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UcM  Ingenleora  Taacheabneh :  ^Hatte*.    VI  371. 
Di^eot  of  tbe  Bvidence  iHven  befure  tbu  Itoyal  (.'uui* 
nü-^tiioii       Coiil  Su|i|)liea.    VII  4SB. 

Fficruinititli'ii.    Xll  760. 

JubililuniH- Katalog'   der  Badiaehen  Maacbinanfabrik 

Durlaih.    II  118. 
.Meyer«  (leopraphisober  ilaiidntlax.    V  .109. 
I'be  .Mineral  Induatrj  duriog  ItfW.    X  637. 
Tbe  Uuited  Coke  and  Qaa Company,  New  York.  XI  697. 
Zum  Entwurf  einer  Sebwebebaba  in  Berlin.   V  809. 


IV.  Patentverzeichnis. 


Deutsche  Reichspatente. 

Klasse  1.  Aufbereitung. 

1Ü3  122.  Wilhelm  Itatk  BeeborwcrkakSrpor  far  Ent- 
wttwierungrawcc'ke,  insbeaondere  fOr  Fein- 
kohlenentw&aMerun^.    II  101. 

106421.  J.  tl('iitru|i.  Fi-Kttttebendei«  Tricbtort<i<-l>  mit 
Auf^nliM  dl'«  Sicbijuti'»  durch  «ini'ii  Vcr- 
•  filunf;^ki:;.  1  .lul  ili  n 'Irnlit.  rraiiil.    NIM  (mJ. 

I(i5  797.  Frit/  Hhuiii.  Hvitr.mli'-  Ii<  .sieiiHelxiiiaocliiiit'. 
IX  559. 

166  97U.  Fht»  Baum.  UjdrauUacbe  Setzm««cbino. 
XI  682. 

Klasse  7.  Blech«  und  Drahterzeujiung. 

161  947.  Ilulfoiir  l'iii-iir  \\v  Tear  utid  Henry  ("ccil 
Wiliiaiii  '..iiItHon.  3Ia«cbtnu  xuin  QuerMolMU 
niilitlo-t  r  Rubre  mit  AulSeii-  nnd  Innenwalie. 
II  loü. 


161  949.  MaHchinenfabrik    Weingarten    mtih.  Urb. 

);k^atz  A.-ü.  Abkauutvurriebtuug  ftir  liierbe 
nlt  kraiabogenfürniig  in  der  unteren  Rin- 
apannwange  gefflbrter  IKegewaage.  I  fil. 

IGS  1115.  Otto  Heer.  Wala  werk  zum  Anawalien  von 
Kubreu  und  anderen  Holtlk<'ir|K>rn.    11  l'H». 

liVJ'J-ll.  Ii.  Lambert  und  II.  A.  Carduxo  in  Pariit. 
Wnkwerk  mit  Planetenbewegung  der  Walien. 

II  101. 

162  714.  Henry    Urey.     Verfahren  zum  \Viil/.«n  von 

l'rolili'iHen  mit  iSte;^'  und  FlauHeb  ^>niJtU 
Patent  107  124.    II  100. 

Iti2  716.  Winalow  Allderdice.  äcbrügwalawerk  iura 
Auewabeen  von  Ilohi-  und  YoUblileken  in 
Röhren  oder  Sfun^^i-n  mit  nntor  einem  Winkel 
xueinumler  an^-eordnelen,  mit  ^ekriimiiiteii 
.Vrlieiti*Hüehen  ver^.  Ii. m  u  WaUen.     V  2«K. 

162  447.  l'rvA-  und  Walzwerk  -  Akt. -(ieK.  Vorfahren 
und  Vurrielitun^  zum  .^uüwal/.en  von  naht- 
loHeu   Hub U)  lindern    auf  grötteren  Durch* 


Digitized  by  Goo 


xin 


ineMPr  mitlel«  zwoi*-r  Walsen,  von  denen 
die  eine  den  Zylinder  von  innen  und  die  Midere 
von  auB^n  beeriieitet.   II  101. 

ms 970.  W.  Tutf'l.  lMihninu's\nrri<'htuti>,'  für  WhIz- 
■werke  mit  hintoroinnndiT  ;jfiich«lte;<'n  Walzen. 

III  i:o. 

tbli  l!>T.  NVilKclin  Sehrohr.  Vorrii-htuug  xuiti  Zivben 
^<  htirrkanligen  Prollleiecna  in  «tn«m  %ng«. 

V  .IK*. 

I<(3  312.  (•tlo  ll*>rr.    Hrhrig«nlsw<-rk  zur  KcrHl^Olunj; 

nahtloeor  Röliren  nun  zviindriitriien  Blficlien. 
III  16«. 

Ilt3l8-t4.  Daii«KMrs:<  r  Nnnr|i1n«nh<i«i-Akt.-Or>N.  Tormal« 
Beolu-ni  \  K«»<«hnan.  I'lntinenkiiblvorrkh- 
lunff.    V  •>;»'> 

|r>4  H.  Sirlii-lH«-tiiiiiiti.  Kiiiiil>iiii<T(*-s  l'ri'li-  iiiul 
Walzw.rk.    VI  II  4«fi. 

I»i4  'Mit,  <hJo  Itrifdf.  VorHrliubvorrirliJuni:  für  l'il^er- 
■rhrittwiilzwi-rkn  mit  f<-stf<|.>hpntli'm  Walsen- 
^eatdil  und  bin  und  b<-r  «rbwini^aden,  von 
drr  Milte  nanli  beiden  Ricbtnngen  bin  koHMcIi 
knIibrioitoQ  Walsen.  IX  SftT. 

164  283.  liiso  JellM.  Verfahren  tnr  ltpnte)tunf;  von 
Ki>hrv<>rl«in<lnii>;cri  Ix'liclii^foii  (jiiorHi'hiiittM 
z.wiHclion  zwei  M'  iiilli>liitt>Mi.    VII  41»;. 

IM  tBQ.  Hnniol  i'^l  l.tn  MAHrliinv  /inn  Aiih- 
Hrhnoi<i<'ti  und  i.iM-hi<n  Kowie  tum  iiöriluln 
ilcH  fUndi'H  und  diT  LoeiikHiton  von  Blorh* 
würk(»töok<''n.    X  ft'27. 

164  S85.  Masi'hinfnfAbrik  Wrin^Hrtru  vorm.  ili'h. 
ScbaU.  Blerbrichtmnacliine  mit  fflnf  Uictat- 
««fawn,  die  durch  Vemhiebnng  der  cinea 
oberen  Ricbtwnize  snch  snm  Illechbiegen 
hrniitrl  wprd«"ii  kann.    IX  S57. 

164600.  ();r..  Hi'i'r.  );oIir'.Mil/.v>'  rk  .  Ii.'i  ilrin  dir 
liuiir««  iiiflirmniH  durch  daNMellu"  Kalil'cr  gti- 
fahrt  und  vor  jmien)  Stieb  von  nenoni  erbilit 
werden.    IX  557. 

164502.  Ooibergw  4b  Ott  und  iUbort  Mittt  lxtädt.  Vor» 
ricblnnir  Wnlieo   Ton  lUechipiralen. 

IX  657. 

164  607.  Krneet  Oenring  und  WiUiani  lUiaforth.  Ter- 

f«hr*n  sar  Herwtplliinsr  von  FoM«>rhnrbjM»n 

imI.t  Ki'Hwclrohri>:i  mit  -'l  ilu  ;iii'liL.'i'ii  t\lii|ii'ii 
und    /vlindri(»uhi-n     iHlcrii    iiua  ^i-wrcliteii 

Robrea'  oder  llatteB.  VII  416. 

KIme  10.  Brennstofl^  nsw. 

165559.  I>r.  ('.  (»cto  A  Co.   Liegender  Kokaofen. 

XI  «84. 

166  719.  (iiiHtav  Hfiiiiiij^ci-.     \  iTlühri'n  /nr  Li'h : i Ii unj; 

diT  Cyaii-  und  AmninniakAiiHlicutu  in  Kut- 
;;a8un(;H-  und  V(>r^ai>unt;'<<>fon,  namfiitlich  bei 
der  Verwertung  von  ItrciuiHtufTitlirälhn,  im 
be8nndor<-n  fflr  airb  oder  in  Vt>rmii<i4>hiin|f 
mit  En  oder  «icbtataab  ia  Kokaüfen.  XI  6Bft. 

166  720.  Pnry  ft  Pif>tt».  1ii«*|pcindor  Kokaofen  mit 
Hrnkrorhton  n>'i/,/,n;;en  und  unter  dichen  im 
Mauorm-rk  lie);*<nden,  mit  l)ü»en  vurMehuucii 
(iaavorteilna^leihiagen.   XI  684. 

Klasse  12.  Chemische  Apparate  und  Prozesse. 

163  373.  Alwin  LQderits.  Verfallron  zur  VorhOtttttg 
dea  Veraiopfent der  AaetrittSffiiuni::  von  Tnneb- 
roliron  hei  (>a><wii8chnrn.    I  f>l. 

iti5  485.  Krnxt  .Schmiedt.  (ia8wn!ieha|t|mrut  nni  in 
(  iii'  iii  ;;-MnoinHanion  turmartif^'en  1^  iKiltrr 
tt{<nkri<<  ht  übereinander  augeurdnettin,  aue 
StShun,  Sieben  und  dgl.  beatebandea  Waach- 
trommcln.    XI  CS4. 


Klasse  18.  Eisenerzeugung. 

li>l  582.  Uerhard  UOttler.    Ulockwftrmufeu  mit 
alo6»inriebtttO(.  II  10«. 


Vor- 


168  605.  Hiiinric  h  Iforloh^.  Vfirriehtunj;  aani  lieben 
aad  Honken  vim  durrb  ein  Ue|feB|^wicht 
Atta((»{rlirbenen  flaa»  und  'Windachiebom  «n 

llnrliiifen  und  \Viadcrbitz<Tn.    III  Itii). 
U>2  4  5.%.  Ilermnnn    Knttprfeld.     (iekühlte  Windlorm 
für    mctallii r;^"i>^<        uim    mit  ^^ll•^lt;ln-l'l• 
Anzci^evorrii  liiiiii^    iuv    «iilirtmd    den  li<- 
triebeH  entHlehuudf  l.crkHtelli-u.     III  170. 

lt»3  3<4.  Ludwig  iiituckenbok.  Hrbvengellagerung  für 
lilix-k-  oder  JiuldencinacteTorricbtuogen. 
V  289. 

16S3T5.  Wilbelm  Wuiiprrmaan.  VorrieblHR|>  für 
WArmOfen  snm  KinaotscD  «od  Entnrhmrn 
von  Hlörken  mittela  etnea  in  der  Ricbtunic 
der  l.rini;Hrki'|iHe  iU-n  Ofenn  hin  und  her  be- 

Wiirlcll  Stnltelw.     IV  -i'il». 
163  876.  C^iuiiil-«  ic'M-IIsi  iijLli.     \  i  rlHliriMi  zum  Zemi-ii- 

tiercn  von  EiHun  und  »L-iiticm  Stahl.  II 
163  377.  i'yanid<4lo«ellMhart.    Verfahren  zum  /.*>iiie;i- 

tinrea  von  Eisen  and  weiihem  Stuhl.    II  9'J. 

163  465.  Tbomaa  Rouae.  Vorfahren  zum  Krikettiere» 

mulmiger  Kiaenerse  dimth  Kiahinden  mit  ekier 
WamerglaslSaunff  ottd  naebtrliplicbea  Hirten. 
IV  -i'ilt. 

Jti:t  j|y.  i:ii  ktro»t«hl-(ie«ell8chnft.  Verfahren  d.-r  Kr- 
/u  hiii;^'  HM  M'  iftlloxyden  armer  Sehlacken  bi  i 
iler  I'luüi'ii»en«»rzeuj;unp  im  Herdofen.  IV  22S. 

168  803.  (teorj»  'rOtnmler.  Doppelter  (!iclitver»ehlulJ 
mit  zentralem  üaHabzui^flrnhr  für  Hoi-höfcn 
mit  KelbsttAtifjer  (iieht^utfilrdnrunf;;.    V  289. 

164  151.  Friodricb  C.  W.  Timm.  Verfahren  cur  SelioaMn«; 

der  loDonwandunften  von  KcbatthlSfen  für 
Reduktionn-.  Srlnnolz-,  Sinterungn-  und  iler- 
trlüirhon  Vi.i_-.in„'i  ,  inübe«oud<Te  bei  An- 
wtHiiIiiiiL:  \<ni  mit  .Sauerstoff  angeraiebertor 
(JeblMseluft.    I\  '-.'»S. 

164152.  Benjamin  'r;ill"jt.    N  i  iiiilir.-n  /.nr  Erzeu>;uns; 

von  FluUeiKen  und  -Stahi  aua  HohoiHen  im 
Flammofen  unter  Anwendung  einer  an  Kalk 
«nd  Eisesoxydea  reichen  Schlecke.  V  289. 

164481.  Otto  Ooldsehmidt  rnaaterbrooheu  arbeiten« 
der  OlBhofen.   IX  568. 

164  616.  Otto  ThiaL  Ilerdefen  mit  mohraroa  in  ver- 
MeliieJonen  Höhen  angoordneton  Alwtiehen. 
VII  416. 

164  758.  JanieM  Walter  .\rnold.    V<>it><  htun^  zum  Kin- 

fübrcn  von  S<  lirott  in  I'k.!.!.  löi,  n.    VI  aSM. 
165289>  Ernxt  Selimatolln.   Vorfalirrn  zur  I hirstellun;; 

vnn  l''lul»eiHen  nuK  HüKnigem,  kohlcUHtnlTreicbon» 
Einen  und  überhitzten  KioencrzcD  neliat  Zn* 
aebiBgen  im  Martinofen.   VI  858. 

165  280.  Duiabnrger  Maachinenban-Akt^Ges.  vonnaia 

Hoehem  A  Kcelman.  Wa^'m  ( lite  BlocksangO 
für  l-jnHetznianehinen.    \l\  4  17. 

165  492.  Wnltli-r  MathesiuN.  V.  rfnhr.n  der  Ent- 
)i[iii-|(liiirunp  von  Roheinen.    XI  Hj»4. 

i65  49A.  1  In;.'"  Solhisky.  Verfahren,  eiBonhiilti>:o  Stoffi'. 

z.  B.  KicAabbrände,  die  Sehwefel,  Zink,  Blei 
UBW^.  führen,  dnrrh  Vorhehmelzen  für  Hieb 
oder  in  Mischung  untereinander  für  die  Ver- 
kettung auf  Bison  geeignet  zn  maehen.  VI  858. 

165810.  Ed.  I'ohl.  Verfahren  tut  t'cberfBhruD;;  fein- 
körniKor  «der  bei  dem  Krhitrpn  fptnkörni); 
« 1  i  ilvij'lt  r  Ente  und  d'  r:;!.  in  "^tiinkforni  durrb 
Sniti  riirii:  im  llrohrohidtrn  uiuer  Zuhilfenahme 

von    Sillliirkr    ill-*    MlIl.liMnittcl.      VI  XtH. 

K«,'»  M.  Charleit  Loui«  l'erard.  t 'owjMT-Wind- 
erhitzer.    XI  ß83. 

165  »86.  Oustef  Gröndal.  Kanalofen  mit  in  der  Decke 
liogandar  OaaiufBhrnng  cum  Brennen  von 
ant  Wacan  hindarcbgefahrenen  Ziegeln  ana 
19r>f.   Xr  685. 

167  083.  tiuHtav  lleinint;er.  V.  rfahren  zur  Erhöhung 
der  Auübouto  an  (  yun-  oder  Ammoniakver* 
biaduagas  bei  den  Haehatenbatriab. 
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Klasse  19.  Eisenbahnbau. 

165  040.  J»n»  Oabriol  Frcdrik  Liind.  BchionentttoB- 

TCrbindnng  mit  PuOUHchpn,  die  auf  den  Stnß- 
Mhwellea  Mfgelagerl  «ind.   IX  MO. 

165918.  8DlijeBmiato6Terbl]idmig  mit  einer  titUMben- 
uHig  die  Sohiononeaden  ■atergraifeadMl  Eopf- 
iMcho.    IX  559. 

IB5541.  Kudolf  Hchlocf.  ScIiiiTienstoßTorbindiinf;  un(<T 
Verwendung  einer  ililfüschiene  z«i»cbeo  den 
MiMtlir^i  iibgebogeiiftDBiidaiiiderHMptteliieBen. 

Klasse  21.   Elektrische  Apparate. 

166  1(>0.  David  Ranken  Shirroff  nalhraitb  and  William 

Hteuart.  Vcrfa(ir<-ii  und  Kiiirirlitiini,'  zur  He- 
handliin;;  ynn  |iulv«'rfuriiiit,'cn  l^rxen  und  der- 
gleichen im  olektriHi-licn  *ifiTi.  IX  55G. 
I6BBI!».  W.  C.  lIoraeuH.  Rleklrisrh  i>ehoiitc  nefAUc 
(MulToln,  Tiegel  und  dor^lcinhen)  mit  auf  die 
Wandungen  anfKukittcteni  llei»wid«r«talid. 
X  62H. 

166  878.  Dr.  Henmiui  Mehner.  Veifahisn  M»  ftfek> 
trlMA«!  Beheizung  von  Oeini  fflv  diwniaehe 
und  metaUnrgiaolM  Zweck«.  X  616. 

Klasse  24.  Feuerunüsanlagen. 
159  695,  Krnat  8ctain«toU«.  (likBr«g«n«raliTofen,  X6X7. 
1691  »78.  Rrnat  YSloker.  Treppanrart.  II  101. 
168680.  UmI  Baiek  SdHrlaNrt.  IV  SM. 

164  BM.  Oelbrieb  &  CUnaMk.  B<MMab.   Ylt  416. 
165061.  EroHt  !S<-hnoofulL  Kvitwoat  fttr  Qaaanettger. 

VI  HM. 

165  619.  l'oetter  &.  Co.    Triehterförniigr  r.   nun  ein- 

zelnen kegelig  gestalteten  Hingen  bestebendor 

Ko8t.    IX  5t>0. 
16&ti24.  Jogof  Mnly.    (taattrsougor  mit  einem  durch 

WaHStr   K'  ^^i^lilten   sentralen  Hohlrn«to  und 

Kfiklriogen  im  naterea  Teil  der  äohaoht- 

waad.   IX  560. 
165  861.  Dnderfecd   .'^toker  Company   Limited.  RoHt 

•nti  kaMtenfilrmiiren  HohUtAben   für  t'nter- 

bcrirliirkiini,'   iiml   kiirmtlichcn  Zug.     XI  H83. 
166232.  .MaBchiiienbaii  -  AUt.-fie».  Tisler.  Uewicht«- 

auBgleichHvnrrii-lituni,''  für  iin-ivoatO«  mll ani- 

logbarer  VoatiUcluUc.   XI  6H5>. 
166 188.  SoeiM  Ffaa^aiae   de   GoMtraetionN  M<<- 

caBkii«!.  Oaienengangrrarfabrmt.  XI 683. 
166725.  Dr.  Oakar  Zaka.   Anlag«  sam  VonrftnaBB 

df«  HelafHM  aad  dar  Verbronaaagriaft  von 

Gasheiningan.   XT  664. 

Masse  31.    Gießerei  und  Formerei. 
I6S534.  Friedrich    Nebe.     Verfahren    r.um  (iieSan 

bohler  MeUllblüeke  und  dergl.    I  50. 
168  869.  Firma  W.  Bitaer.    ModellpaUer.   II  101. 
168  386.  O.  If.  Pinff.  Varfabiaa  xnr  Beretelhiac  einer 

Tflnlionirbicht  aaf  Metallkornea  aad  •Körnten. 

m  irn. 

lt>3  ;i'.»0.  ,\ktii.'ii'(i(»»f>ll»irhiift  I ,aur  lihitmmcr.  Verfahren 
und  Vorrii  litiiti:,'  zur  lliTstellung  von  l'cniii'n 
und  Koriuni  für  deu  Uuß  von  Uohlkürpern, 
z.  K.  Topfen  zvliadrischer  odar  baachigar 
(ientalt.    XI  .^r>8. 

168891.  Faul  Ki>ch.  (liuUplatte  mm  Anfttolleo  von 
Blookformen.   11  99. 

163  882.  Firma  W.  Eitaer.   HoddlpaWer.   II  101. 

164  621.  Lurao    I'.    IIa«onkam|i   und    Dictr.  I.ieMeti. 

ZahnrüderformmAHcbine  mit  beim  Prehen 
de»  ModollarniB  diirc  li  oin  (tetriebe  in  He- 
weguug  goHCtzlcm  Zeigurwerk.    IV  559, 

164b2'2.  I'aul  Fach.  Mehrteilige  und  hitmirhtlii  )i  ilir'  K 
UueritehnittH  TurHtellbar«  lilockform.  Vlll  400. 

165411.  Komper  &  Damhorst  nad  Braat  Utk».  Mo* 
deUpnIver.  IX  558. 


165 MS.  John  Etan  Jordan.    Fi)rm  zur  TTorntpllung 

von   Mnffenrnhren   unrl  dergl.  durch  Zentri- 

fugalir.ifi.    I\  .'.5<.i. 
li>5  505.  EiBengieSeroi-AktiengeaeUacbaft,  vorm.  Kej- 

ling  &  Thomai.  Swb  Mr  Fonnmaaehiaen. 

XI  «8». 

165  578.  Kemper     Damborat  aad  baat  Ufte.  Var- 
fahraa  xnm  Anf^a^an  von  Torn«hm1icb  ana 
Oaa  od«r  Tlampf  <>ntwickelnd«n  Stoffen,  wie 
Kalziumkiirlii^l.    Aetzkalk   oder   dergl.,  be- 
-  Htebendetn  M.Hl.  llpMlTer  auf  Modelle.  Vll  417. 

165 828.  Franz  Hntlfinok.  Verfrtlin^n  und  Vorrichtung 
zur  Erzictung  «iuoi  dichten  QuniieB  mittels 
einoH  den  MetalUtrom  auffangenden,  zwiachen 
Gießpfanne  und  Knrmboden  eingeachaltetaa 
Trichtere.    VII  417. 

165829.  Paal  Eacb.  Verfahren  aad  Blaekform  aar 
Heratollaag  tob  OaBblSekea.   YII  41T. 

165830.  Ludwig  August  AVüc/cl;.  Verfahren  zur 
paarweinen  llersteUung  von  bauchigen  Hohl- 
behältern.   XI  «86. 

165831.  David  .Mein  Neohit  und  Aahwbll  &  NcHi.it. 
Verfahren  zum  (ili'licn  ron  tiühwach» nudicon 
fiußstQpken,  z.  H.  Heizkörpern.    XI  684. 

165  953.  Krmiglirh  WarttembergiurtuM  llültenwerk  in 
Waaaaralfingen.  Hjrdranliache  FormBUMebiae 
mit  dnhbaram  mabrer«  Farmen  aaebmaaBdar 
mrtar  daa  Pre6haupt  führendem  Tiach.  TX  560. 

165  055.  Otto  flaiaer.    ArmkreuzmodsU  snr  Hörstel» 

lung  Ton  Hnßformen  für  BiemnaBobalben  «dar 
Zahnräder.    X  62fi. 
166049.  Philipp  Cnber.    Btapfar  fllr  OiaBpfanaaB. 

XI  685. 

166  488.  The  Morgan  Craoible  Company.  Vorrichtung 

zum  Kippen  vaa  Sehmelzöfen,  (ÜeBpfannen 
oder  dergl.  mittolaKattea-oderHeilzfige.  IX  556. 
166  611.  Friadrieb  Siawnit  Osaamaebaltrentil,  bei 
dem  der  YeBlIlvenAIaft  durcb  eteigende  oder 
faUende  Waaseraiolea  garegelt  wird. 

Klasse  40.  Hüttenwesen. 

163  669.  Sorieti^   Anonyme    de   Metallurgie  Eloctro- 

Tbermique.    Ivühlrohr   filr   daa  .Mauerwerk 

metallurgiücher  Oefen.    IV  22'.>. 
168  670.  Koci^ti     .\nonymo  de    M<^tallurgie  Klectro- 
Theriiiitjiie.     Doppelwandigo  (iewölhcanord- 
riiiti^^  für  metnllurgiAclie  Oefea.    V  288. 

164  330.  L«  K«y   Wrigbt   Bterena  «od  Bernhard 

Timmerraann.  Varfabren  sam  Vorwirmen 
dar  BeeeUidcaag  aiiiea  mit  abwirta  geriebte- 

tem  Znff»  arbeitenden  S^ebaebtnfens  anter 

A iiHMUt/untr  iliT  .Mdiit/e  eincH  «n  di  ii  Schacht- 
ofen ango))chloH»enen  SchmeizofenM,    X  627. 

Klaaae  48.  Chcmtiebe  Mettillbeafbeifang. 

168  415.  Karl  Kugel.  Vorr'u  lituiij;  zum  AuhicIüIk  ii 
von  MelallirotrPni«tMiuii  n  in  einer  .\liiumj)liMre 
von  nicht  nwdicri'tnleii  (inHcii.     IV  229. 

1C;|  544.  Hugo  Krieger.  Vorrichtung  zum  Entfernen 
deft  aberllaHoigen  Zinkea  aua  Röhren.  IV  229. 

165  977.  Firma  I..  (SabrH  Wwe.    Verfahren  zur  Her- 

stellung eines  HibmelzflOsrigan,  aluminium- 
haltigea  iUnkbadaa  aar  Eraengaag  boobgUa- 
aeader  ZinkObentOge.  IX  559. 

Klasse  49.   Mechanische  Metallbearbeitung. 

162  000.  Edwia  William  Lewis  and  John  Simon  Unger. 
Verfaltren  aar  HerateUaai;  yan  «nseitig  ge* 

b&rteten  Fanzerplatten.    III  110. 
I<j3  22<i.  A.  Koch,      Wiiidform    für  Sehmiedefeuer. 

VI  :r>:. 

I(i3  2(tl.  Uruno  \Vi üHolmann.  Durch  Hand,  Druckluft., 
Dampf  oder  dorgl.  betriebene  Schere  mit 
gleicbbloibendeni  MeMK(>rwinkol,  deren  Ober» 
mecaer  mittels  einen  (ielenkvieredn  nieder- 
geachwaagen  wird.  iU  169. 
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1C3&46.  R.  ReiiKTt.  Verfahren  Kiui  Vurriclitung  zur 
Herstellung  ^oii  nnhtlo«en,  ruhrlUrmigen  me- 
talloiicii  Hohlkörpern.     N  l  :täT. 

US  991.  A.  8«bwim«.  äAg«m»««bine  oil«r  durgleicbeii 
■alt  iuch^tebig«iii  VwMliwb  dw  BSgoacUitten» 
■iidSellMteKlUmiiigdetSlfeantriebea.  V890. 

IdS  994.  RehalM  tt>  Naanumn.  tfaiehine  tum  Zerteilen 
Ton  Proftloiaen.    IS.  5ö8. 

164  181.  \.  8i'hw»r7.p.  Kichtmaschiiiu  nii»  nntien  au 
(iiTi  stMiiilorii  aM;;eiiriinctcn,  cuutellbueii, 
oberen  iiicfairoUcnlaijern.    IX  557. 

164  886.  Carl  Kottaiepcr.  Vorfahren  r.ur  lli'rittpllailg 
xoa  Ajnbnasoa  mib  einem  Mflok.   X  627. 

IM  649.  Tb.  Cdow  &  Co.  fUebtaiaatiliiao  fOr  StMuen. 
VI  S58w 

164  935.  Haniel    tivep.  ZweieduiMdii;o  hydranlnche 

Frcase  oder  Soharo.    VII  417. 

165  112.  Alfrüd  WallenHtein.    Kiemen  -  Fallwerk,  liei 

welrliem  der  Antrie)i  deä  IlammerbSrf)  von 

einem  Trittbi-Ut^l  auK  etiifroicitel  wird.   XI  683. 
199110.  Fried.  Krupp  Akt.-Opfl.  Oriiitonwerk.  FUhrunj; 

mit  veratellbiurem  Anschlag  fdrSig«a,  Oberen 

and  derglei«lien.    \  ':>26. 
199  406.  Fram  MeikiuL   Verfabnn  snm  ZuMiumen- 

■ohwriBan  tob  EiMnliahiuehieiioo.   XI  688. 

Britische  Patente. 

10  902  1904.  Alaminiam>lndaatrie>Akticiigci«elUobaft. 

Verfahren,  FlaBaiMn  xtt  deMXydieren. 

Vll  41K. 

I&n0/1904.  lii'IxTt  AI)l>ott.  Verfuhren  tum  lliirti'n 
iiml  /fthomacbon  von  Chrom-.  Xickel-, 
Stahl-,  inHboMuden  Toa  Paniorpktten. 
VII  418. 

19464/1904.  C»rl  Keinke.    Verfahren  snm  Eiobudon 

wm  atovbenoii.  YU  418. 
99  49BM904.  John  Watt  THmoaii.  Bemem«rret-ridii«ii. 

Vll  418. 

2i>S42/l'.»04.  Walter  tJcorjro  CpoHthwftite.    M.  r-teliim- 

von  Hofithtxheii.     \' 1 1  41'^. 
U  213/1904.  Jamu«  Uajie^.    Hehandluug  Ton  lireiin- 

bun  eaeeii.  VII  «18. 

Frinzftsische  Patente. 

341»  2 i^,  iieb»t  1.  Nr.  4433.   Soeiöt«-  F.OriniauU. 

Le    S'itlfHrhe    et    h'elix.       SiTlllhroa,  dobUW» 

luft  zu  vntwälwcrn.    VII  418. 


Oesterreichische  Patente. 

m.  Mr. 

I8bi.  80116.  (  Mitipiti^'nie    ilii    reactcur  metallurerique. 

Verltthritn  tut  Umwandlunc  von  Rob«iaen 
oder  KoheiHcn-  und  lÜHennhrjUlMI  in 
•chmiedbarex  Kioen.    Vll  418, 

18b.  80418  and  2Ü41.S.  Carlo  Lamarj^ese.  Verfahren 
laro  UArten  tnn  Biaen  «nd  Stablnebat  Uer- 
■tollunir  ebe«  Zemontievmitlel«.  VU  41 8. 

18a.  81846.  WUkowttMr  Berrban-  and  Etwnbtttten. 

Oewerkiebaft.  verfahren  rar  Brikettio« 
nmg  TOB  Eäwnonaii.  VII  418. 

Patente  der  Vereinigten  Staaten. 

Nr. 

759867.  Charles  Schob.    BoUgai«  fOr  Wahwerke. 

Vll  419. 

797  730.  I  Ii.  W.  Bray.    UeaehtekungivorrlehtaaK  Hkr 

Walawerke.    1  51. 
770  960.  W.  n.  Balev.    Abfaderung  fftr  Vot^  und 

Fefticuralieii.*  1  51. 
771 880.  J.  W.  Arnold.  Trantport-  and  Wiegevorrieh- 

tong  fQr  Walzgut.    I  51. 
772  723.  .\.  Latto  und  J.  C.  Callan.  SiehorhcItaTor- 

ric.htnng  ati  Hoehöfeii.    V  „".m. 
772  846.  8.  Stewart  Urighton  un.l  IL  llutrh«».  Do|>- 

pelter  «ichlverschluB  für  llorhüfen.    V  890. 
778  267.  S.  Y.  Hubor.    Walzentiaoh.    V  291.  ■ 
778  561.  .1.  R.  Ooorge.    /emelineidaTOrrlehinag  fir 

BMcka.   V  991. 
774795.  R.  C.  SUefoL  Rohrwaltwerk.   V  291. 
774881.  A.  Q.  Vc.  Ke«.  GiflblgaBNfaiigor  fflr  Hoch- 

6fea.  y  891. 
775168.  R.  II.  StpTi'iiH.    Ki|,|>vorrtrhtuug  fli  QiaB- 

und  8chlaeki'uwa','on.    Vll  419. 
775170.  J.  11    (iravile    Vorfahrea,  OnBttadce 

zubei*Hern.    V  291. 
7TH'i(8.  .V.  Taylor.    HIockwundevorriehtung.   XI 686. 
i«tf8ä3.  A.  K.  .Mani'heHter.    VerNchluU  der  Abstich- 
Öffnung  von  Sohmolzöfen.    VII  419. 
781 688.  4,  B.  Speer  nnd  W.  U.  BaltMiL  Bloek- 

■trlpp«r.   XI  686. 
781816.  Pe  rntevo-Llatax.  Yerfahraii  cur  Baratelinng 

Toii^rniiiorplatten.    XI  68«. 
788697.  J.    Keuleaux.     AnwArmofen    mit  niinater- 

broobonein  Betriebe.    Vli  419. 


V.  Industrielle  Rundschau. 


Aachener  HUtten-Actien- Veraiii  Sn  Bottle  Erda  bei 

Aarhen.    VII  4.'<7. 
Aktien'(3F>HelUchaft  Badernwelio  Eiaapwarka  an  Wetz- 
lar.   VII  437. 
ictien-iieselUrhaft  Kiüenwark  Kraft  iaKraliwieok  bei 

Stettin.    VIII  507. 
ActiengeMolUehaft    fUr    Foderstahl  •  ladaetrla  ▼orni. 

A.  Uirsoh  &  Co.,  GaateU    IX  573. 
Aklieii-GaedfeafaafI  IfeaSer  Elaenwerk  vorm.  Rudolf 

DadoB  an  Heerdt  bei  »ana.   XI  708. 
AkUeD-Oeeellnebafl  Sebalker  Oraben-  nnd  Httttanvereiii 

SU  (iel«enkirchon.    VII  43^. 
Alto»  Hornnii  de  ViseH\Fi  in  Milhao,    XI  "02. 
Beiirmlier  .Manrliinenfnl/rik,  A.-(i./ii  liiiirath.    \l  702 
Kergwerki>getielli«<haft  Dahlbum-h  xti  i)aliU>uHt:h-lioU- 

bau«on.    VIII  507. 
Bertin-ABbaltiHrhe  Mam-hinenbau  -  .Aktien  •  Ueaeltaobaft 

la  Berlin.   XI  702. 
BeIhMiaiB  Btael  Coivoration.   XI  798. 
BiatoteMor  MaMUMofahrik  wno.  MritowACo.  in 

BialflfeM.  III  181. 


Blechwalzwerk  Sehnla-Kaaudt,  Akl.>GeMl]adi«ft  an 

Emen.   Vll  4SB. 
BfibiniMehe  Montan-tieHolUchaft  in  Wien.    IX  573. 
Brofilauor  Aktien-Oesellin'baft   fflr  Ei§enbahn-Wa(ren- 

bau  XU  Bresirtu.  VIII 
ConcordiahQtte  vorm.  Oebr.  LoüNen,  A.-O.  in  Bendorf 

a.  Rhein.    X  638. 
DUlinger  Fabrik  gelochter  Bleclio  Franz  Mögnin  Co., 

A.-0.  m  Dillingen  a.  d.  Saar.   VI  878. 
DoanoramarokhMte,Obenehleaiaeke  Bmen^and  Kohlen» 

werkt.  A.-0.  in  Zahn«.   Vit  488. 
POrener  Metallwarita,  Akt-Ges.,  in  DBron  (Rhelal.). 

VIII  hOl. 

DüBselilorfer  MaHehiiieiibiiii  -  AktiengeftollHejinft  viirin. 

J.  LüKenliHUKen,  l>iiK«iel<1orf  -  Qrafenberg.  IX  573. 
DaMoldorf-Raiingor  HöhrenkoeMifalirIk  TorML,  D8rr 

&Co.,  Kätingen.    X  638. 
DfiReoldorfur  Köhren-  und  BUenwalswerke,  DBaaeldorf» 

Obarbilk.  1X578. 
BtaaairfttlB  SUeala,  Akt-Oei.,  Paraai^witi  0.*& 

Vin  507. 
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XVI 


EI»  k(riHi  lir  >t:ihl<'r/euj;"iiK       I^alnmtici),  III  181. 
PMcktrDtcchniKche  Indiistrio.    Pio  (tpHchäftnlage  <ler 

(leiitHchen  c.  I.  im  Jahro  ll»05.    VII  434. 
(Inn/,  &  Comp.,   KiMetij;i«'6erei  uod  MiiMhinenfabrika» 

Aktieii-(lc>Holli4cbaft,  Budapeitt.    X  638. 
Ucbrflder  BSlüer  &  Co.,  ^«O.  io  Berlin.   X  «38. 
fletaenklfeh«der    B«r(^erlui  -  Aktien|roiM>1lii(>liftrt  za 

Uhninellie  Uai  UolHcnkirchon.  VII 
(iertollHrhaft  für  Krli<iiiiiii>;  von   II litti'nwt  rksanla^cn, 

r..  m.  Ii   II..  L>iiH-..l.l..rf.     \l  7i>J. 
Haft|tlli('htvt>rl>Aiiit   der  (leiitNi  lit'ii  Kiticii-  uud  $i»bi- 
Hein,  l.i'lniiann  &  Co.,  .\.-().,  Ht^rlin-lUioickeniiorf  und 

DüKKicldorf-Ohrrbilk.    iX  673. 
Hochofcimcrk  l,iiU.  <  k,  .\kt.«U«a.  in  Labeck.  Xll  Tsa. 

indmtrie.   XI  703. 
JlM<i«r  Htltt«  sn  OroB-JImdo  nelmt  AkL-Oei.  Peinor 

Wd/work  in  IViiu».    XI  102. 
KSniirin  Marioiihttt(i>.  \.-H.  zu  Caimtdorf.    VI  878. 
Krefolrtcr  Stahlwork.    Akt.-Ccs..  Kr»'fol(l.    VIII  50K. 
La;:»'  'Ion  l{ohciMi»i>e.  ,,  li.iir.      VI         VII  4.-I7.  IX  572, 

K  r.'is.  \i  Till.  \if  7.,|, 

MaHrhinfiirabrik  Buckau,  A.-(i.  >;ii  Maffdcliurjj.  I.\.'>74. 
MaHi'tiinon-  und  Armatiircnfahrik  vorm.  C.  LmiiitStniba, 

Akt.4i0».  XU  Mafi^deburg-Uuckau.    VIII  608. 
.Mathildmhatto  tn  Ncattodt-HAriburg.   VI  879. 
Vet»llli«to,  A.-0.  M  Dubbors.  IX  «74. 
HetatltufiflObe  6«mUaehaft,  A.-0.  m  Frankfurt  M. 

vin  50«. 

Milowic^or  EiHonvmrk  in  Fii .(h-nKhütt«.    XI  703. 
MSIiiiiaHi'hinunfabrik  innl  l'.i--,  ic'icßeroi,  A.-(r.,  vorm. 

II.  Koi  h  &,  Co.,  in  Hiolt  Uia.    VllI  öü«. 
Obt^rHrhleHische  Kii)enbahn-B«>darfa-Akli«n^Ml1«ehAft 

in  Frir-denhhQ«e.    IX  574. 
OlKTHchlcMiHchc  Kirim  -  IiidiiHtric,  für  Berj^bau 

und  Iiattonb«trieb  su  Gleivite  Ü.-».   IX  574. 
OMterreiellitcb  -  Aipftto  Hontangesollflchart  ra  Wien. 

VIII  508. 

Oe«terrf"Irli-|Tn(fari»iboH  KiHOtikiirtell.    III  182. 

Pfai/i<('ii''  (  iiHiiKitti'-  iumI  riionwerke,  A.-O.  ia  Orttn» 

ft.idt  (  Klii^iiiiiffil/j,     Vlli  50H. 
r.-l.liliiittr.    ri..jr,.|>,'„lSHtahl- Fabrik,  Wien.    VIII  S08. 
rrPiKtThohtfiig  für  Ki»onj;iißwaren,  VI  373. 
JthciniHclii-  Hor^bau-  und  UQttonMCHi-n- Aktii'U.UoaolU 

Bchaft  in  Duiabunc-Hochrvid.   Xil  705. 
KhviniMslu»  GbAoiotlO'  and  Dinaaw«rk«,  K41b  a.  Kh. 

IX  878. 

Rheinische  Hotalfwaron-  nndHuohinvnfabrik  in  DSbb»!- 

dorf.    IV  246. 
Khciiii»iv|i-\Vviitrüli)«i:lieit  Kulilünttyadikat.    I  (>l,  Iii  181, 
VII  487t  IX  878,  XII  761. 


R..li.MHcrisytiilik«t,    VI  :;T:),  XI  70.1. 
Uonil'n>  li>  r  Hüttenwerke  in  Kombaofa.    III  182. 
Höh  n  II  vv  (ilzwefka,  A^-G.,  OolwnklMhan-Behalke.  1 6S, 
IX  575. 

Sebloaiache  Akti«n-0«aeIlMbaft  für  Bergbau  «od  Zink- 
hn«tonb«trieb  tn  Ltpina.  X  888. 

RchraniMn-,  lfnH«tm- und  Kietenfabrik,  A.-O.,  Danzic- 

.Srhcllmniil     X  639. 
Sii'tr-Hbfiniscln-  Hiltl4>n-Akti«>rii,'i'H<'llm;hÄft  itu  Fricilrirh- 

Winii'lm-iiiitti'  (.^ii't;).     I  i'rl. 
Sku<Iaw«'rk»>,  AktitMigenpUHchaft  in  l'iUen.    X  »iJ«. 
Sdoit^t«?  Anonyme  dos  Arii-rie«  dWnglour.    II  127. 
Socü'tö  .\nonymo  dos  BoulonnerioH,  ForgcH  ot  .\teliera 

d<>  Conatrurtion  du  Nord  k  Marchionne-au-l'nnt.  I  68. 
8oci^t4  Anonjme  de«  Forges  et  Aoi^rlee  de  Franee. 

III  189. 

flon<'t<^  Anonvmc  deH  Troredf'H  Uin  pour  la  Mdtallnrgie 

«■•l.  <  tri(|uir,  Pari».    IV  246. 
So<  i.'-ti'  Anoityme  de«  TMeriea  de  Konatantinowaka. 

III  183. 

So<  i>  t>    Vnonvmi'  Mdtailargiqm  d'Bapennoa  Longdoi, 

liQttidi.    II  127. 

Soi'ii'iö  Anonviiif  Mi^alliiri;i<|ae  Dnldprorienm  du  Midi 

de  I»  Anaeic.   II  187. 
flod^td  Mtid&re  et  X^Uurgique  de  Nieopol-Marinpol. 

Hl  188. 

Stoatlicho  BorKwerko,  Htttlea  and  Salinen,  Bi^jebniaae 

d(*r  vS.  B.,  Ii.  u.  s.  in  PrenBeii  wibrend  dea  EtaU- 

jabri'H  1904.    m  182. 
Stahl-  und  Wallwerk  Rendabnrg,  A.-0.  In  BAodebntf. 

II  120. 

Stttblwerk  Krieger»  Aktieageaellaebaft  xn  DAaaeldorr. 

XI  703. 

Stalilwork  Mannheim  in  Khoinau  bei  Mannheim.  I V  24*!. 
Stablwerfce- Verband.  UI 181,  V  810,  VII  436,  IX  672, 
XI  701. 

Stattiner  .Masrfainonltau-.Vctien-QeaellMhafl  „Vnlcan", 

StoUin-Brndow.    IX  57R. 
'I'be  SloHH-SlM'flii'lii  Stet'l  and  Inm  rmnnjinv.    VII  I  ii'. 
The  TriiiH'btti.'t^   <'«al,   Iron   and   iiailroad  t'ompaiiv, 

VI  373. 

United  SUtes  Stcel  Corporation.    IV  246,   VIfl  50«, 
X  639. 

Verein  fttr  den  Verkauf  von  SiegerlAnder  fiisenatein. 

VII  487,  VI»  510. 

Wnggnnfabrik  Öebr.  Hefmann  &  Co.,  Acs«lan-0«aeU- 

aebaft  in  Brealaa.   IX  578. 
WaRHortarbinen   der   Firma   Bicbar,  Wjt  &  Cle. 

V  811. 

WUtener  StaUrSbranverke,  Witten  a.  d.  Kohr.  I  68. 


Vi.  Tafelvcrzeichnis. 

T«M->fr.                                                                        HefwHr.      T»rcl-}(r.  HrfWNr. 

I  itiirrtt-.  liiiitt--Haiidt'lM|.ri'i«    von    Holz-  VI  and  Vit.    200O-  und  3500-1». K.-Wdaan- 

kohU\  iiociiofeiikok»,(;er<i«t«temHMat  and  auginaBabine  der  großen  DrahtatraSe  der 

Somorroalm  in  den  Jahren  1886  bia  1906  I             A.-O.  „Pb6nix*  ra  Hamm  i.  W.  .  .  .  .  V 

II  Ourrhacbiiitta-nandebiproiit  Ton  Tbomaa-  vill  P  .Iiü^h,  lu  r  «Ii,  lii.uir/n^:  Ii  s  I.otliririKer 

roheisfn,  ThomasrohblÄrkon ,  Thomaa-  Huiu iivunniiH  Annh  tz  Frlo.lo  in  Kiu  ut- 

knüpi"  In.  I  liii'.-tjilH  i-<rii  und  Trilgcni  in  (ingou  ,  VI 

,Un  .laiin  „  ISS.,  i,,s  1  inr.   ......  1        ,x  SohlackenWrderauIegB  der  Uombacbe^ 

bh'rhcti,  iirolilili'cbcn,  Acuw viUKtabciMcii  i      j     ■>    i            r  iv 

und  WtiaiitiitK-l'uddeleiaen  in  den  Jaiiron  X  La;,'eplan  de»  Imii  I  m,,  i  n^ifriLs  ....  i.\ 

1885  bia  IfHib   I                                    moderne  Uießcrcianlage  IX 

IV  nnd  V.  Die  Verteilung  der  Manganen*  XIII  .Modernt^r  Unban  einen  Hochofeaa  in 

Torkommen  anl  der  Erde   IV  ttädruttland  **.  ^ 


a«4ra«lt  M  Aagmt  Bafd  In 
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Ote  ZlftNliriftiraclMint  in  halbnonilMwii  HtfiM. 

^  STilHL  M  EISEK 


X4  inarK       mß  '^1        bei  JthretJn»»«! 

JUirlich  H  ^  I  ^  ^  ^\  |i  ^  I  ^  ^  *  angemcsseuer 

exa Porta  ^tNOwrinir  I  lUbalU 

FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 

Bedigiert  iron 

5)«.«3ll8' E.  Sohrödttr,  «»«i  OenoralsT-krftär  Dr,  W.  Beumer, 

«  i.««.«.!      j    W-.-1-.  .i...»..k...   Geachäflsffihrer  der  Werdwesllichon  Gruppe  des  Vcrehu 

Geaebftasfiilirer  des  V.rein«  deuttcher  EisenMHlMlWil«^  iwrticher  Eisen-  und  Slahl-todusWeller, 

für  d«n  lecbniscben  Tf»!!  für  dea  wirtocfaaftücbBU  T«il. 

von  A.  üaiiel  ia  OUiscIdoiC 


Nr.  1.  I.  Januar  1906.  26.  Jahrgang. 


Zum  26.  Jahrgang  von  ^^Stahl  und  Eisen^M 

Beim  Einirilt  in  das  zweite  Vierteljahrhundert  des  Bestehens  von  «Stahl  und  Eisen*^ 
glauben  wir  daran  erinnern  zu  sollen,  daß  die  bei  der  Begründung  der  Zeitschrift 

ihr  gestellte  Aufgabe  war: 

„alle  wichtigen  technischen  und  wirtschahlich-technischen  Fragen  auf  dem  Gebiete 
der  Eisen-  und  Stahlindustrie  eingehend  zu  erörtern,  die  Interessen  des  deutschen 
EisenhQttengewerbes  krifttgst  zu  vertreten,  dabei  aber  nieht  nur  den  BedOrftaissen 
der  Erzeuger,  sondern  auch  denjenigen  der  Verbraucher  Rechnung  zu  tragen 
und  den  Meinungsaustausch  Beider  zu  vermitteln*. 
Wie  wir  in  den  ersten  zwei  Jahrzehnten  des  Bestehens  unserer  Zeitschrift  die*;em 
Programm  gerecht  zu  werden  versucht  haben,  ist  in  der  er^tLii  Nummer  des  mit  dem 
neuanhebenden  Jahrhundert  begonnenen  20.  Jahrgangs  niedergciegt  worden.   Wir  sind 
seither  bestreiH  gewesen,  in  dem  Sinne  unserer  damaligen  Ausf&hrungen  weiterzuarbeiten. 

Der  iuitere  Erfbig  unserer  Arbeit,  den  wir  darin  erblielcen  dOrfen,  daß  die  Auflage 
sich  sdt  dem  ersten  Erscheinen  bis  heute  verzehnlacht  hat,  wird  uns  ein  Ansporn  sein, 
auch  weUerhin  unsere  besten  Kräfte  cin7usefzen,  um  in  unserer  Zeitschrift  mit  der 
kraftvollen  Entwicklung  der  deutschen  Hiscnindustrie  gleichen  Schritt  zu  halten.  Wir 
werden  nach  wie  vor  dankbar  sein  für  alle  Anregungen  aus  unserem  Leserkreis,  die 
zur  VervoUlcommnurg  von  »Stahl  und  Eisen*  bestimmt  sind,  wir  bitten  aber  aueh 
unsere  zahlreichen  Freunde,  die  uns  durch  Ihre  Mitarbeit  bisher  wirlcaam  stützten, 
diese  auch  in  Zukunft  uns  in  ausgiebigem  Maße  zuteil  werden  zu  lassen.  Insbesondere 
wenden  wir,  nachdem  d?e  Zeitschrift  das  technische  Organ  auch  des  Vereins  deutscher 
Eisengietiereien  ^e'Aorden  ist,  uns  mit  derselben  Hmc  an  die  nießerei-Fachkreise,  damit 
wir  dem  Teil  unserer  Aufgabe,  das  GieÜereiwesen  t\x  ioidcru,  ebenfalls  gerecht  zu 
werden  vermögen.  Nicht  minder  hoflfen  wir,  daß  unsere  technische  Jugend  das  ROfllein 
l»esteigen  und  zu  munterem  Strauß  in  das  literarische  Turnier  eintreten  wird. 

Die  Redaktion: 
SBL^iiJng.  E.  Schrödter.    Dr.  W.  ßeumer. 
I«  1 
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Die  Brikettierung  der  Eisenerze  und  die  PrOfung 

der  ErzziegeL* 

Von  Q«li.  Bei^t  Prof.  Dr.  H.  Wedding -Berlin. 


IVA  eine  Horren  1  Bolaitffe  der  Hochofenbetrieb 

lu'stfhf.  hat  man  sowohl  S'tilckfrz»'  wie 
fcinkönügo  Erze  verhüttet.  In  der  Zeit,  wo  die 
Hodifffen  nur  eine  geringe  HVhe  hatten,  und  eine 
▼eriiftltnismäßigniedrigeWindpressung  angewendet 
wiird<>,  dabei  A\c  Giclit  unbedeckt  war  und  die 
Gicht^'a^c  keine  andere  Verwendung  fanden,  als 
zur  Winderbitzung  und  Daiu{if«rzi  ugung,  machte 
die  Verhüttung  eines  gewissen  Anteils  feinkörniger 
Erze  keine  besondere  Schwierigkeit.  In  einzelnen 
BiMiihfltt«ngeg«ndeiDt  wie  s.  B.  Oberschlesien, 
verhüttete  man  fofrar  l>einaho  ausschließlich  die 
dort  Torkonunendun  mulmigen  Brauneisenerze, 
«elebe  nndi  dem  Troeknen  und  dem  Aostrefben 
des  Hydrat  Wassers  vollkommnn  piilverförmig 
werden.  Man  begnügte  sich,  die  Beschickung 
mit  itttckAinnlgem  Kalkstein  und  etBekfSrmlgen 
Brennstoffen  aufzulockern. 

Kit  der  Zunahme  der  Hohe  der  Hochöfen, 
der  Stftrice  des  Dnckes  Im  Oeblnsewlnil  nnd 
der  Benutzung  der  Oichtgaso  zu  Mutori  n  wurden 
die  Schwierigkeiten  der  Verhüttang  feiakömSger 
Erze  indessen  immer  größer. 

Solange  es  Stückerce  genug  gab,  ließ  man 
die  fcinkorni^'i  n  Erze  so  viel  wie  möglich  aus 
dem  Betriebe.  Die  Sachlage  hat  sich  indessen 
in  der  Nenneit  erbebBeb  verindert  Bd  dem 
bp-fMni'iiL'ri  r  Rcrtr^ai].  auch  auf  Stuckerze, 
fallen  eine  Menge  pulverförmiger  Teile  besonders 
infolg«  der  stärkeren  Zertrfinunemng  durch 
Dynamit,  das  an  Stelle  des  Srlnvar/pulvers  ver- 
wendet wird.  Die  Länge  der  Transportwege 
vergrößert  ferner  den  Abrieb  der  Eisenerze, 
und  ein  weiter  Seetransport  wirkt  in  dieser 
Beziehung  nicht  anders  als  die  Beförderung  auf 
der  lEisenbahn.  Endlich  sind  die  eisenreichen 
Erse  finner  seltener  gi  worden,  und  man  ist 
gezwung^^n  crewesen,  zu  Aiifln  reitungsvorfaliren, 
namentlich  mit  dem  Magneten,  zu  schreiten, 
welche  aelbstrentandlich  eine  so  weitgeliende 
Zerkleinerung  der  Erze  verlangen,  daß  die 
magnetiiichen  \\on  den  uumagnetischen  Teilen 
getrennt  werden  kSnnen.  FrelUeb  gibt  e«  noch 
pinr  "andere  Sri  Act  Verwertung  feinkörniger 
Erze  als  den  Hochofen,  durch  Benutzung  im 
KnÜttofen,  wo  der  Einsatz  ftinkSmii^r  Erze 
keiue'l)esonder'^n  f^chwir-rigkeiten  bereitet,  nament- 
lich wenn  man  die  Erze  in  Patronen  verpackt. 


*  Toitraif,  gehalten  auf  d«r  Haaptvewammliuig 
dea  Yrr.'iim  dentoolior SlMnhllttenkafe  am B. Dezember 
1905  BQ  Düsaeldort 


Indessen  die  Menge  der  so  im  Flammofen  yer* 

wenflbaren  Feinerze  Ht  i\f)c'\\  viel  zu  gering,  als 
daß  sie  ausreichen  könnte,  den  Hochofenbetrieb 
▼on  deren  Anwendung  zn  beftvlett. 

Bei  einem  regelrechten  Gange  eines  Hoch- 
ofens kann  man  feinkörnige  Erze  neben  grob- 
körnigen In  ziemlichen  Mengen  verarbeiten. 
Tedoch  geht  erfahrungsmaßig  das  Quantum  selten 
\\_\\(-T  1 1  "/n  der  Beschickung  hinaus,  und  selbst 
dann  stellen  sich  manctierlei  Schwierigkeiten  im 
Betriebe  heraus,  erst^  durch  das  VorrollsiB 
(lerartiüpr  feiner  Erze,  die  eine  frflbzeitlge  Ver- 
sehlackung  vor  deriteduktionherrorrofen;  femer 
dnrch  das  Znsnmmeinbaeken  der  stttoikflinidcen 
Erze  durch  die  schmohenilcn  Feinerze  und  da- 
mit im  Zusammenhang  ein  Hängenbleiben  und 
Kippen  der  Oiehten;  endlich  das  Ansblnsen  feln- 
kömiL^  r  Erze  mit  den  Gasen  aus  der  Gicht. 

Die  Menge  des  so  in  den  Gichtgasen  ent- 
stehenden Oichtstauiies  ist  um  so  größer,  je  höher 
die  Pressung  des  AVindes  im  Ofen  ist,  und  in- 
folge der  Erhöhung  dieser  Pressung  ist  bei 
neueren  Hochöfen  der  Auswurf  an  Gichtstaub 
oft  sehr  erhebli  h.  Zudem  maß  maii  dl«  Gieht- 
gase,  um  sie  niierijaupt  verwerten  zu  können, 
von  dem  größten  Teil  des  Gichtstaubes,  und  um. 
sie  fUr  Hotoren  verwenden  zn  kOnaen,  fi»t  to11> 
stfindlg  von  Gichtstaub  reinicren. 

Es  ist  erklftrlich,"  daß  man  sich  unter  solchen 
Umstlnden  bemdbt,  die  feinkörnigen  Erze,  die 
elipn  nicht  zu  vermelden  sind,  und  liie  man  in 
großer  Menge  mit  den  Stückerzen,  am  liebstes 
oft  sogar  für  sieb  all^,  Terwenden  mSehte,  In 
Stflckform  überzuführen.  lieber  die  zahlreichen 
Versuche,  dieses  Ziel  zu  erreichen,  besteht  be- 
reits eine  größere  Literatur.  Beim  Erschetaen 
des  zweiten  Bandes  der  zweiten  Auflage  meiner 
Eisenliütteiilvtinde  bal\e  leli  diese  Frage  unter 
dem  4.  Abschnitt  dea  2.  Buches  (Vereinigung 
kleiner  EisenerzstScke)  behandelt  und  bin  auf 
densell)en  Punkt  noch  einmal  5n  den  Schluß- 
folgerungen Uber  die  Vorbereitung  der  Eisenerze 
zarQckgekommen.*  Aber  aneh  nach  dem  Er^ 
si'liiinen  die=!es  T>and(  >^  meines  Werkes  sind  iiech 
eine  große  Menge  von  Sctiriften  veröffentlicht 
worden,  unter  denen  leb  gnnz  besonders  einen 
Vortrag  hervorheben  möobte,  der  auf  dem  All- 
gemeinen Bergmannstag  in  Wien  1903  von 
Dr.  Alois  Weiskopf  erstattet  ist.  Weiskopf 
bsit  eine  Art  der  EtnteOang^  der  Versoebe,  Elssii- 


*  Seite  346  und  51d. 
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Die  BrÜBdHenuig  äer  EbutHtne  himI  dk  PrüfmHg  der  Snmtgd.    Stelil  iiwl  ISwii.  B 


Die  Zicgclung  der  Eisenerze. 


1.  Ann 


I.  Ziegdung  ohne  Bindeminel. 

iraiohtli)  /  Cornolin-iirulit'  für  i  >  iluiUii^o  Bnt| 


(  Laaglosu  fUr  Kii  Hnltiiriimi«-. 
D.  R.P.  las  485     Cöln-MüHiiicr  A.-V. 


I'ri'Hsnti);. 

ohne  Erhitzung  zum 
8{nteni  «dir  8dim«lfleii : 

3.  Fremng  sweok« 


90S92 
110810 

154  583 
154  580 
18»  «Bö 


Jarolti 
Ronaj 
Koiiav 
Daelen 


Kudnktion  der  Obcrfliohc. 
T«Uw«iM  Baduktun. 
BrbitMii  mit  KoM«iuliiTe. 

£rhitzen  im  Kimalofon. 
Urostampfen  mit  BüidemitU-ln. 
UingielMi  mh  lUnlgmii  BiMn. 


ÄttUfS*  }d.».P.  1M47«    RmiBj  Huhor  Dnwk. 


■k.  SinteruDK  durch  höbe 
Temperatur : 

6.  äcltineUung: 


D.  R.  F.  113  863  Bli/intrrr  

111  768  E(li-on  

,      IftfiTü'j  A-<i.  für  cibeiH.  Iniittatri« 

—  lirimdal ......... 

.      156152  Knthenbary  

—  Wedding  1S«5 ...... 

R.  P.   47 182  Tli*n  

49  903  Thau  

_         ÖÜ772  Stein  


Sinfcruiit,'  im  rotif roiuloii  Oten, 
Wntcfuii;:  im  Kotti'iiofon. 
SintoruüL:  ii"  l'rcliofciu 
HintiTiing  im  Kanalofen. 
'Sinterung  im  elcktriaohen  Ofen. 
8«]imelir.an)f  im  FUmmofflll. 
8«lim<>licnng  im  FUmmofi^n, 
Schiiu'izun»;  mit  Vliiümittnln. 
Schmelzung  m.  Kcduktionamittcln. 


II.  Ziegelung  mit  l;indemitteln. 
A.  Mit  unorganischen  Bindemitteln. 


ml  Mii  Bi««Bers0n. 

1.  Hü  toaigw  Ebmn- 

erun : 


|d.K.P.  71 


Coucordiahatte 
HeBMl  .  .  .  . 


^  ^.^  a  /     R-  P-  ''«IS 

2.  MH  Bnonewenerzi-n :  | 


{ 


9.  Hit  Porparenen: 
4.  Mit  Qi«btataab: 
b)  Mit  Tob. 

e>  Mit  lC»ik: 

er.  Mit  Knl/iumkaiboiMt 

ß.  Mit  gebrannt««  K«lk- 
(CbO): 


f.  >lit  t;clö«chtoni  Kalk 
(CaBiOi)  : 


J.  Mit  üip«  oder  /emcnt : 
A  Mit  KdkvilikBt: 


d)  Mit  tfchUeken  ««d 
WBHcrglda. 


KloiHt  

(li'ori^s-.Maricnhiltl«' 

I).  61062  Ueorg»-Marienhftttc 

—        LMVgtwil  ..... 

Oeorgw-  M  h  ri  n  ti  il  ttr 


D.  K.  P.  «ioe2 


/  —  Concordiabatt«  1866  . 
\D.R.  P.   71  «08  Hmwl  


R.P.  185 141 
D.B.  P.  485840 

,  78013 


111042  Kleber 

103  777  Kkber 
inU43  Kleber 


Lang  &  Frev  1800  .  .  *  . 

B«rthi«r  1880  

KOniger  

£dit4on  

VTodding  ........ 

DuiKbaiyer  KupferbOtie.  . 


—  StTMCbitz 


•    •     •  • 


P.K.  P.  11710t 

159  909 
131641 


rtitlial  . 
I.flinmnu  , 


149135     Keiiike  .  . 

~  (tobuRwehor 


L>.  ]{.  I'.  "«u  iTs 
Am.   r.  4ti;ä61 


'llioinliMn 
Stein  .  ,  . 


D.  K.  I\  111042  Kleber 


188  SIS  ObendMdto  .  . 

04  264  debOcbternuMin 

*<2  120  wn»t  

154  584  Mewea  ... 

168406  Rom«   .  .  .  . 


Stflckerze  mit  Toniehlamm. 
Kicmbbiiad«  mtt  tonigam  &s. 

Ob#rM>b1«fliaeht>  KrauneiMenerzo. 

KioaabbrAnde  und  Giclitütaub. 
Klembbrind*  und  H«giiatelaenen. 
(licbtNtaub  nnd  Kietabliribid«. 

».  11  A.  1. 
«.  O  A.  I. 

Krx,  Kalktttoin,  Kok«. 
SchllAeke,Kjohl«iiatBab  •.Kiük«teiii. 
KaHutma,  Bum,  ScbweMMvi«. 

Gebrannter  Kalkxtein  nnd  Ton. 
Kalziumoxjd  nnd  Kohlonaänre. 
Kalk  und  Aacho. 
Kidk,  fioebofeiuehlMke,  äala- 

■iim.  Dampf. 
Kalk,  Rilikatc,  Dampf. 
KaUuiUkate,  Clüoridc,  Dampf. 

Kfllkbrai. 

(.ii|>8,  Kalk,  Porthuiidmmmi. 
Chlorinagneflium  mu!  '"'hik!. 
MacnPHiumHulfat  und  Natrium- 

knrtxniat. 
Kalk  und  Zement. 
Wolkitonit  am  Qoan  «mt  Kalk. 

Kalte  H<Mlinrrnf<(hlnr;ko. 
KinrUhren   m  W^äm'x^v-  iiochofeu- 

Schlacke. 
Kalk,  lIochofenKchlacko,  Salz- 

NHure,  W«nHf  rdainpf. 
UocbofoiMdilacke  n.^aaa«idarapf, 
TfaomaaiMtblaek«. 
W'aHHPrtliiH. 

Wai)«ergi»H  uud  Asbcxt. 
Waiavrglaa  oad  Dpmpf. 
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1.  Kit  StoiakohU  und 
Braunkohle: 


8.  Mit  Tpcr,  Tech, 
AsphaU,  Fotroleui 

(Manut): 


8.  Mit  Uarjt: 


4.  Mit  Btirfc«; 


6.  Mit  Kackxtändeii: 


B.  Mit  organischen  Bindemitteln. 

—  Minarv  &  Soutlry  1865  .  .  Vorlcokunir  mit  Steinkoiiic. 

—  Korpp'ly  1805   Viirkolviiii;,'  mit  sti  ii)knlil.-. 

Woiidiiig  lf}6(i   Parariiiilialtig«  BrauukobK 

DobbfltttelB  .......  Fettkohl)^niU«b. 

Laiidin  ,  .  Htuiukohlp. 


D.  R.  I'.  141427 
^        104  699 

I).  B.  F.  Ui  dli 


D.  U.  P.  182  097 


O.K.  P.   81 9M 
133697 


Huffolmann   .  Koke  und  i'Hch. 

Weißmann  18R8  .....  Steinkohle  und  Pech. 

Wr  (Illing  1890   AHphalt  od.  Masut  mit  tiiobtetaab. 

Ediaon   Hanueife. 


—      Leopold  Ifarioa  1905. 


f  Unter  Hoehdrudc  vorflfimict« 
'       i^tärko  aus  Mail  nnd  Üakrttat 


i 


(Eiziogcl). 


Ifofan  .........   Naphduüin,  Pkmffin. 

Trainor  Ltgainaulfowmre  Sabw  (Z«Upocb>. 


«FKe  In  Ziegelfonn  fllwrzufidireb,  benutst,  welcher 

ich  in  vielen  Punkt^'n  lieiite  foljren  werde.  Diese 
Eintoiluuif  Iwiüit  darauf,  daUniandieZiegelung, 
ein  tliMitHchftfi  Wort,  welche«  man  wohl  zweck« 
mnUi^r  an  Stfllo  des  Wortes  „BriketUeninjr'*  Jin- 
wendrt.  tür  ft'lnkörnitri!  Erze  «-ntwcder  ohne 
jedf.s  liindi'inittul  ansfülu't  oder,  wenn  man  ein 
I^indeinittel  anwendet,  dastt  bald  or^^auisclie« 
liald  unor^raniselie  Kftriter  verwertet.  F(>rncr 
lassen  sieh  die  Zie^eliiug^vertahren  insofern 
UBtenohdden,  ala  ide  entweder  nur  «iii«  Knetuiif 
oder  eine  iVf-ssnn^'  mit  luiln'tn  Druck,  i-iii*'  Ver- 
arbeitiui{,'  Ijei  jiuwöhuliclier  Teiujieratur  oder  eine 
Benutztthfr  hoher  Temtieratnroo  ▼oravaaeUen. 
Daraus  ertriltt  sich  iKitm  ireraaß  eine  sehr  proßc 
Zalil  von  Kombinationen,  besonders  je  nachdem 
man  die  Pressung  im  kalten  oder  im  heißen 
Zustande  und  die  Erliitxun}^  vor,  wilhrend  oder 
«ach  der  ProHsunjr  anwendet.  Naturgemäß  pibt 
e«  auch  eine  große  Men^re  von  UeberffftMf^en,  die 
bald  unter  die- eine,  bald  unter  die  andere  Ab- 
teihuifr  passen.  Es  ist  erklärlich,  daß  sich  die 
meisten  Ertiuder  diinli  ihre  Patente  tunlichst 
viele,  freilich  oft  recht  unsinnige  Komhinationen 
hahcTi  ^-ehiitzon  lassen.  Das  Ihnen  vorliefjende 
(.vorstehend  ali^edruokte;  Verzeicluüü  der  Ziege- 
luBuniverfahren,  die  ich  im  eraten  Teil  m^nes 
Viirtv;i;_'^s  !>i  sprechen  werde,  nennt  hauptsächlich 
denische  Pateute.  In  manchen  Falleu  aber  sind 
glut  »reeifjrnete  Verfahren  viel  Itter  ab  onaere 
Pateutj^esetztrehun;:.  .inilt  re  shid  durch  Patente 
nicht  geschützt,  und  in  diesen  Falloa  ist  nur 
der  Name  des  Erfinders  oder  der  Hütte  an- 
gegeben worden. 

Wenden  wir  uns  zuerst  zu  der  Ahteiluufr  I. 
also  5!«  der  Zip>.""l'in^r  ohne  Znschlfl^re.  Sind  die 
Erze  eisenn-ieli.  d.  h.  enthalten  sie  außer  den 
oigentliclien  eiseidialti)/en  Bestandteilen  (Eisen- 
oxyd, Eisenoxydoxydul,  Eisenhydrat,  Eisen- 
karbonat) nur  wenig  an  ßt^r^arten,  so  stellen 
sieh  diese  Verfaiiren  in  v '  llcr  H'-inlieit  dar. 
»Sind  die  Erze  dagu^^eu  eisenäruior,  d.  h.  reicher 
an  Bergarten,  so  keimen  letatere  gan«  oder 
zun  Teil  ata  Bindeutttel  wirken,  nnd  dadnrdi 


entsteht  eine  Hwige  von  üebergOngen  swiaehen 
der  Ziegelnng  ohne  and  der  Ziegelung  mit  Binde- 
mitteln. 

Bei  der  Zie^clung  ohne  ZnschlBge  bieten  friob 

fünf  verschiedene  .Arten  dar.  Entweder  asiegolt 
man  die  Erze  in  feuchtem  Zustande,  d.  h.  macht 
aus  ihnen  einen  lirei  mit  Wasser,  dem  ein  einfache« 
ZSe^'cIstroichen  folpt,  wie.  es  ftr  die  Herstellung 
von  Bauzie>j:eln  aus  Lehm  benutzt  wird.  In  dieser 
Weiäe  hat  z.  B.  schon  um  die  Mitte  des  vorij^en 
Jahrirnnderts  die  Comeliagrube  fttr  die  Goncordiar 
bütte  liei  Fsiliweiler  ilire  Erze  in  Ziejrelfonn 
gebracht,  imd  noch  heutigentags  verfülirt  man 
mit  den  Klesabbränden  in  Sehottland  ähnlich, 
indessen  ilir  ln  iilm  \'iM'fa!ir(_'n,  die  sich  als  nütz- 
lich lüer  erwiesen  haben,  beruhen  darauf,  dali 
im  ersten  Falle  dn  eiaenschiisaiger  Ton  vorlai?* 
und  daß  daher  die  Zie^jelunp  ähnlich  derjenigen 
verlief,  hei  welcher  man  absichtlich  Ton  alä 
Bindemittel  zusetzt.  Das  irleiche  <rilt  von  dem 
mit  Vorteil  in  Kertsch  für  Huliin  rze  mit  42  "/o 
Eisen  nnL'eweTidetcn  Verfahren.  Die  Erze  sind 
tonhaltig,  wirdeu  mit  8  "/o  Wasser  angerührt 
nnd  unter  400  .\tiu.  in  lU,  ßet  der  Ziejre- 
liirii:  der  Kiesabltr.lnde  oder  Purpurerze  wirkt 
der  Rückstand  von  Natriumsulfat,  welches  aus 
der  Eupferextraktlon  stammt,  ebenso  als  Binde« 
niitti-!.  Beide  Arten  führen  Ubris^ens  in  der 
Regel  auch  nur  dann  zu  einer  brauchbaren 
SSegelnng,  wenn  die  Zie^irel  nach  Ihrer  Fertljr- 
stellunfr  so  hoch  i^fltrannl  werdfii,  daH  allrs 
Wasser  ansgetriebcu  wird,  sonst  halten  sie  nicht 
ans;  denn  wenn  im  Hochofen  das  Waaser  erat 
ausgetrieben  werden  soll,  so  zerfallen  sie  wiederum 
in  Pulverform.  Hei  dem  Verfahren  iu  Kertsch 
scheint  allerdings  das  Brennen  im  Hochofen  sellist 
ansreiehend  voraugehen. 

Eiih'  l'n  ssuu^  unter  hohem  Druck  nhne 
Erhitzung  zum  Sintern  imd  Schmelzen  tührt 
ebensowenig  zum  Ziele;  denn  im  Ofen  wird  bei 
der  Ausdehnung  der  einzelnen  Teile  der  Ziegrei 
wie4lcr  vollständig  zerstört.  Die  unter  Nr.  1  2 
angeführten  Patente  zeigen  aodif  daß  man  dies 
empfunden  und  d^bor  yeTaucht  hat,  durob  trgend- 


Digitized  by  Google 


1.  Jummi  1906.       Die  BriktttieriMf  der  BkeMne  und  die  M^mi§  der  JBnuiegA   SteU  und  BImb.  6 


vatehM  Mittel  die  OberliadM  der  eo  bwf  eetellten 

Zh^^el  festi^r  zu  «r»'?*!?!!?*^!!,  ^;fT  daR  ninn  Hnc 
Reduktioa  eintreten  lioU,  soi  os  daß  mau  durch 
KoUensftoreetawfrkttDff  eine  nußere  feste  Knute 
herbeiführt r.  s.  i  ilal»  iiiaii  uullrn  eiue  .Schicht 
ton  beeondorua  Binduinittclu  zur  Uoigebung  der 
Ziegel  anfertigte,  eei  «s  endlich  dafi  man  sogar 
mit  tiiisHigutii  KiH*'n  den  Zie^rel  zu  uin^ieilrn  be- 
strebt war.  Ks  liegt  aber  auf  der  iranrl.  daß 
keiaes  dieser  Mittel  irjjrend  einen  Ertol^'  liaben 
kann,  selbst  wenn  die  Kosten  nicht  zu  hoch 
ünsfallcn  sollten.  Es  sei  hierl>oi  bemerkt,  daß 
uatürlich  kein  Ziegeluu^rsverfaliren  Aufsicht  auf 
t>fi>l^  hat,  welches  so  teuer  ist,  daß  die  E!ra- 
zieir*'!  kiist>;|iirliu'(T  wi  rJen  als  die  Stiickerze. 
im  allgemeinen  g:ilt  al8  Kegel  für  Norddeutsch- 
laod,  d*0  die  Kosten  8  Jt  ntebt  fibersteigeit 
dSrfen. 

Di«  dritte  Art  und  WeiiM  der  Ziegeiuujj:  ohne 
Znschllge  ist  die  Pressung  zur  HerbnfBlirung 

i'tao.r  Sinterung.  TTit  r  Ist  nur  die  eine  Möjjflich- 
keit  gegeben,  einen  so  hohen  IMick  anzuwenden, 
daß  die  Erze  infolge  dieses  Dnteke«  zum  Sintern 
^•'ian^fu.  Es  wird  dittses  Ziel  kaum  jeraab, 
SK^lbst  nicht  bul  Ma)fnet«iseiierzcn,  ohne  einen 
Aufwand  von  Arbeit  erroitdit  werden  kßnueu, 
der  fern  davon  Istf  dem  Zweeice  zu  entsprechen. 

Wir  kiMumeu  zu  »4ner  vi*»rtfH  Reihe  vtm 
Verfahreu,  welche  bisher  am  meisten  iilrfulg 
gehallt  liaben.  Es  tiind  die  Verfaluran ,  die 
sich  darauf  gründen,  dal'i  t  inn  Sinterung  der 
Ena  hei  erhöhter  Temperatur  vorgenouunen 
wird.  Mna  hat  fOr  diesen  Zweck  die  versebie- 
deuDten  Apjiarat»^,  niti.Tt'iul«'  Offen,  Kettenüfcn, 
llreltöfen  und  elektrische  Uefeu  verwendet.  Die 
Antwort  anf  lUe  Frage,  wann  diese  Verfahren 
gelingen,  stützt  sieh  iu  jedem  einzelnen  Falle 
auf  die  Besoliaifenheit  der  £rze,  und  es  aeheint 
Ininabe,  daß  lediglleh  Hagneteisenense  diesem 
Verfikhnm  mit  Vorteil  unterliegen  könni;u.  wie 
di«  von  Edison  und  (trßndal  aiis^rt  t»l»rt«*.u  Ve.r- 
Hnche  heweissen.  Kern  davon  siinl  aber  auch 
diese  Verfidmn,  üb  er  all  zum  Erfolg  zu  führen, 
denn  an  mebrcnn  Punkten  sind  sie  vollständig 
geiiuheitert.  L>as  bklisonsclie  Verfalu^  ^ab  selbtit 
Ar  Hagneteieenerze  in  Nvrwegen  keine  ginsti- 
freu  ErgebiiisHfi,  uml  clor  Erf^iulfr  <jHt1"  dnzn. 
tsiuea  Zuschlag  zu  wählen,  auf  den  ich  später 
nnllelrkonune. 

Das  (iröirlalsi'hc  Vcrfalucii,  wrji-Iirs  in 
Schweden  für  Magnetoiseuerzo  mit  Erfolg  an- 
Kewendet  wird,  bat  üeb  bei  den  Versuchen,  die 
Erze  iu  Salzgitter  zu  ziegeln,  ganz  und  gar 
sieht  bewahrt.  Es  sind  die  letzteren  bekannt» 
lieh  lüdne  Bnutneisenerzbohuen,  die  man  ohne 
irgcndwelciie  Schwierigkeit  durch  magm-tische 
AiifiMjreltung  von  drr  sie  einscIilieUendcn  Hergart 
trennen  kann,  die  iu  hinreichender  Menge  vor- 
kcMiJiiii'ii.  aber  die  gerade  wegen  ihrer  glatten 
Uberdache  ungonwla  sohwierig  im  Hochofen  zu 


verarbeiten  sind,  so  da6  <Be  danvf  sdnerseli 

u'cgründeten  Hocbnfi  nwcrk'-  in  Snlz<rittrr  und 
Othfresen  wieder  eingestellt  werden  mußten. 

Der  Grand,  warum  tn  Schweden  die  Arbeit 
ir<'l;iiij.'.  nlrlit  abn-  iu  Salzgitter,  lif^rt  auf  (b-r 
üand:  dort  hat  man  den  leicht  schmelzbaren 
Hagneteisenstein  (FesO«),  hier  Brauneisenerze, 
welche  beim  GlüJien  das  fast  unschmelzbare 
Blisenoxyd  (FeaO»)  geben.  Daß  iu  Kert^ch  mit 
den  Salzgittorer  Erzen  alinliohen  kleinen  Kör- 
nern das  Vcrfaliren  derZiegeluug  gelingt,  liegt 
lediglich  an  dorn  vorhin  lies|)rochenen  Tongehalt 
der  dortigen  Erze. 

Bei  allen  Sinterungsv(>rfahren  muß  man 
zwischen  Sinterung«-  ituil  Srluni  lztcinperatur  unter- 
scheiden. Jvann  mau  bei  einem  solchen  Ver- 
fahren die  Erze  nvr  zum  Sintern  bringen,  so 
ist  es  iiraiichbar,  fangen  iHi-  Erze  dairi^tr-'n  an 
zu  schmelzen,  dann  ist  es  unbrauchbar.  Man 
bekommt  ans  drehbaren  Sinter5fen  leicht  eine 
fließende  Schlacke,  die  nicht  weiter  verwendet 
werden  kann,  und  ebenso  leicht  eine  ungesin- 
terte, also  nicht  verwendbare  Masse.  Ein  ffir 
das  Verfalu-en  brauchbares  Erz  nmß  einen  ge- 
nügendt>n  Spielraum  zwischen  Sinterung  und 
Schmelzung  bieten.  Man  muß  stets  untersuchen : 
wie  verhalt  sich  die  SinUTungstemperatur  gegen- 
über dem  Srbiut'kpnnkt  bei  dem  Erze,  weiches 
verarbeitet  werden  soll. 

Ein  fünftes  Verfahren  dieser  Abteilung 
gründet  sich  auf  Schmelzung.  Ich  glaube,  ich 
bin  wulü  der  erste  gewesen,  der  im  .Tahre  lä(i5 
dieses  Verfidiren  vorgesehlagen  hat.  Es  wurden 
auf  (h  v  (isk-ilisclieu  Hütte  in  (lleiwitz  iu  Ober- 
schlesien  damit  Versuche  vorgenommen,  um  die 
mulmigen  Brauneisenerze  der  Umgegend  von 
Beutlieu  zu  ziegeln.  Man  sclimolz  im  Klamm- 
ofen, aber  die  Kosten  waren  >iel  zu  hoch,  tun 
das  Verfidiren  mit  Skonomlschem  Vortoll  ver- 
wenden zu  kSnnen.  SpJlter  siud  \%'rsuclie  vor- 
genommen worden,  im  Klanunofen  bald  ohne, 
bald  mit  Klußmitteln  oder  gar  mit  Kediiktions- 
mitttdn  dasselbe  VeHaliren  wit>(ler  aufzunehmen, 
oline  daß  damit  irgend  ein  (ikonomiscber  Erfolg 
erreicht  werden  konnte. 

Ueberbllckt  man  die  Verfahren  der.  Abteilung  I, 
so  kann  lediglich  das  (fröndnl'^flic  Siiitcmnir^- 
verfalireu  für  Magneteisenerze  als  brauchbar 
bezeichnet  wwden,  und  daneben  die  Ztegelnng 
ti>nii.'fi'  Ki^^onerzi-  oder  i'isi'ulialtiirfi'  Tnnf. 

Wir  wenden  uns  zur  Ii.  Abteilung,  der 
Ziegelung  mit  Bindemitteln,  und  zwar  zuerst 
zur  Unterabteilung  A  mit  u  in>  r  loi  ii  i  s  r  Ii  r  n 
Bindemitteln.  Uier  müssen  wir  zuerst  eine  Ar- 
beitsart behandeln,  bei  welcher  das  Bindemittel 
uiedemm  dn  Eisenerz  ist.  Es  ist  ja  erklftrlidi, 
daß  wenn  man  Eisenerze  ohne  Bindemittel  zu 
ziegeln  v<irsteht,  man  tiamit  eine  Aermermachung 
der  Beschickung  des  Hochofens  vermeidet.  Muß 
man  aber  ein  Bindemittel  anwendvu,  dann  .  ist.es 
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uatur^emftß  zweckMÜUgf  ete  solches  anzuwendeu, 
wtiliiliis  wiederum  an  sich  schon  &\s  Eisenerz 
verlüit  tbar  wftre,  wt  tin  es  auch  vielleicht  nrmer 
ist  als  (las  Ilaupterz. 

/  Es  Jsiml  hier  »ehr  vorgchiedene  lündeinittel 
«mpfobleu  worden,  zuerst  tunigo  Erze.  Es  ist 
daflMlbe  Verfaliren.  weleheH  ich  vorhin  schon 
antlentt^te  und  wclphns  darauf  beruht,  daß  man 
auf  der  t'oncordiahütte  KtUckerze  uüt  eisenhal- 
tifreni  ToMehtamni,  dar  an  rieh  vsrhttttbar  war, 
aber  nur  Wf-rm  ,s<.'int'r  fciiiknrni^'iMi  IJt^schaffen- 
beit  unbrauchbar  erschien,  mengte,  daraus  Ziegel 
preßte  und  dies«  unter  sehr  heher  Temperatur 
brannte,  daß  si«  wie  Lehmziegcl  fest  wurden, 
oder  das  Verfahren  in  Kertsch.  Man  hat  auch 
eine  Mischung  Ton  Kfesabbrlnden  ndt  tonigen 
Erzen  in  gleicher  Weise  mit  Erfolg  versveht, 
aber  die  Falle,  wo  solche  eisenreich  Tone  zur 
Vertügung  stehen,  sind  ftußorst  selten. 

Bs  kommt  darauf  an,  daß  man  so  \'iel  Ton 
ZMfptzt,  als  nötiy^  ist  r.ur  Zusanimenhaltuug  d»'r 
Erze  bei  hoher  Temperatur.  I>i;iui  die  Miscliung 
mit  Ton  ohne  Brennen  der  iüegel  i>ei  einer 
aunreirln  iidi'ii  Teni)ieratur,  um  ilii  du  i  Molekeln 
von  Kydratwju*»er  des  Tons  auszutreiben,  hat 
keinen  rechten  Zweck.  Ziegel,  die  nicht  so  be- 
handelt sind,  wr-nlfn  Im  (regentell  schon  an  der 
Ceachten  Luft,  an  dm'  üie  liegen,  allmählich  ganz 
und  gar  aufgelSst.  Es  ibSge  hierbei  bemerkt 
werden,  daß  eine  der  notwendigsten  Bedingungen 
eines  Jeden  guten  ii^ziegels  sein  muß,  daß  er 
in  freien  auf  lingere  Zeit  aufbewahrt  werden 
Icaan;  denn  mau  kann  nicht  Erzziegel  sofort 
nach  ihrer  Herstellung  In  den  Hochofen  beför- 
dern, wenigstens  kann  dies  nur  in  den  seltensten 
Fftllcn  geschehen. 

Sehr  alinlieh  wie  Ton  in  bezug  auf  seine 
physikalischen  Eigenschaften  vcrhidt  sieh  nun 
ein  nuhnlges  Brauneiseneni,  welches  dem  Ton 
analofr  zusammengesetzt  ist.  ebenfalls  drei  Mo- 
lekel WaMSer  enthalt,  plastisch  iüit  und  welches 
man  naoh  kr&ftigsr  Zusaounenpressung  und  Er- 
hitzung bis  zur  Austreibung  der  drei  Molekeln 
Wasser  tats&cbiich  zu  festen  Ziegeln  formen 
Icann,  wie  fies  die  Versuche  ron  Kldst  in  Ober- 
schlesien gezei^i  luiiieti.  Kleist  hat  es  daher 
auch  fertig  gebracht,  mit  oberschlesischem,  ganz 
fehikSrnlfan  Brauneisenerz,  andere  Brse,  nament^ 
lieh  Magneteisenerz  und  Purpuren,  so  zu  bin- 
den, daß  die  bei  hoher  Temperatur  gebrannten 
Ziegel  sehr  wohl  im  Hoehofen  halten.  Brauu- 
etsenerzt-  in  der  Fonn  der  l.amingachen  Hasse, 
die  aus  (Jasbeleuchtungsanstalti-n  herstammt,  an- 
zuwcudi:u,  ist  zwar  verbucht  worduu,  aber  gaiu 
unzweckmäßig,  weil  man  damit  Ja  don  Schwcful 
in  den  Hüttenproze.ß  einführt,  zu  dcssoa  Ab- 
subeiduog  jene  Masse  in  den  Uasanstalteu  be- 
nutzt wird,  und  außerdem  unnQtlg  durch  die 
Sägespane  eine  Herabminderung  des  JBisengohaltes 
herbeiführt. 


EiJi  weiteres  Erz,  welelies  mau  als  Biu4|e- 
mittel  benutzt  hat  ,  ist  das  schon  vorher  erwähnte 
Purpurerz,  welchem  man  eine  gewisse  ilenge 
anderer  Erze  und  selbst  kleine  Mengen  öich^ 
staub  beimiselien  kann,  und  welches  trotzdem 
seine  Bindetitbigkeii  aufrechtzuerhalten  ifflMtaiide 
ist.  Die  Umkehrung,  Qichtstaub  ab  Bindemittel 
für  Kiesabbrande  zu  iK'nutzen,  da-regen  hat  sieh 
uicht^bewahrt.  Es  liegt  auch  auf  der  Uand, 
laß  der  Giebtataub  der  Refd  nach  «in  iuBerst 
srhlechtos  Bindemirtrl  sein  muß.  Icli  m";  hte 
bei  dieser  Gelegenheit  crwttlmisji,  daß  meine 
PrOfhngen  ebier  großen  Zahl  von  Etsenersiteereln 
mich  überzeugt  haben,  daß.  wenn  auch  für  ein- 
zelne Erze  di«  Ziegelung  redit  gut  gelingt,  sie 
doeh  für  Gichtstaub  tnsber  fehlgeschlagen  ist. 
Fs  ist  auuh  erklärlich,  daß  man  den  Oicht.staub 
jeder  Hütte  besonders  behandeln  muß;  denn  die 
Zosauunensetzung  des  CTichtstaubes  ist  je  nach 
der  Beschickung  auf  den  idnzelnen  Werken  un- 
gemein  \'ers(hioden, 

icli  kuuiiiie  ZU  der  zweiten  Art  der  Zuschläge, 
also  der  ersten  (inippe  deijenlgen  Hndeniittel« 
welehe  nicht  aus  Eis'Mierzen  bestehen  und  deren 
geueiusciiaftUcher  unuuigäuglichcr  Nachteil  ist, 
daß  sie  den  Eisengehalt  der  zu  ziegelnden  Brse 

herabsetzen.  llii-r  bietet  sieli  beinahe  selbst- 
verständlich in  erster  Linie  der  Ton  dar.  Cs 
ist  klar,  daß,  wenn  man  diesen  benutzen  will, 
man  so  viel  anwenden  muß,  daß  die  Eisenetze 
iiinreicbend  davon  nach  der  Entfernung  der  drei 
Molekeln  Wasser  zusammengehalten  werden. 
Dadurch  werden  Aet  die  Erze  stets  zu  arm, 
und  man  muß.  wenn  man  nicht  tatsächlich  tonige 
Eisenerze  an  »ich  besitzt,  wie  auf  Comeiiagrube 
und  in  Kertsch,  wohl  in  allen  Fallen  von  diesem 
sonst  vorzuglichen  Bindemittel  Abstand  nehmen. 

Unter  allen  Bindemitteln  ist  kaum  eins  so 
hanlig  vorgeschlagen  und  versucht  worden,  wie 
Katk.  und  zwar  in  ilen  drei  Formen  als  roher 
Kalkstein,  als  gebrannter  KaUcsteln  und  als  ge- 
iSschter  Kalk.  Ich  mOehte  hier  beginnen  mit 
iler  Vrrwi-ntlun^'-  des  rohen  Kaiksteinf!  oder  di's 
Kalziumkarbonata.  Schon  seit  alter  Zeit  sind 
Mermit  eine  Menge  Versuche  gemacht  worden, 
und  man  hat  ^'■anz  lirsoiuii  rs  dm  Wej;  dabei 
im  Auge  gehabt,  der  zu  nützlichen  Ergebnissen 
im  Laboratorium  geffihrt  hat  und  noch  fOhrt, 
das  heißt  Stoffe,  die  aufeinander  wirken  sollen, 
möglichst  fein  zu  zerkleinern  und  innig  zu 
mischen.  Man  hat  daran  gedacht,  daß,  wenn 
man  eine  Ki.senprobe  Im  Tiegid  des  Laboratoriums 
inaebt,  die  Eisenerze,  die  lireiinstoti'f  und  die 
Zuschlage,  die  iler  liegcl  nach  in  ivaikslein  mit 
oder  ohne  Zusatz  von  Borax  oder  Flußspat  he« 
steiun,  aufs  innigste  vermischt  werden.  M  '  r 
mau  hat  vergesstiu,  daß  eine  solche  Misciiung 
im  Hochofen  niemals  zu  gOnstlgen  Brgehnlasen 
führen  kann,  1.  n  i!  die  direkte  Reduktion 
durch  KohleustoA  im  Hochofen  st«ts  im  Nachteil 


Dig'itized  by  Goo^^Ie 


Dt$  JMktttknmf  4tr  Bmurwt  und  die  FH^^  itr  Smtfd.   SteU  ud  ISmo.  7 


1.  Jasnar  IMM. 


ist,  diese  hier  aber  Immer  eintritt,  und  8.,  weil 

man  die  Koksschicliten,  dio  tunlichst  ausgi  brciti  t 
im  Hocbofdu  idederg^dieD  soUeii,  Jiiolit  entbdir«ii 
kann.  Sie  mflssen  vielmehr  die  Verteilung  der 
Gm«  ober  den  ganzoA  Ofen  bewirken,  und^erailu 
di«s«-r  rmstand  ist  os,  der  ja  auch  den  Versuch, 
zyliudriächu  Uuuhotouächftcht«  zu  liain  ii,  luib- 
Ungen  ließ. 

Näher  la^;  es,  gebra^nnten  Kalkstein  zu 
nehmen  und  damit  nur  die  Erze  zu  mischen. 
TataloUidi  ist  dies  aneb  Cfter,  wenn  andi  immer 
vertroMich.  versucht  worden.  Man  hat  den  Kalk 
oft  noch  mit  anderen  Stoffen  gemischt.  Mau 
hat  daio  Ton  getan,  naa  hat  Asche  dam- 
^emischt,  ja  man  hat  sogar  ver^iidit,  eiu  liesstrps 
Jjlndemittel  durob  Zusatz  von  äalzt«aure  und 
Beantsong  von  flberbitxtem  Dampf  zu  gewinnen, 
oder  Chloride  zuzufUgen  und  ebenfalls  das 
tt^niscb  dem  Dampf  auszusetzen.  Nichts  davon 
hat  sich  bewahrt,  und  es  ist  ganz  klar,  daß 
nichts  sich  davon  bewähren  kann.  Ganz  ab- 
freseheu  von  der  Schädlichkeit  der  Salzsnnre 
für  die  Eisenteilo  der  Gichtglockc  uud  d^r 
LettnagarUhrea,  setsen  wir  ja  absichtlich  im  Hoch- 
ofen ungebrannten  Kalkstein  in  die  Gicht 
«in,  weil  man  diesen  erst  in  tieferen  Zonen 
seiMT  Kohkosinre  berauben  wlU.  Er  iMhllt 
dadurch  die  St,iickfi»rnt  t  i-i  und  dient  zur  Auf- 
lockerung der  Beschickung.  Alle  Versuche,  ge- 
braantaa  Kallcsteln  ansawenden,  sind,  wie  Sie 
wissen,  stets  vollstandifj  fehlpresclüagen ;  i!>  :ii. 
der  gebrannte  Kalk  sättigt  sich  sofort  au  dor 
Gicht  mit  Wasser  oder,  im  Falle  nicht  genügend 
Waaser  vorhanden  ist,  mit  Kohlensäure,  und  es 
entsteht  durch  die  dabei  entwickelte  Wärme  Uber- 
feuer, während  es  im  tieferen  Teile  des  Ofens 
an  Wurine  felili.  Man  hat  gar  stt  Oft  Tergesseo, 
daß  in  den  iTieiitpasen  eine  grofie  Mcnpe 
Wasser  enthalten  ist,  und  bat  nicht  aut  diesen 
Umstand  bei  der  HenteUuig  der  Erssiegel  Sftck- 
sicht  genommen. 

Erae  gar  in  gelöschtem  Kalk,  das  heißt  in  Kalk- 
bret,  efaundrindni,  ist  sehr  länllg,  schon  seit 
sehr  alten  Zeiten,  versucht  wordni ;  ahrr  es  i«t 
erklärlich,  daß  dieses  Verfaiiren  noch  schlechter 
ist  ab  dlt^enigeii  Verfahren,  die  vorher  an- 
geführt wurden.  Denn  der  {ielHschte  Kalk  muß 
erst  sein  Waaser  abgeben  und  zerfällt  dann 
vollständig  wieder  in  Pulyer,  so  daß  man  nun- 
mehr nicht  nur  pulvertorniigc  Erze.  .Kouderii 
außerdem  auch  noch  pulverfnrmigcu  Kalk  hat. 

Eine  weitere  Gh^ppe  von  Verfahren  gründet 
sich  auf  die  Benutzung  von  Gips  oiler  Zement. 
Gips  oder  Zement  erhftrtcn  ja  mit  Waaser  zu 
festen  Ötüfkeu,  uud  uiau  liat  wohl  ancenommeii. 
dafl  eine  solche  Erhärtung  auch  im  Wasserdamiif 
der  Gichtgase  stattfinden  und  daß  dadurch  die 
Ziegel  vor  dem  weiteren  ZerftUlva  geschützt 
werde«  würden.  Indessen  ahgesehen  davon,  daß 
der  (Mpa  ein  uiiiriich  aeUecbter  Zuschlag  für 


den  Hochofen  ist,  zerfbUen  ja  seibstverstlndlieh 

auch  die  Zemente  in  der  hohen  Temperatur. 
Sic  werden  als  hydraulische  Bindemittel  da  an- 
gewendet, wo  Wasser  gegenwärtig  ist  und  nicht 
wo  das  Wasser  ausgeschlossen  ist,  und  man 
muß  daher  auch  diese  Bindemittel  vollkomaian 
verwerfen. 

Wir  koufflMt  an  der  lotsten  Art  oad  Weise, 

Kalk  zu  verwenden,  welche  allerdinfrs  in  einem 
ganz  andern  Sinne  geschieht,  als  die  Ver- 
wendung des  Kalksteins,  des  gebrannten  Kalkes 
oder  des  geb'isehten  Kailies.  Ks  ist  nümlich  die 
Absicht,  Kalk,  welcher  au  sich  der  Regel  nach 
dn  guter  Zuschlag  ist,  nicht  als  Kalk,  sondern 
als  Kalksilikat,  da.s  ie  ißt  den  Wollastonit  der 
Natur,  aozuwendun.  Hierzu  haben  ^die  zahl« 
reichen  Versuche  geführt,  Ziegel  aus'Sand  und 
Kalk  herzustellen,  das  sogenannte  Kalksandstein- 
verfahren.  Eis  hat  sich  tatsächlich  der  Kalk- 
sandsteinziegel sehr  cingcbüigcrt  und  empfiehlt 
sich  durch  seine  Haltbarkeit,  die  der  der  gtt- 
wölniücle  ii  I'onzii  irel  ;,'Ieii  I)steht.  j:re<!j;en  welehc 
er  den  \  oricug  der  scLünt^u  weiüeii  Farbe  bttsitül. 
Die  Kalksandsteinfabrikation  berulit  darauf,  daß 
man  scinvaeh  ireldschteu  Kalk  uud  feinen  Sand 
innig  mengt,  zu  Ziegeln  preßt  und  diese  Ziegel 
dann  iSngere  Zeit  Oberhltstem  Wasserdainpf 
aussetzt.  Es  bildet  sich  an  der  Berührung  def 
Kalkteilchen  und  äaodteilchen  ein  Kaiksüikat, 
welches  unterstOrbar  durch  Feachttgkidt  ist  und 
nicht  eher  zerlegt  wird,  l>evor  es  nicht  zum 
Schmelzen  kommt.  Nimmt  man  indessen  größere 
KSmer,  so  wird  die  Bildung  dieses  EalhnHikats 
nur  an  der  Oberfläche  stattfinden.  Will  man 
dalier  einen  fest  zusammenhängenden  Erzziegel 
haben,  so  muß  man  das  von  Schumacher  vor- 
geschlagene Verfallren  anwendet),  den  Quarz 
ganz  fcüi  mahlen  und  diese  äußerst  feinen 
Teilchen,  die  so  fein  wie  gemahlener  l'urtland- 
zement  sdn  mOssen,  mit  ebenso  feinem  Kalk- 
hjdrat  zusammenbrin^'en :  daim  kann  man  selbi^t 
mit  geringen  Mengen  von  diesen  Beimengungen 
naeb  der  Behandlung  mit  Wasserdampf  den 
Zvvi  ek  erreichen,  einen  zusammenhänirenden 
Ziegel  zu  bilden.  Indessen  es  muß  auch  hier 
bemerkt  werden,  daß,  wie  bei  dem  vorerwftlinten 
V'erfaliri'U  mit  Tnn,  die  Menire  drs  Zusatzi's 
nicht  größer  sein  darf,  als  diu  Erhaltung  eines 
hinrmdiend  eiaenrmcben  HSllers  erfordert.  ICan 
wird  iler  Kegel  naeb  mit  A  "/o  Quarz  uud  3  "/o 
Kalkspat  auskommen.  Jedenfalls  ist  es  richtiger, 
mit  l<alk  und  Kieselsäure  zu  ziegeln,  als  mit 
Hochofenschla  ke. 

Wir  kommen  zu  einer  weiteren  Uuterabteilung, 
nflmlieb  zur  Benutzung  von  Sclüackfu  und 
WiMserglaa.  Hier  sind  eine  große  Mi  uge  von 
X'^f-elilfiL""!  jr»'in!ieltf  worden.  Mriu  bat  lialte 
Hoeliotenseiiincke  gemalilen  uud  mit  den  Erzen 
gomlsdit,  und  gehoillt.  daß  nun  in  dm  Ofen  die 
Hochofenschlacke  bald  schmelzen  untl  ko  xu  einem 
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BiBdemittel  w«rd«ii  wflrd«.   Diem«  VerfUmn 

frelinjft  wohl,  al»er  df  r  Srlum  lz]tiiiikt  d.  r  Schlack*" 
Uegt  viel  zu  hoch,  als  daU  der  Ziq^cl  nicht 
Ideht  wieder  zerRprini^en  sollte.  Sollen  aber 
die  aus  ScMark.  und  Erz  goforraton  Zi«'fr(«l 
nachher  gesintert  werden,  ehe  sie  in  den  Hoch- 
ofen kommen,  so  ^phflrt  ToramrichtHeh  eine  M 
Ifrolk  MeOKe  Schlaclit-  d.-izti.  daß  drr  EiHtnigeluIi 
di'r  Erze  zu  stark  horab>,'fdrückt  wird.  Man 
liat  dann  die.  Kisiuicrzc  in  die  flüssitro  Hoch- 
ofenwdilacke  in  uuniittrlii.ir*)-  Xnlh:  des  Aua* 
flussos  auB  dem  Horhof-  i)  ( iiiiforührt.  hult  -iscn 
auch  hier  hat  a^ich  sehr  i)nld  i;e2tiigt,  dab  die 
Uoohofensohlaeke  sehr  wenli;  Ent  anfsanelimmt 
iuistandt^  ist,  litivor  sin  f^r^stfirrt.  Auch  hior  ist 
diu  Betiaudluji{(  mit  8alzsfliire  versucht  worden 
und  ebenio  die  Benutzanf^  von  WaBgerdarapf. 
Man  hat  wohl  ^i'^^rlaubt,  dah,  da  man  aus  der 
Hochofeniivhlacke  einen  piim  hydraulischen  Ze- 
ment, den  sogenannten  fSsen-Portlandzement, 
machen  könne,  auch  dieses  Verfahren  sich  zu 
der  Erzsiegelunc  anwenden  iasaen  mässe.  Man 
hat  aber  veriressi^i.  daü  gerade  die  EiirenBehaften 
des  Eisen-J^ortlandzenients  denen  des  jrewfihn- 
lichen  I'ortlandzi KK  iits  il.iriii  n:lelch  sind,  daß 
er  durch  Wasseruutuaiuu«.  zur  festen  Sui)stanz 
wird,  {rerade  also  unter  den  umfrekehrlen  Ver- 
hältnissen, wio  sif  im  Hochofen  vor  sich  jreheu. 
Man  liat  dann  auch  Thomaäsclüauke  vurgesuhla^eo, 
ein  viel  zn  wertvoUeg  Frodnkt,  tun  an  einen 
SlronomlMdieii  Erfolg  denken  zu  kOnnen.  Fnmer 


bt  in  AuMlelit  genornnten  WanerKlae  an  eich 

Wnssorfflas  mit  Asliest,  Wasser^rljis  und  Dampf- 
behandlung, indeiweu  daa*  Wasserglas  iat  ean 
noch  vi  1  wertvollerer  Stoff  als  ThomasaeUaeke, 
so  daß  man  nicht  daran  denken  könnte,  damit 
zu  arbeiten,  selbst  wenn  man  mit  kleineren 
Menden,  als  m  wirUieh  notwendig  ist,  ausklme. 

Wir  können  damit  den  Teil  verlassen, 
der  sich  mit  (L  n  unorganischen  Bindemitteln 
buschfiftitrt.  umi  un^  zu  dem  zweiten  Teil 
wenden,  /n  <i>  r  Erzzie^elun^  mit  Bindemitteln, 
die  or{rnni«<'.her  Natur  sind.  Da  ist  seliist- 
verstäudlich  in  erster  Lini«;  .Steinkohle  luid 
Braonkohle  za  nennen.  Seit  d«n  Jahre  1865 
und  wolil  erheblich  früher  bf»t  man  schon  so- 
genannten Metallkoks  herzustellen  versucht, 
indem  man  Elsenerze,  oder  andere  Erze  (naroent- 
lirh  Manfranerzot  mit  Stcinkulilc  nirnirti-  um! 
das  Ganze  in  Verkokungsöfun  der  Verkokung' 
aussetzte  in  der  Holfiiung,  dafl  die  backende 
Steinkohle  ihre  liindekraft  so  weit  ausüben 
würde,  um  einen  erheblichen  Anteil  von  Eisen- 
erzen einzuschlieü«n.  Per  Gedanke  des  Ver- 
falu-eus  ist  auch  riehtitr.  aber  die  Meuge  des 
Erzes,  welclii  '^  man  zur  Kohb>  setzen  kann,  ist 
viel  zu  gerin^r,  und  mau  muü  immer  bedenken, 
daß  außerdem  die  Steinkohle,  welche  tx^ae. 
Koks  erzeugt,  sehr  wertvoll  ist  und  nicht  durch 
Einmungungeu  vorsclüecbtert  werdtui  <larf.  Niclit 
anders  verludten  sieh  jMralVidialtlge  Braunkohle 
ttttd  ähnliche  Snbstanzeii.        (Schlaft  folgt) 


Einiges  aus  der  metallographischen  Praxis.* 

Mitteilungen  aus  dem  Köni;;lichen  MiUerial]>rüfungsamtu  Großlichterfcldu-West 

von  £.  Heyn. 


I  T/teferunirsvorschrlften  für  Ki  ssclldeche 
'  und  Üaiiw  I  rkseisen  In  s,,  Iii anken  sich  in 
diT  Kegel  ilaiaiit,  für  die  l^ruciifestigkeit  und 
liruchdehnung  gewisse  Werte  vorzusehreihen. 
Man  jrlaiilif  sich  dadurcli  geL'''n  «'twniL'e  Sprödip- 
keit  des  MateriaU  genügend  gesichert  zu  haben. 
Dies  Ist  aber  ein  Irrtum.  Dehnimg  und  Festig- 
keit  .allein  kniim-n  ki'iii  L'fUiiLrcntb's  HiM  vnii 
der  Zuverlässigkeit  ebies  Materials  geben.  Es 
lassen  sich  nicht  selten  Fülle  beobachten,  wo 
z.  H.  Kessellil.  i'lii  .  die  den  Würzburger  Normen 
gejiägten,  derartige  ^Sp>r«'Sdigkeit  zeigton,  daß 
man  mit  dem  HaadhammiT  Stücke  davon  ab- 
schlagen konnte,  «iiln  ,hd\  die  Hlcche  bereits 
liei  der  Abdriickprobe  des  Kessels  in  den  Niet- 
löcJiern  rissen. 

l'm  ein  vollstiindiges  Bild  von  der  Zuver- 
lässigkeit eines  Materials  zu  gewinnen,  sind 

*  Vortrags  gehalten  auf  der  9.  HauptviTHammleng 
dea Deutschen  Vecbaades  fttr  die  Material|irüfuiigeii  der 
Technik,  I>reiiden,  1«.  Uktober  1906. 


außer  Proben  bei  ruhender  Belastung  (Zerreiß- 
probe, Biegeprobe  usw.»  noch  I'mbi  n  Tnif  stoß- 
weiser  Belastung,  ScUlag}irubeu  iieriuiznziejien. 
In  welcher  Weise  solche  Schlagproben  für  Ab- 
nahmezWfH-kc  nnsL''etnbrt  wcnboi  sollten,  wird 
hier,  als  außerhalb  des  Zweckes  der  Arbeit 
liegend,  idehi  berührt  werden.  Diese  Frage 
erfordert  auch  noch  ein  einir«"hrni1.  s  ^^^udium.. 
Ich  will  hier  nur  von  einem  Verfaliren  sprechen, 
das  für  die  Zwecke  des  Haterialprüftingsamtes 
zur  Aufklänmg  besonderer  Erscheinungen  bei 
Kesselblechmaterial  und  Bauwerkaeisen  gute 
Dienste  geleistet  hat,  und  das  mit  den  ein- 
fachsten Hilfsmitteln  au.sgeführt  werdtin  kann. 
Die  zur  Verwendung  gelangenden  .Stftbo  hal»en 
liierbei  einen  Querschnitt  von  4  X 
<)()  mm  Länge.  I>ie  Wahl  tlieser  Abmessungen 
ist  dadurch  liedingt,  daß  vielfach  inrn  rlialfi  des 
t^uersclmitts  von  Flußeiseumatcrialien  Zonen 
von  wesentlich  verschiedenen  Eigenschaften  auf- 
treten, und  daft  ee  von  Interesse  Ist,  die  figen^ 


Digitized  by  Goo 


Abbildtin^f  6.  Aliiiilduitf;  7. 


Digitized  by  Google 


Digitized  by  Gc 


I.  Jnniiar  1906. 


Kinijft»  mm  der  metaBographi$ekm  PranUu 


ätaüil  und  EUon. 


iiehafl»n  dieier  Zonen  gesondert  fentsanteUen. 

l)cT  Stab  ht'Hitzt  auf  i  iwr  Snite  in  der  Mitle 

der  Ijftnp^  i'iufu  Kerb  von  0,5  mm  Tiofe  von 
der  liestalt  oine»  pl«'ichKeltip'n  l>rdt!(;ks.  Kr 
wird  mittels  v\n<^  Fnrmstnliles  dnrcli  Uoltnln 
liHrL"-«tHlt  (sk  ho  AMiilditiiL'  1  ).  T>i  r  Stall  wird 
wie  in  Abbildung  2  in  »-inon  Sohrauitstock  «iu- 
geiipaiuit^  nnd  mit  einem  Hudhunmer  wird  mt 
dif  mit  «'iiuiii  T'tVdl  li«'Z«ichm'to  {f»;k<'Hitc  S«itt> 
ein  »cliarfer  .Schlag  auügefülirt.  VVeun  der  .Stab 
noch  nicht  irebroelien  Ist,  wird  welter  fresclilaipea, 
bi»  er  in  die  InAlilifld.  2  pnnktirrt  an  zeichnete 

&>t(illuug  gelangt  ist, 


□1X±D  O  l 


AbbtldoBi;  I. 


aleo  am  90*  am  die 

Hcliarfe  Srlirauiistock- 
kapte  gebugtiu  iüt.  Er 
wird  dann  nach  Ab- 
bihliinn;  3  zwischen 
den  Sfliranbstoekbacki  ri  wieder  {feradfyrerichtft. 
Wenn  d»  r  Bruch  uoeii  ui«  !ii  '»in^etreten  ist,  wird 
wieder  nneh  Al>l)Udun>r  ~  riii>r>isiiannt  und  der 
Vorjrariir  bis  zum  V''MliL'<'ii  Hnn  h  wiederholt.  Zu 
Wuierkea  ist,  duli  di<.-  SelilAge  immer  gegon  iUe 
gwkerbte  Seite  gerichtet  werden.  Jede  Blegunf  de» 
Sfnltcv  tint  fK>'*  iukI  jedes  Zuriii  kl>li7:.  ii  wiiil  als  je 
eine  Biegung  gerechnet.  Die  Zahl  dieser  iiieguugeu 
U»  xnm  Briieii}  oder  bis  dn  leichter  Fingerdroelc 
gi'^flgt,  um  lUe  Htabteile  zu  trennen,  wird  als 

Biegezabl  B,  be> 
zeichnet  Der  Wert 
J 
B. 

Maß  für  die  Sprö- 
digkeit  ileK  Mate* 

rials  betraehti't 
werden.  Für  K(«- 
selbleche  liegt  die 
I{ii>trezahl  zwi- 
Hchen  den  &uUur- 
fften   (Irenxen  0 

iirnl  4.  Die  Blejre- 
zalil  U  bedeutet^ 
daß  der  Rtab  heim 

Bietrunjr  absprinjrt: 
höclmten  (irad  der 


kann  aU  ein 


Abbildung  S. 


rrst>-ti 
(*(delie 


•I  lilair  -»otort  ohne 
Material  /ei^rt  den 
SprrMlitrkeit.  Dir  Zahl  4  wird  nur  von  besten 
kohleiistottarnien  Blee.lieti  erreicht,  wf^nn  sie  im 
L'ÜQNtiu'sten  Zustan«!  der  mecJuulifHihen  und  Wflnne- 
Iwhaiidlunu  vorlie;fen. 

Iier  Tirund.  warum  gelcerbte  StAbe  flir  die 
Probt-  ifewAhlt  wurden,  ist  fol^render:  I>rr  Ver- 
such ni'igU^,  d&U  ungtikorbto  Ven<iiclisätäbti 
m  den  AbmeBSiniicen  4  X  6  mm  im  QuerRchnitt 
und  »Ul  mtii  I.'ltitfe,  selbst  aus  soli  tu  n  K-'ssel- 
idechen  eutnommen,  die  so  sprüd  waren,  daÜ 
5(tQcke  mtt  dem  Handhammer  abgeschlagen  werden 
konnten,  mit  dem  Hammer  ridfrei  iiuii;elM)i.'en 
werden  kuuttieu.  Der  Grund  liegt  darin,  daß 
vegea  dea  geringen  AiiataiMies  der  flufiergteu 
HtaliRchlehten  von  der  w»genamiten  nontralen 


Sehidlt  die  Reanspruehun-r  sehr  t.'^>'ii>)r  ifit. 
Ein  dickerer  Stab  aus  »bleichem  Mat(>rinl  vnvA 
daffefren  unter  ilem  Scldage  des  Hammers  brechen. 
Di<'  Sjirüdifrkeit  do.s  Materials  würde  somit  bei 
ilen  dünnen  Stäben  unter  der  SchlaKprobe  nicht 
zum  .Ausdnirk  i;>  Ianpen.  Ei'st  durch  den  Kerb 
gelingt  es,  auch  beim  dünneu  Stab«  die  vor- 
handene ftprfldigkeit  nachzttweimn.  Der  Kerb 
hat  sKiinit  die  fi  tilortlr  Hicki-  di  r  !*rrilii>vtnbe  zu 
e.r.setzen.  Der  ürund  für  die  Wahl  der  dünnou 
Stube  war  bereitn  oben  angegeben.  Die  Sehlag- 
biegej»robe  inif  i:>  k<  ritten  .Still>en  bietet  aiier 
noch  einen  andurn  Vorteil:  hip  lAßt  erkennen. 
Ab  ein  Material'  gegen  stoßweise  Beanspruchung 
im  verletzten  Zustande  mehr  (nh-v  ^^•«'ni^rer  wider- 
standäffthig  ist.  .Solche  Verletsungen  sind  in 
dpr  Praxis  srejroben  durch  scharf«  einsprinfrende 
Kanten,  fjcstoßeue  (nicht  •reliohrtei  Xietlöelier, 
Eins<:hneiden  scharter  (Gewinde  tt>^\v.  (M»er  den 
Wert  oder  Unwert  iler  Proben  mit  gekerbten 
Stuben  ist  viel  geschriel>en,  auch  viel  ge> 
eitert  worden.  Dali  Zerreißproben  mit  go- 
kerbten Stäben  keiuen 
Vorteil,  aondem  mir 
ifrnl'i.r.'  Verwicklung  p 
geguuüh<>r  den  Vcr- 
suehea  mit  ungekerb- 
ten StJlb<>n  briiiffen, 
darüber  herracht  jetzt 
nahezu  IJebereinatlm- 
mung.*  (ioteilter  sind  AbbiWang  8. 

da;;e}fen  die  Meinun- 
gen bezüglich  der  K er hscli  1  agbi egep r o Ite; 
CS  wird  noch  immer  viel  dafdr  nnd  dagegen 
jrestritten.  Man  darf  bei  diesem  Meinungs- 
streit nicht  den  Hauptpunkt  au«  dum  Auge 
verlieren.  Bratens:  GeaOgen  die  bisher  Qb- 
li(  hl  n  Priifmi^'^-vcrfahren  (Zerreilivor^iirli.  I^ieir^'- 
versuch  usw.j,  um  awtgepragtc  Sprödigkcit 
in  Ifaterlallen  (ich  habe  hier  vonniggweise 
kohleusloltarme  Flußeisensordn  im  \n;:e>  in 
allen  FftUen  ausreichend  Hcharf  nach2uw(>i;senf 
Diese  Frage  -iat  zu  verneinen,  wie  ans  ein- 
zelnen nachfolgenden  B«'isjiielen  hervorgeht. 
Zweitens;  Vermag  die  Kerbschla<rbie;reprolie  in 
irjrend  einer  Form  diw  Lücke  auszutüllen.  ver- 
mag sie  zu  zeigen,  ob  ein  sidc.hes  Material  im 
sjirtid.  II  Zustand  vorlietrt.  ob  4lurch  irj.'-endwelehe 
Behandiuntf  der  sprfide  Zustand  gemiidurt  oder 
beseitigt  werden  kann?  Die  Frage  muß  bejaht 
wertlen.  wie  ebenfalls  rdis  lieni  foltrenden  er- 
sichtlich ist.  Der  Einwand,  dali  man  bei  der 
KeHwchlagbiegeprotie  verschiedene  -Werte  er- 
hlllt.  je  nachdem  der  Kerb  nu  ln  oder  wenisrer 
tief  oder  von  verschiedener  Form  int,  »pielt 
keine  aiissehla^bende  Holle.  Vergleichswerte 

*  S.  .V.  Martens :  Zuifverxin  ln'  ini;  i'iiij;ekerbtt'u 
I'rulH'stiiln'n.  ,Zeil«ehrift  .|.-s  \  .  rciiis  'J.  In- 
genieure' IttOJ,  !>.  bU«;  Knu-ksehrifti'n  ile«  IViUHclien 
Vorbrndes  fBr  die  MatDriiilprltrttiigpn  der  T««bnik  Nr.'t9. 


Digitized  by  Go( 


10    Suhl  und  Bi«en.  Etnige»  au$  der  metaüographiteheH  PrtueU.  tS.  Jahrg.  Nr.  1. 

pcniiL'»>n  für  df^ii  olx  n  Än>r»'p<'^^''*"'  Zwock.  ab-  reits  früher  gezeigt. %  | Es  soll  hier  nochmals 

jjolutc  Zahlen  üiud  nicht  urlürdcrlich.    Man  kann  darauf   verwiesen    werden,    um  darzutun,  wie 

goganüber  dem  Zerreißversuch  denselben  Ein-  wertvolle  Fingerzeige  die  Kerliscblagbiegeprolie 

wand  machen.    Die  Bruchdehnung  fällt  ja  auch  für  die  Art  der  WrirmcboLandhinu^  liefern  kann, 

je  nach  der  verwendeten  HeOlftnge  verschieden  Im  Schaubild  Abbildung  4  sind  auf  den  beiden 

aiu.   Xw  bst  aidi  mit  dlMem  Untgtaad  dK  Imjsoiitaleii  KoordiaateiiaelneB  die  Zelt  dee 

zufinden  ;rcwnßt  und  weiß,  unter  welchen  Um-  Glühens  in  Stunden  und   die  Teni|tr>r-itnr  dftr 

standen  die  erhaltenen  Werte  ver^eichbar  sind.  Qlttbuog  in  "  C.  eingetragen.    Ais  äeoiu-echte 

Aueh  der  Einwand  wird  svwdleii  erhotH«,  daß  flieh  Oidiaate  Ist  die  sa  der  entapireeheBdea  Glllh- 

bei  der  Kt'rltschlÄgbleK*'probe  kohlt'n.stofrrficluT»'  t«'in]ieratur    und   Glühdauer  zugehörige  Bieg-e- 

Flufieiseusortan  als  spröder  erweisen  als  kohlen-  zahl      aufgezeichnet.    Das  den  Versuchen  zu- 

stofflumere,  und  daß  mao  so  daroh  die  Prolie  gründe  gelegte  flußelBen  hatte  folgende  dieiHilaehe 

SU  der  Meinung  verleitet  werden  könnte,  daß  Zaaamineiiwtaiiiig: 
solche  Materialien  für  jede  Art  der  Verwendung  Koblen«t«f  007  •il> 

gef^lich  sind.    Dieser  Einwand  ist  nicht  be-  Silizium    ,!!!!.*!  o  06 

giündet.  Man  welfl        ZenreUTenndi  lier,  Mangan.  1  !!'.'.  *.  !  u,ui 

Pbo^hor   .   0,01  , 

y  Schwefel   .   0,03  . 

/  Kupfer  0,01  ß  „\ 

^—siBssssss^^           -u  Abbildung  4   ist   ersichtlich,   daß  die 

~          X  ,  BiegezaUl  11,  durch  «ilühen  bis  zu  1000"  C. 

/      ^  '\Jk  ^  *  Stuaden  nicht  weaentUoh  beelafliiilt  wird, 

***   ^"x  bleitit   unv»-r;indert    r{.5.     Das  verAvendet«- 

/  llii.^  Fluüeisen  iat  in  diesen  Zosianden  der  Q^lüluuig 

u  j,  ^      .„i  ^^^^^■^-v^XtS^^'  7Js-^.^^  i  ^ 

^   .Xr-        /  \ —  .:::J 


daß  diese  kohlenstofireicheren  Eisensorten  mit 
waehseadem  KoUeastoffgehalt  Immer  fcerfaigere 

Bruchdehnung  zeigen,  somit  spröder  werden,  und 
ist  trotzdem  nicht  in  den  obigen  Irrtum  ver- 
fallen.   Wamra  sollte  denn  nim  gerade  die 

Kerbschlagbiegt-i^robe  dem  gesunden  Menschen- 
verstand eine  tirube  graben?  Gegen  irrige 
Schlußfolgerungen  kann  kein  Prüfungsvcrfalirea 
schätzen. 

Die  Sprödigkeit  von  koblenst  oft  armen  Fluß- 
eisonaorten  (insbesondere  Kesselbiocheuj  kann 
bedingt  setn  a)  durch  Fehler  In  der  Be- 
hanrllnng  (z.  B.  T'eberhitznng),  b)  durch 
uiaugelhafte  Beschaffenheit  des  Ma- 
terials. 

a)  Sprödigkeit  Infolge  Fehler  lo  der 
Behandlung. 

Wie  ntan  bei>»i>ielswi'ise  durch  (rlühdauer  und 
(ilUhteroperatur  die  SpriHUgkeit  von  Kesselblecb- 
material  WelnUttssen  kann,  hat  der  VeriiMser  be- 


im Zustande  geringster  Sprödigkeit.  Wird  die 
Erhitsttug  atif  1100*  G.  getrieben  und  die  Olflh- 

dauer  von  ß  Stunden  überschritten,  so  tritt  be- 
reits bemerkbare  Abnahme  der  Riegezahl  ein, 
sie  stakt  aof  8.  Be!  weiter  gesteigerter  Tem- 
peratur tritt  die  Abnaiimc  nach  kürzerer  Olöh- 
dauer  ein;  bei  12i)t)"C.  ist  die  Biegezahl  nach 
7*/i  Stunden  bereits  auf  1,5  gesunken ;  das  Ma- 
terial ist  merkbar  spröder  geworden;  nach 
13  Stunden  Glühung  bei  1200«  C.  ist  die  Biege- 
zahl bis  auf  gesunken,  das  Flußeisen  ist  in- 
folge UeherirftmiBg  apvOde.  Noeh  adu^^er  tritt 
die  Hj'rRdigkeit  infolge  Ueberhitzung  1'  •  1  t'iO»  ('. 
ein;  hier  genügt  schon  '/«  Stunde  der  Erhitzung, 
am  das  Material  in  sehr  sprUden  Zastaad  an  ▼er- 
setzen. 

♦  E.  Heyn:  The  (»verheating  of  -Mild  .Sted. 
.Joum.  Ir«n  and  Steel  Inatitate*  1908  II.  luwnk* 
beitfieniebeinangfln  is  £issn  und  Kupfer:  «Zaitsdir. 
d  Vcr  d.big.'  It02  8.1  IIb;  »ataU  rad  Bisen'*  IMS 
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Ein  im  &ii«rliitx(en  SSuitand  iwUndlieliMKoiMel- 

Mi'rh.  da-;  ipröilo  w«r,  «taü  luan  »lie  Erkin 
mit  dem  Hamiuer  aiwoiüa^n  konnte,  zeigte  eine 
Zerrelßfmtifrkeit  von  SS,5  k^/qmm  b«l  22,1  "/o 
Hnii  Ii(Ji  fiiuiiig  (auf  100  mm  Meßlan(2:e).  \V**iin 
tUej-  auch  die  Dehntmg  siemlich  niedrig  ist,  m 
würde  Dian  trotiden  ans  dieHer  Zahl  heratiH 
niclit  auf  die  vorkanden«  außerordenMicho  Sprö- 
dijfkeit  schließen  kflnnen.  Die  durch  du-  fverl>- 
8chIaKl»i«^eprobe  ermittcUu  Bie^^ezalil  13,-0 
bis  '/«  l&ßt  sofort  den  hohen  Qrad  der  SiinMli^^- 
Icdt  erkennen.*  Bpanhtcn«wert  ist.  dai»  die 
L'ebttrhitzung  durch  (TÜlhen  bei  900*'  C.  wiüder 
ktdtl||:t  werdoi  lEann.  Dio  Kerbwdilagbiege* 
probe  gibt  hierüber  Aufschluß,  «-If  aus  Ahhil- 
daag  5  bervoqfeht.  Sie  bezieht  gich  auf  dai>- 
■eibe  FlttßelBen  ide  Abbildung  4.  DiesM  war 
zuvor  ilurfh  r<-liiirliitzi'n  spri'Klt'  gemacht,  so  daß 
«eine  Biegezahl  0  Inn  betrug.  Horch  balb- 
>tiladlg«i  Glahen  bei  d«n  «nf  der  Abeilam»  m»- 


z 

i 


d3  rar 
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Abbüdnnv  5. 
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gegebenen  Wtnnegrndea  worden  nratdiit  unter- 
halb 900  keine  oder  nur  unwesentliche  Verminde- 
mogen  der  Sprödigkelt  erzielt.  Von  900  ab 
Wörde  dai^eigen  die  Hprndigkeit  beHeitlgt.  die 
Biegezahl  stieg  wieder  auf  3. 

Da«  Vorstehende  wird  genügen,  um  zu  zeigen, 
wie  wertvoll  die  leicht  auszuführende  Kerbschlag- 
biogeprotic  zur  Kontrolle  der  WftrawliehMidliinir 
von  kohlcnstnffnnrH'n  FliißHsensnrri^n  im  Hi'trirlt 
»owohl  wie  bei  wissenschaftlichen  Untersuchungen 


b)  Sprödigkeit  infolge  mangelhafter 
M  »terialbesehaffenliett. 

Die  durch  ma  n  r- 1  Ii  af  1 1- s  Matfriat  be- 
dingte S}>rßdigk.-it  in  koliIctiMtotfaniien  Fliili- 
asensorten  hoU  etwas  nfiher  beleuchtet  werden. 
VidÜMh  »pieiwn  hierbol  SeigemngserMcheinunfcen 
im  >:fu-oss4.?i..ii  ülock  eine  wichtige  Rolle,  l'nfer 
den  iu)  I<'luiSeisen  am  meinten  zur  .Steigerung 
legenden  Stoflsa  tteben  Phoe^r  ond  Sdiwefel 
obenan.     Sie  reiolieni  «teh  In  den  Iqi  Nock 
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am  InnimteB  Üfladg  bldbenden  Stellen  u,  und 

zwar  isf  ziiwcilfn  auch  dort  die  VrHcilmig 
dieser  Körper  nicht  gleichm&ßig,  sondern  es 
bttden  frieh  Neater  aus,  in  dmra  Phoephor-  und 
Schwefelgelialt  (»esonders  iioeh  sind.  Daneben 
finden  sich  an  diesen  Stellen  noch  andere  Ktirpor, 
wie  z.  B.  die  infolge  der  im  Block  sieh  fortsetzenden 
Desoxydation  gebildeten  oxydischen  Kßrper,  viel- 
leicht auch  Cfase.  Legt  man  Schnitte  durch  den 
Block,  so  findet  sich  insbesondere  nach  dem 
Kopf  zu  mehr  oder  weniger  deutlich  ausgeprägte 
Zonenbildung.  .Tr  nach  den  iseiiii  ni^ßen  und 
bei  der  Erstaming  des  Blockes  vorliegenden 
VerhUtaiBRen  kann  die  Zonenblldong  gertnger 
»der  sffirkiT  sein  selbst  hi'\  gleichem  Diinh- 
schuittsgehait  an  Phosphor  und  Sobwefel.  Beim 
Wallen  oder  Sehmteden  werden  die  Zonen  mit 
^'istreckt,  sie  Vfrscliwinden  nicht  mcdir,  seligst 
wenn  der  Block  bis  herunter  zu  Draht  verwalzt 
und  gezogen  vrird.  Im  Quersofanitt  ereeheint  dann 
eine:  .\ußenzone,  die  eine  anders  geartete  Kern- 
zone tungibt,  in  der  dann  wieder  an  Phosidior 
und  Sdiwefei  angereicherte,  dnrch  das  Walzen 
oderSohndedea  gt  sirtM-kt^  Nester  eingelagert  sind. 

Ein  kennj^i  icliiu  iHlrs  l^.  is|ii(  l  für  solche  .«'arke 
.Seigerung  bit  tet  das  in  Abbildung  6  in  etwa 
zweifacher  Vergrößerung  abgebildete  Kesselblech. 
Die  Abbildung  gibt  einen  Teil  eines  Schliffes 
senkrecht  zur  Ble4ibebene  nach  der  Aetzung 
wieder.  Unter  dem  Mikroakop  bemerltte  man 
graue  Einsclüüsse,  die  in  der  mit  III  in  Abbil- 
dung 6  bezeicboeteu  Zone  besonders  stark  an- 
gereichert waren  nnd  den  Verdacht  von  tSchwefel- 
nietallein>;rliliiss(  ii  rrwin'ktiMi.  In  ib-n  T'i'licr^rantrs- 
zonen  II  nahm  die  Menge  der  Einschlüsse  ab> 
In  den  Zonen  I  war  sie  gering.  Die  einaeeinen 
Zonen  wurden  getrennt  auf  Schwefel  untersueht, 
e«  ergaben  sich  folgende  Gehalte: 

H.->,wrf»l 

In  Zone    I  o,uti7  0,069^ 

,     .    .  U  0^01 

Ilt  0,«40   0,U»  , 

Abbildung  7  zeigt  ein<^n  Schliff  senkrecht  zur 
Hlerh»  iir>n<'  (hircii  ein  anderes  Ke.sselblech,  dai< 
nach  der  Aetzung  mit  Kupferanunoncliloridlösung 
eine  helle  AoOencone  und  ein«  dunkle  gestreifte 

Inuenzone  zei^rt.    Die  analytisch  featgOSteUten 

Pliospluirtrcluiili'  lift  rügen : 

Phoupbor 

In  der  hellen  .\iilieiizone    ....    0,08H  o/g 
,    ,    diinkb>n  Innenxone  Ütogli 

ciiw«  dunklen  ütreüsna  ....  U,i03  , 
DarobMbnHtlicber  Phoepliin^gdwll 

im  KAn7.rii  Blech  ......    .    i>,lß8  , 

Wesentllclit  n  Aufschluß  liefert  iieim  Studium 
solcher  Erscluimiii^'en  eine  einfache  Aetzprobe 
mit  Kupferammoni'lil(iri<lliisun^'  (1  g  des  Salzes 
in  1*2  Wasser).  Durch  rii>  srs  Aetzmittt  l  werden 
die  phosphorreicbtjü  Stelleu  dunl&ler  getarbt;  sie 
haben  einen  dnnkolbrftunlichen.  etwas  bronze- 
terbigen  Ton.    (Der  UogeQbte  künate  sie  mit 
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koUeastolfrddieii  Stellen  vemectuelitt  die  anob  skopischß  Nachprüfiint;  für  <lcn  Fall,  daß  man 

(«twn^  dunkel  crsrhplnon ;  bei  atärkoivr  Vor-  sich  ühor  vrrscliiinlrnt  Eisclh  inniitren  im  Schliff 
grölk'rung  kaau  er  sich  aber  wegen  dus  in  weiter  unterrichten  will.  Die  Salzsftureiltzuog 
kobleiMtoffirelehereiD  Eiaen  reloMldier  vortuui«  Ist  für  diesen  Zweck  vfflH^  unbrauchbar, 
dl  iif'n  Perlits  Ub^r  soiiipn  Irrtum  ntifkl.lren.  An  Auf  Grund  drr  ActzmiL'  mit  Kupforammon- 
.Stellou  des  Flußciscuä,  da:»  im  kalten  Zustande  chlorid  war  iu  dem  Ke8Heiblech«iohli1f  (AbbU> 
deformiert  worden  ist.  z.  B.  in  der  Umgebiuijr  duni^  7)  bereite  zb  erkennen.  daB  die  Kemzoue 
von  fjestoßenon  Nii  ti;ii  li.  rn  und  derfjleichen,  weK<'n  der  diinkli  rcii  Farlnin^^  lilKisphorreiclier  ist 
treten  auch  dunklere  Färbungen  auf.  Ueber  die  Jilut-  als  die  bellere  Randzoue,  und  daß  in  den  dunklen 
stAhungflunaehe  dieser  FftrbangeQ  kann  man  sieh  Streifen  der  Kemzone  der  Phc)H|diori;eha1t  be- 
dnreh  Heohaohtuo^  der  Ferritkßrner  liei  stftrkerer  sonders  nn^^ereichert  sein  muii.  wie  dies  ja  auch 
Verffrölierung  unter  dein  Jlikroskoj»  H^'chenscbaft  die  früher  mitjretoilton  PhoHphoranalysen  be- 
igeben. Diese  zeifren  au  sole.hen  Stellen  Form-  ntatijrt.  haben.  Abbildung  7  ist  ein  Bild  in  etwa 
Veränderungen.  Aetzfun  lii  ii  uhw.  \  ci  wechslung  natürlicher  (frßße.  man  <  rkrunt  bereits  mit 
ist  also  Imi  AchtHaiiikeit  ausgrsrhlossf^n ;  bf»i  miti  waffnetem  Auge  grölte  Kristallkörner  in  den 
einiger  i  ei>iuig  genügt  sukun  der  oben  geschil-  dunkleren  Streifen;  iji  Abbildung  9  ist  eiu  üul- 
derte  brftunlldie  Ton  der  phcsphcrreftehen  Ein-  eher  Streifisn  bd  etwa  vterfaeher  VerfrAßerung 
arliülh^.  zur  Erkennung.)  wUili  r^'-ri.'f'ben.  Er  ist  durch  einen  Pfeil  an- 
In  Abbildung  8  it»t  die  Wirkung  de«  Aetz-  gedeutet,  in  Abbildung  10  ist  einer  der  groben 
mittels  dentlich  gemacht.  In  ein  phosphorarues  Kristalle  ans  dem  Streifen  bei  128faeber  Ver^ 
Fluüeisen  mit  O.Ol  ";«»  PlKKj.linr  wurde  ein  Kern  grölieriing  daru'i  st'  llt.  l)as  Kisenphosphid  Ver- 
eines phosphorreicben  Matcriak  mit  U,'i8  "/«  mag*  mit  dem  Eisten  Miäuhkristalle  bis  zu  eiueui 
Phosphor  künstlich  eini^esetzt.  IMe  zusammen-  bestimmten  hSchsten  Orenzbetranfc  an  Pbosphor 
gesetzte  Probe  wurde  geschliffen  und  mit  Kiijtfer-  zu  l)ilden.  Der  Kristall  in  Al>liildung  10  ist 
auunonehlorid  geätzt.  Üie  chemische  Zusammen»  ein  solcher  Mischkristall.  Die  kleinen  rundlichen 
Setzung  der  beiden  Proben  war:  ganz  hellen  Einschlüsse  in  Abbiidnnn:  10  sind 
'  lUM«  DimM*  kleine  SclüackeneinschlQsse  (von  der  Desoxy- 
AnSenzoiii-;  TnnFiizon«:  datlou  lierrü]iren<l  ( ,  die  sicli  meist  l!lnL'">j  der 
B»«i><-b.»  si..mK»».  phosphidrei«-heren  Ausseigeruiigen  /.usruinuen- 
ii«r..„.Ki«o..b,»   aeliarcn. 

^\   Außer  den  Pliosrihidsflirernnir'^n  ln  iiirrkt  man 

»I  .......    0,0«;            II.  I).  ^     ,              ,      .    ,     .  •  L 

jj^  ^               .    0  10             0  27  uufcer  dem  Mikroskop  in  der  rvernzone  nainunt- 

p  .*  '  '* '  .*         o'olO           aS8  lieh  in  der  NRhe  der  dunklen  phosphorreichea 

•  8                         0,019            n.  b.  Streifen  .Anhäufungen   grauer   Einschlüsse  von 

^                       **>'*1*           »•  .Schwefelmetallen  (vgl.  Abb.  U   in  123facher 

Die  phos|»liorreieherA  fnnenzone  ist  dunkel  Vergrößerung).  Demnach  muft  der  Schwefel- 
gefärbt.  Andere  Aetzmittel  v  ■  i  hierbei  «ieht  gehalt  an  diesen  Sti  llen  angereichert  sein,  was 
HO  guten  Aufschluß  gewahren.    iSalpetersilure  die  Aualy«»>  bestätigt; 

bringt  keine  Unterschiede  in  den  beiden  Konen        AuBcnz.Mie   .  . '  0,04  <'„  s,Lwtf«l, 

hervor.    SalzsÄure  frißt   dfjn  pliosphorreie.hen^n  Kernzone  Un\t*  der  Stroifon    0,1«  ,  » 
Teil  tiefer  aus.     Das  Aetzverfaliren  mit  Salz-  Diirchwbnittliclittr  liuhslt 
säure,  wie  es  vielfach  noeb  im  Eisenliahnwesen  des  Blediea                   0|W  ,  , 
gehrflu*  hlieh  ist,   dauert   24  l)is  4H  Stunden.  Auch  hier  'giiit  es  ein  einfaches,  im  Ma- 
withrend   die  Aetzung  mit  Kupferammonehlorid  torialpnifungsiunt   ansgeldldetes  Verfahren,  um 
iu  einer  Minute  beendet  ist.   Die  Salzsäuie  frißt  «ich  schnell  über   etwaige  Anreicherung  von 
an  den  phosphorreloheren  Stellen  das  Material  Schwefelmetallon    an    gewissen  SteHen  eine* 
ti<-f  a<is.   CS   erscheinen  dort  r>r»eher.  die  uoe.lt  i,i,it,Tials  zu   unterrichten.     Auf  die  Schnitt- 
außerdiMu   wegen   der  üi   der  Umgebung  des  fluche,  die  nicht  besonders  poliert,  sondern  nur 
lioches  vergrSßertenAnirriflsoberilflohe  wesentlich  glattgefeilt  zu  »«In  braucht,  wird  ein  Seiden- 
größer ,  rs.  Ih  inrii   als   (Ii,-  nn  ihivr  St.  lle  vor-  Ifij.pdien  aufgelegt  und   mit  einer  (iueeksilber- 
haudeu    gewe.sejiou   phosphorreichereu    i>l<i-\\m,  diloridlösung  mittels  Pinsel  angefeuchtet.  Darauf 
IMe«  kann  zu  Irrtümern  führen  und  hat  auch  ^inl  Salzsäure  auf  das  Läppchen  aufgetragen, 
dazu  geführt;  man  hat  von  .porösem-  Stahl  an  An  den  Stellen,  wo  Schwefelmetalleiuschlüsse  in 
solchen  Stellen  gesprochen,  ohne  zu  liedenken,  ^Tößi-ren   Anhäufungen   liegen,    wir<!      r  .Mit- 
daß  die  Salzsaure  als  Aetzmittel  zur  Feststellung  wickelte  Sehwefelwasserstoft  das  Läiti.clien  dunkel 
von  Hohlritmm  und  kleinen  l  ndicbtheiten  Ans  fftrlien.    In  AMi.  12  ist  ein  solches  Lippciten 
dem  olien  angege.lieiK'ii  (Jrunde  trar  nicht  zu  ge-  abgebildet, 
lirauchen    ist :    sie    schafft   selbst    Hohlräume.      _  1  

Noch  einen  wichtigen  Vorteil  besitzt  die  Kupfer-  •  »tosd:    .Eitwn  und  l>h«<phor^    fros  «sd 

ammonclüoridatzung;  sie  gestattet  nocii  mikro>  stoel  InNtitsto  1900. 
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ht«hl  und  EiMn.  18 


Ert  Ist  somit  nfigliofa,  (liiri-lt  cint'aclu'  Ai'tz- 
prolien,  insbesondere  mit  Kupferamiuoiichlorid- 
iSMinir.  bn«its  tiefen  Einbfiek  In  den  Aufbau 
von  Matorialipn  zu  p'winneii.  S«  ist  z.  B. 
Abb.  13  eine  i^kizzo  eines  geatzten  8cUenen- 


AbbUdun^  19. 
A  SM  belle  Aufienson«.  J  a  dunkle  loneuoBe. 

i^Mohnltts.  Die  Linenzone  J  war  erhdbllch 
dunUcr  ;ils  ilic  AiillfiizKne,  rs  niiißti-  somit 
itUurke  Seigerung  stattgutumleu  haben.  JJie  gu- 
■ondeite  Analyse  bettitigt  dies: 


%  % 

Phosphor   0,OßH  0,t<7 

Schwefel   0,028  0,090 

Maiijfan    0,50  0,65 

In  Xhh.  14  ittt  ein  mit  Kupfenunmonchloritl 
geatzter  Schlitf  durch  ein  Kosseiblech  darprestelit. 
In  der  Kernzouft  liep't:  1 1  i<  hHi  h.'  ilinikli-  i.ini*-n, 
ili«'  auf  hiiht-rcn  l'hosiilioi  L'i  lialt  <clilit'iiän  lassen. 
Die  aiuilvtLscIu'-  NachprütuiiK  «  TKal): 
In  der  auleraOf  an  dunklen 

ätreifen  anaea  Zone    .  0,068  ^  PhoHiibor 
Llngs  der  daaklen  Streifen 

in  der  Innenzonc    .  .  .    0,200  ,  , 
I>urchHchnitt8|^haU  in  der 

IniiiMizoni»  0,119   ,  » 

I)it>  .\bli.  15  und  16  stellen  zwoi  mit  Kupfer- 
ainniunchlorid  fTtjatzte  .SchllfTe  durch  cirn^u  Fluß- 
«•ist-nlinüfipel  dar.  Der  Schliff  Al)l».  15  fntsjirirht 
dem  Kopft'tidi-,  S<;liliff  Alil).  10  ik-ni  Fulit-nde  des 
Blockes,  aus  dem  der  Knüppel  gewalzt  wurde. 
Die  DttakdOttbaflg  der  LuieuoBe  In  Abb.  16 
Ußi  sofort  den  Schluß  auf  stärkere  Seigenmg 


zu.  wühn-nd  in  Aiid.  \C\  ili<:  Seigeniag  curftek* 
tritt.    Die  Aualy«cn  ergaben: 

KuSrnd« 
^  KmS  awl 

%  %  % 

Knill. ■ii>.totr  ....     0,08        0,11  O.iift 

.Mangan   0,50       0,52  0,50 

PhcMphor     ....   0,080     0,126  0,080 

.\uch  in  Si'lnvriß.'isoiiiirobi^n  kann  ilii'  ActztuiL' 
über  die  Verteilung  des  Fhosphors  Aul'sciduU 
gewahren.  Abb.  17  gieM  einen  SehM  ron 
t'iui Kl  Flacheieen  wieder.  Kr  bestellt  vorwir"t;oild 
aus  dunklen  grobk{iraigeu  titeilen ;  der  Phosphor^ 
gebalt  muß  somit  hoch  sein.  Er  war  laut 
Analyse  ^Mi^h  O.2.-,  '•;„.  Im  Schliff  Abb.  18 
liegen  vorwiegend  helle  Streiten;  dunkle  Streifen 
treten  zurQck.  Der  durchschnittliche  (rehalt  an 
Phosphor  muß  niedriger  siin  als  In  Alib.  17. 
Die  dunklen  Streifen  müssen  liöhi  ri>n  Püospbor- 
gelialt  aufweisen.    Es  ergab  sich;  -  • 

DurrliHclminlicher  0elialt 

des  Flaeheiieas     .  .  .  0,087  Phosphor 
Oflfaalt  in  einem  dunklen 

Streifen   »,l<;    .  „ 

AnHchlieUeud  au  die  geuaimtuu  Buispiele  soll 
auseinandergesetzt  werden,  welchen  Einfluß  die 

Seifrerunpen,  besonders  die  Anreicherungen  an 
Phosphor,  auf  die  Eigenscliaften  dos  Materials 
und  auf  den  (Hng  der  mit  diesen  Materialien 
vorgenommenen  Untersuchungen  ausUlit. 

a»  Zerreißfestigkeit  und  H r u cli - 
dehnung.  In  der  Hegel  ist  in  den  mit  Au.s- 
seigerungen  beliafteten  Stelleu  die  Broohfestig- 
kcit  etwas  höher  nml  dif  Uriieliilclinung  etwaa 
geringer  als  an  den  iibrigen  Stellen  des  Materials. 
Die  üntersddede  sind  alwr  meht  nicht  sehr  er^ 
heblich  und  jedenfalls  selten  sn  groß,  daß  man 
sidi  über  die  Folgen  der  Seigorungeu  auf  das 
Verhalten  des  Materials  ein  zutreffSendes  Bild 
mai  In  11  kr-mt.  .  In  Abb.  1!)  ist  ein  mit  Kujifer- 
ammunclüurid  geätzter  Sclilit)  t^inus  Uundstabos 
abgebildet,  der  starke  Seigerungen  aufweist. 
Die  für  Kern-  und  Rand/one  anf  Grund  der 
.\etzprobc  getrennt  ermittelten  Festigkeit.seigen- 
scliaftcn  sind:  „  ... 

(emcineii) 

Kand  ....    28,8  37,1  86,6 

Kern  ....    27,6  42,6  28,4 

Al)b.  2U  sttdlt  einen  Querachliff  dar  durcli 
eine  gel)rochene  IMeuelsfangenseliranlx'.  Dit 
geätzte  Sciiliff  lillU  starke  itrtliclie  .\usseigerunge,o 
in  der  Eemsone  erkennen.  Die  Gesaratunter^ 
suehoag  ergab  folgende  Werte: 

TabeOsl 


1  ■■■ 

BlNekgraa*« 

AnBeniCono  . 
|bBeaaaiie  . 

U.Otf 

0,050 
0,080 

0,04 

0,06  1 

i  2Ö,8 

1  w.» 

8»,6 

S6,S 
84,0 

a 
1 
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b)  Biegezabl  Bz.;  Dio  durch  die  oben 
naher  beschriebene  Kerbschiai^biegcprobe  er- 
mittelte Bie|i:«zahl  wird  durch  die  Seifrerunjfen, 
innbesofKiere  durch  Anreichcning  dos  Phosphor- 
gebaltt^s  erheblich  heruntergedrückt,  luter  Um- 
ständen bis  auf  0.  In  dem  iu  Abb.  20  dar- 
gestellten Falle  (vgl.  Tabelle  I)  ist  gegenüber  den 
geringfügigen  Unterschieden  in  der>  Festigkeit 
(S9,6  g«gra  48,9)  und  Dehnung  (85,8  gegen 


24,9)  der  Unterschied  in  der  Biegezahl  in  die 
Augen  fallend:  3  gegen  1.  Während  also  die 
Randzone  ein  vorsllgllolws  Material  darstellt, 
ist  die  Kernzone  sprßd,  was  sieh  insbesondere 
bei  »<toßwc)ü«r  Beanspruchung  im  verletzten 
(gekerbten)  Zustand  bemerkbar  maeht. 

Für  den  in  den  Abbildiin^rcn  7,  !l.  10,  11 
und  12  dargestellten  Fall  !«iud  die  Ergebnisse 
der  Untertmi^iiiig  in  Tabelle  II  xusanuiiNigMitdlt. 


Tabelle  iL 


Bnich- 

■ 

di-hnsjog  uf 
ÜOO  na 

% 

1  k»;<i«iii 

»  j 

0,088 

0,04 

0  bis  V« 

Llogt  der  daDklett  Streilen  ii 

B  der  KemxoB« 

0,208 

0,1« 

0  bb  V* 

DvNlMehBttt  Uber  den  fMUM 

B  Oneradraitt  <| 

0,166 

0,10 

lang«  26,R 
quer  [24,6] 

42,9 
42,8 

28,8 
25,4 

\ 

Dm  mech  hatte  ddi  im  Keaael  nklit  bewibrt; 

08  war  Gerrits  b*'i  iler  kalten  Abdriickprobe, 
noch  ehe  der  Kessel  iu  Betrieb  genommen  wurde, 
lang«  der  Nfetl5eh«r  g«rlmen.  Di«  NidtlSdier 
waren  ^isinRen,  nicht  gebohrt,  worauf  utitcr 
unten  zurückgekommen  werden  soll.  Das  ge 
itecBe  Bteeh  ist  zun  Teil  in  Abbildung  21 
dargestellt.  Die  (Tefährlichkeit  seiner  Verwen- 
dung liegt  auf  der  Hand:  uud  doch  genügt,  es 
den  Wfirzbnrger  Normen  (Mantelblech  11t  von 
1902,  und  ebenso  den  Bedingungen  für  Mantel- 
bleche nach  den  Würzlnuvi'r  Normen  1906.  Die 
Kerbschlagbiegepri)bc  lilüt  ilagegen  sofort  er- 
kennen, daß  da»  Material  sehr  spröde  ist.  Der 
R.-w.'is  (lafi'ir,  daß  ilas  Blerli  nii  lif  ilurch  f/ilsch.- 
Wärmebehandlung  in  den  sprüdon  Zustand  Uber- 
gefUhrt  Ist,  sondeni  dafl  die  SprSdlglEelt  auf  die 
Materialbpsr.haffenhcit  zurück<xi  frihrt  wenlen  iimli. 
liegt  darin,  daü  die  Biegezahl  B,  auch  durch 
Gliben  bei  900*  C.  nicht  wesentlicli  geändert 
wurde.  Sprödigkeit  infol;r(  falscher  Wärme- 
behandlung loflt  sich  durch  CrlUhen  bei  UOO**  C. 
beseitigen.* 

Auch  das  in  Abbildung  14  dargestellte  Hlecli 
läßt  bei  der  Kerbschlagbiegeprobe  seine  Minder- 
wertigkeit erkcunun,  wie  aus  der  Zusammcn- 
atcllung  In  Tabelle  ID.  hervorgeht: 

TabelU  IIL 


K«ndxoui>   0,08K 

Kemzono   0.119 

LSngH    d<>r  dunklen 

Streifen  i.d.Kernzoiie  0,200 


'/« 

0  bis  '/« 
nifht  ermittelt 


•  Beiläufig  niörlite  ich  hirr  iiorh  iM'iiiorken,  ilnl! 
ioli  in  mehreren  Ffillen  l>«obarht>>n  konnte,  daü  jiho)'- 
phorraichee,  aber  koUemtoffannes  Flnliciscn  durob 
Abtehreokaii  tn  "Wawer  von  Rot^nt  an  f^prödigketl 
etwa«  verliert.  Ob  dies  ftUgemeiii  nttrift,  vermag  leb 
auch  nicht  SB  ugeo. 


Aneb  In  dteeen  Falle  war  infolge  Olllheiu 

bei  900*5  (\  keine  wesentliche  Auf  bessern  nr  Ut 
Biegezahl  zu  erxieleo,  was  beweist,  daß  die 
SprSdigkeit  nioht  uf  die  Behandlaafr,  aoadem 
auf  (las  Material  selbst  /urückgeföbrt  werden  niuU. 
\  ;  c)  Besondere  Ersoheinungeu  bei  Zur- 
reiA-  and  BlegeTerauchen.  Wenn  die  PhoB> 
phorausseigerungcu  sich  zu  recht  groben  Nestern 
ansammeln,  so  können  (de  sich  bereits  im  Bruch 
bemerkbar  machen,  wie  in  Abbildung  22.  Es 
zeiireii  sich  auf  der  Bmobflflche  des  Zerreili- 
stabes  Itelle  Ein<^chlässc.  Durch  ilie  Bnichfliäche 
wurde  ein  i/ängsschnitt  gelegt  «Abbildung  23) 
und  mit  Kupferammonchlorid  geätzt.  An  den 
Stellen,  wo  im  Bruch  (He  hellen  Einaprenglinge 
lagen,  zeigte  sich  die  für  i'hosphorauaaeigerung 
kennzeichnende  dunkle  Ftrbong  und  awar  in 
Streifeiifiinii .  da  dio  Einschlüsse  durch  das 
Schmieden  oder  Walzen  lau^estreckt  werden. 
Iiuierhalb  der  Streifen  liegen  Bobaren  von  Qner* 
rissen,  weil  die  )ilins]>hnrreicheren  Teib:  wehren 
geringerer  Dehnbarkeit  die  größere  Dehnung  der 
pbosphorttrmeren  Umgebung  nicht  nltsumaohea 
imstande  sind.  Zur  Kontrolle  der  Schlüsse  aus 
der  Aetzprobc  wurden  Bobrspäne  aus  den  Ein- 
schlüssen und  aus  deren  Umgebung  getrennt  auf 
Pbospborgdialt  nnteraucht.  Daa  Ergebnis  tat 
folgendes : 


In  den  EbttoUtlMan .  ,  .  , 
AnBerhalb  der  nnteUfltt» 


.  0,4«  oy^  Phosphor 
.   0,08  ,  • 


Aehnliche  Erscheinung  setgt  sich  auf  den 
(»berflffcben  von  Zerreilist aben.  wenn  solche  phos- 
phurreichun  Schnüre  angeschnitten  sind  und  in 
die  Oberfliehe  su  liegen  koounen.  Sie  aind  ab 
^Härteadem' bekannt.*  Ihre  Entatehnngaunaehe 


*  Siebe  Martens:  MatAriafieakimda  für  den  Ma- 
schinenbau 8.81,  und  Mittellungen  aua  den  Königlichen 
Veri)uvhianiit«lte&,  Uvrlin  1890,  Erg&uzongiiheft  II. 
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war  biphcr  nicht  hekannt ,  die  Aetzprohe  gibt  aber 
leicht  AuÜBchlaß.    Eine  D&retoUung  von  HArto- 
adeni  tot  In  AbbUdnng  24  fegeben;  de 
stammt  einem  andern  Material   als  den  den 
AbblldoDgen  82  and  23  entsprechenden. 

Toh  mikdite  Uerbei  die  Bemerkung  oinach&Iten, 
daß  nicht  inuner  Unterschiede  und  bMondere 
Eigentritnlichkt'ittn  in  der  Bnichflacho  von  Zer- 
reißst&btju  aui  MaterialeigentilmUchkeitea  zurück- 
laftbiNii  afaid,  de  kOiiaeii  audi  liifb](^  der  Sägen* 


Bruch.  Zu  beachten  ist  aber,  daß  immor  noch 
ein  Kerb  vorliegt,  und  es  in  solchen  Fallen  an- 
gezeigt ist,  ddi  Yon  der  grBBeren  oder  ge- 
ringeren Etnpfindliclikeit  des  Materialn  gegen 
Stoßwelse  Beanspruchung  im  verletzten  Zustande 
(licrbUiegeprobe)  zu  fiberzeugen.  Eia  älmlicher 
Fall  ist  gegeben,  wenn  scharfe  Gewinde  du« 
jredroht  worden.  Sie  stellen  eine  Roibc  vnn 
Kerben  dai-,  die  besonders  dann  bedenklich 
werden  können,  wenn  der  GniBd  der  Kerbe  in 


AbblUttBg  «a. 


art  der  Entstehung  äca  Bruches  auftreten.  Kut- 
scheidcnd  ist  in  solchen  Fällen  die  metallo- 
grapUsdie  Prüfung. 

d)  Folgen  für  die  Verwendbarkeit  des 
Materials.    Die  H&ufigkeit  der  untersuchten 
FUe  bereditigt  zu  dem  Sdilnfi,  dsB  Haterislien, 
die  in  der  Kernznne  starke  PhosphoraussciK*  - 
nugen  zeigen,  in  dieser  Zone  gegen  stoßweise 
Beräsprachung  im  Terletsten  Zutaad  emiiindUdi 
sind.    Im  Krsäelliau  ist  eine  solche  VMdetsaBg 
gegeben  durch  das  Stoßen  der  Xiet- 
iBeher.   Hierbei  worden,  wie  Abbil- 
dung 7   rechts   erkennen   laßt,  die 
pbosphorreieheii  Streifi'ii  in  der  Stoß- 
richtung scharf  unigeboyöu;  sie  wer- 
den, wie  sich  unter  dem  IQkroskop 
zeigt,  zum  Teil  aufgerissen,  so  daß 
Toa  der  Oberfläche  des  Loches  aus 
ftiie  ffisse  (Kertw)  in  des  Mnterlal 
bin^'in^rehnn,  und  zwar  gerade  in  die 
sprödesten  Teile  desselben.  Solobe 
Bledie  reüßen  dann  plOteUeh  unter 
inr>nd  einer  slüßweinen  Beansiiruchung. 
die  ja  nie  zu  vermeiden  ist,  längs  derNietiUUil»  aui', 
wieAbb.81avndilbietgeB.  Femer  kSnoenVer- 
letzungen  des  Materials  (Kerbe)  entstehen  dnrdi 
«cfcarfe  einspringende  Kanten.  Wenn  z.  B.  ein  Stab 
von  der  Beschaffenheit  vrie  in  Abbildung  1 H  scharf 
«iofedreht  wird,  etwa  wie  in  Abbildung  25  bei  a, 
*<»  wird    hierdurch    in   der   gegen  Verletzung 
t-iBptindlichen  Kcrnzone  ein  Kerb  angebracht,  und 
die  Folge  ist  bei  Gelegenheit  eines  Stoßee  das 
APbrechen    nach   aa.     Wenn    die  Eindrehung 
nidit  bis  in  die  Kenuone  getrieben  wird,  son- 
dtrn  aldi  nur  auf  die  gegen  Terietcimg  weniger 
empfindliehe  Randzone  erstreckt,  biet  et  1  r  <:!eichi' 
Stab  wesentlich  geringere  Gefahr^gegeaübor  dem 


eine  Kernzone  lüneinragt,  die  infolge  Sdgemngs- 
erscbeinung  zur  Spr6digkeit  neigt. 

e)  Felgen  fftr  die  Prebeentnahne 
bei  cheniiflchen  Analysen.  Man  \^1rd  hier- 
bei am  wenigsten  Irrtümern  ausgesetzt  sein, 
wenn  die  Prebeentnahne  dureh  Hobdn  tUwr  den 
gesamten  Querselinitt  erfolgt.  Angezeigt  bleibt 
es  immer,  sich  durch  eine  vorausgehende  Aets- 
probe  {Uier  die  Varsddedwiartigkeiten  in  Ka* 
teiial  Torker  Bedteaadiaft  su  gdien.  In  visien 


AbbOdug  IIb. 

Laboi^torien  besteht  über  den  Einfluß  derProbe- 
eataslme  auf  die  Zuverlasstgkdt  der  Ergebnisse 

der  Analyse  noch  nicht  die  wünschenswerte  Klar- 
heit. Man  bedient  sich  noch  vielfach  bei  der 
Probeentnahme  des  Bohrers  oder  der  Drehbank, 
und  iwar  zum  Teil  in  unzulosdger  Wdse.  Eine 
ganze  T?eilie  von  Analysendifferenzen,  die  sre- 
wdlmlicb  der  Art  des  .A.nalysiorcns  zugeschrieben 
werden,  sind  aef  unrichtige  Probeentnahme  znrflck- 
zuführen.  Auch  ein  groHcr  Teil  der  rneinickfit 
der  Chemiker  bezQglicb  der  anzuwendenden  Ana- 
lysenrerfiüiTen  mag  hierin  |lluren  Orond  babj». 
Eine  Reihe  von  |Beispieleu  falscher  Probeent- 
nahmen soll  dies  belegen.    Wird  zum  Beispld, 
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26.  Jahrg.  Nr.  1. 


wio  hl  Ahl)il«liiiiL'  '2f'i.  \  <  r-i(  hiedeii  tiff  in  ein 
Üledi  eiugcbülirt,  äo  zoi^fcti  uatUrlich,  wonii  in 
der  Kernzone  der  Pbosphorieelialt  aniperdeliert 
int,  die  Siirmr  ans  jpilcm  Hdlirlorli  rinrn  and<'rn 
Pliuti|ihorgelialt ;  deu  riciiligeu  l'im^ikurgehalt 
lieffltn  nur  die  Spane  aus  dem  voll  durchgebohrten 
Loch  Nr.  <).  Wcrdi  II  mm  ilie  Si»llne  aus  den 
vcrschiedouen  Lücbcrn  au  verschiedene  Choniiker 
mr  Analyse  gemcliictct,  80  mfaaen  notgedrungen 
die  gefiindenen  Phosphorbestiaunniigen  vonein- 


Abbttdnnf  i5. 


ab^'»>(!ri»ht  und  tiriLriliant.  InfMlir»'  i'int-s  vor- 
zeitigen liruülii*»  wird  die  Pliospliorbßstiiuiniing 
an  der  abgedrehten  Stange  kontrolliert.  IMe 
Prolii'cntnahme  lyroscliah  wicilcr  in  der  richti^ren 
Weise  Uber  den  ganzen  (juerHclmitt.  Der  nun 
gefiindene  Phosphorgehalt  h'^jo  mnfi  natiirUeb 
wt'Hfntlieii  liöher  sein  als  a,  wenn  die  Stange 
phosphorreicbere  Ausseigerungen  in  der  Kern- 
zone enthielt. 

l'eber  alle  die  oben  angeführten  mannigfaltigen 
£nicbeinungen  kann  eine  einfache  Aetzprobe,  die 


a 

h 

■  — 

Abbildung  S7. 


ander  abweiulien,  wenn  die  Zuüauiinenautzung 
der  Kernzone  weflentUch  von  der  der  Randzone 

verschieden  ist.  Bei  Eladleisen  mit  aiisi:,  i>rri'_'t' r 
Kernzone  kann  aber  auch  die  .spant^ntnaliuie 
durch  völliges  Durchbohren  falsche  ESrgebnissc 
liifnn.  I'io  aus  di-n  ln-lden  I.öclii-ni  a  uml  !• 
(Abbildung  27)  gewonnenen  Spilnc  werden  ver- 
iddeden  großen  Phosphorgehalt  Itefem.  Wird 
durch  einen  Rundstah,  wie  in  Altliilduug 
nach  Abbildung  28  ein  Locli  I  durchgeliolirt. 
80  entsprcelien  die  su  gewonneneu  S]»&ne  nicht 


Abbildung  26. 

mehr  dem  richtigen  Durchschnitt,  wii-  i-r  dnrcli 
Hobeln  iil>er  den  gesauitun  (Querschnitt  erzielt 
werden  kann.  Seilest  die  Lage  des  Loches 
(vor^rl.  I  und  Iii  hat  einen  gewissen  KinHuß 
auf  das  EudtTtrilmis.  (Jan/  grolic  F(^hl*  r  in  di-r 
Prolieentnahme  lK'gi  l\t  man  In  im  Alidn  lH  u  der 
Stange ;  man  wird  in  den  ersten  Spnnen  weniger 
Phosphor  findt-n  in   il>  ii  f'oL'i  lulm.     Si  jlot 

lH)i  richtiger  Probfi  utualnue  können  in  lu  stimmten 
^Uen  ünterachiede  entstehen.  Angenommen 
wird,  il.is  Matt^ial  der  rohen  Stati^'^'  si-i  vor 
Ablieferung  auf  seinen  Phosphurgehalt  uuter- 
gueht,  und  zwar  nnter  richtiger  Probeentnahme 
über  den  ganzen  Querschnitt:  es  wunlen  a"'n 
ermittelt.   Die  IStange  wurde  vom  Abueluuer 


eiuüchiieUlich  der  Herstellung  des  Sclilities  in 
etwa  zwei  Stunden  ausznfnhren  ist,  AuftKsblnfi 
11.  wi^nn  auch  natiiilicli  hierzu  wif  in  allen 
Dingen  eine  gewisse  Erfahrung  erforderlich  ist. 
Ans  der  Aetzprobe  heraus  iKßt  sieh  im  ▼orans 
sa;.'i  n.  oll  rnttTsehiedc  in  den  Festigkeitszalilen 
zwischen  Kern-  und  Kandzono  zu  erwarten  sind, 
ob  ttberall  oder  an  bestimmten  SteUen  des  Quer- 
schnitts besondere  SprOdigkeit  Infolge  Seigvtmng 


Abbildttog  28. 

\  orhanden  sein  wird,  und  wie  die  Entnahme  der 
Analyucnspftne  anazufOhren  ist,  um  rieht iiL'e 
T>nrel(Schnltt8pri)lM'n  zu  i-rlialfen.  Durch  Kr- 
mitllung  der  Biegezalil,  die  auch  in  einfach.ster 
Wcbie  dnrohf&hrbar  ist,  kann  man  das  aus  der 
Ai  t/pnilm  »  riialti  III  Hild  t't'Wciti  rn.  Icli  liin  nlier- 
zeugt,  dali  Aetzprobe  sowohl  wie  Kerbschlag- 
hieguprohe  (letztere  bezonden  fUr  koUenstoff- 
arnn-  Kluli<'isinsorti-ni  im  Betrielie  wesentliche 
Dienste  leisten  können. 
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Mitteilungen  aus  dem  EisenhattenUboratorium. 

Tiiriffletrische  Bestimmung  voa  Kilslttm 

und  Magnesium. 

H.  Msigret*  h*t  gefunden,  daß  Maffnesi«  in 
üoer  Lösung,  wel(>he  wenigstenü  Iti  »o  Koc-hualz 
mid  8<)b  Natronlauf?eenthiat|,  tO)%  unlöfllich  iat, 
dagegen  bleibt  Kalk  in  einer  Holchen  LöHung 
tmlweise  gelöst  (l;2  g  im  Liter).  Zur  Bestiimuung 
?«D  Ma(pmM  Mben  Kalk  vemetat  man  100  «om 
der  Lösunp  mit  10  nein  8  pnzpntig'er  Natronlauge, 
die  durch  Barjumoltlorid  von  Kohlensäure  befreit 
igt  und  die  mit  doppelt  normaler  Salnäure  und 
PhiunnlplitaleTn  oiniri^stollt  ist,  undfilllt  mit  IRprn- 
seatiger  KochsalzlÖKüng  zum  Liiter  auf.  Man 
flltrievt  600  oora  ah,  titriert  mit  '  n  Sal]»Sure 
imd Phenol|rfitaleYn,  multipliziert  «Uo  verbrauc^ht«» 
Kubikzontinieter  mit  2,  zieht  ilnn  Verbrauch  fllr 
die  zugeüetaten  lOccni  Nui ronlauge  ab  undmui- 
tjpiBriert  die  Dilferens  mit  0,96^  wodureh  man 
den  (behalt  an  Magnesiumchlorid  errrthrt  Zur 
Bestimmung  de«  ICaUtee  versetzt  man  lUO  ccm 
te-  nittprUn^licben  Flümiglieit  mit  90  einer 


IiSiang,  die  1()0  g  Soda  und  20  g  Aetznatron  in 
I/it<>r  enthält  und  deren  Titer  mit  ^  ii  Sülzftäure 
und  Troptiolin  eingestellt  ist.  .\laii  ktioht,  kühlt, 
fllüt  mit  16pmnantiger  Koehnüalömmg  auf,  filtriert 

lt)0  wm  ab,  titriert  wi(«(1i*r  mit  Salzsäure,  mul- 
Uplisiert  mit  2,  zieht  duu  \°ärbniu<jh  an  Salzsäure 

•  ^uiL  Sm-.  Chim.«  1906  (3),  a%  63L 


flJr  die  20  i  '  in  und  Wr  die  Magne8ia  ab  uml  mul- 
tipliziert die  Düferenz  mit  wodurch  man 
den  Gehalt  an  Kabiunnulfat  erbSlt.  (Der  Faktor 
fUr  undcrfl  Kalk-  und  MagnoKiumvefMndungen 
ist  natürlich  leicht  zu  berechnen.) 

Zur  Dolomit-Analyse. 

Xa<"h  Ansicht  von  N.  K  night*  ij*t  es  nicht 
nötig  bei  der  Bestininiung  der  lu^ahuiure,  die 
mit  SalsBUure  ualltelidi  gemachte  Kieaeisiture  auf 
160*  zti  onviinnen,  es  gonilirt  vf>l!knmmen,  die 
Löüung  einige  Zeit  mit  verdünnter  Salzsäure  xu 
kodiea  und  den  ROekstand  absuflltrieren.  Auoh 
die  doppelt«  Fällung  von  Eisen  nnfl  Tonordo  ist 
UberflUasig,  denn  die  minituale  Menge  des  uüt- 
failenden  Kahtiumkaibonate   wird    beim  kvm^ 

wa-srlii'U  mit  lieiUcin  Wasser  wicler  iMitfornt. 
Den  duruh  i-^ea  mit  geringem  ^\junionoxiilat- 
Ubendiufi  eneui^n  KaUcniedefflohlag,  weicher 
magnesiumhaltig  iKt,  löst  man  in  verdünnter 
Salzsäure  und  fällt  mit  Ammoniak;  im  Filtrot 
nuit  man  dann  das  Magnesium  mit  Natrium- 
phosphat.  Glowes  undCelamau  vertreiben  naoh 
der  Fällung  mit  vi«!  Animonoxalnt  vor  dor  Fällung 
des  Magnesiums  Uurcti  Kiudampfon  die  Ammon- 
aalie,  weil  die  Magnesia mßUlung  aotiBt  unvoll- 
ständig sein  soll:  K night  fand  diese  VosBioht«- 
malli'egel  für  umiütig. 

•  „t  hem.  News"  m>5,  »2,  108. 


Leber  neuere  Konstruktionen  an  Walzwerksantrieben  und 

Zwischengliedern. 


Von  Direktor  Ortatann- Vftlklingin.* 


Meine  Herren  1  Wie  dae  Thema  erkennen 
Itßi,  beabafebtlgte  toh  anfan;^  nur  aiM»> 
teuere  Konstruktionen  an  Walzwerks  an  lagen  zu 
■prechen.  Es  ist  mir  jedoch  nadüier  der  Ge- 
duke  gekommen,  auch  Uber  den  motorischen  Teil 
der  Walswerksantriebe  vi>r;rl>  it  hende  Betrach- 
tiinpfo  anzustellen;  denn  in  der  Untorhnltung 
mit  den  verschiedensten  Facligcnossen  habe  ich 
«Kfidurea,  dafi  die  Andchten  gerade  Aber  die 
jnncrpllpn  Fragen  der  verschiedenen  AntH«»!is- 
wten  sctir  geteilt  sind.  Erschöpfend  kann  ich 
NÜMtveratladlleb  dleee  Materie  nicht  bebandelii; 
Ich  in?i<  hh-  aber  anregend  wirken,  und  hoffe, 
daU  durch  meine  AusfäluraQgen  andere  Herren 
ridi  veranlaBt  sehen,  rieh  elwnflille  Über  dleem 
TVi^ma  zti  äußern,  so  dali  dabei  vielleicht  int  lir 
lüarbeit  darüber  entetebt,  welche  Antriebsart 
flr  Walswerke  kaute  vttler  dot  ▼enieUed«M& 
Veriiiltnissen  im  einzelnen  Falle  veranxlelien  iat. 


•  Vortm«,   (fehalton  auf  der  ilritti>n  Hanptver- 
Mnunhuig     der     äOdwoatdeatodi  -  Luxomburgiaohaa 
am  IL  Vevember  19Qft  n  SaariNrleken. 


Ueber  den  Antrieb  durchDampfmascbinen 
brauche  leb  eigentliob  niehta  au  sagen.  iHese 
Verhältnisse  sind  so  vielfach  erörtert  und  bis 
in  die  neueste  Zeit  hinein  verfolgt,  daß  darüber 
Unklarheiten  Icaum  mehr  bestehen.  Ich  will 
nur  Kllin  besaerea  Verständnis  der  folgenden 
Ausfülirun^eTi  fiber  ohktrisclion  und  direkt iti 
(Tasmotoreiiaiitrit  b  kurz  die  Vorteile  des  Dainpf- 
maschinonantriebes  erwibnen.  Diese  beateiheu, 
wie  auch  schon  früher  von  anden  n  Ki^rrm  her- 
Torgehoben,  darin,  daß  die  Damptmaschine  iui* 
atande  iat,  den  für  daa  Walswerk  benStigten 
Kraftaufwand  in  jpdcni  Aiiir<iiMi<:k  zu  ruulcrri, 
den  Verzögerungen  des  Schwungrades  sofort  zu 
folgen,  und  aneh  wieder  eine  Beschleunigtuig  zu 
licwirken,  wenn  dies  erforderlich  ist,  und  zwar 
mit  dem  größten  Nachdruck,  dadurch,  daU  die 
MaacMne,  wenn  ale  fllr  eine  bestimmte  Normal- 
leistiuir  ^rt  haut  ist,  diese  Normalleistung  sofort 
um  50  und  noch  mehr  Prozent  zu  übersteigen 
in  der  Lage  ist.  Der  einzige  Nachteil  des 
Dampfbetriebea  beateht  in  aeinen  beben  Betrieba- 
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kosten  fftr  die  Damiiferzeugung.  Um  dies« 
KoKtt-n  zu  vcrmlntlcrn,  ist  man  hrstroht.  auf 
anderem  Wege  die  Kraft  fUr  das  Walzwerk  zu 
l^wlnnen,  lad  zwar  kommt  da  In  erster  Linie 
dfT  clektriaellB  Antrieb  als  der  altere,  so- 
dann in  neaerer  Zeit  der  Gasmotoren- 
antrieb  in  Fra(^.  Bs  ist  nnn  zu  linter- 
suchen, wclrlir  ilicscr  Itcidcn  AntrirVisarten  die 
meisten  Vorteile  bietet,  und  zwar  »owobl  in 
SkoBomlseher  Hinstellt,  ab  anch  in  bezug  aaf 
die  prößte  Betrielmsicherheit ;  denn  der  letztere 
Punkt  ist  unter  Umstanden  ebenso  wichtig'  wie 
der  entere.   Beim  elektrischen  Antrieb  ist  zu- 


«»  WahmtrIitanMtben  «mv.         86.  Jahrg.  Nr.  1. 

Leistung:  hinaus  Strom  abgeben  muß.  Ist  nui 
(lif  Zentrale  knapp  gebaut,  so  dafi  diese  dien 
nur  für  ein  oder  zwei  Straßen  ausreicht,  so  ist 
dieser  8|»r«ig  sein*  unangenehm.  Han  kSnnte 
ihn  verliiiiili  III  (Inn  li  Einsehalten  von  Schwunfr- 
radumformeru  oder  Akkumulatoren-Batterien,  und 
worden  die  Hermi  Elektiikw  sagen,  daß  die 
Liisunp  dieser  Frapc  durchans  nicht  schwierig 
ist.  Vom  technischen  Standponkte  aus  ist  dies 
ancb  richtig.  Der  wirtschafülche  Staadpankt 
aber  läßt  uns  darüber  nachdenken,  oh  die  Ab> 
läge  alsdann  nicht  zu  teuer  wird.  Eine  beeoa* 
der»  anzulegende  Primftranlage  mit  dem  ein- 


Abblldaag  1.   Alter  Blodnralien- Antrieb. 


nilehst  zu  berücksichtigen,  nb  eine  prfißere  Zen- 
trale vorlianden  ist,  oder  ob  die  elektrische 
Kraft  speziell  Ar  ein  oder  zwd  Walzwerice  In 

einer  besonderen  Zentrale  erzeugt  worden  muß. 
Es  ist  dies  deshalb  von  Wichtigkeit,  weil  die 
Kraftsühwankungen  sehr  groß  und  daher  auch 
der  Stromverbrauch  außerordentlieli  variicn  nd 
sein  können.  Die  elektrische  Zentrale  wird  zeit- 
weise sehr  stark  in  Anspruch  genommen,  und 
dürfte  die  Kraftahgabe  die  Grenze  ilirer  Leistungs- 
fähigkeit irn-iclifii,  wahrend  zu  anderen  Zeiten 
die  ätromahgabe  wie«ler  sehr  gering  ist.  Nimmt 
man  an,  daß  z.  B.  bei  einer  Anlage,  welche  fBr 
ein    Walzwiik    100(1  Iieansjiruebf ,  diese 

normale  i^cistuug  zeitwei.se  auf  löUO  P.  .S.  steigt, 
während  sie  aueh  wieder  auf  600  bis  700  P.  S. 
heralifalb  n  kann.  s<*  ist  es  ersichtlich,  daß  die 
Zentrale  zeitweise  über  lÜO      über  die  normale 


zuschaltenden  Schwunpraduinformcr 
auflerordentlicb  teuer,  und  könnte,  wenn 
fiberhaupt  Vorteile  erzielen  wollte,  nur  eine  tw 
Gasmotoren  getriebene  Zentrale,  die  Hochofta- 
gaa  Terwendet,  berücksichtigt  werden.  Eine 
Dampfzentrale  wüi-de  wegen  ilircr  hohen  Be- 
tricheunkosten  schon  von  vomherdn  ansfallen, 
<li  nn  in  solchem  Falle  würde  man  lieher  die, 
Dampfmaschine  direkt  mit  der  Walzenstraßc 
verbinden,  wenn  die  Dampfldtong  nicht  zu  lang 
wird.  Ist  di.'  Zi  n'rilc  sehr  ;rn»ß,  sn  daß  etwa 
lOüüü  bis  20UUU  i'.ü.  zur  Verfügung  stehen, 
so  sind  die  Kraftsehwankongen  weniger  emplnd- 
licli,  wril  dann  dir  Zentrale  nicht  mit  100  "/o, 
sondern  vielleicht  nur  um  ö  bis  10**/»  durch 
die  Walzeazagmasdiine  in  der  Stromabgabe  be- 
einflnfit  wird.  Hei  HeversIer-WalzenstraHen  ist 
der  Kraftverbrauch  noch  mdir  schwankend  als 
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ütier  neuere  K»n*trukHoiien  0H  WahwerieaHlügen 


Stahl  und  Eiwn.  19 


bei  ScliwtuignidstraBeiif  und  dürfte  mu  hier 

ohne  Si'iiwun^rraduinfornK'r  -  Anla^'c  Aborbaupt 
nicht  auakommen.  Es  ist  in  den  letzten  Jahren 
hftaflgier  da  Vei^leioh  der  Walzwerlnantriebe 
mit  den  Antrieben  der  Bcrgwcrksförderun^  heraa- 
gmopen  worden,  und  fast  immer  wurd»«  liefvor- 
^hotu'n.  »iaii  sich  i-in  recht  jriiter  Vergleich 
zwischen  beiden  anstellen  laiwe,  denn  in  liciden 
Fallen  würdf  die  Maschine  im  Wix'«"  der  l'm- 
kehmag  bald  rechts,  bald  links  betrieben,  und 
«e  arien  doreh  daa  piStaliebe  Anhalten  einer  in 
1tewe<nin^  befindlichen  Masohine  rückwirkende 
Energiekräfte  vorhanden. 

M .  H. !  Ich  mfiehte  Sie  hier  auf  einen  Irr> 
turn  aiifnierksain  machen,  welcher  den  meisten 
Herren  wohl  nicht  gunügeml  vor  Augen  ge- 


AbbUdong  S. 

stand»  ti  hat.  nSmlieh  daß  die  Mnssenwirlciintren 
bei  Itviden  Betriebsarten  —  also  bei  der  Förder- 
nweoidne  nnd  bei  der  Walxeasagmaaehine  — 
grundversrhi"  (l>  II  sind.  Diese  HsMenwirlcim^en 
spielen  aber  beiut  Ueversieren  der  Förder- 
Baaehiae  die  HanptroUe.  Bd  dieser  sind  nsm- 
Mch  die  Massen  in  der  Trommelperipherie  d.  h. 
also  im  Umfange  des  Schwungrades  wirkend, 
aaßerordentlich  groß,  und  achliefien  eine  be- 
deutende leliendipe  Kraft  in  sich.  So  ist  z.  B. 
bei  einer  Fördermaschine,  welche  etwa  4500  leg 
Nutzlast  zu  bewogen  hat,  die  Summe  der  Massen, 
welche  im  Schwungrad  wirken  —  das  sind  also 
di«  FSrderjrefaiie,  Seilte.  Seilscli«üh«'n  und  Seil- 
trommelgüwicht«,  —  etwa  UO  bis  lUU  t.  Diese 
enemw  Masse  soll  sehr  sdmell  besddeonigt  nnd, 
nachdem  sie  knrze  Zeit  die  höchste  Geschwindig- 
keit erreicht  hatte,  auf  möglichst  kürzestem 
We^e  wieder  an  Null  genacht  werden.  Da  die 
Beilmngswiderttlnde  nur  ans  Zapfenrelbnng  und 


Sdlsteiligkeit  in  der  Haujir.K.tche  bestehen  und 
verhilltnisniilßig  gering  sind,  so  i.st  es  zum  Still- 
setzen nötig,  nicht  nur  die  Zuführung  «1er  trei- 
benden Energie  vollständig  zn  unterbrechen, 
sondern  es  muli  nueh  noch  eine  Bremse  ein- 
geschaltet \verden.  welche  effektive  Hremsarbeit 
zu  leisten  bat ;  denn  wollte  man  die  Massen  ans- 
laufen  lassen,  so  würde  für  die  Förderung  zn 
viel  Zeit  verloren  fi'  n.  Es  ist  also  «lurchaus 
riclitig,  wenn  die  llei-run  Elektriker  diese 
Bremsung  dektrisch  Tomehmen,  die  Arbdt 
in  einem  Schwungradumformer  wieder  nntsliar 
wachen  und  elektrischen  Strom  rfiekwArtS  er- 
zeugen und  aaftpeiehem,  damit  er  für  die  Be- 
schleunigung wieder  nutzbar  gemacht  werden 
kann.  Eine  solche  Aufspeicherung  von  Brema- 
arbelt  ist  bei  einem  Reverder- 
walzwork  nicht  zu  leisten.  Ein 
Walzwerk  hat  so  verschwin- 
dend Ideine  rotierende  Massen, 
daß  diese  für  die  Beschleu- 
nigungskraft kaum  in  llncksii-lif 
gezogen  zu  werden  brauchen; 
denn  wenn  man  auch  die  HaS' 
sen  der  Walzen,  der  schweren 
Kupplungen,  der  Zahnrflder  und 
selbst  des  großen  Zahnrades 
bei  einerlJevi-isieniiaseliini-  mit 
Vorgelege  betrachtet,  und  ilie 
Udne  Entfernung  dieser  Hasse 
von  der  Drehungsachse,  dabei 
die  großen  Zapfen  mit  den  rie- 
sigen BetbnngsÜaclien  beriick- 
slehtigt,  so  Ist  es  zu  verstehen, 
daß  nach  dem  .\l>st eilen  der 
Energie  im  Kraftmotor  die  Ma- 
schine bezw.  die  Walze  auch 
fast  momentan  zum  Stillstand 
kommt.  Ein  Ausschwingen  von 
Massen  findet  also  nidit  statt, 
wenigstens  nicht  nennenswert.  Was  bei  einer 
Ueversierstraße  auszugleichen  ist,  das  sind  nur 
die  Stromschwankungen  iwlschen  Null  nnd  dem 
gröliten  Verbrauch.  Vm  dieses  zu  ermög- 
lichen, ist  ailenUngs  für  den  dektrisdien 
Antrieb  dn  Anagideher  In  die  Stromleitung 
einzuschalten,  und  recht  zweckmäßig  dürfte 
hierfür  ein  Schwungradumformer  zu  wählen 
sein,  damit  die  Zentrale  mSgUohst  gleichmaßig 
den  Strom  abgeben  kann.  Es  handelt  sich 
aber  auch  hier  wieder  darum,  ob  eine  Zen- 
trale in  genügender  (rröße  vorhanden  ist.  und 
ob  dieselbe  auch  mittels  Gasmotor  durch  Hoch- 
ofengas betrieben  wird.  Hierltei  ist  alier  das 
Uochufengas  nicht,  wie  die  Herren  Elektriker 
Ttelfseh  behaupten,  kostenlos  dem  Walswerk 
zur  Vcrfiigunu'  trestellt.  sondern  si-in  Brennwert 
ist  voll  zu  berücksichtigen;  denn  in  den  meisten 
Hüttenwerken  wird  nodi  Danopf  oder  sonstige 
Energie  flir  andere  Zwecke  Terbrancht,  und 
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lUese  mOMen,  falb  nleltt  HochofeiigM  genug 

vorhanden  ist,  durch  Kohlf^  erzeugt  werden. 
Wa«  also  die  Zentrale  an  Kohle  weniger  ver- 
braudit,  nmO  den  andern.  Betrieb»  xngnte 
kommen.  Das  Gna  Ist  In  jeder  Wetse  ToU- 
wertig  einzusetzen.  i 

ISne  elektriiche  Zentrale  mit  elektrisohem  Re- 
vcrsierantrieb  cinschlieÜlich  Sch^v^ln|^:radIlITlfol•Inor 
als  \ii>gleicher  uaw.  dfirfte  aber  so  ziemlich  das 
I  >,,|>}H  ite  —  wenn  nicht  das  DretfSidke  —  kosten, 
was  eine  komplette  DampfmaHchinenaiilafre  für 
direkten  Antrieb  koatt^n  wird.  Dabei  ist  zu  be- 
achten, daß  die  Rerersierdainpfroascbine  bei 


idbst  wenn  man  berüoksioibtigt,  daft  die  Mip 

schincn  der  Zentrale  bei  gränatier-r  B'  lastunf 
mit  günstiger  Füllung,  also  recht  ökoiiomisdi 
arbeiten.  FBr  die  gewOhnUehoi  Trlostraftsn 
kommon  Schwungradumformer  im  allgemeinen 
nicht  in  Gebrauch,  es  sei  denn,  dali  Strom* 
sohwankongen  In  einem  fremden  Nets  —  wie 
z.  T?.  in  Oborschlesien  auf  der  Falvahütto,  die 
für  eine  Feinstraße  den  Strom  von  der  Ober- 
sckiesisdimi  JBIektiinitltsgesellsdhaft  bezieht,  — 
absolut  nicht  anllnten  dürfen.*  Stroraachwan- 
kunjsren  von  z.  B.  25  "/o.  die  plötzlich  auftreten, 
bewirken  in  der  Zentrale    keine  Störungen; 


weitem  nicht  so  ungünstig  arbeitet,  wie  vielfach 
angenommen  wird.  I)er  !>ampf verbrauch  ist  oft 
kleiner  als  bei  einer  gleichgroßen  Schwungrad- 
inasehiue  mit  Componml-  und  Kondensations- 
Einrichtung.  Den  Herren  Fachli  iitt  ii  ist  t  s  lie- 
kannt,  daß  dieser  geringe  Dainpiverl»iaH«-,h  der 
Beverälermasehine  damit  zusammenhangt,  daO 
keine  Leerlaufarbeit  zu  leisten  ist ;  und  bei  einem 
elektrischen  Autrieb,  der  von  einer  stetig  lau- 
fenden Zentrale  getrieben  wird,  dtbrfte  audi  seit- 
weise und  snirar  snhr  viel  Lt^crlaiifarlirit  zu 
leisten  sein;  denn  die  Zentrale  wird  wohl  kaum 
voUsttndiir  stiUgesetzt,  wenn  eine  Panse  —  sei 
es  vim  10  oder  15  MlmitiTi  oder  selitst  einer 
halben  Stunde  -  eintritt.  Bei  einer  elektri- 
schen Zentrale,  die  durch  Dampflnotoren  an- 
getrieben wird,  halte  ich  auch  den  elektrischen 
Antrieb  der  Reverslerstraflen  nicht  für  rentabel, 


Abbildung  ü.    Neuerer  Klookwiiben- Antrieb. 


die  Antriebsmaschine  -  auch  der  Gasmotor  - 
ändert  seine  Tourenzahl  dab^i  um  höchstens 
2  bis  3  "/o.  Es  fragt  sich  min,  wie  stellt  sich 
besQgUch  Oekonomie  im  ganzen  der  elektrlselie 
Antrieb  der  Walzenstraße  ?  Wie  schon  f^r- 
wahut,  181  der  Kostenpunkt  des  elektrischen  An- 
triebes mit  Zentrale  sehr  hoch.  Bei  einfadiem 
Aiilrii'h  ohne  Schwungradumformer  oder  Akkumu- 
latorenbatterie dürfte  sich  bei  einer  Gaszeutrale 
unter  Berfickriclitlgang  des  d^reh  das  Zwischen- 
glied der  Elektrizität  verursachten  Eueririever- 
lostes  von  mindestens  20  ^/o  einschließlich  der 
hohen  Amortlsatlen  and  Verzinsnng  die  Be» 
rechnung  i!er  Betriebskosten  jedenfalls  noch  so 
Stelleu,   daß   alle   iMtae    Unkosten  zusammen- 

*  Nach  oenoren  Erkundigongsn  aoll  ebiger 
Jll^^cr- Umformer  irieder  «itfairBt  sein,  weil  Sf  ss 
klein  gewählt  ww. 


Digitized  by  Google 


l.  Jmwt  1908. 


8UIÜ  and  BImh.  8t 


|ir»'noiunn  !i  wohl  noch  etwas  aiedri||fer  bleiboii 
wie  ilic  Dauipferzeu^ag^koHten  niiiKr  Dninpf- 
maitdüne  nebst  AmortLMÜon  usw.  Oanz  sicher 
ist  mir  diea  «bor  niolit,  «ad  wünif  •  s  mich 
iiiter«ssi*Tpn.  von  anderen  Herren  cinnial  Zalilcu 
hierüber  /.n  belcomineu.  Wie  gruü  il«r  Xuticu 
des  Oasniotorenantriiibe»  in  der  Zentrale  ist.  hat 
dt-r  ver8torl»ene  Dr.-ln^:.  Ehrhardt  liu  Mal  d.  ,T. 
ttttlouintgegebeu.  Ich  niOchtc  außerdem  noch 
herrorheben,  daft  aiiBer  den  SO*/e  Verlost  u 
Nutzeifelct  auch  noch  für  solche  Straßen,  welche 
nicht  inuner  voll  betrieben  werden,  ein  bedeu- 
trader  Verlust  an  Nutzeffekt  dsdurch  hervor* 
tritt,  (l.iR  aowohl  (h;r  GcutTritor  der  Zentrale 
alü  auch  der  Motor  der  Straße  bei  schwacher 
Befawtong  ndt  einem  sehr  niedrigen  oos.  ip,  etwa 
0,6  bis  0,7  statt  0,92.  bei  fpitor  Belastung  arbeiten. 

Wie  groß  die  Kosten  einer  elektrischen  An* 
lafre  mit  Umformer  werden,  laßt  sich  vielleicht 
durch  einen  Vergleich  mit  einer  Kalkulatiop 
*  über  eine  elfktrische  Förderanlage,  welche  mir 
durch  einen  litrru  vom  Bergbaulichen  Verein  in 
Westfalen  freundlichst  Uberlassen  wunle,  ziehen. 
Es  wurde  hicrliei  eine  DampfförderuiaHchine 
kalkuliert  und  eine  elektrische  Fördermaschine. 
Eine  eleiktrische  Zentrale  war  vorhanden,  ebaiso 
di.'  KcsselanlAge  sowohl  für  die  Dampfmaschine 
aüi  auch  för  die  Zentrale.  Danach  kostet  eine 
DanpffSrdennaseblne  einsehUeßlidi  Fondanienie 
und  Gebfludc  90  000  J^.  Die  elektrische  FfSnl.  r- 
maschine  mit  Drehstrom  -  Gleiohstromumformer 
kostete  als  Ißttetwert  aus  ▼efschtedenen  Offerten 
Ifioomt  wobei    für    Maschinenhaus  nur 

löUOO  eingesetzt  sind.  Würde  hierzu  die 
Zentrale  mit  1 00  000  noch  kommen,  so  sehen 
Sie,  daß  der  doppelte  Preis  einer  Dampfmaschine 
einschließlich  Maschinenbaus  bei  weitem  nicht 
ausreicht.  Bei  einer  Gaszontrale  würde  wühl 
udadestMis  der  dreifache  Preis  berauskommcn. 

Bei  vorstehender  Anlage  ergaben  sich  die 
Kosten  Hir  Kohlen,  welche  im  Jahre  für  die 
OaaqiAnaseUne  aafkowendein  iribrea,  mit  7800  Jt 

h.-i  r?n  ki:  f.  il.  Srhachtpfcnl  nnrl  Stnntlc.  Bei 
der  elektrischen  Fördermaschine  rechnet  sich  der 
JlbrUelie  Dampfverbrsoeh  bef  9*/*  ^f^  ^* 

efl'.  P.  S..  d.  h.  20  k^r  f.  d.  Scharhtpfml  un.l 
Stunde  auf  5160  oi;  es  ist  hierbei  in  beiden 
PMllen  einfache  Schicht  znr  Forderung  an> 
genommen.  Wenn  man  die  Amortisationskosten 
nun  hinzurechnet,  so  ergibt  «ich,  daß  der  elek- 
trische Antrieb  an  Ausgaben  f.  d.  Jahr  cin- 
eehließlich  Kohlenverbrauch  jedoch  ohn«'  Aniorti- 
»«Ätionskrtstcn  fiir  die  Zentrale  jährlich  31  WO 
»  rfordert,  wälireud  für  Dampfantrieb  einschließ- 
lich der  Kesselanlage  28  800  erforderlich  sind. 
U'firde  die  Amortisation  fiir  die  Zi  iitrnle  noch 
hiusukommen,  so  w&re  alsdann  der  elektrische 
Autrieb  für  die  vorstellende  Anlafe  gaaz  weseni* 
lieh  unjrüTisti^ri  r  in  wirtsphaftlirhcr  Beziehtinir 
als  der  direkte  Dampfantrieb.   Die  Zentrale  bat 


olme  Kessel  100 000. J  gekostet;  die  Amorti« 
sation  hierfür  ist  also  10000  .4^  jahrlich. 

M.  H.!  Ich  fBrchte,  daß  hei  elektrischen 
.\ntrieben  für  Revenierwalz werke  da«  Verhältnis 
sich  iihnruli  sn  a-estalten  winl,  und  daß  man 
also  trotz  ti;uvm;i,Hchinenzentrale  noch  genau  kal- 
kulieren muß.  oh  ein  direkter  Dampfantrieb  nicht 
doch  günstiger  Ist  aIs  ein  elektrjsclur,  wenig- 
stens für  die  ersten  zehn  Jahre.  Die  Vorteile 
des  elektrischen  ZwIsolienipUedes  bestehen  In  der 
größeren  BetrirbssichrrlK  it  und  der  Möglichkeit, 
die  Gasmotorenaula^e  auä  mehreren  Teilen,  d.  b. 
Iddneren  Gasmotoren  iiestehend,  herzusteUen, 
während  man  bei  direktem  Antridi  ih'r  "W  .h.i  :i 
Straße  durch  (xasmotor  nur  einen  dem  Kratt- 
bedarf  der  Straße  entspreehenden  Oaonotor  an- 
wenden  kann.  Zweckmäßig  ist  es  jedenfalls. 
Ueine  Straßen,  wie  Feinstraßen,  d^e  250  bis 
500  P.  S.  beanspruchen,  elektrisch  anzutreiben, 
wenn  eine  paiwende  Zentrale  besteht:  für  größere 
S'traRcn  lifTrt  ilic  Sache  anders.  T.eider  ist  die 
Falirikatioii  dci  Uasmotoren  heute  noch  nicht  so 
weit,  daß  die  Motoren  so  iietriebssicher  wie  eine 
Danipfniasi^hine  her^'estcllt  werden.  Jede  Ma- 
schine mußte  bis  heute  noch  ihre  Kinderkrank- 
heiten durciunaehen;  sie  mußte  zunlchst  ihre 
Fehler.  -teiiT  es  ;rrnfie  oder  kleine,  in  der 
ersten  Zeit  Uires  Betriebes  otfen  baren,  und  erst 
dann  war  man  imstande,  diese  FeUer  ans- 
zunierzen  \infl  allmählich  ilie  Maschinen  in 
einen  verluUtniitmäßig  betritt>)ssicheren  Zustand 
zu  bringen. 

Wenn  bei  den  neueren  Anlagen  der  Gasmotor 
für  den  direkten  Antrieb  nicht  immer  befriedigt 
hat,  so  hat  dies  auch  darin  seinen  Grund,  daß 
die  Motoren  an  fast  allen  Stellen  zu  klein  ge- 
\\  illilt  waren.  Man  ist  eben  wieder,  wie  auch 
im  Autaug  beim  elektrischen  Antrieb,  von  der 
mittleren  Leistung  der  Dampftnascbine  an  vor- 
handenen StraIV  n  aiisyeffnnjren  und  hat  danacli 
die  Grüße  des  irsämotors  bestimmt,  man  hat 
aber  nicht  fenüf end  beriekridrtlKt,  daß  bd  der 

Wahl  des  (Jasmotors  die  nominelle  Leistiinfr  stets 
die  ma.\imalc  ist,  wälircnd  sie  bei  der  Dampf- 
maschine um  etwa  50*/«  und  mehr  gestelgm't 
werden  kann.  daH  also,  wenn  die  Blöcke  im 
Walzwerk  etwas  kälter  verarbeitet  werden  sollen, 
oder  etwas  schneller  hlnterdnonder  gesteckt  wer» 
den.  so  daß  die  Leistung  der  Straße  größer  wird, 
der  Kraftbedart  ganz  bedeutend  steigt  und  der 
Motor  reichlich  groß  gewählt  werden  muß. 

Die  Gasmotoren  siind  jüso  wesentlich  zu  klein 
gewäiüt  worden,  erstens  aus  den  vorstehend  an- 
gegebenen Gründen,  dann  aber  nocl»  au»  einem 
"weiteren  Grumle.  welcher  bisher  noch  sehr  weni^ 
Beriicksichtigung  gffnndf-n  hat  und  auch  h!<^her 
vielleicht  sehr  wenig  bekannt  gewesen  ist,  näm- 
lich, daß  die  Qualität  des  Hochofengases  sehr 
schwankend  ist.  Für  frewöhnlich  liest  man.  daß 
das  Hochofengas  einen  Heizwert  von  900  oder 
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(fftr  !I50  Würmreinheiton  besitzt.  Hin  «olches 
(jras  ist  ja  allerdings  vorhanden,  ich  kaim  sogar 
bertatigren.  daß  der  Heizwert  über  1000  Kai. 
steigt,  al)«'r  es  ist  mich  nachpe wiesen,  ilaß  das 
Hochofengas  einen  Heizwert  von  8Uü  und  sogar 
750  Warmiwliihelten  besitzt ;  wenn  nun  ein  Gas- 
tiiotor  Noll  lit'Iastet  ist  und  leistet  diese  maxi- 
mal« Arbeit  bei  900  Wärmeeinheiten,  so  ist  es 
klar,  daß  er  l)ei  800  bis  750,  WttrnuuiinJieiton 
die  von  ihm  verlangte  Arbdt  meh  nicht  ui- 
nfthernd  I<-ist>  ii  Icann. 

Nach  neueren  Erkundigungen  kann  ich  jedoch 
mitteilen,  daß  der  direkte  Antrieb  für  Walsen* 
Straßen  flnrrh  (Jnsmnf nr-  n  doch  niciit  sriiUüiht 
funktioniert,  me  vielfach  angenouuucn  wird.  In 
elttem  Falle  Itat  «loh  h«raai^«8tellt,  daß  dl« 


AbbiUwig 

Blöcke,  welche,  von  der  HIockstraße  kommend, 
direkt  durchgewalzt  werden  sollten,  zw  kalt 
wall  II.  und  nachdem  dieselben  nochninls  iliirch 
einen  W  Jlrmofcu  gegangen  waren,  war  der  lias- 
motor  zum  Auawalzen  stark  genug.  Die  Kinder» 
krankheiten  der  füirlL'i'n  < !:i-iiiotni',  ii.  welche  zum 
dirt^kten  Walzcuunlrieb  iu  den  Idzteu  Jahi'cn 
in  Betrieb  gekommen  sind,  dürften  auch  ziemlieli 
als  ül>erwnnden  zu  betrachten  sein.  Man  ist 
also  eigentlich  mit  diesen  Motoren  nicht  melir 
80  unzufrieden  wie  im  Anfang,  hat  aber  nach 
Ueberwimbni}:  der  ersten  Scbwierijrkeiicn  jetzt 
einen  sehr  >riinstlg  arbeitenden  Walzwerksantrieb. 

Es  kommt  noch  hinzu,  daß  man  zwPckmÄÖiß- 
ÄwilHngSHCrasmotoren  für  den  Antriei»  der  Walzen- 
straßen walüt.  Wenn  dieselticn  richtitr  stark 
gcuomnieu  sind,  so  kann  mau  immer,  falls  an 
einer  8eite  eine  (L'nißere  Reparatur  notwendig: 
wird,  mit  der  antlern  Seite,  wenn  auch  nicht 
deu  volleu  Bütriob  auimdit  erhalten,  »o  doch 


waken  mit  etwa.s  vermin(irrti  r  Leistung.  Auf 
diese  U'eise  laüt  sich  also  auch  hier  eine  ge- 
winne Seaerre  schaffen,  und  glaube  ich  audi 
noch  nicht,  daß  der  direkte  tfasmotorenantrieh 
definitiv  verworfen  wii-d,  sondern  l»in  der  An- 
sicht, daß  derselbe  durchaus  rationull  ist,  und 
daß  evt'ijtiK'U  sii-h  /eitrende  Fahler  innerhalb 
des  I  rstt  II  Halbjahres  sich  wohl  ausmerzen  lassen. 

Nach  diesen  Betrachtungen  über  deu  mo- 
torlBdaeo  Teil  der  WalzwerkMUitriabe  kanmie 
ich  nun  zu  (Irm  k  o  n  s  t  rti  k  t  i  v  n  ,  und  da  muß 
ich  vorausschicken,  daß  dieser  Teil  eigentUcb 
Uz  Ui  die  neueste  Zeit  hinein  sawohl  von  den 
Maschinenfabriken  als  auch  von  den  Hüttenl>  iit>  n 
vollständig  vernachlässigt  worden  ist,  und  daß 
man  zieh  für  die  Haltbarkeit  und  Sieherheit  der 


4  und  6. 

Zwischenglieder  eines  Walzworlts,  wie  der  KanujJ- 
walzen,  Spindeln,  Kuppelungen  naw.,  wenig  inter- 
essierte. 

Weuu  die  Sachen  versciüissen  waren,  so 
wurden  sie  eben  erneuert,  und  wenn  diezer  Ver* 

schleiß  sehr  schm  ll  vor  sich  ging,  so  wußte 
man  dies  eben  nicht  besser,  und  das  mußte  wohl 
80  sein.    An  eine  recht  Idapprige  Spindel  und 

Zwisrlif-nfrliiMlrrkonstrirktioii  war  man  gewöhnt, 
und  gehört«  das  eben  zum  Walzwerk.  Eine 
Rolltng  min  muß  doeh  Idappem!  Wenn  zu» 
dieser  Sadie  etwas  nachgeht,  so  ftntb  f  man. 
daß  die  DimensionloruDg  all  dieser  Konstruktions- 
teile eine  auBerordentlicb  ungOnstige  war. 

Ich  liaiie  auf  den  Iteifolgenden  Abbildunfren 
vergleichsweise  alt«'  und  neue  KonstniktioneB 
dargestellt.  Wenn  Sie  die  alte  Konstruktion 
einez  Keversierwalzwerks  auf  Aldiildun^f  1 
etwas  niUier  In  tra<  fitm,  so  finden  Sic  zunächst 
auf   der  Maschinen  weile    eiun  Klauenkupplung 
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berw.  edlie  f08t>  m  li<  iln  nkuppluiig.  Diese  trAjert 
einen  Zl^fenf  imd  darauf  greift  eine  Muffe  an; 
in  dieser  steckt  wieder  eine  Spindel,  welche 
•adeneitä  mit  dem  Kammwalzzapfen  durch  eine 
Muffe  verliumleii  i.st.  S-id  um  ir'  lit  auf  der  amlern 
oeite  dasaellte,  S]iitl  wieder  au.  und  dabei  sind 
alle  Zapfen  möglichst  kurz  gehalten.  Es  sind 
also  Iii  r  ru  ht  Zapfenenden,  wt  lilie  di  in  Ver- 
BciUeiii  unterworfen  sind.  Auf  Abbildung  2  sehen 
Sl«  eisen  Zapfim  ndt  HvCre,  weleher  längere 
Zeit  gearbeitet  hat  iiiiil  zii  inlieb  stark  abpcnutzt 
ist,  —  eine  genaue  Aufnahme  nach  der  Natur. 
Die  Abnatzunir  ist  nodi  nieltt  eo  stark,  daA 


also  mit  diesi-r  alten  Konstruktion  verbunden ! 
Daß  ferner  die  Ilaltbarkeit  der  Spindeln  und 
Muffen  und  der  Kammwalzcnzapfen  —  denn 
wenn  deren  Zapfonenden  abp'nutzt  8iud,  müssen 
die  Kammwalzeii  oiler  wenipstens  deren  Achsen 
fortgeworfen  werden  -  eine  aul^erordeutlich 
geringe  ist,  liegt  ebne  weiteres  klar  ntage. 
Die  ganze  Latrerunjr  der  Katiiiu walzen  war  auch 
so,  daß  ein  genaues  Arbeiten  der  ÜAder  im  Teil- 
kreiae  nlefat  nOgUeh  war,  denn  die  Lager  waren 
sehr  sehncll  abf^enutzt.  Ks  niulUo  fortwährend 
unterlegt  und  veniteUt  werden,  so  daß  also  ein 
ricktigor  Zahneingiiff  nicht  mehr  mSgttcih  war. 


Abbüdang  «. 

Alter 

KHiiiinwnl/en-  All  trieb 
f&r  Fein«traBen. 


nun  Spindel  und  Muffen  verworfen  werden  müssen, 
sie  g«fat  also  noch  weiter.  Beim  Beversiereu 
dieses  Zapfens  ist  etwa  eine  aehtel  Ua|dreliang 

erforderlich,  bis  die  andere  Flanke  des  Klee- 
blattes wieder  zum  Anliegen  kommt.  Haben 
wir  acht  solcher  Zapfenenden,  so  ist  also  eine 
gaaae  Umdrehung  der  Haschinenwello  erforder- 
lich, nni  iM-itn  Jteversieren  alle  Zapfenflanken 
wieder  zum  Anliefen  zu  bringen.  Wird  die 
Vorgelegewelle  mit  einer  Uebersetzung  von  1  ;2'/8 
VAU  der  Dampfmasehine  anirt'trielten,  «o  muli 
also  die  Dampfma^cliine  2'/«  Umdrehungen  machen, 
bevor  nniidist  der  tele  Gang  itt  Spindelgestsage 
ühenvunden  ist.  Es  ist  dieses  mcht  übertrieben, 
ich  habe  selir  oft  Gelegenheit  gehabt,  die  zwei 
bis  drei  Undrehnngen  der  M aaeUne  als  I^eergang 
zu  z.lhlen,  ehe  das  Walzwerk  angespannt  war. 
W^elch  ein  enormer  Verlust  an  Dampfarbeit  ist 


Die  Haltbarki  it  alb  r  dieser  T>  ile  entsprarh  voll- 
kommen dem  unvollkommenen  Mechanismus. 

Sie  sehen  auf  Abbildung  8  eine  neuere  An- 
ordnung des  Walswerksantriebes,  Iiei  welcher 
der  Kauimwalxtrieb  in  den  Maschinenrahmen 
hineingelegt  ist.  Es  sind  hierbei  nur  zwei 
Muffen  erforderlich,  und  diese  sitzen  mit  je  einem 
sehr  langen  En  e  einmal  fest  auf  dem  Kamni- 
walzzapfen,  das  andere  Mal  auf  der  8pind«d, 
so  daß  also  nur  noch  zwei  Z^lfenenden  ttbrig 
Ideibcii,  die  dem  Verschleiß  ausgesetzt  sind.  Die 
Ausbildung  der  Zapfeneuden  ist  ebenfalls  noch 
etwas  ginstiger  gestaltet  als  bei  den  alt«>n 
Stra()rn.  und  so  ist  denn  ern-ieht.  dall  z.  H. 
nach  vierjährigem  Dauerbetrieb  nur  eine  Muffe, 
welche  an  die  Walze  angreift,  als  veraehlissea 
austri-liaiit  werden  iiiiilUr.  \\\,'  ainbnn  Teile 
sind  noch  vollständig  ijitakt,  untl  es  würde  wohl 
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niemand  bei  einer  aiten  ätraJie  riskiereu,  nur 
eine  KeBenresplndel  mit  Kuffra  tieli  blimilegen, 
wi*>  es  hu  r  hc\  der  neuen  Straße  geioltelien  ist. 
Die  Kanunwalzen  sind  derart  aa^ordnet,  daß 


Überhaupt  ein  VcnschleiU  in  den  Ladern  niclit 
(djitreten  kann.  Die  Befestigunjpr  dea  Kamm- 
walzfr<'rÜHt<'s  ist  so,  i\ni\  die  dri-lienden  Krftfti'. 
wolüUe  von  der  Ma^chinonachäe  ausgelien  und 
auf  die  Walsen^ndelii  fibertragen  werden,  nicht 


an  Walzittrkaantri^ftn  mmt.  M.  Jahrg.  Nr.  1. 


melir  wie  bei  der  alten  Anordnung  durch  das 
FluidameDt  übertragen  werden  m(lM«n. 

Auf  Abbildung  4  u.  5  sehen  sie  angezeigt,  wie 
ein  KammwaUgerfist  nach  der  alten  Anordnung 
von  der  Maichinenaclue  zu  drehen,  das  heißt 
umzuwt  ri  u  versucht  wird.  —  Das  Fundament 
zwischen  (liesrin  Kammwalzgeriist  und  der 
Masclüne  muß  bei  der  Anordnung  die  drehen- 
den Krflfte  anlbahmea,  die  Unterlagaplatten 
di's  Kammwalzgerüstes  müssen  einmal  den  Hnick 
aut  der  einen  Seite,  und  beim  Reversieren  den 
Zug  anf  denelben  Seite  aoalialten. 

Es  ist  bekannt.  dal5  fast  alle  Kammwalz- 
gerüste an  Ueversienitraßen  auf  dem  Fundament 
lose  geworden  sind.  Ea  llBt  rieh  ffies  aneh 
sehr  leicht  •rklnreii.  Wenn  man  das  Dreh- 
moment ausrechnet  nach  dem  Kolbendruck  der  Map 
Bchine,  so  ergibt  sich  ein  aoleliee  von  ISOOOOkgfm. 
Dieses  übertrOirt  sich  auf  die  Fundamentplatte 
mit  etwa  100  QUO  kg.  die  auf  der  einen  Seite 
als  Druck,  auf  der  andern  Seite  von  den  Funda- 
mentaehraubeu  als  Zugkraft  aufgenommen  werden 
müssen.  Von  der  Baupolizei  ist  bekanntlich  für 
Stationare  Bauten  bei  Fundamentmauerwerk  ein 
Flochendmek  Ton  etwa  7  kg  snllnig.  Bei 
einer  Beanspruchung,  wie  sie  liier  vorliftTt.  kann 
von  einer  stationären  Beiatttung  keine  Kede  »ein. 
Wenn  man  also  1  kg  f«  d.  Quadntientimeter 
annimmt,  so  ist  dies  eigentlich  schon  fiir  die 
Wechselbelastung  recht  viel.  Bei  1,2  kg  ergibt 
sich,  wenn  die  Flsttenbrdte  1  m  betragt,  dne 
erforderliche  Plattcnlange  von  etwa  8  m,  bei 
6  m  Plattenlänge  kommen  schon  1,7  kg  auf 
1  Quadraiientimeter.  DaB  ffleae  Ftette  nidhk 
so  beansprucht  wird,  daß  sie  auf  der  ganzen 
Lange  von  6  bis  8  m  gleichmaßig  den  erforder- 
lichen Druck  aufnimmt,  ist  einleuchtend.  Man 
hatte  besser  die  Platten  quer  zur  Straße  gelegt. 
Es  hat  sich  denn  auch  gezeigt,  daß  im  Betriebe 
die  Platten  tatsächlich  nicht  halten ;  dagegen  bei 
der  neuen  Konstruktion  anf  Abbildung  8  dnd 
diese  Uebelstflnde  vollständig  beseitigt.  Es  ist 
überhaupt  erstaunlich,  wie  wenig  Sorgfalt  auf 
die  AnBblldnng  der  Lageming  der  Kamswalxen 
und  auf  die  Diinensionicnmg  dieser  Teile  Wert 
gelegt  worden  ist.  Jeder  Dampfmaschinenbaoer 
und  alle  Tranmdssionskonstnilrtenre  sind  heut- 
zutage so  weit,  daß  sie  dem  Lager  recht  grolli- 
Longe  geben  und  dem  Zapfen  genügend  großen 
Dnrchraener,  nur  im  Walswerk,  wo  die  Krtfte 
eigentlich  am  größten  sind,  hat  man  dies  nicht 
für  nfitig  gehalten.  Alle  diese  Teile  wurden 
möglichst  engbrüstig  und  schmal  gebaut.  Ein 
Kammwal/iinirieb  war  eben  ein  Teil  eines  Wala- 
werks —  k<  iu  Bestandteil  des  Ma-schinenbetriebes. 
Deshalb  mußten  auch  die  Kammwalzen  stets 
vom  Walzwerker  bedient  und  gewechaelt  werden. 
Die  Si  liriiiernntr  mit  Taltr  und  Teer  war  selbst- 
verständlich das  Beste.  Wasser  gehörte  auch 
noch  dasu.   Sehr  schwer  war  es  jedoidi  sin- 
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nsehen,   daB  Kammwalsen  Obeiiuuipt  kdne 

Walzen  sind,  sondern  daß  es  Zahnrader  sind 
wie  in  allen  anderen  Zahnradertrieben,  und  daii 
«te  aa«h  In  beng  auf  Lafanof ,  auf  Dineiulo- 
nienintr  und  exakte  Aiisführunc:  fjenau  dieselben 
AuJiprucbe  an  sich  erfüllt  sehen  wollen,  wie  bei 
^em  exakten  Kuehlnenaatrieb.  leb  hatte  tot 
mehreren  Jahren  Gelegenheit,  ein  altes  Kamm- 
waix^triebe  während  de»  Betriebes  zu  be- 
obaohten,  uid  «■  zeigte  sich,  daft  dia  Obarwalie 


Aagililidniiiplan^  und  Muffen,   welehe  Bofort 

erkennen  lassen,  daß  hei  dn-  neueren  Anordnuntr 
die  Haltbarkeit  jedenfalls  aiuhts  zu  wünschen 
füuig  laaeen  wird.  Das  Kammwalcgeiilst  ist 
mit  dem  Tia^rer  der  Antriebsachse  auf  einer 
Platte  zusammengebaut.  Qänstig  ist  ea,  die 
Entfernung  Tom  Lager  Ms  zum  Kammwalzgerflst 
möglichst  klein  zu  nehmen,  damit  die  gemein» 
schaftUohe  Grundplatte,  welche  vollständig  ab 
Rahmewplatte  anzgebildet  ist,  aadi  noch  die 


AbUMang  8.  *  Neuer  KammwalMOMitiieb  mit  AagiilUnippluag. 


M  Jeden  Stleh  In  der  Walae  sieh  om  21  nun 

heben  mußte.  Die  Haltbarkeit  der  Teile  war 
natürlich  auch  dementsprechend.  Ich  habe  fest- 
Iteatdlt,  dafl  in  einem  Ztdtranm  von  drd  Jahren 

an  vier  Straßen  31  Trio-E[ammwalzen  verbraueht 
wurden  —  das  sagt  genug  1  Nach  dem  Stande 
der  neueren  Technik  Ist  nun  die  Haltbarkeit 
der  Kammwalzen  und  deren  Lager  genau  ebenso- 
trut  wie  die  eines  andern  Maschinenteiles.  Wenn 
zum  i:eispiel  an  einer  Blockstraße  ein  Kamm- 


nSttge  Feetlgfcdt  erhilt  und  nicht  zu  groß  wird. 

Die  Ausdehnung  dieser  Grundplatte  erstrerkt 
sich  nicht  im  wesentlichen  in  der  Richtung  der 
Walsenstraße,  sondern  ist  quer  dazu  mSgHehat 
groß  zu  wählen.  Die  Befe.stigungsschrauben  und 
die  Ankerschrauben  soll  man  überhaupt  möglichst 
weit  vom  Hittelpunkt  der  Drehachse  entfernt 
nelunen,  denn  diese  Platte  muß  das  Drehmoment 
der  ganzen  Maschine  aufnehmen  und  ist  dnrcb- 
auA  krtftig  zu  halten.  Eine  Verbindung  zwischen 


Abbildang  9.   üem  Angrübkupplangen. 


walsgeillit  fest  sieben  Jalire  ununterbrochen  im 

Betrieb  ist.  ohne  daß  weder  an  den  Lagern, 
an  den  Kammwalzen  noch  Treffern  irgend- 
weldier  nennenswerte  VwacUeiß  entstanden  ist, 
so  läßt  das  darauf  schließen,  daß  die  H.ilt- 
barkeit  auch  an  diesen  Teilen  eine,  fast  un- 
begrenste  sein  kann. 

Sie  sehen  bei  der  folgenden  .\ld»lldung  H 
zuaichst  wieder  vergleichsweise  zusammengestellt 
dn  altes  Kanunwal^ierflst  einer  Feinstraße,  eng- 
brBstig  und  Im^ip  wie  gewQtuüich,  und  in  Ab- 
Hhfaug  7  einen  neoeran  Kanunwalzantrieb  mit 


dieser  Fundamentplatte  und  den  Solüplatten  der 

Walzwerkagerüflte  ist  tinnötitr,  denn  das  Dreh-  . 
moment  zwischen  beiden  ist  nicht  sehr  stark. 
IMe  Drehkrifke  der  einseinen  ^lindein  heben 

sich  gegenseitig  ziemlich  auf. 

In  den  folgenden  Abbildungen  8  und  \)  gebe  ich 
nodi  eiirige  Anordnungen   von  AngrUTskupp- 

luniren,  welclie  ebenfalls  die  vielen  Z,i|if>  ri.  n<li'ti 
vermeiden,  nur  zwei  Zapfen  beanspruchen  und 
dal>d  eine  Lagerung  der  Spindel  Ql>erflOMig 
machen.  Die  massiven  Spindeln  der  alten  An- 
ordnqng  hatten  bekanntlieh  den  Nachteil,  daß 
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bei  etwaigem  Bruch,  der  ja  recht  hfluti(r  vorkam, 
ein  axialer  Driiek  auR^cübt  wurde,  welch«'r. 
weuu  der  Bruch  etwas  .sclirftp  erfolgte,  derart 
geffllirlich  wurde,  daß  sehr  hflufig  die  ilaschinen- 
achse  verschoben  und  ein  Teil  der  Maschine 
zerstört  worden  ist.  .Jedenfalls  besteht  diese 
Gefahr  überall.  Bei  .Anwendung  einer  einfachen 
Mutfe  kann  derartiges  nicht  passieren.  .Sollte 
i)ei  einer  Sehwungradmaschine  ein  Bruch  ein- 
treten, so  fliegen  eben  die  Stücke  wie  bei  jedem 
Muftenbruch  nach  aulien  fort.  Wie  .Sie  aus  Al>- 
bildung  H  erkennen,  sind  auch  dort  die  Kamui- 
walzzapten  einer  grölJfa-en  Straße  -  7.^0  nun 
Durchmesser  —  mit  Bunden  versehen.  Diese 
haben  den  Zweck,  bei  abg  nutzten  Walzen  den 
axialen  Druck,  welcher  durch  etwa  schrftg- 
stehende  Spindeln  entsteht,  aufzunehmen.  Ferner 
hüte  ich  in  dieser  Zeichnung  die  Konstruktion 


Abbildung  10. 

der  Spindeln  und  Mulfen  zu  beachten.  Sie  sehen 
auch  hier  die  Muffen  fest  auf  dem  Kamm  walz- 
zapfen sitzen,  und  nur  in  dem  einen  Muft'enendo 
bewegt  sieh  die  Spindfl.  Der  Zweck  ist  der. 
eine  große  Hallli.irki>it  dt^r  Kanimwalzenachse  als 
Maschineutfil  zu  erzielen.  Bei  alten  Strallen 
ist  in  der  R«'gel  der  Kaum  für  die  .Anbringung 
eines  ordentlichen  Kammwalztriebes  idcht  vor- 
handen. Man  hat  sieh  deshali)  damit  geholfen, 
daß  man  die  .Angriftsspindel  nebst  Klauenkujtp- 
hing  beseitigt«',  un«l  statt  dessen  -  -  etwa  nach 
AblMldung  M  —  eine  Muffe  verwendete;  hier- 
durch wurde  so  viel  Platz  irewonnen.  daß  man, 
wenn  auch  nicht  ein  L'auz  vollkommenes,  so 
doch  ein  ziemlich  gut  haltliares  Kammwalzgerüst 
aufstellen  konnte.  Sidlte  das  KammwalzgerUst 
nicht  zwischen  Maschine  und  Walzenstraße  lieiren, 
so  dürfte  es  sich  empfehlen,  bei  Verwendung 
einer  H<>bl-<|iindei  (dine  Lagerung  einen  konischen 
Schellenitaiidrin':  hinter  die  Mutfe  zu  setzen, 
damit  l>ei  etwaigen  starken  axialen  Schüben  der 
Walze  dieser  King  gesprengt  wird,  so  daß  ein 
Verschieben   der  Jlaschinenachse   nicht   z}i  be- 


fürchten ist.  Ueber  die  Dimensionen  der  Kamm- 
walzen möchte  ich  noch  einiges  erwftliuen. 

Es  wurde  vielfach  gesagt,  daß  Kanimwalzen 
nur  eine  l»eschrflnkte  Breite  haben  dürften,  sonst 
würden  sie  nicht  mehr  ruhig  genug  arbeiten, 
insbesondere  für  Drahtstraßen  nicht  geeignet 
sein.  Ich  bin  in  der  Lage,  das  Gegenteil  zu 
beweisen.  Bei  einem  Durchmesser  von  2.50  mm 
erhielten  die  ZJlhne  eine  Breite  von  1000  mm.  .Alt- 
bildung 10  zeigt  die  Ansicht  solcher  Kauimwalzen 
mit  geknickten,  schraubenförmigen  Zahnen.* 
Dieselben  laufen  recht  gut,  sind  längere  Zeit 
im  Betriebe,  und  eine  Abnutzung  findet  in  so 
geringem  Maße  statt,  daß  es  noch  nicht  aln 
zusehen  ist,  wie  groß  die  Haltbarkeit  sein  winl. 
Ks  ist  auch  hier  durchaus  richtig,  die  Zalm- 
breite  im  Verhältnis  zum  Durchmesser  recht 
groß  zu  nehmen  und  dabei  durchaus  nicht  zu 
sparen,  wenn  man  auch  Di- 
mensionen herausbekommt, 
welche  anfänglich  erstaunlich 
groß  erscheinen.  Für  .Scluiell- 
straßen  sind  gefrftste  Zähne 
selbstverständlich  zu  ejnp- 
fehlen.  Ferner  ist  auch  die 
durch  die  Ueibung  entstehende 
W  arme,  welche  vom  <->el  auf- 
genommen wird,  abzurühren, 
sei  es  durch  eingelegte  Kühl- 
platten,  oder  durch  Berieseln 
des  Kammwalzgerüstes,  oder 
durdi  .Al>pumpen  des  Oele». 
Kühlen  desselben  und  Wieder- 
einführen in  das  Kammwalz- 
gerüst. Letzteres  ist  zu  eni|>- 
fehlen,  well  gleichzeitig  eine 
Filtration  des  Oeles  vorgenoni- 
Sodann  muß  Ich  noch  auf  die 
vielfach  verbreitete  Ansicht  zurückkommen,  dali 
es  notwendig  sei,  Feinstraßen  durch  eine  .Ausrück- 
kn]>plung  schnell  ausrücken  zu  können.  Ks 
war  früher  üblich,  daß,  wenn  an  der  Straße 
eine  Störung  vorkam,  der  Walzer  schleunigst 
eine  Klinke  in  eine  .Ausrückkupplung  einwarf 
und,  wahrend  die  Maschine  weiterlief,  den  Walzen- 
strang zum  Stillstehen  brachte.  Bei  diesem  plötz- 
lich ent,stehenden  Ruck  ging  in  der  Regel  «n 
dem  Sjdndelautrieb  irgeml  etwas  entzwei,  wahrend 
an  der  Walze  nichts  mehr  gerettet  wurde,  denn 
das  l'nglück,  welches  passiert  war.  war  nicht 
wieiler  gutzumachen ;  und  ob  die  Walze  noch 
etwas  weiter  gelaufen  wäre,  hätte  nichts  aus- 
gemacht.   Nachdem  man  diese  .Ausrückkupplung' 


meu  werden  kann. 


♦  niese  Kainniwalzcn  sind,  wie  uns  die  Firm« 
Droop  it  Rj'in  in  Hielefeld  »chroibt,  «uf  einer  ciffeni« 
zu  diexpin  Zwerke  konntruierten  Mftnchino  herjfestellt. 
die  von  ihr  geliefert  worden  iHt  und  Hioh  in  länifce'" 
Probelauf  aU  sehr  leistung^tähig  erwiesen  uiiil  nanienl- 
licli  aurh  /um  X«4'hfräi«en  von  vergossenen  Kanini- 
wal/en  auH  StahlguU  aIh  Hehr  gut  gezeigt  hat. 

Die  Rfd. 
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ela&eli  foi'Velasscn  hat,  geht  das  Walzen 
flMMi""  siclit  r  1111(1  o)>enfto  sriit  wir  friiluT.  Seit 
den  letzten  sieben  Jalu'«a  wird  bei  uns  keine  Aus- 
rttekkBpplQOf  mehr  verwendet.  Bei  den  Bloek* 
reversierstraficii  i^t  noch  virlfach  die  Atisirht 
verbrei(e^  es  mU«8e  anUedingt  eine  Brecht<piiidel 
oder  Breciunnire  in  du  SpindelirMtnnire  eingebaut 
werden.  Diese  AuKicbt  uiiiß  sofort  auf{re{rel»en 
werden,  wenn  man  sich  vorgteUt,  daü  keine 
Sdnranimassen  bei  einen  eolchm  Walswerk 
vorhanden  sind,  welche  plötzlich  mm  Stillstehen 
t^ebracht  werden  müfleea.  E»  kann  also,  wenn 
alle  Teile  der  Uasclilne  bezw.  des  Spiudelstranges 
«0  stark  sind,  daß  sie  das  grVßte  Drehmoment 


der  Maschine  mit  Sicherheit  aushalten,  ein  Bruch 
nicht  vorkonunen,  sobald  selbst  eine  ])lötzliche 
Bremsung  an  der  Walz«  eintritt,  in  solchen 
Füllen  bleibt  die  Haadiine  eben  stehen,  irad  es 
hat  fihr  ki'inen  Zweck,  irfrendweh'hi'  T<mIi'. 
die  bei  starker  Anstrengung  zu  Bruch  gehen, 
in  ein  Bererslerwalswerk  elnzubanen.  Es  ist 
also  die  Vorstilliintr  \(mi  «lir  Notwriulitrkrit 
dieser  Teil«  ein  recht  alter  Zopf,  der  sich  aber 
gut  eriudten  hat. 

Ich  hoft'p,  daß  ich  vielen  Fachtrenoasen  einiges 
Neue  über  Walzwerksantriebc  gebracht  habe, 
und  daß  noch  viele  Verbesserungen  in  Zukonfl 
anf  diesem  Felde  gemacht  werden  mögen. 


Ueber  den  gegenwärtigen  Stand  der  Gichtgasreinigung. 


Ton  IMrektor  Hejjfts-ZweibrBekeii.* 


Meine  Herren!   Dem  Wunsche  unseres  Vor- 
standes, Ihnen  Ober  den  derzeitigen  Htand 

ili»r  (fiehtfjasreinitrun;:  zu  berichten,  komme  ich 
gern  nach;  doch  muß  ich  vorweg  bemerken, 
daB  meine  Erfhfamngen  und  Beobachtungen  anf 
diewm  Gebiete  sich  eifrentUch  nur  auf  die  Ver- 
hättung^  von  Jtfinette,  bei  welcher  die  (Mchtgtuse 
8  bis  1 5  tr  Staub  in  1  cbro  enthalten,  beziehen. 
IMe  Fra^e  der  Reinifrunp  der  üichtf;asc  wurde 
••rst  wiehtiir  inrf  di  r  Einfühninfr  der  <ii<'htL'a!i- 
maüchiueu  in  dvu  Hüttenbetrieben.  ,\llj;emein 
Terlangt  man  zurzeit,  daß  der  Htaubi^tdialt  für 
Gasmotorenlii  tritb   hnchstens   0,02  g   Ix  trfttrt. 
weii  die  Fabrikanten  von  Großgasmotoren  iiei 
ihren  Garantien  dn  Gas  von  unter  0,08  g 
Siaubp'halt   vorschniibr  n.    Alu  r  mau  hat  auch 
die  naheliegende  £rfalLning  gemacht,  daß  die 
Wuderiiitzer.  Kessd  und  Ueberhitsra*  mit  ge- 
reinigtem (Jas  sich  billiger  betreil)en  lassen  als 
mit  rohem,  ungereinigtem  Gas,  denn  die  Heiz- 
fliehen  verlegen  sich  nicht  so  schnell  mit  Staub, 
tipf  HeizcftVkt  wird  also  größer  und  die  Be- 
seitigung; des  abgelagerten  Staubes  bringt  weniger 
Kosten,  weil  sie  weniger  häutig  nötig  ist.  Wie- 
Wftit  das  für  diese  Zwecke  bestimmte  Gichtgas 
ct  reinifTt.  werden  soll,  ist  noch  nicht  ganz  sichr  r 
ennittelt.     Gas   von  nur  0,02  g  Staubgehalt 
scheint  für  Cowper  z.  B.  zu  scharf.   Auf  einer 
Hütte  des  hifsi<^rn  Reviers  innclite  man  mit  der 
Beheizung  von  C'owpern  mit  aut  0,5  g  gerebiigtem 
OSM  die  Erfahrung,  daß  di«  Steine  der  Aus- 
lannoninL'  ziis.inimt^iislntrni  und  Nnt  loitlpii.  Bei 
•Jintr  andern  MUtte  war  das  vorgereinigte  Gas 
«es  etwa  0,5  g  zu  ftraeht,  so  daß  es  in  dem  Wind» 
erhitz-  r  niclit  lir.innte.    Ist  es  also  angebracht, 
das  Mütorejigas  möglichst  weit,  womöglich  unter 

*  VortraK.  gehalten  auf  der  3.  IlauptTerMmmlung 
dfr  Sflitwextdeutsch  -  LnxeniburgiaehMl  Blienhfltte  am 
II  Notembcr  19W  sa  Saarbrackoa. 


0,02  g  Staub  in  1  cbni,  zu  reinig«n,  so  hat  es 
den  Anschein,  daß  man  zweeümilßig  mit  dem 

Staubgehalt  des  Gases  flir  die  Winderhitzer  nicht 
unter  0,Ö0  g  auf  1  cbm  zu  sinken  braucht. 
Hr.  Direktor  Bian  in  Dommeldlngen  hat  auf 

Grund  dieser  Erfahrungen  ermittelt,  daß  hau))t- 
sachlich  durch  geringeren  Koksverbrauch  infolge 
höherer  Windtemperatnr  bei  Cowperbetrieb  mit 
gereinigtem  Gas  sieh  eine  .Tahrescrsparnis  von 
etwa  36000  rM,  bei  einem  lOOt-Ofen  erzielen  läßt. 
Dl«'  Gichtgase,  welche  mit  8  bis  15  g  Staub  f.  d. 
Kubikmeter  vom  Ofen  kommen,  müssen  nicht 
allein  irereinifrt,  sondern  aiirh  frekülilt  weriien. 
denn  die  Gasmaschijien  verlangen  ein  Gas»  v«»u 
womifglieh  nicht  Uber  25**  ('.,  wogegen  das  Gas 
für  die  KrwflrmiiTi[r  ili  r  Winderliit/er  um!  Kess'  l. 
wenn  der  Wassergehalt  nicht  zu  hoch  ist,  warm 
sein  kann.  Wahrend  filr  die  erste  Stanbans- 
scle  idung  die  verschiedensten  Apparate,  welebe, 
gewöhnlich  entweder  hauptsächlich  reinigen  und  . 
nebenbei  kfihlen  oder  umgekehrt,  Verwendung 
finden,  hat  man  allgemein  <lii  KrtaliniUir  ^'emacht, 
daß  eine  hochgradige  Reinigung  nur  durch  ein 
Zentilfu^eren  der  Gase  mitteb  Theisenwilscher 
oder  Ventilatoren  mit  Wassereinspritziing  zu 
erreichen  ist.  Für  die  Walil  der  vorreinigenden 
Apparate  Ist  hllufig  die  Wasserbeschaffungsfrage 
ausschlaggebend.  Vielen  Hütten  (namentlich 
unseren  I'i'viirs*  bietit  die  Beschaffung  von 
genügendem  Küiilwa.sser  sehr  große  Schwierig- 
keiten, weshab  sie  mit  Zulauf  wasser  sparen  mössen ; 
andere  müssen  das  verunreinigte  Was^^er  klaren, 
also  aus  diesem  Grunde  möglichst  wenig  Wasser 
▼ersehmutzen.  Bei  den  meisten  Anlagen,  die 
ich  Ilinen  yj-'i^i'u  werde,  liatidell  i  s  >ieli  mir  um 
die  Herstellung  von  Maschinengas;  um  Ihnen  aber 
einen  UeberbUck  Uber  Anlaffekosten  und  Wartung 
zu  geben,  werde  ich  Ihnen  die  Leistung;  und 
nngefilhren  Kosten  jeder  Anlage  sagen.  Um 
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üeber  den  gtgenicärtigen  Stand  der  GiclUgamrtinigung. 


i6.  Jkhrg.  Nr.  1 


ilcn  "Wirtschaftliclikfitstrrad  beurteilen  zu  können, 
babo  ich  die  Leistuagea  sftmtiicber  Anlagen  auf 
<tle  Einheit  von  1000  elHn  Gm  reduziert  und  w«itn- 
daB  d«r  Betrieb  der  beaagtes 


s 


Apparate,  der  l'uniften  usw.  flektri»ch  und  zu 
einem  Preise  von  1.5  f.  il.  Kilo watti^t und*' 
(1.1  -tj  f.  d.  efl".  P.  S.l  erfolgt,  olmu  Aniürtisatiou 
der  Anlajre  und  ohn«'  Bewertunfr  des  Gases. 

Die  Anlage  AMMMunir  1  stellt  eine  altfic 
Aula;;»'  dar.    Da.-*  Hohg^a.s       W»  12  g  Staub; 


])ausiert  einen  Staubsack  fR  Iiis  5  tr).  konunt  in 
ein  Bohr  A  von  1000  mm  Durchm.  (4  bis  4,5  g 
und  60 C),  durehstrOmt  Untereinander  drei 
Slcrubber  mit  Holzcinlagen,  wird  in  denselben 
auf  Lufttemi)eratur  abgekfihlt,  gleichzeitig  auf 
2,82,  1,62,  0,57  g  f.  d.  «bm  geroioigt  und  triu 
dann  in  die  Ventilatoren  B,  die  es  völlig  aof 


AbUMmv  *• 

0,U5  biB  0,04  herunter  entstauben.  Die  Anlage 
för  6760  P.S.  rdniirt  etwa  17000  €bm  in  da* 

Stunde,  gebraucht  64  P.S.  und  kostet  etwa 
72  000  ^4.  Die  1000  cbm  zu  reinigendes  Gas 
verlangen  also  4020  ^M>  Anlagekapital  und  4,2  c}, 
Betriebskosten  f.  d.  1000  i  lmi.  Die  Anlage  ist 
sf'it  H)02  in  Befrioii  \iiul  hat  sicli  put  bewfthrt^ 
Da^  veiiichiiuuizte  Wasser  Hiebt  aus  den  Skrubb^r- 
scbiissflln  in  einen  Kanal  C  ab.  Die  Haapt- 
aMa-rrnntf  von  Staub  muß  von  Zdt  an  Zelt 
autü  der  .Schüssel  entfernt  werden. 
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OUcr  den  gtgmwariige»  Stand  der  OiehtgotreiHigung. 


BtaU  und  Eiicn.  2« 


Statt  der  kleinen  Skrabber  von  •  m  H9be 

hat  man  aucli  tiolio  Skrubber  von  26  m  Hölin 
mit  Eueaeüüagea  (vergl.  Abbildoiig  2)  gebaut. 
Das  vom  Ofra  kommende  Gas  passfert  ehten 

Trockenreinifrer  und  einen  NaOreinif^er  und  wird 
mittels  einer  horizontalen  Sehne ckcnleitung  nach 
dem  Köhler  ^fbraeht  (2,5  Ms  3,0  g  und  46«  C), 
iitrömt  hei  A  ein  und  bei  B  ans,  mit  1,5  bis 
2,0  ir  uml  C,  um  dann  ganz  ahnlich  der 
vorlyrn  Aiilaffe  zweimal  in  Ventilatoren  aua- 
fft-sclileudert  (0,5  bis  0,«  ^  für  Kessel)  und 
si'hlieülich  in  vier  weiteren  Ventilatoren  und 
Filtern  fUr  Maschinou  fertig  gereinigt  (0,0 1  g) 


Eine  Rhnllclie,  aber  neuere  Anlage  zeigt 

Abbildung  3.  Das  Gas  wiiil  an  zwei  Stellen 
dem  Ofen  entnommen  (4  bis  8  g  und  70  bis 
90*  C.)  und  gelangt  dnrdi  xwel  1500  mm  weite 

RiSliren  bei  A  in  einen  Trockenreiniger  oder 
Staubsack,  passiert  drei  NaUreiniger  oder  Kühler 
mit  Holzeinlatren  (1,0  p  und  40*  C»,  tritt  bei 
B  ans,  durchströmt  die  Ventilatoren,  um  fertig 
ausgeschleudert  tl<'n  Gasmi>tnr*'n,  Ke»8^'In  und 
Cowpem  zugefükit  zu  winkn.  Der  Doppel- 
apparat  baut  sieh  als  vierkantiger  Kanten  teurer 
als  ein  runder  Apparat.  Im  übrigen  sind  alle 
Staubabf&ngsteUeu   Iieisainmeu;   der  anfallende 


AbbüdoBf  S. 


und  getrocknet  zu  werden.  Die  Anlage,  be- 
.«tinunt  für  60000  besw.  6000  obm  i.  d.  Stande 
Kessel-  und  Maschinengas,  gebrniuht  l'JObf  ^w. 
210  =  zusammeu  330  P.S.  und  kostet  etwa 
SOG 000  becw.  37000  Jt,  IHe  1000  «bm  an 
ruinierende^;  Gas  v»rl;ingten  also  3350  bezw. 
6160  Jt  Anlagokapital,  hierbei  ist  die  tta- 
adrinengaareinigang  von  der  Heinigung  f&r  Heiz- 
gase iTt  tii  iint.  n>  r  Betrieb  kostete  3,85  bezw. 
22  ^  für  1000  cbm.  Die  Anlage  i«t  seit  1»02 
im  Betrieb  and  bat  lieb  bewihrt.  Aneh  bler 
iieOt  das  verunreinigte  Wasser  aus  dem  Wa.sser- 
verschluß  direkt  ab,  aber  nicht  in  einen  Fluß, 
sondern  in  zwei  Klärbassins  von  je  0,7  ha 
0!>«rflflchc.  Die  Uauptmengc  des  Staubes  mofi  mit 
Hakensobanfela  ana  der  Sehflssel  gekratst  werden. 


Staub  kann  leicht  in  Wagta  abgefaliren  werden, 
das  verschmutzte  Wasser  kommt  mehr  zur  Ruhe 
und  bleibt  also  rfinor.  Die  Anlage  rt'inijjt  die 
Gase  eines  Uiens  von  120  bU  150  t  Tages- 
prodaktion, Ist  also  fOr  S2000  ebm  i.  d.  Stande 
bfrf'chnet.  (Genauere  Kcinlirnngsziffern  liegen 
noch  nicht  vor.  Die  1000  cbm  zu  reinigende« 
Oas  verlangen  etwa  4400  Ji  AnlagwkapttaL 
Dil  Bi'trit  hskoHten  konnten  auf  7,6  4  ^ 
1000  cbm  festgestellt  werden. 

Ebie  prlnzlptell  andere  Reinigungsanlage 
zeigt  uns  Abbildung  4.  Das  Gas  Tiiit  big 
12  g  Staub,  von  einer  offenen  Gicht  kommend, 
pasAiert  erat  zwei  Staubsacke,  tritt  mit  140*  C. 
bei  A  in  einen  Rianschen  Kühler,  wird  in  diesem 
Je  nach  der  Wassertemperator  auf  80  bis  40*  C. 
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U^er  den  gegenwärtigen  Stand  der  Qichtgatreinigung. 


26.  Jahrg.  Nr.  1. 


L'i'krililt  und  auf  2.5  Stnub  <rt'rt'ini;.''f ,  ilurch- 
strömt  einen  Ventilator  B,  tritt  bei  C  aus,  goht 
durch  ehi«ii  WamerftttSMlielder  und  idrd  getrennt, 
d.  h.  ein  Ti  il  i^'-ht  auf  0,5  g  »roreinipt  durch 
1)  nach  den  Cowpern,  ein  anderer  Teil  str«mt 
durch  E  in  die  mit  Schlackenwolle  ausgrefiillten 
FUtcr,  wird  getrocknet  und  auf  U,()2  hi»  0,01  g 
gereinigt,  sodann  durch  F  den  (iaemaachinen  zu» 


ScliiiHitz.  ilt  r  cininal  in  24  Stin  li  i;  ,il)^'t'las«cn 
wird,  in  sehr  konzentrierter  Form  abscheidet. 
Die  Anlage  int  bestinunt  für  die  Beini^ng  ron 
20  000  cbm  i.  d.  Stunde,  und  zwar  1 8  000  cbni 
fiir  ('owper  und  Kessel  und  2000  cbm  für 
Kraft,  und  kostet  ohne  Trockenreiniger  etwa 
60  000  mit  Trockenreiniger  etwa  88  500 
während  die  Anlage  fär  lüraftgas  etwa  17  500  Jt 


AbWIduig  4. 


AbbiMttiig  S. 


gefuhrt.  Der  UiauHche  KUlüer  beetebt  aus 
einer  grSßeren  Zahl  von  mit  gelochtem  Blech 

(m1(-i-  Sieben  bespunnf-ii  Scheiben,  welclie  auf 
einer  Welle  befestigt  10*  bia  12mal  L  d.  Minute 
lieh  umdrehen.  Die  untere  Hilfte  der  Sehelboi 
taucht  dabei  in  ein  Wasserbad,  so  daß  der  beim 
DurchHtr;>men  an  den  Sobeiben  bAngen  bleibende 
Staub  sofort  abgewaschfm  wird.  Durch  den 
Apparat  findet  alxo  eine  sehr  gute  Ausnutzung 
lii's  im  Gegenstrom  laufenden  Wassers  statt,  so 
daü  er  bei  geringerem  Wasserverbrauch  den 


erfordern  würde.  Die  Anlage  ist  seit  zwei 
Jaihrai  in  Betrieb  und  hat  ridh  bewMhrt.  Der 

Wasserverbrauch  betragt  tlici  Liti-r  auf  1  cbm 
gereinigtes  (las,  und  der  Kraftverbrauch  ist  tO 
bis  60 P.S.  bexw. 20P.S.  Die Anlagokosten Ar 
1000  cbm  betragen  442.5 ,  «  für  Heizgas,  bezw. 
8750  .^ä  für  Kraftgas.  Die  Betriebskosten  sind 
3,5  bis  3,9^  bezw.  11  ^  für  1000  cbm. 

Eine  weitere  von  den  vorifjcn  abweichende 
Reinigungsanl.'itrft  zfitrt  Alibilduiiir  5.  Das  Gas. 
welches  mit  1  bis  1,5  g  Staub  und  4U*  C.  vom 
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Staubsat  k  des  Hochofens  kommt,  geht  von  da  durch  einen 
Theiscttwaschcr,  strömt  bei  A  mit  0,03  g  Staub  und  - 
S9*  G.  »HS,  um  dwreb  tAn  Filter  B  gvtroekiiet  In  dl« 
Gasmasrhino  mit  0,02  g  Stau?»  iimi  t-T)"  ('.  zu  j.Tlaii;:cii. 
£s  »lud  zwei  Thetsenw&scher  aufgestellt,  jeder  reinigt 
84000  cbm,  Bwd  Stück  zusammeD  48000  cbm  maxiiDal 
in  il«T  StuiMlr.  Zurzi'il  sju-ist  ein  Wasrhcr  vier  Gas- 
mascliineu  mit  4800  1'.  S.  llr  vurbraucbt  dabei  15  cbm 
Wasser  In  der  Stunde  und  bedarf  etwa  100  P.  S.  Er 
ist  also  ein  ausgezeichneter  Reiniger.  Die  Anlage  ist  seit 
Beginn  I'JOö  imiuiterbrochen  im  Betrieb  und  arbeitet  sehr 
befriedigend.  Die  Kostoo  der  Anlage  betragen  etwa 
140  000.4^,  tnlvr  flir  tOOO  ebm  8500.4  ii]id6>5^  fttr 
die  Betriolisstuntli-. 

Die  Anlage  Abbildung  ü  ist  im  Bau,  sie  soll  CO  000  cbm 
Gas  von  maximal  ö  bis  6  g  bei  120  in  der  .Stunde  auf 
0.017  g  in  1  chm  und  hödLstr-ns  2.")*^  ft  i  ti^'  irinitri'n  und 
kühlen,  also  dazu  dienen,  eine  Zentrale  von  20  000  P.  8. 
n  apeiseii.  Das  von  den  HoehOfen  kommende  Oas  paraiert 
nacheinander  einen  TrorkpTir^iniprr  A.  fincn  Gaskühlcr  B, 
einen  Wasaereack  C,  vier  Ventilatoren  D,  vier  kleine 
Wasserabaebelder  E,  einen  iirroflen  Waaserabseheider  F 
und  schlir-ßlich  acht  S'fhl,'»<kt-n\vnlli  filtcr  (■ ,  in  wrli-hen 
die  Gase  getrocknet  und  der  letzte  Kest  »Staub  zurück- 
gebalten wird.  Ans  der  Beingaaleitnng  H  strömt  das  Oas 
vorläufig  acht  Gasmaschinen  zu.  Die  Anlage  kommt  erst 
Ende  dieses  .Tahres  in  Betrieb  und  bleibt  abzuwarten, 
welche  Resultate  sie  bringen  wird.  Die  Kesten  der  ganzen 
Anlage  dürften  etwa  420  000  otd  betn^n,  und  dürfte 
der  Gesamt vi  rlirauch  für  die  voll  ausgenutzte  Anlage 
320  eff.  1'.  8.  betragen,  Avas  einem  Kostenaufwand  von 
nind  7000  Jt  und  Betriebskosten  von  5,9  ^  lUr  1 000  cbm 
0ns  iitsprielit.   Bei  dm  B  triehskosten  stellen  sich 

die  Jnhresbetriebskosten  bereits  auf  etwa  30  800  für  das 
Jahr.  Kan  erkennt,  daß  also  der  Krattbedarf  kdne  ge- 
rlnL'f  f?nlle  ?<j>1i*U.  Die  Unterschiede  in  den  AnlngeknHten 
und  in  den  Betriebskonten  kann  man,  selbst  wenn  mau 
sie  auf  eine  Basis  brinirt,  und  zwar  unter  Berfleksldi- 
tigung  der  Mcn^T  ilrs  fcrti;:  Lri-reini^rtcn  Kraft^Mses  bezw. 
Uetzgases,  nicht  ohne  weiteres  vergleichen,  weil  die  GröÜe 
der  Anlage  eine  wesentliche  Bolle  spielt.  Immerhin  glaube 
ich  Ihnen  manches  Interessante  irt  lnaclit  zu  haben.  Für 
die  Liebenswürdigkeit,  mit  welcher  verschiedene  Herren 
mir  bei  der  Gewinnung  der. Zahlen  entgegengekommen 
sind,  versftume  ich  nicht,  hier  meinen  besten  Dank  zu  sagen. 

Wenn  ich  nun  am  »Sthluli  meiner  Mitteilungen  Ihnen 
sagen  soll,  welche  Richtung  nach  meiner  Meinung  die 
Ausbildung  des  Prolilems  der  Ciasreinigung  n4;l)men  wird, 
so  glaube  irh,  dad  man  ilic  «ranze  vom  Hochofen  kommr-nde 
Gasmeuge  zuniielist  auf  etwa  0,5  g  herunter  reinigen  und 
^en  1M1  dieses  vergerelnigtea  Chiaea  dträkt  sor  Ueizunf 
ilcr  Wiiuli  rhitziT  und  Kessel  verAvenden  wird;  der  T'fst 
wird,  wenn  nötig,  erst  gekühlt,  womöglich  in  einem 
^niiren  zentriftiirierenden  Apparat  fertig  rein  ittesehlett- 
dcrt.  im  UiMlarfsfall  in  Filtn-u  ;r<  triicknif  nml  d-n 
Gasmaschinen  zugetlilu-i.  Ich  glaube  daher,  daü  man  vor 
allem  der  Troekenreinigung,  also  den  Staubfängern  und 
.Staubsfleken,  mehr  Aufmerksamkeit  zuwenden  wird,  um 
gleich  sofort  bei  dum  Hochofen  den  grSflten  Teil  des  er- 
zeugten Staubes  absufangen. 
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Sämtliche  Zahlen  der  im  Text  «■f'tmnntr'n  An- 
li^eu  sind  ia  der  vorstehenden  Tabelle  zusammon- 
geitellfe.  Die  Angaben  sind  natOrlieh  nur  An- 
nfihfTunjrswerte,  weil  Staubgehalt  und  Tempe- 
ratur der  Gase  mit  dem  Ofengang,  der  Tempo- 
ratur  dM  KflhlwMsera,  mit  der  Jalveaxelt  weeli- 
Heln  iiinl  din  Anla^Tkosten  durch  Ortliclhe  Vef^ 
hflltuisae  beeinflußt  werden. 

•  * 

* 

Kino  dui'ch  Hrn.  Ed.  Theisea  erweiterte 
Wiederholung  lefnes  Beitrags  geben  wir  Im 
Einverständnis  mit  dem  Redner  in  folgendem: 

Im  Vortrag  de»  Hrn.  Direktor  Moyjes 
wurde  crwilbnt,  daß  die  CSrasmotorenfabrikanten 
nur  damn  auf  «■in»'  t;,ir.iiitlo  für  ihre  Motoren 
einging«>n,  w<'nn  hoclireinei;  Orts  mit  l  iuer  lu'in- 
heit  von  nur  0,02  g  Staui»  im  Kubikmuter  bei 
HMlIeprechend  niedriger  Temperatur  desRelben 
garantiert  vviird>',  daß  aber  im  Hiitttinfarli  in  dfr 
letzten  Zeit  vieltach  die  ^Vnsicht  vertreten  wurde, 
zur  VerbreonuBf  Aw  Oaae  in  Cowpera  und  vnter 
Kr><tsr>1n  genüge  ein  Reinheitsgrad  Mbon  Von  0,9  g 
Htaub  für  daa  Kubikmeter. 

Da  nan  das  Theisensehe  ZentrtfbfFal  •  Oas- 
roinigungsvrrfalirrn,  dn«  heute  mit  Wher  00  Ajipa- 
raieu,  worunter  .Anlagen  für  große  Oasquanteo, 
In  befriedigendem,  verhsltidsnisßig  billigem  Daoer^ 
betrieb  die  für  Gasmotoren  erforderliche  hoho, 
gleichmäßige  Gasreinheit  liefert,  sich  voll  be- 
wthrt  hat,  so  i»t  es  leicht  erklärlich,  daß  das 
Theisensehe  '  Spiralgegenstrom  -  Zentrifug.ih  i  r- 
fahren  zur  Erzeugung  weniger  reiner  Gase  bei 
geringerem  Kraftverbrauch  auch  weit  kleinere 
Apparate  erfordern  wird,  als  wenn  dasselbe  (tas- 
quantum  auf  die  hfichste  Reinheit  gebracht  wird. 
Die  warmen  Gase  von  Grobstaub  zu  reinigen 
und  auf  eine  Reinheit  von  anr  0,5  g  xu  brin- 
gen, ist  leicht  und  bllHir  zu  bewirken,  denn  es 
wird  schon  auf  seinem  kleinsten  Teil  der  Wasch- 
fllehe  des  normalen  Thelsenschen  Wasehers  auf 
wpif  bfihrrr  KfiTihcit  d.  i.  auf  0.1  l'  gebracht, 
während  zui-  hochgradigen  Koioigung  von  0,08 
bis  0,02  g  eine  weitere  grSOere  Wasehflsche 
des  Ajjjiarates  erforderlich  ist,  und  somit  für 
diese  hocligradige  Reinigung  sowohl  ein  ent- 
sprechend größerer  Apparat,  als  auch  ein  ent- 
flpredttades  Mehr  an  Kraftvorbrauch  nötig  ist. 
Unter  zwangsweisem  Austausch  wird  dns  warm 
in  den  Apparat  eingeführte  Gas  von  eiuoui  Ende 
dessell^en  in  engen  ItreUförmigen  Spirallaufen 
der  gleichfalls  in  engen  kreisförmigen  Spiral- 
windungen entgügeozirkulierenden  Flüssigkeits- 
seUiAt  entgegengefahrt  and  kann  ein  seluellerer 
od(>r  lfintr>nm('rer  Durchgang  des  Gnsps  odrr  drr 
Flüssigkeit  durch  Verstelibarkeit  bezw.  durch 
Vej'iiDderung  der  diese  beiden  OegftnstrOme  be- 
wirkenden Mitfrl  Iriiiit.  n'truliiTt  werden;  somit 
können  die  durch  die  Zcntrifugaibeweguug  er- 
zeugten Gas-,   Waaohp   und  KUiMttssigkelta- 


2Ü.  Jkhrg.  Nr.  l. 


spiralfn  auf  ilirom  im  G eirenstrom  krH^<t■nden 
Lauf  erweitert,  und  i)eide  Materialien  zu  einem 
entgegensirlcnllereBden  sehnelleren  Durchgang 
gebracht  werden;  d.  h.  es  kann  dieselbe  Apparat- 
größe ein  größeres  Gasquantum  bewältigen, 
▼oransgesetct,  daft  das  Cras  mit  einer  gerlngersii 
Staubreinhfit,  wriii^rstcns  von  mir  0,1  im 
Kubikmeter,  ausgeblasen  werden  soll.  Diese  Rein- 
heit durfte  wohl  fttr  Cowperapparate  vielleieht 
eher  genügen  als  Gns  mit  0,')  <^  Staub^'i-Iialt. 
Daß  sowohl  der  Kraftverbrauch  als  aucli  die 
Anlagelcosten  fOr  die  Bewältigung  der  größten 
Gasmengen,  um  dieselben  auf  ^e  Reinheit  von 
0,1  g  im  Kubikmeter,  zugleich  gekühlt,  zu 
bringen  —  was  für  Cowper  und  Kessel  von 
manchen  Fachleuten  schon  als  genügend  an- 
gesehen wird  —  weit  leichter  und  billiger  mit 
demselben  hochgradigst  reinigenden  Verfahren  zu 
erreichen  Ist,  ist  leicht  erklärlich.  Die  Kühlung 
des  Gases  gebt  ohnehin  dunli  die  im  Thelsen- 
schen Zeutrifugal-GegenstromverfahreQ  erzeugten 
IntenstTen  WBnneTertnfimgsTmrfU^  in  der 
vorteilhaftfHten  Weise  vor  sich,  denn  die  hohe 
Temperatur  des  Gases  wird  gleich  beim  Ein- 
tritt in  den  Apparat  dnreh  die  zentrifiigiale 
spiralförmige  Bewegung  über  der  dem  Gas  ent- 
gegenkreisenden Flüssigkoifqschicht  sehr  energisch 
aufgeBommen  wid  in  D;impt  verwandelt.  Dieser 
Dampfdunst  mischt  sich  innigst  mit  dem  Uber 
der  kreisenden  Flüssigkeitsschicht  zirkulierenden 
(ras  und  wird  auf  seinem  zcntrifugiertcn  zwangs- 
weisen Gegenstromspiralwege  über  die  immer 
kälter  werdende  Fliissi^'keitsschicht  gefiilirt  iinrl 
zugleich  mit  den  ia  dem  angesaugten  (Jas  eut- 
haltenon  Dampfen  kondensiert. 

Wenn  die  vom  Vortragenden  ■resrliilderten 
Anlagen  nach  den  Angaben  Theisens  ausgeführt 
worden  wiren,  auch  unter  Hlasonahme  eines 
richtic  k<instniif'rti-n  und  vorteilhaft  wirkenden 
Vorkülilers  und  eines  praktischen  Wasserstaub- 
aosseheidera  zur  Trockmuig  des  In  dem  Thelsen- 
schen Wascher  hoeliirradig  gereinigten  Gases,  se 
würden  sich  die  Anschaffongskosten  dieser  Gas- 
reinignngsanlagen,  namentlich  der  an  vorletster 
und  letzter  Stelle  angeführten,  die  beide  auch 
reine  Gase  erzeugen  —  die  vorletzte  um  etwa 
die  Hälfte,  die  letzte  um  zwei  Drittel  —  bil- 
liger gestellt  haben,  als  sie  nach  den  Angaben  des 
Vortragenden  gekostet  haben.  Einen  weiteren  Vor- 
teil bieten  die  Gasreinigungsanlagen  mit  i'heiisenä 
Zcntrifugalgegenstrom-Gaswaschern  dadurch,  daß 
^ich  deren  Waschflächen  dauernd  seihst  rein 
halten,  was  in  vielen  langjährigen  Dauerbetrieben 
bewieseB  wurde,  und  dadnreh  eine  dauernd 
sichere,  gleichm;iI5i;r  liolio  Gasreinheit  sichern. 
Ferner  brauchen  die  Tbcisensohen  Gasreinigunga- 
anUigen  durch  die  Terhlltnismlßig  Ideinen,  kom* 
pakten  Zentrifugalwascher  nur  einen  ^'^i^ringen 
Teil  demjenigen  lüuunes,  den  die  großen  um* 
stiodlidien  Skraldieranlagen,  in  Ye^äabaig  mii 
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den  das  Theisenscho  Patent-Zentrifiitfaiverfaliron 
verletzenden  Waftchvontilatorcn  mit  Wasscr- 
apritzung,*  in  denen  eine  BowetrunfrsdiflTerenz 
iwiiwhen  Gas  und  Waschfliissiglieit  auf  der 
inneren  Mantelfläche  vor  sich  peht,  erfordern. 
Auch  stellt  sich  der  Kraft-  und  Wasserverbrauch 
bei  Auwendung  der  Theisen-Wascher  bedeutend 
pünstifrer,  als  bei  allen  im  Vortrag  genannten 
Gasreinigungssystemen.  Wenn  die  (Ta.se  also 
nur  halbrein,  bis  auf  0,5  g  im  Kubikmeter,  ge- 

•  Wir  verwoiHHn  hier  auf  die  ZuBchrirten  in  «Suhl 
and  Eisen«  1901  Nr.  14  S.  759  ff.    Anni.  A.  Rod. 


reinigt  werden  sollen,  werden  die  Theisenschea 
(fasreinigungsanlagen  in  l)pzug  auf  An.schalfung8- 
IcoHten  und  Kraf  tv(Tl)rauch  noch  günstigiT  werden. 
Ob  aber  diese  geringere  Reinigung  für  Cowper 
und  Kessel  ratsam  ist,  ist  meines  Wissens  im 
(rroübetrieb  noch  nicht  entschieden.  Aus  den 
im  Vortrage  des  Hrn.  Direktor  Moyjes  mit- 
geteilten Betriebsresultaten  und  Zahlen  dürfte 
hervorgehen,  daü  das  Theiscnsche  Zentrifugal- 
gegenstrom-Ciasreinigungsverfahren  seinen  Zweck 
in  lilierlegener  Weise  anderen  bekannten  Hoch- 
ofengasrciuigungssystemen  gegenüber  erfüllt. 


Verl  ademagnete. 

Von  Ingenieur  Janssen  in  Benrath. 


I  |er  moderne  Hüttonbetriob  hat  für  die  Technik 
■'—'der  Transporteinrichtungen  ganz  neue  Grund- 
lagen geschaffen:  die  Bewältigung  der  Massen- 
Iransporte  sowohl  der  Rohstoffe   als  auch  der 
Halb-  und  Kertigfabrikate  ist  in  der  Festsetzung  der 
O«stehungskosten  von  desto  grfißerem 
EinfluU,  jo  geringer  der  Wert  des 
erzeugten  Gutes  ist.  Insbesonden- 
stellt  dann  der  Umschlag  der  Massen- 
güter an  die  Transporteinrichtungen 
die  höchsten  Anforderungen,  wenn 
die   Lager-    und    Stajtelplatzi'  lie- 
»chrilnkt  sind.    So  ist  es  gekommen, 
daß  die  für  den  Hütteubetrieii  l»e- 
stimniten  Transport  -und  Hebevorrich- 
tungen hinsichtlich  .Ausnutzung  <ler 
ßfitricbsmittol    durch  Vergrößerung 
der   Leistungen    und  Geschwindig- 
keiten allgemein  vorbildlich  gewor- 
den sind.  Nachdem  man  mit  Hilfe  der 
Geschwindigkeitssteigerung  aiiUer- 
ordentlich  kurzzeitige  Hui)-  und  Fahr- 
b«'Wegungen   für  die  Heliezeuge  ge- 
wonnen hat,  laßt  sich  eine  weittTe 
Steigerung  in  der  Leistung  nur  noch 
dadurch  erzielen,  daß  die  Belade-  und 
Entladezeiten    für    die  verladenen 
Oüter  auf  das  kleinste  Maß  verringert 
werden.     .So  ist  es  zu  verstehen, 
welch  große   Bedeutung   alle  die- 
jenigen   Konstruktionen  gewonnen 
haben,  welche  die  umständliche  Hand- 
bobung  mit  Lasthaken,  Schliugkett<'n, 
von  Hand  bedienten  Transportgefaßen 
usw. für  die  gekennzeichneten  Sclinell- 
betriebe  zu  ersetzen  vermögen.  Hier- 
luB  gehören  in  erster  Linie  der  Selbst- 
gTPiferbetriel»  für  die  Rohprodukte  ( Kohle  unil  Krz ) 
Md  der  Zangengreifer  bezw.  der  Verlademagnet 
'ör  die   Halb-  und  Fertigfabrikate  (Masseln, 
Schrott,  Blöcke,  Schienen,  Träger,  Bleche  usw.). 
Die  erste    Verwendung    von  Verlademagneten 


speziell  im  |iraktischeu  Hiittenbetrieh  erfolgte 
in  England  und  Amerika.  Die  hier  erzielten 
guten  Betriebsergebnisse  haben  nuvh  in  einigen 
deutschen  Hütten  Beachtung  gefunden  und  zu 
ihrer  Verwendung  fiMgeregt,.    Gegenwartig  be- 


Ahbildung  I.  ' 

schaftigen  sich  auch  mehrere  deutsche  GroH- 
tirnu-n  der  Elektrizitatsindustrie  mit  der  Durch- 
bildung von  Verlailemagneten  für  die  ver- 
schiedensten Zwecke,  so  daß  in  der  Folge  ein« 
allgemeinere    Verwendung    derartiger  Kinrich- 


86    HtAhl  tinil  Hisxn. 
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tungen  zu  erwarten  steht.  Di«  AIlf^RUieiiif 
ElcktrizitfltÄ-Gi'SJ'llschaft-Ht'rlin  iU»'rst»inlot  uns 
über  bisher  ausjrefiilirt»'  Verladoinajrnott'  («ine 
Ziisanitiienstt'liunf;,  welche  die  Vielseitifjkeit  des 
Anwondunjrsgebietes  trefflich  illustriert.  Dieser 
Schrift  sind  die  nachfolgcmlen  .Aldiildiinp'in  ent- 
nommen. 

Abbildung  1  zeigt  einen  Verladeinagnet  von 
1500  kfr  Tragfähigkeit  zum  Verladen  von 
Masseln  und  kurzen  Knüppeln.  Da  hier  die 
Angriffsflachen  für  den  Magneten  unregelinflUig 
liegen,  enthalt  der  Magnet  eine  .\nzahl  l»cweg- 
licber  Pole,  soMaü  die  Anzugskraft  nach  Mög- 
lichkeit ausgi^nutzt  werden  kann,  wfllirend  gleich- 
zeitig ein  leichtes  .\bstiirzen  d<T  Masseln  bei 
Ersrhütterung«!n  usw.  ver- 
mieden wird.  Ein  guter 
Magnet  für  «'inen  derartigen 
Ma.ssentransj»ort  sjterriger 
(rütcr  bietet  eine  ganz  Im  - 
deutende  Verbesserung  und 
Verbilligung  für  den  Be- 
trieb, besonders  wenn  heilV- 
Knüp|>el  bezw.  Masseln  ver- 
laden werden  können.  Ks 
besteht  keine  Schwierigkeit, 
derartige  Magnete  sowolil 
gegen  die  Witterungsi-in- 
flOsse  als  auch  gegen  bohr 
Temperaturen  dauerml  zu 
schützen,  und  man  darf  er- 
warten, dali  auf  (Jnind  der 
bisher  gemachten  Erfahrun- 
gen die  Ctel)rauchsfflliigkeit 
dieser  .\rt  Magnete  stetig 
gewinnen  wird.  Zur  \'er- 
meidung  von  I'nfjlllen  wird 
empfohlen,  entweder  dii 
Magnut«  in  Verbindung  mit 


mechanischen  Zangen  und  Greifern  aus- 
zuführen, oder  aber  getrennte  Magnetwick- 
lungen  zur  Verwendung  zu  bringen,  so 
daß  bei  Sjmlendefekten  das  gehobene  Out 
nicht  abfallen  kann. 

.\bl)ildung  2  zeigt  einen  Magneten  für 
die  Block  Verladung  in  Stahlwerken.  Der 
Blockt ransport  a<if  dem  Blocklager  bezw. 
von  hier  zum  Walzwerk  hat  bisher  aus- 
giebigen Gebrauch  von  der  Verwendung 
iler  mechanischen  Blockzange  gemacht,  die 
eine  damit  ausgerüstete  Katze  wesentlich 
komplizierter  macht.  Das  einfachste 
< f reifen  lement  ist  eben  der  Magnet  mit 
Knergie  Zuführung  durch  ein  biegsanu^s  Kaln  l; 
er  kann  in  den  Lasthaken  einer  normalen 
Katze  eingehängt  werden  und  wird  vom 
Kührerkorb  aus  nur  durcli  einen  einfachen 
Schaltheltel  betätigt.  Eine  ähnliche  Durch- 
bildung wie  der  Blockverladeniagnet  weist 
der  in  Schweden  häutiger  zum  Erz- 
verladen (Magneteisenstein)  benutzte  Magnet 
auf.  .Abbildung  S  zeigt  einen  Verlademagneten 
zum  Heben  von  Schienen,  Trftgern  usw.  Es 
em|>fiehlt  sich  hierfür  meist  die  .\nordnung 
zweier  Magnete,  die  an  einer  gemeinsamen 
Traverse  hangen,  so  dali  längere  Schioncnbündel 
mit  großer  Sicherheit  gefaßt  und  mit  hoher 
Fahrgeschwindigkeit  transportiert  werden  können. 
Immer  ist  die  Formgebung  der  l'olflachcn  von 
großem  Einfluß  auf  die  .Ausnutzung  der  Halte- 
kraft,  und  es  werden  Erfolge  nur  da  erzielt, 
wo  es  sich  um  die  Mas'<*^nverladuntr  von  Gütern 
möglichst  gleicher  Formgebung  untl  Gewichte 
handelt,  so  daß  die  Magnete  dem  besonderen  Fall 
entsprechend     durchgebildet    werden  könnten. 
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Bl4Jcke  irlelcher  AbnesBungeu,  elwaso  Bleche, 

Platinoii.  Kiiiijipcl  usw.  inüglichüt  gleicher  Dl- 
in«iisiooea  emüglichen  einen  sicheren  und  dabei 
«nßerordeutUch  Rchnelleu  und  billigen  Massen- 
transport. Es  iHt  an  ausgefiilirteu  Anlagen  be- 
obachtet worden,  daß  hi  dem  erwähnten  Be- 
triebe die  Lelstuugsfalüi^ktit  eines  Verladekrane» 
durch  die  Verwendung  eines  Lasthebemagneten 
sich  miiidcstf^ns*  vcrdoiiin-ln  ließ.  Der  Energie- 
bedarf eines  Verlatlemagnetea  ist  in  jedem  Falle 
M  gering^  (0,5  bb  «twa  S  P.  S.)i  daB  nach  dleeer 


fficbtang  hin  Verbesseniniren  nicht  nötig  sind. 
Dagegen  ist  eine  Reduzierung  des  Hagneteigen- 
ge'ftichtes  anzustreben,  weil  hierdurch  der 
Energiebedarf  für  dio  Hubarbeit  ebenso  wie  die 
nutzliarc  Tragfttlxigkeit  des  Kranes  weseutlieh 
lict'iiilliiUt  wird.  Fülle  f^i'i'if^i^re  Verbreitung  hat 
bisher  der  Verlademagnel  nur  für  CrieiühstrOQi- 
betrieb  gefunden;  d«r  Orebatroamiagiiet  weiit 
einen  erheblich  grßßeren  Enerfrieverbratie.h  so- 
wie eine  Empfindlichkeit  auf,  welche  die  fie- 
triebMldiArheit  beelntriditl^ 


Emailliening  und  neuere  Emaillieröfen  (Patent  Zahn). 


f|ie  Herstellung  der  EnuilinaMen  ist  im 

allgemeinen  bekannt.  Man  emailliert  Guß- 
und  Blechgegcnstande.  Die  (frundmasse  für  Guß 
iK^st^ht  neben  Borax  aus  Quarz  und  Feldspat, 
■welche  beide  gebrannt  und  mit  Wasser  ab- 
gelöscht werili  n.  um  die  nachfolgende  Zerklei- 
nerung im  Pof.iiwuik  und  Kollergang  zu  er- 
klehtem.  Beim  Blcchemail  gibt  man  zum  Gnmd 
immer  etwas  KobaUnxydul.  i  inerlei  ob  blaue 
oder  weiße  tilasurmasse  aufgebraunt  werden 
«oU.  FOr  wdfle  CHiBgrlasur  verwendet  man 
Quarz,  Bora.x,  Feldspat,  Knoclumnehl,  Kryolith. 
Ziunoxyd  (Zinnaache)  und  Soda.  Für  weiße 
BleohflaaiinnaMe  kSnnen  dieaelbea  Bestandteile 
unter  Weglassung  des  Knochenmehles  Iwnutzf 
werden.  Es  emptielilt  sich  ilbrigens,  ancU  bei 
GoDglasor  vom  Knoobeiimehl«  iil»«aadim,  weil 
«8  die  Glasiur  sprSdo  macht,  und  dasselbe  nur  für 
GoSgrnnd  zuzusetzen.  Ebenso  macht  Kryolith 
als  Erbatz  für  Zinuasche  die  Glasur  spröde, 
Während  Antimonoxyd  mit  gutem  Erfolgs  gs- 
braucht  werden  soll.  Für  Buuiriiß  kann  man 
bei  Weißglasur  Bleioxyd  zusetzen. 

Das  Schmelzen  der  QmindinasBe  gesoUebt 
nach  alter  Art  in  eisernen  Trfifren  im  Muflcl- 
ofen  <Kier  ebenso  wie  das  Suhmclzeu  der  GUuiur- 
masse  In  hsssisehen  Tlsgeln.  Um  die  Tiegel 
haltbarer  zu  macheu,  empfiehlt  sich  das  rdirr- 
streicbeu  der  Außenfläche  mit  einer  10  nun 
ttari^Qn  Sclüolit  eines  Breies  ans  gemaUenera 
Schatuotttbruch,  den  man  möglichst  langsam 
trocknen  lAßt.  Der  Einsata  in  die  Tiegel  be- 
trogt 30  Ms  40  leg.  Die  Tiegel  stehen  nnf 
l'nttrsatzcn,  diese  wieder  auf  einer  Eisenplatte, 
die  unter  jedem  Tiegel  durchlocht  ist,  damit 
die  nach  dem  Abstechen  aus  dem  Tiegel 
fließende  EmaÜmasse  entweder  in  mit  Wasser 
gefüllte  Töpfe  oder  auf  eine  zweite,  tiefer 
liegende  Eiscnplatte  aualaufen  kann.  Die  obere 
Eisenpintte  Uldet  den  ebenen  Herd  eines  jnit 
Riist-  oder  Gasfeuerung  verschonen  Flammofens, 
in  den  die  Tiegel  durch  die  im  Ofeugewiilbe 
angebrachten  Oeffimngea  idDgesetzt  werden.  Von 
Ueineren  Tiegeln  stebMi   13  bis  26  Ton 
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größeren  6  bis  8  im  Ofen.  Die  Ticgclunter- 
sätzr  liabt  u  t-benfalls  die  Gestalt  Meiner  Tiegel. 

Abbildung  1  zei^'t  di»'  Form  nrd  dii?  AIk 
messungen  eines  Scbnici/,rie!.'<'ls  für  20  kg  EniaU 
samt  dem  zugehörigen  üntersatze.  Letzterer 
besitzt  im  Boden  eine  Oefl'nung  A,  durch  weicht- 
die  geschmolzene  Masse  ausfließen  kann,  sobald 
nadi  beendetem  Einsclnelseii  die  ndt  <)ii«k- 
pulver  verstopfteOeffnung 
B  im  Boden  des  Scluuelz- 
tiegels  durchgestoßen 
wird.  D.iK  Eintragen  der 
gemischten  Materialien  in 
einen  belBen  Tiegel  ge- 
si^liiilit  zweckmäßig  in 
rartiea,  indem  nach  tiud 
naeh  Hengen  von  etwa 
je  B  kg  auf  dem  Deokel 
des  Tiegels,  der  aus  Eisen- 
blech  bestehen  kann,  vor- 
gewärmt und  dann  erst 
in  den  Tiegel  eingebracht 
werden,  iiiin  Tiegel  soll 
leiebt  SO  bis  60  Schnei- 
zuntrin  aushalten.  Das 
Einschmelzen  dauert  bei 
20  kg  Einsats  das  erste 
Mal  3  Stunden  und  in 
der  Folge  l*/s  Stunden. 
IDtnnter  enthiilt  die  Sohle 
dos  Flammofens  in  der 
Mitte  des  Herdes  eine 
Wanne  ans  feuerfsstem 

Sttiu,  in  der  blaue  Masse  geschmolzen  Wird, 
während  beiderseits  noch  Tiegel  zu  stehen 
kommen.  Es  empfiehlt  sich,  die  Wanne  nicht 
ans  einem  Steine  herzustellen,  weil  sie  zu 
teuer  ist  und  Ii  ii  ht  zerspringt,  sondern  sie 
lieber  aus  der  nötigen  Anzahl  kleiner  Steine 
msammenzusetzen. 

Wilbri'nd  Gnuulmnyscn  für  Gitfiiresehirr  nur 
gefrittet  zu  wer  en  brauchen,  müssen  Glasuren 
immer  klar  darcbgmcbmolsen  werden,  mt 
Hlnwegiassong  stmtlicher  Sebmelzgeftfle  kann 
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nun  sowohl   das  Fritten  der  (Jrundmass«  als  worden.    Dadurch  wird  einerseits  eine  sehr  gute 

auch  das  Schmelzen  der  OlasurmaMe  in  der  Ausnutzung   der   OfenabUtze   und  anderseits 

Mulde  (Wanne)  des  Ofenherdes  geschelien.  FOr  sofrar  enie  hShere  Temperatur  Im  SdunelzoftB 

diesen   Zweck   führt   das  Technische   Hiin^au  erreicht,  als  nie  zu  einer  dflnnflOssigen  Durcb- 

fiir   Emailinduatric   des   Ingenieurs  Zahn  in  Schmelzung   der   Glasur   notwendig  ist.  Der 

Berlin  W.   15,   einen  Ofen   mit  Gasfeuerung  Kohlenverbrauch  ist  daher  bei  diesem  Ofen  auch 

(1).  K.  P.  11)6  72.'}  und  AuHlandgpatentc)  aus.  .nehr  gering  und  bctrfljurt  etwa  auf  lOOkgEmnfl 

Im  Schnii  lzraiimi'  für   die  (t la.su rmasso  erfolgt,  45  kg  ciniM-  Steinkohle  von  (ilOO  Kai. 
die  Verbrennung  des  Uases,  wobei  die  Masse  in  Das  Zerkleinern  kann  iu   einem  Vor-  und 

der  Wanne  so  dünnflilMdf  einschmilzt,  d«fl  mir  NaehmaUen  bestehen.    Ersteree  wird  aof  der 

ein  einmaliges  Schmelzen  erforderlicli  ist.    Die  Kugelmühle,   li  tztcn-s    auf  der  Trockenmühle 

den    Schoielzraum    verlassende   Flamme    heizt  zwischen  zwei  .Steinen  vurgenommeu,  wobei  da« 

einen  iwelten  Ofenranm,  in  dem  die  Qrundmasse  Austragen  des  feinen  Mehles  durch  einen  Steh 

gleichfalls  in  der  Waniir  siiitcrgcbrannt  wird,  erfolgt.     Die  gemahltiu'  trockene  Masse  wird 

Aus  dem  zum  Fritten  bestimmten  Uaum  zieht  dann  mit  etwas  Ton  und  Borax  angesteift.  Zur 


! 


Abbilduuff  2.  ^   Abbilduug  II. 


das  Ivani-liL'as  in  ilr^n  rntcrbau  di'S  Ofens  und 
bewirkt  dort  die  Vorwannung  der  Verbrennnngs- 
faift  and  des  Generatorgases,  indem  ea  dfeaen 
in  <dnein  Kanalsysteni,  das  in  dem  maMiven 
Hanerblocke  untergebracht  ist,  entgegenstrQmt. 
Die  Anordnung  des  Kaaabyalens  aar  kontinnler- 
lichen  Luft-  und  Gasvorwinnung  ist  Ctegenataad 
des  erwähnten  Patentes. 

.Abbildung  2  stellt  den  Querschnitt  durch 
einen  derartigiMi  Öfen  dar.  Den  Herd  di-.n  Ofon- 
raumes  i)ildet  (iic  Wann.-  A  zum  K.iMselimclzeii 
der  Emailni.'us.sen.  l>un-ii  den  Kanal  H  zieht 
das  aus  dem  Gaserzeuger  kommende  Gas,  wahrend 
die  Kanüle  ('  das  l'nucliiras  und  tlie  Kaiiflle  D 
die  N'erbrcnnungsluft  tiihreu.  Walu'end  die 
HchmelsSfon  mit  Gasfeuerung  biaber  nur  mit 
l.ufterhitzung  arbeiteten,  sollen  Itei  dici^t  r  Ofcn- 
konstruktiou  Luft  und  Gas  auf  HOO"  vorgcw&rmt 


Vorzerklcint'niii;:  \nu  <rrund-  und  (ilasurma-w 
dienen  ferner  Pochwerk«  mit  zwei  bis  vier 
Stempeln,  und  zwar  sind  die  Stempel  für  das 
.Stampfen  <ler  (iruiidmasse  schwerer  als  für  das 
Pochen  der  Glasurmasse.  Ein  Stempel  für  den 
letzteren  Zweck  wiegt  25  hla  80  leg  und  ein 
Stanipfwerk  zerkleinert  2*/a  Zentner  in  sechs 
Stunden  auf  wonig  unter  Erbscugrßße.  Auch 
Walzemiuet.schen,  in  der  Verschalung  eines 
Holzkastens  stehend,  werden  zur  Vorzerklcinerung 
an^'-eweiidi'f .  Das  feine  Vermählen  der  Glasur 
und  iiiiutig  auch  der  Grundmasso  geschieht  auf 
der  NaUmilhle  (Abhildung  8;,  wobei  gleichzeitig 
ansteifende  Zusätze  aufgegeben  werden.  D«''' 
Durchmesser  der  Steine  ist  ungefähr  80  cm 
und  der  LBuferstein  A  ist  etwa  46  cm  koch. 
Dfi  Naniiiiililen  \  größerem  Durchmesser  bildet 
der  Läufersteiu  nicht  melir  ein  Ganzes,  sondern 
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die  T«rtikal«  Wdle  B  trifft  an  yler  «tark«» 

elserneu  Armen  einzelne  Steinsektoren,  dk'  über 
dem  festen  Uahlsteiiio  C  rotierea.    Eine  sulche 
NBlile  iMrandit  bd  1,6  m  Durchmeaser  eine  An» 
triebskraft  von  2  P.S.    T>:\s  Matcr'uil  ih-r  Mnhl- 
fteine  ist  ein  tJaudstein,  wie  er  zu  bArtercn 
ItflUstduen  Terwendet  irird.  Die  Entferanngr 
beider  Steine  betr&i;t  2  bis  3  iiiin.    Um  leicht 
eine  Nachstellung  des  LflufersteincH  vornehmen 
zu  können,  wird  die  Welle  B  von  einem  ver- 
itclllMren  Spurlager  D  ffehaltcn.  Die  EinsteUunf; 
erfolfrt  durch  Drehen  des  Handrades  E,  indem 
die  Spindel  F.  welche  bi;i  Ii  durch  eine  feste 
Schraulwjunutter  geht,  den  Hebel  H  mit  dem 
ypiirl.i<r»*r  D  anhebt  oder  niederlfliit.    Der  Dreh- 
jiuukt  deä  Uebel«  U  befindet  sich  bei  J.  Mehi'ere 
Nuflmülilea  aCeben  hintereinander  und  erhalten 
ihn^n  fr^mniiisamcn  Antrieb  durch  dir  Wollt'  M. 
Der  Eintrag  des  MAUlgulea  und  der  W'aäserzuAuü 
erfolgt  bei  K  durch  die  IDtte  de«  Llufeniteines, 
der  Austrajr  dtfs  jr'^'iii.'i'ili'nrn  Schlammes  aus  dt  m 
die   Mahlsteine    luusclüieüouden  Uoizgeüüi  L 
dareh  eine  Unae,  unter  die  man  die  znr  Auf- 
nahme di>r  pomahlenen  Masse  bestimmten  Töpfe 
stellt.    Der  Mahlschlainm  aus  sflmtlichen  Töpfen 
wird  in  ein  gröberes  HokgefOÜ  ausgeschüttet 
und  daselbst  vor  d<>m  (  iebraneb  mit  einer  Hols- 
ichaufel  put  umgerührt. 

Gußstücke  werden  vor  der  Emailliening 
unter  dem  Sandttrahlgebla«e  von  anhaftendem 
Sand«'  bi^freit,  worauf  Grate  und  dergleicben 
«bgefoUt,  abgeHtenimt  oder  auf  der  Sclunirgel- 
sdieibe  abgesehlUFen  «erden.  Hau  taucht  dJe 
Gußstücke  sodann  in  eine  Heize  von  verdünnter 
^icllWefeLiatu'o  —  z.  B.  zwaazigprozeutige  Satire, 
wenn  das  Beizen  rasch  geschehen  muß  — ,  um 
den  Kost  und  die  Graphithaut  zu  entfernen. 
Aus  der  iteize  bringt  man  guli«>serae  Uegen> 
■tinde  In  kaltes  Wasser  zum  AussfiOen,  und  so- 
dann zum  Neutralisieren  der  Sflure  in  einen 
Kessel  mit  heißer  Hodalösunfj;.  worauf  rasches 
Trocknen  der  Gegenstände  stattfindet.  Blech- 
geschirre  werden  immer  in  verdünnter  Salzsaure 
jrebeizt  und  darauf  nur  rm  hr  aiisirc'inßt.  Statt 
äalziiäure  vorsuchtu  luuu  auch  i'  iußstlure,  jedoch 
ohne  beaondorcn  Erfolg,  anzuwenden.  Die  Beiz- 
kflutfii  sind  nu!^  TTolz;  wenn  schwere  Ofirenstande 
«1e  Badewannen  a.  dgl.  gebeizt  werden  müssen 
t»A  aus  Pfoaten  von  etwa  70  nun  Dicke,  die 
ton  Eisenreifen  zusanTmenpf-linHcn  werden. 

^ch  dem  Auftragen  der  Grundmasse  stellt 
■sa  die  Oegbnstiude  auf  den  Troekenherd,  der 
ans  rinem  langen  mit  GiiRcis.-nidatton  abircdeckteu 
Kaoale  bestehL  Die  Eisonplatten  wurden  ent- 
«sder.  doreh  die  Banchfcase  einer  eigenen  Bost- 
fenening  oder  die  Abgase  der  Brennöfen  erhitzt. 
Der  Trockenherd  nimmt  hflulig  in  der  Form 
cfaies  Hufeisens  den  größten  Teil  des  Bdzraumca 
ein,  in  welchem  die  Beiztische  liinga  der  Wunde 
suflgesteUt  sind.    Ist  die  ürundmasse  auf  den 
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OegmiBtsnden  troeken  geworden,  so  werden  die- 

gelhon   vorn   Trockonhordn,   wo  sie  auf  untcr- 
gelcgteu  Schienen  oder  besonderen  l'ntersBtzun 
ruhen,  anf  die  Platte  eines  Wagens  gelegt,  der 
auf  einem  Geleise  vor  den  Ert'iinoft  n  ^('schoben 
wird.   Alsdann  werden  die  Geschirre  mit  Uüfe 
einer  Gidiel  In  «B«  Mnffel  Angesetzt.  Dl« 
Muffeln  bestanden  früher  ausschließlich  aus  Guß- 
eisen, und  zwar  aus  einer  besonderen  großen 
dicken  Grundplatte,    und    aus    einem  darauf- 
gesetzten Teile,  der  ilio  Seiteinv  andc  das  Gewölbo 
und  die  inickw.iiid  liildotf.  (Abbildung'  4).  Das 
Gewolbo  wurde  durcl»  mehrere  Kippen  C  ver- 
steift.   Die  Vorderwaad  wird  bei  jeder  Muffel 
dtin  li   rinr'  nnf/ci'dibare  Tür  gebildet,    die  nns 
einem  mit   feuerfesten   Steinen  ausgcfüttttrtcn 
Chiflelsenrahnien  oder  Bleehhande  besteht.  Guß- 
eiserne Miifff'ln  watfii  li.  ziiirlirli  d«'r  Anschaffungs- 
kosten verholtnismUßig  billig,  konnten  aber  niebt 
sehr  hohen  Temperaturen  ausgesetzt  werden; 
d:izu  kam,  daß  dii'  l^idenplatte  nur  (i  l»is  s  Wnidu  n, 
das  Oberteil  8  auch  4  Monate  hielt.  Gegenwärtig 
werden  die  gußeisernen  Hoffeln  durch  Sehamotte- 
muffcln  ersetzt.    Diese  stellte  man  zuerst  in 
kleineren  Abmessungen  aus  einem  Stück  her. 
Das   Brennen   dieser  Muffeln   war  aber  sehr 
schwierig,   weshalb  man   zu  Schamottemuffeln 
überging,  die  aus  einzelnnn  Steinen  aufgebaut 
werden,  wie  Abbildung  5  erkennen  Inßt.  Dag 
Einbrennen  der  (crundmasse  erfolgt  in  Weißglut 
und  dauert  bei  hiditfr  Gußware  jp  nach  der 
Größe  6  bis  10  Minuten,  bei  schweren  Stücken 
20  bis  25  Ulnnten,  und  bd  Bteehfeflehirren  4 
bis  5  Minuten.    Schwere  Gegcnstrindo  lipnrn  in 
der  Muffel    auf   untergelegten    Köhren  oder 
Schienen,  Oeschirre  auf  einem  sogenannten  Be> 
schirkunirsi  1  •?t.     Je  langsamer  die  Gruudmasse 
aufgebrannt  wird,  desto  dauerhafter  ist  der 
Bnailfitierzug.  Wahrend  man  jedodi  früher  bei 
guten  l'roiscn  vorsichtig  arbeiten  konnte,  müssen 
die    Emnilwerke    gegenwärtig    auf  mügliclist 
billige  und  große  Produktion  sehen.    Man  laßt 
deshalb  auch  die  aus  dem  Ofen  genommenen 
Ocsi-hirre    ohn^'    hrsdndi-rc  ^'o^st(•^lts^mßregeln 
abkuldeu.    Diu  GliiÄUi-juassi-  lallt  mau  aach  dem 
Auftragen  ebenfalls  meltrt  ti-  ."Stunden  auf  dem 
Trockenlierde  eintrockticn  und  br<!nnt  sie  sohlicli- 
Uch  in  dei'  Muffel  bei  heller  Kotglut  in  3  bis 
6  Minuten  anf.    Wahrend  die  Grundmasae  la 
der  Nacht  nnf<rtbrannt  werden  kann,  gpschi<ht 
das  Brennen  des  Glases  immer  während  des 
Tages.   EmaiUlerte  Gesohtrre  werden  an  ihrer 
Außcnflftclif   hflufig  geteert.    Das  Teereu  ge- 
eobicbt  mit  einem  Gemisch  von  zwei  Drittel 
8teinkohlenteer   und   einem   Drittel  Asphalt. 
Beide  Stoffe   werden  in   einem  cingt^maucrten 
Kessel  mit  Kostfeuerung  erhitzt  und  die  heiße 
Flüssigkeit  lauft  in  einen  vorgeatdlten  Topf  ab, 
in  den  man  die  Geschirre  eintaucht.  Holzteer 
soll  dem  Steinkohlenteer  roncnziohen  sein.  Mit- 
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Emmälieröf«»  (FtOtM  Zahn). 


26.  Jahrg.  Kr.  1. 


unter  wird  ln-i  (rOMhiiTen  die  TMmng  noch 
kalt  mit  Eiseulack  übprstri<'h»Mi. 

Bei  den  Huffeiöfen  mit  Uoätleueruug  liegt 
^6  Feueneito  an  dar  Bflekiraad  dar  Mnffd, 
weil  auf  di^r  Fin^^etzsoite  dor  Bodan  «fcen  snln 
muß,  um  die  Arbeitsstücke  ein-  and  ansfdhreu 
an  kSanen.  Infol^  diesea  ümatandes  wird  die 
TOrseitfi  Act  Mnfl'  l.  die  an  und  für  sinh  kalter 
Iii,  auch  weniger  intensiv  gebeizt  als  die  Rück- 
seite, nnd  die  Oe^enstlnde  mOmen  In  der  Muffel 
von  vorn  nach  rückwärts  und  umgekehrt  über- 
stellt werden,  wenn  das  Aufbrennen  des  Emails 
laf  den  tinnlnen  Geg:en8tanden  gleich- 
n&ßig  erfolgen  soll.  \M  Gasfeuening  liegen 
die  Generatoren  selbstverständlich  auch 
hinter  der  Rückseite  der  Muffeln,  aber  das 
(ras  kann  zunächst  in  dem  Bodeukanal  aof 
die  Tiirseite  friltitct  und  erst  Iiier  zur 
Entzündung  gebracht  werden,  woduixh  dann 
eine  gleichmäßige  Erhitzung  der  Muffel 
eintritt,  so  daß  das  Wechseln  der  Oegen- 
stände  bczw.  das  Wenden  des  Beschickungs- 
rostea  wegftUt.  Die  bereits  oben  genannte 
Firma  Zahn  ftthrt  Emaillieröfi-n  mit  Gas- 
feuerung und  Scha- 
mottemaffel  aus, 
welche  im  Unterbau 
mit  dem  schon  be- 
sehrlebanen  paten- 
tierten Kanalsyste- 
me zur  weitgehen- 
den Ausnutzung 


schweren  Durehheizbarkelt  tor  60  mm  dieken 
Schamottewande  von  außen  immer  unvollkommen 
hinsichtlich  der  Wärmeausnutzung.  Bekanntlich 
«rileii  in  dar  geiddeMniMii  XdM  dia  *sn 
emaiUieri  nden  (regenstÄnde  vor  der  Beriihriinjr 
mit  reduzierenden  Qasen  geschützt  bleiben,  da 
sieb  samt  die  Emails  TerBiidara,  bezw.  die  Gla- 
suren blind  werden.  Die  Arbeitsweise  mit  dem 
neuen  Ofen  D.  £.  P.  151 583  und  Auslandapatente 
Ist  fblgende:  Der  Arbdtsranm  A  In  Abbildimf  < 
wird  zunilclist  vor  Einsetzung  der  zu  emaUlierandaa 
Gegenstände  stark  strahlend  gemacht,  indem 


Abblldaag  4. 


Abbildwig  5. 


Abbüdang  8. 


der  Abhitze  durch  Gas-  nnd  Luftvorwiirmuu;: 
versehen  sind  und  sehr  gute  Resultate  ergeben. 
Von  einer  Fabrik  wird  mitgeteilt,  daO  rie 
bei  ihrer  alten  Roatfenerung  und  gußeiserner 
Muffel  130  kg  Steinkohle  auf  100  kg  fertiges 
Geschirr  benötigte,  während  sie  beim  Ofen 
der  angefülirten  Konstniktion  mit  Schamotte- 
mnffel  für  die  gleiebe  Leist iing  auf  nur  60  bis 
66  kg  böhmischer  Braunkohle  gekommen  ist. 
Wegen  der  gleicliiunßigen  und  intensiveren 
Heizung  ist  die  TagisListunL'  in  einer  Muffel, 
welche  einen  lichten  t^uur-sehniit  von  1,5  X  1 
beritzt,  von  600  kg  Geschirr  auf  1700  bis 
2000  kg  gestiegen. 

Dieselbe  Firma  führt  in  neuester  Zeit  auch 
einen  Emailllerofen  ans.  In  welchem  sie  von  dem 
Kinbau  einer  geschlossenen  Muffel  abgekommen 
ist.    Die  geschlossene  Huffei  bleibt  bei  der 


die  Flamme  unmittelbar  durch  denselben  zieht. 
Dadurch  nanüich,  daß  der  Essenzug  auf  die 
FBchse  F  einwirkt,  wird  die  Flamme  bei  H  in 

den  Arbeitsraum  eingesaugt.  Die  verhältnismäßig 
dicken  SchamottewAndc  um  den  Arbeitsraum 
nehmen  nnn  einen  größeren  Wirmevorrat  anl 
Darauf  wird  durch  einen  Handgriff  die  Flammen- 

richtung  umgeschaltet,  und  die  Flamme  nimmt  ihren 
Wegaulien  um  den  Arbeitsraum A durch  die  ZilgeB 
nach  dem  Fuchse  0.  3ellatvarst*ndlicli  besteht 
die  rmsrlialtung  in  der  Absperrung  der  Füchse  F 
und  in  der  Verbindung  des  vordem  abgesperrten 
Fnehsea  G  gegen  die  Esse.  Der  Eswmang  llAt 
sieh  in  den  Zügen  B  so  einstellen,  drift  in  den 
Arbeitsraum  sogar  woniger  Gase  eintreten  sollen 
als  in  eine  gesehlossene  Mnffd,  well  in  ehe 
solche  durch  die  unvermeidlichen  Kisse.  selbst 
wenn  diese  immer  wieder  verschmiert  werden, 


Digitized  by  Google 


't.  Januar  llHMi. 


Mitteilungen  autt  der  Oießereipraxii, 


Stahl  und  Kiaoa.  41 


Oase  eintreten,  die  mangels  einor  nnmittclhareii 
Vtirbiuduug  mit  der  Esse  uicht  zu  eatferncn 
Kind.  NMh  d«iii  ümiGbalten  d«r  Flamme,  d.  h. 
Huhald  die  RaucliKAse  durch  di'-  Züirr  V,  streichen, 
kann  sofort  mil  dem  fiinsetzeu  der  zu  cmaillieren- 
don  Gei^nutinde  begoimeB  werden.  Die  In  der 
Scbaiiiiitti  rnassi-  der  Winde,  welche  den  Arbeits- 
nuua  ujiuuUießon,  au^espeiolterte  Wormo  ver- 
flint  mit  der  durch  Anflenheizung  weiter  zu» 
geführten  reicht  volllcoininen  aus,  um  ^xii  und 
rasch  emaillieren  zu  können.  Das  Wechseln 
der  Flamme  ist  nur  etwa  alle  Stunden  nüti{;  uud 
dauert  nur  wenige  Minuten.  l>er  Unterbau  ent- 
halt wieder  das  Kfln.'llsy^;tem  flir  kontinuierliche 
Gaii-  und  Luftvorwarmung  (D.  R.  P.  lbt)725j; 
D  «ind  die  Bmohg««-,  B  die  Liiflkanile.  C  Ist 


(i>  "  vnn  den.  Generatoren  kornmemlr  Oaskanril. 
liitolgt:  der  hohen  Temperatur,  die  mau  iu  diesem 
Ofen  auf  die  Bmatls  in  der  kttneaten  Zelt  wirken 
lassen  kann,  werden  dieselben  sehr  fest  und 
haltbar  aufgebrannt.  Selbstverständiich  kann 
die  Temperatur  durch  Regelung  der  Monge  des 
zuströmenden  Generatorgases  beliebig  eingestellt 
werden,  so  daü  man  für  hartes  Email  mit  hoher, 
für  weiches  Email  mit  niedriger  Temperatur 
arbeiten  kann.  Die  Ersparnis  gegenüber  dem 
Muffelbetriebe,  selbst  gegenüber  den  MiitYilöfen 
mit  Gasfeuerung,  soll  beträchtlich  sein  und  sich 
aus  Brennstoff-  und  Lohnerspamia  iowte  einem 
Ausfall  an  Reparaturen  zusammensetMA. 

iV.  Sckruml, 


Mitteilungen  aus  der  Gießereipraxis.  * 


GlcOerdcfaemle  in  England. 

|\|eaerdinjl(S  macht  iteh  »neli  )»']  den  on^'liachcn 
*  '  Oleßereien  das  Bestreben  (geltend,  ihren  ßf-trieb 
auf  wissenschaftliche  Grundlagen  zu  stellen  und  sich 
Tor  allem  die  kaafmAnniMlien  YnrN  ilr'  Titinntxe  zu 
machen,  die  auf  diese  WeiM  zu  «  rn  ii  hm  sind.  Eh 
bew«iit  dies  ein  in  Tensagenen  Uerbat  im  .Inatitat« 
ot  Bagliieet«"  in  detdand  gehaltnier  Torirag*  von 
P.  Honnoch,  den  wir  in  folgeadem  annugnrinM 
wiedergeben. 

Die  Notwendigkeit,  «inen  Chemiker  im  (iii  llcri  i- 
betri(>h<<  zu  beschäftigen,  ergibt  sich  allein  bcbuii  aus 
'li  r  Tatsache,  daß  Terseliicilf nc  I.ii  fiTiingcn  derselben 
Kohi'iiRinmarke  oft  erheblich  in  der  Zusammensetzung 
von  einander  abweichen.  Eine  scharfe  Grenze  zwi- 
Mhen  den  verteliiedenen  Boheiscnnnmment  Ulit  sieh 
Hiebt  lielient  eine  geht  in  die  andere  Uter.  Die 
achwsakoagen  bei  ein  and  denellmi  Berte  «ntreeksn 
rieh  auf  alle  begleitenden  ETemont«,  sind  aber  am 
größten  lieim  Silizium.  Da«  BnuluiuRHide  n  iintcrlii  trt 
»o  sehr  iWt  Hoeinflusaung  (Inrch  tlii'  ainicn  n  lirntiiiui- 
tcile,  daß  es  kriucn  Mulistuli  fiir  (Iii-  t^iialitat  dos 
Ki4<>ciB  abgeben  kann.  Das  Gattieren  auf  (iniud  der 
<  Ii  mischen  Analyse  hat  vor  allem  den  Zweck,  stün- 
•iigf^üebereinstimmung  in  die  Zusammonsetsung  gleich- 
artiger Üuttstücke  zu  bringen.  Die  uhyaikaOiichen 
Hgaaebaiien  des  OuHeisens  afaid  FaiucdiHien  ssiner 
(tenlsehen  Znsonimaiuetnuig  und  es  Icsnn  eis  Reget 
gtUsn,  daß  Oattiorungon  mit  gleichen  Analysenzahlen, 
fis  nnter  denselben  Bedingungen  geschmolzen,  go- 
SOMen  and  abgeklhlt  werden«  Geleisen  Ton  denselben 

•  Wir  beali^iLluit^en  neben  griiHeren  gießerci- 
t<>chniBchon  Artikeln,  wie  wir  »ulctao  biübor  achon  ge- 
bracht haben,  von  nun  an  auch  rnedmilig  kleinere, 

QieBereiwesMH  betteffende  l^otuen  su  verfiffent- 
Hcban.  Za  diesem  Sweeke  rlebten  wir  an  alle 
Oi«Dere!teclraiker  daa  Eranehen,  nns  einsdülg^  Mik- 
ti'ilungen  ans  dem  praktischen  Betriebe  inVommen 
10  laseien,  wahrend  wir  unserweitH  bestrrtit  wein  werJrn, 
<lio  LesiT  mit  den  in  der  Faohliteratur  ilrs  In-  und 
Aoslandes  enthaltswea  NeaersdMinnnt:en  Ix  kannt  /.u 
Hiacbem.  Die  Redaktion. 


physikaliMi  !iuG  Eigenschaften  ergehen.  Die«  UBt 
schlieUt'ii,  duü  die  Eigenschaften  der  8pezialeisen- 
sortcn,  wie  der  kalt  erlUahfnen.  nur  liunh  ihre 
chemische  Natur  bedingt  sind;  wenn  ein  Ki^cti  von 
gleicher  Zusammensetzung  mit  heiEi'tu  Winiie  er» 
blasen  werden  künnte,  mOUtn  es  auch  dieselben  Vor- 
züge haben.  Kalt  erblasene  Kobeisenmarken  haben 
gewähnlicb  eioea  niedrigeren  Gesamt-KiililMutoff- 
gehalt  als  hoifi  crblosene  mit  sonst  Ihnlieher  AnelTse. 
Man  ist  aber  in  der  Lage,  bei  diesen  durch  Zusatx 
von  Stahl  (im  Ku|>c>lofen)  den  KoblenstoiTgehalt  her- 
abzusetzen. Das  < ifittirrcri  iuif  cln  iniHi  licr  Grundlage 
macht  ilen  OicRer  von  irgendwelch<'ii  S|ii'ztnlm(irkon 
unabhüngiL':  it  kann  teuere  Horten  ilur<-h  liilli^'t-ru 
ersetzen,  ilii-  mitunter  sogar  bessere  Dienste  leisten. 
Es  ist  »Air  erstrebenswert,  Roheisen  ausschlieOlieh 
"noch  Anal^M  sa  luwfeu;  doch  «eigen  sieb  die  «ng- 
lisehen  Heebofenwerke  den  Wfinsehen  der  Oiotereion 
nar  wenig  genc^  tMe  ZneunmeneofaHuig  gleicb- 
artigmr  OuBwaron  sdiwonkt  je  naeh  den  Hsenaortcn, 
ilrn  II  Verwendung  für  dir  fiii  fii  rri  'y  narli  ihriT 
La;;i'  am  billigsten  ist.  (lewühiiiicLrr  .\Iii»cliiiieiiguÜ 
z.  II.  zeigt  -ii  lir  I»  iliMiti mhi  .Vnalysenunterscbiede,  nur 
der  P-Gehalt  betriigt  im  allgemeinen  rund  l  '/o,  weil 
der  IMichalt  der  meisten  englischen  UieBcroi-Roh- 
oisensorten  ungefähr  1  "/»  (wohl  vielfach  auch  weit 
darüber)  ist.  Mu  bewogt  sich  von  0,.H  bis  1,5°/»,  8i  v<m 
I  bb>  8  «/<s  S  von  0,08  bis  0,15  »/<.,  Ocsamt-C  von  8,2  bis 
Sj5*/*.  Die  grSflten  Selnrankungen  zeigt  der  gebundene 
Kohlenstoff',  der  oft  auch  in  ein  und  demselben  Ouß- 
Btücke  verschieden  ist.  Spezialeisen  wird  oft  oin- 
oder  zweiniiil  uin^'eschmolzrn,  w«m  nieh  (luini  uIh  not- 
wendig erwL'ibt,  wenn  ein  IuWut  sili/aörtea  Kisun  ver- 
Bchmolzen  wird  als  notw,  tblif;  wäre. 

Die  Vorbedingungen  fQr  das  Arbeiten  auf  Grund 
der  Analyse  sind  folgende:  1.  Genügender  Vorrat  von 
den  hauptsächlich  gebrauchten  Itoheiaenmsrken  und 
Ueinere  Mengen  solober  Sorten,  welehe  einerseits 
doxa  dienen,  Sehwankungen  in  der  Zasammensetcong 
des  Roheisens  anflEnglelohen,  anderseits  fflr  Spezi al- 
r-ij  't '!,  '..(.  Vrrwi  ii'Iiini;  finden  Böllen.  2.  Genügend 
ic.ium  ziitii  I-ft>;i'rn  dct  Holu'iHcti!*  uiid  zwar  vorteil- 
haft in  der  Niihi/  di  s  KiipolnlVnH.  ;i.  Uoeignete  Mittwl 
zum  WÜgen  der  Schmckmaterialien.     (,Tk«  rouadry*) 


Digitized  by  Google 


44  StoU  «Ml  Eiami. 


lü$»dlriflen  tm  die  Reduktion. 
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■da  Ardlnl  SbcnilBM  dk  Bcdafcifaii  kdM  VcmmMitnf} 


Wirmebehandluag  von  Stahl  in  grollen  Massen* 


An 

die  Radaktion  you  ^Stahl  und  EÜsen*. 

Heft  Nr.  21  Ihrer  gesobät^ten  Zeitsöhrift 
wird  von  Hm.  0.  Bauer  unter  obigem  Titel  ein 
Vortrag  von  Cosmo  Johns  in  Shoffii>ld  wieder- 
gogel)en,  den  dieser  auf  derVorsHiiuulung  dGS„Iron 
and  Stool  InNtituto"  int  Jahr«  1904  in  New  York 
gehnlti  n  hat.*  Der  interessante  Vortrag  Johns 
gab  damals  botioudor»  in  hoziig  auf  die  Uber  da8 
Zmammendrllokeii  flOnigan  Stahlee  aufgestellten 
Rehntiptungon  Veranlassung  zu  einer  «ehr  leb- 
haften B^ipreobung,  die  deshalb  der  Beaobluug 
wert  ist^  weil  die  auf  diesem  Gebiet  maflgebend- 

«ten  Ingenieure  .sirli  il;ir;ui  liel^'ilict eri.  Tlr.  Hiiuer 
aotstt  Müh  Uber  dioKon  l'unkt  mit  einer  etwas 
eefar  freien  Uebenietzung  hinweg,  indem  er  sttgti : 
,  .  .  .  .  Derselbe  (iler  künstliche  Druc^k)  ist,  wie 
auch  Ckwmo  Johns  bemerkli  wertloe.  Die  Kiinder 
des  Bloofcee  entarren  zuent  und  nehmen  den 
ganzen  Dmek  auf ;  der  ap&tor  erstarrende  Kern 
vermag  alsdann  bei  seinem  Foslwordiui  (rot/  «les 
auf  den  Rändern  lastenden  Druekes  ruhig  /.u 
aobwinden  und  Hohlräume  mi  bilden  .  .  .  .* 

Da  eine  solche  Darlet^untr,  mis  lietn  Rahmen 
einer  umfangreichen,  in  iji<;h  al>go.schlos.souou  Ver- 
handlung herauRgegrifren,  aber  an  unrichtigen 
Schlüssen  Veranlassung  geben  könnte,  inai?  hier 
einigea  aus  der  i^precUutig  des  Vortrages 
von  Johna  hinxugefttgt  werden.  Johns  fafit 
am  S<:h!ui;  sofnn  Ret raelif uiipMi  üImt  flii^siir  ^r,.. 
preßten  Stoiil  in  fulgoadon  Worten  icusouimea: 
»Der  flOmige  Stahl  selbst  kann  durch  Druck  in 
seinem  Volumen  ebeuDowenig  reduziert  werden 
wie  Wamer.  Das  spezifische  Gewicht  des  HUssig 
gepieflten  Stahles  imd  des  vorsohriftsmäUig  ge- 
sohmolzenen  (well  melted)  Stahles  in  sorgrältig 
vorbereiteten  Kokillen  ist  genau  das  trieii  he. 
liö(-hstens  könnt«  der  flüssig  gopreUto  Stahl  dazu 
dienen,  einzelne  Schäden  bei  sohleoht  gesohmol- 

zeneni  S'liih!  /.u  \  i'niei  keii,  indem  tnnn  entstandene 
Lunker  zudrückt,  in  welchem  Kalle  et»  richtiger 
wXro^  den  Blook  in  den  Sehrott  an  Behlagen.  Aue 

«liesem  (irnnde  kann  >i.is  Pressen  dem  rii  htig 
geüutunolzcnen  Stahl  unmöglich  von  Nutzen  sein." 

Auf  diese  Behauptung  lün  erwidert  zunSohst 
die  (Uli  II  von  der  Firma  Armstrong,  Whitworth 
&  Cu.  olwu  folgendes:  .Eu  wird  eine  Mei^e 
Unsinn  von  vielen  Leuten  Uber  die  Vorteile  des 
füissij;  gepreßten  Stahles  gerodet.  Kinige  be- 
haupten sogar,  <laB  das  Verdichten  einen  chemi- 
sohen  Einfluß  habe.    Das  ist  natürlich  lächerlich. 

*  »Stahl  und  Eisen«  im  Nr.  21  S.  1245  bis  1249L 


WhHworth  selbst  hat  niemals  derart^fes  behauptet 

Das  Komprimieren  ist  eine  rein  mo<!hanischo  Arbeit, 
die  da  einsetsrti,  wo  die  des  Chemikers  aufliört.* 

Es  «teht  fest,  dafi  dureh  Komprimierung  bei 
Herstellung  grotSer  Blöcke  ein  bedeutender  Erfolg 
erzielt  wurde,  welcher  in  der  Gleichmäßigkeit  des 
Materials  und  dem  Vorschwinden  der  kleinen 
Fehler,  Blasen,  Risse,  Blindrls.so  (Linien)  boBt«ht,  die 
beim  gewöhnlichen  HnhWork  anscheinend  un- 
bedeutend tsiud,  aber  nach  dem  Aus^hmiedea, 
namenUicli  in  lange  Wellen  oder  Kanonenrolue^ 
als  unangenehme  Fohler  auftreten.  Einen  zweiten 
Funkt  bildet  die  Ersparnis.  Die  mechanische 
Leistung  beim  Komprimieren  ist  so  gering,  daft 
sie  nur  iinbodoutendo  Kost«n  verursu<  Iif.  Ferner 
werden  die  Seigoruag  und  die  Lunker  unbedeu- 
tend und  sitzen  nur  im  obersten  Ende  in  der 
Mitte  des  Blockes.  Man  kann  nicht  bchuupten, 
dali  ein  gepreltter  Blook  völlig  gesund  it>t,  diät 
ist  eine  weitere  falsche  Ausdeutung,  welche  viel- 
fach gemac^ht  wird.  Namentlich  fUr  die  Her- 
stellung hohler  Sciuniedestücke  eijrnet  sich  das 
gepreßte  Material.  Die  meisten  SithiiiictlestUcko 
werden  hohl  geschmiedet,  Wellen,  Kanunonrohre 
usw.  Man  durchbohrt  den  Block  zur  Aufnahme 
do»  Durues,  bcluniedol  ihn  Uber  den  Dura  auü; 
der  Gesamtverlust  betiigt  niaximal  5<^.  Dks 
ist  der  Ilaupivnrteil  des  flüssig  freprclifon  Stahles. 

Zum  Schluß  bemerkt  Uledhiil,  es  eei  etark 
verspStet,  ein  System  anaugreifen,  welohee  be- 
reits vnn  den  ln'deutenilsteii  Werken  an- 
gonouiuiOD  ist»  Die  nUua  Fuundry  Board  of 
Ameriea*  entsandte  vor  einigen  Jahren  eine  Kom- 
mission, um  das  beste SyBtem  für  die  Herstellung 
grußer  Blöuko  «u  studieren,  speziell  für  Kanonen, 
und  sie  entschied  sich  für  Syst«m  Whitworth, 
Wiehes  ilar;niniin  liei  ifer  Hcthh'hem  Steel  Com- 
pany eingeführt  wurde;  ferner  hat  Creusut  da.s 
V  erialiren  angenommen,  uachdom  Henri  Schneider 
selbst  scwei  bis  drei  Wochen  daaselbe  in  England 
"Studiert  halte;  ebenso  die  russisohe  Regierang 
und  andere  mehr.  ^ 

In  der  sohrifUiohen  Diskussion  sind  nooh  die 
Ausl!v<js\infren  von  Ralpli  (i.  S( ntt  f!>eeda)  be- 
iiierkonawert.  Kr  sagt  dort  etwa  folgendes:  »Es 
ist  eine  sehr  bequeme  Sache,  eine  Behauptung 
aufzustellen  und  den  Beweis  des  Gegenteils  ah- 
suwarten,  wie  <lies  Johna  mit  dem  Satze  getan 
hat  aflQssig  gei>reßt«r  Stahl  kann  unmSglieh 
besser  sein  als  ri<  hti^'  iresi  hmolzonor  St*l»l" 
singesiehls  der  Tatsache,  daß  die  bedeutendsten 
i'iraieu  seit  Jahren  die  flüssige  Komprossion  an- 
genommen haben.  Diese  Firmen  haben  dies  ver- 
mutlioh  nioht  au  ihrem  VeignOgen  getan,  und 
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aiiliordoni  sind  augenbliokliöh  mehroro  andere 
Werke  im  Beffriff,  große  Pressen  aufzustellen. 
Yl»  würde  interessant  sein,  zu  wiiwen,  ob  .lohn« 
gründliche  vergleichende  Versuche  mit  gepreßtein 
und  nir  hf  gepreßtem  Stahl  ^^eiiuinht  und  gefunden 
hat,  dail  kein  Vorteil  in  der  Kompression  liegt. 
Unter  wulemn  sagt  Johns:  ,Di«  Ltinker  sind 
(hei  einem  powi?hnliohon  Block)  in  einer  un- 
bedeakliülien  Loge,  so  lango  ilas  Volumen  des 
▼erlorenen  Kopfes  nieht  ohne  Gefahr  fUr  den 

»jlirikji.m  Toil  ilns  Hlockos  roihizicrl  worden  kann, 

da  erstorer  die  Soigcrungs-Unreinlicl^eiten  ent- 
hKlt.'  Dies  ist  nicht  ganz  veistKndlieh,  denn  die 
Seigcrungs-Unreinliehkeiten  sitzen  inuner  in  dem 
giuuoo  Block,  sie  werden  nicht  nur  in  dem  Kopf 
enceiagt,  eher  wenn  dieeellMB  gleiolunSflig  in  dem 
Stohihlock  verteilt  sind,  sind  sie  ganz  unschHdUcb. 
Die^e  (ileichmüUigkeit  jedoch  speziell  ist  es,  v<»» 
tuau  von  der  Hllssigen  Komprossion  verlangt  und 
weshalb  man  dieselbe  anwendet.  Das  heifii,  man 
erwartf»t  davon,  liaP  ilor  verlorene  Kopf  sozusagen 
wegfällt,  die  Aus^sohoidung  von  Uureiuliohkoiteu, 
Kohlenstoff  osw.  Torinieden  werde,  und  ein  Blook 

horgosteUt  wird,  dnr  von  ninoni  Ms  zum  andern 
iiladd  gleichmäßig  ist,  ohne  Lunker  imd  Kisso. 

Auf  dem  Düsseldorfer  Kongrefi  wurde  von 
Härmet  ein  sehr  soigSHin durchgoarbeitütcr  Vor- 
trag über  , Komprimieren  durch  Ziehen** 
(Wire  Drawing)  gehalten.  Dieser  Vortrag  zeigte 
amsgeprSgt  die  gute  Wirkung  der  Kompression, 
nicht,  wie  <lie  Gegner  «les  Verfahrens  glauben, 
durch  Verminderung  deii  Volumens  in  dem 
flUss^n  Zustand,  sondern  durch  stduessives  Ver- 
folgen der  natürlichen  Kontraktion  des  Stuhles 
bei  »einem  Uebergang  vom  flüssigen  in  den  festen 
ZustjMid.  Die»  geschieht  dadurch,  daft  man  den 
Blork  in  eine  konisch  <:ir'li  verjilnppndo  Furin 
hineinpreiit,  so  daü  die  erstarrt«  Haut  dos  Blockes 
immer  mit  der  Innenseite  der  Koicille  in  Be> 
rührung  ist  un<l  der  flüssige  inncri*  Teil  des 
Blockes  fonwtfhreud  nach  oben  offen  gehiUten 
wird.  Man  kOnnte  das  Verfahren  xwenkmiillig 
eine  Sell>st-NaehfQUuiiK  def  (ius.ses  nennen.  Bei 
diesem  l'rozeß  hat  jeder  besondere  Block  seine 
Drookkurve,  '.welche  mit  dem  Querschnitt,  der 
Länge,  dor  Qualität  sich  ändert.  Eine  abstobt» 
liehe  Uiiterbrechnn^  der  Komprest^ion  zu  vor- 
schiodenen  Zeitpunkten  der  I'reßdauer  zeigte, 
daß  die  lotste  inneilidie  Fehlstelle  nioht  ein 
I.unkor  im  Kopf  des  Blor-kcp  wr\r.  sondern  eine 
luse  Textur  nahe  dem  Boden,  eine  Erscheinung, 
die  bisher  «iam^i^  duroh  die  einfache  An<wdnimg 
ines  flünsig'  gnlialtenen  Kopfes  erreiebt  werden 
kuaute. 

Die  Besucher  von  stw  Etienne  heben  durch 
Aoigenschoin  eint-ti  khiren  Beweis  für  die  Wahr- 
heit alles  dessen  bekommen,  was  Härmet  in 

•  Vergl.  auch  „Stald  uad  Eisen"  ItÖI  xVr.  IH 
&a57  bis  868  und  im  Nr. 22  S.  1238  bis  1242. 


seinem  Vortrag  gesagt  hat,  und  eine  einfachere 
und  praktischere  Widerlegung  iles.sen,  wa«  Johns 
Uber  flüssige  Kompression  beliauplot  hat^  könnt« 
nieht  gegeben  worden. 

Johns  hat  rdodhili  erwidert,  daf.  iti  Sheffield 
,koin  Wert"  darauf  gelegt  wUrde,  wieviel  Material 
abfiele.  Dies  kann  unter  dem  hent^en  Betriebs» 
Verhältnissen  nirhf  uls  ein  richtiger  Standjninkt 
angesehen  werden,  um  so  mehr,  als  durch  mecba- 
nisohe  und  ohemisdie  Vnteisuchungen  festgestellt 
ist,  diiT)  man  einen  Block  mittels  Komprefision  iturcli 
und  durch  frei  von  Seigorungen  und  wosontlich 
Torbessert  in  besug  auf  seine  physiludisoben  Eigen- 
schaften herstellen  kann.  Man  ist  auf  diese  Wei.se 
in  der  Lage,  2ö  bis  4Ü « b  Mohrgewicht  an  Roh» 
matorial  zu  erhalten,  und  zwar  nicht  nur  von  der 
gleichen,  sondern  sogar  von  entschieden  besserer 
Qualität,  was  eine  Ersparnis  bedeutet,  die  ulisidtit 
nicht  tds  ,obno  Wert*  betraclitt-l  werden  diirf, 
wie  bei  Johns  in  Sheffield. 

Im  Schlußwort  sagt  C<)smü  John.s  fidiri  n- 
des:  „Die  Diskussion  Uber  den  ililssig  geproiilen 
Stahl  ist  deshalb  bemeAenswert,  wdl  fast  alle 
Beteiligten  den  begriff  ,.fllls,Hig  geprellt"  mit 
anderen  durc^hcinanderwerfeo.  Selbst  Glodhill 
besieht  sidi  in  seiner  Verteidigung  des  Whit» 

worth-Systoms  auf  andere  Verfahren,  Fln?^sige 
Kompression  ist  aber  eine  Vermehrung  des  sIop 
tischen  Druckes  auf  den  Stahl  von  allen  Seiten 
in  dor  Richtung  auf  sein  Inneres.  Unter  den 
verschiedenen  hier  angeführten  Systemen  ist  nur 
eines,  hei  welchem  in  einer  geschlossenen  Kokille 
der  Block  einem  äußeren  Druck  ausgesetzt  ist 
und  dadnrrh  der  FlUssigkeitsdruck  erhöht  ist. 
Das  ist  das  Wliitworth-System  und  nur  auf  dieses 
belieben  sich  meine  Einwurfe. 

Hei  deni  TTannet-Syslern  ist  der  flU'tsiEro  Stnld 
am  Sinken  gehindert,  da  die  erstarrte  Außenhaut 
des  Blookee  wKbrend  der  Erstarrung  snsammen» 
gedrückt  wird.  Diese  Der<trnintion  verrinperf  den 
Umfang  der  erstarrenden  ilaut  und  erhält  den 
flüssigen  Teil  des  Blockes  auf  seinem  urH)>rUog- 
lichen  Niveau.  Es  ist  ein  bezoichncndes  Moment 
fUr  <liosos  System,  daß,  während  der  Übrige  Teil 
erstarrt,  die  Oberfläche  des  Stahles  flüssig  gehalten 
wird,  und  immer  nur  dem  atmosphärisehcti  Drin  k 
ausge»sot7,t  bleibt.  Die  flüssige  Ki)ni[)ression  aber 
ist«  allein  der  von  allen  Seit«n  uuf  das  Innere 
des  Blockes  ausgeübte  Druck.  Wenn  Glodhill 
also  diese.';  System  (Hannot)  „fliHsipe  KompresMion" 
nennt,  so  sind  seine  hierauf  bezüglichen  Infor- 
mationen unrichtig.  Auch  Scott  wird  nun  jodeo- 
falls  einsehen,  daß  es  sieh  hier  nnr  nm  das 
Whitwortb- System  htmdelt  mit  dor  Steigerung 
des  stattsohen  Druckes.  Ich  habe  gar  keine  Ver> 
anlassung,  gegen  das  Sj'steni  TTannet  v.w  agilieren. 
Seine  Annahme  oder  Ablehnung  hängt  von  ört- 
lichen VerbtOtnissen  ab  und  es  mufi  nicht  top- 
gessen  worden,  daß  der  einzige  Gewinn  in  der 
Reduktion  des  veriorenen  Kopfes  besteht.  Qied- 
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bill  gibt  Kolbst  zu,  <iaU  hUüsigo  Koinproütiion  den 
Stahl  In  ohemiflohor  Hinsicht  nicht  vnbcBMrt^ 
und  boRchränkt  sninon  An^pnich  auf  eino  Er- 
sparnis dee  üowiohtes  des  verlorenen  Kopfes.  Mein 
Annprnoh  ,4lU88ige  Kompreflsion  (^Btem  Whit> 
wortl»)  kann  nicht  vorteilhaft  sein  für  einen  richtig 
geschinulzenen  Stahl"  holte  ich  dosluilh  aufrecht". 

Dies  ist  das  Wesentlichste,  woi«  in  den  Ver- 
handlungen in  New  York  Uber  den  komprimierton 
Stahl  frefap-t  wurde,  und  nmn  wird  zugeben 
müssen,  daü  Hr.  Bauer  in  »einer  hier  eingangs 
wiedelgegebenen  Uebersetzung  die  Angelegenheit 
ebenKO  kurz,  als  ahf-illig  abfertigrt. 

Eti  i»t  wohl  nicht  zu  viel  bcbaupl«t>  wenn 
man  sagt^  daft  nach  BinfQhirung  des  Harmet- 
VorfahreuH  die  Aorn  dos  Wliit wortli-Vrrfalirons 
als  abgesehioeseu  bütruclitet  werden  kann.  Wenn 
dasselbe  unstreitig  auch  selbst  bei  seinem  nur 
tnilwoLHon  Erfolg  große  Vorzüge  aufzuweisen  hat, 
die  dem  Erfinder  olle  Ehre  machen,  »o  sind  die 
durch  den  hohen  Proßdnick  hodinglon  bedeuten- 
den Anlagokoslen  einer  solchen  PreOanlage  doch 
80  groß,  daß  da»  VoiT«liron  fUr  die  Allgeinpinlioit 
der  Stahlinduslrio  uitiuialN  die  Bedeutung  ge- 
winnen konnte,  che  das  Harniet-Verfahron  heut« 
nach  vfrliiiliiiisniäßig  kurzer  Zeit  schon  hat. 

Obgleicl)  eine  Meinung^verechiedeohett  Uber 
die  Vonttge  des  Harmet-Verfahreoe  in  den  Yor^ 
handlungon  nicht  vnrhorr*<dile,  soicn  doch  in 
kuraen  Worten  die  Au^iassungon  der  ver- 
sdiiedenen  Redner  beeprofdien,  die  auf  dieses 
Verfahren  Besmg  haben.  Die  Behauptungen,  daß 
eine  Volumverändening  sowie  eine  Veränderung 
der  chemischen  Zusoinuien&otzung  unntügliuh  ist, 
bleiben  natürlich  unwidersproohen. 

Die  Aufrasmiug,  daß  man  den  f^rstnrrtrn 
Mantel  nur  immer  um  »o  viel  zuKammondrilcke, 
als  das  SehrumpfmaB  ausmaehe,  man  quasi  den 
l'TUssigkoit<<^i)iegel  des  St^lilo.-  d  idun  li  iminor  in 
der  illöhe  dos  umgebenden  bereits  erstarrten 
Mantels  halte,  idt  nidit  korrekte  AUerdings  ist 
das^der  Gruii'I;,'c<ianke,  aber  man  hat  es  für  not- 
wendig gefuuUon,  ^die  oben  offene  ^lUssigkeite- 
sKule  ^auch  unter  einen  Druck  'su  setoen,  der 
durah  einen  von  oben  druckenden  l'lungerkopf 
erzeugt  wird.  Dieser  Druck  ist  spezifisch  geringer 
als   der  uittero  und  weicht  dem   nach  oben 


strebenden  Block  aus.  Man  erreicht  damit,  daß 
erstens  die  Niveausohwankungen  des  flOuigen 

Kernef!  stark  abgedampft  werdon,  und  zweiton«, 
daß  der  oberste  Teil  dieses  Kornea,  der  bei  oben 
offener  Form  nur  unter  geringem  statisidiem 
Druck  stehen  würde,  ebenfalls  hinreichenden 
Druck  bekommt.  Es  würde  also  selbst  nach  den 
anscheinend  sehr  ernpündlichen  Begpriffen  von 
John«  über  „flüssige  Kompression^  vavh  das 
Ilarrnet -Verfahren  zu  dersolbon  gehören.  Wenn 
nach  Aussage  von  (iledhill  dor  WhilworUi-UkMik 
nidit  garantiert  völlig  gesund  ist,  sondern  viel- 
mehr oben  in  der  Mitto  not  h  lunkpripo  Stellen 
aufweitiea  lumn,  so  wird  bei  dem  Harmelblook 
durch  Anwendung  des  oberen  Plungei«  eneidit, 

daß  der  Block  l>is  in  die  Spitze  vollständig  dicht  ist. 

Die  auf  dem  Oberbilker  Stahlwerk  seit  nun- 
mehr Vf%  Jahren  in  Betrieb  bellndiiohe  Harmet- 
presse  von  .3600  Tonnen  hat  in  weit  Uber  100 
Fällen  bewiesen,  daß  Lunkerung  und  Seigerung 
der  flüssig  gepreßten  BlOoke  gleich  Null  sind. 
Dio  luHiordliig.s  \  er  fliegenden  Betriebsresultat« 
halicn  dabei  außerdem  ergeben,  daß  der  av  irtBohafl- 
liolio  Mutzen,  der  durch  den  Wegfall  do«  Aus- 
schusses durch  Langrisse,  Hlindrisse  usw.,  in  Vcr- 
bindnnfr  mit  dr»r  vn!!!Jtändi(.,'en  VorrnciJung  des 
verlorenen  Ktipfes  erzielt  wird,  die  Kcntabüiliit 
einer  Hannet-Anlage  vollstKndig  sichert. 

Wenn  nl.s»5  .b  hns  in  seinem  Schlußwort  pfpon 
das  Härmet- Verfahren  weiter  nicht«  anzuführen 
weilt,  als  dafl  ee  nur  den  Vorteil  der  Ver- 
meidung dos  verlorenen  Kopfe«  habe,  so  würde 
dies,  in  Verbindung  mit  den  Temiiodenen  Rissen 
und  vor  alieu  Dingeu  mit  der  unbedingten  Sichei^ 
halt  gtgon  Lunker,  für  ni^^ht  allzu  unbescheidene 
Ansprüche  nur  als  eine  Empfetüung  aufgefaltt 
werden  können. 

Jedenfalls  beruht  der  Ausspruch  „llüssige 
Knmprrs-sion  kann  nicht  vortoilbnrt  .sein  für  oinon 
riciitig  gegotiüeueu  Block,"  sowie  noch  mehr  <Uo 
eingangs  erv^nte  diesbesQgliche  generelle  Be- 
hnuiiluiig  Hauor^  ofTpnbnr  auf  cinor  vollständigen 
Uakenutuis  dor  heutigen  Entwicklung  des  Harmet- 
Bohen  Komprimierverfahrens. 

DUseeldorf-OberbUk,  den  27.  Dezember  lOOSw 

Hochachtungsvoll 
Wiecke. 


Die  wirtschaftliche  Lage  der  deutschen  Eisenindustrie 

im  Jahre  1905. 


(Uiercu  Tafel  I,  U  und  lU.^ 


Die  wirtHchaftlichn  I.affc  n^utfiphlandu  bcümlet  sich 
Bcit    Frühjahr  d.  J.  in  c'xnvT  aufHtoigenden  It»- 

.  .      .  , 

Unsert?  Hftuptimlu»ttri«»itwi'ij*<!,  wi«  nio  r«erni8(?ue 

Industrio,  Toxtüindustrii',  die  lndu«tric  der  .Steine  und 
Erden,  dio  Loder-,  Papier-  und  F'api«!rverarlieitung8-, 
Hrdz-,  Nahrunj^K-  und  («euufimittt  I-Imlustrie,  die  Metall- 
indaBtrie  barielitein  Ober  eine  «nhsltoiid  befriedigend« 


Oeschäftslsge.  Es  herracfato  in  simtUclion  Zwoigeu 
dlcHor  Tndniitorien  eine  t^oichmlBige  BesebAfti^ung. 

BesDiub  rs  im  III.  and  IV.  Quartal  war  der  gewerbliche 
Arbt'ithiM.irkt  iiU  retüt  ifiüi  i\i  bezeichnen  und  eine 
Audau'-r  il'T  ^'ünstigcn  EntwicklmiL:  fv'iUii^teUon. 

Die»e  günstig;«'  Bewegung  wird  iudbesondere 
cbarakterisiert  durih  dio  hinnahmen  der  d<iitncii(>u 
£iaenbabnen  und  die  Auafoiu'bewegang.    Seit  dem 
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l.Juaw  1906. 


I.  April  1905  iHt  ei  n  M  hrcinii/iliiiii'  iIit  ilnithclu'n 
EiMnbabnen  von  etwa  UO  Milliunen  Mark  zu  ver- 
nScbncn,  wobei  noch  zn  bcrflckBichti^cn  ist,  dsB  in 
iHitlitm  Jahr  dio  ScbifTahrtiiTorbAUniHBC  bodoutend 
glitttfger  varen  ab  im  Vorjahr,  in  welchem  die  In- 
■■mfcihnahm«  Aar  Eiaeabalm  nUttv  bedeittand 
•tlnceF  war  ala  in  diMem  Jahr. 

W/i-i  lüp  Ausfuhr  betrifft,  nn  iHt  dipBolbe  Ton 
Januar  l>ifl  Lnde  September  im  Jahre  1904  Ton  «twa 
•iH:(TOi,so  t  im  Werte  Ton  3  Milliarden  8C1  Millionen 
Mark  auf  29:-)79  213  t  im  Werte  von  4  Milliarden 
114  Millionen  Mark  gestiegen.  Die  Einfuhr  «t'wg  in 
der  Reichen  Zeit  von  35  210222  t  im  Werte  von 
4  Milliarden  822  MillituiLU  Mark  auf  3U  4G7  U08  t  im 
W«fl»  von  5  MUli«rd«ii  80  Miiliomu  Mark  im  Jabro 
IM5.  I>ein  Antiohwiiiife  in  Dcalaehland  jH^Mtaltete 
sich  entsprechend  die  Beeseruni^  der  Lage  in  Enf^land, 
den  Vereiniü^n  Staaten,  Bolgien,  Frankreich  und 
Oef  n-rri  ich-Ungarn. 

Den  wichtigsten  ^V<>rtlliel*^H.!r  für  die  Beurteilung 
dar  Marktlage  l>it-ti-t  <lie  Kohlen-  und  Roheisenindustrie. 

In  dea  ernteu  neun  Monaten  wurden  89  156  984  t 
Mainkolllen  gefördert  gegen  88  II  10  21' 1  t  im  gleichen 
Zdbnm  dea  Torjahrea.  Bei  dieser  Fdrdenuur  matt 
■laa  in  Betneht  sfadien,  dal  etwa  4^/i  Mifiiiinen 
Tonni  n  infolge  de«  Streik«  im  Januar  und  Febnur 
Weniger  goföniert  wurden  alM  in  den  gleichen  Monaten 
1904,  und  ferner,  daß  die  Einfuhr  in  ili  ii  rrHti  ii  neun 
Monaten  etwa  2  Millionen  Tormeti  hüher  nls  «ur 
gli-iilii  ii  V'orjabmzeit  war,  wahrend  die  Aiihlulir  iMwa 
COUuo  t  weniger  betrug.  i»t  also  auch  hier  eine 
Zanabiric  (loa  Verbraucha  feslBDBtollen. 

Die  ProduktioD  an  Roheisen  Ton  Jannmr  bis  Sep- 
tember betrug  7908696  t  gegenflber  70110960  t  in 
dw  «leiefaen  VorJdirHeit,  ict  riM  am  48S687 1  Uhw 
ab  diejenige  der  ersten  nenn  Monate  in  1904. 

T>io  KohoiRenrentorgung  DeutschlandM  in  den  ersten 
nenn  Monaten  190fi  Terglichen  mit  deraelben  Zeit  1904 
Mdtt  ■leh  wl»  hAgki  ^^  ,^ 

t  I 

Januar   824  153       7ri4  7.'>4 

Februar  77S086      649  777 

Min  648665  876150 

^1    819  864  688066 

Mnt   869  708      994  057 

Juni  898  H38  908846 

Juli  841  737       920  027 

August  8411  741        942  364 

September  ....    828917       934  751 

Al8o  auch  hier  ist  eine  Zunahme  gegen  da«  Vorjalir 
sa  ToneichiK'ii. 

Was  intiWttuiideru  die  Luge  df>r  dem  ätahlwiirkü- 
Verband  unterstehenden  Prnduk«'  anlangt,  so  Wgtbt 
nek  dieselbe  aus  folgenden  2iacbweisen: 

Halbieug.  Oegen6ber  den  gfeiehen  Vorjahrs- 
■tonaten  hat  der  Absatz  in  Halli'/riiir  Reit  M&rz  d.  .T. 
eine  erhebliche  Besserung  erfahren,  die  besonders  in 
den  letzten  Monaten  zum  Ausdruok  kmnmt.  DeirTOT« 
iaad  von  Ualbzeug  betrug  im 

1S«.)4  190» 
(  t 

Ami   123  8U7  157  75K 

Uai  *  .  137  275  1&9  f>A9 

Jmai   143  348  151  789 

Jlli   117  668  146124 

Angnit   1S8454  170085 

SepUMnher  ....  1449.53  170815 

in  den  Monaten  April  bi«  September  wurden  dem- 
»sch  160  571  t  oder  19,93  O'o  Halbzeug  mehr  Tersandt 

in  der  gleielien  Yorjiuhnteit.  Diese  ErliAbanc 
vtrleOt  ddi  In  gleldier  Weise  anf  das  Inland  nnd 

Auiland.  Von  dem  Qesanititbfifit?:  i\c»  II.  und  III.  Quar- 
tals fielen  72,86      auf  das  Inland  und  27,14  o/o  auf 


K  i  ^  !•  n  1)  II  Ii  n  m  i\  t  c  r  i  ii  1.  llinloutond  besser  als 
im  Vorjahr  war  da»*  UiJMihiil't  in  Ki:<i>nhshnmaterial, 
welche«  besonder«  im  Auslanil  vcnnchrti'  Nai  lifniL,'© 
fand.  Der  Voraand  in  EisenltAhninatorial  vom  April 
bi«  Heptember  «teilte  «ich,  verglichen  mit  den  |{lelcli«i 
ifonnten  dea  Jahres  1904,  folgendermaßen : 

1904  I90& 

t  t 

AnrU  ......  182518  180808 

Mai   194817  102159 

Juni   1H9.'>57  145  291 

Juli   90  788  120  792 

Augu«t   90  519  121  134 

September  ....  H5  504  133  8«a 

Ei  «iiriii-ii  ai>n  viiiii  Ajnil  Iii:*  S«y)temh»»r  im 
Jahre  li'nj  Un'JUt  mli-i-  -J 1  ..'iS  n ,;,  tn.-lir  vTHiiinlt  «Is 
im  Vorjahr.^  UeHonder«  im  lü.  Quartal  war  der  Ab- 
«atz  in  Eisenbnbnmaterial  ungleich  In-HMer  aUluTor» 
jalir,  wo  266811  t  aam  Versand  kamen  gagvn 
870794  t  im  in.  Qnnrlnl  1905.  Der  Mekmbmts  in 
die«oni  liunrtnl  gegen  das  gioiche  Quartal  de«  Vor- 
jahres erreichte  die  n«5he  Ton  108  983  t  oder  40,86  o/o. 

Vondciu  (ii'-'nmtab«atz  in  Ei«enIiiilinnifit>TiiiI  fielen 
ti8,24      auf  da«  Inland  und  31, 7U  Oq  a»f  da,"  Ausland. 

FormeiHeiu  Im  FornMiBeOgeHehüft  ist  eben- 
falb «in  Aufschwung  gegenflber  der  gleiobnn  Vfir- 
jahm^t  fwdinaMlNi.  An  Formeiaen  wurd«ni  vom 
Jttn  Üs  Beplonber  versandt: 

1*04  1S05 

t  t 

April  ......  168075  150  628 

Mai   168  588  171958 

rnni   164  14A  144  709 

Juli   140  743  147  271 

August   l.iHMTl  142  y.iH 

September  ....  121  8!i)2  i4(i  Ui» 

Der  Mebrversand  in  Formeiaen  Tom  April  bis 
September  betrug  gegenüber  der  gleichen  Zeit  des 
Vorjahre«  12866  t  oder  1,44  o/«.  Von  diesem  Ver- 
sand gingen  75,88  ^  In  du  Inuad  und  84,77  *ft  nnck 
dem  Au«Iand. 

In  Produkten  B  war  die  Oeschäftelage  plrii  h- 
fall»  eine  bessere  «1^  im  \'orjtihr.  ^^'^illrl■Illi  in  lien 
Monaten  März  bis  ijeiitiMiilicr  I'.MI4  <lur<'h«t'hnittlich 
im  Muniit  145  924  t  Ktalll•i^>'ll  von  <l<  n  Werken  des 
Stulilw crkn-Verbande«  zum  Versand  kamen,  betrug  der 
')iirr)iH('))aittliche  MonatsTerHand  in  der  gleichen  Zeit 
1905  159819  t;  In  Orobblechen  und  FoinUechon 
6688T  t  im  Jahr«  1904  gogan  66887  t  19(»;  in 
Wnixdrdit  80444  t  im  Jnbre  1904  gegen  38  137  t 
1905;  In  IlSbren  9870  t  Im  Jahre  19U4  gegen  4552  t 
im  Jjilir.-  1905;  in  Fisenbahnachsen,  Radrcil't  n  uhw. 
t  im  Jiihrr  l'MH  pegen  32  202  t  im  Jahn;  i;iii5. 

In  den  VerhaltnihHin  iIit  eiBcnverarlicitcnilrn 
indastrieu  ist  gleichfail«  eine  furtMchreitcndo  He««erung 
ra  verseichnen;  die  Beschfiftigung  war  durehgehendo 
iMMwr  dl«  in  der  gleichen  YorJnhmeit.  Maaohineu-, 
Waggon»  und  LokomotiT(n1»ilken,  Sdufban-  nnd 
KieinoiMinladnttrie,  die  elektrische  Industrie  nnd  Eisen- 
gießereien waren  befriedigend,  zum  Teil  «ehr  flott  be- 
schäffitjt.  ^^törrtid  wirkti-u  :iiir  \ iirüiir rL'i'lii  niif  Str>'ik« 
nnd  A  rliiMt<'ruuss|ii'rniiii;i'n  in  lin/i'liieii  Brzirken. 
l>io  »ill^^'c'nii  inc  Iii  Irlniin,-  di-r  ( I.T<rliaf(«tätigkeit  hatte 
besonder«  im  III.  Quartal  eiac  N  i  rnn  tirung  der  Unv- 
■Atxe  und  l'r<>i«erhöhungen  zur  Folge. 

Fragt  man  nach  den  Urüuden,  welche  dio  Besse- 
rung der  Wirtschaftslage  in  Deutschland  berbeigefülirt 
haben,  ao  ist  sie  einmal  dnmiif  snrackanfflhren,  daß 
die  Depreasten,  welche  der  atfirmtscben  Bewegung 
Fmli'  ili'i-  OOiT  -fnlür  fiil^-tc,  dank  der  i;iiiu'liini'nclen 
Kaufkraft  und  der  Zunabn.e  der  Bevölkerung,  wieder 
gewichen  ist.  Di«  Defvesston  wnrde  dnoiMS  bniqtt- 
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-M    ntabi  und  RiHon. 


Dir  u  trt«cknfliu-ht  Lage  der  deutschen  ht*r»tn<lii''fr» 


lü.  Jähr^.  Kr.  1. 


•ieblicb  durch  die  flberapftniiten  l'reiHO,  die  don  Kon- 
•aiD  Sur  Zurückhaltung  reranlAßton,  tiowio  fornor  da- 
dareh  herbei^flUui,  da8  die  Mebrbegrrflndui^  und  Er- 
ireiteniiii?  industrielle  Anlai^n  mit  der  lättwielrlanf 

doB  Verbrauch»  nicht  licii  .Schritt  jjphalti'n  hnf. 
Nachdom  ahor  wiidur  jiorinalu  YorhfiltnisMi:  flu- 
tr<  teil  warnn,  zeifjti'  e»  nich,  daß  di«  Aufnahmt>- 
fähigkeit  des  inländiHcben  Markte»  sich  in  cesnnder 
Weileraotwicklnng  befand. 

Nach  der  Beiobietatiatik  etsUte  deh  die  BevOl- 
kornngBinnahmo  im  Dwntschen  Reich  wie  folgt: 

1895  .  .  .  52  279  901  l'enwnea 

1900  .  .  .  66-367  178  , 

1905  .  .  .  6O1S400O      ,      (nach  Seliktniiig} 

Uehor  die  Einkoiiimonateucr  - Verilittnlne 
PteaSeae  geben  foli^ende  ZitTem  AuhchluD : 


1902  . 

1903  . 

1904  . 


ZAhl  der 

a  762  047 
3  897  782 
4 138  589 


9  0.10  016  525 
9  091  538  136 
9470098578 


KtDkonsnvD- 
Jt 

188  837  843 
18C  538  311 
191  280947 


F.  4.Kapr 

d««  8l«IM«k 

1908  60,20 

1909    .  .*    .  .  47,86 

1904    46,26 


r.  4.  Kopr 

der  BerSlkcfvnf 
(Da<'b  ^chitzugl 

Jl 

6,82 
5,15 

5,23 


Dafi  bei  Tarmehrtem  Einkommen  im  Jahre  1908 
der  Stenerertntg  ahgenoromea  Iwt,  erUlrt  dch  da« 
duralit  diifl  Tonugewelie  die  «boiaeten*  Blakeameu 

hhltiohtli«h  {krer  RShe  konataat  gBbliebvB  sind  und 

demgemäli  vnn  einem  brilrutriiden  Rinkommcnnteile 
©in  goriuf^trer  l'rnjenfHiit/.  iils  früher  r.u  venstcuern 
war,  während  liin>,'(>i:rn  dir  Znhl  dir  ZciisitLii  Tiiit 
kleinerem  Einkoinrfu'n  eutit|)ri'«<bDtid  gi^Htieg'en  ist.  Die 
Zahl  der  Personen  mit  einem  Einkommen  von  900 
bi»  3000  betrügt  7  auf  100  Kopf  der  BeTÖlkeruog 
berechnet  im  Jahre  1902:  9,1,  lUo:«:  9,8,  1904:  10,8, 
«Ihrend  die  Zalil  der  Peraonen  mit  einem  Einkommen 
aber  3000     fflp  1902:  1,9,  1903:  1,3,  1904:  1,3  vom 

Hundert  ili'l-  Hcvölkcnin;;  lirtriij^t. 

Die  allgemeine  Einkommensteuer*  der 
dentBckeii  Bnndeeeinateii  nrnrde  fOr  dea  Jabr 

Vjm  auf  286  254  600  »  5,08  f.  d.  Kopf  d.  Bevölk. 
1904  ,   294  880500  -  5,28   ,      ,     ,  , 

die  V  r>  r  m  ö  ffc  n  I«  H  t  e  u  e  r  d  e  r  deu  t«  r  Ii  c  n  Tt  n  n  doB- 
Btaaten  1903  auf  39  136  ötMK*,  1904  auf  4:i  Ml  1 
TeranHchlagt. 

Die  Zunahme  de«  Verkehr»  ergibt  »ich  auch  aua 
den  Keichabaokuraaltceo,  wie  folgeode  Aufatel- 
Inag  xcigt : 

189S   163  395  520  600^ 

181*9   IT'-t  ti.'ij  :>\\>  tio;.i  , 

1900    189  091  499  ODO  , 

1901    193  147  «19  300  , 

1002    191  »26  215  000  • 

1908    205  884  907600  . 

1904    221  589  600  900  , 

Aach   der   zwitichon  Rußland   und  Japan  aua- 

!;ebroebeiie  Kricf^  /.eiti»;te  keine  uni^tlUMtif^en  Folgen 
Br  nneem  Au5enhandel,  aondorn  hatte  im  Oegenteil 
für  die  Waffen-  und  «liemiache  Indaetrio,  die  Teziil- 
and  die  SeUJIbauiiidiietrie,  velebe  Zweige  fOr  Liefe- 

•  In  llByf-rn,  Wihtti-Dilu  rc.  Mecklenburg-Schwerin 
und  EUaB-Lothriii^ett  »iud  an  deren  8tcU«  Ertrags- 
«teuern:  Grund-,  Gewerbe-,  Gebäude-,  Bemldimgl^ 
Lolmatenem  und  Kapitalrenten,  geietxt. 


an  die  kriegfahrenden  (Staaten  in  An^meh  ga- 
nemmen  wurden,  ganatige  Folgen. 

Wae  ineKiell  die  Orllade  fOr  den  Anfaehwnng 
In  der  Eisenindnatrie  anlangt,  ao  itit  deniolbe 

zurfirk/iiftthren : 

1.  auf  die  OrOndung  and  geachAftliehe  Titigkeit  dra 
Btahlwerke-YerbMidee,  deiMB  gleieibmiiyge  Praia- 
politlk  eine  feate  Baeia  lürdieeiaenTenrlMiteDdes 

Indnstrien  Behuf; 

2.  Hilf  die  Ziinfthnio  der  TJHiitätijrkeit,  die  zwar  durch 
Streikh  an  vielen  Orten  einen  An tVehub  erlitt,  der 
aber  nneh  jerjerirnaligem  Aufhören  de«  Streiks 
einer  nineheii  Aufwirtsbewegung  i'lat»  machte. 
Die  HniitMtij;k<>it  nahm  beeondem  in  Kerlin,  Frank- 
furt a.  d.  Oder,  Kottbua,  Breabu,  Liegnits,  König«- 
borg,  ISrflirk  mid  Chenifllte  rinen  grofien  tJmfang 
an.  In  West-  und  Saddoutechland  war  die  Kon- 
junktur dea  BangewerheH  nach  den  Iterichten  dos 
,Ueich»arbeit»blattes'-  teilweise  ho  ^jilnstig,  daB 
dieaeg  vielfach  anderen  Betrieben  Arbeiter  entzog. 
Die  Hnutiiii^jlieit  wurde  begfluMtigt  durch  den  bia 
Ende  AugiiHt  anhaltenden  flQNsigen  Geldstand ; 

3.  durch  die  günstige  Lage  der  eisenTorarboitonden 
Industrien ;  iuaboionderc  orfreuten  sich,  wie  aehoa 
oben  erwibnt,  die  Maschinen-,  Waggon-  aml 
InnkiimiotiTfabriken  sowie  der  Sehüllmn  einer 
flotten  Beaobiftigung  soweU  Im  Inlaade  al»  aunh 
im  Anslande. 

Die  EiMWHiefuhr  de«  Beriehtijabrea  betrug  in  den 
ereten  neun  Monaten  8842481  t  gegen  2082610  t 
im  Jabre  1904,  war  alao  um  12,4  o/o  größer  als  im 
gleichen  Zeitranme  de«  yorjahrcs.  Die  gesteigerte 
Ausfuhr  ist  darauf  xurüekzufiihrcn,  daß  in  England 
die  Wirkung  den  südafrikanischen  Kriesres  nunmehr 
in  der  Hauptsseh<'  iilierw  unden  m  nein  heheiiit,  forner 
auf  die  günstigen  Ernt^en,  namentlich  in  den  Ver- 
einigt«n  Staaten,  und  endlich  auf  den  Ausbau  der 
£iaenbaluiea  und  die  lebhafte  Bautfttigkeit  hn  Aoa- 
laade.  OrSBere  Bairabanten,  ao  denen  wohl  in  eretor 
.Linie  di<v  analBndische  Industrie  l>«teiligt  sein  wird, 
wobei  jedoch  auch  ein  Teil  der  Arbeit  der  deutschen 
Industrie  zufallen  dürfte,  sind  nicht  nur  in  Kiiro|>a, 
>*ou<lern  auch  in  den  übrigen  Kontinenten  /^hlreiijh 
i:o|iliint  iimtw.  genehmigt. 

Einen  w^eiteren  Grund  für  den  Aufschwung  in 
der  Eisenindustrie  bilden  die  zahlreieheu  Um-  und 
Erwoitcrungebauten  in  don  Werken  der  Eiseuiaduatrle, 
die  teilweiee  in  der  AuefObrnng,  teilweiae  geplant  rind. 

Im  Qegonaalai  au  der  Zeit  von  1808  bia  1901 
handelt  es  sieh  bei  dieaen  Bauten  nnd  insbesondere 
bei  ileii  Htiiiten  inixerer  grnDeii  Stahlwerke  wctii^iT 
um  Aiilii^'en  zur  Ausdehnung  der  l'mdiiktinn,  nls  iiiii 
Hauten,  wi  lehe  der  VerTollkommnunf;  nnil  Aiis<;e!*f«l- 
tung  der  Werke  dienen;  und  wenn  dieselben  auch 
eine  Vermehrung  der  Produktion  zur  Folge  haben 
werden,  so  steht  diese  doch  in  keinem  Verhiltnia  au 
den  durch  die  Erweiterungsbauten  in  dem  Torgenannten 
Zeitalucbnitt  bedingten  PredaktionaTermohrnngen. 

Von  heeonderer  Bedeutung  Iii  es,  <llejenigen  Mo- 
mente festzustellen,  welche  erkennen  lassen,  ob  die 
augenblickliche  günstig«  Konjunktur  eine  längere 
Dauer  versiirielit.  Iiier  nind  in  erster  Linie  die  am 
1.  Mar/,  liioii  Iii  Kraft  tretenden  neuen  liandelsTertrAge 
Ton  Iledeutung,  ferner  die  Lage  des  Geldmarktes. 

Was  zonficiutt  die  Erzeugnisse  des  Htahlwerke» 
Verbandes  —  Halbieug,  Eleenbahn  -  Oberbauraateilal 
und  Formeiaen  —  botilfll,  ao  liod  keine  oder  nnr 
geringere  Aendemngen  in  den  Zollsltion  der  Vertrag*- 

ataateii  eiilL^etreten. 

In  llfill>zeii<;  niiid  die  Zullhiitzo  fiir  Ruüland, 
die  Sehweiz,  Hel:,'ion  und  Italien  dicsellien  geblieben. 
Oesterreich  hat  den  Zoll  für  Luppen  und  hidcke  von 
3,57  auf  3,40  Kr.  herabgesetzt,  den  ron  Flubeisen- 
aaggel,  Brammen  und  Platinen  von  6,95  auf  4,60  Kr. 
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Stahl  und  Eisen.  4T 


RaniaieB  lut  4en  Zoll  ton  Tieg«lat»U  tu  B»rn>ii  «od 
Plstten  aller  Art  tmi  8  anf  9  L«1  «rbObt,  tebtHled» 

b»re8  Ei»fn,  rohi^ü  in  HSdum  and  Pl«tiiieu ;  ilaaMUber 
frei  einging,  wurde  mit  «tttani  Satxe  tod  8  Lei  bolpgi. 
8(Tbi«>D  hat  den  BalbsongntK^TOii  2^7  suf  t,50Diiuur 

erhöht. 

In  Formci  h  i- 1\  hinri  (■hcnfnllH  finiu'c  Ai  iiiloriingcn 
WH  \i<rzcichnpn.  In  Faagone'iHen  und  Fassonittahl  iHt 
itr  ruMtiAche  Zollaatz  von  0,9T'i't  bozw.  (>,()7'/»  Kübel 
mitf  1,05  ftnb«!  erliOht  worden,  in  OeKt(>rrt'ick  and  der 
^Behveli  «ad  ttvr  imbedentemle  Aeadeningen  ein- 
getreten ;  dagegen  hat  RumioiBa  eine  ErliNNnii»  Ton 
I  Buf  A  Lei  und  Serbien  ein<»  mlchA  tob  1  avf 
1,50  I>inar  vnr>,'cri(iminen. 

In  E is  o  II  b  n  h  n  m  a t e  r  i  fi  I  i^t  fiir  Rüßland  dor 
Si:hienerizoll  von  75  Koj).  ntif  ',>()  Kuji.  f.d.  I'ml  «'rhiilit 
«onlcn.    In  Üostorroicb  wurdfn  für  Hchifru'n  nur  fjc- 
rinpe   Abtindcrun|i;en    vorgenonimpn ,    »fihrvnjl  für 
Sdiwelleii,  Laadien,  Unterlageplatten  naw.  der 
«nf  14  Kr.  »rMlit  irard».  Die  BelnreiB  hat  Schwellen 
Bad  SeUeDen  tob  15  kg  und  darfiber  von  0,60  auf 
0 Fr.  beralifteeetxt,  da);egon  wardst)  leltrhte  8«>hii>n(«n 
jciii'iifallrt  zum  Hchutzo  do»  EiH<  in\ .-rki  K  in  Tu  rln- 
tini;i  [i,  liiiM  Irichto  Hohionon  crzotii;t        nicht  ;;i  lu(  lit, 
nirlit  <;('lio;;('ii  vdii  l.TO  auf  i  l''r.,    ^'rhicht  In'?,»",  (ge- 
bogen Tua  1,IU  auf  3  Fr.  erhöht.    l>AHcbcn  und  Untcr- 
lagsplatten  nind  ton  7  auf  5  Fr.  crniAßii^. 

Ib  Kurnänifn  und  Scrbitm,  wrlcho  Lilndor  biKher 
iMfaieB  Zoll  für  Schienen  crhobi'n,  wunio  fQr  Kuinänien 
ein  aaner  Sets  tod  5  Lei  aufgeHtellt,  in  Serbien  für 
flcMenen  und  8elileneBbefefltignngflt4>ilr  ein  solcher 
von  fl.  für  AuswoichunRHHohU'nen,  l'uffrr  mnl  anderes 
Eiwnhiihiiiiintcrinl  ein  Satj  von  8  Dinar,  in  liolgien 
tritt  eine  F.rni;üii;;uni;  tür  Sehwelloa  T«m  4  auf  1  Tr, 
«in.    Italieti  l>li>ttit  unverindert. 

Htaboidcn.  In  StahciMon  Ix-trug  die  <li*utNchf 
Aaiifubr  in  den  Monaten  Januar  biH  Hoptt^'inbor  220  2(tli  t 
in  1904  geg<*n  2185(53  t  in  1905,  int  demnach  um 
ein  geiiaffee  niedriger  (1700  U  als  im  Yorjahre.  Die 
KoUmMm  rar  Btabeieen  nach  den  YratrageBtaatcn  BnS- 
land,  Oestenvirb,  Italien,  Belgien,  Schweiz,  Huniilnien 
und  Herbion  haben  fQr  KuBland  keine  woHontlicben 
Erliiihuii;,'>'ti  erfahren;  nur  friinTc  l^orti-n  wir  Fshsiui- 
Htahl  sind  lifdententt  erhöht.  In  t.)et>terrt!ieh  i»t  Jtum 
Teil  •  inc  Krinnlli'run^'  eingetreten,  in  der  Hehweiz  zum 
Teil  Ernittbif{'ungen,  /.um  Teil  klein«-  Erhöbungen,  und 
Hr  geloebte  Flach-  und  Fannitneisen  eine  Erhöhung 
TOB  2  Ifr.  (4  auf  6).  In  Belgien  und  Italien  eind  die 
8Mae  «iTBriiHiert  gwblielien. 

«Bleebe»  Pii'  Ausfuhr  von  Bleeben  er^^ilit  in 
den  enten  nean  Monaten  191345  t  in  1904  ge^eu 
1!)9023  t  in  1905,  ist  al«o  um  7r>7s  t  u'röller  ab  in 
dm  ersten  neun  Monaton  de«  Jahn  ^  1!mH. 

Der  Zollaatz  für  Blei  ln-  hnt  in  Knllljind  l  ini^f 
Erhöhungen  erfahren,  eo  Jlleebe  unter  ('/-O 
•uf  1.5U  Rubel  f.  d.  Pad),^  In  OeHterreieh  »ind  keine 
vcKcntlicliett  AendeniBgBB  eingetreten,  deeninierte 
und  inoirierle  Blodie  liad  enSht,  ^lochte  iura 
TeU  ennlBi^  Die  Schweizer  Zollsfitze  Hind  in 
einigen  Positionen  etwa«  erhAbt,  wati  j(>doeb  durch 
Hers!i>i't/un;,'  nmlertT  wieder  auHj|ji';,'li(  hi  n  wird, 
(ieloebte  Hlvi  hi'  hind  um  die  Hälfte  de»  bihherigeii 
ZoUtatzes  rrhüht  »orden  (4  auf  (>  Fr.).  RumAnien 
dij^egen  weint  ;;an/  bedeutende  ZuUerböhungen  auf, 
die  auf  den  Absatz,  dortbin  einen  naebteiligen  EinfloB 
•nsflben  dürften.  Auch  in  Serbien  wurden  die  ZoU» 
üu«  bedeutend  erh9ht;  hei  eiuselnen  l'ooitioBien  nm 
im  Dni'  bii  Fflnffaebo  des  froheren  Beto'agae. 

tsBeViiflen  etnd  kefate  ireeentliohon  Aendemngea 
gegen  früher  einfi^etretcn,  cbeniio  nicht  in  Italien. 

In  Bl  c  e  b  w  a  r  (•  n  ,  wie  DampfkeHweln,  Ki'Bervoir», 
-  I    11  FätHfrn   und   sonstigen  Artikeln  au8  Ewen- 
l  li  cli,  nind   in  Kußiand   Erhöhungen  eingetreten  f&r 
IIaux;;iT8te,  Waren  au«  WeiBblech  und  Toninkto  oder 
M>a*t  Terzierte  ArtikoL  FOr  Keuelechniiedewarett  and 


DampfitOisei  iet  der  Sati  tob  2,10  Rubel  f.  d.  JPud 
Bttterlndert.    Die  fleterreichieeben  SMze  elnd  för 

Kesselsebmiodewaren  und  eiserne  FöMMer  etwaa  erhübt, 
für  feinere  Waren  teilwei»!-  erbeblieh.  Die  Schweiz 
weiHt  für  liiiinj)!'-  und  andrre  KeHMel  Howie  Teile  eine 
Erhühuug  von  1  l'r.  (4  auf  5)  auf.  Für  aonntige 
Waren  au«  Blech  Kind  überall  und  zwar  recht  be- 
deuteuile  Zollerböhungen  vorgent)niuien  wonlen.  Ru- 
münien  hat  die  Zölle  für  KewHel  und  Blechwaren  bn- 
trftehtUch  crhfiht.  Bei  Serbien  eind  für  KoHeelecbmiedeo 
arbeiten  anter  DampfkeiBel  die  Zolleltse  tob  86  auf 
80,  1(10  und  ISO  Dinar  f.  d.  Doppelzentner  gestiegen. 
In  Belgien  und  Italien  Hind  Veränderungen  nicht  ein- 
getreten. 

Danipfki  I  (dun-  Tddireii  wurden  iiach  RumAnien 
im  Juhre  IWV»  235  t  anKgefflhrt  gegen  105  t  in  der 
VergleichHzeit  1604.  Die  AuHfuhr  von  DampfkeHHeln 
mit  Köhren  «tieg  nach  Rußland  von  Januar  biti  .S<>|>- 
terober  Ton  849  t  im  Jahre  1»04  auf  1060  t  in  1905, 
nach  Ramlnien  tob  149  t  Im  Jahr«  1904  auf  082  t 
Im  Jabie  1905.  Nadi  Oentemleh  Bei  elo  von  206  t 
ira  Jahn»  1904  auf  1S2  t  in  1900. 

T'h  kitmint  niii  h  dir  I'ositinn  emaillierte  Wari'n 
und  Waren  iiiijiewcblilVen,  KetirniÖt,  verzinkt  in  Urtrni  Ii«. 
In  emaillierten  Waren  ist  in  den  ersten  nrini  Monaten 
1905  gegen  dicKelbe  Zeit  1904  ülierall  eim-  .Mehr- 
ausfuhr  zu  verzeichnen,  für  Knldaml  von  115(1  t  auf 
1 1  ('•»  t,  für  Ue»terreich  von  800  t  auf  329 1,  für  die  Sehweia 
von  490  auf  61B  t,  für  Belgien  von  459  auf  849  lOr 

Italien  Toa  T08  a«f  1010  t.  In  abgeechliBenen,  Ter* 
rinktcn  uew.  Waren  trat  eine  RrhObunit  der  AniAihr 

gegenüber  der  Vorjabrnzeit  ein  nach  Rußland  von 
8896  auf  10  957  t,  naeh  Bel-ii  n  von  l(i4rt  auf  200(5  l, 
nach  Italien  von  ;I41  1  auf  Mtsi  t,  inieli  Hiirniinien 
von  2(120  auf  2931  t,  wülireuil  die  deutHehe  Ausfuhr 
nach  Oesterreich  von  3727  t  auf  3355  t  zurückging, 
die  nach  der  Schweiz  von  4801  auf  4(536  t  und  naeh 
Serbien  von  251  auf  242  t. 

Eieenbleche,  poliert,  ^etirnißt,  verkupfert  aaw., 
weleen  fbat  flbendl  Zollerhöhungen  auf,  beeonders  be- 
trfiehtlieh  In  Hurnänien  und  Serbien,  nur  in  Belgien 
und  Italien  nind  dit^  Sätze  im  »ganzen  unverändert. 
Die  .\  iisfulir  hft'.  ;,'e;:eniilier  1 ÖO  l  nur  nai  h  Ihimäiiieii  und 
iieigien  uuii  tieHonders  naeh  der  Si  h^^ei/.  /ugonotiimen. 

Draht.  Die  deutsche  Ihahtiuihfuhr  betrug  in 
den  drei  er^t  n  Quartalen  1901  12G 178  t  gegen 
189  548  t  VMt'>.    lln-r  iht  < iiu  Zunahme  tob  ISSfot 

SigBB  die  gleiche  Vorjabraseit  ni  Teneiehnen,  für 
e  Honat»  Juli  bis  8«|^ember  jedodi  ein  Rückgang 
gegen  1904.  In  den  Zollsätzen  sind  für  Rußland,  Oester- 
poich  und  die  Schweiz  einige  Erhöhungen  vorge- 
nommen Nsordeti.  in  Italien  hind  die  S.it/c  unver- 
ändert, in  Jteli,'ien  -»nrden  die  Siitze  znni  Teil  ernuUiit,'t, 
In  Rumänien  r*inil  ratiz  bedeutende  Krlir>luiTii:eii  ein- 
getreten, so  in  Walzdrofat,  der  früher  frei  einging  und 
jetzt  S  liCi  kosten  wird;  olionio  bat  Serbien  beträcht- 
Uohe  ZoUerhfihungen  TorBenommea  (tou  4  auf  8,  10 
und  16  Dinar)>,  Die  Anenihr  Ton  Terlrapfertem,  toi^ 
zinntom  und  poBertem  Draht  Ist  in  den  Monaton  Januar 
bis  September  1906  für  Belgien  von  1771  tauf  1896  t 
gestiegen,  filr  die  Schweiz  von  STii  t  auf  1331  t;  da- 
gegen  iht  di'r  .Almati  nach  KiiUland  von  1025  auf 
50t;  t  z.nrfieki,'e;,'anf;en. 

in  Drahtwareu  (Stiften,  Schrauben,  .Nieten, 
Drahtseilen,  HufuAgeliL,  Nadeln  und  aonstigen  Draht- 
waren) ■lad  die  ZoilaitM  iwb  Teil  reoht  bedeutend 
geettegen,  BO  beeouderB  b  Oeeterreich,  da»  viele  Poai- 
tfmien  sehr  betriehtlich  erliSht  bat.  Die  Schweis 
weiat  neben  einigen  Herabsetzungen,  wie  für  Huf- 
nägel von  12  auf  4  Fr.  Miwie  Nieten  und  schwarze 
Sehrnviben  von  10  auf  8  Fr.,  fast  in  allen  anderen 
I'of.i  n  iirr,  F,rlu">huii;ri'n  auf.  Für  Rumänien  eind  in 
den  Drahtwnren  sehr  erhebliche  Erhübungea  vor- 
genommen worden,  ebenso  in  Serbien;  Betgion  Vnd 
Italien  halten  keine  beeonderen  Aenderungeo  Turg^ 


i^iju^cd  by  Google 


48    Htabt  und  Kim'ii. 


2li.  Jnfart:.  Nr.  i. 


aoBumiL  In  DnbMiftoB  t/dag  die  Amatake  mutt 
RvtlsiMl  TOn  Juinar  bii  fleptsniber  1905  gegen  die 

(floich'"  Vorjfihrazeit  tod  271  nuf  432  t,  oio  von 
Riimänifti  Rinj»  von  801  auf  49H  t  jtunlck.  Dniht- 
HPtle  wurdon  in  ilcraelben  Zeit  I9i>ri  iinch  Kiililnml 
437  gegen  194  t  in  1904  ausgcfQbrt,  nach  Bolgion 
blieb  dio  Ausfuhr  dioHolbt^  =  82(1  t.  Die  Schraaben* 
und  HohraubenbolzonauHfuhr  na<-h  Belgien  stiog  Ton 
854  t  im  Jahre  1904  auf  39N  t  im  Jahre  1905. 

In  NAh-,  (^tcck-,  8topf-  und  ITihinaAchinonnadola 
iit  die  Amführ  gegen  aas  Torjahr  nur  gering  g»> 
stiegen;  nach  Huliluml  vdh  1f)  auf  '21,  ii>irh  di-r 
Schweiz  von  11  nuf  l  '-i  t  uiul  nach  Oebteireich  von 
2r.  auf  29  t. 

Behren.  Die  Auafulir  tm  gew^ton  Böbren 
atellle  eieb  in  den  Monaten  Janaar  bw  September  1904 
auf  4H224  t  gegen  52  404  t  im  Jahre  1905,  int  dem- 
nach im  Jahre  1905  um  4240  t  höher  als  1904.  liier 
iHt  die  Auftfuhr  den  dritten  Quartal«  nm  boindw  9000  t 
hfiher  al«  cli«  der  VorjahrMzeit. 

Für  Kußland  kiiiiniK  U  ki  iin'  \enderungen  in  Ho- 
tracht.  Oestorreich  bat  fdr  KölirenTerbindiui^stücko 
svrei  nouo  >»ehr  höhn  ZollBÜtze  pingesetzt,  fttr  Rfihren 
ua  Bleohen  iat  eine  Eraiißigung  eingetretMi.  Die 
8diwei>  -velat  nnr  fflr  BSbrenmbiiidnngmtadce  SSoll- 
erbOhangen  auf,  dagegen  auid  die  ^^Atze  Kumiiniena 
faat  dnrchweg  erhSht,  nur  fflr  feine  Schwarzblech- 
röhren  int  i'itn'  lTrii;iili<:uni,'  |(in  mif  :in  eingetreten. 
Serbien  hi\t  für  friii  liciirlicitriii  Krilircn  t>hi">htingt>n 
TorgeiKHri MN~n,  ilic  .Siu/i'  l5('lL'i''iirt  .-ittil  t('ilv.ci.H(' etw»:^ 
herabgttrtetzt,  diejenigen  italiena  unvcräudcrt.  in  dur 
BöhrenauKfuhr  tot,  mit  AuHnahme  dot  Absataes  nach 
der  Schweis,  OberaU  eine  äteigtniDg  gegen  da«  Vor> 
jähr  eragetreten. 

T">ii'  Ausfuhr  von  Krzeugninaen  der  l<leineiiien- 
induatrie  (RiHenbahnarhHen,  •HAHer,  Puffer.  AmboHse, 
BrochoiMon,  Schraubenmuttern,  lixcriu«  Werkzeuge, 
MeHHcrwaren  usw.)  utollte  Hich  vuiti  Januar  bis  Sep- 
tember auf  5«;  999  t  1904  gegen  (:4  22H  t  1905.  Die 
Mehrauafahr  im  gegen  1904  betrug  122»  t;  hier  üt 
«ine  Zanahme  gegenfiber  dem  Torjahro  in  d«n  Monaten 
Mai  bia  Smitember  m  beobachten. 

TMe  SSoItaSh!«  der  VertragHHtaaten  in  diesen 
Arliki-Iii  weihfii  riln'rwi(':,'(>iiii  i'iiu'  derartige  ErhOhung 
auf,  ildtl  iIiT  llxport  (imliireli  eriihtlich  gefährdet  wird. 
lii'HnnderH  ( )r(iti  rn;'irli  iiriil  l{uliland  haben  in  den 
meisten  Waren  iler  Kleinoifienindnstric  ihre  Zollsitze 
bedeutend  erluWit,  so  fQr  Geräte  zum  landwirtachaft- 
liohen  und  gewerblichen  Oebraneli,  wie  BpateOt  Ben« 
gabeln,  Eggen,  Pflage,  Bimmer,  l^utgen,  BeOe,  Am- 
b«»^  FtiSutt  Mmmt  mnr.,  dagegen  aind  in  Belgien 
nnd  Italien  für  dleae  Eraengniaao  keine  wesentlichen 
Aendernngcn  zu  verzcielinen. 

In  der  Au8fuhrmen;;e  iineh  lii-n  Vertriii,'Hslftateii 
ist  in  den  erHti'ii  neun  Mmi«t<-il  ile^  .Inlire«  llut,")  i,'e;;ell 

die  gleiche  Zeit  l'Jü4  l'ür  EiHerilmlinachMen  eine  gering» 
Erhöhung  für  die  Schweiz  {Hinl  t  gegen  S093  t)  nnd 
Oesterreich  <]SC4  gegen  1U24  t)  an  Teizeichuen.  In 
eisernen  Werlueagen  llt  daa  AnaAibrqnantnm  nach 
den  Yertragaataaten  etwa«  gestiegen,  mit  Ausnahme 
von  Bnminien  nnd  Italien  (Belgion  3:il  t  gegen  206  t, 
Bußland  H'M  t  gegen  r,  Si  hw  ,  l  t\'e;.'en  86  t, 
Oest4>rreich  314  t  gepen  2J1  ti;  in  NN  un  ii  jui-.  m  liniied- 
biireni  I'.iscn  mit  Au^tiuhine  vnn  Srrliien  i  UenfullH. 
fn  frinen  McHSern  und  Si  lnieulewcrkzeuguu  ist  eiuo 
kleine  M eh rausfuhr  gi%-.  ii  iIiiH  Vorjahr  festzustellen 
Uiuliland  )03G  t  im  Jahre  1»05  gegen  816  t  im  Jahre 
1904,  Schweiz  224  t  im  Jahre  1905  gegen  171  t  im 
Jahre  1904,  Oeatemich  481  .t  in  190»  g^m  369  t 
in  1904). 

Maschinen  und  Maschinenteile.  In  den 
Monaten  Januar  bis  September  wurden  auagoßlhrt 
190803  t  in  1904  gegen  217  016  t  in  1900k.  Dm  Atta* 
fahr  betmg  demnacli  im  Jabre  1905  26219  t  mehr 


ala  In  dar  gleiobeayorJabrHzeit,  heaondert  im  drittan 

Qaartiü  ist  die  Anafnbr  gegen  die  entapreeheaden 

Monnte  des  Vorjahres  gestiegen. 

in  Kuliland  haben  die  «chun  seither  liohi'n  Zölle 
für  Maschinen  teilw  eim'  tTfinz  l)etrii<  litlieh«  Krhöhnn^en 
erfahren,  so  datt  die  Ausfulir  dahin  sehr  beeinträclitigt, 
wenn  nicht  unmöglich  gemacht  wird.  Dasselbe  gilt 
für  Oesterreich,  das  die  Sätze,  twsondeni  für  elek- 
trische Maschinen,  ganz  bedeutend  erhöht  hat.  Dia 
Schwoimr  8lt*a  aind  teilweiae  nnverindert  gabliebeiy 
com  Teil  tat  aber  hier  ebenfalla  eine  betrlehtliehe 
Frlinining  eingetreten.  In  Rumänien,  in  dem  eine 
Au/Jihl  von  Maschinen,  wie  landwirtschaftliche,  S'üh- 
niaseliineii  und  zum  Teil  d^rl^lInllplekt^i^elle  Ma- 
schinen, Heithir  frei  «>iiigiiigen,  wurden  überall  neuf, 
ziemlich  hohe  Sätze  eingesetzt  und  die  bestehenden 
fast  überall  erhöht.  Ebenso  wunlen  in  Serbien  für 
einige  Positionen,  die  frei  waren,  neue  Sätze  auf- 
genommen, bei  aiiderea  wurde  der  ZoUaati  Itedentead 
ermASigt,  ao  bei  boatimmtan  daktriachen  Maaebinnik 
In  Belgien  sind  die  Hits«  OBTctinderi  gebUrbaii,  de»- 
gleichen  in  Italien. 

Aus  der  Statistik  K<'l)t  mmierliin  iiervnr,  ilaB  dio 
Aendcrung  in  der  Uenwltnnf,'  der  Imndi  isiiolirinrhen 
Verhältnisse  bisher  auf  dii'  Auhfulir  der  denti«li4n 
Eisenindustrie  oicbt  die  Wirkung  ausgeübt  hat,  daH 
schon  jetzt  imlir  große  Mengen  nach  den  Vertrags- 
lAndcrn  geliefert  «orden  aind.  Man  maß  jadneh 
bedenke»,  daB  bia  inm  lalcrafltreton  dar  naaen  Yer» 
rr  icc  noch  einige  Friat  tat  und  daS  naeb  des  TOt<- 
lie::i!nden  Oeiichflftsiwrichtcn  die  Industrie  für  daa 
Ausliiud  Htiirk  und  zwar  zuumi  im  HinMiek  Auf  die 
Aerideriui;;  ilnr  zollpolitisrhen  ViThttltlÜSste  Ix-w  liaftliTt 
iHt.  y.fi  ist  di  shdlli  an/uuehnien,  daß  in  den  nfteiiHten 
Monaten  noch  (>edeutcndc  Mciigeu  aiiagefOhrt  werden. 
Auch  ist  zu  bcrOcksichtigen,  cUB  eine  Boihe  anderer 
Induatrieaweige,  die  Abnehmer  von  Maidiiiien  und 
Kleinaiaeniodiutrie  -  Artikeln  aind,  inrnelt  nna  den 
gleichen  Orllnden  stark  beschäftigt  sind,  wie  dies  aneh 
in  einer  der  letzten  Sitzungen  de«  ZentmlausBchussea 
der  lieichsbank  festgestellt  wurde.  Da  in  diigcn 
Industrie)swei<,'<m,  wie  der  chemischen  niul  'I'exiil- 
induHtrie,  idienfjillri  /ulil reielie  Zidlor!irdiuni;en  eintreten 
werden.  no  ist  ein  l'.infiuß  auf  den  Kisenverbrauch 
diesiT  Indni.trie/\veii,-e  auf  alle  Fälle  vorhanden. 
Immerhin  UM  »ich  beute  noch  nicht  mit  Bestimmt 
heit  TonManga»,  ob  di«  Erhahung  der  analindiadieB 
Zollaitie  fttr  dio  meiatoi  Btaangaiue  dar  Eliaa  vat^ 
aAeitenden  Industrien  Ton  einacfaneldonder  Bedentnnf 
auf  den  .Vbsatz  unsenT  Stahl-  und  ^Va!/«L•^ke  nein 
winl.  Und  ebensowinii,'  läßt  sich  lieiirteilen,  ol>  ein 
et\vfii:;er  Kückcnnj,'  uiwerei.  AltHnt/eH  hu  die  weiter- 
verjirbeitende  Industrie  durch  die  ^'niUero  Aufnabme- 
füliigkeit  der  landwirtschaftlichen  Bevölkerung,  als 
Folge  dei  ilir  angebilligten  Zollschutzes,  wieder  aus- 
gaguehen  werden  wird.  Jedenfalls  mahnt  das  Dunkel, 
daa  über  unserer  nSchatan  handalapolitiacbcn  Zukunft 
aebwebt,  zu  großer  Vorafcht 

Der  Geld  lind  war  im  Frühjahr  und  auch  im 
Sommer  Qborein^tinMnl'nd  mit  dem  der  ausländischen 
Märkte  und  im  urhiielilii  iu  n  Zusammenhang  mit  den 
Emissionen  der  äuliercn  Kriegsanleihen  Kußlands  und 
Japans,  von  denen  namentlich  das  letztere  seine  Gut- 
haben dem  Markte  von  Anfang  an  znr  Verfügung 
stellte,  ein  außergewöhnlich  leichter.  Titj^üeln  s  Gold 
bedingte  im  April  lange  Zelt  aar  1  %  nnd  der  Berlloor 
Privatdiakont  aank  bis  1  ■/«  herab.  Seit  Mitte  September 
ist  ahi-r  eine  Vi  r-^iteifunir  de«  Geldmarktes  cin<»etretnn, 
die  nuiiicutlieh  in  den  letzton  Wochen  in  einer  all- 
mählichen Erbübuni;  dcb  Keioltabankdiakonta  Mb  auf 
6  Oyo  in  die  Erscheinung  trat 

Daß  der  derzeitige  hohe  Gcldstand  auf  den 
Handel  zurückwirkt  und  den  Konsum  becintrSchtigea 
kann,  ist  zwcilelsoline,  und  so  wird  die  Frage  nach 
der  l>aaer  der  jetaig«a  günatigen  Koiynnkt«kr  aktnalL 
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NichtH  lif^  nun  nSher,  als  dun  Winter  1899/lWM) 
mit  seioen  hoben  (lel<l«lltx«n  nun  Vergleich  heraan- 
sMiM,  dm  ein  Frtthjdir  rieehen  nnd  ^en  Konjnnktw» 
mnMhwnB»  nUBrt». 

Die  frenane  ITntennchuni^  zeigt  aher,  daB  die 
VerhfiUniff-i«  (licsniBl  ■weHentlich  andere  liefen,  als 
damalH.  I>i'>  rtiitl'Tst  f»pi»p«nnten  GeldvorhftItnisBo  der 
letzten  Moiuitc  is'JH  tirK-ii  in  ilic  Zi'it  einer  Hitch- 
konjanktur,  ilit^  Ihtuuh  Autiwtii-bKi>  Htark  »pckulativcn 
Charnktors  erkennen  ISBt.  Schon  seit  Mitte  der  90  er 
Jahre  hob  ftich  dati  'Wirtgchaftsleben.  An  den  iuter- 
oationalen  MArkten  war  es  beMondem  bcgünxtl^  durch 
die  groBatÜg«  Entwicklung,  die  der  sftdAfriluniache 
and  aiietrkliBche  Oeldbergbaa  erfahr;  in  Deatediland 
darch  die  nicht  minder  krttTti^e  Entwicklung^  der 
«lektrittrhen  Indu«trii>,  die  zur  Erweiterung  im  Ma- 
•chinenbaupewcrlH'.  zu  neuen  Anlagen  von  Kl'in- 
babneu,  Licht-  und  Kraftwerken  fOhrto.  Auch  dl« 
KouTeri«ion  unserer  Staat?<iinleihen  trug  da«  Ihrige  dazu 
bei,  manchen  in  Keinen  Kinnahmen  gcMchädigten  Be- 
sitzer zu  vcranlaMüen,  »eine  Gelder  den  Banken  oder 
den  Induatrieg««ellacbaften  direkt  MunTerkmuen.  Kt^ 
pitnlieiMhang  folgte  ««f  KtpilaleerhSbang.  Dabei 
onuden  K^nät  mm  die  Jahrhnndertwende  die  Banken 
Ton  «!er  KlsenlndöBtrle  irtark  in  Anspruch  gonommeu. 
Hc-nmi^  r-.  in»  LiUifr  lii'n  .Tiihre-  isu'.t  kam  es  zu  Ka- 
uitalm  rhMliuti'.-i  ii,  liii-  recht  »tttUii*  Ii  w  nren  und  viei- 
mell  in  NiMiliauten  intestiert  wurdfu. 

Die  Warcnpreiue  zeigten  einen  zum  Toll  sehr 
hohen  8tand  and  noch  die  Kr/cugnixHe  der  Kinen- 
indoetrie  erreiehten  ein  betriobtlichee  Niveaa.  So 
•tieg  In  DenteeblMid  di«  Tonne  ThomneroheiBen  auf 
M  bb  M,aO  Mark,  Thomaaknflpp«»!  auf  127  bis 
135  Xark,  Tlnietabeiaen  bi«  190  Mark,  ScbweilixtaU- 
eiHon  bi«  215  Mark,  (indddcche  bis  'iiKi  Miuk  Auch 
Bof  den  suÄiandiHchen  Märkten  erzielten  Kiwn-  und 
Stniil|>n>itukte  /uni  Teil  -.eit  Jahrzehnten  nicht  mehr 
l^eüehcne  Hüch«tprcij»c,  »o  eiigliache  und  schottiiMshe 


SclllfrKplatten  und  verschiedene  Htabeisensorten. 
Britiacbe  8tahla«hienen  stellten  sich  bei  JabreaaeblnB 
1899  auf  7  Mgen  £  4.12.6  Ende  1898.  Und  wie 
•buk  di«  ipekiimtvea  AanrllehM  in  den  Vereiaiglea 
Staaten  waren,  erhellt  daran  ti,  dalt  Hob  eisen  fast  inner- 
halb Jahrosfri-At  v.m  in  luif      Pnllnr  fEnrle  ISO'.))  stieg. 

De«  weiteren  Oilleii  trerHile  in  lüi'  .i  uiirlminle  rt- 
wende  die  ennnnen  A ti^-iiriielie,  i\,t  hni|jitrikfuii.>'elie 
Krieg  an  das  Natiüiialvcrmogen  KiiglHmli«  und  die 
internationalen  (reldmfirkte  stelite.  Schließlich  mußten 
dann  noch  in  DeutHchland  die  innerlich  morHcheu  Yer- 
hältnisfe  einzelner  bedeutender  Handels-  und  Hypo- 
thekenbanken nnd  deren  Zuaammenbrftche  stärker 
nnd  beeehlennigend  auf  d^n  allgemoinen  Niedergang 
den  WirtM'haftKlebenti  wirken. 

Alle  diewe  ErHcheinunjren  kommen  für  die  jetzig« 
entW'der  ^;iir  nietit  in  Frage  oder  treten 
iiiclu  mehr  Hl  niiU  tiKr  .StMike  auf.  Die  EmiHsinns- 
tätigkeit  der  Hanken  hat  zwar  auch  auf  industriellem 
(Jebicte  ini  ersten  Semester  des  laufenden  Jahres 
gegen  die  gleiche  Yorjahrszeit  eine  Zunahme  erfahren, 
jedoch  blieb  sie  weit  hinter  der  des  Jahrea  1899 
rarflelt.  Die  WarenpreiM  verfolgen  zwar  eteigend« 
Tendenz,  nnd  die  Preiie  einzelner  Erzeugnisse  wie 
Zink  unil  Blei  stollen  sich  nicht  viel  niedriger  als  im 
.Jahre  1X1)9  und  wcHentlicti  leihe r  aln  vor  Jahresfrist. 
Die  Firzeiiö-nisHe  der  EisiuitiiluMtrie  zeigen  dagegi-n 
tiet/  iler  "l  it  Anfang  September  in  Flui!  gekommenen 
Aufwartshcwegung  einen  noch  relativ  niedrij^n 
l'reihistund. 

Wenn  daher  auch  die  wlrtachartlidbe  Ijage  we«ent- 
lieh  geaander  irt  als  m  Beginn  dee  Jahnehnt«,  «o  tataie 

doeh  sowohl  im  Hinblick  auf  unaore  nichate  handela- 

politiscbe  Zukxinft  als  auch  auf  den  derreifjgcn  Qeld- 

Mtantl  ninl  'Ii'-  all:,-!  meine  politiiselie  l.H::e  keineswegs  so 
gekliirs,  tun  iiiil  ual.edingteni  Vertrauen  in  ilie  Zukunft 
zu  blicken,  und  erwcheint  ZurQeklniltunt,''  und  \'iM--ii'ht 
auf  allen  Uebieti-n  d«*«  ^werblichen  Leben«  gcbotou. 
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Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausiiegen. 

20/VoTemb»r  ilH».  KL  Tc.  «  S07<H.  VHrfahren 

und  Vorrichtung  /nr  H' jirle  itune  v.m  Weülhlcch- 
büchscn  zwecks  spaterer  £nt/.iiijiu))x.  ririiui  Th.  (ieM- 
•clunidt,  Essen  a.  d.  Kühr. 

Kl.  7  f.  H  TxH.  Walzwerk  zum  Auswalzen  von 
scheibenartigen  Korpern;  Zus.  z.  Fat.  14d098.  Haniei 
Ä  f.ne<j.  I>Mii8eldort'-'trafenherg. 

kl.  '2iix,  \V  22  155.  Feuerung  mit  vorn  Hrcnn- 
•tuffl*ehälter  nmiicbloeiiener  Verbrennungabachao,  in 
die  daa  Oaa-Luft-Oemiech  von  unten  eintritt.  Wiiit»- 
Mylin  Furn«ce  ('ontpany.  Brooklyn,  V.  St.  ,\.;  Vcrtr. : 
C.  Feblert,  <i.  Loubier,  Fr.  Harinsen  und  A.  Büttner, 
Paleat'AnwHite.  u-riin  s\v.  r,i. 

KL  24c,  1>  l."».ll»>.  (innerzeugcr  out  mnerbulb 
der  l'tntnantidung  liegenden  (iaMnlizugskanülen  und 
von  den  («äsen  beheiztem  l>ampfentwickler.  Fritz 
Dürr,  Karlsruhe,  und  Josef  Hudler,  «Huuchau  i.  S. 

KL  24  e,  L  20U88.  Selbettitig«  Speieevorricbtung 
(Vr  Verdampfer  ron  Saaggaaeneagern.  Alwin  Lüderitz, 
KSln  a.  Rh.,  Dasselstr.  41. 

KL  81a,  B  89  6ti2.  S<>hmplzofen  fOr  i^tahl  und 
atulere  M. •lalle  mit  nn'hrereu  .Sticblr>chern  in  ver- 
»chiedeneu  Höbeningen.  JamisaBone,  Ulaiigow,8<;bottl.; 
Teitr.:  H.  Neubait,  Patonl-Anwalt,  Berlin  8W.  €1. 

1.1»  « 


T.  Ile/eml.er  I'.nl.V  Kl.  Tit.  ir'i4.")4''.  \Val/;MTk 
zum  .VuÄwalzen  dickwamligcr  Hohn«  und  andiTcr  Hohl- 
körper mittels  mehrerer  uuf  dein  von  einem  Horn  ge- 
haltenen Werkstück  zur  Wirkung  gebrachter  Wulzen- 
paare.   Ott<»  Heer,  DüsHcIdorf.  (iraf-Adolfstr.  4."). 

KL  7a,  P  15  648.  DrehTorriebtung  ffir  da«  Werk- 
stflck  lK>i  abaatsweiae  arbeitenden  Walzwerken.  Poetter 
\,  (.'o.,  Hortmund. 

Kl.  "c,  Z  4:UHi.  Vi-rfahren  zur  Herstellung  vim 
itiiili  rii  III-  l'ee.  Ii  mit  lM'..ond('rcr  N.il'e.  I.uwrence 
Zanilxoii,  i'hilntielphia,  V.  St.  A.;  Vertr. :  E.  W. 
Hopkins  und  K.  '»siu»,  l'atcnt-.VnwiiUe,  Herlin  SW^.  II. 

Kl.  12  c,  E  ',IM,"i8.  Vorrichtung  zur  Vorri-inigung 
von  (iicbti^nsen.  bestehend  aus  einer  .\nzahl  hinter- 
einander angeordneter,  dnrchbrtiehencr,  durch  Flüiaig- 
keit  hindurch  lirwegter  MetalUcbeiben.  Sieker  Hülten- 
Vcn>in  Metz  &  Cie..  Eich,  Luxemburg;  Vertr.:  Fr. 
.Meliert  und  Dr.  L.  Seil,  l'iitetif- Anw.ihe.  Berlin  SW.«1. 

Kl.  24a,  .VI  2<l  .">ii.">     !  r  mit  verschiebbarer 

Platte  oder  Feuerbrücke  \.|..i;  l.  .Vlüller,  Herlin, 
Am  Friedrichshain  85. 

Kl.  24a,  T  l>*.Hi5.  Einrichtung  nn  Feuerungen  zur 
Rancbverbrennung.  .lacipies  Teufel.  Davos  -  I'ltitz, 
Schweiz;  Vertr.:  K.  Deisler,  Dr.  (i.  Döllner  und 
M.  Seiler.  Pat-Anwtite,  Berlin  8W.  61. 

KL  24f,  V  5749.  Vorricbtiiii<;  zur  Rogelang  der 
Aschen-  nnd  Schlaekenabflihrung  «m  Ende  cincH 
Keitenrrtstcs  mittels  einer  durch  das  (lewicht  der 
Uiickstäude  geöffneten  Klappe.  Ottu  Veut,  Uresdeu, 
Marienallee  i. 
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11.  JJezombor  1905.  Kl.  7a,  B  35103.  Dreh- 
▼orrichtnnf^  fflr  Ah»  Wf»rk-tiii  k  bei  l'iliirerechrittwAh- 
■worken  mit  hin  iiml  litT  Hcli» iiit^oinlcn  Wal/oii  und 
fwtatchcudem  WakengrestcU ;  Zuü.  z.  Aum.  Ii  .'i4  2i2B. 
Otto  Briodo,  Bonr«th  b.  DiUacldorf. 

KL  10«,  K  28841.  Itoksofen  mit  aenkrechton 
HebzOgen  oiid  ili«M  «bau  Twbiiidandein  Llnifduuid. 
Heinrich  K«ppon,  Sason  b.  d.  Bnlw,  Wittringstr.  81. 

Kl.  84«,  B  117821.  (iueneagßt.  Loui«  Boo^ 
tinior,  Paria;  Yertr.:  Mas  LSser,  Pstent-Amralt, 
I>re§den  9.  > 

FOr  ^ew  Alioi«ldiiii|;  ist  bei  der  PraAlD|>  g«lDdll 
d«ni  Unionarttrlnig«  vom  ^       ^  das  PrioritiUa- 

nebt  anf  Ornnd  der  glcictien  Ännwldiiiig  in  Frank« 

reich  vom  14.  8.  03  anerkannt. 

Kl.  'Jli.',  .1  Sll.i.  \"irfahicn  zur  Kr/^i-iitjiing  tccr- 
uriiicr  (tcin  rnldr^^ahc  auti  ti^t;rl»aUif{»3n  ßruiuutoflTcin  in 
zwi'i  (nirr  iiii'lirören  QnHer/eugeirn,  bei  denen  Vcrhin- 
diingakaoalc  angeordnet  aind,  die  etots  vom  obcrm 
Teil  des  einm  GMarwii^rs  zum  uuUiren  Teil  d  ^ 
andern  Ciaasrmimi«K  ftthran.  Friedriob  Jahn«,  von  der 
Hajdt  bei  SaarbrftekoD. 

Kl.  81  b,  B  35  754.  Tonrichtung  rar  Re|;alnns 
de«  Kolbimhnbc«  an  Fonnniaaebinen.  Pliiliberl  Bon- 
vilUin,  l'ariH;  VoHr.:  A*  Baner«  Patent>AnwaH^ 
Berlin  X.  24. 

Kl.  4flf,  II  2il927.  Vnrii.  htuni:  /um  S,  hniii'den, 
Prt'uHon  und  Stanzen  mit  auswjHlirtrlliiirrn  (ii-Monken. 
Daiiiol  >?>^  Luc-,  DÜMficIdorf-Oraferilii  r-. 

lü.  4i>f.  I'.  14  882.  Schionenbii'ge-  bexw.  Kicht> 
maaobine.  F.  I'ecit  und  M.  van  den  Abeele,  AoTen, 
Belg.;  Terfar.:  Q«>rg  BentbUo»  Berlin  SW,  «1, 

KL  48  h,  T  5577.  FaUbammer  tom  Sabweilen 
Ton  Ki^ttenwirbeln  und  dergleichen.  Vali^ankettan- 
fabrik  (J.  m.  b.  H.,  Orünc  i.  \V. 

14.  Dezemb.  r  WuC,.  Kl.  lOa,  W  20H78.  Lio- 
geuiliT  Koksofen  mit  Ncnkrechleri  Hei/.zfl>;en.  Gustav 
Welten«,  Dortmund,  HanHeuiannHtr.  .5. 

Kl.  :nb,  E  10269.  Knii'hebelantrieb  für  die 
untere  Pre6ti«ch|llatt0  einer  FornimnMchinc.  RiHen- 
gieBerei-Akt.^ea.  torm.  Keyliug  &  Thomaa,  Berlin. 

18.  December  1905.  Kl.  7b,  P  15997.  Vorrich- 
tung  zum  Scbvreißon  von  QunrnShten  an  Siederohren 
oder  dergleichen  mit  zwei  miteinander  /wanglSuUg 
verbundenen  Wal/i  n.  .loncf  Piknl,  Nimbiir^,  üdhnten; 
Vertr.:  II.  Neubart,  Pat.- Anwalt,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  7c,  L  18  421.  Vorrichtung  zum  Kin walzen  und 
B&rdnln  von  Metallrohren.  Luther  Daniel  I<<>vekbl| 
jPbilndelphia;  Vertr.:  <ieorg  Benthien,  Berlin  8W.  61. 

KL  18Cf  L  18982.  Fahrbare  Awwleichltaninier 
für  Blöcke.  Frlli  Straff,  Rheiubanaen-FrienienbMm. 

Kl.  .tlb,  O.  20848.  Formmaachine  mit  gegen- 
einander verstellbarer  UodoU-  und  AhaetBplatte  für 
dir-  Koriii.   Alfred  Uutnuum,  Akt-Ge«.  fir  Haacbioer^ 

bftu,  Alti>]iJi-(  »lUüiHt-n. 

Kl.  :U  (%  H  31643.  Vorriclitunif  /uii>  irmtn  itn'n 
einer  Mecan§tanp;c  in  den  Kern  einefi  (tutibloekeg  zur 
Tnrdichtunc;  des  Blockes.  Robert  Woolston  Hunt, 
Chicago;  Vertr.:  Patent>Anw*lte  Emst  von  Kielten, 
W.  50,  nnd  Kart  von  Nieten^  W.  15,  Berlin. 

KL  81c,  R  21217.  Ana  Bock  und  m  ihm  mit 
Ihrem  flehaft  einzulatiiiendpr  S^tfltzplatt«)  hortehcnder 
Kernträifcr.    I.uui«  Kettberg',  Höeb»t  a.  jM. 

Kl.  4;i»>,  Sch  2157t).  Hydraulische  Hchmiede- 
pr.  j^,.  odi  T  ilrr;,-! -ich«'«  mit  VorfäUuiit:  der.  Arbeitr*- 
ityliadtira  auM  den  Kückzut^zvlindern  wAhrcud  des 
HerabgangeH  der  WerkzeiigtraverHe  mit  VariCMUg. 
A.  Schwarze,  Dortmund,  ^<onni-natr.  140. 

Kl.  49f,  B21 174.  Kichtbahn  für  UoiTerMleisen. 
Joeef  Bobrmann,  flSide  L  W. 

Kt.  SOo,  L  3058S.  Koller<;ang  mit  snf  emer 
uniliiufonden  Mahlbahn  |.ii;irw (  ihr  urln-iiriininder  an- 
geurdnetun  Läufern.  Ludwig  van  der  Laan,  Hannover, 
iUabn^rdamm  81. 


21.  D-vcnilifr  IflO,').  Kl.  U,  C  IH.Mfi.  Waach- 
nnd  SortiiTvorrichtuni;  für  .Sand.  Kis-H  und  dcrifleichen, 
l)i>i  der  dag  Waaciieut  eine  Kolonne  liintt-r-  und 
übereinander«tehcnder,  irfiudtctcr  Wft.^chbohiiltcr  mit 
zwiHchengeHclialtetcn  S^ielien  und  WaKNer/-ufüljiruu;,'on 
dnrchlAufL  Paul  Peter  Chmeleff,  Moakan;  Vertr.: 
B.  Dalebov,  Patent-Anwalt,  BerBn  IfW.  8. 

KL  18b,  T  95R7.  Verfahren  zum  Erblaaen  Ton 
Stahl  and  Flußei«on  in  der  Birne;  Zu8.  zum  I'atent 
159  Hof».  Benjamin  Talbot,  Harrogate  h.  LcimIm,  und 
Paul  (rredt,  i.,uxcmburg;  Vertr.;  A.  du  Huis-Kinrnond 
ami  M  l    Wagner,  Patent-Ari«iilt<',  Herliu  SW. 

KI.  18  c,  D  15  566.  Deckel  für  aeukrecbte  Ofen* 
Durchweichnngagniben  und  derglelohea.  Frana  DaU, 
Bmclcbanaan  a.  Bb* 

KL  24e,  T  9585.  Lnftanftbrnngwinrichtung  für 
Oaaenenger;  Zua.  xnna  Patent  156810^  D.  Tnrk, 
Nennkirchen,  Reg. -Ben.  Titar,  nnd  Joaaf  Malj, 
AuHs!;^',  Höliiiien;  Varbr.:  E.  Bohmatolla,  Pat^-Anwalft, 

Herliii  SNV.  11. 

Kl.  illl.  W  'l'Wti'i'l.  HeHcliicknngaTorriclituiig  für 
Ktilib  rifiiiubteuurungen.  ().  E.  WUaon,  Ferniea,  Engl.; 
Tertr. .  I' .  Haßlacher,  Pat.-Anwalt,  Frankfurt  a.  M.  1. 

KL  31c,  (t  19  671.  Aua  Segtnentplatton  gebil- 
deler, sneammondrückbarer  OleBkem  zum  (ließen  von 
RSliren  und  dergleichen.  Alezander  Sommerrilla 
Cloldfe,  UddingHton,  Orafscliaft  Lanark,  Scholfland; 
Vertr  :  II.  Xeulmrt,  Pat.-Anwalt,  Berlin  SW.  61. 

Kl.  au,  h.  iy  198.  Modellpulver.  Berliner  Form- 
Puderwerke  Fritz  Kripkc,  Berlin. 

KJ.  49  b,  D  16  116.  Tragcrachcro  mit  bewegtem 
ObermcHser  und  utillstehenden  Unter-  und  Seiten- 
mesgern.  DampfkesHel-  und  liaiiometerfabrik,  Torm. 
A.  Wilke  &  ('i>.,  Akt.-dcB.,  BrauuHchweig. 

Kl.  49b,  D  16117.  Veretellbare  Unteriage  für 
Z-Profilo  an  Trilgeruliflren.  DanpfkeMol»  nnd  daa»* 
meti-rfabrik,  vorm.  A.  Wilke  ft  Co.,  AkL-Oea.,  BraoD» 
achweig. 

Gebrauchsmustereintragungen. 

Di  zember  1905.  Kl.  I  a.  Nr.  265 «45.  Mehr- 
sielii:,'.',  livdriiuHhclie  Set/tuHscIiitU'  zur  A ufheri'ituiig 
von  HaiiHmüU,  istratieiikebnclit  ubw.  .Vlartctiinenbau- 
Anstalt  Humboldt,  Kalk. 

KL  24  f,  St.  265760.  MM  aohrigen  Zwiachen- 
winden  veraabener,  hohler  Boitatab.  Itobert  Maderer, 
Biobriob. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  81c.  Nr.  191  SU,  Tom  15.  September  1903. 
Friodrich  Nobo  in  Benrath  bei  DOageldorf. 
r^fdikrm  MM»  Gkß€»  hohkr  Meumiörhe       'l,  ,ujl. 

In  der  Oieliformo 
wird  ein  Kern  A,  der 
exzentrisch  gelagert 
wi  und  auf«  Metall 
bertehen  kann,  nach 
dam  EingieBen  den 
Matalla  in  schnelle 
Drehung  xeraetxt. 
Hierbei  wird  um  den 
Kern,  der  statt  ge- 
dreht auch  goschüt- 
telt  werden  kann, 
ein  von  Metall  freier 
i  Baum  erhalten,  so 
daB  daa  Ontstaek 
nach  dem  Eratarren 
leicht  Tom  Kern  ab- 
gezogen  werden  kann.  Abgeiieben  hiervon  ,»oIl  in- 
folge der  erachütteroden  Bewegungen  de«  KerneH  ein 
aakr  diebtea  nnd  ralnea  MetaU  erlultan  worden. 


i^iju^cd  by  Google 
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190«. 


Stricht  über  in-  und  midämdiadke  FMenie. 


StaU  ud  EUen.  61 


IL  7e.  Sr.  latM^  vom  C  April  IMA.  H»- 
lehiBeDrBbrik  Wding *rteD  Torm.  Hob.  8eli«ts 
  A--0.  in  ■Wein- 
garten, Württem- 
borff.  Abknntvor- 
>  irhtnt\g  für  Blecht 
mit  kreUbogenfSr- 
mig  in  jtfWKttrtn 

gefükrUr  BUgt' 
wamgt. 

Im  Oef^nsKtz  ni 

den  l)iHh<'riL;i'ii  \h- 
k«ntvorrichtimt;i'n. 
j  boi  ilenendii' Hifi,"'- 
waii^i>  nur  an  ihren 
Uiulzapfen  auf^e- 
hftnjrt  ist  und  bei 
groMm  Druck  in- 
folge ihrer  mlea 
L8n)fo  leicht  aurehf 

federt,  istdicllicge- 
wnn;,'o  (I  in  ibrer 
f,-(iiizi'n  l.än;,'!'  auf 
der    uiitiTcii  Ein- 

8pannwauge  b 
krei»bogonfOrnüg 
geUgert 


lU.  12e,  Kr.  Tom  4.  Jnni  1004.  Alwin 

Lfiderits  in  KSln  Rh.  Vtrfakn»  mmr  Vtr- 
kitung  de»  Yentopfau  der  AutMtMffimnf  «oi» 

Tauchrohren  bei  Oaewatchem.  '  < 

I>urch  eine  spiralige  Anordnung  dom  in'dnR  Ab- 
kcbiuUmittel  c  tMicbenden  TaucbrohrcB  a   soU  das 


-----f  


AbMUoflmittel  (Weeter)  dnreh  dM  d«rtb«r 
le  Ou  in  eine  kniMBde  B«weg«ilg  TUMlrt 

md  Uerdnrch  dip  ene  dem  ßaM  «bgeichiedeneB  fetten 

BefUndteili-    i  Flu^^Htatilt)    infolge  Zcntrifugalwirkung 
der  >^'aiiduug.  de»  Wa»cbt*r«  ^«trieben  worden. 


Patente  der  Ver.  StMien  von  Amerika. 

Xr.  "«7  780.  Ch,  W.  Rrnv  in  l'ittgbnrg,  P«. 
HfjtchictungäPOrrichtunj/  für  It'alzicfrk-r. 

Hie  Yorricbtnng  ist  Tomehmlicb  far  das  Av^ 
«aliea  tob  Zinnplatton  bestimmt,  fOr  die  wegBB  OuTM 
Ilm  da  gnTMinlkher  WabaBtiaeh  kdaa  v«rw«i> 


Bs  dad  iwri  WalBeapaare  •  h 

biatereinandar  angeordaet,  vor  dcoea  aich  'Walsen- 
tische c  und  d  befinden.   Ton  einer  Welle  e  wird 

durch  dio  Kurbel  f  ein  (iosränee  </  und  mit  dioBem 
Terbundene  und  aiidorHeita  am  \Vah«u^urüst  oder 
Habahl  h  galagarta  Arme  i  ia  ■ebwiafeade  Bawegaag 


vi  rstHtzt.  Diu  Arme  tragen  an  ibnmi  unteren/Eade 
Or.  if.  r  /,  die  beim  Rückgang  Ober  das  Walxgnt 
achleiffn,  beim  Hingang  es  an  der  Kante  orfaesen 
und  in  die  Walsen  schieben.  Dia  Bewegungen  des 
letstea  Ghraifars  sind  dnrdi  VObraagfliB  m  Bad  n  ia 
beaaaderer  WeUo  geregelL  Ba  «ndloaar  KattealrM»  • 
brfa^  daa  Waligat  ia  dea  Baraleh  dea  eiateB  Ordfeia. 

Xr.  710m).  \v.  Tl.  ]i,ih  y  ia  CaaarDo^ar, 
Ohio.    Abfnlerung  für  Vm-  und  Fertigwalzen. 

Während  früher  lu'i  In  ihrem  Abstand  verstell- 
barea  Walzen  die  Obcrwalzc  geboboB  werdea  muBtei 

wird  dlea  b«l  voriiureBder 
I'>findnng  dnreh  Federn 
auagefflhrt.  Dio  Oberwalze  a 

wird  durch  die  Sti  ll- 
(ii'hraulie  b  gegen  den  I  •ruck 
ilrr  I'i'dern  c,  die  un  beiden 
linden  der  "Walzen  ange- 
bracht Kind,  heruntergo- 
drückt  Die  Federn  statten 
sich  unten  gegen  ein  festes, 
durch  KeUe  d  oder'  in 
anderer  Weise  im  Walsen- 

gerÜHt  gehaltenen   I.nger  i 
und  f:ei,'en  einen  in  Nuten  e 
ver-irhielibnren  rrüj,'er  f  für 
das  Lager  g  der  Oberwalze.    Kurze  Führungitbolzen 
TeriaikeB  des  Federa  die  aOtige  Steifheit 


Nr.  771 


J.  W.  Araold  ia  CoTingtoa, 


Kj.    Tramport-  und  WiegevmrridUmu  für  Waltgut. 

Daa  Walzgut  gelangt  aus  den  Walna  Ober  die 
Traasportrollcn  «  auf  die  WiegeTorrirhtung  b.  Dureh 
ündegen  deK  TIebels  c  wird  ch  in  dieger  von  den 
BoDen  abgeholien,  ^rewogi'n  luul  nu<  Ii  dem  Zurück- 
legen des  HebeU  unter  die  Sichere  d  befördert  und 


Ton  dieser  Ia  Sticke  geeigneter  LAnge  gexehnitten. 
DieMe  fallen  auf  ein  endloHen  Förderband  A,  das  »ia 
Qber  den  .\nw)lrmofen  e  lirinirt.  Da*  (iewicht  den 
auffalleiiili'ii  ri-.rnlilo(  kes  ölTnet  clie  Tür  f  ^\•^•^  Ofem«, 
dio  Hich  nai  h  <le»>eu  Durcbgleiten  automatisch  wieder 
achlietSt.    Niich  I  rwürmuiig  de«  Walzgutes  wird  die 


aas  dem  Anwärmofen  durch  seitlidi«  TAren  heraas» 
aad  aaf  dea  TnaqmrtrolleB  f  wettorbelStderl. 


<^iyi..^cü  Ly  Google 


52  StaU  nwl  BImh. 
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Statistisches. 
Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  November  1905. 


H  e  /  i  r  k  «I 


ErEcu^ung 


im 


W«riM 

Im  It^ 
rirhu.     Okt.  1905 


im 
Not.  I90i 

ToDnrD 


«om  I.  Jan. 

bl>  !M.  Kot. 

im 

Tonnrn 


I-,        Tom  I.  Jan. 
bla  30.  Kot. 
Not.  1904  ,3^ 
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StrnU  nad  BImd.  58 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  detitscher  EiseogieBereien. 

Am  2.  Desembcr  trat  In  DOSRcMorl  uaior  cIimti 
Vwaifai  TOD  Ocneraldiraktor  Leistikow  der  VereiiM- 
•HMchaB  ra  einer  Bilsnng  luwmmen,  in  we)eber  Ober 

die  Brm'hmfliÄiU'n- Arifri'lf<*oiihi'it  fin^fohend  be- 
raten iiiul  UcHchlouHcn  wiirilt'.  s'i't'<'n{llM>r  der  noiK-nten 
Fa-"Uii^'  hofort  TorstcUii;  m  w  iiIid,  il«  diiri'h  lüfH*» 
d»-!«  KiÄi-üffifßort'itft^worbo  a<»ltivric  SchAditriin^  drohe. 

Naoh  Bi'H|ircoliiin>r  der  l^ttjfi*  den  KolioiHoii-,  Kohlon- 
und  Kokxm.irktfi  wurde  f<<riier  bcNfhloHiton,  fol)»ondo 
ErkUrant;  an        Taj^oHpreose  gelangen  zu  la«Hen: 

,Der  bent«  in  DOweldoH  tagende  AuBciinB  des 
T«kIh  dentMdier  ISieni^eliereiea  elelH  ühI,  dnft  die 
Werke  albeitig  mit  Auftragen  verrohen  sind»  nnd  eine 
weiter«  ErliAbun^  der  i'reue  eutttprecbend  der  en- 
dauorndca  PraMteigenng  der  SokatoSb  notwendig 
rnn'htf'n," 

I.-  vs  ir^l  Ul  li  Miii/i'l;,'!  u[i|v  II  •'nipfohleii,  untor 
Auoiiut^uitiir  di>r  i;Uiit)ti^'en  Konjunktur  eine  weitere 
Anfb«'ttt<t  run|;  dor  l'roiMc  im  i-mtreben  und  unbedinj^t 
•n  den  nofgeetoliten  ZablannbedinniDgen  fuKtxub&lten. 
Der  Tonitsende  mndite  Immer  Mitteilung  von  der 
Xengrfindnn;;  einer  Hlrkieeh-Pannierschen  (iriipix', 
•  die  Ton  Eiitt^ntfieliereicn  PrenxUina  und  UrH(;f<^end  in 
die  W<  ;:vli  itt't  iKt.  Kh  wird  boHcliliWHen,  niif  die 
TaKeHonliiuiij;  iler  nilcliHten  AiiKHehuUnitzunK  «Iii'  I'ra^'e 
dfr  .Xcui'inteihing  ili  r  ( i iii|i|ii  ri"  zu  -Ji-tzni. 

Xorh  Eiitjtejfeniiaiiiiii'  der  Mitteilung  deii  Vor- 
etttenden,  daB  die  ONtfrieniHch-Oldenburf^iHohe  Qruppe 
Herrn  Direktor  KolüicbOtter-Nonien  «i  ihrem  ^or- 
eitxenden  and  Herrn  Birelttar  Sobmidl-Angnatfehn 
snni  Stellvertfeter  deaeelben  gewiblt  habe,  wurde  in 
Eriedi^'ung  der  SeUnBpankte  der  Tegeeordnun);  an 
St,]!.-  lii-s  verstorbenen  Herrn  iTnst  SilnTenluTi;- 
KUjcrfs-lii  Herr  Pr.  Brandt,  Syuilikii«  di-r  lluiiJcls- 
kamnier  |)ü,-.>clilitrf,  zum  ( tri-cluif  thfiUin-r  luiHcrrs 
Verein»  gewählt.  DernellK'  ütiertiiniiitt  die  tienchalt»- 
fUirung   mit   dem  1.  Januar  1906. 

Ferner  fnnd  am  «elben  Tage  eine  .Sitzung  der 
KonuniNHion  für  nuüeixenprtifun);  Htntt,  in  der  zum 
1.  Vonitaenden  der  Kommiuion  Qeb.  Bergrat  JüngHt 
und  mm  2.  Voreitxenden  Rlittendlrektor  l'ge  ge- 
»ihlt  wurde.  Weiter  wurde  beBohlosi*en,  die  im  Vor- 
jahre in  Hamburg  angenomnienen  VorKchriften  für 
Lieferung  von  (iiilUvari'u  auf  (irnnd  der  von  di'ii 
Herren  HOtti  ndin  ktor  L'ge  und  Uüttendiroktor  Heek- 
mann  gennuhd  u  Angaben  zu  prüfen,  ob  und  in 
welcher  Kiciitung  eine  Aenderung  demelben  geboten 
aei.  Hodann  empfahl  die  Konimiatiion,  die  meiallo- 
gn|iJiiaebeB   Unterencknngen  de>  Onfteieena  fortm- 

Verein  der  Montan-,  Elsen-  und  Maschinen- 
Industriellen  in  Oesterreich.* 

In  der  am  18.  ^«seinber  11KN}  In  Wien  lUtt- 

eeliabten  Hauptveri<a!imiluii;:  L,'f»dachte  der  Vorsitzende 
*«raf  L  a  r  i  «  c  h  -  M  il  11  II  i  I' Ii    zuniiehBt    in  ehrender 

i'ii-*-  (Ics   vrrntorli.'iicii   ViTriiit-irkrrtjir«  Dr.  Kudolf 

i'f «ff Inger.  Darauf  gelangte  der  (loHvhäftübericht 
zur  Vorlage,  dem  wir  die  folgenden  AneflUimngfla 

entnehmen  : 

Uebiir  da»  vergangene  Jahr  kann  nur  mit  geteilter 
fieMedifoag  Iwriohtet  werden, .  de  die  bemwkbaren 
Amltie  ni  enier  Bewernng  ebuebieir  Zweige  der 
elMneisengieHden  nnd  eiwnverarlwtonden  bidnetrie 

•  VeigL  .Stahl  nnd  ffiMo«  1906  Nr.  9  B.  181. 


■teh  aodi  imnaer  niebt  tber  dieaea  Stadium  hinaus  tu 
einem  allgemeinen  Anftehwnnge  zu  erhoben  ver- 
moehteu. 

Unter  den  die  normale  l'^itt Wicklung  hemmenden 
t.iiiHti'.HtTi  int  in  ertiter  Linie  die  llnkhirlii  it  üImt  die 
künftige  (ieittaltung  de»  politixehen  und  wirtNchaft- 
Ueben  VerhAltnivaea  zu  Ungarn  zu  nennen.  In  Kou- 
«equenx  KeineH  bereite  im  Jahre  I90ä  prfiueierten  Stand- 
punktew  erklärte  der  VeroinaauBScbuß,  die  Setav* 
reiohiacbe  Induatrte  müMtie  eriUihwn,  lie  «ei  ee  müde, 
die  ZoUgemebiaebaft  gegen  den  WtMett  Ungama  mit 
0[if.>rn  aufrecht  xu  erhalti  ii,  und  wi-rdi'  auf  keinen 
FiiU  in  ein  UebergaugMMtadiuin  odrr  in  ein  ktirr.friHtigeM 
Provisorium  einwilli;^iMi.  Ihr  /.riiinil\ i  rl>j»nd  MchloB 
Kioh  diener  .^nnicht  iiiMolern  au,  ab  er  gleivhfallH  eine 
nllmähliehe  Zolltrennung  auf  das  entflchiedonnte  verwarf 
und  diener  die  Hofortigo  Trennung  vorzu/Jehen  erklüirte. 

Zur  Orientierung  über  die  Kntwicklung  des 
Zwiecbenferkehre  awlachen  Oesterreich  und  Dngam  in 
den  Produkten  der  Eisen-  und  Maachineninduatrie 
wurde  aus  der  amtlichen  KtatiHtik  deM  ZwiKelien ver- 
kehrt) eine  bin  in  da»  Jahr  188r«  xurückreii-hende  Ueber- 
nieht  über  die  Ein-  und  AuHfuhr  zwit.!  li.  ii  <  ii'^tiTridi  Ii 
und  l'ngarn  verfalii.  Diene  KtatiMtik  /.eigi,  «UU  l  ti- 
garu  hiuHiehtlich  Heinett  ISedarfii  an  Riitenwaren  und 
MaachiJtan  tuu  OeHterreieh  durrhaui«  noeh  nicht  un- 
abhiaglg  iat»  daß  ex  aber  mit  Erfolg  an  der  Vorvoll- 
konunnung  nnd  Erwoitemng  seiner  Eisenindustrie 
arbeitet,  wie  n.  a.  ans  der  mericliefaeii  Abnahme 'der 
Ausfuhr  autt  Oeoierreii-h  nach  Ungarn  tu  den  wichiig- 
Hten  Halb-  und  Oanzfabrikaten  wie  8tabciitcu  und 
Sidiwarzldi'i  h,  Röhren  und  Ki  ^mi  In.  ilunu  Triiiircrn  und 
Schienen  hervorgeht.  Aus  der  erni  kürziieh  zum 
oristenmal  verölTentlichten  getrennten  HtatiHtik  deH 
ütiterreichiHcben  und  ungarischen  Auttenhandoln  ergibt 
t»ich  weiter,  daß  aua  DeHterreich  für  rund  9»  Millionen 
Kronen,  d.  i.  &0  c/«  der  Oeaamt«u«fuhr,  Eisen,  Eisen- 
waren und  Uaaehbien  naofa  Ungarn  geben;  hingegen 
betrigl  der  "Wert  der  bezDgliehen  ungariachnn  AtlB» 
fuhr  naeb  Oeaterreich  nur  rund  28^  Millionen  Kronen, 
^MiH  ntii  r  diii-h  Über  li7  o'n  der  Oeeamtansliitar  Ungama 
in  diesen  Waren  «««macht. 

Nicht  wciii^rcr  driu!,'i'nd  alü  die  Lösung  der  un- 
garixehen  b'rage  iHt  die  damit  in  nnmittelbarein  /u- 
Hammenhang  «tehende  Regelung  unserer  haiidrU- 
politiüchen  VerlUUtniaae  mit  dem  Zollaualande,  wofär 
durch  das  Inkraffctielen  dea  neuen  Zolltarifs  und  der 
üandelMvertrlg«  mit  Deataelüand,  Italien,  der  Sehw^ 
und  Bulgarien  mit  dem  1.  ICRnt  1906  der  XnSerste 
Termin  gesi^tzt  orFchrinl.  l'uni  r  « ii'litiv'tlf^r  IlandeU- 
vertrag,  di  r ji  nii:i-  imt  diMu  DuiUhihiii  Kciche,  lielt 
zwar  viele  \Vü:in<  lie  der  Eisen-  und  MaHchint-nin  iuhtrie 
unerfüllt,  bedeutet  aber  immerhin  gegenüber  dem 
geltenden  einen  Fortschritt. 

Die  Verstaatlichung  der  l'rivatbahnen  wurde  in 
einem  Outachten  an  den  Zentralverband  der  In- 
dniteieUen  als  einen  der  wichtigetea  Poatalate  einer 
BTstematiaohen  Kaadeta-  und  Tarif^olltik  erkltrt. 
Allr-rdings  unter  dem  finsdrüi  klii  lit  n  Vorbehalte,  daß 
Hii'h  die  Vpr»taatlielninu'  nnf  »II«-  I'rivaibahnen  er- 
strecke, daß  >lir  StnnlKt»!ihii\(r«nltLiiit.'  linluitlirli 
organisiert  und  nur  vom  vulketwirtm  haftlii  lu'u  und 
kommerziellen,  nicht  aber  von  politischen,  tiskaliechen 
nnd  bureaukratischen  Rücksichten  beherrscht  werde, 
and  daß  endlich  auf  keinen  Fall  aus  AnlaB  der  Kinl^Hung 
der  Privatbahnen  eine  ErliAhung  der  Olttertarife 
dnrchgeffilui  werde.  Ob  diese  Toranaaetsungen  aBml- 
lich  zutreffen,  ist  allerdingR  heule  noch  eine  Frage, 
die  nach  den  bi«herigcn  Erfahrungen  leider  nickt 
ohne  weiteres  bejaht  werden  kann. 
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JUf«rate  und  kleimere  MUteHungm. 


SB.  Jahrg.  Kr.  1. 


Die  Au><L'f't<tfiUiint:  dea  SsterrelchiHcbcn  Schiffahrts- 
wesons  und  Ipilli^'»'  Tarife  büdon  wichtie*»  Vorbedin- 
fjunpcH  für  (iii'  llrliun;^  tlc«  ülii'rHi'ci^<licii  Kxportw. 
Der  AuAScbub  verfolgte  die  dieobtiziiglicUi»!«  ii«istre- 
Imngcii  der  Regierung  mit  Interesee  und  atellt«  eich, 
Mweit  diesalben  «ni^miaßen  Ausaicht  auf  Erfolg 
hstteo  —  «Ott.«.  «aliSUeb  der  dnrch  die  EntaendoBK 
4«tF«dUmrkkten«sttm8ek^rat  a.  D.  Dr.  Friedrki 
KknnlatlclDadl  J»pttl  ebirelettelen  Exportaktioa  — ,  dem 
HandelBminiHteriuni  zur  ViTfri;,'utii,'. 

Der  Bericht  koniint  Hoilutui  /u  iK  r  SU'Uun^uahtne 
de«  Verein«  zu  dein  K(>;:ir^lln^:hJ)nl^'ralnm  für  die  Re- 
form und  den  Ausbau  der  Arbeiterversicberung.  Sein 
Antrag  ging  kurz  dahin,  an  Stelle  der  Dreiteilung  die 
Zweiteilung  der  ArbeitcrverHieherung  in  die  Kranken- 
Tersicherung  für  vorübergehende  KrwerbBunfähigkeit 
und  in  die  laTaUdenTeniehennig  für  deaemde  Er- 


»( rlisiiiirslii^jkeit,  gleichgültig  aus  welchem  AnlaB, 
sowii-  für  die  HinterbliebenenverBorgung'  ra  »etzen 
uiul  ilic  u'fHuintc  A  rl>*'itfrvir»ichorung  auf  hcrufg- 
genoNKenHchnftlicbe  Uaei»  tu  stellen.  Da  das  Ke- 
gierungaprogranim,  um  dieaer  Voraussetzung  zu  ftr- 
nfigen,  einer  volUtAndigeu  Umarbeibmg  nnteixogen 
w^en  mflOte,  ub  der  VereinaeiutchnB  davon  «b,  in 
efaM  Borstang  d«r  Einselkoiton  deaaelben  eiangdMin, 
nnd  beedtrlnkle  ndi  neben  dieaer  prinzipiellen  PeaA- 
stcUung  auf  die  weiteri^  KrklaruTi<r,  dnß  al«  htlbst- 
TcrMtändlicfae  Vorbedin^'un;,'  für  den  AuhIjhu  drr 
ArbeiterTersicheruDf:  igelten  müsse,  rinli  ilii>  den 
Unternehmern  und  Verüicberten  aufzulegenden 
T^aaten  in  Aubetraebt  du«  internationalen  indu- 
striellen Wettbeweriwi  in  Oesterreich  keineafnlle 
höher  sein  dilrfton  nie  im  Antlnodo,  opeiioll  in 
Dentecblnnd. 


Referate  und  kJeinere  Mitteilungen. 


Umschiu  Im  In-  und  Ausland. 

D(Mit!^(  Srhut/.j,'.  biete.  Unber  einige  Er- 
gebnisse einer  geoioj^iitcben  Korschungfircine,  welche 
im  Auftrage  des  Kaiscrl.  Gouvernenu-nt»  vjtn  Togo 
untamommen  wurdo,  ttufiert  sich  der  Bezirksgeologe 
0r,  Koert  in  einem  vorltufigen  Berichte  fnlgendo^ 
ninBen:    In  diT  Ifauyt-ni')!.'  -nlt  -Ii.'  fd'in.-  dem 

Eisenenüager  ron  BunjruU  (Togo), 

Ober  welchen  Ilupfeld*  die  erste  Mitteilung  trobracbt 
hat.  Durch  KartiiTiini:  im  MaRntabe  1  :  luiiou  «unlo 
ermittelt,  daß  da»  llauptiT^lager  beim  Dorfe  iJ  i  a  <:  ji  a  v  a 
ungefähr  die  (iestalt  eines  Trapezes  besitzt,  di  sscii 
Mittellinie  von  SW  nach  NO  verUuft  und  etwa  1200n> 
lang  ist,  während  die  Höhe  des  Trapeze«  etwa  600  n 
botrigt  Daa  Endager  liegt  frei  sutage  und  kann 
in  der  Hauptsache  ala  eine  nadi  80  geneigte  flclwllo 
aufgefaßt  werden,  weiche  im  NW  an  der  Stelle  ilirer 
höchsten  Erhebung  (am  Dyoleberg)  von  einem  Kro- 
sionssteilrand,  im  W,  SO  und  NO  dagegen  von  Ver- 
werfungen g<'gon  Arkose-Sandstein  und  -Quarzit  be- 
grenzt wird.  Anger*iiditH  p<id<  hrr  Lat^i  rung  war  ein 
Aufschluß  Ober  die  Schichtenfolge  und  über  die 
.Mächtigkeit  nur  im  NW  zu  erwarten.  Dort  ergab 
die  Unteranchang  eine«  Waasorrisae»  von  nnfeen  auf 
folgendes  Prodi: 

1.  eine  niil<  litiu'i'  i'i'  r  |ir iiiinknrlionen  Eiszeit  nii- 
gchörig^v  *''  ""*'"""'A'H'  mit  gesehrammten,  ferner 
zerquetschten  und  wieder  verkitteten  OeMbleben 

fremder  Uesteine; 

2.  Schiefertone  mit  Dolomitbiinken; 
8.  Arkoae-äandatoine  und  -Uuarsit; 

4.  mit  Boteiaenan  imprignierte  Kongtomomta; 
i.  daa  Botoiaanateinlager  in  einer  Micditigfceit  von 
mindestens  12  m. 

wahrend  Hupfeld  das  Erzvorkunun.-n  aln  zu 
den  kristallinen  Schiefern  gehörig  ansah,  dürfte  nach 
dem  obigaU  ProHle  das  Lager  einem  Schichten- 
liompleze  angehören,  der  jOngnr  ala  die  kristaliinao 
Seblefer  dea  Togogebirgea  iSk,  und  den  man  als 
,YoUaaebichten*'  lK>zeichnen  kdnnte.  Das  Eisenjagar 
scheint  raotaaomatiNcher  Entstehung  zu  sein,  d.  h. 
licrviirgegangen  au»  einer  Einwirkung:  ri-^riilialti^rir 
\VMi^<»er  auf  ursjtrilnglicb  vorhandeueu  ütilk  »der 
Dolomit.  Bauwürdig  ist  wohl  nur  das  oberste  (ilied 
des    genannten    Profil««;    nach    einer  vorlüutigcn 

*  a^^ÜBif*»  ▼t*"  Forachnngareiaenden  und  Qo- 
lehrten  aas  den  Deutachan  Schntigebieten''  Bd.  12 
S.  170;  «Stahl  and  £isan«  1900,  Nr.  «  &  847  f. 


Schätzung  könnten  aus  dem  Uaupterzlager  etwa  20 
Millionen  Tonnen  in  einem  Tagebau  gewonnen  worden. 
Da«  Era  int,  nach  dem  Auasehan  in  urteilen,  von  recht 
gleiohmäBigem  Charakter,  nnr  in  «InMlnen  Lagen 
tritt  Eisenkiese)  auf.  Die  Aoalyten  der  uhircicben 
Tom  Anstehenden  genommenen  Proben  werden  dem- 
nS<'1iHt  in  \ni:rifT  ^■iiioiiiuK  ii  werden  und  dOrft'  ii  rin 
genaues  Hiid  von  ilcr  Hidii'  ujhI  i\pt  Verteilung  des 
Er/;,'<di.iltrii  cr^^idicn.  l)i(>  tilii^-i'  Si  luit^iung  dos  Erz- 
vorratcs  bezieht  sich,  wie  i»o<  h  «uüdrij<  klich  horvor- 
gehobea  sein  möge,  nur  auf  da-«  Umijiila^'cr.  West- 
lich von  diesem  steht  aber  ebenfalls  ^odk  brauchbarea 
En  an  von  derselben  BesehaffenhalC  nlmliob: 

1.  am  westlichen  Qipfel  daa  Dyole  In  weniger  be- 
deutendem Vorrat; 

2.  eben  nSrdlieb  vom  Dorfe  Tabati  fiber  eine  Fllrhe 

von  etNva  400  III  im  (Jeviorf,  in  clnt'Hi  etwa  50  m 
über  dii'  rin','i:^liun^'  »irh  CTbiibtridcn  llütrol.  Hier 
miititr  nun  Maii^-«  I  an  den  geeignet. ui  Mitt.  In 
auf  eine  FestHtellung  der  Mächtigkeit  des  Lagers 
verzichtet  werden.  Eine  eingebende  Untersuchung 
dieses  Lagere  dnrch  ächttrfarbeiten  kann  einem 
künftigen  Intaresaantan  nnr  dringend  «mpfehlen 
werden. 

Eine  au^fabrliche  Schilderung  des  ganzen  Erz- 
vorkoniinenM  skI!  /.LiLrleiidi  mit  der  M  itteiliinij  iler 
AnalvMeiier^ebniHse  und  unter  Beifügung  der  erwähnten 
Karte  im  Maßstabe  I  :  10  000  in  den  , Mitteilungen 
von  Forscbungsreisenden  und  Uelebrten  aus  den 
Dentseben  Schutzgebieten"  erfolgen;  wir  behalten 
nna  vor,  nach  Erscheinen  der  Arbeit  nociunals  darauf 
inriiekaukommen. 

Tiir  das  Vorkommen  i*i'n-'ti^'er  mit/.t>nrer  Lager- 
stätten lieferte  die  Reise  noch  folgende  Aiuoicbea: 

1.  Auf  der  Nordsoite  des  TidiideJBotgea  fan  Lnmn* 
tiachi  -Oebirge  atehl  ein  altes  ErnpdTgestein  an, 
welches  lum  Teil  groBe  Blöcke  einea  titan- 
halt i(f  o  n  M  a  g  n  e  t  e  i  s  e  n  s  führt.  Offenbar  handelt 
CS  «ich  hier  um  magmatische  Ansscheidungen. 

Si  Am  Karang-Durchbruche  durch  das  Solagebirge 
wurden  nnweit  des  I>orfe8  Kadjambo  im  Ton- 
schiefer Einlagerungen  Ton  Oi«pltit,  der  mit 
dünnen  Quarzln^cn  itbwechselte,  beobachtet. 

H,  rn!,'efrihr  Iß  km  südwestlich  der  Station  Hnkode 
-t.  ht  jui  einem  4  m  hohen  Wiwu  rfalle  im  Kendi- 
bathe  ein  fast  ostwestlich  «treieheiider  In  — 15  em 
mächtiger  Oang  an,  in  dtüneii  nuissigcr,  haupt- 
aftchlieh  aus  i^uan  bestehender  AuafttUnug  Blei- 
glana,  Schwafelldas  nnd  etwaa  Knpfaikiaa  ain- 
gespnmgt  sind. 
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Voflflck  aaf  dpm  Bahnhof  Charing-Cross 

zn  Londnn,  iIah  «ich  am  5.  Dezember  lUOA  durch 
Einstarz  eines  Teils  der  Bahnhofsballe  ereignete 
and  dem  mehrere  Menschenleben  aum  Opfer  fielen, 
■acht  man  Terscbiedonc  Orände  antnifQbr«n.  WXhrend 
«Iba  Times  EngiuMring  8^plemfl(nt**  den  Za- 
itmaiaahaii^  daa  UnfillB  mit  daa  Ariiaitaa  fllr 
bcn  ach  hart  r  Tiitr'rgrundbabnrTi  nicht  ijfuiz  von  Jf>r 
Hand  ■wpim'h  zu  können  trlaubt,  tritt  <iicst'r  An- 
sicht rille  ZuMchrift  An  diu'  Zcitsclirift  .Encincc- 
ring***  eiitjjKgeii,  worin  auHgüfiibrt  *ird,  dali  ein 
geringes  Sichsetzen  der  Grundmauern  beziehungsweise 
der  Auflager  höchstens  Materialdeformationen  and 
Schaden  in  di-r  Dachbedeckung,  aber  kein  deiait 
«uitgchendea  Uoflflek  hitt«  hervorrufen  kSaiim. 
Dagp^n  wabe  daa  Breebea  der  Zogstangen,  weleh« 
Ji'ii  S<'huh  der  Haupttrfiger  aufzunehmen  hatten,  klar 
uiiti  il<'Litlich  auf  die  schwache  Seite  der  Konstruktion 
?i'  ll<rt.  A niri  ii'Miiiin'ii,  (Inll  iIiT  < •\icr!»i  lniitt  dieser  Zug- 
i«iiin);<'U  ^euug«>ud  gruU  »ttr,  gibt  duch  die  Art  und 
Weise  der  Längsverbindung  der  Zugstangen  unter- 
einander und  zugleich  mit  den  senkrechten  Ständern 
durch  starre  MufTenrerschraubungen  zu  Betracbtutigen 
AnlaB.  Wioddnick  gegen  daa  Dach  maßt»  ein  Yer- 
lidian  der  T^Bgerteila  herrarmfen  and  damit  «in 
wechscUoitiges  Heben  und  Senken  dpr  Stander;  hier» 
durch  werden  die  Zugstangen  auf  Biegung  beanspmoht 
and  «war  haaptaiebUeh  ia  den  Kaotanpaaktea,  alao 


AbfaUdaa«  1. 

daa  Btetten^  wo  tie  daroh  die  Hnffen  mit  den  StAndora 
ia  Terbindung  atehen.  Dort  waren  jedoch  die  Stangen 
baiaila  darch  daaEiaschaeidendaBOewindasgeaehwieht, 
ao  daS  allmählich  ihre  Zagfeatigfcett  vemiehtet  and  der 

Brndi  berbefgefllbrt  werden  mufite.    THe  g<*brocbene 

Zagittange  dos  fiuBersten,  norli  ^t(■hl  iuli  ii  llmi|itfrilijrr« 
iiit  am  fintliob-tten  Knotenpunkt  LTrliroi  lit  n :  ui  im  auf 
dieser  Seite  eine  Hrha<lhafte  Sti'llr  in  iler  /ii:r~tun;:i> 
diMi  zuerst  zu  Bruch  gegangenen  HauptthigiTK  wur, 
DtaBt«  wohl  das  Biegungsmotnent  auf  diese  geHrhwilchte 
Stelle  sich  konzentrieren  und  dadurch  das  Unglück, 
wena  nicht  bcrbeifübren,  so  doeh  beschleunigen. 

JHa  |»eata  Terbiadang  wAro  ohne  Zweifel  ein 
Ocholc  gewaaan,  daa  einoBiegungsboansprurhung  des 
Zagstangeninaterials  ToUstandig  vi  rhntt  t  tu'ttto.  Die 
gewöhnliche  Art  der  Vereinij^uii;:  rnittcl«  Knoten- 
likctii'  wilrili-  den  .Niu-lit<'il  riiuT  r»t«rri'n  Ycrliin(lLui;f 
auf  ein  .Miitdesttiiai»  wiringcrt  haben  and  würUe  eine 
Ter»tirknng  der  beanspruchten  Teile  bilden. 

Die  Scbriftleitong  des  .Kngineoriug"  fügt  Obigem 
an,  daS  nmiinalir  eine  schadhafte  Stelle  in  der  Zug- 
«taage  daa  anteiB  ^bMohenen  Haupttrigara  gefunden 
mraao  aail,  die  aich  anf  etwa  */s  daa  Stangenquor- 
•chnitta  ausdehne  und  sich  im  dritten  Feld  tod  iUmh 
Westlichen  Auflager  aus  bolinde.  Die  Annahme,  dati 
dm  HnglQck  durch  falsche  Kon«truktii.ii  In  rl>.  ii,-rfahrt 
worden  sei,  werde  dadurch  enlkriftet;  mehr  darüber 
*  sagen,  »^.  i  jt  du.  h  zurzeit  nicht  geboten. 

Beatitigt  wird  letitere  Ansabe  dareh  einen 
«allaiaa  Berieht  in  «Tha  TioBaa  Aiginaaring  Snpfrte- 

•  18.  llMeinb«^  1906. 
15.  Daiambar  1MB. 


nnnt'.*  Nach  demselben  waren,  laut  Feststellung 
im  Jftiir«  I8ß8,  die  Haujitträger.  wie  aus  boi- 
üti  licndiT  A  libililuiii;  liervor;,'<  lit,  drrart  konstruierti 
dati  diesejben  auf  die  Aufla^'L-r  nur  i'iiicu  senkrechten 
Druck  ausübten.  Von  den  zwei  Wandungen  derllalla 
war  die  üstlicho  später  durch  Schwibbügen  yon  6  b 
Spannweite  Teretfirkt  worden,  um  den  seitlichen  Wind» 

druck  aufzuhalten.  Im  aUganieiDut  bildete  daa 
Gerippe  der  Hauptträgor  des  Daebea  ein  Blaehboges- 

trJlger  von  457  mm  Hübe.  Durch  8  senkrr  i  fite 
Ständer  waren  9  Felder  berfrestellt,  von  denen  judo» 
mit  l)iuf»(iiuil-/iit:stjtn^:t'ii  uuf.;;i  ri)bti't  war.  Vervoll- 
»•tündigt  uurdi'  iliis  Uaiue  imch  unten  durch  Zug- 
stangen, wolch<-  iwinüttelbar  unter  den  Ständern  durch 
UnffenTerachraubung  zusamnionirelinUen  wurden.  Der 
Schab  worde  demgemaB  von  di  r  Zogatang«  »af- 
geoommaa.  Daa  fiitUohe  Ende  des  Triger«  war  fett, 
wiüuvad  daa  waatliche  liawe^ali  auflag,  um  die  dareh 
die  Temperaturscbwankangen  bedingten  Anadduaagen 
auszugleichen. 

Bezüglich  lii'r  Ziii:-<tn]i<];e  selbst  muß  daran  erinnert 
werden,  daß  dieselbe  aus  einer  Zeit  —  IBbO  —  stammt, 
in  der  nach  dem  l'uddelprozcß  höchstens  250  kg  Kihen 
zugleich  hergestellt  werden  konnten,  um  dann  in 
kleineren  T.uppen  mühsam  weiterverarbeilet  zu  werden. 
Da  die  gebrochen»  last  6  m  lauge  und  IH  mm  atarka 
Zngatanga  rand  4Ö0  kg  wog,  rauMa  de  damala  m- 
aammengeaehweiflt  werden.  An  der  BruchsteUe,  eben 
einer  aoTeben  SchweiBstcllc,  ergab  die  Untersuchung 
einen  frischen  Bruch  von  nur  rund  H9  i{mm  ;r<'L;'i'i>- 
flbor  rund  100  qmni  der  gari^eti  Flache.  l>uri  h  dan 
Kcißeii  diT  /,iii:stiitii:i'  wurd--  der  l!u:,'fntrM^'(T  *o  Htsrk 
beansprucht,  daß  er  Zoll  für  Zoll  nachgab  und  dadurch 
die  Mauer  zum  Uniatim  brachte. 

Qeganfiber  vaaerea  heimiaehen  Verltiitniflaoii 
durfte  aehoa  jedem  Deatacheo,  dar  Bnglaad  beaaaht«, 
der  aUgameine  Zustand  der  dortigen  BatinbSfe  und 
bei  nShAmr  Rpsichtigung  auch  der  mangelhafte  Au* 
strich  und  da«  dadurch  hervorgerufene  Rn-teti  der 
Eisenkonstruktionen  der  Hallen  unangenehm  auf- 
gefallen sein.  Miin  w  'ini  dalu'r  nicht  ;:nii/.  fi  hlijehon, 
wenn  man  dieser  Gepflogenheit  cinea  Teil  der  Schuld 
aa  dam  aehweraa  UnglOakilBll  machrailil.  —  Daa 

^ngiaaarlBg  Standard!  Conmltte«**,** 

daa  im  Jahre  IMl  -von  der  Inatitatioa  of  Civil  £ngineen 
Cur  Prüfung  und  Featsetzung  Ton  Beatimmungett  fSr 

Eisen  lind  Srnhl  (■iii;,-iM-tzt  «iirdr,  veröffentlicht  nun- 
mehr einen  iieni  hl  über  huhu:  Tätigkeit  vom  Januar 
lUOI  bis  Ende  Juli  1905.  Es  g<  li(  aiiH  ih  iniielben 
hervor,  daB  dieser  ursprünglich  aus  sechs  Mitgliedern 
bestehende  Ausschutt  «lurch  nacheinander  folgende 
Herbeiziehung  der  Vereinigungen  der  Maschiuca- 
ingenieure,  der  SchilTbauer,  der  Eisenhüttenleute  und 
dm£lefctrotacbniker  sieb  raachnB5  Sonde rausschOaaen 
erwaiterthat  Oegonatlmla  der  Yerhandlungen 
oder  sind  zurzeit  nach  tt.  a. : 


Nonoalproflla, 
Eiaeabun-  and  8tra0«n- 


Bdbrenmuffen, 

Schranbongänge, 
ßöhreogewinde. 


üoUeudes  Eiaenbaba* 
matarial, 

BadreAfenprolUe, 
Stahlgvft-  und  Schmiede- 
stücke für  Mariiii  bodaifi 
Gußeiserne  Köhren, 
FMigkcitaToiachriftaB. 

Veröffentlicht  wurden  u.  a.  bis  jetzt  folgende  Auf- 
sätze und  Berichte :  Britisches  Normalprofilbuch ;  Vor- 
schriften und  Profile  für  StraBenbahnschienen  und 
I^aschen;  Bericht  über  den  Einfluß  der  Lange  und 
des  Querschnitts  von  l'robestSben  auf  die  Ausdehnung; 
Eigenacbaften  der  Normalträger;  l£igen»ehaften  der 
bntiachan  Normalprafila;  Tonchrlften  und  Profile  Mr 

*  20.  Deiember  190ti. 
TargL  «Stahl  aad  läaen«  190i  Kr.  Sl  S.  1274. 
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ftif    Stahl  nnd  Eisen. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


26.  Jahr^.  Nr.  1. 


die  ,,04AMiilHi|iP'-8fliii«]i«i;  Tafeln  für  RShraiiftuMelMii; 
Tondiriften  und  Profil«  fOr  flsFb«  EinrnbahMchlflnen; 

Vorüchrifti'ii  für  Stuhl  yu  S<  liimiiiiikuiihtrukliom^n ; 
VorHclirifti'ii  für  Stalil  zu  SchitVhkt'.-thclii ;  l!ritinciit'  Vor- 
Hflirift'-n  fCir  S<-hrnul)i'iiL'iini:o ;  üritirti  lir  V<<r8ohrifton 
für  tlowiiuio  von  Kühren  auH  Kiseu  und  Stahl. 

U  n  a  rn.  Übor  die  UetluktionsTorgäng'o  im 
Ilophofen  veröffentlicht  in  der  angarischen  Zeitschrift 
für  Bwg-  and  HllttenweMu  «BdnjdwwH  «•  Kohimiü 
Lapok*  Bd.  XXXVm  Vr,  18.  L.  Katooa  Mine  Ab- 
•ioht,  Mf  Qniiid  wekber  er  VenehUge  tm 


dinkton  Stahl- 


ans  Enten 


niiifht.  Wir  s;cbon  au«  dein  Atifnatz  nar-hiitohende« 
mit  Vi)rlii'bnlt  lind  ohnv  Kritik  ■wiodor. 

Jiatoaa  bat  die  Boobaebtonf;  gemacht,  daB  •owohl 
beim  Amblawn  von  Hochilfen  ale  auch  in  FXUen,  -wo 

im  Oosti'll  oberhalb  der  Windformen  Öffnungen  ge- 
brochen wordi.'»  Aiußtcn,  anfanj?«  nur  reine  Kohle  oder 
Knk-41-tiii  Lr  li(  riiu«};e»oblcudert 
w  II  rden.  Lr»t  nach  einigen 
Stunden  kam  Kalkstein,  und 
nur  bei  sehr  weit;;ehenden 
.Störuntren  foljften  Erzstücke. 
Er  »chliettt  daran»,  dafi  die 
aufgegebenen  Materialien,  Erz, 
Kalk  nnd  Brennstoff,  wShrend 
dee  NtcdertrangON  der  Uiehten 
in  der  in  nebenstehender  Ab- 
biblunir  anifedeutelen  Weise 
n;li  h  <l>'lli  h|ir/lfiM'li.;  u  ( II'»  ii  ht 

separiert  werden.  Bereit»  in 
Höhe  des  Kohlensacks  ist  das 
schwere  Erz  nach  der  Ofen- 
mitte gerollt,  Kalk  und  weiter- 
bin  Brennetoir  bleiben  anBon, 
ao  dafl  ein  HorizontalBehnitt 
durch  den  Ofen  konzentrische 
Kinsje  aufweisen  wUnle,  in  der 
Mittr  Iii/,  IUI  >l(u  Dt'cnvvnn- 
<luiig<>u  Itrennstotr,  zwischen 
beiden  Kalkslein.  Vor  den  For- 
men Büdniin  v<  rhrennt  der  Koks 
nur  ini4e«c'it,  iiU  er  sich  direkt 
dort  oder  in  u&chator  NjUie 
befindet  Bio  dadurch  er<p«|tto 
Wtlrme  bringt  d-'u  KiiRrina 
sowie  die  schon  zu  in  trnititrn 
Teil  oder  volii<tiiiniitr  nMlu/icrr.' 
Er/.säule  zütn  .S<!liiiicl/.Hn.  l)er 
Welcher  zwischen  zwei  Formen 
in  und  dient  zur 


AbMMBBf  a. 


Teil  des  Kohlcnriii„'H . 
niedersinkt,  gelangt  bis  /.um  Hodenstei 
Kohlung  des  gesehmolzi-nen  Kisens  sowie  zur  Heduk- 
tion  der  KieeeUiAure.  l>a  durch  den  grofien  Druck 
der  Koblenring  eebr  diebt  wird,  der  Kalketoin  dai»egAn 
«lob  in  Stanb  verwandett,  mflieen  die  <tase  entgelten 
der  sonBtTpr<>n  Ansicht  hauptsflchlich  durch  die  Ofen- 
mitto  il.  h.  zwischen  den  Ki/Kliicken  emj>orsti'i;ren. 
.Vus  »lienciu  (inind  ist  es  iiictit  möu'licli,  einen  Hoch- 
ofen nur  Oller  mit  grölliTeii  .Mengen  sich  dicht  lagernden 
Feinerzes  zu  betreilien.  in  ahnlicher  Weise  wirkt 
kieinkörniger  Brennstoff,  indem  er  nicht  seiiariert 
wird,  nonderu  die  Zwischenriunie  xwi«chon  den  En- 
atOcken  aasfollt  nnd  den  Oaeen  den  Durebgaiur  T^r- 
eperrt.  Ebcnfall»  macben  ee  Heparationaverbflitniwc 
erklärlich,  wesbatb  bei  Kokshochnfen  der  Schacht 
höher  sein  muH  als  bei  den  mit  der  leichteren  Holz- 
kohle betriebenen  Oefcn.  ferner,  waruiii  der  er- 
wiirtele  }>fol;,r  I..  i  li.,hi  r  -.vogi-nen  Oeleti  ausblieb, 
(In  zu  der  .^c|iiiriitioii  In  nur  eiuo  dem  a|)«ziti9Cfacn 
Ui'wjclit  der  Ein/elteile  der  ItesnbkkiUlg  enteprecbende 
Höhe  des  ttcbacble«  nutig  ist. 


Katona  ataltt»  nmi  eUian  Tennch  an,  iiidam  «r 
einen  mit  nuBgroBen  EnnrtBeken  bii  ntm  Bsnd  be> 

schickten  Tiegei  flurdi  einen  Deckel  Terschloß  und 
nach  Möglichkeit  abdii  hti  tc,  worauf  der  Tiegel  in  den 
( iliilKifcii  eingesetzt  wunlr.  Hu«  Kr;,'(  l)nifi  wi»r,  daß 
aut  ütiii  Tiegolbodon  ti<i<i,o  des  (iesaniteisengehalts 
des  Erzes  als  Eisensau  mit  0,8  Oyo  Kohlenstoff  »«ich  an- 
gesammelt hatte.  Ein  Teil  der  Schlacke  war  oben 
herausgequollen,  wahrend  der  Rest  ein  dichteBf 
glasiges  Allsteben  hatte.  Die  Reduktion  ward«  snm 
größten  Tefl  aüetn  doreb  die  E5he  der  Temperattu- 
bewirkt,  da  das  Tiegeiinatorial,  welches  20  Orapfait 
enthielt,  nur  geringfügige  Ausfressungen  aufwies. 

Dir  /.ukuiift  (iiT  ilirrkti'ii  lüs(  ricr/cuirung  liegt 
also  nach  Katoua  nicht  im  cjcktrisi  lin»  oii  n,  t*on«icrn 
beruht  auf  einem  Tiegelgchiiiel/vrifaiircii.  wo  mittels 
Oasfeuerung,  zu  dessen  l>/-'.u^'ung  selbst  minder- 
wertiger ürennstolT  verwenctet  werden  kann,  eine  ge« 
nbgend  hohe  Temperatur  erzielt  wird,  am  die  Ver- 
wandtschaft lEwiacben  Eiaen  mnd  Sanerataff  anlknhebon 
und  wobei  sngleicb  die  Anfbabme  grOAerer  Mengen 
Kohlenstoff,  Sulzinm  nnd  anderer  Fremdkörper  rer- 
hindert  wird.  Allerdini:i<  i--t  der  liirr/ii  n<"lti;^i-  \[>j>nrat 
von  Katona  noch  nicht  i'ri'uuUcii,  vielleicht  durfte  i<ich 
ambestell  umh  A  liiiinliriingen  des  Schacht-  und  liii-t- 
winkels  der  Hochofen  mit  festem  oder  auewechsel- 
bareni  (lestetl  eignen,  wobei  durch  dio  Formon  TOf^ 
gewärmter  Wind  und  Ua«  eingcblaa«n  wird.  Eine 
andere  Lösung  mit  geringerer  Produktion  und  peri- 
odiscbem  Botrieb  kfinate  sieb  in  dem  KottTertor  bmen 
naek  oDtsprechender  Einricbtnng  eliwr  Oa^  imd  Wind- 
Mtnng. 


OrtMirltaultM  Sto«gi-Bliiftilir  mnA  -Amftilir. 

Einfuhr 

L  d.  Mnnul<  u  Jim.  b.  Voi. 


Alteisen 
i  Koheisen  

Eisenguß*   . 

SehmiedestOckc'  

SchwelSpieen  («tai»-,  Winkel-, 
:  Trotil-)  

liuiuleitieit  uad  Köhrenstrvifcn 
I  Bleche  nicht  unter  '  h  Zoll.  . 
I     Desgl.  unter       Zoll    .  ,  . 

Walzdraht  .  

I  Drahtstifte  

'  !Sonst.  Nig<el,  HoiKsehnwben, 

Kietea   . 

iSchniubeD  und  Muttern  .  .  . 

Si'liiiiien  

Uaii-iit/e  

j  Rattriilrii  und  Achsen.  .  .  . 
1  Fabrikate  von  Eisen  u.  Htahl, 
nicht  besondere  gemannt  .  . 

tStahlbalbzeug  

StahlguU»  

Stablscbmiedestacke  *  .  .  .  . 
I  StaMstftbe,  Winkel  nnd  l^tile 
außer  TrÄgern   

TrStfer  


1905 
Utu 

17  395 
m  688 

■21  S-2Ü 
116  906 
1«4S 
467 

96  108 
II  981 
107 

20  "83 

21  81« 
28  587 

90  981 

1 8  0.57 

^2  :(4i 

k;  7n:i 

ah  TiMi 

34  722 

18  417 
4  552 

30  538 
1  422 
4  21.5 

11415 
4  140 

32  7<;9 

1  or>o 

4  588 

i'.ct 
491  122 

;m  :i30 
532  130 
2  248 
8  780 

80  062 
11Ü3C7 

45  251 
,    110  128 

Im  Werte  Ton 


Inagcaant 

•  •  •  ■  £ 


1  213  84« 
7  «49  Ol» 


1  S24  692 
7  695  702 


*  Vor  1906  nicht  getn^nt  anfgofUhrt. 
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BOehertckau. 

'  ■  ■ 


Stahl  and  Eiaon.  57 


Aa«<abr 


Iv  Um  MODUn 

1 

1 

IMM 
ton 

IM* 
loa* 

i  . . 

— 

146  <M7 

184468 

762  K76 

917  198 

'Ksen^ß*  

5H25 

Schmiedestücke*  ...... 

643 

Schwei  ßoisen  (Steb-^  WwM«, 

10.5  869 

123  835 

'Ou64>i8en,  nicht  bttMMld.  gen.  . 

H  (  ' 

37  805 

Sfhmied<'i««>n          „  , 

51  944 

45  436 

474  669 

510  192 

ächipDcastable  und  äobw«Uen 

Ö2  7«6 

72322 

Boostigea  E^senbuhiiniklerinl 

1    Dieht  beMindors  genannt  .  , 

66  92« 

72  769 

Prahtfabrikat<>  / 

54  160 

36  460 

37  895 

1  Blet'bo  nirht  unter  "s  Zoll  .  . 

99  429 

135  47« 

\)rH<:[.    IIIII.T                        .     .  , 

41  207 

52  761 

V.  r/iükt.-  UMW,  Blecbo    .  ,  . 

848  578 

371  496 

'^i-hwjirjsblrchfl  Kam  TsnimMD 

57  816 

60  924 

6 

187 

816  897 

SSO  197 

iB^eiMD  und  BShTenstreifen 

3«  :iß5 

36  8IK 

iABk»r,  KetteiL,  Kabel  .... 

25  041 

26  10« 

'  Köhr«>n  und  Fiitin)^  aas  'i 

•Schwei  Bcifltui  1 

i:.7  :v.i9 

85  197 

!>"ngk"ich(?n  arm  (iuUiti»(>n  ) 

112  434 

Sagv\,  Ilolzüchraubun,  Nieten 

19  647 

22  639 

ächrauhen  und  ICnttMik  ... 

14  118 

16  955 

Bcttt^tellen  ......... 

IS  260 

16  492 

CO  957 

2918i6 

Badraifen.  AehsAn  .... 

10  991 

BohbMeke,  ToivewahtaBMeki«, 

Stahl^rnß*  

4041 

7  901 

803 

.■^UtilMrlimitMlcstürkc*  .... 

2771 

.StablHtÄbe,  Winkel,  Profile  .  . 

112  848 

140  770 

49  940 

59197 

Fabrikate  von  EImo  o.  Stahl, 

sieht  b«aoBd«i«  gaoaairt  .  . 

49001 

66088 

Ing^oMint  Kisea  a.  fiiseiiiraron 

3  122  626 

3  568  579 

Im  Werte  Ton  £ 

259U557 

29561408 

*  Tor  1905  Bläht  gatrennt  aufgefBhrtL 


ÜMMf  trbcraah  U  Britlieh-OstlnilflB. 

«MB  Stahl  XuamMa 


t 

« 

« 

1900/01  .  . 

.  .    169  932 

92 

686 

S9S578 

158 

468 

SS«  072 

1902/03  .  . 

.  .    136  232 

171 

007 

3C4  399 

1903/04  .  . 

.  .    232  570 

22b 

335 

458  905 

1904/06  .  . 

.  .   967  580 

Sil 

681 

469181 

Eh  ist  domnaeh  in  dica<!n  fQnf  Jährten  eine  Steige- 
rung dea  Verbrauchs  um  etwa  80  o/q  eingetreten.  Eng- 
land lieferte  1904/06  288082  t,  IhratMdilaDd  162591 1. 


Da»  betrefTend  die  koäteu  der  Prttfung^ 

OberwachangübedllrftiKer  Anlagen. 

Bei  der  Verabachiedun^  d««  Qeaetsoa,  betrelTend 
die  Kosten  der  PrllAtQK  IlbenraebttBKsbedllrftt^r 

Anlagen,  haben  beide  Hänter  den  Landtags  die 
StaatHregitTung  dureh  eine  ReBolntion  ortiueht,  darauf 
hinzuwirken,  dnW  riiiln  itliitn'  Tor>iphriften  über  dii' 
Prüfung  der  in  lirm  ( icsit/'iitwurf  aufgeführten 
.\nlagen  für  da«  l(<iih-'t:''lii('t  erlasiten  werden. 
Dietifni  Wunsch  ist  zum  Teil  bereitH  entsprochen,  bo 
bei  den  .Vzctylenanlagen  durch  die  von  den  Bundes. 
Staaten  vereinbarte  gleichmftSige  Faeeuog  der  Folizei- 
verordnung  £be  gleiobe  Vebeninsttnunun;  aoU  dvreh 
die  in  der  Vorberaitaag  befiadiicho  Verordnung  für 
Kraftfahrzonpre  erzielt  werden.  I>ie  gleichmAßige 
Pri'ifim^'  i!.  r  Hi  ii'ilter  für  verflönHigti'  um!  vcnlirht.  ti' 
fl.'iHc  winl  rnilliih  durch  die  Vorhihrifti'T)  in  der 
Atilii^-c  H  i-iir  Kis.-iihaliiivfrkclirsririliiiiiii,'  währloistet. 
Für  die  ülirigen  im  <»eMc(2e  genannten  Anlagen  wenlen 
Ton  dem  Mininter  für  Handel  und  Oeverbe  einholt« 
liehe  EotwUrf«  tu  Polizeiverordnnngen  vorbereitet. 


Jnbllftainsstiftanf  der  deatsefeea  Industrie. 

Dir  Hi'iliiktidii  iiiiii  lit  »II  (licHiT  Stelle  noch  dar- 
auf aufnierkHam,  dati  Anträge  auf  Bewilligung  Ton 
Oeidmitteln  au»  dem  KondH  der  Jubiläumsstiftung  der 
dentsoben  Industrie,  die  in  der  im  Mai  1906  statt* 
findenden  ordentlichen  BItnuig  det  KuratoriaiM  mr 
Beratung  «od  Beoefaloftfaianag  gda^^ea  wUen, 
HpftteDitens  bis  loni  1.  Februar  1908  an  den  Yoraitsen- 
(l'-n  (1<  H  Kuratoriums  eiii;,'rri  ic  ht  «erden  mllssen,  und 
daß  Druckab/.üge  der  LritKitt/c  (iir  die  Stellung  usw. 
derartiger  A iitr.'it:''  von  di  r  ( i^'AchäftsHteUi'  dfr  Jubi- 
lAuBUMtiftung  Cbartottcnburg,  Tecliniaobo  Hochsobttle, 
BeiUnentml»  Hr.  15 1»  koe&üo»  an  besiabeB  ilnd. 


Bflcherschau. 


Ernst  Scherenberg:    Dem  Meere  zu.  Nacb- 
^elasiteno  GefUchtc.  Elb(>rfetfl  1905,  Harüni  & 

Grüttofien.    Gfb.  2        ^rrh.  2,50  .ff,. 

Kine  bessere  Woibnaehtsgabe  zur  Erinnerung  an 
«Ion  Terstorbenen  Wuppertaler  Poeten  hatte  dem 
deatoohen  Volke,  das  er  so  sehr  geliebt,  nicht  beaehert 
wwden  UniK'n.  Ks  sind  Oedlohte  de* gereiften  Mannes, 
41e  er  noeb  aelbat  bemflunhaii  wollte,  ober  deren 
Hmotgabe  ihn  aber  der  Tod  überraschte.  Klingt 
•ach  mancher  S<'bTiu>rz  und  iiuincln'  Ivirtau^rhim;,- 
ae»  diesen  Liedern,  niiiii  Hii«  doch  alli-  auf  den 
Ton  de»  IdealisDuiH  tjcstimmt,  der  den  Orundzug  der 
Scherenbergsehen  Poesie  bildete.  Vor  allem  werden 
im  Kreise  deutscher  EisenhOttenleute  die  neaen 
äUoge  tar  Verherrlichung  der  Oestalt  unseres  eisernen 
Altieiehakaiulers,  der  deutschen  Flotte  und  des  Sieges- 
lage*  anaeror  Indaatrie  aber  daa  Meer  Fmtde  arw 
weekan.  Diaram  sw  die  Sammlnng  aoeh  anaeraB 
I«*em  aaMchtig  enpfeblea.        Dr.  W.  ^mmtr. 


Entwerfen  und  Berechnen  der  Dcunpfmaxchinen.. 
Bin  Lehr-  und  Handbveh  fSr  Studierende  und 
angehrndf  Konstrukteure.  Von  Tloinrich 
Dubbel^  Inganieur.  Mit  388  in  den  Text 
gedmcktoB  Figuren.  Berlin  ■  1906,  JoUns 
Spriiigier.   Geb.  IQ  Ji. 

Es  hat  bisher,  wie  der  Verfasser  in  seinem  Vor- 
wort sehr  richtig  ausfahrt,  an  einem  knap(ti'n  Lehrbuch 
de-'  Datii|)finH4i-hincnhau4's  t'i'f'  hlt.  Die  Schwierigki  it. 
ein  Hdlclu'H  Werk  zu  sehreiben,  ist  nicht  zu  vlt- 
kciiiKMi,  iTnnx-iitlirh  wenn  als  Resultat  auch  ein  gute:« 
Buch  herauskommen  soll.  Vor  allem  mult  trotz  aller 
KAne  Klarheit  und  Vollständigkeit  herrschen ;  daa 
ganxe  Kanatatfiok  liegt  eben  darin,  das  Wesentliche 
Tom  tTnwesentUchon  acbarf  an  nnteracheiden  nnd  nur 
das  Wesentliche  zu  bringen.  Ferner  niu6  ein  solches 
Werk  auch  mit  dem  Fortaehrttte  der  Zeit  gehen. 
Beide  Gaelohtapankta  aind  Tom  TerTaMier  sehr  gut 
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borückaichticrt  worJen.  Hies  orkoniit  man  insbi'boridere 
aus  den  Kapitelu  titüuoruugeii'  and  , Die  Dampf- 
turbinen", wfibrend  da»  Kapitel  ,Die  WirtHchaftUeb^ 
ksit  de«  DampfbetfiebM*  woU  «twM  sa  kupp jm> 
baltoa  iat,  iwiii«fli«h  bei  jtgttcihwn  FeUen  t«b  mcif 
weisen  auf  dio  einschlftgigo  Literatur.  Sehr  will- 
kommen wer<!en  allen  Int^enleuren  die  , Grundsätze 
nebst  Anli/itiuif,'  für  die  rnterHUchnn^'cn  nii  Iljuniif- 
kcAsc'Lu  und  l>aiu|ifiitatieliini'n  zur  Krinittluug  ihrer 
Leistungen'  »ein.  Die  Fijjurm  und  die  ganze  Aus- 
ftattong  des  vorliegenden  Bodies  sind  auiigexeiduiet. 

R  W. 

ÄmerikamaeAt  Dampftm^nen.  Erwdterun^  eines 
am    2.   Febroar    1905    im  Württember^- 

scliL'u  lii^n-nienr-Verfin  ^^'haltenen  Vortrages. 
Voü  A.  Bautliu,  ProlWsur  au  der  Königl. 
Technischen  Hoduduile  zu  Stutlgart  Mit 
104  Abbildungen  im  Text.  Stuttgart  1905, 
Alfred  Kröner'B  Verlag.    3  Jt, 

Die  DampftuHnne  wm  Sckmlg  für  Laad»  tmd 

SoUffszwecke.    Mit  besonderer  Berücksichti- 

pun?  der  Kricgsschiife.  Von  Max  Dietrich, 

Murine-Oberingenicur  a.  D.    Mit  39  Abbil- 

duu<ren  und  4  Tabellen.    Ro^ek,  L  M.  1906, 

C.  J.  E.  Vol'  kmaiin  i  Vulekmann   &  Wette). 

Euglkh  Copyright  Edition :  286  High  Holbora. 

London  W.C.,  Owen  A  Co.    t  Jt* 

Die  Dampfturbine  der  A.  E.  G.    Die  Riedler- 

Stumpf-  und  die  Curtis-Turiiine.    Von  Max 

Dietrich,  Marine-Oberin genieur  a.  D.  Mit 

25  Abbildtingen  und  Tabellen.    Rostock  i.  M. 

1005.  (\  J.  E.  Volckmani»  (Volckmann  & 

Welte  I.  1,60^. 

Dia  DampfturbinenUteratar  ist  wiederum  am 
^alga  irartvaUa  fieitrig«  vaimehii  irardan.  Di«  exaU 
amunntB  ArbeU  bohandett  in  MareF  nnd  ehi|^h«n- 

dor  Weise  die  untorscheidonden  Mrrknmle,  du-  RmiHrt, 
die  Reffulit^rung,  den  DampfvcrUraurli  und  auHi^efulirte 
Anlsiren  der  ilrei  in  Xordameriku  liiinjitHÜelilieli  ver- 
tretenen Darnpi'turlaneiieiystenie,  nämlich  dii<  Curti»- 
Turbine,  die  Hamilton-Holzwarth-Turbine,  welch  letjt- 
tore  übrigen»  durch  einen  jungen  dentechcn  Ingenieur 
erfunden,  konstruiert  und  in  Amerika  eingeführt  woi^ 
den  iat,  und  die  WestingliotiM-PanoBa-^rbiae.  Dia 
ia  dar  Bnwchflr«  scnmumengattelUaa  Yeiauohtreilini), 
die  DanipfvorbranobedJagranime  und  anschaulichen ' 
Darstellungen  des  TtaumbcdarfH  lassen  einen  guten 
Vi  rtrleirb  der  eiu/rhim  S\ st.  im  untereinander  und  in 
BeStielinii";  auf  lindere  Motori  ii  /u.  ll«»rTor?iiheben  ist 
noch  die  nu>.liilirlielic  Jie-|irei  liuni:  über  ilie  Herstel- 
lung der  Leit-  und  Laufrnder,  auch  gibt  die  ganze 
Arbeit  manchen  Aufitchluß  über  den  Unterschied 
awiaohea  deutoeber  und  amerik«aiach.er  FabrikAtiona- 
weii«. 

Di«  aweitgnuuuite  Schrift  beschäftigt  sich  zu- 
nflchst  mit  don  Terschiedcnon  Pati-nten  auf  Schulz- 
Dampfturhinon ;  djibi  i  werden  die  einzelnen  Systeme 
gegenseitig  mit  ibreit  konstruktiven  und  wirtschaft- 
lichen Verbesserungen  und  Vor/ü^^en,  djiim  nlu  r  iiueh 
im  Vergleich  mit  ulK-n  anderen  bekannten  Dampf- 
turbinenbauarten erCrtert.  Hieran  schliefien  sich  die 
Ergebniaie  ton  Teraohiedentlichen  VcrsucJicn  mit 
Seaub-Dsmpfturbiaaa,  die  durch  tabc-Uarische  Zu- 
aaaiBiaustellnaaen  Yargldoh«  kiaaiektUab  das  Dampf- 
verbrsncbM  ziuaMieii.  B«flond«ni  wird  daiin  noch  die 
l'arsons-Turbine  in  Vrr;;Iruli  mit  der  Siliulz-Dampf- 
turbiji«  gebracht  und  des  näheren  auf  die  Pateut- 
atreitig'kaitMi  siriBobea  Panoai  aad  Sehila  aiiigaguigeiL 


Zi.  Jabrg.  Nr.  1. 


Am  Schluß  werden  die  VorzOgo  und  Vorteile  der 
Sohulz-Tnrbinnregcnüber  allen  anderen  Dampfturbinen 
Ja  "Wort  und  liild  zusammengefaßt. 

Die  Abhaudlui^  Dietrichs  aber  die  A.  S.  O.^ 
DampflBibhM  befaBt  aieh  mit  dea  für  die  A.  B. 
Tnrbine  hauptaSchlich  in  Betracht  kommeadanSnteioeB 
der  Riedicr-Stumpf-Tnrbine  and  der  Ciirtl»>Tni'btae, 
die  binhiehtlieb  ibror  Bauart,  ihrer  Vorteile  und  Nneh- 
telle  unnfülirlieh  liehRndelt  worden,  aueh  wird  der  Kin- 
fluß  der  l.jivaklüse  in  einem  besonderen  Ab»cbnitt 
eingehend  und  munentlich  rechnerisch  verfolgt  Am 
Schluß  wird  der  Wordegang  und  die  jetzige  Kon- 
Btruktioii  der  A.  E.  G. -Tnrbine  kurz  Bktzztert.     E.  W. 

Holleman,  Prof.  Dr.  A.  F.:  Lehrbuch  der  or- 
ganiaehm  OmHe  für  Studierende.   4.  Auflage 

p.  X,  490  mit  zahlreichen  Abbildungen.  Leipzig 

1905,  Veit  Ä  Ca.    Geb.  10  ,H. 

Die  organtBche  Cliemie  von  Ili)l!einnn  erfrout 
sich  bei  Studierendon  und  anderen,  die  eine  kurze 
Einführung  in  dieses  Gebiet  sucheu,  stt^igender  Be- 
liebtheit. IloUeman  versteht  us  ausgezeichnet,  dem 
Lernenden  diesen  Stoff  interessant  m  maehen.  die 
Dar8t«lluog  ist  klar,  jede  Auflage  bringt  etwua  Neue«. 
Dm  HoUemaBMbiB  Buok  i«t  •weifelio»  da«  beete 
dar  Idamuni  Lebrliiiaber  llbar  orgaalMha  Chamie. 

B.  Neumunn. 

Technisches  Auskunftsbitch  für  das  Jahr  1906. 
Notizen,  Tabellen,  Regeln.  Formeln,  Grtsctze, 
Verordnungen,  Preise  und  Bezugsquellen  auf 
dem  Gebiete  d^  Bau-  und  Ingcnieurweseus 
in  ftliihabotischer  Anordnung  von  Hubert  .Toly. 
Mit  124  Textfigurea.  Leipzig,  K.  F.  Koehler. 
Oteh.  8  Jt. 

Nftcb  <bn  vi  rnebiideneii  Tte^jirechungen,  die  wir 
dt'U  frlihere'a  .^uügaben  des  .lnlys.  lii>ii  An"»k«nft.sbuelieK 
gewidmet  haben,  erübrif^t  en  eieb,  auf  «einen  JiUuiJt 
nochmals  genauer  einzugeben.  Horvorzuhvboa  ist  nur, 
daB  der  Verfasser  bei  dem  vorliegenden  Jahrgang 
augenscbaialioh  wiedenun  Iwatrabt  geweaen  iat,  durch 
eine  ganze  Beibe  aaner  oder  dareh  Erweiterungen 
schon  vorhandener  .\rtikel  sein  VITerk  seitgemiS  n 
vervoUstAndigcn,  um  ihm  die  alte  Brmaohbarkeit  tl 
erhaltsB. 

Der  Eisenbeton  und  ^rinr  Anu  niiiunq  im  Bamcesrv. 
Übersetzung  der  zweiten  Auflage  des  Werkes 
«Le  Mton  armö  et  ses  appUeatlons'  von  Paul 
Christophe.  Tiiirt^nieur  des Pouts  et  (Miaussees. 
Berlin  1 905,  Verlag  der  Tonindustric-Zcitung. 
Geh.  30  J(>,  geb.  85  *M. 

Das  Orie;iniil  di  r  vorliegenden  guten  Übersetzuiij;, 
dessen  zweite  .iuflagu  im  Jahre  1902  ersehien,  war 
das  erste  Werk,  das  eine  Übersichtliche  und  aoA* 
führliehe  DarateUnng  de>  EiaaabalonbAaea  am  der 
Feder  eine«  berrovfageadeB  Fachmaanes  eatidelt. 
Diese  Arbeit  weiteren  Xjreiaen  der  Rauleute,  die  bie- 
hcr  durch  die  unverkennbaren  großen  sprachlichen 
Schwierii,'keiten  von  dem  Studium  de*  Hucbofi  i>b- 
gchalton  wurden,  /u  erheliUelien,  iot  der  Zweek  der 
deutschen  Ansgalu'.  He^ionderK  wertvidl  ist  sie  dd- 
durch  geworden,  daü  ihr  der  Verfasser  de»  franzö- 
sischen Originals  lebhaftes  Intcress«  entgegengebracht 
und  zahlreiche  neue,  dem  Urtext  noeh  fehlende  Bei- 
träge geliefert  tut,  in  deaaa  dia  Erfahmagea  der 
letzten  Jahre  auf  dem  Gebiete  des  Eiaenbetoabaie« 
eingehend  bcrflcksichtigt  worden  sind.  Auch  die 
Ziibl  di-r  .Vhbnduni,'en  ist  w  esentlich  vermehrt  worden. 
Das  Buch  zerfällt  in  ö  Abschnitte,  in  denen  der  ganze 
ani£uigi<nflha  Stoff  gxfflndlieh,  aiier  abna  ÜbarflilMlg« 
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Breite  behandelt  wird.  Doi  den  klaren  Ansrhauungon, 
die  der  YerfasMcr  Aber  die  Theorie  de«  Eiaonbotons 
entwickrit,  und  den  xalilmiclicn  Winken,  die  er  für 
die  Bauaueführnn^  gibt,  wiril  lier  Theoretiker  ebttuto 
»rie  der  Praktiker  *au8  rli  in  AVcrka  reiche  Belehrung 
Mhdpfen  können.  Hcrvur/ulieben  Hind  noch  das 
•OtgfUtig  aoHi^earbettetf  Snrbregiatcr,  da*  genau« 
IdtwatorveneicbniB  nnd  di«  gat»  AuMtettuiig  dea 

Bei  dieser  OdagflidieH  sei  noch  auf  folgende, 
jCl«idif*Ui»  Ton  d«r  T<Niijid«ttri»*Zeitnng  Terlegte  neoe 
8«briflMi  anfmftrkmm  g«m»^t: 

WicJlfi'l''  Tti  :ii  huiK/rn  ist  hin  diu  .'^'/m  n  >i  u  ni/i>i  und 
Ahinisxuiiiii  ti  ron  h'inru/^ftoii'jKi  i  frliiiilt-:»  und  denn 
Ann •  liiiKHij.  l'ntiT  HiTiK  ksii  htii,'»!!!):,'  drs  Ministerial- 
crUsitett  vom  Iti.  April  i^04  ül>cr  die  AiiKftthrung 
Ton  Kimotruktionen  auH  Eixenhetun  bei  Hochbauten. 
Von      Turley,  AnsUtekt,  DfisMldoif.  (ieh.  1  Jt. 

Bümbelon-Tab^en  für  JPCbMm»  and  tMergOfe.  YoB 
GuHtav  Bchollenberger,  Ardiitekl,  SoIIb  bei 

München.    Oeb.  10 

Zwanglänfige  itegdung  der  Verbrmnung  bei  Ver- 
brüiMmtgmnMckinm^  VoiiDi]>loniI]ig«ni«ar  Carl 
W  e  i  d  m  a  II  u ,  Assistant  an  der  Tochniscljon 
UachschulB  zu  Aachen.  Mit  35  Texttiguren  imd 
5  Tafeln.  Berlin  1 905,  Jullm  Sprinjerer.  4  »M, 

Das  WiTkclii  ii  i!.t  tlii'oretiHch-HpekulAtiver  Natur 
im  besten  .Sinne  des  Wortes.  Sicher  und  klar  ge- 
schrieben, Schritt  für  Schritt  vorgehend  und  aufbauend, 
kommt  der  Vorfaiuter  zu  dem  HchloMO  und  der  For- 
deroBg:  ZwangUnfis»  Bagdwn«  der  Terbrenjtung  bei 
yerbimiiiiiqgemMcihuieB.  Der  Verfiuer  geht  hterbei 
auf  »IIa  tbeoretiitfbcni  Efaizelhelten  eis,  mz.1l.  enf 
das  VrrhBItTii-i  \oii  f>aB  und  Luft,  das  Vi'rhälluiii 
TOiii  Kiiinprt'M-'iKJiaruuii)  7.uni  wirkuBineii  lliihvolirmen 
dc^  Arli^  it^AvIinderH,  Gosrliw  iiiiiii^'ki'it-viThiiltiiin-'t'  usw. 
Neben  üicaeu  gründlichen  ret  bucnacheu  l'ntereiuchun- 
geo  gibt  der  Verfaat>er  dann  noch  aU  hiebst  will- 
kommenes Beispiel  den  Entwurf  einer  Toliatindigen 
Gasmaschine  mit  Bllem  konstruktiven  Einzelheiten«  die 
enf  Qniad  der  rernngebeodeA  Deduktioneo  mmI  Er> 
getmiue  eingehend  «rlinlert  werden.  Die  Arbelt  let 
•iii'^  fliiRrTordintlii.h  wrrtroUe  Studie,  die  rrnst  zu 
nehmen  und  wert  ist,  dati  die  l'robe  aufs  Kxempol 
KenuMbt  wird.  E.  VT. 

Co  mite  des  For^jes  do  Frani-t":  Annuaire 
im', -1906.    Paris:  63,  Boulevard  Uauss- 

uiaitti.    10  frcs. 

Während  sich  das  Comite  des  Forges  de  Frence 
bei  der  totigma.  Anigelw  aeinee  Jehrbuchee  im  weeent- 
lieben  daraof  beee&lokt  bette,  die  dem  Cbmil4  ea» 
|ellBteiiden  Werke  in  alphabetischer,  geographischer 
md  sachlicher  Anordnung  zu  verzeichnen  und  nähere 
An-iilii'n  Uber  die  Werke  mUi-t  zu  vrrdtlrniliriirii, 
hat  t*«  lii  II  Inhalt  des  vorliogvDili  ii  liatiili  h  liurcJi  drei 
neus  Ali-'  hiiitte  auf  eine  erheblirli  lu-.  itiTc  drundlage 
gettellt.  Der  erste  Ton  diesen  Abschuutcn  bringt 
nertvellee  statistiedwe  Jleterial  Uber  Brennstoffe 
Bmmtm  und  Hatteaezwngnieee,  beupteiotüich  aeveil 
Vmnkieldli  und  die  Jahre  1903  and  1904  bi  Frage 
krauMtn ;  auterdem  entlillt  er  Tergleichende  Tabellen 
an  der  internationalen  Statistik  der  eisen-  und  stahl* 
«•nteugonden  LSiiiIit,  Der  foii:.'ii(i(>  AliHchiiitt  gibt 
finen  Cbcrblick  üUcr  liii'  ( >rgauisalioii  licr  irnnröni- 
■•'li'n  Minijtti  ricn  lieH  Ilaadels  und  der  •itlciitlichi-a 
Arbeitfn  sowie  der  ihiwMi  unterstellten  Yerwaltungs- 
Abteilungen,  und  diT  letzte  .\bscbnitt  endlich  be- 
handelt die  französische  Arheitergaaetzgebung.  Daa 
lahrbuch  hat  durch  diese  Rrweitenwgen  an  prak- 
tiicher  Brauchbarlteit  sweifeUoi  gewonnen. 


Femer  sind  der  Rodaktion  folgende  Schriflea 
zugegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 
Canwla.  Seine  Geschichte,  Erzeugnisse  und  natttr- 
lirlien  Uilf'»«|viell>'n.  R<  arhcitet  unter  Leitung'  von 
Tlic  Huuiirultli'  Svdiiev  Fiflicr,  Minister  für  l.fiiid- 
wirtacbaft,  und  berauagegeben  aoi  Anla0  der  Welt- 
aveetelhmiir  tu  Tjflttleh  190S.  Ottawa  190ft,  Cana- 
disches  Ministori  um  für  Lftiulwirt-ii^haft. 
Barth,  Fr  iedrich,  (Jln  riniri-niuLir  ;  /'(>  ^irccimti/Iii/Hte 
Betriebskraft.  I.Teil;  mit  Dsinpf  betriebenen 
Motoren,  nobst  22  Tabellen  über  iiire  Auscbaflfunga- 
und  Betriebskosten.  Mit  14  Abbildungen.  II.  Tfljl: 
Vereehiedene  Motoren,  nebet  28  TabeUcu  ab<ir  ibre 
AnaebaUhnga»  nnd  BetriehikMian.  Mit  29  Ahbil» 
düngen.  (Sammlnic  OAmImb,  S8d.n.t8Bi.BAndch>^n.) 
Leipzig  1905,  G.  3.  CMechensche  Yerfaigriiandluii^'. 
Geb.  je  0,80  JH. 
Danneel,  Dr.  Heinrich,  l'i ivutiin/fnt :  Eleklru- 
ckemie.  1.  Thcorotisctic  I'-Irktroi  lu-mii'  mni  ihro  physi- 
kalisch-chemischen Grundlagen.  Mit  18  Figuren. 
(Sammlung  Göschen,  252.  Bändeben.)  Leipzig  1905, 
G.  J.  Or.iii(  henr.-cho  YorUgshandlung.    Geb.  0,80  i. 

Kinzliruuuer,  C,  Ingenieur:  Die  GleicJuitrum- 
moHchine.  Mit  78  Figuren  (Sammlung  Göschen, 
257.  BAndchen).  Leipzig  19U5,  G.  J.  Göschensche 
Yerlagsbuchbaudlung.    Gi-b.  0,80 

Leber,  Dr.  £rn»t,  DiplomiageDiear :  üae  IToMer 
»nd  «esfie  Verttetutuitg  in  Induttri«  und  Otwerbe. 

Mit  15  Abbildungen.  (Sammlung  Göschen,  201. 
Bündchen.)  Leipzig  1905,  G.  J.  Göschcnsche  Ter- 
lagshandlung.    Geb.  0,80  Jl. 

Dm  SamarüerbüelUeün.  £in  echneller  Batgelier  bei 
Hilfelewtnng  in  Ungldekafillan.  Bearbeite  tob 
Dr.  med.  A.Banr,  Stabeant  nnd  Kolonnenant 
Hit  S9  Abbildungen.  11.  nnd  12.  Auflage,  ätnlfe- 
?art  Miithsi'Iu  Vrrla<rr<hnndlnng.    0,40  ««^  hei 

l'iirti(  l)c/iif,'  l'n'ihcriiiiiliiLjuiig. 

Deutscher  Uergwerk^-Kalender.  Personal-  und  statisti- 
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Marktbericht. 

Die  Geschäftslage  der  Österreichischen  Elsehindttstrie  im  Jahrl  190S. 


Ijer  Bericht  lie«  V*>r«»iiii«  ilf>r  Montan-,  Feinen-  iiiul 

MaHchinon-IndiiHtTiellen  in  Oi-Htorrpifh.  (Iokh<«ii  wir 
AH  «nd«n>r  Stelle  der  TnrlieH:eDdeR  Nummer  bereiU 
Erwlhnung  gwten,  IMt  xich  nbor  di»  UMehifblsg»  d«t 
verfloMeaen  J*brM  «i«  folgt  «w: 

Die  Omehlftsl*!^  der  BfontMi^  Euen»  und  Ha> 
Bchinonin<luHtrit>  war  im  Bb>j<>t«Hfen«'n  Jahr  im  nll- 
(^«■iiK'inon  ifüiKifiiT'T  al*  im  Vorjahr,  jedoch  wegen  der 
t^iMlriicktni  Tn  isiii;.-!-  xtn  in  d«n  wmigaton  FlU«t 
wirklich  b«fri«<liK«*ii<l. 

Die  am  Schluß  de»  Torj«hri>;en  BerichtCH  auti- 
l^eiiprochene  AnHicht,  daß  insbeitonderc  die  KOck- 
wirkun^  der  Kchlecbten  Ernto  do»  Vorjabrea  zu  keinen 
beMaderea  £rwBrtang«n  fllr  d«n  KolUeu-  und  Koka- 
nwrlct  bsreehtige,  bat  ttoh  ftr  «{nen  groBeo  T»il  dea 
JabrcH  aIk  riehti«;  orwiexen.  Im  IL  SemMter.  inw- 
liexoudere  aber  im  letzten  Drittel  den  Inafendnn  Jahre», 
kann  ein  ^ilnKti^er  l  in^t  h« uiil:  koiKtatiert  werden, 
welcher  Heinen  Impuls  fitiineiitlicli  von  Act  rcii-hen 
Rübenernte  und  dem  dadurch  herbei^''  t'iihrt.  ti 
nt<Mgerten  Kohlenbedarf  der  Zuckerfabriken  erhielt. 
Der  Bekehr  int  dadurch  /um  Schluß  den  Jahren  ein 
HO  dringendor  geworden,  dnfi  eiuselne  Brtrivbei  welcb« 
gerinj^e  Tonritn  hatten,  sogar  wegen  Kdü«illil«ngel 
in  Verlej>4inheit  kamen.  Hierzu  trat  nun  auch  der 
durch  mehrere  Jahre  nicht  fühlbar  jfewp*i»np  Waren- 
mangel n<-iM-rlii'h  in  ilii'  ürsi  hi'iniinLr.  welcher  bei  ilfn 
»ert»chieilr!iilich^iti-u  I iidiiMtrii'zsvriLji  n  ilie  Sorge  wefjeu 
Df'ckiint,'  ilirr«  KiililiMilii'darft  ssailirirf  und  sie  ZU 
Bestellungen  über  den  normalen  Bedarf  veranlaßtc. 
Dar  Yarbrauoh  der  QroBinduHtrie,  so  namentlich  der 
Eisenwerke,  an  Kolüe  und  Kaku  hat  eine  mäßige  7m- 
iiafame  erfahren«  waa  uoh  auch  in  hetag  auf  Ma- 
Mdiiani&briken,  die  TexftUindiMtrie  und  die  Klein- 
betrieb« Mgen  ItBt,  wlhrend  die  ÜN  aggon-  md  LriEO> 
motiTfabrikt  II  am  h  im  lanfendan  Jahr  noch  Rchwaeb 
be8chÄftit,'t  «ari'n. 

Ilingi  >,'*Mi  koiiiitcii  die  böhnrmchen  Beviere  au« 
dem  in  Deul«thland  hervorgetretenen  Induntricauf- 
Hchwung  profitieren,  indem  Hie  hierdurch  eine  Er- 
leichterung bei  ihrem  Wettbewerb  um  den  Koblon- 
export  in  Dentachland  fimdeu  und  ohne  weitere  Preia« 
of^er  den  Abeats  naeh  dieaer  Biehtai^'  zu  Hteigcm 
▼ermocbten.  Die  besOglieh  der  Preise  im  vorjahrigen 
Berichte  auHgcHprochene  Ansicht,  daß  der  Tiofiitand 
derselben  bereits  erreicht  sei,  hat  sich  bewahrheitet 
und  laßt  di  r  jetüt  zutage  r.-lonc  lebhafte  Begehr 
auf  einl^  »eitere  Befestigung  Hchlietton.  Hierzu  wird 
noch  der  l'mstancl  beitragen,  daß  in  den  Sommer- 
monaten deo  nücliHten  JaUrcK  vorausiiivhtlich  grö- 
Bere  LagerbeHtiUide  bei  den  Fabiiken  Platz  greifen 
werden,  als  eolohe  in  deu  letzten  Jahren,  veranlaBt  dureb 
das  dringende  Aufgebot,  utattgefoadea  haben.  Der 
Uebergang  in  dai«  neue  Jahr  vollzieht  siob  eomit 
unter  nicht  ungünHtigen  Auspizien,  doch  wird  cb  nirht 
zumiiidi  st  Huch  von  di  r  (M  --tiiltung  der  politiMchen 
Verhi»iii»tw«*e  abhangen,  ob  von  einer  dauernden  ik'sa^ 
rung  des  Kohlen-  and  Kolumarktee  geeproehein 
werden  kann. 

In  der  Eiaeninduntrie  hat  die  im  Vorjahr  ein- 
getretene Benernns  der  AbaatsrerbiUtniMie  bei  eta- 
bUar  Preislage  anch  im  laufenden  Oeenhiftajahr  an- 
gehalten. Bo  war  namentlich  QieSeroirobeiäen  lel>- 
baftcr  begehrt  und  weist  einen  Mehrverbrauch  von 
nahezu  It  'n  /mf.  Auch  für  S|M,-:.'i  lids' ii  und  Ki  rr<i- 
mangan  uunlea  namentlich  iiu  dar«  Auhluiui  tuHti-u- 
tende  Aufträge  cffcktiiii  rt. 

Oer  AlieatK  von  Friitchroheisea  war  iiu  L  Someitter 
190$  infolge  Toriiandoner  grOBerer  Yorrllo  etwau 


MciiwMclier  alt>  im  Vi»rjahr;  auch  war  die  Produktion 
infolge  einiger  Störungen  im  Hochofenbetriebe  etwa» 
geringer.  Der  Abgang  wurde  jedoch  durch  den  nam- 
haft gesteigerten  Abaats  im  II.  Semester  wieder  an»' 
geglichen. 

Der  Atmats  in  Stabeisen  hat  um  etwa  7  ^  ni- 

genommen,  was  hauptsächlich  der  größeren  Bautätig- 
keit und  dem  Mehrbedarf  an  Brückenkonstruktiaui*- 
matrr'hil  /u/um  lirrilirn  ist.  Halbfa!irikat<'  um'.  "Schienen 
wciat'n  ciuf  KuiisuniBleigerung  von  etwa  rund  !4flo. 
Träger  aus  den  gleichen  Ursachen  wie  Stain  it.' ii  «»ine 
AbHatz.-tteigerung  von  7  auf.  Der  Bedarf  an  klein- 
material  war  um  2C  Oo  höher  als  im  Vorjahr.  Der 
Absatx  an  Tjrca  hat  sich  wenig  vorlndert.  Rider- 
paara  haben  gegen  das  Vorjahr  abermals  einen 
weiteren  Rttckgang  des  Abuatzei«  um  l'O'o  zu  ver- 
zeichnen und  damit  den  größten  bisherigen  Tiefstand 
erreirht.  In  (iridildechen  hat  ■>i' Ii  iIit  .\ii->at/  iiifolL:- 
de«  .  iwü-  Ii  liliiit'ti  ri'U  (ieschäflsgan^icK  l>i  i  diu  Kmi- 
HtruktiiMiiwi'i'khtiitti'!)  sowie  in  di-r  .Mamdiiiii'nindiiMtrii 
in  erfreulicher  Weise  gehoben.  Allerdings  nimmt 
auch  der  Eisenbetonbau  fortwährend  zu  und  bild^ 
eine  intensive  Konkurrens  fUr  di«  J^isenkonstruktions- 
werkstatten  «owie  fOr  die  Bloche  nnd  TrSger  ersoa- 
genden  Werke.  Die  gestiegenen  Aualandepreiae 
iH>wi<<  der  rege  nesehfiftsgang  im  Auiilandp  gestatteten 
drr  ( ;  rolilili'cliiniliiht rii'  i-iiii:.'cii  l\\|K>rl,  iiislicHonderc 
uarli  Itulii'M  /u  alliTilmi^'H  /.ii-iiilicli  gi'dnicktrn  Preisen. 
Der  AbsHt/  in  l'i  iiildi  i  In  n  i-*t  gegenüber  dein  Vnrjahr 
etwa»  gestiegen,  wenn  er  auch  noch  nicht  jenen  der 
vorhergeganifcnen  Jahre  vollkommen  erreicht  hat. 
Der  Export  in  Feinblechen  war  nur  In  ganz  be- 
Hchränktom  MaBe  möglich  und  dürfte  rieh  anch  mit 
Rficlcaieht  auf  die  Analandapreise  kaum  wesentlich 
•feigem  lamen.  In  Terzinnten  Hoehglanzbleehen  tat 
dagegen  '  in  weiterer  Rückgang  sowohl  im  Absätze 
als  aucL  in  di-n  Preisen  eingetreten,  was  hauptsÄcb- 
lich  der  dl  iHHi  hi  n  iind  rniflischen  Konkmn  ti/  zu- 
zuschreiben ist.  Naiiieiitlith  EnglantI  hat  in  Weiß- 
blechen eine  bedeutende  reberproduktion.  da  die 
froher  bedeutende  Ausfuhr  englischer  verzinnter  Bleche 
nach  Amerika  durch  <üe  hohen  S4'hutzzölle  unmöglich 
gemacht  wurde.  Ea  ist  aufier  Zweifel,  daS  die  einst 
so  MOhende  WelBbledhindustrie  In  Oeeterreldi  infolge 
des  mangelnden  Zollschutzes  immer  mehr  zurückgebt. 
Die  Drahtpreise  erfuhn-n  bei  gleichem  Utnsatzo  wie 
in  deu  Vorjaliri  ii  al>.  rnials  iMucn  Kückgang  und  sind 
in  ntanchen  Füllen  Imh  nut'  dii'  ( ii-sti  huiignkoHten  ge- 
sunken. Eine  Besserung:  i-t  voriii-rhiind  nii  ht  /"  i  r- 
warten.  In  l'.isen-  und  Sutlil-I  Irahtseiien  wurde  eine 
ziemlich  erhebliche  Umsaf/.steigerting  gegen  das  Vor- 
jahr orreicht,  doch  ist  auch  hier  infolge  Tersohirfter 
Konknnrens  ein«  weitere  Termindemng  derTorkanAi- 
preise  SU  vcrseiobnen.  Imm-  rhln  kann  jedoch  das 
GesamtrPBultat  ans  der  ^igenmg  des  Umaatses  und 
dem  Preisrückgang  ala  etwaa  besser  ab  im  Vorjahr 
bezeichnet  werden. 

Die  tüeßori  i  Wi  rk  statten  verzeiclim'u  i  in^  <ii  i' 
merklichen  Besserung  in  der  Maschinenindustrie  iimi 
dem  daraus  resultierenden  erhöhten  Bedarf  ent- 
sprechende Steigerung  in  der  Produktion  von  Eiaen- 
und  BfadüguB,  doch  wirkte  die  aohwaobe  Beacbäftigang 
der  SehifFswerften  snwic  der  Lokomottr'  and  Waggon- 
fabriken nachteilig  auf  den  Absatz  Ton  fltahIgnB.  Die 
l'i  I  i-i  hii  !ten  »ich  in  der  Höhe  des  Vorjalin  t«,  krtnuril 
jil.-.u  ktiäurtwegs  gewinnbringend  genanm  w.rdcu. 

Die  Konstruktionswerkr-iiiUi  ii  luilti  ii  wähn  tiddcs 
ganzen  Jahres  eine  eelir  j^nte  Beschäftigung  auf- 
mweiaen.  Namentlioh  den  BrQckenbauanatalten  brachte 
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dor  Hau  der  Al|H>iibahnen  und  Jie  forIpoMotzto  Auh- 
wecli-.liini:  von  Hrückcn  heiit»>h«md<'r  Hahnlinien  «owio 
die  ht>'ti'  rm^eHtaltunK  Ton  llolxbrückcn  auf  Eim-n- 
koiistruktioncn  rr^ichücho  Arbeit.  Auch  fttr  die 
nicbato  Zukunft  bleiben  di»  AunidrtMl  flbr  dliMB 
FabrikAtioiiaiweig  ziemlieh  gflmtig. 

Dar  Abaata  ia  WagenaehMB  für  daa  fadaad  geitalteta 
•ich  im  eraten  Sementer  dna  Jabro»  infoI|^>  ^rfiBorer 
Vomit»kÄnf*^  im  Vorjahr  nirht  >nl'i>'tiK  und  wunlo  erst 
in  der  «weiten  Hiilfte  belebter.  I>a  aber  ilic  im  lli-rhiit 
19(14  fedtjri'Hctzteii  hesKori-n  Vcrkauf^prcinc  iiul'rccht 
erlialfen  werden  kniiliti'n,  Hchlietlt  iln«  beiiri^<'  Jahr, 
trotz  Tninilrr  t:^iiten  HoHi-hHftitjiiiigHHtanileK,  nicht 

UD|^n8ti<;  ab.  Die  Kx|i<trtlii'iiiriliiiiiiren  woreu  hin- 
tirhtUeh  de«  Abaatse»  nach  d«<u  Balkauataaten  auch 
hamr  aktht  «hae  Brfelc,  der  jedoch  ymgva  in» 
Undiaehen  nad  dar  nkdMdavtaeheB  Kookarrenz  nur 
dnreta  Preimpfer  erklmpft  irerden  konnte.  Nach 
<'\j>  rii,  wo  ("•iti'rreiclii-iclu'  AehHen  *ehr  beliebt  hIikI, 
w  iinir  i  tuii'J  iiii'hr  cviiiirticrt ;  <lai;e;»en  war  es  iiii- 
T7iii;,'li<  Ii,  in  K lrii)nsi<-n.  ili'v  i  iiioiiiiiMclii'n  Tfirkei  und 
Cirierliinland  p*);en  die  di'iit-^clie  und  frauziiitische 
Konkurrenz  «ufzukommen ;  elx  ri^»  war  die  Anaftahf 
auch  BuOJaod  Tollatftndi^  unterbunden. 

£b  dar  Kioinoiaeninduatrie  war  auch  im  heurigen 
Jahre  die  Oeadilftikga  eim  aahr  nn(?an«tiKrc.  Der 
AbMtz  an  Sehraaben,  Ifleten  nnd  NS^eln  (einaehl. 
I,nnrlieni*chraiibcii  nnd  ScbienennÜ;:!'])  hat  sieh  zwar 
nieht  vermindert,  iloch  waren  die  I'reir«r  dii-ner  Artikel 
noch  jfedrilekter  al»  ini  Vorjaliri',  «lilin  ini  die 
diiktiDnitknitten  hauptHÜi'hlieh  int'ul^'e  l,iihni'iii<"diiin;;i-n 
;r''!<tief»en  Hind.  V«tn  HintluU  «ar  weitrr  vsje  im  Vor- 
jahre, daB  die  Wag(^nbauanHtalt<-n.  I.okouiotivfabriken 
■nd  BehilTiwerften  norh  iiuiner  keinen  AufMchwuni; 
g«  venelcbnen  halten  und  lüch  infolfcedeiMen  ihren 
Bedarf  an  rtrhrauben  und  Nieten  snm  irroBen  Teile 
aplbi't  lirrotellten.  Aiieh  die  Kähnen  hiidtcn  mit  ihren 
Bi»«t«'lliiiix'<  n  auf  Kb'ininaterinl  znrüek. 

\i'  r  \\'*nt/.  an  Werkzi'u;;eii,  l'H\i>,'-  und  Zeiii;- 
»«n  n  hat  hIi  Ii  ^<  ;;i'riiiber  dem  Vorjahre  nicht  weitent- 
lich  vi'ränib'rt.  da  in  einzelnen  Artikeln  liie  ÖKter- 
reicbiarhe  Industrie  in  der  l.a^e  war,  den  Kx|iort 
faiabeaondere  nach  den  unteren  l>onau8taaten  zu  heben. 
Dagegen  iat  der  Abaata  narh  f  nK«ni  entarhieden  im 


Kückirmi.;  liei^iifTi  ii,  mit  KiirkNicht  auf  die  dort  ent- 
«taiidrin'  Ivoukiirri'ii/..  »eiche  wich  iiaiiii'iitlicli  in  PHujj;- 
»arcu  liereit."  intenhiv  fülilliar  macht  urul  ohne  /.weifei 
noeh  weitere  Kortxchrilte  niacheu  wird.  Die  Preiie 
Bind  iIlf<)lgedeH^'cu  nehr  ^'cdril«  kt  und  wavdaa  «ah^ 
»clieinUch  noch  weiter  herabgebeik 

TieKel(;uB>ttalilfeUen  «ad  •Baapeln  finden  aowohl 
im  Inlande  aln  auch  im  Export^e^chüft  erhShten 
.\b8Rtz.  nie  InlandHknnkurrenz  i^t  jedoch  noch  immer 
»ehr  Kchurf  und  i  -  fn  liiL'  li.  -rnlier  .\nHtren)fun)fen,  • 
den  hiernun  riHiiltiiTi'iid'U  •'tftii;en  l'ri'iHn1ck||fang 
durch  den  iThöhtcii  Ah^atz  und  durch  weitere  Ver- 
billi|;ung  der  (ieHtehuu^Akoxten  wenictenH  teilweiHo 
wettzumachen. 

FOr  die  Menaan*  und  äicbelinduatrie  brachte  daa 
abgelaufene  Jahr  infolge  der  ZasMade  fai  Ralland 
maaeherlei  Verluste  mit  aich.  Gegenwirtig  ist  die 
Bearhlfti^unt;  etwas  lebhafter,  herror^^ernfen  durch 
den  l'niKtaiid.  aich   die   fiii>1aiLdi-<rhiMi  iländler 

iufidije  der  bevorwtehenden  /ollcrhrdiiinf;  niöelirhHt 
mir  Ware  ilccken.  I'ii-  » l  itcre  Schick^al  der  Sensen- 
induHtrie  hati);!  in  erHter  liinie  von  diu  m  iien  Zoli- 
und  HnndeUverträgen  ab.  Da  jedoch  iilU-miein  dw 
Beatreben  besteht,  den  Export  daterreichiacher  Sanaea 
durch  erhfihten  EinfulinEoU  xn  erachwerea  oder  nn« 
BiSg^eh  m  uukdieB,  alad  die  Ansaiehtea  ia  dio  Zukaaft 
durehana  keine  glBnxenden. 

In»  allsreineinen  Mai-<hin>-nhau  kann  wohl  von 
einer  partiellen  HcHseruii;!.',  keiii^hwci;«  aber  von  einem 
alltfcmeinen  k"^'""  <'eMchHftH(.'anirc  ;reH|iriirl!cn  »erden. 
Kinzelnc  Fabriken  wari'n  sehr  s,'iit  |peHi  hiifti|L:t.  <lie 
meiaten  bcaser  als  im  Vorjahre,  aber  noch  immer 
flieht  ^enfif^end,  einzelne  wie  zumBuiapiel  die  MQilur«i- 
maKchinenrabriken  ao^ar  «ehlecbter  ala  zuvor,  tkdli* 
digend  auf  den  Absati  wirkten  namentlich  die  po- 
Utisehen  Zustinde  in  Ungarn  und  die  Tollsttudiga 
Unterl)indunfr  doK  (icHchaffi-ji  nach  Kuliland,  itie  ['reine 
Hinil  diirchwejjH  t^edrückt.  namentlich  in  jenen  .\rtikeln, 
die  auch  v<ini  A  iitlaiiiie.  >'peziell  ans  Pent'ichland 
iniporlii-rt  wi-rdeu.  Zudem  zeili<.'t  der  hefti;,'e  Kon- 
kurrenzk.'impf,  den  ilie  österreiehiHchi'ii  .M.incliiiieii- 
faliriken  untereinuider  nun  schon  seit  Jahren  fahren, 
liereitH  Freiüo,  die  aieh  hittllg  unter  dem  Niveaa  dar 
8clb«lkoaten  bewegen. 


Industrielle  Rundschau. 


Kheiniach» Westfälische}!  kuhleu!«) udikat. 

Ana  dem  Berieht,  den  der  Vonrtand  in  der  am 

19.  r»ezeml>er  1905  al>gcbaitenen  Zechenbenitzer-Ver- 
aanimlun<;  erHtattete,  aei  fofffimde«  hervorftehoben : 

|)er  reihuun:r-'ni''l>iL''-  Kohliimbnatz  im  Xovem- 
b<  r  II»'»."'  ti«t  mit  .■>  it.">4  I.'i4  t  l«ei  24'  -  ArbeitH- 
ta;ren  i."  'i  '1'  n  Veri:lidch»monat  des  Vorjahres  um 
t'.Vi  t  ^  4,>«T  "o  oder  ariwitatüglich  um  ^727  t,  und 
geg4>n  Oktober  dea  Jahrea  1905  um  arbeitatA^^lieh 
18  904  t  —  9,98  o/o  sngeaommen.  Von  der  Beteiligung, 
die  bei  84Va  Aibettutagea  «188445  t  betrigt,  aind 
donuueh  H2.42  «  o  abgoM-tzt  worden  gegen  81,64  «to  im 
Tergleichamonat  dea  Jahrea  1904  und  75.09  n/o  dea 
▼ornionats.  Her  arlieitstät,'liche  (lesanitversand  int 
gegen  Oktober  imCi  um  •Ji»t;:^4  t  = '.».'.»H  » „  und  irefen 
November  r.n»4  um  1 2  :n  4  I  ^■'),7:t<'„  ce-(i.i.'rti.  Hie 
Fördernnj;  stellte  »ich  im  November  ins;;e!(amt  auf 
5940011  t  oder  arbcit!«t)i>:lieh  auf  24(i2l8t  gegen 
Oktober  1905  16419  t  =  7,14  o/o  und  gegen  NoTember 
1904  «887  ta:8,88«|Ai  mehr. 

Daa  Ergebnia  dea  Absätze«  im  HoBal  November 
int,  obwohl  die  Wagengoatelluiig  wihranl  den  gaaxen 
Moamt»  hiadnreh  hfarter  dea  ^knfotderuugea  orheblidi 


•Urückblieli.  .  III  .  t\^«i«  ^uHti^erea  ala  in  dem  ver- 
gaagenen  Monat.  Für  die  Zeit  vom  1.  Januar  bia 
30.  NoTember  ergibt  aich  gegen  daa  Vorjahr  eia 
Minderabaatz  von  1014418  t,  so  da«  von  dem  dareh 

den  Arheiterauaatand  in  den  beiden  ernten  Jahrea- 

monaten  verursachten  Ausfall  von  ;)r,(t7  973  t  im  Laufe 
der  iibriijen  Monate  eine  Menfje  v<in  "i  ."»Itit  .'i,'».'»  t  ein- 
::eliidi  u  iifl.  ri  i-tt.  Die  ciinstiffe  .Marktlavrr,  die  wir  in 
unserer  letzten  Berichterslattunff  verzeichnen  konnten, 
hat  weiter  nni;ehalten.  \Vie  der  l'ortdnuernd  atarko 
Kokaveraand  fQr  eine  gute  UeacbüftigunK  der  Eisen- 
induatrie  apricht,  so  läßt  auch  im  Abrigen  der  ateigende 
iaHndlaelte  Bedart  eiae  allj^emeine  atetige  Beaaerung 
der  Verhültniaae  im  elnheimiachen  Erwerbaieben  er- 
kennen. Her  Verbrauch  an  Oaskohlen  hat  trotz  iler 
Kortschrilte  .  welche  die  elektrische  Iddeuchtunt^ 
i;emacht.  hislanir  nicht  nur  ki  itir  lliii|puii<'  erlitten, 
sondern  hat  noch  zu^enoninuii.  Ilauslirandkohlen 
Hn<lcti  der  .iahreazeit  entaprechend  stärkeren  .Absatz. 
Die  erhöhten  Anforderungen,  weh  le  in  allen  Kohlen- 
aorton  an  una  herantreten,  haben  in  N  >  rhinduu);  mit 
den  RflekatAnden,  welche  unaer  Versand  infolge  dea 
leUigea  Wageamaagela  ia  diaaem  Herbite  er^ 
Utiea  hat,  eine  Kohlenkaappheit  berrorgerufea.  Alle 
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Vertitu-NaekridUeH. 


26.  J»lirg.  Mr.  l. 


Anroichcn  j^iircclifii  'liifilr.  «Infi  lii  r  utarki-  ni'ilai-r  i4ine 
}iin/utritt  Mtün!t>il<>r  Kr«»i^niH8<-  in  iln-  luirhst«"«  /oit 
noch  fortdaiipm  wirtl. 

I)»>r  Vorstand  kam  dann  eingehend  auf  dfii  Waeon- 
inan{;el  zu  8prcchr>n ;  lagbuondorc  nahm  <<r  aarh 
Htollnn^;  lu  den  AnsUumiiifeB  des  Horm  Mini«t«ra 
d«r  üffentlicken  Arbeiten  ia  der  Landta^iltsttsg  ▼om 
13.  Dezember. 

Sl«S-B]ieisische   Hfltfpn  •  Aktt<^n|r«8ell8cfeAft  n 
Friedrleh-Wllhelmshtttte  iSleg). 

Wie  der  Beriebt  Ober  dw  OeMbiKiJabr  1904/05 
darleiht,  ergeb  die  eingehende  FrOfailff  •imtlicher  An- 
laf^en  des  Werkes  auf  Ihre  teehnisehe  Leistunffofähig- 

kcit  tlio  zwinRonde  \iit\niiiti:,'ki'ii,  li.i  iin/<»lnon 
Z»i  i^'(<ii  de-  Hotriulien  utnt'aitt»t'nde  Vi  i  l(HAS(?riingen 
vorzimcliinr'ii,  die  zur  Zeit,  ah  der  B4'richt  erstattet 
wurde  (Norcmber  1905),  noch  nicht  »fanz  ToUcndet 
waren.  Durch  diene  Rrneuorungaarbeiten  wurden  faat 
»Ue  TeUc  do«  Betriebe»  derertig  aogfiiutig  beeinflnBt, 
d«fl  der  AbechlnB  erhebllebo  verfauite  nadtwebl^  ol>- 
vpbl  der  OeaelllUllHguig  im  ftbrigen,  nnmentlich  in 
d«r  nreiton  HUft»  des  Jsbree,  dnr«hw«>|f  befriedi^ircnd 
w  ar.  Der  Hociiofi-n,  di-r  im  orMtirn  Drittel  der  Bericbtn- 
pcriode  wepen  .VbsÄtzmnriirels  nicht  voll  betrieben 
werden  kiMiiiir.  iTZfiiiri''  i'.i'J  t  (i.'''.:>-ii  .'N  :t.'i>;  t  in 
lUOH  (U),  dats  \V  aizw*»)-k  »t<*llt*'  nii  l'-  rt  i;:faiirikaten 
20  25»  t  (tr»2.')5  t)  .Stabcim«n  und  :H',hh  t  (2951  t) 
HIeche  her,  die  OieKerei  und  Maacbinonfabrik  be- 
rechneten fQr  448(129^2  .4  (870166,62  w»),  die 
Eisenkonstmktions-WerkeUltten  für  191661,44  Jt 
(SftS  882,09  Jt^  die  Sebraubenr&briV  lieferte  für 
4T7«47,<;7  (.33«  227,45  ■*).  das«  T:."l!: .  nwalzwerk 
für  1  222  71  «,39  .*  (1  058  49:»,K4  *i  uml  .  ndlich  die 
Abteilunj;  WcllM.  rht.uu  lUr  1 1.'4  J  ;2,r.:i  <(  (5.1181,10  ,*). 
Für  Neu-  und  L intiauteii  wurden  318378  *  veraus- 
trabt.  r)ie  Hestfinde  ernmüiKten  »ich  von  li;7O(i3O,0Ö  Ji 
anf  134üll5,4.'(  f.  Der  UeHanitverluMt,  der  snnicbet 
auf  neue  Uochnunt;  voriicetra^en  wird,  beziffert  KKlk 
unter  EinscbluB  des  Torjihrigen  Fehlbetrages  von 
485265,29  Jt  anf  insgesamt  1  368  766^87  Jf.   Da  die 


HO  ^reMchaffenf  miillirlif  j^eldliche  I^ii^c  'lir  (nHi""!!- 
schaft  natur|;einii Ii  nirlir  Iflnirere  Zi  ii  uniiaiiiTii  kimn, 
80  beab8ichti(;t  die  Vi  r« «Iniii:,',  in  •li-n  i  r^-t.  ii  Monaten 
de«  KalenderJahrcK  luuti  den  Ak(iotiHrt.-u  Vorschläge 
7M  unterbreiten,  durch  die  erhebliche  neue  Mittel 
bcRchalTt  werden  sollen.  Insviscben  will  man,  um 
eine  klare  Überiiicht  über  die  StelgSiniag  der  Erträg- 
niese  infolge  der  Heuanlagen  sn  g«wiDBen,  noch  ab- 
warten, in  wel«h<>in  HaSe  die  seit  knneni  begonnene 
Begeeruni?  in  Kflmtiichen  Betrieben,  nameatüeh  im 

Walzwerke,  anhält. 

Wtttener  Stablr^hrpnwerke,  Witten  n.  d.  Rnhr» 
und  Btthrenwalxwerket  A.*<;l^  Schaliie. 
Die  anSererdentfieben  Hauptrersammlnngen  der 

vorgenannten  Oeaellschaftcn  vnni  IC.  DezrinluT  v.  J. 
genehmigten  den  Vorschlag'  il'-r  Vit« nltuntTLMi,  zu- 
nflchnt  eine  IntiTc-iNi  ngemeinaclDift  lirr  licuii  ii  W  erke 
zu  begründen  und  dieselben  später,  i»iugr>tt:ii«i  ittier  bi» 
zum  3U.  Juni  1907,  Ttillig  miteinander  zu  venichmelzeD. 
Die  hierdurch  erforderlichen  Satzungtiänili  rini£ren 
wnrden  ebenfnllN  gutgeheiflen  nnd  die  .\uf-<ii'litHräte 
dnreh  Znwabl  gegenseitig  erglnst.  Aufierdem  be- 
fteblossen  die  Aktionire  des  Wittener  Werkes,  dae 
(/rundkapital  ihrer  (icHcUMchafl  zur  Durchführung  der 
geplanten  Verschmelzung  um  ßOOtVOO  .«  zu  erhöhen. 

Hocit^t^  Anonyme  des  Bonlonneries,  ForgAS  et 
Atellei*»  de  Constrnctlon  dn  Kord  ä  Marchlenne- 
nn-P«Bt. 

Der  F«brikntinnsi:invinn  des  am  :io.  Juni  19ÜÖ 
al)gel«ufeni-n  (icM  linri.-,jiihrefi  betniir  8.5  2HS,17  Fr. 
llier\>iti  -iiiil  i  iir  /iii^sTi  uinl  ril:,'UMi:  der  Obligationv- 
schuUiea  ;il  .jHi,."»u  Fr.,  liir  liankspcHen  21  921,3<>  Fr. 
zu  kQrzen,  so  daß  eich  ein  Reingewinn  von  Hl  979,31 
Fr.  ergibt,  der  zum  Au»gleich  dcH  vorjährigen  V«r- 
Inetaallos  von  3I  890,hG  Fr.  Verwendung  findet;  die 
dann  nooh  rerbleibcndea  88,46  Fr.  werden  anf  neue 
Roebnnng  Torgotragen. 


Vereins  -  Nachrichten. 
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JMäauff,  Pierre,  Ingenieur  der  Eisenwerke  Kraemer, 
8t  Ingbert.  Pfab. 

Blaurf,  ('..  Oberingenieur  der  Hanyang  In>n  and  Steol 
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Boium- .   /■,'.,  I n^'i  iiieur.  Herlin  \V.  1.5,  N iii  tiDiintr,  24. 

J}rurk«,  l'aul,  Ingenieur,  Duisburg,  l'rinj;«  ii«tr. 

Dziuk\  C,  Ingenieur,  Uleiwitz O.-S..  Kronprinzenstr.  29. 

KbcrMadt,  Paul,  Dipl.-Ini:.,  Ingenieur  bei  (iebr.  Kör- 
ting Akt.-tle».,  Karlsruhe  i.  lt.,  KaiserKtr.  4i». 

Fetdmann,  &kh^  Hoobofenchef  der  AktpOos.  Hflstener 
Gewerkschaft;  Httsteo  i.  W. 

Fondus,  <i.,  Oberingenicur,  A.  Borsig,  Tegel  b.  Berlin. 

OoehM»,  lleinr.,  DipL-Inj;.,  HochofenbetriebiMsisteut 
des  HasjH'r  l'.isen»  and  Stahtwevka,  Haspe  L  yf^ 
Hotel  Union. 

OroßweUchedc,  ./.,  BstrialMbigenienr,  IfAlbeim    d.  R., 

SandstraUe  03. 
USfinghoff,  H%  Obering«ni«nr,  Buldmibfltte  b.  Katto- 

wits  OvS. 

JVSkn,  FriUfr  Direktor  dar  IiOfhringer  WalxengieBerei 
AktFOes.,  Bnsendorf  in  Lotbr. 


Janmii.  F.,    Inironieur,   Chef  der   M>t.   Berg-  nnd 

HüttefH»e»icn   der   Bergmann   Elektrieitäts  -  Werke, 

Berlin  NW.,  Kssenerstr.  21 
Kfrl,  Ernst,  Hetrielisingenieur  im  Jiartinwerk  Julien* 

bütte,  Bobrek  bei  Benthes  0.*8. 
Kiel,  Oebeimer  Regienngwat,  Trier. 
KtSdtntr,  Fleter,  Kommerrienrat,  Duisburg. 
Kupffer,  Majc,  Schweidnitz  i.  Schi.,  RreMlauerstr.  54. 
Panfor,  R.,  Hilttendirektor,  l.es  Petits  fils  de  F»'"  de 

Wendel  nn\ iii:,'c  ii.  1,'iilir. 

Hau,  Dr.,  Professor,  Köuigl.  Technische  Hochschule, 

Aachen. 

Reinhardt,  Otto,  Ingenieur,  Bonn,  Schederstr.  7. 
Rompf,  U'Hh.,  Ingenieur,  Troisdorf,  HyppolitUHHtr.  14. 
Sekitt^he,  Pmd,  Dip|.-Iii^nieur,  Ingentonr  bei  Fried. 
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Bawack  &  (trüuleid,  lieutben  O.-S.,  Kaiserstr.  4U. 
SpBHf^uer,  Rudolf,  Walzwerksleitor  des  Kgl.  Ung. 

Bisen-  und  Btalilweriu  Di^sgjör,  DiösgySr-gjdrteiepb 
IS^eiftbeeker,  Carl,  Dipl.»  Ingenieur,  FnedenauFlierliM, 
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Stumpf,  Meinr^  BetriebBiog«iiwi»  der  OntehoAMUig»» 
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W«H(f,  Mi^  DipL-Ing.,  Belii«li«bi«aai«ar  bei  den  Weet- 
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Zinälfr,  A'l'ilf,  Hcriin  W.  R4,  Unter  den  Lindon  8. 
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Neue  Hitglieder., 
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eotaen  Hütte.  Duifiburg^-lioi-Ufold. 
BtUf  Hans,  Architekt,  techn.  Direktor  der  Lotktlllgar 

BAiigeeelLichafk,  Akt.-Gea.,  Metx. 
Bont9er,  Ferd.,  Fittineafabrik,  Mettmann. 
Bo$te,       Hochofeneaef;  Dortmaiid,  Wenduiatr.  IT. 
JSraekMerff,  Maat,  Htttteniiigeiiienr,  AMiatuii  d«e 

Aacbonrr  Hüttin-Akti«n-Ver«buiRodieErd«,Aaob0li, 

LiiiiM;n!<trjilii'  21. 
Jii  rnnl/,  AI'  j  'Di'l'  r,  l'cillDilier  der  Werkzeu^niiiHrhirii  n- 

tirma  Brandt  &  Buchholz,  DüBseldorf,  Graf  Adolf- 

Atraßo  37  a. 

Brockhoff,   BerpaMeHHor  a.  D.,   Kru|»pHche  Berncver- 

waltnng,  Sayn. 
ArodfitMHiii,  Cärtf  DigL  Htttteniagemiaur,  Laipzig,  Kftm- 

bergeratraBe  49. 
BOtow,  AUjcander,  Ob(*rin)f<>ni('iii,  Dumpfkessel-Über- 

warhungrsverein,  K«Hen  a.  d.  liulir,   Heinrichstr.  3 
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Firma  liochein  ^  i'oRt,  ti.  m.  b.  H.,  Hug«^»  i.  W., 

Concurdi«i»traße  2(». 
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Jkihlhnua,  IHfdrich,  Inhaber  der  Firma  Dahlhaus  dt  Oo., 
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tin^sdorf  b.  Ilannorer. 
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4 1  I^tuiti  lieap,  London  E.  C. 
Ihifitmann,  Otto,  LigoaleBT,  Dflaialdorf,  'Worringer* 

Straße  «8>- 

Uantmrald,  Mar,  FabrikdirelKtor,  81.  Johasa  a.  d.  Baar, 

KSnigin-Lniaenatr.  89. 
Baiimann,  StMuld,  BetriebdngmiiAar  dar  Fa.  Sack 

KieBelbach,  Rath  b.  DQaBeldorf,  RalhanapUls. 

Hartwig,   Carl,   Oberingenieur   dpr  Badisohen  M*- 

achinenfabrik  und   l'.isdncicfii  r.  i,  vorm.  Q,  Sobold 

und  Si'Kold  Ä  IV'cff,  Dui  lju  li  i.  Baden. 
fl'ii.-t ,    Ii'..   l';is>'iilu'ttti'tujii.-<'iiii'Lir,  Aaaiatant  an  der 

Bergakademie,  !•  reiberg  i.  ^. 
Hemke,  Hob.,  Ingenieur,  BetriebaassiKtent  der  Weatf. 

Dratatioduatrie,  HAram  L  W.,  Borfoergstr.  10. 
HtttntTt  &f  Ubabar  dar  "WarkzengnuMebinanfabirilC 

S.  HateMw,  minataraifd. 
Bmehe,  ffusfav,  in  Fa.  Wübelm  Bekardt  Emat 

Hotop,  G.  III.  Ii.  II  ,  Köln  a.  Rhein,  Aachen (»r.str.  1. 
Hoffmann,  A'lnlf,  Zivilingenieur,  Köln  a. Rh.,  .Mauririiis- 

«teinwcp  r»fi 

Hollendcr,  .Juiiu«,  in  Firma  Kampf  &  Hollender,  Hohr- 
Ort,  Friedrich-Wilhttlmstr.  8. 
Jahn,  Richard,  Ingenieur  der  AJlgemeinen  Elektrizi* 

tSta-GnM.  Berlin,  InetalbitiOTubDreau  Matt,  Mets, 

St  UarzelleuHtraße  18. 
Jerutatem,  Hugo,  Ingenieur,  DUitMeldorf,  Alinfaldatr.T5. 
Junius,  H.  n'ilh.,  Mitglied  den  Vorntande«  der  Akticn- 

gcAßllachaft  Oherbilkor  Stahlwerk,  DüKHeldorf,  Schil- 

Irr^tnilif  1    .\ . 
Jurenka,   Kobrrt,  Direktor  der  Deutschen  Babcock 

&  Wilcox-Dampfkeaaaiirerke  A.-O^ObarhaiiaaB,'Wllr- 

penbergxtraße  82. 
JMe,  F.,  Kaufm.  Direktor  der  Aktien -Qeaelkdiaft 

BremerhflMe,  Kirchen  a.  d.  Sieg. 
Kapuste,  Reiehabankdirektor,  Oleiwits  O.^ 
Karlstein,  Alfred,  Chi  inlker  und  Betriebtdiaf  in  den 

Vel^inigten  Deutuchcn  Xickol -Werken  Akt.-Gea., 

Si  tiw ''rii'  I.  \\  .,  Hohen/.fdlenistr.  4 '• 
Ktntimnaitn,  Frans,  Obcringenienr  der  Allgern.  Rlek- 

tri/ität»>rei*ellnchaft,  Diiiaburg,  8onnenwall  üO. 
Kloeber,  M.,  Hetriebaingenii'ur,   Bochum,  Hattinger- 

atraße  74. 

Knöll,  Ingenienr,  Betriebaleiier  der  Keaeelscbniiede 
dar  Fa.  Fried.  Krupp  Akt.-Gea.,  Eaaea  a.  d.  Rahr. 

ÜToeÄi  JBwtf,  lagenieur  der  DuiHbur^er  Maachinenban- 
A1ci.-0«i.    Torm.  Bechern    &.  Keetman,  Duiabarg, 

f.'iiri  rstr.  21 

h''"u-t iiKj,  E.,   Ingeilifiir,    Direktor  der  Gebr.  Körting 

.Vkt.-liea.,  Körtiii;^hdurf  Ii.  lliiniiover. 
Kratz,  CVir/,  Frokuriat,  in  Fa.  de  Friea&CJo.  Akt.-Gen.. 

DüBMeldorf,  Worringeratraßc  79. 
Krüfftr,  Mf  OIwriagenieur  dar  Siemena-Bchuckert- 

uraike,  TeelaiiMdiaa  Bnraan,  Daiaburg,  Karktr.  38. 
von  KUgelgen,  B.,  Ingenienr,  Eisen-  aad  Stahlwerk 

HocAch,  Dortmund,  Rborhardatr.  17. 
Käntti'tiinl,    Ernst,   Ingenieur   der  Düiniiur^'i  r  Ma- 

achirn  iilmii-Akt.-Oea.,  Abt.  Duiaburg,  Duisburg. 
Lufuii/t  ,  Ht  iiirich,  DipL-lnif.,  j^Hagea  i.  Altaa- 

bagenerstraße  24. 
Lenis,  Arthur,  ZiTilingeuieur,  DOaaaldorf,  UhUnd- 

atraSe  IS. 
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Loui/n-ir},.  Jvt^t  IM^m-Ingwn«iir,  Aaoluii,  Ymiitt- 

BtraÜp  11. 

iMfg,  Emst,  Ingenieur,  Prolcttritt  der  P«.  Huiiel 

&  hncK,  DQaseldorf. 
IMttfe»,  I'nul,  Ingenieur,  Köln,  Aacbonerstr.  37. 
tfai/e,  Rudolf,  Betriebüngenienr  der  8t«blindu»trief 

Boelmiii,  KuwrwWilbelmktr.  6i. 
Matfhari,   (hkar,  Bctri<>li<iia{(eiaieiir  am  OIwrbllkar 

Stahlwerk.  DüMHclilorf. 
Maurits,  Theodor,  Dr.  jiir.,  R«fMningMe«Meor  «.  D., 

DüKHi  ldorf,  Feldstraße  ao. 
Mehirr,  Mux,  in  Fa.  ('.  Maliler,  MaKlüiisnlMii-Alielalt 

(i.  ni.  Ii.  H.,  Anrhen. 
Merkfl,   Cfirl,    Ingenieur,    l'rokuriHt   der  MeacMnen» 

fabrik  (irovonbroicb,  Grevenbroieh. 
Meitri/intg,  Carl,   Betriebsingiflideiir  der  Fripdrich- 

Alfred-Htttt«,  Rheinhaiiseo,  POB*  Friemer«heim. 
Metffi-,  Victor,  Iiijjenieur  und  Betrleh»ehef,  Hapenor 

(i  ulislJiilKv  <rk'-.   lli>^'>-ll  I.W. 

MShuH,  H'iiU.,  iu^'i-iiii'ur,  HepräiteuUut  der  Maschinen- 
fabrik (hiHt.  Wa^rner  in  KentUngen,  Meralderf, 

Graf  AdolfstraBe  KMi. 
MofrKfn,  Bruno,  Ingenieur,  Hetriebdeiter  des  •HcahJ- 

«erka  der  F«.  liauiel  &  Lu<-^,  mUacldorf-Urafen- 

faeri;,  Ocibeletr.  11. 
Moa^h,  AtMff  lageniear  der  MeeehiDenf*brlk  8«ok, 

Rath  b.  UatBcMorr. 
M^llrr,  Auif.,  In);i>nieur  der  Duisburger  Mn-i  liiiii  iilmii- 

Akt. -Oes.    viirni.    Heehem  Ä-  Keetnian,    1  •uinlMirL', 

ftrilnstrafi.'  17. 
MtiUrr,  Mtidi..  1  ni,-(  [iieiir  der  MÄrkisclu-ii  Manchinen- 

bau-Aiistiili.  \V.  tttT  ft.  d.  Kühr. 
SivKic,  Alfrul,  Ingenieur,  Kotiibach  L  Lotbr. 
Neu,  OtMTin»;enicur  der  Gewerkiichaft  DeutMher Ktber, 

Abt.  Borgbau,  Hamborn  a.  Khein. 
ffeuerhurg,  Eduard,  Zivilingenieur,  DOueldorf,  RUea- 

bethstrnlte  «il. 
yrurrburf),   Willif,  Zivilingenieur,   DüHselilnrt,  kron- 

prin/enriti-Hlic  'MK 
Senkaun,  Frils,    Direktor   der  Fa.  A.  Börnig,  Tegel 

bei  n«r1in. 

Nidand,  W.,  Ingenieur  der  Friedrich  -  Alfred  -  Hütte, 
RheinhnuHeii-FrieniL'i'.ttaiin.  . 

(herbeck.  F.,  lni;eiiieur,  in  F».  Weual»  &  OvrriiM>k, 
Dnuburg,  Orabettetr.  ftS. 

Punnii/ir,  Kurl,  Ingenieur,  Diiisbnrff,  (Jöbienitr.  4<'>. 

Peterit,  it.,  Oberingenieur  <l<-r  Firma  Otto  Frorirp, 
Rheydt. 

Pirrnl,    (SeorijeM,    Ingenieur   hei  di-r  .MaHehiiieiibau- 

Akt.-tieH.  vorm.  (iebr.  KU-ill,  Dnlllbriieh. 
l'iiitHch.  Juliun,  Fürdteiiwalde  a.  d.  Spree. 
Pohl,  Eiluiiril,  liii,'i'irn'iir.  Miiniief  a.  Kliein. 
Pothmann,  Morits,  Ingenieur  der  Firma  J.  Banning 

AkMKn.,  Hamm  i.  W.,  XamtancrBtr.  33. 
Pi-iif;'-.   ii.'h.  Bprffrat,   Htellvertr.  Vomitjtunder  dor 

Kgl.  Itergwfrkiwliri'ktion  Snarliriieken,  Masrliriieken. 
Ba'"l>,  Ailiilf,    (ii  ni  ijih .  r-^ri'i.'r   diT  .Manehiiifn-  und 

Ariiinturt'üfabrik   vnnii.  Klein,  »Setiauxlin  i&  ^iecker, 

Fniiikenthal  i.  d.  l'faU,  KSlnikRh^  Kaieeis Wilbolni' 

rinj:  .'H. 

Itr-iilf  xi'h  in,  ./.  'f  ..  Dipl.  Ilntti-iiingemnur,  Midbind 

Bteel  Uo.,  Midlaud,  i'a.,  U.ä.A. 
Reatmkt  ■/.,  Ubfrinj^eni^ur  der  Ovbr.  K6rtlii|(  Akt>(jte»., 

K6rtinBi9dorf  )>.  Hannover. 
Renx,  Otto,  Inireni«>ur,  Jflnkerath. 
Itivktii,  Hann.  DipL-liij;..  Koiiibneh  i.  Lnthr. 
liilling,    Adolf,    i.  Fa.   Muuuueuliufl'  &  Stegeinaiui, 

Boehoin. 


Bitter»hau»en,  Fr..  Dr..  Tugenieilr  bei  Fried.  Kfwpy 

Akt.-(teH..  Kssen  a.  d.  Kühr. 
Hogtnbrrgrr,  Paul,  (Iberingenicur  and  Prokurist  der 

Benrather  Maschinenfabrik  Akt.'Oes. ,  DQsscIdorf, 

Worringerstr.  58. 
SohtehiH,  FrUz,  Ingenieur»  KOln  *.  Bheia,  Pfilier- 

■tr«Be  8S. 

Sarri,  Wilhrlm,  ZiTilingenienr,  nOaseldorf,  nansafaao«. 
Satkerberg,  ('.  H.,  Chief  Mechauieal  Engineer,  Midralo 

.S.teel  Co.,  PbÜadelpliia.  1'».,  F.  S.  A. 
Schaefer,  Otto,  iiigeuieur,  BevoHiniiehtigter  d«r 

niens-.Hchuckcrrw^erke,  Vorstand  dea  Teeho.  Bnmna, 

Dortmund,  Friedcnsstr,  19 
Schfid,  b.,  Dr.,  Direktor  der  Afct>Qea.  Stadtberger 

Hatto,  liieder-Maraberg. 
SehmMhmiur,  Batriebaingvnienr  des  Annaner 

flußstahiwerk«,  Annen  i.  W, 
Scholtholt,  Ctirl,    Fabrikbesitzer,   Duisburg,  Lensing- 

>traBe  ,^. 

fychi'nirirolff,  Ctirl,  Archit- kt  Ji-r  Fiinifi  lliirki-r  \  Co.. 

DÜHHi'ldorf,  H<  r,i,  rstr.  22. 
Srhrciher,   Adam,   l'rokuriat  dea  Bochuntcr  Yereiiu 

für    Hrr^luiu    und   OufiatahlCabiikatioa,  Boebini, 

Kaiser- Wilbclmatr.  9. 
Sehtitf.,  Hob.,  Betriebschef  InF«.  UeintsnMan&Ihvjer, 

Borhiini,  DnratoBeirtr.  8. 
Schuht,    Th.,  Direklor  der  AkfiengneoBnebart  Tb. 

N  1/,  n  \  (  >).,  Fabrik  fenerfeitor  Produkte,  Ben- 

lioit  n.  Ivlii'in. 
Sri/frrf.  li'if/..  lliitti'iiiiiir'nifiii-.    \kr.-(ii>r..  «In-  Si<«rii. 
wieer  Höh ri  ii s\  ji I/«  •  rke  un<l  Kisenwerke.  ?»o«lio*ice. 
KuHs.-l't?!'  II. 

Sfeiiiirf<j,  Mdj-,  Dipluniingenleur  der  Benrather  Ma- 
schinenfabrik Akt.-Ooa.,  Benrath. 

Stephattf  if.,  Ingenienr,  Stablwerk  Conlans  & 
BSrenthal  L  Lotbr. 

Stoxlitrif,  Paul,  Ingenieur  dt  :■  l'iiisburger  MaacUtten* 
b«u-Akt.-(tes..  Abt.  Dul><('ii  1  _^  hninburg. 

Striinrb,  lii:.->  tH<  iir  der  l .  i  -i     •II I  n liri  k ,  Si.  irlmr-i^'. 

Siihir,  Tlioiitui',  ltii;i-iiir  nr  ii<T  Firma  Düeker  &  Co., 
DriHHi-ldorf,  .NeaiiiliTxtr.  14. 

7V»i./»^,  Iffiriild.  Ih  ..  S.  hloB  Holte  i.  \V. 

'l'hoiniiii,  Fui/rit,  DüsKi-ldorf.  WorringrrHtr.  IO(i. 

Trum,  Ertitt,  Kaufm.  Oirpktor  und  atollv.  VorataudainiN 
irlied  doa  Klara-  und  Htablwprfca  Hoeach,  Dortninnd. 

Tiirk'frniiitni  ,     Eriml ,     Diplomingenieur,     F«.  S»rk 

t't  Kiell<<lba<-Ii,  lUth  Ii.  Diisro-Idtirf,  lUthau.splatx  Oii  A, 
l'ifHM,   l'iit-,  M  .1 -ih  inriil'iil.ri  k  mit,  K  ■  ilii- F  hi'.-nf'i-ld. 
M  ri/imr,  <it»i  ii.  Diii'ks«'!'.   I  »iWReliiiirl,  KoeliuHPtr.  2'i. 
Wr'iltiiiliith'r,   litibirt,  <  )beringein«-ur  und  Prokurist 

d»'r  l'"irma  L.  Stuckfiihol/.,  Wetter  a.  d.  Ituhr. 
Wmh  r-Piij-»i<iiii>,   Ingenieur  d>'r  KalkiT  Wcrkzi'ujj- 

niaachinrafabrik  Breuer,  (Scbumarbcr  &  Co.,  Akt.» 

til»«.,  Kalk  bei  KSln  a.  Khoin. 
WrrnfrH,  Ingenieur  tier  Kalker  Werksenifinaarbinen- 

fabrik  llreii.T,  Si-liiitnaehiT  Ä  Co.,  Akt.-Oes.,  Kalk 

bei  Köhl  a.  Kheiei 
Wir-Muiiiini,  //.,    Ingenieur   der  .\kt.-ties.   der  .Sw>no- 

wieer  l{<'ibrenwa)]tw(*rke  nnd  fiiiienwerke,  äoiinovif«, 

KiiiHs. -Polen. 

Wuhlfurlh ,    Uirhiiril ,    Dipluniintrcnieur,  Frieclrieh- 

Wilhclinabütte,  Maibeini  a.  d.  Kubr,  äaadatr.  1(H. 
Wnlhr»,  (ir9rg,  Dlplombigvaienr,  Chetnlker  der  Fried. 

Kropp  Akt.-tiex..  KitHcn  a.d.  Snbr,  Hllrkiacbeatr.  48 <• 
WSrtk,  A.,  <ilM  rin;fi  nieur  derOehr.  Kiirting  Akt.-Ges.,' 

KiirtitiiTHibirf  Ii.  Ilaiiiiiivi'r. 
Zirt'iiftl,  F.,  Direttor  uf  the  (ieriaan  Jiteelwurk»  l'nion 

Ai^ncj  Lid.,  81  Mineing  Laue,  London  ELü. 
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26.  Jahrgang. 


Die  Deckung  des  Bedarfs  an  Manganerzen.* 

Von  Ingenieur  Wilhelm  Venator  in  DiisselUorf. 


I         Kiiifiihnintr  ili-r  Wrfalm'iy  von  Btwacincr. 

.Siemens- Martin  uatl  Thoma«  bat  einen 
rttllifcen  Vramshwimg'  mt  dem  Oebiete  der  StfthK 
•TZfUfrunfr  luTvorirtrnt'.n  tiiul  l»(Mlin|;tc  oincn 
d»r  vermehrten  i^itaUerxeugunif  t<nt«ifir>-chon(l)ni 
Bedarf  üb  HingaMrson  und  hoi-lii>t'n2(>iitit2;en 
Efaini-MiUi|eaD-[j«(|riertui(.M  n  ( Ft^rroiunn^an.  Siliuo- 
.s|tittril.  Silicomangran).  Sdt  dem  Jahre  1H80 
iiiachtf  sirli  daher  ein  orliöhtt?s  Intcrct»««  für  di« 
Vorkoiiiiiitn  n-idier  Mau^anorz«;  iiiiil  dir  di«' 
l>»'ckun}f  dos  Bedarfs  an  solclicn  frt'itond.  Z  ilil- 
rt-iulit'  Aidtaudluugcn  und  jährliche  Uericiite 
Hier  die  wfehtiKflten  LagenUtten,  lU«  beriT' 
nia-:ni<ch*'  <  M>\vinnunfr.  die  AiinM'reitinifr.  die 
l^roduktion  und  ilie  ZuMrameaiieusuuK  der 
MMinnerze  mnd  zeratrent  In  der  Weltliteratnr 
»■rsclii«n«Mi.  Ui'sondcrs  liekannt  sind  die  seit 
ljluiren>r  Zeit  jährlich  herauH||e^etM>ncn  ticriphtt^ 

•  l)iT  illircli  ilie  iieuiTlieheii  |ti)liliHi-heii  Wirren 
in  KuUlaiKl  i-niHt«ndene  Auüfall  in  der  FfirderunK  von 
JfAiitfatierzcii  hol  die  {(«lanito  StshlenoaKuni;  in  oioea 
ffe«i4wen  X«»UtMd  Tereelst.  Wir  giimWn  daher  nnecren 
Le«em  <*ine  cetlgenillte  Oabe  «o  bringen,  indem  wir 
die  Torliepende  Arbeit  veröffentlichen,  in  welcher  die 
;;<-f<aint<'ii  fOr  den  Iteiiu^  von  Han^anerziui  in  lie- 
trachl  Li>iMiiiiiii|cn  VerhälfniiiHe  eröitiit  •^iml.  hns 
Mangan  »ini  i-i  ili-r  S»Ahler3r<'ii!,'iHi-_'  al-  /.UHrtt^-uuUfl 
inr  Hi-inijfiiti::  i|i  <  Mrijilllmili  M  hcmit/t.  int  al>rr,  ob- 
wohl eK  «•iffentlieh  nur  eine  nef;aiive  Holle  n|>ieH,  von 
größter  Hedi'iituni;  für  iVu-nv  Fabrikation.  Wi-nn  die 
AbhandlnnK  in  rrater  Liair  daiu  diearn  aoU,  auf  die 
vorluuidrara  Xaiij^iienlB|{vr  aufmerfcaam  zu  machen, 
N<i  :ri!'t  ->'■  andi  rneitN  vielleieht  aurh  der  Technik  An* 
rrgim^.  auf  neue  KrtnatzmitU;!  zu  itinnen. 

Die  BiOamin, 


des  i>e|»artnieut  of  the  lutcrior  U.  S.  Oeoloifieal 
8ur\  ey  von  John  Birkinblne,  welcite  dae  Wiaaern»- 
werte  Uber  die  HanganemE'Vorkommen  der  Welt 
bringen.  Da  die  weiter  unten  anp'fiilnt.n 
Arbeiten  nicht  jedeniuuui  cugOn^lich  aind,  dürfte 
eine  Ablundhuig  ftber  £e  Deelning  dei  fiadftifr 
an  Man^raiierzen  unter  Beriiek.sicht!|plB|f  iea 
d«Mitscheu  Man^'aiii  i  /^henrliatis  den  Leaern  dieaer 
Zeitschrift  wiliküimucn  sein. 

Wfllireiul  der  Vorbert^itun^  zur  DrueklegUBg^ 
di«>ser  Arln  ii  i  rsdiii  n  «in,  dasscdbc  Thema  bc- 
handvinder .  benierken-swerter  Aul^iatz  in  den 
«Annalea  dea  lÜnea  de  Bdgique*  vao  lAoa 
Demaret :  .,l,es  principaux  glsenent«  dea  Utnanila 
de  Uangau^iH}  du  Hönde**. 

Der  Manganersberi^ban  wird  In  einer  Reihe 
von  Lundern  ( rli  lien,  hat  jedoch  erst  in  lii  n 
letzten  2U  Jahren  größere  hedeutung  erlangt. 
Vor  dieaer  Zeit  wurden  iwar  schon  f^TOÜ» 
Uengen  mau^anhalti^er  Erze,  besonders  Eisen* 
erze  ( Spateisenstein  usw.)  auf  Spiejfeleisen  Ver- 
blasen, doeh  die  liochprozentigen  Erze  fanden 
zumeist  nnr  Verwendung  in  iler  cheuiischci^ 
Industrie  (WelJuniiinzen.  fJolil.  xtraktion)  und  in 
der  (iiaafabrikation.  Als  das  Wcldouverfalireu 
Im  Jabre  IHM  in  Anfhahme  kam^  wurden  ftlr 
ilii'soii  Zweck  in  oinem  .labre  .')4  (MIO  t  li  icii- 
prozentiger  Manganerze  benötigt;  nachdem  dieser 
Prozeß  all|^>moin  einireflUiri  worden  war  und 
die  Maugnnlaugen  rHjrerit  i  i<  i  t  u  unlnu.  sank  der 
Verbrauch  pro  Jalir  auf  nur  70üU  t.  l>urcb 

läntttlirmig  tlea  Deaconproaeaae«  d«r  Chlor» 
darateltuiir  venninilerte  rieh  der  Verbraneh  an 
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<6  BtaU  vai  Bmh. 


Air  DetkiMf  in  Btämr^  ■»  Mumgamfwm. 


Manguwneii  noeh  wdier.   Die  GUw-  nnd  Oold- 

indiutrie  sind  zwnr  aueli  stJIiiJi;.'f'  Vorl»raiichcr 
von  raicbea  und  reinen  M&ogancrzßn,  doch  ist 
dfaser  Yerlnrueli  yenoliwliidead  ßerinf?  ge^n- 
Uber  demjenigen  in  der  Eisen-  und  Stalilinduatrie. 
Für  die  besagten  Zwecke  Icommen  nur  einige 
Vorkommen  in  Betracht,  da  der  Wert  bezw.  die 
Hrauchhftrkeit  der  Ers«  von  dem  Gehalt  an 
wirksamem  Mangansuperoxyd  ahhan^ri^'  ist.  Von 
48  000  t  im  Deutschen  Keicbe  (1903;  geförderter 
Hangaaene  worden  lUrdct  «n  ebemlMhe  Fabriken 
nur  etwa  2000  t  abgrRftzt. 

Für  die  £iseu-  und  iStahlindustrie  kommen 
hanptaflohlfoh  zwei  Arten  von  Kaagaaersen  In 
Frage: 

1.  eigentliche  Manganerze  mit  etwa  50  ^/o 
Mangan,  wenig  Phosphor  und  Kieaelsfture ; 

2.  iiianiranhaltigeEisonerze  mit  stark  Schwan» 
kenili'in  Mangangehalt. 

Das  Mangan  gehört  zwar  2u  den  ziemlich 
stark  veriirelteten  Metallen,  doch  sind  seine 
La),--!  rstnttpn  nicht  inimor  ?ihb.nnviin1i}r.  t«  ils 
wegen  ihres  unbeständigen  Charakters,  teils 
weiren  der  ZnaaaimeiiMtzang  der  rinbreebenden 
Krzi'.  P*  iii  ManganerzbiTfrliau  hatYet  aus  diesen 
Gründen  ein  gewisses  Risiko  an.  Meistens  findet 
die  Gewinnung  der  Vangaaerse  la  kleineren 
Hetrieben  mit  primitiven  Mitteln  statt,  well  die 
Unsicherheit  bezüglich  des  Anhaltens  der  Lager- 
stätten und  die  Schwankungen  in  der  chemischen 
Zusammensetzung  der  Erze.  z.  B.  Zunahme  des 
Oelialtes  an  Phosphor  und  Kieselsaure,  einen 
größeren  Kapitalaufwand  nicht  rechtfertigen. 
Selbst  In  Bußland,  wo  die  abbaiiwOrdlgen  Lager- 
stätten auf  bedeutendf  Erstrfcliunppn  hin 
zweifellos  nachgewiesen  sind,  geschieht  die  Gc- 
wlnaunir  der  Hamgaaerze  dnreh  eine  groBe  Zahl 
kleinerer  l^'r<rl)au-UntiTnfhnmnf:rn. 

Der  Weltverbrauch  an  eigentlichen  Mangan- 
erzen wird  znrzeit  von  verschiedenen  Seiten 
iilMTi'instimmen«!  auf  etwa  900  000  t  geschätzt. 
Im  Jahre  li>OU  soll  sich  der  V(^r1)rauch  an 
Manganerzen  auf  592  r)9()  t  Itelaufen  haben. 
Die  Provinz  Kuelva  In  Spanien  li«ifertc  in 
diesem  Jalir.'  niil  HS  14!)  t  etwa  25";,,  rli's 
GesamtverbrHHches.  \n  andi^rer  Stelle  winl 
bemerkt,  daß  im  Jahre  1901  Brasilien  mit 
einer  Produktion  von  9H  H-2K  t  '  .  ,1,  W,  If- 
verbrauches  gedeckt  liat.  Jolui  Birkiniiint*  gibt 
daß  der  durehsehnittlidie  Verbrauch  an 
Mangan  f?ir  die  Herstellnng  von  Stahl  in  ihn 
Vereinigten  Staaten  (li^02)  für  die  Tonne 
<1016  kg)  betr«K«n  habe: 

I.  für  MartiDKtAliI  .  .  .  .  1  :i,5  Iba.  =  etwa  0,6  o„ 
1.   «  weiclwn  Beasemeratabl  16,ft  ,  .    0,7  , 

a.   «  BMMmerSebieiiMUteU  M     ,   m    ,    1^  , 

Hr.  Dr.-ing.  E.  Schrödter  hatt,'  iüp.  Güte, 
bei  verschiedenen  deutschen  Stahlwerksleitem 
wegen  der  Höhe  des  ICaagaaverbnuiciMS  bei 
der  Herstellnn;  von  Stahl  Umfrage  an  halten. 


In  elnnn  westfldlscheii  Werke  betrlgt  s.  B.  der 

Verbrauch  an  Kerromanpan  durchst-hnittlich  OiS^/o, 
oder  8  icg  auf  1000  kg.  Dieser  Angabe  sind  die 
VeihnmdnzÜfero  der  letzten  acht  JiAre  zugniade 
gelegt.  Bei  80  prozentigem  Ferromangan  würde 
sich  der  Mangauverbrauch  auf  0,64  "/o  belaufen. 
Ein  rheinisches  Werk  teilte  mit,  daß  der 
Verbrauch  an  Mangan  fiir  die  Tonne  Stahl  als 
Zusatz  in  Fom>  von  SjMcpcU'iscn  und  Ferro- 
mangan, je  nach  der  Qualität  des  zu  erzeugen- 
den Stahles,  sehr  verschieden  sd.  Thwnas- 
prozpß  dürfte  sich  im  Mittel  der  Manganver- 
brauch auf  etwa  (>\x  kg  und  beim  Siemeos- 
MartlaprszeB  anf  etwa  7,8  1^  atellea.  Kaeh 
Mitteilungen  eines  Werkes  an  der  Saar  kann  ih  r 
Zusatz  auf  die  Tonne  Stahl  auf  0,706  Ferro- 
mangan mit  80*/o  Ifangan  beraessMi  werden. 
Ein  etwas  höherer  Verbrauch  wird  von  einer 
schlesischen  Hütte  angegel>en;  derselbe  helief  sich 
im  letzten  Geschäftsjahre  auf  10,1  kg  Mangan 
f.  d.  Tonne  Stahl. 

Für  ein  niederrheinisches  Werk  stellt  sich 
der  Mangan  verbrauch  für  harte  Cbarfren  auf 
rund  7,5  kg  nietalllsehes  Mangan.  Während 
des  Kalenilerjalires  1  !>04  wnnleu  im  Tluimas- 
werke  etwa  225  000  t  Stahl  erblasen  und 
daztt  etwa  3190  t  fiOprozentiges  Ferrouiaagaa 
verbraucht.  Da.«  Martinwprk  dagegen  mit  einer 
Produktion  von  90  000  t  Stahl  verbrauchte  nur 
878  t  80  prozentlires  Ferromangan,  entsprechend 
8.36  ktr  Manjran  f.  d.  Tonne. 

Der  Verbrauch  bezw.  der  Verlust  an  Mangaa 
richtet  doh  nach  dem  Verftdiren,  der  Znsanmai- 
setzung  des  Kolieisens  und  den  erforderlichen 
Zusätzen.  Ein  zweites  niederrheinischpa  Werk 
gibt  Uin  Man);anverlii8t  bei  Thomasstahl  auf  etwa 
18  kg,  bei  Martittstahl  auf  etwa  11  kg  aa, 
bemerlit  jeducli.  daß  diese  Zahlen  nnr  aa- 
nähemde  sein  können. 

Was  den  Verbrauch  heehprezentiger  (50  ^/o| 
Manganerze  ffir  die  F>zeugung  von  Kofieisin 
aus  Miuette  und  anderen  manganarmen  Erzen 
betrifft,  80  betrlgt  derselbe  nach  Angaben  des 
^-^«•nannten  Saarwerkes  2.2  "/o  50  prozontiges 
Manganerz  auf  die  Tonne  Roheisen.  Bei  einer 
jahrltchen Roheisenerzeugung  von  etwa  8  000  000 1 
beträgt  der  Verlirauch  an  roiehea  Manganerzen 
für  den  Luxemburg  •  Lothringer  Bezirk  etwa 
60  000  t. 

Im  Jahre  1 903  lioiief  sich  die  WeI^lrodttktion 
an  Stahl  auf  35  H  ') II  355  t.  Nimmt  man  an. 
daU  zur  Herstellung  einer  Tonne  Stahl  10  kg 
ICaagaametall  im  Durchschnitt  erforderlloh  sbid, 
'jo  stellt  sich  der  Verhrauch  a;i  ^^i'l  -hem  anf 
353  563  t,  oder  zuzüglich  des  Verlustes  durch 
Versdhtaekmig,  Abbrand  esw.  (etwa  80*/o)  fldt 
rund  100  onn  t  auf  453  563  t. 

Diese  Zahl  würde  einem  Verbrauelie  von  der 
doppelten  Heage,  denaadi  907  ISO  t  BO^^/t 
Haagaaers  eatqireohen. 
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Naclutebendc  Tabelle  I  nach  John  Birklnbine  rücksichtijrt  sind,  uiul  daß  in  Rußland  iiuiHtfos 

(a)  1902  3.47  nnd  The  Mineral  Induätry  (b)  1903  frtßere  üfstfinde  1ag«ni.    So  wurden  die  Vor- 

8.  2  72  zti>»«nimonpisfi  11t.  jrtht  den  Anteil  dor  rate  in  Tschiatura  pepen  Ende  de«  Jahres  1 903 

cinzt^keu  Lander  <in  der  Weltproduktion:  auf  323  ODO  t  geschützt.  Aus  den  Tabellen  gebt 

^^j^^i,^  j  liervor,da0KiiSliuidlm  Jahre  1900  aUdn  884200 

V  j  _    •■                       *,w        T  lifzw.    T.tI  200  t  orzoiiet  hat.     In  (Ipti  lotztfn 

Vereinigte  Mtaatea  ....   IWtS      18477  a  Jahren  haben  Indien,  Brasilien,  Chile,  Kolumbien 

KflHiAa                         1902        17fi  a  Spanlra  ebenfkU«  nenaraMiwert«  1Ien$ren  ge- 

■                             1908      S9MS  a  liefert,  so   ilaf>   zurzeit   di>'  (nsamt]irodHktion 

ton,    .^«o«»  elw'         *1*  weniger  wie  900  000  t  betracaii 

DrAflilion  1902     156  269    ■  T     .      .         .  .  ..7* 

fbiic  1902      12  990  h  ttorne.   Euiwandfreie  Angaben  «md  nfeht  zu 

Eompa:  machen,  um  so  mehr,  als  die  an  verschiedenen 

Oesterreich  1902       5  64»   •  .Stellen  gegebenen  Zahlen  fllr  dieselben  Jaiire 

BoaUn  imd  Hanegewliia  .   j»02       5  760   a  btarüclitlich  voneinander  abweichen. 

Piaiknkli*.  '.  *.  *  '.  *        190S      12588  b  Obschon    Deutschland    im    Jahre  1902 

DratMlüand                       1902      49  812   a  4f)Rr2t  Manganerze  fftrdcrto,  ist  es  trezwungen 

Orieehenland                       1902      14  962   b  bedeutende  Mengen  einzuführen,  da  diese  Förde- 

vtZ'„\ iS?              '  ruBg  «arDudniiig  de»  Bedwfc  bei  weitem  nicht 

K.iBI»nd  \  \  *  .*             '.    \lm     HH4  2<K)  a  ausreicht.    Hir  vaterländische  Inriii^trio  somit 

»Spanien  1V02      ti2  944   n  bezüglich  dieses,  aäohat  den  Eisenerzen,  wioh- 

i<.iiwHif.n  ........   1902       2850  »  tigsten  Bohmaterialee  vom  Anelande  abhtngig. 

 •  Den  weitaus  trrößtf  n  Teil  der  in  D<  ufschland 

Indien.  .  19QC    157  780  a  benötigten  Manganerze  liefert  üuiiland.  Der 

iepra  *  !  '  *  *  i9ot      15  858  «  Import  rnsfllaoher  Erxe  lieli«f  «loh  x.  B. : 

Att«tr«lifn:  ,jpj  ^^^^  j,^^ 

Queeneland                            1902        4  674    b  mutma            Bmum       au  Port      tu  Bmb 

*****  L?   *  96805         4100         48840         8  816 

^  ^«2  400  jj^jjj.^  jgg^  wurden  über  den  Hafen  Poti 

Nach  dieser  Zusammenstellunp  bdntift  «ich  die  ,li2  130  t  und  1899  bereits  125  689  t  Hnprfrihrt. 

Weltproiluktion  an  Manganerzen  auf  1  öUO  000  t;  Da  aus  Spanien  und  anderen  Landern  auch  Man- 

es  sei  bemerkt,  daü  die  Produktton  fDr  BaAland  gamne  hesogttt  werden,  eo  wird  ileb  der  Ver> 

sich  auf  das  .lahr  1900,  für  Japan  auf  1901  be-  brauch  an  Manganerzen  in  Deutschland  Mf  etwa 

zieht.  Nachstehende,  der  Abhandlung  von  Demaret  200-  bis  250  000  t  im  Jahre  stellen. 

entnonmeDe  Talwlle  TI  seigt  die  Prodnirtioo  Aveb  die  «brignt  maßgebenden  etahlenen- 

der  pinzclnfii  Litn<ler  in  den  Jalirt  n  1  HDS  lii.>^  1 903.  senden  Lttnder  sind  ,nif  il.is  .\usland  anfrewiesen, 

Gegenuber  dem  g^hfttztcn  Weltverbrauob  so  besonders  England  und  die  Vereinigten  Staaten, 

von  900000  t  ergibt  sieb  nach  Tabelle  I  an  Nach  einem  Bericht  des  Kiüeerl.  Bowditchen  Vin* 

Mehr  Von  (iOOOOO  t.    Dies  findet  darin  seine  konsuiats  wurden  aus  Kußland  in  Jahro  1899 

&klttrung,  daü  wahrscheinlich  ärmere  Erze  (z.  B.  1 1 H  ooo  t    hochproxenUge  Manganerse  nadi 

bei  Spanien,  EKmtsehlMid,  Oesterreich)  mit  he-  Enjrland  verscliifift. 

TabeUe  U, 

Und                   18W         ine  liM          iwi  im  im 

DfMitxrhland  ....       .      4n  H.'n        61  300  59200        56  Tüfl        19  80O        4«  000 

Eii^jiimd  ....      .  .             2:i(i            420  I  380          1  670  1  SÜO  I  OOÜ 

AuHtralien  ,  .           Tu            800  SO           220         4  700         1  SSO 

OeHterreich-üngam  .  .  .      19  540        15  710  22  250        18  440        18  600  — 

Brasilien                            28400       «5  OUO  108  250      100  410      157.100      168  080 

Kanada                                   50           280  80           400  100         4  540 

Chile                                 90850       40  980  25  710       18480       18000  — 

Kabs                                 —            _  22000       26600       40000  19000 

Spanien                            102290      105000  118000       60800       46  100  26000 

Vereinigte  Staaten   ...       9  900         6  400  %  noo         9  450         7  500         2  800 

Frankreich                         32  000       40  0iM>  2y  uou       22  .WO        t2  5(H>  — 

Uricehealaad :                  \i\m      itihk)  8050       14200       ;  .  no  9340 

Indien.  ,      61  470        sh  420  1.12  700       135  300       ItjUaoO       167  7ÜU 

Italien  ,       3  000         4  :ttiO  «010         2  180         2  500  — 

Japan                                11  510        11  340  15260       16600  16800 

Paaama                           11180       10160  8  750          700        —  — 

Portugal                           1000        2  050  1  970          900  900  — 

RnBluid                           828210      657  790  751200      442700      469900      413  900 

Schwede!                                2  300          2  i;20  2  650          2  270          2  9IM>  — 

Türkei                               30  OOO       4»  470  38  100       :i8 100       60UU0  ~ 

717  450   IU96M»  1860  860     966620   1  079860  - 

* 
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26.  Jahrj».  Nr.  2. 


Die  Vereinfi^n  Staaten  bezfehen  die  Erze 

aiLs  Brasilien.  Chilo,  Kuba,  KohniiMm  usw.  Be- 
zeichnend ist,  dafi  sich  auf  dun  Erzböfen  der 
HoobofiBttaiilAirmi  NorilaiBNikaa  Manganerze  jeder 

Herkunft  vortindi  n.  Die  helmlMbe  Erzou^ng 
iHt  trotz  der  .Anstrongmnpron  zur  H«>bunp  d«*»  Man- 
»ranerzb»!rß:baue8  eine  geringe.  Die.sdbe  betrug 
1896  10088  t,  1897  lllOH  t  und  1898 
15  957  t.  Da}.'<"t:i'n  lirliftVn  sirli  ilic  Mfiitren  der 
eingeführten  Manganerze  auf:  1899  188  349  t. 
1900  t,  1901   16ftT29  t  ond  1908 

886  576  t. 

Nftclisti  hende  Tal)elle  gibt  ein  Bild  über  ilic 
Erzeugung,  die  Einfuhr  und  deu  Verbrauch  der 
wtohtigsten  LRnder  an  Uangaaerzen  lltr  1908: 

himii              SnMgvar  ZhilUir  Taitewck 

«  t  i 

Vi  rcinigte  StMten  .  .    7  SOO  240  OOU  247  500 

Kn;,'lnnd  .......    l  800  237  000  2a8  300 

Dout^chland  .....  49800  222000  271  800 

Frankreich                   12  500  85600  98100 

(Xach  l)em«ret.} 

IMe  Mengen  der  In  den  vencfdedenen  Landern 

jahrlich  erzeugten  Manganerze  »Ind  groiSen 
Schwankungen  unterworfen.  In  frfwlsspm  ^lalio 
hangt  dicjj  ralt  der  Koiyunktur  in  «iir  Stalii- 
industric  zusammen,  jedoch  auch  mit  ih  r  Er- 
schöpfung der  Lagerstätten,  mit  di  r  liiamrrid- 
nahme  neu  üutdtickt«»r  Vorkouuuen,  mit  ^uliti- 
Bchen  VeriiSltninen  (Kuba  wtlirend  des  apanisch» 
amnrikanisohen  Krloge«)  und  ndt  den  Fradtt- 
verhfiltnisDen. 

Wenn  rieh  das  Bild  auch  in  jedem  Jahre  nndert 
und  sieh  in  den  letzten  Jahren,  üImt  welche  .\ngaben 
noch  nicht  vorliegen,  venictiielieu  dürfte,  gibt 
die  folgende  ZusanuneDstelliutg  einen  UeberbUok 
Uber  den  Anteil  der  einzelnen  L&nder  w&hrend 
eines  längeren  Zeitraumes  (1889  bis  1899): 


Uui4 

ProduktioD 
•o 

1 

l'ro- 
dukUon 

l.BaBUad  .  .  . 

1889- 

1900 

8  700  000 

245  000 

2.  Indien  .... 

1894- 

1900 

436  020 

62  000 

8.  Spanicu  .  .  . 

1890 

1900 

655  110 

59  600 

4.  Preußen  .  .  . 

1889- 

1899 

467  935 

41  600 

.").  rhilc  

1889- 

1899 

:i80  800 

34  600 

<!.  Fr«nkrci<'h 

1889 

i8ey 

:t  1 0  C73 

28  200 

7.  BraaUlen .  .  . 

mi- 

1899 

127  489 

85  500 

S.  Yer.  Stsatea . 

1889— 

1899 

157  571 

14  000 

9.  Jama  .... 

1889- 

189« 

118  85» 

lOTOO 

1A.  Kabs  

1889— 

1899 

89  922 

8  000 

1 1 .  Ofstorrcich  . 

IHHi»  — 

1 900 

72  910 

6  6iM1 

12.  liiiMnii-n  .  .  . 

1892 

1 900 

46  .-(92 

CiOOO  1 

I H,  KoluiiiUien ,  . 

I«im; 

1  '.II  »2 

45  059 

6  400 

14.  Ungarn   .  .  , 

l«St7 — 

lyoo 

22  H.M> 

5  600  ' 

15.  Sohwedfn  .  . 

IMH'.I  — 

|Hi»9 

5s  Hüi. 

.5  200 

1«.  Itslien  .... 

I8«9— 

1H99 

21  694 

1  900  1 

f  7.  Kaaads  .  .  . 

188»- 

1899 

4  266 

400 

Vergleicht  man  die  Zahlen  mit  der  ersten 
Zu.sammeustoUujig  ^Tabelle^l  und  II),  so  ergibt  sich 
(dne  «jiehlicbe  ProdnkÜOMznnahme  fOr  Rußland 


(1900:  884200  t).  Bra,Hilien  {1902:  l.')6269  t), 
Indien  (1902:  157  780  t),  Kuba  (1902:  B9688t>. 
wOlirend  der  Anteil  der  \'«r.ini^'t<ii  Staaten. 
PrenOens.  Spaniens,  Oejtterreichs  und  Italiens 
ziemlich  gleich  geblieben  Ist.  Die  betreffianden 
Zahlen  sind: 


I  « 

Vt  r.-inigte  Staaten  .  .  .  14  OOO  lü  477 

Freu8«B   41600  49812 

Spanien   B9600  82944 

Oesterreieh   •»•OQ  5846 

UoHJiii'Q.  Herzegowina  .  .  6089  5  780 

ItallM    1900  9  477 

Aus  dem  Verhergehenden  ist  zu  tT.>;i-iii>n,  daß 
Rußland  znrzrit  m^hom  An  Mimo]iol  in  hoch- 
prozentigen Manganerzen  besitzt;  seine  Produk- 
tion dflrfte  aller  Voraussicht  nach  noeh  dner 
Lrroßcri  ii  Sfi  iL'i-rung  ffthig  sein,  besonders  dann, 
wenn  der  bergmännische  Betrieb  verbessert  und 
fUr  bessere  TransportverhaltalBse  Sorge  getragan 
wird.  Trotz  der  vielen  Schwierigkeiten,  welche 
die  Bergwerkaiudu.Htrie  im  ICaukasus  seit  der 
Entdeckung  der  Lagerstätten  zn  Bberwindpn 
hatte,  hat  die  Erzeugung  an  Erz  beständig  zii- 
irenmnitieti.  I>er  T?.  triHi  der  Bergwerke  läßt 
viel  zu  wünschen  til»rig.  Bezeichnend  ist,  dali 
hn  Jahre  1899  290  Unternehmer  sich  mit  der 
.\u.sbeutung  der  Lagerstätten  ItefaUten  und  daß 
bei  einer  UeHamtproduktion  von  549  232  t  auf 
jeden  Unternehmer  nur  1900  t  Brz  entllelea. 
Von  einer  rnttirnicllrn  Aiislnutiini:  der  Lager- 
stätten kann  somit  keine  Rede  sein.  Nach- 
stehende Zusammenstellung  gibt  eine  Uelierslcht 
über  die  Zahl  der  in  der  Zeit  von  1887  bis 
1897  in  KuUland  im  Betrieb«)  geweseneji  Mangan- 
erzgrubeii,  nebst  Angabe  der  Arbeiterzahl  und 
des  Wertea  der  geforderten  Erze: 


I8M7    1  IWO 

UM 

UM 

IWT 

Z«lll  (1.  li-T;:- 

wcrlii-  .  .  . 
Werti.  Rubel 
Zahl  der  \r- 

beitor  .  .  . 

249UOÜ 
1818 

1 

3O0'  276 
780000  1673000 

S09tf|  8514 

249 

995000 

2562 

345 
27554100 

24891 

Nach  den  Oewinnungsorten  verteilt  sidi  die 
Ifanganersflirdemng  wie  folgt: 


1  ü«)itcnifi«Miit 

ISN 

t 

IM« 

1 

IMS 

1  1 

1 7«  000 

194  000 

186  000 

165  000 

l'crm  

900 

2400 

850 

1300  , 

Kkati>rinoHlaw  . 

29  0(Kl 

79  000 

59  OOO 

:iN  iHXl 

j  Orcinburg  .... 



660  j 

9Ö0 

1450 

Obschondie  russisch' n  M.tiigauerzlagerstätten 
bereit»  gegen  1850  entileckt  worden  sind,  hat 
der  Manganerzbergbau  in  größerem  Umfange 
auch  eret  mit  dem  Jahre  1880  begonnen.  Die 


i^iju^cd  by  Google 


/Ne  iMhuif  «bar  BtAatfu  «m  ifiiiyaMrMit. 


StaU  «dl  BiMa.  M 


folgtiule  Tabelle  seigt  dl«  Zmialiiiie  in  der  F5r^ 
lidt  dicsoin  Jahre: 


Iflflft 

•  • 

IBVl   .  , 

,    ,    ILO  UUU 

t§81 

•  • 

.  .  10000 

vm  .  . 

.  .  aoBOOO 

1S82 

.  .     14  000 

im  .  . 

,  .   273  000 

1894  .  . 

.  .   247  000 

1884 

«  • 

.  ,     18  000 

1895  .  . 

.  .  ißnoiM» 

1885 

•  • 

.  .     61  000 

1896  .  . 

.    .  2|(M)IJ0 

II8II 

.  .      T.">  001) 

1897  .  . 

.   .   870  000 

1887 

«  * 

.  .  «iuooo 

1898  .  . 

.  .   335  ÜÜU 

1888 

.  .  83O0O 

1899  .  . 

.  .  C08OOO 

188» 

.  .  8O00O 

1900  .  . 

.  .  764  000 

1890 

• 

.  .  185000 

(Xach  J.  Hrorin:   «Berg-  «imI  KOtteniulBHfodie 

Von  allen  bekannten  Vnaff^anerxlaferatiltten 

Hill«!  i\iv  ruH«isch»n  die  aiisjretlehnti  sttn.  madi- 
Ügstea  und  regelm&liii^stcii.  Nach  Schfttziin^en 
soll  der  Vorrat  an  Manganerzen  im  Kaukasus 
«  Hilliariien  Pu.l  —  odo  ood  t.  und  in  Nicopol, 
Südrußlaiiil.  Ii'  Milliarden  Pud  =40  000  000  t 
betrafren.  b'iir  deü  L'ral  liegen  keine  Schfttzun^en 
ver.  Die  Angaben  liezfifrlich  der  geschätzten 
Krzrnengen  siiul  s«'lir  vt^rschleden :  jt  ileiifull^  iat 
auf  eine  große  und  gtetige  Produktion  im  Kau- 
kasus tn  reehneo.  O^reitfiber  dleaen  Maann 
tr^^ton  dio  in  anderen  I.rtndt'm  schätzungs- 
weise ermittelten  £rzvorratc  sehr  xurück. 
Niehst  den  msaiflelien  Lagemtitten  sind  snrzidt 
<Iii  lirasilianiiichen  undindiachen  die  wichtigsten.  In 
Ititztor  Zeit  tritt  Indien  mit  einer  Jahresproduktion 
von  etwa  1 50  000 1  in  Wettbewerb.  Im  Jahre  1  »03 
betrag  die  Erzeugung boreita  1 7 1  HOO  t.  Phosphor- 
arme  indiRclio  Mancunerze  werden  im  Siegerland. 
Lothringen  und  Luxeiutiurg  versutuaolzun. 

Der  Export  von  llanganenen  aua  Rußland 
'lilrftf>  trotz  der  Bestrebungen,  an  Ort  und  Stpllc 
Itorhprozeutige  Eiseamanganlegieruiigeu  lierzu- 
»tellen  nmt  die  Erze  mit  einem  Ansfulirsoll  au 
bflegen.  für  di»'  lulilisff  Z-  it  Auf  irleiclier  Höhe 
bleilten.  Die  Uersteliung  von  Spiegeleiaeu  und 
Ferromangan  in  RnBland  bewegt  sieb  noch  in 
bMf^etdenen  Grenzen.    Dieselbe  betrug: 

3  000  000  Pud 
48  000  t 

/    900000  Pwl      1500000  Pud 

I       !  4  000  t  24  IMM)  t 

Trotz  cin<-M  Ringangszolleü  von  50  Kopeken 
f.  d.  Pud  auf  Spiegeleisen  nnd  75  iCopeicpn  anf 
Ferromangan  Iiaf  ilio  russische  S't;iMiniliistrie 
<Üe  benStigten  Uaoganlegierungen  zum  grüßten 
Teil  ana  Dentacblaad  vaA  England  bezieheii 
nBnoL  Angesichts  dieses  Umstände«  Ist  ea 
klsr,  dafi  di»'  Aufnahme  eines  umfangreicheren 
Betriebes  zur  Herstellung  dieser  J>eg5eningi.Ji 
für  RuUland  große  Ersparnisse  zeitigen  wünle. 
Fifr  Koiitn^ß  des  Siidnis  lufaUt  sich  eingeh*^ml 
mit  dieser  Frage,  so  «iab  liber  kurz  <»der  lang 
t4n  TeU  der  Urse  In  RvBland  selbst  verarbeitet 
wprrlfn  «Üirft'-.  \cbfii  ^raii^rarii  rzrii  dürfte  Ruß- 
land dann  auch  Manganiegierungcu  ausführen. 
Allerfliigs  sind  die  Verblttaisse  in  dem  Kaagan- 


,  .       (  2  400  000  Pud 
Spiegeleuien  J      gjQQO  » 

l'erroniAniran 


bezirke  sebwieriger  Natur,  and  die  bessere  Aus- 
nutzung der  vorhandenen  NatorschAtzo  scheiterte 
bislang  an  den  widerstreitenden  Interessen.  Nach 
Fertigstellung  der  geplanten  Büsenbahnverbin- 
dungen  dilrften  die  Kosten  d<>r  Erze  und  der  Brenn- 
materialien so  verbillisrt  Wi-rdcii.  dalicino  riissisclie 
Industrie  zur  Herstellung  von  Manganlegieruugen 
mit  der  aosUndlsebein  konknirierMi  kVnnte. 

Es  ist  zu  verwundem,  daß  der  stetig 
wachsende  Bedarf  an  Manganerzen  und  das  AI»« 
hflngigkeitsverhaltnis  Deutschlands  vom  Auslände 
den  deutsehen  Mangauerzbergbau  nlebt  mebr 
brlfbt  bat.  I^ciitsi'liland  ist  kcine'^wpfrs  nrui 
au  Manganerzlagtihttlttcu  und  beHii/.t  iu  den 
Vorkommen  im  Hiegerlande  «inen  unermeßlichen 
HiM<'htum  an  manganlialtigen  und  zugleich  phos- 
phoraruieu  Sitateisensteineu,  welche  die  Uruud- 
lage  für  die  Bedentong  der  dortigen  Indostrie 
zur  Herstellung  von  Qn.ilitJltseisen,  einsrhllt  lilicli 
des  äpiegeieisens,  bilden.  Durch  eine  intensivere 
Bearbeitung  der  bekannten  LagerstAtten  imHerzog- 
tum  Sachsen -Koburg-(Totha,  iu  Sondershaus  n, 
an  der  Lahn,  im  Himarück  usw.  and  durch 
Konsolidation  der  önibenfelder  sollte  es 
möglich  sein,  die  deutsdie  Produktion  an 
reicherrii  Manganerzen  zu  erhJihen  und  wenig- 
stens ilen  gröüieu  Teil  des  heimischen  Bedarfs 
zu  decken.  Allerdings  dürfte  es  sich  fragen, 
ob  es  mögltrh  sein  wird,  die  armen  kieselsfUire- 
reichen  Erze  durch  Aufbereitung  so  anzureichern 
bezw.  zn  reredoln,  daß  ein  zur  Herstellung  von 
Ferromangan  goflL''iit'(<'s  Produkt  i-rziclt  wird. 
Dahingehende  Studien,  Aufschlußarbcitcu  und 
Seblltzungen  der  vorhandenen  Erznittel  sind 
dringend  zu  befürworten  unter  Beriicksicliti^'ung 
der  Summen,  die  Deutschland  jährlich  für  >laagau- 
erze  an  das  Ausland  zu  zahlen  bat. 

Bekanntlich  tiudet  sdi  ui  ^^it  kuigor  Zeit  ein 
ausgedehnter  Betrieb  der  Mangangruben  in 
Oberh essen  stall,  besonders  bei  Oberroßbach. 
Ferner  werden  die  Vorkommen  bei  KSppern, 
(rrledtl.  H.iJ  Xaiilniiii.  I,an<rirf)ns  ausgebeutet. 
Nach  l  lielius  (Zeitsehritt  für  praktische  Oeologie 
1904  8.  360)  kann  ein  Teil  der  in  Gießen 
und  <  »hcrroßbach  gewonnenen  Manganerze  mit 
den  ausläJHUsohen  gleicher  Art  gut  konkurrieren. 
Audi  der  Odenwald  soll  noch  große  Sebitze  an 
Manganerzen  luTtrcti,  welche  dos  Abbaus  liat-n  ri. 
Einige  grOfiere  Hüttenwerke  haben  sich  Mangan« 
«rsgrabni  gesloliert  und  in  Betrieb  genommen. 
Z.  B.  hat  die  Firma  de  Wendel  die  (Irube 
Bockenrod  wahrend  eines  Zeitraumes  von 
25  Jahren  betrieben.  Der  Vulkan  iu  Duis- 
burg beutete  die  Vorkommen  von  Kohrbaeh 
ar<?  und  überließ  die  (Truiten  spater  an  die 
Firma  txebr.  Stumm.  Auf  den  Lagerstiirtf» 
▼im  Wftldmiehelbaeh  gebt  ein  Betrieb  seitens 
der  Pinna  de  Wtndfl  um.  wflhrend  der 
Schalker  Urubcn-  und  Uütteu- Vereiu  in 
Ober-Kainsbach  Manganerze  gewinnt. 
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Auch  die  Getrend  von  Obertiefeiibach.  bei 
II  11  (1  a  in  a  r  ist  lu'knnnt  wehren  ihr«^r  Manjrnn- 
vorkoinnien,  von  welclien  eiulKu  in  kleineren 
Betrieben  bearbeitet  werden. 

Ein  ziemlich  rt  trcr  Kertr^au  tri'ht  f'orner  um 
im  8Üüö8tUohen  Hunsriick.  ijukaont  »lud  die 
BraTorkomnen  bei  Biager1>rilclc,  die  Grabe 
Amalif  iiliolM'  bei  \Valdal(u:eshoim,  die  Grube 
am  sogeuaaatea  Jagerliaae  zu  beiden  Seiten 
des  Horgenbacliee,  ferner  die  Gnilw  Conoordia 
bei  SeiberKbach,  die  Grube  Braut  bei  Walder- 
bach und  Weilerswest  W\  Weiler.  Tni  X.ml- 
wcätliclicn  Spessart  siud  die  Vorkomuieu  bei 
Huebei  a.  d.  Hardt  Gegenstand  der  Mangan' 
erzgewinnung  gewesen. 

Das  bedeutendste  Vorkuiumeu  ttetindct  sicli 
in  der  Lindnermarlc  bei  CHleBen. 

Goringere  Mi-nfr<'n  von  Manpatirrzi-ti  wiM-dfii 
uocli  in  Jll'eld  aui  Harz  und  in  den  TtiUringisdien 
Staaten  bei  Biger sbnrg  erzeugt. 

Da  die  ge8amt<'  Protinktion  an  Mancunerzen 
in  Deutschland  bezw.  Preußen  nur  40000  Tonnen 
beträgt,  80  Ist  die  Erzeugung  der  einzelnen 
Graben  ^e  verhaltnismAlMg  unbedeutende. 
Meines  Wissens  sind  des  öfteren  Versnrbe  ge- 
macht w<»rden,  größere  Gesellschaften  zur  Aus- 
be.utung  der  Lagei-stiltten  zu  iiil(ieu.  B.  bei 
r?itrrticfenbach.  Die  dortigen  Vorkommen 
sind  gUnstig  beurteilt  und  ei>  »iud  größere  Mengen 
von  Erz  erarittelt  worden.  Nacli  einem  mir 
vorlii'irrrulfn  Outaehten  sollen  z.  H.  aMiaiiwiirdige 
I^agcrstatteu  mit  ßüüOUO  Tünnen  und  einem 
Gehalte  von  60<*fo  llnOs  vorhanden  aein. 

Das  Cirollkapital  halt  sieh  von  der  Er- 
werbung deutscher  MauganerZ'-irereühtsamen  fern, 
«bMhon  die  EiMmtndastrie  ein  williger  Abnc^er 
für  die  Erzt  w  ai-f,  vorausgesetzt,  daß  die  gef6r> 
derten  Erze  den  Anforderungen  frf»niitri^u.  Bisher 
sind,  mit  einigen  Ausnalimen,  keine  nennenswerten 
Erfolge  erzielt  worden,  und  ich  neige  der  An- 
sicht zu.  daß  tli.*  I>n«rer<;t!Ut<"n  tinrcL'i^lmaßig 
sind  und  daß  es  mit  einem  großen  Kisiko  ver- 
bunden ist,  grSflerei  Kapital  in  die  Graben  zu 
stpclci'ii.  Der  KliM[iI>rti-i»Ii  liriritrt  mit  sirli. 
daß  die  Gestebungskusteu  des  Erzes  sehr  liohe 
werden,  und  es  kommt  hinzu,  dafi  die  meisten 
der  (inili»  II  w»'gen  ilin  r  i,age  mit  hoher  I^and- 
fracht  zu  recbnea  haben.  J?'emer  liegt  die  Ver- 
mntuhg  nahe,  daß  der  Gelialt  an  Hangan  zn 
wttnseben  Obrig  laßt  und  daß  di)>  Gehalte  an 
schädlichen  Bestandteilen,  Phosphor,  Kieselsaure, 
Schwefel,  die  gestattete  ttrenze  ülierschreiten. 
Auch  der  mulmige  Charakter  der  hessischen  Erze 
macht  liii'selben  weniger  tre<'j;rnf*t  für  di- 
Herstellung  hochprozentiger  Ferromaugaalegie- 
rungen.  In  Anbetraeht  des  großen  Bedarfes 
an  Manganerzen  w.m-  es,  wie  bi'rcits  gesagt, 
im  Intereiise  des  deutücbeu  Erzbergbaues  &n- 
gebraohtf  dem  Hanganerzbergbau  größere  Auf- 
merkaamkeit  an  schenkmi  und  daUn  zu  streben, 


die  deutsche  Stahlindustrie  vom  Aushuide  an« 

ahh  iiiErig  zu  machen.  Nach  dem  Gesagten  sind 
jedoch  einige  Schwierigkeiten  zu  überwinden. 

Bei  der  Bewertung  der  Hanganerze  spielt 
nicht  nur  ilcr  ^raiifrariL't'halt  dno  Rolle,  sonili'i'ii 
es  kommt  im  bosonderu  auf  den  Prozentsatz  der 
beigememgten  scbadUehen  Bestandteile,  Phosphor 
und  Kieselsaure,  an.  Als  reinste  Erze  gelten 
die  von  Xazareth  ( Bra^silien ) .  Panama,  Miguel 
Burnler  (Brasilien).  Santiago  (Kuba),  CoquimlK) 
(Chile),  Las  Cabessea  (Frankreich  i,  Kassaudra 
(Türkei).  Zu  den  iiliiisphorroichen,  bis  zu 
0,28  °/o  P,  werden  gi  rt  chuet  die  Erze  von 
TseUatura  und  Nicopol,  die  indischen  und  die 
von  QH('luz-I,afa3'ette  (Brasilien).  Weni^r  Kii  sfl- 
säure  enthalten  die  Erze  von  (^ueluz-Lafayeite, 
Panama,  Coi|uimbo,  Las  CalMsses,  Indien  und 
Tsthiatura,  wnhreml  di*'  spanischen  (Huelva), 
die  italieaischen  (Ligmen),  die  russischen  (Ni- 
eopol)  nnd  die  ttrldsehen  im  allgemeinen  reiehw 
an  Kieselsaure  sind. 

Der  Preis  richtet  sich  nach  Augebot  und 
Kaehft'age,  naoh  dem  Charakter  der  Erze  (oh 
stückig,  mulmig,  ohne  hygroskopischen  Wasser- 
gehalt), und  besonder«  nach  den  Frachtverhalt- 
nissen. Für  nissische  Erze  wird  ein  Gehalt 
von  r)0"i'o  jiit  tallisclii  rii  Maii>.'-aii  zugrunde  gelegt; 
dabei  darf  der  (lehalt  an  Phosphor  0,1"  "/o  und 
an  Kieselsaure  ü  "/o  nii^iit  übersteigen.  Die  Ana- 
lyse wird  in  dem  bei  100«  G.  (218  <>  F.)  ge- 
trockneten Erze  vorgenommen.  Nasse  wird  in 
Abzug  gebracht.  Der  Preis  fUr  die  Einheit 
CUnit)  ICangau  (liereehnet  auf  die  Tonn«  von 
lOir.  kiT)  schwankt  zwischen  8  und  14  Priu  r  cif. 
kauUneutalea  Hafen.  Fttr  jedes  Prozent  Kiusel- 
slnre  mehr  wird  ein  Abzog  von  85  bis  RO  Pljg. 
für  die  Tonne  gemacht.  Für  trirkisclie  Erze 
gilt  ''ine  Ha-«i«^  vnii  45  "  o  Mangan,  0,03 "^a  Phos- 
phor und  1 1 Ivicsclsäure. 

Die  Preisfeststellung  in  den  Vereinigten 
Staaten  geschieht  auf  (irundlage  der  von  der 
Carnegie  Steel  Company  Ltd.  festgestellten 
Normen.  Das  Erz  darf  nleht  mehr  ab  8*/o 
Kii>'i-lN;liiri-  tind  0,l(>"'o  Phosjthor  fnthaltini. 
Für  jedes  i'rozeut  mehr  an  Kieselsaure  werden 
15  Cents,  fUr  jede  0,08  Phosphor  1  Cent 
f.  il.  I'uit  Man;ran  ai>;rezogen.  I>er  Preis  fUr  das 
Unit  Maugau  beträgt : 

aber  49  o/o  Mn  2S  Cent« 

4«-49  ,     ,  «  , 

43 — 40  ■  •...•,..89  « 
40— 4S  ,    ,  25  , 

Die  (iehalte  von  Phosphor  und  Kieselsaure 
wi  rden  garantiert.  Kieselsfliu  crt  iclu'  Erze  sind 
in^kauutUuh  wegen  des  Verludteü  an  Maugan 
durch  VerscUaokung  zor  Herstellung  von  Ferro- 
niaritran  nnir<'f'ifniet :  daher  sind  manche  Maniran- 
erzlagerstattcn,  in  welchen  das  Erz  mit  iviesei- 
Bfture  oder  SillkatMi  innig  verwaehsen  tot,  niebt 
abbauwärdig.    In  allgemeinen  schwankt  der 
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Preis  Ar  die  Tome  Uanganenc  von  60  "/o  Mn, 

9«/«  810»  und  0,lI»/o  T  zwischen  50  X  » 
«  400  d  =  88^1  Sh  und  &Q  X       =  ItQ  d 

Nwih  Joieph  B.  Wnck»  in  ,The  production 
of  mancnnfs»'  .,r*  «  in  the  U.  S."  1894  betrug 
der  Pneiä  luj  Manganerze  in  den  Vereinigten 
StMten:  um  tm 

Praddction   ß  308  t       7  718  t 

Wert   53  ü35  /     ti6  6U4  / 

oder  f.  d.  Tonne  .  .  .        8,50  ,        8,63  „ 

Für  das  Tahr  1899  stellte  sich  der  Durch- 
schnittswert der  nordamerikanischen  Hanganerze 
inf  8,41  0. 

In  einer  nfnorrn  Aljhamllunp:  ,La  conourrcnce 
des  mineraia  de  Mangan^e  du  Breail  et  du 
Gmcaie*  yon  Jnlet  Denuuret-FreMD*  1908  S.  9 
fladet  sich  nachstehende  Zusamnieui^tellung  der 
Inpiiirtinengen  und  der  Verkau&preiae  von  rasai- 
•ebe«  Brz  Ar  die  Jahre  1898  Mr  1902. 

Toniii-ii  Vfrk»iif-iiri|« 

189«  155  »UU       Ö5,7ö  Fr. 


IB99   2r.l  400  5ß,75  , 

1900  .....  S69700  «4,«^  • 

1901    19S«00  89,50  , 

1902  .      ...  2.98800  52,26  . 


oder  durcbseUnittlicb  57,7  Fr.  f.  d.  Tonne.  Mit 
.\imuJinie  einiger  hoebiirocenttger  Haagftnerze 

stellt  «Ich  d»>r  durclwchnittilche  VerkaufHW«irt 
einer  Tonne  Manganerz  auf  etwa  40  bis  50 
m  daß  die  Beschaffunjf  der  Erze  für  dii/ 
samtr  Stalilinduatrie  (900  000  t)  S6  bla  45  Hill. 
Mark  erforrltTt.  Deutschland  mit  rinf»r  Htalil- 
|irodukiion  von  etwa  H,H  MiUioiuii  Tonnen 
(s  26  */•  der  Welterzeugung)  ist  au  dieaen 
Smnnien  mit  etwa  9  hh  10  Millionen  Mark  beteilig. 

Von  großem  £iuAuß  auf  den  Preia  der 
Hnguierze  sind  die  in  der  neneeten  Zelt  in 
Rußland  vnr^'ckommt'nen  iiolitischdi  Stftrunp:«^n, 
durch  welche  die  regelm&ßige  Gewinnung  der 
Erte,  der  Tnuwport  anf  den  SSsenbahnen  und 
<Üe  See-Verfraclituntr  jrehiudert  «ind.  Zurzeit 
mad  hochproxentige  Manganerze  knapp,  und  die 
Hatten  kSnnen  ihren  Bedarf  nur  mit  Sehwierig- 
Mtvn  und  zu  hohen  Preisen  decken.  Anch 
nacli  hochprozent!fr<n  Kif^^ninaiipanle^rierun^en 
i^t,  hei  einer  iiedeutemlnu  PieiHstei^arung,  große 
Naebfirage  vorlianden.  .Sowelil  die  Vorrlte  an 
MiinfAiierzeu  als  anfli  an  ManganlHgienin^en 
gehen  zur  Neige.  Wenn  die  VerbaltnisHe  int 
Kankasi»  aich  nicht  liald  Indem,  so  dürfte  aach 
(Ii'  (It'iits(he  Ei«en-  und  Stalilludtt.'^trif»  in  i  rnjiflad- 
lirher  Weise  in  Mitleidenacbaft  gezogen  werden. 
Die  Vorltoiniiuiine  in  Bnfiland  heweiaen  aehia- 
gend,  daß  der  europäische  Manganmarkt  von 
der  regelmäßigen  Zufuhr  von  £rzen  aus  Ruß- 
bad  abhängig  ist.  IMeae  Stockung  dea  Yer^ 
kehrH  uird  dazu  führen,  daß  die  Eisenindnitrie 
Versuche  macht,  auch  weniger  reiche  Erze  zu 
verwenden  und  kann  auch  auf  den  Manganerz- 
bergban  Deateebtaada  belebeiid  einvirJEan.  Dia 


Tataacbe,  daß  mit  derartigen  VorlconiaiDiaiea 

in  Rußland  fiir  die  Folge  zu  rechnen  sein  wird, 
dürfte  dazu  führen,  daß  die  Hüttenwerke  in 
Zukunft  ffczwungen  »ind,  größere  Bestände  an 
reichen  Mantranerzen  zu  halten.  Fiir  die  niu  hate 
Zeit  «lürtte  mit  sehr  hohen  Preisen  fiir  Mangan- 
erze zu  rechnen  sein. 

Nach  Demaret  atetlt  sich  der  Prua  für 
japani.sclii'ii  Brmm.sfrin  anf  50  bis  115  -/8'  f.  d. 
Tonne  in  Hamburg,  je  nach  dem  (iehalt  von 
HnO«.       e«hidt  M 


MoOt 

Mo 

PitU  r.  d.  Toane 

87  0/0 

55  ">/o 

115  .it 

85  , 

53,7  , 
50,6  , 
44,9  , 

w  » 

80  » 

M  . 

TO  . 

es  , 

4»  , 

50  , 

Fftr  die  deutschen  Manganerze  berechnet 
aloh  der  Freie  auf  Baeia  toa  80^/e  IbiOf  ndt 

20  f.  (1.  ToniH-  mir  iner  Erhöhung  von  1  .J^ 
für  jede  Einheit  UüOt  über  60  Im  Jahre 
1904  erzielte  man  fBr  kalstidertea  franzSeiaelM» 
Erz  mit  35  i.is  40  Mangan  1,50  Fr.  fiir  di»^ 
Einheit,  wahrend  kaukaalachea  Ers  mit  0,80  Fr. 
besahlt  wurde. 

Die  Gesteh ungskosten  der  Erze  sind  natur- 
geinnß  jf  nach  den  Abl>auverhAUni»Ren  verschie- 
den höht',  im  allgemeinen  sind  dieselben  als 
niedrige  zu  bezeichnen,  da  die  Gewinnung 
iiii'isiriis  im  Tatri'liaii  iiml  ohne  großen  Kapital- 
aufwand fiir  ächachtaniagen,  Tranaportvorrioli- 
toAgen  uflw.  stattfindet.  I»  den  meidedien  6ni> 
hcn  knstr't  dir  Ffirdfrnnfr  nur  5  hh  R  Kojifken, 
dagegen  beträgt  die  Ausgabe  fiir  Transport  bia 
zum  Hafen  Poti  86  Kopeken  f.  d.  Fud.  In 
Hrasilien  stell*  n  sich  die  Förderkoitea  auf 
6000  reh)  =>  4,80      f.  d.  Tonne. 

Genaue  Angaben  über  die  FSrder-  and  Trana- 
portkosten  der  Gegend  von  Queluz  in  Brasilien 
finden  sich  in  der  liereits  erwähnten  Broachttre. 
Nach  Demaret-Freson  betragen  die 


Kür(lerko«ten   »  950  nl» 

TrMuporl  aaf  der  Werkababa  .  1  880  , 

Uraladen  .  .  .                      .  tOO  , 

Trannport  nsrh  Rio  de  Janeiro  8800  , 

Einladen  in  di«  Schiffe    ....  8800  , 


Zaeammen  19  180  reia 

oder  lam  Kane  von  18*/*  >  •  • 

Pracht  null  Kngland    .  .  .  .  .   14^00  „ 

Zoaammea    89,16  Fr. 

Tüe  Kosten  dir  Poti-Ent  dai;eg«n  ateliea 


.sich  auf: 

OertebuBgikoaten   4,76  Fir. 

Traniporl  von  d«r  Qrabe  aaeb 

TMddatQva   5,oo  , 

Transport  Ton  Tachiatura  nach 

Sharopan   .    17,70  , 

Trannport  von  Sharopan  iiAch 

Poti,l!iiUtladen,lja^r*pesen  uaw.     r>  , 
Fra^fht  n^ch  England,  Pfobe* 


nähme,  Venieberang  .  .  .  .    lft,55   ,  _ 
Zasammaa   49,00  Fr. 

(BehlaS  folgb) 


ui'jni^cü  by  Google 


72  Stebl  uhI  Stwn.  SbUga  Mer  Au  ZHnaitiuvH.  10.  J»kag.  Mr.  i. 

Einiges  über  das  Zementieren. 

VoB  A.  Ledebur. 


Unter  (lleMüii  Tilil  liudftt  sich  auf  Soitc  1058 
de«  .Tahrfran^'K  1 904  dieier  Zelt«chrift  ein 
!?('richt  illi-r  ViTi^iidio  de«  Franzosen  (tiiillot. 
lit>lreA'end  die  Kohlun^^  des  Eisims  beim  (ilülicn 
inft  K«M«f  und  illier  die  von  fhm  anti  meinen 
P'r<rf'lini88en  {rfizofjenen  Schlußfolfri-rnTurrii.  Die 
französische,  zuerst  in  den  «Mt^niuires  de  la 
Hoditö  des  Ing^nteun  CiTHfl*  eraehien«n«  AIk 
liandlung:  ist  mir  nicht  zt!  (lisirlit  (fekonimen ; 
ich  glauW  jedoch  anuelunea  zu  dürfen,  (Uli  alle 
wesentlichen  Angaben  dee  dentechen  Berichts 
init  denen  Jener  anjnrOiiglldien  Abhandlunir  über- 
einstimmen. 

Schon  i)eim  Durchlesen  jene«  Berichts  (;ewann 
ich  die  UeherztMifrunfr.  daß  manche  der  be- 
schriebenen Vi>r>;in"hc'  uml  ili  r  auf  di  ri-n  Kr«rel)- 
niiWH  aufgebauten  Theorien  einer  Er;rftnzung. 
mm  Teil  einer  Rtebtigstenung  bedürften.  Wenn 
ich  erst  heute  <\i\m  komme,  eine  f«tlf  hp  zn  vcr- 
Huchen,  ao  liegt  der  Grund  einesteils  darin,  dali 
Versttcbe  notwendiir  'waren,  welche  mir  im  Be- 
triebe der  Stall  1  Wirk  1*  Gilbst  sidi  iiu-^fiähren 
ließen,  nachdem  ttlch  herausgestellt  hatte,  daü 
di<e  von  mir  nnd  meinem  Airfstenten  Hm.  Dipl.- 
Inffenieur  Heike  anjjrenMIten  I.aboratoriuniH- 
versuche  in  kleinem  Maßst-abe  nicht  »reei^rnet 
seien,  zuverlflssijre  Schlußfolfrerunffen  ül»er  liie 
Kinflilgs''  \»Am  Zementieren  zu  {reben:  audc-rn- 
teils  in  «i«  in  rinstarule,  dali  eine  schwere  Kr- 
krankung  niicli  viele  Munal«  hiudurch  der  .\rlieit8- 
fiüili^kelt  nnd  ArlteitefreudlplcAit  v5tlf|r  b«ranbtP, 
so  (InR  ieli  dir  liffrits  im  Herbst  ltH>4  1n';:oi»ncni-n 
Arbeiten  erst  vor  kurzem  wieder  aufnehmen 
Itonnte. 

Mißlich  seJieint  es  mir  zu  sein,  zur  iie- 
orteilung  eines  chemischen  Vorganges,  in  diesem 
Falle  der  ^Wanderung  des  Kohlenetofb  in  da» 

Eliten,  lediglich  der  Metallo);rapliie  unter  Ver- 
nachlässigung der  chumischcu  Analyse  sich  zu 
bedienen,  wie  es  hei  Guillets  Versuclien  geschehen 
ist.  Ich  verkenne  ilie  große  Bedeutung  -  dor 
M<  tullofrraphie  keineswefrs:  nlu-r  wi-nn  e^  sich 
um  Ermittlung  der  chemiiic}i)'ii  Zusnmiiienserzung 
eines  KOrpfm  biuidelt.  sollten  die  Ergebnisse 
metallograjdiisrherT''ntersuchuii^''  wi  iiiir^ti  n^  tlun  h 
die  chemische  Aualjse  überwacht  werden,  (.iluck- 
Heherwelse  sind  die  fHlheren  ehemiedien  Untere 
suchun^en  ülier  den  Vor^'an^  der  Kohlenstott- 
wanderung  im  festen  Eisen  nicht  so  selten, 
all!  in  der  genannten  Abhandlung  angenommen 
wird,  und  wir  sind  deshall)  imstande,  zunächst 
deren  Ergelinisse  den  von  tTuillet  dureli  metallo- 
grapUische  Untersuchung  gefundenen  Ergebnissen 
gegeaftberzmleUen. 


Auf  (fnind  von  sechs  Kohlungsversuchen  bei 
1000"  <'.  mit  Proben,  deren  nnfanjrlicher  Kohlen- 
stofffrehalt  zwischen  0.05  Iiis  O.r»  \ .  If.  schwankte, 
stellt  Guillet  den  Satz  auf,  daß  der  auflag- 
liehe  Kohlenstnflgehalt  de«  Eisena.  «ofem  er 
nicht  jeiiis  Mall  iilM-rsf riirt.  olini-  Kinfluß  .luf 
die  Uescliwindigkeit  des  Eindringens  von  Kohlen- 
stoff sei  (Tnbetle  I  der  genannten  Abhandlung). 
Die  Dicke  der  zementierten  S(Iii(  lti  war  bei 
allen  Proben  ziemlich  geuau  gleich.  Die  Höh« 
de«  aufgenommenen  Kohlemitoffgehalts  aber  wurde 
nicht  bestimmt.  Hierüber  «reben  uns  frühere 
Versuche  Saniters*  deutlichen  Aufschluß.  Heini 
Glülien  von  Eisendraht  mit  ^9.975  n  .  H.  Ei.sen. 
also  nur  Spuren  von  Kolilr.  in  ifnlzkuhle  bei 
900**  Ix  tni;:  >1i<  Zunahme  des  Kohlenatoff- 
gehalts  nach  dem  (tluhen 

in  den  ersten  sieben  Stunden  .  .    IM  v.  H. 
„    .    folgenden  ,     ,  .  l,ir> 

mm  n  I,        .    •     11,16  ^ 

'  xusammen  S,ti5  t.  H. 

Die  Kohlung  geht  also  um  so  langsamer  von- 

>tatti>n.  je  hiiln-r  der  Kohlenstoft'jrehalf  «Irs  Eisens 
itereits  ist,  ilas  heilit  je  uelur  er  sich  dem 
Snttigiin^'s^M-ade  des  Eisens  für  KoldenstolT  in 
der  betretVenden  Temperatur  nähert. 

Oiine  besondere  Bedeutung  für  die  Wissen- 
schaft sirul  die  in  der  Tabelle  II  der  genaant»>n 
Abhandlung'  zusniunien(;est(>llten  Ergebnisse  fiber 
den  Kiiiflnl')  <li  r  Zeit.  Itereehnet  man  aus  den 
t'eiiiai^lilen  Angaben  die  »tündliche  Zunahme  <ler 
Dicke  der  zementierten  Hellicht,  so  Itetmgt  diese 
innerhalli  der 


8,  und  4.  8tunile  je  ■  .  . 

.  .    0,15  , 

0,35  , 

W  'w  (tuillet  selbst  zu^'ibt.  laßt  sich  kein 
ges4'tzmAßiger  Verlauf  hierbei  erkennen,  und  er 
begründet  dies  damit,  daß  die  sementierte  HoMeht 
keinen  l!»  ii  limJißit:  hohen  Kohlenstoft'trehalt  zu 
Italien  liraucht.  Man  hftttc  vermuten  können, 
dafl  die  Zementierung:  tun  so  langsamer  ror- 
drinfren  werde,  je  dicker  die  bereits  zementierte 
.Sclüüht  war,  jedoch  findet  diese  Annahme  ancb 
durch  die  im  .Tahre  1HT9  durch  Mannesraann 
angestellten Versueli(>  kt  ine  Hestiitigung.**  Probe- 
stanjfen  aus  sch«  >  di^i  In  in  Eisi'n,  welche  mit 
Hulzkolile    in   der  Z' ni- iiti. nmi^^skiste  jrefrltiht 

*  ..The  JouniRl  of  the  iroii  and  Stuol  IntttUute' 
iKftT  II  S.  122;  auch  „Stahl  und  Fi(.en-  1897  95«. 

**  ,  Verhandlungen  deit  Verein^  xnr,  Beförderung 
de*  QvwerUlsIlies''  li7»  ».47.  " 
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murdoii,  xfiifctmi  »ielien  Tafo  lUMh  dem  Anheisen 

«Jne  ZfincntJi'rtf  Schiclif  von  mm  Dicke  mit 
0,ttd  V.  H.  Kolüenstolf ;  die  tVi'norf  Ziinaluae. 
betrog  iraii  itftdi  abennab 

1  Tag«»  0.5  nun,  KoktomtoffirdMlt  o,95  r.  H. 
I     .    0,5    .  0.»6  , 

I     .    0,S    -  >  0^6  , 

1     •    ",<•'    -  .  1,1  • 

V«  »   •'-■»  .  *         I,«  . 

Mi«r  bMbt  also,  »achdoiii  di«*  Z(finenUf>ruuK 
Kherluuipt  begonnen  hat,  das  WacliHtuin  der 
zi-m«'ntiortPn  Schicht  zuiiilrlist  i;l.  'uli.  tind  .auch 
ihr  Kohlcnstuftgchalt  bleibt  zuiittchst  unverändert, 
mehdem  er  swlBohen  drai  siebten  und  achten 
Tbi'i"  von  0.(55  auf  0,95  v.  H.  <r<"<?t1<>}rcn  ist. 
Nach  dciu  Zfhiittin  Tage  aber  dringt  <ii(^  Zewea- 
tiemnir  raaeher  vor,  und  anch  der  KoMeiMtoff- 
;.'<'haU  zci^rt  r-iric. fernere  Zunahme.  Ijctztrrcr 
l'iuKUnii  läUt  mit  ziemlicher  Sicherheit  darauf 
Rchfießen,  dafl  bei  dem  fortfesetzten  Fenem  der 
Kiste  die  Temperatur  in  ilirem  Innern  und  mit 
dieser  die  zeiiipniierende  Kraft  der  Holzkohle 
pewftchsen  war. 

Nicht  ohne  Wert  sind  die  in  der  Tabell«  III 
der  .\bhan»Hun'jr  !?usanimcn^'eHt.  !lt'  n  Erfrebnisse 
über  den  Einflitü  der  Teuijieratur  auf  den  Fort- 
lEanfr  der  Zenif^Dtierung.  Zwar  wurde  bereits  doroh 
Arnold  und  Willi  am  nacligewicscn.  daß 
tu  Teiupf  raturen  unter  750*'  C.  überhaupt  keine 
Koblmntolfwanderuiig  stattfindet  und  daß  die 
Ueschwinilij.'keit  dieser  \\'ruidi'i'iitiL'  mit  der  Tem- 
peratur waciwe,*  aber  deren  \  ersuche  bezogen 
sieh  nicht  sowohl  anf  den  eigentlichen  Vorgang 
des  Zementieren.««,  als  vielmehr  auf  den  Ueber- 
gaiig  de«  Kohlenstoffs  aus  einem  kohlenstoff- 
reicheren Elsenstücke  in  ein  kohlcnstofi'flrniercs. 
HaaiK^mann  spracli  I)ereit8  auf  (Irund  HeiaCT 
Wrsuehsergebnisse  den  Satz  aus.  daß  die  Kohlung 
um  -HO  bclinuUer  vordringe,  je  hfiher  die  Tem- 
perator ist,**  aber  fFmaue  Temperaturmeasungen 
hatten  liei  dessen  \'f'r^Tiphen  nicht  stattgefiinden. 

Entockledeneu  WiderKpruob  alter  uiuU  die 
▼SB  Oaillet  Tcrteidigte  Theorie  Aber  die  Art 
und  Weise  finden,  wie  ffie  Zemenliemag  Am 
£18608  tüch  vollzieht. 

Ofafrleich  sehon  im  Jahre  1R46  C^ay-Lnssac 
liei  Besprechung  der  Theorien  iilier  die  Zemen- 
tierung des  Eisens  mahnte,  endlich  den  alten 
(rlanhMiasatz  der  Gbemiker:  Corpora  non  agunt 
wA  Mdata  fallen  zu  lassen  —  feste  KSrper 
waren  nach  den  damaligen  Begriffen  keineswegs 
»Is  Lösungen  zu  betrachten  ,  und  die  Ver- 
mutung anasprach,  daß  die  ZementiernniBr  wohl 
•hirch  festen  Kohlenstoff  veranlaßt  werden 
könne,***  gab  es  doch  noch  vor  dreißig  Jahren 


*  «Hie  Journal  nf  tlie  trnn  and  Steel  Institute* 
1891  I  H.  9» ;  darau«  in  .HUlil  und  Eisen'  1899  8.  «18. 
In  der  gcnannteu  Ahhandluuir  s  55. 
.Auuale»  de  Cbimie  et  de  l'livuiniu'",  Serie  III, 
Band  IT,  8.  ttl  Ua  m. 


simnlieh  viele  Cheoodker  und  llelallur|reii,  welohe 

sich  zu  der  IVberzeugung  nicht  rttifzusrhwiniren 
vermochti^n,  dat$  festes  Eisen  bei  der  Berührung 
ndt  fester  Kohle  diese  aufzvnehineii  veraiOg:«, 
nnd  (If»ß  ilif  Kohlf  alvilrdin  eine  Waudenuig 
durdi  das  Eiseiuitück  hindurch  antreten  könne, 
bis  dieses  den  von  der  hemdienden  TemperatU' 
abhingigen  .Sättigungsgrad  für  Kohlenstoff 
»■rreielit  habe.  Sie  schriel»«n  die  Zementierung 
^'fistürmigen  Körpern  zu,  welche  aus  der  glühenden 
Kolilr  sich  entwidcelton  oder  bei  ihrer  Herührunir 
mit  der  einge8clilo8sen»'n  Luft  sich  bildeten. 
Dennoch  erwiesen  zahlreiche  wi^enachaftlichi' 
Versuohe  die  Tatsache  der  Zementierang  des 
Eisens  durch  feste  Kohlr  in  Tf-mperatureu,  wehdu« 
über  750^  i'.,  aber  weit  unter  der  Schmelz- 
temperatur des  Bhiens  lagen. 

M  arir  u  i'i  i  t  te  l<ohltf  dasglühend«'  Kiscn,  iiulrrn 
er  CS  im  reinen  Wasserstoflstromc  mit  Diamaut 
in  fiernhmnir  brachte.  Nur  die  Tom  Diamant 
berührte  Stelle  war  gekohlt,  der  übrige  Teil 
nicht.  Bei  dem  Ersatz  des  Diamants  durch 
Graphit  und  durch  Zuckerkohle,  welche  im 
Wasserstoflfstrome  lan^'o  Zeit  geglülit  worden 
wnr.  erhielt  er  das  gleiche  Ergebnis,  tind  er 
folgert  hieraus  mit  Recht,  daß,  wenn  Kohleu- 
wasserstoife,  aus  der  BerOhnuir  des  Kohlenstoffs 
mit  dem  Wasr^rrstoff  entstanden,  dio  Zemen- 
tierung bewirkt  hatten,  diese  nicht  bloli  auf  die 
Berlihrunf^telle  beschrllnkt  geblieben  wsre.* 
Roborts-  A  iist  i-n  ri-ziflte  den  gleirlu-n  Ei  fol^. 
indem  er  das  £iäcn  im  luftleeren  Räume  mit 
Diamant  {riOhte,**  und  Hempel.  indem  er  das 
Glühen  in  einer  Stickstoflatmosphare  bewirkte.*** 
Alle  diese  Beweise  für  die  Keldung  des 
Eisens  durch  festen  Kohlenstoff  scheinen  (4uillet 
unbekannt  gewesMi  an  sein;  nur  kurz  «irwahnt 
er  die  von  Mannesmann  IST!)  in  iler  sclntn  ge- 
nannten Abhandlung  verötientlichtcn  Versuche, 
bei  welchen  £i»en8tftbe  auf  nur  einem  Teil  ihrer 
Lange  mit  (Jraphit,  Znrkerkohle  nrli  i-  TJnl^  um- 
geben und  daiui  geglüht  wurden;  es  erwies  sieh 
andi  bei  tfesoi  Versuchen  regelmlßig  nur  deis 
jenige  Teil  der  Stfllie  zementiert,  wilclier  in 
Berührung  mit  dem  Kohluugsmittel  gewesen  war, 
wahrend  dl«  etwa  entwickelten  Oase  die  Stitbe 
in  ihrer  ganzen  LiUige  hatten  beeinflussen  kKnnen. 

Obschon  meines  Eracbtens  auch  diese  letzten 
Versuche  allein  schon  ausreichend  sind,  die  un- 
mittelbare Zementierung  durch  festen  Kohlenstoff 
zu  erweisen,  kommt  Guillct  auf  die  von  Oaron 
im  Jahre  18(51  aufgestellte,  von  Margueritte 
bekllnipfte  Theorie  zurfick,  nach  welcher  die 
Zrmcntiemng  durch  Cyanide  veranlaßt  werde, 
welche  aus  dem  Alkaligehalt  der  Uolzkuhlen- 


*  »Comptes  reudas«,  Rand  59  (\mi)  8.  l»9. 

„The  Journal  of  tho  Iron  and  Hteel  luHtitulo" 
1890  I  H.  81. 

,I^richt<i  der  Deutschen  CheniiiieLon  UeReli- 
whstt*,  Jahtgsa«  18^  8.  998. 
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asche  und  dem  .Stif.k«toft'  der  Luft  entutandeii.* 
Als  Stützt'  tur  («tiillt'ts  Theorie  aber  dienen 
lediglicii  Liiiioratoriunisversuche  von  aclitstun- 
diger  Dauer,  bei  welchen  der  auf|?eiioiniii«ie 
Kolilfnstnfffrehalt  wi(><|crmn  nicht  ermittelt, 
Hundern  nur  die  zementierte  Schiebt  gemeiuteu 
wurde. 

Auf  tolehe  Mittoiluniren,  an  hervorragender 
Stelle  verOffentUcht,  wird  oft  Jahrzehnte  hin- 
dnrch  in  HpBteren  Schriftwerken  Bezug  genonunen, 
und  gar  leicht  finden  inige  AoMhauungen  da- 
durch Verbreitung.  Es  schien  mir  deshalb 
wUnscheuHWort  zu  sein,  fGr  die  oben  erwalinten 
Ennittlungen  zuverllssi^ger  Forncher  aus  früherer 
Zeit  durch  einige  neuere  Versuche  I^'strttigung 
zu  Hucben  und  diesi;  Veraucho  so  auszutiilu-en, 
daß  ein  Vergleich  der  zu  Iteobaohtenden  Vor- 
gänge mit  den  in  der  Zenientierungskiste  sich 
vollziehenden  ermöglicht  werde.  Bei  den  Stahl- 
werken, an  welche  ich  mich  wandte,  fknd  ich 
hierfür  das  ln'ri'itwilligste  Entgtsrcnkoiiinicn. 

Zunächst  wurden  in  Bismarclüiütle  unter  Auf- 
sicht des  Hm.  Hflttfloindster.Thallner  Proben 
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reinra  Laseashire-Easeiui  dnnresetst  in  Graphit- 

fiesrel,  deren  einer  mit  l'i  wnhrilichfr  zum  Zfiiifii- 
tiereu  benutzter  Uulzkolile,  und  deren  anderer 
mit  Ziiokerkohle  gefllllt  war.  Die  TIeifrel  wurden 
hierauf  durch  einen  I)erk<  |  gut  versclilossen  und 
an  die  heiüeste  Steile  der  Zemcntierungsldste 
gebraobt,  welche  wie  gewShnlioh  gefBllt  and 
24  Tage  im  llrande  erhalten  wunle.  Die  als* 
dann  im  EiHenhUtteninboratorium  der  Freilierger 
Bergalcademie  durch  iirn.  Diid.-Iugeuiciu-  Heike 
ansgefiihrte  Untersuchung  ergab; 


nach  dem  GlOben  in  Holxkobie    .  .  I.M'.i 

n       n        '      '  Ziiekorkohlo .  .  1,74 

AMihengehall  ( Verbreiimiii^i'rri<  k- 
ataad)  der  Holskobio  vor  dem 

OlQben   2,1)8 

DcHgl.  der  Zui  kcrkolilc  vnr  d.  (iltlhcn  1.30 

Die  Asche  der  Zuckerkohlc  eutbieit  0,5ö  v.  H. 
Alkalien. 

Ollgleich  die  Znekerkohle  hier  weit  krftftiger 

somentiert  hatte  aln  die  llolzkoh!--,  ]ii  (5.  n  sich 
doch  keine  zuverläwiigen  SchluUfolgcrungen 
ziehen,  weil  der  Asohengvhalt  und  insbesondere 


<ler  Alkaligehalt  dar  Zoekeiktdile  aleht  un* 

beträchtlich  war. 

Es  wurde  als*»  ein  zweiter  Versuch  an- 
gestellt, und  zwar  unter  der  Leitung  de»  Herrn 
Ingtnictir  Hn]iiH'rt  in  der  (Tußst;tliltal>rik  di-r 
iiergischen  Stalkliudustrie  zu  Kemächeid.  Man 
benutzte  Zuckerkohle,  welche  zuvor  ndt  Sauren 
ausgezogen  wofili'ii  war;  außerdem  fri^irln-  Holz- 
kolUe  und  für  eine  dritte  Probe  schon  benutzte 
Holzkohle,  un  auch  den  Unterschied  in  den 
Verhalten  frischer  und  benutzter  Holzkohle 
walirnobmen  zu  können.  Die  Eisenproben  lie- 
standen  wiederum  aus  Lancashire-Eisen  in  StQekMi 
von  3.')  cm  Liage,  8  cm  Breite  und  l.ö  cni 
nicke.  Sie  wurtlen,  wie  die  neliensteiiende 
Skizze  zeigt,  in  eine  gemeiuschattiiche  gut- 
sohiieflende  Blechkiate  verpaclct,  wobei  die  ein- 
zelnen Lagen  durch  feuerfeste  Ziegel  getrennt 
waren;  in  den  oberen  frei  gebliebcueu  Üaum 
stellte  man  Segeriiegel  der  Nunnem  10,  12. 
].")  und  I<>,  für  Temiieratun-n  von  (K'tO.  SilO. 
bOU  und  770"  abgestimmt.  Die  versclilosseue 
Blechkist«  wunle  alsdann  In  die  Mitte  der  Fiil- 
lung  der  Zenenliemngaldate  ein- 
gesetzt. 

Der  Ofen  blieb  408  Stund«! 
unter  Feuer.   .Vach  dnm  Heraux- 
nehnieu  der  Kisti>  zeigte  sieh,  daß 
die  Kegel  Iii.   15  und  1*2  g&nz- 
lich    zu»amniengesunken  waren, 
wahrend  der  Kegel  10  noch  auf- 
recht stand,  aller  ausgeseigerte 
Sehlackenperlen  erkeauen  Uefl.    Die  höchste  in 
<1<  r  Kiste  erreichte  Tenperatur  betrug  demnach 
etwa  UöO  "  C. 

Die  wiederum  im  EtsenhOttenlaboratorion 
der  Bergakademie  durch  Hrn.  Dijd.-Ing.  Heike 
ausgeführte  Untersuchung  der  Proben  lieferte 
folgende  Ergebnisse: 


1  ■  yMiiVi-''.': 


*  CaroDB  Abliandlunu' :  .'  '»mpte*  rendus*,  Bd.  52 
8.086;  Hargner  ittei  lint^'c^nung:  «Comptc^  ren- 
du«,  Bd.  6»  &  726. 


LsBcashire-GiMn  ror  dem  ZemenHeren  0,144 

Danetbe  in  rristtu-r  Ilol/kohle  >;<-);lülit  1,45 
,         ,   gebraurhtcT   ,  ,  1,28 

,       n  Zuckerkiriile  »  1,M 

Aukengebalt  (Verbrewmngsrildntaad) 

der  frischea  HolslnUe  2,00 

g  gebnadilaB  Hokkolifa]  10,75 

,  Zadccrfcoble  0,76 

IMe  .Aschi-  der  Znckt  rkohle  erwies  sich  frei 
von  Alkalien  und  bestand  aus  fast  reinem  Eisen- 
oxyd. Trotzdem  ist  die  kohlende  Wirkung  der 
Zuckerkohle  fast  ebenso  stark  gewesen,  wie  die 
der  frischeu  Holzkohle,  starker  als  die  der  schon 
benutzten  Holzkohle.  Heide  Versuche  liefern 
aufs  neue  den  Beweis,  daß  für  die  Zementierung 
des  Eisens  fliichtige  KolilinstotTvrrbindungen 
keineswegs  erforderlich  sind,  sondern  daU  feste 
Kohle  unmittelbar  in  das  Eben  «tnwandefn 
kann  und  bei  fortgesetzten  GHIIhen  sldi  Inner 
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halb  des  Eisei»  vertidlt,  bis  dieses  annih^^ 

{fifiohmaüiir  davun  durelulriiti^rcii  "iiil  sr\n  voii 
der  bernwUcmdeu  Temperatur  abhäu^igiT  6&ir 
tlffttogsgrad  fDr  Kohtenstoff  erretebt  ist.  Die 
von  Mann  CS  mann  aus  st'ini'n  Versiichfii  k»'- 
zogene  äohlttül'olgentng,  ,daU  wir  beim  Zemeat- 
KtahlprozeB  «Oe  Hsuptwiricunir  der  anndttelbsren 
lierührunjir  mit  «ii'in  fraten  KoUeDBtoti'  ziizii- 
Hi'hreiben  haben,  wahrend  dem  Eissen  durcli  die 
sämtlichen  KAsf<>i'nii^cn  Kohlenstoffvorbiuduniureu 
zuiuimmenKi'noinmcn  nur  ein  versebwliidender  Teil 
deri  durcl)  die  Zementation  aufgenommenen  Kohlen- 
&toffeä  zug;efülut  winl*^,  tindet  durch  diu  an* 
(mtellten  Versuche  aufs  neae  BeaWAfnutg' 

Damit  ist  nntrirlirh  nicht  jri-sftfrt.  il.if^  nicht 
giB-  oder  dampfförmige  Kohlenätuffvcrbiadungen, 
welche  in  der  Hitse  leicht  «inen  Teil  ihre« 
KohleDHtoftos  abgeben.  insi)esonderi'  kohlcnstoff- 
reiebeKohlenwasserstotte  ( Petroleumdaiu|>f,  Aetby- 
len  D.  B.)  und  Cyanide,  noch  rascher  alii 
fette  Kohle  das  Eisen  zu  zementieren  vennli^en. 
weil  eben  ihre  Berühnnifr  mit  deju  Eisen  inniger 
ist.  Das  ist  eine  lilngst  bekannte,  von  zahl- 
reichen ForHchern  erwiesene  Tatsache,  von  der 
ittaii  im  H<'f riebe  bei  der  < Uterflftchenhartung 
iiml  neuerdings  auch  bei  der  Herstellung  der 
Psiuerplatten  Änwendonff  madit,  nsd  welche 
eines  erTH'uton  I5pwcisp>  nicht  1u-(Iurfr  hättf. 
Versuch«  aber,  welche  nur  wenige  Stunden  wah- 
ren, IcSnnen  Ireine  zurerlüssitren  Schlnßfolge- 
rungen  ermfigliclu^n. 

Unrichtig,  wenigstens  in  der  gewählten  Korm, 
ist  Meh  die  in  der  deatiichen  Besri»eitung  von 
QtilletS  Abhandlung  enthaltene  Behauptung,  dali 
'Ine  zu  hohe  Temperatur  bei  der  Oberflfli-Iien- 
liflxtung  Entkohlung  —  Verbrennen  —  lies  Eisens 
Tenaiaase.  Beim  Zenu'utieren  in  zuf  bolier 
TfmjH»rntur  entsteht  schließlich  Holui^eii.  wenn 
(ias  Ulühen  lange  genug  fortgesetzt  wird;  bei 
der  ObeiÜlcbenhlrtang  kann  der  aufefenoinnirae 
KolilenstofFgehalt  nur  dann  trrinjr«  r  \vi  t  ili  n. 
wean  das  Zemeuiierungsiuittel  verbraucht  ist 
und  die  Luft  Zutritt  Ündet.  Der  von  der  Ober- 
flilche  aufgenomiiii  n*'  Kohlenstoff  wandert  aber 
bei  fortgesetztem  Glühen  teilweise  weiter  nach 
hues.  und  die  OberHAclie  wird  hierbei  lcobIen> 
«toftsrmer.  wenn  nicht  «mftnte  ZufOhning  von 
aiUien  her  stattfindet. 

Die  oben  mitguteiltcu  Versuche  werfen  zii- 
jcieich  ein  nenes  Lieht  auf  die  vielfadi  erörterte 
Fr»L'f,  woltiT  i'S  koTTiTiie,  dhtS  Holzkohle 
beim  Zementieren  an  zementierender  Kraft  «iu- 
Mtte;  mit  anderen  Worten,  weshalb  sehen  be- 
nutzte Holzlcohle  weniger  krlftig  kohlend  wirke 
ak  frische. 

Hargueritte  und  naeh  ihm  Hanneauiann 

vertreten  die  Ansicht.  (laI5  ,einc  durch  die  anhal- 
teade  (iiahhitM  reranlaUie  dichtere  Atomlage- 
mog  der  Holxkohle  der  Qrnnd  ihrer  geringen 


Wirksamkeit  bei  Vfterem  Gebrauch  im  Zement- 
ofen ist.  Ziiiiftrbst  finiii't  ni;ui  sfhcni  bfiiii  Zer- 
reiben im  Mörser  sofurt,  daß  die  Stücke  der 
gebraoehten  Hobekohle  durch  das  Olfibea  fester 
zusammenhangend  geworden  >iMcl,  und  die  Ar- 
beiter kiinneu  mit  grotter  Sicherheit  durch  das 
Oeftthl  das  feingemahlene  Pulver  der  gebrauchten 
von  der  frischen  unterscheiden.** 

^\■^lr^•  diese  Erklärung  richtig,  so  müßte 
uiiiii  durcii  das  Mikroskoj)  die  gebrauchte  Holz- 
kohle von  der  frischen  unterscheiden  können, 
was  mir  weni-^stpns  iiii  lst  gelungen  ist.  Außer- 
dem kohlt  erfahrungsmauig  die  dichtere  Laub- 
bolskohle  krtfUger  als  die  weniger  dichte  Nadel- 
hnlzknhle,  Mas  sich  leicht  erklären  Inßt,  aber 
mit  jener  Theorie  im  Widerspruch  steht.  Nun 
wachst  aber  bei  jeder  Benutzung  der  Holskohle 
zum  Zementieren  deren  V<  rin  i  iinuii>rsi  ilokstand. 
Frische  Holzkohle  aus  Bismarckhütte  hinterlieü 
1,43  V.  H.  Asche,  ein  Gemisch  von  1  Raumteil 
gebrauchter  und  2  Haumtcilen  frischer  Holz- 
kohle, wie  es  zum  Zementieren  lieuutzt  wird 
und  auch  für  den  angestellten  Versuch  Ver- 
wendung fand.  '2.08  v.  H..  nach  dem  Brande 
war  der  Aschengehalt  ntif  4,34  v.  H.  ir*'stiegen. 
Die  zu  dem  Versuclie  in  Remscheid  benutzte 
fHsehe  Holzkohle  besafi  einen  Asehsngehalt  von 
2.nn  V.  H..  wahrend  dif  gebrauchte  sogar  einen 
Verbreunungsrüclutand  von  10,75  v.  H.  hinter- 
ließ. Dieser  Verbrennungsrilekstand  besteht 
teils  aus  der  Holzkohlena-nelie  im  eiri  ntli»  hen 
a'ima,  deren  Menge  bei  jedem  Brande  zuuimmt, 
weil  ein  Teil  der  Holzkehle  durch  die  mit  etn- 
gesclilitss.  ne  Luft  verbrannt  wird,  zum  andern 
Teih'  aber  ans  Sand,  welcher,  aus  der  Decke 
der  Kiste  stammend,  zwischen  den  KohleustQck<>n 
hinabrieseite.  Die  Betrachtung  des  Verbrennungs- 
rückstardes  gebmiirbff'r  Hol/kohle  untor  der 
Lupe  otler  dein  .Mikroskop  laßt  deutlich  einzelne 
SaadkQmchRn  von  der  eigentlichen  Asche  unter^ 
si  lieiden.  Der  K«>hIenstoffgehalt  des  (tlühmittels 
wird  hierdurch  verringert  und  die  Kohlungs- 
fKbigkeit  unmittelbar  gesebwaeht;  starker  aber 
ist  meines  Erachtens  die  niitf ilb.ur  Wirkung. 
Au«  den  basischen  Bestandteilen  der  Holzkohlen- 
asche  und  dem  eingemengten  Sande,  er  mag 
nun  aus  (juarzsand  oder  .Scrhaniottemehl  l>este)ien, 
entsteht  ein  in  der  Tempiiratar  der  Kiste  sintern- 
der .Schmelz,  welcher  als  sehr  feiner  Ueberzug 
die  Holzkohlenstnckehfti  bedeckt,  die:  Innigkeit 
ilir«'r  Hi"rnhnin«r  mit  dem  Eüsen  scliiiiilli  rt  und 
dadurch  den  l'ebergaug  der  Kohli>  an  das  Eisen 
erschwert.  Dieser  Vorgang  erklärt  dann  aoeh  den 
von  Mannesmanr  erwllhnten  festeren  Zusaintiien- 
haug  der  geglühten,  mit  dem  Schmelz  dureiuetzteu 
KoUq  sowie  das  abweichende  GeflIbl  beim  Reiben 
des  Koblenpulvers  zwisehen  den  Fingern. 


*  ManneHuiann  a.  a.  0.  B.  . 
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Die  Brikettierung  der  Eisenerze  und  die  FrQfiing 

der  Erzziegel. 

Von  Geh.  JBergrat  Prof.  Dr.  H.  Wedding'Berlin. 
(SoUaft  ton  Mte  8.) 


Vit'l  binilun{rsffthiff«^r  al»  Steiukohlc  sind  Pech, 
Asphalt  lind  Pt'trolenmriirkst&nde  (sogen. 
MaRUt).  Man  knnn  tlamit  m-ht  vorzüglich«' 
Ziegt^l  horatulh'n  und  selbst  GirhtstauU  mit 
diesem  Bindemittel  zu  ^ten  Zliv^eln  vereinigen, 
wran  die  in  der  Wtm«  geformten  Zlefcol  nask- 


4 


AbbiMnag  1. 

▲  as  AuuBtrSnaiiir  d«r  Heli^M«. 
fi  Mi  KiiutrSmvBic  d«r  Heisgeie. 
C  ^  AMIuBiDiv. 
D  B  8«igrohr. 


her  riner  Verkoknnf?  tmagrmeitzt  werden.  Ah«r 

die  Krfalining  lehrt,  tlati  aiH-h  «licsi!  HiltKmittrI 
viel  zu  koüUipielig  sind.  Dansi  llM-  gilt  "Mohl 
auch  von  der  von  Edison  vorgeschlagonon  Harz» 
iscife.  welohe  er  honutat  hat,  als  du  Sinterung 
seiner  Magucteisenorze  ohne  UinHumittel  im 
Kpttenofi'n  niflit  gcOinirun  wollte. 

Ein  Mt  itcrcH  ^.'anisi  hes  Bindemitt«!  ist  die 
Starke,  welche  in  hohen  Ti-mperaturcn  ja  am  h 
Kohleaprodukie  gibt.  Sie  kauu  aUordiu^s  unter 
liohem  Dmck  such  ▼eriMeiigt  werden,  und 
man  kann  sie  nicht  nur  aus  (ietreidearten.  z.  I!. 
Mais  oder  KartotYchi,  »uuderu  auch  aus  L'm< 
kritttom  herstellen.  Dunuf  hat  Karton  In 
Badniieet  «In  Verfahren,  Bruiegvl  lierxuHtellen, 


gtegrfindet.  Ob  iudeK»«-u  auch  dieaea  IMndomittej 
nicht  viel  zu  teuer  ausfüllt,  muii  niindenteus 
erst  festgestellt  werden.  Ks  in^L'i-  indt-sseti  bei 
dieser  Gelegenheit  erwähnt  werden,  dal4  Marlon 
abHlchtllcb  eiförmige  Ziegel  hemtelit,  und  daA 
diene  Form  aieh  fiir  dun  Hocliof<>n  viel  liesser 

eniptiehlt,  aht  die  gewöhn- 
'Uebe  Form  der  reeht- 
kantiL'fii  Zi«i:>l.  (itr*ii 
Ecken  gar  zu  HckucU 
nbirerielMn  oder  lütge- 
Stoßen  werden. 

Seliließlich  sind  noch 
zu  erwAhnen  die  Kilck- 
aUade  dieiuischer  Fabri- 
ken, so  z.  Ii.  das  so- 
geoannte  Zellpech  usw. 
Stoff»,  die  niSglloher- 
wfisc  an  nnzelnen  Orten, 
wo  solche  Fabriken  nahe 
dem  Hüttenwerke  fe> 
legen  sind .  vorteilhaft, 
zu  verwenden  sein  wer- 
den, im  allgemeinen  aber 
dm  h  wohl  viel  zu  teore 
ZuachUge  aind. 

Nachdem  Ich  w>  die  ver* 
wliiedenen  Arten  derTer- 
sti<  lic  der  Ziegelung  vor- 
gi-iuhrt  habe,  wird  man 
erkennen ,  daß  ersten» 
niclit  JimIi  s  Verfahren  für 
jedes  Erz  brauchbar  ist, 
daß  vlelmdir  Jeden  Erz 
1 M '  s  1 1  n  (1 1' r I ' r  T'  ti  t  er h 1 1  chung 
auf  seine  Zic^^elung»- 
ffthtgkelt  ohne  oder  mit  vernchiedenen  Btnde- 
iiiittiln  bedarf,  daß  aiilin'ilnn  imtfi'  allen  Ver- 
fahreu  sich  nur  jene  Vvrfaliruu  zur  Ziegeluug 
eignen,  welrhe  entweder  ohne  Bindemittel  mth 
srefiihrt  werden  können  und  sich  auf  Sinterung 
der  Erze  stützen,  mh-r  S(ikh<\  welrlir-  nls  Zu- 
schlftge  eigentliche  Eist  ii>  rzr  ii*  liiin  ii.  uuter  denen 
tonige  Erze  oder  Branneisener/e  allein  passen. 
i];ifi  man  ferner  von  i-  ilr.tn  K;ilk/^usclil;iu'  an  -iii  h 
.\l)slanil  nehmen  muß  und  auch  von  anderen  kalk- 
haltigen 8nbBl«»en,  ea  sei  denn,  dad  diene  vorher 
in  ein  ihirch  \\'a>srriJfiniiif  unzerstörbares  Produkt 
d.  h.  ein  Ivalkäilikat  Ubergefährt  werden.  In  allen 
FAllen  muA  ein  En  oder  eine  Hinehnng  einen  aua- 
reichonden  Zwiscbenrniim  swtcirJiMi  Slnt«fm  und 
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Schmelrponkt  h««itzt'n.  Bei  MA^mctfjseni'vzen  bc- 
trairtdiesfr  200  —  250*^.  bei  PiirpurerzMi  mirotwa 
löO".  1>.  i  (li  n  lucistcn  GichtstAubarten  nur  1iM>". 

V»m  (ii-piiüscben  Bestandteilen  wird  man 
ttberhaiipt  Abstand  zo  nehmen  babun  ana  dem 
(Ti-iinde,  weil  man  ja  damit  mit  dt^i  Erz.  n  innifr 
den  Kohlenstoff  mischt,  was  deshalb  unvorteil- 
baft  tot,  weil  dadnrdi  stets  eine  irlraiev«!^ 
braurhendf-  d1r.^k-tt>  Reduktion  der  Eisi-noxydc 
herbein^führt  wird,  während  man  sonst  in  Uocb- 
5f«n  mit  dem  irünstigrcn  Umstatide  rechnet,  dafi 
die  Eisenoxyde  durch  iKohlenoxyd  reduziert 
werden,  ohne  datt  damit  ein  Wänueverlust  ver> 
banden  ist. 


Idi  wende  midi  nnn  m  dem  zweiten  Teile 
mf'in<  s  Vortrajres.  zn  der  Frafro :  Wanim  siml 
denn  m  viele  Erzziegel,  die  man  für  itrauehiiar 
lri<dt  !■  dar  Praxis  als  unbraoelibar  IrafnidMi 
worden?  Nun.  da  müssen  wir  do  h  die  Fra>;e 
stellen,  wie  kann  mau  £rx2iegel  vor  ihrer  Vcr- 
wendnng  prüfen,  prüfen  aneh,  ob  sich  lobnt, 
die  meistentell«  «ehr  «  rlii  lilichcn  Auslagen  für 
die  Herstellung  einer  £rz2iegelei  auszugeben, 
dl«  »an  sieh  Mar  Ist,  ob  die  Erzziegel  später 
brauchbar  sind.  Man  hat,  abgesehen  von  dem 
Preise,  welcher  in  einem  Erzziegt  l  nicht  höher 
sein  darf,  als  der  des  eisenhaltigen  gleicliwcrtigen 
StadcerzeSf  auf  folfende  ElireitselialtM  Riiclcslcht 

Erstens,  mibseu  sich  Eisenerzziegel  bequem  an 
der  Luft  lagen  laneSf  ohn«  dureh  Nisse,  durdi 


Wtze,  durch  Frost  zerstört  zw  werden;  sie 
müssen  also  hiureicliend  dicht  sein,  dabei  aber 
doch  nicht  (licht,  dall  bei  ihrer  Verhüttung 
die  reduzierenden  (lase  nicht  eindringen  können. 

Zweitens,  rnttsss»  diese  Erze  nahe  der  Olcht 
einem  Einflüsse  vnn  otwa  i.oO*  wamem  Wasser- 
dampf  widerstehen  können. 

Auf  diese  Eigeniebaften  hin  werden  di« 
Ziegel  fast  niemals  geprüft,  und  darin  liegt 
einer  der  wichtigsten  Gründe,  warum  sich  so 
▼feie  fflegel,  die  bei  gAwShnUeher  Temperatur 
anscheinend  fest  waren,  in  Hoohofsn  nicht  be- 
wahrt haben. 

Drittens  müssen  die  Ziegel  so  lange  zusammen- 
halten,  bis  die  Reduktion  nahezu  vollendet  ist 
lind  eine  Schmelzung  eintreten  kann,  d.  Ii.  bis 
zu  einer  Erhitzung  von  mindestens  BOO'^bis  lOüO* 
und  zwar  unter  Einwirkung  eines  beißen  Gaa- 
«tromes  von  Kdlilmoxyd  und  Kohlendiox yd. 

Bei  der  Beschllftigung  mit  diesem  Gegenstände 
habe  idi  niieb  mm  vielfiidi  bemfiht.  Vorriehtungen 
zu  scbaffon.  wt'Idif  oino  snlflic  Prüfiiiif:  eristatten. 
Es  ist  mir  von  dem  Herrn  Generaldirektor 
Niedt  in  Glelwttz  für  weiteren  Ausliau  in  dem 
von  mir  geleiteten  Laltoratorium  in  der  Künigl. 
Bergakademie  ein  Gestell  geschenkt  worden,  in 
welches  von  der  Berliner  F^razisionswerlnettg« 
und  Maschinenfaliiik  Schebeck,  in  Berlin,  N., 
Drontheimerstr.  17/1*),  di  r  in  der  nebenstehenden 
Zeichnung  dargestelllf  Apparat  eingebaut  ist. 
Neben  diesem  Apparat  steht  ein  Mnüslefein,  der 
mit  Gas  geheizt  wird  und  in  dem  man  die 
zu  )irüfeudeu  Erzziegel  auf  SOO"  erhitzen  kann. 
Die  beiden  Platten  der  Presse  werden  gleieli- 
zeitig  mit  dem  Ziegel  elienfalls  diirili  Gas- 
flammen auf  die  gleiche  Temperatur  gebracht, 
und  man  kann  nun  ohne  Verminderung  der 
Warme  die  Ziegel  einem  erhßhten  Dnicke  aus- 
setzen. Sehr  viele  Ziegel,  die  sich  bei  ge- 
wöhnlicher Temperatur  ganz  gut  bewflhrt  hatten» 
hielten  diese  Prol)e  nicht  aus,  andere  dagegen 
zeigten,  daß  sie  gerade  durch  die  lulhcre  Er- 
hitzung erst  fest  geworden  waren,  und  daü 
man  im  großen  und  ganzen  bei  der  Herstidlung 
von  Erzziegeln.  ific  man  sie  fertigstellt,  eine 
sehr  hohe  Temperatur  anwenden  muß,  denn 
gewöhnlich  Mtten  mehr  odw  minder  die 
r-inzelnen  Bestandteile  zusammen  und  geben 
dann  erst  brauchbare  Erzziegel.  Indessen  dieser 
Apparat  gestattet  es  noch  nioht,  dSe  PrUfunir 
auf  Wasserdampf  bei  1.10^  und  rtnf  Widrr- 
standsfähigkeit  gegen  Kohlcnoxyd  und  Kohlen- 
dicxyd  bei  80  bis  100  ^  vorzunehmen.  Deshalb 
inöditc  ich  sehr  gern  einen  solchen  Ap))arat  in 
der  Bergakailrmi»'  aufstellen,  der  ungfffllir  so  zu 
gestalten  sein  wird,  wie  Sie  aus  der  Abb.  1 
ersehen  künnen.  In  einen  Zylinder,  dessen  KoIIm-h 
iliircli  Wasserdruck  bewegt  werden  soll  und  der 
einen  gekühlten  Mantel  erhalt,  wird  zuerst  löO" 
warmer  Dampf  eingeleitet,  wihrend  die  Pressung 
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gesteigert  wird,  dann  Kohlenoxyil  und  Kohlen- 

(lioxTil.  Es  reichen  nun  fniürh  diu  Staats- 
mittel der  Bergakademie  zur  Autstellung  und 
Verwertuiig  elm»  aolohen  Apparfttes  sor  PrOftmfr 
der  Erzziepel  iiiclif  nus,  iind  es  «chr-int  mir, 
daß  es  reobt  wimscbrnswort  wftre,  wenn  die 
Eiseuiiidiistrieneii  Deuteehhuids  steh  zusMunen- 
tnteii.  um  eine  Anstalt  an  der  Bergakademie  in 
Berlin  zu  errichten,  in  der  diese  Prüfungen 
vorpenomnien  werden  können, 

M.  H. !  Ich  habe  ausgetührt,  daß  man  bisher 
viel  zu  wenig  Kücksicht  darauf  jrenommen  haf. 
dali  irgend  ein  Verfahren  für  ein  lieatimniiis 
feinkörniges  Erz  geeignet  und  doch  fltr  andere 
vollständig  unl>raucld)ar  »ein  kann,  daß  en  daher 
notwendig  iüt,  Versuche  sy^teuiatiäcli  auszuführen. 
Nun  mlfehte  teh  nleh  hierbei  an  den  verehrten 
V'orstnntl  des  EismhüttiMivereins  wiMidmi.  E» 
haben  mich  uiclirerc  von  den  Herren  Erzziegel- 
fahrUcanten  um  Prllfting  ihrer  Zie^l  ersucht 
und  sicli  mit  ;n(>lSer  JJebenswürdigkeit  erboten, 
mir  zur  BetichalTung  der  Apparate  die  nötigen 
Geldmittel  zur  Verfügung  zu  stellen,  aber  ich 
habe  dies  .abgelt'hnt.  und  inöchte  es  auch  in  der 
Zukunft  imnt*»r  ablehnen.  Eine  Lehranstalt  ist 
nicht  (iazu  da ,  die  Privatinteressen  eine»  Ein- 
zelnen zu  fördern,  sondern  sie  soll  der  Gesamt- 
heit zugute  kommen.  Gern  aber  würde  ich 
dazu  l)creit  sein,  wenn  der  EiseiihUttenverein 
einige  Tausend  Ifark  hergeben  wollte,  um  eine 
Krzzipgelprüfungsflnstnlt  rm  der  Iii»r'.rakndemie 
zu  bau«>u,  und  damit  systematisvheji  Prüfungen 
den  Boden  zu  geben,  der  Eisenindustrie  meine 
Kräfte  zur  Verfügung  zu  stellen;  soviel  mir 
bekannt,  würde  der  oberscJilesiscbe  Zweig^erein 
steh  gern  daran  beteiligen.  Die  feinen  Erze 
nehmen  nicht  nur  immer  zu,  sondern  was  schon 
vorhin  in  d«n  Vortrügen  hervorgehoben  ist, 
unst-re  inl^lndiHchen  Eisem-rze  beginnen  sich  zu 
••rscho|ift'n.  Wir  hnlien  außer  der  Minetlc  und 
den  Erzlagern  bei  Ilsede  keine  m.lchtigtai  Eisen- 
erzlager mehr;  auch  die  uberschlesiscJiea  üli'ze 
gehen  auf  die  Neige  und  wir  sind  darauf  an- 
gewiesen, aus  Schweden.  Spanien,  Ungarn  usw. 
unsere  Erze  zu  beziehen.  Wir  haben  in  diesem 
Jahre,  in  dem  wir  so  manche  schlimme  Erfah» 
ruJiL-^eii  mit  unseren  guten  Freunden  im  Auslände 
gemacht  haben,  um  ein  üaar  einen  recht  er- 
beblichen Ausfidirzoll  auf  schwodiache  Erze  zu 
befUrchteD  gditbt  Alles  das  Würde  uns  ni<  bt 
schaden,  alles  das  würde  keinen  Hedenken  be- 
gegnen, wenn  wir  in  der  Lage  wttren,  unsere 
zahlreichem  armen  Eisenerze  durch  magneUaehe 
Aiifliereitung  anzureichern,  und  wenn  man  die 
daraus  entstehenden  feinkörnigen  Erze  in  gute 
Ziegel  umformen  kSnnte.  Da  bietet  sieh  der 
einheimischen  Indnstiir  einheimisches  Material 
vorläufig  in  unerschöpflichen  Mengen  und  ich 
denke,  daß  die  Eisenindustrie,  auf  der  die  Macht 
und  dmr  Wohlstand  unsarea  Vateriaades  beruht, 


dafür  sorgen  sollte,  daß  wir  auch  in  siliwerea 
Zeiten,  wo  uns  dii-  Einfuhr  von  freindt  n  Erzen 
abgeschnitten  werden  könnte,  gerüstet  sein 
werden,  nnsere  Eisenerzeugimg  ans  eii^nen 
Erzen  in  vollem  Made  aufreclitznerhnlten.  Was 
ich  »elbtit  dazu  tun  kann,  ilieses  Ziel  er- 
reichbar zu  machen,  soll  ganz  gewiß  geschehen. 
(t,ebliafter  Beifall.) 

Vorsitzender:  Ich  eröffne  die  Diskussion 
ftber  den  Vortrag  des  TSm.  Ghehehnrat  Profezaor 
Dr.  Wedding.  Das  WorthatHr.  Dr.  Weiakdpf. 

Direktor  Dr.-Ing.  Weiskopf-Hannover: 
M.  11. '  Herr  (Geheimer  Bergrat  Professor  Dr. 
Wedding  war  so  firenndlleh,  in  sdnea  Aus- 
führungen meines  Vortrnges  gedenken,  welchen 
ich  über  „die  Brikettiening  von  Eisenerzen" 
auf  dem  AUgonelnen  Bergmannstage  in  Wien 
[relialten  haljc.  *  in  Ergftnznnjr  der  Mitt»<i!iinL'en 
des  Herrn  Ueheimrat  Wedding  gestatte  ich 
mir,  einige  Erfahrungen,  welche  ich  ans  einem 
mehrjährigen  praktischen  Betriebe  in  der  Eisen- 
erzaufbereitung und  Eiw-'uerzbrikettierung  ge- 
wonnen habe,  vorzutragen.  Es  war  mir  Im 
Laufe  der  Jahre  (felegenheii  j:elM)ten.  die  meisten 
dl  r  in  der  Liste  verzeichneten  Brikettierungs- 
VLifalireu  im  Betriebe  selbst  durchzuproben  oder 
/u  besichtigen.  Außerdem  ist  mir  dne  Beihe 
dieser  Verfahren  zur  Bejrntachtnng  und  Beur- 
teilung vorgelegt  worden.  Die  patentierten  Ver- 
fahren von  Hoaay,  Scorla,  Schumacher,  Pohl 
usw.  haben  sich  im  Großbetriebe  noch  nicht 
eingeführt  und  es  wäre  daher  verfrfiht,  ein 
wie  immer  geartetes  Urteil  Qber  diese  Verfahren 
auszusprerlu  n.  Wold  ;:esf;itten  Sie  mir.  einiL'P 
Worte  über  das  Uröndal-Dellwik-Verfahren  zu 
sagen,  welches  das  einzige  ist,  das  in  grQflerem 
Maßstabe  zur  Einführung  gelangt  ist  un«I  welches 
ich  auch  als  Betriebsleiter  der  Eisenerzaofberel- 
tungsanlage  in  Salzgitter  durchfuhren  mußte. 
Ich  lege  auf  den  Tisch  des  Hauses  eine  Pboti»- 
grajdiie  di  -i  K.TnaiefeTis  (vergl.  .Alddldung  3  >, 
der  dort  in  Anwendung  war  und  bereita  verschie- 
dentlieh besdirieben  ist.  **  Der  Ofen  kann 
gegenwilrtiir  nmdi  liesichtigt  werden,  wird  jedoch 
im  FrUl^alir  uächüten  Jahre«  abgerissen.  l>«r^ 
selbe  hat  eine  ungefähre  Lftng«  von  46  n,  eine 
Höhe  von  '2  '  ■  m  und  eine  Breite  von  1.8  ra. 
Die  (jraszufulir  erfolgt  in  der  Mitte  des  Ofens. 
Die  Verbrennungsgase  streichen  über  die  Ziegel 
ii  inweg,  welche  sich  auf  Wagen  befinden  (  .\bbild.  4 1. 
Sämtliche  Wagen  bilden  eine  bewegliche  Sohle, 
sie  sind  mit  schmieileisernen  Flanschen  versehen, 
welche  in  ein  Sandschloß  einur«  itVn.  l»ie  Be- 
weirnnjr  di  r  \Va^'-eii  erfolp-t  mittels  einer  Winde, 
welche  einen  V\  Hgen  mit  Holibriketts  hineindrückt. 


*  Bariclit  Ober  den  Aligemeinen  Beigmauutag 

in  Wi«n  1904.  .Stahl  und  Rinen«  1904,  Heft  6,  8.  m 

*•  Otto  Vogel:  ,.lalirliiii  Ii  Mr  da«  EinonhilHen- 
wescn'  III.  Saud,  8(<ite  Journal  of  tlio  Iron  and 

a«Ml  Institut»*  Kr.  1,  1904.  8alt»  47. 
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80  ilaß  bei  der  vorüerf  n  Tflr  der  mit  ^rtifr 
Kintfrlen  Ziejfeln  beladene  Wahren  ftuajrfstoßen 
wird.  IHe  Verbrcnnunursjfase  streichen  also  über  die 
Zievel,  ziehen  unter  die  Wahren  und  zum  Sehorn- 
stein  hinaus;  es  wird  entweder  Generatorfeuerung, 
oder  Feuerun};  mit  Hochofenjrasen  anjjewendet. 
IMe  Schwieri>;keit  Itei  diesem  Prozeß  liesteht 
darin,  daß  es  weder  bei  der  Generatorfeuerung 
nocli  M  der  Feuerung  mit  Hochofengasen  m»)g- 
licli  ist,  die  Sinterungstem|)eratur  einzuhalten. 
IHo  naturgemäßen  Störungen  im  (lange  des 
ganerzeugenden  OfeuK.  die  dtircii   da«  Gichten, 


der  Hehr  selten,  gewöhnlich  nur  einige  Stunden 
am  Tage  möglich  war,  anßeronlcntlich  hoho  und 
berechneten  sich,  die  günstigsten  Verhaltnisse 
vorausgesetzt,  auf  4  bis  .')  für  1000  kg.  Das 
Gröndalverfahron  ist,  »ie  ich  weiß,  auch  vor- 
üliergehend  in  Witkowitz  zur  F]infllhrung  ge- 
kommen ;  in  Salzgitter,  sowolü  wie  iu  Witkowitz 
hat  man  sich  die  größte  Muhe  gegeben,  die  mit 
großen  Kosten  aufgestellt«  .\nlage  in  normalen 
(iang  zu  bringen,  aber  es  war  voUstAndig  un- 
möglicli  und  deshali»  ist  der  Betrieb  l)ald  wieder 
eingestellt  wonlen.    Ebenso  stand  das  Verfahren 


Alitiiliiuii);  .'I. 


.\l»»techen  bezw.  .\bKchlackcn  i-ntstehen,  tragen 
tlazn  bei.  daß  zuzeiten  die  Temperatur  der 
\'erbrennungsgaÄe  so  niedrig  wird,  daß  das  Krz 
roh  bleibt  oder  zu  wenig  sintert,  das  andere  Mal 
jedoch  so  hoch  wird,  daß  ila.s  Material  zu  einer 
Art  .Schlacke  schmilzt;  es  kam  vor.  daß  die 
treüchmolzene  Masse  an  der  Seite  herabfloß  und 
an  dem  Sandscliloß  und  an  der  Seitenwand  des 
Kanals  festbackte,  so  daß  die  Wagen  nicht  weiter 
zu  bewegen  waren. 

DieGründe  der  wirtschaftlichen  Mißerfolge 
sind  darin  zu  suchen,  daß  für  da.s  Brikettieren 
KU  viel  mechanische  Operationen,  zu  \iele  Trans- 
porte, zu  viele  Reparaturen  und  Stillstftndo  und 
hei  dem  Fehlen  von  Hochofengasen  ein  zu  großer 
Hrennmaterialaufwand  notwendig  ist.  Die  Kosten 
des  Verfahrens  sind  bei  ganz  normalem  Betriebe, 


zu  Pitkflrantfl  in  Finland  in  .\nwendung.  aber 
auch  Iiier  kam  der  (Ifen  bald  außer  Betrieb. 
Das  Gröndalverfahren  ist  gegenwärtig  nur  unter 
der  persönlichen  Leitung  von  Gröndal  in  Herrftng* 
im  Betriebe.  Ich  will  noch  erwähnen,  daß  das 
Gröndalverfahren  in  den  großen  norwegischen 
(Truhen  in  Dunderlaud  in  Aussicht  genommen 
ist,  der  Einführung  desselben  stehen  aber  meine 
iM'srhriebenen  Bedenken  entgegen.  Die  Dunder- 
land Iron  Ore  Comp,  beabsichtigt,  die  im  Dunder- 
landdaal  vorkommenden  Magneteisensteine,  welche 
im  rohen  Zustand  3.5  "/o  Eisen  und  0,1  bis 
0,5  "/o  Phosphor  haben,  auf  <;7  "/o  Eisen  und 
0,01  "/o  Phosphor  anzureichern  bezw.  zu  reinigen. 


•  .Joam«!  of  thf  Iren  and  Steel  Institut«'"  1904 
8oito  40. 
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Eaaen  50prM.  AufbereituiigflTerliut  angenom- 
men, sollen  700  000  t  Hriketts  erzniipt  werden, 
und  zwar  ilaüurch,  dali  man  die  Koherze  'bis  in 
SlMibferm  zerkleinort,  mairnetiscli  anfbereitet  und 

die  fallcmli'  Srhliope  brikcttU-rt.  Man  staml 
▼er  der  Wahl  zwischen  der  trockenmagnetiacben 
Aufberettimp  von  SiBaon  nnd  dnn  naOinairnoti» 
Hchen  Verfahren  von  GrOndal.  Nach  erhaltenen 
Nachrichten  hat  man  sich  fiir  das  naß- 
mafjnetische  Verfahren  von  Uründal  i  ntschie- 
den,  welches  zweifellos  das  tiessere  ist  und 
günstigere  wirt^scliaftliche  und  betriel)stechuische 
Kesultak'  liefert,  alx  jedes  andere  trocken- 
magnellflohe  Verfahren,  das  einer  sehr 
Intenaiven  Zerkleim  runf,'  und  Trocknung:  bedarf. 

Das  Brikettieren  ist  im  wesentlichen  eine 
rein  wirtaeliaftUche  —  eine  Geldfraire!  Es 
bandi  lt  sicli  liaiiptsachlich  um  die  Beantwortuntr 
der  Frage:  Findet  der  Hochöfner  im  Briket- 
tieren einen  Vorteil  und  heeinllnMen  die  Briket« 
tierunptkoRten  die  SolhstkoRten  des»  Roheisens? 
Auf  der  einen  Seite  mUssen  also  die  gOnstigen 


Fonn«i  bis  zu  der  SdimelMone  mehr  oder  wenl- 

jrer  beibelialten  würden.  Als  dieser  Fall  eintrat, 
änderte  der  Betrieli  sich  in  geradezu  Uber- 
raselmider  Weise.  Bin  Hftngra  der  Gichten 
kam  überhaupt  nicht  mehr  vor.  Der  Betrieb 
war  so  ideal  regelmäßig,  wie  man  ihn  sieh  üeht 
1>e8ser  yorstellen  kann,  das  eilihnene  Eisen  von 
bester  |^eloluii&Üi{;er  Qualität,  die  ProduktirH« 
konnte  mit  Leichtigkeit  auf  die  dem  Ofen  und 
der  Erzqualitflt  entsprechende  Norm  vd»  200  t 
In  24  Stunden  gehoben  wortlen  und  erreichte 
einen  Monatsdurchsclinitt  von  185  t.  doeli  war 
mit  dieser  Produktion  die  mö{|;liche  Produktion»- 
grenze  noeh  lange  nicht  «reicht.  Der  Köln« 
Verbrauch  tiid  elicnfnlls  bis  :nif  n  >nunl>'  Höhe, 
weiche  bei  nonualeui  iielriebe  in  der  Hauptsache 
dnreh  die  8ehlaekenmenge  —  im  gegebenen  Falle 
etwa  1100  kg  Schlacke  unt  I  OOo  k;r  Kiseu 
und  die  Elsen^ualitat  bedingt  wird,  luid  betrug 
bei  ThooMeisen  120  ftin  125  «/o.  Die  (Hebt- 
staubmenge  tiel    auf   untrr  i  "  o,   die  Wind- 


premnng  von 
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ffinllttsse,  welche  die  Brikettiemng  mit  sich 

Iningt,  in  Rechnung  gesetzt  winden,  auf  der 
andern  Seite  die  Brikettierungskosten.  "  ül)er 
diese  Frage  ist  in  ,  Stahl  und  Eisen*'  1905 
Nr.  6  Seite  .'J21  eine  hochwichtige  Abhandlung 
von  Direktor  Zeidlor  in  St.  Petersburg 
erschienen,  welclie  sehr  zugunnten  des  iiriket- 
tierten  Erzes  gprieht.  Auf  Seite  826  tieselireibt 
Zeidler  dii-  Sröniiiireii  lieim  Pi-triebe  mit  mnl- 
migt^m  Material  und  »teilt  folgendes  fest:  ,lJer 
Ofen  prodacierte  unter  diesen  Vmstlnden  je  nach 
HesclnftVnbeif  drs  Koks  und  des  erblasenen 
Eisens  nur  lUU  Iiis  130  t  in  24  Stunden  bei 
einem  Koksverbrauch  von  180  bis  155<*/o  und 
rinem  Erzausl»ringen  von  30  Iiis  3.'»  ".'n.  Der 
Selbstkostenpreis  betrug  dank  dem  liolien  Koks- 
verbraucli.  geringen  Ausbringen  und  geringen 
Produktion,  eriicditen  l{ei>araturkosten,  .Arbeits- 
UHinen  und  allgemeinen  Unkosten  42  itis  50  Ko- 
peken oder  50  bis  (»7-^  f.  d.  Tonne." 

Bei  der  Verwendung  von  brikettiertem  Eni 
konstatii  rfc  Zt  iiilr-r  fnlgende  wicbtiL'i-  Tntsaebe: 
«Eine  radikale  .^niicrung  des  Uociiotenganges 
und  der  Betriebsergebniflee  war  nur  durch  die 
Verhüttung  von  guten  Briketts  zu  erwart.n. 
welche  wahrend  der  Begichtung  des  Ofens  oder 
bei  Erhitzung  auf  800  bis  500'  C.  In  den  ober« 
sten  Horizonten  nldit  zerfallen,  sondern  Ihre 


0,9  Iiis  1  Atni.  auf  0.4  bis 
0,5  .\tm..  das  Erzauxbringeu 
stieg  auf  40  "/o.  was  86  Us 
ST  "  (1  Hoberzausbringen  ent- 
sprechen würde,  und  diu  nor- 
malen ISaenverlnste  In  die 
Scblncke  b<irten  aucb  \  «dlstrin- 
dig  auf.  Der  Sclbstkosteiipreis 
des  Eisens  fiel  auf  34  bis  85 
Kojieken  f.  d.  I^ud  »der  45 
bis  47  tJb  f.,  d.  Tonne. 
IHese  Resultate  sind  leieht  zu  verstehen, 
wenn  man  sich  verge4jr(nwftrtigt,  daß  d<'r  (las- 
strom  von  allen  Seiten  ungehindert  gleich- 
mäßigen Zutritt  zu  der  ganzen  Erzmasse  in 
Form  von  gleichgroßen  Briketts  erhielt,  daß  der 
Trocken-  und  Keduktionsprozeß  infolgedessen 
schnell  und  gleiclunäUig  vor  sich  gdien  und 
glelfllnMlNg  Jas  IlaterTal  filr  den'Schraelzprozeß 
vorbereiten  konnte.  Im  tri  i:  ■ln  n'  ii  FaUe  ist  bei 
eiueui  leicht  re<luzierbaren  oder  auch  sehr  leicht 
schmelzbaren  Erz  die  GleichmBßigkeit  der  Re- 
duktion der  iSMv/A'w  Erzmasse  Vorbi  dingung  für 
einen  normalen  llocliofengang,  da  nur  auf  diese 
Weise  das  folgerichtige  Verhlltois  swlsehen  Re> 
duktions-  und  SchmelzprozeU  aufrecht  erhalten 
werden,  das  Erz  vor  vorzeitigem  Schmelzen  und 
<ler  Dfengang  vor  den  unangenehmen  Folgen 
desseliien  iiewalirt  wenlen  kann.  Einer  ver- 
größerten Windzufulir  stand  unter  diesen  l'm- 
ständcn  nicht  nur  nichts  mehr  im  Wege,  son- 
dern diesellN)  war  sogstr,  der  Mchten  Bedoster» 

l>arki-it  und  Scbiiu'lzbarkeit  des  Erzes  enf- 
sprecheu«!,  fiir  normalen  Betrieb  erforderlich." 

Angesichte  dieser  günstigen  Erfolge  Ist  auch 
auf  eini'm  andern  Horhofenwerk  die  Anregung 
gegeben  worden,  unter  denselben  Verhältnissen 
zwd  HeidiSfen  zu  iMtrelben^  wovon  der  eine 
mit  staekigem  bezw.  mit  lirürättleirtem  Erz  und 
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der  Andere  mit  normaler  Beschickung  nnd  mit 
dor  zulns*;ifrf*n  Men^e  FeintTz  hf^trieben  wcrdfn 
soll.  iMirch  monatelangen  Betrieb  hoU  ermittelt 
werden,  welche  Kosten  für  die  EnbriketÜemng 
bewillipt  werden  können. 

Eine  weitere  Frage  von  gröüter  wirtüchaft- 
lidier  Bedeutniif  letfie:  Wo  soll  brikettiert 
wer<li-n?  An  dor  GfwinnungsHtelle  dfs  Erz.s 
oder  am  Hochofen?  Auch  hier  spricht  die  Er- 
fahmng  grttßtentell«  dftfBr,  wenn  Bfebt  besooders 
frünstige  Verhältnisse  vorhanden  sind,  daß  man 
den  Brikettierungsbetrieb  vom  Hochofenbetrieb 
trennen  soll,  und  denselben  m(>glich«t  auf  d)>r 
Grube  oder  an  der  öeKrfnnunjrsstelle  de-;  Ki>.i  ii- 
t-TZcü  (wie  Purple-ores  I  vnrnhimit.  Eine  andere 
Anregung  gi'lit  dahin,  daü  ntan  eine  Zentral- 
brikettierungsanstak  einrichtet,  die  ent^ved*^r  bei 
einer  Hafen^Jtadt  lir^'t.  wn  dir  .iuslr[ii(li<«chen 
Eleientirze  elnireften,  oder  alter  im  Herzen  des 
Industriegebietes,  wo  von  den  einzelnen  Hoeb- 
ufrii  dif  KiMncrzr  ^-fsainim-lt  wiirdi^n  und  in 
dieser  Zentrale  brikettiert  werden  »ollen.  Es 
ist  lediglich  ein  Bechenexempel,  welcher  Weg 
der  vorteilhafteste  isi.  Der  VorschlajL,',  auf  >\<  v 
Ürube  mittels  Sinterung  die  Eisenerze  zu  bri- 
kettieren, hnt  den  großen  Vorteil,  daß  die  gas- 
(tmigen  und  schädlichen  Bestandteile,  Kohlen- 
sllare.  .Schwefel  usw.  entfernt  wei-den ;  auch  der 
Wassergehalt  wird  vertrieben  und  die  dadurch 
berror^erufene  Frachtersparnis,  uameutlich  auf 
weitere  Kiitfernunfren  hin,  bietet  einen  tu  deu- 
tenden Vorteil  gegenüber  jeder  andern  Metliode, 
und  endlieh  hat  nach  ein  dnrdi  Sinterung  er* 
zeuptes  Brikett  die  wichtijfste  RcdinL'iinL'  tinnff.-! 
erfüllt,  es  hat  die  ,Feuerpr  obe"  bestanden. 
Die  beste  Brikettierungsmethode  ist  diejenige, 
welche  zufrleich  eine  Vorbenitniiir  für  dm  Kocli- 
ofeaprozeß  bildet,  bei  der  jeder  Zusatz  fremder 
Bbidonittel  Termieden  wird,  nnd  welche  keiner 
merhanischwn  Operation  vor  der  Brikettiorung 
bedarf.  Jede  Handhabung  und  1{earl)eitun^  des 
Fetaerzps  vor  der  Brikettierung  macht  dieselbe 
■nreutaiiel.  Bs  soll  weder  gefMreßt  noch  >remischt 
wcr»!cii.  dif  Feinerze  sollen  ganz  cint'nrh  finem 
nuiscliineil  angetriebenen  Ofen  zugeführt  werden, 
i»  dem  sie  gesintert  werden,  und  aus  welchem 
sif  sich  von  selbst  rnt Irrron.  Ks  ist  nun  in 
leuter  Zeit  ein  solches  neues  (da«  Dellwik- 
PMsehersche)  Verfbhren  In  den  Vordei^pnnd 
'.'Ptrftfii.  wi-Iclirs  dir  tcidinischen  Srliwirri}rkeiten 
^'elöiit  haben  soll  und  aulierdem  beansprucht, 
wirtsdiaftlieh  sehr  beachtenswerte  Besultnte  er» 
zielen  zu  können.  Die  Brikettierungsfrage  ist  eine 
wichtige  und  brennende,  und  kann  der  Autrag  des 
Hm.  Gehelmrat  Professor  Dr.  Wedding  nur  untor- 
itützt  werden,  daß  eine  weitere  Untersuchung  der 
Brikettieningsmöglichkeiten  durch  den  Verein 
deutscher  Eisonbüttenleate  gefördert  werde. 

\  u  rsi  tx  end  er :  Das  Mfori  fant  Hr,  Plrofessor 
JiatheslttS. 


Professor  Mathrs  ins -Berlin:  M.  H. !  Ich 
möchte  mir  rrlauben.  darauf  hinzuweisen,  daß 
Hr.  Ueheiniral  i^rofcssor  Dr.  Wedding  uns  ein 
vorzügliches,  uii])arteiisch  gehaltenes  fieferat 
über  die  verschiedenen  BrikettierungsverfHbrf'n 
erstattet  hat.  Aber  er  hat  an  einer  einzigen 
Stelle,  und  ich  bin  davon  tberneugt  durehaus 
unabsichtlich,  Sonne  und  Wind  nicht  irnnz  ^fleich- 
luäßig  verteilt.  Er  hat  von  den  Verfahren 
Sehnraacher  und  Oberschulte,  D.  R.  P. 
138  312,  gesprochen,  welches  \ri/A,v  von  dt  r 
(ieseliscbaft  8coria  Dortmund  ausgebeutet 
wird,  an  der  ich  beteiligt  bin.  Deshalb 
i  rlaube  ich  mir.  darauf  nflher  einzugehen. 
Er  hat,  als  er  das  Verfahren  Oberschulte  be- 
sprach, fjist  wiirtlieb  gesagt:  „Wenn  man  mit 
Hochofenschlacke  ))rikettieren  kann  und  kann 
dasselbe  nach  Schumacher  unter  Anwendung 
von  Kalk  und  lücsolsäure  erreichen,  wird  mau 
selbetverstttidlleh  Knik  nnd  lüeselslnre  vor- 
zirdirn." 

Da  liegt  wohl  ein  Irrtum  zugrunde.  Wenn 
man  die  Wahl  hat,  beide  Brikettiemngsmittel 

anzinvi'iidrn.  und  kann  mit  ihnen  ;rlf'i<'hi'  Re- 
sultate erreichen,  so  ist  zu  beachten,  daß  Kalk 
nnd  KieselsAure ,  wie  der  Vortragende  selbst 
hervorgehoben  hat,  äußerst  fein  gemahlen  werden 
müssen,  während  granulierte  Hochofenschlacke, 
die  ni  ht  gemahlen  zu  werden  braucht,  in  jedem 
Betriebe  fast  kostenlos  zur  Verfügung  >ti  ht. 
Die  Anwendung  der  Hochofenschlacke  nach  dem 
Verfahren  der  Scoria  stellt  siel»  daher  außer- 
ordentlich viel  billiger,  und  man  wird,  genau 
entgegen  der  Meinumtr  des  Vnrtraircndt  n,  srlbst- 
V erstilndlicb  nicht  Kalk  und  Kieselsaure, 
sondern  £e  billige  Hoehofibnsohlaeke  verwend«i. 

Vorsitzender:  Ich  erteile  zunnrlist  Herrn 
Gebeimrat  Professor  Dr.  VVedding  das  Wort. 

(Geheimer  Bergrat  Professor  Dr.  Wedding- 
Berlin:  Der  Verwendung'-  der  Hochofens«  Iilarke 
steht,  abj^'eschen  von  Uurem  hoben  Schmelzpunkt, 
tlie  durch  den  hohen  Tonerdegehalt  bedingte  große 
HiH  ;  j  I  fit  entgegen.  Hrn.  Dr.  Weisk  n  ji  t  niiiehte 
irh  t  rwiUern,  daß  man  durchaus  nicht  das  irli  ii  lie 
Verfahren  für  alle  Erze  anwenden  kann;  das 
Sintemngsverfahren  ist  nur  i>r.tii(']ibar  fllr  Krzo, 
die  auch  sintern,  d.  h.  fiir  Mai/m  triacnerze. 

Vorsitzeuder:  Das  Wort  hat  Hr.  Professor 
Hathesius. 

Prufrssor  Mathesius-Berlinr  Ich  bin  so 
frei,  die  Einwiirie  des  Ilru.  Ueheimrat  Professor 
Dr.  Wedding  gleich  dahin  zu  beantworten,  daß 
die  Proben  drr  \ crsrhiedenen  mit  Hochofen- 
sohlaeke  in  großem  Maßstabe  angefertigten 
Briketts  ergeben  haben,  daß  dieBdben  allen 
Anfordemngen  des  Hochofenbetriebes  bestens  ent- 
sprechen. 

Ich  habe  eine  .Anzahl  solcher  Briketts  hier 
vorliegen  und  bitte  die  Interessenten,  sich  von 
deren  Festigkeit  zu  überzeugen. 

s 
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BtfUräfft  zur  Geschichte  de«  Kn<en«. 


26.  Jahrg.  Nr.  2. 


Vorsit  zi^nder:  Da  nictiianil  mohr  das  Wort 
wünscht,  so  scbiieikt  ick  lÜBriiiit  die  liLHkuKtüou. 
Wir  sind  Ain  End«  onssror  Verhandltmireii  an- 
trtkinntiu  ii.  Sie  halten  diirrh  llin  u  üi  ifViII  und 
durch  die  auikrordentlicb  stattliche  Anzahl,  in 
der  Sie  bis  wm  Schluß  Uer  geblieben  sind  und 
den  VerhandlungeD  bei|;ewoluit  haben,  bewieMn, 


wie  proß  dan  Intvre)?so  ist .  welchen  Sie  den 
\ortrilgen  entj^geutj^elirarht  haben.  Ich  darf 
wohl  Ihre  ZuBtnmnunp'  annehmen,  wenn  leli  dm 
Herren,  die  da«  Thema  mit  so  viel  (reschick  und 
80  groiier  Gründlichkeit  behandelt  haben,  unserer 
aller  Dank  aumprecfae.  (Lebhafte  ZoBtinimiuif.) 
Damit  schliefie  ich  die  Yenanmilmig. 


Beiträge  zur  Geschichte  des  Eisens. 


Ein  Blick  io  ein  Hfittenverk  vor  sechzig 
Jahren. 

Es  sind  jetzt  frerade  Imnd.  rt  .Talire  lier,  daß 
unser  großer  deuUcher  Dichter  dem  sterben- 
den Greise  diese  Worte  In  den  Mund  le^, 
ohne  wohl  zu  ahnen,  von  wdi  li  pronhetischer 
Bedeutung  dieselben  sein  sollten.  Wer  freut 
gich  nicht  dieses  neuen  Leben.s,  diese.s  riesigen 
Aufschwungs  in  WiRsenschaft  und  Iiidnstrie, 
und  Tiiilit  zum  mindesten  in  unserer  sfh?<!ien 
Eisenindustrie  und  der  dauüt  so  nalie  verwandten 
Masohlnenindustrie.  Staunend  kann  man  diese 
niflchtigen  Errungenschaften  hochschiltzen  und 
bewundern,  und  dabei  doch  nicht  die  alt«  Zeit 
ganz  verg«88en,  die  ans  einst  nnter  den  sohtHe- 
ri^^stiMi  N'rrliiilf nisson  ilir  Bahn  gflirorhrii  hat, 
die  einst  unser  Vorbild  und  unsere  Lehrmeistcriu 
gewesen  ist. 

Die  Erinnerungen  an  diese  alte  Zeit  jrehen 
mit  uns  alten  Leuten  tw  Grabe,  wenn  sie  nicht 
liier  und  da  noch  feHt^'d»  j;t  werden.  Wenn  es 
mir.  als  einem  der  altesUii  Mitirlieder  unseres 
Vereins.  <r>'ltiTi<:i'n  ist,  dies  in  (Im  nachsti'hi'nden 
Aufzeichnungen  iu  bescheidenem  MaOe  zu  tun. 
die  Tielleieht  manchen  Leser,  der  gewohnt  int  in 
.„Htahl  und  Eisrii*' mir  ilas  Allerneueste  zu  finden, 
»elteain  anmuten  werd(^n,  so  ist  ihr  Zweck  erfüllt. 

Im  Jahre  1S27  legten  zwei  hoehiateUlgente 
Mflnner,  Heinrich  Kamp  in  Elberfeld,  der 
im  Besitz  der  nötigen  Geldmittol  war,  und 
Friedrich  Harkort  in  Wetter  in  Westfalen 
ein  Puddlingswerk  an,  nndulem  bereits  an  ver- 
schiedenen Orten  Versuche  mit  dem  neuen 
Frischverluiin  n  im  Puddülofen  gemacht  worden 
waren,  uln-r  zu  einem  befriedigenden  Resultat 
nicht  frelührt  lintf<>n.  Dir  Hi  rren  hatten  bereits 
im  Jahre  18 Ii*  eine  iiasciünenfabrik  oder,  wie 
es  in  damaliger  Z^t  bleO,  eine  mechanische 
Werkstatte  in  Wetter  an  der  Hrihr  >ri'ttnnt,  i]ii> 
von  üarkort  geleitet  wurde.  Uieser  stand  in 
Tielfaehen  Beziehungen  xn  England.  Auf  sehier 
Reise  dorthin  im  Erühjahr  1  H!>fi  ili)erzeu'^'-ti' 
sich  Harkort  von  den  bedeutenden  Fortschritten, 
welche  das  von  Cortn  ire^ren  Ende  des  acht- 
zi'bnten  Jahrhunderts  erfundene  neiu'  Frisch- 
verfahren  im  Puddelofen  In  England  bereits 


aDaa  Alt«  «tfinet,  e«  «ndert  «ich  die  Zeit, 
ünd  iisuM  Lebmi  blflfat  ana  dan  BaineBl* 

gemaeht  hatte,  nnd  erkannte  mit  sicherem  Blick 

seiue  hohe  Bedeutung  für  !)«^utschland  und  ins- 
l>e»ondere  für  Westfalen.  Zurückgekehrt  gab 
er  sich  die  grBDte  Hflhe,  in  Kreisen  von  Freunden 
und  Bekannten  Interesse  dafür  zu  erwecken, 
und  womöL'lich  eine  Aktienge8ells<'haft  zu 
»rriinden.  Seine  Bemühungen  blieben  indes  ohne 
Erfolg,  und  so  e.ntschlossen  sich  die  olien  genannten 
Herren,  fni«i  eigenen  Mittriu  rin  Pinidlinjrswerk 
zu  bauen,  welches  in  jeder  Beziehung  bahn- 
brechend geworden  ist. 

loh  will  dem  weitsichtigen  Blick  Harkorts 

und  seinem  Andenken  iiirbt  zu  nahe  treten, 
aber  ein  Uätsel  ist  es  mir  bis  heut«  geblieben, 
wie  man  ein  solches  Werk  in  Wetter  anlegen 
konnte,  einem  kleinen  Dorf,  auf  einem  luiln  u 
Vorspruog  des  Ardeigebirges,  welches  mit  den 
Nachbarorten  Witten  und  Herdecke  nur  durdi 
die  allerschlechtesten  Hohlwege  verbunden  war. 
-  Die  heutigen  Zufuhrwejrc  wurden  erst  im 
Jahre  1842  eröflnet.  -  I^ieses  Rfltsel  ersdieint 
um  so  irröUer,  als  die  Herren  Im  I  den  Betrieb 
ihrer  MascJiinrnfaliT-ik  srit  IS  III  die  «ranzen 
Schwierj;ik(iili'a  und  W  itUTUilrtiffkcilen  der 
Transportverhaltnisse  genugsam  kennen  gelernt 
hatten.  Tn  Wrtti  r  lu'f.uid  sirli  bis  zum  Jahre 
181»  das  Oiterbergamt,  das  von  da  nach 
Bochom  Übersiedelte.  Das  slemlich  grofle 
massive  (}el)aude,  die  einstige  lleiuistfltte  des 
Ministers  Freihorrn  von  Stein,  mag  geeignet 
erschienen  srin,  darin  die  Haschinenfabrik  zu 
etablieren  und  es  daher  vom  ,*^taat  anzukaufen. 
Außer  diesem  (iebaude  waren  nur  die  alten 
Burgruinen  vorhanden,  der  feste  Turm  nnd  im 
^'anzen  nur  ein  zieniliiii  lu  schrflnkter  Kaum. 
Diese  (rrilnde  fieleu  für  den  Bau  des  Puddlings- 
werks  im  Tale  weg;  dort  war  Raum  genug,  und 
namentlich  aurb  Wasser,  welches  auf  dem  B«'rge 
^Mn/.li(  !i  tVliltc.  IM«'  Kühr  war  damals  noch  bis 
Wetter  schittlmr,  so  dab  Kolilen  per  Sclüff  be- 
zogen werden  konnten.  Im  Tale  hfttle  man 
also  Wiihl  rim  n  zwi  ckinnfiijren  Platz  rinden  und 
füi-  wenig  (ield  erwerben  können.  Statt  dessen 
nun  wurde  der  Platz  für  das  Puddlingswerk  in 
dem  alten  Burggrahen  aus}re}rraben.  wobei  man. 
wie  Uarkort  schrieb,  nocli  eine  Masse  Hirscb- 
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knochen  uud  Eberzilhno  fand.  Erinnorun^on  an 
die  JapIfrtMidi'n  der  alten  HuP{;he\voliner,  der 
(rrafen  von  der  Mark.  Der  auf  diese  Weise 
nun  frewonnene  Platz  la^r  undreffllir  25  FuU 
unter  dem  Plateau,  auf  welchem  die  Ma.schinen- 
fahrik  errichtet  worden  war.  Ein  drittes  Pla- 
teau, noch  etwa  10  Fuü  tiefer  liefrend.  diente 
zur  .\nfuhr  des  Roheisens,  der  Erze  und  des 
Kalk.<<teins  für  den  inzwischen  im  Jahre  1H20 
auf  dem  öftersten  IMateau  in  der  alten  Burg- 
ruine erstellten  Hochofen.  Derselbe  ist  von 
dem  Oher-Hütteninspektor  Zintfrraff  aus  Sieffen 


gewesen  ist.  Zint^raft'  erbaute  im  Jahre  1831 
nach  derselben  Zeichnunff  einen  Hochofen  auf 
Henriettenhtitte  bei  ()l|te,  der  bis  zur  Kr- 
öfi'nun;;  der  Kühr-. Sieg- Kahn  in  Hetrieb  ge- 
wesen sein  soll,  während  wohl  tleni  Hochofen  in 
Wetter  nur  eine  kurze  Leben.sdauer  lieschieden 
gewesen  ist. 

Es  kennzeichnet  die  .Anschauungen  der  da- 
maligen Zelt,  wenn  ich  hier  mitteile,  daß  mein 
hochverehrter  frülierer  Lehrer,  Professor  Peter 
Nicolaus  Casjiar  Egen,  Direktor  der  Keal-  und 
Gewerbeschule  in  Elberfeld,  in  damaliger  Zeit 


i 
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erbaut  worden,  wohl  der  erste  Hochofen  mit 
eisernem  Mantel,  wenn  auch  nicht  aus  Blech- 
platten  so  doch  aus  (rußeisen  hergestellt.  In 
dem  .\rcldv  der  Ma.schinenfa))rik  habe  ich  nie 
Zeichnungen  dieses  Hochofens  vorgefunden,  wohl 
aber  ein  litliograjthiertes  Blatt,  wel(;hes  mir  heute 
noch  vorliegt.  Dieses  Blatt  ist  unterzeichnet 
L.  Althans  inv.  et  del.  im  Novemlier  1825'". 
Althans  war  damals*  )ber-Hütteninsi>ektor  in  Sayn : 
durch  gütige  Mitwirkung  seines  Schwiegersohns, 
des  (feheiuien  Oberltergrats  Hauchecorue,  des 
Direktors  der  Bergakademie  in  Berlin,  iat  fest- 
gestellt worden,  daß  dieses  Blatt  aus  dem 
Archiv  für  Bergliau  und  Hüttenwesen  Band  XII, 
Heft  2  herstanunt,  wo  wohl  noch  manches 
Interessante  über  den  Hochofen  nachgelesen 
Werden  könnte.  Es  scheint  also,  daß  .Mthans 
der  Erfinder  der  eisernen  Mäntel  bei  Hochöfen 


einer  der  ersten  Mathematiker  und  Techniker 
Deutschlands,  in  seinen  „Untersuchungen  Uber 
den  ElTekt  einiger  in  Hheinland  und  Westfalen 
bestehenden  Wasserwerke",  vom  Jahre  1831. 
schrieb,  daß  Wetter  schon  einen  gut  gebauten 
Hochofen  mit  kräftigem  Zylindergebläse  habe, 
l'nd  wie  war  dies  kräftige  Zylindergel)lasey 
Eine  Dam]ifma.schine  von  etwa  10  Zoll 
Zylinderdurchmesser  und  20  Zoll  Hub,  mit  einem 
Dam|>fdnick  von  2  bis  3  .Atmosphären  arbeitend, 
triel)  mittels  eines  dojijieltcn  Vorgeleges  die 
Kurbelwelle  eines  horizontalen  tfebläses.  welche« 
einen  Zylinderdurchmesser  von  24  Zoll  bei 
etwa  4  Kuß  Hub  hatte  und  in  der  Minute 
20  Umdrehungen,  also  40  einfache  Hübe  machte. 
Da  ein  Win(lr<'gulator  nicht  vorhanden  war.  so 
entstand  ein  intermittierendes  .AufHauunen  und 
Verlöschen  des  (iichtfeuers,  liegleitet  jedesmal 
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von  einem  dumpfen  Schall.  Ein  romantischer 
Anblick,  (1fr  al)«>r  woU  in  damaliger  Zeit  als 
selhstverHtflndlich  anfrf"=<'ln'ii  wiirdi  .  denn  ich 
liab«  in  dem  oben  prwfthnten  Werk  von  Ek^d? 
in  dem  KApitel  fib«r  Oebllae,  nlrurMiiiwo  eine 
Mitteilunfr  iUuM-  Wlndrc^ilnforon  tri  ftmdHn.  IMe 
Produktion  eines  solchen  Ofens  »oll  nach  Egen 
etwft  40000  Pftend  1.  d.  Woche  betra^ren  liaben. 
Nun  denke  man  sii'li  ali>  r  dif  Sitiiatimi  dieses 
Uoohofeus;  auf  dem  oberen  Plateau  erbaut,  mag 
fiefne  HShe  25  Fuß  prewesen  sein.  Der  ErzpUtz 
lajr  aluT  nach  dem  oiien  (resapten  etwa  35  Fuß 
tiefer,  also  cioe  Differenz  zwiHcbeu  Gicht  und 
Erzplntz  von  60  Fuß.  Die  Gichten  wurden  auf 
einer  aus  Holz  konstruierten  schiefen  Ebene  von 
Hand  hr'faiif^'f'wunden.  Etwas  lii"<';i  r  iriiii:  «s 
mit  ilen  Hotzkoiiien,  die  auf  dem  ol»er«Mi  Plateau 
nn^rt^fahrim  und  in  K^irhen  auf  die  Gicht  getragen 
wurden.  Der  tranzi-  Hicfiof«  n  hat  wohl  nur  eine 
kurze  Lebejisdauer  gehabt;  al»  Schüler  habe  ich 
ihn  in  Betrieb  gesehen;  bei  meinem  Eintritt  in 
dir  Maschinenfabrik  im  .Tahrr  1^*}'»  sfand  er 
noch,  war  aber  nicht  mehr  in  Betrieb,  und  einige 
Jühre  Bpiter  habe  ich  ihn  selbst  dem  Sclimelzofen 
iiiierantwortet.  Das  Autjschachten  des  Platzes 
für  das  Puddlingswork  mag  bei  dem  felsigen 
Grund  in  der  alten  Zeit,  in  der  man  nur  mit 
Pulver  sjircnpen  konnte,  seine  protten  Schwierig- 
keiten gehabt  hatii  II.  So  war  die  Sohle  dts 
Hüttenwerk.*«  nicht  «luichgehentis  iiorizonlfil, 
sondern  nur  so  weit,  als  sie  zur  .\ufnalune  der 
Maschinen  diente,  wfllirtiul  ~;ich  daran  eiti.' 
ächlefti  Ebene  an^chluli,  auf  welcher  die  üefen 
standen,  derart,  'daß  der  oberste  Puddelofen 

riiii;."'  I''iif>  liöln-r  staiiil.  als  der  untristi>.  Be- 
achtet man  dabei,  daU  der  Platz  für  die  Aufulir 
des  Roheisens,  wie  oben  mitgeteilt«  auch  noeh 
etwa  zehn  Füll  tiefer  lag.  so  kann  man  sich 
ein  Bild  von  der  besobwerlichen  Zufuhr  des 
Roheisens  zu  den  Puddelofen  machen.  Xit  der 
Zufuhr  der  Kohlen  ging  es  besser;  diese  wurden 
am  oberen  Ende  zugefülirt.  also  bergab.  Die 
L'mfassungi  it  des  (icbHudes  wurden  auf  der  süd- 
Uldien  und  w  i -.tli«  Ihn  Seite  durch  Felswände, 
anf  der  nordlii  lii-n  Seite  durch  eine  Mani  i-  mit 
wenigen  Lichtötl'uuugou  gebildet,  wAlirenii  die 
(KttUehe  Seite  ganz  offen  war.  Daa  Dach  be- 
stand aus  verhflltnisrnnfM^'  klcim-n  Spannungen, 
biü  zu  den  Biuderbalken  etwa  12  Fuß  hoch. 
Der  ziemlich  dnnkle  Raum  mit  srinem  ron  RuA 
und  .Aselie  g*  >i  liwrnzti  ti  Uallo  iiwttrk.  hie  und 
da  ein  Iioch  im  Dach,  durch  weiches  ein  freund- 
lieber  Sonnenstrahl  hereinblinkte,  war  im  wahren 
Sinne  des  Wortes  eine  Hütte  und  rechtfertigte 
die  Benennung  ,  Kisenhütte''.  eine  Bezeichnung, 
die  bei  Anaeliauung  der  heutigen  aus  Glas  und 
Eisen  erbauten  Eisenwerkspalftstc  nur  schwer 
erklärlich  ist. 

Die  Einrichtung  des  Werks  mag  in  der 
alten  Zeit  seine  ganz  bedeutenden  Schwierige 
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keiten  gemacht  haben,  wenn  auch  vielleicht  an- 
zunelmieii  ist.  daß  die  Erbauer  einen  großen 
T<  i]  d>  r  Zt  i(  hnun^rcn  für  Maschinen.  Walzwerke 
und  Uefen  von  England  bezogen  haben.  Das 
Werk  hatte  fOuf  Puddelofen  und  einen  SehweiO- 
ofen.  Die  Puddelofen  mögen  weni^"  verschieden 
gewesen  sein  von  den  heute  noch  üblichen;  m 
den  flrflhesten  Zeiten  waren  sie  ohne,  spitor 
mit  Wasserkühlung.  Jedi  r  Hf.  n  hatti-  <finen 
biiüonderen  ächoinstein  von  tujliiiger  Höhe,  oben 
versehen  mit  einer  Klapi»'  zur  Regulierung  de«; 
Zugs.  Die  Verwendung  iler  .\bwärme  zur  Er- 
zeugung von  Dampf  war  damals  noch  nicht 
ftblich.  Erst  zu  Anfang  der  fünfziger  Jahre 
wurde  an  mu-m  Puddelofen  ein  verliAltnitmllSf 
kleiner  Kessel  eingebaut;  an  den  anderen  sre- 
statteten  die»  die  Raumverhflitnisse  niciii; 
Steheode  Dampfkessel  wurden  er«t  in  \iel 
sjiätercn  Jahnen  irfundcii.  Dir  l>ainj»f  wnnl 
in  ttogeuauuten  Kofferkesselu  erzeugt  mit  einer 
Dampfspannung  von  etwa  '/«  Atm.  Deberdradi. 
Trotzdem  auf  dem  T\vri:v  ki  in  Troj)fen  Wa.><ser 
vorhanden  war,  waren  die  Betriobsm^tiineu  mit 
Kondensattonsvonrlohtnngen  versehen.  GrOBere 
Kessel  mit  höherem  Druck  wagte  man  in  der 
damaligen  Zeit  noch  nicht  auszuführen.  Zur 
Gewinnung  des  erfonierlichen  Einspritzwasser« 
war  im  Werk  ein  Schacht  bis  zum  ivnhrspiegi'i 
aiigefptift  und  nni  dii  snn  durch  einen  (^m  rschlaf 
vi(rl)unden.  Eiii>'  zinnlich  große  l'unip«*  hob 
das  Wasser  zunächst  in  ein  Bassin;  von  da 
irinir  rjs  in  dii'  Kondiimatoren,  dann  wurde 
von  »ien  l^ufti>um]ien  auf  ein  Gradierwerk  mit 
Dornen  gehoben,  um  abgekühlt  wieder  als  Ein- 
spritzwasser mit  \tr\\rnd''t  zu  worden,  ."^n 
war  vor  achtzig  Jahren  schon  eine  Einrichioug 
vorhanden,  die  man  heute  wieder  Qberall  als 
ut  ii  -  iniri  fiilirt  sieht. 

Zum  Zangen  der  Lappen  diente  ein  nach 
englischem  Uuster  erbauter  Äofwerfhammer,  der 
ganz  in  Eisen  konstruiert  war.  Die  .Anfertigung' 
der  für  die  damalige  Zeit  recht  sehwi n  ti  Guti- 
stücke  mag  der  jungen  Maschiueiitahrik  nleht 
geringe  SebwierigkciteB  gemacht  haben.  Der 
iramniev  war  in  der  ganzen  Umgegend  unter 
dem  .Namen  „der  große  Eisenhammer "  bekannt. 
—  In  der  Nike  gab  es  sogar  dn  Wirtshana 
.zum  LToHf-n  Eisenhammer*.  —  Der  .Antrieb 
erfolgte  durch  eine  Welle  mit  einem  zwei- 
Hügeligen  Hebedaumen^  die  durch  eine  Balander* 
Dampfmascliim  mit  21  Zoll  Zylindcnlurchmcsser. 
3  Puü  Uub  und  20  Umdrehungen  i.  d.  Minute 
angetrieben  worde.  Die  Bearbeitung  der  Luppen 
unter  diesem  Hammer  war  eine  sehr  eoei^rl^^*: 
die  Sehlacke  wunle  gründlich  ausgequetscht, 
und  da  kein  huppenwalzwerk  vorhanden  war. 
so  wurden  die  Lup{u>n  auf  ein«  Dtmenslot 
wi  Irl).'  dmi  f ircihw.'il/wrrtc  entsprach,  ausgereckt. 
Fiir  Hieeiie  sehweiiiie  man  einige  flauhge«chlageae 
Brammen  aufeinander,  oder  schmiedete  auch  wohl 
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Pakete  von  mäßiger  Größe  «os.   Bei  dea  fort- 

wahrondon  Stoßen  hatte  die  Maschine  schwer  zu 
leiden  und  bildete  das  Sduncrzenskiod  der  Hütte. 
Da  hatte  nun  der  erste  Monteur  der  Maachinen- 
fabrik  gefnn  drn,  daß  die  Maschine  besser  ar- 
beitete, wenn  sie  nicht  ia  den  mathematischen 
Lfnfen,  sondern  in  Tiden  Tdlen  aliweieliend  da> 
von  aufgestellt  war.  Diese  .Abweichungen  wfircn 
in  einem  kleinen  Buch  sorgfältig  zusamntcn- 
irestellt.  Da  wurde  mir  denn,  als  jüngstem 
Techniker  der  Maschinenfabrik,  am  1.  Juli  jeden 
Jahres  bei  Beginn  der  Inventur  von  dem  Herrn 
Chef  dieses  Bueb  fibergeben  mit  dem  Auftrag, 
die  Maschine  auf  ihre  Biditigkut,  oder  besser 
Unrichtigkeit  tw  revidieren  und,  wenn  nritl-r, 
wieder  auf  diese  Unrichtigkeit  einzu»iellt  u. 
Unter  Heihilfe  einiger  SeUossn'  wurden  über 
fcstf  Marken  S'i^hnüre  gespannt  und  mit  Lot 
und  Wasserwage,  mit  Winden  und  Keilen  einige 
Tage  tOehtig  gearbdtet^  and  die  XaseUae,  die 
»ich  viellcinht  im  T,aiifp  firs  Tcrflossfiion  .Tahiff 
selbst  korrigiert  hatte,  in  die  unrichtige  Htellung 
surflckgezwAngt.  Ob  mir  das  nun  Inuner  mit 
der  von  dem  Herrn  Clief  verlangten  Gi  nauii:k*  it 
l^lungen  ist,  will  ich  beute  gerade  nicht  mehr 
bdiaupten;  es  war  viaUeielit  auch  gar  nicht  so 
gaas  wesentlich,  deaa  die  allgemeine  Rlastisltlt 
des  ganzen  Baues  war  wohl  die  be,ste  Sicherung 
gegen  Bräche,  die  vielleicht  bei  einem  ganz 
Starren  System  unausbleiblich  gewesen  waren. 

I>ie    große   Balancier- Dampfmaschine  zum 
iietrieb  der   Walzwerke  machte   einen  recht 
stattlichea  BUidruck;  de  nag:  etaea  Zylinder^ 
durchmesser  von  42  Zoll        n  Fuß  Hub  gehabt 
haben  und  machte  vielleicht  in  der  Minute  20 
tJoidrehwigen.    Der  Konatraktefur  hatte  mit 
V.irlii  lM^  den  Kau  in  j.'<»tischen  Formen  !Lr>  lialtt'n, 
und  gotische  Verzierungen  selbst  an  IMaucier 
und  Zugstange  angebracht.   Weniger  hatte  er 
dabei  die  Regeln  der  Stabilität  beachtet.  Die 
Stander  für  die  Unterstützung  des  Balanciers 
waren  gekröpft,  hatten  sehr  sctunale  Fußplatten, 
waren  aber  sonst  gegenseitig  miteinander  gut 
verstrebt.     Beide   Maschinen   hatten  einfache 
Schiebe  rstcuerungen ;  Expanaionsvorrichtungen 
waren  noch  wenig  bekannt,  waren  auch  bei  dem 
h'"i  hst    L"  i  iiij.M  II    Dampfdruck    kaum  nKltrlich 
gewesen.    Die  einfachen  .ächieber  durften  nach 
den  Analehten  der  alten  Zeit  weder  üeberdeekung 
noch  Von-ilung  haben,  mußten  vii  luH  hr  mit  den 
Kanälen  genau  abschließen.     Die  sämtlichen 
Fundamente,  aueb  fllr  die  Triebwerke,  für  die 
Walzwi  rki    und  für  den  Hannner,   waren  aus 
Holz   konstruiert  unter  gänzlichem  Ausschluß 
von  Mauerwerk.    Schwere  eichene  Balken  lajoren 
im  Grumii-.  (  t\v;i  8  bis  10  Fuß  tief,  durch  dicke 
Stempel  und  diatrunal  j^'csttllti'  StrciHü  mit  den 
elHsnso  starken  olieren  Üahmstücken  vi*rbuudej). 
Dia  Idee  war  woU  dabei  gewesen,  ein  steifes 
Bett  an  schaffen;  Ae  Belastunip  dieses  Bettes 


bildete  ansacUießlich  die  Maschine.    Ganz  ge< 

lungcn  war  nun  dlcsi'  Tdr-f  nicht,  i1>-nn  die 
Maschinen,  sowohl  die  grobe  wie  die  kleine, 
wiegten  sich  in  bescheidenen  (rreuzen  hin  nnd 
htr.  Das  grnfi*^  scliw  *  rt>  Schwungrad  war  aus 
einem  vierteiligen  Jiing,  aus  einzelnen  Armen 
und  dem  MahentttBek  susammengepaBt  nnd  lief 
pit  rund,  roberhatipt  machten  die  beiden  Ma- 
schinen mit  ihren  recht  sauberen  (Gußstücken 
der  jungen  Masehlnenfabrik  alle  Ehre. 

Die  Maschine  trieb  direkt  ein  Blechwalzwerk 
von  19  Zoll  Durchmesser  bei  hficbstens  4  Fuß 
Balleulänge  au;  die  Oberwalze  war  im  .\nfang 
nicht  balanciert,  spater  jedoch  wnrdf  eine 
Balanciervorrichtung  angebracht.  Wittels  eines 
ersten   Vorgeleges   wurde  die  Grobwalze  von 

14  Zoll  Durchmesser  udt  flo  bis  70  Umdrehungen 
in  der  Minute,  mittels  cinis  zweiten  Vorgeleges 
die  Fein  walze  von  9  Zoll  Durchmesser  und  105 
Umdrehungen  in  der  Hinute  angetrieben.  Die 
samtlichen  Stirnrader  liefern  rmht  fmt. 

Sämtliche  Walsenständer  und  die  Walzeu- 
Rtftnderplatten  waren  nur  wenig  bearbeitet,  da 
in  alten  Zelten  Hrdielmaschinen  noeli  nicht  er- 
funden waren.  Die  Muttern  für  die  Druck- 
schrauben waren  sechseckig  mit  Spielraum  ein- 
gekeilt:  EinbaustUcke  und  Metallager  wurden 
roh  eingelegt,  höchstens  letztere  mit  der  Feile 
etwas  ausgekratzt.  An  Scheren  war  für  das 
g.-Mize  Werk  nur  eine  einzige  Manischere  \m- 
handen.  welche  von  der  Schwungradwellc  ange- 
trieben wurde  und  zum  Beschneiden  der  Bleche 
sowie  zum  AbsehneldM  der  rohen  Enden  der 
StTibe  dif-nen  miifUi'.  nnd  für  diese  letztere 
Arbeit  recht  unvorteilhaft  gelegen  wai*.  Dampf- 
pumpen kannte  man  damals  noch  nteht;  wenn 
die  Ke3.sel  Wasser  notwendig.'  hatten.  muIUe 
eine  der  beiden  Maschinen  in  Betrieb  gesetzt 
werden. 

Mit  der  Zeit  waren  nun  die  KolTerkessel 

abstandig  geworden;  mau  entschloß  sieh  SU 
einfachen  zylindrischen  Kesseln  mit  Siederohr 
und  wählte  eihen  Dampfdruck  von  zwei  Atmo- 
aphilron  IVItenirnek,  wnhei  man  dann  die  Kon- 
densationsvorrieiiiungen  der  Maschinen  abwarf. 
Da-  mußte  denn,  da  kein  Raum  vorhanden  war, 
das  ganze  Kessellians  wifdrr  rttif  eine  Tiefe  von 

15  Fuß  ausgescliachtet  werden,  wohei  die  Sohle 
noch  immer  10  Fuß  flber  der  Sohle  des  Hattm- 
Werks  h\\f-h.  (Tlückliclu'rweise  war  die  La^re  so, 
daß  die  Kohlen  von  dem  oberen  Plateau  ab- 
gestfirzt  werden  konnten.  Iflt  dem  hchereu 
Dampfdruck  stellten  sich  aber  unangenehme 
Folgen  ein.  Die  Bauniiermaschine  mußt«  wohl 
eine  geringe  Beschleunigung  angenommen  bal»en. 
denn  plötzlich  brach  die  Schwungradwelle.  Das 
war  in  der  damaligen  Zeit  ein  großer  Unfall. 
Heutigentags  bekommt  mait  ra.scher  eine  ge- 
sdindedete  Welle,  als  damals  eine  gegossene, 
und  «s  entStaad  ein  mehrwOdieatUcher  Stillstand 
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des  ganzen  Wrrks.  Dor  Unfall  wioderholtp 
sich  tiorh  Tn<*hrerernal,  his  er  durch  VerflJideniQg 
der  Lajr^'runfr  boseitipt  wurde. 

Die  (TToUe  Masehine  hatte  sieh  lan^re  jnit 
pehalten.  nls?  eines  Tape»  die  Kurhel  brach. 
Iii  dfm  verhältnismäliig  dunklen  Raum  hatte 
man,  trotf  sorg1Utlg«r  UHtenncliuiiir,  k«lii§ 
weiti  rc  l^eschadijfiin'T  wahrnehmen  können.  Als 
aber  nach  acht  Tagen  die  Maschine  wieder  in 
Betrieb  gesetzt  werden  sollte,  hob  sieb  der 
franze  olx-re  Teil  der  Maschine  und  es  zeigte 
sich,  daß  das  ganze  Balanciergerüst  glatt  durcb- 
gescblagen  war.  Oiaeklleherweise  gelang'  es 
d61D  HMtohineiiu  nrt<  I  .  die  Maschine  sofort  an- 
zuhalten, und  setzte  sieh  der  obtTc  Teil  genau 
wieder  auf  die  Hruchflnchen  auf,  so  daß  eine 
vollständigre  Zerstörung  der  (ranzen  Maschine 
vermieden  wunle.  Da  wnr  dcriri  die  Not  groß; 
verschwinden  mußte  die  ganze  gotische  Herr- 
Ucbkeit  und  einer  ganz  eloffteben  Sftule  Platz 
maclien. 

Die  Fabrikate  der  HUtte  waren  übrigens 
recht  gut;  die  Maiiehlnenfabrik  entnahm  natür^ 

lieh  ihren  ganzen  Hmlai  f  ili  m  >  i;^(  rn  ii  Wi  rk. 
Besondere  Klagen  Uber  die  Qualität  sind  mir 
nie  beknnnt  geworden.  Die  Bleche  waren  so- 
gar besser  als  in  spateren  Jahren.  Und  es 
mag  auch  recht  gut  gearbeitet  worden  sein. 
Gewicht  und  Zahl  der  Chargen  in  den  Puddel- 
öfen war  ebenso,  wie  in  den  spateren  .Tnhren. 
Die  ersten  Arbeiter  waren  aus  England  herüber- 
gekouuuen;  ihre  Xaiucn  sind  heute  noch  bekannt; 
nnacher  englische,  in  westfllUsch  ..IMatt*  ver- 
ballhornter .\iis(lriick  erinnerte  nurli  lan<r'' 
sie.  Der  starke,  kraftige,  westflllisehe  Arbeiter 
hatte  das  neue  Verffthrsn  büld  erlernt,  und  die 
Englänil*  r  iiiäirt  n  nicht  allznlange  in  Wetter 
verblieben  sein. 

Qar  manche  Stunde  nach  Feierabend  habe 
ich  in  dem  Hüttenwerk  ztiiri  lu  acht,  hai»e  am 
Fuddel-  und  SchwciUofen,  an  Walxe  und  Uammer 
geRtanden,  mich  mW  Heistern  und  Arbeitern, 
mit  K«'ssel-  und  Ma.schinenwartern  unterhalten 
und  dabei  auch  Vielerb-i  g>  lernt.  Oft  habe  ich 
auch  abends  auf  dem  lialmn  Berge  gestanden 
und  die  magische  Beleuchtung  des  Kuhrtals  be- 
wundert durch  (Iii'  di-n  Schornsf  cirn-n  fast 
permanent  entströmenden  mehrere  Füll  hohen 
Fiammm.  Oft  sind  dieselben  mir  auch  eine  will- 
koinnitm-  I^euchte  gewesen,  wenn  ich  .'uii  s|intrM 
dunklen  .\bend,  oder  in  der  ^'acht,  ein.sam  im 
sel1)st  hntschierten  Wagen  von  Geschäftsreisen 
in  'Iii-  riii;ri'Lr''n<I  heinikelu-tr.  Dirs  Stückchen 
Kouiautik  int  für  immer  verschwunden.  Weniger 
romantisch  war  indes  der  fast  kompakte  Qualm, 
der,  aus  Ruft  und  .\sche  lieatehend,  diese  Flammen 
begleitete  und  sich  schwer  auf  die  nrichste 
Umgebung  niederschlug,  der  Kummer  und  Aerger 
mnneher  biederen  Hausfi'au,  die  Ihre  neuen  Gar- 
dinen sehr  bald  beschmutzt  und  verdorben  sah. 


Im  Jahre  1848  wurde  lii«  Ht  rgifldl-lISrkische 
Bahn  eröffnet.  Diese  und  üiidere  neue  Bahnen 
mochten,  außer  .Anregung  zur  Erbauung  neuer 
Hutteinvi  rki  ,  anderen  Hütten  Vorteile  bringen, 
welche  in  Wetter  niclif  zu  crri^rlicii  waren,  die 
aber  deu  Wunsch  erregen  mußten,  ihrer  teil- 
hafUf  zn  w«rd«i,  und  die  'Verli^rung  des  Werics 
dringend  forderten.  Es  trat  nne  Trennung  der 
Besitzer  ein;  Hermann  Kamp  verzog  nach 
Dortmund  and  erbaute  dort  im  Jahre  1A64  ein 
neues  PudillniL'S-  und  Walzwerk,  wilchem  er 
nach  seiner  Frau  Oemahliu  den  Namen  PauUnen- 
hStte  gab.  Das  GesehSft  wurde  bereits  im 
zweiten  Jahr  in  eine  .Aktiengesellschaft  um- 
gewandelt, und  Direktor  Ruez,  der  von  der 
..Roten  Erde"  bei  Aachen  gekommen  war,  taofte 
den  Namen  in  „K'itte  Erde'*  um. 

Es  sind  wohl  nur  wenig  Sarlnni  aus  d'-in 
alten  Werk  dorthin  übertragen  worden,  Walzeii- 
sttnderplatten,  WalzenstAnder  und  Walzen :  alles 
andere  tiel  tl  r  Vernichtung  anheim  und  wanderte 
in  den  Schmelzofen.  Das  tiebaudo  war  soluiell 
abgebrochen,  und  ein  6der  Platz  entstand  da, 
wo  noch  kurz  vorher  reges  Leben  gcwalt-t 
hatte.  Leider  tiat  die  Maschinenfabrik  deu  ihr 
zugefallenen  Platz  mit  sehr  teueren  Gebunden 
überbaut.  Es  werden  wohl  nur  noch  wenig 
Leute  leben,  die  speziellere  Erinnerungen  an 
dies,  sozusagen  erste  Pmldlingswerk  Deutsch- 
lands besitzen.  Die  alten  Beamten  ruhen  sehdU 
laiiire  in  kiililtr  Knie;  vielleicht  lebt  hie  und  da 
noch  ein  aiter  Arbeiter.  Das  Verfahren  hat  sich 
Übrigens  von  Wetter  aus  rasch  verbreitet;  soviel 
mir  bekannt,  wnrtlc  der  große  Eis*  nhamrn»»r  von 
der  Maschinenfabrik  nach  Nachrodt,  nach 
Menden  und  nach  Siegen  geliefert;  die  Werke 
waren  für  ^^'asse|•aIltril•^l  eingerichtet  und  lipreits 
mit  Luppenwalzwerken  verseilen.  Gar  Manches 
mag  einem  heute  elgentfimUch  vorkommen,  fiber 
manche  Einrichtung  mag  man  den  Kojif  schütteln, 
aber  zu  einem  Urteil  würden  wir  nur  dann  be- 
rechtigt sein,  wenn  uns  die  näheren  Umstände 
und  Verhältnisse  bekannt  waren,  die  einst  be> 
stininieiHl  irt'wcst'n  sind,  und  die  vielleicht  eis 
gewiciiUges  Wurl  iiiitgcsprochen  haben. 

Die  vorstehende  Abbildung,  die  ich  der 
Güte  des  Herrn  Konimerzienrat  Kaii:]i  in  Etthr- 
ort,  des  .Sohnes  des  Mitbesitzers  de.s  Eisen- 
werks, verdanke,  und  die  nach  einem  alten,  in 
seinem  T^rsitz  le  (iinlltchen  Oelgemftlde  hergestellt 
ist,  vcrau.scbaulicht  das  alte  Hüttenwerk  und 
die  Uasehlnenfabrik. 

Es  mag  im  .fahre  1848  gewesen  sein,  aU 
ich  am  Mittagstisch  im  (fastbause  zu  Wetter 
einen  freundlichen  Herrn  in  «teirischer  .Toppe 
kennen  lernte,  der  sieh  mir  als  ..Tunner"  vor- 
stellte, Professor  an  der  Montnnistisrhcn  Lchr- 
an.stalt  in  Vordernberg.  Er  sei  auf  einer 
Studienreise  auch  nach  Wetter  .gekommen,  UV 
womöglich  das  berflhmte  Eisenwerk  kennen  sa 
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lernea,  welches,  wie  ihm  mitgeteilt  worden  sei, 
tUnm  infvrtimm  Herrn  Kunp  g«h8re,  den  er 
riiif/iisiii  ln  n  im  l?.  i.'riflf  sei.  i)a  konnte  leh  ihm 
nun  lücucn,  denn  orstens  gehörte  ich  za  dem 
Werk  und  zweitens  war  Herr  Kamp  nein  naher 
Venrandter.  Ich  übernahm  also  die  Führung 
und  Vorsteliimg,  und  Tiinner  erfreute  sich  einer 
recht  fretindlfchen  Aufnatime.  S*'U\  llel>e»s- 
wBrdijr'  s.  l'n  undliciies  Auftreten  gewann  ihm 
sojrliitli  «lie  Zunei^un^;  der  Ht-m  n.  mit  ili'Uf'n 
er  in  l^eriibrung  luuu,  und  die  sieh  l^e.streltteu. 
Ihm  den  Tag  angeBehin  au  aHMshen;  Tnnner 
hat  wohl  ein  elionso  frt  nndlirhi  s  Andenken  an 
\Vett«r  uiitgenoromen,  wie  er  ein  solchem  hinter- 
IflRfira  hat. 

Im  .lahfi-  1S'.")2  iiiarlite  ich  eine  Heisf  diircli 
Ue^iterreich  und  ätolcruiark,  besuchte  auch  den 
Herrn  Profemor  Tnnner,  der  inzwiiichen  nach 
Leohen  ülif^rfresiedelt  war.  und  wurde  von  ihm 
sehr  freunillieh  aufgenommen.  Ich  bin  im  Laufe 
der  Jahre  noch  recht  oft  nach  Leoben  geliommcn, 
hahe  auch  für  die  Herren  Radatelater,  die 
früheren  Besitzer  de-s  ErzUerfr».  zwei  proße 
Uochufeji-Uehlilsemaüchinen  gebaut,  und  meinen 
Sehn  auf  die  dortige  Alcadenie  gegeben.  loh  habe 
dann  viel»«  vergnügte  Aij<'nde  in  tJesellschaft 
UQsereii  allve.rehi-ten  Altmeisters  des  Eiseuliütteu- 
weaent,  d«B  Herrn  Peter  Bitter  von  Tnanerf 


und  in  (.TeselUcliaft  der  Professoren  der  Akademie 
SQjeehraeht,  aneh  manchen  mhQnen  Aueflug  mit 

tlciii  Pnifi'ssor  für  M.'isfliiiit'tiliaii.  II»MTri  Hrick, 
nacii  dem  Krzbcrg  und  in  die  prächtige  Um- 
gebung gemacht  und  manche  sehdne  Einrichtung 
kennen  gelernt. 

Noch  heute  erinnere  icli  mich  mit  besonderem 
Vergnügen  eines  Sjiaziergangs.  den  wir  in  den 
■lebziger  .Fahren  zusammen  in  Vordernberg 
gemacht  iialien.  Auf  «  im  r  Wi-ir<  l:in;r,  s  mi  kaum 
eint-r  hallien  Meile  sahen  wir  nech«  bis  siebeu 
Hoehofenweriie,  unil  kenateo  die  sehßnsten 
Stiiilicn  an  ledernen  Balgengeblasen,  hü!z)'rn<'U 
Ka^stengeblfisen,  primitiven  Zylindergebla»en  und 
manchen  anderen  eohSnen  Einrichtungen  machen. 
.Ti  ilrr  dieser  lioehöfen  war  eine  (roldgrub«  :  si  iri 
glücklicher  Besitzer  hatte  sich  einen  kleinen 
Ofen  nnd  ein  großes  Schloß  geliaut;  heute  dflrfte 
das  (; egenteil  zutreftender  sein.  Die  allniflchtigen 
Betriebe  der  Oesterreichiiteben  Alpinen 
Hontan-Oesellschnft  in  Einenerz  und  Dona^ 
Witz  haben  <i»'r  ganzen  Herrlichkeit  langst  ein 
Ernl.  bereitet.  Vor  einigen  .fahren  standen  die 
kaiten  Hochöfen  noch,  heute  inugeu  sie  wohl 
von  der  Erde  verHchwrundea  aein.  —  So  vergeht 
der  (ilauz  der  Weit! 

Honnef  a.  Kliein,  im  Jalir  1U()5. 

Aifred  Trappen. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratorium. 


Neue  Methode  zur  Bestimmung  des 
Schwefels  in  der  Kohle. 

Clemens  Winkler  bat  beim  Süthen  nach 
einem  Krsalz  für  die  zoitraubendo  und  nicbt 
absulut  oiiiw  aii'lfroii«  H  s  e b  k  u  s  c  b  e  Molbude 
die  Verwendung  von  Kobaltoxyd  in  Vorsehlag 
jrohniiht.  f).  llruiick*  bat  'iic  Mprlln)dci  weiter 
uu.<igearl>oilet.  1  g  feingejjidverte  Kuhle  wird 
mit  S  g  Kobaltoxyd  und  l  g  eiitw)ii»ert«n 
N.itriiiiiikarUinuits  in  einer  glasierten  SebaUo 
innigttt  gemischt,  das  Uenienge  in  ein  Porzellau- 
oderPlatinschiffeben  gebnieht,  dieme  in  ein  etwa 
•^0  eni  langes  V'orbrennungsrohr  goM-boben  und 
die  Verbrennung  im  Saueretotfütrome  vor- 
gemmnnen.  Man  erhitzt  nur  hie  die  Kohl«  an- 
Hingt  zu  glimmen,  nimmt  dann  die  Kluiniue  weg^ 
»ülireud  die  Kuhle  weiterglimml.  iJio  ganze 
O^ration  dauert  *;*  Stunde.  Naeli  dem  Er- 
kelten  laugt  man  den  Inhalt  SobifTehens  mit 
V^a-s-^or  aus,  setzt,  um  da«  Durchgehen  von 
Kobultoxyd  ZU  verhindern,  etwas  Sudab'isung  zu, 
filtriert,  voreetxt  mit  etwaa  Waesentoffiiuperoxyd, 
Stuart  mit  SalxaSur«  an  und  fUlt  die  Schwefel» 

•  „Z.  f.  angew.  Chero.«  19J&,  18,  1500. 


eäure.  JDas  Kobaltoxyd  inuÜ  man  sich  solbat 
hemteDen  duroh  Gltthen  von  Kobaltnitrat,  da  die 
Knlmltoxydo  dos  Handels  sebwofelbaltig  sin«!. 
Bruuuk  gibt  einige  Ueleiganalysen :  Schwefel 
liestinunt  in  Teraohiedenen  KoUeo  A)  nach 
Rstdika,  B)  mit  Kobaltozyd,  C)  In  der  Bombe 
verbrannt.   Z.  B.:  ABC 

Scblesisehe  Stoink.ddo    .  .  1,15  1,48  1,35 

Koblo  von  Zauc  kerode  .  .  2,m  2j^\  2,87 

l'^löz  Marie  4,8«  4,t«  5,00 

Bayrieche  Kohle  6^  6^  6^ 

Bestimmung  des  Siliziums  in  hoch- 
prozentigem Ferrosilizium. 

Hat  nmn  ForrutiUizium  in  Lösung  gebracfbt, 
und  man  dampft,  wie  üblich,  die  Kieeetofhire  zur 

Trorknc.  so  bleibt,  wie  Emile  .laboulay*  mit- 
teilt, bei  einmaligem  Verdampfen,  auch  wenn 
dasselbe  noch  so  lange  fortgeiietzt  wird,  einet 

ganze  Menge  KiesolsUure  löslirh.  Sn  \\iirdeti 
z.  B.  beim  zweiten  Verdampfen  bei  1  g  Ein- 
wi^^  nooh  81  mg   Kieselsäure  abgeschieden. 


*  „Rev.  g«^n.  de  Ühimie  pure  et  appl.'* 

1905,  8,  245. 
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Jaboulay  empfiehlt  dotihalh  1  g  Suki^itunz  mit 
10  g  oiMS  CtomisobM  aus  6  TMl«n  Soda  und 
2  Teilen  Salpetpr  7.u  sHimolrpn,  in  Snizsäuro 
XU  löseo,  zur  Trockne  zu  verdutnpfon,  zu  filtrieren, 
dM  Flltrat  mit  40  oom  SohwefeMura  (1 : 1)  ein^ 
zudumpfen  und  abzurauchen,  den  KUckstand  dann 
noohmals  mit  Salzsäure  und  einigen  Tropfen 
SalpetefsKure  aufzunehmen  imd  wieder  ein- 
zutrocknen. Schneller  kommt  man  zum  Ziele, 
wenn  man  0,5  g  Substanz  mit  25  ccm  Schwefel- 
RSore  (1  :  4)  und  5  h'w  6  ccm  Huikäure  in 
einen  250  e<;m-Kolbeii  bringt,  der  mit  einer  Kaut- 
Kohukkappe  ilberzopen  ist.  Man  »etzt  zuniirhst 
etwati  Bikarbonat  zu,  um  die  Luft  zu  vordrängen, 
erwärmt  langum,  Icooht  üchließlich,  verdttnnt  mit 
hoißem  WaKBor,  unci  titriert  mit  Portimntrnnat 
das  Eisen,  bis  die  Rötung  eben  stehen  bleibt. 

(Der  letattere  Voradiliig  dürfte  keinen  An- 
spruch auf  »ehr  große  Genauigkeit  in  betreff  der 
Siliziumbestiuiraung  machen). 

Schvefelbesilininung  in  ftflssigem 
Breonstolf. 

Bei  Verwendung  von  fllleeigem  Brennstoff  ist 

die  Kenntni.*»  den  SchwnfclgoholteK  von  grobem 
Intorwtso,  die  Be«itinunung  des  Sohwefols  ist  aber 
mit  Schwierigkeiten  verbimden.  .N'tich  Be- 
sprechung der  versohiodenon  vor^csdrhigonon 
Methoden  ompliolilt  Alberto  üoetzl*  fdliromli' 
AuäfUhrungsri>nn  «Is  die  be»t«:  Man  bringt  2 
bis  9  g  dee  flüssigen  Brennstoffes  in  einen 
gerntmiiucn  l'latintiogel.  '^otzt  4  rem  rnuchendp 
Salpetersäure  zu,  bedockt  mit  einem  UhrgloM), 
ISltt  einige  Zeit  stehen,  bewerIcsteUigt  duroh  vor- 

sichtifjTCs  S{'hwenken  ilit>  Misclmii^'-  uml  (>r\süriiit 
schließlich  schwach  auf  dorn  Wasserbado  ^  diese 
ErwKmumg  selxt  man  fort,  bis  die  Masse  hell- 
hratm  und  f^l  wird  Zu  der  MaH*«o  gibt  man 
6  bis  8  g  eines  Gemisches  aus  10  Teilen 
kalz.  Soda  und  2  Teilen  Salpeter,  erwHrmt, 
vermischt  die  Substanzen  und  erhitzt  Uber  «>iii*>in 
Pilzbrenner.  Der  IriJiult  winl.  cv^nt.  nut  h  Zu- 
gabe von  Salpeter,  ganz  woili,  er  wird  in  Was.sor 
gelöst  und  die  Lösting  nach  dem  Ansäuern  mit 
Salzsäure  mit  ( 'hlorbaryuin  versetzt.  In  älm- 
licher  VN'eiso  wird  der  Schwefel  im  Petroleum 
bestimmt,  man  wügt  dann  10  g  ein;  auch  für 
Naphtha  nnd  bituminflSe  Kohlen  ist  sie  anwendbar. 

Bestimmung  der  Titansäure  in  Erzen. 

Die  vorscliiedenon  Vorschläge  für  die  quali- 
tative und  quantitative  Bestimmung  der  Titan- 
fliure  liat  P.  Truchot**  einer  vergleichenden 
Untersuchung  untenogen.  Er  empfiehlt  für  den 

•  .:/..  f.  ;iiil:.*\v.  Chem."  1(108^  18^  1528. 
**  ..Rev.  gcu.  de  ühimie  pure  et  appL" 

im, «,  17a 


quuiitulivan  Nachweis  die-  \  uu  Lovy,  Weller 
und  .J  0  r  i  SS e  n  angegebene  Methode.  Zur  qvanti- 
tativoii  Bestimmung  wird  oino  Modifikation  des 
Verfahrens  von  Taurel  in  Vorsclilag  gebracht: 
Man  s^mihtt  2  g  Substani  mit  18  g  Natrinm- 
kaliumkiirbormt,  !'if<t  in  Wsmser  und  wäscht  dori 
KUckstand  heiß  aus.  Das  zurQokbleibende  Kaliuui- 
titanat  Utet  man  in  SalasSure,  neutralisiert  mit 
Ammoniak,  säuert  mit  Ameisen-  oder  E^igsäure 
an  und  koohb  nach  der  Reduktion  mit  schwefliger 
Säure  eine  Stunde  lang.  Auch  das  Verfahren 
von  Arnold-Morgan  ist brmiohbar.  Weiterhat 
Triiclxit  (!ii>  Bo(<)>iu>)i1  iing  Rtleys  bestätigt, 
daß  Tilaiisäuru  iml  1'  lußsiiure  als  Ti  F«.  2  H  F 
sehr  betrHditlioh  flUebtig  ist.  Will  man  abo 
Titaiisäure  von  Kipselsäiiro  trennen,  so  muß  man 
zunächst  mit  Schwefelsäure  eindampfen  und  dann 
glühen,  in  diesem  FVüle  gebt  die  TitansHnre  nicht 
fort.  Dio  titriiiiotriscluTi  Motlioden  bemihon  auf 
der  Reduktion  der  Titansäure  zu  Sesquiosyd;  da 
aber  schwer  zu  erkennen  ist,  wann  die  Reduktion 
vollständig  ist,  und  da  sich  das  Sesquioxyd  leicht 
wieder  aufoxydiert,  so  sind  alle  Titrieiroethoden 
för  die  Bestimmung  der  Titansäure  (Well»  und 
Mitchell,  Pisani  und  Band)  unsidiar  und 
nicht  SU  empfehlen. 

Bestimmung  von  Eisen  und  Aluminium  in 

stark  geglühten  Gemischen. 

In  ilor  Kegel  sc-hiießt  man  bei  Silikatanalysen 
(feuerfeste  Steine  usw.),  bei  denen  wenig  EHeen- 
oxyd  und  vitd  Aluminiumoxyd  vorbnndon  ist. 
das  stark  geglUhte  liemisch  mit  Kaliumpyrosulfal 
auf,  dabei  geht  etwas  Platin  aus  dem  Tiegel  mit 
in  Lösung,  dasselbe  niut*  .Inn  Ii  Schwefelwasser- 
stoff ausgefällt  werden,  dann  muß  man  den 
Sdiwefelwasseietoff  durch  KoblensSure  ver- 
drängen, ehe  man  dan  Kisen  mit  Pennanganat 
bestimmen  und  die  Tonerde  aus  der  Differenz 
berechnen  kann.  Kmst  Doussen*  verwendet 
an  Stelle  von  Pyrosulfat  saures  Kaliumiluorid, 
dabei  wird  kein  Platin  gpb'Jsit  und  dio  .\iialvs<> 
ist  schneller  auszuführen.  Man  verreibt  die  fein 
gepulverten  Oxyde  mit  etwa  1  g  saurem  Kalium- 
fluorid  und  schmilzt  Uber  dem  Bunsrnbronner, 
bis  die  Maüse  fest  wird.  Nun  verjagt  man  mit 
verdQnnter  SohwefehXure  den  grSftten  Teil  der 
Flußsäure,  bringt  in  der  Platinschale  mit  heißem 
Wasser  die  Sulfate  in  Lösung,  reduziert  mit 
sebwefliger  Säure,  verdrSngt  den  Uebersofaufi 
mit  Kohleu.säure  und  titriert  in  einem  .Ienon.sor 
Bochorglftso  mit  Pemianganat.  Ein  Uebcrsohuß 
von  Kniiumfluurid  beeinträchtigt  die  Titration 
nicht.  Soll  jedoch  uachher  noch  Titan  ktdori- 
niet fisch  bestimmt  werden,  m  muß  alle  Fluß- 
säure durch  Abrauchen  mit  Schwefelsäure 
entfernt  werden. 

•  „Z.  f.  angew.  Chom.*-  lUÜö,  18,  815. 
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Betrachtungen  über  den  amerikanischen  Giessereibetrieb 
unter  Zugrundelegung  persönlicher  Eindrücke.* 


Von  Professor  Osann  in  Clausthal. 


Meine  Herren !  Im  Jahre  1  !)02  habe  ich  an  der- 
selben Stelle  über  amerikanische  (rießerei- 
einrichtuntren  tresprochen.  Dieser  Vortrag  ist 
in  .Stahl  und  Eisen"  ab^redruckt,**  ich  ver- 
weise darauf,  un«  Wiederholunjren  zu  vermeiden, 
und  werde  in  zwangloser  Reiheufoltje  den  Ein- 
drücken, die  ich  in  Amerika  vor  einem  Jahre 
einpfangen  habe,  Ausdruck  verleihen. 


größten  Maschinenfabriken.  Sie  erkennen  einen 
'Konsollau fkran,  der  unterhalb  der  jrroßen 
Laufkrane  fährt  und  der  Drehkrane  entbehr- 
lich macht.  Abbildung:  2  zei^rt  schematisch 
einen  llhnliohen  Konsolkran  und  macht  eine  Er- 
läuterunp  überfltissiitr.  Diese  Konstruktion  hat 
den  außerordentlich  Hta.rken  Eisen^rerüstbau  zur 
Voraussetzung,  wie  er  in  Amerika  sehr  beliebt 


Ahbildun^  I. 


Die  Zeit  meines  Aufenthalts  in  den  Ver- 
einifften  Staaten  war  leider  kurz  und  ich 
mußte  sie  auf  Hochofen-,  Stahl-.  Walzwerke 
und  Iriebereibetriebe  verteilen.  Ich  hoffe  aln-r 
doch,  daß  das,  was  ich  mitgebracht  halie.  Ihr 
Interesse  findet,  um  so  mehr  als  ich  auch  CJe- 
legenheit  zum  Meinungsaustausch  mit  amerika- 
niüchen  liieüerei-Ingenieuren  gehabt  habe. 

Eisengießereibetriebe. 

Ich  beginne  mit  Eisengießereilietrieben.  .\lddl- 
dung  1  zeigt  Ihnen  da«  Innere  »ler  (rießerei 
der  .\lll8  Chalmers  Company,   einer  der 

•  Vortrag,  gehalten  in  der  V<>n<aminlung  dfutuchor 
OieBereifaohlouto  am  2.  Dezember  l'Jil.'i  in  l)ü»»eldorf. 

.Stahl  und  KiKon"  1902  Nr.  17  und  1H;  ver- 
(rteicho  aurh  ..XmerikaniHrhor  (HoBereibetricb'*  ebenda 
1903  Nr.  4  und  5. 


ist,  und  in  den  bekannten  Wolkenkratzern  seine 
Triumphe  gefeiert  hat.  Ohne  denselben  wird  es 
schwierig,  die  seitlichen  Kräfte  zweckmäßig  auf- 
zunehmen. Ich  fand  in  dieser  Gießerei  die 
Lehmgußtechnik  auf  hoher  Stufe.  Die  (ruß- 
stücke  waren  saubor  und  dicht.  Die  Dampf- 
zylinder hatten  einen  ziemlich  hohen  verlorenen 
Kopf.  Dies  geschah  aber  erst  seit  kurzer  Zeit, 
weil  ein  hoher  Schmiedeschrottzusatz  die  Eisen- 
beschaffenheit nach  .\ussage  ties  Kormenneisters 
geringwertig  gemacht  hatte.  Ich  nagele  die  Be- 
merkung hier  fest,  um  hernach  noch  einmal 
darauf  zurückzukommen.  Ich  fand  aucli  die 
mehrfach  beschriebenen  Huildings*  als  Ersatz 
für  Formkasten  zu  Lehnigußstücken  zahlreich 


•  Vergl.  .Stahl  und  Eisen» 
soniH-he  Kette). 
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20.  Jahrg.  Nr.  2. 


in  .\nwondunf?.  Abbildung  3  a  und  'Ah  zei^rt  einen 
wa.sscr^okjihltcn  (rießapiiarat  tur  Sandhakon. 
der  mit  (Tii'ßpfannenresten  bt'schU'kt  winl.  Es 
stellt  dieser  eine  Ideibende  {^ulieiserne  Form 
dar.  Die  Sandhaken  zeip-n  dann  im  IJruche 
weißes  Eisen  und  lassen  sich  infoltredessen  beim 
Entleeren  leicht  7.ersclila<ren.  was  i'in  jrrolier 
Vorteil  ist.  .Abldldun^  4  zeifrt  einen  Sej»a- 
rator  fiir  Sicbriickstflndo  bei   der  Formsand- 

anfliereitunjf  »ind  fiir 
(rieliereikehrlclit.  I>er 
feine  Sand  fällt  aus 
den  Löchern  desTrom- 
melsielies :  Sandkluin- 
|»en  nebst  Sehlacke 
und  Koksstiicken  >rlei- 
ten  vorn  aus  der  Oeft- 
nun^'  und  werden  mit 
der  Hand  {reschieden. 
wahrend  alle  Eisen- 
teile an  den  Elektro- 
magneten der  Trom- 
mel haften  und  oben  im 
Sclieiteli»unkte  durcli 
selbst  tntifre  Strouiaus- 
schnltun^r  in  eine  jre- 


Iiildiin^  3  Ii. 


Hinterrädern  auf  den  beiden  ftußeren  Schienen- 
strflni^en.  mit  den  Vonlerrftdem  auf  den  l»elden 
inneren.  .\lle  vier  Schienenstrttntre  sind  nun 
vor  der  Beschickun^öft'nun^'  derarti^f  gekrümmt. 


Abltildunur  Ha. 

daß  ein  Entleeren  «les  Wa^renkastcns  8en>sttati|? 
erfoljrt.  I>er  Seilzuj:  jrreif»  hinten  am  Wahren 
an.  Weil  aller  die  Hinterräder  am  Ende  der 
schiefen  Ebene  außerhalb  der  Seilzui^linie  stehen, 
so  ist  als  .\n«friffsiiunkt  für  da»  Seil  eine  dritte 


^ 

> 


3 


Abbildung  2. 


.\hliil(l(in;;  4. 


nei^rte  Rinne  abjreworfen  wenlen.  |)ernrti;re  nia^r- 
netische  Separatoren  habe  ich  in  mehreren  (tieße- 
n'ien  antretrotl'en  und  ihre  Leistung'  loben  hören. 
Abbildung:  '>  kennzeichnet  einen  amerikanischen 
Sehr  il  a u  f  z  u  ;r  für  Kupolöfen,  den  ich  dann 
später  auch  bei  Stahlwerkskui»olöfen  bei  ("hicau^o 
wiederfand.  Ib-r  Zylinder  wird  hydraulisch  Ite- 
tntijL'l.  Es  findet  durch  eine  FIa.sclienziitranonl- 
nmifi  eine  Hubverlfln;rerun>r  auf  das  Vierfache 
statt.    Der  Heschickunp<wap-n   Ifluft    mit  den 


.\chse  trewählt,  die  mit  Hilfe  einer  (i«'lenkstan>re 
den  Wairen  vor  sich  herstößt,  l'nten  führt  der 
Wahren  in  eine  N'ertiefuujr,  die  v«»n  einem  Lauf- 
kranen beherrscht  wird,  der  die  aus  den  La^rer- 
best  finden  oder  aus  dem  Eisenbahnwajren  jre- 
fiillfen  Küsten  unmittidliar  auf  die  Wajrenplatt- 
form  hebt.  Die  Kupolöfen  boten  nichts  Be- 
sonderes. Flammöfen  waren  nicht  vorhanden, 
obwohl  recht  schwere  dickwandijre  Dam|ifzylinder 
und  (ieblüsezylinder  jregossen  wurden,  ersten» 
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fast   «nmeUlABnoli  für  GorlißinAscblB«ii, 

deren  Konfttruktioii  ja  liekfinnt  ist. 

Erwähnen  will  ich  noch  eine  Trocken- 
kam ine  die  ndt  VentUatorwind  betrieb«ti 
wimlc;  und  zwar  verzweige  sich  die  Wind- 
leitong,  indem  ein  Kohrtrunuu  unterhalb,  das 
aadere  dwrbalb  des  BoiteB  einmündete.  Das 
letstere  hat  nur  den  Zweck,  die  Verbrennun^fs- 
jra.se  zu  verdünn<»n.  um  sio  zu  l>efahifr*'n.  mrlir 
\Va«serdampf  aiifzuiu  htm  u.  Es  iat  dien  ja  nichts 
Nene«,  mai?  alH>r  dazu  anregen,  ileh  den  Vor^ 
pantr  *\<  v  Tnukiitiiitr  riilititf  vorzuHtellen.  Die 
Trnckeukatnmertur  war  aus  gelcrünuuten  Blech- 
«trelfen  gebildet,  die  genau  ivle  bei  Sebaufenetern 
zu  einer  anfrnllhnron  Jalousie  verVunuIon  ^v?lr^n. 

loh  gehe  nun  Uber  zu  einer  KisengicUcrci 
bei  Pitlabai^,  die  ansBohBeßUdi  ediwa«  Elsen- 
gnßstileke   f&r   Wslzwerkabedarf  gieftt,  also 


Abbildung 


haHi>tsach!ii-li  ^^'.1lzf'n  und  T<Wf  für  Walzrnziitr- 
uuuichineu  und  W'alzwerkagcrüHte.  Ks  wurde 
anmcbließlieh  in  FtammSfen  ire!«chnio1jEen, 
und  zwar  standen  (5  1)1»  H  solcher  Oefen,  wie 
sie  Abbildung  6  zeigt,  in  einer  Reihe.  8ie 
machten  einen  TorzfigUchen  Eindmck.  Vor  der 
liltte  der  Reihe  stand  ein  winzii?  kleiner  Kll]M»l- 
ofen.  der  nur  in  Betrieb  pesetzt  wurde,  wenn 
das  abgestochene  Flanuuofeneisen  eine  Korrektur 
erfahren  «der  wenn  In  den  verlorenen  Kopf 
narh:rf'^'o<!?'«'n  wf»rt!en  mtittte. 

iJiese  Flaniinotenkon»truktion  weicht  völlig 
von  der  nnsrigen  ab.  Sie  ist  dem  Prinzip  der 
fr«*ien  Flamtncncntfaltunfr  noch  vieJ  wfUrr  jrf>fnl;rt 
als  man  bei  un«  zu  ton  gewohnt  ist.  Dabei 
hat  sich  ein  einfaches  geradlinigeü  Gewölbe  ei^ 
pelien  und  die  Mögli*  likcit,  den  Ofen  in  außer- 
ordentlich einfacher  und  bequemer  Weise  mit 
müs  «Inea  den  ganzen  Platz  behwrschendm 
Lanlknuis  lud  dw  Plattfimn,  die  ans  Bohlen 


und  Kdken  gebildet  war,  zn  besetzen.  Dieser 

Lanfkran  brdirntt'  jiucli  tlif-  ^nifSfiscrtif  fiiis- 
gemaaertc  Tür.  Ferner  ist  die  Verankerung 
des  Ofens  beaehtenswert,  oder  besser  spricht 
man  gar  nicht  von  Verankerung,  sondern 
sagt  das  Giscngeriist  des  Ofens.  Ein  solches 
Eisengerüst  habe  ich  fast  bei  allen  Martinöfen 
in  Amerika  angetroffen.  Man  stellt  dieses  zu- 
erst her  als  vollständig'  {ri'-^t'M'i^^^'  nen  Facli- 
werkskörper  und  mauert  iliu  dauu  aus.  Die 
Folge  Ist,  daß  schiefe  and  baufällige  Oefen  gar 
nicht  vorkommen.  Dns  (rfwönic  mlit  auf  iL-m 
Uerüst  80  auf,  daß  die  Wfinde  entfernt  und  aus- 
gebessert werden  kSnnen,  ohne  das  GewSlbe  In 
Mitlfid.'ii-iriiaff  zu  zii  Lm.  D.  r  Of-  n  fa(U  Ifi  t. 
Der  Kohlenvcrbrauch  ist  nicht  gerade  niedrig, 
aber  aneb  nicht  ausnehmend  hoch,  nunlich  S8*/o. 
IKe  Schmeizdaner  betrügt  fünf  Stunden.  Alle 
Oefen  sind  durch  einen  Kohle  n  - 
Zubringer  bedient.  Je  zwei 
Oefen  münden  auf  ein«  ge- 
mauerte (Jrulio  aus,  welche 
die  GieUpfaniic  aufnimmt.  Ich 
naß  sagen,  daß  ein  derartiger, 
gut  angelegter  und  gut  ge- 
führter Flammofenbetrieb  viel 
bessere  I^gebnlsse  fOr  den 
OuH  «irhwcrer  Stücke  erwarten 
läßt  ala  der  ätahlzu^atz  im 
Kupolofen,  mit  dem  ich  mich 
mir  im  ;liißi'rst«  n  N'atfall  be- 
freunden kann,  wenn  weder  ein 
Flammofen,  noch  ein  tdlizium- 
annes  Roheisen  zur  Verfügung 
steht.  l>ann  die  Form  für  den 
Unter  zapfen  einer  Kaliber- 
walze (Abbildung  7)  mit  drel- 
fnrh  verzweigter  Einführung 
des  tlUiisigen  Eisen«,  um  eine 
kräftigere  Rotation  und  eine 
schiii  Ili  re  Füllung  der  (rußform  zu  ermöglichen. 
Die  Ober  zapfen  aller  gegossenen  Walzen,  auob 
die  kleineren  Durchmessers,  hatten  saaber  ein- 
gegossene Muscheln.  Die  Dampf  zyli  n«l  r  r  liatlm 
keinen  verlorenen  Kopf,  sondern  nur  Steiger. 
Die  Probestftbe  worden  in  grOnem  Sande 
stehend  gegossen,  AnBenlem  war  eine  Vorrich- 
tung vorhanden  zur  Bestimmung  der  Gieli- 
temperatur  (vergleiche  .\b)>ildung  8),  bestehend 
ans  einer  Form  für  einen  OitOeisenklotz  mit 
angesetztem  Krnl.  der  siii;:.ii(l  ^'cfüllt  wird. 
Wenn  jeden  Tag  genau  unter  denselben  Maß- 
nahmen da-  Klotz  ndt  dMn  Kell  abgegossen 
wird,  so  ergibt  die  Lnriirr"  des  ausgelaufenen 
Keiles  einen  Maüatab  tllr  die  Temperatur  des 
fliissigen  Eisens. 

Teil  gehe  nun  über  zu  eim  r  Eis* nL'inßerei 
für  Eisenbahnwagenr&der  in  einem  X'ororte  von 
Ptttaburg.  Das  Form-  und  Qleßverfahren,  unter 
ZnUlftnahme  eines  OieflkamsseUa,  Ist  bereits  In 
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der  Literatur  bescliriebcn.*  Die  clieniischc  Zu- 
sanunensetziug  der  R&der  wurde  mit  0,67  **/o  Si, 
0,106  >  S,  0,26  »/o  P,  0,62  °/o  Mn,  8,2  »/oC, 


herausfitjlioben,  die  Eingüsse  alj^resdilaffcn  und 
gelaufTt  dann  in  die  Küliigruben.  Es  sind  dies 
tiefe,  kreisförmige,  gemauerte  Gruben,  die  diciit 


dabei  2,5 ''/o  Grapliit  angegeben,  wie  ein  Tages- 
bericht, den  ich  alnelirdbM  konnte,  amwies. 

Na<-Ii  dem  Gusse  Uelbt  nun  das  Rad  si<'h 
nicht  selbitt  überlassen.   JBs  wird  schnell 


•  ,8taU  und  SiMa«  1MB  8.  SM  bis  85S. 


mit  einem  Deckel  abgedecict  werden  kOnnea. 
Sie  fassen  zehn  anfefaumdcrpctümite  Stder.  die 

lis  fünf  T.ifie  darin  bleiben.    Ebenso  wie 


VHT 


in  den  L>urt'li\veifliun>rs(rruben  der  Stahlwi-rke 
beobachtet  man  ein  Hcllerwerden  der  übcrtiacbe, 
80  daß  das  dankelrote  Bad  in  der  Folge  Hell- 


L.idui^cü  uy  Google 


lA.  Jaaur  U06. 


rothit<e  atnstrahU.   Der  Orund  lit  der,  diifl 

i&e  Wärmeausstrahlung  nach  außen  stark  ver- 
mindert wird,  und  eine  Wilmiemen^  im  Ucbor» 
«chttü  ans  dem  Innern  zufließt. 

Diese  BehaniUunp  beftihifft  dann  die  Rflder, 
eine  sehr  scharfV  Alitinlimi-prolu-  zu  bostohcn.* 
Die  Bader  wenleii  \vuti(lt  rbö,icrweise  un^reiiohrt 
«bfenomnien,  nachdem  sie  schnell  mit  Hilfe  von 
zwei  ;ri'irenüherstf'!hendcn  Sandstralililiisiii  nb- 
geputzi  sind  —  die  KemmaHse  ist  schon  vorher 
dwch  dl«  EmhUiteningen  wl&hrend  de«  Trans- 
\«M-\>-<.  heraiisfrefallen.  Pie  Erzeugung  betrflfrt 
500  Räder  in  zwölf  Stunden  bei  einem  Stuck- 
fcwidit  von  91  fi 

Das  oben  pekennzeichnete  Abkilhlverfahi'en 
für  iUder  gibt  im  Verein  mit  clor  Angabe  der 
eheimselim  Znaammemetzung  einen  Fingerzeig 
für   die    Herstellung    von  Eieeugufl- 

*  Verj^l.  >Abnahmebediiigiuig«B*  t  üBtehl  und 
Bm«"  1906  Nr.  21  8.  12S2. 


Stalil  and  fHnnB.  M 


etfieken,  die  starke  StSfie,  sogar  be!  Tem- 

peratursteigerunp.  crtragren  müssen,  z.  H.  (tas- 
maschinen-Zylinder  und  -Kdj^fe.  Dabei  darf  aller- 
dings nicht  Qberselien  werden,  daß  die  «meiikap 
nischen  Eisenbahnwagenrftder  vorwiegend  oder 
nusschliußlich  aus  Kolzkohlenroheisen  gegos»»'n 
werden,  das  dort  noch  in  großen  Mengen  und 
zwar  in  HoohSfen  TOn  der  Leistung  unserer 
Koksliocliöfcu  erzeuirt  winl.  Di«'  Zahl  ilfr 
(fießereileute,  die  noch  praktisch  im  Holz- 
koblenhoohofenbetriebe  tatig  sind  und  waren, 
wird  immer  kleiner  und  so  geht  die  Kenntnis 
von  den  Eigeuiushaften  der  Gnbstiioke  aus  Holz- 
koblenelsen  seliließlich  verloren.  Ffir  die  weit 
überwiegende  Mehrzahl  der  (iulUvai'  ii  ist  iliig 
kein  Nachteil,  konuut  aber  elumal  eine  schwierige 
Aufgabe,  so  darf  man  diese  Kenntnis  1»el  der 
wissenschaftlii;hen  und  praktisulim  Behandlung 
der  Frage  keinesfalls  ausschalten. 

(ScUuB  folgt) 


Zur  FiArihtHo»  mm  Södatekmtltitndm, 


Zur  Fabrikation  von 

Von  Ingenieur 

I  |ie  Sodaschmflzkessel  dienen  dazu,  Na- 
troniange  auf  einen  bestimmten  Konzen- 
trationsgrAd  einzudampfen,  and  IHIden  einen  sün- 
digen Hetlarfsartikel  der  Sodafabriken.  8»  ein- 
fach auch  das  starkwandige  GeffllS  als  ttußkörji*  r 
zu  sein  scheint,  so  werden  infolge  der  Einwirkung 
der  stark  liasiM  lien  Flüssigke  it  aul'  liie  inneren 
(Tefäßwflniii-  --inrrsi'its  und  iiitol^rr  diT  starken, 
einseitigen  Erhitzung  durcli  die  von  außen  8eit- 
wirte  wiricende  Feuerung  andenelts  an  die  Dichte 
und  Reinheit  de?  Abgusses  wie  an  di«^  Qualität 
des  verwendeten  Materials  hochgradige  An- 
fordemnirett  gestellt. 

Itn  nachstehemlt  n  soll  die  Herstellung  von 
Sodaschmelzkesselu  beschrieben  werden,  wie  sie 
dch  In  der  Praxis  sehr  gut  bewftbrt  hat  und 
bei  der  die  ^geforderten  Garantien  nach  jeder  Rieb- 
tang  hin  erfttilemle  Abgüsse  erzielt  werden. 

Pormvorrichtung.  Die.selbe  besteht  in 
der  aus  Rotziegeln  gemauerten  Form  A  (Ab- 
liildung  1 )  niit  Layer  B  für  die  Schablnnier- 
spindel,  und  der  starken  runden  U.erdgul5platte  (' 
mit  vier  Ohren  D,  In  welche  vier  stAfkeSelmuibea-  ' 
l>'dz>  n  E  senkrecht  oingnhüngt  sind.  I'ie  Zlnirel- 
form  wird  nach  Schablone  mit  Lehm  gemauert 
ud  zwar  80,  daß  zur  Hersteiluiig  der  GuBform 
ein  freier  Raum  von  15  bis  20  mm  zum  Auf- 
tragen des  Formlehms  bleibt.  Kings  um  die 
Yanemng  wird  ndt  Rttcksicbt  auf  leiebt«  Gas- 
abfiihmng  Koksklein  bis  zur  Htfhe  der  Cießerei- 
«ohle  eingetragen.  Die  so  geschaffen«^  Ziegel- 
fonu  dient  zum  Sehablonieren  des  Unterteils  der 
GuAlsm.  Zur  Fonnvorriebtaiig  gehdrt  ferner 


Sodaschmelzkesseln. 

V.  Portisoh. 

der  Eiiiirnlh  infT  V  und  das  vierteilige  Kerneisen  (t. 
Am  Eiugußriiig  betiudeu  sich  vier  Uesen  U, 
20  LScher  J  für  die  Eingüsi»)  und  acht  Lieber  K 
zur  .Aufnahme  der  Holzen  L  zur  Bef'  stitrun^ 
des  Kerneisens.  Letzteres  enthiilt  eine  Keihe 
kleiner  Löcher  zum  Entweichen  der  «ach  dem 
Guß  sich  bildenden  Ga.se  und  ist  an  der  Außen- 
seite mit  vielen  Dhljein  zum  besseren  Festhalten 
des  Letun»  verKelien.  Die  Fianmdiuu  dts^  einen 
Kemeisentfdles  sowie  die  beiden  AmMsblußHaoachen 
(Ahhildiuii:  "2  t  siiidbchtifs  leicliter  DenODtieruilg 
nach  dem  .\bgtissc  schrilg  gestellt. 

Vorgang  beim  Formen,  a)  Formen  des 

Unti'i'tcilt's :  i»it'  Zie^rrlforiii  wird  cvriitnidl  \  (ui 
altem  Lehm  mit  Stablbürsten  gereinigt,  worauf 
in  bekannter  Welse  durch  Benetzen  der  Form 
mit  breiiger  Tonmilch  eine  Lebms(  liii  lit  von 
etwa  15  mm  Dicke  eingetragen  wird,  und  zwar 
so,  daß  sie  gegen  die  fertige  Form  um  3  bis 
4  mm  größer  ausgearbeitet  wird.  Nachdem  über 
Xaiht  diT  T,i'hm  lufttrocken  geworden  ist.  wird 
mit  aut's  Maß  gestellter  Schablone  und  breiigem, 
dureh  ein  Sieb  gedrnpkt(>m  I^ehm  fertigsebablo- 
niert  iimi  sodann  durch  rinen  Tnn'kr'napparat 
oder  eingehängten  Kokskorb  die  Form  getrocknet. 
ScblleßUeh  wird  die  Oeffiaung,  dureh  welche  (tte 
Schablonierspindrl  hindiirrhciiiir,  niitT<ehm  verlegt 
und  diese  Stelle  mit  Holzkohle  nacbgetroclcnet. 
SobaM  man  noch  die  Tier  Kanftle  M  (Abbildung  8) 
für  die  Sti  iirti  i*  hter  geschnitten  hat,  wird  die 
Form  geschwärzt  und  zum  zweitenmal  getrocknet. 

b)  Das  Formen  des  Oberteiles:  Zuerst  wird 
iet  Elnguflring  nlt  Lehm  «usgeschndert,  dann 
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fTt-kantet  utnl  in  ilic  Wass«  rwa^'f  trobracht ; 
darauf  werüoa  die  vier  Kerueisenteile  aufgesetzt, 
mtt  Bolzen  befestin^  und  deren  Flanadien  mit 
Klanimern  zusammengezogen.  Nachdem  man  die 
äcbablonierspindel  dtircli  die  runde,  im  Kern- 


Abbildung  1  bis  5. 


«inen  freibleibende  Oeffiiuiig  N  eingesetzt  und 
irt-^'d!  (las  Kl  in  eisen*  mit  KciU'ii  fixiert  liaf,  wird 
ijiit  dorn  Süliablonleren  l>egonuen.  wird  in 
dereelbeii  Weine  wie  Iwlm  ünterttfl  meni  am 
Kemeieen  mit  einmr  .hier  um  8  bis  4  mm 


Kchwilcheren  Leliinscliiclit  \  on.'i',irb«  itrt  und  dann 
mit  breiigem  Lelun  fertigschablooiert.  Nadidem 
man  in  gldeher  Weise  die  letzte  Partie  0  (Ab- 
bildung 4)  am  Eingußring  fertiggestellt,  die 
20  EingfiKKe  J  ausgearbeitet  und  di«;  Stellen 
über  den  Bolzenlcöpfen  P  mit  Lehm  verlegt  hat, 
wird  da»  Oberteil  in  der  Trockenlcaninier  ge- 
trockin  t.  Zinn  Schluß  wird  die  für  die  Schahlo- 
nierüpiudel  im  Kerneisen  befindliche  Oeflfnung  N 
(Abbildong  1)  dureh  die  Platte  B  verschiofwen, 
mit  I^ehni  aiis'Ti  tMlIt.  und  diese  Stidle  nach- 
getrocknet,  wurauf  da«  überteil  geschwärzt  und 
zum  zwdtenmal  iretroclaiet  wird. 

Z u  sammen s <■  t  ic e n  und  Gießen.  T)as 
Oberteil  wird  gekantet,  auf  die  Form  aufgesetzt  und, 
nadidem  man  quer  Ober  den  Eingußring  die  vier 
Tnger  S  (Abbild.  1)  gelegt,  durch  die  Schrauben- 
bolzen gegen  das  Unterteil  fest  angezogen  und 
außerdem  entsprechend  beschwert.  Nach  Auf- 
setsen  des  Eingußkasten.s  T  (AbbUdong  6)  iat 
die  Fonn  >rn'i'"'reit.  Heim  Zusammensetzen  muß 
auf  ijeiuliihsle  Sauiterkeit  der  Form  Bedacht 
genommen  werden;  das  zum  OuB  verwendete 
Eisen  muß  tüchtig  al>;reschlackt  und  mßgliehst 
frisch  vergossen  werden.  Unreinlidiiceiten, 
Schwärze,  eingesehlosMne  SeUaeken-  oder  ein- 
gesclilctssene  Holzkohlenteilrhen  haben  durch  die 
Einwirkung  der  Natronlauge  unbedingt  ein  vor- 
zeftiges  AushShlen  der  Kesselwandung,  an  der 
betrelTenden  Stelle  und  schließlich  ein  Schwitzen 
und  Unbrauchbarwerden  des  KesselB  zur  Folge. 
Etwa  eine  Stunde  nach  dem  Guß  werden  die 
Beschwerungseisen  entfernt,  die  Schrauben  gelöst, 
der  Eingußring  al)gehol>en  und  das  Kerneisen 
viertelweise  herausgeuümmeu,  damit  der  Abguß 
ungehindert  sehwinden  kann.  Da  bei  dieser  Art 
des  Formens  sowohl  ein  Treiben  der  Form  als 
auch  ein  Tresseu  des  Kerns  ausgeschlossen  ist, 
80  Bind  die  AbgOsse  vollkommeu  glehduntOig 
in  den  \Vandun<:i'n  und  liaben  Infolge  der  ab- 
schreckenden Wirkung  des  Kemelsens  ein  dichtes 
feinkörniges  Gefftge. 

Die  Ziegelform  der  beschriebenen  Form  Vor- 
richtung war  nach  35  UUssen  noch  vollkommen 
Imiiclibar  und  zeigte  nur  dne  Abnutzung  von  etwa 
15  mm,  so  daß  die  Lebmschicht  etwas  stirker 
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wurde,  walireml  Einjnißrin^  und  Kerufisi-n  nii-ht 
die  {geringste  Deformation  erlitten  hatten.  Ein 
Kessfti  von  den  an-refceltenen  IMmetiHionen  iin 
I  iewicht  von  etwa  8  t  wurde  von  einem  Ifielier 
mit  einem  trehiltVn  und  eineiu  Lelirjungen  Jeden 
fünften  Arbeitstatr  ge}j:os«eu. 

Die  hier  anjrojrehenen  Resultate  und  Analysen 
beziolien  sieh  auf  Kessel,  wrlrlic  in  ih  r  (rieberei 
der  ^Hüttenwerke  Kramatorskaja  Aktieugti^ell- 
sehaft*  In  SQdnißtMid  ipiviirosseii  und  mit  einer 
Unrnntie  für  40  (•iieratiiiucn  t'olictVn  wurden. 
l)ic  Ketts«!  Nr.  l  bis  5  überächj-ittcu  uiehr  oder 
weniger  die  gnraDtlerte  Zahl  und  es  wurden  fHr 
die  Mehrleistunjjen  Prämien  gezahlt,  dajjegen 
entKpracben  die  Kessel  ^r.  6  bis  ö  der  ein- 
iregangenen  Garantie  nicht.  Da  in  der  Oießerei 
der  genannten  Hütte  vier  Flammöfen  zur  \'er- 
fiipimjr  stehen,  konnte,  um  den  EinfluU  der  Art 
und  Weise  des  Niederschuielzens  des  Eisens 
lieurteilen  xu  ktnneBf  eine  Ansahl  Kessel  aus 
dem  FlamnmtVn  «fegossen  werden.  Letzterer 
liefert  vor  allem,  wie  auü  den  Analysen  der  ivessül 
Nr.  1  bts  4  und  6  ersiclitlicb,  ein  an  Sehwefel 
Inneres,  nach  BeUeben  stark  ttberhitxtes  und 


daher  diliinftüssiges  und  voUkonuten  homogenes 

und  zähen  Eisen. 

Hinipreircn  war  beim  Xiederschrnelzcn  im  Kupol- 
ofen mit  dem  »ehr  sehwefelreiehen  (durehschnitt- 
lieh  1.5  "  oS)  Schmelzkoks  des  siidrussixchen  In- 
dustriegei)iets  trotz  oller  ZusiTtzv  von  Manganerz 
oder  Spiegeleisen  der  Ueberganjr  eines  hetneht- 
lichen  Tpil<'<!  (etwa  2.'»  ^'/o)  d.  ^  Kok^^rhwcfels 
iU8  Eisen  nicht  zu  vermeiden  (.siehe  .\ualyHe  ö, 
7  und  8).  Es  ist  also  vor  allem  der  habere 
Srlnvf'fclt.'«'lialt.  w.lcli.r  Mo  Qualitttt  des  im 
Kupolofen  uiederifUHchiuolzcneu  Eisens  nachteilig 
beeinflußt;  dazu  kommt  noch  der  Umstand,  daß 
das  Eisen  infolge  des  oftmaligen  Absteehens 
nicht  so  frisch  Ideibt  und  scdilielilieh  auch  ilie 
Gleichmütigkeit  des  Gefüges  und  Dichte  de» 
Flammofeneisens  nicht  erreicht. 

Dementsprechend  sind  auch  die  Resultate,  so- 
weit »ie  bislang  ables))ar  sind  —  ein  Teil  der  au»  dtuu 
Kupolofen  gegossenen  Kes^l  Ist  noch  Im  Betrieb 
—  zuiTiinstcn  der  aus  dem  Flammofen  gegossenen 
Kessel  ausgefallen,  «o  daß  die  mit  dieaer  Art 
des  Niedersdunelzens  verbundenen  bedeutend 
höheren  Betrtebskeeten  gerechtfertigt  erscheinen. 


Neuere  M 

Bnim  .Xnfrrtipen  cinnr  Oußforni  nnch  Moilell  ge- 
hört das  Austieben  desselben  aus  der  i'  orin  zu 
den  peinliohflten  Arbeiten,  da  es  neben  einer  sidieren 
Tland  gr'iCe  SoigFalt  s«Mt(Mi.s  dos  I'^>r^lC>^^^  vor- 
langt. Die  weite  Verbreitung  der  Forniniaschinen 
xam  raeohanisohen  Ausheben  des  Modells  beweist 
tn  bebten  die  Vorteile  des  genauen  Abhebens 
durch  dio  Nfa'^chine  gegenüber  dem  von  Hand. 
Terbedinguiig  zur  Herstellung  einer  fehlerfreien 
Form  ist  jedoch  bei  der  Maschinen-  wie  bei  der 
Handfortnerei,  daß  der  Formsand  beim  AusLclien 
dtiä  Modells  nirgends  an  diesem  haften  ldeii)t. 
Das  gsbiSuohlCche  Mittel,  die  Form  Uberall  vom 
Mf>fl<»!l  7ti  tnfjon,  besteht  hekanntlich  darin,  daß 
beim  .\usheben  mit  einem  Holzhummer  gegen  das 
Modell  gepooht  und  dieses  so  in  eine  vibrierende 
Bewegung  \  ersetzt  w  ird.  \\  elchor  ilnr  nnelafttische 
Formsand  nicht  zu  folgen  vermag.  Während  in 
den  lebrten  Jahren  eine  ganze  Reihe  von  Neu^ 
Hingen  und  Erfindungen  zu  veraeichnen  sind, 
welche  eine  Verbesserung  der  Konstruktion  der 
Fortnniaschinon  anstreben,  und  auch  vielfach 
mechanisoh  angetriebene  Pochwerke  und  Rüttel- 
vorriehtungen  als  Kr^at/  lies  Klopfens  mit  dem 
Hulzhammer  vnrgeselilagen  wurden,  hürt  man 
WBn%  von  neuen  Idltteln,  welche  ein  Anhaften 
dw  Formsandes  an  dein  Findel!  vnn  vornherein 
verhindern  sollen.*    Ks  hai   die^  »einen  (inind 

*  Ann),  der  Red.  Es  ist  zu  untenscheiden 
zwischen  Holzmodellen  und  eisernen  bezw. 
Metallraodellen.  Bei  enteren  ist  die  Gefahr 


»dellpulver. 

wohl  7:nm  Teil  darin,  daß  neben  einer  ^^^*glif■hst 
glatten  Oberfläche  des  Modells  zunächst  ein  ge- 
eigneter Anstrich  desselben  dafür  in  Frage  kommt, 
so  daß  in  den  meisten  Fällen  hei  Vorwondung  eines 
sorgfiilUg  ausgewählten  und  aufbereiteten  Modeli- 
sandes  auf  jedes  besondere  Modellpnlver  verzichtet 
werden  kann.  Die  Fonneiii»uK  er  fürna-sse  Formen, 
die  gleich  der  Schwarze  hei  getrockneten  Formen 
und  der  Schlichte  bei  Stahlgußformen  ein  An- 
brennen der  Form  am  Guß  verhindern  sidlen, 
gehören  ihrem  Zwecke  nach  niHit  hiorlier.  doi  h 
milBsen  auoh  sie  ein  Anhaften  dos  Sandes  am 
Modell  verhindwn,  wenn  diesen  nodunak  nach 
rinn  Einstäuben  in  die  Form  eingeklopft  wird, 
um  eine  schüne  Gußfiäohe  zu  enüelen. 

ESn  Besprengen  des  Modells  mit 
Wasser*  zum  leiciiterfui  Ausheben  ist  schon 
deshalb  wenig  empfehlenswert^  weil  die  Uolz- 
modelle  selbst  bei  einem  guten  Anstrich  mit  der 
Zeit  vom  Wasser  angegriffen  werden.  Femer 
wird  bei  nicht  sorffiltigem  Bes|irengen  loicdit  ein 

des  Anhaftens  von  Formsand  (vom  Former  ,An» 
schweißen"  genannt),  falls  gut  präparierter  Mo- 
dellsand verwendet  wird,  bedeutend  geringer  als 
bei  letzteren. 

*  Dürfte  wohl  kaum  allein  in  Anwendung 
kommen.  Modelle  mOssen  im  Gegenteil  vor  dMn 
ICinformen  hezw.  Einklopfen  spfir  sorgffiltip  von 
etwa  anhaftender  F^euohtigkeit  Cefreit,  sie  müssen 
trookengerieben  werden,  damit  sie  nidkt  an- 
sohweiflen. 
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T*U  dor  Gußfonn  zu  feucht,  was  <lio  I»okaiin(en 
unaDgenebtuen  Folgen  hat  Geeigneter  durften 
Mittat  nein,  die  geilen  Woaaer  voUstKikdig  bA- 
hä-^ioiisfroi  siad  und  sich  in  gloichmiÜ^  dünner 
Scliii  tit  auf  das  Modoll  auftrugen  lassen.  Da« 
NäühHtliogonde  ist  wohl  ein  Einfetten  oder  Ein- 
Slen  des  Modells,  das  aui>h  vielfach  angewendet 
wird.  Doch  ist  dahoi  /u  liodenken,  dat5  natur- 
gemäß der  grüßte  Teil  de«  Fette«  oder  Oele«  in 
den  ModellBHnd  eindriageti  wird,  wu  unter  Uni- 
Htäiiilrii  (  iti<<  rocht  merkbare  Beeinflussung  dor 
Porosität  der  Gußfonn  zur  Folge  hat.  Vielfach 
finden  daher  feato  Pulver,  sogenannte  Modell» 
pulvor,  Vorwendung,  die  wie  die  vorgenannten 
Mittel  zunächst  nur  das  Anhaften  des  Modell- 
«andes  am  Modell  hindern  sollen.  Da  dieee  Mo- 
dellpulver nach  Aushoben  «los  Modells  gleichfalls 
zum  größton  Teil  in  der  (lußform  zurlk;kbloil)cn, 
dürfen  sie  hier  beim  Gießen  keinesfalls  schädlich 
A'irkon,  sollen  sogar  womöglich  als  FonnenpulTor 
(»in  Ati-^iiitcrn  dcN  Sandes  am  GußRtQok  verliin'Iorn. 
Das  Suchen  nach  einem  Modellpulver,  da.s  gloic;li- 
Mitlf  als  Formenpulver  verwertbar  hrti,  ist  daher 
orklftrlirh,  und  sind  srhnn  r»ine  Reihe  Fabrikate 
bekannt  geworden,  welche  die  fUr  ein  Modoil- 
pidver  erforderlichen  Eigenschaften  mit  denen 
zu  vereinen  suchen,  tlie  an  oin  Formenpulver 
gestellt  werden  niUsscu.  So  bat  sieb  Richard 
Sp reter  in  NQmberg  unter  dem  D.RP.  16706t 
ein  V«rfahrou  zur  Horstollnng  von  Modoll-  oder 
Fonnenpuder  schützen  lassen,  nach  doin  Pech, 
Stearin  und  WacliH  zusamniengpschmolzon,  und 
dieaem  Gemisch  Asche,  Motallpulvor  Uli  1  MlUalU 
oxyd  zuEre.sotzt  wird.  Nach  I-'t-kaltoii  uiiil  'I'nu  knen 
wird  die  Matuie  zu  einem  foinon  Pulver  vermählen. 
Die  erstgenannten  Bestandteile  des  Pulveie  maohen 

dii'sos  infidgi*  ihrnr  frttipon  Füirpnsohufteu  ad- 
häsionsfroi,  somit  widorstandslühig  gegen  den 
feuchten  Formsand,  wMhrend  die  anderen  Be- 
standteile, insbesondere  das  Metalloxyd,  das  An- 
brennen des  Formsandes  an  dem  GuQstüok  ver- 
lundem  sollen.  Es  mag  daliingestellt  bleiben, 
inwieweit  das  Metalloxjd  die  gebiSuohlichon 
FonnenUber/.Uge  zu  ersetzen  vermag;  jedenfalls 
besteht  aber  die  (iefahr,  daß  beim  Trocknen  dor 
Fonn,  falls  das  erforderlich,  sonst  aber  beim 
Gießen  das  Fottgemisscli  schmilzt  und  in  den 
ModelUiand  eindringt,  wodurch  —  wie  bereit«  er- 
wKhnt  —  dessen  Porositttt  beeinträohtigt  wird. 

Ein  Model!-  und  FnruH^npudor,  wio  or  \(.ri 
Franz  Helmpardamus  und  Georg  Sindel  in 
Nürnberg  vorgeschlagen  wird,  D.  R  P.  Nr.  15460T, 
dUrft«  nur  fUr  Spezialzwocke  verwendbar  sein. 
Der  Ptider  besteht  aus  18  Teilen  gemahlenen 
Kolophoniums,  1  Teil  Talkum  un«l  l  Toil  Infusorien- 
erde. Da  sich  Kolophonhun  iiirbt  allein  pulveri- 
sieren läßt,  ist  diesem  «Lis  Tulkuiti  ztiiro-^ot /I , 
während  die  IufuM>rieuorde  das  zum  bossoron 
Heraiiinalinien  verwendete,  an  dem  Modell  an> 
haftende  Wasser  aufravfgen  soll,  so  daß  die  Form 


trocken  bleibt.  Dio  Vorwondung  des  Pudnrs  isi 
nach  der  Patontbeächreibung  folgende:  Die  mit 
dem  Puder  eingestSubten  FormhlQften  werden 
getrocknet,  wobei  das  Kolophonium  s<;broilzt. 
WinI  alsdann  das  FormstUok  aus  dem  Ofen  her- 
ausgenomtuon,  so  orMtärrt  die  Schicht  auf  dem 
betrelTenderi  StUek,  und  dasselbe  bekommt  ein 
Aussehen,  als  wenn  es  glasiert  wäre. 

Die  Firma  W.  Eituer  in  Berlin  stellt  Iii  rem 
kombiniertes,  aus  teilweise  fettigen  und  teilweiae 

liarli'M  PpstaudtoiliMi  finstoliimdos  Modoll-  unil 
Formoupulvor  die  Forderung  auf,  daß  der  harte 
Stoff  porOs  sein  und  die  die  Adbision  verhindwfn- 
den  fettigen  Stoffe  vollständig  aufsaugen  muß. 
Nur  auf  diese  Weise  könne  es  verhindert  worden, 
dafi  beim  Trocknen  der  Form  oder  beim  Eingufi 
des  flüssigen  Metalls  die  fettigen,  harzigen  oder 
öligen  Stoffe  «iurch  Fliissi(rwor<!f»n  die  Poren  der 
Form  vorschmieren.  Als  harter  Bestandtoil  soll 
femer  ein  Material  gewühlt  werden,  das  seiner 
Katar  nafdi  die  Porosität  der  Form  nicht  un« 
gUnstig  boointiuüseu  kann.  Ab  soidies  ücliiägt 
die  genannte  Firma  in  ihrem  D.  R.  P.  Nr.  1^260 
Knill. 'nst.iff  und  in  doui  Zusaf/.palont  Nr.  I638;i2 
Kieselgur  vor.  Die  Kieselgur  zoiclinet  sieb  vor 
dem  Kohlenstoff  durch  bedeutend  grSßer»  Porosi' 
tat  aus  und  ist  auch  wegen  ihrer  Farbe  dem- 
selben vorzuziehen.  Trutz  ihrer  Unverbrennücb- 
keit  Ist  ein  Verschmieren  der  Form  nicht  rti 
bofUrchten,  da  sie  aus  demselben  Stoff  u  i.'  d  r 
gröfde  Teil  der  Form  selbst,  aus  Kii^notsäure. 
besteht.  Die  llarzmengo  bezw.  ühneagü,  die  dem 
porOsen  Körper  zugesetzt  wird,  dringt  vollständig 
in  dessen  Poren  ein;  diLs  Mengenverhältnis  ist  so  i\\ 
wählen,  daß  auch  beim  Erhitzen  des  Pulvern  ein 
Austreten  desOeles  oder  flttssiig  gewordenen  Hanas 
nicht  erfoltrt.  Frfihcr  schon  als  die  Firinii  W.  Kirnnr 
hat  Ludwig  Schuf  er  in  Dresden  einen  stark 
porösen  Körper  als  Modellpulver  votgeeehlagen. 
Derselbe  vorwendet  hierzu  nach  seinem  D.  H.  P- 
Nr.  146774,  ,Verfahren  zur  Herstellung  von  Mo- 
dellpuder', Knrkinehl,  dem  er  die  Eigenschaft. 
Feucbtigk«Mt  anzuziehen  und  an  Modellen  zu 
khdmn,  dadurch  nimmt,  daß  er  es  in  ein  liad  von 
2i">  kg  s<-bwofel.suuror  Tonerde,  die  in  150  1  Wassor 
gelöst  .sind,  und  nach  dem  Trocknen  in  oin  ßail 
von  2S  kg  Kernseife  in  ytX)  I  Wasser  gelöst  bringt. 
Dor  sich  beim  Trocknen  bildende  Niederschlag 
von  fettsaurer  Tonerde  madit  des  Korkmebl 
j^^o^'cn  Wassor  ndlui.'^ionsfrei.  Während  die  Ver- 
wendung der  vorgenannten  ModeUpuiver  auch 
als  Formenpulver  beabsichtigt  war  und  ihre  Be> 
standteile  mit  RückKi<'ht  darauf  gewiüilt  waren, 
konunt  das  Korkmehl  nur  als  ModeUpuiver  iu 
Betracht.  Dasselbe  gilt  Ubrigons  auch  von  dem 
bekanntesten  und  bewährtesten  aller  ModeU- 
puiver, dem  Lykopodiurii.  I.ykojKidium,  deutsch 
Uärlappsainen  oder  auch  hoxonmehl  genannt, 
v«reinigt  in  aeltenem  Maße  die  Bigensohaften, 
die  «n  «in  voUkommenes  ModeUpuiver  au  stellen 
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flind.  Bi  lltfit  tioh  su  einem  feinen  gleiobmiAigen 

Pulver  zfrroiliiiii,  i«!  im  h'ictisten  (Irndr»  iulhK^inns- 
frei  g^egen  Wassor  und  vorbrouut  ohnu  KUckfitand 
und  ohne  daß  m  vorher  in  einen  flüssigen  Zu* 
-(atiii  iil  orutli) .  Dor  oinzigo  Fohlor,  dor  soiner 
ttUgeiueiuen  Verwertung  in  großem  Mafitttabe 
entgegensteht,  igt  eeni  hoher  Marktpreie.  Dieser 
allein  niaoht  es  uu(;h  orklärlich,  daß  itnmor  wiodor 
neue,  oft  roolit  wenig  zwockontfipreoheude  Mate- 
rialien als  Lykopodiuni  -  KrKatz  in  den  H)m<loi 
kommen,  obwohl  die  Priixii*  nur-li  vielen  mehr 
oder  minticr  miri^lii<  ktoii  Vi  r-m  ln^u,  ein  billigeres 
Muteriul  uu  Sl-ollo  dos  Lykopodiuni»  zu  aetzou, 
neuen  Modellpulrem  «ehr  skeptisoh  gegenüher- 

steht.  Kin  liVkopridiiini-Krs-nf dor  ^trh  im  flo^rcMi 
tMiz  au  vielen  undorcn  einen  grußun  Kundonkroi.s 
zu  wei4>en  und  vn  wahren  versteht,  ist  das  den 
Brüdern  Körtinir  fM.  &  H.  Körting)  in  Berlin 
unter  D.  K.  I\  Nr.  141380  aln  Modellpulver  ge* 
»ebfltzto  Bemsteinpulver.  Die  Hifrte  des  Bem> 
>teius,  sein  verhältnismäßig  hoher  Schmelzjninkt, 
die  Möglichkeit,  ihn  ohne  besondere  Zusätze  zu 
feinem  Pulver  zu  vermählen,  mm-hen  ihn  bei 
seioer  Eigensohaft,  gegen  Wu^^er  vollst4in<lig  ad- 
liiüionHfroi  /.u  sein,  alp  I.ykopodium- Ersatz  be- 
MiaderB  gooignel.  Einen  gewissen  Vorteil  vor 
dem  Ljkopodium  bietet  das  Bemsteinpulver  durch 

-iMiii-'  Kiirensr-tiaft.  ariph  ;in  trückenon  ^fmlolloii 
zu  haften.  Hierdurch  entfiUlt  das  bei  Verwendung 
von  Lyliopodimn  nötige  Besprengen  des  ModeUe, 
das,  wie  vurhor  hereits  erwÜlint,  nicht  nur  auf 
die  Modelle  ungünstig  einwirkt,  Kondem  auch 
bei  mangelnder  Soiffalt  xu  FehlgOflsen  Ver> 
anlammg  geben  kann.  Dn^  BenMtcinpulver  wird 
unter  dem  Namen  Lykodin  von  den  Lykodin- 
Werken,  Berlin  W.  10,  vertrieben. 

Es  sei  noch  auf  ein  Modellpulvor  hingewiesen, 
da»  auf  rinoni  [prinzipiell  neuen  Wege  das  An- 
liufUm  deci  Formsandot«  am  Modell  zu  verhindern 
sucht.  Kemper&Damhorst,  Berlin,  und  Ernst 

Utkp,  Borlin,  Iribnn  sich  nnfor  doin  D.  R.  P.  N"r, 
165411  als  Modellpul  vor  Kalziumkaxbid  Bohiltzon 
lassen.  Das  Kalninmkarbid  hat  bekanntlidi  die 
KigMis.  Luft,  l)(M  Auw  isonhoit  von  Wasser  A/.etylen- 
gm  £u  outwiokeln,  und  wird  diese  ( iaetentwicldung 
auch  eintreten,  ftobald  ein  mit  gepulvertem  Karbid 
Itfstäubte«  Mmlt'll  mit  dein  foiH-hten  Formsand  in 
ll«r(iliruug  gobnicht  wird.  Ms  ist  in  diesem  Fitil 
diso  weniger  das  Pulver  als  das  sich  onlwii  kelndo 
Gas,  welches  eine Tronnungsschic^ht  zwischen  Form 
und  Modell  bildet  und  so  ein  leichtes  l{erauahoi>en 
des  letzteren  ohne  Beschädigung  der  l'urm  er- 
mligliebt.  Das  Uodell  wird  annäoiuit  mit  Petroleum 


angespritst  und  dann  mit  dem  g«pvlvertMi  Kftrbid 

bestreut,  wodnr.!)  die  Giwenl wiokhing,  dio  bis 
zur  vollendeten  Eiatitampf ung  anhalten 
muit,  venOgert  wird.*  Naoh  dem  D.  R.  P.  Nr. 
165578  dorsellien  Aniiioldor  wird  das  ModellpuU  or, 
das  auä  oinoni  Ciuü  und  Dampf  entwiukolndoa 
Stoff  heateht^  in  fein  gepulvertem  Zustand  mit 
einer  obemisoh  indifferenten  Flüssigkeit,  z.  B. 
Petroleum,  zu  einer  ililKsigen Mischung  vereinigt, 
die  mittels  Zerstäubers  als  feiner  SprüLuügtm  auf 
das  Modell  aufgetragen  wird.  Die  Verwendung 
einer  l'liissitrkoitsmischung  hat  tregenüber  einem 
trockenen  Pulver  den  Vorteil,  daß  die  FiUssigkeitt»- 
teOohen  beaaer  anhaften,  waa  beaondem  heim 
Hohandeln  großer  ebener  Häohen  zur  Geltung 
kommt.  Weiter  werden  bei  diesem  Vetfahreu 
keine  besonderen  ESinricfatungen  zum  Aufbewahren 
des  Karbids  erforderlich,  da  dieses  durch  die  Flüssig- 
keit gegen  Beeintiuiwuug  durch  die  Luft  voll- 
kommen geechütct  ist.  Der  Verauob,  an  Stelle 
dos  Modellpulvers  eine  gasentwiokelndtt  Flüssig- 
keit zu  setzen,  ist  zum  mindest  en  oHginoU,  doch 
dürfte  das  in  der  Form  zurückbleibende  Petroleum 
ähnlich  ungünstig  wie  Fett  oder  Oel  bei  ein- 
gefetteten bezw.  eingeölten  Formen  wirk*>n,  und 
i.st  in  dieser  Hinsieht  das  Verfahren,  falls  es 
siuh  sonst  bewSbrt,  noch  verbeasernngsbedUrfUg. 

Sohon  die  winiigon  an^f ftllirton  Beispiele 
neuerer  Modellpulver  zeigen,  auf  wie  verschiedenen 
Wegen  man  hier  dasselbe  Ziel  su  erreiohen  suoht. 
Diese  Mannigfaltigkeit  lüRt  koinosfidls  olnonRilck- 
schlufi  auf  die  Volikonmieoheit  der  bekannten 
Modellpulver  so,  aonderti  kann  im  Gegenteil  nur 
beweisen,  daß  die  Vorfahren  zur  Herstellung  und 
Vorwondung  von  Modellpulvor  noch  wenig  fort- 
gaschritten,  daß  sogar  die  Ansichten  Uber  da<«Ren 
Zweck  und  Anwendungsgebiet  noch  geteilt  sind. 
Fs  wni-ii  j.'iU'nfalls  eine  dankbare  Aufpiiljo,  das 
unter  »»eslimmten  nonnaleu  Verhältnissen  beste 
und  Skonomisohste  Modellpulver  feataustellen,  hei 
li  icii  I,n>uriL'  jodoelt  Theorie  und  Praxis  Hand 
in  Hand  arbeiten  mUßten.  Bisher  soheint  dieses 
Sondergebiet  im  Gegensata  au  manchen  anderen 
fast  /u  ausschlieiSlich  den  Praktikern  allein  Ober- 
lassen  worden  su  sein.  jp,  Härmumit, 


*  Der  Formsand  muß  im  allgemeinen  so  be- 
schaffen sein,  daß  er  für  Gase  möglichst  durchlässig 
ist.  Das  Azoiylengas  wird  also  bei  <ler  Entwicklung 
sofort  durch  den  Sand  entweichen,  ohne  oineTrou- 
nuugsfif  liir  ht  zwischen  Form  und  Modell  zu  bilden. 
Praktisch  »iUrfte  dies  VerCuhrou  wenig  Wert  haben, 
ebenso  das  folgende.  Die  SedakHtn. 
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Hertielluag  von  Gufiringen  mit  harter  Attfieiw 


Im  allifeinpinfn  iMt  es  ablich,  derartifr«  H»rtf(nl- 
rin(;o  in  oiner  xwi>iteili(r<'n  KoMHo  ZU  i^Mmi,  die 

iiiitiT  lliti/uri'i'liiiuii^'  iIi'H  Schw iiHlmntiod  Mif  den  er- 
forderlii  hcii  lliilliiiuHKcr  anH;;i  ilr«  lit  i-tJ.  DiowB  Vcr- 
fAhr4>n  int  ji'ddrh  /.iciillicli  k<iHt>*|iii'lii,' ;  crhCciis  niflniti>ii 
fflr  die  vi  int  hicilciit'n  Kini^writcn  hcHondorc  Kokillen 
hiT^t'Hti  llt  wi'nloii,  die  leicht  reiUen  und  Hpringen, 
M>i  es  dadurcil,  duB  uuM  sie  Torher  nicht  angewärmt 
bat,  wi  M,  daß  da  sn  arbnoll  abkühlten,  und  xwt-itena 
warfen  flieh  dUe  halbltreiafQnni^D  KoliiUentpilp  aebr 
häufig,  wodurch  aie  nnbraacbbar  w^rd«ii. 

iüii  i-infiu  li.  v<irf('ilhnfti'M.  aber  wcnijf  bekanntra 
YiTfiiliicii  li<  l't  tW,--«'  Sat  \\w\\>-  nuf,  Stntt  <!.-r  xwel- 
tcili;;(>li     Kdkill"'     i,-li-H<'     iiiHli         Ii     )<■     Hill  Ii  UrdHrf 

mehrere  hundert  EiM>n|ilatteu,  denn  Abitabsung  dein 


waiiili  I  I  liai.  die  iimerpil  SobmalHciten  eine  sylindriMh« 
FlAthf  liilden,  wihrend  die  einander  lugekehrten 
KnMtMeiten  vnn  je  zwei  Oufiplatten  einen  tieatimmteo 
Winkel  einHcliliefteii,  der  Je  naob  I>orcbmeM«>r  dra 
HarlfpiBrin^  frABer  oder  Ideiiier  wird.  Die  so 
liildi>ti>n  WinkeirSuine  werden  nun,  bevor  da«  Holx- 
Hi'^iiKMit  um  Heine  »'itfene  Uo^ffnlÄn^e  weitertreH<'tzt 
wird,  mit  trocki'in'iti  Saml  aiiHtji'fnllt  und  di-r  Itauni  A 
(Al)liildun^  2l  mit  Knnn!<nnil  aiiH;;<'Htam|ift,  nn  dnll 
die  l'lattfii  in  nirli  einen  feKten  Stand  Italien.  S<jl!te 
»ich  lii'ini  Sehlit'lien  de«  Hin^cM  eine  (iuBplatte  nicht 
mehr  eiii])H!*«en,  »o  ernetzt  man  »ie  durrh  ein  ent- 
«prpcbende«  Fiarboiaen.  Auf  diea»  Weiae  entateht 
eine  Form,  wie  •{«  in  Abbildung  8  d«r|t«at»llt  iat. 
Den  Perkkaaten  Htampft  man  auf  elieiier  llftche  oder 
einem  Hodcnhrett  auf  und  xetzt  etwa  Tier  kloine  Oieß- 
triiliter  dii'lit  nilfiiciinirider  unil  zwei  Stei>;er  direkt 
auf  den  Hing.    .Nai-hdeui  der  Kern,  den  man  am  ein- 


Ahbildung  1. 


Ahhilduug  8. 


Ab. 
hildun^ 
a  und  4. 


Kokilleni|uenti'bnit<  eiitK|irii'ht,  etwa  4tHI  mm  liölic, 
Sno  mm  Kreite  und  2*1  mm  INdce.  Auf  (^enaucM 
Einhalten  der  Matte  kommt  ea  an;  n  dem  Zweck 
muB  daa  Modell  (;enau  i^arbeitat  aeiii,  mOaMii  die 
llnfareii  ScbmalflAehen  winklig  geprtit,  nCtigenfalb 
mit  mfe  de«  ftphleiratetni  ah^reriebtet  werden,  im 
illirijren  alter  kennen  nie  iiniiearlK-itet  zur  Verwen- 
dung kommen.  Soll  nun  4>twa  ein  Hin^  von 
rjiMI  mm  äulieren)  fliirrhiiiesser.  lllHl  nun  innerein 
lUirrliiiieHHer  und  ;itK)  nun  Kranzlireite  ^egOKMon 
werden,  so  richte  man  »ich  eine  Sehaidone  von  Form 
und  Abmeaauni;  her,  wie  mc  Abbildung  1  zei^t.  Nach' 
dem  nun  die  Form  in  Qblicher  Weiae  «ttaKedreht  iat, 
achraubt  man  an  den  Hebabtonenarm  eia  bSliemea 
Kreiaiietfmcnt  an,  dcBHen  AuBerer  Durehmeiwer  mit 
dem  inneren  Murrlimi'Hfier  der  Sehaidone  Ikvw.  der 
nu»tr''drehtiMi  Form  »leliarf  aliH<'lineidi't.  Alwlann  ctellt 
niHii  ilie  < nili|i|i)tti'i)  lioc'iikanti^'  mit  der  Si  lniialtliii  lie 
in  den  von  «!■  r  Sehnidone  aux^'eholx-nen  Stand  hart 
an  diiH  II,il/-ei,'inent  \\  (Aldtilduni;  21  In-ran  und  eine 
i'latte  Kante  an  tLante  dicht  neben  die  andere,  »o 
daS,  wemi  daa  Segment  die  ganze  Kreiafllobe  dur«>h> 


fai  lihten  HUK  Steinen  und  Lehm  aufniauert,  ein|i;eH<>tzt 
iitt,  \Nir<i  die  mittela  der  Ouftplatten  berKeittellte  ;hjir- 
tende  Fläche  mit  einem  Oemiach  TDn<^>el  undtirapbit 
abgerielien  und  die  Form  guBfertig  gemacht.  Die 
Vorteile  dieaea  YerfabreiM  «ind  leiobt  ewichtiich.  IKe 
einmal  K«*(rn>*Henen  l'latten  Tenteben  aieb  nieht, 
liraurhen  nielit  anirew  ürint  zu  werden,  reißen  nicht 
und  ftind  für  ji'di  ii  triin^-liareu  I UircluiieKHer  nnd  .jede 
l{ilil.'l)riitr  aiiweiidli.i!  \h\  hImt  III  einer  (iieB«T<'i 
Kokillen  aller  vorkimimeiiden  Höhen  und'Kreiton 
kaum  vorrätig;  Hein  können,  xondcrn  ineint  für  j<>«li> 
neue  auftretende  AltmeHHun^  eine  beHondcre  Kokille 
bcrp'Htellt  werden  muß,  ho  ist  mit  bewhriebenem  Ver- 
fahren ingleicb  eine  nicht  unerfaeldicbe  Zeitenpamis 
TerknUpft.  Abbildung  4  atellt  einen  Schnitt  doreh 
dii-  Anordnung  «lar;   e»  hi-deuti-t  A  den  Keni, 

Hl  den  LäufiTiiiierHehnitt,  ('  den  Oberkanten.  1)  die 
Ki>killen|tliitt>  .  r.  d<  ji  Kiiiiiii  zum  TlinterKian)|>f>'n.  Hie 
naeh  <»l»i»;ein  \  .  rliilir.  ii  In  i  i^eHtellten  tlußHtfleke  zeijfon 
am  Kranze  ti  iiir  N.ilitc.  die  den  Zweek  der  Läufer 
in  keiner  WeiMc  lieeinträehti^cn  und  nach  kumcm 
tiebranebe  bald  gans  TemcbwiDden. 


i^ijui^cü  uy  Google 


likJamar  1906. 


Berkkt  Met  in*  mtid  amtämäiidtf  Pattnie, 


8taU  und  Etwa.  M 


Bericht  über  in-  und  auslänciische  Patente. 


Piientanineldungen, 

«eiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
zweierMonate  2ur  Einsichtnahme  ffir jedermann 
im  K«lwi1ieh«i  PtMnttiM  in  Beiliii 


:7  I»-  r  il  r  1905.  Kl.  12  f.  ("•  21 636.  EiiHut/- 
körpcr  tiir  * in^vf HuchT  und  dergl.  Paul  (.Irottmann, 
Bremen.  Hohi  torHtr.  .'Ui. 

Kl.  21h,  F  1».H«8.  Vorfahren  und  Einrirhtunjf 
zum  Verhfltten,  SrhrneU^n  u«w.  niitti»!»  ««IpktriHchor 
TrwtafamatoiOfsii.  Otto  Friok,  BaltajölNulen,  8«hwe> 
den;  Vertrotor:  Wilhelm  Oieup),  Patent- Anwalt, 
Berlin  SW.  48. 

Kl.  31  P,  B  36  747.  Auh  TprHtcIlharpn  Hetrmcntpn 
und  HrhluBittückcn  besteh»' n di  r  Atisf  hreckhohlkem 
TonnnrHwiMH«"  zur  HerHtellumr  von  fiuüntflekpn  mit 
zyliiulrim  her  Innenflirhe.  John  Butler.  I'>'inlli'ti>i>, 
Delford.  C'ounty  of  Lancn^tor,  England;  Vertreter: 
C.  Fehlort,  O.  Lflubior,  Fr.  Harmaen  md  A.Bttbier, 
Pntent-Anwilte,  Berlin  ÖW.  6K 

n.I>eieiBber  1906.  Kl.  Sif,  H  8ft086.  Kettenieat 
mit  qucrlio^enden,  um  ibrp  Lln^Mohiie  BchwinKharen 
Ko«it«itJllM>n.  A.  Ilfrine.  \arnlieri;.  LaufertortTraben  17. 

2.  .laminr  liun;.  Kl.  7h,  \'  24:).  .Miincliiii''  /um 
.\UMV\Hl/4'n  voll  ftliKcniit/tcii  Ki^i'iilmlmHihir'iu'ii  oiIit 
der;clt  l(  li«'n.  Jamet«  K.dwin  York.  Urixiklvn,  V.  St.  A.; 
Vertr.:  KöHtel  und  H.  K.  Koni,  Pattnt- Anwülto, 
Berlin  8W.  11. 

Kl.  Ih,  O  10362.  Mehrfadi-DnüitKiehniaMJüne. 
Theodor  Oeek,  Alten*  1.  W. 

Kl.  10a.  0  4M0.  Verfahren  zur  Uewinnun»;  der 
Nohenprodukte  bei  der  8twnkoblendc8tUlation ;  ZumU 
/.  A  Mi.i.  K     .'.37    l>r.  C.  Otto  ft  Comp.,  O.  m.  b.  H., 

I)»hilittuiu>n  Ä.  A.  Kühr. 

Kl.  I2e.  8  2014ri.  Vi-rfalin-ti  zur  IU'iiiii;un(f  Ton 
tiioht-  nnd  anderen  (iaiteiL,  bei  welrhein  das  Oan  in 
einem  Zirkxaekwef^e  eine  rotierende,  p>lörherte  und 
benetate  Trommel  dnrshatrtmt  Axel  tkthlin,  London; 
Vertr.:  H.  Vaehiirt,  I*eleiit-Anvnlt,  Berlin  fiW.  «1. 

Kl.  24h,  K  29216.  Ro(ttbn«ehieknngaTorri«-htun>r; 
ZesAtr.  z.  I'at.  165542.  JoNef  Kudlicz,  Praff.  »ud 
VdelaT  .liriHitek,  Rsudiiirx.  Höhnten ;  Vertr.:  Üt,  K. 
■WorniH,  I'«trnt-Anwah,  Hi  rliii  N.  24. 

Kl.  R    IH:t2.^.     Vorriehtunjf  zum  W.iidiii 

Ton  Kl(»4*ken  beim  Hehmieden  oder  Pretmen.  WauHily 
RomanofT,  St.  Fetersbari;;  Vertr.:  A.  Lotl  .und 
A.  Vogt,  Patent- AnwUte,  Berlin  W.  8. 

4.  Janoi^  I90e.  KL  10h,  H  8082».  Arheüaver» 
reJuM  bei  der  Henteika^  Yen  BrUceUa  «im  Kehlen 
(benendwB  ■(Meehl  brikettierbaren).  Koke  nnd  dsr^l. 
mitteilt  Was(*iTM  und  cpliranntcn  KiiI'ki  .  v  rlrli 
terPr  mit  dfrii  Mri'iiHötwIT  zunaiiiiiii'H  vci  iim/ili'n  wird. 
Df'  i    ünt-CifHclIiiliaft  m.  b.  H.,  Hrt-«lHii. 

Kl.  H»b,  .H  lö22i.  Verfahren  und  Vorrichtunj? 
zum  Kinbinden  von  Kohlenklein  durch  Teer.  JameM 
John  Hhedlock,  Little  Bentley  b.  ColcheHter,  England ; 
Vertr. :  A.  Elliot,  Patent-Anwalt,  Berlin  HW.  48. 

Ki  S4e,  C  126&6.  OeMnoeger.  Wilhelm  Croon, 
Bheydt.  Rhelnl. 

Kl.  24  f,  st  9687.  KinrirbtunK  zur  HeHeilif^unK 
nnd  Verhreuuung  der  bitaminösen  Dextandteile  Ton 
fe«ten  BrennütolTen  in  Oangeneratorm  mit  von  nlnn 
nach  unten  geführter  Verbrennaog.  Walther  Stremnie, 
Hredala,  8chweden ;  Vertr.:  P.  Breddhi,  PetpAnwalt, 
Linden  b.  Hannover. 

Kl.  24  h,  Heb  23  711.  Beitrhi«  kuitit^HVorrichtun}; 
fir  Sahechtafen  (Onaeneeger  und  dergi.)  mit  ken* 
aentrisHi  in  deren  Httteleehae  umleBfendam  FBllkanleaf 
Pan)  !<rhnTidt  A  nm^retf  Teohniaehea  Beresv,  O.  m. 
b.  Ii.,  iiannuTer. 


27.  Dezember  19M.5.  Kl.  10a,  Nr.  266  372.  In 
zwei  Ti'ile  zerlegte  KokiofentQr.  durrh  welche  zweeka 
EinfQhrun;;  niaHchlneller  Planiervorriehtunp-n  eine 
gröBere  Plenierölhiwiig  geechaiTen  ist.  Emil  Werner, 
AUeneoaea. 

Kl.  24  f.  Nr.  266243.  Stabroitt  mit  in  Einkerbungen 
der  KoMtNtibe  eingeactzten  Diittanzbolzcn.  Berliner 
iTuttMtnhirnfirik    und  EiaenfteBerei   Hage  Uertnng 

Akt.-<M<H.,  Hi  rliu. 

Kl.  31  e,  Nr.  266  491.  Tie^'el  und  (iieUform  für 
dünnwandige  Köhren.  (iuHtav  Sihwenzer,  Krefeld, 
Lohütr.  141. 

S.  Jenner  1903.  KL  7«,  Nr.  236906.  Doppeltrio- 
Walxvorriehtung.  Ilniabnrger  JII«aebineiihMi>Akt-Qeiw 
▼erm.  Bechern  4t  Xeetmen,  Dttlibary. 


Deutsche  Reichspaiente. 

]a.l8€,Nr.inS3«,  vom  10.  April  1904.  Oy auid- 
Oeaellaebart  mit  bewehrlnkter  Haftung 

in  Berlin.    Vfi'fahreH  zum  AmenikreH  vom  Etueu 

Htid  terichnn  Stahl. 

/AI  /i'inriiticri  iiilrn  (<<  jji  n^liJnde  werden  in 
tcrhtiiHi  hi'K  K«Utuni(  yanaiiiid  i  (  a  (  Nt  -f"  einjcepaekt. 
Hi->  /i'uii'ntierende  Wirkiiii;,'  di-H-ii  lbeu  kann  dadurch 
Tcrj'tiirkt  werden,  dati  niaii  demiH'lben  ein  aU  PluK- 
mitti  I  wirkendea  Alkali»alx  zufOfft.  no  dali  ernt  bei 
aolchen  Temperaturen  Ujanalkeli  entateht,  bei  welchem 
daa  eingeaetxte  Wetall  Kohlenstoff  aufnohmen  kann. 

KL  IHc,  >r.  168  877,  vom  24.  Juli  1904;  Zunalz 
/II  .N'r.  163376.  (  v  h  ii  i  d -<)  e  «ellaeh  a  f  t  mit  be- 
Hthrfinkter  ilanuiijr  in  Berlin.  Vfrfahren 
zum  Xem^tilirrrn  ron  Eis-»  u»'/  k-- iclirm  Slulil. 

An  Stelle  d«i«  teehniHchen  Kalziumevaiiajuid»  den 
HauptpateuteH  kennen  aU  Zementier  mause  treten 
reines  Kalxiumevanamid  (CaUNt),  die  Cjananiidc  der 
Alkalien  und  afkaliachen  Erden,  CVanamfaL  Uiejan- 
dhmiid,  TriejraBirlamid  (Hchunüi),  die  ehenfaUa  In 
Oegenwart  von  Flilmitteln  leioiit  in  C^aaido  flber^ 
genbrt  werden  kfinnen. 

Kl.  81c,  Nr.  16S89I,  vom  12.  Februar  190». 
Paul  Eaoh  in  Duisburg  a.  Uh.    UiefifiatU  »um 

  AufuttOe»  ron  Itfent* 

formen. 

Um  die  OieUplatte 

tän;;rr  Ii rain'h Im r  ^u 
rrliaitiMi.  iht  nie  auf 
hridi'n  S<'iti'n  für  (lau 

(lielifii  («'nutzbar 
einvferiehtet.  Sie  int 
auf  iieideu  Seiten  mit 
Auaaparungen  »  zur 
Aufnahme  derKanal- 
«tftine  und  an  der 

KinKubstrllc  mit 
einem  lö«b«ri  n  K.in- 

NatZ-Mtnck  f)  \  i  r-<rll.'(l. 

AuHerdem  int  »le  mit 

Hohlräumen  oder 
.XurtH|>aruni,'en  i/  und 
r  auN^i'Mtattet ,  um 
die  Platte  leichter 
n  machen  und  bee» 
•er  ktthlen  an  kSnnen. 


■ « 


i^ij  u^cd  by  Google 


100   Stahl  and  läMn. 


BeridU  Utt  mk 


S6.  Jalug.  Kr.  2. 


n.  18  c,  Nr.  161 M2,  Tom  7.  Dezember  1904. 
Q«rliftrd  Oattler  in  DOtteMorf.  Bloekwärmofen 

mit  Tonfoßrittriehtung, 

Oio  ( »fciiHohlf  ist  oin  oder  niplirorf  Mali-  tri'p]i"Mi- 
Törmig  altgeMVizi.  ^Außerdem  bcBit/«n  liie  waa»or- 
|r»klllillmi  Bdüenen  a  dMlrf9mi%e  BrbOhanfeD  b. 


Uierdiirdi  «enlen  dia^BlAcke  eia«noitH  liolnifi«  gleich- 
mifii^n  Plrwirmeai  gewendat  und  «ndermits  am 
An<>inandf>rsobw«laa  gehindort. 

;r  Zar  FortbewVfong;  dor  BlBdu  Awwn  unter  den 
Sfatfen  d«t  Herd««  «ng4>ordii«to  Btcmiu;!  f,  dio  mit 

•imm  in  «enkriThter  Rirhhing  viTsi  hiclilinn'ii  fi-Hti  u 
oder  fahrbaren  ätöfier  d  goku|({i«'lt  werden  können. 

KI.  "a,  Nr.  16m7,  vom  Ii.  A|.ril  V.m.  Itnl- 
foiir  Fratier  Mc  Toar  in  liainhill,  LanraMti-r, 
und  Henry  Ceoil  William  Oibaon  in  London. 
Matchine  nm  Qverwatxtn  ttakOoter  Bohn  mit  Aufiett- 
und  /mwmMiIife. 

Pii^  Mii'^i  liiii-'  ^.-rhrirt  zw  derjeiü;,'!  !!  Uattmii:  vnii 
Wiilzwcrkru  Im  iirtiitlohi'  Kuliro.  Inn  ili  iicii  liu-i  NVrrk- 

«tflck    IT   ZwinL'bl'll    filUT   rtfhllrll    llllllall  IVllili'U  lintiTi'll 

Walae  a  und  einer  kli  infii  oberen  Walze  b  auitgewaizt 


wird.  Um  i-iii  I>urclil)ii'jf<-ii  dieticr  'letzteren  in  hori- 
BOntaler  Elitme  zu  verliüten,  ist  »ie  beiderseitti  in  zwei 
Lagern  c  und  d  gelagert,  von  denen  diu  inneren  nur 
in  Mulueeliter  Bielttang  vemelüebbar  sind,  wibrend 
die  lieiden  Infieren  Lager  d  aofierdom  noeh  in  wage» 
rec-lit<>r  Richtung  eingeHtellt  werden  können.  Die 
l-H^tTscheiben  «"  dicBer  LaciT,  w  clchn  die  ohorc  "Walze  A 
rubren,  »tind  in  ciiieiii  Hlock  f  j^ida^riTt,  iIit  riiitt«'!» 
der  Spindel  g  und  des  C^cluicckenradgetriebes  h  iteit- 
lieli  veradioben  werdem  loum. 


Kl.  7«,  Xr.  162714,  vom  s.  Juli  l!)it2.  Il.  iiry 
Orey  in  New  York,  V.  8t.  A.  Verfuhren  zum 
FFo/awit  von  Profileiten  mit  8t^  und  Flontch  gemäß 

AiteiK  mm. 

Oomiin  dem  l'at.iit  107  124  i'vor;?!.  , Stuhl  mnl 
KiMcn"  1900  S.  9101  wt-nlfii  die  d(>i^  Si«-l'  iH-arl-citi'n- 
den  Waizi-n  lan|^i<amor  als  die  die  Aiilirntliicheii  der 
Flanaohon  bearbeitenden  Walzen  gegen  daa  Walzgut 
▼orbvwegl:  und  zwar^w[rd  empfohlen,  letitera  dnralt- 


■dldlttieh  nm  25*/«  schneller  als  erstere  dem  Wab. 

fql  zu  nähern.  Bei  diesem  Verfaluen  strebte  naa 
anacb,  den  wofrenannten  .Abnahme*Koefllcienten",d.i. 

ilfi"  Vorliältnii»  der  <iiii'rM(  linit(o  des  SteifPH  und  der 
Fiantii'heii  zwi-icr  luirciiiiuulorfoljicnder  KaliluT,  \m 
allen  fujdcin-'  Iii'  n  \\  ulzAorijane;  j;fhrirciidfii  Kiüihfrn 
koiirttant  zu  erhalten.  Die»  (fenügt  aber 
nur  fQr  einfache  Normalprofile,  nicht  alH>r 
für  Profili-  mit  breiten  Flanechen  oder 
mit  diinni-n  8t(>p>n  oder  milTeradiiedeiea 
FlansohenstirkeB. 

PBr  solche  Profile  wird  nun  vor» 
(»CHC'hlagen,  bei  jedem  KaliberwochKcl 
nicht  nur  ilfn  Abnahme -Koeffizienti^n 
knnintant  oili'v  n  ihuzu  konstant  zu  bali<'ii. 
Hondcrn  auch  uuticrdt-m  da»  VoriiSltni» 
der  Htärke  dt'H  Stcjfi'M  zu  der  mittlcrrn 
Stärke  eines  jeden  FlanHche»,  wie  ea 
Tertige  Produkt   anreibt,   konstant   zu  erittlteB. 


dan 


Hierbei  wird  von  einem  im  Blockwalswerk  ao  vor* 
gewalzten  Stabe  auagegangea,  daA  Mhon  in  Lesern, 
boTor  «r  in  das  DnlTersalwaläweilc  kommt,  daa  Ver- 
hfiltnifl  der  StSrke  dea  Steges  zu  der  ntttleron  Flau- 

Hriii-iiHtärki'  dem  VorbriitniH  denolben  AbmosonngeD 

im  l'i  rtiiri'n  l'ndil  cntHpriidit. 

lii  i  di  r  IltT^tellung  Tou  Profilen  mit  un^'b-iiheu 
l'laiiHi'lienHtürkeu  wird  ao  verfahren,  daß  bei  Jur 
Kaliberverongung  die  die  Außonflfiehen  der  Flanstheu 
bearbeitenden  Walsen  mit  veracUedener  Yorsohnb- 
geaishwindigkeit  einander  genilwrt  werden,  and  zwar 
so,  daB  diese  Walzen  in  dem  oder  nahezu  in  dem 
MaBe,  welches  da«  Verhültnin  der  StArke  des  Steges 
/Ii  ili  ii  viTHchiedcnen  mitllrren  Stärken  cinf»  jeden 
I  i.itisi  Ik'm    im   fertigen  i'roül  angibt,  acbneUer  eiu- 

niidi  r  ;,'>-nahort  «erden,  ab  die  den  Steg 
den  Waben. 


Kl.  7«,  Mr.  Ifil«,  Tom  14.  Jnni  1904;  2nsih 
an  Mr.  1^658  (rgL  ,8tahl  and  Eiaen''  1908  8. 1855K 
Otto  Heer  in  DttsHeldorf.    Wtitwerk  mm  AiU' 

Wulzen  riiu  Rohren  und  anderen  Hohlkörpetti. 

Hinter  den  RQcktransportwalzon  e  und  d  int  in 
d>-r  um  einen  Zapfen  schwingbaren  Hlllae  t  ein  dem 
Walsenkaiiber  entanrecbendes  Bohr  a  Teraehiebbar 
gelagert,  welohea  wihrend  des  Walaona  ans  dar  Bahn 
des  WerintttiAeB  gesehwenkt  and  naeh  dam  Bllek» 


Hohub  de«  WerkHtücki'M  r  wii>der  zuriickgeschaenki 
und  zwischen  die  Wal/.en  c  und  d  eingeHchoben  wird. 
Diese  erfassen  luid  ziehen  es  durch  die  Walzen,  wobsi 
dann  daa  Bohr  a  gegen  daa  Warkstildc  slOBt  »d  es 
aber  das  durch  die  Rtektraasportwalzen  allein  zu 
ermSglichende  Maß  hinaus  in  den  WSrmofen  ip  schiebt 
Ili<  riiiif  wird  da«  Kohr  ,v  /.iinarh«t  durch  die  Kaliber- 
«ulzcii  (/  />  und  dann  von  Hund  in  »eine  liUlüe  /u- 
rüekgeHrhoben  und  diese  wieder  zur  .Seite  jjeBchwenkt, 
um  dem  von  neuem  gewaUton  WerkstQck  Platz  so 
madien. 


L.idui^cü  uy  Google 


15.  Juur  IWM.  BeridU  Mar  i».  md 

Kl.  7»,  Nr.  1CSS41,  vom  14.  S..i.t.  Mil..  r  1904. 
U.  L«iDb«rt  and  H.  A.  Cardoso  ia  Parii.  Walz- 
werk  m&  PttmeleHbetMfUMg  der  Wulten. 

Um  don  bei  WattwsrkeB  mit  PUaetrabewefan^ 

der  Walzi'ii  durch  daH  AofncUai^ii  d<>r  Walsen  auf 

i\nH  Werkstüfk  anftrctiMult'ii  l'i'lxlstntid  iIit  HililunLr 
von  Wullen  zii  besoitigt'n,  wind  A'w  Knden  f  diT 
Wal/<*ii  u,  welche  Hioh  in  Schlitzen  von  zwei  Scheiben  »• 
in  radialer  Kichtung  Terachieben,  in  zwei  KollbalineD  g 


•umlegt,  die  dort,  wo  die  Walaan  a  auf  daa  Werli- 
Mlllck  aaflreffeii,  aaf  aiiN  kane«  Streck«  k  i  gerad* 

lini)?,  im  abri^^n  Teile  aber  IcreiHförmin;  auagabUdet 
»ind.    I>«  «ich  die  Waljcn  a  infoljre  der  Fliehkraft 

nach  auliell  zu  UeV^e^fell  Ktrehel»,  >iO  VN.  rili  il  -Ii'  Hin  Ii 
«Ifiii  A uftriffeii  Hilf  iIhs  WerkHluek  dii^nes  iler  ijera«!- 
liniljeii  Strecke  h   ent«]ireiheiiil  noch  weiter  lii'ijleifell 

und  währeuddcititen  dio  durch  ihr  erat««  Aufacblagen 
eatrtaadMian  Vertiohiii||wi  wieder  »aagleiolMii. 

KI.  tit,  Nr.  ie2o78,  vom  4.  Novemher  1904. 
tlrnMt  Völcker  in  Bernbur>r.    '/'ri/ipt  iu-omI. 

Der  Trepiionrost  besitzt  einen  unteren  l>ewe»;liehen, 
Mf  KoUen  gelagerten  Teil  a,  der  insbesondere  bei 


tm  atnrfcer  Bearhfittuug  nirllekgesogen  wird  und  so 
nickt  mr  «ine  Attflockenuig  daa  Brennatoffea,  Mindeni 
•neb  einan  beaterm  Luftntritt  bewirkt 

n.  9  a*  Kr.  1C8I47,  ▼om  9.  Februar  1908. 

I'r.  tS-  und  Wal/work-Akt.-aoB.  in  Dflsiteldorr- 

K  e  1 1  Ii  o  1 7..  \'erftikrrn  und  Vorrirhtuntf  riit»  A iixir<ifzrti 
lon  nahlliigrn  Jlohlii/linili m  n ii  f  i/röfi  n  ■!  I >ii  <■.  Ik-d  ssrr 
mitt''iji  Itcri'i'  HalZfii,  lun  il<  m  n  ilit  imi  'i' n  /.iilmihi- 
fVN  innen  uiui  dir  anih  rt  roii  iiußfii  himhiif:!. 

Cm  durch  Durcbbiegen  der  Walzen,  iiiBbcaondere 
dar  inaeraB  •  ▼«!  ktamam  Dvrcbmaiaer,  arseugta 
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l'ngleichheiten  in  der  Wand^türliP  doH  Walzgutes  zu 
beseitigen,  wird  der  lürflnduag  gemlA  dia  oatara 
Wabe  d  an  einem  oder  an  beiden  Enden  naeb  der 
Hotte  TerHchoben.  Hierdurch  kann  die  Entfcrnuag 
Kwiiiehen  den  beiden  Walzen  nach  Wunsch  an  den 
iienlmii'htiiften  Btollea  rergrOBert  oder  Torkleinert 

«erden. 

Dio  obere  Walze  a  kann  wie  üldieh'zur  Auf-  und'zur 
llerauitnahni«  den  WerkntüekeM  7.iirllek|rezo^en^wonien 
and  zwar  mittel)*  de«  bvilriiiiliHi  lii'n  /ylindem  k. 

Die  untere  Walze  li  ist  in  Lagern  o  [galogarft, 
welnhe  rechtwinklig  aar  WafatenilagMehoa  Tonelnab- 


li:ir  Hiiid.  Die  VerHeliielmni:  erfolgt  doreh  einen 
liydrniiliseben  /vlinder  7  «nli-r  Verniittlunff  von  Tra- 
Nerxen  /•,  liebeln  *  r  ir  r  und  Stiften  /i.  Dureli  i'in 
Mn<lereH  Svittein  von  liebeln  y  z  c  i  wird  diewe  He- 
we<;unh'  auf  den  (;egeBttberliegendcn  Htift  j>  r  flbertra^'cn. 

Zu  dem  eingaagn  arwlbnten  Zweck  kaiw  die 
untere  Waise  d  wfthrend  das  Waisena  aneh  noch  gegen 
die  obere  Walze  n  ^leichmlSig  angeatellt  werden  und. 
/war  niitteiH  der  /ahnMtauge  m  nad  der  ZahnrBdar  /. 
Uer  ei;:entiieii.  Wai/'>lrtick  wird  vott  dou  bjdraaliieben 
Kulbeu  II  aufguuuniuien. 

n.  la,  ITr.  letltt,  vom  6.  Aprtt  1004.  Wllbeln 

Kath  In  Heißen  bei  Malheim  a.  d.  Ruhr.  Bechtr- 
u^rk«kSrper  für  Kntirilimtrun<iHzn>tckf,  inabvMndfrt 
für  Ffinkohlfnrtit wäsutru ng. 

Im  (ietfenttatz  zu  den  bekamiteu  aiiH  dickwandigen 
jjelochten  HIeehen  her<fe»teliten  Uecberwerkkörpcrn 
iMiateht  der  neue  (i^an/.  oder  in  weitentlichen  Teilen 
MW  eng  aneinanderliegenden,  in  nahen  AlmtAnden 
gelialtenaa  Orihten.  Die  schmalen  schlitsartigen  Öff> 
nnngan  soDen  niebt  nar  ein  raaehea  und  grüiidliebea 
Abscheiden  de«  WaMern  ermöglichen,  flondefn  ancb 
die  kleinkörnige  MaHse  beHi»er  zurückhalten. 

Kl.  81c,   .>r.  IflSäO»,   vom  28.  Au);uHt  1908. 
Firma       Eitnor  in  Berlin.  Moäeilpulver. 
Daa  ModeUpnlTer  besteht  aus  Kohlenstanb,  dessen 

Poren  ntit  Harzen  oder  Oelen  dnrrhtrflnkt  sind,  wo- 
durch die  Ilygroakopizitüt  des  Koblcnataubea  auf- 
geboboa  wird. 

■L  il  e»  Hr.  Wm,  «om  87.  Xirs  1904 ;  Znaatx 
zu  Nr.  I6ft2e9.   Firma  W.  Rttner  tn  Berlin. 

Modell jmhir. 

(ieiiiiili    dein    /uw/it/liHtiMlt    soilcn    «n    Stelle  de« 

Knll|en-IJl-,lt>e-l     .•Ulllele     m»rk    imniwe    Stiill.'.     W  je    l.  IJ. 

tvieMelgur,  benutzt  werden,  du8»uu  i'uren  dur<-h  Harz 
oder  4ergL  aaagefllllt  worden  aind. 
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Statistisches. 


Einfuhr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


Einfuhr 
Jauuar/DeiUMnbcr 

Au 8 fu h  r 
Jannar/Dex«rab«r 

1         IMM        j  1«» 

t«M         1  IM» 

>'i<-hiai-k(>n  von  Kr/i-n,  Schlftckcn-l''ii3!i',  -Wolle    .  , 
TboiüMitehUMtk«!!,  K«in«hloD  (TiMinwpiKNiptatmeU) 

1 

:>  881 680 
777  716 
H076S 

t 

5  64)^643 
812  998 
187968 

1 

9  149  480 
35  641 
SM  419 

t 

.1  420  788  ! 
25  801 
866896 

B«fc«liMi,  AbllUe  u4  HalklkMksto« 

49;810 

102  09» 
8  776 

87  459 

1  iH  8.^0 
5  737 

81  115 
209  14» 
361  184 

104  970  ' 
347  57» 
425  537 

Robeiaen,  Aitlilte  w.  Halbhhrikato  giu«mni«n 

SSI»  678 

187  046 

!      661  44S 

878  060 

Fabrllmto  wie  Pfcwriw»  SqIiImimi»  lHc«h« 
«BW.: 

•ScUiuuHlbHn'H    Kiüc'ii    in   Siütii'n   uhw.,  HH«lkranx-, 
f'liitti^ii  und  Bli*f*lifi  AUii  M*hniii>iliiAram  Kitteln  rali 
\VeiBI»l<.ch  

«Mi» 
81 
4 
SS7 

24  204 
1  088 
I75S 

IB477 
5  577 
1  594 

283 
53 
II 

488 

24  656 
1  S65 
1769 

S7  418 
5  989 
1  589 

844  519 

63  242 
8  853 
197851 

271  02.S 
282  118 

a  a  D 

16  SSI 
ISS 
158  486 

87  849 

863  221 
116  796 
7  20U 
S4608t 

284  884 
246  914 
16688 

118 

179  092 
99  842 

FMHonciBpn,  Ha-hicnf^n.  Kleeho  usw.  im  flauen  , 

• 

61568 

88  447 

1  878  148 

1  558  744 

flau  graba  Biflaatvaraat 

KiM'n,  zu  groh.  MaHcliinontfil.  usw.  rvfa  Toi^iefamind. 
Aöliroilf  ^6VBl/tf*  II.  iff*7<t|f.  AiiH  Hrljmipdb.  Kirtcii  roh 

8098 

660 
1  069 
454 
«IS 
164 
1  654 
H 

8966 

789 
1  149 
32 
251 
16» 
866 
4 

1      TT f 

46  658 

9  575 
982 
8  855 
Ii  »38 
4  592 
40  869 
162 

Rt\  QUA 

64  947 

9  761 

1  330 

7  511  , 
.')  '.»T.'> 
7  4  -2:) 
47  352  > 
602 

»1.»  o  1  n 

(«iin/  xpiIk'  Kim-nwairn  im  ganzen 

24  959 

24  830 

175  830 

198  721 

Orobe  Riaenwareat 

(Srr.lii-  r.i'-.  inMir..  n.  ol>(;<'Hrhl.,  ;i,'i-Hrn..  verzinkt  unw. 
(ifHcliiirtni-  Ulis  Kfliinifilli.  RiHi'ii.  iiii'hi  » i  it.  lM>Arbeilet 

li«-iti-li(>rt8(>  nlinc'  HloiinAntcl,  weiter  lu  Brln  itt-t  .  .  .  ■ 

SriirauUfii.  Schrnuhholx«'!!  uhw                         .  -   .  i 

Metner  asnin  ll»u«l«vrkH-  uilor  biiualirlivn  Uvbraarbi  I 

Waren,  emaillierte ....      ......  ... 

ahjreHohüfTpn,  RcfimiBt,  versinkt  ...... 

({ajiMictlf,  nfsjcn-  iiiui  SHbrlklinui'n  * 

Srln-reti  uiui  iimi'  rr  Srlinriili-w.Tkxi  ii:,-!'    .    .    -    .    .  I 

Werkxt*UKe,  ei8enn',  nu-iit  l«'rM»nilfri«  K>'i>nnnt  .  . 

7097 
1 

84 
1 

558 

S61 
889 
516S 
SSO 

1 

I7H 
.H07 

8  850  : 

28 

1811 

880 
816  ! 
5688  1 
286  : 
S 

180  I 
.^22 

112  828 
26 
58  015 
17 
6684 

S1969 
78067 

178 

2  914 

110668 
9 

58  820 
310 
T88« 

SS  988 

86506 

180 
4  »24 

(irobc  Eiftcnwnreu  im  ganzen 

14  142 

14  662 

274  733 

287  000  ^ 

Kolne  Elsen warea: 

<ii-»rii<i:tM  ,  vtTiiii  t>.  od.  in.  itletiiiHiiCflii,  K uiifiTrinKetl 

Waren  buh  »cliDiiedlmreni  KiHcn 

NühmaMeliiiien  ohne  (iextell  ut>w  

Fahrräder   nu»  Hehniieill».  i'iit>eii   ohne  Verliin*luii(^ 
mit  Antrlebamaarhinf n ;  Fabrradteile  auttvr  An>^ 
triobsmaachinen  und  Teilen  von  iolehen  .... 

618 

1  .V2:j 

2  070 
SIS 

U90 

5 

1  776 
1  976 

S67 

9  751 

754 

2»  Oll 
6  547 

8  911 

10  2r.7 

2  544 
25  18»  ; 

7  ÜUl  1 

6678  1 

Aunfuiir  unter  ..Mi-Mm-rwaren  und  .SebneiilewerkzeUKen,  feine,  außer  ehirurg.  inatrumenten*. 
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Einfuhr  Amifuhr 


• 

im  tm» 

IMM 

IM» 

Poriactennic. 

t 

t 

1 

Fahrr&dor  »u»  Hchinicdbari-iii  Einvn  in  Vcrl>initun;; 

■ 

mit  Antrit'liHiiiAH4'liiii(*ti  (MoturfttUrruiliT)   •  •  •  . 

«9 

IIS 

150 

MoHHiTWAren  und  SrhiK'idfwcrluiPlIgv,  Mn»,  «ttBer 

9K 

8  4NS 

9  492 

IAO 

146 

120 

IH9 

A 
u 

9 

m 

H9(l 

510 

Jagü-  uuci  Luxu8)fcweurt',  Hrwchrtcilo  

140 

171 

IIA 

I.HI 

ur. 

Kib-,  Sticki,  8to{iCiiMelii,  >uimMcliiaeiiii«ilulu  .  . 

Q 

V 

10 

1  101 

1  166 

104 

•  VT 

107 

61 

59 

Uhrwerke  und  Vlirfariiitiir.'ti  .  .   

794 

594 

Eurawaren,  «nToÜBtindiK  tiii»;<-iiH*ldi>t  

868 

445 

FpIüp  Biiw&wam  im  gsnzpn 

5  095 

565« 

56  OSO 

68881 

601 

739 

l:t  liOfi 

20  588 

Lokumobileu                                         .  *  .  . 

1667 

1  397 

«  Ü78 

ti  879 

44 

1U9 

1  737    r          1  555 

Vii^ti4  V    VaIivaii  Bttf  Roh  lAnAninklniAMii  * 
41             JMVH»  !*•  FMumi  VHi  oviiivuiriiiEirnriiiim « 

767 

1  428 

1 

1591 

f^AUpl  AttllltVtf» 

58 

84 

863 

685 

A  annflriMAa]  m  t  (   U  i*i  Ii  r *•  n 

144 

270 

4  082 

G  13» 

olitio      ^         .«,>■■>  ••• 

147 

342 

2  17Ü 

2  187 

nXIUm^^^  Ul  llt.  II    II  H  [    '  '  t '  si  ('  1 1 ,    U  1  M  [      ■*  pi'    Uli  n   »  i  II  lU'UfVn 

4  77k 

■»  r.i7 

7  657 

8  854 

4ii 

(i6 

Knktejin  und  ICMtsitiiliMiAlilllffA 

179 

136 

H51 

418 

Aadere  MB»cllLn«tu  uud  MHHcbliieBtolle: 

T  anal vi«#aAVl«Cf1Sn1»n  ^faaAlttMMlIfe 

15  ITH 

30  261 

12  897 

18  688 

■  »riiiHTi.  1*   ujui    1  •  ri  iiiH  ri  i^i  ritn    i  .'in^'  inin  im  •        ,  , 

5;> 

n  tm; 

2  959 

,1 U IHT»  l~  .11       t  Uill''i|.     ,     ,      ,     ,     .      ,     ,     «     ,      ,     ,      ,     .  , 

tiy;i 

CT« 

7  171» 

8  .'^«2 

1.,  h '  K  T I  INI  Ii  •      tl  .i!^!  II  1  II  t' n     .     .     «     ,    ,     ,     «    a     t     k     •     ■  ■ 

1  MO 

1  4-JI 

12  ItU 

12  787 

l)nU  II  l>n  lMll*|*illll~.i|  IIH('UI|ll*ll  «4.» 

12  l  lli 

8  I2«t 

2  .•>47 

2  980 

W   <  1  1         »at  1  _  \l  Ik      1(  Ih  iMAU 

:i  974 

(1  S20 

7  (;«.'> 

1 'Ulli  jiiaiMriiiiivii  • 

8»ÖM 

22  241 

22  »2:> 

jiaHcnuivD  fUr  hvJmwii*  unii  i  BpirnavriKAMUii  •  * 

312 

594 

7  \  M 

7  08U 

6501 

4  64S 

21  807 

26  480 

Tarbtnen   .... 

415 

I7B 

1  980 

2823 

TrauHiniHitii.iM'n   

:f»n 

•2U 

H  \M\ 

4  820 

Mai*cbinrii  /.iir  UcdrlM'iiunjr  von  Wollt-  .      .       ,  . 

1  ()o:i 

K«i4 

4  r>H-i 

4  309 

1  10« 

H  2:12 

9  490 

Vtiicilatori'ii  dir  I-Alinkbviriclt  

r.7 

lOH 

t;."»K 

819 

1 7'.t 

117 

;»2i 

8»i7 

Walziiiaflrhiiii-ii  ,   

1  U&i 

Ö63 

8U7» 

10  »4» 

DainpfhSiiinK'r        .   ♦  .  .  .  , 

1  49 

43 

SSS 

258 

JfMcbiBeA  snm  UurchMslineiden  und  l>urr<ilo«-lM*ii 

614 

449 

2  071 

8488 

»10 

l»ii:t 

9  583 

8  444 

Anduri-  Maüibincii  tu  iuduHtttullun  ZvsL'i-kLii    .  .  . 

Iiö89« 

75  845 

68 

MiiMbiiiea  und  Haaohinrateil«  im  |>aHwn 

«9  S98 

;  70580 

240  701 

274  190 

A.Bd«r«  rubrlkftt«: 


Kucnl<alinralir/.i-ii|;<-  ,  »      .  ,  , 

62 

171 

22  7i:i 

27  410 

Ander»  Wagen  ond  Hchlittcn  

Dwnpf-SeMchiffo,  «aairenominfn  di«*  von  lltilx 

251 

218 

144 

1H5 

J£ 

16 

22 

21 

18 

Seife  i-Pp<**fhtff<\  «tiiscri''iJrttnmi'n  die  Ton  Holz 

a 

X 

1 

4 

10 

4 

Sdütfe  ftir<li<  ItiiiiK'iiM liill'ahrt,  aHB]^nonini4>n 

•6 

157 

Iß4 

t«7 

ZaMiiiiiiu-n:  F.iM>n,  Kiiten'ws««B  und  M«H«limm 

.  1 

885  681 

»65  917 

2  771  870 

;i  2t><i 

816  383 

295:137 

2531  178 

2  9»j  876 
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Berichte  Über  Versammlungen  aus  Fachvereimn, 


26.  Jahrg.  Kr.  S. 


Berichte  Ober  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Versammlung  deutscher  GieOereifachleute. 

Am  8minti>y,  d«D  2.  Dawmb«r  1905,  iiAcluiijttAg* 
ft  Uhr,  fad  in  d«r  StidtuebeB  TonliaUe  la  DOMeU 
dorf  eiae  TertMiiniliuig  dentiioher  Oießerpifachleate 
•tatt,  Tri  welcher  die  Mitglieder  des  Verein!*  deuUuher 

Eiflfühüttfiilcuti"  und  (loh  Y.ri'in:*  ilnitMiliiT  l'i-«on- 
siclii  r«  ifii  auf  cini'  IüiiIihIliiij^  iiin  zahlreich  erH<'hien»'ii 
waren.    Auf  cUr  Tagf»nrdiiung  »tand: 

J.  Ui«  fiedeutang  d«r  Kloiabeitcmerei  fSr 
di«    Elft«nhOttenliiduatr{»    und  den 

Maschinenbau.   Vortrag;  ?on  Direktor  Haas 

van  Geudt,  Ma^dcbur|(-Buckau. 
2.  H I' t  ru (' Ii  t  u ng«!!  über  den  am <' r  1  k  a  ii  iuclien 
UieSer«!  i  Itctrieb    unter  Zugrundelegung 
persönl  i  rh  I- r  Kiiit!  riieke.  Tortra|r  TOB  Prof. 
B.  Osaau,  CUustbaL 

Her  Torvitaend«  Hr. Dir«ktar Sorgc-Magdc- 
burff  cröfTneto  die  V«iMunRdHii|f  mit  Bacbttebraden 

Worten : 

M.  H.!  Friili  iii  ich  die  heutige  VerHaminlung  der 
(tivliori>ilachi<^utt<  für  t-röffnvt  erkUire,  hoitte  ich  Sie 
im  .\amen  de«  AliHHchuSNi'!«  willkoniiiicn  und  Hprcriic 
df'ii  Wunsch  auH,  dal'  tirihcre  hi'uti(;e  VcrHainmliin^f 
cini-n  ^luii-h  orfreuli<  li<  u  V.  rlauf  ni-liiiicii  inrijro,  wie 
Jiti  vQrjibrig«  erate  und  wie  die  im  AnachlnA  an  die 
Wrummlung  de«  VeroinH  dentaeber  Ei«en|H«Bereien 
in  EiHcnnfh  Mtatt>;i'habt«.t  iSitznn«;. 

läneu  Itcrirht  fllior  di«  Tfltiifkoit  di's  AmurhuHStrs 
XUr  lti»förd«?riinK  der 'l\'i'hiiil<  ilfs  »lii  licr-  i\v'ei«»Mi»  llitH-p 
r.a  geben,  davon  darf  ich  wobL  Al>btaud  nchnifn.  |-'.h 
iSCt  Hirh  viol  PoMitiveM  darüber  nicht  nuti^cn.  Natur- 
gemäß hat  »ich  in  dorn  erxton  Jahn-  do«  BoHta-ht-nx 
eine  Tätigkeit  «rat  entwickeln  können.  .\1m  («rfreu- 
Itcbaa  BMUltet  kann  ich  Ihnea  mittoilen,  daft  di« 
JnbtliQmatiftaBf  dar  Tedmisclian  Hc»ehscbule  in  Barlin 
auf  Antrag  dun  Aussobtttaea  WSt  Fürderung  der  FoHt- 
Btellung  de»  EinduoHes  Ton  Fremdkörperu  auf  da» 
(luüt'iHi  ti  i'iiu'ii  4'r)H'Mi''ij,-n  iiml  L-t-iiiigeDdoB  Baitrag 
für  die  tjrotiii]  Jährt-  lii'williL,'t  luit. 

Der  geBchäftHfühii  iidt'  NOrsitz,  welchen  ich  im 
Laufe  dea  Jabrea  an  fUltren  die  Ehre  hatte,  geht  mit 
Ende  dietet  Jabrei  an  Hm.  QancraUiniklor  Leiali- 
kow  Obar. 

Dar  von  groltom  Baifall  begleiteten  Anr^aohe 
fftlgta  dar  Yortray  von  Hrn.  T> ;  r  r-  k  t  n  r  van  0«nd  t  über 

Vleinbesseiiierei. 
Danelbe iat bereit!«  in  Nr.  24, 1905,  S.  1446— 14.')l  d.  Zeit- 
aobrift  zum  Abdruck  ^^elangi.  In  der  aioh  anaoliUaOflindan 
Beeprechuug  ergriffen  folgende  Harren  daa  Wort: 

Hr.  A.  Z<ii /es  -  Herlin  -  <'li  H  t!  itj  t  f  II  Im  rg: 
AI.  II.!  Ich  ^'liiubi«,  wir  können  juir^  li'-in  N Drtnijre 
dff  llru.  Hirektor  van  Gendt  c-iittu-ii inrn.  .lall  di.- 
Kluiubeoiiemi.  I  i  i  in  Verbindung  mit  tl<-rii  .Utirtiiiufeu- 
betrieb  wohl  n<!Ujil>el  ißt  and  flalJ  dio  Kleinbe^Hemerei 
nicht  aiiein  den  Martinofen  cr-^iin/^'n,  »ondcrn  auch 
lailweiaa  eraetzen  kann.  Aber  i  iiu  I  rage,  welche  die 
bautiKa  Yerttammlungf  die  Mitglieder  dea  Vereine 
deutacber  Firtcngicßereien  melir  infereaaiert,  iet  die, 
ob  die  Kl.Miili'-'-i'iiierei  auch  für  die  Eisengießerei 
rentabel  Hj.  Direktor  van  (tendt  scheint  dicMc 

l'VuL'c  unbedingt  verneint  zu  haben.  Ich  kmiii  mich 
ihm  da  nicht  anNcblieUen,  sondern  möchte  niich  itahin 
austiprechcn :  im  allgemeinen  wird  dio  KleiubcBsomcrei 
für  daa  Gros  der  Kbengiettereieu  nicht  immer  ge- 
eignet «lein,  aber  für  abie  aelbatftndige  Handela> 
gietlorei  i»t  aie  dann  «ertrclL  wann  dieaelba  eine  dem 
Anlagekapital  in  beettnuntem  YerkRltnia  entapreokende 
PMdnktioii  bedtat,  aiao  afaieB  ft*wlMan  Vnuati  aaf- 


weiH«<n  kann;  fenier  kann  die  Kleinbeiwenierei  für 
eine  .Mattchinenfabrik  angebracht  aein,  wenn  dieaelbe 
aich  unabliängie  ran  dem  Lieferaoten  ihren  •icenan 
Bedarf  an  Stanlgnft  heratallen  will,  wenn  in  dTemin 
Falle  der  SelbatkoateiVfeia  nicht  uni>edingt  die  Haupi- 
rolle  ftpielt  und  wenn  der  Gewinn  nicht  am  .Stahlguti 
allein,  sondern  au  anderen  Stellen  /u  tauchen  im. 
Aber  ich  glaube,  daß  eK  doch  Mittel  ^Hlit.  ilie  Kleiii- 
bcHMemerei  in  anderer  Weise  für  Ma^  liim-iifabrike«, 
aiao  für  EisengieBfnien  möglich  zu  maithen.  Ihr 
Yaroin  bat  in  tl<  n  l>  tden  .lahren  durch  eine  Men^v 
gadlegaiMr  Vorträge  zeigen  iaaaen,  daß  die  Featiglieit 
dea  Onfieinena  baufitBlcblieh  abhflngig  irt  von  dam 
Siliziumgchalt  in  Verbindung  mit  dem  GoHamt»  und 
dem  gebundenen  KohlenstolTgehalt.  Aun  diesen  Vor- 
trÜKeu  geht  hervor,  diit)  liii-i  hf-itc  (iuLirii.,-ii  fiitw.il.T 
dadurc-li  herget*tcllt  wird,  Unli  i-hn-  HuiitiiM'uttori«  von 
hohem  KohlenstolTgehalt  int  Kii|i(ditfen  mit  anderen 
it4>heiHen8orlen  gemischt  wird,  die  i;incn  niedrigen 
KohlenntofTgehnlt  haben,  oiier,  wie  Hr.  Henning  in 
aeinem  letzten  Vortrag«  dargeatellt  bat,  daJi  da* 
Schnielscn  von  HtaU  mit  Robeiaen  Im  Kupolofen 
atattlhidet. 

Nnn  bietet  gerade  dio  Kleinbeaaemoroi  die  Mö<;- 
liehkeit,  ein  Einen  mit  niedrip'm  KohlcnKtofTgelialt 
her/uKtelleii.  Ich  habe  /uerxt  Gelegenheit  gehabt, 
diei>eH  Thema  kc  iiin  ii  zu  lernen  und  zu  «tudiercn  in 
der  EiKen<;ießt'ri'i  vuik  Krupp  in  Kknch.  Eh  iHt  Ihnen 
vielleicht  teilweise  bekannt,  daß  bei  Krupp  in  der 
(jualitätHgit'ßerei  in  kleinen  KupolSfon  zwei  fkirtcn 
von  KulieiHen  ge»chnioljeen  werden.  Ea  wird  dort 
in  einem  Ofen  tiiitejaoa  mit  niedrigem  Kohlanateff 
treiicbmolxen,  ^Mehwereiaen*  genannt  Daa  Sebwer- 
eiiirn   Im  Hitzt  'IX'  Iii-  KulüenstoiT.  0,»!   bis  1 

Sili/.iuni,  tliT  -Mau;;uii^'-  Iiiilt  iüt  üblich  unter  1  "n,  der 
l'hosphorcehalt  unter  <',rj  lii-v  S,  Iivm  |rli:i  )uilt  unter 
0,1  In  einem  zweiten  Ofen  wtrd  •  in  dort  „Weich- 
eisen"  genannte«  (iußoiKon  ffetichmivl/.cu.  Dasnellw 
hat  einen  KtdilenHtolTgehalt  von  3,2  bin  o'g  und 
einen  Sili/iumgehalt  von  2  bis  2,5  o^.  Mit  Hilfe  dieaer 
beiden  Rolielaeaniiachnngen,  die  jede  ftir  aioh  in  einem 
Kupolofen  ana  b«aenderem  Material  eraehmoliev 
Werden,  worden  nun  ulle  Legierungen  hergestellt  und 
zwar  dadurch,  duü  tüi-  die  Terschicdenen  WandfltSrkoii, 
die  z.  U,  bei  den  ticHchosiien  10  bis  lOu  uun  Ix  trH^-ru, 
ein  Eiwen  mit  verHchiedenem  Kohlenstoff-  und  >Silt2iuiH- 
>,'ebalt  erzeugt  wird.  Es  wird  eine  Mischung  genommen 
von  '  *  Schwcreisen  und  *jt  Wcichoiaen,  oder  Ton  *l* 
SchwereiHen  und  ■/«  WeiclieiMat  oder  '/«  Sdiworeieen 
und  */«  Weioheiaen  naw. 

Voraitzonder:  leb  bitte  den  Herrn  Redner,  aiob 
nicht  in  zu  ffmße  Einzelheiten  zu  verlieren. 

Hr.Ze  uze»:  Ich  wollte  diese  Beispiele  nur  arifüliren, 
um  zu  zeigen,  daß  man  durch  die  Mischung  von  zwei 
verschieden  gekohlten  Hoheisensorteu  ein  Endprodukt 
erzielen  kann,  welches  vorzugliche  physikalische  Eigen- 
schaften besitzt.  In  der  Kleinbessemerei  können  wir 
nun  mit  Leichti^-k.  it  .  in  diesem  Schworeisen  Ähnliches 
Eieen  erblaaen,  welcUea  etwa  2,{i  bia  S^Va  Hotilenatoff 
enthilt,  und  wir  halten  aa  in  der  Haod,  dadnreb,  daS 
wir  dieses  erblasene  WeiBeisen  mit  dem  im  Kupol- 
ofen zur  Verfügung  stehenden  Koheisen  legieren,  ein 
Endprodukt  zu  cr/.iik'fn.  wclrlics  ■inen  niedrigen 
Kohlenntoffgebait  beuit/.l,  d.h.  wciiiL:.'r  als  ;?  o«;  treratle 
dadurch  ist  die  hohe  LeistungsfähitTki  it  di  u  dulii  Isens 
bedingt.  Ferner,  wenn  das  Blasen  im  Konverter  nach 
UBgefihr  zehn  Minuten  unterbrochen  würde,  so  wftrde 
DUO  ein  Weifieiaen  haben  von  etwa  8  bi»  iji^i^ 
KnlÜMMtoff,  1  "lo  Silizinm.  Man  kann  ana  «ntwad« 
dnrch  t<aflamnf  diaaaa  WalBaiseiia  mit  RobeiMiB  ahm 
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h«>iii»(<r0  GuUeimTiflortf'  <^r7f  iit;i  n,  odi  r  i  h  i-t  inö;;lic'.|i, 
<liei»oi«  Weißoiseii  h>i  wi«'  i-^  vurlmnilpii  i.-t  /u  hi>tiut%t>ll. 
E«  entapricht  der  ZuHaLiimcHHi'tzun^'  tif.'» 
iU>lieheii  Tomperj^uKiteit,  und  m  i^t  vor  i'Un^eii  Jahrun 
doMll  Pkof.  Oiiann  bekannt  ^word t  u,  «latt  in  ATiiurikti 
die  HfBiiuuiteii  bUek-heArt-CMtin^N  auf  dieM  W«iM 
hergwilolll  wwd«»,  wm  »ach  Toa  mir  vielfaeh  mui- 
fr»nhrl  «ad  in  FadMwUwhtifte«  bNcbriebm  mird«. 

Hr.  Prof«Mor  O  •  a  n  n :  leli  Mtt«  iileht  darauf  «itura- 
^shen,  d/ii^  Viirnint  in  iiiriinMii  V(n  iraf,'i'  vor.  fTT<}iti'rkeit.S 

Hr.  /ciizt;»:   Ii  !i   sviilltc  ibili  diftse  Le- 

:,'irTum,'t'ii  im  kU'iiii'ii  KimviTtrr  <>rl>laHf>n  wprdpn 
können,  und  wollte  die  Anrei^ung  gebun,  mit  Hillfe 
des  Konverters  (icmische  ron  8poziAlitAtcn  zu  cr- 
xeuK-An,  MO  daU  es  sich  Kchr  wohl  rcntit^ri,  Ix-i  Kiocn- 
f^cBereien  kleine  Konverter  anzulegen,  einmni  um 
HtahlgaS  ^nuatflUev,  nrnd  da»  andarä  Mal  baBondar« 
ttpeziafitIteD  su  eraeaf^eii. 

Ed    wSro   interessant   und  für  den   Verein  der 
Ki»en)eieUereibeBitjf<^r  wichri»,  wenn  die  Möglichkeit 
würdr.  iliilj  (i.-rarti^'r  ViTMuche  in  grd&nrem 
Miili-tahe  auttti  in  aiidt^reii  Aiiltigi^a  auH^ttfQhrt  würden. 

i{r.  /ivilingenieur  L.  ü  n  c  k  e  n  b  olt-LQttich  : 
M.  H.!  Hchon  im  Jahre  1903  gestattete  ich  mir,  in 
umieror  Vor«iiiHnillobrifk^  SS»  »nf  dio  HondurUre  Tat- 
«•ch«  MftaericiMii  m  niMbMi,  mit  welcher  Ver» 
■chiedeobeit  in  Belgien  und  DoiatadiUiid  die  StaU- 
fassonjruBwerke  arbeiteten.  Man  lieferte  damaln  in 
der  H(-hle<-hten  Zeit  von  Kel^ittn  gruUe  Mengen  Stabl- 
faNi«4»n^''ii Ii  nach  IIimusi-IiImiuI.  J>«h  hfittt'  juciiiit  An- 
hiebt ntti'h  tiiiriii  neiui'U  Ui  uiid ,  tlaü  mau  ta  iant 
uUun  deutHL-ben  Werken  mit  Aufnahme  von  Krautheitii 
mit  mehr  eder  minder  grotieu  Martiniifen  arbeitete, 
«ihraui  in  ftslifieii  ausschlieBlich  RIeinbeHHeinoreien 
xnr  Eninigiuif  tob  StahlCaBaonpift  in  Betrieb  waran. 
(fn  Brufea  und  OmUI«!  watmi  je  ein  Ifarklnofen  inr 
Erxeugung  tob  StaJdfMMOfoB  In  Betrieb.)  DieHi- 
KleinbcMemerdion  konnten  sich  dem  xehwaukendcn 
l'roduktian»quantum  benHor  anpAN'^rii  mul  >^tii(  ke  er- 
zeugen, die  man  in  DeutNchlsiid  nicht  nmchi  n  k'innte. 
AuM  dieiter  Tatsache  folgerte  ich  Hebon  dniniilh,  dali 
der  Kieinkonvorterbotrieb  nieht  als  ein  Konkurrent 
de*  Martin-  udor  Tiogelofenbotriebea  zu  betrachten 
«n,  lODdera  daS  ^«der  der  drei  Pnutease  seine  eigene 
Bedentna^  aria  eigmea  AriMntnfeid  nnd  wibod  eigenen 
Wirlningskreiii  habe.  Mache  ieh  *.  B.  aua  dem  Tiegel- 
nfen  «tündig  Htacke,  die  ich  vorteilb»ftor  aus  dem 
Knnvrrt'-r  hiTstrlU-ii  kann,  so  verliere  iefa  Oeld;  um- 
geki'hrt  gilt  da«  initLlrlitli  auch. 

Wenn  Hr.  Direktor  vuii  iirjult  vurwegucbickt, 
dnB  er  Hieb  bei  Beinern  Vortrage  nicht  auf  eine 
l!$T»temfrage  einlasaen  könne  und  wolle,  ko  glaube 
ich,  daß  er  damit  einen  Fohler  begeht;  denn  gerade 
die  8y«teinlrage  ist  beim  Kleinkonverterbetriw  wie 
bei  allea  hittnatetihaladum  Betrieben  anerkanater» 
nufea  die  Hanptaaehe.  "Wir  haben  eine  ganze  Belke 
von  SrHtiMtic  ii,  /.  n.  Wal  rund  -  I.r^'i'riirti'I.  Kobert,  Tr<>- 
pena«,  l.evn/,  (Itdiaucr- /.cnzcH.  Hütt,  Kaapke,  Uncken- 
Imlt  und  noch  viele  andere,  ilrtuihe  von  die-»i'ii 
.■>yitteHioQ  haben  im  Laufe  der  Jakiro  eine  grulie  liki- 
deutung  gewonnen,  manche  sind  aU  glBzlich  un- 
branehliar  zu  Iwxeichnen.  Wunderlwr  war  e«  oft  für 
mteh  mitaninaeheB ,  mit  welcher  Gutmfltigkoit  die 
»iaielnea  Weffcsbantaer  aieh  twr  EiofllhruBg  derartig 
wertloeer  Aalagea  halten  (iberreden  lassen.  Wenn 
man  nun,  durch  dienu  neohachtungen  gewitzigt,  hatte 
feststellen  können,  dati  tatHftchlich  da8  eine  System 
;.'ut,  liüh  aiidiTf  da^^e^'f'U  wrrtloH  «nr,  ilnaa  tiiittc 
itiari  vielleicht  auf  Urund  uit'rigeu  ätudiunit«  auch 
fei'txtelleu  kfiuneu,  daß  zurzeit  tatnächlich  nur  ein 
tijstem   das   beste  und   vorteilhafteetc  int.  Weiter 
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halte  ich  cH  nur  für  to'din^t  ricliti;:,  wom  II r.  Direktor 
van  tieiidt  behauptet,  iliili  die  KleiiihcHHfMnerei  an  und 
für  «ich  /AI  teuer  arbciti'.  Sellihtverstiindlirh  i^t,  daß 
ein  Hystem  teurer,  dax  andere  biiiigor  arbeiten  wird. 
Das  richtet  »ich  eben  nach  dem  System  und  dem 
Arbeitsverfahren,  der  (iesehicklichkeit  der  .Arbeiter, 
der  Einrichtung  untl  der  Produktionsmenge.  Sana 
dasaaiba  gilt  ja  auch  vom  Martinorenbetciebi  Amt 
eine  Ofen  wird  billiger  prodnrieren  als  der  andere. 
Feh  hidliHt  habe  gefunden,  dnH  rnrin  Konverter  billiger 
arbeitet  iiX»  jeder  ü  t  -  Mortiiiut'en.  Ick  kr>imte  Ihnen 
dn!'  Iei<  ht  /Hlllenniiihii:  hessci^ni.  Allein  die  /eil  iht 
dazu  wohl  zu  knapp  und  dann  könnte;  ich  Ihnen  auch 
iliese  Kereebnnng  aidtter  elaraal  in  nnaver  Zaitaehritk 
bringen. 

Wenn  Hr.  van  Uendt  anderseits  gefunden  hat, 
dafi  eine  lUeinbessemerei  erat  dann  rentabel  wird, 
wenn  sie  mindestens  f.  d.  Tag  10  Chargen  macht,  so 
bedarf  diese  Behauptung  entschieden  noch  der  Be- 
gründung und  kann  nicht  so  ohne  weiteres  als  un- 
umstößlich richtig  angeiiDniitieti  wi-ideii.  |iie  Renta- 
bilität hfingt  in  erster  Linie  davon  ab,  mh»  itli  «>r- 
/vugen  und  welche  l'reise  ich  für  meine  (iußwareii 
erzielen  kann.  Max  Jahn-Leipzig  macht  nicht  10  Tonnen 
f.  d.  Tag  und  soll  doch  sehr  gute  GeschAfto  machen, 
seine  f  abrikate  gehen  von  Leipzig  aas  bia  nach 
Wetlfalea.  Wenn  IINW  bel^eohe  Ueinbeseemereion 
nach  Deutschland  z.  B.  AchsbQchsen,  üynumogehäuHe 
usw.  lieferten,  so  geht  doch  meiner  .Xusicbt  nach 
d»riiiit  kliir  und  deutlich  hervor,  daß  die  deutschen 
Martin-  inler  TiegeUtahlwerke  solche  AcliHbncbsen 
usw.  nicht  nutzbringend  machen  konnten.  .Anderseits 
arbeiteten  aber  die  Belgier  auch  nicht  zum  Vergnügen, 
sondern  um  (ield  W  ireidienen.  Dies  ist  inzwischen 
wohl  etwas  anders  geworden,  denn  wir  haben  jetzt 
in  Dentsehland  einige  Kleinbessemereien,  die  diesen 
Bedarf  evenhiell  decken  können.  Nehmen  wir  aber 
einmal  an.  dit^  Beobachtung,  daß  erst  mit  lU  t  f.  <l. 
TiiK'  eine  K lidnlienHumerei  rentabel  wQrtle,  wäre  ail- 
sji  iin  in  richtii:.  und  legen  wir  diene  Produktionsziffer 
dein  nHchfidicciiden  V(irgk'ich  zugrunde,  so  würde 
das  heitien:  .Da«  Quantum  von  lü  t  kann  einmal 
aus  einem  modernen  Kleinkonverter  rentabel  oder 
konkurrenzMhig  hei^etellt  werden,  oder  aber  auch 
aus  einem  2  t^Ofen,  indem  nma  fllirf  Chargen  f.  d.  ftg 
macht,  oder  aus  einem  5  t-Ofen,  indem  man  nur  /w<  i 
Chargen  f.  d.  Tag  erzeugt."  Wie  t«u«r  ab«r  derartig 
kleine  Mariiaiifcn  uriieiten,  das  «issen  die  BeailBer 
riolcber  lialiyotin  am  licHten. 

leli  kann  /rthlenrniilUt,'  iiaehwcihcn,  daß  mein 
Konverter  unter  allen  LTmstAnden  stets  mindestens  ge- 
rade so  billig  arbeitet  wie  ein  t>  t- Martinofen;  d.  h. 
ich  brauche  mit  nieinom  JEUeinkonverter  nur  10  t  f.  d. 
Tag  horsBstelleu,  um  dieSelbsÜkeetenprelse  zu  enielen, 
die  ieh  erst  erzielen  kOonto,  weaa  loh  mit  einem  6 1- 
Martinofeii  täglich  18  bis  80 1  eneegen  wlirdc.  Beim 
Konverter  Hind  also  vereinigt  kleines  l'roduktions- 
i|iianturii  und  niedrige  ftestchungskosten.  Natürlich 
uidieitet  auch  nu'in  Konverter  inn  ho  liillit;er.  je  nielir 
Chargen  er  hmtereinandcr  ntaclieit  kann,  aber  ander- 
sidts  unterliegt  er  doch  keinem  sogenannten  l'roduk- 
tiouHZwang  wie  unsere  .Martinöfen,  die  um  jeden  Preis 
fabrizieren  müssen,  auch  wenn  die  zu  eraielondeB 
PreLie  verlnstbringend  sind.  Wenn  flr.  vaa  Oendt 
nun  weiter  Ton  den  Launen  dea  „Baekflsebes*  beim 
Kleinkonverterbetrivb  gf-iproc  beii  hat.  so  muß  ich 
darauf  erwidern,  daß  in  einem  |irnkti*ch  wissen- 
■'cliaftlieti,  gewinsenhat t  ^'eleiti'ten.  inodi  rnen  Klcin- 
besHeiiiereibetncbo  derartige  liaunun  nicht  mehr 
existieren.  Ich  lidbv  im  Laufe  der  Jahre  den  l'rozeß 
und  den  Apparat  derartig  studiert,  durcbkunsiruiert 
und  vervollkommnet,  daß  ich  meinen  Konverter  vull- 
stlUidig  in  der  Hand  habe  und  (Qr  das  Produkt  und 
dl«  matahaagikoatoo  absolut  garantiereB  kaan.  Man 
kaaa  heoto  von  Mfllaem  Apparat  aagan,  daü  daa 
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Arl)(>it<>n  rnit  ihm  iiidit  nrlnKiiTl;,-.  r  I-f .  n\n  dax 
Arl"'it«^n  mit  ji'dcin  Mildern  '^i  lniicl^iifi-u,  lt.  iMliciii 
Kupolofen  iiilrr  ciiieni  riBtnmof4>n.  Ho/ü(rli''l»  dt-s 
<l<>blfti40H  mt(U-  Hr.  van  (ioiidt,  daK  inan  mit  niindoHtonK 
70  ItiH  100  V.H.  rpchn«'»  nifl«»!«.  Dan  wird  wahr- 
Mchcinlirli  fflr  Hfiin«'  VcrliBltniHi«'  ziitr«>fl°<>ii.  Oewitt 
wird  in  dioHer  liichcun)^  ja  vii>l  )f'''<flndit;t.  Irh  krnne 
X.  B.  Werke,  dio  mit  160  bis  300  P.H.  und  mit  100 
hl»  SCO  ebni  (;p|>roBter  Lnft  arboilen.  In  11«]|pe>n 
hatte  man  11«»»  nur  Anla^^fn  mit  im-hr  alH  IM)  1*.  M. 
in  Hctrifli.  KIktho  kannte  irh  Anlajten  in  Prutneh- 
Idliil,  dir  mit  ('.  8.,  ja  h»'1Uk1  mir  mit  '.I  1".  S.  ijc- 
Mriuntct  halten  und  konkurreiuftthi^e  V\  uns  Imiien 
hprNt«'ll(>n  wollen.  l>al<  natürlich  hoN-Uc  Srhwankuntcen 
in  den  xur  Vcrfflcuni;  Mtehendun  Kräfton  und  Wind- 
iBMlgMl  ganz  (fcwalti^o  EinflOMW  auf  den  Verlauf  do» 
PNMMe»  «nd  die  ticitt«bm«koe|en  li«li«n,  tat  eelbet» 
vertWadllcli.  Ebenm  venehivdpn  wie  die  Wlndmengen 
waren  aurh  dio  angewendeten  PreKMun^en,  die  Kwiechon 
'i'j  und  3  Atm.  Hehwankten.  PieHp  reeht  auffällige», 
in  die  Aufcen  M|>rin(fenden  rnterMeliiede  i^ahen  mir  r.u 
denken.  Ich  Htudierte  die  Krajfe,  welche  .\ufKahe  der 
Wind  zu  erfflilen  hat,  und  ich  fand,  daß  xAnitliche 
Ii08t«henden  helgiarbpii  Aniagon  oif^vntiirh  re<-ht  un- 
gOoHti);  artleiteten  «Itd  dkll  di«  Aurautsunii;  der  Kf^- 
Aiderten  WindmonKen  Bar  gkni  gering  ««r  im  Ver> 
^•ieh  n  der  mfgewendelon  Arbeit.  Anf  Orund 
nioiner  Rethnunf;  fand  irh  dann,  daß  man  den 
BeKxemeqirozeß  in  den  .Stahl^ieliereien  in  einer  pansend 
kurzen  /.cit  mit  40  rbm/niiii.  i:e|ire11tem  Wind  dnn  li- 
seizeu  kann.  Ich  wultte.  dall  zur  I>urehführuni,'  d<  s 
I'ror.eHdes*    eine  i-hc    Hi  iiktions/i  it   liotwen<l i;,'  i>*t. 

Verhrenne  ich  z.  U.  die  im  Kobeixen  vorhandenen 
Kürper  C,  8i,  Mn  iniierhall)  weni|rer  Minuten,  so  wird 
dw  Bad  uAtOrlicb  viel  heifter  «erden,  «la  «wii  ieb 
s«  dieser  Oxydation  fUnnden  gebnuelien  wOrde. 
AndeMMdti  ist  an  tktr  abeolnt  iinnrilglieb,  QnnlRItan 
mit  fficberbeit  hennatellen,  wenn  man  mit  m  {rroBcr 
<Mhcli\vinili;.'ki-it  arheitot.  Auh  dicHem  (initiile  lejfte 
ich  iiieiuvii  lierechnunjfen  al»  in  .Stahleii'lli  ri  ieii  zu 
erstrebende  DIaHezeit  eine  l)atiiT  vnn  1  .'i  Ihk  20  Min. 
zugrunde.  DieHP  Zeit  paßte  dann  auch  am  bcKten 
zu  der  S<-hmelzfAhi^keit  der  meiMt  vorhandenen  Kupol- 
öfen. >'icht  unerwühut  darf  ich  lawen,  dalt  die  Ltago 
dnr  Blaaezeit  direkt  bedingt  wird  van  dem  xur  Ver- 
fOgang  atebenden  BobeiM«.  Said  naebdem  ieb  meine 
theorraiicben  Unterane)innfr«n  lM«irilfrl{eb  de«  Wind- 
Yi  rtirHucheB  beendet  hatte,  ^-filnnir  der  Nurrldeutuche 
I.li>\d  in  Rremen,  (•ele)»i'iilj«it,  uu  im-  f lir  nretiHehen, 
diir<-li  Keehnun);  p>fundencn  Zahlen  tri  der  l'tHxi-  /.u 
erpruiten.  Man  erteilte  mir  den  Auftrag  /um  H/m  eiuer 
KleinbeHMcmereianlatfe,  <iie  ich  mit  einem  4<>  i  ltm 'min. 
guprufite  l.uft  liefernden  (iebIflHe  auHMtattete:  und 
na«h  allenlin^t»  einipMi  mißt^lückten  Vernuchen,  nn 
denen  alier  nicht  da«  <icbliae,  §ondern  all<-in  die  ua- 
paaaenden  Steine  sebuld  waren,  K<'l»nc  ''i*  ■"i''<  <i^'  i<^b 
vorher  nie  mit  weui;;er  iiIh  I.'jO  elini  min  :;i  |iri  tHer 
Luft  gearbeitet  hatte,  ifuten  und  heitW'ii  Stuhl  /-u  er- 
zeugen. l'iT  l'rDzeH  Verlief  nbnolut  ;,'leicbmilBijf  ruhig, 
wunHeh;;eniHti  in  der  voraiiHberechiieten  Zeit  v<in  lf> 
hin  '20  Minuten.  .Nach  Heemligung  diewer  Verbuche 
konnte  ich  bei  der  Firma  Kri  ed.  K  r  u  pp  <f  r  ii  ho  n  w  e  r  k 
in    I5uckau,  eine  zweite  KleiiibeHHemerei  mit  einiMii 

00  cbm/mia,  gvnrelttv  L>uft  liefernden  Ucbllae  bauen. 
Den  Konverter  ließ  i«h  in  bexug  auf  die  iHleen  (An- 
Mb),  DurehmeHHcr  und   Nel{fung8winkel|  ^nau  mo, 

wie  ich  ihn  in  Itremen  vi>r;;esehen  und  bereitH  er- 
probt lidtic.  I W.M.II  .il-i.  sollständig  gleiche  Ver- 
hiiltuih»!'  vKi-iuiadeu,  liiH  »uf  der  einen  Heite  40,  auf 
der  andern  Seite  00  clmi  min.  gepreßle  I.,uff  inTHfig- 
keit.  Wie  ich  vorauHgeneben  hatte,  verlief  auch  bei 
Kru|ip  der  Prozeß  in  der  gleicben  Zelt  tmts  doa  groBen 
UnterachiedoB  in  den  Windmengen. 

leb  batto  aia»  prakHueh  featg^stellt,  daB  e»  niebt 
nnr  danwf  ankommt,  gepreSten  Wind  xo  erxeugen 


und  in  den  Konverter  hinein/n jau'i'n.  sondern  ganz 
allein  darauf,  wie  dieiier  Wind  in  den  Konverter,  in 
iider  Hilf  daN  Uad  geführt  wird,  l  in  Ihm  Krii|>|i  d.  n 
Wind  bexHcr  auHZunutzen,  hätte  man  mehr  l>il«en, 
vielleicht  auch  IXIhcu  mit  größerem  tjuentchnitt  an- 
wenden können.  I>amit  hAtte  man  Dich  aber  ent- 
Mchieden  vmeblechtert,  denn  tWf  kOrzere  Itlaitezeit 
wQrdo  tur  nnansbleibUehen  Folge  gehabt  haben,  daß 
man  den  ProxeB  niebt  mehr  so  in  der  Hand  gehabt 
hiitte.  Man  hätte  dann  leichter  eine  Charge  QherhlaHOD 
UKW.  In  bezug  auf  WindprcKHung  habe  ich  weiter 
frstjj. •stellt,  diili  innn  in  it.d:,MrM  mit  ii,.')  hii^  f>der 
gar  H  Atm.  arbeitete,  während  Krautheini  \W*H  mit 
OvR  Atm.  Dniek  aeMne  Keanllate  anielte. 

]!c  /r'i::lii  h  der  Wiml/iifrihriing  zum  Riide  untor- 
Mclnddi't  miiii  in  der  HrtiipL^-iii-he  Hcchik  VerrtChipdone 
S\Ktoin.  .  djiH  -iidnute  ist  ohne  |)raktiM-hen  Wert  Matt 
kann  aic  wie  folj;t  untentcheiden: 

1.  TOB  HBtan  neakracht  darrh  dn«  Bad; 

2.  »eitlieh  imter  dia  Oberfllche  de«  Bades; 
.H.  parallel  itnr  OberfIXcho  über  daa  Bad; 

4.  unter  einem  gewinsi  n  N'eigungawinkal  aitfdaaBad; 

5.  Hcnkrecbt  auf  da«  liad; 

it.  seiikrciht  utlter  die  OherHiirile  de«  linder; 

7.  iu  zwei  i)ü»eiu°vil)vti  üb«reiuauder  parallel  zur  Übt'r- 
iUtehe  auf  daa  Bad. 

Wie  <*cbon  auM  den  Hkizzon  klar  und  deutUeb 
hervnr;,'eht,  nind  die  erforderlichen  WindpreHunnifcn 

liei  den  einzelnen  Systemen  Kehr  vr-ri"'hiiMien.  Bei 
Abbildung  I  hnt  der  Wind  die  butie  .Säule  Uum 
flÜMMigen  K(>heiHetil»a<leH  zu  durchdringen.  F.r  muß, 
um  diesen  gewaltigen  (iegendniek  fiberwinden  ra 
kSnnen,  mit  grofler  PreH«ung  in  da»  Bad  getrielien 
worden,  muB  dieaee  in  der  Hchwebe  halten.  Daa  ei^ 
fordert  aber  aobr  viel  Kraft.  Ferner  Ist  bei  der 
hoben  JPnMHHiiw  du«  grole  WindgoMbwiadigkott  nn» 
Terroeldlieh.  T>er  Aanenitolf  der  Tjoft  hat  somit  nur 
Hehr  «eiiii:  Zeit,  l  ine  i)\ vdirremle  Wirkiiui;  tiuf  dus 
Had  nuHzuiilu'ii.  lia/,u  kuinnit  in.>eh,  iIhU  der  Wind 
in  Fonn  von  kleinen  HSulen  in  der  StÄrkc  den  Die  n- 
durchmeaKcrM  (Biebe  Abbildung  8)  da«  Rad  diirelieilt 
und  daß  er  nur  auf  dem  l'mfang  a  dieHer  Luft« 
sAule  b  mit  dem  UaMlgen  Roheisen  c  in  liertlhnii^ 
kommen  kann.  Die  nnanabieibliche  Folge  davon  ist, 
daB  der  Sanerateffgehalt  nur  in  gans  geringom  MaBe 
bei  dieser  Methode  ausffenntst  wird.  Das  hati«>  ieb  aneh 
durch  Vemucbe  am  (irnll- und  Kleinkonverter  Ii  inreiehend 
feHtg<>Hlcllt,  indem  ieh  niitteU  eine«  in  den  Kuaverter- 
lials  tief  hineingehaii^^teii  KohreM  die  abziehenden 
\  erl»rennungHpr«Hlukte  abHaugte  und  noch  l'^'o  freien 
SauerHtoflT  in  den  entweichenden  IfSHen  kon8tatier«>n 
konnte.  V.n  waren  alito  n«ir  4  0»  von  den  in  der  Luft 
vorhandenen  21  «o  HauerKtitfT  in  .\ktion  g»'treten.  l'm 
diesen  Uebeiataod  beim  Blasen  durch  daa  Bad  zu  be- 
saitigen, mllBte  man  die  DüsenaussIrSmBifnungen 
kleiner  uiacheu,  damit  die  nicht  in  Wirkxamkeit 
tretende  LuftHHule  c  möglichnt  klein  wird.  .\ni 
rieliii;,rsteii  \\ririle  man  wohl  dii'  Lnt't  imr  durch  daH 
liad  hindurch, |»erlen~  blHHOn.  aber  ila»  ii«t  leider  in  der 
Pra.iiH  nicht  möglich.  Iu  der  Verringerung  dcH  POnen- 
durrhmeHHeri)  gibt  ea  aueh  bestimmte  (iren/en;  denn 
mit  der  Verkleinerung  dasaeilien  über  ein  gewiaara 
MindeatniaB  vergröBert  man  nieJit  nur  dan  Koibnngs- 
wlderatand  der  Lnft  in  den  DAaen  «ml  damit  gaai 
gewaltig  den  Kraflverbraneb,  sondern  die  Dttaen  ver- 
Hcblaekeu  auch  dann  zu  Hchnell.  Wenn  ich  heim 
Uroßbehsi'im  r.  iln  tiielir  selmn  .-iue  sn  im:.'imst)ge  Auü- 
nulzung  ile«  V\  iiidi  s  liatte  le>ttütellen  können,  um 
wieviel  ungfinotiger  muß  dann  ern»  die  Ansiuit/ung 
bei  Kleinkonvertern  sein,  wo  man  doch  mit  viei 
kleineren  Hadtiefen  sn  rechnen  bat,  I.  B.  Walrawi-' 
IjOg^niael,  Paris! 

Waa  nun  meine  vorslehond  bosehrlabaneii  Ter* 
anrbe  mit  der  Bestimmung  des  freien  8a«eraloff  in  den 
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al»zieht'lldi-li  ( iiiMMi  Hlllirlnil^'t.  tu  i'I  H(  In  illi'll  illcur-llicll 
auf  iIpu  fr>*tiii  Hliik  lirinnhi-  miriititii;  zu  »i'iii. 
Viellcirhl  idt  «bor  iMninal  oiiHT  der  Herren  ( 'lifiiiikiT 
oder  ProfeNHnren  Iterfil,  (lieHellM>n  wixHeiiw-hartlieb  im 
Labomtoriuiii  tu  kontnillioren.  I>  h  denke  mir  ilio 
Kentrollvenurhr  in  der  Wpwe,  d«B  nian  pior  Blei- 
aietAtllhrani;  mit  flchwefi>lwMM«nitoffli«lti|^r  Luft 
(21jOip  Mt  S\  hehamlelt,  jedoch  niiiB  ilieMe  Luft  unter 
I>rui-k  in  die  I.öhiiii^'  rin;;e führt  werden,  daiDit  man 
den  iü  di  r  IVhvIh  tutHHi  lilicli  viirlii  ;;i'nd<  ii  Vi  rhillt- 
niMHen  rnr'^clicliHt  iiHlie  koiiiml.  Man  wird  lUiin  niciiii' 
Ik-haiiiitiin;;,  dall  die  l.uft  in  F-inn  vnii  kleinen  Siiiilrn 
(lureh  daH  Itad  em|HirHtei^t,  nielit  nur  lieHtüti;;t  tinilen, 
aonilern  man]  wird  aucb  zu  f;''"''  foxtittellen, 
d*B  di«  Ui  8  -  AttfMbine  b«i  dem  ilindurcl|j«f^D  der 
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Inni,'!'  Wiiiil/iileitunf,'rtrc">hren,  die  llim  oino  k"- 
MHiie  Hii  tifuni,'  grellen,  i.'eni'it,'t  auf  da»  Bad  )fe|irelJt, 
auf  di'üi  i  f  si.  h  dann  fürlierlTirnii^,'  «nsiireiti-t.  Hier 
Hlücliti'  ieh  eiM»eliaUen.  daß  die  Saiilterkeit  iler  DüMen 
uf  den  Y.rM'j^  von  {;r5ßtpr  Bedeutung'  ixl.  denn  nehun 
gailB  kleine  Hrhlarkenmeni^en  leiten  den  Wind  ab 
«tri  wirken  acbfldiKend  auf  den  Verlauf.  Mit  diemsr  g«> 
adgleii  VindnifUinuig  Imiw  icli  denn  »neb  die  ffiaati^ 
Blen  RpHnlUte  eni«1t,  iinbe  de«  Sfleren  nur  IS  ^  IMen 
Sdiier^JofF  in  den  nli/ielienden  KonverterKaaen  konaia- 
tirren  kiiiiM«  n.  mo  i  lall  also  tatHHehlteh  9  "o  ahaorbiert 
wind.  II.  i,'e:;en  4»,i  tiei  ileni  vertikalen  Hindun  lililaaen. 

I(e/üt;lieh  des  zur  I liirehfiihnin;:  d4-«  ProzenxeM 
erfnrilerlirhon  Drueke«  beim  S\wtein  4  Krttjte  ii  h  mir, 
dafi  eine  Premung  ganOxoD  mäiMe,  die  iuiatande  M«i, 


Abbildaair  1. 


Abblldaaf  «. 


AblilldunK  t>. 


AlUMü«  «. 


II*  a '  haltigen  Luft  durch  daa  Bad  recht  gerin);  iat, 
geringer,  ala  wenn  man,  wie  ich  ttiiiter  erläutern  werde, 
di«  LiJt  auf  daa  Bad  blirt.  Man  darf  aber  bei  den 
Vemehen  nicht  Tergeeaen,  daB  der  Ver|;Ieieh  doch 
■ieht  Tollatlndi^;  zutrelFend  iat;  denn  bei  dem  Iwtbo- 
ratorinmaTemucb  hat  man  ex  mit  einer  wäßrigen 
Lüaung,  im  Konverter  dajrejji  ti  mit  (ilutfluli  /u  tun. 

Bezüglieb  Abb.  2  und  0  babe  i>'b  /.u  Kaj^eii,  dall 
auch  hier  die  jfleieheii  UebeUtände  berrwehen,  wie  bei 
Abb.  I.  In  beiilen  K&llen  muß  man  mit  hoher 
Prea»ung  arbeiten,  wax  ^b- ieh  bedeutend  iat  mit  ^ruUer 
Wiadgcwbwindigkeit,  arhlechter  Auanutsting  der  auf- 
Mveadetaa  Energie.  Verbeaaerungen  atellen  die 
äysten«  8,  4,  5,  7  dar.  5  hat  bis  jetzt  in  der  PraxiM 
keine  Bedeutuntr  ^fefunden,  wird  auch  wohl  nie  eine 
•olrll«*  erlahL.-  II.  ili  iin  diu  WindxufOhruni^en  bei  :i  und  4 
•ind  ihm  li<  di  iiti  iid  OberieRen.  Hei  richtiger  Höhe 
dei»  Kohei»enbudcM  ^ireiebt  lud  beiden  Syatemen  die 
Luft  Qber  daa  liad  hinweg,  dieiteH  oxydierend.  Hat 
man  aber  In-i  !)  und  4  zu  wenig  Eim-n  im  Konverti  r, 
■0  bliat  die  Luft  im  anfiitei^nden  Winkel,  obau 
Wirinmf  aaanflben,  Iber  dM  Bad  binw«f  tum  Kon- 
verter hinauH  (aiehe  .\bb.  9).  Obendrein  aettt  man 
•ich  der  tiefahr  aum,  datt  bei  etwas  unTamietatigem 
S-hwenken  der  Kirne  leiebt  KubeiHen  dureh  die  |)iim-n 
in  den  VV'indkawten  eintreten  kann.  Iat  dat;e<;en  /.ii 
viel  KobeiM-n  in  den  Konverter  gefüllt  word'-n,  ai» 
liat  man  unp-fShr  dieaellien  Verhiiltnii«Me  wie  bei  4, 
d.  h.  der  Wind  dringt  unter  einem  i;ewiHNen  Winkel 
•■f  die  OIwrflAcbe  dea  Badea  ein.  Dieaea  4.  Sjatem 
hall*  ich  fir  da*  praktiaebale  und  Torteilliafteete. 
All  die  Nachteile  und  Fehler,  die  aich  bei  .H  und  7 
in  ao  fltörender  Weiao  bemerkbar  machen,  üind  hier 
aoiyültig  varmioden.  Dar  Wind  wird  darrb  mfiglichet 


die  sieh  vor  den  Dasen  biblendun,  nicht  flQchti|fen 
Oxvdo  und  die  eratarremle  Schlacke  zur  Helte  lU 
aelücbea,  damit  die  Luft  immer  wieder  in  Berflhrunf 
klnro  mit  neuen  noeb  nicht  oxydierten  ^eentcilehen. 
Durch  praktiache  Versnebe 
balw  ich  fpNttreNtellt.  «lall 
hierzu  nur  ein  i^an/.  ;;e- 
rin;:er  Druek  notweiidit;  iat; 
denn  die  aieh  bildenden 
Oxyde  Hind  ja  nur  ganz 
dünne     Hi'lutcben  ,  wenn 

man  daa  Bad  vor  dem 
Blaaen   abgeeeblaekt  liat. 

AuKerdem  hatte  ieh  bei 
Krautheim  Hehon  genehen, 
dall  <'iii  Priii  k  von  0,3  At- 

ni<ii«|diiiren  vollkimimen 
auHreiehend    war.  Wenn 
nun  hie  und  da  diea  nicht 

patentierte  Syatem  4  bei  Benutzung  von  niedri^m 
Winddrnck  nicht  immer  den  gowllnaebten  Erfol|r  er- 
geben hat,  obwohl  man  aellMk  Hperialirten,  Moiatcr 
aowofal  ala  aorb  8pez!alingenieure,  zu  Kate  zog,  so 
lag  ea  eben  daran,  daß  dii'  Betreffenden  nicht  Toll- 
kommen  mit  diiri  Konverterli4'tticli  \,rtraut  wunii. 
In  der  Ke^el  maelite  man  ileii  ltaii|itri'iili>r,  daU  man 
mit  dem  ,\nlaufen  des  (ieldäHeH  di'M  Luftatrom  in 
den  Konverter  eintreten  ließ.  Uan  (leblSae  liefert 
jedoch  in  den  ernten  .Minuten  nur  Wind  von  ganz 

Biringer  Preaaung.  Die  Foiye  war,  daft  airb  Tor  den 
Baen  Oxydhlateben  biMeton,  die  von  dem  aehwaehen 
Wind  nicht  zur  Seite  geHchohen  wurden,  aondom  aieh 
vor  den  UQaen  feataotzten  und  dann  achnell  dicker 
und  etoifer  wurden.  Gbeium  begann  durrh  den  ab- 
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IcAUend«!!  'WiodHtrom  itofort  dio  auf  dem  Bad  ueh 

befindend««  8chl»pk«>  zu  prRtarrpn.   Wenn  nach  pin!j»^n 

Miuilt'MI  i!;!'*  (ioMiisi'  Hilf  \o\\r  Touf-  ii/iihl  um iiii'ii 
vtur,  und  viiicii  Wmdstrodi  vuii  li.'ilnTi'r  ri-i'Hr.iiiii: 
»tr/,eu|fti\  iljimi  war  in  dor  l  liir  S.  hlni  kt  ii-  tiiiJ 
OxydKchiclit  ■«ii  uiT>f«nirr«>i<'b  und  wMlcrstttiidMfiUiiK  (ge- 
worden, daU  der  vnll,'  Uruck  de«  <i(>|»l<li»i'H  nic-h»  in««hr 
auHreifhtc,  diese  ttcliiclit  üur  Si-ite  xu  Bt-hieben.  Sie 
blieb  aiHO  auf  dorn  Badi<  lit<^t>n  und  v(irw«>hrto  tto  der 
Lnft  den  Zutritt  mm  iUlMi^ en  Roheiten.  Die'^natlkr» 
liehe  Folge  war,  daB  keine  Oxydation  de«  Eiaena 
crfolpon  konnte  und  ilnl!  die  t'hur;^'i'  l  infnir.  L>inH(t 
nnhelHtändi!  httxeiti^  man  utalarli  und  t^ichtir  dadiiri-li, 
dnli  tiutii  i'in  /weiwe^Tcntil  in  die  Rohrleitung;  i'ln- 
Hchaltct.  Man  lüQt  don  Wind  xunärliMt  inx  Freie  ent- 
wi'ii'ben,  um)  crtit  dann,  wenn  da«  (ieldflnc  Wind  von 
^enii^ender  l'reiiHuiij^  «jr/cu^t,  afellt  man  daa  Ventil 
um  und  lälit  mit  einem  Male  den  Luftatront  auf  liaa 
Bad  «iuwirken.  Dm  Entflammep  deiwallwB  geht 
dann  alets  glatt  Tooatntlen. 

Wenn  ich  nun  noch  an  d'-n  Tni|p.-niirt-Koiivi  rtor, 
System  erinnern  darf,  der  ju  In^kiiiintlu  h  mit  /,wci 
DQHcnreihen  Qbendnai  i  i  i  hcitct,  i,-l(iuhe  ich,  ist 
hierin  den  Gat«n  ein  wfiijj;  m  viel  (^etan.  Aus 
meinen  Versuchen  ist  klar  und  deutlich  horvur- 
8:c(;angen,  datt  bei  keinem  der  byatome  von  einem 
.SautTHtoffiiiaagel  iio  Red«  Min  knnn,  aondern  di^ 
bei  allen  ^yatemon  nur  eine  gans  unvoUaUlndig« 
Haueratoffauanutzung  atattfindet.  Niehtadestowenigvr 
haben  sirli  TropenaH  und  Zcnze»  diene  di>|t|»elte  Dnnen- 
anordnun;;  |>at<-nticren  laHAcn.  Kine  Hedeutuii;;  Tür 
die  l'rjixis  oder  ffar  il'  ii  N  i'riauf  den  l'm/.i  -'M-»  hat 
dii»ie  ubere  ]>ilHenreihe  nicht.  Hr.  van  Uenilt,  der 
da«  ZenüCHHche  Patent  für  Hcinen  Hetrieli  erworben 
bat,  wird  mir  dien  bentatigen  können.  Er  braucht 
nur  einmal,  und  dnn  hat  er  Jn  aucli  acilon  lCng«t  ge- 
tan, die  obere  ÜUaonreUi»  su  Temtopfen,  «nd  er  wird 
dann  dio  Beobacbtnng  mneh«n,  daB  der  ProzeB  elienflo 
Kchnell  und  aicber,  J«  Mgar  benner  v<-rlüuft,  ain  mit 
den  zwei  Düüenreihen;  nebenbei  wird  die  Durehführune 
deü  i'rozennes  billiger,  denn  um  12  Dünen  iiiii>  i-  i|i m 
erfonlerlichen  Urucke  von  0,'2  bin  U,H  Atiii.  /u  er- 
halten, ^''brauche  ich  iM  inahe  die  doppelte  Kraft  aIn 
\m  aecht«  lififlen.  Der  tirund,  weshalb  der  l'roxeU 
mit  einer  DOaenreihe  nicberer  als  mit  awei,  iat  der, 
d*B  in  dam  ersten  Fall  der  Wind  beaaor  anagenntat 
wird,  die  Flanvnonreaktion  viel  dentHcber  ist  als  im 
aweilen  Fall,  wo  diese  durch  den  reichliclien  Wind- 
übenehnB  reeht  undeutlich  wird.  Dien  int  ein  wich- 
tiger l'unkt,  nur  den  ich  eventuell  apiiti  i-  ninniil  /.n- 
rilckkoniini  ii  kfiitn.  Auch  die  Tiefe  de-*  lidih  s  im  von 
emim-nti'r  l'MMl.'Liiuiii;  iiiit'  it.-ii  Au-lt.ihi:  <k'>  Prozonnea. 
Mache  ieli  dun  Had  zu  tief,  »o  wirkt  der  Wind  mit 
•eliwacbnr  IVennung  nicht  t^enQ^ond,  anderneita  int  en 
nnmüglidi,  bei  einem  za  flikchen  Boden  lieiBon  Stahl 
an  enangen. 

Waa  nun  die  Verarbeitung  den  im  eigenen  Be- 
trieb« enceugton  Stahles  anbelangt,  ho  na^t  Herr 
Tan  (ierdf.  da!'  -'s  für  don  Konverterli.  tri.  li  niiici  nch- 
iner  sei,  um  rciutu  RoiieiHennStiren  im  K  Li(jo!ufcii  J£u 
arbeiten. 

leb  will  diener  fiehaupCun«;  taeht  direkt  wider- 
nprecheu.  Ich  mul!  hier  Jedoch  <larauf  aufmerlcflam 
machen,  datS  in  Bek;ien  die  IUeinbe»i»emereii*n  Roan^ 
sagen  ihren  aftmÜMben  Bebrott  mit  aufarbeiten. 
NirtflrUoh  ist  ea  angnnebmor,  wenn  man  im  Kupelofen- 
betrieiie  niebta  mit  Schrott  su  tun  hat  Man  lut  dann 
gleichmüUiijero  Ku|»<doren(;icbt.  Aih!  r^  iN  \»t  una 
allen  aber  auch  recht  >,'Mt  bekunut.  iluli  <la^  lioheinen 
MiniH  hinal  leider  recht  jjroUen  Sch\v.'iiikiint,vii  in  bezuu; 
au(  »eine  cheniinche  Zunammennetzun);  unterworfen  int. 
Viel  wicbtijfcr  int  e»,  möglichst  wenig  Schrott  m 
erzeugen,  und  da  npielt  wieder  die  Art  der  Anlage, 
eine  ganz  gewaltige  Holle.  Hr.  van  Uendt  emplicÖt, 
wann  ich  ihn  recht  T«r«tand«n  habe,  den  hochgesteUtea 
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Knimlofen,  damit  rawi  dia  ttsiir»  Boheisea  äinlU  i» 
den  umgelegten  KonTflrier  UnefidHeSea  laasan  kaim. 

llir^L-  Aiiiuciimiig  mag  für  firoBbcBaemoreibetriebi-  ihre 
Hegründiiiii:  Imlifn,  ich  halte  nie  jedoch  fflr  direkt  ver- 
fehlt und  riii|ifelile  üliciali  die  HeniitziuiL:  eiiu  r  riHiiiii' 
stum  ('hargii  rni  ili  h  Kuijverter».  l>iis  hat  man«  ln' 
Vorteile,  UU<1  zwnr  kniin  ich  ernten*  di  u  auf  ebeni  r 
UQttenaohie  Btehendoa  Kupolofen  zu  allen  m<iglichen 
anderen  Arbeiten  mit  verwenden,  x.  H.  zur  Anferti- 
gung vdn  Qnngui  uwn  icb  mit  dem  ho«h- 
gm<t»nten  OTen  nioht  kann.  Kwaitees  MSt  mnh  der 
Knjiolofenbetriob  li'ichter  flliiTWrtcliiMi :  ii  li  t»'  hi  ifn  it 
lirth  I{iiineTie?>«ni.  kiiiin  lini  Konverleri'iiisiiSi,  ui  ,ii  i 
l'faiille  alovii'^i  M  ii-iw.  I  >rittrns  1,'i'wiiiue  ii  li  die  bei  jcdi  r 
t'harge  enintehenden  Pfaiinenre»te  tlütmig  wieder. 
.\rheite  ich  /..  K.  mit  fünf  Oabelpfannen,  so  bleiben  an- 
weigerlicb  fünf  l'fannenreste  bei  jeder  ('hargo,  die  Ur. 
van  (iendt  in  tlen  Sand  gieBen  inuB,  die  ich  aber  ein* 
fioh  in  die  Koheiaenpfanne  hineinaciiilttB.  If ahmen 
wir  den  Rest  nur  sa  5  kg  an,  ao  maebt  dna  für  die 
Charge  i'>  k-  od.  i  für  den  Tag  250  kg.  Diene  Reste 
milnaen  iwn  lt  ilni.  van  (Jendt,  nachdem  Hie  in  den 
Smid  t:«-kii»pt  worden  sind,  geput/t,  unt'  di'-.  Ihdi. 
Kmi'did'i  iilnjhne  gebracht  und  im  Ofen  wieder  cui- 
geac  iiiiiol/en  Orden.  Das  kostet  aber  Kokn,  höhne 
und  Abbrand.  Ich  glaube,  diese  Scbrottfrage  dadurch 
nm  beaten  an  erledigen,  wenn  ich  auf  folgende  Tat- 
saebe  aufmerksam  maehe:  Im  Jahre  1894  baute  sich 
Leonard  Giot  in  Marchienne-ao-Pont  «Ine  Klein- 
besnemerci  mit  «wei  Konvertern.  Diene  Anlage  war 
ein  voller  Krfolg  und  veranlaBte  Hrn.  Oiot,  im  Jahre 
190»'  in  .!■  iiriiMMl  riiir  Viliftle  mit  vier  Kli>itiki>iivcrti'ni 
ZU  errichten.  Auch  <iie«  wurde  ein  reine»  Rleiii- 
konverterwerk.  welchen  keinen  ein/igen  Mortinofcii 
enthielt,  trotxdem  man  Hrn.  Uiot  von  allen  tnöglichen 
Seiten,  auch  von  deutnchon  Martinofenerbauern,  die 
Aufatellnng  mbideatcna  euies  Martinofena  anfa  wirmato 
empfohlen  hatte.  Wie  man  mir  atif  daa  glauliwllrdigste 
vernichert  hat,  hatte  Hr.  Oiot  mehrere  aunfOhrllche 
Offerten  für  den  Bau  von  Martinöfen  an  Hand.  Allein 
dir  iliiii  /iii.'i'i<i''lii-rti'ii  ( ianiiiti-'H  knimten  ihn  ntcJlt 
rerardanneil,  neiiieiu  alten  •Syntem  untreu  zu  werden, 
l'nd  no  Hab  man  denn  im  vergangenen  Jahr  Hrn.  'ri"f 
zum  drittenmal  dan  alte  Hobertsche  Werk  zu  Stenay  fttr 
4.^0  01)0  Kr.  bares  tield  aufkaufen  und,  wiedemm  »nr 
mit  Kleinkonvertem  versehen,  in  Betrieb  nehmen. 

Ein«  andere  belgische  Firma,  YaUre  Mabitte,  er* 
richtete  19U4  einen  modernen  Siemensofen,  der  «hne 
Vorwärtnung  der  Ileizgaae  arbeitete.  Aber  schon 
nach  kur/,er  /.nt  wmde  dieser  Ofen  iitil1>:<-ietzt,  und 
heute  fertigt  ■^idi  auch  iliese  Firma  ihren  ritahlfasüon- 
guB  selbst  in  <  iner  Kleinbesscinerei  an. 

Was  Hr.  van  Ciendt  nun  weiter  vom  Abl»roiid 
licim  Kieinbenaemoreibetrieb  gesagt  hat,  no  möchte 
ich  an  Stelle  des  Wortes  Abbrand  bcaaer  Abgang 
setxen.  Für  den  prnktiaolian  Erfeig  iat  ea  nftinlicb 
ganz  gleichgaitig,  ob  dia  Terlnsle  dnreb  Abbrand 
oder  durch  .Vunwurf  entotohen.  'Waa  aber  gerade  bei 
( inem  verkehrt  konntmiierten  Konvi  rter  durch  Auh- 
wurf  verloren  gehen  kann,  <\i\-*  ha:  ja  Hr.  van  (Jendt 
im  eigenen  Betriebe  selli-t  rrtuhren  iiius.sen.  \\  fiui 
ich  richtig  unterrichtet  bin,  no  waren  eben  bei  Herrn 
van  Hendt  dl«  Terlunte,  verursacht  durch  AuKWurf. 
im  Anfang  ganz  bedeutend.  Krnt  nachdem  Herr 
▼an  Oendt  aeine  patentierten  Konverter  nirigehaul 
halte,  wurden  dt«  V«ilmte  geringer.  Ob  nun  aber 
diese  .vorge schuhten*  Konverter  «ich  noch  leiAt 

ki|i|pcn  lahr-i'n.  i>Ii  da«  .\n>L:ii.'Iii'n  n«(ch  glatt  von* 
»t.fltti'ii  i:i'lit,  «riü  K  h  mrht.  Ks  ut  ja  »eihstvet- 
ntHiullii  li,  <iaii  ii  Ii  nicht  einneitig  nur  die  HhiiIh-  ii'h 
2.'tO  nun  länger  ntachon  darf.  Ich  muB  dann  1' 
Drehzapfen  auch  eben  entsprechend  höher  le^-i  n. 

Wa»  Hr.  van  Oendt  unn  weiter  bezfiglieh  der  Au- 
lagekoflten  mitgeteilt  hat,  so  Htinunon  diese  An- 
gaben ToUat&ndig  mit  meinen  Beobaohtoagen  AbBTsia- 


Berichte  über  VermmnU u ngrn  aus  Fachvereinen, 


i^iju^cd  by  Google 


15.  Junar  1906. 


Berichte  Mer  Vereammlungen  am  FaehrereineH. 


Suhl  nnd  Eisen.  100 


Ich  f«iw  von  den  StandiNinkt  «it,  dtB  am  sieb  «Im 

StahlgieBem  aalei^t,  nm  damit  Geld  zu  Terdienen,  und 
nicht  sum  Sport.  Man  muB  hoch  modern  eini^rirhtot 
Hfin,  ilaniit  man  TerkAufMritliigt'  Wari>  konkurri-tizTHhii.'. 
iiii'lit  nur  bezfl^lirh  der  Qiialitiit  iiml  <  JbcrHiiclie.  hoii- 
dorn  auch  Am  l'roigeH,  hcrHti'lli-ii  kiiiiii.  Jlc/.iifjlich  der 
Mügücbkeit,  mit  Hilfe  dfM  KiiMiikoiiv^rtttrH  iticli 
i|MliMMqf ff  mit  höheren  FestigkeitHzifTfrii  hemteUen 
n  kflnnea,  muB  ieta  hier  feataitellonf  daB  meiner  Ao- 
•irht  nach  die«  Taifalimi  aielit  nur  nicht  su  tener 
«•rdra  wird»  «ndam  Mnk  Mhoa  kiige  AUgemetagnt 
tat   Idi  wottdef«  ml^  cl^enttich  darltber,  dafl  man 

auf  dioK  Vorfalir.'ii  l  iii  Patniit  crti  i!t  hat.  f.iiii^c  Ih-- 
vur  di»'n  i'at<-rit  /»ii>;cim'lili't  wunii',  lialic  ich  Hclhnt 
«cbon  Koht'isen  und  KonviTtorutaiil  zu8aniini'n»;i'iiiiK(  iit. 
Allein  die  Kesultato  mit  dieaen  MiHi:hun{;eu  wareu  »o 
schwankend,  und  nebenbei  bemerkt  Iconnte  ich  mir 
meinen  Ijualitätw^uB  billiger  und  sicherer  im  KapoU 
ofen  erzeugen,  »o  datt  ich  diese  Versnche  nicht  weiter 
Terfoirt  habe.  ScTiel  ioh  habe  («atatelUii  kAmen,  liegt 
ein«  Kachfrafte  naeh  aolebem  OnS  tnneit  nicht  vor. 

Hr.  Infci-nicur  V  n  ^' e  I  -  DfisMi'Iilorf :  M.  H.I  I>a  ii'h 
vor  mehr  ola  lö  Jahren  Leiter  einer  KiuiuboH(K.'merei 
ia  Altsohl,  Uagaro,  war  und  «ach  noch  andere  Klein- 


bosseniereianla^en  auH 
;«igen»r  AnBcbauun^f 
kenne,  ao  glaube  ich  be- 
reehligt  so  sein,  beiOg» 
lieh  dw  Frag«  des  Klein- 

bessemereibetriebes 
finif,'o  Worte  nii  (iic  Aum- 
fUtiruii^fcii  (IfH  Hi'rrn 
Vorrednern  Hiiknüiifcn 
sa  dflrft'ii.  Ich  hatte 
erst  kOnlich  wieder  Gelegenheit,  ein«  belgische 
KJciabeeaemerel,  and  xwar  jene  in  Aaglenr,  ein* 
Itehend  *m  besiehtigenf  nnd  kamt  dem  Herrn  Vor- 
redner nnr  roUtitindig  darin  beistimmen,  daß  die 
ljualitäi  det)  dort  erzielten  MaterialN  eine  aintp'xeich- 
nete  iwt.    Das       ja  auch  natürlich,  denn  wenn 

man.  nach  Heni»enii'rM  Au«H|>rucli,  Kolicisen  von  i;uti  r 
l^uulität  niniinc,  und  auf  irjjcnd  eine  Weine  NVinil 
hineinj)reBt,  so  niuQ  man  .Stahl  von  ifuter  lieschaffen- 
heit  erhalten.  Die  Chargen  in  Anf;leur  waren  »ehr 
heift  nnd  das  Material  UaA  sich  sehr  schSa  vörgieBen. 
Bei  den  Idiinen  KiBwrier  mit  eeitUehea  Düsen 
kommt  noch  ein  Umstand  hinzu,  der  zugunsten  der 
erzielten  Qualität  spricht,  der  aber  meiner  Meinung^ 
na'-h  biiHher  nicht  gonÜRonil  w  iinliirt  worden  iHt. 
Indem  bi('r  auf  die  (Jberfliiche  (Ich  liaile»  fjebbiHcn 
winl.  hat  (iHHneUii-  nicht  in  ko  hohem  Mulie  %Me  lieiui 
gewöhnlichen  BenitemerprozeB  Uelegenbeit.  StickHtotl 
aufzunehmen;  letKteri>r  ist  aborf  wie  die  neiienten  Ar- 
baiteo  von  iijalmar  Brnaae  geseigt  haben,  g«- 
lada  der  grSBte  Feind  daa  StaUoi. 


V«i  meinem  Uerra  Vorredner  rind  die  Tenohie- 
denen  Abarten  der  Kleinbesaemerei  besprochen  worden, 
und  da  rnJlcht*  ich  die  Herren  auf  ein  System  auf- 

inerkKBni  nun  hi  ti.  lia-*  in  rli  r  «leutKchi'u  Literatur 
meine«  \\  iHHi  n^  iHhin  r  nicht  ix-kanni  sfowordt>n  ist. 
In<rellieiir    Ururlk    1  Ii  o  I  H  n  li  e  r   lierichtrte  iliirülier 

auf  einer  Vernununliinfij  der  schwedischen  Eisenhütten- 
leute. '  Kh  handelt  «ich  um  den  in  beifolgender  Ati- 
büdung  10  dargestellten  kleinen  Konverter  mit  einer 
Gasigen  •eHlicien  DOie^  der  ia  der  Zeit  von  189t 
Ua  1301  in  Aresta  in  Schweden  im  Betrieb  war. 
Daa  Chargengowicht  schwankte  zwischen  900  und 
1200  kg.  Als  DlIsendurcbmeHHer  wurde  nach  ver- 
schiedenen Versuchen  ein  !«)lrher  von  4t *  tnni  liei- 
behalten.  Im  Jahre  r.»o|  hnt  ninn  in  Av.  -ra  den 
KleiiilieHHeinerlii'lriel)  eingeülelit  und  int  zum  Martin- 
verfalii'rtt  iil:-  cj^'i'fjnngen. 

Hr.  L'nckcnbolt:  Bezüglich  der  Ausführungen 
von  Hm.  Vogel  mSehte  ich  hier  feststellen,  daß 
ich  aebmi  vor  Jahren,  vemnlaBt  dnrcb  die  BroaebOre 
des  Hm.  Ingenieur  Karl  Itott  In  Halle  Aber  da« 
KleinlieHfti'fueri  i« ci  u  ,  Xm  lifurM  huniren  be/.fi^jlii  li 
der  zitierten  K  ieiiikiin\ erl.T  in  Scliw  cdeu  an- 
gestellt h«l>e.  Was  man  in  .'<cliwe<len  hatte,  da» 
wareu  Kleinkimverter,  die  dazu  dienten,  Kobei^en 
iu  .Stahl,  meihteuK  sogar  Werkzeugstahl,  zu  verwandeln 
und  diesen  Stahl  dann  in  Blöcke  zu  vergioU<-n.  Ja, 
daa  ist  aber  ein  ganz  gewaltiger  Unterschied,  ob  ich 
groSo  vierkantige  Blöcke  gieBe,  oder  s.  B.  Acha- 
bOdiaen  von  7  Ms  ja  4  bis  8  mm  VTandstlrke. 
Hie  HchwediHchen  Kleinki>nverter  «ind  längst,  da  nie 
zu  unökononii?*ch  arbeiteten,  Mtilli;ei»etzt  und  durch 
MartinritVii  ersetzt  »onleu;  («ie  huix  ii  .il-i>  nichts  zu 
tun  mit  uuhcren  modernen  Kleinkonvertern,  die  zur 
Urzeugung  von  dünnwanditrem  Stahlfassonguli  dienen. 

Was  Henry  Besi«emer  darüber  gesagt  hat,  mag 
ganz  richtig  sein ;  man  kann  jedes  Roheisen  durch 
Wind  frischen.  Waa  dann  aber  manchmal  bei  dieser 
Friaoherei  herauskommt,  daa  liabe  aaoh  ieh  oft  mit 
ansehen  können.  kommt  heute  nicht  darauf  an, 
Stahl  oder  nchmiedharen  (lult  herzuHtellen,  sondern 
mit  aiimiliiter  Siehei  lieit  Htet*  jleii  hniHliii:  die  ge- 
wünnchto  Cjualitiic  zu  denkbar  niedri>;!'ieu  Selbstkosten 
herzustellen.  Und  zum  ScbluU  brauche  ich  Ihnen 
wohl  nicht  zu  sagen,  datS  auch  die  Belgier  nicht  nur 
zum  Vcrgnüi;en  arbeiten,  sondern  recht  tüchtige  Kauf« 
leute  sind.  Worden  sie  mit  den  Kleinbeesemereion 
eelileebt  fabrea,  eo  vrtrden  sie  honte  oinfadi  nicht 
konkurrieren  kSnnen  und  dann  nicht  arl>eiten. 

Hr.  Direktor  van  tiendt,  Magdeburg-Buckau: 
l<  Ii  iiiii«  hti  mir  noch  einige  wenige  Worte  anführeu. 
Whh  die  AiMfiiliruni;en  des  Hrn.  Zenzc«  bc/.ii;;lich 
der  Cjualität  des  Oulieinens  lietritl't,  so  mö)fen  die  i^an/ 
schön  und  richtig  xein.  nur  Ideibt  rtie  Tat'.iacbi'  be- 
stehen, daB  das  IntereH.Hc  dafür  nur  l><  i  /iularlikeln 
vorliegen  kann  und  daß  diese  Frage  bei  den  F&Uen, 
die  ieh  belonohtet  habe,  wobei  es  ridi  am  die  Frage 
handelte,  ob  die  .\nlage  einer  Kleinbcasemerei  flr 
den  .Maschinenbauer  zweckmiißig  ist,  wenig  zn  tun 
hat.  W'iiM  die  \  ii-.füliriiiiiri;i  des  Hrn.  rnckenbolt 
lietrillt,  HO  tniiehte  ich  konntalieren,  dab  ieh  bezüu'lieh 
Heiner  l'ernon  dasselbe  erfreuliche  lietultat  feststelle, 
wie  er  es  bei  mir  festgestellt  hat,  »daß  er  sich  vcr- 
Iwssert  hat".  (Heiterkeit)  ist  ganz  klar,  datt  wir 
seit  iSM  nicht  auf  dem  gleichen  Standpunkt  stehen 
geblieben  «lad,  aoadera  anaere  Erfahraagen  gemacht 
haben.  Wenn  idi  Abbrandsahlen,  die  aaa  dorn  Be- 
triebe atanimon,  angegeben  habe,  so  kommt  es  daher, 
weil  durch  die  guten  KcHultate,  widchc  er/iell  wurden 
Mind,  erwiesen  nein  dürfte,  dali  die  grölier.-  Kralt.  die 
wir  zur  Verfügung  haben,  nicht  Hcliadi  t  iiml,  wenn 
wir  sie  auch  nicht  ausnutzen,  wir  sie  doch  ausnutzen 
können.  Das  ist  doch  ein  Vorteil,  jedenfalls  aber 
kein  Naohtoil,  und  ich  glaube,  daß  dirjenisen,  die 
•ich  auf  «in«  kleine  Kraft  kapriiieron  niM  damit 
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•rbcitcn,  nach  längerer  Zeit  anderer  Ansicht  sein 
«erden.  Jedeni«Ua  wit>derhole  ifili,  wie  ich  Mhoa 
•nfefBhrt  li*be:  Niebt  n  knappt  Wenn  beim 
Martinofen  C  t  «liejeni^e  Linie  bilden,  «0  er  «nfftnf^t 

teurer  zu  Bein  aU  die  Kleinbeaii^merei,  oo  mmg  Am 
iiiitiT  riiiHtHiiili'n  d«»r  Fall  nein.  Dan  lu"iii;,'i  wir  hei 
(k-r  Kl('iiili('HKi'in('r«>i  in  srleifhem  Maüe  »iavim  nl>,  wir 
;rrül)  ilio  ProiUiktinii  irit.  wcli  iic  man  dem  i  *fi  n  ;:rl><'ii 
kanu.  ich  glaube,  daiS  das  bei  der  Entttcheidung  nicht 
in  Fraj;e  kommt.  Dabei  bleibt  bentehen.  daß  beidex 
bei  Ideinen Produlttionen  (eurer  ist}  der Mnrtinbetrieb 
nnter  t  M  teurer,  der  Kleinbeeaeinereibetrieb  ist 
an  «ich  auch  teurer,  die  Frajjo  der  RpiitaliilttSt  die- 
Helbe.  Km  HtöBt  da«  von  dem,  wan  ich  (;*'rt'ii;t  habe, 
lüi  bti*  um.  Was  die  kleinen  verlorenen  Köpfe  an- 
liiiij,'!,  worin  Hr.  TT  n  r  k  e  n  b  o  1 1  einen  besonderen 
Vorteil  lii-i  (liT  KlciiilM'fisi-ini'ri'i  linili't,  h<>  nicht  man 
darau«,  datt  lir.  tnrketibott  nicht  da^  VergnUji^en  hat, 
eine  Siahlf^ießerei  zu  leiten,  sonitt  wQrdo  er  fQr  kleine 
aoaee  nnd  dito  Steigetriehtcr  nicht  PropefMd«  machen. 
(Bmw.)* 

Se  «eUoB  «ioh  nun  derVmtnif  von  Prof.  Osann 
an,  der  im  Toriiegenden  Hefte  aDffedmrlct  int.  T>n 

derHelbe  keine  BeHpreehunR  zur  Folge  hatte.  ■<t  lilivR  drr 
Vorxitzende  die  Veraammlun^,  indom  er  den  beiden 
Vortrn>;<'nil<-ii  doit  Dank  fOr  ihre  intereemuten  D«r- 
bietungon  auHHprach. 

Nach  der  YerHammlung  fand  in  den  oberen 
Räumen  der  Tonhalle  ein  gernfttlieheB  ZuMmmon- 
■om  etntt. 

* 

Der  Rednlitlon  ging  femer  noch  nnehateliende  Zn- 
■dirift  zu: 

Qeplnttni  'iic  (li-iii  l'iitcr/rii  liiii-ti'n,  lii-r  sii  li.  seit 
a5  Jahren  mit  der  konutruktiun  und  InbetriebHetzung 
von  Siemenn-Martinöfen  hefaltt.  an  den  Artikel  de« 
Um.  Direktor  van  (iendt  in  Nr.  24  Ihrer  /.eitHchrift 
Ober  KleinbCHtM-nierei  einige  Bemerkungen  zu  knüpfen : 

Hr.  von  Oendt  aaci  mit  Becht,  dtki  der  Abbrimd 
bei  Klelnkanyertern  Benr  eebiraake  und  d«B  eidi  der 
eigene  Htahlabfall  Hehr  »ehb-cht  oder  vielmehr  gar  nicht 
im  Kleinkonverter  wieder  verarbeiten  laHHo.  Dem 
riiti'ivciehneten  ixt  ^•[ii  /icll  mu  li  l  iiie  Anlage  bekannt, 
wo  der  Abbraml  iiii«!  liiebaiifali  zwischen  Kupolofen 
und  Kirne  28  o:^  l>rtra^:t  nnd  wo  man  einen  Martinofen 
anlegte,  um  die  Abfälle  der  ätahlgießeroi  Helb^t  ver- 
schmelzen  zu  können.  Besflglich  der  .'^olbiitkoMten  dim 
flQeaigen  Stnhlea  beim  Kleinkonverter  und  beim  Martin- 
ofen gibt  der  Terfaeier  ein  Terblltnu  von  3:4  zu- 
gantten  des  MartinofenH  an.  Dieaeii  VerhSltniN  wird 
aber  bei  hflher*m  Abbraml  al«  die  angenommenen 
15 '^',1  ;,'nii/  -  rheblich  günntigcr  l'fir  drn  Martinofen; 
e«  kttitii  in  (iegenclen,  wo  der  Schrott  Hehr  billig  ist 
(etwa  87  «o  werden  davon  bei  einem  Martinofen-Ein- 
satz verwendet)  -ii  u'üiiMti^  werden,  daU  »ich  flassiger 
Stahl  im  MariinrI. n  liilliger  benteilen  läßt,  aUflQHsiges 
Rolieiaen  im  Kupolufen;  um  ao  mebr,  ala  aucb  in 
ioldion  Oegonden  die  Brennmaterialien:  Braunkohlen, 
Steinkohlen  usw.,  billiger  nU  Kok»  sind. 

Wenn  Ur.  van  Ucndt  weiter  nagt,  neue  8tab]^ieiierei- 
Anlagen  mABten  mit  der  Zeit  leltoner  werden,  so 

*  W \r  iiKirlirii  liiciiMit  niirtrn'  I.i-icr  auf  eine 
kleine  Sciiritt  ül»er  JvleinbenHeouTci  autmerkHam.  die 
Um.  T  o  u  H  K  a  i  n  t  L  e  v  o  z  ,  den  langjiihrigen  Hetriebi»- 
loiter  der  «Aci^rica  des  Forgee  de  Htenav"  lum  Vor- 
faaaer  bat  l>ie  Broaebliro  iat  bei  der^SodM  de« 
pnbUentiona  acientillqttea  et  induHtrielleü"  in  Paris,  rup 
Brunei  26,  emcbionen  und  gibt,  von  einigen  hiiito- 
riichen  Oi'Hicbtipunkten  auNgrlion*!.  iififu  i  .-  AufHcblüxHc 
Aber  Hetriel»«'rg<<bui«><e,  ArbritMverf«iircn ,  Kigcii- 
Ki'baften  di-  Maicriiils  nml  eine  Keihe  praktiMclicr 
KatiichUge,  diu  der  Autor  in  zwanaigjAhriKer  Praxis 
KCaammelt  bat.  Jtal. 


teilt  der  Unterzeichnete  diese  Ansicht  nicht;  es  werdpii 
im  Oegenteil  immer  mehr  StahUifen  gebanL  Man 
dArfte  Ihnen  vor  anderen  Oefon  in  Znknnft  nanwnllwh 
auch  denblllb  den  Vonng  geben,  weil  mnn  aua  ihnen 
gleichzeitig  sehmiadbaran  OuB  ohne  Tiegel  herstellea 
l<Han,  der  1» deutend  boBwr  nla  nna  dem  Knpol-  oder 

'rirf,'cl<if('il  Iht, 

Ad  1.  Auch  lietreff»  der  AiilajrckoHtcfi  ist  rnter- 
zei(-hneter  anderer  Ansicht.  Ein  Martinofen  von 
IO(H)  bi«  2(M)0  kg  Ein«atz  ist  stets  billiger  ab  ehi 
KleinkouTerter  mit  Dampf  Iteeeei,  CteblAaemaacbioe  nnd 
Kupolofen.  leh  aah  die  Off»rte  efaier  Konv«>ier>Bao< 
firnia,  welche  allein  Ar  Zeichnungen  und  Aawondung 
des  VerfabreuH  20000  Kr.  und  aoBerdem  eine  Kren» 
Lizenzgebühr  filr  UiO  kt;  St»Ii1-iiB  fnnlcrtr.  FOr 
diesen  Frei»  kmin  man  »tliou  einen  Mnrtiiiofi-n  von 
20(K)  bis  8000  k;:  Inhalt  komplett  aufMtellcii,  ein- 
scblieBlich  der  Kowten  filr  Zeichnungen,  für  lubetricb- 
aetzung  und  Garantieleistung. 

AA  S.  Beim  Martinofen  ist  eine  miBInngene 
Charge  aebr  eelten. 

Ad  S.  Aneh'  bd.m  Martinofen  kam  nuMü  am 
einem  Abatleb  ▼erachledeno  Qualitfften  nnd  HSrtek 
des  J^tHljli's  cp/cii;.'cii,  tiaiiii'ntlieli  wenn  inuii  den  .Stahl  i 
in  kk'iiK«  ( t ]cti|if(uini'ii  von  so  liin  inO  k^:  oder  auch 
geringeren  Inhalts  iihliinfjt.  So  list  l'nterzcichneti. r 
vor  liingerer  i^eit  Mchon  in  einem  kloineu  Maninok-a 
nur  150  kg  für  eine  Werkzeugcharge  eingeHctzt;  dieser 
Btahl  wurde  von  einer  Eisenbahnwerkst&tte  in  We«t» 
falen  als  bester  Drehstahl  für  hartgelaufene  Bandagen 
erklart.  Femer  habe  ich  aebon  wioderbolt  aua  einer 
t'harge  Ton  DOO  kg  Einaats  nacheinander  R  Abatiche 
in  verHcliicrlfner  Qualität  ^^emnrht:  diene  fülirtcn  lu  i 
verHchiedeiicu  BeHtollu!t;rcii ;  einer  dieser  Fnlirikanten 
hat  bereits  dii'  /weite  derartii,'c  Aii1h::c  errichtet,  ! 

Ad  4.  Ulit»:  man  dii'  Oietipfaniit'n  i«etir  heiB,  ko  \ 
kann  man  bei  Mariinofenl>etrieb  ebenso  dünnwandi^*^ 
Stücke  in  8t8lü  gteß(>n  wie  beim  Konverter;  z.  B.  ixl 
Stahl  von  0,S<^  C  Im  kleinen  .Martinofen  so  dünn-  ' 
üfiaflig,  da&  man  auf  einen  Beat  in  der  Pfanne  wiedrr 
aebr  belBon  Stahl  laufen  laaaen  und  dann  noch  dttane 
Stücke  gießen  kann. 

Ad  5.  Bei  den  Teilen,  die  man  früUer  in  Temper- 
guß faliri/iertc  und  clie  tn-ute  in  Stahlguß  ann  drrn 
Kleinkonvi  rtcr  h('rg«>itt«llt  werden  sollen,  ist  der  Au»- 
HchuH  Hehr  groß,  ebenso  auch  der  Abfall,  da  sieb 
z.  B.  40  Eittings  in  einem  ForTnkB«tcnp««r.  wie  bei 
TomperguB,  nicht  herstellen  la»8en. 

Auch  iet  ea  bekannt,  dafi  Werke  mit  Klemp 
konvertem  ihr  eigenen  Bedarf  doeh  ihre  groBen  Stahl* 
gn6atacko  bei  Mwtinwerken  boatelleu.  EdiutvK- 
«  « 

In  einem  Schlußwort  bemerkt  der  Vortragend? : 
.Durch  die  Freundlichkeit  der  Redaktion  von 
•  Stahl  und  Eisen«  in  Kenntnis  gesetzt  von  der  be- 
abei«btigten  VerSlfentUchnng  der  DiakoMion,  aeke  ich 
ana  dem  Korrekturbogen,  dal  Kr.  Unekonbolt  n 
seinen  mündlichen  AusfObrungen  bei  der  Diskus  inn 
noch  aber  das  Doppelte  hinaua  apiter  hinzngefügt 
hat.    Diese  Hnreiterung  Teranlafit  mich  lu  oinigea 

Bemerk  nn<,-t.iu. 

Was  seine  AuHieht  borrit^t,  daß  e«  nicht  richtig 
von  mir  gewesen  sei,  mich  in  eine  kritische  Be- 
leuchtung der  Systeme  nicht  einzulassen,  so  glaube 
ich  doch  aebr,  dätt  er,  falk  ich  ea  getan  bfttte,  dieae 
Anaicht  nur  dann  aufrecht  erhalten  baben  wlrde, 
wenn  meine  AusfObrungen  sich  fflr  sein  BTalem  ana* 
gesprochen  hatten.  Ich  glaubte  e«  darum  den  r#r« 
schieden,  ri  llerreti  S|,, /i;ilihlen  siduildi^  VM  sein,  niii'll 
in  eine  Kritik  nielu  eiiizulft»!*»«»,  da  die  Praxis  i;eleliri 
hnt,  ilnll,  eltenso  wIl-  es  uns  gelungen  int,  die  Zenf 
(iuhauerache  Kieinhesaenierei  au  einem  vollen  J^i'- 
trifrbwrrolg  au  bringen,  e«  aneh  an  anderer  ^Ha 
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gelsay«!!  irt,  ein  AohnUdiM  mit  «ndervn  Koiitlniktioiwii 

SU  errpiebi>n.  F.h  l»t  dae  bckiinnt4>  TatNai-lip,  d«B  tn 
aolchen  FAllen,  wo  r»  znnftthst  l>i>i  nnioii  Betrieb«- 
oiiirirhiiiii;,'!  !)  /.wci  kmJlUi;;  erxi  ln'iiit,  riiu  ii  Spi  ziulinh-n 
lu'rsnzu/iilii  ri,  ein  Moiiifllt  »uftritt.  wd  iluM  \ViH««>n 
iiiiil  KniHH-?!  ili'H  Hjte/.isliDtrn  aii^<^'«^nntKt  /.u  \w~ 
trachten  \*t,  iinri  ob  die  Aufgabe  der  lletrielütjeitun^ 
wird,  d«H  SvHteni  weiter  auHZuhildeii  und  dem  Itetrieb 
sn  tuBlieiuter  VoUkommeDheit  »a  Tertaelfon.  DaB  von 
•inem  Mdohen  Au^abliek  mn  da»  Werk  m  Torsieht, 
•Bf  eii^ae  Hand  weiter  zu  arhetton,  ist  klar,  und 
wenn  «Moh  ron  dienern  »|ijiteren  Verlauf  mancheH  an 
die  Oeffentli'  hVi'it  irclnn^rt.  mo  üind  dii  h  mir  t'iat,-iiii  iuc, 
die  nirbt  L'nirrintri-ii  für  hacIiIhIi  al);;i'K<hlnshcno 
Kritiken  liililt  ii  krunu'ii.  \  oii  ilirhi-in  ( i>'Hi<'htis|tiinkt 
ao»  ist  aurh  der  Zweifel  de»  Hrn.  l  nel<enboIt  an- 
saaehen.  daB  die  KentabilttAt  einer  Kleinbeaaemerei 
•rat  mit  10  Ckargen  «afinKt  <n  die  £nicbeinimg  va 
troton.  abenao  wia  ••  «nrlelitiif  iat,  dat  der  Untar- 
seichnete  in  ariaeni  Betriebe  beim  Yei^giaBen  des 
Kleinb«fi8einerata1i1e«<  );rnBcr«  INwtcn  in  den  Hand 
^eBen  IUI] fit.'.    Zum  HehluB  »ei  folgende»  i:i  M(i}s''t: 

IHe  >(>n  mir  in  meinem  Vortrage  (feiiim-hti-n  An- 
gaben bertilicn  liiif  i'ffi  kiivcn  ReHultateii  l  iiuT  iiln-r 
1  i.'i jihriffen  bi>tri<rbH|K<riiMle  und  riind  um  ho  tnelir 
niaOg'ebend  für  Veröffentlichunjcen,  alH  wobl  mit  He- 
•timmtfaaii  gesagt  werden  luinn,  daii  die  Kcmultate 
gHnatlf  aind.  Würde  irk  kenl«  noehmal«  mit  den 
ireeeMMiielteii  EMabraiigaii  in  i^ieber  Angelecenheit 
nea  an  entaehelden  haben,  m  würde  teh  jedenfatl«  fn 
};l<>inher  Weise    vur-ji-hi'n.  icli    i-k   i,»rtan  halx-; 

diewr  letztere  AussKjiriii  Ii  ^|pi'/.ii'll,  luii  «»'aiffwlcim  in 
•  •twni^  dem  Wunseh  de«  Hni,  l  in  k<>nbnlt  hinNichHich 
der  Beurteiluni;  der  Syf>t<'m<-  iiarli^sukommen.  IMeMc» 
AnHieht  isebließt  durebauH  im  lit  au»,  datt  der  l'ni-ki*n- 
ItoltHrbe  Konverter  niieh  aurh  inlercaeicrt,  und  eH 
durt  bauB  nieht  zu  den  rnmögliebkoitcn  gehOren  würde, 
falla  die  Anlage  einen  dritten  Konvertera  für  una  in 
F^afe  kommen  Motlle,  dat  ala  dritter  ein  ünr.kenbnlt- 

arfaer  Ton  unn  an(;elefft  würHi'.  «her  In  «ll'-n 

B«>triebHTerhSltniHiu>n,  dio  1mm  un*  bentehen,  vor  nll>'n 
I)in;;rii  liinHirhtlich  der  Kraft.  muH  nii  Ut  ili  r  Sju- 
xiaJist  und  Theoretiker,  »onderu  der  Praktiker  ent- 
eeheideiu*^  Cewrf«. 

Verein  zur  Förderung  des  Erzbergbaues 
ia  Deutschland.* 

Am  21.  Dezember  v.  J.  fand  in  Köln  eine  >:ut  be- 
«uehte  <tener«lTPrH«ni«ilHn>r  utatt.  die  von  Dr.  Jordan 
l:.  Ii  iti  i  «urdc.  Hiiili  itcml  •  TKtattt'le  Her^finKenieur 
Max  Krahinanii  einen  Üericht  über  die  biMheri|;e 
Tlti^keit  der  (4eHchäfti«leitunK.  i"  welebem  er  u.  b. 
eingehend  darle^ftf,  mit  welchen  Korporationen  der 
Venia  Fflhlun^  genommen  habe.  Der  zweite  l'unkt  der 
TageMHdBUiig  betraf  TimchMge  über  die  znr  JTOrderuflg 
der  Tereiaaiwecke  weiter  dienlieh  er-  aebeineodeD  Mail- 
iiahinen;  hier  referierte  zunflcli-^t  T'r.  inir-  Weiakopf- 
liauuoTer  über  dir  Fru^e  lU-r  /ukiinftiJJi'n 

Oeckiag  des  deutaehen  fiisenenbedarfs. 

IVach  einer  dnrek  Tabellen  unterHtiltzten  Dnr- 
le^unj;  <ier  Krzprmluktinn  und  Kobi^iHenir/eu^rmi.- 
DeotiK-hlandt«,  der  Hin-  und  AiiMfubr  von  Fr/,  uixl 
Kis.  ii  kam  liiiliiiT  /II  fiil;,'f nilrn  TheHi'n:  Kic  Tran«- 
f»<>rt»»Uf  auf  diHlsrhen  Hahnen  niOiixiii  billiy^er 
werden,  die  TranHportwa^^en  niQsHen  eine  viel  ^TÖHcre 
Tragfibigkeit  haben,  aholicb  den  amerikanischen 
Wageo  fBr  .^laNHentranaport.  Htilliegendc  (Iralmn 
mflaaen  wieder  in  Betrieb  gesetat  und  dun^b  Yer- 
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bilUffung  der  Fntebten  kenknrreBafUiig  gemacht 
werden.  KiHenerxe,  die  einen  geringen  Ritiftngebalt 
haben,  niQi<Hen  au^ereiehert  und  hriKettiert  werden. 

Ifii'taiif  folirti'  •'iiif  länirt-rr  .Viixlasauig  dca  Berg- 
ingenieuTH  .Vlax  K  r  »  Ii  lu  u  n  it  üUer 

Ersgrnben  -  Konsolidation* 

und  /war  unter  folLri  iuini  (feHi('hlH|>unkten :  \U-r  Frz- 
ber>;lmii  Icidi-t  untir  ilci-  iinrli  imiiirr  lu-p.li'li.-ii'irii 
ZerMplitterunj;  de«  CinibenhesitzeB:  zu  kleine  Felder 
namentlich  im  Sie;c<'nRehen,  zu  kleiner  Belitz  nieiMt 
in  «rbwarhen  Händen,  zu  viel  Mißtrauen  bei  /usamnien- 
legun>;en  infolf^  ungenOikcender  AursrhlUitfie  und  ilber- 
triebener  Bewertungen.  Alles  daa  verhindert  die  Er- 
kennung geoloffiflcher  ZuaammenbAnge,  der  Haupt- 
streichen,  der  Adelitzonen,  der  niaßg»'1»  iuli  ii  Hnrixonte, 
der  tektoniMchen  StörunifCii  und  ilamit  sar-hKemälie 
AnfHchlüi-Hc.  Derartige  FestlefriHi^ri  ii  alu  r  Mind  wieder 
die  ^■(lrauH^letzunK:  für  riehtitfc  wirCNehaftlicbn  Be- 
« i  rtint;:!')],  fflr  nachhaltige  Kapltalaufwendungon  utul 
fflr  rationellen  Großbetrieb.  Auch  alles  Studieren  und 
Begutachten  von  Einzelheiten  kann  hier  nii;ht  helfen, 
aondom  allein  ein  wirtMchaftliehea  Zusammenfassen 
anf  Qrund  praktiH<  h-gei)Iog!Mcher  BeurteUnng  vnd 
AuHwahl  kann  auM  der  Fnzabl  betitehender  Rrxver- 
leihungen  die  auMäiehtHreiehen  und  geologinrh  wie 
bcri^SN  ii  thi  liaftlii  li  zuKamnieni^ehiirii^o  it  ( i  riiln  ii<itij<  kte 
hrraiiHlinilcn.  üUHamnienlegen  (itiiI  i'ini'iii  erUKtliafCen 
(inil'lx  tri.  l)  im  endgflltigen  H.sitz.  <\.  i.  im  llütten- 
Ufitit»!.  zuführen.  Dieser  Aufgabe,  d.  h.  der  heute 
aurh  im  Rr/bergbau  unbedingt  notwendigen  Kon- 
xentration  von  lieeit«  und  luteUigens,  von  Unter« 
nehmangsgeiat  und  Kapital,  will  neb  eine  auf  breitere 
Basis  gmlatlta  Gesellschaft  unterziehen,  welche  «nier 
dem  Namen  «Engriiben-KonHolidation-'  (l.  ni.  b.  II. 
in  Bildung  begriffen  ist.  In  .Vnlehnmii,'  an  ili  n  ^Ver- 
ein zur  Förtlerunjr  ilo  l-j/hergbaucH  in  Di  ntHi  liland" 
zu  Köln  int  ein  kunsurdiim  /ii-ainmrniji  tn  trii,  weleheH 
den  Inhaber  ilen  „Bureau  für  praktixelie  tteologie*  in 
lli  rliu  mit  den  weiteren  Schritten  beauftragt  bat. 
Nach  dem  Aj-bcitttidnn  dieser  UeHellschaft  aotlon  von 
ihr  kapitalibedQrftige  Unihenfelder  hebttfii  Prüfung 
filr  eine  Jtelhe  iron  lioaaten  fest  aa  die  Hand  ge> 
nommen  werden,  und  swar  dureb  Optienavertrlge  auf 
Kauf  nfltT  Pm  htung.  Nach  Kyrtti  tnatiHi  ln  r  Prüfung 
der  fcht  nlVcriiTten  Fehler  Holb  n  dii'  au^tMii  litnreichen 
und  zu><amiii>  ngehörigen  (»hji'ktf  in  irtrrml  riner  Form 
erworben,  eni^iireehend  kun^^nürlii  rt,  wi'iter  erHohloBsen 
1111(1  dann  verkanfl  mlcr  amtiTvs  citii:  finanziert  werden. 
Der  Krwerb  der  übit'kte  oder  ihrer  Majoritäten  cidl 
entweder  durch  Kauf  gegen  bar  ge»chehen  oder  durch 
weitere  Optionen  gegen*  Anzahlungen  oder  durch 
PaehtvertrSge  oder  dureb  Auftiahme  der  Beritier  in 
die  (ieKellKrhaft  (eine  (1.  m.  I>.  II.)  mit  ihrem  BeHitz 
bIm  Sacheinlage  oder  durch  irgend  eine  Kombination 
dii'-i-i-  \  iT-r  tiiiMlnirii  I'.r»  iTl>ini;,'Mirli-ii.  \uf  diewe 
W  «'i«<>  wird  (•»  iiwigtich  Hein,  eine  grolSzflgige  Kyi»te- 
uiatiHcbe  Prüfung  von  Frzlngerntätten  einzuleiten, 
welche  den  VorbeHitzern  den  wirklich  zu  recht- 
fertigenden Wert  erittattet,  die  gcKamten  F/rzbergbau- 
Verbiitnisse  klXrt,  den  Erzbergbau  in  gesunder  Weise 
belebt  uad  fördert  und  ihm  zu  derjenigen  lutional- 
•>konominchcn  Rolle  und  geHetzgeberinchcn  Pflege  und 
Beachtung  verbilft,  welche  ihm  Heiner  ganzen  N'atur 
iiacli  tatriHchlirh  zukommt.  An  ilicsi  I  iitriegungeti 
Mi'tiiuli  Hieb  eine  lüngere  DiHkuKniuit,  in  vrelcbi-r  die 
Meinungen  nebr  weit  auHciuandergingen;  viele  Redner 
waren  dagegen,  daB  der  Verein  al»  Molrher  die  An- 
gelegenheit in  die  Hand  aehme.  Der  Vorritzende 
faltte  dieit«lbi>  dahin  zuaamineu,  «laB  er  die  Zuaammen- 

*  AuRführlirh  in  der  .Deutm-ben  Bergv  <  rk-./t:,'."' 
vom  22.  Desember  n.  f.,  der  auch  Ton4ebeuder  lk>- 
rieht  ontnommem  ist. 


i^iju^cd  by  Google 


16.  Jaluf  .  Vr.  S. 


I^Kontf  kleiner  Rrzgrubon  fttr  prsktiHc^li  halte,  d*B 
iimn  auf  ilieHpm  (i(>l)iut«  wiMtiT  arbeiten  inöfff. 

I>er  Vorjiiti«>n(le  behandrlie  dann  die  Znllfra^i^ 
und  wioB  b«MiHl«n  dkranf  hin,  daS  in«ii  m  d«in 
HftndolsTertrag  mit  Amerik*  eiae  Kompramdon  Är 
ilt-n  '/i>ll  auf  Ult'i  «nntri  tii-ii  iiiühhc.  Xacli  Ifinperj-r 
Pcbatir  \uirdo  bpHchloHHi-n,  iton  Hitz  den  Vereins  in 
Ktlln /u  belaH'-i'ii,  \'iT.MiiNl.cltrau' villi  'Jtiauf  30Mk. 
/II  orhöbcn  iitul  toii  dtün  VorHi'hla^,  die  Zeitochrift 
.Der  Er/.berglmii*  ab  Teniiuorgkll  n  »kMptleroii, 
•bsuaehen. 

Verein  für  die  berglMulictien  Interessen 
Im  Olterlwrganitsbeziric  Dortmund. 

OebPimcr  Rer^rat  Kratili  r  Imt  il-  ii  Voruit/,  im 
VnrHtand  und  (Jeheiinrat  Kirdorf  das  Amt  aU 
J.  »Icllvertretender  Voraitzender  niodergeiej^t.  Zum 
Vor»itseiid«n  de«  V«reiii«  ist  d«ber  in  dir  Vontoad«» 
«itxuiix  vom  IS.  DMembi>r  v.  J,  B«it|!T*t  Kleine  zv 
Dortmund,  bihher  II.  ittellvcrtretender  VorHit/.ender, 
;;cwflhU  worden.  Dan  .\mt  des  I.  stellvertretenden  Vor- 
sit/enden  ist  «Irllvi  rtn-ti  iuii  in  < i riieraldirektor  BinKi'l 
'/.»  Kheinelbe  iilM>rtragen,  wtUirend  xum  Ii.  Vertreter 
deH  Vorsitzenden  Kommenienrat  Fnake  cu  BweB 
gewAiüt  worden  iet 

Iran  and  Steei  Institute. 
Anirew  Cftrn«fl«-Stlp«Bil«m. 

Der  Hedaktion  i^ins  folf^ooda  HiHeilnny  i»» 
„Iron  Mtd  Steel  Institute*  t» : 

Der  FrAsidunt  des  Iren  and  Steel  Institute,  Herr 
Andrew  Carnegie,  bat  dteacm  Inetitnt  eine  äainine 


von  0400(1  Dollar  in  5  (iri)/.(  iit{;,'<in  Oblif^ationen 
. IMttsbiir^f,  iiessemor,  and  l^ake  Erie  R&ilroad"  zu 
ilem  Zwecke  flber);eben,  jährlich  ein  oder  mehrere 
Ülipendienj  deren  Uühe  dem  Belieben  den  Voretandee 
llbeilaeaen  ist,  an  geeiKn(>te  Bewerber  ohne  Bflelnielit 
auf  Oeschlci  lit  mli  r  Nation  zu  verleihen.  Bew<  rht>r, 
weleho  *li>H  •!.'>.  Lebeuajalir  iioc  Ii  nicht  erreicht  h«l>i  ii, 
lialicn  hii  Ii  iintiT Benutüun;;  ('inl'^  lirsoniliTi  ii  l'unnulanf 
bis  Knde  Kehrnar  beim  i>vkr«ttür  des  Institut«  an- 
mmelden. 

Zweck  dieser  Stipendien  ist  es  nicht  die  f^cwöhn* 
liehen  Studien  zu  erleichtern,  semdern  aolchen,  welche 
ibro  Studien  ToUeodet  baben  oder  in  indoetriellen  Ett^ 
MtMementB  auHSf<<bndet  worden,  die  MS^Uddteit  nr 
DurchführunK  von  l'ntersuchunKeu  auf  Bisenbatten- 
niiinniHchem  »der  verwandtem  Uebiete  tu  {gewähren, 
wel<-he  die  Entwicklung  derselben  oder  ihre  Anwemlun;; 
in  der  ln«lustrie  fördern  wollen.  Die  Wahl  des  Ortes, 
wo  die  rraf(liehcn  Untersuobuni^un  aus^fQhrt  werden 
*o\]i'n  iUniventittttcu,  tvebniitcbo  Lehranstalten  oder 
W  I  rki  I  wird  nicht  besehrlalct,  vorausjresetzt,  dali  der- 
S4<lbe  für  die  DttrehflUinnig  inetaU«rj;i«eher  Untei^ 
suchunt^en  paeMiul  etDgerielitet  iet 

Jedes  Stipendium  wird  für  ein  Jahr  verüelien,  deoh 
steht  es  dem  Institutsvorstand  frei,  dasselbe  fBr  eine 
weitere  Periode  /u  vcrlÄnjfern,  Die  Unt'  rrt(ichuri:ri- 
ergebnisse  sollen  dem  iron  and  Steel  Institut»'  i^'t 
seiner  Jahres versamniluDK  in  Form  uiiiur  Abhandlung 
vortrelefft  werden.  Der  Vorstand  kann,  wenn  er  die 
AbbandlunK  (;enQj^>nd  wertvoll  findet,  dem  Verfaeser 
die  ^deue  Andrew  Carnegie -Medaille  verleilien. 
^Ute  keine  genügend  würdig  befundene  Arbeit  vor- 
OegeOf  eo  nnterbleibt  in  diesem  Jahre  die  Verleihnng 
der  Medaille.  im  Auftrage  de«  Vorstandes, 

t8.vieMrta«tmib     Amitef  H.  Rrwfk,  OeBerabekrelir. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Ufflsebstt  im  In-  und  Ausland. 

I) 0  u  t s c bland.  Bin* der piTBflten, wabreekeinUch 

jedoob  die 

grSSte  Eiflenen'Befördemogsanlage 

ane  der  0mibe  zutage  haben  Jetst  dleKOohlingschen 
Eiaen-nmd  StahlwerkeG.  m.  b.  YöÜdingen-äaar, 
für  ibren  Ca rlM tollen  hfi  Qiodcnbofen  !n  Ausfahrnnif 

j;epd>en.  Di<'  !.''i»tunj;  ilicser  Transportniiliif^c.  welche 
»Is  Si  iirrirdciunfj  mit  i-ndlosem  Oberseil  und  unter  Ver- 
V  I  I  der  gewrdinlichen  tirubcnwoifcn  ausi^efnhn 
wird,  !..  trilfft  nämlich  4000  t  in  10  Stunden  auf  5  km. 
Die  Rabn  ist  also  imstande,  bei  eintitchrrScbicht  im  Jabre 
1  200  000  t,  in  zwei  Schiebten  du«  Doppelt«)  eu  loiaton. 
Gewaltig  eind  auoh  die  Dimeneionen  der  Antrieba» 
meecbine»  welche  «wei  hinteroinaader  gelagerte  ein- 
rilUK«  Antrieh««4^eib^n  von  je  7  m  1>arobmesBer  und 
dahinter  noch  rin,  S|n»iiiiHc,beibe  Jicleicher  GröUe  auf- 
weist. Die  A  iiMfiilirun::  dn-scr  prölSteu  SircckcnflinliT- 
Hnl.'ii;r  N\  i'lt  uiirih'  iler  Kirrnd      n-^' 1 luift  frir 

FördernnUiccn  Eni«!  H  e  ekel  n>.  It.  Ji  .  ^t,  .Inhann-Sanr", 
übertrafen,  welche  bereit«  die  er-ii'  Aiilasfo  dieser 
Art  für  den  CarlatoUen  fOr  die  halbe  Leistung  und  mit 
ADtriebeebeiben  von  4  m  Durchmesser  ausj^oführl  bat. 
Iliew  nodi  jetad  beetehende  F9rderting  lotetet  gog^n- 
Ober  der  Beanepniehnnif,  mit  der  ete  bereohnet  wurde. 

das  Doppelte  und  ür^rt  noch  das  erste  Seil  in  einer 
I.ftnge  von  MO(.N>  m  uml  i  inem  Gewichte  von  ic.  imK)  kjr 
ohne  Enmi  ni  it  m-  hr  nl^  r>  .fahren  auf.  Düh  il  für 
die  neue  Anlage  wird  bei  einer  Länge  von  rund 
10000  m  etwa  40000  kg  wiegen.   Die  Fftrderkoitea 


f.  d.  Tonnenkilomrti-r  sf-  Ilcn  -lii  Ii  ütif  wnifjor  als 
I  i^.  Diese  bishiT  unerrcictiicn  Znhli  ii  linken  »e- 
nniinli  I  l'iniiii  vor  AÜeni  den  Auftriii:  auf  ilic  ^-röliff 
/.um  Ersatz  der  alten  Anlage  dienende  SeilfcSrderiuif; 
geaicbert.  Wir  bebalten  uns  vor,  später  ein);eh«ndrr 
auf  diexo   Viilivi'»'  /urii.-V:  ,'iik<iiiii»vii     Ui^lmr  •\i-n 

Unfall  auf  einem  Ilochofeuwork  am  ^ioderrhein» 

der  aich  im  Dciember  t.  J.  ereignete,  erfabron  wir 

foltrendes:  An  einem  Ofen  war  Stichlochreparatur  in 
der  bekannten  Weise  vor;renomnien  worden.  Naeh 
lii-iMiili'(.T  l{i-|inr«tiir  traten  dir  Si'hiii<'l/cr  viim  Sticli- 
loeb  zur  ."^eite  und  der  *>fen  wurde  unter  Wind  jje- 
actzt.  Die  tinsabsperrventile  wurden  fceSffnet,  und 
nachdem  der  Ofen  wieder  in  regelrechtem  Oaug  war, 
Tcrließon  der  zur  Aufsicht  anwesende  Schmelzmeieter 
and  der  Aufaeber  den  Ofen.  Maeb  deren  Weggang 
maebten  ainb  die  SchmeUer  inatmktionewidrig  an  dem 
SJi.  liliM  !i  zu  schaffen  und  statnpfL-ii  aus  unbekannten 
iinimU'ii  mit  dem  StJißer  duinii  \v<'iter.  Infolffe  der 
iladurcb  bervor^erufem  ii  llnx  liliiii  riiiiyr  einerseits  iimi 
de»  im  Ofen  herrschenden  Winddruckes  anderseits 
bM-kerte  sich  die  eingestampfte  Masse  und  üog  »o 
piötzUch  heraus.  daU  die  vor  dem  Stichloch  betind- 
liehen  Arbeiter  sich  nicht  schneU  gonu|;  entfernen 
kemitMl  nnd  von  den  am  dem  nun  «äfenen  öticblocb 
hervoreebti^Benden  Flammen  nnd  beranegeeehlenderten 
KoksstückiM)  :,'.-trofTen  wurden,  wodurch  sie  sich 
»cliwere  Hrjiini M  iiihi-Ti  zu/ojien.  die  den  Tod  sftmtlirher 
betciliijten  firil  Arlfi  iter  zur  Folge  ImtttM!. 

Die  Stichloclistopfmasctiine  hat,  wie  dies  fäUch* 
liek  oft  adum  angeBOiBinea  ««rdein  M,  bei  dam  Uabll 
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keiae  Rolle  gi-M|iiolt.  Eh  wt-nlen  nrar  seit  einam 
halben  Jahre  Verauche  mit  der  Stopftnaaehine '  f^*- 
macht,  diMelbeo  haben  jedoch  kein  befHodiffendea 

Frpfbn'w  ffohalit,  weil  (lii>  StopfmaHohini"  im  i  ii-irctiKiif/ 
/II  «ii'in  von  Hand  (ji'fiihrti'ii  Stölii-r  fiiii'  Itcdrlififiiii),' 
iIi'H  Stichii>rhi  s  iKirh  ili'ii  Seiten  und  ili  jii  Hudrii  nirhi 
tCMtattel,  und  dcithalb  luich  unscriMi  biHb)iri};fn  Krfttii- 
niBfeB  an«h  die  Dufdibmehagefahr  nicht  beseitigt. 

Die  Ton  der  firraa  Heinrieh  de  Friea 
tt.  n.  Ik  H.   in   Dflaaeldorf  anf  der  WeltaiiR- 

■tellang  in  Lrittich  unter  Marke  .St.  lla'  fun^iceHtellten 
Hebezeu|;u  wurdou  mit  zwei  <iol<lenen  Medaillen  als 
höehi«te  AiiHzeiohBUllK  fQr 

Handbebexenpe  und  S!chprheit<iTorrichtnniir 
|iräniii>Tt,  uud  Cd  dflrfte  für  iiiancben  iin-<erer  l.eMor 
\ün  IntcreHMe  «ein,  eiiilife«  öber  Neuerungen  auf  «lieMem 
(iebiete  su  erfahren.  Hei  den  in  I.Qttich  zur  Schau 
(tebraehten  Appataten  bandelt  08  Hieb  in  der  Huupt- 
üche  nm  tnuiaporlabie  Uebeseuse  fOr  Handbetrieb, 
wie  nie  inabeeoiiaere  aneh  in  OfeBereien  und  Hlltten- 
wprken,  Maaohincnfabriken  und  8onKti>;en  induHtriollon 
Etabiüwemeat«  in  Anwendung  koninien.  Wir  linden 
hirr  unter  «öderem  eine  Reihe  ^atbewährter  Bohnnben- 


flam-henzösre  Non  -'iiH)  Imh  liMHH»  ki:  Iragkraft, 
tlie  aueh  Iiis  /n  2iM>0O  ku  Trnu'ffilii;:keit  gebaut 
werden,  Ihr  wcHentliehnti-r  Vorzug  boHiidit  in  An- 
«endang  einer  bu«  StabI  f^i  Hehnittencn,  z*ei;;iJn;;i^'en 
Ürknrcke  mit  hoher  äteigung  und  ontaprechendem 
Arhneekenrad  aoa  Kmppedhem  Hart|rulL  Der  Nnti- 
rfekt  i}berAiei|;t  den  der  «elbathcmiiinnd  wirki>nden, 
liarhKHni;i)«'eti  Schnecken  um  mehr  aU  da»  Doppelte 
iiml  i-rreieh»    liin  l)er  notwiiiditrerwi'i^i-  auf- 

tretende Kt.-irke  liürktrieli  der  Laut  wird  dureli  eine 
ebeuwi  hinn\(illi-  wie  einfaidi  erdaclite  , I >riiekiat;i'r- 
breniie"  aufgehoben.  Ii.  im  Kechtsdrehen  (Heben  der 
Laal)  bilden  eine  l>ii.  mit  Sperrad  und  Innenlroima 
»lammen  mit  dem  Uegenkonu  ein  ({«•«Uoaaene« 
Hmim,  beim  Llnkedreben  ^toakmi  der  Lact)  bleibt 
die  BadMe  atehai,  »iliwid  der  Oegeniconna  aieh 
dreht  und  ao  Beibanir  erzonfirt- 

Kin  Sehneckenradbebezeu);  liez« .  Stirnradlieliexeut; 
»Wfinii:t  nieli  mit  eiiK-r  Laufkatze  /ur  »(>!.'''nnnnten 
l^uf\riude.  Iii.  Sti I  nraillaiifvv  indi'.  deren  Niitzefl'ekt 
Iji«  lu  ;m»"i'u  betra^'en  kann,  j^eKtultet  diu  Anwendung 
•  int-r  Sirberhrits-  «der  Sfhieuderbremive,  mit  deren 
liilfe  man  die  Last  zwangliufig,  d.  h.  „millimetcrweia«* 
durrh  Abhaspeln  der  üandkette  in  ontgegengeeetatom 
Huna  oder  aber  achneli  nater  Zvhilfeaahme  der  Sdüen« 
dwhfwnie  aenken  kann,waa  ▼omt'hninoh  für  Gießereien 

llteilitter  Wiebtitrkrit  i-<t.  lU'MindiTe-i  Int^  rcHie 
dllften  die  Ton  lii  r  l  irnia  auh^ji  htellti  ii  und  Min  ihr 
erfndancn  bydraulir^rhi  n  lli  lM  lHicke'  liit  xii  2ooti0u kir 
Tiaglsraft  bieten.    Sie  bestebeii  im  weucntlieben  Htm 

*  Miherea  aiehe  .dtahl  and  Eben"  1905,  lieft  6 
Um 


einem  WaMerbchAltor,  der  darin  angeordneten  Pumpe 
und  dem  Zylinder  neliat  StempeL  Mittels  dee  Hebele 
wird  der  Pluntrcr  hin  nnd  her  bewegt,  bmcw.  die 

Tätigkeit  lies  l'um|M'nv'  iitiN  dr-rart  ^ereijelt,  daß  man 
er»  völlis;  in  der  Hatel  liiit,  di-n  Steinp(d  auf  jede 
beliebijre  lirdie  /.u  bellen  und  zu  hciikrn.  Urn  wiclitii:- 
Kten  Teil  di'N  Jltdielioekeiii  bildet  iler  Zylinder,  der  auM 
geHrbiniedeteni  Stahl  mit  einer  Brucfafeatigkeit  Ton 
•15  —  711  kg  auf  1  qmm  hergewtellt  ist. 

Kingchenden  AufKcblulS  über  sümtliehe  Graeog* 
nisae  der  Firma  de  Friea  gibt  der  aoeben  eraohienene 
MiafBhrliehe  Katalog,  den  wir  allen  HelMzengrer- 
Iwanchcm  empfeblen. 

Oeaterreifih.  Der  Oeaterreichiaob-Viwariacben 
MoBtaa*  «od  HetaUtHdaatrie-Zeltung  vom  Bl.  Deseml>er 
1905  entnehmen  wir  die  Nachrirht,  daB  der  OewerlM- 
fSrderungadien«!  doa  k.  k.  HandelHniinidteriunia  in  den 

ernten  Monaten  ilii'sen  Jahres  eine 

Ausstflinni;  fär  Hiirtete<^hnik  in  Wien 

veranstalten  wird.  Dic'Melbe  aoll  nicht  uliein  eine  l-°ne)i- 
auMittelUin;;  w  i-nleB  fOr  alle  Qewerfaetroibcnde,  die  Hieb 
mit  der  Henttellung  von  Meaaem,  AVerkzeugen,  Htahi- 
kngeln,  Sebreibfedern,  Nadeln,  Klingen  U8w.  befaaaen, 
•oodera  wird  vor  «Uem  wteb  «loe  Uebenieht  Aber  die 
veraehtedenen  Stahlsorten  nnd  die  «ir  Bearbeitung 
derni  llicn  dienenden  W'erkzeusje  und  Maschinen  bieten, 
di<'  moi^licliHt  im  Betrieb  V(ir;,'efiilirt  werden  sollen. 
|)a  die  A  usstilluiiL'  ziiniiidist  im  Interessf  dir  All- 
iremeinbeii  dureb;;efiibrt  wird  und  eine  gröbere  Be- 
teiligung wilnxchenswert  ii^i,  wenlen  keine  l'latzmicten 
erhoiien,  noch  irgendwelche  Kosten  fQr  Fundamente, 
TranitmisBionen,  Betriebamittid  in  Anreeiinnng  gebracht. 
Alle  in  Betraeht  Icommenden  Firmea  werden  ejai» 
geladen,  die  Auaatellnng  ira  heaehieken.  Nihere 
Auskunft  erteilt  di-r  (iewerbeförderuniroilienHt  des 
k.  k.  llandelBminiHteriuni!»  in  Wien,  \).  Bezirk,  Sevorin- 
gaaae  Hr.  9. 

Norwegen.  Die  von  einer  cnglittrhen  Oc»eU« 
achaft  errichteten  Anlagen  zwecka  Auitlientung  der 

Bnlag«r  rra  IhiB^ertasi  In  Norwafni 

sind  soweit  ferti>,'::estellt.  dali  die  nmerikanisehe  l'ach- 
zeitsebrift  „The  Engineering  and  .Mininj;  Journal"* 
bereit!«  eine  kurac  BcHchreibung  über  ICrz-tiewinuting, 
•Ziegelung  aaw.  geben  kann.  Wir  entnehmen  der  Ab* 
handlmig  felgende  BbsdheUen: 

Dan  ganze  Lager  onthUt  gegen  50  oJq  Magnetit 
und  IlSinatit.  Dai<  Erz  wird  zerkleinert,  der  magne- 
tischen Aufliereituiii;  unterw  cirfi  ii  und  brikettiert.  Mie 
Latji  rstiitte  lii'i,'t  etwa  20  km  vuiii  rürii^anf;  des  Hanen- 
Fjord  landi'inw iirts  und  m[i,'i  fiilir  ;fJO  km  von  l)ront- 
Üeini  entfernt.  Der  Si'eliafeii  liegt  liei  UulHinedvik 
und  ist  mit  der  (irube  durch  eine  Baha  verbunden, 
dervu  Bau  groBo  Schwierigkeiten  Tomriiachte,  da 
die  ganae  ^Jüilag«  ia  einer  nwhea,  aerkiofteten,  aa 
Katarakten  aehr  reiehea  Gegend  lleijt  Da«  Erz  wird 
im  Tagebau  gewonnen,  die  Pelamaaaen  werden  ge- 
sprengt und  mit  J>ainpf>«ehaufeln  in  Karren  adelnden. 
Tiii,'li(di  werden  .')<>0l)  bis  filMH)  i  Kr/.  ali;;i  baut,  das 
iiiirtil-  vier  Breehwal/anJayfeM  «iif  eine  (iriilie  vi>n  l.'tmm 
zerkleini'rt  wird.  I>ie  v^rnlite  Walze  bricht  die 
MaaHeii  in  StflrJco  bia  zu  -  >  mi  und  bewSitigt  BISeke 
von  10  t  Mewicht.  Na<  lnleni  das  i'>z  in  einem  be- 
sonderen Gebinde  getrocknet  wurde,  wird  ea  der  Fein- 
■erideinemnf  unterworfen.  Die  Anreicherung  geadiieht 
in  Tier  Operationen.  Daa  feinzerkleinerte  Erz  wird 
im  Hlasehaus  niittelw  einer  I"  •ii.mlrr.Mi  UlaHerorriehtung 
Von  der  nii  hU'i  inen  (ittn;,'art  ;^'^elri  iint,  dann  trebt  es 
naele  iniiiidt  r  lilier  zwei  ma^'netisehe  Separatoren,  von 
dcueu  der  erute  den  .Hitguetit,  der  audere  dun  HüMiatit 
anaöeht.  Sehlieilioh  kommt  daa  En  In  ein  sweite« 
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Bkwbuta,  wo  «■  von  weiteren  Buimeogtinifea  g«- 
§iab«it  wird.  Au»  dem  Ln^ccrrauiii,  inAin  nu  m 
nai^b  dpr  Rpiui;;un<;  vorlirin^t,  vrirdra  dann  in  Tamm 

iiiii  h  dem  Siclwif«  ii  ti.  ffirdiTt  und  dort  l>riketti«»rt. 
Liu-  l<it»h<*r  bembriclx'iii'  Anl»);«'  int  in  vollfin  Hetriel». 

(«roBcn  Srhwii  i'ii:kritrii  |jci,'i't,'n<'tr  iium  lirj  der 
KrHjji- ,  wclcho«  Brikottiorini(;'**'''''f'hr('ri*  man  oin- 
Mchlagen  nollto,  d&mit  die  /icpd  d<'n  HrfortUTnintii  n 
dps  ItoidiofenbetriebeH  ciitMprHchcii,  und  hei  derHelbHi- 
koBtenfrajfc.    flidiliefilic'li   blieb  man  dabei,  dm  En 

■Mir  mU  Wmmt  xk  mwsli«»  und  di4>  Zie^'el  unter 
etnem  Brupk  von  800  bi«  OSO  t  iL  q<-m.  zu  premeo. 
Alndann  wiTilcn  t»ie  auf  kleine  Wagen  gcHotrt  iimi 
pnHxiereri  citu'ii  <ia«ofen,  wo  nie  auf  HOO"  ('.  rrliii/t 
Wehlen.  Man  hofft,  die  /.iii:i  !uii:^"'iinlii<;c  im  Krilli- 
jahr  fertifTZUHtellen.  Trotz  der  in  rei<  lmtein  .M«fa" 
von  der  Natur  ffehotenen  WaoBerkraft  wendet  man 
Dampfkraft  bezw.  elektrinehü  MotorfU  an,  da  die 
WaHtii-rkraftanlajft»  xu  koHtHpielij^  goweaen  wäre.  Hia 
Jetet  hat  da«  Untemehmen  etwa  10000000^  gekostet, 
wird  aber  Toramniehtlich  noeh  weitere  Aufvcndungen 
orfordern.  Wenn  die  Xiepdiinf^Hanlah'e  zu  dem  be- 
Htimmten  Termin  forti);  winl,  kommt  nn^'eblii'h  die 
jfanze  Anlage  im  Sonun.  r  l'M)ti  in  Betrieb,  l'eber  die 
Koi<ten,  die  vom  Kobern  hia  zum  fertigen  Ziejfel  or- 
warhKon,  teilt  auch  diener  Rerieht  uiehtH  mit. 

Cliile.  Mit  der  oliUeDiacheii  Reipemog  liat 
Engen io  Carbonel,  hinter  d«ni  die  franztai- 
Heben   (' r e u /  o t- W«rk«  »toheiif  elo  KoiuiewioM* 

abkommen  xur 

Rrbaraif  t«b  nseahocIiSflBB,  Walf««rk«B  «sw« 

in  der  Provinz  ValdlTia  in  Sttdchile 

getroffen.  Der  KonzettHion  iitt  l>i'reitii  vom  ehile- 
niiM-ken  Kenat  KUi^eittimmt  wonlen ;  rielleielit  wenien 
v«n  der  Deputiertcakammer  noch  einige  Kleinigkeiten 
geXndert,  doeh  ist  die  Erteilung  beacliloMeno  Sache.' 

Wie  auH  den  weiter  unten  folffendeii  wiehti;;en 
Paragraphen  deH  .\bkommenK  hervori;cht,  int  außer 
kf>Mtonfroier  reberlaitHunp  von  (triiiHl-türk.  n  uinl  Wal- 
dungen, worau8  allein  Hchon  ein  hedcuteiMler  Verdienst 
idi-h  herauMttehlairen  iSßt  ab^rexeben  von  Xeben- 
induHtrien,  wie  Tannine.xtraktinn  und  dergleiehen  — 
anrh  eine  ZiniiganllH«  und  Produktionqirimie  vor- 
geaohon.  Wenn  aa  aneh  bodauerUcb  iat,  daS  die 
Fransoaen  ai«h  im  dentacbeaten  Teil  von  Cbtte,  in 
Valdlvla,  feetaetzen  konnten,  dOrfte  die  Saehe  doch 
för  dio  deotiiehe  iuduKtrio  von  Interetme  Bein  weg*in 

ili-r     filr     (^ri  ii/öt      lirfrrl'Ji reu     Wiilz"  i  i-ksiiuiNchinen 

uuii  lU  rjfl.  i«  Inn  ■'o\vi.<  hinsichtlich  der  kunsfriHtigea 
KonzeHHionRl'iMi;iii;MMgen.  Da»  A.likanim«n anthllt  n.  ^ 
folgende  Bextiuinningen : 

ij  2.  I>ie  Regierung  iler  Kepablik  Chile  gewährt 
dorn  KonseMionainbaber  oder  acinen  Recbtanachfolgem 
eine  Produktioniprlmie  fllr  alle  Einen-  und  Stahl- 
waren,  die  ■owohl  fllr  den  Landeambraueh  ata  fllr 
den  Export  bentimmt  sind. 

Die  l'rämie  für  die  im  Lande  verbrauchten  Er- 
iteuirniHHe  wird  nifht  gewührt,  wenn  der  Artikel  durch 
'  liK  II  Kirdiihivoll  in  der  HObe  dM  Prtmie  oder  dar- 
über gewhiitzt  iHt. 

S  ü.  Dil'  I'rilinie  wird  fdr  die  Dauer  von  20  Jahren 
gcwihrt  und  betrügt  10  IV»o«  Papiergeld  (etwa  15 .«) 
Är  jede  metritebe  Tonne  Kobeiien  ia  Blöcken,  nnd 
80  Ferna  fOr  jede  Tonne  HuBstahl,  Ouiieiaen,  gewaUtea 
Eiaen  oder  gewalzten  Stahl.  Naeh  29  fahren  wird  die 
l'ramie  um  ein  Zehnt«!  vermindert,  um  im  ao.  Jahre 

zu  erlösehen. 

5  I'ii'  ((.■-iniinu'  'i'-r  l;r|uililik  Chile  gewährt 
den  KonzeHHionHinhabern  eine  ZinHgarantie  von  h  "o 
ffir  da»  in  Aktien  und  Obligationen  eingezahlte  Kapital, 
zum  Knrae  von  18  engl.  Pence  fllr  den  ebileniKhen 
Peso  Oold. 


•  Vgl.  a  79. 


Daa  Kapital,  Ar  da«  »in*  Zinnganwtie  Obemom» 
men  wird,  darf  ikteht  Qbereteigmt:  S  HiUtonen  Pmo«, 
znmKnne  Ton  Ifl  Prnee.  für  eine  Anlage  «or  Eraen- 

von  irilirtirli  7,100  t,  4  Millionen  l'i'HO«  bei 
i.'iuoi)  t.  :>  Millionen  Heao»  bei  25  000  t,  6  Millionen 
Pe^uH  )>.  i  adOOO  t,  7  MülionMt  P««M  bei  45000  t 
oder  mehr. 

7.  Die««  Oaranti«  wird  IBr  80  Jabre  anfreaht 

erhalten. 

jj  10.  Wenn  der  Reingewinn  6  «o  üliereteigt, 
wird  der  U«b«r««b«ll  nir  RAeksaUung  an  den  Staat 
für  etwa  ganhlt»  ClAwnHeMnmwB  vmvaBdat. 

1 1 .   Dar  Staat  flberliftt  dem  Koonadonaliihabar 

kiiHti-iiloH  : 

1.  1 1)1«  EigentutiiHn  c  tit  vi>n  hundert  Ht-ktür  I>and. 
Ktwaigc  Kxpropriatiuuen  hat  der  I'rÄuldent  der  Re- 
publik fttr  Rtjtatfirechnung  anzuordnen. 

2.  Do«  Recht,  in  der  Umgegend  von  Yaldivia 
wahrend  80  Jahne  aebtxig  bia  hundert  Hektar  Wald 
vom  Staataeigentam  an  dar  vom  Prflaidenten  der  Re* 
pnblik  bezeichneten  Stelle  anaznnntzen.  Der Kon- 
/eMNionHinhaber  kann  diexen  Wald  auch  ganx  oder  ge- 
teilt in  <'inem  Zeitraum  von  15  Jahren  zu  einem  Kauf- 
preise i  iwi  ilicii.  ilcr  mit  dem  l'ra»idi'iit('ii  der  Re- 
publik hei  .\bgabe  der  Rrklttrung  zu  vereinbaren  ittt. 

S  12.  In  einem  Zeitraum  von  »erhH  Monat«>n 
nach  Uebergabe  der  Waldungen  hat  der  KonzettNion»- 
inhaber,  bei  Strafe  der  Annulierung  der  Konzession, 
der  8taataka««e  ala  Garantie  die  Summe  von  100  OOO 
PoMM  zn  zahlen,  die  in  Hypotheken  angelegt  werden, 
deren  Zinnen  der  KonzeHBionainhaher  erhält. 

S  13.  Sobald  der  ernte  Hochofen  im  Botrieb  ist, 
v.\T'\  dem  Koueorionainhaber  dl«««  OaraDti«  xurAdc- 

Kczalllt. 

§  14.  FallH  in  drei  Jahren  nach  rebergaiK-  von 
Waid  untl  Terrain  dan  l'nternehmen  nicht  im  Betrieb 
tat,  gilt  die  Konze«Hion  fOr  «rloadten  nnd  die  Oaranti** 
•umm«  dem  tttaat  Terfallen. 

Bemerkenawert  iat  noch,  daB  dü  Foidarang  dea 
französischen  KoneurtiumR,  den  .MlelnbeMeb  derEiaen* 
indutttrie  in  (.'hilc  fQr  die  nSchitton  80  Jahre  an  be- 
kniiiini'n,  l  lll^ti)nmig  abgelehnt  und  der  Wille  bekundet 
wurde,  auch  andere  Unternehmungen  zuxulawtüu,  denen 
dann  folgerichtig  Ihnliehe  Tortoile  bewilligt  werden 
müßten. 

Laut  einem  Bericht  dcH  KaiHortiehon  Ueneral- 
konanlata  in  Valparaiao*  bilden  die  diilenlachen  Eiaen- 
endager  mit  6lt|i5  bia  TO<V»  Btaen  verachiedeiM  Znntron, 
Ton  denen  jede«  einzelne  genOgt,  um  auf  lange  Zait 
ein  Kinenwerk  zu  reraorgen.  Am  wichtigHten  iitt  im 
tinttliT«'!!  Chile  die  (iegend  von  ('oquiiiilin,  im  Norden 
'l'altHl  (114,8  Oq  Metallgehalt),  im  Küilon  l'itrufi^ucn. 
Die  Kosten  de*  Krze»  stellen  sich  an  <ier  Ktiste  auf 
4  PoeoB  =  8  Franken  f.  d.  Tonne.  Die  Vorkoniiaea 
in  Coquindm  und  weiter  nördlich  in  Atarania  aollmi 
nner«<di5pfliob  und  in  der  Qnalittt  den  besten  Europaa 
nnd  Kordamerikaa  tberlegen  leni,  nndi  dl*  VerUndnag 
mit  den  HafenpUtzen  «ei  durchweg  dureb  nnr  8  bh 
IR  km  Tüsenbann  in  leirhtem  Terrain  zu  erfaiclieB. 
Wii  Iitii:  wind  ebenfalls  itic  Mnncftiicrze,  di«  tum  Teil 
HclioM  iiirlirfach  auHv'rfiilirt  wunlcu. 

1>H  niirli  Kjilksti'iri  zur  (iendge  vorliruidco  ist, 
bildet  die  Hauptfrage  für  die  Verhfittung  Am  HreiU- 
material.  Die  zurzeit  namentlich  in  Lota  gewoiUMMte 
Kohle  wU  aiob  fttr  Verkokung  nicht  eignen.  Während 
di««»lb*  etwa  20  Peaoa  f.  d.  Tonne  köetet,  iat  der 
Proia  fllr  die  beeaere  engllaeha  und  auatraUaeh*  Kohle 
in  den  ehileniach«>n  Hgfen  etwa  25  bia  80  eh,  und 
für  engÜRchen  Kok«  40  bis  48  nh.  M.'ut  m  hni  i  iliib.  r 
im  holzreichen  .Sflden.  bcMonder««  auch  ln-i  «Icm  fnui- 
/ÖMiscben  rntemehiin  ti.  inii  llnl/knhle,  und  «inl  «U 
mittlerer  (lc»tehuni:b|>r(  iH   15  l'cwoi»  =  27  bii*  ;ut  t'r. 

*  «Hrricbte  Qher  llamdol  nnd  Induatrie'  IWM,' 
lieft  &  S.  4(8  bia  470. 
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8tahl  und  Hmb.  llö 


fb  di«  nietri)«i>he  Toiui«  tmgntmamm.  Hierbei  wurde 
>dadi  die  Di*rarohhuiK  biat,  daft  gegeboieBiaUB  die 

WuMT^rwAntuii?,  di^  das  mltUere  Chile  in  ein  nn- 

I.  i.lli'  !i  ^tHiihijrt'M  und  im  Wiiitor  TorwrhIaminti'H  Laiu! 
M*r»*aii«ltli  hat.  auch  Im  Süden  l)i<(;iiiiii'n  w«>rdi',  lin 
von  i-in«'in  /wanpc,  <li>-  iiiitit  für  Lftmlwirt-'iiiiift  in 
AnH|>rtii-li  ^(•nommcuon  (t<x<'i>dt-'ii  wieder  aul'iculiirHtfn, 
iiifbl  die  Kt-dc  iKt.  Von  Holclii'n  (i<'Hi('lltM|iiiiikt('ii  buk 
iiat  daa  Frujt'kt  der  I^»cnc*ncTi>rhüttunf;  mit  Mulsltolile 
Meli  mani'bv  einflulirei<'he  (J(>t;n<'r  in  (.'hiU',  welche 
der  elelUritclK>ii  WrlulttHnK  d«i  Wort  mdeot  wom 
dieKordQIpronBbliän^o  iK^BAndera  «wiechen  dem  4S.  und 
29."  ri'irhiirh«'  Wa*»i'rkrÄft<>  in  diT  Nilho  Ton  Kinon- 
und  i«in*iijr<'ii  Kr/.U>rorn  zur  Vi'rril:;iiii^'  »t<dli>n.  .'»o 
ist  l>iTi  its  liir  k  upfiTVerhiUtuiii;  dii'  .Si)rii'iliiil  ilr  .'iltus 
(lornuR  »•li'ciriro»*  von  einem  Italitui-r  fjfgnnuii  t  wor- 
ilrii,  die  durch  ihre  Ueiftrebunjr<'n,  wichtij,^-  \ViiN«fr- 
knlfte  ifl  Uliile  sa  erwerben,  licacbtuo);  verdient. 

Australien.  We  da«  .Journal  of  the  SocIcIt  of 
(  hcniii  jil  I riilii-<t r\ "  (vkiii  'in,  I>ezemlM>r  I90.'i)  beriehtet, 
Ktiet)  mau  beim  Hobron  in  der  Uoldgrubc  Kal^orlie 
(Weeliinlmii«'!!)  in  einer  Tiefe  von  «tw»  650  m  waS 

da«  aicb  ao  der  LAinp«  cinea  Arbeiten  entzQndetc  und 
deaam  Flamme  nur  unter  grol^n  (teliwieriiciceiteii 
«■•({vlSicbt  werden  iioanle.  l^r  Qaeetrom  wnrde  mit 

An  Zeit  «rhwXrbor  tind  Terarhwand  nach  Yeriaaf 

i'iiio»  MiHiii»-..  l>i  r  f  i  l  ulii  iivrr»  (ilti  r  liciS  (»inijfe  (ihh- 
|>robi*n  Ton  dem  (  tHiitiker  .Hann  unterHuehen,  Ufr  rol- 
lende Beanltate  fand : 

Kahlenaiure  .  .  l'  .  .  .  .     ().:!h*>„  •i.rüir'a 

(biu<>T«toff   ö,3ii  ,        T.TO  , 

M<  ilii>:i  .V;,.VO  ,      42,.V»  . 

fitirkMofr  lalf  l»ifferpnz  beat.)    87,86  „      4M«  n 

'lOO.Ö6o^'"lOO,W)«/o 

Ui'i  BeliJinilluii/  mit  rnui  In  iuli  r  ScliwefelHäure, 
Knpfert^hlorür  «tilcr  iA>iten  Qber  i'alladiumaHbeHt  trat 
keine  Reaktion  ein.  Die  Afanoiption  durch  Kalium- 
hfdioxTd  nach  der  Verbreannngr  war  gloieb  der  liatben 
Itentraktioa.  Man  nimmt  an,  daO  da«  Anflteten  dea 
<laiea  mit  einer  in  der  KalfMrikHiTonnntimi  aaf- 
tn^tfiidrn  :;ra|ibitfahrenden  Rchiofemrbieht  in  Zunam- 
nifnh.ir:;  ^u  lit.  I^ir  I iaMaiialyHi'ti  Iialu  n  iuHiifcni  lil-ito- 
riiH  li.  llriii  utuntj,  aiti  itie  den  ersten  nieheren  iiewei» 
I  f' rii  i  ir  dna  Anfkreten  Ton  Naturgaa  in  Weet- 
auMralimu 


iterieht  Uber  die  Rrfebni«»»  dei  Betriebes  der 
Tereinifte»  prenBIschen  and  heMlseken  Staat«« 
eisenbalinen. 

Uein  vom  Minii*t«'r  der  iiffentlirln'n  .\rl>eiten  liein 
Ab]{ironlaetenbaDa  ütierreichten  Iterieht  Uber  die  Kr- 
Kebiniaedea  Betriebet  der  Tereini;;(en  |»reuBiaehen  und 

bcMinehen  H(aatMeiHenl>nhnen  im  HecbnunKujahr  1004 
«tnebmen  wir  foltrende,  die  Eif»enindiiHtrie  näher  hc- 
Ti1b--ii(l.  I!,n/i  llii'itcii.  In  bezuj;  auf  da»  Obrrli.iu- 
nmS'-rinl  int  utail  liemüht.  ilie  HetriolmMieiierlieit  mi 
«•rhf  tii  n  uii.l  die  Hetriehtiniittel  im  allj^emeinen  zu  ver- 
Ix-wprn.  /,u  diesetn  Zweck  findet  auf  allen  wiehtifjon 
^i'bnetizuj'f^trecken  unter  InauHpruchnahmo  , extra* 
xriliuln-r"  Ueldmittel  und  Verwendung  der  schweren 
^•-hirm  n  Ton  (41  k|f/m  Gewicht)  eine  boaehlennigte 
üeleiaeraenemng  statt.  Auf  heoonderti  ataric  hean- 
•pnn'hten  rttreeken  wird  IllattHtolUdM-rhaii  mit  Schienen 
«im  43.4fc_''r(i  (!.  wii  ht  ancewenili't.  Iii  ■jontler»  »iehtijje 
'^treeken  werden  mit  noch  »teil  w  «n  icn  Schienen  auH- 
u'tTütttet.  .KtHtt  der  biKher  üMi'  In  ii  l"J  m  lan);en 
i^  hienen  «ollen  »olchc  von  15  m  l.ftnvje  xunrichüt  ver- 
«achitwci-ie.  M|iiiter  auHHchlietilich  ^ehraui'bt  werden. 
Cm  dem  Wandern  der  Miienen  in  der  LAngarichtnoff 
Tenmbenftn,  itt  dte  Lage  der  Oeleine  dnreii  Stemm« 


laachen  verbeeaert  worden.  Bei  OberlMui  aaf  kiefenu« 
Schwellen  wird  mr  Yeriündernng  den  Einfreaaena  der 
ünterlagaplatten  nnd  snr  beiaeren  Erhaltnnf;  der  Spnr- 

vreiten  die  neue  s'*"''^''  nuki  niilatte  verwendet.  Die 
I,i»<<chenlflnKe  ist  «ni  so  vii  l  vermehrt  worden,  daK 
TUiriiii.  lir  Hi'chs  Laaclh  iHi  hrauln  d  an  jedem  Scbionen- 
ittob  Flai£  linden.  Statt  Kich  wird  in  orhöbteiu  Habe 
HteinHchla^  henutit,  wodurch  daHOoKtSuKO  eine  beaaere 
l<aji:e  hekonnnt.  AuuweclMiung  alter  Laavbeu,  Knger- 
lei^ng  der  .stoßH<-hwellen  und  VermehnuiK  der 
Scbweilemmbt  hat  web  au«K«ieieliiwt  bewUiTt.  Die 
r»aifo  der  fletelae  an  den  fitSflett  wird  dadnreh  ter- 
lii     it  iiihI  die  Auanutaungwlauer  der  Schienen  iio- 

ilriili-iui  iTliiillt. 

\\>]\  iV-r  r.isi'iilinliiiilir<'kti(irt  llsson  wurdi'ii  für 
Koblentranflport  )iroliev>ei»e  Warfen  für  20  t  Ija<ie- 
^'cwiehi  ein^feHtclh,  hei  denen  Hieb  das  VerhAltnis  duH 
l£i|;en)fi>wichtN  xur  < iettarntJaiit  gflJWtiger  ala  bei  den 
15  t-Wagcn  stellt.  FQr  um^gretehe  VerHandHtflcke 
wurden  Tieraeluri|;e  Pkttfennwagen  van  30 1  Ladegewicht 
mit  18  m  und  16  tn  tanf^en  Plattformen  in  h'rAßerer  An- 
xahl  beHchalTt  iiinl  uii  lirere  AVaifcn  v<m  t>0  und  80  t 
l.adepewicht  licHicUt.  im  Saarifebiet  werden  für  die 
Hef5rderun>f  von  Mat-M(  ii::üt< m  Trii  litrrw n;,'i'ii  tieniit/t 
mit  »elhHttätiger  Kntladun),;  nach  unten.  Höi  Oflter- 
watten,  inHhexonder«  den  20  t-Wa>;en,  wird  zur  Herab- 
«etziinir  ilc  I!i^'ctif,»fw  ic  titcs  nin>i<tt  StahlWerh  Terwcndr't. 

Ungarns  Bergbau  und  Hattenwesen  U  den  Jahren 
IHM  ««4  IHM. 

l  i'lirr    ili'ii  >tui|il    ilrr    iirtii[itK(irlilirli-it'Mi  V.r/f\\'^- 

iH.w»  ilcM  un^ariNchen  Uerxliauee  und  UattenweHena 
entnehmen  wir  der  ^Oesterr.  Zeitachrift  für  Berg-  und 
Hilttenweaen'*  folgcndoa: 
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Der  A«B«nh»nde1  der  britigch^n  BlMnbi4mtrl« 
im  Jahre  IM». 
OroKbritannlen«  Bin-  und  Anefnhr  an  Einen  und 
EtM>nwareii  ohne  Binadllnll  von  11  aacUnen  nnd  Heaaer- 
waren  atellte  aicb  in  denletaten  drei  Jahren  wie  folgt: 

UM  1*0«  üioi 

toa»  looa  loD> 

l'.iiifiilii  .  .  .  .  I  i:t0.48G  1  291  986  1  355  929 
Aaafuhr.  ...  8dti4tt01  3262842  »  721  ölä 
Dan  lotste  Jahr  webt  eomit  ^egenflber  dem  Jahre 
1904  in  der  I-Vinfuhr  eine  Zunahme  von  4.5  in  der 
.\nsfuhr  eine  Molche  von  14  "o  auf.  Uenierkenawert 
i't.  liuli  faHt  45  "o  der  (jesamten  Kiseneinfuhr  auf 
.^ittiillialhzeu);  entfallen,  während  noch  vor  zwei  Jahren 
die  Hallizeu^feiiifubr  kaum  ein  Viertel  der  ;L;eHamieii 
Hinfuhr  auitntachte.  Wie  «ich  im  Ohriffcn  die  Einfuhr- 
und  AuKfuhrverliSltnixse  in  den  «-inzelnen  Krzeu^niHM-n 
der  Eioenindoetrie  geatalteten,  i«t  aus  der  am  Scbluli 
gegebenen  Znaammenatellnng  eraiebtlieh. 

*  1906,  No.  6«,  8.  «87. 
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Erwfihnt  8«i  aoeh,  daB  in  den  narliMtehondeil 
▲aafabrzaklen  nur  die  Ausfuhr  britweli«r  £rMug> 
aiMe  Aufj^ffilui  wlrdt  nicht  ab«r  di«  rar  WMet« 
aiufuhr  eingefUhrtMi  ud  hunriMlmi  Traaelülllaa  Er» 
Kouffuiasc;  an  diaMii  beliaf  rick  die  AmIUif  1M8 
mif  III  h:i:\  tiina,  1904  Mf  4S887  tom  und  1900  wtt 
31  8ö7  tone. 
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fir.  Badoir  VtMmgw  t- 

Am  1.  I'<vi  inlier  V.  J.  vernehied  zu  Wien  der 
verdiente  V>irlaiiii[ifer  für  die  montaniMtiHchen  Ilooh- 
Nchulen  Oe^fl■I■rl■ll•hK ,  Hr.  Dr.  l\.  I' t  a  1 1  i  n  !■  r  . 
k.  k.  OberbergkonimiMHÜr  a.  I).,  Keicb«riiti4Bl>Keoni»e»i'r, 
Hof-  und  OerichtaadToknt  un». 

FfafSnffer,  im  Jahro  1859  zu  Maitiughofen  in 
OberSttemidi  geboren,  widnialo  sich  nach  Abaol- 
vierang  des  Ojnuuuittm«  xuaiebst  juristischen  Studien 
an  der  "Wiener  Unireniltllt,  otn  «odann  die  Berir" 
akademi>'  zu  l.rul.cn  /;i  Ih'ii.    Hereits  im  rrifi  ri>n 

Alter  fjil'it.'  rr  ilni  LiitsdiluLi,  den  bergbehJSrdJiriji'ii 
DienHt,   in  er  r/isrh  zum  Herg-   und  Oberberg- 

kommixHAr  aufgerückt  war,  zu  verlaKBen  und  sich  der 
Advokatur  mit  besonderer  Betätigung  auf  dem  (iebiet 
des  Montanwesens  zu  widmen.  Um  sn  diesem  Ziele 
ni  gelangen,  nmOt«  sidi  Ptnflinger  znnlebst  den 


Juridisehen  Doktoriiut  erwerben  und  sieben  Jahre 
lang  .die  TOrgesfhrlelicne  Oericbts-  und  Advokatar- 

praxiM  aueQbeu.  Silinn  während  dii"^rT  '/fit  wurdo 
er  vom  , Verein  dt<r  Montan-,  Ei»i'ii  iiml  Masrhinen- 
iniiii^trii'lli'n"  nowie  vom  „Zentralvj-n  in  iter  Herg- 
wi  rk'*lH  (.itzer'*  zum  Sekretär  berufen;  die  I.eo- 
büiiir  lliindelit-  und  (lewerbekammer  übertrug  ihm 
ihr  Kek  liNratHmAndat,  und  tindcn  wir  xn  Pfnffiiirri  r. 
deHHen  Hat  stets  gern  entgegengenommen  wiuiii ,  :ii 
den  letsten  Jahren  ftiwrall,  wo  ia  Vereinen  oder  ini 
Parlament  montanistlscho  Fragen  sn  ISsen  waren. 

Die  Xaehrieht  von  dem  Hingang  Pfaffinger* 
wird  seineu  zahlreichen  Freunden  und  Verehrern  um 
HO  librridMhfiKlcr  L,'i  k'i!iiitii  ii  uls  sr-m  Iciilrndi  r 

Zuütniid  nur  dein  eug^t<(en  Kreine  bekannt  war  uixl 
auch  die  im  vergangenen  Sommer  vorgenommen»' 
Zungenoperation  ttelbüt  den  behandelnden  Arzt  den 
Ernst  der  Krnnlcboit  noch  nicht  nl»  sicher  erkennen  liet. 
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Buche 

Ihr  Eii»iAau.  Ein  Handbuch  für  iIau  Brüt:ki  ii- 
liniK-r  iiml  <len  Kist'tiknnstruktfiir  von  Liii^i 
V'iauellu.  Mit  eiucsm  Auhaug:  ZuHauiuieu- 
utollniiir  atlor  von  d»ntiich«n  Walsw^rken  ber- 
«ri-st»-nt<  ii  iiiiil        EisiMi.    Von  (lustav 

{»chitapff.  Mit  415  Abbilduugou.  Müuclieu 
und  Berlin  1905,  R.01dAn)ioniv.  Geb.  17,50^. 

An  fiiiciii  N;iihi»i-blnijfliiich  fflr  den  Ti«eh  doi» 
StatiktTH  iiiul  KiitrnkiHiHtruktcurji  fehlte  es  l)iMb*>r. 
Piw  Hurli  Villi  Viani'lli»  unternimmt  e»  mit  Krfolg, 
dieac  Lflckc,  dio  bisher  nnr  durch  Ebuelwcrke  und 
EiatriTerOffentlinhnni^n  Ton  Wcttbowerbra  und  «vb- 
i^cfohrten  Banwcrki'n  aunp-fOllt  werden  konnte,  durch 
ein  üherniehtlicbeH  und  inhaltroiehei*  IlHiidbueh  zu 
■rblieBen. 

Der  crKte  Teil  bringt  die  rnnthemntiseben  Hilfs- 
mittol,  bei  denen  die  i;eKebiekte  Anordnung  der 
Tabellen,  der  Kej(elm;boiHkoostr«ktioDen  und  der 
KSTperiahalte  k«rr»m)lebea  lat,  «ibrend  d«t- Abacbnitl 
Aber  Aufl^loichan^rechnttDif  and  dl«  Anwendunumi 
d#r  Differentialrechnung  ctwaa  kurz  enebehien. 

Der  /weite  und  dritte  Absehnitt  Ober  Meebanik 
und  Statik  t;i>ben  die  wiebti);Hten  Tattinehen  der  FeAtig- 
keiti«if^tire  ••nti»i>reehend  den»  heutii;en  Stande  der 
Wiwieniivhaft,  wobei  beacnders  auf  die  eigenen  l'nter- 
Miehnni;en  de«  Yerfaawni  Aber  Knlekf8B%keit  bin- 
]{OwiPHen  wi-rden  mfi(fe. 

Ks  ti>li,'t  >iodann  die  He«j)reebunj;  der  pbenen 
»tatix  ii  li> -t  iiiiiiit«  n  Faebwerke,  die  Ii  ilurch  Klar- 
heit und  Kürze  iniH/eiebnet.  Hier  vv/iir  vi'  llcicht  bei 
der  Betraclltun^'  'li  -<  (ii  rlu  rt^rlu  ii  Fjk  hw crktriitri  r.-i 
«in  Hinweiü  auf  die  xweeknmlSi^e  l^a^je  der  Jieleiike 
and  den  Kififluß  der  (juerkräfte  und  l'tlllunf;H);lieder 
aif  den  Materialverbrauch  im  OegenMiz  zu  dorn  in  III 
nwlofc  erledi|i|»tett  Oerbertehen  Bleebkri|;er  ant  Platze 
(tewenen. 

Xnn  (jeht  Vianelb»  über  /.u  den  wicbtiirHten  Auf- 
gaben auM  der  Tliiurii-  ih'^  räiiinlirlnMi  l'.nliwerkii, 
HUI»  Ji'iien  hi«T  diejenijfea  üImt  uieUrwaatÜKe  l  rfltfer 
aU  hesnnderH  /.eit^eniaU  herTi)r>;eboben  werden  iiiöt;en, 
während  wohl  nueh  «two«  mehr  auf  die  noeb  nicht 
•  riedifften  SehwieriRkeiton,  die  die  Haehe  vielfeblrige 
MckwnUeracbo  Kappel  bei  einneltii^er  BeUetuDK  bietet, 
bine^wieien  werden  könnt«. 

I'i'r  wichtig«'  A I'Mi  Iiiiitt  VI  "iher  HtatiMch  unbi»- 
«iminit«»  SvHtPme  erführt  moiI.iuii  >  mihr  fjrftndlirhe 
Bi>h«m!,liiiii:,  wobei  der  N'crt'intuT  ii''ii  Willi<it|il;iii 
Sejfenüber  anderen  Methoden  K«n«  lietMinderH  bevorxu^t. 
nie  Fiiterabteilnagen  Portale  und  durchlebende  Träger 
w«rd«n  «ich  wegen  der  Keiclihalti|:keit  derFAUe  und 
der  UeberaiehiUehkeit  der  Endformeln  sehr  nOtilich  fBr 
d*i  Gebraueh  erwpi>*on. 

Out  an);(>bra('bt  ervebeinen  aueb  ilie  foljrenden 
liilf«abM<  hnittc  VII  und  VIII  illt.  r  Mauerwerk  und 
'■iiui'lne  teehiiittche  Auft^abon,  aun  deren  Inhalt  hier 
nur  die  Frörit^run^eu  über  Kniekxieberheii  offener 
Brütkea,  über  Tergitterte  8tibe,  e5<'.*  nfri'<f  hf  An- 
••'hiaNKe,  widitig«  Slotr^rbbidangwn  iiml  H<'r>  rhuiuii; 
aut  Aufbau  T«n  AuOaceni  berrorgeiivben  werden 
■BfCen.  Hier  bitte  Referent  allenunff«  anch  irern 
noch  rinijfPH  über  BehillterkonBtrtiktioii.  i!  :,'''-f'hi'n. 

I>er  IX.  Abnehnitt  enthält  writvull.'  pnik tis«  lir 
A:il,'jiIhii  lilii.'v  tili-  zulAMfli^f'ii  |!i'«ii-|nur liuii -.■u,  dio 
aiit>er<i)  Krnitf  von  Finenbabn-  und  Mr»iUeiii»rüeken, 
llet;eln  für  die  Wahl  de»  HystomH,  die  Dinienoionierunf: 
>nd  die  Öewiehtaherechnnng,  Treppen,  Montagegerfiate 


'schau. 

Die  Aiiiruli.'ii  iilipr  KonHtruktimi-'liölii'H  inii.'.iH.'ti 
wind  mit  Vornicht  zu  benutzen,  da  dem  Heferenten  eil» 
Ct-wiMKer  Widernprueb  zwiAcheu  Vianelloit  und  Direkwnji 
Angaben  über  KonatniktiondiSben  auffiel. 

Dm  Buch  «ehHefit  endttdi  mit  ebier  Reibe  tehr 
mlbtlndiger  Tabellen  von  Normalien  Aber  Knlck- 
flicberheit,  Mietung,  Sehrauben,  Normalprofile,  Woll- 
bleche und  all4>  .'i!iiii'r<  ti  in  DentwAUund  und  Laxem* 

Imitc  erhältliehi  II  rmtile. 

Du  m.'   I  Mll«ltsnMi,'iilii-  iilid  liorll  iiirlir  rill  Sliiilmin 

des  Hin  li>  •>  ««■lliNt  iiiuti  bei  jfdem  Faehiiiaiin  den 
Kiiidnii  k  uiniU  r  reehnerincher  nnd  konstruktiver  Er» 
fahruii);  de«  Verfassen»  hervorrufen,  die  hier  im  Verein 
,  mit  einer  groUen  Arbeitsleistung  ein  Werk  genebaffen 
bat,  daa  der  Kieenbauteehmk  eicber  den  erstrebten 
Ntttsen  nnd  dem  Verfaner  den  veidiaiiten  lÜrfolfr 
bringen  wird.  Tk^'^  H.  KeiSner. 

Tantthettbuekder  Kriefftflotten.  VlLJahrffttttg  190ß. 

Mit  ti'ilwci.-«'!'  t?f nut/.iiii-^'-  aiiitli<-li«''i  M-ii-r-'-.ls 
lu^raiwgtjgcben  von  U.  Weyer,  KapitÄu- 
lentnaot.  Mit  410  HcfaUhblldeni.  Mfinchen 
l'.M)(!.  .1.  F.  [.ehmautii^  V<Tlajf.  Geb.  (mit  im 
Juni  lyot)  erscliwineiidom  Xaclitrafr)  4,50  . 

Das  Tasebenbnrh  hat  infolge  seiner  Vollständig- 
keit uiiil  /ii\  i  rliUsigkeit  Uberall  l  inc  trute  Aufnahme 
gefunden.  Der  neue  Jahrgang  ist  noch  wesentlich 
erweitert  und  namentlich  das  liildermaterial  so  er- 
gänxt  worden,  datt  kaum  ein  Schilf  von  Bedeutung 
nicht  durch  Photographie  und  Skixxe  v«ranschaulichl 
let.  Oerade  jebci,  wo  der  Dentaebe  Keichstag  vor  der 
Entscheidung  filier  die  neue  FloltonTorlage  steht,  wird 
das  reiche  .Material,  das  in  dem  Bucbe  enthalten  ist, 
willkommen  gebeilien  werden. 

Haitäbuch  der  chemischen  Imlmtrie  der  (tttßer- 
datinehen  lAnätr.  III.  Ausübe,  1905.  Berlin, 

Rudolf  ^[ii^•kolll•l•l•ge|•.    Geb.  80  JK. 

Dm  Duoh  entUUt  in  aeinem  «nten  Teile  ein 
alpbabetiwbe«  Veneiclinie  aafierdevtacber  ehemiaeher 

Fabriken,  die  in  fünf  (irnppen :  Europa,  Asien,  Afrika, 
Antorika  und  AuHtralien.  angeordnet  sind,  wobei 
wieder  Uli  liiirupji  -tiiiueiiweise  in  13  l'nterabteilungon 
unil  .Xiiit-rtkit  in  Nord-,  .Mittel-  utid  Sild-Ami-rika  ge- 
gliedert ist.  Der  zweit«'  Ti  il  ;,'ilit  .  iii.-  rclu  rsicht  der 
i'beinischen  l'rodukte  und  ihrer  Fabrikanten  nebst 
i-inem  sehr  eingi'hen<len  Sachregister,  wfihrend  der 
dritte  Teil  deutnohe  nnd  auUerdeuteohe  Export*  und 
fmporthBmor,  OroBbandlungcn  und  Agenturen  fOr  die 
Frzeugnisse  der  rhemischen  Tnduatrie  in  alphabetiBeber 
Fidge  der  Stildte  verzeichnet.  Der  rierte  Teil  de» 
Walkes  endlich  rtitiu'iit  '•im  n  Nm  hwr-iM  der  T)t'ZHK»- 
queilen  für  die  Hobriiaterialiea  und  technif.rlii'ri  id  ilarfi»- 
artikel  der  genannten  Industrie  sowie  eiip-  rliriitulls 
nach  StAdten  geordnete  Liste  von  S|ieditio)isbHUsern, 
die  für  den  Tranaport  Ton  Chemikalien  und  verwandten 
Prodnfctcn  n  empfehlen  aind.  Bei  allen  Fachau«. 
dHtdiea  dea  aweiten,  dritten  nad  vierten  Teiles  »ind 
neben  der  dentaeben  die  eng^eben  and  franzöoiachen 
Bezeichnungen  vermerkt.  Ob  daa  Buch  in  der  Tor- 
lii  :,-(  iHli  ti  fi.-ia!t  I  inigermaUen  vidlstiindig  ist,  kann 
iijiliji-li<  Ii  Hill-  li.  j-  (ii  liraueh  lehren.  .Ii-ilcnfHÜH  «her 
ViTili'  Ut  t\\>-  ;:ri'lii'   Mlilii\    ili-r    ■-i<  Ii    >!■  r   1  Irr.nii -iL.''  In  r 

unterzogen  bat.  .Anerkennung;  denn  bckunueliib  int 
es  stets  eine  sehr  schwierige  und  meistens  auch  un- 
dankbare Aufgabe,  dM  Material  idr  ein  derartige» 
Nidhachlafewarfc  in  beanhaffen. 
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«6.  Jftkrir.  Nr. 


BetgiqM.    Institutionii  —  Industrie  —  Com* 

nifircc.    Hriixollea  1906,  J.  Goi'iiini'i  i'. 

Da«  Buch,  ilaH  sar  Prirr  der  T&jlUiriffen  Un> 
•bhBnffiprkcit  ßol^icna  vom  MiBbtnrimn  der  Indnatrie 

und  Arlifit  unter  Mitwirkung'  dor  Qhrigcn  lielgiHchen 
^MiniNirricn  vom  Aliti'ilunf^Hdircktor  Juan  MommatTt 
herausiri  tri  lii  M  wunien  wt  und  auf  dem  ersten  Ulatte 
eine  Widiiiua^  an  Köni^  Leopold  II.  am«  der  Feder 
deM  MinivterN  l).  Francotte  entbAli,  läßt  tichon  in 
seiner  TorzQ^lichen  AuuHtattuni;  den  feiitlichen  Anlalt 
aninea  EruebeinenM  erkennen.  Mehr  ahor  nnrh  /eii  bnet 
OS  aicb  durrb  die  eraUunlicbe  VialiieitijplLoit  aeinea 
Inballm,  den  einlgermnBen  amflUirlieli  wiodeneu|^ben 
hier  uanz  iinniö^licb  iM,  auH.  Denn  e»  behandelt 
HoieuHajfcu  alle  Kultur^Krrun'fenMehaften,  deren  Rirh  Au» 
hul^iHchu  Volk  erfreut,  ni'ien  ex  nun  die  Verfrt''»)in^' 
oder  Verwaltun>f,  deren  Zweijf«'  heHtimmend  für  liu- 
l<]tnteilung  den  Hu('hi'>^  i,-"'"'-neu  »ind,  seien  e»  das 
l'uterrielitsH'eHon,  die  Künitte  und  WiHsensehnften, 
das  bIQhendi*  Kunsthandwerk,  der  Arkerhau,  die  öfTeiit- 
liobe  Oerandheitapflege,  der  Handelt  die  Ckbiffalirt, 
daf  von  dem  nnarigen  freilicli  recht  Terachleftonie 
KrieKtweaen  oder  endlieh  die  mAehti»;  oatwiokelte 
(nduAtri«^.  Dali  jedes  einzelne  Kapitel,  aus  denen  nur 
die  .ImliiKtries  extractives*  und  uniiuMitlich  die  ,ln- 
(liifitrif*  iiii'-tiilliirtfiquDs"  hervorjfehobtii  h.-ii<n,  nieht  er- 
r<(  lhi[ifi  ii<l  iM'li.uidclt  werden  konnte,  wemi  ilns  uliiii  hin 
htiü  .Seiten  starke  W'erk  nieht  noch  mehr  ansehwelh'n 
sollte,  liegt  auf  der  Hand.  Dafür  bietet  alter  die 
Dnratellang  in  «ntprechendor  Form  einen  interouanten 
OemmtaberMiek  ftber  Belgiens  Land  und  Lente  für 
jeden,  der  hlerttber  knnw  Belehrung  M«ht.  Di«  Tnlen 
gut  auagcfOhrteo  Abbildnngwi  ton  ein  ttbrigeB,  die  Be« 
knanteebnft  mit  dem      rke  gvnnllreich  zu  geatnken. 

Patmtgeitftzr  aller  ViUkfr.  lIerausg^t'»;»'hoii 
von  .Joaof  Kollier,  l'rotVssor  an  «1er  rnivursi- 
tllt  Horlin.  und  Maximilian  Mintz.  P.ttont- 
anwalt  in  Herlüu   Bd.  I,  Lieferung  2.  Berlin 

1905.  ,[.  (iiittt-ntajr,  (t.  m.  Ii.  H.     n  rM. 

J)er  Inhalt  di  r  vnrliejjendeu  Lii'feriuiK  ist  ia  der- 
Helben  Weise  anirioidnet,  wie  der  de«  ersten  Heftes, 
das  wir  in  Xr.  1 1  des  letsten  Jahrganges  vou  „Htalil 
und  Kisen*  nusfilhrlieh  beei>mcben  hal>on.  Die 
Lieferung  bringt  die  Pntcntgeeetne  der  folgenden 
•frikaniachen  Kolonion  Bnglnnda:  1.  Knplaitd  und 
Itetsehuanaland ;  •!.  Xatal  und  Zulnlnnd;  3.  TruuTani; 
4.  .Süd-Ithodesia  iinil  .*>.  Mauritius. 

tSchuchardt,  U.:  I>>r  jnukttschi  hohnixchtm-. 
Berlin  W.  1905,  M.  Krayn.   (}eb.  2  Jt. 

Das  Buch  enthält  auf  27  Tahellen  die  LuhnsSt/.e 
von  7',j  bis  75  Vfy;.  in  Intervallen  von  SV»  l'fjf- 
iiiiil  fi  rner  tlie  I.ohnsAtze  von  l»<,  2'2,  28,  'S2  usw. 
Die  lieträ);e  aiud  iH*i  den  ganzen  I'fenni|u:en  für  >/« 
bis  99»/4  i^tnadeiif  bei  '  ^  l'fjr.  datfep-n  von  ','«  bin 
109*/«  dtunden  «ngegeben.  Die  l/oba»Atse  sind,  um 
ein  aehneUee  Anfaehlagen  lu  ermöglieheD,  »cht* 
rej^aterfSrmig  berausgerflekt,  »odnrch  die  Hmdlmlinng 
«ehr  orleicbtort  wird. 

Ijrn  Mims  et  lu  Metallurifir  ä  V  Exposition  du 
IMge.  Par  Fr»ncU  Laur  Robert 
Pitfival.  In^rönieiirs  civils  des- minn?.  Paris 
(2(>  rue  iiruuel)  1905,  Societc  des  Publi- 
cations  ScientUlques  et  Indufitrlelles.    6  Fr. 

hii  Vrrfasser  Treben  in  ilii-wi  :n  Ituehe  t-inc  kur?'  , 
nach  Firmen  >;ejrlicdertP  iieHeiireilnin^  dessen,  «a» 
die  bedeutenderen  französischen.  lielKiselien,  deut- 
•ohen  und  einigt  aobwediache  Werlu»  in  den  Ab> 
telhingaa  fBr  Berg-  und  Hflttenireeen,  aowio  den  ver- 


-wnndten  tiruppen  der  T.ilttieher  Ausstellung;  vorgeführt 
halten.  Auf  Vollständigkeit  mneht  die  ZoanmmoB- 
stellun^  keinen  Anspruch,  doeh  ijt  BIO,  aoweit  Frank> 

reich,  die  Heimat  der  Verfasser,  in  l'rnp-  koiunit. 
immerhin  ziemlieh  umfangreich.  Die  Ausfübrunt; 
i'iiii's  ^^Tiilli'n  Ti'ih"^  (irr  .Xlibildtiii^'cu  niuft  leider  nla 
reelit  wenijt  ((''ion^?*^*»  liezeii'hliet  Vii'rd<'il. 

iHe  FortUuul-ZeiHenl-Ftihvik-ation  in  tlrtt  l'tr- 
0iitigtm  Stoaim  von  Amerika.  Von  Emil 
Sliiller,  .M-«  n,  X.V.  \'erla^'  der  Toaindutttiie* 
Zintuug,  Berlin  ÜlQö.    Geb.  5  .ä. 

Der  Hattpt3twe4*k  dea  vorliegenden  Bncbe«  itt  nifht 
recht  ersii  htlii'h.  Wenn  man  nach  dem  Tit<d  auf  der 
einen  nnd  den»  Vorwort  auf  der  andern  Heite  urteilen 
ihirf,  leidet  es,  ila  i  t  t;leichxeiti^  zwei  scb«n  r  mit- 
einander zu  ven-iiiiKi'iide  Auf;»alii'n  erfüllen  will,  «in 
einer  Doppelnatur,  die  ihm  entschiedi-ii  /.um  Xaehteil 
gereicht.  /um  L  e  h  r  b  u  c  h  ist  es  nieht  (geeignet, 
weil  es,  offenbar  um  den  all;;emeinen  I.'eserkroia  nicht 
»I  erradden,  die  Mitteilung  der  erforderlieben  xement- 
techolBcfaen  TorkenntnisHe  fortgelmen  hnt.  Ale  »II- 

Somein  fach  wissenschartlichoa  Schlldernng«- 
neh  TerHert  es  einen  Teil  seiner  Anflehaiiliehkeit. 
weil  es  Helelirmit,'<Mi,  ilir  nur  in  ein  Lehrbin  h  |iii*sen. 
z.  W.  ein  KapLiel  üiu  r  die  Hestinimun(;  dcK  iitdrau- 
liseben  Moduls,  einsehnitet.  Xiclitsdestowenitcer  brini^ 
das  Buch  manches  Wissenswerte.  Sehr  interessant 
iat  die  Hchilderiintf  des  enormen  .\ufsehwun>res  der 
»morikaniacben  PortlandxeinentiuduHtrio  in  den  letzten 
Ifi  Jnbren.  Hte  betrag  1889  nur  2</*  Taneend,  l9lNt 
dagegen  benita  22  Xillumen  FalL  Bemerkencwert 
fait  ferner  eine  Tabelle,  welrhe  die  ITeratenung  Ton 
Portlandzenient  in  allen  V.'ri'iiiii.'irii  Stiuitin  von 
1901 — I90i<  vcranschaulic'hf.  liln'iisi.  Uiet<-ii  die  Be- 
spreebunpen  und  ilir  A  iinlx  xi'ii  ili  r  ainerikanisehcn 
Kohmaterialii-n  iiian('li<'i  liitfressitnte,  da  die  ;;(H»- 
lii^isrhen  Verhältnisse  der  Vereinigen  Staaten  zam 
Teil  ander«  gearter  sind  als  uuacre.  Die  Beachreibnng 
der  in  Amerika  fltdichsten  Maachinen  seigt,  dal  die 
Fabrikntionnnotboden  der  Vereinigten  iltaaten  Ton  den 
dentaehen  nicht  «eacntlleh  abweiehen.  Dan  irarxdfr- 
lii  l).'  Pr' lirohrofensvstem  ist  i'inr  (iiiK'rilviiniNi  hr'  Tr- 
firuluiiir.  Aiii'h  die  bei  uns  eiii::i  luiri,-rric  •  infliniiiuhle 
viTtlaiikiMi  wir  den  \  rr-'ini;,'lrti  Stii.'ir.'ii.  /vveekniSBifTer- 
weise  sind  am  Schluti  iles  Werkes  die  amerikaniseben 
Xormen  «bKiHlniekl.  doch  vermissen  wir  bei  dieeer 
(Gelegenheit  einen  kurxen  Hinweis  auf  ihre  Ver- 
Mehiedenheit  Ton  den  deutschen. 

Summa  anmmanim:  daa  Buch  ut  nieht  darehweg 
2U  leiten,  aber  dennoeh  leaenawert. 

Ih\  U.  Pa*sotr. 

KntalöLTi»:  Jiiln'hhi,ii.--KattiIog  der  Badiack«n 
MiiArh  iuinfahrik  t furlnrh . 

Die  Badisehe  Maaebinenfabrik  in  Durlaeb  hat 
eine  anafOfarliehe  411natTierte  Deacbretbang  ihrer  Ha- 
M«hinen   fllr   den  OleSereibetrleb  in  Ihrem  nenen 

Katoloffc,  .\uspabc  Itfu.'».  veröffentlicht.  I'lr  il.ii 
Lesern  von  «Stahl  und  Kisen"  widiliiekHiniii'  hirni.-i 
bat  nunrii'  lir  linir/i;.'ste  Jahr  ihres  Bes(<')ii'n>  nl»  r- 
srbritten  und  ist  seit  1W7I  in  <ler  Konstniktioii  von 
Maschinen  für  den  (Üellereiln-Irieli  täti>f.  Der  Inhalt 
des  Katiilo^es  filetiert  sieh  in  vier  Abteilungen,  und 
zwar:  1.  .Maschinen  zur  VorbereltnBg  der  Materialien: 
2.  Fornimaarhinen;  3.  Maaehinon  nur  tinBpnIserei  nnd 
4.  All^fftmeinea.  Auf  einer  OeMmtzahl  Ton  ISA  Tafeln 
wird  eine  oft  recht  ausfilhrliche  Besehreibunjf  der  ein- 
zelnen Masrhinen  nebst  anschaulicher  Abbildung:  jfc- 
L-iOicii.  Di'ii  ;,M<ilUi  II  'l't  il  ilrb  Iiiliiilt«--  iicliiii.'ii  natur- 
ifciiiali  die  Formmasciiineu  ein,  «telc  b«  durch  zahlreiche, 
darunter  anch  neueste  .XusfilhrunRen  z.  H.  für  die  Doppel- 
preaaung  (Etagengatt;  Tertreten  aind.  Von  den  J*uta- 
maa«binen  iai  die  UniToranl- Patent -OnBjmtamaediine 
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hcrvurzuhcbuii,  wolclic  HUtt  lii'H  liiKher  Ülilirhfn  Sand- 
HtrablKeblaves  ein  ra»ch  roti(<r<«iiilt>8  Zollonrad  zum  Auf- 
Hchlcudf-rn  de«  PutznintcriaU  besitzt,  aU  irelrhcH  i^ober 
Fl«BMUUl,Kieit,(ilai«8tüi-k<>  usw.  dii  non  können.  Kleinere 
OlBlWeke  liefen  dabei  auf  «-irH'in  l)rehtit<rh,  Achniale 
und  lug»  OegenstiUide  irio  Kühr«n  nnd  dergl.  mf 
eioam  dareh  Bandnut  vor»  «od  t«rildnabewvg«iid»n 
Wafrenf^Htell.  DicNe  Putzmatohtuf  soll  die  Arbeit 
T«n  MechH  bis  zehn  Arbeitern  an  kleineren  fiußstQcken 
verric  liti  ii  bei  einem  Mann  für  dif  Kvdicnunf;.  Unter 
der  Abcinluni;  ,AIIjr«>ineinot«"  himl  Jie  verschiedenen 
maschinellen  Kinriehtungen  für  >Icm  Materialtransport, 
die  Schmelzöfen  nebst  Zubehör,  traiiHjxirtablc  Trocken- 
Sfen  für  8chnieLckoks  u.  a.  m.  i(UMtiiiiiien(fufaBt.  Es 
wild  gvaOgea,  latoreMenteu  auf  dieaea  vonOglicho 
Bneh  ira  v«rw«lwii,  dM  In  wlner  guma  Anlag»  md 
Aiuatottwiic  Aber  den  Rahmen  eines  govfihnlicben 
Prpbikatalot<:t>B  entscbiedeu  bioauagubt  und  ein  wichtiges 
Hilf>'hii(  li  rtcH  Oielt«re{batri»bM  Itberbaupt  genannt  zu 
w.  rden  vertlient.  >V  Schraml. 

Debofff  üeriuann:  Tiefbauteehmk  in  Thmn'e 
tmd  Praxit.  Mit  zalilroicben  Abbildungeu  im 
T*  xt.    Ki  oibiii«  i.  B.  190&,  Piittl  Wactzel. 

Das  Torliegendo  Buch  will  allen  ilciicn  l  inc  kiir/.ü 
II  ml  iill::i  iiii'iii  TorstSndlii-he  Anli-itunt:  tr<  l>t  ii.  die  sich 
ohne  höhere  berufliche  Vorbildung  in  da«  (iebiet  des 
tiefbanteohniachen  Dienstes  einarbeiten  wollen  oder 
die  aieb  anBerbalb  ihr««  Bernfes  mit  tielbantech- 
niaehen  Fragen  su  befMeen  haben. 

Pftppl,  Dr.  Aup.,  ProlMRor  an  der  Teehn. 

Hriclwrliiili"'  in  Münclnn:  ]'orltsutifjm  fiht^r 
ti'rkHiir/te  Mechtmik:  1.  Hand;  Einführung  in 
di«  H«ebaiilk.  XU  103  Tutfisuren.  Dritt« 
Auflage.  Leipsig  1906,  B.  0.  T«obn«r.  Geb. 
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Dassclhf.  III.  iiand:  Fvstigkcittilclu-e.  Eben- 
daaelbitt.   Geb.  18  »K. 

Die  vcrhriUtiiHiiiSfiij,'  rii.-n  tu'  A  iifi'iiiniiilcrfolge  dreier 
AuflBjri»n  tli T  Ki)|i|il>i<li(>ii  , Vi(rk"i*iiii:.'i'n*'  zeiirt,  dait 
die  Art  der  I >(irstclliiii|f,  die  der  VerfrtH^(<  r  im«  nidct, 
in  den  teeiiuischen  Kreisen  lebhafte  Anerki-nnung 
und  das  Work  selbst  eine  Weitgehende  Verbreitunic 
gefunden  hat.  Ea  aet  daher.  In  der  Voranaaetinng, 
daB  der  Inhalt  der  Binde  vielen  unaerer  Leaer 
•dMw  bekannt  iat,  nnr  knn  anf  die  AenderMOgea  hin- 
gewieeen,  die  üe  In  der  neuen  Amgahe  erfahren 
haben.  Beim  ersten  nnmli'  hat  sieh  der  Vl•r^li^^•*|•r  mit 
einer  sorgfSltigen  Duri-hüii  iit  de«  Texten  lH  i,niü;,'t  und 
nur  ZusStze  oder  Streichungen  geriiit:<  ri  n  l  inl'itnges 
vorgenommen,  durch  die  in  manchen  Liiuelheitcn 
Verbesserungen  erzielt  worden  sind.  Dagegen  hat 
der  Verfaaser  den  dritten  Hand  einer  uiiifaHseuden 
rmarbeitung  unterworfen,  in  d^r  Absieht,  den  Stoff 
im  lateraaae  grSBerer  UebanichtUchkeit  auf  daa  n 
beaehrlnken,  ,waa  in  einer  allgemeinen  Vorleanng 
fllnir  Festigkeitslehre  an  (  hi.  r  Ti  t  hnih«  licn  HochKcbule 
im  günstigsten  Falle  wirklich  vurgt-tragen  worden 
kann."  Die  Abstriche  sollen  in  erweiterter  Form 
*4aea  neuen  (fünften)  Band  dea  Werke«  bilden,  der 
eiaeoi  veHiieflea  Stadium  m  dleman  beatlnunt  ial. 

Femer  sind  bei  cicr  RtMlalNtiDii  folemilf'  AVerke 
ringegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Eatatitr  für  HrtrUbttieitung  und  pralrtittchen  Md- 
»thiaimittM.  190«.  XIV.  Jahrgang.  Unter  Mitwirkong 
erfahrener  Betriebaielter  herausgegeben  von  Hng« 

(ialduer,  Oberingcnleur.  J^eipzig,  il.  A.  Ludwig 
Degencr.  2  Teile  (1.  Teil  in  Leinen  geh.,  2.  TeU 
geb.)  8  .s  bexw.  (LT^l  in  Brieftaacbenlederbd.)  5 


Sachs,  Dr.  Arthur;  I>i'  H'i'hnm  l\'"tt;r  Sehl)  iis: 
Erse,  Kohlen,  inüzbarf  Gentrine.  Leipzig  19ÜB, 
Veit  &  Comp.   5,<0  Jt. 

Parry,  Laureat:  IHe  aiM^fidMAe  BeaHmmung  rou 
Zinn  tfntf  ^hIAno».  Dentadw  antoriaieTlo  AnagalH* 
durch  Krnst  Victor.    Vit  Hguea.  Leipzig  1908, 

Veit  Ä  Comp.  2 

Geld-,  lia»k-  und  liöfnfMwesen.  RinfCIhrung  in  den 
Verkehr  mit  der  Bank  und  mit  der  B6ne  unter 
Berfickaichtigung  der  geeetsHehen  Beaümmnngen 
mit  vielen  Tn  den  Text  gedruckten  Formularen. 
In  gemehiTenilllndlirber  DarsteUung  von  Lothar 
Keyßner,  (icrlrliNaMKesMor,  Berlin.  Ii*.-ii'/ii,'-U., 
Eilenburj:.  r^^trnile  lO'll,  Verlag  der  modernen  kau 
männischrn  HiMiothek  (vorn).  Dr.  iur.  L.  Httberti), 
O.  m.  b.  H.    Ueb.  2,75  Ji. 

MonOfra^ie»  induMrielUji,  publik  |>«r  )e  Hlnlat^re 
Bel^  de  rinduatrie  et  du  Travail.  VL  Tnduatrie« 
chimiqnca:    Fahricatlon    des  produita 

c  h  i  ni  i  q  u  e  8  p  r  o  p  r  e  m  e  n  I  d  1 1  ^.  Hruxellos  190Bi| 
J.  Lebegue  &  Cie.  —  0.  äehepeus  &  Cie. 

MÜteauHge»  ilber  ForMhtotfMrieittm  auf  dem  CMiete 
dt»  IttfmietituteteHM.  Herausgegeb«  vom  Verein 
deuteeher  Ingenieure.    (Dop|H>l-)Hefk  te  nnd  27: 

Hoser,  K. :  Die  I'rnfun;,-  der  rtitlikatorfedcrn.  — 
Wiehe,  H.  F.,  und  >S«-hwirkuK,  U. :  Heiträge 
zur  Pniliitii:  von  Indikatorfedern.  —  Staus,  A.: 
EinÜiiü  der  Wärme  auf  die  Indikatorfeder.  — 
SchwirkuB,  H.:  L'obor  die  l'rftfung  von  iiulikator» 
federn.  —  Dern.:  Auf  Zug  beanspruchte  Indikator- 
fedem.  —  lieft  28:  Loewenherz,  B.,  und  van 
der  Hoop,  A.  iL:  Wirlieiatromverlnato  in  Aniter- 
kupfer  elenriaeher  Vasehinen.  —  Baeh,  0.:  Vei^ 
suche  Ober  die  Festigkeitsfiuciifirhaftf'n  von  Fluß- 
eisenblechen  bei  gewöhnlicher  nnd  höherer  Teni- 

|M'rHtiii'.  -    itrriin  i^oä,  .iiiliu»  Springer  (ia  Kom- 

tiiiHHiua).    Jedes  Hoft  1  Jt. 
Tagchenbuch   für   Ingenieure.     Heraiugegehen  von 
Ingenieur  Pr.  Robert  Qrimehaw.  .Uiteilung  l: 
Mathematik.  AbM>bnftt  I.  Vannover  190.5,  Dr.  iTax 

.»an.'.kc,    Uv\<.  l  Jt. 

Klentenlari^  i'r<ictic»i  Metullurgif  Iron  and  Steel, 
by  l'crcy  Longmuir,  Carnegie  RoaeArrli  Schoiur 
and  MedaiUat  Iron  and  Hteel  Inatitutn.  With  Jliuatni' 
tiona.   London  I90ft,  Longmans.  (1re«n  Ä  Co.  Oeb. 

sh  .^i,'-  ii''t, 

CÄCTnifcA«'  .\iii  ii/ifi  II.  Bibliogrnphisrhr  Moruit&sicbrift 
för  die  än'ur-rs.  ln  iiii  udc  l.itiT.'itvir  auf  dein  Uesamt- 
gebiete  ticr  reinen  und  angewandten  Chemie  und 
der  cheniiAchen  Technologie.  2.  Jahrgang,  1  SHt.'i/Otl. 
Nr.  1  bi«  3,  l«eipsig,  Bucbbandlung  Ouatov  Fock 
O.  m.b.If.  Jlhrlich  12  Kammern:  2,50  UV. 

L'.ri/:<>ii  ihr  h'hklriiHät  uxd  Kh  klrvtfchiii/.-.  l'litir 
Mitwirkung  von  Fachgenossen  heraUHgegcbei)  von 
Fritz  Ho|)pe,  beratendem  Ingenieur  für  Klektrt)- 
tevbnik.  1.  Lieferung.  Wien  und  Leipzig,  A.  Har^ 
lebena  Verlag.  0,50  .A  (Daa  Werk  erarheint  in 
20  Lieferungen  zu  je  0,50  > 

Klojtfer,  Paal,Dr.-Ing. :  DikI'  iitsr)i,  liur<i'  rirnhiiuiui. 
Winke  und  Wcltc  für  dii\  welche  iim  li  kein  Kiij.'it- 
heim  haben;  fUr  die,  weiche  sich  eine  Mietwohnung 
einrichten;  für  die,  weh-lie  ein  doutachea  Eigenhaua 
bauen.  Mit  18  AbbUdungon.  Froiburg  L  B.  190&, 
Pan)  Waetiel.  1,60  Jt. 

Kv^-iii".<.  llandweiser  für  Nahirfreuiide.  Herausgegeben 
von  der  (ieselUi'hiiU  Kumiuoh  in  Stutttcart.  Hd.  11 
(lOWi),  »l.  lt  ")  his  10  (SchluK  des  H/UHlesK  Stuttgart, 
Verlag  dea  Kosmo«.  Ueat'bftftaatelle :  Frauckachc  Ver- 
lagshandlung.  Jeder  Band  2,50  einzelne  Hefte 
0,3Ü  Jt. 

WiederhelungtbHch  der  WaffenUhre.  Berlin  1900, 
R.  Kiaenacbmidt.  2,fiO 


L.ijiu<_L;d  by  Google 


ttO  Stahl  und  BiMn. 


26.  Jahrg.  Hr.  2. 


Trillirh.  Tl.  inrii'h,  Fahrikdiroklor  in  (irilnwinkcl 
(KaiU-ii):  KttufmtlHniMchr  und  lirhiiinrhr  h'ithrilr- 
bitrifbitk-unde.  Lobr-  und  llilfMbiicb  für  alK',  die 
in  Fabrlkt'n  zu  tun  baliLU.  LeipuK>fU,  Verlag  der 
ni<idf>rn(>n  künfinünni^trlion  Kibliotllfk  fvomu  Dr.  ju 


jur. 


iIks  /nijtiiifurwriii'nx.  Ilr'raui*(r»'jrt'l»t>n  vdin  Ven-in 
•ieutucluT  Ingenieure.  Heft  2ti :  Bach,  Pruck- 
verHurhc  inUEiM>nb('tonkör]tcrn.  -  I>it>  Acndcrunjfdor 
ZUugkoit  von  K»ii*ell>lf  i-b^ n  mit  Zunahme  dor  Festige 
kek.  —  Zur  KennteU  d«r  Btrecfcipvn».  —  Zur  Ab- 
hlnglgkeit  der  Brachdehnnng  von  der  MoBlftnge.  — 
Teraneb«  Ober  di0  Ymchiodi^nhcit  der  Elantuitilt  von 
Fox-  und  .Mll^iHon-^V(■ltrohr■•n.  Herlln  1906,  Jullnti 
Hprinf^tT  (in  KoniniisHion).  1  ». 
Qutti'nta^Nrhr  Satnniliintri!<«uti.(  li.  r  |{i  ifbs(f<'i<Hizi'.  Nr  5: 
Ailgemeine  Deutitehi  Wedudoifinung.  Kommentar 
von  Juatiirat  Dr.  J.  Strans,  Recbtnonralt  am 
L«ndj;prj«"ht  I  Berlin,  und  Dr.  M.  St  ranz,  KocbtiN' 
anwait  am  Kaioniargvrtclit.  Neunte  Auflage.  -  Dtm 


Ihuttichf  //<  iV /is</->' f  -  iV//,  j  'lif  II VrA«f - 
|{carb4'iti'l  von  Ii.  \-i.  riin;;Hrttt  F.  Loock,  JuHiinar 
bfi  iler  Kgl.  I'r.ix.-  Stum'rdirt'ktion  in  K<-rlin.  Acht«- 
Auflage.  —  Ui-riia  IdOÖ,  J.  iluttentag,  U.  m.  b.  H. 
«iebi  » 

V.  (i  rfinoba  u  ni ,  Etfon  R..  Pr.  terhn.,  Ingenieur: 
Zur  Thtvrir  ilrr  Zrntrifagalpumptn.  Jdit  89  Text« 
fi»,Miren  und  8  Tafeln.   B^rKn  1905,  Jnliua  Mpringirr. 

NiirHiulirn,  Vorschrifirn  und  Lritgütie  ilm  Verhontim 
dtultfhfr  iUektroteckniktr.  HerauH^i-gebcn  von 
(liabert  Kapp,  ^«»erahiekretflr.  Zweite  Aufla(>e. 
Mit  BerflckNichtignng  der  Beachlliaio  der  Jahr«»- 

verHammlungon  in   Kamel   1904    nnd  Dortmnnd> 

KuMcn  l'.to.'i.   H,  rliii  imm,  JiiliiK  SprHi-.T.   (i.-Ii.  2  i. 

I'a|i|)erit/.,  I>r.  Krwin,  l'rof<'»i«or  und  K.  f«.  t)J»pr- 
liiTprat:  Clirr  dir  Kii/iricL-ilun;/  i/rr  Fr't'iln'njir 
Jiergakademie  teil  ihrer  ßrgründung  im  Johre  J7Si. 
Antrittaradff  1>ei  dor  ÜbarnabniD  Am  RektoiBtew. 
Freiberg  i.  H.  190»,  <:ras  ft  Qerlaeh  (Joh.  Stettaeri. 
0,75 


Vierteljahrs -Marktberichte. 

(Oktolna-,  NovpinttL-r,  DezemlMT  i;>()r».i 


I.  Rhdnhind-WestAileii. 

riio  auf  d<<rii  Montatiinarki  (Mn^ctri-tcno  nt-Haornng« 
ftber  die  wir  im  vorigen  Vierteljahr  berichten  konnt«n, 
hat  atetig  weitere  Fortacbrittc  ireroacht.    Die  Xacb- 

Traifo,  8owobl  in  Kolu-iMcn  alit  auch  in  llall)Zi-iii;  und 
Fortifffabrikatcn,  war  während  des  ^'an/.en  ViiTtcljahrn 
HO  Htark,  daß  <■»  deti  Wi'rkon  nii'hi  imnior  UMi^licb 
war,  dcravlbfn  i^^anx  m  t^^nüncn,  zumal  Mich  auch  vom 
Ausland  ein  aullerordentlieh  nt»rker  Hi'darf  {^elti-ml 
machte.  Heeht  Htürend  wirkte  in  il>'n  letzten  .Monaten 
dor  jrrotie  Wa^enmaugul  und  die  dadureh  hervor- 
gerufene Kohlennot,  unter  der  die  fiiaeninduHtrie  schwer 
XU  leiden  hatte,  weil  in  ihrer  Folge  mannigfache  Be* 
trielisHt4"irun;ien  und  -einHehrankun;;en,  sowie  Lohn- 
aunrälie  für  die  Arbeiter  niebt  /.u  vermeiden  waren. 

Die  !«eit  He;;inn  de»  Vierteljahri-s  be.-'tohende  leb- 
haft« >inehfra^e  in  Kohlen  und  Kokn,  die  hieb 
n.  a,  beim  Kohlen-  und  KokMK}  ndikat  in  der  llerab- 
M'txnng  der  BeteiligungiaMfem  der  Mitglieder  auf  nur 
20  b;«  nnd  im  Deiemher  auf  nur  lOe'o  zeigte,  konnte 
in  vollem  tTm fange  gar  niebt  befriedi;;!  Nvi  rden  we<;eti 
doB  seif  Anfantr  Oktober  einHct/enden  und  bin  in  den 
Dezember  t'ortdaueriidi'n  \\  njjeninanijels,  «Iit  sieb  int 
Jahre  \'M)Tt  in  einer  lnten>tittil  und  einem  rmfaufre 
•geltend  niaehte,  wie  noeb  nii'  zuvor.  Naebdetn  er 
Ende  November  etwa»  iiaeb»;elat<Heti.  Hetzte  er  Anfauf; 
Des^mlier  iilfolije  der  Urm-bw  ernnn  den  Kanilier- 
geachllfte«  dqrch  den  »tarken  Nebel  wieder  Hehr  beftig 
oin.  Wenn  aoeh  die  fiberauo  reiche  die>ijabrtg<*  Kflben» 
ernte  den  Ant^toU  zum  Wa^enmantr'*!  gab,  io  zeigte 
(deh  doch  bei  den  iri'Hteiijerten  AnM|irüehen  der  Zeehon, 
datt  die  Vermehrung;  den  Wairenparkn  in  ^l.  ii  !■  t/ten 
Jahren  (;e;^i'n  den  vnrausNiehtliebcn  Iii  üar!  <>:iirüek- 
j,--.  I  lirlii-n  war.  Die  Not  in  Kohb'ii  nteij^erte  nieli  noeb 
daUureb,  dali  für  die  vitden  um  \\  •'ibnaeliten  und  Neu- 
jahr eintretend«  !!  Fcierta^re  uii;;<  wöbiilieh  Ktarke  Vor« 
rite  an  Kokakohlon  fflr  Uiv  Tt>erkoker«ien  der  Zechen 
angeaammelt  werden  mußten,  uo  daB  filr  die  HOtten- 
kokereien  der  Bedarf  gar  nicht  hefriedit,^  werden 
konnte  und  alle  Korten  XQhhc  zu  Uilfp  ^enoinuien 
werilen  niiiliti-n.  Kinzelne  iliitti-ii  bez«ifren,  uni  iiielit 
in  V»-rb'k:"'nlieif  zu  konniK-ii,  ^^llHbilf^v^■eisl•  eii^'lisclie 
Kolib-n,  und  nui'b  an«lere  Fabriken  )»ini:eii  zoui  ISezii;."' 
eoglUcber  Kohlen  Uber,  da  durcb  die  .StorunK  in  •ier 
Wagengeatelluug  nnd  die  etlrkere  Produktion  an  Koka- 


kohb'n  die  HerHt<>liunk,'  d«>r  melierten  nnd  bextinelierten 
Horten  ff'"'"'"!;''''  wunle. 

In  Koke  war  der  Begolir  noeb  atirker  und 
ateigerte  eich  derartig,  dall  im  Monat  Dezember  die 

£inHebr)inkuni;  iler  Het«'i)iLCun>;i«/,iffern  nur  D<o,)  belrue 
Wai»  «len  Krzniarkt  betrifft,  bo  war  die  I.atje  «b'r 
Sie:r«TlfinibT  i'.i-'  ii-t.  iii;rriil"'n  .•inhiiliiTiil  rliw  ^'un*ti;ri'. 
Die  Naebfra^c'"  naeli  dortigem  Sj»ateiKe(i«teiji  Aar  »«dir 
reire.  HO  dab  die  tlniben  den  }{«'trieb  auf«  ÄuBerft.' 
foreii  ren  mußten,  um  die  flbemoinmeuen  Lieferun;:''- 
v«  r|>l1iehtungcn  zu  erfaUen.  Die  Forderung  bt'faml 
sich  im  eteten  steigen.  Qegendber  150  2S7  t  im 
September  belief  sieb  dieselbe  im  Oktober  auf  l&5506t, 
im  N«>v«'inber  auf  Diti  :lt'i'2  t  und  dürfte  oieli  dann  itii 
i)HebHt«-n  Si'iiii'ster  noidi  w«'it«'r  erh<">hen.  Im  Nnvendu  r 
wiitili  n  «lie  .\bHrhUlH>i.>  für  ilan  I.  t^uartal  l'MW, 
mti^'t  unil,  um  di«-  VerkaufstütiiTkeit  in  Koh«-iHen  nielit 
zu  benini«<n,  auf  ^^'un1ieh  iler  lliltten  im  laufenden 
Monat  aueb  |>ri)  II.  <juBrtal  1  !•»)»!  verkauft.  Di«'  Pn-ife 
erfiihr«'n  ein«-  F.rböhunt;  für  dai»  I.  (Quartal  um  1  • 
f.  d.  Tonn«  Kuhapat  be«w.  1,50  o,  fQr  Roet,  für  iw 
II.  Quartal  um  0,70  bexw.  1  Jf.  Von  dem  In  den 
l«>tzti'n  Monati>n  ln'rrsehenden  Wagenmangel  wurden 
die  (irub«-n  hart  bi-troffen;  namentlieli  bfi  donj(>ntgen 
(triili'ii,  W'bdie  iib«'r  pröBeren  Liiu''  rriiuni  nifbt  ver- 
füijeii,  wurde  «lie  Förderuntr  dadurrli  •..■hi-  ln-einträchtigt; 
dui'h  iNt  anzunehmen,  dali  die  Si  h\\  irriL.-k<  iton  bin- 
Hiebtlieb  di-r  \Va<ren>;eHt«dlunj;  jet/t  Im M-itii:!  sind. 

Aueb  in  naHHaiiiHeb«'n  KiHonnteim  n  «nr  liiir-  (■■• 
»chfift  ein  »ehr  iehhaftee  und  ist  jedonfalla  auch  is 
dietem  Bemrk  nicht  uhweaentKch  geatiegeii.  Die  Preine 
flir  da«  II.  Quartal  aind  um  7  Jt  beiw.  10  Ji  L  10 1 
fflr  Roh-  IwKw.  K<Mt«pnt  erhöbt. 

Di  r  K'  o  b  e  i »  en  m  a  r  k  t  war  iio  IV.  ( juartal  autJer- 
«tr<l>  utiii  h  l.  hhal't;  «lie  \aebfraj;e  uaeli  Koheinen  war 
nielit  Kl  nllrn  l'älb'ti  ZU  befrieilijfi'n.  K»  iHt  dem  Syndi- 
kat nur  <tur«'h  aulSerordontliehe  AnHtrent:un^n  ^e- 
lun;r<'n,  «lie  .\bnid!mi-r  vor  BetriidiuHlüruiifren  zu  be- 
wahren. In  der  Uerliihtaperiodc  iet  eine  Erhöhung  der 
l'reiae  trotz  der  weaentlidi  geetiogenen  Gizprebe  nirht 
eingetreten. 

In  StabeiMon  war  da*  (hwbllft  ffleirhfalN  em 

sejir  retres.  und  e«  haben  die  \V«<rk«>  ihre  jnn/'  l'ro- 
«liiktiiin  bin  weit  in  da-«  .lahr  UHm;  hinein  v<  i»».hiiiit>»en- 
Di«'  .Vbrufunjreii  erfolfften  in  ««>  i»«?»teieertont  Maße, 
dab  dit  Erzeuger  den  dieabezttgiichen  Wfiuachen  der 
Kundaehaft  nidit  entapreohen  fcoanlen  nnd  eich  damaf 
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Uetiohrankon  iituUi'  n,  i!»Mti  «IritifjotulHti-n  B»uUrf  Hcch-  ihn  n  Li>  lVniii::-'V(  rptlirlininjjon  bin  aufs  äufu  rslr  jui- 
nnn^  zu  triijri"  »nü  dw  rückHlHndif^eii  Mpiijfon  »pÄler  ;f«>H|>annt  waren.    Hfnondor«!  «oilon«  do«  Inland»  war 
B«oiuuli)'f)Tn.  tlio  Abnahm«  d«aern<i  eine  sehr  gute.    Inrol^o  der 
l>ic>  Bi-!ttrfliunij:<-n,  aiiib  <'in<>  V«reiniguntr  der  l'roia«teigttriiii^n  in  den  Robatoffen  maBte  auch  oini> 
Flttliitab«'iKL>n-SValzw<>rkt>  int  Li  lien  isa  rofen«  haben  zu  CrbUninip  der  BalbReuf^praiae  eintreten,  die  auf  5 
einem  t^rfolff  nicht  gefdhrt;  jedoch  war  o«  bei  der  featf^eactat  wurde.   I)er  Verkauf  fSr  daa  II.  Quartal 
IfQnetiffen  Ltuge  de«  Marktes  m8|;lieb,  für  Stabeiaen  1906  wnrde  Im  November  freiec^ehen,  und  hatte  die 
ent8|»reiliende  /'rei!»erhöhun(jen  diireliziihetzen  und  dii-  inlHndii«e|ie  Kunditchaft  ihren  IJedarf  bereiN  AnfAnt; 
l'rciwe  mit  den  jfeMtiep'non  KoheiueH-  und  Halbzeug-  Po/A-inber  im  -froßen  nnd  jjan/.en  nbjjpHehloi»i.en,  Im 
preisen   sowie,  tiiit  il<  III      sil  ierten  Bedarf  einiffer-  Verkeiji-  mit  dem  Auslände  hielt  die  Hi  f.  >ii-u'.i>f,  dir 
niaben  in  iliiikUuK'  m  bringen.  »ieb  Kuile  dcH  III.  JahrexrierteU  bemerkimr  niaebte, 
Mit   der  Neu<rründun;;  di-H  Wal/xlrabt- Verbanden  weiter  an;  es  {jinjren  umfan>froipbe  Bei«tellunf;en  filr 
jff^frn  Mitte  der  HerielitH|ieriode  belebte  wieb  die  .Nach-  di<>  .\n»fubr  ein.    Hie   nebon   im   Laufe  den  .lahrea 
Tra^'t'  für  Waixdraht  rerht   beinerklicb,  zumal  aiieb  er/.telten  hrdieren  l'rpiMe  kininten  nicht  nur  behunpiet 
da«  Aasland  groflo  Mea|^n  Icanfte.    Der  Be»cliftf>  werden,  Hondem  zeigten  bei  fortgoaetit  starker  Nach- 
ti|C«iiffa|rnKl  war  ein  g>uter.    Die  Waltdrabtpreiae.  frai^  Xeif^unji^  xa  weiterer  ErhShnnir. 
konnten  nur  um  die  durch  erhöhte  ilalb/euff-  und  Die  ()<>itnmllA^e  in   K  i  m e  n  Ii  a  b  n  ma  I  e  r  i  al  war 
Koh]enpr<*i*)e  bedintrte  Selbntlcontensteijrerun«;  hinauf-  im  leuteii  Vierteljahre  eine   reeht  i,'""''t'ise  und  ce- 
f^exet/t  «■•nl.  ii.  htalti»te  !*ieli  bodentend  benitcr  hIh  in  ih  r  L'li  icben  Vor- 
ige Ke»i|iiUtt;;uni;  iler  (i  rti  liii  1  <•<•  b- W  a  1/ w  e  r  k  e  jahrit/eit.    l)er  Vertrajf  mit  <ler  l'reultiMchen  .'^taatH- 
war  i^elir  ^ut.    Die  Nachfrage  bat  Hieb  anlSerordent|i<-h  bahn  fflr  Sehieneii,  Srhwellen  un4l  Kleineineiueu^  wurde 
•;eliolHMi,  lieMoudern  auch  auf  dem  .Vunlanditniarkt,  wo  für  ein  wciterei*  Jahr  zu  den  biBberiffen  l'rfiiten  und 
infolge  der  Mtarken  BeKehärti^run^  der  enffÜMehen  In-  Betlingunicen  verlüugert.  .Mit  anderen  deutseben  Staata- 
dnvtrie  die  VeriiAltaiase  sich  faiit  gfinetiger  geetaltetenf  liahnen  wurden  Lieferuagavertrige  ahgeBcbloaaen  bezw. 
al«  im  Inhuide.   Hier  war  die  AnfwArtebowegung  der  erneuert.  Da«  Analandageachift  in  «chwereii  Scbieiion 
Preiaa  niaht  gleichtnlflij^,  und  beaondera  bei  Dampf-  nahm  einen  befriedigenden  Verlauf,  eine  ReiliegrSBerer 
kernet*  nnd  Lokonmtivmatenal  HeB  ea  ein  alarker  AuftrÄtfe  konnte  herein^reiuimnien  werden.   In  Oruben- 
WfttlM-werb  nieht  zur  Krzielnn^  an>reme>i»ener  l'reine  nebienen  war  der  Al'ruf  l  in  srhr  rintter  und  di«  Werke 
kuiiinien.    In  ."^ehitTbauniati-rial  kami-n  tfrötlere  Menden  wuri'n  g»t  beH<:häftif;t,  wo/«   aurh   eine   Ueihe  Au«- 
iMni  AlwehluK.  landHaiiftrÜL^e  mit  beitrug.    Im  Kxport  konnten  einijje 
Die   l.Btfe  <le«   K  e  i  n  b  1  e  e  h  markte»  ist  >rei;cn-  kleine    Preii»au(beniteruni;en    vorgenoinmon  werden, 
Ober  derjenigen  de»  III.  QuartaU  fast  unveriiudert  jedin  h  iiia<  hte  xieh  Iiiit  die  auHlSndiiiebe  Konkurrenz 
gnldioban.  Die  BeachAftigung  war  befriedigend,  wenn»  »ebr  bemerkbar.    Daa  KUlenvchieaengescbflft  nahm 
gltfielt  nicht  übermlSig,  UaKegen  die  Praiae  dundi  die  ebenfalla  einen  befriedigenden  Verlauf.  Vom  Aneland 
groüen  Mengen,  die  an  HAndler  aur  Aimahme  bia  wurden  verschiedene  gri)6ero  Anftrftge  hereingenom- 
Kndo  Dezember  verkauft  waren,  sehr  godrflfkt.  Qeg^n  nu  n :  jedtieh  «irkto  aneh  hier  der  auslindiaelie  Wolt- 
S'bluK  di-H  Jahren  drüekten  beniinderH  die  Mcni,'!  n  /ii  bewerb  lirirmi-  inl  auf  die  Preise  ein. 

billigen    l'reiden,   die    Iii?»   dahin    nlisfetum  n    si  iii  |)jis    I ii I  nult. ;,'(>8iehflft   in  F o  r  in  e  i  « e n  gentaltete 

m iiliten.  «  i'''l'T  •  rlii' lilii  Ii  .1  II  1  .|.n  Mn rkt.  ilii  ili r  I liiMilliT.  i-ii  li   lu»' h    Aiitiialiiin'   der  VerkaufHtHtigkoit   fdr  da« 

welchen  toilweine  viel  zu  grolle  i^uantiiaten  verkauft  IV.  (Quartal  erfreiiiieh,  und  ex  war  die  Naebfrage  lie- 

WAreii,  lii'ber  mit  ."iO      jiro  Tonne  Nutzen  und  ilar-  fricdigend.  l)er  Verkauf  fUr  das  1.  (Quartal  19(M!  wurde 

unter  Terkaiifi>n.  aN  die  Ab«t>liiüaiie  TcrfaUen  lassen.  Anfang  November  itt  einem  itufort  in  Kraft  tretenden, 

l'eber  die  gexebilftlichc  Lage  der  imStahlwerki^  am  i      erbSbten  (tmndpreiao  freigegeben,  Daa  Oe- 

Verbande  syndizierten  Rnengniase  —  Halbaeug,  Einen«  «Mit  wtbtbi  «ehr  kbhaft  ein,  m  däA  die  Werke  tir 

kabnobi'rbaumaterta),  Formeimen  -  istfürdani  IV.Quar-  die  Wlntermonate  ausreichend  beaehilfHirt  sind.  Im 

tal  ll*t>">  fidgendoH  zn  beriehten :  Vi  iHiiiiil  lrn(  iiatilrlieh  infolgi^       l'iiitiltf»      r  Vriltm-n 

Halbzeug,    Die  günntitri-  Knlwirkluni.'.  die  da«  Jahri  f./(  it  i  nii  Abtinhnii' t't'geiiülit  r  di  u  voi  lii'ii.'i  (i''aden 

llallizt-uggenehnft   im    Laufe    <lf*    .l.iluv  -    t,'.  uoriiinen  Monaten  ein.    l'n-i  !!\|i"r;2;e!tehäft  war  in  ili  n  lel/ten 

hattf.  hielt  im  letzten  Jahrei»vi<>rl<'l  weiter  an.    Be-  Monaten    de«   .Jatti-eH    iduMifalU   reeht    lebhaft,   n.  a. 

Honderx  der  Monat  Oktober  hatte  ein  xchr  giinxtigeH  konnten   verMehiedene  AbxehldxRC  nach  .Amerika  gt^ 

Atiaalareaultat  zu   verzeiehnen ,  indem   der    Verband  tAtigl  werden.    Bei  xteigenden  Preiaen  berrMeht(«  rei,'e 

die  llScbtte  ^Ifer   Heit   BeHtehen  de.-<  Verbandes  auf-  Kauflust  und  die  Abwicklung  der  <lMi'büfte  verlief 

vriea.  Aneb  fllr  die  beiden  letzten  Monate  des  Jahres  aehr  flott.  Auf  die  einzelnen  Monate  vorteilt  aieh  der 

war  leieUieh  Arbeit  vorlianden,  so  daS  die  Werke  in  Verannd  folgendermaften : 

Halbzeug             E  i  8  e  II  b  u  b  II  III  H  I  e  r  i  a  1  F  o  r  in  c  i  h  o  n 

i«a»            im  IW5           tMM  iMM  IMS 

Toaara  Teaara  ToDoen 

Apru   mna      mwt      Cw9w  122518      150622  168075 

Mai                       169  589         1S7275         152169  124217         ITI  952         162  5S8 

Juni  151789          143  348          14R891  189567          144  709  164  146 

Juli                        I4f!l24           Ilifi.Vi          iL'iiT;)-'  90  7MK           U7  2TI  140  743 

Auguxt  liOO.H.'i            l;tH4.''i4            121  Kl.)  !H>.'>19            142S»<,iH  i:ts;)7l 

September    .  ,   .     l70Kiri            I44!<.'i:i            ia^H(;H  HS  .•«(»4            14«  1)71)  121  Hi<2 

Oktober    ....    17718(1          142  ItiU          löti  772  121290          132  »9ti  54» 

Xov«mber    ...    178  060         188  566         146758  131  425         119641  82738 

In  guUeixernen   K  "  In- <  n  »nr  der  .\bruf  im  Im  M  a  x  c  h  i  n  e  ii  b  a  n  war  dir  BexehAftigung  aueli 

Oktober   v.  J.  noeh   reeht  fiott,  im  >iovemtK>r  und  in  den  Monaten  Oktober,   Xoveinber  und  Dezember 

Dezember  hat  er,  wie  altjihrliell,  unter  dam  GinflinsHe  reeht  tiott.  Im  OroUkraftmaxehinenbau  und  ebenao  im 

des  kommenden  Winten  etwaa  lUielligelaaaen.   Clu6-  Kranbau  liefen  Mbireiebe  Anfragen  und  Bestellungen 

eiaeme  BShren  werden  im  Winter  infoige  der  Iturzen  zn  Preisen,  die  zwar  teilweta«  etwas  gebessert,  aber 

Taife  unil  dex  inöglirhen  Froxtex  nur  in  bexehriinktom  meixt  noeh  viel  zu  wnnxehen  ilbriir  laxxen,  ein.  Die 

Malk'  verlegt   iiud  auch  nur  soweit  erforderlich  ab-  UvacUäftigung    der    deutxcbcu  '  Werkzeugmaxchinen« 

■n.  fabrikion  wa«  gut,  suweilen  sogar  auterordentiich  atark; 
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übor  die  FrciHc  ih  r  Fr/i  nirtiiaie  wlrd  blfr  Im  stlgv- 

inciuen  nicht  lui'br  i;ekiii};t. 

DNi  Piwue  atottfon  «ich  wie  fol^: 


Ott    I  Mm, 


Koblon  and  Koktr 

Klammknlil.  n  .... 
Kokxkohlm.  Kv«a»rhrn 
,  nirll<-rt»,t.2«rkl. 
Kok<fürU««ta«»feawcrit*  l«^   U^MI    ltt,UU   U/M)  KUW 

~~     ■   ■     —  ■  all  ■  IM 


1 1 1. 7  "i 
UM») 


Cm: 


■tamorrontro  f.  B. 
Koiti-rditni     .    .  • 

aivB<Trlrli<rii 
Sr.  1  .  .  . 
,111  .   .  . 


PrciM 


{ 


Prrl.« 


■b  Hütt«-  .  . 

,).  |,  |«.Ti  Nr.  I. 


lUuiilll.- l'Uliilrl- 
\  rl.<<n  Slr,.rl. 
HtHhU'Iorn.   wi-lßri>,  mit 
nicht  GWr  0,1%  I'ho»- 
filior,  ab  Hktcro    .  ■ 
ThntnK!<cI«f»ii    ririt  mln- 
iii  *t.  iin  1,'«%  .Mjiriiriirt, 
frri  VrrbriluchMtrIl«', 


UmmIIm  ahn»  NaofM 

Hpir<.-!..|.'-n  10  M«  12% 
Kllj.'!.    ii>  ll>  r'  lriihrlnrn 

Nr.  Iii,  IM'I  Hahrort 
1,0  x<-  aiburK.  Puddrli-lKrn 

■b  l.uxi'BiburK  .    .  . 

Gtwalztes  ElMii: 

)<lab4'l»i-u.  S^hwrlO-  .  . 

,  nnß-  .  .  . 
tnnhtl-  und  F*wonrl*i-n 

tu  thnllrhrn  Oraod- 

pn'l*<*n  Hl»  Srnb«'!«-!! 

mit  AubchUljica  nach 

d«r  «ikiria. 
Tr«c«r,  all  DfadcBbofrli 
Moek«.  KcMcl-    .  .  . 

,        •PCUDd«    .    .  . 
düODr  .    .    .  . 
Mjthldrabt,  A.»  aim  nntto 

nb  Werk  

Drnfat  au»  HcbwriBH'vn, 
j^'«r>hol.«bWi-rk  i'tw» 
Imoodara  ^aaUUUcD 


UkitiO 
I4,M 


7i.no 
TM» 


70,00 
71,00 
M).  4«— 11.20 

12^^ 


10.» 


71,00 
«T.OÜ 


VW» 
iaiu» 
I9MI0 


I 


7U,i>ti 
72,00 
,M)<0  M,20 

I1T,M 


71.00  724» 
«7^-  »M» 

rawt-  TM» 


tum  I 


I 


IHM» 


74/IO-«tjlig 

72,00 
52.00  .%2,H0 

132/» 

iMym 


IK  W.  ärttmer. 

II.  Oberschlesien, 

Allgt'iii<Mn«>  liB^f.  I>io  Kfio-hAfti^iui^  Mar 
»urh  im  vii'rtvn  Quartal  In  iHNt  allen  /ufi^cn  il>'r 
KiKi'iiiniluHtrii!  aulivrordcntlifb  hcfrietli^jpiid.  I>i'r  Be- 
darf blieb  nlli'iithnibun  »ehr  rt>g<>,  «o  dall  dio  Tt^to 
T«iid«i»f  die  bereite  im  dritt«ii  ^uMttl  TorberMcbl», 
«ieh  m  ToUem  ümfango  «vf  da«  vicirie  Quartal  flbArtm^. 
l>i<.'  «oiiHt  im  vifrtc»  Quartal  naltir^fciiiäßc  Aliiialiiiir 
di'K  UcncbÄftH  iwt  nirbt  cinsretrcU'».  Hit^  Witti-i  uii;.'- 
war  riiii  r  Aü-ilrliinin;,-  ilrr  Hiuitati^-kfit  bi«  /imi  IjuIc 
dpH  Quatirtlft  »{uiintii;.  m  J«iU  tli  r  \  rrbraiich  zu  einer 
Zi'it,  in  w('l<-b«T  Honi»t  ffir  viele  Artikel  vorwie)j:ond 
Lageraiiftrüi^c  jjepeben  werden,  den  .Vbttat/  iiocb  er- 
beblieb unterntützte.  I>ie  A'erteuerunn;  deH  lield- 
otoDdes,  di«  xuiii  Teil  auf  die  gOniitix«  Verfaaaniie 
de»  "WiriitehafblebenR  und  den  (rentciferten  Ocld- 
liedarf  der  InduHtrie  zurürkzufübren  int,  vernioebte 
dii>  Rauttitiirkeit  niebl  /u  bceintrArbtiiren.    Au<-b  (Um 

l'.xpnrlrrsi  fiiift  vrrlii  f  iri  lit  i,'iinKtii:.  Ili^  rlii'i 
alli  riiin^jH  niebt  vtrkariiit  werden.  >tuU  ein  Teil  der 
iiiiifiin^'reieh  einffebenden  Eximrtaurtrii^'e  auf  liie 
Vcrftntlerun;;  xiirOek/ufübren  int,  die  mit  dem  I.  Mtirir. 
d.  J.  eintreten  wird.  DnU  »lie  neuen  MandelHvertru;:e 
({«eif^nel  «ind,  venicbiedene  Zwei|;o  der  Moataninduntri« 
in  ibrer  gflniitiicen  Bntwicklnnfc  aufnibalten,  darf  nidit 
auüor  acht  gelaeeen  werden. 


Kolilrn-  und  KolcMniarkt.  Das  vierte  (Juartal 
nahm  l  iiieii  für  «lie  «>herHehlei*i8eheii  Kolili'ii}:ruben 
i:(iii:itii:i'ii  X'rrliiiil.  I'rr  lii'f^-'lir  wur  l!c?«iti(liTS  in 
den  kleinen  iSortiint  tHeii  derart  lebhaft,  daü  tlie  t'rul>en 
infol(;e  der  VerladeHtörun^fen,  mit  denen  Hie  fort(;em>tzt 
kämpfen  mußten,  nieht  immer  in  der  La|^  waren, 
alle  Anforderungen  |troni|it  zu  erfQlten.  Die  ladMetriea« 
dio  ober»cble«iiiobe  Koble  Terbrauchen,  waren  alle 

beKbifti|;t  und  forderten  znm  Teil  Kohlen- 
men^eu  ab,  ilie  d«H  (ju&ntuni  der  laufenden  .SelilQüiu- 
erheblieb  ttbertiehritten.  Auch  die  Zuekerfabriken,  die 
eine  um  50 1',,  ludiere  Hübeneniti'  «Is  im  Vorjahr 
verarbeiteten,  batten  einen  entttpreehend  verutürkteu 
Koblenverbraurh,  der  in  der  kurzen  KetriebHzeit  dieeer 
Fabriken  nur  Kcbwer  befriedig  werden  konnte. 

Aueb  die  Kalk-  und  Ziej^elei-InduHtrie 
arbeitete  infolge  der  Kttn«ti«ea  Wittemng  bie  Ende 
Desembor,  «ibreod  der  EoUeubedarf  tUeeer  Betriebe 
■onet  ecbon  im  SoT«'niber  befriediget  iRt.  Die  Zoment- 
werlce  haben  ihre  Kohlonbczfl^  olionfalU  erheblich 
Ober  di>'  (^iiuitiiiiti'ii  ihrer  Si  liliUne  auK};e<lehnt  unti 
Kehlietllieb  «teilte  aueb  die  Wasnerverladun^,  die  in 
dienen)  Jahre  fant  vier  Woehon  iiiier  dii'  Qbliehe  Zeit 
betrieben  werden  konnte,  bcHondi-re  Anfnrilerun^on  an 
die  LeietunnfUiiKlteit  der  (imben.  l)ic-i>u  allHeitit; 
Ke«tei|^rtft  Maehfrage  kommt  in  den  Vereandiiffem 
dea  oiMndilealaaiiea  Beviart  jcnm  Aaadmcki  Die  Tei^ 
ladnn{E«n  an  Btainkahlen  mt  Hauptbakm  ileUteii  «iek  anf: 

im  4.  Qnartal  1905   &  484  1 20 

«   ».       ,   4  »71 660 

,  4.      ,      1904    4  809  860 

oder  100,0  mehr  al^  im  Vorquartal  iiiiil  14",,  npbr 
alH  im  jrleirhen   tiiiarfnl   ilet»  Vorjabrew.    I>ie  Nm  li- 
fra:,'!'  \\s\t  \\  KoIiIi'm  knuuti'  hIht  tnifz  (licwrr  .Steii^emn;; 
und  ob»t)hl  die  (irulten  in  der  Lage  ^ewe»en  waren, 
ihre  FörderunfT  noeh  bedeutend  zn  erhüben,  nieht  bo- 
friedi|;t  werden,  weil  in  allen  drei  Monaten  de«  lie- 
riehtMviertclJahreM    Hiarker   WagWimangel  hcrrHcbte. 
Nach   den    amtlicben  WapmgMteUnngBflbenicbtea 
febltea:  Warra 
im  Monat  Oktober  ...    20  27H 
«       a     ^lovembcr  .  .    25  496 
•      a     Dmember  .  .   83  918 

Dieae  Zalileo,  die  aeiinn  eine  bedentendo  SeUUigna; 
aller  an  der  KoMonTerladun)?  intpremierlen  Parteien 

lia'  liw  1  Ihcii .  bedeut4MI  aber  nurli  iiii  ht  ilii'  ^anze 
Stiiniiiir.  <lte  den  <iroben  auK  ilnn  uiuarciibenden 
W  a^'en|iark  iIit  St,lal.^^lallll  erwiii'htM-ii  iht.  Die  un- 
i;b-iehiiiiiüige  und  uii/.uverlii»Hii;e  tieHtellun^  zahlreieJicr 
Waffen  kommt  dem  Fehlen  von  Fahrzeugen  fa«t  irleidk 
iiehr  oft  wird  ein«  Urube  bi«  xwei  Htunden  Tor 
BchiebtMebluU  nur  mit  weui);en  Wagen  bedacht  und 
•rat  in  den  letsten  iMindeo  Unft  die  iMtfidM  Ajuald 
d^r  beHteUten  Wairen  ein,  die  in  der  Icvnen  Zeit 
iiritürlieh  niflit  mehr  beladen  werden  können.  Die 
l.  cr  bleib. •([•|.  II  W  a<,'en  wenleii  in  den  StatiHtiken  aU 
::csn  llt  L."-'>ililt,  nliL'lrirli  -ir  lür  ileii  Tajf,  für  den 
sir  vi'iUnfCt  waren,  den  iinibea  nieht  mehr  dienen 
konnten,  aUo  fehlten.  Kleiben  dieite  verttpAtet  ^:e- 
Htcllteii  Waft^n  auf  den  Uruben  Iuh  zum  nAeliKten 
Tage  »tebea,  •»  werden  de  nicht  nur  am  Ta^e  der 
Anliefeningf  aandcm  nneb  am  foi^^nden  Tage  ala 
geetellt  gezifalt.  1>er  tataiehlicbo  WaKonmanKel  Ober» 
Hteifft  detdialb  die  amtlichen  Zahl'  ii  meint  KA«'  <■'''• 
beblieb.  Hie  ;J0,7  o„  der  bestelll<  ii  Wufren,  die  bei- 
sjiiiUsv  .-iM'  am  7,  1  •(■/«■nilif  r  laut  Jimlliilii'in  N«cli«r!H 
ifotehlt  haben,  werden  durch  den  taliiüiL'blteben  .Manj^el 
alno  noeh  bedeutend  erhöbt,  (ileieh  störend  ist  die 
untfleichmSbi^e  Verteilung  der  >Va>;en  auf  die  einwUien 
(iriibeii.  An  Ta^en,  an  denen  Wa;;enmaagel  hvmcllt, 
wird  die  Verteilung  der  Waj{en  nach  der  eogenannten 
Wagengeatellnnge-Verhiltwaialil  vorgenommen,  einer 
Zahl,  die  Ton  der  GiaenbahniMhOrd«  fMtgaateUt  wird 
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iimi  ili''  lriti  ri  sH.  il  der  TPritchiedoneii  (triibvn  uii/w- 
rcirhfUii  tierückHifbti^.  Verpk'icht  man  diese  Ver- 
bültiuMzalilon  mit  (icii  Lizonieoii  der  riiizolncn  Oruhon, 
wie  Hin  drnHolben  von  der  oberfclilcMtHrhon  Kuhlen- 
kouvi'ntinn  zuf^eliilli^  werden,  ho  er^ilit  Ricli,  daß  die 
rar  <la«  Jahr  1.  Oktoiwr  191)6  bu  80.  September  19U6 
f«rtKeleKtc  V«rbiltni*s«bl  eioer  Urabe  106,5«;^  dl« 
einer  uidem  nur  29,8  Ojti  dieaer  Li/onx  heträj^  and 
twMichfn  dienen  Endzahlen  «irli  die  Kelationeu  von 
'jn.4"„  Iii-«  ii2,l'»;o  bewe^r^n.  HcMinder»  un);^QnHti|; 
lietrcii  iIit'Hf  VerhAltniNHe  fflr  Uäk  »eHtiiche  hcvier. 

Die  enormen  Si  liiiden,  die  auH  Holrhem  iinfrfi- 
willi<^en  Förderausfall  erwachnen  wind,  seien  hier  nur 
mit  einiK""  ^if^TU  naeliffOwieKen  :  DIh  Orulien  hatten 
in  den  drei  Mmuten  de«  QunrtelB  einen  AbBntuuafAÜ 
Ton  87  OOOOOO  Senfaiem,  eine  ISnbuSe,  rach  nicht 
wieder  einsrehoU  werden  kann,  denn  das  AnaUMUlt  {m- 
IxHinndere  Köhiiien  und  MAhren,  liefern  den  Kontn- 
nientcn  die  fi-lili-nd-'  Kohle  und  Ic.niimi'n  Hot;ar  bfluti^ 
dadurch  in  die  ntüinlijjf  Lieferung  il»»  liedarfs.  Aber 
aurb  dio  KetrieltHunkoHttii  der  (trüben  werden  p-- 
«tetifert,  wenn  nie  Ton  einer  um  30  "o  verminderten 
Förderunjf  ^etra^ren  werden  mQstien,  denn  diese  tTn» 
icosten  ueliinen  nicht  mit  der  FürdereinHchrftnlcuilf 
ab.  I>ie  Bergarbeiter,  welche  meist  im  Allcord  ar- 
beiten, halwm  gleidifalLi  empfindliobe  LoluiMufldle 
erlHten,  die  im  Berlefatoquarlal  dnrnh  die  Fieiach* 
i<  HTiiii;;  noeh  besonder«  -cliwcr  i  iiipfiinden  wurden. 
Ih's-  diu  obersrhleHischen  BerKttrbt'it'Tii  am  7.  De- 
/endier,  dem  Tas,"'  dcc  stärksten  Wagriuiiuiii^'clH,  ciit- 
!;angene  Lohn  kann  auf  8U0U0  ,4  veransrhlaiift  wurden. 
Nirbt  zu  ermitteln,  aber  deshalb  niebt  minder  ^roll, 
•ind  die  Verluste,  die  den  Kon^nmenten  durch  un- 
genügende  Kofalemmfobr  erwachaen  aind,  die  natur- 
gemU  Betriebtxtßrun^'cn  mit  weittragenden  Kon- 
Mqnenxen  im  fiefol^e  hatten. 

Es  iiuiB  unerkannt  wcrdfii,  daß  alle  beteilii;ten 
llehördfii  und  insbesond-Tc  diu  i]iMi<nhBhndirektion 
KuitiiHit/  ilir  Mrt^'liclihti's  iTi'tau  lialn'ii  ,  um  die 
Kalamität  ttl»/.uti<-liwMeheu.  Dali  die  Waj^eiinut  dejinneh 
ifroU  war,  ist  also  nur  ein  Beweis  fUr  die  l'n- 
nlän!;lirhkeit  der  Betriebsmittel.  Da  der  Mtniater 
der  üfi  iitlii  ti«'!)  Arbeiten  das  im  I'arlanient  anoii  »i> 
8«geben  hat,  eo  kann  wolü  die  Hoffnnng  auageapiochen 
«wden,  daB  einer  Wiederholung  eoleh  iiehirerer  8t5- 
inncen  im  Kublenversand  enerj^isrli  XDrirnheHjft  wird. 

Hausbrandkohlen  waren  im  liilmid.'  infol>r^'  der 
tiiiM  ti  W  ittiTuiiK  weniger  gefrajct,  dn  nlter  die  Aus- 
tuiir  nath  Oesterreieh-l'ngarn  Itetriii-btlirh  zunalini, 
»urili-  ein  Ausgleich  geschaffen,  der  es  den  drüben 
ermSgliehte,  nicht  nur  die  frische  Förderung,  sondern 
■■cb  einen  Teil  der  Haldeubestände  Stum  Versand  lu 
briagen.  Die  8tdmng,  die  im  Detemiier  in  der  Ver- 
Itdnng  narh  Oeeterreieh-Ungam  dnrob  den  paeuTen 
Widentand  di-r  dortigen  Kisenbahnarbciier  hervor- 
prtfen  wurtle,  vermochte  das  günstige  (i(>sanitresultat 
m  Kxjsirf  n.irii  I 'rt-tcrri  iidi- 1 '  ii;:n  rti  niidit  \M-.ii  iit|ji  !i 
t»  bfcititra.  laigen.  Anden»  lagen  die  Vj'rhftiniinBf  im 
ronnM  ii  'n  liesrhAft.  Der  Absatz  nach  Rußland  ver- 
«pracit  infolge  des  teilweisen  Stillstandes  der  russi- 
»fhvn  (iruben  außeronlentlieh  lebhaft  «n  werden,  die 
obrnuhleeiMhen  liofaiengrutwn  konnten  jedoch  die 
'•■■iacbe  Naehfrage  nielrt  anareichend  liefriedigen,  da 
4ie  lortgeaetzten  Betriebsstörungen  auf  den  rUMitcheu 
Baiwni  ein  regi^lmüBiges  Exportgeschäft  nicht  »uf- 
kumiiii  n  lii'ften.  Die  .\usfuhr  nach  Rußland  lu  irug 
im  iiktulM-r  1905  T'2I0  Wagen  itu  10  t,  gegen  IJktober 

\V,i;;.  ti  /u  10  t  oder  2:20»  Wagen  —  44,2 
m^br  als  im  Vorjahr,  iiu  Movember  l'J05  4742  Wagen, 
im  November  1904  5292  Wagen  oder  650  Wagen 
=:lo.4  0o  weniger  ala  im  Vorjalir.  Nach  Oeeterreivli- 
l  agarn  stieg  die  Aoefahr  Im  Oktober  1906  Ton 
M078  Wagen  gegeoOber  Oktober  1904  mit  40441 
Wtgao  um  4«H  Wagen  b  11,4  im  Norember 
im  mit  50984  Wagen  gegenaber  November  1904 


mit  44  585  Wagen  um  tJ3711  Wh-i  n  =  14,3  «j^  Die 
Zahlen  für  Dezember  liegen  iiot  li  nii  lit  vor. 

Koksmarkt.  Dio  VerhftUnir»K('  auf  dorn  ober- 
Hchlesischen  Kuksniarkt  ataudeu  völlig  unter  dt-rn  \in- 
gflnstigen  Einfluß  der  Znetiude  in  Kud-<iH(  li-}'o|i'u. 
Fant  die  UUfte  der  Erseugnng  der  für  den  ilandel 
arbeitenden  Kokafifen  gelangt  xur  Anafulir,  ireD  die 
Inländische  Hochofeninduatrle  sicti  irrölUenteils  durch 
eigenen  Koks  versorgt.  Die  Ret:«  iMiiiiSitfkeit  des  Ab- 
satzes und  dninil  d!i-  .'>t.ti;rkri[  in  drr  Produktion 
litten  forigeuetzt  unti  r  diu  A rlx  itsciiistellungen  der 
ruBsihchon  Werke  und  utU'-r  di'n  Verkehrsstockungen 
auf  den  russischen  Bahnen.  Nur  der  regere  Bedarf 
der  inländischen  Kleinkundschaft  kam  den  Koks- 
anatalten  anegleiobend  xnatatten.  Ea  konnten  dee- 
halb  Beatandanaammlnngen  im  groBen  Umfange  ver> 
mieden  werden.  Eine  ErmSBigung  der  Preiae  fand 
nicht  statt.  Vom  1.  Januar  ab  hat  der  Pinkus  den 
KokskoliliMiiiri'irt  Villi  (i,5ii  auf  *  f.  d.  Tüniii'  er- 

höht. Djc  iiit  rduri  b  bfiiiugt«;  » tuttre  i  rLiiir^'  de 
Sellistkosteu  in  der  Koksherstellung  ma<  lit  riiH'  Kr- 
höhung  der  KokK|ireise  notwendig.  In  den  hauptsich- 
lich  von  Zuckerfabriken  und  für  Ilei/.zwccke  ver- 
wendeten Sorten  Wilrfelkoka  und  NuBkoks  waren  dio 
Abaatsverhiltnieae  befriedigend.  Zflnder  und  Aache 
Ueiben  von  dott  Zlnkklltten  weiter  In  atarfcem  Vn» 
fange  begehrt. 

Kr/,  f.  Tlic  olirrM-lilewiscIun  Hochofenwcrkp 
haiceii  ihrt  n  W  intiTln'darf  I  jidr  ( (ktoher  gedeckt  und 
die  Erl(  di;,'un;,'  neuer  Si'liUii*He  ist  Imh  /um  Frflhjahr 
vePMrhoben  wurdt.ia,  so  daß  der  Krznmrkt  im  Herichts- 
ijiiHrtal  nichts  Hemerkenawertet  bot.  IMe  Verladung 
obomi-lileBiecher  Brauneisenerxe  war  gering.  Die  ßne- 
preUe  bewegen  sieh  in  aufsteigender  RidUnngf  xum 
Teil  unter  dem  EinflnB  der  ttBregelmäBigen  Emnfnbr 
an«  Rn  Bland. 

Roheifi'M.  Im  HidieiMentreHchfifi  ssar  ein  be- 
friedigeiidvr  Vt  rljiul  des  vierliui  (Quartals  /u  erwarten, 
nachdem  die  oberschlesischen  Mos  imfenwerke,  w  ie  lie- 
reits  im  letzten  Bericht  mitgeteilt  wurde,  für  das 
vierte  Quartal  ausverkauft  waren.  Diese  Erwartung 
bat  »icb  rollkommen  erfOllt,  denn  auch  der  Abruf 
TOD  Rolioiflen  aller  Art  war  ao  llott,  daB  keinerlei  Be> 
atlndo  «ngeeammelt  wurden.  Anelt  flir  1906  kamen 
bereit!  omfangreiebe  Abeohllbiae  «uatande.  Die  Koli- 
eisenverladung  erlitt  gleich  dctu  Kolilen versand  wieder^ 
holt  Störungen  durch  den  \VRt:entiiangel.  Für 
(tiellereirobeiscn  und  SpezialsiMti  n  wurden  um  2  bis 
.1.«  f.  d,  Tonne  höhere  Preise  für  Bezüge  pro  190« 
erzielt,  im  flbrigen  konnte  in  den  Preisen  nielit  die 
Aufbeseerung  erreicht  werden,  wie  aie  die  Xadifrago 
und  die  geateigerten  Rohmaterialienprelm  bedingt 
h&tten. 

Htabeiaen.   Auch  in  dieaem  Artikel  trat  zwar 

die  Besserung  der  allgemeinen  Lage  deutlieh  in  Kr- 
scbeinuug,  der  SpeziHkationseingang  war  fOr  die 
■lahreszeit  verhältniMmäBig  guf,  die  I'rei-i>;eMtnltiiiiL: 
ttlieb  aber  davon  unberührt,  so  daü  die  W  erke  noch 
immer  ohne  Nutzen  arbeiteten.  Vm  liegt  dies,  wie 
liereitN  im  vorigen  Bericht  betont  wurde,  lediglich 
daran,  daB  ea  den  westlichen  Werken  nicht  gelui^n 
ist,  in  einem  einheitlichen  Verkauf  »u  gelangen,  •» 
daB  aneb  die  voreinigten  oberaeUeeiaehen  Werke  ge- 
nStlgt  waren,  auf  die  billigen  Waheieenpreise  der 
weeUicben  Werke  Rücksicht  zu  nehmen.  Da  eine 
.XenderiiUL'  diener  Vertiiilini-he  in  al>^■ehbarer  Zeit 
nicht  zu  erwarten  ist.  mi  lialn'ii  die  >dierMcbleKis<'hen 
Walzwerke  au.  Ii  im  laulenden  .lulir  weiiiir  Aussicht, 
die  beiMere  Konjunktur  durch  Preise  auiuuuut«eo,  die 
durch  die  bOheren  Preiae  für  RelniMterianen  geboten 
wlren. 

Draht.  Die  zuToruiebtUehe  Deurteilong  dea 
Marktes  kam  in  der  recht  lebhaften  Kaufliüt  der 
Kundeehaft  zur  Deckung  dea  Frühjahrabedarfa  in 
Drabteneagniaaen  anm  Auadniok.  Diu  Kaaflnet  er^ 
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hipli  lUMic  Anr<xun)(,  als  Kndo  Oktober  die  HirheruniJ^ 
des  Fortliei^tandoH  doH  am  SrhIiiB  dos  Jahroit  1905  ah- 
|^Uuri>ni'n  Vt-rhaiuli-H  doutHclicr  Draht walzwcrki'  bix 
lam  1.  Juli  1907  ffelang.  Am  11.  November  190& 
wurde  der  neu«  VerbundsTertrai;  unter  Beitritt  der 
im  WcHti'K  «■iitHtnndi'ncn  l>rahtwalzw»'rk«.<  in  Rhein- 
land, NaHnau,  an  der  Saar  und  in  LuM'nihurjf,  tlun-b 
W4'l<  lii  M  ili  T  UUli,  rii,'!'  Wettln'werb  in  Wai/.ifi.i'itr  ii  auf 
die  i'Atit'i-  lii!«  Stalilwerkt4-Vfrhan<li*it  bei«i'iti^;t  werden 
ki>nn(4-,  iniicr/.eirhnet.  Her  l'rein  l'Qr  Walzdraht 
wur«U>  in  rebereinNtininiun;;  mit  der  Hteii;enden  Hieb* 
ttmg,  die  die  IddistotTiireiHe  anirenuni Ilten  haben,  fllr 
du  erste  Viertcljabr  10UU  um  2^0.4  f.  d.  Tonne, 
für  du  swtfito  Vierteljahr  1906  um  &•<  f.  d.  Tonne 
erhrdit.  Hie  dadiireb  liedinKten  mlBi^en  AnNehlilixe 
für  hrahter/.eu^niMHe  konnten  bei  den  Verbraucbera 
iilrlit   nur  im  1  iiliiii<)i'.  hinjili'i'ij  am  It  im  Auslände  or» 

/.ielt  viertle!!.     i>rr  Ali-'jit/  Mu  li  iM'friedijfelld. 

U  r  o  b  b  I I' Ii.  I',nts[iri'<-Ii,  ail  li'hhafterer  Naeh- 
fra^e  waren  die  HeHehattiKuii^  und  der  Ab-<at/  der 
(iroblileehwalzwerke  in  der  Kerielitszoit  l)ei«4er  aln  im 
dritten  Quart«!.  Die«  gilt  aurb  von  Scbitfitblecben, 
doroa  Abnate  weniger  aU  eoaut  ton  der  dareh  d{« 
ZoUfntihelt  begOaBtiglen  engUecben  Konkurrem  be> 
olntritehtifft  wurde,  da  die  enpHa»'hon  Werften  aelbrt 
stjirlv  lux  Iniftli^'t  waren.  Kflr  Hehölter-  nrnl  Kon- 
striiktion^ljli'iln-  waren  nvSüijje  l'reiHbe*»<i-iiiii^cn  tu 
iT/ii'li'ii.  hl  Ki'-M-cll)liThrii  lierrHelit  n<ii-h  immer 
Htarker  SV ettiiewerii,  der  i'ine  Krhi'diunt;  tliT  l'reine, 
die  iibri|;<'ni<  für  alle  <Trni>bleehi«<irten  anKi'>*iehtM  der 
erböhten  8elb»tkoaten  noeh  unxu reichend  xind,  niebt 
Rullel. 

V  V  i  n  b  1  e  e  b.  f>lo  Beaehilftiipiiig  in  FeiaUeelMui 
war  nl1^in«m         und  der  Abruf  wurde  blfweilen 

H«i;;nr  lir  iIiIii:;i  i^L  I>ic  Preinlatfe  Hlimn)t>'  al>i  r  mit 
der  ^-iiti  n  lir^ii  liutii^uiiji^  keiueHWCK"  Uberein  und  aueh 

für  ur»,  AbHehliirtHe  waroH  Huf  kkino  HreiMufbeMo- 

rungen  zu  erzielen. 

K  i  tt  e  n  i  e  I!  e  re  i  und  M  a  h<-  h  i  n  e  n  f a  b  r  i  k  e  n. 
Die  KiHen-,  Hühren-  und  Stahlk^ielW'reien  waren  be- 
friedigend beseböftii;!.  Die  l'reiHe  für  Hi'diren  und 
HtablguB,  die  d«>r  Verband  bentimmt,  sind  uuTerftndert 
geblieben.  da|ir«sr<^t>  haben  die  Prehe  für  EiflpRflfuB  eine 
inattiKi'  Krlu'iliunK'  erfahren.  Hei  den  MaHehinen- 
fnbriken  trinifen  die  AuftrA^e  zwar  etwa«  lebhafter, 
iilii  I  iiniii,  r  imi  Ii  unxHreielHind  ein,  die  Krlfiae  sind 
noeh  unbefriedij;enil. 

Pralae: 
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lliimalit   TO.IH»  -7"),00 

(iualitiit-l'iii>ilrl.-n|i,.is,.,i  ....  ,"hi..im  -hfiftO 

(iuatitätu-.^'ienienM-MartinroheiH.'ii  r>a,00 

()e«-a1ictoa  Eisen,  Uruudprei« 
ilnrrhHebnittliob  ab  Work: 

Stabeiw  n   m7,.M)  — r»7,.'>l) 

KeHselbleehe                                .  Hü.üii     im.' Hl 

FluUeii4enbleehu     .......  12r»,r.ii     I  :t  j,UU 

Dünni'  HIeehe   II  i.'Mi  1.SÜ,(K) 

Huhldrafat  &,»  mm   iib^W) 


III.  Großbritannien. 

MlddleBbro-on-Teee,  9.  Januar  1906. 

Die  l'ri-iHüehwankun^en  auf  dem  Koheinenmarkt 
waren  «Abrend  de«  letzten  Vierteljahre«  haophtfteblich 
auf  <HeBerelqnalitKten  beirhrtnkt.  !Taeh  der  erheb- 
lichen l'reinrtt>'i<;erunK  in  Hiiiiiatit  Kiide  Sejitember 
von  ."iR  auf  »i"*  und  Anfaiii;  Oktober  auf  <i7'!» 
für  (jens^-"  Ii'''  N^niiiin  i-n  Ki-  ii.il  Ti'  ii  in  der  let/t-  ii 
Zeit  den  (>ktober,  blieben  die  Sehwaukuu^eu  nur  un- 
bedeutend.  (KeBereiewen  folgte  xtemlieh  genau  den 
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Bewegungen  biexijter  Warrant».  Die  Hoehofenwerke 
nötigten  rficlutfiudi^fe  .Vbnehnier  xuni  Empfiin»;  and 
bieltea  ihre  VorrAt«-  »o  niedrig;  wie  inöß:li(;h,  dahor 
waren  mitaater  su  Ende  der  Monate  einielne  Poaten 
mh  der  Rrdingung  eofortiirer  Abnabme  etwa*  unter 
MarkipreiK  xu  haben,  wovon  Kx|iorteure  aber  weifen 
Kna|«|dieit  an  Dampferraum  nur  «elti-n  Vorteil  ziehen 
konnten.  Im  l)e/.i'mlier  Mi-hien  nic-h  'Ui-  (im-;,'..«.  ; 
Hörne  mehr  einer  HaiHHe  xuzuneit^en,  diM-b  wirkte  lUc 
■'^tpekulatiou  von  London  datfeyen.  Kh  wurden  viele 
Warrant«  für  Lieferung  im  l-'ebruar  und  fi|iiiter  c»"- 
bandelt  trotz  der  »ehr  erhebliehen  Differenz  für  n» 
wcitaichtige  Termine  and  der  nteton  Zunahme  der 
Warrnntalagfi^r.  Bai  d«r  allgemala  guten  tfesehlfto- 
laK'e  int  die  Auadehnuag  de«  WarrantKf;f>sehiiftN  wühl 
crklttrlieb;  nie  hat  aber  eine  OroBe  angenommen, 
welehe  weit  niu  r  die  KonHl  intin  -rii  i  fen  Kreide  hiuau»- 
Ijeht.  In  fruh>  riii  .fahren  taudeii  derartijfe  l'liter- 
nebmuniren  in  NehuttiHchen  Warrant)*  «tatt,  wu  die 
LasT'T  vir!  trröBer  waren.  Die  Scbwankuni;en  waren 
erli''l>li<'li"r,  und  während  damals  dlo  Unternehmer 
«irii  auf  kleine  Poaten  beeehrtokten,  renachen  Speku- 
lanten jetzt  ihren  Yardienet  durah  grftttere  Orden  n 
«nielea.  London  hat  hier  Rinwirfcnng  auflgeflbt,  aeil- 
dem  die  aebottiaehen  Rankfn  llor^ähe  von  Kapital 
Melbnl  zu  pliihtiL'i  n  n.  i!iii:,-iin>fen  /U  verweijjern  be- 
);annen,  m  ilail  die  I- iiimi/'ierHnij  durch  VornehÜHse 
V(m  dort  ril'  ii  htert  wurde.  Im  iilli,'>  iii'  i]i.  ii  i-j  Am- 
iotr.'v^i'  l'">C<^  die,  daU  die  tlAmatitpreise  Hieb  nach 
dem  Itedarf  der  .Stahlwerke  jjeriehtet  haben,  während 
UiefieroiqualiUttea  faat  auaachliettUcb  vom  Warranta- 
geaebSft  abhiagMi,  ea  aei  deaa,  daS  die  ueb  jetzt 
wieder  mehr  hemrikhar  machend«  Nachfrage  ttr 
doatoehe  und  belunache  Reehnunif  tatidlehltefa  lum 
(leaehXft  fCiln-t.  I'u^iilrlroheiiien  wiinlr  w  i-iiii:  :.-i-iili\<-ti(, 
aber  der  lii'j<i  hr  iiml  di'r  Ktpiirt  Jariii  um  Ii  HeL'n-ii 
hat  erheblieh  zut;i'iiiiiniiirii.  ■^^jn  /i.ilitati'ii  «  if  lliim.-itit 
mit  4  bii«  ö  •'Silizium,  <  i  ii  lirri  iciHen  mit  hohem  .**i- 
lizium^ebait  sowie  Ferrohili/iiim  wenion  vi«>l  verlangt. 
In  Fcrromangan  kommen  Lieferun>;en  immer  mehr 
in  Rfiekatand  wegen  mangelnder  Erzzufuhr. 

£■  aind  |etat  87  Hochofen  in  Betrieb,  worop 
47  auf  ict^Shnliche  Qualltlfen,  26  auf  Hftmatit  gehen, 
der  Kewt  erzeujrt  .**j)iejfe!ei»en,  Ferrrixilizium  uuw,  (Knde 
|yi»4  war  die  .Vnzahl  77  -40.  Ii  und  !<»,» 

Die  .1  11  Ii  r  !•  ],  r  <i  ■!  11  k  1  I  .1  II  «inl  aut  :;.)iiiiiHn! 
bii«  H  ."((III  II  >ii  ton»»  >f<"«<"hätzt,  davon  etwa  1  l.iittHK»  t4>n» 
llilmatit.  JlmMMKl  tonn  (lieüerei-  und  baHihehe>«  Einen 
und  etwa  «UilOU  ton»  Spiev'eleixen  uhw.  Im  Jahre 
1904  war  die  Oeaanitmen^'e  :i|-i;t9l'i  ton». 

Eb  wurden  rerachifft  von  hier  nnddon  Maich- 
barblfen  t9<l5:  990  719  tona,  davon  Export  SSSOSltona, 
kÜHt.'uwärt»  4t;-2  t;»M  tonn.  1904:  !  IK»H  .H'lti  fonf,  474  249 
ton«  uml  ."•H4i>H7  ton?«.  Naeh  DeutNchland  und  Hollaud 
tfin_-''ii  l  'r_'i.<v!  Inns  l:i'i:>  u  lii'Jut'i  toiw  im  .Inhi.' 
l'.H'l.  Von  andtreu  LiiiKlera  n'i^ft  Japan  eine  Zu- 
nahme von  *2'.>7.''>4  tonn,  .\merika  49  5(i5  tom«,  naeh 
letzterem  Lande  (fingen  hauptaichlieh  Spietreleiaen 
und  einivre  l.adun^l>n  (lleBereioiBenf  worauf  dort  der 
fiinfuhrsolt  snrackverglltet  wird,  weil  fOr  GnSwarea 
fttr  Wiederexport  besHmmt.  Im  groBen  und  gaaien 
iHt  also  eine  Abnahme  von  etwa  10  peit^n  1904 
zu  verzeichnen.  In  UMirt  betruifen  die  Totalrer- 
aehiffun^<-n  »ojjar  12l«}4.i7  totis. 

Die  Vorräte  bei  den  Hütten  »inil  äuUer«t 
p'rinif.  Nur  bi'i  wenitfen  Werken  kßiiii  iiuui  größere 
(Quantitäten  erhalten,  wi«  aie  biüm  E.xpurt  m  der  Retjel 
für  komplette  Ladungen  beuStigt  W' nli  :).  Klniife 
Hoehofenwerke  Hnden  ea  auHerdem  Tortfilhafter,  weil 
ale  fBr  OonnaMager  «ehr  gQnetig  gelegen  und, 
Warrants  auf  lingero  Tormine  zu  verkaufen,  als  Eiaea 
filr  effektive  Lieforuns:  wejjen  «ler  vorher  erwAhnten 
l'i- i-iiifferenz.  Verncbieilene  Hütten  beAndeo  sich 
fort  während  mit  LieforuDg4>n  im  Uäok»taude.  Die 
VnrrUe  in  den  Warrantalagem  dagegaa  hahaa  «iae 
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beträchtlirlip,  fortgesetzt  nt«iRi'niie  RöNp.  Nur  am 
S.  und  18.  Joni,  II.  September,  19.  und  20.  Deiember 
trat  eine  Abiuhjn«  «in.   Di»  giSBle  Znnabine  mr  im 

April  mit  90  2(>5  tonn,  t\iv  gorinsrnt*»  im  Jnni  mit 
2oaß7  loii*.  Sie  betrug  im  Oktober  3a:i9C  tonn,  im 
Novfiiilier  ■2'.*."i:i^>  tuni»,  und  im  l>ezenih>  r  itsoO  ton«. 
!>ie  QuRmitiiU'n  hijhI  jetzt:  Xr.  3  MidilliBbrou)fh 
urtS  ütili  tonn,  liXmatit  tonH,  Staiiilnrd  5(1  090  toiirt, 
aad«rv  564)  tan»  =  Hü  ■i'ii  tonn,  d.  i.  mehr  al«  oiu 
Ktafkel  der  Jahreiprodoktion  dei«  Bezirk«.  Ende  1904 
wuen  die  gvMinlea  WMnntovorrit«  192 127  toni, 
d«*oa  900  lou  HtiDstH. 

Die  EUenifie B(!i rci e n  halwii  im  ailgemeiiieii 
lohnende  Arbeiten,  könnten  aber  viel  mohr  leisten. 
Im  eini^'M!  w)ir<l<-)i  s<ii,'ar  l,fiit.>  iilici'lolinl. 

Ilie  Sl  tt h  1  »  alz  »  i'  rkf  siuii  inir  i!rsfrlliiiit,'rii  iilicr- 
Itäiift  und  weisen  j^riiÖere  Ordi  rs  ln  -mml.  it.  fiir  Itln  h- 
liefpriinjjen  in  den  iiäehHtvn  Moiuit'-n  viin  der  Hund, 
<•«  beruht  die«  auf  der  auBerordentla  !i  rt  n  Sr  liiffa» 
kwRtitifrlcvit.  Prei«e  zogen  fortwährend  an  und  zeifften 
im  Laufe  de«  Jahre»  folgende  ErhSbun^n:  8tab- 
eiien  17/«,  fitaU-  und  Eimnpliitteo  U/— ,  StdriWink«! 
27/6,  Ei«enwinke>l  nnd  Dandeiien  titft.  «ebwere  Stahl- 
acbil'uen  30/ — . 

Die  8  (•  h  i  f  f  Ii  ii  u  »  0  r  (  t  !•  u  «arro  mj lir luriiciil- 
li'-'t  r.itii:.  I  )■■!- 'rniiiii'ii;,'rlii>lt  nii  N'-iihim  t>Mi  ^ticLf  vnii 
I  40UtMK>  ton!«  im  Jahre  I*j04  aut  Ih^bOOO  Iüim  bit< 
linde  1905;  ew  ittt  die  IiIm  jetzt  hiieh.xte  erreiehte  Zahl, 
der  1901  mit  1802  200  ton»  am  näehMten  kommt.  Auf 
die  NnnlMtkOKte  entfailen  1905  =  905  884  tonn  »re^en 
730 QOO  t«a«  im  Jahr»  1904.  Auf  der  (Uyde  wurden 
190ftas  544  230  ton«.  Oie  Preine  für  K'ruUe  T)aiii|>rer, 
wi-l<-he  1904  £  5.5,  f.  i!.  t.ni  h-  tni;^en,  «tiepen  An- 
fnn;;  vorijferi  Juhreit  nul  jl  "j.IT  nml  npÄter  bi»  auf 
£  20,1,'»,' —  f.  d.  ton.  Aiihill  /n  iÜc-jit  >(;irki  n  N'er- 
mi'hruD^  der  S<-hilTe  büdec  der  liu»<i«ii>eli-Ju|mnirtehe 
Kriet;.  Rh  kam  zu  ^rolSen  Ke8tellun^en  und  er  war 
■omit  die  wirkliche  Umaehe  der  lieNnerun^r  den  EiHca- 
»nd  dm  BtehlgeHehäfti*  in  l'.n^land  und  .Sehottland. 

Löhne  bei  de«  Biaen«tein|;mbBn  blieben  naoh 
dem  Im  Joü  gvmaehton  Uebercinkommen  auch  für 
lU*  letzte  Vierteljahr  uliiii>  inakti>.ihe  Veranderunp. 
Iti'i  den  Hoehofenweiki-n  tiiif  Mit;iir  naeh  den  V»-r- 
kAuf»|ireiHen  '^\'•''  liritii'ii  t^iiiirlaU  rinc  H nili»i  t/iiii;; 
von  l'/<",o  ein,  doch  erhicUcii  die  l.oitc  jct/.t  unch 
«l.n  AuHweiBen  den  letzten  (juartalH  wiedenun  einen 
/«ichUg  von  P't^».  Ex  zei{;t  Hieb  bei  dicHen  Feitt- 
fteUvn^n,  daü  <lie  Hoeiiofeawerke  Lieferungen  von 
i^hr  groHeo  Qaaatititon  noch  zu  niedrigeren  Preiaea 
Uefen  haben,  ßin  Terf^Ieioh  der  jeweiligen  Harkt' 
werte  mit  den  l>urehMchnittiipi«iaon  lattfonder  Kon- 
iraku«  i«t  interc-HHant : 

j,  IhirclinrhRHU» 
No.i.-™nfr„  l-retae^gebaebh.» 

Jannar  4fl/ll  \ 

Februar  47  tl      |  4S/8.B0 

Mär/  4H/10  J 

Vpril  48 'II  1 

aiai  48/11    \  47/0.86 

loni   45/6  I 

Jnl»  .  .   .......  4.5/4  \ 

Aiit^UHl    4ti/8  \  46/0.00 

September   48/6  J 

Oktober   &2/9  \ 

Vvnmher   B2'«'/»  47/5.82 

l>.v.iul„.r   TtM-i  ) 

Uurchxchnitt  48'll','ii  4«»/tt.a7 

Hei  den  Eiitenwal/werken  waren  die  IhtrehnehniHH- 
i.r.  i-.'  -i>  «inii.'  Vi  rändert,  daß  keine  l.Hlnu.  rüiKl  '- 
rii!i<i  ii  .  iiitraten.  KiHeuschienen,  Hleehe,  Winkel-  imd 
■'t)lll.■I^(■n  eri^aben  für  September  und  Oktober  einen 
Dnrchaohnitti^rei«  tob  j£&0/0.34  f.  d.  ton  bei  einem 
1ST76  toM,  Im  Jnll  nad  Aoguit  waren 


die  Zahlen  £  5.18/11.56  bei  einer  Produktion  to» 
10711  ton«.  Die  Preiae  aind  auch  iiier  bedeutend 
niedriger  alt  die  Marktwerte. 

Fraebten  hleibra  hoefa,  vmi  Dampfer,  beaeadef» 
kleine  von  etwa  500  lona,  tind  ilb6«r«t  adiwer  «i 
chartern.  Ui  iitii:i'  s;it/r  ^iI)ll :  Antworpeu,  Rotter- 
dam 4/  ,  (ieestcinünde  Hamburjf  5/—,  Btettiu 
Buletst  fi/6  Ar  ganze  Ladnngan. 

Die  Prcieachwa  n  kn  n  sre  n  betrugen: 

UkMlM'r       KoTcnbvr  Deiembcr 

Mltldlrtbrourh  yr..lnMn  SSja— MH  —tUß  t*ß  — Mf— 
Warr*ni<<  Kiiikii  KRiifi-r: 

M)ddl»brf>u«h  Sr.  »  .  .  .-.1  9— M,-  M /l'lj-r.S/»'/»  »f«»/l— »«K 

do.  HliNAilt                       —                  —  — 

HekMdarlw  M .  5   »8^9  »/»•/■-»»/> 

wcHk««ii«.]Dinaiu . . .  Mja-Tsf«  lefai^H-mli    rtft  —n/B 

H.  iirli.-.    Preise  (9.  Januar)  «ind  fttr  prompte 

Lieferujis : 


JCddleahronKfa  Nr.  8  (».X.B. 


1  . 

,  ,4  OieBerei  .  .  . 

.     4  Puddel.    .    .  . 

„  Uilmatit  Nr.  1,  2,  3 

gemiaeht  ..... 

Mul  II    '    niv'ti  Xr.;i  WarraMtH(K8ufer) 
liSmatit  Warraut«  .  . 
SehottiHche  .M.  N.  Warraata  .... 
WcHtkilHten-Uimatit     ,  .... 


54/9 

5:}/9 
5S/9 

70/6 
54/7Vt 


EiHenbleche  ab  Werk  hier  £  7.5  /— 

^tahlUleehe  ,  ,  .  .  7.  /  • 
iStjiboiHen      ^       r       w      m  7.5  ,'  — 

StHlihs  iiiLrl    ,t        ^        n       m    Ii. 12/»'. 

Eincnwinkel  n      n      n     n  '-^  / — 
Bcbwere  Staklnehienen       m  6.—/—  nelta. 

U.  Bttmebeek. 


ri/4'/»  j 


•o  e  5 


f.  d.  ton  mit 
Diakont». 


IV.  Vereinigte  Staaten  von  Amerilca. 

Plttabnrg,  Ende  Dezember  1905. 

f)i.  liiMcits  irn  Tori)fen  Herieht  pekenn/.eichneti' 
::üri-.ti::i  l.iii."'  leM  amerikaniitehen  Ki«eninarktet»  hat 
im  /i]  l'.mli'  ::i'hi  nili'ü  Jnhredviertel  nicht  nur  an- 
erehalten,  »ondern  auf  fn»t  allen  HntriebnK>  l»ieten  noch 
zugenommen  und  rekordlirechende  LeiHtuu^en  in  der 
Hervorbringung  gezeitigt  I>ie  Preixe  für  Kohmaterialiea 
itowie  Koh"  und  Halbfabrikate  haben  ntiHehnliche 
Btoigerungcn  erfahren,  wAhrend  die  leitenden  inter« 
omengemeinflehaften  nadtdrOeklieh  nnd  mit  Erfolg 
einem  plötzlichen  AnKchwellen  der  Preise  für  Fertiia:- 
crzein;nii*He  enti;e);en>:enrbeitet,  und  *o  in  ähnlicher 
Weine  wie  die  deutmhen  Syndikate  die  fiilher  im 
freien  NVettbewerb  unvermeidlichen  unffeNumleu  A«h- 
sehreitunffeii  nach  oben  hin  verhindert  hüben.  Neben 
den  Anforderungen  des  heimiHf-hctt  KedarfH  wurde 
auch  viel  Material  für  die  AuNluhr  aut«  dem  Markt 

E^nommeii,  namentlieb  yon  Miiea  de«  benachbarten 
anada.  Die  AuHiehtea  fdr  das  neue  JTahr  sind  die 
denkbar  besten;  zur  Kennzeichnung  der  l.ago  möge 
die  alu  zutreffend  bei»tHti>;te  Mitteilung;  dienen,  dafi 
die  l'ntti'il  <t;ites  Steel  Coriioratioii  Anlira^e  in  Höhe 
von  7.^000(.K.i  $  für  daH  Jahr  I90ij  vi  ibucht  hat  und 
die  übrigen  großen  (ieselUchaften  den  Landen  eben- 
faila  fttr  lange  Zeit  hinau«  ihre  volle  l'.rzeugung  auii> 
▼erkanit  haben. 

Waz  nnn  den  Oeadtiftigaog  wftbrend  des  Ter» 
flosienen  JahnsaTiertela  in  den  einzelneii  Zweigen 
anbelanjft,  m  herrm-hte  in  Rnheiüen  wihrand  der 
ganzen  Zeit  rege  Nachfrage  zu  anziehenden  Preiien ; 
(Ii.-  M(iriii>fi-iivs  i^rke  zögerten  inu  i;iu  k-'irlit  auf  die 
betruchtücli  «toigenden  .Sc]li-tk(>sti)i  /a:iiiiti!<t,  siic-b 
auf  langHichtin^e  Ab«chlü»Me  i  iii/Liln^Hrn,  «i  hlivlHii  ii 
sind  aber  doch  auch  für  da»  Jahr  190U  große  Klengen 
hareiogeiDOiiiniMi  wotdeo.  Reheiaen  ftr  den  SiemeDB* 
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IM  SteU  ud  Elten. 


M.  Jahiir.  Nr.  S. 


Martinprozeft  int  andauert  <l  >  hr  knii]ip.  \  u n  an 
HtublliftlbsenK  i«t  trotz  der  ^cHteigerten  Hervor* 
In-tiigaait  tnfol«  der  großen  Anfordenmgen  Jfsngel, 
d«r  dob  b«Mmd««  Ittr  dto  BleebfabrikaMoB  «moiBd' 
Heb  fSblbar  nurbt;  dl«  Cmugk  fttenl  Ca.  «Irt  liN 
.liinuar  iIhh  Si  hirtti  nunhon  einctellm  und  statt  dfwnn 

Hli'i  lil'rHimiii'n  whIti'h. 

I  >it'  S  !■  Ii  i  (■  II  I'  II  w  a  I  /  »  I-  r  k  f  WAITH  n  iiIliTorili'Ht- 
licli  KUrk  titit><-häftitt>',  i^iowohl  in  Kfliut-rtn  l]iN<'iil<nhn- 
MSbiciu'ii  »In  aurh  in  Fcldhahnp-lcitu-,  an  Irt/irroni 
wurden  grüBere  Auftrige  nftch  Ü«atacbliiud  vi>rg(>bi>u, 
w«il  in  den  Staaten  xu  irgemdwie  uinebmbarpn  Liefer- 
frieton  niebt  «nnikommen  war.  In  aebwart^n  S(^hienen 
wnrd«  eine  Reihe  iirrnfterer  AunlAndegeechlfto  (;i>tati(;t, 
iiiiiiK  iitlirli  mit  HtiilHiiuTikH  und  AiiHtralien ;  en  hfitt»' 
ilarill  noch  wPHontlit  li  iiirlir  i  rri'ioht  worden  können, 
Mi'iiii  iliclit  der  hritni<i  lii-  Hnhirf  die  Werke  »o  «tark 
inAu8|)rii'  li  ff^enomnu  n  liiitte.  Die  Scbieueuwalswerke 
nebmen  Aufmi^'o  mit  et>^-a  2  Millionen  Tannea 
Schienen  mit  in«  neue  Jabr  hinüber. 

In  Baueihen,  Blerhen,  Htabeinen,  HandeiHen,  Itöhreii, 
Drabt  umw.  haben  gloicberweiae  die  Werlie  fll>eraU 
gut  SU  tun  gehabt  und  aind  aueb  noch  für  Monate 
voll  beKehsrti}ft ;  aiuh  die  Iftnp're  Zeit  notleidende 
Weiltbterhfabrikation  hat  jj-ute  Henehäftigunjj  bei 
beiweren  Preisen  /ii  \  rr/i  ii  lini'ii.  l'ic  Wapfjon-  und 
LokomotiTfabriken  nind  mit  Arbeiten  iibt  rhiiuft. 

(Janz  eni|ilindlicber  Mangel  ist  dureh  die  ruKHiHchen 
Unruhen  in  Ferroniangan  ein^^etreten;  wihrend 
im  NoYembor  scbon  der  daniaU  unerhOrt  bocb  er- 
•cbeinoDdc  l'n-ii«  von  75  bis  T7  f  fUr  SOproientIgea 
FerromenKan  gefordert  wurde,  iet  beute  der  Preis 
fklr  das  gleiebo  Material  zur  eofortigen  Lloferuag  auf 
125  f  und  höher  ^edtieffuu. 

I' II  >t  il  (<  1 1  u  |i  )>  e  n  sind  knapi»  bei  Hturker  Naeh- 
fra/ce  und  wcaentlich  geatiegcueu  l'rciüeu;  fUr  Liefi»- 
run^en  im  eretan  Halbjalir  1906  werdan  bis  »i  10,60/ 
gezahlt. 

.In  Hoch  ofenkok  H  war  zu  Knde  de»  \iuijfon 
Quartak  bereits  groAo  Sacbfrage;  im  Oktober  wurden 
bei  Absdüdsaen  cur  Lieferung  im  ersten  Quartal  1906 

2,H0  bf«  a  I  f.  d.  ton  ab  Ofen  bezahlt.  Naehdem  die 
Verbraucher  ihren  Bedarf  einjjedeekt,  erfolgte  gegen 
Ende  November  ein  Narhlanaen  der  dringemli  n  Nm  li- 
frnv'i',  ?tutiHl  ilic  Produktion  dureh  die  inliecritib- 
Hi-t/nni,'  Hllor  vnrliiuidenen  KokHÖfcn  niif  da«  höehHte 
angespannt  vrar  und  die  Versendung  durch  das  Auf- 


hören doH  WiigenmaugelH  wieder  glatt  Tonstatten 
ging.  Die  Prciite  Hind,  iiamentlicb  fiir  die  geringeren 
Sorten,  leirht  abgeHehwSofat. 

DarVe^abr  in  Biaanarian  aafain  im  Beriebta- 
quartal«  rifsenbafle  I>imenrionen  an;  die  Oeaantfe- 
VerHchifTiiiiu'cn  l>etrHgen  bi«  zu  der  Anfang  hezeniber 
geHchlof Hciii  ii  Si'hiffahrt  nieht  weniger  bIh  H4  1<>0tll>li 
ttmM  unii  iluliii  war  im  Hktulur  ilir  /iiCiilir  viui  den 
Oberen  Seen  dureh  anhaltende  Stürme  iteeiittrkctitigt. 
dazu  kam  dann  HpAte'r  noeh  Mangel  an  SehifToraunt. 
der  ein  MeharfeH  .Anziehen  der  Frachtefitze  im  tiefolge 
hatte ;  cH  gelang  alter  doofai  die  Hoi-hofenwerke  (Qr 
den  Winter  yoU  mit  En  M  versorgen.  Von  der  Et»- 
fOrderang  des  Jabres  1906  sind  96  S;^  bereitu  Ter- 
-;(-hlnssi<ii :  nbenHO  Hind  gr5ßere  KSufe  in  auHltindiaehen 
i'irzen  getätigt  worden.  Uie  Bottinprcise  der  tlne- 
abscblliase  für  1906  stellen  sieb  wie  folgt: 

OM  Bangoerz  .  ^     fOr  «ha  lhMMa«r>    (  4,25 
Meeabaerz  .  .  .  /  P"»»»»  '  ^'      i  st'» 

0|d  Itangeerz  .  \  nidit  för  rirn  ll.«..-nirr-  /  •t.TO  ,  | 
Meaabaerz  .  .  .  /      »>ro/.  0  s^.  isnr»       ^  3^15  ^  ) 

üelier  die  Preiabewegnng  in  Eisen  ^bt  die  naclt- 

Hteh<>nde  Tabelle  Anfschinft: 


»'S 


1905 


=-  -2 


UoUmt  fit  die  Toaav 


(iit  tlrn  i-lütheisen  Stan- 
d  ini  Nr.  2  loroPilila- 

delphlA  

(Tu-tierei-ltoheiHen  Nr.  2 
(aus  dem  Bilden  t  loi  o 
Claclanati  


18, 


i 


l«,2öj  18,25;  17,25 


Bessemer-RobeiM.f  ^ 
Qraues  PuddeleiH.j  |  =  s 

MenHemerknüppel 
Schwere  Stabüchienen 


15,  -  1«,5U,  16,75 
16,SÖ  17,85)18,35 
15,8»  16,85  17,10 
2541026,-26,- 


16,75 
18,35 
17,10 


16,25 
16,80 
15,85 


«6,-22.-j 


ab  Weric  im  Osten  . 

28.- 

2«, 

28,- 

Oniii  für  <U* 

Bebllterbieehe  .\     .  ^ 

1,60 

1,60 

1,W>I 
2,201 

Felnbh««heNr.2lUiS 

2,20 

2,15 

Urabtstifte  .  .  .J 

1,80 

1,80 

1,80; 

28.- 
Vtwd 


28.— 


industrielle  Rundschau. 


VerelnigungibMtrebangen  in  der  nordaiaerlka- 
nlMhM  BlMBlndnütrle. 

Wie  die  .Iron  Trade  Hevii-w"  in  ihrer  AuMgabe 
Tom  21.  Dezember  1905  meldet,  iat  naeb  Terscbiedenen, 
vor  etwa  JahreafHat  gemaebten  fnicbtioson  Yorsnebon, 
eine  Intereasengemetaadiaft  der  bedcutonderen  Htahl» 
wericeindenSOdstaatenberbeizufOhren,  nenerdingN  eine 
enge  Verbindung  zwinehen  der  Kepublie  Iron  and 
Steel  (■".  und  der  Tennf'i*'«ee  <U>al.  Iron  and 
Itiiilriniii  r<i.  /iihtiiinli'  ;,'ckniiiini'll,  ilii-  allrr  Wabr- 
Heheinliebkeit  liiit  h  /.u  einer  \i>llii;i  ii  \  erHrtimelzunt; 
beider  (U-Mellxehaften  führen  wird.  t>er  Sebritt  dürfte 
nii'ht  ohne  Folgen  fflr  die  Entwicklung  der  Eisen-  und 
stnblindiiNtrie  in  den  sfldlichan  Bezirken  sein  und  ihr 
eine  mit  der  Zeit  immer  mehr  xunehmendo  Bedentang 
ventcbafren.  Ttenn  die  Tennesseo  Co.  sltcin  iat  Eigen- 
tümerin von  IT  Hoehrifen,  die  in  I*M-s.ini  i,  \ln., 
liegen  und  eine  {ithrrM-lu>  l'ntdiiktiniihl'  ist  vnn 
etwa  !■  Millioiini  un  ti-.  TdUlirn  <TiiHi;r|;,  li,  n,  lln- 
nelx'U  verfügt  die  (iecellm  haft  am  nelben  Platze  über 
WalKwericsaniagen  und  in  Ensiev  nocb  Iber  Mabl-  und 


Stttiilgutiwerki'  •<i)\s  ic  ferner  filier  Kohlvn-  iinil  ErzlaK<-*r- 
Htätten,  die  ■'ivh  filu  r  l  in  li>-l.ii  t  vuii  annähernd  lt>19 
.Millionen  (Quadratmeter  eri«treekeu.  Die  Kepublie  Iron 
und  Steel  Co.  Iieeitzt  in  Toungntowu,  0.,  aeht,  zum 
Teil  ailerdiagu  erst  nabezu  vollendete  Uooböfen  mit 
einer  jiftrlieben  LeistnngHfähigfceit  von  ungefihr 
787000  metr.  Tonnen  nebxt  mehreren  Stahl-  und  Walz- 
werksanlagen ;  außerdem  ittehen  ihr  Howohl  ICrz-  und 
Kohlenvorkommen  von  über  Infi  .Millimien  (Quadrat- 
meter Obertlfiehe  in  Alalmni«  aU  aueb  «  ii  htige  Latrer- 
-tiiiti  ii  am  Oberen  Si  f  zur  AuHbeutuni:  otTi  ii.  Hi  idi 
iieiii'iti«eharten  bilden  Homit  vereint  «inen  Faktor,  mit 
dem  man  in  der  KiMenindnstrie  der  Vareinigtan  Staaten 
zu  reehuft!  Iialuii  u-^-il 

Stahl-  und  Walisnork  R«nd«bnrg,  Aktlengesali- 
nehnft  to  Rmidilrarg. 

NiM  Ii  lii  iti  Hi  rirlifo  den  VorHtandei»  für  dait  atii 
*tO.  Si  |itiMiilH  r  ÜHir»  abs,'elHufene  (teKehSftitjallr  konnte 
<ih  l.ii|inilntion  der  alten  (JeMellwehaft  m.  Ii.  II.  11  ••  Ii 
nieht  zu  Ende  geführt  werden;  die  1  (MM  (KM)  -«  .Stamm- 
aktien worden  deabalb  obenfalla  noeb  nicht  auagegeben. 
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&•  ^'olan;;,  di«  Produktion  de«  Vorke«  in  Bleehen, 
dlegefri'n  fnlhcr  erheblich  Htieg,  völlig  nbzuHetxi'n.  Um 
die  Li''i*itunt;>'f>ibi;:kpit  noch  mehr  zu  prhrth«>n,  »oll 
(l;i*  HlBi'hwalzwerk  «»rwoitort  wortli-n.  l)it<  zu  dienern 
Zwt  ikc  in  An|;ritr  ffpnonttnenen  Ncuanla^cn,  deren 
Kosft  ii  in  Höhe  von  etwa  120  000  *  auH  d«>n  Bc- 
trieb8Qber»cha»8en  (redcckt  worden  Hollen,  werden 
VOnnmticbtUi-h  im  MArz  oder  April  d.  J.  in  Betrieb 
kommra.  Die  Oewinn-  und  VerluKtreehnnng  ersibt 
efaien  Fabrlluitioiisg»wiiin  von  t87  024,46  .ä,  «u  dem 
IMi«h  8873,10.«  für  Einnahmen  an  Miet-  und  Vnrhu 
ilnii  traten.  Naeh  Abxu;^  der  AuM^aben  und  Til;,'iiiiir 
Ar-i  Vi  rluHtTortrages  aus  dem  < i'-i  hiiftHjnhrr  !90:i  'l'.tiU 
verbleiben  noch  2416        tum   Uebertray  auf  neue 

8o«lMi  Ab«bjii»  JUteOuririqne  Dni^i>r«Ti«ui« 
€■  Uli  4«  Ib  »m^ 

Der  Relageirinn  des  BotrielmJnhroH  IS)04/05  be- 
MafI  mrh  narh   Abzug  aller  I'rikoHten,  Zinnen  und 

Rctrirlihvcrlii'^tc  auf  Is04  8:{0,71  Klll.i'l  U'i-rii 
2  425  <i4.i,(t-J  Kulit  l  im  Vorjahre).  Vtui  ilirscr  Sunmu', 
die  sieh  durch  den  Vortrag  au-  !  -  i  auf 
2  130822,26  Rubel  erhöht,  werden  7i:i4i)l,«i.  HuIm  1  nh- 
gcscbrieben,  70  680,35  Uubel  alx  Abgabe  an  ilir 
Regierang  entrichtet,  je  540  ÜOO  Kübel  tt  **/«  dea 
AktienkApitate)  ab  uividcudo  nnd  BupenÜTidend« 
verteilt,  80  ISOfiO  Rubel  ss  Tunti^on  verwendet  und 
■ndlieh  185948,58  RiilM>lanfneueRechnung  vorgetragen. 
—  Hie  (tenellxcbiirt  fTinlrTtc  bezw.  i  r/riiL'te  im  Horirhts- 
jftbre  u.  a.  foltf.  11(1,  M.  ngen:  43tiiiitkokH,  4184H3t 
Kis<ti«r/.,  Is.Miiu  t  Mi<ii-)iiiri/,  257  208  t  liidH-iMcii. 
*i44y  t  Korromangan  und  Ferroriilizium,  192  421  t 
Stahlblöeke  und  166  422  t  Walzwerkafabrikate.  Die 
Samme  »Uer  Redmnngen  betrug  16  228  459  Rubel. 


IrfMgdM»  Littt«!. 

Nach  dem  Berichte,  den  die  VermUaB|;  der 

(ieneralverHummlung  vom  19.  DeMunber  t.  J.  cretatteh«, 

lirliof  ^i<■!I  iIiT  H'  trii'hs^T«  iiiii  xllrr  Wr-rkr  (IiT  (ii-MclI- 
■irhaft  im  li  t/ti  ii  lirsrlniftsjaliri'  i  I .  (  •ktiilu  r  IIHU  Iii» 
30.8e|»t.  litiir.l  Hill  <1  4  :w;*.t;:i  Fr.  i|.;r;,Tn  i;".T  293,54  Fr. 
im  Vorjabri'i.  N  i>ii  (liyB<>iii  IW'tragtt  werden 45 627, 65  Fr. 
XU  Rftdutelliiii;;' II,  37  ÜOO  Fr.  zur  Kinlimung  von  Obli- 
«tiODen,  Stl}9  836,59  Fr.  zu  AbHchreibungeii  und 
15128^81  Fr.  tu  Tantiimpn  verwendet,  i«o  dati  noch 
375000  Fr.  (s  12,50  Fr.  für  die  Aktie)  «1«  Dividende 
verteilt  und  1 708,48  Fr.  »uf  neue  Beeknunff  Tor> 
getragen  wertlen  Vünii.ii.  —  Dio  auBerordentlicho 
OeneralverHanmiliini:  vtmi  11.  Novemlwr  1905  goneh- 
inigte  den  Hau  cim  -i  Stahlwerken  nml  lie«chloß,  zu 
diesem  Zwecke  20  000  neue  Aktion,  die  dcu  Aktionären 
mm  Pteiu  tob  880  Fr.  oagvlMteii  worden,  «nnmfelMn. 

StuMU  AMBsyn«  4m  A«ldrt««  4'ABKleBr. 

Nach  dem  in  der  »teneralverHamniliinj,'  vom  l"t. 
November  1905  ecHtatteten  Kerirhte  zeigt  (las  (iewiiui- 
und  VerluHtkonto  ffir  dan  Betrivlit'iulir  l'.to)  Ofi  einen 
Rohgewinn  von  2  028  832,05  F'r.  Dieaer  gentattet, 
nach  .Mizug  der  (ienernhndcoiiea,  der  auf  750  000  Fr. 
featgoaettten  Abechreibuni^en  Bowie  der  ZnweiHung  an 
den  Reeerrefondo  in^cv^mt  300000  Fr.  oiler  3  "  •> 
de«  AktienkmpitBle  nli  Diridende  SU  verteilen  und 
S6  0O9,4H  Fr.  auf  nene  Reclinnng  Tonsu tragen.  Die 
Produktion  iter  ( iesellHelrnft  tii'tnig  im  BerichtHjnhre : 
an  Kohlen  21ö;i27  t,  an  Kek«  40  606  t.  an  RoheiHcti 
133  153  t,  an  StahlMnekeii  i:t4i;i;K  t  nml  an  l  ertii:- 
Tsbrikaten  139  179  t.  [m  Juli  wurde  mit  dem  Itau 
eines  neuen  Stahlwerkn  begonnen,  da»  man  im  nAchstcn 
Jonunr  dem  Betriebe  Übergeben  tu  fcdnneo  liofft. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deuischer  Elsen-  und  Siahlindustrieller. 

Protokoll 

ilMr  4io  TonUadMltiBBi:  tbbi  S.  JaBaar  1806 
ta  Parkkatel  n  DfloMldorf. 

Zn  der  Sitzung  war  durch  Rundschreiben  vom 
20.  Dezember  1905  eingeladen.  Die  TagcHordnung 
loutete  »  ie  l.  .!i;t  : 

1.  lieitehiiftlii'lif  .Mitteilungen. 

2.  Tarifierung  von  BrandguB. 

H.  Ani>a8t<ung  der  Satzungen  an  die  neuen  Satzungen 
dcM  HauptvercinH. 

4.  Abindeniju:  der  |g  18S  und  124  der  Reicbs- 
gewerbeoidiinnir. 

5.  ScuHt  etwa  vorliegende  Angelegenheiten. 
AaweHcnd  «lind  die  Herren:  üeheimrat  Hervae»,  Vor- 
sitzender; üniirat  H  e  II  k  e  n  Ii  e  r  >: ;  Kil  II  a  rdBoe  ck  ing; 
Komm.-Hat  Brau  hm;  UenerutxekretHi-  H.A.  Bueck: 
Koninierzienrat  fioecke;  Kommcr/ienrnt  Kamp; 
KabriktH-Mit/er  .Manuataedt;  üeheimrat H.  L u  e y;; 
Komaierzienrat  E.  Pom  «gen:  Landrat  a.  I). 
RBtger;  Regiemngsrat  a.  D.  tic)ieidtweiler; 
OeBoraldirektor  Springornm;  Kommeniennit 
WlothauH;  Kommerzienrat  Ziegler;  Dr.-Ing. 
SchrBdter  aU  Maut:  Dr.  Beumer,  geHcliÄftM- 
führendeH  Mitglied  den  Vorstandi). 

Entschuldig  haben  wich  die  Herren :  Kommerzieurat 
Baare;  Kommer/ienrut  Dr.-Ing.  Ilutlleaume: 
(leh.  Kinmurat  Dr.-Ing.  Jencke;  Kommerzienrat 
E.  K  I  r>  i  n  -  Finanzrat  idapfel:  J.  MnMHcnez; 
Generaldirektor  Reicierun|{Brat  JCattbies;  Koni* 
owniMiTOit  Woriaad, 


Der  Vorwilzeiid«' ,  Hr.  tielieimrat  Sorvai-H. 
erSAiot  um  11 ','4  I  hr  die  VerbaudluDgen  und  heiUt 
dio  Enchienenen,  unter  ihnen  daa  neu  in  den  Vor- 
stand l^wiblte  Mitglied  Hm.  Mannataedt,  heraUofa 
willkommen. 

Zu  I  der  'l'uxi'^xrduung  Kndet  eine  vertranlldlO 
beit^recbung  fiber  niübrere  Eingänge  »tatt. 

Zu  2  der  Tagoaordnung  beriehtek  daa  geeehSfl»- 

röhrende  Mitglied  Hr.  Dr.  Bonmer  Ober  die  anfo- 
Htelltcn  Erhebungen  betreffend  De  tarifierung  TOB 

B  r  n  11  i\  II  1).  Die  AnL:ele^-eiiheit  wird  bohufa  weiterer 
KlÄrung  eiHMtweilen  /iin'lek^^.Mtellt. 

Zu  8  der  Tagekurilniiiig  werden  die  Satzungen 
dennewe»  Satsaniten  de»  Hauptverein«  deulacher  Eieen- 
und  Stahlinduetrleller  angepaßt;  aie  worden  demnieimt 

durch  den  Druck  veröffentlicht  und  den  HÜmtliehi'n 
Mitgliedern  der  (iruppe  zugestellt  werden.  /.iiL:leieh 
wird  beMchl«»H»ten,  ilie  Zahl  der  in  lii  ii  N\  erk.  11  ilcr 
(iruppe  bcHchäftigten  Arbeiter  s<tutihtirfi  lj  1'i  r.tzuMtellen. 

Zu  4  der  Tagt  tJiirilniin;,'  \s'\u\  eine  l'ntenitQtattDK 
der  Anträge,  die  von  der  Jiandwerkakammer  Hannover 
ah  Vorort  dos  Dentuchen  Handwerk«-  und  Oewerbe- 
kammertagM  in  hr/uj;  auf  eine  Abiinderung  der 
§S  123  und  1J4  .1er  R  e  i  c  h  M  g  e  w  e  r  b  eordn  n  n  g 
bei  dem  Rei.  liNtit?;  L,'''-'telh  sinil,  alii,'i-l'  lint.  nml  es  soll 
in  ditfaem  Sinne  an  den  Hauptverein  berichtet  werden. 

Zb  5  der  Tagfwirdttnng  liegt  aichts  vor. 

SeblnB  dar  Sttsnng  2  Vkr. 

Der  Vortlbcpnite;  Dm  f<"<ih>ri«r.  MItvI.  d.  VenUiiHli 

got,  A*  SemuBf  Dr.  W.  Betmer, 

>|L  <faMm  Xoaunenlvantt.  )l.4.B.u.a. 
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Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 
Awii«nuifeB  In  der  MltffUederlürto. 

Arn.-,  Köniir!.  H-  rg^rat,  HiittfmUr«'ktor,  Uli'iwit/  O.-S. 
h»uiiii/iir  /iii  r,  F.»\iinuel,  Obprinjjt'iiieuT,  üetriebali'itür 

ili's  stnliK<,*'rkH  <i.M'  Ovitrrr.-  Vlpinen  MontangraeU- 

Ncbnlt,  i'onawitx,  Steiermark. 
Hi'ck-,  Carl,  ZcntmUlnnpoktor  iler  l'riv.  Ofiitfrr.-riijfar. 

StiiAtMoittonhahn-lioHollHchart, Budapest, KnrUrinf;  H  '>, 
hrackelnberg,  itax,  llt'trifliHaj*«i«t»<ut  der  Akt.-(lo*.  der 

Dillinger  Uattenwerke,  EiMiihatto  Kediogvn  i.  Ijotbr. 
BrauM,  ff.,  Koinin8raieiirat,ElMilMh,KmrlAu|(ttStltr.7. 
Vi'tttner,  A.,  Iiip'iiicur,  München,  Orffstr. 
(iruelter,     Wilhelm,    Inpi-nieur    und  Fabrikdirektor, 

Ha>;en  i.  W. 

HfiitUM,  A.,  Hiellereiiriifenu'ur  der  Akt,-(ieH.  Weser, 

Hrenieii,  Krwiiwtr.  H7. 
Heck;  ('.,  Direktor.  (tescdlKcliaft  für  Kalk-  und  Zeineiit- 

Indiiütrio  in.  b.  H..  .Metz. 
KuMmann,       Di])L-liigeiiieur,  ReT^lageaieur  beim 

D«inpfkeftmUU«b«rw«cbuiiga-V9i«lii  dsr  Zeelua  im 

()l)erberganitHbezirk  DortmUDd,  BtMII  «.  d.  Bubr, 

UreiliudeiiBtr.  100". 
yfUchkc,  ('.,  Dii  i  ktm   ili  r  lUrtuclHteiner  mseaw«rkii- 

tie*ell»ch«ft.  HatM>i"li>ti'iii  liei  Neuwied. 
Mueller,   Ottomur,  IletrieliBingenieur  <ler  i'iriiui  Otto 

linmon      Co.,  Magdeburg,  BlnmentbalMtr.  12ii- 
.\aturp,    Oiikitr,  StdilliMidliing,   HttUisiiii  s.  Bohr, 

Bahnatr.  19. 

nUerf,  Omtar,  Techn.  Oiivktor  b«1m  Berfedorfer 

EiwDverk,  Iieri;edorf,  Xtn  Baum  9. 
Qmtebart,  K.,  Dipl.-Ing.,  In^cuieur  der  MaaehUen- 

bauaiiHtnlt  Ehrhardt    fiehmer,  Saarbrilckoii,  EImd* 

baiiUhtr.  IH  II. 
Ifeinharfl,   Juliu.i.    I>i|)l.-hii:i  ]ru  ar ,  c/o  Farmiiigton, 

.\'^-Ilotcl,  li!irtt\>ril  (Connecticut),  T.  S  A. 
Srhmidl,    F.,    Ii«  ti  1.  K^iu),'enieur    der  We*Hill«cheD 

Stahlwerke,  Bocbuw,  Hattiiigeratr.  74. 
Schröder,  St.,  Oberre^erungirat  a.  D.*  Ktln,  aacheen» 

ring  IN. 

Thonuut,  l\n,l,  rMr.ktor,  Berlin  "W,,  Maa6«n«tr.  29. 
Torhm  ,  l-'i-<iiiz.  Iiiu'i  iliciir.  H.-trifbHchef  im  Wul/werk 

der  Hoinljaeiur  liütt'Tiworkc,  Hombach  i.  l..iitiir. 
Treeck,    U.,   Teillmbcr   >\vr    Ii  rinn   A.  Fraukeafeldt 

&  Co.,  «falernaiii  8,  .St.  Petersburg. 
Treupel,  Huduif,  Bcrgweirksbeeitser  und  Bergingonlenr, 

Sinn,  HeflBen-Naeaau. 
l^ermU,      InK«ni«ur,  Unterhimmel  a.  d.  Steyr,  Ober- 

Beteneidi. 

WoendAaua,  Paul.  Ingenieur,  Haiden  i.  W.,  Hoch» 
Htratie  45. 

Wolhrit,  G.,  Iiii:(iiieur,  H»<H('hilft!*führer  der  Ain- 
nnmitini        in.  Ii.  H.,    Ilurtmutul.  1 1         m.i im r. 

Znhibruvknrr,  Augtust,  Direktor,  ( H  sterr.-Aljtiuc  Mon- 
tan-Qeiielleebaft,  Eigenen,  AteiermarlE. 

Nene  Mitglieder. 

Batmeh'tn  ,  W  .,  Berlin  W.  30,  Luitpold«tr.  31  p. 

nisfhof,  Ciirlf  i'rokurist  <ler  UörlilintfHciien  EiHen- 
und  .Stahlwerke  <J.  m.  b.  11.,  Völklingen  a.  d.  Haar. 

Horiirmattii,  Gtorg,  Hatteadirekter  a.  D.,  Dnieberg, 
Fulverwüg^45. 


Clau«,  Eduard,  Inj^enieur  der  Oe»terreichi»ehen  Uerj»- 
ond  UUttengeMllschaft,  Akt-üem.,  Trzynictz,  <)o«ter* 
reichucb-Schleeicn'^ 

CottMl»,  UMnt  Ingenienr  det  Stahlwerke  Oekfa^s; 
Dümwildorf,  Annfellitr.  76. 

Cr<i>  ,n'r.  Paul,  fi«triebeingeai*nr»Beebein,  Jehanniler» 

HtriiÜi-  29. 

hng»u,  Friti  IL  CL,  Ingenieur,  Brevillier  &  Co.  luid 

('1.  Urban  Ä  srdine,  Xeunkirehen,  X.-(>e«terr. 
OiUer,  Th.,   hirrktnr  und  Teilhaher  der  MaecUnen* 

fabrik  Rudolf  Meyer,  Mülheim  a.  d.  Kühr. 
Gin,  Gunfiirr,  i'A  rue  Levin,  Pari». 
Hirektf  i^/^  Stablwerlce-Ingemear,  Habertiwbiltte  bei 

Hobenlinde  0..8. 
Jaegrr,  C.  II.,  Fabrikbesitzer  in  Firuia  Pumpen-  und 

tiebläscwerk       H.  Jaegor  &  Co.,  Lcipzig-l'lagwitz. 

Kdt^'i.    f-Ul.    H'ilhi-lm,   flotteningenietir,  QSrIits, 

Runnerwit/erntr.  10 
Kleinheixterkamp,   H.,    Ingenieur,   Thjnen  A  Co., 

Mülheim  a.  Kühr. 
KlriiiMclimiilt,  Th.,  Ini;enieur  der  Kbeiner  ICattehiuen- 

fabrlk  Windboff  &  Co.,  ttt  Johami  a.  d.  Saar, 

GoetheetraBe  II- 
KSit,  !>.,  Oberinjfcnieur  und  Vertreter   der  „Skodü- 

»erke  .Vkt.-ti«'.-».  in  PilHen",  Duiweldorf,  Ber>rerufer  7. 
Konselmann,  Emil,  Prokiiriot  der  UöehlinjjHrheu  Eiwii- 

und  Stahlwerke,      m.  b.  H.,  Völklingen  a.  Saar. 
Kranrl,   llrrtnuiin,    Hetriebi«inKenicur  der  Friedrkk- 

.\lfred-Hiitte,  HlieinhauKen-Frieniert«heini. 
Kuhn,  Ernst,  Plaoe  de  Meir  üU,  .\ntwcrpen. 
Kjflbtrg,  FWctt  Oberiogenieur  der  Firma  Poetter 

ft  Co.,  Akt.-OeH.,  Dortmund,  KaiMr-WUhelm-AUee  ßO. 
Libon,    Marcel,    Chef  de    fabrication    de  laminoln, 

140  rue  Keuorv,  luukeu  poi«-Ajigkur  h.  Lüttich. 
Lon'i.    Ürieh,  Diplem  •  Hdtleniiigeaieiir,  Daiabuis^ 

Huebleld. 

Malt/f,   Emil,  Cbeinik4ir  der  Elften-  unri  Stabiwerke 

de  Dietrich       Co.,  Mutterhauxen  i.  Lothr. 
Melchcr,  Adam,  Betrlebnchef  iler  Uheiu.  Aietallwaren- 

und  JdaechinenfabrilE,  Abt.  Rath,  Rath  b.  ÜOeeeldorf. 

Holtkeetr.  189  U. 
Mtlie,  Enwt,  HOtteniugenlenr,   Stahlwerk  Oeking, 

Akt.-OeB.,  T>OMi»Worf-Lierenfeld. 
Niederprüm,  M.,  In^-i  nii  ur,  Luxemburg,  BeaumoutKtr. 
Hirhard,  Otto.    Innenieur  der  Mürk.  .MnKchinenbAii- 

.\nHtalt,  AVetter  a.  Kühr. 
linth'',  Ingenieur  des  LiOthringer  JlQttenvereiuH  .Xumetc* 

Friede,  KneuttingoB  L  liOthr. 
Sekmidt,  Hobtrt,  BergaaBoaROr,  Völlüingon  a.  d,  Haar. 
SekSmAttrgf  W.,  Ingenieur  des  QuBalablwerke  Witten, 

Witten  a.  d.  Ruhr. 
Sehroedff,  .Albert,  Hütteningenieur  der  Co.  Minera  de 

Pi'fi'iii  N,  M.i|iiiiii.  I>n..  .\li.'.tiko. 
Sf/.j,>i/,      Uiilirim,     Uberinjienieur    der    Feltvll  & 

(iiiill.  jitiiiiv  -  l.ahnieyerwerke ,  Zweigniederlaaanng, 

St.  .lotinnn  a.  d.  Saar,  Richard- Wngner!4tr. 
iSmextB,    E.,    Hütteningenieur,   (iulistahirabrik  Fried. 

Kmpp,  Akt-(jea.,  Eaaen-ltattoneoheid,  Henrietten» 

etraSe  6. 

SoMf  Carl,  in  Firma  Louie  Soest  &  Co.,  i^.  wk,  b.  Hn 

Reiaholx  b.  DOiuteldorf. 
Ulrici,  Gf  ranl,  /ivilingenienr,  DttMeUorf-Qrafenbetg, 

HurgmUllerNtr.  .'ii*. 
Mint  rieh,   Willi,  llUtlenlnifenieur,  Wal/werk8atuii8teot 
iu  Firuia  Ucbr.  Ütumm,  ^eunkirobeu.  Bei.  Tri«r. 
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Die  angebliche  Aeiiderungsbedürftigkeu  der  Würzburger  Normen. 


Von  ]ji|;enieur  Uiciiard  Kichhoff. 


J|iiroli  weite  Industiiellen-  und  OelehrtenkrelBC 

trt'ht  aiit;*-iil>lii'kn«-h  ('ine  p-wissc  Erivfrun^ 
hcziljrlirli  der  Plün«*  dur  K('>;i»'run{r,  einzeln«» 
Zweig«'  der  gewerblichen  Botiuipinfr  noch  mehr 
al«  taiiiher  einer  poHzeiliL-hen  Kontrollo  zu  unter- 
werfen und  mitrnr  imü/i  iliclie  Vorscliriffeii  über 
Beschattenheit.  Hau  uiul  Betrieh  zu  veranlassen. 
£:(  gehören  hi<T)iin  z.  B.  dif%  (yrcplanten  Vor* 
sehriften  für  den  Bau  un»!  fii  trii  li  von  Kerst  in 
uuil  für  die  Lieb«rwaduing  von  elektrisclien 
Anlagen.  Das  Allfrem«ln«  EmfifiBden  geht  dabei 
dahin,  daß  uir  uns  s.-hnn  in  ^rcnti^'-ciKl  znliln'irhpn 
Poliseiscliranken  bewegen,  und  dalS,  wenn  erst  für 
einen  Zwei|r  der  Indugtrie  d«r«rti|ere  Vorschriften 
;resehatfen  seien,  ilann  sehr  bald  die  jranze  Industrie 
unter  Polizeikoutrolle  kommen  und  der  freien  Be- 
tütii^üun  der  Kräfte  de«  Einzelnen  und  dem  Fort- 
aehritt  uneitrAjrliche  Schrank«  u  frezofren  wünlen, 
welelie  natiinuitwi  ndi^'  die  industri*  11.  Kntwiek- 
luny  einseliLUt  i  11  und  die  Konkurrenzfillii-rkeit 
auf  deni  Weltmarkt  hemmen  mltaaen. 

S.lilii'  Kiiii.tiinlimL'en  und  Betürehtunffen 
scheinen  in  j^ewisser  Beziehung  Iwrechtigt.  Die 
IniereMen  der  Oeeamtheit  rerlaniren  zweifel- 
los einen  Weilreiehendi'ii  Scfiiifz   für  I.ilirii  uiiil 

Kiirentum  der  Bürger,  uml  müssen  daher  dem 
Einzelnen  8ehrani(en  K^'zot:^n  werden,  welche 

er  niebt  straflos  übersehreiten  darf.  Anstatt 
abcT  V'orjicliriften  über  (jualit.lt.  Konstruktion 
und  Betriehswelne  dnrch  die  Polizei  bezw.  die 
CreaetZjrebunsr  zu  sebaflfen,  sollte  man  die  Sielie- 
nuit'  der  liesarnthr'it  »re-ren  l  eberirrirtV  oder 
l  ulerlaiisiuigen  Eiuxeliier  der  S<  lhsiliiife  iibcr- 

III« 


lassen.  Werden  empfindtiehe  Btrnfen  auf  solehe 

l'eberyrrilTe  fresetzt,  werden  von  Lebens-,  l'nfall-, 
Haftiifliclif-  undFeHerven«iche.rungs-Ue94ell»clmften 
««ßergewöluiliebe  Prämien  gefordert,  «olange 
p  wissen»  dureh  W  issenseliaft,  ErffthrunfT  und 
(J<  •^efz  vorjrescliriebent  n  BedinL'nnf<'n  nirbt  ir''itfi<rt 
wirii.  so  werden  sehr  bald  die  Interessenten  zu- 
sammentreten, unter  »ieh  Sclintsverliftnde  sehnffen, 
Sicherheitsvorschriften  erIass>Mi  iirnl  dii 
folgung  derselben  durch  Ix'sondere  Augestellte 
lieanfeichtigen  lassen.  Ein  sehKnes  Beispiel  einer 
(Ii  rnrti-ri'n  Orjranisation  waren  die  Kesselüber- 
wachuugsvereiue,  und  mit  iStolz  konnten  diese  V'e.r- 
eine  änf  das  Oelelstete  zarückbliclien.  Wahrend 
es  nun  sehr  anirebracht  erseheint,  mit  allen  zu 
(»ebote  stehenden  gerechten  Mitteln  anzustreben, 
db'  polizeiliche  Bevormundung.'  von  der  Industrie 
fernzuhalten,  und,  f.alls  das  nicht  niö-rlich  sein 
s<»llte.  dahin  zu  wirken,  dali  technischr  Kinzt  I- 
heiten  ungebülirlich  festgelegt  werden,  hat  sich 
in  den  letzte  Monaten,  besonders  hezü|;lieh  der 
p:e|tlanten  Kessel-resetZfrebuntr .  eine  Agitation 
herausgebildet,  welche  niuht  zu  hilligen  ist. 

Ansehend  von  sfiddentschen  Kreisen,  ist 
diese  Ajfitation  sogar  ilazu  iil"  i  L'  injren ,  die 
Altbewalirteu  Würzburger  und  Hamburger  Nor- 
men, welche  der  jahrzehntelangen  Erfahnmier  der 
besten  Kenner  der  einscblflyrigen  Verhaltnisse  ihr 
Pasein  verdanken,  und  welche,  wie  die  Statistik 
der  Kessel  vereine  beweist,  zum  Bau  von  sicheren 
Kesseln  \0M  lany^er  Lebensdauer  zwingen,  hin- 
sichtlich ihres  technischen  Wertis  anznirn-ifen 
und  im  .Anselieu  weiter  Kreise  lierabzusi  tzen. 
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"Ein  T«0  dieser  weitauwclunienden  Agitation 

sind  die  auf  einmal  in  den  verscliiedcnsten  tech- 
nischen Zeitschriften  erscheinenden  Aufsatze 
über  die  Rißlnldun^;  iii  Keaselblechen,  welche 
geBOldekt  eingestreut  die  Wort«  oder  den  iSinu 
enthalten  „und  ein  soldi  mist  raldes  Blech  hat 
aostaudslos  den  Würz  burger  Normen  ent- 
Bprocheii.  'S»  Ist  also  «rwleieBf  daß  diese 
Normon  idchts  taujren,  m'ifrlirhst  sphnrll  von 
Grund  auf  ujugeetaltet  werden  müssen  und  ^uud 
dATftnf  kommt  es  den  Autoren  in  erster  Linie 
an)  unter  kt-incii  T'mstimilcn  ciucm  Oesetz  )in- 
gegliedert  werden  dürfen."  Es  wird  damit  die 
Hoffimng  TerknUpft,  daß.  wmui  ee  gelinfrt,  die 
altbewährten  Normen  abzutun,  dab  dann  eben 
nichts  mehr  vorhanden  ist,  wa«  einem  (resetz 
ausgegliedert  werden  könnte,  und  dann  kann 
ftberiiaupt  kein  Geaetz  geschaffen  werden. 

Ek  erscheirt  ntin  angezeigt,  diese  vei-scliie- 
deueu  Veröffentiicbungcn  einer  näheren  Unter* 
snckung  au  untersfehen,  besonders  abw  darauf 
zu  prüfen,  ob  die  Ergebniss---  (b  r  Vor>iiche  die 
Verurteiluni^  der  Würzburger  Normen  recht- 
fertigen, und  ob  die  f  n  VorsoUag  gebracbten 
neuen  Prüfuugsmetliodi  ti  wirklicli  für  ilir  juak- 
tische  Ausübung  des  Aboabmcgoscbilftes  »uhon 
Irgendwelelie  nennenswerte  Bedeutung  haben, 
uud  ol)  deren  Anwendung  überhaupt  möglich  ist. 
Zuerst  fallt  auf,  daü  immer  von  eine  r 
großen  Zahl  von  gerissenen  Blecheu  ge- 
sprochen wird,  dann  werden,  sage  und  »clireibe, 
19  Fälle  au8  jüngster  Zeit  vorgeführt,  die 
sich  aber  auf  mehrere  Jahre  verteUeo. 

Dentsehland  erseugt  im  Jahr  wenigstens 
12()(H>n  t  Kesselbleeh.  Wird  dns  hohe  Ge- 
wicht von  1  t  als  Durchschnittsgewicht  an- 
genommen, so  eri^bt  das  in  beispldsweise  zwei 
.Fahren  240  000  Bleche.  Die  obigen  IJ»  Fflllc 
steilen  also  0,008  °/o  der  gesamten  Erzeugung 
dar.  Es  ersebeint  mehr  wie  zweifelhaft,  ob 
das  ein  Besorgnis  erregender  Prozentsatz  ist. 
Sicher  ist  aber,  dali  Prütungsvorsehriften, 
welche  ein  solches  Ergebnis  zeitigen,  nicht 
schb  clit  nein  können.  Es  ist  dabei  aber  nielil 
einmal  berücksichtigt,  dali  nur  ein  l<leiner  Teil 
der  gerisHcucn  Bleche  wegen  uugceigueter 
QualltMt  der  Bleehe  zerstört  wnrdm.  Die 
meisten  Fnll>^  sinr!  tbirrb  miricbtl^'c  Bearbeitung 
in  dor  Kesselschmiede  und  durch  unrichtige  Füh- 
runir  des  Betriebes  der  Kessel  verursacht,  ob- 
wnbl  sich  bekanntlieh  derartige  Verfohlungen 
nur  iluücrst  selten  nachweisen  lassen. 

Um  bloß  einige  Beispiele  ansuflihren,  sei 
darauf  lüugewiesen,  daO  man  sich  noch  uiclit 
liat  entschließen  können,  das  Lochen  dtir  Bleche 
zu  verbieten,  ol)wohl  aus  fast  jedem  der  an- 
geführten Berichte  ein  gewisses  l^auera  her^ 
ausklingt,  dali  die  Bbn-he  geloclit  ^\an>ii.  und 
die^icr  Umstand  au  dem  Riß  docli  wohl  mit 
Kchuld  sein  k5nne.   Ißt  den  steigenden  Durch- 


messern und  DantpftlberdrScken  und  der  dadurch 

steigenden  ßlechdicke  ist  ein  solches  Verlangen 
aber  immer  mehr  zum  Bedürfnis  geworden. 

Wie  viele  Kesselschmieden  haben  heute  (ufld 
die  Kessel,  an  welchen  Risse  entstanden  dnd, 
sind  schon  teilweise  recht  alt!>  Vorrichtungen, 
die  Enden  der  Bleche  im  K  dius  des  Kessels  zu 
biegen  Y  Bs  sind  noeh  sehr  wenig«.  Welcher 
y?ean>5pntehnng  wird  aber  ein  zwei-  oder  drei- 
reihig gelochtes  Blech  unterworfen,  wenn  es 
dnrdi  Tausende  von  yorbammerseMagen  In  des 
Linien  der  gelochten  Xietreihcn  gebogen  wird? 
Diese  Bean^ruchung  dürfte  digcnigo  dcrKcrb- 
sohlagproben  bei  weitem  UbertrelTen.  Wss 
Wunder,  wenn  dann  Haarrisse  entstehen,  ^vl;ll■h^) 
sich  in  .Jahren  des  Betriebes  zu  durchfeilenden 
Kissen  ausbilden.  Was  W'uuder,  daß  die  meiäteu 
Risse  in  den  Nietnfihten  entstehen!  Die  in  den 
Aufsätzen  aufgestellten  Behauptungen,  die  b»-- 
spiuchenen  gerissenen  Bleche  hätten  den  Würz- 
burger Normen  en^proelum,  Ist  aber  In  mehreren 
Ffillen  nicht  einmal  richtig,  und  ist  es  nicLt 
erklärlich,  wie  den  Verfassern  eine  solche  Tat- 
saehe  entgehen  konnte. 

In  iler  .Zeit^elirift  des  Veriin-^  ileiitsriier 
Ingenieorc" *  bespricht  Baudircktor  vuu  Back 
z.  B.  sechs  Fille  von  Bissen. 

üeber  den  Fall  1  wäre  zu  bemerken,  daß 
die  angegebenen  Zalüen  für  die  Festigkeit  im  • 
ausgeglühten  Zustande  von  41,.'i4  bezw. 
41, mit  Sicherheit  vorninten  Inssen,  daß  die 
Festigkeit  in  dem  Zustande,  in  welchem  sieli  das 
Blech  im  Kessel  befunden  hat,  weit  über  der  zu- 
Itssigein  hdchsten  Grenz«  von  42  kg  gdegen 
hat,  und  daß  die  I>f'hnnng  auch  unter  der  zn- 
lässigeu  unteren  Grenze  lag,  daß  das  Blech  also, 
wie  es  im  Kessd  sich  befand,  den  Wttrzburger 
Normen  nicht  entsprochen  hat.  Es  ist  das  auch 
aus  der  mitgeteilten  Analyse  zu  vermuten.  I)aÜ 
diese  gefhndenen  Zahlen  nleht  mit  der  Werl»- 
bescheinlgung  Übereinstimmen,  ist  nur  durch 
eine  der  so  selten  vorkommenden  Verwechslungen 
von  Probestäben  zu  erklären. 

üeber  den  Fall  II  kann  .ibnlichcs  gesagt 
werden.  Auch  in  (iiesem  Fall,  in  welchem  es 
sich  um  Feuer  blech  handelt,  zeigen  die  Proben 
in  unbeeinflußtem  Znstand  alle  sn  w«nlg  Detmung, 
selbst  von  den  zwei  <:e[rlübten  Prolien  bleibt 
eine  hinter  den  Auforderungen  für  Feuerbloch 
bezQglich  der  Dehnung  zurück.  Di«  vom  Ver- 
fa-sser  auf  Seite  7  zweite  Spalte  unten  gemaebte 
Bemerkung:  „Das  Blech  befriedigt  die  Würz- 
burger Normen,  sowohl  urspriingliitli  gemäß 
Prüfungsiiesdieittlgung  IHiXi.  als  auch  bei  der 
Untersuchung  nach  dem  Unfall  1905,  in  lieiden 
Fallen  als  Feuerblech.  Trotzdem  trat  Riß- 
bildung ein  usw.^  dHrile  lieh  also  wohl  nicht 
aufrechterhalten  lassen. 
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Audi  im  Fall  Iii  «rgttb  em  8tab  eiau  Festig- 
iHit  ▼<»  nur  8B,81  kg/qmm  uBd  der  Durduebnltt 

der  DehnuDfr  nur  23.9  ",'0.  wmnit  die  untersten 
xolfiaaigea  Grenzoii  Aor  Festigkeit  und  Dtihaung, 
welche  die  Können  gestatten,  untenehrittea  sind. 
Der  Fall  IV  ergibt  atu  h  Fcstiirki  itszalücn,  weiche 
bis  zu  '/i  kg  unter  der  oiedrigst  zulttssigou  Grenze 
liegen,  and  ftnfi«rd«ni  fit  der  Kessel  naohw«ltli«]i 
im  Betrieb  unrichtig  behandelt  worden. 

Der  Fall  V  scheidet  als  .Schweißeisen  aus, 
weil  Schwei  ßuiscn  praktisch  nicht  luchr  zum 
Kesselbau  verwendet  wird,  und  «ine  Aeaderang 
tlrr  (iif  sbeziiglichen  Nftrni*»n  zwecklos  wftre,  und 
kt  en  nicht  recht  verstandlich,  warum  er  von  dem 
VeiCuwer  mit  «iifeflllurt  Ist.  Vfellei<üit  um  die 
Falle  'Irr  IMßMldnnc-  zu  vei  iiiflircn.  D,t  Fall  VI 
iie^  wegen  des  Gehalts  von  0,5  "/o  Kupfer  80 
■uBergewSluilieh,  dafi  er  nicht  sum  Vergleich 
herangezogen  werden  darf,  im  übrigfjn  sind  die 
Angaben  io  der  Abhandlung  nicht  ausreichend, 
um  prBfen  ku  kSnnen,  ob  da»  Blech  auch  wirk- 
lich ihn  Nortix  II  in  allen  BcziehuJigen  entsprochen 
hat.  Wird  das  als  zutreffend  anponommon,  so  bleibt 
von  sfch.K  Fflllon  eiui-r  und  zwar  dioser  letzte 
übrig,  bei  welchem  nicht  die  ernstesten  Zweifel 
darübt  r  lu  i  ccIitiL't  sind,  ob  die  Bedingungen  der 
Normen  wirklich  in  allen  Teilen  erfüllt  waren. 

Es  erseheint  datier  nOtl|r,  feBtsustallen,  daA 
der  Verfasser  den  Bf  wfi^«  flir  «seine  Behauptung, 
daß  Bl«cbe,  welche  den  Würzburger  Normen  eiut- 
apreehen,  Ar  den  Bau  von  Keaselii  bftnflg  (S.  1) 
nicht  geeignet  seien,  schuldig  geblieben  ist. 

Es  ist  hier  nötig,  hervorzuheben,  daß  über 
das  ErgebiriB  derjenigen  Versuche,  welche  die 
Normen  neben  den  Zerreiß-  und  Biegeproben 
vorschreiben,  niul  wc.lclie  in  jrt'wis-j.'ii  Fällen 
zwc'ifiliiiUt«r  l4uAlitiit  Hchou  schone  Fingerzeige 
ireben  können,  nichts  berichtet  worden  ist.  Es 
»Tsdn'int  z.  M.  nicht  niis<reschlo88en,  daß  das 
Üli^h  1  wegeu  seines  hohen  Scbwofelgehaltes, 
und  das  Blech  III  wegen  seines  niedrigen  Kohlen- 
s»off._'t.hültes  hei  drr  Auslireiteprobe  nicht  im 
mittleren  Teile  der  Blechdicke  Trennouge^  im 
Material  gezeigt  haben  wfirden.  Auch  wttrden 
die  Falle  II  und  VI  bei  der  Aufdomprobe  viel- 
Idcbt  in  den  mittleren  Iiagen  Treunungen  im 
Material  gezeigt  haben,  welche  hntten  zur  Vor- 
sicht mahnen  können. 

Xicht8de8towonl;.'t;'r  sintl  die  Ei'irrlmissf»  der 
^•■rsuphe  von  groütiui  luteresse  fnr  den  prak- 
ti*nh»'n  Walzwcrksmann,  und  geb&hrt  dem  Ver- 
faiwer  für  die  Vt  viiffcntlii  iinnir  lier  Dank  dfr 
l'ravia,  welcher  leider  dadurch  in  seiner  Freudig- 
keit gssehmfliert  wird,  dafi  der  Verfasser  neben 
(•-chni^eh-wissenschaftlichcn  auch  noch  andere 
^üde  20  verfolgen  scheint. 

Mit  der  gldeben  Frage  beechftftigt  sich  eine 
Abhandlung  von  i^rofessor  Heyn,  die  sich  der 
ffletailograpliitfohen  Forschung*  zuwendet.  Da  in 
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derselben  in  der  Hauptsache  die  durch  die  Seigerung 
des  Stahles  besw.  Flnßeisens  hervorgerufenen 

Ki  -irlieinniigen  behandelt  wt  nlun.  sei  es  gestattet, 
zuerst  Kiniges  über  diese  Erscheinung  zu  sagen. 

DieHeigerungserscheinungen  sind  nidita  Neues 
und  dem  Uüttenmann  lange  bekannt.  Da  jedoch 
jedes  Flußdsen  eine  L(teung  von  verschiedenen 
Stoffen  indnander  darstdlt,  so  ist  es  natürlich, 
daBnehdie  TerBchiedenen  Stoflc  bei  \ « rsehiedenen 
Temperaturen,  welche  das  Fluüi'iseii  walirend 
seines  Erkaltens  durchläuft,  zu  ver^ubiedenen 
Zeiten  und  an  ▼erBchledenen  Stellen  ausscheiden 
müssen.  Flu^nso  nntiirlieh  int  es,  daß  die  am 
leichtesten  schmelzbaren  .Stoffe  sich  an  den 
zuletzt  featwerdenden  Stellen  anrtiehem.  Sdaage 

nioht  (rcliütrf,  die  physikalischen  Eigenschaften 
der  einzelnen  ein  Flußeisen  zusammensetzenden 
Stoffe  zu  Indern,  solange  wird  man  die  Seige- 
rungserscheinungen  nicht  ändern.  Die  Größe 
und  Art  der  Seigcrnngen  hängt  nun  von  vielen 
Fi^toren  ab,  und  zwar  von  der  OrSße  und  dem 
Gericht  des  Stahlblookes,  von  der  Tem]ieratur 
zur  Zeit  des  Gießens,  von  der  Menge  der  auf- 
gelösten, zur  Setgerung  neigenden  Bestandteile, 
Ton  den  physilcalischen  Eigenschaften  derselben 
und  von  manchen  anderen  T'rj^Aclicn.  Die  Ver- 
suche, das  Lunkern  des  Stahles*  durch  Erwärmen 
der  Kopfe  der  BlOeke,  dnrdi  Zusamraendrlleken 
in  'fliissi;ri'ni  Zustand  oder  sonstige  rüisem  Zweck 
dienliche  Mittel  zu  verhindern,  düi'feu  mit  den 
SeigcrungsersehelnuugenuichtTerweehselt  werden. 
Im  allgemeinen  gilt  wohl  die  Regel,  daß,  je  größer 
das  Gewicht  des  Blockes  ist,  und  je  langsamer  er 
erkaltet,  desto  größer  die  Seigeruugen  ausfallen 
werden.  lUt  dem  steigenden  Gewidit  dei' zur  Blech- 
erzeugung nötigen  Blöcke  muß  also  wohl  die  Seicre- 
rung  zunehmen.  Die  Seigerungen,  welche  uian 
als  eine  EigentflmUehkeit  des  FluÜeisens  und 
Stahles  hinnelimen  muß,  finden  natürlich  im 
Innern  des  Blockes  statt,  und  zwar  steigert  sie 
sieh  io  der  Richtung  nadi  dem  oberen  Kopfe 
des  ni'Hki-^,     Ks  ist  nirlit  anders    zu  er- 

warten und  auch  schon  längst  bekannt,  daß  die 
inneren  Lagen  eines  Bleches  immer  grOfiere 
Verunreinigungen  enthalten  als  die  äußeren,  und 
ferner,  daß  die  oberen  Teile  dieser  inneren 
Lagen  wieder  unreiner  sind  als  die  unteren. 
Immerhin  ist  dir  Zone  der  Seigerungen,  welche 
die  Vcrwt  MiIlparkeit  der  Bleche  ausschließt,  sehr 
klein.  Da  dos  W'alzeu  der  Bleche  nur  ein  eln- 
seltigea  ist,  so  kann  bei  dem  Zusammentreffen 
mehrerer  Zuffllligkeiton  diese  Erscheinung  sich 
besonders  stark  bemerkbar  wachen.  Neben  den 
Seigerongserscheinungen  spielen  da  auch  die 
LunkererschrinnnL'i  n  «'im;  i^'-riil^e  l\(i!lr'. 

Stellt  Abbildung  1  eine  Eohbramme  dar  und  be- 
deutet dIeFllche  1  das  Gkbiet  der  gefhhrlichen 

*  Uebcr  dio«e«  Thema  wird  in  dem  nfli'hsten  Heft 
ton  «Stahl  and  Eisen*  von  einer  aaf  di«B«in  Uebiet 
anarkaonten  AatoritM  ein«  iRager«  Abliandlnnff  er^ 
tcbeinen.  Dk  Sind, 
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Scigorun>ren  iiiui  KliU'ho  2  das  (lohift  der  Lun- 
keniQ^,  so.  int  leicht  zu  <'rk('iuioii.  dali  beim 
Aus\valz«'ii  der  Hrnniiiii'  di'r  initt!«  r-'  Ti  il  lu  i  .l.  i" 
.Streckuug  zurückblt'UHiU  iiiuU,  bi.s  die  durch  dio 
Lunkening  sre1»ild«t4>ii  UoblrituiDA  irMehloBsen  sind; 
dann  erst  kann  di>r  hruck  di-r  Walzen  auch  i1«  ii 
milUereu  Teil  der  ürainmeu  strückeu.  ülcch- 
walzen  biegen  ricli  beim  Walzen  immer  duruh 
und  wenli'U  durch  tlen  Verschlcili  in  der  Mitte 
dünner  als  an  den  Huden.  Dadurch  hlciht  das 
Blech  in  der  Mitte  dicker  und  notwendiv'cr- 
welHe  auch  kürzer.  Heide  Ersiheiiiunjreii  be- 
din^ren  daher,  daf)  lii  r  mittlere  Teil,  wekli,  r  (He 
Sei^enuigeu  enthalt,  durch  den  W.ikprozeli  frej^en 
die  Hitte  der  Blechtafel  zurUckfrehalten  wird. 
Daher  kommt  zuweilen  dir  Ei  si  lirinini^r.  dn(^  ;re- 
walzte  RuhblecLe  die  Form  der  Abbildung  2 
hftlMii,  wobei  die  Flache  1  Mieder  die  am  sUrksten 
L'«  s.  iLr>  rT*'n  Teile  darstellt. 
Wird  elue  solch«  Ble<-htafel 
dann  beschnitten  ond  dabei 
nicht  die  notiere  Sor{rfalt  be- 
achtet, bezw.  war  der  aus- 
fjewalzte  Block  etwas  zu  leicht, 
so  kann  es  vorkommen,  dali 
Teile.  W4'lrlit'  «tark  y:esei>rort 
liabeu,  a«  dem  Ende  der  Tat'ol 
sitzen  bleilien  und  bei  der 
]i,liiii;:en  MilUuuidliiiiir  in  d«'?- 
Kcsselscluuiede  ZU  ilen  durch 
diu  Nietlöcher  (Tphenden  Rissen 
\  eraiilassuntr  tr'  !'«  n.  Diesein 
Vorkommnis  kauu  durch  eiuc 
Abnahme  nur  in  sehr  beschrank» 
tcm  Maße  vorjrelieufrl  werden. 
Hier  imÜ  vielmehr  die  ricliti^^e  Betriebsltdtuug 
einpvifon,  selbst  auf  die  (Tefahr  Idn.  dnli  dadurch 
das  eine  «der  andere  Hlt-ch  auf  kh-inere  als  be 
absichtijrte  (iröllen  ir>'m-lmitri>n  wej-den  niufi  und 
dadun-li  der  Ai>t'all  un*l  damit  der  llerstellunfrs- 
preis  stei<ft. 

Nun  könnte  fin-j-f\VM)i<lff  \vi'nl>'n.  ilnli  di  r  Ij'if f>r 
eiuüs  Betriebes  doch  uicht  jedes  lilech  vor  dem 
Solueiden  liesichtisren  könne,  und  daß  die  Heister 
d.Tiiii  ;\H<  M  iiiLT'  1  Hl  Interesse  und  Faulheit  i!"'  h 
noch  eben  rein;;e.scluiittene  Bleche  durchgehen 
ließen.  Es  wäre  al>er  ganz  falsch,  daraus  nun 
etwa  eine  X'orschritt  konstruieren  zu  wollen. 
derzutplgC  eia  gewisser  l'rozentsatz  der  Hleehi; 
aU  voiioroner  Kfl|if  ab<reschuitteii  werden  müßte. 
IKe  Verhältnisse  in  einem  Walzwerk  sind  dazu 
vit'l  zu  verschiedrii.  wwA  r-  \\]r\]r  ili-  Kiml  mit 
dem  Hade  ausschiitim,  «ollic  man  wejreii  einiirer 
weniger  Fillle  nunmehr  10.  15  oder  noch  mehr 
Prozent  aller  Blech«'  in  il  n  Schrott  svhn.ideii 
uud  dadurch  die  .Selbst  kosten  uut  10  bin  'iö 
f.  d.  Tonne  steifrern.  Das  wäre  um  so  weniirer 
V.  il  f  scliaftlieb.  iK  es  4'iii  sehr  ■  int.n  !i  uihI 
sicheres  Mittel  gibt,  die  weuigou  derartig  mit 
Mangeln  behafteten  Bleche  auaziiacheldrn.  Die 
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Er.schcinun«ren,  welche  auf  Tafel  .1  und  II  in 
, Stahl  und  Eisen"  lO  klar  dargestellt  lind,* 
lassen  sich  mit  MoHem  .Auge  oli  ic  VdrhereltunR 
au  jeder  Bruchli  iche  einer  Zerreiüprobe  erkennen. 
Eine  aufknerksame  B«traehtnn«r  der  Bmchßaebei 
•^iniger  Dutzend  Z>  rreißii!Vili,'n.  welche  .absichtlich 
zu  ätudion^weckeu  ganz  nahe  am  Kopf  aine^  Bleches 
entnommen  wurden,  netten  denjenigen  einiger 
Tausend  Betrielm-Zerreißproljen,  und  ho  viele  wer- 
d<>H  in  jedem  Monat  in  vielen  Blechwalzwerken 
;riiiiacht,  gibt  schon  genügende  üebung,  um  atif 
Seigerung  beruhende  M.in;;el  eines  Bleches  zu 
erkennen.  LftUt  8  ch  ein  Fi  liier  iii«  lit  deutlich 
erkeuueu,  ist  die  Scigerung  im  Üruch  nicht  io 
Stark,  daß  ein  Beden» 
k<>n  gegen  die  \'er- 
weuduug  de«  Blechen 
vorließ.  Der  Be* 
trii  l)s!i  it-r  li;it  d.ilier 
nur  nötig  darauf  zu 
achten,  daß  die  Fa^ 
brikat  ons]iroben  au 
den  richtigen  iitellen 
entnommen  werden, 
und  muß  jeden  Tag 
die  in  u'uti  i'  Beleuch- 
tung auteiufUider  ge- 
letzten Brüche  der 
iremacliten  Zerreiß- 
|>robüU  auseben  uud 
etwa  fehlerhaft«  aus- 
merzen. 

£8  ist  nun  nicht 
der  SehluB  zu  ziehen, 
daß  nunnudir  jedes 
Blech  geprüft  werden 
müsse.  l>ie  Sache  liegt 
vielmehr  so,  daß  im 
Stahlwerk  immer  4.  <i, 
<S,  ja  biü  IG  Brammen 

auf  einmal  auf  einer  Platte  gegossen  wel 
IMf^i-  Brammen  sind  IteziSglich  der  Seigerungs- 
cr.scheiuuugen  alle  gleichwertig.  Ei  genügt  aUo, 
immer  nur  eine  Bramme  eines  Gespannes,  ja  ia 
(l.-n  iih'istpn  K.".ll"n  nur  ''in.'  Br.imme  einer  dutflir 
tler  Erprobung  zu  unterwerfen. 

Es  muß  festgestellt  werden,  daß  es  ab- 
solut nieht  nötitr  ist.  die  in  dem  angezogenen 
.\ufAatz  beüchrifbenen  PrUt'uugsmetlioden  in  die 
Pr.ixis  zu  übertragen.  Die  so  geschnudite 
Zerreißprobe  der  Würzburger  Normen  gibt  bei 
einiger  Aiifmorksamkeit  schon  die  gewOnscbt^ 
Aufschlüsse. 

£e  wttrde  sich  weiter  fragen,  ob  nicht  in 
die  Würzburger  Normen  BeatinuDUiigen  herein- 
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•  Die  BeneliftffiinjT  derartiiE:  Hchlerhten  Material!' 
dürfte  dem  VerfMscr  wühl  eiutgo  Schwierigkeiwo 
gcmscht  babon.  Anf  die  chemische  Zuaammenutsuiip 
d(«r  h«Rchrlebenen  Bleebe  Boll  dooniehst  noch  rarOdi* 
gekommen  wenton. 
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getoaeht  wwd«ii  nllBt«if  welche   dies«  Ver* 

hlltnisse  beriicksioliti^ien.  Das  rr^rh  int  nli  m- 
ganz  uaiuü^Ucb,  denn  luaa  kaim  Er.sclicinuu;;eu, 
v«lehe  vom  subjektiven  Era|iflndra  des  Einzelnen 
mehr  otlfr  wimiIl''  !*  AMriUL'i  n,  niclit  unter  »'inci 
Hegel  oder  unter  Zalilon  zwingeu.  Diese  Kon- 
(rolle  snsxuüben  niiiR  man  sehen  dem  EShijgeiz 
der  einzelnen  W«'rk>  iitid  dem  Zwaii;;  aber- 
iMRt^n,  welchen  die  Konkurrenz  AusUbt. 

Des  ferneren  wird  die  Veröft'entlichnn'r  aller 
Fülle,  in  weicht»  sieh  Schaden  ^^eze  -rt  haben, 
auch  ohiii-  N'i  iinnnp  von  Nnnien  fli  r  Hlooherzeu^rer 
einen  sehr  tieilsaineu  £  uiluü  ausiiben.  Endlich 
ttSnnte  sofirar  dns  Uttel  der  Verwarnun^r  dureh 

eiuen  Atis-^i-liiifi.   l>ei  welchem  .illcs  r  in-;: 

Matnr  al  zunaiuuK'utlieÜt,  von  grolieui  W  ert  sein. 

Es  «ei  nnn  gestnItM,  noeh  eini^s  Ober 
I'rol»enahnie  ^y\  snfren.  Aus  dem  Vürher>resajrt<>n 
erlebt  sich,  dalS  die  Bescbalienheit  selbst  de» 
besten  Bleches  an  verschiedenen  Stellen  vor- 
xihieden  ist.  Nun  können  nher  die  Fehler. 
w  Ii  Ik  hei  der  Her.mellunjr  des  Hleches  aus  der 
iiiaiiiiue  freniacht  werden,  aucli  die  Qualität 
ooeh  l)eeintlussen.  Es  kann  /..  Ii.  dne  Brorouie 
an  eineiTi  Eiule.  an  ein.  r  Iv-ke.  sogar  nnr  in 
drr  Mitte  überhitzt  worden  nein.  Wo  soll  nun 
di>r  Abnahmebeamte  seine  Proben  entnehmen? 
Oben,  unteu  oder  in  di-r  Mitte  r  Will  er  also 
ganz  «eher  gehen,  so  wüßte  er  »ecli!«  Frohen 
von  jedem  Blech  machen,  um  z.  B.  bei  der 
fünft.iiisi- Ii  listen  itremachten  Probe  endlich  eine 
biwrb  tzt«  £cke  zu  fludea.  Das  sind  einfach 
Fun5gliehk«tten,  und  daher  irehSrt  die  Ent- 
dfiekung  derartiger  M)in<rel  durch  den  Abn-  hin-  i 
in  den  ZufnlliL'^ki»  t.  n,  auf  die  sich  keine  Al>- 
iiahmevorscliriit  stützen  sollte.  D  'r.irtijre  Sachen 
müssen  dem  Fabrikanten  Bberlassni  ifleiben.  Es 
darf  dnb>  i  nicht  ver};essen  werden,  daß  es  eine 
der  ersten  uad  edeUten  Aut'i^aben  bei  Scbatfung 
von  Abnahmevoreehriften  ist,  ide  so  zv  ureetalten, 
daß  sieh  der  Fabrikant  denselben  »rern  unter- 
wirft oud  mit  deui  Abnehmer  freudig  zusauiuieu 
arbeitet,  um  betriebesiehere  Bleehe  zu  versenden. 
Die  Vorschriften  dürfen  keinerlei  Itestininiun^ren 
enthalten,  welche  nur  einengen,  ohne  die  Gewahr 
für  dlebestp^e'guete  Qualität  zu  steiirem.  Durch 
Vorschriften  letzterer  Art,  und  nur  durch  solche 
winl  der  Fabrikant  zu  Heiiulichkeiten  gegenüber 
dem  Almahmcbcaniten  verleitet. 

Es  wurde  vitililn  p>sagt.  es  sei  unrichti<;, 
H.-nbn.-liTnnL'-fn,  wflchr  li.'nt  sii!iji'kti\  .-m  Empfinden 
ijuzeiner  unterlägen,  in  Abnahmevorsehrifteu  auf- 
nnehnen.  Es  wird  da  erwidert  werden,  daß 
K«'raJe  der  Aufsatz  in  , Stahl  und  E  sen'  einen 
Weg  ze.ge.  auf  welchem  mau  doch  zu  »olclittu 
Vertdiriften  gelangen  kannte,  nnd  wird  da 
die  KerbbicK^cprobe  als  besonders  "reeijLrnet  sre- 
priesen..  IHeee  Probe  ist  vielleicht  brauchbar 
■äeh  Anfklanmg  Uber  gewmae  fkvoheinungen, 
in  der  Begel  anflergewShnliche  Ersehelnuocren, 


ZQ  veraohafTen,  und  s»  beeonders  b^  btrteren 

Materialien  von  Bedi  utiniir.  E'*  wlnl  .inrh  p'rn 
zu^ugel»>n,  daß  aus  mit  ihr  crziültcu  Er^^idmissen 
SchlSsae  ^rezo^en  werden  kSnnen,  welche  eine 
ganze  Fabrikation  von  (Jrnnd  aus  umjrestalten 
küuueu.  Aber  dalJ  sie  in  das  praktische  .\1»- 
nahmegeschlft  Eingang  tinden  wird,  dnli  sie, 
wie  indem  Aut-uz  beschrieben.  Je  zur  Almahnie 
von  Kesselldech  gebraucht  werden  wird,  muß 
bezweifelt  werden. 

Es  gibt  in  Deutschland  niehrero  Blechwalz- 
werke, wi  lrhr  zwi'^chen  40-  und  «»OOOO  ZcrreilJ- 
probcu  im  .iaiir  machen.  Wie  tiollteu  die^ti  aus 
so  vielen  Blechen  Stflekchen  v«n  4  X  6  X  80  vaitA 
Ih'rnn-^ru'lMMtr'n  y  Diese  initn<T  ;:li'i.^Iun.'lIHg  ein- 
kerben, um  vcrgleicluiaiiige  Resultate  zu  er- 
halten? Das  erseheint  unmSgiioh. 

Des  ferneren  muli  l>ezweiftdt  weiden,  ob 
Überban|)t  vergleichsfilhige  Resultate  zu  erzielen 
sind.  .Angenommen,  die  durch  Seigerunjr  be- 
einHußt(>n  Teile  des  Querschnitts  eines  Klechea 
iietriigen  4t)  "i'o,  so  w.ln-  die  obere  und  untere 
Lage  80  "'o  des  Querschnitts.  Nun  hat  man  m 
einiual  mit  einem  8  nun.  das  andere  Mal  mit 
'■ini'in  40  nun  ilirkru  IHrrli  :^tt  ttin.  At!<  wclcbf») 
Teil  de«  Querschnitts  soll  nun  da.s  4  mm  dicke 
Stttek  entnommen  werden?  Das  StOek  aus  dem 
8  mm-HI'vh.  selbst  wenn  es  frr-nnu  .inv  iI.t 
Mitte  stiinimie,  wird  3,2  um  beeinflußten  und 
0.8  mm  nicht  beeinflufiten  Stahl  enthalten  und 
ganz  andere  Eigenschaften  haben  als  das  Stück 
aus  dem  40  um-blech,  welchen  nur  den  aller- 
flcUechteston  Teil  des  Innersten  BIncices  enthalt, 
selbst  wenn  beide  aus  derselben  t'harL'e  stammen 
und  die  Durchschniltsanai.vse  der  Blechstelle, 
welch  *r  die  Probe  entnommen  war.  die  gleiche  ist. 
Eine  Variiernng  d>'r  Dicke  d<'s  Streifens  nach 
der  Dicke  des  Bleches  wiinle  auch  unzulfLsaig 
8eiu.  Die  Uuuiüg  liebkeit,  eiue  sulcbe  Probe 
grleicliwertifr  fUr  alle  Fftlle  zn  gestalten,  seheint 
allein   dni  rti   ili.-^e   ErwftgiiiiL'f  ii  nachgewiesen. 

wAre  nun  wohJ  noch  nötig,  darauf  hinzu- 
weisen, daß  die  Verifffentlichung en  von  Versueha- 
ergebiiissen  sich  beinahe  immer  auf  Fälle  lie- 
zieben^  welche  zu  irgendwelchen  Beanstandungen 
Veranlassung  gegeben  haben,  und  beinahe  in  allen 
Fnlleti  wird  mehr  odtjr  minder  mangelhaftes  Ma- 
terial oder  mehr  oder  wi-niger  verdorbem-s  Matt-rial 
besehrielM>n.  Leider  winl  das  meistens  in  solcher 
Forui  gemacht,  daß  schon  eine  ;ranz  außergewflhn- 
liclie  .Sichkenntnis  dazu  gehürt,  sich  davor  zu 
schützen,  durai'tige  Fülle  nicht  zu  verallgemeinern. 
Leider  werden  bluflg  SchlOMe  gezogen,  welche 
sieh  dem  g<  -^nndi-n  Eni|>tinden  der  rr.i\i<  als  un- 
geheuerlich darstellen.  Solche  SchliLsse  sind 
nun  auch  aus  den  Versuchsergebnissen  bezfiglich 

der  Wiir/lMir;rer  Normen  gezogen  worden.  un<l 
BS  kann  daher  nicht  oft  und  nicht  scharf  genug 
iMkObt  werden:  Derartige  Arbeiten  sind  fluttent 
Interesaahtf  «le  sind  äußerst  verdienstvoll  und 
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können  Auok  geeignet  sein,  ^roße  Vcrb(?sHerun^en 
in  lim  ErzcngTingKinetlioden  der  F/ibrikate  hi^rlx-i- 
xiitütircu,*  Kic  diod  obur  ganzlicli  ungeeignet,  zur 
lanfenden  Mftterlftlprüfiing  d«r  rieeigen  Heii|[;eii, 

*  YergleidMi  amdi  nZeitHchrift  deH  Oe8i«rroichi- 
•ehen  lofeiiMM^  and  Avchitokten-Vereias*  1906  Nr.  51 
Sftite  TOS. 


welehe  die  lodostrie  heute  ticrstellt,  heran- 
ie:ozo{ren  zu  werden.  Es  k»m  dabor  nicht  erttKi 
Ifenug  davor  K'^^arnt  werden,  altbewfihrte  Prü- 
fnngsmethoden,  wie  di«  Würzburger  Normen,  zu 
verurteilen,  ehe  nicht  etwas  Besseres,  für  die 
Praxis  Brauchbarem,  an  deren  Stelle  gesetzt 
werden  kann. 


Gasofen  und  Halbgasofen. 

Von  W.  Tafel  In  Nflmberg. 


In  jängster  Zeit  int  in  dieser  Zeitschrift  de« 
fifteren  die  Fra»ro  behandelt  worden,  wie  sieb 
für  Schw«'iß-  und  flhnllelie  Oefen  die  Wirtaehaft- 

lichkptt  (irs  Gasofens  zu  der  der  Alteren  Fftio- 
rungen,  iutibeKonder«^  des  Halhpasofens  mit  uacli- 
geioiialteteni  Keflsel,  verhnit.  An  den  Erörte- 
Hingen  haben  sieh  vielfach  Autoren  beteiligt, 
die  als  Erfinder  oder  Vertreter  besonderer 
Peaernngen  bis  m  einem  gewimen  Grade  Partei 
waren,  l'ahrr  mögen  die  narhstnliPTuloii  rnttr- 
sucliungen,  welche  oluie  jede«  Interesse  an  dem 
SeHultat  aufstellt  worden  sind,  ab  Ausdraek  der 
Meinung  von  jemandem,  der  sich  in  der  I^rnxi-; 
Tiei  mit  dieser  Frage  zu  beschftftigeu  gehabt  hat, 
den  einen  oder  andern  Walzwerlcstechidker  Inter- 
essieren. Ich  übergebe  sie  der  Oeffciitlichkeit,  ob- 
wohl sie  lediglich  Betriebsrechnungen  darstellen, 
welche  keinen  Ansi)rHch  auf  wissenschaftliche  Ge- 
nauigkeit machi'ii,  Hill]  obwohl  ich  mir  bewußt  bin, 
(l.il^  sie  für  die  M'  hrzahl  der  Feuerungstechniker 
zum  guten  Ttil  Altbekanntes  enthalten.  Ich 
■d>e  zunächst  von  allen  theoretischen  Erörte- 
rungen ab  lind  stcllo  Ii^'liL.'li<'Ii  fiii'  Iv'rsiilt.iti' 
einer  besteben<ten  ^^chweiilot'enanlage  mit  ii.ill>- 
gasfeaemng  und  naebgoschaltetein  Keaeel  fest, 
um  hierauf  mittels  lAm^v  fiTirr>;rIilngiK»'n  Ileclinung 
zu  untersucheu,  welche  Kesultate  zu  erwarten 
sbiAt  wenn  diese  Anlage  auf  reine  Oasfeaerung 
mit  getrenntem  I>am|>f kessel  umgebaut  würde. 

Oer  fragliche  llalb^nHortMi,  auf  8chrott- 
pokeie  von  25  bi»>  -<9  (lewicht  xu  Fein- 
«im  gehand,  letzte  in  der  Schicht  (Mittel 
ans  swe!  TerBuetantAfron)  ein  

und  hrachto  «un  nn  fertijrer  AVuro  .  . 

an  AlifÄllen  

nn  SchwciUuchlai-ke .  .  ....... 

Der  Kohlonverhraurh  betrug  

In  dorn  iiiii  )i^-i--.i'haltt>ii-n  KchhpI  (< 'ornwall- 
koit8i>l  mit  l  nttTk«*ni«i'l  und  l'<>borhit/er, 
durch  welch  letzteren  der  Danipf  von  zwei 
Ke!t»e|n  (ttretelitl  wurden  verdampft    .  . 

Mittler  r  I)am|ifdruck  war  8  Atm.  abs. 
Obige  9460  kg  und  auBerdem  nngefthr  daa 

gleiche  Quantum  aus  einem  b<'nai  lil^ai-1<'ii  Kr>-s> ! 
ohne  L'el>erhitzer,  zuaamueu  abo  ruud  20  UOö  kg 
Dampf,  wurden  in  d^n  UeberhHxer  auf  eine 
mittlere  Temperatur  \  ini  250 '  (\  gebracht,  also 
um  rund  Öti^  ttberhiut.    Der  betred^eude  Xesdtil 


kr 

«010 

7250 
460 
1580 
2860 


von  62  ^ffl  Heizfläche  war  früher  an  einen 
kleineren  Ot6n  von  nur  etwa  6500  kg  Einsatz 
angoschlosscn ;  er  ist  für  die  jetzige  FeueruDsr 
trotz  dfi«5  naelitraglich  noch  eingefügten  üeber- 
lützeis  zu  klein,  die  Abgase  gehen  deshalb  noch 
mit  einer  mittleren  Temperatur  vim  4_'(*"  in 
die  "R^^o.  Dir-  Iiicrdurch  verloren  ireli'-nde  Wrini" 
latil  sich,  8oi»ald  für  mehr  Dampf  \  erwenduug 
vorbanden  Ist,  waa  derzeit  M  der  Anlage  nicht 
der  Fnll  nbne  weiteres  nutzbar  riiachen,  indpn- 
ein  größerer  Kosael  angeordnet  wird.  Sieht 
man  von  letzterem  Umstand  coaiebst  ab,  m 
i^rgibt  sich  In  im  Ucbergang  zur  (Ja«frui  riiii:' 
mit  separatem  Kessel  bei  Verwendung  der 
glelehen  Koble  (bebralsche  SteinkoUe  mit  6800 
W.-E.  in  Stücken)  für  die  oben  angegebenen 
Leistungen  der  nachfolgende  Kohlenvetiirancb. 
Siemens  in  Dresden  hat  ans  einer  Anzahl 
Schiebten  für  seinen  Gasofen,  ebenfalls  auf 
Schrottjtakete  gehend,  einen  durchschnittlichen 
Kohlenverbrauch  von  20  kg  für  100  kg  fertiger 
Ware  angegeben.  Ich  bezweifle,  ob  diese  Zahl 
liei  S'.hrott  und  bei  so  kleinen  Paketen,  wie 
den  oben  angegebenen,  erreicht  wird,  setze  sie 
aber  als  Grenzwert  ein.  Die  ftagllehe  StcinkoU« 
wird  in  einem  gut'ni  stparafi'n  Kis^^el  f^twji  •"'Ine 
7 '/»fache  Verdampfung  erzielen.  Es  ergibt  sieb 
dum  ein  Verbrauch:  kystn» 

für  Ti'n'i        A >i«]priii;;<-ii  zu  '20  "n   ....  1450 
ftlr  nind  lotKKj  kg  Dampf  bei  <'/ifacher 

Vt-rilainpfung  ,  ,  1380 

20000  kg  Dampf  um  80»  ülierhitKt: 
für  1  kg  Dampf  uad  1  "  reberhitsang 
0,5  W.-E.;  Nutzeffekt  dea  Ueborbitsers 
20  ODO  X  80  X  0,6 


«  76  gibt 


6800  X  0^70 


160 


2940 


gegen  2!)G0  kg  in  der  außerordentlich  unvoll- 
kommenen, weil  mit  an  klrinem  Keiael  versdieaen 

HalbgasofenaiilaL'''. 

l'm  zu  ermitteln,  was  sich  aus  der  Anlage 
noch  heraussiekea  Iftßt,  wenn  durch  VergrSOemuig 

des  Kessris  die  Temperatur  der  Abgase  auf  210' 
erniedrigt  wird,  wobei  noch  genügender  Essauzug 
gewshrlelstet  tot,  gebe  leb  nadifolgend  in  ab- 
gerund«'tru  Zahlen  die  Wärmebilau  der  oben 
gesclülderteu  ilalbgasfeuerung. 
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\  bei  AnordnunK 
eloa*  KröB«r«n 

AMallMfM). 

!•  isov       AiuDnagim  AD  ivmgw     juv  nnn  vvu  jup  adiiiiip, 

2.  I5S0  k(?  Schwei  ßschlarko  zu  H2«t  W.-K    

'     4.  211  (XMi       Dampr  nin  '^0"  iilicrtiit/t.  für  1"  und  1       0,6  W.-E. 
5.  WftrmeTerluitk  dar«b  50900  kg  Abgaac  tou  420^  («pezifiBobe 
Wiraw  =  0^4)  

1930000 

520  OOO 
6  000  000 
800000 

S  ISO  000 

9,S 

2,6 
20,8 

0,5 
2,« 
38,5 
4^ 

t6,t 

I  i  ;)70  000 

2960  kg  KobJ«  mit  6800  W.>£.  eatliaitcii  

20  1  ao  000 

Rost  .... 

5  760  000 

28,fi 

»0,2 

Bei  einein  >Virknn^grsd  von  964{|it  fOr  d«n  KeKNel  annschlieB- 
Lieh  VerlüM  durch  die  EiwengaM  nnd  75«^  Wlrkangifrad 
flr  dem  üeberUtser  kommen  «af  RMluuiiiif^  iw  letxlaran 

A               6000  000  .  800  000  ..^^ 

^              0,85     +  0.75  

lassooo 

100,0 
6,0 

100,0 
M 

wrldfibeii  für  uiiTollkotnmeit«'  VerlircaniMf i  OMTCrIUliii)  Ver- 
lust durch  Leitung  nnd  StrAliliuig  acw.  

4  485  000 

22,0 

23,6 

Best  .  .  .  .  i    5  760  000 

28,e 

80,2 

Hl«rx«  nei  bemerkt,  so  t  und  9;  Znver- 

lä.>:>»ifrr;  Zahlen,  welche  Wurnieeinlieiten  zur  Er- 
hitXQ&g  von  1  kg  Eisen  auf  Schweißteni|>eratur 
nnd  rar  Schmebmnir  von  1  kg  SeMaeke  nSti^ 
Mnd,  *tand«n  mir  nicht  zu  (re))ote.  Die  oben 
eingesetzten  sdnd  durch  allcrflinirs  rohe  Versuclie 
gewonnen,  indem  iu  ciu  btkaiiules  Gewicht  von 
Wn^s'-r  t'in  ebenfalls  bekanntes  Qewlflllt  einmal 
von  Eisen  in  Schwt  il^hitzo,  dann  von  jreschiiiol- 
zener  Schlacke  eingebracht  wurde,  worauf  aus 
der  Tetaperaturerhllhaiif^  de«  Waeaen  die  ab- 
!7Pi;rhf>Tii'^  W^mio  Pfmittflt  wtirdf'.  Es  orya!) 
ich  aiLs  don  Versuchen,  dali  zur  Erhitzung  von 
tkgdehmledelBen  auf  SehwelBIritse  848W.-B.,* 
zur  Schmelzung  und  Erliitzuu-^  \on  1  kir  Srlilackc 
auf  Schweißofenteiniieratur  326  W.-E.  nötig  siud. 

Zu  5:  Am  dem  DardudiidttireBaltat  einer 
Reihe  von  Gasanalysen,  welche  in  den  verschie- 
denea  Perioden  der  Charge  von  den  Abgasen 
Bdtd  m  Orsatapparat  gemacht  wurden,  errechnete 
rieh  daa  Quantum  der  Abgase  auf  50  900  kg. 

FHe  theoretische  Menge  aus  2960  kg  Kohle 
Ist  10  X  2960  =  29  600  kg.  Es  ergibt  sich  also 
eiaLoftiibenichuli  von  50  900  29  600  =  21  300; 
lheoretis.  il. ■  I.nftmengeist  9  X  2f)nn  =  >r> 640;** 
es  ej^bt  sich  also  ein  Luftüberschub  von  etwa 
80  */o,  der  aUerdlogs  hoeb,  aber  deshalb  erklär- 
lieh  ist.  weil  während  dt^n  Zifluns  ii<r  Charge 
durch  die  Arbeitstären  fast  andauernd  Luft  in 
den  Ofen  eintritt,  4Ie  mit  deu  Abgaeen  durch 
dca  KeBBdl  hlndiirehgeht  nnd  In  die  Base  ent- 

•  IKirrc  i:\hl  für  Srliw clGctHi  ii  200  nri.  nnili  rp 
rttiiiten  noth  iiii'ilriu'iTc  /tthlfii.  I>ii'  I)i(r( n  n/  riürfte 
dah'T  rühren,  «lali  frilhrrcn  VcrhUrli^Mi  ii\ir  FiHcii.  doil 
mrii)i)^>n  (l*gi>gen  ein  UeniLtch  von  Eisen  und  iSchladte, 
wie  Od  tthcR  »«•  dem  flehw«ilolNi  mr  Walie  kommt, 
«tgraad«  lag. 

••  Siehe  Hatte:  Wirme, ToUkemmeaeyerlmniaung 
gebiiaeUidier  Breaastoflb. 


weicht.    ZaTerlisslire  Zahlen  Uerttber  zu  er^ 

halten,  ist  sehr  schwer,  weil  aus  dern  i'I)eii  an- 
gegebenen Uruode  die  Abgase  Jeden  Augenblick 
von  anderer  Benchaffenhelt  eind. 

Der  Wflrmerarlttst  durdl  die  Essengase 
reduziert  sich,  wenn  die  Tpmp»»ratiir  von  420" 
auf  250"  durcli  Anwendung  eines  größeren 
Keweto  surHekgebnKsht  würde,  auf 

5  laOOOO      =  3050000  ▼.'B. »  16,2  % 

der  geiaraten  emngten  Wirme  (b.  WurmeMhuw); 

l)ei  einem  Wirkungsgrad  von  0,85  des  Kessels 
gehen  von  den  gewonnenen  10,3  °/o  8,7  "/q  auf 
vermehrte  Dampferzeugung,  1,6  ^/o  auf  den  Seat 
(s,  dritte  Spalte  der  Bilans).  Das  verdampfte 
Wasserquantum  winl  sich  demnach  liei  Anord- 
nung eines  größeren  Kessels  um 
5  130  000  -  8  050^  ^ 
600 

erhöhen  (gewonnene  Wftme  aus  den  Abgasen 
5 1 SO  000—  8 050  000 ;  Wftrme  tat  Verdampftinir 

von  1  kg  Wasser  ==  600  W.-E.;  Wirkungsgrad 
des  Kessfls  exklusive  Verlust  durch  die  Abgase 
=  0,85).  Der  Kuhlenverbrauch  dea  OasofeiM 
mit  separ:ii<  III  Kösael  für  dte  gldche  Leistung 
erliOht  eich  auf 

1450  kg  wie  oben  für  die  Charge 
160  ,     ,     ,     ,    ,  UobethtofBOg 
1730  ,   für  Bildung  von  12950  kg  Dampf  bei 
7'/if«eher  Vcrdaiiipfung 

8840  kg 

gegen  8860  kg  In  Halbgaeofen. 

Dali  die  Abgase  von  420"  bei  Anordnung 
eines  genügend  groben  Kessels  zum  Verdampfen 
ohne  Schwierigkeit  l>enützt  werden  können,  unter- 
liegt keinem  Zweifel.  Auch  wenn  man  dabei 
daa  Qaantnm  der  Verbrenuangei^rodukte,  das 
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wie  frt'safrt  ziivfrlflssifr  scIiwiT  licstimmt  wcnleii 
kaiin,  wesentlich  genugur  als  oben  aanebmen 
will.  Iileilii  iiuriier  noch  der  Mn\\\gt»oim  mit 
naclijrfsolialtetem  Kessel,  was  den  Knlilenver- 
hrniicli  })i'tnfl't.  ;re^'en  den  (iasofen  mit  separatem 
KeHsel  üu  Vorteil.  Ich  nehme  /.um  Heweis 
hterfKr  aIa  Grenzwert  an ,  dali  die  Kidil<>  ^an/ 
ohne  Lnftiihersfhnli,  d.  h.  mit  der  theoretisch 
notwendigen  Lui'Lniengu  vcrhrenuiai  hoII;  dann 
ergibt  rieh  die  Ueniri*  dar  AbffMo  wie  obfm  an- 
rrrirr.ltfn    mit    '2!m;oi>  die    Ahwftrme  ist 

"ilHiOU  X         X  «ifr  zuiu  VerdauiptVn 

ausDUtsbar«  Teil  29600  X  0,34  (420  —  260)  ^ 
1 208000  W.->£.   Hieraus  er^riht  sich  «In«  Hebr- 

verdAmpning  von —    -^j^^- —    »  1700  kg  uiul 

der  (la.sofen   mit      j>nrnt' tu  Ke  sel  hat  für  die 

gleiclie  Leistung  fol^i-niien  Kohlcnvt'rhrauch : 

für  die  €har|;o  nnd  Uoborbitiaiii;  wi«  oben  lÜlO  k|; 
fllp  11700  kif   Wii««iT   ln'i  "''»facher 
Yerdmmjifung   I5»iü  , 

»iittammen  SiTOkfp 

ge>ren  'JlMio  kjr  im  llallttrasoten. 

Andern  Mt-jrt  di'-  "^ai-lir  M!list\ frstriinllicli, 
wenn  kvin  Daniid'  l»ent»ti;ft  wird,  wenn  W  tisser- 
krtfl«  vorhanilen  oder  die  Kraft  auH  <«ic1)kiraflen 
•rewonnen  wird.  Auch  für  .\niajren,  wi  Irin  ili. 
Kj'aft  in  (jaMUiotoreu  mit  eigeucu  iteneraloreu 
orzewirt.  stellt  steh  die  Ueelinunfr  xiifransten  des 
t; citfens  mit  tJasmotor  l'c  iiii1,er  llall>K''isofen 
mit  l)ajtii»t'ke!(8ul,  »ofttru  nuui  uiit  <loa  günstigen 
KohlenvKrbrauchszahlen  der  Gasmotoren,  wie  sie 
die  .Mnschinenfahriken  nnfrelien.  nicht,  nur  nn- 
mittelliar  uaeii  der  Inbetriebüetzunjus  sondern  im 
Dauerbetrieb  rechnon  kann.  Die  vr)rlie^'ende 
Untersuchung'  ^ilt  eben  nur  für  Anlagen,  in 
welchen  mit  Damiifkrafl  p-arbeifet  wii'l.  I'm 
VerhAltnisse,  wie  die  oben  angejjcbeiu  u,  kann 
der  Hall^rnsofen.  dem  der  Kessel  fehlt ,  bei 
welchem  also  ilie  ;18.H  ";<•  in  unserer  Wilrme- 
bilanz  für  I)auii>fe.rzeugiing  und  -('eberhit^ung 
wegfalle»,  den  richtig  gebauten  Gasofen  selbat- 
verst.'lndli<b  nicht  erreichen. 

Wjw  die  Forderung  der  riclitigeu  iiauart 
für  den  letzteren  betrifft.,  so  weise  ich  darauf 
)iin.  dali  die  liisher  freimnti  ti  Uasöfeii  in  di-r 
Mehrzalii  auf  die.se  Uezeichaung  siiion  «(«iKlialb 
keinen  Ansiirueh  haben,  weJ  sie,  ahgeM'ben  von 
Ausstrahiun;:s-  und  fthnlidien  Verlusten,  ich 
iiiüeiite  Hägen  aligeselien  von  dem  niecbanisclien 
Wirkungsgrad.  8chon  the<MM>tiRch  sieb  nher  55 
bis  70  "(o  Warmeaiisiiiitsung  nieht  erliclien 
kfinnen.  Zur  Me^Münduiit'  dieser  |{eliau|itun<: 
führe  ich  an.  ilaU  ilie  Verbrennuag.sluft  für 
Gasttten  nur  un;;efi[lhr  AO**/«  der  Wftnne  der 
,\bgase  Mtif/iiii.  Iimi'i!  vermag'.  selb.>«t  Wenn  sie 
die  Temjx  iatur  dieser  selbst  iiu  Ueg^'aerator 
oder  Recniierator  annehmen  wOrde.  £s  geht 
eben  weni^T'  r  \' •rbreniiuii;.'sliift  in  di  n  Ot'en.  als 
Al>gase  ihn  n  erlaü.'ieu,  deshalb  küuitea  letztere, 


auch  weniger  Witrme  zum  Ofen  xarflcktragei, 

als  die  Abgase  hinausführen.* 

Nimmt  man  an.  <IaI)  die  Charge  15  ",0  der 
erzengten  Warni"-  rthsorbiert  habe,  »o  bedeuten 
50  "i'o  Verlust  (Irr  Abwilrme  ein*'  theoretische 
Wänne-Ausuulzuu;;  von  100  —  (öO  X  t),85> 
=  rund  57  "i'o.  Man  verw4'n<let  nun  in  der  Hehr- 
zahl der  fias.lf.  n  den  Uest  der  Abhitze  zum 
Vorwilnnen  aiK-ii  der  üeneratorgaiH%  In  der  Tat 
sind  «Uese,  sofern  sie  kalt  sum  Ofen  kommen, 
imstande,  alle  Wririin-.  u.  lcli.-  lür  \'i  r!>r'  nnnnL's- 
luft  nicht  aufzuneluueu  vermag,  den  Abga.sen 
abzunehmen  und  zum  Ofen  zurückzutragen.  Wir 
können  auf  diesem  Wege  im  (Jasofen  die  Wiiniie- 
verluHte  durch  Altgase  .so  weit  herabmindern,  als 
es  die  Erzeugung  gelingenden  Kssenzugs  zalllßt. 

Nun  ist  aller  in  einer  Feuening,  in  welcher 
Generatorgase  kalt  zum  Ofen  kommen  (ob  In» 
folge  langer  Gasleitungen  oder  wie  sonst,  Ist 
dalx'i  gleicligülti>:  t.  doch  die  VerbrennungswOrme. 
welche  bei  der  Bildung  von  CO  aus  C  frei  wird, 
vernichtet  worden;  bekanntlich  beträgt  dies. 
Wärmemenge  ungefübr  der  bei  der  voll- 
Voirtmenen  \">  i  lirenimnir  \  <vii  ('  ent.stehenden 
W  ftrme.  Fs  lilUt  also  die  .Vnordnuug:  ,tf«ueralor 
am  Ot«n  bei  Vorwtnniing  nur  der  Verbrenonnirs' 
lufl"  ■•tjir  Wilrmeansiiul  ziiii:.'  \  oii  hrii  hst' ii< 
äl  "^u  zu;  die  zweite  Anoi-duung;  ,tieuerator 
entfernt  vom  Ofen,  Vorwflmrang  von  Gas  und 
l-nft~,  wenn  die  (Jeij.ntorirase  kalt  zum  Ofen 
kouiuieu,  eine  Ausnutzung  von  höchstens  t>5 
bis  70  »/o. 

IJei  den  (riustifen  ist  eine  dritte  .\nordnun;r 
möglich:  diu  (ieneratorgat»e  werden  durch  .\n- 
nflhemng  des  Oenerators  an  den  Ofen  uiöglichsi 
warm  zu  diesem  b(>zw.  dem  Regenerator  gebracht, 
und  Luft  sowohl  wie  warme  Oase  werden  im 
Regenerator  vor  dem  Kiniritt  in  den  Verbreu- 
ttungsraum  erhitzt.  Wer.  wi.  es  vielfach  ge- 
sch'-hcn  i*r.  in  der  b't/t'  t  :  n  Fonn  il.  s  ,ilten 
Siemensotens  das  Heil  erlilicki,  iiliersieht,  dali, 
je  warmer  die  Generatorgase  zum  Beg«aerator 
kommen,  um  so  weniger  Warnitz  sie  von  <len 
Abgasen  aufueluueu  können.  Eine  einfache 
Uelierlegung  oder  auch  der  Grundsatz  der 
nii  iKtnischen  Wnrmetheorie.  dal5  Warnieüber- 
traguug  nur  von  Wärmetrfigorn  mit  höherer 
Temperatur  auf  solche  von  niedrigerer  Temperatur 
stattfinden  kann,  zeigt,  daß  wir  die  .Xbgase. 
welche  zur  Vorwärmung  der  tieueratorgase 
Verwendung  finden^  durch  die  letzteren  nnr  auf 
diejenige  Temiieratur  abkühb-n  können,  welche 
die  (ieneratorgase  beim  Fintritt  in  ili  u  ({egeuc- 
rator  oder  Kckuiieratur  besitzen.     Mit  anderen 


•  Nach  Lcdcliii  r  sjibt  Ihroretiseh  I  k^f  (ieiUT«tor» 
^n»  mit  1,14  k;;  Luit  'i,l4  At>i;HH;  Mpe/.  Würiiicn 
uniX'  i.ilir  Ljicich  0,24  bi»  llierRiis  cnrilit  sich, 

dHÜ.  »i)c  Würine  der  AI»H:a:<e  =  |oo  pesot/t,  <li<-  Würm«', 
welche  tlie  t ■eiienitiir^rMse  HufnehmPü  kr»nu«-ii  =  r»w\ 
äu,  die,  w<;lcbu  die  i^utt  aufnebmen  kasn  =  rund  i*t. 
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Wortt'ii:  (ri'Iiiiirt  .  s  mir,  die  Gonerator^aso  mit 
z.  B.  UOO  "  in  d*-!!  Rt'fr«'n»Tator  SU  briniareij.  ho 
verlaßt  dip  durch  dioson  Rt'trenerator  streicheade 
Abga8monu:f  naclilier  di>ii  HeK^-ntralor  «>l)onfaUs 
mit  etwa  DOO und  es  trrtL'i.  gleiche  ilea^ren 
uud  ^Icicbu  8|>ezitiHclu;  \Viirni*-n  S'urautigiiiietzt 
(uagieftlir  trifft  diea  xo)  demnach  die  aiu  dem 
Retront'rat.or  nlizi<du'nd<>  Ahsrasini'n<r''  »inrt'tVjhr 
die  glfcichi'  Wärmeweuge  wipdtsr  fort,  welche 
di«  vonttwlrmende»  GMe  ras  dem  OenerAtor 
mitL'i'liraclit  hnhon.  Kiu>irlitiL'i-  lialir-u  il.'slialli 
vii'ltacb  bei  dem  alten  .Sieniensüfcn  mit  Recht 
auf  die  Briudtnng  der  Wftnne  der  Generator- 
kt'inen  Wort  ^'elefrt.  di'nu  verloren  wai" 
si«',  wie  oben  i^ezeigt,  dooli,*  es  itomite  (^leicb- 
^'ultiiT  sein,  ob  auf  dem  Weg  zum  Ofen  oder 
zur  K.SSI-.  Henit^rkt  sei  noch,  daß  die  Tatsaeh«-. 
dali  viele  alte  Si«Miiens^Ji.>«ilVii  warnit>  (Tcnt'rator- 
tjasf  zum  Rcfffm-rator  oder  Rekuperator  brin^ren 
und  doch  kalte  Ksseii^'Hse  haben,  an  <ler  obi;;cn 
WfthHu'it  nichts  zu  ;inili  rn  v.-niiajr.  I>ii-  „ 
\Väi-me  sind  hier  «iiireii  vcniifiirtt!  Au.sKtraiilung 
z.  B.  bei  ObergroOen  Regeneratoren  oder  durdi 
sonst  ir-T'  nii  «'in  oflVn"<<  Tiirchen  ontwirlu  n,  im 
OtVtu  nutzbar  «lud  Mit>  nicht  geuiacht  worden, 
wie  aue  obtf^n  Ausfährunfren  unzweideutig 
bervorfTfhi. 

Der  l'aiuüglichkeit,  die  ganze  Abwäi-me,  soweit 
sie  nicht  zur  Erzeugiinir  des  Emenzuge«  erforder- 
lieh ist,  in  liT  .iifen  Sieniensfeui'runjr  in  den 
Uten  zurUckzutulireu,  verdankt  die  geniale  Idee 
der  NacUfol^rer  von  SiemeuB,  die  Abwflnne 
chemisch  zn  re;;cuerierfn,  ihre  Kutstchunfr.  Der 
neue  »SieniensotVn'*  nimmt  von  dm  Abgrasen 
uu<r«"l'flhr  weg  und  führt  sie  zum  Zweck  der 
eht'uiisrhen  Etegenerit-run^r.  d.  h.  zur  Zerlogunir 
der  Kohlensflur»'  mit  llllfi  vn!i  ('  zu  CO  unf'M- 
d»'n  Rost  zurück.  Die  \\  iirum  dieses  Drittciles 
der  Abgase  wird  znnOehst,  da  auf  diesem  Wege 
\'.  riTixtf*  nicht  entstehen,  auf  die  denkbnr  vnJI- 
konuueu^te  Weise  regtuierturt.  Die  restlichen  --i 
dienen  zur  VorwSrmnng  der  Verbrennungsluft. 

Nehmen  wir  nii,  ilnCi  ilir  ('!i.'irL''t'  1  "/«  der 
erzeugten  Warme  absorbiere,*  dal)  furuer  'i'i  'p"/o 
Uer  Wftnne**  chemisch  regeneriert  werden,  so 
bleiben  mnd  60^0  ttbrig,  welche,  wie  gezeigt. 


*  Anch  wenn  fiii  4-twAK  hölion'r  i'ro7.«*iitrtAtje  für 
AN  iinii>',ilifulirun;r  durch  die  t'lmr;,'''  iiriu'if-t/.l 
wini.  Hi«'  »•!.  liei  Oefcn  mit  t^roBcr  I'rottiiktimi  /ul»U»ig 
i'^t,  findcrn  sich  dio  iinchfolt^ciulcn  lictrAi'htiiiii;i-ii 
wcniff,  »owt'it  »»R  «ich  um  (lcfi>ii  hnndi-lt,  hei  welclien 
IWinfruntf  int.  daß  auf  «Hon  Teilen  iIch  llenleH  eine 
luih«  Tem|ier*ttir  benwbt,  wie  bei  Hcbweitt-  oder 
SebmelsSren.  Anden  Terlmleen  rieb  DatOrllch  RoU- 
6fen.  hei  welchen  im  lelztereii  Teil  den  Ofens  nehr 
oledrifj«»  Tein|>enitnr««n  snlSHHii;  »ind,  hei  welchen  nlno 
die  Abwärme  e'iii-  «.•it  ^'<  rinu:iT.'  Kol!«  «pielt. 

Im  AnfttiiL,'  il>  r  '.M>rr  .lalin'  Min>1  im  .Stahl  uud 
Eii»eu*  .1  ii'fi'i  lirl  ictu'  Ii.  [■•■i-tni  iNii,Tii  V.  I  liüViil  I  i.  ln  »  i>rili'H, 

welche  nachweinen,  daß  ciu  UDiierator  uoi-h  betrichcii 
wrnlun  kann,  der  '/*  der  YerbroanHSgspreduIcto  wieder 
svgefObrt  erhält. 


die  Verbrcnnungslaft  bei  der  Vorw&ruttOg  Auf- 
zunehmen und  zum  Ofen  zuriick7:utMlu-»'n  im- 
stande ist.  .\ndere  Ofenkonsiriikleure,  so 
Pietzlca,  haben  aus  der  Erkenntnis  der  oben 
ab>releiteten  Tatsache  heraus  durch  Anwendun}r 
von  drehbai-eu  Uerdeu  erreicht,  auch  bei 
Sehweiß-  und  ädunelzUfen  durch  die  Charge 
ohien  größeren  Teil  der  erzi  iiL'f'  U  Wnnni'  zu 
eatzleheu;  der  drehbare  Herd  eriaöglicht  e» 
dann,  di«  Abgase  schon  mit  niedrigerer  Tempe- 
l  ütur  aus  dem  Ofen  ciit\y  i  Ichen  zu  lassen. 
Außerdem  bat  Pietzku  auch  au  seinen  Uasofen 
Kessel  angeschlossen;  er  hat  auf  diesem  Wege 
einen  WirkunjrsfrnMl  erreicht,  der  dem  der  neuen 
Siemensfeuerong  in  nichts  naehsieht;  sein  Ofen 
hat  sich  wohl  nur  seiner  Kom|)liziertheit  wegen 
nicht  allgemeiner  in  der  Praxis  «ingefQhrt. 
Selbstverständlich  wird  Jeder  andere  ^iasofen 
mit  an^rehauteiu  Generator  ebenso  wie  tier  letzt- 
^'enannte  durch  Anfügung  eines  KeKselH  Ijefflhigt, 
St  im-  Ahwtlrme,  soweit  sie  nicht  ntif  die  Ver- 
l)reuminj|sluft  ubcrtrageu  werden  kann,  auszu- 
nutzen, aber  man  scheut  wohl  die  Konplitiert- 
lieif.  wclflii'  entstellt,  vviiin  zuerst  ein  ^Viln!- 
erhitzer  untl  nach  diesem  uochumU  ein  Ke.ssel 
nachgeschaltet  werden,  oder  aber  es  ist,  wie 
friüier  iiuähnr.  durch  .\usstra)dun^  usw.  so 
viel  Ab  warnte  verloren  gegangen,  daü  aus  den 
Abgasen  nicht  mdir  viel  zu  holen  ist. 

Wir  kehren  zurück  zu  der  Warniebilanz. 
Wir  sehen,  dalJ  die  {resatuten  Verluste  hei  der 
durch  Verfrrölierunff  des  Kessels  verbesserten 
Anla>rc  sich  zusaiiirm  nst  t/.t  n  aus  ('»,<)  "/o.  welche 
(Iiii  rh  die  Verluste  im  Ki-s^,  i  Ix  ■linL'-t  siml.  niis 
l."*.2"i'ü  durch  die  Essene:.iÄ.c  und  2;S.tt"io  durch 
.Strahlunjra-  und  ähnliche  Verluste.  Der  i4as- 
ofrii  mit  separatem  Kessel  hat  natur^reiiifil^  den 
ersteren  Verlust  von  t»,li  "/o  ebenfalls;  was  die 
beiden  anderen  Posten,  zusammen  SSfB**/«,  be- 
trifft, so  müssen  wir  heim  Ver^rleich  »intcr- 
scheideu  zwischen  Gasöfen  alten  uud  neuen 
Systems.  Die  ersteren  weisen,  wie  wir  gesehen 
haben,  einen  unvermeidlichen  theoretischen  Ver- 
lust von  wenigstens  33'/s"/o  bis  43°/o  auf,  es 
ist  deshalb  klar,  daß  «fie  GeMmtveirloste  für 
.\i)wnrme.  .Ausstrahlung  und  Leitung  usw.  iih<ir 
obigen  38,8  "/o  liegen  müssen,  um  so  mehr  als 
nicht  elnjsuHeben  ist,  wie  der  (»asofen  mit  seiner 
u^roiW  ii  ( )herH{iche  die  20  "/o  Leitungsverluste  des 
Halbfrasofens  unterschreiten  soll. 

Für  (iasöfen  neuen  Systems  da^'Cfjen  wird 
man  sa^'en  kOnnen,  daß  der  Verlust  durch  die 
PLssetiL-'.'isi'  kaum  unter  15"''((  >iih  Iialfi-n  kann. 
Treten  die  \  eri)rennun}rsi»ro<lukte  aus  dem  üerd- 
raum  mit  1400*^  und  aus  dem  Ofen  in  die  Esse 
nnt*2r>0^,  so  ergehen  sich  etwa  Ui  "'o.  Der  Hesf 
von  23,ti  *'/»  auf  rmdtneriseliem  Wege 

nicht  fassen.  Wenn  wir  zu  Beginn  bei  dem 
Vergh  ii  li  lies  Kohlenverl)rauches  einer  Ilalb- 
gasofeuaulage  und  eluer  Anlage  mit  Gasofen 
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und  {fctrenntf^in  Kessel  fiir  einen  einzelnen  Fall 
tr»'aelu'n  haben.  dalJ  der  Halbfrasofen,  well  im 
Cianzen,  auch  bezw.  des  Restes  Qberlepen  war, 
80  lAßt  sich  aus  der  \Vflrm<'bilanz  weiter  all- 
(reniein  sa^en,  daß  auch  in  nmieren  Fallen  der 
richtig  gebaute  Cioüoten  unmöglich  weHentlicli 
bem«r«  Resultate  ergeben  Innn,  als  der  HallK 
'^'fisofen.  «'twa  !iir  30  und  40  "'o.  wif*  nft  hphnnjitet 
wird.  Man  wird  vielmehr  sagen  Itftnnen,  daß  der 
Hallifa»efen  mit  antrebaiitem  Kesml  beiw. 
Wflriiii'ausnutzunf?  mit  tlfii  muon  Gasofen- 
ttystemen  und  ftepar&tciu  Kessel  thcoretboh  tin- 
ireflütr  auf  gleielier  Stufe  itebt,  den  Siteren 
Systemen  ist  er  theoretisch  zweifellos  iilit  rli  fren. 
Die  Entecbeiduag,  welchem  von  den  beiden 
eniteren  Systemen  der  Voraug  m  geben  tet, 
winl  also  mehr  von  praktischen  Frapen  ah- 
liSn^en.  Um  beide  Systeme  zu  ver>rlelchen. 
gebe  ich  nachfolfrend  eine  Aufstellung  der  Haupt- 
punkte, welche  fiir  tlic  KrUilc  eines  Eisenhütten- 
ofens m;i(itri'bend  sind,  und  setzt'  <  in  G  bei.  wo 
der  Gasofen,  ein  H,  wo  der  Haliigasofen  über- 
legen iet. 

1.  Tolktindige  YarbraimBttg  O  — 

2.  Hoho  YcrbronnungAinniperAiiir .  .  .     Q  — 

B.  Goringe  Alikfthlungttflichen,  weil  da- 
durchAuB8tnUBaga<>LBilii]ifBTCi1iute 

^ring  ~  H 

4.  erringe  StehmiMneii,  dadurcb  Aof 

BchürkoBten  g«ring  —  H 

6.  üeriiif^e  AnUgelcMten   ......    —  H 

8.  Geringe  UntefhaltnagdcostaB   .  .  .  MwiMkiedra 

7.  Kinfni  lilicttderKoniitruktion.  iiiful^i'- 
dc-srtfu  geringe  Wshritrhcinlichkt'it 
von  BctriobstttArungeii  od.  schlechtem 
Ofcngung  <7..  B.  Oawxploaionen  sind 
beiHalbgAsSfcnenigeaebloMen),  dann 
«iofsehe  Bedieautf,  ahm  'maigwr 
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(•rrr)n1.Tlioh   —  H 

8,  WfgfaU  T.  Verlusten  beim  Umsteuern  —  H 

».  Niedriger  Abbraad   O  — 


Zu  Punkt  1  iat  nicht«  zu  sagen,  der  Gas- 
ofen Ist  hier  zwelfelbi^  iili.  il.  n. 

Zu  2:  Die  hohe  Temiteratur,  welche  durch 
die  Vorwnmrang  von  Luft  und  Oae  erreichbar 

L'rw. irden  ist,  hat  bek.inntlich  wichtige  liüttcn- 
mftnnische  Proxesse,  wie  das  Martinien  n.  er»t 
möglich  gemacht.  Auch  fttr  andere  Oefen.  wo 
weniger  hohe  Temperaturen  erforderlicii  sind,  wie 
für  Scbwcili-,  l'uddel-  oder  A\'ärmfifen,  ideibt 
die.ser  l'unkt  immerhin  beachtenswert,  weil 
der  Prozeli  b*;i  hoher  Verbrennnng(iteni)ii>ratnr 
ra.schor  verlauft,  so  dali  von  zwei  sonst  H«'ichen 
üefen  derjenige  mit  höherer  Verbrennungs- 
tenperatur  die  grdßere  Produktleo  aufirdrt. 

Zu  3:  Daß  Halbgasftfen  sM^Ii  durch  den 
Wegf&U  der  Ke^neratorea ,  L'mselialte Vorrich- 
tungen usw.  weniger  kompliziert  banen,  als 
n.isnfiii,  weniger  Steinmaterial  umfassen  imi 
eino    kloinere  Abkühluji|^ache    bieten,  wird 
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nicDi.md  bestreiten;  damit  erledigen  dch  aiidi 
die  Punkte  4.  5  und  7. 

Zu  6:  Diesen  Punkt  möchte  ich  nicht  cnl- 
schelden.  da  mir  für  die  verschiedenen  Gasofn- 
aystem«^  k*»tn  ausreichendes  Zahlenmaterial  zur 
Verfügung  steht.  Im  allgemeinen  wird  maa 
sagen  kSnnen,  daB  OasSfen  seltener,  aber  kost« 
spidlgerc  Reparaturen  erfordim.  Die  Kosten 
für  feuerfestes  Uaterlal  mögen  pro  Tonne  luek 
fBr  Gasflfen  etwas  niedriger  stellen,  ab  Ar 
Hnlbrni^'^fen.  Dagegen  ftlllt  der  Verschlnfi  Äff 
UmsclialtventUe  und  sonstiger  der  Abnutzung 
unterworfener  Teile  beim  Halbgaaefen  weg, 
so  daß  die  Rcparaturk«>st<  n  f.  i\.  Tonne BmogWIg 
sich  wobl  sehr  Mheru  wurden. 

Zu  S:  Da8  die  dasverlnste  beim  ümstenem 
lietrachtllch  sind,  iat  bekannt.  Der  Rekuperator 
ist  zwar  von  diesem  Nachteil  frei,  ist  aber  nit 
vollständig  dicht  zu  halten,  so  daß  die  hiordurcb 
entstehenden  Verluste  in  der  Kegel  schUnuner 
sind,  als  die  durrli  das  Umsteuern  bedingten. 

Zu  9:  Der  Ablirand  Ist  bei  Gasöfen  im 
Darohsebnitt  zweifellos  etwas  niedriger  als  bei 
nulbgasi^f  ii.  (lni:b  ist  dir-  DIlTcTpnz.  wenn  auf 
beiden  Selten  gute  Feuerungen  zum  N'ergleich 
herangezogen  werden,  kdnesweg«  sebr  gro0. 
Der  untersuchte  TTnlbgnsof  ii  rr>ribt  z.  B.  für 
Fiußblöcke  und  großatückiges  Altmaterial  At** 
braadsahlen,  welch«  vom  Gasofen  unmKgUeb 
wesentlicli  unterschritten  werden  kiinncn. 

Zu  den  Vorzügen  der  Ualbga&feuenu^, 
welche  die  Tabelle  auffKbrt,  kommt  beim  V«r> 
L'l«  ich  mit  dem  Gasofen  mit  separatem  Kessel 
«ler  folgende  lünzti.  Das  erste  System  hat  nor 
eine  Feuerung,  d;i«  zweite  fllr  die  ^dche 
Leitung  zwei.  Dies  bedingt  mebr  Bedl«llU8gS> 
kosten,  außerdem  brin^rt  ji'de  Feuerung  jrewsse 
koDi$tante  Verluste  mit  sich,  wie  Kohlcnverlust 
beim  Bostpatcen.  xeltweisA  vermehrten  Luft- 
fibprschtifi  oder  andere  Bedicnnns^fehler.  DicjiC 
Verluste  worden  zweifellos  bei  System  2,  wean 
nldit  verdoppelt,  so  dooh  TergrSßert  gegea 
System  1 . 

Ich  fasse  meine  Ausführungen  dahin  zu- 
sammen, daß  die  Behauptung,  welehe  htuHg  seit 

der  Einführung  der  (ia.söfen,  und  vielfach  gerade 
In  jüngäter  Zeit  wieder  aufgestellt  worden  ist, 
daß  ohne  weitere«  ein  Gasofen  und  «In  separater, 
modern  konstruit'rter  Ke.ssel  wirtschaftlicher  ar- 
beiten müßten,  als  «in  Ofen  mit  nachgcschalteteni 
Kessel,  nicht  richtig  ist.  In  der  Praxis  wird 
für  die  Wahl  des  Systems  entscheidend  sein, 
welche  Vorzüge  mehr  ins  Gewicht  fallen,  die 
hohe  Temperatur,  die  vollkommene  Verbrennung, 
die  hoher»  Prodnktlon  für  1  qm  HerdlUcbe,  der 
niedrige  Abbrand,  oder  die  Einfachheit  und  Billig- 
keit der  Anlage;  jeder,  der  vor  eine  ««lebe 
Entsebeidnng  gestellt  wird,  mag  sich  mne  8ber- 
schlagige  Rechnung  .nnst-  ni  u.  ungt'fflhr  wie  die 
oben  angeführten.    Waan  ich  hierzu  angeregt 
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and  einlgd  pnkUsdio  Zahlon  dafür  an  die  Hand 

jrepchen  liaho,  wpnn  e«  mir  fcrnor  ir'  liinfron  ist, 
dti^eaigeu,  welche  ihre  Flamm-  oder  HaU»{;a8- 
ftfsn  und  «ng«bffii|;Ce  Kessd  aldit  Mb  anf  die 
Wurzrl  niederreißen,  um  dafür  Onsöfcn  ini<l 
separate  Kessel  zu  errichten,  gegen  den  oft  er- 
hobenen Vorwurf  der  Ttfickstlindi^fllt  in  Sebuts 
zu  nehmen,  so  ist  dir  Zweck  dieser  Zeilen 
erfüllt  und  ich  habe  sie  zu  schließen,  aoweit 
sie  tnf  den  Vorzog  Ansprach  maehen,  praktinelmr 
Betätigung  zu  entspringen,  den  ich  in  der  EiiH 
leitnng  für  sie  ins  Feld  peffthrt  habe. 

Ich  kann  aber  der  Vcrsuchunp  nicht  wider- 
■tohen.   zuin  Schluß  meiner  Augfiihrungon  für 
einen  Augenblick  iI-ti  si<:li<  n  ti  Bndon  di^s  prak- 
tisch Erprobten  zu  veria^Men  und  mich  auf  das 
Eis  der  Erfindung  zu  beiprebon.  Die  Frag«,  die  1«ta 
mir  dabei  vorlege,  ist.  oh       nicht  möclifh  i^t. 
den  Halbgasofen  von  seinen  üauptmflngeln  zu 
befreien,  ohne  Ihm  einen  seiner  Vorzfige  zn 
ncliiiHMi.      Diese   Han)ttin?(ii^'cl    sind:  niedrige 
Temperatur  auf  dein  Uerd  und  unvollständige 
Verbrennon^.   Beide  rühren  davon  her^  daß  die 
»ekundan*  Luft  (der  OI>erwlnd)  nicht  oder  nur 
unTollkommen  vorgewärmt  wird.  Die  Erwärmung, 
welclie  dnreh  ffie  Langsftthranfr  des  OWwindes 
Bttter  den  Herd  und  an  den  Seif euwüinlcn  des 
Feuerkastens  erzielt  wird,  liberschreitct  kaum 
einige  100  Grad  und  hat  lediglich  den  EiTekt,  die 
Aontraliliingsverlnste    etwas  herabzumindern. 
Es  steht   nun  nii-hts  im  \Vc<rc,   zwischen  Ofen 
und  Kessel  einen  Regenerator  oder  Hekuperator 
einzuschalten,  der  die  eetaindore  Luft  auf  etwa 
1000*  vorwilrmt,  aber  o»  gehen  damit  dir  Vor- 
teile kleinerer  Massen  und  Abkühlungstlächen 
wie  derjeniff«  der  Mnfadiheit  Terloren.  Han 
hat  (l.iMii  *lii  n  nur  noch  den  Generator  so  um- 
zugestalten, daß  in  dem8ell>en  nur  €0  statt  wie 
Im  |»ewOhidjclien  Halbgasofen  ein  Oemiseh  von 
viel  COs  und  wenig  CO  entsteht,  um  den  Halb- 
gaaofen   zu  eineni  Qasofeu  mit  angebautem 
Oenerator  nmniwandeln  (nötig  wire  Uerza  andb 
die  Vermehnuiir  der  sekundJlren  Verbrennungs- 
]nft  entspr«?chend  der  veränderten  Beschaffenheit 
der  Generatorgase).    Diese  Umwandlung  würde 
aber,  wie  gesagt,  die  beim  Gasofen  aufgeführten 
Nachteil *■   mit  sich  bringen.     Deshalb  mJichte 
ich,  wo  es  die  örtlicbea  Verhaltnisse  erlauben, 
(i.  h.  wo  mehrere  Orfen  beieinander  stehen, 
folL'cndcn  W'i'tr  zum  Ven^ncb  vnr'«'blnL'''Ti :  Man 
nimmt  eine  Anzahl  möglichst  nahe  beieinander 
«lebender  HalbgMCfm,  etwa  lier,   zu  einer 
Batterie  iinammen  and  schaltet  hinter  dem  einen 


Ofen  den  VorwArmapparat  (Regenerator  oder 
Rckupcrarnri  für  die  sekundäre  Verbrennungsluft 
für  sämtliche  Oefeu  ein.  Allen  anderen  Oefen  der 
betreffenden  Batterie  wOrden  in  &bUeher  Weise 
K(  ss.'l  .mtrcfliirt.  Die  hnclnM-hitzte  Verbrennungs- 
iuft  würde  durch  Rolire  aus  feuerfestem  Material, 
duroh  Eisennmbfllliuifr  diebt  ji^macbt  und  durcli 
Warmeschiitzmittrl  isnjinrt.  nnch  den  verschie- 
denen Oefen  verteilt,  welche  nun  sAJUtUcii  mit 
hocherhitztefin  Verbrennangswfnd  gehen  wOrden. 
Bemerkt  sei,  daß  eine  solche  Verteilung  in 
Köhren  eben  nur  für  die  sehr  geringe  Ober- 
Mrtndmenge.  welche  der  Halbgaaofen  erfordert, 
denkbar  ist.  Es  würde  damit  voraussichtlich 
auch  im  Halbgasofeu  eine  annähernd  voll.st.ftitliL'e 
Verbrennung  und  eine  höhere  Temperatur  erziuU. 
Sollten  ahnliehe  Vorsuche'  stdiou  gemaeht  worden 
sein,  so  wnre  ich  für  Mitteilungen  darülM-r 
besonders  dankbar;  wenn  nicht,  mögen  dies« 
Sehlußzeftw  ab  eine  Anregung  zu  einem  Ex- 
periment nach  dti'ser  Rirhtung  gelten. 

Nachtrag:  Walirend  obiger  Aufsatz  sich 
Im  Druck  befand,  ist  ein  Rundsehreiben  von 
F'riedrich  Siemens  in  Dresden  t  rschicni  n.  welches 
in  einer  Beziehung  das  von  mir  obeu  Gesagte 
bestntigt,  insofern,  als  darin  eine  zweite  Aus- 
führung des  neuen  Siemensofens  vorgesehen  ist, 
in  welcher  die  chemische  Rtsgeaeriening  durch 
das  Anfügen  einc^«  nacligoscbalteten  Kessels 
ersetzt  tat.  Es  entspricht  dies  durchaus  den 
von  mir  gegebenen  Dnrlegungen  imd  dürfte  ein 
weiterer  Beweis  dafür  sttiu.  daß  das  Nachschalten 
▼OB  Kesseln  durchaus  nieht  ohne  weiteres  zu 
verwerfen  ist,  wie  vielfach  .anfrenommeri  worden 
ist.  In  auderer  Bezieliung  stimmt  das  Rund- 
sehretben  nicht  mit  meinen  AusfUhrungen  llber^ 
ein.  Sieniriis  rechnet  eine  gro(5»;  l'eberlegenheit 
seines  Gasofens  gegen  gewöhnlich  befeuerte 
SchwetßBfen  ans.  Er  kommt  zn  diesem  Besultat 
einmal,  weil  er  für  1000  kg  fertige  Ware 
löO  kg  Kohle,  statt  200  wie  von  mir  eingesetzt, 
annimmt.  Diese  Zahl  dfirfte  aber  kaum  bei  so 
kleinen  Paketen  erreicht  werden,  wie  ^i^  bei 
meinen  Versue.hen  eingesetzt  wurden.  (Angaben 
über  die  .\rt  der  Pakete  macht  Siemens  nicht.) 
Weiter  gibt  Siemens  an,  daß  Hchweißöfen  älterer 
Art  ruif  1000  kg  Kohle  2,75  cbm  Wasser  ver- 
dampfen. Daß  dies  zu  niedrig  gegriffen  ist,  geht 
daraus  hervor,  daß  schon  der  schlechte  bezw. 
zu  kleine  Kessel,  welcher  hei  meinem  Versueh 
in  Verwendung  stand,  al>geseben  von  der  Dampf- 
fiberhitzung,  «nf  tOOOlcg  Kohle  etwa  3,4  cbm 
Wasser  verdampfte. 
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Die  Deckung  des  Bedarfs  an  Manganerzen. 

Von  Ingenieur  Wilhelm  Venator  in  Düsseldorf. 
(FortKPtxiiiiK  von  S.  71.) 


I  n  lier^rmanniselHT  Beziehiint,'  hiotet  «lie  (»t>- 
^  winniin^r  «Iit  Manfranerzc  wcnitr  Henu-rkenn- 
wertos,  da  iui  allgemeinen  ein  Tietliau  nicht  in 
Fra;;e  kommt.  Die  .Aiisriehtunir  der  i>ajr»'rHtfltt«*n 
litln;ft  von  den  örtlichen  VerhiiltnissiMi  ah.  Im 


Noch  trflnati^jer  liegen  die  VerhflltniHse  in 
Hra.silien  und  Indien,  wo  die  V<»rkommen  so  nahe 
an  der  (>l>eiilflche  liegen,  daß  ein  Tagel)aul»etriel» 
einirerichfet  werden  kann.  Antral»en  ülier  die 
Hölle  dtsr  (fewinnungfikosten  der  indischen  Erze 


Abb'ldunK  1.    OrtHi-liaft  Titi-hiatiiri  am  KluHHe  Kwiril  (KaiikaüUH).    Im  ilinteri^ruadc  der  livr^  Zedargani, 

uahe  unter  dem  (iipfel  dan  Krzla^er. 


KnukaHus.  wo  die  .Mantranerzlatrerstiltlen  flöz- 
nrti;ren  Charakler  haben,  findet  zwar  nnter- 
Irdischer  Hetrieh  statt.,  da  jedoch  die  Lajrer- 
stutten  an  vielen  .Stellen  aviHstreirhen  und  durch 
Klulieinsehnitte  zugänglich  sind,  können  ilie- 
sellten  durch  Stollen  erschlossen  werden.  .Aus- 
lagen tür  Zuliaue  im  Nebengestein  sind  nicht 
erlVmlerlich.  l>er  .\id»an  geschieht  ähnlich  wie 
Itei  lirnunkohlenflözen.  Die  Abhauverluste  »ind 
nicht  geringe,  dagegen  sind  ilie  .Alilmukosten 
niedrige,  etwa  4  ■  f.  d.  Tonne.  .\us  bei- 
t'olg«'ntlen  Aldnldungen  1.  '1  und  H  ist  die  Ober- 
tladiengestaltung  der  kaukasischen  .\blagerungeu 
ersichtlich. 


waren  nicht  (»rhültlich.  Dieseli)en  werden  sich 
ungefähr  auf  dersellien  Höhe  bewegen  wie  in  den 
brasilianischen  (trüben  (etwa  5  Die  Ge- 

stehungskosten richten  sich  nach  di'n  örtlichen 
Tagelöhnen  und  dem  Charakter  des  Erzes  (Hilrte). 
wodurch  die  Leistung  des  Arbeiters  mehr  oder 
Weniger  beeinflulU  wird.  Die  Abbildungen  4 
Iiis  7  veranschaulichen  den  .Abbaubetriel»  in  Indien. 

Hezilglich  der  deutschen  Vorkommen  ist  zu 
bemerken,  dali  die  .Milagerungen  gröliere  l'n- 
regelmalJigkeit  besitzen,  welche  die  Einrichtung 
eines  (Jrolibetrieltes  erschwert.  Man  ist  oft  ge- 
zwungen, die  I.agerstiltten  durch  eine  größere 
.\nzahl   von  Schachten  geringerer  Abmessungen 
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zu  liis(>n  iinil  i'iiizoln  aliziitmiu-n,  da  dif  Erz«- 
«ich  in  Xcstern  vortiinlcn.  iMircIi  ilicsc  Hi>tn»'lK- 
luethode  werden  die  Ahltaiikosten  hölier.  Es 
koinrnt  hinzu,  dnU  «lie  Schachtfürderunji;  (hircli 
die  vielen  kleineren  Retriebe  tourer  wird,  he- 
Honders  an  unzu^iln;;lichen  Orten,  wo  die  Kohle 
durch  die  Landfracht  hiiher  bezahlt  werden  muß. 
Fiir  den  L.nhnbezirk  dürfte  die  (.Jestehunj;  einer 
Tonne  verkauf  lieber  Erze  auf  etwa  10.  #  zu 
bemessen  sein.  Unter  Hinzurfchnun«;  der  Land- 
und  Eisenbahnfracht  werden  die  Ko.><ten  bis  zur 
Verbrauclisstellc  im   rheiniseh-westfillischen  In- 


Abmessun^ren  {rewonnen  werden,  welche  von  den 
Jjaperstiltten  abfrestürzt  waren. 

Ww  Veredlung:  der  ;;ewonnenen  Rolierze  findet 
uicisten.s  durch  Handscheidun^  statt  mit  dem  Be- 
streben, den  Manfrantrehalt  niö<rliehst  lioeh,  die 
schädlichen  KestAndteile  mii^lichst  niedrig'  zu  haiton. 
Da  dieser  einfache  und  lüllifre  l'rozeli  in  vielen 
Füllen  >reniifrt,  um  ein  den  Anforderunjren  ent- 
si»recheudes  Erz  zu  erzeugen,  so  findet  ein  .\uf- 
bereitunpsverfahren  noch  wenifr  Anwenduufr. 
Weeks  >ribt  eine  Be.schreibunfr  eines  einfachen 
und  billijaren  \Va.schproze.sses,  der  für  manche  Erze 


Abbildung:  i.    (irubcu  im  DiHlrikt  THchiaturi,  liouvernenicnt  Kut«YH  (KaukaHUM). 

Krzlnf^er  Zeilnr^aiii. 


dustriebezirke  IH.*  f.  d.  Tonne  betrajiren.  Hei 
Rrzen  mit  (»ehalten  von  40  Iiis  4.')  Mangan, 
mit  einem  Erlös  von  40  bis  4.">  -  f.  d.  Tonne, 
vrenlen  (rewinne  erzielt.  Wo  es  die  Verhillt- 
nis*e  irestatten,  können  auch  La^rerstfltten  in  der 
I^lm^rogend  durch  Tajrebau  jrewonnen  werden; 
Iii  der  (iejrend  von  Hadannr  und  llfckholzhausen 
»ind  Ta^rebaui'  im  lietriebe  >;ewesen. 

Auch  die  Man^ranvorkonunen  auf  dem  Isthmus 
von  I'an.ima  können  im  Tafri'bnu  ansfrebeutet 
werden,  da  die  Latrerstiltten  zutape  ausgehen. 
In  den  ersten  Jahren  des  Betriebes  in  d<»rtipen 
tiruben  konnten  sopar  bedeuti-iulf  .Meiifren  hoch- 
prozentiger Erze  aus  Rollstücken   von  proQen 


P'eipnet  ist,  z.  B.  Bußland,  Koliiniliien  und  die 
Vereinigten  .'>taaten.  wo  das  derbe  hochiu  ozentipe 
Manganerz  sich  in  zersetzten,  kalkijr  -  tonipen 
Massen  eingebettet  vorfindet. 

Wenn  auch  bereils  in  dem  Lahnbezirke  und 
neuerdings  auch  in  Kußland  arme  Manpanerzi* 
systematisch  autliereifet  werden,  .so  pibt  es  noch 
viele  arme  Vorkommen  und  Halden,  deren  Erze 
sich  in  hochiirozentipe  Produkte  verwandeln 
ließen. 

.Mlenlings  ist  die  weitirehende  Zerkb-inerunf; 
der  Erze,  wie  boroits  bemerkt,  nicht  erwünscht, 
da  zurzeit  ein  p'eipnetes  Zii-yelun^rsverfahren 
für  Schliejre  nicht  bekannt  ist.    Was  jirimitivo 
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Aliliil(liin;r        Iliiitfri«  l'artio  ileN  /edartraiii  (KaukaHUH). 


Altliihluii»;  4.    (•Mrlihun-tirulion  ((httindien). 
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U.  Jkfarg.  Nr.  a. 


Waschvorfahrcn  briiifrt  zwcifi'llos  frrolie  \%'rhist(' 
An  Erz  mit  sich;  Rolauge  jedoch  die  Erze  mit 
den  verlan^'tcn  (lebalten  ohne  grSß^rra  Kft)ilt«1- 
aufwaiiil  für  AunM'rcituii^'sanlafr«'!!  frclicfort  wer» 
können,  wird  wolil.  iM'soniiors  im  Kaukasus, 
trotz  dor  Verlust«  v«n  »MHcr  rationollen  Auf- 
l>ert'itun^  Alistand  penommen  werden.  .\n  dieser 
Stelle  sei  iieim  rUt.  dali  die  Uewerksehaft  ,Xora" 
iu  Witten  durch  dii-  bekaiuito  AufTiereitung-s- 
flnua  0.  Ltthri^s  Naehf.  Fr.  OrSiipel  in 
B«K:Inini  in  den  letzten  fnfirfit  eintreliende  Ver- 
suche bezüglich  der  Aun)ereitun{;  kieseUäure- 
reicher  HanipuierE«  am  dontachen  Gr«li«ti  Iiat 
ausführen  IfH^i-n.     \)\,-  mir  (In-  C-'Urrk- 

Kchaft  t'reuudlicliNt  zur  \'ertü{,'uui!:  jjcstellten  Er- 
^irebohwA  tMWftiaen,  daß  eine  Anreicherung  nnd 
X'eredluniu:  der  Krz(>  durchführbar  ist  und  l>ei 
den  hohen  Prci«en  fllr  reiche  Uangauerze  auch 
lohnend  sein  dürfte.  OlMekon  die  Versuch«  noeh 
nieht  zum  Ai)st-hluit  <reliracht  sind,  und  1>ei  den 
analytischen  rntr'rsuchunjron  nur  auf  die  He- 
stimniun^^  des  .Mangans  und  der  Ki»'selsaure  Uück- 
sicht  genommen  wurde,  dürften  dieselheii  doch  für 
die  am  ileulsriien  Man;;anerzl)ei  t;li;m  Beteilijrten 
von  Interesse  sein.  I>ie  hesa^leu  kieselsilure- 
relchen  kohente  pjithielten  im  Durchschnitt  16  bis 
2.")  "  (1  Manjran.  Da  das  Erz  stark  verwachsen 
ist,  muüt«'  dasselbe  durch  weit^fehende  Zer- 
ideineranir  anfireBcbloasen  werden.  Die  einzebien 
Kiinii:!'I''iii  ii  \vtirtli  ii  ;uit'  Srt7in,'\sn-1iiii<'u,  rnt- 
falleuden  Schlämme  auf  Stolihcrden  autjereicliert. 
Ana  48il5U  kg  Kohers  wurden  erhalten: 


Oiwipen 

1« 


.ShiiiI 


«»• 

1405  mit 

44,80 

12—80 

mm 

835 

52,H8 

7—12 

1170 

5»i,y<! 

r 

(  T 

•_'  ii'i' 

rir.,74 

11 

1  7 

1  '.>:<o 

•.i.ri4 

III 

4  -  T 

7 

m 

47,1« 

1 

•i—  4 

ITOU 

51,77 
49,72 

Ii 

2—  4 

9 

980 

n 

• 

I—  2 

1» 

14M 

I» 

49.70 

ZuMaiitiiien  l;iJ>3U 

AL^augti  ......  18500 

Kwiarhenprodulcto  .  .  17920 

ZnMmmen  48950 

Die  Aby:iin^'e  enthielten  noch  !».;{(;  "  o  Mii:  im 
Grollbctriehc  wird  «ich  der  .Uangangeliait  auf 
6  ^fo  heninterdrUcIcen  lasfien.  Aua  den  Zwischen- 
Itrodukten  konnt»n  durch  weiteres  Aufstriilielii-n 
Produkte  mit  41.1'2  liezw.  48,H(;  "'o  Mn  erzeuurl 
werden.  D.as  Ausbrinu'en  an  verbiittiintrsfühi^ren 
E^odulctcn  betrug:  4.'i.'jr>  "  o.  J^ei  einem  andern 
Versuclii-  konnte  das  Erz  bis  auf  54,14  ",ü 
Mangan  .lugo  reich«;  rt  werden,  währond  der 
KlesebBureii^ehalt  auf  8,25  "/«  liemntergebracht 
wurde.  Die  einzelnen  KornfprjMien  halten  nach- 
«teheude  (ielmltu : 


0  bis  1«/» 
l"i  .  a 

8  .16 


4S,»I 
46,97 
52,06 
54,14 
58,72 


«aiot 

18,91 

«.Hit 

8,68 


Die  Versucht-  bewelsi d.  ilali  die  M<i>rlichkeii. 
Produkte  mit  r>0  "  „  Mn  und  H  bis  U  ",u  SMh 
zu  orzeugcu,  vorlianden  ist.  Da  die  (iestehungir 
koaten  In  der  Grulie  und  die  Kosten  der  Auf- 
bereitiinjr  trenn;;e  sind.  >onte  die  Zu^utemachun^ 
derartiger  Erze  für  die  Herstelluüjf  von  Ferro- 
maniwi  durchfufarbar  »ein.  Solang«  jeilooh  der 
lloclrifiirf  Stückerze  mit  hnhfin  MniiirTnL'rhaltc 
beziehen  kauu,  wird  er  .solche  den  Autlx^reltungs- 
produkten  in  8ehUe^f»rin  verziehen.  Okne  ein 
billiffe«  und  In  ;iui  hb.ares  Ziejrehin^'sverfahren  winl, 
wie  jresaift,  die  Aufl»ereitung  der  Mangauerzi" 
von  ^'erin^'-or  Bedeutun^r  tlir  Aen  HftngaiiiMrz1)erK- 
bau  sein.  Die  Zietrehuiir  ist  daher  nicht 
nur  für  die  mulmigen  Eisenerze,  sondern 
auch  für  die  Manganerze  von  der  jrroliten 
Wichtifrkeif 

Kini'_'<-  M'infranerze  werden  vor  ib-ift  Vers.imi 
oder  am  liochotVu  einer  Uütitung  bezw,  einem 
Brennen  nnterworfen,  teil«  nm  dadurch  Wasser. 
.'Ncdiwefel  Olli  r  Kohlensflure  zu  entfernen,  teils 
um  eine  Auflockerung  zu  bewirken.  Naeli- 
atebende  Abhildnnfn^n  8  und  9  zeiiren  die  zn  diefiem 
Zwecke  .Ulf  il'  ii  Cful'.'ii  in  Kass.Tri'lr;i  iu  der  Türkei 
in  Anwendung  tuteheudeu  Uefen.  Man  hat  versucht, 
die  braailianisehen  Erze  mit  etwa  15  <>/o  Waaser- 
frehalt  austrründen  der  Eraehters|>arnis  zu  brennen. 
I  >a  das  Erz  jedoch  nach  dem  Brennen  sehr  mul- 
mig: nnd  dadurch  aebwieriper  zu  tranaportieren 
ist.  hat  man  wieder  davon  Abstand  frenoinmen. 
Auch  für  die  brasilianischen  Erze  würde  ein 
Zief.'ilungs\ erfahren  in  N'erbindunir  mit  dem 
Brennen  an  Ort  und  Stelle  wichtig  sein,  da  liei 
der  Vi-rarl»eitung  diesi-r  Erze  mit  bolu m  Mangan- 
gehnlt  größere  Vi-rluste  durch  Gichtstaub  enl- 
ateben. 

Aus  den  meisten  T.agerstiltten  lassen  sich 
Erze  gewinnen,  welche  für  die  Eisenindustrie 
hrauelibar  aind.  Einii^  Vorkommen  zeichnen  sich 
durch  geringen  (M-lialt  an  IMiosjilmr  und  Kiesel- 
säure auH  uuil  werthm  bei  höheren  Preisen  für 
befltimrote  Zwecke  vorgezogen.  Es  ist  jedodi 
zu  berücksichtigen,  dali  die  (relialte  an  tliesen 
schädlichen  Bestandteilen  auch  in  ein  und  der> 
selben  Lagen«tnttfl  Schwankungen  unterworfiBfl 
sind.  Im  Handel  kommen  pliospliorilrmere  und 
|ilios)diorreichere  Erze  aus  dem  Kaukasus  bezw. 
aus  Indien  vor.  («eringen  Kiesulsäuregehalt 
weisen  dii<  brasilianischen  Erze  auf.  Da  eine 
große  Zahl  von  llandelsaii  ilysen  v<>rli'>j,"'n- 
ist  die  durchscluiittliche  Zusanunensetzung  der 
iklanganerze  von  den  wiehtigaten  FHudorten  ge- 
nau bckiniiit,  I'i.'  fügte  Zusammenstellung' 
i^S.  14Ü,  i4T,  14»^  gibt  Auf»»chluU  über  die 
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Gehalte  der  Erze  an  Manjuran  und  an  .schndlichcn 
IJestandteilen.  In  welrliem  Maße  es  die  hrnnilia- 
nischen  CrrulK-n  in  der  Hand  haben,  Erze  von 
^leichbleihendeni  (rehalte  zu  erzeugen,  zei^rt  nach- 


Abbüdung  9.    RoHtürun  der  Soci^t^  du«  MineH  de  KaHHatulra  in  Strntoni, 
Halbinecl  Chalcidico  (TQrkci). 


Htehende  Tabelle,  veröffentlicht  von  der  Erztirnia 
Baker  &  ."^tartin.  —  Nol>en  den  eigentlichen  Man- 
iranerzen    sind    die    nmnj.'anhaltifren  Eisenerze 


schon  seit  langer  Zeit  zur  Herstellung  von 
Spiegelelsen  von  Wichtigkeit.  Derartige  Vor- 
kommen sind  bekannt  im  Siegerlaude  (Spateisen- 
steine),  in  Spanien,  in  England,  in  den  Ver- 
einigten Staaten,  in  Schwe- 
den, in  Ungarn  usw.  Von 
he.sonderer  Bedeutung  ist 
der  Huelva-Bczirk  in  Spa- 
nien, in  welchem  jährlich 
500-  bis  600  000  t  Erze 
mit  einem  durchschnittlichen 
Gohaltc  von  15  bis  18  "/o 
Mn  erzeugt  werden.  Auch 
Schweden  liefert  betracht- 
liche Mengen  manganhal- 
tiger  Eisenerze  mit  8  bis 
2ß''/o  Mn.  Auf  die  Bedeu- 
tung, welche  die  Spateisen- 
steine des  Siegerlandea  für 
die  dortige  Eisenindustrie 
haben,  ist  bereits  hingewie- 
sen worden.  Der  Preis  die- 
ser Erze  richtet  sich  nach 
dem  Eisen-  und  Mangan- 
gehalte. In  den  Vereinigten 
Staaten  geschieht  der  Ver- 
kauf z.  B.  auf  der  Basis 
von  28  "/o  Mn  und  24  "/o  Fe 
zum  Preise  von  3  Dollar 
f.  d.  Tonne  mit  einem  Ab- 
züge von  8  Cents  für  jede 
Einheit  unter  28  "/o  und 
10  Cents  .Xufschlag  für  jede 
Einheit  über  28  »/o  Mn.  In 
Spanien  rechnet  man  ge- 
wöhnlich 0,(50  bis  1  Peseta 
f.  d.  Einheit  Mangan  und 
0,12  l)is  0,U5  Peseta  fiir 
die  Einheit  Eisen;  hoch- 
prozentiges Erz  wird  mit 
22,80  Peseta,  geringes  mit 
13,82  Peseta  berechnet. 

Spanische  Manganerze 
mit  etwa  48  »/o  Eisen,  4  "/o 
Mn  und  0,025  "'o  P  werden 
mit  13       f.  d.  Tonne  cif.  Rotterdam  auf  Basis 
von  50  ^/o  Eisen  und  Mangan  ±  25  ^  be- 
rt^clmet.  Sogenannte  Cartagena-Manganeiaenerze 


I.Bdanc  MM 


Myrtledpn«  , 
Cberoni-a  .  , 
Mahol  Jordan 
HarvoHt  Queen 
Ocean  .  .  , 
FA  Halto  .  . 
Velleda  .  .  . 
Springfield  . 
Charinf;  CroB 
King'a  Countv 
Kambira    .  . 


not 


Feucb- 


8714 

4654 
1360 
2914 
I97Ü 
8342 
.H302 
2733 
3290 
3129 
8058 


'51,96^ 

52,58 

53,4»; 

'52,92 

53,35 

52,81 

52,25 

52,17 

51,05 

51,61 

,51,87 


1,65 

1,50 
1,11 
1,28 
1,02 
1,46 
1,25 
1,25 
1,42 
1,21 
1,36 


0,034 
0,028 
0,026 
0,024 
0,028 
0,025 
0,030 
0,031 

o,ü2h: 

0,031 
0,03 1| 


16,67 
15,74 
1.3,01 
13,65 
1.5,81 
14,78 
17,22 
15,70 
17,26 
15,80 
18,21 


LmdUDg  ■na : 


Ruclld  .  .  . 
(.'HHtlc);arth  . 
Valkda  .  .  . 
Edenbrid^e  . 
LvndhurHt .  . 
Ti'xol  .  .  . 
Valle.  .  .  . 
Staintondalc  . 
Esknide  .  .  . 
Tivt-rton  .  . 
Cape  C'olonna 


1      1  ÜB 

81  Ot 

Fcurh- 

P 

863  51,85 

1,77 

0,038  17,71 

3585  53,15 

1,18 

0,036 

14,74 

3268  52,30 

0,98 

0,032 

15,00 

.384853,07 

1,17 

0,028 

14,69 

293852,52 

1,15 

0,036 

15,84 

2654  51,64 

1,41 

0.036 

18.20 

8074153,12 

1,03 

0,034 

16,53 

8687152,93 

1,19 

0,031 

14,92 

405<i'50,34 

1,82 

0,034 

19,32 

325«  53,29 

15,72 

3735i53,04 

18,80 
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mit  20  «/o  Mn  ±  0,30,  20  >  Fe  ±  0,15,  11  > 
Si()2  +.  ojo  kosten  20,50««  iUr  tOOO  kg  «if. 

Kottenlam  -  Antwerpen. 

üeber  die  geologischt-n  \  «  rliilliiiisst'  ih  r 
ManffanorzvorkommeD  sind  \\vU-  Aliliandlun^^en 
peschrioboii  wonlt^n.  Kiii  iiilln-n's  Kinu-chen 
wiirdu  über  den  Uahuica  dieser  Arbeit  hiuaus- 
graifen.  loh  verweifle  mf  die  Abbandlnng  voii 
Ti^on  l'i>niar<t,  welcher  die  I^aporstrif l<  n  der 
wichtigsten  Manganerze  sehr  eingehend  benchreibt 


ujid  zahlreiclie  Skizzen  der  durch  Aufuhlntt- 
arbeiten  bekannten  VorkDiiinien  iribt.  Demaret 
verbreitet  sich  auch  ülier  den  Charakter  und 
tlie  Kntsteliung  der  l^a^ertttfttten.  Se.iir  über- 
Hichtlicl)  ixt  die  von  ihm  K^machte  Zusammen- 
stellunfi,  welche  Aufselilull  tril»t  über  die  jreo- 
graplüsche  Lag«!  über  die  Formation,  der 
die  LegenUtt^  aBgebBren,  über  die  ZaMunmeii- 
aetsungderEne  and  Aber  die  jährliehe  Produktion. 

(ärhlutt  folgt) 


Elektrischer  Antrieb  von  Reversierwalzenstraßen  im  Wettbewerbe 
mit  Dampfmaschinenantrieb  mit  und  ohne  Abdampfturbinen.* 


Von  F.  Weldeneder. 


Die  Hüttenwerke  haben  immer  melir  iliis 
Bestreben,  die  KraftvenorguDg  für  die 
verschi<'denen    Httiirlic   zu    zciitralisifn-ii  und 
zur  eloktrisdien  l  elieru-agung  iiiierzugelien,  um  so 
mehr  als  die  am  Skonondschsten  arbeitenden  Kraft- 
motoren,     wie  (ürlitiras- 
masclüneu  und  Dampfturbi- 
nen, znm  direkten  Antrieb 
vieler  Hüttenwerksmaschi- 
nen  sich  nicht  eignen.  Klei- 
nere Uaacliinen,  wie  Pumpen, 
RolI^flUi^e.    Seheren  usw., 
werden  jetzt  faxt  allgemein 
durch  Elektromotoren  au- 
getrielten.   Der  elektrisohe 


Antrieb  der  ;rr<ißen  TriOHtrali«n  fülu't  sich  mehr  und 
mehr  ein.  jedoch  hSrte  man  Ober  die  Möglichkeit 
de«  elektrischen  Antrii-lies  von  KeversierstraOCB 
pessimistisel)  urteilen.  Diese  Frage  dürfte  nun 
in  kurzer  Zi  it  ebenfalli«  entschieden  werden,  da 


*  Wir  bemerken,  dali  di«  Torvtehende  Arbeit  uns 
vor  Uagercr  Zeit  sugegangva  ist. 


die  Allgemeine  Elektrizitfltsgeselläcbaft 
in  erlin  drei  elektrische  Reversierstrafiea- 
antriebe  mit  Ji-  einer  iiinximalen  Leistung  von 
!>0Ü0  P.  S.  in  Auftrag  hat. 

Was  die  AoflfBlirong  derselben  anlMlangt, 
so  ist  sie  im  Prinzip  die  frleiche  wie  bei  den 
elektrisch  angetriebeneu  Fördermaschinen.  Das 
Anlassen  «od  BefoUeren  geioliieht  naeh  der  von 
Leonard  angegebeiMII Sohtltung  und  di'i  Aü^irleich 
der  Kraftackwankungen  durch  Schwungmassen 
nnek  Jlgner.  IMe  Anordnung  ist,  wie  ans  der 
nebenstehenden  Skizze  zu  ersehen  ist,  folgende : 

Die  WalSMl  werden  entweder  direkt  oder 
durch  Zwischenaehaltung  eines  Zahnradvorgeleges 
mit  dem  Gletcbstroni-Klektromotor  ^'okuppelt. 
.ledoch  wird  man  sellist  l)ei  Blockstrallen  mit 
normal  Ids  (>5  Touren  in  der  Minute  die 
Zwischenschaltung  des  Zahnradvorgeleges  ver- 
meiden. l>er  .Naelitfil  l  iner  ungünstigen  Kurbel- 
stelluug  wie  bei  I>amptmascliinen,  kommt  hier  nicht 
In  Betraeht;  außerdem  wird  der  Motor  für  die  in 
Frage  kommende  Leistung  selbst  bei  dieser 
niedrigen  Tourenzahl  nicht  anormal  teuer.  Lm 
die  Iwi  einem  ReTersierstraflenantrleb  anflreten« 
den  stoßweisen  Belastunt."  n  \'on  der  Zentrale 
fomzulialten  und  die  Schaltung  ohne  Energie- 
Verluste  in  WiderstAnden  vornehmen  zu  können, 
wird  in  der  Nillie  der  WalzenstraÜe  ein  Um- 
former aufgestellt,  bestehend  au«  einer  U-leich- 
Ktmmdynamo,  welche  auf  der  einen  Helte  mit 
dem  au  das  fh-ehstromMetz  angeschlossenen 
lU'ehstrom-induktionsmotor  untl  auf  «ler  andern 
mit  einem  StahlgnU-Schwungrad  von  .'lO  touM 
tiewicht  direlct  gekuppelt  IMe  Tourenzahl 

dieses  UmfornitTs  ist   bei  I.icrlaut  in  iler 

Minute.  Um  jedoch  die  Scliwungniassen  bei 
sekwankendem  Kmftbedarf  zw  Wirlcnng  zu 
liriii^'en,  miili  dieselbe  variieren,  d.  h.  also  bei 
steigender  Üula.stuug  ab-,  bei  sinkender  Belastung' 
zunelunen.  Dies  gesoUebt  durch  Aendemag  des 
Soblupfes  des  Drehstrommotore  und  zwar  nuto> 
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matiscli  in  Alihun^i$;kt'U  vom  .SUlorstroiii,  ilonirt, 
daß  in  den  Rnturstronikreis  bei  stei^endor  l?i>- 
iaiii4U)|;Widerstjuui  eingCiicbaltut  uud  hal  Hinkender 
Bi^lMtanip  aiugeschaltet  nvird.  Eine  Tmunaiabiiahine 
von  maximal  20  "/o  frenü^rt  irrollen  Rcversier- 
strtHikeu.  Die  durch  Einscbaltung  dieses  W'idur- 
stJudeB  eatetdieiiden  Verlust«  sind  nicht  bedeutend. 

Betreffs  der  iJrnl'riiVti-liältnissr  drs  Tni- 
formers  8«i  erwabut,  daß  die  Dyuamo  fUr  die 
maximale  Leistung  von  9000  P.  S.,  wBbrend  der 
Drelwtrommotor  fiir  die  mittlere  Leistiinf^  von 
200U  P.  8.  zu  wAhlen  ist.  Zur  Erzeugung  der 
für  die  Mairaetwielclanfiren  dei  Waliwerksmotors 
und  der  Dynamo  (M-ti<rdcrUcill«)l  Enorpie  wird 
ein  riiiformer.  bestehend  aus  einer  (Jleichstroni- 
dynamo  von  etwa  30  Kilowatt,  direkt  gekupjielt 
mit  einem  Drehstrom-Induktionsmotor  von  ent* 
spreehender  Größe,  aufjrestf'llt . 

Die  Steuerung  bis  65  Umdr.  i.  d.  Miu.  gesi-hielit 
Ib  der  aberaus  einfachen  Welse  durch  Aendemng 
dr'^  Erri^2-r'r5tr'^nif<»  der  Umfornierdynamo  bezw. 
durch  l  mi^chaUuag  desselbeu.  Die  Toureoz&hl  ist 
abhftngii^  Ton  diesem  Strom,  so  dafi  jeder  Stdlnng 
des  Steiierhel)els  eine,  l»estiinnitf>  Tfnirrnzahl  de» 
Walzwerkämotors  entspricht,  die  nur  sehr  wenig 
verschieden,  je  naeh  der  Gr06e  der  Belastung, 
ist.  Somit  winl  auf  sehr  einfache  Weise  das 
Abütellen  bexw.  Bremsen  des  VValzenstraUeu- 
motors  dadurch  bewirkt,  dafl  der  Eirregorstrom 
bis  auf  Noll  verringert  wird.  Walirend  dieser 
Bremsperiode  wird  die  In  Massen  nuftjcspeicljerte 
Enerpie  zurückgewonnen  und  zwar  dient  sie 
zur  Beschlcunijfunff  des  Schwunpradumformers. 
Beim  Walzni  «It  r  letzten  Stiche  \\  \ri\  !i;lufi;r  i  lri'' 
höhere  Toun  iiüaJil  als  <i'>  i.  d.  Min.  pewiiusehl. 
Diese  Tourenerhöhunp  z.  B.  von  l>5  bis  90  wir«l 
d.ann  durch  Sr!nv;i(  hiin;r  il  r  F.  lder  der  Aiitriehs- 
motor«o  erreicht.  L'as  Drehmoment  uiuuut  liierbei 
allerdiogs  ab,  aber  die«  ist  ohne  Belang,  weil 
erfnliriin}ptKem.1ß  beim  Auswal/<ii  ilrr  letzten 
£^tichc  ein  bedeutend  kleiueres  Drehmoment  als 
in  den  ersten  erforderiich  ist. 

Im  Folgenden  soll  nun  gezeigt  werden,  daß 
der  elektrische  Autrieb  von  Keversierstraüeu 
unter  gewissen  Bedinpmpeu  rentabler  ist,  als 
der  Dampfmaschinenantrieb  mit  und  ohne  Ab- 
damiff-Turbopenerator. 

Znm  Vergleich  wunle  angenommen,  daß  in 
beiden  Fällen  der  erfonlerliche  Dampf  durch 
mit  Kohl«'  befeuerte  Kessel  erzeugt  wird. 
Die  dureiisrhnittliche  eft'ektive,  Leistung  für  die 
Bevernerstraße  nehmen  wir  mit  200()  P.  8.  an, 
was  den  wirklichen  Beirieltsrerbftltnlssen  un- 
gefähr entsprechen  dürfte. 

a)  Beverslerdampfmaschine  in  Verbindung  mit 
Turbogenerator. 

Der  Darapfverbrauch  fOr  die  angenommene 

Reverslerdain|if!ii.is<  hine  sei  20  kg  pro  eff.  l^.S. 
und  Stunde.    Daher  ist  die  stündlich  verbrauchte 
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Dampfmenjre  40  000  kp.  Wtnii  man  20  "/o 
Vorlust  für  Konderisntioii  in  i^eitunp  und 
Maüchino  aouimuit,  so  können  in  der  Abdaiupf- 
tnrbine  3S00O  kg  Dampf  nutzbar  gemacht 
werden.  Xaeli  den  bi-<  jetzt  tifkniiiit^-n  Ifff-iiltnten 
iHt  der  Dauipfverbrauch  16  bis  25  kg  für  die 
eff.  P.  H.  und  ^Stunde,  dnreh  den  Drelwtroi»*  oder 
t  i1<ii'Iistr<>ni-(  Iiiiriatdf  ^'>I(isti't.  Hoi  20  kp 
Dampfverbrauch  im  Mittel  köiuiteu  somit  1600  , 
eff.  P.S.  elektr.  =  etwa  1800  Kilowatt  stündlich 
nutzl»ar  fremacht  werden. 

Zui-  Erzeugung  von  stündlich  40  000  kp 
Dampf  sind  bei  olner  Verdampfung  von  20  kp 
pro  qm  H<  iztl;ii  hc  20  Kessel  &  100  qm  crforder- 
lieb.  Von  Heservekesseln  sehen  wir  ab,  indem 
in  den  meisten  Fällen  eine  höiiere  Verdampfung 
stattfinden  wird,  so  daß  1  bis  2  Kessel  in 
Reserve  in  ki"iiinen.  (Nicht  unerwnbnt  möge 
bleiben,  daß  die  [dötzlicheu  Dam])fentQahmeu 
bedeutend  höher  als  20  kg  pro  4|m  Heizfliche  sind.) 

Anlerekosten: 

20  Kessel  xn  100  qm  Heisfllebe,  Preis  f.  d. 

Hhlek    18  500  Jl    einHchi.  Armatur 


und  Robrieitang  im  KcsbcUiaus  .  .  .  27U  000 

RerenienlampfnuBehBn ,  UOOÜO 

Ekononiincr                                         .  3ÜU0i) 

RiniiiaurniiiL:  t'iir  KeHi«cl  uhw   48000 

l'uiiipcn,  Hührk'itun^cn  ukw.  innerhalb 

«le«  MaHchinenhaiiHfii   24  000 


Abdsiiipfturbo-tienerator  I2UU  jLW.  .  .  IfiOOOO 
Dempfssmmlar  und  Rohrleitnngen  mw. .  140000 

818  000 

Diese  .\nlairekosten  werden  dadurch  reduziert, 
daß  die  Kesaelaiilage  für  die  Zeutrale  bei  Au- 
wmdnng  der  Abdampftnrbine  kleiner  wird.  Als 
Verfrleicb  kann  nattitlirh  nur  «iiic  Antniri'  .tn- 
);enommca  werden,  die  unter  so  günstigen  Be- 
«lin^uuKen  wie  eine  moderne  Dampfturbinenanlage 
arbeitet.  Vm  1 200  Kilowatt  mittels  Dampf- 
turbo-Ctenerator  %u  erzeugen,  sind  bei  einem 
Dampfvorbranch  von  H  \ig  pro  KUowattstmide 
und  bei  einer  Verdampfung  von  26  kg  pro  qn 
Heizflache  4  Kessel  imtwetiintr.  ^ 

Vier  KeaiKsl  /u  lOO  ipn  f.  d.  Stck.  13ÖUU  .«  54  000 

EkoaoMiseranteil   7  000 

EinauHieiiuig  fir  Kflsacr)   9  000 

Pmnpciip  usw.  Rdirlolluiig.  ......  S600 

74100 

Diese  Summe  ist  für  die  .Vniortisation  uud 
Verzinsung  zu  berücksichtigen,  obwohl  dieser 
Punkt  eigentlich  nur  bei  Aulagen  in  Betraoht 

zu  ziehen  ist,  boi  i!<  iii'n  nntn'dhifft  eine  Ver- 
größerung der  Zentrale  notwendig  ist. 

b)  Für  elektrischen  Aotrleb. 

Die  eft'ektive  heistunjr  der  zum  Antrieb  der 
Walstenstraße  erforderlicbeu  l^eisumg  sei  auch 
in  diesem  Falle  2000  P.S.  Bei  einem  Verlust 
von  30  "/o,  welctier  bei  einer  elektrischen  Ueber- 
tragung  entstellt,  wird  demnach  die  Belastung 
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in  der  Zontrnlo  konsfatil  -2f)00  eff,  elektr.  P.  S. 
=s  etwa  2000  Kilowatt,  denn  die  auftretenden 
stoAweteen  Belastungen  werden  durch  Sehwunnr- 

ma^isen  kompensiert.  Bei  einem  DamplVerbraueh 
von  8  kg  pro  Kilowattstunde  und  einer  Ver- 
dam])fung  von  35  kg  pro  qm  Heizflache  sind 
600  qm  Heizfladie  erforderlich.  Mit  Rücksicht 
auf  HeMervf  snllrn  7  Kessel  k  100  qm  Heiz- 
fläche aufj^esi*  11t  wirtli^n. 


AnlogokoBten: 

Si«benKemeUu  lOOqm  f. d. Stck.  19600 Jt  «S  fiOO 

BkonondMrantrieb   ItOOO 

Eiumaaenuig  fOr  KbimI   16  000 

Pampen  luw.  und  Rohrleituni?   7  000 

Dampfturbo-* ii  III  riit<ir  i        2imiu  KW.  .  200000 


Kompletter  olc-ktriHchcr  Antrieb  boHtehend 
aut  Antriebmnotor,  Umformer  nw. .  .  4üu  ooo 

A  III  o  r  t  i !)  a  t  i  o  n  und  Verzinsung: 

Für  Amortiution  und  Verziiwuuf;  »oUen  lü^^o  tür 
iwid«  Flu«  fSMehnet  werden.  E»  ergibt  eich  »omit: 


u 

a)  FOr  Dampfantrieb  »SiMM 

Als  EnfMunaiB  durch  Abdanipftnrbinc 

fttr  Amortisation  und  Zin»  (15  0;b  Ton 

74  Hin  f)  Kind  in  Abxu^  zu  brin(;cn  .      8  500 

b)  Kür  clckfrischcn  Antrieb   88  AOO 


UetriebtikoHtcu  fQr  da»  Jahr: 


a>  Dampfantrieb: 

Bedionuui^HporHonal  an  di>r  Walzenzup- 
maiicliine,  zwoi  Mann  Ihm  8750  .Stunden, 

f.  d.  Stunde  0,40  .*   T  000 

BedieiiunfrHperHonalfflr  Abdampf turbine 
undBehaltbreti :  zwei  Mann  bei  8750 8td., 

f.  d.  Stunde  0,40    7  000 

Oolrcrbrauch :  f.  d.  P.S. -Stunde  1  g, 
fOr  SOOO  P.S.  i  kg  t.  d.  8tunde,  hei 
7800Betrieheatunden=l4-IOOk<;ho,r>o  7  2oo 
Bedieniin>;Bpenional  f. Ki  nsi  I:  mUrixer 
je  0,40  «  f.  d.  KtiiiuU.  und  bei  7200 
BetriobHHtunderi  4ß  080 

ein  Oberheizer  i),««  *  ,      4  320 


Koblenkomten:  i>ei  achtfacher  Ver- 
dainpfun);  üind  zur  Erzeugung  Ton 
40000  kg  Dampf  5000  Kohle  f.  d. 
Stund»  notwendig.  Bei  7200  Bekricb»< 
atiinden  erifibtaien  ein  KohlenTerbraueb 
TOn 88  000  t  f.  d.  Jahr.  Frei«  f.  d.  Tonn.' 

10 .«   .   360  000 

481  SOO 

Hierren  sind  in  Äbtng  su  bringen  als  Erspar- 
nbae  für  die  AbdampffaiÄinenanlage: 

Jt 

KiAlntTerbranob  bei  Brseugunif  von 
1200 KW.  bei  achtfaehor  Verdampfung 
aind  1200  kg  Kohle  f.  d.  .Stunili-  not- 
wendig, b(  i  T.'oii  H.  triebHMtunden  «ind 
8700  t  Kohle  notwendig  Jl  10  .*  .  .  .  81  ÜOO 
UHine  (Br  Tier  Heller   .  11600 

i>85Ö0~ 

b)  Elektrieeher  Antrieb: 

LMine  für  Bedienung  de«  Walzon- 
fltraBenmoton«  und  l'mfurmere:  ein 
Mann  0,40  . «  f.  d.  Stunde  b«i  8750  Be- 

trieliNKtunden   3  500 

In  iler  Zentrale:  ein  Mann  für  Bedienung 

der  Turbine  ...      .  ♦  ,   3500 


26.  Jahrg.  Nr.  a. 


DiT  OclTerbrauch  int  bei  einer  der- 
artiucMi  Anlage  Hehr  gering.  Wirnehmen 
ji-<i.i(  ti  iK-'i  k;r  t'-  d.  Stunde  au  uik.I  «t- 
gil  t  x'ti-h  bei  7200  Betriebantunden  ein 
jlilirlirher  Terbraneh  Ten  8600  Isg 

tt  0.60  .#   1  800 

Lnhne  für  Hei/i'r;  fünf  Hi  izer  Stunden- 
lohn 0,40  ^,  bei  7200  Betriehutunden    14  400 
dn  Oberiwiser  fc  0,80     t.  d.  Stande 

bei  7200  BctrtebHHtunden   4  320 

KoUenverbrauch  bei  aehtfaeher  Tpr- 
dainpfung  20tio  k'j;  f.  d.  Stuiidi'  lici 
7200  BetriebsBtunden  =  14  400  t  k  10  *    144  uoO 

171520 

Z u  8  a m  III  e n  .1 ) r  1 1  iiu g : 

I.  a)  Dampfantrieb  mit  Abdampfturbine: 
für  YeninHung  und  Amortiaation 

f.  (1.  .rjilir  9'',  ,"(»> 

Betrieb>«kwt>Mi  f.d.  Jflhr  .....    431  ÖOO 

525000 

Erapamiaae  durch  d.  A  bdampf turfoine: 
fOr  Teninennit  und  AmertiaetioB 

f.  tf.  Jahr   8  500 

Betriehskoaten  f.  d.  Jahr   08  500 

107000 

b)  ElektriMi^her  Antrieb: 

fOr  Ternneung  und  Amortisation 

f.  d.  Jahr   an  tm) 

BetriebakoHten  f.  d.  Jahr  171520 

255180" 

Eraparuisse  durch  den  elektrischen 
Antrieb  f.  d.  Jahr   188  880 

II.  a)  Dflin|irniitrii'Ii  dhiii'  .\liilani))ftiirliinf' : 

fOr   \'iT/.inHung  und  Amortiaation 

f.  d.  Jahr   60  000 

-   Betriebikoaten  f.  d.  Jahr.  .  .  .  .  424  400 

484  400 

b(  Eloktrisehei-  Antii.  l): 

für  VerziriKüny    imil  Amortisation 

f.  d.  Jahr   *  ,     SH  0041 

BetriebMkiiiiU'i)  f.  d.  Jahr ,  .  .  ,  ,  III  520 

255120 

ErapamÜMo  durch  den  elektriHrhen 
Antrieb  f.  d.  Jahr   828  280 

Wie  aus  dieser  ZuMunnienstelluni?  enriehtHeb 

ist.  nrhcitf't  der  olektriHche  Antrieb  für  lieide 
Falle  bedeutend  ökouoiuiacher.  Der  \  erKleicI» 
ist  für  den  elektrischen  Antrieb  un^ünsti»;  ge- 
stellt. I>a  in  den  meisten  Fallen  Ho«hotent:a.se 
zur  Heizung  der  Kessel  bezw.  zum  Iktriebe 
der  Oaiiniaacliinen  xm-  Wrfüiriinfr  stehen,  so  ist 
die  Möglichkeit  frcboten.  w.  ii. n  Er.sjiarnisse  zu 
erzielen  und  die  Zontrali'  in  lit  r  Silhr  >l-v  Unrh- 
öfeu  anzulegen,  wt*dun  Ii  die  Aniajrekosten  ttlr 
O-aateitnngen  usw.  verringert  werden.  Nicht 
»niTwilhnt  mßge  bleiben,  dall  die  Steiicnui*:  lici 
elektriseheni  Antrieb  wesentlicli  einfacher  wird, 
indem  das  sogenannte  Durefagehen  der  Vasefain» 
nicht  eintreten  kann. 

Die  Abdauipfturbineoaniago  bat  ferner  noch 
den  Nnchtell  der  Desentrallsation,  wodurch  jede 
«lelltrischf  I'riiiiiirstfttion  uiii)konomis<-her  arbeiten 
Wird.  Da  für  so  grolle  Leistungen  nur  I»reh- 
fltroni-Oeneratoren  in  Fra^c  Icemmen,  so  dürfte 
das  Parallelschailen  infol^'e  .\ufstellung  in  ge- 
trennten Kflumcn  mit  .Schwierigkeiten  verbunden 
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sein.  erscheint  kaiun  fraffHrh,  daß  (ilej.inlpcn 
Uütteuwt'i-ke,  welche  Er«paniisäe  erzielen  wollen, 
d«ii  «lekCrfschen  Antrieb  «owobl  der  Trio-  «Is 

auch  ih'v  Ri  Vtrsici-straüea  im  Laufe  der  Zeit 
«intuJircn  werden.   Die  elektrische  ZentrAle  wird 


in  der  Xnho  (l»>s  HocliotV'invt  rkis  !_'rl>aiit  werden, 
in  welcher  teils  Uasmotoren,  teil»  ein  bis  zwei 
große  Dampfturbinen  zum  Antrieb«  von  Dreh- 
.strom-(ien«r»taren  sur  Anübtellung  gelangen 
werden. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

(Hkir  die  aater  dlc9«r  Kubrik.  cr»c)>eincadeu  Artikel  abcrnlnimi  die  Rediktinn  keine  Vennivortunc-} 


Ueber  den  Antrieb  von  WalzenstraOen. 


Anaobltefiend  un  den  von  Ilm.  Direktor  Ort- 
mann nni  12.  Noveintn^r  lf)0;'>  in  Saarlirücken 
gehultoneo  Vortrag  , Ueber  neuere  Kon-struktionen 
■a  WalzwerlcBantrieben  und  ZwiaehengUedera", 
geKtattn  ich  mir  tia«  Folgende  zu  bemerken: 

I:^  ist  (Uinkeniiwert  anzuerkeaaen,  daü  Hr. 
Direktor  Ortimum  dob  einmal  offen  über  den 
elektriächeu  Antrioii  von  Wulzonstraßen  buk- 
apricht  und  au  dein  Schlüsse  gelangt,  dafi  man 
Btir  kleinere  Straften  mit  demselben  venehen 
kann,  dafi  aber  bei  größeren  Straßen  die  Sache 
anders  liege.  leb  möc^hte  dem  hinzufügen,  daß 
man  leider  von  hUttentechniHcher  Seite  den  elek- 
trischen Antrieb,  dank  der  gri»ßen  wissenaohaft- 
lit  lion  Agitafion  daftlr,  mit  viel  zu  viel  Vertrauen 
aufnahm  und  in  die  Praxis  umsetzte,  ohne  ge- 
nügend au  beachten,  wie  atoh  die  Betriebe-  und 
Amorti''ntionskos'ten  dnfllr  stellen.  trifft  Iciiler 
in  vielen  b'ällen  zu,  (hiß  die  durch  den  elektrischen 
Amtrieb  renneintlioh  erzielte  Erepamis  durch  die 
hohen  Botrii>l/;>-  und  Amortisationskosten  mehr 
wie  aufgezehrt  wird,  daß  dies  seihet  bei  Nicht- 
anreohnung  der  Betriebakraft  durah  Hoidiofengas 
Hintritt  und  erst  mcht  in  dem  Falle,  wenn  uian 
mit  Dampf  zuerst  Ellektrizität  erzeugt  und  diese 
dann  zum  Antriebe  der  Walzenstrnßen  benutsW 
Auch  ich  vertrete  die  Anaiohty  (hiß  Gasmotoren 
mit  HiK-hi ifengas  ttet rieben  zum  Antrielie  von 
Walzen!«iraUen  gut  geeignet  »ind,  buMto  Kon- 
•troktion  natttriich  rorausgeeetzt,  und  dafi  dieae 
Gusmotoron,  wie  ich  Heinorzeit  durch  Korrespon- 
denz mit  imserui  leider  zu  früh  verstorbenen  Hrn. 
Dr.-Ing.  Ehrhardt  ht  SehleifmUhle  feststellte^  die 
l^f  >'  f  'le  StKrke  einer  für  die  lietreffendo  Wiilzen- 
stroße  genügenden  Dampfmasuhine  besitzen 
mOasen,  um  tadelloa  zu  arbeiten. 

Sind  die  Walzwerke  von  der  Hochofenanlage 
entfernt  gelegen,  no  kann  man  da«  Ga^,  oventu»lI 
etwas  komprimiert  (um  den  Querschnitt  der  Rohr- 
leitung zu  verringern),  na(*h  Roinom  Verbrauchs- 
orte leiten,  wobei  die  Anlüge  eines  genügend 
grüßen  Gasometen»  zwcckmiißig  »ein  dlirfte,  um 


alle  Stönmgen  in  der  Gaszufuhr  auaxtqirleioken. 

Es  wird  dies  hesonderH  dann  nni  I'httze  sein, 
wenn  eine  verhältnismäßig  geringe  Anzahl  Hooh- 
8fen  aur  ITerfUgung  steht,  wo  bei  Störungen  im 
Hnchofentrang  mitunter  fast  das-  tranzo  vernijjhare 
Gas  auf  die  Winderhitzer  gesetzt  werden  muß. 
In  flolehen  FUIen  wird  der  Gasometer  es  ermög- 
lichen, mit  Keinem  (lai^vorrat  den  Widzweriu- 
betrieb  ohne  ätürung  weiter  zu  Alhren. 

Eine  Gasmotorenanlage  für  Walzwerke  ren- 
tiert  nicht,  wenn  das  Gas  in  Generatoren  er- 
zeugt werden  soll  und  gleichzeitig  Kessel  vor- 
handen sind,  welche  biithor  den  Dampf  für  die 
Walzen /uffinasohinen  lieferten.  In  diesen  Füllen 
ist  e^<  rir'htim^r.  von  dem  naslief rielie  jjan/  a])/-ii- 
sehen  und  die  Maschinen  aufs  best.'  für  tlber- 
hiteten  Dampf,  hohe  Expansion  und  Kondensation 
einzurichten.  Hine  solche  .\nlape  ist  dann  die 
biUigste  sowohl  bezüglich  der  Anlagekosten,  ahi 
auoh  des  Betriebe,  dabei  gleiehaeiläg  die  betoieba- 
sirliorste  nnd  damit  die  ftlr  den  HUttenmunn 
vorteilhafteste.  Es  kommt  meines  Eraohteus  im 
Hottenbetriebe  viel  weniger  darauf  an,  ob  an 
einer  .Ma.schinenanlago  statt  des  geringst  miig- 
liühen  Dampfverbrauchs  noch  ein  weiterer  ge- 
ringerer Verbrauch  an  Gas  zu  endeten  lat,  als  ob 
es  wirtschaftlich  ist,  dieserhalb  wne  TOrteilhaft 
arbeitende  Dampfanlage  abzureißen,  um  an  deren 
Stelle  eine  teure  Gasmotorenanlage  hinzusetzen. 
In  letzterem  Falle  kann  der  Gasmotor  die  Amorti- 
sation der  Dantpfanhi^e  nnd  seine  eigene  nicht 
diurch  die  grüßere  Oekononiie  gegenüber  der 
Dampfmaaehine  aufbringen. 

Man  siill  also  hei  diesen  Frn^'en  re<"ht  sehr 
die  wirtschaftliche  und  nicht  bloß  die  teohnischa 
Seite  ins  Auge  fassen,  da  man  andemfalla  grolle 
Fehler  begeht  und  sich  Gewinne  horausreohnet^ 
welche  sich  niemals  ri>;ilisi«ron  lassen. 


Hannover,  4  Januar  lUÜß. 


//.  H  Ud, 
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IJcbcr  die  Zinkbestimmung. 

Auf  (iem  Kongroli  für  angcwuniito  Cbeniie 
tOQB  hat  Bich  oine  KomnnKi<ion  gebildot,  Anft> 
Ivsfinnipf h»»den  liOMtitiitiiicr  Industriezwoigo  zu- 
.SHuimenzustellen  und  zu  prüfen.  Ii.  Nissenson 
hat  di«M  Aufgabe  {b  betreff  de«  Zinkes  Uber- 
nominen ;  er  veröffentlicht  mit  K  o  1 1  n  ni  ti  o  i  1  die 
Resultiite  UieMdr  Unt«r8uobung.*  Es  wurden  uuter- 
aucht  tttrimetriaohe,  gewiehtomudytische  und 
elekt  ru]\ tis(  Iii^  Motlmdon.  Für  die  Titration 
koiumoa  iu  der  Huupt(«aelie  in  Betracht:  die 
NKtrfoiiuiu]fl<fi(toung  mit  Polkapapier  oder  Eäsen- 
chlorid  als  Indikator,  und  die  Ferrocyankaliuni' 
titration  in  ammoniakaliH(*h  weinsaurer  oder 
saurer  Lösung.  Bei  der  Gewichtsanalyse  werden 
angewundt  Fällungen  mit  Sohwofelwusserstoff, 
N'at  riuiiiphosulial,  -Oxalat,  -Karhoiial,  In'i  i!or 
KlektrulvKe  alkaÜKcdie,  cyankalii^uhe,  orgtuiischo 
Ijösungen,  teilweise  mit  Quecksilber  als  Kathode, 
teilweise  mit  hewoyrtori  Hlflctrodon.  N'issrnson 
und  Ke Itemheil  geben  von  den  ( le wicht saiiu- 
lysen  der  SobwefelwnMerstoffmethode  den  Vor» 

zug,  mit  Sf'liwcfclnatriuiii  tltriLTOii  sin  nach 
Schaffner,  mit  Ferrocyaukulium  unter  Be- 
nutzung von  ÄRunonmolybdat  oder  Urannitrat. 
Bei  der  Elektrolyse  Übersättigt  mau  nach  N  iHson- 
Bon  die  oinmoniakalischo  Lösung  mit  Weiosöure, 
benutzt  eine  MessiogBcheibe  als  Kathode  und 
elektrolysiert  fttnf  Viertelstunden  mit  l,ü  Arup. 
Die  lInt«rsu(  hungHrc»uItate  /.eigen,  daC  hei  ri«  !i- 
tiger  Arbeit  che  verschiedenen  Methoden  ganz 
gl  (n(  Ii  wortige  Resultate  gehen,  zum  Beit^piel  in 
einer  Blonde  nach  den  vior  Meili>>«lon  äriJ^Uo, 
öü,4l)u,«,  f>9,4ÜOy»,  5a,34  0/ö.  Im  AnschlulS  hieran  *• 
macht  Hattensaur  darauf  auftnerksam,  daftin 
Oesterreich  für  Zink  meist  dio  Methode  von 
ij.  Sc  bo  ei  der  in  Anwendung  ist. 

ProbenthiBfi  und  Analyse  von  Eisenerzen. 

W.  .1.  Rattli'  X  Sohnf  hoschreihen  dio  Art 
der  Probenahme  von  Sohiffsladungen  Erz  in  den 
HBfen  des  Erie-Seos.  Der  Probenehmer  sammelt 
die  l'r()bon  zunächst  in  einen  Behälter,  der  rund 
•tö  Pfund  faßt^  Ist  der  Bohälior  voll,  so  wird  er 
auf  einer  ebenen  Stelle  ausgeschüttet  und  die 
k'riilloii  Stucke  werden  mit  dem  Hammer  ser- 
.schlugon ;  <<ind  mehrere  Behälter  aungeleert,  so 
wird  der  Hauten  mchruials  umgeschuufelt,  scliiioü- 
Uob  ausgebreitet,  geviertelt,  die  entgegen- 
gesetzten Viertel  herausgebet ofhon  und  weiter 
verjüngt,   SohlieUlicb  wird  die  Probe  fein  zer- 


•  ,aiem.  Ztg."  niOö,  21),  m. 

t  ,lSng.  and  Min.  Jounu*  im,  80,  824. 


kletnert,  getrocknet  und  10  hiR  15  Pfand  zur 
Untersuchung  in  das  Laboratorium  gesandt,  im 
allgemeinen  kommt  auf  jede  Tonne  */<  Pfund 
Probegut.  Früher  wunifu  hei  jedem  Schiff  vom 
Probenehmer  drei  Rimden  gemacht,  nach  Ent- 
Indimp  vnn  '  'a  tuid  '/i  des  Scbiffsinhnlts.  Jetzt 
bei  der  mochaniHchen  Entladung  ist  das  nicht 
melir  mOglieh;  man  hat  aber  berauSKefiittden, 
dn(!  tnnn  rin  wirkliclios  niirili-i'linittsimister 
erhält^  wenn  mau  nach  halber  Entladung  d«« 
Schiffes  Proben  nimmt  Im  Laboratetium  wird 
die  Prülm  auf  IfK)  ^^as<!hen  (auf  den  Quadrat/nlli 
zerkleinert  und  ungeHihr  90  g  hiervon  zur  Unter- 
suohung  verwendet.  E^n  wird  nach  dem  T,>liiien 
in  Salzsäure  mit  Permanganat  titriert,  luiclnk'in 
die  Reduktion  mit  Zinnchlorilr  stattgefunden  hat; 
Aluminium  wird  als  Phosphat  geHillt,  Mangan 
titriert,  Kalk,  Magnesia,  Schwofoi  in  der  tiblieben 
Weise  bestinunt.  Für  die  Phosphnrln'slimniung 
ist  folgende  Vorschrift  angegeben:  Man  löst  4g 
En  in  Salwfiure,  verdampft  auf  5  bis  10  eem, 
setzt  40  (!om  konz.  Salpetersäure  hinzu,  dampft 
auf  15  com  ein,  verdünnt,  filtriert,  und  seul 
Ammoniak  su,  bis  ein  steifer  Brei  entsteht.  Man 
l'^sl  !(iit  Salpetersäun»,  orwünnt  und  füllt  mit 
4U  ccm  Molybdänlüsung ;  dann  schüttelt  man 
fünf  Minuten,  iMOt  abeetsen,  filtriert  und  wiisoht 
mit  oinnrsauren  Ammonsulfatlösung(25g Ammon- 
Bulfat,  öO  com  Sehwefelsäure,  2ö0ü  ocm  Wasser). 
Den  Niedenoblag  läst  man  in  Ammoniak  ( 1 :  3|, 
wUsoht  dn.s  Filier  mit  Wasser,  setzt  10  g  Zink 
sni  und  HO  octn  Schwefelsäure  (1:3k  erhitzt 
Ifi  Minuten,  filtriert  durch  Watte  und  titriert 
mit  Permanganat.  Der  Eisentiter  fl  ccm  —  l^Fe 
bei  ■/>  g  Kinwage)  mit  0,2065  mnitipUatert,  e^bt 
den  Phosphtir. 

Zur  Bestimmung  des  Schwefels  in  Stshi 

und  Eisen. 

Um  bei  der  Analyse  Felder  zu  venueideo, 
die  dadurch  entstehen,  dait  bei  der  heftigen 

Reaktion  heim  Lösou  in  Salpetersäure  etwas 
Schwefel  uno&ydiort  entweicht,  ventchiieiii 
Ohnriea  R.  Mr  Cabe*  einen  Uterkolben  mit 

einem  doppelt  dun-hlMihrten  Korkatopfeu,  den  er 
unten  ankohlt,  und  fllhrt  durch  die  eine  Bohrung 
ein  Trichterrohr,  ilurch  ilie  andere  ein  etwa  '/»  ni 
langes  (ilasrohr  von  0,(5  ein  DurchmeNser.  Man 
lirinct  •">  ^  Späne  in  den  Kidlion  und  lallt  öO  o-m 
konz.  Salpetersäure  zuliicüen,  doch  so,  dal!  nur 
2  Tropfen  in  der  Sekunde  sutrepfen.  Sind  die 

.Spiinf  ^T'l.'Kt,  so  bring)  man  don  Inhalt  in  oino 
Schale,  spült  mit  Salzsäure  nach  und  verdampft 
eben  zur  Trockne^  dann  lOst  man  den  Rttokstand 

*  „Journ.  Amer.  Chem.  Soo."  190^  27,  1208. 
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mit  -M)  (-(-ni  kon/..  Suly>nure,  vcrdumpft  noo 
verdünnt  und  liltriort.  Das  l'iltiat  vorsetzt  nnm 
mit  10  com  10  prozentiffer  Uar.vuim  hloridlösuiig, 
dampft  oin,  his  Kisencldoridkristnlle  kIcIi  auH« 
la  iflen,  verdünnt  mit  175  com  kalicin  Wiis.st^r 
und  lüül  Uätuuden  b«i  Ziiuniertomporutiir  stotien. 
DitMcr  eiwafl  unutandliche  W«g  soll  dMhalb  nötig 
sp!!i.  weil  saure  Hisrrii'hlnri'llösunp  litsend  auf 
Buryuniüulfat  wirken  soll.  Die  Methude  Koli  sich 
tuunentlioh  fllr  Gufieimn  «inpfOhl«n. 

Analyse  von  Eisenerzen  und  Schlacken. 

Zur  Trennung  vuo  Tonerde,  Eisen  und  Monjfun 
hatte  N  a  m  i  att  (vetgl.  ,8tdü  und  Eisen^  1906  Nr.  24 

S.  I  ?4ö)  einen  otwns  umRtandlichen  Weg  ange- 
geben, wobei  z.  B.  Eisen  und  Aluminium  xu« 


9tM  m«  BltM.  IW 


Mammengonilll ,  gogiUlit  und  gewogen  werden 
sollten:  dieser  geglühte  KUclutand  sollt«  dann  in 
Sal/jjäure  gelöst  und  dan  KiHon  titriert  werden. 
Mit  Recht  bemängelt  V.  M  a  r  i;  i  *  VeroohiedenM  an 
dio8om  Vorschljiijn.  F.r  cinpfiolilt  2  '  SnhstatiK 
ZU  lüKeu,  von  Kieselsäure  zu  befreien  und  die 
Ltfoung  in  3  Teile  zu  teilen,  von  denen  einer 
doppelt  so  groß  ist,  win  dio  an  loron.  In  \  nillt 
man  mit  Ammoniak  und  Brom  Eisen,  Alumi- 
ninni  und  Mangan,  lioolit  kun  auf,  IKitt  abeitien, 

fillriort.  trockiicl  lui'l  wä^-t.  In  B  titriert  iiiun 
Eisen  mit  Ziunohlorllr,  in  (J  das  Mangan  nach 
Vi>lh*Brd.  Rechnet  man  die  gefundenen  Werte 
auf  Fei  Os  und  Mni  O4  tun,  eo  findet  man  dnrdi 

Differenz  die  Tonerde. 


*  „Mon.  soient."  im,  2U^ia 


Gusseiserne  Muffenrohrverbindungen. 


Allgemein  werden  die  für  Ua«-  und  Waaser- 
leltnngeD  T«rw«Ddeten  Rohre  in  iJingcn  von 

2,  3,  3,r>  und  4  m  herir«  st i  lh.  Wnm  li.  uti- 
einige  Werlce  Kobrliohtweit«;u  Uber  5(>o  luin  iuliau- 
llniren  von  5  ra  auf  den  Mitritt  Inringen,  so  danlESn 
•ie  es  ihren  st^hr  modernen  Einrichtungen,  mit 
denen  sie  ihrer  Konkurrenz  vorau8;;ecilt  sind. 
Das  Hestrehea,  die  einzelnen  RohrlJlngen  zu 
vergrBliern,  entspringt  neben  der  Rücksicht  auf 
Verbilli;:mif.'  der  Fabrikation  ilciii  Witn!*fhf%  die 
Zahl  der  \  erbindungeu  in  einem  Ruhrstrange  nach 
MOgUehkelt  sn  vemdndeni.  Ich  will  hinzafOgeD : 
wo  es  anirnrifrisr  und  fmilich  erscheint  -  und 
dab«i  auf  lUe  uiannigtaltigen  TcrrainverhJlltuissu 
hinwelBenf  die  fatullg  einen  mehrglledilgea  be- 
weglichen Rohrstrang  verlaugfn.  d»  r  in  si  inni 
Verbindungen  allerdingit  einwandtrul  sein  muU, 
soll  das  Gnßrolir  neben  der  Ueberlegenheit  sdneit 
Materials  auch  in  diesem  Falle  vorteilhaft  mit 
dem  schniiedeiaemen  Üebre  wetteifern. 

Die  Erkenntnis  des  oben  angefahrten  Ho- 
mentcs  und  ilie  Rücksicht  auf  bequemen  Trans- 
port, leichte  .^uswechselbarkeit  einzelner  Rolire 
bei  Hrücliuu  und  Xeiiansc.hlüssen.  haben  die  maü- 
gvbenden  engüsehen  und  amerikanischen  \Vi>rke 
l)ewou:en.  von  der  Fahrikation  grJ5ßerer  Hau- 
UUigen  abzusehen  und  wieder  zu  den  normalen 
LMngen  (6,  9  und  12  Fuß)  znrttclunkehren. 
Di*'  Vi  rni'  lirung  der  Muflenverblndunp-n,  W4'Ic?ir 
als  Folge  der  \'«^rkürzuug  der  Baulaugen  auf- 
tritt, hat  me  also  nicht  beeinflußt,  man  sah 
vielmehr  einen  netiTi  Vortti!  ilariii,  indem,  wie 
liclion  erwähnt,  die  Beweglichkeit  de»  Koiir- 
•tranges  Merdoreh  vorteilhaft  gefördert  idrA. 

Seit  dem  Bestehen  des  Muftenrohres  wurden 
die  mannigfaclisten  Versucbe  angestellt,  die 
Rohrverbindnng  zu  verroUkommneB,  ftr  hohen 
I>ruck  geeignet  zu  machen  und  nach  MögUch- 
k<>it  die  Beweglichkeit  denidben  zu  vergrOBem. 


Im  Jalire  1882  trat  der  Verein  der  (iaa- 
nnd  WasRerfaehmianer  Denteeliland«  mit  dem 

\ririn  deutscher  Ingenieure  in  \'>Tbinihmg, 
saouuette  die  bis  dahin  gemachten  Erfahrungen 
auf  diMem  Oebiete  und  konstruierte  anf  Chrund 
dersellii  ii  vhw.  als  Normale  aufgestellte  MufFen- 
verbinduug  <  Abbildung  1),  die  allgemein  Eingang 


AbbildttBg  1. 


gefunden  hat.  Sie  findet  überall  da  Verwcn- 
duntr,  wo  der  innere  üpbenlruck  H  Atm.  nicht 

Übersteijit. 

In  folgendem  einige  Worte  über  das  Ver- 
dichten dieser  Muffenkonstruktion  (Abbildung  2,  3 
and  4).  Nachdem  das  Spitzende  des  Rohres  bis 
nnf  den  Boden  der  Muffe  ein^ri'srlmbr'n  wonicn  i'^t, 
winl  eine  mit  Teer  getränkte  J^age  von  Hanf 
oder  JatesSpfen  mittels  des  Stopfers  (Abbild.  2a) 
m{)glichst  frst  in  dio  D1chttnijr';fTi;re  eingetrieben 
und  so  viel  an  Hanf  oder  Jutedichtaug  nach- 
gelegt, daß  ungefiüir  '/•  der  Maffentiefe  noch 
zur  .Aufnahme  von  Dichtungsblei  üliri;:  Mcibt. 
Hierauf  wird  ein  etwa  16 — 20  mm  starker  Strick 
am  das  Bohr  vor  die  Hnflie  gewiekelt  und  der 
ganze  Umfang  mit  Lehm  verpaclct.  Nach  Her- 
aaszieben  des  Strickes  wird  der  so  entstandene 
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Hohlraum  mit  Blei  ausgegossen,  die  Lehmform 
nacii  Erstarren  dpssell)en  entfernt  und  das  Blei 
■Ittels  des  Sti'iiinu'isfns  (Abbild.  21)1  verKtcmnit. 

An  Stfllo  der  Lcliinform  wird  viidfach  aiicli 
eine  zweiteilige  gußeiserne  Kokille  verwendet. 
MuMih«rlfli  UmsUUide  sprechen  vorteilhaft  für 
AnschaffuHfr  einer  solchen  X'nrrirhttinfr.  Die 
Arbeit  mit  einer  Kukille  geülaltet  sich  für  die 
Rohrrerlegier  w«it  einfkoher,  d»  die  Uontleniag 
deradben,  wl«  leioht  eburateliea,  nueher  vor 


AbbUdimg  t.  \ 


a  b  entgegenjfesetzt  wird.  Bei  Uerateliung  dieser 
Mnffenverbindung  ist  darauf  zu  achten,  daß 
nicht  durch  allzufest  es  Verstemmen  der  Blei- 
querschnitt ah,  der  bei  dieser  Arbeit  in  ent- 
gegengesetzter Richtung  als  spater  im  betriebe 
beanspracht  wird,  ganz  oder  teilweise  zur 
srhenin^'  kommt  und  auf  diese  Weise  den  Vorteil 
der  Bleirille  zunichte  macht. 

Vorstehende  üelwrlegangen  waren  naflgelieiid 
bei  Konstruktion  der  Muflisn,  wie  sie  AbUld.  6,  7 


Stnck. 


AbUldang  8  a 'und  Sb. 


sich  freht.  als  der  Aiil'l>au  der  Lehmtorm.  Das 
AusgieüüU  der  Form  kann  piäziser  und  spar- 
samer darohgefOhrt  werden,  da  bei  der  sorgfltttig 
bearbeiteten  Form  die  HIeiverlnste  auf  ein 
Uinimum  rediudert  bleiben.  Endlich  k&un  der 
rerfrfihten  AblcfUiltnig  des  llQssigen  Bleiee,  einem 
Uebelstande.  dem  man  bei  der  nassen  Lidimform 
beinahe  nicht  aus  dem  Wege  gehen  kann,  vor- 
gebeugt werden,  indem  dte  Kokille  rorfewnrmt 
wird. 

Diese  aus  solchen  Muffenverbindungen  her- 
^tdlteBohrleitung  kann  onrftr  ebenes  Terrain, 


und  8  vorführt.  Abbild,  ti  zeiirt  den  Hau  der  Ver- 
bindung, die  für  die  W'asserleitilUir  und  Kanali- 
sation in  Berlin  und  für  die  Wasserleitung  in 
Köln  Verwendung'  gefunden  hat.  Die  Muffe  ist  an 
sich  st&rker  dimensioniert  als  die  der  gleichen 
Bellten  Weiten  der  deutseben  Normale.  Dtt 
Muffeninnere  teilt  sich  durch  Absätze  in  4  Teile. 
An  den  Zentrierring  schließt  sich  ein  zylindrischer 
Teil  sur  Auftiahme  der  Hanf^kon«,  an  diesen 
der  Doppelkonns  zur  Aufnahme  der  Bleidiehtun>r. 
Es  ist  aus  der  Zeichnung  selbst  ohne  weitereu 
Kommsntar  «niehllieli,  daß  diese  Verbindung' 


ii 

1 

AbbtUnag  8. 


 i 

AbbOduag  4. 


AbbUdnng  ft. 


wo  ein  Hutscheu  des  Stranges  nicht  leicht  mög- 
lich ist,  zweokmAßlir  Verwendung  linden.  Da 
die  zur  Rolirwand  parallele  .\uorduung  des 
Uuffeninnern  dem  Druckwasser  als  Widerstand 
nur  die  elnftMhe  Reibung  der  Dichtung  an  den 
Wanden  ent^'ejrensetzt,  erscheint  es  nicht  aus- 
geschlossen, dail  durch  Summierung  der  Kräfte 
Tsn  Dmek  in  der  Leitung  und  Gewicht  des 
Strange!  die  Verbindung  gelöst  werd«*. 

Um  zu  verhindern,  daß  das  Dnickwasser 
die  Dichtung  herauspreßt,  wird  die  Mutle  hüutig 
mit  einer  Rille  versehen,  wie  sie  AbUldung  h 
zeiirt.  Es  mnli  hier  anlier  der  Reiiiiinsr  an  den 
Rolirwauden  noch  der  Widerstand  Uberwunden 
werden,  d«r  der  Abschemng  des  Quersehnittes 


die  Vorteile  der  vurbeschriebeueu  aufweist,  ohne 
den  Nachteil  derselben  zn  beslizen.   Der  Bid- 

quersclinitt  a  b  ist  derart  l)enii'ssen.  daß  an  eine 
Abscherung  desselben  beim  Verstemmen  nicht 
zu  denken  ist. 

Allbildung  7  und  8  zeigen  uns  die  MuiFen- 
profile,  die  bei  den  Leitungen  <ler  Bezirke 
Elberfeld  und  Barmen  zur  Verwendung  gelangten. 
Bs  aprioht  sich  in  dieser  Konstniktiun  das  Er- 
streben aus,  bei  Beiliehaltuntr  aller  N'orteile  der 
vorbeschriebenen  ILuä'e  die  Verbindung  aucli  t'iir 
hVberen  Druck  gedgnet  zu  machen.  Bei  ent> 
sprechender  ^■erstilrkung  der  Wandstflrken  können 
die  letztangefülirum  Konstruktionen  ruhig  bis  zu 
20  Atm.  Beiriebedruek  Verwendung  linden. 
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An  den  eben  erlluterten  Hnflenprofllen  habe 

ich  ui  'iA^  wie  dem  früh«*  erwBhnten  Nachteil, 
il*>ui  Heranspresscn  der  Dichtnn^  aus  der  Mufie, 
begebet  werden  kann.  Die  nächstfolgenden 
Profile  Abbildong  9,  10  and  11  sind  nicht  nur 

mit  Rürksirlif.  niif  diesen  Umstan<l  konstruiert, 
aondera  man  bat  auch  erfolgreich  versucht,  dem  im 
VoraagMudten  sehon  «rwlhnten  üebelstiad, 

dfni  ir<^rnns>rlfitr-n  dos  f'in;r('?icholH'ti''n  K^hros 
aus  der  Muffe  bei  fallendem  Terrain,  vorzubeugen. 


blndung  im  Betriebe  beauHprucht!  Die  Uanf- 
diobiung  wird  durch  das  Haniicht'n  zusammen- 
gepreßt und  der  Tili'irinu'  in  den  Konus  hinein- 
getrieben. Kini^  Al»schcrung  scheint  durch  die 
atflrlnte  Beansiiruchung  ausgeschlossen,  lielindir 
winl  die  I»ichtun>r  durch  ein«'  Sttivi-ninir  der 
Beansprucliung  bis  zu  einer  gewissen  (irenze  eine 
Immer  inteurivere. 

Baurnt  Undlcy  hat  es  verstanden,  hiermit 
eine  Xluffe  zu  schaffen,  die  mit  zu  den  besten 


AbbOdMOf  6. 


AbbOdniig  7. 


Abbadniig  S. 


In  der  Hauptsache  ciiarakterisiert'  sich  die 
Buart  dieser  II dfen  erstens  durch  den  WefMl 
des  Zentrierrin^res,  welrdier  die  Verliimliiniren  (i, 
(  und  b  geicennzcichnet  hat,  zweitens  durch  ein 
Blndoben,  welches  das  Spltaende  des  Rohres 
tratrt  "nd  welches  den  Zweck  hat,  hinter  die 
Dichtung  greifend  ein  Uerausgleiten  des  eiu- 
g^eachobenen  Bohrea  zu  Terldndem.  Auch  hier 
finden  wir  wieder  den  Ring  a  b  in  der  Muffe, 
der  die  Bestimmung  hat.  die  Dichtung  fest- 
auhalten.  Der  Bleiquerschnitt  a  b,  der  früher 
lediglieh  daa  HeranapreMen  der  Diehtong  duroh 


AbUldonf  9. 

das  Druckwaaser  zu  verhindern  hatte,  wird  Jetzt 
auch  noch  hei  falh'ndem  Terrain  und  schlecht 
eingebetteten  Rohren  den  Zug  des  Stranges  auf* 
znnelimen  haben. 

Ein  ganz  charalcteristisches  Bild  weist  Ali- 
bildung  1 1  auf.  Die  Muffe,  die  in  ihrer  Wand- 
stAriie  außerordentlich  Icräftig  gehalten  ist,  hat 
eine  geringe  Tiefe.  l)a.s  Spitzende  des  Rohres, 
mit  einem  Bftndelien  versehen,  wird  bis  auf  den 
Omild  der  Muffe  eingeführt.  Die  H&lfte  der 
IMebtQiigstiefa  isl  parallel  zur  Rohrwaad  und 
bestimmt,  die  Hanf}iackung  aufzunehmen;  die 
zweite  Hälfte  ist  erweitert,  gegen  die  Oeftnung 
ztt  koaiadi  anlaufend  geformt  und  zur  Anlbalune 
des  VMm  beatifflBt.  Denkea  wir  una  die  Ver^ 


ihrer  .\rt  gehört.  Dieselbe  fand  zu  groliur  Zu- 
friedenlteit  der  interosrierten  Kreise  Anweodong 

bei  Lesrunir  der  Wasserleitnn<:  der  Stidk  IVtllk- 
furt  und  wurde  neuerlich  gewählt  bebn  Ban  der 
Wasserleitung  in  Cndova  (Rnmialen). 

I>ie  n.li  listfnljrenile  Alihildunt:  12  zei^rt  eine 
Verbindung,  bei  deren  Konstrulction  man  sicli 
von  dem  Oedanken  leiten  lieB,  durch  allmähliche 
Verengung  der  Querschnitte  eine  Druckreduk- 
tion des  Wassers  herl>eizufQhren ,  um  die  Ite- 
anspruchung  der  Dichtung  auf  ein  Mindestmafl 
berabzudrQeken. 


AbbiUmg  10. 

Die  beiden  bearbeiteten  Flftehen  a  b  und 

a  Ii'  sind  konisch  geformt  und  zwar  derart, 
datt  bei  eingeschobenem  Spitzende  die  Konen 
bei  a  sdillefiMHl  sitzen.  Der  von  der  Hülfe  und 

dem  Spitzende  gebildete  Ring  c.  welcher  gegen 
das  Muffeninnere  enveitert  ist.  dient  zur  .Auf- 
nahme des  Stemnilileies.  Hanf  findet  hier  als 
Dichtungsmaterial  keine  Verwendung. 

In  .\l)l)ildun^'  IH.  einer  Dielifnntr  für  Hohre 
von  großem  Kaliber,  ist  die  Wirkung  des  Druck- 
wassers  «nf  die  Diobtang  duroh  die  Rinlegung 
des  Zementringes  in  tler  Kul'i'  a  fr;inzlieh  auf- 
gehoben. Das  Muft'eninnere  Imt  einen  liearheiieten 
zyUndriaehen  Tül  b  d,  in  den  daa  Spitzende  mit 
dem  knglig  gedrehten  Banddien  seblieflend  paAt, 
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Bei  riohti(;er  geg:eiui«iti^er  Lag:e  von  Bohr  und 
Spitzcndf  teilt  Hieb  «la«  Muffeninncrc  in  dio 
Fuge  a,  die,  wie  schon  gesagt,  mit  Zenieut  aus 
d«D  Bohrlimeni  vergomen  irird,  in  den  Teil  « 
unmittolbar  vor  di-ni  Bflmlchen,  der  die  llanf- 
jiackung,  und  in  den  Teil  c,  der  äe  Bleidichtung 
anfennelunen  beetiramt  fit. 

Für  beide  Konstnilcttoneil  Ist  in  ^ileiclii  r 
Weise  cbarakteristiach,  dafi  die  Dichtung  nicht 
nur  das  event.  vordringende  Sidterffssier  m- 


- 

einpeHchoben  werden  kann.    Elaen  Uebergaaf 

zur  FlansclH  iirnlirvcrbindiiniir  zript  Ablnldunff  15. 
in  das  muileuartigt^  Ende  de«  einen  Rohres 
ragt  das  mit  swei  Bftnddien  Tersehene,  imarbel» 
U'tv  Sjiit/riiili-  ibs  zwi'ifi-n  Kobres.  Die  Muffe 
wird  von  einer  Flansche  umfalit.  Als  Gegen» 
flanücli  dient  eine  Stopfbfielisealirille,  die  in  das 
Miiffeiiinnere  bineinrairf  und  den  als  Dichtunfr  ver- 
wendeten Bundgununi  zusaiumenzopressen  bat. 
Bei  beiden  VerUndiingen,  die,  nebenibei  gesaik't. 


AbbOdniig  11.  AbbDdang  12.  AbUMnng  18. 


riickzuliaiten  hat,  sie  bat  auch  das  Herausglciten 
des  Rohres  aus  der  MolFe  zu  ▼«rhindeni.  Aus 

diesem  (Irundr  ist  die  für  Aut'iiabine  des  Steimn- 
bleies  bestimuite  Fuge  nach  außen  zu  konisch 
verengt,  wodurdi  ein  auf  Absehenmg  bean- 
qimcbter  Querschnitt  (aa'  Abbild.  12,  i)b'  Ab- 
bildung 13)  ifeschaffen  wird,  der,  groß  genug 
gewfllilt,  (feniij^ende  Sicherheit  pefren  das  Her> 
ausgleiten  des  Rohres  bietet. 

ScblielUieh  sei  aueli  iioeli  der  Muflfonver- 
hindungcn  gedacht,  welclie  bei  Hor.bdruckleitnngen, 
allerdings  mit  beschränkten  Kohrlichtweiten,  Iiis 
SU  60  Atm.  Verwendung  lindea.   Eine  für  so 
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AbbiUmg  14. 


nicht  zu  den  billigsten  gehören,  niuü  uian  die 
schraiedelsenien  Selmnbw,  die  gegen  Rosten 
HO  wonig  widerstandsfthig  sind,  mit  In  den  Kauf 

nehmen. 

Bei  all  den  geschilderten  Bleidiehtnngen  ist 

die  Dauerhaftigkeit  der  Vorbindung  sowie  der 
verwendeten  gußeisernen  Rohre  eine  nahezu  un- 
begrenzte, wenn  die  Verlegung  regelrecht  unter 
Berttehaiditigang  aller  TerralnveriuUtniase  vor 


-r 

-4- 

AbbUdung  1». 


hohen  Druck  von  dem  TloU'schen  Werke  in 
Choindez  ausgeführte  Verbindung  ist  in  Ab- 
bildung 14  dargestellt.   Das  bis  an  den  Orund 

der  Muffe  l  inirrsrlioliciie  Spitzi-nde  des  Kohn'S  ist 
glatt.  Das  unbearbeitete  Aluffeuinuere  hat  Zeutrier- 
ring  nnd  Doppellconus  und  wird  wie  bei  den 
ein(;anfrs  l)e.schriebeneii  Verblnilun^'-'n  y'edicbtet. 
Festgehalten  wird  die  Dichtung  durch  einen  Ring, 

■der  ahnlieh  einer  Stopfbflehsenbrille  ausgebildet 
ist  und  durch  die  Muffe  umfassende  Haken- 
Rchraubon  vor  die  Dichtung  festgezogen  wird. 
Ein  spateres  Nachziehen  der  Dichtung  ist  nicht 
möglich,  da  der  King  vor  der  glatt  verstenunten 

.BMdichtnn;  sitzend  in  das  Muffeninnero  nicht 


sich  gegangen  ist.  -  Hier  einige  allgemeine (Inind- 
regeln,  die  bei  der  Legung  von  Leitungen  be- 
achtet  sein  wollen. 

Das  Kolir  muß  durchaus  satt  unterlegt,  d.  h. 
es  muß  möglichst  auf  die  ganze  Länge  gleieli> 
artig  tragend  geliettet  werdm.  Am  vorteilhaf- 
testen ist  gewaebsener  Hoden.  I?ei  sinkendem 
Uaugrund,  wie  solcher  in  Gegenden  vor- 
kommt, welche  viel  Grundwasser  aufeuweisea 
haben,  wird  bei  ganz  soliden  Verlegungen  eine 
Betonschicht,  sonst  ein  gestampftes  Kies-  oder 
Lehmhett  angewandt.  Auf  felsigem  Boden  wird 
gestampfter  fiChm  oder,  wie  früher,  eine  Kies- 
sohiobt  als  Unterlage  gewählt.    UnnStige  Bie- 


Digitized  by  Google 


StaU  und  Bmb.  189 


jungen,  Ecken,  plötzliche  Steigungen  und  der- 
grlAlduii  lind  noch  HUirUdikelt  ni  veniMld«ii. 
Daß  die  zur  Vfrwondnng  kommenden  Dichtuiifjs- 
mftteriale  von  fremdi^n  Beimeiiifungen  frei  und 
von  (roter  Qaaltttt  «ein  mOaMn,  bedarf  wohl 
keiner  Krwahnung.  Zu  beachten  wäre  noch, 
dAÜ  da«  Blei  biolftnglich  beiü  und  iu  einein 
Oqm«  Iii  die  Muffe  efiiirebracht  werden  nuB. 
Ferner  !*ol!en  bei  sehr  nasser  Witterung  und 
iMi  eintretenden  starken  Fragten  BieiauagieÜungen 
nfadit  stattfinden.  Die  Bewe^^Uchkelt  der  Hobre 
bei  Anwondnni?  all  der  vorbcschricbenen  Dich- 
tungen ist  eine  nur  beschrankt  r\  Dieser  Um- 
stand war  Ursflche,  dali  sich  ein»  proüo  Anzahl 
Ton  Firmen  mit  der  Durchbildung-  der  so  viel 
mehr  beweglichen  Gonunidichtnngen  be&ßt  haben. 


Abbildaog  16. 

Bevor  ieh  jedoch  diese  eingeliend  erörtere, 
sei  es  mir  irestattet.  eine,  wenn  auch  selten 
angewandte,  üi  ihrer  Beweglichkeit  jedoch  den 
größten  Ansprüchen  gerecht  werdende  HnlTen- 
verbindung  mit  Bleidichtnng  zu  erwilbnon.  Ab- 
bildung l(i  zeigt  una  eine  solche  Konstruktion. 
Die  Muffe  ist  ka^üg  aneirebildet  und  bearbeitet. 
In    diese   ragt  hohl^'-drrhtc  Sj.if ziTkIp.  in 

welchem  die  Blcidichtung  zwischen  zwei  Bäud- 
ehen  festsitzt.  Diese  Anordnnog  gestattet  dem 
sieh  liftwegenden  Rohre  einen  Ausschlag  von  <  twa 
1  d**,  wobei  die  Bewegung  derart  vor  »ich  gclit, 
daß  Muffe  auf  der  Bleidlehtnnp  eehlefft  bezw. 
das  Spitzende  mit  der  Bleidichtnng  sich  in  dieser 
dreht.  Sie  findet  Anwendung  bei  solchen  Lei- 
tungen, die  wenig  verlaßlichen  oder  in  seiner 
Beschaffenheit  stark  veränderlichen  l'ntergrund 
halfen,  wif  ilie«  ix-i  Flüssen,  Teichen,  SUmjifen 
usw.  der  Fall  ist.  Hiermit  sei  die  Beschreibung 
«Heser  Art  Verliindungen  abgeschlossen  und  es 
mögen  nnnm-hr  die  elasti^^rhrn  Vrr1>iniliin<ren 
folgen,  denen  mau  in  den  letzten  Jahrzehnten 
so  bedeutende  AufinerlcBaukeiit  geschenkt  hat 
und  die  weit«  r  .'itis-;cnt)!ld>  u  das  Bestrdten  aller 
interessierten  ivreisc  bildet. 

Vor  etwa  dreißiir  Jahren  schon  hat  man, 
und  zwar  zuerst  in  Belu'i'  ii  iini!  Krank i-inrh, 
Versuolie  mit  Uummidichtunguu  in  Mufi'eu  ge- 
maebt  und  solche  für  Gas-  und  WasRerleltnnfren 
bis  zu  den  größten  Kalibern  erfolgi-eicli  in  An- 
wendung gebracht.  In  neuerer  Zeit  hat  man  auch 
in  Deutschland  zu  ihnllchen  Kmatndrtlonen  ge- 
griffen^  angeregt  doreh  die  Konkurrenz  der 


elastischen  scbmiedt>isernen  Bohrstränge.  Die 
mannigfhehsten  Erfolire  haben  geseift,  dafl  Guß- 
rohre, mit  diesen  Verhindiins'fn  aiisgi'stnttet, 
auch  was  iillasUzitftt  des  Stranges  anbelangt,  sebr 
gut  mit  den  sohmiedeelsernen  Behren  wettetfera 
kfinnr-n.  l?ri  richtit-T-r  B.iirfirt  können  «llcse 
Diebtungen  bis  zu  den  höchsten  Wasserleitung»- 
drSeken  Verwendung  finden.  Die  Vorteile  dieser 
Verldndungen  bestehen  auUer  den  eben  angefllhr- 
ten  erstens  in  der  Möglichkeit  einer  raschen 
Verlegung  und  dem  damit  verminderten  Kosten- 
aufwand, /.NM-iiens  in  den  geringeren  Bfsi  liaftunga- 
kosten  (1.  r  Pii  htung  selbst.  Vorzüglich  eignen 
sich  di«^sts  \'*^iliindungeu  deshalb  auch  zur  Ver- 
legung provisorischer  Leltongen.  Gummiringe  de* 
montierter  Leitungen  Mnaen  sn  gleichen  Zwecken 


\ 

Abbildang  17. 


nicht  mehr  verwendet  werden,  da  sie,  einmal 
Ihrer  Dichtungsrille  entnommen,  die  früher  ge- 
habte runde  Form  nicht  mehr  annehmen. 

Es  ist  naheliegend,  daß  mau  zur  Zeit,  als 
die  (liiinmiiliihtungen  fintinirr-n  in  Deutschland 
mehr  iindi  n  zu  gewinnen,  aul  die  gewöhnliche 
deutsche  Muffe  zurttckgriff  und  an  Stelle  von 
Hanf  iniil  HI«  1  (rnnimi  verwendete.  Baurat 
Thiem  war  der  erste,  der  diese  Konstruktion 


1 

1 ... 

Abbüdunir  18. 


niif  den  Markt  brachte  und  vorteilhaft  f^ir  (ras- 
und  Kanaliaationsieitungen  gebrauchte.  Zur  Ein- 
flUirung  des  Gummiringes  bwHent  man  sieh  einer 
vor  die  Muffe  geschraubten  konisch  fr^drehten 
zweiteiligen  Uolzsdmalle  (siehe  Abbildung  17). 
Das  Spitzende  ninnnt  dureh  Reibung  den  Ghunmi- 
ring  mit,  dii-st  i'  rollt  din-ili  den  Konus  in  die 
Muffe  und  niumit  schließlich  die  aus  der  Ab- 
bildung 17  enriehUldi«  Lage  ein. 

Die  in  Deutschland  bis  h<nitc  gebrAuchiichste 
thinunididitnng  ist  die  nach  den  Krllndern  mit 
SyvlBm  «Budde  A  ttshdc*  benannte  (Abb.  18). 
Sie  hat  im  Vergleleh  zu.  dem  eben  beeebrte- 
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benen  System  den  nicht  geringen  Vorteil,  daß 
der  eingerollte  (Tumniiring  in  mimleHtciis  cinf 
der  in  der  Muft'e  eingegossenen  Killen  zu  liej^en 
kommt,  wodurch  «dnctm  Henuisprmeii  dnreh 
il.is  Dnickwasscr  «in  Iiedeutonder  Widnratand 
entgegengesetzt  wird. 

In  Bellum  und  Frankroich  liabeii  ofeh  die 
zwei  iiachsti'licniicn  VcHiindtingeo,  die  in  Ali- 
bildung  1  ü  und  2U  vorgefülirt  vrardeUf  fest  ein- 
gebflrg«^.  System  „TrtfAt*  (AbMM.  19),  dne 
vorzugsweise  fOr  Gasleitungm  verwcndt'te  MufFen- 
kouatruktion,  hat  eine  nach  außen  zu  konisch 
erweiterte  Muffe,  in  deren  Ende  drei  Rillen, 
ähnlich  wie  bei  Budde  vt  (Tolidc.  eingegossen 
sind.  Da«  Spitzende  ist  glatt  und  tragt  am 
Ende  eine  Kille,  wie  in  Alildldung  IH,  die  zur 


tenen  Knickung  der  \'erl)indiiii^r  die  Abdlehtunir 
nur  daiin  aufrecht  erhalten  lileil)t,  wenn  d«*r 
Ciuinmirlng  an  der  Iciati'enden  Stelle  sofort  in 
seine  nniprOngliclie  Laf^  zurllekkdirt  und  den 
Kaum  aiistullt.  durrh  den  ilas  Pnickwn-;«  r  iiis- 
zutreten  bewUhl  ist.  Im  andern  Falle  liaan  tins 
Dnidcwaaser  ohne  weiteres  hinter  die  DIchtanK 
freien  und  diesellte  illiisoriscli  niaclien.  Hei  drr 
von  Souizec  konstruierten  Verbindung  kann  sicii 
dieser  Nachteil  wenlfirer  als  bei  den  Bhrifren  Ms 
jetzt  liekannten  Dichtungen  bemerkbar  macliPii 
da  Abmessuni^u  der  konisch  xulaufenden 
Flachen  derart  gewählt  sind,  daß  hd  mlßif^r 
Knickung  Muffenwand  und  AiiUerer  Umfang  des 
Spitzendes  stets  einen  Konus  Idlden,  in  welchen 
die  Dichtung  hineingepreßt  wird.  Ein  klaffenden 
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Abbildung  19. 


Abbildung  2J. 


Einfahrung  des  Gammirtnires  dient.  Abbild.  20 

System  „Somzee"  hat  eine  gerade  ]Muffe,  willirend 
das  Spitzende  konisch  zulauft,  derart,  dali  der 
vom  Druckwasser  beanspruchte  (Tiininiiring  in 
den  zwischen  Sidtzende  und  Muffe  ■.'»■iiildeten 
konisclien  Teil  einfrejirelU  wird.  w<nliir<-li  hei 
zunehmendem  Drucke  die  Intensität  der  Diditung 
Ms  zn  einer  jprewIsBen  Grenze  stetig  gesteigert 

wird.  Sv^t.  ni  Soinzei-  ist  frnglos  eine  der  Ix'sten 
Uunimidiciitungi^n  und  ist  erfolgreich  bei  Wasser- 
lidtangen bis  zu  Ift  Atm.  innerem  Druck  ans- 
geftthrt  worden.  Man  hat  d;i  allerdings,  um 
allen  ESventualitaten  vorzubeugen,  der  Dichtung 
einen  kleinen  verstemmten  Bleirtng  vorgelegt. 

Die  vorzügliche  Eignung  der  Verbindung 
Somzee  crklArt  sich  aus  folgendem  Umstände: 
Wie  bereits  in  den  einlidtenden  Bemerkungen 
Uber  die  (Tuinrnitlichtungen  erwähnt,  ist  ein 
einer  demontierten  I.eitunir  entnommener  (imnnii- 
ring  zu  gleichem  Zwecke  nicht  nii'hr  braucidtar, 
weil  er,  durch  lange  Zeit  in  Itestimmter  Lage 
festgelmiten .  iiltt-r  s"inf  Klaslizitätsirrenze  ho- 
ansprucht  worden  war,  infolgedessen  niclit  mehr 
in  sdne  ursprQngliehe  Form  znrQekkehre»  kann. 
Ein  Aehnliches  tritt  ein.  wenn  die  Verldndnnireii 
eines  Kohrstranges  mit  Gummidichtungen  ilu-e 
Lage  verindem. 

Betrachten  wir  einen  Fall,  wie  er  in  .Milül- 
dung  21  dnrtrestellt  ist.  Die  punktierte  Linie 
zeigt  die  urs|iriinglicbe,  die  volle  Linie  die  angen- 
blivkliche  Lage  d,  r  zwei  Rohre.  Ans  dei-  Ab- 
bildung ist  ersiclitlich,  daii  bei  der  eingetre- 


Segment  am  L'mfange  kann,  wenn  nicht  anormale 
ümstflnde  eintreten  und  die  Knickung  niciit  so 
weit  geilt,  daß  <lns  Spitzende  sich  parallel  zur 
Muffenwand  legt,  nicht  entstehen. 

Es  bleibt  auf  diesem  Gebiete  dem  SchaSiBn 
der   einzelnen  Interessenten  ein  noch  welter 


Abbildung  Sl. 


Spielraum  gelassen.  Eine  \  erliiudung  zu  schaAeji, 
die  die  Vorzüge  von  Somzee  nnc4ngeschrftnkt 
aufzuweisen  hat,  d.  Ii.  in  jeder  Itelieliigeu  Lage 
verlAÜlich  dichtend  bleibt,  wäre  eine  dankbare 
Aufgabe  und  man  icann  wohl  Imhaapten,  dafi  wir 
in  unserer  rastlos  arbi'itenden  und  vorwflrts- 
strebenden  Zeit  nicht  allzulange  auf  dieselbe  zu 
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warten  haben  wardea.    Dafi  die  Znkunft  der 

elastischen  gußeisernen  MufTendichtungcn  eine 
gesicherte  ist,  beweiBl  der  Umataad,  daU  in 
Belgien  und  Frankreleh  In  den  lettteii  dreißig 
Jahreu  mit  Vorliebe  Oununidichtungen  und  dar- 
unter beinahe  avssohUeßlioh  die  beiden  letit- 


besebrlebeneo  Veri»  ndoiigen  fldt  den  allerbeeten 

Erfolgen  zur  Anwendung  g-elfiugten  und  man  in 
abttebbarer  Zukunft  nicht  gesonnen  lat,  von  den 
erprobten  SystenMa  abragelien. 

Xaihelm  a.  d.  Bohr,  Im  November  1005. 


Betrachtungen  Qber  den  amerikanischen  Giessereibetrieb 

unter  Zugrundelegung  persönlicher  £mdrQcke| 

Ton  FrofeMor  Oannn  in  ClangtliiiL 
(Sdilai  Toa  Beil»  99.) 

Stahlformgußbetriebe.  gelber' Sand,  aus  kleinen  KörnerüXgebildet.VDie 

ob  wer<l<-  ini  foI^^< mit  ii  einige  Einrichtungen  ,  . 

einer  ötahlgleüerei  bei  Pitteburg  besohr^benf         Ktoteliian   97  45 

deren  Eleengiefierei  ieh  berdte  oben  gekenn-         Tonerde  !  .     !  O^si^* 

zeichnet  habe.    Die  Sclunelz-  und  Formtechnik  Eisrnoxyd    0,78", 

zeigt    einige    interessante   Abweichungen   von   beittniBl  ^ 

unseren  Verfahren.  Beim  Schmelzrerfahren  wird  *"  

dies  im  wcsentllehen  durch  die' Verwendung  ZisemMen  99,89^ 

des  Naturgases  bedingt.  Piostr  Snnd  \s\m\c  mit  etwas  Melasse  ver- 

Dcr  flüssige  Stahl  kommt  sehr  heiß  aus  mengt  zu  eijier  Masse,  die  sich  tadellos  von  den 

dem  ot.  r,  „ad  wird  aadi  gleich  vergoRsen.  Aaf>  Zähnen  der  Kammwalsen  ablSste  tmdimBmdh« 

fallenil.M  %v.  iie    war    trotz    der   p^rinfron    Ab-  .  s(.hnc..\v*  IR  erschien.    Dali.  i  warrn  es  meist  sehr 

messungen  der  Steiger  untl  Trichter  überall  eine  schwere  Kammwalzen  und  andere  Gußstücke, 

iMrramgrade  Dichtigkeit  der  GvßsMeke  ei^  die  bei  nns  sehr  edle  und  teure  Bohstoffe  zur 

kennbar.    Auch  das  fiirf^r-Ti  von  unten  war  mir  Massebereitung  beanspruchen, 

befremdlich,  aber  von  gutem  Erfolg«  begleitet.  Eine  andere  Gießerei  für  Stahlformguß  in 

Walsen  wurden  im  Oegouatz  zu  unserm  Pittsbnnr  hatte  einen  Siemens-Martinofen,  der, 
Verfaliren  st*  i-.  iul  uful  drehend  wif  Eispn^niß-  aimlich  einem  SilbertreilMifcn.  einen  kreisrunden, 
walzen  gegossen,  dabei  auch  die  Obcrzai»fen-  bienenkorbahnlich  überwölbten  Henl  ml!  ab- 
mnsekdn  etngefonnt.  Aach  Kannnwalzen  werden  nehmbarer  Kuppel  hatte ,  um  schwere  Küple 
steigend  gegossen,  diese  natürlich  nicht  dr.  limd.  und  abgenutzte  oder  gebrochene  Stahlformguß- 
Wie  gesagt,  waren  alle  GoßstOeke  vorzüglich  gtück*'  b<>q»i«iner  einschmelzen  zu  können.  Der- 
■nnber  und  tadellos  dicht.  Das  ersto'e  artige  Ueten  fand  ich  auch  in  Duquesne  auf 
bugt  mit  der  guten  Se><i  liaffeuheit  des  Form-  Walzguterzengong  betrieben.  Der  Brennstoff- 
sandes zusammen,  von  der  ich  gleich  sprechen  verbrauch  war  sehr  hoch, 
werde ;  das  zweite  ist  so  zu  erklnren :  Natürlich  Uebrigens  werden  die  deutschen  Leistungen 
schwindet  amerikanisches  FhilSeisea  ebenso  auf  den  StaldformgoBgeblete  in  Amerika  willig 
wie  il-Mifsches,  und  d;i  .-s  heißer  vergossen  anerkannt.  Dif  Erfiillini-r  v<in  seliwirrlirini  Ab- 
wird, so  müssen  sogar  größere  Schwindungs-  nahmebodingungen  unter  Uoranziehung  alles  mög« 
hShlen  entstehen,  die  auch  im  amerikanisohen  Itchen  wlsBensehaftUdien  Materials  und  strengster 
Stahl-  und  Walzwerkshetrir^bo  den  außerordent-  ■Rt  athrun-:  allt  r  EinzillH-iten  liegt  dem  Ameri- 
lieh  großen  Walzenabfall  erklärlich  machen,  kaner  nicht  so  handgerecht  wie  die  Massen- 
Demnaeh  kann  die  Diiditlgkelt  der  Stahlfonn-  erseugung  von  Oußstfleken,  deren  Verwuidung 
l:uß^tücke  nur  eine  scheinbari'  s.  in.  Beim  Zer-  einen  größeren  Spielraum  zulaßt.  Dies  gilt  fOr 
schneiden  der  btiicke  würden  sich  unfehlbar  Eisengußstllcke  natürlioh  ebenso, 
▼ielfteh  grolle  SebwindnngshlMen  zeigen,  nur 

in  den  Stii;_'t>rMihnittflriohen  nicht,  weil  durch  ISchmiedbarerCGuD  I 

Verminderang  ihrer  Höhe  and  Dicke  und  durch  *  * 

Kachgießen  sehr  beifien  Stahls  gleich  naeli  dem  Ich  hatte  dank  der  freundlichen* Empfehlung 

(lusiie  die  HShlungen  aus  dem  Steitrtr   luraus  Moldenkes  Gelegenheit,  eine  grolie  Gießerei 

in  das  Innere  verlegt  sind.  Die  Formtechnik  für  schmiedbaren  Guß  in  dor  Tnigelmng  von 

war  zweifellos  in  guten  Händen.  Pittsburg  eingehend  zu  besichtigen.  Sie  wissen, 

Der  oben  genannte  F 0 r m s a n d  stammte  aus  m.  H.,  daß  in  Amerika  mehr  sc hmi cd  1* a r e 

Pennsylvanien.   Bs  war  ein resht unscbeiabarer  Guflstttoke  gebraucht  werden,  als  bei 

QT.M  8 
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26.  Jahrg.  Nr.  S. 


uns.  vviMl  di.'  aiiiriikanische  Industrie  n!)irall 
auf  Masseaerzeuguug  nach  wenigen  Mustern 
Bedacht  ninint,  und  Mf  die««  Weise  oft  tatuende 
und  abcrtausende  von  Abf^ü«.seu  nach  e.int^in 
Modell  erfolgen.  Abgesehen  davon  kommt  der 
ungeheure  Bedarf  der  Landirirtaehaftsmaadiinen* 
indui^tric  und  des  Eisenbahnwagenltaui's  hhuCQ. 
Auch  tritt  der  schmiodbare  Guß  in  Amerika 
hAufi^  da  ein,  wo  bei  uns  Stahlforniffußstücke 
gebraucht  werden,  und  entlast>  t  auf  diese  Weise 
die  Stahlpiß  werke  von  vleieu  kliinirrii  Teilen. 
Die  eben  genannte  Gießerei  erzeugte  liauptsflch- 
Ueh  Wageoteile  und  Bohrverblndungs- 
stflcko,  n.iinontlich  auch  Flanscbonringe  für 
Ei>]u'leitungeu,  welche  da«  Naturgas  für  ^Straßeu- 
beleuebtung  und  indnatrielle  Zwecke  von  weither 
zuführr-n.  Tilglich  wiiidi  n  54  t  vcrsaiulfilliiirtT 
Gußware  ericeugt,  das  Werk  war  aber  nur  halb 
beichaf^. 

Man  unterscheidet  in  A  m  e ri ka  da«  Schmelzen 
im  gewöhnlichen  Flammofen  und  im  Hegeueratir- 
fluninofen,*  den  man  aueh  Siemens -HarHnofen 

nennen  kann,  weil  er  sich  kaum  von  dem  sauren 
StaUformgtlßofen  unterscheidet.  Der  erstgenannte 
Flammofen  wird  so  gehaat  wie  ein  gcwühulicher 
Gießereitlamuiofen.  nur  ist  der  Herd  sebr  lang 
und  nach  dem  Fuchs  liiii  st«rk  zusanimengezoiren 
bei  niedrig  gehaltünuiu  irewftlbe.  Der  Kohlen- 
verbrauüli  betragt  25  bis  50*/e.  In  unserm 
Falle  sind  ausschließlicli  R  p  tre n er n t  i  v  fi  f  e  n 
in  Anwendung  und  zwar  drei  Stück  mit  einem 
Sinaatz  tob  je  15  t.  In  24  Stunden  kSnnen 
vier  Schmelzrti  ^■<"l>'istft  wcnk'ii.  damals  wurden 
nur  zwei  Schmelzen  täglich  durchgeführt.  Ganz 
gegen  mein  Erwarten  brauohte  eine  solehe 
Schniolzp  l,ln;.'<'r.-  Zeit  als  rinr  Stalilforiiiiriin- 
schmelzo,  obwohl  es  sich  eigentlich  nur  uin  ein 
Umschroetzen  handelt.  Der  Ofen  ist  wie  ein 
Siemens-Martinofen  gebaut,  nur  sind  die  Köjde 
kurz  gehalten,  und  die  Züge  laufen  wagerecht 
in  den  Ofen,  CNw-  and  Luftzüge  parallel  neben- 
einander, jedenfalls  Weil  eine  lange,  na  ht  stark 
&ischend(>  Flamme  erzielt  werden  soll,  ander- 
seits aber  eine  gleichmäßige  Verteilung  der 
Hitze.  Die  Oefen  halten  nur  SOO  Sehmelzen 
aus,  werden  also  stark  mitgenommen,  was  weiter 
unten  noch  begründet  wird.  Der  Herd  ist  sebi* 
tief  und  wird  doreh  drei  StichlScher  bedient, 
eine  Einrif^litun<r.  welche  die  lauge  Zeitilauer 
des  Gießens  (wolü  eine  Stunde^  l>ei  den  zahl» 
reichen  Ghißformen  fBr  Stttoke  geringen  Oewiehts 
nötig  macht.  Diese  Stichlöcher  liegen  st  itw  irts 
versetzt  derart  übereinander,  daß  di'ei  Uühcu- 
zonen  gebildet  werden.  Daß  das  Eisenbad. 
allerdin<:s  ilurch  eine  Schlackendeeke  geschützt, 
in  der  laugen  Zeil  keine  Veränderung  erfährt, 

*  Dm  Tiegel-  und  Kii|>otofenTerfalifwi  treten  roll- 
«tlnitig  in  den  Hinter^Tiind,  »aeh  das  Kteinlconverter- 

vri'r,itiri-ii  :<r'!j>'Iiif  f  11  f  > I jefiea  Belrtalwsweiip  Hoeh  uicbt 
eingobUrgiTt  zu  Hein. 


ist  eiiii'  int(T«'si^aute  Erschfimiiit:  bri  ilif»-m 
Schmelz  betriebe.  Der  Ofen  wird  mit  Natur- 
gas betrieben,  besitzt  aber  eine  Generatoranlage 
mit  allem  Zubehör,  um  auch  Kohle  verwenden 
zu  kfiunen.  Tritt  dieser  Fall  ein,  so  soll  sich 
der  Kohienverbrauch  auf  etwa  1 7  "/o  vom  Einsatz- 
gewicht stellen.  Der  Schmelz  Verlust  beträgt 
W/o,  nach  einer  andern  .\ngabe  8  bis  14"i'o. 
Der  Einsatz  ist  wie  folgt  zusammengesetzt: 
T0"/o  Bohelaen,  6»/«  Schmiedeschrott.  24  > 
Eingüsse  von  der  vnrb(  ri:i  lipnden  Schmelze. 

Die  chemische  Zitsammensetzung  des  erfolgten 
GnOelMis  ist:  2,75  bis  4,86  »/o  Kohlenstofl; 
meist  2.Tri**'n;  ().ori"'o  Schwefel  (0,04"  „  sind  itii 
Einsatz  vorhanden,  0,01  ^jo  kommen  unter  dem 
Bfaifluß  der  Feueifsse  hinzu);  0.20 Mangan, 
kt'inM>fall8  über  0,40^0:  unter  0.225  »/o  Phos- 
phor; 0,45^/0  bis  1,23  "/9  Silizium.  Der  Stil- 
ztomgehalt  muß  so  gehalten  werden,  daß  die 
Bruchflächt'  d<  r  (iiißstücke  vollständig  weiß  er- 
scheint, mit  anderen  Worten,  daß  jede  (iraphit- 
bildung  beim  Erstarren  ausgesdilnsHen  ist.  Da 
diese  auch  durch  die  Wandstärke  der  Gußstücke  be- 
einflußt wird.  80  muß  letztere  berilcksirlitigt 
werden.  Man  setzt  um  so  weniger  Silizium,  je 
schwerer  die  Gußstücke  sind  und  an  und  für 
sieh  zur  «rraiif^n  liruchttache  neigen. 

Mol  denke*  gibt  nachfolgende  Skala: 
0,4.')  Og  gi  bei  «chworem  Uuß  (flbor  SBrnm  Wandafekrktl 

»   ■   •  gewöhalidiem  Oafi 
0,80  «   »   .  OdB  fttT  UndwirtachafiUehe  MasehhieB 
1,25  ,    ,    .  nnrh  (iflnncren  und  kleineren  Teilen. 

Zur  Zeit  meiner  Anwesenlieit  wurde  auf  0,lü 
bis  0,79  «/o  Silizium.  0,0S  »/o  SIchwefel,  0,21 
bis  0,24  "i'o  Phosjilior  im  (  uißstiick  gearbeitet. 
Daß  der  Kohlenstoffgehalt  in  den  Gußstücken 
so  hoch  ist,  wird  jcunächst  Befremden  erregen. 
Unterschreitet  man  aiier  erheblich  den  oben 
genannten  Grenzwert.  <«n  laufi  u  dii  Formen  tür 
die  kleinen  (Jußstücke  uiclu  aus,**  auch  sollen 
sich  Schwierigkeiten  beim  Tempern  ergeben,  wie 
ich  ans  eini-r  .Xotiz"  ,***  dif  Ii-idi-r  rinc  Be- 
gründung vermissen  laßt,  entnehme.  Da  nun 
der  Einsatz  sehttzungswdse  etwa  8,6  */o  Kohlen- 
stoff enflifllt.  so  fiiuli^t  nur  eine  unbedeutende 
Entkohlung  statt,  und  der  ganze  Vorgang  stellt 
sich  als  ein  ümsehmelzverfahren  dar,  Iwi  dem 
tli'r  Sr'hrnt'Izi-r  i-iuri:  Fi  isclu  iir<:aii<r  inri-rlichst 
eindonunen  muß.  Dies  ist  nach  Moldenkes  Au»« 
Spruch  viel  schwieriger  als  StahlformgnB  er- 
zeugen. Sobald  sich  eine  starke  Entkolihni- 
durch  Kochen  des  Bades  bemerkbar  macht,  nmß 
der  Schmelzer  durch  Einsetzen  von  Fcrrosilizium 
und  durch  Herabsetzen  der  Temperatur  Einhalt 

•  Vorgluirhe  .Foundry"  1903,  I,  8.  163  u.  f. 
**  Von  einem  dentachen  Werke,  daa  gleicUalls 
im  Flammofen  schmiedbaren  OuB  erzeugt,  wird  auf 
2,5  bis  3  0o  Kohlenstoff  im  OußHtück  gehalten.  Bei 
20/0  hört  jede  Mö^'lichkeit,  t-in  dünnwandiges  Outl- 
etück  zu  gießen,  auf. 

.Fouadrjf"  1905  S.  181. 
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tun.   Eiii  weiterer  KwnlgrHf  besteht  darin,  daß 

hochsilizitiiiilinltigi»»  HoheiHcn  oüiKesetzt  winl  und 
daß  i3m  fiiaschmelasen  so  solmeU  wie  tn(igiich 
g«8c]üeht.  dandt  der  Eäniatx  unter  die  Ober* 
flache  il-s  Bailts  gelangt.  Es  ist  eine  sehr 
starke  abur  kurze  üitze  erforderlich,  die  den 
Obn  itark  nübiiiniDt;  daher  anch  ^e  kurze 
Lebensilauer.  Selbst verstAndlieh  muß  d<  v  Mnn- 
^angehalt  90  gewälilt  sein,  daß  er  bei  dorn  Ab- 
brande  im  Flammofen,  den  mau  wahrsclieiulich 
mit  50  **/o  bewerten  muß.  unter  die  Oreoae  von 
0.4  "/ti  sinkt.  Jf  \v<  in}.'or  Mantran.  um  so  bfsser. 
Das  CTiei>en  uiuü  mit  sehr  heißem  Eisen  ge- 
aehehen;  da  mehrfiieh  in  kleinere  GieOpEuinen 
unijrffiillt  werden  muß  und  <las  Gießen  sehr 
lauge  iLiuert,  so  miisseti  gut  vorgewärmte  Pt'auuen 
verwendet  werden.  Es  (^sehah  dies  Vorwärmen 
ftiif  F.'Ufrn.  (Iii'  mit  Natiir^rns  ;_'csiicist  wur  l'  -i. 
Die  Trogplaoaen  hatten  oben  vor  den  Schnau^ct^n 
zwei  mit  Marne  omkleidete  Winkeleisen  nun 
.Schlackeabfallgen.  Die  Handpfannen  wurden  als 
Ideine  Tontiegel  in  einem  eisernen  Ringe  mit 
Stiel  gehandhabt.  Wie  gesagt  zeigen  die  Gnß- 
stficke  rein  weißen  Bruch  und  kommen  nun 
zum  Temperofen,  um,  in  Eisenoxyd  verpackt, 
längere  Zeit  geglüht  zu  werden.  Es  besteht 
eine  Verschiedenheit  in  der  Auffassung  drüben 
und  hier,  die  mir  «r.'^t  vf^rstfludlicli  wurde,  als 
ich  Moldenkes  Aufsatz ,  den  ich  oben  bereits 
altiert  habe,  las. 

Wir  sind  ;^r\v(ilint  .  die  E  i  ^rc  n  scli  a  ften 
der  Schmiedbnrkeit  uud  Zaliigkeit  der  kohlen- 
atoffentsiehniiir  gaiuE  allein  auznsclireibeji.  Wir 
ea^en  jn  finch  ,<Tliihfri3chen".  Tatsächlich  wird 
auch  bei  dünnen  Teilen  der  KobieustoftgeluUt  so 
gedrSekt,  daß  er  nvr  noeh  0,8  *>/•  betrSurt.  Be- 
trachten wir  aber  stftrkeri'  (lunstücke,  so  tlndt  n 
wir  z.  B.  bei  Förüerwagcm-adcru  1,1**/«  Kohlen- 
stoff, aber  Festfgkeltselgensehaften,  nnter  der 
Fallranime  erzielt,  welche  den  Kohlenstoft'gehalt 
Lügen  strafen.  Dies  wird  noch  besser  gekenn- 
zeichnet,  wenn  Sie  iMdenken,  daß  ein  FSrder- 
wagenrad  aus  Stablformguß  nur  etwa  0,6<*/o 
Kohle n.stol!'  hat  und  dabei  einem  Rade  aiM 
Temperstahlguß  von  1,1  "/o  Kohlenstoff  gleich- 
wertig ist.  Das  lange  Glühen  des  Temperstalil- 
giißradfs  muß  also  dicsst^lbe  Wirkung  auf  die 
mecltauischcn  Eigeiischntteu  ausgeübt  haben,  wie 
eine  KoUenstoffentziehung  von  etwa  0,6  ^'/o. 
Macht  man  <\v^  WandstArken  noch  trrrifirr,  so 
findet  man  nur  eine  unbedeutende  Entkohluug 
tnd  denne«^  ElgensebaftMi  der  Sdunled- 
barkcit.  Seinerzeit  hatte  ich  (fflr'^^i'uhi^it,  niif 
den  (ielacnkirchener  Gußstahlwerken  Vcr- 
Mch«  EU  machen,  die  darauf  hlnaasUefen,  daß 
eine  vierzinkige  Galicl  aus  ili  ui  Kupolofen  mit 
Förderwagenridem  zusammen  abgegossen  und 
■dt  letzteren  getempert  wurde.  Die  Zinken 
dieser  Gabel  hatten  40  mm  Breite,  al>or  4,5, 
9,7,  20  und  40  nun  Starke.   Wie  versdüeden- 


artig  die  Entkohlung  sieh  geltend  geraacbt  hatte, 

Sii-licn  Sil-  aus  fiil;.'t'iu]fr  TuImIIc: 
Der  Kohleustoffgehal  t  lirtrug: 


ciaer  Wanditärkit 

TOO 

4,S  mm 

9,7  nn 

so  ram 

Mmol 

\ 

% 

% 

1  nach  8  täifigom  GlOhcn 

1,31 

1,7Ü 

2,yt» 

1,19 

1,54 

2,77 

2,85 

am  EuUj»  (1.  V«rffthr»«ns 

O.SI 

0,87 

2,54 

2,68 

Bei  dem  Stabe  von  40  nun  ist  sie  ganz  un- 
bedeutend, nnr  etwa  10**/»;  dabei  mnß  bemerkt 

werden,  daß  das  Probegut  dadurch  gewonnen 
wurde,  daß  der  Stab  durchbohrt  wurde.  Trotz- 
dem ließ  sich  dieser  Stab  anstandslos  ausschmieden, 
ohne  Kantenrisse  zu  zeigen. 

M.  H.!  Ich  mußte  diese  Abschweifung 
ausfühi-en,  um  Sie  darauf  zu  lenken,  daß  wir 
in  dem  eigenartigen  Glüh  verfahren,  wie  es  beim 
Temjjern  angewendet  winl.  ein  Hilfsmittel  haben, 
um  dem  Gußeisen  dut  .Sprödigkeit  zu  nehmen. 
Diese  Tatsache  ist  bei  uns  weniger  bekannt  als 
In  Amerika.  Dort  brintrt  man  sogar,  oft  in 
betrügerischer  Weise,  derartige  GußstUcke  als 
Stahlwerksenge  In  d«n  Handel,  s.  6.  Aezte 
und  Beile.  Turch  das  Glniien  ist  das  weiße 
Gefüge  in  das  graue  übergegangen.  Solche 
Teile  lassen  steh  sogar  regelrecht  hirten,*  und 
solclu-  Ti-ile  hat  Hr.  Zenze-  vorhin  mit  Recht 
als  ein  Zukunt'tsgebiet  der  Kieinbessemerei  be- 
zeichnet.** 

.\bbildung  9  zeigt  einen  Temperofen. 
Als  Brennstoff  dient  wieder  Naturgas,  ebenda 
sehen  Sic  die  Tempergefftße,  die  aus  aufeinander- 
geiietzten  quadratischen  gußeisernen  Rahmen  tie- 
stchen.  Diese  können  zwei-  Ms  si-ihsmal  ge- 
braucht werden.  Sie  sind  sehi-  scliuell  defor- 
miert, so  daß  die  zwischen  zwd  Kasten  klaffen« 
den  Fii<rf'n  mit  I.i  Inn  vcr>!chmirrt  worden  mfm<!on. 
Das  Einsetzen  der  Gußstücke  kann  man  kaum 
ndt  dem  Einparken,  wie  es  bei  uns  gesehieht, 
vergleichen;  es  <r''scliah  sclir  schnoll  und  die 
Temperuiasse  wurde,  ganz  gleichgültig,  ob  es 
Klumpen  waren  oder  Staub,  so  ^gesehanfelt, 
wie  man  ein  ausgfschaclitcti  s  T,ncli  zuwirft.  Zoit- 
weilig  wird  Eisenerz  neu  zugctiigt.  Das  Glüh- 
yer fahren  danerte  zehn  T^,  vom  Beginn 
des  Einsetzens  bis  zum  Schluß  des  Auspackens 
gerechnet,  dabei  wird  seclis  Tage  lang  geheizt, 
und  zwar  scharf  im  Anfange,  um  nach  86  Stun- 
den die  normale  Temperatur  zu  haben,  darauf 
laßt  man  diese  so  gleichmäßig  wie  möglich  zwei 
Tagt;  laug  bestehen  und  dann  allmählich  sinken. 
Packt  man  die  Teile  aus,  bevor  sie  ganz  er- 
kaltet sind,  so  ergeben  sich  Mißerfolge.  Ein 
Ofen  faßt  12  bis  15  t  Gui^stücke,  es  sind 
SO  Oefen  oder  HeisgmbMi  Torhandea.   Die  ab- 

*  VLT^li'i<"tH>  ilif  A  l)tiiiii(llun;,'  ( )  h  u  n  n  :  pr'^tii,'kr'it 
d<*K  (iubotaens.  „.Stahl  und  lUsen*  1902  Nr.  22. 
Suite  1236  big  1238. 

»»  Vergi.  St.  1  Seite  104. 
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Betrachiungtn  über  den  amerikanitchen  Gießereibetrieb. 


26.  Jfthrg.  Nr.  3. 


seitB  von  den  Oefen  gefüllten  Kasten  werden 
von  oben  durch  einen  Laufkran  eingesetzt. 
Ebenso  geschieht  das  Enticeren.  Die  gewölbte 
Decke  der  Oefen  liesteht  aus  einzelnen  Teilen, 
welche  der  Reihe  nach  abgehoben  werden. 

Mir  war  die«  rohe  Einschaufeln  der  Temper- 
masse  unverständlich,  bis  ich  die  Erläute- 
rung darin  fand,  daß  auf  weitgehende  Entkoh- 
lung gar  kein  Wert  gelegt,  und  alle  Sorgfalt 
dem  Glühvorgange  gewidmet  wird.    Die  oben 


Teilen , 
größere 


Abbildung:  9. 

erwähnten  Pseudostahlwerkzeuge  werden  sogar 
absichtlich  iu  Sand,  dem  man  Holzkolilenjjulver 
beigemengt  hat,  gegliilit.  Moldenke  bestreitet 
—  da  hat  er  allerdings  uuri'cht  —  die  Theorie 
der  Mülekularwanderung,  daß  also  der  Kohlen- 
stoff von  innen  nach  außen  abfließt ;  auch  spricht 
er  der  Kohlenstoffbestimmuug  iu  solchen  Teilen 
jeden  Wert  ab,  well  die  äußeren  Schichten  und 
das  Innere  ganz  verschieden  waren. 

Man  hat  auch  A  bnaiim e  v o r sehr if  ten 
in  Amerika  ausgearbeitet,  und  zwar  gießt  man 
bezeichnenderweise  Stabe  von  26  mm  □,  die 
mindestens  60  Stunden  nach  Erzielung  der  höob- 


8ten  Temperatur  im  Ofen  gewesen  sein  sollen. 
Man  verlangt  mindestens  2940  kg  Zugfestigkeit 
für  1  qcm  bei  2''j''/o  Delinung,  gemessen  an 
Stäben  von  52  mm  1/ftnge.* 

Als  Temjieratur  im  Ofen ,  die  erreicht 
werden  muß,  nennt  Moldenke  680  bis  700 »  C. 
während  wir  860  bis  900 C.  angeben.  Meiner 
Ansicht  nach  spielt,  namentlich  bei  kleinen 
die  Entkohlung  und  ihr  Einfluß  eine 
Rolle,  als  Moldenk»^  annimmt.  Für 
starkwandigo  Stücke  wird  man 
aber  seiner  Ansicht  recht  geben 
müssen.  Betonen  muß  man,  daß 
diese  Verbesserung  der  Festig- 
keitseigenschaften nur  eintritt, 
wenn  Teniperkohle  entstehen  kann, 
d.  h.  nur  bei  beschranktem  Mangan- 
und  Siliziumgehalte.  Die  bisher 
hypothetisch  aufgestellte  Behaup- 
tung, daß  aus  der  im  weißen 
Eisen  befindlichen  Härtungs-  und 
Karbidkohle  unter  den  oben  ge- 
kennzeichneten Bedingungen  Tem- 
perkohle wird,  erfährt  nun  ihre 
volle  Bestätigung.  Weitere  Be- 
trachtungen will  ich  hieran  nicht 
knüpfen. 

M.  H.!,  noch  ein  Schluß- 
wort. -Man  hört  vielfach  sagen, 
daß  das  Oießereiwcscn  und  das 
Walzen  die  Glanzpunkte  der  ame- 
rikanischen Eiscnhuttontechnilc 
seien.  Da  ist  etwas  Wahres  daran. 
Es  sind  beides  (tebiete.  in  denen 
die  praktische  Erfahrung  von 
noch  grtißerer  Bedeutung  ist  als 
auf  anderen.  Und  da  in  diesem 
demokratischen  Lande  dem  intelli- 
genten Arbeiter  eine  unbeschrankte 
Laufbalm  gesichert  ist,  ander* 
seits  eine  weitgehende  Ar- 
^  beitsteilung  die  Erlangung  von 

//  Spezialkenntnissen    und  Erfah- 

^  rungen  erleichtert,  so  muß  et- 

was Gutes  dabei  herauskommen. 
So  kann  es  nicht  wundernehmen, 
daß  wir  zeitweise  bei  den  Ameri- 
kanern in  die  Lelire  gehen  müssen.  Das  können 
wir  ja  ruhig  hinnehmen  als  Entgelt  für  das 
geistige  Material,  das  durch  unsere  Zeitschrif- 
ten, durch  unsere  Hochschulen  und  durch  die 
auswandernden  Deutscheu  hinübergebracht  wird, 
und  ohne  das  der  Amerikaner  schlechter- 
dings nicht  viel  machen  kann.  Dies  letztere 
sichert  uns  einen  Vorsprung,  der  in  unserem 
Volkscharakter  und  unserem  Bildungswesen  be- 
gründet ist,  wahrend  er  bei  dem  Amerikaner  in  der 
vorwiegend  praktischen  Ausbildung  liegt  .  Diese  hat 
neben  ihren  Vorzügen  den  Fehler,  daß  sie  zum 
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Festhalten  an  dem  Hergebrachten  führt,  wenn 
es  aach  überholt  oder  von  vornherein  im  Wider- 
spruch mit  der  wissonschaftlichf  u  Grundlage  ist. 
Der  amerikanische  Tediniker  ist,  8ie  mö^ensagen, 
daß  dies  geradezu  paradox  sei,  durchaas  konservativ. 
Das  beweist  die  sofort  in  die  Augen  springende 
Tataache,  daß  Gutes  und  Schlechtes  so  brüder- 
lloih  nelMiMiiuuider  bestdit,  daB  der  in  deutMliM' 
Schnlunj:  herangebildete  Tochniker  einfadi  die 
H&nde  Uber  dem  Kopfe  zusauuuenschl&gt.  Das 
Befapid  der  oben  gekennsaiflluieten  Corlifk 
maschine,  die  einmal  eingeführt,  alle  VerbesHc- 
ruDgen  im  Dampfmaschinenbau  zurückgedrängt 
hat,  ist  typisch,  and  da  UeOe  doh  nooh  Tiel  anp 
fuhren  —  anefa  der  GroflgmmaMftWnimban  l  WoUmi 
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wir  diesen  Vorsprang  sichern,  so  mässen  wir 
unser  Bildungswesen  liestilmüg  fördern.  Sla 
wissen  aber  alle,  daß  jjerade  das  Gießereiwesen 
nicht  so  einfach  gelebi't  werden  kann,  weil  ein 
hohes  liaß  von  sollwterworbener  Erfahrung  und 
thooretiHchem  Wi.ssen  vereint  sein  muß.  Gi(>ßerel- 
technik  kann  auch  weder  vom  mascbinentech- 
niichiftn,  noeh  Tom  ehMubehen  Staail^pnakte  tau 
gelehrt  werden,  sondern  nur  vom  eisenhütten- 
m&nnischen.  Wenn  8ie  nun  junge  Leute  oder 
Üire  Sohne  zn  beraten  haben,  lo  bedenken  Sie 
dies  und  helfen  Sie  aooh  in  anil  rcr  Weise,  einen 
gut  gesohulten  Naohwoolis,  dem  die  praktische 
Arbeit  als  Former  aldit  freind  Ist,  herannbüden. 
(ADeeitiger  BeifUL) 


Mitteilungen  aut  der  Gießereipraxie. 


Mitteilungen  aus  der  GieQerei|Hraxi8. 


R9bfengu6  tn  rotte re oder  Ftom. 

L^otier«nde  Formen  werden  von  P.  Fluth*  j^ebraacbt, 
mit  bei  einem  Rotationskörper  Schale  und  Kern  aoB 
swei  Terschicdenen  Metallen  gießen  zu  können.  Die 
AmraDdang  der  Zentrifagalkraft  beim  0ieBen  mU  ia 
Yenaehea  bis  in  daa  Jahr  1857  saiBdoreieben,  indes 
beabsiebtigte  man  dabei  nur  die  Austreibung  der  Gase 
aas  dem  flfiMi«^ii  Metall.  B.  Strari**  will  nun  Röhren 
and  hohlo  Blöcke  in  einer  rotii  rciuli  a  Form  her- 
geatellt  habi^n.  Sein  Verfahren  int  koiitinuH'rlinh, 
incli'iii  li'T  Strom  «icH  Mctulln  unU-r  dtctijft'r  PrcMHung 
in  die  Form  einfließt.  Dan  entütchcrulc  Kohr  kunn 
sich  bei  der  AbkBblanf;  frei  zusamnitTi/iehen,  und  die 
OaM  können  uni^ebindert  entweichen.  Die  Wandstärke 
der  ChiBstficko  ist  TerAaderlich  und  Innen-  and  AuBen- 
ilcbo  wwrdsa  TcdUmmman  ^latt.  In  dieser  Weiss 
IssssB  rieh  slmflletae  Metalle  vertrießon  nad  e«  kSnnen 
aaBerdem  ganz  boliebijfe  RohrlAii^cn  liergeKtellt  werden. 

Die  Kinrifhtunjf  int  am«  dor  Abhildiinj;  ersichtlich. 
Da«  tiiUsigc  Metall  wird  durch  dax  Hohr  It  in  oinen 
zylindrischen  Kaum  A  finffeeosgon,  welcher  al«  .VufHat/ 
zur  rotii'ri'n<len  Form  ^'i  hört.  Im  oberen  Teile  Ai 
wird  durch  die  Zentrifugalkraft  die  ScIilacJce  vom 
Metall  getrennt  und  gelangt  (lur<  h  d'  u  Trichte  r  T 
naeh  aaBen  sur  AbfOtinng  in  den  feststeheadsa 
Muüal  M.  Aadt  dmr  grSUe  IMi  der  Oase  trfid  auf 
doMslbea  Weg«  sritfomi  Der  TrisUer  T  dient 
fbraer  gleichzeitig  als  Ifeberfsll  fttr  daa  Metall, 
wenn  V'iit  itKelben  plötzlich  eine  zu  proßc  Mcni:!' 
ilurrh  du-  H.jhr  R  zuHioBen  (tollte.  DicKCH  Kohr  taiiclit 
mit  ^.riii.  r  unteren  Münilunjf  IteMtäniÜK  in  die  .SehlAcke, 
wodurrh  iluH  auHHicßende  Metall  gegen  Luftzutritt 
■nd  Oxjdation  tri  Hchütrt  wird.  Das  gereinigte  Metall 
gelangt  durch  den  ringförmigen  Einlaß  K  in  den 
unteren  Teil  A«  doa  Aufiiatzea  A  und  weiter  infolgs 
dsr  ZeatrifugaUcraft  in  einem  gieielunUUgea  fltrosM 
dofeh  den  nmisehen  Aaslal  D  In  den  oberen  TeO 
dsr  Pom  F.  Hier  befindet  sich  eine  Platte  P  aus 
itrengflflaaigem  Material,  auf  welche  Tor  Beginn  des 
Oioßcns  noeh  eine  schmelzbare  Platte  gele;.'t  wurde, 
die  Totii  Metall  teilweiMe  aul'gelÖBt  und  Hpälnr  von  der 
erüti  n  kidirlätige  abgeschnitten  wird.  Die  Platte  P 
bewegt  Mich  nun  langsam  und  gleichmäßig  nach  ab- 
wirls  nnd  rerlftßt  achließlich  die  Form,  welche  in 
ilnwm  anteren  Teile  auflen  mit  Bingen  oder  Rippen 

•  ,8taU  nnd  Elsen*  1895  Kr.  4  &  218  «nd  Kr.  8 
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txehufa  WaHnerkahlung  vernehen  iat|  nm  sIne  raHche 
and  gleichmSBige  Abkählung  dos  OuSetfloke«  zu  be- 
wirken und  die  Gefahr  der  Rißbildung  zu  beheben. 
Die  geringe  Gasmenge,  welche  «ich  in  der  Form  noch 
entwickelt,  kann  durch  eine  centriache  Bohrung  im 
Kern  K  anfstoigen  nnd  aas  Aa  oder  Ai  in  beluanler 


Weise  noch  M  gelangen,  falli»  sie  nicht  durch  <>eff- 
nungen  in  der  Platt«  P  nach  abwärts  ihren  Ausweg 
findet  In  dem  Matte,  wie  die  feste  Kruste  am  Um- 
fange diflker  wird,  -triid  aaeh  ZsatrUügalfcraft 
»MmaMUfc  MdSMhobsn,  nnd  das  ontsjpioshnd  al>- 
gskiblto  Sehr  Usl  sieb  sebUrillfdi  iniolgo  ssfaier 
SnsamnwniQshaBg  ToHatiadig  vnn  der  Foranvaadonf 
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ab.  Die  AVandattirki'  dir  üuBatäcke  hingt  mit  der 
Qeflchwindif^koit  lirr  gcradtinitren  AbwÄrtsbewesjang 
d»'H  Metall«  in  <iir  Form  «usAiunicn.  I)ifHc  liutrlgt 
z,  B.  für  ein  Kühr  von  150  mm  DurrhmcaHer  bei 
13  mm  Wandstärke  15  mm  i.  d.  Sekunde  und  kann 
mit  dem  UsbemtsangSTerliiltniB  dm  Antriebes  der 
PlMte  P  nach  Brfonleniii  («liulert  irenleit.  Sollen 
in  der  hcaehricbenen  Form  RHiran  mw  einem  ediwer 
•ekmelzbaren  Metall,  wi»  Rnpfer,  Bfeen  oder  Btafel, 
((nKOMHcn  wiTilin,  ho  rnufi  kic  mit  hoehfeuerfestom 
Material  Hus>,'<  rütti  rt  nein,  wo/.u  sich  Biloxikon  eignen 
«oll.  Diesen  MatorisK*  Mmk  im  clektri.irlini  ( Ifen  erhalten 
wird  und  nach  seiner  Zusammensetzung  den  Formeln 
SiiCtOt  und  8i7C;0  entspricht,  soll  bis  zu  2750''  C. 
feeerboHtAndii*  sein,  von  basischen  undsearen  Schlacken 
nklit  angegriffen  werden  und  «ich  polieren  lassen, 
WM  fAr  die  Innenwandnnc  der  Form  notwendig;  ist. 
Rubren  oder  Stibe  nne  MMl^em  Eben  Ihnlieli  «te 
die  aus  Blei  durch  Fressen  herzustellen,  warde  sdion 
einmal  vorgeschlagen,**  doch  konnte  gerade  dM  fener^ 

•  ,»tahl  und  Eiaen"  1904  Nr.  1»  H.  T9&. 
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feste  Mnterinl  fBr  de«  MundatOck  niehl  «ngafeUn 

werden. 

Der  Eiii^;iiü  dcK  Meiall«  in  (Uh  Ki»tir  R  geschieht 
mittfls  (iulipfannc  mit  (Stopfen.  Vor  Beginn  det 
(fiisHCN  wird  die  Form  samt  Aufsatz  gut  eogehoist; 
wUrend  desselben  Itieibt  die  nokwendi^  Tempeialar 
dnrdi  die  Wärme  dee  nffielenden  Metallee  and 
inCD^ie  der  geringen  WlnnaleitflUgkeit  des  Form- 
materials Ton  BellMt  erhalten.  Die  vertikal  stehende 
Form  «iril  diinh  Halalager  gestützt  und  ruht  auf 
einem  oberen  und  unteren  Lager  L  Ton  größerem 
Durchmesser,  nni  jede  Schwankung  zu  verboten.  Die 
rotierenden  Teile  der  leeren  Form  werden  an»- 
balanciert.  Die  Umdrehungszahl  betr&gt  600  in  der 
Minute,  wenn  ein  Kohr  von  450  mm  Durchmesser 
gegossen  wird. 

Die  verlangten  Bolirlingett  werden  erbaiten,  indem 
dae  Rolireiid«  aoSeriialb  der  Form  von  einer  ro- 
tierenden, In  der  Hrtho  verstellbaren  Vorrichtung 
gehalten  und  mittels  Säge  abgeschnitten  wird.  Das 
Vt  rfiiliren  soll  vollkonimeB  diohte  uad  fehlerfreie 
Kobrwandungen  ergeben.  «l  «j. 


Der  Etat  der  Königlich  Preussischen  Eisenbahnverwaltung 

für  das  Etatsjahr  1906. 


Ana  dem  Btat  fSr  1908  teilen  wir  folgendes  mit: 


I.  £  i  n  u  a  Ii  ni  e  n. 


ütlrag  für  da« 
imi^ahr  i«es 

Ucr  yotlge 

^MitlUa^  190« 

OrdcnUirlu'  Einnahmen. 

Vom  i^iaiit  verwaltet*'  üntiiien; 

1.  AuN  dem  Personen-  und  Oflpiekverkehr  .... 

2.  AuH  dein  Oflterverkehr  

8.  FOr  l'4>lierlaHiiung  von  Bahnanlagen  und  für  Let- 

i.  F  ür  Ueberlassung  von  Betriebsnütteln  

4 Hl  TT,*)  000 
1  140  5(ii)  KOii 

31  5»i8  DUO 
1 7  879  000 
86000  000 
18589000 

44?;  ;):(■>  oon 
1  07:i  GiKi  wo 

IH  500  000 
16  750  000 
84  612  000 
18880000 

+   35  440  000 
4-  72  960  000 

+     3  068  000 
-j-     1  129  000 
+    1888  000 
+      209  000 

Anteil  an  der  Bruttoeinnahme  nnd  Beitrag  des  Reiche  ra 

den  Ausgaben  derWilhelmsbaven-Oldenburger  Bahn 
Anteil  an  den  Erträgnissen  von  Privateiseubabneu  . 

1  782  811  000 
1968000 

1  048  628 
45  575 
680000 

1618117  000 
1884000 

887  507 
45  355 
450000 

+  114  694  000 
-f-  106000 

-f       161  121 
4-  220 
4-  TOOOO 

Außerordentliche  Einnahmen. 
Beitrige  Dritter  an  einmaL  nnd  außerordentL  Ausgai>en 

1786  887808 

4  4ftl  Otto 

1  681  858  86S 

4  010  000 

+  115  033  841 

+       4fi5  000 

äuranie  ..... 

1  740  868  203  j 

1685  369  868  |  4-115  498  341 

II.  Dauernde  Auagahen. 


Vom  8taat  vcrwalteto  Bahnen .... 

Anteil  Hessens  

Anteil  liiidens  

Für  Wilhviiusbaveu-oidenbnrger  Dahn 

Zinsen  nnd  Tilgungsbetrige  

HlmsterialaliteUungen  .  

Dispoeitionsliesoldungett  nsw  


1  048  976  300 
14  593  000 
8  072  (HIO 
256  800 
8168000 
2  069  330 
500000 


der  daneniden  Ausgaben 


10T2  «80480 


983  439  30O 
13  536  000 
2  924  000 
50  800 
8158000 
1937  414 
570000 


1006810514 


+  65  537  000 

-|-  1  057  000 

4-  148  000 

+  806000 

+  181916 

—  70000 


+  67  00991« 
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III.  Einmalige  und  n  ii  b  <:■  r  o  rd  eii  f  1  i  c  Ii  c  A  u  h    n  Ii«*«. 
Die  Aai^abeD  für  Um-  und  Npubaiiten  Tcrteücn  sich  auf  die  eiiuclutu  Dircktionsbezirk«»  wii»  fol^t: 


Altona   4  875  00« 

Hl  rliu   8  915  000 

Breslau  ......  4880000 

Brvmborg   450000 

Cuwel   2  525  000 

rjiln   9  956  000 

Vunni:  ......  I  750000 

Elberfeld   6  080  000 

Brftut   2871000 


Essen  .  ,  .  .   ...  6  774  000 

Frankfurt  «.IL  .  .  3  897  200 

HaUfl   7848000 

Hmuiotot   2229  000 

Kattowitz   2  217  000 

Königsberg  ....  950  000 

.Mairdeinifg  ....  1  813  000 

Mainz   3  800  00U 

MliaMer   2100000 


Poaen  .... 
St  Joh.-BMr1ir. 
Stottln  «... 


I 


ZeatrftlfoiidB . 


1  l&O  000  ^ 
1  SSO  000  , 

1  760  000  , 

76  o78  20ü 
69  500  000  - 


j  DMiejigd6  Amg. 
8s.allerAB<fab. 


148178200^ 
1072  (»0480  . 


1218  798680.« 


IV.  Abschluß. 


Berne  tlr  4a* 

Ji 

■MmM  aw 
«« 

■labr  odar  wanlfw 

Ordinarium.    Die  ordentlichen  EinnafanMn  b«lnifWi  1    1  736  .S87  203 
Die  ordentlichen  Ausf^abt-n  betragcfi  .......    I  0T2  1120  4aü 

1  621  358  862 

1  005  610  514 

+  115  038  S41 

4-  67  009  916 

£sirkordin»riiiin.    Die   •iileniideiittidieii  Ein- 
Die  einimligeB  m.  MBerwd«ati.  Au«gahen  betrafi^en 

66»  768  778 

4  481000 
146  178  200 

616  748  848 

4  016  000 
115  071  300 

4-  48  088  486 

+  465000 
-1-  Hl  108900 

Midiin  Zuaebuß  

141  697  200 

111055  300  !   4-  30  641900 

Bleibt  TeberschuH  .... 

522  069  578          .Mi^  <1SH  04H       -f  17:!H1625 

Y.  Nttchweiaung  der  Betriebaliogen  der  vi 
8t»»te  ▼•rwalteten  Bahoen. 


Besirk  d«r 
ibaludirtklioii 


Volttpttrit«  BbmlNdln«!!  \  it,e 
   T  *  •  I 

Hlonon       l'-S  .B  -a 

km 


Kmi  r.  iwn 

■n  Ende 
dm  Jfthmi 


•Ind 

ScbeD- 
b«bacn 


Alton*  

Berfia   

BrMaii  

Rromberff  .  ,  ,  , 

('M«el  

Cöln  

Danzig  ..... 
.  Elbi  rfeld  .... 
;  Erfurt  ... 
Kitnen  a.  d.  Ruhr  . 
Frankfurt  a.  Main 
HAUe  a.  d.  8a«le  . 
Haimover  .... 
Kattowitz  .... 
Könii^Hberg  i.  l'r. 
MiiiTilebaiy  ,  .  , 
Mtunz  ..... 
MüHNter  I,  "W.  .  . 

Foaen  

;  8t.  Jok-Surbr.  . 
:  Stettin  


1908,48 
577,98 

2  087,62 
1  858,23 
1  782,4» 

1  495,87 

2  372,48 
1  201,05 
I  724,70 
1082^ 
I  981,75 
1  984,70 
1  999,94 

1  371,1« 

2  42M2 
1  741,3.3 
1  095,99 

1  449,48 

2  120,66 

1  045,31 

2  066.91 


Zosaminen 


85  172,71 


D«veii  beeilst:  j 

Pr«iiBcB  '89887,28 

Heeeea  :  1246,65 

Bwien   ■  88,78 

Autterdem  steht  iint<T 

oldenbur^ischer  Ver- 

«aitunie:  die  Prcufi«|| 

gehArige  WilhelnM» 

haven  •  Oldenbärger 
EMenbaJui 


•  •  •  • 


88,88 


18  710,24 


75,85 


164,77 


24U,6ä 


VI.  Ana  den  ErIftuteraaf«B  m  des 
BetriebsanagabeB. 

Zu  (ton  Goleisunibaut en  sowie  zu  lion 
notwendigen  £üuselau8weohseiungen  sind  er- 
forderlieb: 

LBehieaen:  207  000  t  dnrchachn. 
xn  117  ««,  rund  

2. Kieincisenzeug:  90  100  t  ilnnh« 
achnittlieh  zu  163,73  jS,  rund  . 
8.  Weichen,    einscblieUlieb  Hers- 
upd  KrenxuBgMtflcke: 
»)  7600  StOck  Zaagenverrieb- 

tangen  zu  430    8268000  — 

b)  6000  Stück  8tellbWckc  zu  25  ^ 

c)  Hl  siio  Htflck  Herz-  und  Kreu- 
/.lui^'HHtflckc  Äii  190        .   .  . 

d)  für  ilii^  Kli'iiuirtL'ii/fUi;  zu  lii'ii 
Weichen  u.  »onsti^fe  Weichen- 
teile  


—  2421ÖÜOÜ 

—  14752000 


150000 

2052000 


12981000  — 


1188000  — 


«489000  ~- 

—  7900000 

4.  Hchwi'llt'ii ; 

a)  i  "  )  I  0011  Stflct  hölzern.'  Halin- 
schvelleii,  durchschnittiicb  zu 
4  .i|  56,92  ['},  rund  

b)  440  000  m  bOlserne  W^eicben- 
•ebmlleBt  durolitduiittiieli  i« 
2,70  «4,  raad  ....... 

c)  115900  t  eiame  Schwellen  ni 
Geleisen  iitid  Weirhon,  diirch- 

Hcknittlich  zu  108       rund  .  12517000  — 

—  26686000 

—  73568000 

Gegen  die  wirklicite  Ausgabe  für  die  Er- 
neuerung de«  Oberbauea  im  'luhre  1904  stellt 
dd)  die  rontetaende  VeranBchlngung  um  rund 
96900W  höher. 

Die  Länge  der  mit  neuem  Material  in  zu- 
üainmenhängondon  Strecken  umzubauenden  Ue- 
toise  Ubenteigt  die  LSnge  der  im  Jahre  19(^ 
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m  Stdil  ■od  EiMo. 


Strickt  timr  im-  und  tuuHändttAt  Itemte. 


t6.  Jalttg.  Kr.  ft. 


IDit  Aolchem  Matorial  umi7dbaut«n  Goltiiso  um 
rand  184  km  (8,400/0).  Das  Mehr  entHillt  ror- 
wiegond  auf  die  Oeleiuerneuorung  mit  dem  auf 
dm  wichtigeren,  von  Schnellzügen  befalireaen 
oder  sonst  stark  bolMsteten'Strüekcn  oingofUhrton 
schweren  Oberbau.  ^Ebenso  wie  beim  Geleisumbau, 
■tollt«  sieh  auoih  ^Iwi  d«r  |Bin«»laii>w»fli»aluiig 
unter  Rorllcksichtigung  der  aufkommenden  und 
der  in  den  Be«täudeo  vorhandenen  brauchbaren 
Materialien  dm  BedUrfnia  an  neuem  Material 
höher  ixh  im  Et+U'^jahre  lOOl.  Außerdem  mußtnn 
die  inzwischen  eingetretenen  FreiaverÜnderungen 
berlloksiehtigt  werden. 

Bei  vtiranschlapten  nurchsehnittsproisen 
fUr  die  Oberbaumaterialieu  sind  außer  den  Grund- 
preisen und  NebeokosteD  muoh  die  PkdRe  der  in 
das  Etatsjahr  19fX>  zu  fli>ernehmonden  Bestände 
berücksichtigt,  also  die  voraussichtlioben  Bucb- 
prelse  fUr  19ÜB  angesetzt. 

Im  Mnzebon  beträgt  der  Bedarf  gegen  di* 
wirkHohnn  Kr^whnisso  des  Jahre«  1904: 

a)  rar  Hchtoncn  mehr  rund  ...    1  784  (HIU 

b)  „  Rleineisonzeug  mehr  rund  2  732  000  . 
0)  ,  Weicben  mehr  rand ...  1  269  000  , 
d)  »   Sch««ll«B  mehr  nud  .  .   S  845  000  , 


•  680000.4 

Der  Onjndprnis  der  Srlnenen  ist  entsprechend 
dem  bestehenden  Lief erungsv  ertrage  angenommen. 
Der  DuidMolmitt8|irei»  stellt  sioli  fUr  die  Tonne 
um  83  hfilier,  nU  dor  rei  l)mingsiiinßigo  Preis 
der  Schienen  im  Jahre  1904,  was,  auf  den  Um- 
fang der  Beoobafhuigen  diese«  Jahres  bezogen, 
einem  Mehrbetrage  hei  der  Veranschlagung  von 
rund  IGOOÜO  Jt  ent«iprioht.  Infolge  det*  größeren 
Umfangs  der  Erneuerung  entsteht  eine  Mehraus- 
gabe von  rund  1  634000  «4.  Der  Durchsohniits- 
prcis  des  KlcineisonzouG:»  ist  um  \H,4l  für  die 
Tonne  höher  angesetzt  worilen,  wodurch  siuh 
eine  Mehrauagabe  von  rund  1 072  ÜOO  .«  er- 
gibt. Für  den  aus  dem  größeren  Umfantr  der 
Erneuerung  erwuuhsendeu  Mehrbedarf  un  Kiein- 
eisenzeug  ist  eine  weitere  Hehiwugabe  ron  rund 
1660000  ■€  vnrpesehpn.  Uoi  don  Weichen  pr^'itit 
sich  aus  dor  Veränderung  der  Preise  eine  Mehr- 


ausgabe von  rund  412000  .4,  während  aus  dem 
größeren  Bedarf  nn  Weiuhenmaterialien  eine 
solche  in  Höhe  von  rund  857000  Jf  erwächst. 
Bei  den  hölzernen  Schwellen  sind  die  Preise 
für  die  verschiodenon  Arten  nach  Maßgabe  der 
Verdingungsergehnisse  veranschlagt.  Die  danach 
ermittriton  DurohaohnittApreis»  «teilen  sich  fUr 
die  Bahnsc^v/oüpn  mn  •2"2,0R  4  für  das  StUck  nnd 
fUr  die  Weichea^oh wellen  um  10^5  j  f.  d.  Meter 
bSber  als  die  Duiehsohnittapreise  des  Jahns  IflDi 
Der  Grundpreis  der  eisernen  Schwellen  ist  ent- 
sprechend dem  bestehenden  Lieferungsrertr^ 
angenonunein.  Der  Durohsohnittspreis  ist  nm 
r>3  .3  f.  d.  Tonne  höher  a!.s  der  für  1004.  Ilior- 
duroh  entsteht  im  ganzen  eine  Mehrausgabe  von 
rund  615000  Jt,  wübrend  fOr  die  omfangreioher» 
Erneuerung  ein  Mehrbetrag  von  3  280000  er- 
forderlich ist.  Für  die  Veranschlagung  des 
Bettungsmaterials  waren  die  Erweiterung  de» 
Bahnnetzes  und  die  Vermehrung  der  Geleise  auf 
den  älteren  Betriebsstrecken,  ferner  der  prüßere 
Umfang  der  Geloisomeuorung  und  die  oiugulrüteue 
BrhSbung  des  Durahsohaittspreises  in  Betnu-ht 
zu  ziehen.  Die  V<»rb(wsening  der  Rettung  dun  h 
eine  ausgedehnte  Verwendung  von  gesiebtem 
Kies  und  namsotliob  v«n  Stelnsohlag  tsty  wie  in 
den  Vorjahren,  auch  für  das  Vera  -  hlrij^nntr^- 
Jahr  in  Aussicht  genommen.  Der  G«)su.uitbedarf 
■a  Bettungsraaterial  fQr  die  ITnterhaltiuiig  und 
Erneuerung  tior  Hnloise  und  Weiobsil  ist  lU  luod 
4<jS4ÜÜ0  ahm  ermittelt. 

Die  Kosten  fttr  die  Besohaftang 
ganzer  Fahrzeuge  sind  iol  einssltien  wie 
folgt  vonuisohlagt : 

570  Stück  Lokomotiven  venohtedener  Oattung 
^  34000000  7öO  Stück  Personenwagen  ver- 
s.hiedener  Gattuntr  =  12  300000  Jl;  8000  Ge- 
päck- und  tiülervvugen  verschiedener  Gatttung 
B  23700000  Die  Gosamtkusten  im  Betrag» 
von  70000000  f  UhersioikTon  ilio  wirkliche  Au.«- 
gubo  dos  Jahres  1U04  um  rund  ö8i)ÜU0  Jt.  Diese 
Mebraoagabe  fladet  in  der  gröfleien  Ansah!  der 
7.11  liesrJiufTendoii  l'alirzeutce  und  in  der  ElfaSlia^g 
der  Beschatfungspreise  ilire  Begründung. 


Bericht  fiber  in-  und  ausländische  Fatente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
fweierMonaie  aar  EinsiclitDahnic  fOr  Jedemano 
im  Ksiserllclieii  Psteotsstit  ia  Berlin  aasliegen. 

8.  Januar  1906.  KL  la,  K  »880.  Siebanlage, 
bei  welcher  Ober^  nad  Idnteretnallder  fr«i  xogänglich 

Angeordnete,  in  dor  Längsrichtung'  Hcliwiiif^cmli'  Kimicn 
mit  SielminHÄtzf n  vvrHehen  »ind.  F.u^rrti  Kn  iii,  Huin- 
barg,  l''i)H  iiiiitrBBt<  84. 

Kl.  1  b,  M  27  832.  HnfpiKenmafrnct  'Cuin  AiiHU^xen 
ina^i^netiBcher  8tolTe  aua  Haufwerk  und  dergleichen 
von  Hand.  £onrad  Jlangold,  ätnttgart,  Nikolauntr.  & 


Kl,  ',  n.  C  12072.  Wnlrwerk  zum  WaUen  T«n 
Fa>(»nri^*türk>'n  Ton  we<  lisflndor  ltr>M(i'  und  "Dicki" 
mittels  segiin'utfnrniis^rr  WiiUen.  Fritz  Wilti.  Clever, 
Haspo  i.  W. 

KL  24  f,  F  19  «11.  lioetatab  mit  aa«wecb««lbarea 
KSpfen.  Addison  Cslvüi  Fleteher,  New  Yoric,  Y .  St.  A. ; 
Yertr.:  F.  C.  Olaaer,  L.  Olaaer,  0.  Heraig  a.  E.  Peltc, 
Patent-AawUte,  B«rlin  SW.  68. 

Kl.   49  0,   8    I8  40ß.    .\ntrieb    für  DampftrWb 
uppiirute  bydrauliHrlier  .Xrbeitomaitcbinen.    H.  Sink. 
Katli  Ii.  DOHHeldorf. 

II.  Jannar  190P>.  Kl.  7a,  W  23 06.3.  Sicbcrhoiia- 
brechkopf  für  Walzwerke  und  Ähnliche  Maschinen  mit 
aoaweiohenden  Keilen.   Wilhelm  Watladi,  doeaowioe, 
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HurfAf  flAtfi*  Ai»  «Hill         .^A^m^x A  Mntei^ 


8iaU  und  Bmb.  l«f 


RniiBiBob-Poleii;  Twtr.:  JoL  fldintnier,  Patan^iJiwaltb 

KL7d,  L  20  290.  Solbstiftlif^  virkenil«*  Abtobm'ide- 
*Tomditniig  u  Q«r«d«rkbt>  «nd  AbictaiieideiiiMcliiiien 
fSr  Draht-  «ad  UrtalMriM.  Bngo  LaiU«,  Rentllageii, 
WBrttombatv. 

Kl.  fit  Ii,  A  11928.    Binrietaton^  mi  elelclrifteh«ii 

Scb^elGapparaicn  zum  Htumpfuchwoißcn  viin  Motall« 
■tJlben  u.  di^rtrl.    Allgotnciiie  EI(>ktrizltutM-( iiiHcllscbftft, 

B*rlb. 

Kl.  24b,  V  g02t.  Vurriobtunff  zur  Regelung  der 
«i-itliohtn  BreonstofF^cbichtböbe  bei  Kettenrostfciw- 
rangen.    Otto  Veut,  Dresden,  Marie  nalloe  t. 

KI.  8Ia»  R  20405.  Schmelzofen  mit  Luft/ufah'» 
nvf  Mwohl  «al»F  den  Aoet  *1«  aaoh  ia  die  Yer> 
imiuaiigegaM.  Loaie  RotneM,  ArfentettH,  FrMikr.; 
T«rtr.:  Arpad  Bauer,  Patent- Anwalt,  ßerlin  N  24. 

Kl.  80a,  Z  4393.  Vurrichtiing  zum  gleichzeitigen 
Zerkli'iiKTn  von  mehreren  nebeneinander  die  ProMie 
Terlawwenden  üriliottriegelBtrAn^pn  zweck»  Herstellung 
Toii  Indnatriewflrfelbrikctt^.  Zci'tiau  -  Krirliitzscher 
KobiL-uwcrke  OlOckauf  Akt.-Ü&a.,  Zfcliao  bei  KoHitz. 

15.  Januar  1906.  Kl.  18  a,  K  27  884.  Doppelter 
OichtTeracbluB  mit  Langenscben  (Hocken  fOr  Schacht- 
öfen, bei  welchem  beide  Glocken  in  eine  gemeinsame 
WaaMiiliUM  eintaaohen.  Ludwig  Koch,  Sief  bdtte  bei 
fliegeo. 

Kl.  18c,  W  22  945.  Kratzenband  tnif  an  den 
spitzen  nach  dem  Einsetzen  gehärteten  Zahnen  nebst 
>  erfahren  und  YdrrichtnBg  nm  HIrteii-  Fimu  Peter 
Wolters,  Mettmann. 

Kl.  19a,  T  1047(3.  Schienonnt oUvi  rliinduu^  mit 
nnnüttelbarer  Untorstfitzung  der  H.cbieni>nend<>n  durch 
«inen  auf  inneren  An«fttz«n  der  unteren  Laschen- 
•cbenkel  robeadeo  Doppelkeil  nach  Patmit  lbS17<i; 
SSoMts  saMPatani  IM  ITA.  Helnrleb  Therä,  AaefaeDf 
iHMubeigslr.  lA. 

10.  81«,  D  1S526.  CKeßwuy^i  ii  mit  Ton  dem 
K5niiri*'*tock  j^etratrt'iuMn  und  um  dicrtcn  lindiliarem 
Ooatell.  Duisburger  MaK(hiiu'niiau-.,\Jit.-<ii's,  vorm. 
Bechern  &  Kootman,  Oui.iluir^. 

Kl.  49  e,  B  40  15?i,  tallwerk.  Eduard  Zickwolff 
md  Fa.  Oer).  Hn-itnabach,  Siegen. 

Kl.  49  f,  K  28  854.  Schmicdefeuor  mit  Qaafmg- 
g'lock'-  iwm  Auffangen  der  nherschQ»Higea  Oms. 
£]igelbart  Klein»  ])ortmaod,  Silberttr.  26. 

KL  49  Sali  2S0B9.  RtehbnMcUiie  mit  einer 
Ofvppe  TOB  VafterroUea  und  einer  zugehörigen  Gruppe 
Ton  OberreUen.  A.  Schwarze,  Dortmund,  Bonnonstr.  140. 

KL  49h,  R  "Jusic.  Vorrichtung  zum  .Vut'wickeln 
Ton  Rundoiseu  und  dergl.  zur  Ueratellung  von  Ketteu- 
gli<  d<  rn  u.  dergl.;  Zus.  z.  Pat.  190080.  JoUat  Baff« 
loer,  Düattpldorf,  Reth^lstr.  8, 

Gebrauchsmustereintragunsen. 
S.Januar  1906.  KL  18a,  Nr.  287497.  Cbargier- 
maaolüne  fOr  Jtartiaofea  aitt  boohgelafertMi  dopiielp 
armigen  Doppelbalaiieier,  aa  deeeen  vorderea  Baden  rer- 

mitteU  Ptilgelittangen  ein,  finc  r'hart^iiTnnildi'  tragen- 
der Schwengel  aafgehSngt  int.  Akt.-ULB.  Laueliüammer, 
Laachhammer. 

15.  Januar  1906.  Kl.  Ib,  Xr.  267  585.  Rloktro- 
niai,'n'-iifichc  Vnrri«  litunj^  zum  Trennen  von  magneti- 
acliciii  uu«t  uttmagnetischem  Material  mit  VertUul- 
magneten  au«  wechselseitig  kippeader  Xateiialeehal«. 
£Ua  Hertei.  Kattewite  0.^. 

22.  Jaanar  ISO«.  KL  tOa,  Nr.  287888.  Wiad« 
werk  zum  .Hoebiieben  der  Kokeofentür,  bei  welcbem 
ein  gegen  dae  Kabel  wirkeades  Exseator  die  Ofeatör 
von  der  Kopfwand  alrdrfiekt  F.  O.  L.  Meyer,  Bochum. 
Wiemplh«H»en»tr.  38. 

Kl.  IUa,  Nr.  -.'tlTHHi».  AVimlwi-rk  /um  Anheben 
der  KokMofontür,  mit  einem  Aunloger  zum  Abdrflcken 
di>a  Kabcia  mit  der  Tür  von  der  Ko^ifwand  des  Ofens. 
F.  Ö.  L.  Meyer,  Boebaat,   Wiemelbaiuentr.  88. 


Deutsche  Reichspatente. 

KI.  4»b,  >  r.  16«  261,  vom  14.  T>ezember  1902. 
Bruno  We  k  h  <■  1  m  u  n  n  i  n  ( t  r  o  Ii  -  I,  i  r  h  1 1-  r  f  p  1  d  0  - 
Ost.  Durch  Hand,  Drmkluft,  Dumpf  oder  dergl. 
betriebene  Seh^  mit  gleichbleibendem  Megterwinkel, 
deren  Obermfsser  mittd»  «inea  Gelenkrifreck«  nieder- 
fuAwungen  wird. 

Bei  dieser  Scbere  eoU  eb  siebeader  Sohoitt  da- 
dareih  dnd«lt  werdea«  dat  da*  TTatenneMer  Terwshieli- 


liar  gelagert  M  aad  durch  einen  Winkelhebel  a  i- 
geradlinig  Teraftboben  werden  kann.    Dieser  Hobel 

wird  durcli  diwi  Tiiß  di'w  .^rlxiti^rn  oder  SOlUtwie 
)^'lci(  lii<>iti^'  mit  dem  ( )lii  riiir,SNrr  nii'derbowcgt.  Federifi 
T.h'ht  da.«  riitiM-mcHHcr  iiarli  dem  Freigeben  dat  Habcla 
in  seine  Anfang.'<htL'lluii;;  wt«>der  zurück. 

Kl.  18  a,  Nr.  lltäm^  vom  10.  Juni  1904.  Hela- 
rieh  Horloh^  in  Ituhrort-Stockam.  VorridUmnff 
sunt  Heben  «rnii  Senken  von  iurek  ein  QeftMMti^dU 
atugegliekeHen  Oae-  imd  WinietitMern  on  mdOfen 
und  WinderkiUmi^ 


Daa  Oeffaagawiekt  g  für  dea  Oaa-  and  Wind« 
Schieber  ist  in  einem  vom  Soldebeigehinae  mab* 

hAngigon  Hcbeboekgehäuao  h  untergebracht.  In  di-<8eni 
wird  es  mittels  Beitlich  an  ihm  angebrachter  t  uhruugen 
l^cfülirt  und  durch  Zahnstangen  und  einen  doppelten 
Kfldcrrtntrii'b  m  r  gehoben  und  gesenkt. 

Kl.  7a,  Nr.  1«8»12,  vom  r..  Juni  l'jru.  Otto 

II  o  II  r  in  I  >  ü  fl  H  «■  1  d  o  r  f.     Schrfitpru/cinrh  ^ur  Hrr- 
gteliung  nahtloiter  Höhren  aua  ztfinidii»thfn  Bliieken, 
boim    Walzen   von   Köhren   nach  dinn  Schräg- 
wabrerfabren  ibdet  beluumtlieb  infolge  der  eig ett- 
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Bericht  über  in-  und  auMnditckt  PaUmU. 


26.  Jahrg.  ITr.  8. 


tDnÜiclwil  Wirkunir  ili  r  ^Valzon  auf  (iic  rinfan;^- 
•chieht  des  tnaitHivcti  MttallzYliiidi'rH  ein  AI>ilrAiit;i<n 
Keiner  mittleren  Hrhirbton  nach  auUi-n  und  damit  einp 
Lockemng  (I<  k  MaterialH  Htatt,  welciiejio  weit  gestei^rcrt 
«ird,  daß  inniitten  dcH  WerkHtUckeB  ein  seiner  Längs- 
■diw  nneh  verlaufender  Holüranm  «ntatelit»  der  donli 
den  Dotb  den  beabriehtigten  erweiterlen  DnreiinieMer 
erhält.  Um  dipsea  Lockern  des  Oofflgca  zn  Beginn 
den  Walzena  nnrh  zu  Htr-ijrern  und  damit  dem  I)om 
dat«  LTHtc  l'iinlriii;:«  II  in  <Iiih  MntiTinl  zw  erleiclitem, 
werden  die  ächragwalzeu  bei  Beginn  dea  Auewalxena 


Wandung  Thermoatröme.dioToniOHlvainirneteransi'zcii^t 
und  benutzt  «erden  kOnnen,  ein  elcktriacbea  L£ate- 
werfc  im  Qiutg  tratoa  m  ' 


einander  genikert  «nd  dann  im  weiteren  Verlauf 
•etbattltlg  dnreh  du  Torbewegon  der  VonehubTor* 
richtnng  fttr  das  Werkstdidt  mf  die  nmnnle  Eni- 

fcmang  Toncinandcr  pobrantat    Di«  Selirlgwalxe  h 

und  ('  wcritcii  diin  h  S<  liriiiilii'ii^|iind<'ln  g  pint'ffti'Ut, 
welche  Ztiluirrtder  Ii  triifjeii,  in  die  /nhnxtHMLfi'n  i  i'in- 
;rreifi'ii.  Piehi'  niiid  Hch wiiif;l'ar  u'idHirert  und  durch 
eini-n  llcliel  /  m  mit  der  Vorscliuhvorrichtung  l  ii  r  w 
fflr  da»  WorkHtQrk  a  verbunden.  AnachlAgp  r  und  q 
auf  der  Stange  /j  bewirken  das  Vor-  und  Znrflck- 
i»t'hrauben  der  ^Valzen  lioim  Yor»  «id  Zarflekbvwogon 
der  VorscIiabTorricbtnng. 

KL  16a,  Nr.  162 75&,  Tom  Ii.  September  1904. 
Hermann  Katterfold  in  J ekaterinburg,  RaB- 

land.  Gekühltr  U'iii'lfon»  für  mitulliirniurln  Ofen 
mii  »dbtttHtiger  Amtigerorrichiung  für  mihrenä  dea 
BetrMtB  emItMkend*  LedctMUtu  *  . 


Der  dem  Feuer  ausgesetzte  Teil  der  Windfi>riii 
beHteht  au«  zwei  ein  Thermoelement  liiliienden  Mi-tnlien, 
z.  H.  Kupfer  und  Niekel.  Von  beiden  .Metallen  führen 
isolierte  Kupferdrähte  rf  zu  einem  emptindliehen  <ial- 
Tanomctcr  c  Im  Falle  de»  Loekwerden«  «Ur  Form 
«ntatehen  durcb  die  Abküliinng  der  iufieron  Form- 


Kl.  7a,  Nr.  I«ä870,  vom  3.  Februar  1903 
W.  Tafel  inNflrnbarg.  FÜhrmi^nvrriektmiig 
WtiMwtrht  mit  kinterdHomder  fnektHttitn  Walim. 

Bei  Walzwerken  mit  hintereinander  geaehalteten 
Walzen  macht  das  Durchdrucken  de«  WerkMQckea 


durch  das,  insbMondere  bei  kleineren  Qaersehnitten, 

leicht  eintretende  «eitliehe  AuHweirhen  dcasclbon  hinfig 
Schwierigkeiten.  Vm  diese  Durchbiegungen  unm5^ 
lieh  zu  machen,  nind  zwiweheii  den  Walzen  liOlnen- 
förmige  Abatreifmeißel  a  angeordnet,  deren  Bohrung 
ungefUir  dam  Qnertehaitl  d«a  W«rkatllelce«  «alspiidik. 

Kl.  49b,  Nr.  168900»  vom  24.  Juni  1908. 
Edwin  William  Lewis  and  John  Simon 
Unger  in  Munhall  (Fenns.,  Y. St  A.).  Fcr/oArcn 
xur  Mer$UUu»f  vom  eitueilif  gehtrUtm  Amaerplmtlmt. 

Die  Platten  werden  anf  dor  Be«ehnBs«ila  in 
lieber  Weine  zementiert,  dann,  wenn  erforderikll,  ge- 
bogen oder  dergl.,  non  wieder  erhitzt  und  mit  Waaaer 


abgelöscht.  Nun  erst  uird  ilie  l'lutte  auf  die  richtigen 
Abmessungen  gebracht  uml  xwar  mittels  einer  sehr 
•chnell  umlaufenden  weichen  Stahlscheibe  a.  Um 
ein  Einklemmen  der  Hchneidacheibe  zu  verhllteBi  «np» 
fioblt  es  «ich,  das  abgeachnittene  Stflck  der  Platte  an 
seiner  inn«ren  oberen  Kaal«  mit  Waawr  zu  be- 
sprengen; Uerdareh  wird  ea  vim  d«m  Werkzeug  fort 
aaeh  aaB«n  gebogen. 

Kl.  81c,  Nr.  I688M»,  vom  31.  De/eml.er  1903. 
(i.  M.  l'fsff  in  Kaiserslautern.  Verfahren  zur 
Herrteltung  eintr  laoliendUdit  auf  Metatlktmem  und 

-Formen. 

Um  das  Anbrennen  der  Formen  und  Kerne  zu 
TerhBten,  sollen  dieselben  dadurch  mit  einer  laoUar» 
schleht  versehen  werden,  daS  sie  vor  dem  Oebraneh 

einem  OlflhprozeB  unterworfen  werden,  der  in  starkem 
Krhitzen  und  plötzlichem  .Xbkühlen  der  Metallformen 
und  -Kerne  behteht.  Hierdurch  bildet  Hich  eine  dünne 
."Schicht  von  -Metallnw  d,  Koif.  Ulühzunder.  die,  da  nie 
vollkommen  ^rliielnniilliu  t\n*  Intreffende  Stück  be- 
deckt, ein  Anbrennen  den  Hukhcs  verhindert.  Auf 
diese  Weise  hergestellte  Schrauben  inler  .Miittcrn  laaaen 
sich  ohne  Seb^erigkeit  heraus-  besw.  abechraabes. 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Dezember  1905 
und  im  ganzen  Jahre  1905. 
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Btriekt«  Ober  VermmmhtHgtH  atu  Faekvertmen. 


S8.  iahrg.  Nr.  9. 


Verteilung  der  deutschen  Roheisenerzeugung  auf  die  einzelnen  Bezirke. 
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1 
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0,1 

3 
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OenAinto  Roheiaen- 

prodaktion  .  .  . 

89,8 
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M 
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l,« 
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M 

82,8 

82 

Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Society  of  Chemical  Industry. 

Ant  d«m  Oktolwr^MMtiiic  4«r  Societj  of  ChamiMl 
indmlrv  xn  Bfamtug^iam  hTelt  Tb.  Turner  einsn 

Vortrftjj*  üImt 

dl«  phjslkalischeii  and  chemUcIten  mgenacbaften 
der  SeUMkea» 

dun  iinrli!<ti>hendcti  outnommon  ist: 

Pah  (Jesamtffvwicht  dor  jährlich  b(>i  der  Erzeugung 
Ton  Kiwcn,  Blei,  KupfcT,  Nickel  uml  nndorcn  MeUUen 
fallenden  SohlAckc  fibemti'igt  100000  000  t  und  iot  e« 
da  woU  anfawigt,  daß,  wa«  auch  namentlich  in  den 
letatm  Jabmi  gaacliah,  die  Wiaieneohaft  akh  mit 
dieiem  Abfallprodukt  befallt. 

Einn  zugleich  Toll^tAndige  und  zutreffende  Defi- 
nition für  .Schlacken  gibt  cm  nicht.  Der  Chemiker 
teilt  dii'  S<  hinckon  in  Silikat- und  Nicht8ilikat8(  hU' kcn, 
yon  dmion  jedoch  nur  crHtere  im  vorliegfnil<'n  Kall 
behandelt  werden  eoUon.  In  phTsiknlUi  hcr  Hinsicht 
erstrecken  «ich  die  UntoMuchungeu  auf  die  ö(  Ulai  keu, 
bei  oder  Aber  ihrem  Schmelzpunkt,  und  auf  die 
«ratarrten  SeUaoken.  FQr  induttriellc  Zwecke,  u  ü. 
äH»  8clM>ltennatorlal,  nm  Baa  von  Hanem  und 
Dimmen,  fflr  FiUerbaHÜia,  mr  DarateUunf  von 
8chlarkeiiwolle,  u.  a.  dienen  Seblaekon  mit  mnd  40  o/^ 
KicHelHMure,  40  0,,  Kalk  und  2n  ,>  Tonerde.  Schlurki  ii, 
welche  unter  i<3  O'«  Kiewi  lhHiirc  (ultT  14  «  n  rmiiTiii' 
oder  auch  ülii>r  4.-i'J(>  Kulk  nrhst  MiiLriicHi«  «Mitlinlti'n. 
sind  fUr  genannte  Zwci-ke  uubrAiichbar,  wcii  wenig 
widerütauditffihig.  Auf  letztere  Bigenfichaft  wirkt  die 
AnwcHenheit  von  Magnenia  in  niABigcr  Mcngi"  ^finstig 
«ja.  WaH  die  KriAialliHation  hetrilTt,  ao  n<>igi'ii  hit-risu 
Am  meisten  Schlacken,  die  Terhttitniemättig  reich  an 
l^aenoxydol  elnd,  «owie  aolohe,  die  88  bla  50  t.  H.  Oe« 
wichtBteile  KicMülHäure  enthalten,  wohingegen  kalk-  und 
tonerdereichc,  bcBondera  HoehofenHchlarken,  gewöhn- 
lieli  lllik^^lkri^^tilll^li^.  ii  oder  «toini;;  -iiiil.  RiMW)>ilen 
bilden  St  lilm  k'  ii  mit  über  40  Oq  Kalk  lu:i:>>  l'riMrnen 
«ider  N'adcln,  ^si  lrhe  an  der  Luft  in  w •  ^'tHnilen 
zu  Pulver  /.crfallen.  Von  d<-n  Kii;f*nnehaften  der 
Schlacken  li«  i  h  ihen  Temperaturen  IntereaHieren  uns 
ilire  Sohnielzbarkeit,  Bildungatemperatur  und  DQnn- 
flllaaigkeit.  Eratere  behandelt  die  BoudoaardtKtbe 
Arbeit  w'V'ennelie  Aber  die  Sebmeltbarkeit  der  Hoob- 
«feRH<>Mae:ki>n".**  Veranobe,  die  wlbrend  der  leisten 

•  „Journal  of  tbe  Soeietv  uf  CLiL'iiiirjil  luauHtry", 
80.  Not.  1905  s.  m  : -111:1'. 
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zwei  Jahre  au  der  Univemität  zu  Birmingham  au»- 
geführt  wunlen,  bringen  den  Redner  zu  der  Ansicht, 
da8  die  Sohmelxbarkeit  die  eharakteriatiBehBte  and 
iriehtigate  phjaikaliaehe  Eigonaolufl  der  SeUadien 
iat,  daß  jedoch  SUikataeblaeken  dadurch  anagezeichnet 
sind,  daß  sie  keinen  beetimmt«n  Schmolzpunkt  besitzen, 
wie  wi'iter  unten  ausgeführt  Int. 

T'i'lirT  die  Konstitution  finer  tyiiiischen  Schlacke 
pxiHtioron  drei  Ansichten; 

1.  Schlacken  bestehen  aus  einem  oder  mehreren 
chemiacben  Bestandteilen,  welche,  wenn  anch  in  flü«- 
sigem  Zuatand  innig  Termischt,  ihre  beaooderen  Eigen« 
tttmlichkeiton  wahren  und  beim  Abkfltalon  In  denselben 
YerbindaBfatt  aiuikiiataUiaieran,  b  daiiaft  aia  in  der 
fUtaeifen  Mniae  Torkomaea.  Sa  iai  diw  di«  ilten 
Ansicht  und  die  Qrondlage  fb  die  üSutailMy  ^ 
Schlacken. 

2.  Schlacki'ti  hiiul  iTitwiMlrT  vuUstSndig  oder 
größtenteils  entektiHche  tiemi'nt;.",  und  »ollen  demnach 
hfhtimmte  Schmelzpunkte  ln'sitzen  hoiw.  in  den  Ab- 
kUhlungskurven  deutliche  Haltcpuuku»  aufweitten. 

3.  Flflssige  Schlacken  sind  Lösungen  von  gewissen 
Oxyden  oder  anderen  Körpern  in  achmeizbarea  Sukaten. 
Ibra  EoBitttatfon  Il6t  «leb  gewSbalich  nldit  durok 
einfache  ehern  ixche  Formehl  anadrld^i«.  DI«  Zu* 
sammenactsong  hängt  von  dem  tbermiachen  nnd 
<  liiMni«<  hcu  Qleichgowicht  ab,  iIah  nüti-;  ist,  um  den 
vfrltiu;,'tcn  (Iharaktor  doiiEr«o«i:niKHC!<  hervorzubringen. 
(i<'i;cnw  »irti^j  hat  die  let/tc  AiiHicht  (li4'  meisten  Anhfiniri  r. 

Um  die  AbkribludgHTerhäitniiiü«  der  Schlacken 
zu  studieren,  wurden  im  Juni  1903  auf  den  Hickmanx- 
Hochöfen  XU  Spring  Vale,  Biiston,  inturcpsante  Versuche 
angehst.  Etwa  <l  t  HochofonscültK  ke  wurden  in 
ein«  savor  gereinigte  Oiettpfanne  «iigeetochan,  ««bei 
darauf  Bedacht  genommen  wurde,  dal  dl«  SeUa«k« 
möglichst  warm,  dünnflüssig  und  gleichmäßig  war. 
Nach  vier  Tagen  wurde  die  Pfanne  gekippt  und  der 
ttDih  wurnir  Inhalt  vori-lehtig  auseinandorgebroehen. 
Kin  Ni  rtikalhcliriitt  dun  h  die  Blockmitte  ergab  Ter- 
hcli iedi-iie  l  titersidiiedi'  in  l'  arlx'  und  ürucliansselien 
(Tcrgl.  Abb.);  der  äuUereKand,  weicher  am  raitchesten 
erstarrtes  war  heller  und  glasiger,  während  Ton  dem 
Mittelstttck  der  untere  Teil  ein  graue«,  hellblau  ge>. 
fleckte«  Auaeeben  hatte  nnd  der  ohne  Zweifel  am 
lingttan  flimdg«  obere  Teil  A  g^MohmiNg  w«it  war. 
Ton  den  Teraehtedenen  Stellen  wurden  «Mhfl  Proben 

genommen  und  /war: 

Wahrscheiniiclie  Heibenfolge 

der  KrHtarrung     ....  12345ft 
Bezoicknuug   £CFDBA 
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Die  Er>ttarrun','>tzeiteii  dor  I'rolwn  1  und  2  liegen  wohl 
sehr  n«b«  boiiünander,  auch  ü  dürfte«  nicht  Hehr  entfernt 
daToR  sein,  doch  Torfloasen  vratirtit-heinlich  mehrere 
Standen  switoben  den  «Inselnea  Yorgln^oo.  Bi« 
«haniMlm  UntoMucliuig  «rgab; 
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: 
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6 
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» 

» 

% 

I  8iO»  .  . 

AU  Ol  . 

CaO  .  . 

MgO.  . 
|Ca8  .  . 

29.81 
19,94 
40,31 
2,95 

30,10 
19,4« 
40,39 
2,97 
7,04 

90,24 
19,81 
39,89 
7,94 
7,11 

29,35 
21,60 
40,36 
2,91 
7^2 

29,30 
20,30 
89,97 
2,79 
7,S8 

28,74 
21,03 
89,57 
2,82 
7,71 

31,16 
18,91 
41,C9 
3,28 
4,56 

1 

99,98  199,96  99,99  !lOO,10 

100,t9|99,87|99,60 

i-nier  Hpuri'u  von  FoO  und  MnO.  per  Gehaivit- 
Kalk-  und  .s<  hwtk'lgebalt  8o«i«:  da«  Sauer«tofl^-Ver- 
hAltnis  Htfllcn  »ich  fol(;cndcrnia6en: 


'               1  KlialM 

1 

2 

•  1  ♦ 

5 

6 

r.  (> 

45,C9 

45,86 

45,42 

46,06  46,06 

45,r)f; 

4.'),23 

»«bwrfrl 

3,0« 

S.!3 

H.l« 

3,26'  8,48 

3,43 

2,03 

▼  rrli«l»B!« 

0.:-.' 

o,7:i 

0.70  0.70 

0.68 

0,76 

Dar^lcUca  iaiuten  Dich  die  sämtlichen  Proben  durch  die 
Formeln  2  CaO.SiO»  und  3  GaO-SiO».  Nach- 
stehende T8b«Ueii  TergenDwirtigen  die  i-eUtiTen 
84-hwankiuigett  Mt  100  GewldtoteUe  eine»  Jeden 
ILeaititnenten : 


1,. 

Zunahme 

Abnahme 

1  1  '  2 

3     4  1  5 

1 

2 

3 

4  1  6  « 

j  SiO»  . 

.1,0' 1,6 

4,5 

1,5 

1,7,3,6  -j 

1  AUO> 

.1  — '  — 

1,1    1,5  5,5 

2,6  0,7 

5,2 

Ca  O  . 

.  0,2  ^ 

0,1    -,  - 

3,5 

M 

0,9  1,9    — ! 

1  M-  <)  . 

•  0,1  - 

1.1 

0,10,5  0,4  — 

Ca»  . 

l 

1  r 

Die  !^rh«  ullkiili;,'eii  ili's  Kii'hclHÜiiri>-,  ilr^  Kiilk-  und 
Tonerd<'t,'i'hiiltH  p^iml  niilit  •«»  lirilcuti'inl,  ilnli  danach 
die  Hchlniktii  iil*  futi'ktisilu'  lipini'iiijc  mit  einem 
UebermaB  Ton  einigen  anderen  Bestandteilen  ange- 


sehen werden  können.  Dagegen  cnthAlt  dor  xulotzt 
flüssige  Teil  bedeutend  weniger  Schwefel,  wibreod 
die  Proben  3,  4  und  6  ein  AnNsurhfi  ii  die«««  Fremd» 
kSrpere  leigea.  Zugleich  steigert  eioli  in  den  ge> 
MBBten  Proben  d««  TemrdegebAlt  und  weiien  ti* 
«n  deatttehetea  die  bUoe  Farbe  mf,  irelohe  tat  eine 
SehwefelTerbindung  der  Tonerde  zurÜckzufUtren  ist. 
Es  bcheint  daher  wilhn-iid  dtr  Abkiibliinj,'  fiii  Aub- 
tauisi  h  de»  Srhwi'IVIn  infidt:'-  Vcräiidcruug  dor  •  ilri<  h- 
i,'('wii'hthl)i-diiiLruiict'ii  lj{'i[u  alltiiahlii'hcn  Sinken  der 
Temperatur  stattgefunden  iu  haben.  Bezüglich  der 
Frage  der  Verdrängung  dee  Schwefels  durch  Mag- 
nesia geht  durch  Vergleich  der  Proben  Nr.  4  und 
hervor,  daß  der  8chwofolgehalt  da  am  höchsten  iet^ 
wo  der  lUgneeiegeluUt  am  geringsten  iat  imd  am- 
ge kehrt  Tennobe  aar  Beetimmung  des  „freien  KaUci'* 
in  den  SchlaokM^probea  ergaben  keine  beMedigenden 
Resultate. 

Um  Abkühlini<,'skurv('n  dor  Si1iknt8<-hlacken  zu 
erhalten,  wurden  unter  Mitwirkung  de»  National 
Physical  Laboratory  und  der  Königlichen  )Jütiz(>  viel- 
fache Versucht«  nn^estellt,  indem  ächlaekenproben  in 
Kohlenstofftiegclu  geschmolzen  wiu<tal>  Bie  ergaben 
keine  Anzeichen  für  entektiadie  Oemange,  anch  konnten 
keine  lieeondeien  Karren  nriMhen  dem  flOsrigen, 
zthflttBaigen  und  festen  Zustand  anfgeateUt  werden. 
Doch  wurde  die  Erscheinung  als  unverkennbar  feat- 
gff teilt,  daß  das  vcr«  ('tidi'ti'  MateriHl  ki;incn  lu'htiinnitE'ii 
Sclimi'l/.punkt  besitzt',  MondiTn  ilaii  der  l'i'l>ergang  in 
di'ii  andiTii  Zimtand  wtihronil  t-iiirs  'IVMiipornturintervalla 
von  etwa  lOO  *  ü.  erfolge.  Vortragender  zieht  folgende 
Scblasse : 

Silikatschlackcn  sind  heterogene  Gemenge,  weichet 
uhgleich  bei  hohen  Temperaturen  schmelzbar,  keinen 
beetimmtenBohmeiipanktbeaitsen.  Oewöhalich  imben 
•le  drei  Beetandtefle: 

1.  ein  verhfiltnismftßig  untStigos  Lösungsmittel 
oder  Muttorstoff,  bestehend  aus  einem  oder  mehreren 
schmelzbaren  Silikaten; 

3.  ein  wirksames  Agens,  daa  in  dem  Mutterstoff 
■^v\i'.*t  ht  und  gewChnlicb  an»  einem  oder  mehreren 

Metalioxyden  besteht; 

3.  das  Erzeugnis  der  Einwirkung  von  2  auf  eine 
charakteristische  »Beimieehnng  von  FremdkArpem*  in 
der  Charge.  Je  nachdem  dlaialbe  aaH  dem  Metall  in 
Yerbindnng  tritt,  ludert  eich  das  Oaose. 

Tn  der  DtsknMlon  berührt  V.  Roeenhain  die 
BoudniiardH* li'  ii  Vcr»»uche  und  wrixt  darauf  hin.  daß 
diesrlbon  von  iiiticrlkanischcr  Seite  «ehr  angegriffen 
wunlon.  ^\'(•itl•rhin  führt  er  auh,  dali  gi  widiniirho 
Schlacken  bei  langsamer  Abkühlung  oder  auch  bei 
wiederholtem  Erhitzen  und  Abkühlen  ihre  Kristalli- 
sationswelse  ändern  können,  iraa  man  bei  der  in  ge- 
wöhnlichem Schweißeieen  eingeacUoesonon  Schlaciw 
leieht  beobachten  IcAnne.  Xeiatene  «eigen  diese  Bin^ 
•ddflMe  unter  dem  Mücroekop  keine  Slniktur,  doeh 
bafif  er  kürzlich  bei  einer  von  einem  Btfick  Ofen- 
^s/kIu'  stammenden  Probe  SchwsiBeiaen,  die  als  solche 
wir-derholt  erhitzt  und  abgekühlt  wurde,  deutlich 
deiidntiHchu  Kristalle  ^funden,  also  ohne  Zweifel  ein 
Beispiel  von  KristallbildLni»:  weitiinlei1ialbde«8ebmels> 
panktes  der  betr.  üchlacke. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau'im"  In-  und  Ausland. 

Deutseblaad.  "Wie  stark  die  Yerbrcitung  der 
BiiHpflnrMBn 

in  den  letzten  Jahren  gatwotden  iati,  gabt  aae  der  An* 

gäbe   hervor,  daB  snrxeit  die  Oeflamtsabl  aller  in 

Botrieb  oder  in  Aunftlhriin^'  lufiiidtirliiii  ParsonB- 
turbinen   rund  1300  ätttck   mit  zusammen   l'/t  Mü- 

HoMn  P.&  beftrigb  ffiecron  ha*  die  Aktieoigesell- 


schaft  Brown,  Boreri  &  Co.  383  Stück  mit  einer 
Gesamtleistung  von  550  000  1*. S.  elf.  aufzuweisen; 

ai«  grOltte  Anlagen  lAiter  letstgenaanter  Summ«  w&ren 
aainfBhren:  KaiMrüeh  Denteebe  Marine:  Kleiner 
KreaMr  ,Labeek«  10000  P.S.,  15  Atra.;  Rheiniaeh- 
WeMflltsebe«  BlektrizitXtawerk,  ^sen-Rabr:  8  Turw 

liinen  n\  Hi  üOn  T'.  S.,  1 1  Arm. ;  Gewerkschaft  Deutscher 
Kaiser,  Bruckhausen  :  1  äiUck  zu  9000  P.S.,  13,5  Atm.} 
Compagnie  Odadral«  de  BaUway«  et  d'BI«etrieit<^ 
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RefmU  und  kUinart  MUttäung«». 
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Kraftwerk  St.  Denis,  Parin  (Tilr  den  Hf^tricb  der  F«rii»iM' 
llnti'r^ruiidhahn,  li>  M<<tru|>olititii)  iikw.):  10  HtQrk  zu 
«000  l'.8.,  12  Atm.  Dampfdruck. 

England.  Einem  Bericht  in  d«r  Zeitadteift  (Ar 
Dampfkeaael*  ond  MaaehiiKmlwtrf««!)*  xnfnt|^  wurden 

bw  oiiiem  groBnn  Bauwor!.  in   I  -  N;;Vi    t  i  r  nidoll 

Siemens  •  MartiaMhlackeu  zur  Uerfttelluutr 
4»s  Betons 

T«naeh«weiw  beastat,  mit  d«in  die  Qaenlcon«truk- 
Monen   verkleidet  wnrden.     Naeh  den  blaherif^en 

Ergebnixfcn  wurrltTi  die  pehegton  Erwartungen  s'-^icar 
Qbertroffi  ti,  uidf-m  die  Zugfestigkeit  50  »Vi  liüliur 
ist  als  die  unter  M\int  gleichen  Yerliiütni^Hcn  mit 
Oranitkleinschlag  <  rrt  iL  tite.  El>en80  «oll  (lit!i«<>r  Ueton 
auch  dein  mit  Knrli(ifi>ii4cbUcke  hergeet^Uten  wenent- 
lich  überlegen  sein.  Die  ZuHammensetzung  ist  folgende; 
4  Teile  Schlackenbrocken  von  etwa  35  bis  40  mm 
SMxlUy  1  Teil  gewöhnlicher  Sand,  1  TeilPortlandsement 
Statt  de«  Saadee  wird  vorteObafk  der  beim 
Brechen  der  Sohlaebe  anf  die  genannte  Kemgr6Be 
entstehende  kleine  Chrie«  benutzt.  Der  erzfeltc  Beton 
ln'Hit/.t  ein  sehr  dichtes  üefüge,  ki>  daR  aus  dii'Ji-ii» 
Material  hergestellte  WAnde  niclit  mehr  iiüi 
lllMrputzt  zu  werden  brauchen. 

BfcandinaTien.  jiThe  Irou  and  Goal  Trade* 
BeTiew***  schreibt!  Den  NadifMlMi  BOf> 

wogiflchen  ITandelHzeitung  entnehmen  wir,  dafl  An- 
strengungen gemacht  werden,  die 

BiMiB-  mi  StahllnduBtiie  tob  W«nr«fM 
■nd  üchwedeu 
einer  fHtfteren  Entwicklung  entgegenzufahren.  Die 

tjroi't'ii  rincnorzliipor  haben  schon  immer  VitiiiiIuhhiiih; 
^^i'-jidicti,  dii'  Fni^'«-  /.u  t'r»'Srteni,  wie  man  diettcn  Koitdi- 
tuiii  un  HoduiiK(  liatzt>n  nm  lifnt<-ii  niit/;liar  mache.  Hishor 
wurde  der  größte  Teil  der  Kisenerze  besonders  auch 
in  Form  von  Kriketts  ausgeführt,  und  es  scheint, 
«Im  ob  man  bislang  darauf  hingearbeitet  bat,  die 
Entwicklung  der  norwegischen  Erzgruben  möglichst 
in  die  Binde  anslindiacher  Kajpitaliatea  sn  legmi,  in 
d«n  Olaaben,  daft  man  aaf  oieea  Weise  das  ftnm 
Land  heben  könne.  In  Schweden,  wo  die  Aunfuhr 
von  Eisenerzen  in  früheren  Jahren  im  Tollen  Zuge 
war  und  wo  iiuiii  irrolii-  (IfiliT  lirac  hti',  um  lii'ii  Handel 
zu  lit-li<>ii,  f>('L.'Hnn  daait  Volk  atimtüitich  einzusehen, 
dttli  die  i;rnlU-  r,r/aii«fuhr  die  Gefahr  in  sich  birgt,  daß 
liuH  Land  der  Möglichkeit  einer  zukünftigen  Entwick- 
lung beraubt  wird.  Das  M-hwedische  Volk  hat  erkannt, 
daß  bei  dem  immer  mehr  zunehmenden  Bedarf  an 
Eiocn  und  Htahl  die  Erzlager  nicht  so  nnersehipfliek 
aindf  ab  man  glaubte.  Db  griMta  flehwiatigkeft,  nr- 
zeit  einer  grollen  Blaenindnatrie  znr  Bntfaltnnfr  zn 
verhelfen,  liege  in  den»  fast  gän/rudim  Maii;.'i  l  an 
Kohle,  und  Kohle  zu  dieKcm  Zwi>ik  liiuuführfn,  er- 
Hcheinc  nicht  lohn.  n^l.  H«  ali.  r  S.  hweden  und  Nor- 
wegen so  auBcrordenilich  reich  au  WasserfSUeu  sind, 
aus  denen  man  elektrische  Kraft  gewinnen  könne,  und 
über  ausgedehnte  Torfgeliictc  torfügt,  um  Oenerator- 
gU  Sa  erzeugen,  so  könne  damit  die  fehlende  Kohle 
ersetit  werden.  Um  diesen  Uedaoken  in  die  Praxia 
amzasotsen,  hat  man  vorgesdilagen,  Versncfaswerke 
au  errichten,  deren  Unkosten  durch  eltton  mtBigen 
Erzausfuhrzoll  gedeckt  werden  sollen. 

Amerika.  Die  Vereinigung  der  Amerika- 
nischon  O i  e  Be  r  c  i le ute  teilt  mit,  dali  die  Ton 


*  1906^  2ir.  1  8.  11. 
«•  5.  Janoar  1906  S.  41. 

••*  Bei  Besprechung  der  in  ahnlicher  Richtung  sich 
bewegenden  Bestrebungen  in  Hchweden  halten  wir  darauf 
hingewiesen,  daß  die  Kinfiiiii  Ljiii;  l  ijK'-  Aolcheti  AuNfuhr- 
Zolles  die  wnhrcn  Interessen  d.  h  Liiiide'<  Ncbädigt.  da  e?« 
mehr  alx  /w •'itelhul't  -ri.  i>\>  eim-  lelii  iir.tiiliiij<>  MiMen- 
induatri«  Wurzel  fassen  könne,  dali  aber  mit  ^»icberheit 
der  Bergbau  nrOekgeben  werde.     Die  Bedoklhn, 


Wir  auf  {tetrei^en  von  Th.  D.  West  ins  LalieB  |{e> 
rufone  Verkauf»etclk  vuu  unttTSUchten 

Normalbobrsp&nea  ans  ÜiMmb 
rar  PriUnng  bei  KontroUanalysen  nonmehr  Tsn  der 
BeclerttBg  fibernomman  woidmi  Ist  und  den  Departe- 
ment iQr  ELandel  and  Gewerbe  sogeteilt  wnrde. 
Dieser  Erfeig  zeigt  deutlirb,  wie  sehr  die  große  Be- 
deutung der  l?o»trel)uiij;en  für  einlieiiüi  lie  T'nter- 
suchungsmetlioden  «n  ninliiceliender  Stelle  in  Nord- 
amerika unerkannt  wird. 

B*h«iseneneaK«Bg  der  TereUlgten  SUnten. 
Ans  der  Jahnsatatlstik  des  «Inm  Aga"*  geh* 
bertor,  dnB  die  Qeeamtaraengnng  von  Belieben  im 
Jahre  1906  auf  rd.  tS  800  000  t  gescbltzt  wird.  Die 

Worhenleistung  zeigte  in  den  Monaten  Oktober,  No- 
vembtr  und  Dezember  Terrani^eiieii  Jahre»  aufstei- 
gende Teniienz,  jeiloeli  im  .lamiar  HtiMi  » ieder 
surücli,  wie  aus  uacbfolgendeu  Zahlen  hervorgeht: 

l>Okle%«r      1.  NoTrmbrr     1.  IVirmbrr      I.  Janur 

um  190.%  IW&  ivM 

litt 

452  595       4C7Hltl       483  427  47578« 

Die  mit  rler  Krzeiii;uiii;H/unftl)ine  in  nrHtiehlieh-'i" 

ZiiHainiiienliang  stehende  starke  Ii  e  s  c  h  i  f  t  i  g  u  ng 

d(  r  Werke  mag  noch  durch  folgende  Angaben  be» 

leuchtet  worden.    Die  Zahl  der  AuftrAge  betrug: 

ltM>4  IMM 

SB  Lokemetiven   2  «38  eSfi» 

.  Penenenwafen  ....    8818  8889 

.  (iflterwnijen  1S65(51    341  31.'» 

Da/u  koninuMi  no«  Ii  3*67  Stadtbabnwagen,  wob^i 
die  letzte  Zahl  einer  noeli  unvollkommenen  statisti- 
?o:iien  Aiilzeii  lmuii:;  entnommen  ist.  Die  verschiedenen 
Selutlw«  ert'ieii  an  den  Seen  haben  bereits  34  Aiifu  rit'i' 
zum  Hau  von  1' r  a  n  s  p  o  r  t  sc  h  i  f  f  e  n  gegen  tn  im 
vorigen  Jahre.  Diese  neuen  t^chiffe  sollen  in  der(ic- 
samtiahizeit  des  Jahres  nrisdwn  rund  7000000  nnd 
T  fiOOOOOt  Eisenerz  befördern.  Addiert  man  den  Behift' 
ranmzuwaelu  des  Jahres  1905,  der  zwischen  5500000 
und  ß  000  000 1  I^ishingsfAhigkeit  betrug,  zu  d«n  vorher» 
•,'ehendi  ri  Zahlen,  so  erhAlt  man  für  beide  Jahre  einen 
Zuwachs  im  Transportvermögen  von  13  000000  t. 
Ceylon.  Die  einstmals  in  hoher  Blüte  stehende 
EiaesindBStrie  anf  Ceylon 
bat  sich  in  einzelnen  Resten  Iiis  auf  den  b<  uii;:<  ti  Pag 
erhalten;  so  berichtet  ,Th.'  Imn  and  Coal  Trnde>  Re- 
view* •*  von  einem  ei«;(  nartigen  Scliinel/lii  trii  Ii,  der 
zurzeit  noeli  von  dein  zur  niederen  KaMte  i,'i  luiremien 
t^ingalescu  Kiri  L'kkuwa  un<i  seinen  t^rdinen  in  der  Nähe 
Ton  Hatarabsge  unterhalten  wird.  Man  nennt  diese 
Eisonschm elzer  Yamannu.  Der  Ofen  steht  unter  einem 
allseitig  ofl'enon  mit  Strob  flbordachten  Ranm,  der  in  der 
Xahe  dies  FamUienwebnbaftses  liegt.  DerScbmelspreiel 
geht  in  einem  Behaobtofen  Tor  steh,  in  dessen  vorderen 
Wand  sich  eine  Ocffnung  befindet,  aus  der  die  8chlacke 
fließt  nnd  durch  die  auch  gb>ichzeitig  das  Hchmelzgut, 
die  Luppe,  entfernt  wird.  \rVm<-  auf  der  Kilc  k^eite  de» 
Ofens  betinütiche  OulTnung  dteiU  da/u,  die  (»ebläseluft 
4-inzulassen  oder  auch,  um  ab  und  zu  eine  Stange  ein- 
führen zu  können  und  durch  .Stöße  zu  prüfen,  ob  das 
Elsen  fertigiat.  DieBrauneisenerze  werden  zum  Ofen  ge- 
bracht, gerHatat,  wodurch  der  gWifite  Teil  des  Wassers 
entfernt  wird,  mid  dann  in  walnnBgrafte  StAeke  zer» 
schlagen.  Der  Boden  des  von  einem  Mann  besorgten 
Ofen«  wird  znnSchst  mit  Sand  hcdpckt  «nd  die  vordere 
Oi'ITnung  ebcnfalt-*  mit  Sund  vi  rstampft.  Dann  wird 
am  Boden  ein  Hid/kohlenleuer  ansjefacht,  der  Schacht 
•*eliii  ht.  iiw  eiie  mit  Holz  Und  Erz  ;,'.-frillt  und  das  Feuer 
durch  eiuun  beständigen  Luftstrom  unterlialtei).  .!>> 
nach  KortsehrelteB  dee  Pnneeaes  wird  Erz  und  Kohle 
nachgetragen.    Eine  ans  Lehm  und  Heiser  nufjjefabrte 

*  II.  Januar  1906.  Siebe  auch  .Stahl  und  Kisen* 
1905  Nr.  19  8.  Ili.l. 

**  Nr.  1977,  19.  Januar  190Ü,  S.  228;  vergleiche 
aacb  .Stahl  and  Eisen«  1901  Nr.  ü  &  ff. 
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^and  MchQtzt  dio  h«iden  Leute,  welche  die  Blasebäli^o 
•bwecliHelnil  bcHÜeiMn,  Tor  der  Ofenhitxe.  Zwei  im 
Boden  cini^elMMii«  und  befestigte  HobklStsc  von 
40  cm  DiuohmeiMr  ■ind  «twft  10  em  tief  au8(fehAUt 
uad  dieie  HfiUaiigvii  mit  BSl|^n  fiberzof^on,  die  in 
ihrer  Mitte  durch  einen  Strick  an  federnden  Btan^on 
befvotii^t  Mind  und  neben  dem  AurhAnffepunkt  eine 
()«'trniini:  liiilxni.  Aua  dem  MO  f^ebildi  tcn  Hohlraum 
fuhren  liiihrt-ii  nmli  (l<»r  in  der  Kfickwaiid  de»  Ofen» 
Uehndlichon  Oeffmim:.  Die  Hh1i;o  w.Tiii'n  liiiiiiirch  in 
Tätigkeit  gesetzt,  ilnti  vin  Mann  iiliwi-chtttlud  mit  einem 
P'uß  dio  iB  dem  Bal^'  l»'titullii'h<'  Oeifnung  bedeckt, 
den  Balg  gleichzeitig  herabdrfickt  und  somit  die  Lnft 
in  den  Ofen  preßt,  wiltrend  er  die  OeCtaung  det  «idan 
BlMlMlget  mi  litt,  ««diuNdi  tidi  der  Uteten  niiter 
dem  2ag  der  federnden  Stenn«  aufttlibt.  Durch  diese 
OpcrntiMii  »Iril  i-in  liL'HtHiulig'cr  Lufti-tnuii  cr/ouirt. 
Innerkalb  lirii  StuiuU'u  i»t  der  iVozcü  volluiult^t; 
die  Luppe  »  Iril  dntiii  mit  au«  grünem  Holx  gefertigten 
Zangen  erl'aUt,  mit  dicken  »Stangen  bearbeitet  und 
mit  einem  tiefen  Einschnitt  veroehen,  um  da»  Material 
SU  prüfen,  dai«  Au6erli<'h  ganz  schwammig  auasielit 
imd  im  übrigen  ein  ganz  ungleichmtBige«  Bmdh- 
Msnelaen  hat,  Bas  im  Wasser  abgekühlte  Eneng' 
aäs  itt  ««idi  mid  gesehmeidig,  wiegt  etwa  8  kg 
vnd  witd  fAr  00  Cent*  au  die  Scluniede  Terlcanft. 
FtVb^r  verhandelte  man  die  fttlicke  aneh  teilweise  an 
di«'  eilirr  hülo  rfn  Kn-'t«-  nn^i'liöriTiJi-u  .Stahlfabrikanten. 
Zarzeit  werden  von  drui  Faiutlion  j&brlich  gegen 
SOO  SMUJe  soltthnr  Luppen  produziork 

Btalvfl  TOB  bdflMhMi  Kokt  tat  i«B  looh- 
oinfroxeli. 

Chemische  TTntersocnungen  und  Ketrarhtungen 
Ober  Brennstoff«'  nind  htnito  um  ho  angebrachter,  aU 
ihre  Bedeutung  für  den  Uüttenbetrieb,  insbesondere 
iiinnichtlieh  der  Bellnllraitaifng«,  immer  meiir  an- 
erkannt wird. 

Einen  interessanten  Beitrag  hat  in  dieoer  Be- 
xiehung  Dr.  Bichard  Orünewald,  Baden-Baden,  in 
seiner  oduift  „Belgische  Kohlen  und  Koks*  geliefert, 
iiid«m  «r  n.  a.  den  Einflali  von  belgiiohem  Koka  auf  den 
HoehofcniiiromB  Iwim  Erblaeen  von  OieSerrirohmiea 
in  größeren  Hochöfen  kennzeichnet.  Dr.  Urflnewald 
nahm  seine  Versuche  in  einem  Hochofen  ton  26  m 
Hohe  und  etwa  1T.">  t  Taijrsproduktion  bt'i  eiiu^m 
"Winddrack  tob  'di  bi«  50  cm  yucrknilb^rHSuli'  und 
••iniT  Windtemperatur  Ton  800  bij-  ',*."><>  ' c.  vor  und 
zwar  unter  Verwendung  von  grauer  und  roter  Miuottc 
im  YerhältniH  75 : 26  bei  1250  kg  Koksverbraucb. 

Bei  Anwcadnng  Toa  SO  o/t  belgisebem  und  60 
«eatfUlaohem  Koka  «rgaben  die  ITatersadiuitgen  der 
GieBereiroheieenabatiche  folgende  Analysen: 

OieSenb  81                S  Un^Mt  0«l».  V. 

fshitsss  %             %  %  % 

l  1,S6  0,028  2,80  1,80' 

t  M8  0,02.H  2..10  0,95» 

8  1,40  0,015  2,:<5  1,25 


OleScrpl-  »I  8  Urapbit  <J«b.  0. 

rohplien  %  %  %  % 

4  l,.'!»  0,021  2,40  1,09 

.    &  1,20  0.029  2,51  1,1» 

«  1,73  0,021  2,:<(i  1,12 

7  l,tiH  0,019  2,42  1,10 

8  1,60  0,0.H0  2,2»  1,52 

9  1,41  0,084  2,31  1,68 
10  1,78  0,029  8,40  1,48 

Ohne  ^MiHrhiintr  mit  li'-liriMi-ticni  Kok«  Htellten  nich 
bei  Aiiw<-iidutig  Voll  nur  wiHtf&lt^cbem  Koks  mit  ti  bis 
asser  und      ids  1 1  o'o  Asche,  die  Analysen  des 
Oiefiereiroheisens    unter    sonst   gleichen  Betrieb«« 
TerhMItniaien  weaonttlnh  gfiaatlger: 


H 

s 

Onipbll 

Ovh,  C. 

% 

% 

% 

1 

l.T* 

ojm 

2,50 

1,1« 

2 

1,80 

0,014 

2,80 

0,74 

3 

2,43 

0,014 

8,05 

0,84 

4 

2,37 

O.OIG 

8,16 

0.68 

5 

2,30 

0,011 

3,00 

0,69 

G 

2,30 

0.013 

2,85 

0,83 

7 

1,9'i 

11.015 

2,73 

0,97 

8 

2,32 

U.Ol  8 

2,73 

0,92 

8 

2,30 

0,019 

2,53 

1,12 

10 

2,20 

0.021 

2.88 

0,9Ö 

Von  be»onderor  Wichtigkeit  er»cheint  beim  bel- 
gischen Koks  der  l'lii>H()ti<iri:(  Imlt.  di  r  ^^nmili  nich- 
stehondor  Uebersicbt  »ogar  bis  U,U7  <>(j  beträgt,  so  datt 
dii'  Ht  rstellung  eines  phoitphorarmen  HSmatita  mit 
solchem  Koks  unmöglirb  wird. 

I'bosp  borg  ehalte  im  belgischen  Koks. 

Kell*  von  1 


I.iittiih   0,04 

Horku  .  ■   0,0« 

trharleroi   0,055 

Fontaine  Törequo  .....  0,046 

La  liOuvi^re  .......  0,086 

Obltn-les-Mom  .*....  0,48 

Hont   0,04 

Belgischer        n.  ri  ikoki*   enthält  0,4 


n 

0,055 
0,01)5 
0,07 
0.055 

0,1  lö 

0,046 
0,046 

Schwefel;  Hot'hnii'iikokM  zeigt  verhiUtuismSbig  auch 
vini'ii  uii'dri;;«'!!  Sr  iiwefelgebalt,  «io  am d«n  folgondoB 

Analysen  herrorgeht ; 

Scb wefelgebalt  im  belgischen  Koka. 

II 
1,24 
1,33 
0,98 
1,20 
1,14 
0,98 
1,80 


Lflttirli   1,08 

Horlo/   1,14 

Chsricroi  ,  0,87 

Fontaine  IVvi^quo   1,12 

La  Lou  Tiere  ........  0,94 

tihlin-lez-Mons   0,84 

Möns   0,88 

Für  die  genannten  Kokssorten  gibt  Dr.  &r&newald 
nachHtebende  tlessmtanaljsen  an: 


Qesamtanalys«  n  von  belgischem  Koka. 


Vsisst 

Assfes 

0 

B 

0  sa«  W 

a 

P 

» 

% 

% 

% 

% 

% 

8,84 

12,00 

81.05 

0,38 

1,38 

1,22 

0,03 

2,85 

15,03 

79,66 

0,31 

1,11 

1,02 

0,02 

2,75 

11,25 

83,47 

0,32 

1,24 

0,95 

0,02 

3.00 

14,95 

79,50 

0.34 

1,20 

0,98 

0,08 

•»,»0 

14,82 

78,30 

0,42 

1,59 

0,93 

0,04 

3,95 

17,61 

75,90 

0.38 

1,24 

0,90 

0,02 

5,30 

15,64 

76,00 

0,84 
0.62 

1,26 

1,02 

0,04 

4,86 

16,78 

76,88 

1,02 

0,95 

0,04 

8,10 

18,27 

75,64 

0,40 

1,72 

0,94 

0,08 
0,04 

5,40 

18,69 

78,66 

0,31 

1.00 

0,90 

4,87 

14,68 

78,25 

0.32 

1.02 

0,84 

0,02 

4,32 

16.39 

77,00 

0.35 

1,00 

0,91 

0,03 
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MIM» 

»TMtTlT 

fltftU  *  .  •  *  • 

lMlH|aMTWM 

>- 

11MM 

MmiM 

Das  große  IngenlevrlMM  in  New  York.* 

Andrew  Cameitle  hat  hekanntUeh  den  vier  g^rfiBton 

anieriknniHfhon  In;,'f nioiir-Vcrvinpn  (AiiUTirnn  ItiHtitute 
<if  Kli'otriirtl  Ent;iii<>vrH,  Ann>ric«n  Socu'ty  of  Mocha- 
nical  F.n;;iiU'tTH,  AiniTii  nii  luHtituto  of  Mininc  F'.iiffinpors 
und  Tbo  Eagiui'ora  Club)  ein  großes  UauM  geachonkt. 


B  B  Podlao. 


Abbildung  1. 
▲  K  AadlMriu  fir  lOM  PwaaMO.. 
O  «Ml  B  «  ▼aadalglM«-     »  " 


über  di'HHi'ii  lütirirhtun^on  iinil  UcMtiiiitniinK-HZweek 
•fch  f>ini^'t>  iiiilirri-ii  Mitteilun^i-n  r*'rlitri<rii^'oii  ilürftun. 

Um  den  Ituu  /ur  AuKfQhruii^'  zu  brin;;)-n,  hat 
man  die  ganze  Aii;,'<'lt>Lr<'><l><'it  >»  dii-  IlSiulf  <-iii*-M  Kau« 
auMchuMea  gelogt,  der  ein  Preiaauaacbreikfn  erlieS, 
am  diejenigen  Ardiitekten  beMimnen  mi  kSnnen,  die 

*  T)\<-  iiarliNtclicnden  MUtviluiiKen  (■ntni'liiiu'ii  wir 
i'ini'ni  vom  IJauausi'cliuß  dt-H  In(;eni(>urliitun<'t  vit- 
Sflivntlichten  uud  der  Redaktion  zugosandtoii  lit>riclit. 


nr  Erricntung  den  Or-bfludo«  linran;,^-?:!«?'-!!  w.  rii<n 
•ollten.  Die  WM  tid  auf  <lii-  Anhitiktni  ilalr. 
Uof;i'r«,  MorKt',  W Itliti^^lil  uiiil  Kin>f,  di-reu  Kntwörfe 
ein  Allf^emeineH  l'rojt-kt  uinfa8«en.  das  von  dem 

BauausschuS  angenommen  worden  ist.  Die  Arbeiten 
sind  Tor  kurzem  in  Angriff  genommen.  Da«  Orund- 
■tflck  bedeckt  etwa  1140  qm,  und  der  Bau  aelbat, 
der  md  aUen  Seitaii  Irei  daateht,  hat  «ine  8tral«B> 
front  von  88  m  nad  alm  Tiefe  tob  SO  m.  Zb* 
nächst  Holl  das  Gebiude  den  besonderen  WflnscbaB 
und  Interessen  der  Btammvereine  Rechnung  tragen. 
So  sind  unter  andcruni  ArheitnriiuriP'  für  il'n'  Vi-n-ins- 
Tertreter  eingericbict,  femer  Empfangarauui,  ditzungt» 


Aldiilduni;  2. 

A  =  BlbllutliL-k.  K  =  Allri-iDriorr  .N«(  li.rlilji;.  m.im. 
O  K  Daiffl.  rür  .Vnirrlc«n  Inntituti'  of  Klrrtrlt  ttl  Kncincrr«. 
I>  m  Dri>i;l.  für  Ami-ricAD  Moclrljr  of  Ni-rbaDic«l  Kn^incen. 
V.  -~  Urtgl.  für  American  Indlliil«  of  Mlalnf  Kn^taiaata. 
F  K  XaekMiUaffcraa«  fIr  ZciaMhitlkea.  O  «  Dm^  Ur 
A.I.B.B.  B  -  I>ai«i  Ur  A.6.M.8.  J  >  DsscL  fte 
JLhlLm.  X  m  AfMMtaMT.  L*  «asthiMM.  IC  m  Xmt- 
V  »  ZbaaMT  das  1 


Die  Vorteile  dieaea  ISstMügenHaa^  a«riien«h«r 
aaBer  den  genannten  Yereinen  aneh  solchen  angvte 

kommen,  die  zu  MitgeaoUschaftem  auf^'ofonlcrt  worden, 
damit  auch  die«i>n  KAunilichkeiten  für  Bi-Nprechungen, 
VortrÄffi',  hiiiihtitrt?  l)i'ni<)ni«trHtii)iifn,  JahreHver»»nini- 
lungcn  und  I-f.n'ziinnK'r  zur  Vcrfüijunj,'  stehen.  Aus 
dleHcni  (Jrundc  hat  man  un'hreri'  ViTKaiinnlungsriume 
im  tiau|ilan  vor^i-xobon.  Kiiicr  dicHor  8äle,  dergroBo 
lUtzun^'HHaal,  fattt  UKK)  IN-rhorx  ii,  int  im  ersten  wodl« 
verk  gelogen  und  iiauptaichlich  fOr  die  ZwaaminoB» 
kOnfta  der  obengeaaBaloB  yereinigungeB  md  aadorer 
großer  Kftrpersehaften  baatfmmt. 

Auf  dem  Aber  dem  Sttzongs^aal  gclogonon  Stock- 
werk lii'ircii  /wri  Vcr8ainiiilunj.'Mriiume,  ein  großer 
uud  ein  kl>  in>-r.  dir  faxt  licn  c'if'Zru  Etairenrautn  i-in- 
nohlTM-ll.  Sic  k'iliru'M  uiuildiaii^'ii,'  vi>inMiiari<l(  r  und 
zu  gleicher  Zeit  benutzt  werden  oder  auch  genieinsam. 
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wohoi  der  kleiiiiTi-  aln  Foyrr  dioncn  kann.  AuBit- 
dem  bofiadeo  «ich  hier  noch  »ioe  Aasabl  kioiner  Vor^ 
MDimlniigvIohal«  Mwle  Eifiiicliuiig«-  and  FrlÜiBtaek»- 
rtome. 

Tn  dein  darllb«r  Heg«ndoii  QMchoB  nnd  mehrere 

kU'ini-ro  Hält*  für  ili<!  r<xolniüßi^i-n  V(>rMHnii:ilunp>n 
iriRtii>iii»chAftlii-h<>r  und  tccIinirtcluT  Vi-rcint'  itntor- 
j;»'hr«fLt,  Howic  HoratuntfH/imirt' r  dir  /.wi  jijMir.  inr 
zur  Zi-it  der  allt;<-nicinen  VorHAimnluii;,'  i|;rijfci-  Or- 
cauMatinntui.  Mau  ^liiulit  fornor.  •luh  Kiiuinlii-hk^'itcn 
zur  Abhaltung  wiANftmcliaflliolior  Vorträiro  «ehr  jfo- 
Muclit  «ein  wr>nli-n,  und  hat  mit  Käek8ioht  darauf 
beatimmto  SAle  mit  oloktrisohem  äkrom,  Leituiij;«ii 
für  komprimi«rt»  Luft,  Qu  und  WsMor  nnd  mit  Yor^ 
ricb<itngr<'n  inrVorfflhMin)»  ron  Lichtbildi'rn  Aufi)f(>tttatt<>t. 

FMo  cr"»Rt«  AufnuTknainkt-it  wird  den  vt^r»chipdi'nf'n 
V,'n'insliiliiiothcki'ii  L:i'widmt't,  die  in  den  iHiiicn 
i»l>erfU  ."'Um  kwciki  t)  ^i  r.'iniet  zur  Auf«telluu(j  Vomim  ii. 
Die;««'  Bfteherci  hi»11  in  ji  ilfr  HinHiiOit  mif  di  r  llr.lir 
derZvit  »tchen  und  den  wi  itt  Htpehi-ndim  AiiloriiiTtin>;fn 
IpMWCJlt  werden,  nie  unll  ho  wvit  wie  niüf^liell  allpH. 
"WS«  aas  dm  (.ieliir-ten  der  teehnixehen  WixHenMchaften 
«lud  Pnuü»  kommt,  zu  umfaseien  suchen  und  mit  der 
Zoii  Schritt  bnlten.  Im  oborsten  8tockw«rk  b«Sod«n 
sich  nur  LMeiimmer,  RXum«  zum  ITachafhtAeen  und 
Arbeiten,  Zimmer  für  photo^raphiNehr  !{i  [in.ihiktionen 
und  ähnliche»!.  Dan  Dach  ist  >«r»  kwti-<triiii-rt,  dal(  e» 
die   deiikliiir  lii  !o nlniiii-  /iililöt.     .Man  hofft 

auch,  daß  die  Hildiuttick  deK  liiift  uieurhauxcH,  indem 
Nie  Ri<-h  nüt  der  fiffentlicheii  New  Yorker  liildiothek 
in«  KinTernühmen  Het/t  un<l  datiifrrh  irewiKHermalten 
ersrSnzl,  die  bedeutendste  .Stellung  iintcr  ailmtliehen 
BAehoreien  de«  Lnndeif  aoweU  tue  tochniiichie  Worko 
Mitliall«n,  «iDDDhmon  wird. 

Vor  allem  nber  roII  da«  (Ipfaaudo  auch  die  An- 
uAheruni:  der  immer  zahlreicher  wenlcnden  techniHchpn 
Verein«  .iihl  v-  r«  <iti<itrn  ( reKellhchaftrn  t'iinli'ni  und 
ihnen  /«•■(  kilii  nliciie  Kiiumlichkeiteii  liirt. n.  /.ihU 
reiche  Ki:i-  unil  Aii«päni;e,  Trr[i|irn.  Aiif/-ii;,^i-  für  l'i  r- 
sonen  nii<l  l.:iHt<'ii  ermö^^liehen  einen  bequemcii  Ver- 
kehr; A  iwkiuiftHburcaus.  Telejdinn,  Telejfrajih,  l'oHt 
tmgen  den  Wünwshen  der  Einzelnen  Rechnung.  Die 
Terweltnng  de«  Q«biadon  liefet  in  den  HAndon  ron 
aeoa  Tertr«MM)««le«f  von  «leneii  je  drei  mm  d^n 
l9tBmin*er«in«n  (tewihit  •ind.  Der  Bnn  soll  innerbnlh 
lÖ  Mi'iutt.  n  vollendet  «ein. 

M,ui  »ird  nicht  lcu;;nen  können,  daß  da«  iranze 
Werk  >rroB«rtli,'  nni:<-li-;:t  int,  daß  es  von  wett-'  liiniriKl.  ii 
(teHirhtMpunkti'n  au«  ini«  T.eUen  gerufen  utird<<  und 
der  Idi-e  ein  IdealiRmus  zu(;runde  lie>rt,  der  recht  bc- 
herzigenBirert  und  der  Nnchabmong  wtürdi^  entcheint. 


IMhtnlHohen  F!t;enH(  h»fteii  Isollwtor 
Kt»enkri8tall«.* 

Da  Hieh  F/iMen  und  Stahl  im  w(*Hentliohen  nn« 
einem  .XtrurrcLrat  [mh  •<! riHr,horKrii»tÄllk5mer  /ui<iiiiiiii.  ü- 
Hi'tzen.  Ia»r  e«  luihr.  tWf  mpchHtii«rhett  Rig-entti  lialteii 
den  Metall«  an  ein/i'l'U'n  K ri^-tnl li-ii  ,Mi  Mtmlieren.  \Ikt 
da  en  an  K'*'^'srii^''<'"*  Material  mangelte,  fehlte  e« 
auch  an  näheren  Kenntniiu>en  hierlther  nnd  man  wußte 
bei  £iMnkriitnUen  eigontlicb  nnr  von  ihrer  leichten 
f^tb«rk«H  nt«h  d«r  WarfeiflBche  im  «prechen. 

Nenerdingn  nber  «thielton  P.  Otmond  nnd 
l'h.  Fr^mont  Tom  Hllttendlrf>ktnr  W^rt  m  t>en»in 
und  Ancin  Bruch»tücke  einer  Fit-'  ti-<rli'n  nf.  die  15  Jahre 
lanff  «ur  Armatur  eine«  Ofen«  ^ji  hiirt  liatte.  An  den 
Stellen,  die  im  Ijiufc  der  Zeit  nicht  in  ().\yil  ver- 
wandelt worden  waren,  hatte  diese  Schiene  unter  einer 
rvp  hr  oder  wcnij»«'r  dicken  Oxydschicht  fa«t  HÜnit- 
lichen  iLohleiutoff  verloren ;  die  anderen  Fremdk)ir|ier 


I«  «Imt 


*  Ana  »Comptoe  rcndu«  bebdomadaire«  de«  «^ce« 
de  l'AcMMltoii«  des  raiuaoee*.  7.  August  1900,  Nr«  6 
Seit«  MI. 


wurden  verHohiackt  and  so  stellten  «ich  «ebließlieh 
Hedin^^un^en  ein,  die  rar  KriataUbildung  de«  faat 
reinon  Kitten«  besonders  gflnstig  waren.  Einzelne 
Kriatnlle  konnton  eine  OrlBe  Ton  mehreren  KubUt« 
xentimetem  erreichen  nnd  so  wnr  es  mfifrlich,  ans 
ihnen  nach  der  deutlichen  Spaltbarkeit  oder  den 
NeuniannHchen  Lamellen  orientierte  l'rüfuii){«()Utteu 
/II  si'iiiM'iiieu,  die  für  liii'  v.'r«acho  dor  liehten  0e- 

li'ürlfii  Itinreichend  ^rfoli  waren. 

.\uf  Z  u  konnte  nur  einer  der  VerHueh«kör|ier 
»reprüft  wi  r(i«>n.  weil  solche  an  ihren  Köpfen  ein  ver- 
liHltniii:iiniii;;  großes  Vohunea  fordern;  die  Achse 
dieses  l'rttf nufcskArponi  war  parallol  einer  quatemiren 
Achse,  seine  Oestalt  die  eine«  10  mm  hohen  SSjUnder« 
mit  anf^e«etztem,  38  mm  hnhf^m  Ke(r'*l^tnmpf,  dosacn 
Kndtiäche  8  mm  und  deHHen  (irundflSch«  16  mm 
I>urchme««er  be«aB  und  mit  der  kleineren  Kreisfläche 
an    die  Zviinderfläche    «tieR.    Die  Ela«tizitAt«j^ren/.e, 

ln'-4(iiliriit   liiirrli  di.'   Stelle,  di-r  MattMChUff  auf  deP 

|i(tlifri<-ii  Ktxeloilt'rhKt'lii'  nn'  li  dem  Zerreißen  aufliört, 
Hch wankte  zwischen  18  hin  10  kg  o.  d.  Quodratmüli- 
meU'r.  üie  aufgezeichnete  Deformationskurve  zei^e 
eine  beträchtliche  Horizontalatrocko  hu  Ki,.*)  kt;;  die 
Bruchiwlastnng,  bexogen  auf  den  »nflngiiehen  Dwreh« 
«clinitt,  war  f(leich  27.8  kc :  die  Kontraktinn  «nf  dem 
Z4-rreißunK'HquerHchnitt  erreichte  85  o'o. 

Druck.  Zwei  ein  und  demselben  KriKtnll  ent- 
iiniiiiiii-ne  l'riitim^'H-'ili<  kl-  wur<l.-ii  /iirirti  lisr  Ium  /.u 
heiler  KirHctiri)t(;tu(  (ciwa  800")  angelassen  und  in 
Prismen  i,'eteilt.  Wirkte  dar  Druck  parallel  eiser 
Achse,  so  fand  man  ,..rnn.-i 

/u  i-iiii-r 

die  KlAH(i/.itHtHirren/.e  zu  .  .  .      13,9  17,0 
ZnsnmmendrQekun?    auf  100 

f.  d.  Kilogramm  oberhalb  der 

Elastixitsgrens« .  .....      0,84  0,89 

ni(  Mlastizitätsgrcnze  ist  auf  der  Kurve  der  IV-- 
foriitAtioiisbelastunj^en  durch  einen  «Charten  Winkel. 
punkt  bezeichnet. 

Die  H  ä  r  t  e  wurde  nach  der  Methode  v<ftt  R  r  i  n  e  1 1 
gemeHsen,  einer  (fesidiiekten  Anpa««ung  an  die  Theorie 
von  Hertz  und  die  Yersuche  von  Auerbach;  sie  besteht 
Iwkanntlidi  darin,  daB  man  auf  die  polterte  Fllhihe  eblB 
Kugel  von  bekanntem  Halbmesser  unter  einem  Druck 
von  bekannter  OrJIße  wirken  ISBI  (Fliehe  und  Kugel 

sutleii  Mil.M  :,-leielieiu  Mjiteriul  (»estehen)  und  (1/imi  (IcM 
Dun-hniesKi  r  di-i  i  rlmlteneti  l\iii(!ruck«  unter  ileiu  mit 
Okulaniiik rnmiTer  \ r-r-e!ieiieii  M ik ronkiipe  iiiilit  ;  in 
vorliegendem  Falle  beti-u«  der  ih-uck  140  kg  und  der 
Dnrchmes!<er  iler  aus  gehiirtoteni  Stahl  hergeHtelltcn 
ivugel  &mm.  Abi  Durcbmeeser  der  Eindrncke  wurden 
gefunden  in  Millimetern; 

Mf  4«r  VU«hs 

AiiK«'litM.<*Dri(  Mi'tull  p    ■       ^  Ai^ 

bei   sehr  dunkler  Botglut 

(5A0*)   1,540   l,fiOO  1,464 

bei  heller  Kirschrotglut 

(NOO")   I,ti42    1,«Ü2  1,588 

wobei  jede  Zahl  da«  .Mittel  hua  den  MeHsungeo  von 
zwei  sich  rechtwinklig  schneidenden  Durohmeasem 
TOO  Tier  SindrQcken  danttellt  Die  Kindrücke  auf  den 
ktlatallographiachen  Flüchen  sind  nicht,  wie  auf  fein» 
körnigen  MetalllUchen.  genau  kreisrund,  aoBdera 
streben  nach  einem  achteckigen  rmriß  auf  deti 
Fliichen  p  und  b'.  nach  sechseckigem  auf  der  Fläche  a' ; 
di<  l'iiirU».'  -iii'l  iiiiiiier  -i  hr  «charf.  Daraus  ergibt 
sich  eine  kleine  (irisiclierlieit  bezdiflieh  der  Messungen, 
die  angezwi'ifelt  werden  können,  weil  di4'  auf  den  ver- 
««■hiedenen  Flächen  wahrgenommenen  l'nterschiede 
die  Grenze  von  IJeobachtungsfehlern  nicht  sehr  flber- 
aebreiten.  Doch  lulton  wir  die  Ergebnisse  fQr  ein- 
wwMlftai,  weil  die  beiden  Beoliachtnngareihen  mit- 
einander nnd  mit  den  Prudcverauehen  abereinatimmen, 
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und  weil  ferner  die««'  Fr^jt-biiiHsi'  dm  »n  andontn 
KriHtallen  erkannt<?n  (ieHetzm&öigkuiten  cnbiprocbeD ; 
man  weiß  ja,  daS  die  ^ftltungiBIchfla  FUoben  ge- 
rinf^Htor  Härte  sind. 

Für  dio  Bii> 0 viTHUcho  wurden  aus  jo  oinotn 
KritteU  drei  PrO/unipikOrper  berüeateUt  mit  den  AIh 
in«MUiMii  10  X  9  X  bb  80  mm.  Bei  iweiea  ton 
iUhmb  mg  dh  LIuimIim  pnmitel  »i  aiiMr.QiiilBnilr> 
ueintK  dra  IffTfatalli,  wthränd  bei  dem  drillen  die 

I.rui;:MilrIlHr'    iiIltiT    rinrm   NVilik'rl    Vuli  30'    XMT  8|tal- 

tdiij^Mtiiiclic  lief.  Aul'  ilii'h.;-ii  li'UtiTi  ti  l'u'ß  n)an  au8 
i'iiicr  ILjIii'  vi>n  !>•  in  <  iu>>n  10  k){  h<  hwiTon  l'ittlltock 
l'ftlK'ii.  i'robfstück    bo<f  «irh   ohne   m  hrecben 

nach  der  Schneide  des  Foll>;ewirhten,  wobei  die  ge- 
leiutete  Arbeit  HO  kjriii  betrup.  Einer  der  Versuch«- 
l«lrpor,  deatton  TranHvi-r.-ialHrhnittHächc  parallel  zu 
einer  WOrfelflicbe  Teriief,  wurde  ebenso  belMn<ielt.  Der 
KOrper  braeli  t^tk  dnreh  nod  «war  einer  S|>altuii)^ 
flidie  folgend;  der  Arbcituufwand  hierbei  war  nnr 
anbedentend.  Ein  ebenHolcheti  ProbcaHlck  wie  da« 
vorhpr;,'vlii'mli'  wiirilr  tiiii  l  iiicin  1  rinn  lant^en  und 
tiefen  KiiiNi  liiiitt  vi  ri»cli«'ii,  urul  iwui-  «uf  der  dem 
Fallli.'ir  ziic<'ki'lirten  I^'ite.  Die  |ii'(itiH|iriiehnn}f 
^(•Hehah  nieht  plötzlirh.  »ondern  ntetip  zunehmend. 
Auf  diese  Weiiie  konnte  man  daH  KriHtaliHtttek  nacb 
der  Schneide  hin  biegen,  ohne  daß  (*h  brach. 

DioM  Veranche  zeigen,  daB  die  meehaniacbon 
Elf eoMlinften  der  EiienlirtiUUe,  je  nncbdem  eie  1>e« 
«Bipi^cbt  werden,  in  unmittelbnrer  neziefanng  n  den 
llri*lallo>;rBj>hi»ehen  AnordnunRen  «tehen. 

Die  Sprüdigkeit,  obgloieb  Mehr  groß  in  KirJitung  der 
Spnltflichen,  ist  vorhuideB  neben  einer  grölen  PUati- 


zitdt  in  den  uidoren  Kiebtungen  und  tritt  I>ei  ite> 
tini'iirn  Hi  aiiApruchungen  nicht  in  Enicbi'inuiii;. 

FrnchtermiifilfiinK  für  Etsenerx  and  Brennstoffe. 
1.  AnsnAbncUrif  v«m  I.  Jnof  lOOL 

Hit  dem  I.Januar  d.J.  sind  fOr  die  BefSrdenug 

Ton  Eisenerz  ubw.  zum  zolllnlSndiHchen  Hochofen-  und 
KleihOttenbctriobc  von  Station  Hcr^'.  -  01aiih«<b  iia<-li 
Georgsmarionhiltle.  von  Krettnii  h  nncli  den  lothriiijfiscli- 
luxeiulnjr;.MH('lii'n  lIochofonotatiuiii'M  un<i  den  Hoch- 
ofenHtatioaeu  des  Üirektionsbezirkeii  Bt  Jobann-8aar- 
brtlfken  sowie  von  Rbeinan  Hafen  nach  Call  und 
Linderilmrh  Aasnahmefracbtefttze  in  Kr«ft  getreten. 

2.   Aubiiahmetarifvom  15.  Januar  190  5. 

Fdr  die  Beförderung  von  Steinkohlen,  Hteinkohlen- 
kolu  nnd  SteialMhlenbriketts  cam  Betriebe  der  Hoeli* 
Sfen,  8tem«H>]|«rtbi'',  Paddel»  «ad  ScbirelllOfen,  dar 
Wal7.-  und  Hammerworice  aaS  dem  Bahti(ebietO  naeh 
Stationen  des  Lahn-,  T>ni-  nnd  Sieggebietes  ist  am 
1.  .TaiHiiir  'i.  J.  Uli  S(flli>  dcM  vorlic/eiilimitn  Tarifi'n 
ein  ju'inr  Aiisii.-ilmii'turil'  riiii,'ifillirl  «unii  ii,  iltT  wie 
der  alt«'  Iiis  iMnscIilit  tllicli  14.  .Inimar  1911)  s;clti»n  Boll. 
Dur  Tarif  enthält  u.  a.  anderweitige  crmAUigte  Fracht- 
«itse  aaeb  den  Stationaa  der  genannten  Gebiete,  Howie 
ton  den  neu  einiiezogenoa  VeraandalalioBen  Datteln 
I<ttoen  sad,  Pelltum,  Rnhrort  Hafaa  (aoweit  die  8eo- 
dnagea  nicJit  auf  dem  Waaaerweg«  aagekommea  aindK 
8nderwi«h  nnd  WMterhoIt  —  In  den  Tarif  sind  mit 
HTiliii,"kcit  ab  15.  .T)\ruiiir  noch  Frachtaltze  iinrli  den 
•'Stationen  UoorgsmarienbQtte,  Osnabrück  und  Vienen- 
burg aulgaaommen  wovdan. 


Bücherschau. 


Jjerikon  der  gemmlm  Technik  und  ihr-r  HHfx- 
m0«emchafteH.  ha  Vereiu  mit  Facligcnosaen 
benuni^galNiii  von  Otto  Luef  er.  Mit  lohl- 

reichon  .\bl>ildungeD.  Zweite,  vollständig:  neu 
bearbeitete  Auf  lajare.  II.  Band.  Stnttgart  und 
Leiiizi^?,  Doiitaclie  VerlagsanstaU.  Geb.  SO  <iK. 

Der  vorliegende  Band  der  neaea  Auflage  den 
groften  Weritei,  dar  dla  Slickworta  .Biegangaadwe* 
bis  .Donieren*  nmfaftt,  Ititt  fast  auf  jeder  Seile  das 

erritstr«  Bestreben  des  HeraiiK;,'(bf>rB  erkennen,  den 
Inhalt  de»  Lexikon«  auf  dii-  Möhc  deH  techntAcben 
AVisBcns  iiiincrcr  /rit  /u  hriiif^iMi.  l^i'iiii  mir  wiMiit^f 
Artikel,  d«>rfa  winxeuschaftlioli.'  (irundlage  seit  Kr- 
Hcheinen  der  ernten  Auflage  de»«  Werkes  dienelbo 
geblicln'n  int,  iniibesondere  dii'  Abiiehnitte  aus  dem 
Oebit'ti'  d«'r  .Miitbematik,  zeij^tri  keine  .Venderungen, 
wlhreud  der  eigentlich  techniaohe  Teil  an  vielen 
Stellen  wesendiehe  Yerbessernngen  nnd  Erweiterungen 
•rfabren  hat.  Auch  die  Zahl  der  Abbildungen,  die, 
wie  hier  gleich  herrorgehoben  werden  möge,  durch- 
wcLT  H<'Iir  L'nt  niiÄ;,'<d'LUirt  i-iiiil.  int  Ifiiruti  ii<l  vormehrl 
wonidl.  So  hnt  lu-ih|Mid>.v\ tji.n»  der  AhMi-iiiiitt  .Dampf- 
tiirliiiK  u-  irj  lii-r  ji  t/igen  Bearbeitung  eine  Fassung 
erhalten,  die  aln  .ViuHter  einer  dem  lexikographischen 
Charakter  des  Werkes  glücklieb  angepaßten  ktiit|)pen 
Darstellung  des  8tofTeB  gelten  darf.  Ala  beeondon 
gelungen  -  um  nur  noch  einiges  aas  dem  rddwn 
Inhalt  de«  Bandes  beranesugreifen  —  kann  aun  audi 
die  Artiltel  «Brennstoffe*,  »Carbortindnm*  and  der- 
jeniu'i'ti  Htit'lnvurte  bezeiehii'  ii.  die  sirli  auf  dir  In- 
genieuriiiechnnik  beziehen.  l'aü  dmudMn  mid.re 
Artikel  den  Wunsch  nai  Ii  i  iner  aunführlieli'  n  n  Jte- 
bandlung  aufkommen  IsHMeti,  wird  nicht  wundernehmen, 
wenn  man  die  Schwierigkeiten  ermißt,  die  sich  natur- 
gemifl  aus  der  groben  Zahl  der  Mitarbeiter/ ^nnd  der 


unvermeidlichen  Versebiedenheit  in  der  Art  und  Weise, 
wie  sie  ihrer  Aufgabe  gerecht  zu  werden  versuchen, 
ertri  liiTi  nnisKcii.  I »»für  wieder  «  iiiiiri'  HciHpiidi'.  Der 
Artiktd  .UrikctticniiiLr"  geht  nur  mit  ri'itil  \M'nigen 
Worten  auf  di--  Kr/.l.rikcttii-ruiii:  i-in,  oliwotil  für  difse 
schon  uinu  nennenswerte  Anxaht  von  Vrrfuhrfu  An- 
wendttDg  geAtoden  und  beachtenswerte  Vi  röffent- 
Uehaagen,  namentlich  in  «ohwediseheu  Fachseit> 
aehriftra,  ai«h  mit  ihr  nifaer  besdrlftigt  haben.  Aehn* 
lidi  Icnra  sind  bei  der  Behandlung  der  BladdiilM'ilutiaB 
die  „Feinbleche*  weggekommen;  es  aei  denn,  daS 
hii  riiliiT  i'iii  lii'Nonderer  Artikel  in  einem  der  tiBi  britrn 
llantii'  viidli-idit  NilhereH  lirinsr*.  Schließlii  li  iHt  mu  li 
auf  i'ini  ii  tatsiiclilii  lii'ii  l"idili-r.  diT  8ftion  in  drr  rrsti'n 
Auflaj»e  ilcH  WorkcH  i,'''t-taMdi  ii  liat,  hinzuweisen  ;  auf 
Seite  97,  Zeile  5  von  oln  ii,  muß  es  in  dem  Satze 
.Hlutstein  ist  in  reinem  Zustande  Eisenoxyd  mit  «Oo^o 
Eisen  und  lOo«,  Sauerstoff*  richtig  30o;o  Sauerstoff 
heifien.  —  Dieso  Anaslellnngeu  aoUen  indesaen  den 
Wert  des  Lexikons,  den  heute  woU  jeder  in  Pfllan 
des  Zweifels  nnrli  rasrhi  r  und  sicherer  Auskunft 
suchende  Tecboiki  r  /u  hdiiitzen  weiß,  nicht  herab- 
setzen, sondern  Wink*'  für  den  HiTaii.-'tjeber  Hi  in,  die 
er  vielleiclit  spStor  bei  einer  neuen  Auflage  seiner 
verdienstvollen  Arbeit  benutzen  kann.  Schfitzenswert 
sind  in  dem  ganzen  Bande  die  ausfilhrlichen  Literatur- 
angaben bei  den  einzelnen  Artikeln.  Außerdem  ist 
die  Ausatattnng  des  Werkes,  die  eine  herrorragende 
Leistaag  den  Bucbgewerbea  ganaant  am  weidea  vaiw 
dient,  heaondan  amnerkenaen. 

Die  Kineuhütti-nkundt;  von  \>r.  .Siepfried  .Ta- 
kobi  (Hilgers  illustrierte  Volksbücher,  Bd.  42). 
Berlin  und  Ijei|tzi<r,  Hermann  Hilgen.  0.30 

Das  Bficblein  hat  sieb  zum  Ziel  gesetzt,  unter 
ßerttdniehtigung  allee  Wesentlioben  die  veiaehiedanea 
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Einrichtuni^en  nnd  die  wichtigsten  ch«ildadien  Vor* 
glag»  b«i  Ovwiimiing  ?on  8^hl  and  Biwn  lu  be- 
aohrwieR.  Bieriwi  h»hm  «ch  wnige  UngeuMiigkeHeiB 

einifeKchUrhen.  So  dflrfh>  t.  B.  das  Beit«  5  unter  den 
Konlenstofformen  erwähnte  ^EiAenkarbid"  durch 
,Karbidkolilt'*  zu  ereetzen  sein,  fi>rn>'r  wird  Svitc  II 
l^esa^^i,  lUÖ  sii  h  lieim  Ab«cbreekcii  iIoh  EIhüiis  liic 
HÄrtun;,'Mkiihlo  ubachpidot:  ilic  Wirkunjr  ilcn  Ah- 
achreckeiu  aber  i><Mit«bt  [i^erade  darin,  datl  die  bereit» 
in  Ldrang  gehaltene  HtrtungHkohle  auch  anter  dem 
Haltpnnkt  gelöxt,  d.  h.  mit  dem  Eisen  gleiohmUii; 
leipert  bleibt.  Die  Ticgelgoßstahlgewinnung  (Seite  67) 
hM  nicht  lüleis  die  Judgäf^  d«a  Matoiul  fubtl  «ad 
homogen  m  numhen,  MMideiii  lieeonden  eneh  die 
Mögiirbkeit  zur  Kr/iMi;;iiii);  fincH  Stahli*  Ton  be- 
stimmter Zn»amnif iiüt'tzun^  und  bcsouderoa  Eigen- 
schaften zu  t:i'währen.  Auffallend,  und  dorn  Zweck 
de«  fil  Sciti'n  uinf«»«erider  BUohleins  sehr  woni^ 
dieiilicli  i  rsrhcint  der  l  iiihtaml,  dnli  dem  TerliHltuiK- 
mäbig  wüiiij^iT  »irhti;:ca  Hetriet>t<^weig  der  Erzauf- 
bereitung 11  Heitt'u  Ti'.M  mit  8  Abbildungen  gewidmet 
Bind,  wihrend  der  Uoohofenbctriob  auf  der  gleichen 
AnsnU  Seiten  eineaUfnllich  5  Abbildungen,  der 
Beeeener-  und  Thomashetriob  auf  4  .Seiten  mit 
2  Bildern,  der  Martinbetrieb  auf  nur  2  ^^ei^en  mit 
finiT  Alihildiiin;  al>^,'HtHii  Kind.  Dem  wichtigen 
Ka|>itfd  der  Fornigt'ltuiigBftrbeit :  dem  Liiiciij^ifiSerei- 
wi'HiMi,  dem  Schmieden,  Prossen  und  \S'uJ/.i'n  i«t  t'ar 
ki'ini'  Kcriti  kHic'htigung  geschenkt.  Zudem  l&lit  die 
AusfiihruiiiT  dor  Bilder  viel  tu  wünHchen  übrig  und 
die  auf  Seite  29  dargestellten  Koksöfen  werden  dem 
Ijaien  kaum  eine  yoratcUung  von  einer  solehon  An- 
]«gn  fefaen  kfinnen.  JUlen«  die  nch,  oluie  weitere 
Yorkenotnine  n  beiltsen,  Aber  die  all{temetmton 

Vciri:3n:.'("  h<A  der  IÜhimk  r/ourutij.:  klar  werden  wollen, 
kann  da«  bchriftclieu  immerhin  empl'olilen  werden.  L. 

Gießereingen  und  Gußtcaren.  Kurz(>  I?rscln  >  ilmn^r 
der  2UIU  GitilieD  verwttaileton  Eiseosortca  uud 
derdftrwu  erzeugten Chißwaran  von  Ad.  Vieth, 
Rt'frit  l  un-rslmumeistiM-  in  Breiiu'n.  Mit  13  .\b- 
bildimgou.  Bremen  lUOü,  Crui»tAV  Winter. 
Kurt.  1  tM' 

Da«  Werkchen  vorsucbt  enf  4H  Seiten,  untenttattt 
doreb  iiAbeeh  eaegeflUurte  AbbUdnnxen,  dea  Weaent» 
liehete  Mt  der  Einen«  nnd  Stahlgiefierei  in  allgemein 
Teratiodiicher  Weise  wiederzugeben.  Ist  es  an  sieh 
sebon  sehr  tehwierig,  in  solnh  encem  Kähmen  diese 

(ieldete  ZU  behatldelu,  HO  find  zudeui  die  l  i-iMihilltfll- 
rntiniiiM  bell  Aiinicllttsu  d*»»  V  erJa*itierH  de-t  iUtereii  ver- 
altet unil  unklar,  wenn  nicht  geradezu  unrichtig, 
namentlich  was  die  AusfOhrungen  tjber  Kinftflsse  der 
Fremdkörper  de»  Eisens,  Temperaturen  den  ttüsttigen 
StaUei  Qltthfarben  u.  a.  betrifft.  8o  lesen  wir  beiapiels- 
weiae  8b  11:  ..Wegen  seiner  apiegolnden  Oberfliehe 
aeaai  maa  daM  Ferrosilixla«  aaeh  Spiefeieieea*.  Un« 
Terhtltnlamtflig  eingebend  h«Mhllqtl  ideh  der  Yer- 
fasser  mit  den  Alieeluiitten  aKlelBbeHenicrei*  und 
»Mitisguß'.  C.  G. 

ßeigisch«  Kohlen  und  Koks  von  Dr.  pliil.  Richard 
Grunewald  In  Baden-Baiiea.  Leipzig  1905, 
H.  A.  Ludwig  Degener.    1,50  »A. 

Eine  trelflicho  und  nüt/.liehe  Schrift,  welche  ein- 
gehende chemische  Mitteilungen  über  belgische  Kohlen- 
umi  Kokssorten  bringt  und  dfii  EiuHuli  den  lieL'-i'-ehen 
Koka  auf  den  Hochufen(>ro]eeB  im  Vergleich  iiiii  west- 
flUiacbem  Koke  klarlegt;*  eie  sei  betitenM  empfohlen. 

(Mar  StHtmer^eh. 


•  VergL  dieaee  Heft  8.  17ft. 


JaMtmA  4er'deta$ekm  BrotiHkoklm-  und  8Mm- 
kohlen-huluKtrie.  VI.  Jahrgang^.  L'nter  Mit- 
wirkung des  Deutschen  Braunkohleu>Iudu«tric- 
Vereiin  benrbdtet  von  Sehrattr  B*  Bnak. 
Halle  a.  d.  S.  1906,  VtHlbelm  Knapp.  Geb. 

!)ie  vorliegende  neubearUeilete  Ausi^'uba  '.es  be- 
ksiuiten  .liilirbuebeN  liibtet  wiedsTUUl  ein  zuTerlüssIges 
Adrelibuch  der  deut8chen  lirauii-  und  Steinkohlen- 
Industrie  mit  ihren  Nebenbetrieben.  Die  Anlage  des 
Werkes  ist  dieselbe  geblieben  wie  frOher.  Nor  ist 
xom  erstenmal  als  besonderer  Teil  eine  «Tecbniaehe 
ReTue*  twigegebea,  die  Mitteilungen  veretAiedeaer 
Firmen  Aber  Nenernngea  aaf  dem  Oeblete  der  Ka* 
»rhinenindustrie  ontbUt.  —  Da  die  Terleglbttehhaad- 
liini;  beabHichtigi,  das  Jahrbuch  allmShlich  zu  einem 

NaeliMihlagewcrke  uUt'/'.Uf^e-trtlten,  du?*  die  treHUUlle 
deiithelie  .MontaniiiduHlrie  uitlfüUt,  üo  Mei  an  ilieriiT 
Stelb'   Itchon  jol/t    di  r  WuuHch  geäußert,  in  ileni  ;:e- 

plantcn  Verzeichnis  der  lürzbergwcrke  müt;e  bei  jedem 
einsdnen  Betriebe  die  Art  den  gefSrderten  Erna  a**- 
gegeben  werden. 

Handbuch  der  anorganischen  Chemie  in  ri'n 
Bänden.  Unttjr  Üitwirkung  von  Professor 
Dr.  Ahrens  in  Breslau,  Dr.  Auerbach  in  Char^ 
lotlenbiirg  u.  a.  h«'rausL'e;:eii,  ii  \  oii  Dr.  R. 
Abegg,  o.  0.  Professor  an  der  Universität 
Brealan.  Zweiter  Band,  iweite  Abteilung. 
Lelpiig  1906,  S.  Ufntel.   24  uK,  geb.  26  Jt, 

Die  großen  Erfolge  insbesondere  der  .Hvutbi  if- 
organischer  Substanzen  haben  mehrere  Jahr^cebiite 
hindurch  dii'  organische  Chemie  in  den  Vordergrund 
gestellt,  wiiH  zur  Folge  hatte,  daß  das  (iebiet  der 
anorganiMclien  Chemie  woniger  oder  nur  wenig  gepflegt 
wurde.  Die  flbcrrAschenden  Erfolge  der  experimen- 
tellen Forschung  auf  dem  anorganinchen  Qellieie  in 
den  allerletzten  Dezennien,  die  Kenntnie  aenor  nnd 
wiehtiger  KBrpergrnppen,  die  allein  Imü  liohen  Tem- 
peraturen, wie  sie  nur  durch  Umsetzung  von  elek- 
trischer Energie  in  Würiiie  erzielbar  sind,  hergt'stellt 
wenlen  können,  insliesnndere  aber  die  rasche  Ent- 
wicklung der  phy?-ikfiliselien  Cbemie,  ilif  nun  als 
HelbKtAudl>;e  l)i>/i|.lin  au  ilen  lloebsi  luden  gepflegt 
wenlen  inuU.  ilereii  Lehren  jedoch  utiliediui;t  auch  in 
der  Experinientalchemie  und  in  der  techiu-eln  ri  Chemie 
zur  Ueltung  gebracht  Verden  mOssen,  hat  auch  die 
anorganiMko  Chemie  ta  einer  größeren  uml  ihr  stets 
gebtthrenden  Anoikcanang  gebrneht.  Beweis  dafür  ist 
auch  der'Umetnnd.  daB  einige  Jahre  nach  dem  Ei^ 
scheinen  iIcs  Handbuches  der  anorganischen  ('hemie 
Tun  Dnnimer  abermals  zwei  größere  Werke  Ober  an- 
organische fbeuiie:  das  vorliegende  llandbueb  bowie 
die  Neuhprtriieitunif  des  (.>melin-Krttut»chen  Werkt'i* 
»on  A.  Hilt,'er  und  C.  Friedheim,  erschienen  sind. 

Fdr  da«  vorliegende  Handbuch  der  anorgani- 
schen Chemie  ist  das  Kestreben  charakteristiKch,  die 
reiehen  Ergebniaae  phyeUtaüech-chemiecher  Fomehung 
in  leiehtrersttndlioher  Form  und  im  fleten  inneren 
Ziuemmenhangc  mit  den  lahlreioh  beobadtteten  Tat- 
sachen und  Erscheinungen  der  anorganiieben  Chemie 

darzilhteüell.  Kiueill  Tidl  der  ^re^^euvM-ilticeU  Heuc- 
rfttion,  ini^benondi're  dvr  teebnihehen  l'lieinikcr  und 
M  üttennianner,  wird  diese  Darntelluni,'!*«  eiwe.  wie  wir 
sie  in  dem  biwlier  eritctiteueaeu  Hände,  Wilciier  dii' 
Elemente  dir  /weiten  Uruppe  des  periodischen 
Systems  umfaßt,  kennen  lernen,  vielleicht  noch  nicht 
ganz  geliufig  sein.  Aber  nach  dem  Studium  der 
dieebeiAgiichen  allgemehiea  pbjsiltaliecb-ebemiecben 
Binleitnag  oder  irgend  eines  andern  Leitfadens  der 
phjsikaliMhien  Chemie  werden  demselben  die  «nt> 
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Hiiri'clii  iiil'  ii  Auffa8itun:r''ii  k.'inc  SrhwL  i  'iL'kriii  ii  Ix - 
reiten,  uutl  die  hAuti^ore  BL-iiut/uii);  tiv»  im  vi>i- 
ticgemten  ilamlbiich)-  oiithaltfiii'ii  Matcrinlt«  »irii  ilitn 
lUun  eine  weKpntlichc  Hilfi>  hcIii,  um  in  «lic  Ati- 
wcndunp-n  dioBor  I^ohrcn  kIc-Ii  einzuüben.  Kür  Holb- 
«tindige  eingehende  Studien  nuf  dem  äebiet«-  der 
•norgnni»rben  Chemie  wird  ihm  Mi6oniem  die  »otg- 
faittRst  itiiH«mm«'nffe»tr>!lt«>  und  );pnrdnete  Literatur 
t'inc  w<'rrvolli>  l'ntcrHtülzun^f  ^f^nn 
jciliir  Ii  "iic/icll  lii'i  ijenauiTiT  liiii-rlwi(  ht  iln-  Kit]iiti  | 
('hlurkttlk  iin-l  Miirtrl  dt'r  Wiiii^i'l)  iiiciit  tintt-rdriickc 
wrrdfn,  iliiH  d -il  ici  hiiihi  li-  iL  !'ri>/c«>ti>n  in  don  wi-i- 
trrcn  HÄiidi'n  cinf  niM'h  jjrolii  n-  KcrdckHichti^unK' 
jfvwidnu't  wi'rdcti  ««"•>;<',  «In  die«  in  di'iii  Hrtnni  vor- 
liegenden Band«  di>r  Fnll  ii><.  Dnntit  i«t  nit'iit  die 
AuflAhrnng  der  FrozeitKi>,  alno  dii>  icchnologiBobe  Ki'ite, 
ItemiMni,  Mondem  die  theoretische  Betrachtung  allein 
Tom  phyMiknliflcb-ehomifichen  Htandpunkte.  Auch  in 
dor  M<>tnllor>ri'',  und  ^rcradi*  in  di-r  di's  KiHrnw.  bnt 
bckanntlit-h  'Ii«*  iitiynikBlisch«'  rinMnii-  ihmh"  Htand- 
|iuukti'  i,'rr-i  h;iti>  ii.  flir  •li'ii  \  i  il;iiif  niani'lH'r  l'rnzct«»!' 
Mou«'  iiiitl  wu-htigi:  Ihiutuii^Tfii  lirrbi'i^ii'fQhrt,  und  dctt- 
liall)  wird  auch  wohl  dem  HüttiMiinnnn  ila«  RrHriu-ini'n 
einen  NachKcblngewerkea,  da»  die  Lebren  dieser  |)ia> 
ziplin  zur  (irundlnge  der  DnntettungHweiw  nwcht, 
gewiß  willkommen  nein.         i»rof.  Bi.  Donath. 

1,11  njri^,  (ft'orjr  FnitVssor  Dr.;  ('hewixrlt- 
lec/mi^he  Unter »uchHHf/aatHlutdta.  Mit  U*'- 
nutznng  d«r  fKiheren  von  I>r.  Friodr.  B5ck- 
mauii  bearbt'itct«!!!  Aufla^:t'ii.  .'>.  Aulla^r»'. 
1.  Band  XXUI  853  mit  im  Abbildungen 
und  45  Seiton  Tabellen.  20, {;eb.  22«/^; 
JI.  H.-uhI  p.  XIX  H42  mit  l.i8  Abhil.luiijrtn 
uml  X  Soittüi  Tabellen.    Hi   V,  IS  *'  ; 

Iii.   Hand  p.  XXVII   130.0  mit    US»  Abbil- 
diin^'t'ii    lind    44   Seiten   Taliclb-n.  "ifi 
^'b.  •28..')0.<^.    Merlin  1!)0.'>.  .Iiilin-  Sitriny^r. 

DicKOM  früher  von  F  r  i  e  d  r.  it  i'i  <■  k  ui  iiu  n  in  dr<>i 
Auflajfrn  hcraiiMffi'ffidM'n»'  \Vi>rk  licjft  jftzt  /.um  zwfitcn 
üale  in  «Irr  von  ProfeHMor  Lun^;«-  benorjftcn  Ncu- 
bonfbeitun^;  vor.  I>ii>  einz<dnen  Ku|iitel  nind  ti'ÜK  vom 
HeniUBgeber,  teils  von  einer  groKen  Anzahl  Faeli« 
genoeeen  baarbeitet  worden.  Da«  Mlher  «obon  Ntark 
»erbreitrte  Bueh  hat  in  d«T  I.  u  n  iff  sehen  l'ni- 
arheitunf^  zwcifi-lloH  »ehr  x'""''»'"  Ankl«n(r  gefunden, 
da  der  vierten  Auflau''-  l>Jtlil  di'  ffliifle  fol>;(<u 
mubte.     Itci  der  IteHpri  r  lum;;  «o  utnfan^roirhfti 

Werkes  kann  kfiiii  Id  ilr  davon  nein,  auf  ICinxi'Hieit.tii 
einzugeht-n.  Dii-n  vi>rl>i»>t«'t  cirierHi-it«  dt>r  zur  Ver- 
fügung stehende  Knutii,  nndfrxcilH  iKt  diT  bi-handfiti' 
Stotf  HO  vcrHehii-dttnartig,  daU  Mich  woiil  kanm  jemand 
anniaH<-n  wird,  auf  allen  dieaen  ftebietau  ein  maB- 
gebendes  Urteil  an  besitzen.  Einzelne  Kapitel  sind 
Ton  bekannten  Kpeidaliaten  Terfaltt,  deren  Kamen  allein 
für  dif  Hrauehbarki'it  di'H  Hcitra'fi'H  tdlrtft.  Ib-r  In- 
halt dos  liiK'heN  unifal{f  beinahe  alle  Zweige  der  che- 
miarhen  Teehnik. 

Im  I.  Hand  loigeii  aul  eint  e»  aiigenieinen  Teil 
die  rnterHui'hungen  der  HrenuHtott'e  (F.  FiMeherit, 
Anorgan.  •Sauren,  Hoda,  (^hUir  (lt.  I.ungeK  KaÜHal/.e 
(T  i  e  t  j  en  H),  (.'yan  (F  r  e  u  d  e  n  !>  e  r  g» ,  Ton.  Tcuiwaren 
(Kreiling,  lirammleri,  Ula«  (AdamI,  Mörtel 
(U.  Sckoch),  WaaMtr  (W.  Wtnkler),  AbwtBm<r, 
Boden  (Haaolhoff),  Luft  «K.  lt.  Lehmann».  Der 
2.  Band  liehandcU:  FiNeu  (Th.  Her  kern.  .Metalle 
(I'iiliifiU.  Düngeniit«.  I  i  II 1  i  <  Ii ,  n  ,  FutterntolVe 
<1> u  r  II  t«  te  i  n) .  Fvidosiv-tMÜ.  > i  <  n  r  t  uMt  n  rii ,  /iind- 
waren  (Jettell,  (itt-  il'l.  ilti  II,  Kalziufiikarilid 
<Lunge»,  Steinkohlente<>r  (Köhler),  .ViiorgiintHelie 
FarliHtoffe  <(inehnii.  Per  ;^,  Hand  enthüll:  Minenil- 
01«  und  Hehmiermittel  (Holde),  Oele,  Fette  (Lew« 


k '1  w  i  t  N  I  Ii)  .  W.W/'-,  I  >i(><;>  ii  il)  i  c  t  r  i  c  h),  Kautitehuk 
(Frank  &  .Hai«  kw  ald>,  Aetheriitehe  t(ele  (lülde- 
lu  o  i  H  t  o  r) ,  Zueker  ( v.  Li  |>pmaun).  Starke  ( v.  Eoken- 
l»rechi'r|,  SpirituM  (KbertH),  Branntwein,  Y,**ig 
(i^ehülel,  Wein  (Wind  ine  h),  Bier  (Lintner), 
Oerbstoffe  (Conucler),  Leder  (PSasler),  Papier 
(Heriberg),  Tute  (Sehluttig),  ürg.  Prinanite 
und  Sliuwn  <lC«oan*r,  Kaaeh),  Organ.  Farbatoffe 
(<t  n  e  h  m>. 

I>ii  ,-.rr  rt  irlie  Inhalt  ni.ii  lit  das  Wi  rk  zu  ein<'ni 
I ..iliorntniiuuKj-Nachsehlageliucli  erwten  liangex.  Der 
ilii'  l,r*.  r  diesterZeitHchrilt  haupttiärhiich  illte^l•^-il•^.■lll|. 
'i'eti,  die  riitorHuehungMuiethoden  der  KiHenmatertalien. 
int  von  Direktor  Th.  Bockert  verfallt.  Der  Al»- 
Kchnitt  xerfüllt  in  einen  Teil,  der  die  £rae,  und  einen 
Teil,  der  Am  Einen  bebandelt.  l>er  Verfaaser  gibt 
eine  gute  Übaraiebt  Ober  die  TOfachiedonen  Arten  der 
Reetimmungsmethoden  mit  reiehliebon  Literatnniach- 
^s  <  iHi  ii.    l'tir  neUiNt findige  Arbeiten  wird  daa  Kapitel 

LTNii/  rr«  iiii-^cht  »ein. 

Km  -dIi  Ii  iiinfaKHende!<  Xaebnehlagebueh  wird  in 
gruijeii  Laboratorien  nicht  fehlen  dQrfen,  da  es  den 
('heiniker  bei  Beantwortung  der  verKohiedoBartlgflten 

Fragen  scbneli  und  zuTcdttesig  orientiert. 

B.  XettHUtiin. 


Ferner  «ind  bei  der  RedaktifMi  fiilrriiilf"  Werke 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbcLnlti  ii  Idoibt: 

Zie»  Iiii/ettifurg  TVhm^mAikA.     Horaungegi  hen  Tom 

.Kkademiuchrii  Vc  i  rln  .Iliitte".  N'eunzi  Juiti-,  m  ii 
bearbeitete  AiiIIhlh'.  Mit  über  1  (llH)  in  ileu  .S4tit  ein- 
.Irurkii  II  Alil.iliUiiii:en,  Berlin  l'.m,'»,  Wilhelm 
l'irnMt  &  8ohu.  2  Bände  in  Leinen  geb.  Iti  ia 
Leder  geh.  16  Jt. 

Bergmann,  AHgitet,  Reallehrer  nnd  I^ebror  der 
HandetHwls««bi«%aften  der  Uraliberzn^lichen 

ClberrealHchule  in  KarlMruhoLB.:  /'»V  I'ri  ixhrrrchiiunij 
für  Hantlwcfk\  llixnlrl   und  Inditxtrie,  eint^ehend 

1-1  Uiiili-rl  iinil  mit  vi''Ku  iler  l'nixis  •'iitimni  iiifSien 
iii')Kpt<'i<  ii  belegt.  Kill  Much  iiir  Handwerker,  Kauf- 
leute und  tnduHlrielle  Howie  für  FachKchulen  n 
obigen  Ib'rnfsarteii.  Li  ipzig-Keudnitz,  Eilenburger- 
Htralie  lo,'ll,  Verlag  di  r  modernen  kaufminniNi  hen 
itibliothek  (form.  Ur.  jur.  Huberti),  O.  m.  b.  U. 
Geb,  2.75  Jl. 

iiuituti iluttij  in  St.  houin  t'.Ht4,  \  on  l'roteHimr 
M.  B  u  h  1  e  und  Dipl.-Ing.  W.  P  f  i  t  z  n  er  in  Drewien. 
Mit  200  in  den  Text  gedruckten  Figuren.  Sonder- 
abdruek  au«  der  Woehemiehrift  ,Dinglern  l'oly» 
techniache«  Journal*  1904/Uö  nebst  einem  Anhang; 
Daa  Antomobilweaen  anf  der  Widtanaatellnng  in 
StLoulfl.  Von  Dipl.-Ing.  W.  Pntaner.  Beriin  1905, 
Richard  Dielze.    .i  *. 

Hrr;/-  und  lliUltnhilendtr  für  dn«  Jahr  lUO*!.  llerauK- 
gegeb«>n  von  Hergrat  Dr.  (tui«tav  .Schäfer, 
Kgl.  Bergwerksdirektor.  .^1.  Jahrgang.  LxHen-Kuhr, 
U.  D.  Baedeker.  I.  (Ilaupt-)'leil  in  Brieftaschen- 
lederbaad,  U.  Teil  (Beigabe),  geh.,  anaamman  iJMJf. 

Katalog«: 

PtlytedtKtaeher  KmftüiM.  Herausgegeben  von  Ludwig 
Fritach,  Buchhandlung  und  Antiijuariat.  i?.  Auf- 
lage.   l'.tO.'i  bi«  Itmc.     .München,  ThereHiengtr.  .54. 

MüteUungen  \oa  Heinrich  Koppers-Essen  (Ruhr). 
St.  1.  November  190&:  Regenorativ-KokaSfeiL. 

y«ie  MnchiiH'rt/  for  fro»,  Steel  and  Tube  Work-», 
bullt  by  F  n  i  t  e  d  Engineering  and  F  o  u  n  d  r  y 
Company,  l'ittiibiirg  l'a.,  F.  S. 

Brown,  Bo  V  e  r  i  Ä  <' 1  e. .  .\  ktieng  eae  1 1  »e  b  a  f  t. 
Mann  In- im:  />»<•  yirl>r>itung  der  Dampftnrbim 
Sgaltm  BrowH-Boveri-PurmHt*,   QkUAw  }905, 
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industrielle  Rundschau. 


T«rsu«l  dw  StoUw«it8-Terl»aBil«s. 

Der  Vontaiid  dt*  Stahlworka-Yi'rbandei«  in  l'ru- 
tlukton  A  ht^trug  im  l>(>X(>tn)><>r  I9Ü5:  477  4H(i  t  (Koh- 
utabJgewicbt),  älwrtrifft  demnach  den  NoveinbiTveniand 
i4S8  459  t)  am  98  »77 1  «der  M»  and  dsn  DümidIim- 
T«rMBd  dm  Torigcn  Jahre»  (353146  t)  um  IM  MS  t 
oder  35,19  00.  I>er  Dozeinberrergand  übertrifft  trotz 
der  FuiortA^t!  uocb  den  liönhHtcn  iitoith«ri(ron  Vt-riiand 
dvH  MonatM  Oktolirr  1905  <4)it>'i'>4  ti  um  in  482  t. 
Kr  überiitei^  diö  um  10  erhiilitf  l5t«U«iUj{uii;,'Hzifft<r 
für  einen  Monat  um  11,48  <>,,. 

An  tlalbxcu^  wurden  iin  Uozember  vurfiandt 
ltt'J<J4U  t  gogen  17.H060  t  im  .November  v.  J.  und 
197  762  t  im  lleiember  1904;  an  £iMalMluiiMt«rial 
1WM5  t  gegiMl  145758  im  Itoramber  t.  J.  ud 
IB4781  t  im  Dnember  1M4  mid  en  Formeiaeii 
151951  t  gegen  119041  t  im  November  v.  J.  und 
80  003  t  im  llezember  1904. 

Der  DezemherTerHAnd  son  Jtalb/.eu^'  bleibt  aUo 
hinter  dein  n  VuiuiDniitr.  um  3114  t  xiirück,  der  von 
KiHenbabniMatL  riiil  iiljiTtrifrt  cii-ii  des  Vurmonat»  um  97Hüt 
uDil  der  Voll  Fiirnn  Hi-n  um  :t.i:iHit.  (logonOber  dem 
g^leichen  Monate  tieH  Jahros  1004  Warden  im  Dezember 
mehr  ventandt  an  Halbzeug  89  184  t  =  2S,3tf  ok,  an 
Kiaeobahamaierial  20  757  t  =  15,40  ^  und  an  Form- 
eieen  71  346  t »  88^1 1^. 

Der  ücBanitveraiand  in  Produkten  A  Urtnii;  v<irn 
1.  April  bi»  .Sl.  Dezember  im'i:  4  04«  58s  t  mul  iltu  r- 
nt«-!^  die  Hetei)iL:uii;,'Hziffrr  dir  Moiinli'  Lim  9. !:*,"> 
on<l  »len  ttesamtver^iUtd  der  K^eictien  Zeit  de«  »ori^en 
.Jahr,  s  I  i  liaao.St)  um  «Ji:i2K.'i  t  oder  lW,:>5  0ü.  Von  dem 
(icuamtveraand  .^pril'Dezember  1905  entfallen  auf 
Ualbzeui;  14H('>25»  t  (1904:  l-JlKDHt»  t»,  auf  Riiten- 
beJmmalerial  1252116  t  (1904:  1040599  t)  and  auf 
Pormeiiea  1808919  t  (1904:  1158718  t).  Iker  0*- 
aamtTeraand  an  Halbzeuj^iHt  also  ^cg^en  die  gleiche  Zeit 
de*  Jähret  vorher  um  207  2«7  t  oder  21,93  «  o  höher, 
in  Kii<i'iil>>iliiHiiiit>'rijil  um  211517  t  oder  20,H3<^  und 
in  roriiiv'iiti'ii  tun  l.~>4  501  t  oder  13,39  oy«. 

Auf  die  eiti/.'liu'tt  MoBate  verteilt  eleli  der  V«r- 
«and  fuJt^aderniafien : 
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Khelnteok-WwtfiliMlia«  EoUensyndlkat. 

Ana  dem  OeeeUfleberieht  dee  Votelandee,  der  am 

20.  Januar  in  der  Zeehenbe»itzervert<ammlun||;  enttuttet 
wurde,  teilen  wir  folgendett  mit:  Der  r«'ehnuniri»mÄbige 
KohleBnl.->at/r  im  Hc/.  iiili.T  1 '.>o5  hat  mit  4'>iH  17:itboi 
23  '/«  Arbeitittagon  gegen  den  Vergleichamonat  de»  Vur- 
jnkna  m»!  568  ta  4,78«|b  eder  um  96  «1 1 1  und  gegen 


November  vorigen  Jahren  um  arbeitKtAglich  2444  t 
=  1,17  *>!)  zugenommen.  Von  der  Ueteiligung,  die  bei 
2.SV'it  Arbeitstagen  0  879  948  t  betrügt,  sind  demnaeh 
83,35  0^0  abgenetzt  wortlen,  gegen  76,05  »'o  im  Ver- 
gleleluimonat  des  Vorjahre«  uml  82,42 den  Vor- 
mooatK.  Der  aeeamtabialx  betrug  5855790  t.  Die 
fUrdening  Ktellte  eleh  im  December  inageeamt  anf 

5  718(>t>4  t.  Im  ganzen  Jahre  1905  hat  der  rechnunga- 
mSBige  Absatz  bei  299  ','«  Arbeittitageu  556:18943  t  be- 
tragen,  geirm  .M; -tili  809  t  tn  i  '  \  Arln  ithtiii,'«'ii  isi 
1904,  mithin  Iy^fi<<üt=  1,400,,  woiiig.  r.  I)u>  It.  t.'iliiruriir 
bezifferte  «ich  in  1905  auf  75  7i»4Jl'.)  t  f,'<i:':i 
73  367  334  t  in  1904.  Rh  sind  demnach  in  1»05  von 
der  BeteUignng  7il,50Uo  liegen  7<'.,92«o  in  1904  ab- 

Snemmen  wmäen.  Die  Forderung  etcUt«  »ich  in  19u5 
igeiamt  anf«688S58St  gegen  87  255  901  t  In  1904. 
Wenn  wir  anf  den  Teriaaf  der  Pdrder»  nnd  Ab- 
«atzverhlltniflee  de«  Terfloeflenen  Jaliree  saHlekblioken. 
HO  wt  da«  KrgebniH  in  dni  txiden  omton  Jahrps- 
monaten  dureh  diu  iiergarbeiterauMtand  und  im 
li  t/i<-u  Jalir>Hvii  itid  ihirch  den  ao  Qberaun  Mtarken 
WÄgt  iuuuiüjjLl  auf  das  Ungünstigtc  beeinfluUt  worden. 

Die  fortdauernd  gUnMtige  Lage  des  einheimiHchen 
Erwerbsleben«  littt  erwarten,  daU  fUr  die  nilrhste  /eil 
noell  weiter  erh5hte  Aneprflche  an  nuHere  Lieferung!«- 
lahigkeit  goaleilt  werden,  die  m  befriedigen,  loweit 
wie  irgeniT  mflglirh,  uneere  Anfkifalie  eeia  mnS.  Wir 
haben  i  -<  di  shiill.  für  nnwere  l'flieht  gehalten,  für  da« 
ernte  Viertel  den  laufenden  Jahrvit  diu  volle  Hotcili- 
gnng  von  den  2e«)wn  in  Ani|imeii  m  nehmen. 

Bt«l«MdOT  Haaeliinenrabrlk  Torm.  Dlrk»^|^  A  Oo. 

in  Bielefeld. 

Nach  dem  Heriehte  des  Vorstanden  hat  das  letzte 
Oegehaftojahr  (1.  \.  04  bis  30.  UL  06>  im  allgemeinen 
einen  befriedigenden  Verlauf  genommen,  wenngleieb 
da«  Öewmtprgobnie  hinter  dem  dea  vorigen  Jahres 
etwa«  xurflekgeblioben  iat.  Daa  Gewinn-  and  Verlnet- 
konto weint  narh  Abzug  Yon  189994,38.«  fDr  Ab- 
schreibungi-n  i  iiini  I  i  Im  irtehuH  von  91 1  4»)2,27  • «  auf, 
der  «ic  h  dun  Ii  d.  ii  Vortrag  auu  19t>3/04  auf 
916  885,45.«  rrliüln.  I'ii  Verwaltung  »ehlägt  vor, 
von  dieser  Summe  wiederum  84t>000  »  (=  280p  des 
Aktienkapitals)  aU  Dividende  zu  verteilen,  59  359,«)5  « 
ale  Tanti&nie  ffir  den  Aufsiehtsrat  zu  verwenden, 
IdOOO»*  dem  ünteiatützungs-  und  fensionsfonde  fDr 
die  Angestellten  m  überweisen  und  die  übrigen 
7525,80 auf  aene  Rechnung  vonutragen. 

Bl«ktri8ek«  lWab1«nwnfnB9  !■  Dalantira* 

Dureh  die  Tagespresne  ging  vor  einiger  Zeit  die 
Xachriehl^ dafi  die  Eisengiellerei-  und  .MaschinenfabrikM- 
Aktiea*Ue«eUeeliall  Ganz  &  t'o.  in  Kudapest  mit  der 
Stadtverwaltung  Ten  Almieea  in  Daimatien  einen 
Vertrag  gescbleesen  habe,  nm  «ieli  «Imtllche  Reebt« 
auf  die  Benutzung  der  Wasserkräfte  d«>s  <  hievicafallea, 
»iie  bisher  von  der  Sladtgemeinde  üu^i:' übt  wurden, 
für  den  Betrivl.  m  u.  r  industrielU  r  Aiilii:,«  n  /,u  siehern. 
Wie  hierzu  jetzt  weiter  geuieldet  «ird.  (land  'U  e«  sieh 
um  die  (irOndung  einer  grr.Uteii;.  il-j  mit  iiiil',(  iii-*i  Hi  iii 
Uelde  arbeitenden  Aktien-Uesellsehafi.  die  beai.siehtjgt, 
die  WaMerlu-äfte  am  genannten  l'Intze  zur  11  er- 
ntellnng  von  Htahi  auf  clektri wehem  Wege 
nach  dam  System  der  FniteW  Bonanno  in  Genua 
auszubeuten.  Von  dem  auf  5  MiHioaen  Kronen  feet- 
gesetzten    Aktienkapital   übernimmt  die  Firma  *Oanit 

6  t'o.,  der  die  ninMliinelle  ICinriehtung  der  Fabrik 
zufallen  wQrde,  einen  müUig4-n  Betrag.  AU  .Miteigen- 
tOmcr  der  Waaserkrffle  werden  neben  der  genannten 
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Firma  noch  die  Bawoische  Blcktrizititü» 
ge9«ilaoh»fk  und  der  dalmatiidMh«  Ingenieur 
AntvdeteoTich  enrUint 

mrki^  Htttton  and  Sulinen  in  Preafi«ii  wUnnd 

des  Etatfjahres  1904. 

[»er  (n'HHiiitwert  der  tördermif,'  iltr  Stpinkohlcii-, 
Hrnimkohlc  ii-,  Erz-  und  Salzbor^  iTke  dy-n  Stnnti'K.  bc- 
trui;  im  .likhro  iW4  I96Ö57102  {gegen  lH6  2513»i 
im  Ulirt  190»),  dio  Bolefi^AcbArt  76  778  Mann  (74  378). 
Auf  den  ÖteinkoUenber^prerken  wurden  1780«  328 
(16  390  a«4)  t  im  Werte  von  1 78  240  88«  (188  061 768) 
bei  70114  («TMS)  Mann  fielegechaft  gewoniMm.  Dl« 
JahreeleistttDif  auf  den  Kopf  d»r  Bclog«chaft  eteOle  «\fh 
dotnnarh  auf  245,4  (242,7)  t.  dvr  Diirchschnitto»« .  i-^ 
eint  r  Toiun'  Steinkohlen  aut  lü,;jt»  (10,25) I>it 
8trtntliib.li  Hraunkohlenbergwerke  fßrdprten  431^34 
(42ti23t>)  t  Uli  Werte  von  1  274206  (1  252  757)  bei 
508  (601)  Mann  Belegschaft.  Auf  den  Btaatlichen 
£ieenenb«rgwerken  wurden  86  318  (85  73G)  t  im  Worte 
ton  916107  (8115891)  bei  612  (608)  Mann  Beleg- 
■eluift  gevouieD.  Aul  den  fibrigea  Enbergwerken 
doi  StMtee  betrug  die  POrdening  ra  Blei«*  Zink-, 
Kupfer-  und  Silbererzen,  ächwefelklee  vnd  Vitriol- 
erzen  1116HÖ  (117038)  t  im  Werte  Ton  10589418 
(10  726  883)  .ü  lii-i  HTi'T  (3845)  Mann  Belegitohaft. 

Die  Er«oii>raih«c  «Her  Hüttenwerke  dm  Htaatei* 
stellten  einen  dcsfinitwcrt  \(iM  2:^  7(is  <iT4  (•-■*  1^'"  '-^^t''  I  *■ 
bei  3754  (878»)  Mann  Belegnibati  dar.  Auf  den  fünf 
BieeBbfltien  wurden  23  976  t  Uohoi»en,  13  971  t 
OuBwaren,  2392,7  t  St«bei«en  und  Eiaenfabrikato  uud 
8130  t  suhl,  ioflgeMmt  aUo  4S4«9J  (4S019)  t  Eiaen- 
und  Btahiwnren  im  Wert«  von  5  534048  (6 48408«) 
her^eeteUt  Die  Erzeugung  ging  demnach  um  1448,8  t 
oder  3,30  v.  H.  zurück,  wütirond  ihr  Wert  um  29  116  .* 
oder  0,53  v.  JI.  utiig.  BeBthiftigt  waren  1S1»(1835) 
.Mann.  Auf  den  sieben  staatlichen  Metall  hfltteii 
wurden  bei  1935  (1954)  Mann  BelegMchaft  96,77 
(104,35)  kg  Oold,  49619  (54512)  kg  Silber  und  65  926 
(74  573)  t  Blei,  Kupfer,  Zink,  Schwefelsaure  usw.  im 
Ocsaintwerte  von  17  184  932  (18  375  431)  .€  dargestellt. 

Der  C^aeamtwert  der  Ensengniaae  der  ataatUchen 
Bergwerke,  Hotten  and  8«liB»n  benffert«  aicb  im  Be- 
richtsjahre auf  224 142  784  (814688488)  AwhOhto  steh 
also  gegen  das  vorige  Jahr  um  9ft04SS6.4  oder 
4,43  V.  H.  Dio  l!i'ii  <,'Hi  linft  bestand  Riw  iiih^esanit 
82.'j48  (80  097)  Küj.l.  n  iiml  züblte  sonnt  2451  oder 
;t,ti(i  V.  If.  mehr  als  im  KtatM jaliri'  ivinä. 

Die  L'ebentchiUae  der  tJtaatswcrko  in  den  letzt^-n 
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0«t»t«rr«lrhiscb*Ung*ri8cheii  EtsenkarteU. 

Am  17.  und  18.  Januar  fanden  in  Wien  Plenar- 
viTrifiiiimlungen  der  ein/<-Iii<'ii  ViTli/inde  des  Oester- 
rt-icliiKc  h-l'n^'ariHchen  EiHi'iikartclii'M  i-tatt,  die  zu  dem 
Bcfii'lilunhc  t;rliiri;,'ii'n,  ilfth  Kartell,  iteHi^en  Dauer  nur 
bis  Jtun«  l.  Juli  1912  gesichert  war,  auf  weitere  fünf 
Jahre,  alae  Ut  1«17,  (u  Terl&ugern.  Die  Mitglieder 
das  Stab-  und  FattoneiaeuTerbandes  stimmten, 
abgeaehen  von  einer  Minderheit,  die  mit  etwa  6  o/o 
nn  dieaem  UnterTerbande  beteiligt  ist,  eimtUch  der 


V«-rlllngeruBg  de«  Kartells  zu.     Bemerkenswert  im 
dabei,  daß  sowohl  die  österreichischen,  als  auch  dir 
nngttiscfaen  Werke,  die  Roheisen  erzeugen  und  Halb- 
HNig  Tertreiben,  ako  Uber  dna  Rohmnterinl  in  beidan 
Teilen  der  Monarcliie  Ternigen,  rieh  ohne  Ävansbma 
als  Freunde  des  Kartella  erwiesen  haben,  und  man 
hofft,  daß  dieser  Umstand  auch  diejenigen  Werke, 
die   sirti   ;,'e|^i'il    'Iii'    He-tcliliisihe   «ler    iiliri^en  Ini-lan,' 
abli'hueiui   verbaltt^n  haben,   H|iäter  doch   noch  /n'u 
Beitritt  veranlassen  wird.    In  iler  Sitzuii;;  Fein- 
blech rerbandea  apraehen  sich  3  i-'irmen,  die  zu- 
sammen etwa  10      der  Produktion  des  Verbandes 
in  IMnden  habein,  gag«n  die  VerlAogening  dea  KarteUt 
au,  und  Im  ätnhlgnSverbande  betrog  die 
Minderheit  nur  8<tili,  wihrend  der  Oalrahrver- 
band  elnetimmifr  dafür   «intrat.     Eine  beeendere 
FrAi.'!'  fiTr  i'ftt'  E'iHt  iikartell  MUlen  die  Bedingungen, 
unter    ileiieii     nich     iler    .Vn^ellllil5     der  Oester- 
r  e  i  e  h  i  H  e  Ii  e  n    U  e  r  ^'  -   u  Ii  il    H  ü  1 1  c  ii  w  e  r  k  s  -  0  P  - 
se  Ilse  halt  (vormals  Krzherzog  Friedrichscbe  Mon- 
tanwerke) filr  die  Zeit  des  neuen  Vertrages  vollziehen 
soll.    Sie  bestehen  im  wesentlichen  darin,   datt  der 
genannten  ßc8oüi«ehaft  ab  1.  Juli  1912   neben  dem 
Anteil,  des  aie  naeh  dem  biataerigen  Uebereinkommeii 
bereite  hat,  noch  folgende  Jahreemengen  (In  Meie^ 
Zentnern  aasgedrfidkt)  BUgebilligt  werden:  KoheiseB 
und  Halbfabrikate  28900,  fertige  W^alzware  56000, 
(iuilrohre  9000,  Stahlguß  3500. 

Die  Verlängerung  dos  Kariell»  int  (ür  »lie  üster- 
reicbische  lÜKeuiiulustrie,  die  mit  itiren  BeHchlflsseii 
den  Vereinigung«  -  Bestrebungen  in  Deutschland 
wiederum  ein  nachahmenswertes  Beispiel  ^bt,  von 

Sröliter  Wichtigkeit;  denn  sie  bedeutet  den  Beetand 
er  gegenwärtigen  Organiantion  fttr  die  Ommt  nicht 
n«r  der  letsigen  HwidebTorträge,  aonden  aseh  das 
nenen  Zotttarifetviind  den  Ausgleichen  mit  Ungarn. 

RumlMdicr  HlttaBvcrko  1b  Bvmtaefe. 

Naeh  dem  Bcriebto  des  Vorstaiule«  über  lU«  O,  - 
schäftsjahr  1904/05  genfigten  die  Aufträge  d«s  i^tabl- 
werks- Verbandes  erst  vom  November  (1904)  an,  nia 
einen  regelmäßigen  Betrieb  der  Werke  ni  ermfi«^ 
lieheo.  Der  DurchsehnittaerUtt  für  die  Fabrikate,  & 
durch  den  Verband  abgeeetit  wurdea,  war  nur  wenig 
höher  al»  im  Jahre -torher.  Wenn  tiotidem  das  Qe- 
samtergobnis  aleh  beaier  geataltota,  ao  iat  daa  dea 
Ersparnissen  zn  danken,  die  infolge  verechiedener 
neuer  Anlagen  im  I'.etriebe  erzielt  werden  kuimien. 
Der  Rrzberi'bau  orliti  keinerlei  Störungen.  tiefurdtTt 
wiinleii  l  .i'.tiiiJ2  t  Erze  (1903  U4:  1  4;is  44li  1 1.  Der 
Hochofenbetrieb  war  regelmüttig  und  lieferte  436  562 
(408  8541  t  Roheisen.  Im  Thomas-  und  Martinwerk 
wurden  413  419  (378  240)  t  Rohblücke  erzeugt.  Die 
Walzwerke  stellten  365  152  (329  726)  t  Unib-  und 
Fertigfabrikate  her.  Der  Veraaad  an  StaUptodnkten 
bellef  sieh  auf  860056  (817  877)  t.  —  Im  Bericht»- 
jähre  wurilen  sieben  neue  Hochofen  -  Oasgebläse- 
niasfliineM  von  700  bis  900  1'.  S.  sowie  ein  (»asdynamo 
Villi  IJOii  1'.  S.  fertit,';,-eHtellt,  »rthreiid  ciie  Statilwerksi- 
(iaHgebliiiiviaHHctttiii;  vun  iitMa  30Ü0  1'.  S.  und  zwei 
weitere  Oasdynanios  noch  im  Laufe  des  Kalender- 
jahres in  Betrieb  gesetzt  werden  sollten.  —  In  der 
aofierordentliobon  Cieneralversammlung  vom  20.  Sep- 
tember i«0&  wurde  die  Angliedernng  der  Moael» 
bütte  und  die  Erhöhung  dea  Alroewkapitala  um 
4  Millionen  Mark,  von  denen  8  Millionen  xnm  Um- 
tausch gegen  die  Aktien  der  Moselbfitt«  b(^nutzt  wer- 
den sollten,  beachloaaen.  —  Der  Rohertrai;  aller  Be- 
triebe bezifferte  sich  auf  7  883  267.01   ♦  ;  nach  Abzug 

der    dem    de-ieliÄfte    oblic^'endell    liANten    <Mwie  nacb 

reichlichen  Abschreibungen  und  liilck»tt?Uungen  ver- 
bleibt ein  reiner  UeberschuB  von  3  8t)8277,50  der 
wie  folgt  verwendet  wird:  375000  *  zu  beeonderen 
Abacbreibungen,  175000  als  RackateQung  f8r 
Werkaerweiterung,  lOOOOOiJt  fttr  den  Uateratitnaga- 
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1.  Febriuur  1906. 


StaU  and  Eben,  isa 


fonds,  30974,05.«  aIh  weiterer  ZnirluiR  zun  TToih- 
ofencmcoernn^Hkonto,  9500  *  al»  llüi k-t^  llunt;  für 
den  Mo-clk!uuil.  IväOOO  *  für  gcmeinnOtzii:*'  ZwiMk<\ 
100  221.-1.')  *  nh  Uewinnanteil  fflr  den  AufBitht«rot 
und    2MSitiWM).#  (=i2  0;o)  Dividende,    so  daß 

♦  auf  neue  Recbnung  vorzutragen  sind.  Die 
Reni  rvi'n  d.'ü  Werke*  botragen  nunmehr  WH'.n  f.5  J,22  * 
=a  43,31  <>,,  di'H  Aktii'nkHpitnl«  rrm  24  Mill-i-TU'n  Mark. 

Tereliilguugübe&trebuufon  in  dt»r  nord* 

amerikanlHrhen  EUeBlndnstrle, 
IHe  im  ietetea  Hafte  von  «Stelil  und  BUmt«  <8, 1S«| 
«!•  wahnolioiBlidi  Imeielimte  baldig  tSIUi^  Ter- 

»rbmelzang  der  Repuliln  Irnn  aiul  Steel  Co.  mit 
der  Tennesttec  Coal,  Iroo  and  KaiJroad  Co.  int,  wie 
/•'i(uiic^t('l>'<:ramnie  beiichtaiL,  inswiwliea  benrite  mr 
Tatsache  geworden. 

ft«rJAt*  ABOBjBf)  dMForf«s  «t  Act^rles  de  Fninii>. 

Tt.^r  in  ih  r  ( if neralver«u»riiiiiliiiii,'  vniii  H.  Nnveni- 
ber  I  »Uö  ersuttete  lieriebt  ülier  d»»  Ik  trielisjalir  l »04/05 
weist  einen  Robgew iun  von  1  75«  422,tt7  Fr.  naob. 
Die  .Summe  ermäßigt  itieh  dureh  Zimten,  Proviiionaa, 
Tantiemen,  AbHclireiliungen  nnd  dergMidm  auf 
All  218,40  Fr^  denen  noch  di«  gMeteiidie  Rflek- 
«tellunf  jnit  25360,92  Fr.  alnii^eb««  ist,  no  d«8  ein 
Reingewinn  von  485ti57,48  Fr.  v»>rl)leibt  (H.wohl 
dieser  Betrag  die  Zahlung  einer  Dividemli  von  i  o„ 
ziiln-srri  «Qrdc,  bat  die  Verwaltmi;'-  v  r;,-!  -!-!!!!!:,-!  ii. 
ihn  /Air  \  .  rnu'brung  der  Reserve  für  die  Ijeri  tti*  Im- 
gomurn  ii  Ni'iiiinlagen  zu  benutzen  und  somit  von 
ejn»T  <  ii  wininerteilung  abzusehen.  Unter  den  Neu- 
aolagen  sind  insbesondere  der  Hau  eines  TliomaMstahl- 
werkes,  das  man  fOr  daa  Jahr  1906/07  fertigzustellen 
bofft,  aowi«  Brweitarunj^en  and  Tarbewerungen  dar 
H««liof«n«alag«  bei  dar  Abteilno;  Ittterguai  hervor- 


floelM^  iBoayn«  i««  T6lertea  4e  KmatentlBoivika. 

Narh  dt  tu  Ikriebte,  den  die  Verwaltung  in  der 
Generalversammlung  vom  II.  Januar  erstattet«,  er* 
zeugten  die  Betriebe  der  (iesellsrhaft  im  letzten 
Gesohartsjabre  (1.  X.  04  bin  30.  IX.  Oft)  Inaeeeamt 
42  0ÜO  t  Feiabieehe  nnd  Ferliffabrikate,  d.  i.  5000  t 
mehr  ab  Im  Jahre  vorher.  Da«  Oewinn-  nnd  Ver- 
Ivatkonto  zelj^  einen  Brntt4>};ewi  nn  von  1  069959,35  Fr. 
I>ie allgemeinen UnkoKtenbelaufensichniir  (.12  1J7,TJ  Fr. 
Es  ergibt  sieh  also  ein  l'ebersohuß  vui  r,.!Ts:ii,<;:i  l'r. 
Hiervon  werden  .ViOiHio  1>.  zu  Ahsi  hn  iliiini,'i n  und 
37  8.11,63  Fr.  zu  Rüekstellungen,  Uratitikatiouen  uaw. 
verwendet,  wflbrend  die  übrigen  250000  Fr.  (=  5  Ijl^ 
den  .Vktii nkapital»)  als  Pivitiende  verteilt  werden. 

Soci^Ki  MiBlte«  et  HetaliurKlqa«  da  Si€0|H»l- 

Hariupol. 

Die  Oesanitcinnabmen  der  Gesellsehaft  betrugen 
im  letzten  Geschaftajahre  4  107  275  Uubel,  die  Ana» 
gaben  4  072  473  Babel,  lo  daS  ein  Relngewiim  von 
94  802  Babel  verbleibt,  d«r  indeaeen  gani  lu  Ab- 

eelireilHin|;en  verwvndi>t  wird.    Eine  Dividrad« 

langt  somit  nicht  zur  Vi  rioilimc-  TTi'rt'i  Kti  llt  wurden 
von  der  Gesellsehnl't  iui  ni>t:<'lHufcnrii  HftricliH jähre 
49  493  t  Hlö<k.'  (Im  voriv'ca  .lahr.':  Tu;  '.KCi  tt.  I«':il3l 
(22  »543  t)  Biet  iie  und  4IUtit  Höhren  ibli;  ti.  — 
Die  (lesellBohaft  arbeitet  mit  einem  Aktienkapital  von 
«i  7.50  (MMt  Rubel  und  einer  Anleiheschuld  von  4  19«)  500 
Rubel.  Ihre  Keserven  belaufen  sich  auf  1  316  UOO  Rubel 
und  die  Verpfliehtangen  auf  6  295  000  Bobel.  Dagegen 
lind  die  Oeeamtanlageo  mit  1 1  412  748  Rnbel  bewertet; 
avterdem  waren  beim  Absehlusse  für  3  015  000  Rubel 
Waren  mid  Vorräte  sowie  Außenstände  im  Werte  von 
2  565  000  Rubel  vorhanden.  Fernrr  ln  l'iiiuir-n  sich  im 
BesUndo  noch  1  43»  025  Hubol  (»cbuldverschreibungeu. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhürtf nleuce. 

AenderuBifen  in  der  Jlltgliedorllste. 
POH  DanOewAf,  N.,  Generaldirektor,  St  Petersburg, 

Mocbowaj»  29. 
I>rtes,  M.,  I)i|;l.-Insciiieur,  Bochum,  Kanalstr.  60* 

D^iuk.  Inu'fiiiiiir,  Fricdiiishiittc,  Ober-iSehlesien. 
Kn:hh  r,   Miix.    Dr.   ]>liil.,    1  >i| il.  -  liif,'(>nieur,  Lcipzig- 

Plag»  it/,    ZicLTl'i^tr.    1  i'i- 

Entring,  ihrmann,  Inhaber  der  Ka.  Hermann  Essing 
A  Co.,  Köln. 

Freiftag,   E.,    Zivilijigenicur,    Fabrikdirektor   a.  D., 

Berlin  W.  30,  Gleditsohstr.  35. 
Gerhardt,  Qtutat,  lageniear,  Direktor  der  Soanowicer 

Rdbrenwaltwerke  and  läaenwerke,  Abt.  Kawiercie, 

Zawiercie  (Warachau- Wiener  Bahn),  Rui<Hisi  h-I'iilen. 
(iieiien,  Walter,  Ingeniour,  C'»-  Fundidora  do  Vii-rro  y 

Aecro  8.  A.,  Monten  V  N.  I;.,  A[)nrtH(lri  2(»<..  .\[i  \iki>. 
(iodlrif,  (ieorqe  Mc,  M.,  H>1  West  8U  «h  Streit,  New  York 

I  it^,  r.  s.  \. 

Goldftein,  (Jgkar,  Ingenieur,  k.  u.  k.  österr.-ungariscber 

Konsul,  Wien  II,  Nestroy gas»e  I. 
üacJcemann,       WaUwerltaoiief  der  Mordiacben  £lek- 

trizitlts-  und  fl«ahlworka-Akl-Oea^  SehallmllU- 

Daozig. 

Hege*»cheidt,  Rudolf,  Kommenienrat,  Berlin  W.  64, 

I'nter  den  Linden  8. 
Kiemmf,    St.,    Dr.-Ing.  b.  c,    Bergaaseaaor    a.  D., 

Direktor  der  Yereluf nagafeieliicbaft,  Kohlieheidt 

bei  Aachen. 

KHiaseff,    Peter,    Bergingenieur   und  Direktor  der 
BaMiachen  aewerkaehai»  Naflitha,  Baku,  Bnfilond. 


Kut»chk<i,  Hiiiitt,  Direktor  des  Eisenwerkes,  Zeltweg, 
Steiermark. 

Mall/,  F.  J.,   Ilattenieolmilcfaea   Ingeyiear- Bureau, 

Dresdon-A.,  Latticbau-StraBe  U. 
MÜH^tTberg,  MtaCf  Valzworfcaohef  in   Fa.  Pelar 

Harkort  A  85hne,  Wetter  a.  d.  Bahr. 
Nurtlhuff,  Auiiiut,  Walzwcrkiebof.  Dinslak«!,  Rhein« 

land,  Eppinghofcneratr.  2. 
Norrig,  Frand»  &,  ISO  Haul  StraeL  Sharmt  Fa., 

II.  St.  A. 

OfHterr' iiii.  M.,  Dr.,  Betriebsleiter  der  Hodiofaii- 

anlage,  Hesieza,  SAdangam. 
Pifpft;  Ludicut,  l'rokarlat  der  Oewerkaobaft  Doatadiet 

Kaiser,  BrockhaoMn  a.  Rhain. 
(^unrinif,  NU.,  Betriebachaf  der  Hoebofenabtellnag, 

EiscnhQtten-Akt.- Vorein,  Dildelingen,  Luxemburg. 
Hahm,  Per  Hjulmur,  Inifenieur.  WalhallavSgen  61 

Stockholm. 

liriß,  Hobfrl,  Ingenieur,  Uetriebsleitor  de«  llamm«r«, 

Preß-  und  Tyreswalzwerks  von  Schociler  tk  Co., 

Ternitz  a.  d.  SQdbahn,  Nieder-Oeaierreicb. 
Sft/frri,  Hndolf,  llatteningenieur,  Stablwarkicli^  dar 

Eitoohütte  Fhoenix,  £achweÜer-Ane. 
SÜoM,  H.  J.,  Dr.-Ing.  h.      Kommenienrat,  DüMel- 

darf,  Oetrtr.  10. 
Sunttrüm,  ir../..ZiTilingenieur,DAla^atan  14,Stookbolm. 
Siriezifhyli.  Mirli'l,  Mn-iihitit'niiii:(  tiieur  der  Akt>Gea. 

HutA  iinnkuwa,  I )onilir(iwa,  Kussisch-Polen. 
Wyfi,    Wulter,    I liiil.-ltiiri'rn.ur,  Friedrich-Viihelma- 

hatte,  MOlbeim  a.  d.  Ruhr. 
Ziegler,  M.,  I'rofesaor,  PolTteohididMa  Lwtttat,  War- 

achaa,  RulüamL 
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Verein»- Xachrichirn, 


2fi.  Juhrg.  Nr.  H. 


Friedrich  Heinzerling  f. 


Am  10.  Januar  venw-hied  zu  Aacln-n  nach  kur- 
zem licidon  der  »cit  kurzer  Zeit  in  den  HiiheHtnnd 
getretene  l'rofi-HHor  fü»  Hritckenliau  und  höhere  Hau- 
konritruktionen,  (ielieiincr  Kct;ii'run;;Hrnt  llr.  I'ried  ri<-h 
lleinzerün^'.  Kii«  zu  den  letzten  LelieuHtaKen  an 
Körper  uml  (leint  von  beneidenswerter  Kriiiehe  und 
KflHti(;krit,  ward  er  von  einer  HrkAltun^f  hefallen,  die 
den  Hoehli(>ta^t>'n  in  kurzer  Zeit  dahinrafTte. 

Friedrieh  Heitizerlinjf  wurde 
am  15.  Dezember  IK'2-I  alx  Sohn 
d<'8  handriehtent  Heinzerling 
zu  (.iroB-HuMeek  (Ober-IIeHnenl 
jyeboren.  Nachdem  er  die  Keife- 
prQfuni;  am  (Umnai«iuni  zu 
UarniHtHilt  ab^ele^t  hatte,  Htu- 
dierte  er  ah  Herbot  1H42  an 
der  höheren  OewerbeHchule  zu 
I>arni8tadt,  an  der  Univerttität 
und  der  Akademie  der  KiinMte 
in  Herlin.  und  der  rniventitSt 
zu  Oieiien.  .\n  letzt^^enann- 
tein  Ort  beotand  er  im  Herbst 
1848  die  ^.FakultHtHprQfunt,' 
für  das  Raufa<-h'',  die  ihn  zu- 
jrleieh  zur  Kühruni^  lies  Doktor- 
titeln  lierechtiKte.  Nach  mehr- 
jahri^fer  BenchSftijjung  hei  der 
Main  -  Weser-Bahn  in  OieBen 
und  der  Ucssischen  -  l.udwi^rg- 
Eiaenbahn  -  (ieHelischaft,  in 
welch  letzter  .Stellunjf  er  die 
Kisenbahn-  und  .Straßenbrücke 

über  die  Nahe  bei  Hin<;en  baute,  beg:ann  Heinzer- 
lin^  seine  Li-hrtfiti^keit  itn  Jahre  1860  an  der 
höheren  (lewerbi'»chule  zu  Darmstaflt;  18H4  bis  1870 
wirkte  er  an  der  Universität  (tießen  mit  einem 
Krfol^e,  der  die  Zahl  der  Banwissensehaft  Studie- 
renden bald  auf  das  Vierfache  steigerte.  Trotz  star- 
ker dienstlicher  Inanspruchnahme  fand  lleinzerlin>f 
Zeit  zur  Y4TÖflrt>ntlichHn^  verHchiedener  literarischer 
Arbeiten  über  Brücken-  und  llochbaukoustruktionen. 
Im  Jahre  1870  foljifte  er  einem  Kuf  als  l'rofesnor  des 


Brückenbaues  und  der  höheren  Baukonstruktionen  an 
die  neut;etjründete  Te<-hni8che  Hochschule  in  Aachen, 
welchen  Lehrstuhl   er,  allseitig  hoch<;esehätzt,  volle 
H5  Jahre  inue^ehnltt  liat.    Von  den  wilhrend  dieser  Zeit 
erschienenen  zahlreiclic-n  wissi'iiHchaftli<-licii  Schrifleti 
und  Arbeiten  hat  wohl  keine  Heinzerlin^s  Namen  so 
bekannt  i;i'macht,  als  das  unter  seinem  Vorsitz  zum 
eralenmal  im  Jahre  IHKI  gemeinschaftlich  niitlntzeini 
Auftrajf  des  Verbandes  deut- 
scher   .\rchitekten-    und  In- 
>;enieurvereini'.    «les  Verein« 
deutscher  Inifenieiire  und  des 
^  Vereins  deutscher  Klsenhütten- 

leute  heraustfe^ebene  .lleut- 
s c  h  e  N  o  r  m  a  I  p  ro  f  i  I  Ii  u  c h  f  ü  r 
W a I z e i s I' n  zu  Hau-  u  n  d 
Schiffbauzwecken".  Durch 
seine  Teilnahme  an  diesem  eben- 
so wichtis;en  wie  mühevollen 
Werk  hat  sich  Heitizeilinp  um 
das  deutsche  Kisenbüttenwesen 
sowie  das  Bauwesen  ein  un- 
verjfansliches  Venlienst  erwor- 
ben. Neben  seinen  amtlichen 
Pflichten  und  vielseitij^er  gr~ 
meinnOtziKer  TStigkeit  beschÄf- 
tidte  er  sich  ^ern  in  seinen 
Mußestunilen  mit  Freihand- 
zeichn(>n,  Musik.  I'oesie  und 
Schriftstellerei,  aus  welch  letz- 
terer verschiedene  Schriften : 
„Familie  Heinzcrlin<;  in  Hirsch- 
liorn*.  ,Heiirji|;e  zu  Hajfe  und  (leschichte  des  Xeckar- 
tals",  ,Aus  dem  heben  eines  Achtziffers*  hervor^rinKen. 

Zu  besonderem  Ausdruck  kam  die  allgemeine 
Wertsehätzunjj,  deren  sieh  Heinzerlinjf  erfreute,  an- 
läßlich der  Feier  seines  achtzi^ten  (Jeburtstages.  die 
ihm  von  allen  Seiten  eine  Fülle  von  Ehrungen  und 
Auszeichnunfjen  eintrug;.  Das  Andenken  an  die  liebens- 
würdijjü  Persönlichkeit  des  HeimeepanKenen  wird  unter 
seinen  zahlreiclim  Freunden,  Verehrern  und  Schülern 
nie  verjfesseu  werili'M. 


K.    I.  I'. 


Neue  Mitglieder. 

Appel,  Hichttffi,  Fabrikant,  Frankfurt  a.  M.,  Schloß- 
straÜe  94' 

Baut:,  Etiuntii,  Frankfurt  a.  M.,  H  rntermainanla^e. 

HiewenH,  Hans,  Dipl.  -  Hütteningenieur,  Betriebs- 
assistent am  Stahlwerk  Mannheim,  Rheinau  in 
Bad<-n. 

lirzonliiwirz,  Ingenieur  der  Akt.-Ues.  der  Sosnowicer 
Höhrenwalzwcrke  und  Eisenwerke.  Zawierzie.  Russ.- 
Polen. 

Ehhiiightiun,  Friedrich,  Ingenieur  des  Lothringer 
Hütteuvereins   Aumetz-Friede,   Kneiittingen.  (.otlir. 

hhriiiij,  Ingenieur  in  Fa.  Fr.  .Meguin  Ä  '"o.,  Dil- 
lingen a.  Snar. 

Entji-lhttrdl,  Viktor,  Oberingenieur  und  Bevollmäi'h- 
tigter  der  Siemens  Ä  llalske  Akt.-(ies.,  Herlin 
—  elektrochemische  .Abteilung  — ,  Charlottenburg, 
.Schloßstraße  1 1  ■■. 

Frifdrii'h,  F..,  Hütteningenieur,  Stahlwerkschef  der 
Akt.-(ies.  I.auchhninmer,  Riesa  n.  d.  Elbe. 

FridrrichKi-ii,  Ii.  II'.,  Oberiiigenieur  und  l'rokuri^t 
der  Benrather  .Maschinenfabrik   Akt.-ties.,  Benrath. 

tir/ltifich,  Eritft,  Dipl.-Ingcnieur,  Weidenau  a.  d.  Sieg, 
Fnt  re  Friedrichstr.  14. 


IMIennlebeii,  IfrrmHnii,  Oberingenieur.  Vorstand  des 
Techni»clien  Bureaus  Düsseldorf  der  Herlin-.Vnhalter 
.Maschiiienbau-Akt.-(ies.,  Düsseldorf,  St*>phanienKtr.'2'>. 

Hitijo,  Uriiir.,  Betriebsclief  der  Eisengießerei  iler  tie- 
werkschaft  Carl-Otto,  .Vdelenhütte,  Porz  a.  Rhein. 

Mauittein,  Carl,  Ingenieur,  Westfälische  .Stahlwerke, 
Bochum.  Ilattingerstr.  IS'- 

Meifer,  Wilhrlm,  Rechtsanwalt,  .SMMÜkus  der  Jlseder 
Hütte  und  iles  Peiner  Walzwerks,  Hannover,  Langen- 
salzastraße 4. 

I'öhl,  llriiirirh,  Oberingenieur  der  Maschinenfabrik 
Baum,  Akt.-(ies.,  Herne  i.  W. 

I'iithnutnn,  Alfred,  Ingenieur  der  Hütte  Phi>enix, 
Diiisburg-Ru  hrort. 

PrdMueii,  (iimtiir,  Dipl. -Ingenieur,  Rödingen,  Luxemb. 

Sihna<in,  Franz,  Zivilingenieur,  Mitinhaber  des  Tech- 
nischen Bureaus  Asehenborn  Ä  Schnaas  (E.  Krom- 
schröder  Nachf.i,  Siegen.  Koblenzerstr.  "in. 

Schorr,  Ernxt,  Direktor  der  Maschinenfabrik  Baum, 
Akt.-Oes.,  Herne  i.  W. 

Sfritilmrn, ./.,  Oberingenieur  und  Prokurist  der  Fa.  Sack 
KieUelbach,  (i.  m.  b.  IL,  Rath  bei  Düsseldorf, 
Kaiserstr.  27. 

Wvißetiberg,  M.,  Bergwerks-  und  Fabrikbesitzer, 
Reuthen  O.-S. 
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15.  Februar  1906. 


26.  Jahrgang. 


lieber  die  Bildung  von  Hohlrlumen  in  StahlblOcken  und  die  Mittel 

zu  ihrer  Verhinderung. 


Von  Oberingenieiir  J.  fiiemer  in  DOsseldorf. 


1|aa  ITebel,  welches  niAn  in  der  Technilc  mit 

^— ^  Lunkern  benennt,  d.  h.  die  Hilduu^  von 
Hohlräumen  iu)  Innern  eines  {rroben  (TUÜstückcs 
oder  Hlockt'S,  weiche  dureh  die  Schwiudiinp  der 
erstarrenden  Massen  entstehen,  ist  ^enau  so  lange 
l»»-kannt.  wSv  nm\  derartige  •rmßf  Stiiokf  her- 
»tellt.  .Sehr  nit  sind  auch  schon  di<*  Heiitühungcn, 
dem  üebel  entgegenzuwirken,  und  sie  hallen 
bereits  von  Anfang  an  in  zw^i  Vif<»tinimten 
Hicbtuugen  eingesetzt.  Die  eine  Kichtuug  war 
bestrebt,  dnreh  eine  planmftßl^  ReftreluoK  des 
Alik(ihlunjr«vnr;.'anir*'S  d:««;  V<\<c\  zu  luscUi^'^'  ti 
oder  zu  v»riainderu,  wahrend  die  andere  Richtung 
dnreh  die  Anwendunir  Itnßerefl  Druclies  wihrend 
de-ä  Ahkiihlungsvorganges  dir  Tüldung  von  Holil- 
rinmen  gewaltsam  zu  verlündern  suclit.  Bevor 
ich  aaf  die  einxelnen  VerfUiren  eingehe,  weiche 
in  unserem  Falle,  der  Verhinderung  von  Hohl- 
räumen in  Stohliilöcken,  in  erster  Linie  in  Frage 
kommen,  mochte  ieh  diese  Sache  sell)st  Kunüchst 
auf  ihren  Kern  zor&ckführen. 

Die  Bildung  von  Hohlräumen  beim  (ruli  von 
Stahlbliieken  in  Metall-  oder  Eisenformen  ist 
efaie  Folge  der  tdiysikalisehen  Kigenschaften  des 
Mnt*»nal8.  In  erster  Linie  kommt  dabei  in 
Betracht  der  hohe  Schwindungskocffiziuut  des 
Materials.  DerSchwindiuigBkoefltsient  des  Stahles 
in  fr^trin  Zn-;fnnd  ist  je  nach  der  rJrölli'  de«? 
StUükes  2  biä  mal  so  groÜ  wie  l»eim  UuU- 
eli«D.  In  llttsiigem  Zustande,  besonders  in  der 
Nabe  des  Erstamiiigspiuiktea,  Ist  der  Sehwin- 


dungskoeffizient  noch  griSßer  als  im  festen 
Zustande.  Diese  Verhältnisse  sind  die  l'rsache. 
weshalb  es  sehr  viel  schwerer  ist,  i^in 
Formguhstiick  aus  StalU  ohne  Hohlräume  und 
S]iannungen  h<r?,tistellen,  als  aus  (iuOelsen. 
Bei  der  Hiisirlhinir  v<iri  Fornigulistücken 
ist  nmn  deshalt)  daruut  grkoinmeu,  lueiäteus 
mehrere  verlorene  KS]»fe,  tl.  h.  groflie  Trichter 
anzubrinirt  II.  IMi-si  wr-rden  »o  bmur^sen,  daß 
sie  nach  allen  Kichtungeu  größere  Abmesisuugen 
haben,  ah  das  eigentliche  Giifiatiiek  an  der 
Sti  II.  ,  \vn  il.  r  Trichter  auf  demstdbeu  aufsitzf. 
Die  Folge  da\'ou  ist,  daß  die  Krstarrung  im 
GhtfistScic  schneller  vor  sich  geht,  als  In  dem 
Trichter ;  der  Tricliter  bildet  also  einen  Vorrata- 
raum,  in  dem  bis  zuletzt  flüssiges  Material 
voriianden  ist.  Dadurch  ist  derselbe  imstande, 
beim  Erstarren  und  Schwinden  des  StalilvolumeilS 
in  der  Form  flüssiges  Material  zum  Nachfüllen 
7M  liefern.  Wenn  alles  richtig  angeordnet  war, 
ist  die  Folge  davon,  daß  das  Gußstück  bis  in 
die  Trichter  hinein  vollkommen  frei  von 
Schwindungshohlraumcu  ist,  wahrend  der  oder 
die  Trichter  in  ihrem  ebM«n  Teile  große  Hohl- 
räume enthalten,  wo  sie  unschlldlich  siml.  du 
die  Trichter  bezw.  verlorenen  Köpfe  ab- 
gesehnltten  werden  und  In  den  Schrott  wandern. 
Beim  (Tießcii  von  Stahlblöcken  kann  mnn  sthfu 
dasselbe  \  erfalircu  anwenden,  und  wendet  es 
aneh  an  vielen  Orten  an,  indem  man  auf  die 
metellene  Form  einen  besonderen  Aufiutz  setzt 
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S«.  JubTsr-  Vn  4. 


für  «Leu  ▼«rloivoen  Kopf.  Da  «h  von  Wert  für 

(l»'n  Erfolg  Ist,  daH  <lcr  Koj»f  möglichst  lang«' 
flüiMig  bleibt,  wie  sich  autt  dorn  Vorgesagten 
Mbon  ergibt,  «o  Idefdet  man  dfeaen  Teil  der 
üußform  mit  FormmaHKo  oder  feuertesten  Steinen 
aus  und  wariut  Um  auub  uieisteiu  vor  dfiu 
Guß  von  innon  oder  von  aoB«n  an.  Da  Jedoch 
der  Erfolg  dieser  Maßregeln  kein  sehr  großer 
ist,  und  vor  allen  Dingen  je  naeh  der  mehr 
oder  veniger  sorgHlltigen  Handhabung  niemati 
auf  eine  vollkommene  (Tlei<  liituiiii^keil  des  Er- 
folges gerechnet  werden  konnte,  so  waren  die 
meisten  Werke  wieiler  davon  abgekommen,  und 
betrachteten  einfach  den  oberen  Teil  des  Blockes, 
der  den  Hulilraum  enthii  lt.  als  verlorenen  Kopf. 

Solche  Werke,  denen  an  der  Zuverlässigkeit 
Ihrer  Liefemngen  gelegen  ist.  und  denen  an 
ihrem  diui-  rnden  Ansehen  mehr  nl-;  einem 
augenblicklichen  Vtirtell  liegt,  haben  de^dialb 
anch  immer  bei  den  BlScken  fiir  die  Herstellunf 

V(»tl     Srll|lliri]r<1iifk.'Il      .'Uli      (ill.'rrll     Teile  des 

Blockes  25  bis  40  */o  Kopf,  je  nach  der  Größe 
des  Blocices,  al«  anbranehbar  in  den  Schrott 
wan<lern  lassen. 

Eine  Komplikation  der  Frage  wird  noch 
dadurch  herbeigeführt,  daß  neben  dem  merha- 
nischen  Vorgang  der  Hohlraumbildung  iidiIi 
andere  Vorgänge  parallel  einhergehen,  die  teil- 
weise physikalischer  Xatnr  sind,  und  dipi  man  mit 
Satgeruiie-  li.  /.  irlm.  i.  und  worunter  ich  hier 
immer  den  Befriitt  il- 1  Kiitinischung  beim  Er- 
starren verstanden  hai»eu  iiiiK;llte, 

Der  Stahl,  welcher  hente  für  Schmiedeettteice 
verwendet  wird,  ist  ein  (n-menge  von  ver- 
schiedenen Lieferungen  des  Eisens  mit  melu* 
oder  weniger  Kohlenstoff,  mit  Schwefe,  mit 
Phosphor,  mit  Siliziiitii.  Mnn<ran  usw.  I>ii-  I'-  In-I- 
tater  unter  diesen  Beimeugungeu  sind  l'hosphor 
und  Schwefel,  da  diese  geeignet  sind,  die  Be- 
schaffenli'  il  >1<  s  Stalili  s  im  warmen  iirifl  kalten 
Zustande,  iu  uachtciligHtur  Weise  2U  beeiutlussen, 
jedoch  ItSnnen  auch  Silizlnro  und  Kangan.  im 
Uebermaß  beigemengt,  nachteilig  wirken.  Früher, 
als  das  Herdachmelzvcrfahren  im  Siomens- 
Martinofen  noch  nicht  lO«  Vollkommenheit  er- 
reicht hatte,  und  die  wiBSenflchaltliehe  Durch- 
forschung der  Stahlzu.saramenHetzung  noch  nicht 
80  weit  gediehen  war  wie  heute,  war  dieser 
Umstand  der  tatsächliche  Urund  für  die  da- 
mals bestehende  l'eberlegenheit  des  TiegeKraliN 
Ul)t;r  den  Martiu-  und  Bessemerstahl.  In  dem 
dnreh  einen  Deckel  vollkommen  geschlomenea 
Tiegel  war  ilas  himingebrachte  rein4^  Af.nti-rial 
dem  Einfluß  der  Klamme  und  des  Ofonmatcriols 
fast  ganz  entzogen,  und  man  bekam  aus  dem 
Tivi:.!  rill  ilicnso  reines  Produkt  luraiis.  wie 
mau  hmeiugüt4Ui  hatt«j.  Eiu  Naehtcil  woi-  frei- 
lich, daß  man  grSßore  BtUoke  aus  zahllosen 
Tiegeln  zusammengießen  mußte.  Da  die  Samm- 
lung der  Ma«stt  nieisieos  viel  Zeit  in  Anspruch 


nshm  und  das  Zusammengießen,  um  Abldlhlnttg  zu 

veriiieifl.  n.  in  einem  Flammofen  geschah,  so  hatt*- 
der  Stahl  hierbei  wieder  tielegeuheit,  mit  dem  Ofen- 
materiid  und  der  Flamme  zusammenzukommen  und 
Verunreinigungen  aufzunehmen.  Immerhin  be- 
stand die  üeberlegenheit  des  Tiegelstahlmaterials 
vor  Jahren  zu  Recht,  und  besteht  heute  noch 
für  diejenigen  (Qualitäten,  welche  viel  Kohlenstoff, 
Chrom,  Wolfram,  Titan  usw.  enthalten  mUsseu. 
und  die  deshalb  dem  Einfluß  der  Flamme  gegen- 
über sehr  emjifindlich  dnd. 

Heute  dagegen,  wo  die  Wissenschaft  die 
intimsten  Verhältnisse  In  der  Stahlzusauuuen- 
si't/.tmg  und  in  den  Ofenvorgangen  aufzukliren 
sich  bemüht  hat .  ist  dieser  Vr)rs]>riirir  des 
Tiegeh>tal)les  vor  dem  Mnrtinstahl,  wenigstens 
hinsichtlich  der  gebrtuchllohen  Sehmiedestahl* 
qnnlit.lfen.  nicht  mehr  vorhanden,  denn  der 
ALartinofen  ist  heute  auch  nichts  weiter,  als  ein 
großer  Tiegel  mit  innerer  Heizung.  Wenn  dmui 
hellte  eliensii  rt'ines  Materi.il  hinrinsptzf.  wie  in 
den  Tiegel,  und  dann  beim  Betrieb  dieselbe  Sorg- 
falt anwendet,  die  für  den  Tiegelofen  ah  uner- 
läßlich angesehen  wird,  dann  bekommt  man  auch 
ebenso  reines  Material  heraus,  weiches  obendrein 
den  Vorzug  großer  Oleiehmißigkeit  durch  ifi« 
ganze  Hasse  hindurch  hat.* 

Wenn  ich  nach  dieser  Abschweifung  znr 
Seigerung  zurückkehre,  so  muß  ich  zunächst 
feststellen,  daß  sie  mdues  Erachtens  als  ein 
doppelter  \'iirfrf<n'_'  aufzufa.ssen  '«f  Durch  die 
V'orgHUge  Uv.uu  Zementieren  und  i Vmjiern  auf 
Grund  der  Untersuchungen  zahlreicher  Forscher 
steht  es  fest,  daß  Im  glühenden  Stahl  in  zw. 
Eisen  im  festen  Zustaudu  Wanderungen  von 
Beimengungen,  z.  B.  von  Kohlenstoff,  dessen 
Verhalten  am  mrisfi-n  erforscht  ist.  fstattlinden. 
Ivs  dringt  also  der  Kohleustotf  iu  ein  solche« 
Eiaenstuck  Hn,  bezw.  wandert  aus  ohne  Form* 
Veränderung.  Die  KohlenstofTmoleküle  werden 
von  Eisen-  zu  Eisenmolekül  weitergegeben, 
olme  daß  diese  Eisenmolekflle  ihren  Platz  ver- 
lassen. Dieser  Vorgang  findet  jedenfalls  auch 
im  flüssigen  oder  »erstarrenden  Stahle  statt,  wo 
er  dadurch  erleichtert  wird,  daß  die  tfolekfile 
nicht  so  dicht  zusammenliegen,  wie  im  festen 
Zustande.  Dieser  Vorgang  dient  aber  nur  teil- 
weise zur  Erklärung  der  Seigerung,  der  llaupt- 
teil  der  Seigerung  ist  meines  Eraclitens  auf 
rein  mechanische  Voriramre  zunkkzuf'iihren. 

Der  Schmiedestahl  besteht,  wie  schou  oben 
gesagt,  aus  einem  Cleraenge  von  Legferungeii, 
die  versi'liiederie  SchmflT:-  hi'zw.  Krsfarrunga- 
Uuupcraturcu  besitzen.  Den  nicdi'igstcn  Schmelz- 
puokt  haben  die  Schwefel-  und  Phoa|dior- 
tegienmgen,    den   höchsten    die  Kohlenstoff- 

*  Die  hier  p'fliitti'rJe  .Vnsicht  filier  das  Vi>rhSltiiiit 
Kwiachen  Tiegobtahl  und  MartinBtahl  wird  Ai-hwerlicli 
die  Znvtlmmung  der  Tiegelatahifabrikanton  findm. 
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l«'^ieruiiguii ;  dif  kohlcnstoffrciduTcn  haben 
niedrigere  SchnielzteniiHTaturrn  nU  dte  kohlen* 
stofTüniK  n  n :  ilie  höchste  ächuielztemperatar  hat 
d&s  rviuv  KiHt'u. 

Wlhrpnd  nun  beim  OeMeren  von  Wnseer 
sich  tinc  schärft-  Grenze  Itililot  zwisi-lii-n  dfiii 
fetsten  und  Itüssigen  Wasser,  gcächiclit  dies  in 
dem  erstarrenden  Stahlblooke  nteht.  Infolge 
dir  vorstehend  jrescliilderten  Ersf  nrnm-rsver- 
ha.ltnisse  wird  vielmelir  in  der  allmählich  er- 
starrenden Hasse  snerst  etn  Xetz  oder  ein  Ge> 
rippe  von  reinem  Eisen,  von  <ler  durch  die  Ab- 
kühlung gegen  die  Form  eatstandeuea  Knute 
ansgebend,  die  ICaaie  durchsetzen,  daran  schließen 
flieh  kohlenstommere  und  kuhleustotTreichere 
naw.  Lcpcrungen  an.  Dadurch  bildet  sich 
xwisrhen  der  festen  Kruste  und  dem  noch 
fliissi^'rn  Kern  eine  L'ebcrtranfrszone,  welche  all- 
mrililich  zum  liüssigen  Kern  hin  fortschreitet  nnd 
die  aus  einem  Uerinnsel  von  mehr  yder  wenijj;er 
ÜBssigen,  festeren  and  telgigmi  BastandteUen 
besteht.  Auf  diese  Ueberfranfrszone  wirkt  nun 
die  durch  die  ununterbrochene  Abkühlung  im 
Gange  gehaltene,  fortwshrende  Zusammenziehung 
der  ff'sten  Kruste  [iresscnd  unil  driicki'ini :  die 
festeren  Teile  werden  eiuander  genähert,  und 
die  flSssIgeren  werden  heraosgedrSekt,  etwa  wie 
man  einen  Schwamm  anspreßt.  die  flüssigen 
Teile  werden  nadi  dem  noch  flüssigen  Kerne 
g'edrftngt.  Diese  flfissigeren  Teile  sind  nun  aber, 
wie  wir  aus  der  obigen  Darstellung  der  Er- 
atarrnngsverliftltnisBe  gesehen  haben,  diejenigen, 
die  am  meisten  Schwefel  und  Phosphor  ent- 
halten, also  die  .Sctiädlin^'c.  i)er  Bloek  reinigt 
sieh  selbst  und  dn'lngt  die  Verunreinitrung  dort 
rnsaniiinn.  wo  zuli  tzt  fiiissiges  Material  vor- 
handen ist. 

D.k  das  Kiiilen  der  Korui  von  unten  beginnt, 
und  da  die  Erstarrung  schon  während  des 
Gießens  da  anf&ngt.  wo  die  meiste  Warme- 
aMeituntr  vorhanden  ist.  so  folgt  ilie  Erstnrrunir 
dem  (iieUeu  vuu  unten,  vom  Itodeu  und  vuu  den 
Seitenwftnden  der  Form  ans.  Ein  gegossener 
trihvi  isi-  erstarrter  Stalilblock  liildet  alsn  einen 
Becher  (Abb.  1 dessen  umgekehrt  kegelförmiger 
Innenraum  noch  mit  flüssigem  Material  gefBllt 
ist.  \Venn  das  (fießen  beendet  ist.  und  oben 
kein  flüssiges  Material  mehr  zugeführt  wird,  so 
beginnt  aneh  die  Erstarrang  durch  Ansstralilung 
narh  olien  gegen  die  Luft.,  oder  durch  Ableitung 
in  die  .\bdeckung,  und  der  nocli  flüssige  Kern 
ist  ringsum  von  festen  Wänden  umgeben  und 
eingeschlos.sen.  Da  nun,  wie  schon  gesagt,  der 
Schwindungskoeffizient  im  flüssigen  Znstamie 
größer  ist  als  im  festen,  so  geht  bei  der 
weitert>n  .Abkühlung  die  Volomenverminderung 
des  flüssigen  Ki-rnes  schneller  vor  sieh,  als  die- 
jenige der  festen  Kruste,  der  flüssige  Kern  kann 
d»  aar  Verfügung  stdienden  Baum  nicht  mehr 
ansnUea,  es  entsteht  da  Hohlraum,  der  Lunker. 


Dieser  liegt  auf  Gnind  der  geschilderten  .\b- 
kttUungs-  und  Erstarruugsverhaltnisse  natur- 
gemäß über  der  Mitte,  im  oberen  Drittel  des 
Blockes,  etwa  wie  die  nachstehende  Abbildung  2 
zeigt.  Da  wir  ol>6n  gesehen  haben,  daB  die 
zuletzt  flüssigen  Hestandteilr.  welche  am  meisten 
Schwefel  und  Phosphor  enthalten,  sich  am 
unteren  Teile  des  Lunkers  sammeln,  so  messen 
die  Partiin  am  Huden  des  Lunkers  und  an 
seinen  unteren  Seitenteilen,  also  bei  a,  a,  a, 
Abb.  2.  eine  merkliehe  Anreicherung  von  Schwefel 
und  Phosphor  usw.  zeigen.  Dies  ist  auch  in 
der  Tat  der  Fall,  wie  die  Untersuchungen  au 
durchsehnittenen  BlSoken  and  die  Erfahrung  seit 
langem  festgestellt  haben.  Beweis  hierfür  sind 
u.  a.  auch  die  Analysen  Ober  die  Verteilung  der 
Elemente,  die  liei  früherer  (relegenheit  von  mir 
in  dieser  Zeitschrift  mitgeteilt  wonh  n  -ind.* 

Dil'  Partie  um  den  l.unk(r  und  unmittelbar 
darunter  in  der  Glitte  enthält  das  schlechteste 


Abbildung  I. 


AbbUdung  2. 


Material  des  Blockes,  und  deshalb  haben  alle 
Fabrikanten,  denen  an  der  dauernden  Bewahrung 
ihrer  Kalirikati-  gelegen  war.  schon  lange  auf 
eine  reichliche  Entfernung  des  oberen  Block- 
tdiee  sorgsam  geaehtet.  Wenn  dieses  aber  In 
gewissenhafter  Weise  geschieht,  und  nur  der 
untere  Blockteil,  also  etwa  60  bis  TO  "^0  des 
Gesamtgewichtes,  je  nach  der  BloekgrSBe,  zur 
\'erwenduii!r  Lrelangm,  so  ist  man  sicluT.  ein 
ganz  dichtes,  absolut  hohlrauiufreies  und  in  seiner 
Zusammensetzung  gans  fidderfreies,  gleichmäßiges 
Schmiedest iiek  zu  bekommen. 

Die  Erfalirung  bat  dies  an  Tausenden  und 
Abertausenden  großen  SdnnledestHrken  in  allen 
Ländern  der  Erde  be.staUgt,  und  die  Frage  liegt 
durchaus  nicht  so,  daü  man  erst  irgend  eini>s 
fjUnkerverhinderungs-Verfahrens  bedurfte,  um 
ein  in  jeder  Beziehung  tadelloses  Schmiedestück 
herzustelbn.  Im  Gegenteil,  in  den  weitaus 
meisten  von  allen  Fällen,  wo  wichtige  Stücke 
gebrochen  sind,  hat  man  als  'Ursache  andere 
ruistände.  Konstruktionsfehler,  üudere  Ursachen 
usw.  feststellen  können,  und  in  fast  allen  Fällen, 
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26.  Jabr^.  Nr.  4. 


wo  sich  eiu  iloliliaiiiii  ;r«>t'iiuilo,u  hat.  hat  man 
donsolhen  entwcii*)-  nut'  iinflaebgemnßc  Ik-hand- 
lun{r  bc'iin  Schini»>ih'ii  nthir  WnrnH'ii  ih-s  Hlockes. 
oiler  auf  eine  zu  ^roUe  Au^nutzuag  üe<«  Klockcs 
ziirOckfülireii  kfiitne».  Uml  Am\t  ebarakterisiert 
»Ich  «Ii«'  {ranze  Liinkfrfrajrf  als  oini'  ivint-  (ii> Id- 
frage, d.  b.  wer  die  KoHtt'.it  uicht  ^heut,  kauu 
auch  heute,  wie  Rchon  mit  eiBem  Hensebeoalter, 
vin  in  jcrler  Ht  zii-lnin^'  .  iinvrinilfr.";«  s  Si  lmiied«»- 
gtiitfk  liefuru  ohuc  ein  bi^sondercs  \' erfahren. 

Wenn  ich  nun  übergebe  sni  den  Verfahren, 
weicht'  zur  Vcriiiitnnjr  des  ijiinkcrs  in  die 
Praxis  Eiu^an^  i^fuaden  babeii,  8o  inuU  ich 
zimichst  daR  Preßverfahren  von  Wbtt- 
worth  als  das  flltesfi'.  vvelclie»  sieh  dauernd  in 
der  Praxis  erbalt«u  iiat,  uennen.  Xaeh  diftsoni 
Verfahren  wird  der  frisrli  gegossene  Blork  in 
der  eiitsprtM'hend  aniiierlen  Kokllle  einem  starken 
durrli  (  iur  li  vili  .müsche  I'ressc  erzeu^'teii  nruck 
von  olien  Hiis^<sfizt.  Das  Vorfalireu  ist  heute 
noch  in  sWm  Weltteilen,  wo  Stahl  gemacht 
wird,  in  .Vnweiidunir.  hesonders  filr  Iilrfcre 
StahliM>rteu,  Ruuuuuu  uüw.  V'ou  den  .Ausiiiiern 
detmelbcn  wird,  wie  bei  allen  Preßverfahren, 
^rrriilnijf .    driH    rs    m-hr-ti  !?i'~.'itli:iiiiir  il^'s 

Luiikei"s  dai*  Material  verhesscre,  indem  es  da.s- 
selbe  verdtehte,  wa»  schon  darauN  hervorMrehen 
soll,  dali  das  siieziti-ii  Ii«  (»ewieht  iles  Materials 
aoH  einem  geprellten  lilooke  um  '/<oo  iiiü  '/«^ 
grttfier  sein  Holl,  als  hei  denisellmn  Material 
aUR  einem  iinp-]irelUen  Hlocke. 

Dieser  Umstand,  den  luan  vielfach  als  einen 
großen  Vorteil  der  PrelUerfahreu  anfOhrt.  wird 
meines  Ernehtens  viel  zu  hoeli  hewertet,  denn 
wenn  der  HIoek  zum  Selimieden  wieder  erwilrnit 
wird,  jreht  der  Vorteil  doch  wieiier  verloren. 
HoUte  es  al)er  au(;h  nicht  vollatilndi^r  dei-  Kall 
sein,  so  ist  die  Heilf  iitiini:  dieser  ^  > nli*  Iii  iiin.' 
gCK^UÜber  derjenigen,  welche  l»eiTii  ."^eliiiiieden 
erfolgt,  jedobfallü  nur  unbedeutend.  Wenn  die 
.Vnsieht  d'T  AnliriiifiT  do-;  I'n'IU'i-rfntiTriis  richtifr 
Ware,  so  miilHe  sie  auch  .\usdruck  tinde«  in 
der  Qualität  des  Endproduktes,  d.  h.  die  QuallUlts- 
zinVrii  (I'  T  Zi  rr.  ili|trolien  hezw.  Hie_'i  pi-ilnn 
müLiteu  erheblich  bwwcre  sein  bei  .Stücken, 
welche  au«  {repreßten  BlScken  irenchmiedet  rind, 
jrep'nührr  solelifu,  welch»  ulm,  l'ressunfr  im 
flüssigen  Zuständig  behandelt  wurden;  davon  ist 
aber  tüchts  bekannt  geworden. 

Zagfigeben  wird  als  Nachteil,  dali  die  Knt- 
{raHtintr  des  Klockmalerials  während  des  Er- 
stJirreus  durch  den  von  oben  auspreflbten  Druck 
fast  ganz  verhindert  wird.  Weil  nun  nlter 
jeder  Stahl,  wei<dier  mehr  als  harti-r.  jrrolle 
Menden  (ia.se  im  fliissitren  Zustande  p-löst  ent- 
fallt, «0  bleibi'U  iliese  (rase  im  niock  einp'- 
sfhlns^ni  Tind  liillen  Milliarden  kleiner,  mikro- 
skopisch kleiner  Poren.  Da  der  heute  für 
Hchmicdestücke  gebräuchliche  Stahl  zu  den 
weichen  Sorten  L''  !inrt.  Imt  dieser  (  instand 

derart  unaugeutiluu  bemerkbar  j^euiacht,  «lali  die 


Anwendung  de«  Verf&hr»'n«  .sich  jetzt  vorwiegend 
auf  härtere  Qualitäten  beRchrftnkt,  wie  schon 

oben  tresafft. 

l>as  neuere  l'rell vorfahren  von  iiarinet 
in  St.  Etienne  ist  eine  UoiUflkation  des  Vor^ 
sti  hi  ndf  n.  Hnnnf't  hat  sich  bemüht,  die  oben 
skizzierten  .Maii{rel  des  Whitwortli- Verfahrens 
zu  beseitigen.  Er  preßt  deshalb  seine  BlScke 
nicht  mr-lir  .His-clilielSlicli  von  oben,  s'iinb  rii  Imf 
seine  Presse  so  eingerichtet,  daß  er  deu  Block 
zuerat  von  unten,  vom  Boden  aui  preaaen  kann, 
wobei  ihm  die  konischen  Wftnde  der  Kokille 
als  Widerlager  dienen.  Es  ist  klar,  daii  die 
Beanspruchung  der  Kokille  Mar  noch  jtirker 
ist,  als  bei  Whitworth,  also  auch  eine  noch 
teurere  .Xrmieruiifr  erfordert. 

Nachdem  der  IMock  eine  Zeitlanir  nur  von 
unten  gedrückt  worden  ist  und  der  Hauptteil 
der  Entpasunir  statta-cfunden  liat.  wird  dann 
auch  von  oinn  aut  den  Block  jreiiruckt,  wobei 
gletdizeitig  die  Kokille  von  außen  durch  An* 
spritzen  mit  Wasser  frekühlt  wird.  Tir  ^nnze 
Mautpulatiou  erfordert  für  einen  Block  nach 
Angabe  «hie«  deutlichen  Werkes,  welches  das 
W  rtnbroTi  fiiisnbt.  einf  Zeit  von  4  bis  h  .Stundi^n. 
Dieses  Verfahren  stellt  jedenfalls  die  böctiste 
Vervollkommnung  dar,  die  dem  Preßverfahren 
^ep'ben  werden  kann,  und  insbesondere  wird 
demselben  von  seinen  Ausübem  nachgerühmt, 
daß  der  erzielte  Block  in  allen  seinen  Teilen 
eine  vollkommen  $rleichm>llii^e  Zusammensetzung 
balMS,  Was  darüber  in  die  OetTentlichkeit  jre- 
dmnjren  ist,  stammt  von  interessierter  Seite, 
rntersuohungon  von  unbeteiligter  hielte  liegen 
noch  nicht  vor. 

Nach  dem  oben  über  die  Seigeruujr  <ie- 
sa^Meii  ist  nicht  recht  einzusehen,  was  durch 
(tri--  I'i  i— n  il.—  l?!nrkes  an  diesr-in  Vortranjre 
geändert  werdeti  kann.  Die  Wanderunjf  der 
IfolekQle  der  Beimengungen  entlang  an  den 
.Molekrilert  des  Eisens  wird  trewiß  nicht  dadurch 
beeinflußt,  denn  dieselbe  hudet.  wie  wu'  go- 
seheu  haben,  auch  in  vSlllg  festem  Eisen  statt. 
Dir  me<:hanische  Wanderung  der  flüssijj^eren 
Legierungen  zwischen  den  weniger  flüssigen, 
fi'Uher  erstarrenden  Bestandteilen  hindurch,  die 
beim  ;:ewöhnlichen  (Jießen  durch  die  Zusanimeu- 
«iehung  der  Kruste  nach  dem  j.iuokor  hin- 
getrlelton  werden,  muß  meines  Eraehtens  beim 
Pressen  noch  ener^'ischer  stattfinden,  dä  hCar- 
durch  die  Kruste  in  der  Zusammenziehunp  noch 
unterstützt  wird.  Ich  frlaube  deshalb  zunächst 
noch  annehmen  zu  müssen,  daß  an  der  Stelle, 
wo  zuletzt  flii<>iir<s  Material  vorhanden  war, 
und  wo  sich  «>hne  das  Pressen  der  l^nnker  ge- 
bildet haben  wftrde,  auch  bei  den  gepreßten 
BlöcIci'Ti  l  inc  Anr  'irli.  rini^  .in  scliJidlichen  Be- 
standt(>ilen  stattfinden  muß.  l'm  sich  dagegen 
zu  schlitzen,  müßte  mau  deshalb  auch  beim  ge- 
l>reßten  Block  ein  jrrößeivs  .Stück  vom  '»tu-ron 
Ende  entfernen.   Trotz  der  Verschiedenartigkeit 
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des  Prebvor^Tiin^es  ist  nach  meiner  Anridit  daa 

Harmetscbr  Vn-faliron  dicsrr  (Jofalir  f1ifii<i>  ans- 
j^etietzt,  wie  das  altert'  Vort'ahrt'ii  von  Wliitwortli. 

Beide  PreOverfahran  haben  gemeinflain  den 
('tnst:itiil.  tl,il'>  iliri'  Ansiihiinp-  sohr  tnicr  ist. 
Eint'  Kinriclitung  zum  Tressua  von  Blöcken  bis 
85000  k|tr  Oewleht  soll  dem  VernehmAD  nadh 
iibfr  300  000  .  Anlapf koston  \  <  nirsach<'n. 
Dazu  kommt,  daß  die  Kokillen  solir  tuuur  sind 
und  deren  Unterhaltunir  bei  der  frroßen  Be- 
anspnu-liiin^r  sehr  viel  lniif«'nib'  Kosten  vcr- 
nnachea  Mrird.  Keclinvt  man  hierzu  noch  die 
Konten  fBr  Bedienung,  Dnickwasser  und  Amorti- 
sation. HO  sti-Ili-n  sich  lii«-  Kosten  ohne  Patent- 
abgabc mindestens  «io  lioeii.  wie  der  (Telilvorteil, 
der  durch  Vcnninderunj:  des  Kopfverlustes  cr- 
reidht  werden  kann. 

Elienno  alt  wie  die  N'er.siu-Iii-.  «lurcii  i^ressen 
dt  u  i.unker  zu  voruiciden,  sind  die  Versuche, 
doreli  Refrullernnif  der  AbkQhlviig  der 
1  .iiiikirl>ililiin;r  iiitL'ef.'f'iiziiarl)eiten.  Vor  mehr 
als  4U  .Jahren  nalini  der  l^eiter  der  Atiasworks 
in  Sheflleld,  John  El  Üb,  ein  Patent  anf  eine 
Snrichtun^  zum  WannhaUon  des  oln  r'  n  Hlnck- 
endes  durch  eine  nach  don  (rielien  aufgesetzte, 
mit  Oae  betriebene  Fenemnir.  Vor  etwa  40 
Jahren  versne.lite  der  Bochum  er  N'eriin 
eine  Einrichtung,  die  darin  bestand,  daü  man 
durch  die  Winde  eines  besonders  freformten 
Sehamolteaufsatze«  dem  Blockkopf  von  außen 
WAroie  zuführte.  Krupp  iienutzte  schon  lan^ro 
ein  Verfahren,  welches  darin  besteht.  dalJ  auf 
den  friHch  getfossenen  itlock  ein  (Quantum  hoeh 
Überhitzte  Sclilacke.  w.  lelie  in  i'ineui  besonderi-u 
Ofen  geseliuiolzen  wird,  aufgegossen  wird.  Da- 
bei wird  dann  ^'loichzeltig  daroh  Heizen  des 
olleren  Kokülenemlfs  von  außen  na<"hjrebolfen. 
Dem  Verneluuen  nach  ist  dieses  \  oiialireu  dort 
noch  heute  in  Ctaibraaeh.  In  Amerika  sind 
nhnlietie  Verfahren  erfnndi'ii  und  benutzt  worden, 
wie   zahlreiche   dort   gcnomtueue  i'ateate  be- 


Keines  dieser  Verfalireii  aulin-  «li'mjnii'rtn 
voa  Krupp  hat  sich  in  der  Praxis  behaupten 
kSnnen,  da  sie  alle  den  Kern  der  Aufgabe  nieht 
voll  getroffen  haben,  ohirleicli  allen  der  richtige 
iiedanke  zugrunde  lag,  daß  man  den  Lunker 
vomieiden  könne,  wenn  man  den  oberen  Teil 
i\f<  Hiot'kes  80  lange  ilössi^  erhalten  wfirde, 
bis  der  Uloek  von  unten  herauf.  l)is  panz  an 
die  obere  flü8sij;e  Decke  erstarrt  wäre.  Nach 
längeren  \'ersuc]ien  erst  wurde  mir  klar,  daß 
man  eine  Temperatur  zur  \'erfu{run}r  haben 
müsse,  welche  «ehr  erheblich  über  dem  Schmelz- 
punkte des  betreffenden  Stahles  liege,  and  daß 
man  mit  <lifser  liolien  Temjieratnr  sehr  sehnell 
nach  Beendigung  iles  (iusses  zur  Stelle  sein 
mfißte,  und  zwar  nur  wenige  Sekunden  naeh 
dem  Fallen  des  letzten  Tropfens  .^tahl. 

Nachdem  es  mir  gelungen  war,  durch  die 
unter  D.  R.  P.  150369  patentierte  Vorwtrmung 


von  Gas  und  Luft,  und  durch  besonders  raaeh 

zu  beliaiideliide  Einrielituiitreri  dii'se  Hediiiiruiiiren 
zu  erfüllen,  gelang  es  mir  zuerst,  auf  diesem 
Wege  lunkerfreie  BiScke  hemmtellen.  Das  Ver^ 
fahren  hat  sich  U>\  Haiiiel  &  Lueg  und  in 
Bürde  seil  Jahren  bewährt  und  hat  namentlich 
Aueh  In  bezug  auf  die  Qualität  gute  Resultate 
erireben.  Aus  der  früher  p  irebeiien  Darstellunfr 
des  \'erlauf8  der  Seigerung  bei  dem  auf  ge- 
wShnliche  Art-  gegossenen  Bleek,  wo  flMtgesteUt 
wurde,  daß  die  Stdiadlinge  im  Matertal  nach 
der  Stelle  hinwanderu,  wo  zuletzt  noch  flüssiges 
Material  ist,  und  sieb  dort  ansammeln,  geht  ohne 
weiteres  hervor,  daß  dieser  Vorfranp  bei  meinem 
Verfahren,  wo  durch  das  Warmhalten  des  Koj)fes 
die  Zi'it  für  die  8ei<rertint:  erhelilirli  verlilntrert 
uini.  micii  in  verstflrktem  Malie  stattfinden  nniß. 
In  di  r  Tat  haben  auch  die  \"ersucli<'  und  Ana- 
lysen an  durch.schnittenen  Blöcken,  welche  nach 
mrtnem  Verfahren  hergestellt  wurden,  ergeben, 
daii  sich  unmittelbar  unter  der 
oberen  Aushöhlung,  welche  an 
Stelle  des  Lunkers  entsteht, 
eine  bedeutende  AnreiehrrunL' 
an  Phosphor  und  Schwefel 
zeigt,  also  an  den  Stellen  a, 
a.  a  in  nebenstellender  Ab- 
bildung 3.  Daraus  geht  hervor, 
daß  der  übrige  Block  we- 
niger Pho8]dinr  und  Schwefel 
enthalten  muß,  als  die  Charge, 
aus  der  der  Block  gegossen 
ist.  es  hat  also  eine  stdir  er- 
lo'ldielir  Heiniiruag  des  Stahles 
staltgeliiuden. 

Daß  dem  wirklich  so  ist.  Icaan  noch  durch 
eine  besondere  Erfahrung'  liele^'t  werden.  Die 
englische  Klassitikationsgesellschaft  „Board  of 
Trade"  verlangt  bei  allen  Wellen  Aber  8000  kg 
(tewieht  Prolien  von  lieiden  Enilen.  Dies  geseliieht 
offenbar,  um  einen  Schutz  zu  haben  gegen  eine 
zu  große  Atnnutznng  des  Blockes;  man  will 
sicli  damit  sicherstellen,  daH  das  srhieehte  Ma- 
terial in  der  Nahe  des  Lunkers  nicht  mit  in 
die  Welle  kommt.  Da  außerdem  diese  Gesell- 
schaft  keine  Beamten  ins  Ausland  sehickt.  muß 
die  Abnahme  erat  in  England  stattünden.  Die 
Abnahme  durch  diese  Oesellsehaft  ist  daher  bei 
manclien  Lieferanten  nicht  sehr  beliel)t. 

Haniel  Ä  Luep  haben  seit  Einführung  meines 
Verfahrens  heinahe  4000  Stücke  durch  di'u  Board 
of  Trade  in  England  abnehmen  lassen,  ohne  bei 
der  .\l)nalime  vertreten  zu  sein,  und.  ol»glei<di 
dieselben  ihre  luukerfreien  Blöcke  bis  auf  90  "/o 
ausnutzen,  niemals  auch  nur  eine  einzige  Be- 
anstandung oder  überhaupt  eine  Heklnmation 
erlebt.  Die  eigeuen,  nach  Tausendeu  zählenden 
Versnobe  In  der  Fabrik  halMn  niemals  einen 
größeren  Unterschied  zwischen  unten  und  oben 
ergeben,  als  2  kg  DiAereuz  in  der  Festigkeit 
und  hOdMtens  2*/o  Abweichung  In  der  Debaung. 


Abbildung  ii. 
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8«.  ithxg.  Nr.  4. 


Ein  neues  russisches  Hochofenwerk. 

Vou  Fertl.  Heck,  Ingcuiciir  lu  DUiweldorf. 


||t>ii  Ural  mit  ieinen  rekli)>n  RodeaschBUeit 

liAt  inair  in  lifzii!,'  Auf  Vorkfhrswejfp  an- 
deren rusäiiwhen  lndiistrirgi>bii;tt;u  gegeuUbiT  von 
Jeher  curOcki^setzt.  Das  gMcbali  jedoch  nicht 
(loslialli,  vM-il  man  an  iiinBL''i'l><'iit!tT  Strllc  srtno 
BeUuntung  für  das  wirtschaftliche  Lieben  Kuli- 
Undfl  iiiittTMiMtxt  hatte,  vtelmehr  waren  es  flnan- 
zioll»'  S<'hwieri<,'k<  itrn.  m\  denen  ilns  Krschlielii'n 
dieses  Gebiete»  für  den  Verkehr  achuitcrte.  Zwar 
verbindet  ein  Hauptechlenenstning  du  Herz  den 
Urals  mit  di>ti)  Mittelpunkt  des  euru|iflisi-hr-n 
Rußlan<L,  doch  kann  diese  Linie  für  den  Trans- 
port der  auf  den  nralischen  Eisenwerlcen  her- 
gestellten  Massoncrzfutmiss«-  nicht  in  Frap' 
kommen,  da  die  Produkte  der  LandA>irtscliaft 
lediglich  auf  diesem  Wejre  zu  ihren  Sta|iel- 
idlitzeu  liefönlert  werden.  \  im  /«eifelloser  He- 
deutinii.'  für  ilir  Hi  himt;  drr  Uralindustrie  wird 
daher  die  zurzeit  im  Bau  iieffriflVne  Bahn  l'eters- 
hnrpr— "WJatka— Perm  werden,  von  der  ein  Teil 
iiereits  anu'eloL't  i^t.  Ahi-r  niM'h  liic^f  X'erlnndtiriL' 
wird  bei  weitem  nicht  genügen,  wenn  sich,  was 
mit  Bestimmtheit  TorAuscusetcen  Ist,  dttroh  diese 
neue  \'erke1ir8Unle  die  UraUndustrie  noch  weiter 
heben  wird. 

Bei  einer  Betrachtung:  der  Entwicklnngr  der 
Eisenindustrie,  sjM'ziell  der  roheisenerzeufrenden 
Werke,  füllt  iiauptsAchlich  die  iangtiam  erfolgte 
8tei^:erun^  der  Produktion  im  Ural|?ebiet  auf 
(sieiie  die  Tftlvellen  sowie  die  znjrehörijrcn  iSchau- 
iiilder».  Im  .Fahre  IHHO  lielruir  die  Koheisen- 
gewlnnuiij:  {.^auz  UulUauds  Hü  4l>()  t  und  stieg 
bis  zum  Jahre  1904  Mlf  3»4!)^oo  t  also 
innerhalb  eines  Z*'itranmes  vtm  24  .l.üiren  um 
m«hr  als  »las  Secliseinhalitfaciu'.  liemge^renilber 
sehen  wir  im  Ural  die  Erzengting  von  Eisftn 
in  dor'<en>.-n  Zi'it  von  Too  t  auf  »ri.^OüO  i 
anwachsen,  also  uin  nur  etwas  mehr  alü  das 
Doppelte.  In  dem  gleichen  Zeitraum  sinkt  jedoch 
der  prozentuale  Anteil  des  l'ral-;  nn  der  (iesamt- 
orzeuguug  «tftndig;  wfilu-end  er  uamliub  noch 
im  Jahre  1880  mehr  als  ausmachte,  betrug 
er  im  Jahre  1  ii04  nur  tum  Ii  i  tw.is  mehr  als 
'j6  der  ü^e8amt]iroduktion.  Die  Gründe  für  diesen 
atM'kNi  Rftckgan^'  wurden  schon  teilweise  oben 
angefllhrt.  Anlierdem  ab*T  lassen  auch  die  relativ 
hnhen  Selbstkosten,  die  zum  Teil  in  der  ganzen 
Art  der  Eisengewinnung  und  den  noch  sehr 
primitiven  Einrichtungen  der  Hüttenwerke  be- 
gründet »iml,  einen  erfolgreichen  Wettbewerb 
mit  den  im  tSiulen  und  Westi-n,  also  geograpliisrh 
günstig  gelegenen  Werken  nicht  zu.  Nichut- 
destoweniger  kniin  vnn  einer  Abn.ihmc  an  Be- 
«loutung  der  l" raiwerke   durchaus   keine  Rede 


sein,  da  dieselben  im  allgemeinen  trotz  ihrer 
ungünstigen  Lage  in  bezug  auf  Rohmal eiialien 
besser  gestellt  sind,  als  ein  grolier  Teil  der 
sQdrvasisehen  Hochofenanlagen.  Der  vor  einigen 
-T.nliren  erfolgte  Preissturz  für  Roheisen  hat  im 
.Süden  eine  Anzalü  von  Betrieben  vollkonimea 
lahmgelegt;  ein  anderer  Teil,  der  die  Rrisis 
überstanden  hat.  arbeitet  trotz  finanzieller  l^nter- 
stützung  seitens  der  Regierung  mit  Verlast,  und 
nur  eine  geringe  Zahl  von  Hochofenwerken  kann 
von  einlgerai«0ett  sufUedensteUender  TKtigkeit 
sprechen. 

Was  nun  den  Ural  betrifft«  s«  war  man  in 

beteiligten  Kreisen  von  jeher  darauf  l>edacht, 
die  Erzeugnisse  der  dortigen  Industrie  unter 
Benutzung  der  natürlichen  Transportwege,  il.  h. 
liei  Vernn'idung  hoher  Frachtkosten  auf  den 
]|arkt  zu  li)-iii;_''eTi.  und  es  selieint.  dali  iliese 
Frage  bei  einem  in  der  Eniwit  klung  l)egriltenen 
Werke  eine  in  UMiteher  Hinsicht  gl&eklieli« 
T  M  nng  gefunden  hat.  !>or  tJründung  dieses 
W  t-rkes  lag  die  Idee  zugrunde,  R<)heisen  und 
gegebenenfalls  auch  Eisenerze  zu  konkurrraz* 
filhigen  Preisen  auf  dio  in  ^litlilrulllaiii}  ge- 
legenen Märkte  von  Nislmy-Nowgorod  und  Moskau 
zu  bringen,  bei  ongQnstiger  Inlandkoqjunktnr 
jedoch  anf  dem  Weltmarkt  alizusetzen.  l'm- 
fangreiche  £rz-  und  Kaliüager,  sowie  Wald- 
bestsndc  an  einem  schiffbaren  Nel)enllnß,  der  ins 
Nördliche  Eismeer  mündenden  Petschora  gelegen, 
gewährleisten  billige  (iesteliungskosten  für  ila« 
Rohmaterial ;  nieilrige  Arlieitslfiline  ermojrliclien 
einen  aulierordi'tjtlicli  vorteilhaften  Seliistkosten- 
preis  für  Uiilieism.  ilas  dann  zu  SehifTlii--  ins  Xörd- 
iiclie  Eistiiei-r  und  nach  L'nilaUuug  in  ülle  Hilfen 
der  Nord-  und  t)stsee  gebracht  werden  kann. 
Allerdintrs  Ist  der  letztere  We<r,  der  also  in  der 
Kauiitsache  tiir  (ten  Exjwrt  in  Frage  kouuut, 
nur  wahrend  dnes  gningen  Zeitranmes  im  Jalire. 
etwa  vier  Monate,  zu  hemitzen,  <la  in  dem  viele 
Monate  dauernden  russischen  Winter,  insbosondere 
In  dem  nSrdlich  gelegenen  Teil  des  Drais,  alle 
riüssi-  zufrieren.  Als  uotwendiL'e  Feli:e  ere-ibt 
sich  daraus  eine  Ansammlung  groUer  Material- 
mengcn  auf  dem  Werke.  Setzt  man  aber  auch 
diesen  ungün>ii^^-  n  Fall  voraus,  so  ist  die  Hütte 
doch  immer  noch  lebensfähig,  da,  wie  wir  spater 
sehen  werden,  die  Selbstkosten  filr  Koheii^en  so 
niedrige  sind,  dafi  der  durch  längere  Lagerung 
irrofV'r  Mengen  unvermeidliche  Zinsverlust  die 
Iii  utabilitiit  iiiiht  sonderlich  beeintrüclitigt.  i)ie 
beifolgende  Karte  Nr.  I  (S.  192)  zeigt  die  Lage 
des  llochofenwerkes  niul  li.  n  Exportweg  für  seine 
Erzeugnisse.  Die  Enttcrnung  von  den  Hochöfen 
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Iiis  an  ili«'  Miirniniifr  <i<>r  l'iya  in  die  Petschoni 
betragt  auf  dem  Wasserwege  ungeflüur  17  km. 
Bdde  Flftsse  stnd  sehiffliu'  und  Minit  kOnnen 
Eisen  und  Erze  die  Pet8eliora  liinab  bis  zum 
NSrdlichen  Eismeer  zu  Wasser  befßnlert  werden. 
IDer  wird  eine  Umladung  in  SecHchiiTe  erforder- 


TabeUe  T. 

BohaiseaersenKung  RaBlanda  In  Tannea 
ia  den  Jahren  1880  bis  1904. 


M    M    n  IM» 
Sdiaabild  1  t«  Tabelta  L 

Iii;b,  die  ilit-  I'nxliiktf  /u  hilii<;i'n  Frachtsätzen 
in  deutsche,  tivuizösisehe  und  englische  Uftfen 
lirini.'<'n.  Itif  Fraclit  Werk  ziizilirlich  der 
Cmladuug  übersteigt  nicht  15  Kojiekuu  f.d.  Pud, 
d.  i.  nind  tO  Jt  t.  d.  Tonne  Elsen  Ar  die 
«ranze  Strecke  ÜI^J« — Petschor,"»  O/jan  Ost- 
see— Nordsee.  Was  nun  den  Versand  für  das 
WolgafreMet  benr.  ins  innere  Rtißland  an> 
helanjrt.  so  wird  «las  Hdlniscn  \(>ti  den  Hodi- 
5fen  (siehe  Karte  II)  zunächst  auf  einer  25  km 
langen  gut  angelegnen  Straße  nach  der  Kolwa 


Jahr 

1 

Vnl 

SJ,]- 
ruUliiliLl 

I'ol.n 

/.•■nlrnl- 

rtiUljinil 

<i<'hirli' 

«lim  nie  n 

1  HHl  t 

.'U)|  t{){i 

•il'ilM) 

44400 

.■>:t7iio 

2H4'(0 

4 -in -100 

(  uu  1 

I  rin  1 

'i  1  <)tn  Ii  1 

2.")4(M» 

4K700 

55500 

1 5(4(( 

1  ÜÜO 
1  002 

tSVi  lUU 

»2900 

429UO 

54500 

1  OOS 

31800 

45400 

56100 

S04W 

Att9 1  tut 

t  ttni 

o4Z  UUU 

82500 

42600 

60100 

oaonn 

WWW 

1  tllH> 

90MVUU 

8620O 

45700 

59800 

osZUU 

KAVQAfL 

34SSUO 

50100 

49300 

65500 

J4oOO 

1  UUT 

384000 

«8200 

84500 

7 1 700 

«40(-M( 

I>  1  -rrlKJ 

1  uuu 

1  OOW 

8941  (Ml 

89100'  KHIOO 

75500 

O F. i'i  Ii t 

1  uuu 
1  «alf 

40."»H(M» 

1 -iHHKO 

!fJ4()l) 

hiihoii 

20'tl  10 

1H<»() 

4:i4JlMI 

2199(H( 

l-JT-tou 

'.(4:ioii 

'1  .11111 

1891 

49<)tilH> 

25.')400 

12740U  ioi:iou 

.)«iHI(( 

:(02(HH) 

282000 

I5120U  I054(M) 

32300 

1072900 

189.H 

500900 

328»iOO 

Iö&7001liß00 

31200 

1149900 

IH94 

543100 

448700 

181700  126200 

3390« 

1888800 

1895 

5426U0 

558  KM) 

19100dlS6400 

35300 

I45S400 

I89(! 

584Ö00 

642100 

222ß00!l  87600 

35200 

1622100 

j  1897 

(■.(■,71011 

T.'KÜOO 

■22'.»;tii<)  178200 

47200 

ISMl 700 

1898 

71.'tSiHl  HKKUliO 

■2(;:t4n(i 

isocoo 

5!i2<»0 

•iJ'i.'UOU 

1899 

7i{50lMI'l:{:)5100  Hilh'.Jd'f 

n.Mni 

i;  ühiii 

■JT0T4II0 

I9II0 

K277UO  150780(( 

•J'.'lt.'illO 

■j:(4'.'0ii 

■JKOi'.-lOO 

I9MI 

HdHOO  1508500  .S2:il'(>o 

1  so-j(>o 

■i  1(100 

■jK.-i',»(;iio  1 

19(I2|7SÜ1UU 

1382100,282600 

139800 

3420O 

2Ö7180O 

1908  668800  i:)(i90O0.21062UÜ 

94800 

24400 

2461700 

1904  •5&000|l814AOO  374200 

98100 

18000 

2949800 

Tabelle  II. 

Anteil  der  elnselnen  Dlatrikle  an  dar 

( 1 1!  H  a  Dl  t  e  r  z  {•  ti  ^  11  n  IT  in  P  r  o  /.  e  ii  t  e  n. 


BebaaltOd  S  ra  TMmU«  IL 

befördert.  Die  Köhra  abwirts  ^reian^'en  dann 
die  (niter  der  Reihe  nach  in  die  Witschera, 
Kariia.  Wolga  und  somit,  da  alle  diese  F'lüsHe 
schiffbar  sind,  auf  dem  Wasserwe^re  nach  Nishnij- 
Noi^rod.  Die  Fraolit  betrajrt  hierbei  für  den 
oben  erwähnten  2"»  km  -  Laiultransjiort  etwa 
'A  Kopeken  f.  iL  l'iitl;  an  Wassertracht  kommen 
K  Kopeken  bis  Nishnij  und  5  ireitere  Kopeken 
bis  Moskau  hinzu.  Das  Absatz^rebiet  des  Werk» 
ist  also  infolge  seiner  günstigen  Lage  an  scliiä- 


Jakr 

Vnl 

SM. 
ruBlaed 

/rnlrml- 
ruUland 

r.br. 
(irbii-i<- 

1 880 

07,3 

4,7 

11,9 

0,2 

1881 

t>t>,(i 

5,4 

10,4 

11,8 

5,8 

1  MH-> 

«5,4 

",1 

9,2 

11,9 

0.5 

1  iss:i 

«7,1 

ti,5 

9,3 

12,0 

5,1 

1884 

67,2 

6,4 
6,8 

8,3 

11,8 

6,3 

1885 

67,1 

8,7 

11,8 

6,1 

1888 

«4,6 

M 

0,8 

12,2 

4,5  1 

1887 

«2,6 

IM 

10,5 

llj 

4,1  ' 

1888 

69,1 

13,4 

12,5 

11,3 

3,7  ' 

I  889 

54,7 

18,7 

12,5 

11,3 

2,8 

ls;»o 

49,0 

23,9 

13,7 

10.1 

•■',2 

1  SU  1 

48.8 

25,2 

12,7 

lo.l 

3,2  . 

1  M<»2 

4(i,8 

20,4 

14,1 

9.7 

«,o  J 

1893 

44,1 

28,6 

14,4 
18,7 

10,2 

2,7 

1894 

40,8 

88,6 

9,4 

2,6 

1895 

87,4 

38,4 

18,1 

8,7 

2,4 

1896 

86,1 

39,5 

I.B,8 

8,4 

2,2 

1897 

85,5 

40,4 

12,2 

9,4 

2,5 

1898 

32,1 

45,2 

11,8 

8,7 

2,5 

1899 

27,2 

50,1 

11,4 

9,0 

2,8 

1 900 

28,4 

52.0 

10,3 

8,1 

1,2 

1901 

28,4 

53.1 

11,4 

0,3 

0,8 

1902 

28,6 

53,7 

11,0 

5,4 

1,3 

1903 

27,2 

55,7 
61,5 

12,5 

3,7 

0,9 

1904 

22,8 

12,7 

tt.1 

M 

baren  Flüssen  ein  selir  aiisi;edehnteH.  Voraus- 
geschickt sei,  daß  an  der  bereits  bezeichneten 

Stelle  p'frenwJlrtifr  ein  Ilochofenwerk  mit  einer 
Jahreserzeugung  von  lUOUO  t  besteht,  dessen 
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K&rtu  I. 


diiroli  «'iiif  für  Holzk()hlenbff  rifh 
iiiuii^rhiii  bedeuteudo  Jahresproduk- 
tion von  50000  t  Bobeisen  erst  in 
»  im  II»  Z'  itmmn  von  120  .fahren  «  r- 
Hcböpfi.  Das  zweit*  Erzla^t^r  hv- 
treflfend«  Zahlen  iMMn  «ich  h«ut«^ 
noch  iiirlil  ansrt'lM-n,  da  di'-  tii>fi- r 
tetttgcstfllten  Daten  uidit  hiaretdii'Uil 
«ind.  Andere  auf  dem  jenseitigen 
l'lcr  des  l'i'rwokaiiu'nnol  antresttdltc 
Nacltfurscliuugeu  »tietk^n  auf  zwei 
weitere  Erzlafrer,  jedoch  andi  liinr 
sind  dio  VoruntersuchnnfTon  noch  zu 
rdicrftilrUlidi,  um  nilhiMv  Zahle]]- 
anfralifii  machen  zu  können.  Abi*r 
wie  CS  nun  aucli  uui  don  iii-stand 
dirsf'S  zweiten .  dritten  und  vierlefi 
Krzlatfers  bestellt  «ein  nia;;,  jeden- 
falls ist  clas  erste  T.atrer,  von  dem 
hier  die  Rede  -^i  in  soll,  aueh  bei 
vorsii*htiit.ster  Heire.hnuug  au  und 
fAr  olcli  ifrofl  gcuag,  um  wlbrend 
eines  Tin  lirere  Generationen  uin- 
t'aiiäündcu  Zeitrauuieü  eine  Aaiuütl 
von-  Hoobfifen  zu  speisen.  Da«  Erz- 
laf;er  ist  —  ohn«'  dazwischen  ge- 
lagerte J^'elsen  —  aus  einer  Ueihe 
von  ErzichidkteB  soaanunengesetzt. 
die  dureh  eine  Scliit  ht  Scheidekleinerz 
in  Lagen  von  etwa  2  cm  liicke  von^ 


LelstlingBfRblirkeit  man  alter  iliirch  HllniShIielie 
Verjrrößerunj,'  auf  r»()00()  t  für  das  .lahr  er- 
liüben  will.  In  KiilMand  reihnet  man  dnrcli- 
fldmittlicli  )m  i  Hol/kohienhochöfen  mit  einer 
Tafresproduktion  von  'iH  f.,  so  dali  ein  Ofen  die 
üben  an^'e^'oiieueu  lUOUU  t  zu  lieferu  iuiHtaude 
Ist.  FSr  «lin  si>atcre  Entwicklonft  ^nd  denuiadi 
fünf  Hnchüfr>n  von  der  oezeiebneten  Ibirch- 
Hcbniilsleistung  erfüitlerllch.  Die  allgeuieinu 
La^e  des  Werks  ist  folnfende:  Das  Erzlager 
betindi^t  >!' Ii  am  ^^^^taI>hanJr  des  l'i'als,  im 
(jrouverucuienl  Form,  Ivrtiis  Tschcrdiuak,  und 
stellt  einen  zwischen  den  Flossen  l'nja  und  Perwo- 
kamennoi  freislehendi  ii  massiven  Beivke>fel  dar. 
der  gerad  nach  der  Müuduitgtwtelle  beider  FiUstte 
hin  in  einer  H8he  von  10?  m  senkrecht  abflftUt. 
Nach  der  ent>,'efrenfrosetztou  Seite  zn  jreht  der 
Berg  iu  ein  Plateau  über,  das  mit  leichter 
Neigung  in  ein  zweite»  Erzlager  verliluft.  Die 
Untersucbunp-n  des  ersten  Erzla;rers  haben  einst- 
weilen eine  Tiefe  von  (i.i  m  und  eine  vordere 
Ansirhtsflache  von  210  X  -^'-O  in  ergeben.  NichUs- 
destoweni^rer  ist  die  N'ermutung  vollkommen  be- 
^rnml'  f.  dnU  die  bisher  festt;estellten  Ifessuni^en 
der  'l  iefe  und  Breite  des  Erzlagers  uouh  weit 
ttbertroffen  werden.  Eine  Tiefe  von  nur  40  m 
viiraiiv^rtzend  —  bei  einem  Gewb-ht  von  2.1'}  t 
f.  d.  cbm  Erz  —  ergibt  sich  ein  Vorrat  van 
etwa  10000^000  t.    Ein  solches  Lager  wird 


Karte  IL 
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<iiia:nltr  trctn'iinl  siiul.  Dii-  Anwcmlnnsr  vnn 
Sprengstoffen  ist  vollkouuuea  uiuiötig,  wodurch 
die  SrsfBrderuog  bedeutend  yerUlHgt  wird. 

AnslTne  der  Erce: 

EiMn  52,5  O  o 

AJummiaiii,  Silizium  5,3  , 

l'hotiphor  0,17  , 

V.\n  Si  liwt  ti-L'i  half  Iflßt  sich  nicht  nach- 
ueiwii;  durch  liösifii  wird  der  Eisengehalt  auf 
ntwa  60  «/o  frestciji^ert.  Ebi  Pud  (=  16,88  kg) 
:_'»'fRrdertes  Erz  kostet*'  nach  «rfnanen  Ermitt- 
lungen unter  den  jetzigen  Verhältnissen  nach 
des  BSiteB  1'/«  Kopeken,  d.  1.  lUe  metrleehe 
Tonne  (61  Pud)  rd.  8,81  Jt. 


05  Volumprozent.'  d.  i.  (),ri5  X  —  HHOOO 

Kubik-Sanchen  Kohlen  ziu'ück.  Eimm  derartigen 
VerkohluogBofen,  wie  er  gegenwärtig  allgemein  im 
Gehraucii  ist.  stellt  untenstehende  .\ltbildHng  dar. 
Der  Ofen  ftluielt  in  mancher  Hinsicht  dem  von 
A.  (fouvy  in  „La  Sidenirjrie  dans  rOurai  ineri- 
dional"*  l»esi  lirii  lM  nen.  ist  jedoch  In  der  Mitte 
dnrcli  eine  Sciieidevvjiiid  in  zwei  Kammern  geteilt, 
die  durcii  Klaiijten  ein-  uml  ausgeschaltet  werden 
kSnnen.  Die  Arbeiteweifle  ist  die  folgende:  Nach» 
dem  bei  Inhetrielwetziinir  lieidr-  Kammern  mit  Holz 
gefüllt  sind,  werden  die  aus  Hleeh  liestelienden 
TOren  B  oben  and  unten  vor  die  Einsteige- 
Qelbinngen  gcRtellt  und  die  Fugen  mit  nassem 


Flußspat.  Herselbe  befindet  «ich  in  un- 
mittellMirer  Xslhe  der  Erzfelder  als  kompaktes 
I.au't  T  von  150  m  Hölie  und  ist  von  iH-merki  ns- 
werter  tiüte,  olme  für  das  .Schmelzen  schüdliche 
Anzeielien.  '  Das  Lager  befindet  hIcIi  zwischen 
den  lieiil<  n  Kliisscri  l'nja  und  Perwokamennoi. 
Die  Trauäportkusteu  sind  sehr  gering;  ein  l'ud 
kostet  nur  1  Kop.  =  1,80  «4  f.  d.  Tonne. 

Kohle.  Das  Werk  arlieitet,  wie  alle  Hoch- 
öfen de«  Urals,  mit  Uolzkuhie,  die  aus  den  uni- 
fSangrelchen  in  unmittelbarer  Nllie  Hegenden 
Waldbestilnden  trewonnen  winl.  Der  Wald  be- 
deckt eine  ElAche  von  ItiO  OÜO  Deil^atin,  das  sind 
1 74  ODO  Helctar.  Man  teilt  diesen  Bestand,  um 
rationell  zu  arbeiten,  in  SO  Schlfl^'e  ein;  indem 
jedes  Jahr  ein  Schlag  gefallt  und  dann  wieder 
aufgeforstet  wird,  ergeben  sich  mindestens 
3(>  Kiiliik-Saschen  Hol/  |'ii>  I>>  hjatin  rJ!ll,5  chnii, 
also  insgesamt  f.  d.  .lalir  i;o  000  Knhik- 
.SoMchen  Holz.    Hiervon  bleiben  beim  Verkohlen 


hehui  abgedichtet.  Hierauf  wird  gefeuert;  die 
Flamme  steigt  durch  den  snikrechten  Schacht 
in  die  Hrdie  und  zieht  durch  die  linke  Kammer, 
deren  ZulaU  geöffnet  ist,  während  die  rechte 
abgeschlossen  bleibt.  Wie  ans  der  Figur  er- 
sichtlich, werden  die  im  Hoden  lier  Kammer 
befindlichen  Kanüle  a  mit  Steinen  abgedeckt, 
und  xwar  so,  daß  die  Destillationsgase  seitlich 
durch  freigelassene  Oeffnnnfren  in  dieselben  und 
von  da  zum  Kamin  b  gelangen  können.  Die 
Kande  haben  Zugsehieber  e  zur  Regulierung. 
Ist  der  Tnlialt  der  liiikm  Kammer  verkoiilt,  so 
wird  die  Zuleitungsklappe  geschlossen  und  die 
Hitze  in  die  rechte  Kammer  Übergeleitet.  Man 
Inßt  nun  den  Inhalt  der  linken  Seite  langsam 
erkalten,  räumt  aus  und  füllt  wieder  mit  Holz. 
Inzwischen  ist  die  andere  Seite  gar,  kühlt  ab, 
wird  ansgerftnmt,  wieder  geftUlt  usw.  Dieser 

*  Jahrb.  f.  U.  KisenbüttunHeson  II.  Ud.  ^i.  2». 
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26.  Jehrg.  Nr.  4. 


Ofen  besteht  alKo  «'itroutlirh  aus  zw**!  aiiein- 
andtTpehaiiten  eiiizelnon  Oefen,  h&t  jedoch  den 
Vorteil,  Uaü  piiie  {romelnsame  Feaemnfr  vor^ 
haadeo  ist,  die  iiiuuit^rhrorhon  lirtriclM'n  wiTtlea 
kann.  Man  erKpart  «lailiirch  niclit  unorhchlich  an 
lireuniuali-rial.  Per  Einsatz  bei  obip'tu  Ofen  filr 
beide  Selten  /nsammen  betrairt  65  cbm  Holz :  tler 
Ofen  ermfttrlielii  iin  Monat  etwa  4  rinnatze  (für 
b«idc  Seit4-n  /iiKaituiien^  und  zwar  beaniiprucht; 

dM  Laden   .  .  1  V>  Tiff 

die  PeatilUdon   8  „ 

die  AbkOhkiog  d««  Offim  .        .  1  'f«  . 

dai  Aneladen  ...  i  '  . 

2ll'iiini)|i'il  :    7  '  .■  Tu:,'<>. 

£ji  b>l  ersicbtlit'h.  dab  (»ei  so  tvleinem 
FMSUOgsrftttin  eine  (rrnße  Anzahl  Oefen  benStlft 
winl.  um  den  Hoehofenfi'  ilnrf  zn  decken.  Man 
ist  »leshalb  in  Amerika  zum  Bau  vou  Ver- 
kohiung:89feii  mit  150  Mb  800  cbm  Fusunge- 
raum  llber>rii:.'ui<.'.  ti  uikI  kotnnit  dadurch  mit 
einer  geringeren  Anzahl  au».  In  .Schweden 
wurden  nofrar  Oefen  von  800  cbm  Inhalt  anf- 
^estvllt.  dnili  sind  die  Resultate  zu  wenip 
bekannt,  um  über  ihre  ürauehbarkeit  ein  Urteil 
abgeben  zn  IcSnnen,  Die  Yerkohlung  des  Holzes 
flndet  in  uuuiitt«dl)arer  Nähe  des  Hochofens  statt. 
T>cr  Wald  wird  an  mehreren  Stellen  von  FiQHxen 
und  Üflchen  durchschnitten,  die  sieh  oberhalb 
dM  Erzlagers  in  die  Unja  erließen ;  alle  diene 
Wasserlflufe  können  in  iiinreicliendeni  Maße  zur 
Flößerei  p-brancht  wenlen.  Die  grüßte  Kni- 
fpmnng  zwischen  diesen  Wasserlflufen  ültersteiv'-t 
nii  lit  1  T)  Kilniiteter,  so  daß  dementspreeli*  n«l  die 
«ui  weitesten  enllegüneu  UolXM'hläge  nicht  mehr 
ab  7,5  KiliHDeter  vem  Warner  entfernt  liegen. 

Die  ZiiAihr  de«  Folzes  zu  den  Flüssen  kostet: 


r.  d.  KaMk.MaMlwii 

für  o.r. 

n  1.0 

•  I,ö 

 OjSI) 

«  «,0 

....  1,00 

.  2,5 

.  8,0 

.  .   .  1,80 

 1,4.5 

.   .      .  .  1,50 

,  4.:. 

....  1,60 

-  o,y 

.      .  .  1,90 

,    7  und  IJt 

 g,io 

nUo  fQr  12  v 

•rurhiodi-ne 

Entfi-rniintron 

 i.^.or» 

Iii  i  ili  )■  AnnnhitK  .  il.il'i  r|,is  Holz  sicli  niif  dii-sc 
Enthrmuifren  trleicliuiiiUif.^  verteilt,  erfribt  sidi 

ein  Ibirehselinitts|>reis  von    '     -  =  1.31  llld. 

für  das  Heranbringen  von  1  Kuhik-Saschen  Holz 
an  den  Fln6.  Hier  wird  es  einfach  ins  Wasser 
frewoifen,  an  jrei'i<rneter  .stelle  durch  .Stananlairen 
wieder  heraustrelisclit  und  dann  ilen  \'erkoIilnn^'s- 
öfen  znjrefiihrt.  Has  Verkohlen  eines  Kubik- 
S  im  Ih  n  Holz  ciuscIilir  lilH  h  nller  dazu  erforder- 
liciien  Arbeiten  und  Keitaraturon  an  den  Oefen 


kostet  1.23  Rubel.  Die  Selbstkosten  f.  d.  Pud 
.  Holzlcohlen  aetzen  sich  also  wie  fol^irt  zusammen : 

f.  iL  KuMk-Jtewhra 
BaM 

KonxDHion,  d.  L  die  Abgabe  den 


alten  Staat  ...  ......  1,00 

.'^'hUjciMi  de«  Hübet'»   .  I,.'»0 

/ufiilir  Klim  flut   1,31 

FlöBen  0,att 

Vorkoblnnif   . 

5,40 


DerErtrai;  an  Holzkohleu  betrogt  mindesten« 
64  Pud  f.  d.  Kubik-Saschen  Holz ;  also  stellt 
idch  ein  Pud  Holzkohlen  auf  10  Kopeken.  I 

Die  l'reise  für  die  Kohinat''rinlii'n.  \s\<'  Erz 
ujt«t  Holzkohle,  sind  ganz  erlielilich  niedriger 
als  diejenig<*n  in  Zentral-Rußiaud.  So  sind  z.  B. 
dem  Verf.ivsi  i  W»'rke  in  i1«  r  Xnlic  von  Njshnij- 
Nowgorod  bekannt,  tlie  für  öUnrozentiges  Erz  ! 
firei  Heehofen  15  Kopeken  f.  d.  Pud  saUen,  fOr 

die  gleiche  Menge  Holzknlilm  Jpilnrb  2i  Ko|ieken.  I 

Auf  Urund  der  im  \'origen  angegebenen 
Daten  stellt  sich  der  Selbatkestenpreis  f.  d.  Päd 
RohefMa  wie  folgt: 

Ers  mit  000;^  Eieengehalt: 

JKspekeB 


IfCjti  l'ud  zu  1,75  Ko|H>ken   .  %90 

Fluaapat  0,2  Pud  xu  1  Kof».   0,SO 

Holsicobl«  1.0  Pud  zu  10  Kop   10.00 

L5kn«   "i.^o 

l!li-ry.u  koiiiini>n  alle  IJnkoflten,  Qehiiter, 

Amorliaation  ............  7,00 

Reparaturen   2,U0 

1  Pud  UoheiHcii  ku»t(*t  doninaeh    ....  25,iM> 


d.  i.  die  Tunnc  til  X25  Koji.  —  15,25  ltubel=3a 

Die  Unterlairett  filr  vorliegende  Berechnung 

der  Selbstkosten  rüliren  teils  aus  den  (Teschafls- 
bftchem  ftlier  den  jetzigen  Betrieb  her.  andern- 
teils  sind  sie  nissischer  Hochofen|jra.\is  eut- 
noiumen  und  Imben  deninacl)  VoUea  Anspruch 
darauf,  als  riciitig  angeselien  zu  worLu. 
erheilt  also  daraus,  daß  es  im  Ural  M-Wm  jetzt 
Werke  gibt,  die  bei  richtiger  Organisation  von 
Hf  trii'b  itiid  Verkauf  ihrer  I'rodukte  in  <li  r  I„igf 
sind,  auf  «leni  Weltmarkt  luit  deu  iurzeugnissen 
anderer  Länder  in  Wettliewerb  treten  zn  kSnnen. 

(JeÜliL't         il.Alter  dem  Of.'lfiTl   AMtfr,  il.Ts 

geordneten  Zustanden  entgegenzufiUireu,  so  steht 
der  ntMiitrhen  Eisenindnetrie  anch  jene  Zeit  der 
lilüfi'  !h  \  (,r.  wie  sie  sich  in  .(nilneQ  Staaten 
au8  ähnlichen  Crründen  entwickelt  hat. 

Oelingt  e»  ferner  der  Regierung,  alle  Kreise 
Rußlands  zu  gemeinsamer  vaterländischer  .\rbeit 
zu  vereinigen  und  das  wirtschaftliche  Leiten  in 
die  richtigen  Halujen  zu  lenken,  liat  die  (»brig- 
keit  die  Absicht,  jene  unendliche  Menge  latenter 
Intelligenz  auszulösen,  die  bisher  unnusgenutzt 
geblieben  ist.  so  wird  sie  sich  nicht  nur  ein 
Verdienst  im  eigenen  Lande  erwerben,  sondern 
auch  das  Ausland  wird  ilir  seine  hohe  An- 
erkennung nicht  versagen  können. 
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Die  Blechwalzwerks-Anlagen  der  Central  Iron  and  Steel  Company, 

Harrisburg,  Pa.* 


Die  Werke  der  Central  Iron  and  Steel  Com- 
pany. Harri.sburfT,  Pa.,  ("titsiaiiiiT!  IR97 
durch  V'encluuelzung  der  Central  Irun  W  orks, 
welche  seit  18R2  Kemelblenhe  walzten,  mit  dem 
1868  erriditf ttin  Paxti)n-Bloi  luvaIz\vf>rk  und  dorn 
l*u(ldel-  und  Wabswerk  von  Charles  R.  Bailey  &  Cu^ 
dM  Mit  18B7  gerahnittene  Nilgel  henteUte.  Die 
heutigen  Anlagen  liegen  mit  Auenahme  der  Hoch- 


der  Windaylinderdafohmeseer  2290  mm  und  der 

Hub  1521  itiiii  ln'trä^'t.  Oer  Möllor  hostoht  zu 
940/0  au8  Mesabierz  und  zu  (i*>/o  aus  Sinter;  die 
Ofenproduktion  atellt  sieh  bei  Ofen  I  auf  185  t 
pro  Ta^  und  bei  Ofen  II  auf  105  t.  An  Gicht- 
staub geben  weniger  als  2oyo  des  Erzgewicbtee 
Tarloien;  das  tataiohlidie  Enausbringran  stellt 
nnr  1  ^  hinter  dem  berechneten.  Dieeea  gOnatige 


Abbildung  1. 


Ofen  zwiHuhen  der  Pennsylvania-Eisenbahn  und 
dem  Susi|in'batina  -  l'lul» :  ilas  Hocbofeuwerk  ist 
auf  der  tuidoru  Seite  der  klisenbaliu  gebaut.  En 
besteht  ans  swel  iufierst  lohlanken  Oefen  von 
fdoendan  Abmearangen: 

Ofen  I         Oltai  n 

Gesamt böiie  22.Ht»)  m    24.«y  m 

Ciestolldun  liiiiosser  .  .  2.71'J  ,  2..SiK!  , 
Kuhlen^tckdurclunetuter  4,2t>7  ,  4,2(i7  , 
Gichtdufohmeawr  .  .  .  HßVi  ,  3,048  , 
(;a>>:fnngdurchm«Meir  .  .  IJSSÜ  »  I,K20  , 
Fornienzahl   10  10 

Der  Wind  wird  von  zwei  \\  einiür-tiebiüäe- 
maaohinen  geliefert,  weldie  fUr  Ofen  I  1041  mm 

Danipfzylindordurrlnn.,  22S()  inin  Windzylindor- 
durehnietwer  und  mm  Hub  haben,  während 
für  Ofen  II  der  Dampfkjrlinderdnrohm.  1270  mm, 

*  .The  Iron  Age%  4.  I.  l^.Mi  S.  44  \m  51. 


Ergobnis  würde  Wohl  nicht  erxielt  worden,  wenn 
nic-lit  Müllern  und  Begii-bten  von  Hand  ^k<s<  bähe, 
so  dal>  eine  ständige  Aufsicht  und  Kontrolle 
ml^ioh  ist.  Zur  Erzielung  der  Im  VmhlUtnla 
sum  porineon  flo>itoll(lurrhmcssor  bohpn  Ofen- 
produktiou  trügt  weseuUiuh  die  hohe  Formen- 
lahl  bei,  welche  beim  Brblasen  von  ailixium- 
armcni  Roboisen  nur  nützlicli  wirkte  Das  Roh- 
eisen wird  bislang  in  Masselfonu  sum  Stalilwerk 
geschafft,  jedoch  hat  man  für  die  Zukunft  eine 
Brücke  Uber  die  Eisenbahn  vorgesehen,  weh  bo 
die  Zufuhr  dea  flitasigen  Biaena  nach  den  Martin- 
ofen erleichtern  soll. 

Du>«  Staldwerk  (Abbild.  1  und  2i  iiiiifatU  vier 
biuiisclie  .50  t  -  Martinyfen.  Die  Halle  bat  eine 
Länge  von  92'  >  ni  und  eine  Kreile  v«m  Uber  40  m, 
wovon  17*/*  ni  auf  die  (iioi>ballen8eite  entfallen, 
eitle  :ni{ii>rpowöluiliclio  Au-sdeltiiiinu-.  <lit'  woitfMi 
Spielraum  iUr  Geleise,  Kokillen  ui«w.  iiietot  und  l)ei 
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Mffinrtjparatiinui,  DurcUhrrK'fi«>n  tisw.  f^\r>  V^hcr- 
sichtliclikeit  nicbt  lieiiuut.  Eino  Eigentümlich- 
keit d«r  Anlage  besteht  darin,  dafl  die  Oefen  im 

Verhiiltnis  /m  ihrer  cii^ontlii  lif>n  Ivcistuntr  pröi'pro 
Abniefisutigün  orüulten  liubeu,  um  so  einen  Uutteu 
Betrieb  «ohenustellen.  Die  Regenemtoi«», 
welche  iiiil  gerütitnigcn  Sclilackensärken  ver- 
sehen und  «ur  Erloicluorung  vun  Ausbotuerungen 
ven  beiden  Reiten  xuKänglinh  nin6,  stehen  paar- 
weise zusnniiiioii  nn*l  sinil  von  J  Trägfern  und 
Platten  unis<  lilo&son.  Ziitn  l'nischalien  von  (ias 
iin<l  Luft  dienen  (ilockenvont ilo.  Die  Blöcke 
werden  in  (Jruppen  von  uiilon  popossen.  Ein 
elektrisf  Itrr  U>M  -  I.;mfki:ni  nobst  einer  llilfs- 
hebevurrichtung  von  26  (  1  nigHiliigkeit  beherrscht 
iKe  Gieflballe.    Das  Beeohiclcen  der  Martjntffen 

erfolgt  mittels'  rinn-  Wollinan-rhon  Charpior- 
niaüchiue.    Ut'ber  den  <  leteii  und  der  l'laltfurm 


WoUnian  -  Erzeuger  auf,  wnldiri  droi  nUlhrifon 
H()oit»oii;  ferner  üind  drei  Würmöfon  mit  Kohlen- 
feneningr  vorhanden.  Zwei  hydranlieohe  Kennedy- 
Aiken -  Kraiif-  vun  R  t  hcsurtrr'n  I'!tn'<pt/i>n  und 
Ausxielien  der  Oefen.  Eino  Batterie  von  8  KDä-selu 
mit  automatiacher  SohUr-  und  Heixvorriehtang 
liefert  den  Dampf  fUr  eine  ÄKJO  pferdige  Tandem 
Compound -Maecbine  von  R.  Wetberill  & ,Co.  Das 
Schwungrad  von  3144  mm  Durchmeeeer  wiegt 
50 1 :  die  Maschine  nuichl  L'uulrehungen :  das 
Au«we<;hseln  <ler  Walzen  geschieht  durch  zwui 
Itydraulisclio  '2-)  t- Kranen.  Das  Triobeoit/t  Wulzen 
von  it'iüO  mm  BallenliCnge :  die  obere  und  untere 
Walze  liii'n'ii  »MMi'u  l>iiri  inrH»'<'5»'r  von  811H  mm 
und  ein  (iewiclit  von  HTun)  i'lund. 

Die  Bewegui^  der  Druekaoihrauben  geRchielii 
p!nktri?;rli.  Auf  diesem  TrioirorÜHt,  diis  mit  gut 
eingerichteten  Ilohelischen  ausgestullei  isi,  wer- 


Abbildnil«  2. 


befindet  eich  ein  elektrisch  angetriebener  Lanf- 

krnn  von  'i)X  und  eine  Hilfshebevorrichtung  von 
10 1  Tragfühigkeii.  Die  (itLserzeugeranlugo  ent- 
hält 10  (jeneratoren.  welche  wasservorschlnssenen 
Boden  uml  wassergekühltes  Oberteil  besitzen. 
.Abl>i!fliinp-  '!  lirinurt  (»inen  (Querschnitt  dtirrli 
Generator,  Ventile,  Kanäle  usw.  Die  fstahl- 
eneugung  betrigl  etwa  400 1  pro  Tag. 

Dns  l'n \  t  n n - H 1  nrh  w  ,1 1  /  \v  r  i  k  N'r.  I  boHtelit 
aus  einoni  12t>"-'i'rio  und  wurde  im  Jahre  ISÜÖ  von 
den  Faxton-Werken  gebaut.  Bemerkenswert  er- 
>(  !ioinl  mii  ii  liici  die  rei<  hliclu*  Raumverteilung, 
munentlich  hozUglich  des  Warmbettos.  Dieeee 
hat  eine  LBnge  von  9ä  Meter,  welohe  das  Halten 
einer  gröteren  Menge  von  Blechen  zw  ischen  »Ion 
Walsen  und  den  i>itheren  ermöglicht.  Das  Werk 
ist  gut  erleuditet  und  ventiliert.  Es  werden 
aus^chlielilich  Stahlbleche  gewalzt.  Die  Zufuhr 
vun  Blöcken  und  Briuiunon  erfolgt  mittels  einer 
l.inkomntive.  die  auf  einem  !tl4  mm  weiten  Geleise 
lUurt.  Lagerräume  imd  .Scbu|)peu  werden  von 
einem  ^*;lle  &  Towne  l.okomotivkrin  von  öt 
Tniglähigkeit  bo<liont.    Die  Uasanliige  weist  acht 


den  Bleehe  bis  tu  8073  mm  Breite  lud  Ifi'U  m 

Länge  hergestellt.  .\m  Ende  des  99  m  langen 
Warmbettes  befinden  sich  zwei  hydraidisclu' 
.Scheren,  «lio  imstan<lo  sind,  Bleche  von  'iC)  nun 
Dicke  und  H,4">4  m  Länge  zu  schneiden,  und  eino 
Leistungsfähigkeit  von  2(0  t  in  zwölf  .Stunden 
haben.  Im  Scherenbau  tiind  ferner  zwei  l'aar 
Kalteoheren  und  eine  duroh  einen  24pferdigen 
Motor  nnirotrioibono  S<-!iPro  zniii  SchneideTi  vnn 
KeKselstirnplalton  bis  zu  b,l4U  m  Durclunesj^cr. 
Die  Verladeabteilung,  nach  welcher  die  Bleiche 
von  ilen  Si  horen  geschalTt  werden,  ist  S;.!.S2<^)  ni 
lang  und  mit  zwei  elektrisubeu  Laufkranen  von 
8  und  15  t  Tragfähigkeit  und  einer  Spannung 
von  10,2()2  m  ausgerüstet.  Man  kann  hier  idme 
Schwierigkeit  gleichzeitig  sooIih  Waggonebeladen: 
06  werden  vorwiegend  Komwl-,  Fouei^  und  SohilTe- 
bleohe  gewallt. 

Das  Walzwerk  Nr.  II  enthält  ein  72"-Trio 
und  ein  8!l"-Trio,  die  durch  lÄX)-  und  .'jOOpferdigo 
Maaribinen  angetrieben  werden.  Auf  diesen  Ge- 
rüsten werden  Eisen-  und  Stahlbleche  von  klei- 
neren AbmeHsungon  bis  zu  3,17  nun  herunter- 
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gewaiBt.  Es  mnd  fDnf  QltthVfeii  Torhvnd«»,  die 

mit  Uiiterwindfouening  verselien  sind.  Ueber 
b«iden  Walj^erUsten  und  dem  KollgfUi{(  am  Endo 
der  WalMDStraBe  iKuft  ein  15  t-Krtin.  Von  den 


r  — '. 


Abbililung  4 


AbbildHns  8. 

Wul/.en  jrelünpeii  <lie  1-llor  lic  mu  h  dftn  Kicht- 
maKt  hinon  und  von  da  zu  (Ion  .Sclioriui,  deren 
solche  von  2794  nun,  2'>K)  mm,  9048  mm  und 
711  nun  vorhundon  sind,  itowieeine  von  2227  mm 
für  KeeitMlütirupUitlen 
und  zw«  Paar  Kalt- 
«clieren.  V.inv  flirtiniile 
WtUjuwütruLic'U  go- 
meinmune  Verlade- 
hnllf  wir  l  ilurrh  einen 
5  t-Kran  bedient.  Im 
Mai  1^  wurden  die 
72*-  und  <l!e  8»"- 
Stmüe  dnrr'h  Foner 
TulUtändi^  zorstörl, 
aber  iofori  mit  den 
n»!i««fon  I'inni'!itnn- 
gen  wiodorutn  auf- 
gebaut. Besondere 
Aufnierk.sunikelt  ver- 
dient iin  Walzwerk  U  die  Vurridhtung  zum  Eiu- 
seteen  und  Ausziehen  der  BlSoke  und  Brammen 
um  iton  (?lührtfen.  Sieotollt  einovon Samuel  M.(iuß, 
Reading,  l'a^  enlwurfene  Ofenüohaufel  dar,  welche 
an  einem  elekirischen  Lmifluan  von  16,24D  m 
Spannweite  hingt»  aber  auch  an  einem  gew0hn- 


liehen  Kranarme  ungebraoht  werden  kann.  Die 

näheren  Einzellteiten   gohon   uuh  Abbildung  4 
hcr\'or,  wcl<<he  einen  Ofen  im  Schnitt  zeigt,  durch 
de^ison  TUr  Ä  die  Sehaufel  B  eine  Bramme  C 
einsetKth  Der  gebogene  Arm  D,  der  die 

?fbfiTifpl  Hin  unleron  fn>ipn  Knde  K 
triigl,  iiüiigl  bei  F  am  Kran,  hu  daU 
der  rerlikale  Teil  des  Armes  sioh  vor 
der  (*fpn1iir  lit*}iri<(o( ,  wnhrnrid  r|ie 
Schaufel  B  mit  der  Hrnmnie  in  den 
Ofen  eingeführt-  wird ;  die  Bramme  Usgt 

^-i'iikri'i  lit  uiitor  dorn  A iirtNinirfininkt  F 
auf  der  bt-baufol,  um  da.s  (jloicligewiidit 
herxustellen.  Die  Einmtxvorrichtnng  be- 
siebt  aus  der  Scbaufel  B,  dem  iiiitlloron 
Teile  ti  und  dem  veriäugerlea  Stiel  H 
nnd  ist  aus  einem  Stück  hergestellt.  Da 
der  Öliol  H  einen  kleineren  (.Querschnitt 
hat  als  der  mitticro  Teil  <i,  »o  kann  er 
Iciubl  durch  da«  Lager  K  binduroll» 
gefuhrt  werden,  bevor  die  Handgriff- 
stiinpe  .1  dicht  um  Knde  von  H  ein- 
geiiigi  ist.  Da*  mittlere  Znjifenstück  (5 
ist  litnger  als  daa  Lager  K  und  ruht 
nur  lose  in  ihm,  po  dali  <lie  Sihaufnl 
gedreht  und  auch  in  grüüerer  oder  ge- 
ringerer Entfernung  in  den  Ofen  hinein 
ausgestm  kl  werden  kimn,  ']>'  ria<  Ii  dt>r 
GrüUe  de»  Oiaun  oder  der  zu  wärmenden 
Blocke  und  Brammen;  zur  Festkiem- 
mung  dienen  die  Hinge  K  und  L. 

Diethe  Schaufel  liat  «ich  al«  eine  eiu- 
fH«  bo.  billige  und  wirksame  Vorrichtung 
für  die  versr  hiedensten  Arbeiten  bei  den 
Wiiniiofen  erwiesen.  Sie  erspart  Arbeit  und  liefert 
ein  sauberes  Produkt,  frei  von  Ziegel-  und  Sand- 
spuren usw.,  WS«  benonden«  bei  der  Herstellung  von 
Stahlbleolien  von  Wert  ist;  sie  verringert  ferner 


die  Abnutzung  des  Ofeniiodens  sowie  »Ion  Breiin- 
stolfrerbrauch,  letzteres,  weil  die  Tttron  nur 
geringe  Zeit  offen  zu  stoben  I  ram  ben;  endliib 
kaun  der  Ofen  voll  beschickt  werden,  da  man 
keinen  Plats  für  das  Umwenden  der  ersten  BlOeke 
benVtigt.  ESne  Ahktthlung  der  Schaufel  ist  nicht 
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AbUlduDf  5. 


orforderlicfh,  >i<'  kann  am  Ii  Kci  st»|ir  hoher  Tciii- 
peratur  benutzt  werden;  biegt  »ie  »ich  uacli 
unten,  so  dreht  man  sie  herum,  und  der  nSebBt- 
folgcnde  Block  iimelit  sio  wieder  gerade :  zug'leich 
wird  auf  diese  WeiKo  auch  das  Abechreoken  de« 
Blockes  an  der  Bertlhnmpsseite  vermieden.  Füllt 
ein  Block  auf  den  Buden,  so  kunii  die  Schaufel 
gesenkt  werden,  um  ihn  nufzidiebon :  desgleichon 
latweu  sich  schwüre  Stücke  mit  ihr  l>ei  Repnra- 
luzen  usw.  heransohaffen,  sowie  Türen  und  Tür- 
rahmen uuMwechsuln,  ohne  den  Ofen  abxukilhien. 

Das  Universal- 
waixwerk  befindet 
sich  «oit  Dezember 
1892  im  Betrieb;  es 
besteht  aus  einer 
Walzonstraßo,  wcli  Ih> 
Bleche  von  2U3  hm 
1066  mm  Breite  and 
bifl27,4  m  Länpe  walzt ; 
es  war  das  erste  Vai- 
versalwnlzwerk,  das 
BlechHtroifen  über 914 
mm  Breite  lioforfe. 
Die  Walzen  werden 
durch  ein  Paar  Porter 
llamiltdri  -  Rovorsier- 
Dtasohinen,  7H2  X  lö24 
mm,  jede  von  IGOO 
P.  S.,  antrotriphon.  An 
Wämiüfon  sind  vier 
Alken  -  RegeneratiT- 
öfon  nohst  zehn  (ias- 
erzeugem  vorhanden; 
die  Rekordleistungdie- 

ser  Oefen  war,  für  201  t  Fertigmateriul  kalten 
Stahl  in  12  Stunden  zu  erhitzen.  Die  Oefen  wer^ 
den  dtirch  einen  elektrisohen  Krün  mit  Schaufel 
iii  si  iii<  kt,  die  auch  die  Blöcke  heraussieht  und 
den  Walzen  zuflUirt.  Dim  T.njferraun«,  von  dem 
Blocke  un«l  Branunen  nucli  den  Oefen  geschafft 
werden,  wird  «hiroh  einen  Lokomotivkran  von 
10  t  Tni^rnihiKkeit  und  die  Vorladeabteilung  von 
einem  lö  t-Kron  behern«ühL. 

Im  Jalire  1807  wurde  dem  Werke  eine  be> 
Kondero  \l>t('iluntr  zum  Kllnij)eln  tind  I?iIr'loln 
der  Bleche  beigefügt.  Die  Anlage  brannte  im 
Juni  ab  und  wurde  im  Oktober  desselben  .TaliTes, 
völlig  neu  und  verjjrölSort,  dem  Bi  trii  l  i-  w  it>i!(>r 
Ubergeben.  Die  Abteilung  ittt  mit  schworen  VSai^ser- 
dnickprB8aen,LiOclMtanxen,Bohnna8ohinen,DHmiif- 


lianuner  uisw.  ausge»!tattet  mnl  fort  igt  u.  il  KnNsel- 
«tiroplalten  von  'dOö  bis  3050  mm  Durchmesser  an. 

Die  Ausrüstung  des  meohanisch-technischen 
Prohierlal)oratoriumä  bosteht  aus  einer  Olwti- 
Probiermasohine  für  2Ü00Ü0  Pfund  und  einer  Tür 
lOOdOO  Pfund  Leistung  sowie  aus  einer  SeUers-Prü!^ 
masdiine^  einer  hydrauliBchen  Presse  und  aus 
zwei  125  P.S.  elektrisclion  Motoren. 

In  der  Reihe  der  Nuuüiitrii  hiungeu  der 
Centntl  Iron  and  Steel  Company  sei  zum  SchluB 
noch  der  Kohlenrerladeanlage  EIrwähnung  getan, 


von  der  Abbildung  ö  einen  .Vufriß  bringt.  Du 
die  (^rlUhiSfen  der  72"-  und  SJC-Walzonsiraüe,  da.s 
Kesselhaus  des  L'nivcrsalwalzwerkeK  und  die 
Generatoranlage  des  letzteren  an  einem  Dreieck 
zuKammensloUen.  'jo  luit  dir.  KnlitunvorlaileanlHge 
den  Zweck,  an  abe  (iroi  Vorbruui  hfsiollen  ilie 
Kohlen  zu  liefern.  Den  Mittelpunkt  der  .\nlage 
Ktellt  die  Turnik'in<stn]ktiiin  dar.  Die  Kulilc  wird 
auti  den  Waggon«  in  eine  lirubc  ausgeladen  und 
von  dort  mittels  Eimer  nach  oben  in  den  Torrn 

hinaufgozop'cn,  wo  der  Inhalt  in  ririfni  Trii  litor 
fallt;  von  ditit>em  Trichter  zweigen  sich  mehrere 
Ausgänge  ab,  welche  die  Kohle  auf  die  verscbi^ 
ilfnrn  Hf  la rr-iuitiki c  verteilen.  Auf  diese  Weise 
üoUen  in  10  Stunden  öOO  t  Kohle  umgeladen 
werden  kOnnen.  odtar  Simmertbach. 
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Die  elektrische  Kraftfibeitragung  auf  Hüttenwerken. 

Von  F.  JanHsen-Berlin. 
m.  T«a* 


Kostfii  ilor  Eut^rfrfcMTZP  ufjiinfi  —  eine 
St  II  dl«'.  Es  sind  nachstellend  (in  den  Aft- 
la^ren  l.  2  und  3»  dn^i  fdeklrische  Zentralen  ver- 
schiedener (tröfteii  ilui  (  h>roreehuet,  und  zwar  sind 
di«  Aulaj;;e'  und  lietricliski)sten  fUr  modern  ein- 
gerichtete Krafthanser  znuunmengestellt.  A11- 
jremein  j^iiltijr»^  Znhl«  n  l.issrn  sich  nntiirfremllß  nieht 
^eben;  spielen  tiir  die  Heschattung  der  Ein- 
ricbtnnirftn  und  deren  Betrieb  htufig  EinUttMe  mit, 
die  sich  nicht  zahlenmäßig  norTii.ili>^icrHn  nnd 
t(chemati»ieren  la8»eu,  gauz  davon  ahgesebeu,  daU 
jede  Aufgrabe  individuell  behandelt  «ein  wUJ.  Aber 
man  kann  doeh  auf  (Jrund  r  Kr>rebnisse,  welche 
.  (ilr  die  durclij;erechaeteu  charakteristiscbeD  Üei- 
apiele  {celten«  vei^Ieidiende  Betrachtongen  an* 
!i{«Uen,  die  alljfemeinere  (TÜltlfikeit  trewonnen 
haben.  Ausgehend  von  Krafthäiueru  mit  Kolbon- 
tlampfdynamos  sind  die?«»  verfrlelchpnden  Be- 
trachtungen amiirt'ilt'luit,  auf  die  ebenfalls  in  den 
vorigen  Abschnitten  behandelten  F^nerfrii-erzeufrer: 
Turbodynamo«  und  (Tasdynamos.  und  zwar  bei 
A'erwertuntr  v.m  Aiis;asen  sowohl  wi«' auch  uoter 
der  Annahme,  dnli  ilii  K>  ssel  bezw.  (leneratoren 
mit  Kohlen  geheizt  wenlen  müssen.  Bei  Durch- 
rechnung der  Zentralen  in  Anlage  1,  8  nnd  3, 
die  sieh  übrigens  ntif  erstklassige  AnstTdtninp>n 
gtUtzen,  wurde  angenummeu,  daß  die  Dynamos 
von  Kolbendampftaaflchinen  angetrieben  sind^  und 
(Iii'  /iitT'  li  iii:.''-!!  Kr>>r!  s:"(iiitlii'h  ^estocht  Wi'rden. 
Naturgemäß  gelten  die  uiugcsctztun  Preise,  die 
von  der  Konjunktur,  der  Lage  der  Werke  und 
antlerem  beeinflußt  weiilen.  nur  annähernd  ;  des- 
gleichen üind  im  allgemeinen  ganz  normale  Urilu- 
dungsverhftltniflse  vorausgeiietzt :  Kosten  für  Pia- 
nieranp  n  und  Entwassennifren  usw.,  ebenso  für 
Gnindstiickserwerbsind nicht beriicksiclitigt.  Inden 
Aufstellungen  für  «lie  juhrliclicn  Betriel»skosten  sind 
alle  Aniiatxe  rdchiich  b«>niesBen ;  vorliegende  He- 
triebsausweise  selbst  i'iltf  r>'r  Anlaifen  zi-i^;!  n  das 
yhue  weiteres.    Zu.sammengestellt  ergibt  sich: 


Tahellf  I. 


OröSr 

KitukoaK'n  in  Muri. 

Vor- 
M«Hrh.  u. 

df^r 

Z«Btmlr 

Art 
Bf 

P.  8. 

rsr  1 

1'.  s. 

Kl'»M'l- 

rar  dir 
V.  S.|  S«d<-. 

drr  ia 
Rrtri<'b 

bcBlKlI. 

MaAi'hln«'!) 

«Ilrr 

arhlBrn 

In  \  Her 
In  Itririi-ti 
IM-Hndl. 

Muxi'lllllrn 

2250 
«000 
ISOOO 

496160 
1205100 
2tC0300 

S30 
251 
219 

220 
200 
180 

60 
25 

2,0 

2,28 
1,90 

•  Vepjfl.  ,Stahl  und  Ei«.»"  1905  Xr.  IX.  8.  513. 
Kr.  XY  8.  97A.  Nr.  XVI  &  981,  Nr.  XIX  S.  1182. 


üie»e  Zusamweuiitellun^  zeigt,  in  welchem 
ungefähren  VerhRltnl«  die  Haukosten  f.  d.  P.  S. 
sowie  die  Erzeiigungskosten  f.  d.  1'.  S.  Stde.  ge- 
ringer wenlen,  .je  größer  die  ZentmlcTib'isrnnir. 
Es  sei  au  dieser  Stelle  nochiuaU<  aut  den  Ein- 
fluß der  ChrSBeateHong  der  Maeehinen-  und 
Kesselaggregate  hinge wii-sen.  Je  irrnßf-r  die 
Einheit,  desto  geringer  die  Bau-  und  Hetrieh.s- 
k«st«i  für  die  wirklich  in  Betrieb  befindlichen 
Maschinen:  dadun;h  nlirr,  daß  ebenso  grftl'i  Kin- 
heiten  zur  Reserve  vorhaudeu  t>eiu  iaÜ2i«$eu,  wii-d 
der  gOnstige  Elnflufl,  besonders  bei  kleineren 
Zi'iifralt  n.  wieder  teihvi  iM'  auf;:,  ii  ibon.  Ans 
diesem  Grunde  ist  m  von  gruUer  Bedeutung, 
daß  benachbarte  Zentralen  (Ufittenzentralen  mit 
Bergwerkszentralen  oder  beide  mit  größeren 
l'eberlandzentralen)  Bich  gegenseitig  aushelfeu 
kSnnen,  so  daß  dio  benötigten  Reaerven  auf  den 
g«'ringsfen  Umfang  l)eKchrflnkt  werden.  Einige 
Nenanlagen  haben  diese  Vorteile  bereite  weit- 
gehend berücksichtigt. 

Selbst  ffir  den  Fall,  daß  eine  Hfltte  mit 

eil  irlist rniii  iilini-  Reserven  arbeitet,  eine  be- 
nachbart« Zeche  liagegeu,  welche  zur  Energie' 
lieferung  herangezogen  werden  kann,  Drehstrom- 
reserven zur  Verfügung  hat,  kann  die  Be- 
Hchatfung  eines  Drebstrom-iileichstromumfonnent 
(8ynchroQomotor)  mit  zugehörigem  Verbin- 
diin^skabel  zwischen  den  Iteiden  Zentralen  unter 
rmstilnden  zweck iiinluirer  sein,  als  die  Erweite- 
rung der  Hntteiiziiitrale  mit  eigenen  Energie- 
erzengern :  es  müssen  diese  Falle  jeweilig  auf 
Wirtschaftlicbkf  It  durebgerechnet  wi  nb  n:  ver- 
allgeiueiueru  lassen  sich  diese  Vurtichlüge  natur- 
gemäß nicht. 

Wie  aus  den  Betriebskoslenreehnungen  her- 
vorgeht, wird  der  Selbstkostenpreis  für  die 
P.  S.'Stde.  haupt«Achllch  durch  die  aufEnwenden* 
tien  Brennstort'kosten  beeinflußt.  In  «len  obigen 
Aufstellungen  betriigen  <lie  Brennstoflfkosten  fUr 
verschiedene  Kohlenpreise : 


Tftbelle  II. 


Kmiin       Ko«tro  für  1  V. 

nr  1  • 

KoM«n 

s.  SiJe. 

nn'ODKtoffllOll«'!!  ■■>  "« 

drr  OMMBtaaa^krn 

frrl 
K.«.|- 

jZaatialr  /«^atmli- 
Jl      i      4     1  ö 

141  (KKI 

I*.  s. 
/(■niruir 

IW 
1'.  s. 
Zrntrulr 

Mimi  I^UK» 
1'.  S.  I'. 
Xi'Dtralr  Zi'Blriilr 

\    ;  % 

11     !  2,62  I  2,05 
13         2.9  2.2K 
15        3,lß  (  2,51 

1.7 
1.9 

57 

III 

«4.3 

Gl,6  1  65 

(;.'>,5:5  (is,7fi 
i;>i,7  j  »1,7 
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Anlag«  1. 

  Zentrale  1500  eff.  P.S. 

mit  <lrei  DAinpfilyiMinoii  su  je  760  eff.  P.S.  (Betierve  T60  eff.  P.  S.)-  01«idistrom  660  Volt. 


Aiiiag«k«sten. 

I.  K  (■  H  K  i<  1  a  n  I  a  (■. 

1  Drei  Stfick  WuwerrobrkeMel  mit  t'eber» 
hitiern,  KoMeldrunk  IS  Atm.,  Heii- 
flfirho  je  350  qm,  ITeberbltaBr  J«  TU  qm, 

i>inHi  hlu>ßlifli  der  ^cMmten  ClrAh-  und 
|-"i  iniirniiitiir,  lii-trirb«fprti(C  "t  6ft500 

'i  lüric  kuiiipli  ttp'  Ki'h^t'U|H<iDc-r,inriclauiig, 
Im -uli'  iiil  aus:  (•inor  »utom.  wirken- 
ilrii  \\  a«i»<-rri'ini>riin<r,  «Irci  Abdanipf- 
riitiilrni,  xwei  niipU'xdampfpnwtpnn, 

liftriebHfvrti^  aiiri.'CMtellt   18  000 

Eine  koinjtl.  i>o|>|ii>l  -  KkonoiniHeranlaKO  28000 

8  Ein  Aaohenaufxui;,  i'inachlleBlidi  der 

Kippwafron   4  300 

4  Die  p-Maiiite  Kobrleituni;  innerfaall)  des 

KeKHelhauAeti,  einactilii'ßUcb  aller  Zu* 
itehörteile,  in  b6tri«b<tf«rtig«r  Auf- 

Htelliinj;   ti4lHJ 

5  KuiHlainente  u.  EininAuerungen  (Schorn- 

Hteini  für  A'w  unter  I'oh.  I         4  )»e- 

iiannten  Teile   I8ÖO0 

6  Ucbäiitle  (KeKHelliaiiM  u.  K()lileiii«ehu|ipelil       25  UOÜ 

iieitaintkiMiru  der  KeiMulauiaKu     \>»>i  H&Ü 

II.   M  a  H  (' h  i  u  e  n  a  n  I  a  ^  e. 

1  J)r«i  Tandem- Verbundinaaohineuinitfitn- 
•]Mita-BiiBeIkoiidcDaatioii,  je  760  P,  B. 
NormaUpiataBK,  1000  i>ff.  P.  8.  Maximal- 

leiutiing  1)«!  ISS  Uindr«>hun>r»»n  I.  d.  Mi- 

niit' .  ilin  kt  ;;>>kii|i)ielt  mit  *lrei  lijeieh- 
Htr.iiii-llwiHiMiih,  je  .'»OO  KW..  .'|.*»<>  Volt 
S]>.iiiiiiili:,'.  •■iilt-rliliiMili«  Ii  Si  |Liilliiula|;o, 
VertMn(ltl»}C!»lrlluli;.J<'ll  lUld  clllHelllieti- 
lieh  lietrielittferliirer  AufHlellinii;  .  . 
H  Hin«»  KttckkflhlaiilK^re  (Kainirikilhier  mit 
Pumpen),  betrielmferti).;  ailf;;eHtellt  . 

9  Die  geaamte  Mobrieikungiaiilago  im  Ma- 

«pbinpnbam  und  zur  ROckkOUanlaip} 

10  Monta(;elaufkraii ,  KepuratiirMerkHtttlle, 

Kiiiriehtiin^  für  «lax  l{eKervenia;;ay.iii, 
iMlviiiliiiint:         KniliwerkeN    .   .  . 

11  KundHiiii'iie«- ,    l  iiCt  rUelleruDg   und  Kitt- 

maiienm^  für  die  sub  Poe.  7  bia  12 

geoannleu  Teiiu  ........      28  MUO 

12  Oebkade   21  000 

Oenamtaiilaifckoiitipii  d.  Maarhinenanlai^    989  900 

Oeaamt-  A  nlaf^ckoiiton. 

A.  KeHMe|anla{|;e  ........  155850 

Ii.  Mam  binc-naulaKti   .H.H»  HUO 

/CiiKaiiuneu     4i)5  15U 

BttiitMfotIm  I.  d.  Jahr 

fdr  eine  Jabt««er/.eii^'iiii);  von  durrheehnlMleh 
9  900  000  P.M./l!)tdn. 

1.  A  b  »  e  h  r  C  i  b  o  «  K  e  n  : 

auf  Maacbiaeu-  nnd  Ketwelanlaife  b  7  o/jg 
von  Poa.  1,  2,  2a,  S,  4,  7,  8,  9,  10, 
iat  »  7  «tb  f  an  401  160  .«   SB  128 


240000 
18000 
19500 

17000 


Zu  Qbertragen 
auf  UebSudo,  Fundamente,  Scbomatoia 
MBW.  =  2',',  »0  von  Port.  5.  «,  11  12,  itt 
=  2",o,,  von  »3  400   


28128 


2  335 


!lieh,eiiiBi'ue2- 
lieh  Betriebe- 


II.  Verziu»uag: 

de»  GeaamtkapllalB  Poe.  I  bia  12,  M 
SS  4*/t     von  49t  160  .4    22  881 

III.  r  n  t  e  r  h  a  1 1  u  n  t 

von  Masehinen-  und  KeHHelanlagc  —  2  O/« 
von  For,.  1,  2,  2  a,  3,  4,  7,  8,  9,  10, 
iHt  =  2<Vo  »on  401  750  Ä   909Ü 

▼onOebinden,  Mauerwerk,  Fumlatnenten 
ui«.  SS  1  0^  von  Poe.  5,  6,  11,  12, 
tet  SB  1  o/o  von  98  400  U»   984 

IV.  Bedienung  (Tay*  und  Xnrbtbetrieb): 
:i50  X  1 2  =^  421  M>  jibrlicbe  L»b»etaudeB 

f.  d.  Sehieht. 

BedionuntrrtmannHehaft  «f.  d.  Sehiefat^: 

1  ObermaMi-hini»t      \  an  nmt  «  ixk.m^ 

2  HilfrtmaaebMeten  I 

2  Heizer 

I  HilfMarUeiter  ■ 
1  tkbailbn-ttwlrter  ) 
einaebKEetriebeleituiig  f.  d.  noppelHchiebl     40  000 

V.  Oeaaml-Koblenvorbranph: 

Unter  Zii:rniii(i(  l''::mi;,-  l  inei«  mittleren 
llnriifiiverliraut  iiF.  vuu  8  f.  d.  eff. 
I'.  .»^.  'Std.  (eitmehließlieh  Kiindensator- 
arbeit,  am  Schaltbrett  ;^einei«Nen)  erjfibt 
■ieh  bei  T  facher  Verdampfiuij;  ^f/7 
BB  l,Uä  kg  tLoblonverbraudi  f.  d.  eff. 
P.  8./8td.  MUbia  fOr  MO  X  22  X  1800 
^  9  WO  OOOowttjflc  P.  .M./Std.  jährlich: 

ein  Knhlenverbraurh  Vrtn    ..II  800  t 

aU  Zu«ehla>f  für  A  nfni/cn, 
Ihirehheizen  u.  ,\b«i  lilii<  kcti 
it  i   ,   I  180  t 

für  KunderiHatioiiü-  und  Strah- 

lunjfHverliiHte  .'»  "o   606  t 

f&r  Pumpen  n.  Eigenverbrauch 
der  Kentrale  4  e^  .  .  .  ._.      452  t 

Oee*mUKohlenT«rbrsneb  18  447  t 

1  t  Kohle »18  ^'  frei  Ki'SbclIiiiti«. 
<iesamt-K.dilenki.sti  11 :  Ii  -   l.iH7t—     174  811 
VI.  tScbmier-  und  K  ieinmaterialien  .       10  000 
Jihrlicho  Anegabon  Mtanmen    288  020 
Mithin  koalct  die  erzeugte  P.S./Std.  mnd  2,9  ^. 

l'  u  b  e  r  a  i  (■  h  t. 

a)  Abechreibnng  Veritninng,  ^  n 

Unterhaltung   Ol  708  »  21,54 

b>  Bedienung   40000=  14,00 

.1  lU.  iinstfiffkdHten,  Itzul!«.«  174  811  =  Gl.OO 

dl  kleinmatcrialkoHtun   ...  10000  =  3,46 


I 


Znaammen  28«  890  ss  100,00 

NB.  IKe  Kosten  für  Speise-  und  ROblwaaear 
Tomtebend  nicht  berOelraiohtigt. 
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Buhl  nad  ISmu  801 


7 
8 


11 
1« 


IS 


14 


15 


Zentrale  5000  eff.  P.  S. 
Vit  fUnf  Dampiajnaino«  xn  Je  1200  P.  S.  <Rmerv«  1200  P.S.).   Drehstrom  8000  Volt. 

f.  4.  Jakr 


8 

4 

5 


I.  K  0  M  0  e  I  a  n  I  a  i-, 

tüjn»  ToUaUadic  betriftbafertig  «uf. 
gMtellto  Eeipekalage  snd  awiu-: 

8  Stück  WaaBcrrolirkcHMcI  mit  FcImt- 
hitzcra,  KoMddriir  k  1:1  Atm.,  ll.  ix- 
flärhe  je  325  qm,  l'c  tjorhit/,  r  Tä  qni, 
mit  KottonrostfeutTung  iiiul  iiiasch. 
Kohlenförderung,  einHi>hlieBHrh  dor 
g^Haintcn  Grob*  und  Feinarmatar .  . 

Eine  komplette  KpwHclspeite-Biaijditiiiig 
(ohne  WaaMmiaignag)  

Eiaa  kompletto  Ekonomiiwranln^p  (nref 
Doppel-Ekonomigor)  

Eine  Adchentrangpnrt-l jnriclitiin^  .  ,  . 

Dil-  jrei-aiiil.'  Holirlciluii^'  imUThulli  ilr^ 
KcsselLuii-d'-i  i/iN  I{iu>.'k'iiuH^  »us- 
gpbildt-t)  f«  rtit;  V.  rli\sit  

Fundamontf  und  Einuiaucrun^fen  (cin- 
Hchließlich  Kosten  filr  Sehornatuin, 
Rauchkanälo)  für  die  unter  P«a,  t 
Iiis  5  i^eaaaiitett  Ebrictatuni^en  .  .  . 

&eaaalgebl«de  nad  Betriebtirftum<< .  .  . 

Ueb»rdacht«a  KaUeiila^r  


205  000 

SflOO 

48  500 
3  800 

15900 


»5  600 

32  000 
H  700 


«S5000 


84  «00 


ABlaSttkflBlaQ  Mr  EmmI    864  000 
II.  ll«tcliinaii»nli»ir«. 

Pflnf  HoiBdarn|>fmaNchinen  in  Ta  1  :  n 
anordnunjf,  mit  F,itir<"lkondfnMiti(iri. 
Niiriiinli-  I..M^tiin(;  J.-  120i)  .-ff.  l'.H. 
r>Au>  rriilc  .MaxiiiiailoiütunKj»'  l5iHt  1'.8. 
rmdn  huim'i  ii  je  107  i.  d.  Minute;  filr 
13  Atm.  Dampfdruck,  880»  CDampf- 
toniperatur.  Dampf Terbruieh« :  ifikg 
f.  d.  ind.  P.  B^ßUL  nornul«  LeiHtunff. 
4.7  kic  f.  d.  fatd.  P.S./Rtd.  maximale 
LfixtuD^.  Die  MiiscIiitH'ii  niml  un- 
mittelbar gekuppelt  atit  fünf  Dr.h- 
MtromdynaniON  von  je  |IM»0  KW.  I.i  iht. 
HOOO  Volt,  einarbi.  der  zugehörigen 
Rrr«<gcranlage,  betrii^büfertig  aufgeat. 

Eine  kompletto  Schalt-  und  Vertt-ilunga» 
anläge  auf  erhöhter  KQhne,  einH«bl. 
der  V«rbi]idnogtl0itii]igeii  mit  dea 

DyMMwo«  

Eue  BSokkaUanlage  einMchlieiilii-b  der 

«igfhRriffen  Pumfiwerkf   2S400 

Dio  vollrtttiini.  ]<i)yirli'itiiiii:K;iiiln;,'»'  iiuuT- 
halb  df»  Maitt'hiaeiiliaumii«  (l'riHi  li-  \ir\fl 
Abdampfteitungen,  EinHprit/-  mni  Au^- 
guBleitungen ,  Enklflftimg  und  £nt- 
wüHiierung,  lowie  die  Sohrlvitauff  anr 
Rackkahlmiif)   85000 

Xontaj^Ianfkran  mit  elektriaeh  betrie- 
benem Hubwerk,  Einridttniifeii  für 
Xag'ajcln  nnd  RepamtnrwerkatAtte,  Be- 
leuehtnnt:  (!•■'«  Kraftwerken  nowie  der 
Nt'benräuiiie   25  600 

Fundamente,  Unterkelleruii;;  mni  l'.in- 
tnauerung  für  die  Hub  l'os.  9  bin  IH 
genannten  Einrichtungen   51  500 

Maarhineohaii»  itnd  y.-h.-nrSMme   ...      41  i'Oü 

Aiila^'i'k.ut»tcu  für  MuHthiueu     841  KK) 

(i  e  H  a  m  t  -  A  n  1  a  g  0  k  o  M  t  e  n. 
\.  Keiwelanlage.  ........  .  .  ,  .  .     ar.4  000 

B.  MaachineBanUge  .  «   841  l'w 

ZutiamnieD  1  205  100 


1. 


ftti'  eine  itibm»ta»ngang  tob  durducbnittUeh 
TO  ODO  000  P.8./84d. 

Abaehretbungen:  *< 
•nf  Maaebinen-  und  KeM«elanlage  =s  7  oy^ 
Poe.  1,  8,  8,  4,  6,  9,  10,  H, 

lB»7a^  Ton  lOSOSOOuK   72191 

uf  Oebtnih,  Fundamente,  Schornntein 
«ww.  =  Ton  Pos.  6,  7,  8,  14^ 

15  =  2'/»  0/0  Ton  174800  .... 
U.  Verjcinsung: 

deaOeftamtkapitalR  Pm.  1  Üb  15  s  d'/i^Va 
Ton  1  205  100  ^  

m.  Unterhaltung: 

Tnn  Maschinen-  und  KeHttelanlage,  2  ^ 
von  Pen.  1,  2,  a,  4,  5.  9,  10.  II,  12, 

13  =  2  0|.  1  <»:t<>  -'ilH  '   

von  fiebftu^en,  Mauerwerk,  Fuodamanton 
mvr.  =  1  o'o  von  Po«.  6,  7,  8,  14^  15, 

=  l  Oy,  von  174  800   

IV.  B  e  d  i «  n  u  (1 K  (Tag-  and  I^acbtbutrieb): 
860  X  12  ^  4200  JUvlidi«  LohottaidM 

f.  d.  Schicht. 


4870 


54880 


8060« 


I  748 


27  900  jähr- 
lich, einHchließ- 
lieb  Betrieba- 
primim 


Bedienungsmannschaft  f.  d.  Schiebt 

1  ObenBMüliiiiJtl 
4  HilfamMohioiiteD 

8  Hetwr 

2  HilfHarlipiter 
1  ächaltbrettwärter 

•iiMclil.Betrieb8leitniigf.d.I>oppefaicbieht  56800 

V.  H  rennst  0  l'fk  ost  i-  n  : 

Unter  /.ugruniltik'gung  i-inea  mittleren 
Dampfvxrbrauche«  von  7,5  kg  f.  d.  elf. 
P.S.  (©inHehl.  Kondi'iMfttor-  u.  Krreger^ 
arboit,  am  SrliiiUtjrett  ;;(>nieHi<en)  er^ 
gibt  ateb  bei  7,&f«cfaer  Verdampfniig: 
7,5/7,5  1  kg  KoUeaverbrauch  f.  d. 
eiF.  P.  S./8id.  Mithin  für  800  X  22  x 
4500  =  etwa  80  000  000  erzeugte 
1'  s  Sr,L  jahrlich: 
KolilriiM  rlirauch  jährlich    ,   .  .^niioii  t 

alrt /.UKcllldi:  f.  Anli'.  i/i'ti,  hiirrli- 

hutzüu  und  Abiicblaeken  7  »j^  2  lOU  t 
fSr  KondenaationN-  and  Strah- 

InngüverluHte  5  o/t  ....  I  500  t 
fnr  Pumpen  u.  EigoBT»rbvavob 

der  Zentrale  H  0/0   <»00  t 

tieaamt-Kobienverbrancb  34  500  t 
Eine  Tonne  Kohle  18     frei  Kenelhana, 

OeHamt-Kohlenkosten  13X^4500.  . 

VI.  Schmier«  und  Kl ''  i  n  m  fl  t  e  ri  N 1  i  e n 
ilührliehe  Ausgaben 
Hhhiakoatetdie  eneogte  P.  8./8td.  8,918  #. 

Uabereleht: 

a)  Abnehruibung,  VenllMnig,  ■'^ 

rnterhaltong   158  075- 

b)  liedienung  .......  55800  s 

e)  BromMlnffkniiMi  ....  448500» 

d)  KloliHiiatofl«Iko8t*a  .  .  .  87  000a« 


448  500 
27  IK)0 
«84  375 


Znaammen  084  875  100,— 

Die  Kosten  für  Speise-  nhd  K8b1ira<Mr  tiod  ^ot- 
■tehend  uiisht  b«rüokaichUgt. 
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SOS  8t^  and  BiMii. 


JM*  eleiaritchc  KraftObtrtragung  auf  HüUauetrkm. 


26.  Jahrg.  Nr.  i. 


^  Zentnte  10000  elT.  P.S. 

mit  6  DunpfdyiiaaMW  so  je  8000  P.S.  (Beierve  2000  P.S.). 


Drelistroii  8000  Volt. 


1 


10 


11 


IS 


la 


AnligekestM. 

L  Ee«a«Uttlege. 

Bhi*  betriebaferlix  auf^catollto  Ke»BeU 
anlaf«  von  inagMAini  4&00  qm  HaIi» 
flache  (500  qm  Ratert»),  «BWeMniii : 

Neun  "WaBiwrrohrkeSBol  yim  je  Jt 
500  qm  Heizflftche,  14  Atio.  • 

&  25  000  ■  «  SS5  000 

t'iu^chl.  der  DeberUtiar  toii 

j.«  115  qm  4S800 

HeizflAcho  fttr  35°  C,  mit 
Kettonrostfoucrung  &  8  500       76  BOO 
uin-ichl.  der  f;<<»aiiUen  Orob- 
unil  Foinarnifttiir   8  000 

Eint'  koiii[il.  K<>HH('lH[H'iH(- -  Eiiirichtunff 
mit  4  Toneinander  anabhängigen  Ein- 
heiten   

£iiie  Ekonomiuranlage  mit  Oresna 
Doppel-EbnuMi^n  (rvn  40*  C.  enf 
130*  C.  TonrlnKiaff)  

Ein«  maochinall«  Kolll«n-  und  AacheB- 
Fördi  ri  inrichtimfr  (m.  Schatttrichtcm, 
Aafzug  und  Handtraasport)   28  000 

Oio  gesamte  RohrleiiungMnlage  inner- 
halb des  KoBBclhauHeii  (als  Rinirlpitiing 
auBgebildot)  fertig  montiert  .... 

Fandamepte  und  EinmaneruügifU  fttr 
die  rab  PoB.  1  biH  5  genannten  Ein- 
rleblOBgeik,  einachl.  Koaten  fOr  cwei 
Sohornetdiie  end  d!»  nigehBrifen 
Rauchkanftle   > 

KeBHclhauB  und  z«i:i  h' ri};o  Betrielia- 
riüimc.  i'inMi  hl.  FntlüftungBYorric.htung 

Kohlenbunki  r  und  TranBportbrüeke .  . 


»56  300 


11000 


6500O 


SS  BOO 


»4000 

48O0O 
24  500 


Ge»annkoHti'ii  (l«!r  KnR«elanlago  U1V300 

II,  M  n  h  c  h  i  n  I'  II  ft  II  1  a  ^  0. 

ÖorhH  liegüudü  Heilidanipf  •  Kolben- 
maBchinen,  «woikurbelige  Compound, 
mit  Einzclkondonaatoron ,  normale 
LoiBtnng  je  2200  eff.  I*.  8. ,  dauernde 
mwimalB  Leiatiu«  je  8000  eff.  P  B., 
Umdrolniiiifeii  94  L  d.  Minute;  für 
13,5  Atm.  Dampfdruck,  SOO^GLUebetw 
faitzung.DanipfTerbranchtbeiBonnaler 
Leistung  4,3  kg  f.  d.  ind.  P.  8.,  bei 
maximaler  Leintunir  4.6  f.d.  ind.  P.  8. 
Die  Mii-*cliini  ii  himl  uTiinitielbar  ge- 
kuppelt mit  Beebi  Drrh^itromdvnamoB 
▼on  je  1500  KW.  Leiftimi,',  3000  Volt 
Sputniillg.  betriebtifertig  aufgeBtoUt, 
eanebl.der  zugehörigen  Krregeranla^  1  SQO  000 

Die  zugehörige  Sofaelt»  und  Verteiinage- 
anläge,  als  8ehaltwag«ii  und  SebMl. 
Biiulen  auKgebildet,  auf  erhöhter  BQhne, 
einHrhl.  der  zugehörigen  Verbindungs- 
Bcbienen  zu  den  DvnamoB   69  000 

Eine  Kückkahlanlage  mit  zvei  KiUii- 
tUrmon,  einBchUeMiobder  logeliSrigeii 
Pumpanlnw«   46  000 

Die  voll^'tiiiidige  Rohrloitungsanlage 
i]uierlialbdMMaaebiiieitbatt4ea,eiitMlil. 
dw  Bohrteltmig  n  deo  lUhlMmeii  68000 

Monte^laafkmn,  Einrichtvayeit  fBr 
Magazin  und  Reparmtorwcrlwlatt,  Be- 
k'ui'fitiin;;  v<iii  KnBBel-,  MasehiueuhauB 
und  .NebenrAumen   30  000 


Uebertrag:  1  396  000 

14  Fundamente,   XTnterkeUereiigeD ,  EiiH 

niiiuoruiif;  fllr  die  Bub  l'oB.  9  bis  18 
genannten  Teile  v  .  .  ,  .      T9  009 

15  M«a<>l>li>eHheiie«illdN»beiirlunili>  hk.'iten       70  000 

ZuMinmon  1544000 
Oeaamt-Aalesek.eeten. 

A.  KcsBclanlage   616300 

B,  Uaaebioenaiilag«   .  .  1&44  000 

In  guittii  S 160  900 

BeMebeheelM  f.  <■  Jahr 

fBr  eine  Jahri  ^t  r/<  u^img  ron  darehMhiiittlieh 

66  0tM»lR)ü  P.  8./»td. 

t.  AbeekreibuBgen: 

a«(  HMfibiDen-  und  Kesselanlage  s  7  o/|^ 
TOB  Po«.  1.  2,  3,  4,  5,  9,  10,  11,  12, 

t:^  =  7n„  von  iss:. !»oo=«    ....  IStOOe 
auf  (it  liüiiilL',  Fiiiuifinii'ute,  Sehornsteine 
UHW.  •i'  .i'o  von  l'n^.  6,  7,  8,  14,  15 
4f>00.«  


1  bi»  15  ~ 


6  96S 

•7  »8 

87  719 
S746 


'0 

=  2>/«Ufl  von 
II.  Vor  z  in*«  n  : 

des  Qosamtkapitala  Poe. 

4</><>o  von  2190890.«  

UL  UnterbeUung: 

von  MMebiii«n>  and  Keia«kiileg«K80/i 

von  1  885800   

von  UebSuden,  Mauerwerk,  Funde» 
menten=lflu  von  '274  500.^    .  .  . 
IV.  Bedienung  (Tag-  uml  Naehtbetrieb): 

4200  jibrilefae  LoboBtunam. 

BedienungsmannBchaft  f.  d.  Hrhicht: 
1  ObeTmaschiniBt      ^  33       ^  jg^^. 
5  HüfBm«eetaiBlrt«i  I  Heh^einBchUeft- 
l  u^u"y   .  f'«»»  Betriebe- 

8  Hilf.«rtH.itor  primta»  • 

1  .Schaltlirottw arter  >  *^ 

einschl.  Retrirl»4|>'itLingf.d.DoiipelMUdit  9ÖM9 
V.  Brennetoffkoaten: 

Aagraommen  mittlerer  Dampfrcrbraueb 
von  6^  kg  f.  d.efl.  P.8.(einMbL  Kon* 
deaaeto^  ud  ürreKererbeit,  am  Sebnlt- 
brett  gwneeaen)  ergibt  l»ei  7,8  facher 
Verdampfung :  6,9/7,8  =  0,886  kg 
Kohlonvcrbrjuii  h  fflr  dif  eff.  P. Si/SM. 
GeBamtverbrauch  f.  6  COOn  (»00 

P.  8./8td   58  400  t 

/uHclilag  f.  Anheizen,  Durch- 
heizen uBw.  7  0,0   4  968  « 

ZnaobUg  f.  Kondenaittiona-  v. 
StrabliingcTerhiete  4«b   .  .  8986  « 
Zusehlag  für  Pumpen  und 
Eigenverbrauch  2'/»<"o    .  .    1  460  , 
Gesamt-Kohlenverbrauch  .  .  6*1  -^-t  t 

KohlcnkoBten   (l  t   Kohle    13  frei 

KcBBclhauB)  13X66  284    8«!  692 

VI.  (Hcbmte-r-  und  Kleinmaterialien  51000 
Jahrliche  Ausgaben  1254786 

UUifaikmtet  die  erzeugte  P.8./8taLl,»0d 

TJoberairbt. 

ai  \li«i>hreibungeQ.    Verzin-  •*  * 

Bung,  Unterhaltnng  .  .  276  543=  22,04 

b)  Bedienung   «5  500  =  5.-2 

e)  Brennstollkcwten   .  .  .  .  861  692  =  68,7» 

d)  KlefalllinterinlknHfcn  ...  .M  000  —  4.00^ 

ZuBainiiien  i  254  735  =  100,— 
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Die  Brennstoffkosten  mit  60  bis  70 "  n  lii  r 
jfihrliclit  n  T;i  trif'l)<intis^'ahf'n  üherstiMfr^n  also  iu 
allen  Fnllon  die  iibrigen  Kosten.  Diejenigen  Ue- 
triebe,  welebe  wusehließHeb  anf  den  Dampf- 
betrieb (pestochte  Kessel)  antrewiosen  sind, 
werden  so  viel  wie  möglich  au  dieser  Stelle  auf 
EnparulMe  dringen.  AbgeMhea  von  der  selbst- 
verständlichen Ausnutzung  moderner  Einrich- 
tungen zur  Verbeamriiug  der  DampfökoDoiiiio 
(UeberUtzer,  Vorwärmer  asw.)  maß  die  Betriebs- 
leitung ftUe  die  Hilfsmittel  zni'  Anwiiniun;: 
briagenf  welche  eine  zweckoiAßigc  üfltandluag 
der  EinrichtuBireQ  durch  ifi«  Bedienung  gewähr- 
leisten. Hierzu  gehört  die  dauernde  Kontrolle 
der  Kesselheizung  (trockene  Kohle,  vollkommene 
Verbrennung  usw.^  durch  iiäuligeie  Heizwert- 
bestiuiiuungen.  Einbau  von  Wlegevorrichtnngeii, 
Kauchgas-Aualysator.  Zugmes^or,  Temporatur- 
messer  für  die  Raucbga.sr  uiul  dt^ii  Danipfüber- 
hitzer  usw.  Das  gleiche  gilt  von  der  Kon» 
trolle  über  sachgemüfle  Kesselspeisung,  ferrifi-  für 
die  ständige  Ueberwachung  der  Eutwäüäeruugcn 
(Kondeasatlonsverluflte),  «fteree  Indisterea  der 
DanipfniascliiiKn  nsw. 

Ein  geregelter  UeberwacUungsdienst  auf  tirund 
TOD  rei^striereadMi  Appanitea  ist  erfahmags- 
L'f  iiinn  (in  wirksames  Mittel,  den  DampflK'trieb 
muglichät  rationell  zu  gestalten.  Gleichzeitig 
sollte  maa  aber  auch  die  Bedieauagsmannschaften 
durch  (Tewahrung  von  Betriebsprämieu  an  den 
Ersparnissen  interessieren.  Einige  Werke  haben 
mit  diesem  Pramiensystem  ausgezeichnete  Er- 
talinuigea  gemacht.  Die  hierfür  nötige  Be- 
rechnung der  Si  llj.-,tk(.sten  für  die  erzeugte 
P.  .S.  Stde.  ist  ja  auch  ebenso  einfach  wie  genau 
durchzufiüiren :  Im  KesseUuuis  werden  auf  Wiege- 
vorrichtungen il<  r  ^Va8ser-  und  Kohlenverbrauch 
gemessen;  die  erzeugten  P.  S./Stdn.  werden  au 
den  Zühlern  der  Statioa  abgelesea.  Alle  aaderea 
Hechnnnr^^^rnindla^ren  sind  bekannt  (sidie  dSe  Be- 
rechnungen Anlagen  1  bis  3). 

Eise  ^Sßere  Rolle  fttr  die  Bnergieerzeugrungs- 
kosten  spii  It  iiatur^nnirin  ilio  Belastung  der  Zen- 
trale, d.  h.  ob  nur  in  einer  oder  iu  Doppelschichten 
fj^earbeiCot  wird.  Die  Versorgung  eiaer  Hotte  mit 
•'lektrischer  Energie  i>ezw.  der  Betrieb  der  Kraft- 
station wird  sich,  normale  \'erhältnissü  voraus- 
gesetzt, nach  folgendem  Programm  vollziehen: 

1.  Reines  Hochofen  werk.  Tag-  und 
N'achtbt?trieb  an  dem  Ofen  selbst,  Wasserstation, 
Ciebllsemaschineu,(.iichtbescliickung.  Möllerwagcu, 
IfSllerkrane,  Kokseinsetz-  und  Ausdrüekmaschinea 
nsw..  evt'ntinüTriL'tn'trieb  in  den  X'erlndi'staliont'n, 
.Schlackensteinfabrik  usw.,  Tag-  untl  Nachtbeirieb 
der  Zentrale  drestaltet  sich  relativ  irh'ichmflßig. 

2.  Da«  frlrifhi'L'ilt  vom  8 1 riM  w  i-  r  k  f  M  i  s«-  her- 
an läge),  also  auch  von  der  Kombination  1  und  2. 

3.  Reiner  Walz werltsbetrieb.  Ab- 

ge^t'licii  Villi  iltT  niurksf r;i(ii'.  auf  i!' r  iiirist  In 
Tag-  und  Nacbtjichicht  gearbeitet  wird,  kommt 
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ein  Betrieb  in  Tagschicht  niif  licu  iibii^'^cn 
Straßen  (schwere  Duos  und  Trios,  Mitteleisen- 
stralJen,  Feinstraßen,  Drahtstraüea)  häufiger  in 
Frage.  Das  gleiche  gilt  von  den  Spezialstrallen 
( Hiilii  walzwerke  usw.),  erst  recht  natürlich  für 
die  zugehörigen  Betriebe  <Ai\justageu,  V'erlade- 
aalagen  usw.).  Besonders  bemn-kbar  macht  doh 
die  geringere  I'.lAstiniir  wahrend  der  N'nrht, 
wenn  einige  .Straßen,  die  nur  in  Tagschicht 
arbeitea,  nrit  Haaptaatrieb  ansgerttstet  siad. 

4.  Für  ko  m  1)i  n  i  I' !•  t  (•  Werke  sub  1.  2 
und  3  stellt  sich  naturgemäß  der  Bclastuugs- 
ansgleicb  bedeutend  günstiger;  am  günstigsitea 
ist  es,  wenu  ntehreri;  benachbarte  Zentralen 
(Beri^erk  und  Hüttenwerk)  auf  ein  Netz  ar- 
beiten. Die  P.  S./Stiindenhereohnung  für  schlecht 
aosgenntzte  Zentralen  ergil)t  dann  in  der  Zu- 
sanuBenstetlnng  folgendes  Bild: 


Tabelle  III. 


OrM*  drr 

Jihrileli 

Kmim 

der 

BelMtaag 

der 

Bemerkunc 

V.  S.'S«(Jd. 

P.  S.,'[M4«. 

Z«Btnk> 

% 

l.V>0 

990004  H> 

2,» 

100 

c 

15O0 

P,(X)O0OO 

3.0 

m 

i  B 

löOO 

400ÜUO0 

4,4 

40 

2  1 

BOOO 

SOOOOOOO 

2,28 

100 

1 8000000 

2,8.1 

•;o 

■/.  c 

'Z  ^ 

501 M) 

1200(:m)Oi> 

a,55 

40 

k  ^ 

10000 

CßOOOOOO 

1,9 

100 

10000 

40000000 

8,82 

60 

t  ^ 

10000 

20500000 

«,94 

40 

Die  angegebenen  Zahlen  lasseu  sich  nicht 
ohae  weiteres  yerallifemeineTn ;  genaue  Ergeb- 
nisse kiuiiii'ii  iTst  "iiiiiii  wi-fil'-n.  wenn  das 
Belastungsdiagranuu  wOhi'eud  24  Stunden  fest- 
liegt. Aber  man  Qbersidit  für  die  zafrrande 
gelegten  Annahmen  den  ungünstigen  Einfluß, 
den  eine  geringere  Ausnutzung  der  Betriebs- 
mittel auf  die  Herstellungskosten  der  P.  S./Stde. 
hat,  und  es  werden  einige  schlechte  Erfahruagen 
schon  verstnndliclier,  die  h.lufig  zuungunsten 
des  elektrischen  Betriebes  angeführt  werden. 

Die  Turbinenzentralen.  Die  Vorteile, 
welche  sich  I)etriebs(ri  liiiiM  ]i  darch  die  Verwen- 
duug  der  einfacheu  Tnrbodynnmo  ergeben,  sind 
eiagangs  gewürdigt  wordea.  Der  Einfluß  anf 
die  Sell)stkostenref'hniinir*'n  hflngt  unmittelbar 
mit  den  Betriebsvorteilcu  zusammen.  Die  Bau- 
kestea  der  Kesselanlagen  bldbea  hiervon  nn- 
Iterührt,  densf  M»  n  l),wnitf\ i  riirnuch  für  Kollx  ii- 
daiupfmaschiueu  und  Turbiueu  voraui^^eselzt.  Da- 
gegen werden  die  Anli^irekosten  für  die  Enerfpe- 
erzeuger  und  deren  Zubeliör  gcringei-,  und  zwar 
in  den  diirchgererhnetfii  Beispielen  um  <'twa 

8  bis  12  0,0  bi'i  tlt  r    1500  1".  8.-Zeatr»le 
12    „   18  ^    .     -     äOOO  , 
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g:leiche  Einheiton  für  did  TarbodjBAlBOB  and 

Kolbendanipfdynamos  vornusijreHetzt.  * 

Die  Solbstkosteu  tnr  die  erzeugte  ¥.  S.j  StU«;. 
werdHO  8  bU  16  */o  geringer,  je  nadi  der  GrVOe 
Avv  Zentrale,  inmif-r  unter  tliT  Vnraussetznnp. 
daü  sämÜicUe  Kessel  gestodit  werden.  Die  EU-- 
■paridMe  sind  nur  ifmu  rorslehttf  b«m««Mn,  well 
über  einzelne  Daton  ibHspinlswpiso  iibor  dif  Er- 
mäüjgaug  der  Reparatur koKtun)  nucli  zu  wenig 
SrAdirnngen  yorliegen,  ah  dafl  eine  Verall- 
gemelnerunij  m.  E.  zul{lH.si(;  ist.  Die  Melirzalil 
der  Betriebsausweiae  ergibt  göngtigere  Zahlen. 
Die  dnrcb  die  BlnfHhnin^'  von  Torbodynamofl 
gewonnenen  Vorteile;  größere  Botriebseinfach- 
heit,  Platzers]iarni88e,  bessere  IteguIieH'nhi^'keit 
sind  unter  Cnutanden  sehr  viel  niclir  wert,  als 
dies  jEtüüenmiifiig  in  RentabiUMtoreelmiugeB  sich 
belegen  lAlU. 

Verwertung  von  Ah  gasen.  Die  ganzen 
Bereclinungen  zeigen  «In  wesentlich  imderes 
Bild,  solinlil  oinc  Vi  nvi-rfiinn"  von  Altjrasen  tintrr 
den  Kesseln  möglich  ist.  Ihe  BaukoKten  für 
die  Keeselanlagen,  ebenso  fDr  ffie  ICasehtaen- 
nnlrif.'-r'n  bleiben  rtii  wesentlichen  rlii  s,11ii  ii :  hinzu 
kommen  die  Aolagekosten  für  die  Uasreinigungen, 
fttr  deren  GrSßenbemessnng  ein  Gnsverbraueh 
von  10  cbm  f.  d.  P.  .S.  '.Stdc.  —  an  tier  Sehalt- 
tafel gereeluiet  zugrunde  gelegt  «ein  möge. 
'Die  Reinigungsanlagen  mAßten  also  liefern: 

tu  die   l&oo  P.  fik'SSutral«  IA»00  ebm  mandlicb 
«    ,     5000    «       M        ÖOOOO    ,  , 
,    .    10000    ,      ,       100000  , 

Die  tintri'fnhren  Ü.uik'isfi'n  wenlen  ln'f  nt^'-'H  : 
3üüO  4UÜÜ  ..K-  f.  d.  100»)  cbm  (las,  je  nach 
der  Größe  der  Beinigiingsaulage.  und  zwar 
outhalten  diese  ?2imichtHngen:  Rfthrenreiniger, 
Tbeisenwa^cher  eiuüclüieOlicta  der  zugehörigen 
Robrleitimi;  und  OebBullchkeiten ;  nicht  ein- 
ii''t:rift'i'!i  siuil  irasoinrter  sowie  R&ckkOhlanlagen. 
Audi  kann  auf  Reservewascher  verzichtet 
werden,  da  die  Kessel  im  Notfälle  mit  vor- 
Irin  igten)  (ias  oder  mit  Kohlen  geheizt  wer- 
kiinni'n.  I"*«  r  lu  inltruntr^werl  iirii  rlinet  sich 
im  .Mittel  zu  l.'j^  i.  d,  U)00  cbm  Gas  (Kosten 
der  P.  S./Stde.  zu  2  ^,  Kosten  flir  das  Kobilf 
meter  rückgekühlte  Wasser  zu  1  ,3  angenommen  t. 
Es  ist  in  allen  Fallen  eine  ZentratreioiguugH* 
anläge  für  die  Gase  aairenommen,  and  es  ist 
jrwrilifr  lii-r  Anteil  A^-v  i'li-ktrisclipti  Zciifr;ilr 
berücksichtigt.  Hicrdurd»  ergibt  sich  -  zu- 
sammengestellt —  folgendes  Bild: 

*  Bei  grSBeran  HMchineiiMiilieitra  flUt  der  Unter- 
■ohied  nngl»icb  bedeutond^r  sugunsten  der  Torbo- 
djD«tno  «un.  fo  wiegt  «.  B.  die  1000()  I».  H..Turl>ini' 
im  Elektri/itHt-Hwi-rk  Ks««'ii  HM»  t,  wotoii  107  •  «uf 
den  fnp<-ti«niHrh<'n  Teil,  t  auf  A\c  DynainoH  ent- 
t'allL'ii.  Hei  eiii>  f  '•iiii.i  I'.  S  -  KuilirmiiiniiirdYnanio 
(Mttuhiittan-]Io<  hl»ntiiii  wo-,'  da«  Ma^'netrad  IC7  t,  die 
Nabe  2<)  t,  di  r  f.-HtHti  luindc  Arik«T  235  t,  der  (trund- 
rahiiien  40  t|  der  eiektri«(lie  Teil  für  »ich  Alan  402  t, 
mithin  rond  2ViittSl  «>tiel  wie  die  ganze  10 ODO  P.S.- 
TiirbodyDaiBik 


Tabelle  IT. 


A«Wf».  j 

Aulagr- 

kodrn 

tirSfir 

rar  t  P.S. 

der 

eliwohUrlll. 

der  In  Bi'- 

Z«atfsl«  in 

B«iai(imv 

trlphbrÜBd- 

^.S. 

!■  Hark 

llchra 

XMcklorn  1 

■* 

lAOO 

548  000 

860  t 

5000 

1  380  \m 

27« 

10000 

2  510  800 

251 

I50O 

499  40() 

333 

aooo 

1880  7«) 

848  1 

10000 

2  047  800 

... 

«05  ' 

Kootro 

für  Jlf 

P.S^fSld». 


1,25 

0,93« 

0,745 

1,0« 

0,76a 

OySSS 


II.-- 


I  ZvatialcB 

dampf- 

I  dyi 


Ein  Vergleich  der  Tabelle  IV  mit  Tabelle  I 
neigt  den  ESnflnß  der  Gasrerwertnng  nnter  den 

Kesseln  unniittelli.'ir.  Ks  m-I  lifr\<)ru'i  bob«-n,  dnt' 
die  Gase  hierbei  nur  mit  ihrem  Reinigungswert 
berfieksiehtigt  sind;  wie  weit  es  sweeltmifitg 
ist,  die  (Jase  \\i\]wr  zu  bewerten,  darülier  gehen 
die  Ansichten  auseinander;  auf  jeden  Fall  ist 
dRR  eine  rein  kanfinOnnisehe  Frage,  ffie  mehr 
tiir  ili>  Inn»  norginfeatiun  wichtig  ist.  Einifre 
Wcrkzentraleu  verrechnen  die  gelieferten  Roh- 
gase mit  dem  Hochofenwerk,  damit  auch  deren 
Betriel)sverwaltung  ein  Interesse  an  glcich- 
iiinPiiiTer  Lieferung'  li.'it  nml  die  Gasv.-rln'cte  nach 
Möglichkeit  vermindert,  in  diesen  Fallen  wini 
das  Rohgas  nach  bestimmten  SAtsen  bewertet, 
derart,  daß  nach  Abzug  der  entstandenen  Be- 
triebükosteu  (für  die  verbesserteu  Gasfänge, 
Wartang  der  Leitungen  nsw.)  dem  Hochofenwerk 
ein  r>ntspri'rh--n(ler  Xiitz-'n  verbleibt.  Diese  Mf- 
thode  der  Gasbuwertung  dürfte  wohl  die  zweck- 
mäßigste sein,  da  alsdann  die  Betriebsverwsl- 
tungen  sowoiil  \\»  r  Horlnifcn  als  auch  il  r  i'I<  k- 
trisohen  Zentrale  mit  dem  Gas  sparsam  wirt- 
schaften. Die  Terwntung  der  Abgase  nn- 
mittelbar  in  Gasdynamos  schaltet  die  Ke^sel- 
anlage  aus,  erfordert  dagegen  vervollkommnete 
Reinigungsanlagen  gegenüber  der  Reiniguntr  fiir 
Kesselheizunjx.  Die  Baukosten  für  <  inr  liciiiiLMini: 
von  1000  cbm  hochgereinigtes  Gas  belaufen  sich 
auf  etwa  4000  bis  5000  e.^,  eingerechnet  die 
Besdtafiüng  eines  Resen'ewaschers  und  eines 
O.isometers,  jedoch  ati'^sfhlirHlirh  cintr  Rück- 
kühlanlage.  Der  Gasverbrauch  geht  auf  etwa 
8,8  bis  8,6  ebm  surüek,  lietogen  auf  die  effl  P.S.» 
Stunde  an  <lrr  Schnitt afid,  lirtiMirt  also  ftir  oliiL'r 
Annahmea  uugelfthr  nur  ein  Drittel  der  für  den 
Dampfbetrieb  vorznsehenden  Gasmenge,  normale 
Verhiiltnis.se  voi  ausv'rsi  tzf.  Dieser  Umstand  ist 
meist  entscheidend  für  die  Frage,  ob  der  Antrieb 
der  Gnergicerzenger  durch  Gasmotoren  oder 
Dampfiiiascliinen  erfolgen  soll.  Denn  in  jedem 
Fall  wird  mnn  versuchen,  mit  den  .\bgasen  die 
Knergieverm  I  tzling  der  (fesamt«nlage  durch- 
zuführen, die  Ausgaben  für  Kesselki*lilrn  sk  kl«>fai 
wie  mOglioh  zu  halten.  In  Hochofenwerken  ohne 
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jrvfttiprt»  XebenJH;triel>e  hat  maii  unter  allen  lan- 
gt ilnden  lU'berHiiß  an  Abfrascn  selbst  bei  Betrieb 
der  Winderhitzer  mit  tini.'<  r*'ini^'tt  ii  ti/is-  n.  Kann 
man  «Uese  Energie  nielit  niitzbriiigtiinl  verwerten 
durch  Verkauf  an  auflensteliende  Konsiunenteo 
( bena»"hl)arte  Herfrwerkf  I  rlx  rhuidzcntralen, 
ätfldtiscbe  Zeutralen  uüw.j,  ho  dürtte  sich  der 
OasDiwebiaeBbetrieb  Ttelleteht  nur  für  die  Ge- 
blase, für  die  elektrische  Enerjrioerzenffnntr  da- 
(^e^en  im  aUg«müiaea  uidit  verlohnen.  Anders 
g«stalt«ii  sich  die  Verhültninie,  flOhald  ein  zu- 
frehörifres  Stahl-  iiiul  Walzwerk  mit  Enerfrie 
versorgt  werden  muÜ.  inwieweit  es  möglieh 
Ist,  tai«'bei  ausachtießlicb  mit  den  im  Hoohofen- 
wcrk  gewonnenen  Altgasen  (Gichtgase  und  Koks- 
oftingase)  auszukommen,  das  hangt  gau2  von 
dorn  Umfang  iles  Hoohofenbetriebes  sowie  von 
der  Anzahl  und  Ausdehnung  der  angegliederten 
fStalil-  und  Walz«,  rksbetiii  lic  ah;  je  nach  den 
Verhältnissen  ist  luan  aiit  t  ini-  mvlu:  oder  woniger 
sparKaine  Gaswirtschatt  angewiesen,  so  daß  außer 
in  <\<-r  (Ti'liln>'<«zentrale  auch  für  die  elektrische 
Zentrale  die  (latMua^diiue  al«  Autriebsmotor  in 
«nber  LLnie  in  Frag«  konunt;  denn  aelbat  für 
den  Fall,  daß  große  KraftUllnser  mit  nindernon 
Eini'ichtungeu  für  die  erzeugte  P.  S./Stunde 
wesentlieh  anter  10  ebm  Oas  Terbrauehen,  so 
ist  dennoch  dw  Vi  ibrain  h  gegenüber  i1*  iti  Gas- 
magclünenbetrieb  so  hoch,  daß  dt»  Werk  oeiir 
b«Id  auf  gestoehte  Kessel  «agewiesen  »ein  wird, 
l'nd  da  —  wie  gezeigt  —  die  Brennstoffkosteii 
in  der  P.  ä.;ätnDdenr6chaung  einen  so  groben 
fänflnß  haben,  so  kann  der  Fall  eintreten,  dafi 
g«lbst  die  dur<-h  di<>  Besehaffung  von  Turbo- 
dynamos erzielten  Ersparnisse  die  Mehrausgaben 
an  Brennstofl'kosten  nicht  aufwiegen,  l'm  einen 
sahlenmSlßigen  Vergleich  mit  dem  Dampfbetrieb 
zu  ermöglichen,  seien  nachfolgend  für  die  gleichen 
Zentralengi-öben  wie  in  Tabelle  i\'  die  Daten 
swMnmengestellt : 

Tabelle  V. 


Urwa« 


IcDtnda 

y.  s. 

IftOO 
5000 
lOOOO 


I  kcMtrn 
rlBMMIrUl. 


Anlui.'.- 
koulrn  für 
1  P.Sb  der 


490000 
182S800 
2016  500 


m 

S4« 

801 


Kontra 
rOr  dir 
<!ri4<uct« 


P. 


1,62 
1,10 
0,81 


Ht- 


Zentralen 
mit  Qw- 
dynamoe 


Vergleicht  man  Tabelle  IV  mit  Tabelle  V 
(Kolbendampfdynamos  mit  (rasilynamos),  so  ist 
ersichtlich,  <\<ii\  die  Maukosttn  hi-l  den  Zen- 
tralen mit  i>a.s<iynauiuH  in  allen  Füllen  ge- 
ringer werden,  ab  lud  den  Zentralen  mit 
Kolbendaiuiifilyiiauios  (die  Kosten  für  dir  Kessel- 
aulage  überwiegen  «liejenigeu  für  die  öas- 
rdniger  bedeatnid),  dafi  dagegen  die  Ep> 
Zeugungskosten  fUr  die  Danpfbetriebo  günstiger 
Atufalien. 

Eine  Ö^i^aberatellung  der  Tabellen  IV 

und  y  I Turbodynamos  und  Gasdynamos)  zeigt 
ferner,  daß  die  Baukosten  nahezu  dieselben 
sind.  Würde  man  auf  grdßere  Elnhdten  für 
die  Energieerzeuger  gehen,  so  würden  die 
Baukosten  für  die  Turbodynamoaniage  unter 
rmstftndcn  wesentlitdi  geringer  sein.  IMo  Kosten 
für  die  Erzeugung  der  P.S>/Stonde  sind  bei 
den  Turbodjrnamo  -  Zeutralen  In  tülen  FftUen 
kleinere. 

Bei  dem  Verglei(di  der  Zahlen  rnSge  man 
beachten,  dafi  'las  Verhältnis  der  Gasvorbrauche 
fUr  die  Gatidynamo  bezw.  Turbodyuamo  wie  1  :  3 
angenommen  wurde  (S,8  ebm  attliMH.  an  10  ebm). 
Hierzu  ist  zu  bennTken,  daß  in  Zentralen  mit 
stark  wechselnder  Belastung  die  Gasdynamo  von 
▼omherein  sehr  reiehlieh  hnneasen  werden  muß, 
will  man  einer  f'i^lx'rlasfmifr-^Cnhigkeit  ähnlich  wie 
bei  Dampfdyuamos  sicher  sein.  Man  wird  also 
in  diesem  Falle  die  O-asdynamo  mit  nur  60  bis 
Tt)  "  II  iiornial  belasten  dürfen,  während  man  die 
Dauitfdyuaiuos  (Kolbeniuaschincn  oder  Turbo- 
dynamos) mit  Tofler  Leistung  beanspmelit.  Dleur 
l'mstand  liat  für  die  Gaadynamozentrale  höhere 
Anschaffungskosteu  sowohl  Avie  auch  einen  eP* 
höhten  tlrasverbrauch  zur  Folge.  Auf  der  andern 
Seite  ist  hervorzuheben,  daß  bereits  viele  An- 
lav^eri.  welche  mit  dem  Gas  Dampf  aufmachen, 
den  Gasverbrauch  auf  K  cbm  f.  d.  P.S. /Stunde 
herabgedrfickt  haben;  und  wenn  sich  aaeh  ^ese 
Ergebnisi^e  nieht  so  ohne  weiteres  verallfremeinern 
iasueu,  so  ist  doch  der  Weg  gewiesen,  wie  auch 
hier  eine  verbesserte  GasOkonomie  sidi  eraieleit 
laßt.  Nimmt  tiinn  —  dies  bernckslclitigt  -  das 
VeriiälUüs  der  Ga^verbrauche  nunmehr  1  :  2 
an,  so  werden  die  Baukosten  nnd  CSrzeugungs- 
kosten  für  die  P.  S./Stimile  bei  den  Gas- 
dynamos höher,  bei  den  Dtuupfdynamos  ent- 
sprechend niedriger.  —  Bechnet  man  diesen  Fall 
durch»  so  erhilt  man: 


Tabelle  Vi. 


arüfl« 

QMaBt-AalBffakeitea 

ADlaCL-koatco  für  1  P.S. 

f.  S.  P.SLfftU«« 

1  Kratnl* 
P.S. 

.« 

TneeSjauDO 

TttAodya* 
Jt 

dMSyiMaw  1  Tnriwdrik 

1  isoo 

5  000 
1       10  000 

524  600 

1  :il3  700 

2  158  000 

489160 

1  195  750 
1  977  300 

S49 

262 

!  2>« 

886 
289 

168400 
848  000 
667  600 

102  800 

210  800 

866  20U 

1,6          1,08  i 

1.1«  0,732 
0,»6     1  U,W» 
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26.  Jahrjf.  Kr.  4. 


Für  diejenigen  Zentralen,  denen  Ga«e  reich- 
lich zur  Vi-rfilf^nnp  stehen,  ist  also  der  Tiirbiuea« 
betrieh  unter  Uin.standen  hillitrer  als  di  r  Cmn- 
motoreuhetrieb,  sowohl  in  der  AuHuhatVung  aKs 
aneh  Im  Betrieli,  abtreselioit  von  den  ein<ran^'s 
envilhnten  Voitrit.n  iLTHl'un-  Anim^sungsffihif^- 
keit  der  Turboiiynajno  an  den  Uet4"ieh  und  v«r- 
einfachte  Waitungr  i»w.).  E«  soll  nocbmals 
lierv<ir;;ehoben  werden,  ilali  <.'<';rebent'n  zahlen- 
mfiüigtiu  Kesultatfi  keineswegii  auf  jede  Anlage 
HäufifT  spielen  beim  Bau  und  Betrieb 
derartiprr  Kraft!i,'iusi  r  Kiiifüissr  init,  welche  da» 
Kesultat  uauh  der  einen  oder  andern  Seite  ver- 
Bchieben.  Daiireipreo  kSnnen  die  vet>rl<^ichenden 
Rechnunfjen  sehr  wohl  als  Grundlafren  für  ähn- 
liche UeutabUitatsrecimangen  gelten,  denen  je- 
weilig lUr  die  Iwsondere  Aufgabe  beatimmte 
AmMhiDeii  hinzozufugen  sind. 

Die  frennperen  Betriebskosten  der  Turbinen- 
zentralen  lassen  aber  auch  di*;  N'erwendung  der 
Turbodynauios  seibat  da  rationell  eracheinon,  wo 
nicht  jr<  iiii<:>  iid  (ta.se  zur  Verfüfrun;;  stehen,  wo 
also  ein  Teii  der  Kessel  mit  Kohlen  gestocht 
werden  muB.  Die  Hebranagaben  f.  d.  Jahr  in 
Gasdyaamoxentraten  betragen  in  den  obigen  Bei« 
spielen : 

bf  i  der  I  500  V.  S.-Zentmle  .  .  .    55  «im) 
»     if    5  OOO  ,  .  ,  .  I  Jx  JdO  , 

»     ,  10  OUU  ,  .  .  .  2U1  400  , 

Die  Gesamtausgaben  fiir  Brennstoffe  betrage» 
(siehe  die  durehgereiäuieten  Beispiele): 

tici  lier  1  500  P.  S.-Zentrale  rund    I"5  0tXi.# 
,    5  000  ,  ...  448000  . 

,  10  000  ,  ...  8«l  700  , 

I  >ie  Minderbetriebskosteu  der Turbin*  iizt  utrale 

gcätatteu  daher  noch  mit  Kuhlen  zu  iiei^cu : 


bei  der  1  BOO  P>8.-Zmtt«le  rund  90*/« 

.     ,    5  000  ,  .    rr.  , 

,      ,  10  000  ,  ,     4*»  , 


Diese  Zahlen  werden  für  die  Turbinen  noch 
giinatJger; 

1.  wenn  es  gelingt,  auf  geringeren  Dampf- 

vi  rltraueh  zu  koimuen; 

2.  wenn  die  Brennstoff  kosten  13       für  die 
Tonne  unterschreiten; 

,  3.  wenn  fiir  die  Gasbeheizun^  der  Kessel  hoch- 
pereiui^te  Gase  fronommen  würden. 

Es  ist  noch  die  Frage  zu  erörtern,  ob  die 
^'ilnstipe  Brennstoffauswertnng  beim  Gasmotoren- 

betrieb  diesen  dein  Dampfbetrieb  überlegen  macht 
für  den  Fall,  daß  keine  Abfra.se  zur  Verfügung 
stehen,  so  dali  also  Kraftpa.s  fUr  die  Zentrale 
erzeufft  werden  muß.  Dieser  Fall  mUfite  bei« 
8)df'l«w(^i»5(>  für  dir  Fuerfrleversorpinp  reiner 
Walzwerke  iü  Erwä^^uuii?  gezogen  werden.  Eine 
Kentabilitiltsrechnung  für  eine  derarti>re  Anlage 
dürft«-  winii;.''')-  Intf'rr*»^'^^  biften.  da  Hi-triebs- 
ausweise  tilr  grobe  Krattgaszentralen  kaum  vor- 
liegen. Man  mnfi  hei  dw  Dardireehnung  be- 
i-iick«ifhttL'i'n,  dnß  die  BrennstofFkoston  —  be- 
triebssichere Vergasungsanlagcn  auch  für  billigen 
Brennatoif  yorausgesetzt  —  wesentttch  sieh  ver- 
riniLTern.  dnll  alin-  tri  i  adf  di  r  r<  ine  Walzwerks- 
betrieb  hohe  Anforderungen  an  die  ^Regulier- 
und  Ueberlastungsffthigkeit  der  Energieerxeuger 
stellt.  Reichlich  liemessene  Motoren  sind  dalier 
hier  besonders  am  Platz ;  auch  wird  man  in  der 
.Xtiü^estaltung  der  Seserven  vorsiehtig  Terfabren, 
SM  daß  die  hienlurch  bedinjrten  höheren  Aa- 
schaftunp*?-  und  Betriebskosten  die  g^ünsti^ere 
Hrennstoffauswertung  teilweise  ausgleichen. 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 
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Ueber  neuere  Konstruktionen  an  Walzwerksantrieben  und  Zwischengliedern. 


Herr  Ortmana  hat  in  seineia  Vortrag  Uber 
Tontehendes  Thema,  der  in  »Stalü  und 
Eisen*  rom  1.  Januar  d.  .1.*  abgedruckt  ist^  den 

Wunsoh  «usgcsiiroehen,  daP  seine  Fad  igen  os.«?en 
ilire  Erfaliruuj^on  und  Ansiehteii  Uber  die  von 
ilun  bosproi  hi-nrii  Punkte,  insliesoiuiero  über  <!ie 
Antri(dismafi<'liiiien  der  Walzen.stral'.t'ii,  rnitteileii 
müclilen.  Da  ich  mich  mit  dinson  l-'ragen  seit 
vielen  Jahren  befasse,  so  bitte  ioh,  hierzu  das 
Wnrf  nohiiien  zu  dllrfon.  Von  «lonjonigen  Horren, 
welche  Trupagaudu  für  dio  Einführung  tech- 
nischer Neueningen  machen,  wird  nur  allzu 
liäufikT  dor  rcbler  bngan|;en,  alte,  abgnlirutn  hto, 
nicht  mehr  auf  der  ilühe  der  Zeit  stehende  Aa- 


*  &  17  bis  27. 


lagen  zum  Vergleich  mit  ibren  voigesohlagenen 
Neuerungen  heianzusieben  und  auf  diese  Weise 
TarfBhreiiaohe  Enq)amis?«o  oder  Gejrinne  heraus- 
ztirechnen.  Es  muß  doshall)  immer  wieder  darauf 
hingewiesen  worden,  daß  für  derartige  Ver- 
gloichungsroebnungon  auf  allen  Seiten  nur  mo> 
dorne,  in  iliror  Art  u  irfscbtiftJii  b  lioste  .\nlagen 
in  Betraeiit  gezogen  worden  dürfen.  Uro  ge- 
eignete Unterlagen  zur  Rechnung  au  gelMA,  soll 
nacbstohond  ge/oigt  worden,  was  man  htnite  mit 
einer  gut«u  Wulzcnzugnioschine  erreichen  kann. 

Eine  im  Jahre  1900  gebaute  tOOO  pferdige 
Tuinloiii-Wal/ninzugmas!  liiii-'>  mit  KollieristourTunL' 
und  Kondensation  wurde  durch  Bremsung  der 
Walzen  mittela  einer  groOen  Zahl  tod  Baad« 
bremaen  auf  ihren  Dampfrerbrauob  untetsmbt.  Es 
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ei^b  sich  ein  Verbrauch  .von  6,987  kg  Spoiso- 
wanert  d.  Indiz.  P.S.  und  Stund«.  Der  Dampf  hatto 

73  AtmospliÜren  Uoberdrurk  und  war  auf  102", 
also  sehr  gering,  Uberhitat.  Für  die  effektiv  an 
dar  Wolle  abgegeben«  Pf«rd«8tttrke  entiipriohl  das 
•twa  73  kg  Damiif.  Diese»  Resultat  ^'iill  (iaiimls 
als  sehr  befriedigend.  Die  Maschine  gestattete 
indes  nooh  manohutoi  konetrukttT«  YerbeeBe- 
rtUDgen,  lo  datt  dn«  Maeobin«  gleicher  Art,  aber 
ptwns  fTPrinfJ^T^r  Größe,  dfe  im  Jahre  IflOö  in 
Botrieb  kam,  mit  einem  tatsächlichen,  nicht 
etwa  indislerton  Dampfverbrauch  von  5,84  kg 
ffrarantiert  wtiren  ö,7)  pro  indizierte  P.  ?.  ans- 
kani.  FUr  die  etfektive  P.  S.  entspricht  das  uahe- 
«1  6  kg  Dampf.  Di«  Spannung  belrug  9fiß 
Atmiispliflron  L'eberdruck,  die  Tompprntiir  250*. 
Bedenkt  man,  daß  die  weitaus  grüUt«  Zahl  der 
Torhattdenen  Weteeninigmasohinen  12  bis  90  kg 
Dampf  f.  '\.  r.  S.  ](rau(.h(,  ho  erkennt  man.  welfli 
große  Ersparnisse  mit  verhältnismäßig  geringen 
Unkoaten  gemaeht  werden  konnten. 

Obige  Angaben  beziehen  sieb  auf  Scluvung- 
radmasclünen.  FUr  die  Revereienuasohinen  ist 
m  w^en  der  unaufhSilioli  awieehen  Null  und 
dem  Maximum  schwankenden  Tourenzahlen  und 
Belüftungen  schwierig,  den  Dampfverbrauob  pro 
abgegebene  Pferdestärke  zu  bestimmen.  Leichter 
f^elingt  es  bisweilen,  den  Dampfverbrauob  für  die 
Tonne  gewalzlt^n  Matoriuls  fostzustollfn.  Tn  dieser 
Beziehung  sind  u.  a.  auch  in  dieser  Zeitschrift 
nütoobe  IfitteOmigaa  gamaoht  worden.  Hiemach 
\\:\r  dor  Verbrauch  an  Dnmpf  für  Compound- 
Keversiermasohinen  oinschlieUlich  der  Zpntriü- 
Kondeneatioo: 

kg  f.  d.  Teane 


bei  3,25faob«rStreokttngd«tBlocdE«B«B  64 
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und  fUr  SchienenwakoQ  iuk.1.  des  Ver 


biaudis  der  KebsnapparBta  und  der 

LeitungsverloBt«  .  ^  —  T^S 

für  Kesselbloohe  —  l(i5 

Diese  Zahlen  sind  nicht  aus  den  Diagrammen, 
waa  SD  kleine  VettoNidb«  ergeben  wUrda,  eondem 

teils  aus  dem  Konrionsationswassor  mit  ont- 
sprechenden  Zuschlägen,  teils  aus  dem  &>peise- 
waasar  und  dem  KoldenTeibraueb  iMstimmt^  Die 
Divurrammuntersuchuntfon  zoigen  einen  indizii^rlpn 
Dampfverbrauob  von  etwa  ö,3  bis  6  kg  f.  d. 
indiz.  P.S.  Ee  unterliegt  keinem  Zweifel,' daß 
hierzu  sehr  erhebliche  Zuschläge  gemacht  werden 
müssen,  um  den  tatsächlichen  Verbrauch  pro 
eff.  P.  S.  zu  erhalten.  Eh  mflge  deshalb  der  Vei^ 
brauch  pro  eff.  P.  S.  einschließlich  aller  Verluste 
nuf  das  !">op])fl(<i.  also  10,f!  bis  12  kg,  vcranschlapf 
werden.  Wenn  irotxdem,  wie  Hr.  Orliiuum  hus- 
ftthrly  dar  Dampf^arbiauoli  oft  kleiner  ia4>  ids  bei 


einer  entsprechenden  Schwungradmnschine  mit 
Compound-  und  Kondeneationa  -  EHnriiditung,  so 
liegt  (las  darin  begründet,  flafi  dic^  (>i>ontlifhe 
Walzzeit  außerordentlich  viel  kleiner  ist,  als  mau 
geneigt  ist  anxunebmen.  HierfQr  ein  Beispiel: 

Man  walzte  Blöcke  von  450  X -I-tO  mm  auf 
195  X  in  .13  Stichen;  die  Gesamtlänge  dee  die 
Kaliber  passierenden  Stabes  für  alle  Stidi«  lu- 
sammen  wurde  gomo-ssen  und  es  zeigte  «idb,  dafi 
|].>i  TO  Umdrehungen  der  Blockwalze  nur  wäh- 
rend 2U  Sekunden  der  Block  sich  zwischen  den 
Waben  befand.  Das  betreffende  Werk  produ- 
zierte rund  1000  t  f.  d.  Tag  und  hieraus  crg^al) 
sich,  daß  die  eigentliche  Walzzeit  nur 
ein  Zehntel  der  gesamten  Betri«bas«it 
betrnp;.  DiosoR  Resultat  wurdo  kontrolliert 
durch  eine  zweite  Rechnung  wie  folgt:  Die 
Indisierang  der  Haaobbie,  welob«  mit  Vorgelege 

arliffifftp,  Pri;a!(,  daß  pro  Block  40,  42  bis 
45  ArbeitahUbe  auf  jeder  Kolbenseite  gemessen 
wurden.  Dm  ergab  18,7  Maaohinenumdrebungen 
auf  die  Tonne  geblockten  Materials.  Bei  3iXi0r)Ot 
.Jahresproduktion  und  6900  Betriebastundon  be- 
rechnet sich  hieraus  die  mittlere  Umdrehimgszabl 
der  Maschine  auf  13,5ö  i.  d.  Minute.  Da  die  Ma^ 
schine  tatsnrhürh  l"20  bis  150  Umdrehungen 
in  der  Minute  niacliie,  so  gab  sie  nur  während 
QfXf!ß  bis  0,113  der  gesamten  Betriebszeit  Arbeit 
an  das  Walzwerk  alt.  aUo  im  Mit  toi  wahrend 
10,2  0^,  d.  i.  genau  so,  wie  bei  der  ersten  Rech- 
nung gefanden.  Für  StOOOO  bis  240000 1  Jahm- 
produktion  sinkt  dinspr  Wort  auf  7  bis  8  »'0,  für 
960000  t  auf  einer  Straße  steigt  er  auf  12  o/^. 

Alle  diese  Zahlen  beritÄien  stob  anssohliefifa'ah 
auf  die  c>if,'onf üohe  Walzzoit  pc^cutibor  dor  ge- 
samten Betriebsüeit.  Betrachtet  man  dagegen 
die  mittler«  Arbeitsleistung  im  VerfaiQtnis  rar 
vollen  Maschinenleistung,  so  gostalton  slfh  die 
Ergebnisse  noch  viel  auffallender.  Die  Untere 
suobung  zeigte  nänüich,  daß  bei  13  Stichen  pro 
Block  und  300000 1  fUr  das  Jahr  die  mittlere 
indizierte  Leistung,  berechnet  auf  die  gesamte 
Betriebszeit,  nur  5,55  o/o  dor  tatsächlich  geleisteten 
llociisiIdLstung  war.  Die  Messung  besog  sich  auf 
oin  und  denselben  Block  bei  flottem,  nngestürtom 
Walzbdtrieb.  Bedenkt  man  nun,  daß  die  Unter» 
sohiede  im  Materiid  e«  b«dei|t«ad  sind,  dafi  s.  B. 
oin  harter  Thoma.'jhlopk  doppelt  so  viel  und  niebr 
Arbeit  beniitigen  kann  als  ein  weicher,  so  findet 
man,  dafi  fttr  den  Jehreedurohsdinitt  sich  dieser 
an  sii  li  schon  kleine  I"'ro/.ont.vatz  noc;h  mehr  ver- 
ringert. Hiermit  müchte  ich  die  Ausführungen 
Uber  die  Dampfmaschine  yorlltuflg  sebliefien  und 
mich  dem  elektriscihen  Botriebe  zuwenden. 

Hr.  Ortmann  bat  schon  darauf  hingewiesen, 
dafi  man  die  Erfahrungen,  welche  mit  elektrisdi 
betriebenen  Fördennaschinen  gemacht  worden 
Kind,  nidit  ohtin  weiteres  auf  Walzwerke  anwen- 
den darf,  immerhin  liegen  heute  schon  so  ein- 
gebend« yeri}ff«ntlidittng«n  Tor,  dsfi  man  recht 
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interenante  SohlUms,  die  au<di  für  die  WelBF 

toehnik  Bocioiitiinft  lialnMi,  iIuraiiH  zioboii  kann.* 
loh  bin  mit  Hrn.  Ortiiiann  der  An.si(?lit,  daii 
(|ie  AnlHgen  mit  S<^witn|^dunifonn9r,  System 
•llgner,  hier hiniiitsiictiliili  in  Rotrudit  kniiimon. 
N'utrh  (Ion  bisberilgen  Verüfleulllühungeu  bat  siob 
urgeboD,  daß  bei  einer  firroßen  elektnoohen 
Kördoranlago  von  inobroron  1000  P.  S«  grtfOter 
Motorleistung,  bei  der  die  Entfernung  zwi- 
schen Schacht  und  Zontralo  nicht  sehr  groß 
war,  der  Wirkungsgrad  der  Jlgnoranlage,  ge- 
iiinsson  zwischen  doni  Soliacht  einerseits  und  der 
Samnielaobieno  in  der  Zentrale  ander8eit*i,i'i0o/o 
betrug.  Für  onmra  Fall  kommt  noch  der  Wir- 
kungsgrad /.wischen  der  Wollo  dos  (lafimotors  in 
der  Zentrale  und  der  Sumniol.scliiene,  mim  eiu- 
soblieiUioh  der  DynamomaBohine,  in  Betreclit. 
Nimmt  man  ihn  mit  0,H.'  an,  si>  orpht  h'wU  der 
Oetiamtwirkungsgrad  zwischen  Gasmotor  und 
Schacht  zu  0,60 .  0^  =  0,425  oder  42,6  9/9.  Dabei 
inuchto  man  ."k)  ZUgc  in  der  Stunde.  Do«  Fahr- 
diiigrainm  lüßt  berechnen,  dali  der  Motor  am 
Sebaolit  wShrend  öT.Ci  "b  der  gesamten  Betriebs- 
7,mr  jxisitive  Arbeit  abgab.  Vormindert  man  die 
Anzahl  der  ZUge,  «o  sinkt  dieser  hohe  Wert, 
so  dat»  bei  20  ZUgLui  iii  der  Stunde  nur  noch 
wiäiironii  21  o,,,^  hei  10  Zilgon  währen<l  lü,r>  und 
hei  7  l)i.s  8  Zügen  während  7,1  Ms  8,4  0,0  der 
Gesamtzeit  Arbeit  vom  Motor  abgegeben  wird. 
Die  Bnergteverbrauobskurven  der  Fttrdeiaalage 
gestatten,  niioh  fllr  diese  Fälle  <lie  Wirkunpspradc 
2U  berochuen.  üleigt  aämliob  bei  Vormindo- 
ruRg  der  Zl^zahl  von  66  auf  20  beaw.  10,  8,7 
der  Euorgieverbrauf Ii  vi»n  23,7  KW.  nuf  .''.l,' 
beaew.  öü,5,  57,4,  Ö2,2KW.  Hieraus  folgen  die 
xugehörigen  Wirkungsgrade  mit  ^5  ^fo,  •^^'t  "o, 
20  «0,  17,7  o„,  in,2'io.  Da-s  heilit  z,  B.:  Wird  die 
Anzahl  der  ZUge  ao  vorinindert>  daü  nur  wäh- 
rend 10,0  0.0  der  Gesamtzeit  Arbeit  abgegeben 
wird,  80  »inkt  der  Wirkungsgrad  awiflohen  Gas- 
motor und  Si-hacht  auf  2Ü  "  u. 

I'^  fragt  sieb,  welche  Si-hlU.sso  num  hieraus 
auf  den  Betrieb  der  WalzenslraKon  ziehen  darf. 
Eine  gewisse  Vergleit  hharki  li  lit  t:'  sicher  vor, 
wenn  auch,  wie  Hr.  Ürtmnnn  iiereits  bervurbub, 
aohon  wegen  derMasflenverbMltniMe  keine  genaue 
Uebcrcinstininiung  der  Hctrioh.sbedingungen  vnr- 
haudcn  ist.  Außerdem  ist  zu  boucbteu,  daß  bei 
einer  FordormaKchine  jedoH  Treiben,  d.  i.  jeder 
Zug  diogloiclio  ArhoitsleislimL'  iMfordert,  während 
beim  W'tU^eu  jeder  Stich  uiid  jedur  Block  andere 
Leuttungen  yerlangen.   Ueber  die  entaunh'ohe 

ITngleichröruiiiirkt'il  der  Kniftahgahe  habe  ii  h  niii  h 
bereitH  üben  auBgeH^rooiien,  es  bleibt  nuob  darauf 
liinzuweiMcn,  wie  ungünstig  gte  fUr  den  elek- 
trischen .\nlrieh  wirken  nmß.  .Vuch  die  größere 
HäuUgkeit  der  Umkebrungen  bei  den  großen 


*  Vcrgl.  , Kiekt rischo  Kraftübertragung*  von 
Wilhelm  Philippt,  Oberingenieur,  Leiinig  lUUOw 


Motoren  dürfte  in  gleichem  Sinne  wirken.  E* 

scheint  doslial!',  daR  iiiun  die  clektrisclicn  Walz- 
weriuuuilagen  noch  zu  günstig  behandelt,  wenn 
man  die  Erfalmingen,  die  mit  FOrderanüigen 
goniiidii  sind,  auf  sie  in  <ler  Weise  anwendet, 
daß  man  bei  gleichem  Verbältoiii  der  Kraftabgabe- 
«eit  zur  GaaamtarbeitaMit  aueh  gleiolie  Gwamt- 
wirkimgsgrade  in  die  Reohnung  wie  naobstehead 
einführt. 

Heim  Vergleich  obiger  Zahlen  ergibt  »ich 
hiertuich  für  eine  Produktion  von  iÄJOOOO  t  für 
das  Jahr  ^(»iitsprechend  10  o,,  .\rfi.Mt8zeitj  der 
Wirkirngsgrad,  geniej^sen  zwis<>iien  Welle  dos 
Oa«mot-oni  in  der  Zentrale  eineraeite  und  der 
AntriehswcUo  im  Walzwerk  anderseits,  zu  0,20, 
für  210  hi.s  240UX)  t  jübrlich  zu  tl,lC2  bin  Ü,17T 
und  fQr  960000 1  m  0,233.  Mit  anderen  Worten: 
die  Arbeit,  wel<  liü  dio  Zentrale  zu  leisten  hat, 
ist  je  nach  der  Produktion  vier-  bis  seohsmal, 
bei  800000 1  fDnfmal  so  groll  ab  diejenige,  welch» 
am  Walzwerk  gebraucht  wird.  Unberil(  ksi«  litipt 
ist  hierbei}  daß  uuaere  großen  Stahlwerke  fUr 
Produktionen  Ober  300000  t  iwei  komplett« 
Blockwalzwerke  anzulegen  pAagMI»  die  vielfach 
gleichzeitig  in  Betrieb  genommen  werden  müssen. 
Dadun;h  wird  die  mittlere  Jahresproduktion  f.d. 
Stniße  und  zu^eich  der  Wirkungsgrarl  der  elek- 
trischen .\nlage  ganz  hedputen«!  reduziert. 

Welche  Bedeutung  haben  nun  diese  Zahlen 
in  liesug  auf  die  Oekonomie  dee  Betriebes?  Um 

dipsf  Fmpn  zn  licnnt worton,  is't  es  erforderlich, 
einen  Vergleich  darüber  anzustellen,  wie  die  im 
Hochofenga»  enthaltenen  Wärmetnengen  einer- 
sf'iis  im  Gasmotor,  anderseits  in  der  Düniiif- 
walzouzugmat»ubiue  uuügenutzt  werden.  Bei  At>- 
nahmeversuohen  brauohen  groOe  Gasmotorea 
etwa  2,4  chni  tiiLs  \nn  \m  Kai.  f.  d  off.  P.S.  Die 
öchwungradwalzenzugmoscbine  braucht  bei  (i  kg 
Etaunpfirerbranoh  f.  d.  eff.  P.S.  etwa  6  bis  0^  cbm 
Gm,  wenn  dieses  mit  einem  Wirkungsgrad  von 
etwa  0,70  unter  dem  Kessel  verbrannt  wird. 
fidgt  danuis,  daß  die  Dampfmcifscliine  bei  gleich- 
uiäliiger  BiMnstinig  etwa  2,<linul  s'>  viel  Gas  für 
die  gleiche  Arl»eits|eistung  bedarf,  wie  der  Gas- 
motor, wobei  aber  zu  heachluu  ist,  daß  da.s  M<>- 
torengas  viel  höhere  Anforderungen  an  die  Reini- 
gung sti'llt,  also  auch  hfihnr  zu  bewerten  ist,  als 
dasjenige,  welches  unterm  Kessel  verbrannt 
werden  soll.  Gegenüber  den  Sohwankungen  m 
der  Brla-stnn^'  ist  di-r  Gasmotor  enijiflndlicher 
als  die  Dampfnutschinc,  undorKcitü  sind  der  Dampf- 
maschine die  IjeitungsTerluste,  die  auoh  wihrend 
der.  Betriebspausen  eintreten,  zu  belasten,  so  daß 
man  bin  xu  näherer  FetitüteUung  wird  annehmen 
dflrfen,  daß  in  der  Tat  der  Gasmotor  das  Hoch- 
ofengius  etwa  2,6roal  80  gut  ausnutzt,  lUs  dien 
die  Dampftnu-si  hine  vermag.  Bei  der  Reversier- 
niiLS<rhine  verstdiiobl  si<  h  das  Verhältnis  noch, 
so  daß  bei  10,()  bis  12  kg  Dampfverbranoh  ein^t  bl. 
aller  Verluste  eine  3-  bis  4faoh  so  gute  Aus- 
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nutmuir  danli  i&»  Gamuflohiae  luigeiiommen 

worden  kann.  Dieso  an  sirVi  für  die  Dntnpf- 
masohiud  ungdostögen  Zahlen  worden  aber  beim 
Veifrleifihmitderclektrisohen  Betriebsweise  mehr 
iÜH  nus^'o^Iichen  dadurch,  dali  die  DampfniHSühino 
direkt  im  die  Wab werk« welle  augreifu  Der 
Wirkungsfcrrad  ist  für  diesen  Fall  g^leich  1  oder, 
wenn  ein  einfache«  Vorgelejfe  zur  Anwendung 
kommt,  nubezu  gieicb  1,  gegenüber  0,162  bisU,233 
bei  elektrisoihem  Betrieb. 

HieraiM  folgt  das  Resultat,  daß  eine  Reversier^ 
danipfniaHchine,  bei  welcher  das  Cios  sur  Br- 
zeugung  von  Dampf  unter  den  Kesseln  verbrannt 
wird,  weniger  Gas  für  eine  bestimmte  Walz- 
arheit  verlan^^l,  uls  eine  Gasuiotorenzeutrale  mit 
Sohwungradumformer.  Da  nun  aber  fUr  letztere 
£e  Anlagekoeten  sw«i-  bis  dreimal  btfber  Bind, 
ao  vlirda  ihre  AnwenduAg  nur  Bereohtigung 


haben,  wenn  ihr  (inKknuHum  nicht  aar  idoht 
hrilior,  sondern  ganz.  In  'leutend  geringer  wttlOy 
als  derjenige  der  Davnpfanlage. 

Was  hier  fUr  die  Rerersierblooltatniflen  gesagt 
i>;t,  gilt  in  wnsontürh  p-lnirlinr  Woiso  für  Blech- 
st recken  und  fUr  gralSe  Duo  -  Trägeretrecken. 
Sebwungradlese  Ttiostreoken  mit  Ideinerem 
WulzenduroluneKsiT  Iinlien  >;lr'irliiniU'iiK'oro  Arhoits- 
verteilang.  Aber  oinorsoiLs  bleibt  auch  hier 
noch  eine  grofle  Ungleiohndlfiigkeit  tiesbehen, 
die  unter  allen  Umstünden  viel  ungünstiger  bleibt, 
als  bei  der  Fürderanlage,  und  andeneit«  gestatten 
derartige  Straßen  auob  eine  bessere  Dampfaus» 
nut'/.unK,  -1»  daß  auch  hierflSr  die  vorher  gefun- 
denen Resultate  im  wesentli'  lioii  bestehen  bleiben. 

Rath,  den  2(>.  Januar  llKXi. 

C.  Kie/Selbaeh. 


Elektrischer  Antrieb  vott  Reversierwalzenstraßen  im  Wettbewerbe 
mit  Dampfinaschinentiitrieb  mit  und  ohne  Abdampfturbinen. 


In  Nr.  3  dieser  Zeitschrift  •  veröffenUicht  Herr 
F.  Weideneder  eine  Kalkulation  snim  Vergleich 
des  elektrischen  Antriebes  Ton  Reveieier-WalKen- 
atrafien  mit  dem  Dampfniusi  biuenantrieb,  und 
Kwar  schon  gleich  recht  ausführlich  mit  und  ohne 
Abdompfturbinen.  In  diesem  Aufsatz  werden 
flbr  den  Dampfmasohinenantrieb  einer  Revetsier- 
BlookstratSn  '2f)  Kessel  h  100  qm  verliinfrt,  wlih- 
rend  fUr  den  elektrischen  Antrieb  nur  <i  bis  7  Kessel 
▼erlangt  werden.  Da  ibb  sufltUig  eine  Anlage 
TÄT  mir  liLibo.  woleho  20  ('umwallkosscl  i\  i>5 
bia  lOÜ  ({m  besitzt,  su  möchte  ich  zur  beleuob- 
tung  der  Angaben  yon  Herrn  Weideneder  ein- 
mal anführen,  was  mit  2()  Kosi^olti  alles  betrieben 
werden  kann.  Ich  btMuerke,  dali  die  Kossel 
eine  normale  Verdampfung  von  19  bis  20  kg/qm 
Heizfläche  errei(>lien.  Werden  iUeselben  mit 
guten  Kohlen  forciert,  ho  können  sie  auch  22  bis 
23  kg,  zeitweise  sogar  24  kg  leisten  (es  hängt  du» 
Ton  der 'i'unlitiit  ikir  Kohle  «tu. 

Diese  Anlage  liefert  den  r)iini|it"  nicht  nur 
fUr  eine  Blockstraße,  sondüru  für  ilie  gesamte 
Stahlweiksanlage  mit  4  Konvertern,  wozu  be- 
kanntlich nino  (icl:ilitspinas('liiin>,  'lie  bei  lidhcr 
Cluurgenzabi  fast  nie  zum  Stillstand  kommt,  die 
Draokptunpen  für  die  bydnnilisohe  Anlage,  Kalt» 
^vii>;sor|)umpcn,  Dampfliämmer,  sodann  für  das 
Blockwalzwerk  die  Rollgaagmasobiaeu  und 
hjdrauliaohen  Blooksoheren  gehSren.  Rs  befindet 
sich  femer  eine  zweite  BI(Kk.slraf)e  an  der-^ellik'n 
Kesselanlage,  alle  diese  genannten  Anlagen 
arbeiten  gMohnseitig,  und  erhalten  Ton  den 
20  Kesseln  Dampf  genug.  Ks  werden  also  außer 
der  gesamten  Stahl  Werksanlage  2  Blockstraßen 
gleichzeitig  betrieben,  davon  ist  die  eine  eine 


ganz  gewöhnliche  AuspulTtna-schine.  Hrzeugt 
worden  im  Stalilwerk  etwa  1200  Tonnen  Stahl 
In  24  Stunden,  die  auob  auf  den  Blockstrafien 
ausgewalzt  werden.  Da  sehr  viel  kleine  Blöcke 
bis  IflO  X  100  mm  gewalzt  werden  müssen,  so  ist 
es  notwencJig,  daß  zeitweise  zwei  Blockstraßen 
gleichzeitig  arbeiten,  und  zwar  besteht  dieser 
Znstiind  oft  pan/.c  Schiebten  lang,  nicht  etwa  ein- 
balbstundenwetse.  Ks  dürfte  ein  Unterschied  sein, 
ob  eine  Blockstralte  ans  einem  großen  Block  BHSoke 
von  2ÜU  bis  300  mm  □  fertigwalzt,  oder  bis 
lüO  raui  Q.  Da  es  sich  hier  um  einen  Betrieb 
handelty  welcher  seit  Jahren  gleiehmliftig  geht^ 
sn  ilUrftf  also  der  Dampfverhraiirli  der  Ro- 
veiMienitraßc  hier  nicht  auf  Annolimen  be- 
ruhen, sondern  auf  Tatsachen.  Wenn  ich  abo 
von  diesen  Cornwallkessein  für  eine  Heversier- 
straße  ohne  Kondensation  imd  ohne  Abdampf- 
turbine  ni<-)it  ganz  die  HSlft«  annehme,  etwa 
8  Ke.ssel,  so  dürfte  anerkannt  werden,  dafl  dies 
reichlich  hoch  gegriffen  ist.* 

Bei  <ler  Kalkulation  eines  elektrüchcn  An- 
triebes wird  den  Dampfkesseln  pltttilidi  eine 
Vcrdaniijfunp  von  25  kg^'qm  zugemutet.  I^s  ist 
mir  nicht  recht  verständlich,  weshalb  die  Keesel 
für  die  Zentrale  anders  verdampfen  aollen,  ab 
die  fiir  drn  dirokton  Dnmpfmaschinenantrieb, 
Korrigieren  wir  also  diese  Zahl  und  nobnten  wir 
auob  fUr  den  elektrisohen  Betrieb  eine  Ver- 
daittpfung  von  20  kg/qm  an,  so  wächst  liir  i  die  An- 
zahl der  Kessel  sobon  von  ü  bis  7  auf  mindestens  H 
bis  9,  und  da  man  auch  hier  die  Kesselatdago 
etwas  reiehltob  rechnen  muB,  ebenso  wie  bei  der 


*  1806^  Nr.  3,  S.  laa 


*  Eine  Reversiermaschine  mit  Kompound- 
und  Kondensatiouseinricbtung  braudht  natllxiioh 
noch  viel  weniger  Dampf  wie  oben  angenommen. 
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BampfnuischinwiaTitiig«,  «o  dOrft«  mnn  wohl 

rechtigt  seiTi.  Iiii>r  10  Kcssol  in  R(<rhnunff  zu 
stellen.  (Andernfalls  könnte  man  ja  die  Keeael 
der  DampftaMoliiiwiMiiing«  auob  mit  6  all  am- 
Tetoh«Dd  annehmen.)  Ks  wird  wohl  sohwieng 
jemand  zu  finden  sein,  der  glaubt,  dafi  dar  elak- 
trisohe  Antrieb  der  Straße  in  deraelben  Weise  mit 
der  Hüirte  d(>r  Kessel  —  also  mit  4  bis  5  StQ«k 
sich  !>f\virken  Inst. 

Die  Kidkulation  beider  Antriebsurlen  ver- 
pinfnc^lit  sicli  nun  auf  diese  Weise  ganz  wesen^ 
lirli.  Man  kann  niinilir^Ji  die  htMtk'n  Dampf- 
kessolanlagen,  weil  nie  in  beiden  Fällen  fönt  gleich 
sind,  aus  der  Kalkulation  aussohalten,  und  es 
bleibt  mir  iKvfl»  iilirig  zu  nntersiirhon,  ob  die 
Anlage  einer  Reverttier-Dampfmaäcliine  ebenso 
teuer  wird,  wie  die  Anlage  eines  «lektrisehen 
Antriebe«  mit  .Tltrnor- Uniformer  uiul  Danipf- 
xentnle.  Nauh  deu  inir  bekannton  Kalkulationen 
ist  dies«  elektrische  Anlage  2-  bis  S  mal  so  teuer, 
wie  die  Anlage  der  Roversiermast-hine.  Eh  .sollte 
mich  freuen,  wenn  die  Herren  lälektriker  im- 
stande wHren,  eine  gleichstarke  elektrische 
Anlage  kconptott  mit  Zentrale  und  Kabel- 
leitungen zu  demselben  Preise  herzustellen,  wie 
eine  Dampfniaschinenanloge.  Ich  glaube  aber,  daß 
man  die  Unmdglichkeit  dieser  Anaahme  sehr 
bald  ein^<ehen  wird. 

in  der  elektrischen  Anlage  ist  ferner  noch 
keine  Reeenre  enthalten»  und  dieae  muA  man  bei 
einer  solchen  Anlage,  die  weiter  keine  Vorteile 
bietet,  als  daß  sie  reohl  bUbHOii  auasieht,  doch 
wsfKen  der  notwendigen  grBlIeren  Sioherheity  die 
rti  n  i'ogenllber  Hpr  Dainpfinaschine  haben  will, 
l>tt<sit<^L*u.  Eh  wird  weiterhin  bei  der  elektrtsoheu 
Anlage  ein  Nntzeffekt  ron  70  «/o  angenommen. 
Wenn  dieser  erreiftht  wird,  kann  man  den  Herren 


gratulieren,  yeieohiedene  andere  Herren,  weldM 

ähnli(  lio  Kalkulationen  au-spoHlhrt  Imbon.  hreiben 
dem  elektrischen  Antrieb  mit  J  lg uer- Umformer 
einen  wesentlleh  geringeren  Nutaeffekt  lu,  ~- 
einige  sagen  W^'a.  andere  noch  bedeutend  weniger. 

Hieraus  ist  der  Schluß  zu  ziehen,  daß  die 
elektrische  AnInge  viel  mehr  Dampf  gehrauchen 
wird,  als  ein  guter  direkter  Dampfmasohinen- 
antrieb  mit  Compoun'lmnKPhinp, 

Es  war  mir  sehr  uugouchii),  hier  ciaiiitii  einen 
Fall  richtigstellen  zu  können,  welcher  durch  die 
Praxis  in  cinor  vnrliainlpiien  Anlaore  wirklich  be- 
steht, und  einmal  wieder  feistzulegen,  daß  bei  der 
Kalkulation  von  elektrisehen  Anlagen  die  Dampf- 
moi^rhino  in  einer  großartigen  Woiso  srhlerlit 
behandelt  wird.  lob  hatte  bereite  vor  etwa  drei 
Jahren  in  einer  Versammlung  der  Eisenhütte 
Dn  Ksol  (!o  rf  nflnjionlictit,  einen  Vortrag  eines 
Elektro  -  Ingoniears  xu  beleuchten,  in  welchem 
ebenfalls  der  Dampfrerbnmöh  der  Dmnpftnaschtnen 
auf  einem  Hüttenwerke  zusammengestellt  wvirde. 
Die.  Dampf meogei,  die  biemaob  von  einer  Hütt« 
gebraucht  werden  sollte,  war  so  groß,  daS  man 
auf  den  ernten  Blick  sehen  konnte,  daß  man  mit 
diesem  Quantum  drei  Hütten  hütte  betreiben 
können,  und  zwar  ohne  Gasmotoren. 

Es  dürfte  vorläufig  noch  wahr  bleiben,  daS 
der  elektrisclir»  Antrieb  der  Roversierstraßen  nur 
dann  in  Frage  koouuen  kann,  wenn  eine  größere 
GanuottNMB-Zentndenaalage  ndl  Reserve  und  auoh 
die  nötige  Anzahl  von  Hochöfen  hierfür  vor- 
handen isL  Es  wird  in  dem  Falle  xu  entscheiden 
sein,  ob  iKe  teme  elektrieohe  Anlage  einer 
billigeren  Dampfinaeohinenaplage  vorzuziehen  isk 

ff.  Ortmann, 

Völklingen,  den  2.  Februar  1906. 


Die  Deckung  des  Bedarfs  an  Manganerzen. 

Von  Ingenieur  Wilhelm  Venator  in  Diisseldorf. 
(SehlnS  von  Seite  150.  —  Hienm  Tafel  IV  aod  V.) 


Nachstehende  Zasanuneostellmig  mid  TJeber- 
>irhrsk;irt.'ii  fT;ifVl  TV  ima  \' i.  in  wrl.-lirr  die 
vvichtigüteu  Mangoncrzvorkouiincu  vermerkt  siud, 
geben  rine  Ansduuiung  Yen  der  Verbreiiiuig  des 
Mangans  in  der  Welt  noA  in  Emropa. 

ZusiiumensteUaag  der  wichtigsten 
Manganerzvorkommen. 

T.  Brasilien.  Die i)f'd«!utendst*in  Vorkommen 
in  Brasilien  befinden  sich  in  deu  Bezirken: 
I.  Miiias  (rem es  (Miguel  Burnier);  2.  La» 
fayettr  ni].  r  Quo  1  uz  bei  Oiiin  Pretrt  (Barrosa, 
Morro  da  .Miuu,  Piquery,  Haotron^alo);  3.  Bahia, 
Xnzaretb  bei  San  Salvador;  4.  Hatto  Gros  SO, 
sUdllcli  von  Coramba;  5.  A in aseuen Strom- 


gebiet (Kaenara  und  am  TTnterianfe  dee  Nha- 

niunil-'i>.  Die  neltciistrlifnilo  Alibililuiifr  10  der 
Abhandlung  von  Scott:  pUehcr  Manganerze  in 
Brasilien*  (Iron  and  Steel  Bistitiite  1900  I.  Band 
Seite  1791  entnommen,  veranschaulicht  die  Ab- 
baometbode  in  den  Gruben  in  Brasilion.  Obsehou 
die  misten  Tiftgerstlltten  sich  In  großer  Ehlt' 
femuig  von  den  Hfifen  befinden,  können  die- 
selben mit  (tewinn  ausgebeutet  werden.  Von  eranz 
besonderer  Bedeutung  sind  die  Vorkouiuiru  in  Minas 
Oeraes,  Lafayette.  Bahia  und  Matto  (Trosao. 
Bcknnntc  (Tn!b«'n  «inri  in  dem  Distrikt  zwischen 
Miguel  Burnier  und  <  )uro  Preto :  Rodeio,  Capaö, 
Bodrigo,  Silva,  Sanunetd»,  Beeaina,  Vlgia,  Bern»* 
qninka,  Jiheee. 
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II.  Canada.  In  den  Provinzen  Nova  Scotia 
und  X e  w - B  ruu  9  w  i c  k  sind  klpinorc  Vorkoiumen 
bekannt .  doch  ist  die  Produktion  keine  nennenswerte. 

III.  Chile.  Im  allgemeinen  sind  die  ehile- 
nischen  Man$;an!a{;erHtfltten  nicht  von  bedeutenden 
Abmessung'en :  die  bekanntesten  liegen  in  den 
Provinzen  .\tacAina,  Santiago,  .Aconrapiia 
Coquimbo  (Las  Cana.s).  Carrizal. 

IV.  Columbien.    Pie  Manganlagerstatt.cn 
Columbiens  sind  in  den  letzten  .Jahren  in  grfißerem 
Umfange  ausgebeutet  worden ;  die  Erze  zeichnen 
»ich  durch  hohen  Hangangehalt  und  ge- 
ringe Mengen  von  Phosphor  und  Kiesel- 
Bäure  aus.    Die  wichtigsten  Vorkommen 
sind  in  Panama  in  der  Nahe  dos  Hafen8 
Nombre  de  Dios.  Bekanntere  Gruben  sind : 
Viento  Frio,  Culebra,  Cavano,  Concepcion, 
La  Guaca  und  Solidad,  welche  von  der 
Carabian  Mangnnese  Co.  und  der  Firma  Bran- 
don,  Area«  &  Fillipi  au8gel)eutet  werden. 

V.  Oaba.  Die  Insel  Cuba  hatte  in 
den  letzten  Jahren  größere  Mengen  von 
Manganerzen  geliefert,  welche  besonders 
in  dem  Bezirk  Santiago  in  den  Cfnil»en 
Tampo  und  Cristo  gewonnen  wurden.  Die 
Erzeugung  schwankt;  iy02  wurden  40000 1, 
1})03  dagegen  nur  19000  t  erzeugt.  Die 
euhanischen  Vorkommen  sind  in  erster 
Linie  für  die  nordamerikanischc  Stahl- 
industrie von  Wichtigkeit. 

VI.  Deutschland.  Zur  VervoUstlln- 
digung  der  bereits  gemachten  Angaben  ül)er 
die  deutschen  ManganerzvorkoninK'n  diene 
n.ichstehende  Zusammenstellung  der  wich- 
tigsten rnternelunungen ,  welche  sich  mit 
der  Itewinnung  hochprozentiger  Mangan- 
erze in  Deutschland  befassen,  soweit  die- 
selben zu  meiner  Kenntnis  gekommen  sind. 

l  Troßherzogtum  Hessen :  1 .  G  r  u  l)  e  .A 1 1  e 
Hoffnung   bei  Lieh;    2.  tiewerkschaft 
(JießeuerBraun  stein  werke  vormals 
F  e  r  n  i  e ,  welche  Gruben  in  den  Gemarkungen 
Gießen,  Ciroßen-Linden,  Leihgestern,  Schif- 
fenberg, Hennwald,  Klein-Linden,  Heuchelheim, 
AUendorf  au  der  Lahn  und  Lützellinden  betreit)t; 
3.   Eisen-   und  Manganerz-Gewerkschaft 
Ober- Roßbach  in  den  (remarkungen  Nieder-  und 
Ober-Roßbach  und  Straßheim ;  4.  Gebr.  Stumm 
Grube  Eleonore  bei  Rodheim  a.  d.  Bieiter  (Gießen); 
5.  H.  de  Wendel,  bei  Reichelsheim  im  Oden- 
wald  und  Waldmich  Ibach:  diese  Firma  plant 
eine  neue  (irube  im  rifatale  bei  .Xschbach. 

Heelsen -Xa.ssau:  6.  Braunsteinge  werk- 
srhaft  Burgberg  in  Battenberg;  7.  Laisaer 
Braunstein-Gewerkschaft  bei  Battenberg; 
8.  Otto  Lücke  in  Hadamar;  9.  Gewerkschaft 
^Nora"  in  Witten,  Gruben  bei  Wallau  und  Laisa, 
Kreis  Biedenkopf;  10.  Socl^-te  anonyme  des 
Mines  de  Mangan^se  zu  Lüttieh  u.  Limburg 
a.  d.  Lahn  Gruben  in:  Obertiefenbach,  Gruiten  Falke 


und  Hohenzollern ;  Merenberg ,  Gruben  Uel>ertiuß, 
Theodor  VI  und  Dietrichsacker;  11.  Gewerk- 
schaft Süd-Taunus  in  Frankfurt  am  Main; 
12.  Buderussche  Eisenwerke  in  Wetzlar. 

Rheinland:  13.  Manganerzbergwerk  bei 
Kfittrich,  KreisMerzig:  14.  Neu  wieiler  Farben- 
fabrik, Oberbieber  bei  Neuwied;  If).  S  tromber- 
ger  Neuhütte  im  Hunsrüok;  1(5.  Bergwerk 
(t  e  b  r.  W  a  n  d  e  s  I  e  b  e  n  l»ei  Waldalgesheim; 
17.  Braunsteinbergwerk  Weiler-West. 
Weiler  l)ci  Bingerbrück. 


Abbildung  10. 

Schwai'zburg-.^ondershausen :  18.  Bergwerk 
Springer  &  Sohn,  Langewicsen  bei  (Behren; 
1 'J.  Bergwerk  Heinrich  Thomas,  Triglis- 
mühle  bei  Siegeibach;  20.  Gewerkschaft 
Walds berg  bei  Grafenroda. 

Sachsen  -  Koiuirg-Gotlia :  21.  Braunstein- 
grube Elsaß  im  Crawinkler  Forst,  Bezirk 
Ohrdnif;  22.  B  r  au  n  s  t  e i  n  we r k  c  (rewerk- 
schaft  Fortuna,  Gotha ;  23.  Gewerkschaft 
Freiherr  von  Stein,  Grube  Rübezahl  am 
Wadeberg;  24.  Bergwerk  tx.  Sturm,  Elgers- 
burg; 25.  Thüringische  Braunst  ein- 
'g  ruhen  -  (res  ellschaft  Morgenstern: 
2(>.  Brau n steingruben  Weißenbrunn  bei 
Elgersburg. 

Sachsen  -  Weimar :  27.  Gewerkschaft 
Luthersteufe  bei  Jlmenau. 
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26.  Jahrg.  Nr.  4. 


2H.  Harz,  liraunstelnwerke  Weriit|;e- 

rodv  bei  .Ilfeld  u.  a.  ni. 

Dil"  CTchiilte  der  Erze  aus  dfutschen  Vor- 
kommen scliwanken  Mhr.  Da  Uandelsanalysf^n 
nicht  zuKiln^Uoli  wnron,  und  nifincm  Wuusclie 
um  Ziueadung  von  Analyseuiiiatcrial  »eiteus 
iST  Uefermten  und  Verbraneher  von  Hanganeraen 
nur  tcilweis''  nntsprochen  \viir<lr.  so  miif'  icli 
mich  mit  einigen  Angaben  beguiigcu.  N'iek-  der 
verSffratlichten  Analjrsen  deutscher  Hanganerze 
kaben  IndiL^lirli  iiiiin-r.iliiunseli«?!!  Wert. 

Di«  Firma  Gebr.  Stumm,  Neuakircbeo, 
gibt  die  Zinammensetzang  der  ans  ihrer 
Grube  „Eleonore"  bei  Uodh<Min  a,  d.  Iiiel»er 
«lammenden  Erze  wie  folgt  an:  Eisen  26  bis 
28  <';i>.  Mangan  15  bt«  17  <>/o,  Rflckutand  22 
US  83  ">o.  Erze  von  Weiler  und  Wald- 
alge Hheim  enthalten  nach  Mitteilunfi:  der 
Herren  (rebr.  Wandes  leben,  Stromberjrcr 
Neuhütte:  Eisen  28  bis  30  ^'o,  Mangan  18 
bis  20  *'i'o  bei  (jerlnjjrein  Rückstände.  Die  Ge- 
halte der  iu  den  letzten  Jalu-eu  im  Lahngebiete 
gefSrderten  Erze  betragMi  im  Durebsohnitt: 

KiHi  ii.  .  .  2H  0,0,  Phosphor  0,ÜC  0.12  o'o, 
Mangan  t&  bii«&l  o^,       KicseUäuro  5  bi«  1.^  »q. 

Erze  von  den  Oherroßbaeher  Gruiten, 
welcbe  frOher  di«  grSfUen  Mengen  Uefertra« 


halivii  n.iLhstilii-inl.'  Zusammensetzunir:  Eisen 
25  bis  26  "  ü,  .Mangan  24  l)is  25  ",0.  Rüclt- 
Htaud  11  bis  üü  ",u,  wOlirend  die  besten  Braun- 
steine  45  Ua  90  */o  HnOg  (naeh  Delket* 
l<ani|>)  aufwiesfn. 

Aus  den  Gruben  liei  J^aisa,  Kreis  Biedea- 
kopf.,  wurden  in  früheren  Jahren  hoehprozeirt%e 
MaiiirnniTzr  m'ffirdert.  Der  Gehalt  drs  Iv'Ii- 
haut'werlis  dürfte,  wie  oben  bereits  angegeben, 
15  bis  26  **/o  Mangan  betragen.  Durch  eln- 
farli-  Ilanilsi  lii  idiiii--  lulien  sich  hochprozentige 
^über  50  "^0  Maugan)  Erze  von  dichter  StrulUor 
und  hohem  zpezifiBChem  Gewichte  mit  ungefkhi 
1 0  bis  1 2  KieMlMure  aus  dem  Boberze  ge- 
winnen. 

Ceber  den  Stand  des  preußischen  Kang:an- 
erzbt'rpbaues  im  Jalirc  1904  gibt  die  in  der 
,Zeit«chr.  f.  d.  Berg-,  Hütten-  u.  Salinenw.'*;iyü5. 
H.  StAt.  Lief.  S.  lüi  veröffentlichte  Tabelle  Auf- 
schluß. Die  QenanitfQTderung  des  Oberbergamu- 
iK'zh-ks  Bonn  an  Manganerzen  belief  sich  nuf 
520M5  (-17  110  t)  im  Werte  von  .54«  58.*) 
(462  91 S)  Jt.  Die  Belegschaft  zahlt«  290  (S12) 
Mann.  Im  einzelnen  verteilte  sich  dir  Mangan- 
erzgtiwiaumig  auf  die  veracbicdenen  Berg- 
reviere und  Bei^ernngziiezirke  in  nachatehen- 
der  Wetze: 


\u/jtJil  d<T  Wirke 

FördrniBf  ! 

 ^  1 

mit  )'n>duktlon 

ohne 
PradakUon 

Hingt 

1 

Wart  1 

J  1 

hI»  Haupt- 
produkt 

Iii»  Nrbi'n- 
prodakt 

1 

3 

4 

5 

7 

,         KohU-nz-Wiogbaden  (1.  T.)  .  ,  . 

• 

i 

3 
1 
2 

— 

15 

33 
4 

1  05S 

«25 

13192 

4  375 

»0 

1678 

17  6«; 

Bergrevicr  Koblenz- WioHbaden  (z.  T.), 

4 

- 

. 

223 

\  50407 

532018 

i{i'ri:r 'vi<  r  \v<^c-8aarbrftekaB,  SegnrvDi^ 

- 

1 

3 

1  - 

1 

,  1 

2 

ß 

!  - 

1  = 

RogierunifBbezirk  AniHli.  rcr  

1 

2 

1 

t  « 

1  - 

— 

1  • 

U 

29a 

1  62  085 

1  649  685 

Im  Bergrt'vier  Wt-ilbnrir  wurdt-  wie  in 
den  letzten  Jahren  Braunstein  teils  aus  den 
Schlilinnicn  aller  Aufbereitungen,  teils  ntis  df^n 
Uruben  bei  Obertiefenbach  und  %>teiubacb 
gewonnen.  Im  Bergrevier  Koblenz» Wies- 
baden liefertr  die  Grube  Kons.  S'i  lildl'lu  r;:  Ii<  1 
Jobaaoisberg  im  Kogierungsbezirli  Wiesbaden 
625  t  Hanganerze,  die  vier  Gmben  des  Re- 
gierungsbezirks Kol  b-n?,  n&mlich  .Amalienh<'3lv  " 
bei  Waldalgesheim,  gCoacordia"  bei  ^^eibersibach 


und  ,Eli8euhiihe-Waldalge.sh!;iiu"  bei  Bingerbrück, 
znsammen  50407  t  im  Werte  von  532018  J^. 

Ehe  die  kaukasischen,  lirasilinuischen,  chile- 
nischen Erze  zum  Versand  kamen,  ist  der 
Bergbau  auf  Hanganerze  im  Lahngebiete  dz 
writ  ri'^jrrcr  u'i'w.'^rn.  Fs  sind  scincrzr-it  >o'jnr 
hochprozentige  3Iauganerze  für  chemische  Zwecke 
nach  Odessa  ausgeftthrt  worden.  Da  die  an 
^f.uiuTiiisupri-ri\y.l  ri-iolii  u  Erze  höhere  Preise 
brachti^n,  wurden  die  Roherze  angereichert.  Ber 
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MasHencxport  aus  deut  Kaiikasufl,  dag  Auffinden 
hotlijii'nzpntlger  Erze  in  Jaitan  ui*\v.  hrnclitc 
daim  vitie  der  Aufbereitungsanlagen  zum  Siill- 
staiide.  DtTÄrtjfre  Anlagen  bestanden  z.  B.  In. 
|)ji  z  ri.  li.  Laim  (Spaeter  KoMrnz^,  boi  l)fhr»>u 
«Niederrhelnluche  Hütte  iu  DuJgburtf),  Steeden 
«.  ä,  Lfthn  (Outehoffiraogiliitte),  Hecicholzhaiiseii 
(Gebr.  T.o^-^.-Ti.  ConcordlahüttcK  ({ilsahriij'  am 
Heckholzhauscner  Waid  (Kasse Istoiner  Werke), 
Onibe  If «reuB  bei  Merenberg,  Tiefenbaeher  Waseh- 
haus  (Braunst,  inwi-rko  Fernii  i.  Kine  {rrfillere 
Aufbereitungsiuilage  war  auf  Urube  Weidenstamm 
bei  Bmaoflels  Im  Betriebe,  femer  wt  Qrub« 
Wutli  bei  Bur^HoIniH.  In  der  LlndaeniMrlc  wurden 
die  £rze  auoh  aufbereitet. 

tn  im  bereKe  anirßfBhrten  Gruben  bei  Laisa 
und  Wallau  sind  in  den  Jahren  1867  bis  1870 
bezw.  1860  bis  18H4  die  Erze  aus  Tagebauen 
in  primitiven  Anlaj?en  mittels  Oßpelbotrieb  au- 
gereichert worden.  Trotz  der  damali{;en  beben 
Landfrarlit  und  lii  s  einfachen  Waschprozesses 
fSetzniaHchinen  und  Autdeseu)  soll  »ich  der  Al>- 
b«n  f  elohnt  halieii.  Die  Eneugung  an  Fertig- 
Produkten  ist  jedoch  eine  jrerinfre  jrewes«'n 
(etwa  24  Zentner  in  12  vStunden).  Ks  sind 
aim  diesen  Graben  Erze  mit  36  Ms  38 
Maiiirnn  nml  angereicherte  mit  ?)'2  MnC^j 
gewonnen  worden.   Seit  sind  umfangreiche 

AufseUnBarbetten  In  der  Oeraarlcnng  Laisa  (Oe- 
werkschaft  ^Nora**»  ausp^efUhrt  worden,  welche, 
wie  ich  mich  seUist  durcli  Besiuhtijruniir  über- 
zeugen konnte,  das  Yorbandenneln  einer  regel- 
maliigen  ManganerzlagerstJltte  ergeben  haln  n. 
Ha  diese  Ijagerstfltte  eine  Itedeutende  Ausdehnung 
im  Streichen  (mehrere  Kilometer)  besitzt  und 
ganz  neuei-dings  auch  nacli  der  Teufe  zu,  in 
iriiter  ErzfiibniTiir  r^tr'hfTiiK  i-rschürft  wurde,  so 
wird  auf  eine  Itedeutende  Erzförderung  zu 
rechnen  sein.  Die  dortigen  Lagemtstten  werden 
an  Bedeutung  gewinnen,  wenn  der  Bezirk  durcli 
die  bereitii  in  Aussicht  genommene  Eiscubqjm 
erachlossen  wird.  Oelegentllch  der  Angaben 
über  ib'n  Aiifbi*reitung8vcrsucli  mit  Krzin  .»us 
L«aisa  liabe  ich  liereite  darauf  hiugewicsen,  daii 
der  hohe  Klesebsnregehalt  stOrend  Ist.  Ein 
Teil  (1>  r  Erze  dürfte  sich  jedoch  zur  Herstellung 
von  FuTumangaa  eignen^  ein  anderer  Teil  als 
ZuMshlag  zn  kalkhaltigen  Unetten  Lothringens 
und  Luxemburgs.  Wie  ich  erfuhr,  sind  etwa^ 
:^0<)0()  kg  Erze  zu  Versuchszwecken  zum  \'er- 
Hand  gekommen.  Nach  Ueberwindiing  einiger 
Schwierigkeiten  ( Aufltereitiing.  Zicgelung, 
Trnn>;pnrtt  diirfti*  «lieser  Bezirk  für  dii'  deutsche 
Industrie  von  Bedeutung  wcinieu,  um  so  mehr 
als  hier  el gentliehe  Mangan  er  ze  mit 
höherem  Mangangehalte.  dn'r'-L'cn  gering(>n 
Mengen  von  £i«en,  Phosphor  und  Schwefel  zuui 
.\blMiu  kommen  werden. 

Vir.  Eiiirlaiul.  Dil!  onirlischi  ti  rri-ulu  ti  liegen 
in  Merionetbshire  (Barmouth  uud  tiai-lechj,  Dovon- 


sliir* ,  Cornwall^  Northwales,  ShropiUre  und  sind 
im  allgemeinen  von  geringer  Bodentting,  da  die 
Erze  geringen  Maugangehait  und  hohen  Kiesel- 
efiuregehalt  haben  und  nor  In  kleinen  Mengen 
erhültlich  sind. 

V'lll.  Frankreich.  Von  den  französischen 
Vorkommen  sind  die  naehstehend  anfgefOhrten  von 
größerer  B<'di>iituntr:  fii  I'ojiarti-nT'nt  *5aönr  r«t 
Loire:  liouiau^che ;  h)  Departenumt  d  e  1 '  A  r  i  e  g  u : 
La«  Cabeases  btn  Bimont  in  der  Nahe  von 
Sl.  (Mi litis  und  Crabious;  c»  Departement  de 
i'Audu:  Corbi^res  nalie  bei  (Janne»;  dj  i>o> 
partement  des  Hantes-PyrenAea:  Londers- 
ville,  .Aderville,  Ville-Anre,  Dessus  usw.;  c)  De- 
partement de  l'Aiiier:  Üouttes - Pommiers  bei 
Laligny:  f)  I>epartpment  de  la  Nid  vre:  bei 
Luzy.  Im  ganzen  strluMi  neun  Gruben  im  Metriebe. 

iX.  Griechenland.  Die  wiilitifrsten  Vor- 
kommen sind  auf  der  Insel  Xilos  «alle  bei  K&i* 
\'ani  Fourkorouni  und  auf  d(>r  Insel  Andres.  Da 
dif  Er/eiifriiiifr  in  1f>n2  l.rn  its  l.'>(»0()  t  lietragen 
liat,  werden  diese  \  orkommen  in  Zukunft  von  einiger 
Beilentnng  sein.  Infolge  der  starken  Nachfrage 
]\f\^t  sich  der  LTlcrhfsrfir  Manganerzl>ergbnii. 

X.  Indien.  Die  wichtigsten  Vorkommen 
liegen  In  den  Distrikten:  a>  Vlzapatam  (Ma- 
drasi.  In  KaiiijitiM'  i  N'air|iin' i.  «•)  Hliandara  und 
Baiagbat,  ferner  in  Zentralindien  im  Staate 
Ihabna  bei  Hattam  tmd  in  Viziniagram  bßzw.  Wid- 
schaganagram.  .\uchbel  den  Indischen  Erzen  hat 
man  mit  hohen  Eiscnbalmfracliteu  zu  reclmen. 
Abbildung  1 1  zeigt  die  zu  diesem  Zweck  aua- 
schlit>Klich  zur  Verwendung  kommenden  Elmn- 
bahnwagen  für  (»arbhan-Erz.  Der  Mflniran«rehalt 
i.st  im  allgemeinen  niedriirfr  als  derj(.iuge  der 
kaakaalachen  Erze.  AiilWriiem  sind  die  Ena 
schwerer  schmelz-  imd  rednzierb»r.  Die  Knapp- 
heit an  Manganerzen  aus  BuUland  dürfte  eine 
größere  Nadifrag«  naeh  Indischen  Erzen  herror- 
rnfi-Ti,  so  dali  in  drr  nnrli>trn  Zeit  nnf  Er- 
höhung der  dortigen  Produktion  eintreten  wird. 

XT.  Italien.  Die  ItaKenisehen  Vorkommen 
tindt  n  sirli:  1.  in  Ligiirien  lici  Gambatesa, 
Monte  l'orcile  und  Monte  Zozone;  2.  in  Tos- 
kana bei  Rapolana  und  Monte  Argentario; 
Ii.  auf  der  Insel  San  l^ietro,  siidw i  stlü  Ii  von 
.Sardinien;  4.  in  Piemont,  8au  Marcd.  Ob- 
schon  in  Lignrien  nnd  Toskana  bedentende  Mengen  • 
von  Erzen  nachgewiesen  sind  (etwa  '.i  000  000  t ), 
ist  die  i'roduktion  eine  geringe.  Dazu  kommt, 
daß  der  Maugangehalt  ein  geringer  (18  bis  40  "/o) 
und  der  IQeselsnnregehalt  ein  hoher  ist.  Die 
Transportschwieriirk<if<n«  werden  \\<>]\]  dnran 
schuld  sein,  dali  di»'  l.ngerstatten  niclii  inten- 
siver bearbeitet  werden. 

XII.  .Ia|i.'in.  In  iii'ucwr  Zfit  simi  in  .Iai>an 
auch  einige  Mangauerzvorkonuueu  zur  .ViisluMitung 
gelangt,  von  denen  die  Gnilien  In  Fukaüra, 
Iwasaki,  Fukizawa.  Iw.ikiri,  Si'araswhi.  Knnega- 
Said  und  Saba  aufzuführen  sind. 
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Kaskögerl  und 


Abbildung  II.    EiBonbahnvagcn  zum  Transport  von  Oarbhan-Erz 

(Ostindien). 


XIII.  Java.  In  ileu  iKtztt-u  Jalircn  sind 
in  Java  in  den  Bezirken  Pengrasik  und  Mangoiaen 
Manf?anerze  «Tschürft  worden,  welche  bis  heute 
noch  ohne  Redeutunp  pelilielton  sin«!. 

Xr\\  Oesterreich.  Auch  Oesterreich  besitzt 
nur  Vorkommen  von  gerinfrcrcr  Binleutunp  in: 
1.  Krain  bei  Rndniannsdorf ;  2.  Bukowina 
bei  Jacobeny;  3.  Böhmen  bei  Platten;  4.  Istrien 
boi  Dolina;  5.  Bosnien.  Cevljanovic  und 
Drazevic;  6.  Steiermark 
Friedelkögerl. 

XV.  I'ortujral.  DieMan- 
ganerzg-ruben  Portugals  sind 
von  freringerer  Wichtigkeit 
wegen  der  großen  Trausport- 
Hclnvierigkeiten.  Bekanntere 
Vorkommen  befinden  sich  bei 
Mertola,  Orandolaund  Kreixal 
Kerragudo  (Provinz  Alentejo). 

XVI.  Hu  bland,  a)  Kau- 
kasus: 1.  (Touvcrncment 
Kutai's  am  Flusse  Kwirila. 
Tschiaturi  im  Kreise  Sha- 
rapan.  Die  Lagerstfltte,  in 
einer  Mächtigkeit  von  l,.*»  bis 
2,4  m,  erstreckt  sich  unter 
einer  Oltei-flache  von  etwa 
12U()()  ha  und  hat  in  den 
Jahren  1«4«  bis  1904  bereits 
4  322  ()()(>  t  Manganerze  mit 
einem  durchschnittlichen  Oe- 
halt  von  etwa  50  ",u  -Mn.  (» 
bis  U*7o  ^)iOx  und  0,12  bis 


0,1 7  o/o  P  geliefert.  Das  Erz 
besteht  aus  Pyrolusit  und 
Manganit  von  feinoolitliischer 
Struktur  und  ist  leicht  zer- 
reiblich.  Das  Rohcrz  wird 
mit  Hand  geschieden,  wobei 
das  Ausbringen  an  versand- 
fUliigem  Erz  im  Durchschnitt 
33  "/o  betragt.  Im  Bezirk 
Kutais  sind  5000  Iferecht- 
samen  verliehen  worden, 
welche  kleineren  Gesellschaf- 
ten, Bauern  oder  Kaufleut«n 
gehfiren.  Die  Erze  gehen  über 
den  Hafen  Potl  (Poti-Erze), 
von  welchem  sie  mittels 
|)aini»fer  V4'rfrachtet  werden. 
Im  Mittel  kann  die  Fracht 
nach  England  zu  IG  Fr.  an- 
genommen werden.  Sehr  un- 
günstig sind  die  Landfracht- 
verhältnisse, und  die  Not- 
wendigkeit de«  öfteren  l'm- 
ladens  verschlechtert  das  an 
und  für  sich  zerreibliche  Erz. 
Von  der  Stelle  der  Gewinnung 
müssen  die  Erze  zunächst  auf 
eine  Entfernung  von  1  bis  f»  km  auf  (irubenbahnon 
oder  Wagen  nach  Tschiaturi,  von  dort  mittels 
Schmalspurbahn  (40  km)  nach  Sharapan  und 
schließlich  auf  einer  Normaleisenbahn  nach  den 
Hilfen  Poti  und  Batum  ^siehe  Abbildung  12) 
transportiert  werden  fl31  km).  2.  Gouverne- 
ment J  e  1  i  8  a  w  e  t  p  0  I :  im  Kreise  Kasach, 
Station  Tagli.  Die  Lagerstatten  im  Gouverne- 
ment Jelisawetpol  sind  erst  in  den  letzten  Jahren 
entdeckt  und  noch  nicht  von  großer  Bedeutung 
tür   den   Manganerzniarkt.      3.  Gouvernement 


Abbilduni^  12.    Erzdepot  in  Sharapan,  Station  der  I'oti-Tiiiig-Babn. 
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T  i  f  Ii  s :  a)  Tziteii  Tchele;  b)  TchUksta;  c)  Mo- 
de Seri. 

b)  Sttdruflland.  Prorbus  J«ka(eri908> 

law,  Bezirk  Nicnpol:  Am  Dnlfpr-Flnssr-  hozw. 
einem  Nebenflüsse  Tomakowka,  etwa  16  Werst 
sttdUch  von  Nioopol.  Die  LagenUltten  4I«M8 
Bezirks  betinden  sich  in  der  Nfthf  tlr«  Stadtehrn« 
Nicolaiowka  und  werden  seit  1Ö86  aus- 
^eiMtttot.  Bis  nun  Jahre  1904  sind  etwa 
750000  t  Erze  gefr)rdtM  t  worden,  walirend  die 
Vorrftte  auf  etwa  7  500  000  t  gesch&tzt  werden. 
Dae  Erz  beetelrt  ans  Pyrolnsit  in  Stficken  ndt 
wenig  Mulm.  Aw-h  diesen  Erzen  spielt  die 
Fracht  eine  große  liollf»,  da  dif>sf!h«n  mittels 
Karren  zunflchst  auf  eine  Kiitfcriumtr  von  etwa 
30  km  verfrachtet  werden  müssen,  «m  sodann 
auf  Kflhuen  in  die  Hfittfn  r.n  Alf>xandrow«k  oder 
zum  Zwecke  der  Ausfuhr  nach  dem  Hafen  Nicolaieft 
transportiert  zu  werden.  Im  Vergleich  ca  den 
üh.  r  P.iti  lind  Ratum  ausgeführten  Erzraengen 
-  sind  die  von  den  südrusaischen  Lagerstätten  stam- 
menden geHiif  >a  nennen.  Es  besteht  die  Abncht, 
eine  Eisenlinlin  zu  bauen,  n.irh  deren  Fertig- 
stellung die  sUdrussiscben  Erze  im  Preise  mit  den 
kankasisehen  rorteilbafl  konknirlwen  kSmien. 

(•)  Ural.  I.Provinz  Perm:  Xiselini-Tagilsk; 
2.  Provinz  Orenburg  (Verklme  Uralsk).  Der 
Ural  liefert  im  Jahre  etwa  8000  t,  allerdings 
hochprozentige  und  reine  Erze. 

d)  Sibirien:  Semipalatinsk ;  Kirgisensteppen 
in  den  (Touvernements  Minussinsk  und  At«chinsk. 

e  I  Z  e  n  t  r  a  1  r  1 1  ß  1  a  n  d :  im  Gouvernement 
Tambow.  Kreis  Morchansk.  Die  angeführten 
Lageretatten  in  Zentralrußland  und  in  Sibirien 
aiiid  sursdt  flir  die  enrepnlRcIie  Industrie  von 
untergeordneter  Bedeutung,  da  die  Ausbcutnng 
wegen  der  großen  Entfernungen  nicht  mögUch  ist. 

XVn.  Schweden.  In  Schweden  ist  eine 
Reihe  von  Gruben  im  Betrieli,  von  welchen  die 
wichtigsten  sich  betlnden  bei:  UndcnOs,  (Bölet) 
Westf  othland;  Spexeryd,  Hohnit,  JacolMberf, 
Ludwigsbt  r;^:  in  SinAland;  Slsiiilter^'  und  Nalberg 
in  Leksand,  ferner  Längbau  und  Paisberg  in 
Wermland.  Nur  ein  Teil  der  ans  diesen  Vor- 
kommen gewonnenen  Erze  kann  als  Manganerz 
bezeichnet  wenlen.  Die  Produktion  an  rächen 
Brien  ist  eine  geringe. 

XVIII.  Spanien.  Die  spanischen Manganerz- 
gniben  haben  große  Mengen  von  Manganerzen  ge- 
liefert, sollen  jedoch  zurzeit  als  beinahe  abgeliaut 
gelten.  Bekannt  sind  die  Vorkommen  in  den  Pro- 
vinzen Huelva,  Cludad  Real.  Ohidi  o,  Tertml  und 
die  Gruben  Asturiana  Mageuta,  Mccurio,  Maüde 
und  EzceUer  in  Nerdspanien.  IHe  ProdnktioA 
sinkt  von  .Tahr  zn  Jnhr:  wfihrend  189«  noch 
1-18  149  t  erzeugt  wurden,  betrug  die  Förderung 
1901  nur  1890I«t«  ImBezirkTeruelsollennoeh 
einige  anasichtavoUe  V(»rki>mtni'n  erseliiirt't  sein. 

XIX.  Türkei.  Macedonicn  uud  Klciuasien 
Befen  grVfiere  Mengen  ven  Manganenen;  be- 
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sonders  liek.mnt  Ist,  das  Vorkommen  zn  Kas- 
aandra  mit  einer  i^roduktion  von  etwa  60 000  t 
JahrUoh.  Die  Erze  enthalten  Im  Diurabschnltt 
2.4.570  Fe,  44,83  7«  lln,  0,018  VoP,  »,407« 
öiUa,  6,18  7o  CaO. 

XX.  TTnirarn.  In  Ungarn  sind  nur  einige 
Vorkiinim.n  im  TComitat  Marmaros  bei  Felsü 
Vissd  und  in  Siebenbürgen  anzuführen;  die  Pro- 
dulrtion  an  hodiprezetttigen  Erzen  ist  eine  geringe. 

XXI.  Vereinigte  Staaten  von  .Vord- 
amerika.  Obschon  Nordamerika  eine  Reibe 
von  Manganerzlagerstfitten  aufweist,  sind  die 
mcisteil  ▼00  untergeordneter  Bedeutung,  geringen 
Umfange«  und  werden  oft  in  kurzer  Zeit  auf- 
gelassen wegen  Auskeilens.  Einige  sekundäre 
Lagerstätten  ergeben  zwar  hochprozentige  Erze, 
jedoch  in  geringen  Mengen.  Bekanntere  Vor- 
kommen siud:  1.  Arkansas:  bei  Batesviile; 
2.  Kalifernleat  Alameda,  Sanloaqnin,  Santa 
Clnra,  Stanislaus  To  11  nty ;  Kolorado;  4.  Ge- 
orgia: bei  Cartersvillc  und  (Jave  i>!priug; 
b.  Montana  (zom  Teil  silberhaltige  Uangan- 
erz(  i :  f> .  \' i  i' p i  n  i  a :  bei  Crimora ;  7.  N e  w  - 
Jersey.  Hier  kommen  manganhaltige  Zink- 
erze TOT,  aus  welchen  sonlclut  das  Zlttk>  ge- 
wonnen wird,  wahrend  die  manganlialtigen  Rück- 
stände zur  Spl^leisenfabrikation  Verwendung 
finden ;  8.  Nevada:  St.  Thomas  lliningdistrikt. 

Auf  die  Manganerzlagerstätten  in  A u  s  t  r  a  1  i  c n 
(Ncu-Südwales  und  Queensland)  soll  nur  kurz  hin- 
gewiesen werden,  da  dieselben  nur  einige  hundert 
Tonnen  Erze  im  .Tajir  liefern.  1898  sind  aus- 
nalimswelse  4600  t  zum  Versand  gekommen.  Die 
durchschnittliche  Zusainmeusetzuug  der  Erze  ist; 
90,3  bis  48,7  7«  Mn.  5,8  bis  15,3  7«  ^ 
Spuren  bis  0.11  7o  P. 

In  jüngster  Zeit  siud  einige  Manganerzvor- 
kommen  fai  Sfldafrika  (Constantia  Valley),  in 
Alcier  und  in  I5ritiseli  Xord-P(trneo  ent- 
deckt worden.  Ueber  die  letzteren  ist  im  neueston 
Heft  der  »Zeitsehrift-  fOr  praictisehe  G«olo|rie^ 
190Ü  8.  10  berichtet.  Ich  entnelune  dieser  Ab- 
handlung von  Dr.  A.  Dieseldorff  nachstehende 
TabeUe  der  Analysm  von  Erzen  dlesss  FondOTtes 
(siebe  TabeUe  S.  216). 

Aus  <l('ni  (iesagten  geht  hervor,  daß  die 
Deekuiig  des  Bedarfes  an  Manfranpr^wn 
für  die  Stahlindustrie  aut  Junge  Zeit 
hinaus  gesichert  ist. 

I?nRland.  ("liile.  Brasilien  und  Indien  werden 
die  lienötigten  Krzmengen  liefern  können.  Der 
Kankastts  allein  wird  imstande  sein,  den  Welt- 
bedarf von  !H)0  000  t  fiir  100  Jahre  zn  erzniL'en. 
Vorübergehende  Schwierigkeiten  im  Bezüge  der 
Erze  kSnnten  allerdings  häufiger  durch  po- 
litisrln^  StTirungen  und  Versandstockungen  im 
Kaukasus  eintret(<n  und  werden,  wie  die  jüngsten 
VorkomoaSsie  zeigen,  den  Frds  hoehprosentiger 


Digitized  by  Google 


216    Suhl  und  £uen. 


Dk  JMekHHg  de*  Bedarfs  an  Manganerzen. 


und  Ali  Oh 


8iOi 
MnOt 
MnO 

FotOa 

("aO  

MkO  .  .  

PtO»  

SO«   

FrniGM  und  gebondenea 
Wa»Her,  organbolM  Bob* 
•tens,  GOi  ...... 

8«80«  

AUcfllien  

B»0  


0,8 

78,41 
Ml 

0,80 

1,57 

0,73 

0,015 

0,021 


4,72 


12,81 
29,09 
49,10 

1,92 
2,17  ! 
0,12 
0,07« 
0,048 1 


0 

20,70 
20,86 
48,87 

2,25 

•2,rw 

Ü,OI 
0,06 


jalehi  br»t. 
i  8,27 


6,81  6,52 


nicht 


oder 


Mangan 

\'  .  . 
«... 


100,246 


58,75 

0,007 

0,008 


100,044 


55,41 

0,083 

0,019 


22,0 

24,83 

39,24 

1,77 

5,31 

0,074 
0,18 


8,90 


K 

14,50 
43,09 
32,27 
2,92 
5,22 
0,42 
0,0»}2 
0,13 


0,85 


4,70 
62,01 
22,75 
1,12 
1,68 
0,86 
0,055 
0,051 


2,45 


BiaM  bau.  aleh«  bcal. 
1,18  3,56 


98,08 


49,03 

0,03 
0.024 


99,804   100,682  99,236 


46,09 
0,032 
0,048 


53,41 
0,027 
0,052 


66,83 
0,024 
0,020 


ka|a-,  j 

B.  DorchacbnltUDaaMr  vaa 
,3aalaltaa<'.  - 

burchtcholtl  Ton  &  1liu««ro 
*.  8one  En  Ton  „B  •  I  ■  I  •  • 
Jonf  u.  „Haalaliaa'*. 

D.  Dar«iMchaittiiaai*.$.80l«* 
vaa  der  Mehl  ffdadaafiiBa- 

lalajontr- 

K.  Haatar  TO«  Tiaffkalaaaap 


F.  U<-mUL'hti-      Mu-tnr  Ton 


(AiMljMnnMlUt«  BMh  Angabe  von  C.  J.  He«d>LoBd(».)  IH«  UailoalaNiiic«  fttr  die  nMioten  Jahn  «M 

m  mOOO  i 

Ifan^ranerze  erhSben.  Nacli  mir  von  gnt  tinter- 
lichteter  SHto  goniachton  Mitteilunpcn  soll  sich 
zurj<tit,  diT  Bezirk  wt«stlich  von  Tiflis  Iti.s  zu  den 
Hilfen  von  Poti  und  Batiiin  in  den  Hilndi'u  drr  Auf- 
r^tllndi schon  'tctlrulon.  Es  sind  unkontri>llit  rliarf 
(icrüclite  iiiii'r  vorgekommen«  Zprstönnijren  an 
EiMobahnbanten  und  -Haterial  im  ümlauf;  aaoli 
soU  de>r  (TnilKMibctripIt  in  (^mptitullirlii  r  Weise 
gestört  .sein.  Die  Vorrat«  an  Manganerzen  in 
d«ii  Hafen  sind  urleleh  Nnll;  der  Venaml  wird 


jfili'iil'alls  auf  Iriiiiror«'  '/jAx  stocken.  Vnii  ih'V 
ruä»iKchun  Regierung  wird  e^  abhängen,  oh  dar 
Transport  von  den  G-rnben  nach  den  Hifen  bald 
}reref?elt  wird.  Seit  liln»ffirer  Zeil  sind  liic  nalin- 
verwaituugen  uiciit  in  der  iiage,  die  Erzti'an«- 
porte  zu  bevsltlfi^en.  da  dnrrli  den  RHektnunport 
der  Soldaton  und  des  Ki  ii-trsmati  rials  vom  ost- 
a-siatischen  Krieg«schau|datzi>  das  rollend«  Ma- 
terial in  .Vnspruch  {^ononmien  wird.  Mehrere 
an  drin  Man;;nn<>rzhandt>]  licteilitrte  Grolihjlndler 
«ind,  HnirT«tiif zt  ilnnh  das  ,Foreif^u  Office"  in 
TiOndon  und  ii;is  deiKHchc  /\ uswärtigi'  Ami  bei 
der  nissisehcn  Kefrifrung  vorstellipr  jreworden, 
damit  d>  ii  Ziistflnden  auf  den  Kisenbahnen  im 
Kaukasus  t)ald  Ablülfe  guiMhaffeu  wird.  Das 
Ende  der  Rehwleri^lcelten  tot  jedoch  noch  nleht 
abziiKrli*  n.  In  der  nflclisten  ZnX  wiril  dir  Xnrfi- 
frago  nach  brasilianisciien,  indischen,  griechischen, 
tUrktaebon.  kolumbisehen  und  kubanischen  Erzen 
eine  jrroße  sein.  Ob  diese  Lnnder  in  kur/er  Zeit 
in  der  Lage  avin  werden,  den  Ausfall  zu  decken, 
i«t  frairllch,  da  eine  Vt^rißTffDemnir  der  FSrderung 
von  den  Vorricbtiingsarboiten  abhflngig  ist  und 
sieb  nicht  plötzlich  einrichten  laßt.*  Zurzeit  liegt 


*  Die  lebhafte  Naelifratje  nach  Maa||;aDor?:on  in  don 
letzten  Monate»  hat  den  Preis  auf  18  |i«in<-e  (etwa 
l.fto  .*)  für  d«i>  Unit  hinaufpeilriii  kt.  hd  iKill  Krze 
heute  mit  etwa  Tü  .«  f .  d.  Tonne  bezahlt  werdoii. 


der  Handel  in  Manganerzen  in  englischen  Händen, 
da  dieses  Geschäft  zum  großen  Teil  ein  Frachten- 
geschflft  ist  und  England  vermöge  seiner  bedeuten- 
den Handelsflotte  den  Frachtenmarkt  beherrscht. 
Die  Manpanerz-Liffpriinpren  für  <lie  meisten 
größeren  Werke  de.s  Kontinents  sind  in  Iläuden 
einiger  engUflcber  HAuser,  tob  welchen  z.  H. 
die  Kirmn  l.eeeli,  Tfan-ison  and  Forwood  in 
Liverpool  den  weitaus  größten  Teil  der  er- 
fbrdorifehen  Ense  so  liefern  inutande  ist.  Da 
>^ioh  die  Englftnder  zudfin  im  Kaukasus  riniben- 
füldor  gesichert  halien,  so  wird  der  Handel  vor- 
wiegend in  engliaeken  Httnden  bleiben.  Audi 
deiitsrb''  Hutten  haben  in  deti  letzten  JahrsB 
Mangancrzfelder  im  Kaukasu»  erworben  und 
ttnterhalten  dort  eine  eigene  Organlflation,  um  sieb 
m<<glich.st  unabhängig  zu  machen.  Welchen  An« 
teil  die  Fracht  an  den  Kosten  der  Erze  hat,  geht 
aus  der  Zusammenstellung  von  Demar^t  hervor. 
Gegenüber  den  Gestehungskosten  von  4."r>  Fr. 
f.  (1.  Tiinne  betragt  die  Landfracht  21,10  Fr. 
und  die  iSeefrarht  einKchließlich  Spesen  16,riä  Fr. 
Land-  und  Seefracht  machen  daher  fiber  80 
der  Kosten  eirif  r  Tomir  Erz  aii<5.  Aus  diesen 
Zahlen  geht  hervor,  daß  selbst  Verbesserungen 
In  der  GewInnanfT  der  Erze  keinen  groflen  EhdtnO 
auf  den  Prt  hdr  r  kauk.asisrlien  Erze  haben  würden; 
daa  gleiche  gilt  fUr  die  brasilianischen  und  chile- 
nindien  Erze. 

Die  Fortsclnitlr  in  der  Elektronutallurgie 
werden  es  vielleicht  gestatten,  durch  Ausnutzung 
der  vorhandenen  Wasserkrtfte  und  Einfthmnir 
von  Verfahren  zur  Erzeugung  der  Eisenmangan- 
legierungen auf  elektrischem  Wege  die  ELrze  aa 
Ort  und  .Stelle  zu  verarbeiten.  In  diesem  Falle 
könnten  große  Frachtersparnisse  gemacht  werden. 

Zum  Sch.usse  gebe  ich  noch  eine  ZusammcD- 
stellung    der   Zeitschriften,    Broschüren,  Ab- 
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handlungren  usw.,  auf  welche  ich  bezüglich 
weiterer  Einzelheiten  verweise  und  bemerke,  daß 
mir  das  im  Auftn-un-  des  Verein»  deutscher 
Eisenhütteuleutt"  voa  Ingenieur  Otto  Vopol 
herausiregebene  „Jahrbuch  für  das  EisenhUtten- 
we.sen"  bei  meiner  Arbeit  weaentliche  ]>ieDate 
geleUiet  hat. 

Literat«  roAcbweia. 
,JAhrbuch  fQr  das 


.,Berg-  und  HattenmAnnische  Zeitung*, 
.(ilflckauf'',  Berg-  und  Hattenmftnnische  ZeitMbrift. 
.Nachrichten  fQr  Handel  und  ladlialm''. 
pJügMcbe  ladiutrie-Zeitnng''. 
„ZeuMbrill  fttr  praktische  Goologia*. 


.Bulletin  of  tbe  IniMrial  Instttate", 
«lhgiB«eriii(  aad  Mining  Jooraal'. 
,  Joonal  of  Um  bm  and  Btoal  littttaite*. 
„TnaatKÜmt  of  tli«  Amerieen  Inatitnle  of  Mbiliif 

Enginoors*. 

,l>ie  firzlagerstttten'  von  Alfred  Wilh.  8u>lzner,  be- 
ulMitok  TO«  Dr.  AJftad  Boqfoet. 


,The  pmdnotiiMi  of  Biaag«MM  oret"  bj  John  Birldnbine. 
«Botnoinio  Minondo  of  Cuuida*  hj  the  Geologieal 
snrrey  oorpa  Ottawa. 

.The  indastrii's  of  RuM-iii"  Iis  A.  de  Keppen.  Ap-^r*;« 

g^ni^ral  »ur  l'induütrit^  inineral  de  la  Russie  par 

A.  de  Koppen. 
„Mineral  InduHtry*. 

«Mineral  ResoofCM  of  tke  ünited  State»  Oeolog^oel 

SUTTOJ". 

•Tbeproduettonof  maaganoio  onw*  by  JonphD.  Wooka. 

«Lea  Champa  de  maacaBfoe  de  la  Tomakowka'  par 
Jule«  Demaret^FraeoD. 

.La  concurreno«  dea  mln^rais  de  inangan^Ho  du  Kr^sil 

et  ilu  Caucase*  par  Jiilc«  DiMiinrot-Froson. 
«Les  principaux  gisemontä  de  Mioerats  de  M*n^anÄB« 

du  moude'  par  Lt^on  Domaret.    Ado  ,Aim»lf 

dea  MineH  de  Belgique",  Tome  X. 
j^Lea  HineN  dn  Japon",   redi);(^  par  lo  Kurvau  Am 

Mines,  Minist^re  de  r.\gricnlture  et  du  CotnnicnH'. 

Die  aufgcfahrte  Literatur  befindet  sirh  in  der 
Bibliothek  des  Vereins  dentooher  Eisenhfitteuleute,  deren 
TerwaiterHorr  Arenaingf  mieh  beim  Aafauchea  der 
Qoellen  bereitwIOif  unterotatit  bat. 

Dio  Ablilihuigen  verdankt  die  Kedaktion  doiii 
freundlichen  Entgeguokomnien  de«  Um.  Ür.  Masaeues- 
Wioebadan. 
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hat  die  IbeeUueiilkbrlk  J.  Banniat  A^.  b  Hamm 

i.  Wrstf.  koniitmiort.  Der  dAiiipni>drauli«i'l]o  Multi- 
plikator (Abbild.  1  und  2)  besteht  aus  einem  oinfach- 
wirkenden  DampfsjUndor  mit  einem  Kolbeut  woleher 

aber,  statt  wii'  t>iHh<<r  mit  einer,  mit  mehreren,  für  ge- 
wäbnlich  drei,  Kolbonatangcn  veraeben  iat.  Jede  dieaer 
▼erlingerten  Kolbenetaagen  Uldet  saiifleieh  einen 
Plangcr  für  je  einen  darUber  sitaiendi  ii  Miiltiplikator- 
ajlinder.  lüia  gemeineoiialtUciiea  SehiebergehiuBO  nebst 
dem  erfmderlieben  Bobr  Torbindet  dioae  drei  Mnltipli- 
itatorzylindcr  mit  der  PreiiMo  und  zwar  ho.  daß  man,  je 
nachdem  der  in  dorn  Hchieborgehftuse  bewegliche  Uruck- 
rt-gulierungaschieber  eingeNtulIt  int,  mit  einer,  zwei  oder 
allen  drei  Kolbeoetangen  bezw.  Plunger  arbeiten  kann. 

Soll  mit  vollem  Druck  gearbeitet  werden,  «o 
drückt  oor  die  mittler«  Kolbenstange  da«  Wasser  aua 
ihr*m  infebOrigen  MultipOkatorejrHBder  in  die  Preaee, 
»ähn  iul  ilii^  Wanscr  di'r  bi-iden  anderen  Zylinder  ohin- 
Druck  zum  Kcservoir  zuräckgeht.  Drückeo  die  beiden 
aeitUeben  Kolbenetangen  daa  in  ihren  tfnldpiikator- 
lylindern  botindlicho  Wasser  in  die  Fresse,  so  gebt 
ngleicb  daa  im  mittleren  Zylinder  betlndlicbe  Waaaer 
Ina  Baoemeir  lurllelc,  nnd  ea  wird  doreb  den  Dampf- 
dfock  mit  dem  doppelten  QueToelinitt  der  Kolben- 
stangen nur  der  halbe  Druck  im  PreBsyllnder  erzeugt; 
dabei  hat  aber  der  Dampf  kolben  zur  Rrzielung  dea- 
aelbcn  PreBhulms  nur  den  halben  Hub  zu  marhen.  da 
ja  j<'«li>r  Multiplikatorzriinder  das  für  eitien  l'reßhub 
•.■rforderliche  Wasserquantum  euthllt.  Es  wird  also, 
wenn  man  nnr  den  kalben  Dmek  aaeUben  will,  auch 

nor  ilif  Iial'"'  T'fi!npfniens»f  rerbraucht.  LäBt  mnn 
aber  den  Dan4>lku(ben  Keinen  ganzen  Weg  machen, 
ao  «niolt  man  dadnreb  bei  dem  halben  Drock  den 
doppelten  PreHinb.  Ebente  rerhilt  ee  web  b«  An- 


wendaaf  aller  drei  KoHranatangea :  man  erfallt  nar 

ein  I">riffel  den  Hft\'-ii  il  lruckeH,  liraucbt  aljur  uin-h 
nur  ein  Drittel  der  Dampfmen^c;  oder  man  ISiSt  den 
Dampf  kellten  wieder  ovfaMn  gaaiea  Weg  macbeo  and 
erzielt  dadurch  Ix  t  einem  Drittel  doe  Mailmaldmckee 
den  dreifachen  Preßhub. 

Der  Xoltiplikator  der  Praeae  bat  aulier  dem 
Hoebdruckzylinder  noch  einen  Niedenlruck  -  Dampf- 
zylinder, weiober  durch  den  Auspaffdampf  des  »rsteren 
gespeiat  wird.  MitteJa  der  Kolbenatange  dieses  Zy- 
linders wird  in  dem  darObor  beindtlehen  Maltiptikator- 
zylinder  Druckwa^ser  erzeugt,  wtdches  zum  'AnriU-k- 
ziehen  der  PrelSwerkzeuge,  .\uHeinaoderreifien  der 
Matrizen  oder  zum  Ausheben  der  goproBlen  Teile  aaa 
iler  Matrize  dient.  Zu  dteu(«rr:  Zweck  hat  die  Presse 
auber  zwei  oberen  hydraulischen  Kückzugxylindera 
neeb  awei  untere  Rftekaagefllader,  welehe  olle  vier 

von  dem  durch  den  An^paffdnmpf  Ai-a  Hoeh'lruck- 
zyliudera  erzeugtttu  Druckwa^ser  betätigt  werden. 
Sollte  dieaee  Dmekwaaaer  auf  diaoe  Weia«  nicht  be- 
nötigt werden,  so  kann  um  Verwendung  finden  zum 
äpeieen  einoa  AJücumuiatora  zur  Bedienung  too  Uetw- 
sengen  aew.  Auf  jeden  Fall  (lUt  jede  beaondere 
koatapielige  Betriebskraft  fQr  den  RQckzug  bei  Qe- 
•enkarbeiten,  bei  denen  ge«abnlicher  Dampfrückzug 
nicht  genagt,  fort,  weil  der  aeiioB  oiamal  gebrauchte 
Dampf,  sutt  ins  Freie  m  entweicheD,  noehmala  aar 
Verwendung  kommt. 

Die  Vorti'ilo  dieser  Konstruktion  Hegen  darin,  daß 
eine  einzige  Fresse  allen  möglichen  Zwecken  dienen 
kann.  werden  iH'i-jpietsweiH«  mit  der  »b^jeliildeten, 
von  der  oben  genannten  Firma  ausgeführten  .^chiriiede- 
preaee  folgendo  Arbeiten  «uagefdhrt:  1.  8<sbnoU- 
sebmleden  bei  1600,  700  oder  500 1  Druck  and  160  mm 
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MUteüungf.n  au»  dem  EUenhOttfnlaboratorimn. 


26.  Jahrg.  Nr.  4. 


Aliliildiin^;  I. 


Einzclhub,  welcher  bei  75U  bezw.  .^IMI  t  Druck  auf  aller  iiiüglichcii  Ti-ilc  bei  1500,  750  oder  50()  t  Drurk 

."iOO  Ih'zw.  4r»0  IIIIII  erhnbt  wenleii  kann;  i.  (iewenk-  von  oben,  TfiO,         mler  250  t  Druck  von  unten  und 

arbeiten  hei   1500,  T.Mi  oder  .Mio  t   Druck  von  oben  150,  l-tiHl  oder  450  min  oberem  und  iiOO,  KOO  oder 

und  750,  .475  oder  250  t  Druck  von  unten;  .H.  Künipeln  9041  mni  unterem  Hub. 


Mitteilungen  aus  dem  EisenhQttenlaboratorium. 


Analytische  Methoden  für  Eisenerze  am 
Oberen  See. 

Auf  eine  Anregutif?  von  Kranci«  (.}.  Pili  Ups 
wunlo  ha!  don  vors<'hipflenen  ('honiikorn(lcv,s  Eison- 
orzbezirkexi  nni  f)lior*»n  Sop  eine  Unifriige  vor- 
anxtultct,  welclie  Motlioden  bei  der  Untorsiicining 
der  Krze  in  dor  linuptsaclip  zur  Verwendung 
koninion.  S  ielien  (lial  *  teilt  die  Kr)rol»nis80 
der  Umfroge  niil.    Ks  «ind  24  Antworten  einge- 

•  „Eng.  lind  Min.  .lourn."  I'KV).  SO,  !M;>. 


giingen.  Den  Kisengohalt  Ixwtiinnion  17  Ana- 
lytiker  mit  IVrninngannt,  7  mit  Bifliromat.  Fllr 
die  l'hos]iliorl>e.stinimiing  äin<l  in  der  ilaujittiache 
drei  Motlioden  in  Anwendung.  Die  am  meisten 
lioniitzte  Methode  (22  .Analytiker)  w\  diejenige 
von  Handy  und  deren  Modifikationen,  wonach 
man  ilen  .Niederschlag  von  .Amiiionphosjiliorniolylv 
dat  in  geme-isener  Xatroninuge  liist  und  den 
L'eherschiill  mit  Salpotersäuro  ziirllfktilriert.  Drei 
Chemiker  verwenden  E  m  m  e  r  l  o  n  s  .Met  hode, 
ii8fh  welcher  man  den  gelben  Nieder«ohlng  in 
.\iiiinoniak  löst,  mit  Zink  und  Schwefelsäure  redu- 


Digitized  by  Google 


15.  Kcbniar  I90R.     Der  Außenhandel  der  deut$chen  Eisenindustrie  im  Jahre  1905.    Suhl  und  Ei«en.  219 


si«rt  und  mit  P«nnanganat  titriert.    Nur  ein 

Analytiker  Viiigt  nach  Wood  don  Phosphor- 
moljbdatniedenobliig.  Für  die  Kieselsfture- 
Baetiininung  wtrd  die  SodMohmebe  und  ifie  Flufl- 

«Suremethode  angewandt.    Mangan  bestimmen 

fn><t  all»*  Chemiker  nach  Volhurd,  nur  einer 
hoiiulzi  JulienH  Methode  und  einer  üewichU«- 
analyse.  Dagegen  ist  für  Kulk  die  Titration  fast 
gar  nicht  in  nohraurli,  di'nn  nur  mit  eiimr  An«- 
nuhme  wird  Kolk  gewiGht«analyliüoli  bestininil. 
Tonerde  wird  ab  Phoepbat  gef811t>  Die  Metbo- 
den für  die  Bestimmunp  des  Schwefel«,  derMag^ 
neei«,  dea  Titans  usw.  nimi  die  Üblichen. 

Zur  Manganbestimmung. 
H.  Kunze*  bestätigt,  <\aü  die  von  11.  Huhri- 
ei«ie**   modifliierte  Metbode   Ton  Prooter 

Sin!  I  Ii  itns^Qzeicthnot«  Resultate  gibt.  Die  Methode 
in  nuehsteheuder  Ausführung  ist  auf  Bursigwerk 
eohon  eeit  mehreren  Monaten  an  Stelle  der 
V  o  Ihar  il  -  W  o  1  ff  s(  ln>ii  NJotiiiMic  in  Anwendung. 
Man  itiet  0,2  gr  KlußoiKon  udor  Stultl  in  10  (wui 
Salpetenlure  (1,2)  und  rertreibt  durch  Kochen 
alle  nitrosen  Dämpfe,  dann  setzt  man  10  com 
SilbomitrutlUsung  (17  gr  AgNOt  in  10  1  Wassorj 
zu,  sobwenkt  um,  gibt  etwa  I  g  feste«  Ammon- 
pmetüfat  su  und  iKfit  kuise  Zeit  in  oiKftiger  Hitm 

•  «Chem.  ZI«.«  im,  29^  1017. 
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DU'  luiter  der  Abteihrafr  (Statistik  der  Tor- 
lii  L'«>ndfn  Xuimiior  vprriftVntlichten  T.il»!  Ilm 
zeigen,  daß  iiu  Jahre  1905  gegeuüber  di'in  \°or- 
jahre  unsere  Eiflenauafuhr  nm  81  *fo  zngenom- 
nifu  hat  bei  gleichzeitig«'™  Hiickgaiii:  «Ii  i  Kisi  u- 
rinfahr  um  etwa  O^jo.  Die  geaamte  Eisenausfulu* 
ohne  SlnschtuB  der  Masckineo  beHef  eich  auf 
a:U')!iuT  t  g)>g0n  2  770875  t  im  Jahre  1904 
and  a  481  224  t  im  .Talire  lfmS. 

l)ie  ,A.usfuhrzunaliuie  jreireniiber  dem  Vorjahr 
Itctrujr  bei  Roheisen.  All(4sen  und  Halb/i  u;r 
:\r,"  .,.  bei  Walzwerkafabnkatea  18**/«  und  btü 
Eisenwaren  8,5  '/o- 

la  den  letzten  seche  Jahren  v<^iellte  «Ich 
dl«  Anaftihr  wir  ff>l<rt: 

i'.i'oi    iwi     lütKe  i<tn4  i<hi.'i 

Rjiln  i^i  M.  Alti  isr  ii  In  ««uwD.l  Tonnrii 

und  JiÄll)zeiiK  224  50«  I15H  1  105  712  971 
Waliproduktc  .  .  928  14t>T  \<.-,i:  iTC.M  1772 
RT«-n*aroii  ....   390     42M     4H<>     :>47     :>.'>8  «07 

Kür  Walzprodukle  und  Eisenwaren  lirachte 
aomlt  daa  ahg<'lnufeue  Jahr  die  ^rölUe  bis  jetzt 
d.Ttri  ""''->ene  ,\us('i!l>r:  i!as  gleiclie  gilt  fiir  Ma- 
schinen, an  denen  im  Jalu*«;  lUOö  HOl  442  t  aus- 
gefOhrt  wurden  g^en  266119  bezw.  247836  t 
in  den  lieiden  vorhergegan^'enen  .lahreii. 

Hie  landerweitH*  Verteilung  der  Ausfulu-  wir<l 
«hireb  die  naehetefaende  Tabelle  veransohauUcht: 


■tehen.  Tritt  hierbei  eine  Trübung  oder  Aus- 
scheidung von  Superoxyd  ein,  so  war  der  Man- 
gangehalt  der  l^robe  höher  als  0,7— 0f8*/«.  In 
diesem  F'all  verwirft  man  die' Probe  und  macht 
eine  neue  mit  0,1  g  EiTiwa^e.  Nadi  dem  Erkalten 
verdünnt  man  auf  40— ßO  ocm  und  titriert 
mit  arseniger  Säure  (ö  g  arsenigo  Säure,  10  g 
Natriumbikarbonat  in  10  1  Wu.ssor),  bis  der  Um- 
srlilap  von  Rot  in  GrUn  eintritt.  Der  Umschlag 
ist  sehr  scharf.  Die  arsenige  Säure  stellt  man  auf 
«inen  NormatataU  ein.  Die  Methode  ist  bereits 
anfmehreren  oberschlosischen  Mtlften  in  (lebriiufli. 

Max  Gröger  hat  sich  mit  der  Bestimmung 
dee  Mangrens  neben  Chrom*  besohitftif[;t. 
("Iirijm  lallt  mit  Zinkuwil  el>eiis<»  \vit>  Kiseri,  aus 
den  grUnen  (Jbrurotüsungon  aber  nur  in  der 
Koohhltse.  bt  nun  Mangananlfat  gleiobzeitifr 
vorhanden,  so  wird  .Mangan  mitgerissen ,  der 
Niederschlag  ist  manganbaltig.  Das  Milfällen 
kann  aber  verbindert  werden  durch  Zugahe  von 
ZinkKulfut.  (iröger  Tällt  deshalb  nicht  mit  Zink- 
oxyd oder  -hydroxyd,  sondern  mit  .Zinksulfat- 
sohlamm*,  den  er  herstellt  durch  Lösen  von 
288  g  Zinksulfat  in  BWI  ocm  Wasser,  28  g  Aeta- 
kuli  in  n(X)  ecm  Wasser  uin!  Vennischen  der 
beiden  Lösungen.  Wie  Beiegunulysen  zeigen,  ist 
die  Manganbeettomung  siemlioh  genau,  wenn  de^ 
Cbremgehalt  0,1  g  in  der  Probe  nicht  ilbeiste^. 

*  ,Chem.  Ztg.*  1905,  29,  987. 

Eisenindustrie  im  Jahre  1906. 

Anefahr  von  Biaea  and  Eisenwaraa 


(ebne  Maeohben)  in  1000  Toanen. 


im 

iwa 

IWM 

IM» 

Bi'lt;i<'ii  .... 

* 

41  »3 

458 

.S78 

507 

I)aiii:ii)ark  .  .  . 

77 

84 

87 

101 

I'riinkreieh  ... 

77 

76 

9:t 

100 

Urottbritannien  . 

817 

896 

544 

728 

Italien  

• 

13& 

ISO 

124 

147 

Miederlaade   .  . 

• 

413 

866 

307 

336 

Oeaterr.-Üogam . 

53 

61 

43 

70 

KiiBUnil  .... 

70 

59 

50 

.5« 

Schweden    .  .  . 

4.1 

«7 

70 

11)2 

1H7 

189 

222 

226 

Spanien   .  ,  .  , 

* 

Iii 

17 

15 

14 

i;riiir.rii-Oelindieii 

74 

97 

75 

30 

China  

HH 

27 

2U 

122 

Japan  ..... 

5«! 

65 

66  f 

ArgeatiniiMi    .  , 

64 

82 

»41 

209 

21 

28 

25/ 

\'<>r.  .Staaten  .  . 

.Hl  2 

295 

40 

5» 

Die  Einfuhr  von  Eisen  und  F^isenwaren 
betrug  iiu  Jahre  1905  323  024  t  gegen  344  J)Ü7  t 
in  Jahre  1904;  sie  verteilt  aleh  wie  folgt; 

IM«  iwi   iwt  IM»  im  im 

Koheinon,  .Vlteisen  lo  lamwiid  Tobiwb 

und  H»ll)«paj.'.  .  830  296    177    220    24o  205 

WaUprodukte .  .  .  76  +:)     52     54     :.7  69 

Bivenwaren     ...  78  59      39      42      48  49 

Die  Ma>c1inirni  iüfiilir  hielt  sieJi  auf  riiin'ibernd 
gleicher  Hfthe  mit  derjeuigcü  «les  \  orjalires,  sie 
Itetnig  75  989  t  gegen  75 146  t  ün  Jahre  1904. 
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Ueber  das  Fonnen  der  Stahlwerkskokillen  und  deren  Haltbarkeit. 


Von  A.  Mf sserschmitt  in  Dannstadt. 


ÜCsehdrark  ferbMcLV 


AbUUmf  1. 


I.  Anerlkanisehes  Verfftbren. 

In  ,Htahl  und  Eisi-n'  Nr.  l».  1905,  S.  547  Ist  da« 
*  FornK'ii  von  Kokillen  lieHprorln^n.  wie  es  in 
Amerika  gehamlhaijt  wird.  Dfs  Zu.sainriienhange.s 
hulber  sei  das  Verfahren  noch  einmal  Icurz  in 
Krinin  riintr  «rebracht.  Auf  einpr  »'iscrnon  ftnmd- 
Itlatte  (Abbildung  1)  befindet  sich  eine  Au8> 
spunuig,  «He  den  toßermi  DmrlsMn  der  KokHleo- 
fonn  ents|iricht.  In  der  Platteumitte  ist  ein 
Lodi  zum  Verschrauben  der  Kern«pindel.  Es 
mfiann  also  strenf?  genommen  ebeneoTiel  Platten- 
innutcr  vorhamlon  sein,  als  Modi'llc  zur  Ai>- 
formung  benutzt  werden,  denn  die  Aussparung 
wird  mit  HodellMnd  ansgefUlt  nnd  bildet  einen 
FormabschluO.  Um  fhw  hohle  Kcmspindel  wird 
Stroh  gewickelt  und  mit  Lehm  Uberzofren;  zum 
Abführen  der  Oase  iüt  die  Spindel  gelöchert. 
Am  miterai  Ende  beflndet  sich  ein  (lewimleHtiei 

zum  Vt  rschraiibon  anf 
der  Platte.  Kcrn- 
spindelende  und  der 
obere  Teil  der  Platte 
sind  abgedreht.  Ist  die 
Strohspindel  mit  der 
Platte  vorsrhraubt, 
SO  werden  vier  Luft- 
splete  tun  dieselbe  gruppiert  nnd  mittels  eines 
Rinpes*  zentriert  festjrohaltt'n.  Dann  wird  \h  i 
Kemkasten  auf  die  Platte  gesetzt.  Dieser  Kasten, 
in  Holz  oder  Elsen,  beslttt  oben,  unten  nnd  In 
di  r  Mitti-  umlaufende  lUppen,  wovon  die  unteren 
und  oberen  stellenweise  so  bearbeitet  sind,  daU 
ein  zweiter  Kasten,  das  Modell,  der  in  seinem 
Innern  oben  und  unten  entsprechend  l)earbeitet 
ist,  iiix'f  ili-ii  K»  !  iikasti'n  trestiiliit  wenb-n  kann 
oud  daran  vullkuninnn  testsil/t,  was  ja  zur 
Brsieiangr  i^eichmlUiper  Wandstarken  der  Guß- 
fitücki'  nötifT  ist.  Das  Kastenmodel]  besteht 
aus  (ruüeisen  und  uiuU  saulier  he.arbeitet  sein. 
Vier  am  Ende  desselben  angebrachte  Dibel 
pass'-n  in  vier  Lörlier  ih'v  (Tnimljilatti',  so 
daU  das  Modell  mit  dem  darin  befindlichen 
Kemkasten  fest  anf  der  Unterplatte  sitzt.  Nun- 
mehr  wird  das  Innere  des  Kernkaxtens  mit  <ler 
darin  stehenden  Strohspiudel  autge^^tampft,  so- 
dann ein  Formkasten,  der  der  Linge  naeh  geteilt 
und  zum  Versehraulwn  einjfericbtet  ist,  auf  die 
Gnindplatte  gebracht.  Vier  KeUdUb«dl>olzen,  die 
in  vier  Ohren  der  Platte  festsitzen,  passen  In 
Flansehlöclier  des  Formkastens  und  dienen  somit 
zur  ZiiitiicriMi!.'  wie  zur  Festkeihinfr  beider. 
Da  das  Modell  ans  (julieisen  eine  M^enau  be- 
messene Höhe  bat,  so  muß  aueli  die  Kembiichse 
diese  Uühe  erhatten,  weil  noch  ein  Uberkasten 


darüber  zu  stampfen  ist  und  in  jrewisser  H"-- 
ziehung  anch  der  Formkasten,  da  ein  .Vrbeilcu 
mit  Balleakem  im  ObeAastea,  znr  Ans- 
irleichung  von  Höhendifferenzen,  nach  die.sem 
amerikanischen  Verfahren  nicht  angängig  ist. 
Eine  Icleine  Abänderung  an  der  KokItlMifbiiB 
oder  eine  Vt-rlanpeniug  oder  Kfirzungr.  wie  solche 
laufend  in  einem  Staiüweriubetrieb  zuweilen 
wünschenswert  sind,  bl^bt  bei  solciiem  VerfUmm 
ausjreschlossi  ri,  da  die  Kosten  ganz  erhebliclir 
werden  mülitcn.  Ist  das  Modell  bis  zu  seiner 
HShe  aufgestampft  nnd  desgleichen  auch  der 
Kern  Iiis  zu  d<  rsi  Iben  Höhe,  und  sind  die  Luft- 
spieUe  entfernt,  so  wird  ein  Oberkasten  auf- 
gesetzt, der  auch  die  eisernen  Tragflsen,  zur 
Transportierung  der  gegossenen  Kokille  mittels 
des  Krans,  sowie  den  Einlauf-  und  Steifet riehtt-r 
enthalt.  Dieser  Oberkasten  schlieft  mithin  das 
Formstück  nebst  dessen  Kern  als  Deckel  ab. 
Der  'Mierkasten  wird  nun  abtrt'norninen.  dann  dt-r 
Formkasten  mit  dem  Modell,  das  in  demsellH'n 
infolge  der  Stampfung  fest  ritzen  UeHrt,  ab- 
gehoben. Durch  Klopfen  wird  das  Modell 
zum  Herausfallen  gebracht  und  weiterbin  der 
auf  der  Platte  stehengebliebene  Kemhastes, 
der  ilen  Hohlraum  des  Modellkastens  ausfüllte, 
hochgehoben,  so  daU  der  darin  befindliche  Kern 
mit  seiner  anf  der  Grundplatte  yerschranbten 
K(ins|(indel  stehen  bleibt,  wo  er  dann  nach- 
träglich durch  Lösung  seiner  Verscliraubung  mit 
der  Platte  entfernt  wird.  Nachdem  nnn  die 
Fonntcilc  und  der  Kern  zum  (iusse  fertiggi^tellt, 
^'trocknet,  geschwärzt  und  wieder  zusammeu- 
gcisetzl  worden  sind,  erfolgt  das  (Jielien. 

Wie  die  Luft  aus  der  hohlen  Kernspindel 
und  aus  den  S]iieHlöcliern  dnn  li  den  das  (Janze 
abHchlielW'nden  Oberkasten  hindurch^'eleitet  winl. 
ergibt  sich  nicht  aus  der  Darstellung.  Niinint 
man  aber  im  jjiinstigsten  Falle  an.  dali  die  guü- 
eiserue  Kerus[)iadel  oben  geschlossen  ist  und 
Oberhaapt  keine  Luft  durch  dieselbe  abgefihrt 
wird,  und  dazu  nur  die  vier  Spießlöch-T  ilienen, 
die  durch  den  OI)t>rkasten  hindurcbgeleitet  sind, 
so  bleibt  dennoch  diese  Art  und  Welse  des 
Foniu  ns  uiiziil.T'isiir.  Durch  Findrintren  des  die 
Form  au.sfiilleudeu  flüssigen  Eisens  zwischen 
Ober-  nnd  Unterkasten  hindurch  kSnnen  sich 
die  durch  die  Spieße  erzeugten  Luftkanale  füllen, 
wodurch  das  Gelingen  des  Gusses  sehr  in  Frage  ge- 
stellt wird.  Insbesondere  würde  das  eingedrungene 
Elsen  durch  die  sich  entzündenden  Gast»  weithin 
gesiOileudert  werden  und  auch  die  Arbeiter  im 
höchsten  tirade  fretflbrden.  Diese  amerikanische 
Formweisi-  ist  für  deutsche  Verhältnisse  gar  nicht 
und  wohl  auch  für  amerikanische  nur  wenig 
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gmrignet.  DI«  v«raeUedeii«D  KokUleBfoimen,  irie 

solch»'  !u'isi»it'ls\v(i>c  rin  I?li'ili\v,il/wfrk  l>on5tl|^ 
Hind  80  vielgestaltig,  daß  selbst  bei  einem  Jahrai- 
bedarf  von  etwa  1000  t  SaodformkoldUeo  sehon 
20  lÜH  HO  Miisti  r  in  Modcllrn  vorhanden  sein 
mUdsen  für  Abgösse  im  Uewicht  voa  700  bis 
6000  kg  pro  Stflek.  EävSg  werdeii  an  dtMen 
Abweichnngrn  in  don  Haß  verbal  tnimen,  besonders 
der  HShe,  gewOnscht,  und  die  hierzu  nStigen 
Abänderungen  sind  nnauafübrbar,  wenn  allen 
BcdflrAlissen,  die  an  ein  Walzwerk  herantreten, 
ohne  jCToße  Kosten  (rcnüpt  werden  soll.  Weder 
die  auierikanische  Forniweise  nocli  die  dabei  be- 
aStigten  Hoilelle  selbst  lassen  solche  Aend«mng«n 
zu :  sie  sind  sehr  ersehwert  und  überaus  kost- 
spielig gegenüber  den  in  der  deutscheu  Form- 
weHae  frebriuddlchen  Holzmodellen  ond  Holckern- 
k.i-^ti  ii.  IMe  Herstellunir  von  ei-^ernen  Moiiellen. 
dureu  sorgfaltige  äußere  Beaj-I>eitung  und  Po- 
lieiuBfr  sowie  dsren  Innere  Bearbeltani:  für  den 
Kernkasteueinsatz .  wie  auch  iHm  des  Kern- 
kastens selbst,  würde  unter  Umstanden  die  drei- 
fkehen  Kosten  der  kSlzemen  remraaehen,  Un- 
7.n  kommt  die  kostsjiielifre  Herstellung  der 
UodellgQsse  nach  Modell  oder  in  Lehm  oder 
noch  Lehmroodell.  Zu  dieiten  erheblichen  Kosten, 
die  der  deutsehen  Forniweise  nicht  eigen  riad, 
kommen  noi  li  di»-  tiir  Herstellung  der  guHeisernen 
pelochteu  Kerusjiindeln.  gegenüber  einfachen 
Bundeisenstalien.  ferner  die  hohen  Modellkosten 
neb«t  rnterhaltiin;.'  iiml  Amortisation  sowie  die 
einstiitige  Ausauuuug,  da  sie  zu  laufeudeu  Aende- 
rnngen  nicht  benntat  wet&m  kOanen;  endlich 
korniiii  noch  der  WraekguO.  der  bei  der  amerika- 
lüiichen  Formwuise  recht  erbeblich  werden  kann. 
Alle  diese  Unstlnde  yerteuem  ungemein  die 
aiTHTik.'inisclie  Arl>eit.s weise  gegenfilx-r  der  ein- 
fachen praktischen  deutschen  Art,  die  bei  go- 
regeltem Betrieb  tm  Durchschnitt  nnr  ein  luilbes 
Prozent  AusschulS  erzeugt  und  bei  der  die  Kost(>n 
für  die  £rbaltuAg  der  Modelle  einschließlich  der 
f^wfinschten  ModeUftndemngen  sogar  IDr  be- 
sondere Fiilli-  im  Jahresdurchschnitt  nldit  gaaa 
1      Selbstkosten  f.  d.  Tonne  Kokillea  «rrelclkett. 

II.  Deutsches  Verfahren. 

In  Aliltiltinng  '2  ist  ein  T'iiterkasten  aus 
(roßelseu  von  lä  cm  Höhe  dargestellt,  der  die 
8teU«  der  vorher  genannten  Platte  vOTtritt; 
derselbe  hat  im  Flansche  drei  Keildühelbolzen 
znr  Zentrierung  und  Befestigung  des  in  Ab- 
bildnng  8  wiedergegebeaen  Formkastens,  der 
die  zu  deren  Aufoahme  bestimmten  Winkelösen 
b«8itzt.  Der  Formkasten  ist  aus  ü  mm  starkem 
Bleeb  (für  Dorehmeaser  von  60  cm,  sonst  ent- 
spreehend  starken  hergestellt,  er  ist  der  Lange 
nach  eimaltig  geteilt  und  mit  vertikalen  Winkel- 
eisen an  der  Teilfüge  begrenzt.  Oben,  nnten 
und  in  der  Mitte  sind  Löcher  in  tl>  n  Winkel- 
etsenflaascben  eingebohrt,  die  ein  festes  Ver- 


sehrauben de«  Kastens  vor  dem  Aufstampfen  und 

Aufsetzen  auf  den  l'nterkasten  ermöglichen. 
Zur  Verstärkung  der  Blechronder  ond  als  Sand- 
leiste ist  obea  ur4  antra  noch  tSn  FfaMüielien- 


Abbildvig  I. 


ring  B  eingenietet.  Große  und  selten  zur  Ab- 
formung  gelangende  Kokillen  von  besonderer 
Dtnensionierung  erhalten  demgegenüber  Kasten 
Herdguüplatten  mit  einfacher  Verschraubung. 


"O" 


AbUlduig  8. 

Die  Blechkasten  besitzen  aueh  oben  wie  iintrii 
angenietete  Winkelöseu  aus  Flacboisen  zur  Auf- 
nahme und  Zentrierung  eines  Oberkastens  sowie 
zwei  Oesen  A  (bei  Herdgußplatten  zwei  enge- 
gOBsene  Nocken)  im  oberen  Dritteil  der  Uäbe  zum 
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Anflmiigmi  and  Fortbewegen.  IHe  Hohe  der  Kasten 

wählt  man  für  ein  pewisse»  Iifliifljr  vorkommen- 
des Mindestuiaß  von  Kokilieu.  Bei  niudrigen 
HaOen  kann  man  sieh  mit  Ballenkeni  In  Ober- 
kaaten  und  bei  hohtn  Malk'n  durcli  Aiit'sif xi  ii 
von  gußeisernen,  eiDfaclien  Oberkasten,  die  mit 
dem  Blechkatten  an  einem  Stfick  Tenehraubt 
werden,  bequem  helfen.  Auch  einige  BIcchkast«n 
in  verschiedener  Höhe  sind  für  weitergehende 
Bediirfnis^ie  zweckmäßig;-  Eti  stellt  Abbildung  4 
einen  pcM  lilnssi'nen,  einfachen,  gofieiaemen  OI>er- 
kasten  «lar,  <ier  in  den  Flanschen  zum  Aufsetzen 
passend  };ebolirt  ist,  um  Rcinc  Befestigung  nach 
tuten,  wie  eventuell  nacli  oben  xentriach  be- 
wirken an  können.    Zwei  elngegosBene  Rund- 


AbUUvng  4. 


AbbUdang  0. 


tat  daher  so  groß,  als  Kokillenmuster  zur  Ab* 

formiiri^'  •relantreii.  Sic  sind  olien  und  unten 
behobelt  und  an  den  Kanten  ein  wenig  schräg 
sanber  bearbritet,  nm  sie  t»elm  Formgebraaeb 
leicht  aus  dem  Sande  ausheben  zu  können  und 
luu  späterhin  den  KokiUenkem  in  der  von  ibaea 
erseugten  Marke  ohne  Verletxnng  seiner  Kaaten 
sicher  und  fest  hincinsetzen  zw  kr.nnfn.  In  der 
Mitte  befindet  sich  ein  Uewindeloch  zum  Aus- 
heben aoa  dem  Bande  mittels  dner  GewindeOse. 
Das  Kokillenmodell  Abbildung  7  zeigt  noch  da« 
Anbringen  der  oberen  und  unteren  Kemmarken 
A  und  R  aus  Holz.  Die  Modelle  werden  ans 
.Tannenbohlen  frefertifjt ,  <lie  fBr  die  grofiea 
und  schweren  Modelle  5  Iiis  0  cm  Stflrke  er- 
halten. Die  obere  Uolzkernmarke  ist  su  lang, 
daß  de  durch  den  Ober*  , 
kästen  hindurchrapt :  sie 
ist  aufgedilbelt  und  bis 
80  em  lang.  Die  untere 
Marke  aus  Holz  ent- 
spricht genau  den  Kera- 


1. 


^2) 


J 


Abbildung  •. 


Abbilduag  7. 


AbUMung  8. 


ei»en.stücke  eruiofrliilun  diri  Traiisiicirt.  Tin 
ulöglichst  mit  nur  einem  Uberkastcu  auszukouuueu, 
fertigt  man  solche  in  verschiedenen  Hohen  an. 
Der  KornisHn<l  kann  bei  nicht  allxngroßen  Ver- 
hilltnisseu  durch  die  innen  angegossenen  Sand- 
letotea  genügend  gehalten  worden.  Bei  etwa 
gleicher  Hübe  von  Modell  und  Blechkasten  ge- 
nügt eine  Oberkasfenbidie  von  mm  zum 
Kiubrinyen  der  scbiniedi-isernen  Kraniiseu  tlir 
tlii'  Kokillen  und  für  diMi  Kinpull-  und  Steipe- 
trichter.  Für  die  rnt«  rkaslen  i  Alddlilunp  '2i 
i'eicht  eine  Höbe  von  etwa  ir>l)  nun  t'iir  alle 
Falle.  Abbildung  5  ist  eine  massive  tiußptatte 
von  •')  Iiis  ('}  ein  Slilrki-,  deren  (irölii'  so  zu 
Wühlen  ist,  daü  der  grüßte  Kernka^ten  darauf 
Platz  finden  kann;  Ihre  Oberfliehe  ist  behobelt 
und  befinden  sicli  daranf  eini<ri'  Dilliellriclii  r  t'iir 
be;iondere  Fälle.  .Vbbildnng  ü  zeigt  dünne  guß- 
eiserne Kemmarkplattrhen  von  etwa  20  mm 
Stllrke,  frenau  den  inn-ren.  uiitin-n  l'nirissen 
der  Kukillenkerne  entsprechend,     ihre^  .\nzalil 


formen  i  Abbildun}.'  <>  i  iuhI  ist  anfirenairelt.  Ab- 
bildung H  ist  ein  Kerukasteumuster  aus  Holz, 
das  aweekmißig  etwas  Iftnger  Ist,  als  es  das 
Kokillenuiodell  mit  <len  darauf  befindlichen 
llarkeu  bedingt;  diese  Maßnahme  kann  bei  einer 
gewünschten  Verlfln^'erunp  von  KokUlen  dlenfieb 
sein.  Der  Kasten  ist  seiner  Lilnge  nach  In 
zwei  Hälften  peteilt  und  aus  kräftigen  Tannen- 
bohlen zusaiiunengefiigt,  die  für  die  größeren 
etwa  40  mm  stark  sind;  er  hat  einen  Fübmngs- 
falz  und  ist  dnreli  (^iH-rleisten  verstärkt.  Mit  zwei 
eisernen  Wurfschließen  au  jeder  Seite  können 
cUe  beiden  Hilften  fest  cuaammengeschlosssa 
Werden.  Kleine  A'  ndrntnir'  n  in  den  Kokillen- 
fornien  können  leicht  und  ohne  große  Kosten  im 
Innern  des  Kastens  durdi  Aushobeln  oder 
Holzrinleiruny  vorgenommen  werden.  Abbilduntr  !• 
ist  ein  Keruspindelmuster  aus  Kundeisen  von 
4  bis  4,5  em  Stllrke  fOr  große  schwere  Kerne. 
Die  Stanpe  ist  oben  dureblocht  zum  Elnfa-sson 
des  Uießereikrans  oder  zum  Einstecken  einer 
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IVagätAn^'e  für  den  Traaipork  in  und  aus  dem 
Trockenofen.  Der  unt«re  Stanpenteil  ist  ein- 
trekerbt  und  daselbst  eine  guliciserne  Herd- 
platte au^e^ossen,  als  StQtze  für  den  iSandkern. 
T'iii  die  Spindel  ist  die  Strobseilumwieklimg 
augedeutet. 

Die  Hentellaag  der  Kokffleiifonii  erfolgt 
mui  in  folfjonder  Weise : 

Auf  die  Platte  (Abbildung  wird  die  untere 
Kemeiarlre  {A1iliiMiiB|[r  8)  anl|[|ieleft  und  darOber 
diT  riiti'rknsttn  (Abbildimfr  2)  jr«setzt.  so  daß 
die  Marlce  eiuigermaüen  zeatrisch  iu  Kasten 
lie^.  Wenn  die  L«Ke  ^naa  soll,  was 
nicht  nMtiu'  ist,  dann  müssen  für  die  Kasten  wie 
tax  die  Marken  Dübellöcher  in  der  Platte  vor- 
haadstt  lein,  wie  punkUert  uigegeben  ist,  die 
einen  zur  Aufnahme  der  in  den  Unterkasten 
Tersdiranbtea  Keilbolzen,  die  anderen  für  die  in 
den  dünnen  eisernen  Kern- 
iiiarken  zu  befestigenden 
kleinen  Dübel.  Der  Kasten 
wird  nun  mit  fettem  Form- 
sand aufgrestarapft,  damit 
er  durch  die  Troeknunp 
sich  lest  und  hart  brennt 
und  den  groBen  Anforde- 
runfren  beim  ersten  Einguß- 
strahl des  Üüssigen  Eisens 
und  dessen  Hitzeangriff 
wiib  rsteben  kann.  Sodann 
wird  mittels  dncr  (iewinde- 
5se  die  Keramarke  ans  dem 
Kasten  ausgchobon  und  der 
letztere  auf  dem  Sande  des 
trießereibodens  gebettet.  Es 
erfolgt  nun  das  .\ufstellen 
des  Modells  auf  diesen  Ka- 
sten ,  so  daü  die  untere 
Kernniarkc  desselben  in  der  Markenauasparung 
«les  Ka.stenK  eingelagert  ist.  Der  Bleelifnrm- 
kasten  (Abbildung  3),  gut  mit  Keilbolzen  zu- 
MunmeagefBgt  oder  rerseliraubt,  wird  nint  Ober 
das  Mo«lell  gestülpt  und  auf  den  l'nterkasten 
Aufgekeilt.  Darauf  wird  das  Modell  ein- 
pest-ampft.  woImI  wobl  SU  beachten  bleibt, 
«I.mIJ  il<  r  Zw  i'ckrnflßigkeit  halber,  iini  S.  hilliM  U 
zu  vermeiden  und  Wrackgilsse  zu  veihinderu, 
wie  aneh  am  Sandmiselikosten  ru  s])aren,  das 
erste  Viertel,  und  je  naeh  der  Kokillen-Schwere 
und  -Grübe  bis  ein  Drittel  der  Höhe  zuerst 
mit  reinem  fettem  Formsand  aufzustampfen  ist, 
dem  in  grober  Siebung  alle  Hallen-  und 
l.ebinstücke,  <lie  sich  hflnfig  darin  finden,  entfernt 
.sind.  Der  liest  der  Sandhöhe  winl  nur  aus 
alt^'tm  Formsand  gestampft,  der  durch  diese 
Arbeitsweise  genügend  frisch  bleibt,  da  die  ganze 
Sandwasse  lieim  Abheben  des  Kastens  von  der 
gegossenen  KoUUe  in  der  Gießerei  verbleibt 
und  sich  auf  <liese  Weise  der  feite  untere  Sand 
mit  dem   mageren  oberen  Sand  in  laufender 
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Abbildung  9. 


Miaaimtig  srhllt.  SoU  von  unten  gegossen 
werden,  so  wird  ein  langer  HolzspieÜ  zur  Bildung 
des  Einlaufs  mit  aufgestampft.  Ist  der  Form- 
kasten bis  zur  ilodcllhöhe  aufgestampft,  so  wird 
ein  Oberkasten  ).\bhildung  4i.  der  mittels  seiner 
Flanscblöcher  zeutriscli  mit  dem  Blechform- 
kasten  Tertehranbt  werden  kann,  aufgesetzt  und 
ausgestampft,  wenn  notwendig  mehrere,  jedoch 
so,  daß  die  lange  Kernmarke  des  Modells  hin- 
dnrehragt  oder  damit  abeeldießt.  ElngnB*  oad 
Steigetriehtersjiieße  snwiii  zwei  Holzmarken  für 
das  ii^inlegen  der  schmiedeisernen  Kranöseu  der 
Kokille  werden  mit  Aufgestampft;  die  Marken 
sind  auf  dem  Kokillenmodell  lose  aufgedi'ibelt. 
In  diesem  Ober-  bezw.  obersten  Kasten  wird 
nim  der  THropel  für  den  Einguß-  sowie  anelt 
für  den  Steigetrichter  von  Hand  xurecht  gemacht. 
Es  werden  noch  die  schmiedeisemen  an  den 
Enden  eingekerbten  Oesen  in  die  Marken  ein- 
gelegt und  mit  Saud  festgestampft. 

Zur  Herstellung  des  Kokillenkenies  wird  die 
mit  den  Riegeln  fest  verbundene  zweiteilige  Kern- 
baehse  (Abbildung  8)  auf  die  Platte  (  .\bbildung  5) 
aufgesetzt  und  di»-  mit  einem  Strohseile  uniwickelte 
und  mit  Lehm  überstrichene  Kernspindel  hinein- 
gestellt; alsdann  wird  mit  etwas  Sand  die  Bfichse 
aufgestampft  und  werden  an  zwei  Stellen  lange 
konische  LuftspieUe  hineingvdrückt  als  Uilfskauflle 
fBr  die  beim  Giefiea  absoflUirenden  Gase  des 
Kernes.  Meist  sind  diese  Kanäle  ülu'rflüssig, 
da  das  Stroh  um  die  Spindel  eiueu  großen  Ab- 
zngskanal  bildet.  Die  BBehse  wird  nun  auf- 
gestampft. Der  Stampfsand  besteht  aus  einer 
Mischung  von  altem  und  neuem  äande,  dem  ein 
Teil  feines  Koksmeh!  zugesetzt  ist,  um  bessere 
Durchlässigkeit  zu  erzielen.  Die  Mischung 
kann  oliiie  weiteres  durch  Siebung  und  l'm- 
seliipjien  erfolgen ;  eine  irgendwelche  Zeit  und 
Kosten  erfordernde  Hehandlung  ist  nicht  nötig. 
Werdt-n  die  Kokillenkerne  klein  und  erreichen 
unter  10  bis  12  cm  im  (Quadrat  und  werden 
dorm  K«nspi»deln,  die  nunmehr  in  dOnnen 

Rundeisenstfllten  liestehen,  die  statt  dei-  un(t>n'n 
gußeisernen  Hallplatte  nur  eine  Aufsplieliiuig 
erlialten,  gar  nicht  oder  nur  mit  einem  dünnen 
HiMisi  ilc  iimwicki  lt.  so  kann  mit  einer  groben 
Saudmisuhung  nicht  mehr  gearbeitet  werden, 
denn  eine  so  wenig  oder  schlecht  gemischte 
llniWIft  kann  einer  so  geringen  SlutVniasse 
keinen  genügenden  Halt  liei  der  Trocknuug  wie 
anch  schon  beim  Transport  bieten.  Es  werden 
daher  solche  kleine  Kerne  aus  feineren  und 
gleichmäßigeren  Sandmischungeu  hergestellt,  die 
aber  aus  dies(>m  Grunde  auch  magerer  sind  als 
die  grolwn  Massen  der  schwereren  Kenn-,  und 
mitunter  einen  Zusatz  von  altem  Sande  niebt 
mehr  vertriigt  ii.  Kommt  es  vor,  daß  man  ge- 
nötigt ist,  mit  einer  zur  Verfügung  stehenden 
mageren  Sandinisehung  Kerne  herstellen  zu 
mUsscn,  so  muß  man  sich  im  letzteren  Falle 
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eines  HUfsmittils  bt'dienfti,  um  den  Kern  im 
Oeflige  zu  erhalten,  das  heiUt,  damit  er  weder 
reißt,  Hpringt  oder  sich  von  seiner  Kemspindel 
durch  eigene  Schwere  trennt  im<l  ^tusammenfallt. 
Man  l)e}?epnet  tlicspni  Vnrkommnis  durch  Ein- 
legen von  8chiniedeis<  rn<'n  iiinfjfn.  die  von  Höh« 
Sil  HQhe  dem  Aufstampfsande  zugeworfen  und 
ndt  demselben  in  dor  I?ü<  lise  nuf^restampft  werden. 

Durch  diese»  einfache  „deutsche*  Verfahren 
der  Kekfllenfermgelning  wird,  wie  enkditlieh, 
eine  pleichmüßi^'f  Wandstarke  der  Kokillen  er- 
zielt, ebensogut,  wenn  nicht  besser,  als  durch  das 
selttiame,  Icomplizierte  «Mnerlkaalselie''.  Die 
Festit'jfnag  des  Kerne«  in  seine  richtiire  I-ajre 
zum  Fonvrtiek  kann  nicht  besser  bewirkt  werden, 
als  durch  denen  Etnlegung  in  die  untere  Kem- 
markenlUcke  des  ünterkasten»  and  «He  obere 
im  OberkaKten.  Die  konische  G^estaltnng  der 
Form  im  Tnterkastcn  dureh  die  ICarke  (Ali* 
liUdiuig  T))  t  riiiö^'iicht,  den  unten  etwaa  abgemn- 
deten  Kern  oliiie  Fi^rmverletzunp  einzusetzen. 
E»  entsteht  bei  A  in  .\bbildung  10  ein  kleiner 
Hohlraum,  der  sich  mit  flüs- 
sigem Eisen  füllt  und  an 
der  Koldlie  einen  Urat 
biU«t.  Derselbe  wird  sptter 
abgemeißelt,  wodurch  eine 
ganz  scharte,  feste  innere 
Kante  an  der  Koldlie  ent- 
stiht.  Für  frriißerf  und 
selten  verlangte  Kokillen- 
Bittster,  deren  Formgebung 
man  rasch  und  in  einfachster 
Weise  bewirken  muß,  ist 
die  »amerlkanisehe*  Fonnweise  nnhrauehbar.  Nur 
die  angeführte  , deutsche"  Formwcisc  oriaöL'lii  lit, 
in  kurzer  Zeit  ohne  großen  Kostenaufwand 
solchen  Anforderungen  gerecht  zu  werden. 

Hat  man  ausnahmsweise  Kokillen  v^n  )•<  son- 
derer Vnrvn  herzustellen,  wozu  die  vorhamienen 
Kasteuformcn  nicht  genügen.  »<>  werden  ein- 
fache Kasten  gefertigt  aus  mit  Kippen  ver- 
stärkten fretrenseifii:  verschraubten  Herdiruß- 
piatten;  auch  Ober-  und  Unterkasten  werden  in 
Herdgaß  mit  Schoren  darin  hergestellt.  Da  der 
ZusauiiiH'nbau  der  Kasten  litrselbe  bleibt,  wii- 
lieschrieben,  auch  das  Modell  ebenso  eingerichtet 
ist  samt  seinem  Kemkasten,  so  kann  seihst  eine 
rohe  Kasteneinrichtung  eine  sehndliehe  ungleiche 
Wandstärke  der  KolüUen  nicht  erzeugen,  wenig- 
stens nhsht  tn  unteren  Teile,  worauf  es  an- 
kommt, dann  eine  Kokille  reißt  oder  berstet 
von  untenauf,  da  wo  im  (iebrauche  durch  den 
flüssigen  Stahleinguß  die  Wurme  und  der  Druck 
ihren  Angriflf  vereinigen,  vorausgesetzt,  daß 
durch  den  Angriff  der  Stahlhitze  Oberhaupt  ein 
Bersten  eintritt  vor  dem  inneren  Verschleiß. 

Die  Fertigstellung  der  Kokillenfomien  be- 
steht im  Trocknen  und  Schwarzen  derselben.  Die 
Unter-  uml  Oberkasten  können  in  den  Brennofen 
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gebracht  werden;  desgletohen  werden  die  Kemp 
im  Brennofen  in  der  Weise  untergebracht,  daß 
man  sie  auf  Unterlagen,  10  bis  15  cm  Qber 
dem  Flurboden  des  Ofens  erhöht,  aufstellt  nsd 
kleinere,  leicht  traybare  Kerne  an  Quer«chienen 
im  Brennofen  aufliflngt.  Die  Wärme  im  Ofeu 
nnft  bis  800*  C.  und  darttber  ansteigen,  da 
sonst  grfißere  massive  .Sandkerne  in  der  Nacht, 
also  in  zwölf  Stunden,  nicht  klinktest  trociuiea. 
Um  den  Transport  su  vemddeii,  ftrtigt  msa 
die  Kerne  ganz  in  der  N.ihe  des  Brennofens  an. 
Den  eigentlichen  Formkasten,  eventuell  samt 
Obericasten,  trooknet  man,  wenn  anglnflg,  aas 
gleichen  Gründen  am  Ort  ihrer  Herstellung.  Bit' 
Formen  werden  zu  diesem  Zwecke  etwa  40  cm 
mit  dem  Kran  gehohen  nnd  auf  dseme  Oesteile 
oder  Gußstühlchen  gesetzt.  Darunter  wird  mit 
Hola  ein  Feuer  aog^acbl  und  dasselbe  mit 
SteinkoUenstQeken  beladen  und  garniert,  so  dsfi 
die  innere  Kokilleuform  den  Schornstein  bildet 
Damit  keine  Belästigung  der  Former  durch  Gase 
und  Rauch  entsteht,  werden  abends  nach  be- 
endeter Schicht  die  Kohlenhaufen  angezündet. 
Des  Mergens  beim  Betrinn  der  Schicht  sind  die 
Haufen  ausgebrannt  und  die  Formen  genügend 
getrocknet.  Man  kann  auch  mit  Hfittenkoks 
trocknen,  was  jedoch  nicht  so  zweckmäßig  ist, 
da  das  Unterbringen  eines  Kokskorbes  eine  hohe 
Stellung  der  Kokülenfsnn  bedingt.  Verbrennt  der 
Koks  mit  hoher  W.lrmeenf  wicklung,  so  ver- 
brennen leicht  die  unteren  Sandkanteu  der  Form. 
Es  ist  mithin  eine  gewisse  Ansicht  nOtig,  die 
l»ei  iSteinkohlenfeuer  fortfallt.  Die  Verwendung 
von  Gaskoks  dürfte  sich  besser  eignen.  Die 
Trocknung  der  Kerne  im  Brennofen  wie  die  der 
Formen  ist  mithin  gleichzeitig  beendet  und  es 
beginnt  deren  Zusammensetzung  zum  Guß. 

IMc  Formkasten  werden  nach  dem  .\nfstampfen 
und  vor  ihrer  Trocknung,  dagegen  die  Kems 
nacb  ilirer  Trocknung  gesehwilrzt.  IjCtztere 
Schwärzung  erfolgt,  naclidem  der  Brennofen 
morgens  geöffnet  und  etwas  abgekühlt  ist.  Daii 
Schwarzen  der  noch  warmen  Kerne  bewirkt  ein 
sofortiges  Trocknen  und  lüiunaugen  der  Schwärze, 
so  dafi  die  Trocknung  schon  Unter  den  Flnssl' 
strichen  erfolgt;  das  hat  zur  Folge,  daß  kein 
Sand  durch  die  Pinselstriche  aufgerieben  wird 
und  in  die  Sehwtne  gelangt,  was  sich  beim 
Schwarzen  von  nassen  Kernen  nicht  ver- 
meiden laßt  und  diese  in  ihrer  Wirkung 
gegen  den  Hitzeangriff  dos  ilflsstgen  ESsens 
herabsetzt:  aiicli  braudlt  man  nicht  mehr 
zu  überpinseln  als  notWOBÜg  Ist,  da  sonst  die 
Sehwftrze^chicht  dicker  und  zum  Schalpen  ge- 
neigter wird.  Das  Trockenschwürzen  hat  jedoch 
den  kleinen  Nachteil  gegennbordem  Naßschwftrzen, 
daß  die  Pinselstriche,  infolge  des  schnellen  Auf- 
trocknens des  Wassers,  kräftiger  und  sichtbarer 
werden.  Wird  nach  di-r  Trockenschwflrzung  der 
Brennofen    wieder  auf  ganz   kurze  Zeit  ge- 
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schlössen,  so  genUgt  die  Wärmestrahlung  der 
Wände,  um  die  Scbwtrze  vollkommeii  trocken 
zu  machen.  Es  erfolgt  nun  die  ZusammenBetzung 

der  Form  mit  dem  Kerne,  die  Verlveilunp  oder 
Verschrauliung  von  Unter-,  Form-  und  (H)frkasten. 
wie  die  Skizze  zeigt.  In  Al)bil(iiing  11  int  A  der 
CHefitOnpel  und  B  der  Steige»  und  Pamptrichter, 

r  sinil  je  n.icli  der  Hölie  notwentlipe,  an  den 
vertiicalen  Einiauf  l)  angesctmittene  Läufe,  die 


Abbildung  II. 


ia»  anftieigewle  flSMige  Etsen  in  Bewegung  er- 

halten  sollen,  um  die  nildiniL'  einer  festen  Oxyd- 
schicbt  auf  demselben  zu  bindern,  die  sich  leicht 
m  Kern  feetsetzen  kSnnte  nnd  Wraekguß 
her1>eiflUirte.  B  sind  Luftkanflle  im  Sandkern, 
die  bei  kleinen  Kernen  überflüssig  sind,  da  die 
Kemluft  am  Spindelstroh  tcenii^end  entweichen 
kann.  Die  Kokillen  werden  abends  gegossen, 
ud  am  anilf*rn  Tatre,  morjrens  früh,  werden  die 
einxelnen  Karten  mit  dem  Kran  gehoben.  Es 
wird  zunächst  der  Oberkasten  abgehoben,  wu 
ohne  Schwierigkeit  erfolgt,  trotz  der  Trichter, 
da  derselbe  keine  Gehören  besitzt  und  bei  atilier- 


gewShnlichen  Kasten  solche  nioltfc  in  dar  Nike 
derTriehter  angelegt  werden.  Der  vorher  gelSste 
Sohaftlcasten  springt  infolge  seiner  Federkraft 
sofort  auf,  so  daß  seine  Sandmasse  beim  Abheben 
sitzen  bleibt.  Es  genügen  danach  einige  Stöße 
mit  einer  eisernen  Stange,  um  die  SandmaHse 
von  der  gegossenen  Koldlle  zum  Abfall  zu  bringen. 
Diese  samt  ihrem  darin  betintlliehen  Kern 
wird  mit  dem  Kran  an  der  Kernspindelöse  nun- 
mehr erfkfit  und  anf  den  Oiefiereitranqiortwagen 
Ins  Piitzliaus  oder  ins  Freie  gebracht.  Da  das 
Stroh  der  Kernspindel  verbrannt  ist,  läßt  sich 
die  Spindel  ohne  Hdhe  heravasiehea  und  Ist  ea 
alzdani')  nirht  mrlir  srlnvicrig,  den  harten  und 
Intaitzenden  8anilk.'rn  mit  Uelfiel  und  Vorschlags 
haauner  aoszusftrengen.  Der  Kermsnd  wird 
nicht  wieder  benutzt,  schon  des  Transports  wegen, 
auch  St  er  durch  den  Trockenprozeß  bei  fiber 
800 C.  mürbe  geworden.  Dagegen  bleibt  der 
Sand  der  Formkasten  ganz  in  der  Gießerei,  er 
ist  nleht  so  stark  getrocknet  wie  der  Kernsand, 
und  da  er  auch  bis  zu  einem  Drittel  aus  reinem, 
fettem  Sande  besteht,  wie  bereits  erwihnt  ist, 
80  bleibt  er  wertvoll  und  wieder  verwendbar  zu 
allen  späteren  Mischungen.  Der  Boden-  oder 
Untericasten  wird  ausgeschlagen  und  demnftohst 
neu  ausgestampft,  was  jedoch  nicht  immer  not- 
wendig ist.  Ist  er  wenig  oder  gar  nicht  ver- 
letzt, so  wird  er  eyentaell  nnr  mit  fettem  Saade 
ausgebessert  und  neu  geschwärzt. 

Die  Herstellung  der  Sehwflrze  nnd  deren 
Güte  ist  beim  Kokillenguß  sehr  zu  beachten. 
Dleaelbe  kann  des  großen  Hitzeangriffis  wegen 
nur  eine  Graphitschwflrze  sein,  nnd  da  der 
Graphit  in  seineu  billigen  Sorten  bis  60°/o 
Bergmittel  und  ünreialgkelteB  aller  Art  enthllt, 
so  kfinnen  diese  unter  rmstflnden  sehr  srbndlirh 
auftreten.*  Der  Graphit  ist  bis  zu  70  "jo  Kohlen- 
stoifl^halt  noeh  billig  erhftltlieh,  es  muß  so- 
^rennniit.r  srhwi'rer.  wie  der  „böhmische"  sein, 
und  nicht  der  leichte  , italienische",  der  zwar 
hohen  Kohlenstoffgehalt  besitzt,  aber  schlecht 
haftet  nnd  leicht  fortschQlpt.  Ich  benutzte  nach 
Tielea  Verauchen  folgende  nie  schOlpende  und 
beim  Trocknen  nicht  relBende  Mlsehnng:  9  Raum- 
teile Graphit  von  70  "/o  C  gemischt  ,  und  gut 
verarbeitet  mit  5  Teilen  Buchenholzkohlen.st7iub. 
Tadellos  und  für  die  schwersten  Stücke  brauch- 
bar zeigte  sich  eine  Schwärze  von  8  Raum- 
teilen Graidiit  von  95  ",'o  5  Kaumteilen 
Buchcnholzkohlenstaub  mit  1  Kaumteil  feuer- 
festem Ton.  Letzterer  ist  notwendig,  um  eine 
gute  Streichftlhipkeit  und  Haftbarkeit  zu  er- 
zielen. Bei  Verwendung  von  dem  meistens 
guten  GrapUt  von  68*/o  t)  muß  der  Ton  fbhlen 
und  anf  10  Baumteile  Graphit  sollen  6  Baum- 


•  Siehe  »Schwärzen-  in  „Technik  in  der  Eiwen- 
«cicBerei",  ]<<!.  II.  A .  M  e  e  aarseh nid t  Bei  G.  D. 
Baedeker,  Emen  a.  d.  Ruhr. 
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teile  ßuchenholzkohlenstaub  kommen.  Die  Ko- 
lüllcnkorne  bestanden  aus  einem  Sandgemiscb 
von  5  Teilen  fettem  und  5  Teilen  altem  Form- 
■and,  genlMht  -  mit  i  Teilen  Koksmelil.  Dat 
Ganzp  wiinli^  nach  der  Siobunjr  mit  Schijtpen 
von  Hand  (fcudüclit,  so  dali  man  an  dt-n  Ki-ruen 
noch  Flocken  neuen  Sandes  nntencbeiden  konnte ; 
(Iii-  Art  di'f  Misihuntr  «rmiifrte  vollstftndifr.  Ein 
sogenaunter  liodeilsand  zum  Aufstampfen  der 
Fornkaaten  wurde  nicht  angewendet.  Der  Kasten 
wiirdo  '  t  Iiis  '  :t  drr  PomthiShc  mit  neuem, 
ungemischtem,  fettem  bände  anl|gfestampft,  dann 
nur  alter  Sand  znm  Welterstanpfian  benntst, 
dtT  vcirlit  r  triit  diirchtrcsehijiiit  war.  Für  den 
Unter-  und  Obcrlcasten  wurde  nur  fetter  odtf 
doch  nnr  mit  wenig  altem  gemJsditer  Sand  Ter- 
wendet.  Der  Ausschuß  bei  den  von  erfahrenen 
Formern  hergestellten  Kokillen  betrufr  haidig 
nur  ein  halbes  Prozent  der  Fertigware. 

Bei  einem  weiteren  Vergleich  unserer  .deu^ 
sehen"  Formweise  mit  der  «amerULanisohen*^ 
ergibt  sich: 

1.  daß  die  Herstellung  der  Modelle,  deren 
Hcliwierige  k<)sts|iifli;r*'  Hcariieitung,  die 
Anfi-rtiL'unu'  der  Itcsoiidi-rs  ►■in^'-crichteten, 
aut  die  Modelle  |)a.ssenden  Kernhüclisen  ZUr 
Erziclung  eines  gleichwandigen  Gusses  nn*  . 
nAtig  sind,  denn  die  dentscbe  Foraweise 


erreicht  ohne  alle  diese  erhebUdieB  Koatea 

dasselbe  in  vorteilhaf'ti'ri'r  Weise; 

2.  die  Belastung  einer  Kokillengicberei  durch 
die  Anlertifnag  der  eisernen  Modelle,  der 
Kernkasten,  der  Kernspindeln  und  deren 
Bearbeitungen,  wie  auch  deren  Unterhaltung 
and  Amortisation  ist  gegenQber  der  deni* 
seilen  Methode  eine  so  unverhältninBlftlg 
große,  daß  sie  unlohnend  bleibt; 

8.  die  Art  nnd  Weise  der  amerUcaiüsehen 
Fol  ineliirlebtnng  bef5rdert  durch  die  Nicht- 
durchffihrung  der  Kerne  im  OberkaKten 
Wrackgüssp.  die  nach  der  deutsehen  Me- 
thode aus^THchlossen  Ideihen,  und  «ia  der 
Preis  der  Kokillen  infoltre  deren  Ma.ssen- 
fabrikation  stets  ein  höchst  g«>rin^er  ist 
gegenüber  deren  Herstellongskosten,  so  ist 
ihre  Anwendung  für  deutselie  Verhältaisse 
als  ausgeschlossen  zu  betrachten; 

4.  die  direkten  Formkosten  werden  doroh  die 
amerikanisclie  Methode  nicht  geringer  ab 
die  der  deutschen,  und  ist  eine  sonstige 
Ersparnis  nieht  ersichtlich.  Leider  ist  nicht 
^'esatrt,  welche  Gesamticesten  diese  ameri- 
kanische Fornnveise  verursacht.  Jedenfalls 
sind  sie  weit  höher  als  die  sich  aus  der 
folgenden  BetraAtong  ergebenden. 

(SeUnI  folgt.) 


Mitteilungen  aus  der  Giefiereipraxis. 


Ein  nenee  nnunierbfocheaee  VerlUirea  tum  GieBen 

von  WaRenriidem. 

|-«ine  ufUf  Aiionlnunj^  Av«  uminttTlirochuncn  V<t- 
fahronH  zur  Aufi-rtijfunjf  ^ußttiüiTiior  Wa^'onrHdf-r* 
hat  die  (Jirttcroi  der  American  L'arand  Foundrv  ('»inpany 
SD  Terre  Ilaute,  Ind.,  eingeführt.**  Die  Ertindting  Htainmt 
Ton  i.  U.  Jobnston  and  dflrfte  Terichiedenea  Nacii- 
I  UelsB.  Wae  nienl  den  von  dar  OieSorei 


*  Vergl.  .Stahl  und  Eiaen«  1905  Nr.  6  8eito  3&0 
bis  8ft8. 

**Kaeh  ,The  iron  Age"  im,  4.  Januar  19011,  Soite 
1  Ua  8. 


cinjfenoinniencn  Flächcnraiini  betrifft,  sn  hat  die  An- 
lage, wie  aiiM  .\tiliililuii>r  1  zu  cMelien  ii^t,  eiiu'ii  riM-lit- 
oi'kiKen  Cirundrili  \<iii  KU  .■  24  in;  der  für  da»  Ver- 
fahren selbst  briiüiiirte  Hauiii  tnilU  fil,i»  X  ni ;  er 
wird  von  einer  (ndei»uniaife  umgeben,  auf  der  niedere 
Kollwagen  zur  Befrirderuni;  der  Formkaateu  laafea. 
.\n  dem  andern  Ende  liegen  59  UlOhgraben  für  Je 
1 8  iUder  auf  einem  Plati  von  etwa  24  X  26  m.  Ferner 
betilit  die  OieBersi  riae  SaadanfbereitmigMidage,  die 
den  Sand  an  dem*  Ort,  wo  die  Kasten  anegeleert 
werden,  aufnimmt,  ihn  mischt,  abkflhlt,  niobt  and  sa 
den  Vo^rat^lJl•!lältl'^rl  und  .\uf;;«lii'Viirrielituni;t'ri  Ober 
den  FormniaMchinen  befördert,  jedoch  wenig  NeuM 
bietet.    Das  Johastoaseke  Terfahnn  rerwendel  swei 


0»alig~l»«OQ]7(J, 

^:  -  r 
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ForminaMcliinon,  ein«»  für  den  Ober-  (Abbildung  1,  B) 
uDcl  eine  für  den  l'ntprkAsten  (Abbildunf;  1,  A).  Zur 
BcdifnunK  derselben  »inJ  keine  gelernten  Arbeiter 
nötig,  da  die  einander  folgenden  ArbeitHvorirflnge 
sehr  oinfaeb  sind.  Die  Hcbwierigxte  Arbeit  im  i;anzen 
SvMtetn  itit  daH  Loülöaen  den  SandcM  Tnn  den  (iuBstfieken, 
wozu  man  indea  eine  beouudere  Einrichtung  plant, 
.'^äiiitlirhe  liebearbeiten  werden  durch  Preßluft  auit- 
geführt. 

Die  in  Abbildung  2  dargoatcllten  PornimaMchinon 
(Tergloiehe  Abbildung  1,  A  und  B)  ttind  runde  Dreh- 
tiartie.  Sie  beHitzen  vier  Oeffnungen  1,  2,  3,  4  ent- 
«preebend  den  vier  gleiebzeitig  nebeneinander  her- 
gehenden Stadien  de»  Formens.  Dazu  gehOren  vier 
Modelle,  die  mittels  eines  unten  angebrachten  AnHatzt-H 


Formtisehe«  gefahren  wird.  I>a«  Rinformen  des  Ober- 
kastens  geHchieht  auf  Maschine  B  mit  dem  Unterschied, 
daS  bei  4  der  Kanten  allein  hnehgebnben  wird  und  das 
Mo<lell  auf  dem  Tische  liegen  bleibt.  DaHnelbe  Ver- 
fahren beim  l'nterkasten  versucht,  hatte  keine  vor- 
teilhaften Ergebnisse.  Der  Wagen  mit  dem  Unterkasten 
bewegt  sieh  schrittweise  von  D  nach  E.  wobei  difc 
Kerne  eingesetzt  werden,  so  daß  bei  R  das  Aufsetzen 
des  Oberkastt-ns  erfolgen  kann.  Der  EinguBtriehter 
wird  getrennt  angefertigt  und  auf  den  fertigen  Kasten 
aufgesetzt.  Die  Kasten  rdekcn  auf  dem  (ieleise 
weiter,  bis  52  Kasten  auf  "iß  Wagen  fertig  sind,  worauf 
der  (fuB  beginnt.  Aus  dem  außerhalb  der  Halle  stehen- 
den Kupolofen  wird  das  Eisen,  um  <'m  gleichmäßig  warm 
zu  erhalten,    in    eine  5  t-Ffanno  abgestochen,  von 


Abbildung  2 


in  diese  TischüfTnungen  eingesetzt  und  dort  in  der 
richtigen  l-age  festgehalten  bezw.  zentriert  werilen. 
llas  Formen  des  Cnterkastens  ^ebt  folgeiuliTniAlien 
vor  sieh.  .Vuf  dnn  Mixlcll  1  wird  durch  eine  pneumatisch 
betitigte  Laufkatze  ein  Kasten  von  Wagen  aufgesetzt, 
worauf  der  Tisch  eine  viertel  Wenilung  macht  und  bei  2 
der  Sand  aus  dem  darüber  angebrachten  Trichter 
aafgescbflttel  und  mittels  eines  an  den)  Trichter 
befpstigti-n  Streichbretts  verteilt  wiril.  N'ach  einer 
weiteren  Wendung  winl  der  .**and  bei  .S  gepreßt,  in- 
dem von  unten  pneumatisch  .Modell  und  Kiisteii  i^egeti 
••in«'  Druckplatte  gehoben  werden.  Da  hierbei  die 
Druckplatte  in  die  Sandleislen  des  Kastens  eingreift, 
ist  eine  ;;en8ue  Zentrierung  und  Führung  des  Kastens 
von  .Anfang  an  erforderlich.  Nach  erfolgter  l'ressuiig 
wird  Form  und  Modell  wieder  auf  den  Tiscii  altgelassen. 
Bei  4  werden  .Modell  und  Formkasten  verklammert, 
vom  Tisch  pneumatisch  gehoben,  gedreht  und  auf  einen 
Wagen  D  gesetzt,  worauf  die  Klammern  gelfist,  das 
>'nlell  ausgehoben  und  letzteres  wieder  nach  1  des 


welcher  es  in  kleinere  Pfannen  vergossen  wird.  Letztere 
fassen  die  für  ein  Hiul  nebst  25  kg  Trichter  erforder- 
liche F.isenmenge  und  werden  durch  einen  Velozijx'd- 
kraii  F  trehandhabt.  Bei  Laufkatze  (>  winl  der  Ober- 
kasten  abgehoben  und  nach  dem  Kost  Ii  g4>faliren,  wo  er 
ausgeleert  wird  unil  der  Sand  in  einen  Trichter  fällt; 
bei  .1  wird  das  (Uißstür'k  ausgehoben  und  über  dem 
Host  vom  .Sand  gereinigt,  worauf  es  nach  den  (ilQh- 
gruben  durch  die  Laufkatze  K  U'fördert  winl.  Letztere 
läuft  auf  ausbalancierten  llüngeschicuen,  die  durch 
iln«  (iewicht  des  (iiiUstiicks  herabt;eilni<'kt  werden, 
so  daß  dasselbe  selbsttätig  nach  clen  (liühgruben  ge- 
fahren wird.  Nach  der  lierabnahme  des  Hads  heben 
sich  die  Schienen  wieder  hoch  und  die  Laufkatze 
kehrt  an  ihren  ursprünglichen  Platz  zurück.  Der 
Wagen  mit  dem  U iiterkasten  wird  auf  (ieleis  L  auf 
einen  Febergangswagen  gesch<dien  und  nach  (ieleis 
.M  oder  .M'  gebracht,  von  dort  der  Kasten  zur  Entleerung 
durch  Laufkatze  N  nach  dem  Rost  II  und  zurück  be- 
förtlert,  worauf  er  mit  deui  Oberkasten  bei  O  wieder 
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zusammenkommt.  Die  dopp4>lte  OetolMaUge  Ut  nStig, 
um  die  Ka«t«n  ijcnagend  abkAhlen  iMsen  zn  kennen. 

Infolge  d»'r  iji'riiicen  Lpistun^Hfülii^krit  doH  Kui»ol- 
ofenn  konnte  liif  KStlproMf  uijiiiij:  imch  nirht  bia 
auf  die  richti>;e  llölu'  ^cHtcici  rt  witiIcu.  Du  kein 
riazigvr  Vorgang  beim  Formen  mehr  aU  eine  baliM» 


Bericht  Ober  in-  und 


autddudiKhe  PattHte.  Vi.  Jahrg.  Nr.  4. 


Minute  ia  Anspru<'h  nimmt  nad  beraltt  80  bi»  »5  Rider 

In  dpr  Stunde  fcrtig^pttellt  «erden  kSnncn,  no  wird 
«ine  Fiilirikation  von  5Ü  big  60  RAdern  immerbin  zu 
«rr(>i<-hi>ri  Huio,  zudem  die  Saudaufbereiton^-  und 
B(  fiir<l<'runi;»aB)af0  fb  80  RUw  in  dw  Stunde  ver- 
auücblagt  int.  O. 


tuslftndische  Pstente. 


Patentanmeldungen, 

welcbe  von  dem  «ngegebenea  Tige  an  wiiirend 
zweier  Monate  aar  Einaiehtnahme  fBr^odernano 
In  XataeriieliaD  Pateotamt  In  Beriin  analicteii. 

.Taiuiar  1»06.  Kl.  7  a,  fl  U  1 72.  Vorfahren 
und  Vorrichtung  zum  etarkeu  Ausstrecken  von 
Hohlbl6cken  in  der  Längsrichtung  mittoU  Walzen. 
JohaaneR  Haag,  Maachinen-  und  Köhrenfabrik  Aktp 
0«a.,  AugHbnrg. 

KL  Sita,  M  87  7M.  Elektrudie«  in4nktion«ofen 
nneh  Patrat  IM 60«;  2m.  a.  Pat.  126606.  MetalU 
urgiflka  Patentaktiobolaget,  Stonkkolm;  Yertr.:  H.Veu- 
bart,  Pat.-Anw.,  Berlin  8W.  Öl.  Für  dieae  AnnMldang 
ist  bni  der  Prtfung  gamAII  dem  UnionaTartrage  vom 
20  3  83 

die  Frioritit  auf  Orund  der  Aameldnng  in 

14.12.00  ^ 

dar  Sehweia  vom  11.  7.  04  anorkaant. 

KL  S4b,  L  S148S.  BatduekangaTOrnBiitnag 
mit  «Inar  an  awet  Hebelatangon  aafgeUngtoD  hin 
und  lier  aelnringftnden  Wnrfachaufel.  Wllh.  Tjcmk^, 
MaiEaa  a.  E. 

Kl.  91b,  H  .Ifi  Sr,?^.  l-'onnMiaHrlaiU',  Imu  wyli-hi  r 
(Irr  .Sund  dur(>h  A  if-t  ih  '  (||.|,  Kurmkastpn  und 

da«  Modell  aufnehnK'nileu  Triigers  eingestampft  wird. 
William  Üeorge  Heys,  M anchenter ;  Vertr. :  Dr.  B. 
Alexander  Kata,  Pat'Anw.,  OOrlitz.  Für  diaae  Anmel- 
dung ist  bei  der  PrOfnaggamU  dam  VnionaTartraga  vom 
20  8  83 

14'  i^öo  ^  Pitoritlt  aaf  Grand  der  Anmaldnng  in 

OraBbritHiinieii  vom  20.         IM  «ruTkaliMt. 

Ki.  Hlc,  Itibäll.  Ciit'U«Tei«aiiclfticli(iiiaM-hiii<'  mit 
in  einem  verschließbaren  (JehÄune  gelagerter,  durch 
Karbel  oder  dergl.  angetriebener  Sicbvorrichtuntj.  ^^  al- 
dantar  l'ruO,  Hannover,  An  der  Htrangriede  r>4. 

Kl.  49  a,  K  24  792.  Steuerung  fttr  Luftfoder- 
bimmar.  Alexander  Klehe,  Wien;  Tartr.:  Karl  Marx, 
Pat.-Anw.,  Frankfurt  a.  M. 

Kl.  49  r,  V  ötiS2.  Schmiedageaenkpaar  zum  dtraalcen 
von  Rund-  bezw.  Kantaiian.  Carl  Vittigtaaff,  friedana« 
hatte  O.-S. 

22.  Januar  I94>r,.  K)  Hj.  B  ."IS 946.  Verfahren 
und  Vorrichtung  xur  naümagrtetiseben  .iufliereitung. 
Gaataf  Gabriel  Bring,  Petersfors,  Jemboan,  Kchwed.; 
Yartr.:  Fr.  Meffert  u.  Dr.  I..  Seil.  Pal.-Auwälte. 
Badin  SV.  18. 

KL  Ta,  H  80020.  SpaiaoTorriehtnng  für  i'Ugar- 
•ehrittwalicwerke  Ar  Bohra  and  andaie  HahlkSrper 
mit  rc^t!4t.')ir>ndem  WalzengaateU.  Otto  Haar,  DOlaal- 
dorf,  Uraf  Adolfstr.  45. 

Kl.  7b,   H  :t7  Vdrrirhiuii^'    zur  Er/.eugung 

von  AuHbauchuug<}U  an  UuhrHtücken  mit  «wei  gegen- 
einander liewegten,  auf  die  Btimenden  drückenden 
Ölanchfuttern  und  mit  einem  inneren,  das  Kohr  auf- 
nelimonden  Dorn.    Jacob  Bauer,  Flensburg. 

KL  7  b,  G  21164.  Maachioe  xur  Hentellung  von 
Rohren  dnrah  lehraobeniSrmigea  Wickeln  Ton  Bleob- 
Btreifen.  flonnnnn  Gumtow,  Win;  Yertr.:  H.  Ltoht 
u.  1:.  Liebing,  l'sit.-.'lnwalte,  Beriin  8W.  61.  FOr  diese 
Anmeldung  ist  bei  der  Prüfung  d      T.  !m  r.  iti- 

kunimeo  mit  Oesterreicb-Uagarn  vom  «>.  1;^.  'j\  die 


Prioritit  auf  (irund  der  Anmeldung  in  Oesterreick 
anerkannt. 

Kl.  71).  H  !««92.  Faseondrü.  kbttiik  far  M<?tall- 
rolirc;  Ztif.  /.  l'nt.  14t'>511.  Max  8«>nBenschmidt, 
Adalbertstr.  19,  Juliu»  Max  Bier  u.  Üuidn  Rier.  Zoil  53, 
Frankfurt  a.  M. 

KL  7  c,  G  20678.  Yorriohtnng  aar  Aasfahmoy 
des  yerfahtena  aom  Spannen  Ton  Blacbtafdo.  Zna. 
*.  Pat.  154168.  Gaiaweidar  Khwnwarke,  Akt.-Gea.. 
Vorbeaitiar  J.  H.  Drealer  aen.,  Geiawaid,  Kr.  Hief^pn. 

Kl.  IHa.  K  Idt^ST.  Vtrfnhr.n  zum  Brikettier. >n 
von  imiluii^t'ii  Kr.c»'ii  und  ilcrj;!.    <".  Reinke,  lJr>-"K-- 

lar  i.  W. 

Kl.  18c,  I.  I"8ft5.  Verfahren  zur  Zementiorun»; 
von  Metallen.  Carlo  Lamargo«e,  Rom  :  Vertr. :  Pat.- 
Anwälte  Dr.  R.  Wirth,  Frankfurt  a.  M.  I,  u.  W.  Dame, 

KL  20  c,  k  29069.  Mttldanklpper'GeMelL  Fa. 
Arthor  Koppel,  Berlin. 

Kl.  20c  R  20849.  Gfttarvragcn  mit  am  Wa^eii- 
boden  nm  parallele  Liageachaen  schwiiigcnden  Boden- 
klappcn.  Uiovanni  RandaninI,  Born;  Vertr.:  Fr. Haber, 
Pat.-Anw.,  Kflln  n.  Rh. 

Kl.  26d,  H  '.W  ti4ii.  It<'iiiij;uii;;skaiii mer  filr  die 
«um  Betrieb  von  Kxpltmionsmotoren  dienenden  Garte 
mit  .\blenkungs|dBtten,  die  zueinander  versetzt  an- 
geordnete DurchgangaSlbiuagan  fttr  den  Uastitrom  auf- 
weisen.  R.  Hohmaan  n,  Q,  Wolf,  WQlfratk. 

KL  Sic,  B  38008.  Yerdalnan  aar  Herateilung 
van  KanatgaWormen.  Uarl  Bemawtta,  Camel,  Milch- 
Ungetoate  6. 

Gebrauchstnustereintragungeo. 

22.  Janaar  IdCHi.  Kl.  19a,  >'r.  261  416.  Schieoott- 
bafestignng  mit  einer  der  MchienenfuBferm  nah  an- 
MMaandea,  gegen  dea  Scliianenkopr  rieb  legend«» 
stntxe  und  Klemmptatte.  B.  F^aak,  Amatardam,  nnd 

R.  <ii<ttH(  hnlk,  WfttcTLTraafsmeer;  Vertr.:  SelmaReilit^n- 
baiim,  Patent- Auwttlt,  Berlin  8W.  11. 

Kl.  24  f,  Nr.  268U.SI.  RostsUb  mit  8«itvnroat- 
platte  für  wellenfürmige  Flammrohre.  D.  Uupnii 
ft  Ca..  V.^}ladbaek. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  18b,  Nr.  l<Sil9,  v.  23.  Juli  1904.  Elektro- 
xtahl,  (res.  m.  b.  B.  in  RemBcheid-Haat»ii. 
r«r/ai|>r««  der  Ergkhtng  «m  Metalloa^ßden  onaMfr 
Sel^uken  bei  der  Ftufi^mtfrzrugung  hm  Merdafrn. 

Kh  soll  der  M<-r«II^'fh«1t  der  S(  hUcken  fttr  da« 
Verfahren  selbst  dudiinh  wiediTjjvwonnen  werdiMi, 
dali  diT  Hirh  liildfiidi'ii  Schlacke  Kalziunikarbid  cMi»«r 
Siliziumkarbid  mltT  eine  Mischung  beider  in  einem 
sich  nach  dem  Uehalt  der  Schlacken  an  Kalk  und 
KicKcIsSure  richtenden  Verhältnis  zugesetzt  wird. 
Diese  .Stoffe  wirken  reduzierend  auf  das  Kisen  besw. 
andere  in  der  Schlacke  bellndUche  MotaUTerbtnduweu 
ein  (2  FeiO«  -f-  CaCi  -i-  Si  C  8  4  Fe  +  CaSi  O«  4-  8  COK 

Es  Terringert  aich,  abgesehen  von  der  Wieder- 
gewinnung de»  Kisen«  bei  Anwendung  der  Karbide, 
auch  die  Menge  ili-  /ii/ii-..tZ(iidrii  KiHiiiiKfiniriiim. 
ebeuso  l>ei  der  Hersteliung  von  SpezialstahUortcn  die 
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Meng«  dM  tSuronii,  Itolybdia^  WolfruiH  ww.  Z«* 
mtoM,  4k  dlMe  Metalle,  mweil  rio  Tencbladct  worden 
■iad,  wisdar  im  daa  Metallbad  sarBekgaahrt  wwdan. 

n.  181».  Hr.  1Mt7S,  Tom  t.  Noramber  tWM. 

VTilhi'Ini  W  u  |i |> i>  r  III  a n n  in  Scblebuwch  bei 
K«5ln  B.  Rh.  Vorrichtung  für  WärmlSfrn  :um  Kiii- 
tffirn  und  Kiitiirhmrn  ron  !i!iti/.itt  mitf'lit  liinx  in 
dfr  Richtung  drr  Ij/lntjutichi't  iI>k  (>friix  hin  iinil  hir 
bettegteit  SlSfirlM. 

lÜi-  ViirrirhtvOK.  weicht»  lH>Mtiii<l<TM  für  «olfho 
NVArinöfi'n  ^edacbt  lat,  bei  welchen  der  Kaum  vor 
•ler  EinaatiölTnuiig  wp^en  der  rofKebauten  Kvaael  aehr 


baarhränkt  int,  ji  ilciifrtllH  zu  kli'in  liir  ili«'  :;rliriiiirli- 
llchan  EinBatsmasi-bini'ii.  lifHtcht  au^  i'inrni  Stölli'l  X, 
der  an  einem  >H-hlittoii  n  in  zw«.n  Uleitbahnen  m 
jfofOhrt  und  tou  der  Antriebswelle  r  aua  mittels  dor 
Hebel  «  und  p  vor-  und  mrttckbewegt  wird,  und  die 
auf  dem  WageD  i  liet^enden  BUeke  in  den  Ofen  ein- 
»ohiebt.  Der  Antriebamotor  kann  an  beliebiger  Melle 
!«i*itlich  Tom  Ofen  «nfreoHnet  aein. 

Statt  IUI  .im  in  Si  hlittfii  Itaiin  der  Stößel  auch 
an  ••incr  .ScliulistauKi-  o  licfi'HtiKt  M«iu,  weicht'  au  einer 

( irailführun^  u  aufi;*  haii<;t  int  und  durobden  aehwia- 

j;enden  l^enker  />  l>»'»i->;t  winl. 

Kl.  24f.  Nr.  IflSoaU,  ^..m  IT.  -Mai  ISKM.  Carl 
Keirh  in  Hanno^rer.  SchnlgroHt. 

Der  SrhrÄ(froHt  liildet  eine  Vereini>;ua>f  eine« 
WaM.'^errithrruMteH  mit  einem  Kont  auH  voll«'n  Koat- 
atiben  in  der  Art,  daB  abvechflolnd  ein  Waaaerruhr  a 


«od  ein  voller  Roitatab  h  antfeordnet  tat.  INe  Waieer- 

röhre  «ind  oben  fest,  da^e^on  unten  bew(>|;1ieb  fr*'' 

l«C>'ri.  so  iIjiIS  tt'iv  xicli  Hill  !)  unten  nuHih'hiim  ki'iiiih'ii, 
l"ni;rekehrt  Heiden  die  vollen  Kontstiitie  mit  ibreiii 
unter«>n  Knile  mii  l  iiu  ni  KoHtli.ilkeii,  wtihreiiil  aicb  tbr 
oba-rert  Knile  l'ri'i  naeh  ölten  auodehnen  kann. 

Kl.  IHa.  ».  UMtWt,  vom  II.  November  IfM)». 
Tboliiax  KoiiHe  in  l.oniloii.  f'i  rf-ihnn  ciiin 
Brik-rltirrt-ii  mulmiijrr  Umfni  rZt  iliiri'h  Hi nhiiiitt  i>  mi' 
eittrr    W'iiH/ii  ri/limtÖMUtii/    und   lUirlitrihilii  hrn  ffiirtcit. 

nie  iiiiiliiiitfen  Kiaener/.e  »erden  mit  einer  lieilieii 
'iprozi  ntii^en  W>werglliil''Hiui^'  ;;fniiselit,  Kweekiiiälti;; 
heilt  durch  Zuleitung  ron  Dampf.  Die  Maaite  winl 
dann  sn  Briketta  geformt  und  dieae  in  einer  offenen 
HirtekMünier  dnntb  ein  Oemiach  von  l)ati|>f  und 
kalter  Lnft,  wodarrb  «ine  Kondenmtion  dra  llampfea 
Terhindert  wird,  gcbirtet. 


KklSk»  Vr.lMSId,  vom  n.  Juni  1904.  Hugo 
Krieger  in  DOHBeldorC  Vorriektuaf  gttm  EiO' 
fernen  da  Itbrrflüiwigi-n  Zinkt»  aua  Bllkr^. 

Das  üherflÜH»i(re  Zitik  der  Innenwand  der  zu  Ter- 
xiukeuden  Kohr«  wird  durch  Asbeatbanteo  a  ab- 
goitreift.   INeoe  Barnten  befliMleB  aieh  «a  Sinngen  e 


HH^jelonkt.  welche  mit  ihrem  unteren  Knde  Hehwin^'lmr 
an  eitlem  aiiHwerliKelliureri  Halter  //  im  Meialllnulc  ii 
Hitzen.  Die  Kolire  werden  auf  ilii'  .Stttn),'en  f  auf- 
f^eMcholieii,  eine  lieHtimiiitc  Zeit  in  dem  /inkbade  a 
belaaHen  und  dann  wieder  b«rauag«sogen,  wobei  die 
Httrtite  »  alles  aberlMaelge  Zink  Ton  der  Innenaeite 
der  Kohro  nliMtreift. 

Kl.    40h,    Nr.   l&am»,    vom    u.    März  l»U4. 
o e i e 1 6  Anonyme  de  .M  e t a  1 1  u  r 1  e  K 1  o o t r o- 
Thormiquo  in  l'aria.   Külärokr  für  diu  Mamtr- 
werk  mMluif^itAer  Offen. 


Di»  WMemtandallhigkeit  beaonden  geflhrdeter 

Teile  der  Oefer,  fnaheaondcrc  der  Winkel  und  Ecken 

den  Ofeni;eiiiRi]''r'',  ><o|l  lUireli  von  Kiililwa-(-<i'r  ilur.  li- 
tluifHene  Metallrulire  t  (j^eHtelgert  werden,  die  mit  einem 

Mantel  e  »na  Orapbit  veraeben  aiad. 

Kl.  48d,  Nr.  10416,  vom  28.  Mai  1*08;  Znaate 

TU  Nr.  1.58  IJ1  (verifl.  .Stahl  und  Kiiten'  1905  IkHI). 

Karl  Kuirel  in  \Vi  r<lo|il,  WeHtl'.  i'urridUlUlff  Mtm 
äiunijlHii'  n  i  'iii  }[' tiiUiji  i/i  tistilndf)!  in  r  imr  Afntoitphdrr 
ron  nicht  ti  /  y./ii  )■■       /(  (irii'fn. 

Statt  die  Keturle  mit  einem  nicht  oxvdiurendeu 
Oase,  welcbea  eebwerer  ala  Lnft  wt,  an  fUlen,  knnn 


sie  aiieli  mit  ('in'  ii\  li  ieliteren  Qaae  ala  Luft,  1.  R. 

mit  StickHtoff,  tT'  fiilli  vM-nliMi. 

In  (lie-ii'in  l'alli'  wiTiletl  dii-  all  ilie  Kelorte  ii 
lieidi  rn'its  aii);eheliloMHi  nen  Kollre  6  if,  dun-li  »i-lebe 
die  iiiiN/wi^lühi'ndeii  .Metall^e^nstände  der  Keturte  ii 
ZU-,  bezw.  die  geKliihten  Waren  von  der  Itetorte  wieder 
fortgeführt  werden,  naeh  unten  gefülirt,  wo  lle  In  der 
Beechickanga»  und  Entleerungakaaimer  r  suiammen- 
treffen,  e  etellen  die  QlQhwagen.  d  ein  Rohr  nim 
Einleiten  de«  leirhten  (laaea  (fltielütoffl  vor. 
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Ein-  und  Ausfuhr  von  Eisenerzen,  Elsen-  und  Stshivaren,  Msschinen  In 

Tonneo  tob 


NumlM 


£rte: 

BlMflert«,  «terk  eis«idialti(te  KoiiTeiterMlilaekeii  . 

Schlucken  von  Erzi-n,  .Srhlacki-n-Filzo,  -Wolle  .  . 
ThoniAHitchlAt-kon,  gfinabl.  (TbomaspliosphstinehU 
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RohoiHcn.  AbfAllo  und  Hslbfsbrikate: 

BrneliAiMB  und  EiMoshfiUe  

Rah«ia»B  

P 

LnppeaeiMiif  Itohtelii«n<n,  BIAeke  ^' 

RohAlMit,  AbflOie  and  Halbfkbrikst«  ivuuninaB 


Fabrikate  vie  Fsasoneiscn,  •Schicuvn, 
Bl««hc  asw. 


E«k-  und  WinkelcU«  

BiMBlNÜiiiluoheii,  Behvellra  um, 
UstorUgsplatten  


Sdimi«db«N«  BiMD  Id  SUben  usw.,  tUdknaB«  und 
FinguchUNBeiiaii  .............. 

Platljni  md  Bluelie  «ua  ackmiadhureu»  EiMii,-rok 

DMglaiohaa  poliert,  gefirniftt  uaw  

WtfflUaek  

BiMBdnbt,  roh ;  

Deagleiafaeii  v«rkapf«ii,  Tentuiit  Uüw.  
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17 

H4I 
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A 

17543 
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i2777 

16164 

18387 

2862 
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B 
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A 
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798 

«88 

2234 

! 

28602 

5 

1.328 

AI  — 

50798 

428K 

Gfi4.53 

«075 

15919 

E 

783 

A 

2374 

788 

I43<K) 

223a 

E 

Fa«aonüii»uu,  .Sc-liiuncn,  Blechu  umw.  im  gaiiirn 

Oans  itrobe  Eiaanwaran: 

Gass  gvoba  ]Gi«iiguBwarcii   ,  .  . 

Ambuaae,  Brooheiaeit  umr  

Allkar,  Kattan   . 
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4ft1»  — 
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KiMi'nbabnachHen.  Käder  ui>w. 
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deutschen  Zollgebiete  in  der  Zelt  vom  I.Januar  bis  Ende  Dezember  1905. 
aach  E  —  Einfuhr.    A  =  AuBfulu*. 
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deutscheo  Zollgebiete  in  der  Zeit  vom  i.  Januar  bis  Ende  Dezember  1905. 

nach  E  =  Einfuhr.    A  =  Ausfuhr. 
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ßeridtte  über  VttmmiiUu»^  au»  Fachvereinen. 


26.  Jahrg.  Mr  4. 


Berichte  Aber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Hauptversammlttog  des  Vereins  deutscher 
Msschinenbsu-Anst&liea. 

* 

Por  Verein  <1iMit?<c!ii'r  Mni^chinetibau  -  AitHtalten 
liii-h  lun  7.  Felirdnr  r.MKl  im  llot*«l  KaiHnrhof.  Herlin, 
Hriiic  d'u'M jiilirij;!'  lIau[itvorHHiimihiii(;  <ili,  iiii-  ftvillcr- 
urdeutlich  Htark  t»i;KUi:lit  und  vom  VorniUi'iiiii'n  (ie- 
beintkt  H«inricb  Luo^,  Mitglied  doA  Hi^rren- 
hanocB,  initta);ti  I  l'hr  cröfTnet  und  f^nloitet  «urdu. 
Kach  Begrünung  der  Mitglieder  den  Verein«  und  der 
sabbeieh  eraohieoenen  Oiato  nabm  Qeheimrat  Laeg 
(}«i1«genheit,  ftber  den  Entwioklungfigang  und  den 
i^i'tKTärtigen  Stnnd  de«  douUcbon  MaschinonbaueH 
i'int'  lungere,  von  ZuHtiminung  und  Beifall  inehrfacb 
unterbrofbenr  Kiili^  zu  halten,  die  wegen  ibrcr  Hi- 
deutung,  die  t»ie  nicht  nur  für  die  MaHebineniniluHtrit- 
kat,  hier  folgen  mag: 

„Wenn  ielL,  der  Oepflogonheit  der  früheren  Jakre 
folgend,  beute  einen  RQekblick  auf  die  wirt«chaftlicln 
Lmo  der  deutaelien  Maacbiueafabriken  im  verfloaemen 
la£ra  werfe,  lo  bia  leb  im  Yerj^leb  aam  Jabre  liOi, 
in  welciiem  idt  anr  eine  ungünttige  Lage  laaerer 
«Ugempinpn  GMehllftoTerbUtnijMe  featiitellen  konnte, 
beuti'  Iii  ili  r  i  ifri  iiliilh'n  Lage,  auHZUspreebcn,  daß 
die  Vt^rliiiltiuHHc  iIi'K  liciitaehen  MaAcbincnbauert  «ieh 
seit  etwa  .liilin'hl'rihi  in  lluf^tl'i:x'''lll'■'■  lvi''litmi:,'  be- 
wegen. F.»  tritt  hier  itie  Mrhon  hiiuhg  hetiJiHclitete 
ErHvheinung  ein,  daU  an  Perioden  de«  Aufn<-hwung» 
in  der  wirtüehaftlichen  Lage  der  Ebenindustrie  die 
Hascbinenfabrikation  erst  verbSltnismUig  aplt  teil- 
nimmt. Die  meiaten  anaerar  Pabriicen  aind  gogen- 
wftrtig  gut,  viele  aogar  angestrengt  b«>chlftigt  und 
nur  wenige  Fabriken  dQrften  da  nein,  die  aueh  heut« 
noch  ArbeitBmangel  haben.  Ist  »umit  der  Bese-häfti- 
gungKgriul  liii  w  i'Mfiitlirli  lii't,>4ir.r  f;<'\vnrilen.  so  «ind 
leider  ütirli  licute  nm  Ii  i\\>-  i-rjLii-l liarcii  IVeise,  ille  in 
ilcn  hinti  r  uns  lii-;:riiilrii  iiii;,'ilti-ti^'<'ii  JuhrL'ii  in  vii-|.'ii 
i''üiien  weit  unter  ilie  SellmtkoHten  gegungi-n  ninU, 
sunieist  nur  wenig  aufgeiiexHert  und  keinexwegH  im 
Einklang  mit  den  zam  Teil  nieht  unerbeblieh  erhübten 
Costott  fOr  unsere  Ilobat4tfl'e  und  ilalbfabrikate  und 
4eni  Riailio»  daa  atola  mit  der  Haachinflufabrikation 
verbnndea  lat 

Bei  den  in  letzter  Zeit  bekannt  gewordenen  öffent- 
lichen Verdingungen  von  Mawcbinen  falK-n  die  groben 
Verschiedenheiten  in  den  I'rcisfordernngen  der  ein- 
zelnen anbietenden  Firmen  auf.  Piene  Erscheinung 
IfiUt  den  iSebluU  /.iehen,  dnU  die  OrundHiitze,  welebe 
bei  der  Hi-reehnung  der  Sellitttkonten  an  den  einzelnen 
Stellen  angewandt  find,  bei  ili-n  v^•r«ehil^denen  Fa- 
briken nicht  in  Einiüang  sncinander  »tehen,  and  es 
liegt  dteaer  ittr  den  Maicbioenban  unliebiamen  Xr» 
sebeinang  der  Qedanke  oaiie,  inSrwIgvng  n  aiahao* 
über  gewisse  Ornndla^en  der  Kalkulation  eine  Yer- 
it&ndigiui^-  li.TTiri/iifnlifi'n. 

l>io  riilii-rn  l'.aliiien  <ier  Entwicklung,  in  denen 
•«ic  h  i],.r  M ,1-1  Siiii  iit.nu  durch  .Tahrzchnte  Ii.  w,  i.-t  hat, 
Beheinen  zunitejist  hinter  uni«  /u  liegen.  N'achdi'm  itie 
Anwendung  der  Elektrizität  eine  Umwälzung  iin  Ma- 
acbinenhau  H<'bon  b4-rvorgerufen  hat,  überxtiirzeu  eich 
die  Neuerungen  auf  allen  Ocbieten,  nnd  bauptaftclilicb 
dienern  Umatandc  iat  ea  suzuHehreilH>n,  dafi  umer» 
Fabriken  noch  ao  gute  Beachüftigung  haben,  obwohl 
sie  vielfach  starke  Erweiterungen  vornehmen  und 
ihre  LeiHtungxfiihigkeit  dureh  die  Auenutzung  der 
ti  T  hiii-iehen  FortHcbritte,  iii-lu  NMiidere  auf  dem  (iebicte 
der  ik'arl)eitung»inaHi'hinen,  erhöhen.  Wenn  die  Neue- 
rungen, die  im  liaHinaHcbinenban,  |)Hin|ifturliinen- 
ond  Autontobilban  und  dergleichen  ciui^titreten  i«ind 


nnd  in  Verbindung  mit  den  elektriacliea  Indnatrtan 
dem  Ufaaehinanban  aiudi  reiehlidw  Arbeit  sngvIÜlM 

lial>en,  ao  iat  doch  anderaeita  durch  die  rasehe  Folg« 
in  dm  Fortaehritten  fOr  die  Maschinenfabriken  andi 

(im-  stSihliLTf  (Jui'lle  von  Kosten  und  Sorh,''-ii  enl- 
Htamlcn,  ilcn'ii  l'i  lx'rwindnng  die  böchsteu  Aiifurde- 
i-iiiiLTi^n  ftii  tlic  I,i-iter  »Ulli  lutrijiiii'iirc  unserer  Ma- 
srbiuent'^briken  gestellt  haben.  Nieht  weniger  aU 
25  Masebinonfabriken  tiind  heute  zum  BciHpiel  bereit» 
im  (rroßeattinaNchinenbau  tütig,  eine  schweizeriadH 
deutscht'  Firma  hat  bereit«  über  eine  halbe  Million 
Pferdestärken  Dampfturlunen  bergeatelit  imd  ein  paar 
Jahre  genügten,  nm  den  Antomobilbaa  in  Frankreieb 
bedeutender  zu  machen,  als  den  in  diesem  I.hiiiIi'  l»- 
triebenen  Bau  von  l'Iitienbabnfahrzeugen  hIIit  Art. 

lii'i  ilii'hor  l.iiL,"'  <l>'r  t.'cliriiHrhcn  V.-rli5]tiiir*>i' 
kann  mi\n  nii  tit  amieri*,  mit  Kriist  iu  die  Zukuntt 
schauen.  Ilii'rxu  kommen  lii.'  violicicht  noch  größeren 
Sorgen,  die  uns  die  wirtschaftiiehon  und  aozialeu  Ver- 
bSltnisse  bringen.    Xicht  zu  ttbeimlMIl  ist,  wieweit 

der  jetzige  Beachilftignngagrad  uneetet  Maaebinen* 
fabriken  darauf  nrile1»aflUireii  iat,  d«B  dM  AnaUnd 
in  dieser  Besiebnag  vor  Inkrafttreten  der  nenen  ZoD- 
tarife  umfangreiche  Beatellnngen  gcmaetat  bat.  deren 

.\usführung  bald  zu  Ende  geht 

Sollte  aber  infolge  der  gerade  für  den  M«M<  liiru>ii- 
biiu  überaus  ungünstigen  in  ui'ii  lliiinli'l.sv.'rtrfigp 
Oller  HU«  einem  anderen  Grunde  ein  Naeblati  in  unserer 
Kesi-häftigung  eintreten,  so  dürfte  bald  wieder  der 
Zustand  unaerer  Fabriken  ein  fbc-nso  VM"kIi»i,'i'uswfrter 
sein,  wie  dar  in  den  hinter  uii!-  Iii'^'-'uii>>n  .lulin  it  de» 
Niedorgangaa  goweaen  iat.  Im  vorigen  Jabr«  Klaubte 
ich  betonen  an  aoDen,  daB  diene  geaamten  Veriiilt* 
nlme  eine  Mahnung  für  den  Maschinenbau  «ein  aoUten, 
sieh  enger  zusamnienzuschlieBen,  um  in  der  Ver- 
tretung 4ler  gcmeiusaniea  luteresscn  intensiver  t» 
arbeiten,  als  die«  bisher  geschehen  sei.  An  sieb  neigt 
\ielleieht  der  Masehiin  iibuu  ui  iiii.'i'r  zu  einem  Zu- 
sammenNehluß  als  irgend  ein  anderer  Industriezweig: 
es  iieruht  «lies  auf  der  Stärite  de«  IndividualisniUN, 
der  aus  jeder  einzelnen  Naaeliine  aii'h  kundtut,  und 
dem  Unistande,  daß  nir  Hera  tallang  von  MaHcbinen 
daa  hfiehata  Anfgaliot  aa  geialiger  Ajrlteit  inn  Ver- 
bdtnia  snm  Qeaamtarbaitaanfwand  in  leisten  fat 
Wenn  man  nun  n<>uerdings  auch  im  Maschinenbau 
das  starke  lii-dürfnis  nach  Zusammenschluß  findet,  si> 
(•harJikti'n>,iiTt  -ii  h  •ia-s.'lln-  »Is  imh  Akt  iIiT  N'otwehr, 
und  zwar  wird  «Uiuelbe  uns  gleichzeitig  von  zwei 
verschie<lenen  Seiten  aufgedrängt. 

Im  vorigen  Jahre  habe  ich  betont,  daß  wir  nichts 
midir  wünsch«; n,  als  immer  im  besten  Einvernehmen 
mit  alloB  nnaeraa  Angeetollten  und  Mitarbeitern  tu 
•ein«  daB  wir  nna  aber  aodeneita  energiaeh  dagegen 
wftbroa  mfanna,  daS  bbb  tkr  Lebenanerv  unterbunden 
wird  dureh  flberlriebene  Forderungen  nnserer  Arbeiter 
und  unglückliche  Maßnahmen  der  Regierung.  — 

Wir  stehen  nun  der  Tatsache  jregenübcr,  duh  ilif 
N'ereinignngen  der  Arbeit-  r  Hti'*-*  LmilnTi'  l'ortscliritte 
machen,  und  da  ist  es  die  Pflicht  der  Seliisieriialcung, 
eine  entsprechende  Urganiaation  gegenüberzustellen. 
Diese  Organisation  int  um  so  mehr  geboten,  als  durch 
die  Stellungnahme  iler  Kegierung  im  vorigen  Jahre 
bei  dem  großen  Berga rbeiterstreik  im  fiubrgebiet  eine 
weite  Beunruhigung  eingetreten  ist.  Dieses  bedauer- 
liche Eingreifen  der  Regierung  in  den  Bergarbeitor- 
streik  ist  nur  den  liest ridiuugen  der  Sozialdemokratie 
zu<,'ui>'  ^'i  kommon.  Es  \-n  um  so  weniger  verständ- 
lich, «Iii  vor  kurzem  die  Kaiserliche  MarineverwaltHnir 
in  Kiel  die  Vermittlung  dritter,  itutlcrluilb  iLt  N\  i  r!i 
stehender  i'ersoncn  oder  Vereinigungen  bei  einer  Tor. 
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fAammmm  flfereitigkeit  «trikto  «bgelehnt,  und  «ich 
Mmil  «nf  d«iuie)ben  Boden  ceCleiU  hat,  wif  sdnorzcit 
der  BeiTfb»ulirhe  Verefn.   B«  wird  jAlirclAni^er  Arbeit 

bedürfen,  den  dAniaU  bejfangeni'n  Hchwprcn  ]»iliti>*cli>'n 
Fehler  wieder  giit^nmacben.  Wir  k5nnen  uim  mir 
^n'hrTii,  indem  «ir  iiii-  /ti?<umiiiL>n8rblieBcn.  \V>l<-li 
^te  FrAehto  ein  solcher  XuHamineniiebluB  /.eitigt,  hat 
auch  der  Verlauf  doA  AuMHtande«  gezeigt,  der  im 
vorigen  Jahr  ia  der  Bayriitcben  MaHchinenindiiHtrie 
ond  in  Kerlia  bl  der  KU>k'trizität8-  und  Metallbranobe 
aM|ebroBhea  war;  der  damaU  araielte  J&rtoig  kaim 
ni  nur  darin  fceaUtokaB,  nasare  Jkfbritgelionwbiiide 
«citer  anazabiUeii  and  sie  darch  reidiUdie  liittel  an 
Icriftigi-n. 

N'a<"li  i!i  r  anilrri'ii  Iticlituiijj  hin  niuU  der  Zu- 
MininenitirlihiU  «ueh  auf  wirtsttiaftlichem  JJebieto  er- 
folgen. Km  itit  bekannt,  daß  die  im  Torigeii  .lahr<-  an 
dieeer  i^telle  ausgesprochene  Aufforderung  aa  die 
lÜieUjieufubriken,  sich  enger  ztinamtneuieuitt-hliafieil, 
■B  nr  VerbeMenmgr  der  wirtschafitidien  li«ge  ge- 
neioMm  «insatreleii,  auf  fmchtbaren  Bodea  gefaUen 
iib  fii  haben  alek  latt  ilaai  Zweck,  dne  Beeeemny 
der  «irteebafWeben  Lafr«  herbfliznAhren,  bereit« 
mehrere  Gruppen  -iolrlii'r  I'nbrik.  n,  die  gleiehartige 
Fabrikate  her»t»*ll'  ii,  lu  ui  rdin^^h  i,o  liilrlot,  andere  sind 
in  Bildung  b<  j.'ril1Vn.  mul  wi'iitn:li  ii  li  ''ntutandenon 
Gebilde  noch  ii«i:h  niaiu-her  Kit  htung  hin  zu  wilni»eben 
übrig  InNHen,  no  bedeuten  »ie  doch  auf  dein  (lebiete 
der  VerbandebUdung  einen  Fortschritt,  den  ich  freudig 
bqgrlBe  and  den  kraftig  zu  untentttaaBf  ich  allea 
Wnkalellaiigoii  drio^nd  eropfehie. 

Wibreiid  ein  TeQ  der  Terblade  dee  Bergbanee 
oad  der  Eiaeninduetrie  dienen  ZusainmenNchluS  der 
»erarbeitenden  Fabriken  für  i^ünBehennwert  halten 
um!  ili  cifiolben  fördern,  hat  man  iüh  h  ImoIxh  liti  ii 
k'iiinrn,  d»8  die  Verbandsbildung  juiI  m  hroffi  ii  Wi.i.  r- 
'tan<i    Ifi   holrln-n    {.riitfii    i.'<M(rilii-ii  \^t,    ilic  für 

»lelbttt  da»  Hecht  der  SyndikatMltilduttg  in  weiteHt- 
^ehf'Qjem  Mabe  in  AnKprucli  nehmen.  .M>er  gerade 
dieae  eigentümliche  Erscheinung  »ollto  unser«  Ka» 
brifcca,  die  bei  ihren  EinkSufeii  zumeist  auf  Syndi- 
kate  aagewiaMB  aind,  niehl  abhalten,  aaf  dam  be- 
tntantn  Boden  vorwirta  an  achrettea;  Änd  e«  doeh 
gerade  eine  Reihe  von  Konsumenten,  die  die  größte 
Schuld  an  den  miKtiehen  Zustanden  unnerer  Ma- 
«chinenfaliriki  ii  tr:i:,'i  u.  Wii'  Ininti^  imi-*S'  ii  wir  es 
erleben,  <lati  ein  Besteller,  der  irgfiid  i-iu«  Ma»chine 
i^braueht,  «ich  nieht  geheut,  ein  Dutxend  und  midir 
Aafragea  aa  die  Maeobioeofabriken  «u  richten  und 
dia  KoaatraktimMbnreana  aller  dieser  Fabriken  in  Wv- 
«aging  an  «elaea.  War  loU  nun  den  Aufwand  für 
diaie  iwBlf-  and  mehifaehe  geletiffe  Arbaitaleiilang 
■ad  Bonstig^n  Auagaben  aufwenden?  SohiieBHch 
Rdbsen  doch  die  Besteller  selbst,  die  dnreh  ihre  Qber- 
trif'li'Tii'ii  .\nfr»i;('n  liio  ( iciMTühitikoHtcn  der  .Ma- 
««•hiinnt'rtlirikiMi  Iih  in**  Ttitri'nn'-iHciH»  Ntcii^'rrn,  die 
*inuti/.ii-lli'  lii-lii^iuiii;  iraircri,  liu  iiiitii  <\orh  nicht  it- 
«artfu  kaniL,  daü  die  Mai«ehineiii'abriken  dies  aus 
«igenor  Tasche  xahlen  kiinnon.  Auch  haben  unsere 
fabfiken  In  vielen  Füllen  erleben  m(iss4in,  daß  sie 
■U  Boiatalluag  von  umfangreichen  i'rojckten  heran- 
(•■ogen  worden  taad^  daB  aber  diese  aehUeAUeh  nar 
liaiil  gedient  haben,  am  die  Kennhilaae  der  An» 
fragenden  in  eim-r  fnr  sie  kostenlosen  "Weise  zu  be- 
reichern. Nicht  iniiiiliT  aind  den  Masehinenfabriken 
undurehführliari'  l,ii'f(-ruiii;svorscliritt>>ii  ^'ciiiai  ht  und 
*'e?t>nliettteUungcn  auferlegt  worden,  die  rI«  nicht  im 
In'.Tf'HM  Iwider  Paiioiaa  liegend  heieiehnei  werden 
milMen. 

Ea  wSro  sehr  orwflnscht,  wenn  die  vielen,  nach 
dieaar  Stcbtong  wenig  enteegenkonunenden  Ver- 
braeeher  dar  Haaehinan  aleh  dieaa  TerUUtniaae  aiher 
Uarieglen,  and  wenn  eie  grSBeree  Terfaaaan  n  den 
VaadraMnihhffiken,  die  doch  auch  ra  ihren  wlditig- 
•iMi  Abaehmem  gebSfen,  lelgten;  aneh  in  Intaiaaee 


«ner  gediegenen  Arbeil  and  sttTarlAasigen  AuafBh- 

mng  muß  es  angeflehen  vrerden,  wenn  die  achlieB- 
liehen  Vergebungspreise  nicht  bis  znm  äultersten  ge- 
il nl  riet  sinil. 

Da  es  aber  immerhin  recht  uij»<tch>>r  ist,  ob 
unsere  Abnehmer  zu  diesem  mehr  ideali  ti  Standpunkt 
ttich  in  bilde  beicehren  werden,  wird  ea  doeh  am 
alcheraten  fllr  aaiere  ILueUnenfabrlken  arin,  wenn 
wir  fortfahren,  una  dareh  immer  eageran  Zuaanini-'n- 
flchtufi  m  stärken.  Der  fSnxelne  Termag  ^'<'^m  u 
soll  ho  fiMc  n.  [ifIot:i  uli<  itcn  in  vielen  Fällen  nicht 
aujsugciiiui,  .i>>ri(l>'rri  nur  ilii'  Gesamtheit.  Ich  glaube, 
daß  wir  uns  auf  ili  in  rii-litigsten  Wege  zum  Zu- 
sammenschtuli  auf  wirtschaftlichem  tiebiet  befinden, 
indem  wir  zuerst  zur  Bildung  von  Vorbänden,  wie 
sich  geatem  erst  einer,  nSmlich  der  Dampfkraft- 
maadiinanverbaad,  gebildet  hat,  Qhergehen  und  solch« 
Uroppen  wdler  an  «tirkea  und  naehber  zu  einem 
groBen  Oanaen  cttaamoMnanflgeD  «neben,  indem  wir 
vielleifibt  eine  Zentrale  ffir  die  Verbfinde  echaffen  nad 
dienen  eine  gemeinsame  Grundlage  geben.*' 

Hierauf  erstattete  Dr.  ing.  Hchrödtcr  den  <Je- 
MchAftsbericht,  dem  wir  entnehmen,  dafi  der  Mitglieder- 
bestand von  15!)  auf  185  Mitglieder  innerhalb  des  letzten 
Vereinajabree  geatiegen  iat.  Daa  Yereinaorgan,  dnroh 
das  die  Mitglieder  aber  wirlacbafkBche,  haadela-  nnd 
zollpolitiBohe,  Terwaltnngateehniache  und  den  dentseben 
Mascbinenbaii  berührende  Vorgäng«-  unterriehtet 
werden,  hat  sieb  von  Jahr  zu  .lalir  immer  mehr  urul 
mehr  ausgebaut.  I)es  w.'itiTcii  ve'rhpt>itete  ni' h  il>'r 
Iti'iliu  r  über  die  Ein-  uini  \ii-<fiilir  licr  w  i<  litiirr»icii 
liiimirr.  nie  wichtigsten  Zahlen  für  lieutn' IjIuikIh 
MiiM  hiiK  iiliaiiilrl  1905  sind:  die  Einfuhr  78298  t,  ilir 
Ausfuhr  :!ni»580  t,  es  war  somit  ein  AusfuhrQberMchuti 
von  2:il  "JT7  t  vorhanden.  Von  <ler  Gesamtausfuhr 
dea  deutschen  Masobinenhandela  entfallen  auf  RuÜ- 
land  19,4  0/4,,  Oeaterraieh  tO,l,  Frankreich  7,8,  GroB- 
britannien  und  Italien  je  7,3  <>o,  Niederlande  und  die 
Schweiz  je  4,<i,  Beltfien  (■).2  "o.  Spanien  H,2  "o  und 
Vereinigte  Slaiitm  I.ri'i,..  Ati  ilrr  Masrhiii'-uciufuhr 
nach  l)t>uts<  hiatjil  warvi»  am  ftt«rki>u«  (.iruliliritannien 
mit  41,-  "(1,  Vereinigte  Htaaten  mit  27,5  und 
.Schweiz  mit  U,4  »'u  beteiligt.  Vergleichsweise  wurden 
noch  die  maßgebenden  Zahlen  der  Maachincn-Ein-  und 
Ausfuhr  der  Vereinigten  Staaten  und  Ton  öroB- 
britannien  angefBhrt,  welch  beide  Länder  ihre  Ana» 
fuhr  BU<'h  ganz  erheblich  '''"^telgiTt  haben. 

Da  sich  bei  liischi'-kiiiiu'  »UAlÄndischer  Aus- 
stellungen vielfai'li  .Mililiillii,'k>it'n  herausgestellt 
haben,  berichtete  der  iiedner  in  ausfübriichor  Weise 
aber  das  .\usHtellungswesen,  indem  er  auf  das  in 
Frankreich  e^iHtierende  Comite  francais  de»  Ex- 
poaitions  K  IVtranger  hinweist,  eine  Vereinigung,  die 
xnrseit  1900  llitgUeder  zählt  nnd  aich  aua  Kflnatleim, 
InduatrieUen  nnd  Kanlleaten  luaammenaetad.  Im 
Hinblick  auf  die  grolle  Zahl  der  bereits  bestehenden 
Vereine  in  Deutschland  will  K<!dncr  jedoch  von  vorn- 
herein davon  absehen,  für  die  Bildung  eines  neuen 
Vereins  für  diesen  besonderen  Zweck  einzutreten, 
er  glaubt  vii  lim-hr  in  Vussii  ht  m  hnu  ti  zu  sollen, 
eine  solche  Organisation  im  Aiiscbluti  an  eine  der 
beatehenden  Körperschaften  zu  bewirken  und  erscheint 
bierfflr  im  Hinbliok  darauf,  dafi  e«  »ieb  hier  um  eine 
Angelegenheit  handelt,  dl«  di«  guie  d«nl«eh« 
Indnatrie  angeht,  der  ZairtrialTerlMiM  dentaeher  In- 
dustrieller die  geeignete  Stelle  in  eein. 

Siidann  spricht  lii  iltn  r  über  «lie  tiefahr,  du'  'Inn 
deutschen  Maschinenbau  durch  Einführung  von  Tarif- 
verträgen   entstehen   wörde.     Im   Anschluil  hieran 
nimmt  die  Voraammlnng  nachatehende  Keaolntion  an: 
OegenBber  dem  im  Bajruichen  Landtag  ange- 
nommenen Antrag 
„bei  Vergebung  ran  Arbeiten  ant  Koeten  dea 
Staataa  bei  ^fleren  AnfIrBgen,  tumal  aolebeSt 
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die  auf  dem  V^'cge  der  Hubniiosion  vergeben  werden, 
bei  Uleicbbeit  der  Abrigen  Bedingun^n  in  «Tster 
Linie  aolcbc  Untoinehmer  zu  berücIcBlchti^en,  die 
BSCliWQiMii,  daß  init  ikrwi  Arbeitem  die  Lohn- 
nsd  Arbeitob(<<iiiifrun^eii  dureh  Tcrifrertrajr  ^ 
rc'ffplt  haben" 

orklSrt  der  Verein  dciiti^cber  Maschinenboii-AnsuiUeii. 
daß  er  in  der  Diirrbfdhruni;  von  TarifvertrS-fen  in  den 
AVerkNtSttcn  de»  deuUchcn  MaHc-binenbaueH  eine  ^ofle 
Gefahr  für  dieHen  erblickt,  weil  dadureh  die  LeiHtung«» 
fiUligkeit  der  deatsdiea  MMdümenfabriken  beruutor» 
gaMlit  vaA  die  WettlieweABflliigkeit  mit  dem  Andande 
gHohwicht,  wenn  nichi  ^ar  unmöglich  treiiiacht  wird. 

ITeber  daH  Erifebnis  der  »oinor/.eit  veranstalteten 
ltundfr;ii:rii  b.  ir.  ArboitorauHHehüxMO  und  lu  tr.  Arlx  itn- 
zeit  Ueriehti?!  lni^rni>Mir  Werner  in  It-ihhIitvii  He- 
feraten, weleliv  liurrli  .  iiii,'clu'inle  und  (lur-liihrliche 
i»tatiHti»che  /uHanimenHteUtin^'en  eri;än%f  waren.  Die 
StsÜHtiken  ergraben  einen  l'eberbliek  über  die  prin- 
zipielle 8t«IIuuguahme  der  Jdaschiuciibauiuduittrie  lu 
ArbeiteratuscbOsaen,  aie  refpstriorten  in  objektiver 
Weira  TatMclMii«  die  mit  ibren  ZtUen  jedenfalla  fOr 
ein  ffnten  Einvernehmen  swisclien  Arbeitgeber  nnd 
Arbeitni'iiini'r  nanientlieb  heitens  der  Arbeit;^ber 
8|>re<li<  n  und  die  jedenfnlls  auch  beweiAen,  daß  i<in 
Helir  erlicblieber  Teil  sehon  Arbei(i  rfiiit^.  iiiih>c  iuit. 
Eh  war  leider  etatiMtigch  unmö^^'Ucb,  ein  liild  von  der 
Vowchiedenheit  der  einzelnen  in  l'ebun>j  befindlichen 
ArbeiterauHHcbÜKHc  zu  geben,  eben  weil  fast  in  jeder 
Fabrik  die  /uHaninuMiNetzuntCi  die  ZuMtfindi);keit  und 
nooil  viele  nndere  wichtige  Faktoren  anders  aind  und 
weil  gerade  dio  Veraehiedenheit,  beeinflult  durch  lokale, 
poUtbebo  nnd  andere  VerhflItniHHe,  IteeinHulU  ilurcb  die 
Art  und  Oröfie  dos  Betriebei«,  die  einzig  rii  lui^e  und 
einzig  mofflicbi'  *  i  rniulLi:.'!-  li.iför  abgab,  daß  nicb  die 
große  Mehrxalil  ilvr  ■  iii^-.  fülirti  n  A rbeiteraiim4chft«M4!  in 
den  ("ri  ii/TD  iliii-r  /iHtiiiiiiii;k.  ii  liriMilirtrii.  rüli.,' der- 
maßen gUicklii  Ih'  Vi'i'nchioU-ntii'ii  tu  il<  r  liehandluDg 
und  ZuHamnienMi'tzung  von  .\rbeiterauHi<cb3Men  und 
andvriteitM  die  durch  die  »latititiMeben  Naehweiae  er- 
hraebte  TatMacbe  laHMen  erkennen,  daß  en  iinmSglicb 
mIb  w&rd«,  ArbeiteranMehdHM  obligatoriaeb  einzu- 
ftthren;  nie  und  nimmer  warden  dieiieiben  gituntigen 
Wirkungen  erzielt  werden,  wenn  ArbeiterauHHchrixHe 
von  AnitH  und  Staat«  wegen  einge«etzt  würden.  Kb 
»lirili'  «II  li'Tili ■  III  Im'I  der  Ziisitin  iiii-n-i't/iiii::  uii-*i  rcr 
|iMi'luii><'i>tarii>i  bi  n  l\ur)K'r.s<  ttAticu  uut  zu  l>erüreiitt>n 
Kein,  ilaß  die  Torrn,  in  der  <lie  ArbeiterauxHebÜMKe  zum 
BvachlulS  erhoben  worden,  für  die  InduHtrie  eine 
giazlieb  .unvurteilhafto  wenlen  würde.  Bezüglich  der 
Arbeitazeil  liatte  aich  ergeben,  dafl  b&Ji  der  an- 
gofragten  Firmen  xebnstftndige  Arlieitflxeit  hatten,  di« 
übrigen  hatte»  tvil»  liUnere,  teils  längere  Arbeitx- 
«clten.  Die  flbrigan  Ergebniaae  aind  noch  nickt  gaius 
/um  M'^cliliiß  gelangt  und  Warden  den  Verttin  noeh 

» t  iti  i  liiu  beHL'hilftigen. 

Iv  i>  in  ni  e  r /.  i  e  n  r  a  t  I.  n  i  i  s  Tt  jn  ertttattete  «o- 
dann  Bericht  über  die  prakiineiie  SVerkftliittenauH- 
bildung  der  Studierenden  an  Tecbni»i-hen  MoehHehulen, 
er  gab  einen  l'eberbliek  über  die  venicbietlenen  bi» 
jetzt  in  l'ebung  betindlicban  Dedingtiagen  und  emjifahl, 
hier  «ine  beiden  Teilen  zugute  kommende  JünheitUch- 
keit  sn  ^  schaffen,  zuirleich  gab  Redner  auch  die 
HanptgeaichlMpunkte  für  einen  Entwurf  Holuher  Be- 
dingungen, die  im  übrigen  auf  seinen  Vortteblag  hin 
zur  weiten D  in  r.id.di:  .  itu  r  KummisBion  übergeben 
wurden,  lluriiut  »nr  <lu  inlialtsreicho  Tagesurdnung 
erHchüpft  und  fauii  <ii'  xeiir  Mirag<eiMl  verlaufende 
Veraammlung  ihren  .Schluß. 

Verein  deutscher  Ingenieure. 

Die  diesjährige  lTanptvert«amnilung  de«  Vereine 
donischer  Ingenieure  wird  einer  Mitti-ilung  zufdlgo 
vom  II.  Ina  18.  Juni  in  Uerlin  abgehalten  werden. 


VI.  Internacionaler  Kongreß  f&r 
angewandte  Chemie. 

Der  KongreA  findet  in  dar  Seit  vom  M.  April 

t)"iK  Mai  d.  J.  in  Korn  statt.  Anmeldnii^.'n  mtiA  an 
(Ijis  Hiiii  au  dcB  Kongre8»es  nach  Rom,  \\n  l'nninperna 
^'.K  /j\  rirliten,  dan  iiii«  h  ilir  AniiieldnuL^sliirmulare 
»uwie  eine  BraHchüre  mit  den  nütig«n  .Sachrichten 
für  die  Mitglieder  verHchickt  nnd  den  Beitrag  ('20  Lire» 
unter  der  pemönlirben  Adresse  des  Schatzmeiiiteni, 
Prof.  Giovanni  Ulorgi«,  entgegennimmt.  Das  Bureau 
erteilt  femer  auf  besondere  Anfk'agen  Auskunft.  Das 
vorUln%e  Programm  nmfafit  folgende  Punkte: 

1)  25.  April  sbend«:  ErßflFnnng  d«"i  Knngreaees 
mit  Piner  freundHchaftlichen  Versammlung  der  Mit- 
gliediT.  2)  '2fi.  \|iril  morgens:  Offizielle  EröfTuungtt- 
«itriiiiL:;  nachniitrau'^  Plenarsitzung  zur  Bildung  de» 
N'nrsiMiuJs-BureaiH.  Ii)  UT.,  -.'s.,  i'.n.  .V|iril,  1.  und 
2.  Mai:  Sitzungen  dur  einzelnen  Sektionen.  Außer- 
dem werden  Vorträge  über  allgemeine  (iegtjnstÄnde 
gehalten  werden,  für  die  Meldungen  der  Herren  Pro- 
fesMiren  Henri  .Moissan,  \Villiam  Kamssv  und  Ott» 
N.  Witt  schon  vorliegen.  Fdr  d«n  S9.  April  iai  «in 
Anallng  in  Rom'a  Umgagond  TorgMebaii.  4)  8.  Mal: 
PlenarsBchluBaitiDBg. 

American  Institute  of  Mining  Engineers. 

Anwendung  von  getroeknotcm  Geblliewind 

im  Hochofen.* 

£ia  Amerikaner  namens  Campbell  —  nicht 
zu  verwechseln  mit  dem  gleichnamigen  Varfaaser  rva 

,The  Mannfacture  and  Fropertie«  of  Tron  and  f^teel' 
—  nimmt  zu  (Snyley«  WindtrocknungHverfahren  Xtel- 
lung.  Kr  ljriiii:t  nichts  Neue»  /m-  Hinrtailung  der 
hVn;;»'.  aluT  -i>u»t  einiges  Interi  sNiuiir  um  <\em  Hoch- 
otViil.-tt  irlii'  im  .'*üdeii  \'i-rfiiiii,'ii'ii  Sui!ii<-ii  ri'eii- 
nestti-ci.  h<r  Ordankengang,  der  am  .Sehtut»  zu  d«ni 
Auss|iru('lii'  liilirf.  daß  liayleys  Erfindung  möglicher- 
weise die  kiedeutsamste  seit  der  Einführung  der  Wind- 
erhitzung sei,  ist  folgender:  I>ie  Zerlegung  des  Wasjjer- 
dampfes  erfordert  nur  einen  Koksanfwand  von  A  bia 
4  **  n,  al»er  die  (lleichfSrmigfceit  des  Hochofengangea 
bewirkt  sehr  große  Vorteile,  und  es  werden  wenigstem* 
zwei  Orittel.  wenn  nicht  ilrei  Viertel  der  iStörungen 
anagc'^'  iuiltri. 

W  ie  LS  iiiiHinit,  ilaü  I  i  a  ^  1 1- y  eine  Kokserapnrnis 
von  '20  »  0  untl  eine  ErzengungHsteigi>rung  von  '25»,^ 
durch  die  Windtmeknung  erzielt  hat,  weiß  man  dctt- 
halb  noch  nii-ht.  Das,  was  ('ani|ibell  zur  Bewei»- 
ftthrtiag  mitteilt,  iftnft  darauf  hinaus,  daS  die  Uocb- 
öfen  Im  Siden  der  Terelnigten  SlaaleB  anBerordent- 
Uoh  unter  dem  weehaelnden  FeuebHgkeifeagrlialt  der 
Luft  leiden,  vielleicht  noch  mehr,  als  man  erwart«»» 
sollte,  (".iiniilii  ll  imifl  nl;'  i-  selbst  zugeben,  daß  Hucti 
andere  rm^itHiiüi'  il»  »  (Mi  iiguug  beeinfliiMsen.  Von  dpu 
beiden  Hochöfen,  die  unmittelbar  ni^lii  rn  uuuuli  r  mit 
gleichem  l'rotil  unter  genau  denselben  \  erfaältnisaen 
arbeiteten,  war  der  eine  viel  weniger  emplindlich 
gegen  den  Wechsel  de«  Fenehtigkeitsgehalta,  konnte 
aber  anderseits  nicht  80  Tie)  En  tng«n  und  enmigt» 
weniger  Roheisen. 

Da  ,feder  erfiAr«n«  Hoehofenmann  angeben  vrird, 
daB  die  .Schwankungen  im  Feuchtigkeitsgehalt  der 
Lnft  srhÄdlich  sind,  nnd  die  (tegner  Üayleya  ihm  in 
dii->"i-  I'.i'/.h-llun;: .  vMilir-i'lii'inllch  oliu»  .\usnahme, 
bei|idichteii,  üu  iei(>{et  Caitijjbi'll  dieser  Erfindung  im 
(1  runde  genommen  keinen  Dienst,  trotz  dea  Bathos 
»einer  SotiluUbeinerkung,  sondern  er  bestitigt  sogar 
nnbewnBt  dao,  waa  anf  dar  INiMaldorfar  YeiaannilaiDp 

*  Xacb  den  -TransaeHons  of  the  Aneri«aB  Iik 
•titute  of  Uiuing  Knginaara«  1906  8.  «ft. 
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Btftrvte  uni  Mrfitere  JfAMl'inqwN. 


Stalü  and  Eben.  8S7 


8<>mcrzcit  von  LQrmanii  und  dein  uton«idiiMten 

Bcri<*bler«tattor  «rcsapt  wurde. 

L'ainpboll  trat  soiamait  au^  n "inor  Stollung  ia 
Sbaroa  in  FennajlTnoieii  an«,  am  «in«  gleich»  SteUnng 
im  H««liofoiibetri«ba  in  Sajton  ai»«aiebmeB,  alio 

im  sadlichen  DiHtrOtte.  Er  tttioB  dort  auf  Schwierig- 
keiten, die  er  vorlior  nicht  gekannt  hatte,  namentitch 
in  den  WintoriiKumti  n.  Er  hi-morkte  anoh  bald,  daß 
«Ur  Horh"f<»n  im<<htK  Hi'hiu'lli>r  6finjr»'n,  w<>il  dio  Liift^ 
feuchtiijk'Mt  infulf^«»  d^'-i  Kiiilntt?«  ilrr  >fAchtkülll(> 
abnahm.  Die  Wirknnt^  Hi>tstc  alii^nUii^H  nirht  Nogleivb, 
sondern  erti  gegen  10  l'hr  nb«<nd8  ein,  um  bi«  ;;e^en 
10  Ulir  morgens  anzudanern.  Unter  dioBoa  Umatlnden 
kam  tSamplMsU  dasu,  den  Taupunlct  mit  Hilfe  des 
AttK«ataeh«n  Psjcbromelefw  viennal  am  Ta;^  «b- 
snteaen,  um  B  Uhr  mor|*eiia,  12  Uhr  mittag,  5  Ubr 
nacbmittaK»  und  12  l'hr  iiarhtM.  S«>  »ind  die  Schau- 
hilder  entutauilen.  von  denen  pb-icb  die  Rede  nein 
wird;  wohl^-i-ir>iTkt  uicht  in  ilrii  l.-t/tcn  JulinMi  unter 
dem  F.influb  voa  (inyK  N  crölfciitlii  üuiijferi,  Ktinderu 
et'wa  tr>  Jahre  früL'  r.  Hie  rnn  <'am|d)ell  leider  nicht 
fortlaufend,  nondern  nur  mifi/iiij^wci!«»»  für  einen  «wri- 
jährigen  Zeitraum  mitKeti'ilti'ii  ^cliiinliildef  zeijjen  nun 
oben  die  Kurve  der  Lttftf»uchti{;keit,  darunter  eine 
Linie,  welche  die  TageaenougnnK4>n  danrteUt,  nd 
wiedervm  unterhalb  dioaer  eine  Linie,  welche  die 
^^rade  heat"  vermerkt,  frei  Obersetzt  „die  UiialitXbi- 
aifrer"  de^  Uiilii-iHfti-<.  »rnn  innu  diiln-i  rinn  N'nrirliln;;*' 
CampbellH  t'iilirt  uml  ilii'  Ii<tljei(«en»tuäi'  alr.  Mulwtoli 
tür  iii<'  ( i.-:Jt.  lUi-ni|H'ratur  annieht.  Wenn  aU\>  /.  H. 
an  einem  l'age  50 Oo  Nr.  I  und  5üO;o  Nr.  III  gefallen 
•ind,  und  der  normale  Kokoitaiie  fBr  Nr.  1  =  100  und 
der  für  Nr.  111  =  93  (^eHetzt  wird,  h«  int  die  j,Krade 
heat"  —  90,.'».  Hehlieblirh  int  nonh  eine  vierte  Linie, 
welche  das  Oewiclit  derEngieht  angibt,  oin);etra^en. 
Wenn  «Ue  Taaponki-,  oder,  wie  man  ehenan^ut  Ma^en 
kann,  die  Luftfeuchtiffkeitalinie  eine  AuKweiehunt; 
nach  oben  zeit^t,  ao  müHtten  die  beiden  folgenden 
Linien  .hIit  \v<'nii;iti'iw  eine  viin  lieiiieii  einen  knick 
nach  nntfii  /.«i^en.  hicH  \»i  ja  nurb  im  all^^omeinen 
der  Fall,  manchmal  Hogar  mit  verblQifeuder  Korrekt- 
heit, aber  et»  gibt  auch,  helbni  bei  dienen  auitgowiihlton 
Hchaubilderu,  manche  Kurvemttücke ,  die  olTenbar 
durch  auden?  VorKiog«  beeinllulit  Bind  und,  wie  oben 
gesagt,  war  ja  der  andere  Hoohefen  viel  weniger 
rmpfindlioh  gegen  die  Tertndemngen  der  Luft- 
fen<:htigkf>it. 

riimjibell  >»i(it  nu.  Ii  einige  KinircrzeiL'c ;  ITatto 
»ier  ll<iehiiferi  Kiliwrreii  KrZAat/.,  gini;  alier  ndi-mal, 
-■1  /ei.,'te  sieh  Iti'i  /uiiahnie  der  |juttienehti;,'kc  it  ent- 
weder ein  Fallen  der  Erzeugung  oder  eine  (Qualität«- 
Termiaderuag,  and  iwnr  fOof  bin  lecha  Stunden  apAter. 


Ulieb  der  FeuchtigkeitMgebalt  andauernd  niedrig,  ohne 
daß  der  Erz^atz  erhöht  wurde,  mo  bekam  der  Ofen 
Oberfeuer  nach  ein,  rwei,  drei,  Ja  biiiweiU-n  erKt  nach 
tier  Tagen.  Die  BohetflenqualitÜt  fiel  dann  ab.  Htlog 
nun  die  Luftfeuchtigkeit,  ao  rttckto  die  Hitie  wieder 
abwärt*  und  nun  kam  ITflngon,  rudcweiaei  Nieder^ 
gehen  der  liexchickung  {KlipM)  und  all<>rli>i  unangenehme 
Ht">rüiii,'eii.  So  :»(it;T  ( '»iniilü  ll.  Irh  nirirlitc  die  Er- 
klarnni,'  II  ti  ni,'eiw    ant'  (irinul  einer    zu  lioeli  nul- 

wärtH  ;:elieni|eii  helÜen  /.imi'  liestiiti;;!!!.  aliir  die 
.Steigerung  iler  l..ut'lfi-iu-littgkeit  in  ebengoiMnnteni  .Sinne 
alH  iln«nche  auHMrhalten.  Wenn  der  Ilocbofi  ii  eri»t  drei 
hie  Tier  Tage  hindurch  dieaen  eigenartigen  langsamen 
und  unregelmiBigea  Onng,  den  Vorboten  dci«  Hangcna, 
gehabt  hat,  so  kommt  et  aum  Hingen  mit  und  ohne 
St«igerung  der  Lnfitfouehtigkelt.  Waa  für  VerSttde- 
rungen  können  aber  wohl  in  dicaen  Tagen,  abgesehen 
von  der  Luftfeuchtigkeit,  eintreten?  Ich  glaube  sogar 
mui  liahe  ilies  friUier  uuse-i'>|inM-l]i>n,*  daß  fn'i  einem 
in  Ueherhit/e  Hti-bt  inl'  n  Ildi  iiDfen  —  ich  linmehe 
hier  diesen  kurzen  An-idrueW  mnl  liitti'  mieh  iiioiit 
mißzuverMteben  —  eine  Zunahme  der  Luftfeuchtigkt-it 
güntttig  wirkt  und  ein  rechtzeitiges,  vorsichtiges  Zu- 
führen von  \Va«H»erdautjif  don  Ofen  so  lange  (ilicr  die 
Schwierigkeit  binwegfdhrt,  bis  die  BeschiekungsAnde- 
mng  zur  Wirlraag  kommt.  Unbedingt  richtig  iat  es, 
wenn  Campbell  Torachlägt,  das  Qevieht  dor  Engieht 
aui  h  unter  RorOckniehtigung  der  Luftfonehtigkelt  «in- 

/nstrlteii. 

Nun  /niii  hiehluli  muh  ein  Fingerzeig:  Per  Ort, 
an  dem  (.'Mm|il>eü  »eine  ßeobaebtungen  gemacht  hat, 
liegt  in  Tennessee  in  einer  Breite,  welche  mit  der 
von  (iibraltar  Qbereiustimmt ;  daraus  erldireu  sich  die 
außerordentlich  ungOnatigen  Temperatur*  und  Feucb- 
tigkeitsverbiltnisHe.  B.  (kann. 

Iroo  and  Steel  Institute. 

Die  alljiihrliche  (t eneralversanimlunf:  ites  Iron  and 
Steel  Institute  wird  am  10.  und  II.  Mai  d.  .J.  statt- 
finden. .\uf  dersellii  ii  «  i  rili-n  ,lie  lint-.!  heidungen  üIiit 
das  (.'am  egie-8ti  |)*>  nd  i  u  tn  vert>t)'entlicht  werden. 
Statt  des  sonstigen  lierbstmeeting«  soll  gemeinsam 
mit  dem  American  Institute  »f  Mining  Engineers  in 
den  Tagen  vom  28.  bis  29.  Juli  zu  London  ein  .Hommer- 
meethig  abgehalten  werden.  Den  Vorsitz  dos  Lon- 
doner Empfangskomiteea  bat  daliei  der  Lordmafor 
von  London  übernommi-n;  weiterhin  wenlen  eine 
.VbeudgeselUuhaft  im  Majxiiuu  Housc  und.  das  jähr- 
liche reatesaen  im  Hotel  Ceeil  veracMtaltct  worden. 

*  »Stahl  und  Eisen«  1902  Kr.  b  8. 20«,  Tiorier  Abaats. 


Referate  uiiJ  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Schweden,  ^ach  Er&lfouug  des  die^ihrigen 
Sehwediachen  Reiebstages  sind  von  mehreren  Seiten 

nOoe  Antrfige  hinsichtlieh  eines 

Anafuhrzolles  auf  schwedlacb«  EiHonerze 
«ingebrneht  worden,  und  zwar: 

1.  in  der  «Ersten  Kammer*  von  Albert  BergstrAm 
und  Jolm  BemstrOm  mit  TorUoflg  20  t/re  f.  d. 

Tonne  bei  einer  spütcreu  Erhöhung  nach  dem 
Wert«'   der  zur  Ausfuhr  gelangenden  F.iseuerze; 

2.  in  der  „/.wfdten  Kammer'   von  Sam.  94iderbeig 
aus  Hübburu  mir  50  Öre  f.  d.  Tonne; 

3.  von  Ullas  Ericsson,    VfraamTra,  ebenfalla  mit 
.'.0  Ör«  f.  d.  Tonne; 

4.  von  t".  H.  1'.   Hun'-n,  Stockholm,  mit  0,50  bis 
1   Kr.  f.  d.  Tonne  je  nach  dem  Eisengehalt; 


S.  von  KordatrBm  aus  Uflgluuda,  der  frflher  schon 
einen  ihnliehen  Antrag  eingobradit,  daldn,  daft 
der  Zoll  im  ersten  Jahre  I  Kr.  f.  d.  Tonne  be* 
trsgfn  solle,  mit  Erhöhung  um  25  Öre  f.  d. 
.Tain  und  Tonne,  bb  er  8  Kr.  f.  d.  Tonne  aus- 

iiiaehe. 

Von  diesen  Antr)i;;ei)  seheint  der  in  der  .Ersten 
Kammer*  von  A.  BergstrSm  und  J.  Bemstrdm  ein- 
gebrachte,  roll  Rieimclit  auf  die  AusflIhrUdilKeit, 

wie  er  seitens  dor  schwedischen  Presse  behandelt 

wor<len  ist,  der  anssichtovolUtc  sn  spin. 

In/\\;s.  hen  ist  in  der  Zweiten  K.iimn er  d.  -  ''■(•liv\e- 
di-Jidieii  Iti  ietiwtages  ein  neuer  Antri>_-  anl'  lüntühmnir 
»•iiii't«  A n-jfii Invulles  auf  Heiiw  edi-i  he  Kl-e  u.  rv..  mmi 
.1.  K.  Kjellen  eingegangen,  welcher  dahii)  iantc«,  vom 
Tage  des  Reielistajjsbescblusses  ab  auf  alles  aus- 
gefahrte  Eisenerz  einen  Zoll  von  2  Kr.  fttr  lOOU  kg 
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26.  Jabcg.  Kr.  4. 


/II  Icfjon  mit  dem  Rerliti  für  liii'  Repicrunjf,  in  ein- 
zulncu  Fällen  eine  Erniüßi^'uiig  dii-Hcs  Zollet»  Iii«  auf 
1  Kr.  für  lOiMi  kgr  zu  gcHtatten.  jedoch  mit  >ii  r  lie- 
«rbrSnkunj;,  daü  diese  ErmfiBi^unf;  niemals  langer 
«Ih  fQnf  Jahri!  dauern  dürfe. 

Itie  Aifitation  für  die  Einführung  einoH  ho  hohen 
Exportzolles  Bcheint  demnach  in  den  Krcinen  de» 
Schwadiiclieii  fieichatagea  nacli  fortgaaetzt  im  Steigen 
zu  sein. 

EnglAnd.  Im  „Ea^neer**  lat  eine  Veberneht 
fiber  <li( 

EloktromeUllnrgio  in  Jiüire  1905 

nraehi«««!!,  itotoii  vielleicht  folfr^nde  Aniral>«n  Ton 

Iiitrn  -rii-  üiiid.  Kerrolegierunpen,  nameTttlii  li  I'.  rro- 
»iili/iiiiii.  werden  jetzt  «ieiiilieh  Tiolhenreslillt.  uiul  /wnr 
lialirii  diese  Fnhrikjitii'jt  ■'iin-  K.  ihr  W't-rkc  in  l'riiMk- 
reirh  und  der  Bchwi'iiS  tiufi;<>iuiiiitii.  n,  ili  i  i  ii  Wae&er- 

krüfte    urAjirün^flich    für    .^luiniiini  iter  Kalzium- 

karbid  beatimmt  waren.  Die  ho»  i>  t.  \  i.U«  (Lyon), 
welche  für  Krzen^ung  von  Alkali  iin  l  i  iiUirkalk  ^e- 
grOndet  war,  macht  •benCaU«  jetxt  Kernwikisium.  Aaf- 
flOlifft  iat  WM,  da6  fast  all««  in  Amerika  Terwendete 
Ferrostllzium  von  Euirepa  dahin  versehilTt  wird,  %voil 
offenbar  die  Kraftprciso  am  Nia^fara  mit  denen  in 
Siliw.i/  urnl  rriiiikr-^ieh  nicht  in  Wcttlicwi-h 
ti-fii-ii  kMiiiK'ii  iriiir  kl.-ine  Menjje  m>ll  in  HoltuaiU 
Rix  k  h  r.:< -irili  -ArriL  u,  Uef.».  Keller,  Leleu.x 
Ä  i  u.  maehun  angeblieh  monatlich  "Jöo  t  Ferroitili/.ium 
und  80  t  Ferrochrom,  nehen  bedeutenden  Mcnf^eii 
Ferroinanpan,  Silicoapiogol  und  Ferrowolfram.  Die 
8ociete  Eb-rtro-Metallurgiqtt«  Francaiae  fidnrlaiori  auf 
drei  Werk«a  Ferntcbrom  und  FerronüUxiam;  die 
Soci^^M  Ofrod  (filt  aU  der  bodeutondat«  Ferro- 
w<ilframproduzent.  In  Ih/ult  miT  ilic  ünkirninetnll- 
urj^ie  den  F.isenri  i«ind  iiu  iil<jielaHlt'ii<'n  Jaiire  vor- 
Bchicdene  ^  .  i  -urlie  {;onia4-ht  worden,  einifre  der  elek- 
trischen Verfahren  in  jiraktiHchen  Hetrieh  zu  nelimen. 
lI<5r.oult  weilt  in  Kanada,  um  in  Saiilt  Sainte  Marie 
(Ontario)  »ein  Verfahren  zur  elektriHcben  Eiaeu- 
«nangimg  zu  }>robieren.  In  Frankreich  war  die  Er- 
zengniig  von  Eiaen  auf  dicaem  Wege  in  fikonomiicher 
Weil«  ati«g«sefalAea«n ;  in  Kanada  aollon  aber  so 
niedrige  Waeaerkraftprelse  vorhanden  fein,  datt  iniin 
die  Tonne  Eii»en  mit  H>  g,  ilie  Tf>nne  ^*tllhl  mit  l  t  g 
herstellen  zu  können  hofft.  Wt  it'  i-  Imr  mlki  scrsm  lit. 
eine  tii-HellHi'haft  zu  gründen,  die  tun  einciu  iicui» 
Ofentvp  (von  Ualbraith)  neu^ieeländiHche  Eineu- 
aande  ver.s<'hnielzeti  wollte.  HeroultH  Stahlprozeß 
steht  in  Anwendun;,'  in  I-a  l'raz  und  in  St.  Michel 
(Savoien),  in  Kortfor»  (Schweden)  und  in  Kemscheid 
bei  einer  Qeaollacbaft  pElektnutaht*.  Der  Keller- 
ProsoS  wird  in  Fnakrcieh  in  Kerroueae  nnd  Livet 
auagofOhrt,  Mchetnt  aich  aber  »nnHt  nneb  nicht  ins 
AuHlnnd  verpflanzt  zu  htibeii.  II'imiI^  nf,  h  ar- 
beitet in  l  iriüe  »Savfiieni  um!  in  (  cm rt.  |.in  iSdiweiz). 
KjelliuH  VCrliiliri  II  il<  (  Sr.ilil;,-:«  iM-iuiiLT,  welches  in 
•  iysinjfe  in  Si  jni,,.ilrii  au-i."  l  i  irt  wurde,  winl  auf  dem 
«chweizerincben  Karbidwerki'  (iurtneUan  mit  .'»(X)  l'.  S. 
betrieben  ich  koII  auch  lici  Krupp  in  Eaaeo  und  von 
Röchlin;;  in  Völklin|k;eii  ein;L,'efiUirt  werdonj.  Der  Ofen 
von  Qin  wird  bei  una  in  ~i'l4»tt«iilK>rg  probiftrt,  Ver- 
•uchmfgebalaee  aind  aber  bis  jvtxt  nicht  bekannt  ire- 
worden.  (Ein  Verfahren  zur  Venirbeitnt);;  von  Krz 
nach  tlin  ist  nuch  in  der  .'^i-h»(>iz  (<HnThaMlii  in 
Ausiticht  •genommen.  Kef.)  Zur  \  ii-lulirn:i^-  ii.  » 
St «  «H  H  n  o  -  VcrfahreUB  hat  «ich  /.wur  in  l'uriii  eine 
(iexellkchaft  „Forni  Termoeb'itrici  Stasaano"  ge- 
bildet, man  hört  aber  nichti*  mehr  von  dienern  Ver- 
fahren. In  Syraciisc,  .N.-w  York,  scdl  die  Holcomb 
t^teel  Co.  eine  Anlage  nach  dem  Verfahren  tL^ronlta 
tm  £rzeugnng  von  Iftglich  80  t  Stahl  errichten. 

*  .Engineer"  26  1  tJ.  81  nnd  t  II  8.  108. 


In  DttJiderlandadahl  in  Schweden  geht  eine  riesige 
mafcnetiHche  AuHjereitunf^anlape  ihrer  Vollendung 
entge::i  ii.  wciclie  täglich  6*>"<'  t  V,n  lirfi  rti  kann. 

Von  anderen  Metallen  wäre  tiurh  zu  erwähnen, 
daß  die  elektrolytiache  Uleiraffinatiun  System  R  o  1 1  b 
jetzt  nach  England  kommt  und  in  Newcnt'tlo  ein- 
gerichtet wird.  Die  elektriaehe  KuiiferrariiuHtiiiu  hat 
auf  dem  K(uitinent  lo  gut  wie  keine  Fortacbrttte 
gemacht,  dag<>gen  wlchat  aio  in  Nordamerika  ao- 
dauernd  an  Kedeutung.  I)ie  Atuminiumindnatrie  iat 
ziemlich  ritationSr  geblieben.  Bemerkenswert  iat  die 
Tatsjii  lii',  tlall  in  Kheinfeld<'n  in  einiger  Zeit  Karbu- 
ruuduiii  in  gröberer  Menge  hergestellt  wird,  wahrend 
bis  jetzt  die  ganze  Menge  (7  Millionen  Pfund)  in 
Nordamerika  erzeugt  wurde.  Die  Weltproduktion  an 
ICalsiumkai-Ud  botnig  1904:  85750  tona. 

Amerikn.  S<li.iri  ^i■iI  lnü:,-<r.T  /tii  -t<!lt  man 
iu  .Amerika einer  Mitteilung  dcH  American  Maebinisf* 
»folge 

itamnipnihic  Mnf>  Htahl 

her.  welche  die  verschiedensten  ( i i  ^tuldn  iiihI  l'nitile 
aut  w  vi^^cii.  I  rillen  Mini  rinrnciir  Kiiti.i i.il'iUi Ii  ■.  i|ie 
anderen  gleichen  im  .Schnitt  il.  in  ^'t-wöhnlictien  .Norinal- 
einen  und  Trägern,  wieder  andere  haben  hillsenföriuige 
(icHtalt.  Da»  WcKcutlichste  bei  der  Verwendung 
üolcber  PfShlc  liegt  darin,  daft  je  iwoi  benacblMlft» 
einander  abergreifeo,  10  daB  der  inorat  eingeramnite 
dem  folgenden  ala  FOhmng  dtenfc  Ein  Pangilamin 
üiiM  solchen  Stahlpfähb  n  it-t  natürlich  sehr  stjnk  iinri 
kann  leicht  wasMcrdiclit  ^•••maeht  werden;  niaii  hat 
nur  nötig,  die  von  den  i'lulil''ii  i^i-Uililctru  iii<tilrfiume 
mit  L<dini  oder  Beton  auxzutiUteii;  jcdcnlalU  vermag 
(Iii-  .\nwendung  solclier  Uammpfiihle  unter  Umatünden 
manche  schwierige  un<l  mühevolle  Arbeit  zu  erleichtern. 
In  einem  Vorbericht  an  «The  l.'nited  States  (ieii- 

logiral  Survey*  macht  Dr.  Dajr  Mitteilungen  aber  die 
von  ihm  auMirefllhrten  Venurhe,  den  an  der  Kante  Kali- 

fortllenH  Mii-Iirfjirli  iiiiflrrtrint.-ii 

Magneteisensaad  niiUeU  Klektrixltftt  zu 
schniehen.** 

Der  hierbei  verwendete  ulektriHche  Ofen  wurde 
folgendermaben  errichtet;  Auf  ilas  Fundament, 
gebildet  ilurch  feuerfeMte  Steine  und  eine  darauf- 
liepende  gu6eisemo  Platte  von  ü,91  X  0,91  m 
Seilenlinge  and  15,9  mm  Dieke,  wurde  eine  Trommel 
ans  Eisenblech  von  0,91  m  Ilftbo  aufgegetzt,  die  innen 
mit  Schamotteziegel  auagemauert  wurde,  sr>  dati  eine 
.Vrt  Tii'i;i  1  von  j.'iT  v  ■♦57  mm  lichter  Weite  und 
illO  mm  Hohe  <>iitH(and.  Der  Tiegel  wurtle  voti  der 
l'latle  aufwärts  bis  zum  Stichloch  mit  />  rbrochener 
Klektrodenkuhle  besi-hickt,  währemi  lüe  für  die  Zu- 
führung de«  elektriachen  Stromes  dienende  Kohle  Ober 
dem  Ofen  an  einem  Fiaachoniug  derart  «ufgcbAngt 
wurde,  daß  aie  leicht  auf  und  ab  bewegt  werden 
konnte.  Der  Ofen  war  mit  einem  xweitoUlgen  waaaer- 
geküblteti  Deekel  aua  Sohmiedetaen  versehen,  der 
L'i  tifiLTfiifl  Spielraum  für  die  liewegung  der  Eloktrodun 
licU.  Die  Krgebnisjte  dieses  als  Ofen  A  bezeichneten 
OfcUK  sind  in  beifolgeluli  r  vi  r/r  i.  Im.  t. 

Für  den  Iletricb  wurde  eine  besondere  Wccbsel- 
atromleitung  von  2i)iX>  Volt  angelegt  und  mittels 
sech«  rniforiuer  ein  Strom,  schwankend  von  50  bis 
IW  Volt  bei  1(M)0  bis  20OI)  Amii..  erzeugt. 

Am  Nachmittag  dea  17.  Oktober  wurde  dureh 
einen  Strom  von  57  Volt  nnd  1000  Amp.  der  Ofen 

in  lletrieb  gesetzt.  I>ie  Beschickung  bestand  in  90  kg 
Magnetit,  aus  dem  .Saml  in  der  Nähe  der  MQndung 
des  Coluin'iu-  Ki'.i  r  ^-t.'muni'iiil.  Jn  ki^  I'airlHxkoks 
mit  J.^Oo  .\»che  und  II  kg  Kalk.  Sie  wiinie  all- 
mählich Aufgegeben;  nach  einer  Stunde  erfolgte  dar 

*  (k  Januar  8.  11  CHE. 

**  „The  Iren  Age"         Nr.  26  ä.  1742.  ; 
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Abüticb  in  (irößo  von  'VI  kir  S[alil  un<i  8rhI*cko  mit 
8  o'o  EiHon  und  53  v/o  TitaiiHäurt«.  Am  näcIiHtun  Tag 
TTurdt»  der  Ofen  wiedM  AD^t-'boizt  und  mit  derii(>ltiQn 
Miacfa«Dg,  abg«Mh«ik  VM  eiaetn  niedrigeren  KallcMto, 
besdddtt;  loBerlulb  swaisr  Shmden  «nideu  duMb 
zwdnuligeB  Abstieh  41  kg  Stahl  ua  ISOkf  £iMii«n 
^ewonneii.  Auf  einen  fortlaufeadm  Betrieb  Wlglbe 
di«H  runil  050  in  24  Stundeo.  Dm  En  bfttto 
folffende  /uxanimoniietzung : 

Einonoxvdttlsxyd   i9,<»«> 

TiUnsiäre   16,00  , 

XattgaiiflnperaxTd  ........  2,45  « 

Kici»elp3iir(>.  rctirhti?k(»it  nnd  K<>8t  2,49  „ 

Di«'  Kit/t^  viar  IhhIi,  iluli  -finitlic)i<»  Srlilaoke 
mit  hiiticiii  oder  niedri;;ein  l  it-in^  iiiri  ::rhÄlt  dflnti- 
düwig  wurde ;  vom  Kinen  wiirdf  ki>in  Titnri  auf- 
genomm«D.  Htutt  dt-a  gewöhnlich  gefall>-iuMi  Stahle 
erfolgte  am  20.  Oktober  UoheiBon.  Die  anfange 
faUenden  Sehlacken  enthielten  geecbmoisene  Eiaen- 
«ilikato,  Eiacnoxydnl  and  TltonelUkat.  Splter  werde 
die  f^ehlaeke  heller  nnd  leichter.  Aneh  konnte  die 
infnt;,»!'  ili  s  ^toIUmi  Ast-benpchaltH  der  Kohle  «ehr 
reit^iilii  Li:  >rlil,irki'iiincn>;i!  vyrrintfort  wordiMi.  Der  vor- 
wi'iidi'f«?  Ki'lv^  liattr  -11  Ahobo;  ein  für  iiM-tallurfi^iHchH 
Zwoi'ke  bcfh'  ri  r  Kuivd  lioti  »ich  nicht  leicht  beschaffen. 

Infolfj«^  dieser  Krfolp>  faßte  man  den  Ent8cbluß, 
einen  gniUertMi  Ofen  mit  Htärkercni  Mauerwerk  zu 
errichten«  in  dem  böhere  TeinperAtureii  er/.eu^t  und 
«ngeJtdtoii  werden  komuteu.  Aof  eine  .'}0  .um  ctarke 
EtMttplotto  Ton  1^  X  1.8  ni  Soitenlinji;e,  gehalten  TOn 
rwei  l.niren  >M'bami>tti'itieinc,  wurde  ein  6,3  mm  starker 
Hibmiedeisenier  Zylinder  von  l,.")  m  DurehmeBser  und 
1,2  ni  lluhr  ;iiit:,'i  ^i't/t.  Oli'-iT  Mantel  wurdr  mit 
.Srliimiiift. -ieirion  »Hsgefütt'Tt.  wahrend  der  iioden 
iliinh  /iijjol  nutt  Klektrodenkohle  p-bildet  wurde. 
Km  Paar  fentverbundeiie  Kuhlenstilbe  bildeten  in  der 
früheren  Weise  die  Stromzuleitun^,  die  Valtauzahl 
wnnle  nnfM  höchete,  70  bis  90  Volt,  gcHtei^ert,  in 
allem  übrigen  jedoch  war  der  zweite  Ofen  genau  eo  wie 
der  erste.  In  diei-em  Ofen  B  wurde  am  10.  Navember 
Eispnen!  ron  Ajitcm,  Huy  of  Monterey,  Kalifornien, 
m  tm  IiiiihI/i'H.  lln-hi'lln'  Ut  M  lir  f'-iiik' irnig'  un<l  ent- 
liall  biHiveilrii  vil  l  M.'in;,';in,  wummi  riu  li<-deutender 
l'roKcntsatz  m  ■b-ii  Stjilil  ^-«-lit.  I'''r  TirddL;!  luilt  i-t 
gerin;;er  alt  lui  dem  trüiieren  Vorkoiiiineii.  Von 
Anfang  an  der  Ofen  /.ufriedenstelleml  und  ließ 

Hieb  leiebt  auf  der  pewiinsebten  Temperatur  halten. 
Nni  h  einiy:eu  Verwucben  wurdi-  auch  die  Schlacke  bo 
hellfarbig,  wie  die  eines  gutgehenden  Uoehofene.  Die 
H]>Steren  Wahler/euh'niflso  waren  viel  dichter  als  die 
anfänglichen,  woraus  Dr.  Day  folp-ri,  daß  bei  der 
hiiheren  Temperatur  die  Hciluktion  eine  volUtÄndige 
^1  lli^t  in  der  kurzen  Zeit  ist.  ilii'  d«H  Verfahren  er- 
fordert, indessen  wie«  der  Stahl  stets  kleine  Blasen 
auf.  veranlaßt  dun  h  Au-  «ich  auch  sonnt  /uij^ende 
(insentw ieklnnu,  ■^^^■lul  Mnjfnetilkörner  7,ur  Reduktion 
bei  der  Stablfabiikjitii'ü  Terwt'ndet  werdn.  Der  Ofen 
wQrde  in  24  »tundeu  bei  125  Volt  nnd  1200  Amp. 
rand  900  kg  Stab!  liefern. 

SOd- Afrika.  Dem  „Knjrineering  and  Miiiini; 
.lournal"*  entnehmen  wir  folgende  No^:  ^t'nter  dem 
Namen  „The  Transvaal  Iran  aud  Steel  Oom|iany  "  baben 
eich  amerikaniftho  Qeldkrftfte  miammengefnndon,  om 
in  Znrfontala,  daa  in  der  Mitte  der  Bahnlinie  Pre- 
toria— .lobanninbur^  üe^'i  ' 

aQdafrikaniM'he  Elsen-  und  Ktahiindustrie 

zu  begründen.  Die  (ieHellBchaft  hat  ein  >:roßes  V.vr.- 
la^er  anpekiiul't,  um  das  darau«i  jfcwonni n,-  Ij^.n 
inKbesondere  /ui  llt  ratellun^  von  >Stalili4ehuii«:ii  lutU- 
bar  XU  machen,  vorautn^eüetxt,  daß  man  für  den  aiiH 
Natal  kommenden,   alKir  ungeeigneten  Kuk»  Lreatz 


\JL1X  L_l. 
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findet.  EinstwoUon  will  inmi  nii-h  darauf  beBchr&nkcn, 
8tab>  und  Winkeleisou  mv-m  lüichtorn  Schionon  iw 
fabrizirri  M  umi  tu  dieHem  Zweck  den  .S(hr<itt  befw. 
die  Eisen-  und  Stahlabfälle  der  umliegenden  Uruben- 
anlaf^n  ankaufen,  mit  denen  die  GoBollscbaft  einen 
fillifiUii>igen  Kontrakt  «bgeaoUoasen  bat,  nach  dsm 
d«r  Preü  äm  AbfdlelMiM  h  $  t.A.  Toon«  oieht  flboiv 
Mdkrdton  darf.  Die  hdu»  Pnln  ftr  die  ISeen-  und 
ft*)ll«rzeu«rni88e,  dt«  höh«  8e«frMiht  t<m  6  bU  7,5  $ 
f.  d.  Tonne  und  ElaoiibahntranaportkoBton  von  25  bi* 
28  I  f.  d.  ToiHic  v.Tt«|irct-hon  dem  neuen  Untcrnohmi'n 
eine  auMichtHn  iclu'  Zukunft  Die  Anlage  «oll  lOOOfto ;! 
koiton  und  in  zehn  Stunden  20  Tonnen  £iaen-  und 


StslilorzintrnisHc  liefern,  i^ie  «oU  ferner  ein  fttab- 
und  Blerliwalz»  erk  unifftHsen,  dem  eine  WellblecJi- 
frilirik  anf,'e;,*liedert  ist;  aueh  ist  der  Hau  einen  Martilp 
ofoos  «owie  einer  Dampfbammeranlago  ▼orgeaeken. 

Der  Besuch  der  deotnehen  TerTinlffchei 
HechschBlea  «ad  Bergakademien 

im  Wintorhalbjahn  1905/06  ^fd  dareh  felfeide  Za- 

huinnienstelliin?  reran«chi\üllelit.  deren  Zahlen  irir 
7:iint  I'eii  dem  .Zentralbliitt  dor  Bauvorwahung"' ent- 
neliin<>n,  zwm  Teil  niimittelbarMI  Ao^beS  dOT  Hocb« 
schulen  zu  verdanken  haben. 


^1  \ 


a)  Tecbniaehe  Hoebaohnlen: 

Aachen*  ... 

Berlin  (ChMklMenbarir)*  

Danny'  

HannoTer'   

Braunsrhweig  

DarmHtadt  

Dresden 

KarlHruho   , 

MUnühen  

Stuttgart  


Vaa  dw 

■lad  «er  1 

AuaU  te 

BlwMaa««h6flffht«  nttk  \ 

SM. 

ZoMSfer 

•u>  d.  fibri^. 

und  Oaii. 

Uwbr 

dKUtvchi-D 

divniodeD 

tellnehaur 

taNgwant 

Bundruuiat. 

683 

248 

88  t 

481 

52 

100  ' 

2  «36 

878 

3508 

1  848 

408 

379 

86« 

48« 

866 

290 

62 

27  1 

1088 

808 

1  84« 

T80 

194 

84  ; 

47« 

64 

540 

135 

261 

90 

l  547 

3«1 

1  908 

»987 

M  008 

'513 

8U6 

816 

1  182 

«530 

«200 

«297 

1  469 

«8 

1  537 

489 

556 

424 

2  206 

540 

2  746 

1  400 

H51 

445  , 

H97 

284 

1  181 

«22 

209 

66  ' 

12  136 

3  548 

15  684 

*6  942 

»3  281 

»2  425  1 

b)  Berf akndnvien: 

f 

201 

87 

288 

*245 

•27 

•16 

IIS 

83 

14Ö 

77 

24 

12 

878 

29 

401 

*«4 

»97 

'840  , 

«8« 

148 

884 

•88« 

•148 

•8«8 

lieber  dan  Ftudinm  (ier  1/ i  f  e  n  Ii  fi  1 1  e  n  k  II  n  >l  e  il>e/w.  Ilütienktinili  i  uu  denjenigen  Hodtecbolmit  die 
hierfür  bosondorg  in  Frage  kommen,  onthftlt  die  nachBtohondc  Tabelle  einige  Angaben. 
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Berlin  (Ak«d.)  .  . 
1  Barlin*Charlotten> 
1  barirfHoebachiile) 

•147 
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>  180«  Nr.  2  8.  10  nnd  II.    •  Vach  Terlioflger  Featetellnng.    '  Rinsrhl.  361  QaatbSrer  und  HSrer. 

*  EinBcbl.  161  ZnhAror.   •  Einschl.  522  HoBpitanten  u«w.   *  l^lnsclil.  8T  llo^pitanton.   ^  Einschl.  29  Hoepitanten. 

*  KiriHehl.  IMi  HoHpitHnteii.  *  Einsehl.  Metallhiittenleut  "  An;,'iili.  ti  felilin,  "  '2  <  l'reuüen.  I  Qbrigeg  Deot- 
schei»  lit«icb,  und  zwar  13  im  er)»ten,  8  im  zweiten,  7  im  dritte»  und  2  im  vierten  Btudionjahre.  "  8  Preußen, 
1  abrigee  DeaiaclieB  Etoieh,  1  Auelattdf  nnd  xwar  7  im  erttea  und  3  Im  nraiten  ^die^jahre.   *•  PrenBea. 


Ol«  ntigfcelt  den  KVnlfllebMi  HateHalfrlftangti. 

amtes  im  Bvtri<^l>Hjahro  liM)t. 

Am  l.  April  1904  wurde  die  Kdaigliche  Met-Im- 
iiiii«h«Techniitchff  Voranchaanatalt*  in  Cbarloltenbur^ 

und  die  Krini^lirbe  CliemlHeh-TcchniNehe  VerHiudiH- 
AiiHtAlt  ii)  Berlin  unter  der  Bezeichnung  KümglicheB 
MaterialprfifungaamI  vereinigt  nnd  der  toUc  Betrieb 

*  .Inbre^lu  ricbt  Ton  1008  »Stahl  und  Eieon*  1905, 
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in  den  folgenden  sechs  Abteilungen  aufgenommen  i 
Abteilung  1  (Ar  Motallprftfung,  in  der  Tumehmiidi 
Materialien  nnd  Knnttrdttionsteile  für  den  llaachinen* 
l>au  f^eprttfk  nnd  PestigkeitnuBtersncbwiigen  aller  Art, 
pbTsikaliaehe  Prflfan^'^n,  Üntenudinngen  von  Prl' 
fung-smaHebitK'!!.  A|i|iiiriitrn  usw.  ansgofahrt  werden; 
Abtcilunsr  -'  für  l!:iiiniikteriitlprUfun(;en ;  Abteilung  H 
für  l'ftjiM  i  |ii  lilnii,- :  Miteilung  4  (ür  .Mi  tnlloi^^riiphie, 
iu  der  iM-i-oiidrrx  inetallograpbische,  inikroHkopiNcho, 
ebemisch«  unil  pliyHikalirtetie  Untersuchungen  des  EiKAn^ 
und  anderer  Metalle  aaagefObrt  werden;  Abteilung  5 
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Jü^/bttte  und  Utittere  Xtt$«UuMgtn, 


BtoU  aad  BiMit.  Hl 


fürall^meiiiä  Chciiiio,  in  der  diu  clioiniitcli-analrtiHchf 
CatenHicbujig  der  M»t«mUen  fQr  die  Tocbnik  Itt- sorget 
iHrd;  Abteiluag  9  fBr  Oelprafunur. 

Im  Amte  vaMB  titig  a  Direktoren,  4  AbteUnnge- 
Toieteker,  T  attodig»  IIH*ib«ltiir,  80  AMtetenten, 
28  Techniker.  1  BurcaaTorateher  und  Reudaut,  I  H«g'i- 
iiirator,  1  Bureaubilfiiarbeitor,  I  Matcrialionvcrwaltcr.  2 
Kaiuli«t4'n,  7  Kanzleibilfrtarbvitcr,  l  Anstiilt^nuM  baniker. 
fi  Diener,  1  Ffürtnrr.  3'i  Gehilfen,  llanrtwwrkcr  uud  Ar- 
beiter, 1  Ma.-rluiiint.  -1  IToizer,  10  Labor*torielllmiMb«n, 
ä  Frauen,  iushihiuimi  14.')  IV-r^ioncn. 

In  der  Aliti-ilini^;  für  .Mt'tjilt|irQfuu^  wurden  3:20 
AHMg»  (42  für  Behöniea  uiui  278  für  I'rivate)  - 


36tH)  Vi  Tf  III  hcu  erledigt.  Von  den  auf  StabI  und 
Einen  eQtfadi'iiili'n  l'roboD  Moien  bervorf^ehohen :  Riego- 
vernofaie  mit  IU>  <  h- nod  CbejrtrA^cm :  Vemunh  mit 
biegeamsB  Wellen  sor  Brniittlniig  der  Festigkeit  geg«n 
Terdrehen ;  VerBiielw  mit  Kemeiuelleiboii  au  GiiB- 
uinon  auf  Oleitwidenrtand  and  Featigkeiij  Unter- 
■»ucbiin^  p-hrocbencr  KouNtrakHonatnile ;  Wlrmoaus- 
dehnuni?«beNtimniun|u:en  an  (iiiüeist'n  nnd  einer  Nielcpl- 
logierunir;  Yeraiiehe  der  Hphnfidfähigkeir  vnn  Huii- 
Htabl  uiiil  NVi'i-k/^riii,'i*talil  im  .■iiicr  i:r;,-i-l><-iii'!i  llärte- 
niHHiii' :  VerHucihe  über  liii-  Verwemiuu«^  eiiioii  Schweili- 
pulvora  7.uni  8cbweiU<'n  von  UuÜHtabl.  Die  einieeliieB 
Ver«uulie  verteilen  sieb  wie  Tabelle  I  seigt. 


Tabelle  I. 


8«tiia«- 


Ti-rhnologli>«)l>r 
ProVin 


bcDtlmniuni; 
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i  I  = 


£  Ä 


^  s 

H 
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Oußeiaen  . 
Tempergutt 
Stahfgni  . 


'  I 

öft'  -  3(1  i  —  —  I  — 
23  —   —  1  _  - 


i     ■     ■     a     •  • 


Prafun^maeohinen  

Kontrollatftbe  

Meßintttruineate  

Drabtseile  ....,«... 

Drähte  

Ketten  und  Teile  

Konatruktionatoilo  

'  Br&ekeii»  and  Hochbaateile  . 

Malen  (Etaen  and  Beton)  .  . 

I  Träger   

I  Sehienon  

Wafrenarbaita  ....... 

OevrehrlSufe  ........ 

Rohre 

Kohle.  Koks.  ....... 

Kabel  

I  Bleche,  dönne   . 

I  WalloD  


180  —  _  _  j  _ 
195     ü    -    _  _ 


244  lOll 


67  67 


60! 


96 


10 


0   


17   _   —  j  _  I  _      K  I 

_'_  I8j4(;j  -  —  ,— 

— !  -I  -    I  - 


IIS'  —  I  —  1  _ 
:jrt  _  _  _ 
12  13  —  — 
56  57    e  _ 

—  I  10  —  I  — 

—  r  15  — 

—  10  — 


—  I  'J3   82    —  ■  — 


h  —     2  I  —  1  6 


80  —  !  — 
-f-1- 


13 


-  I 
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*  Inner«  Drackprobe.   **  DrebTerauclie. 

Ave  den  611  Antrlgen  =s  86  826  Teranchen  der 

AbtciluQi;  2  Hoien  die  Prüfung  eineH  feuerfeHten 
SchrankoH  im  Fcuor  von  1100°  und  den  KiHen-Port- 
landzementB  li<  rv(>r;,Tlii)ln  n  ;  liin  Aiitr.ii;i'  liillon  auf 
Behörden,  4(iH  auf  i'rivHt«;  uiui  Ib  auIa  AunUnd.  (Daü 
die  mt  Herstellung  des  /cinontM  verwendete  H()eh- 
ofcDMiÜacke  auRr^rurdentlirb  ven»ehieden  ixt,  hraucbte 
1er  Beficht  nirht  Ix  Hundorä  borvorzii heben ,  «cmdi-rn 
«ir  «oU  von  Tomlierein  ansnnelMuon.  Die  Ked. i  1 125 
Aetrlga  fielen  aaf  die  Abtettnng  fttr  PapicrprUfung, 
WO  im  Anfirag  von  fiehUrdein,  465  im  Auftrag  von 
Piivaten. 

In  i!>  r  Abteilung  für  Metalloj;ni[>lii.-  w  ur.!.  n  f>.'l  An- 
triiiTi'  p  rltMÜsrt,  von  denen  21  auf  üi  ln inl.  ii.  .S«  auf 
l'nvat"  uml  i'.  »iiils  Ausland  entfirlcn.  Vnllrrdi'in  «.'ir 
die  Abteilung  mit  folgenden  wiissi  iisi  Imtflitben  l  nter- 
'<u<-hunj|fen  bc»ehäftißt:  1.  Einfluli  \ i  i-iliiedener  Um- 
«tan<le  auf  den  Angriff  de»  £iaen«  durch  W«»«i«r  und 
^Ulöxungen;  8.  BeobaohtaBg  deeOefavee  TonfÜMii,- 
aickaUegierangen :  S.  Anebildui^  von  Verfahrai  sar 
•clmellea  J&mittlaag  der  Art  mn  Seigerunj^eraohid« 
magta  In  nateieen;  4.  die  Abteiluag  bateiligte  nch 


an  den  internationalen  UntertuehanKen  Ober  die  Ge* 

füf^el'eritnndteile  der  horh{;ekohlten  -StAhle  im  gehirteten 
ZuHtand  (Troostit,  AuHtenil,  Martensit).  Die  Unter- 
M«i  (uiiiu''  ii  viiTiliTi  in  I ienieinHchaft  mit  dem  National 
I*  b  V  ■'  i  Ii  i  Ii  b  o  r  «  t  o  r  y  ,  London,  und  einer  Reihe 
aualändi-i'hi  r  Forscher  aiit  in>'tallo^rA|*biHrheiii  (n  liict 
durebfferuitrt.  Die  Bismarckbätte  in  Oberacblcaien 
liefertn  koHtenloe  einoAnsabl  boehgelcohlter  mangan- 
freier Stihle. 

Ueber  den  Srtliehen  Angri  f  f  v on  Eioon- 
teilen  unter  Waager  dnreh  Boot  lat  hervor- 
zuheben, daü  derni'lho  vielfach  irrtümlich  auf  fehler- 
hafte I5r-.<  liafTriiln  it  lies  i  KinHehlÜHHe,  l'ebl- 
Htelleii  u*\^.\  /.urüekgutührt  wii-.l.  Hie  »iefilsreunter- 
hiH  liiiM':  litlit  in  »ehr  vielen  Ffilli'ii  krinr  ['■•tilrr  im 
Material  erkennen,  die  den  vorreititteii  Anj;rill  iliircli 
Kost  veranla.ssen  könnten.  Der  An^rriff  von  \VaHner 
auf  Eisen  wird  lediglieb  Iwdingt  dur<  h  den  im  Wasser 
gelfieten  Haueratoff.  Beaondera  über  der  Kintrittüstollo 
des  lufthaltigen  Speiaewaeaem  an  Keeaelu  und  da, 
wo  eldi  LnflMiocben  an  daa  Eiaenwftnden  feetntwn 
kSnnen,  iat  der  Angriff  am  etlrluten,  z.  B.  an  Beben, 
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vorBpriu/^'ondcii  Tcili-n  ii-w.;  EiidürUiiiir  den  .Whshttm 
Uli  tlt-T  EiutrillHSIrlli'  infoli.'-i'  l)riirkv4'riiun<l<'rutiLr  oder 
Wärnn>Ht«ist'run>f  heffOiiHti^'t  ilif  Stnrk*^  lii'i-  Koatiing. 
Die  Berührung  verHchiedeuer  Metalln?,  aurb  rer«c-hio< 
dencr  EisenHorten,  Mt  von  Bcdoutung  für  die  Art  des 
RoBtoiu.  Aber  der  an  den  WaitHonttotf  cbetniMih  ge- 
bundooe  SmenioiT  Hpielt,  abg)>Hfhen  von  den  FUImi,  wo 
durch  WMiderDde  Starkströme  die  ZerietrangaBpaiiiiug 
emlobt  wird,  beim  RoetroriorBn^  fiberhanpt  kein»  Rolle, 
da  Eisen  in  völlig  entlflfictoni  Wafwor  unltej^renxt 
lange  blank  bleibt.  lJH(*tten)e  ist  der  Fall,  wenn  /,  B. 
EisL'ii  und  KiiiilVr  iiiitiT  völHi,'  hil'irri'ii'Mi  Wa^^-T  in 
RrriiliriiiiLT  ^^t^  hen.  Tritt  l^uftsauerstotf  liiuxu,  so  im- 
i^'iniu  ili'i-  K'iitJaiigriff,  der  um  «o  starker  wird,  wi-il 
dati  Kupfer  den  KostangrifT  di<K  KiitenH  l>ef;nnMti||^t, 
da  das  Eixen  stärker  pOHitiv  IhI.  Mit  Aui>Heliluß  des 
(«ufteftaerstofTe  Torsehwlndet  doa  AngriffsTermögen, 
aelbat  wenn  das  Waaaet  viel  Ghlornatriam  eotbllt 
(Seewaner).  Sauerstoff  abaorbierendo  Mittel,  wie  flnlz- 
koblonalanb,  rerringnrn  den  RoHtangrifT.  ZiiHat;;  von 
Xatronlaufi  tu  wirkt  deutliche  llntlüftuiiL'.  Sn  l  j- 
l<38unK,  XatriHiIrtUfje  ii»w.  Ionen  wenif,'  S,aii  i>itMH  tiiui 
;jreifen  da«  Kieicn  n\<  \\{  ini.  K.  ilic  \.>ii  l'lii*Kis;- 

keiten  wie  z.  B.  (.'viink(iliuiiili>«mii:  i:r(  il'en  irotz  ihren 
Gehalten  an  gelöxteni  SauerstolT  <Iji.-.  lÜHen  nicht  an; 
unhrseheinlieh  liegt  e«  daran,  dali  hier  die  Lösung 
ge;;enül>er  dem  ^een  der  elekiropüüitiTore  Teil  iat, 
■o  daS  der  Sanarsloff  nickt  au  da«  £iw)A  wandert, 
sondern  in  der  Tlawigkeit  bleibt  Die  Vennehe 
hierüber  werden  l'itrtijeHi'tzt.  Ifie  Hegrine<tij;unjf  des 
Kiseiianirriil'K  bei  Berüliriin;;  «les  EiMeni«  mit  Kupfer 
odiT  iiliiilii  ln  iii  Metall,  die  naeh  i':'"^Mti\ -  n  .Seite 
der  >j«ii»iiuiijc!«reihe  Htehen,  beruht  auf  eiiietii  Wandern 
der  geirtMten  SauerKtofTteileben  naeh  dem  »tilrker 
poiütiTen  Metall,  ali<o  dem  Eilten,  oder,  wenn  zwei 
iSlaentorteii  in  lierOhrnng  ateben,  nach  d*-n)  Eliten, 
das  et&rker  positiv  ist.  Zn  beachten  ist  hierbei,  daü 
die  gegenseitige  Stellung  Bw«ier  Metalle  In  der 
BpaanungHreiho  für  veradiiedene  SaLtlAsungen  nii-ht 
gleich  zu  Hein  braucht,  Uplier  eine  Reihe  von  Vor- 
Huclien    hierülur    -^"U  b«-richt<>t  «i'ni.ii. 

N\  ie  groB  die  l^inw  irku;i;^  vun  verKchiedenen  Kisen- 
sorten,  die  sieh  gegfinsritig  berühren,  auf  den  Uoat- 
angrifrir>t,  kann  au«)  folgendem  Ueispiel  erkannt  werden. 

Angriff  eines  FluBeisenpUttchcn»  nach  22 
bis  SB  Tagen  durch  Wasser. 

QewIclUMlMiahiiM  (DurtlwckolMii- 

Ofea*  BattkniDf  la  BeHUiisBC 

■ItasScItsB  ■ItOsAvIsva 

Leitungewasser  bei  Zinimer- 
wirma;  Waneroborfliche 
in  BerDhrunt'  mir  Luft; 
PMtb'hen    v  Iii-  nutw 

AViiHher     ....     0,06  g  0,04  g 
detigl.,   durch   das  WnsMter 

wnrdo  Lullt  geleitet  .   .     0,19  g  0,14  g 

Die  Frage,  ob  ein  OaKbehälti  r  im  Innern 
roaton  könne,  mnBt«'  bejaht  wiTdeil,  da  das  Sp»>rr- 
wanncr  auf  einer  -S-ite  mit  tler  l.uft  in  ItiTÜhning 
steht,  auf  der  andern  mit  l.em-httjn^*,  und  die  l.uft 
dtjn  h  iliis  WaKser  hindurch  naeh  dem  liasraum 
diffundiert,  wodurch  das  Uoxten  hcriieigenilirt  wird. 
Auf  Itruchflftchen  von  Zerreißstäben  kennen 
Tonchiedenartig  gefftrbtc  Stcilon  auftreten,  die  au- 
weilen  das  Aussehen  von  Koni-  und  Raadzonen- 
UHung  haben.  Derartige  Eraeheinungen  kennen  in 
der  Art  de«  Materials  bt  griind»»t  sein,  was  sieh  durch 
Aet7.|»r<iben  leicht  nachweisen  lilüt.  Zo""  iI'  ii  .i^n-y 
"Stehen  sie  mit  dem  eijrentliehen  Oefilge  de«  .Vfateriais 
in  gar  ki-iiii  in  /.u^amnicnbnng,  sondern  sind  ledlglicli 
auf  die  Art  der  Herbeiführung  des  Uruchei*  zurück- 
zufQhren.  in  solchen  Fällen  würde  es  falsch  sein, 
ans  dem  ungleichartigen  Bruchauaaehen  auf  Ungleich- 


artigkcit  <\ct  Mratcrlfila  zu  achlieOen.  Zur  Aufkl&raiig 
solchir  llrschfiiuingen  bieten  die  tnctallugraphiachen 
Verfalirrii  eine  wortvolle  llniKlIiiilic.  Zuweilen  benirrkt 
man  auf  <l«u  ItruebilAchen  von  Zerreißatäben  helle 
rundliche  EinschlflRse.  An  den  Stellen,  wo  diese  Ein- 
aehlUsse  infolge  der  Bearbeitung  den  Stabes  an  die 
Oberllfiehe  treten,  zeigen  die  Htäbu  jtsraUel  XU  ihrer 
Längsrichtung  Scharen  kleiner  Quernsae,  Mig«uiuilie 
nHArtBadem*.  Die  Einsdilllase  kOnnan  Sehnllren  Ton 
phoKphorreichem  Material  entsprechen,  die  infolge  des 
Hehmiedens  oder  Walzens  in  der  Streckriehlung  ver- 
irm>,'i  i-r  sind.  Sie  sind  wi  lt'  n  des  höheren  l'ho«[ilu.r- 
gelialtes  weniger  debiilinr  nU  ihre  Umgebung  uiul 
reißen  beim  Z<!rreißvcrr<ui:h  vorzeitig  ein.  Das  Vor- 
handcnsein  solcher  FehisteUen  lAßt  ttich  am  besten 
metallographisch  feststellen. 

Die  Ursache  der  Sprödigkeit  kann  entweder 
durch  dl*  Art  des  Materials  oder  durch  seine  Wirma- 
behandlung  <Ueberbitzung  naw.)  bedingt  sein.  Sie 
kann  an  Eisensorten  auftreten,  die  bei  richtiger 
hsndlung  völlig  einwanilfn'i  •^iiid.  Sprödigkeit  knnn 
aber  auch  bcdintft  Wi-nlrn  durch  »uhlechte  Matt  ri.il- 
eig<>nsehaften.  lii«i>iuii  r?^  autfAllig  ist  die  Wirkmii.': 
von  Ausseigi'rungen  phospbor-  und  schwefelrcicher 
Htellon  innerhalb  des  Querschnittes,  die  durch  ge* 
eignete  Aotsverfahren  erkannt  werden  können,  Tn 
manchen  FluBeisenblecbea  sind  Sehnflro  phosphor- 
haltlgen  Eisens  eingelagert,  deren  Phosfhoivehalt 
bis  so  0,Ae'„  und  noch  hoher  steigt.  Diese  Sennflre 
üi'LTi  ii  in  ;^-rnber  oder  feiner  Verteilung  meist  in  der 
K)  i  ii/i>U''  uinl  diese  ist  dann  wesentlich  phosphorreicher 

als  di<  Kiilbi/im.-.  Inlnlt,'!-  snlrluT  iiriliclH-l»  I 'ho^,|.ii(ir- 
anreicberuiigen  wird  das  leisen  sehr  emptindlieli  gegen 
stoßweise  Beans[irucbung  im  verletzten  Zustande,  wa» 
sich  durch  Kerbschlagbiegeproben  nachweisen  läUt.  * 
Die  Kmpiindlicfakeit  ist  am  größten  dort,  wo  die 
Phosphorscbhare  eingelage.rt  sind.  Entsprechend  dem 
vereebiedenen  Phpsphorg(>halt  In  Kem<  und  Bandson« 
ist  auch  der  (^prüdigkeitsgrad  in  den  Stftheu  aus  den 
verschiedenen  Zonen  verschieden.  Werden  Nietlöcher 
in  solchen  Fällen  gestolii  ii  inicbt  gelMihrt),  so  roifs-n 
die  |thosphorreichen  Sitinün-  am  Lochuuifang  infol;.:! 
der  starken  Beansprucburii:  Imim  Lochst. iil.n  miT  und 
wirken  wie  Kerbe.  KrfahrungagemSß  reiben  solche 
Bli'cbe  bei  irgend  einer  gelegentlichen  stoßweisen  Be- 
anspruchung, die  sich  nie  völlig  vermeiden  Iftßt,  an 
den  KietiSeham  du  und  der  Bmeh  setet  «ich  plstsllch 
von  da  aus  Ober  greBa  Wege  mitten  in  daa  Bkaki 
hinein  fort.  Die  Verwendung  derartiger  Bloche  für 
den  Kesselbau  schließt  schwere  (icfahren  in  sieh,  um 
HO  mehr,  als  Festigkcitsuntersucbuneen.  wie  sie  dl» 
A\  Ii  r Ii  11  r  u'.- r  Nnriii'-ii  vursrlirrilirii.  liio  vm-htindcne 
Sprudiglieit  vieltacil  gar  nirlit  i  rkiiuuii  lassen,  wie 
folgendes  aus  einer  Zahl  von  l'iilien  herausgegriffene 
|{eis[)iel  lehrt.  Die  Mantclplatte  eines  Kessels  war 
beim  Probedruck  der  ganzen  LAnge  nach  aufgerissen. 
Der  Kiß  erstreckte  sich  Uber  etwa  13  HietiScher.  Die 
FestigkeittttotemohuBg  ergab  folgende  Werte: 

AuHefening«mstand(^„^«;     .4,«    42,3    25,4  54 

\uHuc..löht  ^""f" 

Uas  Eiaea  entsprach  somit  den  Würzburger 
Normen,**  die  89  bis  4.'i  kg  Festigkeit  und  mindestens 
iO  <^  Dehnung  votaehreiben.   Die  Zerreittprob«  ergab 

♦  ,>iUhl  und  Eisen"  Xr   !.  l*»'»«,  s,  s, 

**  Eigentlich  entsprach  da«  Eisen  nicht  de«  W'ürx- 
bu)_-i  r  Niiniiioi.  .1(1  eben  die  Bruchdehnung  auf  200  mui 
im  .Minimum  20"»  igegeri  ir>,9fl.o)  hStte  betragen 
müssen.  Auch  ist  in  dem  hetrelTenden  Falle  die  Quali- 
tfttazilfer  nicht  vollkommen  erreicht.    Die  Sedaktiom. 
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keilten  Aufitchluß  ai>cr  diu  Sprödi$;küit  des  MateriaU. 
Knt  dio  KertMohla^bio^pprolu-  liefert«^  einen  in  Zahlen 
ausdrücklttmi  3jali«tab  liierffir.  I>ie  üiegezahl  im 
Aalififeraiigaiintaiid  und  nach  dem  Aasclilbiin  i>«trag 
0  bu  */t,  wihrsnd  gnt»  KonelUeebe  Bteg«iaU«ii 
fvinobon  2  und  4  erteilen. 

DvT  l'boi»pburgcbalt  de»  geri»«cnen  KeMelbledic» 


hl  der  Autenmne  n.(i.S8<io 

Vatg»  der  Pbospboraehnare  (i,2t>:i  „ 

in)  nurchochnitt  Ob.  d.  gauzfit  (jm-rMclinitt  (>,lli8  , 


Dtr  Brurh  atiiad  in  iinTerk«anbarem 
bang  mit  den  gettniurtaa  Vi«tl8ebeni.  —  Metallo- 
grapliiiefae  Untenraohungen  gaben  fernrr  Aufklürung 
Uber  die  OQte  ton  Schwoißniufcn  und  (Iber  die  FeHt- 
^tollunp  i,-(  >r!i«  (  illl'-r  Strllcn  im  S.-hmiedei<*en.  In 
i'ini'in  Kall  wunl»-  v<ni  »it  ii  vi>llknniiiu*non  Mitteln  de« 
Amtes  (iebraiich  t^emacht.  utii  <1<  ii  EiiifluBder  riHMdiani- 
*chi-n  und  der  WArnicbetuuidlung  vou^Stalil  in  lien  Ter- 
Kihii  ilenrü  Almehnitttrn  de«  Botfiobet  feNtziiHtellen.  Zu 
dwwm  Zweck  worden  MetMBgen  inr  £rinittlang  de« 
Vinnegridee  beim  Ein-  md  Anatritt  aas  den  IVahen, 
dei  WlnnagmdeB  IwimOlühen  uaw.  Tor^enommen,  hu 
diB  dio  Art  d«r  WRrm^bchandlung  genau  femj^ele^rt 

0.  11r.  ndriiiif  wiiF'!.-  ill.'  Veränileriinn  den  ••i  fü^-'—  in 
(li.u  iu)/<'iri'  :i  i!i  li;i!iilliiiii,"'zum»in<len  iii«'t«lt'i^rnjili(«<'li 
t-rmitteit.  mihi'-ml  Ii  /ii^r-..),,,,-!^.,.,!  KcKti^- 
keitHeiv'enni  hiilti'ii  tlurcil  dio  Aliti>iluiiK  1  leritKeHtellt 
»urtl<>n.  Für  die  Industrie  int  es  zwpjfelloi»  von 
gr(Btem  Wert,  wenn  snlcho  rntenuchongen  öfter  gL- 
macht  werden,  da  auf  diei««  Weiae  Dber  eine  Ileibe 
tarnt  nnerklArlieber  Erwbeinnng««  AnfacUiilt  erlangt 
werdMi  kann,  die  bei  empirieeher  Behandlung  gar 
iiirht  odiT  nur  unter  Aufwendung  unvorbältnii<iiiHUi^ 
liohcr  Roxien  aufj^eklArt  »erden  künuen.  Tabelle  U 
;:ibt  eine  ITeberaivbt  Uber  die  in  Abteilung  4  orie«ligten 

Arbeiten. 

In  der  Abteilung  für  all>;enioine  Chemie  wurden 
115  AnirAge  mit  541  Unterxuehungcn  erledigt,  dar- 
iiDier  «raren  HH,  die  in  der  Analyxe  ren  Roheiten, 
Stahl,  ütaenlegierunjjen  nnd  HlahUegleraBKen,  105,  die 
u  der  ünteraurbang  von  Brennmaterialien,  nnd  18, 
di«  in  der  Unteri^uohang  von  Erzen,  Mineralien, 
i^hlackeii  u^w.  bestanden. 

l>eni  Herirbt  iKt  eine  l'eberdieht  über  die  litern- 
ri»<'h<'ii  Arbfiten  der  Beamten  in  cb-n  Ktntxjabren 
1902  bi»  beigefügt,  ton  denen  Hieb  eine  grTtßfre 

Anzahl  inobexondere  auf  die  n)etallo;rra()hiseheu  L'nter- 
»ocliutij;i>n  ile«  F.iHenH  beziehen.  Wir  heben  herror: 
Den  Beriebt  Ober  rergieichende  UnterenohanRen  von 
i^neiSehea  und  FInOefamt  anf  Widentand  goKcn 
Beit  (IM»  Kttdeloff).  Hochorenachlaeko  nnd  Portland- 
seneTit  f19ns  6arv>.  Ein  Beitrag  sum  Studinm  der 
Festi:.-k.  it^.  ifjenKehaften  Ton  ISi  tsin  mit  Kineneiningen 
•  Ift'U  Uinli  ioffi.  Kinig-en  üIht  lian  Kleingefüire  de» 
Ii-"!.-  lii'Mii.      r.-lii'riiiirk     lilur    lifii  L,'i'Lriii- 

««riit;en  .>>tar)il  der  MetaU(t<;rapbie  tl'Jxo  llr\n). 
Kli-inere    Mitteilungen   auw    dem  metal!'-::r;iiilii>rlien 

1.  «l)oratoriuMi  der  Königl.  MecliaDisih- reehniHeheu 
VrraurhMuiatalt  Cbarlotlenburg  (1901  Heyn).  Die 
MeiaUagrapbie  im  Dienato  dar  Haitenkunde  {IWtS 
BepK  Dte  MetaUngraphie  (1904  Bauer).  TTmwand- 
lun^en  de»  Rleinp'  riiL'r>^  bei  Kioeii  und  Kupfer  dureh 
FoniivrrSnderung'  kalten  Zustande  und  darauf 
folecndf«  Aii-:.-liilii  ii  il900  Hoyn).  Theorie  der  Kisen- 
kohlt'iutnfl'leifierungen  naeh  Hobertu  -  A unten  und 
•>»m«ind  (ll'OO  Heyni.  lirflehigkeit  in  Kenselblerh 
ittfolKP  reberbitzung  {IWI  Heyn).  Labile  und  meta- 
«Uhile  (iliMebgewiebte  in  KisonkohlenwtofflegiiTung 
<1904  Hejn).  Bericht  Aber  die  mikro»kopi«cbo  Unter- 
Miehiing  der  Tom  ÄnnderattMchuS  (Br  Eimnlegierungon 
lie»  Vereins  zur  Beförderung  de»  Oewerhflei&oa  her» 
gestellten  Legierungen  (IWi  Iloyn).  I^iniget  Uber 
da*  Zementteren  (1904  Banerj.    Eiien  und  Waewr- 
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Tabelle  U. 
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Vntutnuilung 


I  ob  Brflche, 

f^Bg«o  a*w. 

iltipfb  f*»h|,'r- 

hu(i.>  M:l- 

frhlvrhuft« 


'    l'HlfUiiK  auf  t. 
OU'lchmBOlfrkrIl  £ 
d.  OcfUKo.  Kehl-  -1 
I  sicllen,  6pt|;«-  g 
ruDirru,  EId- 
«,-Iif(1«»i-,  Kfir.- 
l^rob.  II  nU  Uotcr 

lue'  (lir  dir 
l*r«lM«BllMlhll|r 

fSr  t'esUgkrit« 


•ied.|  MMfMiahaDft'-n 
j  und  laalyieo 


Sebieuenmaterial.  . 
Arii-i  II  II.  AehMH' 

büctlH»!!  

Wellen  ( Feststel- 
lung, ob  ein  StQek 
eingeHrhweilit)  .  . 

Triger,  Bauwerks- 
eisen  

KeBBelbanmaterial . 

Verseh.  Matprialien 
f. il.  MiiM  binenbau 

Ki>i  Tiiiirki'lb'ifie- 
rutiL-Tii  ...... 

Werkzeuge,  Werk- 
/eugstabl  .  ,  .  ,  . 

KntKcheidnnc,  ob 
Material  FlaS- 
eiaen,  Hehweift- 

eiaen  uaw  

(iewehrlauf-tiiFil  .  . 

Allgem.  (lutaeiiten 
(Iber  Material- 
fragen   

Angriff  V.  Metallen 
durch  Lnft,  Flils- 
aigkeiton.  Umacbe 
vorzeitiger  Zer- 
atörnng  

Sebmeli!|tunkt-  und 
llaltepiinktbi'Nt.  . 

.\b trabe  11  v.  Mikro* 
photograpUiea, 
Diaposttiren  .  .  . 
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atoff  (l'.HM»  Heyni,  KrankheitserHclieinuiigen  im  üisen 
und  Kupfer  i\'.H)i  Heyn). 

Uaa  Amt  hat  mit  einer  grOfieren  Anzahl  liehürden 
nnd  Vereinen  gemeiaMme  Arbeiten  nnlernoiuuien. 
Mehrere  Beamte  wirkten  aU  Dozenten  an  der  Tech-" 
niacben  Hoebaobnle  in  Charlottenburg,  ein  Teil  war 
an  den  Arbeiten  >h-r  ltuI^  h  Vi  rdmnl.  im  Material- 
prüfuuj,'M»i-(<fn  bi  li  ilu'i.  hir  Üidii  li-^inilii  l,  insbeson- 
ili  rr  ilh-  lürir  ii';itiiiiL.'rn  dir  l'r-ti::Li  it-.[iriifmigen.  «ilnl 
iMii  eine  grilliert  .AiuaJil  hiMtrumeiue  und  Ap|inratü 
vermehrt  worden.  DaB  ein  mit  allen  llilfsiuitteln  der 
Nouzeitauaguatatletea  wiaaenachafllichea  Inatitut  Oegen- 
»tand  sablreieher  fieeichtigangen  war,  l«t  oatarlicb. 

DMtiehlMi4li  K«U«Dliriil»roag  m4  EAton-^ 
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Atebkohlenßrderung  ,  .  129  B94  038 
flteinkahlenetnfuhr  .  .  .     7  299  042 


Steinkohlenaiisfubr  .  . 
äteiHkuUlenvcrbraueh  . 


1 7  ;>'.Mi  72K 
WJ  Ut>(j  414 


Koksenßugnng   12  831 188 

Kokseinfubr   Ö&O  802 

Koksauafuhr .......  2  716  855 

Kokawrbmnch   10  164  610 


1«05 

121  190  24» 
9  899  698 

15  i.'.<;  ints 

112  4e(2  944 

16  858  824 
718  61» 

2  761080 
14  81086» 
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t«.  J«br{.  Nr.  4. 

"7  


1mm  MjUrif»«  laMltaM  4m  Mtaohrfft 

„The  Iron  A 

Dan  (licHjflbri);^  orHti'  Ifoft  dieser  auch  in  Kcatwb- 
land  hochADgesehenoii  aiiicriknniHchrn  FartiKvitsellrift 
Ut  XU  einor  FeBtoauff  »be  ge»t«ltot.  Bereite  im  verfloMenen 
Sommer  war  ein  halbes  Jahrhundert  Teretrleheil,  aeit 

^Tho  Iroii  Agc**  bozw.  deron  VorRflnjrerin  „Hanlware- 
nian'B  Xcwspaix'r"  ihn-  TAti^fkoit  bogonnori  hat.  Da- 
mals zAhltcn  die  Vept'iiiii,'f<ni  Stauten  looii  Z(>itHchrift<>n 
und  Zoitungon  Krjren  .'iuiKio  iii  nti'.  Wie  udir  di«  Zeit- 
Hchrift  „Thp  Iron  Age"  sich  ain  h  nusifodi'hnt  hat,  bf- 
weist  der  »tattlicha»  Hand,  der  am  4.  Januar  crschion  und 
«"inen  Umfang  von  nicht  \»oui>;<^r  als  }  76  Soiti>n  Toxt 
Inhalt  und  452  Anzeigenaeiten  «afweiit.  Zur  Feier  ihre« 
JuhlMnma  bringt  die  Zoiteohrift  eine  Reihe  tob  tuter- 
«•unten  Beitrigen  Ober  die  Fortaebritte,  die  da« 
EiaenhOttenweiWin  (»inttchlieBIiph  dor  Tnc>inoiii«>ninda)ttrie 
in  don  Vereinigten  Stauten  in  ilem  Zi'itraiim  erfahren 
hat.  Dor  Begründer  di  r  Zeirsrhrift  unr  .lulm  WilHaniH, 
<in  Irltindi-r;  )iriiti>  int  ilio  /.ciHclirilt  inx-h  im  Iii'- 
eitze  der  Finna  i>&vid  Williams  Oo.,  die  viuu  An- 
zahl ähnlicher  Fachvcbriften  in  eißoner  Druckerei  her- 
ateUt  und  herausgibt.    Priaident  der  Oeaeilachaft  iat 


David  Wilüuins;  Vi7eiirSiiident  und  j!<i:,-1.i.li  II. ran-- 
gebor  Ciiarlett  Kirch  hoff,  ein  Deutseb-kalifurnifr. 
Letzterer  vollzog  seine  Studien  an  der  Bergakademie 
in  Klaustbal,  er  war  apAtAr  auch  bäulig(«r  in  Deutacli- 
land,  und  wie  er  unseren  Lamialcuten  drüben  in 
uhlreiflhen  FiUen  mit  Rat  und  Tat  xur  Seite  gs- 
atandea  hut,  ao  iat  er  den  deatadten  EiaenhÜtten- 
leuten  ein  lieber  und  bochangesehener  Oaet.  .Heiner 
peraünlichen  Tätigkeit  ist  es  zu  verdanken,  daO  dir 
ZeitKchrift  „The  Imn  Al^i  -  in  der  ersten  Reihe  (ii  r 
metallurgischen  l'neliMiitii  r  lier  Welt  steht.  Zu  ilir^m 
.Jiiliiliinni  rut'eji  wir  iiiiHcrer  iitiieiiivaniselien  K'iUe^in. 
ihren  llorauHgeborn  und  <len  .Mitarbeitern  der  Re- 
daktion herzliche  (JlDcku  litiHcho  uad  ein  hebe* 
„ölllokanf  zu  weiteren  l^rfolgen  aul 

In  meiner  Alihaiidliin^ :  »Einiges  über  da«  Zemen- 
tieren«, „Ktnlil  und  Hirten"  l'.HM!  Nr.  2  Seite  72  bis  T.V 
hind  ilie  Niininiern  diT  Sei^erkr'^jid  sowohl  in  der 
Skizze  auf  .Seit4*  J4  at»  im  Texte  auf  denulboa  Seite 
falsch  angegeben.  8tatt  Xnmmer  10  12  15  10  mil 
ea  heiSen:  010  012  015  Ol«.  LuMmr. 


Bucherschau. 


Maims  V.  Jüptn»M'.  Professor  ;ui  (li-r  Tirli- 
iiiKchcu  Hocliscliiile'  in  Wien:  I.>hrhtich  lier 
Chemischen  Techiiohgie  der  Eneryirn.  i.Iiaild: 
Die  ehemiache  Technologie  der  Wirme  imd 
«lor  Hrennniaterialifn.  T.  Teil :  W  ilnnenns^ting', 
Vcrbreuuuug  und  ürennuiaterialieii.  l^icipzig 
und  Wien  1905,  Franz  Deattcke.    7  Ji. 

Der  Verfasser  will  eine  (.'hemiselK-  Teilnedo^'ie 
schreiben,  scheint  aber  jeden  lngeni<>ur  uiiU  itietlt  nur 
<lcn  fheniiker  in  seinen  licserkn  is  einbegreifen  zu 
wollen.  Er  scheidet  die  mechanische  Technologie  aus 
nnd  will  bei  der  chemischen  Technologie  auch  nur 
ton  jener  Wi«»en««h«ft  sprechen,  welche  «ich  mit  der 
«echniaehen  Umwandlung  ton  ebemlaeher  Energie  In 
andere  Enerpeformen  beachftftlgl,  alao  niebt  von 
der  Tccbnolosrie  der  Steife.  Dabei  aagt  er  aber, 
dall  eine  reinliche  Scheidung,  nnnieiittieli  /wi-iehen 
der  Tecbnolosrie  der  Energien  und  .Sti>He,  iiiini<j^;lieh 
-ei  und  /i.  Iit  dann  nneli  gleich  im  ersten  Bande  die 
lireiinstotVe  imc  tittietn.  Die  chemische  Energie  kann 
sieh  umwandeln  i\)  in  Wärme,  b)  in  mechanische 
Energie,  c>  iu  strahlende  Energie,  d)  in  Elektrizität. 
Demnach  wird  man  aich  auf  eine  bandereiches  Werk 
gefaßt  maehen  mtlaaenj  denn  der  torliegende  Band 
bringt  nur  einen  Teil  der  Lehre  ton  der  Umwandlnng 
!n  Wurme.  Warum  der  Verfasser  nicht  das  alte  i,'nte 
Wort  ^Brennstofrielire"  irebraiietit,  weilJ  ich  nieiit. 
Vielli  ir-ht  will  er  schon  durch  <Iimi  Titel  andeuten,  duii 
<r  etwas  anileres  als  die  bestehenden  l.ehrbilchei' 
bringen  will.  Duh  diese  .Vbweicbiing  durch  Eiti- 
heziehung  lier  phyBikulincben  CiM'tnie  geilacht  ist, 
kann  man  wohl  erraten,  wenn  man  die  bislierigen 
Verfiffontlichnngen  ▼.  JUptners  iconnt.  TataScltlti<h 
bawetaen  auch  die  Kapitel  Obr^r  Verbrcnnungawtrme, 
untolletfindige  Verbrennung  und  Ueneratorrorgitnge 
die  Richtigkeil  der  Voraussnire.  l'm  den  I.eser  ein- 
zuführen, ist  ein  im  \ii--ehltiK  anOstwald  liearbeiteleK 
kurzes  Kn|>i(el  üb'  r  l^diergien  an  die  Sjtit/.e  den 
Buches  gesetzt.  Die  InliHltHiingabe  weicht  nicht  von 
denjenigen  bekannter  Werk«'  über  Hn-nnstotTlebre  ab. 
Mit  gro6eni  FieiBo  ist  ein  reiches  .Material  gesammeli 
nnd  gMRhickt  eingeordnet.  Ich  wfinache  dem  Ver- 
fatscr,  deaaen  >'ame  ja  hinreichend  bekannt  i«t,  daB 
«ein  Buch  weite  Verbreitung  findet.       B.  Omth». 


L'  Jnhurh  der  JNtytik.  Von  (),  D.  Cli  \v o  I  >  im  . 
md.  Professor  an  (lr»r  Kniserl.  ünivcraität 
zu  .St.  Fctcrslnifjr.  III.  Üand:  Die  i>elire  von 
der  Warme.  Uebersetzt  von  E.  Berg.  Wi 
259  eingcdnioltten  Abbildnngcn.  Braunscliweig 
1905,  Friedrich  Vieweg  &  Sobn.  16  c*. 
giftb.  18  tMt 

\aeinletn  nunmehr  drei  liSnde  ernehienon  sind, 
ist  ein  uml'as4*endere»  Urteil  über  das  Werk  gestatte». 
Um  kurz  zu  resüntioreu,  sei  vorauBgcr^i  hiv  ki,  dnll  d«^ 
Buch  als  allgemeine  i'  b  y  s  i  k  zum  i^tudium  nacb 
modernstt^r  .Auffassung  geschrieben  ist  und  ao  zugleich 
«la  Voratufe  für  die  £inarbeitung  in  die  rein  thto- 
retiaehe  Phyaik  gelten  kann.  Die  naUHOMliaehe  Ba> 
handlung  bat  daa  Experiment  sur  nnafUirlidMn  Ornnd» 
läge,  ist  dabei  außerordentlieh  klar  und  ftberaichdieh 
und  TerTiieidi't  w.  it  anslii detide  the.iretisehe  Entwick- 
lungen, imletn  /um  Tidl  von  tiicoretiHeli  festgelegten 
Ile-*tiinimiiiijh!,'leirhini;;en  und  Formeln  nU  .Norm  uii-- 
gegangon  wird;  z.  Ii.  die  Freznelacben  htU-grai«  j  bei 
der  Besprechung  des  .Stefanschen  (ieaetzes  die  inte- 
grale Strahlung;  die  krttiachon  Zastandsglcichungen 
von  Clausius  u.  a.  £a  mag  daa  ton  manchem  viel« 
leicht  ala  Nachteil  empfunden  werden,  doch  mnAnua 
dabei  su  erwSgen  nicht  tergemen,  daB  durdume  kein 
theoretisches  Handbueh  1e  alisichtigt  ist  und  auüerdcm 
die  utnsichtiiro  Literntui/vugabe  leichte  Orientierung 
ermii^-lielH.  Ilm  und  ie<ler  werden  iillerdiiii;»  di^ 
tlieiiretiscbea  l-'titiilameiitalirl«'>ii'!hungeu  einzelner  .Tuto- 
ren fast  kritiklos  liintereinandergestellt ,  ein  Ver- 
fahron,  ilas  Imm  aller  Uücksichtnahme  auf  beabsichtigte 
■acbgeniiille  Beschränkung  der  Theorie  nicht  gebilligt 
werden  dflrfte.  DafQr  Itann  aber  nicht  genug  bertor- 
gehoben  werden,  d«B  katim  ein  anderea  Werk  dieaer 
Art  ao  viel  Wert  legt  auf  tiefstgehende  «eharfe  fie- 
arbeifnng  der  (Srundbcgriffe,  und  diese  gestellte  Auf- 
gabe SU  klar  Uli  I  -Iii  klieh  Ifls«.  -  Der  III.  Band 
s(>e/ii  il  iinilülit  de-  W  rtrnielehre.  liemäli  dem  l'rinzifi 
des  L'ini/eii  \V<«rkes,  die  l'llv-.il^  auf  dein  Knergie- 
bef;n(t  aiilzultauen  und  durchzuführen,  war  bereits  im 
Ii.  Rande  die  Grundlage  der  Kalorik  in  dem  Kapitel 
aber  »trahJeude  li^ergio  fiberbaupt  bearbeitet  wurden. 
Mit  lie«ug  auf  dieae  Vorbehandlung  werden  dann 
Thermometrie    and   Verwandtea,  WirmeknpasitAt, 
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BttdtenAau. 


Thermochemio,  AVärmcIcitung  un'l  Thi'rniodTnttinik 
«licctAn.  Ueboriül  i»t  dor  modernste  Standpunkt  gc- 
Wurt;  dit>  li-l/ttiren  Ka|iiti>l  üiiid  HelbHtvorxtilndlicb 
BW  in  ibrau  theoretiMben  Eleaienten  «asgebAot,  tim 
■0  mebr  aber  in  «B«rk«UMB»w«ii«r  Klarbelt  die  Att- 
wendnaifen  der  Tbannodyiuniik  duMhgefttbrt. 
Zam  Schluß  fol^^t  die  Phviik  d«r  «resiUti^'ten  und  der 
iinir<'''Alti>rti'ii  I*.irii|»f«'  Howie  di<'  der  Lö(tuiij;en.  Pii-< 
lP4>i»oiid»>rH  wi  rtvnll.'  ti«>)irili?e  de»  Werke«,  die  uui- 
f«i>»wndi*t.-  I  .itiTaf,iraiiL:i»l"-  ii.ii  li  ji  di'in  Vl)sehnitt,  int 
«ucb  für  di<'*eii  III.  liaiid  inu-h  m  ttclonen  :  di«<  f<ite- 
nttir  reicht  bin  1904.  Der  Verla;?,  der  ja  als  [unstor- 
Xflltig  für  ^uU^  AuHNtattiinK  wiHHeiu»ubaf(lielier  Work« 
Nftmen  hat,  verfehlte  auch  hier  wieder  iticbt,  n*cb 
diiMer  Seite  bin  dem  Buch  eine  gnte  Anfnabme  ni 
■icbeni.  H. 

Wieler,  A. ,  Prof.  l>r. ;  UnUrmchumjen  iilMtr 
a»  Einteirktttig  tchvrtfliger  Säure  avf  iUt 
Vfianzoi.  N'rl.st  .iiK  in  Anltaiifr:  Ost  fr.  K\- 
kurätoneu  iu  den  ^^taUtwald  %'oa  Eücltwcilur 
zur  Beslchtiinui^  d«r  HQttenniuclibesehadl- 
^runpren  am  5.  September  1887.  Mit  1!»  Texf- 
«bbiidungcn  und  «iuer  Tafel.  Berlin  1UU5. 
Gebrfider  BointraegBr.  12  JL. 

Von  der  Krwii<;ung  nii!<^'ebond,  dnB  die  wnehaende 
indtwtri«  dareb  Aiubreitnng  der  Mun^n  Uaw  bd«- 
Itedobnleren  lUncbeebMlen  im  Oofolf^  haben  mnB, 
Vak  der  VerfBeaer  InibeModeie  die  £inwlrknng  der 
trhwefllgon  Mure  anf  die  Pflanzen  einer  eingehen- 
A-n  Keiiba<-btunj>  unter/ojren.  ileron  Kr«;olinift!'e  auf 
41,^  Seiten  nieilerKele;»t  nind,  l>eu  weitexten  Raun) 
nt'hiiji  II  liii'  Uarutellun^en  iIit  r\|j.  ri!iM-nti  l'.i'n  l Htcr- 
•"iirliun^'tMi  ein.  von  denen  die  t<irb  mit  der  Asoirm- 
ktiun  ttefaHüciiden  bexonderi«  wiebtig;  aind.  lli'zütrUeh 
d«r  Kt'i'iriHuriMuritf  der  AxHimilntion  vertritt  l'rofeittior 
Wirb-r  auf  4>rund  direkter  mikroükopiaeber  l'ntef* 
mchong  die  Anaicbt,  daS  der  @paitung»Offnanglh 
ineclunlaBiafl  Oberhaupt  nicht  von  arhwefliger  Bänre 
in  MitleidehKi-huft  ^czoi;en  wird,  und  diilS  die  A»Hinii- 
laiion.MTerminderunK  iiifolp-  eitier  KoeiiitluxMun;;  ib'r 
(■hli'rii|.lii-iti  n  dureb  dii'  NSm-r  In  rtM'i>;eführt  wird. 
I'ie  Wa,«i»ertiewej?ung  wird  nirbt  dureb  Siiure  beein- 
HuBt,  suferii  die  Konzentration  der  Stiure  nieht  «o 
«taric  int.  datl  die  HluttHubtitanz  beHehiidi;rt  wird.  Von 
iill|;emi'incni  Iiiteren^ie  Hind  bauptHÜeblii'b  die  Kapitel 
äbtr  die  £inwirkuDj;  der  äiure  auf  den  Doden,  lie- 
ziehon^  zwiachen  Hthenwachatnni  der  BAume  nnd 
BodeabewbaflVnbeit,  die  Resistenz  der  (lewSehae,  Oa- 
bilt  der  Lnft  an  ttehwefltf^fr  Büure  in  Kauch^ehaden- 
;,'pbieten  und  die  Uau<-hexpertiHe.  Hu-  W'i  ik  i-t  nii  lif 
«IK'in  für  den  Faebiiiaiin  be*tiiiHiit.  ■..pikIi  jii  w-  inlvt 
«i<'h  aueli  :iu  •.ulrln'.  lij.'  i|i-r  liii  m  )iM  liieir  nfriiL'i'  aUH 
liraiiiiM'ben  (trüiideii  l<«miiideni*  Ini.  ri  >Me  widmen, 
Ife  lanifwiericen,  «rbr  exakten  ini  l  erfolgreichen 
expeiimentellen  Untenocbnngeu  werden  in  Facbkreiaen 
«cherlich  die  gebBlireDd«  WSrdigunif  Anden.  L. 

Trailt!  pratii^m  de  la  Futulerie  de  Far  par 
(t.  van  der  Haenrhenv  XDgioi«ur,  «t 
L.  Ledent.  aiicion  nuvrier  monleur.  lA6g6 
1905,  Charles  Desoer. 

Da«  Baefa  lerflUt  in  zwei  Teile,  der«n  enter  be- 

reits  »eine  dritte  Auflage  erlebt,  während  der  zweite. 
«elbMtändi«;  auge fügte  Teil  nur  alt>  durch  den  Fort- 
schritt mit  <ler  Zeit  afitig  g«wi»rd«Be  Ergftosung  BD* 
(re»ehon  werden  muß. 

,V.,ii  ein'jtn  I'rnlctiker  für  die  l'raxiH  geHcbrieben". 
wi«  «■  im  Vorwon  bai^  iat  dna  Werk  hBupiaiohUob 
Ar  Aibwtor  «ad  YoraiMtor  beaünint.  Die  Oen^icl^ 
Ikhkalt  dsB  ArbeUBiB  Mdl  aloht  aliein  bt  ariner  Pibif 


keit,  tIi'I  Ware  herzustellen,  beMtehon;  er  muß  vor 
allem  sich  angelegen  sein  lassen,  tadellos«!  Arbeiten 
ZD  liefern  bei  geringen  Konten,  und  muß  daher  all  die 
tBuaend  Kleinigkeiten  kennen,  die  daa  MiAUagen  nine» 
Werk««  TerartBOben  kSnaen.  In  Unfen,  aeblichten 
SMaan  vnd  an  Hand  niu»  Skinaa  int  der  Verfasser 
T/edent,  fwtlbet  am  dem  Arboiterstand  hervorgegangün 
und  npiiti  r  I.i  ltrr  iji  ileutender  (lieUoreien,  bestrebt, 
auf  tirmul  vcu»  iiii^lii-  jähriger  Erfahrung  »eineu 

ehemaligen  Mitnrl>'  ii<  rii  i  iii  Vüilemekuni  für  ^^ul)tlil  Iii- 
beim  Formen  mit  .Mndeli  und  8e)iablon<^  und  Iteiin 
<iuU  vorkomtnenUe  Materialien  nnd  .Xrbeiten  r.n  geben, 
weiterbin  sie  in  kurzen  Zttgcu  über  die  Ocwiehts- 
bereebnung  der  tiuKstücke  und  aelbol  Aber  erote  Hilfe- 
loiatnng  iioi  UnglflckafUlen  zu  belehren  nnd  der^ 
^leieben  mebr.  Der  zweite  Teil  behandelt  neben  den 
Ergänzungen  den  ersten  Teil»  noeh  n.  a.  Forin- 
masehinen,  die  /uitamtnensetzung  der  OuUeisensortun 
und  <lie  Oattierung  auf  (Irund  der  ehi  iiii-'>  In  n  Analyse 
und  Hehließt  sich  dem  Torhergebeudfii  würdig  an. 
Vauv  \Ii  llvieht  in  maneben  Teilen  gekürzte  l'eber- 
tra^ung  ins  lleutacbe  wir«  aehr  za  begrOBen.  C.  G. 

Rautcr.  (iiislnv,  Dr..  Patentanwalt:  Da.-* 
deuU(cJi€  Ut/mbtriiTlit.  (8aaunluiig  G>it»ch«o, 
203.  Uflndchon.)  Leipzig  1905,0.  J-Gitoehcnsche 
Verlauf Hhandlnng.    Ocb.  0,80^^. 

Auf  dem  knap|M:n  lUume  Ton  12V  Seiten  behandelt 
der  Verfasser,  ohne  bei  dem  nmfangreicben  Stoffe  auf 
BinielbelteB  »ieb  einzolaeoen,  daa  Weaeatlicbe  ans  dea 

Ocbieten  de«  ciirentliehen  Urbeherrechtee  (Literatur, 

Tonkiiii»(,  IiiMiiidc  Kniisti  !  und  deit  HOgen.  gewerb- 
lirln-n  l  rlii'liiTrri  |ii<-  ( l'rliiKlunifs-,  Munter-  und  Waren- 
/I' i<  li'  ri-S(  hut/ 1.  l>aiicli<'H  liut  -  r  ilic  \<  rlnii:f.  ilii» 
dm  L)euti*eii>-  Ueieli  mit  anderen  .Staaten  zum  .*<ehutze 
des  geintigen  Eigentums  abgehcblossen  bat,  berüek- 
aicbtigt.    liUn  Kachrogiater  beachliefit  daa  Bfindchen. 

Ncuber^t  Kaiserl.  Uev'ierung.Hrat,  Mitglied 
des  Kaiserl.  Patentamtes  zu  Herlin :  Der 
mtvniati'jwile  ijeni  rfUirfie  Hechln  Schutz.  (Samm- 
lung: OSschen,  -tl.  Bfltiilthen.)  Leii>zi{r  lüor). 
Ct.  .r.  Qnscheoacbo  Verlagshandlung.  Geb. 
0,80 

Daa  Torliegand«  BkndcbeB  ergknzt  gewiaaermaßen 
da*  vorher  beaprocben«.  Dona  waa  jenea  in  dem 
■Abaebnitte  „Gewerbllehea  Urheberre9ht''  natnrgemiA 

nur  ziemlieb  kurz  bebandeln  konnte,  die  internatio» 
nalen  VertrSge  zum  8ehutze  des  gewerblichen  Ur- 
lirlii'rr.  .  In-,  uird  Ijiit  iiii>liilirlii  li  iiiiIiT  -»(ftiT  Iti'- 
rüekriietitiguug  der  Knisnbei<iungen  des  KuiücrliebtMi 
Patentamtes  darge.itellt.  Hei  den  ausgedehnten  He- 
ziebungen  uoaerer  Industrie  und  unsere»  Uandeü)  zum 
Aualando  kann  man  die  vielerlei  zeratrentea  Material 
snaammonfamondo  Arbeit  dea  Vorfaaaera  nur  will- 
kommen hetflien. 

i>r.  Karl  Kiesel:  LHe  ÜMellschaftm  mit  bt- 
schränJder  Hafiutuj  und  {krt  Utrattzithung  gttr 

fH4ta(Minkommfn9ttuer  inPrm^tetu  Berlin  1906» 

Franz  Vnlilen. 

Diese  autienirdcntlieh  fleißige  Arlwit  kommt  l''  rade 
/II  n'iht4>r  Zeil,  liii  |>reuBiselien  M'iri'i'riiiiit.  iili  tuse 
Ht4>ht  der  (iesetzeiitw urf  zur  HebaniUtin^,  d«-r  du*  Ii.  m. 
b.  II.  zur  Staatseinkommensteuer  heran/ieben  will, 
ein  Entwurf,  dessen  dürftige  und  mangelhafte  ^ Be- 
gründung" sich  mit  vollem  Hechte  eine  abfällige 
Kritik  hat  gefallen  lasaen  mQaaeB.  In  einem  aebr 
•orgfaltig  znaammengetrageue«  Material  weiat  dar 
Votfaaaor  die  Tielfaeben  Uagereehti^eitcn  aadi,  die 
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AUS  pincr  Doppelbesteiieniiii:  der  G.  in,  Ii.  1!,  hervor- 
gehen würden.  Dabei  vtTsi  hw oifft  er  alu  r  iiii  lit,  duß 
«ich  MiQHtaiiiii'  iK  raiiH^childt't  liuln'n,  liin  ii  BomMd^ang 
■wünHchenswcrt  ernrheiiH.  Kr  tritt  darum  für  oine 
R«Tuion  des  (i.  ni.  l>.  H.-Ue»et7.PH  im  Sitiiif  d*««  Sfttzoa 
«in,  den  der  Tormalige  Kölner  OberlandeHf^erichto« 
priudent  Uanim  beroiU  auageaprochen  hat: 

.Liegt  tk  d«r  Tut  eine  miftbrlttctaUehe  A.iud«luiiiiig 
der  Oeaelbehsft  m.  b.  H.  auf  wirtachaftfieh«  Ter- 
hültiilMrii'  vor,  für  -welche  diese  (iiK!ll.«ichaft»foriii 
niiht  jtaBt,  *o  dürfte  dan  riohtiei'  Mittel  hier^epen 
nicht  «ine  HeranzidiuMi,'  li^r  ( nrdlM«  haften  m.b.H. 
zur  KinkominenKteuiir,  «oiHlj^m  fiut!  Aendoruu^  dos 
Oesetzes  über  die  O.  m.  b.  11.  Hein,  wcicho  eiiioni 
solchen  Mißbrauch  ein  Endo  macht.''  .\.lli;n,  diu  Mieh 
in  dioKo,  fOr  anaere  heutigen  Vorhftltniese  auBerordenU 
lieh  bedeutoMne  Materi«  gründlicii  Tarti«feii  wollan, 
•ei  die  fleillige  Arb^t  des  jungen  VerlMiere  «uf  d«,e 
winnete  ompiroUeii.  jj^.  w.  Beumtr. 


Hichnrd  C.ilwer:   I)aa  H'irtHrhaflsjahr  1!)04. 

I.  Teil:  Handel  und  Wandel  in  Deutschland. 

Jena  lti05,  Gustav  Fncber.  Brosch.  8,60  j|. 

geb.  9,60  ^M: 

Dat  (,'aiiatige  Urteil,  da«  wir  über  die  frOberen 
Jabr^^ängc  dieaea  V«rlces  ab^^e^eben,  kSaaen  wir  anch 

diesmal  nur  wiederholen.  Pas  nach  seinem  Titel  für 
Volkswirte  und  flenehaftsmänner,  Arbeitgeber-  und 
ArbeiternrjjaiiMiiiioiii  n  beMtimnito  \Vi  rk  liiilt,  wir 
durch  zahlreiche  Proben  festf^eHtelh  haix.-ii,  ntt  keiner 
Htelle  im  Stich,  und  der  Fleiß,  mit  dem  die  statisti- 
schen Daten  /usanimen!»r-tra£r''n  «ind.  ist  bewunderna- 
wert.  Sehr  wohltueuil  li'-nlhit  am  Ii  die  Objektivitlt, 
mit  der  der  Terfaaeer  Meinung  und  Oogenmeinmig 
ni  Worte  ttommen  liGt  Man  bebanptet  siebt  sn  tiiI, 
wenn  man  sagt,  daß  Calwors  „Wirtseliafttjelir''  Xtt  d«a 
unentbehrlichen  HQchern  auf  dem  Oeliiete  nmieres 
Virieebaftaiebeoe  gahSrt.  Dr.  W.  Banner. 


Industrielle 

Rhalnlselia  Xetallwarra«  vaA  MaseMa«iif«lir|k 
in  IMiigeiderf. 

Der  Bericht  über    iai  ihm  S.  |ttiinber  1905 

abgelaufene  ttoBchilftsjahr  spriciit  lii  li  dahin  aus, 
dai  dio  günstigen  Erwartungen,  ili'iii-ii  im  vorigon 
Bariohte  lünaiehtUcb  der  £nt«tckluug  der  Gesellschaft 
Ansdnielc  gegeben  werde,  tloh  an  erffillen  beginaan. 
Die  Bilanz  weist  einen  Bnilte-l'abrilcatleaagttwian 
von  3.<)«R .198,1.1  ^  gegen  727898,83  JC  im  Betrieba- 
jnlirf  1 'Ul  i  1)4  Hilf.  Iii  i  wesentlich  erhöhton  Ab- 
Bchr«-ilMiiit,''-ii  I '.is'.t  "»Tfi.'iS  t  gegen  .'i4S  .*>(>♦>,  13  .41)  ver- 
bleibt I  UI  Ki  iML,'!'"  iiiii  v.iM  .;'.»9  03.'),lft  während  das 
trurige  Juhr  riiK  u  Verlust  von  04OO7»,ö:)  *  gebracht 
hatte.  Der  vnr^^rtfagene  Verlustsaldo  von  I  49»  79:(,38  # 
verringert  »ich  »omit  auf  I  l'.0  l(>(i,'23  C.  Der  ersielte 
Oewian  war  llaoptHitchiich  der  /weiten  ITillfte  derBe- 
riehleperiade  sn  verdaaken,  denn  erst  in  dieser  konnte 
von  einer  ToOea,  rentablen  Beschtftigung  der  Werke 
der  (I'  Hi'II-'i'haft  die  Rede  sein.  Da  auch  im  neuen 
43escbnt't-'j«hre  diese  günstige  Lage  anirehalten  hat 
«nd  Ähnliche  .\ussicht>'ii  tiir  <Vu-  /nkuiift  li>-Mti'lii  n,  *io 
hotft  die  Verwaltung,  ituU  die  L'iit<  rbilaiu.  Bik:ii  bald 
wird  tilgen  lassen.  —  Die  Rrhtlhung  des  Aktien- 
kapitals nm  8  lOtiOOi)  .4^,  die  Ton  der  (.teneralveraamm- 
long  am  21.  Juni  1905  beschlossen  worden  war, 
wnrde  programmlfilg  durcbgefftbrt;  dos  gesamte 
Aktienkapital  beliuft  sich  danach  anflSSOOOOO^. 

Stahlwerk  Mannheim  in  Rheinan 
bal  Hannhehn. 

Im  Ter^aagenen  OeschiUtsjahr  (Kalenderjahr  190&) 
war,  wie  wir  dem  Berichte  doa  Tontandoa  entnehmen, 

die  Beschäftigung  des  Werkes  gut  und  bis  zum 
.SchluMSe  Hteigend.  Da  infolge  der  allgemeinen  gün- 
Htigen  V>'rli(iltiii-^(  luich  die  l'reise  an^ii;_-iMi,  so  hat 
die  (icsellKtjliiitc  2uin  erstenmal  seit  ihroiii  iiestehen 
einen  Gewinn  zu  verzeichnen.  Die  Biliinz  weist  Zu- 
gänge in  ilrdie  von  74  197,75.'«  nach,  während  die 
aidentlichen  Abschreibungen  auf  *<1>  204,t>0  Jty  die 
anBerorden^ohen  Abachreibnngen  (insbesondere  an 
Oefen)  aof  45998  Jt  bemessen  sind.  Die  Bandlnngs- 
nnkoaten  beliefen  sieh  auf  86  264,57  Der  Speudsl« 
resonre  werden  6  .t8<),0H  dem  Delkrederekontö  8000 .4 
fiberwiesen,  so  dalt  Ih  i  l  inem  Betriebsgewinne  von 
219  087,81  und  einer  ZiiiNcneinnahmo  von  2751, (!l 
sieh  ein  (lewinn  von  115h:;,|7  ergibt,  der  auf  neue 
Kecbnung  vorgetragen  wird.  Der  Bericht  spricht  sieb 
am  Sehlttssc  dahin  aus,  dali  auch  für  daa  neue  Betriebs- 
Jahr  ein  befriedigendes  Ergebnis  sn  erwarten  seL 


Rttodschau. 

United  Mtates  Steel  Corporation. 

Xach  dem  (icHehfiftsberichte  übi-r  das  am  31.  De- 
zember 1905  ftiigckichlossene  Vierteljahr  belief  »ich 
der  Boiagewimi  auf  35278688  $  (gegen  21466  833  | 
im  4.  Qnartsi  1904);  hiervon  sehen  ab  fttr  die  Schuld- 
TenclireibMngen  der  TeilgeselTschaften  435056  |,  fBr 
Delkredere-  un<l  Reservefonds  5  185187  $,  fflr  Ver- 
zinsung der  .SchiiMvi  rscliji'il.iiiiircti  ili  r  Steel  Corpo- 
ration 5  74M  5iH  ^  und  iür  /.ahlungt  i»  auf  8ehulden- 
tilgungsfoniU  I193  4.S5  /.  Aus  den»  verbleibenden 
Said«  in  Höhe  von  22  721  482  f  werden  P'i  o„ 
=x(;M04  919  ^  Dividende  auf  die  VorzugHiikti-  n  be- 
zahlt, so  daß  sieh  ein  reberschuß  von  16  416  5G3J( 
für  den  genannte»  Zeitabschnitt  ergibt.  Von  diesem 
Betrage  werden  fftr  Taati^en,  Nenansdbaffnngen, 
Beaten  und  Bflekzeblang  des  Stammkapitals  4  000  OiOO  f 
und  fni-  Tvnrklni,'('n  in  besonderen  Zwecken  ">t>iln(i(»0^ 
verw ■  luli  l.  i  .s  verbleiben  mithin  7  410  563  ^  /um  Vor- 
trug,' iiu!'  neue  UechnunL:-     l'i  r  iila'ii  a!iijr;,'clM'iu'  i{t)in- 

gewinn  wurde  liislair.'  nur  von  den  Ergebnissen  im 
zweiten  und  dritten  Virrtrljahr  1902,  die  sich  auf 
37i;02ajK  bezw.  30  945  489  $  beliefen,  noch  über- 
trotfen.  Die  Reineinnahmen  des  Jahres  1905  stellten 
sich  auf  119860282  /,  siadalso  erbeblieh  großer  alt 
die  des  Jahres  1904  mit  nur  78  176  522 1  nnd  bleiben 
nur  zurück  hinter  dem  Gesamtergebnis  des  bisher 
besten  Jahres  1902,  in  dem  die  Einnahmen  die  mumme 
von  I .'».l  30«  703  ^  i'i-rni.'lit.Mi.  ~  An  Aiiftriii,'rn  liatte 
die  .Steel  Corporation  zu  Ende  des  abgeinufenen  Jahre« 
7  005  080  tons  gebucht,  während  der  Bestand  Anfang 
Oktober  HNK".  f>\v\\  Hilf  nur  5  Wr«  !1TT  torix  hflief. 

Society  Anenjui«  des  Proc^d^s  Vln  ponr  In 
Mitallnrgle  Uaetriq««»  Parte. 

Unter  dieser  l'innn  Imt  nich  vor  kurzi'tii  in  Paris 
eine  .Aktiengesellschaft  /.u  dem  Zwecke  gebildet,  ver- 
schiedene elektro-metallurgische  Verfahren  dos  In- 
genieurs Oustave  Henri  üio,  insbesondere  sein  Ver- 
fahren zur  llcrNtellung  Ton  Stahl  auf  elektrischem 
Wege,  industriell  zu  verwerten.  Dan  Qmndkapitei  der 
(Hsellsehafl  botrilgt  900000  Fr.  und  ist  fai  90O  Aktien 
SU  je  1000  Fr.  eingeteilt,  von  denen  Hr.  Hin  ah  Gegen- 
wert fBr  die  Abgabe  seiner  Patente  an  die  tleselUchaf» 
Tisn  Mvtifii  rrhrilt.  AnlJerdem  werden  für  den  Oe- 
iiiuiiit'  T;  noch  eigens  ItiHO  QenuBscheine  gcsehafTen,  auf 
<lic  '  o  der  etwaigen  Supenüvidende  entfalU  ii  Möllen. 
Zu  Leitern  der  neuen  (»esellschaft  sind  die  IIH.  (»in, 
Graf  Leo  von  Moltke  und  Albert  Vt^niard,  sAmtlich  in 
Paris,  ernannt.  Daa  (loacliiftsjahr  ist  das  Kalenderjahr. 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Elsenhüttenleute. 

Xu*^r-n\:  ;ins  dem  Protokoll  rihrr  die  Vorstinids- 

sitsuuf  vom  S9.  Juauar  1!nn>  tu  DflBseldürr. 

Ajiwosend  sind  dto  HH.:  Sprinfforuiii  (VorHitz), 
A  »  t  Ii  w  .•  r ,  \)r.  Keumcr,  HIahh,  Bucrk.  Uill- 
häu»4'ii,  II  II  a  r  mann,  Luvt;.  Kani|>,  Kl<>iii. 
Krablfr.  Mi  ii  r,  .Miillcr.  i;i  iM<  h,  .Servai'-'. 
Weiolig,  Wej  l»ad,S«-hrrultcr,  Vogel,  Lomke, 

EutaohnMi^  8ind  dio  HIL:  Braua»,  Bsaro,  Dahl. 

T>o-<ir»'Tg,  H<>ljitlioltz,  Kinlzltf,  Vr.-Jng.  h.  c. 
I.iiriii.inn,  Marco,   MaKHt>ti<>/,  Mi't/.,  Niedt, 
Oawald,  Uöchling,  ächuitter,  Tull. 
Die  TagMordMn;  lantot  wi«  folgt: 

1.  7u!>aniinontritt  den  Vontandea;  VertciluBK  der 
Ai-iiitvr  im  YorHtand  für  daa  Jahr  1908. 

2.  Vor'.n;^''-  cl(<r  Abrofhnunj;  für  dan  Jahr  1!M>5, 
i*iiit)t'iili«'iilicli  d<>rj«uigoii  der  ZeitiK'brift  „ätabl 
und  KiHpn'':  Aiirst«llaii|r  dra  VoruwehUtgM  für 
daa  Jahr  I^JOC. 

8.    Hfftimniun;;  des  Ins;*'*  "»d  der  Tageaordauns 

der  niobnUn  Hauptventaiitmluilg. 
4.   lf«bl  piner  technischoo  KommiHkni  für  4i« 
loleroiaeB  der  Bleehwalswerke. 
Herans^abo  pineii  0<>ner8l>riihaItaTi>rzei<*hmiiKS 
für  di'    \  .irli.'^-.  ibl.-ii  25  Riiiidc  V'in  „Strthl  und 
Kiti'n"  unit  Ht  « Uligunfj  dor  Miuel  hnTi'ur. 
VetbAndell  wirti  wie  folgt:   Vor  Eint;an$;  in  di<- 
Tag^MTdanng  wciat  dor  Voraitxendc  darauf  hin,  daU 
Hr.  F.  A*tli9wer  aen.  vor  veni^<n  Taj^n  «einen 
70.  Geburtata;  gefeiert  hti,  nnd  xiirii  lit  ib«  unter 
ürhornMchnn^^  einer  kttnatleriaeb  aMH<;4>rührten  Adreeae 
ili.-  rtliirkwünRrhc  do»  VürmandcH  aiin.    Writi-r  ln'- 
t;lürk  w  wii^(  ht  CT  die  VordtaudHtiiiitfliodor,  Hrn.  (i<- 
ll.'iin!-iit    Ilcinr.    I.iI'-l:    /n    r^rincr    HiTllfiiiiLT    in  ilii- 

Hcrroiiliaus,  Howie  diu  Uli.  Uiii'i'k  und  Dr.  Ut  unii  r 
m  den  ihnen  Teriichenen  OrdensHutizoit-hnun^'cn. 

AledeoD  gelangt  ein  Sehreiben  des  Hrn.  Komnier- 
nenmt  E.  Brana«  zur  Verlmanp,  in  welchem  dor» 

«plb»"  mitteilt,  daß  er  mit  Itüi  ksii  lit  auf  die  VcrIeKiin)» 
»ein«')«  Wuhn«itzc»  »ach  Ij^'nudi  eine  Wiederwahl 
niciit  1,-l.iul.r  (iiitii  liiih  II  /u  iliirfi-n.  V<trMuii>iiiliin>^  nimmt 
hierTon  kfiiKtiiii*  unter  dem  AiiNdriiek  den  wärrnnteu 
Banken  und  un(;etoilt«-r  Anerkennung  für  dio  wert- 
YoUeo  Dienste,  die  Hr.  Kommerzienrnt  Braana  dein 
Verein  durch  die  laii>;jilhri);e  TAiii;keit  ala  iweitor 
itellxiTtretenili  r  V(>rsit/riiil.>r  geleiütot  hat. 

E«  erfoli,'t  airtiiiimi  der  Zusammentritt  doH  Vor»tan- 
de« :  Hr.  <  iciuTJililin'ktor  Sp  ri  n  tr  i>  r  ii  in  - 1  »■u  titi  ii  ini  wi  nt 
durch  /.urul  Mint  S'orHit/.enden  ^ewühU,  llr.  l'r.  Ami- 
höwer  *en. -EsHen  xuiii  ersten  »tellvertretenden  Vor- 
sitzenden, Hr.  Generaldirektor  O.  N  iedt-UleiwiU  zum 
nreiten  Mtellvertrctenden  Vorsitzenden  und  Ur.Kemoier^ 
oenrat  H.  Kamp-I«aar  »am  KaatenfOhror. 

In  den  Tentandiaueiwbat  werden  cewihH  auSer 
den  drei  Voniitzenden  die  HH.:  Kemmentienrat  Raa  re, 
Dm<litor  OillhauHen,  Kominerzienrat  Kamp,  Di- 
rektor Kint/I.',  »iili.  |iiTi,'rrit  Krahler. 

Die  litt'raritii'lir  kniniiii:<M(ui  xet/t  Hirh  zusammen 
ans  den  IUI,  Miti,'li.'>lerii  lir*  V i>^^tllIHlNauMHchuaf«eH 
■ovie  den  iiU.  Heliuholtz  und  Dr.-in};.  h.  c.  Frits 
W.  LQrniaun. 

Zu  Ponlct  2  wird  vom  Kasaenfabrer,  Hrn.  Kommor- 
ileoiat  Kamp,  der  Bericht  ftber  die  Abreebnune  er- 
atatlet.  Zn  dam  PMtnn  Zettmhrift  jpBtahl  und  Eteen' 

R'bt  der  QeeehlftHflUirer  noch  eine  lähere  Uebenieht. 
er  Yoratand  erUlH  eich  winemeitn  mit  der  Ab- 


rerhnunj;  für  daH  Jahr  1905  sowie  mit  den  Tor- 
Ifenomnienen  Abachreibungcu  ciuTeratanden. 

Hierauf  wird  der  Voraaadilag  fOr  daa  Jahr  1906 

festgesetzt. 

Ana  den  üeberaehflaaf»«  de«  Jahres  1906  werden 

I0  00H.4!  an  die  Beamten  -  CmiKionnkaMKe  überwiesen. 
Zur  Leopold  Hoench- Stiftung  wini  beHchlossen,  die 
Ziiixrti  ilrm  St ii't II  II i:^  vermögen  zuzuschla^'enf  wenn 
nicht  besoadero  Aufwendunp  ii  entstehen. 

Hierauf  nimmt  Yeratand  Stellung  zu  einem  Zeit- 
echrifluntamebmen, indem  er  be>tcblieUt, einem  Sehreiben 
folffenden  Tnhalts  Verbreitung?  zu  ffebpn 

|).  r  V.  rlii;,'  vim  W i | h  ol m  K  :i  ii  p  |>  in  Hallr  a.  S. 
hat  ;£wr<  k-'  lii  u  iiimuij;  von  Abonni  iiti  ii  und  la«erenten 
für  di^-  „  M'  tiilli  i'iiie" ,  Zeit«chrilt  liir  die  >;eHamte 
liQttenliande,  berausgVK<'ben  von  W.  Borchers  und 
E.  Wttet  in  Aachen,  l*ro8|>ekte  verbreitet.  In  diesen 
iat  u.  a.  gesagt,  dafi  auch  die  EiaeuhUtteukunde  in 
Znknnft  volle  BerOckaichtigong  in  der  „.Metallurgie'* 
finden  wenle. 

Dazu  gnb  der  Vorstand  dos^  Verein»iLt<ient8aher 
Eiaenhattenleutc  in  seiner  heutigen  6lt«nng  einstimmiir 
folgende  ErklSrunt;  nb? 

„Von  d«'r  deiit>i  licii  |■!l-l•^hiltl•'lllllllu^t^ii'  kuiin 
antjesiclitH  der  binlh  ri::fn  iiiiitiiM-cnil'  ii  \\  irksanikeit, 
der  erfreulichen  Knt«  ii  klimi;  und  der  stets  zu- 
nehmenden Verbreitung  \<)ii  ^Stahl  und  Eisen"  eine 
zweite  Vertretung  durch  ein  buelibündteriachea 
Unternebmen  in  keiner  Woiee  anerkannt  werden, 
da  diear«  seine  Ausbreitung  n*  a.  durah  Gewittnng 
▼<m  Inseraten  aeo  den  Kreisen  der  Elaenhlltten- 
indtistrie,  der  d.uliinfi  iicu':'  Kosten  anfgebttnlet 
■wünlen  werden,  /,u  lorflern  sucht." 

Indem  wir  Sie  bitten,  von  obigem  Beachluli  Kenntnis 

/n  nihtiirti.  iMtipf'M.  tt  wir  uns  Ihnen  mit  (iiitckauf! 

Verein  deutscher  Uedakiton  tou 

Eiaenhatlenlout«.      „Stakt  und  Eise«*'. 

l'  l   \  .ir.il/.  ii.jp;  P'  .    U'.   B'inn-  r. 

Sjirinijoriini.  lir.-intf.  Schnkiter. 

Zu  l'unkt  H.  Wh  Tag  der  nächsten  Haupt- 
T  er  H  H  III  ni  1  n  II  "ii'fl  S..nntaff,  der  'l'.K  .\|iril  li,  .1.. 
festgesetzt  und  auf  die  'J'agcsordnung  ilienei-  VeiKainid- 
luug  aulter  den  gescbuftlichen  Angelegenheiten  Ent- 
laeluDg  der  Kaasonfiihrung,  und  als  VortrAge  geaetxt : 

Tortrag  Ton  Professor  EL  Heyn-Charlotlenburg: 
„Die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Kisen- 
industrie"  und  vuu  l'rofeasur  )1.  Buhle- Dresden 
..i  Ker  die  Bewegung  nnd  Lagung  tob  Hüttenrob- 
storten." 

Zu  l'unkt  4  steht  ein  Antriig  der  Technischen 
Kommiaeion  dee  Verbandes  deutscher  Qrobbleohwali- 
wnrke,  denselben,  der  sich  auflSsen  wird,  im  AnachlnB 

an  den  Verein  deutscher  KisenhUttt'nleiite  neuzube- 
gründeii.  Vorstand beNchlieUt,  dem  .\ntrage  /.uzustiinnien, 
mit  der  MaUgabe,  die  Kommis>-i<Mi  ii>  uzubildiMi  und 
dieser  die  Erledigung  iler  .\ufgaben  zu  überwr  i-i  ii .  ili'» 
bisher  die  Technische  Kommission  des  \'  i  1  s 
deutscher  Urobblechwalscwerke  gelöst  bat.  H 

Zn  Pimkt  S  beseblieBt  der  Vorstand  die  Heraue- 

gabe  eines  (leneral- Inhaltsverzeichnisses  über  die 
ersten  25  JaUrgäugu  von  „tStabl  und  Eisen'*  und  setzt 
d<  II  H.'/iig«preia  für  die  Mitglieder  de«  Verein«  auf 
5  .«  fest. 

Dr.-lHff.  JS.  Sehröditr. 
DHaaeldorfi  den  90.  Jannar  1900. 
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26.  J&brg.  Nr.  4. 


Fttr  die  TflMiMUMtothek 

sind  eiugc^augen: 

Doeltz,  ProfesBor  (ÜUinBtiial):  Dat  mttuBkOttai- 
m^ttniieke  Labotatorium  Her  KSniglichtH  Berg- 
akademie »u  ClauMhai.  (flondoraMmok  atm  ,.\fr-- 
•allurfjie",  II.  •lahr^an^,  Ik'ft  Vi.) 

\V  « t  ti' y  ti  t» ,  V.,  Ititt|if('(«>iir  tft'iU'nil  «lt'n  .Mittco,  «"i 
Sta»««rt,  S.  ,  Prof t>N.m«iir,  In^öiiifiir  |>riiUM|ml  <lf» 
Minen:  Le»  Expionf»  de  Suret4  au  Süge  d'expi- 
rienee»  de  Framerie»  ffhrlniit  des  .Antuilee  de» 

.lf/nf.i  rh-  Tirfrp'fjm'^,  Tcirtio 

^Zeitschrift  des  i'frehuji  )ifii!filii:i'  Int^t-ittcm-i- .  .lahr- 
gaiig  IHH'J  hm  1904. 

Uebendenen  von  Mm.  ZiviUnf^nieur  H.  £lilert- 
Dflsseldorf,  dem  nnch  an  dieser  Stelle  fflr  die  wUlkom- 

»m-nc  Hi'reiolKTiintrilfr  ltil)liütlh-k  vcrbinillich  zti  iliiiikcri 
der  (ti-MchürtNfülirimg  eine  angenehme  Pflicht  !;>(. 
Seetion  lit  Mi-'/allurgie  du  Contjre-ii  ite  Liei/f  I'jü'k 
Cnmpt« - rendu  pnr  M.  A.  Uouvy.  (lüntmit  des 
«M^tnolron  d«  la  8oei4t^  de«  Ini^Meura  IUtUb  de 
l'raiice.l 

Jahresbericht  der  llundcUk-ammrr  für  den  Kr<  Ki$en. 
1906,    TtU  L   Untachten,  Amioltten  nnd  WOnseli«. 

Vpndfniiiircn  In  der  Mlti^liederliHte. 

Atttund,  Kitui,  S«ahlw<-rkr)iii|^etii<'ur  tlcr  Konihacher 
Hilttenwerke,  lioinhach  i.  I.othr,,  MetzerHtr.  .'(. 

Bejfer,  Otto,  l)i|»l.-Int,'enieur,  Walzwerkurhof  bei  der 
Firma  Fcter  Ilarkort  &  Sohn,  Wetter  u.  d.  Ruhr. 

Brkaer,  IT.,  Baumeister,  Kattowit»,  Holtzestr.  17. 

Dahlmann,  L.,  in  Fa.  Teehoiiob  Bnreaa  a,  L.  Dahl- 
mann, Kottordam,  Bneknm  bei  Kaisenwcrtli, 
Hnnnenhof. 

(fßhrum.   F.,   Direktor  der  etidtiecbea  Qnewerke, 

Stuttgart,  KeinHlitir^'Htr.  5. 
flattowiiky,  St.,  In(;enieur,  HQtte  Kadlewka,  Kadiewlut, 

GhiUT.  Ekaterino!tlaw. 
Ueek,  yerd.,  ItetrieliKins^euiour  der  Deut '^1  In  n  liäliren» 

werke  Akt-Ue«.,  Kath  h.  Dasaeldorf,I{aüiau«i|>latz  60e. 
JTrftinHÜv  JShisf,  I)ipl.-In|;enieiir,  Garisliflite,  Dieden- 
bofen.  I.ntfar. 

KiMmanrt,   E.,   Di|il.-In>;enieur,  Ft<Mon  a.   il.  lJuhr, 

DreilimlenHtralie  lOO"- 
liuchnwin,  Heinrich,  Dr.   jiir.,   Ingenieur,  Direktor 

der     I  l>'-<trrr'M.'lii^<rhrn     ISrr::-     iimt  HStteDIterkli» 

(.leNellMihHli,  Wien  1,  t'eint'altKtr.  s. 
Iamd<]ui»t,   (hknr  It.,   BetrieliHinf,-.  iii'ii r   der  ätahl- 

irerke,  StrüntHnAit  Jernverlu  Aktieholsg,  Degerfon, 

Schweden. 

itonfeil0$t,  Fant,  In^'t-nieur,  Lii.xemlntfg. 
NagOrow,  Atexander,  Inf^enieiir,  8t.  Petersburg,  Sclo 
Farforowoje  117,  liiilllaiid. 

ttexterreich,  M.,  Dr.,  ()berinn;fnieiir  der  OeHterr.-I'nsror. 

StaatKeisciilmlin-i  i .--r  II -<-|i:ii t,  Ht'-^iivji.  l  ni^'iini. 
Kahm,  Per,  llj>il>Hiir,  hiyriiieur,  Waliiallavilgou  ttl'^, 

Stockholm. 

KeieheHDlein,  J.  H.,  Dipl.   Ilütteniu^enieiir,  Midland 

Steel  Co.,  IiiduHtry,  l'a.,  1".  .S.  A. 
Si^pelt       Dr.-lng.  h.  &,  Dr.  phiL  h.  c,  fc.  Baarat 

und  Fabrikdirektor,  Nttnibery  24. 
Hott,  Carl,  IlQtteningenienr,  DreedeB'Planen,  Bai- 

rc-utherutraUu  4. 


Sauer,  Franz,  Maiia^in);  Direktor  der  Dinac- Werke 
X.  B.  Allen  &  (V,  Ltd.,  110  Cannon  Street, 
t.Dndiiii  H.  ('. 

.SchklitUr,  Ingenieur,  DüHseldorf,  HiRman  k-Htralu.«  K»» 
Stoetl-ert,    Georg,    Ingenieur.  Ma^LbiiicuticuiebBchef 

der  Hrichiingoehen   KiHcn-  und  Stahlt« crke,  Völk- 

lin|L;en,  PorttBtraöe. 
c.  Tenepotde,  M.,  DipL-lng.,  Beeck  b.  Bohrort,  West- 

■tmBe  <ft. 

Wiedlittff,  Paul,  (H<«6creün(;i*nieur  bei  Fried.  Krappe 
Akt-Ue«.,  KHsen  a.  d.  Rubr,  Lindenallee  00. 

Nene  Hitglieder. 
BttM;  M.,  Ingenieur,  ITnicni,  Dortmund,  HOttenmano- 

Htraße  44. 

Brenner,  Heinr.,  Diplom-Ingenieur,  Priedrte1l>A]flred- 

Hütte,  HheinhaaHen-FrienierHheini. 
foii  Hrockdorff,  Oraf,   Dr.,  Syndikus   der  Handelg- 

kanuuer  für  den  Keg.-Hen!.  Oppeln,  Oppeln,  Bchle». 
Dulheuer,    Hermann,    Ingenieur.    BetrieliKieiter  l>ei 

B.  RfiBjer  &  Co.,  Komraaadite  der  Deutaohen  Oold- 

und  8ttliet«cbetdeanstaU  Frankfurt «.  Main,  ReinlekoB- 

•  Iiirf  Ii.  i  Berlin.  .\ug«Hte-Vif  f<iri.i-Allee. 
EIjli  !,  Mii.i  .  Dr.,  Zwickau  i.  S,,  rarkutraße. 
Flemmiiir/.  liiTirinNiM-klur,  I 'j>iii|ihniisiTi,  Iti';'.  Tri. t. 
(rutdcuti^rh,    fiergrat,    Mitglied  der   Kgl.  Bergt* erk»- 

dircktion,  !<narl>rilcken. 
Haan,  i'iofifried,  Dipl.-lng.,  30  rue  ilu  Oouvernoment 

ProTisoire,  BrÜHRol. 
IfaAn,  Friiz,  Dlnl.>Batteningemeur,  Hochofenweik 

Oberscheld  (IHUkreis). 
Haumann,  OberbOigormeintier  a.  D.,  OI>erGa«ael  b« 

DüHHcIdorf. 

Heyden,  Otto.   lii^^iMiii  iir   iI*t  Beiwatber  KaaoliiDoa- 

fabrik  Akt.-<iett..  Beninili. 
Horn,  Alfr.,  Betriebsasitiiin  iit.  \ kt.-( ir-.  BfemerhOtte^ 

Abt.  Iliichofon.  (ieisweid.  Kr.  Siügeu. 
Kverftr,  Joh.,  BetrieliHingenieur  des  Bleflhwalswerka 

Ph,  Webor,  Hostenbach  a.  d.  Daar. 
frfimiNer,  Oeh.  Ber^at,  YoinitseBder  der  KgL  Bei^g^ 

werksdlrektion,  Sjiarlirfleken. 
KuhJmnnn,    ifax,    l )ii>l.-Ing. ,    r,'o.  Julian  Kennedy, 

n.  —  iiirr  Üuilding,  Pittsburg,  I'»..  V.  S.  A. 
l.,nf>tithujf,  UsTgrat,  Bergwerkwlirektiir,   lk(>d«n.  Bez. 

Trier. 

LoMch,  Bergwerk»direktor,  Louiseuthal  a.  d.  Haar. 
MatMe,  Atl>ert,  Aachen. 

Nümiergf  Fritz,  Ingenieur  und  Prokurist.  DasHcUlorf, 

CharkMenstr.  67. 
XH^haupt,  Friedrit^,  Olieringenianr  der  Fa.  Zobel, 

Neubert  &.  Co.,  Schmalkalden. 
IioH:heim,  4.,  Ingenieur,  Stolberg  (BUd.),  Bakhaun- 

iitraße  43. 

Schani z.  Borgrat,  Bergwerkudirefctor,  GamphaaeeiB, 

Bf/.  Trier. 

,  .1.  II  .  Ingenieur  der  Fmuu  atee)  Chk,  SieaUeB, 

1'».,  u.  a.  A. 

ZttffUr,  Qoläia,  Diplom-Ingenieur,  VSamt-  und  StaU- 
werk  Hoeecb,  Dortmund. 

V'cratorben. 
Jucho,  Canpar  Hnnr.,  Fabvikbesitwr,  Dortmund. 
Raube,   F.       Prokurist,  Barbadier  Hätte  b.  8mi>- 

brUckeu. 


Die  nächste 

Hauptversammlung 

Hndet  statt  am 

Sonntag  den  29.  April  19CX>  in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf 
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26.  Jahrgang. 


Unbegründete  Angrilfe  gegen  die  deutsche  Eisen- 

und  Stahlindustrie. 


I  |er  Abg.  Hue  hatte  io  der  Reichgtagssitziuig 
vom  6.  Februar  d.  J.  ein«  PInt  von  An- 

KTilTeii  «rt'fr«'!!  dio  diMitsrhe  Kist-n-  iiikI  Stahl- 
in<histrit'  gerichtet;  er  hatte,  wie  die  „Kölnisdif 
ZeituuK"  in  ihrer  Aiioinlnusfrabe  vom  13.  «k's- 
Mlben  Monats  nu.stnhrt.  liit;  Verhflltntose  im 
Eisen-  und  '^taliliri  «  >  fl»e  als  ein  noch  'j-nnz  iin- 
(lekannteB  Land  tiir  <lie  Sozial)iolilik  bezeichnet, 
and  diuin  als  ein  „Wlttender*  vob  dleaeiii  Lande 
ein  Bild  entworfen,  das  die  Alifreordneten  einiirr- 
Diaüen  an  liaote«  Uölle  erioaeru  luuüte:  „Andort- 
batb  iQllionAii  Arbeiter  arbeiten  dort  mit  unbe- 
!»rhriSnkt4T  Ariieifszrit  lioi  rincr  Hitze  im  Winter 
voD  40  iirad,  im  Soiujuer  in  der  reinsten  Hölle. 
IMe  ZaMiade  aind  feradezn  grauenhaft.  Fener» 
(»etrieUe  halten  xiini  Teil  '24 stündige  Schiebt 
obae  Pausen."  Frauen  und  Kinder  wUrden  in 
dteaea  Hi^rdbetriebon  heschaftiKt.  Die  Kranken- 
ziftVr  sei  «rachreckend.  die  l'nt'allzifter  mich 
Ächlininier  als  in  den  Bergwerken.  Kine  Unter- 
jurhunj;  der  Zuüt.lnde  sei  unbedingt  erforderlieli. 
Hin  derartiges  Nacbtbild  mensddichen  Klends 
winl  nun  zwar  kein  vornfinftiir  I  rlcih-nder  dem 
»«zialdemokratischen  Kedner  aucli  nui-  einen 
Av^bliek  fr^laubt  haben.  Er  wird  «tob  viel- 
mehr ^v^mri  haben,  daß  in  einr m  Lamli  rnit  sn 
hwcligebildeter  Arbeitorsuliaft,  so  opferwilligen 
üntemeluneni,  ao  steigender  Lelienabaltanfr.  so 
IjiiiL'jähritrer  staatlicher  Arbeiterfürsei  irr,  wie 
L>c4iUsckland  aie  aut'zuweiaeu  hat,  derartige  Zu- 
stinde  gerade  In  dem  Lidiutrtezweigei  einfach 
untDö|;lifh  sein  müssen,  dessen  I.eistunp^n  unser 
Vaterlan«!  in  <  rster  Linie  seine  aohtunggebletenile 
V.»« 


äteiluujj:  auf  dem  WeUmai'ktiif  vei-daukt.  Er 
wird  die  SchanerniRr  um  «o  wenljrer  für  liare 
Münze  •renommen  h.ibfn.  als  sie  von  dem  Redner 
einer  I'artei  austrin^.  die  «reradezu  von  iler  Ver- 
Iftsteruntr  des  deutschen  ruternehmertums  lebl 
und  sidlist  durch  die  ^oßartiirsten  Taten  der 
S'oziflliiolitik  nicht  davon  nbffebrachf  werden 
kann,  an  dem  Feuer  verewigter  Luisufriedenheit 
ihr  Parteisfippleio  zn  Icoehen.  Immerhin  gilt 
das  Sprichwort.  iin(\  iiei  jeder  ülx'ln  Nnchredf 
etwas  httntfeu  bleibt,  auch  von  den  Kedeu  der 
ParlamentstribAne.  und  bSswilHite  Krider  laufen 
im  Inlande  wie  im  Auslamli  ^r>  nn^  herum,  die 
derartige  >«acürede  willkomuicn  heißen,  um  der 
deutschen  Eisen-  und  Stahlindustrie  etwas  ain 
Zeuge  zu  tlicken.  So  war  es  denn  nützlich 
und  verdieustlich,  daß  der  Abg.  Ur.  üeumer 
die  .Angriflfp  de»  sozialdemokratiiMühen  Abge« 
ordneten  in  der  Reichsta^rssitzunfr  vom  12.  Fe- 
Iiniar  iti  einer  liede  zurückwies,  di«-  nrii-Vi  dem 
nnitiiclitii  Stenotrramm  folfrenden  Wortlaut  iiatte; 

M.  H.:  Der  Hr.  Ab|U'.  Hue,  den  ich  zu 
meinem  IJefiaiifni  heute  iiirhf  liier  im  Hause 
äehe,  hat  mitrh  am  6.  dieses  Monats  beim  Etat 
des  Beiebsamts  des  Innern  geft'agt,  ob  ich  jemals 
in  <  ini  in  Walzwerk  oder  in  einem  andern  Keuer- 
betriebe  gearljeitel  habe.  Ich  muß  leider  auf 
diese  Frage  mit  ,Nein^  antworten,  aber  docli 
zufrleich  feststellen,  daß  sich  auch  der  Hr.  M  l'. 
Uue  seit  1894  diener  Tätigkeit  nicht  mehr  hin- 
gibt, sondern  stob  lediglich  anf  preist i<;e  Arbeiten 
am  Redaktionstisch  und  auf  der  Rednertribünp 
beschrankt.    Wenn  er  aber  dureh  solche  Fragen 

l 


Digitized  by  Google 


250    8tahl  und  Eiwii.    l  Hltttjn'indHr  .{»ijriffr  (fnji-it  d 


andeuten  will,  aln  oh  ii  h  ki  in  Mann  de«  prak- 
tischüQ  Leboug  sei  und  niemals  die  .\rbeit  der 
Hand  keniien  fr«l«riit  habe,  so  will  ich  dem 
Hrn.  Aliir.  Ilsir"  und  -^Pinon  Partoipenosscn  ver- 
ratt-n,  daü  ich  seit  melnuiu  «ieiienteii  Lebeu^ahre 
körperlich  schwer  Kearbeitet  habe,  daß  ich  als 
Knabe  und  riiiijrHiiir  In  di  i-  Tiandwirtsdhift 
nieiae  Uyninasialätudieu  uiit  der  Arbeit  d«»r 
Hand  teilen  maßte,  dafl  leb  Hltse  und  Kulte 
hab<':  ertrafren  lernen,  und  dab  ich  als  Knabe 
und  Jiin^'liag  liäalig  mit  einem  mehr  als  vier* 
zebnKiiindipren  Ai^ieitstai?  nicht  ausgekommen 
bin.  Man  war  in  meiner  Jugend  noch  niclit  ><» 
eui|)findlieh  im  Punkte  der  Ueberl)ttrdung.  M.  H., 
ich  segne  aber  heute  die  schwere  Juffend,  die 
ich  dnrelll^eniacht  habe:  denn  sie  hat  mich  dan 
Leben  kennen  tri  li  lirt.  Sie  hat  mir  jrezeijrt, 
wie  schwer  es  ist,  mit  der  Hand  zu  arbeiten; 
ide  liat  ndeh  alier  andencHi  aw^  k«uien  \ee- 
li'hrf  ih>n  Wert  der  Arbeit  und  mir  die  Kr- 
keuntnis  tlü*  immer  ins  GedScbtuis  gcHchrieben, 
daß  der  Henaeh  nicht  dursh  Yorspiegeliinfr  ge« 
\\  iss(  I  iiolitischer  l'artoien  glücklich  werden  und 
vorwärts  kommen  kann,  sondern  nur  durch 
ei^ne  Arbeit.  (Sehr  richti^r!)  Die  Anzapfung 
des  Hrn.  Abjr.  Hue,  ob  ich  in  Walzwerken  ffe- 
arbeit«t  liali(>,  verfol§rt  Ja  einen  ganz  bestimmten 
Zweck:  man  will  mich  den  vielen  Arbeitern 
meint  s  Walilkrcisea  gegenüber  als  bequem  leiien- 
il.'u  Mriisi  ln  ti  liinsttdlen.  Auch  da»  wird  übrigens 
der  lir.  Abg.  Iluc  nicht  fertig  kriegen;  clcnn 
in  meinem  Wahlkreise  weiß  man  von  mir  auch 
in  Arl)eiterkreisen  iranz  genau,  dali  ich  auch 
lieute  noch  oiclit  gelten  eiauu  »eclizchniitimdigeu 
Arbeitstaiir  habe,  wenn  ich  die  schweren  Plliehten 
int  inr-s  Amts  erfüllen  will.  Hi  r  Hr.  Ab^'.  Hue 
muÜ  sich  also  für  seine  Fragen  und  N'ergleiche 
ander«  Personen  ansauehen  als  mich. 

Was  nun  die  übrigen  Ausführungen  des  Hrn. 
Abg.  Uue  ajüangt,  so  werden  sich,  (glaube  ich,  die 
Arbeiter  selber  am  meisten  urewundert  haben,  als 
sie  lasen,  in  welch  unglaublichen  Verhältnissen 
sie  auf  den  Hütten  der  Kisen-  und  8talüindustrie 
arl)eiteu.  M.  H..  wenn  das  alles  wahr  wRre, 
was  der  Hr.  Altg.  Hue  gesagt  hat.  dann  ver- 
dienten ja  zunächst  einmal  die  sttnitlifhcn  <!f^- 
werbeaufsiebtsbeamteu,  ihres  Amtes  enthoben  zu 
werden.  Ich  kann  es  den  amtlichem  Stelleii  Über- 
lassen, diese  ürnnitfti  /it  selint/en  und  nach" 
jcuwi'iüuu,  daß  sie  ihre  Pflicht  tun. 

Nim  hat  der  Hr.  khg,  Hue  die  Heisterwerke 
der  Industrie  unti  Teclinik  liii  r  ^«"l'ibt,  die  mit" 
der  Düsseldorfer  Ausstellung  im  Jabru  li)U2  zu 
sehen  waren.  Ja,  ro.  H.,  wenn  die  Elsen-  und 
Stahlindustrie  Khcinlands  und  Westfalens  ihre 
.\rbeiter  jahrelang  so  ausgemergelt  hatte,  wie 
uns  der  Hr.  Abg.  Hue  hier  erzählt  hat,  dann 
wtran  Aeec  Leute  wahrlich  nicht  in  der  Lage 
gewesen,  solche  Meisterwerke  der  Industrie  und 
Technik  fertigzuiiringeu.    U.  H.,  ich  habe  el>ea- 
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falls  an  der  !>ii>''!«'ldorfer  .Xusstellun?  tfititr  mit- 
gearbeitet, ich  liab«  sie  auch  studiert  und  habe 
oft  meine  Freude  daran  gehabt,  zu  sehen,  wie 
die  Elsen-  unri  ^tahlaHieiter  RhiiiiLind?:  und 
Westfalens,  die  teilweise  mit  Frau  uml  Kind 
hinkamen  auf  Veranlassang  und  anf  KostMi  der 
Werke,  die  Ausstellung  durflizojrnn  und  leuchten- 
den Auges  das  Werk  ihrer  Hand  betrachteten. 
Aber,  m.  H.,  das  waren  keine  ausgemergvlten 
(restalton,  sondern  das  waren  kräftige  und 
seimige  Manner,  denen  man  die  Freude  am 
Dasein  Ton  den  .langen  ablesen  konnte. 

Uebrigens  waren       darauf  mSchte  ftttdl  teh 
noch  mit  einem   Worte  zurückkommen   —  an 
den    Erfolgen    der   ijtahl-   und  Hisi-nindustrie 
Rheinlands  und  Weatfalmm,  wie  sie  sich  dort 
zeigten,    sozusagen   auch   noch   dir  Itlttniicn 
Persönlichkeiten  der  Werke  und  ihre  ingenieure 
mitbeteiligt.  Die  Worte  des  Hm.  Siaatasekrotftrs 
Grafen  v.  I'osfldowsky  über  din  Mitbi^teillgUBg 
der  .\rbeiter  werden  ja  schon,  wie  er  bemerkt 
haben  wird,  in  genügend  einseitiger  Weise  aua- 
geschlachtet.   Es  zi'ij/^f  das.  m.  H..  wie  gefihr- 
lich  es  ist,  in  einseitiger  Weise  den  einen  Teil 
zn  loben  und  den  andern  nicht  zu  nennen. 
(Sehr  richtig  I)    Nicht  daraufkommt  es  an.  was 
der  Herr  Staatssekretär  vor  ein  pnar  .labren 
auf  dem  Deutschen  Handelstage  ge>iagt  hat  ■— 
wie  «r  meinem  Fraktlonsfrennde  Frhrn.  v.  Ueyl 
neulich  erwiderte  — ,  sondern  es  kommt  darauf 
an.  was  er  hier  gesagt  hat.    lind  wer  nuu  noch 
weiß,  wie  eine  gewisse  Presse  das  ansschladitfil. 
der  wird   zur  Erkenntnis  kummen.  wie  trefJÜir- 
lich  solch  einseitiges  Lol»  b*t.    »Solu-  richtig!) 
II.  H.,  sohUeßUch  wird  dem  Herrn  Staatasekretir 
diese  Presse  wahrscheinlich  aiit  b  l  iiiinal  drn  1^.- 
weis  rühren,  daü  au  den  schönen  Uesetzeutwürfen, 
die  er  und  seine  Herren  Oehefanen  Rate  au»- 
arbeiten,   nicht    er   das   Hauptverdienst  trilgt. 
sondern  die  Schreiber  im  Keichaamt  des  Innern. 
(Sehr  gut!  und  Heiterkeit.)    M.  H..  auch  ich 
wiederhole,  dall  die  N'erdienste  der  Unternehmer 
und   di-r  Ingenieure   um   die   Fortschritte  der 
deutschen  Technik  und  um  das  deutsche  Wirt- 
schaftsleijen  überhaupt  i»ei  allen  diesen  augen- 
l>licklichen  Verhandliinfr«^u  in  keiner  Weise  die 
geretihte  Würdigung  auf  selten  des  Vertreters 
<ler  verliündeten  Regierungen  geftuiden  haben, 
die  sit  in  \  i>llem  Umfanp«'  verdienen.  (Zwischen- 
ruf recbts.j  -    Und  das,  m.  U.,  ist  nicht,  wie 
es  leider  scheint,  heute  Belhstverstlndlicb.  wie 
mir  fd)en  zugerufen  wird,  sondern   das  ist  mit 
SU  ungerechter,  als  durchschnittlich  der  deutsche 
Ingenieur  in  einem  sehr  guten  Verhiltttis  zum 
.\rbeiti  r  di  s  Werks  steht,  da  er  sein  treuer 
Kamerad  uamenüicb  In  Zeiten  der  Not  ist.  wie 
beispielsweise   die  Todesfahrt  des  Ingenieurs 
Hanm  si  II    in    Miiliicim   a.  d.  Ruhr   und  des 
UergwerkslMKitzer»    Bors  ig    in  Oberschiesien 
bei  den  von  ihnen  gelegentlich  verunglückter 
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Arbeiter  freleitetf«  RptUingSM'beiten  sur  Genüge 

M.  H..  dieses  gute  Vvrhjllfnis  besst-rt  uiau 
freilieh  nicht,  wenn  man  solche  Reden  htlt,  wie 

-i.  ili  r  Hr.  AI>p'or(1n>'tt'  Huo  hier  zu  halten 
für  gut  fand.  Aber  auch  or  wird  dieses  gute 
VerhSltnfe  nicht  pranz  in  das  (re^ntell  iin- 
kehn-n;  deiiti  da/u  ist  auf  bddon  Soitfn  sowolil 
bei  deu  Arb«itt;ra  aie  bei  den  Ingenieuren  viel 
zu  viel  ^ter  'Wille  und  \iel  zu  viel  läuicht 
VOrhan(i*'n.  Dioseiii  Ziisaiiitiu-nwiricen  iflt  68  auch 
7»  danken,  ilali  die  deutsche  Eisen-  und  Stahl- 
miiuslrie  ihre  lieutige  Höhe  erreiclit  hat.  Das 
war  durchaus  nieht  so  leicht:  denn,  wie  Hie 
wissen,  halten  unsere  (|piit>;rli'  n  Fi  zr  l  inen 
auüerordcatlich  geringen  Metallgehalt,  die  Kohle 
wird  unter  sehr  schwierigen  Verhältnissen  aus 
der  Tiefe  p  fRnU'rl :  es  konuiien  ferner  hinzu 
die  großen  Entfernungen,  die  zurüclczulegcn 
ünd,  einmal  fflr  die  Ense  nach  dem  Kohlen- 
i-vi.  r  iinil  ilann  nus;  dem  Kohlenrevier  n:\v\\ 
dem  Fundort  der  Erze  u.  &.  m.  Alle  lUese 
Schwierigkeiten  hat  die  deutsche  Industrie  glflek- 
lich  und  mit  trroßen  Opfern  überwunden.  Denn, 
m.  H..  die  Dividenden,  die  hier  von  jener  Seite 
immer  vorfrefiihrt  werden,  »ind  jahrelang  nicht 
irenblt  worden  und  werden  jetzt  vielfiMsh  ftllf 
zusamnu^njirelefrte  .\ktien  entrichtet,  was  von 
jent-r  .Seit*'  zu  erwähnen  iniuier  verfressen  wird. 

H.  H.,  es  falt  ein  traurip>r  Huhtu.  den  man 
jiirh  r^rwirhr.  worin  ntnii  ilrn  Keim  des  rnfriedens 
in  eine  Industrie  hineintragt,  deren  friedliche 
Bntwicicluig  für  unser  preuOisches  und  unser 
«leutsches  Vaterlnnd  vrm  sn  iini:<'lif)ii-ic  l?i*ilentiintr 
erscheint,  wie  es  bei  der  Eisenindustrie  der  Fall 
ist.  (8ffhr  richtig  I)  Was  nun  ^e  Angaben  des 
Hrn.  Ali;."  «ifdn.  f- n  Huo  anltetrifl't,  die  er  über 
die.  Feuerarbeiter  Üheinlands  und  Westfalens 
iremacht  hat.  so  sind  rie  völlig  unzutreffend, 
bh  werde  da-s  nachweisen  und  l»enierke  schon 
heute  etwaigen  ernenten  .\nzweifelungen  des 
Hrn.  .\bgeordneten  Hue  gegenüber,  daß  meine 
(Tewflhrsroftniier  bereit  sind,  in  einer  etwaigen 
Knquete  über  die  ArbeiterverhsUiiissc  des  Eisen- 
und  Stahlgewerl)es  diese  von  mir  iiier  vorzu- 
tmgenden  Tatsachen  zu  erhfirten  und  durch  Be- 
lehre zu  l»eweisen  (hfirt!  hiirtl»  -  jawolil.  im 
kootradiktorisühen  Verfahren,  Hr.  .Abgeordneter 
Xolkenbuhrl  (Zuruf  von  den  Sozialdemokraten.) 

('rewil'i.  irli  uri-«Ir  aiii  li  naclnvi  isf'!!.  dali  sieh 
die  iviäcn-  und  iStaUUndustrie  in  keiner  Weise 
Tor  einer  solchen  ISnqucte  f&rchtet. 

Nun  werde  ich  Ihnen  zeigen,  dalJ  die  .An- 
gaben des  Abgeordneten  Hue,  die  ja  leider  echon 
ebi  paar  Tage  unwideriegt  haben  ins  Land  gehen 
künnen,  v8llig  unrichtig  abid.  Ich  bedaurc  ili.' 
.Sotwen^keit  dieses  Nachweises;  das  kostet 
dem  Hause  und  auch  mir  leider  eine  ganze 
S|>Änne  Zeit.  Wir  würden  ja  iib4'rliau}«t  Mjlt 
der  hlrledigung  des  £tats,   und  insbesondere 


des  vom  Seichsamt  des  Innern,  viel  eher  fertig 

wen!»  n  k/inrn  n.  wenn  nicht  so  viele  unzutrel^'ende 
und  unwahre  Behauptungen  hier  aufgestellt  würde» 
(sehr  riehtlgl  bei  den  Nationalliberalen),  mit 
deren  Hckriiniifiiii;;  und  Ificlitiu'^if •Hunjr  man  sich 
hier  notwendig  beschattigen  wuU;  denn  sonst 
gehen  diese  Behauptungen  Ins  Land  hinein,  und 
hat  man  ilui<  ii  nicht  wiilci-sprochen.  dann  heißt 
es:  das  sind  unwidersprochen  gebliebene  Tair 
sacben!  Ofanelün  belindet  sich  ja  eine  große 
Anzahl  von  .Abgeordneten  der  bürgerlichen  Par- 
teien hier  lediglich  in  der  Dt^fensive  gegenüber 
der  (Mfeiusive,  die  gegen  uns  mit  falschen  .\u- 
gaben  gerichtet  wird. 

Nun,  m.  H.,  gehe  ich  im  einzelnen  m  (b  r 
Widerlegung  der  Angaben  des  Abgeordueten  Hue 
Uber.  Regelmäßige  36  stiindtge  Sohichteo  kommen 
natürlich  überbfinpt  nirht  vor.  Kino  24  stündi-re 
äclücbt  ist  bei  den  Hochöfen  lediglich  dann  nötig, 
wenn  wegen  der  Sonntagsmhe  Sehiehtweehsel 
eintritt.  Ich  bemerke  aber,  daß  sieli  mit  dii  ser 
Art  des  Betriebs  seinerzeit  bei  der  .Souutags- 
ruhe-Esquete  slmtUehe  vernommenen  Arbeiter 
ausdrücklich  einverstanden  erklärt  haben  ans 
technischen  und  aus  wirtschaftlichen  tiründen. 
(H5rt!  h9rt!  bei  den  Nationalliberalen.)  Iin 
ihrigen  ist  auch  die  Arlieit  der  Hochofenarbeiter 
zum  T«  il  nur  eine  Kontrollarbeit. 

Dann  hat  der  Hr.  Abgeordnete  Hue  )fe- 
sprochen  von  einer  zwölfstündlgen  Schicht,  tli«' 
ohne  jede  Pau.se  stattlindi^  Auch  das  ist  x  nlli:.' 
aus  der  Luft  gegriflen.  t  HörtI  hörtl  rechts  und 
bei  den  Nationalliberaten.)  Zwar  geht  es  in 
<An-'m  inoilernen  Walzwerk  silir  schwer  und 
.strauuu  zu,  wie  ich  ausdrücklich  zugebe;  aber 
diese  Arbeiten  werden  auch  sehr  hoch  bezahlt, 
wie  die  T.nlmli-^tvn,  beisjtielswelse  der  Vorwalzer, 
jedem  nucliweiseu  werden,  der  sie  einsieht. 
Regolmflßigc  Pausen  lassen  sich  in  einem  mo> 
dernen  Walzwerk  allerdings  nicht  einrichten. 
(Hört!  hört!  bei  den  Sozialdemokraten. )  -  .Ja, 
warten  Sie  nur  ab!  -  .Aber  die  Arbeitsunter- 
brechungen für  den  Einzelnen  betragen  per 
.Schicht  durchschnittlich  mehr  als  zwei  Stunden. 
(Hört!  hört!  bei  den  Nationalliberalen.)  In  diesen 
zwei  Stunden  kann  also  der  Hann  ruhig  sein 
Essen  zu  sich  nehmen. 

.Auch  die  .Augaben  des  Hrn.  Abgeordneten 
Hue  betrefft  der  einselnen  Werke  sind  völlig 
unzutreffend.  Per  .Xhrf^nnlneto  Hnr  hat  zn- 
nflcbst  das  Werk  Hoesch  lu  Dortmund  er- 
wAhnt.  In  diesmn  Werk  hat  laut  Lohnlisten 
kein  .Arbeiter  im  Fcbiurir  1905  .'i04  Stunden 
oder  eine  ähnliche  Zahl  verfahren.  i>ie  Feuer- 
ari>eiter  «Ueses  Werks  haben  selten,  die  Beparatur- 
und  Platzarbeiter  häufiger  üoberschichteu  ver- 
fahren, aber  nur  dann,  wenn  es  ununigilnglich 
notwendig  war,  .Alle  Hetriebsbeamteu  dieses 
Werks  sind  angewiesen,  rebersehlchten  mSg- 
lichst  nicht  verfahren  zu  lassen  und  nur  mit 
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ZuBtiounun);  der  Arbeiter  l'ebcrschichten  aiizu- 
ortlneii.  Im  Fil  ruar  nM)^  siml  (^inschließlii-h 
üeberschichten  W7  4ö0  .Schichten  von  3983  Ar- 
beitern vf^rfahreo  word«iif  woraus  deh  cUtö  l'n- 
zutr^fVnflp  tier  An^'abcn  des  AbgAordnctui  Hiie 
ganz  von  sellmt  ergibt. 

Bei  Krupp  liegen  die  Verhaltniesn  nieiit 
and«'rs.  l>ir  Arbi'tlsonlniinp-  hei  Krupp  ist  die 
gleicht!  wie  auf  den  übngcu  rhuiuiscb-westfällschen 
Werlcen.  Dasselbe  gilt  aueh  ven  der  Sonntags- 
arheit,  liiiisicbtlich  ilcreti  die  Kruppsche  Fabrik 
sellxitverstiludÜch  wie  jode  andere  den  Gtiwerbe- 
aufflichtsbeamten  untersteht,  und  die  unter  strenger 
Bcobaehtunjr  der  fresetzlichen  Vorschriflim  auf 
das  Notweudijrste  be.schr.'liikt  wird.  Aueh  in  den 
Fcucrbctriebeu  der  Firaia  Ivriipp  l»etra^fen  die 
Pausen  zusammen  für  drei  stunden  in  der  Kegel 
nicht  weniger  als  i  im  h  illir  Stunde,  also  aueh 
je  zwei  Stunden  für  die  zwoltstündige  Schicht. 

Und  nun  hSren  Sie,  m.  H.,  von  den  saU- 
ri>icl)i-n  t.'lrirrnfiliisrlioti  Vnr-hrii'liton,  die  mir 
nach  der  Itode  des  Hrn.  Abgeordneten  Hue  zu- 
gegangen sind,  nur  noeb  swei.  Da  telegraphiert 
mir  das  Killinger  Trutt  <  nu  <  rk,  dessen  vrv- 
atorbener  Besitzer  Freiherr  v.  Htuinm  leider 
nicht  mehr  in  unseren  Reihen  weitt  —  er  wtirde 
sonst  mit  der  ihm  eigenen  Saehkenntnis  die  Aus- 
führungen des  Hrn.  Abgeordneten  Hue  seiner- 
seits Völlig  ad  aiiHurdum  geführt  haben  — : 

Xermale  Ariidtswit  10 V*  Stunden.  Im  normalen 
Itetriebo  kommt  doppelte  SihiehtartK^it  nicht  vor. 
Kur  alle  14  Tage  SonntngH  bei  Si-hichtwceluel  an 
tiefen  mit  ununterbrorhi-in'in  betriebe  wie  Hi>rhiifen 
iiikI  KokHÜfeii  iinw.  Sniii«t  werden  L'clierMcbichttiii 
nur  i(i  .iiilli'inten  Notf-ill  ii  \<  rljiliron.  Hei  2  Mil- 
lionen hfzniilter  Sehiohtnn  den  lt>t/ten  Jahres  nur 
IT  «ireifaehe  Schii-htoii  hinten-inander  fcNtgostellt. 
V«r«ilii«aNng:  Botrieba«türang,  deren  actiDeUvtroög- 
Uche  Beseitigung  im  lotercwe  p-SBerer  Beleg« 
0e haften  geboten  war,  dl«  goimt   f<M<>rn  TimlUen. 

Ilütrfiuiirektion. 

(Hört!  Inirt:  r*  chis  und  bei  den  Nationailiberalen). 
Hie  HiitteudirelcUou  hat  mir  mittlerweile  mucli 

eine  Krlflureniiig  dieses  TrlcL'ramms  gesandt, 
die  icii  ihnen  nueli  niil  teilen  will.    Sie  Hchreibt: 

Es  ut  gsttje  i«llMtv«r»tlndli«h,  daS  eine  verlängerte 

Sebielitdaiier  nur  geleistet  wird,  wenn  e»  unlisdingt 
notwciiilig  int,  um  einen  f,'rolien  Uetrieli,  di^r  hu« 
ir.,'- ihIu '  Ichein  (trtiihl'-  /um  P>liegcil  t'ckomTnen  ist, 
Hehix  liiT  wieiler  in  (iun;;  ?.»  bringen  und  um  so 
eine  j^riilkTi-  lleleffHehaft  vor  LiihaaUKfällen  zu  be- 
wahren. Es  hamiclt  "it-h  i!;it>ei  «tets  nur  um  be- 
sonders g<'!<i'hiektf  ui!  l  ■  1  laliri  iit>  l.euti',  ilie  vernn'>K<' 
dleaer  £i((en«eiiaften  durch  andere  nicht  ersetzt 
werden  kSnnen;  aber  c«  ist  eelbBtTonitAndljch,  da6 
die  Leute  fOr  diene  Teberschichten  «ntsprechend 
entsekSdift  wenlcn.  mit  iniudestenR  50n'o  Lohnatulage 
und  iIiiruKrr.  iiirHt.'ii^  1111«  !i  in>i  ii  mit  in'si iu,li<ri'n 
F'rämieii,  uiiJ  iluli  sif  .luf  eine  Miilieroi'.l"iitlh  h  buij;»- 
Arbeitszeit  «•in-  liiilc  pnuKe  vun  minilcHtt  i,'|r;(  lu  v 
Dauer  erhalteu.  Ks  ist  Mi'lb.-ttvcrstiindlieh,  dab  die 
LentO  sn  «olchen  Iveistungcn  niemalti  gezwung<>n 
werden;  aber  wobl  in  der  gan/.eii  Industrie  ist  eM 
nicht  ander«,  daü  gelegentlich  einmal  im  NatfalU- 
•iner  fQr  alle  eintritt.  Da,  wo  »ich  die  Möglichkeit 


bietet,  Ablöiimit:  ••intntcn  zu  liiKMii,  is!  ■j:iini 
gelhntrerständlieh,  tiail  diese  eintrilt ;  denn  in-i  v»t- 
lÄngerter  Sehirhtdauer  sinkt  die  .KrbeitnleiMtung  des 
Rinzolnoo  aufierordentlich.  Ks  kann  deshalb  keine 
K4<du  dSTSn  selai  daB  ganzen  RelegHebarten  derartige 
Mehrleistungen,  namentliob  wie  der  Hr.  Abgeordnete 
Hne  hat  durchblicken  lasten,  gewofaalieitsmiBIg  oder 
aus  l'rulitgicr  der  (iesclfaichaft  ragemntet  worden. 
Bei  solchen  Keparuturen 

—  und  ich  liitte  das  beb<>  Haas.  Meraitf  zu 

achten,  uiu  hier  etwas  iilior  da.s  Verhältnis  des 
big'nifiirs  zu  den  .Arbeitern  zu  hören  - 

El  l  t>iilrli«'n  Reparaturen,  wo  die  Anweiienheil  der 
Ingeiiii'iiri-  « liii-rliniMW  iTl  \-<t.  !^ti^tl■Il  iIIim-  N,-ll.-t- 
verstfindllcli  dit*  I  t<berHehii:iitfU  mit.  I'^a  Luuinit  bei 
Heparaturarbeiten  nehr  häutig  vor.  daB  die  Arbeiter 
sieh  abirii««*n,  der  Ingenieur  aber  Tun  Anfang  bit> 
zu  Ende  da  bleilit  und  anf  dieae  Welte  aieli  selbst 
eine  groflo  Anatrenguug  zumntst;  lotstero  Arbeiten 
fluid  im  Laufe  de«  lotsten  Jahrea  wiederholt  von  In- 
genieuren,  Oberingenieuren  und  auch  Ton  dem  untar- 
zoichneten  Direktor  Weinlig  geleiatet  worden,  ohne 
daS  irgend  welelie«  Aufaohon  davon  gowarbt  wird. 

So  weit  der  Brief  des  Pillinger  Hüttenwerks, 
dessen  wundersrhöne  luftige  .Vnlagon,  Speise- 
rftume  usw.  ich  übrigens  in  Abbildungen  hier 
TUT  \ nsiliauiiite  drs  Hauses  bringen  mochte, 
auch  zur  llhisiration  der  aunwürdigen"  Uauiue. 
in  denen  die  Arbiter  nach  den  Aosfiilunuigea  des 
•Abgeordneten  Hue  hau.sen  mn\  fassen  müssen,  wenn 
»ie  Feuerarbeitur  auf  uoiieren  Hütteuwerisen  siud. 

Das  Gufistahlwerk  Witten,  das  der  Al»> 
geordnete  Hue  als  dasjenige  mi::'  fiilirr  Iiar,  in 
dem  der  Arbeiter  seinen  «Heukeliuauu"  an  den 
Walzenstflnder  hangen  muß.  um  wflhrend  de« 
Walzens  sein  l-'ssen  zu  sieh  zu  nehmen,  wenn 
es   ihm   nicht   vorher  die  Kalten  aufgofresson 
hatten,  dieses  Onßstahl  werk  Witten  telegraphiert: 
l'eberstunden  in  zwei  Walzwerken  höehstens  I  bi* 
l'/i  ti^tundeu  im  Tollen  EinTcratAndni»  mit  den 
Leuten.  Walxpaoaen  in  12  Stunden  2  bia  4  Stunden. 
Mitlagapauae  ateto  mindoatens  I  tMundc.  Speise- 
rlume  Torbandon,  werden  wenig  benutzt.  (H6rt! 
hört!  reehts.i   Auch  aonstigo  Behauptuii;;rn  auf  uns 
nicht  zutreiTeud.  OuUKtaldwerk. 

Xun  iVage  ich  Hie,  m.  H.:  wo  bleiben  die 

Behauptungen  des  Abgeordneten  Hue,  daÜ  der 
Mann  am  Walzenstflnder  essen  tnußy  haß  di<- 
Leute  nicht  in  die  guten  Speiserauinc  hinein- 
gehen, ist  doch  nicht  Schuld  des  Werks.  Der 
Walzwerks;\i!"  iter  zieht  es  eben  uiaiu  hnial  vor. 
im  Walzwerk  zu  bleiben.  Aber  dar.tus  sdiUelit 
jeder  Temttnftige  Mensch,  daß  dieses  Walzwerk 
nicht  ein  s"  sch.iiul- rhnt'trr  .Aufenthaltsort  sein 
kann,  wie  <ler  .Abgeordnete  Hue  uns  vor- 
geredet bat. 

.Auch  bi  t!  i  tVs  i!<  r  rrberschiehteTifraire  ist  der 
Abgeordnete  Hue  völlig  falsch  berichtet  worden, 
wenn  er  oamentHeh  anch  die  AettAemngen  des 
Kruppschen  Hessortchefs  Hrn.  Kßrner  so  dnr- 
stelite^  als  standen  dessen  Ansichten  im  liegen- 
satz  zu  den  Ansichten  der  Kru|)]tschen  Werl»- 
Verwaltung.  Nach  einem  mir  vorliegenden  Tele- 
gramm ging  die  Aeulierung  des  üm.  Kessortchefe 
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Körner  «labin.  die  Fabrik  wisse,  dali  iiath  voU- 
endeler  Arbeit  die  l<ei8tiinci*fAhi^keit  der  Arbeiter 
vomiindert  sei :  <Ifsiialli  sricii  ihr  si  llist  Ueber- 
ätundeu  unürwtinstcbl ;  sie  l)etraclite  die  L'eber- 
arb«it  als  «in  notwendlires  Uebel,  von  dem  afe  die 
Arbeiter  zeitweise  li'iiti  r  nicht  i'nthintl"n  kniuif. 
Wae  uuu  die  Ucbersc-hiehtcu  im  iülgeiueiaen 
betrifft.  «0  iiftben  31«  sehoti  gehSrt,  daß  solebe 
nur  Im  RinversUlndnis  mit  den  Arbeiiern  selbst 
angeordnet  und  vert'ahrpa  werden.  IHese  Ein* 
willigfiiii^'  wird  ^KnA»  von  jenen  Arbeitern  dnreh- 
scbnittlich  sebr  gerne  p  irdH  ii.  ilic  vorwärts 
lioDimen  wollen.  Der  UaxinialarbuitstaK  für 
Mflnner  ist  gerade  deslialb  vom  F&raten  von 
Bismarek  immer  mit  vollem  Recbt  l>ektn)|ift 
worden,  weil  er  iKr  Ansieht  war.  man  golle 
dcnjeuigeu  heuten,  die  vorwflrts  kommen  wollen, 
dnrcli  eine  Beeciirflnlnuiig  ihrer  natOrUebeD  Ar- 
beitskraft die  Möjrlichkcit.  \  orwftrts  zu  kommen, 
uidit  uutwbindeu.  (Uört!  hört!  rechte.)  Die 
Soaialdemokratie  Idagt  ja  so  liAoflg,  daß  der 
Arbeiter  -  s  heute  zu  nichts  iiuhr  bringen  könne. 
Lassen  Sie  mich  docb  da  einmal  ein  typisches  Bei- 
spiel erzählen,  das  entsebleden  mit  dem  Maximal- 
arbeitsta»:  der  Manner  zusaminenhiln^t.  Der  ehren- 
halber zum  Dr.-lng.  ernannte  (.reheimrat  Uaar- 
mann  in  Osnnbrdcfc,  der  Generaldirektor  des 
Geor^rs-Maririi-Cei^'erks-  und  Hüttenvereins,  be- 
suehte  als  Knabe  die  Volksschule  seines  west- 
taliftehen  Wohnorts  Blankenstein.  .Vach  {genossenem 
V  olkssehuluuterrieht  verdiente  er  sich  als  Der^tnann 
das  Cield.  um  auf  <ii-  hrdiere  Sehuli'  in  ÜMi  lmin 
zu  gehen.  Er  maciite  dort  »ein  .\l»iturienten- 
examen;  dann. ging  er  wieder  in  die  Grabe  und 
verfuhr  nllf^  Woehen  mehrfaeh  /w.  i  Si  hii  htm. 
uiu  das  (ield  zu  verdienen,  mit  dem  er  dann 
die  Teebnisehe  Hoehsehule,  das  damalige  Ge- 
werbe-Institut in  Herlin,  beziehen  konnte.  Das 
tiat  er  getan,  und  er  segnet  es  heute,  üali  es 
ihm  erlanbt  war,  seiner  Kraft  und  seinem  Willen 
•-ntsitrerheud  manchmal  eine  Doppelschicbt  zu 
verfahren,  weil  er  es  sonst  zu  seinem  heutigen 
Erfolp  nicht  (.'ebraeht  haben  würde;  denn  er  Ist 
jetzt  nicht  allein  ein  auf^esehener  Leiter  dieses 
Werkes,  sondern  zu  pli-ir  hi  r  it  der  Vi-rfasser 
mehrerer  h  rvorragemler,  gnauiiegeuder  wisseu- 
jtehaftlieber  Schriften  ttber  den  Elsenbahnoberban. 

T>?is  ]t1  —  \verilt"!i  rnrniche  von  Ihm-n  sniren  - 
ein  eiiLzeliicr  Fall;  ich  sage  aber:  je  mehr  mau 
davon  überzeugt  ist,  daß  es  den  unbemittelten 
^Jclüchten  uusrrps  \'nlk.  s  (•rniii'rlii'ht  \m  rden 
maß,  sich  durch  eigene  Kraft  zu  heben,  um  so 
weniger  kann  man  einen  Haximalarbeitatag  lär 
Mauner  emjifehlen ,  der  den  leistunj.'xfilhigen 
Jlann  an  der  Ansnutüung  seiner  Arbeitskraft 
verllindert.  (Sehr  richtig  I  bei  den  Natlonal- 
lilh'ralen  und  rechts.) 

M.  H..  über  die  gesetzliche  Kestlegung  des 
zebastüudigeu  Maximalarbeitstages  für  Jr'rauen 
habe  Idi  mich  hier  wiederholt  aasgesjtfoohen. 


De  facto  existiert  der  zehnstündige  Maximal» 
arbeitstag  für  Frauen  in  dner  großen  Keibe 
unserer  Wi-rkc :  nher  auch  diese  \vünsrh>  Ti  aus 
tlen  wiederholt  von  mir  erörterten  liründen,  die 
ieh  hier  nicht  noeb  einmal  darlegen  will,  eine 
L'esetzlicht'  Frstl.'L'uiiL'  ilirlit.  Für  eine  solche 
hat  sich  übrigens  der  Ueh.  t'iuanzrat  Jencke, 
den  raein  Fraktionsfreund  Freiherr  v.  Heyl  hier 
neiilirli  zitierte,  nicht  ausgesprochen;  er  hat 
vielmehr  nur  dargelegt,  was  das  Vorgehen  der 
bayrischen  Textilindustrlelleu  nach  ifieser  Richtung 
hin  de  facto  zur  Fol^re  bal)en  werde. 

Nun  hat  der  Herr  Abgeordnete  Hue  an« 
begreiflichen  Gründen  auch  die  Verhältnisse  der 
Firma  Fried.  Krupp  besonders  beleuchtet  und 
Diiiiri  ,  rzalilt.  >iie  natürlich  auf  den  ersU'ti  Hlfrk 
gegiauttt  werden,  wie  mir  u.  a.  <lie  Aeuberung 
des  Hrn.  Abgeordneten  Pauli  (Potsdam)  b  - 
wiesen  hat,  der  sagte:  .\\'i'nn  das  alles  wahr 
ist  —  und  Hr.  Hue  muü  es  ja  witjscn,  weil  er 
in  diesen  Betrieben  besehKftSgt  gewesen  ist  — , 
dann  taten  die  Leute  iloeh  lu^sser,  nus  dnn  "Flsrn- 
hütteuwerken  zu  uns  iu  das  Handwerk  und  in 
die  Landwirtschaft  sn  kommen*  —  worin  ich 
vollstflndig  mit  dem  Hrn.  Abgeordneten  Pauli 
übereinstimmen  würde,  wenn  so  schrecklich  Zu- 
stSnde  wirkUch  vorhuiden  waren. 

M.  H.,  ich  niuti,  da  sich  diese  Firma  hier 
ja  nicht  selbst  verteidigen  kann  und  ich  mit 
ihren  Verhältnissen  einigermaßen  vertraiit  liin, 
il*  11  Heweis  führe a,  daß  auch  in  bezug  auf  dieses 
Wfvk  die  .Vngaben  des  Hrn.  .\bgeordneten  Hue 
vollstflndig  uuzutrefi'eud  ülnd.  Da  soll  zunächst 
das  Oelbassin  in  dem  Preßbau  ein  n  so  an- 
liiMii  i  n  Gestank  verbreiten,  daß  wiederholt 
Leute  umgefalleu  seien.  M.  H.,  icli  bin  oft 
genug  in  diesem  Preßbau  bei  Krupp  pewesen, 
um  das  Oegenteil  konstafifri  ii  zu  könm  ii.  Das 
Bassin  au  sich  duftet  überhaupt  nicht  i  der 
Geruch  entwickelt  sich  nur,  wenn  heiße  Panzer- 
platten hineingeltracht  werden.  Diesem  Oeruch 
sind  selbstverständlich  ebenso  wie  die  Arbeiter 
die  Betriebsbeamten  flir  den  .Augenblick  aus- 
gesetzt. Umgefallen  ist  dabei  noch  niemand. 
Nun  stellt  aber  gerade  dieser  Freßbau  von 
Krupjt  eine  Muster  Werkstatt  dar,  wie  sie  viel- 
leicht in  Deutschland  nicht  wieder  so  vorkommt. 
Der  Pi-t  n!i;m  lu  i  Krnjip  ii^f  «  twa  200  m  lang,  24  in 
l>reit,  16  m  hodi  bis  zum  l'achtirst,  und  darüber 
steht  eine  3^/«  m  hohe  LOftimgshaiibe  in  der 
ganzen  Lange  ilrs  I'reßbaues.  Eine  idealere  Werk- 
Statt  kann  mau  sich  doch  wirklich  kaum  deokcul 
Auf  die  Anklagen  des  Hm.  Abgeordneten 
Hue  betreli's  der  Kruppschen  r,ohn\ erhaltnisae 
möchte  ich  erwidern,  daß  seit  dem  Jahre 
der  DorehsohntttsT-ei^enst  der  Arbeiter  auf  den 
Krupp8'lit]i  Fabrik»  ri  stflndig  gestiegen  ist;  er 
betrug  1902  für  den  Kojif  und  Arbeitstag 
4.52  ^I,  1U03  4,5(>  1904  4,88  ^4  und  1»05 
ünd  dabei,  m.  H.,  sind  In  diese  Durch* 
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gchnittssumiiH'ii  »■inl)fffrift"(^ii  die  ju^cndlieheii  Ar- 
beiter^ die  Iiivalidpu  usw.  Dfr  |)iirchHclinlt.ts- 
vordionst  »'Ines  Arlicifprs  mit"  der  Knipiischen 
(rußstablfabrik  hat  für  dn.s  .f»)ir  1!)05  für  den 
Kopf  1534.74  lM-traf?<>n  g«geii  1463.40  ,4$ 
im  .T;ilire  1!>04,  ist  also  um  etwa  "0  -#  im 
lotzten  Jahi-vi  gctftiegeu.  (Hiirtl  hörti  rechts.) 
Hf.  Hm  daO  Mich  der  ProseiitMts  der  Krapp- 
xchtni  Arliiitor,  weJcln  Imhe  Tifthnc  virdirnpii. 
guHtie^t^u  Ut  und  ntoudig  steigt,  beweist  eiue 
Zmamineiistelltiiiie,  die  leb  mir  au»  den  oMzIelleii 
Lohnlisten  halie  senden  lassen,  und  die  ich  Ihnen 
natürlich  nicht  im  einzelnen  verleben  kann,  die 
i«b  aber  nachher  auf  den  Tisch  des  HauBes 
niederlegen  werde.  Hoftentiich  wir<l  der  Herr 
Abfreordnete  Hue  die  Hielitiirkeit  dieser  Tabelle 
auch  nicht  noch  anzweifeln,  ich  habe  aus  dieser 
'F'abelle  ersehen,  daß  über  h  ^H-  tür  den  Tatr 
verdient  haben  b<  i  Knipii  im  .Jahre  lilOO 
40,7S4  "(0  der  .Arbeiter  (horll  hört!  recht»),  und 
Im  Jahre  190A  ha1)en  einen  Lehn  illier  5  Jd  ver^ 

dient  riT.n  ti;"',:  «li  r Arbeiter.  (Hört!  liP-it  !  r"chts.) 

Wenn  nun  der  Hr.  .\bgeorduete  Huc  be- 
hauptet, daß  bei  Krupp  Hundert«  und  Tanaende 
%-on  erwachsenen  und  verheirateten  .Arbeitern 
sieb  i>efflnden,  die  unter  3  Jb  tSglich  verdienen, 
80  muß  Ich  Ihnen  doch  auch  da  die  rieht%  n 
Zahlen  gelten.  M.  H.,  im  lahre  1906  Italien 
diesen  i..ohji  von  H  &f  und  darunter  mel^t  nur 
jugendliche  Arbeiter  unter  21  .Jahren  verdient. 
Die  Fabrik  beschilft Ifrte  im  .Tahre  1 KO.")  im 
panzen  <i7br>  solcher  jutrendlichon  Arbeiti  r.  uiul 
zwar  von  14  bis  10  .fahren  1184  Arbeiter  und 
roD  16  bis  21  Jahren  5582.  Die  wenigen  Siteren 
Arbeiter,  die  einen  Verdienst  unter  3  hatten, 
sind  Invaliden,  welche  teil»  Unfnlirentuer  «sind, 
teils  neben  dem  Lohne  aus  der  Pensfonskasse 
n<tch  eine  so^ennmit"  Tritiienslon  bezit  In  n.  Dinjj 
trifft  lieüonderH  für  die  Invalideuarhcit  im  ei^eut- 
llchen  Sinne  leistenden  Personen  «u,  die  Wftchter» 
dienst e  usw.  verrichten,  und  von  denen  1905 
bei  Krupp  214  beschäftigt  wurden. 

Nun,  m.  H.,  muH  ich  Ihnen  aber  noch  zwd 
Falle  von  anfreblichen  .Hunj^erlöhnen"  bei  Knipp 
n!ittril,  n,  die  von  dem  «Deutschen  Metalhrbi  ifer- 
verband".  der  hier  von  dem  AbtreordneU  u  iiue 
mit  so  grotier  Emidiase  als  der  <:röllte  deutsche 
Arbeiterverband  pelobt  Aviinle.  verbreitet  worden 
8iud.  Jahrelang  »ind  nftmlich  seitens  ded  „Deut- 
schen HetallarbelterverbandeB'  die  sogenannten 
,  Huiitrerlöhue'*  Inn  Knipp  zu  a^-it.atorischen 
Zwecken  ausgenutzt  worden.  Wie  weit  da& 
ging,  zeigt  insbesondere  ein  Fall,  der  sich  Ende 
voriiL'en  .lahres  im  Kahrzony:))au  2  uinl  ^  i- 
Krupii.schen  liuU»tahlfabrik  ereignete.  In  einem 
von  der  Betriebsleitung  des  9.  Bezirics  de«  , Deut- 
schen Metallarbeiterverb.mdes"  an  alle  (»rtsver- 
waUuniLren  dieses  X  erbandes  verscbickteu  Com- 
Tuuui«iue,  das  auch  im  „Vorwärts*  in  der  Nr.  297 
vom  20.  Dexemitcr  v.  J.  obgedruckt  irar,  wurden 
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die  Metallarbeiter  öffentlich  vor  diesen  Betrieben 
Krupim  gewarnt,  weil  da  •Hungerlöhne'^  geziüilt 
wiliiieii.  derentwegen  *:chon  limultrl  Arbeit«»r 
kündigen  wollten.  Nach  dem  (  ommunique  ver- 
dienten die  Arbeiter  dort  nur  2.70.  2.H0  ^# 
und.  wenn  es  hocliknirinn,  ;^.S(>./((  f.  d.  Tair. 
Die  Angelegenheit  verhielt  «ich  nun  tats&chlich 
nach  einem  von  der  Fabrikleitung  eingeforderten 
Bericht  wie  folirt :  Von  ilcii  TS  ArbeitiTti  dieser 
beiden  Werkatfttteu  —  es  waren  nicht  100  —. 
die  in  Betracht  kamen,  die  wegen  «ngebUdier 
.HHiii.''  t  l-ihne*  ktiudigten.  hatten  13  .Xrlwiter 
einen  Durchscluittsverdienst  für  den  .Arbeitstag 
von  8  bis  8,50  «,1$,  24  einen  tiolchen  von  3,50 
bis  4  26  tdtt«tt  Lohn  von  4  bis  4..')()  -4», 
12  einen  Lohn  von  4..'iO  bis  h  .  3  einen 
solchen  von  h  bis  5..'>0  .  K  und  einer  einen 
solchen  von  f*,'^^)  bis  (i  Ferner  stellte  die 
Fabriklritiin?  tV>>t.  dftf5  dieso  TS  .Ar!<eiter  sich 
Im  allerjugendlicti8ten  .Alter,  nämlich  im  Alter 
von  1 7  bis  24  Jahren  befanden  fhürt  I  h6rt !  rechts), 
mit  \)HnalinK'  eirips  i'inzi};eii,  dali  sie  iliircbw-  i: 
unverlieiratet  und  sämtlich  erst  seit  denk  Jahre 
1904  oder  1905  hei  Krupp  in  Stellung  waren. 

M.  H..  es  charakterisiert  sich  diese  „Massen- 
kflriiliiTiimr"  also  nicht  etwa  als  eim  Aktton 
alter  bew.ihrter  .Arbeiter  bei  Krupp,  sondern 
»Ir  eine  ganz  fdvole.  unüberlegt«  und  im  Hin- 
blick  nnf  die  für  die  .Mtersprenzi»  du  h  recht 
betrAchtlicheu  Löhne  unbegreifliche  Handlungs- 
weise jugendücher,  unreifer  Arbeiter.  (Sehr 
ri  -fititr!  ri'i'lits.;  M.  H..  diese  Arbeitrr  sind 
dann  auch  teilweiiie,  als  sie  eingeseJicu  hatten, 
daß  sie  verfahrt  waren,  zu  der  Werkleitnng 
jrekommen  und  wollten  wieder  einfrestellt  werden. 
Mit  vollem  Recht  hat  das  die  Werkleitnng 
rundweg  abgelehnt. 

Aber  noch  ein  zweites  flagranteres  Beisjüel  I 
Als  die  englische  Arbeiterdeli-gation  in  Deutsch- 
l.and  w.ar,  lieferte  d.ns  uttizielle  Organ  des 
Deutschen  Metallarln  iii  i  \  t  rliiindes  darüber  eine 
Mitteilnng.  die  mit  den  Bucll•^t;l^l'n  K.  Sj..  ttntfr- 
xcichuet  war  und  die  folgendes  schauerlich 
schöne  Lohnmftrdien  von  den  Krappsehen  Werken 
«Tziihlte,  das  wirklich  für  ewiiri'  Zciti  n  aufbewahrt 
zu  werden  verdient.    Dieser  Artikel  lautet; 

Wie  die  „AVohifahrtseinrichtiini'en''  zur  Wohl- 
fabrt8|)la|[;c  werden,  •  rhM'lit  man  aus  folgendem 
Lobnzettcl,  der  mir  von  eiiieiti  Arlwiter  der  Frie- 
d  rieh- A  I  fredH-ll  ikttc  (Krti|ipsche8  Werk)  in 
K  b  e  i  n  h  A  II  8  e  n  zur  Verfügung  gctitelU  wurde.  Der 
betreffende  .Arbeiter  erhielt  vom  1.  bi«  15.  Oktober 
1905,  «too  in  14  Taeeu,  IS  <4  «mbesahlt.  Diese 
\t  konnte  er  IwQeibe  noeh  nirht  sein  eigen 
nennen.  Da  gingen  noch  ab  laut  Lohnzettel  an 
KrankcnkaMo  25  an  l'ensionHkaMe  10  !,  an 
Inralidon Versicherung  IH  an  Menage  5,40 
EintrittHffclil  tl  Summa  12  14  Tage  gearbfiit«t 
und  niebt«  erhalten.'  Der  Arlieitcr  mußte  wieder 
zwei  Wochen  warten,  bi«  er  Üeld  belum. 

I>as  schreibt  da«  «ffizielle  Organ  des  Metali- 
Aiiteiterverbandes.    Und  nun,  m.  H.,  hSren  Sl«, 
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wie  die  Sache  in  Wirklichkeit  war.  Der  bf- 
treffpndft  Arbeiter  batte  nidit  etwa  14  Tngv 

}r(>aHi.-ili'i,  mich  nicht  1*2  Tri^f.  somlirn  nur 
3  Tage  (hört!  hört!  bei  den  Xationalliberalcn 
und  rechte)^  und  In  diesen  3  Tttffen  hatte  er 
die  Summe  von  12  r  x  t  i  iliint.  was  ^'^(■\\i(J  doch 
nicht  anerheblich  ist.    (Sehr  richtig:  rocht«.) 

DaB  die  LohnverhAltinme  auf  den  Knippschcn 
WVrkcn,  die  alsoUer  seitenn  dee  Metallarbeiter- 
vi-rhande!«  als  so  tingreniifrend  geschildert  worden 
sind,  doch  nicht  sn  <i:anz  ungenügend  sein  können, 
jrelit  meines  Erachtens  auch  daraus  hervor,  daß 
die  Zahl  der  Kruppschen  .\Hieitfr  ;iiif  sJlint- 
liehen  Werken  itn  letzten  .lalire  um  rund 
10  000  Mann  siigenonunen  hat.  Femer  dilrfke 
r.nrh  dns  vfrlifiltnismäßi^  lange  Dienstalter  der 
Kruppschen  Arbeiter  dafür  sprechen,  worüber 
ich  ebenfalls  eine  Tabelle  durch  Aualegen  zur 
Kenntnis  des  Hauses  bringe,  aus  der  die  Herren 
ersehen  wollen,  dali  47  *'/o,  &Uo  beinahe  die 
Hilfle  der  siunttichen  Kruppschen  Arbeiter,  über 
5  Jahre,  29  "  o  über  10.  !» '^';o  iil»er  2(1  und  4  "/o 
&ber  25  Jahre  in  Kruppschen  I  >iensteu  gewesen  sind. 

Nun  hat  cler  Hr.  .Abgeordnete  Hue  —  und 
daa  ist  das  letzte,  womit  ich  mieli  bezüglich  des 
Kruppschen  Werkes  zu  beschäftigen  iredenke  - 
die  Krankenka.ssenverhilltnisse  von  Kiupp  hier 
angesogen  und  die  auf  den  ersten  lUick  ja  sehr 
sfhauerlirii  sir-h  ;iiili.ir> mir  Tatsache  erzflhlt, 
daß  1904  auf  100  .Arbeiter  10,71  Kraukhelts- 
fidle  kanen.  Das  Ist  richtig.  Aber  dabei  ist' 
7A\  bi  rncksiohtigen.  i'rstens,  daß  Int'olgi«  des 
\'orbandeuäein8  einer  Pensiootikasse  die  Krankeu- 
Icaaae  «ehr  Tiele  tltere  und  so^ar  in  sehr  hehem 
Alter  stehende  Mitglieder  zaiilt,  die  hllufiger  zu 
Kranlcheiten  neigen,  zweitens,  daß  die  hoben 
Lraslnngen  der  Kasse  die  Neigung,  bei  Icleinen 
Unpißlichkeiten  zu  feiern,  die  anderswo  im  Kampf 
ums  Dasein  ertragen  werden  mttftsen.  in  nicht 
iinbetmchtlichem  Maße  verstärken.  Ich  mfichte 
da  insbesondere  die  Tatsache  erwähnen,  daß  die 
Krankenkasse  beim  Vorhandensein  von  '  drei 
iCindern  bis  zu  75  "/o  des  Lohnes  als  Krouken- 
tfeld  gewahrt..  80  daß  alao  alle  .\r])eiter,  die 
5  lind  mehr  verdienen  und  das  waren 
1905  etwa  BO"/»  der  Kruppschen  Arbeiter  - -, 
fiir  den  Tag  8,75  Krankengeld  erhalten. 
I  Hört  I  hört !  rechts. »  Da  nun  außerdem  viele 
Arbeiter  —  und  das  waren  am  1.  Januar  1U06 
T090  Mann  —  neeh  in  Ne1>enka8Ren  idnd.  die 
I  bis  tägliches  Krank*  nr<  ld  l'^' w.ilin n. 

40  kommt  es  hftutfg  vor,  daü  ein  hei  Krup]»  ki-auk 
feiernder  Arbeiter  keine  Einbuße  «b  Lohn  erleidet. 

Im  übrigen  lege  ich  für  di4-jenigen,  welche 
•»ich  für  die  Kruppsche  Krankenkasse  inter- 
fssieren,  das  Statut  derselben  und  ihrer  sehr 
vorzüglichen  Leistungen  elienfalls  auf  den  Tisch 
de»  Hanses  nieder. 

Eine  Vergleiuhuug  der  Zahlung  der  krauk- 
heitalftlle  bi  Terschl^eiten  Krankenkassen  gibt 


nicht  iiuiuer  richtige  X'ergleichiu'etiultat«,  weil 
die  Zshlung  der  KranUieitsfldle  bei  den  Ter- 

schiedenen  Ka.ssen  je  nnrli  Üiren  l.ri^tungen  nach 
ganz  verschiedenen  Uruud«iitzeu  erfolgt.  Viel 
mehr  beweisend  sind  die  SterbllehkeitszüTeni. 

Auch  da  sind  die  Verhältnisse  auf  dem  Krupp- 
schen Werk  sehr  günstig,  wenn  man  sie  ver- 
gleicht mit  den  übrigen  vet^leichbaren  Kranken- 
kassen, namentlich  mit  den  Hetriebä-,  Bau-, 
Linungs-,  ehm^i  schriebenen  Hilfs-  und  den  landes- 
rechtlichen Krankenkassen.  Da  stellt  sich  heraus, 
daß  1902  die  Sterbefalle  bei  Ki  iipp  nur  ß,6 
b'Tru'.'en.  In  i  ili-n  ['»  trieliskrankenkassen  8,5°/». 
bei  den  Baukrankenka»suu  8,ü  "jo ,  bei  den 
Innnngskrankenkassen  7,4*/«?  bei  den  einge- 
sehriebi-ni  n  Hilf.ikas'ien  9,0  und  )»>'i  den  landes- 
rechtliciieu  Krankenkassen  17,8'yo.  Selir  charak- 
terlstlseh  aber  ist  —  und  damit  will  ich  diesen 
Teil  schließen  --,  daß  der  (!cwi  rkschaftssrkit  t.ir 
Limberts  in  Essen,  also  ein  Kollege  des  Herrn 
Hne,  in  der  O^verlcschaftsrcrsanunlung  vom 
1.  Februar  19()()  in  der  Horussia  zu  Essen  die 
Kruppsche  Kraukenkasse  für  die  günstigste  in 
bezug  auf  die  Leistungen  erklärt  hat;  sie  sei 
die  einzigste  Kasse,  die  bei  Berechnung  des 
Krankengeldes  den  wirklichen  bezw.  den  durch- 
schnittlichen Arbeitsverdienst  berücksichtige, 
wahrend  bei  d<'n  übrigen  Kassen  der  ortsfibliche 
Tageloliu  \  Mit  2.80  t  ^  dr-i-  norechnung  ziürrnmle 
gelegt  wurde;  die  Krujipsche  lk'triel)skranken- 
kasse  zahle  den  Mitgliedern  in  Krankheltsfilllen 
nußer  (50 '/o  des  uirklirlinn  Vf-rdicnstr-^  ii>u'h 
ö  bis  15  */o  für  jedes  Kind.  Nun  frage  ich: 
was  sairt  Hr.  Hne  zu  diesen  Ausführungen 
eiiii  s  E<si  rn  r  (Jewerkschaftssekretilrs  über 
die  Kruppsclic  Krankenkasse 2^  ich  denke,  er 
wird  nun  endlich  dieses  hohe  Hans  mit  den  An- 
griffeu  auf  die  Krup|iscbe  Krankenkasse  in  Ruhe 
lassen.    tZurufi'  von  den  Sozialdemokraten.) 

Und  nun.  m.  H..  komme  ich  zum  Schluß, 
indem  ich  den  letzten  Trumjif  bes|irecli('.  il*  ii 
Hr.  Hill'  jiii'^-isjtiflt  lirit  iidt  ilrm  KiiuM'is  auf 
das.\ngeln(l  vi>ji  Taiitvi  rli.igi'U,  dasdi-r  -Deutsche 
MetAllnrbeiterverbnnd"  den  deutscheu  Metallln- 
ilii-.frh'lli  11  iT'  niAcht  habe,  utnl  das  van  den  Metall- 
industriellen  rundweg  abgelehnt  worden  ist.  Ja, 
m.H.,  mit  dem  Worte  «Tarifverträge**  wird  heute 
vielfacb  i  in  «  hr  leichtfertiges  Sptol  l'i  triflu  n.  und 
auch  hier  im  Parlamente  lassen  sich  moikche 
Herren  —  ich  bin  Qberzeugt,  guten  Glaubens  — 

1  (Iii'  ^lr>;:!!i-hkeit  der  Durchführung  von 
Tarifvertragen  tauschen,  weil  sie  die  iSchwierig- 
keiten  nickt  kennen,  die  sieh  in  verschiedenen 
Gewerben  dem  .Abschluß  dieser  Tarifvertrage 
entgegenstellen.  Ich  habe  es  hautig  im  Ifs-i-  lis- 
tage  selltsf  erlebt,  daß  Immer  wieder  namentlich 
das  Buclidruekergewerbe  als  das  liingestellt 
wurde,  in  u rlrlii  iu  ilr.cli  die  Tarifvertnlge  aus- 
gezeichnet tunktionieren.  Das  Htiutml  auch 
volhtnndlg.    Das  Bnchdmckergewerbe  ist  ein 


Digitized  by  Google 


25«  StaU  nad  Eiaeo.    Uttiegribidtte  Angrifft  geftn  die  dtultAe  Bhm-  «.  StaATÜHiiMfrM.  tt.  Jahii.  Xr.  Su 


derartiges,  daA  dort  die  Tarifrertrttge  sefir  gtit 

oingeridilet  werden  können.  Wenn  Sie  aber 
Tarifvertrilge  für  InduHtrien.  die  nicht  ilhnlich 
\rie  das  Buchdruckernewerbe  {gelagert  sind,  ein- 
führen wollen,  z.  B.  in  unserer  Eisen-  und 
Stahlindustrie,  dann  bitte  ieli.  sii  h  i  iniiia!  die 
V'ejrsubiedenartifrkeit  der  Arbeitia  auzui»iln:ii, 
die  in  einem  solchen  Werk  geleistet  werden 
müssen.  iSi-lir  i-i.-Iitiu!  i-iH'lits  \mi\  ln-i  ilvu 
Nationallilieralen.i  l*a  sind  nicht  »^twa  zwei, 
drei  oder  zehn  Arbeitoricatefiforien,  aondemaehixi^, 
neiinxiir  ndrr  \  irlli  ii  lit  nnoh  mehr  Arbeiterkate- 
^orieu,  und  untern  den  Arbeiten,  die  von  diesen 
hergestellt  werden,  befindet  eich  aueh  eine  Venire 
von  Erzeugnissen.  hr'\  il-  iiru  >>  wrs.  utlirli  anf 
lUe  individuelle  Leistung  des  Arbcltuns  und 
nicht  auf  MasBenarbnt  ankommt.  (Sehr  richtiir! 
rechts  und  bei  den  Nationalliberalen,  t  Das  ist 
der  springende  Punkt,  weshalb  z.  B.  auch  die 
deutsche  Maschinenindustrie  solche  Tarifvertrfl{j:e 
nicht  einführen  kann.  Da  kommt  es.  wie  jeder 
mir  bestätigen  wird,  der  einen  solchen  Retrii^l» 
jemals  eindrehend  studiert  hat,  so  viel  aul  die 
individuelle  Qeacbiekliehkeit  des  .Arlielters  an., 
daß  da  Tarifvi'Hrflire  «rar  niebf  q-^'SPhlo^s.n  \s  rnlen 
können.  Das  haben  auch  tiberzeugend  die  Ijaj- 
rlachenHetaUiiidiutriellen  i^gentUeh  des  letzten 
Nürnlierger  Mascliinenarbeitenuuetnnds  nach- 
gewiei»en.  Diese  Rüvk^chtnabme  auf  die  iudivi- 
dueUe  Lebtungsfübigkeit  dee  Arbeiter«  iet  es 
aber  ja  gerade,  was  die  Herr,  n  \  mii  der  .Sozial- 
demokratie nicht  wollen.  (Sehr  richtig!  rechts 
uail  bei  den  Natfonalliberalen.)  Sie  wollen,  daß 
anch  der  ungeschickt«'  .\rbeiter  denselben  Lohn 
verdienen  soll  wie  der  geschickte.  (Sehr  richtig! 
rechts  nnd bei  den  Nationalliberalen.  —  Widerspnicb 
bei  den  Sozialdemokraten.» 

Das  kann  die  deutsche  31aschincninilii>trie 
nicht  wollen,  wenn  sie  sich  nicht  ruinier«  «  und 
anf  die  WettbewerbsmfigUchkeit  auf  dem  Wolt^ 
innrktr  nicht  verzicbir-ti  uill.  siini  da  ge- 

warnt durch  die  Erfahrungen,  dit^  England  mit 
den  Trade  ünlona  geroaoht  bat,  die  leb,  wie  der 
Hr.  Abgeordnete  Hne  zutr.  ftVnd  bemerkt  hat. 
zieuilich  genau  keouej  denn  ich  habe  sie  auf 
einer  Studienreise,  die  Hr.  Abgeordneter  Hue 
erwüliute.  im  Jahre  1S8;(  mii  A<  \n  vormaligen 
preuUischen  üandelsminister  llru.  v.  Möller, 
meinen  Freunden  Bneek  und  Walter  Caron 
eingehend  studiert.  Schon  damals  halien  wir 
fe«tgei4lellt,  dali  eiuzeliu':  dieser  'IVade  l'nions 
in  einzelnen  Fallen  so  weit  gingen,  daß  sie  Ar- 
beit<'r  wegen  „unvorscliriftsmilliigen  Eiters"  unter 
SfrntV  stellten,  dlürtl  hörti  rechts  »ind  bt  i 
den  .\aiionalIibcralcu.)  l>a.s  Buch  C'a'canny 
von  Qm.  Dr.  Cur t  Beißwitz,  das  ioh  auch 
dt.'n  Vertretern  der  v-rbiindeteii  Hi  irü  rtiniri  n 
di'iugeud  zur  Lektüre  empfehlen  möchte,  gibt 
davon  die  cHiaullehaten  Beispiele.  K.  H.,  ein 
ganz  gilter  Teil  der  HQekatftn^keit,  in  welcher 


eich  gegenwärtig  die  englische  Technik  Itdlndet. 

ist  lediglich  auf  die  Trade  Unions  zurückzu- 
führeu.  (8ebr  richtig!  recht«.)  Ich  bin  noch 
im  September  vorigen  Jahres  in  England  gewesen 
und  kann  Ihnen  dafUr  eui  scherzhaftes,  aber  für 
die  englische  Eisenindustrie  auUerordentlich 
ernstes  BeJ«i»iel  erzählen.  Ich  kam  in  ein  Werk 
hinein,  da  waren  an  einer  altmodischen,  schweren 
Blechschere  sechs  Mann  befschnftipt.  Ich  sagte 
zu  dem  Fabrikanten:  „Lieber  Herr,  weshalb 
Bcbairen  Sie  sich  denn  keine  modern  konstmierte 
Blfrhsehere  au.  bei  der  Sic  mit  einem  Mann 
und  einem  jugeudlicbeu  Aj-beiter  auskouuuenV'-  — 
«Ja/  antwortete  er,  „Heber  Herr,  wenn  wir 
4iie  Trad.  riiinn  nicht  hfitteu!  die  hindert  mich 
daran,  die  zwingt  mich,  entweder  an  der  modernen 
Blechäehere  eeeha  Arbeiter  wie  an  der  bisherigen 
unmodernen  zu  beschilftigen,  oder  die  Arbeiter 
werden  von  der  Trade  Union  aus  dem  Betriebe 
herausgenommen  und  streiken.*^  (H6rt!  bSrt! 
rechts.  Zuruf  von  den  Sozialdemokraten.»  Zu 
snlcben  !<ehftnen  Fttllen  würde  uns  auch  die 
N'i  i  jitiirlitung  führen.  Tarifvertrage  in  einer  In- 
<liistiii  zu  machen,  für  die  sie  gar  nicht  pasaen, 
Solclii-  Zustiiiule  wollen  wii-  in  Tlmtsflibind  nicht, 
und  deshali)  leliueu  wir  die  Tarifverträge  in  dt-n 
Betrieben,  in  denen  sie  andurohführbar  dnd. 
rundweg  ab.  (Zuruf  von  den  Sozialdemokraten.« 
Nun,  Hr.  Abgeordneter  Dr.  Südekum,  wenu 
Blechseberen  hier  Im  Rdehatage  aufgestellt 
werden  sollten,  dann  wiirili-  .in  di-rr-n  Tii'tlienung 
Ihre  Partei  außerordvutlich  zahlreich  beteiligt  sein. 
(Große  HdterLeit.)  M.  H.,  wir  in  Deutsehland 
wollen,  daß  der  fähigere  un<l  geschickte  Arbeiter 
einen  größeren  Loliu  verdient  als  der  minder  £Üüge 
und  der  minder  geschickte.  (Sehr  gut!  bei  den 
Nationallilieralen. ) 

M.  H. .  die  sozialdcnH»kratisrb«-  Gleichmacherei 
fuhr«  zur  Uückstilndigkeit  in  der  Industrie,  und 
diese  Rückstäudigkeit  wollen  wir  nicht.  (Sehr 
richtig!)  Wir  wollen  einen  zufriedenen  Arlwiiter- 
ütaud  iii  Landwirtschaft  und  Industrie,  die  Herren 
von  der  Sozialdemokratie  woUmi  «Inen  unzufrie* 
denen  (solir  richtig I  rechts  nnd  bri  den  Natio- 
nalUbcralcn);  denn  mit  einem  zufriedeuen  Ar- 
beiterstande können  Sie  keine  Agitation  trdben. 
Hif  Sozialdemokratichalt  es  mit  drr  Unzufrieden- 
heit der  Leute,  wir  stehen  —  und  damit  will 
ich  Bchliefien  —  auf  dem  alten  Grundsatz,  deit 
schon  Franklin  ausgesprochen  hat,  als  er 
sagte,  daß  jeder,  der  behaupte,  der  Mensch 
könne  durch  etwas  anderes  als  durch  eigene  Ar- 
beit, eigenen  Fleiß  und  eigenes  Streben  weiter- 
kommen, ein  Schwlmlbr  sei.  (Srlir  richtigl 
rechts  und  bei  den  .Nationalliberalen.  l^ebhafte 
Zustimmung  bei  den  Sozialdemokraten.)  Ans 
(1)1  s-i'itidnnidi-  ist  nicht  dns  Büriri-rtuni.  «^nndi'rn  (Ii-- 
SitziiUdcmokratie  der  größte  Fluch  für  den  deutschen 
Arbeiter.  <  Bravo  I  rechts  und  bei  den  Kational- 
Uberalen;  Zurufe  bei 'den  Sozialdemokraten.) 
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Die  grosse  Drahtstrasse  der  A.>G.  „Phönix^  zu  Hamm  L  W. 


I 


(Bi«m  Tkfel  VI  «id  Ylt.) 

n  der  Uauptvursaniinliuig  des  Vereins  deutscher    manches  andere  waren  die  Mittel,  die  diese 

«normen  Lelstimgen  ermS{rUebten.  Aua  den  Anac 


Biaenblittenleute  am  10.  Dezember  1809  gab 

M.  Hanlies  eiin  u  ausfiihrlichen  Bericht  uIht  die 
Entwidcliiu^;  tlor  DrahtinilustrI«'.  mit  hosonderer 
Berücliüchtignng  von  Nordamerilia.'''  Baalccs,  der 
ideh  grotte  Yiwvlieiiate  um  dl»  Steigerung  der  Pro- 


4> 


dulition  der  iiHMlvriien  ainerikani- 
seilen  Drahtstraßou  erworben  Iiat, 
schilderte  in  seinem  V'ortraiarc,  wie 
es  die  Aitierilianer  in  verhältnis- 
mäßig kurzer  Zeit  von  etwa  15  iZ^y^ 
Jahren  ermöglichten,  die  Lei-  »-»^ 
BtuBurojUdgkeit  ihrer  Drahtwalz- 
wi  rk*-  von  etwa  45  t  auf  135  his  190  t  jiro  Si-hiflif 
zu  erhöhen.^*  iiitarke  Antriebsmaächincn ,  ver- 
1i«8s«rte  Oefen,  aohwerere  BlSoke  von  größerem 
Querschnitt.***  n<  iiai  li::»'  Anordnung  der  Walzen- 
gerüste zueinander,  erhöhte:  Walzgeschwindig- 
keiten, antomatiaelie ,  Führungen,  verbewerte 
!ielhst  tatige   Haspel,   alles  dieM»  und  noch 


•  „Stalil  iMifl  r.iiioii'  r.Miu  Ni-.  1  ^.  ••."«, 
♦•  Nach  „IronAgf*  löOu,  27.  Uczunibfr,  8.3,  er- 
tcugtc  da»  |)raht  walz  werk  der  „Jllinom  Steel  Coin- 
panj"  in  Joliet  in  der  NachUchicbt  vom  10.  he/ietnber 
240  «iroßtons  Walzdraht  Nr.  5. 

,,Btahl  and  Eiam"  1901  Kr.  12  8.  628  bis  030. 
Vllliam  Oerrel:  >IK«  eesebiclite  de»  4  Zoll- 
8taUkoS|ipeU  in  den  Yefdidgton  Stealen«. 


fiihrungen  nobst  den  Zeichnungen  ersieht  man, 
dali  sieh  durch  Kombination  iles  belgischen,  de» 
deutsclieu  und  des  kontinuierlichen  Walzwerks 
ein  ganz  eigener  Tyj»  für  die  moilerne  amerika» 
nisclie  Drahtstrani-  lirtäusi^rliildci  liat.  wcl<'hen 
man  in  Deutsehlan«!  hI.h  aiiierikaniHche  Draht- 
straße bezeichnet  und  der  in  TeehntkerIcrelBeD 
auch  unter  dem  Namen  «Kllometerstrafie*  be« 
kannt  ist. 

Wie  haben  stob  nun  die  deutschen  Draht- 
walzwerke dlesMii  Aufsclnvtin«:  i\or  anierikH- 
niachen  Drahtiudu.strie  gegenüber  verhalten  V  In 
den  letzten  Jahren  sind  auch  in  Deutschland 
und  in  dem  zum  deutschen  Zollgebiet  gi  liüriiren 
Luxemburg  eine  ganze  fieihe  neuer  Drahtstraßen 
angeleigt  worden.  Wie  steht  es  mit  der  Leistnngs* 
fkhigkeit  dieser  Walzwerke? 

Hier  ist  zunächst  vorauszuschicken,  daß  die 
Mehrzahl  dieser  neuen  Straßen  lediglleh  zum 
Weiterverkauf  bestimmten  Walzdraht  produziert, 
ein  Faktor,  weKln  r  iiisoiVm  auf  die  Leintungs- 
tahigkelt  von  großem  £iafluß 
ist,  als  die  Abnehmer  dieser 
Walzvvorke  sehr  verwöhnt  sind 
und  bei  geringen  Abweichun- 
gen hl  den  einzelnen  Diraen- 
sioneu  schon  Schwieri^rldifen 
bereiten.  Aus  diesem  (trunde 
hat  man  In  Deutschland  im 
allgemeinen  von  der  An\vi  n- 
duugdes  kontinuierlichen  Walz- 
▼erfakrens  abgesehen  und  die  Straßen  nach  dem 
Muster  de«  von  Haakes  aufgeführten  Garret- 
Walzwerks  gebaut.  Im  übrigen  benutzte  man  die 
in  .'\murika  gemachten  Erfahrungen  mit  einem 
BOlclien  Erfolge ,  daß  jetzt  auch  in  Deutsehland 
eine  ganze  Reihe  von  modernen  r>raht»traßen  in 
Betrief»  sind,  ich  nenne  nur  Bürbach,  Differ- 
dingen,  VSlkliagen,  die  Durdisehiilttsprednk- 
tifinen  von  t'o  l>i>  '(>  t  pro  Schicht  erreichen. 
Diöcrdingcn  lirachte  es  sogar  schon  auf  Schiclit- 
preduktionen  von  98  t.  Eine  Straße  voUstindig 
amerikanischen  Mnstirs  l(i:tr  .11,  Aktiengesell- 
schaft Phönix  in  ihrer  Abteilung  Westfftlische 
Union  Hamm  aa.  IMeses  Werk  liefert  iHeder 
einmal  den  Beweis,  daß  der  Deutsche  nicht  auf 
dem  alten  Standpunkte  stehen  bleibt,  sondern  mit 
otfeneu  Augen  die  Fortacliritte  anderer  Lander 
verfolgt  und  für  die  gegebenen  FiiHe  seinen 
Nutzen  aus  denselben  zu  ziehen  versteht. 

Die  Aktiengesellschaft  Phöui.x  steht,  was 
BeteiligiingszitVer  im  Drahtverband  bezw.  Stahl- 
Werksverband  anbelangt,  weitaus  an  erster  Stelle. 
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Her  größte  Teil  der  W  alzUrahtproduktion  wird 
in  eigenen  Drahtzieliercien  und  Stiftenfabrilcen 
nsw.  weltervfrarlmitct.  Hierin  liopt  dio  Zweok- 
iiiilUi^keit  dt>r  Anlage  einer  Stralie  amerika- 
uisclien  Systems  liegriindet.  Wie  aus  dem  bei- 
stehenden Situationsplan  (  Al»bild.  I  i  ersichtlich, 
zerfflllt  das  Walzwerk  in  eine  HlockstraUe  mit  zwei 
hintereinanderliegendcn  GerÜHten,  ein  kontlnuier- 
liclies  Vorwalzwerk  mit  seehs  hintereinandcrliegcn- 
den  Gerüsten  und  einem  im  re<-hten  Winkel  hierzu 
liegenden  siebenten  (reriist,  welche  von  einer  Ma- 
srhine  angetrieben  werden.  Hieran  reiht  sieh  eine 
dreigerüstige  Mittelstralie.  eine  erste  Fertigstraüe 
mit  vier  (rerüsten  und  eine  zweite  Fertigstraße 


-G.  „nSnix"  zu  Hamm  i.  H'.         26.  Jahrg.  Mr.  5. 


Die  Maschinen  arbeiten  mit  überhitztem 
Dampf  von  12  Atm.  Spannung.  Die  Kraftabgaiie 
an  tlie  Walzenstraßen  erfolgt  mittels  Hanfseilen 
von  50  mm  Durehmesser  und  zwar  bei  der 
kleineren  Maschine  durch  32  und  bei  der 
größeren  durch  ."»()  Seile.  Das  Schwungrad  der 
kleineren  Maschine  hat  einen  Durchmes8»;r  von 
R500  mm  und  wiegt  72000  kg,  wahrend  der 
Durchmesser  des  Schwungrades  der  grfißerc-n  Ma- 
schine 7500  mm  und  de^isen  Gewicht  130000  ktr 
beträgt.  Das  Gesamtgewicht  der  kleineren 
.Maschine  stellt  sich  auf  290  t  und  da.s  der 
größt-ren  auf  4.'i0  t.  Die  Maschinen  haben  ein<-n 
Dampfverltrauch  von  4,0  l)is  4,9  kg  für  ein»- 


Abhikluri);  'J.    Drcirarh- l'!x|)anHi<)nH-I)aniprniaN<-liine  von  'JUOU  olTokt.  PferdeBtärkcn. 


mit  sechs  Gerüsten.  Diese  h'tzten  drei  Straßen 
werden  von  einer  zweiten  Maschine  angetrieiten. 

Die  zum  Ui-trielM-  der  Draht walzwerksanlatre 
erforderliche  Kraft  wird  durch  zwei  von  der 
Maschinenfabrik  Grevenbroich  {relieferte 
Dreifach-E.\iiansionsmasehinen  von  eimr  nor- 
malen Leistung  von  2000  bezw.  .'}500  P.S. 
erzeugt  (vgl.  Abbild.  2  und  Tafel  VI  und  VID. 
Heide  Maschinen  sind  im  allgemeinen  gleich  ge- 
ltaut und  besitzen  folgende  .Mmiessungen: 

Ma.Hchine   2W(»  3500  l'S. 

Hub   HOO  1600  mm 

Hofhdruekzylindcr-DurchmegstT  H25  1000  „ 

.Mitt.'ldruckzyliiul.r-        .  ri.'iO  ir>2.')  „ 

2  Nicdfrdruck/vlindtT-    „     je  1300  1000  „ 

Umdrehungen  in  der  Minute    .  80  80 


indizierte  P.S.  und  Stunde.  Sie^sind  an  eine 
Zentral-Kondensation  angeschlossen,  haben  zwang- 
lilutige  Ventilsteuerung  an  den  Hochdnick- 
zylindern  und  Drehschii'bersteuerung  an  den 
Mittel-  und  Niederdruckzylindem.  Die  Füllung 
der  Hoehdruckzylinder  wird  durch  einen  Re- 
gulator selbsttlttig  verstellt,  während  sie  an  den 
Mittel-  und  Niederdruckzylindem  unveränderlich 
ist.  Die  .\norduung  der  Zylinder  ist  so  ge- 
troflen,  daß  Hoch-  und  Mitteldruckzylinder  und 
ebenso  die  beiden  Niederdnickzyliniler  auf  je 
einer  Seite  hintereinander  liegen;  es  ergab  die« 
einfachen  Antrieb  der  Niederdrucksteueningen. 
Die  schwer  gehaltenen  Geradfiihrungen  liegen 
ihrer  ganzen  Lilnge  nach  auf  und  besitzen  zur 
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Aufnaliiue  der  aus  Sienjeus-llartinstahl  lier^e- 
stellten  Kurbelwellen  vierteilige  Weiümetaliujrer. 
l>ie  au.s  Stalilfniß  anj;eferti^'ten  Kurbeln  haben 
Gepengcwichto;  Kurbel-  nndKreuzl\opfzai»fen  sind 
aus  Tiegelst&hl.  Die  Kreuzltöpfe  sind  el)enfalls  aus 
StahJpiiü  und  haben  gußeiserne  Gleitschuhe.  Die 
Zylinder  sind  mit  eingesetzten  Iiaun)ilchsen  ver- 
schon; die  einteiligen  Kolben  haben  Tra^rschulie 
und  selbstsjiannende  Kolbeiirinffe.  Die  durch 
ilie  hinteren  Zylinderdeekel  durchjfefiihrten  Kolben- 
stangen sind  iui  Zwischenstück  durcli  federnden 
uml  am  hinteren  Ende  durch  feststellenden  Trair- 


Direkt  von  der  Hauptsteuerwelle  aus  wird  die 
Hochilrucksteuerunjr  betätigt.  Die  Ableitung  der 
Steuerunpaantriebe  für  die  ilbripen  Zylinder  (ge- 
schieht von  der  Hauptwelle  aus  durch  Kegel- 
rader und  quer  zur  Zylinderachse  gelagerte 
Wellen.  .Mle  Zahnräder  sind  aus  Stahlguß  und 
haben  geschnittene  Zilhne.  Bei  der  großen 
Maschine  schien  es  mit  Rücksicht  auf  die  auf- 
tretenden großen  Keibungs-  und  Heschleunigungs- 
krflfte  geboten,  in  die  iSteuerwelle  der  Nieder- 
druckseite eine  Vorspannmaschine  einzuschalten, 
um  einen  schnellen  Verschleiß  der  Steuerräder 


Abbildung  3.    Zentral  -  OberflSchen  •  Knndonfmtionganlsgc  für  50000  kg  Dampf  in  der  Stunde. 


schuh  unterstützt.  Bei  beiden  Maschinen  hal)en 
die  Stopfljüchsen  der  Hochdruckzyliuder  vorn 
und  hinten,  die  der  Mittel-  und  Xiederdrui-k- 
zylinder  nur  vorn  bewegliche  iMetallpackungen. 
Die  übrigen  Stopfbüchsen  sind  mit  einer  l'eber- 
hitzerpackung  ausgerüstet.  Die  Schmierung  der 
Zylinder  geschieht  einmal  durch  Schmierung  des 
Dampfes  vor  dem  Eintritt  und  dann  werden  die 
ZylinderlaufflAchen  direkt  geschmiert.  Die  lloch- 
druckzylindcr  werden  durch  Frischdamjtf,  die 
Mittel-  und  Xiederdruckzylinder  vom  durch- 
ritrümenden  Dampfe  geheizt;  für  die  Heceiver 
ist  keine  Heizung  vorgesehen.  Der  Antrieb  der 
Steuerung  silmtlicher  Zylinder  erfolgt  durch 
Kegelräder  von  der  Hauptmaschinenwelle  aus. 


zu  vermeiden.  Diese  Vorspannnjaschine  wurde 
als  Kinzylindermaschine  ausgeführt,  da  das 
Taugentialdruckdiagramm  dieser  Maschine  nahezu 
gleich  mit  dem  Widerstandsiiiagranuu  der  Schielier 
verhluft.  Der  Antrieb  der  Schieber  für  Ein- 
und  Auslaß  der  Niederdruckseite  erfolgt  von 
einer  gemeinsamen  Kurbel  aus.  willirend  beim 
Mitteldruckzylinder  Ein-  und  .Xuslaß  niit  Iteson- 
deren  .Antriebskurbeln  ausgeführt  sind.  Die  Ein- 
laßschieber haben  dojiiielte,  die  Auslaßschielier 
einfache  Kanaleröffnung. 

Die  Hochdruckzyliuder  sind  mit  Doppelsitz- 
ventilen, bekannter  Konstruktion,  versehen. 
Zum  Andrehen  der  Maschinen  sind  Dampfschalt- 
werke angeltracht,  welche  mittels  Schnecke  und  Rad 
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«ttf  dnen  am  Sdhwmignid  beflndliohea  Zahn- 
kranz (hinwirken. 

Die  zu  den  beiden  lüasdiinen  gi'höri^'c  Zetitr.-il- 
koodensatinn  ivgl.  Abb.  8  und  4)  Ixsitelit  aus 
zwei  Obertiitclien-Kondenaatorcti  mit  KtlblrolireD 
aus  Messiuf?.  Das  erw.lrmte  Külihvasscr  wird 
aul"  oluem  Kcünir-Gradicrwerk  witsder  ab^'^okiibJt. 
Dts  Kondeaast  findet  f&r  Kt-ssel^peigung  Ver- 
weadnng.   Der  Abdanpl  wird,  bevor  er  in  dte 


Kondenaatorea  gelanirt.  dari^  @«iriMfeider 

leitet ;   das   auHfreschledene  Oslwasetr  gelang 
iiütti'ls  Pumpen  in  Xnchreiiiiger  zwecks  Trennung 
von  <  )el  und  Wasser.     Das  zuriUikf^i'Wonnenp 
( wird  zum  Sdiniioron  der  K4>Ill«|MMB«^ir«iit' 
im  Walzv  M       ti  !•  !i  »icimtzt. 

Die  Kuiilwasscrpum^iea  <üiul  idvid.  4o|||ip^ 
wirkende  PlungerpunjMii  nli  inMi)ti|i^ii|M^ 
aelbetutlgw  Plungenlielitan^  mAliiilialuTMrt^ip 


AttbiUnas  4.  Zentral -OberflAohen-KoDdeDaationtaalaife  fAr  HO  €00  kg  Dampf  i§^< 


i.  iiän  1906. 
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RinfjventiJcn.  \vi  Ii  Ih  mit  Leilcr  armiert  siiul. 
Die  EutferniiiiK  >ler  Lufi  und  Avi  Kondensates 
erfolgt  durch  ^'etronnte  Pumpen,  und  zwar  Ist 
dio  erst^re  ]^iiiii]k>  i>iiu'  Schicherliittjuinipe  mit 
Druckausgleich,  die  lot/tiM-t-  *-ine  Kolbenpumpe 
mit  Otunmiveutikn.  \Wr  Antrieb  der  Puiuiien 
geschieht  durch  eänr  Verltuud-Dntuiifniascliint-  mit 
V'cntilsteuerunff  nn  In  i«!«'»  Zyliinli'rn.  I>ic  zw*  i 
Wasscrinimpeii  >iiul  direkt  hinttM'  «Icn  i>,iiii|)t- 
«yilndern  frelapert.  Hinter  d*r  einen  Wasaer- 
I>«!rt]K  betindet  sich  die  Ijiftiuimpe,  liintcr  (Inr 
andern  diu  Kondeu^atiiuiiipe.  IHc  i>e|\vas!ier- 
pumiwn  werden  dureh  Riemen  von  der  Kurbel- 
welle nus  an^retriel)''!! 

Die  Straüe  verarbt^iiet  FluÜtiitwiiblöcke  von 
ISO  mm n  mit  einem  mittleren  Gewicht  von 
150  kg.  Zum  Warmen  der  Hiöeko  sind  drei 
DurobstoÜöfen  aufgestellt,  von  denen  stAndig 
swel  In  Betrieb  «ind.  wahrend  der  dritte  a1« 
Reeerve  dient. 

Die  Oefen  halben  tTcueratortfasfenerun;.'  und 
aind  »o  ani  dem  ZutÜhrun^sroilgaug  des  ersten 
Blockj^eriistfs  frelcfren.  daü  der  lUoek  unmittelbar 
ans  ileni  Ofen  auf  den  I'-iII-anj^  fallt.  Dieser 
Köllifanfe'  bringt  ihn  direkt  zu  tlem  ersten  Hlock- 
ferttst.  nach  dei«!>en  Passieren  er  antomatistch  um 
90"  ;;e\ven(li  r  wird  und  dann  hochkant  dun  b  drts 
zweite  (.T(Tü3t  geht.  Dei'  Antrieb  dieser  beiden 
GerOate  geschieht  von  der  kleineren  Hamtblne 
aus  udt  einer  besonilen  ii  ilschr  ilif  durch  ein 
Kauiiuwalzvorgelege.  Der  lilock,  welcher  tlas 
zweite  Oerfiet  mit  etwa  96  bis  07  mmD  verllflt, 
liltift  nun  zu  einer  im  KtdlL'au;r  ein}rei)auten 
hydraulischen  horizontalen  Scbeiti,  welche  ihn 
In  zwei  frlelehe  f^tilcke  mbneldet.  Von  dlewr 
Sehen-  an  werden  in  dem  Jetzl  fi>lire!iii>  n  kun- 
tinuierliehen  V'«>rvval2werk  für  jede  Klockhalfte 
je  zwei  Kaliber  benutzt.  Man  ist  infoi(;e  dieser 
AttOrdnuilg  in  der  Laxe-  bei  {dötzlich  eintretenden 
Störunfjen  an  irt'^'nd  einer  Stelle  di  i  i  inen  Ka- 
liK'rfulge  sofort  aut  <ler  zweiten  Kaltberfolge 
weiterzuwatzon.  AuOerdeni  i«t  man  nicht  gre- 
zwnnaren  mit  iletn  :^wi>itnn  Stili  k  Blockes  zu 
warten,  bi.s  das  erste  die  W  alzen  )ia.sritert  hat. 
Wie  Bchon  erwähnt,  ist  das  nach  den  beiden 
Blockt^erU.sten  foljrende  \  >u  w.ilzu  i  i  k  ril^  ki»n- 
tinuierlichea  Walzwerk  ausgebildet.  Es  liegen 
ee«!»  (TerOste  Untereinander,  welche  ebenfalls 
von  der  kleineren  Maschine  ans  mittels  eines 
Kegelrailvorgelefce«  angetrieben  wenleu.  Der 


dritte  und  vierte  .Sticli  sind  wie  die  schon  peschil- 
derton  beiden  ersten  Stiebe  Flachstiche  und  der 
Rloek  wird  nach  dem  dritten  Stich  ebenfnlls  auto» 
inatisch  um  frewemlet.  um  in  das  zweite  Gerüst 
hochkant  einzutreten.  Im  fünften  Gerüst  erholt 
der  Block  den  ersten  Ovalstich  und  folgen  von 
hier  ab  (Quadrat  und  Ovalsttche  bis  zum  fertiiren 
Runilkalil)cr.  Hinter  dem  sechsten  (ierüst  des 
kontinuierlichen  Walzwerkes  steht  im  rechteu 
Winkel  zur  Walzlinle  etwa  in  derllitte  zwiseheii 
der  koTifiruili  Hifben  nnd'der  ersten  Fertijrstrafie 
ein  weiteres  t ierüst,  welches  ebenfalls  durch  das 
Ke^elradvorireleire  ftugetrieben  wird.  Von  hier 
aus  >relantrt  das  WaIzjrnI  zu  ilrr  ilr«"'lL'-'  rü>tL'.  ii 
Mittelstraße,  deren  Antrieb  von  der  größeren 
Haschlne  durch  ein  tiesonderee  Seilvorf^elepe 
vennittelt  ist.  Erst  zwischen  dem  zweiten  und 
dritten  Gerüst  dieser  Ktraüe,  aUo  hinter  dem 
elften  Stieb,  steht  der  erste  Walzer.  Bis  hierhin 
geschieht  die  gesamte  Wnl/arlnit  automatisch. 
.Vach  dem  zwölften  Stich  Iftuft  der  Stab  scU)st- 
tlltig  zum  ersten  Fertigstranjr  und  wird  nun  bis 
zum  letzten  Kaliber  wie  bei  den  meisten  neueren 
Drahtstralien  üblich  ausL'ewAlzt.  liun  h  Umsteohen 
des  Ovals  und  UmflUinuiff  des  (Quadrats. 

Der  fertige  Draht  gelangt  vom  Fertigstieb 
7M  il.ii  Kdenborn- Haspeln.*  von  denen  sechs 
errichtet  sind.  Diese  Anzahl  von  Haspeln  Ist 
erforderlleh,  da  bei  regulflrem  Gang  der  Strafte 
st{lndi>r  vier  bis  fünl'  Hrnhle  in  der  FHrliirwalze 
laufen.  Die  ferllgeu  liinge  werden  auf  ein 
Transportband  geschoben,  von  wo  aas  sie  auf 
inem  Transportwajsren  nach  dem  Lager  gebracht 
werden.  Die  Gesamtproduktion  des  Walzwerks 
besteht  zum  weitaus  grßßten  Teil  aus  5  nmi*Fluß> 
eirten-Rtmddraht.  Die  I'Hr<;!iHchniltserzengun{reB 
waren  im  Monat  Oktolier  v.  .1.  152  440  kg,  im 
\rtveml»er  ir»"()r>'.)  kg  auf  <lie  einfache  Schicht. 
Die  Höchstleistungen  in  Je  einer  einfaclien  Schicht 
l)etrngen  bis  Jetzt  1H.%1T0  kg,  183405  kg  und 
lailä'JO  kg. 

Die  genannten  Zahlen  liefern  den  liesten 
Ui>weis  dafür,  ihü  die  Straße  an  Leistungs- 
fähigkeit den  neuesten  auierikanischeu  Draht- 
walzwerken vollständig  ebenbilrtig  ist.  Zu  be- 
dauf  Tii  ')■<{.  lird)  u^f^tiaiiMi-r'  Auiraben  ül»er  das 
Walzwerk  Hovvic  die  (irestehungskosten  nicht 
erhftltlich  waren. 


*  ,8tahl  und  EUeu'  1900  ür.  2  8.  Ib. 
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Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen.* 


Von  Direktor  Otkar  .Sini 

Meine  Herren!  Die  TaterlaniUflehe  Roheisen- 
Itrodnktion  stiiij;  in  dm  Uohh  n  Ii  rztcii 
Jahrzebnien  von  3,ti  MiiUoneu  Tonnen  in 
auf  filier  10  HilHoaen  Tonnen  in  ltt04,  d.  b. 
um  rund  IHO";»;  im  >.'lcicli(>n  Zoitraiiiii  wiit-ii« 
jedoch  »lio  Zahl  iltr  auf  dfU  Hochofeuwcrkeu 
lK>schftftif^ten  Arbeiter  mir  um  52  •/••  ZieJit 
nian  das  Jahr  1894  mit  in  Betraeiit.  s<»  haht-n 
wir  in  iliMii  ••r>;tt'i}  Jahrzehnt  IHH4  his  1S!I4 
eine  Zunahm^  <l«r  Kohtim-nerzoHfrunj^^  vonr»0**/o 
und  im  zweiten  eine  üolch<>  von  Kö**/«;  ander- 
seits •^tollt  sich  <li(>  Erhiihiin>r  der  Arbeiterzahl 
nur  auf  4  "ja  ua  ersten  Jahrzehnt  und  auf  4t) 
im  zweiten.  LH»  teehaisoiieu  Fortsehritte  de« 
ersten  Jalirzeluits  haben  also  liau]itsflclilich  dazu 
gedient,  bei  der  Zufuhr  und  iieförUeruuK  der 
Rohmaterialien  die  Handarbeit  dnreb  maachineU« 
Kinricht untren  zu  ersetzen,  wahrend  im  zweiten 
Jahrzehnt  die  Bestrebungen  der  Uocbi>fner  mebr 
auf  Veri^rOBerun;;  Ac«  Ofenbetrlebee  irerlehtet 
waren. 

Im  besonderen  erstreclceo  «ich  die  teehniHnhen 
Fortschritte  der  letzten  .Tahro  auf  die  Brikettie- 
rnng  feiner  Eisenerze,  auf  die  V'erbilii^un^'  iler 
Rrzentladuufr,  auf  ratinin  llr  Hochofenhi  Lrirlitunir. 
»owie  auf  Neuerungen  im  Hochufenbau  und  -lie- 
trlebe,  ferner  auf  Verbesserimfr  de«  (lebliiso- 
windes.  HHnip'iinp  der  (fichttrasr,  auf  \"i'reln- 
fauhung  des  (iasgohiOHebaue«  und  auf  gunstigere 
Verwertung  der  Hochofenrnblaeke.  Zur  näheren 
BespreehuriL'  <liisrr  T'tmktr  niöehte  ieh  Ihre 
Aufmerksamkeit  beute  kurz  in  Amtpruch  nehmen. 

Was  zunlehst  die  Frage  der  Erzbrikettie- 
rung  anbelangt,  so  steht  dies-  smul.  r  Zweifel  im 
Vordergründe  des  IntercsseH.  Jürzbriketts  wurden 
zwar  8chon  seit  langem  mittelH  organischer  oder 
anorganischer  Bindt-mittel  hergestellt,  aber  ent- 
weder krankten  die  einzelnen  \'erfahren  an  zu 
hohen  trestehungskosteii.  so  daü  llire  Anwendung 
auf  Versueheanlagen  besehrftnkt  blieb.  od<  r  aher 
die  erzeugten  Briketts  zeigt<»n  snl<  Ii  ::(  ringe 
Festigkeit,  dati  sie  hüchstens  iui  Martinofen  vor- 
iiraucht  werden  konnten. 

'Iriißi're  Bedeutung  für  d' n  llm  lii.ii'nbrtrieb 
besitzt  zurzeit**  nur  die  Erzbrikettanlage  der 

*  ViM-triii;,  L;i  lmlti  ii  juif  .Ut  llHii|ilvi>rrtainniluiii.' 
il<>r  KiHi'iiliiU«»'  <  M»i?i»i.iukHi<'ii  Hii)  I!».  .Ndvi'iiiIiit  lWtt."i 
Sil  (ili'iwilx. 

*•  I)iiM  (i  r  r>  II  <l  a  I  H<-iic  Ycrfahn'ii,  welche«  in 
Hcrrüii^.  Sc'liwfden,  Hii);<'wnti<1t  wirii,  lint  Hieli  nai'li 
Mitteilung  von  Dr.  Weiakopf  („8tobl  und  i';i«en''  1904 
S,  279  und  662)  lowohl  In  Witkowita  ab  in  Ssizgitter  ab 
nntuTerlbBig  erwienen.  Von  anderer  fachmtoakiclier 
Aeitr  wird  aber  die  Bratifbbarkeit  dm  Torraiirona  an- 
i  rknimt  nnd  nur  die  Koitt»piel{gk«lt  nicht  in  KrMKe 
Kl  »teilt.  Lf.  r. 


IN  Orsbach  in  Düsseldorf. 

Kertneher  Eisenwerke  in  SSdrußland  und  di«' 

der  Coltnes  Iron  Co.  Ltd.  in  Si  IiDiiIand.  von 
denen  die  ertitere  12  000  t  und  die  letztere 
6000  t  Hochofenbriketts  im  Hooat  herstellt. 
Beide  .\nlagen  l'enutzen  keinerlei  Bindemittel. 
In  Kertscb  werden  die  dortigen  mulmigen,  ton- 
haltigi>n.  oolithischen  Brauneisensteine  zuniclutt 
se|iariert.  sodann  das  durch  Rüttelsiebe  mit 
20  mm  Masrhenweite  gehende  Fi  iii'  rz.  urlches 
17  bis  1 8  "/o  Wasser  enthalt.  milit-U  Koksofe-O- 
abgasen  von  5-  bis  GOO"  in  Gründalschen  Sdmdit;- 
Öfen  getrockut  t  nmi  Iiirtauf  In  routinal-.^^tcnijx'l- 
preüstiu  unter  einem  i>ruck  bLs  zu  7U0  Atiuo- 
sphsren  zu  zylinderfSmIgen  Briketts  von  10  em 
l>iiivliini -isi'r  und  10  i-ni  Hiilic  ^'epreßt.  Die 
Kosten  der  Brikettier ujig  sollen  sich  auf  1,50  -.M 
f.  d.  Tonne  stellen,  jedoeh  anssohlieftUeh  Amorti- 
sation. 

.4uf  den  (.'oltnes-ilUttenwerken  werden  feiatr 
Brauneisensteine  von  Almeria  brikettiert.  Das 

Krz  wird  gemilLi  AbhiM.  1  aus  den  Waggons 
auf  1 '  I  Zoll  weife  .Schüttelsiebe  entladen,  und 
das  durchgehende  Material  wird  weiter  gesiebt 
auf  '  4  Zoll -Sieben,  wahrend  das  gröbere  Erz 
direkt  in  den  Hochofen  gelangt.  Letzteres 
ujaciit  erstercs  \s  der  liesamtmcuge  aus. 
Das  feine  Erz  wird  nun  »noohst  mittels  dae« 
El-  vattifs  in  einen  V'orratsbehalter  gehoben,  der 
etwa  KiOU  t  fallt,  sodann  gebt  e^  durch  vier 
Zerkleinerungswalzen,  wird  fein  genahten  und 
mit  Wasser  gemischt.  Das  (Temisch  wird  lum- 
uielir  zu  tiriketta  von  10  X  ^  X  *>  Zoll  geprellt. 
Die  beiden  Pressen  stellen  Jede  ttng»fUir  14  Bri- 
ketts i.  d.  Minute  her  und  leisten  zusainni'  n 
pro  Tag  von  neun  Arbeitsstunden  etwa  6000  Bri- 
ketts. Die  gepreßten  Briketts  sind  noch  so 
weniK  fest,  daß  sie  kaum  ihr  eigenes  Osiwlsht 
zu  tragen  vermögen;  sie  werden  daher  sorg- 
fttltig  auf  Karren  geladen  und  von  Hand  in 
einen  der  drei  vorhandenen  Trockenrilutne  ge- 
fahren, in  den  die  .\bgasc  der  Brennöfen  mittels 
Ventilatoren  eingeleitet  werden :  die  Gase  treten 
mit  160«  C.  elD.  Die  Briketts  bleiben  nun  iHf 
Xaclrt  in  tlt-n  Trockfnr.lumen  un»!  sind  .itu 
andern  Morgen  hinreichend  fetst,  um  die  .\uf- 
stapeluuf  In  den  BrennSftn  zu  vertragen.  E« 
sind  ilies  Hoffmannsüfeu  mit  (la.sff  iii-nint,'.  wi  li  Ii«> 
ia  BloekH  von  12  Oel'en  in  zwei  Kciheu,  Uück- 
seite  an  Rückseite,  mit  einem  Heizkanal  In  der. 
Mitte  angeordnet  sind;  insgesamt  Sind  drei 
solcher  Biocku  vorhanden,  von  denen  jeder  etwa 
6.tOO  Briketts  fassen  kann.  Die  Brennöfen 
Werden  mit  Hochofengas  geheizt,  das  in  den 
ersten  Ii  Stunden  sibr  allmählich  eintritt,  um 
alle  Feuclitigkeit  auszutreiben,  ohne  dali  dun-.ii 
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schnellt'  Damiifhiliinu^  die  BrikctiH  sprinffon; 
wciti  Tf  1'2  Stunden  wird  das  Ha»  sdiilrtcr  zu- 
gfl'ühn,  uui  sodann  nach  4«  Stunden  in  der 
Stiricsten  Hitze  angehalten  zu  werden.  Der 
Hrcnnofen  kühlt  nun  nh.  und  dir  «rihrannfen 
Briketts  werden  14  bis  lö  Ta^e  nach  dem  Ein- 
setsen  in  den  Ofen  vra  Hand  beratiRirflnominea. 
IHe  Brikett«!  wiefren  29  bis  30  Ptnnd  und  w  rden 
üAuiiUcb  im  Ilocbofea  verhüttet.  Schwierigkeiten 
bereitet  bei  diesem  Verfahren  1.  die  Regalieninp 


trefOhrt  wird,  wobei  sich  leiclitschnielzbare  Ver- 
bindungen bilden,  welche  die  Erzteilchen  zu- 
üaromenhalten  und  ihnen  eine  stückige,  klumpigu 
Form  geben.  Ist  die  Sinterungsteinperatur  nicht 
richtig  oder  die  Menge  der  zu  •-iiitrrnden  Ho- 
standteilc  nicht  geuügend  —  und  darin  liegt 
bei  dieeem  Verfahren  <ier  Sehwerpnnlct,  —  «o 
bilden  sich  keine  Erzkhunpen.  sondern  nur  kleine 
ErzkügelcheQ,  welche  vor  dem  uiuht  a^eglo- 
merierten  Erz  nur  den  Vorteil  der  WiMser^ 


»ler  Hitze,  indem  im  unteren  Teil  der  Uel'en  die 
Urikettä  manchmal  Klinker  wurden,  wogegen  sii^ 
in  dem  oberen  Teil  noch  aii  ht  genügend  gebrannt 
warfn.  «tid  2.  die  viele  Handarbeit,  welche 
!>ehr  aut  die  HrikettierungskoHten  ächlftgt. 

Eäne  dritte  Anlage  wurde  vor  kurzem  auf 
den  Ffmii'^Tiibin  bei  Gießen  in  Betrieb  ge- 
nomineQ.  l'as  dortige  l^rz  ist  ein  mulmiger 
Braunstda  mit  20  bis  23*/«  Hn.  20  bis  22%  Fe 
bei  11,5  biB  12,07.  SiOs.  !)  bis  10  7©  Ah(h 
und  24  bis  26  7«  Nftsse.  Das  Material  wird 
ulelit  brÜtettiert,  sondern  nur  agglomeriert,  in- 
dem fM  In  einem  rotierenden  Zylinder  einem 
Uasstrom  von  bestimmter  Temiieratur  entgegen- 


ent Ziehung  und  der  MeMllunreichonuig  aufweisen. 
.\us  der  Analyse  des  agglomerierten  Erzes: 
22,28  Mn,  27.33  Fe,  15,8(5  SiO*,  11,40  AlsO», 
3  Iiis  4  7o  N.i^se.  geht  hervor,  dali  da«  Roherz 
allein  nicht  gt  luigend  sinteningsfahig  ist.  sondern 
daß  man  ein  mangnnflrmeres  und  eisen-  und 
rückstandreicheres  Material  zugeHetzt  hat.  r<>ber 
die  Selbstkosten  liegeoi  keine  Angaben  vor.  da 
die  Anlage  neeli  ni«M  lange  im  Betrieb  ist. 

Wenn  nun  auch  die  genannten  dn  i  Anlü.'^' n 
technisch  brauehbai-e  Brikett»  bezw.  kompakte 
Erzstacke  bersteUra.  so  ist  damit  —  selbst 
wt'uu  man  von  den  hohen  Anlngi  l.  '-tin  und  il'>n 
Selbstkosten  absehen  wollle       die  Losung  der 
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ErzbrikotUfTunfp^frafT«'  nocli  k«  infsweffs  gelunfreu. 
£^  handelt  sich  in  allen  FiillLn  um  seltener  vor- 
kommende IfateriftUea,  «relobo  ihrer  obemtoelieB 
Zusamnif iisetzuuK  nach  keinen  Zii^itz  benötigren, 
sondern  so  viel  UiodesubHtanz  enthaiten,  daß  sie 
unter  hohem  Druck  eieh  zuMumnenpresBen  lamen 
oder  bei  hohpr  Ti  rnjn  ratur  d  sf  zasanimensintern. 
Die  Verfahren  lassen  sich  aUo  nicht  verall- 


Kemeluern  und  vor  all<'iu  nicht  auf  ili'-  Hri- 
kßttierung  feiner  Magncteiiiensteiue,  Purple-ore 
inw.  uwenden.    Auf  dtese  IbterlalieB  kommt  es 

aber  »rerade  den  tnH-^tiMi  dfutsrli«  !i  IfTiM.  n"'  r*^  "i 
an.  Und  diese  Aufj^alie  ist  nocti  um  so  Ht^hw^^riT. 
ah  man  hierbei  hlneiehtlich  der  BriIcettieniiigB- 

kosten  fii'i  \v«  iti-iM  '-nr^pr  iM'i.T-  ii/t  i<t,  insofern  man 
nicht  den  Ucwiun  au«  be^erem  Ofengange,  Er* 
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niedrigungr  des  Koksverbrauchs  und  der  Fabri- 
kationskosten hei  Verhüttung  der  Briketts  im  Hoch- 
ofen in  Anrechnung  bringen  kann,  wie  dort,  wo 
man  nur  auf  das  eine  mulmige  Erz  angewiesen  ist, 
gondern  die  Kosten  der  Erzbrikettierung  dürfen 
keinesfalls  höher  sein,  als  Stückerze  derselben 
rhemisehen  Zusammensetzung  und  Qualität.  So- 
fern die  feinen  schwedischen  Magneteisensteine 
in  brikettiertem  Zustande  teurer  zu  stehen 
kommen  als  die  stückigen  Magnete,  wird  es 
natürlich  keinem  Hochrtfner  einfallen,  sie  zu 
kaufen.  Brikfttierungsverfahren  haben  daher 
für  HandeUerze  nur  dann  Aussicht  auf  Erfolg. 


geschlossen,  dadurch  in  ein  zementartig  ab- 
bindendes Pulver  verwandelt  und  als  solches  in 
den  unter  der  LBschtrommel  befindlichen  Trichter 
eingelassen.  Unter  beiden  Trichtern  befindet 
«ich  ein  Verteilungstisch,  dessen  Platte  ungefähr 
100  mm  von  den  Trichtern  entfernt  ist,  wo- 
durch das  Erz  bezw.  die  Schlacke  aus  den 
Trichtern  nach  ihren  natürlichen  Fallwinkeln 
auf  den  Tisch  fallen  kann.  Auf  jedem  Ver- 
teiluugstische  sind  genau  einzustellende  Ab- 
streicher angeliracht,  die  eine  prozentige  Zu- 
führung beider  Materialien  nach  dem  mittleren 
gemeinschaftlichen  Teller  ermöglichen.    Von  dem 


.\bbildung  3.    Eutladvvorrichtuiig  dt*»  Eisenwerk»  , Kraft". 


wenn  die  Brlkettierungskosten  innerhalb  der 
Spannung  zwi.schen  Feinerz  und  Stückeri  liegen. 

Von  den  heute  bekannten  Erzbrikettierungs- 
verfahren  dürfte  Idas  Verfahren  der  Scoria- 
Oesellschaf t  In  Dortmund  wohl  das  einzige 
*ein,  da.s  in  dieser  Hinsicht  tür  die  llochofen- 
industrie  allgemeinere  Bedeutung  beanspruchen 
kann.  Der  Fabrikationsgang  bei  der  Herstellung 
von  Erzbriketts  nach  dem  Scoriavorfahren  stellt 
sieh  wie  folgt :  Geniflß  Abbildung  2  wird  das 
zu  brikettierende  Erz  in  Wagen  mittels  Aufzug 
gehoben,  auf  Geleisen  in  den  Kreiselkipjier  ge- 
Bchobcn  und  in  einen  Trichter,  der  zugleich  als 
Sammclraum  dient,  eingestürzt.  Die  als  Binde- 
mittel verwendete  granulierte  Hochofenschlacke 
wird  ebenfalls  hochgehoben,  in  die  Löschtrommel 
gestürzt,  hier  mit  gespanntem  \Va.sserdampf  auf- 

T.i, 


unteren  Tische  wird  dann  das  Material  ebenfalls 
mittels  Abstreicher  in  einen  Dampfmischer  geführt, 
hier  gründlich  gemischt  und  von  da  aus  in  einen 
dreifachen  Kollergang  getrieben,  woselbst  durch 
das  Kneten  "'ine  weitere  innige  Mischung  erzi«^lt 
wird.  Mittels  Holztrichter  wird  dieses  Material 
nach  der  Presse  geführt  und  hier  brikettiert. 
Die  Briketts  werden  sodann  auf  Wagen  geladen 
und  auf  (releiscn  nach  den  Erhilrtungskesseln 
geschafft,  in  denen  sie  etwa  zelui  Stunden  lang 
der  Einwirk".ng  von  gespanntem  Wasserdampf 
ausgesetzt  werden.  Die  aus  dem  Kessel  heraus- 
gefahrenen Briketts  sind  vollkommen  fertig  untl 
können  direkt  dem  Hochofen  zugeführt  werden. 
Die  bei  dem  Verfahren  benutzte  Dünkel- 
bcrgsche  Presse  erfordert  einen  Kraftver- 
brauch  von  5  P.S.    bei   einer   Leistung  von 
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20  000  Hrikt'tts  in  /«  linstiiinlitrrr  Schicht ;  hei 
4  bis  k^-^-Bilkftts  also  f.  d.  Ta«r  «0  Iii«  100  t. 
Vermöge  iln-  t'ip'imrtip'ii  Konstriiktiun  <h«r 
Pres*',  wolit'i  der  höclistc  Druck  etwa  30"  « 
ih-r  Zeit  cim's  PrclivorjjftHfrt's  stfheii  hU'il»t,  ist 
es  liiö^'lich.  die  Briketts  selir  fest  lierzustelleii. 
da  durcli  diesen  Vor^ran;.'  die  eirifresclilossene 
Lut't  usw.  Zeit  •rewiniit,  um  entweichen  zu  können. 

Die  I^rikettierun^-skusten  nach  dem  Scoria- 
vert'alircn  lietrafren  nadi  .Xupiiien  der  (iesell- 
seliaft  eiiischlielilicli  .\inürtisation  und  Verzinsun).' 
dos  .\nla{<:eka|)itals  und  einer  anp>messenen  He- 
rüeksichti(run}r  des  Erueuerun^siiestandes  für  tiie 
Tonne  1  rfi  \m  1.10  fiir  Brikett«  au«  leichtem 
(fichtstanh.  wahrend  hei  Briketts  V(»n  Erzen 
höheren  s]iezitiselii  n  («ewieiits  die  Kosten  noeli 
entsiirechend  lierunlerp-lien.  Icli  liahe  hier  einip- 


darauf  fol;render  Brikettierunfr  im  Hocliofen  Ver- 
wertiinjr  tindeu  können.  Es  sei  in  dieser  Hinsirlit 
nur  an  zinkiialtijre  Spate  und  Kiesaidirilnde  sowie 
an  die  au.s>:edehnten  aber  armen  Eisenerzvor- 
komnii-n  Hannovers,  des  Harzes  und  Thiirinjeons 
erinnert. 

Für  Oherschlesien  Itesitzt  iui  lM»«ondern  noclj 
das  Brikettieruufrsverfjüiren  von  Kleist  Interesse; 
es  wird  llinen  darüber  sjtiiter  noch  speziell  l»e- 
rielitet  werden.* 

Nur  möchte  ich  im  AnftchluU  hieran  uodi 
das(fichtstauiiverwertun;:sverfahrenderti  e  werk- 
schaft Deutscher  Kaiser  erwilhnen.  Der 
«üehtstault  wird  dort  seit  1  !M)H  mit  feinp-mahlener 
Ktdili-  p'mischt.  die  Miscliun^  p'stani|ifi  um! 
sodann  verkokt.  Der  dortip-  (üchtstaub  bat 
fol>reude  chemische  Zusammensetzutlf; : 


Kiorti'lMMiiri' 

Tonerde  .  , 

Kii»en    ,  .  , 

.Manifan  .  , 
l'h()it|ibor 

Kalk    .  .  . 
.Mnifiietiia 
<iliiliverlust 

Kuj>fer    .  , 

Hlei  .  .  .  . 

Schwefel  .  , 

/Ink .  .  .  . 

•kraen  .  .  , 

.Vikalien  .  . 


\ 

11.41 

i;,8t; 

H7.Ö1 
2.1V 
U.TH 
7,y4 

H.Hil 
0.i>23 
0.()6 
0.2«T 

S|iarrn 
K|>«rTt 

Rr« 


.\l>litldiin|^  4.     Kru(i|isehe  .\nla^i>  in  Kheinhauscn. 


Briketts,  weiche  nacli  dem  Scoriaverfahren  her- 
P'stejit  sind,  und  zwar  solche:  1.  ans  (tellivarn- 
erz;  2.  aus  (iiclitstnub  mit  l'urple-ore  vermisclit : 
H.  aus  Kiesabitrfinden  und  4.  ans  (iiditstaub. 
Die  Analysen  der  Briketts  stellen  sich  wie  folfrt: 

1                 II               III  IV 

(U-IIU  Illi-hUlauh        .Vb-  Olrht- 

f                ynnrrt  u.  eur|>lr-on'  briDdr  »taub 

%                \                \  % 

Fe   55,40  44,111  49,05  4:J,75 

Fi'»0;i    .  .   .  79,20  f.a.OO  70,1(1  •12,5l> 

Ca«)  ....  ti.22  7.52  7.20  II, IS 

Si(>t  .  .  .   .  8.91  20,  IH  (»,52  !»,45 

Das  .Scoria-Hrikettierung-svrrfahreii  ^'ewinnt 
um  flo  mehr  an  BedeiituiiK.  als  durch  die  Bri- 
kefMenintr  feiner  Eis4'nerze  nicht  nur  die  von 
•labr  zu  Jahr  sebwierijrer  werdende  Erzver- 
soivunfr  der  deutschen  Hochnfenindiistrie  wesent- 
lich erleichtert  wird,  sondern  auch  dadurch,  dali 
zahlreiche  Ei /vorkommen,  welche  infol}.'e  sebfld- 
licher  BiMnien;ruiij.'en  oder  zu  ^rerin^^i-n  Eisen- 
gehalts bisher  nicht  abbaiiwitrdi^'  waren,  nun- 
mehr nach  inajruelischer  Aufbereitung'  usw.  und 


Auf  Unind  der  pui 
aiisp'fallenen  Ver- 
suche im  kleinen 
baute  man  1  ÜO.'t  eint- 
trroib'  .Vnla^'e.  die 
sämtlichen  Koks  mit 
(fichtstaub  vomii- 
schen  sollte.  Dabei 
stellte  sich  heraiiü. 
dall  1.  ein  Verlust  an  .\inmoniak  und  Benzol 
eintrat,  weil  die  Koksöfen  weniiufer  warm  (fingen, 
und  2.  wurde  der  Koks  so  }rro(5sf  iickifr.  daß  im 
Hochofen  die  feinen  Erze  vorrollten  und  sn 
Betriebsschwieri>rk«*iten  entstanden.  Die  rrsaclif 
dieser  Nachteile  liefrt  zum  Teil  in  der  <^ualit,1t 
der  dorti^ren  Kohle;  wenn  jrasreichere  Kohle 
benutzt  wird  statt  der  dortip'n  Fettkohb«,  werden 
die  ( »efen  heilb  r  >:ehen  und  die  Koksblöcke  klein-  r 
werden.  Man  bcabsichti^rt,  in  diesem  Sinne  aurb 
dort  jetzt  zu  arbeiten.  Das  (Jichtstaubverfahren 
ist  je  nach  der  Kohle  und  der  .\nalyse  des  (Jirht- 
staubi>s  ein  anderes  und  muß  für  jeden  einzelnen 
Fall  iM'sonilers  ausjirobiert  werden.  Sollt«'  es  bei 
oberschlesischer  Kohle  sich  bewahren  und  der 
Koks  fester  werden,  so  wjtre  dies  von  weit- 
trafreiider  BtMleutung  für  die  Höhe  und  Leistunif>- 
fiilii^^keit  der  Hochöfen. 


♦  Ooheimrat  l»r.  Weildin«:  ,l)ie  Brikettieninp 
der  EiMenerate  und  die  l'riifun<»  der  Erzzlcjfel".  .Stahl 
und  Kinen"  190«  .Nr.  1  S.  ti. 
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\\"U'  die  Erzversorfrung  der  Hochöfen  auf 
drrierU-i  Weise  ertolfrl.  entweder  zu  Scliift",  oder 
jKT  Eisenlmlin  oder  etidlieli  direlct  von  in  der 
Nahe  der  Uocliöfen  ;^ele>;euen  Gruben,  so  sind  auch 
die  Verlade-  und  T  r  a  n  spo  r  t  v  o  r  r  i  e  Ii - 
tun<;en  für  die  Erze  vei-schiedener  Art.-  Für 
unsere  am  \\'a.«t8er  gelejrenen  Hüttenwerke  sind, 
da  die  Schifte  stets  direkt  am  l'fer  anlegen 
Ijönnen  und  Iveine  weiten  Entleraunsfen  zu  be- 
fahren sind,  die  Ifuntschen  Verladelirüclcen  be- 
vorzugt. Bei  ilinen  fuhrt  entweder  der  Greifer 
steis  dru  «rnnzeu  Wefr  vom  Seilitz"  Iiis  zur  Aus- 
hde>*i'll«"    •>  L-i-  v\'  lieht  das  Erz  nur  hoch  und 


eine  Winde  mit  zwei  Trommeln  in  Gehrauch  hat,  wo- 
durch es  ermöfrliclit  wird,  die  Last  an  jeder  be- 
liebigen Stelle  der  Fahrbalin  der  Laufkatze  aufzu- 
nehmen und  in  jeder  beliebigen  Höhe  zu  verfaliren. 
Es  kann  dalier  das  Erz  sowohl  aus  dem  .Schift'  aut- 
genomiiiun  und  unmittelbar  auf  den  Lagerplatz 
oder  in  die  am  hinteren  Ende  angeordneten  Füll- 
rumpfe entladen  werden,  als  auch  vom  Platz  auf- 
{renonimen  und  in  die  Füllrümpfc  geladen  werden. 
Bei  dieser  Konstruktion  ist  es  erforderlich,  mit 
großer  Geschwimligkeit  die  Katze  zu  verfahren. 

Die  Brücken  in  liheinhausen  sind  konstruiert 
für  eine  Bruttolast  von  6  t   um  liei  geeigneten 


Abbildung  5.   Vcrladovurriebtung  des  Sebalker  Uruben-  und  llfittenvereinM. 


fjlhrt  Über  einen  Füllrumpf,  welclior  das  Erz 
dann  in  einen  Fiirderkübel  entleert,  durch  den 
es  mit  einer  Laufkatze  auf  automatischer  Bahn 
ülter  die  Lagerplätze  verteilt  wird. 

I  >ie  Entlade  Vorrichtung  des  Eisenwerks 
Kraft  i.Mib.  'A\  ist  Hineu  aus  früherem  Vortrage 
Iwfcannt ;  es  sind  dort  jetzt  fünf  fahrliare  Elevatoren 
mit  automatischen  Bahnen  im  Betriel».  Vier 
Klt'vatoren  haben  drehbaren  unil  iler  fünfte  auf- 
kLippiiaren  Ausleger;  letztere  Einrichtung  er- 
leichtert bei  Seeschiffen  das  Entfernen  des  Ans- 
leirer«  aus  der  Takelage  der  Schiffe.  IMe  An- 
lage in  Kratzwiek  tlient  nur  zum  Entladei\^der 
Schiffe  auf  einen  Lagerjilatz,  wahrend  die  Ent- 
nahme von»  Lagerplatz  in  der  üblichen  Weise 
durch  kleine  Wagen  erfolgt. 

Allgemeiner  verwendbar  ist  die  K  r  u  p  p  9  c  h  e 
Anlage  in  Khe Inhausen, (Abb. 4),  da  man  hier 


Erzen  auch  mit  schweren  (»reifem  die  Entladung 
bewirken  zu  können.  Diese  Last  wird  mit 
1,3  bis  m  Geschwindigkeit  in  der  Sekunde 
gehoben  und  mit  4  bis  5  m  auf  dem  Ausleger 
verfahren.  Man  kann  in  der  Stunde  beim  .Aus- 
laden aus  den  Schiften  und  beim  Transportieren 
bis  in  den  hinteren  Füllrumiif,  also  bei  größter 
Fahrtlangc  einschließlich  des  Aufenthaltes  der 
Kübel  etwa  35  Hübe  ausführen.  Die  Wind« 
wird  angetrieben  durch  zwei  Elektromottiren 
von  je  70  P.S.  l'm  die  große  Leistung  zu 
erreichen,  wird  eine  feststehende  Winde  lienutzt. 
da  man  bei  dieser  in  der  Lage  ist,  die  großen 
Anfangsbescideunigungen  und  das  schnelle  Stocken 
zu  lii'wiiken.  indem  man  mit  diesen  feststehenden 
Winden  kraftig  wirkende  Bremsen  verbindet. 
Bei  fahrbaren  Winden  ist  man  bei  der  Anfangs- 
lieschleunigung    und    Endverzögerung    auf  die 
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Kfibunir  zwisclien  den  Laufrldem  xoA  den 
Fahrschicuea  angewiesm. 

Di«  Winden  in  Khdnlunsen  lind  mit  einem 
Tenfenzdger  versehen,  welcher  sowohl  die  HOlwn» 
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läge  der  Last,  aU  auch  die  Stellimg  der  Lauf- 
Icatoe  auf  der  Fahrbahn  Jederzeit  anzeigt,  nnd 
welcher  au  h  durch  elcktrisilit-  Steuerapparatc 
die  Umsehaltung  der  Winden  für  den  Uebergaug 


aus  der  Heukrocliten  in  dif  wagforochto  Bewopuaf 
und  umgekelirt  vollataadig  selbsttätig  bewirkt, 
so  daß  der  Hasehlniet  nnr  d«i  Kontroller  eciaes 
Habmotors  anzulassen  und  wieder  abzustellen 
und  eventuell  beim  Uebergang  aus  der  einen 
Bewegung  iu  die  andere  die  Geschwindigkeit 
etwas  n  mildem  hat ;  alles  aiulcrf  t>rfol<rt  voU- 
kommen  automatisch.  lüiTdurch  wird  nicht  nur 
die  Sicherheit  der  Förderung  erhöht,  sondern 
durch  die  Ver  infaehungderArbeitdeslUschiidsteB 
auch  dip  dauernde  T^eistunfrsfahicki'it  vcrprrSßert. 

Beim  Entladen  aus  Rlieiuschilleo  und  bei 
Erzen,  welche  dngesehanfelt  werden  mflsses, 
kommt  (>s  darauf  an.  nri^'Uchst  vii-li-  ArlM'itcr  zu 
verwenden,  um  die  Leistungsfähigkeit  der  Brücke 
«nznnntioi.  Es  ist  daher  erforderlieh,  die 
Arbeiter  auf  mehrere  Schiffsabteilun^en  zu  ver- 
teilen. Zu  diesem  Zweck  ist  die  Brücke  so  ao- 
geordnet,  daß  der  Brückenträger  drehbar  auf 
den  Stützen  gelat,'ert  ist  und  die  Tordcre  Pendel- 
stützc  hin  und  her  fahren  kann,  während  di<> 
hintere  Stütze  feststeht,  so  daß  in  dieser  Weise 
einmal  ein  Kfibel  aus  der  einen  Schiffsabteilung, 
das  andere  Mal  aus  der  andern  ,'iufir''n<iiiimen 
werden  kann,  und  man  so  mit  5  bis  (>  Kübeln 
zu  gleidier  Zeit  z«  arbeiten  Tennap.  Durdi 
die  drehltari"  AiiflapreriinL''  drs  Uriickentrüiers 
wird  auch  erreicht,  daU  keine  unkontrollierbaren 
Spannungen  in  dem  Gerflst  entstehen  kSnnei, 
wenn  beim  Fortbewegen  desselben  der  eine  Motor 
vorübergehend  in  der  einen  Stütze  etwas  acbneller 
laufen  sollte,  als  der  Motor  in  der  andern  Stütze. 

Die  Anlage  für  den  Schalker  Gruben-  und 
HFittenverein  (Abbildung  5)  gleicht  der  An- 
lage in  Krafthutte  und  ihre  .\rbeit8wei8e  ist 
daher  bekannt.  Nur  ist  in  diesem  Falle  der 
.■\u8leger  des  Elevators  maschinell  drolihar.  auch 
zu  dem  Zw;eck,  um  verschiedene  Arbeitergruppen 
in  TeraddedenMi  Sehiflsabteilniigwi  gMdu^tif 
zu  hesehflftitren  und  so  die  I.eistunL"^f;ll!!u'keit 
des  Elevators  voll  auszunutzen.  Diese  Eleva- 
toren arbetten  mit  Dampf. 

Es  sind,  wie  aus  der  Abbildung.'  ersichtlich, 
zwei  vordere  Brückengeriiste  mit  Elevatoren 
verwendet  und  ein  hinteres  BrSelcengerfist 
welches  nur  als  automatis  he  Bahn  dient. 
Die  beiden  vorderen  Gerüste  sind  ma- 
schinell verfahrbar,  wahrend  das  hintere 
Hriickenfrerüst  von  Hand  versclüebbsr 
ist  und  sich  hinter  eine  der  bcidi  ii  vor- 
deren Brücken  stellt.  Die  LuuiLatin 
der  automatischen  Wagen  geht  bd  slh 
genommenem  Mitnehmerjoch  der  vor- 
deren Bahn  ohne  Entladung  auf  die 
hintere  Bahn,  welche  fBr  sl^  als  auto- 
matische Bahn  arbeitet,  so  daß  in  dieser 
Weise  der  den  örtlichen  Verbiütnissen  angepaßte 
La$rerplatz  voll  ausgenutzt  werden  kann. 

Bei  der  in  Abbildiug  6  veranschaulii  lilon 
Entladevorrichtung  von  Speyerer  &  Halb 
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wird  das  Erz  «imfUb  durch  Sellwtgreifer  mm 
den  Sddffuiimpfen  herrorgeholt  und  nach  oben 
pphobcn;  da  dio  Le^rfahrtcinrichtung  aber  nn- 
al>h!luiri$;  von  der  Aufzufrswinde  arbeitet,  kann 
der  Maschinist  wMhn'ud  d«  s  Hochziehens  schon 
die  I.aut'katz«'  mit  dem  aii<:<li.'ln^t<'n  (rrrifcr 
nach  iaucu  fahren  lassen,  so  daü  iu  dem  Momente, 
in  welchem  die  erforderliche  HubhOh«  erreicht 
ist,  auch  dt^r  Greifer  schon  ül)er  dem  Füllnnnpf 
üteht  und  hier  durch  Gegenlolireu  an  eine  Aus- 
iSsTorriehtimg  sich  ceiaes  Inhalts  entledigt.  Der 
W'i'g  des  Gn  ifcrs  wird  also  soviel  als  mtifrlich 
veriLiirzt  und  dadurch  ein  schnelles  Arbeiten 
and  eine  holte  Leistung  bei  geringerer  Betrlehs- 
kraft  erzielt.  Den  leeren  Greifer  kann  der 
Maschinist  beim  Herablassen  an  jeder  beliebigen 
Stelle  des  Schiffe«  absetzen,  weil  die  Laufkatze 
beim  Loslassen  ihres  Steuerhebels  sofort  auf 
der  Laufl)aliri  stellen  bleibt,  so  daß  also  der 
(ireifer  nicht  durch  Arbeiter  jedesmal  au  eine 
nnden;  Stelle  geifdiwenkt  werden  maß,  am  wieder 
voll  ;rreifen  zu  kennen. 

Aus  dem  Fülirumpf  wurden  die  Erze  einer 
•ntomatisdien  Waage  sagef&hrt,  welche  naeh 
erfol;rter  selbstrepistriereiul'  r  Abwilfrunpr  die- 
selben iu  einen  zweiten  darunterliegenden  FUll- 
nunpf  entleert,  ans  welchem  das  Xaleilal  sodann 
glaiehmaßig  einem  (iiiitföiilerer  zufließt.  Der 
OnrtfSrderer  bringt  da«  Erz  auf  der  Uber  dem 
Latrerplatz  frd  ausragenden  Brfidc»  enüaag 
uiiil  entladet  es  an  jeder  ^ewiinschtMl  Stelle 
durch  eine  Abwurfvorrichtung:,  welche  aus  zwei 
ubereinanderstehenden,  walzenfönnigen  Rollen 
besteht,  über  die  sich  der  Gurt  windet,  dabei 
tlie  Linie  ein<  s  (.Tolien  lati'inischen  S  beschreibend; 
bei  der  Biegung  um  die  obere  KoUe  wirft  der 
0art  seine  Ladung  in  eine  sdtiich  aagebraehte 
Schilttrinne.  Die  Abwurfvnrrlelitiiii«,'  kann  so 
eingerichtet  werden,  dab  sie  durch  den  in  Be- 
wegung befindlichen  GortfSrderer  selbsttAttg  auf 
der  Brücke  hin  und  her  ircfaliren  und  somit  das 
zu  entladende  Erz  gleiclunäüig  auf  dem  Lager- 
platz Tertdlt  wird.  Der  yeriilHnismlAig  letohte 
FSrderpurt  bedingt  eine  selir  leichte  Trag^ 
konstruktion,  zumal  durch  di<'  (Toschwindigkeit 
des  Gurtes  die  Belastunj?  der  Brücke  f.  d.  Längen- 
einheit minimal  ist,  Infol^redessen  ist  auch  die 
in  der  Abbilduntr  dar^restellte  Ausführung  einer 
freien  Autliängung  ohne  zweite  Unterstützung 
mSfttcihf  wthread  für  BrOekonlOngen  bis  zu 
100  m  eine  zweite  Unterstützung  der  Brflcke 
aMg  wird. 

Ln  Vergltdeh  zu  den '  am  Wasser  gelegenen 
Hochofenwerken  iiefinden  sich  die  auf  den  Eisen- 
batinerzverkelir  angewiesenen  Hochöfen  in  einer 
schwierigeren  Lage  UnsiehtUeh  der  Erzenttadnng. 
Zwar  sind  auf  manchen  Hütten  .'selbst L-ntlader 
in  Benutzung,  aber  für  den  allgemeinen  Verkehr 
haben  diese  Selbstentlader  ti-otz  der  hohen  Erspar- 
nis an  Entladungskosten  und  der  groBen  Trana- 
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portleistiintr  liisht-r  ktm.- 
Vi-rwi>n(liin!<  tindi>n  kSsMii. 
l'nd  da  .lutli  wohl  kaum 
Aussicht  vorhanden  inl,  dali 
dtrt  Staatoeisenbahiivenra]- 
tiiniT  hiorin  s!ch  zu  einer 
Acnderung  entüchlieliai 
wird,  and  da  andermit«  nit 
iliT  Ausdchnnnir  licr  W--rkf 
die  Erzeulladuug  eine  iflUD<T 
^6ere  Bedentniig  erlufl 
go  widnion  sich  heute  die 
grS15eren  Hütten  mehr  uad 
mehr  der  Frajje  der  selbst- 
tfttiiren  WagKonkil'l'fT. 

Auf  Abbilduniy:  7  s.Ikm 
Sic  einen  solchen  mIUsi- 
tftti^n  Wa|2:enkipp«r  Itonih 
hinierl  mit  <I"ktri<cli.m 
Aut'zuK  tür  ein  wcstdeut- 
aebes  HatteBwerk,  der  dn 
Zwfck  hat.  das  Erz  ans  l'm- 
wüliuliciien  Kiseniiahnwag- 
irons  In  einen  erfaSht  flW 
doin  (ndt'ise  nn^:cordnetea 
FüUruinpf  zu  verladen,  «n 
dem  M  dann  mittele  sritßeh 
angebrachter  Rutschen  b 
ei>reno  Selbstentlader  zum 
Weitertransport  ahfrezost^n 
wird.  I>er  Wagjronkipiicr 
ist  in  das  mittlere  der  drei 
Geleite  eingebaut  und  un- 
mittelbar daran  addießt  flieh 
ein  elektrisch  betriolicntr 
Aufzug  an.  Das  Erz  wird 
auH  dem  EisenbahnwairgeB 
in  einen  KiiboIwaiLren  ):>'■• 
kippt,  der  eii  auf  der  ge* 
neigten  Fahrbahn  dee  Anf- 
zufres  sodann  über  den  Füll- 
rumpf hebt  und  in  diesen 
abstürzt.  Die  Drehach^n 
des  Kippers  sind  derart  an- 
freordnet.  dali  die  l'Iaftform 
mit  dum  zu  eniladeudcD 
Waggon  erst  nach  dem  Avt- 
faliren  d  -s  KiiltelNvriL'ens  aas 
der  horizontalen  in  die  ge- 
neigte, in  der  Abbildung 
punktierte  Sclirnplaire  s:*'- 
bracht  wird.  Beim  Auf- 
ziehen des  beladenen  Kfibel' 
wjiirens  mittels  der  am  Endf 
der  Aufzugbabn  aageordnr> 
ten  Seftwlnde  nimmt  «Be  eirt- 
lastete  Plattform  wieder  Ihre 
horizontale  Lage  ein.  in 
welclier  sie  alsbald  «ellwt- 
tltig  verriegelt  wird;  dm 
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Diirehrahren  geleerter  WafrironR  i^seUeht  aiao 

iM'rricbs-'iflKT  uml  nnaiihiln^rk''  von  iler  Z»v«*r- 
liUisigkeii  der  Arbeiter.  Zur  Jjt^dieuung  des 
Aafzugs  bl«iibt  ein  Ittam  «rfordsrUeh,  der  in 
ilriii  nrniscluti  si'itlirli  \<Mii  Fiillniiiiiif  i?>:*inon 
."»taud  h&t  und  in  dor  Stunde  zwölf  Waggons 
entlesren  kun,  eine  Leistuntr.  die  durdi  den 
rmvtaild  ermöglicht  wird,  daß  ein  |rolc<>rt<>r 
Wftsrcn  schon  dnrch  einen  beladenen  er»«ut 
werden  Icann.  wenn  dpr  Kübidwagen  »ichi  etwa  in 
halber  Hülu'aiif  der  schrfljrcn  Aufziifrbahn  betindet. 

Im  der  zweiten  \Vn^enkii>iu'r  -  K  iiistruktion 
(Abbildung  8),  bei  der  die  Faiirbaiin  tur  den 


Ktibelwag«n  Bteller  anordnet  int  und  der  PHlt- 

rumpf  nur  nach  einer  Seite  hin  entl<'rrt.  fllirt 
d»r  Kübelwagen  uiolit  auf  die  Kijiiterjdattform 
attf,  «ondern  drOekt  den  vorderan  um  denselben 
AufhüUfreiiunkf  ilri-lili.ircu  Teil  iidt^amt  dem 
(Gleise  abwärtH  und  dreüt  erst  dann,  wenn  er 
in  die  richtige  Lage  zu  den  £l«enbahiiwAgen 
•relcomnien  ist,  das  ganze  System  um  4ri'*.  Das 
herausfallende  Erz  wird  durch  eine  vorn  auf 
der  Plattforui  an-relnarhte  Schnrro  gefOlurt 
iiihl  in  den  Küb<  l  i  t  ort.  der  10  cbm  Inhalt 
lii'iiitzt  entsi>reelieud  einer  Aufnahmefähigkeit 
von  über  20  t  Erz.  (i  ortactaung  folgt.) 


Fortschritte  im  Räderziehpressenbau. 

Von  Ingenieur  Karl  .Musiol  in  Warscliau.  (Sachuruck  v»rboi»n,) 


I.  Mangel  der  Exzenterziohpresseo  mit 
bewegtem  Tisch  und  Mittel  in  deren 

Beseitigung. 

Belianntermaßen  sind  die  wegen  ihrer  Vorzüge, 
w"ic  schnelle  Blecldialterdruckrcgulierung, 
aSohere  Stempelbefostigung.  lange  Ziehpauaen» 
dmier  und  große  SttibltVstiirkeit,  beliebt  ge- 
wordeneu ExzenterzicUprcsscn  mit  Milugtilu  be- 
haftet, die  teilweise  In  der  Bauart  selber,  teil- 
weise  in  tiii«rieh[rf'm't(5pr  Au^^fühninsr  Tiinnrhrr 
Mechnnismou  liegen.  Mängel  der  er.sieu  Art, 
wie  großes  Gewicht  des  allzu  langen  Stempel- 
krouzkopfes,  unerwünschte,  diin  li  Aufuriliüio  drs 
Blecbhalterdruckes  bedingte  lioibuugsarbeit  und 
Yvrschleifl  der  Hauptkurbelwelle  sowie  großer,' 
durch  nngef&lurte  und  andere  Kinbungsverluste 
hervorgerufener  Kraftvcrbraucli,  lassen  »ich  als 
der  Zielij>resisentype  angeborene  Fehler  nicht  be- 
seitigen; dagi!gen  jene  der  zweiten  Gattung,  die 
rmr  ilnnk  (b  r  Cnaclif ^nnikt'U  der  Konstrukteure 
beti  n**uen  Maschinen  Itestündig  wiederholt  wenlen, 
kOnhen  bei  alten  Haschtnen  zum  Teil,  bei  nenen 
fast  vollknririnpn  nhp-seliafft  weril'Mi, 

Beim  Betriebe  der  Exzenterzichi»res»ün  und 
besonders  jener  dteren  Datums  mit  Uartgoß- 
e.vzt-ntern  uml  Crußeisonrollen  ohne  zwan;/läiit]L''i 
Tischseokung  treten  über  kurz  oder  lang  l  ebel- 
stonde  des  Tfsehhangenbleibens  und  großer,  stets 
zunehmender  Randfaltenldldunjf  auf.  NJlbere 
kritische  Betrachtung  des  Arbeitsganges  ««oleher 
Maschinen  tiihrt  zu  der  l'eiwrzwigung.  daß  diran 
rdudstrinde  durch  den  unerwartet  si-hnellen  \'t'r- 
««chleiß  der  tMißeisenrollcn  sowie  ihrer  Zapfen 
hervortrerufen  werden.  IMese  beiden  Teile  uuter- 
lieiE«n  nämlich  infolge  der  auf  ihnen  ruhenden 
in  manchen  Fallen  sehr  Itedi-uteuden  Hlecli- 
balterbela«tung  einer  Außcrüt  großen  Druck- 
beanspriMhnng  and  Rellmngsarlieit,  welch  ersttsre 
bei  ragelreekter  Konstmiction  In  dem  Rollen- 


matcrial  bloß  ein.'  Ccili^rnde  Zusammendriickung 
hervorrufen  soll;  anfangs  tindet  auch  Aolche statt, 
nach  gewhwer  Zelt  jedoch  infolge  Hi^lieranstren- 
gung  des  Materials  sinkt  sie  auf  Null,  um  nach 
und  nach  dem  Körnigwerden  und  Aldiröekein  des 
Holleuuuifangcs  Platz  zu  machen,  wodurch  nicht 
nur  (fte  Bollen  allein  einem  zu  frOkei  Unter- 
gange entgcgengeln'ii,  sondern  auch  die  Hart- 
gußexzenter duj-ch.das  aus  Gußeisenkörnern  ent- 
stehende ^ihletf^ttlver  aogegrilTen  werden.  Neben 
den  Rollen  leiden  auch  deren  Gabelzapfen,  die 
stets  auf  der  oberen  Seite  der  ganzen  Lange 
nach  ausgelaufen  sind.  Kommt  nmi  der  Zeit- 
punkt, daß  die  Hartgußexzenter  trotz  ihrer 
großen  Widerütandsfahigkeit  an  der  Lauflltlcbe 
abgeschabt  lind  Wegen  Ihrer  unfrleichen  Abnutzunf? 
unrund  u*  i(lt  n,  daß  ferner  die  TischtTiIinin;!rn 
unter  Einfluß  Hcitlichor,  infolge  obiger  Abnutzung 
entfttehcndcr  DrQcko  sich  ausarbeiten  und  locker 
werden,  alsdann  ist  sowohl  ein  HilngenbUiljen 
des  windschief  auf  und  ab  gehenden  Tisches  als 
auch  eine  bei  jedem  Hub  wechselnde  K^nd- 
faltenbltdung  unausbleiblich.  Dem  Hängenbleiben 
bezw.  Stürzen  <\f-<  Tisi  li. knnn  bei  Alteren 
Prenseu  mit  mehr  oder  weniger  großer  Schwierig- 
keit abgeholfen  werden,  indem  man  die  Zabn- 
räili-r  il.T  IIaii)itkiirVM-'hvf'!le  von  der  dem  Stflnder 
zugekehrten  v:ieite  mit  Führungsleiütun  versieht, 
Ton  denen  jede  auf  einer  seitlieh  am  Tiseh  be- 
festifrti  n  Iv  ilmii<rsrolle  derart  gleitet,  daß  der 
Tisch  nicht  mehr  selbsttätig  infolge  seine«  Ge- 
wiclites  nach  abwHrts  sinkt,  sondern  zwan^r- 
lilulig  die  Aliwilrtsbewegong  ausführen  inul). 
Derartige,  sehr  zweckmäßige  Vorrichtung  be- 
sitzen unter  anderen  alle  neuen  Ziehpressen 
Schulers:  ein  Hilngenideiben  bezw.  Stürzen  des 
Tisches  ist  bei  denselben  vollkommen  ftiis- 
geschloäsen.  Etwas  schwieriger  gi">taUet  sich 
ifie  An^be,  die  Ursache  des  allzn  raschen  Unines 
des    Ezzentcrrotlenmechanlsmns    ausUndip  zu 
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ina  hen.  Von  konstruktivem  Standpunkte  aus 
betrachtet,  kanu  der  Fehler  entweder  in  der  An- 
wendung nicht  entaprechenden  Materials  oder 
aber  auch  nicht  ent-sprcchender  Boincssung  der 
Maschinenteile  liegen.  Erste  Annalime  würde 
zutreffen,  wenn  bei  bestehenden  MaUeu  die  Größe 
der  Anstrengung,  welche  das  Material  in  dein 
Aiipcnltlicke  der  prSßteu  Bclnstiintr  erleidet,  die 
Grenzen  der  zulässigen  Druckspannung  für  Gufl- 
elien  ttbendirdtet.  üm  auf  diese  Frage  «ine 
entscheidende  Antwort  zu  erhalten,  stallte  der 
Verfasser  einen  doppelten  Versucli  an,  dessen 
Ergebnis  mit  den  auf  reefaneriBchem  Wege  er- 
haltenen Rt'siiltad  n  in  zufriiMlcnstcUcndem  Ein- 
klänge steht  und  Iiier  in  Kürze  angeführt  wer- 
den mag. 

Auf  xwel  dem  System  und  der  Größe  nach 
gldeben  Ziel^reaaen  (Modell  TA  von  Schuler), 


Abbildang  1. 


deren  eine  mit  neuen  gußeiaemen,  die  andere 

aliir  mit  neuen  St.ihlirußrolltin  anniert  war, 
wurde,  wie  Abbildung  1  zeigt,  vor  dem  Ver^ 
Buohe  in  der  LanflNdm  je  einer  Rolle  ein  Locfr 
vom  Durchmesser  d'  =s  8  mm  und  Tiefe  t  =  6  nm 
gebohrt,  darin  ein  von  der  Lochtiefe  etwas  kürzerer 
Stahlstift  genau  eingepaßt  und  au  der  Außen- 
seite mit  der  Rolb'nliahn  aus^rei/liclien.  Naeli 
Aufnahme  alU  r  iiötifreu  Maße  der  beiden  Rollen 
(siehe  folgeniie  Tabelle;  gelangten  Scheiben  glei- 
eher  Dimensionen  und  gleiehea  Materiale  von  un- 
{refahr  bekannter  liriiehfcstipkeit  auf  vollkommen 
gleichbemesseuea  und  polierten  Zichwerkzcugen 
derart  zum  Ziehen,  dafi  die  mit  dem  Stifte  ver- 
sehi-ne  Stelle  der  BoUenbahn  w.'lhn  nil  >l>>r  •-r^rrn 
Phase  der  Zldiperiode  mit  der  Exzenter  bahn  in 
BerQhrang  kommen  mußte,  d.  h.  der  grSßten 
Belastung  ausgesetzt  wurde.  Wie  Abbildung  2 
in  Ubertrieben  vergrfiflertem  Maßstäbe  versinn* 


Bmwuubc  «MI  Mdm 
der  DIjmmImm 

0«fi«to«B 
nK 

ZipAa 

mm 

mit  M**««iTif- 

bürh.i*n  4Bf 

mn 

* 

3 

KoUeudurcbmcwer  .  .  . 
EixeatordwehiiMMer .  . 

d 

S57 
870 

359,6  ! 
881 

ZftpfcndurchniRescr  .  .  . 

\ 

70 

70  1 

,  iioUcubahnbreite  .... 
BttUanii^aaUage  .  .  . 

B 
C 

126 
185 

122 
181 

licht,  ergab  sich  in  beiden  Füllen  eine  meßbare, 
wenn  auch  sehr  geringe  Senkung  des  Stablstiftes, 
weldie  bei  der  Gufietaenrolle  s  0,1  mm  und 
bei  der  Stahlgiiftrolle  =  0,066  mm  betrag. 
IMese  in  drr  Ft'stitrkcit-^lrliri'  lircit  Itefrründet* 
Erscheinung  beweist,  daß  die  neben  dem  Stifte 
nrspfilBglieh  gleich  hoeh  gelagerten  KSrperteU- 
chen  unter  der  Einwirkung  des  Bleehliallerdruckes 
mit  dem  Stifte  gemeinschaftlich  sich  senkten 


AbbUdung  2. 


nach  der  Entlastang  Jedoch  infolge  ihres  Elastlii- 

tätsvermögens  in  die  ursprüngliche  Lage  zum 
Teil  wieder  zurückkelirten.  Die  Größe  der  Sea- 
knng  de«  Stahistiftes  entspricht  daher  der  federn» 
den  ZusammendrUckung  des  betreffenden  Bollen- 
materials, und  die  gerade  herrsehende,  um  Jas 
Eigengewicht  der  bewegten  Teile  vermehrte 
Blechhalterbelaslung  dividiert  durch  die  bei  der 
Zuf-ammendrückung  der  Bahnen  .>sii"h  l)iMt'nili'  H'  - 
rlUiruugstläche,  ergibt  den  spczitischcu  Flilclien- 
drudc,  d.  h.  den  Dru(^  für  die  Illeheaelnhdt, 
welchem  da,s  gegebene  Material  .•iiisL''esetzt  war. 
Sobald  dieser  Druck  die  zulässige  Anstrengung 
gegenfiber  dem  Druck  des  fraglichen  Materifls 
Ub.  rschreitet,  ist  sehon  der  Beweis  erltracht.  daß 
dasselbe  für  diesen  Zweck  nicht  anwendbar  ist. 
IHe  BerOhrungiiflAche  F,  ein  Rechteck  von  der 
Rollenbahnbreite  B  und  der  St  Imculange  1,  laßt 
sich  (siehe  Abbildung  3)  aus  der  beobachtetes 


Digitized  by  Google 


'I.  Mlrz  190«. 


ForttckritU  im  Räderziehprttttnbau. 


SteM  fuA  KiMB.  278 


Ziisaminenilriu  kiincr  1  mit  Hilfe  folgender  Gld- 
cboQgeQ  bestimmen: 


S     %  2 


l=:d  ■iai' 
2 


'I— ^ 


»in  X  : 


1  CD 

cos 


und  F^BXl 


Nach  Einset /Uli;:  »Iit  in  voi-nritrr'hender  Tl^ 
belle  eingetragenen  Größen  ergibt  sieb: 


Für 
dMMaterwl 

Die  8ehnenlfiiigo 
l^iV^XCi-X) 

 1 

Die  Berfllirungs- 

qmm 

OnMwn  .  .           11,M          '  1604,44 
ateUgoB  .  .             »,67  1179,74 

Die  Gröbe  der  Helastung  besteht  aus  dem 
Gewichte  der  bewegten  Teile  und  zwar  dem  Ge- 
Wichte  Ol  der  Rollen  und  G»  dem  Gewldite  dee 


AbUldttog  8. 

Tisches  und  der  MafHzo  «»owi^  der  Blechhalter- 
belastuug  L.  Die  beiden  ersten  Werte  wurden 
ttaulttelbur  durdi  Wiegen  geftutden  osd  betragen 
fBr  bdd«  Fllle: 

Ui  —  608  kg 
ChB2<41« 

Die  Blechhalterbclastunir  L  ist  in  ItUcksicht 
auf  die  gleichen  Ziebwerlueoge,  Bleclucheiben, 
EintsBcUltsBigkeit  sowie  2Sehtiefe  und  Ziek« 
Geschwindigkeit  in  beiden  Fallen  {gleich  und  wird 
iint<^r  Zi!«rnindeIegTinpr  (ifr  in  des  Verfa^sprs  Ab- 
liauilluiig  ^Das  Ziehen  auf  Ziehpressen  in  Theorie 
und  Pnude**  mfgeateUten  Formeln  folgender- 


niaßrii  ;uinrenabcrt,  Jedoeh  praktildi  Unreioiiend 

genau  erniittelt : 

2^(D«-da)  pH  =  l5d^5S»  (». 

worin  die  Spannung  des  Blecluuaterials  an 
der  Streckgrenze  mit  ungefälir  0,68  der  Bruoh* 
festigkeit      eingesetzt  wird: 

Werden  geoUU)  AhhUdong  4  in  die  ana  der 
Formel  5  abgeleitete  Gleichung 

2(1, 

folgende  aua  der  Messung  sieb  ergebende  Werte: 

BleebseheibondurchiuoMcr  .  .  D  =  600  mm 
Innerer  Oc-raBdurebmeMtr  .  .  d  =  423  , 

Blechettrke  .  .  •  5  =  0,50  , 

d«  =  437  . 
di-d-«)ed|  »488,». 

eingerührt,  so  folgt 

8X422,» 

W-WT»       ^  '®  -  •  •  <*• 

Für  diesen  spezifischen  Koibungswiderstand 
errechnet  eiob  der  spezifische  FlAcbendmek  aus 
der  Formel: 

_  pH  +  0,01876     0.04781  +  o,Qie7a 

0,4176  0y4175  ~ 

*  ü,4ij6  Wqiw».  ...<». 

Da  die  belastete  Ringflflche 
==  *  (D*_  d J  =  "  (600*  -  437*)  =  132"?M  (10. 

Zählt,  so  wird  die  Bledüialterbelastnng  naeh  der 

Gleichuug 

L«sFr  p«*  182  766  X  0.1668  s  St  OOS  kg  .  .  .(11. 

betrn^ron.  Dir-  ^resaintr'  Bolastuiij^  ist  auf  diese 
Weise  rollkouunea  bestimmt  und  beziffert  sieb 
für  eine  Bolle  auf 

P  .  gl±OH:ji^''06+264+tl008^ 

Dem  früher  Gesagten  zufolge  ergibt  sich  der 
speziUsche  Flachendruck  aus  der  Division  von: 


und  betragt  für 

di«  Qufiviaenroll«  Kf  i 


10087 


(18. 


7,tTkf/qmm 


1504,44 

10937 

BteUgeBcoUe  K.  =^  1179^4  lEg/qmm 

Da  nach  Bach*  bei  einer  von  Knll  fall  xn 

einen  ^1  Dten  Werte  stetig  wachsenden  und 
wiediT  auf  Null  zurüeksinkpndpn  Belastunfr  von 
«ehr  groücr  Wuchseizahl  die  zulässige  Druuk- 
aastrengong  fllr  Gnßdsmi  mit  6  kg/qmm,  Staht> 


•  ,Diiiglen  Poljtactan.  Jounwi"  IfMM),  Kr.  27,  8«. 


•  JS*«h:  .MafloblneneleiiMBto''  I,  Seite  41. 
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fittR  mit  9  kfr'qm»  liSdistnis  *n  wühlen  ist,  «o 

i'rpiU  sirli  Ii'  i  .it>iu<  II  Vf^rhllltaiiHieD  di«  g«>fun- 
»Icne  Aiistri'iiffiiiig  fiir 


Hiieiii  Iwltebiirea  Punkt«  C  d^r  unprfln^lleheii 


OuBeitten  um 


.2"  —  8 


9  27  —  9 

9tiiU(tiiß  um  -  X  lOUsSo/o  i^rOBor 

«Is  die  zulasri^  l>ruckaiMtr«n)irniiir.    Wenn  man 

den  rinstami  licnrlir.  f.  ilali  iK'im  Zi>  )i-  ii  stnilciTi-r 
Bleche  alx  «)  =  0,5  inrii  dicHe  Zahlt'U  iiodt  uo- 
gönstlfriT  sJch  }r<»stalton,  so  erkennt  man  ohiiP 
writfi-i's,  dflii  ilic  Anwcmliiiifr  von  (riiliiMsrtiroIh  n 
als  unzulässig  anorkanat  werden  lunU;  nur  ^iter, 
iUcht«r  Stahl^riiß  oder  noch  bettfter  gfring- 
wt'rtip'r.  t'twas  ^r'-lifirtctiT  Stahl  könnt-ii  hier 
leut«  Dieni^to  Ii*iKt«n,  inNOfern  tli«  Dimensionen 


AbblldfiaK  4. 

d<T  Unlh>,  also  ihr  Durdimeaster  und  BahnbrelU^, 
gcuUjCKud  groii  Kind. 

AngMlditfl  der  Wtehti«rk«tt  dieflea  Oe^n- 
slan<h's  ni«igt'  hier  di«'  Art  Miii^rj.  tu  n  \vi  ri!i->n. 
in  welcher  uiau  bt^i  Bi-rt-chnung  dicsiT  lieidcn 
GrSfien  vorzudrehen  hat.  Die  o1>en  beachriebene 
B*lastun^'  nifl.  wie  Aliliihhui};  4  vcranscliaiilii  ht. 
eine  Zuaammeudrückuug:  t;luich  l  an  der  Hollen- 
balmacite  und  eine  gleich  Xi  an  der  Z^fcn- 
iieite  hervor,  cuaauuuen  also  i  +  A,.    Um  dloae 

Stracke  wird  sich  die  Größe  y  kürzen.  Da  der 
Druck  auf  dor  Zajifonscitp  auf  fin«-  {jroße  Flflehf* 
sich  verteilt,  vvij-d  voinussiciitlich      eiiifu  sehr 

geringen  Wert  von  l  betragen,  so  dafi  er  ohne 

Bedenken  vernrH  lil.i^si^rt  werden  kann.  Alsdann 
wii'd  unter  der  .\unnhuie,  d»Ü  Hich  die  Zusaumieu- 
drDeknng  il  gleielnnilliig  bis  zur  Mantellinie  der 

Za|»t'enl»ohnintr  fortpflanzt,  bei  den  in  i{ede 
st"!i.  nil<'n   V'iTliiilliiisseii.  und  zwar  d  =  n  -i  i) 

7 

uud  y  -  0,4  d  =  0,8  r  die  s|iezilisclie  Zu.-ianinien- 
drftcknng 

A  A. 

(I*. 


*'y*b^r • 


Kit  tt  als  DehnungAkoefHzlent  jdes  Bollen- 
materiats  ergibt  <Uch  sodann  die  Preemnng  in 


Kreislinie  AB  durch 

H  3C  r 


0  = 


0,8  a  r 

Aus  der  Ahhihl.  4  fol;rt:  X=:  r  (eos  :f  —  cos  ßt 
und  unter  Beaehtunj:.  dnli  ro«; —  y  I  -  sin-^ 
UJid  dali  -if  sowie  ji  sehr  kleine  Winkel  siml, 
ergibt  sidi 

«» ip  =         I  —  -  i  =  ^  I  — 

nnd  in  weiterer  Folge  a  ä  r       "    .  .  .  .  (1«. 
Daher  «=  -^t^^^^  .  . 

Den  ■^'rößfrii  Wt  rt  erlangt  0  fOr  9  sa  0, 
d.  I.  in  der  ilitte  (Punkt  K): 

aw«.  =  ^^  =  K  (18. 

sofei-n  K  die  zulj1s<TL'e  I >nieknnsf r''iiL'ttnir  '1' < 
Uaterials  ist.  fcioü  Cileiehgcwicht  zwischen  den 
ftntteren  nnd  inneren  Kräften  herrschen,  alsdann 
muß  die  Bedingung  erfüllt  werden: 

i,l  o  r  d^  -  I  -  I  (19- 


r.  r 

2^  (p*_5-')dq?=. 


r2/r  hvß^ 


,  .(20. 


dnreh  rinnilinintr  von  p'  in  die  GleieluiAg  (18. 

tür  K  timl.'i  sieh 

8  d  Y  \  öK»  =0,K4:j2s  d  Y  «K'  .... 

!•  ^  Ip  =  0,S432KdlV/u  K'    .  .  . 
I'  P 
0,84328  d  VttlL*  "~  0,84828  V'jK'Xd  *  '  '  * 
Unter  Zugrundelegung  von 

für 
Untteites 


K 

»00  kg/qcm 
•00  , 
1800 


-  1 

iÖQÖOÖÖ' 

 1^  

S  100  000 

J  

•L  im  otw  • 

errechnet  aieh  iderans  für 

P    __  P 

12,39  d  12  d 

^"^^^^  '=15;^  =  '^  l«d 
«er.  etw.  geh.  j     — — 

Rtahl  23,6S.d         34  d 


StaUgoB 


OuAeMcn      1 1 


{IL 

(25. 
(««. 
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IMe»t-  Foriiiflii  erliel>9.n  nirlit  i\vn  .\iis|»nirli. 
für  all«'  Kalle   mall|rp)ieii<l   zu  sein;   sie  wollen 
mir  nln  \'<irliil<l  «liineti  intil  HoHf-ü  ciiK»  ili>ii 
wi'ilip-n   Fc»tigk«»itsv»>rliftltiiissi-n  cntsiirt'clu'iiile 
Aendi^nmgr  erfehren.  Betonl:  majr  jodoch  -irarden. 


ilali  hln^rtn  1  Wirkiiriirsdaiipr  nur  jeno  Rotlen 
sich  orfiTiH'ii  wi  tilcn.  (Irren  l>lnH'n.si<mi'n  inii<»r- 
liallt  il>  T'  dnrt-U  obig«  Formnlnf  fest^seUf^n 
(xren/en  li^p-n.  ^  ^ 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

inr      «awr  dicMr  R«Mk  «rMk*l«Md«B  Anikal  abenlmiiit  die  Rcdakrfo«  Mae  VennnponiiBcJ 

Zur  Frage  der  Bildung  von  Rissen  in  Kesselblechen. 


To  Nr.  i  dieser  Zeitschrift  S.  130  nnd  läl 
beschäftigt  sich  Hr.  Eichhoff  mit  meiner 

Arlieit  .Pi»;  Bihliins:  von  Rissen  in  Kessrllilcdicn*, 
weicht'  in  der  , Zeitschrift  des  V'crfiiis  dontscher 
In^rcniiiin'"  190r>  S.  1  ii.  f.  erschienen  ist,  in 
einer  der  {rrolien  Bedeiitiiujr,  welche  die  Frape 
tTir  den  Kesselhetrid»  hat.  nklit  i:  r.  i  Iit  wcvlm- 
den  Weise.  Mit  KUckidcht  aiit  diese  iiedenttnig 
erlaube  ich,  die  AufinerkBMiikeit  der  Leser  auch 
dii  >•  r  Z  ■it-rlir  itf  niif  kurze  Zeit  in  Anspruch 
uehiueu  zu  sollen.  Ich  halK>  in  Hinsicht  auf 
die  Rfßiiildiinj^  an  sivh  in  meiner  Arbeit  zn- 
mlchst  folffendes  aus;;enihrt : 

DaH  mehr  oder  minder  plötzlich«-  Auftreten 
von  Rljven  In  den  Bli-elien  hetHeltener  DampV- 
kessel  bildet  seit  einer  l>eilie  von  Jahn  n  den 
UeKenntand  eingehender  Krörtenin^en  <lur  mit 
der  Ueberwachung  von  Dampfkesseln  betrauten 
Vfreine.  iiowie  der  durch  das  Auftreten  der 
Risse  betroffenen  Indiistt i.  Il*  n  fv.  i  jl.  /.  !>.  Proto- 
koll der  Delegiertou-  und  IngenieurverMauuuluug 
(l»'s  internationalen  VeHrnndes  der  Dampf ke«ael- 
l'ebenvjicliijn'j-* Vereine  1900  S.  54  u.  f..  1901 
S.  ti«  u.  f.,  m02  S,  III  u.  f.  Usw.,  ferner  di« 
.SSeitacbiift  den  Bayerisclien  RerisionftvereinB* 
s«'il  ihrer  ( niindunsr.  in>ibesondere  die  let/l;  n 
.Jahrgänge  usf.>.  Uicse  Uilibildun^en,  welche 
SU  Explosionen  filbren  kSnnen  nnd  zweifelloi« 
auch  schon  zu  solchen  iceliihrt  haben,  rufen  das 
liefUbl  einer  »rewissen  l'nhi-inilichkeit  wach,  da 
ea  riemlieh  btluti'T  nicht  p'lun;.'en  ist.  die  Ursaclie 
ZHverlnssig  festzustellen. 

Wird  ein  solcher  K'ili  beohat'.lifet.  so  kann 
die  Crsache  ^resucht  werden:  I.  iui  Material, 
2.  in  Konstruktionsfehlern.  '^.  in  unrichtiger  He- 
handliitiL'^  <Irs  l'l'clirs  In  i  Herstelluni'-  ■! Kcsm-Is. 
i.  in  <ieii  ivinttiissen,  denen  der  Kessel  im  Ue- 
tri«b  und  hei  der  Aaßerbetrlebsetsnoir,  anwie  in 
Perioden  des  Sf iU-tmiili  ^  tint"r\vrirt"'  ii  i-f.  wobei 
namentlich  den  Einwirkuiiijen  \ou  Teuij>eratur- 
ODterAchieden  eine  Iwsondere  Bedeutung  znicommt. 
Wenn  man  will,  kann  man  diese  Kintliisse  als 
soU;li>>  zuiiammenfas»en,  die  aus  der  Behandlung 
etitsprin^'en.  di«  dem  fertigen  Kesaet  zuteil  wird. 
Es  ist  also  nicht  fibersehen,  wie  au.s  den  Dar- 
letrun^ren  des  Ilm.  Kichhotl"  jrescldossen  werden 
krtQate,  daiauf  hiuxuweiseu,  dati  Koustniktinna- 
p»bler,  unrichtige  Behandlung  de«  RlcchoR  und 


fehlerhafte  Behandlung  des  Kessels  zu  Kiii* 
blldnngen  VeranlaaRung  geben  kSnnen. 

I>ie  .\nzahl  der  Falle  der  Itißbildunfren  hat 
eine  Höhe  erreicht,  die  drinfrend  fordert.  dalS 
eine  Klarstellunjr  erfoljrt.  In  iliesi-r  Hinsicht 
trurde  von  mir  erw.lliut.  liill  bi*i  einer  Be- 
sjtrechunir.  nrli  h.'  im  l'iiihjahr  l!K)."i  stndland 
und  au  der  ich  teilnalim,  15»  Fälle  der  Bildung 
von  Rissen  im  Blech  zur  Erörterung  standen. 
IMesc  19  Fülle  hrziiren  sich  liiH-.'^liflt  nuf  das 
iiebiet  deji  Bayerischen  Uevisiou.svereins,  also 
auf  etwa  mad  den  zehnten  Teil  der  Ke<<Kel  des 
neutschen  IN  ii  ln  s.  Wenn  ein  Itamiifkessel- 
HeviHionsvereiu  in  Meinem  Oebietc  1!)  Fälle  von 
aolclien  unerwarteten  nnd  znm  großen  Teil  un- 
aufireklilrten  l»*il)bililun;Lren  zu  verzeichnen  hat, 
HO  ist  (Ins  vom  Siandjuinkte  der  mit  der  üelicr* 
wachuii^'  von  Dampf kessi-ln  betrauten  und  für 
die  Sicherheit  des  iSetriebes  der  von  ilin^  ttber- 
waehfi  II  Kessel  mehr  oder  niiiider  mit  verantwort- 
lichen ISeauiteu  eine  sehr  bedeutende  Zaiil.  hiese 
Zahl  19,  gültig  für  daa  Oebiet  des  Baye- 
risfhen  Kevisionsvereins,  setzt  nun  Hr.  Kicli- 
hotV  iu  Vergleich  mit  der  Bleeh|iroduktioit 
im  Deutschen  Heich,  indem  er  sagt:  ..Doutsch- 
hnd  i-'Tv.-nvii  im  Jahre  weni;:stiMis  r20("i(U>  t 
Kcsselbloch.  Wird  das  hohe  Gewicht  von  einer 
Tonne  ah  Durcincbnittagewiebt  angenommen, 
so  er;:ibt  das  in  bris|>ielsweise  zwei  .Fahren 
240  000  Bleche.  .Diu  obigen  19  Falle  stellen 
«ilso  0,008  */o  der  gesamten  Erzeugung  dar, 
Ks  erscheint  mehr  wie  zweifelhaft,  ob  dlea  ein 
bes<M'gniserre<^ender  Prozentsatz  ist." 

Bei  Beschreituuff  dieses  NN'eges  kann  man 
allerdin;.'^  zu  Zahlen  tfelanjren,  die  verschwindend 
klein  iiiil.  Der  Ueberwachunvsverein.  fil!^  er 
es  überhaupt  für  riclitig  lialleu  i^olUe,  von  der 
Bleelierzeagung  auazugeJien  nnd  dabei  die  Eich- 

h'ifl'M  Iii  11  Znhien  anzuwenden,  wird  \\ al!v<ch' ui 
licli  anders  schliellvu,  etwa  wie  folgt:  •240  000 
Bleche  geben  24000  Kessel,  davon  fallen 
liiiclistens  '2000  auf  Bayern,  somit  sd'hen  dt-u 
lü  Kca.selu  mit  ItMssen  2000  Kee<»el  gegenüber, 
d.  {.  mad  1  7*<  roiehlieh  hundertmal  mehr,  als 
Hr.  Eichhotl"  ausrechnet. 

Ich  habe  es  mir  zu  einer  meiner  Leliens- 
aufgabeu  gemacht,  fUr  die  Sicherheit  des  l>ani])f- 
keaselbetriebfl  tätig  zn  sein,  und  bAl>e  mich  bei 
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der  skizzif  rtoii  J'achlage  für  verpflichtet  erachtet, 
Sohiitte  zu  tun,  welche  geeigaet  sind,  Kiar- 
gtellmg  hiiunohtlieli  der  tTrsachen  der  RiBbUdunjr 
herbdlufUlireii,  d.  h.  nach  ^[ö^lichkeit  klarzu- 
stellen, welche  der  oben  unter  Ziffer  1  bis  4 
anpcgrcbi  ncn  Ursachen  in  dem  einzelnen  Falle 
bt  tt  ili^-t.  jj-i  wefien  sind.  In  bezufy  hieran t  li;il«e 
ich  au  der  hezeiclii^  ti  n  Stelle  folg^onde.s  bemerkt: 
Wenn  man  sich  eingehend  mit  der  Aufgabe  der 
Klantellang-  der  Uruushc  der  BißUldoBf  in 
Kesselblcchen  beschäftigt,  so  gelaiifrt  mari  zu 
der  Ueberzeuguug,  daß  iliro  JUisuog  die  Kräfte 
des  Eliiselaen  ttbentcigt  tuid  daß  bedeutende 
Geldmittel  aiif«:oAVfii(lef  werden  müssen,  wenn 
man  das  Ziel  tin-eichon  will.  Auch  erscheint 
es  ans  anderen  Orfinden  an^'ezei^,  dafl  die 
Bearbeitung:  der  Aufgabe  von  mehreren  unter- 
einander in  Verbindung  Htehendon  Sachver- 
ständigen, etwa  von  einem  Ausschult,  dem  aus- 
reichende Geldmittel  zur  Vorfügung  gestellt 
werden,  in  systrniMlisclii  i  und  umfassender 
Weise  aufgenomuit«  wird.  In  «Ucsem  Aua- 
BchuO  maßten  durch  SacliverstUidlge  vertreten 
sein:  <l;is  Eisenhütt  «Twos-fti.  dnn  (fcbiet  der 
Materialprüfung,  wobei  nicht  bloß  die  uiocha- 
nische,  sondern  namentlich  auch  die  ehemische 
und  mikropraphisi  hl'  rn(i  i-.-;ui:hung  in  Retrarhr 
kommen  wüi-dc,  so^vie  das  Dampf  kesselweaen  in 
Hkisleht  auf  Konstruktion,  Bau,  Betrieb  und 
Ueberwachung  der  Kessel. 

Jede  in  bezog  auf  Unvoilkommenhuit  des 
Materials  gemachte  Feststellung  wird  dadurch, 
daß  Vertreter  des  Eisenhüttenwesens  mitarbeiten, 
recht  bnhl  dU'  im  Interesse  der  Sad»)  gelegene 
Rückwirkung  auf  die  Erzriiyuii^'-  des  Materials 
äußern  kSnnen.  Wir  weriltn  i'iüher,  als  es 
wohl  sonst  möglich  sein  würde,  dazu  gelangen, 
daß  die  Hüttenwerke  Material  erzeugen,  welches 
gegenüber  den  Einflüssen  ^r  Temperatur  sowie 
der  Bearbeitung  nicht  empfintllii  jji  i-  ist,  als  es 
der  Stand  der  EiseuhUttentccluiik  bedingt.  Dieses 
23el  ist  jedoch  nur  durch  treues,  von  wissen- 
schaftlichen Gesichtspunkten  geleitetes  Zusammen 
arbeiten  der  beteiligten  Kreise  zu  urmeheu. 
Die  erschöpfende  Untersuehang  einer  großen 
Anzahl  von  Füllen  muß  zur  Klarstellung  führen. 

Von  der  Rückwirkung  in  den  oben  unter 
2  bis  4  bezeichneten  Richtungen  braucht  liier 
nicht  welter  gesprochen  zu  werden.  Die  öffent- 
liche Bekantttfj:.'il)f  der  Cntersuchungsergebnisse 
und  uosero  Dampfkessel- Ueberwachung:>vcreine 
werden  das  ErforderUohe  tun. 

Von  diesen  Erwägungen  geleitet,  habe  ich 
Mitte  vorigen  Jahres  bei  dem  Vorstände  des 
y«rdnes  deutscher  Ingenieure  die  Bildung  eines 
Ausschusses;  hrantrnp-r,  dem  in  erster  Linie  die 
Klarstellung  der  Ursachen  der  besprochenen  Kiß- 
bÜdnngen  in  Dampfkesseln  obliegen  würde.  In 
diesen  Ausschuß  ist  Hr.  EichhoA'  uls  Vertreter 
der  GrobbischwaizwerJte  eingetreten. 


Zur  EriJluteiiinL'  di  r  Itißbildimgen  habe  ich 
sodann  au»  dem  mir  zur  Verfügung  stehenden 
Material  6  Falle  herausgegriffen,  die  Hr.  ESeh- 
hoff  einer  kritischen  B  ■s]irechung  unterzieht 

Fall  1.  Nach  der  Werksbescheinigung  1896 
sollte  das  als  Feuerblech  bestellte  und  gelieferte 
Material  Zugfestigkeiten  «wischen  3570  und 
3730  kg/qcni  bei  I>l■h^nn^'en  von  28  bis  «;ü 
besitzen.  Die  Untersuchung  1904  nach  Aus- 
glühen der  Stühe  ergab  Zugfestigkeiten  von 
4154  und  419.T  kg'qcm  bei  Dehnun<r«i  von  22,9 
und  25,2  vom  Hundert.  Das  Material  entsprach 
somit  nach  den  WBn Irarger  Normen  dem  Flufi- 
cisenmantelblech  I.  Die  Wririii-  imd  die  Hart- 
biegeproben  der  Würzburger  Normen  waren  von 
dem  Materlat  gut  beetüiden  worden.  Somit 
hatte  das  Material  die  Anforderungen,  welche 
nach  den  Würzburger  Normen  an  das  Mantel- 
blech I  (bis  4200  kg/qcm  bei  mindestens  22 
Dfthnung)  zu  stellen  dnd,  iH  iii.digt.  In  dw 
Tat  wrir  das  Blech  auch  als  Maiitclldtch  ver- 
wendet worden.  Wenn  nun  Hr.  Eiciiiiott  be- 
hauptet, das  Blech  habe  den  Wüneburger  Nonnen, 
so  wie  es  sich  im  Kessel  befand,  nicht  ent- 
sprochen, so  übersieht  er,  daß  die  Würzburger 
Normen  bis  1906  ausdrücklleb  folgmide  Vor>- 
sphiiftrii  licsitzeu:  ,Die  Probpstreifen  sind 
sämtlich  rotwarm  gerade  zu  richten  und  vor- 
sichtig auszuglOhen*,  und  daß  die  Würsburger 
Normen  1905  besagen:  „Die  Probestflbe  müssen 
das  Material  in  ausgeglühtem  Zustand  enthalten''. 

Die  Würzburger  Nonnen  gelten  überhaupt 
nicht  für  den  Zustand,  in  dem  sich  das  Blech 
im  Kessel  betind<>t.  sondern  flir  den  Zustand,  in 
dem  die  Streifen  zu  pruteii  .sind. 

Daß  das  Lochen  der  Bleche  sowie  die  Uebel^ 
lapjMin;r  Autnil  an  d»^m  Reißen  der  Platte  ge- 
nommen haben  werden,  habe  ich  ausdrücklicli 
hervorgeheben. 

Fall  II.  Auch  hier  muß  die  Feststellung 
aufrecht  erhalten  werden,  daß  das  Blech  die 
Würzburger  Normen  befHedigt  hat;  sowohl  ur* 
sprünglich  gemäß  dn-  ^^iifun;:slu^•^(•ll(•ini^Mln^' 
18^6,  als  auch  bei  der  Untersuchung  nach  dem 
Unfall  1905,  in  beiden  FüHen  als  Feaerblech. 

Ebenso  genügt  es,  hinsichtlich  des  Falles  IQ 
und  IV  auf  die  Veriiffcntlichung  zu  verweisen. 
Fall  IV  habe  ich  Insbesondere  auch  deshalb  auf- 
genommen, weil  für  ihn  fehlerhafte  Behandlung 
des  Kfss.ls  Im  !  AuniM-itetriebsetÄUBg  sicher 
uacligewiesen  werden  konnte. 

Fall  V.  Hier  handelt  es  sich  um  Sehweiß- 
eisen. Ich  haiu-  diesen  Fall  absichtlich  auf- 
geuonuneu,  um  nachzuweisen,  daß  Jiißbilduogen 
auch  bd  Schweißeisen  aaflreten,  da  man  vid> 
fach  auf  die  Meinung  stößt,  daß  Rißldldiiiiiri  n 
nur  im  FiuUeisenbicch  sich  zeigten.  Wenn  Herr 
Eichhoff  andeutet,  der  Fall  sei  wohl  nur  suf- 
"  genommen  worden,  um  die  Anzahl  der  Fäll^ 
der  Rißbildungen  zu  vermehren,  «o  kann  bloil 
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betont  werden,  daß  die  Fftlle  der  Hißhildung 
leider  schon  so  häufig  sind,  dafi  zu  einer  künst- 
lichen Veniiehrunj.'  gar  kein  Anlaß  vorüfit't. 
ganz  abgescli"  II  (l;i\  ou,  daß  ich  eino  kiinstlirhi- 
Vermehrung  ak  durdiaas  nngehttrig  betrachten 
würde. 

Zwo  Fall  VI  tot  eine  Bemerkuni;  niebt  xn 
baelien. 

Wenn  es  mir  dai'auf  augekoiuuieu  wflre, 
noch  mehr  Folie  von  Rißbildungen  aozufübren, 

80  hättp  irh  fla>  tun  kflunen,  dt-nn  es  stoht  mir 
das  Material  hierzu  in  reicJdiclieui  Maüe  zur 
VerAgung.  Ffir  nücli  liandelt  es  sieb  jedoeli 
nur  darum,  die  Rißhildungon  zu  erlilutern,  nicht 
aber  die  eingetretenen  FAlle  zu  erscbdptVn. 
Weder  die  Sache,  noch  das  LiteresBe  der  deutxchen 
Industrio  vorlang-ton  diese  Erschöpfunff. 

Im  Zusammenhang;  mit  der  im  Vorateliondon 
!»kizzierten  Erörterunf.'  der  Rißbildunpeu  habe  ich 
Bodann  (a.  a.  O.  1)  wörtlicli  folgendes  bemerict: 
«Es  f^al)  eine  Zeit,  in  welcher  man  ohne  tieferes 
Eindringen  in  die  Sache  geneigt  war,  vor- 
wiegend das  Ifatwial  des  Bleches  für  die  Siß- 
!>il(lnnpen  verantwortlich  zu  machen.  Vielfach 
wurde  die  Meinung  vertreten,  daß  die  Biß- 
blldnngen  erst  seit  EinfBhmnfr  des  FlnBefsen- 
blechs  bcohachtrt  wnnli  ii  s.  icn.  \vns  tiii'lii  zu- 
treffend war.  Spater  wandte  man  etwaigen  Ver- 
stoßen in  den  oben  unter  Ziffer  2  bis  4  be* 
zeichneten  Klchtunfren  die  erforderliche  Auf- 
merksamkeit zu,  was  Qbrigens  Einzelne  schon 
von  Anfang  an  getan  hatten,  und  kam  dabei 
schließlich  ziemlich  häufig  zu  dem  Ergebnis, 
daß  in  Material,  welches  dtn  für  Krssel  aitf- 
gestellten  Vorschriften,  den  Rogenannten  Würz- 
barger  Normen,  durchaus  entsprochen  hatte, 
K  iRhiMiinp-f'ti  eincetreten  waren,  nhnc  ilaß  Vi  r- 
stöße von  Bedeutung  in  den  oben  unter  Zitier 
8  bis  4  angegebMien  Blchtungen  festgestdit 
werden  konnten.'* 

l>ie»e  Aeußerung  formt  Ur.  Eicbhoff  nun 
dahin  um,  ich  bitte  behauptet  (S.  !S1),  „daß 
Bleche,  welche  den  Würzburger  Normen  ent- 
sprechen, fiir  den  Bau  von  Kesseln  häufig 
nicht  geeignet  sden*^,  um  dann  weiter  auszu- 
sprechen, ich  sei  den  Dtuv*  is  für  diese  Behauptung 
schulflijr  iToblieben.  In  Wirklichkeit  geht  meine 
Mciniiii^r  daldn,  wie  auch  S.  2  ausgesprochen 
latf  -ilali  ^ch  Kesaelbleche,  welche  den  Würz- 
burger Normen  entsprochen  haben,  als  ungeeignet 
für  Daiupfkesael  erweisen  können'*.  Ich  muß 
diese  AenOeruag  in  yoUem  Mafie  aufrecht  er- 
hnlten.  Ich  stütze  mich  hierV'Ci  nicht  h]<^{^  nuf 
die  besprockeueu  sechs  Falle  der  iiißbildungcn, 
sondern  Ich  stfitse  midh.  wie  ich  gegenüber  den 
.\enßerungen  des  TIrn.  Eirlilu^ff  ausdrücklich 
festzustellen  gezwungen  bin,  auf  die  Ertabrungen, 
die  ich  wihrend  der  letzten  22  Jahre  als  Vor« 
stand  einer  öffentlichen  Haterialprüfungsanstalt 
und  als  Leiter  eines  Dampfkessel- üeberwacbnngs- 


vereines  mit  zurzeit  4700  überwachten  Dampf- 
kesseln gemacht  hr\be,  femer  auf  den  Austausch 
von  Erfahruiif;  u.  den  ich  in  den  letzten  15 
Jahren  mit  hervorragenden  Dampfkessel-Ueber- 
wachungs-Ingr.nir'ii-i-n  ^'cpflofrfn  hahr.  und  muß 
auf  Grund  der  tatsächlichen  Verhttitnissc  aus- 
sprechen, daß  die  Zahl  der  Rißbildnngen  zu- 
genommen hat.* 

Ich  stehe  übrigens  mit  meiner  Meinung  nicht 
allein.  Der  Bericht  »ber  die  Tätigkeit  des 
Königl.  Preuß.  Mati--rial|in'ifuiitr>aijiti'>  über  das 
Jahr  1903  besagt  unter  anderem:  , Vielfach 
genflgen  die  Qbllchen  AbnahneTor* 
Schriften  für  Kesselbicehe  nicht,  um 
minderwertiges  Material  auszuschließen. 
Ein  Katerlal  kann  zum  Beispiel  den 
\V  ü  r  ziiu  rge r  N  o rraen  ge n  ü ge n  und  doch 
derart  sprftde  sein,  daß  ein  daraus 
hergestelltes  Blech  bei  Herunter- 
fallen aus  geringer  HShe  zerspringt." 

Bei  den  Beratungen  in  dem  Dampf kessel- 
ausschuß  dci»  Vereines  deutscher  Ingenieure  ver- 
traten dieselbe  Auffassung  wie  ich,  zum  Teil 
noch  weitergehend.  Hr.  Geh.  Regierungsrat  Prof. 
Dr.  A.  Martens,  Direktor  des  Kuuigl.  Material- 
firfifungsamtes  Großliehterfelde-West,  Professor 
Heyn,  .Abteilungsvoistaml  in  di  in  trltifhcn  Amt, 
sowie  Professor  K.  Stribeck,  Direktor  bei  der 
Zentralstelle  fUr  technisch -wissenscluiftliche 
Untersuchungen  in  Xeubal>elsberg. 

Schließlicli  habe  ich  den  Unwillen  des  Hrn. 
Elchhoff  noch  dailurch  erregt,  daß  ich  mich 
gegen  die  Erbebang  der  Würzburger  und  Ham- 
burger Normen  zu  behördlichen  Vorschriften 
ausgesprochen  habe.  Solange  diese  Normen 
freie  Vereinbarungen  sind,  wie  sie  es  bisher 
waren,  kann  man  über  verschiedeni^  der  Be- 
stimmungen, gegen  welche  erbebliche  Bedenken 
vorliegen,  hinwegsehen,  sobald  sie  aber  zu  be- 
honllichen  Vorscliriften  fiir  das  Keirh  erhoben 
und  auf  längere  Zeit  festgelegt  werden  sollen, 
ist  es  Pflicht  deijenigen,  welche  dieUeberzeugnng 
haben,  daß  diese  ErhebunLr  tnid  Festlegung  ^lach- 
teiüg  ist,  sich  gemäß  ihrer  Ueberzeugung  aus- 
zusprechen. Hierzu  Hegt  fBr  mich  noeb  eine 
liesondere  Veranlassung  in  dem  rins^tando,  daß 
ich  seit  einer  langen  Reihe  von  Jahren  an  der 
.Aufstellung  und  Fjissnng  der  Normen  mit  gc- 
ar))eitct,  ihnen  Monate  meiner  .Arbeitskraft  ge* 
widiTii  t  habe  und  deshalb  neben  ihren  starken 
Seiten  auch  ihre  schwachen  Stellen  sehr  gut  kenne. 

Stuttgart,  den  10.  Februar  1906. 

Hr.  Eichhoff,  dem  von  dem  Inhalt  obigen 
Aufsatzes  Hlttettung  gemacht  wurde,  b^lt  sidi 

vor.  in  der  n.lrh>trn  Nummer  dieser  Zeitschrift 
dai-auf  zuriickzukommen.  Die  Rr,lnl-iinn. 

*  Dati  an  dieaen  KUtbUdungeu  das  Material  nur 
alf)  c  i  n  e  der  vcrsdiledenen  Unsdien  beteiligt  ist,  habe 
ich  lierrorgebobea. 
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Gasofen  und  Halbgasofen. 


Uczug  nehmend  uul  liio  in  N r.  ;i  dieser  Zeit- 
schrift*   enobienene   Abhandlung    des  Hemi 

\V.  Tiird  in  Nüriilipr^  liber  dasoft«!!  und  Halli- 
guüufcu,  orluube  ich  mir  fulgonden  zu  bemerkeu; 
«togehende  Veisuohe  and  Studion  durch  mehr 
u\i>  10  Jahre  Uber  HalbgaHÖfeo  renuilaasen  mich 
dttzu: 

Hr.  Tafel  hat  einen  HalbguMOfon  mttböhmiBoher 

Stoinkolilo  von  IWIKI  Wiirinooinlieiton  in  Sliu  kon 
im  Botriob.  Sowolil  dio  StückkoUle,  wie  der  hohe 
lloizwort  diosor  Kohluu  sind  Momente,  welche-^ 
und  durin  wird  mir  jeder  praktische  Feuern u}i:>- 
toi  linikfr  ri'i  lit   jjfchon  ^oeignot  sind, 

die  VorzUglu  likiMl  einer  lialbgu-sofeukonstruktigu 
gegenüber  eCnem  Gasofea  feetsusteUen.  Die  an- 
*  gerührten  Belriobsergobuisse  müssen  als  gut  be- 
zeichnet werden,  »iod  joduult  uicbtet  Ab^under- 
lichee  in  Anbetracht  des  hohen  Heizwertes  dieser 
Koblen.  leli  bal>o  iU^Ii<  Im'  Resuilate  mit  Stück- 
kohle von  (RAH)  Kiüorion  bei  einer  guten  Ko!«t- 
feuerung  mit  Unterwind  ohne  Vorwärmung  der 
sekundären  Luft,  jedooh  mit  Vorwonilnng  der 
Abguse  /.ur  Kes«elheixung,  erzielt.  Hr.  Tafel  be- 
üeicbuet  speziell  den  SieninnHOfen  und  die 
oliemtsithe  Regeneration  der  Abgu.se  ul^  geniale 
Feuerung.  Diese  .stbeint  sidi  aber  denn  docb 
nicht  so  v  oilkonuneu  erwie.sen  zu  liaben,  da  man 
mittlerweile  davon  abgegangen  ist  und  dio  Ab- 
jju.so  zur  !>-/eugiiiig  von  Duujpf  für  lio  (loltliise 
des  üfens  sollest  bunulzt,  was  ja  auch  lir.  Tafel 
in  seinem  Naelitnig  selbst  bemerkt.  Von  einem 
\?i  s>(>ri  zwischen  IlatHgas-  und  (iiisofen  kaim 
meiner  Auüiclil  nucli  nur  Uaun  die  liede  »ein, 
wenn  mtn'derwertigere  Kleinkohlen  l>ei  beiden 
Oefen  verwon<iet  werden,  und  da  zeigt  sieb  der 
Gasofen  dem  iiaibgtMofen  um  ein  (iewaitige» 
Überlegen.  Diea  trifft  sowohl  beim  neuen  Siemens» 
ofun,  a!.s  aueb  beim  Weardaleofen,  welchen 
Mr.  Tafel  in  seiner  Abiiandlung  nit  ht  mit  einem 
Worte  orwübnt,  zu.  Was  die  lliului  bbeit  der 
IlalbgasOfen  anbehm^t,  die  llr.  Tafel  speziell  ba- 
lofii.  s«i  verweise  i<h  darauf,  >\.d'.  wir  in  lit'in 
beuligeii  Wüurdulüufen  ein«  Konstruktion  liat>oii, 
die  einfacher  ist  als  der  einfai^lutte  Halbgasofen, 
djibei aber alc  volikomnKMicr  i ;:i-i.riMi  :iiiL'-<'^|ir','riion 
werden  muß.  Mowolil  der  neue  Sioinonsufou, 
welcher  nur  eine  Umsteuerung  hat.  wie  inelner 
.Vnsiclif  nac-h  in  noch  höberom  MjiHo  der  Weardale- 
ofen, verkürpern  die  Lünung  der  Aufgabe,  Gas* 
Öfen  olme  Uniflienening  mit  kontinuierlicher  Kr- 
W'iirunuji:  !  r  Imit  zu  bauen.  Dabei  läl'>t  <ler 
Wear'l.il«  ifrii  ohne  weiter(*s  die  Ausiuilzutiir  der 
noch  geuiigerid  wurmen  Abguse  zur  Frvvürmung 
vonilHimpf  xu.  Wenn  man,  wie  Hr.  Tafel  u-ilnscht, 
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den  Halbgasofen  von  Meinen  MKngeln  befreit, 
die  auf  .*seite  13B  angerührt  sind,  dann  haben  wir 
es  mit  keinem  llulbgasofon.  sondern  mit  einem 
Gasofen  zu  tun,  und  die  L^isung  ist  doch  bereits 
in  den  beiden  .Systemen  Torlianden,  was  ja  auch 
die  rasfbe  Verbreilunjf  spezif^ll  do^--  Wc.irdaleofens 
beweiäU  Wu»;  die  genügen  Kriudtungskusteu  an- 
belangt, 8»  kennen,  meiner  Ansicht  nach  die  des 
\Vi'ari!;ifr-i ift'iis  nidit  unliMtHiron  werdi'ii.  'Li 
niclit  nur  keiiiortei  Vnrrichtungen  zum  Umsteuern 
giht^  sondern  auch  die  Kanüle  xur  Brw*ärmimg 
dri  sekimdiiren  Luft  von  denkbar  einfachster 
Konstnikliun  aia<\  und  die  Haltbarkeit  aJ«  un- 
begrenzt bezeichnet  werden  mufi.  Man  denke 
nur  an  das  bäuligo  HoiUen  der  Hekuperator-Holire 
das  dadurch  bedingte  Ausströmen  von  Luft  in  den 
.\bzugskuuul,  wuruus  wieder  Indie  Temperaturen 
infolge  der  Mischung  mit  den  unvollkumnien 
\  eibrannten  Gasen  entste!ir>n.  rlio  häufigen  Re- 
paraturen <ler  Feuerbriic-ke  und  die  gewiü  niulit 
billigen  Kesten  der  Rekuperator^Rohre.  Femer 
Hillt  t  ili  ^^oluent  beim  Huilv-'''-"fi"'n  srbr  in  dio 
Wagsdudo,  iluU  bei  dorn  liüuHgon  AUsclilac-ken 
der  Roste  der  4)fen  abkühlt.  Jeder  Halbgasofen 

ist  in  ganz  besonderer  Weise  von  It  r  fM-^cliiik- 
licltkoil  des  Heizers  abbiingig.  Das  rUllt  beiiii 
Wonrdnieofon  ganz  weg.  Kbenso  füllt  jede 
l  u)sieu(>rutiji;  w ep,  da  kontinuierliche  Flanmion- 
riclitutig.  Aulieidem  sinil  die  Anlajf*»kosten  beim 
Wüarduici»fen  nicht  leUier.  als  für  je>len  bull»- 
wegs  gtiten  Hnlhga^nfeil.  Weiterhin  bat  die>e> 
System  ntic-b  den  Vorzug,  dati  dio  .\bffase  liei 
kürzeren  Oufen  idiue  weilvrs  zur  Duinjtferzeuguiig 
zu  veni'enden  sind,  und  die  ideale  Anordnung 
ili  1  !?i  ".nrr,  ^^  eb  be  es  erinöglicben.  je  n.n  ti  doai 
Verweuduiig.szvveck  de«  (>feu8  groU«  ilttzogrud« 
an  jeder  gewanacbten  Stelie  des  Ofens  zu  fixieren, 
was  ja  beim  Halbgasofen  direkt  ausgescblos.>ien 
ist.  l-^^s  würde  sich  demnsch  die  UegenUber- 
Stellung  des  Hrn.  Tafel  auf  Seite  IHR,  l>ezogen 
auf  den  Weardnie-  und  den  Han':.i;<-<<li<a,  bei- 
liiulig  so  steilen,  wobei  der  Weurduleofeu  mit 


\\ ,  der  llalbfrasofen  nut  II  bezeichnet  ist: 

1.  Vollstiindigo  Verbrennung  W  — 

2.  Hobe  \'erbrentiungstemper«tur  .  .  .  W  — 
H.  tierinj^e  Altkühlunkrstiäcbnn,  w  eil  da- 
durch Auüiitrahlung)^,  Leilungsver- 
litste  gering  ............WH 

4.  Geringe  SteiTinia>s<Mi,  daduroh  An* 
M'bUrkusten  gering  WH 

5.  (leringe  Anlagektisten  WH 

<i.  Geringe  Unterhaltungskosten        .   .  W  — 
7.  Kinfachhoit  der  Konstruktion,  infolge- 
dessen geringe  Wahfsofaehdklikeit 

von  Hetriebsstöntngen  odsr  schleoh- 
tem  Ofengang  >V  H 
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R  We^^full  voa  Verlaston  beim  Uni- 

steuera  \V  II 

Nieilrijfer  AWinunl  W  — 

Dioso  (  K'iri'tiiilK'rsiolUin^  wird  mir  jodor  prak- 
tlf*clip  KciuM-imgsteclmiker  bpstätigeii.  WiGsdion 
onvühnt.  is(  uIkt  <ii-r  llalbgu^oron  iilici  Ii!ui]»t 
nicht  in  Belranht  zu  /iehea,  weiui  Siauti-  oder 
Gneekohl«  von  geringem  HeiswMt  cur  VerfUnriiD^ 
>tohon:  rla  zeijrt  isicli  der  Woardaloofpn  ,clli>ii 
andoroti  Ofeiuyeteiuon  bedeiiteml  Uberl^cn.  Der 
Halbgaflofen  ISfit  sieh  unter  solchen  VeriiMltnissen 
mit  diMii  Wcardalnuron  nicht  im  entforntoston 
in  Vergleiuli  ^iehou.  Ist  die  Vorwonduncr  des 
Halhgn^ofens  ohnehin  sohon  xurück^i^^Ma^Mn,  .so 


wird  dies  durch  die  nischo  V^erbreitung  dos  Woar- 
daleorons  noch  inebr  der  Kall  sein,  um  so  mehr, 
id.s  Ja  der  Halbgasofen  nur  fQr  einige  Zweige 
dos  Hisenhüttenwesens  verwendbar  ist,  während 
der  noue  Siemensofen  und  der  WeurdnlDofen 
für  alle  Zwecke  des  Eisenhnttenweseoit  in  Be- 
traclit  kommen. 

Gelegentlich  der  diesjährigen  Versammlung 
der  K  i  s  0  n  h  U  1 1  e  0  b  e  r  s  c  1»  1  o  s  i  o  n  werde 
ic!h  .\nlaß  nehmen,  in  atisfUhrlicher  Weise  auf  den 
Gegenütand  zurUckzukonnnen. 

Oswieoim,  4.  Februar  liKHi. 

Benikat-d  WeithoH, 
WnkidttaVMr. 


Mitteilungen  aus  dem  Eisenhüttenlaboratonum. 


Zur  Phosphorbestimmung  im  Eisen 
und  Scahl. 

II  undeshugen  liut  in  twiner  Abliandinng 
pAnalylische  Studien  Uber  die  Pltosipliordodeka- 
nn>I\ bdänsann»' •  oine  Metluide  zur  indirekten 
MoKHung  des  .\nmiuaiuniiiltosphormul^bdule.-« 
durch  Sättigen  mit  Alicali  angegeben.  Diese  Me- 
tlir.rlo  ri^Mi.'i  >;r  !i  >Mir  gut  aar  PliosiiliorliOfltini- 
niuag  im  luscu  und  Slulii. 

Hnndeshagen  löst  den  tntt  5proxenl!ger  Am- 
nionnii  ratÜisunggewiwclienen  l'liospbortnolybdiin- 
niedenv^hlag  in  Natronlauge  und  titriert  mit 
SHlf>otei«aure  zurllcli.  Als  Indi'kntor  gei)rau<'ht 
er  I'iiendIphtaleYn.  loh  halm  die  Bfi«ha<iit  imir  •j:>- 
niaclit,  daU  in  <liesem  Falle  Phenolplilale'in  keinen 
scluirfen  Uuiächlug  gibt  wegen  <|pr  stüreuden 
Wirkung  des  Ammonsalzes.  Infulgedessen  be- 
nnt/o  tf'h  zum  Aiix\vii'<flif>Ti  kafles  Wasser.  \un 
entspricht  die  chomisclie  Zusammuii.setzuug  des 
in  saipetecsaurer  L9sung  gefüllten,  mit  1  prozen- 
tiger  Snlpetersiiure  ausgowasi-hemMi  und  üIm'T 
Aotickaii  und  Chlorfcalzium  bis  zui;  üewiclitH- 
konstans  getrockneten  Niederttchbiges  nach 
Hundesbagen  der  Formel  (N  H«)^  PO» .  12  MoO» 
.2HNOa.HsO.  Da  der  mit  Aninionnitratlüsuug 
aufif^waschene  NledwrscliJag  2  Mol.  Alkali  mr 
Sättigung  weniger  gebraucht  als  der  mit  salpeter- 
saurer Liisung  ausgowa.whene,  so  niiinnt  Ilundes- 
ha^en  an,  daU  die  zwei  eliminierten  MulekUlc 
Saure  dnreh  ebensoviele  Moleküle  neutralen 
Salzos  orset/.t  werden.  Hiorans  irlattlitc  ifli  dofi 
Schluß)  ziehen  zu  dllrfen,  datl  auch  <lurcli  .Vus- 
waHchen  mit  Wasser  die  beiden  Molekltle  SKure 

dnn  Ii  <lie  äquivalente  Mimilto  Wasser  eiset /I 
werden,  dü  auch  in  diesem  l'iUlc,  wie  ich  durcli 


Versuelie  festgeiiteia  habe,  2»  Molekttle  Alkali 

■zur  Sättiiriinir  gebraucht  werden.  I lurnlesbagen 
gibt  liierilber  folgende««  an:  „Auf  eine  Beslim- 
inong  des  WaH»erg»baltes  den  mit  Waiwer  auK- 

,irev\  a.s" 'i          N'ie'tiTsi-lilau^i  s  habe  ich  \  er/.icbtel, 

da  die  Verbindung,  neutral  gewaschen,  bei  lün~ 
gerem  Verweilen  im  feuoliten  Ztistande  sich  ver- 
ändert."  I<-1)  habe  diese  BeobacJitung  nicht  ge- 
maclit.  loii  trocknete  den  mit  Waaser  neutral 
gewiiMclienen  Niederitclilair  Uber  konz.  Schwefel- 
sHure  bis  zur  (iewicbtskonsianz  und  st(>llto  fol- 
gende \'ersuche  mit  dem  exsikkatortrockenen 
Sidze  au: 


kator* 

troukroi-* 


l,(T.7(i 
I.IDS«) 
l),2t);K) 


I  Trrin*!  :  br! 

bli  r.ur 

XctrMkaM 


0,(K)-i-l 


grf.  darrh 
TlMl.  all 

Hl  mit 


} 


I.t54"i 


P-0«>|jiiH 

^•■f.  durt'lt 
licwkhu- 

•M  dor 

FornM 

iN  Hiij  l'Oi 
.  IS  MoOi 

% 

\ 

1,(5.') 

i.tr) 

i,m 

1,069 

I,(m 

im 

1,65 
1.115 

•  »Zeitschrift  f.  analytisohe  Chemie',  XXVIII. 
&  141  und  0. 


K»  werden  also  die  beiden  S&ureniolekille 
durch  Waeeer  verdrängt,  nnd  das  exsikkatnr- 
trockene  Salz  entspricht  der  Formel 

(NII«)>PO«.12MoO». 

Die  Plrasphorhostimniung  v\ii<i  ini  Lalhm- 
torium  de^  Peiner  Walswerks  fulgen<lur- 
mafien  ausgeführt  un<l  hat  sich  als  Betriebs- 
metbode für  KoliciHen  und  Stahl  Hehr  gut  be> 
währt:  Müh  lost  1  g  Stahl  bivw.  0,1  g  Roh- 
eisen (entsprochond  Ü^l  hist),Uü;ig  Pimspburj  in 
SalpetentSure  von  spes.  Gew.  erhitzt  zum  Sie- 
den, fUgl  ir»  wm  KMnO«  (2()g:ll)  hinxti,  kocht 
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in  ^t^nutetl,  ^"^it  «lon  iiusurt^schindonon  Bra\instoin 
in  20  com  ADunoniumchloridl^fsuiig  (200  g:  1  i) 
und  dampft  bis  auf  80  bis  40  ocm  eiiu  Man  neu» 
traliaiert  jetzt  mit  Ammoniak,  so  daß  die  Lösung 
noch  soliwaob  sauer  ist,  und  flUlt  don  Pliosphur 
io  der  WSime  mit  60  oom  Molybdänlösun^.  * 
NaiOli  Absitzen  dot*  NiodorschlagW  flitriort  man 
ihn  und  wäscht  mit  kaltem  Wasser  aus.  Du  dah 
Piiosphomioljbdat  beim  längeren  Belinndeln  mit 
kaltem  Wasser  etwas  ISsliob  ist,  nimmt  rana  ein 
Bohnoliaufondei  Filter,  damit  der  Nipdorsrhlnp 
mügliohst  kurze  Zeit  mit  dem  WaMsor  in  Berüh- 
rung ist.  In  diesem  Falle  sind  etwaige  Verluste 
äußerst  porinfr.  Muri  wä.'^'oht  aus,  bis  iin  Tilfnil 
mit  Kbodankalium  keine  Rotfärbung  mebr  zu 
bemerken  ist.  Der  Niedenuhlag  wird  wmt  d«ft 
VSlter  in  einem  Brleomeyer  dureh  Umschwenken 

•  VM>  ccm  ä«lpetersäure  von  »poz.  Uew.  1,2, 
120  g  moIybdHnsaures  Ammon  und  420  oom  Am- 
moniak ron  sp.  6.  0^:9(1. 


tperrige  Stüek«.  S6.  Jahig.  Hr.  6. 

in  kaltem  destilliertom  Wnj^ser  möglichst  gloich- 
müßig  verteilt  und  in  einer  titrierton  Natronlauge 
gelöst,  von  der  1  oom  etwa  ü,0(X>2ö  g  P  cni- 
•sprioht.  Man  setzt  einige  Tropfen  PhenolphtaleTD> 
lösung  hinzu  um!  titrtprt  iiiii  i>iiu>r  Si  li\M_.fi>l-.aur«i 
von  gleichem  Geiiaii  zurihtk.  Die  llersieilung  der 
Natronlauge  und  Schwefelsäure  von  bekanntem 
(ielialt  go8(;liioht  nu(;h  der  Umsetzunpsformr-I : 

2  (X  H«).  PÜ4 . 12  MoO«  +  46  NaO  II  +  Ht  0 
«  2  (NH«>  H  PO«  -f  <N      MoOt  +  23  Ns*  MoO« 
+  2311,0. 

Danach  ent«prioht  2P  =  46NaOH  —  23HstiO«. 
Um  nun  eine  Sohwefeltöure  zu  eibaltenf  yon  der 

1  (1111  unurenihr  ü,OÜ025  g  P  entj>prie]i(,  lost  nuui 
lüg  kunz.  II« SO«  von  spez.  üew.  Ijü  in  1 1  Wasser. 
Ist  die  In  10  oom  dieser  Schwefelfiäure  gefundene 
Menge  I^aSOt  m  g  und  x  die  Menge  P,  die 
einem  Kubikzentimeter  dieser  SchwofelsUuro  ent- 
spriuht,  dann  ist  x  =0,01)11547. m.  Mit  dieser 
SchwefelsKure  wird  die  Katronbuge  eingestellL 

Dr^Injc.  L.  Frirke. 


Knapper  Raum  —  sperrige  Stücke. 

Von  Ingenieur  J,  Leber  In  Sayn. 


Den  In  der  Gießerei  zum  Formen  verfüg- 
baren Raum  möglichst  weitgehend  auszu- 
nutzen,  d.  h.  so  viel  Gewicht  wie  immer  möglioli 
auf  eagstor  Bodenflftche  herzustellen,  ist  ciu 
dringendes  Erfordern!«  für  jeden  rationell  ar- 
beitenden Gießereimann,  da  jr(ii->  i^tei^'crunir  der 
Produktion  die  Unkosten  herabsetzt;  daher  auch 
tfe  Torliebe  fBr  boke  Stli^ewii^te.  Ander» 
spits  nber  werden  Ihm  vielgestaltigere  Formen, 
etwa  doppelanuige  üotore,  Seilttcheibou  mit 
Zahnkranz  und  dergl.  wUlkommener  «ein,  als 
platte  Kälier,  Schabotte  uaw,  schon  deshalb,  weil 
erstere  lohnendere  Preise  abwerfen.  Wo  eg 
knapp  mit  dem  Haum  kergcht,  wird  man  oft 
genug  und  mit  Bedanern  derartige  Auftrage  ab> 
leimen  müssen,  da  die  Ausfühning  solch  sperriger 
Stücke  nnTerhflUnismflüig  große  Flüchen  des  vom 
Hebezeug  bestrichenen  Raumes  auf  zu  lange 
Zeit  in  Beschlag  legen.  Norli  uiitrünstiger  liogfti 
die  Dinge  bezüglich  der  R<'iuiiiau8nutzung,  wenn 
man  dazu  noch  einen  ungefDgea  Deckkaeten 
unterbriiifren  iiiiiß.  Bi'i  Aiif^T-titriiTic  vnti  Seil- 
scheiben-Öchwungradern  gröüeren  Durchmessers, 
die  wir  der  sn  beepreehenden  Frage  als  kom- 
plizierteren, Fall  ziiprunde  L  p.  n  wollen,  liegt 
der  Hauptübelstand  darin  begrUudol;,  dafi  fast 
allenthalben  Mantel  und  Xnnenform  auf  einem 
Ring  bezw.  Platte  in  T,<  lim  und  Steinen,  die 
lauenform  wohl  auch  in  Sand,  in  einem  Stück 
hochgelfilnt  werden  und  infolgedessen  viel  Raum 
In  Kranfeld  unter  Umstunden  auf  Wochen  hinaus 
festgelegt  wird.   Man  ist  deshalb  in  nenerer 


Zelt  darauf  verfallen,  die  ganze  Forn»  au.« 
einzeln  angetVi  tipten  Stücken  zusannnonzustcUen. 
Das  Verfahren  brinpt  ilm  Fadunann  vielleicht 
bezüplich  des  einen  oder  andern  Gesichtspunktes 
nichts  ganz  Neues,  dürfte  aber  im  ganzen  be* 
trachtet  kaum  verbreitet  spjn.  dafl  es  nidit 
der  Bekanntgabe  wert  erschiene. 

Da»  zn  besprechende  Seilscheiben-Sehwungrsd 
zum  Antrieb  einer  Walzenztipmaschine  halw 
im  i)urclunusser  5  m,  sei  650  nun  hoch,  doppel- 
armig,  acbtrllltg,  mit  Zahnkranz  versehen  und 
soll  gesprengt  werden.  Abbildung  1  stellt  den 
Querschnitt  dar.  Die  Maotelform  wird  aus 
liehmstelnen  von  eben  noch  handücher  OrOfie 
gebildet,  indem  man  die  einzelnen  Steine  Seite 
an  Seite  auf  einen  (lußring  zum  Kranze  an- 
ordnet und  nach  der  Schablone  so  riclitet.  daü 
hinreichend  Raum  zum  Schlichten  bleibt.  Ab» 
bildiniL^  1  und  2  (Huchst«be  B)  zeigt  Anordnung 
und  Form  der  Steine;  daß  sie  hinterstampft 
werden  mOasen  sei  nur  nebenbei  erwähnt.  Zur 
Fertigung  der  T.ehiTt>trHl<e  tiedienf  man  sich 
einer  Büchse,  die  zweierlei  Gestalt  haben  kann. 
Im  ersten  Falle  werden  die  Rillen  durch  am 
Boden  der  Büchse  bofindlichf  funnirt n  .  litf  I,i  i>t(  n 
gebildet  (Abbildung  '6).  Die  Leisten  und  \\'Ande 
der  konischen  Bllcbse  sind  gut  mit  Lehm  ans- 
zudrüeken,  der  übrige  Raum  wegen  der  Material- 
ersparnis mit  einem  Gemisch  aus  SteinabfKlleo 
und  wenig  Lehm  Au<<zufüllen.  Die  Büchse  wird 
gewendet,  losgeklojfft,  abgehoben  und  der  Lehm- 
klotz  getrocknet.  Im  zweiten  Falle  (Abbildsiig  4), 
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in  dem  ri«h  das  Wenden  der  BQehse  erObrli^, 

wt-nliu  «H»'  Killi'n  uiit  liiuiii  iiifsiircclH'rul  <:<■- 
zaiinten  Ziehbrett  gezogen.  Zum  beeren  Halt 
sind  io  jedem  FaUe  Xaireleisea  in  die  Rillen  m 
Mtellen.  Die  Anfortijirunfr  dieses  Formatoins  gtslit 
rasch  vonstatton  und  kann  von  finor  iinge- 
echult^n  billitri'n  Kraft  bosorfrt  werden. 

Die  Innenforni  wird  aus  Sandktirnen  ziisauiiiion- 
gestellt.  die  in  l  iticr  oder  bei  frroßen  Stü«-k»'n 
In  zwei  hüchscn  auf  eingelegten  Rosten  auf- 
ipratampft  werden.  Für  die  Einteilung  der 
IniK'iiform  und  damit  zusanmn  nhnn>r«'nd  für  die 
Einrichtung  der  Kerubiiclise  und  audi  für  die 
AwaM  der  Kerne  ist  die  Vorsclirift  maOgeliend, 
ob  das  Bnd  ein-  odi-r  iiifbrt)!!!^'  /.n  liifcrn  ist. 
und  wenn  mehrteilig,  ob  es  in  einzelnen  Teilen 
oder  nk  in  oder  swlsehen  den  Armen  zn 
Hprengendes  Stftok  gegossen  werden  soll. 
Im  vorliegend  n  FaUe  werde  da8  Seilscheiben- 
Schwungrad  zwischen  den  Armen  gesprengt. 
Wie  dann  an«  Abiiildung  2  weiter  hervorgeht, 
wifil  Innenform  aus  »erlis  ^rröBcren  Kernen  C 
zus;uiiiiii  ngefUgt,  welche  die  Arme  und  Xaiie 
uDischlielSen,  und  gnohs  kleineren  Kernen  I),  die 
tlif  Form  der  Innenwand  der  zwischen  den 
Armen  liegenden  Kraniipartien  abgel)cn.  Es 
sind  also  swel  KembSehBen  erforderlich,  die  mit 
allen  notwendigen,  für  den  Modellschreiner  keiner 


Abbildung  1. 


besondermi  Erklftrnng  bedflrfenden,  die  Arme, 

Zahne.  Xiilii-  mit  Schraubenauirenrinsntzen.  Si-liraii- 
benlappeu  ubw.  bildenden  Einsätzen  zu  versehen 
sind.  Seibetredend  ist  bei  den  Abmeeenngen 
nicht  nur  dem  Schwindmaü,  sondern  aueli  ilmi 
Quellen  der  Sandkerne  Becbnung  zu  tragen. 
LHe  Formnnde  vexfmiUen  sieh  beim  Trocknen 
rerschieden,  und  duudi  richtet  sich  das  Mali 
Ton  , Schlupf *,  das  man  den  Kernen  t'^ben  nmlS. 
damit  sie  den  zum  Einsetzen  elien  ntitigen  Spiel- 
nuiiii  haben.  Ist  der  Kraus  br^  genug,  so  kann 
man  die  entstehenden  Fugen  am  Stoß  der  Kerne 
auiiflickeu,  die  sonst  im  Innern  des  Kranze»  ver- 
bleibenden Nlhte  sind  jedoch  leicht  su  entfernen 
und  bfeintrilrlifiy-en  tiri<li  sautierefn  \'erputzen 
das  Ausseheu  des  Gulisttickes  nicht.  Auf  alle 
Fllfe  ist  es  ratsam,  die  Kerne  an  den  Stfißen 
schwach  zu  halten,  damit  man  beim  Zurieliti  ii 
der  Form  kdne  Schwierigkeiten  hat.  Die  nach 
dem  ZosaanneBstsUen  der  Kerne  gebildeteir  totm 
Klnme  E  (AbbUdung  2)  werden  mit  S«Dd  aus* 


geflillt,  damit  die  Kerne  gegeneinander  fest 

stehen,  keine  I.iiftsclil'iire  .ntst'h'!!  und  dem 
durch  die  Fugen  eindringenden  Eisen  der  Weg 
versperrt  ist.  Für  den  Fall,  daß  derartige  Chiß- 
Stilcke  in  zwei  oder  noeh  im  hr  einzelnen  Teilen 
gegossen  werden  sollen,  erlialten  die  Toilstücke 
an  den  Stoßflachon  eine  liearbeitungszugalm. 
Es  muß  also  die  ganze  Form  an  den  zu  bearbei- 
tenden Naben  und  Kranzseiten  um  das  der  He- 
arbeitung  entsprechende  Maß  größer  .sein.  Die 
ArmbQehse  muß  demnach  so  eingerichtet  werden, 
daß  man  in  ibr  sowohl  die  mittleren  kb'im  reu, 
als  auch  die  jeweils  reehts  oder  links  je  nach 
der  Bearbeitongsaeite  grSßeren  Außenkeme  her- 
steUen  kann.   Man  bemißt  deshalb  die  Büchse 


Abbildung  2. 


so  groß,  tlaß  man  durch  ßrettereinlagon  die 

icleinen  n  Mittelkerne  und  durch  entsprechend« 
Entfernung  dieser  Einlagen  einmal  den  Kern 
nach  reehts.  das  andere  Xal  nach  links  vergrSßem 
kann.  Die  dann  bei  Toilunp  oder  Spreuirun^r 
Uber  die  Arme  zu  treffende  Ausrüstung  der 
Bflehse  ei^bt  sieh  ohne  wtriteres'  fllr  jeden 
Fachmann.  Es  frelaugcn  darauf  zur  Bildung 
der  Armhftlften  halb©  Kerne  zur  Verwendung. 
Dt>r  Kernkasten  wird  in  der  Ißtte  abgedämmt, 
die  Modellarmbfllften  mit  Bficksicht  auf  den 
Zahnkranz  einmal  rechts,  einmal  links  an  die 
Kasteuwand  geheftet  und  für  die  Einlirinirunjr 
der  Sprengblecbe  in  die  Form  ober-  und  iiiii>  i  - 
halb  der  .\rmo  am  passenden  Platze  und  naeh 
Zahl  der  Sprengstellen  Markenauflagen  angebracht. 

Bei  Radem  von  Ideinerem  Durclimesser,  unter 
4(H1()  nun.  fnllt  die  zweite  Biiehse  wee.  und 
in  unserm  Falle  würden  an  Stelle  der  zwölf  nur 
sechs  allerdings  größere  Kerne  treten.  Wahrend 
also  vorher  die  Innenwaodui^  4er  ^dladieiben- 
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trommel  von  besonderen  Kernen  gebildet  wurde, 

die  sich  rechts  und  Unk«  au  den  Arinkem 
setzten,  unischlieüt  die  Kernbüchae  für  kliere 
Ruder  in  der  Mitte  di«^  Form  fUr  den  Arm  und 
enthalt  außordem  noch  die  zu  einem  Arm  hin- 
lie>renden  Fnrmhftlflen  für  die  Itineuw.ind  dt^s 
Radkranzes  (Abbildung  5).  Zwecks  Sand-  und 
Arbelttersimrnis  stellt  man  dann  in  die  Ttüehse 
aussparende  Kfist.  n.  w!»^  Ahbildiuiir  5  rimieutet, 
so  daU  nur  ein  verhältnismäßig  kleiner  Uaum 
iittBgestunpft  werden  muß. 

Zur  HerstelhiD;tr  der  Znhnfnnncn  In  d-r 
Büclise  dureh  lose  eingelegte  Klötzchen  sei  be- 
merkt, daß  man  zum  Schutz  der  Kemzflliiie 
fiefren  mii^rliiln-s  Abstoßen  l)eiiii  Eiiisrtzfii  dif- 
Kerne  nicht  mit  Unterkante  Zahn  abscluieiden 
Iftßt,  sondern  unterhalb 
der  ZAhnc  noch  etwa 
20  bis  30  mm  weiter- 
flllu-t.  Dieser  für  die  * 
Form  selbst  nicht  In  Be- 


deckel  baut  man  den  Eini^ß  oder  sogeDaiiitet 

(rießkumpen  auf;  die  f^toi^'^ttrlohtor  «Itf  dci 
Kranz,  (Abbildung  1,  J  uud  Kj. 

iKe  auf  den  ersten  Bllek  kostspielig  er- 
scheinenden Kcrnbüclisen  verteuern  gelbst  hei 
einmaligem  Gebrauch  die  Herstellung  in  Wirk- 
lichkeit nicht.  Mau  bedenke  daß  auch  bei  den 
Honst  ^eltrfluciiUeheil  Hethoden  betrachtliche 
Schreinerkosten  crwarhsen.  daß  die  T^iirhHen  <> 
ermöglichen,  die  sämtlichen  Arbeiten  bis  auf 
Zurichten  der  Form  von  Arbeitern  ausfuhren  zu 
l,n<sf>n.  die  w-dt  weniger  vi-rdienon  I.rdim- 
forraer.  Auch  die  schwere  ürundplfttte  zur 
Innenfftrm.  die  in  nnserm  Fall«  etwa  7000  kfr 
wi('^''('n  würd-'.  criiliriL't  sicli.  uml  niidif  zulrtn 
wird  eine  nicht  zu  unterschätzende  Menge  Mate- 


Abi^BBS  3. 


AbbiUnnff  4. 


AbbOduBf  6. 


tracht  kommende  Rand  Tersobwfndet  im  Boden 

und  dient  zugleich  als  Führung  beim  Einsetzen 
(siebe  Abbildung  1  bei  F). 

Die  Abdeekunf  einer  so  großen  Form  ge- 
schieht Hrltni  iituli  mit  Kasten,  meist  mit  einem 
King,  auf  den  die  Form  der  abzudeckenden 
Kranzstelle  mit  Tjehni  aufgetragen  ist.  tJecig- 
neter,  weil  bandlicher  und^  wie  es  dem  ganzen 
Ff>rtfi]<rinziii  ('iitspriclit,  raumH|>arcnd.  sind  die 
Lehmdeckel  I.  in  .AldiilJung  1,  die  entweder  in 
einer  der  gewfinsebten  S^i^ntgrQße  entsprechen* 
ticn  Büchisr  odrr  durch  Ziehen  mittels  Brett  und 
iialiinen  in  bekannter  Weise  unter  Binlage  von 
Drahten  zur  Anssteiftang  hergestellt  werden. 
I>esgleichen  wird  die  Nabe  mit  einem  Lehm- 
deckel abgedeckt  und  in  der  Büchse  ist  ein 
entsprechender  Einsatz  vorzusehen.  (Abb.  1  O). 

Her  Kaum  zur  Aufnahme  der  Form  wird  %'or 
dem  Zurichten  mit  Schaldone  in  der  üblichen 
Weise  herausgedreht  und  bildet  den  Stand 
für  die  Ki'rne  und  die  untere  KrABZseite.  Beim 
Beschweren  der  so  zusammengestellten  Form 
Ist  die  Vermeidung  lokalen  Dnirkes  durch  an- 
gciuessciH'  Unterlage  von  Platten  zu  beachten. 
Di«'  den  Kranz  abdecki  ndf>n  I.i'limdeekel  werden 
mit  MaKscI.stiickea  belastet,    .^uf  den  Naln^t- 


rlal  erspart,  da  der  Lehm  und  ein  guter  TcU 

der  Steine  eingebüßt  werden,  während  der  Kem- 
sand  wieder  verwendet  wird.  Bei  Rotoren  bezv. 
ICagnetrtdem,  die  nicht  mit  KHuke  sonders 
motorisch  in  Gang  gebracht  werden,  muß  ili'' 
Teilung  des  Zahnkranzes  streng  eingeludtei 
werden,  und  das  ist  zweifellos  mittels  Kernluuteii 
besser  und  mit  geriHgtrer  Mühe  zu  erreichen. 
,il>5  diiir  h  Kinsi'hnelden  der  Zflhne  in  die  Lehm- 
form  oder  Einpassen  eines  Zalmsogmeutes.  Wo  : 
aber  (Gelegenheit  gebeten  Ist  —  etwa  in  Giefis- 
reien,  dii"  ffir  Elektrizitiltsflrmen  laufend  Magnet-  | 
räder  liefern  oder  in  Transmissionsfabriken,  —  j 
ständig  derartige  Teile  zu  fertigen,  da  bedeuten  die 
Kembttchsen  Tiur  i  ine  einmalige  .^nschaflung.  tla 
sie  sich  leidit  durch  verhftltuismttOig  biliigr 
Umlnderung  für  alle  annikemd  Ihnilchen  Ab- 
messungen immer  wieder  verwenden  lassen,  lit'i 
ihrer  Knnstniktion  muß  auf  spatere  Aenderungea 
Bedacht  jjrenommen  werden. 

Gewiß  hat  die  Pl.'itzltes(  hr;inkung  in  manchen 
Oii'ßiTt  il.rt liehen  praktische  Mittel  fr.  zeitipt,  uro 
dennocli  in  diesem  Sinne  anspruchsvolle  Stücke 
übernehmen  zu  kSnaen,  und  es  wäre  zu  begrüßeii, 
wenn  da^  (Tcsagtc  zu  weiteren  dlesbezügllcbel 
Mitteilungen  Veranlassung  gäbe. 
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Uebcr  dais  Funiiea  der  Stahlwerkskükillen  und  deren  ilaltbarkeit. 

Von  A.  Me««Br9ehmltt,in  Daitnstadt. 

(flehlid  ^  Seite  SM.)  Of..M„K»  ,^..) 

UI.  HerstellunesknHtcn  nachaeatscher    Auseinandeniehinen  nach  dem  Guß  DjMfegon 

ihfc   uinen  die  KrntiiM  duMiunf;,  dU  Saadholen 

Io  1  II]  M  e  1  s  «r.  ^jig         Ma^razin   wie   der  Transjirtrt   (h-r  ir»- 

ch  zahlte  Tür  elnhli>cki«e  K<tkiU»-ii  m  Sandpuli  Kosäeiicn  und  vom  Sand  befreiten  Kokillen  nicht 
nach  Modell  im  Gewicht  der  Gußstücke  von-  ob.  Eine  Hilfeleistung  beim  FonnMl  wurie  Itlcbt 
700  bis  5000  kg  f.  d.  Stii(  k,  wobei  die  AnzabI  g-pw/lhrt.  Da«  Ab^Mi  ßi-n,  Krampnn  wie  aueh 
der  Kieiukokilleu  gegenüber  den  größeren  dem  das  Nachfüllen  und  ir'umpeu  nach  erfolgtem 
<T«wiebtorerhliltiila  «twa  ungekdirt  entsprach,  Guß  geliSrte  za  Utreti  ObUefenbeiten.  Der 
flir  di>'  Töiiiit'  .')  C  riiisclil.  Ki  iii.  Zu  «Iii  ><'iii  Vnrdifiist  In-triip  für  Schicht  und  Mann  der 
l'ruiüe  hatten  die  Former  bczw.  die  Formkoloiuio  Arbeitskolounu  durchBcboittlich  6  JC,,  erreichte 
außer  aller  Fonnarbdt  noch  zu  besorf^en:  die  aber  auch  auraahinsweise  bei  gehwereii  Kokillen 
Saiidsicbunjjr  und  Mischung    ni  Formi»latze,  das     10  Die    Grstrhungskosten   der  Kokillen 

£in8cliijppen  der  SaadmaMen  ia  Form-  und  Kera-  bereebneten  mh  für  die  Tonne  beispielsweise 
kasteo.  Arm  Zommmensetzen  der  Kastoi  und  iaa    wie  folgt: 

t  Wi 

Koheixen  fr«i  UivUerei   04,00 

Skmio-Abnig   .  .    Oi,W  08,04 

Differi'TiT:  /wisrhen  KohciNi'iif infcon?  «""l  Kokillen«usgaii(f,  i'tw«  ö  Wochen  bei  6»o  .  ,  .  0,44 

Abbrau. 1  iin.l  Vprluutc  ßo,   3^81 

Schmclzpru/rH  lK^lk^  \-*  '  f.  il.  Tonno)   5,40 

TaKflolinkuittttii  diT  UU^bcrci,  1  ratmport,  VerUdeu  um«.   ,,  4,ü0 

ModclIerhaUung  iiiul  Aondcrunffcn  an  denMdben   0,50 

Zinsen,  Uehftltei|^Betrieb«ko«ten   70(^1 

MatprialkoHten  {Uakoateo)    .  ,   .    180  ,  1  j.. 

PntmrlOboe   «>  ^  .•f. 

AnrartiMtionMUitell  dra  «samten  Oiell«rMbetrieb>   10  „  FrodnktiTlShac 

PMduktiaatlShiM  &Jt,  glcidigrartrt  loo  „  I 

360  «kt  dar  Löhn«  18,00 
KnoSaen  und  BeparaturkoHtea  tob  Sfb5nheltofebb>m, .  di*  den  Putaiern  ntcbt  lur  I««Rt 

rMhneteo  and  100     Unkotlen   1,00 

Fcaebt  naeh  dem  Wabvrerk    1,40 

1'/«  ^  8ko«to-Abwig  am  Faktunbstnge   1,54 

SAlbKtktMton  99,78 


Frairt  man  sieh,  an  weleber  Position  die 

ainf^rikrinisrhr'  Knniwrt  l  ino  Verbilligung  gestatte. 
so  wird  man  vergebeus  suebeu.  Der  umgekehrte 
VM  ist  aber  «iclier,  denn  die  Hodelleriialtang 
und  deren  Aetnlcniiigen  wie  die  AmortiHation 
werden  weeentlidi  höhere  sein.  Das  vertragt 
aber  der  deatoche  Koldllenpreie  nicht,  denn  der- 
selbe beweist  s  I  h  schon  seit  Jahrzehnten  in  den 
UerateUungskoHten  der  Kokillen.  Die  grötieren 
Werke,  die  das  benfttigte  Uaniatiteisen  selbst 
erzeogen.  Anden  il.irin  hei  dor  Kokillenfabrikation 
Vorteile,  daß  sie  ihre  Eisensorten.  dit-  sie  sonst 
nicht  durch  das  Syndikat  mit  \  orteil  absetzen 
können,  znr  Selbstverwertung  bringen ;  die  attflen- 
fttehenden  Gießereien  aber  finden  nnch  einen 
Verteil  in  der  Erhöhung  ilirer  Produktion  und 
der  dadurch  geminderten  Position  an  Zinsen 
und  (.Tehttltern  für  die  Tonne  \\'  in-.  dir  im 
obigen  Üeiapiel  etwa  40  "j«  der  produzierten 
LBhfto  betrog.  Im  andern  Falle  Wirde  dioaer 
Sats  vielleicht  die  doppele  WShtt  errotobt  haben. 


Ee  blieben  aleo  von  6  Prodnktionslahnen 
40^/os2»4(  erqpart  als  Gewinn. 

IV.  Haltbarkeit  der  Kokillen. 

Zur  Herstellun;:  von  Kokillen  wi'idi-n  fast 
ausnahmslos  die  Hüniatitniarkeu  gewählt,  da  an 
den  Goß  die  Bedingungen  gestellt  werden,  daß 
der  Schwefel-  und  der  Phosphorgehalt  nicht 
0.1  '/o  erreichen  dürfen.  Da  durch  den  Schmelz- 
prozeti  im  Kupolofen  eine  Anreicherung  des 
Schwefels  aus  dem  Koks  von  im  Mittel  0,05  7o 
erfolgt,  so  darf  diiß  Rolx'i'^i  n  nur  niiRiTst  wenig, 
etwa  0,02  bis  i>,Oit  "^/o,  enthalten.  Ein  gewisser 
hoher  Mangangehalt  lat  fttr  die  Haltbarkeit  nach 
roeinf-r  Erfahrung  gunstig,  da  sonst  der  hohe 
Siliziumgehalt  der  Uilmatitinarken  die  Kokillen 
au  wdeh  macht,  was  einen  raschen  Inneren 
Vrrsi  lil*  iß.  rin  Kauhw<'rden  zur  Folge  hat. 
Kauf  lieh  ^Syndikat;  sind  nur  Marken  Nr.  1. 
IMese  sind  aber  aar  HetateUnng  von  stoff* 
wendigen  Kokillen  aus  letitcrem  Grande  nicht 
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geelffnet.  Man  muH  sii  li  daher  mit  (lattienmirt  n 
von  feinkürnigen,  grau  bis  weißen  Eisen,  wozu 
sloli  die  StegerUinder  Harken  besonders  eignen, 
holfeu.  Zweckinitliig  bleibt  ea,  direkt  Besseincr- 
hflinntit  zu  verwondou  und  zwar  ohn«'  Gattierung 
für  größere  Wandstnrkeu  und  in  Gattierung  mit 

Mukrn:  Orb.  C 

B]rBdikatii-IIfiniAtit  I  0,2—0,7 

Bewemer-Kokilien-Himatit  0,4—0,1 

Zweckmiißip'  und  ^'>'hntt>n  i<t  i  s,  A\v  Mnrki'ii 
verschiedener  W  erke  zur  bchmdzung  zu  ver- 
wenden, du  heißt  zu  nüscben.  Ich  wendete 
stets  die.  üfl-icIninL'i  n  L'l-'iclu'r  Mur'k'  ti  .iii,  da 
hier  wie  bei  audereu  Roheisen  die  Zusauuuoa- 
setznng  Ott  grSBere  Schwankungen  zeigt,  ah 
erwünscht  ist.  Mangan  bewirkt  eine  gewisse 
Dichte,  Gliltte  und  Festigkeit.  Seine  Meu^  ist 
nicht  geffthrlicb.  da  im  Kn))i)lofen|>rozeS  ein 
grober  Teil  desseliien,  30  bis  50  "/o.  verloren 
geht.  I>agegen  ist  Kupfer  zu  nu-iden.  Ein 
Gclialt  von  über  0,15  "/n  in  den  Kokillen  isann 
bei  weichem  Material  die  Haltbarkeit  derselben 
anf  1  in  .Achtel  herabmindern,  ila  sii'  T-  injn-rntiir- 
ditterenzeu  schlecht  vertragen  können,  was  ich 
veraebledeDtUeh  feetgeatetlt  habe.  Da^ei^eB  soll 
nnch  Anderi'n  >\n  Kupferirehnlt  bis  0.12  "'o 
nicht  schädlich  sein.  Ua»  ist  unzweifelhaft  nur 
dann  der  Fall,  wenn  die  Gattinrnnir  eine  harte 
und  das  (M-füge  im  (inlistink  xlir  fcinköriii:.' 
ist;  andernfalls  legiert  sich  dax  Ku^tfer  nicht 
gleielunftßif^  mit  dem  Eisen,  sondern  setgert  aus, 
wodurch  die  Haltitarkeit  und  Fe.>!tigkeit  beein- 
trflcttfiL'^  wird.  Selbsiverstllndlich  kann  man 
auch  (Tuti .  haltbare  Kokillen  niit  einer  liokeiseu- 
gattieruti^'^  \ nn  nur  2  '^o  SiUslttin  erzielen,  wenn 
demselben  (  ine  ^n  riirnete  Manganmenge  gegeu- 
übtTsteht,  also  höchstens  0,8  "^'o,  so  daß  das 
Scbmclzprodukt  nach  den  Im  Kupolofen  sloli 
vollziehenden  \h-  und  Zugflngen  etwa  enthalt 
an  Silizium  2"/o  —  0,2  (d.  h.  10"/«  von  i"/«) 
=  1,6 >  nnd  Mangan  0,8«/o  —  0.24  (d.h.  80«/o 
von  O.M  "ni  r--  O.fiC  "'o  für  nicht  zu  -.-nnge 
WaudsUirken.  Arsen  soll  das  Kokiiieneisen 
nicht  enthalten,  da  es  auf  große  Sprödigkeit 
nnd  Hilrte  wirkt;  die  deut,scheu  Häniatitmarken 
enthalten,  soweit  bekannt,  nur  0,00  Iiis  0,02  *'/o 
Arsen.  Eine  Uelierhltzung  des  Sdimelzgntes 
beim  Niederschinelzen  ist  für  die  Haltbarkeit 
der  Kokillen  nicht  förderlieli,  du  alsdann  Si- 
lizium aus  den  ofenwflnden  in  das  Eisen  über- 
geht, daHt  llwt  si.  h  nur  ungleich  vermischt  und 
dadurch  die  Haltbarkeit  lierabsetzt.  Elieiiso 
soll  ein  Schwefelgehalt  von  über  0,1 
wirken,  da  idch  sdion  bei  0,15*/»  Botbructa 
zeigt  und  durch  die  ErliitzuiiL'  'i'irn  (ic- 
brauch  Sprünge  entHteheu.  Ein  i'hosphorgehalt 
von  Aber  0,1  ist  nieht  erwünscht,  da  die 
wrack  w.  rdi  iidrri  K  tkillen  wieder  zur  Stahl- 
tabrikation  cingcsuhmolzeu  werden  und  für  den 


Nr.  1  dc^  reinr-n  Gießorcihamatits  für  kl>ini'n; 
ätottstärken  oder  Kokillen  von  unter  etwa  600  kg 
Gewicht  pro  St6ek.  Bessemerrohelsen  hat  dkt- 
selbe  Zusammensetzung  wie  die  Hämatite.  nur 
sein  Mangangehalt  liegt  über  1,7  Es  m.' 
halten  die  Hfimatite: 

Ovt.  r  Sl  I"  S  Mu  o« 

:t,fl_4,0  2,5—3,5  0,06  0,02  0,8—1,7  0,04 
4,0 — l,S    8,0—2,3    0,06    0,05    1,7—2,0  0,04 

TS.  'jRnmerprrizeli  i  in  höherer  Gehalt  im  üolu  i-.  n 
nicht  enthalten  sein  darf.  Nach  meinen  Er- 
fahrtingen  setzt  ein  Pbosphorgehalt  von  0,4  *f* 
i  siuist  (  i^Tird  r  Zus.immensetzung  die  Halt- 
bai'keit  der  Kokillen  auf  bis  '^a  herab. 
Wichtig  fOr  Me  Haltbarkeit  Ist  aber  nodi  der 
sogenannta  Charakter  des  Roheisens,  das  heißt 
seine  phjrsikaUscbea  Eigensebafton,  die  durch 
die  Analyse  iiklit  BAchwdsbar  sind.  So  zeigtni 
sich  nach  0.  Slnmeirabach  Kokillen  fol^'<  ndtr 
Zusanimensetznng  als  vorzfigUcb*  in  ihrer  Halt- 
barkeit : 

Maator       Oes.  C    8t     Ma      P       8  Co 

I  —      i.fiT)    1,00    O.OG      0,0ö  — 

U  3,45    1,Ö6    0,55    0,05     0,04  0,07 

UolskohloB  in    S,87    1,27    1,»   0,147   0,0e  - 

Nr.  I  hielt  250  (}üsse  aus.  l>aL'i  L''  n  liatte 
eine  vorzüglich  haltbare  Kokilto  aus  Holzkohlen- 
eisen Xr.  III,  worin  sich  0,677  "'o  geb.  C  fitad. 
eine  solche  Zusammensetzung,  daß  sie,  in  Kokfi- 
rolit  is<  II  Ii>  r<jrestellt.,  hSohsiett  Zehn  QOsse  aus* 
gehalten  hlltte. 

Sehr  wiebtlg  Ar  die  Haltbarkelt  einer 
Kokille  ist  ihre  IJehandlung  sowohl  nach  d«ni 
Gusüc  wie  auch  wtüirend  des  Gebrauchs,  ins- 
besondere aber  ihre  Oestalt  und  Abmessungen. 
So  7ei;rt'-ii  narh  vorfififcntlichton  t  k  o  wi  t /r r 
Notizen**  Kokillen  mit  unterer  Eandborde  im 
Mittel  eine  um  87  «'/o  grSßere  Haltbarkdt,  eis 
solche  ohne  diese  Verstärkung.  Es  ist  ferner 
allgemein  bekannt,  daß  längliche  i^uerscbnitts- 
forroen  rascher  eerstSren  als  quadratische  und 
runde.  Er  liegt  dieses  einesteils  in  den 
S|>an«unf!^nH«pl(  i<  lu  n,  die  infolge  der  .\b- 
küiilung  siurcli  di(i  r«;mperaturdifterenz  entstehen, 
nnd  anderntcils  in  den  ungleich  verteilten  StoiT- 
ma.ssen.  lia  die  Kokillenflächen  oft  grofio  Stnff- 
stärken  neben  kleiueren  durch  ihre  Konstruktion 
bedingen.  Große  Wandstärken  erkalten  aber 
lan^-s.imer  als  kloine,  iladnrch  sclu  i.Icn  sie  mehr 
Graphit  aus,  der  rauhe  üb«'rtlftchen  erzeugt;  der 
Afissige,  sehr  heiße  8tahlefngnß  greift  deshalb 
ilie  Kokillenwfindi  iin;.Mrii  h  an.  es  entstehen  Ver- 
tiefungen und  Abfrittuuguu  und  ft-Uhzeitige  l'o- 
branchbarkeit.  OroBe,  schwere,  stoffwaodige 
Kokillen,  in  Lehmgiiß  liergestellt,  langsam  und 
ruhig  erkaiti>t,  halten  oft  keine  zehn  (füsse  aus, 

•  „StHliI  und  Elften"  I8»9  Xr  1  S.  10. 
*•  «Stohl  nnd  JBiien"  1008  Kr.  6  H  878. 
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wKliTsnd  kl«1tt«re  Saudgaßkoklllen  Im  Owwiehte 

von  HOO  bis  1000  kjr  bei  etwa  TO  mm  Wand- 
«SArke  schon  80  bis  100  Güsse  aaslialteii,  und  selir 
kletne  dlnawiMidig«  nfeht  selten  efnli^  Hindert. 

Nach  einem  deatecheu  Rciclisi»ftti*nt  aus  1900  i^r- 
h5ht  iAuh  fortgesetzte  Kühlung  tl>-i'  frisch  nach 
dem  i<luigmise  vom  Stahlblock  al>g*'/ugcncn  noch 
rotwnrmeii  Kokilli>,  in  kaltem  oder  lließendom 
Wns-jor,  ilt>r»-n  Krauchbarkoit  auf  das  Doppoltf 
bis  i>reit'ach)'.  Es  sollfU  die  Materialspanniai^'tiu 
dnrch  diese  raaobe  AbkQUung  Term)jBden  werden. 
Nach  d<'n  ^»nfirntcn  Notizen  in  „Stahl  um! 
Eisen"  IWi  bewirkte  «iue  Wasserkühlung 
aelbst  bei  nicht  dnreh  Borde  ▼•rstArlctfln  Ko- 
killen von  iiua^lratisclii'Hi  tiuorüchnitt  ciur  größere 
Haltbarkeit  von  i)2  *'jo  bei  solchen  im  Gewicht 
von  1660  kg,  und  von  62  *>/o  M  soloheu  von 
2100  kg  pro  Stück. 

im  scheinbaren  Widerspruche  zu  letzterem 
K&Urerfahren  stehen  die  Mitteilungen  in  ..Stahl 
nnd  Eisen'  1905.*  Danach  soll  durch  ein  Inn^- 
«ames  .-Vusfrlilhverfaliren  eine  derartlirc  S|i;iu- 
niin^aus^leichung  in  den  gegossenen  Kokillen 
hervorfferiifen  werden,  daß  deren  H.iltli.irkelt 
erhöht  wird.  Außenlem  snll  luit  il«  r  Wr- 
wertung  der  Wärme,  die  die  mich  ihrem  Gusse 
noeh  gUhenden  Koldltai  anstnihleii,  durch 
ihrr-  \'crwenduntr  zur  Trockininfr  ticr  Kemf^  und 
der  Sandformen  eine  große  Breamjiaterialersi»arnis 
rerknfipft  sein  Ton  2,60  J$  f.  d.  Tonne  Chift. 
lMe!?e  Ersparnis  ist  j>  il(K'h  viel  zu  Ikm  L  l'»  L'i  iiTi  ii. 
Ich  gab  dafür  aus :  für  da«  Trocltnen  der  h'orin- 
kasten  an  Ort  und  Stelle  Ihrer  Anfittnoipfung 
für  Amnacheholz  und  Stiickkuhlen  pro  Tonne 
1.40  und  späterhin  durch  die  .\nwendung 
eines  Trockenofens,  der  mit  Koks  gefüllt  wurde 
tuid  heiße  Luftleitung  benaß.**  nur  noch  0.5*>  if-. 
Die  Kerne  erforderten  im  Brenin>fiii  an  Ko]« 
|16  f.  d.  Touncj  0,32  f.  d.  Tonne  Guß. 
Die  Oesamtanagaben  betrugen  mitbin  0,82 
und  daran  lassen  sich  keim'  'i.fiO  .#  sjinren,  ire- 
schweige  3  J^,  wie  dort  weiterhin  angegeben 
ist,  weil  die  darin  vermerkten  Transport- 
kosten von  50  T'tV'.  iiu'!it  viirlinudtMi  sind. 
Diese  inehr  oder  woolger  hohe  Ersparnis  bleibt 
aber  nebeosflcblieh.  Dl«  Hauptfkuge  bleibt: 
Wodurch  werden  die  Kokillen  haltbarer  als  Foljre 
des  verlangsamten  Ausglühprozesses  'i  Als  Ur- 
sache wird  angegeben,  daß  ein  Spannungitaua- 
sleich  stattfände.  Wie  wir  oben  gesehen  haben, 
wird  aber  gerade  ilurcii  eine  rasche  Abkülilung 
jede  i^ipauuung  vermiedt  u.  D  i  man  nicht  berech- 
tigt ist,  die  Erfahrungen  and<  rn-  anzuzweifeln, 
■0  müssen  noch  nndi  if  Gründe  vorhaiiili-n  srin.  ili. 
diese  Gegensätze  erklären.  Ich  iiatie  wäiirend 
Jahnselmteii  KokUlen  gegosaen,  habe  die  Eisen- 

»  Kr.  2  9.  Mt  bis  »9. 

Huhv   „T.'.'liruk    in    (1,T  F:;T*.-ii;;ii'niTr!«,   Fil.  TT. 

Seite  220,  von  A.  McBBerHcbmitt.  Üei  U.  Ii.  haedcker, 
iMsa  a.  d.  RaliF, 


markw  kennen  gelernt,  die  anf  grSßerttn  Hedi- 

cif.  nwi  rki-n  zuwcllt'n  fallen  und  ihren  Kokillon- 
gieüereien  überwiesen  werden,  auch  die  iüagcn 
der  Giefiereiebefs  gehört,  weil  sie  aus  soldiem 
Mat<^rial  noch  haltbare  Kokillen  herstellen  sollten, 
die  nicht  vorzeitig  reUien  oder  beraten,  habe 
anch  gesehen,  wie  aolche  Kokillen  oft  in  großer 
Zahl  schnell  riaaig  wurden,  habe  auch  die  Klagen 
der  Empfänger  vernommen,  die  dalün  lauteten: 
,Sie  liefern  meist  gute  Kokillen,  aber  manch- 
mal kommt  as  vor,  als  wftre  das  Rezept  ver- 
Inivn  gegangen,  denn  dann  reißt  nllff;.''  !>idlen 
aus  solchem  Materiale,  tlas  dem  Augensihein 
naeh  »apits**  lat,  d.  h.  an  Hangen  reich  und 
an  Silizium  arm,  Kokillen  hfrjrr'stollt  werden, 
so  leiden  dieselben  an  zu  großer  Harte,  die 
Spr6digkeit  Im  CKefolge  hat.  An  innerer  Rau- 
heit infolge  von  Graphitau-sscheidunin  n  It  idcn 
solche  Kokillen  nicht,  sie  fallen  im  Gegen- 
teil durch  groOe  (ilUtte  auch  auf,  was  sehr 
erwünscht  ist,  da  diese  dem  Angritf  des  flüssigen 
Stallleingusses  iiesser  widersitlit.  Dagegen 
zeichnen  sie  sich  durch  ihre  txoriugere  Haltbar- 
keit, durch  frBllzeitiges  Reißen  aus ;  trotz  Horden* 
vrrsfftrknnfren  wenlcu  sie  bald  rissig'  und  nn- 
hrauchl)ar.  Will  man  solches  Material,  das 
stets  2  Jt  btUlger  erhflltlich  ist,  als  baatea 
Hamatit,  noch  zu  frtiten  Ki)killi'n  vi^rwcrteii,  so 
ist  nicht  Tu  bezweifeln,  daß  ein  langsamer 
AoaglBhproseß  dem  Oebektande  abhelfen  kanu, 
driui  nur  so  kann  ich  mir  eine  bessore  Hnlt- 
barkeit  erklaren.  Aber  im  umgekehrten  Falle, 
wenn  ehunal  nur  besseres  Himatltrobeisen  zur 
Verfügung  steht,  was  doch  die  Regel  sein  soll, 
so  müßte  diese  langsame  Abkühlung  infolge 
erheblicher  Graphitausseheiduiii;  gerade  das 
Gegenteil  bewirken,  also  Rauheit  im  Innern 
und  geringere  Festigkeitseigenschaften.  Da  das 
Koheisensj'ndikat  seit  seinem  Uestehen  nur  Hft- 
matite  Nr.  I  zum  Verkant*'  biiugt.  also  solche 
von  grobem  Korne  und  verhältnisnjftßig  hohem 
äüiziumgehaltc,  und  die  Abfallmarken,  die  vor- 
dem unter  Nr.  m  allenthalben  kftnflleh  waren, 
nicht  anbiotrt,  so  bleibt  die  Selbstvrrwcrtung 
solcher  Marken  zu  dem  Guü  von  Kokillen  für 
manche  Oiefieroien  ndt  Hochofenanlagen  eine 
nutzbringende  Beschaftigunir  und  da^  Cliilion  eine 
notwendige  Verbesserung.  Für  «lie  Gießereien, 
die  anf  den  Kauf  nur  bester  Hitmatitmarken 
angewiesen  sind,  würde  das  Ausglühen  eine 
Vei-schlechtorung  der  Ware  bedeuten.  ,  Was  dem 
Einen  hilft,  ist  des  Andern  Tod!* 

Die  Gießweise,  ob  .heiß-  oder  „kalt", 
ist  anf  die  Haltbarkeit  der  Kokillen  wie  ül)er- 
liaupt  aller  (iußstücke  unzweifelhaft  von  Ein- 
ünß.  Naeh  den  TerUffientUchten  Versuchen  von 
Percy  Longmuir  mit  einem  Gußeisen  von 
1,78 '>io  Silizium,  0,28  "/o  Mangan,  3,9  "/o  Kohlen- 
steir,  0,04  <>/o  Schwefel,  0,27  >  Pboapher  ergab 
steh,  daß  aowoU  zu  niedrige  ala  zu  hebe  GleO- 
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teniperatiir  die  Festigkeit  stark  beeliiflufit.  So 

fand  derselbe  hei  der  TeminTÄtiir 

von  UOO"  C.  liiottwärmo  die  Zagfestig'keit  sa  15  k^r 

.    1245»  0.  ,         ,  .  .    le  , 

Ein  BIrhitzen  und  Ausglühen  an  der  Luft  ver- 
minderte diese  Festigkeiten  iMdentend.  Der 

groliki'irni;,"'  Hiiniatitguß  zc'x^l  ^'eriiitrf  Fcsti^r- 
keiten;  der  t'eiuköruige  erreicht  16  kg,  pro  qtuin 
Ar  Zag  und  85  leg  fOr  Biegung.  Die  Biegung«- 
festifrkeit  l«t  im  Verhältnis  zur  Zugfestigkeit 
eine  groüe,  was  wohl  eine  Folge  seiner  großen 
Zähigkeit  ist.  Der  weiche  Hamatitguß  besitzt 
keine  Sprödigkoit  und  ist  sjiannungsfrei;  er 
schwindet  auch  nicht,  und  hei  {rroheni  Korne 
seines  Gefiiges  vergriiliert  er  «ogar  sein  Volumen 
nach  dem  Gusse,  was  wohl  eine  Folge  des  Nach- 
gieOens  und  Nachpumpt  ii-*  ist.  Diese  Eifren- 
flcbaften  befähigen  denselben,  den  größten  und 
plQtzHehen  Temperatnrdiff'erenzeii  —  von  rot- 
warmem Zustande  bis  zur  Abkühlung  mit  kaltem 
Wasser  —  zu  widerstehen,  selbst  in  konstruktiven 
OnfistOeken.  Diese  Wlderstandsfldilgkeit  kann 
mati  auf  das  Vierfache  und  mehr  von  der  des 
gewöbulicbea  Gußeisens  annehmen,  bereits 
ans  dem  Verhalten  desselbeD,  bei  einem  Gehalt 
von  0,4  "/o  Phosphor,  früher  erwähnt  ist.  Ob  man 
«heiß"  oder  «kalt"  gießen  soll,  hangt  beim  Ko- 
killenguß leider  von  anderen  Umstanden  ab,  als 
solehen,  die  sor  Krzielung  großer  Festigkeit 
(geboten  waren.  I>as  Hfiniatiteisen  ist  schwer- 
flüssig und  fließt  trüge,  es  erstarrt  deshalb  leicht 


und  bildet  wflhrend  des  Gießens  auf  seiner 
Oi»erflflehe,  der  Steifjflflehe  in  der  Form,  die  beim 
Kokillenguß  stets  eine  große  ist,  infolge  der 
erheblichen  Wandstärken  da«  krtfUgeOxirdhnt; 
auch  ist  die  Berührung  des  steigenden  Eisens  lii  ini 
Gießen  mit  der  Luft  infolge  der  großen  üöb« 
der  Kokillen  gegenflber  anderen  Onßstfleken  etate 
längere.  Dieses  bedingt  ein  hril^es  Eisen  und 
zur  Zertrümmerung  der  Haut  einen  Guß  von 
oben.  Selbst  bei  mittelgroßen  Kokillen  In 
Gewicht  von  800  bis  1000  kg  pro  Stück  ist 
beim  Guß  von  unten  noch  ein  mittlerer  ülin- 
lauf  an  dem  Trichtereinlauf  anzubringen,  durch 
den  dem  einströmenden  flüssigen  Eisen  ein  .\d- 
griff  auf  die  steigende  Oxydhaut  und  deren 
Zertrümmerung  geboten  wird.  Der  Phospiior 
soll  im  Kokillenguß  nicht  Ober  0,1  »ei»- 
Die  Versuche  von  I>.  West  mit  tiutk-ison 
von    0,09  7«  öi,    0,Ü4  7»  Mn, 

0,08*/»  S,  4,178  Ges.  C  bei  dner  Aoreidienuif 
von  Phosiihor  auf  O.lfiT'/o  ergeben  eine 
um  bU  '^^0  erhöhte  Festigkeit,  darUl)er  tiiuaus 
trat  eine  Vennlnderang  derselben  ein.  Da  eise 
solche  Erhöhung  des  Phosphorgehalts  in  den 
Kokillen,  die  nach  ihrem  Vorsclüeiße  in  d«r 
StaUfabrikation  dnreh  Wiederelnsninnelzen  be> 
nutst  werden,  gpegenüber  den  '!-i:u''en  Schmelz- 
massen belanglos  ist,  so  würdt^  ein  Versuch  zur 
weiteren  Aufklarung  von  Interesse  sein.  Eine 
nur  um  10"jo  vergrößerte  Haltbarkeit  entspriclit 
bei  100  ^fd  Kokillenpreis  und  2000  t  Verbrauch 
einer  Ersparnis  von  8000 


Mitteilungen  aus  der  GieDereipraxis. 


D 


Modellschuppen  mit  Laufkran. 

je  Itriiwn  lloisting  Machinery  <'o.  in  CIcTeUnd, 
Ohio,  hat  ui'uordingx  einen  Modcllschuppen  or> 
riebtut,  der  in  dor  Anordnung  der  HodeUverteilung  und 
der  BefBrdemngteinriditaBg  Kenes  ttrlBgen  dflme.* 

•  „Ameriean  Maehiatat',  S5.  Nor.  1908  &  639. 


Der  Schuppen  ist  in  ttorhs  dnrch  Brandmauern 
voneinander  getrennte  Käutiie  von  je  IS  m  LSn»,'i' 
und  H,(i  ni  Breite  cingi'ti'ilt ;  zwfi  (icrhillicn  »liui  in 
Abhihliitij;  1  ilBri;i>Kti'llt.  JciliT  dichor  Ahteilo  i'ntliält 
drei  (ii<(»telie  n  b  c  (vcrgl.  Ahhililung  1  und  2)  tun 
2,44  in  Breite  und  hin  zu  dum  in  einer  Höhe  ton 
11  m  sieb  bewegenden  Laufkran  reichend.  Zwiaebes 
den  Oesteltra  befladen  sieh  Ging«,  die  eo  bnit  maA 
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(1«S  der  für  di»»  Aufnahme  der  >fo(lfni'  iliirunilr 
Frinlorkorh  d  flUorallhiii  in'lttnj^i'ii  kann,  in  dem  ülm 
iiiT  Tiir  iM'iiiiillicht'ii  fn-u-ti  RaoRi  etfolgt  dM  Avf* 
und  Abladen  der  MadeUv. 

Aua  ili>ii  Vorträjjon.  A\c  im  vergangenen  Spitjahr 
i«uf  der  zu  (41ani;ow  stuHt^cfuiidonon  Versammlung 
di  r  ViTciiiii^'iinj;  lirilihrhiT  (iictiorcifachleutc  gehalten 
wurden,  dfirflen  einige  Mitteilungen  F.  Longmuira 
Qber  fcuerfoate  Tone  and  Formsando  im  Oioßo- 
raibetrieb  ron  Interegao  sein.*  IN«  RaUtenfolg«  der 
1Vmp«r«turün,  wio  sie  die  Teraebi«dMiMl  Ofenftltiw  «lU» 


zuhalten  tuibi  ii,  sind  folmnde: 

Tiegel  für  Uelbgult   1200  bii  L400 

nanmiilni  fttr  Oelbgull  ISOO  ,  1400 

Kapolofen  fBr  BiAenguS  .  .  :  .  .  IftOO  «  1000 
Flammofen  fOr  RUenguB    ....  1A50 

TieK"'lof.wi  für  St«lilt:ub  IH.MI    .  1700 

Martinofen  für  btahiguti     ....  ITW  ,  IHÜO 

Dil»  OieitomperatmE  liegm  bei  nomwleii  Ter- 

bWaiwen  «is  meliatehend;  ^  ^  > 

Ond  a. 

AlmniiiiuB  090 

OewShalieher  OelbguU  970 

YeUowmetaU  (MuntimetaU)  1020 

Kanoncnni'^ta)]   1070 

llartlotmetHll   1080 

WeiBei«  Outteiaeu  für  TemperguU  .....  12H0 

(Jraues   I3Ö0 

Beine«  Eiaea  mit  0^8«^  KoUenatolf   .  .  .  lOM 

8tehl  mit  0,84Vb  EoUemtoff  .  1000 

Stalil  mit  0.37  »0  Kekkortoff ,  IMO 

Stau  mil  0,5  o/o  Kohlenitoff  I5U0 


Oieae  TlkeUen  geben  eine  Anleitung  fiir  die  Je- 
«eile  la  Terwettdendeli  Futter  und  Sande.  Abgeaehen 
Ton  ibrer  WidemtaBdellbigkett  gvgen  Hitse  h«ben 
dieOfeaftitler  norh  anderen  Anforderungen  zu  genügen, 
■fmlieb  t.  d«m  Ausdehnen  und  dem  Zusammenziehen 


•  ,Tbe  Engineeriog  KeTiew*',  Januar  IMW  8.  58. 


iufol:;!'  ili  N  KrVMlrnictiH  iiikI  ili  s  .\l>k"itili'ii^.  i.  den 
y.»  ralün-aiU'ii  liia» irkuü^i'ii  '1't  Klunimi'.  ririf-itff-n 
.Metalls,  der  Metalloxydo  und  di  r  Si  lilm  km.  :f.  lii-r  n  - 
duzierenden  oder  oxydierenden  'i'äu^k)<it  verHchiedener 
Oase  in  den  f>efen.  4.  der  nieehaniMf.-hi'n  AbnuiCttng 
durcJl  da«  Aufgeben  der  knlten  festen  Metalle. 

Wen  die  Formsude  anbetrifft,  «o  wird  folgender 
KieMlelnregehalt  angegeben: 

An  <Jr.  O»0.«acli,.  rie«l*llureKrb»l, 

UelbguB   .    7«  bi»  80 

Leichte  Uußwaren  ...  ,  ,  ,  .  80  „  82 
Mittit  re  Qußstackt*  82    ,  84 

Sri,«,.rc  (taHataeke  84  ,  88 

Stahlguö  90    .  1<5 

Piene  Zahlen  i^ind  ji'ilDi  h  rii<  )it  hIi^  in  alli'n  Frilli  ii 
feststehend  zu  betraehten,  ■Muidt-rn  i-*  \\\\\{\  htrtM  iim  li 
der  Umstand  berQcksicbtigt  werden,  dab  die  tiUsKigen 
Metalle  auch  auf  den  Forninand  verzehrend  einwirken. 
Weiterhin  vermehrt  Tonerde  die  fiindefibigkeit  einee 
SttudM  nad  folgt  htemna  dae  «ndere  BlnteUnng: 


Aft  4M  OalslUkM 


Kleine  OuBwaren  aus  (ielbguB    ....  19 
Schwere  (ielbguO-  und  kleine  EisenguU- 

wunni   10 

Mittlere  Eiseoguliatftcke   8 

Sehwere  EnengnleHeke   6 

Mit  niiilf-ri^ii  Wiirt«'-ii,  es  ciMjilir'lill  •'ii'h  of(.  riurii 
/.u  iiittj;i'ri'ti  Saiiil  iiiitti  ls  UinwaftMcr  aufzuUerelCen. 
In  Nat  hH|i'h>'nd>-iii  »iml  luu-li  einig«  Annljraen  VOtt 
engliachon  Formaanden  angegeben. 


• 

1 

Black 

% 

Maa*. 

■cid 

S 

Ki4il«v- 
niaalfr 

SMtk 
StatHnl» 

% 

Cblp« 
-_»_ 

Kock 

Kieselsäure 

78,50 

88.40 

8B,»y 

85,52 

92,75 



87,32 

EisenoKvd  . 

<;,oo 

:h.14 

4,10 

.1,72 

2,50 

3,74 

Tonerde 

4,7ft 

7,47 

«,2»i 

5,47 

2,50 

7,10 

Kalk  .  .  . 

0,:<o 

0,20 

o,(;»i 

0,74 

0,27 

0,64  1 

Magaetia  . 

0,ti2 

0,51 

8|Mif«a 

0.31  j 

Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patenttomeldttfigen, 

«elcbe  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihread 
zweier  .Monate  zur  Einsichtnahme  für  federmann 
im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

25.  Januar  1906.  Kl.  I  a,  J  8408.  Auf  drehbaren 
St  hwini>;stützen  gelagertes Schfittelsieb.  Kobert  Itschner, 
blctikuu  b.  Zürich;  Vertr. :  Kleyer.  P«f. -Anw., 
KarinrulM'  i.  H. 

Kl.  24  c,  B  37  409.  Sauggattgonerator.  Johann 
Üottlieb  LebeteehtBormaan,  CkMlotteabarg,  Sehlttter^ 
atraS«  2». 

KL  24«,  C  18604.  Yarfabren  nir  Erhaltnng  einer 
gleiekmiUg  bokM  Tanipairatar  in  Oasersaugern.  EmU 
Capitalne,  nOMoldorMtoiab«!!. 

Kl.  241.  M  25  471.    Vorrichte iii:   zum  Zufnhrcn 
Ton  Luft    uiul   t'iutiii    pulverffirmigf a  lirvnn.-'tofr 
einem  tiaaerxeuger.  (»eor^'*-«  Murconnet.  I'arih;  N'rrtr.: 
C.  Fohlert,  (i.  Lonbier,   Fr.  H«rmr»en  n.  A.  Hüttner, 
Pat.-Anwriite,  Berlin  8W.  61. 

ki.  48d,  O  20  309.  Verfahren  zum  QlOhon  und 
qberfl&chlichen  Oxydieren  von  vorwiegend  blattfur- 
nlfea  Eieaa*  und  Stahlatdekea  in  einem  oxydierend 


wirkenden  Stolle,  wie  Dampf  oder  dergl.  Harry  Homer 
iloodsoll,  Leeehburg,  V.  .St.  A.;  Vertr.:  Franz  .Schwen« 
»erlev.  Pat-Anw.,  Berlin  W  80. 

kl.  49  b,  D  16144.  ObemMMrfilr  Winkoleiien- 
•okeren.  Dttneldnrfer  Kranbaageeellaehaft  Liehe-Har- 
kort  m.  b.  H.,  Obereasael  b.  DOBseldorf. 

Kl.  49  e,  P  16  264.  Lnflhammer.  Zna.  z.  Pat. 
149  992.  Conrnd  l'runer,  Wr.  Neustadt,  .Nied.-Oesterr.; 
Vertr, :  Mefl.  rt  u.  Dr.  8ell,  l»at.-Anwaltc,  Berlin  .SW.  13. 

Kl.  soü,  V  1:(T74.  Vorrichtung  /iiin  Zi  rr-tuuln  ii 
«■on  feuerliiissi^'i  r  Flochfirensrhlack«  mittels  hrlindS 
rotierender  Troniiiu  !,  auf  w  i  iche  die  flUssige  Sehiat  ko 
geleitet  wird.  Dr.  Ueinr.  (JolloHeu>4,  Berlin,  Pragerstr.  29. 

29.  Januar  1906.  Kl.  19  a,  B  37  152.  MehrteIHge 
StraSaabahaiebien«,  deren  FahrkopfaeUene  mit  einem 
nnteren  An«at>  in  daer  Hille  der  Tragadiiene  ana. 
wiM'tisolhar     lii^-i  rt  luL  F.  Bmad,  MOaehen,  Ltnd' 

M'uriaiiiralli-  It'iT, 

Kl.  21h,  S  18091.  Eli-klrlMih  -,hri/t.r  Vrr- 
brennungtKtfen  für  cliemisehe  Zweeke.  IvrvptolgeHell- 
Hehaft  m.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  26d,  B  38  399.  Verfahren,  in  Generatoren 
erzeugte  (Jane  von  Hchwefli^er  Säure  zu  hefroien. 
Deutacbe  llauke-Oae-Oe«ell««baft  ro.  b.  SL,  Berlio. 


Digitized  by  Google 


288   Stahl  and  £iMn. 


BmridU  über  in-  und  auMnditche  PatMU. 


26.  Jahrg.  Nr.  5. 


1.  Febmar  1906.  Kl.  7  a,  ß  39  415.  Y«rf«liren 
Vorrichtung'  zur  Verwertung  von  sbgvnntzten 
SehraolMnfedfrn.  .loliii  HtTurnutn,  l'ittHliur;;,  V.  8(.  A.; 
Vertr.:  F.  V.  (Hanor.  I..  (Hhh.t.  O.  Hcrinj;  u.  K.  !' iMtz. 
P«t.- Anwälte.  Ji.  riin  SW.  08. 

Kl.  7  a,  H  3tjOti2.  Vorrichtung  fQr  Pilgerschritt- 
walzwerko  zum  Wit-dereinfOhren  doa  von  den  Walsen 
surAelwedMtokten  Werkatüelu  swiaehea  die  WalMn. 
Otto  Hmt,  Zflfidi;  TMir.:  Otto  Ho«mb,  Pti-Amr., 
Berlin  M. 

KL  7b,  T  1005S.  Verfahrpn  zur  Herstellung 
liJn:;M;,'i'Kchw('i[lti'r  Hohri'  iiiitiT  l'.rliit/uni;  di'?»  i,'nii/en 
zur  Kr/i'ui,'iin;,'  ii<  s  Kolirrs  bi'i«tiiiiiiiti'n  lüocliHtrcirriiH. 
Carl  rwer.  NrthHau  u.  d.  Lahn. 

KJ.  l^c,  1j  iyf».')i».  /icntontierTcrfahrt'ii  für  KiHoii 
UmI  Stahl  iiiitti'lM  Kolile.  Carlo  Lamarge»e,  Koni; 
Yortr.:  IWAnwAlte  Dr.  R.  Wirtb,  Frankfurt  a.  M.  I, 
u.  W.  Dame,  Berlin  8W.  IS. 

KL  19«»  fleh  Sl  76t.  BcMeaeMtoBTerfainduiig  mit 
einem  odnr  mÜ  siral  die  BebieBenenden  untereHlttendea 

KeUnntenltainL  Johann  Srlmlcr.  FratilnntiTH  H.d.  Saar. 

Kl,  21  h,  B  87951.  kulilvurrirlituni:  fiir  Aw  KK-k- 
trodenfaHHungeu  ok-ktriechiT  0<>fi>ii.  Ji'iiii  Hi>urgi'ois, 
IJenf;  Vertr.:  Max  I/ÖHer,  rat.-.\iiw.,  DrcBtleii  9. 

Kl.  -24  f,  C  13  «50.  Luftabschluß  fflr  da«  Ende 
von  Kettenrohten.  John  Cowan,  Edinburgh;  Vertr.: 
H.  Huimann,  l'at.-.\nw.,  Ui>rlin  8W.  11. 

la  31c,  N  807».  Verfahren  mrEerateUnn«  von 
attUemen  Uoekformen  (ICoidUen)  um  OieBen  nm 
StahlblScken.  Dr.-Ing.  Hnne  Untlweine,  Hnlbentadt, 
Uroeperatr.  2t. 

5.  Februar  1206.  Kl.  1 1»,  W  -Ju  915.  Finrichtun}; 
zur  Auaführung  itettger  Stoltheniarl.eit.  The  Wilflej 
Oro  (.'onopntrator  Syndientc  Limited,  Luiidoii;  Tertr.: 
II«4inrich  Neubart,  Pat.-Anw.,  Berlin  äW.  Iii. 

Kl.  26d,  D  15  944.  <ia«reiniger  and -Kahler  ina- 
heeondere  farLokonobiioSauggaenotoren  mit  meiireriBn 
•nfnuuuderf olgemdenFIlleiknramem,  in  denen  die  flMIflk* 
|r6Bo  doa  FUlnuterialsatnfenweiee  abnimmt  Dentadw 
Saamrai  -  Lokomobü  -  Werke  0.  m.  b.  H.,  Hannorer. 

KI.  -'i'l,  K  ■_".)  ."»H.'i.  OaMreinii,'er  zur  AliHcheiduug 
von  wtHul.ri  rrni^,v  ri  fönten  oder  fitlttHigen  N'i  riiiireini- 
>;uni.'en  ans  (nif-  n  iiüttelM  in  den  HchAlter  Heiikreeht 
zur  Zugriehtuug  dett  Ua8«a  in  feiner  Verteilun«  ein- 
gvapritzton  WaaMia.  Oobr.  KSTting  jUcb^Oea^  Linden 
bei  IlaiinoTer. 

lU.  i»  e,  B  37  227.  Tretbappamt  für  dnmpfhjdMn* 
ifaHshe  ArbeitanuMchinoB  (Pieaian,  äelieren,  Lochmaaeiii- 
nen).  Jaeob  Beeker,  Kaoc  bei  K8ln  a.  Hb.,  Sjdaenitr.  9. 

Kl.  49e,  K  2959C.  Hydnuiü-i  h,  Arl)eitnnwi«chine 
(l'reHBe,  Hchere,  LoehiiiaHehiu«!  und  dergl.).  Kalker 
Werk/eugmuHi'hinenfabrilt,  Breuer,  Sdinmaehor  &  Co., 
Akt.-(ieH.,  Kalk  b.  KOIn. 

Kl.  49e,  L  21083.  Hydrauliacke  TreibTorrlchtang 
fOr  ProMon,  Scheren,  I«chmaaciiinen.  Bmat  Lanf- 
iielnrieh,  Kalk  b.  KBin. 

Gebmaclisnastordntncuafeo. 

•iit.  Junuar  1906.  Kl.  1  h,  Nr.  2GHfH2ß.  Magnet- 
A|)|mrat  mit  mehreren  zickzackförmig  zueinander  an- 
geordneten Magnetpolen.   Uliriatian  rriedrioh  Haider, 

Metzingen. 

Kl.  18  a,  Nr.  268  504.  Hoehofenwchieber  mit  Zahn- 
•tangenantrieb.  Zimmermann  &  Janaen,  Düren,  Uhld. 

KL  24 f,  Nr.  208677.  Boetetnb  mit  an  beiden 
Itingaaeiten  deaeeiben  angeordneten,  nach  unten  und 
in  der  Zngrielitnng  aleh  erweiternden  Aussparungen. 
Leo  Wirtz,  Fiiicheln  b.  Krefeld. 

Kl,  31c,  Nr.  268  746.  Zweiteiliger,  hiih  rioek  und 
in  Uin  mit  ihrem  t^ehaft  i'iii/iilii'i'-ender  Sint/pl.itti'  lie- 
«tehender  Kerutriitfer.    Loui»  Kettlierir.   Ilui       a.  M. 

Februar  lltUO.  Kl.  24  e.  Nr.  2i;'.<  I'rit.- 
nmlincher  (ianorzeugermantel ,  in  desNen  von  dem 
zylindrischen  Seliaebtfutter  l>e;;renzfen  i.eken  die  Ver- 
btodangaleitungen  zwischen   Verdampfersdiale  und 


Aaehenmnm  gebettet  aind.  Oflldaeir4IoiorenF4leaill> 

achaft  m,  b.  FL,  MOncben. 

Kl.  24  f,  Nr.  H\HMn.  RoMlKtali  mit  S,lt.nro-t,t»b 
für  wpllenf<"irinige  Flammridire.  I>.  l)ii|iiii-<  i\  l'o, 
M.-(Jla<lb«oh. 

Kl.  24  f,  Nr.  2Ü9  1K7.  lioHtaUb  fOr  Schrtooit 
(Troppenroflt)  mit  Luftzuführung86flhinngon.  Gebr. 
Harpiiwhi  Qom-Neudebaobwits. 

KL  61  b,  Nr.  16608T.  Kniehebeinaordnnnf  m 
Betttignng  d«r  Praltiaehpiatte  einer  Formmaschine. 
EiBengie6erei-A,-0,  Tormabi  Keyling  ft  Tboma«,  Ki^rlin. 

Kl.  31  Ii,  Nr.  269  038.  I  m  ,  inc  l  in-.  iti:,'  linri. 
/ontnl  i,'<-l«Kerte  .Veline  abklappbare  ßriieke  einer 
FormmnHehini'.  Kii«eiiirieliarei-Al(t4]«a.  TomtaU  Key> 
ling  &  ThouiHM,  Herlin. 

Kl.  aie,  Nr.  269  (iuttform  mit  auswerhsel- 

baren  üünsteckstempeln.  F.  ZiogeniMÜn,  liambarg, 
Monnatainatr.  S/6. 

Deutsche  Retchspatente. 

Kl.  7a,  Xr.  162715,  vom  25.  Juli  190.S.  \V  i  n  hI  o» 
Allderdice  in  Warren  (Bez.  Trunibull,  (Hiin, 
V.  .St,  A.)  Schrägmahwerk  tum  An»waimi  von  UM- 
HHd  VMUackfH  in  RSkrm  oder  Stanfem  mU  naffr 
einem  \VUtkeltueiMHier4utfieardn«teH,milfdn^mmltH 

ArbrUtfMehfH  rrr- 
arhriitit  Walze-n. 

llaH  .\uKw«hen 
des  WerkötQeke»  tre- 
8chieht  zwischen  der 
mit  einer 

Arbeitfliche 
sebenen  Hoblwaliee 
nnd  der  innerhalb  der 
Hohlwaice  antreenl- 
neten  Himkrerbt  m 
ihr{,'ei*lelllenNS  al/e/>. 
Frstere  iiit  z«iB<liiii 
KidleuV  gelagert  und 

erhält  durch  da« 
Zahnrad  d  Antrieb, 
letztere   dur(Ä  dea 
Zahntrieb  9, 

Sollen  HottUcSrper 
gewalzt  werden,  no 
wird  in  die  Wal/en 
ein  drehbarer  Dom  f 
eingeitehoben,  auf 
dessen  zylindrinehen  Teil  g  vorher  dan  WerkHtüek  v 
aufgeschoben  wurde.  Vor  dem  Dorne  f  wini  dann 
ein  zweiter  Dorn  h  angeordnet,  der  den  ausgewalzten 
UotiUcarper  anfnimmt  und  fOfart.  Femer  aind  noch 
aeittiehe  FttlmugaatOolco  I  vorgeaohen,  die  daa  aeit- 
liehe  Auaw^hmi  daa  Hataltaa  TwUndem. 

n.  40n,  Nr.  168670,  Tom  0.  Min  1904.  80. 
eidt^  Anonyme  de  Metallurgie  Blectre» 
thermiqne  in  Paria.  Doppdwtnäiffe  Oetc<'>ll>^i»- 
c  Ordnung  für  mflalluriji/irhi' 

  Off,,,.  ' 

Von  Jden  beiilen  Oe- 
w.'illien  besteht  da»  äutterc  c 
aus  feuerfestem  Material  und 
dna  innere  o  ana  OrapMt 
ZwiaeiMB  briden  iat  ela 
Zwiaehenraam  b  belassen, 
der  mit  einem  indifferenten 
(taue  Htiirefnllt  i?tt,  oder  wr»- 
rin  sieb  ilnn  h  V.  rbreniien 
einer  i;eriiii,'en  .Mentje  de? 
(iraphits  ein  solrbea  aelbst  erzeugt.  Die«4t'>«  Doppel- 
gewölbe  Holl  iniibesondere  für  clektriHche  Oefen  be- 
nutzt werden,  deren  hohen  Temperaturen  das  gewöhn» 
Ufbe  reuerfeate  Material  nicht  ataadhaltan  wflrde. 
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1.  Min  ld06. 


Bericht  Uber  in-  und  auMitditehe  Patente. 


8tehl  aBd  £iMn.  28» 


Kl.  IHb,  Nr.  183374,  rom  10.  Juni  If«».!.  Finmi 
Liidwssj  .Sturkonholz  in  Wetter  a.  «1.  Kühr. 
S(h,t;-,i<i.u.,,i>rttHff  für  Blodt'  oder  MuUeiuituefx- 

PurrichlUHyrn. 

Ht'Kc-bAdigun^en  an  den  Oofen  und  i\vr  IlcMrhiciiuusfK- 
Tonirhluug  Holbet  infolg«  Anatoli«na  soUoii  dMlurcb 
rerbaiet  w«rd«B,  dsB  d«r  wngerotihte  Sdiweni;«!  tm 


<ierüi«(  nH«-b(;iflii^  Huf^t-bün^t  m>  diiti  er  \w\  rtwaii^em 
AnHtoBt'ii  Huwohl  ii«<-h  oben  aIm  auch  uarb  unten 
nai-bt;«-lM>n  kann.  l>i'in/ufolp'  ruht  der  Si'hwcnjrt-I  (■ 
mit  den  /.up'börijjen  (JctrielM-tcilen  in  zwi>i  LaKorii  tf, 
die  mittels  Zapfen  f  in  den  BchlUzen  c  4  zweier  an 
der  herabhCufenden  KranwpUp  a  befeatiirter  TrAfi^T  b 
^cfQbrt  Kind.  DaM  La);^fr  >/  nni  hiiiti'n>n  MndL-  dca 
f<rbwi'ni;<'lH  wird  duri-h  Federn  i  niederKeiialfeti. 

Kl.  7b,  Nr.  leSlO?,  vom  ».  Januar  1902. 
Wilhelm  Schroer  in  I)  a  h  le  r  b  r  il  i- k  i.  \V. 
Vurricht intg  :um  Xiehr»  »charfkantigtH  l'ri>filf!t>iii)> 
in  rinrtn  Zuyi-. 

Die  VorrirUmag  besteht  an»  inr«  bintereiaMider 
«iinonlii«teii  Kolleiipawvn  f  i  nad  'I,  wetcbe  mit  threit 
Armitifliidiea  saMmmnii  dm  ecbarfkaatlfte  Profil  hri- 


(frenzen.  I>ic  Rollen  wind,  um  da«  l'rtifil  hcliebif;  ver- 
ändern /.u  können,  durch  Schrauhcnnjtindeln  k  und  m 
Terutellbar  in  zwei  Quernttlcken  c  und  »/  gelo^iert. 
Di«M  Qa«rctfli<;ke  sind  verstellbar  auf  zwei  binter» 
«iwoider  li«gende  lUbmeii  Ikefeeti^  8!«  kAuncn 
mittelH  HrbrauTien  in  dtenen  Torg«mbenen  8eUitaen 
«inifofiti'llt  werden. 

¥1.  l«b,  Nr.  161162,  vom  ti.  M^i  t0O4.  Ben- 
jamin Iftllioi  III  LeedH,  Knjrlanil.  \'erfiihreit 
iHr  Krsrtiijunij  von  Flußtisrn  und  -Stahl  atu  it»h- 
ti»itn  im  Flammofrn  untfr  Anu^ndung  einer  €tn  Kttik 
»u(  Mieenox^den  reichen  Sekladte. 

Es  Irt  bekMort.  feMbmriMttm  Rahslwit  mit  Hilfe 
einer  an  Biaemixjden  und  Kalk  miehen  BrUaeke  su 


ri'lrii;;!!»  ;  ilm  li  i-t  liirrlici  Lcliniin  Iilifh.  zuontt  den 
kalk  iiivil  liii'  i^isiriiiwilf  im  iiUn  /u  Mehmelien  und 
darauf  das  Ritln'iHi'ii  /uHieBen  zu  laniten.  Das  Schmol- 
zen von  kalk  und  Ri«tiuoxydon  erfordert  ii)deiM«u 
einen  erheblieben  Aufwand  an  -Zeit  «nd  Brennstoff. 
Uieeer  lAilt  sieh  aber  vermeideD,  wenn  man  naeb  der 
voriiegenden  Erfindou«  da«  Verfabren  in  dem  an  sieh 
bekannten  DoppaiberaolBn  aasflllirt,  und  swar  b«i 
VorarlM»itun?  fwiii<ir  p<»tr«nnl«»r  MotallbSder.  Hierbei 
wiri!  die  I!it/<'  iin.I  ih-r  (irliiilt  an  Oxvden  der 
Hrliliukr  lii-s  jrwi-ils  t'i  rtiL:L:.  sti'llteii  MetnllUadeH  nutz- 
\'i\r  i,Tiiuirin,  Ilm  I  iiii  ii  Kiii-iatz  von  unp'reini<|^tei)i 
Jletail  »ut  dem  zweiten  Herde  ^anz  uder  teilweiM« 
SU  reiui};<'U.  Bei  der  Verarbeitunt;  von  |>hoHphor> 
armem  Ki>hei.>ten  kann  man,  sofern  beide  Herde  zum 
Fertigstellen  den  Metallbadcs  dienen,  die  Schlacke 
Ton  dem  einen  Herde  anf  den  andern  meben.  Wenn 
aber  das  zu  frischende  RoboiKen  relcb  an  Phosphor 
int  und  der  «ine  Herd  nur  al»  VorfriHchberd  dii  iit, 
HO  wird  die  dort  gebildete  Schlncke,  weil  zu  reif  Ii  au 
l'bo!i|>hor,  in  dim  ( iarherd  nicht  benutzt,  hniuii  rii  n\\- 
^e/OK:en,  wühreild  die  .Schlacke  auM  dem  (iuriicni,  da 
nie  Htnrk  baitiHcb  und  phoHpborarm  Hein  wini,  für  die 
V,  rwenduntr  in  dem  Vorfrinchherd  geeignet  ixt  und 
iiiNli;)ili  in  dienen  Herd  {rebrachl  wird.  Die  grolle, 
in  der  Scblacke  anfgespeicberte  Wftnaenienge  und  ihre 
baaiacben  Eigeneehaften  verden  daher  voll  ansifeimlit 
und  sindnieht  veieohwendet,  wie  eebiaherder  Fall  var. 

Ki.  18a,  Nr.  1<(S8(M,  vom  tu  Au^Mixt  1904. 
(1  cor);  T  ü  m  ni  1  e  r  in  S  e  Ii  w  i  e  n  t  o  c  h  1  o  w  i  1 2  ( ).-K, 
f>i>piultfr  (tichirfrueh/u/S  mit  irntratftn  dambsuijiirohr 
fi'ir  Uochöff»  mit  ttrlbutldtifffr  G icktiiiilf6rdrruny. 

Neu  an  diexeni  doppelten  (ilciitverHchluB  mit  /.en- 
traleni  (laaabmgerobr  ist  die  drehbare  Lagerang  des 
8«h1itttri«shtcni «  mit  der  Unteiglocko  g  aaf  der  Oioht 
xweekn  settatUtigar  gleiehmlAiKer  ßeachirkung  des 
Schfitttriehtore  dureh  die  FOrd^roinricbtung,  %.  B.  den 
SehrH^aufzuf;.  Der  Schütttrirhter  bat  zu  dienoin  /weck 
eine  Aiukragung  b,  weU-he  auf  ilirur  untoren  Seile 
eine  KaufHeUene  trigt.   Die  Qiehtbflbnentrlger  aiod 


t;leicbfallti  niit  einer  l.aiifHcbieiie  c  verHehen.  Zwischen 
beiden  laufen  Rollen  deren  Alratand  voneinander 
durch  zwei  konzentrizebe  Ringe  gewahrt  wird.  Statt 
der  Holten  können  auch  Kup-In  verwendet  werden. 
Die  Drehung  den  TrichierK  wird  durch  ein  nm  Am 
Taucbrobr  r  der  Scharhtstopfl'iii  /'  si  blun^jenen 
Seil  g  (oder  Kette»  bewirkt,  weUbct*  einen  nu-cba- 
niHchen  Antrieli  crfjibrt.  Da«  Seil  (Kette)  tn  itn  inn  ti 
eine  Zeigervorriclitiinif.  web-b»!  den  jeweili;;en  Stand 
dcH  TrichterH  ernehen  lütit.  I  >a  nieb  die  I  ilocke  g  mit  dem 
Trichter  mitdrebt,  ist  die  HebeTorriobtung  *' nicht  mit 
deraelban  Terbundan,  eoodem  sie  ergteifl  erst  naeh 
einem  gewissen  Hube  die  Olorke,  um  dieselbe  m  heben. 
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a«0  Stahl  «ad  filMO. 


Bericht  über  «'it-  «nrf  auiläiiiiUeche  fatenU. 


S6.  Jahig.  Nr.  &. 


Kl.  4nh,  Nr.  l<tm,  vom  7.  Juni  1904. 
A.  Schwarze  in  Kftttowitz  O.-ftchl.  Säge- 
maachine  wUr  dergleichen  mit  nachgiehigem  Vor- 
«cAwfr  dt»  SOffeecMUUn»  umd  SetbttatulSeung  dee  Säge- 
antriebee. 

Dio  Erfindimf;  bczworkt,  bei  Säs^.  n  und  dwgleichon 
den  Aiitrii'li  HcllinttAiii;  ab/iiKtillrii,  Hobald  der  zu- 
IllHiji^-c  iiiaMinnU'  A rlit'itHilnn'k  iiil'ol;;*-  Si u llipfwOHlMW 
do8  Arbvitüwerkzf ugoH  übervcbrittcii  wiril. 

Deatxufolge  ist  di«  den  Vorschnb  den  HSge- 
«ddiitem  übendltolMle  <l«wind««pind«l  l  mit  d«m 


Patente  der  Ver.  Staaten  yoa  Amerlki. 

Nr.  772738.   A.  Latto  und  J.  C.  CalUn  in 

Bra(lilo<-k,  l*a.  Sicherheitsrorrichtung  an  Ilorh'ifen. 

Vi)rriclitiin:,'  hoII  lii-i  im  Ilophofcn  auftn-tfiuien 
Ex|)lo(«iiini'n  <iiIit  sDiistwi«-  (■ntMti-hi'ndom  Uebcrdrupk 
dit^  (iftsc  in  riii-  Luft  ont-wfiilicn  Uhhcii,  wahrend  die 
ffHtcn  MMtcriulii-n  und  der  Staub  in  cini'n  besondpren 
Hehftltpr  gplau|;oii.  Unterhalb  der  Yerachlußglopke  d«» 
Hochofens  iat  ein  Kanal  a  angeordnet,  der  durch  eind 
KUppa  b  für  gewOhnUeh  vencbkMa«a  wird.  Avften 


Brhlittrii  II  \n\'.:-r  Vawi-]\\\]\\\\\v:  cith'-'  nr-hwinKbaren 
Zahniii'j^nu'nte»  m  vürbiindon,  «flchcs  uni  die  Welle  n 
drehbar  and  durch  ein  am  Arm  o  hän);endeH  Ge- 
wicht q  bei  normalem  Betriebe  in  St«-ilung  gehalten 
wird,  wobei  der  Arm  o  auf  dem  fenten  AnaehUg  r 
Mlfrallt.  Wird  bei  atumpf  govordenem  Werkiwif  g 
der  ▼ortehuMmrk  gPAteiKert,  well  daa  "Werkieng 
ffrößpren  Widerstand  im  .Material  findet,  no  wird 
der  Schlitten  ti  lantjHanier  vori^ehen  und  die  gleieh- 
mftßig  Tort;i'nchol)rnr  Spiinlel  /  das  Gewicht  q  an- 
heben ,  wobei  mitteilt  Uca  Anschlages  t  der  An- 
und  AiiKteiihebel  Ute  Iwwegt  md  der  Antrieb  «b- 
geetellt  wird. 

Kl.  Ta.  Nr.  ln8.S44,  vuni  4.  s,  |,teii,Uer  II104. 
Duisburger  Maschinenbau-Akt. -(i es.  vor- 
mals Bechern  &  Keetman  in  Daisbarg. 
FkUvMnkühlvorriehtung. 

A.at  einer  gemeineamen  Wdle  «  dnd  Arme  b  be- 
featigt,  wclehe  iwieeben  die  Rollen  9  tSnm  Rollganges 

(iderdergleiehen  greifen. 

Die  .\rme/j  Itcuit/cn  Ver- 
länsferungen  ri ,  welche 
/ui'ckniSBig  ansteigen 
und  in  Haken  «  endigen. 

Die  vom  Walswwk 
tiommende  PUtine  a 
wird  Ton  dea  Armen  « 
bei  der  Drehung  der 
Welle  a  durch  den  Mo- 
tor f  H11  weit  «ny:eholpen, 
bis  sie  iilier  ilie  Anne 
und  ibrc  Verlfln>rerun- 
Ui'ii  (/  in  den  Kilbl- 
lieliälter   (/  riitHcht 

hier  gekohlt  und 
aabaftaiden  Zander  Iw- 
freit wird.  Dann  wird 
die  Welle  a  in  ent- 
gegengesetzter Richtung 
gedreht,  wobei  die  Pla- 
tine auf  dir  Knl|,-n  c 
zurQckrutscht.  Die  Bie- 
gung der  Arme  6  ist  so 
la  wählen,  daft  die 
Mirtelcgjeitende  Platine  nieht  Ober  die  Rollen  c 
hiaaaageechleadert  wird. 


flcblie&t  eich  «a  den  Kanal  ein  gekrammtea  Blecb- 
rohr  e,  das  an  eelnem  anteren  Bade  e  verengt  und 

mit  einem  Staubsammler  d  verbunden  Ist.  Im  Knie 
sind  mehrere  senkrechte  Platten  f  und  daTor  ein 
diiri  hl. II  iierten  WasHerrohr  g  aii^cliraclit.  Amh  dem 
lloi  liofm  durch  die  KJappe  ö  entweichende  Hase  und 
feste  Stoffe  werden  zunächst  durch  den  Sprühregen 
aus  g  befeuchtet  und  letztere  dadurch  niedergeschlagen, 
wAhrend  die  erateren  dnreh  die  Spalten  sinadian  dea 
Platten  /  entweichen. 


H  r  i  K  h  t  u  u  und 
,  Doppelter  (iirhl- 


Nr.   77284«.     8.  Stewart 
11.  H  II  1^'  Ii  I-  8  in  W  o o  d  w a r  d ,  Ala 
eertchhiß  fUr  Ifuch/Sfen. 

l'eber  dem  durch  die  Glocke  «  verschlonsenen 
Hochofen  6  ist  eine  Haube  c  und  darüber  der  Füll- 
trichter d  angeordnet.    Beide  werdea  Toneiuaader 


getrennt  dnreh  vier  b  dem  Biwe  celagerta  and 
nhrte  Kb^pen,  die  mlttela  dar  Hebel  g  and  dea  Zabi- 


radtricbefl  f  bpwetrt  worden.  Dieses  Triebwerk  liesteht 
aus  vier  an  ihren  Kudeii  diin  b  KcL'cIräder  verbun- 
denen Wellen,  von  denen  die  eine  durch  den  Hebel  h 
von  dem  um  Schwing/apfen  1  drehbaren  Zylinder  / 
angetrieben  wird.  In  den  Zapfen  sind  gleichzeitig 
die  Rohre  m  fQr  die  treibende  Kraft  (Dampf  oder 
Waaier)  angeaehloMen.  Die  VerechlaßUappen  sind 
mit  ein«  Aasenaninjr  für  den  Dnrohtaritt  dar  die 


inamng 

Olaeko  bewegendra  Stuga  n 
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Hr.  9n«9.  8.  T.  Haber  in  PUttbnrg,  Pa. 

Der  WaLcfntiHch  /.ciclinct  nich  dadurch  auti,  dati 
WalEffnt  »citlirh  nnf  «•'mt-n  I.ajfcr-  i>d«T  KühltiKch 
vondifHt  in  wciti  rln  wf^t  werden  kann,  und  b<'i>teht 
*IM  drei  Tiachen  a,  b  und  «.  a  befindet  aicb  im  üvag 
einer  Welsenatmle  and  ttt  mit  den  Traneportrollen  9 
v«nehcn,  die  daa  Walz^^ut  hin  an  den  AuHitrhlag  e 
brillK«n.  Im  Boden  f  dea  TiitebcB  aind  8diiitxe  g  vor» 


gesehen,  durch  die  arhwin^i-ndc  und  in  KührnnKcn  h 
bewegte  Arme  i  hindurrhi^rt* ircn,  die  da»  Walzgut 
erfHeen  nnd  teitUch  auf  den  Kohltiach  b  achielMB, 
wihreod  lie  bei  der  Rttefcwirtabeiregung  unter  diewm 
dnreliriaitaB.  In  gleicher  Weise  iat  auch  der  Kühl- 
Hoch  b  mit  Schlitzen  /  nnd  neb<>ln  m  nuBf^orUKtct, 
HU  r!ii!l  ilas  'Walzjjut  von  ihm  wi-itcr  Hrjtlirh  auf  die 
'l'riiii-iii>rtr<illi  n  ')  i,'i'srlHilii  ii  wi  iilnu  kaiiu.  Der  An- 
tri<'i>  'i-r  -M'inii'iiriiri  ■  iliir<'li  ^QD  hydrauUeehen 
Zyltndorii  augutricbeni.'  Zahnräder. 

Nr.  77tMI.  J.  R.  George  In  Woreeaten 

Xerwckneiderorriehtuntf  für  Btikk-f. 

|)ii'  lilöi  ki'  »i-rdi-n  direkt  au«  ili  in  A n» iiriiiofcn  a 
vom  Arbeiter  auf  den  Walzenti«eb  6  >;ebraebt  und 
TOB  den  Walsen  o  arfafit  Oleiehxeilig  «erden  daroh 


die  Handbebel  d  die  um  die  Arbüen  r- neliu  inu'i'ixlen 
Sehneiden  f  f  Reffen  den  Hloek  (»epretit  uml  dun-h 
dcaaen  VorwÄrt«bewej;iinK'  niit^cacunini-n  und  jliibei 
Ton  beiden  Seiten  in  dii-nr.H  /■■r>chnfidend  ein|Lri'|»rettt. 
Nach  dem  Schnitt  werden  die  dchnt«idon  in  die  An- 
faogaatellang  nrflekbewegt 

Nr.  7;4  7ttö.  K.f.  Stiefel  in  Ell  wood  Citr. 
tttihrufilzirerk. 

Ulf  Hohre  golantjen  ruh  den  Walsen  n  auf  den 
FOhrunsrHtinch  //,  der  durch  den  Kolhon  c  beweist 
werden  kann.  Her  TiMeh  iHt  «eitlieh  auf  den  <ie- 
atAngen  d  geführt  nnd  trAgt  mehrere  FQhrungen  för 
daa  Walignt  und  die  Domgeatinge,  die  in  beliannter 
Webe  nüttoW  Tenehtebliarar  EioMtibllehaon  Rlr  beida 
paaeemi  gemacht  werden.  Bevor  daa  Rohr  an  die 


letzif  Viiliriiii:,',  ili''  Hii  i'ii^-  ist,  iliili  mir  da;*  Dorn- 
genttitui^c,  niclit  (Ihh  Koiir,  hiudureh  parirtieren  kann, 
anMtrdU,  bewegt  «ieh  der  FilhrungstiHeh  rürkwArt». 
HobnM  Röhrende  die  Walzen  verlassen  hat,  wird 
dert  ii  I h <  iiriehtung  umgekehrt  und  von  dem  xurflclt- 
Icehreuden  Fobnuigattaeh  daa  Bohr  krftftig  in  die 


Walzen  goatofion.  Kurz  vor  die§cn  sind  noch'Qber  und 
unter  dem  WalMtück  zwei  Walzen  e  mit  rauher  Ober» 
Hüche  angeordnet,  die  darch  Federn  f  gegen  dlMca 
gepreBt  nnd  nach  dem  Dnrehwalten  dee  Ootea  darch 
eine  Kurbelvorriehtung  in  entgegengesetzter  Richtung 
in  ihrer  UingHachae  rerachobcn  worden,  ao  dafi  daa 
Bohr  eine  Drehung  am  90*  «rfiUurt. 

Nr.  774  8Ä1.   A.  (.. 

.Me.  Kee  in  Cleve- 
1  II  n  li  <  >hio.  (iichtfiuH- 
riinii/ir  für  llnfhilftn, 
l)ie  llochofenfjaHe  ge- 
langen durch  daa  Holir« 
in  den  zylindriaclien  Be> 
hiltarA.  Aafaiaar  gas- 
dicht in  deeaen  Boden 

und  I)eckel  irelufJerJen 
Welle  (•  ftitzt  ein  raoeb 
umlaufender  Ventilator 
d,  den  die  (iasi-  pau- 
sieren. I)aliei  werden 
alle  festen  8totTe  on  die 
Behälterwandung  ge- 
ecUeadert  nnd  mtsohen 
an»  dam  aclirlgea  Ring- 
raum e  in  den  Btanb- 
Sammler  f.  Die  ge- 
reinigten (iane  ^elan^jen 
durch  den  inneren  Zy- 
Undar  g  in  daa  Bohr  h. 


77.»I70.     .1.    II.    <irav.ll    in  IMiila- 
F«.     Vrrfnhrrti,  (iu/jutiirk-r  uutnube^ei'H. 

liußHtü'-k  kann  an  der  schade 
mit  Hilfe  dea  eleictriachen 


Nr 
d  e  Iph  , 

Das  aaasnbeaHernde 
liaften  Steile  entweder 
StroBiea  oder  aacb  ainar 
Plamma  eriiltrt  «erden. 
Uaber  dem  0nBatOek  « 
iat  in  einem  beweglieh 
mit  Oegenjfewirhten  h 
uufgehälUften  Kabim  ti  r 
i'in  Leiter  d  für  den 
elektrischen  AnwSrm- 
Strom  drehbar  gelagert. 
Mittels  des  Zahnrad- 
triebea  e  Iwnn  der  Leiter 
um  die  adiadhafte  Ctat- 
stellc  f  herumgedreht 
werden ,  so  daß  diese 
t'leirhniHllii,'  erwSnnt 
»inj.  In  einem  zweiten 
Striinikrei«  ist  dir  /i>n- 
triseh  durch  den  Dreh- 
körper /  der  .VnwÄrnieloktrode  d  hindureb^eführte 
8chmelzolcktrode  g  eingeschaltet,  die  aui  dem  gleichen 
Material  «ie  daa  OnBalttck  beateht  Die  beUen  Stron- 
krelee  «eidan  darch  die  StvomqnallMi  h  und  i  gafl|iaiat 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hochofenwerke  im  Jenuer  1Q06. 


!  AMaU 

Ami 

Erseu^ung  Erzeugung 

Besirke 

... 

Im  B«- 
richU- 
Monat 

im 
Tonnrn 

Im 
Jan.  IMM 

Tonnen 

1 

Im 

Jm.UN 

Tonni«B 

______ 

n 

4  - 

\V 

SiegerUnd,  LababMÜrk  iiud  Hewvn-NMWui  . 

lia_v«Tii,  Württciiilii'rt:  iimi  Thttrinj^cn   .  .  . 

12 

« 
1 

i 

9407H 
10921 

lt28» 
5017 

saso 

7049 

81219 

17109 
7479 

18470 
5738 
2880 
7147 

30604 

65104 
12708 
7210 
18670 
3875 
2459 

37397 

0MBBntBoJielMn  U.     —  176833 

16MI4 

147878 

Iis 

Rboinland-Wratfslen                          .  .  • 

Sic-.  rUml,  I.ahnbezirk  und  Hfii»<<ri-\«hsau  . 

J 

2 
1 

82286 

3794 
4953 
74W> 

88082 

1481 
4748 
6790 

18414 
4486 

S0«5 

S840 , 

Benemer-BohoiwD  8ii. 

38433 

41101  i 

31805 

Ii 

5  -i 

Rlii>inlnnit-We«lf«l«n 

Sireerland,  Litbnbftsfirk  und  Hemon-Namsn  . 

ilujinuver  und  Urauniu'hwei);   ...  ... 

Haj-i-rn,  Warttomherg  niul  Tbttriiigen  .  ,  . 

IQ 

3 
1 
1 

2T21tS 

237 10 
22095 
10100 
07382 
SAT888 

264076 

- 
23568 

21645 

12700 

67&86 

268755 

164298 
8 

18618 
19578 

9100 
51069 
S11954 

• 

TkooiAi^Boheueo  8». 

—  1  «sssas 

856330 

4746» 

1 

■  51 

Sie^Hrliind,  Lahnbozirk  und  lleiuicn'Naitiiau  . 
Bayern,  WOrttomberg  und  Tbaring»»  ,  . 

« 

4 
1 
1 

365 IK 
28902 
9609 
1220 
1800 

39346 
34191 
8280 

27268 
16687 
7348 

SteÜ-  und  8pleg»l«wen  mm.  8«. 

77A09 

818S0 

51808! 

.  'S" 

ä  i 

■i  s 

Rhoinlaml-Wihtfalin  

SiHgorliind,  LiiliiilM  /irk  iuhI  IlfHHon-NanHau  . 

üaycrn,  W  ürttomberg  und  TliQriugen  . 
Lothfugon  und  LozeiAbarg.  ....... 

7 

i 

1109 
19812 
29459 

250U 
9009« 

3883 
18760 
30267 
980 
20800 

i&ie 

14894  1 
29626 

890  > 
14176 , 

PtMidel>Rob«lMB  Sa. 

—     8a9i<{  um 

60608 

3  i 

Kh.iMliiii.l-W, -^Ifal.n                                   .  . 

Siogi'i'liiiiil,  l.nhi)b<<zirk  und  IleBsen-Naaaau  . 

Hannover  und  Braunsi-bwoii;  

Bayern,  WarttoinbiTg  und  Tharingen  ... 

426044 
69489 
75896 
13505 
34572 
16180 
74481 

318907 

41600«; 
71550 
74360 
13470 
34173 
15910 
747SS 

317059 

270601 
48273 
67867 
1 2670 
20793 
12449 
58029 

263527 

livMMit-Kr;(t!Ugung  8«. 

—      10290H4  |HMS4«1 

766209 

Be8i«citior-Rohoi»pu   .« 

!4tahh<is<.-n  und  Spra^ebi^n  

Uusniiit-Erzuuguuj;  SSa, 

170833 
38433 

653333 
77509 

M'>1>7f' 

lOÜOH 
4II01 

656330 
81820 

i47«;a 

31805 
474021 
51308 

60002 

1029U84  IUI8461  j  | 

760209 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschtu  Im  In-  und  Ausland. 


I  >  ••  U  t  M  l    Ii  I  il  II 

Mi'beii  liHiixviiuiij;" 


Ijiii.'  voll  h'.  I.  ji  II  ^'  in  ilcr  ,  nciit- 
(•n>ffeiitliciit.>   Arbeit  eiiiptivlltt, 

BOd^nltlecbe  zu  Bao|crHb«unuiAChll«ßnii((en 

u  tÜtoUe  von  eiagerammten  RpuiulwAnrien  auH  Holx 
m  TMFweadea,  im  dia  Uelahr  einca  DnroJibruolu  der 
tivibaadm  BodeuMhlcht  weit  gi>rinir«f  nnd  die  Halt^ 
bark«it  arlivblidi  p-Bter  bt  AI»bOdiiD(  1  Mig»  die 


1  1 

Blech 
(60  mm  Kutfbrtb^i 

NtiU 

wi<kntuidrai«aiMU  ^ 

ansprui'huiiif    (fQr  . 

Dm    datWM  «rfol-  \ 
C«ada  Wtäu.  ] 
■iBadHMaMM...J 

Wis4M«ia' 
Kl  =  tlOO  kg;4|Mi 

lii=:KiX  Wi  =  41M> 

■  nikir 
Jh  «5  Ka  X  W»  =  4» 

u 


n 


AWUaut  1. 

KoantriiktfoB  der  S,0  bin  2^  ni 

laiiiffn  Kk'che  mit  riiiir  Xutz- 
bri'ito  von  CÜi»  mri),  ruwr  litech- 
stärk«'  Villi  ,')  nun  imil  i'inetn  Stich 
von  <U  mm.  litv  LAüi^»»eitcn  licr 
Blurlic  Hiiiil  auf  50  inm  uni^obßr- 
dflt,  f«fi»en  in  eioer  Form,  wie 
ate  Abiiililung2  zoi^t,  Qhen'iriander 
Bail  dienen  io  diciier  Form  ala 
xwBBi^llollffe  l'Vhrun^  nnd  fut 
Tollkommeiip  Dirlituii|;  (Ho^en. 
Labvriiittidii-Iiiunir).   Dor  am  Kopf 


n 


TO 


all  HiBgeUeche,  d.  b.  sie  können  vorzu^Dweiae  asf 
Zag  beaBaprsöbt  ir«rd«a.  Abbildung  S  zeigt  die  Am- 
ordntin^  der  Bleibe,  d«r«B  AuflaJ^  aaf  dem  ab- 

jjo-<li  irtcii  ITolni  i  r^<iL'n8  In  dem  von  d<»m  Holm  tan- 
geiuiul  biTÜhreru  l'uiikt  de»  BIccbeit  Htatttindet  und 
zweilens  durch  kleint>  Krile.  zwi-<rlien  Holm  und 
StoBüberderkuHK  einjcetriclM-n  w^rilt  n.  In  ru-c^th-llt  wird. 
Ein  Difft  rentialflaHrhonzuK  von  fini-r  I  mwu'  Tragkraft 
);enü|(t  uurn  Aunzichon  der  BlechlHigcn.  Eine  Blceh- 
Ufel  von  0.<)0  X  2,(t  in  =  1,2  ijni  Nutzfläche  bei  5  mm 
ätftrke  kostet  ihei  BauateUe  80  '*  und  1,2  qm  Holz- 
spandwand,  7  em  atark,  &  Jf  (90  Jt  fBr  1  ebai  gt» 
rechnet).  VerfaHner  hat  diewlUen  Bleche  52  mal  ;fe- 
braucht  und  Hchülzt  ihre  Verwendbarkeit  auf  weit 
über  lOOmal,  wAhrend  eine  mi  liniiiili;:"  Benutzung 
der  Uolztrände  überiiaupt  auitgeiiebloHKen  ist.  Dab«! 
bellnfl  aieb  der  tigliiilie  d««bBebiilttliolM  Baufort* 


baliBdlietoe  tiaumwinkcl  5  X  X  0,9  nimmt  den 
Kammaolilag  auf,  wodarch  da»  Bieeb  in  M«>ineni 
JhawDKhworpiinkt,  aJao  aeotriaith,  getrolTen  wird;  der 
wacereehte  8obrak«l  dea  'Wlnketa  bildet  »rewitiiwr' 
maiSen  eine  *^phin'  de»  Blechboifi-ni*  inni  ist  «lunh 
Bankrecht  lin/n  iiiifj^eiliptote  .SO  nii  liiii«i'  VVuikrl- 
Htilcke  verBtarkt.  Die  cinKe^eiebneten  l.ochÖHen  ilienen 
zum  b'irhten  HerAUMzieheii  der  Bleche.  Die  Be- 
an»<|>ruchun{(ezablen  der  Bleehi»ogon  im  Verjjleich  zu 
Holz  nind  in  nachfolgender  Tabelle  angegeben. 

In  beiden  Füllen  i«ind  die  BiegungsfcKtigkeiten 
gleicb  groB.   Die  BogeBbkcke  wirken  zudem  noch 


*  iahrgang  XL  Nr.  1/8        &  10. 


schritt,  auf  eine  5  Manu  ntarke  KAinrnkoloiine  be- 
sogen,  bei  Uolzliohlcn  auf  1 1  m  und  bei  den  Blecheo 
auf  88  »i  abi  RammbAr  dient  eine  &0  kg  achwore 
AbMtc>lfbnb)e.  Au«  d«r  Abbildung  4  g«ht  da«  Koat^nvor- 

liäUiii'^  füj'  Holz-  und  Blecbrammliau  ohne  weiti-res hervor. 
Uiiii  .Siiiaubihl  (Abbildung  4»  «iiid  foljrende  Annahmen 
zugrunde  gelegt:  I>er  tägliche  .Xrtu  itslulin  tiir  die 
KammkolfMine  beträgt  20  «.    Die  .M»iltMiiUk»!>tcii  für 

•>it 

I  lfd.  Mttt  r  Blech  betrafen  "    =  HH,HH       für  Holz 
r, 

=        . '  für  1  lfd.  Meter.    Bezüglich  dcN  Kunten- 

11,1. 

verhültnlMHeH  int  noch  zu  beacht43U,  wie  oft  die  Bleche 
Terwendet  werden,  d.  b.  wie  alt  aie  amgeeetzt  beiw. 
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M4  Steht  Bad  ^wn. 


Btferate  mid  Ideüter*  lUtteämmfen. 


U.  Jabiff.  Kr.  ft. 


•vf  welcho  LAugi-  eie  voraU8);orainmt  und  wieder 
mgen  werden.  l)\mc  Wahl  Itozw.  Lhii);i>  iHt  zu  ruii<l 
20  m  im  Triebciaad  praktiHch  iTprolit.  AuUfnlt-ni  Hind 
noch  die  auf  0,40  Ji  für  i  lfd.  Meter  »ich  beüffemden 
Koeton  Ar  dM  medemaeiielMii  der  Bleche  n  he- 
rfldiiivhtigen.  HIemx  h  Hind  di«  KoeteaglfiebanKeii  Ar 

BlMhMuaaf  «8i«  aMiXM -(-^+«rM}xi  ■-•M^M+ MI 

Au^i  ili'in  Schnuliild  l'i  fit  in  |  i,.ir,  dul!  nach  vicr- 
inaligor  Benutzung  die  K.oBteuent{tarni8  der  Bleche 
•ehr  rMch  wftehet  Die  Koatonliaien  Ar  Hagere  oder 


igw 
IHM 



MM 

\- 

III  v 

in 

AbbUduf  i. 
AvEoliipndwaad.  BsMM^DiwaML 

Unere  ümntntreeken  alt  SO  m  iteUen  aich  ala 

parallele  Tiinien  dar  irn  Abstand  der  DifTeren/  d«>r 
DlochanttrhafTuntTHkotiti-n.  BotncrkoiiHWiTt  int  noch  der 
Unmlniid.  ilali  der  Hilinclli'  Itaniiufitrtsi  liritt  iThthlich 
zur  (ill^'cniciiH'n  I'>w|mrni(*  ilor  llniikuHtiMi  liciträtrt  und 
in  (|iT  WnMHcrhaltuiif;,  der  bcxHfrt'n  AiiKiiiit/un^  der 
MaHcbincn,  UerAt«  und  Arbeitakrfiftc  »ehr  merklich 
mm  Aiudraek  kemaii 

Itallea.  Ton  d  u  itiilii-niscben  (i<-ri(  ht<-n  wurde 
neoerdiaga  ein  für  ullc  dii  jiMii^'cn  ^Vt  rke,  die 

Uefemaffea  aach  Italien 

aamnhren  hahen,  «tehtifrea  Urteil  f^efBlIt:  Ein  nieder- 
itaeiaiachps  nim-n-  und  Stahlwerk  hattr  in  dt-rn  Zeitmum 
TOB1897  bihllHU  an  dii'  itHÜi-nischcn  M ittidnioi'r-l',i»en- 
bahnen  Kmlrfifen  für  l'orhimtti-  und  ( i  üterw  du'iii 
fert.  I)er  Stfucracmt  zu  Mailand  foriliTtc  dafür  die 
Zahlnni;  einer  Steui-r  und  Icpte  der  Vi'ranhijruii;;  ein 
JahroKoinkonimen  von  lOiMtO  Lire  zu>frund('.  d«M  auxdem 
in  lulii-n  betriebenen  Metallhand«>l  erzielt  worden 
•ei.  l>a  der  von  der  betreffenden  Firma  bei  dem 
StadtgemeindeaaMchnB  ra  Mailand  daf^epm  einf^ele^e 
Protest  ebne  den  tjew  Qnttcbten  KrfHi>r  wnr,  indi'Hi 
diese  Behörde  der  Aiinicht  war,  „daß  eine  uiehrfai'lie 
und  kontiuuierlirhe  l{eih.-  in  Italien  «tatttindender  Ver- 
kaufe v<in  im  AuHinnde  lnTire-iiellien  Waren  und  iln« 
\  urluiiideiiiiein  von  Vertri'terii,  die  deren  AuHführun:; 
crleirhtorn,  eiiu-  in  halien  ihre  l>frillunK  findende 
Spekulation  auamaeht,  die  steuerptliebtig  ist",  ging  die 
Aacelemnheit  an  die  Gerichte  weiter.  Sowohl  die 
MaUiaaer  Voiiaatanzen  —  die  erklBrten,  daS  kein  in 
IteUen  eneugtea  Einkommen  vorhanden  nei,  selligt  hei 
den  wiederholten  Verkaufen  nicht,  weil,  wenn  «ueh  die 
Verträije  an  und  für  »icli  Hnndeljjenchiifte  weien,  aie 
doeli  HtetH  einzelne  ( icHi  hilfte  darifellfen,  die  von 
denen  verreliieilen  seien,  di'-  ein  in  Italien  Uenti^heii- 
dea  koiiiinerzielleM  riiternehnii'n  oder  einen  llandola- 
betrieb  bilden  —  ala  auch  daH  Kasaationagerieht 
•prach  »irh  sugnnaton  der  bctrelTenden  Firma  aua. 
Letztere«  Uericht  liat  nunmehr  endgültig  die  Berefhng 
rarOekgewieaen  und  die  Mailinder  Verwaltaag  io  die 
KoBlen  sugunsten  der  aiederrheialadieB  Firma  ver* 
arteilt. 


Kn  Irland.  AnIfiBlieh  der  EröfTnuiijf  der  neuoii 
W'erke  der  Steel  Barrel  Co.  zu  Uxbridge  im  Dezember 
V.  J.  fand  Tor  einer  groSea  Aaiahl  Olete  eine  ▼er> 

fflhrong  lU'H  Verfahren«  rur 

Hemtellang  Ton  StahlfäHNern  d.  dgl. 

atatt,  wie  eM  die  genannte  Firma  auttQht  und  daa  im 
HachHtehenden  kur«  besehriebon  «ei.* 

Zur  Herctellnnp  eine»  Fn-tKen  wird  ein  rechteokiijei«, 
düniieH  Stahlbleeh  etwa  leclifiinal  vnr-  und  rliek- 
»art«  zwinehen  einem  Fsnr  nehwerer  Walzen  hewegt, 
die  entHprecliend  d4Mn  DurchincBaer  des  fertigen 
Faaiea  gekrOmmt  aind.  Daa  dadurch  rand  gobogeae 
Blech  wird  daaa  ebüge  Male  atehr  ta  einer  Molttaig 
gewalzt  und  springt  ■chlieBlich  tob  dar  ObwvalM, 
die  c«  ganz  umRehlungen  hatte,  ah.  TTaehdem  dl« 
riJnjjHseiten  auf  einer  MaKchinenHehere  mit  ent- 
H|»reehend  tcehojfi'nen  Schneiden  nach  der  Kontur  de» 
fertiu'en  FaHsi'H  heschnitti  n  sind,  liefeuti^jt  der  .Arbeiter 
dai>  Stück  auf  einer  Art  AuMletjeramboß,  mit  der  Fuge 
aaeb  oben  und  die  I.Snt;tikanten  etwa  6  mm  Toneia- 
ander  entfernt.  Der  AmboB  i«t  der  eine  Pol  eine» 
elektriflcben  Stromkreisea  von  95  Volt,  wUirend  ein 
Kehleaateh,  den  der  Arh^r  iaoliert  in  der  Uaad 
hMt,  dea  andern  bildet.  Stahlatreifen  tob  etwa  50  mw 
Lflntre  und  12  mni  Breite  werden  auf  die  Fuß-e  pe- 
leirt,  und  wenif^e  Sekunden  genügen,  um  einen  Streifen 
an  den  SehweiBHtellen  zum  Schmolzen  zu  brin^vn. 
worauf  er  durch  einijre  IlanimerHchlA^e  fent  anpelesrt 
wird.  Nachdem  auf  diene  Weise  die  I.Snpinaht  durch 
kleine  Streifen  hergesteUt  ist,  werden  beide  Fal!endi>n 
etwas  nach  auBea  omgebogen  und  eine  tiacbe  .Scbeibp 
mit  nach  auBen  BiageflMiaGhtem  Rand  ala  Boden 
cin^etrlebeB.  Naa  werden  awei  dllBBe  B^hlUeeh- 
atrcifen,  einer  inneo  nnd  einer  anBen  faemmgelegt, 
befestigt  und  die  ao  erhaltene  vierfache  RlochatXrkr 
elektriifcb  zuHammenge-^chweißt.  Dum  Spundloch  wird 
durch  einen  gestanzten  Stahlrnhm.'n  verHtärkt,  der 
elienfalld  tjeachweißt  wird.  Auf  Wunsch  werden  in 
gleicher  Weise  die  Fässer  mit  gestanzten  lUecben, 
auf  denen  der  Name  dea  Eigentflmers  steht,  vernehen. 
Nach  dem  aagegebenea  Vcrfahroa  laeaea  .eich  Fiazer 
and  Trommeln  hi>  n  SO  hl  lahalt  aafertlgen. 

Amerika.  Nach  einem  Bericht  der  „Iren  Trade 
BeTiew"**  hat  der  Markt  in  Beaaemerrohfiaen  aeinr 
AafhierkMmkeit  aueh  beeeadere  aaf  dea 

Aafachwnng  In  der  anierikanlsellMI 

FornistahlgaßlnduNtrie 

lenken  mOsftcn.  I>iejenigen  Werke  nSmIich.  weiche 
Stablblocke  herMtellen,  sind  zumeist  gleicbzeiti);  Koh- 
ciaenproduzontcn  und  kaufen  nur  wenig  KoheiAcn. 
wihrend  die  Pormstahlgiebereien  alles  Kuheisen  an- 
kaufen mflaeea,  und  in  letzter  Zeit  bildete  daa  tob  dea* 
zelbiDB  gekaufte  Quantum  einen  erfaoblidien  Faktor  aaf 
dem  BcHsemerroheiHenniarkt ;  das  hän^  natQrlich  mit 
der  Kntwickinnji  der  Stahliriellerei  enp  zuHnmmen.  Einer 
/uverlii-hi;,'eii  AnfhleHnUff  iler  „Irnii  nnd  Steel  A»w>- 
l  iatiiiii-*  nach  Hind  rndt  I.  Juni  VMM  elf  Stahl^jieliereii'ii 
L'cliaut  wordeil  unil  in  eini-r  weiteren  l.i?<te  vom 
liezeniber  1905  sieben  weitere  Neuanlagen  anpfefühn. 
Bemerkenawert  ist,  dait  die  erateren  Anlagen  l>e^h^ 
KoBTvrter  Terarhiedenor  Systeme  eingericblet  and 
Bern  Flammofen  gipbaut  babea.  Vor  Jahrea  aoeb 
war  man  der  Ansicht.  daB  der  Flammofen  das  Feld 
l»eherrHchen  werde,  seitdem  man  aber  den  Konverter- 
|iro^i'li  ffiMinner  «tiiilii-rte  und  wi<  li  eine  Anzahl  neuer 
Hirnenty|»en  bi-rausj^ehildet  liale  n,  ^.-ewann  dan  Wiml- 
frischen  an  Bedeutuni;;  aber  aueh  deshalb,  «eil  die 
Konvertererzeugniaso,  zwar  nicht  immer  mit  dem  im 
Plammofea  gewonaeaea  Kalerial  tat  Wettbewerb  treten 


*  „Engineering"  1905,  15.  Deaembor,  &  813. 
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jadooh  nUtfv  billiger  aber  dem  HuSeisen 
weit  tbeikgvn  «ann.  Km  i5^Mto  mit  dam  Ein- 
fUre«  de«  Konverter«  nnr,>  weil   meu  für  dieaen 

Bctriob  auch  <h'n  iiöfifjiMi  Aimatz  IiaWii  inuBt«; 
am  liobslen  niüihto  iiinn  mit  einem  Konverter 
•rbritcn ,  der  nobi  n  klciiuTi'n  t'rodiikdonainenpcn 
anrb  {gleichzeitige  ein  rationelles  ArlMitc>n  (»nittattet. 
r)iet(«r  Wunitch  i»t  schon  alt.  Der  CUpp-UrifHthü- 
Knnvertor  stand  in  den  achtziger  Jahren  in  Uunst, 
>liiim  kam  der  Kobert  -  B«B8cnicrprozeB  auf,  der 
£nde  der  Mhttiffer  J«br«  »nf  «clit  Anlagen  mit 
t4  KoiiTerteni  eingeflüirt  war.  Am  1.  Juni  ItKM 
gah  08  deren  nur  noch  zwei,  dafttr  aber  17  üesse- 
mcreien  —  im  landlSutij^^n  Sinne  —  mit  2&  Kon- 
verlern;  hiMtdcm  hIikI  noch  elf  Auliit^i'n  mit  14 
KoTiTorti-rii  liiiuutji'kniiinii'n .  I>i<'  StiitiHtik  üIht  tli»* 
Fiirm''talil;;uliproiliiktinii  im  Juhrr  r.'i'-'p  i.-t  iiorli  nicht 
bekannt,  jedonfallx  aber  ist  die  Zunahmi'  boticntend 
nnd  deutet  auf  «'citured  Wachstum  hin.  Die  Pn^ 
dnktioBBuhlea  weiten  aUerdinga,  beeoodurs  da  «ie 
aaeh  tob  dea  Avftrlgni  aa  BbenbaharadaStz^n  ab« 
bingeii,  betrlchtticbe  Bchwaakaiigen  muL  Vaa  1M8 
avf  1904  «ank  die  Prodaktion  um  ein  Viertel.  Sonat 
zeigt  die  Statistik  si  it  1898  aufitteigeudc  Kichtunff. 
Die  Zunahiitc  ini  für  im  basischen  Flammorvii  ge- 
wouneBi-n  Kr/t'Uf»iH!*'*i-  nMutiv  «rröller  «In  fttr  die  des 
Hauren  Ofen».  Von  t8^ü  bin  19Ul  machte  da«  srntere 
Material  weniger  al«  ein  Viertel  de«  geKaniten  im 
Flaanaofen  dargestellten  StahlguHMeo  am«,  im  Jahre 
1903)  und  1904  war  die  Heteilig(ing«zilTer  auf  nahezu 
«in  Dritiol  geatiogeo.  WUirend  aber  nie  Fiammofen- 
erzrugung  1904  attf  die  Produktion  tob  1901  zurOdi- 
citii:.  etieg  die  wenn  amh  rcUitiv  niedrige  Erzeugung 
Sil  li(»H«emerei*cn  von  r.'nl  suf  1904  um  Ü^T^o  und 
III!  weiteres  AVaehstiini  i-tt  für  1 ',•(>.")  und  190Ö  zu  er- 
wiirten.  folgende  labeiie  enthält  alle  Zahlen,  die 
■ich  auf  die  Produktion  von  direkt  ermugtem  Stalil- 
gaS  in  Tonnen  bezichen : 


FUnm- 
ofrn 

Klamm- 
ofrD 

Ti»ir«i- 

guB  BuW. 

/.UMmnirn 

1  1898 

3ö94i 

28  885 

93  601 

7  935 

134  017 

1  1999 

400S 

89808 

132  120 

7  563 

182  993 

,  1900 

6688 

4882« 

187004 

8888 

196  898 

1901 

8  878 

98  450 

209  987 

9  880 

882  845 

1902 

12  748 

114  192 

259  562 

10  576 

397  078 

1903 

18  388 

187  037 

168  216 

12  007 

335  648 

1904 

18  807 

100601 

107177 

11607 

885  494 

Zn  demaclben  Gegenstand  Bntert  sich  auch  „Tho 
Irmi  Ai:i'",*dom  wir  noch  fol^'cmlc  /tipiiit/lii  h.  n  l!f  tii>  r- 
kuug«>it  «entnehmen :  i^ntiach  siml  vom  l..luni  r.<i'4  \>\^ 
1.  Dezember  1906  12  ncm  \:.'.Agvn  voltkomiin  ti  (Vrti;;- 
gMtellt  worden,  15  AiiU^cu  >varen  am  1.  i>exeinl)«r 
im  Rfta  bacxUlen  bezw.  vollritAndig  projektiert.  Die 
meiaten  gabOrea  tu  den  kleineren  Anlagen,  deren 
Jabre»pr(M«ktlon  etwa  ao  gro6  wie  die  monatUebe 
Enangung  der  groBen  Werke  ial,  die  awiaeben  1600 
ond  SftOO  tons  liegt,  zum  Teil  aind  e«  aueh  Anbauten 
VOM  Wcrkiti,  illc  S|icjuiilfa1irikatc  h^^rMtollon.  Die 
grolite  .Schwifrigkfcit  l»g  für  ilii'  i'raktiker  bislang 
weniger  in  der  Herstellung  des  geeigneten  MateriaU 
und  seiner  WArmcbebandlung  als  vielmehr  darin,  die 
nötige  Sicherheit  bei  der  Herstellung  de»  HtahlgusseM 
in  der  Handform  zu  erlangen.  Die  Fortschritt»',  die 
hier  gemacht  worden  sind,  wurden  erkauft  unter  detn 
ZsBammonbrueh  manclicn  rieUerapredienden  Unter« 
ttebmena.  Selbst  bei  Formern,  die  im  SlabIgieBerel' 
betrieh  groß  gewonlen  sind,  erniedrigt  die  Erfahrung 
wohl  die  Uefahr  des  Millerfulgea,  aber  beständig  treten 
>  PlroMeine  anf,  f^r  die  noeh  kein«  Pricedenifllle 

*  16.  Janoar  190«,  8.  ttO. 


da  waren.  Inzwischen  haben  sieh  Orgnniaationen  ge- 
bildet, ancb  bat  man  Weg*  gefoodea,  den  Qnt 
eebwerer  StOeke  lo  rentalwl  su  maeben,  daB  man  bei 

bestimmten  OuUteilen  die  Antrcliotc  der  Stähtirifficreion 
unterbieten  konnte,  die  Rieb  Honnt  mehr  mit  der  Her- 
stellung vieler  aber  kl  1  i  i  (iuüti'ilc  licfiishcn.  Die 
letzteren  haben  anderseits  jliru  Aiilagtiti,  Kuweit  m 
nur  möglich  war,  erweitert,  in  der  Erkenntnis,  daß 
die  Mannigfaltigkeit  der  Anftrftge  fflr  laue  Zeiten 
Torteilhafter  ist.  Jedenfalis  hat  ein  Werk,  daa  allea 
Aafofdeningea  gMedit  sv  werden  venaaft  die  baitea 
Anwiehten.  Mehr  and  mehr  werden  LMComotiftelle 
aus  Stahlguß  gefertigt,  allein  etwa  75  «  o  der  Lokomotir- 
gostelle,  ferner  Spezialteile  der  Oostolle  und  schließ- 
lii  h  mich  die  Lokoinotivzvlinder.  Aiitienlem  hat  man 
mit  Krfdli;  Kes-tel  yxi  Kaftiiiier-  und  anderen  chemi- 
schen Zwecki'n  auH  Stahli^iili  liL'r!,'>--'tellt.  Ebenso  er- 
zielt« man  mit  der  Fabriluttion  von  Oogenat&nden  au« 
NickelalaUgnB  mtt  8V4  bla  SVt•^  Nickel  gnta  Re» 
eottate. 

Dom  ,Iron  Age"  •  entnehmen  wir  folgende  EinzeU 

lieiten  über  di-n 

Auftehiriuig  der  Kokaiadastrie  in  CoaaeUaTiUe* 
Oeblet 

insbesondere  im  Jahre  lini.'t.  Die  lieidcn  l!e/irke 
('onnellsvUle  and  >'ieilcT-CuuiioU8ville  enseugtHU  int 
Jahre  1905  insgesamt  18  182  865  t,  womit  alle  vorher- 
gehenden Jahresproduktionen  bei  weitem  fiberflOgelt 
werden,  wie  die  nachstehende  Tabelle  zeigt.  Die  Zu- 
nahme der  l'roduktion  in  den  Jahren,  die  in  der 
Tabelle  fibersprungeu  sind,  waren  im  ganzen  gleieiH 
mtfiig  wachsend. 

Ocutintiitiil 
der  Uerea 

1880  .... 


.  .  .  7211 

.  .  .  10  471 

1800    18  020 

1895    17  947 

1900    -20  954 

1901   21575 

1902    26  329 

1903  .....  28092 

1  '.m   L'v  1 1  !* 

1905    30  842 


In  Tniinrn 

2  241  241 

3  145  548 
«687  662 

.    8  877  849 

10  328  893 

12  811  708 
14  364  965 

13  5.'48  753 

\-l  r,iC,  :i(»T 

IM  \H2  HTll 


.4 

7,50 
6,12 
M4 
6,1« 

11,34 
8,20 
9,95 

12,60 
7,35 
9,49 


Ende    1904    belief    »ich  AuHhrint,'en  von 

29  119  <»elen  auf  wöchentlich  330206  {,  Hndo  1905 
erzeugten  3092H  Defen  wöchentlich  3Hfl()iio  t,  hu  daß 
also  der  wöchentliche  Zuwach«  rund  .'>()(»iit)  t  betrug, 
(iegen  Ende  des  Jahres  1904  waren  20987  Oefen  in 
Betrieb,  1724  lagen  atili;  Anfang  1904  gingen  22  186 
Oefen  und  1187  etanden  anBer  Betrieb.  Die  l'roduktion 
butrug  i  182840  t  im  Januar  1904,  stieg  im  Fe- 
hrnnr  und  März  um  10000  bezw.  20000  t.  Im  April 
hui)  sich  das  wöchentliche  Ausbrinjfen  auf  300  00<J  t, 
sank  aber  im  .M:ii  auf  wenig  üher  i!i>MHtot  und  hielt 
aicb  den   Juni   ut»er  auf  dieser   Hutie.    Die  Juli- 


Monat 


JfrMoautlMtoffaa 
ia  leaaan 


Januar   1  80«  882 

rel.riiar   I  !!7I  730 

Miir/,   i  720 

April   1  STJ  iti*H 

Mai    .   ,   1  474  7TS 

Juni   J  ITi;  141 

Juli    ........  I  64«  »«5 

August   1  349  250 

September   I  764  Stf  1 

Oktober   1458  121 

November   1  513  765 

Dezember  •  -  •        j_  «  543354 
InageaamTlS  182  8«6 
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tieferate  und  kleinere  MiUeüuitgeii. 
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l'rodukliiMi  kuin  auf  1  LMC  f'.Sl'i  |,  im  S,>(;tcnib.T.  Ok- 
tober uiiil  Nint  nilii^r  ti«*l  aif  ftiii  i-cwa  1  <H)OOOii  i,  um 
im  DfxemWr  wimler  xn  t<t<-i)fi>n.  Im  Jahro  iitt 
eine  mächtige  iiml  NtetiK<i  /iinahmu  waiirzuu<<liiii<'ti, 
wi«  HUH  vor«U'licnd<'r  Tabelle  hervorgeht. 

Im  J&bro  wurden  gvgen  1000  dou«  Uefon 

in  Bauanirrifr  genommen,  von  denen  008  fertigco»t«IU 
wurden,  die  ilbri|^n  kamen  in  dienern  /nlire  nereito 
iu  Betrieb. 

Ein-  und   ln'ifnfir  der  «ipaniselien  Kohlen-  nnd 
Eiaeniiidaütrie  lu  4«n  Jaliren  VM  and  1905. 

Nach  der  „EmUHm  Itinera**  eteUte  eich  die 

llandelitliewegunt;  in  der  Kolden-  und  Eieeninduetrte 

t>|>anicnit  wie  fulgt: 


Aaefnbr 


Kinfiihr 

IINM     1  liW2i 
*       1  » 

A  u  1»  Tu  h  r 
t  t 

Kniilr  

2r2!iNH:i 

221)11398 

177IHI 

1 45288 

Roheiüeii  .  .  . 

IHlit 

l.'iOl 

40865 

59 128 

(tiißeiHen  .  .  . 

vi:»*; 

1  4(»H2 

Sfliniie<lei>ieii 

1  afi88 

10190 

und  Stahl  . 

12144 

11601 

Eieenen  .  .  . 

7291II4I 

8545417 

Qrtftlwlteaitl«»*  Eisen  -  Einfuhr  «AmAilir. 

K  i  n  f  u  h  r 


Jannitr 


I 


Alteisen  ..,,,.,.«•> 
Boheisen 

EiaenguB  

SelimiedeetBeke  ....... 

Flffbw<^{Beimn  (Stab*,  Winkel-, 

I'r<.fit-1  

liiiuilcim^n  und  Ilöhrcnstreifen 
Kohren  und  K<>iiri'tirorl)indun- 

>;en,  SehweilieiMenf  .   .   .  . 

Denfjl.,  «uBeigent  

Bleehe  nicht  unter       Zoll  .  , 

I)ei»(»l.  unter  '/»  Zoll  ,  .  . 
Draht  (eioicbl.  Telegraphen- 

und  Telephondrahtif  .  .  . 

Waizdraht  

HrahtHtifie  

SoiiMt.  Xii;;al,  Hofa(*«kr««|l»eil, 

Nieten  .    ,   ,    .  ,  

Schrauben  und  Muttern  .  .  . 
Schienen  .......... 

KadBitt/e  

itadreifen  und  Acheen .  .  .  , 
Fabrikate  toa  Elien  u.  Htahl, 

nicht  hoBonder«  genannt  .  . 

StahDialbsrug  

Stakl);iitt  

StahlrtrhniiedeHti'K'ke  

Staiil-Tühr.  Wilikrl  und  Frolilo 

Aulier  Trägern  .  ,  .  ,  ,  . 
TrXger   

.  Inigeeanit 
lui  WVrt«  von  ......  ^' 


I«I1> 

IM« 
l«IM 

2  n.H 

2  624 

10  807 

9  899 

195 

270 

21 

6» 

«  171 

IH  0^7 

1  128 

1  272 

1  2r.7 

:i04 

2tf81 

7  914 

1  668 

2  531 

5  852 

2  015 

5  031 

3  KiS 

3  704  1 

956 

1  093 

380 

502 

986 

2  306 

117 

152 

77 

598 

7504 

2  770 

46  8A1 

66  838 

141 

308 

9H2 

941 

4  Olli 

tl  H22 

9  484 

16  636 

I"  i2  H'X.i 

l.%3  IN  13 

952  531 

Jkaaar 


Alteisen  

Roheiten  

Eisens  B  

Schmiedefttflcke  .  ,  

SchweifleieeR  {8t«l>.,  Winkel*, 

ProflM  

tiutteiüen,  nirht  l>caand.  f^en.  . 
.Schiniodoison  ,       ,  , 

Sclliifirll   

KeliieiiHtiHttibie  und  Schwellen 
Sonstiges  Eittenbahnmaterial 

nicht  besondora  genannt  .  . 

Draht  

Drahtfabrikate  

Bleehe  nicht  nater  ■/■  Zoll  .  . 

Despl.  unter  '/«  5^""  •  •  • 
Veratinkte  «sw.  BLechu  .  .  . 
Schwar/lilrc  in»  zam  Verstttnen 

Fanzerplattea  

Verzinnte  Bleche  

HandeiH«n  »nd  Hrihrcnstreifeu 
Anker,  Kettrn,  Kabel  .... 
Rfihren  und  l'ittinga  ave 

Sehweildeen  

Deagleichcn  autt  GuBeiaen  . 
TfRfffil,  TTnhtichrauben,  Nieten 
Si  br.-iiil)cii  und  Muttern  .  .  . 

li.'tiHtcIliMl  ......... 

RiliihillZi'  

Radreifen,  Achsen  

Rohbl5cke,  TergewubteBUdBe, 

Knüppel   . 

«tahlj»oB  

titahlAchniiedesturke ..... 
StahlMtAbc,  Winkel,  Profil«  .  . 

Tr,iL'.r  

Fabrikat»  von  FAnoa  u.  P^tahl,  i 

nicht  bewiiden  genannt .  .  | 


1905 

1906 

ton« 

toot 

9  789 

14  579 

48  844 

90  70<> 

466 

506 

C 

88 

10  018 

10  SOI 

2  727 

8846 

3  700 

4  614 

4  J  i>'l 

-'i.'  346 

t;  äs'.i 

5  017 

4  531 

7  858 

2  80] 

8  810 

8  080 

3  892 

7  851 

19  174 

n  CID 

35  07« 

4 f.  2til 

4  628 

3  927 

29  923 

29  Of.3 

2  691 

8  398 

2  204 

2  342 

7384 
5415 

2  0281 

1  702  i 

t  393  ' 
1  -l-fl 

1  ooy 

646 
67 
68 
»822 
5178 

7  515 


11000! 

1  5  8«3 

2  653 
I  874 

)  689 

:fO0 
1  103 

2191 
50 
788  > 
18922 
8  884 

&528 


InnpeMmt 
Im  Werte 


n.  Eidenwaren 
*  .  *  .  .  •  jC 


258  037 
2  333  281 


351  511 
3  113  049 


•  1906,  8.  Fehmar,  &  81. 

t  Vor  1906  nicht  getrennt  anffefOhrt, 


Orofibritannlens  RoheisMetlMgung  in  Jahre  1905. 

Die  iu  den  roheiMnrnengenden  L&ndorn  he- 
obaehlete  ProdnktionBzunahnie  machte  aich  naturf^mlB 

auch  in  (irofibritannien  geltend.  Xaeh  den  «tatijsfisrhi n 
.\ur7.eiehnun^en  der  „British  Iron  Trade  Asf«ociatii>ir 
betrup  die  OeHaniterzengurii:  nn  Hoheiiien  in  allen 
Bezirken  (»rolibritannien«  im  Jahre  1905  9740222  1 
pcfi' IL  M  (.'i'.M'.r.ii  t  III  1904  und  8  952  183  t  in  I90.S. 
Die  /.unahme  für  1905  bolief  »ich  deninacb  auf 
1040502  t  p>|^eiiiilier  1904  und  7940S9tgttgenfiber  190.3. 

Ueberaohant  man  die  Enengungeannabme  in  den 
drei  Hauptlindem  (Vereinigte  Ifta^n,  Deutscidaod, 
Enfj^land)  innerhalb  der  letxten  5  Jahn-,  alnn  «pit 
31.  Dezember  1900,  «o  »teilt  «leb  die  |>rozeutua1e 
/uniiliinr  für  rlii'  ViTrinii^t'-ii  Stant'-ii  rtiif  .'iS  »n.  fflr 
Deutschland  auf  29  "^|  und  tiroßbritannien  auf  8 

wie  au«  der  folgenden  Uegentbereteliung  bervnr)C(>ht: 

Be^t'toffaüfiwMf  na       S^unahm.*  so 
Utodvr  .    ,  .  .    ,~^„..  i(.ih.-;-.ucr- 

IM  Jahn  IMMi  Im  Jalwp  W.s  ^,  ^^^^g  |„ 

Vereinigte  Staaten    14  010<M)0    2r);{(liiiHKj  CiH 

DeutHchland  .    .   .      8  521000    10  988  000  29 

Oroßbritaiinien     .      9  0.52  000     9  746000  8 

Die  Verteilung  der  Uo»amt-RaJMH«inemenfnag  auf 
die  venehiedenen  Bexirke  tJrolbrilMiBWM  iet  in 
folgender  Tabelle  luninmengeeteUt: 


Digitized  by  Google 


MefmOt  whI  MWnenr  MltHtilunfmt. 


SteU  «ad  BiMa.  fVt 


Btrifk 

MM 
t 

19M 
t 

1M§ 

t 

LS      1  nl-^uJI 

4  BMA  dAA 

1808688 

1861 176 

1  400445 

996  M6 

1M7S00 

 »  » 

lOVsTOi 

zSTOOM 

> 647  888 

WfKt-CutnberUnd  .  . 

809446 

560162 

886437 

Laneaiihire  

688  607 

531 292 

590  208 

798255 

792  099 

900872 

Lincolnshire    .  .  «  • 

323  858 

326597 

372584 

NnrthamjitonBllin  * 

244247 

227515 

234 B73 

Derbytthire     .  ,  ,  , 
Notte^u.  LeicostAnUra 

314466 

297153 

310951 

298939 

315811 

.  840524 

8«4-8teffo(iUliiM  .  , 

40«  983 

878163 

422444 

KwdFStaSordiliir* 

tum 

Mm 

282788 

SQd-n.Weet-Yorksbire 

2B1864 

867  628 

894801 

47  Ml 

48359 

48646 

76TS8 

86206 

ZUMWUIWB 

S988t8S 

8m«(i 

9746282 

C«ittb«rl«adoB«sIrk. 


An  ?«: 
worden : 

Paddel-  u.  Qiefterei-  i  i  t 

roheisBB  ....  8937839  8903447  4345374 

Himatit   3820589  3416689  4135346 

J3c8«emerrohoiscn  .  1007475  1211194  1074927 

Spiegaktoea  o.  dgl.  1S02SO  n;sx]\  190575 


8952183 

Ein  erheblicher  Uatur»i:tiit»U 
eisonenengiuig  des  enit«n  and 


8(iSt9(;Hl  Ü746222 


£wiitcken  der  Roh- 
zweiten  Halbjahres 
Ton  1905  ut  nicht  h  veneiolinaii.  E»  Bind  enwngt 
woni-.n  im  ersten  Halbjafar  1905  4  696645  ti,  fm  tobten 
Balbiahr  6060676  b 

Dt«  durehMluilttltdie  LaittaDg  oisM  «nfUieheii 
Hochofens  betrag  im  Jahn  1906  28096  t  gogva 
26  767  t  iu  1904. 

Die  folgenili'  Tabclli'  tribt  eine  Uobersicht  über 
die  Zahl  der  durcbschnittlicb  ia  und  au£er  Betrieb 
im  JahM  1906. 


1»  aaBw  8^ 

Bslitsk  Mrl«ib  laiiMB 

HchoUland                                87  12  99 

Durbani                                     26  13  39 

Cleveland                                 58  20  78 

WeK(-Cuinh«rUad                      21  16  37 

Lancaabire                              14  23  87 

SlIdwalBS                                18  86  46 

UaMfattUra                           14  6  19 

Korthamptonshirc                        12  8  20 

Dcrbyahire                                 23  11  34 

.NottH-  iiru)  i.i'ii'i-stenliii»  ,  .      17  3  20 

8üd-StafTonl8hire                           19  16  35 

Nord-Stttffordhlüre                        14  15  29 

aad-  and  Weat-Yorkshire .  .      16  6  88 

ShnpaUN,  Kofdvälet  ....      8  6  11 

Znaammm    848  179  625 

Die  Lagerbestande  haben  im  Jahr  1905  grofio 

Aenderongen  erfahren;  in  den  Uaaptb««irken  irtellMi 
na  liah  vi«  Mgki 

CleTelaad^Betirk. 


Aaf  den  LsK^erplAttan 

T.-.r:  <  'f'T;  iin!s  Co, : 

Hftmatit  

Nofth>£aat«m  Bail« 
«ay  Co,i 

-EUsen    .  . 


IMS 

I 

101  668 
804 


IMM  IMS 

I  I 

194  696  712  724 
804  8458 


10166«   186  809  716174 


Vorräte  bei  den  HochSfnn 
Lager  der  Cumberiand 
Storing  Co.  b  Wurk* 

inc^ton  

DtTHclbi'u  in  .Mtirvjiort  . 
Oerseiben  in  W  hitebaTen 
Lager  der  Fumea»  BcU* 
way  Qo,  in  Baixav  . 


Kode 
IM« 
I 

84618 


3  317 
1  016 
1  715 


Ende 
IWi 
I 

88100 


2  886) 

1  010 

5od 


End« 
1M5 
t 


8887 


193 


8  1  HO  4?(355 


97  769   60689   62  692 


Sohattland. 


VoRitokd.  Hochöfen 
Comial-Lager  .... 


I2ü  liC8 
9  438 


IM«  IM» 

t  t 

77  5öä 
12  384    16  888 


18010«    167900  98406 


Die  Lagerbestünde  der  Werke  sind  nur  fflr  Schott- 
land offiziell  bekannt,  die  in  den  anderen  Bezirken 
riod  offenbar  sehr  klein  und  vardeii  allaa  in 
etwa  900000  t  antmaclien. 


BnaBgaBg  an  MarUnstaklblückon  In  Urofi* 
MtMrim  Im  Jakm  IfOi. 

Na«h  den  AufsteUnagWl  der  „Iren  Trade  Asao- 
datian'  betrug  die  Emmgiug  an  MartinetablUOckeo 
Im  Jabf*  1905  8941821  t;  dia  von  1804  boUef  deh 
auf  3297271  t,  die  TOn  1908  auf  8174088  t;  «• 
betrug  also  dl«  Produktion  fBr  1905  644651  i  mehr 
als  im  Vorjahre,  woi  lit  i' lizciti;;  tlio  grABte  Znnahme 
seit  Kinführunic  di  h  MurtinuA  ii|)nn?e«Kea  Im  Jahre 
18(35  crriMiht  ist.  Schottland  Imt  Hcinc  Kr/i>iif;niig 
von  1901  um  177  374  t  fiberecbritteu;  die  Nordost- 
küKtp  uMi  175  115  t;  Nord-  und  SOdwales  um  134477  t; 
Kfaeffleld  und  Leeds  am  48198  t;  Lancaebire  und 
t'umbatlaiMl  am  86048  t,  und  Staffoidebtr»,  Uaeolii- 
•hire  amr.  am  78842  t. 

Die  Produktion  an  Martinstahlblfickon  der  leMeo 

Jahre  verteilt  üch  wie  folgt: 


Nordostkttste  .  .  , 
Schottland  .... 

"Wales  

Sheffield  und  Leods 
Lancashire  und  Cum* 
berland  ..... 
Staffordahire 


IMt  IM«  IM» 

I  t  t 

909145  928681  1  UlK'Jt; 

919328  1109477  lL'8-;(;85 

727191  657031  791508 

288147  248026  286288 

165953  148520  184563 

224304  210538  288880 


Kinammen  8174068  3297278  8941881 


Die  Enangnng  an  badaahaa  MarttnetahlblSokaii 
im  Jnbre  190S  betrag  807981  i,  wu  eine  Zunakma 
von   135  :W4  t  1904,  288flTr>  t  ^cegenObar 

19Ü3  uiid  Jy-i  (i7.'i  t  ^ftri'uüber  1902  bedeutet. 


Es  kamen  auf  das: 


I 


äaar«  Verfahren  .  .  . 
Vorfahren 


2  655  080    2  G24  615    3  091  519 
518  982      672  657      807  961 


V4S 


6174068  8  897278  8  899480 
4 
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StferaU  und  Uti»er*  ißittttmufm. 


M.  Jataif  .  Kr.  ft. 


"Wie  sich  die  Zahl  (ler  Mrirtinilfi/ii  auf  ilir  vcrHi  liir- 
dencn  Reviere  verteilt,  gohi  aunfolgi-ihlrr  l'nbellohorvor : 


Btilrk 

SchottUnd  

NordoMtkOste  

Nord-  und  SQdvalos 
Sheffield  and  Leeds  .  . 
LsaMiliiM  d.  Cumber» 

lud  

Staffordflhir«  usw.    .  . 


In 
Ucuicb 

89 

9S 
75 
60 

S6 

90 


JIU  li«T 

Hi-trirb 

m 

32 
17 


11 
g 

Tai  .")I4 

Kin  \S'erk  erzoujft  mobr  al»  300  000  t,  zwei 
zwischen  200  000  und  300  000  t,  neun  zwischen 
100000  nnd  800000  t,  draiflig  cwi»chon  50000  and 
tOOOOO  t  vnd  dffl  fibrigen  weniger  als  50000  t 
Dsa  darchBehnittliohe  Anabrint^n  einea  Ofena  betrag 
IlHH  0400  t  gegen  10 180  in  1906 ;  drei  Werke  braebfmi 
<>H  auf  20000  I,  MRt  Mlf  15000  t  auf  den  Offii. 

IM«  B«li«lMii«n«Mf»ttg  d«r  TcrelatgtMi  SUaton 
ttt  lalr»  IMS. 

Dil'  niati?tihrlui>  Aufstellungen  der  „American 
Irol)  aiid  t>U^v\  AHMH-iation"  *  Uber  die  Rnheisonerzeu- 
ffung  in  den  Vereinigten  Staaten  im  Jahre  1905  er- 
gaben eine  Gesamtproduktion  von  t  ^e^^eo 
IUTttO»M6t  im  Jahre  1904  and  18887400t  im  Jahre 
1908}  die  b«lbjthrigen  ErMagungaaieDgen  der  letalen 
drei  Jnbre  nteAen  Mch  «nf : 

nn  iMH  tsn 

1.  Hdbjnhr.  .  .  .  9888886  8  904  818  11841785 
8.  Hnlbjkhr  ....   8  484  715     8  45«  779    18  018  472 

18  297  400    16  700  98«    23  .■U;o"2.'); 

Die  Qeeuntprodaktion  von  1906  dberaehreitet  die 
▼OB  1804  nm  8599  271  t,  d.  b.  um  88  «tj»,  die  von  1903 
am  5062 857 1  d. d.  um  27 "  , :  »io  stellttngleieh die bSdiete 
bisher  erreichte  Eneu^^uug  dar.   Du  zweite  Halbjahr 


137 
125 
100 
71 

87 

98 


villi  15)0,')  ergab  676  687  t  mehr  als  da«  erstf.  Pi.^ 
l>zi  iit,'un[;  an  Besaemer-Koheisen  (einschließlinh 
K'ilifibt'iiii  mit  gcrin(»em  PhuJjihor^'rhnlti  im  Jahre 
1905  betrug  12  605  629  t  gejf.  n  9  244  4:17  t  im  Sw 
jähr;  das  bedeutet  eine  Zunahme  von  3  361  392  t  oder 
36  In  der  ernten  Hälfte  de«  Jnhree  1905  befaog 
die  Prodnktion  6080910  I,  in  der  iweitoB  HUfla 
6524  719  t.  -  kn  Robeisen  mit  nto-driK'em  Pbocphor» 
gehalt  wurden  189  897  t  erblaaen  »re^M  n  194  001  t  Ifli 
•Iftlire  1904.  üii'  Er/custin«:  nn  bosi^rhem  Roheisen 
l«ll^N^llließli^h  «liti  Imniholuii  HolzkohKn'Roheiäeiis) 
lielirf  hirli  iiuf  4  17^1  Stil  t  in  irni.'i  \;vai'n  iWl-lH.U  t 
in  l'.Mi4.  I>i>'  iTitore  überragte  also  die  letzter«  um 
164S(i.'K  t,  <i.  h.  um  65  >.  Es  wurden  im  Jelu» 
19UÖ  35B574  t  HoUltohlen-Baheieen  prodnitert  gegen 
848989  i  in  1904  md  »18888  i  b  19(»,  «Uo  ia 
Jahre  1805  18640  t  mehr  nie  in  vdfbefgeheadn 
Jalire  und  154859  t  weniger  als  im  Jabre  1909.  DI« 
Produktion  nii  Sjiii  i^^rlriHcn  imd  Fi'rrniiuiin;nti  im 
Jahre  1905  kiun  auf  -i'.Uil-Ji  t  ^■i'^'.  ii  '222 '.'.'> 7  t  in 
l'.HM,  Imt  al^ii  11)11  Tl  tj'i.j  t  ziitrt'iioiniiion.  An  rerro- 
iTiangau  alleiu  wurden  int  Jahre  1905  63  IHO  t  er- 
zeugt gegen  57  989  t  in  1904. 

Eine  (IcHelbchaft  stellte  auch  1266  t  Fene» 
|djo«i)hor**  her  gegen  951  t  in  1904. 

Die  Gesamtzabl  der  in  Betmb  beflndlicben  Hoeh- 
8fen  betrug  am  8t.  Desemher  190A  819  gegen  294 
am  30.  Juni  190f)  und  2(51  am  ;M  ,  P.  z<  iiil.er  1904. 
Seit  1891,  wo  aiij  Ijmlo  dt»  .)alin-H  ;c('ii»u  dieselbe 
Anzahl  Ol  fen  wir  Kiuic  ivOo  im  tiant;  waren,  ist 
diese  Zahl  iiiulit  nii4>r  ülnTMuhritteu  worden.  Die 
höchste  Zahl  iler  in  der  letzten  HAlfte  des  Jahre« 
1905  in  Ketrieb  befindlichen  Oefen  betrug  849  gegen 
334  im  ersten  Hnlbjnhr.  Ende  Dezember  1905  waren 
17  Oefen  im  Bau  ood  8  Oefen  in  Repamtnr  begiilbn. 

Wie  fleh  die  Rnheleenenseugting  anf  die  rendiie» 
denen  Ktaaten  und  die  entsproß lit-tulc  ZhIiI  von  Hocbflfen 
verteilt,  geht  aus  folgender  /usammenstellang  herTor: 


liaatee 


lluch- 

riff  :i  i  ni 
BHrtrb 

I.  JuDi  I 


Jtll  .11.  Ii. 


„f..B 

«■mbrr 


In  «iiOcr  i 
■•ttlel» '  Bctotofe 


,  KsniMa  — 


BeMMa«neii«iin(  ta  Te 
■tt  1000  kf 


1 


11K»3 


1904 


IM» 


Masaachasctts 
Connecticut  ■. 
New  York  . 

NewJenej  . 
Pennaylvanien 

Maryland  .  . 
Virginien  .  . 
Nord-Carolina 
Georgia  .  . 
Tt'vas  .  .  , 
Alabama  .  . 
West-Virginia 
Kentnckj  .  . 
TesBeiaee .  . 
Ohio  .... 
JVlnoie  .  .  . 
Michigan  .  , 
Wisconsin  . 
Minnesota  . 
Missouri  .  . 
Colorado  .  . 
Oregon  .  .  . 
Washington  . 


Znaanmen 


1 90.'! 
1904 
1908 


1 
2 

18 
6 
184 

3 

15 

0 
1 
l 

29 
2 

2 
15 
48 
19 
9 
6 
0 
1 
3 
0 
0 

294 
216 
StO 


1 


1 
3 
14 
5 
186 
4 
14 
0 
3 
0 
30 
4 
8 
12 
55 
17 
9 
6 
1 
2 
4 
0 
0 

313 
261 
182 


1 
0 
9 
6 

87 
2 

12 
1 
l 
4 

19 

0 
6 

8 
7 
4 

2 
0 
0 
0 

1 
1 
1 


2 
3 

23 

11 
159 
6 

26 
1 
4 
4 

49 
4 
8 

eo 

62 
21 
II 

0 


3317 
14  733 
461  764 
215  004 
8  848  884 
929  763 
552  739 

Hb  (iii 

I  586  380 
202  197 
104  080 
429068 
3  340  033 
1  719  453 
848684 

»8068 


274  614 


3  199 
906» 
610400 
868491 

7  768  690 

2^18  13R 
Mb  4U4 

76  896 


1  476  769 
876880 
87  700 
806  980 

3  025  576 
1  682  487 
886987 


818  770 


154  204 


16  242 

1  817  887 
818  018 
10748  888 

337  409 
518  373 

39  318 

1  689  786 
808949 

84  704 

S786S5 

4  059  4S7 

2  Ö67  «>ä4 
898888 

S0TO87 


414  298 


III 
168 
848 


424 
489 
425 


18897  400 


16780888  '  88  860  807 


*  ,The  Bulletin*  yoni  l.  Februar  d.  J. 

•*  Uober  die  Anwendnag  von  Ferrapboepbor  e.  n.  a.  pStahl  niid  Eüsea"  1900  8.  809. 
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Nach 


<)«a  in  «Affantirldeii''*  veröffoBtUehtan 
B  Ajigsben  gMtattste  »kb  di«  Aatfnhr 
Aebwtdrat  la  d«l  latstBn  boidsn  JallMn**  iri«  folgt : 


j 

nekr  oder  1 

1            Amfuhr  •■  f 

1904 

1 

IM» 

1 

««stgvr  I 
1 

iHob-  und  6iiUMt«i«eni 

87  800 

U0  400 

4-  24100 

«400 

10  400 

+  4000 

BWrks  .... 

9  700 

15  0001  -1-  5  300 

1 8  2(K) 

28  900 

+  10  700 

Btuboinrn  .... 

174  200 

192  200 

4-  1 8  OOU 

Stabi>iit<>iiAt>rälU'    .  .  . 

2  200 

4  700 

+   2  500 

Walzilraht  

5  (UIO 

+  000; 

Bleche  

2  400 

2  400 

+  0 

Röhren  unj  Kühr<>iivi>r- 

biadungamfiok«  ... 

lUlOO 

liOOO 

+  »00. 

Dnüit  

1  MO 

1  «00 

—  2001 

'  Nigel  

4  20O 

.^  400 

1  200 

^  liugsMint  .  .  1 

321  2UU 

387  600 

+  60  40U  1 

Die  VorrÄte  belif  f«'n  sich  »nf : 
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In  (Iciii  nrsten  Vierteljahr  Ton  1904  «ml  1905 
wart  ii  im  Betrieb  1904:  99  Öochöfen,  208  Frischfeuor. 
17BcB»emor-KonTerti  r.  J'*  MArtimifi  ii ;  i  ;t05:  lOdlltx'h- 
öfeo,  268  Fri4«b(eu«r,  16  B«»stMner-Koiivert«*r,  47  Mar- 

Di«  firMogwig**  betrug: 
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Die  KleiBbkbAea  im  Deotsehen  Belebe. 

Dta  KabI  der  ttebunbulmMnillebeH  KIsInlMhiien 

b«trug  am  31.  MSrz  1905  in  Preußen  237,  in  don 
aadercii  deat«chen  BundoHStaatttn  \'.\  zuRaninifn  in 
Deutschland  ali>o  250;  sie  ist,  T*>r^li('ht>n  mit  dem 
Standp  Tom  31.  Mira  1904,  in  Preußen  um  (h  —  H  =)  5, 
in  dtMi  (il)rigcn  deutschen  Bundenotaaton  um  [,  *onnt 
iDBgeHamt  um  6  geatiogen.  Die  8iri-(-keulünge  beli>>f 
•kh  in  Preu6<>n  auf  7902,07  Ism,  in  den  «uBerpreußi- 
■dMa  BondeMtuateu  tat  B86,M  km,  im  guuen  auf 
MM^T  km.  Der  Zuwaebu  beiUrert  neb  in  Prenfien 
auf  S70,A4  km  (8,54  T.  H.)^  in  den  Abrigen  deatecben 


•  I.  Februar  190<;  S.  114. 

**  lieber  die  Aasfahr  und  firaeugung  der  Jaiire 
1W4        190S  wrgl.  ,SUU  und  ' 
8. 26S  wrf  10O5  Nr.  %  &  874. 


I«  1M4  Kr.  4 


ItundeMtaaten  auf  99,(i6  km  i.M,T4  v.  Th,  in  Deutsch- 
land  also  auf  zuHamiiien  H70,u2  km  i4,i>7  v.  H.).  In 
Preußen  verteilt  8irh  die  Rteijferunp  auf  die  Provinx 
Oa^reuQen  mit  r(2,8r»  km,  WcKfpr^MiBen  mit  13,(57  km, 
Brandenburg;  mit  7,3ri  km,  romiTiern  mit  96,49  km, 
Poien  mit  2,61  km,  ticbloswig-Holatein  mit  40,77  km, 
HaonuTer  mit  88,80  km,  'VTecttalea  mit  28,89  km  uad 
die  Rheinpreviu  mit  88,18  km;  dMiegea  waren  fol- 
gende Abi^itt^  rn  Terrefehnen :  In  ScWesien  9,90  km, 
in  Sil)  li><rn  '>,fr.i  kru,  in  lIl•■'^■•ll-\ll^»^an  'J*l.;)0  km  und 
\l\  HüLt'iunUiTii  <».*iT  km.  Iii  lii'i-  /nt  vdmi  I.  OWtubcr 
1892  bift  3.  Miu-z  l'.m-,.  ,i.  |,.  in  12'  ■.•  .Inlirm.  i.4t  die 
Länge  der  nebenbahnfibnlichen  Kiciaboliuen  in  Preußen 
um  7742,97  km  gewachsen. 

Die  S|iurweito  dieser  Babaea  war  Eade  JtfXnt 
1905  bei  ti3Babnen  1,495  m,  bel49Babaem  1,000 m, 
hei  40  Babnen  o,7riO  m,  lM>i  9  Babnea  0,800  m,  bei 
16  Babnen  eine  gemischt«»  und  bei  10  Bahnen  eine 
aliweichende ;  in  den  'ijuli  i  cn  RundeHiitanN  n  l^'i 
3  Babnen  1,43.^  nt,  bei  7  ll  ilm.  n  1,000  m,  bei  2  IJaliio  n 
0,7.^0  m  uinl  li.'i  1  üiihn  i'inr'  fiilicnde. 

Das  Anlageknpitni  HÜmtlielier  neltenbnhnithnlichen 
Kleinbahnen  utellte  «>ieh  zum  genannton  Zeitpunkte  in 
Preußen  auf  437  <5t;4  809 .«  (gegen  41  1  782221  .«  im 
Jahr  snvorl,  in  den  anderea  Bun<lesi«taaten  auf 
7966620««  (5764  482»«),  niaammen  in  Dentadüand 
auf  445631429.4  (417548  703.«).  In  PrenSen  ent- 
flelen  auf  I  km  durehsehnittlieb  55  38ß  «  |ri3  9:>7  (): 
1  km  Vullwpur  kostete  75296.«  (72940  1  km 
.Scluiuil^pur  41;  '  (4.">4'-'J  *).  HinHiehtlieh  der 
Rentabilität  der  Hahnen  konnte  ciuo  Bi>iiaeraug  feii- 
geeteiU  werden.  „wtocwn  nr  KMatahnaaN 

ÜOber  die  Entwicklang  der  Htiftmaschine  tob 

Wlksolitrßm  k  Bayer  In  DHs<«eldorf. 

l  ntvr  liinwei.^  .-lul'  ili"  in  >ir.  9  und  20  des  Jahr- 
gangs 1902  und  Xr.  Kl  s  Jahrgangs  1903  er*eLienonen 
Kefcrate  «ind  wir  liciitt'  wieder  in  der  l.nge.  Ober 
dio  Fort«i'hrittc  dii  r  -Mjisebine  weiter  berii  hten  /.a 
kfinnca.  £•  wurde  biaber  gegen  daa  Fabrikat  dieaer 
Maachine  TioUaeh  der  Vorwurf  erhoben,  daft  daaaelbo 
wegen  der  langen  Spitxe  benuHtandet  würde,  trotzdem 
gerade  die»eH  von  anderer  Seite  wieder  al«  Vorzug 
hervorgehv'l'<n  wiinli'.  Au-  rrstrriiii  Itriutdi'  mußte 
nun  obige  Firiim  >iiir«uf  Itedni-ht  stnu,  diu  .Spitze  des 
•Stifts  dem  alten  mügliehitt  gloieh  zu  gestalten,  was 
nur  durch  t-inc  hfilt'utciiile  VorNtfirkung  der  Me««er> 
fOlirung  crlnlgi'ii  knnnii'.  IMeNe  Aufgabe  ist  l>el  dem 
neuesten  Modell  gut  gelöst,  iiierbei  wurde  zugleich 
der  gesamte  Hoehaniamne  anf  fast  daa  Doppelte 
Terstürkt,  augleich  aber  aueh  bedeutende  Verein- 
fachungen der  einzelnen  Teile  vorgenomuicu.  Alle 
Vi  rl» -4-1  rungcn  nind  aus  den  beigefügten  Zeidmnngen 
leicht  erüichtiicb  und  beetobea 
t.  in  der  Veittbtfaebung  nad  Veratlrkniig  dea  Knie- 

gelenlta  4, 

2.  desgleiebea  der  beiden  Meaeeradiieber  ft  aad  18, 

3.  ,  ,    Hammeriiehlitten  10  nad  11, 

4.  ,  des  Abschneiders  9. 

Beim  Weebseln  der  swei  Hesaer  und  vier  Backen 
kommea  jetct  aur  laageaamt  8  Sehranhen  nr  Aa^ 
weadang,  wXbrend  bekaantlleb  bei  der  alten  Rehtanr- 

maschine  zu  diesem  Zweck  16  Schrauben  beiuitzl 
werden  müssen.  Das  hintere  Messer  wird  jetzt  rtun  h 
■  ■iii''  t'iiiiffiirhc  l  i-hcrm.'tzung  iiiittri.'  /. wan^'l u Ii r^j iig 
bewegt  und  kann,  da  die  Führung»liüeiK'ii  viTilriiilaeht 
sind,  nicht  mehr  nachgeben,  so  daß  <1ah  Fabrikat  bei 
Unp;erer  Benutzung  der  Messer  unbedingt  gleich  gut 
bleil>t.ZaniHersti-llen  der  MesHer  wird  ein  .Sfhleifupparat 
T«irweadet,  auf  welchem  diese  fast  autematisota  durcb 
einen  Jungen  her^oatellt  werden  können,  und  geattgt 
eb  einiiger  Apparat  fBr  den  giQUten  Betrieb.  Das 
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JteftraU  und  UtUmt  Müt4ÜUHfeH. 


Liiscii  der  Mcs-ii  r.  N achflphleift'n  ilorhi-ÜK-ii  und  Wicdor- 
einttetzen  in  die  Maschine  erfordert  einen  ZeiUufwand 
Ton  etwa  10  Miaatm.  Di*  ArMlnraiM  d«r  MaiMiWiiit 
iftt  folgende: 

Der  Draht  winl  mittoU  do«  Schlitti>iiB  1  durch 
die  vor  diMem  befiudUehen  und  de  bekeiut  nioht 
gMeiehneten  RiditroUen  in  die  Muehiae  «iageflÜiii. 
Mitteln  doR  Nockens  2  wird  nun  der  HbImI  S  und  das 
Knie^'f itnk  4  bowejft,  durch  welch  letzteres  der  «wei 
Backonmatrizen  6  und  7  und  da«  untere  Mn«8er  8 
entiiaitende  Schieber  5  nach  vorwArte  geschoben  wird. 


Bei  dieser  B«W4faBg  wirkt  der  Schieber  5  gleichseitig 
aaf  d«a  Abschneider  t,  wekhar  das  Ür  S  Stifte  er> 
forderliche  Stflelc  Itealit  abschneidet  «ad  nrisdMB  die 

KopfMtemiicl  10  und  11  brinj^t,  wo  es  dnrch  die 
Backen  0  und  7  und  don  ilic-ii  ii  jfeffenflbcrlictri'udcn 
(untiT  der  Brills  IL'i  fci<tf,"-halti-n  wird.  Nun  liyw^'i^t 
di-r  Nocken  IM  dur<-li  d-n  Hiltil  14  di'n  MoHHer- 
schieber  15,  welcher  dai«  oliere  MeriHer  enthftlt,  nach 
TOrwlrts  und  schneidet  mit  letzterem  und  dem  ßogen- 
flberUegenden  anteren  Messer  8  den  Drabt  diagonal 
dnrch,  woraaf  daOB  die  Bpitzen  geformt  werden.  In 
d«B  ÄlMlduwn  t.  4  «ad  «ind  die  aiauineB 
PluaaB  dar  HanlravBS  der  MIaa  akünlart.  Dia 
fUempal  10  «ad  11,  wäläa  daroli  dia  Sabal  18  aad  19 


mittols  der  Nocken  16  und  17  ihre  Hcweguug  erhalten, 
pressen  nun  gleichzeitig  die  Ueiden  Köpfe  an,  woraaf 
der  Schieber  zurflckgeht  und  der  Auawatfar  SO  die 
fertigen  zwei  Stifte  nach  unten  entfernt. 

Wir  geben  in  Nacbtitehendem  eine  Rentabilitits- 
^erechaong  einer  Maschine  8,  (Ar  dia  Masiiaal- 
anrnmer  in  GegeafibaialalIaQf  van  t'/t  Seyag* 

niaHchinon.  welch  letztere  alawatiloaaBgaaomnienfliaa: 


(iröBte  Stiftnummer   84/90 

Leibtung  i.  d.  Minute,  Stflok  .  .  ,  850 
Jahresleistuag  ia  Toaaoa  ....  810 

AnHcbaffungskosten  .......  5000  fMtaüt 


lOO/o  Abschreibung  ,   500  — > 

Lohn  f.  d.  Tonne  8/70  abi.  40 

f«r  dia  W.  &  Bi^Ilaaaliiaa  ...  MB  1147 

KrafttaOOlWi.  5000P.8.-8ld.k4  4  80  tOO 

Werksaaga  bei  W.  &  B. 

200  Paar  Messer  k  \!y  d   30  — 

800    ,     Backen  ii  30  .)    .  .  .  .  90  - 

50     .     Stempel  ä  30  ^  .  .  .  .       18  — 

Werkzeuge  bei  der  2  fllllllagMaKlIliliW 
500  Paar  Backen  .  .  . 

800    ,    Messer  .  .  .  ..^  k  80  d  -  887 

18»  ataak  Slampal  .  .  .} 

Oal  40  bei.  100  I  k  40  #  .  .  .  .      16  40 

Reparaturen  1  :  2'  'i                              50  125 

Putzen  f.  d.  Tuane  1,80  abzl.  &0  Ojo  279  558 

^pilnaaahratt  8     —  8,80  t  4  145  —  1848 


Hersteilangskosten   1748  8755 

Aaebringen  Tonnen   310  800,7 

HarataUaagakaataa  f.  d.  Ttmaa  .  .   5,60  12^80 


Hei  einein  ijroBen  rheininchen  W  erk  i»t  Reit  einisjen 
Wochen  die  erste  Maschine  des  neuen  Modells  im 
FrobeTorsuch,  dieselbe  leistet  andauernd  1000  kg  Stifte 
84/80  ia  aiawaadfraiar  Ware,  ohne  die  genagalea 
StOroagaa,  wabal  tta  Mmmt  etwa  1600,  die  Baakea 
und  Stempel  4000  leg  hanlallaa.  Es  ist  hierdurch 
der  Beweis  erbracht,  daB  die  in  der  Berechnang  an- 
gei;ebenen  Zahlen  richtii:  sind,  d«  in  dieser  einr 
LelHtun^'  von  t  34/9ll  Hinji  noninien  i»t,  hier  aber 

84/80  t;eftrtjeitet  wird. 

Die  UroUiiidusiric  steht  leider  dieser  Hrtindung 
faat  interesselos  gogenQbor,  was  um  so  weniger  rer- 
iUadUch  ist,  als  durch  letitere  dia  Herateilangakosten 
der  Stifte  am  mehr  als  die  Hüfte  rednttert  werden. 

Uektr  dia  roa  der  StaatMlsaabakaTarwaltaag 
n  tetefaMaa  Ofte  M  nMfWff  iMT  »  ^ 
ir««6K  ■»  8«lb6t6Bll«iUV 

aalircibt  die  .Yerkohrskorrespondenz" : 

Die  „.SchleMiHche  Zeitung"  brachte  vor  einiger 
'i»it  einen  aus  amtlicher  Quelle  stammonden  Artikel 
„Selbritentladende  Güterwagen",  der  mit  folgender 
Ermahnung  schließt:  -Hoffentlich  findet  die  Anregung' 
ies  Ministers  ia  dea  Kreiaea  der  Industrie  and  der 
größeren  gewarUtalMa  Batrialw,  daaaa  vomahmlieh 
die  geplante  Neueinrichtung  zugute  kommen  soll,  ein 
TersUndnisTolles  Entgegenkommen.  In  einer  Zeit, 
wo  anerkannt  die  KiMcnbahnverwaltung  die  gewal- 
tiiTrtten  Anstrcnirniigen  macht  und  nichts  unversucht 
liilil,  ileii  IUI  «ie  ^'eHtelltcu  enormen  Anforderungen 
gerecht  xu  werden,  darf  auch  erwartet  werden,  daS 
sie  in  ihrem  Bestreben  von  den  Beteiligten  such  dann 
wirlcsam  unteretfltzt  wird,  weui  eine  aolche  Unter* 
sttktnng  nicht  gaai  <rtiaa  Oaldopfer  ansfllhrbar  ist 
Kar  ia  gedeikUdiem  Zaaaaumnwiritaa  liigl  daa 
Oawihr  iäbtt  dal  dar  grala  wirhiehaflHAe  Aafr 
•obwnaf ,  dan  aaaar  Tatamad  1»  4m  iNMaa  labna 
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Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


suhl  und  Eisen.  301 


Htm  K«fde  des  AqdudM  «eaonunea  bat,  «id  hofiuii* 
lieh  noeh  weiter  lumtat,  «lieik  Betettigten  a«m  8«geii 

und  grewinnbringenden  Nntien  ^reioht.' 

Diese  Ermahnung  fonlt  ri  zu  einer  KUrittellung 
her«u«,  worin  die  an(;el*li(  hin  0|il'tirderStaftti(i«i««ntmbn- 
Terwaltuni;  liostehen,  nrnl  in  welcher  Wiit*e  da*  i:e- 
deihlichc  Zu»ammenwirk<'n  von  Bahn  iin<i  \  i  rfrachtorn 
«rfoli^n  soll. 

Hei  der  EinfAhnin^'  der  12,5  und  15  t-Wapia 
g:«achah  das  erwähnte  gedeihliche  Zuiwmmenwirksn 
bakuiitlidi  in  i»t  Waiae,  daB  toh  «iner  ZiwtiiniiimiK 
der  Yeifraebtor  Abatend  ^nrnnmaii  warde  nnd  di« 
Verteilung;  der  Opfer  in  dem  V(>rliS!tntH  erfolgte,  d«B 
die  Bahn  alle  Vorteile  au»«'bliL'lilirh  für  sich  allein  in 
Ansprucirnnhni  und  nur  die  Nnohtcile  den  Vorfrarht«-rii 
flberlicß.  iiuborili'in  aber  die  Abferti({uagttgebiiliren  eiit- 
•prortu'iui  (lor  Zunahme  de«  Ladegewichts  erhöhte. 

Iii  ähnlicher  Weine  iist  aacb  jetzt  bei  Einführung 
der  20  t- Wagen  das  gedeihüdw  Zuainmcnwirkcn 
Kedaeht»  cur  aoUen  disM  Wag oo  Dnsmebr  cur  Selbat- 
eolladflng  eiageriditet  and  die  damit  terbondene  Er* 
•panüa  alt  Eateebidignog  fttr  alle  »onMtigen  Nachteile 
den  Vertraehtem  flberlaiaen  werden,  in  Ahnlicher 
Weiac,  wie  dio8  bereit»  auf  di-ii  Koichrflmhiicii  i'in- 
gcfflhrt  ist.  E>(  ist  iii-Hlmll>  vom  Wiclitijjkcit,  t'i'xt- 
anntelieii,  in  wi^lihcm  Vcrhaltiuri  nirli  lu  i  Hcnutznii;; 
dieser  Watren  <1i<-  Vorteile  zwiüchen  Bahn  ood  Ver- 
frachter verteilen.  Nacb  den  von  Hm.  Hermann 
Rl^ebling-Vfilklingen  in  der  letatenUaaptfenamm« 
IttBgdee  Vereins  denttoher  BiaeabAttealeate 
geinaabten  Angaben  betrigt  l>ei  den  Entransporten 
awieeben  Algringen  nnd  TSlklingen  die  M ehreinnahm« 
ninea  2d  t-Talbot-Selbstentladers  gegenüber  einem 
gewöhnlichen  Kohlenwagen  von  12,5  t  jährlich  für 
die  Bahn  1 K  K."i.s  ffir  den  Vorfrachter  dagegen  nur 
712.^,  was  ein  Verhiltnia  von  26,5 :  I  ergibt.  Dabei 
itind  allording«  die  Entladekosten  Ton  6,75  4  für  1  t 
bei  gewöhnlichen  Kohlenwagen  Aberaas  niedrig  (di<> 
Berliner  Oasanstoltcn  zahlen  14  bis  10  -)  für  1  t), 
dagageii  eind  aber  bei  dem  QawiaA  fOr  die  Bahn 
«Mb  snr  diejenigen  Tortetie  in  Betraebt  gezogen. 

welche  »icJi  aus  liiT  besHeren  Ausnutzung'  diT  \S  h^cii 
ergeben;  die  Vorteil':"  ji-doih,  welche  damit  vcrbuuilen 
»iiid,  duß  info|i;e  deM  li<'iln»ren  Lailego wicht»  auf  der- 
selben Uelt'iiiolAnge  die  doppelte  Fracht  aufgcHtellt 
werden  kann,  und  daß  infolge  der  •Selhstentladung 
der  Aufenthalt  naf  der  Entladestatton  anf  eine  Stunde 
bceelirinkt  und  dadurch  eine  ungleich  günstigere  Aus- 
nntnag  der  JJahabftfe  erreicht  werden  kann,  ist  dabei 
no«b  gar  niebt  hi  Betradit  gezogen  worden.  Welobe 
Bedeutung  dies  aber  hat,  geht  darau»  hervor,  daß 
nach  dem  Etat  für  1906  die  OeHamtkoaten  für  die  in 
der  Erweiterung;  l)i')xrifft>nffin  Bahnhöfe  rund  4:(!  Mil- 
lioDcn  Mnrk  und  für  die  Aelaa:«  zweiter,  dritter  und 
viertel  tii  i  ijo.  Uiii<;e!ttaltun^'  der  Bahnanlagen  naw. 
rund  l^'Z  MiUtouen  Mark  betragen. 

Wird  dies  in  Betracht  gezogen  nnd  femer  be- 
rllokaiehtigt,  dall  bei  den  Pendekagan  ancb  noeb  die 
«AabUehen  Bangiarfcoatea  wegfallen,  lo  wird  aicb  die 
Oeiwiaa? ertellong  noeh  mehr  taganeten  der  Biaenbalui- 
verwalteng  heranHetellen. 

Mlkrogra^isehe  Analj»»  der  Eiaen* 
KoU«iMt»ffl«gi«nuigMi. 

Jlit  Jahresbeginn  erschien  die  Arbeit  Osmonds 
«Xikrograpbieebe  Analj-ee  der  Eisen-  und  Kohienstoff- 
kgiemngen"  in  nener  Aoagabe,  fibersetst  von  L.  Hen> 
rieh.*  Die  Bebrift  lat  mit  vier  Inden  Te.xt  gedruckton 
AbbHdnngen  and  einer  grofien  Ansalil  wohl);elungenor 
in  Tafeln  angeordneter  Mikrophotographien  alh- 
gt>»tattet.  Der  mit  (iewandtboit  in  gute«  Deutsch 
abertragene  Tast  varritt  die  Tolie  Baehkenntnie  de* 


•  BaBe  a.  9^  WHbelm  Knapp,  i  Ji, 


Uebenetim.    In  der  Arbeit  tind  nidit  aHein  die 

neuesten  Ergebnlme  der  Fomobiingen  Osmonds  dar- 
gelegt, sondern  sie  faßt  die  bisher  orzielten  Resultat« 
luif  dem  (lebiete  der  M('t«llo>:rHi>liie  /uKammen  und 
^'estiittet  auch,  «ich  ein  Bild  über  ilen  auLrentiUcklichen 
Stiind  der  jiine-eii  Wih^euHi  linft  /n  nmclien.  \Vn:< 
aber  ilas  W«>rk  vor  allem  auHKoit  hnnt,  ii't  das  Unter- 
nehmen Osmonds  in  knapper  Darwtellungwform,  die 
motallographisoben  Unterenohnngsmethodon  des  Eisens 
einem  einheitUehen  Analj'aonplan  nnterzuordnon  und 
für  die  Praxia  venrerHHHr  m  maeban.  Kaeh  einigen 
Toiliemericttngen  Aber  dae  Folteren  nnd 'Anwelanngen 
über  da«  Vorpolieren  befaßt  -lirli  Verfasner  mit  di«r 
allgonieinon  Methode,  die  in  drei  Hauptoiieratiuni'n 
zerffillt:  das  Reliefpoliereii,  das  Aet/polieren  und 
Aetzen  durch  chemische  U«)aK^"^i<-'"-  '^^'^  L'ntvrUgc 
für  das  Uelicrpolicrcn  empfiehlt  Osmond  naß  auf- 
gezogenes Pergamentpapier  und  Polierrot,  das  Aets- 
policren  geschieht  mit  Süßhül/e.\trukt,  am  besten  aber 
mit  sweiprosentigem  Ammeniumaittat.  Zum  Aetten 
bennttt  der  genannte  Foradier  Tomgawelae  Jodtinktur, 
zuweilen  Salpctorsinre,  nnd  nur  Mr  einen  besonderen 
Fall  HalzsAure. 

Fnter  AushcliluB  des  (irnphits  utid  der  l^elilrieke 
werden  weebs  priniHri'  *  lefÜgebestaniltfile  tmti'r.siliiiHlen : 
der  Ferrit,  das  l']isi?nkarbid.  der  Sorbit,  M<irtensit 
(Hardeuit),  Troostit  und  Austenit.  Die  Delinitionen 
des   Ferrits,  Eisenkarbide  nnd  Martensits  sind  dl» 

Slelehen  geblieben,  dagegen  lind  die  BemerkoBgeD 
lamonda  bezfigfieb  der  anderen  GeflIgebealaBdtell* 
sehr  bemerkenswert  nnd  soMen  hier,  da  sie  ^rAltere 
KUrhoit  in  die  bisher  noch  verbiltnisiniSig  unlieberen 
Vorstellungen  darftber  bringen,  die  nStige  Baaebtuvg 
finden. 

Xach  Bebaudlun^  des  ProbestückcM  naoli  irgend 
einer  der  drei  allgemeinen  Methoden  kommt  es  vor,  daß 
bei  der  mikroskopischen  Betrachtung  gewisse  Inselchen 
als  reiner  Perlit  eracbeinen,  wftlirend  andere  sich  im 
Ganzen  nadieinaader  gelli}  braun  und  blau  fXrbon. 
Dabei  kau  maaiiaBent  feiMi  «ng  aneinander  liegende, 
mehr  oder  weniger  snaammenhlngende  Zementlt^ 
Inmellen  finden.  Auf  anderen  Inseln  sieht  man  ohne 
Vcrtfrülii  run;,'  einen  Streifen  mit  gleichniABig  gefärbtem 
Korn  und  etwas  j^ranuliert.  Diesen  so  eluirnkierisierton 
(icfügehestandteil  spricht  Osmond  als  .Sorbit  an.  Er 
liegt  Seite  an  Seile  mit  Perlit  und  ist,  da  die  chemische 
Anaijrae  den  Kohlenstoß'  dos  Sorbits  als  Zomentit 
naehwiM,  vom  chemiscb'physikalischen  Standpunkt 
aaa  vom  Perlit  nicht  au  nntefecbeideo.  Man  erh&lt 
den  Sorbit,  wenn  man  die  Abkfilüiing  bescbleunigt, 
ohne  direkt  abzuschrecken,  ferner  durch  AiMClirecken 
am  Ende  eines  kritischen  Intervalls,  oder  durch  An- 
lassen des  abgesclin  ekteo  Stahls  bis  in  die  Nfilie  des 
Intervalls.  Osmond  betrachtet  daher  den  Sorbit  hIm 
Perlit,  der  aus  Mangel  an  Zeit  keine  (ieb^^enlieit 
fand,  sich  in  seine  Bestandteile  zu  zerlegen.  Wahr- 
Hcbeinlich  enthält  er  etwas  mehr  HSrtungnkobb-.  l>a« 
Anftieten  dea  Sorbita  iat  deshalb  ao  ediarf  su  be> 
tonen,  wdl  ar  die  meebairfaelien  Eigenaohaften  dea 
Eisens  bedeutend  verbessert  und  weil  es  somit  van 
größter  Wichtigkeit  wäre,  den  Perlit  durch  Sorbit  im 
Stahl  zu  ersetzen.  Sorbit  ist  metn!lni;ra|diiseb  durch 
Abwesenheit  von  Streifen  f,'eken[U(  ii  lmi  t  und  liun  li 
die  Eigens(  hilft,  sii  h  beim  Ai  t/|iolieren  od.'r  Aetz>  ii 
mit  Jodtinktur  beim  erHion  Tropfen  HeUtKdi  la  Itirben. 
Je  nachdem  die  Ausscheidung  des  Zementita  vor- 
geeohritton  ist,  sind  alle  Ucborgünge  swistdien  Sorbit 
nnd  Perlit  möglich.  Die  von  Osmond  au  Versuchs- 
aweokaa benutzte  Stahlnrobe enthielt  1,84 <U|C.  Dieeelbe 
wurde  bei  «80  «  geglüht  und  In  V*  Stande  abgekoblt 

Der  Troostit  charakterisiert  sich  in  folgender 
Weist» :  Nimmt  man  ein  Eisen  mit  etwa  0,45  O'©  C,  er- 
hitzt es  auf  82') ".  liilit  -  s  hmir-^ain  auf  U90  *'  ubkübton  und 
■ohreekt  dann  in  Wasser  auf  Lufttemperatur  ab,  ao 
anHhainan  beim  Polieren  auf  Pergament  harte  Kerne 
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fn  Belief,  F«Iwb  in  Y«iitofnngen  and  dnwiMtiea  ein 
Streifen  von  w<>rhit(>ln(icr  Rr«Mte  und  nrUehenllegend^r 
Htrt«.  Nach  dem  Aetzimlicron  findet  mmi.  düB  dl«» 
Kttrno  au«  Mftrtontiit,  di-  wi-ichoii  Fi-l?.pii  aui*  Ferrit 
l)«Rtehpn.  Str^'ifrii   li.ilnn  ffflho.  Mim.',  Iirjuiri«? 

oil«*r  Hcti\viir/f  l-'nrin'  iin^'.'ihiiiiiiii'ii.  ili''  jr.lKi-li  iiirht 
Kleichniäbi^,  HOii<lern  iiiir«.'^i'liii«tii^'  iiiHrinoriert  auf- 
tritt und  eifh  lAntfKAnier  bildet  oIh  boini  Sorbit.  Di« 
Strnktur  ist  tn»t  aiuor|>ti,  leiobt  grr*ouU«rt  und  w«ni«n« 
fSrailg.  I«t  der  Ht«lil  burt,  und  innerhalb  d«e 
krItledMn  InterrnU»  nbgeechredc^  to  wird  der  Ferrit 
dnroh  Perlit,  der  winerseite  Ton  Sorbit  nmlsi^rt  int, 
ertK-tzt.  Jodtiiiktiir  »irkt  wie  Aetzjiolicrcn.  I'-  i 
i«t<!ht  jt'docb,  Hf>tljst  Ihm  Kinbaltiiiiif  dt-r  AliHi  lir<  i  k- 
hpdinjrunßon,  nit  lit  iiiinter  TrooNtit.  Kr  ti  lilt  nin  -"o 
eher,  je  wcicLi  r  «Ua  Eine»  ii«l.  In  liarteni  Stahl  geht 
er  in  8orl»it  über,  wahrend  er  von  MArt<>n«it  wiiarf 
ffptrennt  int.  'I'roostit  entsteht  auch,  wenn  man  Kinien 
Ton  einem  über  dem  kritiuehen  Intervall  geleffenen 
Pimkt  in  kocbendem  Wnaaor  oder  Oel  abecbraeltt. 
Die  Venncbe  mlinen  so  eingerichtet  nein,  delt  aie  die 
RildunK  de«  Martennits  unniö^lich  maebfn,  um  Troontit 
zu  erzeugen.  Je  nach  Kohlen«to(f|jfhal1  iitid  lie- 
Ii « iiiiiii:k''it  ']■■]•  A  likiililiiiii;  kiiiiii  iIit  '{"ruci^iit.  iihn- 
Ikcli  v>iii  der  Marti-iiNit,  alle  härten  ileK  KiKenn  durch- 
laufen. Ilaben  die  ahij^ecchreckten  Stücke  ein  großes 
Volumen,  so  dnß  di«  Ahküblunt;  nicht  ^IciehmAßig  iat, 
eo  kann  im  iIit  OlitTtiArhe  MarteuHit,  im  Innern 
Trooatit  und  dwwitcben  ein«  gemiiobte  Zone  ent- 
«tehen.  Beim  Anlnmen  tcnnn  eleh  Trooatit  In  M artemit 
temnudeln. 

Uebertreibt  mau  alle  zum  Hürten  niitipen  Faktoren, 
w<i  rrhiilt  man  Aut«tenit.  Di«  AbKchreekt'  nipi  ratur 
niuli  über  IVKHI*"  liefen,  die  de«  Uaden  böi  li-roiiH  0 
Orad  Bein  und  der  Kohlenstoff  mehr  ai»  1,1  "o  be- 
trajfon.  I«t  der  KohlenKtolTgebalt  höher  al«  l,<i  oder 
1,8  o/o,  »n  bildet  »iih  /etnentit.  Kr  ernrheint  neben 
Qnrdanlt*  und  ist  eo  «eich,  dafl  er  eich  mit  einer 
Nähnadel,  iLpatit,  vleOaleht  aojfm  floHepat  ritxen  llBt. 
Beim  ReliefpoUeren  untemi'hfidet  er  »iih  «ehlei-ht  von 
Hardenit  und  Ist  «ehr  wiiler«tand»tfflbiK  i^e^en  Al>- 
nutztiii::.  ,\ i't/jinlim  II  l'iirlir  iiii  ht,  li'ililr  ;\i>er  all- 
mAhlitb  mif-.  .loiitinkliir  fäi-l>t  .liti  Ilurcliiiit  unil 
AuNtenit  ,i'-ili't  Ii  liilii  ili.-  I'iirl.uiii:  k'-iiii' 

t'nterHebeiilun;f  atu.  lim  IteHte  Aetzinittel  zehn- 
prozenti^e  <'hlorwaHserntofTsfiure,  die  wohl  ilen  Ilar- 
denit,  aber  nicht  den  Auateuit  färbt.  Der  Uardenit 
bildet  meiet  taeicige  Lamellen,  die  zueinander  geneigt 
laafen  nnd  den  Auitenit  eineehlieBen. '  Ein«  ebarak* 
tertetlteho  fi{|^na«haft  de«  Aoetenit  tat  dio,  d«0  er 
sieh  bei  niedrii,'er  Temperatur  um« /mhIi  It,  ^v<l^(•i  sriu 
Volumen  vermehrt  wird.  Taucht  mau  daher  ein 
r)i.tt(  iM'n  mit  AuMtenit  in  fln»aigo  Lnft,  SO  quillt  der 
AuKtenit  Ober  den  Hardenit. 

In  einem  weiteren  Kapitel  werden  nun  Anj^aben 
Ober  die  Trennung  der  (iefilKcbeMtandteile  t;emaeht. 
.Naeli  dem  Keliefpolieron  bezw.  Aetziiolieren  werden 
die  Probeetflcke  unter  dem  Mikroakop  beobachtet. 
Dl«  OefOgcboBtandtelle  zerfallen  beim  AetzpoKeren 
(unter  Anwendung  von  KulziumHulfat,  da»  mit  HQIi- 
bolEextrakt  anff4'feuehtet  i«t,  oder  von  zweiprozenti>:i'm 
.Xmmoniumnitrat)  I.  in  die  riieht  f.'.  ht.  n  Hentand- 
teile :  Ferrit,  Zenientit,  Marten!<it  o(i>  r  Atit<ieiiit,  2.  in 
die  (jefärbten  BeHtandteile :  Martensit,  Troo«tit  oder 
Sorbit.  MarteuMit  »leht  über  beitlen  (<  nippen  und  ixt 
an  der  Krietallforni  erkennbar,  »eine  Hniiptnaileln  «ind 
geradlinig  nnd  sphneiden  eich;  die  Lamellen  dee  Perlita 
■ind  krummlinig  und  scbneiden  eich  nie.  Ferrit  (ver- 
tl^ft  er«ehein«»nd)  und  Zcmentit  (im  Relief  aufirotend) 
unterweheideri  aieh  durch  ihre  nelir  unt'b'iche  Iliirte. 
Uaa  ,\i  t/(»ilieren  klärt  den  Hanl- nit  nv.<\  \ii^trn-t 
nur    uuvuilltummen,   doch    sind    dit-    ilai  ili'iiiM<>ni:t.'!i 

*  Unter  Hardenit  versteht  Oamvud  den  mit  Kobien- 
•toir  gelittigten  Martenelt. 


•ebr  ebamkfeeiieticek.  TroattH  firbt  Mob  laagaanwr 

alt  Sorbit.  Man  erkennt  »ie  am  eieheratpn  daran. 
da8  Troortit  noben  Martennlt,  der  Sorbit  mit  dem 

l'i'rlii  rtiiftritt.  llurch  Jod  zrrf«lli'ii  dir  Oi  fOgeele- 
iiH  iUf  iu  lii  ii  t:i'fSrhten  Ferrit  mnl  Zrnu  ntit  l  ineracit» 
und  in  den  iiii;,-.'l'tirbten  Sorliit,  TruDstjt,  Murtiinit 
oder  AuMtenit  anderHeit«.  Der  Ferrit  granuliert  nnd 
teilt  sieh  in  polyffonalo  Körner,  der  Zementit  behllt 
die  Politur  und  tritt  häufig  iu  Lamellen  «nf.  ttoibit 
firbt  tiek  MiuieU«r  ala  Trooetit,  TrooetM  adiMllar  ab 
Karteniit  nnd  AuHtenit.  IM«  beiden  kMaren  flrben 
«Ich  iwar  gleichzeitig,  aber  Tervetaieden. 

(htmond  teilt  nun  misfülirlicti  die  Ergobni^ie  soiner 
\ii;tljae  niit,  die  er  ln'i  l'iiti'rsurhunjr  tfi\  fünf  ver- 
»ehiedenen  Ei»enprob'ii  mir  0,02"!,,  ".U",i.  O.-IS*«. 
1,24  0©  und  1,57  «u  Ki>hku»iüff  erhalten  hat.  Von 
einer  jeden  die«er  Kiaenproben  wird  «in  Probeatflck 
geechmiedet,  ein  zweite«  ahgeacbrerkt,  ein  dritte«  ge- 
glüht und  nach  diener  Operation  der  AnaljHe  unter- 
worfen. Boi  der  fAnften  Probe,  einem  Zementatahl, 
werden  die  GinflflaM  des  Abacbreekens  und  Anlaaeou 
beHonder«  eingehend  lieobachf«'t. 

In  keiner  Weise  verschliclU  Kich  dumond  den 
nocii  zu  lri..Miiii  n  .Sehwierigkciten  und  rnvnllkommen- 
heiten  der  iiiikrOHkopi««>hen  Analem*.  Wa«  die  L'nt«r- 
Huchunt;  »o  auiteronlentli<-h  ernchwert,  liegt  haupl- 
«nehlich  darin  begründet,  daß  nur  auftSrund  sioheren 
KxperinientiervermOgen«  und  reieher  Erfahrung  oxakli 
Reenltat«  gemitigt  werden  kennen.  Die  äehiwi«ri|^«lit 
liegt  darin,  die  prlmiren  Qeffegebeatandteil«  in  ihier 
We«enheit  zu  erkennen,  da  sie  keine  fe«t  nrorieeenen, 
lei<-ht  erkennbaren,  nnd  immer  absolut  klar  in  Er- 
•^rhiir.iiriL'  tretende  Formen  annehmen,  «oniit  iiirht 
mit  unliriliiijrter  Hieherheit  und  .HchÄrfe  di'tiniiTt 
vsiTdrii  kiWui' II.  Mit  roine  Ferrit  kommt  iiictit  vi>r. 
und  reine«  Kinen  muli  ai»  solcher  betr«<.htöt  wt^rden. 
Der  Zementit  hat  wohl  eine  boetimmte  Formel,  kann 
aber  in  Sorbit  abergehea  und  idch  leriegen.  Martenait 
nnd  Trooatit  kann  nfebt  immer  eefaarf  geaoBderl  ««rdeu; 
aneh  rwiftehon  Trooatit  nnd  Sorbit  gibt  es  kolne 
scharfen  Orenzen,  ebenso  zwiachen  Sorbit  nnd  Perlit 
in  iStahl  von  tri^wisHcr  llfirti'.  MHrti'Hhit  und  Ferrit 
g'ohon  naturr-i-miili  iiiiniiaiidor  iil»'r.  Koft-rn  ilrr  Kohlen- 
-tdflVi'liiiit  liir*  V  1,1  iilitiiimitt.  Ahm  rtlliMii  ijebt  di«- 
•Schwierigkeit  einer  KlaitMitikation  h«?rvor,  die  aber 
unentbehrlich  iwt,  da  »ich  die  Struktur  des  Eisens  bei 
bestimmtem  ILoblenstofTgebalt  unter  dem  J^inflaB  der 
Wirme  undbeientaproehenderAbkablungageaohfwlBdig» 
keit  darohaoa  iadart.  Di«  HawptsohlnBfolgmning,  die 
Osmond  aus  allen  bisher  geiriateten,  intbeMudef»  dar 
mikroskopiHch  -  analytitehen  VnlermeihniigaaMlhode 

zieht,  int  folgende: 

I.  Dir  llt'i/.ieinperatur,  2.  die  Abschrecktnupcratur 
und  die  .\hkühlungHge«chwindigkeit  «ind  die  Hauut- 
umHtändo  bei  der  Wflrmebehandlung  de«  Eisens.  9ie 
machen  eich  in  der  Voränderung  der  Struktur  mit 
einer  Prixision  wahrnehmbar,  wie  sie  das  einfache 
Betraebten  d«r  Bruehflidi«  ntoht  li«f«nk  kann.  Cm 
daher  einen  Kutaen  für  die  Industrie  m  gvwinMii, 
i«t  es  erforderlich,  die  verschiedenen  Strokturbilder 
mit  ihren  entMprecbenden  mechanischen  Eigenschaften 
in  Zii-ininniriilinni,'  zu  lirim.'i'ii-  Der  prukti-'ch'-  Ge- 
brauch der  -Mrtnlliii:ra[iliir  netzt  iwur  ein  vorbereiten- 
de« Studium  vi'I'dih;  t's  gibt  einem  aber  die  Mög- 
lichkeit, mit  ziemlicher  Genauigkeit  die  Behandlung 
eine«  Stückes  in  der  Wärme  zu  rekouAtruieren  und 
IU  beurteilen,  ob  die  so  eminent  wlohtige  B«luuidlaag 
den  aufgeatellten  Kegeln  entaproehen  bat;  man  wM 
dniin  eventuell  Torbessorn  nt>d  die  üebelatlnde  Iwi  rai^ 
limi:rm  n  .Stücken  auf  die  richtige  Fehlorquelle  zurllck- 
fiilirrM  köiiiiiii.  Dn-i  Beispiel  Sauveur»,  line  r.'c^l- 
tiiubi^ti  m-  tiilliiL'r;i|iliiN,  lie  Prüfung  in  die  l'ravii*  ein- 
zuführen, liiit  liiT.'it-  N ai  lmhmuni:  ^•ef^lnd^■n.  Auch 
wird  es  nicht  nötig  suiu,  den  in  der  Schrift  Oamond« 
eiageaehlagenen  Wag  bia  bw  klainsle  tu  TarMgoa, 
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da  Vereiiifachungpn  »ehr  wohl  möglich  »ind  und  di«> 
metaUognphischen  KontroUiwatiminungen  eventaeU  auf 
einzelne  RMpOeeliiiiniaiiigeB  sartekgefUui  werden 

Iß. 


Dm  Yorkscke  Tcfffakren  zam  Walzen  von  Stahl* 
achwellon  mn*  alt«n  Eisenbahnschienen.* 

Vin  ilio  TrftgfÄhigkeil  diT  Eisi'nbahnachwcllt'n  zu 
erhöhen,  i»t  tiian  in  AuiiTika  dazu  üb»T<;i'>^an>f«'n, 
(lunaelb^n  J  förmigen  ijuenchnitt  zu  geben,**  doch 
hat  sich  von  den  TeneUedenpn  Verfahren,  dieae 
Schwellen  heimatellen,  wegen  der  hohen  Gealehnngn> 
koelni  keine«  liditig  einführen  kOnnen.  Bei  dem 
Tiwk>Y«rf«hren  kommen  alle  ~' 


m  lii'  T'.i  ii  zur  Verwi-nduuff  VollMtändiif  neu  uiid^vuii 
den  Bcither  üblichou  Walzvorgftngen  abweichend,  hoU  e« 
ermöglichen,  fast  jedes  ffewünschto  Profil  vom  Kopf 
oder  FuB  der  Schienen  herznstellen  ohne  Rttclcaieht 
auf  starke  einseitige  Abnntnuf  and  eonatige  Sehlden 
dee  Altmateriab.   AbhDduig  1  fdgl  einige  Proben, 


links  das  dabei  verwendete  Hehienenproffl.  Di« 
Schwellen  werden  mit  flachem  "der  konkav  ^'<>- 
krQmmtpm  FuBHansch  ansg'ofQhrt  (vgl.  Abb.  2  und 
Abb.  aK'letztere  Art  um  den  Schwellen  eine  gewisse 
Elaatüitit^zu  verleihen.  Hierbei  wird  der  Futtflanscb 
dnrek  Anawaben  dee  Beklenenkopfee  erkalten.  Diaaes 


AbbUduBf  S. 

Profil  hat  den  Vorteil,  daB  e*  vorziiirlirlir  AViiliftaml-'- 
ei^enitchaften  mit  ^eringxtem  fiewit  ht  verbindet,  indem 
beiüpiclüweiHe  eine  2,44  ni  tan;,')-  Si-hwelle  ano  alten 
30  kg-Sehiencn  gewalzt  72, t!  kg  wiegt. 

I)as  Walzwerk  selbst  ist  ein  Hreitwalzwerk ;  es 
bes(tltt  nur  eine  Oberwalze  und  einen  hin  und  her 
WateHaoh,  weleher  aieh  nnter  der  Wabe 


*  «The  Iron  and  Goal  Trades  KeTiew*,  2t.  Dedir. 
19»,  8.  2109. 
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mit  genau  derselben  Geschwindigkeit  bewcjjt  »ie  der 
L'mfang  der  Oberwalze.  Die  Entfernnm:  der  Walzen- 
stündor  beträgt  für  2,44  m  lange  Schwellen  3  in. 
Der  Vorgang  heim  Walzen  iat  firigender:  Eine  AoiaU 
alter  Schienen  werden  anf  dem  Wabtiaek  In  loie 
FormbiCcke  oder  Matrizen  eingesetzt,  welche  «elbttt- 
tätig  gegen  den  Schieneusteg  fest  geschloHwen  werden, 
HO  daÖ  nur  der  darüber  hcrausragendf  Kupf  hiit- 
wärtit  t^liMchinäBig  in  der  ganzen  Länge  uu.Hguwalzt 
wird.  Steuerung  der  Walze  eriniigiieht  es,  daB 

das  ^^'al/gut  nach  beiden  Seiten  hin  verteilt  wird,  so 
wie  der  Walztisch  unter  der  Uberwalze  sieh  bewegt. 
Auf  diese  Weise  wird  ein  abgenntiter  Schienenkopf 
ra  einem  dünnen  Flanaoh  aynunotriaek  n  beiden 
Seiton  des  Steg»  auagewalzt  Die  nnter  der  Walze 
gelegene  obere  Fliehe  wird  dnrch  Druck  beim  Fertig- 
stich  leicht  gekriiiiirm,  gerade  dii^'cgen  und  eben, 
wenn  die  letzten  I >ureli;,'Hn:,'e  nur  leichte  Stiche  Hind, 
so  duÖ  die  Materialstarke  k'  nie  \  erriiigerung  erleidet. 
Wird  eine  bestimmte  Krümmung  verlangt,  so  maß 
diexelbe  durch  benonderc  Matrizen  gelben  werden; 
mittels  letzterer  läfit  sich  im  allgemeinen  Jedet  gO> 
wllnachte  Profil  herstellen,  wie  gerippte,  aitgerandeto 
•nd  scharf  winklig«  Beken  und  Kanten  (TgL  Abb.  1); 
alles  Profile,  die  sieh  anf  den  gewöhnlichen  LIngs- 
WAlzwiTkeii  ilirht  walzen  liihsen,  wo  infolge  der  ver- 
s<'hiedeti*'n  l  uihiulKgeHchwindigkeittiu  der  bewegten 
Wal/enteile  die  relative  Btilks  daa  Stege  md  dor 
Flanschen  begrenzt  sind. 

Außer  den  Vorteilen  des  Universalwalzwerka  aoll 
die  (i  Qte  des  Walzguts  bei  genanntem  Verfahren  Ter* 
bessert  werden.  Beim  Schienenwalzen  nnterliogen  Steg 
and  j!'nB  am  mwetan  der  Beariwitnf  duok  djie 
Waben  nnd  werden  raaeher  kalt  ab  die  Haaptmaaae 
iin  Kopf.  Letzterer  ist  daher  8t<'ts  der  nnzuverläf^sigste 
Teil  des  (ianzcn.  Im  Yorkschen  Wnlzwerk  int  es 
aller  el.eii  der  Kopf,  der  ausgcwulzt  «ird,  .•jh  daB 
dabei  die  schadhaften  Stellen  verschwinden,  indem 
können  die  letzten  Stiche  „schwarzwarm "  erfolgen. 
Die  LeiatangnOhigkeit  dea  Wabwerks  betrigt  500  t 
Fertigniaterial  im  Tage. 

Magnesitbrennerei  «nd  Magnealaiiegel. 

Dle,Tonindnat(l»JMking*»  bringt  eine  Akhandlnng 

von  C.  Schimm  Aber  Magnesitbrennerei  und 

Magnosiazieeel,  die  wir  im  folgenden  auszugsweise 
wie<lcTg(dien.  I)ie  Magnc-iitindustrie  hat  seit  den  80er 
•Jahren  bedeutende  Kort-iehritf e  j;eniaclit;  es  ii*t  dies  ins- 
besondere der  eeriii;,'en  Ziitd  im  uiilmu»  ürdigeii  Vor- 
kommen des  Magnesitgesteins  zu  danken,  die  einer  Qber- 
handnehmenden  Konkurrenz  vorbeugte.  Die  bedeutend- 
sten dieser  Vorkommen  liegen  in  'Steiermark  in  der 
Veitsch,  im  Komitat  GömOr  in  Ungarn  bei  Jolsva,  Othina, 
fiirk,  Burda  und  amMntnIk,  auf  £nbte  nnd  in  Tnuia* 
TaaL  Uber  die  Torkommen  im  TTral  und  die  dorüge 

Industrie  bt  dem  Verfasser  neit  .Inliren  nichts  mehr 
zu  Ohren  gekomiiieu.  Der  Kohiini:.'ne8it  wird  ge- 
spren;,'!  und  auf  k()]ifgroUe  Stücke  ;;el>riieht;  die 
Trümmer  sortiert  man  und  befreit  sie  von  Verun- 
reinigMiii:en.  IMe  zum  Sinterbrennen  verwendeten  Ofen 
sind  Schachtöfen  mit  Kohlenfeuerung  und  Untcrwind- 
gobläso  oder  (iusschachtöfen  mit  vorgelegten  FUmm« 
betten,  kinter  denen  keütgekende  Generatoren  atehmi, 
deren  Oaae,  dnrch  erliitzte  Oeblieelnft  aar  Stiehllamme 
entfaltet,  die  niederen  Flanimbetten  bestreichen  und 
dort  den  im  Schnellt  bis  zur  Austreibung  der  Kohlen- 
säure  i  rliit/teii  Sti  in  zur  'Sinterung  bringen.  .\ui'h  mit 
(teneratorgan  geheizte  Schachtöfen  werden  verwendet. 
Außerdem  wird  Sintermagnesia  auch  in  Uaskamtner- 
ringöfen  mit  fester  .Sohle  und  iumstiseher  Magnesit 
in  gewühnlicheu  Kingdfen  gebrannt.  Bei  (iasring- 
öfen,  Ringfifen  und  Kbizeioren  aetit  man  die  oberen 
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50  Iii*  70  (lichter,  um  dif  olitron  hi'iR<Tf'n  Teil«' 
tlt?»  OtVriH  wKliri'nd  der  AuHtriMlmnt,'  der  KoliloiitiHiirc 
bnnBiT  Hinzimnti't'n,  (loiin  dor  Inlialt  i-iiirr  Kaiiitiior 
flintort  auf  faet  die  Hälfte  doH  Einiiat/.t>H  xuNainiiuMi. 
B«i  den  ^!nhachtSfon  muB  man  dio  Kildun;y^  di>r  ho- 
l^nanntpn  OfeiiMauHn  verhindern  und  zum  Ordnen  dcM 
BfennguteH  mittels  8tahletangen  ücitlichß  StoBlöcher 
tonehen.  8and,  Lehnif  Toa  and  andere  fremde  Stoffe 
mAnra  aorgfäUi^t  von  dam  Ma|fneHitg<>«tofn  f»m 
gehalten  werden,  ila  hIc  nach  (Miif,'i'tn'ti'iii'r  Sinti'nitit' 
den  Stein  xerntöri-n  wml  hdbHt  /um  I-lk-lJcu  l)riiia;i'n. 
FluffrtKrhc  villi  tonJchicfiTluiltifrcr  Kuhle  «irk^^  iihcIi- 
toilig  auf  iliih  Breangut,  WMkalt»  iieneratorgä«  als 
Heixmittt'l  vor/iuiehen  ist. 

Dio  Brennte mperatur  fQr  äintormagncaia  liegt  je 
nach  dem  FluGmittcIgehalt  vom  Segorkogol  17  *uf< 
wlrta.  D«r  mit  groblsrnigoni  FedcrweiB  dnrclMetttid, 
pofletOeldg«  Steu  von  Mutnlk  beginnt  ent  bei  Beger- 
fce^l  20  SU  Hintern  und  bedarf  Hiegerkegel  24  zur 
Durehtiaterung.  Das  Bronngut  fsllt  faat  nie  gleich- 
mäßig auH,  doch  genOgt  ex  mt-lHt  zur  Herstellung  von 
Hord-Stampfmatioe,  auch  zn  Ma>jni'sifi«ie}r<»ln,  »oforn 
das  KHunigi'wiclit  di's  Mclili'H  (Hut  _',1T5  im  iciTÜttcltfii 
Zustand  liegt.  Eh  lohnt  »ich  daher,  dait  Brenngut  xu 
■ortiewil.  Dio  Sintermagneeiia  ht  vor  dem  Feucht- 
werden  zu  aobatseiL  Zar  Sehrotang  »nf  Erbi-  bis 
VttflgrOBe  bemriait  auui  Ku^et*  und  PendelmllUeB. 

ijoweit  das  Mauerwerk  mit  dem  zu  brcnnen<len 
MagnoBit  in  Berührung  kommt,  muB  eH  aus  Magnesia- 
ziegoln  bestehen,  im  Qbrigen  aus  srhwerKtHchmolz- 
baren  Schamotteriepeln,  da  Temperntiiron  Ins  Si  .;<»r- 
kt'^jcl  2<j  nMszuhftlti'ii  «iud.  Die  b»  hw  i  rKiiitcrtidi'n,  an 
Flulimitit  I  Hi  lir  armen  Ma^ne8it«ortcn  liefern  die 
bcaten  Magni  sitklinker.  Ihre  Vorzöge  Bind  hoher 
MagnoHiagehalt,  hohe  mechaniache  Festigkeit  bei  eiaef 
Porosität  von  :du  v.  H.  uid  apez.  Oewiebt  ▼m  8»06  Üe 
3,05  bei  eneictater  JUdutMmwindung. 

Die  Arbeiten  sur  Herttellung  der  Klfaiker  eiod 
folgende : 

1.  Schroten  des  Sinterniagnenites  mit  Steinbrecher 
oder  Wal/ttcrk.  2.  Auslesen  von  Ufimf'infiinjren.  wit» 
Dolomit,  Quar2,  groläere  Stücke  i'ikrosmin,  glasige  oder 
zu  schwach  gebrannte  Stücke.  3.  Mahlen  in  Kugel- 
oder i'endelmOhlen  auf  ü  hi»  1,5  mm  Kürner  auf 
trodCDem  oder  durch  Kollergänge  auf  nassem  Weg; 
letzterer  iet  bei  atuk  kelkhaltigem  Magnesit  mm 
Pletse.  4.  Bestimmung  des  Ranmgewichtes  des  Torher 
sortierten  und  einzeln  gemahlenen  Brenngutes.  Scharf 
eintergebrannte  Ofen- Krjseuimisse  und  nchwächer  ge- 
brannte kaufti^i  lu'  Stiirko  werden  gesondert  aufbe- 
wahrt und  gciiiuliUMi.  Uic  Mehle  von  verschiedenem 
Raumgewicht  werden  dann  zu  einer  Minchung  von  be- 
stimmtem iichwindmaß  vereinigt.  Bruchstücke  von 
AusschuBIdinker  werden  obealklls  gesondert  gemahlen 
und  dienen  lut  Aufbessemnf  w»  leichten  Hehles. 

6.  Anfeuchten  des  Bebmehka  mit  den  m  hTdnm* 
lUchen  Preaeuog  notvendigen  4  bis  5  o/o  Wasser,  dem 
Dextrin  oder  sinternngfSrdemde  Zuschläge  hinzugefügt 
werden.  Der  Magnesit  von  Mutnik  luitarf  kcimr 
Bindemittel,  auUer  Wasser.  *>.  l»i,-  Misi  hiiii;,'  de« 
I'rciliiu'lilcH  iiiinnit  man  in  'rijiisihnridirii.  Mit>i]i- 
kolicru,  Knetmaachüien  oder  ForniHandmischern  vor. 

7.  Die  I'reasnng  in  /iegolform  gcHchieht  mittels 
WMserdruckpreaeea.  Die  frischen  Preftlinge  sind  sehr 
mUrb  und  mAasen  behntsnm  uf  die  Trockenbleehe 
abgesetzt  werden.  Ziegel  ans  PrcBmehl  mit  eisern 
BeuHigcwicht  Ton  über  2,2  und  einer  Siebung  bis  au 
1,,'  nun  erfordern  etwa  251)  Atm.,  «chwersintenule 
3Ih^,'iu -iite  400  bis  500  Atm.  Druck.  8.  Da»  Magnesia- 
njrhi  si'li V, iiidi't  nrhr  Klurk  mul  iit  \ >  r^<  )iied'  iiem 
Mali;  es  ist  deshalb  notwendig,  ein  Mehl  vnn  lie- 
.stimmtem  Kaumgewicht  anzuwenden,  da  die  <  rfol^M  n- 
den  Steine  sonst  angieiohe  Abmeseiingen  erhalten. 
Aveb  int  ein  gewiseer  Oehalt  an  Itanatiseher  Mngneei» 
erwOnaflhi,  un  di»  VkiltiiBg  der  Süttemegnem  sti 
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fnrilern,  Daa  spez.  Wewicht  der  >rai;ncHitklinkcr  liegt 
zwiHohen  2,0ft  nnd  3,30;  je  s«hwäcbor  üh«  Mehl  gc- 
lirMiint  ist.  de«to  ;,'r3Ber  ist  die  Schwindun;;,  die  Ih  i 
den  i'rclUingcn  etwa  15  o/o  dem  Räume  nach  oder 
5  0;o  der  i>Suge  nach  betragen  soll.  9.  Das  Trocknen 
erfolgt  am  besten  in  mit  Abdampf,  Ofenabhitze  oder 
Kaloriferen  geheizten  Trockneroien  bezw.  Kanllen. 
Ober  firemiiSfen  wird  man  bei  Nennnlana  aieiit  nAhr 
trocknen.  10.  De*  BinsetMO  kann  in  DinasSfen  glaidi» 
zeitig,'  mit  Dinasziegeln  erfolgen,  wobei  dio  Magncsit- 
))reßlin^''e  in  H  bis  Ii  Schichten  alu  Meliützendo  Ab- 
deckung' «ier  Uiiiart/ieijel  eingesetzt  werden.  Sollea 
in  eineni  Ofen  nur  .M.«gnesiaklinker  gebrannt  werden, 
so  muB  der  Boden  mit  Magncaiaklinkern  gepflastert 
oder  mit  totsintorgebrannter  Masse  ausgestampfi 
werden.  Oaskemmerring&fen  gleichzeitig  zum  kamraer* 
weiaen  Brennen  der  Sintermagoesia  tuid  Jüinlcer  aa 
Iteantsen,  hllt  Verfasser  für  Terfehlt.  Der  Oasksmmer» 
ringofen  soll  in  der  Kammer  1,30  bis  1,50  m  hoch 
und  nicht  tiefer  als  4  m  sein.  Die  Kamnierhöhe  soll 
«II  l)i  nie«.>ien  si'in,  diili  die  Belasttini:  der  im  l  euer 
erweichenden  Kliuker  höchstens  0,3  kg  auf  da»  (juodrat- 
/eiitimeter  beträgt.  In  Klinkerbrennöfen  genügt  en, 
rtngaum  eine  Stein  Starke.  4  bis  5  Schichten  holie 
Führung  aus  MagnesiaUllkern  zu  legen,  wihrend  in 
aolchen  Oefen,  in  denen  man  £ohstein  brennen  «ül, 
ein  Ssitenschntz  von  etwa  1  m  erfordertidi  ist. 

Das  Rmpfehlenawertaate  fUr  reine  Hagnesit- 
hrennereien  ist  das  Brennen  TOtt  Magnesiaklinker  in 
einem  lieHomleren  Ofen.  Per  Boden  des  Ofen«  mutl 
genau  wn^jereeht  r^oin  und  die  Preßlinge  von  gleich- 
irr<dier    .VlimeMSUUi;    möijliehnt    itl  eine    Keiln'  ^e.iet/1 

werden;  am  vortciUiaftenten  iot  der  Flachsatx  mit 
festen  Verbänden,  so  dali  t^ich  die  weichwerdendea 
Stapel  nicht  nach  der  Seite  lehneo  oder  nach  dem 
Fener  ziehen  kSnnen.  Qegen  das  AneiaaiidefbadEea 
der  KÜBker  wendet  man  Plkroamiannber  an,  daa 
apiter  mtt  Staklbttraten  aligelHlTatet  oder  abgeaehtifren 
wird.  Das  Brennen  erfolgt  bei  J^etrorkegcl  18  Mm  24 
Dio  Preßlinge  sind  vor  dem  KiiiHelzen  scharf  /.u 
tnickniMi.  (iiisiifeti  mit  nur  \>i  hiimmem  von  2  m 
Lange,  mit  einer  Uesamtiänge  einschlieBlich  der 
Trennungswände  von  nur  etwa  4ti  m,  d.  i.  23  m  innerer 
Seitenlänge  bei  5  m  Kammertiefe,  sind  zu  kurz,  um 
einen  anstandslosen  Kühl-  und  Schmauchvorgang  zu 
ermöglichen,  and  man  wird  immer  mit  einem  groBea 
WArmeveriust  zu  rechnen  babed.  Bs  ist  besaer,  vier 
Kammern  mehr  als  zwei  zu  wenig  zu  bauen.  \ach 
dem  Brennen  ist  es  outwcndig,  die  PreB-  und  Sehwind- 
unrerr^rhieile  der  Ziegel  darai  aevgfilltigea  SaiÜeien 
auszugleichen. 

Verrat  ron  FabrikggeheimnlBBen. 

Der  „Court  of  equity***  des  Staates  New  Jeraejr 
in  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  hat  am 
15.  Januar  d.  J.  in  einem  Fall  Ton  Verrat  einea 
Fabrikgeheimniaaea  ala  hS^ater  Oetielilriiaf  ein 
Urteil  gefällt,  welches  ein  doppeltes  Inlemaae  vanUant, 
erstens  wegen  der  Anffsssung  von  Treu  and  Olanbea 
im  OeHc  Iniftsverkohr,  welche  dem  Urteil  zugrunde 
lie^rt^  iinil  F<odann,  weil  der  Diebstahl  des  Fabrik- 
ijeheininihseK  ^jar  nicht  in  den  Vereinigten  StAateii. 
sonderu  lad  uti^  in  Deutachland  stattgefunden  und 
bereits  v«ir  10  .fahren  unsere  deutschen  Gerichte  be- 
schäftigt hat.  Da  damals  die  i'resso  sich  mit  jenen 
Oorichtsvcrhandlungen  vielfach  beschäftigt  hat,  so 
bietet  die  fiataeheiduog  dee  amerikaniachen  Qerichta- 
hofes,  die  wir  im  foigendetn  im  Anssog  wiedergeben, 

*  Ein  „(uurt  of  equity"  ist  in  Amerika  ehf 
höchster  Qerichtshof,  der  weniger  nach  bucbstAblichem 
Ueseti,  als  vielmehr  nach  billigem  Srmesaen  nnter 
PrOfai^  der  beBoaderen  Eiganaci  diwa  jaden  Kimal- 
faUaa  entaoheidet. 
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e'ia  erhöhtes  InteresBo.  Klü^ferin  ist  <\\f  Vtilcnn 
Dptinning  Co.  mit  ihrem  Direktor  A  d  i>  1  f  Kern 
NU  !    Hcklagto    dio    Amcricuii  ('d.    mii  ilin-m 

unznii»chpn  ziiriirkgotretenoio  i)irektar  AliiiiAnn. 
Klfigcrin  fordert  in  der  llatiptHache,  dio  Iteklagtc  zu 
TcrurtoU«!!,  die  Entzinnun^  Ton  WetßblccbabfSllen  ein» 
xaateUoB  mil  d«>r  lif^randung,  daß  da»  von  der  B«- 
klagtoii  «agewAiidte  Verfmbrea  eia  der  KlAgom  ge> 
bSrigM  ud  Ihr  «ntwendeie«  Q«h«linY»rfalu«n  •«!. 

Der  Spruch  gibt  zunAchst  einen  goschiohtiichcn 
L'cberblick  Qbor  den  Tatbestand :  Die  Firma  Th.  Üold- 
«chmidt  in  Ehsi'h  luitti'  liiTi-its  vor  1894  fiiuMi 
Prozeß  zur  gewinntirin^i'iulcn  Kiit/inniinsr  Tun  WeiU- 
blechabf&llon  BUiii:i'«rl>L'itet,  den  .-«ii'  ah  r'in  Fnbrik- 
gebeimnifl  strcnf;  wahrte,  iudcin  bie  ihn  nur  denjenigen 
ihrer  AngcsteUten  gegen  das  Ver8|irecben  der  Oehcim- 
haltong  mitteille,  walctae  geadilftlkh  mit  dftr  Aiu- 
fOhnuig  bobaal  wmtm.  Das  Vvrfakrsii  »rwiea  liofa 
als  da  gieiwinnbring«nd«8  und  erfordert«  immer 
gr9Ser»  Menden  von  AbfAllen,  die  teil«  in  England 
iiml  auch  in  New  York  gekauft  wiinii'H.  in  letzterer 
6tadi  Mon  A.  Kern  &  Co.  Dir  t<iit'lif<i  hcn  Ahfälb" 
wurden  durch  (iic  Si^-luthl-i icHclIhcliaft  in  VlinHiii^'cii 
vervchifTt,  deren  Angestellte,  darunter  der  AbteiltingH- 
chef  M.  Laernoes,  dadurch  von  dem  Wesen  und  der 
Bedeatonc  der  Essener  Firma  Kenntnis  erhielten. 
Diewr  Laerno«  gründete  dod  mit  zwei  andereo  An» 
(Mtelltr-n  Apr  Seelaad-OeteUadMft  die  Elekttotiiifabrik 
^  in  TUs-^inK'en  in  Holland  und  erlangte  mttleb  Dieb« 
stAbl«  und  Hotrii^^M  durch  zwei  durch  Zeitungiianzoigen 
hcraurt^'L'fundi'nc  AngoMtellt«  df>r  OoldschmidtHchen 
Fabrik  das  Oehi'imruH.  UicKiT  UicUHtnlil  wumIi'  (inreh 
VerfQhrung  und  B«i«t«ebang  der  dem  (loldaihmidt 
verpflichteten  Arbeiter  ausgofahrt.  Dieser  Tatbestand 
iat  in  Deutschland  durch  Zeugen  unwiderleglich  fest- 
gestellt 

IHa  HBgliohkeit,  «ins  Entzinnungsanla^  in  dioaem 
Lande  (Amerika)  lu  «rriehten,  erregte  die  Aufmerk- 
samkeit dei«  Hrn.  Adiilf  Kt-rn  df>r  Firma  A.  KeniÄ  Cd. 
bereite  189J.  Kr  vorbaiidflto.  meistens  schriftlich,  zu 
diesem  /wo.kf  mit  Th.  (ioliUchmidt,  ohne  bis  Eiuit- 
1897  zu  utufiii  l>L'l'riüdigend<<a  Resultat  gekommen  zu 
«ein.  Im  Dezember  dieHSs  Jahres  traten  7  Herren, 
danuiter  Kern  und  der  Beklagte  Afimaon,  zusammen, 
nm  dies«  Angelegenheit  zu  fSrdam,  und  beachlosAt  a, 
Hl«.  Adolf  Kern  nach  Eufwm  in  aendea,  um  eine 
d»r  dort  in  QebmnA  beflmOiebea  OehoimTerfahren 
zu  erwerben.  Th.  Goldschmidt  verhielt  sich  Kerns 
Anerbietungen  gcgenOborablühnond,  während  Laornoes, 
an  den  sich  Kern  sofort  Ix  i  »meiner  Ankunft  in  lMir<i]iii 
gewandt  hatte,  mit  Kirn  einen  Optionsvcrtrai;  Schlott, 
der  dnr/iuf  in  einotn  definitiven  wurdi'.  und  nach 
welchem  gegen  Ucbergabe  eines  l>rittolM  de»  Kapitals 
der  zu  ^rOndcnden  amerikanischen  lOntzinnungngescIl- 
aelmfl  die  ElekkroUnfabzik  lioli  varfiliickteta,  den  Eat- 
sinnuagaproseB  mit  allen  notwnnd^en  PUbmn,  I»- 
atmktionen  usw.  lu  liefern.  Zwei  Anlagen  wurden 
tn  den  Vereinigton  Staaten  errichtet,  die  unter  dem 
Knnu  n  .  Tlie  S'ulcan  Detinning  Co."  spfiter  ven  int 
wurden.  Kern  und  ABmann  waren  im  Vorstand,  und 
hvide  wurden  djidureli  mit  dem  N  iTliihren  vertraut. 
I9UI  wurde  Alimann  Direktor  der  Vereinigung  einer 
großen  Anzahl  Fabrikan  von  Weißblechwaren, 
der  American  C'au  Oo.,  sog  eich  darauf  von  der 
▼olean  Detinning  Co.  surflck  und  verkaufte  aeine 
Aktieii  nil  der  BagtOBduiuv  dafi  or  niofat  gkiahieitir 
Ar  dl«  American  Can  Co.  Yerklufer  und  fSr  die 
Vulcan  Dotinniii;;  Co.  KJSufer  von  Wcißblechabfftllcn 
»ein  könne.  Kurz  dnruuf  errichtete  die  American 
(  an  ('i>.  zwei  KnuinnunvT'Janlagen  und  liiH.liitftitrte 
«ine  Anzahl  ehemaliger  Angeatellte  der  Vulcan 
Detinning  Co.,  dio  dieser  vertngUdl  tw  Oabelm- 
haltung  verpflichtet  waren. 

Nun  klagt  letztere  darauf,  daß  der  American 
Can  Co.  nnd  ABmann  aoirie  den  «ndaran  frlUiar  in 


ihren,  der  Vulcan  Detinnins'  Co.,  TMcnAon  gewesenen 
-Angestellten  durch  rricil  unii-n-av"''  » iirde,  weiter  zu 
entsinnen  ()d4  r  andere  t'aliriken  zu  errii  hten  oder  zu 
botreiben  in  .V'achabmuug  deu  klagoriecheu  Vert'ahreus, 
daß  die  betr.  .^ngcstidlton  der  American  Can  Co.  in 
dem  Gehcimvcrfahreu  keine  weiteren  Dienste  leisten 
dOrften,  daU  alle  das  Verfahren  und  die  Apparate 
gebetinitthalten  hAtten  naw.  Im  Urteil  heifit  ea  auadrHok- 
lieh,  daß  kein  Zweifel  win  kAnne,  dafl  die  YarfabreD 
der  Beklagten,  der  Kliigerin,  des  hat'rnofs  und  da« 
OoldschmidtHithe  praktinch  identisch  seien. 

Eh  würde  zu  weit  t'iilireii,  die  Auffashiin^'  der 
Beklagten,  wie  »ie  ini  l'rti  il  enthalten  ist,  hier  »ieder- 
zugebtMi.  nur  mag  ersviilmt  werden,  daß  in  erster 
Instanz  die  Klägerin  ein  ihr  gttnHtiges  Urteil  erstritti 
da  der  Richter  annahm,  ,daß  das  Verfahren  von  dw 
Klägerin  ehrlich  erworben  aei  ron  ainam  Eigeatflnwr« 
dar  ea  «lehrlieb  von  dam  Erflndar  erhalten*. 

Der  Beruftangarlebter  fKbrt  nun  fort,  daß  diese 
Annahme  des  Vorderrlchtert  eine  irrtamlicJio  sei, 
denn  ci^  !<ei  kein  Zweifel,  daß  Korn  du«  (iilieinmiK 
fflr  «eine  Tcilhnlier  nirbt  ohrlich  orworlii'u  liätte,  da 
•  r  volle  Keiintuiw  der  unehrlichen  Art  hatte,  in  der 
die  Holländer  das  t-teheimnis  vom  rechtmäßigen  Eigen- 
tümer erlangt  hatten,  und  daß  diese  Kenntnis  auch 
Beinen  Teilhabam  und  den  Boaniteo  derOeaallach^ 
für  die  ar  baodaUe,  sur  Laet  zu  lefeo  aaL  Bar 
Bichter  befründet  dum  seinen  Rechtssatz,  daß  eine 
Korporation  (Qr  den  Betrug  ihrer  Agenten,  die  inner- 
halb ihrer  Vollmacht  laiitiiiirit)  i  und  itn  ordentliehen 
Verlauf  de«  (iosch&fte-i  handeln,  hafthar  »ei,  und  daÜ 
sie  »ich  der  Verantwortliehkeit  nicht  entziehi'»  könne, 
indem  sie  anführe,  dati  der  Agent  auch  in  «einer 
Pflicht  der  Korporation  gogonaber  gefehlt  babOi 

Weiter  wenlen  dann  im  Urteil  die  Bcwolaa  an- 
geführt, aus  denen  unzweideutig  hervorgeht,  dal  Kam 
in  ToUer  Eenntnia  daa  TatbaatMidaa  toü  LaariiOM  dät 
genlohlane  (Joheimnia  erworben  habe.  Daa  Vrtatt 
fÄhrt  dann  wie  folgt  fort:  ,.Der  allen  Beiwerks  ent- 
kleidete Sachverhalt  ist  folgender:  Dr.  Ooldschmidt 
zu  Essen  arbeitet  ein  geheimgehaltenes  Entzinnuni;«- 
verfahrcn  aus.  I>aernoos  verführt  Zeven*,  einen  .\.n- 
gOHtellten  in  Vertrauensstellung,  seinen  Prinzipal  zu 
hintergehen,  und  erwirbt  derart  ein  einem  Anderen 
gehöriges  (leheimverfahron.  Dies  Verfahren  kauft 
die  KMgaria  nuter  Umitindea,  welche  aio  mit  der 
Kenntnia  das  gegen  Dr.  OoMsehmldt  begangenen 
Unrechts  belasten,  und  hilft  dabei  Laernoes  und  Zeven, 
ihr  gestohlenes  Eigentum  zu  verkaufen.  Es  ist  einem 
Oorichtshofo  nicht  zuzumuten,  seine  Hftnde  mit  einer 
Holi'hen  ehrwiilrijTen  Angelegenheit  zn  beschmutzen." 

„Es  wurdi'  von  iIim-  Kläir'^rin  sidir  tapfer  das 
.Argument  verfochten,  daß  ihre  Beziehung  zu  Lacrnoo« 
bei  Erwerb  des  (ioheimnisses  eine  mit  dem  gegen« 
wirtigen  StieitiaU  gar  nieht  luaanunanhAnsnnda  An^ 
gelegeahrit  lel,  nnd  dal  die  Tonohrift,  welima  fmdait, 
daß  ein  KMger  mit  reinen  Blndon  vor  da«  Gericht 
kSmo,  nicht  fordert,  daß  alte  «eine  Handlungen  rein 
teii  n,  und  daß  die  Unsauberkcit,  für  welche  diese 
Vi.rjchrift  unberufen  wird,  irgend  eine  Beziehung  zur 
andirn  l'urtei  hahen  muli.  Ich  finde,  daß  diese 
\'(irs(lirirt  auf  ilie^en  Fall  patttt  Die  Begründung 
de>  Hechts  diT  Klägerin  beruht  auf  der  Uebertragung 
des  Hechts,  dies  (lehoimnie  ZU  bcnutzeUi  dnreh 
Laernoes,  und  wenn  bei  Feetaetsung  dieiea  Beckbi« 
iital«  (denn  ohae  Bachtititel  wtra  kein  EigentaBi  in 
benchBtten)  ea  tum  Voraeheln  kommt,  da6  der  Titel 
wiM.-'entlieli  von  jemand  erworben  war,  wel'  i  i  i n  i!« 
<ii  n  Sehuli  dtss  (ierichtes  gerechterweise  anruifn  kann, 
HO  erfordert  dan  j^ute  (iewitsen,  daß  der  üorichtshof 
vom  £inaclireitea  Abstand  nimmt.  Nicht  nur  Be- 
trug  oder  nnlnvterer  YTettbewerb  hindern 

*  Einen  der  ^Mraals  (.ioldschmidtschen  in  Deutsch« 
land  aeinarxeit  wegen  Diobitahla  beatraften  Arbeiter. 
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einen  Kläger  v  i>  m  R  t>  g c  h  n-  i t  o n  ■!  r  >  R  i  !•  li  t  s- 
Wege»;  j  o  li  o  k  t  h  t  •>  ii  i-  h  I  i  o  h  g  e  w  i  s  h  u  ii  1  «>  o  !■ 
Boncbnion  im  /.  u  s  m  m  ni  o  n  b  an  g  mit  dem 
Streit,  in  dem  er  f  nrtci  ist,  enizielit  ihm 
dft«  Forum,  densen  oigentlieltor  Boden 
ein  gutes  ÜewiKften  i^t." 

Oiew  Seohteeaaraiirnngen  belegt  d«ft  Crteil  nun 
mit  Beebteaätien  uid  üntMiidituiigieB  and  fShrt  dann 
fort:  „In  PiUen  dieser  Art  beruht  die  'RcehtHpr<>(>htin^' 
dcH  Iterlchtshofe»  auf  Hi  lin  f  IMI'k  lit.  l'-iL'untiim  ror 
mutwillij^er  7,er»tiirni['^  /u  hi-hiit/rii,  iiu.1  er  greift 
dureb  /w i?(i'hriith'srliciilr  i'in.  w.-il  di.-,«  die  ciii/ii: 
wirkHnmt*  Art  i^r,  durch  wi  lrliu  Kipintiim  diesor  Art 
dem  EigiKT  lii  wahit  vv.  rdrn  kann.  l)ie  KlfiRerin  he- 
anaprucht,  dio  wnhre  KigentQmerin  eines  Ueheim- 
verfahreD»  S«  Mi»,  eine  anerkannte  Art  des  Elgen- 
tnini,  «i)er  wenn  der  Kignor  die  Hilfe  deti  Ooriehis 
fordert,  die  Beklagte  an  der  Verletzung  m-ineN  Kiicren- 
tam8  zu  bindern,  uo  ist  eA  notwendi);,  dali  er  nicht 
irgend  eines  Tlnrerbte»  in  Verbindung  mit  dem  Eigen- 
tum, für  »las  I  I-  Srtiiir/  sui  hr,  .■"•huliliir  F.r  kann 
dem  Geriebt  nicht  uunfübrea,  daii  er  chrlieh  zu  meinem 
BeBitz  kam,  wenn  das  Gegenteil  der  Fall  ist,  und 
dann  orfolgreicb  die  Hilfe  cineu  Gerichtes  anrufen, 
denn  er  ist  der  falürbcn  Ausfahrungon  bineidltlicb 
des  Vahren  Rechtes  schuldig,  welche«  er  gosehOtft 
wilL    Dia  KUgerin  raubte  In  dieeem  Falle 


l  iii  < ioliiM  hrnidt  gohör;i;i'h  ( i<<beimTerfAbren ;  die  Be- 
klugU-n  üind,  '«venn  wir  der  Klägerin  Debauptungen 
gelten  ln»8en,  deggelben  Vergchenü  schuldig,  einen 
Schritt  weiter,  und  da  jeder  von  ihnen  flBUMelbe  (ie- 
beiitiTerfahren  benutst,  daH  Ki;;>  ntiun  rint  s  Dritten, 
dem  es,  wie  beide  wieaeiif  auf  uaehrliclie  Weise  ent- 
wendet  ward«,  so  sind  beide  in  pari  delicto." 

Das  Urteil  falirt  dann  weiter  aus,  wie 
Klüger  u  n  il  H  e  k  1  a  k  t  e  (Kern  nnd  A  B  m  a  n  n) 
ilaM  Verfahren  in  Toller  Kenntnis  de* 
I)ieb8lable  j^emein^am  an  Hieb  brachten, 
und  nun  d  ii  r  ii  lir  r  h  t  r  r  i  l  c  ii ,  \v  r  tti  c  :rehSrt. 
Ein  (i  e  r  i  (- h  1 8 h  o  f  könne  n  i  >  Ii  t  /ugunsten 
eine»  UeheltäterH  gegen  di.-  Angriffe 
Seiner  Mitschuldigen  einschreiten.  Sar> 
kaatiacb  ßhrt  e«  fort:  ,,Der  Mangel  an  Ehr« 
nnter  Dieben  bildet  keiaen  Boden  fflr 
einen  Re«ht«sprticb." 

Zum  SrtiliiR  rrilirt  das  T'rteil  dann  aus,  daß  nach 
Einbringuiiir  di  r  Kla^-o  dir  iif klagton  Ton  floldschmidt 
in  alliT  l~nrm  ••iiir  l.i/i'uz  erworben  balicn,  das  (ic- 
bfimTertttlireii  iii  den  Vereinigten  Staaten  und  Kanada 
zu  benutzen,  und  daB  das  so  erworbene  Recht  allen 
Bechten  der  Klägerin  ilbtirlegeo  ist.  Die  KUgeria 
wird  mit  allen  Kosten  abgewiesen. 

Essen,  6.  Febmar  IQUß. 

Dr.  Karl  Goldtckmült. 
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KUktrische  Kraftübertragung,  von  VV.  Phili])]»!. 

Mit  321  Figuren  und  4  Tafeln.   Leipzig  1905, 

S.  Hln«l.    16  «4!. 

Dieses  Sammelwerk,  welelies  in  großen  ZOj^en 
einen  trelflichen  Bericht  Ober  den  gegenwärtigen  Ent- 

wiikhini'-'Btttnd  drr  idi-ktrihchcn  Kniftitbcrtragung 
—  ftlltr<'inein  auf  «Heu  tvi  lniiscli.-n  (ichicton  —  ent- 
halt, zidi'bnet  ausführlicher  in  /wt-i  I)aii|itnl>Hrlinitt.  n 
dioj«  ni>,'i'n  .\ufgaben,  welche  der  Bergbau  und  der 
Ciäeiibättenbetrieb  dem  Elektriker  zur  Lösung  stellen. 
Besonders  dankenswert  ist  es,  dali  auch  die  gegOB« 
wirtig  alctnelion'  Tagesfiragen  eiogeheoder  erörtert 
werden,  eo  daB  dem  Leser  «Ine  FdUe  vonAnregnngso 
geboten  wird,  wihrend  ihm  gleichzeitig  hierdurch 
(dionsf)  fint^i'haulifli  \s  ir  oiudringlicb  zum  Bi  unfitsiin 
gebracht  v^irtl,  welflie  Ijedeutsame  Kölln  der  lilektro- 
teebnik  bei  der  Modernisierung  der  i  rwühnten  Betriebe 
zugewiesen  ist.  nie  einleitenden  Kapitel  verschalTen 
eine  Uebersicht  Uber  das  'Wesen  nnd  die  Betriebs- 
eigenschaften der  Euergieerzeuger  sowohl  wie  der 
Motoren  und  deren  Steuerapparate;  die  in  disaem 
mehr  theoretiMshen  Teil  benutsten  Bedurang^framl* 
lagen,  der  modernen  Elektromeehanft  entlehnt,  werden 
allgemeinTerständlieh  ;;edeutet.  Ilt-r  Aiiniflu  der  Ma- 
schinen und  Apparate  wird  dun  li  (y|iisi  ho  Zeich- 
nungen und  .Vldiildnn;;v'n  i-rläiilrrt,  dir  /um  Tril  der; 
Gang  der  Fabrikation  iTkoauL'u  laHti<:it  und  daher  be- 
sonders anaehaulich  wirken.  Die  Anforderungen, 
weli  he  der  Hau  von  Hebezeugon  an  die  Eigenschaften 
der  Antriebsmotoren  und  Steuerungen  stellt,  werden 
ansfflhrlicher  Iwsprocben;  dieser  Teil  des  Werkes 
wOrde  jedoch  besser  wirken,  wenn  auf  die  Darlegung 
der  alfgemeinen  Oesichtapunkte  und  Wiederholung 
Iwlcannter  Konstruktionen  vorzirbtot  wUrdo  zugunsten 
eicrr  <,'rnaucren  Buschreibung  einzelner  mfi-rhineller 
Anlagen  für  ganz  bestimmte  V»>rwrii  iun^'-izwocke ; 
wenn  z.  B.  im  Zusammenhang  mit  drn  ul>ii;:rii  Hilf^. 
mascbinen  eines  Stalüwcrks  die  Anordnung  und  Durch- 
bildung der  Miseherkrane ,  Oit>U-  und  lilockkrane, 
Einsetzmaschinen  tttw.  eingehender  erörtert  würden. 
Durch  efaae  sdoke  Qliederong  des  SlafliBa  wirdea 
Wiederbolnngen  leichter  vermieden  und  gleleiueeltig 


hätten  die  Speaiaiwerke  Aber  Hobezeugbau  eine  wert- 
voUe  Ergänzung  eifahron.  In  der  Abhandlung  Ober 
die  EnergicTereommg  der  Ombenbetriebe  sind  die 
Probleme   der  elektrischen  HauptsdiachtflMorunf 

—  ihrer  Bedeutung  gemäß  —  besonders  umfassend 
gewürdigt.  Die  Grundlage  hierfflr  bieten  die  aus 
frOhoren  Veridfi  ntUrhungen  bekmiiitoa  größeren  Aos- 
führuneen  (ü.dii  rtK/.u?,  Thiedt'rhall.  Zollern  II  nsw.V 
MMi  di-nrii  liir  Systeme-  und  lictriiduserfrthrun;,^:'!!  zu- 
sammengestellt und  in  aii regender  SrhhiUbetrachtong 
aber  Systemwahl  und  die  rnTtschaftlichkeit  de«  elek- 
trischen f  6rderbetriebes  verwertet  sind. 

Der  EiaenhUttenmann  findet  in  dorn  von  Dr.  G.Meyer 
boigesteuerton  Sondorabachnitt  «Elektrisch  betriebene 
Hatten-  und  Walzwerk  -  Maschinen"  eine  geschickt 
gruppierte  UebiTKirbt  ütirr  dir  wichtiirstrn  ck-ktriüchen 
Einrichtungen  iiuif-rhalli  ^rincr  ArLeiisgübiete,  wi«  sif 
teils  im  erfolgreirhrn  r>aLirrlietriob  sich  bereits  be- 
währten, teils  bei  der  l'rojektiernng  von  Neaaolagen 
in  Erwägung  goiogen  sind.  Einleitend  wird  kurz  di« 
Energieeneugnng  in  den  HUttcnzentralen  besprochea 
anter  BorQcksiehtignng  der  Entwicklung  im  Oroi- 
gaimotori  wie  auch  der  Dampfturbine  als  Anhtkbn- 
moteren  der  Dynamos,  nnd  daran  anacUieBend  werden 
die  üebertra?'ini,'fts\ xtriTic  fOlrii hstrom,  T^rrliHtrom, 
WechseUtrtfnii  aul'  (iruiul  der  bcluDoteD  charakte- 
rintiKidirn  i'.lu'rnhi  lial'ten  fQr  die D^nauos  und  Ifotofon 
gekennzeirhnet  und  bewertet. 

In  dem  dann  folgenden  Bericht  Uber  , Maschinen 
für  Hochofenwerke"  interessieren  besonders  die  Mi^ 
tnilungen  fiber  die  Verwendung  von  HochdruckTenti- 
latoren  als  OebUse;  ea  iat  keine  Frag»,  daS  dar 
eloktromolorische  Antrieb  fBr  die  Hoenofengebllse 
ganz  wesentli<-b  an  Bedeutung  gewinnen  wird,  wenn 
die  Schleuderarebläse  eine  weitere  Verbroiiuug  er- 
langen. Kinr  /usaMiini^nstellung  mucrrr  Aufzugs- 
maschineii  für  dii>  Gichtbeschiekung  vervollständigt 
das  Bild,  das  von  dem  elektrischen  Betrieb  im  Hoch- 
ofenwerk gezeichnet  wird.  Dem  Entwicklungsgang 
folgend,  den  das  Roheisen  bei  der  WeiterTerarbetttQg 
tnm  Fertigfabrikat  durchznmaeliaa  kat,  «enlen  nmn 
mehr  die  «lektrieek  betriebenen  AiWHsBiKseUiMn  &r 
die  Mlsober-  und  8tafalweiks«n)ag«in  b««proc1i«n.  Ana» 
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filhrUch<«r  Mnd  die  mawhinolU-n  Hilfspinrichtuiigen 
dM  WaLcwerka  behuidelt  (KollgSnKo,  St-hlitpper, 
^H^ppen,  StollTorriditaJigan),  deren  LpietungsfahiKkcit 
dwöll  die  JSaflUinwit  ^  elektri«ih«ii  Eionlaotrisbu 
ittm  T«n  fimt  w«Miit1lr1i  ire«t«tffi>rt  wurde.  Mebrfaeh 

werdon  —  aui  li  an  ftn(U"  r>  ii  Sti'Itrii  — .  dii'  thcorctiHrfaen 
Auriln^Kun«,'«"-!!  durdi  HctriclihaiiR'.vi'kt'  ffe«tflt7,t,  die 
sich  au-iMhüfliiicli  aiif  Fahrikatc  ilrr  SictncriM- 
Schiickertwerke  beüieben.  So  wertvtdl  dt'rartigi'  Jlit- 
teilnngcn  aach  sind,  so  kdniion  doch  die  .Solihißfol^o- 
rangcn  —  aowdit  gii>  verallgoinoincrt  wurtlen  —  nur 
mit  Voreicht  verwertet  werde«.  Auffallend  hiiuHf; 
wird  die  alStouftmiMeliiiie*  (nach  Leonard)  empfohlen, 
aalbet  da,  wo  die  einfiiehBtni  Btenerayrteme  «ich 
gut  bew&hrton.  Die  »o  crroichte  ^elegante  Losung" 
wird  doch  meist  ao  teuer  in  der  Anlage,  daß  die 
erzielten  lietrichsviirtfilc  zum  minderten  wieder  autt- 
geeliflion  wonion.  Die  Besprechung  der  eloktrii4ch(rn 
Haiiiitiiiitriclx-  vim  WaUwerkon  (mit  einer  l'mlauf- 
richtung  »owohl  wie  fttr  Kevereierbetrieb)  Bttttst  sich 
im  weaentlicben  auf  die  in  dieaer  ZaHadwlft  frBher 
TerflffanlUehten  Berichte. 

Daa  TorUegende  Werk  wird  des  beteiligten  Paeh- 
kreiaen  gerade  in  der  gegenwSrtigon  Zeit  hochwill- 
kommen Bcin,  da  die  elektrische  KraflQbertragung 
unbestritten  fUr  Jede  Neuschaffung  oder  Modemisiorung 
einer  Betriebeeinrichtung  ein«  »o  grofte  Bedeutung 
•riaagt  hat.  jf.  jant$en, 

Ijf  Four  lilectn'que.  Son  Oriplne,  »es  Traiis- 
formations  et  ses  Applications.  Par  Adolphe 
Mi  not.  Avi'i  S  Portrait«  hors  tcxto.  49  Fi- 
gure»,  20  Tableau-x,  I.  Fase.  TJOS.  Paris, 
6  et  12  Kiie  de  la  Sorbonne,  LibraJric 
Scientilique  A.  Hermann.  5  Fr. 
Das  vorliegende  erste  Heft  dicaoa  auscbcineud 

auf   einen   größeren  Umfang  l>ere«hnaton  Werke« 

biatet  achon  recht  Tiel  Intereiaantei. 

Vaeh  elnteitenden  Bemerk on  gen  teilt  der  Ver- 

faaeer  die  Teraebiedeoen  zu  besrhrothi  ndea  Yerfahren 

in  die  in  untenatdiender  Tabelle  uii<,-<  ^rhenen  Klaaa«n. 
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Dpr  BfiatJga 
Wldcnitead  M 
dMtil  dte  <•  b*> 
kmddadmlla. 
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DaaHotaaiMdKlMar 
ab  4«r  lIcklNlj* 

H.  BrsrafoBf  vea 
AlaBtalasi 

Dm  HetaU  hM  die 
gicirhe  Dicht«,  wtv 
der  Elekirolgrl 

X.  B.  ErzeugiiiiK  ^oa 

Des  Metall  Ist  «toiffrrl  a.  B.'Br>ragva««ea 
MMali4er1C|«Mml]f*|  HaMafli 

Sodann  macht  rr  i-iin'  rtiteracheidung  /.wischen 

1.  physikalischen  (/,  H.  daH  Schmelzen  von  Me- 
tallen) ; 

2.  chemisch  -  phyiiikalischen  {z.  H.  die  Umwand- 
Inng  wm.  Kohlenstoff  in  Graphit); 

3.  chemischen  (z.  B.  die  Verbindung  von  Kalk 
md  Kohle  zu  Kalziumkarbid)  Prozessen. 

Der  Yarfasser  geht  dann  da»  Qbor,  die  biato- 
riaeha  Entwicklung  der  elektriMben  Öeten  m  he> 
schreiben,  wobei  er  ilii'«!'  Entwicklung,'  in  <  ine"  i  r-t.- 
Periode,  umfassend  die  Zeit  Iiis  1886  (Laboratoriums- 
Mm),  fai  aina  iwaita  Patioda  (1886  Ua  1890k  in- 


dustrielle Oefen,  und  in  eine  dritte  Periode  (I8ßi>  Iii* 
heute),  Entwicklung  der  induHtriellen  Oefen,  einteilt. 

In  die  Hoschreibung  der  Oefen  der  ernten  Periode 
atrnnt  er  den  grSBten  Teil  der  Ergebniafle  der  wiaaen- 
flcbaftliebon  Forsehniigen  anf  dieaem  Qebiete  ein  und 
gibt  dann  ein  Vorzeiehnia  der  Patente  und  wiaMB- 
rit^haftlichen  Schriltt^u  und  Bücher,  welche  die  Ent> 
wii-kluii;,'-  iliT-  i'r^(''ii  I'«  rinilc  riiiijrlii'riil  behandeln. 

Iti  der  zvivitcji  llültte  il««  lli-ltt!*  gibt  der  Ver- 
fassrr  sodann  ein«'  eingehende  Beiichreibung  dir 
phyMikKÜHchen  Kinheiten  und  (iröBen,  der  elektrischen 
Rinheiten  und  (irößen,  der  elektrischen  und  thermi- 
achen  Arbeit,  der  elektromotorieobon  Kraft  uud  der 
Qmndgeaetae  der  Elektrochemie  nnd  deren  Anwen- 
dung auf  die  Elektrolyse  in  fanrlgflif^gam  Znatande, 

Das  ITeft  ist  gcfchmliekt  mit  8  PortrBta  be- 
k.-iiiuii'r  uiul  liiTnliiiit'M-  r!(-ktru<'li('mikiT  iiinl  mit 
zahlreichen  Altbildungen   von  Uefen  und  Verfahren 

anageatattat. 

Böttcher,  Aatou:  Km»*-,  ihr  all|;uiiieiutir 
.\ufl)au  nebst  raaschiuell>>r  Ausrüstung.  Ei>f«!ii- 
schafteu  ihrer  Hetiinbsioittcl,  t^inschlflg'iKt' 
Maschineneleinente  und  TrÄgrerkonstruktionen. 
Mit  492  Textabbihlungeii.  41  T.ili.Ihn  und 
48  Tafeln.  2  Bände  (Toxt-  und  Tatelbaudj. 
MOnoben  1906,  R.  Oldenbouriir.   Geb.  26  Jt. 

Dnn  V>\\i.A\  /.'rnUlt  in  scflih  .VliHrluiitti-,  viiii  denen 
Atiüchnitt  Vt:  «Au^get'üiirte  Hümpivk'"  da»  inter- 
eSHMuteste  Kapitel  bildet;  außer  diesen  ist  noch  ein 
Anbang  vorgeHehen,  der  Tabellen,  Lieferungsbedin- 
gungen  usw.  enthält.  Kür  manch«Ht  Betriebsingenieur, 
der  aich  «altoner  mit  dem  Kranbau  beachAftigt,  ent» 
kilt  daa  Buch  manchaa  Wiaaanawarta,  so  beaonden 
Abschnitt  lÜ:  gEigenachaften  der  ror  Krane  ver- 
wendeten Betriebsmittel".  I>er  Kran-Konstrukteur, 
dem  ohnehin  HillMtiittcI  in  irrolii  r  Zulil  /nr  Verfügung 
Htehen,  v^ini   iIhh   liudi  '  twa-i   w <  i(silnvi  ifig  finden, 

während  6>  r  nrti  in  .lii  hrs  (Iclili't  riiilr>  U-:uli'  Itl;;i'nk'Ur 

es  freudig  begrüben  und  als  Berater  ecbützcQ  wird. 
Uci  den  Tafeln  wflre  ein  Hlnwela  anf  den  sngehSrigen 
Text  aebr  angebracht 

Naeh  dem  Vorwort  war  anznnehmen,  daß  dem 
Umban  alter  Krane  fftr  elektrbeben  Ein-  odar  Mehr* 
motorenantriob  ein  grSßerer  Raum  angewieaen  ael, 
(Iii  der  Verfasser  i,'i  iinlr  anf  diesem  (iebiete  reiche 
Ki  fiihrungen  samnM  In  könnt'  .  Da  jedoch  ein  um- 
gcliiint.  i  Kntii  ni<'  .  inciii  innilernen  Kran  gleichwertig 
wird,  der  l  nilmu  ilii;,-<'L:i'ii  vrrliältnismäßig  sehr  hohe 
Kosten  verurs.'iiiit,  t-tud  Milche  Flickarbeiten  meist 
unwirtschaftlich  und  daher  die  kurze  Bebaudtang 
dieses  Kapitel«  wohl  angeiiracht. 

Ztt  bednnam  iat,  £dl  die  Hattanwerkskrane  ao 
attefmätterHeb  behandelt  aind,  dl«  doch  gerade  m 
nen> '^tl'r  Zelt  als  äußerst  wichtige  Hilfsmittel  zur  Ver- 
riuf{i'iung  der  (testchungskosten  erkannt  sind.  So 
fehlen  z.  B.  Benchiekungsina-ii  iiinru  für  MHitiii'ift.'n, 
(*ießkrane,  <Jießwagen,  Slrijijjtikriiiie  «n^w.  ganz, 
während  Bloekchargierkrane  und  Tii  fufi  nkraue  nur 
sehr  kurz  Erwähnung  finden.  Der  iiüttenmann,  der 
hierüber  etwas  sucht,  ist  immer  noch  auf  seine  Fach- 
schrift bezw.  auf  die  Mitteilungen  der  Lieferanten 
angewieaen.  Ing.  F.  Pi^ftr. 

KinuH,  l>r.  F.,  Professor  an  der  TechniBebeo 

Hochschul«  zu  Hannover:  Praktixche  Gf 
sfnii.^kunih.  Zweite  Auflage.  Mit  dn  i  Tafeln 
und  319  Abbildungen  im  Text.  Hajiuover 
1905,  Dr.  Max  Jftaeoke.    XIJ^^  geb.  12 

Schon  beim  ersten  Erscheinen  de»  vorliegenden 
iiuches  haben  wir  hervorgehoben,  daß  es  den  tech- 
niaahan  Kreiaao,  für  dia  aa  hanptaiohUeb  gaachriabatt 
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ist,  Torm6(;<>  soiner  klaron  Darstollung  «in  lUTor- 
iSutilcer  Katf^f^her  auf  dem  wichtigen  ßebiot«  der  Oo- 
uteiiii^kumlc  zu  vt  nien  verspreclie.  Bei  der  jetzigen 
grOadlichen  Durcharbeitaiig  Minaa  WerlcM  hat  äch 
4«r  YcrfMier  bvniUil,  den  Bfldtrfnuwii  der  Pimxii 
noch  vaitor  «utgBgeiisRkoinnicii,  «Ine  Ton  der  wiaeeii- 
Mshafltidien  Qninmiig«  absufrebMi.  Ifen  anft^renommAH 
wt  oin  kurier  Aliril!  diT  Mi-tcoritcnkundi'.  Aiittcnlpin 
tat  die  Zahl  der  JllustrntiniK'ii  trotz  diT  Knifi>riiunj: 
Ter«ctiii'ili'r>i>r  Atd»ildiiti!,'fn.  dorm  AuüfQhruni;  in  dor 
ersten  AufiiiKi*  *^  mümebm  übrig  üt'li«  not  li  weti«<nt- 
lich  Tormelirt  worden.  Das  Buch  verdient  auch  in 
»einer  jetzigen  OeBtnlt  wnnn  empfohlen  xu  werden. 

Müller  - l'ouillets  Lehrbuch  der  Physik  und 
Mdeorohgi«  In  Tl«r  Bind«o.  1 0.  umireftrbdtote 

und  verinohrfi'  AiifLit:e.  licrauHtre^rftben  von 
Leopold  Pfaundler,  Trofegaor  der  Physik 
an  der  UidrenItM  Oraz,  unter  Wtwtrkoofr 
von  Prof.  Dr.  Lumnior-Breslau,  Prof.  Dr.  Wass- 
muth-Graz,  Prof.  Dr.  Pnnitor-Wlen,  Dr.  Karl 
Drucker-Leipzig,  Prof.  Dr.  Kaufmann-Bonn, 
Dr.  Nippoldt- Potsdam.  Wt  iib«>r  »000  Ab- 
bildungen lind  Tafeln,  zum  Teil  in  Farben- 
druck. I.Band:  Mechanik  und  Akustik,  von 
Leop.  Pfaundler.  I.  und  n.  Abteilung.  Braun- 
^(hweig  1905.  Kriedridi  Vioweg  &  Sohn.  7  «if^ 
bezw.  ijbOJi. 

Die  aUMmeiaen  Vorsllg«  des  Werkra  efad  naeb 
der  Beartwltttiig  von  Pfaundler  genugnam  bekannt 
Ea  lat  daa  Bneb  de«  «iiiBenachaftliehon  Praktiker«. 
Der  eharakteriBtisf lie  Zuir  iHt  auch  der  NeuauHage 
trotz  Tielfaeher  Aendcruugen,  die  namentUeh  dit"  1.  Ab- 
teilung' dir*«'»  Randen  aufweist,  erhalten  f^tdiliiOifn,  ja 
noch  wohl  verst&rkt  worden.  Uegnn  die  U.  Auflage  von 
1898  erhielt  da«  Werk  in  dem  vorliegenden  Teil 
mnkcbst  eine  sehr  aufgedehnte  Srweitemng  Qber 
«ktenschaftliohe  MeHsmgsmethoden,  «He  beMMtders  In 
den  Kapiteln  aber  Pendel,  Wage,  Oravitationebon- 
atanle  naw.  anmilt.  Der  Band  umfaßt  die  natflr- 
liehen  dri'i  Hiiiii)tti-ilc  der  Mci  luinik,  dii>  dun-hwcg 
vermehrt  wurdfsi,  sowohl  wat*  exaktere  und  nii-<frilir- 
lieliere  Tieliandlung  der  Materie  an  t-ieli  iini,'idit,  uIh 
auch  waf*  HinzufQgung  neuerer  Apparate  betrifft. 
Dazn  fanden  die  stets  hervorragend  gewesenen  Ab- 
bildungen in  gleichem  8inne  Vermehrung.  So  luiben, 
um  einiges  hervorzuhoben,  die  Paragra|)hen  Ober 
Slabilikit  eebwimmender  KOrper,  den  AagriffiipaBkt 
des  Auftrieb««,  daa  Hetazentttim  bedentend  tebirfere 
umi  clnireliendere  Behsndltm«^  erfnhron.  Ifinzugefflgt 
wurden  u.  a.  die  Theorie  de«  „IJunierai>i,'-  und  die 
Savarthehen  Untersuchungen  Ober  aiisMieHende  Flüssig- 
keitastrahleii,  ebenso  finden  »ich  genauere  AnsfQhrungen 
über  speziKsehes  tJewirht;  die  Oelluftpuinpen  —  dii> 
wohl  hesser  Luftpumpen  mit  Oeldiebtung  genannt 
wtirden  finden  sieh  als  hesondure  Neuerung  für 
die  Pnucia  aufgeführt.  Sie  sind  ungleich  haodUcher 
nad  leletungsfAhiger  als  alle  anderen,  haben  aber  die 
Quecksilberpumpen  zur  Herstellung  des  R^ntgen- 
vakuums  bisher  nicht  verdrAutren  können,  zumal  da 
die  neueston  mtier-'nden  t^iierk -lilb.  rtnftpumpen  die 
V'orzQgo  der  nOeUuftpumpen"  auch  aufweisen,  dabei 
aber  die  30  mal  geringere  Dampfspannung  des  Queck- 
aUbers  gegen  Gel  zur  Verfügung  haben,  was  für  die 
PMxih  wesentlich  ins  Gewicht  fällt.  AuMführlieb  fBhlt 
nni  der  Autor  die  rotierende  Queoksilberluftpampe 
TOB  Oaede  in  Ben  und  Yerwenduna  vor.  AolIUIig 
iat,  daS  anch  in  dieser  Auflage  die  "nieorie  von  Ebbe 
und  Flut  In  der  Mechanik  gar  nicht  berflbrt  i«t;  anch 
rtiirftf  wohl  nirtnclier  ungern  die  »ehr  instruktiven 
Erörterungen  über  Obertläohonspaanung  und  die  Ab- 
leitoBg  dw  KapiUaritltegtNlno,  wie  aie  die  Tarife 


Auflage  noch  hatte,  vernuHden.  Die  2.  Ahti-iliini:  d» 
I.  Bandes  umfaßt,  wie  auch  bisbor,  die  Akustik.  Cin- 
t4>iluDg  und  Umfang  tind  fa«t  unverändert  geblieben, 
abgesehen  jron  einigen  neuen  Abbildungen  und  den 
Zusätzen  über  Wollenflächen  und  das  Dopplersche 
I'rinzip.  Die  an  der  9.  Anflafe  in  enaliecben  Kütikeu 
gerügte  tinexakte  AMeltwni^  der  SaiallireeebwiBdig- 
keitsformcl  hat  annierkiint,'swei-te  die  Hinzafügung  der 
Wassniuthücbon  Ableituiiy;  tiewirkt.  Da  diese  aber  nicht 
allgemein  gültig  ist,  so  dfirfte  xi<<  jensi  ittt  >li  -<  KanaU 
wiederum  nicht  befrk'digen ;  wir  halten  die  analytische 
ilerleitung,  die  ohne  höhere  Mathematik  nicht  angebt, 
dem  Charakter  des  Buche*  entapreehcnd  nicht  für 
nötig.  Die  Ausstattung,  die  der  Verlag  dem  Werke 

C* ,  Tordient  jede  Anerkennung.   Den  folgenden  Bin- 
darf  naa  mit  Spannung  entgegeneeiien.  M. 

Bernthson,  Hofrat  Prof.  Dr.  A.:  Kurze»  Lehr- 

hiich  tlrr  (»■i/aniifcheH  Cherinr.   NiMinfi'  Aiifl;iirf . 

Bearbeitet  in  Gemeinachaft  mit  Dr.  Ernst  Mohr. 
Brattiiaohwei|rl90l(,  Friedrlrb  VIeweg  &  Sohn. 

Geh.  1 1       gel).  1 1 ,80 

Daa  Bemihaanaohe  Lehrbuch  der  oftgsaiiehen 
Gbenie  iel  eeit  vielea  J^wea  an  allen  HoeiwefanleH 
In  Oelwanidi,  ee  lat  eiaet  der  am  ndlteetcn  verbreiteten 
kleineren  Lebrbfleher.  Die  liohe  Ansahl  der  Auflagen 
apricht  srhon  von  Nolbst  für  die  Brauchbarkeit  de« 
Buche«.  —  Zur  Orientierung  für  die  L<<«er  dieser  Z«it- 
»ehrift,  weielie  ja  der  <ir^ftni!*elieii  Chemie  zieinli<  Ii 
fem  stehen,  »et  bemerkt,  daS  der  ^Hernthfen"^  in  der 
Hauptaache  eine  kurz  gedrängte,  aulU  rordentlich  reich- 
halttge  Sammlung  von  Tatsaobenmaterial  (Bildung, 
Eigenadiaflen  der  ICAtper  naw.)  ndt  nor  knappen 
theoretiichen  Bemerkungen  TonteDt,  währecd  andei^ 
seita  der  hier  kürzlich*  besprochene  .Holleman* 
mehr  a1«  eine  Kinfnhrunj»  in  d»n  Wissensgebiet  der  orga- 
nischen Chemie  zu  betrachten  Lat,  dem  es  weniger  auf  die 
ToUatändigkeit  der  bisher  dargestellten  Verbindungen 
als  auf  die  Darlegung  der  OesotzmäBigkeiton  und  der 
theoretischen  Verh&ltaiase  ankommt  8o  bilden  die 
beiden  kleinen  Werke  in  geiwiiaer  Weise  die  Ergln- 
snng  zueinander,  wobei  jedes  in  «einer  Art  TOrtoeff- 
lieh  ist.  B.  Neumawn. 

Ramsey,  äir  Williarn,  K.C. B.,  D. Sc:  Moderne 
Chemit.  II.  Teil.  Systematische  Chemie.  Uober- 
«etzt  von  Dr.  M.  Huth.  p.  V,  155— 89S. 
Halle  a.      lf)Ofi,  Wilb.  Knapi-     ^  ,M. 

Per  zweite  Teil  der  kleinen  UAnmavHchen  Chemie 
befalH  nieh  mit  <ler  8ystematik  der  chi-iniKrhun  Ele- 
mente und  Verbindungen.  Während  man  bei  una  ge- 
wöhnt ist,  in  chemischen  Lehrbüchern  im  AnecfaluB 
an  die  Beepreebnng  der  eimalneB  Elemente  auch 
gleieh  die  Dowbreibnng  der  dningebSrigen  TerbiB- 
dtingen  zu  finden,  grnpplert  Banuay  dea  Stoff  ander«; 
er  behandelt  zuerst  die  Elemente  und  deren  Dar- 
HtiUiinir  und  teilt  dann  die  Verbindungen  in  fo|||;ond>- 
sechs  KUstjten:  1.  Hy"3ride,  2.  Halide,  3.  Oxvde  und 
Sulfide,  4.  Nitride  und  l'liDMphide,  d.  Horide,  Karbide 
und  Hilicide,  6.  Le^iernn^'en.  iu  diesem  i^usanimen- 
hange  werden  dann  die  wichtigsten  Verbindungen  be- 
sprochen. Bemerkenswert  ist  jedeafalla  anoh  der  Tei^ 
«neh,  die  entepretthenden  Verbtndnngen  deoSoUanalaf'e 
mit  elnanrelheo.  Uierdoreh  wird  offenbar  termiedaa, 
daB  der  Aoflnger  ebie  «eharfe  Orense  cwlaeben  an- 
organiseher  und  organihcher  Chemie  sieht  Die  Dar- 
stellung ist  anregend,  h«  (Uli  »uch  der  ältere  Chemiker 
diese  kor/e  Kinfübriinj;  in  die  moderne  Chemie  mit 
Interesse  zur  Hand  nehmen  wird.  Bei  einer  Neu- 
auflage könnte  eine  Berichtigung  einiger  tcchoo- 
iogtioher  Unrichtigkeiten  leicht  vorgenommen  werdea. 
^  —  .,  —  &  JRnmMNM. 

*  «StaU  nad  Biaon*  IM»  Nr.  I  8.  58. 
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C&atner,  J.:  Der  SehraubtHeeraehbiß  mit pkuti- 

scher  Li'd^ruHff  und  der  Kexhprschlußnr'^  fhV-'i'»- 
lidtrung  für  Geschütze,  Berlin  1905,  Verlag 
SetbllflMni  6.  n.  ti.  H.   1  Jt. 

Der  Verfasser  iiat  .ich  die  Aufjfafi  ^(^Tr^iit.  aut 
Grand  festatebender  Tsti«acli«>a  und  Zahlenangabea  tli« 
Vorteile  and  Nachteile,  die  in  zahlreichen  Verfiffont- 
liehangcn  flb«rdie  ^«hrftiiohltchen  BchraubenTerachlQsse 
mit  plaatiacher  LMcnng  und  den  KeilTerschluB  mit 
UllMiüiderung  ziun  Aa«lra«k  gflkonun«ii  «iiul,  n 
prfllni  und  gegenttbmdw  ■iHniwIfen,  «m  nf  dimm 
Wege  ZH  einem  mSglichat  (»inwnndfreien  Urteile  zu  ge- 
langen. —  Die  Abhandlung  zi-iehnet  «ich.  wie  alle 
Schriften  de«  VerfaaBer«,  dem  auch  ^StAhl  und  EiHcn* 
manchen  wertrollen  Beitrag  ann  dem  miUiärint.h-iach- 
niaehen  Oebicto  verdankt,  durch  ZuTerltHsigkeit  und 
•McfUtiige  Bearbeitung  mu.  Unsere  Leaer  eeien  dee- 
kel»  betondm  lanif  miHmvUsatm.  fMBieht. 

Ztm  Rttwurf  einer  SehmbAaktt  m  BtrÜn. 
Herausgegeben  von  der  Kontinentalen  Gesell- 
schaft für  flcktrisrhc  Unternohmungcn,  Nürn- 
berg imb.  mi  24  TatVlu,  eatbaltend  Ab- 
bUdangen,  Kuienzelduiiiiigen  und  stetiatiache 
Angaben. 

Dieae  Denkichrift  bebandelt  das  vor  t^inigen 
Monaten  der  Berliner  Stadtverwaltung  vorgelegte  Pro- 
jekt, dea  Norden  und  Saden  Berlin«  durch  eine 
Bdunttbelui  zu  Terbindon,  die  aiob«  •!•  Sdiwebebabn 
RfeMl^  Tim  Bahobof  e  OennidbnuuMi  Ober  daa  Boaen^ 
thaler  Tor  u  den  BababOfen  Alennderplati  «ad 
Jaanowitzbrdrkc  vorbei  bis  zum  Bohiihofe  Rixdorf 
eratrecken  soll.  Auf  d^'n  Inhalt  der  inttircmiftütBn 
Arbeit,  die  j,'i>i'ij,'net  or»r>hi'int,  in  dem  Streit  der  An- 
schauungen über  die  Vorzüge  der  Hochbahn  auf  der 
einen  und  der  Untergrundbahn  auf  der  andern  Seite 
klärend  zu  wirken,  Icänn  an  dieeer  Stelle  nicht  nfther 
eingegungen  worden.  Die  Sdirift  verdient  aber  hier 
bMeodera  «rwihat  sa  wefdea,  «eil  der  «pluite  Bau 
faat  aaMebHenieh  aae  Biaea  bestehen  «nd  eomil  bei 
«einer  groBen  Ausdehnung  die  vorgeiieh<<nt'  Strecke 
hat  eine  Lange  ton  12  km  —  einen  »ehr  erhehlielien 
EiaenTerbraueb  liedin^eii  wQrde.  Man  darf  dexhal  i 
auch  ttiuigermaCen  gespannt  aeiu,  welche«  SehickHal 
der  Batwarf  liabe«  wird. 

Meyers  Geogn^hUeher  Hand- Atlas,  Kit  116 
Kartenblättern  und  5  Toxthnilaerf^n.  Drift«-, 
vollaUndig  neube&rbeiteto  Auflage.  Verlag 
des  BlbliotprapUsohen  Instituts  In  Lelpxig 
und  Wien.  Ausgab«»  A  ohne  Xainenroj^ister, 
in  Leiueu  gebunden  10  Jl.  —  Ausgabe  Ü  mit 
Beglater  aller  auf  den  Karten  Teraetehaeten 
Namen,  in  Halbleder  gebunden  16  Jt. 

Oer  besondere  Vormg  des  MsTsncbea  Uand- 
kUm  baiabS  daiia,  dal  sr  aaf  varblHahiiäl%r  kMaea 
■her  traladaai  dentUebsa  nad  fibersichtlicheB  Kartea 
'(LexilceiB-9'ormstl  ebie  anecrordentlirhe  Falle  von 
Material  enthalt.  Huh  verleiht  dem  Atlaa  vor  anderen 
den  Charakter  einen  wirklichen  Ifandbucbea,  daa  joder 
bequem  auf  seinem  ArbeitstiHehe  unterbringen  kann. 
Freilich  vermag  das  Buch  dem,  der  Ooograpbie  aus 
besonderer  Neignng  oder  von  Beruf  treibt,  keinea 
Ersatz  fOr  die  großen  Atlanten  (beispielsweise  dea 
«Stieler")  zn  bieten,  doch  wird  es  die  Qbrigen  Beaatser 
■elteaiiafltldielaewB.  Die  aeaeAnilag«  weist  iailalea 
FatfctSB  nennenswerte  ▼erbeieernngen  auf;  lie  eind 
namentlich  der  Darstellung  unserer  Knlonien  zugute 
gekommeB,  die  aimtlioh  tipezialbl&ttcr  erhalten  haben, 
«ad  bartekaisbligsa  fsrasr  dos  fsataigatto  labapssaa 


für  die  LAnder  am  Gelben  Meere.  Durchweg  recht 
eingehend  behandelt  der  Atlaa  die  modernen  Ver- 
kehrsverhiltnisse,  um  so  mehr  vermißt  man  eine  Speaial» 
kart»  dsa  ibabÜMfa^waetfiUaobea  ladnstriegeUstaa  aiit 
•eiaein  avBerordniflieh  itaTlt  eatwiekeMea  filaeababa* 
netze.  SehSlzenawort  nind  die  neuen  Pläne  von  Berlin 
innere  Stadt  und  Berlin  mit  Vororten,  sowie  die 
Pläii'  Y  ri  Wien  und  London,  zumal  rla  sie  durch 
genaue  citraBenverzeiehniHse  ergflnzt  werden.  Den 
wesentliehfiten  Fort«ehritt  der  vorlieponden  Auflajje 
aller  muß  man  in  dem  etwa  88(K)0  Nachweise  ent- 
batoadaa  Kamenrugister  erblicken,  mit  dessen  Hilfe 
ent  elae  iweckmifiige  BeaatiBaf  des  Atlaa  ermflg- 
1I«M  wird;  «s  dirfls  sieb  daher  Ar  Kiafer  das 
Witrkss  snipraUan,  die  Aasgabs  B'aa  wlbka. 

E  b  0  r  t ,  G. :  Der  Zugmessn-  in  der  Fetientng«- 
technik.  Leipzig  1906,  J.  J.  Weber  (in  Kom- 
ndadon).  Geb.  1,80  J$. 

In  diesem  Workebei;  t  i  hdiidelt  der  Vi-;  iUj^i c, 
der  selbst  einen  praktischeu  Zugm^Müior  konstruiert  bat, 
die  aacbgenifle  Verwendung  der  Zugmeeaeranzeigen 
zur  Luftregulierung  und  Feuerbedienung  fflr  den 
Heizer,  bespricht  den  Unterdruck  und  den  Wert  der 
tfSBtniff  dar  ZacrerhaitaiRSi'  an  «Inn  verschiedenen 
SteHea  einer  FenernngsanU^'e  und  gibt  ein  Beispiel 

für  die  Anwendung  den  ZupiiiesucrB  in  Verbindung 
mit  einer  KeMseUiftUtikontroUe  durch  Ermittlung  der 
Temperatur  der  FuchHijase.  Die  sehr  k[i>r  abgefaßte 
Schrift  darf  allen  Feaerungsteohnikern  «mpfolüen 
werden;  sie  wird  auch  von  maoebam  Helnr  ntit 
Nutzen  gelesen  werden  kSnnen. 

Hertel,  0»lcar,  Dr.  phil. :  Lehrbuch  der  per- 
besserten  amerikanischen  Buchführung.  2.  Auf- 
lage. Lcipzig-U.,  Vorlag  der  modernen  kanf- 
mftnnischeu  Ribliottiek  (vorinaU  Dr.  jur.  Ludwig 
Hubertil,  O.  ui.  b.  H.    Geb.  2.75 

Das  Buch  führt  den  Leser  auf  sehr  anschauliche 
Weise  in  die  Qeheimnisse  von  „Soll  nad  Haben"  ein, 
brinft  die  Omndsltie  der  doppelten  Bnehhaltnn^,  nnd 

zwar  der  Hogefiannteii  .verlx-rtKerttm  aiiierikanit«  hen 
Huchführung",  die  i*ieh  vermö>;e  ihrer  rebersichtlieh- 
1  ■  it  ohne  Zweifel  immer  mehr  einbQr^,'ern  wird,  an 
eiuuui  praktischen  Beispiele  eitit^ehttud  zur  UarsteUung 
und  besc  hreilit  ebenfalls  recht  klar  und  allgemein- 
verständlich die  Abschlußarbeiten.  Das  kleine  Werk 
eignet  sich  vorzOglich  fflr  den  Selbstunterricht  namont- 
Uäi  in  FlUeni  wo  fSr  das  Stadinm  amfaaaender  Lebr- 
bbober  tfe  Zelt  feblt;  es  kaaa  deshalb  aaeh  Teeb« 
nikern,  die  genOtigt  sind,  sich  in  ihrer  Stellung  mit 
Bucbfähnuigsfragen,  insbesondere  der  Inventur  und 
Bilaas,  sa  baaahiflligaBt  wsra  soipCoblaB  waidaa. 

T7u  Cof^tr  Handbook.    A  Manual  of  the  ('o])i>et' 

Indnstry  of  the  World.   Vol.  V  (for  1904). 

Compiled and published byHoraceJ.  Stevens. 

Hoighten  (lOelilgatt,  ü.  S.  A.)  1906.  Geb.  6  g. 

Maa  kaaa  es  dem  Vertaaser  das  vorllegendea.  In 
fOnfter  ternehrter  Ansgabe  erscheinenden  Handbnt^ee 

nachfOhlen,  dal!  er  die  Kürze  der  Tat,'e  bedauert,  die  ihm 
nicht  erlaubt,  «eine  Arbeit  bi.i  in  alle  Kin/elbeit#>n  durch- 
zufühü  i:  Ueim  e»  gehört  wahrliih  eine  iijriiHartige 
Leistungsfähigkeit  dazu,  ein  derartige«  Nachschlage- 
werk im  Laufe  eines  Jahres  völlig  durchzusehen  und 
sa  arglasaB.  Bebaadett  es  doch  in  setoeiu  XV.  Kapitel, 
daa  den  Haaatlnbalt  des  Baches  bildet  nad  ariaaa 
besonderen  Wert  aaanuHsht,  niaht  wealgar  als  8649 
Knpfergrubea  aller  Ubider  der  Erde.  Ob  die  eia* 
zelnen  Angaben,  die  ihrem  Umfange  naeli  n  ebt  ver- 
schieden sind  (2  ZeUen  bis  14  Helten),  Oberali  stimmen 
aad  dto  Vrlalls  Sbar  daa  43baraktav  dar  UaSar» 
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SlO  Stahl  und  Euen. 


Indtutrieile  Rumdsduui, 


M.  Jahrg. 


nehmunitPii  st-  rs  /,utri  fT>  i),  KiCt  s'n  h  hwiT  nnr  h- 
woisen.  l'ui  li  liurl  man  lii  ii  YrrliiT.cr.  v\  uiiiiristrin« 
-owcit  AliiiTikn  in   l'rii:,'!'  koniiiit,  «olil  al-   kniiipr!.  llt 

nnoehen.  Jedeni'allH  wird  iiu>iiiaiitl,  der  in  dfr  Kupfer- 
indiiBhie  sfoht,  da»  mit  groUein  FMfl  miBiniiii'D^eHtellte 
Werk  unUraohtot  laaseii  künnen,  snniftl  da  e«  in 
im  Kapitt'ln  f  Iii«  XIV  auch  noch  auf  dio  0«scbirht«, 
Oeologrie,  Minanlogie^  JI«talliirKie  and  Verw«ii4aii|; 
dn  Kapfora  nowim  di«  Itupfcrlniifi'rattttBii  der  gtasen 
F!rdo  kurz  i-iiii,'rht  liikI  in  ''iiictn  SehlaBlnpilvl  'wert- 
VoUe«  Htntinti-i-!ii'B  Mrtti-i-iiil  lirin::!. 

Ferner  siud  bei  der  Rvdaküoii  folijondi^  Wcrki- 
«iag«g«ii|fent  doreD  Baapreehmii;  vorholultoii  lileibl: 

T)r.  i  u  r.  l''i<i  ojii  «itii  H  NVnItli'  r.  ^{lviI•l^saH-,-^^^llr: 
ScJtiffuhrtKahgaben  auf  den  >U'utgchcn  Strömt». 
Loipiig  1909|  Rolboigaoho  YcrUgahandJimy.  1,20  cf. 

Dr.  jnr.  R.  Bttrner,  Byndiktta:  M  der  Arbeitgthtr 

hertrhtipt,  M  T^ohrnnMungen  an  <fi>  ArhfiUr  Ah- 

Ziltl'    für    }''l!n  il--'t mf'  n  .    >!r}lii.h  ii-  i        ;  fui  il' I  II  nift  II, 

Pf  1 1  n'iii  I  :ii  \\'nhlf"hi-lKi-iit  rieh  tu»  t/r  it  ut<ic.  z  it  »tacken  { 
lii^rlin  l  KdiiirniKsionKvcrla;;  T(»i  OeftriF  Slamana, 
Künigin-Au^uMtastraße  .HO/.II.  5U 

Entwurf  eine»  f!f«rf:fv  hefr.  die  Abdndfning  <ivM 
VII.  Tittlx  dr»  A'h/i  ,fi .  Iti  i  iiijr.n'tzrii  fih  ■Iii  jircußi- 
»cbeu  Sitiutin  vom  24.  Juni  in«».')  uelmt  H<*^rütulun);. 
Berlin  Hxm;.  j.  (iuttcnia^,  (i.  m.  b.  H. 

Jeremias  8ohnetder:  liemtrlatHgen  Mur  Arbeiter- 
beweguni/.  Barlin  1905,  ,noutoche  Btimmfln",  <i.  m. 

I).  H.",  KiuiH  iicrMtrMllo        «0  ,]. 

Thpod.  HulnT,  l'rof.;  HothschiUlt  Schntikäxtlein 
für    jun);o    Knuflente.      Neubfarbcituniir.  Iii» 

40.  T«n-i-ni1.    **t()tt^'nrt.  S.  hvsaluK  Iht.  «. 

Zeitxchrifl  für  Sn: iahris.-,  ii<.  l,,i ft.  llcrmiHp'iifcbi'ii  von 
Dr.  iliiliii«  \Va!f.  (inl.  l'inffHHor  diT  HtaBfi«wisi»en- 
Rcbaftpn.  l^OiK  Jnhrirauh',  Ha  ft  I.  (.Monatlich 
ein  Hoft.  l'rci«  vi«^rtoljiibrlifli  ;»  i-,  Kiii/t<lh(>ft  i  .*.) 
Druck  und  V,'rlii_'  (S.'nr'.:  Tti'iiin  r  iti  Hi-rlin. 

I>a«  Haniifh'i' t  :>>ii<li  s^nt  l>t.  Mai  is'.iT  (mit  An»- 
Bchhih  lii'H  SiTr.  i  tit>  I,  iTlanti'i  t  von  S  n  tini  r  I  (i  u  1  d - 
mann,  JuHturat.  liNaii»alc  am  Land|>i>rii-üt  1 
in  Borlin  und  Nmar.  I'iittfr  Hand:  llaii<l(di>^e* 
flfbafte.  Zweite  I.ii'fcruug:  Allgemeine  VoraoUriften 
350  biH  mA).  Berlin  1906,  Voilnir  Ton  Fnuu 
Vahlon.    I'rois  1,70  .t. 

Ber);iiiann,  Auirunt.  HcallehriT  und  l^clirii  der 
HandfUwiss'i  tiM  liafti  II  an  lU  r  (iroKher/oi^licLtui 
Obcrn-alachulo  iti  KnrlHi-uh<>  i.  ft. :  Katixhitmiu«  der 
Buc/ifakrUHg.  lOO  Frap-n  und  Antworten  über 
alle  Arten  Ton  UoaebftftHVorfillMif  vom  Htandpunkt 
der  einfachen  BuchfObrun;  «od  der  vemchiedencn 
Arten  der  doppelten  (deateehen,  ttaUenteehen,  «ng» 
Iisehen,  fWinsSstacbrn.  smerikaniafih<>n  naw.)  Bach- 
haltung «UR  beleuchtet.  ZvMiti-  vorbeKnertc  und 
erweiterte  .^uflaee.  Leip/.ijf-iicmin it/.  Kilenburffer- 
Btraltrlii  II.  \'ii|ji(f  der  niKilerni  n  kiiiilitiHnniHrhHn 
Bibliuthek  (vorm.  Dr.  jur.  Hubertii,  U.  m.  b.  Ii. 
Geb.  2,75  *«. 
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Tentad  Im  StaUwerks-Terbandei. 

Der  Vori«and  den  mtublwerks-Verliandes  in  Pro- 
dukten A  betrug  im  Januar  1900:  4r»»H.a  t  (llohNtahl- 
gewieht),  bleibt  demnach  hinter  dem  DezemberviTsand 
(437  436  t)  nm  17  603  t  oder  3,69  <Vo  nuüok,  abartriff» 
jedoch  den  JanuarrerMHid  d«o  Toricm  Jahree  <3709M  t) 
tun  82860 1  oder  81,9S       Der  JanaarTemind  aberw 


Weieke,  I*.,  T'r.-In;.'.:  Berechnung  der  PrtmirU'r- 
triliirr  Uli/  (i ,-nni/!'ige  der  Preußi»cken  Normen  rom 
Ii:.  April  i'j'H.  Berlin  IW»,  Verlag  der  „Ton* 
induatric-Zoitung".   0,60  «4. 

M»lAuat  für  Zement',  Betam-  und  Kbenbefomiaii. 

(Soaderabdrurk  n.  d.  .Ri  ton •  Taschenbuch  1906».i 
Uurliu  I9()H,  Vi-rluf;  der  ,,Toninduittric-Zoitung*. 
Oeh.  o,"r>  *. 

/faoporto  AHHHets  de  VlntpeettOH  du  Travaä.  (Rojanme 
de  Belinque:  Hinistire  de  rindastrie  «t  dn  TreTul, 

OfHcc  du  Travail  dt  .VdminiNtration  de«  MineH.i  10"'' 
Anuee:  1904.  üruxellc«,  J.  Leb^pue  &  Tie.  — 
Oaear  Sohepena  &  Cle. 

Dks  Dtinh ardi - .s'cMnmaihc*«  TtekitiMke  Wörltrhmik 

IN  aee/u  Si,rachen  mit  JttvtlrationeM,  Farmtbt  t§e, 

Vortrag:  ^.--i  lijiticn  im  Yrn  in  licnthi  biT  Ma^tcbineo- 
Injfeni«  II rr  am  id.  S.>pt<'mi)«-r  11)0.')  von  Inijfnieor 
Deiiiliardt.  Mit  1  n  Abliildiitiu'rn.  i S<iiidi'r-Alidriick 
au8  „(tla«er8  AmialcQ  für  Ucwerbe  und  Bauveaeo'', 
Jahnen«  lIKKk)  BerBn  BW.  CS,  LiadeMtr.  MI. 

\V  e  Ii  II  (■  r  I ,  K  r  Ii  N  ( .  In^'cnipur  und  l.«»hrer  an  |der 
Btadtisit^iüii  tiewertu*-  und  Maschinenbauschnle  in 
heip/.ig:  Einführung  in  die  Ftutigkeitslehre  nthnt 
Aufgaben  au»  dem  Slamchinenbau  und  der  ItinUc«n- 
xtruk-tion.  Ein  Lehrbuch  für  MaNchinenhauadialet 
und  andere  tecbnitohe  Lehranetalton  aovie  anm 
SelbBtnnterrieht  nnd  fOr  «e  Ptaiia.  Ißt  2211n  den 
Te.xt  f^druekton  Fi|:uren.  Berlin  IT.  KOt,  JaUn» 
Spriiiffer.    Geb.  R 

Krause,  Kudolf,  Ingenieur:  Kurzer  Leitfaden  der 
I-ydttrotedmik.  Ffir  Untonioht  and  Praxia  in  all- 
;;omein  Tentlndlieber  Daraleliunf.  IQl  120  in  den 
Text  (gedruckten  Fif^uren.    Betffn  N.  iMt,  J«liBe 

Hprinj;er.    Geb.  +  *. 

Broei-ham'  kleines  KoneermtiQn«-Lejetkon.  5.  Anflage. 
I .  Heft.  Lelpsig  1905,  F.  A.  Broekhaus.  0,30  j(. 
(Du  Werk  soll  in  Aß  Heftan  zu  je  0,:-{0  oiet 

in  i  pd».  Bündrii  /n  1\    »   i  rn  lu  iin  iLl 

i.evy,  Dr.  lierniaiitt:  Dit  Stuhlinäustrie  der  Ver~ 
rinigtm  Stmilrn  von  Amerika  in  ihren  heutigem 
trödukHomt-  und  Ahtalzt<erhattni$$ai.  Berlin  1905, 
JiiKaa  Sprinjfer.  7 

S (■  h  Ml  11 1  o  1 1  II ,  Fi  iiht.  Ilipl.  HfltleningoniiMir  und 
i'atentaiivvnk ;  Ii' r  iru$huch»fi'n :  Scharbtofcn  mit 
(ieneratorjfaBfeuerung  zum  ür-Mint-ii  von  Kalk. 
!>olomit,  Magaoait  uaw.  Berlin  W.  1905,  Polj- 
te<-liniHebe  Bni^hhandlung  A,  Hejrdel  (in  KommiaeimiV 
I  .*. 

Kyeruiauu,  Wilh.  H.:  Die  Dampfturbine.  Ein 
Lehr-  und  Handbucli  filr  Konfitrulvtniri'  und  Studie- 
rende. München  und  Berlin  190t(,  K.  Oldenbonrg. 
Geb.  9  a. 

K  atalope: 

Friedrich  Lu\,  (i.  m.  Ii.  II.,  Lud«  i^-sliMfin  n.  Rh.: 
A.  I'rnlinis  F>    ;     i  :  -  um/  <li  nrhii  imlifjk'  il/'nir.i^eT, 

ß.  Frahmt  Lokumottv-GeMkwindigkeUnHeMaer, 
C.  JVoJIm»  UmirAiinffitfifmfeifKir  für  9meki§t. 


kundschau. 

i<t.ML:t  dii'  am  10  o'n  erhShte  BetaiUfangadffer  Ar  «Inas 

Monat  lim  »j,67  Oy. 

All  Hallizeug  wurden  im  Januar  voraandt  1TÖ962  t 
•_-(»!,-(>n  li.it '.t46  t  im  Doiember  v.  J.  und  127  081  t  im 
■  lauiiar  Vi"ib\  an  Eisenbaiinmiiterial  l&4  859  t  Mgaa 
155538  i  im  Deaamber  t.  i.  iiad  lUMM  t  in  Jamar 
1906  und  an  FomeiMn  129  012 1  Mgan  1S1951 «  fa 
Detembar  v.  J.  und  1B7079 1  in  Jamnr  1906. 
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1.  Mir«  190». 


Fereüu-  Jia^riektem. 


Stau  nad  EiMii.  811 


Der  JanuarTorsand  von  lltill>/('u^'  üh-  rtrifft  also 
dun  dvit  vorhcrj^ogan^ciK  ii  Miiiiitt<.  urn  t»(HH  t.  tl(>r 
▼OD  K'iHi  rihaknmatorial  bh'ilit  il;i;:r:;on  um  fiTit  t  uint 
der  Too  Foroieiaen  um  2'2  939  t  zurück.  lTe};i'nübor 
d«iB  gWelMB  ItonatB  dM  Jahnw  19Uö  wurden  im 
Jmumt  mehr  Teraandt  an  Hdbteug  48  881  t  gleich 
3S,4«  0^,  ao  BweBlwhnmaterial  42056 1  gleich  87,28  Oytg; 
in  FormeiMU  blicl)  der  TwMUd  um  806?  t  cleloh 
5,87  0;o  nirQck  infolge  der  dnrnli  di«  Jahreaseit  riilii;r<*r 
gewordonon  Baatati|;kcit. 

I)«>r  (feaamtvcriMind  in  i'ruilukti  n  A  Ik  tnij  \tJiii 
1.  April  \'i«:>  In^  31.  Januar  190«:  4.Mhi4_'i  t  und 
Qber«teigt  die  iteteili^ungrsziffcr  fQr  lu  Jdonati'  um 
4,54  "o  und  don  Go8amtTcr8«ud  dor  j^loichon  Zoit  di>M 
vorif^en  Jabrca  (3 790267  t)  um  71(i  154  i  oder  1B,S9  0;g. 
Von  dem  OcNamtrerMnd  April  1905  bi«  Januar  1906  wt- 
faUen  auf  Ualfaseag  1 662215 1  (l«04/05:  1846067  t), 
anf  ßaanbahnmatarial  1406975  t  (1904/05:  1159403t) 
und  auf  Formeiüen  1437231t  (1904,0.%.  1290797  t). 
Der  UeHaintrerHand  an  Hnllizi'u^  \M  uli»o  K*'>r*'H  <'i'" 
t;leichen  Zeitraum  de«  vorhergegangenen  Jahres  um 
316148  t  oder  2B,49f>ot  >n  EiitüDbahuuiat«rial  uui 
253572  t  oder  21,98  »o  und  in  Pormeuen  «m 
146 434  t  oder  l\M  höher. 

Auf  die  einzelnen  Monat*  TartaOl  aicli  dar  V«r- 
aand  folgendennaBao: 


1905  .lunuar 

l'ehruar  . 

Min    .  . 

AmöI  .  . 

m$i    ,  . 

Jani    .  . 

.Juli      .  , 

AugUHt  . 

September 
Oktober  . 
November 
Oezemb«r 
190H  Janaar  . 


127 Ohl  t 
121  905  t 
1 75  390  t 
157  758  t 
169599  t 
151  78»  t 
146 124  t 
170095  t 
170  815  t 
177 I8K  t 
1 7.1  000  t 
169  »46  t 
175962  t 


■  n1>ahnniatrrin1 

112  804  t 
118701  t 
147  844  t 
120  80,1  t 
162  159  t 
145291  I 
120  792  i 
l«t 194  t 
rr?  snM  ( 
1,m;  7  72  ! 
H't  7  js  I 
155  538  t 
164869  t 


Vd'i  079  » 
80  284  1 
147 684  t 

150  022  t 
ni  952  ( 
144709  t 
U7271  1 
142998  t 
146  079  t 
132  996  t 
119 tUl  t 

151  951  t 
129012  t 


WasMiturblnen. 
Di«   Firma  Aktiengesellschaft   der  Maachiaen- 
fabrilcan  tos  Bacher,  ^Vyll  &  Cic,  Zoridi  (Sehweia) 

und  Havensburg  (Württemberg),  bat  kürzlich  5  groBe 
Waxoerturbinenanlagen  mit  zuHammen  125000  Pferde- 
«t  irk.  II  in  Auftrag  erhalten;  eine  der  Anlagen  in 
Hiilif  vun  üi>er  .'»OOOO  1'.  S.  iat  für  Südamerika  be- 
Htimmt.  Der  Firma  i«t  e»  gflungen,  eine  Kon^triiktion 
zu  srhnffen,  die  bei  einer  Anlage  von  ungefähr 
27i»Mi  1'.  S.  ein  (iofillle  von  570  Metern,  einer  reoht 
reapekiablen  H5be,  »ur  Ananntining  bringt. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Ffir  (We  Vf r»-in8bibliotbek  ttind  eingegangen: 

l'niverKitv  of  Sheffield.  Department  of 
Applied  S<'ience:  Smimtir  of  thr  Opi-nini/  of 
the  Neu^  Eh ffineering  and  Metailurffiml  Laboratories. 
(Eingesandt  Ton  ProfeHor  William  Ripper- 
8b«»eM). 

Dieee  ala  Erinserttogagabo  v^rOffentltcbte  Bro- 
Hchüre  behandelt  Icon  die  (ieschichte  <ler  Hheffielder 

T'nirersiWt  oder  besiaer  gesagt  ihren  jüngsten  Zweige«, 
■!  r  !  H>^li  :,'i-;,'riinilrtj-n  .Tn  liiiiml  Si  lnhil-,  <i  hiti!i  rt 
wie  HM  (licht  r  ilcr  l  nti'rrii  lit  orgaiUhiirt  i-t,  l'r^rhr<»ibt 
die  L«ln)r(itiirii'ii  iitnl  >i>imtigcn  lüinrii'litmi^-'  ti.  die 
den  Studie n-ndfii  «N  r  vi.-r-rhiedenen  teehnisehen  Kücher 
Xar  praktiBchen  ruti  rsMisung  dientMi,  und  Terzfi<-hni't 
•eblieBlich  die  Mitglieder  de*  Kuratoriume  nnd  Lehr- 
kSrpei*  der  Anetatt.  Der  beeehreibende  Text  der 
klaiiMUi  Fealeehrift  wird  i^OcUicb  ergAn/t  durch  einp 
groß«  Ansahl  gansa^ltifrer  Abbi1dnngi>n.  (Vergleiche 
„Sitrthl  uiul  Eisi-n'*  1911.'  \r.  'i  1  S.  1225  bi^  12. Iii; 
T}»^  [n<  tHlliirj,jif><  Iii'  l.ttltorattirniiii  der  UniverMität 
.Sh.  fti.  1.1.    Von  l'rof.  Dr.  II.  Wedding,  <ieh.  BergraL) 

H»H«  of  the  Enginetring  BuUding  1905.  (Eingeeandt 
▼om  Amerlean  Inetitnte  of  Miamg  Ensinfiera.) 

Tflf-  Fulurf  of  Marim  l'^nn  Eutiim  n.  I!\  Peter 
E  y  e  r  III  Ji  Ti  ji.  fReprinti'tl  froin  „Journal  ot  the 
American  S')i  i.-ty  df  Naval  Engineern".  Vol.  X.Vn 
No.  2.)   Eingcifandt  vom  Verfaaser. 

Seliott,  Carl,  Ingenieur  (K6ln):  JHe  Fragen  der 
PersonenttHrifrtform  vom  technischen  und  rolk-mrirt' 
achaftlichen  Standpunkte  au».  (Rnthnllen  in  ,Mit- 
tt  ilun<<'ii  ili  R  Areh.-  u.  Ing.-Verein-  f.  N  ii  ili  i  rbeiu 
n.  Westfalen  zu  Köln*.)  Hingewandt  vom  VerfasiHir. 

Königl.  8fichB.Techn.  norh»ehulcso  Dresden: 
Bt.H'ht  aber  da«  Studienjahr  lf)o4,i>:,. 

SaeJtridtten  der  Sifmena-Sehucktrtieerkv,  G.  m.  0.  Ji., 
und  drr  Siemens (tUtMtt-JJUkngutütdUtft,  Heft  7, 
Desember  1905. 

Navy  Department,  WaaldnglaBi  Jmmtit  R€p9ri  «f 
tke  Bmrta»  of  fitom»  EHgineaiMg.  2906. 


lenderungen  in  der  MitgUederllBte. 
Adärnner,  Hetnrteh,  Diplomtngeniear,  GOrlHi,  Ernme- 
riehctr.  42. 

Bertina,  Franz.  Ingenieur,  Hamburg,  Bülauatr.  2. 
r.   Ihinihiiykii,    A..    Ilnfrjit,    St.    ['«■iiTHlmr^^cr  Poly- 

teiiini-cli' H    in.^(itut,    LHltorACuriuiii    für  tfciiilische 

Elektnuhrinii',  Ai.  Peternburg. 
Difhmdhn,  ( '.,  Ingenieur,  (Ueiwitz  ().-S.,  Moltke»tr.  14. 
ErdiiniMjf-r,  Victor,  BetriehKingenieur  der  Maachinon- 

bau-AJitiengeiellachatt  vorm.  Oebr.  Klein,  D&hlbmch. 
Ga*dt,  H.,  Ratibor  0.-8.,  TioppaneritraBe. 
Gleim,  Fritz,  ITochofeningenionr,  Poat  Offica-Box  76^ 

.Sparro«n|K»int,  Marvland,  U.  S.  A. 
fiofbel,  J.,  Ingi  iiiiMjr,  M;ir\liiii.  Annastr.  10. 
Ibing,  O.,  Ingf  iii  nr  der  Kalker  Werkzeugmai»chiutin-' 

fa'brik  Bn    r,  Schnnaeher     Cou,  Kalk  bei  KShi, 

KainerKtr,  87. 

Khntermann,  JtuiMff  HMtendirektor,  Hannovar,  Kani- 

platz  7. 

Legrand,  Jule»,  Chef  de  Service  dos  Hauts-Fourneaax 
dea  Forgea  et  AeMviea  de  la  Marine  et  d'Homdoourt, 
Hom^eonrt  (MenrÜie-et-Hoeelle)  Franc«. 

Merkel,  R.,  Betriebaingenienr,  PoMibatte,  Dada«  In 

Biihmen. 

Z^'ydler  ron  Xloroirtky,  Johann,  IngaDiear*  Hipo- 
teozoa  28,  Kieice,  Rußland. 

Neue  Mitglieder. 
BoMer,  Achilie,  Dipl.  Hüttoninf;i  iiirMir,   I5i  tri<  twchet'. 

Societ)^  dcH  Hanta- Fournoaux  et  Lamiuoirtt  de  la 

Sambr«,  Ilaumont  (Xord),  Frankreich. 
Brandtf  Emü,  Ingenieur  bei  Baielce,  TeUering  &  Co. 

BthreviralKwerk,  Benrath  a.  Rhein. 
Dörfleir,  Gu»tar,  Betriebiingenienr  der  Firma  Staht- 

«rerlt  Oeking,  S.-fh,  Dtltgeldorf- Lierenfeld.  DDasel- 

dorf,  'Wdriiiijft  rstr.  110" 
h'ii/'i-,    Alfriil,    ÜitrifbftajiBibtLiit    im  Ui'hrenwalzvreriL 

Allu  rt  Iluhii,  <  »derberg,  Bahtihuf,  ( >(  <t.  i-r.-Si  hic«. 
h'ehringer,   i'heodor,  Ingenieur  bei  .•^«•liociier  <k  (.Ho., 

Stahl-  und  Ei»enwcrke,  Ternitz,  Nied.-Oesterr. 
FitcMinfPaul,  Cbemilcer,  BUmarolthfltte  Ü.-B. 
Hilmt,  WaHer  «f.,  Dipt.-Ing.,  Daaseldorf,  Hanaabani, 

ZinuDer  220. 
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VtrtiM-NackrkM«n, 


26.  i§iug.  Kr.  b. 


Jendertie,  Alfred,  Oioßort  irhpf  der  OeniUUda*'WOTft,     RiftMtti  r,  Giorg,  ZiTÜingenicar,  H«gcn  i.  W. 
Kiel-Qaarden,  Kiel,  King»tr.  49.  Hilter,  G.,  Kaisorl.  Marine-Oberinsenieur     D.,  Leiter 


I   ,   ^     -      f       -    - ,                                                           -       ~     ~  '            ^  r 

Kftaxo  r,  A.,  Dr.  jur.,  OerichhMissesnor  «.  D.,  Juatitiar  Ton  Gebr.  Körting  A.-Q^  IngaBianlnnMi,  Ql«iwili 

und  tbef  des  Verwaltungsbureaus  des  Lothringer  Ü.-S.,  WUhelmiitr.  12. 

Httttenvoreins  Aumetz  -  Friede,  Knouttingfln,  Lothr.  Sdl«!*,  Wühelm,  Ingenieur,  Betriebsleiter  der  Kokerei- 

KrMehel,  JohantUMt  Iiic«lii«ur  d«r  B«iintbM  JU-  anlagen  de»  Steinkohlenbergwerk«  Rheinpnoin, 

aeliiB«of«brik  A..-0«,  DIlimMorf,  Kwfilntoiittr.  40.  Uomberg  a.  Rhein. 

und  Laboratoriimil-  Ä'wH           B<wgiiigMitoiir,  EtoeB.  md  JUogWMl* 

l«it«r  de»  H.>r--if:^^  .■^k^  I3<.mgwerk  O.-S.  Oeww*Mii^  Obw-Hoibach  t.  d.  H«be  bai  Riad» 

de  Mar^,  Balt^ar  E.  /,.,  Superintendent  of  Midvalo  '»•»'ft  HaiaaD. 

Staei  Co'».  Opon  Hearth  Dapartment,  682«  G»eo  Verstorben 

Straat,  Oamaotowii  Pa.«  U.  &  A.  (^{irfertMir,  OanenUiraUor,  Ubm,  Bnllaad. 


Verein  deutscher  Hisenhattenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonnttg,  den  29.  AprJl  4.  J.,  N«chmitiag  12Vt  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschlftliehe  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  für  IQ05.  Entlaatung  der  Kaasenföhrung. 

3.  Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie.  Vortrag 
von  Professor  E.  Heyn,  Ch&rlottenburg. 

4.  Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hfittenrohstolfen.  Vortrag  von 

Professor  M.  Buhle,  Dresden. 

Zur  gerilligen  Beachtung!  Gemäß  Besclilua  des  Vorstandes  ist  der  Z||itritt  zu  den  voo 
Verein  belegten  Riumen  der  Stidtiscliea  Toobtll«  am  Vwaammlungstage  nur  gegea  Vorzeigung  eines 
Ausweite«  gestattet,  der  den  Mit^ledern  mit  der  Einladung  lugeben  wird. 

Einführungskarten  für  Giste  können  wegen  de^  stnrkcn  Anilrfln^c^  7n  den  Versammlungen  nur 
in  beschrinktem  Maße  und  nur  auf  vorherige  schriftliche,  an  die  Geschäftsführung  gerichtete  Anmeldung 
seiteaa  der  etanibraidea  Miigileder  etugefsben  verde«. 

Des  Auelegeo  von  Protpekjten  und  Aufstellen  voa  ReklemegegeBstinden  In 
den  Versammlungsrlnmen  und  Vorhallen  wird  nicht  geatattet; 


km  Samstag,  den  28.  April,  abendi  8  Uhr,  findet  im  oberen  Saate  der  SAdliecbcn  TesIwUe 
eine  Zusammenkunft  der 


Eisenhütte  Dttsseldorfi 


Zwelfverdn  des  Veretai  deutaeber  Elaenhatteflieute,  statin  «u  welcher  deren  Voratand  alle  Mitglieder 
dea  Hauptreralns  fteundlicbst  einladet. 

Tagesordnung: 

Neuere  Erfahrungen  in  Feuerungsbetrieben.    Vortrag  von  Zivilingenieur 
A.  Blezinger,  Duisburg. 
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Bedigiert  von 

9)t.'^.  E.  SohrSdtsr,  ^        Genf  rais.  Vreiür  Dr.  W.  Beumer, 

j    w    -    j.^.v„  El  G«8chÄflaführer  der  NordwesUichan  Gruppe  des  Vereim 

QeidiilliRUirer  des  Verein»  denthcker  EisenhMlMNMM,  dirtecher  Eisen-  und  Stahl -InduttrieUar, 

fOr  den  (echniachen  Teil  für  den  wirtscbaftUcbeu  TeiL 
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26.  Jahrgang. 


I  |ie  Fra^e  des  dseiueo  Oberbaues  ist  so  alt 

wie  die  Eisenbalin  selbst.  Wenn  sie  in 
den  ersten  Jahrxehnteu  der  neuen  Verkehraein- 
rlcbttin^  nicht  im  heutigen  Sinne  verstanden  und 
bewertet  vrarde»  so  1«^  das  wohl  daran,  daß 
man  mit  dem  sogenannten  .f^isernen'  Oberbau, 
d.  h.  mit  Geleisesysteroen,  dW  in  allen  ihren 
Teilen  aus  ESsen  bestanden,  eigentlich  ttttr 
experimentierte.  T*\o  il-iinalinre  BeanBpnirhiiiijr 
des  Schienenweges  war  lange  Zeit  hindurch  nicht 
■ehr  erboblloh.  An  gerignoteo  HClzem  für 
Srhii  nonunterlager  war  kein  Maii^ri  I.  Die  kon- 
struktive Ausgestaltung  des  Eisenbahn -Fahr- 
ceattnfes  wurde  nur  npans  allnthUch  in  Anirriff 
u'i  ii'tmtncn.  uml  iUl' J^isenindustri*'.  dir'  noch  nii-lit, 
zum  Großbetriebe  übergegiungen  wai*,  hatte  noch 
ketM»  Anlnß,  mtf  die  Besehailüng  eiserner 
Schwdleo  Umzudrängen.  Die  Qesehichte  der 
eisernen  Qnerschwellon  beginnt  erst  gegen  das 
Jalir  1850,  da  man  die  vorhergegangenen  Ver- 
Huche,  die  hölzernen  Schi^nenunterlagcn  durch 
»gußeiserne  zu  ersetzen,  als  den  Anfang  der  Ent- 
wicklung des  eisernen  Querschwelieu-Überbaues 
aiebl  woU  ansehen  kann.  Auf  dentflehea  Bahnen 
«urdon  in  dr-n  .Tahrcn  18(18  und  lH(!f>  vorsrhie- 
deae  Inirze  Frobegelciae  gebaut,  tur  die  man  die 
elmven  QnersehwelleD  am  Frankreich  bexog, 
'inri  (ia  erst  wurden  aucli  finitn-  iliMitsdic  Eisf^n- 
bättea  veranlaßt,  sich  an  der  Ueratellung  und 
Liefenrag  schw^ßebiemer  Schwellen  sa  be- 
teiligen. .Tenc  Schwellen  hatten  dureliweg  2,4  m 
I'ilnge  und  250  nun  Breite  und  wurden  ur- 
sprünglich in  sehr  leichten  Profilen  hergestellt, 
da  vor  allen  Dingen  ,die  Eisenbahn'  nicht  viel 
kosten   durfte.     So   hatte   die  Berg;iaeh- 

TLee 


Der  eiserne  Oberbau. 

(liacbdruck  verboten.) 
Mflrklsohe  Bahn  zuerst  Schwellen  isi  Ge- 
wichte von  28,5  kg.  Die  Profile  wunicn  dann 
ü-eilich  allmählich  verstärkt  und  so  kam  mau 
zu  einem  Gewicht  von  80,  38,  47,  52  und 
fl«gar  57,5  kg.  Das  war  der  Zeitpunkt,  als 
man  das  S\liw«if>oison  durch  FluUcison  ersetzte 
und  mit  Rücksicht  auf  die  bessere  Qualit&t  des 
letzteren  auch  das  Schwellengewicitl  auf  44,5  kg 
wieder  vermindrrn  zn  dürfen  fflan!  • 

Wihreod  im  Jahre  18«58  die  1  i  ciiiiikcrver- 
samnlnng  dentsdier  Elsenbahnverwaltungen  in 
Mfinrhen  sich  daliin  ausspracli.  ilali  dir  einrrue 
t^ucrschweUe  in  ihrem  Verhalten  der  Holzquer- 
sohwelle  fast  ganz  gleich  stehe,  lautete  der  Be- 
riclit  d.  r  V'orsnmralnn^r  vom  .Tnhri'  1H84  dahin, 
daß  der  eiserne  Querschwellen-Überbau  bei  \'er- 
Wendung  eines  kr&ftigen  Profils  und  nldit  zv 
knapper  Lftn^e  der  Schwelleu  mit  gescfaloaaenen 
Enden  allen  Ansprüchen  genäge. 

Neben  der  Querschwelle  hatte  es  ffie  in» 
zwischen  fhr  den  Betrieb  der  Hauptbahnen  fast 
vollsf  rindi<r  verlassene  Lanirsohwelle  in  Deutsch- 
land zu  groüem  Ansclu  n  iri  liracht,  so  zwar, 
daß  im  Jahre  188!)  mim  d*  u  deutschen 
Bahnen  neben  15933  km  mit  eiserneu  Quer- 
schwellen ^Qib  mit  ciäerncu  Langschwelleu 
ausgerastet  waren.  Dies«  ZahleavsrfaSltnlsse 
haben  sich  wesi  ntlldi  vrr^i^hnbnn.  Der  eiserne 
Laugschwellen-Oberbau  hat  auf  vollspurigeu 
deutschen  Bahnen  —  von  Anschlußgeleisen  und 
Hafi'nl»ahnen  abgesehen  —  keinrn  weiteren  Zu- 
wachs bekommen,  ist  vielmehr  nach  und  nach 
ganz  zurOck^egau^ren  und  Mstet  heute,  nach« 
dem  er  zur  Klarstellung  der  Eisenbahn-01)erbaii- 
frage  wesentlich  beigetragen  hat,  nur  noch  in 
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NebenHtreckun  ein  bc8chcid<;aes  Dasein,  wahrend 
der  Oborbau  anf  Bämnquergehwellen  im  Jahre 

1900  sich  auf  1  7  20!*  km  fri-lpiso  erstreckte. 

Die  anfiinglicb  sich  für  den  LaogschweUeo- 
Obafbau  entwfekelade  He^cistemn^  hat  in  Bald« 
dner  allgemeinen  Enttäuschung  Platz  gemacht,  da 
man  sich  von  dem  theoretisch,  schon  im  Hinblick 
auf  die  kontiiiuicrlicho  Unterstützung  der  Schiene, 
als  \orzilgUell  erachteten  Sjrstem  ganz  andere 
Ergebnisse  versprochfin  hatte.  Auf  diesen  Um- 
stand ist  augensclieinlich  auch  die  Scheu  zurück- 
zufiiliren,  mit  der  man  aeltdeai  allen  Neneruni^ 
niif  ilt  iii  (Tt'liit  tH  des  eisernen  Oberbaues,  und 
so  aucti  der  tlußeUernen  (^utsrückwelle,  gegen- 
flbftrateht.  Es  Ist  nicht  so  sehr  Abneigung 
gegen  das  Material  als  solrlit  s,  als  vielmehr 
gegen  die  Behandlung  dieses  Materlalti  und 
gegen  die  Form  der  eisernen  Queraehwelle,  auf 
die  sich  die  Bedenken  der  Eisenbahnteclmikcr 
lichten.  Die  Folge  davon  ist  gewesen,  daß  die 
B«8trebnnfen  zur  Verbesserung  des  Oberbaues 
auf  hSlzernen  Querschwellen  weit  mehr  Ent- 
gegenkommen fanden  als  die  Bemühungen,  den 
eisernen  Oberbau  in  größere  Aufnatmie  zu 
tnringen,  obschon  <ts  jedem  Techniker  klar  sein 
wird,  daß  der  ()l)erbau  auf  hölzernen  Quer- 
«cbwellun  die  Ausgestaltungsftüugkeit  des  eisernen 
Oberbaues  niemals  zu  erretoben  vermag.  Es  ist 
iihri'^ens  unverkennbar,  iM^  neben  df*n  \vrihrr>nd 
der  letzten  Jahrzehnte  in  dieser  Beziehung  viel- 
fach hemeheoden  Vorurteilen  auch  noch  die 
Vis  inr rtiar-  mit  ins  Gewicht  fllllt,  die  manchen 
mit  der  Holzschwelle  grau  gewordeneu  Eisen- 
bahnOT  gegen  das  jOngere  Schwellenmaterial  mit 
Mißtrauen  irfülltr,  w.Iches  nur  mittels  durch- 
schlagender Erfolge  anderer  Konstruktionen  sich 
hltte  beseitigen  husen. 

Ein  ganz  anderes  Bild  sehen  uir  daher  heute 
vor  uns,  wenn  wir  uns  fragen,  welchm  Anteil 
der  eiserne  Qucrschwcllcn  -  Oberbau ,  aLsu  dur 
eiserne  Oberliau  überhaupt,  an  der  Ausrüstung 
der  fresamtcn  dctitsrlu'n  Balin-^rlcisii  hat.  Die 
r.äiig«,'  der  dureiigehendea  Geleise  auf  Quer- 
schwellen ))ctrug  bei  den  vollspurigen  deutschen 
Bahnen  im  Jahn  1  !H)0  65  457  kin ,  von  denen 
48  248  km  oder  nahezu  75"/o  mit  Holzsdiwelien 
an^pestattet  waren.  Im  Jahre  1908,  dem  letzten, 
über  welches  uns  abgeschlossene  statistische  Auf- 
zeichnungen vorliegen,  Ktellt  sich  das  VerhAltnis 
so,  daß  51  797  Itm  Oeleise  auf  Holzquerschwellen 
1 8  558  km  auf  Eisenquerschwellen  gegenüber- 
stehen, 80  daß  der  Prozentsatz  73,0  zu  20,4 
zugunsten  der  Elscnfiuer.whwellen  sich  nur  wenig 
verschoben  hat. 

Das  ist  für  die  heimische  Eisen-  und  Stahl- 
iudusti'ie  mit  ihrer  mftchtig  gesteigerten  Er- 
zeugung eine  gewiß  höchst  unorfreuliclie  Wahr- 
nehmung von  anlStnui  d' nilii'h  rinschneidemler 
wirtschaftlicher  Bedeutung,  und  daraus  erklärt  es 
Hieb  zur  GenOge,  wenn  wir  «och  in  diesen  BUttera 
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die  Frage  des  eisernen  Oberhaun»  immer  wieder 
«ata  neue  zur  ErSrtening  bringen.  Der  Gegenstand 

hat  tre^'-i  inviirtit:  riogar  eine  erhöhte  Bedeutung,  da 
wir  mit  dem  Inkrafttreten  der  höheren  Zölle  im 
Ausbnde,  auch  ohne  den  unansbleib&chen  Wechsel 
der  Konjunktur,  uns  mit  großer  Wahrschein- 
lichkeit auf  einen  Prn:ktran<r  dor  dciitsihen  Eisen-  , 
uuil  Stahlaustuhr  srcfaßt  niaclien  mnssen. 

Es  gab  eine  Zeit,  in  der  dit-  deiitsrln'  Eisrn-  i 
und  Stahlindustri'"  hoffen  durfte,  die  Vorwcnduair 
des  eisernen  Oberbaues  in  erfolgreiclier  Weis«  1 
gefSrdert  zu  sehen.  Wir  erinnern  daran,  wie 
der  als  hervorratrfndnr  Eisenhahnfarhrnann  an- 
gesehene, inzwischen  verstorbene  überingenieur 
der  Bheinischen  Bahn,  der  spatere  GelieliBe 
Baurat  Hü)i|iell.  am  f).  .Tannar  ISTS  in 
der  Aachener  Bezirksversauunluug  des  Vereint 
deutscher  Ingenieure  «ich  dahin  luBerte,  daß  die 
Rheinische  Bahn  schwerlich  wieder  zu  hölzernen 
Schwellen  zurückgreifen  werde,  und  dafi  es 
deshalb  die  zeitgemäße  Aufgabe  der  Industrie 
sei,  die  allgemeine  Einführung  eiserner  Schwelleo 
soviel  wie  möglich  zu  erstn'lx  n  imd  durch  Er- 
findung einer  einfachen  und  zuverlässigen  Fabri- 
kationsmetliode  zu  orleichtem.  Wenige  Jihre 
darauf,  im  Jahre  1880  auf  dem  Meefinsr  «l-s 
iron  and  Steel  Institute  in  Düsseldorf,  schloß 
der  ehenfaUs  Itngat  Terstorbene  G«h.  Ota^ 
hanrat  (Irüttefien  seinen  Vortrag  über  die 
Erfolge,  welche  mit  verschiedenen  Systemen  de» 
eisernen  Oberbaues  auf  den  rom  PreuDisdnB 
Staate  \  erwalt'-ten  Balinen  erzielt  worden  sei.  «, 
mit  dem  lebhaften  Wunsche,  daß  die  vorzüg- 
Itehan  Etgensohaften  des  —  damah  freffich  bs 
Beginne  der  Elntwicklung  stehenden  —  eisernen 
Oberbaues,  die  von  den  französischen  Fach- 
genossen leider  noch  sehr  verkannt  würden,  ia 
England  wie  bei  uns  in  Deutschland  auch  weite^ 
hin  die  verdiente  Würdigung  finden  ninrhtpn. 
Das  war  in  dem  nämlichen  Jahre,  in  weicbcin 
der  Deutsche  Beiehaanseiger  (in  der  Nunmer 
vom  7.  Jnli  1H80)  ausdrücklich  hervorhob,  daß 
bezüglich  des  baulichen  Zustande«  der  preußisches 
Eisenbahnen  gerade  In  den  letzten  Jalüren,  unte^ 
stützt  ilnn-h  die  günstitren  Konjunkturen  de? 
Eisenmarktes,  bedeutende  Verbesserungei 
eingefiihrt  worden  seion,  indem  «ine  omluig- 
reichere  Verwendung  von  Stahlschienen  statt  der 
Eisenschienen,  sowie  ein  ausgedehnter  Ersatz 
der  kiefernen  Bahnsehwellen  durch  solche 
von  Eichenholz  oder  durch  eiserne  Laog- 
oder  Querschwellen  statt<refnnden  liahe. 

Diese  Zeit  ist  leider  vorübe  r  uud  mit  ilir  auch 
die  hinter  der  Verstaatlichung  der  jn-euiiisi  ii' :t 
Bahnen  zunickliegende  Epoche,  in  der  Eiscntialni- 
technlker,  wie  Hartwig,  Scheffler,  Hill-  , 
BQppell  und  andere,  den  Hut  und  die Frsibeii  i 
hatten,  im  Znsammenwirken   mit  den   znr  H'-  j 
Schaffung  des  ^lateriais  berulcnen  Uüttenleuton 
neue  Otrarbaukonstrulctionen  sn  eiprolwn  vndii 
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grSfieran  ünfiiiig«  «inznAhreii.   Heute  wird  die 

Entwicklun;;  des  Eisrnhahn  -  Oberbaues  durch 
widere  StrOmuugeu  beherrscht,  die  zum  Teil 
•ofrar  aUer  WefareaheinUdikeit  nach  auf  po- 
litischt  Rücksu-htt'n  /urückpi'ftihrt  werden niüssm. 
Wenigsten«  begegnet  man  bei  den  Vertretern 
der  StaatsIwhnTerwaltnng,  sobald  die  Fraise  de» 
eisenii  n  Oborbaueä  aufgeworfen  wird,  nur  zu  oft 
auch  dem  Einwände,  daß  man  doch  auch  Hückaicht 
auf  die  deutsche  Forstwirtscliaft  zu  nelimen  habe, 
die  Ansin-uch  darauf  besitze,  für  ihre  HSlzer  beim 
t^skus  ebensogut  Absatz  zu  fiiidi  n,  wie  das 
seitens  der  Eisenindustrie  für  ilire  Walzprodukte 
^fordert  werde.  Das  hat  etwas  fBr  sieh,  und 
wir  sind  die  letzten,  die  nach  dieser  Rirhtniifr 
nicht  mit  einer  paritKtlseben  Behandlung  der 
wlrteehafUkfaen  Interenen  doverstandeo  wireo. 
rnp  S.iche  liegt  ai>er  in  Wirlclichkeit  leider  so. 
dal5  der  deutsche  Wald  von  den  guten  Absichten 
der  KSniirHebeD  Staatsreii^tenuig  nur  eebr  wenig 
N'utzi  n  zii'lit,  aus  di  iii  einfachen  Grunde,  weil 
er  tat£&chUch  nur  imstande  ist,  einen  Bruchteil 
dea  von  der  Verwattnng  alljährlich  ansgeschrie- 
benen  Holzschwellcinbedarfb  zu  liefern.  Die 
meisten  Schwellen  kommen  notorisch  nach  wie 
vor  aus  dem  Auslände,  aus  lüißland  und  Ga- 
liaien,  und  wie  lange  man  in  dleeen  L&ndero 
noch  mit  unversleglichcn  Bestamlen  zu  rechnen 
bat,  vermögen  wir  zwar  nicht  mit  Sicherheit 
IV  fibeniehen,  es  spreehm  aber  genOg^de  An- 
zeichen dafür,  daß  tr(*rade  an  der  r»stprpnze 
Eoroitas  die  flntwaldung  doch  auch  »ehr  bedenk- 
Hebe  Forlaebritte  maeht. 

Man  sa;:t  wohl,  daß  der  Raubhau  am  Walde, 
namentlich  in  Deutschland,  langst  einer  ratio- 
ndlen  Forstwirtschaft  gewidien  «d,  die  dnreh 
rechtzeitige  Aufforstungen  Ersatz  für  die  ent- 
nommenen Bestände  schaffe.  Es  ist  aber  zu 
bedenken,  daß  auch  ohne  den  Schwellenbedarf 
der  Eisi  nliahii  die  mannigfaltigsten  Verwendungs- 
zwffki'  dfs  Holzes  jilhrlich  uirhr  Mnft'rial  be- 
anspriicJien,  wuüi-i  bcispiülswtiisü  mir  auf  dcu 
Kohlenbergbau  hingewiesen  sein  mag.  Und  dabei 
ist  nicht  atißpr  adit  zu  lassen,  daß,  wie  schon 
in  dem  Vortrage  des  Generalsekretärs  Hueck 
in  der.Tersammluiig  des  Verdns  deatseberläBen- 
hflttenleute  am  1 13.  Dezember  1885  dargelegt 
wurde,  nach  sachverstandiger  Berechnung  die 
Beaebaffttiig  von  5  Hilttonen  Stdek  Schwellen 
aus  Eichenholz,  die  nifht  ans  jimpni  Bt'sfiliidi>n 
genommen  werden  können,  da  sie  sonst  zu  teuer 
würden,*  ungeMir  7600  ba  bunder ijiihr igen 
Eichenwald  erfordert,  Nw  werden  ja  wohl 
nicht  nur  Eiehenscbwellon  genommen,  und  die 
ßesebaffnng  wenigstens  der  deutschen  Bahnen 
allein  ist  auch  von  etwas  geringerem  Umfange, 
da  z.  B.  der  Etat  T\\r  das  .Tahr  I5i06  nur  die 
Verwendung  von  3  281  UOO  Stück  Holzschwcllen 
vorsieht.  Wemi  naa  aber  ifauieben  die  An- 
Hchaifongen  der  Obrigen  KulturlBoder  in  Betracht 


sieht,  80  wird  man  aagesiebta  der  erwihnten 

Rechnung  doch  vor  ninom  großen  Fragczt  icli«  n 
stehen,  wenn  man  die  Deckung  des  Schwelleu- 
bedarfh  in  dem  bisherigen  ümfltnge  fBr  längere 
Dnii«  r  sii  her£?cstellt  wissen  will. 

Nun  könnte  die  Eisenbahn  sagen,  es  sei 
nicht  nnsere  Sache,  tins  den  Kopf  darüber  sn 
zerbrechen,  wie  si  -  m  ihre  Bedürfillsse  ver- 
sorgt werde,  —  obwohl  auch  das  nur  relativ 
richtig  wflre.  Denn  nicht  nur  der  steuerzahlcnde 
Bürger,  sondern  \iol  mehr  noch  die  Industrie 
des  Landes  liat  zweifellos  ein  irroßes  Interesse 
daran,  daß  das  wichtigste  Verkehrsmittel,  welches 
wir  beeitien,  so  wlrtsebaftlicb  wie  mSgUeh  ver^ 
waltet  und  in  derjenigen  Vollkommenheit  aus- 
gestaltet und  ausgestattet  wird,  die  den  Erfolg 
seiner  ZwecItbestfanniUng  för  die  Allgeraeinheit 
am  zuverUssi^rsten  \  erliftrsrt..  Die  Fra;jre  ilcs 
eisernen  Oberbaues  hat  aber  überdies  noch  eine 
andere  nationale  Seite,  und  In  dieser  Bexiehung 
kann  nur  den  Ausführungen  des  Mr.  Walter 
R.  Browne  zugestimmt  werden,  der  in  der 
Frfil\jahrsversammlung  1 884  des  Iron  and  Steel  In- 
stitute sa  London  die  Bemerkung  eines  englischen 
Infrenieurs,  in  welcher  derselbe  seinen  englischen 
i'  acligenossen  Glück  wünschte  zu  der  Vorsicht, 
mittels  deren  sie  dnreh  Beibehaltung  der  HoU" 
schwellen  zahlreichen  anderwärts  erlebten  Miß- 
erfolgen entgangen  seien,  als  vom  nationalen 
Standpunkte  unb^^if  lieh  beieidmete.  Genau  dl« 
daran  frRkniijifto  Mahnung,  daß,  wenn  die  In- 
genieure sogar  stolz  darauf  seien,  nicJit  mehr  an 
der  Spitze  ^  Entwicklung  >o  stehen,  man  den 
Ufli  kirani;  der  Industrie  des  Tandes  nicht  über- 
raschend zu  finden  brauche,  trifft  tatsächlich  auch, 
für  deutsel^  Verhiltaisse  su.  Daß  es  für  unsere 
Eisenindustrie  nicht  gleicbgültii:  ist,  ob  auf  den 
deutschen  Bahnen  jährlich  100000  t  eiserner 
Schwellen  mehr  oder  weniger  Verwendung  finden, 
ist  schon  so  häufig  dargelegt  worden,  daß*  wir 
Tins  dariiiier  nicht  weiter  zu  vi  rbreiten  brauchen. 
Eö  k.iiin  aber  trotzdem  nie  zu  oft  wiederholt 
werden,'  daii  Man^M  1  an  Auftrügen  stets  einen 
T\ik'kfran<;  für  die  Industrie  zur  Folge  hat. 
Dadurcli  müssen  nicht  nur  den  Untemehmero 
und  ihren  Arbeitern,  sondern  In  Hinsicht  auf 
das  Eisen-  und  Stahltrewcrbp  aueh  dfn  Eisen- 
bahnen durch  die  eintretenden  Frachtausfälle 
sehr  emi^dliehe  Verluste  entstehen,  die  ans 
national -ökononiisclicn  Erwäfrnn^rfu  jedenfalls 
verhütet  werden  sollten,  wenn  dafür  ohne  Schiidi- 
giing  anderer  wichtiger  filteressen  eine  Hüglich» 
keit  gegeben  ist. 

Wenn  wir  uns  lierechtigt  glauben,  heute  die 
Anschauung  zu  vertreten,  daß  diese  MSglichkeit 
gegeben  erscheine,  so  inOiditcn  wir  für  diese 
Ansicht  die  Ausführungen  eines  Vortrages  ins 
Feld  führen,  ili;u  dtr  unermüdliche  Vorkämpfer 
auf  dem  Gebiete  der  Ausgestaltung  des  Eisen- 
bahn-Oberbaues, Hr.  Geheimer  Koramerzieiirat 
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Dr.-Ing.  1».  .  A.  Uaaruiann,  (it-m  raldirektor  de» 
Georgs  -  Marion  -  Bergwerks-  und  Hütten-Vereins, 
am  9.  Januar  d.  J.  im  Verein  für  Eisenbahn- 
kunde zu  Berlin  gehalten  hat.*  Uaarmann  spricht 
in  dem  frwflliiiti^n  Vortrnir»'  üher  die  in  der 
Praxis  mit  einem  von  ilmi  konstruierten  System, 
d«D  Rogienannten  StarkstoO-Oberba«,  g«- 
machten  Erfalirungen,  dio  für  nn^cri^  Eisen-  und 
Stahliadustrie  bauptsacliiich  deshalb  ein  besonderes 
loterMse  baben,  weil  es  rieb  bei  dem  nach  den 
mitgeteilten  Messung?;-  und  Hcnbaclituiitrser^'ol»- 
uisseu  bewahrten  Systeme  um  eine  neue  Form 
eiserner  Sehwellen  handelt,  der  gegenüber 
die  bisher  diesem  Konntruktionsteil  de»  eisernen 
Oberbaues  angehängten  Bemftngelungon  kaum 
llnger  standhalten  dürften.  Haannann  führt 
allerdings  richtig  aus,  daß  es  wohl  kein  Gebiet 
m*>n>(hlichen  Lel)en«  uml  S'c!iafl't>ns  <ri>b(>,  auf 
deui  die  Entwiclduug  tiHi*  Dingn  nicht  au  der 
einen  oder  andern  SteUe  durch  Vorurteile  be- 
einflußt würde,  imd  mit  ihm  ist  p<?  wohl  kaum 
zu  bezweifeln,  dali  diese  Vorurteile  auch  beiüg- 
Uch  d«fl  eieemen  Oberbanea  im  Laufe  der  Zeit 
eine  große  Rolle  «respiilt  IiiImh.  Wir  haben 
schon  an  die  Periode  erinnert,  in  der  die  seiner- 
zeit anireaehensten  Eisenbafanteebnliier  den  Wa^ 
TiHit  Iiatti'ii.  inil  \  ollätflndigaus  Eisen  hergestelltem 
FahrgesULuge  verhaltnismaüig  umfangreiche  Ver- 
suche anzustellen.  Das  wahrte  bis  zum  Anfang 
der  achtziger  Jalire,  wo  man  zu  der  Erkenntnis 
gelangte,  daü  bei  den  zunehmenden  Verkehrs- 
aaaprttohen  der  damalige  Eisenquerschwellen- 
Oberbau,  lohon  der  unzureichenden  Profile  wegen, 
dem  massipercn  Holz'^t  liwi  llt  ii  -  OlM-rliaii  nicht 
ebenbürtig  w.%r,  eine  ile»eitiguug  dieses  Haupt- 
fehlera  aber  aus  zum  Teil  wohlbegrOndeten  Spar- 
8amkeit8ruck>iilitt»n  unterbleiben  mußte.  Hin- 
sichtlich des  hier  in  den  Vordergrund  tretenden 
Koetenpnnktes  wird  man  heute  doob  einen  etwas 
andrr*  n  Standfninkt  einzunehmen  haben,  und 
Uaarmann  bezeichnet  es  mit  Kecbt  als  eine 
allzu  engherzige  Rfleksictatnahme  auf  den  An> 
schaflfungspreis.  wenn  man  den  (Iinndsatz  auf- 
stelle, daii  dieeer  durohauH  nicht  höher  sein 
dnrfb  wie  der  Preis  des  gewShnlichen  Oberbaues 
auf  Holzschwellen.  Er  weist  zutretfend  darauf 
hin,  daß  solche,  sich  nur  auf  den  Silhcrgi'oschen 
stützenden  Erwägungen  auf  anderen  technischen 
Gebieten  laugst  über  Bord  geworf  n  stäen,  und 
daß  mau  lteisj>ielsweise  s»>it  Einführung  des 
SchnelUlrehstahles  die  Werkzeugmaseliinen  viel 
besser,  stArker  und  leistungsfübiger,  natürlich 
alxT  nuch  viel  teurer  liane.  Donimtsvrechend 
sei  auch  fär  die  Eisenbahnen  auge»i)ciits  Av» 
stetig  waehsenden  Verkehrs  und  der  fortwährend 
zunelimf'ndi  n  Gewichte  und  (reschwindigkeiteM 
der  Züge  gleichfalls  jetzt  die  Zeit  gekommen, 
ihr  Haupiwerkzeug,  den  Oberbau,  radikaler  ans- 
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zugesUlten,  gründlich  zu  verbcssi  rn  und  wiMcnt- 
lich  zu  verstärken.  Au  di  u  Ilolzsi  hwi Heu  lasse 
sich  nach  dieser  Riclitun;;  hiu  nicht  allzuviel 
mehr  macheu.  In  der  Auswahl,  Verarbeitung 
und  Formgebung  des  Eisens  selrn  dasrec'^n  die 
Grenzen  sehr  viel  weiter  gezogen,  und  Uaar- 
mann glaubt,  daB  er  In  der  Blppensehwell« 
seines  Starkstoß -Oberbaues  ein  Profil  nnsfindig 
gemacht  habe,  das  sowohl  nach  Ausweis  der 
statischen  Homente  als  auch  naeh  den  vorllegMi- 
di  u  Betrirhvicrgebnissfn  sicli  ilcr  Holzschwelle 
überlegen  erweise.  Es  kann  nicht  bestritten 
werden,  daA  die  ursprüngliche  Staadfesti^crit 
der  Holzschwellen  über  eine  verhältnisuifißig 
beschrankte  Eeihe  von  Jahren  hinaus  nicht  vor- 
hftlt  und  daß  eine  gut  konstruierte  Eisenschwelle 
kraft  ihrer  größeren  Dauerhaftigkeit  aui  Ii  in 
bt^ziip  auf  Tjau'idiestHiidipki-tt  drr  H'dzsrhweüf 
zunächst  gleichwertig  itil  and  ilu-  dauu  dauernd 
überlegen  werden  muß.  I)ie.se  Tatsache  hat  sieh 
auch  bei  der  Haarmaunschen  Rippens(  h\\  t  lle  deut- 
lich bestätigt.  Haarmann  geht  auch  auf  die  Be- 
sehailbngskosten  der  zum  griiflten  Teil  dem  Aua> 
lande  entstammenden  Holzschwellen  fin  und  ver- 
tritt die  Meinung,  daß,  wenn  durch  die  Verwendung 
eiserner  Sdiwellen  die  für  dl«  AuslandsbezSge' 
der  hnlztTiii'n  Srliw^dlen  zu  zahlenden  Betrüge 
dem  heimischen  Markt  erhalten  bleiben,  der 
nationalen  Wirtschaft  dadurch  nicht  alldn  ein 
wesentlicher  unmittelliarer  Vorteil  zugewendet, 
sondern  auch,  wenigstens  für  die  sflmtlichen  im 
Westen  der  Monarchie  l»elegenen  Direktionis- 
bezirki-  »1er  )»r»*ußisi;hen  Staatsbahnen  auch  keine 
Vermehrung'  der  Anscliaflfungskosten  ent-;h-hen 
werde,  da  für  eine  .Sclüenenlftnge  vou  1 2  ui  das 
laufende  Kilometer  Oberbau  mit  eichenen  ächweUen 
erster  Klasse  sich  um  ungefähr  1 200  ^  hf"h<T 
stelle  als  mit  der  gleichen  Anzahl  eiserner 
S  hwellen  des  NomalprolUs.  Allerdings  konu 
ein  un(er  den  gleichen  Vorau'>setzungen  her- 
gestelltes Geleise  mit  kicfernen  i^uhwellen  erster 
Klasse  rund  650  Jt  weniger  als  dn  auf  eisernen 
Normalschwellen  verlegtes  (releise.  Werde  je»l. »ob 
eine  Ausstattung  der  Holzschweiien  mit  Uart- 
holzdabeln  vorgenommen,  die  übrlgMis  erat  aoeh 
ihre  dauernde  Nützlichkeit  zu  erweisen  hatten, 
so  würden  auch  in  diesem  Falle  die  Kosten  sich 
wiederum  zugunsten  der  »•i)»*>rnpn  Schwellen  stellen, 
und  zwar  ganz  eli  i  i;  i  k  ieht  arf  die  mittel- 
baren Einnahmen,  welche  den  Bahnen  durch  Uio 
Vermehrung  des  Absatzes  von  Stahl  und  ELsen 
crwaohsen.  In  diesen  Preiaannabmeu  bleilit  Haar» 
mann  noch  weit  zurück  hinter  den  Herechnungren. 
die  Generaldirektor  Baurat  Heukenberg*  aua- 
gefOhrt  und  im  wesentliehen  auch  trotz  der  da^ 
gegi  ri  ;:enelitef en  .Vn^.Tlffe  anfreelit  erhalt eu  liat, 
wobei  ausdrücklich  betont  werden  mag,  daß  jene 
Angriffe  die  Haaruannsohen  Zahlen  jedeafialla 
nicht  bedntrschtigen  kOnnen.    Allseitig,  and 
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swar  auoh  ans  den  Kridsen  unbefangener  läsen- 
balmtechnikor  wird  man  aber  Haannanns  Aus- 
apnioh  beistimmen  müssen,  daß  mit  der  oaokten 
Koatenfrage  die  Sache  überdies  nicht  abgetan 
atif  da,  vrfe  wir  schon  andeuteten,  niclit  nur  in 
Europa,  sondern  auch  in  Ameriiia  heute  von  einer 
nahe  bevorstehenden  Zeit  geredet  werden  könne, 
in  Aer  die  allgameine  W^darmut  dazu  zwingen 
w^rdi',  gerade  ftir  dt  n  Hanptholzverbrauch,  nftmlich 
für  die  Eisenbalinsch wellen,  endlich  in  umfang- 
reieheram  Ka6«  das  Elaen  ab  Skonondseheras 
Ersat/iiiittvl  zu  wflhlen.  Diese  Sachla^'e  mrd 
in  sehr  interessanter  Weise  dadorch  illustriert, 
daß  die  Reirienmg  der  Vereinii^ten  Staaten,  deren 
Holzlied.irf  zurzeit  schritzunpswcisi'  uii^'ofÄhr 
30  MilUardeo  Kubikfuß  jährlich  betraffen  soU, 
ridi  yannlaßt  geaahen  hat,  eine  eigens  dalQr 
eingesettta  Forstbehörde  mit  der  Aufgabe  au 
botrauen,  gegen  dio  tinl)tifrr(»nzte  Waldvorwüstung 
l^usctzliche  Schranken  zu  errichten.  Man  hat 
tich  klargemacht,  daß  ohne  diese  Maßnahme 
nach  35  bis  40  Jaliren  der  Waldbestantl  !n  den 
Uoionstaatea  ausgerottet  sein  werde.  Das  stimmt 
andi  mU  der  Angabe  des  amarikaiiisohen  Font» 
rat«!  Ff^rnow  fihoroin.  iloi-  snhon  vor  f-twa  15 
Jahren  eine  Ecchnung  aufstellte,  nach  der  Amerika 
JlbrUeh  10  Ms  U  Btlttonoi  KnUkftiB  mehr  yer^ 
braucht  als  zuwachst. 

Wenn  es  mit  den  europäischen  WaldbestAadeu 
aueh  vieUeicht  nicht' so  schlimm  liegt,  so  wird 
man  immerhin  solchen  in  anderen  Landern  her- 
vorgetretenen Wahrnehmungen  sein  Auge  nicht 
verschließen  dürfen,  sondern  ernste  Nutzanwen- 
dniigen  daraus  zu  ziehen  haben.  Wir  stimmen  daher 
Haannann  bei,  daß  es  iinzwciff^Ihaft  volknwirt- 
ÄchaltUch  richtig  iüt,  unter  ausdrücklichem  Schutz 
des  inlandischen  Holzes,  also  durch  Einschränkung 
der  Schwelleneinfuhr  vom  Auslände,  dein  durch 
sachgemäße  Ausgestaltung  zu  erhöhter  Leistongs- 
Ofalgkait  gelangten  eisernen  Oberbau  grSfiere 
.\afinerk<?amkf>1l  zuzuwenden.  Eine,  wir  machten 
sagen,  mindestens  dringende  Veranlassung  dazu 
wird  man  naeh  den  Attsfflhntngen  des  Haar- 
mann  sehen  Vortra^rcs  unl>'tliu;,'t  als  vorliefrend 
anerkennen  müssen,  und  hier  möchten  wir  den 
VerCuaer  selbst  reden  lassen.  Er  sagt  darttber, 
nachdem  er  bereits  an  anderer  Stelle  die  der 
Natur  der  Uolzschwelle  anhaftenden  Unzttläng- 
Ucbkeiten  gestreift  hat,  folgendes; 

„Die  Lebensdauer  der  Holzschwellen  kann 
nach  den  (auf  der  Oforgsmarienhüttenbahn) 
während  16  Jaliren  augestellten  Vergleichsver- 
Sttchen  sowie  nach  allgemeinen  Erfahrungen, 
»elhsf  unter  Anwendung  aller  für  ihre  Ver- 
längerung zu  Crebote  stehenden  Hilfsmittel,  im 
Darohschaitt  llagat  nklit  so  grofl  sdn  als  die 
richtic:  frestalteter  Eisenschwellen  bei  gleich- 
zeitiger richtiger  Gestaltung  der  Schienen- 
befeatigttog.  üad  wenn  dann  stMieflUch  die 
HoIzBchwcUe  ganz  aus  dem  Geleise  lier.ius  muß, 
weil  trotz  Tränkung  und  Dübelung  ihre  Ab- 


natzong  zn  weit  vorgesdiritten  ist,  weQ  die 

Hohfasem  unter  der  Einwirkung  von  Hitze  und 
Kälte,  von  Trockenheit  und  Nässe  in  ihrem  Zu- 
sammenhange ^'elöst  sind,  kurz,  weil  die  Holz- 
schwelle  unter  den  Einflüssen  des  Betriebes,  der 
Bettung  und  der  Atmosphäre  sowie  unter  der 
gleichzeitigen  Mitwirkung  von  zerstörenden 
Pflanzenkeimen  dem  Verfall  cntgegengefDhrt  ist, 
dann  stellt  der  Wert  einer  golfhpn  verbrauchten 
Holzschwelle  nur  noch  einen  sehr  kleinen  Bruch- 
teil der  BeaehalKiogskostea  dar.  Dagegen  bleibt 
eine  für  den  Hauptbahnbetrieb  unbrauchbar  ^'c- 
wordeue  Eisenscbwelle  meist  noch  lange  für 
Kebenstreoken  vorteilhaft  verwendbar  and  wird 
dann  schließlich  als  Schrott,  seihst  hei  un- 
günstiger Lage  des  Alteiseomarktes,  immer  noch 
mit  nngefthr  der  nslfte  des  Neuwertes  bezaUt. 

Weiter  ist  aber  nodi  folgendes  zu  berück- 
sichtigen. Mit  dem  Lauf  der  Jahre  und  mit 
den  stets  wachsenden  Betriebs-  und  Verkehrs- 
ansprüchen  sollte  ii.  Aiderstandsfähigkeit  de« 
Geleises  eigentlich  xunehiiien :  das  Material  der 
Uolzschwelle  als  solches  büßt  aber  im  Gegen- 
teil immer  mikt  aa  Festigkeit  ein,  di»  der 
eisernen  Schwelle  an  sich  keineswetrs.  Hier- 
gegen kann  allerdings  eingewendet  werden,  daß 
bisher  die  meisten  ^neB  Schwellen  in  Hanpt- 
bahngeleisen  tatsächlich  vielfach  die  Lebens- 
dauer hslzerner  Schwellen  nicht  erreicht  haben. 
Dieser  Torworf  trHR  indessen  nicht  das  Vaterial, 
sondern  lediglieh  die,  wie  gesagt,  mangelhafte 
Form  und  die  nicht  sachgemäße  Ausführung  der 
seitherigen,  namentlich  aus  älteren  Jährgängen 
stammenden  Eisenschwellen.  Man  wird  zugeben, 
daß  in  den  letzten  Jahren  nicht  ohne  Erfolg 
an  der  Verlängerung  der  Lebensdauer  der  llolz- 
schwoUon  und  an  der  Erhöhung  ihrer  Leistungs- 
fähigkeit gearbeitet  worden  ist;  ich  verweise 
auf  die  Auswallt  geeigneterer  Stoffe  und  deren 
Zusammensetzung  Ar  eise  wiriouunere  Tränkung, 
auf  die  bessere  Druckverteiluntr  unter  Ver- 
größerung der  Auflagefläcbe  der  Unterlagsplatte 
and  auf  die  Beseitiguig  der  Aosdexelnng  naeh 
Einführung  der  Verdübeluntr  ir  .l  en  etwa  die 
eiserneu  (^oerschwellen  seit  Einführung  der  so« 
genannten  Nonnalsohwellen  ebenfUls  eine  solch« 
Vervollkommnung  eri'ahren?  Das  ist  durchaus 
nicht  der  Fall,  obwohl  gerade  in  den  letzten 
Jahren  die  allseitige  Verschärfhng  des  Betriebes 
der  Hauptstrecken  eine  Steigerung  der  Stand- 
festigkeit und  I.ebensfähigkcit  der  eisernen 
Schwellen  gebieterisch  verlangt.  Allerdings  sind 
in  der  letzton  ZAt  von  der  Preußischen  Eisen- 
bahnverwaltnng  vereinzelt  Weichenschwellen 
Form  50  (Breite  2H  cm.  Gewicht  75,8  kg)  mit 
Doppdhakenplatten  als  StoBsehwellen  vorlegt 
worden.  Diese  Schwellen  sind  unzweifelhaft 
nicht  unerheblich  wirksamer  als  ,die  Schwellen 
Form  61;  aber  sfegesehen  von  dem  verhBltnis- 
niilßig  hohen  Preise  l*Ieilit  n  auch  hier  die  her- 
vorgehobenen Mängel  im  allgemeinen  bestehen. 
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Die  «ddgen  jeestansten  LSeher  In  der  Decke 

der  Schwellen  Bind  einem  so  schnellen  Verschleiß 
unterworfen,  dali  schon  dieserhalli  Auswechslungen 
viel  früher  erfolgen  mässen,  als  es  nach  der 
Natur  des  Material«  und  der  übrigen  Bo»chaSieiik> 
heit  der  Sdiuellf  «Tforderlich  wiiro.  Dt-r  Orund 
dafür  ist  natürlich  zum  Teil  dariu  zu  suchen, 
daß  die  drehende  Bewegung,  welche  die  Untor- 
lagsplatte  bei  nicht  ganz  frlt  icliniiißij^em  Wandern 
der  äclüenenpaare  ausführt,  und  welche  durch 
die  Anwendung  von  StMoambwchen  sw«r  etwas 
gehemmt,  uhcr  nio  eanz  anfirnhobnn  wrrdon 
kann,  durch  die  Hakeaschrauben  unmittelbar  auf 
die  Lodiwandunfren  fibertrafren  wird.  Die  adiwadie 
Schwellendeck c  hat  hUo  an  ^*-hr  kleiner  und 
infolge  des  Stanzens  nicht  eiiuual  von  Ua&r- 
riMen  f!raier  BerQhrungsfl&che  nieht  nur  den 
gauen  Schub,  sondern  auch  noch  dies  Dreh- 
moment aufzunelmieu.  Daß  sie  einer  derartigen 
Beau8prui-}iun<r  nicht  gewachsen  ist,  bedarf  keines 
Nacliweises.  r>ie  Haarrisse  erwdtem  sich,  und 
es  cntsteln-n  dann  Formverflnderungfn  in  den 
Löchern  sowie  Einschleifungen  und  Ausbrüche, 
die  der  gtiium  Sehwella  ala  Torseltlgea  Bnd« 
bereiten. 

£ia  fernerer  Mangel  der  gebräuchlichen 
Elsemeliwenen  liegt  darin,  d«B  ile  nlelit 

fest  unter  '  j  t  n  lassen,  weil  die  den  Hohlraum 
begrensenden  ScbweUenwandungen  fast  senkrecht 
naeh  aufVriirts  grericbtet  sind,  wiltrend  doob  die 

Stopfhacke  nicht  anders  als  höchstens  wagerecht 
schlagen  kann.  Das  Stopfmaterial  müßte  sich 
also  ungefähr  im  rechten  Winkel  siir  Schlaga 
riclittinj^  der  Stopfhacke,  zudem  auch  noch  der 
Wirkung:  i'^r  Selnvcrkraft  trfinnn  ent£r»»}rengC9etzt, 
nach  olien  zusammeniiruarien,  um  den  Hohlraum 
d  r  Schwelle  dicht  zu  füllen.  Daß  es  dieser 
Zuninttint:  nielit  entspricht,  daß  es  vielmehr  erst 
nach  und  nacii  durcli  »eitliche  Pressung  unter 
maogelliafter  Dlehtung  bis  nnter  die  Sehwellen- 
decko  gelangt,  ist  elicnso  selhstverstÄndlich  als 
wie,  daß  die  Schwellen  unter  diesen  Umstanden 
erst  durch  die  IVlrkungr  der  Betrietttbelastong 
und  nicht  ohne  betrachtliclie  Senkungen  ein 
einigermaßen  festes  Auflager  erlangen.  An- 
gesichts der  uBzuliinglichen  Breite  der  Sehwellen 
ist  dann  aber  der  spezifische  Bettungsdruck  an 
den  Schwellenrftndern  und  an  einigen  Stellen  der 
Decke  so  übcrmäßij;  grell,  daß  immer  wieder 
früher   als  Holzschwellen  Nacbstopfungen 

und  son«;tij:<'  Inr^tamllialtiintrsarbeiten  nntwendig 
werden.  Das  veriuelii  t  die  ruterlialluni,',sku.stt^ß 
uad  bt  aneb  bei  Eowelleii  ganz  unvermeidlicher 
Verzßgerung  dieser  Erlialtunirsarbeiten  für  die 
Lage  und  den  Zustand  des  GestAngcs  höchst 
naditeUlg.  WOrdifft  num  alle  diese  gewiß  stich- 
haltigen und  dureh  die  Ercrelmisse  ausgedehnter 
Praxis  im  großen  als  richtig  erwiesenen  Er- 
wiigttogen  einer  eingehenden  Beaditung.  so  kann 
eine  (rcgenüberstellung  der  seitheriL'en  Elsen- 
querscbwelleD  einerseits   nnd  der  Stark&toß- 


BifipettsebweUen  mit  Haeken-Zapfenplatten  aadN> 

sftits  nur  zur  Am-rkennuniir  der  ^rroßen  Vorzüge 
dieser  neueren  Anordnung  f&lireu.  Diese  Bippen- 
schwellen nnd  breit,  etwas  breiter  sogar  noch 
als  die  Holzscbwellen ,  sie  lassen  sich  aufier^ 
ordentlich  gleichmäßig  und  dicht  steiifen.  «ie 
halten  den  Bettungsdnick  in  niedrigen  lirenzen 
und  verteilen  ihn  gut  über  die  {ranze  Auflage- 
flitche,  .sie  f^eljen  den  rnterlairsjilatten  zwischen 
den  beiden  Kippen  eine  unverrückbare  Lage, 
verhüten  daher  nngilnstige  Beanspruehnngen  der 
lyochwandnniren  in  der  G^eleisrichtung  nnd  ^ie 
lassen  eine  äußerst  wirksame  Stemmvorrichtung 
dnreh  AhatQtsting  gegen  die  Rippen  so.  Außerdem 
sind  die  abgerundeten  Lfinher  in  der  Schwellen- 
decke  dadurch,  daß  sie  nicht  gestanxt  sondern 
gebohrt  werden,  frei  ron  Haarrissen,  sehllefien 
also  eine  Bmchgefahr  so  vollkommen  wie  nur 
möglich  aus.  Kurz,  die  KippenHcliwellen  ent- 
sprechen allen  Anforderungen,  die  an  dieses 
wichtige  Glied  des  Elsenbahsgelelaes  gestellt 
werden  niilsi^en." 

Dieser  letztere  Satz  ist  es,  auf  den  wir 
fttr  4Ue  Eisen-  und  Stahlindustrie  den  Haapi» 
wert  le5rf»n  mf5rhten.  ohne  dabei  hier  auf  die 
Einzelheiten  des  Starkstoß-Überbaues  naher  ein- 
sogehen.  Bs  ist  unseres  Braehtene  nfdit  nur 
vom  alliremelnen  wirtschaftspolitischen  und  dabei 
fiskalökonomischen,  sondern  auch  vom  fiskal tech- 
nischen Standpunkt  aus  endHeh  an  der  Zeit,  den 
hier  erbrachten  Beweisen  für  die  vorzügliche 
Brauchbarkeit  der  Ei^enKchwelle  eine  vorurteils- 
freie sachliche  Prüfung  angedeihen  zu  lassen. 
An  dieser  Stelle  liegt  e«  nahe,  auf  das  den 
Haarmannschen  Vortrage  von  dem  Vorsitzenden 
des  Vereins  für  Eisenbahnkunde,  Ministerial- 
direktor a.  D.  Dr.-Ing.  h.  c.  Schroeder,  also 
von  gewiß  berufener  Stelle,  gewidmete  Schluß- 
wort hinzuweisen.  In  demselben  wird  hervor- 
geheben, daß  Haanaaan  einen  Punkt  nur  Sprach« 
gebracht  habe,  der  die  ganze  Eisenhahnwi>lt  be- 
schäftigt, indem  die  in  der  neuen  Bau-  und 
Betriebsordnung  vorgesehene  Erhöhung  des  zu* 
lässigen  Kaddruekes  eine  Verstärkung'  der  Eison- 
bahngeleise  als  nötig  erweisen  werde,  und  daß 
deshalb  jetzt  der  geeignete  Augenbliok 
gekommen  sei.  sich  mit  dieser  Frage  erneut 
zu  befassen.  Die  hier  anzustrebende  Verstär- 
kung unserer  Eisenbahngeleise  hängt  auf  das 
innigste  mit  der  Avageataltong  des  etoenien  Ober- 
baues zusamnipn. 

Mit  Haaruianu  möchten  wir  aber  vertrauens- 
voll annehmen,  daß  die  eingehende  Prfifbng  der 
vorliegenden  Tatsachen  nnd  Vorschläge  zu  dem 
Schlüsse  führen  wird,  dali  die  Eisenquersch weilen 
in  ihrer  wIrkUeh  riebtlg«!  Ausgestaltung  den 
Anfordenm^on  des  Betriehes  auf  den  st.lrkst 
beanspruchten  Strecken  mit  günstigstem  Ertol^ 
OenOge  leisten  und  die  Elsenbahn-Oberbanfra^ 
somit  tatsaehlieli  ihrer  Lösung  um  dnen  wldltigvn 
Schritt  naher  briugen  werden. 
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Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen. 

Ton  Direktor  Otkar  SimmeribAeh  in  DUnetdorf. 
(Fotiaalsiuif  too  8rito  S7I.  —  Hlerm  Tifd  TBL) 


Zur  Aut'liiiu|fuii);  und  Bewegung  deH  Kübels 
dieuen  an  Stelle  von  Sellen  Gallsche  Ketten ; 
der  Antrieb  des  Aufziiircs  erfolfft  durch  zwei 
gekupjtelte  Drehstroninioioren  von  je  16  P.  S. 
Das  StOrzen  dea  Kübels  Aber  dm  FttUrampf,  der 
50  chm  fnftt,  ifpsrhioht  durch  flfrrnartige  Füh- 
rung von  an  dem  Kübel  angeordneten  Kollon 
derart,  daB  die  Entieemni?  siebt  plStzlieh  an 
«ia*'und  iltrsrllun  Stelle  eintritt,  sondern  daü 
das  Erz  gleichjn&Uig  iu  den  ö  in  langen  FüU- 
rurapf  verteilt  wird. 

Wahrend  bei  den  eben  gekennzeichneten  Erz- 
entladongen  die  Hüttenwerke  mit  einer  mehr- 
fachen Umladung  der  Erze  zn  rechnen  haben, 
sind  die  in  der  Nabe  von  Erzgioiben  gelegenen 
Ho(lirif>n  in  der  angenehmen  Lage,  Ihre  Erze 
auf  Ulf  chanisch  betriebenen  Hflnge-  oder  Seil- 
bahnen nicht  nur  direkt  in  Vorratsbehalter  auf 
der  Hütte  abzn'?türzen.  sondern  auch  ohne  Um- 
ladung unmittelbar  auf  die  Udhe  der  (iiclit  zu 
lieben.  Derartige  Anlagen  sind  InabeMndere  in 
Lothringen  niisfreführt ;  sir»  sind  dort  sehr  be- 
liebt, da  der  Betrieb  sicli  ohne  die  Zwischen* 
]Niiia«i  der  vertikalen  Oiehtanfxttge  konttnvler- 
Ueh  geKtaltet  und  infolgedessen  bequem,  leistunt::s- 
ftbig  und  billig  iat.  Im  Vergleich  zu  dem 
IMIheren  Eisenbahntransport  haben  s.  B.  die 
Lothringer  Hüttenwerke  A  u  ni  c  t  z  -  Friede 
mittels  Seilbahnbetrieb  bei  ihrem  Erztransport 
von  Aumetz  nach  Kneiittingei^  eine  Ersparnis  von 
über  7  5  "/o  erzielt ;  der  Transport  m  cht  im  Jahr 
500  000  t  Erz  aus,  das  lieiüt  für  die  l)ojip(  Ischicht 
1700  t.  Konstruktion  und  Einrichtung  ^iideher 
Seilbahnen  sind  in  „Stahl  und  Einen''  in  letzter  Zeit 
verschiedentlifh  veröfleiitlii  ht.  sn  (Irift  es  hier 
«ines  näheren  Eingehens  nicht  bedarf. 

Wt  RQeksidit  aaf  die  gewaltige  Prodnktions- 
st<  !;jreriing  der  neueren  Hocliflfen  und  der  daraus 
resultierenden  starken  V'ermelu'ung  des  Bezug» 
von  BohmateilaHen.  welcher  von  Hand  schwer 
zu  l)ew  iilfiiren  wilre,  hat  man  lien  Seilbahnbetrieb 
in  erhübtem  Malie  auch  auf  dem  HQttenplatze 
zur  Anwendung  gebracht.  Die  beifolgenden  vier 
Photographien  (Abbildung  !>  bis  12  Seite  320  bis 
321)  der  Gewerkschaft  D'eutschcr  Kaiser 
zeigen,  wie  sehr  die  dortige  Leitung  die  Vorteile 
des  Seilbahnbetriebes*  sich  zunutze  <:eniai  tit  liat. 
Auf  den  Röchl  l  ngs  r  Ii  e  n  Eisen-  und 
%>tahl  werken  wendet  man  aus  demselben 
Orande  fahrbare  Hfittenkrane  an  mit  je  \ier  be- 
wegltchen  Auslegern  nun  FOrdem  von  Ers  und 

•  Derselbe  ii*t  elienso  wie  die  im  vorigen  Heft 
besprochenen  Wagonliipper von A.l>Ieicbert&C'o., 


Koks.  Die  gefüllten  Kübel  werden  v«>u  verti- 
kalen Aufzügen  auf  die  Gicht  gehoben  und  dort 
von  besonden-n  (üehtkranen  über  die  FTiKliofen- 
gichtversclüusse  entleert.  Von  den  Bildern  13, 
14  und  15  stellten  die  Abbildnngen  13  und  14  die 
fahrbaren  Hüttenkinne  dar.  Ahhildung  15  zeigt 
den  Gichtkrau.  Die  Krane  sind  für  Drehstroni 
von  1000  bezw.  220  Yolt,  die  Anfzfige  för 
solchen  von  1000  Volt.  Letztere  haben  eine 
normale  Leistung  von  130  P.S.  und  heben  bei 
185  bis  140  Fahrten  in  12  Stunden  abweehsehid 
Erz  und  Koks.  Das  Gewiclit  einer  Ladung  betragt 
bei  Erz  jeweilig  etwa  1 1  t  einschließlich  Kübel. 

Bezüglich  der  Begichtung  der  Hochöfen 
haben  die  letzten  Jalire  verschiedene  Neuerungen 
gezeltigt.  Um  die  automatische  Begichtung,  wie 
sie  bei  den  Schragaufzügen  zum  Ausdruck 
kommt,  auch  bei  mangelndem  Platz  einf&hren  zn 
können,  hat  der  Aachener  Hütten-Aktien- 
verein in  Esch  den  von  A.  Bleichert  &  Co., 
Leipzig,  erbauten  Oichtaufzug  aus  zwei  T^n 
zusammengesetzt:  aus  dem  senkrechten  Schacht 
und  der  an  diesen  iu  einer  großen  Kurve  an- 
schlieBenden  setirägen  Bahn,  die  bis  Uber  die 
(flohtiilatte  fiilirt,  und  die  "Winderhitzer,  wie  Sie 
aus  Zeichnung  16  ersehen,  bequem  zu  über- 
«direftea  gestattet.  Zur  Begichtung  fflenen  zwei 
Kübel  von  je  3  cbm  Inhalt .  die  um  eine  Achse 
drehbar  in  I^aufkatzeu  derart  gelagert  sind,  daß 
sie  wahrend  deg  F  hreng  stets  senkrechte  Lagt- 
einnehmen.  Die  Katze  sowohl  wie  auch  die 
Kübel  werden  von  im  Innern  des  Aufzuggerüstes 
angebrachten  Schienen  zwanglaufig  geführt,  so 
daß  «de  stoßfrei  den  Wechsel  der  Bewegungs- 
riehtnntren  nhcnvinden.  Die  Anordnung  der  S'eil- 
fUhrung  ist  derart,  daß  das  Zugseil  über  den 
Sobetben  immer  nur  in  einer  Richtung  abgebogen 
wird,  womit  eine  ^^  eitt?ehende  Sehnnnnfr  des  Seiles 
erzielt  wird.  Der  Antrieb  erfolgt  durch  eine 
elektrisch  bewegte  Doppelwinde  mit  fissten  Troni' 
mein  und  Luftdruck  -  Kontrollersteuerung.  Die 
Leistung  des  Aufzuges,  dessen  ablaufender  Kübel 
zum  Teil  als  Gegengewleht  des  auflaufenden 
Kübels  dient,  betragt  12  Kübel  Erz  von  je 
2,5  cbm  Ladung  und  einem  Gesamtgewicht  von 
3700  kg  und  14  Kübel  Koks  von  je  3  cbm 
Ladung  und  2500  kg  Gewicht,  wobei  die  Ar- 
beitsgeschwindigkeit 0.75  m  in  der  Sekiinrle  h«- 
tragt  und  etwa  60  bis  70  Sekunden  lür  das 
Fullen  der  FSrdergefftBe  zur  Verfügung  stehen. 

Da  durch  das  viele  Umladt^n  und  Stürzen 
der  Koks  wesentlich  leidet,  hat  Stahl  er  für 
Sdirggaufzüge  die  FSrderkaBteo  anslOsbar  etiH 
gerichtet.   Wie  aus  Abbildung  17  zn  ersehefiT 


Digitized  by  Google 


Techninche  Fortschritte  im  Hochofenweaen. 


Abbildung  9.    RpilbÄhnbetrieb  der  Oewerkschnft  ,neut«cher  Kaiser". 


Abbildung  10.    Soilbahnbotricb  der  Goworksrhaft  „lleutocher  KaiHcr". 
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Abbildunf?  12.    Heilbshnbetrieb  der  Gewerkschaft  ..Deutscbcr  Katspr*. 
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Ahhildunfc         Fahrbarp  llQttcnkrune  der  Rürhlinptrben  Eisen-  und  Stahlwerke. 


Abbildung  14.    Fahrbare  ilüttenkrano  der  Kfiebiin^chi'n  Eisen-  und  Htahlwerke. 
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ilor  Fall,  so  Mi'ilx'D  «lic  feineren  Teile 
der  Charfre  heim  Kifijteu  de«  Förder- 
kübeU  unter  dem  Kiiippunkte,  wah- 
rend die  gn'ibereu  Teile  weiu^r  lün- 
roUen;  der  Ofen  erhält  also  an  der 
einen  Seite  stückifre  Erze  und  den 
besten  Koks,  wohinpejren  au  der 
andern  Seite  mehr  die  feineren  Erze 
und  Kleinkoks  heruntergehen,  so  daU 
der  ( >feu  an  der  einen  Seite  schneller 
firbeitet  un<l  lieilier  wird,  als  an  der 
andern.  Hieraus  ergeben  sieh  dann 
die  unangenehmsten  Betriebsschwie- 
rigkeiten, verbunden  mit  Schacht- 
mauerwerkzerstörung  usw.  Zur  Ver- 
meidung dieser  unregelmllliigen  Ver- 
teilung hat  man  in  den  N'ereinigten 
Staaten  von  Amerika  drehbare  Ver- 
teiler unterhall)  des  Schütttridjters 
(tingebaut,  damit  die  Stücke  und  das 
Feine  niclit  immer  an  derselben  Ofen- 
seite aufgegeben  werden;  aber  es  ist 
•lies  nur  ein  Xotiiehelf,  zumal  die 
ma8chinellen  Teile  auf  die  Oauer 
durt'h  Reparaturen  und  Verstaubung 
mancherlei  Störung  hervorrufen. 


Abbild.  15.  Gichtkran  der  R5chlingHchen  Eisen-  und  Stahlwerke 


wird  der  Kasten  der  Kijip- 
katze  vermittels  eines  Kranes 
auf  der  Fördersohle  heraua- 
geiioiien  und  in  ein  fahrbares 
Untergestell  eingesetzt,  dann 
an  die  Kokswagen  oder  direkt 
an  die  Koksöfen  gefahren  und 
daselbst  gefüllt,  so  daß  der 
Koks  mehr  geschont  wird.  Zum 
Einsetzen  des  Katttens  in  ilie 
Kippkatzp  vom  Kran  aus  ist 
eine  Manipulation  zum  Befe- 
stigen nicht  erforderlich.  l)a.s 
Festhalten  des  Kastens  wah- 
rend des  Auski]>peus  auf  der 
liicht  geschieht  durch  die  kijt- 
pende  Bewegung  der  Katze 
von  selbst,  indem  sich  der  von 
den  Zugstangen  gehaltene  Ha- 
ken heim  Kippen  in  den  am 
Kasten  angebrachten  (triff  ein- 
legt. Die  Schrftgaufzüge,  welche 
den  MfiUor  aus  dem  Forder- 
gef^ü  herauskippen,  sind  nur 
dort  zn  empfehlen,  wo  die  Ma- 
terialien von  ziemlich  gleicher 
StfickgröUe  sind.  Ist  dies  nicht 


dvH  Aacheuor  Hütton- 
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Eni  Dr.-Iug.  h.  c.  Lürmaon  liat  iliu-uh 
Konstniktioii  seineR  ans  AbbUdnofr  18*  eni«dit- 

Llirumun  itiebt  für  zwei  Hochofen  zwei  solchiu* 
Ati£Btlge  vor  nnd  steDt  aie  nebeMinander  mitten 
zwischen  die  Otfon,  um  so  zugleich  noc!»  ciiw 
Koserre  zu  h&bou,  was  hei  den  sogenaonteu 
tunerikanlBQben  Schrnganfzii^en  oln  iveieiitlieher 
Nachteil  ixt.  Dor  Fordorwagen  steht  wagerecht 
auf  den  Auizugach&leii,  läuft  aatomatisoh  auf 


Aii.s  der  l^uruianuHclieit  Küuiclauug  ist  dit- 
Pohllgaeba  BeacMelniiigavorrichtuHg  bervoi<> 
!?e^aii|?eii.  welche  in  nnseror  V- n  in-z.  it-rlnift 
vor  kurzum  au»fülu-Uch  Ue^dirieben  wordea  t^L* 
Im  der  AbbÜd.  19  imd  YHl  Mbeii  8to  Äaa 
dieslM'zii^lichen  G^ichUiufziig  in  Kneuttingen.  Eh 
ütii  uur  kurz  nooh  erwalmt,  daß  das  M«t«cial  ia 
großen  FSrdergefiißeii  g«hobeD  libAy  Miete  wat 
den  Ofen  aufgesetzt  werden  und  durch  Senken 
des  Bodens  ein  direktea  Hinabgleiten  dee  MAÜea 


AbbUdniif  17. 
BtlhlenebM-  Sohrlsaafnig. 


die  GHeht  de«  zu  beediickendon  Ofens  und  ent- 
leert sich  daseit(st.  indem  die  Ke^chickiinp.  statt 
gelcippt  zu  werden,  einfach  ahrulseht  und  sieli 
gleichinJißiir  iii>er  den  Alischlulike^'el  lies  (ias- 
ftinges  verteilt;  »odann  lauft  der  Waireii  selhst- 
tflt)(.'  auf  die  SelKile  des  Forderlvorbes  zuniei;. 
Uiü  faiUetirun^  dar  Wageu,  wt^luhe  ein  I*'aääuugis- 
tmMgtai  Me  xu  80  t  Erz  besitzen,  kann  nach 
außen  hin.  wie  in  der  .\hbildun<r  angedeutet, 
oder  nach  ixuit^u  hiu  je  nach  der  Einrichtung 
erfolgen.  Bewegung  und  Entleerung  der  Wagen 
fOr  zwei  Hochofen  leitet  ein  Arbeiter. 


*  .Stabl  und  Bam"  1905  Nr.  14  B.  8St. 


ermdglichen;  für  die  lietatigung  di^  Aufzuges 
iat  die  lufierst  fli|i»<^b^  Bünrfalifi^  eines  Me^r- 
wagens  vorgesehen,  welcher  auf  dem  Olrergiirt 
des  AufzugKgerü.tites  aufwärts  und  abwärts  fährt. 
\voi>ei  er  unter  Heniitzung  eim^r  ZahuHtange  die 
Last  hel>t  und  senkt.  I>aH  FiirdergefÄß  ist  durch 
eiue  üel&nkkettt;  an  ^imr  Laufkatze  auf^ltJln^t. 
und  dieVerbindung  dea  Xotorwafreaa  ntt  d«r£i^ 
geschieht  durch  zwei  Seile,  v  ai  ili  iirn  aber  jedei* 
ätjil  Htark  genug  ist,  die  Last  ßüi^j^  ^f^'"' 

*  Vortfl.  Oskar  SiininerBbach:  I)(c  Hochofenj 
bcgtchtuug  uud  ilir  Eiuduli  auf  Oleng^ig  und  QfeA^ 
pfoBL  .StaU  und  1904  Kr.  M  A.l||b- 
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Die  Förilorgefabe  können  von  Hand  geladen 
werden,  wie  aut  der  X  i  ( mU«  r  r  h e I  n i 8 ch e  a 
Hütt«,  wo  Idoiiie  K1]>|iua^'tm  uamitteBiar  fn 

dea  auf  einer  Drclisclifit)»-  stelieildeD  Kflbel  i-nt- 
lailt'ü  «fr(1<'n,  oder  mit  Znbririirerwapon  aus  Füll- 
rumpfcti.  wif>  in  Kueut  i  in^'^cii;  jiMlenfjill*  aiu'r 
I  rtähi't   i\>  v  Koks  l)is  .iiif  <li  n  ininTi'H  Ti  irliter 
«l.'s  I f ast'aii;.'-!''*  kciiH'rii-i   rriisclHittm.  iinii  ii>'!<- 
glricinii   kiMü    luau    den   Müllvr    lu  dcr&tibt'U 
vQrt«il«ii,  wie  es  beim  Begtehten  von 
Hand  ■r'  scliit  lif,  nur  mit  dein  riit.  rsi  liii'<!,  tlall 
dietie   Arbt^ii   liier   uiileu  auf  der  iiUtteuiiaJiiti 
unter  steter  AuMcbt  gehandhabt  wird,  wlhrmiil 
^\>-   lu-iiii    Hc;,'iclitcii   von   Hanil   aul'  ilcr  tÜcht 
selbst  uieiir  oder  uiiuder  olinti  KoatroUe  aaa- 
l^filhrt  wird.  Fttr  die  beiden  Pohligachen  kaf- 
ziiirr  in  Hiiclifclil  uml  in  Kneuttingen 
seien  noch  folgende  aftber«  Daten 
Angegeben: 


AUbilduiig  18.    I.ttnH>nnAcht*r  OicbUufsu^. 


MladMrtdalMlia 


Itölit'        OfouH  ilb«r  HQttvniwble 
Inbttlt  de«  Körderkabel*  .... 
Gewicht  einer  KokHchar^a  .  . 
Ofwirht  oinor  RMPharg»  .  .  ,  . 

]?i'i!iiMiunu'>'pi'''^i""'l  


Dauer  einer  Auf-  und  Abfahrt   .  . 
Anzahl  der  Fahrten  in  der  Stande 
titiril«  dea  Antriebmotors    .  .  .  . 
DvveiuebniMjcber  KrAftTcrlmiicli  . 


tatMagw  MMravanta 


95  m 

4  cbm 

etwa  'iiHtO  kg. 
i'lwu  MHK)  kg 

1  MaHcbiuiüt 

etwa  2  Minuten 

w  p.a 

etwa  IS  P.& 


86  ni 
6  cbin 

etwa  .HOOfi  Iii; 
>  twa  ti20t>  kg 

1  Ma.rhini^l  filr  drit  Aufsuf, 

i  M««^hinKi  unil  t  Arb<>ll»r  lir 

2,5  Minuten 
14  bifi  20 

2  Motoren  so      40  F.  S. 


ehre  SO  P.B. 
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Aehnlich  wie  die  Pohligsche  Bcschik- 
kungsvorriclituufr  ist  »lit-  KonHtniktion  vim 
Stahh'r  in  Alihihliini;  2().  H<-iii<'  halM  ii 
tlic  Vorwemlun}.'  i1«'h  KüIm>18  piMiit^insam 
sowi«'  (las  Horanfahron  tifss(»ilicn  vom 
Füllort  zum  Aiit'/ii^  und  ilic  Mö^riü^iii^i.ii, 
ilurtrli  ?rniluin)r<'n  des  Kübels  in  Ciichtwajron 
i'inen  danclu'n  stt-licndt-n  Ofi-n  zu  Ix-dii-niMi ; 
wahn-nd  aber  bei  dor  Ankunft  des  l'ohlijr- 
schon  Wafjen»  In  der  höchst«^n  Stellunjr 
üln^r  der  (Henaclise  die  tteschwiudifrkeit  des 
Seilzupes  verzöfrert  werden  innll  und  ein 
zweites  Anfahren  der  Maschine  behufs 
Senken  des  Kübels  nötifr  wird,  liewerk- 
stelli<.'t  die  Stilhlersche  Konstruktion  die 
Bewt%'un>r  des  Kübels  in  einem  Zujre  in 
stoliloser  Art.  Stflhler  Ix-nutzt  eini'U  zwei- 
armip'n  Heitel  als  Laufkatze,  an  dessen 
vorderem,  kürzi-reui  .\rni  der  Kül>el  hilnjirt. 
wopeifen  am  hinteren.  Iftnfreren  Ann  das 
Zugseil  zieht.  I>ie  Mauptrnder  sitzen  auf 
der  Achse  des  Hebels  und  wt-rden  oiien  an 
der  tficht  abgelenkt,  indem  sie  nllmuhlich 
in  horizontalen  Lauf  übergehen.  IMese  .\ti- 


Aliliil<luiig  1». 
I'ohiigMche  lieifiehtunirKVorrichtuni;  in  Kneuttingen. 

weirhiing  bringt  es  mit  sich,  <laU  die  Kübel- 
grscliwindigkeit  von  selbst  eine  Verzögerung  er- 
fahrt, wllhrend  das  Seil  gleiche  (teschwindigkeit 
behalt,  (ilfiflizeitig  bewirkt  aber  auch  das  HeWI- 
verhAltnis  eine  weitere,  iinim-r  zunehmende  Ver- 
zötrcning  des  Kiibids.  Zum  Stillstand  kommt  al»er 


Abhililuni;'^2U.    Stilhlrrxrlicr  Oii'lilnufziig 
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Abbildung  21 


nur  die  Achse  des  Hebelwagens,  und  zwar  gttns 

ohne  Stoß,  hingeg»'n  Itowpgt  sich  dor  Kübel  in  einer 
Kurve,  welche  zuletzt  in  eine  senkrechte  Linie 
übergeht,  und  in  diesßr  Senkrechten  tnfolgro  de« 
Hebelverhftitnisses  eine  gerln^rt  (irschwindigkeit 
hat  im  Gegensatz  zum  Seil,  das  noch  immer  sein« 
frühere  fieHchwindigkeit  heibehfllt.  Der  Kfibel 
setzt  sich  fast  lautlo»  ein.  In  Abbildung  21 
Hn(lf>n  Sie  die  I)nr^^tf'll^ln£r  <h'T  Wt^gkurve.  Be- 
sondere Bremaeinrichtungen  sinrl  nicht  erfoi-der- 
U«b;  der  H«sehinlet  brwdit  nicht  das  Binsenken 
in  die  (rieht  spjhst  zu 
steueni,  er  hat  nur  nötig, 
dieXasdilne  ebuofBhren, 
alles  andere  gecchleht 
selbsttätig. 

Wie  aus  Abbildung  20 
errichtlich ,  kann  der 
Kübel  vom  Uaken  in 
jeder  HShe  eelbsttatig 
gefalU  werden,  m  daß 
kein  Mann  zum  Einhän- 
gen nötig  ixt,  und  die 
Koluldlbel  z.  B.  anf  einer 
hölieren  Sohle  direkt  am 
Waggon  gefüllt  und  her- 
angeffthren  werden  kSn- 
nen.  so  daß  e-^  niclit  nötig 
ist,  den  Koks  durch  Füil- 
nimpfe  gehen  zn  lasaen. 

Kbenso  wie  bei  dem 
i'oUligscben  Aufzug,  ist 
e»         Iwi  der  Stihler- 


flclien  Kont^truktion  n^ttig.  zum  HeraushelM-n  des 
KUbelz  aus  dem  Ofen  ein  Kontergewicht  zn  bc- 
nutZMi.  Da  (lii  >r>;  Kontergcwii'lit  nur  notwendig 
i-^t,  wenn  der  Wagen  «ich  oben  in  der  fMcht 
betiuikt,  so  ist  es  nicht  erforderlich,  dasselbe 
mit  herunterzunehmen. 

Has  Konterg'''w5chf  kann  aurli  rui  i  in<  ni  Ende 
drehbar  gelagert  Uber  der  Cficht  angeordnet 
werden,  wo  m  von  dem  hinteren  Teile  deg 
Wagens  aufgenommen  wird,  und  zwar  diiart. 
daß  der  Angrifi'  tangential  beginnt,  um  einen 
Stoß  zn  vermeiden.  Die  llaseUne  wird  durch 
dieses  Kontergewicht  nicht  ungünstig  belastet, 
weil  das  Zugseil  durch  die  .\bleukung  des  Wagens 
in  demselben  Maße  entlastet  wird,  wie  e«  durch 
die  Aufnahme  des  Kont ergewicht»  belastet  wird. 

Dieser  Umstand  hat  zu  der  andern  An- 
ordnung gefuhrt,  bei  welcher  der  Abkontorungs- 
wagen  des  Aufzuges  direkt  benutzt  wird,  um 
den  Kühe!  rms  der  Gicht  zu  li«  !i»  n.  l'^ns  Seil 
des  Abkonterungswagens  greift  el)enso  wie  da» 
Zugseil  am  hlnterai  Wagen  an,  ist  aber  durch 
Seilrollen  so  geführt,  daß  seine  Eiuwirkunir  auf 
die  Laufkatze  mit  der  Ablenkung  derselben  ab- 
idmmt  und  Rchliefllieh  In  eine  entgegengeaetzte 
viTw ,iridt  It  wird;  dadurch  wird  in  einfacher 
\Veise  der  Kübel  des  Hebel wagens  abgekontert, 
und  flclilleßllch  ans  der  Gldit  herausgezogen. 
Diese  beiden  Anordnungen  für  die  Aushebung 
des  Kttbels  aus  der  Gicht  finden  Sie  auf  den 
SUzzen  (Abb.  82  ind  88)  Teranscliaulicbt;  die 
zweite  AttOfdtttu^  iat  anch  in  der  Entwürfe* 
zeidinung  angewandt. 

Bemerken  möchte  ich  noch,  ilaß  in  der  Ent- 
wurfszeichnung (Abb.  20)  die  eigentümliche 
Sti  llung  der  Balanciers  über  dem  Plateau  sich 
dadurch  erklärt,  daß  diese  Balanciers  von  einer 
Sdte  her  den  Dnrehgang  des  Kübds,  von 


Abbildung  22. 
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.indi^rtT  Si'itf  her  den  Durcligang 
des  Wagena,  welcher  die  Re- 
serve zwlaehen  siral  nebeodiiaiider 
lipg:enden  Oefen  bfldet,  gevUtteB 
müssen. 

Für  Werke,  fernen  der  Trat- 
port  größerer  Kidbd  auf  der  Hätte 

Schwierigkeiten  verursacht,  ist  es 
ratsam,  den  Schrfljraufzug  doppel- 
läufig auzulegt^n,  um  so  die  do^ 
jH'ltc  Anzahl  und  demnach  kleinere 
und  leichtere  Kübel  fahren  zu 


Abbildung  2». 


Daß  auch  die  Verwendun}:  der 
Langcnschen  Begichtung  bd 
der  KflbelfSrdemng  sehr  ftvt  m9g- 
lieh  ist,  zcifrt  AbblMuiifr  24.  Hier 
kaua  natürlich  auch  die  Ketterve 
▼OB  Ofen  zu  Ofen  dnrdh  «inen  Yer^ 
biudungswagen  hergestellt  wer- 
den. Intereagant  ist  aber  in  der 
Zeichnung,  daß  sie  dartut,  wie  bei 
der  KUbeiförderung  auch  etwa  Tsr» 
banden«'  Seilbahnen  oder  etwa  vor- 
handene alte  Kippkarreu-I-'ürderungen  als  Reserve 
angeschen  werden  können.  Die  gios  aufYUlig 
schiefe  Stelliintr  des  Scliri'lp.atifzii^'-es  fregenüber 
der  Achse  des  Hochofens  bei  der  Zeichnung  dea 
LangaueliMi  VersoUnsM«  nSt  KBbelfBrdenup 
eiUart  sieh  daraus,  daß  die  OrtUdiai  "Ver- 


Abbildung  24. 
Laagemebe  BegichtongsTorrichtiiiig. 


Abbildung  25.   Amerikanüchor  üa^fang. 
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aiiüil  and  Erna,  8t9 


holtnime  des  betraffenden  Werkes  diese  solirlge 

Stelhint!'  n5tip  iiuu  licn. 

Im  AoBchlufi  au  die  bisberigen  sei  nooli  die 
Nathsole    Besehlelciittg-svorriehtiing  er- 

walint ,  bei  welcher  das  Fßrdf.r^efaö  ebenfalls  direkt 
in  den  Ofen  entleert  wird  unter  gleiciizeiti^^er  Be- 
nutzung als  Giclitabschluß  wälirend  de»  Herunter- 
lasaens  der  Besciiiekuii^r.  I^Ia  Konstruktion 
kann  fiSr  automatische  Bejfichtung  und  solche 
von  Hand  gleich  gut  eingerichtet  werden.  Die 
nähere  Beedueibaug  \st  in  «StaU  oad  läsen* 
Jahrgang  1905  veröffentlicht.* 

Bei  allen  autoinati^cben  Beschickung» vor- 
riditungen  üiidet  ein  doppelter  AbsehluS  des 
(rasfangen  statt,  um  die  Gass  rrliiste  wahrend 
dea  Cricfatens  icu  vermeiden.  Bei  Anwendung 
senkrechter  Gicbtaufkttge  und  der  Bcgichtung 
von  H'iiitl  wil  l!  dem  nicht  minder  Rechnung  pe- 
tragea  durch  Einbau  eines  Deckelversohluases. 
So  lebte  der  alte  doppelte  van  Hoffisohe  Gas- 
fang  in  der  Neuzelt  wieder  auf,  und  auch  der 
Parrytrichter  wurde  mit  Decke! vcrsclünB  vfrscht'n 
und  zwar  zuerst  in  Lothringen.  Scliwieriger  war 
der  Einbau  des  Deckels  bei  der  Lanffenschen  Glocke; 
••s  irelanjr  dies  1898  zuerstt  Dr.  Xeumark. 
damals  auf  der  Dounerttuiarckhütte.**  Im  Westen 
DentseUands  wurde  eine  Ibnllc^  Konstruktion 
spater  von  (ioii  niideru.s8ch<n  T^iscnwerken 
eingeführt,  welche  zugleich  auch  Kombinationen 
▼OB  Lmgeaseher  Gloeke  und  Parryversehlnß  in 
M.  tricli  st  rztfii.  Aus  Verßffentlichunffen  in  , Stahl 
und  Ei-sen"  sind  Ilinen  diese  Crasfflnge  zur  Genüge 

«  .Stefal  und  Btaen'  1905  Nr.  14  Seite  881. 
**  TergL  0.  Simmersbaeb:  Die  Vermlndeninif 

der  GaaTorlust«*  durch  .\nweu(lang  dop|)plfr-r  (Hrbt- 
Tvr«chliU»c.    ..hulil  und  Eitten"  1898,  Nr.       ».  890. 


b^annt.*    Zam  selbsttftttgen  Registrieren  der 

T?«';rii'litiin^'szt'itt'n  luit  T>r.  N'iMimark  i'itn'n  yvix'k- 
tischen  Apparat  angewandt,  der  ebenfalle  in  «Stahl 
nnd  Elsen "  jüngst  besckriebea  worden  ist.** 

Von  besonderer  Art  ist  noch  der  amerikanische 
Gasfang:,  den  Sie  auf  der  Abbildung  25  sehen;  er 
gestattet,  je  nach  den  Bedürfnissen  des  Ofen- 
ganges  die  Erz-  Wzw.  Kokschar^rcn  nach  dem 
Umfang  oder  nach  der  Mitte  des  Ofens  zu 
schütten.  Der  Möller  wird  nach  den  Wanden 
de«  Ofenschachtes  in  normaler  Weise  dureb 
Hcnintcrlasscn  des  Parrytrichters  A  geschüttet; 
will  man  in  die  Mitte  des  Ofens  stürzen,  so 
senkt  man  glelehzeltig  auch  den  Verteiler  B  in 
dif  punktierte  I.a^'i',  so  <lrir)  ilas  vniii  Parry- 
trichter herabrutscbendc  Material  erat  hiergegen 
fUlt  und  Infolge  der  Form  des  Verteilers  sodann 
in  die  Mitte  des  Ofens  abrutscht.  Au  dem  Ver- 
teiler B  befinden  sich  in  gleichem  Abstände  ilrci 
Ansätze  C,  an  welchen,  wie  ans  der  Detail» 
zeichnong  hervorgebt,  die  zum  Heben  und 
Senken  dienenden  Führungsstangen  befestigt 
sind.  Die  drei  Stangen  sind  mit  Drahtseilen 
verbunden,  welche  über  drei  Bollen  gehen,  die 
von  droi  andfrt^u  auf  einer  gemeinsamen  Welle 
sitzenden  Köllen  betätigt  werden.  Jeder  Uoub- 
Sfiier,  der  in  seinem  Mdller  viel  feines  II atwlal 
hat,  wird  es  zu  schätzen  wissen,  wenn  or  so 
in  der  Lage  ist,  den  stückigen  Koks  zeitweise 
nacb  der  tfUte  des  Ofens  hinsebtttten  und  so 
den  Aufstieg  der  Gase  von  d-  ii  Wanden  zeit- 
weise nach  der  Ofenmitte  hinlenken  zu  können. 
  (Fortaetxnng  folgt.) 

*  Tgl.  Stihlert  Ueb«r  doppolte  OiclitTeneUfiMo. 
,8teh]  und  Eisen'  1005,  Nr.  4  Soit«  200. 
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Fortschritte  im  Rdderziehpressenbau. 

Von  Ingenieur  Karl  Mailol  In  Warscbau. 
(SeUaB  TOB  Mte  ITA.) 


II.  Neue  Bewogungsmechanismen. 
Tri  mobil  ziehprcsre,  .\driAnceziehprfi9so. 

Wie  fiihlhar  die  l»esprochenen  Mängel  der 
Euenterzi^pireaaeii  sein  mußten,  erbellt 

aus  der  Tatsnchr^,  daü  schon  im  .fahre  1895  laut 
der  yJUuetr.  Zeitung  für  Bleciündustrie"  Nr.  44 
die  Firma  KIreheis  den  Exzenterrollenmedia* 

nismus  dunh  Knirluliel^'-rupiMn  wahrend  der 
Biechbaltorbelastuug  zu  entlasten  versuchte.  Mit 
soleber  LSsung  der  Aufgabe  begnügten  sieh 
jedoch  die  Ziehpressenbauer  nicht,  sondern  be- 
gannen nach  völlig  neuen  Bewegungsmecha- 
nismeu  zu  suchen.  Diesem  Drange  folgend, 
koiisiruierte  1HÜ9  Ing»iru'ur  Kannegießer  im 
Werk«  Unstav  Toelie  die  Kuiehebelzielipresse 

VI.»« 


(Abbildung  5)  mit  .\nwendung  eines  Lemnis- 
katen-Lenkerpaares,  deren  erschöpfende  Be- 
sdiri>iliun^'  si'inorzeit  vf^rfiffentlicht  worden  war.* 
Mit  dieser  Ziehpressentype  beinahe  gleichzeitig 
ersehien  in  Amerika  die  „Bliß- Kniehebelzieh- 
presse mit  bewegtem  Tiscli*  i  Aliliildung  6),  die 
für  jene  Werke  bestimmt  war,  welche  Zieh- 
pressen ndt  bewegtem  Tiseb  Jenen  mit  fest» 
str^ifinclcm  vorzirlien.  Srhllfßlich  t,inoh{i-n  noch 
zwei  neue  Zichprc^entjpen  auf,  die  ihrer  inter- 
essanten klnematiaehen  Konstruktion  halber  den 
weiteren  Kreisen  der  Fachwelt  vorgeführt  zu 
werden  verdienen.  IHe  erste  von  ihnen,  „Trimobil" 


*  „Zeitsehrift  des  Veroinn  d.  Ing."  I8tf9  Nr.  Sl; 
. JUuslr.  Zeitschr.  fttr  BleehiiMlttttri**  1899  Nr.  18. 
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Abbildung  !>. 

benannt,  verdankt  ihn-  KntKti'hun^  dem  In- 
enieur  Hans  S  c  h  i  m  ni  e  1  b  u  h  c  h  in  Wu^n, 
der  80  Iiel»en8würdiff  war.  dem  Verfasser  nach- 
stehende Zeichnungen  derselben  (Abbilduntr  7 
und  8)  zur  Verfüfrung  zu  stellen.  Au»  den- 
selben ist  ersichtlich,  daß  sowohl  die  äußere 
Form  als  auch  der  Hauptantrieb  ahnlich  lurehalten 
sind,  wie  bei  dt^n  ursprünglichen  Exzenterzieh- 
pressen. Die  KraftülMrtra>fiin>r  erfolgt  durch 
ein  Fest-  und  Lwsschfibenpjuir  sowie  ein  Schwung- 
rad mittels  einer  doppelten  ZahiiraduJirrsetzung 
auf  die  in  diesem  Falle  dojtpelt  gekriipfte  Haupt- 
wellc.  An  die  fliißeren  Kur))eltk  derselben  lenken 
sich  die  Schubstangen  des  Stempelkreuzko]»tes 
an,  während  unter  dem  Tischt;  an  Stelle  der 
üldichen  Exzenter  und  Rollen  die  inneren  Kurbeln 
in  unmittell>arer  Verbindung  mit  dem  Tische 
stehen  und  diesen  zur  zwangläutigeti  Teilnahme 
am  Ziehprozesse  veranlassen.  Zu  beiden  Seiten 
des  Tisches  außerhalb  der  Stftn«ler  ragt  ein  Arm 
hervor,  in  welchem  das  untere  Gelenk  des  den 
Tisch  und  den  I{leehhalt<'rrahmen  verknüpfenden 
Knieheliels  auf  einem  Zapfen  gelagert  ist,  auf 
dessen  Verlängerung  ein  in  eine  entsprechend 
lange,  z^^lscheu  den  Hauptständorn  befestigte 
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Zahnstange  eingreifendes  Zahnrad  aufgekeilt  ist. 
Der  anderswo  mit  dem  Blechhalterrahmen  ver- 
knüpfte Mechanismus  der  Blechhaltung  ist  hier 
in  den  Tisch  verlogt  und  derart  durcligeführt. 
daß  die  nötige  Spannung  mit  einigen  Drebuni;eti 
an  dem  Tischhandrade  herstellbar  ist.  L'm  die 
Wirkungsweise  der  Maschine  verständlicher  zu 
machen,  werde  der  Arbeitsgang  dersellien  in 
kurzen  Worten  geschildert:  Bei  der  tiefsten 
Lage  de»  Tisches,  in  welcher  die  Presse  ge- 
zeichnet erscheint,  legt  der  Arbeiter  die  Blech- 
scheiiie  auf  die  Matrize  und  setzt  die  Ziehpresse 
durch  Anziehen  des  Brcmshebels  in  Bewegunjc. 
Die  Ziohstempelkurbeln  vollführen  eine  viertel 
Kurbelumdrehung  und  nähern  den  Ziehstempel 
der  Matrize.  Die  um  180"  verstellten  Tisch- 
kurbeln heben  den  Tisch  um  einen  gleich  groUeD. 
jedoch  entgegengesetzten  Weg  und  setzen  bei 
der  .Xufwärtjjbewegung  des  Tisches  mittels  dt-r 
in  seinen  Armen  a  gelagerton  Zahnräder  die 
BIcchlialterkniehebel  b  in  Tätigkeit,  die  so  lani:> 
wfliirt,  bis  die  Kniehel>el  entsprechend  der  größten 
seitlichen  .\usladung  der  Tischkurbeln  senkrecht 
sich  einstellen.  Hierbei  gelangt  der  verlängert«-, 
mit  einer  Reibungsrolle  r  versehene  Teil  de> 
unteren  Kniegelenks  zwischen  die  Stander  uDii 
lehnt  sich  während  des  weiteren  Ziehprozesses 
mit  der  erwähnten  Kolle  an  das  am  Ständer 
links  angebrachte  Führungsstück  f  an.  so  daü 
eine  Auslösung  der  Ijeiden  starr  verbundenen 
Körper  nicht  eintreten  kann.    Nachdem  also  die 


Abbildung  6, 
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Blt'ohfesthjiltunfr  vor  «ich  frcffanfren,  eröflFnct  die 
Ziebstempelkurbel  beim  Durchlaufen  des  unteren 
rechten  Quadranten  A<in  Zf«hprozcß,  welcher  «o 
\fiüge  andauert,  bis  die  Kurhi  l  in  Ihre  untere 
Totjuinktlapc  gelang;  währenddessen  bewegen 
sich  die  Tischkurbein  in  die  HShe  und  hebua 
mit  deni  Tische  auch  den  mit  dem  letzteren  starr 
verbundenen  Blcr  liltaUt  rrahmen  B.  Bei  weiterer 
Bewegung  der  kurbeln  geht  der  Zichstempel  S 
In  die  Höhe,  und  senkt  sieh  der  Tisch  T  anoit 
dem  noch  starr  vt  rhundenen  FlpchhaUf^rrahmon ; 
erst  iu  der  Nähe  der  Äußersten  rechten  'l'isch- 
kurbelatuladuDg  findet  tUe  AoslOaung  der  betdea 
T^le  —  Tiach  und  BlecUiaUerralinien  —  atatk, 


80l<ar  die  LcistunjErsfilbigkeit  der  Maschin«  durch 
die  Mijgiiohkoit  der  EinftUumog  höherer  Touren» 
Mhlen  gehoben. 

IMe  «weite  Tyjie  ist  die  gAdrianoezieh» 
presse',  welche  iliren  Namen  von  dem  amerika- 
nischen Werke  ^Adriance  Machinu  Works,  124 
Imlay  street,  BrooUyn.  N.  Y.',  aldoitet  und  Ihres 
vollkommen  neuen,  sehr  {.'»idrängt.  gebatitcn  Hlet  h- 
hAltcrmuchauitimus  halber  hier  in  Anlehnung  an 
den  tb  ,Tha  Iron  Age*  verfiffentttohten  Auftats* 
und  die  dort  vorgeführten  Zeichnungen  etwas 
breiter  besprochen  werden  mag.  Der  erste  Eiu- 
dru^,  den  man  hetin  Anhliek  dieser  in  dw  Ab- 
bildung J9  wiedeigegebMien  Zlehpressengattung 


Abbiiduiig  7  and  8. 


wobei  glelehzeitlg  der  Auswerfsr  zu  wirken 

!ip;2riiint.  ffr  nun  eintretende  Leerpmjr  der 
Uoächiue  dauert  so  lange,  bis  der  MatrizeutrAger 
In  die  sum  Etniegra  der  Bleebsehelbe  erfordere 
liehe  L.U"'  iri'lau^'^t,  vdu  il.  r  die  Schilderung  des 
Ziebvorganges  awigegaugeu  ist.  Das  VVeseut^ 
Heh«  der  Konstrakttoi  liegt  demnach  in  der 
bisher  nicht  pralctlzierten  Heranziehung  des 
\latrir.eaUilger8  sur  Auj^fühntng  der  einen  UflU'te 
der  geisamten,  sonst  vom  Zichstempel  allein  gu- 
leisteten  Arbi  it.  s  .wie  in  dem  sehr  wichtigen 
FniHtamb'.  daß  dif  Jilt  rhlmltiTbelastung  in  bezug 
auf  die  Tischkurbehi  volikoinmen  außer  Wirkung 
gvaetst  erseheint,  wodurch  der  Tisch  und  sein 
Chsittänge  nur  die  <T*nvii'ht<>  dvr  bewegten  Massi  n 
und  eine  der  Ziehkraft  gleichwertige  Kraft  aus- 
xnlialten  haben.  Durch  diese  Anordnung  wird 
demnarli  nicht  nur  eine  Beschränkung  der  liei- 
bougaaiebeit  auf  eijx  Minimum  ermöglicht,  sundem 


neuester  Auafühnuig  gewinnt,  Ist  ohne  Zweifel 

ein  jrünstiiri'r.  .Ti'irlicli  r  M  inirtd  an  I'ollfn,  K.\- 
jceuteru  und  Kniehebeln  äuwie  grolle  UedrAugt^ 
lidt  yerleihen  der  Ziehpresse  nelwn  dem  Reise 
tl'  i-  Neuheit  dir  FäliiL'kt  if ,  auf  eine  iiuiirlichst 
einfache  und  daher  wenig  reparaturbedürftige 
Kasdiiae  den  Anspruch  ^hel»en  su  dürfen.  Der 
Bau  der  Ziehpresse  ähnelt  jenem  der  Btißschen 
Maschinen,  d.  h.  der  Antriebsmechanismus  ist 
nicht  unten,  sondern  oben  angeordnet,  wodurch 
jedoch  di-  siiuidt'estitrkeit  der  Presse  bei  ent- 
sprediend  solider  Kauart  derseliten  gar  nicht  l>e- 
eintrachtigt  wird,  wovon  der  Verfasser  l>ei  einer 
lang|thrigen  Benutzung  Blilisclier  Ziehpressen 
augenscheinlich  sieh  überzeugt  li.itt«'.  Ein  Kest- 
und  Losscheibenpaar  sowie  ein  fiichwungrad  über- 
mitteln dureh  eine  ZahnradObersetcung  die  Kmft- 

•  .Ibe  Irou  Age"  ISNH  Nr.  3  ä.  17. 
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Abbildung  9. 

iilMTtrafrunfr  auf  eine  einfach  ^rekröpfte  Haupt- 
welle,  von  welcher  auH  die  Betatifrunjr  dos  Zioh- 
stcnipolH  (inrnittelbar,  die  dos  Klechhalters  hin- 
(repon  mittelitar,  und  zwar  mitteU  eines  Füh- 
runjrskopfcs  H  sowie  zweier  ineinander<rreifenden, 
unvollatilndi^i:  verzahnten,  mit  Daumen  und  Ein- 
buchtungen versehenen  Zahn- 
räder vor  sich  poht.  Die  jrlei- 
tcnde  Auf-  und  Abwärtsbewc- 
gunp  des  Führunjrskopfes  H 
wird  nitmlieh  mittels  vier 
einstellbarer  Schraubenst  nfreii 
dem  Preßtische  E  erteilt,  der, 
in  diesem  Falle  die  Rolle 
des  Hleehlialters  übernehmend, 
unterhalb  der  Tischplatte  den 
Spanniinpsmechanismus  trfl^rt. 
Der  Hleclihaltcrtra^cr  U  steht 
fest  und  di«-nt  dem  Kreuz- 
kopf .1  der  Ziehkurbelstan^-e  als 
Führung,  unterhalb  des  Tisches 
in  der  Fundamentplatte  ist  der 
rc^rulierbare  .Auswerfer  stabil 
angeordnet.  Die  Ein-  und  .Aus- 
rückung «1er  Maschine  er- 
folgt mittels  eines  FuUliehels; 
diese  Anordnung,  besonders  bei 
grfilieren  Ziehjiressen,  möchte 
der  Verfasser  beanstanden,  da 
beim  Ein-  und  .Ausspannen  der 


Ziehwerkzeuge  die  Maschine  nur  zu  leicht  durch 
Unacht.samkeit  in  Bewegung  gesetzt  und  der  .Ar- 
beiter verletzt  werden  kann.  Weit  gefahrlosere 
Einrichtung  bietet  ein  mit  Sicherung  gegen  un- 
befugtes .Anlassen  versehener  HanJhebel  dar. 

Eine  von  eben  besprochener  Form  in  gewissen 
unwesentlichen  Teilen  abweichende,  jedoch  die- 
selbe Konstruktion  des  Blechhaltermecbanisnius 
aufweisende  Adrianccziehprcssc  geben  die  .Ab- 
bildungen 10  und  11  wieder;  der  darin  an- 
gedeutete und  in  den  .Abi)ildungen  12,  IB  und  14 
ausführlicher  dargestellte  Blechhaltermechanismns 
wird  mittels  eines  auf  der  Hauptwellc  C  und  der 
oberen  Welle  D  zwischen  dem  Hauptzahnrad 
und  dem  rechten  Stander  angel»rachten,  unvoll- 
stilndig  verzahnten  ZalinrAder])aares  K  und  L 
derart  betätigt,  daß  die  AVclIe  D  während  be- 
stftndiger  Drehung  der  Welle  C  eine  zeitweise 
Rotation  ausführt,  indem  ihre  voUstAndigc  Um- 
drehung schneller  als  jene  der  Welle  C  erfolgt, 
wodurch  eine  Ruhepause  bewerkstelligt  winl,  die 
so  lange  andauert,  als  die  Blechplatte  geklemmt 
wird  und  die  Ziehwerkzeugo  in  Tätigkeit  sich 
befinden.  Die  zeitweise  Drehung  der  Welle  D 
übertrAg^t  sich  mittels  des  Kurbelzapfens  d  auf 
den  Querkopf  o,  welcher  bei  seiner  horizontalen 
Vor-  und  UuckwArtsgleitung  im  Innern  «les 
Spielraumes  h  dem  Führungskopfe  H  als  auch 
dem  mit  ihm  starr  verbundenen  Hlechhaltertrftger  (t 
eine  vertikale  Hin-  und  Herbewegung  erteilt.  Das 
die  .Auf-  und  .Abwartsbewegung  »licser  beiden  Teile 
bewirkende  Zahnraderpaar  K  und  L  besteht  aus 
zwei  ungleich  großen  Rfldern,  von  denen  das 
größere  das  auf  der  Welle  C  aufgekeilte  Rad  K 
ist,  des»sen  ungefähr  eine  Peripheriehälfte  ver- 
zahnt, die  andere  als  liippe  r  von  der  Starke 


Abbildung  10. 


Abbildung  11. 
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etwa  eines  Drittels  der  Zahnbirite  und  vou  etwas 
größerem  Radius  als  jener  dcH  Zaluikoptkreises 
konzentri.sch  mit  dt*r  Welle  V>  ausgebildet  ist. 
Zu  jeder  Seite  au  dem  Äußersten  Zahne  un- 
nilttell>nr  aiilii-jrcnd  In-tiiidi't  s;irh  eine  Eiiilnich- 
tun^  k  und  k^,  wiUireud  die  auÜeräten  Funkte 
der  Blppe  r  Bolzen  q  und  ^«smIt  die  mtt 
ReibunpsroUen  versehen  und  so  hooh  bpraessen 
sind,  (laü  sich  ihre  Scheitel  um  die  Rippen- 
■Mrice  r  nnterbalb  Oer  Bbsae  des  yersahoten 
TeiloR  befinden.  Das  kleinere  Rad  L  zlihlt  einen 
Z&tin  weniger  als  das  Rad  K  und  besitzt  zu 
beiden  Seiten  der  Verzaiinun^  einen  Dau- 
men 1  und  1'.  deren  Größe  und  Form  eine 
derartige  ist,  daß  die  Daumen  in  die  Ein- 
buclitungen  k  und  k'  des  Rades  K  eintreten 
können.  Zwischen  den  Daumen  1  und  1^ 
sind  durdi  einen  Vorspninp  t  voneinander 
getrennte  Taschen  s  und  vorgesehen, 
welche  so  tief  sind,  daß  die  Rollenbolzen  q 
und  q'  in  die.seltien  Einffang  haben.  Die 
Dicke  des  V'orsprunges  t  ist  von  der  Zalin- 
breite  am  so  viel  geringer  bemessen,  als 
nStig  ist,  eine  störende  Berülinm^'  mit  der 
Rippe  r  des  Rades  K  zu  veruiciden.  Die 
Wirknngtwelse  dieses  Blecbbsltenneehanis- 
mus  ergabt  sich  aus  den  angeführten  <Irei 
Abbildungen  12,  18  und  14,  welche  die  am 
mdsten  gekennndclnieten  tiagen  des  ge- 
MBten  Ziehprozcsge^t  u  i>  il>  i^r(.))(>|],  Jq  ^\|). 
bUdtmg  12  vollendet  oben  die  Ziehjtresse 
ihren  Rück-  bezw.  Leergaug,  um  im  näch- 
sten Aogenblicke  den  Arbeitsgang  zu  er- 
Sftien,  welcher  durch  den  Eingriff  des 
letzten  Zahnes  des  Rades  L  in  die  Lücke 
der  beiden  letzten  Zahne  des  Radm  K 
sowie  der  Rolle  q'  in  die  Tnsehe  s'  Innvirkt 
wird.  Die  in  Abbildung  IH  wiedergegebene 
Stellnng,  In  welcher  die  Blechfestbaltung 
bereits  stattjrefunden  hat.  wird  von  dem 
Rade  L  infolge  der  au  der  Rolle  q'  und 
dem  Daumen  1*  entstehend«!  rollenden  Rei- 
bung erreicht.  In  <lieser  Lage  lii>rt  die 
Rolle  auf,  das  Rad  L  ndtiOBehmeu,  indem  es 
bereit  tat,  die  Tasche  s*  zu  verlassMH  imd  die  Be- 
rtthmng  mit  dem  Daumen  I '  der  mit  der  äußersten 
Bahn  <ler  Reibun^srollen  q'  zusammenfallenden 
Bahn  der  Rip]»e  r  zu  ubergeben.  Binnen  dieser 
Zeit  bleibt  das  Bad  L  und  Uermit  auch  der  Blech- 
haltertrilfrer  liewe<riingslos,  w.llirend  ilas  R.id  K 
und  mit  ilim  der  Ziehxtempel  ungezwungen  seine 
Bewegung  fortsetzt.  Dieser  Znstand  wahrt  bis 
L'eL'en  Ende  der  Ziehperiode,  welches  laut  Ah- 
bilduug  14  eintritt,  sobald  die  Rolle  q  in  die 
Taaehe  s  eingreift  nnd  durch  AndrBeken  an  den 
\'orsiiriinir  t  dns  Und  I,  zur  weiteren  T'relninsr 
von  neuem  auifordert.  ii.üm  Eintreffen  der 
Bolle  q  In  die  Tasche  s  verliAt  nlmlleh  die 


Bahn  der  Rippe  r  den  Daumen  1  und  ermöglicht 
ilmi  den  Eintritt  in  die  Eiiiluichtung  k,  wonach 
liei  fortgesetzter  Dreliiuit:  der  erste  kleine  Zahn 
des  Rades  L  mit  den  ersten  beiden  Zähnen  des 
Rades  K  in  Eingriff  gelangt  und  das  Auslaufen 
der  Rolle  q  aus  der  Tasche  s  einleitet. 

Die  Vorteile  der  erHrtertmi  neuen  Ziehpressen» 
kon^^truktinn  lietren  voi-nehmlicli  ilarin,  dafJ  oiNft  ns 
der  Bleclüialterinecbanisnius  während  der  Zieli- 
arbeit  ToUkonunen  ansgelSst  Ist,  wodurch  eine 
absolut  starre  Verbindung  der  Ziehwerkzeuge 
und  Ersparnis  an  Antriebskraft  erreicht  wird; 


AbUldung  IS. 


Abbilda^r  18. 


Abbi 


»l^uog 


14. 


zweitens  die  arbeitenden  ivrafte  l>einahe  völ- 
lig  ziehender   oder   drückender  Natur  rind, 

und  drittens  der  vom  Blechhalter  ausgeübte 
Druck  nicht  von  Rollen,  Exzentern  und  der- 
gleichen Maschinenteilen,  sondern  unmittelbar 
vom  Hau|>tstander  aufgenommen  wird.  Zu  be- 
merken ist,  tiaß  der  Ein-  und  Auslnseiheehanis- 
mus  bei  gut  zugepaßten  LauiHilchen  völlig  ge- 
linde, ohne  Anstoßen  und  Geniuscli  nrlieitet  und 
da  die  Abnutzung  der  kleinen  Zfthne  der  l>eiden 
Rader  K  und  L  eine  vollkommen  normale  ist, 
da  das  Fest*  und  Loaklemmen  sowie  das  Halten 
der  Hleehschclbe  ausschließlich  von  den  kraftig 
gebauten  Reibungsrollen  q  bezw.  den  .Daumen  1 
sowie  dem  Vorsprunge  t  bewerkstelligt  wird. 
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26.  Jahrg.  Nr.  6. 


Aus  der  Praxis  der  Eisen-Zieherei  und  -Kaltwalzerei. 

Von  Ernst  Bolff  Betriebachef. 

I|ie  HentAlliuip  tob  Draht  durch  Ziehen 

'  sowie  von  sopenanntrn  endlosen  Handern 
durch  Walzen  auf  kaltem  \\'egc  haben  viel  Ge- 
inein»anie<t,  da  in  beiden  Fflilen  mit.  der  Liiniurcn- 
dehnbarlceit  der  bezU^'lichen  Materialien  zu 
rechnen  ist.  Sowohl  beim  Kaltwalzen  als  am  li 
beim  Ziehen  üudet  neben  der  Strecliuug  iiui:li 
eine  Kompresston  statt,  i^elcli*  sii  h  an  den 
walzten  hcr.w.  <rfzo<renen  Mtt.illcn  ihireh  eine 
Zuuahmo  der  harte,  Festi|j;keit  und  des  spe- 
zUbehen  Gewichts  bei  j^leichseftiger  Abnahme 
der  Dehnbarkeit  bemerkbar  rnnr-ht. 

Solange  man  das  Uaterial,  nicht  über  eine 
gewisse  Orenze  hinaas  verdichtet  and  streckt, 
kann  man  es  durch  anhaltende»  (Hüben  immer 
wieder  in  seinen  ursiirüni^liehen  Zustand  bezüg- 
lich Festifrkcit  und  Dehnunfr  zurUcIvfiilircn.  So- 
bald man  at)er  Uber  diese  Grenze  hinaushebt, 
ist  eine  \M« derb«  rst*  Ihintr  des  ursjtrüu^lichen 
ZuStandes  ohne  Anwendung  uuistilndlicher,  für 
den  praktischen  Gehrancb  nicht  anwendban^r 
Kunstgriffe  ausgeschlossen.  I. l  iiici-  wird  in  der 
Praxis  auf  diesen  Umstand  noch  zu  wenig  Wort 
gelebt,  und  so  kann  es  Torknmnien,  dal  ganz 
guti  s  l'ohmatcrial  <1iirLh  til>orm;ißiges  Strec.lien 
uiid  V  erdichtim  verdorben  odür  doch  für  manche 
Zwecke  unbranchbar  wird. 

Ich  will  hier  l  itiii:*'  H('is|>iele  aus  meiner 
Praxis  anführen,  welche  am  besten  zeigen,  wie 


sieh  die  Folfren  eines  tt1)ermafiigen  Verdiehtent 

iiiiti  Strockens  bemerkbar  machen.  Seit  .Ijibren 
hatte  ich  an  eine  Firma  ein  Bandeisen  preliefert. 
aus  welchem  tiefe  Gefflüo  mit  scharfen  Ecken 
gezojr*'n  wurden  aKso  mit  anderen  Worten  eine 
ixtra  irute  Stanzqualititt,  an  welche  wirkUch 
große  .Anforderungen  gestellt  wurden. 

Das  Bandeisen  war  in  fertigem  Zustande 
140  mm  »ifpit  mu]  0.')  mm  <lirk  und  wurde  in 
iüngen  von  35  bis  40  kg  Gewicht  geliefert. 

Das  zur  Verwendang  gelangende  Bohnateriai 
war  si<  nifln»>lIart]n-FluDeisen  und  enthielt  Isat 
Analyse : 

0,07  C,  0,08  P,  0,40  Mn,  0,05  S,  0,15  Cu,  0,04  8i 

Vom  Wannwalzwerk  wurde  das  Material  in 

den  Abtne.ssungen  139  X  l','*  ™™  vorgewalzt 
und  halte  eine  DurchschnittsfestSgkeit  von  40 
bis  42  kg  f.  d.  Quadratmillimeter  bei  15  bis 
18  "  II  nt'hnung.  X  u  h  gründlichem  .\nsglnlien 
betrug  die  Durchschiüttsft)«tigkeii  37  bis  3dkg 
bei  29  bis  32  "/a  Dehnung.  Das  Material  wurde 
ungeglüht,  alsii  so  wie  es  vom  Warmwalzwerk 
geliefert  wurde,  in  Arbeit  genommen. 

Der  Arbeitsgang  sowie  die  Veränderung  des 
Materials  während  des  .\rbeitsganges  sind  aus 
Tabelle  I  zu  ersehen.  Die  darin  enthaltenes 
Angaben  filier  Festigkdt  and  Dehnung  gind  dss 
Durcliscbnittsresnltat  von  224  Zerreiß-  «nd 
Dehnungsproben. 


Tabelle  L 

^  is 

WttraHraM 
mm  Donk- 

MhaUt 
ymm 

248,85 1 

140  1 

98  J 
,0  { 

rwUckaU 

Dtkaaof 

%  

im  futca    1  f.  4.  qua 

1 

2 

8 

4 

Kobnuit«rial,  varm 
Torgewalst 

Mit  8  Stichw  gewalzt 
Mit  2  Stictami  fewalzt 

Mit  2  Stichen  gewalzt 

188  X  1«T6 
140  X  ItOO 

140X0,70 
1 40  X  0,50 

97»U— 1021Ö 
0000—  0486 

H80f»  10220 
5180—  5405 

6<i0.''>  Tar.ü 
3520—  a830 

4480—  4700 

258n  -  2740 

40—42 
81—8» 

70—73 
37—39 

68—72 

8«— a» 

04—67 

87—39 

15-18 
20—82 

2  -  3 
29—32 

2-  3 
29-32 

2'/«- 3'.» 
29—32 

Niofat  g«glCUit. 
GeglAht 

Nicht  >^>grlSht. 
Heglüht. 

Nicht  ^oglOhL  , 
»oglüht.  1 

Nicht  gegiabt 
Oeglabt. 

Tabelle  11. 

'■-Ii 

DIaeoiliMB 
mm  Dwoli. 

wbalM 
qmm 

Vx-itlgMt 

% 

im  «aaMa     i  t.d.<|aiB 
kv  kt 

1 

2 

]tohi!int<  riii1,  »firm 
vor^ttwalzt 

Mit  4  Sticlicu  gewalzt 
Mit  B  Stichen  t^wabtt 

189  X  IJ» 

14?»  V  0,8 
140X0,5 

248,25  ^ 

"  { 

n  { 

9725-  10220 
8!t80—  »500 
9185—  84t0 
4370—  4590 

54UO—  5810 

2660-  2940 

_ 

39—42  1  15  -18 
37— 3»  j  29—82 

«8-84IV4-1V4 

39—41  lfi-18 

78—83 ,  V»—  1 
88—42 1 15—18 

Ni.ht  -ff^lflliL 
Geglüht. 

Oeglüht. 

Nicht  geglOht. 
OegUlht. 
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Tabelle  m. 


1»  ii 

DimenirioDrD 

Quer* 

mm  Durch- 

MhDltt 

Im  fftDMD 

f.d.  MHB 

H 

1  1 

BohmAterial,  warm 
TorgeväUl 

9736— 102au 
9000—  9505 

40—42 
S7— 89 

15—18 
29—82 

Qu»  ffefflabt 

s 

Hit  %  Stieheii  sewaM 

14OXU0O 

140  1 

9780—10190 
6720-  7140 

"0—73 
38—51 

O  D 

s —  o 
18—32 

SchloLlat  geglüht. 

9 

jrit  «  Stichen  >fOwalzt 

140  X  0,70 

98  1 

ToriO-  7450 
3825—  4900 

72—76 
89—60 

3 

14—82 

Nfcbt  j^cglQht. 
Hrhiecht  geglQht. 

4 

Mit  2  Sticiien  gewalxt 

140  — o,ao 

70  1 

4970—  U80 
t6«0—  8860 

ii-Te 

88—48 

•/«-  8 

18—82 

Nicht  geglüht. 
Oat    («cllul ,  jedoch 
«chlvchl«*  KvtulUil  In- 
folge der  boldcD  Tor> 
beri^hrndvn  icbleehten 
OlihttOfVB. 

T«belle  IT. 


1 

2 
3 
4 
5 
• 
7 


•4  <  i ' 


1 

8 
3 
4 
& 
• 
7 


Dtnontloaca 


QuenchnlU 


In  fanm  I  t  i.  qna 


Waüedraht 

1.  Zug 

2.  Zug 

3.  Zug 

4.  Zug 

5.  Zug 
«.Zag 


5,3 
4,8 
3,7 
»,2 
2,8 
8.4 
8,0 


22,0« 
14,52 
10,75 
8,04 
6,16 
4,52 
8,14 


850 
795 
695 
560 
460 
860 
265 


38,52 
54,63 
64,71 
69,55 
74,79 
80,- 
88,- 


29 

5 
» 
2 

{., 

0,5 


Nicht  geglüht 


Tabelle  Y. 


Walzdraht 
1-Zw 
8.  Zag 

8.  Zuf 

4.  Zu? 

5,  Zug 
«.Zag 


nimroiiioDeii 
mm  Durch- 

IDCMCr 


5,3 
4,8 

8,7 
8,2 
2,8 

2,* 
8,0 


QucrTchnlU 
qmm 

feottfheU 

% 

In  9*mi«B 

f.  «.<,». 

k(t 

22,06 

815 

37 

29 

14,52 

635 

37 

29 

10,75 

400 

87 

89 

8,04 

800 

87 

S» 

6,16 

230 

87 

29 

4,52 

170 

38 

28 

8,14 

136 

48 

84 

Vebenrincikl 

VtinjuclisweiH«^  wurden  von  (li-iiuseibon  Material 
18  Bing«  naeh  TabeUe  n  Terarbdtot;  wie  er- 
sichtlich, war  das  ReguU.it  jmlorh  driAit  uii- 
gUnatig,  daß  das  Material  zum  Ziehen  tiefer 
GefkBe  dnrehauB  nlebt  zu  verwenden  war.  Es 
l>li<  Ii  trotz  sorgfältigsten  Aiisglühens  die  Deb- 
nuiig  unter  18  "/o.  Es  war  also  das  Material 
ftbergtreekt. 

Tnlx^lle  II  hat  uns  gezeigt.,  wie  ein  an  sieh 
ßTites  Material  durch  üeberstrfclven  verdorben 
und  trotz  sorgfaltigsten  Glül»en.s  nicht  wliidt^r 
In  Sellien  iUN|ii  iiii<.-li(  hi'ii  Zustand  gebracht  werden 
kann.  Wi«  l'uhi'llo  III  zeiirt,  Icann  ein  an  sicii 
gutes  Material  aber  aucli  trotz  richtigen,  sach- 
gemtBen  StreeIceM  Infolge  mangelhAfken  6liiheiw 
vfnJnrbrn  werden,  und  irh  iniiehte  wohl  auf 
ttrund  meiner  diegbezQglichon  Erfahrungen  b«>- 
hanpten,  dafi  angleldi  mehr  Material  dorch 
man;.'r1li.afte3  Glühen  Yerdorbea  wird,  als  dnreli 
bbermaßigee  Strecken. 


Das  laut  Tabelle  I  und  III  verarbeitete 
Material  war  von  deraelben  Beeehaffenheit  und 

wurde  auch,  wie  tTsirlitlicli.  ;:ai!z  ;.'!oich  her- 
uotergewalzt.  Der  große  Unterschied  bextiglich 
Dehnung  und  Festigkeit  war  lediglich  eine  Folge 
der  schlechten  (lliiliungen  2  und  3  iTabelle  III). 
Die  Ülähuug  4  (Tabelle  III)  war  gut,  konnte 
aber  am  Beraltat  nietds  mehr  Indern. 

Wie  ich  bereits  erwfthnte,  wird  viel  melir 
Material  venlorl>en  durch  mangelhaftes  Glühen 
als  durch  Ueberstrccken,  was  wohl  seinen  Grund 
darin  hat,  daU  man  die  Streclning  mit  Leichtig- 
keit g»'?inn  kontrollieren  kann,  wahrend  eine 
derartige  Kontrolle  der  GlUhungen  uinstÄüdlich 
und  schwierig  Ist.  Besenders  bei  den  noch  vid« 
fach  in  Verwendung  stehenden  Oefen  mit  direkter 
Feuerung  hängt  der  Austall  der  Glühoog  allzu- 
sehr von  der  GeMhicIdlehkdt  und  der  Auf- 
nu  iksainkeit  des  ilie  flliilinfi  n  bedienenden  Ar- 
nheiters ab.    WeäeniUch  bessere  Resultate  geben 
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die  mit  (ras-  o<lt>r  Halhjrns'fiMn^Timir  vf»rs>™bonen 
(rluhöfcu,  sofern  (lic«elbpu  sachgrmaü  «  inj:,  i  Klitfit 
Sind.  Bei  dlMen  Oef«»  Ist  nicht  nur  di»  Be- 
dipniin);,  somlrrn  ntic!i  die  Kintrolli-  sehr  cr- 
leicbttirt  und  t-s  gehört  «chon  bftspr  Wille  de« 
Arbeiten  dazu,  wenn  bei  dleMn  Oefen  seUeehte 
(Tliahiin^eii  erzielt  wt^rdcn.  I'/i  driarfi^'i'  Ocfen 
zudem  40  bi.s  (iU"^u  weniger  Hrcnniuatcrial  ver- 
brauohen  als  Oefen  mit  direkter  Feuerunip,  und 
am  li  1k  i  Vmvpnilunjr  inind«'r\v«rti|k'<Mi  Br»*nn- 
uiatüiialH  (HoUabfälle,  Braimkoble,  achlecbt« 
Steinkohle)  gleich  trat  arbeiten  wie  bei  Vei^ 
wendimg  der  für  Oefen  mit  direkter  l'lamost- 
fetierimg'  unitcdingt  erforderlii-hen  Kohh'n  bester 
(jualitat^  ist  es  eij;entlich  auffallend,  daU  sich 
deritrtige  GiiUiüfen  mit  Gas-  oder  HalbgM- 
fetierunK'  verhaltnisiuilUig  lan^'sani  linlirirfrern. 

ich  tui"  meine  Person  habe  mit  derartigen 
OltlhVfen  die  denkbar  sonstigsten  Erfahrungen 
gemacht  und  kann  ^ic  dnhrr  hrsfcns  f niiiffblcn. 
Desgleichen  möchte  icli  einer  UK'iglichst  umfang- 
reieh^  Anwendung  der  Zerreißnuuiehbie  und  des 
DehntiTitrsinessers  ^\  flliriiul  ilfr  verschiedenen 
Arbeitstadien  wftrmsteus  das  Wort  reden.  Es 
wird  dadurch  manche  BeUamatlon  gegenüber 
dem  Lieferanten  des  Kohmaterials  unil  desgleichen 
von  Seiten  des  Abnehmers  der  fertigen  Ware 
vermieden  werden. 

Nachfolgend  will  ich  noch  au  der  Hand 
einiger  Beispiele  zeigen,  wie  sich  die  Folgen 


2ti.  Jaii»>;.  Nr. 

des  Streckens  und  des  damit  verbundenen  Ver- 
dichtens  des  Materials  beim  Drahtzieben  btj- 
merkbar  machen  und  in  welcher  Weise  das  nadi 
dem  Zii-lit-n  i-rfol^ri-iiil«'  (ilülu-ii  des  irezop»nen 
Materials  auf  die  BeschaAenheit  desselben  einwirkt. 

Das  aar  Verwendung  gelangte  Material  war 
ebenfalls  Siemeus-Martinflitf^' i^t  n  und  enthielt 
laut  Analyse  0,09  C,  0,034"/»  P,  0,56  > 
Mn,  0.05  "/o  H.  0,16  «fo  Cu  und  O.0S7>  Si. 

Das  Material  winde  v  ni!  W.u  iiiNvalzwerk  in 
Form  von  Walzdi-aht  mit  5,3  mm  Durchmesser 
angeliefert  and  ungeglüht,  also  so  wie  es  vom 
W^armwalzwerk  angeliefert  wnrde,  in  Arbelt 
gt>nommen. 

Taiielle  IV  zeigt  zunächst,  wie  das  Material 
gezogen  wurde  und  wie  sieli  Festigkeit  und 
I>.limni[r  desselben  infolge  des  Ziehens  ver- 
änderten. Die  in  der  Tabelle  cntbaltAjnen  Au- 
galten sind  das  Durchsehnlttsresttltat  von  164 
Zerreirt-  tind  nfliniinir^jirohfn. 

Von  den  laut  Tabelle  IV  verarbeiteten  Drabt- 
rlngen  hatte  leh  in  jedem  Arbettsstadlam  einige 
riiiirnnge,  abgenommen  und  dinsrlben  sorgfiÜÜg 
in  gut  verschlossenem  OlUbtüpf  in  eiuem  mit 
Halbgasfeuerang  betriebenen  O'lQhofen  seehs 
Stunden  au8gegliibf.  N'ik  Ii  dem  Erkalim  habe  ich 
diese  Umgänge  wieder  auf  Festigkeit  und  Uehnong 
ontersneht  und  gebe  das  Resultat  In  Tabelle  V 
wieder.  Wie  ersichtlich,  war  das  Mafi  riil  nach 
dem  sechsten  Zuge  schon  etwas  Uberstrecku 


Gichtstaub  als  Ursache  der  Schachtzerstöning  in  Hochöfen/ 

Von  Professor  Bernhard  Osann  in  Clausthal. 


Durch  einige  Versuche  bin  ich  in  die  i^age 
versetzt,  einen  Beitrag  zu  der  Frage  zn 
geben,  woher  es  kommt,  daß  die  TTiH  linfenscbachte 
in  ihrem  unteren  Teile  eine  starke  Augfressung 
erfahren,  die  schließlich  zom  Ausblasen  des  Ofens 
führen  muß.  Es  ist  dies  die  unter«'  Z.  i>tiirungs- 
zone  etwa  in  der  halben  Ofenhöbe.  Im  Gegen- 
satz dazu  steht  die  obere  ZerstVrungszone ,  die 
liekanntlldi  mit  der  Kohlcausscheidung  aus  dem 
Kohlenoxyd  zusammenhilngt  und  in  Temperaturen 
von  rund  400"  ihren  Sitz  hat,  während  die 
oben  erwiihnte  Zerstörung  bei  Tempentnren  von 
etwa  1000°  stattfindet. 

Sind  Alkalien  die  UrsacJie^  „Unbedingt  ja*" ; 
denn  jede  andere  Erklärung  versagt,  und  das 
Vnrkoiumen  von  «^'riinlirli- grauen,  sciiimitzigon 
Salztlüsäen  im  Uesteli  und  auch  in  der  augehohncn 
Rast,  sogar  Im  KoUensaek  ist  graugsam  bekannt. 
Außerdem  wissen  wir  ja,  daß  mehr  oder  minder 

*  AllHütlf;  ftus*  l  iiii-iii  Vurlra-,'!-,  '.''■hiiltcli  Hill  der 
•l»lireBTensniiiüang  des  VoreiiiH  deutscher  Fabriken 
fensrfflStH  Pradnkta  in  Berlin  1906b 

«*  TergLdes  Yerfsssers  Anfssts :  j,8tsU  «ad  Eisen« 
im  Vr.  14  &  828. 


große  Mengen  von  .Alkali Verbindungen  durch 
UOUer  und  Koks  elngeflUirt  werden  und  steh 

auch  in  di  r  Srlilarkr  und  dem  Gichtstaub  nnrh- 
weiseu  lassen.  Dann  sind  neuerdings  Analjaen 
aus  Amerika  von  anscheinend  derartig  cerstSrten, 
sogar  mit  gelben  Glasflüssen  lndiufi(  ten  Steinen 
bekannt  gewurden.  Die  Mitteilung*  IftÜt  die 
Sachlage  noch  ungekl8rt  ersobetnen.  Dor  deutsche 
Berichterstatter,  der  dem  Laboratoriiini  fiir  Ton- 
industrie angehört  (Ludwig),  führt  den  hypo- 
thetischen Köri)er  (.'yanslliziam  in  die  Betrachtung 
ein,  um  die  Anreicherung  der  Steine  an  Siliziom 
zu  erklaren.  Ich  habe,  als  ich  den  .\iifsafz  la*. 
an  die  bekannten  Koksofenzerstörungen  *•  aut 
Grund  der  Verwendung  stark  salzhaltiger  KoUe 
und  an  die  im  Hitchofen  ben-fts'  hnobachtete  ga.-»- 
formige  \'ert)indiing  Ciüorsilizium  gedacht.  i>o 
viel  steht  aber  fest,  daß  die  zerstörten  Stebie 
•M'rif  .•iiii'i'nu-dfntlirh  große  Anrelchenui^  des 
Alkaligehaltes  zeigten. 

•  ,»fald  und  Ehen«  1805  Nr.  15  a  8m 

*•  ,Stahl  nnd  F.iooii-  1893  Kr.  6  as«7  (iVrmsaah 
ebenda  1903  Nr.  14  H.  829. 
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Doch  niinmfhr  zu  den  ViTsiicIitii.  din  ich  in 
dsm  mir  unterateilteu  eisenhiitteiuuäuQiscbcQ  La- 
boratoiiiiin  MttgefBhit  habe,  und  zwar  in  eiek- 
Irischen  Ofen  unter  ZuhiltVnabine  eines  selbst- 
sehreibendea  ChRtelien)y  roraeters.  Die  Temperatur 
■  iner  durch  Leuchtgas  in  hekaniiter  Weise  ge- 
heizten Vt  rhrennungsröhre  kam  lieht  über  750". 
reitliit:  -ilsu  nicht  aus.  Ebenso  versaiften  <il)is- 
rShren  und  mußten  gegen  Porzell  an  rühren  aus- 
geweehfldt  wenlcn.  Es  wurden  nun  die  Hoch- 
nfenzustflndc  iiiöi:lii-list  nachgeahmt,  ind« m  liri 
Kohlenox>-dgas«trom  während  der  ganzen  Ver- 
BUtihstever  bladwdigeleitet,  ud  die  Tenperatar 
auf  1080»  bis  lOftO'*  iin  Hinblick  auf  das  ein- 
gaogs  Gesagte  gehalten  wurde.  Zwischen  die 
Sttteke  fennfasten  Uateriab  worden  Elsraers* 
stücke  gelegt.  Iin  Hintilitk  auf  das  Cyankaliuiii 
liefi  ich  mich  von  folgendem  GedaokoDgang 
leltea: 

Cvan\'erbiDdungen  Sro  Hochofen  sind  bekannt; 
Cjan  zerfallt  in  Berührung  mit  Eisonsauerstoif- 
verbisdungcn ,  indem  es  als  Reduktionsmittel 
auftritt:  wenn  nun  das  dabei  freiwerdunde  Kali 
"»ier  Natron  in  statu  nascendi  alst  FluOirnttcl 
auf  die  Schachtsteine  einwirkt,  so  wird  dit- 
Wirkung  eine  besonders  starke  sein. 

Ich  will  hier  gleich  bom«  rki  n.  daß  dir  Vi  r- 
sache  diea  nicht  bestätigt  haben.  Im  Gegenteil 
aehelBt  Cjaakallani  hannle«  za  aeln,  dagegen 
Chlornatrium  si'hr  wirkimgiTOlI,  in  der  Utte 
steht  Cblorkalium. 

IMe  Anordnottgr  In  der  VersttdnrShre  war 
nun  die  folK'^ml»' ,  wenn  irian  in  dor  Kiclitnntr 
dw  Gasstt  otn^  vorschreitet.  Zuerst  kamen  die 
tu  ▼erdiU)i}it  enden  AlkaUverbindungen,  und  twar 
( yankaliuni  beim  ersten,  Chlorkalium  beim  zw  >  iten 
und  Cyankalium  und  Cblornatrium  beim  dritten 
Versuche.  Alsdann  wurde  ein  Giebtstaulntopfen 
i'iogescholieu ,  nachdem  ein  Vorvorsuch  gdehrt 
liatt..',  dali  Gichtstniili  t  inr*  große  Neigung  zur 
Vcrschlackuug  hat.  Es»  w  urdi-  grober  Gichtstaub, 
aus  einem  Luxemburger  Hochofenwerke  stammend, 
in  SeideiijMpiHr  eingewickelt,  so  dali  dw  Stopfen 
wie  eine  Kartusche  in  dem  Por^ellanrohr  steckte, 
mnter  diem  Kaitanhe  folgten  Stttcke  feuer» 
f' «ton  Materials  und  Eisi^ni'rzstiirl^c.  dnrant'  kam 
wieder  ein  Gichtstaubstopfeu  und  dann  noch 
rieige  EncBtfleke. 

Der  Versiii-hslicfuml  war  d>'r  fni^'t'nde:  Üurcli- 
w«g  waren  die  Alkaliverbiaduiigeu  vollNtäudig 
rerdampft.  Die  GiehtitanlntopfBn  hatten  eine 
sehr  bemerkenswerte  .Acnderung  erfalin  ii,  indem 
ate  sehr  stark  zusammengeschrumpft  waren  zu 
eiaer  teils  kristallisierten  eisengrnuen  Hiisse.  die 
in  Kücksi(;lit  anf  die  vielen  Hohlräume  aofort 
den  Gedanken  an  eine  stattgehabte  N  Mir^ning 
hfrvorrief.  Diese  cisengraue,  vollstäüai^^  tiiier 
Frischschlacke  gleichende  Mat^sc  w  ir  SO  hart, 
daß  man  Glas  ritzen  konntt;.  Es  waren  also 
Eisensüikate  entstanden.    Der  Gedanke  au  eine 


Seigerun^'  wurdi'  noch  lelii-iidi^'t-r .  als  hfi  ili  ni 
zweiten  Versuch  sich  ein  ächlackenäuü  zeigte, 
der,  offenbar  von  dem  Olehtstaubetepfen  aua- 
gehend,  bereitsein  Porzi  llnnschilfchen  aii^ri  fjrlffen 
hatte.  Bei  dem  dritten  Verauoli,  der  Inngere 
Zelt  unter  Nachsetzen  von  neaen  Mengen  ge- 
nannter Alkali verldndungen  durchgef&lirt  wurde, 
hatte  sich  ein  starker  .Schlackenstrom  von  beiden 
(richtstaubstopfen  aus  ergossen,  der  alles  zerstört 
hatte.  Die  TrOmmer  der  Schiffchen  und  ihres 
Inhalts  ragten  aus  diesem  (-haos  heraus.  Dabei 
war  dann  die  Porzellanröhrc  und  Kogur  das 
Rohr  des  elektrisohen  Ofenii  durchgeschmolzen. 
Deutlich  war  zu  erkennen ,  daß  der  Gichtstaub 
der  verschlackenden  Wirkung  viel  weniger 
Wlderatand  entgegensetzt  als  die  Elaeaerestaeke. 

DieEisenerzsfiitke  zcifrtfn, soweit  sie  zwischen 
den  Stopfen  waren,  starke  IteduktionseinwlrkuD- 
gen,  hinter  dem  zweiten  Stopfen  aHerdings  nur 
in  sehr  geringem  rmfaii^'o  nach  Maßgabe  der 
Abnahme  der  reduzierenden  Einflüsse.  Die  Stein- 
brocken ergaben  da,  wo  es  rieh  um  ganz  geringe 
Beschafft'iilirit  liandelte  (es  waren  Stücke  eines 
I'robierscherbcns),  starke  Einwirkung.  Die  hell- 
rötliche Blumentopffarbe  war  in  ein  dunkles 
Braunrot  übergegangen  und  die  rauhe  Bmeh- 
fliielii"  zeiirte  tieginnende  Verflüssigung.  Die 
Steiubrocken  guter  Beschafl'enheit  wiesen  kein»^ 
Aendemng  in  Farbe  und  Bruehanssehen  auf.  Nur 
da  wo  eine  Berührnnfr  mit  dem  Gichtstaub  bei 
dem  zweiten  Versuch  stattgefunden  hatte,  war 
eine  Sehlaekenbildung  In  Yerblndong  mit  einem 
(Juarzkoriii'  erkennbar,  es  hatte  sieh  schwarzes 
Eisensilikat  eingenistet.  Welche  Veränderungen 
bei  dem  dritten  Versnebe  eingetreten  waren, 
entzog  sich  allerdin^rs  di'i-  Hinliaeiitiiri;,';  ein  mit 
gelblicher  Glasur  bedeckter  Steinbrocken  war 
allerdings  sichtbar,  alles  andere  aber  Qberflutet. 

Die  nun  einfach  zu  ziehende  Seblnßfolgerung 
ist  die:  Steigen  Dämpfe  von  Aikaliverbindungen 
im  Hochofen  auf,  so  ist  der  Gichtstaub  Ihren 
verschlackenden  Einflüssen  sehr  zügUll^ldl. 
Kommt  rs  dann  zu  einer  Vertiiissigung  an  der 
üfenwand,  so  ergeht  es  dem  Mauerwerk  nicht 
bessM*  wie  dem  Porzellanrobr.  Da  nun  gerade 
ilio  Zersfrinincfzonc  des  Hnrliofcns  mit  derjenigen 
der  Gichtstaubausammluugen  z usamuien fallt ,  so 
wird  dies  noch  etalenehtender.  Es  ist  Ja  be- 
kannt, daß  sich  am  üebergang  vom  Sehaelit  zur 
iilast  ein  toter  Winkel  befindet,  der  bei  Holz- 
kohlenhochSfen  den  Namen  «Koblensaek*  auf- 
kommen ließ.  Es  ist  naturgeniafi .  (lad  dieser 
tote  Winitel  grolie  Gichtstaubansauuulungen  be- 
dingt.; denn  betra  Niedersinken  eines  Gemisehes 
von  Stücken  und  Pulver  rollen  die  Stücke  vnraus, 
80  daß  schließlich  nnr  noch  der  Staub  übrig  bleilit. 

Nun  stellt  Gichtstaub  eine  außerordentlich 
voluminöse  Masse  dar.  Ein  Lit^r  wiegt  nur  1,0 
bis  1,1  ktc.  also  wenig  mehr  als  W* asser.  Da- 
gegen ist  das  spezifische  Gewicht  eines  Braun- 
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ebensteLos  von  etwa  gleicbetu  £iseagduüt  3,4 
bis  8,9.  IKe  Folge  ist,  dmß  «r  «i<^  wi«  dn 
Schwamm  voll»augt,  mul  in  sfiiK  ii  zahlreichen 
Poren  überall  Angriffspunkte  zur  Bililung  von 
Alkali »Uikaten  darbietet.  Einige  Veranche,  tun 
weiteren  Einblick  in  die  oben  besfifariebeBen 
V>  r.lnileninircn  >  CTlchtstaubeH  zti  «rewinnen, 
sind  noch  im  (Jaiige.  Sie  wcrdeu  aucli  mit 
dem  Üc8trcbcn  fortg«fBhrt  werden,  einigen  außer- 
halb der  Eiiiwirkunp  von  Alkalitu  li('<,'enden 
Hocbofenvorgangen  nachzugelitin,  Vorgänge,  die 
mit  Beliiel»8t9rttDgeD  dvreh  VMmgm  luid  Boden* 
s.'»ubil*!ini£ren  wahrscheinlich  im  Zusammenhang; 
stehen.  Bis  jetzt  kann  ich  mitteilen,  daß  die 
hnrten  an  Stelle  des  Qiehtotttibee  verbliebenen 
Eisensillkat^eri]!]'!'  tiru'  fraiiz  andere  chemiHclie 
Ziuammensetzung  aU  der  Gichtstaub  in  unpräng- 
Ucher  Gestalt  haben.  leb  lasse  die  Angaben 
liiw  folgen.  iboti  mtitiiiirt 

%   *  % 

Oichtetaidi  Tor  dorn  YeimehB  .   41fi9  9,8 

Oichtataub  nach  d-  iti  VorBUche .    60,16  10,87 

Ks  Miuß  also  eine  Roip-pninpr  ntattgefunden 
haben,  üm  die  Wirkung  der  einzelnen  Alkali- 
verbindungen  gegeneinander  in  Vergleich  zu 
stellen,  wurde  die  Temperatur  stufenweise  ant 


200%  400**,  600  <^  gelialtea.  Bei  200  war 
OyanlEalinm  Ternmeht,  bei  400*  ChlericaUem 

und  bei  GOO"  (möglicherweise  auch  700'', 
da  die  Temperatur  eine  Zeitlang  aimndiritlm 
wurde)  auch  Chlomatrium,  das  bei  400*  noeb 
keine  Einwirkung  gezeigt  hatte.  Dab  Chlor- 
natrinni  w^itnii»  dif  krürti^rste  Einwirkung'  hat. 
ging  daraus  hervor,  daü  die  Porzellanll&chen 
mltGlasnren  bedeckt  waren  und  die  Versohlaeknng 
einitr^r  Krzstfirke  begonnen  hatto. 

Da  wir  im  Koksbocbofen  nun  gerade  Ciüor- 
natrimn  wahrseheinlieh  weit  vorwaltend  gegen- 
iibf>r  Kaliumverbinduucfn  hahi^n .  so  eröffnet 
dieser  Umstand  keinen  angenehmen  Ausblick.  Ik 
wird  die  iOr  die  Praxis  wiehttire  Aufgabe  be> 
stehen,  diejenigen  Stcinqualitati  ii  herauszufinden, 
die  am  besten  diesen  Oblornatriamdampfen  wider- 
stehen, sonftelist  aber  muß  ein  Lfdioratoiiums- 
verfahren  au.stindig  gemacht  werden,  um  einen 
Prüfungsmaiistab  zu  haben.  In  dieser  Richtung 
bitte  ich  um  die  Unterstützung  aller  beteiligt«n 
Fachgenossen. 

MfMncin  AssisitfMitfn  H^rrn  I>ipl.- Hütten- 
ingenieur Max  \'  o  i  g  t  sage  ich  an  dieser  Steile 
meine  Anerkenimag  und  mdnen  Dank  fBr  die 
tatkrifUge  Hitarbeit 
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Elektrischer  Antrieb  von  ReversierstraOen  im  Wettlieweriw 
mit  Dflittpftnaachinen- Antrieb. 


Wir  erhielten  faienu  nocb  folgende  Zu- 
sohiiften: 

I. 

Zu  dieser  Krage  bringen  I  Ir.  Direktor  Ortmann- 
Vtflklingen  in  Heft  Nr.  1  Seite  17  und  Herr 
HBtt©ndir(>kl<.r  a.  D  W i  1  d- Hannover  in  Heft 
Nr.  3  Seite  153  dieses  Jahrgänge«  iateressante 
Beiträge.  Es  wird  der  direkte  Anbau  der 
Giiäinotoren  nn  die  Wulzenstraßen  fUr  viele  Fälle 
empfohlen,  so  dail  die  Zwinchenischaltung  der  elok- 
trisohen  KraftUbortnigung  Ul)orf1tissig  erscheint. 

Ea  ist  ja  bekannt,  daß  schon  bnkl  nach  Aus* 
bildung  der  Oroßgasinotoren  flir  HfK'bofengaj*- 
ausuutzung  eimelne  WolzenslrtiUea  direkt  mit 
Gssrootoren  betrieben  wurden,  dafi  ifie  betreffen- 
ilmi  Worko  es  dann  aber  vorgezogen  haben,  da  die 
l<e!<ultato  hauptsächlich  mit  RUcksiuht  auf  Be- 
triebnlcherbdt  sohleohte  waren,  den  direkten  An- 
trieb  wieder  zu  ontfernon  nml  die  Anf^toIInng 
der  Gasmotoren  in  der  Frimärstution,  also  die 
Zwisohensohaltung  der  elektriSohen  Uebertmgung, 
Tonusebon.  Diese  Art  der  Ausnutzung  der  Hoch- 
ofengase für  Wulzens! raßenaotrieb  wird  seitdem 
fast  allgemein  angewendet.  An  eüucelnen  Stellen 


jedoch  ist  man  wieder  zu  der  direkten  Kupplung 
der  Gasmotoren  mit  den  Walzeastraßen  zurQok- 
gekehrt,  wobei  dann  allerdings  sehr  kräftig  kon- 
struierte Gasmotoren  genommen  wurden,  um 
die  Betriebesioherheit  zu  erhöhen.  Es  hat  sieb 
dann  aber  gozfipt,  ilaf*  es  nirht  penligt,  die  Kon- 
struktion der  Ga.'iniotoren  kräftiger  zu  machen, 
sondern  doft  man  dieselben  «udi  in  ihrer  Leistung 
bosonders  groß  wählen  muß,  um  allen  beim  Wal- 
zen vorkommenden  Eventualitäten  gewachsen  zu 
sein,  also  flott  arbeiten  su  kSnnen. 

Zu  der  Frsge  des  elektrisobeu  und  Gas* 
motorenantriebes  Insten  sich  nun  noch  manche 
Gosichtspunkt'n  anführen,  die  HerUcksichtiirung 
verdienen.  Vorher  orsi  hoint  jedt>ch  eino  Klai^ 
legung  zweckmäßig,  w  oic  ho  Arlieit  das  Walzen 
erfordert,  und  im  iVnsi-lduß  daran,  wie  groß 
man  die  Antriehsmasidunen,  seieB  es  nun  Gas- 
rnot(irr>ii.  Dampfiaaaohinen  oder  Elektromotoren, 
wählen  muö. 

Kam  Auswalzen  eines  bestimmten  Profils  am 
einem  boHtimmten  Anfangsquerschnitt  ist  bei  g»^ 
gebener  Materialqual ilät  und  Temperatur  für  die 
Tonne  Fabrikat  eine  ganz  bestiuuute  Energie 
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menge  notwendig,  aiuigedrUekt  in  Kilogramm- 
meteni  bezw.  in  Pferdeknift«taii<leo  oder,  in  elak- 
trischem  Mali«,  in  Käowattettindsil.  Dion  Energie- 
nieng«  hSngt  in  erater  Linie  von  dar  Streckung 
all.  ilunn  von  fior  (JröUo  des  Anfaug>>quer8ohnit(eH 
uud  vuu  der  I  unn  deti  Eudkalibers.  Kbenso  haben 
natUiliollt  wie  t^uhOD  oben  augedeutet,  Mat«rial- 
(jualität  und  Tf mppratiir  Kiiitluli.  Je  ^Töllor  dio 
Streokuog  sein  wird,  desto  grdUor  wird  natürlich 
andi  die  Bneigtemeng»  Min.  Bei  groflen  An- 
rangsqueniobnitteu,  wie  sie  z.  B.  hoiin  Mlrx  kwalzen 
vorkonuuejQ,  wird  «Ue  Knergio  vurhälluiiiuiäUig 
geringer  sein  «]■  bei  kleineren  Anfangsquei^ 
■ehnitten,  wie  z.  B.  i>ei  Mittel-  und  Keim  iscn- 
«aUwerken.  Auch  wird  eine  Kidiberfonn  uiil 
TwUtHninniUtig  viel  Oberffitolie  (T-undU-Eisen 
vnt.),  elao  itCrkerer  Abkühlung  und  Flanken- 
reibung, einen  grttfleren  ]2«nergiebe<larr  ergeben, 
als  eine  Kaliherform  für  Quadrat-  oder  Kundeiseu. 
Die  bezüglich  dee  elektrinc-ben  Anlrielicw  an- 
gestellton  Vorxuebe  uud  l;lriiiiltlungcn  haben 
ergei>en,  dni>  tUr  das  Blocken  pro  Tuone  Material 
der  gerinosto  Gnergiererbmuch  notwendig  iet| 
(lall  dor  Ijii^rpipverbraucb  beim  Triigf>r-  und 
iiiJiienenw'ulzen  »chuQ  jiieioliuh  bedeutend  an- 
steigt, und  dafi  er  dann  immer  mehr  wUehst,  je 
kleinere  E*rofilo  f?nwfi!7.t  wordon,  vmi  bei  l'i'iii- 
eiten  und  vor  allem  bei  Blechen  Ute  hüuUüteD 
Werte  su  eireiohen. 

Wenn  man  auf  einer  Straße  in  der  Stundo 
•ine  bestiiMiute  Zahl  von  Tonnen  Walsmateriol 
▼enufoeitftt,  z.  ß.  8  t,  und  «im  Amwaben  eines 
bestinuntou  Kalibers  fllr  eine  Tonne  öO  K\V.- 
Stunden  not  \v  «'iidig  hat,  h<>  ««r^ibt  Hieb  alsdann 
ein  mittlerur  Euorgiovorbrauuh  dieser  Straße  von 
H  x:  50k 400  KW.  entsprechend  einer  Motoi^ 
leistung  von  rund  (iOÜ  P.S.  Würde  man  nun  den 
Antriebsmotor  noch  dieser  Ueititung  bometMon 
mid  demeelben  auch  eine  gewisse  Ueberlastiinge» 
nihitrkoit  i?t:d>cn,  >u  würde  er  trotzflfm  nirht  mis- 
reitheo,  da  die  SchwmiguuuMeu,  die  man  prak- 
tiadierweise  ein1)auen  lumn,  nicht  Imstande  sind, 
die  ganzen  Schwaiikiiii^on,  die  der  Widzwerka- 
betiieb  mit  sich  bringt^  ausztigleioben.  Diese 
SohwankiiDgea  rOhren  daher,  daß  zum  Teil  ein- 
zelne Kaiiber  mehr  Arbeit  verlangen,  als  die  kurz 
darauf  folgenden  Kaliber,  daß  Tomporaturunler- 
sohiede  im  Walzmaterial  nicht  zu  vermeiden  sind, 
daß  die  Zufuhr  des  Walzgutes  nicht  dur«  huuü 
regelmäßig  geHidiieht  usw.  Würde  man  »üs  .-Vj!- 
triebsmotor  eine  Dampfmaschine  oder  einen 
Elektromotor  wShleiit  ao  würde  man  die  normale 
l^iKtung  derselben  wohl  auf  lUUÜ  P.  S.  fost-^t^tzpri 
milstien.  Dabei  inl  zu  berUukaitibtigen,  daß  so- 
wohl die  ]>ampftnaflehine  wie  der  Elektromotor 
eine  ziemlit  h  liotrüchlli«  b*»  l  olu  rlasl  iintr  \  fr- 
tngen  und  d&ß  sie  sich  ^  ur  allem  auch  augen- 
blioklieh  auf  die  jeweilig  geforderte  Beiasttmft 

eiiistolloii.     Die  für  Walzwcrksantrieb    in  ii  - 

(oeneo  Elektromotoren  werden  im  allgemeiuon 
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mit  einer  Ueberlastungefähigkeit  von  100  o/o  Uber 
der  normalen  Leistung  ausgeführte  Danach 
würde  also  der  oben  zu  1000  P.  S.  normal  be- 
messene Moior  irastande  sein,  maximal  2000 P.S. 
abzugeben.  Im  Dun  lmoltni) f  nber  würde  er  nur 
(100  P.S.  zu  iui.'iioa  liiibeii.  ÜaruuN  folgt,  dafi 
man  die  Antriebsgitsmotoren  für  Walzwerke  S^IT 
frri>r.  wühlen  (mit'>,  da  deren  L'obprlnstiinp:nihig- 
koit  ja  sehr  gering  i«u  HUtkendirektor  Wild 
gibt  ja  auch  in  SMner  Zueohrift  an,  er  habe  in 
piner  Korrespondenz  mit  I>r.-If»ir.  Ehrhardt  fe«t- 
gestellt^  daß  mau  die  Uusmotoreu  l,ämal  stiirker 
nehmen  mOsse,  als  ehie  Dampfmasdiine,  die  die 
gleiche  Straße  antroilipn  würdn. 

Will  mau  nun  den  elektrischen  mit  dem 
Oasmotorenantrieb  veigleiohen,  so  mufi  man 
einersflitä  die  Anlagekostcn,  anderseits  die  Be- 
triebekoeten  in  Betracht  ziehen.  Auf  den  ersten 
Blick  wird  mancher  sweifelloe  sagen,  daß  che 
Anlagekosten  bei  Zwisohsnechaltung  der  elek- 
frisrliei»  K  i.ifi  iilieri  ratrtintr  iinbiMÜriirt  grOßer 
wurdou,  tiib  wuuu  man  die  (jai^motoreu  immittel- 
bar an  die  Straßen  setot.  Diee  trifft  aber  in 
vielen  Fällen  nicht  zu,  jedenfnllK  i^st  m  ratsam, 
von  Kall  xa  Fall  zu  prüfen,  wie  sich  die  Anlage- 
kosten veriialten.  Dabei  ist  folgendes  su  iMrü^- 
sichtigen:  Die  Gasmotoren,  die  man  unmittelbar 
mit  den  Wakenstraßen  zusammenbaut,  milasen, 
wie  oben  auseinandergesetxt^  aelir  reiohUoh  be> 
messen  werden  und  eine  besonders  kräftige 
Bauart  erhalten.  Ötelit  man  aber  die  Gasmotoren 
in  die  PrimMistation,  so  kann  man  damit  reclmen, 
daß  nicht  alle  Widzeiustraßon,  die  im  Betriebe 
sind,  glei(dizoitig  »len  größten  Kniff  bedarf  erfor- 
dern, daß  in  vielen  Fällen,  besonders  auf  größeren 
Werken,  nicht  einmal  alle  Gasmotoren  gleioli- 
zeitig  in  Rotrieb  sind,  da  nicht  alle  Straßen 
gleichzeitig  arbeiten,  so  daß  man  die  Stärke  der 
Air  die  Walsenstfafisin  im  Betrieb  c«  halten- 
den nnfinifitoren  kleiner  wälilon  knnn,  als  der 
Sunmie  der  Maximalleistungen  der  im  andern 
Falle  unmittelbar  an  den  Walzenstrafien  eixH 

gebauten  Gasmotnroti  entspricht. 

Beim  Peiner  Walzwerk,  bei  welchem 
die  von  den  Walswerken  kommeodsn  Kxaft- 

scdiwankungen  durch  eine  AkkumulatOfenbAttorio 

fast  vollkonunen  aiuigegUohen  worden,  hat  sinh 
gezeigt,  daß  die  Beanspruchung  der  Primiir- 
Ktntiou  eine  sehr  geringe  ist  im  Vergleich  zu 
den  Miiiiienlanleistunireri,  liie  die  W  alzwerke  be- 
anspruiheu.  Wie  weit  man  mit  der  Leistung 
der  Ptimiistation  heruntergehen  kann*  wird  sich 
djuüich  rifht(<n.  wieviel  Walzenstrafien  an  die 
betretTende  Primärstutiou  aiigesclilosson  werden. 
Bei  sehr  grofien  Hüttenwerken,  also  solchen,  dl« 
4nn(10f)  bis-  TjOGOGO  t  im  Jahr  venirbeiren,  wird 
man  die  Primärstation  fast  schon  nach  dem  mitt- 
leren EnenHehedarf  bemessen  kOnnen,  da  es  sioh 
in  s.iliiuii  l'ällen  um  iVimärslationon  bandeln 
w^ird,  die  mehr  als  lOUUU  P.S.  leisten,  so  daß  die 
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von  den  Walzwerkn-Elektronioturen  herkommen- 
den Stdfle^  die  sich  an  sich  atHmn  mkofaen  werden, 

Villi  ik<r  großen  IVimiirstation  ohne  woitoros  auf- 
genoiumen  werden  können.  Handelt  es  sich  um 
klMnwre  Werke  mit  einer  geringeren  Ancahi  von 

Walzenstrallen ,  so  w  ird  man  Mio  l'riiniirstatinn 
ailerdülgs  etwas  reidilloher  bemessan  mUaseo, 
luinn  sich  aber  in  vielen  railen  duroh  Einadialten 
eine»*  l^iu-rgiospeiobers  entweder,  in  Form  eines 
mitlaufenden  schweren  Sohwungrade»,  oder  in 
Form  einer  Akkumulaioronbalterie  helfen. 

Bei  dieser  Ueberlegung  ist  natürlich  zu  bo- 
rQcksii'hligen,  «laß  dio  Verlust o  dor  oloktrisohen 
Kraftübertragung  die  Größe  der  in  der  Primär- 
atation  attfeuatellenden  Gasmotofen  beeinflußt; 
es  kann  der  Wirkunpsprad  dor  olfktrischen 
l^xaftUbertragung  bei  der  hier  in  Frage  kommen- 
den OrBfle  der  Motoren  m  mnd  80  ^  angenom- 
nipn  werden.  Aber,  miah  Jif*«  berUuksii'btigt, 
wird  die  Uesamtleistuog  der  primttren  üasmotorea 
betiSohtlioh  geringer  sein,  ah  die  Summe  der 
Leistungen  der  (jasmutoKMi,  die  man  unmittelbar 
mit  den  Walzenstraßen  kuppeln  milfite,  Iraaon- 
deia  dann,  wenn  wegen  Walaenumbau  stete 
mehrere  Straften  stillstelien.  Wenn  z.  B.  auf 
einem  grQitoren  Werk  im  ganzen  lü  Walzen- 
straßen  vorhanden  sind,  fUr  wel(*he  die  Summe 
der  Maximolleistungein  der  Antriebs-Gasmotoren 
14O0O  P.S.  betrnpcn  n-tirde,  ao  würde  es  bei 
Zwischenschaltung  dor  eleklrisohon  Kraftüber- 
tragung fiohon  genagtOt  der  Primtfrstation 
etwa  8000  bis  9000  P.S.  gleiohaeitig  arbeitend 
Turzufieben. 

Hieratu  eraiebt  man,  daß  die  Gasmotoren, 
die  man  unmittelbar  an  die  Walzenstnßoii  sotzivn 
würde,  bedeutend  teurer  werden,  als  die  Gas- 
motoren der  Prinülrstatinn,  und  zwar  nicht  nur 
dor  Leistung  wogen,  gniKlerti  hikIi,  wt^Il  man 
die  Gasmotoren  an  den  Walzonstraßen  kräftiger 
tHNMD  mufli,  als  die  gleichmäßig  laufenden  Qaa- 
atOtoren  der  Primärstation,  und  weil  speziell  die 
ganz  schweren  Walzwerksgasmotoren  nur  Touren- 
zahlen zwisclion  70  und  SO,  also  verhältnismäßig 
niedrige,  erhalten.  Die  Differenz  in  den  Anhige- 
koslpn,  vnrttii'lirt  ilun  h  die  Koston  fllr  die  Gas- 
zuleitung  zu  dun  Gasmotoren  an  den  Walzen- 
strafien,  wird  in  vielen  FlQlen  eine  derartige 
sein,  daP  daHir  dio  Knstnn  für  die  elektrische 
IvraflUbert  ragung  vollständig  gedeokt  werden. 
Denn  die  Koeton  fUr  letstere  sind  durohaus  nioht 
HO  hohe.  Man  kann  d.imif  r^i  linen,  daß  die  kom- 
plette elektrisobe  ICraflUberlrugung,  also  Frimär- 
dynamos,  Sohaltanlage,  Kabel  und  Walzwerks' 
niotoron  durchschnittlich  etwa  (JO  bis  80  der 
Koston  dor  gesamten  Kinrichtung  des  gasmoto- 
rischon  Teiles  dor  Primärstation  beansprucht. 

Die  BelriebskcistiHi  richten  sich  in  erstt^r  Linie 
nach  dem  Gasverbrauch,  dann  nach  dorn  Bodarf  an 
Wartungspersonal  und  Oel  und  nach  den  Un- 
kosten fiir  Reparaturen.    Da  die  eleiktiiaolie 
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Kraftübertragung  mit  einem  Wirkungsgrad  von 
rund  80^  arbeitet,  wird  nnaa  im  aUgwi«iiNin 
annehmen,  daCi  man  bei  direktem  Antrieb  der 
Walseostraßen  20  oy«  an  Gas  ersparen  kOnne. 
Diee  trilft  aber  nioht  an,  und  zwar  ans  folgendem 

Grunde:  Dio  f "ia.<mo1  orcn  unmiltolhur  an  dftn 
Walzenslraßen  sind  sehr  reiohlioh  bemessen, 
arbeiten  also  im  Darehsobnitt  nil  Terbiltnisnilfilg 
geringer  Belastung,  im  allgemeinen  wohl  mit 
einer  Belastung  unter  der  HKlft«  ihrer  Normal- 
ieistung.  In  der  PrimSmtation  wird  man  jedoch 
die  Gasmotoren,  die  ja  hier  mehr  oij(>r  weniger 
nur  die  mittlere  Lieistung  herzugeben  haben,  be- 
deutend günstiger  belaston  können,  also  auch 
einen  günstigeren  Qasverbraueb  ersieien.  In 
vielen  i-^len  wird  die  PifFcronz  von  20fl'o  hier- 
durch aufgewogen  werden,  so  daß  sich  kein 
grOflerer  Gasverbrauoh  ergibt.  Die  Wartung:,  ^ 
die  ElKklromotoron  beanspnuhon,  ist,  wie  die 
aalilreichen  AusfUbruogen  gezeigt  haben,  ver- 
biOtniamSfiig  gering,  ebenso  der  Oelverbrauob. 
so  daß  diese  Kosten  kaum  in  Bolrndit  kommon. 
Anderseits  milssen  die  Gasmotoren,  die  man  un- 
mittelbar an  die  Walsenatrafien  aetat,  stete  eine 
bwonders  gute  Wartung  erhalton,  und  man  wird 
gerade  hier  nicht  an  Oel  usw.  sparen,  so  daß 
diese  Kosten  sich  mindestens  die  Waage  halten 
mit  den  Kosten,  die  für  die  Wartung  dnr  Qas- 
motoreu  in  dor  Primärstation  entstehen. 

Vei;gegenwärtigt  man  sich  das  soeben  Ge- 
aagto,  m  wird  man  finden,  dail  bm  elekuisohem 
Betrieb  dio  Anlappknstcn  pctronüber  denen  bei 
Gasmotoronanlrieb  annähernd  gleich,  jedenfalls 
nioht  wesentliob  bOhere  sind,  und  dafl  auoh  die 
Hütrioliskoston  keine  j^röCeron  soin  werden.  Unter 
diesen  Umständen  aber  dürfte  doch  wohl  der 
elektrisobe  Antrieb  vorsuziehen  Man  und  awar, 
weil  der  elektrische  Betrieb  einestete  Betr  iebs* 
bereitsohaft  des  Antriebsmotoragewitbi^ 
leietot.  Naob  den  sahlreioben  guten  Resultaten 
in  der  Praxis  kann  nicht  mehr  i>estritton  werden, 
dnfi  (li(>  l^Iokl  romfttoren  dorn  Wnlzwerksbctrieb 
durchaus  gewaclisen  sind  und  zu  Betriebs- 
störungen kaum  Veranlamuig  gaben,  wShrend 
Stönincron  Ihm'  Gasmotoren  nie  zu  vermeidon  soin 
werden,  selbst  wenn  die  Konstruktionen  sich 
nooh  so  sehr  vervoUkommnea,  gans  abgesehen 
von  den  Stillständen,  die  man  für  die  betriebs- 
uiäßige  Revision  und  Wurtung  der  Gasmotoren 
unbedingt  notwendig  haL  Ifan  kann  den  Gas- 

mot<ir(ui  in  ilt<r  ühcrsiohtlichon,  mit  (jutor  Be- 
leuchtung versehenen  Primärstation,  fem  vom 
HQttenetaub,  eine  bedeutond  besaere  Wartung 
angedeihen  lassen,  hat  auoh  in  der  Primärstation 
jederzeit  die  Möglichkeit,  eine  Maschine  außer 
Betrieb  zu  setzen  und  einen  Reservesatz  in  Be- 
trieb zu  nehmen.  Auf  diese  Weise  wird  man  am 
leichterten  die  so  empfindlichen  und  im  B«»- 
iriobe  kostspieligen  Störungen  an  den  Walzen- 
Btraflen,  die  duroh  Defekte  an  dsm  OsamntoisD 
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hervorgerufen  wenien,  umgehen  können,  so  daß 
et)  begreiflich  ist,  dafi  sehr  viele  HUttenlouto  den 
Standpunkt  vertreten,  der  Gasmotor  gehöre  in 
dte  Primärstation.  Dio80  Ueborlogunip  ist  für  den 
verantwortlichen  Leiter  des  Hütten-  und  Wala- 
betriebos  viel  wichtiger  al»  die  Frage,  ob  dati 
Anlagekapital  im  Anfang  etwas  grBfier  oder 
klpinpr  wird.  Wir  dor  c!f>ktri!<fh(^  Antrieb  vor- 
gezogen wird,  ist  schon  daraus  zu  ersehen,  daß 
allein  bei  den  SiemeiM-Solittokeit-Werkea  mehr 
ab  H()  sohworo  Wnlzwerksantriobo  im  Bau  bemr. 
Mshon  im  Betrieb  sind. 

An  dieaer  SteUe  sei  andi  nodli  auf  di«i  getnde 
für  Walzwerksbetriöli  so  unirc^nfluTieii  Betriebs- 
eigenaohaften  der  £lektrumotoreo  hingewiesen. 
Di«  RegulierTtihigkeit  dea  ESlektromoton  ist  eine 
Sußerst  präzise.  Em  iüt  in  be(]uem8t«r  Wei^o 
Diüglich,  jede  gewUnschte  Walzgosohwindigkeit 
einzuHtelleu.  Diese  einmal  eingestellte  Wak- 
ge^ehwindigkeit  l>eluilt  aber  der  Enektromotor 
annähernd  bei,  auch  dann,  wenn  starke  Uoh<)r- 
lastungen  vorkomuien.  Hieraus  folgt,  dali  die 
Wakmannsohaft  sehr  bald  die  Brrahnmg  maeht^ 
dnl!  s'io  sirli  nnf  <lt>n  Antriobsmolor  verlassen 
kann,  speziell  auf  das  Konstanthaiton  der  Touren- 
■ahl,  eo  daft  die  Mannaöhaft  genau  weifl,  dafi  die 
Blöcke  stet«  mit  derselhon  nepoluvinrlig-koit  das 
tCalibor  verlassen.  Dies  ist  aber  von  ganz  beson- 
deter  Wichtigkeit  becttgUoh  der  Sioherheit,  mit 
der  die  Leufo  dio  Blöcke  beim  Vorla.'isi'ii  dur 
fCaliber  wieder  fassen.  Eb  hat  sich  sogar  gezeigt, 
daß  ein  paar  Wochen  nach  Inbetriebsetzung  die 
Mannschaft  derartig  auf  die  im  uligemeinen  schon 
von  vornherein  geeteigerte  .höhere  Geschwindig- 
keit eingearbeitet  war,  dafi  sie  eine  noch  weitere 
Erhöhung  der  Geschwindigkeit  verlangt,  um 
schneller  walzen  ui'd  nn'hr  fortigmachen  zu 
können.  Derartige  Hrtaiiruugon  sind  Überall  go- 
nuteht  worden,  wo  dektiische  Walswerke  in  Be> 
trieb  genommen  wurden,  so  s.  B.  beim  P einer 
Walzwerk  und  auf  der  Gutehof fnungs- 
bUtie. 

Ein  weiterer  Vorteil  beim  flckt  risfhon  Wi^- 
trieb  ist^  daii  man  dank  der  Leichtigkeit,  elek- 
triadie  Meeaungen  vornehmen  su  kttnnen,  jedet^ 
zeit  in  der  Lage  is^t,  den  Kraflhodarr  der  ^Val/.cn- 
atrafien  su  kontrollieren.  Man  kann  nicht  nur 
durch  laufende  AufMohnungen  des  Stromes  uew. 
konstatieren,  wie  der  Kraftbedarf  in  den  ein- 
zelnen Kalibern  sich  verhält,  und  so  eventuell 
eine  Korrektur  der  Kalibrierung  vornehmen,  son- 
dern man  kann  auc]>  laufend  ZühlcmiessungSD 
ausfuhren,  um  Uber  don  tion  im  Anfang  er- 
wähnten Energiebedarf  beim  Auswabsen  versohie- 
dftoer  Kaliber  uaw.  onterricbtet  su  sein.  Der- 
artige Melsungen  führen  si^h  immer  molir  ein 
and  sind  dieselben  sehr  zu  begrUßen,  da  sie  erst 
•in  riolitigee  Bild  tou  dem  beim  Walsen  auf- 
tr.'tonden  Kruftbedarf  uttd  Vom  dem  Prodnktions» 
koelen  geben. 


Im  Vorhergehenden  wurden  als  Rnorgio- 
speiober  zur  Aufnahme  der  Stromstöße  in  der 
Primärstation  Akkumulatorenbatterien  empfohlen. 
In  Htittenkreisen  hört  man  solir  oft  abfUllige 
Urteile  Uber  <iioses  wortvoUo  Hilfsmitlt»!  dor 
Eluktrot«chuik-  Eine  in  Biueriiiillönwerk&zuiilrale 
aufgestellte  Akkumulatorenbatterie  hat  zwei 
Zworkf  zu  erfüllen.  Kr^-tens  soll  sie  pufTom, 
um  die  Kraftmuximu  uufzunehmeo,  zweitens 
aber  soll  sie  eine  Momeatreaerre  bilden  fllr  den 
]iIot/.lipVipn  An^fall  eines  Prinüirnpi^rppates.  Die 
Batterie  ist  also  auf  oUe  Fälle  so  groß  su  be- 
memen,  daft  sie  auf  etwa       Stund?  jedes 

l'riniiirajjgrogat  erfiotzon  kann. 

Im  allgemeinen  wird  gesagt,  Akktmiuiatoren- 
batterien  seien  enom  teuer.  Diese  Anschauung 
ist  nicht  richtig,  denn  eine  .\kkunnilHtoren> 
batterie  kostet  nur  ungefähr  ;i'>  bis  4*>  ^jo  oinofl 
glei(!hwortigon  Primär  -  Oasmotorenaggregates 
nebst  Dynamomasciiine,  Fundanientnn  usw.,  und 
ein  solches  Prirnaraggregat  kann  mindestens  ge- 
spart werden,  wenn  man  die  Kraft>maxinia  durch 
(Ue  Batterie  aufhehmen  iKttt^  also  weniger  Pferde- 
stärken im  Betriebe  bat,  und  wpnn  man  die  Ak- 
kumulatorenbatterie als  Momentreserve  betrachtet. 
Hat  man  keine  Batterie,  so  ist  es  notwendig, 
niinde.^tons  einen  Gasmotor  als  tlljnrzälilig  mit- 
laufen zu  lassen,  um  für  den  Kail,  daß  ein  {ja&- 
motor  wegen  irgend  einer  Störung  schnell  aus 

dem  Rot  rieh  genommen  wonlen  nniiS,  keine  Str>- 
ruugeu  im  Netz  zu  erhalten.  Denn  das  Ingaug- 
seteen  eines  stillstehenden  Qasmotois  niinrat  so 
viel  Zeit  in  Anspruch,  daß  man  damit  fUr  der» 
artige  Betriebsunfälle  nicht  recihnen  darf.  Wenn 
man  aber  weniger  Gasmotoren  im  Betrieb  hat, 
so  erhobt  sich  die  Leistung  eines  jeden  und  die 
Gasmotoren  nrheilon  mit  höhen^r  l?elastung,  also 
besserem  Uasverbrauoh  und  Wirkungsgrad. 

Hr.  Dirskttfr  Orknann  glaubt  nicht  »eht  an 
den  wirtsrhaftlif hen  Erfolg  der  elektrisch  be- 
triebenen Kovorsierstraßen,  vor  allem  deshalb 
nichts  weil  die  Anlagekosten  sehr  hohe  wUrden, 
und  zieht  zum  Vergleich  Zaldon  heran,  die  bo- 
zUglioh  einer  elektrischen  Fördermaschine  nach 
System  Jlgner  ihm  sur  Verfügung  gestellt 
worden  sind.  Es  trifft  ja  zu,  daß  die  Anlage- 
kosten bei  elektrischem  Revemierbetrieb  wegen 
des  swischengescbalteten  Jlgner  -  Umformei« 
höhere  werden,  als  bei  elektrischem  Betrieb  für 
Triowalzwerko.  Ha  ist  aber  d<K!h  wohl  nicht  zu- 
Usaig,  diese  Frage  nach  einem  einzigen  Beispiel, 
welches  dazu  noch  ein  ganz,  andoras  (iobiot  be- 
trilTt,  und  vielleicht  auch  anfeuhlbar  ist,  zu  be« 
urteilen. 

Der  Dampfrerbrauch   bei  Reversierdampf- 

bot  rieh  ist  ein  hoher,  wie  Messungen  des  für  die 
Dampferzeugung  effektiv  verbrauchten  Speise- 
wassers,  die  dem  Verfasser  bekannt  geworden 

sind,  beweisen,  und  zwar  Messungen  nicht  nur 
an  alten,  aondern  auch  an  neueren  Maschinen, 
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die  mit  Compoundwirkung,  Mantolhoizuii^  umi 
Kondensation  arbeit«n,  deren  Daiiipfvorbruiir  h 
durch  die  eine  oder  andere  Vervollkommmiiig 
kaum  mehr  viel  verbeatiort  werden  kann.  Diese 
I)ami)fvf?rhraiirlis/ahlen  sind  allordinj^  nicht  in 
Einklang  zu  bringen  mit  den  Angaben,  die  Herr 
Kießelbaoh  in  Heft  T  S.  904  Jahig.  1905  gibt. 

In  dem  frston  der  von  Hrn.  Kiofioihn.  Ii  or- 
wUlmten  Fälle,  der  sich  auf  eine  Menfiiing  in 
Luxembuiier  betaeht,  wird  leider  nur  die  tHfTerenx 
zwisrhpn  dorn  früheren  Patti|>frerbrauoh  und  dem- 
jenigen nach  Umbau  der  bfurefTenden  Maaobine 
engeigeben,  also  nur  die  Ersparnis,  niobt  aber  die 
beiden  Hauptzahien.  E«  würde  interessant  sein, 
auch  diese  zti  erfabren.  In  dem  zweiten  Fall  ist 
der  Dampfverbrauch  nicht  durob  MesKungon  des 
▼erbnmohten  SpeisewtusHorK  festgestellt,  sonHorn 
aus  DiagniTimien  ermittelt.  Hr.  KiXSolliai  h  u-ibt 
selbst  an,  daü  alle  Verluste  für  Kondensation  in 
den  Zylindern,  DurehlSssigkeit  unr.  in  den  Zahlen 
nicht  berUcksif  titicrt  soien,  nennt  dann  ahor  sph'lrr 
für  die  Tonne  vorgoblockten  Materials  einen  Daiupf- 
▼erbrauob  von  65  kg.  Eine  derartiff«  Zaiü  besagt 
ruitürlicli  gur  ni<4if.s,  da  dir  Huiiiitriiiax  liino.  nK- 
gloieh  in  diesem  Falle  nur  etwa  Hochsfache 
Streckung  rorliegt,  trotz  der  ungUn.stigen  Be- 
triebswei.se,  großer  FUUungon  usw.,  mit  einem 
Dampfverbrauch  von  etwa  7  kg  f.  d.  eil.  P.S.- 
Stunde arbeiten  mllfite,  um  die  beim  Au.swalzen 
theoretisch  erforderliche  Deformatiousarheil,  (iii> 
im  vorliegenden  Falle  etwa  <S  I'.S.-i^tunden  für 
die  Tonne  betragen  dürfte,  zu  leisten.  Im  dritten 
Falle  sagt  Hr.  KiclSolbach  nur,  daß  sich  die  Ver» 
hHltniR.se  ährtlich  vorhifUcn  wip  hf»i  flon  beiden  er- 
sten Füllen.  Fositivo  Zahlen  werden  nicht  gegeben. 

Audi  sehen  früher,  und  «war  in  aStahl  und 
Eisen«  1898  Nr.  18  S.  m,  gibt  Hr.  Kicßelhuch 
Zalden  Uber  daa  Auüwabseu  von  Blöcken.  Kr  nennt 
hier  bei  IS^Sfadier  Streckung  f.  d.  Tonne  Eineatz 
einen  Dumpfverbrauch  von  108  kg.  Auch  diese 
Zahlen  können  nicht  als  einwandfrei  gelten, 
vorauf  Hr.  Dr.-!iig.  Ehrhardt,  der  rar  Beurteilung 
der  Vorlisiltnissc  do<'b  wohl  als  kompetent  be- 
zeichnet werden  darf,  schon  in  , Stahl  und  Kisen* 
1809  Nr.  18  S.mt  hinwoi.st.  Die  von  Hrn.  KioUol- 
bacl)  erwähnten  Memungen  sind  an  einer  Ma- 
fjftiinr»  vorgenommen  wonicn,  die  mit  Ober- 
tltichenkondeusatiun  arbeitet.  Statt  nun,  was 
hierbei  das  Nächstliegende  ist^  das  Kondensat  zu 
ine.sscn.  !iat  tTinn  r1i>  -wolil  o*\vh  'ÄlfiK'h  .so  große 
KUlilwas.sormenge  gemessen,  dann  die  Tomperatur- 
zunahme  derselben  bestimmt  und  hieraus  auf  die 
Menge  des  Konilcnsins  ^'^.•?chlo^^sen.  Dieser  Weg 
ist  ein  so  eigenartiger,  dufi  man  eine  derartige 
Messung  unmöglich  als  einwandfrei  anerkennen 
kann.  Da  für  dio  Stunde  rund  '.i,t'>  chm  Kon- 
densat errechnet  sind,  muß  die  KUhlwa^^sertnenge 
mindestens  100  cbm  f.  d.  Stunde  betragen  haben. 
Fs  wäre  intepanant,  zu  erfahren,  wie  groß  die 
KOblwaseermenge  in  Wirklioiikeit  gewaeen  ist^ 


und  vor  allem,  wie  eino  ih  rartig«  gt&Bm  KflU- 

wassennenpe  lioi  den  \'ersur  |ion  ecnie'<'<en  wurde, 
ob  durch  ( i«ralifi«e«sung«u  otior  auf  uudere  Weise. 
Dafl  im  Kondensator  Wkrmeverluste  dee  KOU- 
wn.'ssors  durch  Leitung  un<l  .Xiisfstrahluntr  vor- 
kommen, ist  nicht  berücksichtigt.  Diese  Verlust« 
kennen  aber  ziemlich  betrKobtliah  Min. 

Etwas  anders  schon  Nphen  die  Zahlen  aus, 
die  Hr.  Kießelbaoh  in  ,Stahl  und  Eiaen"  im 
Nr.  18  auf  Seit«  867  gibt  und  zwar  fQrSdiienen* 
walzen.  Port  w  er'leii  Zalilon  für  dio  Tonne 
Fertigfabrikat  von  TviH  kg  und  748  kg,  und  zwar 
letztere  Zahl  gültig  für  eine  SCeesung  Aber  eine 
ganze  S(-hicbt  einschließlich  sämtlicher  Still- 
st «ndsverluste,  genannt.  Pie  Streckung,  die  diesen 
Versuchen  zugrunde  liegt,  ist  zwar  verhältni»- 
tnäßig  groß  und  es  muß  auch  berücksichtigt 
werden,  daß  zum  Schienen-  und  Trägerwahon 
gut  70  bis  dQOy'o  mehr  Arbeit  erforderlich  ist, 
gleiche  Stredcungen  natttilieh  vorausgeaetzt,  als 
zum  Blocken.  Aber  selbst  wenn  funn  'lio''  hf- 
rUcksichtigt,  kann  mau  sclion  einen  Schluß  ziehen, 
dafi  zum  Blocken  gr<lflere  Dampfmengien  not- 
wivKlip  sin  l.  als  von  Hm.  Kieftelbach  an  den 
anderen  Stellen  erwähnt. 

Es  würde  sicherlich  sehr  dankbar  anerkannt 
werden,  wenn  einzelne  Werke,  bei  denen  die 
Verhältnisse  für  Dampfmessungen  an  Ileversier^ 
Straßen  günstig  liegen,  sieh  entschlössen,  aolefae 
Messungen  cinwandsfrei  anzustellen  und  auch  ZD 
ven'ifTenl lii'1n-'n.  I'loni  \'erfnss'f»r  sind  bei  (iclegen- 
lioit  seiner  gesehatilicben  Tätigkeit  sehr  oft 
Zahlen  genannt  worden,  die  bedeutend  br»her 
Hegen,  als  diej<*nigen  von  Hm.  Kii  ßelbacli.  Leider 
cnttichließcn  sich  die  Werke  nur  in  den  wlten* 
sten  FKllen  dazu,  diese  Zahlen  der  Oeffentlicli' 
Voh  bekannt  zu  irebfn.  0!me  ^olHie  von  lui- 
parteiischer  Seite  voröfTeutiichte  einwandsfreie 
Angaben  kann  man  aber  nicht  ohne  weiteres 
an  so  niedrige  Zehlen  glauben,  wie  Hr.  Kiefiek 
baoh  sie  nennt. 

I>er  Dampfterbnkttoh  beim  Blocken,  gut«  Map 
schinon  vorau.'igcsetzt,  wird  naeb  dem,  was  dem 
Verfasser  bekannt  geworden  ist,  bei  lOfacher 
Stro<  kung  etwa  rtfX)  kg  f.  d.  Tonne  Fertigfabrikat 
und  hei  30faoher  Streckung  etwa  fiOÜ  kg  betragen. 
Heim  Trägorwalzen  wird  iler  Dampfverb  ran  r'i 
bei  großen  Profilen  und  zwischen  12- und  ii'j färben 
Streckungen  etwa  600  kg  sein.  Wenn  neuer- 
(ünirs  al«  n-irnnt  ieleistung  angegeben  wird,  man 
k(inne  mit  einer  gut  gebauten  Reversiermaächiae 
fQr  die  elf.  P.S.-Stunde  12  kg  Dampfverbniach 
erreichen,  sn  li.if  illi'^i'  Ani^alif  |irakiisi  li  ja  über- 
haupt keinen  Wort,  ganz  abgesehen  davon,  daß 
sie  praktisch  nicht  nachweisbwr  ist.  Diese  Angabe 
setzt  natürlich  eine  günstige  Zylinderfnilung 
voraus  und  einen  kontinuierlichen  Betrieb  der 
Dampfmaschine,  also  günstigste  VerhSltniMie  fUr 
die  Ausnut /unir  dos  Danipfes  bezw.  für  ein 
Minimum  der  ICoadensationsverluete  in  der  Ma- 
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8cliine.  Wenn  man  aber  fortlaufende  Diagramme 
Kpim  Roversierwalzwerknhetriflb  nimmt  ,  si>  w  iril 
man  finden,  daß  gUnstig  geformt«  Diugraiiune 
kaum  Torkommon,  dagegen  aber  sehr  viel  IM«^ 
gramme  mit  Vrillfüllunir  hc/.w.  mit  Drossolung 
bexw.  für  Gegendampf.  Die^e  Diagramme  erklären 
dfo  höh«»  Veibnncimahlen. 

Dns,  was  hif^her  lUier  ilen  Knpn;ifiverbmuch 
iu  KUowattKtundoa  beim  olektri.schen  Reversier- 
botrieb  yerSfFentlioht  worden  int,*  b«roht  auf 

Bt^rtM-hnunirnn,  allerdiiiLTs  insofern  iiin'li  iniT 
]^lo88ungea,  ak  rorhaudeue  DampfreversierstraQea 
indiuert  und  avn  den  fortianfenden  Indikator- 
diagnunmon  der  Knergiebedit rf  in  Motertonnen, 
welcher  für  da«  Auswalzen  boNtimmter  Blö<?ke 
UBW.  erforderlich  ist,  errechnet  wurde.  Ohne  eine 
detartige  Vorunten^urhung  wäre  natürlich  jede 
Rechnung  hinniUig.  Es  ist  Ohrigens  int«r<>««nnt, 
dal»  von  »eilen  der  Konstrukteure  von  Dampf- 
revenierataflohinen  »olohe  Eraiitilunjjfan  nie  an- 
gA8telIt  worden  "in?!  untf  dnll  es  erst  dr-r  Klnktrn- 
techtiik  vorbohalton  blieb,  derartige  Mos»ungon 
▼oraunebmen,  die  allerdinge  sehr  viet  MUhe  und 
Zeit  boans|inirlif n.  da  das  Auswert-en  \(<n  f><rt- 
laufenden  Indikatordiagrammea  seht  umständlich 
ist.  Wirldiehe  Meßraeultate  Uber  Kilowattatunden- 
verbrauch  fUr  Blocken  usw,  wird  man  natürlich 
erst  dann  erhalten,  wenn  die  augenbUoklich  im 
Bau  beflndlicben  dektiisoihen  ReTenieiatraOen 
im  Betriebe  »ind.  Dann  sind  diese  Zahlen  aber 
»ehr  leicht  festzustellen,  da  nmn  jn  nur  einen 
elektrischen  ZUhler  einzuscbuUeii,  den  Huergie- 
▼erbnuoh  in  l>dstinuntcn  Zeitubstfinden  festzu- 
stellen und  auf  dip  ebonfulls  festgestellt*»  Pr«»- 
duktiou  zu  beziehen  braucht.  In  Nr.  4  S.  AM) 
des  dieajlhrigea  Jahigangea  von  ,8tahl  und  ESiaen* 
{rnht  nun  Hr.  Kießelbach  sogar  dazu  tllior,  sfiner- 
8eit£  den  voraussichtlichen  Energiebedarf  beim 
elektrisefaen  Revenierbetrieb  ni  berechnen«  Alier- 
dings  so  einftu^b,  wie  Hr.  Kießolbach  die  Rech- 
nung durchführt,  »iod,  wie  soeben  schon  erwähnt, 
diese  Rechnungen  nicht  anztut(>Uen.  Man  muH 
sicli  schon  der  MUhe  unterziehen,  die  effektiv 
beim  Walzen  benötigte  Arbeit  au«  «Ion  Indikator- 
diag^rammen  festzustellen  und  dann,  sobiüd  diese 
festliegt,  die  Vorlii  !« ,  die  in  den  einzelnen  Teilen 
des  elektrischen  Antrieltes  entstehen.  Beim  elek- 
trischen Botrieb  gibt  es  glücklicherweise  keine 
KondenaationsTeriuste  usw.,  di«  man  nicht  im 
voraus  berechnen  kann,  sondern  a«;  irilit  d  >rt  nur 
V^erluste,  die  genau  zu  bestimmen  sind,  wie  die 
Verluste  in  den  Kupferwicklungen«  in  dem 

Tnairnftisipftoii  Ei-^oti  usw.  \Vi»>  Fronau  dorartiijn 
Kachaungen  durchzuführen  sind,  ist  daraus  zu 
ersehen,  daß  bei  der  von  den  Siemens- 
Schuckerl-Werken  fUr  die  Zeohe  Zol- 


*  ,StaU  und  Eisen«  1904  Nr.  4  &  210biBS86: 
»Kiekt  risober  Antrieb  von  Wabwerkeo«  von 
U.  Kättgen. 


lern  H  erbauten  Fördermasrhino,  doron  olek- 
tris<  bor  I'noririfv  und  DampfverVirauch  durch 
einwanüslnsie  Messungen  über  24  S  t  u  n  d  e  n  unter 
HmsuBiehung  unparteüseher  SacbverstUndiger 
und  unter  Ausschaltung  dor  liefernden  Firma 
von  der  Gelsenkirchener  Bergwerks- 
Aktiengeseltsebaft  fesf^estellt  wnrdoj  dss 
Erc:pbni<5  des  Knorgieverbrauchs  in  Kilowatt- 
stunden auf  lV>^/p  mit  der  angestellten  Rechnung 
Übereinstimmte.  Diese  Metwungen  sind  durch 
die  Veröffentlichnnu'  <!('s  TTrii.  Bortrnss.'ssor 
Raudebrook,  Direktor  der  Gelsenkirchener 
Beiigweik8-A.-G.,  in  der  Borg-  und  HOttenmttnni- 
sohen  Zeitadirifb  .Glückauf«  1905  Nr.  25  allge- 
mein bekannt  geworden  und  haben  wegen  des 
günstigen  Energie-  bozw.  Dampfverbrauohs  gogen- 
flber  DampffOrdefnutsdiinen  allgemeine  Beaoh- 
tuntr  ppfundpn. 

Hr.  Kießelbach  benutzt  nun,  um  seine  Rech- 
nung bestigliob  des  voraussiohtlicben  EhMigi«^ 
Verbrauchs  von  olokt  risrlirn  Rovprsierstraßen  an- 
zustellen, ähnliche  Meßresuitute  an  einer  elek- 
trisch betriebenen  Jlgner-FQrdermssobine  auf 
ilt'iii  S  a  1 /, b  0  r  ^  \v  o  rk  F r  i e d r  i c h s h al  1  in 
Württemberg,  welche  in  dem  Buche  von  Phi- 
lip p  i :  ,Klektri8ohe  Kraftübertragung',  veröffent- 
licht sind.  Diese  Messungon  lasspn  ohtMisn  w  ie 
die  Messungen  auf  Zollcm  erkennen,  welcher 
Energieverbrauch  «ich  ergibt,  wenn  die  Förde- 
ninir  /nriicktrtdit,  und  zwar  auf  die  Htilfte  der 
maximalen,  auf  ein  Viertel,  oder  noch  weiter. 
Es  ist  klar,  daß  alsdann  der  spezifische  Energie- 
verbrauoh  für  die  geleistete  Schacht-PfSirde- 
«^tffrkestunde  ^tiniriMi  1>ezw.  der  Wirkunirsprnd 
des  elektrischen  Antriebes  fallen  muß,  da  ja  ge- 
wisse Teiluste  im  elaktrisohen  Antrieb  unab- 
brtnjn'tr  von  der  poktmdtir  geleisteten  .Vrbeit  kon- 
stant bleiben.  Diese  Verluste  sind  hauptsächlich 
die  Leerlauftveriust«  des  Sohwungradumformem. 
Hr.  Kießpn*a(  li  n>i  linpt  nun  znorst  aus,  daß  ein 
Keversierwakwerk  höchstens  ein  Zehntel  der 
Gesamtheit  im  Betriebe  ist,  sagt  weiter,  bei  den 
Messungen  an  einer  elektrischen  .llgner-Fönlor- 
maschine  hiitte  sich  ergeben,  datt  alsdann  der 
elektrische  Wirkungsgrad  nur  wenig  mehr  als 
2(1  »Ii  betrage,  und  hiermit  rechnet  er  weiter.  Er 
stellt  zwnr  vorsieht igerweise  erst  die  rhetorische 
Frage,  ob  man  hieraus  einen  Schluß  ziehen  dürfe, 
sieht  dann  aber  tatsöchtloh  die  Schlüsse  tmd  zwar 
ttiit  dpr  Rompfkunp,  daß  eine  gew  isso  Vprjrloioh- 
barkcii  sicher  vorliege.  Es  kann  Hrn.  Kießelt)ach 
nur  erwidert  werden,  daß  ein  derartiger  Sdilnfl 
dnn  lians  unzulässig  ist,  und  es  sei,  um  dnn  T'ntPr- 
schied  hervorzuheben,  nur  auf  einen  Punkt  auf- 
merksam gemacht.  Das  Schwungrad,  welches 
auf  Zollern  läuft,  besitzt  ein  (Jewicht  von  40  t, 
und  der  Antriobsmotor  des  Jlgner-Umformers  hat 
^e  Leistung  von  300  P.  S.  Das  gleich«  Sehwung- 
rad würde  für  den  Kot  rieb  ^er  sebl  schweren 
ReversieistiaQe  ausreioheo,  und  xwar  deshalb, 
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weil  die  einzelnen  Züge  bei  einer  S^dtRDMdiine 
verhältnismäßig  lange  dauern  gegenüber  den 
kurzen  Betriebszeiten  jeden  Stiohes  bei  einem 
Walzwerk,  bei  der  Fördemia>ichine  also  bei  jedem 
Hub  vf  rliiiliuismüßig  viel  länger  Euorgie  tuin  dein 
Schwungrad  borau^genommon  worden  nniü,  al» 
bei  einem  Walzwerk.  Bei  einem  Walswerk  aber 
wird  die  mittlere  Energieaufnahme  bedeutend 
mehr  bet,ragen  als  300  P.S.,  je  nach  der  Pru- 
dnktlon  1000  bis  IfiOO  P.S.  Daraua  folfrt  aleo, 
'\a?>  dip  Tvpprlaufsverlusto  heim  Wul/wi^rk-ihotrieh 
Yorhältnisnmßig  unbedoutond  .sind  gegenüber  dem 
GeeamUEne^ebedarr,  bo  dafi  auoh  der  Wirkungs- 
grad bei  w  ciltMii  nif'ht  fo  «inict,  wie  Hr.  Kießel- 
baoh  folgert.  Im  übrigen  wird  eebon  dafür 
geHorgt  werden,  dalt  der  Beweis  für  (Be  Vomis» 
Iterecbnung  des  Energiebedarfn  8obr  bald 
bracht  wird^  sobald  die  im  Bau  betindlicben 
eldctrisohen  Reveraierstraßon  erst  arbeiten.  Dann 
wird  nuui  ja  sehen,  welohe  Voniisbareahnungen 
stimmen. 

Hr.  ICießelbach  urwubut  nochmalB  den  «ibon 
von  Hm.  Direktor  Ortmann  angeführten  Unter- 

srhiorl  7.\visHif>n  einer  l'f'irrlcrmiisrhino  unH  einem 
l{«versiorwalzwerk,  nämlich  den,  daß  die  Massen, 
die  beim  Walsweric  Jedesmal  su  beeobleunigen 

sind,  bedeutend  kleiner  würcn,  als  dif  einer 
Kördermasobine.  Diese  Tatsache  trifft  selbstver- 
ständlich zu  und  wird  bei  sSmtltohen  elektrtsohen 
Berechnungen  berUokt^ichtigt,  da  sie  eben  grund- 
legend ist.  äie  spricht  aber  zugunsten  des  elek- 
tiisohen  Betriebes  von  Reversierwalzwerken.  Bei 
der  elektrischen  Fürdermaschine  sind  die  Aufahr- 
zeiten länger,  dementsprechend  auch  iie  Ant'ahr- 
vcrhuste,  da  natürlich  während  dergati^uu  Aiilahr- 
zeit  größere  Anfahrströmo  in  den  Wioklungen 
der  Anlaßmaschinen  und  Antriebsinof oren  uuf- 
treten.  Beim  Walzwerksbetrieb  sind  dement- 
spieebend  die  Anfahrveiinste  geringw,  da  eben 
die  .\nf:ibrzeiten  nicht  so  lange  dauern.  Dieser 
Umstand  spricht  also  zugunsten  des  elektrisoben 
Wirkungsgrades  beim  Walawerksbetrieb  gegen* 
Uber  dem  beim  Fördermaschinenbetrieb. 

Hat  man  auf  einer  Blockstraße  eine  einiger- 
roofieii  grolle  Produktion,  und  setzt  man  die 
Dampf  kesten  nicht  allzu  niedrig  an,  d.  h.  bewertet 
man  das  zur  Dampforzeugung  verwendete  Hoch- 
ofengas, »o  wird  man  linden,  daß  man  bei  olck- 
trisobem  Betrieb  bedeutende  Grepamisae  maoht, 
selbst  wenn  die  ersten  Anlagokuston  einitre  Hun- 
derttausend Mark  höher  sind,  als  die  für  Dampf- 
antrieb. Ist  der  auf  Grund  von  Dampfindislera  igen 
voraii'^bercchnete  I'!nerf,'iel>ednrf  lieiin  Rlrmken 
und  der  daraus  auf  Uruud  dos  oleklrischou  Wir- 
kungsgrades abgeleitete  KUowattstundenver- 
brauih  für  die  Tomu^  Malerin!  richlip".  dHnn 
treten  auch  dio  ICrsparnisse  für  die  Turnte  ver- 
waisten Materials  ein,  wie  sie  vom  Verfasser  in 
„Stahl  und  Kiseu"  IJMM  Nr.  4  bere«'hncl  sind. 
Öetzt  man  dieselben  nur  zu  öU  Ffg.  f.  d.  Tonne 


M.Jahfg.  Hr.«. 

-  I 

ein,  und  legi  ninn  eine  jährliche  Produktion  tos  ] 
2-,  'i-,  4-,  0(X)(XX)  t  zugnuido,  so  erhält  man  eine 
jährliche  Ersparnis  von  lüOaiO,  löUOÜO,  20UOOO 
und  25a)0U)  Jt,  so  daß  sich  der  Mehraufwand  von 
einigen  Hunderttausend  Mark  Anl^ekoeten  eohoo 
bezaiilt  iiiudit. 

Man  wird  bei  diesen  RentabilitAtsbereeh- 
nungen  immer  mehr  dazu  üliergehen,  die  Hoch- 
ufengase  nicht  kostenlos  einzusetzen,  sondern 
denselben  einen  bestimmten  Wert  beiwimsMSP, 
tmj  so  mehr,  als  die  (Tnlegenheit,  die  aus  den 
Huubofengasen  erzeugte  elektrisobe  i:^orgie  auder- 
weitig  SU  verwenden,  immer  grOfler  wird.  Eb 

sei  bierliei  nur  auf  <lie  StiililerzeupuuLT  'uif  elek- 
trischem Wege  nach  System  Kjelliu  liin- 
gewiesen,  welohe  die  Erzeugung  billiger  sUk- 
triscber  Energie,  also  aus  Hochofengasen,  lor 
Voraussetzung  hat.  Das  System  KjoUin  wini 
augenblickJich  in  größerem  Maßstabe  eingeführt, 
sü  z.  B.  zur  Raffinierung  von  Tbomasstolll  l>ei 
GebrüderRöohlingin  Völklingen,  ander- 
seits aLH  Ersatz  des  Tiegelgußstahlverfahrens  bei 
Fried.  Krupp  A.*G.  in  Essen.  Außer  diesen 
deutschen  Anlagen  sind  solche  in  Frankrei  li 
und  in  der  Schweiz  im  Bau.  i^^diich  haben  sich 
schon  mehrere  Werke,  insbesondere  in  LothiinKsn 
und  I^uxemburg,  das  Verfahren  gesichert.  Wenn 
man  nun  bedenkt,  daß  der  DompfrevereierbeLrieb 
fünf-  bis  seohsmal  mehrHoohofengas  verbranobt, 
als  der  elektrische,  und  daß  nuin  durch  Anwen-  i 
dung  des  elektrischen  Betriebes  fUr  1 1  verbiockten 
Materials  etwa  860  obm  Gas  ersparen  kann,  also 
bei  400(XI0 1  Jahrespnuluktiun  140  Millionen  Kubik- 
meter Gas,  und  daß  diese  Gasmongon  :jO  Millionen 
Kilowalt^itunden  eigeben,  bezw.  40t)0  KW.  gleiob- 
miUSig  verteilt  ttber  dOt)  Tage  mit  24  Stnoden,  so 
\rird  mnn  erkennon,  daß  nich  schon  verlohnen 
kann,  den  elektrischen  Keversierbetrieb  einzu- 
fahren. 

Berlin,  dem  21.  Pebmar  1Q06. 

IL 

Auf  die  In  Nr.  4  dieser  Zeitschrift  8.  208  er- 
schienene Zusohrifb  des  Hrn.  11.  OrtmAHn  er- 
laube ich  mir  folgendes  zu  erwidern : 

Di«  iu  >ir.  Seite  löU  lueiucrsoils  uusgeführte 
Kalkulation  basiert  auf  einer  durchschnittlichen 
effektiven  Li«istung  von  2000  P  S.  für  eine  Re- 
vez«ierstraße.  Diese  Ijoistung  bezieht  sich  er- 
fahrungegemlfi  auf  das  Auswalsen  einer  Pro- 
dukt irm  von  etwa  l"Jf)ü  t  in  24  Stunden,  wie  eine 
solche  in  modernen  Stahiwerksbetrieben  unter 
normalen  VerhUtnissen  mit  ^er  Reversiersiaefie 
erreicht  werdeu  kann.  I?ei  kleinerer  Preduktion 
sinkt  selbstverständlich  die  duroliscbuiti liebe  j 
Btungund  in  AbfaXngigkeit  davon  Dampfverbraueh 
usw  Wird  die  genannte  Produktion  auf  2  Block- 
straßen ausgewalzt,  so  wird  sioh  die  durohsobnitt« 
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liehe  Luistung^  auf  dio  Hälfte,  ako  auf  1000  P.S. 
pro  Maschine,  reduzieren. 

Naoli  den  Ausführungen  von  Hrn.  Ortniaim 
!  iin'.T  Zugrundelegung:  einer  vorhandenen 
.\uiiim'  zur  l>zouiruiig  dos  orfordoriicihen  DuinpfoH 
8  Keeisel  fUr  die  Mai^chine,  somit  16  Kemel  tni  95 
biff  10(1  qiii  lloizfiäf  lio  für  2  Ma.sohinon  mit  einor 
getiamten  durchsohnitlUohen  LeisLuag  von 
2CXK>  P.  S.  «rrovderlioh.  In  d«m  durch  Hrn.  Ort- 
rnann  angeführten  Füll  kann  sieh  dio  gt'rintrorp 
Aosabl  Keissel  dadurch  ergeben,  daß  dio  mit 
2000  P.  S.  metneiMita  anf^ommene  (jeistutig' 
etwas  zu  hoch  ist,  itdor  dufi  (lii>  ihin  lischnittiiche 
Produktion  des  Werkes  kleiner  ah  1200  l  pro  Tag 
iat,  oder  dafi  bei  der  betroffenden  KesMlanlage  eine 
gfrößero  Verdampfung  als  90  kg  pro  qin  Heizfläche 
erreicht  wird.  Femer  habe  ich  ia  meiner  Berecli- 
uung  lUe  Eigentümlichkeit  der  meiKten  IlUtten- 
-w^rke  das  In-  und  Ausländen,  lüünlioh  don  häufig 
uuft retenden  Dampfmangol,  wt  li  licr  dio  Folge 
eiuor  mi  geringen  Anzahl  KeHüel  iüt,  nicht  be- 
rOokaiehtigty  aondam  ia  beiden  FtUlen  die  Keaael- 
!in!afro  erroC  ^'■en\ig'  fjowlihlt.  In  inoim^n  Ans- 
fUtirungon  liabe  icli  darauf  hingewiesen,  duii  in  den 
20  Keaaeln  die  Reeervekeesel  eingeRrblonsen  sind. 

Roi  clokt  ris<  Iiotn  Antrieb  wunlc  D.tiniif- 
enteugung  pro  qra  Heiztiäohe  mit  25  kg  ange- 


ncmimon,  da  eine  flolche  nach  den  praktischen 
Erfahrungen  bei  Dumpfanlagen  mit  koni^tantor 
Belaetung  bequem  erreir^hbar  ist.  Rei  Kossol- 
anlagen  mit  sfark  intormit  tliTi-rKlcn  Dn!n]>f- 
ontaalimon  dürfte  wirb  dio  gleielie  Verdampfung 
Bohwerar  erreichen  latitten.  Was  die  Reserve  an- 
hcbiriErt,  so  wnrdo  diesolbo  weder  beim  Daitipf- 
untrieb  noch  beim  elektrischen  Antriel»  IterUek- 
eiobtigl.  BeaOgb'oh  dea  Wlricungagradea  Ten 
TO",,  bei  fler  elektris^lien  Anlage  bin  ich  iiach 
meinen  Erfahrungen  der  Ueberzeuguug,  daß  sich 
derselbe  aebr  wobl  erreioben  Ufit^  da  groOe 
Oorn^ratorcn  und  Motoren  einen  sehr  giiten 
Wirkungsgrad  haben.  Veröffentliobungea  Uber 
den  leteteren  dürften  wahrBcheinlloh  in  nächster 
Zeit  enobeinen  und  darüber  genauen  Aufaobluft 
geben. 

Durch  (he  obigen  AusfUhrimgon  glaube  ich 
bewiesen  zu  iuiliaii,  daß  Hrn.  Ortmann  in  bnzug 
auf  die  erfiirdcrliclie  Aii/ulil  Kesf;el  für  eine 
vorKiorstralU)  mit  einer  dun  hschnittli<'ben  otfok- 
tiven  Lebtung  von  2000  P.S.  ein  Irrtum  unter- 

latifen  sein  rnuft,  und  Ilr.  Ortrnnnn  mir  rladtireh 
ZU  einem  so  günstigen  Ret>uluti  gelangen  konnte. 
Zuraeit  Mannlieiui,  den  19.  Februar  1906. 

F.  WMMtier. 


Ueber  die  Bildung  von  Hohlräume ii  in  Stahlblöcken  und  die  Mittel 

zu  ihrer  Verhinderung. 


Wollen  Sie  gütigst  in  Ihrer  geschätzten  Zett- 
iK.'hrift  folgenden  Zeileu  iiauni  geben: 

Sie  bringen  in  Ihrem  Heft  Nr.  4  einganga* 
einen  Artikel  vnn  Hrn.  Ohcrintrenieur  T' i  i>  in  e  r 
Uber  ,die  Bildung  von  tluhlniuinon  in  Stahlblöcken 
und  die  Mittel  au  ibrer  Verbinderung*.  Obne  auf 
den  Oesamtinhalt,  der  vriri  linruTenerer  Seite 
luitiaiert  werden  wag,  einzugehen,  beachränke 
ich  nucb  auf  die  das  Komptiuiieren  veoi  flüssigem 
Stehl  betrctfendon  Bemericungen  und  die  daraus 
gezogenen  Schlußfolgenmgwn. 

Was  Hr.  Riemer  mit  f«»lgeiidom  Satx  sagen 
will,  i»t  nicht  gana  yentündlich :  „Was  darUhor 
(iilirr  die  ZiHammensctzung  eines  komprimierten 
Blockesj  in  die  OeffenlUohkeit  gedrungen  ibt, 
stammi  von  intereaBierter  Seite.  Untersucdiungen 
vnn  Tinbeteiüpter  Seite  liepen  nieht  ^'or."  XallSr- 
lich  sind  die  Verötfentlichungon  von  interesüiortor 
Seite,  denn  nicht  intereasierte  Seiten  werden  aiob 
schwerli<'h  den  bedeuleii'len  Aufwand  von  Arbeit 
und  Geld  leisten,  den  eingebende  Uatersuobuugen 
grofier  B19eke  erfordern,  aber  genau  in  deraellien 
Weieeeind  die  Veröffentlichungen  des  Hm.  Riemer 
auch  als  intereesiert  anzusehen. 

Doofa  zur  Sache.  Die  Abbild.  1  zeigt  die  Ziffern 
von  Zerratttproben  aua  einem  Hacb  auageeohmie- 


*  Seite  185. 
TL» 


deten  ilUmg  f^eiiretlten  Bluck,  welehe  unter  der 
Äufsiobt  der  Experten  des  üermanischen  und  Eng- 
liachen  Lloyd  aowie  des  Bureau  Veritae,  die  doch 
un/weifelhaft  als  unbeteiüfrte  Personen  angesehen 
wurden  müssen,  gemacht  wurden  sind.  Die  Ana- 
lysen (Abbildung  2)  sind  auf  dem  Laboratorium 
dos  Oberbilkor  Stahlw  erks  angefertigt  und  decken 
sich  vollständig  mit  den  Zerreißproben.  Diese 
Zahlen  beweisen  —  wie  inswisohen  Hunderte  von 
v«<rK(-hmiod»tnu  Blöcken  — ,  daß  ein  komprimierter 
Block  keinen  Abfall  be«Hngt.  Sie  geben  femer 
den  schlagenden  Beweis  für  dio  Unrichtigkeit 
der  Bohau]>tuug  Riemers,  daß  eine  Seigerung 
auch  nodh  im  „völli>r  fesieri  Kisen"  v  ir  sidi  ginge, 
eine  AeuCeruug,  die  wohl  auch  noch  anderwoiüg  * 
eia^oa  Ketminen  erregen  dOifte.  Maflta  doch 
dann  ein  jeder  Block,  der  zwerks  Weilervor- 
scluuiedung  wieder  warm  gemacht  wird,  obonfalls 
wieder  Seigerunggeraoheinangen  «eigen. 

Der  einzi^'e  l'iinkt  bei  dorn  M  a  r  rn  c  t  v  e  r- 
fahren,  der  den  Angriffen  der  Konkurrenz,  und 
somit  auch  Hm.  Riemer,  anscheinend  die  grSfiten 
.\ussichten  auf  Erfolg  biotot,  ist  der  Kostenpunkt. 
Der  Wort  eines  neuen  Verfahrens  besteht  darin, 
Mängel  in  der  bisherigen  Fabrikation  zu  beheben 
und  mit  dem  ensougten  besseren  Fabrikat  am  Ii 
einen  höheren  treldlii  ben  Krfnlsr  zu  erzielen.  Mit- 
hin ist  der  Wort  tuer  ein  relativer  Begriff  und 
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26.  Jkhrg.  Nr.  6. 

kiinii  al80  oioht  als  mehr  oder 
weniger  groß  hingestollt  werdon. 
Der  Wert  einer  Harnietanlago  be- 
Htelit  nun  darin,  daß  der  Abfall 
deti  Blockes  bia  auf  ein  sohmiede- 
tec-hnisch  niiiglitrhe«  MindestmaU 
vorschwindet.  Infolgedetwen  hat 
der  Hanitnersohmied  ein  sehr  leii-b- 
tos  Kinteilon  dow  BlockeK.  wenn 
er,  wie  das  meistens  geschieht, 
iiiehrore  Stücke  durau»  sciuniedet. 
Jeder  Ausschul!  durch  Lun- 
ker und  Langrisse  fällt  gu- 
runtiert  sicher  fort.  Da«  Ma- 
terial ist  ein  sn  gleichmäßigem,  daß 
es  giuiz  gleich  ist,  welches  Stück 
aus  dem  oberen  und  welches  aus 
dem  unteren  Blockende  geschmie- 
det wird. 

An  Hand  dieser  Tatsachen  mag 
ein  jede«  Stahl-  und  Hammerwerk 
unter  Berllcksichtigimg  der  bis- 
herigen Verhältnisse  in  seinem  Be- 
trieb sich  das  Kentahilität«cxempel 
selbst  machen. 


Abbildung  I. 
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Steht  das  Werk  außerdem  auf  dem  eiazig 
konrekten  Stand|nmkty  dem  Hr.  Riemor  Im  3.  Ab- 

salz  soinefi  Artikels  mit  folponrlpn  Worten 
sehr  treffend  keunzeicbuet :  „Solche  Werke^ 
d«a«a  an  <i«r  ZuT«rtBMigkeit  ihrer  Ltoferungea 
(felegen  ist  und  ileiuMi  iiii  iliroiii  'Iaui>riuli'ti  An- 
aehen mehr  ab  aa  einem  augenblicklichen  Vorteil 
li«g:t^  haben  deshalb  auch  iinnier  bei  <ton  Blöcken 
für  die  Herstellung  von  SchmiedeHtücken  am 
oberen  Ende  des  Blockes  25  bis  40  0,0  Kopf,  je  nach 
der  GrBfSo  des  Blocke«,  als  tmbraufhbar  in  den 
St'hrott  wamlern  lassen",  so  wird  ein  solcbes  Wark 
der  Frage  der  Nützlichkeit  einer  Tluritict  [iresse 
ganz  gewiß  nur  sytnpatiiiücb  gegen üborätvhen. 

HochaditungBToU 
Adolf  Witdke. 

Sehr  geehrte  Redaktion  I 

Zu  obigen  Ausführungen  bemerke  ich,  dull 
ich  die  Gründe  fUr  ineine  Ansicht  bczüglicb  der 
Wanderungen  von  Schwefel,  Phosphor  usw.  im 


erstarrenden  Stalilblock  aiiHeinandorgesotzt  habe 
und  es  mir  gefallen  laaeen  mufl,  daft  Andere 

■mdpror  Ansicht  sind. 

Ks  lag  mir  übrigens  völlig  fem,  das  Verfahren 
von  Härmet  anzugreifen,  ich  bin  im  Gegenteil 

di>r  Mi»iiuin|;,  <5n(>  ir-li  Tiiirli  liotniSht  hiilic,  inrjgüclisf 
sachlich  meine  auf  Grimd  meiner  Erfuhrungen 
entstandene  Ansicht  Torcubringen,  an  der  ioh 
allerdings  auch  heute  noch  festhalte,  es  dabei  den 
Herreu  Fachgenossen  Uberla&send,  welche  An- 
sicht ihnen  besser  erscheint.  Im  übrigen  dürfte 
die  Diskussion  doch  den  Vorteil  haben,  daß  ein» 
mal  \s  ioder  darauf  hingewiesen  w^ird,  daß  man, 
um  «in  gutes  Schmiedestück  herzustellen,  ent- 
weder einen  großen  Kopfverlust  in  den  Kauf 
nehmen,  orlpr  Lunkerverhindonm^fsN  orHilimn  an- 
wenden muß,  in  wolobeui  Pimkto  llr.  Direktor 
Wiecke  mir  ja  TiRIig  suatimmtw 

Hoehat  htimgSTOll 
liiemer. 

DUssoldorf-Urafonberg,  den  &  März  im 


Risse  In  Kessetblechen  und  Aenderuni 

In  Nr.  ö  dieser  Zeitschrift  bringt  Hr.  Buch 
eine  Kritik  meiner  Arbeit  Uber  „die  angebliche 
Aenderungsbodürftigkeit  der  Wüncburgor  Nor- 
men*,* nachdem  er  sohon  in  der  „Zeiteohrift  de^ 
Vereins  deutscher  Ingenieure"  .«i^h  mit  meiner 
Arbeit  beiKihäftigt  hatv  Zur  be8«eren  Kennzeioh- 
nnng  der  Abalohten,  w^dohe  Hr.  Baich  mit  seiner 
Arbt'if  bezweckt,  wie^orlmli»  Idi  Iiii»r  ■Icn  Wort- 
laut einer  Kußbeinerkung  aus  letzterer  Arbeit: 
yKaobdem  nun  Hr.  Büdihoff,  der  Vertreter  der 

Grobblechwalz\sf"rk<\   die    das   Material    /ii  den 

KeaeeJn  liefern^  meine  Arbeit  betr.  Rißbildung 
in  Keaselbleohen,  in  seiner  Weise  bebandelt  hat, 
können  jetat  die  Keeeelkonst  rukteure,  die  Kessel- 
schmiede, sowie  sohließlioh  diejenigen,  welche 
Kessel  botreiben,  imd  die  alle  an  dem  Kntstehen 
TOn  Rissen  beteiligt  sein  können,  kommen  un«l 
über  den  herfallen,  der  die  Hand  auf  einp  wtindp 
Stelle  gelegt  hat,  damit  für  Gesundung  nach 
MdgUoiyceit  Soüge  geti«gen  wird.* 

ff  '1  habe  nicht  anders  gekonnt,  als  die  Auf- 
fasciung  m  gewinnen,  daß  Hr.  Bach  versucht,  in 
•oloher  Weise  die  Auflnerksamkeit  dar  Leser  von 
dem  wahren  Sadi vorhält  abzulenken,  den  ioh  snr 
Darateliung  gebracht  habe.  • 

lodern  er  seine  Tätigkeit  auf  wissenaohaft- 
lichem  Gebiete  hervorhebt,  indem  er  <Ien  Leser 
glauben  machen  will,  ich  wolle  den  Bestrebungen, 
Aufklärung  Uber  die  Ursachen  der  Rißbildung 
zu  erlangen,  entgegentreten,  scheint  er  zu  hofTen, 
Aafi  darüber  seine  T&tigkeit  als  Vorkämpfer  der- 

•  VergL  «Stahl  und  ElMn'  1906  Nr.  8  S.  12B 
bia  134. 
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bedQrftigkeit  der  WQnbarger  Normen. 

Jonigen  Partei,  die  unter  keinen  Umstünden  eine 
gesetzliche  Festl*>trtinp:  tuv  haisther  Bestinnnunfr 
Uber  den  Bau  von  Ko.*wüln  wünscht,  und  die  zur 
Frroiohong  ihrer  Zwecke  sogar  die  lütbewShrten 
Würzburger  Normen  Terleugnet»  in  Veigeasenheit 
geraten  möge. 

Ich  eiUäie  hier  ausdrücklich,  daß  idi  die  Ar- 
boit  in  Nr.  3  dieser  Zeilschrift  nicht  al>^  Vertrvtor 
der  Grobblechwalzwerke  ge«cbneben  habe,  und  daß 
letstere  von  der  Arbeit  und  meiner  Absicht,  eine 
N'dclio  zu  schreiben,  vor  dem  Krs«  lu'iiion  dorscllx^n 
keinerlei  Kenntnis  hatten.  Zu  einer  andern  An- 
nahme habe  ich  keine  Veranlassung  gegeben. 

Ich  erUlra  femer,  daß  es  immer  mein  Be- 
streben gewesen  ist,  irgendwelche  Arbeiten,  die 
geeignet  sind  dabin  zu  wirken,  daß  die  Qualität 
der  Baustoffe  ▼erbeesert  wird,  aufs  eifrigste  zu 
nntprstiitzcn,  und  lUle  diejenigen,  welche  mich 
einigermaßen  kennen,  und  zu  denen  gehört  auch 
Hr.  Bach,  sollten  wissen,  daß  ioh  immer  die  Pflicht 
der  Werke  liofrmt  liabo,  keine  Kosten  und  Mühen 
zu  scheuen,  bestgoeignete  Materialien  zu  liefern. 
Ich  habe  in  dem  Ausschufl  anr  Untersuchung  der 
Ursachen  der  Rif>Mldung  noch  in  der  Sitzung  am 
31.  Oktober  UXXi  die  tätige  Mitwirkung  der  Werke 
in  Attasioht  gestellt.  Ich  muß  daher  vermuten,  daß 
Hr.  Bacih,  welchem  ich  weder  früher  noch  auch 
in  meiner  oi)igen  Arbeit  irgendwelche  Ver- 
anlassung gegeben  habe,  bei  mir  eine  andere  Auf- 
fassung vorauszusetzen,  durch  seine  unzutreffende 
und  willkürliche  Untorstolhniir  imr  den  Zweck  zu 
vorfolgen  scheint,  die  .\ufinerksnmkoit  von  seinen 
außerhalb  des  Gebietes  dar  wimenschaftlichen 
Forschutif;  Hegenden  Zwecken  abzulenken. 

Ich  hebe  hier  ausdrücklich  hervor,  daß  meine 
Arbeit  aich  nidit  mit  der  Frage  der  ErforaoHiing 
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der  Riflbildung  hesclmfligt  hat,  Nondem  nur  den 
Zweck  verfolgte,  die  Hand  auf  AuswUchse  in  der 
Agitation  gogon  die  Normen  zu  legan  tmd  den 
Nachweis  zu  erbringen,  daß  die  in  Verbindung 
mit  wi»»on8<'haftli('hor  Forscbunp  orhoiionon 
Augriffo  gegen  die  Nonnen  nicht  eiaiiuil  eine 
tatsächliche  einwandfreie  Grundlage  haben.  Wie 
sehr  !lrn.  Bach  die  Aufklärung  der  TTrsacho  der 
Rißbil düngen  atu  Herzen  liegt>  erhellt  aus  fol- 
gendem Vorgang. 

In  der  „Zeitschrift  des  Vereins  deutsoher 
Ingenieure"  ist  auf  Seite  130f)  .lahrgang  ltX)5 
folgender  Beschluß  dos  lOühiUiH:hen  Ausiiuhusäes 
und  des  Vontandee  dieMe  Veieins  abgedru^t: 

, Bildung  eines  DnmpfkeHselausschusses. 

Durch  eine  »cliriftliche  Darlegung  an  den 
Vorstand  lenkt  Hr.  v.  Badh  die  Auftnerkaamkelt 

auf  d»is  mehr  <>iler  minilcr  plötzliche  Auftretpn 
von  Kissen  in  den  Blochen  betriebener  Dampf- 
keseel,  welehes  eeit  Jahren  den  GegeoBtand  ein- 
geh< mlor  Krörtorungen  der  mit  der  Ueberwachimg 
Ton  Daiupfkeäseln  betrauten  Vereine  sowie  der 
durch  das  Auftreten  von  Rissen  betroffenen 
Dampfkessolbesitzer  bildet^.  Da  hinsiehtll«  Ii  «ler 
Ursaclien  dieser  Mißbildung  häufigor  Llnsicherheit 
besteht,  als  man  anzunehmen  geneigt  ist,  und 
die  Aufgabe  der  Klarstellung  die  KrSfte  doe  Ein- 
zelnen üborHtoifrt,  so  erfjflheint  es  angezeigt,  daß 
eine  Ktirpersehaft  wie  der  Verein  deut.s(;her  In- 
genieure die  Aufgabe  übernehme,  hier  nach 
^f^>p•lü  likcif  KInrhoit  zu  schaffen.  Hr.  v.  Bach 
bonulragt  deshalb  die  Bildung  eines  Ausschusses, 
dem  die  Aufgabe  sugewieaen  wird,  sich  mit  der 

Klarsti'lliiriü;  dor  T'i-s:ic!if>n  >:ti4»si»r  Kißbildungeu 
zu  befassen.  Die  Arbeilen  dieses  Aussohussee 
würden  sieh  nicht  auf  die  üntersuehungen  von 
Hlecbinatoriai  zu  beschräukou  brauchen,  sondern 
er  würde  auch  gegenüber  sonst  bei  Eisen  und 
Stahl  auftretenden  oigenartigon  lürschoinungon, 
deren  Ausführung  im  Interesse  der  Industrie!  ge- 
legen i.xt,  mit  Erffilp  tätiir  soin  können.'' 

Des  ferneren  heißt  «s  iu  dem  l'rotokoU  der 
ersten  Sitsung  des  AassohuaHes: 

,  Die  Aufgabe  des  Aussohtisses  erscheint  durch 
die  Anregung  bestiinnit.  die  nach  ,Z.  d.  V.  d.i.* 
lOOö  Soito  1300  zur  Bildung  des  Ausschusses 
geführt  haben.'  Zum  allgemeinen  Staunen 
wiirdc  ilann  auf  Anregung,'  rlp?  Herrn  V.:v\\ 
stundenlang  übor  die  Normen  verhandelt,  trotz- 
dem diese  Frage  erst  kurz  vorher  im  Verein 
(leiitM'litT  higoniouro  nm  li  hmji;\v  irripon  Ver- 
handlungen abgesuhlobseu  war,  und  wird  sohtieU- 
lieh  sogar  eine  Eingabe  an  den  Reichskanzler^ 
nit'ht  zur  Vorinoiilung  der  Rißbildiuigcn,  sondern 
zu  dem  Zweck  beschlossen,  die  formen  als  ver- 
altete Abnahmevorsohriften  zu  bezeichnen. 

Mit  kebieoi  Wort  ist  bisher  vuu  Hrn.  Bai^h 
oder  seinen  Freunden  «in  praktisoherf  nur  irgend- 


wie für  das  Abnahmegoschäft  brauchbarer  Vor- 
schlag gemacht  worden,  der  geeignet  wäre,  die 
PrUfnngsarten  (Zugproben,  Biegeproben  u^w.) 
der  Nonnen  zu  enatsen,  zu  ergänzen  oder  zu 
verhessem.  Sitlnnpo  man  alinr  nicht  in  der  Lage 
ibt,  olwaj«  Besleheudes  zu  verbessern,  erachte  icli 
einen  Angriff  anf  dieses  Bestehende  fUr  unklug 
und,  wenn  er  genjHf^ht  wird,  um  außerhalb  der 
PrUfuugsmethoden  liegenden  Zwecken,  uämlicb 
der  Agitation  gegen  dtepoliseiUohsnVorsduriftsB 
zu  dienon,  fUr  sehr  ViOilenkllch. 

Was  nun  den  tatsäcblichon  Inhalt  der  Aus- 
führungen des  Hm.  Baob  betrifft,  so  muft  ich  in* 
erst  Verwahnirifr  da^'o^jon  einlogon,  daß  die  Riß- 
bildungen  gegen  früher  zugenommen  haben.  Da» 
Hatertal  Ist  Im  Lauf»  d«r  Zeit  besser  und  nlofat 
schlechter  geworden.  Dia  Tatsache,  daß  hent« 
mehr  Material,  das  zu  Beanstandungen  Ver- 
aulaKsung  gegeben  hat,  an  den  Versuchsanstalten 
geprüft  wird,  berechtigt  noch  lange  nichi  zu  dsin 
Tnagscbluß,  daß  das  Material  schlechter  geworden 
sei.  Die  Interessen  unserer  Werke  verlangen 
dringend,  dafi  der  AufMeUung  derartigarBehanp» 
tungen  entgegengetreten  wird. 

Hr,  Baob  hatte  in  seiner  Arbeit  in  Nr.  t  der 
Ingenieur -Zeitsohrift' nichts  davon  gesagt,  dafi 
die  19  Fälle  sich  auf  Bayern  bezogen.  Ich  war 
dalter  berechtigt,  dieselben  mit  der  dout«chcn 
Bleehproduktion  zu  vergleichen.  Jetzt,  nachdem 
bekannt  wird,  daß  die  Fälle  sich  auf  Bayern  be- 
ziehen, ist  es  möglii  b,  dieselben  näher  zu  iirüfi  u, 
denn  ich  gehe  wohl  uichl  fehl,  wenn  ich  an- 
nehme, daß  es  sich  um  die  in  der  ,2ieit«obrift 
dos  rJiiyrisr'hon  Rin-isioiT^-Voroins"  beschriebenen 
Fälle  handelt.  loh  linde  dort  18  Fälle  beschrieben. 
Von  diesen  betreffen  9  Pille  alte  Sohweifi- 
ei'^(>lik^v^^pl,  welche  zwischen  9,  2*2,  24,  28,  30,  ja 
bis  40  Jahre  in  Betrieb  gewesen  sind  und  daher 
für  die  Beurteilung  der  Normen  aussoheiden,  da 
SchweißeiFoii  ni<ht  inobr  /um  Kesselbau  ver- 
wendet wird.  Ein  Fall  betrült  naoh  Angabe  dw 
Beriditerstatteis  Konstruktionsfehler,  3  FHUe  shid 
aui  Ii  nai  h  Angabe  des  Berichtorstatt«r8  auf  UÄ- 
richtigo  Wärmebehandlung,  und  1  Fall  auf  un- 
richtige Abkühlung  zurtlckzufUhren.  Es  bleiben 
also  4  Fälle,  welche  nicht  genUgoiul  aufgeklärt 
sind  oder  in  welchen  v  i  « 1 1  e  i  c  h  t  die  Blecli- 
qualität  eine  RuUo  spielen  könnte.  (Einer  dieser 
Fälle  ist  der  später  zu  behandelnde  FaU  L)  lob 
kann  es  angesirhtf;  (1iosr»r  TatKac!ron  dem  Lesir 
Uberlassen,  den  Wert  der  10  Bachscheu  Fälle  für 
die  Betirteiltmg  der  Normen  su  ermessen.  Ich 
will  nur  mr  Ri-  !i1  icfstollung  der  Bachschen  Zahlen 
und  zur  Ktiunzeichnung  ihres  Wertes  bemerken, 
dafi  Bayern  nicht  2O0O  Keasel,  wie  Bach  angibt, 
sondern  13213  Kessel  im  .Tahre  191)0  gehalrt 
hat,  von  welchen  11217  dem  M Unebener  Verein 
angehörten. 

Mit  Hm.  Bach  kann  ich  sagen:  ,leb  habe 
mir  zur  Ltebensaufgabe  gemaohl^  inneifaalb  der 
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Grenzen,  welche  eineiBeits  durch  die  Rücksicht 
auf  Leben  und  Eigentum,  anderseits  durch 
die  Pfliobi  der  Werke,  nur  Am  für  fioino  Zwo<'ke 
bflsl^Mignete  Material  herzustellen  und  zu  liefern, 
gozopfn  «iml,  «iuhin  zu  wirken,  daC  dio  In  ln-^frif^ 
Ton  HÜen  Kimehrüukuugcu  und  B»>Jä.sMj;iiiigen 
beeoDders.bezttgJioh  der  Abnahmevorsohriften  be- 
freit wirtl,  soiunge  durch  dieselben  keine  Ver- 
beiBseruQg  des  Materials  gewährleistet  wird.* 

Hr.  Baidi  Ragt  sodann:  „Von  der  Rück- 
wirkung in  den  oben  untor  2  h\>  1  Iie/eichneten 
Richtungen  biauohti  iiier  nicht  weiter  geBprooben 
zu  werden.  IKe  ltffliitG<die  Bekaimtgiibe  der 
UutersuchungäergeblliMS  und  wueffe  Dam|>f- 
kessel-Ueberwachungsvereine  werden  das  Kr- 
forderliche  tun.  Also  zur  Verhindening  der  aus 
2  biB  4  entetehenden  Schüden  bedarf  es  keiner 
Vorschriften,  «ims  suIl  im  Scli(ir>f'  seinor  Ueber- 
wuc'huugsvereino  gemacht  werden,  nur  die  Blech- 
fabrikanten  diUmmii  BohUrfer  kontrolliert  werden. 
Er  will  fUr  Bich  koino  geHetzliohr  r(»stl«(fruiitr 
Vechnisober  Eiinzelheiten,  er  will  frei  nach  eige- 
nem Erraeflsen  tumdeln  können,  aber  die  Wals- 
wfrVt?  niüssoii  sioh  seinen  Nonnon  uml  dun  Be- 
schlUiuion  «einer  Ketwel-Ueborwocbungsvereine 
beugen,  obne  auoh  nur  bei  der  Feeteetsung  der» 
eelbon  mit^tininien  zu  dürfen.  Ks  ist  sehr  frag- 
lioli,  ob  sich  die  Walzwerke  unter  den  Vor- 
schriften des  Internationalen  Verbände«  oder 
denjenigen  der  deutschen  Regienuig  wohler 
fühlen  werden,  und  wo  sie  grölSeres  Verständnis 
fUr  ihre  Sorgen  und  Interetison  finden  werden. 

Hr.  Bach  veieuofat  dann  meine  Ausführungen 
firzüglirh  der  von  ihm  eobnuihten  6  Fälle,  von 
welchen  3  l^^älle  schon  in  den  vorgenannten  19 
enthalten  eind,  der  Riftbildung  su  widerlegen.  Rr 
vorkonnt  dabei  vollständig  den  Sinn  der  Wi'n/- 
burgor  Normen  in  bezug  auf  die  Vonuhrifl  des 
Glühens.  ,Dte  Normen  sagen,  die  Bleche  mtlssen 

geglüht  \snr<Ion."  Um  nvin  dio  Qualitiit  in  iliosom 
Zustande  kenuen  zu  lernen,  mlissen  die  Proben 
natSilieh  snoh  gegiaht  werden.  Daher  kommt 
die  Votsohrift  Uber  das  GlOhen  der  Proben.  Bei 
der  Prüfung  von  Blechen,  welche  jahrelang  im 
Ko^isol  gesessen  haben,  welche  allen  möglichen 
ungünstigen  Einflüssen  ausgesetzt  waren,  und 
welche»  dann  Risso  luluolten,  ist  der  Znsttind,  in 
welchem  sie  sich  zur  Zeit  der  Rißbildung  be- 
fanden, der  riehtige  und  mafigebende;  nioht  der 
Zustand,  in  welchen  sie  durch  Ausgliihon  kUnst- 
liob  versetst;  wurden.  War  das  betrofTonde  Blech 
B.  ß.  duroh  unrichtige  Behandlting  des  Kessels 
gehärtet  und  seine  ZHIiigkoit  dadurch  vonnindrTt, 
Bo  ist  der  Ürund  sur  Rißbilduug  ganz  wo  anders 
ztt  suchen,  als  wo  Kt.  t.  Bach  ihn  su  finden  meint. 
Das  Nichtniitteilon  der  Versuchsorgobnisse  im  nicht 
geglühten  Zustande  macht  daher  jede  Schloß 
folgemng  unmöglich  und  kennzeichnet  die  von 
Hm.  V.  Buch  anfj^aBtollte  Behauptung,  das  Blech 
habe  den  Moimen  genUgt,  als  unriobtig. 


DiLs  fragliche  Blech  I  hatte  in  Wirklichkeit 
bei  II  i-'roben  in  nicht  geglühtem  Zustande  44,04, 
44,00,  43,0,  44,01,  44»e4,  44,52,  43,92,  4%50,  43,70 
und,  wo  es  den  sohädlichen  Einflüssen  des  Be- 
triobos  onf  zogen  war,  41,89  und  42,18  kg  Kestig- 
kuil.  iiwi  drei  Rundstäben  ergaben  die  Vorsuche 
im  geglühten  Ztistande  sogar 45,9,  46,94,  45,68kg 
K.'..tTurkpi?  *'<M  nur  durchschnittlich Dehnung 
auf  100  luiii  Veisuubslänge. 

Das  Blech  lag  in  einem  feuerberUhrten  Zuge, 

es  entS])rHcli  flahrr  trotz  Hudi  wodiT  don  Wtlrz- 
bujger  Nonnen  von  1902  noch  denjenigen  von 
1905  und  ist  es  mirunventKndlieh,  wie  Hr.  T.Baoh 
etwaK  lu'i^tniteiliges  behau{)ten  kann. 

i:^  wUrde  zu  weit  führen,  die  I*'Mlle  II  bis  Vi 
zu  behandeln.  Ich  begnüge  mich  daher  damit^ 
das  von  mir  im  Heft  3  (iesagte  aufrecht  zu  hidten. 

Hr.  v.  Hjk  h  sapl :  ,Wpim  ok  mir  darauf  an- 
gekommen wäre,  micii  mehi  l'iille  von  Riß- 
bUdungen  ansufOhren,  so  hätte  ich  <las  tun 
kiinnon,  denn  es  steht  mir  das  Material  hier/u 
in  reichlichem  Maße  zur  Verfügung.  FUr  mich 
handelt  es  sieh  Jedodi  nur  darum,  die  BiO- 
bihiungen  zu  erläutern,  nicht  ahor  die  einge- 
tretenen Fälle  zu  enwhöpfen.  Weder  die  Saobe, 
noch  das  Interesse  der  deutschen  Industrie  ver> 
laugten  dii^so  Ers*  Iui{)ruiitr  *  Ich  bedaure,  daß 
er  nicht  alle  Fälle  angeführt  bat^  denn  es  würde 
dann  ein  leichtes  seht,  die  Oeeamtxahl  der  Fülle 
durch  die  22  Jahre  zu  dividieren,  welche  Herr 
V,  Bach  sich  mit  der  Frage  beschäftigt,  und  würde 
dann  doch  herauskommen,  wie  ungeheuer  selten 
die  I*1UIe  sind,  in  welchen  RiCbildungen  nach- 
weisbar auf  mangelha  f  t  0  Blech«jual  ität  zu- 
rUokzufUhren  sind.*  Hr.  v.  Bach  führt  sodann  eine 
Aeuflerung  des  KVnigl.  Prouß.  MateriaIprUfungS> 
amtos  nup  dorn  .labro  I^XXJ  an.  Diesp  Aoußorung 
ist  meines  Wissens  unrichtig,  jedenfalls  kann  der 
Verfasser  das  Wort  «Tlelfaoh*  nioht  walur  halten, 
denn  in  meinor  '24  jälirigoii  Tätigkeit  ah  Hlerli- 
watzer  iüt  mir  kein  derartiger  Fall  bekannt  ge- 
worden, und  sine  Rundfrage  bei  den  Betriebe» 
Icitcrn  von  fünf  der  größten  Bleciuvalzw  orko 
bestätigt,  daß  auoh  dort  ein  solcher  Fall  niobt 
bekannt  geworden  ist.  Dto  Aemllening  sollte 
wohl  lauten  und  ist  wohl  auch  wie  folgt 

lioalisic  litigt  gewpsen: 

, Zuweilen  genügen  die  üblichen  Abnabmo- 
YOiBohriften  für  Keeselbleche  ni<-ht,  um  mitid>  r- 
wertigos  Material  auszuschließen.  Ein  Material 
kann      B.  den  Würzburger  Normen  früher  in 


•  Die  Würzburger  Normen  behandeln  dio  Vr>r- 
schriften  Uber  die  Art  der  Probeenluabme,  die  Be- 
handlung der  Proben,  die  AasfUhrung  der  Ver- 
siir  lie  usw.  sowie  <lie(iilt''/.ali!en.  welchen  die  Bleche 
in  robem  Zustande  genügen  müssen,  che  sie  zu 
Kesseln  verarbeitet  werden.  Bin  Angriff  gegen 
die  Normen  kann  sich  daher  nur  auf  die  Qlite- 
vofBobriften  besieben. 
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npiioin  Zustande  genllpt  haben  und  dodi  in- 
folge jahrelanger  BetxiebseiaflUstie  oder 
sonstiger  unriehtifrsr  Behandlung  darait  sprdde 
gowdidoii  Sinn.  ^!iir>  (ein  daraup  hoigeütelltes 
Bleoü^  tun  dem  Uerunlerfiillen  aus  geringer 
Hohe  zerspringt.* 

Diosor  Füll  beweist,  wie  vorsichtig  eine  öffent- 
liche Anstalt  mit  ihren  Aeufiorungen  gein  sollte. 
Hr.  T.  Baoh  behauptet  dann,  ich  halte  eine  Er- 
weiterimg  der  Normen  fUr  angezeigt.  Trotz  seiner 
enorpisch^n  Tiitigkoit  auf  dem  Gebiete  der  Normen 
Hciieini  er  nii-lit  zu  wissen,  daß  die  Normen  die 
von  mir  behandelten  Ausbreite-  und  Loohpioben 
baaw.  Aufdomproben  votsobreibeD  und  Immer 


vurgesührieben  hatten.  Hr.  v.  Rneh  sclieint  diege 
Proben  nie  auszuführen  und  doch  zu  behaupten,  die 
▼on  üun  geprüften  Bledie  entsprSohen  den  Kormea. 

Her  Kifer  des  Tlrn.  v.  Bach  gogon  eine  behörd- 
liche Festlegung  der  Normen  ist  mir  persönlich 
nicht  reeht  rerstlndlieh.  Heines  Wissena  hat  ss  in 
dein  Intornationalen  Verbände  selten  weniger  ak 
1  bis  P/i  Jahre  gedauert,  h'w  Aenderungen  der 
Normen  beraten  und  eingeführt  waren,  und  $o 
solineU  wird  wohl  der  Bundesrat  auch  arbeiten. 

Im  illirigon  finho  ich  keinerlei  rnwilleii  ifa- 
geguu,  daii  Hr.  v.  Bach  Beine  Ansinlu  vertrilt 
Ich  bitte  ihn  nur,  audi  Andern  dsa  Reoht  tu 
lassen,  ihre  Ansicht  xu  BuOem.   J?M.  fSciUMf. 


Die  Deckuog  des  Bederfis  an  Manganerzen.* 


Als  Chefehemiker  der  Nicopol-Msriupoler 

Gesellschaft  httbo  ich  seit  1897  einige  hunrlert 
Mangangchalibostimmungeu  von  dem  sowolU  an 
unser  hiesiges  Hüttenwerk  als  anoh  an  andere 
im  Donetzbecken  gclogono  Hütten  gelieferton 
Manganerz,  das  in  den  Pokrofskisohen  Gruben 
gewonnen  wird,  auBgefiihrt,  wobei  eine  gemein- 
schaftliche Probenahme  stattgefunden  hat;  dem- 
nach fehlt  es  mir  nicht  an  Belegmal  erial  für 
die  Behauptung,  daß  solche  Mangangehalte,  wie 
die  in  der  angeftihrten  Tabelle,**  weder  das  Han- 
delsen noch  da«  Erzlager  charakterisieren. 

29,a(iOy^  bis  a2^o>  Mangan  enthält  der  Ab- 
fall der  En«|,  aogenanntas  «Ru«*,  tin  mmlmigss 
Frodukty  das  bis  Jetst  nicht  cum  Verionif  gelangt 


erentu^  in  Zukunft  der  Ziegelung  hant 
auf  den  Markt  gebnMditen  Ein»  enthalten  im 


und 

Die 

Durchsobnitt:  xa 
Sortiertes  Ens,  grob  .  .  47^2  «Sib 
,    kloin  .  .    42,63  , 
Gemisch  von  beiden  .  .   43^8  „ 
HalbsorUertes,  grob  .  .   41,71  , 
,  klein  .  .  39,79. 

Da.«  nach  dem  .Ausland 
vtjikuufie  Kns  ....    43,0ö  , 
Der  Phosphorgehalt  Sdiwanlct 
der  Sfluvefelgchalt  beträjjrt  pcpcn 
Analysenresultate  beziehen  sich  auf  das  bei  100*  CL 
getrooknete  Erz. 

IngenieupOiemiker  attmtdam 


«Ol 

15,27  , 
14,66  , 
18,93  , 
1731  . 

15,Ü5  a 

0,27^  und 

0,1  og.  Die 


Zur  Entwicklung  der  Emaillierung  auf  Gußeisen 
und  ähnlicher  Verfahren. 

Von  ,!.  Soll  I  o  III  III  er,  Emailleteehniker,  Halle  a.  d.  Saale. 


Im  An^chluli  an  die  in  „Slalil  und  Eisen"  ver- 
öffentlichte Arbeit  .Zur  Entwicklung  der 
Kmaillienmg  nuf  fTiil'ieispn*  fjol!  diesmal  von 
den  verschiedenen  Verfaiiren  zur  Herstellung 
einer  Schutsediidit  auf  Metallen,  besondera 
(UiCeii^on.  die  Rf'<k>  sein,  ■j'iwoit  dieselben  durch 
den  GlUhprozeß  erzielt  werden  uud  sowohl  fUr 
sich  allein,  als  auch  in  Verbindung  mit  Email* 
lierung,  Dekoration  mit  Schmelzfarbon  usw.  die 
damit  Überzogenen  Gegenstände  gebrauohsfähig 
machen ;  hierbei  sollen  (fie  auf  diesem  Gebiet 
patentierton  Vnrfaliren  Beachtung  linden. 

Wie  bekannt,  ist  es  zum  Zwecke  des  nach- 
herigen Emaillierens  von  Gull-  und  Sehmied- 
eisen,  Blech  usw.  nötig,  <  die  SU  emaillierenden 
Fliiehen  einem  Roinigungsprozes-so  zu  unter- 
ziehen, sei  es  durch  Beizen  uud  Scheuern  oder 


•  .Stahl  und  Eisen*  IflOb  Nr.2S.6&;  Nr.  8 
S.  140;  Nr.  4  &  210i 

**  Der  Verfasser  t^t  uns  mit,  daf(  ihm  snr 

Zeit  der  Voröffi-ntlichunir  keine  anderen  Analysen 
dieuer  Eraslager  vorgelegen  haben.       Die  Med. 


neuerdings  erfolgreich  mittels  Stiud^Lrahlgebläse, 
um    den   auf   der   Oberfläche  ausgeschiedenen 
Kohlen.stoff  möglichst  zu  liesoiliKi*n,  nnrh  Zunder 
und  Schmutz  zu  entfernen,  wodurch  ein  besseres 
Aufstdimelzen  dee  EmaillegiaseB  eisielt  wird. 
In  der  T?egnl  gentigen  diese  Vorbereitungen,  nur 
bei  Gußeisen  treten  nicht  selten  Uabelstüode  auf, 
die  ihre  Uisaehe  nur  in  einer  wShrend  oder 
unmittelbar  nadi  Reendigung  ilus  filiihens  ein- 
tretenden Graphilau-sschoidung  Iwben,  die  dann 
der  Grund    rar   ESnIetehung    von  BlüHohent 
Schlacken  usw.  ist.    Diese  .\us.<<cheidungBin  rei^ 
schwinden   natUrlioh  selbst    bei  sorgfiUtigster 
Reinigung  auch  nach  wiederholtem  GlOhen  und 
Eikalten    nicht :   daher   zeigen   die   in  Feuer 
omaüliortcn,  '1.  Ii.  die  auf  den  glühenden  Guß 
aufgestreut«!!  Einaidierungen  in  der  Regel  ein 
glatteres  und  boaserea  Aussehen,  besonders  wenn 
die  Emaillen  eine  entaprechenile  Leir  htfldSMigkeit 
besitzen.    Das  kommt  daher,  daß  die  Poren  des 
GttfletliokeB  durch  die  EmaiDe^  welche  beim 
Aiifliringon  gleich  in  fUlssigon  Zustand  ftls-inrnhi. 
sozusagen  verklebt  werden.  .\uf  diese  Weise  wird 
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15.  Hin  IMNt.  Hur  Kntwkklung  der  Emaii 

d«rUrophit  foxtj^^uilton  und  kimn  seine  sentSnnde 
Wirkung  auf  die  Einiiilit>  iiii  lif  mehr  auKÜhen. 

Um  miobte  sich  nun  auf  verschiedene  Art  'm 
fadfen;  siudhsfurti  duroh  dm  sogenannte  „Inoxy- 
dieren",  d.  h.  AnsglUlien  unter  Zuführung  von 
Kohlensäure,  dann  durch  Aufbringen  einer  Paste, 
welche  Kuhlenfläuro  entwickelnde  Substanzen 
»nthtiit,  lowi«  femer  durch  Bildung  «InM  Magnet* 
oisenUberzuge«.  Vorschiotleno  Pntontp  s»icht«n 
diese  Ziele  auf  verenhiedeuoD  Wegen  zu  erreichen 
lud  eeiea  im  folgenden  der  Reihe  nacb  beBproeben. 

Fin  Verfahren,  daa  mehroro  T Tpbelf tändp  hpspitigt 
und  welches  in  einigen  Werken  sur  Anwendung 
kommt,  besteht  in  der  Bindung  d«e  Koblenetoffee 
luf  ildr  ("»herfliiche  des  Gusses  durch  Entwicklung 
von  Kohieusaure  während  dee  Glühproseeeeti. 
Die  Bildung  der  KohlensKure  erreiobt  man  dep 
iurdi,  ilull  man  eine  mit  Kohlensäure  ent- 
wickelnden Salzen  Übersättigte  MiKchung  ron 
Silikaten  und  Alkalien  schmilzt,  fein  zerreibt,  in 
dünner  Lage  uuf  den  Gegenstand  aun)riiigty  und 
den  letzteren  oiner  starken  Rotj,'lühhitze  ausHotzt. 
Vach  dem  Krkaitun  kann  ohne  weiteres  emailliert 
'A  t>r<U'ii.  J«  eohitafer  die  Hitie  war,  desto  besser 
(ler  üel»ensii}?. 

Ais  erste«  Patent,  welche»  auf  diese»  V'er^ 
Cduen  ertoiit  wurd«^  dttrfle  wohl  Nr.  6^  vom 
22.  April  1879  gelten;  der  Patentunsprucdi  latitol  ; 
l.  Dia  Einengung  eine«  schützenden  Ueberzug» 
auf  Ou^  oder  Sebmiedeisen,  Qufl-  oder  CKrb- 
Ftahl  odor  schniiodVmrem  Guß  dadtu'ch,  daß  man 
diese  in  beechrieboner  Weise  bei  hoher  Tempera- 
tur dtr  oxydierenden  fiSinirirkung  der  Kohlen- 
«flun  aussetzt;  2.  die  AnwendiUlg  von  Kohlen- 
oxjd  bei  hoher  Temperatur  zum  Zwecke  der 
Reduktion  eines  Eisenoxyiles,  welches  sich  auf 
<ler  Oberfläche  von  Eisen«  und  St^ihlgcgonstünden 
gebildet  hat,  in  Kombination  mit  der  darauf 
folgenden  Behandlung  mittels  Kolüeusäure,  wie 
obtu  besobrieben.  Ein  Khnhches  Verfahren  ist 
unter  Nr.  17403  un<l  Nr.  29403  seinerzeit  unter 
Schutz  gestellt  worden  und  betrüft  die  An- 
weadung  dw  Abgase  der  Feuerung,  wdohe  in 
'lie  MnfT(>!  gotoilet  worden  und  Hiirr  Ii  F'inwirkung 
der  darin  enthaltenen  Kohlensäure  eine  Oxy- 
dation auf  der  OberfiHebe  des  Gusses  bewirken. 
Hiertifi  entateht  ein  dichter,  mattblaiigruunr 
Ueberzug;,  welcher  wohl  die  Gegenstände  in 
luneniSumen  vor  atmospbllrisohMi  Einflüssen 
«cbQtzen,  im  Freien  aber  «Jlein  nicht  g«ntlgend 
Schutz  bieten  dürfte. 

Den  gleichen  Zweck  sucht  Patent  Nn  02431 
▼om  19.  Juli  im  daduroh  xu  em^ciben,  dafl  das 
Eisen  mit  einem  fni'vanischen  Nicdorsrhlag  ver- 
liehen wird  aus  einem  Metall,  welches  Mich  bei 
etwa  1000*  TeiflaehligIfCMd,  Silber,  Ztnn,  Bronae, 

Meesing).  Die  Gegenstitmio  wonlen  uii(t>r  Inno- 
haltong  der  besBeichneton  Temperatur  geglüht, 
weimif  elae  feststehende  Eisenoxydulsobiobt  ent- 
steht Ein  bienm  ansobUefiendes  Patent  sprioht 


ierung  auf  Oufieutn  u*w.          6kM  und  Eisen.  3ftl 

Yon  der  Heritellnng  einer  Sohiobt  von  magne- 

tischom  Eisen,  welche  dadurch  hergestellt  wird, 
daß  der  Gegenstand  mit  einem  unliestündigen 
Oxyd,  z.  B.  Manganoxyd,  bedeckt  und  dann 
einer  (ilUhung  unterworfen  wird.  Denselben 
Zweck  sidl  man  schon  crroidien  durch  Aui^ 
streichen  der  Guüform  mit  Munguuuxyd. 

Die  erwBhnten  Metboden  erstreben  in  erster 
Linie,  «lein  Eisf>n  oinoti  st^lhständig  frofr^''n  ;ill« 
äulleren  EinAUsso  schUtKenden  Ueberzug  zu 
geben.  Zwar  haben  mehrere  Verfahren  ihren  Zweok 
wohl  (>rrcicht,  indessen  hnl  oigentli«'h  nur  ilax 
Hogenannte  „InoxjdationsN  erftdiren*  eine  weitere 
Verbreitung  gefunden,  Iiuu|iti4{chlich  bei  Her- 
stellung gußeiserner  Kociigeschirro  und  sonstigen 
Pot*irien.  l)nH*<eH)e  beruht  im  wesentlichen  auf 
der  Einwirkung  der  Kohlensäure  während  des 
Gltihprozes,ses,  wobei  verschieden«  Zusätze  zur 
besseren  Erreichung  des  Ziolos  ircnirK  ht  werden, 
die  jedoch  Geheininis  der  Fabrikanten  sind;  auch 
spielt  die  ZweckmMSigkett  des  Ofens  beaw.  die 
Annrdnunir  iIit  Feuorzilpe,  damit  ein  l^edpckcn 
der  (iegenstiindo  mit  Flugaische  nicht  stattündon 
kann,  eine  KoUe  dabei.  Dafi  sich  derart^  behan- 

dnlto  (iGgenstünde  ohne  \\  <'iti>rcs  /nin  T'maillioren 
eignen,  ist  nicht  zu  bezweifeln,  nur  ist  diese  Email- 
lierung  infolge  der  umstandlioben  Vorbehandlung 
durch  das  Inoxydieren  viel  zu  kostspielig. 

Auf  den  gleichen  Endzweck  zielen  die  nach- 
folgenden Patente,  wraui  anoh  dieselben  in 
erster  Linie  eine  Vorbereitung  zum  Emaillieren 
sein  sollen;  so  will  z.  B.  Patent  Nr.  5M;}I7  j 
vom  September  18.%  durch  Verflüchtigung 
von  Snlpetor  in  der  Muffel  allein  oder  in  Vorhin- 
dung ntit  Kji1/iimirlil<.ri(!  ndor  Atmooniak^^alxen 
liei  starker  Rotglut  und  dur<>h  lUngeros  Einwirken 
(3  bis  6  Stunden)  die  Gegenstftnde  so  vorbereiten, 
»laß  sie  ohne  jede  weitere  Bohnn  lfun^  inimilHer» 
fähig  werden.  Nötig  ist  hierbei,  daß  eine  stete 
Zufiihr  von  Salpeter  oder  der  oben  bezeichneten 

Siil/f   slattfindf'f  Uli«!  iIiiP  'lic  no^'(>ns! ämle  langw 
sAmer  Abkühlung  unterwürfen  werden. 

Dasselbe  wOl  latent  Nr.  92024  vom  18.  Fe- 
bruar I8ft">.  iHir  fällt  ein  vorheriges  Ausglöhen 
weg,  da  das  Verfahren  im  wesentlichen  darauf 
bemiht,  dafi  «of  elektrisobem  Wege  eine  Kobalts 
oder  Nickelschicht  aufgebracht  wird,  wodurch 
ein  Durchschlagen  des  Kdilonstoffes  niclit  sintl- 
ündeu  soll  und  zudem  die  Euiailleglü.ser  sich  mit 
diesen  Metallen  besser  verbinden  sollen. 

Brnihen  nun  dio.<o  Vorfahren  in  der  Hmipl- 
sache  darauf,  die  Oberfläche  des  Eisens  in  eine 
Bisenoxydoxydulscbtdit  sn  verwandeln,  so  suchen 
andere  diost's  Ziel  diirnli  ATifsrliiTiol/on  von  mit 
Molalipulver,  .Motalloxydun  hozw.  Oxydulon  stark 
gesättigten  Glasflüssen  zu  erreioben.  Hierbei 
.s'  li  ilic  Ohorttäche  des  Eisens  für  nachherige.s 
Emaillieran,  üemalen  usw.  vorbereitet  und  gleich- 
aettigetne  Bindung  desGmphlts  erreicht  werden. 
Dss  ernte  Verfahren  dieser  Riditung  enthXlt  das 
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Zur  Ent»Mäu$vg  der  EmttSUerung  auf  Oufltttm  mw. 


ML  Jihfg.  Mr.  %, 


rut«nt  Nr.  vom  12.  Mu  1888^   Es  betrifft 

die  Anwendung  einer  Misohnnp  von  fetlmurer 
oder  burzsaurer  Tonerde  mit  ättieriHchen  Oelon 
und  AluminiumimlTer  »owie  eine  Misehung  d«r- 
Belben  Snbstnn7!rn  mit  WiKniuthurut.  Die  ge- 
naontea  Gemenge  werden  eiufuuh  auf  die  Q^en- 
BtSnde  aufgettrioben  und  in  der  Muffel  bei  Rolr 
glut  eingebrannt.  Ein  woitoros  Patent  dcs-^i^Hion 
Erüadere  (Nr.  82320)  bezweckt  ebeufaU»  die  Her- 
stellung eines  eelbetündigen  Uebenmgs,  derselbe 
ist  aber  als  Grundlage  fUr  nachberiges  Eniaillieren 
SU  denken.  Ee  ßihrt  die  J4r.  82320;  durch  Be- 
hwidhing  der  CregenstKnde  mit  konsentrinftor 
Kalium-  oder  Natriumlösung,  welche  mit  Eisen- 
oxyd Übersättigt  ist,  wird  eine  EiKonrxydDxyiiuI- 
m;hii!hl  borvorgerufen,  welche  gegen  den  Angrili 
von  SSuron  und  Alkalien  Kciliüusen  8oU.  Eben- 
falls zun«  Zwecke  der  Vnrlieifitting  dos  KisenM 
und  anderer  Metalle  für  nachberiges  Eniaillieren 
und  Dekorieren  ubw.  eoll  durah  Patent  Nr.  486fi8 
vom  '2f).  So|jtomi>or  IHSII  oinc  raube  Oberfläche  er- 
zielt werdeu.  Dauach  wird  ein  Gemiiich  von  NaxoM- 
eohmirgel,  feingepulrertem  Magneteieenstein,  mit 
Ultii-  oilür  Ziniistufo  oiIim-  I^t>>iriut(>n  iiml  Muß 
auf  die  Oborüiiühe  aufgelrageu  und  eingebrannt; 
daraelbe  bezweokt  Patent  Nr.  62461  yom  lOi  Sep- 
tember 1889,  nur  wird  hier  die  Anwendung  einer 
Mischung  aus  Nickoloxy<l  und  CbromoiHpn  in 
Pulvorform  mit  .Stearin-  und  Terpentinöl  unter 
ZuMtl  eines  BleifluKsos  zum  Kinbreanen  em- 
pfohlen. Patent  Nr.  50218  vom  2G.  Januar  1H90 
ninunt  tuibtatt  der  Oxyde  Graphit,  Koks, 
Sohlaoke  oder  KaoNn,  entweder  mit  Wasser  oder 
mit  einem  mit  Blcinxyden  oder  Bleiborotea  ab- 
gekoüUten  Leinölfirnis.^ 

Einen  andern  Weg  soblSgt  Patent  Nr.  21 263 
(vom  US.  Auj,'ust  IS82i  (nn ;  dtirdi  ilicst^s  Vor- 
fahren soll  der  Gull  schon  in  der  Form  für  naoh- 
herigee  Smaillieren  Torbereitet  werden,  raerbei 
wird  die  (JutJfunn  nur  mit  Schwefel  oder  in  Ver- 
bindung mit  Holzkohle,  Quarzpulver,  Petroleum 
oder  Ool  fll>erzogen;  auch  kann  der  fertige  üe- 
genstund  oder  die  Klechtoile  vor  dem  Emaillieren 
mit  Schwefelsäure  oIim  IVtroIoum  üherjroKsen 
und  geglüht  worden.  So  vorbereitete  liegon- 
stilnde  sollen  äoh  ebenfalls  ohne  weiteres  emailo 
liercn  hissen.  Dur(>h  Putont  N'r.  11'2")'")  (vom 
22.  Juli  Iböl)  wird  Huhuu  lüno  Kmaitliorung  beim 
OieOen  erbaiten,  wenn  man  die  Guflformen  und 
Korne  mit  einer  Isulicrsi  liii-ht  au.s  Speckstein- 
pulver, Holzkulileupulver  und  Petroleum  »owie 
mit  einer  bitteniabthaltigen  Sohiobt  versieht,  und 
auf  diese  Isolierschicht  i\m  mit  Klei* Um-  oder 
sonstigem  KlebeütofT  verriebene  Emaiilepiilvor  auf- 
trägt. Hierbei  soll  sich  die  Emaille  mit  der  Oberfliiche 
des  OuBses  Terschmelzen  und  eine  Glasur  ergeben. 

Aus  allpti  diesen  VerfiilircTi  orsiclit  niiin,  dalJ 
dieselben  zunächst  den  Zweck  vortolgon,  den 
KiAlenatoff  des  Eisen«  au  serstOren  oder  auf  der 
OberilKclie  zu  binden  und  nnaohildlioh  au  machen, 


wa.s  ja,  wie  bereits  eingangs  erwähnt,  zumal  bei 
Gußeisenemaille  für  irntii«  Gelingen  von  größter 
Wichtigkeit  ist.  Erklärlich  ist  o»  daher,  dal* 
Sohmiedeisen  und  Bleob  infolge  dee  geringen 
Kohlenstoffpphnltes  sich  leichteremnillicron  !a<!si>Ti. 
weuhalb  auch  ein  graphitarme»  Eisen  »ich  viel 
besser  fUr  diese  Zwedce  eignete  ErkUrlieh  itt 
es  somit  auch,  daß  z.  R.  si(  h  aincrikunische  tind 
sobwediacbe  Gußeisen  gut  zum  Emaillieren  e^goio. 
Die  naohstehenden  AusfObrungen  sollen  nedi 
einen  kurzen  Uebnrblick  Uber  die  verscbioilenm 
Verfahren  und  Vorschriften  des  Emaillioret^ 
geben,  soweit  dieselben  unter  Pateatacbuiz  g(>- 
stellt  wurden. 

Kinos  flor  orstfln  Patente  (Nr.  I81ß,  2S.  Spjit. 
IHTTj  lieliandelt  ein  Verfahren,  nauh  welchem 
man  mittels  der  Olasbliserpfeife  ans  der  flttssifee 

KmaÜUMiiasso  <'iiic  Kuurel,  Z\Iiriili'r  n>;w.  bläst, 
welche  in  das  zu  emaillierende  Geßiß  eingesetzt 
wird  und  sieh  deh  Wandungen  desselben  an- 
schmiegt bezw.  fest  damit  verbindet.  Das  GefaC 
wird  vorher  in  glühenden  Zustand  versetst.  Durch 
Riefen  und  Einkerbungen  in  der  ObefflBche  dw 
(lurieisens  soll  eine  bosscro  Haltbarkeit  errJeli 
worden.  Ein  anderes  Verfahren  besteht  in  der 
Anwendung  einer  Mi»chtmg  au»  Silikaten,  Borax, 
Soda,  Gips  und  aneniger  Säure,  die  ge.schmulzen, 
ppina)i!«»n,  anfpptrneon.  und  nnttcls  WiLsvorilninpf 
langsam  getrocknet  wird.  Es  sollen  sich  biorli*i 
dunkle  Fleoken  in  der  Glasur  bilden,  welche  dem 
fertigen  (loironstanrl  ntn  mnrrnoriortcs  Anssohen 
geben.  Um  den  Ueberzug  dicker  und  dauerhafter 
SU  machen  (Patent  Nr.  87078),  werden  auf  die 

noili   f(>u(li(e   rjruiniiiiiisso   gepulverte    mli'r  L'i'- 

kiirnte  Kieselsäure  oder  andere  pulverförmige 
hoKW.  gekSmte  Silikate  aufgestreut  und  )aai 
dieser  Gnindschieht  eingebrannt.  Durch  Patent 
Nr.  ;^79ö8  sollen  marmorierte  oder  gefle<kte 
Eniaillicmngen  erzeugt  worden.  Zur  Einaille- 
masse  werden  danach  unlösliche  Karbonate  bil- 
dende Salze  (Sulfate  dos  Nickels.  Kot)nlts,  Kupfers, 
Chroms,  Eisemi  und  Mangans)  zugesetzt  und  der 
mit  dieser  Emaille  abeiMgene  Gegenstand  ia 
noch  fouohtetn  Zti«t;uide  mit  Aminnni.iks>.iiii  Ut  cr- 
pudort  und  gebrannt.  Es  enttitehen  nun  auf  den 
mit  Ammoniaksoda  getroffenen  Stellen  Fleoken 
vnn  \  orsi  liicdetiriirliigcrn  Aussehen,  verursacht 
durch  die  färbende  Wirkung  der  Sulfate,  z.  &. 
bei  Kupfer  tmd  Chrom  grün,  bei  Kobalt  biso, 
bei  Mnngan  violett,  bei  Nickel  und  Eisen  braun; 
die  nicht  von  der  Soda  gotroffonen  Stollen  bleibon 
hellfarbig,  entsprechend  der  Emaillozusanunen* 
Setzung. 

Eine  ähnliche  Wirkung  wird  durch  Patent 
Nr,  822H6  vom  29.  Dezember  läü3  erzielt,  wob« 
eine  Emailissusammensetaung  von  Oberwiegentl 
alkalischer  Hosvlinffonhoif  g-eiKunnion  wini,  un<1 
wobei  die  oben  beschriebenen  Sulfate  auf  die 
nooh  fenohte  Untetlage  gepudert  werden.  & 
entstehen  hierbei  ebenfalls  versehiedenfarbige 
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FledcuDgiBn,  je  nimlidem  die  Auswahl  der  MetoU- 
sul/.e  war.  Zwei  weitere  Patcntf»,  tirnl  /,v%ar 
Nr.  78800  vom  laNovemijer  1879  und^ir.  llöUlU 
▼om  4  MSn  IflOO^  bituttiddn  di«  Anwendung  von 
Titan«änro  l)f*zw.  TitanglHäern  sownlil  znr  Er- 
zieiiing  von  in  eiaeiu  Auftrage  geoUgond  decken- 
den EmaOteUbenOiren,  ate  aueh  als  MflUennuats 
an  Stelle  des  Ziniiowd-.:  nebenbei  wird  noch  oin 
Ziutats  Ton  Kiebelääuro  %ur  Mühle  gegeben.  Dor- 
artif^e  Emaillen  sollen  eine  größere  Wideistands- 
nUiifj^knit  bet^it  /en,  als  die  mit  Zinnoxyd  getrübten. 
i>ieselben  Resultate  erstrebt  ein  tuadores  Patent 
durch  Anwendung  ])biK-i|)h<>rsauror  Alkallan  mit 
AiisDuhme  der  erdigen  Salse.  Ein  in  letzter  Zeit 
patentiertos  Vorfahren  wendet  als  TrilbungB- 
niittol  Kaiüiunipiiusphat  an.  Zur  Krreichuug  der 
Trübung  und  größerer  FeuerbestHndigkeit  wen- 
den bei  diesoni  V'orfnhrot»  MischTinpon  von  Glä- 
üern,  welche  rhi>i«ph(irsUure  enthalten,  mit  sulcheu, 
welohe  Kafadumverbindungen  emthatten,  heig^ 
stellt  und  liufLrfbninnt,  s.i  rlal!  während  dw  Brenn« 
prozeMHO«!  Kolziumphusphat  ent«<teht. 


Kndlicdi  niügo  n<>(;h  zweier  Verfahren  bei  dar 
Verarbeitung'  ilor  Kmaillt«  1h>/.\\.  Iioiin  Auftragen 
und  Brennen  dorselLiuu  Erwülmung  hellen. 
Kelsen  einigen  Auftragninschinen,  initt<>ls  wol«-her 
die  KiiKiüIc  auf  inechunischeni  Wege  nufgobra«'ht 
wird,  ist  besuuders  eine  Vurric-htuiig  vnn  Inler- 
esse^  w^he  in  Kr.  199078  patentiert  tet;  dieselbe 
bostebt  im  wesentlichen  aus  einein  drpli-  und 
ki|)pbaren  Tisch,  Uber  welchem  eine  Siehvur- 
riohtung  angeordnet  ist,  die  auf  meohanisnhem 
Wege  in  rüttelnde  Bewegung  gesetzt  wird. 
Durch  geeignete  Vorrichtungen  neigt  muu  den 
z.  B.  mit  einer  Badewanne  besetzten  Tisch  nncb 
der  gewünschten  Richtung,  worauf  die  Siebvor- 
ricbtung  in  Tätigkeit  gesetzt  wird,  wel«'lie  die 
Kmailie  auf  die  gewünKcbte  Stolle  streut.  Eine 
Shnliohe  EJinrichtxuii;,  weiche  besonders  in  Frank- 
reich zu  diesem  Zwecke  in  .Anwendung  konunt, 
besteht  darin,  dnß  die  Kiuuillo  nach  .\rt  der 
Sandstrahlgebläse  trocken  aufgebbtteii  wird.  Das 
Aufrrn^ron  tTiittels  Luftdmokgebllise  wurde  bereits 
früher  erwähnt. 
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I.  Formmaterialien  und  ihre  Aufbereitung. 

Der  xt'inpr  natflrlicbcn  La^cr.-tiä(tc  eiitnumniene 
t'iiritwund  wird  zunSrhrtt  auf  (^ehuizton  Platteu  oder 
in  cinoin  rotierenden  Tnu-keiiapparat  Kotrocknot  und 
bicrauf  f^cniahien.  Für  feinen,  (platten  UuU  tiuiC  der 
Hand  inindettena  ein  Sieb  Mr.  60  bis  30  —  d.  b.  ebi 
Bieb  mit .  00  Us  TO  Hssehea  aaf  dea  laafenden 
Zoll  englisch  —  and  fflr  gewöhnlichen  EiaenguB  ein 
Sieb  >'r,  30  patMicren.  Da«  Mahlen  erfolgt  In  KoUer- 
gAn^en  nnt  Mclbsttätiger  Sielivorriilitmii,'  und  Hück- 
förderunjr  de«  m  (rrobcii  .Sande«  imi  h  dem  Mahl- 
vn-rk.  Wenn  Air  SicLivurriclidiii;,'  iifUrii  iliMii  KoUcr- 
Ifaiit;  li<  ;,'t,  M  fällt  tlnH  dureti  den  Abtitreielitir  aUM- 
gi'trn|,'t'ne  Gut  In  eiu  rutiereiideü  l'olygonttiob,  wetsbes 
den  groben  Ssai  einem  Hubrnde  zuführt,  sua  dem  es 
dordt  elae  Rinne  «ieder  auf  den  Teller  des  LEnfer- 
wvkss  sarSdikamiBt.  Statt  des  Hnbrades  kann  aueh 
ein  Beeherwerk  sni^ebrscht  werden.  ITseh  einer  andern 

Kunotruktion  ivon  Hopp  &  Keutber,  Maniihcirn  -  Ab- 
bildnng'  1)  wird  dirt^kt  mit  dem  KoUcrg'nii>:L'  uiu  feHtea, 
konischeg  Sieb  A  voreinigt,  wrh  lu  H  dir  ron  oben 
aiigotricbone  Welle  B  in  ihrem  unteren  Teile  umgibt. 
Außer  den  Motdringcn  C  und  I)  iHt  noeh  ein  ebenfalli) 
um  eine  horizontale  Achse  umlaufendeij  Schöpfrar!  K 
Torbanden.  Dasselbe  kann  natürlich  nieht  uumiiti  Ibar 
anf  dem  Mahlteller  aufstebeD'  and  folgUeh  aacb  nicht 
dareh  dieReibnng  in  Ifmdrehnng  versetst  werden  wie 
e^wadie  Mahlrinf^e,  weshalb  ca  von  der  "Welle  Banadordl 
da«  Holzenrad  F  angetrieben  vfird.  Daa  Schöpfrad  E 
«irft  nun  das  Mahlgut  nm  Ii  innen  durch  den  Trichter  tt 
auf  dm  Sieb  A,  duri'i>  wi  ldies  der  feine  ^and  nach 
abwfirta  auHgi<triiL:i'ii  ^Mnl  in  den  Raum  Ii,  in  den 
z.  B.  »tet»  eüi  Kiupwagen  untergefabren  werden  kann. 
Die  Leistnngen  m  KoUerglnge  rind: 

Stfliidlifho  Lri4fijng  .  .  .  U)0  2ßO  750  1000  kg 
ErfordcrUcbe  H»^triebiikraft    0,7   1,0  2,5  4,0  (5,0  P.S. 

AuBer  den  KoUergängen  dienen  auch  Kugelnnilil-  u 
MMT  Sandserkleiaerang.  Bei  denselben  iRt  jedoch  ein 
mUgUdist  troeksttes  Material  Bedingung  fflr  eine  gute 
Lelstaag. 


Der  fein  gemahlene,  trockene  8and  wird  sodann 
mit  gebrauchtem  Sand  im  Yerbältiüa  1  : 2  bis  1:4 
genÜMht;  diese«  Terhiltnis  Utaigt  hanpteSehlieh  mit 
der  Natur  des  Senden  sueamraen.    Dem  Qenieng« 

wird  feiner  Sicinkulilmbtaub  in  drei  bis  secbi»  liaum- 
teilen  zugesetzt;  Itei  Ktarkwaudigon  Uuli^tilckca,  wo 
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ein  Aiiliri  nn>'n  di  s  SnndoH  leichter  ni'iu'li' b  wilre,  int 
ein  hüboror  Zusatz  notwendig.  l)iir»"h  \  iTHurhe  b'iUt 
Nirh  auch  mit  dem  geeigneten  Prozentxatz  an  Kolib'n- 
staub  die  Oberflrirhciifnrbe  den  (iusAes  narhWunm'h  er- 
halten. Das  Vcrinibclieii  deH  alten  und  neuen  Sandex  und 
dea  StaiakohlenatanlMM  gascblebt  entweder  durch  Auf- 
Mam  in  Haufen  Obereiaander  und  nacbfolgendeB  Um» 
■cbaufelB  oder  in  Jfieckmsaobbien.  Daiwi  wird  gleleb- 
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zeitig  durch  WasserziiKatz  dem  Sande  die  für  die  For- 
merei nStiffc  Feuchtigkeit  erteilt.  Bei  zu  großem  Feuch- 
tigkeitHgebalt  wird  der  (iuB  ^eirht  hart  und  blatiig. 
Wenn  sich  der  Hand  wegen  xu  hoher  Feuehtigkeit  in 
der  MiBchmaschinp  nirtit  gut  rerarbeiret,  ao  i8t  er 
aucb  fQr  die  Formerei  zu  nat(.    Namentlich  für  den 
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mittel  aucb  rtehr  feate  Kerne  liefert,  wie  gie  «d» 
Hcharfkantigem ,  magerem  Sande  allein  nicht  erhaltea 
werden  kßnnt^n.  Der  gruBo  Vorzug  der  Kerne  aa» 
Hcharfkantigem  Sande  i»t  die  heaRere  (•aMdurchliiwig- 
keit,  während  man  bei  gleichem  Zuiiatz  eines  Binde- 
mitteil«  ans  -fettem  Sande  zwar  festere  aber  auch 
dichtere  Kerne  crhill,  welche  zur  Abführung  der  Oa«v 
hinreichende  Luftkanäle  haben  mQBsen.  Die  Bindv- 
iiiittel.*  welche  dem  Kernnande  zugesetzt  werden,  be- 
«itzen  ihre  bindende  Kigenschaft  entweder  srhon  im  ge- 
wöhnlichen Zustande  oder  nehmen  eine  Holche  er«t  bei 
ihrer  Erhitzung  an.  Sie  sind  fest,  wie  Stärke,  Koni- 
mehl, besondere  Mischungen,  Kolophonium,  Kartoffel- 
mehl, Kaps-  oder  FlachsHamenkuchen,  und  flQssig.  wir 
Fischdle,  Leim  und  besondere  Mischungen  mit  dem- 
Hclbea,  Leinöl ,  Melasse,  Terpentinöl  und  besondere  Uel- 
iiiisrhungen.  FQr  eine  allgeineiue  Verwendung  sind 
die  Oele  gewöhnlich  zu  teuer.  Die  genannten  Binde- 
mittel werden  in  verschiedenen  Mengen  zugenetzt,  z.  H. 
Stilrkc  wie  1  :  40,  Kornmehl  1:15,  Kolophonium  I  :  15. 
Lcinimischungen  1  :  40  bis  1  :  ICH),  Melasse  1  :  40  in 
Kaumteilen.  Das  Bindemittel  niuB  dem  Zwecke  ent- 
sprechend gcwShlt  werden.  Kaitch  trocknende  Kerne 
erhfllt  man  z.  B.  aus  einer  Mischung  Ton  feinem  Sande 
mit  MelaasowasHer;  sie  laitsen  sich  24  Stunden 
nach  der  Herstellung  benutzen,  müssen  aber  vor  der 
Kinwirkung  der  Luftfeuchtigkeit  geschützt  werden. 
Für  gewisse  leichte  und  niittelschwere  Gußstücke 
können  Kerne  aus  feinem,  scharfem  Sande  mit  Ko](t- 
]>huniunizuHatz  sehr  rasch  getrocknet  werden,  jedurb 
ist  eine  Handhabung  derselben  im  heißen  Zustande 
ausgeschlossen.  Für  glatte,  kleine  Löcher  in  einem 
Bisenkörper  läßt  sich  gewöhnlicher  Formaand  mit 
Oelzusatz  verwenden,  doch  dürfen  die  Kerne  bei 
kleinem  (Querschnitt  nicht  zu  lang  sein,  >woU  sie  »oD»t 
stark  schwinden  und  sich  verziehen.    Scharfer  .Sand 


Fornimaschinenbetrieb,  bei  welchem  mit  Kficksicht 
auf  rasche  Arbeit,  Schonung  der  Modelle  und  Schön- 
heit der  Oberüache  keine  Luftstiche  gemacht  werden 
können,  soll  der  Feuchtigkeitsgehalt  des  Sandes  nicht 
mehr  als  6  bis  ti  >/*  betragen.  Zur  Mischung  eig- 
nen sich  am  besten  Schleuderinascbinen,  welche  meist 
eine  horizontale  Welle  besitzen  und  600  bis  800  Um- 
drehungen in  der  Minute  machen.  Der  Formsand 
für  liandformorei,  Metallgießerei  u.  dergl.  erfordert 
gewöhnlich  keine  so  ausgiebige  Durcharbeitung  wie 
für  MuHchinenformerei  und  feine  UuBwaren,  so  daß 
für  solche  Zwecke  eine  einfache  Srhiagscheibe  mit 
mehreren  Stiftenreihen  genügt  (Abbildung  2).  Der 
Rieniuuantrieb  ist  vollständig  isoliert  und  gegen  die 
Einwirkung  des  Sandes  geschützt.  Das  nach  unten 
offene  UehAuse  um  die  Schlagscheibe  macht  ein  Ver- 
stopfen unmöglich,  weshalb  sich  in  dieser  Maschine 
auch  stark  feuchter  Sand  verarbeiten  Ußt.  Bei  einer 
Betriebskraft  von  1  bezw.  2  P.S.  ist  die  stündliche 
Höchstleistung  H  bezw.  K  cbm,  wenn  die  Bedienung 
durch  zwei  Manu  oder  ein  Becherwerk  erfolgt. 

Zur  Vorbereitung  von  Kernsand  gehört  hfiutig 
noch  der  Zusatz  eines  besonderen  Biudemittels,  für 
das  die  Beschaffenheit  des  Sandes  von  großer  Wichtig- 
keit ist.  Der  rohe  Formsand  besteht  aus  kleinsten  Kör- 
nern bis  zu  solchen  von  ti  mm  Durchmesser.  Noch  viel 
erheblicher  als  dieser  l'nterscbied  in  der  t^röße  ist  die 
Verschiedenheit  der  Gestalt,  welche  vom  sclmrrkantigen. 
eckigen  Korne  ins  vollkommen  abgerundete  Korn  über- 
geht, wahrend  beim  scharfkantigen  Sande  die  inein- 
andergreifenden Vorsprünge  und  Vertiefungen  der  ein- 
zelnen Körner  der  ganzen  Masse  ohne  weiteres  eine  ge- 
wisse BindefAhigkeit  erteilen,  fehlt  dieselbe  vuUstündig 
bei  einem  Sande  von  gerundetem  Korn.  Nun  ii>t  aber  der 
letztere  eigentlich  niemals  frei  von  Lehm  oder  Ton 
und  verdankt  diesem  Bestandteile  gleichfalls  eine  na- 
türliche Bindokraft,  welche  sogar  so  groß  werden  kann, 
daß  fetter  Sand  schon  ohne  ein  betondores  Binde- 
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mit  Oelzusatz  ist  ausgezeichnet  für  Kerne  von  großer 
Festigkeit  wie  für  Zylinder,  Radiatoren  und  dergl. 
Die  Verniengung  des  Bindemittels  mit  dem  Formsand 


*  Berichte  über  diesen  Gegenstand  enthält  ,lroD 
Age^  16.  Juni  1904  8.22  und  11.  Mai  1905  8.1531. 
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erfolgt,  iiid«ai  krtrtmr  im  Uaufbn  Auf||^f«lir«ii  unii 
eia  toÄta  Biiideinitt«!  «ufgestront,  ein  flnaaigps  hin* 

ife^pn  anf){espritzt  winl;  ilalin  ■»inl  ilii-  Miihm<!  mi- 
»prcchcnd  mit  Waiixor  an^^i'feiiflitct,  Hiirflii:f«fhauft'lt 
unil  duffli  rill  Sii  li  tri  »orf«!n.  SclhstviTHtSiidlich  ici 
ili<-  vollüttttitlit^Htf  .MiKt'hiinf;  iIcm  Uiii<loinitti'lx  mit  ilctii 
Sande  anzuNtrobt'n.  Von  <l4^n  trcirki-iicn  Rinili>iiiiti*'lti 
latUt  Hich  Kornini-hl  mit  HiU'kHiclit  txuf  Hoine  grölte 
Feinheit  am  best«'!!  und  Koluphoniiim  Hin  Mciii<Tlit<'Hti'U 
nii  d«m  Sande  vermischou.  Dor  Prda  «Im  Bindf 
wiMoia  mnB  MtOriich  anf  tie  OeiricbtoeiRbett  Am  f(*- 
br»«ch»fprtipi'n  Sande«  bezo^n  wrrdon,  woIkm  .iM  ti 
ilif  erzit'ltc  >'<-sti(;k»'it  d*'r  Kcriio  zu  lj»'rürk«it  htij;i  ii 
i-t.  Mit  einem  ;;iitt>ii  Bindemittel  «kIKmi  <lio  Korne 
«owcihl  im  grünen  alx  auch  im  };ctrai'kni't<'n  /u»tand 
ffRt,  im  ali^>kühlt)>n  (iuU^tfi  k  duch  miirl>p  und  zit- 
fallpn  m<in.  .Sie  miUen  ferner  ratsch  trorknen.  gegen 
Luftfenrhtigkuit  TcidcrBtandäftlbi^  ociii  und  ihre  Oo- 
Rtalt  nirlit  Terindern,  Beim  UirKon  hoII  die  Qaa- 
••ntwicklunL'  mdgUchat  gering  aeia.  Um  dio  Binde» 
flliiglieit  d«r  venebiedem  n  ZutHtm  TerglelcliiMt  xu 
kÜBB^n.  werden  daroh  Btampfcn  oder  Preraon  zjlin- 
ilricilii  Ki'n;f  von  bestimmten  AbnicsHiinjfen  h»T- 
SeHtillt,  Lii  cüicr  jfowiüften  Teiiiporatiu'  ;;etrofknfl 
und  dann  in  horiz4>n(aliT  I.a^e  bei  In  ^tiinüit  r 
Aufla^erentfernun^  in  der  Mitte  bin  /um  JSriK-li 
beta«tet. 

Das  \fi7ii-)ien  von  Lehm  mit  or^fliiii<<'ben  Zuciitzen 
M)wie   dan    MIit(Jien  VOn  MaHHU   erfolgt  »^umeiMt  In 
«(«lieadea  üiaobmaieUaen  bekannter  KoontruktioD, 
deren  nMiullIclie  Lelatung  3  ebm  beti-Kgt  bei  ebem 
ArbeitaTerbrauch  von  4  P.S.    Dabei  'wird  dn«  ge- 
mfitehte  Matorial  xtetig  unter  Druck  anageprcBt.  Die 
Ii'>»'i,^iiiitHli'  KiU't-  iitiil  M Lsrlitiin-'i'liine,  l'ati-nt  Werlier- 
leide  r  f  J  ,  t'aiHirt tili It  i  A  t.liililiitiL' beHurift  mnttrhi- 
nt'll  nur  da»  Dnr'  likiictin  uii'i  Mis(  Iii  n,  während  ciai* 
Auvtragen   durch  Kippen  von  Hand  ffonchieht.  l'm 
die  Welle  A,  welche  Ton  der  llaupttranHmiHHion  in 
beideD  DretiridituDgen  angetrieben  werden  kann>  i«t 
dwrlOidllrog,  der  eine  Hartgnßeinlage  beattst,  kiftpbar 
gdageit.    Di»  WaUe  A  trübt  mittda  Zabnndftber- 
Mltnig  die  beiden  Schanfplwotlen  B  und  C.   Soll  die 
Miichuutr  .lunj^i  lpi  rt  •.■.i nlrn,  MO  winl  von  der  Hand- 
knrbel  1)    und    ili  r    Kitt.'   nwi    dti'    Kettenneheibe  K 
und  ilriniit  aurh  die  Welle  F  mit  den  K etteri-elu-ilien  *c 
ond  U  (ftfiirelii,  »iibei  die  Ki  tten  .1  utid  K  diireii  Aii- 
hebnng    ihrer    Befi'hili,'iini.'f[)uiikte    mii    Trope  dan 
Kippen  demselben  bewirken,    /um  Au!>;;li'iL'h  der  [,aHt 
»lud  an  den  Ketten  J  und  K  Oegengewicbte  an^elifingt. 
IMe  Maechino  wird  in  vier  Qrfibea  bis  zu  0,0  cbm 
Iikalt  anagoflilirt  ond  ist  mit  gutem  Erfolg  auf  einer 
pr5ßeren  Zahl  von  Werken  in  Aiiwendiinf^.    Bei  einer 
POUun;;  Ton  0,5  cbm,  die  Itei  Lelitn  in  25  und  bei 
Sandeln  Ii)  Minuten  ilureli„'.  rniseiit  wird,   lietni:;t  iler 
Arbpitsvorbrauch  je  naeh  der  üeitrbtilfenbeit  de«  Lehme« 
oder  SandcH  2  biK  ü  1'.  S.    Ein  neues  Formmatcrial 
fSr  die  EI  e  r  a  t  e  1 1  u  n  ^  bleibender  Formen  will 
Caldwcll  einführen.*    Wird  nach  Meiner  Behauptung 
hackende  Kohla  In  einem  besonderen  Ofen  auf  mehr 
•b  2200*  C.  «rhitst,  ao  lat  ai«  nicht  nur  TCllatiadIg 
eatgnat,  sondern  anch  nnenttflndliob  und  nnlSsUch 
Ar  Eiaen  und  Btah),  weil  die  Temperatur  der  flQasigen 
Metalle   beträchtlich    unter  der    angewandten  Vcr- 
kokuncrstempcratur  liegt.    Die  fertigen  Foririen  nollen 
■dTiifiilli»  w  ieder  Ulli'   die    er^  itliiite  'I'r  mjier.'itur.  unil 
iwar  durehauM  gleiehniaUig,  erhitzt  werden  und  dabei 
ihre  OeHtalt  nicht  verändern.    Qenau  mo  wie  bleibende 
Formen  sollen  auch  Kcrnkasten  auw  Koble  angefertigt 
werden.    Wenn  dieselben  BchließUch  mit  Kolilenpulver 
gafUlt  nnd  «nf  mehr  aU  800"  C  erhitzt  werden,  so 
«dl  mna  portM  Kmn»  eriultan,  die  namenüicb  bei 
•taik  gngUederler  Oettalt  «mpfoUan  werden. 

Fv.  Schr€mU, 


Bestrebtingtn  im  unvrikMlMheii  GleOereibetrieb. 

.The  Iron  Age'  •  hritipt  eine  längere  Abhand- 
lung von  Dr.  Moldenkc,  die  unter  der  ITober- 
»chrift  ^Beatrebungen  im  Oioßereiwoaen"  die  ntiieri- 
kaninehen  (lielScreivorbilltniMMo  einer  Kritik  unter- 
zieht und  inMofern  von  IntereiiMe  iMt,  als  Hie  zum 
Teil  auch  deutMchc  Zuütäude  znm  Vergleich  heran- 
zieht und  einen  Blick  in  die  zukflnftigo  Entwicklung 
des  QieAoraiweaana  wirft.  Im  foigeiuiea  geben  wir 
den  ««Mmflichen  Inhalt  de«  Anftatsea  wieder.  Der 
deutHche  Oi«Bereiiiiann,  Mo  meint  der  VerfanBer,  hat 
eine  gowiHse  Abneigung  dagegen,  in  gleichem  Maße 
wie  der  A nuTikanei-  einen  ho  anüerordentliehcii  Werr 
auf  S)iieni  und  <  »rtruuiwution  bei  modernpii  Neii- 
anliJi,'eIi    /LI    le^'eti;    ,t    int    gewilhut,    K.drie  (nißwaie, 

die  sich  «UM  mehr  verschiedenartigen  Stücken  von 
kleinerem  Gewicht  zuMamnienseUt,  eine  nach  der 
andern  zu  gießen  und  fertig  su  machen.  Der  in 
fikonomiMcher  Hinsicht  sohiifara Bück  de«  AmerikalMra 

Sieftt  das  Modoll,  aelbet  oIimb  kleinen  Auftragea,  in 
Taeaen  ab,  maeht  die  Ware  versaudfcrtig  nnd  »tapoU 
i«ie  dann  auf,  um  weitere  Auftrüge  diefieni  I,ne,.r  /.u 
entnehmen,  bi«  dasMelbe  gröBtenteil*  aulVeliruuelit  iwt 
und  wieder  ergänzt  wird.  iJi  i  H(delii  r  MiiH.-ii-ndnr- 
Kttdlung  wird  die  größtmüj^lit  lie  Arl)eiti«iei«tuag  erhielt 
und  ilie  Stücke  kommen  tadelloH  au8  der  Form.  Al>- 
geaehen  davon,  datt  man  Fornintaachinen  auwendet, 
geht  man  auch  darauf  aua,  den  Raum  möglidiHt  auM- 
zunutten,  d.  b.  auf  mSgliehst  ld«i]i«r  Bodeofllehe  viei 
Clewiekt  hersnateUen,  wosu  natBilich  entaprediende 
Anordnung  der  Form  und  OieSmethode  notwendig  i«t. 

In  der  Behandlung  dcM  Sandes  sind  die  euru- 
päischon  (JioBereileuti  den  amerikanischen  in  jeder 
Hinsicht  voraUM,  d»  man  in  curopAiMche»  (.lieSereien 
den  Sand  immer  aufbereitet,  in  MiM<'hnia«chinen  (hircli- 
arbeitei  und  no  ein  niöglichHt  gleichmüBiges,  durcb- 
Iftssiges  Material  zur  Anwendung  kommt.  Eine  Molvhe 
BebandlnnK  trflgt  vor  allem  dazu  bei,  besonders  bei 
aebwer  icnmelibarem  Sande  ainea  Inßerst  glatten 
(}«lb«nMnenwerfeii,woiMif4«rMiMrikaniseheQieBerei- 
mann  sein  Flauptaugcnmefk  riebten  sollte,  da  die  Ab- 
nehmer ver  iilli-ni  d/ih  AinHf»hen  der  Ware  /u  tadeln 
ti!il«eri.  In  dem  uicUt  so  verarbeiteten  Saud  liacken 
Iii  lehmigen  Teile  zusammen,  und  diu  aus  reinem 
8snd  (Kieselsäure)  bt'Mtehenden  bleiben  olme  Binde- 
mittel, wodurch  oft  Teile  der  Ponu  aubrilflik^  und 
die  Oberfläche  rauh  wird. 

Ein  veitores  Erfordernis  der  Zeit  ist  dann  die 
Ginfabmng  von  Normai-Formkaaten  nnd  •ModoUan, 
sowie  ein  HandlnbMidarboiteB  de«  ModeUkonatruktanm 
mit  der  Formerei,  waa  aueb  bewinders  dem  Fa- 
brikanton der  Formmaschinen  zugute  käme.  Uober  kan 
oder  lau.,"  wird  «ieli  der  rieddiike  Verwirklichen,  daB 
man  bestiinnite  Teile  un  Modellen  normiert,  um  "bei 
Herstellung  des  (iuhses  weni^^er  Arbeit  /.u  haben.  Mau 
wird  biufig  genug  beobachtou  können,  wie  leider 
Teile  einer  Lehmform  wieder  ahgeriaanB  wardan 
mawoD,  was  man  sich  bitte  ersparen  kSnnen,  wann 
man  der  Aavondnng  stiodiger  Ou6forinen  mebr  Bo- 
rlleknehtigniig  geaehankt  bitte.  Die  EinfObrung 
«miehcr  ßufiformen  (Metidlformen)  hängt  allerdings 
eii:;  mit  der  .Spezialisierung  des  Uieüereibetriobos  zu- 
siiiiuneti,  aber  der  Modellspoicher  wird  dafür  nicht 
mrlir  iliT  linheplstz  wii  viel  veralteten  und  uribrniieli- 
bar  gewordenen  Materials  werdi»».  l)b  es  nun  daran 
le';^t,  daß  die  amerikanischen  Oiettereibesitzor  reicher 
gewonlon  sind,  oder  ob  sie  einem  Zug  der  Zeit  folgen, 
j<'denfalU  hat  man  vielfach  neue  (iebäudo  errichtet 
und  hat  sieh  eine  aolidere  Bauart  geltend  gemaebt, 
Bas  Holz  Ist  teurer  geworden;  nnd  ein  Brand  wird 
si^hliettlich  dem  Ueschäflsgang  mehr  Schaden  bringen 
als  dutn  Uebäude  selbst.    Auch  die  (jualit&t  der  ÜuB< 


*  ,lrou  Age',  1».  Januar  l»Uii  S.  -lijü. 


♦21.  Dozomber  I5»0ö  S.  1671. 


m  SteU  uid  liiMi. 


M.  Jthig.  Nr.«.  • 


waM  iat  merklich  boBser  geworden,  imlfn)  an  dein 
ElMn  viulfach  SUhkehrott  zusetzt,  mt  den  (if8aint- 
koblenstofr  erniedrigt,  dichterea  ücfflge  erzeugt,  und 

ofsnprozel  verde  mehr  Beeftbtunf^  fetchcnkt,  M>  deS 

nachkjinrtrtrr'  Uießcroileuti'  nin  Material  heratellen 
krmiU!)),  da»  neben  dein  im  Finiriinofen  erzeufften 
hi'Ntehen  kann.  IIrm  Streben  nach  HtTHtellun^ 
beeiseren  Material»  liefi^t  noch  im  Anfani^Htadiuni ;  der 
StahlzuHatz  maß  noch  eingehendere  Beachtung  linden 
und  HVHtematiHch  betrieben  werden,  damit  man  bei 
Anwendung  beHtimniler  Menden  beMtimnite  und  j^leieh- 
miBicere  Keenltote  enielt.  Di«ee  BemAhnngen  haben 
die  Mlgemeiae  BafOlininir  der  FlMimAfen  «twM  Mf- 
gohalten;  doch  wird  der  (tieliereiniunn  dem  iiald 
Rochnnnif  tragen  mÜHHcn  und  auf  den  Flammofen 
zun'ickkoiiinien,  da  Kich  nur  hier  auM  (^uttm  .Muti  rinl 
leichter  ein  erstklBtHijfei»  Krzeii>;ni»  ^fewinm  ii  liiilt. 

Hudnnn  hat  »ich  nnf  dem  Eisenmarkt  eine  |L;ei>unde 
und  stetige  ^i^ei^;erung  der  Nachfrage  bemerkbar  ge- 
macht, Ao  dali  der  Heilarf  von  2'i  Millionen  Tonnen  auf 
80  eucli  40  Jllillionen  TonneD  uteigea  wird.  Ue»etzt, 
d«6  die  Ptodektioii  dleiem  Yerttrsadi  nidrt  gleieh- 
mlBür  fplgen  kann,  werden  die  Eiaenpreiw  ecliuf  in 
die  nSbe  gehen.  Bs  wird  indenen  gat  sein,  die 
l'rei^-^ti  i'^-'  rung  mit  der  Nacfafhige  Hand  in  Hand 

gehen  /u  hiKneii. 

l'riihi'i'  Mtiiriii  liic  rem;:'  ilr-  Scbmclzem«  im 
S  l>^^l^*^gruud  de«  intereftse»,  heiiir  ninrrtit  itie  Frage 
der  Entdchwefelung  im  Kupololi  ii  ili.  -i'  Si.dle  ein, 
und  bald  wird  die  Frage,  ob  lier  Ku|H>liiti'n-  (»der 
FlammofunprozcB  herrnchen  Noll,  llauptgegenNtand 
der  Betrachtoiig  werden.  Die  letztere  Frage  hdngt 
aach  mit  der  Anwosdang  Ton  Riionlei^eningBn  >n- 
■ammen,  wobei  Ferromangnn  und  Aluminium  be- 
Hondorx  in  Frage  kommen,  .ledoch  kann  auch  dat« 
Ferromangaii  ilnn  (Jietiereimann  nicht  viel  niitzin. 
wenn  da«  IÜ'm  ii  iiieht  einen  hinreichenden  8tahlzunat/. 
erliillt.  In  tiii  -i  iii  Falle  kann  bei  höherer  Temperatur 
gegoHüeu  und  manche  Kchlecixt«  il^genecbaft  den  Ma- 
terials beNeitigt  werden;  «b>'r  die  eigftnttiflhe Oietterei- 
legieroDg  kann  nicht  bald  genug  erfanden  werden.* 

TielVenprcchend  für  daa  Oieftereiweaco  edieint 
auch  die  aallerardenlliehe  Entwieklnng  dertienerator- 


•  Der  Verf/»-r-i  r  tlenkt  hier  offenbar  an  eine 
Legierung,  die  deitoxydierend  wirkt,  oluie  dem  Einen 
weitaren  Kohlonatoff  aumführen. 


gattorzeugung  in  Europa  zu  »ein.  Ob  »ich  aber  der 
Gasflammofeiihetrieb  beliaupten  wird  oder  ob  maa 
Jn  Zukunft  mit  Hilf«  der  dnrcb  Uai«kraftma»ehin«ii 
eirnngtoB  ElektriattAt  das  Einen  niedersohinikrt,  da» 
wird  die  Zrit  lehren.  Die  Begierung  tob  Ktnwfat 
fördert  h.-»HonderK  die  Entwicklung  den  elektriftcben 
Schiiielj'.verfahrenH  und    man  erzielt   imnter  bessere 

KeHultate.     In  i1<t  StHlil-  und  Bron/e^'irlicrri,  <1ic  iiiv 

und  kleine  (tubwaren  horHt<?llt,  wird  man  jetzt  «ciion 
daH  Verfahren  anwenden  können,  da  der  höhere  Vcr- 
kaufKpreiH  der  Ware  aolche»  ormdglicbt.  Um  dtn 
elektriHchen  Strom  gnr  Enengung  eincM  FabriitalM 
Ton  beitimmter  Znaamnenaetf  ung  mdgliobat  apanani 
und  weitgehend  auexnnnlxen,  achligt  Moldenke  vor, 
kleine  Flußeittenblünke  von  gewünttchker  ZuMmnion- 
Metzuni;  vorzuwärmen,  soweit  e«  eben  geht,  um  daiui 
lii'iii  elrktrisch.  II  Stniiii  die  letzte  A rln  if  il««  Schmelzen» 
zu  ül«  rltt»t>fii  im<l  dii-  /um  OielSen  notwendige  Uebi-r- 
hitzung  zu  orzeiit,"-ii. 

Zuletzt  kommt  YerfartHcr  auf  daa  UteftereiwwMMi 
im  allgemeinen  zu  H|irechen,  da»  gvwiaaen  Anseiehan 
nach  aber  knra  oder  lang  UmwAlxiu^K«iB  Mfahrra  wird, 
wobei  die  Ebeagrolfaiduatrie  vwi  bMMdwem  SntaB 
nein  noll.  Einatweilen  atocki  der  Terbraneh  an  On( 
»«»tftr  Rchmolsnng,  beaondcm  in  Europa,  aWr  wird 
lUirli  in  Amerika  »o  kommen.  Muni  lie  ijriiOi-  ui\i- 
t'tlUfjreil  lje  Stücke,  etwa  Teilt-  von  V«.T!»t  b«luii:^'iTi  um' 
Abdachungen  Ton  Tunni  K  usw.,  »ollte  man  nie  au- 
umgetichmolzem>m  Matertat  herstellen.  Hier  kmiii 
eine  allgemeinere  .\nwendung  den  Mischers  von  Be- 
deutung werden,  um  ein  gute»,  gleichmSbitret  Mnterial 
zu  erzeugen.  Das  Koheii»en  wird  dem  vtirije«  iirratan 
JCaeher  «ngebradil  und  der  hia  cum  Schmelzen  e^ 
hihtte  Rtahlaehrott  nach  und  nach  eingetragen.  Aef 
diene  Weine  erreicht  man  eine  Herabsetzung  de»  Ge- 
sHmtkohlenHtolTe»,  ohne  die  Timiperatur  des  Bade« 
rnerkliili  zu  «riiiedrigen,  und  man  hat  ein  an»- 
ge/L'ii  linelei»  Material  —  das  ja  vor  allem  erforder- 
lich ist  ,  um  Köhren,  Ft»rmbli>cke  usw.  herzuittellcn; 
außerdem  wird  durch  /.usntz  des  erhitzten  Stahle« 
das  Auftreten  TOn  Oanchaum  vermieden.  Auf  di«ait 
Weiae  kehrt  man  nun  TergieAon  dea  direkt  «i^ 
achmolsenen  Velalla  inrftck,  und  Hoefaofvn  wfl 
Gießerei  wenlen  wieder  in  niheren  Znaammenhaag 
kommen.  Die  Ausführung  diese*  Gedankens  lie?t 
nicht  in  M>  weiter  Ferne,  vielmelir  winl  mmi  n  tlii 
bald  von  (iuQeiaonrühren  aua  Material  erster  Schmei- 
snng  bSran.  lt> 
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PstentanmeMungen, 

welche  von  Jcm  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Monate  zur  Einsicbtnabme  für  jedermann 
im  KiiteilictieB  Patenfamt  in  Berlin  nmlfefM. 

8.  Febniar  U»0(l.  Kl.  1  a,  L  197Ä2.  Vorrichtung 
anr  aelbattAtigea  Aoaaeiieldttng  Ton  KokaatAeken  ana 
Aach»  mittola  ümstellena  Ton  AManfhrettem  in- 
folge ib's  StromschluHrtes,  den  die  durch  die  Yor- 
rielituag  gehenden  Koksstiickc  bewirkcu.  Henri 
Lelarge,  lidttich;  Vertr.:  Dr.  A.  Leandor,  Rechtaanw., 
Berlin,  l'otüdamerstr.  U)  II. 

Kl.  PJa,  M  21)411.  EiHenl>nhu4cbiene  mit  einer  in 
einen  Hctonklotz  eingebetteten  Fnbrscbiene.  Mail* 
lart&  (  ie.,  Zürich  I;  Vertr.:  H.  Deilller,  Dr.  U.  Döilner 
und  H.  ^Uor,  i>at.-Ajiwilte,  Berlin  SW.  61. 

KI.  4$f,  P  17  (»8.  VorriehtuBg  tum  Halten, 
Wenden  and  Auawerfen  von  Schmiwiegut  für  mecha- 
nische Hümmer;  Zus.  t,  Fat  i4«i8(>2.  Firma  Kiobard 
Peieeler,  Remacbeid. 


Kl.  49  h,  St  0477.  7  -  Herstellung  naht- 

loser Kettiii  nn^  Kreii/_eiw(i!<c?ingon.  Aloxaodvr 
(ieorge  Stratlii  rii.  t  i  la-^L,'!)«  ,  Kntri. ;  TertTt  S  Allwit 
EUiot,  l'at.-Anwalt,  üerim  SW.  4b. 

Ii.  Februar  1906.  Kl.  7a,  L  20051.  Walzen- 
atAndor.   Emst  Langheioricli,  Kalk  b.  Kdin  a.  Rh. 

Kl.  7  b,  M  25  4H7.  Btraogprease  snr  HerKteUoiur 
von  Stangen  und  Bohren  mit  einem  nwecka  Be- 
aehickena  kippbaren  PreBgjlinder.  Jamea  WfaifteU 
Moshier  und  .fuliam  Rudolph  HoUey,  Bristol,  V.  8t.  A.; 
Vertr.:  Dr.  B.  Alexander-Katz,  l'at.-Anwalt,  «iSrlilz. 

Kl.  24  n,  M  2S632.  Vorrichtung  zur  Krzeugunp 
von  lleizgaHen  :  Zus.  z.  Anm.  M  25  0j>l.  Faul  Mong«na*t, 
l'etingen,  Luxemburg;  Vertr:  Fr. MeffM D. Dr. L MI, 
l'at-Anwülte,  Berlin  BW.  «1. 

Kl.  24  c,  8  20  '.145.  Saaggaaeneuger  Mr  bitnmina*« 
Brennatoffe  mit  einem  von  den  eriaugten  Oaaea  fa> 
hcirton  und  Ton  dar  erbitxten  Verbrennnngalaft  dmä- 
«trichcnen  Trorknungs-  und  Entgasungsbehlller  flr 
den  Brennatoff.  Firma  Adolph  Saurer,  Arhon,  Schwall; 
Vertr. :  UnataT  A.  P.  MdUer,  Pat.-Anwalt,  Bn-Un  8  W.  U. 
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KL  t41^  K  t88S9.  BeMhiekungaTorrtchtnng  fBr 
Penerungaanlageii,  bei  welcher  die  Kohle  inittclH 
einei  endloiien  Bandpn  von  unten  zujfpführt  wird. 
W.  Kn'iiiHcr,  Hroulmi.  Ni  uf  S<  hwcidnitzerutr.  <>. 

Kl.  '24  h,  St  S77T.  lii  hi  liickiinffHvorriohtunjf,  ln«i 
»i'lr  lh-r  ■iii'  Kiililni  ilun  Ii  l  iu  in  I  n  \  iTliri-nnuiij^H- 
rautii  iiiaudoud«ii,  von  der  Fuuerung  aus  erhitzte« 
Rohr  gefahrt  «renlM.  H.  Stier,  Dniden-A^  Zwiekrasr» 
■knie  71. 

KL  49f,  K  30327.  StauehmMchine,  welche  zum 
MtmImib  wnrandbar  kt  Rkkaid  Kiuuier,  SttUakel» 
«tn8e  9ft,  und  ENm  HeekhuMB,  feb.  Oepmi,  INIimIf 
dorf.  Kethe]ittraß<>  34. 

Kl.  NOa,  H  H5-1H.  Kolhrjjan;;.  ll.iiiricli  Horn, 
Görlitz,  IJii-iützorHlr.  12. 

I').  Frliruar  Ii»«»;.  Kl.  l  a,  S  •Hi'ri.i.  \ erfahren 
und  Vorrirhtuni;  rum  Hetzen  auf  der  SiebsotzmMcllilie 
mit  festen  .*<iebeu.  Wilhelm  Seltner,  ScUmi;  Vortr.: 
C.  Feblvrt,  ü.  Louiii<-r,  Fr.  HamiMB  «od  A.  Mttaer, 
Pat-Jüiw&ltet  BorUn  SW.  61. 

KL  1«,  U  8612.  SduMkeMeb  mm  Klanieren 
TOD  Erzen  a.  dgL  Qeorg  Ullrich,  Brokonhill,  .Vuxtr.; 
Vertr.:  Pat.-Anwilte  Dr.  R.  Wirth,  Frankfurt  a.  .H.  1. 
ud  W.  Diitiip,  Berlin  SW.  lU. 

Kl.  7  Ii,  M  •26  742.  Vt-rfahri-n  iimi  Vorrichtung 
zur  ll>  r-t.  lluni:  Kohren  durch  Biepon  aus  einem 
ni<<<listr*!ifeii.  (ii'nr:,'!'  Briiiton  .Mi-Ilinjfcr,  Robert 
>kpni(i  u.  JoHeph  K.  StuulVcr,  S.nttiliilc,  IV-nn«.,  V.  .St.  .\.; 
Vertr. :  Dr.  S.  Ilambiirger,  Pat.-Anwalt,  Berlin  W.  8. 

KL  10  a,  K  2415a  Einrichlang  zam  Feattdommen 
ud  Fraifebea  dar  Stampferstaiigsn  Ton  Kohlenstampf- 
MMChinen  in  einem  anf  nnd  ab  iMwef^en  Qleitachlitten. 
Heinr.  Kil|»|ier»,  Dortmund,  Klii^l■^^t^.  l'l^. 

Kl.  1)4  a,  8.  182(51.  Verfahren  zur  Erzeugung  Tcr- 
hattbarer  btlMflketta.  Dr.  Wilhelm  Sehnmadwr- 
Onnabrflck. 

Kl.  2  4  0,  D  1»!140.  <if>n<-rati>r  für  WaaHergan 
oder  dgl.    Fritz  Dannert,  Berlin,  Hpeneratr.  30. 

Kl.  .Sic,  J  Him.  Vorrichtung  zur  HeriitcUnng 
foo  Quilatfleken  in  masc  hinell  bewegbaren  Formteilea. 
ilbcii  Carl  laeler,  Leipzi^-Clagwite. 

KL  31  r,  K  302')1.  Verfahren  ziun  Trocknen 
TMlQaBforniiMi.  Hi'rrnann  Koi-lilcr.  Buckuiii  1>.  Krcfchl. 

Kl.  •'>l  <•,  r  Iü:t:i4.  Niich-'icllliiirc  Fülinm;.'»-  um! 
Dammorvorrichtung  für  Formkasten.  Leonhard  Toblcr, 
Zürich :  \  •  rtr. :  A.  Oerwm  ond  O.  Saebee,  P«l.*AnwÜte, 
Berlin  SW.  ut. 

KL  491,  <1  21  :U>;».  Verinnifftc  .Stauch-  und  Bicge- 
mucUne.  Staniaiaua  &nzil^  Lemberg,  Oalixien; 
Tertr.:  Dr.  Biel,  Bedita-Anwalt,  Berlin,  Knrnreten» 
•tmle  108. 

Kl.  49  r,  K  7869.  SchwoißcaBo  für  Flaoaehcnroiire. 
OuHtAv  Ni-uniann,  FoatBtr.  89,  nnd  Wilhelm  Beckmann, 

Miuu«tr.  ir>,  Stettin. 

I'.».  l-chrn.-ir  l'.ioi;.  Kl.  7  1..  H  40274.  Drahf- 
haei»!  mit  Antrieb  der  Trommel  durch  Keibongs- 
ku|i|..'liiit;;.  Benrather  Maeehinenfibrilt,  Alrt^Cka., 
Benrath  b.  DOaBoldorf. 

KL  10  a,  8dl  84477.  Yerfabren  nnd  Vorrichtung 
nm  AbiSachMi  nnd  Fettoebaffen  Ton  trieeh  ane  Ver- 
kohlunga-  oder  Tei1toknng»5fen  (1i««ondere  atrhenden) 
:;i'znpfncni  Kok*  in  einer  den  Ucfcn  vuru-' liiu''Tt4Mi 
Kinne  o.  d>fi.  F.  .Vui:.  Scluil/,  Halle  u.  S.,  I.ulciitninc- 
•traBc  25. 

iü.  18  b,  4U5.  Hcbmelzofeii  für  schmiedbaren 
Otdl  und  StehlgsS.  Harrt  Edler  von  Qnerfnrth,  8di6n- 
heideriiammflr. 

KL  31c,  V  6195.  .SamlHtruhl  -  (iuUpulziiiHHchinc 
■ut  feetetahenden  Üflaen  in  umlaufender  TrommeL 
Tereialgta  Schmirgel-  nnd  Maachinen-Fabrikan,  Akt- 
QeCi,  vom.  Oppenbrim  ft  Co.  nnd  Scblednger  ft  Oo., 
HiMUMTer-Hainbolz. 

Kl.  riOe,  L  21  »580.  BeffHtiifunir  VOM  l'a ii/.  i  |  I.itt.  ii 
in  KngelraOblen;  Zuh.  z.  Fat.  lööUlli.  ilermauu 
Uhnett,  Akl-Oean  Bronberg; 


KL  80a,  8«b  84148.  Bdiattwalse  Ahr  rotfetende 
Formtische  Ton  Brücetlpreaaan.  Sohaohtarmann  A 
Kremer,  Dortmund. 

GcbreadisiB  ostcrdntrigvngen. 

12.  FrliriKir  \WrK  Kl.  -24  f.  N'r.  2f,<l  .MIO.  .SrhrBg^ 
rottt  mit  iiHi  li  iititi'ii  zuiii'limriiilcr  Sjialtliri  itc.  ti.  l'olits, 
Kattowitz  O.-S, 

Kl.  49  f,  Nr.  2»)9  7M1.  .Sebioni  ubicgniawchine  mit 
dri'hbaren  cxzentriHcben  Kinlagen  zwixehen  den  Kolb-n. 
LiadiMlav  Vojdoek,  Trag;  Vertr.:  ilanH  lleimann,  l'at.- 
Anwalt,  Berlin  SW.  11. 

18.  Febmar  1906.  KL  241,  Kr.  270045.  Ein^ 
•teilbarer  Beblaekenrtauer  fBr  Kettenroate  mit  um  die 
Aeh«(>  der  hinteren  Kettcntromnifl  drehbar  angc- 
onlnetem  Staukör|)»>r.  Berlin-.\nhalti»oh«'  Manchincn- 
l>au-Akt.-(ieH.,  I)i'N-taii. 

Kl.  24r,  .Nr.  27uu4t;.  Urehbnrcr  .Si  lilack.-nMt«ucr 
für  KettenroHt«  mit  nach  dem  HciziTHtandc  <;cf(lhrter 
StellTorrichtunf,'.  Berlin  -  .\nhaltiHrlM<  .MaH<'liin(>nbau- 
Akt.-(ieH.,  Di'HHau. 

JU.  24£,  Nr.  270047.  LftngsTersciiiebbarer,  in  der 
H8he  der  eberen  RoaUUcbe  gefObrler  BeblaekenalaBer 
fflr  Kettenroate  mit  nach  dem  Heizerstando  geführter 
KtellTorrichtung.  Berlin  •  AnhaltiHche  Maachlnenbau» 
Akt.-Gea.,  Deaaau. 

Kl.  24  f.  Nr.  270048.  .St  itciirohtHtab  lür  Unter- 
wiiiii-l'i'ucrunjjen  mit  an  ilcr  äußeren  Olicrkiinti-  ent- 
lang verlaufender  Kinne.    Kamp  &  Wirt/..  Kn  feUl. 

Kl.  24  h,  >'r.  27uii:i2.  KoUelldM■ehickurl::^.'>pparat 
mit  innerhalb  dea  FttiUriehtera  exzentriaob  gelagertem 
Breohkfirper.  Wilhelm  Beetendonk,  Dniabnif. 

JO.  84  h*  Nr.  870089.  Konieck  gefminter,  nnier- 
halb  dea  Brecbapparatee  und  Bronnatoffbebiltera  an- 
geordneter  tinHnb.-ichluR  mit  rundem  Sit/  ffir  im-chii- 
nieche    Kohlenbettebickungavorriehtuugcu.  AVilhelm 

Beatendonk,  Duiaburg. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  49r,  Nr.  16.1  «46|  vom  11.  Dezember  1902. 
R.  Keinert  in  Bernbnrg.  Verfahren  und  Vor- 
ridUuHf  MUT  iiereteüunf  «Ml  nakÜ9teH,  tviurfSrmigzn 
metiMetun  HokUeSrpem. 

OemlB  dem  Verfahren  «ollen  dichte  Hohlkörper, 
beeondeni  »olehe  von  aehr  grobem  (juerHehnitt  nnd 

ddunerWuncluntf,  au« 
einem  Vnlleu  W  erk- 
Ktück  I/-  tlailureh  her- 
»;eHtellt  werden,  daB 
lei/tercH  in  glQhen» 
dem  ZuHtando  in  eine 

Matrize  a  cinge- 
braeht    und  dann 
durch  einen  hohlen 
PreßBtempel  h  der 
mittlen-  por<"He  Teil 

(leH  \V  I'  rk  "t  iirkrH  a  IIK 

die.tein  hi'rauH  iiiiii  in 
hineingeprettt  wird. 


den  lloblraum 


den  I'reßxtemp« 
Hiernach  wird  der  Frelixtempel  wieder  herauBgezogen, 
daa  Werkutöek  ilurch  Druck  von  unten  gegen  die 
Iwweylidifl  Boden|>iatte  e  der  Form  nach  olien  herane- 
geditekl  «nd  der  Kern  d;  s.  B.  mittele  einn  Hohl- 
bobrer«,  beeeitigt. 

KL4»r.Nr.  mtidy 

viMil  2:i.  Oktober  llMt4. 
X.  Koch  in  llan- 
u  o  V  e  r  -  L  i  8 1.  Wind' 
form  für  Sekmiedefener. 

Vm  einVeretopfender 
WindauHtrittadlfnungcn 
der    Windform  durch 
Iii'    /.u  verhüten,  ist  der  WindauH- 
iiuube  (i  flberdeckt,  in  deren  Soiten- 


Schlacki'  uiiil  Kl 
tritt  c  von  (>iner 


wand  aloh  mehrere  acitUehe  Oeffnungen  e  befinden. 
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Hfi-icht  übtr  IN-  und  auetättditehe  htietiie. 


M.  Jahrg.  Hr.  C 


I].4tft  Ir.  Mi<M»  v»ai  14.  April  1904.  Th. 
CslowACo.  ta  Bielefeld.  MiAliiuuekttu  fär 

Slangen. 

Dip  Rirhtiiiaiicbine  lieisitxt  rlr<>i  iinttT"'  titul  zwei 
obere  Walxen.  Nur  die  mitütrc  Walzt*  ii»t  fertt  (ge- 
lagert IMe  beiden  oberen  Walzen  kftnnen  je  fttr  eiob 


•»8 


eingeetellt  werden,  die  beiden  Interen  unteren  Walsen 

gememMtn  durch  eine  mit  n-cht«-  iiiul  linkH(initiir<'in 
(»pwiüdt»  verHehfiio  Spindi-l  Die  Wakfii  ^'mll  mit 
4'iinMii  i'ii(h[>ri  i  I)i  imIi  11  Knlili^  r  v«T»eh»'U,  um  ilcri  zu 
richteudcu  Stab  vuu  nllen  Seiten  fa«ti«ii  und  dadurch 
in  einem  Dnrehganf  riehton  m  kSnnen. 

n.  18b,  Nr.  164  758,  vom  -in.  MArz  1 90».  .1  a  m  i>  x 
W  « 1 1  !•  r  Arnold  in  C  o  v  i  n  i;  t  .>  ii ,  V.  St.  K.  Vor- 
tichtun()  cum   l-!tiifiilirr  ti    ich  s.liru/t  in   I'iiiid' !'''fi  u . 

Der  AU  einem  Wogobalken  o  Qbur  dur  OeHuune  u 
dea  OfengewSIbee  aafgehingto  EinaatsbehUter  ifc  beeitst 


«ine  Bodenklappe  <,  die  dnreh  eine  Klinke  w'geepenrt 
werden  kann.  Sie  wird  beim  OelTnen  der  Ofenklappe  « 
dadareb  geöffnet,  daB  dae  Gelenk jcli<>d  f  an  die 
yi***^*  n  aiutüBt  und  itiu  aunlöHt.  I>i>'  Kl»|i|ie  f  geht 
danach  »elbitttäti;;  in  ibre  S<  lilij|il«j.^,-  /.urüik. 

Kl.  ISa,  Jir.  IfUim'i,  vom  r,.  Oktober  l'.uu.  Hu>;o 
S  o  1  b  i  M  k  _v  in  Witten  a.  il.  Ruhr.  \'trfahren,  eiitin- 
hultige  Stoffe,  z.  B.  Kifgahbrändr,  dir  Svlnri  fft,  /.ink, 
Mtt  Mnc.  führen,  durch  yergchmelzen  für  nich  odtr 
m  Müehung  untereinander  für  die  Vtrliüftunij  nuf 
Siten  geeignet  tu  machen. 

fieim  Erhitzen  der  Kiesabbriade  oder  dergleichen 
bis  snr  Sdimelning  werden  die  Temnrelnignngen  wie 
SlAwefel,  Zink  und  Dlei  durch  VertlQchti^en  aiu- 
petrieben.  Die  Hauptmen(;e  dieser  Stoffe  peht  vcr- 
biiltiÜHmiißi^  m^hnell  fort;  hingt-ireii  halt  es  gcliwer, 
auf  dieae  Weiae  auch  die  leisten  Kcote,  inabesondere 
dee  Snka,  anantreiban.  Diee  aoll  weeentUeh  eehneller 


geben,  wenn  nach  Entfernung  der  Hanptntaicac  jrser 
VeranreiDiguntren  dem  achmelsflaasigen  Bad«  Pyrit, 
am  cweckmSßij^titen  sinkfreier,  zugesetzt  wird.  Betritt 

tinnn  sofort  eitic  krAfti^je  Kntwicklung'  ron  Slk- 
(tiintiifeii  ein:  iii  kurzer  Zeit  int  dann  nowohl  tlmf- 
lirlicK  /ink  HUft  dem  Umle  entfernt  .ils  iiinli  d>T 
Schwefel  de«  l'yritw  zu  »ehwufliger  Säure  uxjdiert 

Kl.  24  r,  Nr.  Itt&Wl,  Tom  90.  September  1904. 
Krnst  ScbneefttB  in  Dniabnrg.  KortnH  flr 

Oiumemjer, 

her  untere  HoMtteil  f  Uli  Ki  tti  I.  n  iiufci'bMni.n. 
die   an  den  Tragnüulen  b   befestigt  i<iu<i.    Die  «eit- 


lieheii  KoHt-'tälie  '/  sind  mit  ihrem  oberen  hnketifr>r- 
migeii  Knile  an  einem  TrAgere  aufgehXngt  und  ruhen 
mit  ihrem   unloreii  Hude   in  einer  Nut   des  untem 
Koatei)  f.   Durch  DrahMetle  «  Itann  der  Roat 
Bchflttelt  worden. 

Der  Triger  c  kann  «in  Rohr  «ein,  nm  dnreh  diemt 
Waaaerdampf  in  die  P«ni>rung  pinzafDhren. 

Kl.  18a,  Nr.  Utöää»,  vom  i.  Dezember  1901. 
Ernat  ächmatolla  in  Berlin.  Verfahmt  war 
Dantettung  von  Hu/leite»  ««•  ^Mttifrm,  hohtauttif- 
reichem  Ei$en  ttnd  überhitztem  Bkaurzen  nehtt  Z*- 

MhlBgtn  im  Martinofen. 

i)ie  Krfindung  lieruht  im  »ei>i'iitlieh<'n  ilarin,  dal 
ilie  Kiheuerze  und  Zu!<i'lilüt;e  zuiimi  ti-'t  ini  Martinofen 
ülirrliit/.t  iiiiil  dann  mit  Hüh.-^iLT'  in,  kohli  iiKt.iH'riirhrni 
Eiüeu  übergössen  wiTden,  wobei  iler  in  dem  Kiwn, 
X.  B.  Robeiien,  enthaltene  Kohlentttolf  auf  die  Enr 
reduzierenti  einwirkt,  ao  dafi  das  Eisen  aus  den  Enra 
gewonnen  wird.  Nach  der  Reduktion  wird  aufierhalb 
dea  Ofen«  eine  Kobinng  dee  EieeniMMlee  herboigeflhit; 
ist  diese  l>oendet,  so  liBt  man  da«  Eiaenbad  too  neaea 
auf  frisebeM,  nuf  dem  Herd  des  Martinofens  aai> 
;,'idtreitete»  V.r/  und  /.useblüge  Hieben.  Dieser  Vor- 
L^nnj;  di  h  iiliw crbdelndi'H  Köhlens  des  Kisi-nlmdi i  um'. 
I  i  ln  ririeliciih  der  V.r/.v  mit  ilem  gekohlten  Eisen  »in' 
MO  oft  wiederholt,  bis  das  (iewicbt  des  Ltades  die  ir<- 
»iin-^i'hte  Ilöhe  orroicht  hat.  AhMiann  wird  da»  Fortig- 
iiiaeben  zn gebranchallhigem  FlnBeiicn  in  der  •bliehni 
Weise  TOKonommen. 

Da«  Verfahren  kann  nach  ao  augeflllut  wetdei. 
daB  nur  ein  Teil  dee  erhaltenen  Eisenbades  fertig- 
gemacht wird,  wihrond  der  Rest  zur  Verariieitiaf 
weiterer  Erzniengon  wiederum  gekohlt  wird. 

Kl.  18a,  Hr.  ItfSlO^  vom  ».Hin  IWM.  Bd. 
Pohl  in  Honnef  a.  Rh.    Verfahren  mr  Oeitr- 

führung  frinkörnitirr  odrr  hri  dmi  F.rhitzen  fei»- 
k-örni<i  irt  fduuler  Hr:i  itiiddergl.  in  Stückform  dunk 

Si  hl'u  he  nl!<  Iii i,'/>  will' I. 

Dem  durch  einen  Drehrohrofen  gesebiekten  Erl«- 
wird  am  unteren  Ende  de»  f)fens  dun-h  die  Flamiilf 
der  Feuerung  hindurch  zerstäubte  tiüjitiige  Schlacke 
entgegengeblaaen.  Dieae  legt  aieb  taBeiet  fein  fv- 
teilt  auf  das  helBe  Er  nnd  nebt  die  «tanehwa  Teilehan 
(utiammen.  Der  Yerbmndi  an  SeUaeke  iai  Uaibei 
ein  geringer. 

Dm  aus  dem  Ofen  horriü?<f(illiMiilfn  /u-taminoii- 
gesvhweihten  Erzklumpiu  kann  durch  i'resaen  eine 
grABere  Fettigkeit  gegebmi  ««fden. 
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6tati$titckea. 


Stahl  und  Baaa.  M9 


Statistisches. 

Einfiihr  und  AusAihr  des  Deutschen  Reiches. 


En«: 

EileMrie,  »tuk  oiaenbaUico  KoHTvrtenehlacksn  . 
HdilMiIceit  ▼on  Ersen,  SehlMlcen-Filsr,  -Wolle   .  . 

ThomMtK'hlacken,  {fHniahlHii  (ThoniaH|)ho«<{ihAtinolil) 

RobeiiHMi,  AbflUl«  uni  UalbCibrlkAto: 

Bruih<>ii«(>n  Mid  EbeatblUle  

Robeuen  

l.iipp«lieU«ll,  Koliteliieiwii,  BlOcke  .  .  

IMieiwn,  AbfUle  n.  ItalbfnbrIInte  »miDin«i 

rabrikmto  wto  Fmmd^«»,  ScktonM»  Bl«ete 

MW.t 

Eck-  und  WinkeleiHoit  

EiwobahulMohain,  Schwellen  uew.  

Untcrtatp<|iUtt«n  

EiM<nl>alinHfhii>ti(.-u  

SrhnÜpdharPH   Kiti<'ii   in   StAbi-ii   uow.,  Hadkran/.-, 

FflugHchareni'iHi'ii  

l'lattiMi  und  IU«cho  «uh  Hebiiiii-dbarviu  Eiaeu,  roh  . 
l>e>Hcl-  poliert,  geliniiBt  «aw.  .......... 

WeißbU«i;h  ,  

EiüpDdraht,  roh  

l>e»g\.  Terkupfert,  verzinnt  »«w  

FMunnpiVfii,  !*cli"n>nen,  Hlci-In'  n^v,.  im  ganzen 

(itiii£  Krobe  Eisenwaren: 

Quiz  gro\>'-  KiHentruHwari'n   .  . 

Amb<M80,  Hn<(  lii>iHiin  usw   .  .  ,  . 

Anker,  Ki  tt,  r  

Bifleken  und  Brttokenbe«t*ndteUe  ........ 

DmUmoIb  

Eiaen,  su  ^rob.  MMeUnvOtoO.  niw.  rob  Torgfwchmied. 

Eiionbahnachscin,  Klder  uaw  

KanoniMiroIirc  

Röhren,  gewalzt«  u.  g'^zog.  auit  »cbmiedb.  Kiaen  roh 


Qaat  grob«  Elsenw«ren  im  gansen 

6robi>  EUeuwnren: 
Urobe  Etseownr.,'  a.  »bgMieU.,  gelira.,  versinkt  uew. 
OeachiMM  au  flahndedb.  Blten,  nloht  weit  bearbeitet 

J)fihtMiflte  

Oeeebnea«  ebne  Bleivdntel,  w«iter  bearbeitet 

8chraiiJpt  n.  M(hraubbolz«n  ubw  

Messer  /iiiii  llniutwerks-  oder  bSuslichen  Uekiraucli 
nnjiolii'rl,  uiilm  kiiTt*  ....... 

War»  r>,  cindilliortc  , 

„      ali^jcMclilitTiu,  icctimiUt,  verzinkt 
Maachineri-,  ('apii  r-  und  WiegenieMer ' 
Bajonette,  Ui  ^^kii-  und  BSbeikJingen'  . 
SoMfen  und  andere  Sehneidewerkaeuf e 
Weikaeuge»  riNiBe,  nickt  ~ 


GtoIm  Biaenwaren  im  gansen 


Einfuhr 
Jaonar 


Üabwaren  

UesdiOM»,  ftinUk.  od.  m.  BlelmiBtobif  ICnpfetrlngan 

Warott  um  adimiadbarem  Eiaett  

j  Hihnaadiiaen  cdue  Geateli  nsw.  

I  Pahrrlder  aoi  »chmiedb.  Biacn  ahne  Verbindung 
I     mit  Antriebsmaaohinen ;  Fabrradtetle  außer  Jut- 
triebsmaschinen  nnd  Teilen  von  ■olchea  .  .  , 


Auhbr  uitor  .Heaaerwaren  und  SoluNiidowoAioi 
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aSO  Suhl  and  EiBen. 


Stmiütiidtu. 


<6,  iüttg.  Mr. «. 


Binfahr 

J»nnar 


FortoelsHiMf. 

Fahrrider  aiu  ■ohnüedbarem  Eben  In  VwbinduDg 
mit  Antrwbsmuoliiiira  (Motorfahrrld^r)  .... 

McHfliTwarfn  und  l^rhneidowi'rkzciipo,  feine,  auUor 
chinirf:ii»chen  IiiKtruinonteii  

Sohrrib-  und  RechiMium>'i  li(n«n 

(t«'W«>hre  für  Kriegg/.wiM  kc  

.Itt^jd-  und  LuxuBffowphr--.  ( icwihrtoilc  

Null-,  Stick-,  Stopfnadoln,  NAhuiaHchinennadclu  .  . 

Schn-ibfedcrn  aim  inwdlfn  Jf^tAlten  

Uhnrerke  und  Uhrfaraitureil  ,  ,  . 

Savnimnif  nnvollrttodig  ngwiwldat  .  .  .  ■  .  . 

F«tn«  BlaenwBreii  im  gunen 

MnHrliinen  : 

Lokomotiven   

Lokiiiniiliili'ii  ,   .... 

Motorwap-n,  zum  FiUireu  auf  i^L'liieni'nj;L-luijii>n  .  , 
nicht  K.  F»iiran  «uf  Spjiienenffolelieii : 

PerÄonenwujfen  

DcHpl.,  andere  

Dnmpfkeaml  mit  Röhren  ............ 

1.         ohM  •   

NShmAMchinen  mit  fientell,  flberwiet;.  au»  (tniteinen 
Betsgl.,  übenriegend  au«  echDiivUbttrt'in  Eison  .  ,  . 
Kntieii  wnl  JEntMubeHbUge   ...  ...... 

ÄBimn  HaaeUhiMi  mi  ■nseklnsatviles 

LlUldwirtHchaftlicho  Manchinen  

BiAnerei-  und  Brennervigerite  (MMcbinan) .... 

ICttUerei-MMchinea  

EleUriieha  MMObiiiai  

BaumwoDspInn-MMchinen  

Weborei-MaHcliinen  

I)aiii|ifniiiN<-hiuen  

Manr  tiiii rit  für  IIolxMtoff'»  uad  Pnpirrfniniiwtioa  .  , 

Werkzeu^maHchinen  

Turbint'u 

Traasmiaaionen  

ÜMehinMi  mr  Bearbeitung  t«o  Wolle  

Pumpen  

▼entOntonm  für  Fabrikbetricb  

GcblStx'niaHchinen  

WalzmHHchinen  

Danipniämnier  

Ma.tcbinen  zum  I)urrbitchiii>id«>n  und  l>ur«hliK:li«u 

von  Metallen 
Hebeniai«chinen   .  . 

Andere  Maxrbinen  Ai  induatmllen  Zwecken   .  .  . 

Mueehioen,  unvnilxtÄTutifr  iinL'<>iiu'M<-t  
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AlulariB  Fabrikatot 

EiKenl)nbnfabr/eup>                             .  .  ,  1 

Danipf-SeeneliifFi  .  .•iiin^'-i  iiiiiiimen  «iii'  mmi  11i>1/ 
Sl'Kel-SefHchiffe.  niiH^euommeil  die  voll  ilolx 
Schiffe  ffir  die  itinui>naeliiff«hrt,  WMgenommen 
die  von  Holz  
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Beriekte  9btr  Vn-mmmttmfen  au»  Facktereinm. 


Stahl  und 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  deutscher  Fabriken  feuerfester 
Produkte. 

Anf  d«r  HaaptvenftimnlniiK  am  21.  Vthmu*  io 

ll.rlin  Ix-richtctc  zunSchnt  I>r.  Roth  im  Auftrage  der 
l'liy»ik«liHi  h-TeihniBrh<>n  RcichmanKtalt  illier  die  Prtl- 
f  11  II p  il ('  r  S (•  j»e  r  k  i'gc  I.  Diese  Arbeit,  w  .■!(  hf  Iiozwrrkt, 
ili«'  Krw«»i«-hunK»'ti'inp«irotun<ii  ffciiftu  fcHt/UBtcIlcn,  iat 
lUirch  mannii^facbc  l'tn«tÄnili'  vi-rziSffort  worden.  Em 
iat  aber  gelungen,  in  dmn  llrriiaiiBcbeo  elektriieben 
OfcB  für  koramiaehe  Zwecke  einen  geaigmten  Apparat 
n  «nrarben.  Dieser  elektriaolie  (Km  amHitliolit  dia 
BniÄlvng  eimr  Temperatar  von  9000*  OL,  d«  daa  an 
Btalla  des  Platins  TcrwenilKtp  Iridium,  aua  dem  aneh 
dia  RShre  des  Ofens  ^eferti^'t  ist,  *THt  bei  000*  bia 
WO"  obi»rhalb  des  Plfttinnrhrnplzpunkte«  Nrhmilzt.  Aller- 
dings treten  Iridiumdilinpfe  auf  und  vcrurt«aehen  auch 
Störungen.  Hi'i  einer  Temperatur  von  etwa  2000" 
widerxteht  kein  Segerkegel.  Zur  Me««ung  der  Tem- 
|>er«tur  diente  das  Lo  Chatelierpyrumoter 
Terboadan  mit  dam  leUMtacbreibenden  Volt» 
aialer  tod  SiemMia  &  Halaka.  Die  Tempe- 
wtawMnwmgwi  fBr  dk  «faudsMi  9m- 
kefelxaUeii  aonea  demnldnt  beginnen.  Man 
muß  ■i'u-h  aber  darüber  klar  werden,  daß  die 
Kigi'l  unter  den  ver!«chiedeuen  EinflÜHHen, 
»iu  «ie  l)ei  ihrer  .\nwendunfj  in  der  Trehnik 
besU'hen,  auch  Terschiedene  Erwoichung»- 
temperaturen  zeigen  werden.  Ebenso  spielt 
die  Stetigkeit  der  Temperatanteigeraag  eine 
Rolle,  wie    ein  Yemfraeh   berelta  be- 


oder  Tonbrtx'K'  ii  Uvji  «luin  i  in  einem  kleinen  Hagneait- 
Hegel,  nmgeben  von  .Segerkegeln.  Nun  bandelte  ea 
■teil  dämm,  die  richtige  Stellung  dioeea  Tiegeb  m 
Bomieien,  am  ihn  der  größten  Hitse  anaraaetoen. 
Die  Tenuehe  Lndwiga  huen  gezeigt,  daß  ee  dabei 
auf  die  Korngröße  des  RrennstofTs  und  den  Wind- 
druck ankommt.  Er  iwt  in  eigenartiger  Weise  vor- 
gegangen. Der  Tiegel  wurde  ruh  i-in/i  iiii  ii  'I\(iiringon 
aufgebaut,  so  daß  ein  Zylinder  von  ctwii  lü  cm  Dureh- 
inesscr  bei  1  eni  Wandstürko  und  10  cm  Höhe  ge- 
bildet wnrde.  Die  Kinghöhe  betrug  1  cm.  Oben 
BchloB  eine  Icreierunde  Scheibe  den  llohlzylinder.  Eh 
wurde  nnn  in  gewohnter  Weiie  Betortengraplüt  ein- 
getragen nnd  daa  OebUae  angelaaaen,  nm  naeh  dem 
Erkalten  die  DurebmeMer  der  einselnen  Ringe  genau 
festsuatellcn.  Tin  Rinne  de»  vonWedgewood  schon 
1782  erfundenen  Tonpyronieters  ergal)en  sich  die 
Srhwindunt^en  im  geraili'n  VcrhfllttiiHse  zu  den  Teni- 
poraturcn.  Für  alle  Vcruirlir  lijutc  nun  Ludwig  in 
gloicheul  Mafiatabe  die  Hehwindungen  aufgetragen. 


■ekwaoher  Droek 


Ala  «weiter  Beriehtentottor  apraeh  Pre- 

fpBwr  Osann-Claoadialflber  einige  Scbmelz- 
Tersuche,  um  das  Yerbalten  der  Alkalien 
im  Hochofen  zu  kennzeiehin  ii.  I>cr  Vortrag 
isl  in  dieser  Zeitschrift  S.  ;(:ti;  zum 
Abdruck  (gelangt. 

Darauf  beriebtcte  Ludwig  als  Ver- 
treter daa  Laboratoriums  fOrToniiMleBtrie  aber 
die  TemperatnrTerhftltniaae  im  Derilleofen 
«Bter  Teraebiedenen  VerfaiUniasen.  Der  DeTiUeofen  let 
•in  kleiner  Sehaehtolen,  der  unter  Verwendnng  von  Be« 
tntmgraphit  als  Brennatoff  bei  etarker  Windprearang 
iiiiSprordcntlieb  hohe  Tempcriitiiri-u  eriribt  und  deshalb 
xur  Untersuchung  von  Tonen  und  feuerfesten  Steinen 
•nf  ihre  Schmelifeetigkelt  angewendet  wird.  Der  Stein 


flfokM  Koro 


Ftla«s  Koro 
•ekwaaher  Dmk 


Felar«  K«ra 
Riarinr  Onak 


*  An  demselben  Tag  konnte  der  Verein  auf  das 
25.  Jahr  seines  Bestehens  zurückblicken;  zur  Erinnerung 
daran  hat  Ernst  llenneberg  in  Freienwaldo  im  Auf- 
trage dea  Vereine  eine  Denkaobrift  beranagegebenf 
de  der  RedakHon  frenndliehat  nigeiandt  wnrae.  Die 
Protokolle  aus  den  Hauptrersammlungcn,  Mitteilungen 
aas  früheren  Jabrjrängeti  der  .Tonindustriezcitung", 
itm  I  »rL:ii!i  ilcH  V.  ri'iiiH,  unii  i.it.Ti'  Srliriftstiicke  aus 
der  <  1  nuiiii  r/cit  haln  ii  »law  .Material  dazu  geliefert 
and  Ml  Ii  uiu<-r  lii-r  Hand  des  Herausgebors  zu  einem 
^Hchiclilticln-n  Hfickbiick  (Hut  dif  Kritwii'klunt;  des  Ver- 
eios  verdichtet,  der  um  I »r/.eiiiliiT  1  ST'.I  in  DUüsel- 
derf  begründet  wurde  und  xwar  auf  die  besondere 
Anregung  tob  B.  Keller,  dem  damallgea  Direktor 
dar  MollMH^  Aktiengeaellachaftt  far  fenerfeete  Pro- 
dakte.  Mit  1 1  Mitgliedern  trat  der  Vorein  ins  Loben. 
Ii  den  ersten  ViThnmmlungen  Htand  vor  ullcm  die 
Frage  dcH  liutr.ziilie«  auf  feuerfeste  l'rniliikti'  im 
Mittelpunkt  des  IntercHHCi*  und  veranla litr  nii  hriTc 
Eingaben  an  den  Koicbstag.  Im  Laufe  der  Jahre 
warde  dam  Aber  die  vefeehiedenaten  Oegenetgnde 

VUi 


£a  ergaben  sich  Figuren,  wie  rie  die  vorstehende  Ab- 
bildnng  ab  Beispiele  daratelH. 

Ea  wurden  Teraohiedene  Qmphitaortimen.te  dnreb 
Sieben  hergestellt  nnd   aueh  verteUedene  Wind- 

Pressungen  von  2  bin  11  cm  Waaeenlale  zur  .Vn- 
wendung  gebracht.  Die  Ergebiüaae  faaae  ich  in  den 
hier  folgend  gegebenen  kuntgefallten  Regeln  naammen : 

verhanib'lt,  vor  allem  über  .^rbeiterforderungeti. 
Krankenvcrsicberung,  Sonntagsruhe,  liaftpHiehtver- 
Sicherung,  Snbniflsionswescn ,  Froduktionsstatistik, 
Stellungnabme  in  den  HandelaTartriigon,  Patent- 
angelegenbeiten,  Fenerreraiehemng,  l^rmalformate 
n.  a.  m.  Auch  die  Beleuehtnng  der  techniHchen  und 
wissenschaftlichen  Fragen  fand  die  tüchtigsten  Ver- 
treter ihres  Fachen.  T^nter  den  vielen  Autoritflten. 
die  als  Redner  für  die  Hauptversammlungen  und  die 
wisHciiirhaftliehe  Behandlung  kritinclicr  Fragen  ge- 
wonnen wurden,  seien  besonders  erwähnt:  Otto, 
Scgcr,  Wedding,  Hempcl,  Kramer,  LQrmann,  Osann. 
£ine  grSBere  Aniabi  Mitglieder,  darunter  Keller, 
Helatse,  Otto  nnd  Seger,  haben  aicb  beaendere  Ter- 
dienste  um  den  Verein  ervotben  nnd  itnd  ni  Ehren- 
mitgliedern ernannt  worden.   Ana  kleinen  Anfingen 

hat  siih  der  Verein  auf  die  •-tattliehe  Zahl  von 
104  .Milirliedern  lierttLif;,'earlieiiet.  Die  ursprün^'lirh 
/.er»treuten  Kli'nienti'  hulieii  sieh  /U8ammeii^,'etuinteh 
und  beute  stellt  der  Verein  die  achtunggebietende 
Vertretung  einen  bühenden  Industrieswelgea  dar. 
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B^tntt  mti  ktünere  MiUeOmiigmt, 


Bei  niedriger  Freiwnn^  ergraben  »ich  lanKc  Hitzen, 
z.  B.  45  Minuten,  bai  aterker  PrcBsunf^  kurze,  z.  B.  18 
Mianton;  unter  Hitm  dl»  Zeitdauer  verstanden,  inner- 
halb w«lelMr  m»  gmn  SeliMirtfnUiiiif  verbrcmt  kt, 
Vdter  erffi^  rf«!!,  d«8  bei  eebwaeher  ProMon;  die 
hohe  Tempprntiir  auf  Ate  unteren  Ringe  lirsdiränkt 
war,  bei  holu  r  1'ri  Ht.nn^,'  aber  viel  weiter  iittch  ohva 
reichte,  trliirli/citi;;  wiinii-  die  Temperatur  an  sich 
höher.  Stützte  man  utatt  deH  groben  feinküruigen 
(iraphit  ein,  ho  erreichte  man  noch  höhere  Temperatur 
und  konzentrierte  bei  »chwacber  PresHung  die  Hitze 
noch  mehr  auf  die  unteren  Ringe  ala  bei  grobem 
Mmen,  Ffir  den  DevUlflofeu  ist  eine  weit  uMh  oben 
«nlMltoBde  Tempemtar  erwflmebt  Will  m«o  «ko 
dt«  hSchitte  Temperatur  erzielen,  ho  kann  man  ohn« 
Bedenken  feine»  Korn  bei  »ehr  hoher  Freasung  ver- 
brennen. Im  Itoi'hofen  Hegt  alleriliii^'!'  iIit  Fall 
nnderK.  Man  liarl'  dir  ^r^-'^unJf  nicht  /u  v>vit  Hti  i^'i-rn, 
um  nicht  i  ilK-rfi-iH  r  /u  t  rlialtcti.  l>aB  man  <iii'hii'ii 
Koka  einem  porötien  vorziehen  moII,  lehren  diene  Ver- 
■nshe  unmittelbar;  denn  e»  laHsen  Mich  mit  ihm  (also 
roineni  Korn)  hfitaere  Tempentnren  erüelen  and 
«odenolto  wird  die  hidw  Tom]ieratar  «nf  du  OeeteU 
koBsentrierl,  wu  J«  gerade  erwBmehk  iat 

IdtereMUtt  tat  die  TktMebe,  AiS  Segferkeg«!,  die 
in  das  Innere  de§  Tonringzylinders  eingestt'llt  waren, 
nicht  zum  Erweichen  kamen;  stellte  man  isin  in  etnen 
gi'HchloHMenen  Zylinder,  80  geei  hab  ilief)  ohne  « l  itiTiv. 
Iiud«'iir  nimmt  in  Ermans'cltin;,'^  i-in»«  beaaeron  an, 
dab  -<i(  Ii  ilurch  die  Rin^'ru:;;i'ii  (utK<>  eindriageB  Kttd 
eine  KOblung  dea  Inneren  herbeifQbren. 

B.  Ommin. 

Iniernaiionaler  Verband  für  die  Material- 
prOfungen  der  Technik. 

Der  nächste  KongreB  des  Intematinnali  ii  Ver- 
bandes für  für  Mftterialprafudgen  der  Technik  wird 
in  der  Zeit  von  Montag,  den  3.,  bis  Sonnabend,  den 
8.  September  d.  J.,  in  Brauel  «bgebulten  weirden. 
Bh  ntheres  Progrunm  «M  ent  •pUer  ereeheinen, 
Von  den  Teilnehmern  werden  20  für  Herren»  «nd 
1 2  .4  für  Damenkarten  erhoben.  Anmeldon^n  wollen 
bis  zum  1.  Juli  an  nachHti'honde  Adresse  eingesandt 
aein:  Internationaler  Verband  fOr  die  Material- 
prltfangan  der  Tedinlk  tn  GhroB^LiehtorfeUa  Weet  8. 

Britisif  Iron  Trade  Association. 

In  einer  am  15.  Februar  d.  J.  abgehaltenen  Vor- 
ateadieifarang  dleeer  wirtacheftUotaen  Vereimgnng  der 
engUiehm  IliaenindMtti«  mrbreitote  eidi  dar  Q*- 


schäftsfahrcr  J.  8.  Jeans  in  bemerkenswerten  .\aK- 
fOhrungen  aber  die  durch  die  letzten  Wnhlen 
gescb«ff«ne  8itn«tion  in  der  engliachen 
VolfceT  ertrotttag.  Dm  BigebBia  der  WaUeo 
WM*  nieht  «nein  «In  Tottatlndiger  Sieg  der  liberalen 
Partei  Ober  dio  konservntivr',  Hondcrn,  whh  für  ili 
Industrie  von  (^rößtor  Hcilcutunir  iHt.  ch  v'u-ht  \n  i]a> 
cnijlixcln'  l  iitcrlmurt  ziini  [TMtcnniRl  (mho  htarko,  iiau|ii- 
(mvhii<:li  auH  Führern  der  Trade  Union  be«»t«faeDdi> 
Arbeiterpartei  ein,  deren  ausgesprochenes  Ziel  ii«t, 
fQr  die  Arbeiter  die  größtmöglichen  Vorrechte  und 
Konzeaaionen  m  erlangen,  eioschlieBlich  Acbtstunden- 
tag  und  feetgelegtem  Miiideetlolui}  wenngleich  Iber 
die  HAbe  de*  letttvren  fette  ToraehUge  noeh  nichl 
formuliert  sind,  so  wird  doch  die  Forderung  jedenfall» 
wesentlich  Aber  den  jetzigen  Durchschnittslohn  für 
un^'i-lcrnti'  Arlieiti'r  hinausgehen.  I'in  «nilfTf-r  l'iii.ki, 
di  Mffi'n  liriiclitiini;  <iic  Indnutrie  nicht  vt'r^'jhinicn  liart, 
iht  iIi  T  liirthcliritt,  lU  ii  (ii>'  Sozittltif  ntokrutcii  lu  i  der 
(iiesmaligeu  Wahl  zu  verzeichnen  hatten;  wiihr«od 
das  verflosacnc  Parlament  nur  zwei  Sozialdemokraten 
•nfwiea,  lAhlt  man  jetxt  denn  20  oder  21  Im  Unter- 
liana.  Oeg enwlrtii;  ist  weder  die  Arhdterparlel  wtA 
die  MaaliäUaebe  Partei  stark  gwn^,  mm  groBen  Efai- 
floB  auf  die  Ocsetitg'ehun?  der  nnnuttelbaren  Zuknnrt 
auszuflben,  aber  (iic  f  hiv  l  ii  r  dir  andere,  odi  r  au.  ii 
beide  zusammen  künnon  uusHi'hlB^x''bende  Faktonsi 
«erden  in  Fragen,  iii(>  ji-nnfith  der  itolitiHcbcn  Spiiltunf; 
zwischen  Liberalen  und  Konservativen  liugun.  Au» 
diesen  Oründen,  schliofit  Mr.  Jeans,  ist  es  erforder- 
lich, die  im  neuen  Parlament  unternommenen  Schritt«- 
sorgfftitig  zu  beachten  und  einen  ZosaainMnaehluB  mit 
den  Obrigea  Arbeitgeber-Orvaniaatioaeitt  n  eohalÜBa, 
«m  nnabbiagig  Tom  parteipoUtlaebon  Standpitnht  die 
IntereMen  des  Unternehmertums  zu  schützen  gogfn 
Angrifft-,  von  welcher  Seite  sie  auch  kommen  möeen. 

Mit  Hc'zu^  auf  den  im  kanadischen  PArlHinint 
demnSi'liHt  zur  Verhandlung  kommenden  Atitraj;  aul 
l ;  r  Ii  5  Ii  u  n  li  e  r  F  i  s  e  n  z  ö  1 1  e  und  K  r  h  ö  h  o  d  g 
der  Ausfuhrprämien  wurde  eine  [icNulutiun  ge- 
faßt, in  der  der  Wunsch  zum  Ausdruck  kommt,  von 
jeder  nicht  unbedingt  aotwendüna  Erhöhung  abie- 
sehen.  Weiter  befaSte  dehdia  YanaittBilaiig  mit  dar 
beabaiolrtigtaik  Binffthmng  einaa  Anafnhr- 
zollea  auf  Biepnerae  in  Schweden  und  b»- 
schloß,  ein  Sehr  u  an  dag  Auswärtige  Amt  /u 
richten,  in  welch. m  tlahnclbc  dring-end  frebefcn  wirJ, 
Hcint-n  Kinfliili  lici  d<>r  hi  f  •  im  Ii' n  l  li  L'icruug  dahin 
geltend  zu  machen,  daß  dn-s  Inkrafttreten  des  durcii 
das  schwedische  Parlament  angonommtrnen  QoseU- 
entwurfeif  wonach  Tom  nächsten  Jahre  ab  ein  Aa«- 
f nhcaoll  für  Biaanena  erhoben  wardm  ttätt  natathleibi. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  Eiiit'iu  iu  industriellen  Kreisen 
«cbon  lange  empfundenen  Bedürfnis  kommt  ein 
InitiatlTanteig  im  Deutschen  Belehetag  entgegen« 
der  den  Kamen  Baaeermann's,  Dt.  Poithoff*» 

n.  a.  trägt  und  eine  Reffi-lunf,'  dn« 

Btenstrertrags  der  techniachen  Ang(^stelIte^ 

liczw  .  eine  Oleichstt^lluiig  dvr  technischen  Angcwtcllu  a 
mit  den  liandelsangestellten  lic/;wfckt.  Der  Antrag 
ursuclit  um  baldige  Vorlegimg  von  (Jesetzentwürfen, 
durch  welche  1.  die  Vorschriften  der  •tewerbeordnung 
aber  das  Dienstverhältnis  der  technischen  Angestellten 
lÜBa  ff.)  den  Bestimmungou  des  Handelsgesetz- 
tnchea  aber  daa  DienetrerhUtnia  der  AandhingegebUfea 
angepaBt  wwdan,  2.  die  ao  Terbeuertea  Vamfaiiflen 
der  y  laSa  ff.  der  Gewerbaordaang  auf  alle  tech- 


nischen Angestellten  (insbesondere  diejenigen  in  land- 
wirtschaftlichen Ncbenbetricbon)  auagedehnt  werden. 
8.  zugunsten  der  in  §  IHHa  bezeichneten  PenoooD 
Vorschriften  Ober  angemessene  Ruhezeiten  geschaffen 
werden,  i.  die  Zuatftndigic^  dar  Gewerbe-  oder 
Eaafknannagerichte  anf  di«  teehaiaehen  AageeteBim 
ausgedehnt  wild,  unter  Errichtung  besonderer  Abtei- 
lungen, in  denen  die  Beiaitzi»r  zur  Hälfte  tecihnis«be 
Angeetellte  sein  mdssen. 

Im  .Zentralblatt  der  Banfarwaltang**  empfiehk 
Mttller, 

Spundwände  ans  Eisen 

als  Ersatz  fnr  Holxnpundwnnde  einzuführen.  Die  Spaiwi- 
wändc  vuii  Lrtr«(jcii,  derun  Auaführungsrecht  in  den  Hia- 
den  der  Firma  Behmitx  und  Taake  in  Bremen  haben 

*  tB.  ^hraav  190$. 
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Jtrferale  und  kMnere  iiittfilungfn. 


Stshl  nnd  Ei««n.  .1»!) 


oincn  der  Wollblorhwand  n«i-hf;«>bildi'tcn  Qai'ntrhnitt 
<.\bbildun(;  1)  und  raminon  «ich  leicht.  Rinn  andcro, 
von  der  Firma  Krupp  in  EH»«en  aunf;efflhrte  Spund- 
wand hat  einen  (jupniehuitt,  wio  in  Abbildunt;  2  dar- 
ceKtellt,  und  ho«*itzt  ein  gr5Boreft  Bit'^un^smonient,  da 
duri-h  Vernielunff  jswcier  symmetriKcher  (JuerHchnitte 


AbblliluBtf  I. 

"■in  röhrenf5rnii(»er  Körper  von  hoher  WiderstandB- 
fühij^keit  rnt«teht.  Bei  Abhihlun^  1  werden  die  in 
der  NuilaeljHe  auftretenden  Keberkräfte  durch  Heitiunif^ 
Ton  einer  Hohle  auf  die  andere  übertragen,  wobei 
man  nirht  mit  Sicherheit  annehmen  kann,  datt  ein 
TrJlpor  von  der  HShe  h  entatcbt.    An  der  Kruppschen 


S?rt — 


AbbildiiDK  i. 

Spundwand  wird  jedoch  durch  die  Vernietung  ein 
einheitlicher  Träger  von  der  Höhe  hi  erzeugt,  der  bei 
h'  =  31H>  mm  ein  WiderstandHmoment  w  =  H92  ccm 
besitzt  bei  einer  HaulAnge  von  320  mm;  auf  1  tn  üau- 
Itnge  erhält  man  aomit  w  =  2103  ccni.  Je  nach 
Kodarf  lassen  «ich  Querschnitte  mit  noch  größerem 
Widerstandsmoment  herstellen.  Solche  Spundbohlen 
kAnnen  in  großen  Längen  bis  za  60  m  Länge  gewalzt 
wertien.    Die  Spundfugen  dichtet  man  von  oben  her 


durch  Kalfatern  oder  durch  keilförmig  zugeHchnittenn 
Kohlen,  die  an  der  WandaußenHeite  an  die  Nchrägen 
Eisenstege  angelegt  nnd  4lurch  Holzen  angepri'Ht 
werden. 

Frankreich.  Das  Hochofeuwerk  zu  .St.  LouIn 
bei  Marseille,  das  seit  einer  Reihe  von  Jahren  den 
größten  Teil  des  in  Frankreich  verbrauchten 

Ferronangans 

erblasen  hat,  und  in  früheren  Jahren  selbst  nach  Kng- 
land,  Houtschland  und  den  Vereinigten  Stauten  seine 
HrzeugnixHc  auHfübrte,  itieht  sich  uuninelir,  einer 
Meldung  des  „(«enie  Civil"*  nach,  genötigt,  auH  öko- 
nomischen Rücksichten  die  Herstellung  von  Fcrm- 
mangan  in  Marseille  aufzugeben  und  dieselbe  nach 
()utn>au  hei  Koulogne-Hur-Mer  zu  verpflanzen.  .Vb- 
gesehen  von  dem  dort  niedrigeren  Preis  für  l!rz  und 
Koks  waren  maßgebend  für  diesen  Entschluß  die  dort 
schon  bestehenden  .Vnlagen  der  Acieries  de  l'aris  et 
Outrcau,  welche,  nach  einem  /.citgemäßon  I'nibau, 
der  Erzeugung  von  Ferroiiiaiigan  wieder  zu  neuer 
Blüte  in  Frankreich  verhelfen  sollen. 

England.  Von  der  Ebb-Vale  Steel  Company, 
England,  ist  neuerdings  ein 

RohelseniiiiBcber  für  7&0  t  Inhalt 

gebaut  worden.  Derselbe  hat  einen  doppelten  .Mantel 
aus  Stahlblech  und  ruht,  wie  aus  der  beistehenden 
Abbildung  ersichtlich,  auf  zwei  Schaukelapparaten. 
Die  Rollen  derselben  haben  einen  Durchmesser  von 
1,97  m  nnd  sind  in  (iußstahllagern  montiert.  Der 
Boden  des  Mischers  ist  durch  eine  .Vnzahl  Rippen  aus 
Walzstahl  von  OIU  mm  Höhe  versteift,  während  der 
Oberteil  durch  vier  /ugslangen  von  152  mm  Stärke 
zusammengehalten  wird.  Die  Enden  des  Mischers 
verjüngen  sich  kegelförmig  und  mUnden  in  schwere 
Haßstahlringe.  Die  Ein-  und  Ausgußenden  sind  für 
Tiasfouerung  eingerichtet  und  auf  Rädern  montiert, 

•  190«,  10.  Februar,  S.  243. 
Nach,. Modem  Machinerv", Dezember  »905 8.  825 
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Jb/^tiwte  «Ulli  kUiture  MiUelhmfen. 
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so  (laB  ai«  Iciebt  vor-  und  surfick  gefahren  werden 
kfiniifin.  Zwei  grol*  bydnnliMh«  Zylinder  Aof  Drali- 
sapfen  emidglichen  4m  Kippen  d«a  Mischen,  ein 
TolUttndi^e  EnÜMBni  d«Melben  w  i  rd  dadurcb  «nwielit» 

daß  der  Anfi^S  anf  der  entisregcnjiceMtsleii  Seite  0^|t 

[)i'r  MiNctiiT  liat  sntirPH  Futter.  iIuh  dnrfh  t1i«>  Ver- 
atfilunsr  Jii«  (inii/.i>ti  (;ciiü;;cnil  vor  il<  iii  Mrcrlien  pe- 
BchQtzt  werden  hoII.  ko  «iuil  kciiir  ( )i'IViiuii!,'rii  im 
Mantelblech  vorgeselien  wurden,  lic)  UAHtmUi  in  Stalü 
worden  solche  zur  Beüichtigunir  und  AuHlicNKcrLin^ 
den  Futt(>r8  an  den  Seitonwandougen  den  Mincher» 
Howie  an  den  Kogelenden  angvlwMht  Hollen  grOBwe 
BWeke  Schrott  im  Mischer  MgMatart  «erden  kflaBeiu 
Bo  wird  für  dieeea  Zweclc  eine  beeenden  groBe  Oeff- 
nung  vorgegeben,  außerdem  sind  dann  die  Ein-  und 
A.uuguficudcn  grßiicr  auazufOiircn  als  in  der  Abbildung, 
am  eiM  hflibere  Tempemtnr  im  Miioher  lu  •rbnllen. 

Vt>  rci  Iii  >'  Staat  tri.  Der  Monat  JutiMr  d.  J. 
bracht«  dem  ,lron  Agt?"  *  xufolge  uine 

MM  HCclMtlalitiuig  d«r  HmIiMmi  ia  inm  Ter- 


indem  in  demalben  2 101  »95  t  Koke«  und  AJktlurMit» 
rohotmn  erbiuen  worden,  was  gegenfl1>er  der  frOheren 

fjrüRtcn  Er/eugnng  im  (5ktolicr  11105  im  Betrage  von 
2U»>>025t  ein  Mehr  von  15 »Tut  bedeutet.  Die  Er- 
der latsteD  lauf  Monate  betrag: 


tio»         iwB         ifOB  i«oe  leo« 

t  I  t  t  t 

1  929  892    2  0B«>  0S5    2  U4&  Höd    2  OIH  449    2  101  995 

Di«  Bateiligung  der  United  Statea  SIeel  Corpora- 
tioB  boliof  aich  auf: 

I            t             i  t  I 

138St85    imStW    ISfiftMS  1S78«7S    1  S79T48 

Von  den  3TG  Koki»-  uu>l  A iitlirikzitlim-höfen  der 
StalilgoAollHchaften  §tanden  im  Fvuor  am  1.  Januar 
286  gegen  29!S  Stück  am  1.  Febrnar.  Die  Weehen- 
leiittung  der  Hochöfen  botrug  am 

I.  UkMbi»    1.  Sawmbci  I.  Doxpinbi-r    I.  Januar     i.  tebruar 
im  IMK  tixif.  ItlOC  11HMI 

t  t  I  I  t 

mm     467  8t«     489  427     471092    490  470 

Der  EiMvmiirtrkt  /i'i^-ti'  nirli  im  nlli;cmi  iiicn  ruhig 
und  hefOKtigt,  ohne  die  iScIiMaitkuiigen  inauehcr  Wochen 
der  zweiten  Ilfilfte  von  11)05.  Nach  der  Steigerung 
der  ersten  Februarwoche  würde  die  jährliche  Er» 
aoagnng  an  Roheisen  auf  2  500  000  t  »ich  srhitsea 
Uesen,  waiu  aoeh  SGOOOOt  Holakohlenroheieen  kommen. 

lieber  di«  Vorrlto  aind  Iwina  ntberen  Angaben 
gamaeht.     

IM«  BaMsaantaklanaaffuf  droBlwltaiiBlaDS 
Im  JaIm  IMS. 

Die  {■«rsoHgaag  an  Bouemerstahlblöcken  in 
GroBbritannien  beUuft  «ich  nach  d«n  atstistisdieii 
Mitteilnngen  der  ^^Iraa  «ad  üoal  Traden  Revlow*** 

fQr  das  Jahr  1905  auf  2041884  t  gegen  iSlOOSSt 

in  1904  und  M-UOriT"«  t  in  190S;  mo  vurteilt  sich  aaf 
die  Tcr»cliiodencn  Holiicte  wie  fol^t: 

ne«           t«M  Ifta 

I              I  t  . 

SadwaloH   .  .  .    407  309  428  8SU  488087 

Clev.laml  .   .  .    867  311  320  810  879100 
SherHeld  und 

Leedt.  .  .  .   828785  298  871  374  899 


"Weet-t^umber-  ««» 

lfP4 

ISO» 

land  u.  Lanea»  * 

t 

t 

shiro  ....  882808 

875  844 

590417 

SebotdaadtStaf* 

fordstaiiaaMr.   1T4  7I7 

189188 

SEnsammoB  1940  578 

1810088 

2041894 

▼on  dea  2041864  t  onlfallan  aaf  di 

XmMknm 

ziuaMiMa 

Sttdwrtl.H    ...      431  957 

•M  OTO 

468  027 

Clevi.land  .  .  .      114  917 

'i(i4  2.1.1 

H~9  150 

Sheffield  and 

Leed»  ....      281  2H0 

m  OJM 

H74  299 

Cumberland  und 

Lancatthire .  .     307  4&9 

2S2  958 

590  417 

Schottland,  8taf> 

fordshir»  nsw.  — 

*2'2fl  97  t 

239  971 

1  135013 

9l>ti  251 

2  Ü41  864 

lu  den  letzten  3  Jahren  betrugen  die  Erzeugung»- 
UMOgaai  hargeitoUt  im: 


1903  1 

»     1  , 

• 

» 

Saarea  Terfaiiren 

iS37986l68l 

ii47292!e8 

llB58l8i«0. 

Baeiaaben  „ 

602592  32 

662746  37 

9nr,2.*)i  40 

1 

1940578  — 

1810O8S|— 

2041864 

Die  Enenguag 

an  Sohieaen  aas  Beaaamanttabl 

biaarkalb  dar  latsta 

n  dtal  Jahn  balfaf  sie 

>h  auf: 

ISOB 

1 

IfOt 

t 

IM» 

Sftilwaios  .  ,  ,  , 

209  945 

174  952 

1 

187  445 

Clereland .  .  .  . 

21«  154 

198  798 

213  »88 

Sheffield  andLeeds 

14847« 

114  885 

15981« 

Oamberland  und 

Laneaabtre  .  . 

493228 

432810 

892  436 

Staflbrdaliire  .  . 

1 5  «25 

15  114 

16509 

Zusammen 

1  078  423 

931  094 

996  «44 

Die  i'roduktionon  an  StabeieoDi  vorgewalalan 
Blöcken,  Knappelo  und  EaDdaiseisen  stellte  eich  Im 
Jebre  1905  wie  folgt: 


J 


vor- 


«1  > 

162  291 

90  896 

Ii  319 

24  «75 

59590 

20081 

Cumberland  und  Lnnea-' 
•hire  

16  848 

58191  ; 

28  741 

47  019 

«l  599 

48  958 

Soltottlaad,  Stattorduhire  j 

und  ShropsUre  .  .  . . 

42  773 

23  882  • 

_8l  W4 

298  901 

290958 

190978 

Bei  Addition  der  Ealbfertig>  und  PartigCabfikate 

erliält  man : 


Schienen  ...  .  

Sldlx'iHen  

Vorgcw&lzte  Blöcke  und  Kuii|>|iel 
Handelaeisea  


•  15.  Pebmar  1908,  Seite  «Ol  and  600. 
**  2.  Hin  1909. 


966  G44  t 

29;i  f.i'i  t 

290  658  t 
180  978  t 

1741881t 

DicHo  Summe  steht  hinter  der  Erzeagnagsmaage 
an  Blöcken  um  299  988  t  larttek,  was  auf  den  A.bbraBd 
beiden  UmwaadiaagapniiaaiaamirflckKurahren  ist  nod 
di«  Hiebt  ermitteltaa,  verbütlüsmiftig  geringen  Mengen 
an  kleiaerea  StaUÜabrilcaten. 
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Die  Ein-  und  Aasfobr  Fr«ukrrMrh<-  <m  Jahre  1!M)5. 
Nach  d«n  Mitteilungeu  des  ,Coiuit4  Ae«  ForgcH  de  Frautr-  *  Htk-llien  «it-h  die  Ein-  und  Auafulirvorbttlt- 
FnakraidM  im  Jahre  1905  vie  UAgti 


Einfuhr 

br 

1 

OktobM 

Nvr.  j  I>««. 

Im  Juki« 

Oktober 

1«  iahra 

1 

1906 

t 

Itab  1  1*1» 

1006 
1 

l'HH 
1 

l<KL'. 
1 

iMii;. 
t 

1  ■«>;. 
1 

hHi'. 
1 

1 

iÜK<'n(.'r/  .... 

07866019  i9230|l  120290 
19dTfiO  ia«]8Q  172ft80 
I7d08l|  174668!  17821fi 

1632710 
S148428 

lU8fc>4htlS 
1656354 
178S1B9 

müio  |i;.s440 
228H()  2T3Ü0 
136168125082 

lhi4:to 
128357 

242040 
185Ö&91 

1218773 

;  Uielkrei-   und    Kriio  licr«!- 

nktämm  

'  FBiToiiiABg«n .  FerrMÜi- 
1    mm  asw  

104» 

1 

27»7i  817 

.Mm  üiti 

16440 

18178 

17607 

41'! 

80088 

Sl.l 

20688 

.•>(•;( 

<14«24 

.".(•72 

180668 

1  liiJ 

Ztifinrnmcn       1727     Ütf96       1733|      'i4936|      '264621  180981  20954,  21066|  2196961  190tiSU 


Puddt'ilup|>(.>n  mit  4  ^'n 

lA 

14 

S64 

«IV 

346 

603 

lillf-l  f\l  *    fVJItiIMM  1    liliu  OUlLr* 

i   V  llhl^l^kluakl^ 

t  r  lu u  K'iHt'ii 

•.'1S7 

■  lr>  i 

I    ■  (i4» 

l  4.».*'* 

1  l  "  '»  *l 

l!i4<.>:t 

i!0440S 

147*:;.7 

■^mu^'.<  II    I  I u    1 H*. II  •   ,    «  ^ 

»90 

1  Ati  a 
ivü9 

1266 

1U092 

DUVU 

1 4«.U 

12IÜ4 

2.j:n)4 

iJ.^22U  i 

Srhi<-ni>u  ni|>'  .Si'llu»iB«imn 

h 

16 

8 

19 

28 

841 

3402 

8eU«neu  «m  FlnSeimn  .  . 

»6 

16 

2 

»54 

198 

2668 

1777 

1261 

54043 

57260 

i  Winkel-  ond  T-EiMU  .  .  . 

10 

2 

18 

106 

320 

893 

197 

1240'  7662 

7486 

Ach((on  und  liamlacn  hmh 

S«liw(-ilJ-   und  Flutifii*i-ii 

1  40 

11,^. 

s 

MO 

l'M 

<;o 

221  4 

it;77 

8<"hinii.'(U>«trii:l\f  mit. 

Scimcii^-   und  FiaßeitfDU 

l.'.s 

lo:! 

•_'u'.t 

1 

ii;2.-. 

1 

il 

7ii5i» 

Bandat^eii  nun  SebwCiS-  nud 

Klußrim  n  ...... 

Ii. 

Mi 

h44 

'.t7*l 

1 90 

1  i:t 

1.".4 

IH(;7 

2;'>07 

III    i.    i  •"''•liwi-ilifiscn 
\avm  flnttaiaen  .  . 

iMf. 

211 

409 

2887 

220 

24T 

4UU 

2S7(l 

2<iK:) 

147 

91 

144 

1471 

1387 

127 

171 

274 

3423 

2721 

EtMablecb,  Tendnot,  ton 

W«H,    TOTkupfiTt  ikKt 

04 

526 

952 

«165 

609« 

835 

48 

139 

1827 

1059 

Draht  ftun  S(  hweib-  u.  Kluli- 

'    /innt ,   T«rknprert  oder 

»4;: 

:uiu8 

.117 

276 

a4.'Ul 

2ü40 

Wvriomigttebl  

125 

12« 

184 

1513 

1498 

38 

84 

85 

452 

598 

Zaanmm«D 

2930 

2598 

S504|  81788 

82488 

S5907 

19098 

24689 

1  808704 

272472 

Znfh  Sohrimiit  FlnB-  nnd 

f 

4066 

S8»6 

5237 

56719 

68895 

44005 

40047 

45755 

528400 

468802 

aTi 

285 

263 

2806 

2791 

1«0 

206 

208 

280 1 

2097 

FVil-  und  OUUupAn«  .  .  . 

08 

42 

42 

1410 

660 

874 

830 

282 

4880 

4020 

232 

49 

70« 

1442 

1684 

86 

31 

134 

1178 

76« 

2438 

1026 

1005' 

19741 

2421 

3487 

4960 

95895 

80798 

Wals,  und  PoddelaobUeke 

7136 

44Ö9 

5892 

124744 

I600Ö9 

11933 

14732 

18872 

179123 

220518 

Im  T«Mdlm|gnmkahr  wuidnii 


Itt  Ma* 

«Mm  Mifafttn 

Im  Jahr« 

T  1 

T 

t  1 

• 

54  027 

61  145 

58  15» 

59  5«:i 

49  645 

57  584 

50  413 

55  939 

1  769 
8  651 

l  516 
6  9.S'> 

1  424 

6  862 

1  154 

6  f,m 

Bleche  

6  717 

4  854 

5  141 

4  191 

3  010 

1  574 

2  012 

1  36«  1 

Zuiuiniiiu'ii 

123  819 

133  105 

124  011 

128H13  I 

Die  Gi'feaiiitfinl'iilir  an  Hulipitnüi,  Schveitl-  uud  FiuiieiHcn  im  Jabrc  1905  ln'truLr   ISO.O'is  t,   wiih  lini  r 
'.  ;.iiiiliinc  Ton  21  4t;2  t=  lu,tl2'Jo  t:>'is'i'iiriber  dorn  Jahre  1904  gleichkommt.    Die  Ausfuhr.   iiti.<.lilirllli<li  der 
Kohren,  FeiUpAae,  Schrott  und  Walzschlacke,  iat  auf  652  411  %  g«sliegon  und  bat  im  Vergleich  zu  1904  um 
60S98  t  ™  10,19  <^  ngenommea. 

•  5.  F^brnr  1906. 
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MM 

i  "  "  

1  «M. 

AI 



•  Palmar 

IM» 
(ao» 

MlMir 

1 

IHN 
1  tum» 

l 

} 

i  4:iii; 

1 

1 

22  190 

24  150 

ir»  1512 

100  352 

171  783 

2&8 

510 

953 

1  33 

23H 

'  «05 

147 

147 

112 

110 

30 

175 

1  722 

1  7fi9 

175 

1  886 

i^chKeiKeiBen  {Httih-,  Winkel-,  Profil-)  , 

1 2  tl.Mi 

25  8S2 

19  326 

21 185 

7  272 

IS  694 

17  40« 

83  884 

— 

— 

«058 

— 

— 

C  3ü(i 

8  455 

89  Hl» 

1 1 5  »05 

1            7«  4 

288 

17  3110 

29  943 

10  095 

17  728 

a  98« 

3  884 

88  281 

75  593 

— 

9  878 

11  305 

171 

180 

2  296 

1          5  90» 

'  Sonalig««  £iMDb«bBiM«t»rial,  nicht  be«.  feunnt  . 

mo 

1001 

2  274 

2  101 

8AS1 

1  18838 

5982 

1660« 

18188 

S4  82I 

8  485 

'  10104 

— 

— 

65  288 

88  444 

— 

— 

8  388 

10  154 

— 

— 

58  884 

61  544 

— 

- 

— 

— 

Draht  (einachliefilicli  Telegraphen-  u.  Telepbundraht)* 

— 

1 1  3B» 

4  9id 

i          7  248 

— 

— 

6672 

1  8818 

4  959 

8  8!14 

— 

— 

5  782 

7  420 

1  ft7S 

2102 

4168 

5  L4« 

7SB 

8S4 

8  «80 

8  838 

2  4411 

2  554 

5  O^ü 

429 

■  Kübron  und  Röhrt- nrorbinriungen  aus  ScbveiUoUen* 

2  477 

12  679 

20  381 

659 

10  662 

2'»  i^NC. 

4  138 

4  liäs 

2  613 

2  994 

■  Fnlirikfttr   von  V.hvn  und  Stahl,  nicht  he»,  genannt 

1 4  -0.«i 

4  579 

12  470 

10  937 

■_   

IMK  129 

1S48S8A  , 

1 

274  8U8  1 
1  42»  M4 

517  asß 
4528418 

075  «24 
1  «055284 

•  Hinfuhr  vor  190«  nicht  Rotri'nnt  auf(ri'führt. 


BrB«bnii«Nr  deit  B«tri«bM  der  Preiifilscll-H«88Uch«ii 
HUuiUeinenbahnen  In  Jahr«  ItNM. 

Die  lAagf>  der  dem  üfir(Mitlich(<n  Verkehr  dienen- 
den voUnpnrigt'n  Staatsoisonbahnen  betrug  Ende  Mün 

Ij^ß    88822,51  km 

davon  waren  Hauptbahnen  21  i:i4.hH  km  r-  r,.i,49  »o 
Nebeobabnen  r2t>?(T,j7  „  =  ;ii,äl  , 
and  «war  eingleinK  .  .  .  20576,08  .  =  «0,84  , 
iweigleiHig  .  .  .  13057,17  ,  =  38,60  , 
dreigleiHi^  ...  45,37  „  ^  0,13  , 
rierKleisi?  .  ■  •  188,83  ,  =  0,41  , 
ffinr^leiaig  .  ,  .  5»88  »        0,08  „ 

Di«  Zunahme  der  LÄnge  gi  k''  n  das  Vorjahr  be- 
tiigk  tooAi  559,99  km,  davon  292,90  kin  Nebenbahnen. 
Dw  dnrdMchnitdlebe  B«lfielMllBga  betra«: 


Vellbak««« 

1870  ......  3442,27 

1880    11580,50 

1880    24888,52 

1900    805Bl|5i 

1904    88822,51 


SrhaMbpilvMHMa 

km 


105,54  tl884> 

109,«:! 

178,15 
850,80 


i>ae  Torwcndvte  Aalagvkai*iUi  dea  preuhiachea 
Hoaitze«  botru^  End«  Hirs  1805  8829845580  oder 
259188      fftr  1  km. 

Wa«  den  PerMoanTOtkchr  heMfli,  a»  dad  im 
ganzen  beflirdarl  wordan  718Z47820  Peraonen,  mUhhi 
gvgt'n  daa  Vorjahr  mehr  58448688  oder  8,84  IHe 
durcliMi  htitttlicho  Einnahme  fflr  1  l'erHon  ht-tnii;  0,59  5 
für  1  l'i  iHonenkilomcter,  dairi'fren  2,4H  '  mitbin  (>,0S 
bczn.  weniger  al«  ini  Vorjahr. 

Die  Uütcrbefördcrung  des  allgemeinen  Verkehr« 
aeifft  nebcnntohende  Tabelle  (Seite  3«7|. 

Die  Einnahmen  fflr  1  (iQtertt^nnpnkilometar  liad 
SWar  im  Ver^fleich  zum  Jahre  IblMi  '.^t  etwaa  sar8<lk< 
gagangen  In  don  ietiten  5  Jahran,  jedoch  faat  luiTer- 
iatdort  geblieben,  nie  betrugen  nbniieb: 

189«  97  .  3,76  .  1899  .  3,55  19(12  .  3,54  /, 
1897/98  .  8,70.;  190U  .  3,52  0  1908  .  8,55  <^ 
1898/89  .  8,68  c3    1901  .  8,55  .j    1904  .  8^7  A 

Während  die  fortdauernde  Zunahmi-  di-s  (iütir- 
verkehm  nur  im  Jahre  1901  eine  vorQber^fchend« 
Unterbrechung  erlitten  hat,  int  deBaenungeacbtet  (Ue 
Vermehrang  de«  Ottterwagenparka  noch  immer  in  •^ 
hobliehem  Rftdcatande. 


■V 
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Heferate  und  kleinere  MiUeilungen. 


dtahl  und  £>«eu.  367 


1 

1  Jakr 

1 

Oagn  4m  Tatdahr 

Im  gaims 

1  .  . 

1897/98 
'  1898,99 

1899 

1900 

1901 

1902 

190B 

1904 

17»  163  931 
184  428  9Ö1 
197  693  916 
206  682  212 
200  491  792 
219  899  772 
243  270  052 
263  786  691 

Tiu'hr  1 1  2(15  020 
„  i:i264yü5 
,       7  988  296 
wonljter    5  190  420 
mehr  10  407  198 
molir  9  251  126  =  4,39  "/o 
,  23  370  280=  I0,63"> 
«  10  608  467  SS  4,80  > 

734  921  -r,-i 
7S4  S4i»  20»; 

H;n  :t4i  104 
hdi;  (HH  543 
K2H  T'.tH  037 
920  541  606 
1  007  642  150 
1 067  708 186 

mohr  49  027  45.T 
4Ü  4^189» 
34  707  439 
weniger  37  260  506 
nifhr  35  026  677 
mohr  36  368  078  =  4,1 1 
„    82  998  761  =9,61  > 
,    6O060986ss4»97«/.  1 

T)>-r  Ri'Atand  an  (iStorwcgen  betraf  nlmlieb: 

Ende  1896:  237  373 


• 

1897 :  252  194 

▼mrtehr  mebr  15  821 

I» 

1898:  «67  897 

■ 

15808 

tr 

1899:  «76988 

m 

9686 

19O0:  284  670 

n 

7  737 

w 

1901  :  288  242 

1» 

3  572 

« 

1902  :  291  017 

• 

• 

» 

2  775 

l90i):  aooi&< 

II 

» 

• 

9  140 

1904  :  808694 

• 

6687 

Ea  betrug  im  Berichtajahrc  I'^iU  diu  (lenBnitoin- 
nahme  1  599  9.'i2  137  Jt  (fegen  i  :)l  H7H8  238  «  im 
Vorjahre,  die  (ioHamtauBgab«  967  1H'J7»jo  .il  gegen 
908  057  81»;  «  iiTi  Vorjahre,  der  BctriebHflbeniehufi 
632  742  377  <  g<  ;;*mi  Bl  1  730  417  .«  im  YoijallM,  Ut 
slao  nm  il  011  960      od«r  8,48  b6bai-. 

Ttr  l  moni«l«r  duitibidMiftltichM  Betriebdango 
{Hü  880,69  km)  bezifferte  nich  der  Uebentchuß  auf 
18  676  #,  im  Vorjfthfu  auf  32  9^1,32  ♦.  Im  Ver- 
bfiltniR  zn  den  QeNamteinnahmen  betrug  der  I  t<l>i>r- 
«chuB  39,65  gegen  40,26  ",'o  im  Vorjahre,  im 
Verhältnis  zum  durchBchntttlichen  Anlagekapital 
(8  824  »57  986  .«)  ergab  rieb  ein«  Vermmnir  ron 
7,IT  *h  ffegm  7,19  */•  im  Yof jtbr». 

Dil»  Vcrziiihiiiiff  ileH  AnlafjekajiitniR  nBlicrt  «ii  h 
daher  wieder  dem  biahor  Torgckommcnen  hui-hiiten 
Staad«  von       •/•  im  Jabre  1899. 


1890/9!  . 

.    5,38  »/o 

1896/99  .  . 

7,07  •/« 

1891^92  . 

.    5,06  . 

1899    .  .  . 

7,28  „ 

1892/93  . 

.    'k-'^  . 

1900    .   .  . 

7,14  , 

1893/94  . 

•    i»,75  , 

1901     .  •.  . 

IK!t4  !»5  . 

.    5,67  , 

1902    .  ,  . 

6,64  9 

iH!».')  >»t;  , 

.    6.75  , 

1908    .  .  . 

T.l«  , 

I89i;  '.»7  . 

.    7,1  , 

1904  ... 

T,17  , 

18&t/98  . 

.    7,14  , 

Balil«M  BbMlBiwIito  im  XahM  IfK, 

Dil-  Hohi-iHoMprzeugung  Belgions  und  damit  auch 
«iic  Hcruti  ltuii;,'  van  Fortiirer«cuffni«9en  hat  «ieh  im 
TCrHosHt  iU'H  Jiihrc  nnniilicrnil  iiuf  ili'r  lliilir  iU  k  .Iiihrps 
1904  gehalten;  e«  betrug  nach  dem  Comite  des  Fnrgc» 
de  Fnac«  dl«  Brara|;iiiix  m 


t 

f 9  740 
205  670 
I  004  «HO 

1  310  290 

880  860 

1  <i2;t  r.ro 

I  l^^.'i.'iO 


Bobeiiea: 

tiießeri-iroheisen   'i''  '^5(1 

l'uddolrohciaeu   -i2-»  41u 


KoheiMn  mr  Stablbereitung  .  . 

ZaMmmen 
■  HebweiBeisenfabrikftte  . 
Plndelseii: 

niück,'  

l'i  Ttijrcrzcu^'nisHe  


963  840 
1  287  ÜOO 
865190 


I  090  770 

1  1 73  020 


Die  Ein*  und  AuHfubr  Amerika«  im  Jahre  190g. 

Die  foli^Tiiilc  'l'aliclk!  ^'ilit  eine  üeber«icht  über 
lüp  Kin-  uml  Aut*fiilir  Amerikas  an  Roheisen  und 
Kiacnfabrikaten  innerhalb  der  letaten  drei  Jahre. 


DI«  EUhibr  betrag: 


I 


I 


t 


Koheisen  .... 

609  167 

80  772 

215  864 

.Schrott,  Bfafibeiaen 

84  268 

13  67« 

24  110 

atabeiien  .... 

44  087 

21245 

37  890 

Scbieiwa  .... 

97083 

88880 

17654 

Bandeisen  .... 

1549 

9169 

4848 

Knflppel,  Tor- 

gewalzte  Blöcke, 

Feinblechbram- 

iiicn   üAw .    .  .  , 

965744 

10  97t 

14676 

:  Fein-  und  Grob- 

bleche ..... 

11878 

4  231 

2  373 

j  WctHblecbe   .  .  . 

48117 

71  782 

66  791 

Wukdrabt  .... 

21  169 

15  668 

17  897 

1  Drabt  Mir.  .  .  . 

5  098 

4019 

4041 

1  Baneieen  .... 

9006 

7  818 

16  406 

K.'üi'n  

879 

368 

218 

1  AmbusKO  .... 

254 

169 

198 

1  ZaNunmen 

1  19T  799 

970  654 

498066 

Die  Auafubr  betrug: 

IM» 

IMM 

1M6 

t 

1 

Kobeii^en  .... 

20  707 

49  809 

öü  003 

Schrott,  Brucheisen 

8  162 

27  213 

8128 

'  SchweiBstabeisen  . 

19  690 

30  055 

88687 

j  Walzdraht  .... 

22  806 

20894 

6618 

1  Btab  (FluB)  eisen  . 

IS  086 

96  808 

90908 

Kiu*ip|)el.  Fein- 

lilechlirfiimtien 

5  532 

319  353 

i41  440 

1  HaniieiHon  .... 

9175 

8489 

4496 

\  bebietifn  auü 

Schweißeisen   .  . 

188 

1497 

Schienen  aus  FluB- 

i 

91 146 

491482 

299  748 ' 

Feia-  a.  Otobblacb« 

1 

an«  ScbyreiBeieen 

4  868 

4  808 

8189! 

Fein-«.  Grobbleche 

'    aus  Flußeisen  .  . 

I3  45B 

51  284 

68  166 

1  Weißblech  .... 

2;tc 

8  024 

8  068 

!  Baueisen  .... 

:ti  i:ti 

56  402 

84  524 

Draht  

1  Iii  2.">« 

120  478 

144  8U0  1 

Geschnittene  Nigel 

9  032 

9  422 

7  «85 

DrahEBtiftü     ,  .  . 

32  001 

33  312 

36  509 

Sonstige  NSgel  usw. 

2  3.^8 

3  094 

4  085  1 

Zuttatiiinen 

331  874 

1  186  349 

1  025  432  j 

Buraiaae  im  Jabre  1904 
M§9T4Jtiin  Jabre  1904 


Der  Wert  der  Einfuhrenei 
betrug  1 10849  457  .«^  gegen  9081i 
und  173  274  628  ^  in  l»0.<i,  der  AVert  der  Ausfuhr- 
erzengnisite  600  299  754  Jt  gegen  539  925  174  •  in  1904 
und  415  964  129  v#  in  1903.  Die  Einfuhr  an  Eisen- 
erzen im  Jahre  1905  kam  auf  859  181 1  gegen  495  414  t 
in  1904,  di.'  .Vuntuhr  IUI  RiwiMneii  aaf  911886  t 
gegen  217  286  t  in  1904. 
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26.  Jtkrg.  Kr.  6. 


DornataBgen-ZIetaer. 

JetEt  wnr   e>  beim  Walzen  fiberlapptge- 
MhwaiSter  Robro  gebitiicUicih,  nach  jedem  Rohnu^ 
odar  Blieb«  die  I)onMtaiig«i  ^  bmIi  dvm  Oewidite 
1  bis  S  Um  am  dm  am  Wditbob« 


iH'festigten  Schlosse  heraugzuhcbou,  aus  dorn  t^cwalzton 
Rohre  herauüzuziehon  und  sodann  wieder  in  die  nltc 
liHgii  zurückzubringen.  Im  bcBondorcn  buiin  Wulzen 
kleiner  Robre  wird  diesu  Maniimlation  in  der  Zehn* 
■tandeiwoliicht  oft  600  bb  700  mal  arforderlifib,  wm- 


haUbn  aakeliegvad 
allem  teare  Arbeite- 

weiae  dur«h  einen 
mf'chanlMi'hen  Dom- 
Htan^jen  -  Zieller  zu 
iT'tft/.en,  mitti  lt«  wel- 
chem die  DoriiHtange 
in  jeder  beliebigen 
Lage  feetoebalten 
und  rar-  oder  rtek- 


war,  fieae  leHraaband«  and  var  «ad 


Zuge  den  am  vorderen  Knd<'  der  Htaugo  losp  aufgeHt<>ck- 
ten  gaBeisernon  Dorn  durcb  einen  kräftigen  Hammer- 
»chlag  TOD  der  Hpitsc  entfernen  za  können.  Der  Appant 
ist  sehr  itompendiös  gebaut  und  derart  angeordnet,  dal 
aüe  bawagtea  Teile  laicJit  ngiBglieh  urtar  der  Hfittea* 
eoMe  antergelnaehl  aiad.  —  Abb.  1  maiiaehealiebt 
den  eigentlichen  Apparat  mit  fixer  RoUe  A,  welche 
nach  Kelieben  vor-  oder  rückwftrtH  bewegt  oder  Mtiü- 
gPHOtzt  werden  kann,  der  in  Tertikaler  Ri«'htung  be« 
wogliclien  Kolle  B  und  der  zum  Kexthalten  der  Dom- 
»tuni^e  I)  hentiiKriiteii  (ihIm-I  ('.  Beim  Hfl)en  der  «uf 
dem  Kniehebel  K  Hitzenden  Kollo  ii  wird  die  Dom- 
etaapt  um  wenige  Millimeter  gehoben  and  an  die 
obere  getriebene  Bolle  aagedrfiekt;  infolgedenan 
kann  aneb  die  Oora^tange  top-  oder  rflekwirl*  be* 
wogt  oder  stillgeeetit  «erden.  Infolge  der  eigen» 
artigen  Kombination  der  beiden  Kniehebel  E  und  P 
ist  ein  Fe«tlirtlten  nnd  <;leirhzeiti^;eH  Antreiben  i\<r 
Dornstanfie  und  uni^jekebrt  voliHtänditr  au-i|;ei<<  hlo"!<e!i. 
und  wi'iter  ein  Heraus-iinu;;!  !!  di-r  l>ornr<tan>;e  au« 
der  liabel  im  Falle  einer  \  erlüegung  der  erütereti 
elienfallH  unmßglich.  Die  Vorriehtung  itut  am  Kn<l<- 
de«  Wnlztiscbed  angebraobt  und  «rbÜt  der  nr  Be- 
dienung bestimmte  Jange  aeinea  Stand  aar  linken 
Seite  dee  Ttaebea. 

Mittels  der  AntriebfToniehtung  (Abbildung  21. 
welche  Un  erster  Linie  die  Aafgabe  bat,  die  Kiemen- 
Hcheibe  bezw.  Rolle  A  tot^  oder  rQckwiJrtu  /n  lie- 
wegen,  int  nionientiineB  Vor-  oder  Küi  kwiirthin  w.'tren 
und  Htilli»et7-en  der  Dornstange  ermöglicht.  Kiestelbc 
lieHtelit  im  weNentlichen  auM  einem  auf  <ier  ^VelIe  II 
nitzenden  Balancier  O,  welcher  mittels  des  HebeU  M 
bewegt  werden  kann.  Der  Balancier  trägt  beider- 
oeita  awei  Keilrider  J  and  die  Biemeaeoheiben  0 
P,  welch  letater«  eieh  mittele  offener  and  ge- 


konnte. In  amerika* 

niscben  Kßhrenwe^ 
ken  Sinti  Vorricbtnn- 
gen  zum  mechani- 
Hcbon  Bewogen  tob 
Dorn-  oder  Wah- 
Stangen  schon  lange 
in  Verwendung,  doch 
stellt  die  TOrliegende 
Konstruktion  eine 
Verbessemng  bozw, 
Vereinfachung  der- 
selben ilar.  Bei  et- 
waigen Veriiiegun- 
gen  f\'  r  I  'i  ir:i-:nli^'e, 

welche  beim  Wulzen 
kleiner  Kohrdimen- 
eionen  infolge  der  ge- 
ringen Watotangen- 
stlzke  kinüg  gvnng 
Torkonunen ,  kann 
die  Domstnntre  mit 
größler  Lei(  litif,'i<eit 

/Uni  Zwi  rkr  ili  H  I  !>•- 

radehäminern»  mler 
Biegens  au«  dem 
Apparate  entfernt 
werdea;  aaeh  ietdaa 
hintere  Staageaende 
freit  am  aaeh  jedem 


all  Irl".  ...N*,^  „ISU 


jU. 


kreuiter  |Riemen  in  ea^ 

gogengehct/ti-r  Richtvng 
drehen.  In  lidri/onfal« 
I.H;re  des  HaUmier» 
jjreifen  die  Keilräder  J 
in  die  Nuten  den  gro6eri 
KeilradexK  nicht  ein  unii 
dasaelbe  ist  in  iJtabe. 
Durch  DraheadeeBaiei^ 
eiera  um  die  Aehie  H 
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StaJd  aad  EImil  86» 


kann  das  (^roBe  Keilrad  K 
nnd  mit  diesem  dieBieman- 
wlwiba  L,  velelM  nm  An« 
IrMw  Am  fixen  Rolle  A 
im  Apparate«  tient,  nach 
BnlieMn  Tor-  und  rück- 
würts  gedreht  oder  ntill- 
ffosctzt  wenlen.  Dio  Rii'iinin- 
«rlicib(>n  ü  und  P  niachnn 
420  Umdrehungen  in  der 
Jlinnte.  Zum  Antriebe  uiiid 
etwa  4  P.  8.  anneiehend 
und  kamt  deredbe  in  vor* 
MUwftestsF  Weise  elek- 
triieli  erfolgen;  anch  kön- 
nen dunh  rinin  ^fotor, 
fall!»  rnohriTt»  Wal/worke 
noiiencinandcr  nn(,'<>ordnet 
tiind,  beliebig  viele  Dorn- 
stang^n  bedient  werden. 
Der  Ap|»arat  eignet  aidi 
fBr  aUe  Walzstangeoalär- 
km.  Aaa  der  ABordnnng 
(AbUM.  8)  iet  in  enehen, 
daß  der  Riemenantrieb 
für  dpn  Durchgangeverkfbr 
hinter  den  Walzbänkcn 
keinen  Kaum  bean«|)rucht, 
daß  virlmchr  au  <i<  r  be- 
stehenden Anordnung  nichts 
geändert  wird  und  der  frag^ 
liehe  Raam  naeh  wie  vor 
frei  Melltt. 

KaH  WtuUm, 


- 

v 

\  \  \  J 

-F«nigi«tndMiT«r«iiilftM8tMtaB  !■  J«inl«». 

Wii'  ilfn  ^;tnti><ti»chon  Aufuti'Hnnir'-n  (Irr  Inin 
and  Sti'i'l  AhHin  iiitHiii  hcrvurfjoht,  wurilni  im  .IhIitp 
IVtor)  iiiif  4-%  NVirkrii,  ilir  Hieb  auf  IM  Si.iutrn  und 
den  < 'olumbitt-l  »intrikt  vrrti'ilon,  HesHemiT-.StahlbirM'kc 
and -KorniKuB  her^'CNtrUt.  9  Beaiemereianlagen  standen 
aaBer  Betrieb,  1  Neuanlage  mit  zwei  2  t-Konvertom 
wurde  In  Toladn,  Ohio,  in  Betrieb  gesetzt.  Ende  1905 
wurde  in  TonontowB  eine  BeaaeoMrei  «tt  iwei  10 1- 
KoBTertem  in  BaoangrilP  genommen,  mit  einer  Jahres- 
eraangun^  von  .Tti5(H>(>  t  niöckc  Im  Obrigcn  warm 
noch  0  Kloinbi'HMiMnpriMBnla^on  mit  je  einem  Konverter 
nnd  emi'  mit  2  Konvertern  im  Hnii  tu  j^-rifri  ii,  liie  alle 
Hpezialfabrikate  hum  Stablfüriiiduli  lier/.iiHti'llen  bo- 
abaiehttgen.     Die   fnli^n  lule    l  abelle  gibt  eine  Ueber- 

■ieht  Uber  die  Erzeugung  an  Besaemer-Stahlblöoken 
ond  -FormgoB  eeit  1807: 


«ahr 

t«  t 

XnMauM* 

1898  .  . 

6701165 

3595 

«714  760 

1899  . 

7  703  733 

4  002 

7  707  735 

1 900 

6  785155 

H570 

CTtU  725 

1901   .  . 

HH45  842 

6872 

H «52 71 4 

1»02  .  . 

9  271828 

12  748 

9284576 

1903  .  . 

.     8711 925 

18388 

8730318 

1904  .  . 

?9686T8 

18S07 

7984885 

1905  .  . 

.  11093980 

22456 

11  116436 

19  Anlagen  stellten  SeUenen  aus  Bessemerstahl 
her;  von  diesen  kommen  5  auf  Pennsylvanien,  S  aof 


Itanriand,  3  auf  Ohio,  2  auf  Jllinois  und  je  eine  liegt 
in  New  York,  Westrlrglnia,  Oeorgien,  Wieeonsio, 
Kolorado  md  Waahini^n. 

Die  Boheletenenengrnng  in  Kanada 
im  laira  IMi. 

Nach  denselben  Mitteilungen  der  „Iron  and  8(eel 
AMOciation"  betrug  die  Oesamtproduktion  aller  Koh- 
eiseneorten  in  Kanada  im  letzten  Jahre  475491  t 
gogen  275  277  t  im  Jahre  1904,  was  otner  'Xnnahm« 
Ton  79  o/o  entspricht  Die  hSehate  bisherige  Erzengnngi«- 
menge  it«t  damit  erreicht.  Von  diesen  475  491  I  »in«! 
439  795  t  mit  Koki«,  491»  t  mit  Holzkohle  und  Kokx, 
und  30  781  t  mit  llol/kohie  erbla«en.  An  baaiiteheni 
UoheiHen  wurden  im  Jahre  1905  174  855  t  gegen 
71  2.'>r>  t  im  Jahre  1904  cr/eu^'t,  un  Hi'HMi'inerroheisen 
151590  t  in  I90Ö  gegen  26  432  t  in  1904.  .Spiegel- 
einen  und  Perromangan  sind  Heit  1899  in  Kanada 
nieht  mehr  hergesteUt  worden*  Die  ProdaktioB  an 
Oial«f«iNliriean  stieg  im  Jahre  1905  anf  141 780  t, 
an  Pnddolroheisen  auf  3566  t.  Weiftes  Eisen,  halirfertee 
Kisen  und  gemischte  Sorten  von  Roheinen  einBchlioBlieh 
(JuBeiKcn  erHter  Sehmelzunp  «urilen  3759  t  erzeuf^t. 
Die  folgende  Tabelle  gibt  die  Oesanitpruduktionen  alli-r 
Sorten  Bohelsea  von  1894  ab  an: 


1894  45  507 

1 895  38  434 

1 896  60  990 

1897  54  656 


1898 
1899 
1900 
1901 


69  855 
95  582 
87  467 
248  895 


1  902  324  669 

1 903  269  664 

1904  275  277 
190.".  475  491 


*  aThe  Bnlletin  of  The  American  Iron  and  Steel 
Aaeodation''  15.  Fobmar  1906. 


Am  31.  Dezember  190.~i  waren  in  Kanada  neun 
HoehGfon  in  und  fünf  außer  Betrieb;  in  der  ersten 
HUfte  Yon  1905  befanden  sich  durchschnittlich  IS, 
in  der  iweiten  12  Hochofen  in  Betrieb. 
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Büeherschuu, 


2«.  Jalirg.  Nr.  6. 


Bessemer  •  tiedächtn  is  -  Stlftmaf . 

Daa  Andenken  Henry  BoBSomer§  zu  ehren,  cr^n^ 
vor  kurzer  Zeit  in  der  cnijliHrln  ii  l'ri  Hr<r  rin  von  <  in>T 
Anzahl  der  iM-deutemlHton  l'erHßnliirlikt'itcn  uiiter- 
tei(  hnt-t>M-  Aufruf  um  lieiatvaerung  lu  dem  Be»einer* 
Gedächtni»-.'*«'hat«, 

Dio8(>  S(iftun>^'  8oU  folgenden  Zwecken  dienen: 
I.  l>er  St-haffuiij;  einea  Ar  Jeden  xnglnKlicbcu 
iBtemaHODslen  SUpendinroi  snr  Ajirer%nng  praktiacb- 
wiMcanohafUiober  Arbeiten  meh  Beeadiguai  de* 
Stodinma.  TM«  Arbeiten  aoUen  Oberall  im  Brihaeben 
Reiche,  in  ili'ii  Vcrriniirten  Staaten  Nordainerika»  wie 
in  Ruropa  HUH^v  fülirt  «ordon  können.  AuHjfeiKiiiuiii  ii 
»ind  »olchf  A rlu'iicii,  ilic  tiai'liHtphiMuii'ii  liihtitiiti'ii  iiluT- 
reicht  werden  »ollen:  die  Hoya)  ?ifhool  of  Minen,  die 
rniveraitüten  zu  Sheffield  und  Birmingham,  das  Arm- 
»tron^  Collef^e,  Newcaatle-upon-Tyne  und  andere  an- 
erkannte britiitche  Inetitnte.  hk  b««tiiiclitict,  dieee 
Stipendien  derart  reieh  sn  bemeeMii  und  ew  unter 
•olehen  Bedin^un^n  sn  erteilen,  d«B  eie  ftti-  Anwirter 
aller  Nationen  erstrelienawert  »ciu  und  als  Anspora 
xur  Erreichung  der  höchdton  «risMentirbaftliehen  Lci- 
Htiiiijjcii  (liiin'ii  MiilHhcii.  '2.  DiT  Killrichtung  von  !.k- 
lioratDrirn  für  M!r:,'l<iin  imd  lliiUi"ii\M<Ben  ander  Kovai 
S(  tuKiI  (if  Miiu'H  /.u  Smitli  Ki'iiHin),'ti)ri  als  dem  Sammel- 
punkt für  allu  eingelaufenen  Arbeiten.  3.  Der  Kr- 
riehtun^  eine«  Beeaemerdenkmaia  dwrtaelbet. 


DMitiehea  Mnaeain  von  Meisterwerken 
KntuirlMenflclinft  und  Tecknlk 

Mit  Rllekeleht  n«f  den  leblinfle  Interaeae,  das 

man  dioKer  Anntalt  in  den  Kreisen  der  Technik  biaher 
entgegi  iigebraeht  hat,  glaabon  wir  onsore  Leser  darauf 
aufmerksam  marben  /u  »ollen,  ilull  der  YorHtüiu!  (Ich 
MuseumH  ein  PreisauttNvlireiben  vi'rnu.ttAltt't.  um  l'Uni- 
für  ein  würdiges  Museumsgeb&ude  zu  i'iUn^'pn.  ITir  die 
besten  EntMi^Arfe  eind  drei  i'reiso  von  löOUO,  10  000 
und  5000  -t  MMCeaetzt;  doob  behAlt  sich  das  Proia- 
rioiiteraiut  vor,  ■owoU  die  Preis«,  ohne  daß  deren 
Qeenintlwtng  beelninltt  «itd.  In  anderer  Welee  tn 
veirteileo,  al*  «Mb  nldi*  nefafekröntc  Arbeltea  flv 
je  2000  «ntnktnfen.  Ine  Bedingungen  dee  Preie- 
jiiii4di<firt>niL'ii8  TorBcrhirkt  die  Muscumsvorwaltuntr  in 
3iilnrlK-u,  Maximiliaustr.  26,  für  10  ebendaaeibst 
mOxHcn  »uc'b,  bis  spAtestens  20.  SelltembM  1906,  die 
EutwOrfe  etni.'.T.'i(Iit  wcnlcn. 

Auguat  von  llorriea  f. 
Am  1 4.  Kcbrnnr d.  J.  venchied  nnerwnrtet  in  Meran 
der  Ueheime Begienuijprat  Angnet  von  Borrtea, 
Profenor  an  der  Techniieben  Hbrha^wle  jeu  Berilo. 


Der  Yeretorbene  war  am  27.  Januar  1852  au  Kieder- 
beckeen,  Kreb  Mbden  in  Wettf.,  geboren.  UUIgf 
larter  KArperbeechaffenbett  genoB  er  «nt  Mit  Sebül- 
antorriebt,  ahidiprle  dann  Ton  1870  bte  1878  aa  At>r 

damaligen  (lewerbcnkadiniic  /.n  RiTÜn  und  trat, 
nnchdem  er  »einer  Militiirpfiiiht  hat  diT  EitcnlfBilui- 
truppe,  ii>T  rr  aui  Ii  h\h  Ki  sfrreoffixier  angehörte, 
genQgt  hatte,  in  den  preutiischen  Htaatseisenbahn- 
dienat  Lauge  Zeit  bei  der  Eisenbahndiroktion  is 
Kannover,  zuletxt  als  deren  Mitglied,  tStig,  ward«  «r 
weiteren  Kreisen  durch  »t  iiiu  Vordienste  um  die  Bat- 
wieklang  der  VerbnndlokomotiTen  bekannt  nad  emib 
flieh  flowobl  dureh  lahlreiehe  KonetnücHimen,  die  dia 
gesamte  Eiaenbahnmasebinonwesen  umfaßten,  alitaarli 
dureh  eine  vielseitige  scbriftstollcrische  TAtigkeit  den 
Kuf  eines  der  bedeutendsten  Eisenbahningenieaiv 
unserer  Zeit.  Außer  in  der  „Eiaenh«hnt4»chnik  der 
(legenwart",  die  von  Borriea  mit  anderi-n  Farhceniiine« 
vereint  herausgalt,  ver5ffentliehte  er  z&türeicbv  Ab- 
handlungen in  der  , Zeitschrift  des  Vereines  deutackrr 
Ingenieura"  und  im  «Oigaa  für  die  Fortechritte  de* 
Eimbahnweaeu«.  Im  Salu«  19M  Obemahm  er  die 
Profeeaar  an  der  Charlottenburger  Hoohachale,  wo  er 
fiber  Eisenbahnmaschinenbau,  Betricbsanlagen.  Eiaen- 
baiinli>'trii'li,  Signalwesen  sonic  Autornnhillinu  \a'  un>! 
dtirrli  nf\nv  hervorrag4*nde  H<'i:Rliunir,  i:f|iHart  imi 
vorniliincm,  liebenswiirdi^'cin  Wi  i  ;i,  iic  Vcr.dirutii: 
und  Zuneigung  seiner  Hörer  zu  jjtwiiiuen  wuBte. 
Daneben  beschAftigte  ihn  in  der  letzten  Zeit  besonder» 
der  liintwarf  dea  Lokomotivlaboratoriums,  fQr  daa  Uun 
m  aeinar  ^ende  die  Mittel  zur  Verfügung  gee 
worden  waren.  Aach  bei  der  ■ntwiflklaing  dea  T 
von  Antomobil-  «nd  anderen  Verbrennnngamohmt 
hat  er  anri'LTi'nd  gewirkt.  Im  Ilcrhst  vorigen  Jahris 
setzte  €111  Halii-  und  Lungviilciden,  das  srblieftlidi 
jiu(  Ii  den  Tod  des  Unermüdlichen  herbeiführte,  dt>r 
I.ebrtAtigkeit  des  pfiifhtfretreuen  Mannes  ein  Zi<'l. 
Kflr  den  Verein  dcutHchiT  KiHcnliiittcnlcuto  hat  der 
Veralorbene  insofern  eine  bt^buuUere  Bedeutung  ge- 
wonnen» ab  er  schon  in  den  neunziger  Jahren  dir 
FngtL  ob  e»  mdglich  aei,  im  Eiaenbahnbetriebe  die 
8«nwflcoaten  für  den  Personen-  and  OUterrerkehr  n 
trennen,-  ab  Fachmann  bejaht  und  dadurch  die  abe 
Forderung  des  Vereins,  mit  Hilfe  einer  aolcbea 
Trennen^'  zu  oincr  sicheren  Grundlage  für  eine  kv- 
rechte  Taritreform  zu  gelangen,  wesentlich  unter- 
stütst'  hat.  Oer  Kedaktimi  dii  Ht  r  Zeitschrift  hiitt> 
Oebeimrat  von  Borries  noch  vor  weniL;('n  \\  o<  bea 
einen  Beitrag  zu  jenem  Thema  zuge8nj,'t ;  leider  aber 
hat  der  onerbittliobe  Tod  ihm  die  Feder  aaa  der  Uand 
f  eTiewn,  ehe  er  aeuie  Abaicht  ananhiwi  konnte. 


Bflcherscfcflu. 


JörnttH  MetuUtiriji.  Fijrelfisntn<r?ir  af  I'rofVssor 
J.  (i.  NViborifli.  .Ntockliolin,  Allit^rt  iionniei'ä 
FOrla?.    10  Kr. 

Wie  schon  aus  dem  Titel  hervorgebt,  liegen  dieser 
EisonhOttenkunde  Vorlosungen  des  auch  in  Deutsch- 
land   dureh    Meine    metnllurgiscben    .\rbeit<Il  liekrttlilt 

tri>\\ ordenen  Meli wt'dini  hen  Professors  J.  O.  Wiborgb 
/uf^runde;  sie  sind  nach  dem  Tode  des  Verfassers 
von  K.  (i.  Odelstierna  gesammelt  und  bilden  in  der 
vorliegenden  Ausgabe  einen  Band,  dessen  Umfang 
etwa  die  Mitte  bUt  awieehen  Beokerta  j^Leitfaden* 
and  Ledebnre  »Handbueb*.  Der  Verfaaaer  gliedert 
aeinen  Stoff  wie  «a  in  den  dentseben  Lehr- 

hOchem  der  EUenhAttenkonde  gearJiieht,  und  bringt 
ihn  in  kliirer,  \  i  rMtiindlieher  .Sprache  zur  |)ar!*telluiig, 
indem   er  den  einzelnen    Abschnitten   einen  kurzen 


historischen  lT4>lierblick  vorausschickt  und  dann  den 
(iegenstand  systematisch  behandelt.  Dabei  findet  man 
flberail  die  Eigebniiae  der  modernen  hAttenmIanifchee 
Forachongen  bu  in  die  neneate  Zelt  gebflkrend  be- 
rücksichtigt. Daß  der  Verfasser  der  Eigenart  da* 
acbwedischen  Eisenhütten wesons  in  besonderem  Mate 
Kei  hniiiii,'  trAgt,  wird  man  nur  aln  einen  Vorzug  be- 
trHcbten  können,  denn  auf  diewe  Wi'iHe  biet«t  da* 
Buch  gerade  dem  auitUndischen  Leser  \ie]  Ni'ue-<  jiii! 
InteresHAntcs.  Dem  Werke  sind  insgesamt  99  Tafehi 
mit  sauber  ausgeführtvn  Zeichnungen  beigegeben;  die 
ftbrige  Aaaatattnng  iak  ohenfalb  a>g«tt00l«n.  Di«' 
Arbelt  kann  jedem  BlaenbUtenmaniie,  dar  Sebwediich 
kennt  and  eich  mit  den  battenteebaiaehen  Anadrflcken 
dieser  Sprache  vertraut  machen  will,  um  so  mobr 
empfohlen  werden.  hIh  er  f,'Ii>iehzeitig  sein  Füehwiiiaei 
durch  das  .Studium  des  Buches  bereichern  wird. 
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Marktbericht. 


Ihs  luyem'fiii  s  'fusr/n  nhin  h.  Ht?rau»jrOjf<^fuMi  vom 
Akademischen  Verniu  „Hütt«'*.  N'euuziliiito, 
mn  bearbeitete  Auflage.  Mit  über  1 600  in  den 
Sntz  ririiredriirktf'n  Abbikluiigen.  Berlin  190.'), 
WiUielm  Ernst  &  Sohn.  2  Bände,  in  Leinen 
geb.  16  ciE,  in  Tjeder  freb.  18 

Wenn  jemals  ■•in.-  ^^'lüi'klitlu-  IIuiul  Wim  Ver- 
fnnHen  eine«  Htttid-  und  Tum  Ih  uIuh-Ih'm  gewaltet  hat, 
s<i  ist  die«  beider  .Ilütti  -  ^n-H<liilii'ii.  liinl  iiinn-T  lut 
dies«;  ^Ifieklicbe  Uand  nu<  h  Nveiterhin  gewaltet,  denn 
bei  joder  Neuauflage  int  die  Heraiugeberin  mit  MaB 
nnd  Ziel  den  inswiachen  in  Ersclieinung  gotrotenen 
Fortaebritteo  gerecht  geworden,  ateta  war  entapreohend 
dea  Zeiten  dte  -Uatt»"  eb  weUauagebaiitea,  Ter* 
UBliehea  vnd  TieYrag^ndea  Handlraob,  da*  aleh  tor- 
nehtiilich  von  «II  i:  dorcn  niiiilichi'n  Werken  dadiireh 
uuteriiohiedeii  hui  liLiitc  iuh  Ii  unteritchcidet,  dab 
es  »ciliT  «'in  krtltf*  h'<iriiu  'n  i  t;  nurh  i'iii  Kueh  i«t, 
«Ihm  in  zu«MiiiiTU>nhaii^loHt'r  Woin.'  die  einzelnen  für 
<li'ii  Ingenieur  wiMacnsworton  Kapitel  aneinanderreiht. 
Ho  karz  und  knapp  eincrHoita,  ho  erHchripfend  und  ab- 
gerundet andenu'itM  iHt  die  «Hotte".  Da«  ganse 
Kanttatflck  li«gt  eben  in  einer  geaohioktea  Trannang 
dea  'WeeentlteiieB  Tom  UnweientUdien  and  in  etner 
glQcklichen  und  veratandnisTollen  Vorschmolzang  der 
einzelnen  wiMenttwerten  Punkte  zu  einem  jedesmal 
abgerundeten  und  abgeHrhloHHenen  KH|iiti'l.  Hehon 
deKWegen,  und  weil  die  „llfltte*  nir'iunl«,  (uicli  alH  nie 
in  erster  VuflRirf  cr^irliii'n,  ein  Tnnclii-til>iich  war  — 
d.  b,  ein  Buch,  das  man  mit  Anatand  und  bequem  in 
di«  Taaejie  ateeken  luiaa  nnd  nnr  Formeta  und  Haupt' 


daten  entliUlt  — .  ist  die  .Hütte'  mehr  al«  ein  Tauchen- 
buch  und  ><]<.■  HuUto  dies  kOnftig  auch  zum  AuHdruek 
bringen.  Dem  inlialt  oad  der  Anaatattnng  und  Form 
nach,  also  dem  Innern  nnd  AenBem  nach,  ist  die 

„lltttte"  nie  ein  TaHchenl>uch  gewesen,  und  je  mehr 
sich  diese«  anerkannt  Tollendete  Werk  mit  den  Jahren 

»imliaiit,  11  n»  h<i  nehlerhter  paBt  dies«'  frühi'r  Tielleicht 
auH  It.'Kchoiii'-iilicit  jfewahlle  Bezeirtuiiirii;.      ft'.  W. 

H  a  n  8  .  \\*  i  I  Ii  e  l  la ;  Uie  rativndh  Hnri'i-ttmtf  der 
Kohlen.  Leipzig  1905.  H.  Ä.  Ludwig  De- 
gener.   2  ^M. 

Der  YerfasMcr  bringt  an  Hand  von  Fiacbeia 
aTechnologie  der  Brennstoffe",  Dämmere  «Haadbueh 
der  dien.  TeehaoleKie''  nnd  Laagbmna  «Avawalil  der 

Kohlen*  einen  allgemeinen  Feberbllck  Ober  Begriffe- 

crklfirun;;  »Icr  IJcI/iiifttorlnlii'n,  Kntstcliimg  und  Zu- 
saniinenset/.uny  dtr  Kohk-,  übur  Kolileiiheurteilunir 
nach  Herkunft,  Orubc,  SuBeren  Mirkinnli  ii  iitul  in 
chemischer  Hinsicht,  ferner  Ober  Vi'rlin'iiminL:, 
und  Yerdanipfungswert,  über  WiTtprüfiin;:,  sowie 
ütier  Probenahme  und  chemische  nnd  pyrometrische 
rntcrHuchung  der  Kahlen.    Die  BroscÜQro  ist  zum 

Giktiachen  Qebrauche  für  die  KohleniMwortnng  dea 
adele  geeohtteben  und  erflini  im  ganien  nnd 
grüßen  ihren  Zweck. 

Bei  einer  TT.  Anflage  w8re  e«  indes  wflnscbeni- 
wert,  wenn  in  Tiil>«  ll<-  II  die  .Statistik  über  die  8lein- 
kohlenproilnktiiin  l'rcii Liciin  nicht  13  Jahre  Kurüek- 
l)liebc;  mntt  il(>r  fnr  nn^^i'^cliencn  t'''>  Miiliiincii 

Tonnen  Kohle  haben  wir  heute  doch  fast  eine  doppelt 
■o  groBe  FOrdeniirer.  CKiter  SimiiunAa^. 


Marktbericht. 

Der  schottische  Rohelsenhandel. 


In  »The  Timea  Engineering  r^upplement***  linden 
wir  eine  von  Uatoiiadwn  OesichtHpunkten  ausgehende 
Betrachtnng  Hber  den  scbottiachon  Roheisenhandel  aus 

d'T  Feiler  vun  riiarleM  Mr.  I.aren.  Wir  jjebtin  den 
Berirlit  im  foliieiidcn  der  HttuptHiiilie  nuib  wieder: 
Die  «clu>ttii<rli<>  KiHeriindustrie  crKtrcikt  Hicti  tiber 
North  Laoarkshire,  Ayrshire  und  Stirlingsbire  und 
hat  bia  anm  Jahre  tH59  etwa  ein  Drittel  der  gesamten 
Eiaenenengiinf  von  Qroftbritannien  geliefert;  heute 
noeh  iit  die£iemarodnk(joneo  bedeutend,  daB  der  Haupt- 
einanmarkt  der  Welt  aelaan  Sita  inOlaagow  hat  Eaglbt 
in  diesem  Bexirbe  IS  Bieenprodnaenten,  die  sieb  auf  16 
Werke  Tfrtfilon,  vun  deinen  10  in  LnuHrkshire,  5  in 
Ajrahire  und  1  in  t^terliiigsbire  gelegen  sind.  Fünf  dieser 

Werke  atad  «ffantUche  OeaellMhaften  (puhUe  ttmited 


Couipaniea):  ttie  Saaunerlee  and  Ifoaaend  Iren  aad  Steel 
<  'uiiipanjr,  theColtnes«  Iron  CompanT,  JameaDunlop  and 

Co.,  tbe  Bhotts  Iron  Company  und  Mernr  and  Cunning- 
hanic.  Bi'chn  liiivon  »ind  PriTat-UcHellscbaften  (private 
limited cumpauicH j :  W  illinn)  Raird and < 'o., William  Dixon, 
the  Olaagow  Iron  und  Steel  Comiianj,  the  l.iiiijjloan 
Iron  and  Chemical  ('ompau).  the  ük-iigaruoek  iron  and 
Steel  Com|>any  und  the  Dalmellington  Iron  ('ompauy. 
Daa  awfilfte  Unternehmen  ist  die  Caron  Company, 
die  176B  gegründet  und  17':)  in  eine  ölTeutliche  UeseU- 
««bafl  umgewandelt  wurde.  Daa  Graadkanital  der 
nffentliehen  Qeselltehaflea,  daa  nicht  allefn  die  Hoeh- 

nfi-n  und  N'i'lienunlaircil ,  HOndiTn  au<  h  die  Neben- 
produktonanlagen,  Kohlenzechen,  Erzgruben,  Stahl- 
werke» OieBemiaa  aaw.  umfaBt,  liellaft  eieh  aaf : 


!    Siuiiinerl!^«*  Coiii|irillv   

'   t^oltnes«  iron  L'ompanv  ' 

•  *  l 

I  Janaa  Dnalop  aad  Co  

*  Sbolta  Iron  Companj  

Merrr  and  Cunningbame   


In  der  \i>r  In  i  den  Tabelle  ist  in  der  viertoa 
Rnbrik  (Shotta  Iron  Coropanj)  aoob  eine  Summe  von 
1 998940.«  ebBgeachloaaea  für  4  prozentigc  ObUgationea. 

Bei  den  flbrigen  Firmen,  welche  PriTatgeaell- 
Kchaften  sind  und  keine  Bilanzen  rcrüffentlichen,  wird 

das  auf  die  If  IM  tiofcnanlagen  Sch<»ttlandH  eiilfallendo 
4ie»aiiUka|iital  auf  :iim;oO  0>00  .*  gescliitzt  und  für  die 

•  1.  Marz  1906, 


1           ▼omiir«aM««  ttaaiaalMsa 

f!       000       4  •/«             6  120  000 
7  Ii  t  000       5  »'/u  ' 
3UtiOU00      5Vi*/*      i    7  140  000 
6100000     ««/o        1  6100000 
1080000     4'/«  7»  lOSOOOO 
S6SOO0O  S5S0000 

I  i  240  000 

17  340  000 

II  BSOOOO 
4  97790« 
6100000 

ri0  87i»80(;  j 

Nebenproduktenanlagen  auf  1*2240000  I)ii>  auf  daa 
Btamrolupital  belogene  Dividende  der  fünf  öffentüchea 
ÖeteBichaften  ak  Ergebnie  ihrer  aimdichea  IJater- 
nehmungen  «iiid  Ib  der  fplgeaden  Tabelle  ausanunen- 
gestcUt,  wobei  antunebmen  Ist,  daB  die  Hoohofenanlagcn 
ebensogut  (gearbeitet  iiaben,  wie  die  anderen  Betriebe. 

WahrMilieiülii  h  liaKeii  die  Privatgesellschaften 
ebenso  ^iiiMn^--  linjibnisHe  /u  verzuiehnen.  Der 
Uauptrohei»enproiiuzent  ist  die  Firma  WiUiam  Baird 
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Marktbericht. 


26.  Jahrg.  Nr.  (>, 


Hiimmprlco  ConipAny 
('oltneNit  Iron  ('onip. 
James  Onnlnp  and  Oompi 
.Shotts  Iron  Comp.  .  ,  . 
Morry  and  Conninghame 


and        ««lebe  die  Osrtsherrie  »Werke  in  LMi«r1c- 

shiro  und  die  Eglinton.  Muirkirk  and  Lngr«r- Werke 
in  Ayrshirc  nebat  den  zu^fliriri;:i'n  Kohtenzerhcn  bo- 
«itzt.  Ihr  Erz  crhAlt  »\p  nll^  i'ii;riirii  (iniUcii  In  BQd- 
8|iani<'M.  Die  ColtneflH  Irrm  CiMniiaiiv  lictrcilit  Knhlen- 
;jr>iln'ii  in  LaimrkHhiri'  iinil  Kifi'!*lnrt'  »miiI  int  Tt»il- 
habor  der  8»n  Alquife-üruben  in  S|iaiMon  zusammen 
mit  der  MiUon  and  Asltan  Company  in  ( 'umbDrtand. 
Die  Lauloao  Company  hat  Anteile  aa  den  Bacaros- 
Oraben  m  Spmien;  di«  Abrigen  Fimicii  kaufen  ibre 
Ekn  »«f  dem  Markt.  Yor  Sft  Jabiw  weide  daa  Iw- 
iUhmle  wshoMtdie  OieStteMsen  kaaptoieUwh  aaa 
dem  oinbeimiHcheu  Blackbaod-Slatejrbaäd-  vaA  Claj- 
band-EiNonotcin  crxeutft. 

In  den  Eiacnbis'irki'ii  von  F'.iitjlaud  und  Wales  be- 
t^ründeten  die  lokalen  Erzvorkommen  die  frQhzeitii^en 
llandelserfol^e,  und  daa  Geld,  das  bii-r  von  den  Eiaen- 
iaduitrieilea  verdient  wurde,  iat  aaf  die  Auabente 
dieaer  boidoo  wertroUeii  Endagvr  sarllokaufiUireii. 
Aber  die  aufgekommene  Martinatahlerzeaguiip  hat 
die  an  da«  Roheisen  •^estellfen  Anfordemngen  derart 
(geändert,  daß  dii-  Hi  hntti^clicii  V.t/v.  hifiilgi»  ihrer 
Verunreinigunj^en.  iliii  s]»iuu-4ilii'ii  llr^cn  zur  ller- 
Ht«>lluntf  vui]  Hfliiiatit  «rir  lu'ii  iiuilit>Mi.  Nur  die  Aus- 
breihing  Staiilfabrikatiun  hat  den  KoheiMenhandel 
in  Bchottlanil  i.m  rettet.  Die  Hälfte  der  in  Betrieb 
befindlichen  iioehöfen  f^eht  auf  HAmatitcisen,  das 
seit  1888  gehandelt  wird.  liia  dahin  wurden  nur 
Gießerei-  und  PoddeLroheiaeB  eneugt;  da  aber  die 
Rneuffun^;  die  Tom  Handel  geetelUen  Anfordennigen 
ht>rf'iti^  IM  flbersehreiten  an|>efan);i>n  hatte,  sammelten 
i«icli  I, Affer  an  und  der  l'reis  fiel.  Cm  die  Sarhe 
UDi  h  7M  YiTschlimmern,  blirh  auch  dii'  Nar  lifra^'*-  aiif 
den  Märkten  des  Kontinent»  tiud  tlvr  \'i'r('iiiii.-ti';{ 
Staaten  anH.  Die  hOehst«'  Produktion  von  1  'K»'"  t, 
die  im  Jahre  1870  erreicht  wurde,  fiel  187H  auf 
1  045  000 1,  and  von  l.^2  Oefen  blieben  nur  90  in 
Betriel).  In  den  80  er  Jahren  erreichte  die  aohottieohe 
BÜiratiirodttktiOT  ihrw  tioratea  Stand,  eo  dal  einige 
Anlagen  stillj^Iegt  werden  muBten.  Es  blieben  nur 
88  Oefen  im  Betrieb,  von  denen  35  anf  jfPwBhnllche» 
Koheis4<n,  47  auf  Häniatit  mnl  r.  auf  linMi«i  ti(  s  Holt- 
etHen  (finaren.  EntHpruiht'inl  >\i'm  Aiifxi'liw  imi;  in  ili-r 
F.iKcriiniluHtrie  wird  heute  i'in  JiöIi'tcm  A iiMliriiii:i-ii  it- 
reirht.  I)ie  durchsehnittlirhi<  (>r>-tili-iHtiint;  (»elüiift  wii-h 
jetst  auf  wriehentlieh  etwa  :'i07  t. 

Die  beatigen  Uodiofenanlagen  aind  ao  modern 
eingeriditot,  daB  sie  mit  Bfanliehen  Anlagen  in  Eng» 
land  verblieben  werden  können,  aber  sie  erreichen 
nicht  das  Ausbringen  der  amerikanisehen  Oefen.  In 
den  letzten  Jahren  sind  große  .Summen  fflr  den  Bau 
moderner  Uefen  und  Hilfsanlagen  (Anfzflge,  Massel- 
brecher usw.)  verausgabt  worden.  Kleinere  Oefen  sind 
abgeriuen  und  durch  grSßi^ro  r^r«et/t  worden.  Im  all- 
gmneinea  find  alte  (icblAseniaxcljiiiiMi  nnch  in  (Jobrauch, 
Indeiaen  habett  die  Sammerlee -Werke  kflnilcb  eine 
Orolgaamaachine  aafgeatdÜ  Innerhalb  der  lefartaa 
IB  Jahre  lind  fast  auf  allen  Werken  Anlagen  Ulr 
Nebenproduktongcw Innung  errichtet  worden.  Botrleht- 
liche  (»cwinno  wurden  auch  mit  m  hwefelssurem 
Ammon,  I'ech,  Teer  und  Oel  «rzii'lt.  Hie  Splint- 
kohl»' winl  al];cciin'iti  für  d<-n  Sihnii>l/.|irn/!'8  ver- 
wendet und  der  Verbraut^h  au  Koks  auf  i>in  Minimum 
boaefarltnkt. 

Qegenvärtig  ist  die  Lage  des  schottischen  Eisen- 
handele  firagloa  eine  günstige.  Die  von  den  schottischen 
BiaenprednseDten  im  latxten  Jahr  eraielten  Preise  ffip 


die  veraebledenen  QiaNtiten  an  CtiaAerd^aen  gehen 
aus  folgender  TabaU«  b^rror: 


MuMfrvIs  am  yCMtlgnet  Prfto 


t«;  Mit.  UM 

IMi 

».  ».KUen 

.« 

.« 

G2 

SI,.5Ö 

('arnbror  

Cl         1  48 
•«  49 

<  "lyde  

Coltne?-K  

84 

53 

Dalmellingtun  .... 

59 

47 

Englinton  

60 

48 

Oartsherrie  ..... 

es 

50 

Olengarooek  .... 

«S 

4» 

ß5 

08 

öl 

47 

6S 

51 

'  «5 

50 

Httiiiatiteisen  ist  vom  .lauusr  iy05  bin  Oktober 
1905  gestiegen  und  wurde  zu  75  Jt  die  Tonne  an 
die  verschiedenen  .Suihlwcrke  abgegeben,  heute  steht 
es  auf  71  .4,  dabei  findet  die  ganze  Produktion 
der  Hocb5fen  schlank  Absatz.  Die  Besserung  der 
Lage  vor  dieser  Zeit  ist  auf  die  zahlreichen  Aufträgt- 
■eiiena  dee  BeUSbaaa  mrfiekxnfdtareii,  die  in  RekonI* 
jähr  1905  nntergebraeht  wurden.  Der  klIrsUebe  Kllek- 

Sang  hSngt  mit  dem  Mangel  an  nenen  Aafträgen 
er  Werften  am  (lyde  und  dem  flauen  HSmatitmarkt 
an  der  Westküste  von  England  zusammen,  ili  r  durch 
ein  Zuröckgehen  de»  Srhienenhandels  veniraacht  wurdf. 
.li  iloch  infol;,'!'  diT  Sti  tigkeit  des  Anwachsen--  d.  r 
l>rt>ise  haben  die  l'roiluzentcn  große  AuftrAgc  zu  weit 
niedrigeren  Freisen  als  den  augenblicklichon  bekommen 
und  werden  aie  wohl  noch  haben.  Aber  der  Eaadel 
ist  in  geanaden  Babnea  «nd  wird  gute  OewfBne  ab- 
werfen, baeondara  flr  die  Firmen,  die  ein  weaeat» 
licbcfl  TnterftBRe  an  Ercgmben  haben.  Daa  iat  leiehl 
'  M'i  itilich.  (Iii  die  spanischen  Erze  in  den  letzten 
.laiireii  in  die  H»3he  gegangen  sind.  Im  September 
\'M\U  stand  das  Bilbaoi-rT-.  auf  Ij.TTi  '  luiil  liciite  -«teht 
es  auf  21  -t.  Zieht  man  die  südspaniscben  und 
griechischen  Erze  mit  in  Rechnung,  so  kommt  die 
<liirchHcbaittliche  Pretuanatame  auf  4  4  f.  d.  t.  Im 
Jahre  1906  irvrdan  von  der  gesamten  schottische« 
Bohefeenenengang  S44  000  t  gswShaliohea  Boheieea 
bi  den  Oiefterelen  Terwvndet,  nnd  904940  t  Himatit 
in  den  dortigen  Stahlwerken.  Die  Ausfuhr  U 
schottischem  Roheisen  betrug  im  letzten  Jahre  315000 1, 
also  weniger  als  im  .lalire  11*02  uml  1903.  Hicrv.u: 
nahm  das  Ausland  l.tsoodt  ab.  während  die  i<ager- 
bestSnde  hei  den  lloilinfen  und  die  Connal-Lager- 
hestSnde  unter  »:ir)(>iM  lietra^M-n,  was  eint*  merkliebe 
Abnahme  gegen  die  HeNtände  vun  l'.*i>l,  1903  and 
1904  bedenteL  Die  Zahl  der  in  den  Hochofenbetricbee 
beMhlfligtea  Arbeiter  beträgt  7000  nnd  dar  dnrth- 
■ebnittlich«  Woehenlohn  30  Die  Summe  dar  tthr- 
lieh  ansgegebenen  LOhne  liegt  zwischen  lOSOOOOD 
und  1*2  2 10  (KK)  Die  Löhne  der  am  Hochofen  be- 
■^rhiifriLni-n  Leute  sind  durch  ein  Cebereinkommen 
j.,.[-,-^'(  lt.  dah  vor  r>  .Jahr'  ii  /winehen  den  Firmen  uuil 
den  Arbeitern  getrolTen  wurdo  und  wobei  als  (irund- 
lage  der  Preis  der  schottischen  Roheisenwarrants  an- 
genommen wurde.  Die  Vereinbarung  hat  eich  gat 
bewibrt,  und  aeit  dieaer  Zeit  iat  krin  Streik  aiekr 
Torgrkommen. 
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Indusmelle 

Lagre  de»  BttheiAeBgeiichäftM. 
Da«  RohcisensyndilcAt  in  PilxHeldorf  Hchroibt  uns 
antor  dem  9.  Min:  Die  Vorkftufe  in  OioBareüroheiacn 
xhul  umlhenid  fllr  da«  ^anze  Jahr  1906  «litigt. 
IH*  Abraf«  sind  mhr  rtark  und  di«  Waiwehe  a«r  A.b- 
Mbmer  nieht  immer  m  bnfriedi^n.  Die  Prebe  tind 
im  iiitier<>n  rhr'inH<'h-wi>^tftiliMliea  Sevi«r: 

Für  llaniatitrohoi!«>n   82 

,  GieBori'iroheiiii'ii  I  ....  78  « 
•   Qi«tter»irolieiMD  III     ...   70  , 

naeii  den  Oeppenden,  wo  wir  mit  aualSndlitchom  Eisen 

/u  konkiirriiTfu  hnljcii.  .■KiLri'iiu'sscn  iiii-cIrif^'T.  Nach 
i(>Mn  Ausla.iul»!  w(.<nii'i!  mit  Kückhiclit  uuf  dlo  Iw- 
•ti  liciidi?  Knappheit  in  Knhi'i-'i'ii  V.-rkiUit'i'  mir  iiiH<i\M-it 
icetStigt,  als  e»  aicb  um  Aufrechtcrhaltuug  alter  Be- 
lidiangsii  luiidelt. 

Prdiserlidlianfeii  für  Kla«Dgru6wareii. 
Die  PreiMrlidltttngeii  dar  lloliatoifo  haben  DttD 
aneh  im  OieBarvtgvwerbe  ihro  Wirkung  in  grA6«r«m 

l'mfange  ausgeQbt.  Die  niodi  rrhi  iriw(li-w("^tfrinH(he, 
(lii>  UnkitrboiniMt'^hu,  dio  bftjisi'n  -  niiHsnuischo  (inippe 
lie  s  V.  rt  iTiH  ili  iitsi  h.  r  Kidi'iiijii'liorcien  habon  itic 
VrviM!  tur  lUU  kg  um  eine  Mtirk  (»rhöht  und  diu 
!>tückwarenpreiBe  um  ontHprorbondu  l'rozontitJitzc,  und 
jwar  liutroffpn  dip  FroiA«Thühungen  \u-i  der  nieder- 
rboininrh-wcftträliccben  Gruppe  HAmtliihe  Uuttwarea, 
alw  Uandels-,  Masebinen-  and  fiauguft,  ab  15.  Februar 
IfKW,  iMi  dar  linkarbeiimaiiaB  Urupp«  HandolHguß- 
waraa,  Bau-  and  M«»chincuguß  und  (luB  fttr  ch^iniHcbe 
Fabriken  ab  10.  Februar  190(i,  bei  der  hoMen- 
nH««aui»<-hen  und  sQddeiit.-i'lii'n  (rr'ii|ii)*>  HiUii^uB,  Ma- 
»chineDguß  und  Uuß  fUr  uhciuiBcho  Fabriken  ab 
t«.  Febraar  1808. 

UtULofer  Fabrik  (reloohter  lil.  rlit^  Krani:  Kfol» 
t  Co,  X.-a.  xa  Dllliu|$«u  a.  d.  üuat* 
Daa  OeachAftajahr  1905  braebla  bei  «bwn  Um- 
•ate  von  1 1«6  808^8  U  (1904;  1001787,71  ^  and 
SS  188,70  *il  Abaebreibmiffen  eine»  1t«ing«wiiui  ymi 

sT-SS^Sl  Jt.  Von  dif'>«.  m  Betrage  wenli  n  8)81,99  Jl 
di-m  KcHervcfonds  ütH'rwiosL'n,  10 000  zu  Tuntii-mon 
vpf»  ciiilct.  1 1  •  n:i'.t,:i;;  ,*■  lirNumliTn  nliiri'hrlirinlii'ri  und 
■  ■■ibM  Jl>  {^1^0  den  Aktieiikapitaii«)  ai>»  Dividende 
Verteilt;  cd  bleiben  al»dann  HOOO  ,M  auf  neue  lieth- 
onog  Torzutradien.  —  Üaa  Aktienkapital  aoll  von 
•iWOOO  Jt  aaf  1 000000  Jt  arhakk  weiden. 

KinifiM-MMiflnh litte,  Aktlen-OnMllMlinlt 
m  Cainsdorf. 

Wi«  MW  dem  Beridite  dea  Torataadea  benrar- 
Rebl,  jmataltoten  aieh  die  TerhUtniaac  faxt  hIIit  Zweige 
det  workea  im  abgelaufenen  flo«chiift»jahre  (1905) 
gflniitiger  al«  in  di'H  vorln  r^;f  ln  nilin  .lalirt  n.  DlT 
IJf^trtt-bMgewinn  lieliff  nii  li  ,iiif  /,u^.)iiuiiil-ii  U74;-fIT,ÖH  .« 
Igep  11  (.loHM.iiT    *  im  Jiilir.-  1904);  hiervon  gehen 

I  i.  iii  riilunkoBjea  mit  3K<j7ft:t,49  (390  797,17) 
ili«  Aul.  ifi,  linsen  mit  123093  ^/(?  und  die  .\bHchreibungen 
mit  2äOi57,7H  .«  »bi  außerdem  wurden  dem  üel- 
kredere-K<into  I800O  «4  Oberviescn,  bo  daß  sich  uater 
llefflckeicbtiipinf  tob  6234,05  Jt  fQr  Tereinaabmle 
tRekten-Zinaen  und  verfallene  Dividenden  ein  Rein- 
gewinn von  20.5  447,71  *  ergibt,  durch  den  der  Ver- 
lB<t-!^aMo  de«  Jahre»  1904  auf  15":!2H,73  «  ver- 
iiiinli-rl  wird.  D<'r  OeBanüuniMiit/,  •■rrrirliii'  ii.>ii  Hi:- 
ira-  vrtii  8872239,69  (8  028  44j,".U'i  «  .  l  i-ti.  r  .Iii- 
in/cIniMi  Abteilungen  int  zu  beriilitcii,  iliill  vuti  den 
»irulx^n  nur  die  FluBitpatgrnhc  I.iui wig- Vereinigt-Feld 
liei  OeUnitx,  der  llomsteinbruch  bei  Zeit«  und  der 
Dolomitbmcta  bei  CrimmitadiaB  betrieben  wordon;  der 
Hoebofan  war  wie  leit  Jahren  auBer  Betrieb;  die  Br* 


Rundschau. 

xeuj^iitii;  lies  Muriiiiw «-rkiM  ki>niitL'  infolge  der  Um- 
uml  Ni'nlifniti'11  uii\  itvMi  ein  I)riUi-l  erliiilit  werden; 
auch  im  Walzwerke  war  eit  luuglich,  die  Pr«>duktion 
um  15  Oy  XU  Mteigem;  die  alte  OieBerei  war  genttgend 
beitehffftigt,  «ihrend  die  Uinriehtungen  der  Röhran- 
gielw  rci  tiiebt  v8Ui^  aeigvnutzt  werden  konnten;  der 
Ifaiiehinen-,  KompreBsoren-,  Brilekan-  und  'VS'aaeer- 
leitunggbau  zeigten  eine  gUnalige  Entwicklung;  in  der 
Abteilung  für  die  Henttctlun^'  feucrfenten  MaterialK 
ToranlaBte  die  »ebarfe  Knnktirrenz  ein  fortgeaetstoM 
Beatreben,  die  ItetriehHoinri«  httuku'en  zu  Terbeaaem. 
Fttr  Bauten  worden  I94«>«0,08  ,«  vorbrauebt. 

MatktMaahfltte  zn  Xenstadt-Harzbnrg. 

NVIl'  ili-r  Vorhtiiini  in  Mi-iiicm  liiTii  hte  über  da» 
letzte  < M'pii  liiitt>ijabr  nuKlUhrt,  bat  xicb  die  Lage  der 
OcxellMi  liart  N(>it  der  im  Jahre  1904  vorgenommenen 
BekouKtruktion  im  Zaaammenbange  mit  der  Belebung 
den  deatachen  EiienmarkteB  nach  jeder  Richtung  hin 
gabeiaait;  hiem  tmg  »neb  der  Untatand  bei,  da8  die 
am  29.  Jnai  1906  von  der  Oeneralvemammlunif  be- 
Hchlo-isene  Erhöhung:  ciis  KapUrtlH  um  1000  000  .« 
Anfani;  Oktober  durtliu'''fiitirt  war  und  Hi'itilL'in  die 
boh<'n  liankitT/.iiHi  ri  wi-^'tielen.  Auf  iIit  Mathildeii- 
büttu  konnte  der  i^wuitc  kleine  Hochofen  am  7.  Juli 
wieder  in  Botrieb  genomnicn  wt-nlon;  die  KobeiHen- 
erzrn^iing  orhfihte  Mich  dadurch  auf  26ÖUO  t  gegen 
20-Jiio  t  im  Torhergehonden  Jahre;  TfrtfihmftllBW 
Warden  72586,11  t  eifane  und  7995/i4  t  frraido  Bne, 
SKS,6  t  KalkaleiB  and  408^,7  t  Koka.  Der  Ter- 
aaad  an  Robeisen  stieg  von  17  771,6  t  im  Jahre 
1904  auf  29  150  t  im  Kerichtajahre.  An  Schlacken- 
steinen wunl.  ii  7  r.jiloOO  (8  000000)  Strick  li(.rf,'.>Ht.>llt. 
Die  Orube  Frifdurikf  förderte  5r.  TtlO  i  4ss.'t7)  i,  die 
Grube  Hanea  13  670  t  Rinenerzi-.  Auf  (iriibe  Fluß- 
Schacht  wurden  14  599  (12  019)  t  h'luUb|tat  gewonnen, 
auf  Urubo  I.uiMe  771  t  FlullHpat  und  1846  t  HpateiHen- 
»tein.  Xach  Verrechnung  aller  Bepuraturen  und  Be- 
trieboabgabon,  nowie  narb  .Vbzug  der  allgemeinen 
ünkoalen,  der  AnleUie-  und  GcBchCftszinaen  vorfalaibt 
ein  Oewina  von  278183,70  der  folgondermnBon 
vorwendet  werden  «oli:  217  089,73.4  für  Abschrei- 
bungen, 3093,97  ,M  fQr  den  llnterHtützungNfonds. 
50OIIO  *  I  ^  .■■)  ^',,1  riU  l>ividendo  auf  die  Vi>rzui,'Haktit'n 
und  6000  als  Tantieme  fQr  den  AufsichtKrat.  Die 
Stammaktiein  gelien  leer  «na. 

Tlie  Trnneasee  Coal.  Iren  and  Raitroad  Company. 

Da«  (lescbAft^jahr  190,^  prtjnli  nach  Verrech- 
nung der  Oeneralunkosti'ii  einen  H<  triob8gewinn  von 
8028128  I  (gegen  1562  797  f  im  Jahre  1904).  FOr 
Obligatioaaxinaea  and  Dividenden  aaf  daa  eloher- 
geriwUle  Akttoakapital  vrama  771718  (781858)  # 
anfanwenden,  die  Alwebreibungen  belaufen  eleb  aaf 
176  410  (256  225)  g  und  >Ii  -  DuMmili  ii/ahlungen  auf 
920380  (19006)  g,  so  iliiil  nai  ii  Ab/u-  von  48  240 
(48  7aO)  /  für  'lili^iini:  von  ObligatiiinsM  liuldcn  ein 
UeborachuB  von  1063«2  (aH8  178)  /  verbleibt,  der  sieb 
durch  den  Vortrag  aus  dem  vorhergehenden  Jahre  im 
Betrage  von  2  122  335  (1  734  162)  f  auf  insgesamt 
2  228  717  /  erhöht.  —  Die  Bilanz  zeigt  in  den  Aktiven 
<  inoM  featonBeaita  von  37  439  974  (36  122486)/,  ätaate» 
papii;ro  und  aonaUgo  Kapitalanlagen  In  HSbe  von 
1.368  293  (2  346  410)  f,  einen  Kasnenbeatand  von 
574  189  (463  108)  #,  l^agervorräte  im  Werte  von 
1IS>;|h7  (1  442  790)/  und  AuUenMtände  im  Betrage 
von  1  473  655  (1  15!  278)  /.  In  den  Passiven  figurieren 
da»  Aktienkaiiital  mit  22801  ilOO  (22801100)/,  die 
schwebenden  ObiigationsHchulden  usw.  mit  15  150000 
(15  233  000)  /,  die  Reservefond»  mit  435  596  (304  786)  / 
nnd  die  laafenden  Verbindlickkeiten  mit  I  720  626 
(1064800)  $, 
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Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Protnlcnll 
Iber  die  TorstaiidMitxuag  der  Nordweatllchen 
Orapp*  um  M.  Februar  1906  fall  Ftrkbotal 
tu  Dflsaeldorf. 

Binj^eladen  wari'n  die  H«rraii  des  Voratandea 
dtrehRiiiidi^miben  tomi  17.  Febraard.  J.  DieTa^es- 

eidnuo^  lautet«»  wio  fnlf;;t: 

I.  Gooebilftliche  Mitteilungen. 

%.  Erbebunif  Ton  Sehiirahrtaab^bea. 

3.  Dil'  Foril(»rang  einrr  Enqiiet<>  Ober  die  VeiV 
htItnisBo  der  £i&en-  und  StaliUrbeiter. 

4.  Sonat  etwa  Torllegende  Qegeiwtliide. 

Dor  Vi>rsit;:i'nili'  Hr.  iH  li.  K«t  S  c  r  v  ii  e  8  erSllMt 
die  VerhAndlunurcii  um  li'/i  thr  vormittag». 

Zu  Punkt  1  der  Ta^sordnung  wird  die  Tataadie 
arttrtavt,  dafi  von  Oewerbeanfaichtabeamteii  die  Be- 
•(jiniiiinigiwa  Aber  die  Sonntaffearbeiten  in 
Martinfltablwerken  TerBchiffli^ne  Viislciriinc 
finden:  nnmcntlieh  handelt  es  sich  «Inniiti,  «Ii  iIiih 
lir>Hchi<-ki'il  (iiT  Mnrtiilöfi-n  zu  dcrji  iiii^i  ii  (ini]i|ic  ilrr 
Arbeiten  getiört,  ran  denen  die  Wi<>df>raiifaahriii!  dca 
voUi  n  workt&gigen  Uotricbei»  «bhänfcij;  Mt,  und  die 
daher  am  Sonntag  gestattet  sind.  Unti>r  T?inwf>iH  itiif 
den  Kommentar  zur  Oeweriieordnung  vnn  Dr.  Robert 
TOB  Landmann,  in  dem  ett  zum  ;S  lOöc  wfirtlich  heifU: 

,,Ebenao  ist  in  Htahlwerken,  Puddelwerkeu  uiul 
den  <iHz:iii»ohßrigen  Walz-  und  Hamnir-rwerkcii  dan 
zur  Wiederaufnahme  des  vollen  worktdgigen  Ik» 
triebe«  erforderliehe  Warmhalten  und  BoBchicken 
der  Oefen  auf  Orand  dea  |$  lO&c,  üiUfferS  gentattet" 

•pricht  ei«b der Yontand dabin aaa,  daB  naeh  Lage 

dir  K  c  Be  t  z  t  i  i- h  <■  II  Vorschriften  dan  Be- 
»chit^kcu  der  Martinöfen  zu  den  a ni  Sonn- 
tag gestatte  ten  Arbeiten  gehöre. 

Die  Verhandlung  an  Punkt  2  der  TageMrdnaag 
ttl  ^ne  vertraalicfae. 

Zu  Funkt  3  der  TagcBordnuni:  herii  htet  Herr 
Dr.  Beumer  über  dt««  nachfi>l;reiuli\  vimi  Heii  h^tai; 
zum  Etat  für  iIr-<  lieicliHanit  lie«  Innern  HiiLCHiiDuinienen 
itemlution  A  1  Ii  r  e  c  h  t  und  (it>HOiwtin  :  der  Ueirbstag 
wolle  l>eiichlieBpn,  den  Herrn  Reichskanzler  zu  er- 
anchon,  daß  eine  eingehende  UnterAurhungder  Arbeita- 
Terhfiltnisae  der  Arbeiter  in  der  OroBeiaeninduatfi« 
eingeleitet  werde.  Die  Unteranohvng  wire  unter 
■öderem  auf  folgende  Pnnkt«  an  erBtreeicen: 
1.  aber  die  Uniier  <l4'r  ta;:li<hen  .ir1»eitlielt  oddr 

die  Dauer  der  ArbcitsBchicbten ; 
%  Aber  die  Uebentonden  nnd  Ucbernchichton  unter 
Berfldcaidttignig  derZalilderUeberarbeitleiateii« 
den  Arbeiter  für  jede«  elniebe  Werk,  «»wie  der 
Auf  ji  (ii'ii  Arbeiter  ontrallendm dnrehaduüttliahen 
ZaW  der  ArbeitüHtunden  ; 
S.  über  die  Einwirkung  der  Arbeitszeit  Howie  der 
üaeht'  and  Uebenirbeit  anf  die  UnfaUliiutigkelt 
nnd  die  Rrkranknngsgefabr  fOr  die  Arbeiter; 
I.  Ober  die  Dun  liführung  und  die  Wirkung  der  bis 
jetzt  erla»«uiieti  SchutzbeHtimmungon  für  die  Ar- 
beiter; 

5,  Aber  die  von  den  Werkiiieitungen  getrolTenen  £ia- 
riehtangen,  «i«  Waaehgelegenheit,  Bedeeinriob- 
tnngen,  BAnme  anm  Eianehmen  fon  Xahtinlen  naw. 


Nach  eingehender  ErOrte  rang  der  Vorginge,  die 
in  BeichMtage  zur  Annahm«  diMer  ReaolBdon  gefBbrt 

bal)en,  wlnl  fulj^ender  Bef*etitut!  eiiiHtimmig  gefaüt : 

„Die  NordweHtliche  (iru|>[it*  bat  die  vom  Keiehfttag 
empfohlene  Erhebung  betruflTend  die  Yerhältniaer 
der  Arbeiter  in  der  deut«cben  UroBeitteninduHtrie  in 
keiner  Weiae  an  Kchenen.  Eine  nolebe  ErhebunK 
vflrde.  nreifelloB  klarateiien,  daS  die  aoiialdeme* 
kraläwberacit«  bebanpletan  lÖHatlnde  in  der  nieder- 
rheiuit4eh  -  weHtfSliachen  OroBeiHeninduHtrie  iiiebt 
exintieren,  und  dazu  beitragen,  die  offenbar  Tun 
jener  Seite  j^'i  wdllte  IrrefQbrung  der  Öffentlieli,  u 
Meinung  /.u  verliindern,  die  gelegentlich  des  nieder- 
rheiniMeb-w*-MtfSliKehen  nergarbeiterauHHtandoM  zum 
Sehftdeti  der  deutnehen  Induittrle  leider  in  ao  groBem 
I  infan;,'!-  gelungen  int.  |)ie  niederrhelnlMfa  -  we^t- 
filischo  UroBeiaenindnatrie  eielit  der  geannnten  £r- 
liebung  im  Hinbiiek  aaf  dte  in  ibr  lierfwAeiiden 
geordneten  Arb«iterveriijatBia«e  mit  Toller  B«he 
entgegen.* 

Zu  Punkt  4  der  Tagesordnung  lag  niobta  Tor. 

Sehhiit  2'  1  riir  n«rhmitt(i)r<«. 
i>n  Vontti«ado  :        l>aa  gv^chlfiif.  MIl^ll»!!  ilr«  Vomuadr*: 

gtt.  iL  iSereMt,  gM.  Dr,  Batmer, 

K|i.aA.K«BBMiiMi«L  M.«.a.a.a. 

Verein  deutscher  ElsenhGnenleute. 

FIr  die  Vereinsbibliothek  sind  eingegaagm 

iDlf  Elnie-iiJfr  «Ind  dtiTfh  •  bviriehDrl.) 
Ii  (■  r  w  e  r  t  h     F  r  i  e  d  r  i  e  h  :  KätutUeher  Metabolit  (au» 

den  ^sitzung^hcrii  hteii  der  k^aecL  Akademie  der 
Wisaenscbafteu  in  Wien"). 
Oaatner,*  J.:  Dtt  SekrauhtMnenMufi  mit  pUutkeher 
lAdtrmtf  und  der  KdtwtnM^  mä  HÜmMienuit 

fffr  Oesdiatre. 

DeiiiRret,*  Li'Oii:  L''"  princifHiux  i/im'mfnt*  li" 
minerai»  de  manganite  du  mondr.  (Eztrait  de« 
»Ammlea  dea  Hinea  de  Bdgiqne",  teme  Z.) 

Oeological  Snrvey  of  Üanada:* 

1.  Report  on  the  brigin,  GexAogkal  Bdation»  and 

Compoxitioii»  of  Ihr  Skkel  aiifi  Copp^r  Deynmtf 
of  Ihr  Sudhurif  Miiiiiif/  Dixtrirl,  Ontario,  Ca- 
futdd  (with  MtipHl  liy  Alfred    Krne«t  IJarlow. 

2.  Minemi  Resourcts  of  Canada.    Bulletin  on 
«)  Peat,  by  R.  Chalmora; 

b)  Afiirtite  —  AubeHot  —  üre»  of  Copper  in  tkf 
Ftwrinee»  of  Xova  SeoHot  Neu»  BrMn«u>ick  and 
Qiubee  —  GraphiU  ^  Mkßf  b;  B.  W.  Blla; 

f\  Coat  —  Tnfu»oriat  SaHh  —  Mofaneim  — 

rhithium,  liy  K.  D.  Ingall; 
dl  Mol^bdenum  and  Tungtten,  bv  R.  A.  A.  John  i*- 
ton,  irith  Notet  by  d  W.  VilUmott; 

c)  Zinc. 

B.  Marl  Deposit*  in  Ontario,  Quebec,  Ut»  Bnuumidt 

md  yoro  Srofia,  hs  R.  W.  Fils, 

Aendernngen  in  der  Mitgliederlista* 

Andernou.  Gtust.,  Ingenieur,  VeaterAa,  8ebwiede>> 
ßr/w».,  Fr.,  Fabrikbeoitaer,  WieebadeOt  Bienladter^ 

htr»tie  20. 

von  Caru,  G'  '>r;i.  Dr.  jr.,  lieh.  Konmerdeitmt,  Berlin 

W.  (U,  Unter  den  i>inden  Sa. 
c>jrr,',\  Franfoit,  Directenr  des  Addriea  et  Feigee. 

Paiuief«,  ArMget  Franee. 
UetA,  Fr^  üigeiiieir,  IMBeB  (reehli  vob  der  Bbe) 

Heheetr.  4. 
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Franz  Matthias  Raabe  f. 


An  einer  schwonsn  Lunf^piientzflndung  vorHohi^d 
•III  28.  Januar  d.  >l.  in  seinem  Heim  zu  Malstatt- 
Burbacb  Franz  Matthias  Kaahe,  Prokurist  der  Bur- 
barher HQtto.  nie  ^Saarindustrie-  widmet  dem  Da- 
hin^ettchiedcnen  einen  längeren 
Nachruf,  dein  wir  fol^ondeo  ent- 
nehmen : 

Fr.  M.  Kaabe  wurde  am 
26.  August  1853  zu  Koblenz  ge- 
hören. UrsprflngUch  zum  geist- 
lichen Rt-ruf  iiideraltkatholiitcben 
Kirche  hetitimmt,  trat  er,  kaum 
dem  Knabenalter  entwachsen,  bei 
.Vuabruch  des  deutsch -französi 
Nchen  Krieges  als  Einjährig-Frei- 
williger in  das  hesHische  l'ionier- 
Itataillon  ein,  in  welchem  er  die 
Belagerung  und  den  Einzug  in 
Paris  iiiitniachtc.  Von  iliesen 
Ta(;en  an  steckte  ihm  der  Soldat 
tief  im  Klute  und  pflegte  er  auch 
später  zu  seinen  bedeutAamsten 
Aeintern  seine  Stellung  als  Haupt- 
mann d.  Landw.  zu  zählen.  \aeh 
dem  FriedeiisschluHs«  beschloß 
Kaabe,  sich  dem  Kaufmannstande 
zu  widmen.  Nach  kurzer  ander- 
weitiger Tätigkeit  trat  er  1872 
in  da^  Verkanfsbureau  der 
liurbacher  IlQtte  ein,  in  deren 
nienst4>n  er   ein  Menschonalter 

lan^  gewesen  ist  und  vier  Ueneraldirektoren  als 
Freund  und  Berater  zur  Seite  gestanden  hat.  Im  Jahre 
1877  verheiratete  sieh  Raabe  mit  Ottilie  (ieorgin,  aus 
welcher  Ehe  eine  Tochter  und  fünf  Söhne  hervorgingen. 

Kaabe  verkörperte  die  gute  alte  Ueberlieferung 
der  Burbacher  HQtte;  mit  Stolz  bezeichnete  er  sich  als 


einen  ihrer  ältesten  Beamten;  er  wachte  mit  Eifersucht 
über  ilie  Stellung  seines  Werks  unter  den  SaarhQttcn. 
Neben  dem  Arbeiterwohnungswesen  und  dem  Knapp- 
schaftswesen lag  Kaabe  besonders  am  Herzen  die 
äußere  Ausbreitung  des  neuen 
Kleinbärgerstandes,  zu  dem  sich 
die  ständigen  llüttenleute  an  der 
Saar  im  letzten  Jahrzwanzigstem- 
porgearboitot  hatten.  Mit  Feuer- 
eifer nahm  er  die  Frage  einer 
besonderen  Berufstracht  der 
Hüttenleute  auf.  Nach  dein 
Muster  von  Mannsfeld  wurde  eine 
solche  entworfen  und  bald  von 
Hunderten,  dann  von  Tausenden 


angenommen. 

Die  Aeniter,  welche  der  Ver- 
ewigte bekleidete,  waren  außer- 
ordentlich zahlreich.  An  Arbeits- 
änitern  hatte  er  mindestens  eben- 
soviele  zu  versehen  wie  an  Ehren- 
ämtern.   Es  ist  nicht  die  Bedeu- 
tung jedes  einzelnen  derselben, 
was  Kaabes  Eigenart  kennzeich- 
net, sondern  die  Tatsache,  daß 
ihn  allenthalben,  da  wo  sich  sein 
offenes  Herz  Oberhaupt  an  irgend- 
welchen Bestrebungen  beteiligte, 
das  Vertrauen  seiner  Mitstreben- 
don unweigerlich  an  die  Spitr.e 
ihres  Vereins  berief. 
Wenn  bei  seinem  Leichenzuge  1500  Hfittenleute 
und  über  5000  andere  Leidtragende,  50  Krirpenichaft4>n 
mit  ihren  Fahnen  im  Trauerzuge  schritten,  so  ist  da« 
ein  beredter  Beweis  für  das  allgemeine  Ansehen  des 
Verschiedenen;  auch  der  Verein  deutscher  Eisenhütten- 
leute  hat  in  ihm  ein  treues  Mitglied  verloren. 


R.    I.  F. 


ron  Frinllaeitder-Fuld ,  hrits,  lieh.  Kommerzienrat, 

i.  F.  fimanuel  Friedlaendcr  &  Co.,  Berlin  W.  64. 
Friem,  Paul,  Hüttondirektor,  Oesterr.  Alpine  .Montan- 

gesellschaft,  Neuberg  a.  M.,  Steiermark. 
dttebbtlM,  //.,  Dipl.-Ing..  Hochofenassistont  des  Hasper 

Eisen-  und  Suhlwerks,  Haspe  i.  W.,  Thalstr.  2. 
Grifff,  Erich,  Ingeniour,  Maximilianshütte,  Rosenberg, 

( >berpfalz. 

Hoffmann,  Kic.,  Ingenieur,  Stahlheim  i.  Lothr.,  Gast- 
haus Merkiing. 

Jungebludl,  E.,  Ingenieur  Civil,  54  bis  Boulevard  de 
la  Liberte,  Paris. 

KUnkhammer,  AIo^h,  Direktor  des  Metallwcrkes  von 
(i.  A.  Scheid,  Amstetten,  N.-Oesterr. 

Köhlfr,  //.,  Oberingenieur,  Mülheim  a.  d.  Ruhr,  Ooctbe- 
straße  7. 

Kramm,  Auguitt ,  Bergwerksdirektor,  Diedenhofen, 
Parkstr.  20. 

Kuhlmann ,  Max,  Dipl.-Ing.,  bei  <'amegie  Steel  Co., 
Ohio  Steel  Works,  Voungstown,  O.,  U.  8.  A. 

Kupffrr,  H.,  Ingenieur,  Gleiwitz  0.-8.,  Parkstr.  2. 

Longerich,  Jo».,  Dipl.-Ing.,  Völklingen  a.  d.  Saar, 
Friedrichstr.  13. 

Lueg,  H'.,  Ingenieur,  Düsseldorf,  Uhlandstr.  3. 

Mrtfrr,  Victor,  Betriebsingenieur  der  Westfäl.  Stahl- 
werke, Bochum,  Jakobstr.  9. 

Raigky,  Gustav,  Ingenieur,  Aßling-Hütte,  Oberkrain. 

Schöpf,  Anton,  Diplom-Ingenieur,  St.  Johann  a.  d.  Saar, 
Viktoriaatr.  8. 


Simony,  Th.,  Ingenieur,  Oloiwitz  0.-8.,  Keithstr.  14. 
Speith,  A.  W.,  Ingenieur  der  American  Iron  and  Steel 

Works,  Jones  &  Laugblin  518  N.  St  Clair  Street, 

K.  E.,  i'ittsburg,  P«.,  U.  S.  A. 
tJnden,  L.,  Ingenieur,  rue  de  l'Arcade  58,  Paris. 
Veithardt,   Fritz,  c./o.  Voithardt  &  Hall,  Ltd.,  41 

Eastcheap,  London  E.  C. 
Würte.nbergfr,  Fraiu,  Ingenieur,  Via  Ambrogio  Spi- 

nnla  9/5,  Uenua. 

Neue  Mitglieder. 

Brinkmann,  Carl,  Betriebsingenieur  der  Westf.  Draht- 
industrie,  Hamm  i.  W.,  (irünstr.  32. 

Koenigxt aetiler,  Heinrich,  Stahlwerkschef  der  Akt.-Ges. 
der  Libauer  Eisen-  und  Stahlwerke  vorm.  Hoecker 
&  Co.,  Libau,  Kurhaus  prosp.  10 — 4,  Rußland. 

Lorents,  Willy,  Ingenieur  der  Barbacher  Hütte,  Bur- 
bach a.  d.  Saar. 

Menafogtio,  Francrxco,  Ingenieur  der  Societii  Ligare 
Metallurgica,  Sestri-Ponente,  Prov.  Genna. 

Parenti,  Carlo,  Dott.,  Ingenieur  der  Societh  Ligure 
Metallurgica,  Sestri-Ponente,  Prov.  (tenua. 

Radtke,  Otto,  Ingenieur  iles  Hasper  Eisen-  und  Stahl- 
werks, Haspe  i.  W. 

Riittmnnn,  Walter,  Betriebsingenieur,  Firma  Thyssen 
&  Co.,  Abt.  Stahlwerk,  Mülheim  a.  d.  Rnhr-Broich, 
Schlußstr.  26. 

Hpringmfeld,  Carl,  Dipl.-Ing.,  Aachen. 
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Verein  deutscher  Eisenhflttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

•m  Sonntag,  den  29.  April  d.  J.,  Nachmittag  12^1  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  GeschiftUche  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  fOr  1906.   Entlastung  der  Kassenffihrung. 

3w  lieber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  In  der  Elsenlnduatrie.  Vortrag 
von  Professor  E.  Heyn,  Charlottenburg. 

4.  Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hüttenrohstoffen.  Vortrag  von 

Professor  M.  Buhle,  Dresden. 

Zur  gefälligen  Beacbtuag!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstandes  ist  der  Zutritt  zu  den  vom 
Venia  belegten  Rlumen  der  Stidtlscben  Tenhtlle  am  VeiwmiBkiDgsugc  nur  gegen  Voneigung  einet 
AutwelaM  teantie^  der  den  Mittliedern  mit  der  Einlednng  xugeken  vird. 

Einführungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  beschrlinktem  MaiHe  und  nur  auf  vorherige  schriftliche,  an  die  Geschlftsführung  gerichtete  Anmelduof 
■ettene  der  dnlDbrenden  Mttiillcder  tuegegeben  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  Reklnmegegeastlnden  in 
den  Versammlungsriumen  und  Vorhelten  wird  nicht  geetettet 

Am  Samstag,  den  28.  April,  abends  8  Uhr,  findet  im  oberen  Saale  der  Städtischen  Tonballe 
eine  Zasamincnkunfk  der 

Eisenhütte  Düsseldorf, 

Zweigverein  des  Vereins  deutacber  EisenhQttenleute,  statt,  zu  welcher  deren  Vorsund  alle  Mitglieder 
dea  Hauptrereina  rreundlicbet  einladet. 

T  ageaordn  u  n  g: 

Neuere  Erfahrungen  in  Feuerungsbetrieben.    Vonrag  von  Zivilingenieur 

A.  Blezinger,  Duisburg. 


Sfidwestdeutsch  -  Luxemburgische  Eisenhütte. 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  18.  März  1906,  Vormittags  1 1  Uhr, 
Im  Hotel  Terminus  (am  Bahnhof)  zu  Metz. 

Tagesordnung: 

1.  GeschiftUche  Mitteilungen. 

2.  Herr  Professor  Osann -Clausthal:  „Ueber  die  Konstruktion  des  Hochofen- 
profiis  und  ihre  grundlegenden  Werte." 

3.  Herr  Oberingenieur  Gerkrath-Schleifinflhle:  ,,Ueber  Antriebsarten  voa 
Walzeostraßen." 
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Hundertjahresfeier  des  Neunkircher  Eisenwerkes. 


Am  22.  März  liMXi  siiul  100  Jahre  ver- 
flössen,  seit  »lan  Neunkircher  Eisenwerk 
in  den  Besitz  der  F&müie  Stumm  überging,  und 
adt  Bacht  hat  nu  dtti  Ttag  nldit  vorabwi^hen 
lassen,  ohne  die  hundertjnhrifrf  Ent\ricklung  des 
Werkes  in  einer  Festschrift  niederzulegen.  Diesus 
m  Dr.  TiUes  gewandter  Feder  rerfaßte  Buch 
bietet  raancht  s.  was  in  Iii-; torischer  und  fisi'n- 
hStluitechniächer  Uituicht  bemerkenswert  Ist  und 
renUenC  weiteren  Kreisen  bekannt  ta  werden, 
um  so  mehr  als  sieh  in  dem  Schicksal  des  Stumm- 
schen  Werkes  mehr  oder  weniger  die  Ueschichte 
4er  Eiscnliüttenindustrie  im  Saarpebiet  wider- 
apiegelt. 

Die  Entstehiinjr  di'>  N'(^unkircher  Werk«*.« 
reieliL  scliwu  iu  das  lü.  Jahrhundert  zurü  k. 
Um  1600  standen  hier  zwei  Schmelzöfen  tud 
zwei  Hammer,  dif  im  DrfißijrjaliriL'cn  Kriofr«  von 
sjiaaiachea  Truppen  zerstört  wurden.  16ö4 
waren  wieder  ^  Scbmelzofen  und  ein  Hammer 
in  notrieb;  1686  beschilft i^^t(^  da«  Werk  5 
Schmelzer,  T  Frischer  und  Uaiumerkuechte,  Ii) 
Enknappen  nnd  S  KQhler;  im  dritten  Jalir» 
zehnt  des  IH.  Jahrhunderts  t:;\\t  da»  Werk 
bereits  als  die  gröAte  Hütteiuuilage  links  vom 
Rhdn,  nnd  in  der  zweiten  Hilfte  des  18.  Jalir^ 
hundert«  erweiterte  man  das  Werk  so  beträcht- 
lich, daß  es  als  äelieaswUrdi^keit  vielfach  auf- 
gesucht worde.  Attck  Goethe  hat  das  Werk 
von  Straßburg  aus  1770  Ix  siu-ht  und  sich  an 
dem  nächtlichen  Feiinr.sclii'in,  dem  Wassorprttriebe 
und  dem  Sausen  des  Winilstrumes  ergötzt.  1782 
^ng  die  Hütte  in  den  Beniz  einer  frnniftiisohen 
Oesellschaft  Aber,  dfkim  wurde  es  ytm  der 
Vfl.«i 


französischen  Republik  weiter  verpachtet  und 
schließlich  an  die  (Jebrüder  Stumm  im  Jahre 
ISOti  verkauft.  Damals  schon  waren  die  Stununs 
das  erste  EüsedtOttmigesehleelit  dieser  Gegend, 
bereits  1715  li-ir  fi  sie  das  Recht  erworben, 
den  Hammer  Birkeuteld  anzulegen,  und  bis  zum 
Jahre  1798  sah  sieh  lUe  Familie  im  Beiritz  von 
8  Hüttenwerken  und  Hamni<Mii.  flir»  alle  auf  dinn 
Uunsrück  lagen.  Da  sich  aber  hier  die  Wald« 
bestsnde  zusehends  lichteten,  nni0te  die  FaartHe 
ihr  Augenmerk  auf  Neuerwerbungen  richten,  vor 
allen  Dingen  auf  das  im  Aufschwung  begriffene 
NeunUreber  Werk,  das  sie  in  früherer  Zeit 
schon  einmal  zu  pachten  versucht  hatte.  Zur 
Zfit  des  Ankaufs  bestand  die  Hütte  aus  2  Schiiicizen 
mit  2  Hochöfen  und  Gebiflsevorrichtuugen,  2 
großen  Hämmern,  einem  kleinen  Hammer,  einer 
Si'lilackenpoche,  2  Erzwtlsch'ni,  2  Formhäusern, 
einer  Sandgießerui  und  2  Kohlenscheuern.  Dazu 
besaß  sie  das  Recht  auf  alles  Eisenerz  der 
Herrschaft  Ottweiler.  Auf  dem  Werke  röstete  inaii 
die  tenigen  Spateisensteine,  während  die  Kot- 
eisensteine roh  zur  Verwendung  kamen.  Das 
.Ausbringen  dt  r  Erze  betrug  etwa  ^0  bis  35  '/•• 
In  24  Stunden  lieferte  ein  Hochofen  eine  einzige 
Tonne  Rohelsen,  aus  dem  man  entweder  un- 
mittelbar Crußwaren  herstellte  «Jir  naeli  ii>r 
Frischung  auf  den  HAmmern  Halbzeug  und 
Fertigerzeugnisse  schmiedete.  Als  Brennmaterial 
wurde  Selbstgebrannte  Holzkohle  aus  idguen 
Holzbcständen  verwendet  und  ans  einem  in 
der  Nähe  gegrabenen  Kohleneisiusieiu  Eisen 
gewonnen.  Die  Eisenwaren  bestanden  einerseits 
aas  Ghifieisen  und  zwar  hauptstcblioh  aus  GeaeUr- 
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ren,  OesehQtzen  nnd  OesehoMen,  and«rselto  ans 

Keckeisen,  W;iL'<'riachsi>n  nnd  Tfoifen;  sie  er- 
freuten sich  guteo  Kufes  und  der  Absatz  er- 
folgfte  lu  sekr  ^oBem  Teil  auf  dem  fran« 
z(tai8ehen  Harkt.  1816  kam  das  Snargebiet 
mit  Neunklrcben  an  Preuüen.  Damit  war  aber 
die  Hütte  von  ihrem  Hnuptabsatzgeblct  abg^o- 
.srhtii(t>'iu  iltmn  t-iii  selir  hoher  Zoll  latr  ''«  r 
Einfuhr  nach  Knuikreicli,  und  da  man  sich  triiMl- 
li  hercn  Zeit»  ii  zuwandte,  jriu^  auch  der  Ka- 
nonen- und  Kanonenku^elf^uU  zurück,  wodurch 
die  Entwicklunpr  deg  Wi  ikt  s  in  .  in.'  Ziit  des 
.Stillstandes  eintrat.  Inzwischen  hatten  sieb 
die  Waldbestflnde  noeli  weit  atttrker  i^ellclitet, 
die  Holzkohle  miifUf  von  weit  lier  gehalt  wpnifn, 
dat»  l*uddlingsvcrfahrcn  wai'  aufgekommen  und 
anderortfl  bereits  Koks  als  BrennslofT  in  An- 
VM'intiintr  ^;ekommen.  Aber  der  Saarkaks  wullto 
uich  uiclit  eignen  für  Sclunelzxwecke,  trotz  vieler 
solioo  wSt  lOtte  deg  18.  Jahrhanderts  angestellter 
Versuche.  Dazu  wurden  die  Spateisensteinla^:«  r 
seltener  und  der  bergmännische  Abbau  des  Kot- 
einenstcines  teurer.  Durch  alle  diese  Umstände 
kam  eine  gewisse  l'nsicherheit  in  die  Verhältnisse 
des  Stuititiisrlicii  ImhiHtriebesitztiimes,  der  sich 
inzwiseheu  uiü  dif  ilalliertfcrhütte,  die  Fisch- 
bacherhütte, (foislautern  vermehrt  ood  eioen  er- 
heldichen  Anteil  an  der  DillingerhUtte  gewonnen 
tiatte.  £ä  galtf  »ich  neben  der  mit  Erzen  reicii- 
lleb  Tersehenen  Indnairle  an  der  Lahn  und  Siegr 
zu  behaupten  und  aller  techniscfifn  Neiicniiifrcii 
Herr  zu  werden.  1831  liauten  die  beiden  Stumms, 
Vater  und  Sobo,  In  Neunkirchen  das  erste  Pudd- 
lings-  urnl  ^^'^il/\^  ^'rk  an  der  Saar.  Dii-  Kohli  ii 
lieferte  die  in  der  N&be  gelegene  Königsgrubu. 
Das  Walzwerk,  das  sich  zunächst  nur  auf  die 
Erzeugung  von  FeineiseH  und  Draht  beschrankte, 
wurde  durch  Wasserkraft  augetrieben,  da  der 
Dampfbetrieb  noch  zu  teuer  war;  Blech  wurde 
nadi  wie  vor  unter  dem  Hammer  hergestellt. 

1835  starb  Friedrich  Wilhelm  Stumm .  und 
d&»  Neunkircher  Eisenwerk  ging  ganz  aut  seinen 
Sohn  Karl  Friedrich  Uber. 

T>f'r  Koks  \  i  Tiirün'rtf'  die  Holzkohle  immer 
mehr,  ai>er  100  Jalire  waren  vergangen,  bia  man 
aus  der  fetten  Saarkokle  einen  nur  einigermaßen 
braurhhnrrn  Hocliofj-nknks  erzeugen  kiinntc 
Puddel-  und  ächwciüöfen  wurden  nur  mit  ;>tein- 
kohle  gefeuert,  die  Dampftnasehlne  fand  Immer 

iiiclir  EiiiirriUL'.  da  d\f  Wass.  rkr,*iftf-  nirht  ri'iclit.'H. 
und  das  Hammi^rwcrk  wurde  vom  Walzwerk  vcr- 
drtngt.  Mittel-  und  Grobeisen,  Flach-,  Rund-  und 
Vierkanteisen  wurden  auf  den  neueriiaul  tm  Walzen- 
«traßen  hergestellt.  Die  neuen  Jlaschinen  aber 
kosteten  viel  Gold  und  es  dauerte  mehrere  Jahre, 
bis  sie  sich  bezatilt  machten.  Außerdem  stiegen 
die  Ansprüche  an  ilir  Güte  des  Eisens,  weshalb 
die  schwefligen  Krzt  zu  besseren  Eisensorten  nicht 
mehr  verwendet  werden  konnten.  Ein  schwofel- 
freies  SpateUensteinverkommen  im  KdUerthal  war 


bald  aufgebraucht  und  so  kaufte  man  steh  an  der 

Laim  ,111.  wo  lS4fi  im  Kni^o  Wotzlfir  •■iniffe 
Hoteisensteingrubuu  in  Betrieb  kamen.  Bis  zum 
Jahre  1860  wurde  das  Erz  von  dort  auf  dem 
Wasserwege  nach  Saarbrücken  iiml  per  Achse 
weiter  nach  Neunkirchen  gebracht.  Mit  der  Zu- 
nahme des  Eisenbedarfs  durch  die  Eisenbahnbautes 
verlegten  sich  dann  die  Neunkircher  Werke 
mehr  und  mehr  auf  die  Schienenfabrikation  und 
vergrößerten  sich  immer  mehr.  Der  Umschwung 
in  den  ZeitverhaltnisKen  war  dem  Neunkircher 
Werk  jt'tloch  so  ungünstig,  daß  die  Existenz 
des  Werkes  gefährdet  sclüen,  wahrend  die 
DfUinger»  und  Halbergerhtttte  das  Erz  wenig- 
stens um  ein  Drittel  bililircr  prhi-^Itfn  nnd  nicht 
so  viel  Geld  für  Ncuanlagen  verschlungen  hatten. 
Zwar  sebitste  seit  1841  ein  EfsenzoU  di«  deut^ 
sehen  Eisenerzeugnisse,  alu  r  1  -  AiiNlaml  war 
am  mehr  als  den  ZoUbetrag  voraus,  und  Neun- 
Urehen  mit  seinen  hohen  Selbstkosten  schien 
verloren.  Als  Karl  Friedrich  Stumm  1H48  starb, 
hatte  mau  den  Kampf  um  die  ErluUtung  des 
Werke»  bereits  aufgegeben. 

Ende  der  vierziger  und  Anf.inir  lior  fünfziger 
Jahrr  jrilorh  wiinln  fitH'  Anzatil  Ualinlinicn 
gebaut,  d'w.  Neuukire.hLii  zu  einem  wiclitigin 
Haltepunkt  machten.  Melirere  deutsche  und 
dcutscli-fratiz^'isisi  he  I..inien  führten  an  dor  Stadt 
vorbei,  so  daß  die  Erzversorgung  der  Neun- 
kireher  Werke  lelehler  und  die  Abaatzbedin- 
fnniizrn  firsonders  für  .Schienen  bctleutend  gün- 
stiger wurden.  Zudem  trat  1848  eine  riüirige 
Kraft,  Carl  Bernhard  BScking,  an  die  Si>itze  des 
rnteruehmens,  (Im  dii-  Erben  des  Besitztums  noch 
unmündig  waren,  und  die  Lage  besserte  sich 
wieder  merUldi.  1456  zlUte  das  Werk  29 
Puddelöfen  und  stellte  neben  Stabeisen  (rießerei- 
waren  aus  erster  Schmelzung  haupt^iflchlich,  und 
als  einziges  Saarwerk  Schienen  her:  4  Hoch- 
öfen waren  im  Betrieb,  von  denen  jeder  tflg> 
lieh  15  t  erzeugte,  was  eine  JahresprodiiVriion 
von  14  000  t  ausmachte.  liS.')8  übernahm  Kan 
Ferdinand  Stumm  mit  Bernhard  Höcking  ge- 
meinsam ilii'  Lcitinifr  lies  Werkes.  Um  diese 
Zeit  stand  die  völlige  Verdrängung  der  Holz- 
kohle dureh  den  Koks  bevor,  und  die  Verwen- 
iliiiie-  der  Hochofengase  war  zum  techrivsclien 
Zcitprobiem  geworden.  Die  chemische  Unter- 
suchung des  Eisens  hatte  Fortsobritte  gemacht, 
woilurch  man  höhere  .\nforderungen  an  das 
Material  stellte,  und  die  Ausdehnung  des  Be- 
triebes erhob  neue  Organ1sationsans])rüebe.  Durch 
die  Fertigstellung  der  Lahnbahn  konnte  die  Ver- 
ladung der  Erze  auf  dem  Wasserwege  und  im 
Anschluß  daran  1866  der  Erzgrubenbetrieb  in 
der  Nahe  von  Naunldrcben  aufgegeben  werden. 
Aber  die  Erzversorgung  NeunkirchcTis  konnte 
auch  nicht  auf  die  Dauer  von  der  Lahu  lier  ge- 
schehen, besontU'rs  nicht,  seitdem  durch  die  Er^ 
öiSaung  des  Saarkanals  der  Bezug  von  Lothrtiifer 
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lOnette  und  Schlacke  für  den  Baarverkehr  sehr 

erleichtert  war.  FürNeiinkirclien  jedoch  war  einat- 
weilen  der  Hinettebezu^  noch  nicht  von  Tlinleu- 
tung;  trotzdem  kaufte  Stiiuim  im  Jalire  18G5  einige 
Erzfelder  an,  um,  soweit  w'w  an^Mfdi?«  wentg- 
xtens  teilweise  die  tenmi  L  ihnerzc  zu  ersetzen. 
In  Neuukircheu  hatte  man  sich  mittlerweile  auf 
erhöhte  Produktion  an  Halbseugr  und  wertvoller« 
Fertiperzeugnii^'je  irfworfon  nntl  miiHtf,  dn  die 
£rz Verhüttung  zurückgegangen  war,  Im  Jatire 
1866  Ms  1869  jahrlfeli  noch  etwa  16000  t 
Roheisen  ankaufen.  Der  Jahres verl)raucli  belief 
lüch  auf  rund  20  000  t,  etwa  den  aä.  Teil  de« 
gOMunten  dentschen  Boheisenverbranchs.  1866 
waren  :!0  Puddelöfen  im  Gang,  und  ein  neues 
Drahtwalzwerk  kam  in  Betrieb.  Zwei  Jahre 
später  wurde  auch  die  Acb^enfabrlkntion.  die 
ein«  Besonderiieit  der  km  vorher  verkauften 
HalhergerhUtte  trewesicn  war,  iu  Nennkirchen 
eiD^cführt,  IHK!  (jiuilicli  dt  r  üuu  eigener  Koks- 
ofenanlagen Itegonuon  und  eine  Kohlenwäsche 
errichtet.  Dir  Kolilc  wurde  von  den  Grulu  n 
Ueinitz-Deohen  und  König  per  Bahn  bezogen. 
1870  trat  Karl  BtteUng  ans  der  Ffama  am  und 
Karl  Ferdinand  Stumu  wurde  alleitttger  Chef 
des  ^^'erke«. 

Dnreh  den  Krte^  1870/71  macht«  sieh 
idiic  starke  Kachfrai_'r  nach  neur^in  Kisi  nlialiii- 
baumaturlai  geltejid,  uüd  das  Werk  war  voll 
beschlfH^t.  1872/73  worden  4  Koksofen« 
gruppen  zu  je  48  Oefen  fertiggestellt,  und  die 
Hütte  konnte  von  da  an  fast  ihren  ganzen 
Kokftbedarf  selbst  decken.  War  In  den  Jahren 
1871/73  die  deutsche  Elseinndustrie  und  bc- 
sondei"«  di>'  Saarwi  rke  durch  den  Eintritt  der 
Lothringtr  llüttou  in  die  Reihe  deutscher  Eisen- 
werke schwer  bctroffiNI  wonlei),  so  bracht«'!  doch 
der  mit  Lulhriiifren  erwnrliriii  Kivreichtum  iu 
spateren  Jahren  reichen  Segen  und  kam  beson- 
diers  auch  der  Zunabme  des  Roheisenbedarfii  der 
Nciinkir»  her  Werkf  r.uiznic.  denn  Stumm  liatt/'. 
gleich  nachdem  Lotluiugen  deutsch  geworden 
war.  Katonir  auf  ein«  Anzahl  Lotbrlnfrer  Erz- 
felder trenonimen.  1872  und  If*"^  wurde  rin 
selbständiger  Crieüereibetrieb  mit  Kupolofen  uud 
Flammofen  eingerichtet.  Die  Zahl  der  PoddelSfen 
war  auf  50  gewaclisen.  Die  .^rbeiterzahl  stieg 
von  1871  bis  1875  von  UUO  auf  2000  und 
der  Eoheiscnverbrauch  von  37  000  auf  54000  t. 
Avob  wurde  im  Jahre  1875  der  TTmbau  der 
alten  Hochofenanlage  in  Angrift'  genommen  und 
Us  zum  Jahre  1885  vollendet.  Li  diesen  Zeit- 
raum fallt  jedoch  der  durch  die  .Aufhellung  der 
EisenzöHf  hf rbt  i^'efillirti^  wirtschaftliche  Nir'drr- 
gang,  von  dem  >cunkirchen  um  so  schwerer 
betroffen  wurde,  als  die  Bessemer^StahlseUene 
der  >eh\v.->ißei8ernen  immer  mehr  den  Knn^  ablief ; 
man  ging  deshalb  zur  Fabrikation  ächwciUoiäerner 
TMiger  Aber,  und  1878  wurde  eine  neueWalz- 
werksanlage  lllr  Trlger»  Schwellen  und  brdte 
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Universaleisen  fertiggestellt.  Schwere  Zeiten 
schienen  abermals  für  das  Werk  heraufzukommen. 

Mit  der  Abwendtiu;:  Dtnitsrblnnds  aber  von 
d<^r  freihttndlerischuu  \\  u  Uchalinj>olitik  trat  dann 
1879  auch  gleichzeitig  das  Thomasverfahren 
im  f,rbf>n.  und  di^  Aiij^sidif m  für  das  Neun- 
kirchener  Werk  klJlrteu  sieli  wieder.  1 880  begann 
man  sdion  dm  Bau  dnes  Stahlwerke«  und  Sinde 
wurde  das  erste  Thomaseisen  in  Neun- 
kirchen crbla.sen.  Der  ätahlbedarf  stieg  rapid, 
und  die  sechs  Oefen  der  neuen  Hochofenanlage 
konnten  dir  N.ndifra2e  nicht  drcki'ii ;  bis  zum 
Jahre  1888  stieg  die  Produktion  an  Koheiseu 
auf  104000  t,  und  87  000  t  muBten  dazu^kanft 
werden.  Der  Erzitergbau  in  IjOthringen  nahm 
einen  entsprechenden  . Aufschwung.  Bereits  1885 
mnßte  auch  das  Stahlwerk  einem  Umbau  unter- 
zogen werden,  indem  man  zwei  Ivonvertergerüste 
mit  auswechselbaren  Konvertern  einrichtete  und 
das  flüssige  Eisen  dem  Stahlwerk  direkt  zuführte. 
Auch  das  Walzwerk  war  kurz  voriier  (1883)  durch 
i-'im-  Reversierstraße  erweitert  worden,  die  Stahl- 
schienen,  Schwelleu  und  größere  Trilger  walzte. 
Ferner  lehritt  man  zum  Bau  eines  Stahldraht« 
Walzwerks,  nahm  (ISHfi)  aber  zunflelist  nur  die 
Uerslellung  von  Feineiseu  auf.  Zur  Entlastung 
des  zum  Tbomaswerk  gehtrigen  GleOereibetrlebn, 
iler  mit  Rücksicht  auf  die  Mannigfaltigkeit  der 
Erzeugnisse  tiekrlei  Crußblöcke  herstellen  Uttfite, 
schritt  man  1887  zum  Bau  einer  Blockstraße 
mit  zwei  Arbeitsgeriisten.  Zur  Heißhaltung  der 
Hlücke  diente  ein  mit  (Jas  geheizter  Rollofen. 
Unmittelbar  an  das  Blockwalzwerk  wnrde  ein 
Fertigwalzwerk  mit  zwei  TriostraOen  angebaut, 
iitid  lim  dieTfllzi'  di  r  Blöcke  auszunutzen,  legte 
naui  iiocli  fiticu  ga.sKi'heizten  WärmolVti  au. 
Die  kleine  Triostraße  erzeugte  l!auvisrri  Iii» 
Normalprolil  18,  leicht i  i*  Sclin  iu d.  Knüppel  und 
Platinen,  auf  der  gröberen  wurden  Träger  bis 
Normalprofll  80,  VoUbahnsehienen  und  Schwellen 
frcwalzt.  \n  das  Walzwerk  schlossm  sirh  die 
A<|justagehaUen  und  Lager  au.  Die  eigene 
Rohelseoerzeugung  bellef  steh  1690  auf  112000 1 
und  der  Gesamtbedarf  auf  170  000  r;  die  Zahl 
der  Arbeiter  war  auf  3133  gestiegen.  Mit  dcui 
Jahre  1890  ging  die  Firma,  Sie  dch  zwei  Jahre 
vorher  in  eine  Kommanditgesellschaft  vcrwand«dt 
hatte,  zu  dem  damals  noch  neuen  Verfahren  der 
Verkokung  feingemahlener  Kohle  über,  baute  nach 
und  nach  sämtliche  KoksOfen  um  und  gliederte 
185)5  den  vorhandenen  eine  neue  siebente  Grup|>e 
an.  Ende  1900  waren  354  Koksöfen  dieser  .\rt 
in  Betrieb.  Auch  ©Ine  Gruppe  von  30  Ottoschen 
Unterfeuerungsiiffii  Mtirde  nnir'l'  irt  und  gleich- 
zeitig Nebenjiroduktengewinniing  eingerichtet. 
Zwei  Kohlenwäschen  für  40  und  60  t  stündlicher 
RnIikotil>ngewintiung  wurden  iri  1  inf  und  nach 
und  nach  hatte  mau  die  Zahl  der  steinernen 
Winderiiltzer  auf  17  erhSht.  Schon  Im  Jahre 
1695  war  ein  20  m  hoher  Hochofen  mit  einem 
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Aittbrfaigen  von  105  t  erlMut  worden  iind  die 

Vrnvnnrlitni^  von  HofliotVnL'rvs  zur  Kcssdfi'Ufruii;; 
litirchgeluhrt,  Waliroiul  der  neunziger  Jahre 
war  dle.Fliificiflendaratellaiiiir  immer  mohr  fort- 
L'^.  srlirittrn  tinil  lirittc  ila^  "^rhwf il^risi  ti  in  ^'Icii-hem 
Maüc  verdrängt,  so  dali  19U0  von  4*2  uouli 
stehenden  PuddelSfen  nur  -noch  24  hetrielien 
ward  Iii.  r>iii  iiliötiten  Kolij-i.m'nluMlarf  mußte 
das  1890  gegrimtlete  Ueckinn^er  Hochofenwerk 
decken,  das  sein«  Br<e  ans  dem  bedeutend  er- 
weiterten I^^thringer  und  Luxemburger  Itrulu'i»- 
liotricl)  bezog.  Naelidem  man  das  Stahlwerk 
einem  nochmaligen  Umbau  unterworfen  hatte, 
mocbte  sich  auch  der  Neuban  einer  Kapolefen- 
anlat'p  erfonlcrlich,  um  der  neuen  Konverter- 
anlage  daj«  nötige  tiiiüsige  Kubeiseu  zuführen  zu 
können. 

Im  Walzwcrksbetrieli  war  man  ebenfalls 
ritatig  fortgesoiiritten,  liatt«;  ein  neuen 

Blockwahwerk  fHr  die  schwersten  TrSi^r  dem 
Hetrfph  filif rp'ben.  die  ii.  iir  Stnilie  mit  einem 
KoUofen,  einer  Zwilliugsrevcrsiurfflasohine  nebst 
BeservemMchliie  and  einer  Rlockschere  ans- 
gerüstet  und  die  Zahl  der  Ausgleiclignilu  n  auf 
1 1  erhdht.  Die  waoltseude  Nachfrai^e  nach  Urob- 
und  Feineisen  führte  dann  noeh  zum  Umban 
des  Ältesten  Puddelwerka  su  einem  0rob-  und 
Feinwalzwcrk. 

Auch  nach  dem  Tode  de«  Freiherrn  von  Stumm 
am  8.  März  1901  nahm  die  Kntwieklung  dcH 
Werkes  krüftigen  Fort;rang.  Nnehdem  sich  die 
Ifaskrattniaschincn  hinlttngiii-h  bewahrt,  die 
Dampfturbine  sieh  einen  Platz  zu  sichern  be- 
gonnen und  die  Elektrizität  reichlich  Verwen- 
dung lui  UUtteubetriub  gefunden  hatte,  beüdUoU 
die  heutige  ebenso  rOhrige  wi«  urosicbtiire 
L'-ilun^--  (Inr  Stunimschen  Werk.'.  iH.'  sicli  IlMi,'! 
in  eine  Geaellscitaft  mit  beschränkter  Haftung 
umgrewandelt  hatten,  mit  einem  Kestenaufwand 
von  8  Millionen  Mark  das  Werk  der  Neuzeit 
entsprechend  vOiÜg  umzubauen,  und  zwar  sollte 
der  Umbau  im  Verfauif  der  nldiateii  10  Jakr«  vor 
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sieh  gellen.  8o  wurde  bereits  1  'J02  ein  24  m  hober 
Hoehoten  mit  ehior  tiTtrHi  In  n  !, nistung  von  130  t 
ftirtigge.stellt  und  ein  zweiter  gleich  großer 
Ofen  inzwiseliett  dem  Betrieb  übergeben.  Die 
(iiclitgase  drr  mit  doppeltem  Gichtverschluli  aus- 
gerüsteten üofen  wurden  zum  Betrieb  der  tia»- 
ireblftsemasehine  verwendet.  Infoige  dieser  Er- 
weiterungen machte  die  Koheisenproduktion  cr- 
hfblicbe  Fortschritte.  lUOl  betrug  sie  noch 
107  000  t,  1903  bereits  144000  t  und  1905 
l.j4U0Ut.  Im  Jahre  11)05  beschäftigte  die 
Kirma  Stumm  in  Neunkircheu  4491  Arbeiter. 
Von  dem  alten  Puddelwerk  ist  der  älteste  Teil 
IftngSt  gefallen,  aber  inuti'  noch  arbeiten  28 
Puddelöfen,  »iic  aussclilit  lUirli  auf  Qualitäteisen 
betrieben  werden.  i)ic  Elektrizität  wird  nach 
Fertigatellung  der  Zentrale  im  weitestgehenden 
MaUe  ausgenutzt  werden  und  direitt  oder  indirekt 
al»  Hauptkraftquelle  dienen. 

So  liaben  im  Laufe  etnes  Jahrhunderts  vier 
f!t»nerationf'ii  ;in  der  Entwicklung  des  N.nn- 
kircher  EisenwerkeH  gearbeitet  und  das  Werk, 
das  mit  ein  paar  Hundert  Ariieitern  anfing,  in 
il>  i-  Tat  zu  t  in>  i!i  Uiesenbetrieb  au.sgest&ltet. 
Und  wenn  die  VerweadungsmögUchkeit  des  äaar- 
koks  im  Hochofenbetrieb  und  die  Erfindung  des 
Thomasprozesses  die  unentbebrlieben  Vmau» 
Setzungen  eines  solchen  .\ufschwnnges  waren 
HO  liat  doch  die  unermüdliche  Talkraft  der  Leiter 
des  Werkes  und  vor  allem  die  machtvolle  J'i  imhi- 
lichkelt  des  im  Jaliiv  1901  verschiedenen  Frei- 
berrn  v.  Stumm  den  HauptantcU  an  der  För- 
derung des  Werkes,  soweit  Ifensehenhand  dabei 
in  Frage  konnnt.  Man  versteht  es,  wenn  sicli 
die  Firma  den  am  15.  Mai  11)15  zum  zwei- 
hundertatenmal  wiederkdirenden  Gedttehtnistag 
di  r  (rrUndung  des  Eisenhütteiibetriebcs  in  der 
Familie  Stumm  zu  einer  umfangreicheren  Jubel- 
feier vorbehftlt.  Aber  auch  zu  dem  hundefrt- 
jährigen  (iedenktag,  der  dem  Neunkin  lit  r  Wt-rk 
gilt,  sei  dem  ferneren  Oedeihen  ein  kräftiges 
«Glfiek  auf"  dargabraeiit.         Die  ludaktio». 
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Schwebetransporte  in  Berg-  und  Hüttenbetrieben.* 

Von  Oberingenieur  G.  Dieterich  in  Leipzig.  «vacksnak 


Dem  modernen  Ingenieur,  dem  die  Aufgabe 
;:f'st(!lt  wini.  schwere  Lnsteri  zu  trans- 
portieren, entringt  sich  manchmal  von  selbst  der 
Seufzer:  «Los  vom  Boden*,  wenn  er  auf 
diesetn  Boden  so  gar  keinr-n  W>>fr  sirlit.  nhi-r 
den  er  seine  schweren  Stücke  befjrderu  kann, 
weil  eben  dieser  Boden  mit  allen  mSglichen 
arbeitschaftenden  Maschinen  besetzt  und  bestellt 
ist.  Nirgends  macht  sich  der  ünterschicd 
zwischen  Transportarbeiten   und  Produktlons- 

*  Tortrag.  Kelialtea  in  der  j^t^senhAtte  Obsr^ 
•ehleslea'  n  Oleivito  am  I».  NoTamiwr  1906. 


arbeiten  schftrfer  bemerkliar,  wie  im  Borg"  und 

Iliittetnvr'jen,  Jt  nes  feinillieht«  Gegenüberstehen 
der  beiden  Arbeitsarten;  der  produktiven  Tätig- 
keit, deiienigen  Elnrfebtuagen,  die  Werte,  Fenn 
und  (IrM'c  scliaffi-ii.  und  derjenitrrii  in;i:^i-hirn  Hen 
Anlagen,  die  vollständig  unproduktiv  nur  der  Urts- 
vorandening  der  Rohstoife  oder  Fortiyrfabrilmtp 
dieni  M.  die  nur  Wertaufwänd»  i  rrordmi,  i>hue 
den  inneren  Wert  der  Waren  zu  erhöhen  der 
Traosporteinrichtungj'n. 

Und  dieses  gewissermaßen  sdbstvcrstXndHdie 
Streben,  mit  «len  Trantportcinriehtungen  vom 


Digitized  by  Google 


1.  April  im. 


Sehwiietnimporfe  in  Berg-  «jm(  Hitttt^rttbt», 


8tdü  «od  BiMn.  Ml 


Boden  loaznkoiniDMi,  dm  fMtM  Boden  den  pro- 

liuktiven  Arbeit seinrichtuniriMi  m  ülierl.isst'n  und 
'  die  onprodoktivcn  Arbeiti'n,  die  Transporte,  ia 
du  Lnftrann  m  rerle^cn,  der  ja  noeh  eine  be- 
sonders ^oUi>  AosnutzbarkRit  besitzt,  und  der 
bis  jetzt  noch  so  wenig:  industriell  vorwertet 
worden  ist,  —  dieses  Streben  hat  zur  Schaffung 
der  Lufttransporte  oder  Sebwebetransporte  ge- 
fiihrt,  denen,  soweit  es  sich  um  interne  Massen- 
bewegungen, um  Bewegungen  auf  l-  abrlkpliltzen, 
Hütten,  Zecken  umr.  handelt,  wohl  die  Zukunft 
gehSrt. 

Das  Prinzip  der  Lui't-  oder  Sehwebctraus- 
porte  int  ein  «ehr  einfaches.   Ee  Ist  Jedenfalls 

mintlrstr-ns  ■^o  alt.  wie  das  der  Stniulbahnen. 
Es  icSnnte  $ogar  als  altur  angesehen  werden, 
da  jedenfalls,  lanfre  eh«  der  Urmensch  dazu 
kam.  tri'l);iliiitt  Wc^'i'  /iim  Transjiort  seiner 
lirimitiven  Arbcitsstoffo  zu  benutzen,  eine  zu- 
fnUigerweise  fiber  eine  Sehlneht  oder  Uber  daen 
Weg  hinwcirragende  Liane  oder  Sciüingpflanze 
dazn  diente,  an  ihr  einen  Weg  zum  Ausgleich 
der  Bodensenkung  zu  änden.  Von  den  Chinesen 
nad  den  .lapanern  wissen  wir.  daß  sie  schon 
vor  Jahrtausenden  mit  Hilfe  von  Hanf^iriltn 
Sclüuchten  und  Bodeneinschnitte,  Ja  ganze  l  iilt  r 
öberspanntt'n.  an  denen  sie  Lasten  beförderten, 
aus  dem  alten  Mexiko  haben  wir  iintrii>;lich<> 
l'eberreste  von  Seilbrückea  oder  Seilbaluieu; 
Itnrs  naeh  dem  SOjibrigen  Kriege  linden  wir 
.  in  Deutschland  un*l  Holland  Einrichtungen 
für  Schwebetransporte,  die  alle  auf  demselben 
Prinzip  beruhen,  demjenigen,  die  bei  den  Stand- 
bahnen auf  dem  Boden  liepMulen  Schienen  durch 
irgend  ein  geeignetes  tochniHcbes  Mittel  in  die 
Luft  zu  verlegen,  sie  so  za  gestalten,  daß  sie  eine 
große  Zugfestigkeit  erhalten .  um  sie  in  mög- 
lichst großen  Spannweiten  frei  aufhangen  zu 
knnnen,  und  auf  ihnen  dann  einfach  kleine 
Wagen  faiiren  zu  lassen,  die,  zur  Erzielung  eines 
stabilen  (rleichgcwichtes  hftngond  angeordnet, 
iM'stimnite  Lasten  aufnehmen. 

Nun  uing  es  diesen,  seit  Jahrhunderten  im 
I'rinzip  bekannten  Luftbahnen  so.  wie  es  vielen 
.-uideren  hervorragenden  Ertindungeu  ergangen 
ist,  wie  es  auch  der  Bisenbahn,  der  Dampf- 
maschine, «liT  DvnaMinmnschine  ergangen  war: 
man  kannte  sie  wohl  ihrem  Prinzip  nach,  ver- 
wendete sie  in  einzelnen  Pillen,  aber  jahrzehnte- 
lariG",  r^'lbst  nachdem  nW-  fochnischen  TlilfsmittiM 
zur  Verfügung  standen,  das  System  zur  vollen 
Ansbildang ,  auf  die  Hffbe  der  technisehen  Wissen- 
schaft zu  briii;ren.  Mii  b  es  nur  ein  untergeord- 
netes Hilfsmittel  ohne  irgend  welche  tecluiisehe 
Bedeutung.  Selbst  nachdem  .Mbert  in  Clausthal 
in  den  UOer  Jahren  des  Iii.  .I.ilirlinnderts  die 
Drahtsi'iie  erfnnrJen  und  danüt  der  Technik  ein 
ideales  .Mittel  an  die  Hand  gegeben  hatte,  auch 
die  größten  Spannweiten  zu  überwinden,  seibat 
naehdem  von  Ott« her  g^ztdgt  hatte,  wie  man 


diese  Spannweiten  dazu  benatzen  konnte,  auf 

ihtirii  eiiii-11  regelrechten  Br^trieb  einzuricbton, 
indem  mau  den  auf  dieser  Luftschiene  laufenden 
Wairen  mit  einem  zweiten  bewt^en  dOnneren 
Seile  zum  zwanglauflgen  Fsihren  bringen  konnte, 
indem  man  das  Seil  maschinell  antrieb,  gelbst  nach 
diesen  schon  verhflltnismAßig  weitgehenden  Aus- 
bildungsformen blieb  die  Ijiftbahn  ein  ganz  unter- 
geordnetes, bedeutungslo.ses  Transportelenient. 

Erst  der  bekannte  Leipziger  Ingenieur 
Blei  eh  ort  brachte  die  bis  dahin  nur  empirisch 
l»i  li;uidelte  Si'ilsrinvebebahn  in  eine  fest  um- 
rissene,  nach  allen  Seiten  bin  abgeschlossen.', 
theoretisch  und  praktisch  ausführbare  Form. 
Ihm  u'clang  es  —  einem  Stf'iilienson  iles  Luft- 
transportwesons  —  die  bis  dahin  bedeutungslose 
Drahtseilbahn  in  die  Reihe  derjenigen  maschi- 
nellen Kinrielit  Hilgen  zu  stellen,  auf  dt  iieii  uns>  ri' 
ganze  heutige  (.troßindustrie  beruht,  indem  er 
naeh  planmißig^n  theoretischen  Untersuchungen, 
nach  jahrelangen  ])raktischcn  V'ersuchen  ein  in 
sich  (resehlog.senes  System  schuf,  das  in  seinen 
(irund/.iiu'cji  die  l'nterlage  für  den  gesamten 
nioderitcH  Sehwebetransport  geworden  ist. 

Dil'  Kit;:-  i'nd  Hüttenindustrie  hat  wohl  von 
diesem  l;üi<i;.st,  Allgemeiugtit  irewordenen  Trans- 
portmittel den  größten  Vorteil  iri  zo^rcji.  —  Ihnen 
allen  «intl  j;i  die  T?leirlu'rlselie)i  DTr^htscillialiniMi 
bekannt,  die  heute  noch  wie  vor  3t>  Jaliren 
darauf  beruhen,  daB  zwk  unter  Qewlehtsbelastung 
ausgespanntp  prirnllel  liegende  Luftgcletse.  (fie 
sogenannten  Tragseile,  über  Stützen  frei  ge- 
lagert rind.  Sie  gehen  an  ihren  Enden  In  den 
Stationen  in  ^l•!lleifenf^irmig  angeordnete  Hange- 
schienen über,  so  daß  diese  Strecke  mit  den 
Stationen  eine  geschlossene  Ringsehleife  bildet, 
auf  der  die  mittels  eines  endlosen,  dem  Trag- 
seil parallel  liegenden,  in  den  Stationen  auf 
L'raführungsscheiben  gelegten  imd  dort  angetrie- 
benen Zugseiles  bewegten  Wagen  in  ununter- 
brochener Folge  ül>er  si<'  hin  laufen.  Es  kann 
nun  nicht  meine  .\ufgabi'  sein.  Ihnen  hier  diese 
einfachts  in  Tausenden  von  .Ausführungen  in 
.'illt'ii  Teilen  der  W.It  laufende  Drahtseilbfilm 
zu  schildern,  sondern  ich  mr>chte  mehi*  darauf 
eingehen,  Ihnen  zu  zeigen,  wdeher  Ausbildung 
dieses  an  sich  riTifadii'  Systrni  frtliiix  ist, 
indem  ich  liiuen  die  letzten  Aulagen,  die  auf 
den  gleichen  Prinzip  beruhen,  verfahre,  An> 
lagen,  dir'  im  wrsrnflirhen  dem  Berg-  undHQtlen- 
betriebe  entnommen  sind. 

Zur  Veransohanliehung  einer  einfachen  Draht- 
seilbahn, l»ei  der  aber  in  ganz  prflgnanter  Weise 
die  N'ichtbelastung  des  Bodens  mit  Transj^ort- 
einrichtungen,  das  l 'eberschreiten  von  Gcbfliulen, 
Eisenbahngeletsen,  die  Ihiabhtngl^keit  von  allen 
produktiven  Arbeitseinrielitungen  zum  Ausdruck 
gebracht  ist,  diene  Abbildung  1,  eine  von 
Bleiehert  gebaute  Anlag-  >li  r  Wigan  Ctfal 
and  Iren  Company,  England. 
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Bei  dieser  Anlage  handelt  es 
sich  darum,  die  au«  einem  durch 
Tagesbauten  von  einer  Koksofen- 
batterie vollstflndig  isolierten 
Schacht  kommenden  Kohlen  dieser 
Batterie  auf  möglichst  einfachem 
Wege  zuzuführen,  welche  Aufgabe 
dadurch  gelöst  wurde,  daü  zwi- 
schen Fördergerüst  und  Kohlen- 
turm in  «iiner  Länge  von  ungefähr 
1 10  ni  ohne  weitere  Unterstützung 
ein  Drahtseilpaar  ausgespannt  ist. 
auf  dem  die  gefüllten  Wagen  einer- 
seits nach  dem  Turme  liin.  die 
leeren  \Vag(<n  anderseits  vom 
Turme  nach  dem  Schachte  zurück- 
laufen, nachdem  sie  in  der  Uni- 
führungsstation  auf  dem  Turm 
ihren  Inhalt  selbsttätig  in  den 
Kohlenbunker  ül)er  den  Koksöfen 
entleert  haben.  IMe  Leistung  die- 
ser .Anlage  beträgt  bei  einer  Stei- 
gung von  15  m  zwischen  Schacht 
und  Kohlenturm,  einer  Tragseil- 
länge von  110  m  und  einer  Zug- 
seilgeschwindigkelt  bezw.  Fahrt- 
geschwindigkeit der  Wagen  von 
0,6t)  m  20  t  in  der  Stunde. 

Nun  mag  es  den  Bergmann  auch 
interessieren,  einmal  zu  sehen,  wie 
die  Kohlen,  die  er  zutage  fördert, 
dann  behandelt  werden,  nachdem 
sie  die  Zeche  verlassen  haben  und 
ihrem  Zweck,  der  P>zeugung  von 
Kraft  und  Wärme,  zugeführt  wer- 
den sollen.  Ah  Beispiel  einer 
solchen  Umlade-  und  Lageranlage, 
auf  der  grolle  Mengen  Kolile  bis  zu 
mehreren  Hunderttausend  Tonnen 
gelagert  und  bis  zu  10  000  t  an 
einem  Tage  umgeschlagen  werden 
sollen,  habe  ich  eine  der  größten 
l)is  jetzt  überhaupt  gebauten 
Lager-Transporteinricl  tungen  ge- 
wählt, diejenige  des  neuen  eng- 
lischen Gaswerkes  in  Marien- 
dorf  bei  Berlin,  eine  der  jüng- 
sten aber  auch  der  gewaltigsten 
Schöpfungen  des  Hauses  Bleichert. 
Bei  dieser  Anlage  handelt  es  sich 
darum,  die  auf  dem  Teltowkanal 
in  Schiii;en  ankommenden  Ktdden 
einmal  dem  Lagerplatz  zuzuführen, 
zum  andern,  sie  dem  Lagerjdatze 
wieder  zu  entnehmen  und  nach 
den  Retortenhäusern  zu  befönlero, 
oder  drittens,  bei  leerem  Lager- 
platze direkt  in  die  Ketorten- 
häusor  zu  fahren. 

Aus  der  Abbild.  2  ergibt  sich. 
daU    die   CrrundriUanlage  diese> 
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LaftMrpliitSM,  der  beliuüie      qkm  oiofikftt,  etae 

ziemlich  unregelmüßigo  ist.  U'ürdt«  man  Schienen- 
bahnen  angewendet  haben,  so  hatte  es  besonderer 
Etnriehtungen  Iwdnrft,  um  dl« 
vorscliirdcnon  Holicnl.itren  vom 
Hafen,  Lagerplatz  und  üetor- 
tvnhiUiaeni  za  Verwinden,  und 
man  hatte  ferner  den  J^o^er- 
platz  lan^t  nicht  in  dem  MaUe 
ausnutzen  können,  wie  bei  Ver- 
wendung:  von  Sehwelietran»- 
porteinrichtiinpen,  bei  denen  die 
Flachen  von  den  Transport- 
g«(Ut«ii  Oberhaupt  nicht  be* 
rührt  werden.   Wie  Sie  sehen, 
besteht    die    ganze  Aiüage, 
deren   einer   Teil    für  «ine 
stilndlicht-   Förderung'   Iiis  zu 
2Ü0  t  eingerichtet  ist,  wie  in 
Abbild.  3  erd«htlich,  aus  einem 
hochgelegenen ,    an  *  Parabel- 
brückeu    befestigten  DoppeU 
^eleise,  an  dem  entlang  die 
einzelnen  Wagen    titinh  ein 
Zugseil,  das  von  dir  Winlfcl- 
station  bis  7a\  deu  Retorten- 
hAuseni    durchlauft,  bevregt 
werden.    Um  den  Lagerplatz 
aber  auch  in  seiner  ganzen 
Brtite  bestrelehen  mi  kSnnen, 
fahren  zwfi  proRo  Brnrkfri  mit 
je  60  ut  bpannweite,  die  senk- 
recht SU  dem  festen  Laufgeleiee 
in  d»  r  Mittr  angeordnet  sind, 
diesem  Geleise  entlang.  Die 
Bracken  bedtsen  ebenfalb  je 
ein   schleifenformig  angeord- 
netes Uangegeleise ,  das  mit 
SeUeppschienen  an  das  feste 
Geleise  anschließt.  Au  diesen 
Ansclilußstfillcn   sind  nber  auf 
der  IJrückc  grüße  L'uiiühruugs- 
si'li^'ibeu  angeordnet,   die  das 
Zu;.'sii!    aufnehmen,    das  an 
dem,  dem  Mittelgeleise  entgegengesetzten  Ende 
mn  eine  dritte  VmfBhnmi^Mhdbe  h«rumgef1ihrt 
ist.  HO  dal5  jeder  Waticn.  drr  vom  Hafen  kommt, 
die  Brücke  nach  zwei  Eicbtiuigen  hin  passieren 
nnS.  Das  Verfahren  der  BrQeke  Ober  die  Lange 
des  Lagerplatzes  geschieht  durch  besondere,  in 
den  Fuß  der  Portalsttttzen  eingebaute  Trieb- 
werlce.    Es  Inwn  das  Verfahren  wahrend  des 
Hetriebes  geschehen,  da  eine  Verlängerung  oder 
Verkürzung  der  Zugseile  durch  die  Verschiebung 
der  Brücke  nicht  eintritt.    Die  vom  Hafen  lie- 
förderte  Kohle  stürzt  nun  wahrend  des  Fahrens 
über  die  T^rückc  auf  den  I.atreriiliitz.  iiiilem  die 
Wagen  an  beaoüdore  Anschlage  austoben,  die 
ein  Ki[>pen  der  Wagenkasten  bewirken. 

Zur  Wiederaufnahme  der  von  der  Hrinirebabn 
abgestürzten  Kohle  vom  Lageq»latz  dienen  groüe 


Drehkrane.  Sie  sind  auf  denselben  Portal- 
brücken montiert  und  heben  mittels  SelLst- 
greifer  die  Kohle  in  einen  Füllrumpf.  Jeder 
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Drehkran  ist  fftr  dne  stündliche  Ldstung  von 

45  t  berechnet  tmd  fördert  mit  jedem  Hub 
etwa  1,8  t  schlesische  ^^tciukuhle.    Es  sind  ver- 
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tragUch  Stückkohlen  nufzunehmen.  deren  Einzel- 
größe  bis  zu  1  m  .  0,6  tn  .  0,5  m  betra^rt.  Die 
BrattotragfUhigkeit  jedes  Kranes  hetrftgt  6500  kg 
bei  einer  Ausladung  von  15  m.  Die  Hubwinde 
sowie  der  Drehwerkantrieb  sind  in  einem  ge- 
räumigen Maschinenhause  untergebracht,  in  dem 
auch  der  Maschinist  seinen  Stantl  hat.  Das  die 
Stabilität  des  Drehkrans  sicliorntle  (regengewicht 
ist  vertikal  beweglich  angeordnet  und  zur  Aus- 
wuchtung des  Greifers  mit  ))enutzt.  Die  Sfrom- 
zufiihrung  zu  den  Drehkranen  geht  durch  die 
hohlen  KfinigszaptVn  unter  Anscliluß  an  ili«; 
Rundschlcifkontaktc.  Jeder  Kran  besitzt  zwei 
Motoren,  einen  Hubniotor  mit  einer  lieistung 
von  35  P.S.  und  einen  Dn'hmotor  mit  etwa 
H  P.S.  Die  Fahrbewegung  der  Portallirücke 
wird  unabhängig  von  «ler  Bewegung  der  Dreh- 
krane von  einem  der  den  Füllruni|tf  bedienenden 


auf  das  Lager  oder  nach  den  Retortenhflusern 
auf  14  Zur  Bedienung  der  ganzen  Anlage 
Itei  vollem  Betrieb  sind  etwa  H  bis  10  Mann 
erforderlitdi.  —  Die  beiden  vorbeschriebenen  .An- 
lagen dienen  im  wesentlichen  dem  Transjiort  von 
I^rgprodukten  in  horizontaler  Richtung. 

Nun  kommen  rein  horizontale  Transporte, 
wie  sich  schon  aus  der  vorbeschriebenen  .-Aus- 
führung ergibt,  in  Berg-  und  IIüttenbetrieb«'n 
ziemlich  selten  vor.  Es  sind  stets  mehr  mltr 
weniger  Höhenunterschiede  gleichzeitig  zu  über- 
winden, und  da  haben  wir,  wenn  wir  bei  di'ni 
Prinzip  der  Schwebetransporte  Ideiben  wollen, 
/.unflchst  zweierlei  Arten  von  Höhenfahren  mit 
feststehenden  .Anlagen  zu  unterscheiden. 

Zunilchst  die  Höhcnüherwindung  mit  .Aufzügen. 
Wie  ich  im  Eingang  meines  Vortrags  ausfUhrte. 
ist   ein  (diarakteristisches  Merkmal   der  Draht- 


.Arbeiter  gesteuert.  Die  Greifer  sind  als  Zwci- 
seilgreifer  ausgebildet,  wodurch  es  möglich  wird, 
dieselben  in  jeder  belietiigen  Höhe  zu  üftnen 
oder  zu  sehllelien.  Sic  stehen  unter  der  Wirkung 
zweier  kräftiger  Bremsen,  von  denen  jede  allein 
imstande  ist,  ihn  festzuhalten. 

Das  Krankraftwerk  zum  A'crfahren  der  auf 
zwei  )iarallelen  Geleisen  laufenden  Kranbrücke 
«■rhalt  seinen  .Antrieb  von  den  beiden  Seiten  der 
Brücke  aus  gleichzeitig,  so  daß  ein  Ecken  lieim 
Kahren  vollkommen  ausgeschlossen  ist.  Die  Fahr- 
gesehwimligkeit  ist  in  dem  vorliegenden  Fallit 
niedrig  gewählt,  da  die  Wege,  welche  die  Brücke 
wahrend  des  (rrelfcrbetriebes  zu  machni  hat, 
nur  klein  sind,  sie  betragt  etwa  12  m  i.  d.  Minute. 
Die  .Anlage,  die  sich  seit  etwa  einem  Jahre  in 
Betrieb  liefindet,  hat  nun  ihre  vertraglichen 
Leistungen  schon  weit  ülterscliritten,  da  mit  ihr 
(rreiferlcistungen  bis  60  t  in  der  Stunde  erreicht 
wurden.  Die  Kosten  des  Kohlentransports  auf 
die,  Tonne  berechnet  stellen  sich  von  dem  Lager 
zu  den  Retortonhaii.sern  auf  11  /) .  vom  Hafen 


Seilbahnen  der  kontinuierliche  Betriel»  derselben; 
.Aufzüge  dagegen  haben  jedoch  nur  intermittie- 
renden Betriel».  Man  würde  also,  wenn  man 
einen  .Aufzug  in  eine  kontinuierliche  Drahtseil- 
bahnstreeke  einbauen  wollte,  ein  Zerreißen  des 
Betriel)sprinzipes  bewirken,  mit  zweierlei  Be- 
triebsarten zu  rechnen  haben  -  ein  erhebliclier 
wirtschaftlicher  Nachteil.  Des  ferneren  kommt 
noch  hinzu,  daß  der  an  einen  Punkt  gebundene 
.Aufzug  stets  erhebliche  Umwege  der  horizon- 
talen Transporte  im  Gefolge  hat,  da  alle  Ma- 
terialien erst  horizontal  an  den  Aufzugspunkt 
lierangeseliafft  bezw.  von  ihm  weggeholt  wenien 
müssen,  und  nicht  zum  mindesten  spielt  noch 
eine  Rolle  die  ungleichmäßige  Kraftbeanspnichung. 
die  .\ufzüge  im  Gefolge  haben,  je  nachdem  sif 
beladen  oder  leer  laufen. 

Solange  man  nur  auf  bodenständige  Bahnen 
angewiesen  war,  konnte  man  .Aufzüge  zur  r»'ber- 
windung  von  bedeutenden  Unterschieden  auf  kurze 
Entfernungen  kaum  vermeiden,  da,  wie  bekannt, 
bodenständige  Bahnen   zum  größten  Teil  kraft- 
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•cUllaBif  Mf  ihr«ii  Seidenen  laufen,  also  an  fdne 

lH^stirnmt•'  Sicitruriir  f^clnimlrn  sind.  Eine  Aus- 
nabme  hiervon  bilden  selbstverstftodlich  die  so- 
gemumten  BramAievge  oder  Sehrtgstrecken  ndt 
•Seilbetrieb,  die  aber  auch  wieder  den,  den  pro- 
duktiven Arbeiten  vorbehaltcnen  Boden  stark  in 
Ämtprach  nehmen.  Außerdem  lassen  aber  auch 
Schragstrecken  von  StAndbahli«B  mit  swaog^ 
läufigem  Betriebe  c'niH  Stt»i(ranfr  nur  von  einer 
gewissen  Grenze  zu,  da  sich  l>ci  den  Standbahn- 
wagen  aber  eine  bestimmte  Stelgfong  hinaus  der 
Schwerpunkt  derart  verlegt,  daß  auch  hierdurch 
die  BetriebsinögUchkeit  ein  Ende  findet. 

Ändert  dagegen  \mA  den  Sehwebebaluuo,  die 
infolge  der  lifinrpndf^n  Anordnung  ihrer  Jjast- 
gefilße  stets  ein  stabiles  Wagengleichgewicht 
anfuretaen,  die,  eofem  tde  mit  Zugseil  betrieben 
werden,  ohnehin  einen  zwangl&ufigen  Betrieb, 
der  nicht  an  eine  Steigung  gebunden  lat«  be- 
dtxen  und  die  aich  infolge  ffieaea  Vmatandea  in 
herrorrageiider  Wei»e  dazu  eignen,  über  Schrftg- 
brficken  A'on  ganz  beliebiger  Steigung  geführt 
za  werden,  Iderbel  also  die  zweite  Möglichkeit, 
die  Uelierwindung  von  Höhendifferenzen  mit  fest- 
steheiult  n  Anlagen,  bieten,  (licjeniire  der  kon- 
tinuierlich betriebenen  Schragbrücken. 

EflistjaUar,  da6  Hingebahn-SebrogbrQokMi 
an  keine  Pteifnmc  trobunden  sind,  soweit  die 
teohuiache  Durchbildung  der  Wagen  der  Bahn- 
neigong  ngepaAt  ist.  Man  kann  aich  sehr  wohl 
denken,  daß  diese  Stei^:un^^  die  sehr  hriufifr  mit 
1 00  also  45  Qrad,  ausgeführt  ist,  nocli  weit 
über  dieses  Maß  liinavs  zu  erhSb«)  wftre,  ja 
daß  sie  schließlieh  1  :  «=  wird,  zur  Senkrechten 
Uberi;eheji  könnte,  womit  wir  das  kontinuierlich 
arbdtende  Patemosterwerlc  erreleht  bitten. 

Im  Berg-  und  Hüttenbetriebe  kommt  e»  hftu- 
flger  als  in  jedem  andern  Betrieljc  zudem  noch 
vor,  daü  an  einzelnen  i^nnkten  nielit  nur  auf 
eine  Höhe  zu  arbeiten  ist.  sondern  daß  sich  die 
Arbeltshöhe  im  Laufe  der  Zeit  vi  rilndert.  wo- 
durch besondere  Schwierigkeiten  durch  Erhrtiiung 
and  Verltngerung  eventneltor  AnfkOg«  sntsidien 
würden.  Ist  nun  schon  für  finanziell  sehwer 
zu  verwendende  Produkte  die  Frage  der  Transport- 
bllllgkeit  eine  die  Bentabllitftt  der  Werke  wesent- 
lich beeinf ussende,  so  ist  dieses  noch  mehr  der 
Fall  bei  dei\jenigen  Materialien,  bei  denen  auf 
die  Brzielnng  eines  Gegenwertes  durch  Verkauf 
nicht  zu  rechnen  ist,  wie  z.  B.  bei  den  Alifilllen. 
an  denen  ja  die  Berg-  und  Hüttenindustrie  sehr 
reich  ist.  Ich  erinnere  nur  an  die  ungeheuren 
Mengen  von  Hochofenschlacken.  Herfen  usw., 
die  vielfach  am  Platze  nicht  verwemlet  werden 
kilnnen  und  deshalb  auf  dio  Halde  gebracht  werden 
müssen,  und  gerade  aus  diesem  Haldenbetriebe 
Jiahe  ich  hier  nun  ein  Beispiel  prew.lhlt,  um  die 
\  orteile  der  Schwebebahneinrichtungen  bei  L'eber- 
windtnig  toh  HChemmtersefaieden  mit  Hilfe  von 
HehrOgirflcken  n  Illustrieren. 


Die  Aufiiehflttung  von  Behren  und  Schlacken- 

halden  erfoltrte  seither  ja  aiieli  vielfach  mit  Hilfe 
von  Drabtseilbaluien,  derart,  daß  eine  20  m  hohe 
oder  noch  bShere  SeUbahnstation  errichtet  und 
zunächst  voll.^tandig  verschüttet  wurde,  worauf 
dann  der  Haldensturz  mittels  transportabler 
HAngehahn  oder  Schmalspurbahngeleise,  mitunter 
auch  durch  Haldenbrcmsberge  Erweiterung  fan<l. 
Auf  die  80  bis  zu  einer  bestimmten  Höbe  aut- 
gebaute Halde  wurde  nötigenfalls  noch  eine 
zwdte  anfgestOnt,  Indem  man  adf  der  ersten 
wieder  eine  neue  Scilbahnstation  von  ent- 
sprechender Höhe  erricbtette.  Hierbei  war  es 
jedoch  immer  noch  notwendig,  daß  man  sur 
liorizontalen  Erweiterung'  d«r  Halde  die  Seil- 
bahnwagen entweder  auf  Hangeschienen  Oiler 
fortwthrend  zn  erweiternden  Gelelsen  Us  an 
die  Absturzkante  brachte,  wodurch  sich  ein  Hand- 
betrieb in  umfangreichem  Maße  nicht  umgehen 
liefi,  denn  das  selbsttätige  Abstürzen  fand  sehr 
bald  in  der  Höhenlage  eine  Grenze. 

Kun  hat  man  schon  vor  langer  Zeit  versucht, 
nach  Art  der  Ketten-  und  Seilbahnen  konstruierte 
Haldenbahnen  zu  benutzen,  indem  man  auf  «lie 
Halde,  dem  Böschungswinkel  entsprechend,  eine 
mit  Gitterträgern  unterstützte  Schienenbahn  legte, 
deren  Wagen  mittels  Seil  und  Winde  hlnauf- 
prezop-rn.  am  oberen  Kn<le  von  einem  Arbeiter 
entleert  und  wieder  heruntergelassen  wurden, 
l^ese  schrtge,  brOckenarUge  Bahn  laßt  sieh 
wohl  Iielieliiir  i  rweitern.  doch  kann  sie  im  B'  trieh 
auf  der  Halde  eine  Bedienung  durch  Arbeiter 
nicht  entbehren,  dann  arbeitet  sie  nicht  kon- 
tinuierlich, und  je  höher  dii  Halde  winl,  um 
so  geringer  wird  ihre  Leistung  an  geförderten 
Bergen.  Das  vor  etwa  zwaudg  Jahren  in  der 
Eisenkonstriiktienstedintk  eingeführte  System 
des  Krairtriitrerbaues  hat  seitdem  durch  seine 
vielen  Verziige.  hnuptsflchlich  dtireh  Erspaning 
jeden  Gerüstes  bei  der  Ausführung  großer  Aus- 
ladungen, zieriilichen  EinK^tiC  frt  funilen,  und  ist 
auch  hier  wieder  vorbildlich  für  die  Konstruk- 
ti»n  der  neuen  nelehertseben  Haldenbrücken 
(D.  R.  P.  Xr.  150197»  gewesen. 

Diese  Einrichtung,  die  sich  aus  Abbildung  4 
leicht  eritennen  Iftßi,  besteht  im  wesentUehen 
aus  einer  Brücke,  die  niit  einer,  dem  natürlirln  n 
Böschungswinkel  der  Halden  mSglichst  genau 
ange|»aßten  Neigung  aufgestellt  wird.  Diese 
Brück«',  die  aus  zwei  seitlich  liegenden  Gitter- 
trägern mit  gegenseitig  verbundenen  Ober-  und 
Untergurten  besteht,  so  daß  der  Innenraum  frei 
bleibt,  ist  mit  einer  endlosen  Seilbahn  aus- 
gestattet, deren  Ladestation  am  Fuße  der  Neigung 
oder  in  i^mz  beliebiger  Entfernung  von  diesem 
angeordnet  ist.  Die  Brücke  selbst  wird  aus 
einzelnen  küi'zcren  Stücken  hergestellt,  sn  dali 
sie  bei  fortschreitendem  Haldensturz  ständig 
verlftngert  werdmi  kann.  Es  geschieht  dies 
dann,  wenn  die  Beschattung  so  weit  fortgeschritten 
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ist,  daß  das  letzte  Glied  der  Brückenkonstruktion 
am  untenm  Ende  trerade  verschüttet  ist.  so  daß 
es  genügend  Unterstützung  erhalt.  Dann  wird 
ein  neues  Glied  nach  Art  der  Kra^tra^er  frei- 
schwebend angebaut,  wie  dies  die  Abbildung 
erkennen  läßt,  die  Endseilscheibu  wird  aus  dem 
vorletiten  in  das  letzte  Glied  Torgesehoben  und 
der  Absturz  Ix'^riimt  luni  von  diesem  aus. 

Zur  Erleichterung  des  Anbaues  und  zur  Be- 
lehlenniguiig  der  V ontaf^  ist  die  Bodaeilsehelbe 
mit  dem  zupchöripen  Hilnfri  schienensepment  in 
einem  Kähmen  gelagert,  der  in  Bollen  hangt. 
Da  ffie  Bollen  in  Fthrangen  laufen,  die  mit  dem 
Längsträger  fest  veritunden  sind,  kann  naeli 
dem  Anbau  eines  neuen  Streckenteilcs  der  ganze 
Rahmen  mit  einemmal  Us  xn  dem  neuen  End- 
punkt der  Brfieke  Torgeaeboben  werden.  Die 


S^Miuyonriehtung  des  Zugseiles  erbalt  bei  dieser 

Elnricbtnntr  nntürlirii  nhien  entsjireclii'nden  ver» 
grCQerteu  liub,  um  dun  Anbau  eines  neneil 
Brflokent^es  ohne  Jedesmaliges  ESospleisen  eines 
neuen  Zngseilstückes  zu  ermöglichen. 

Die  auf  Uängeschienen  der  Briicke  laufenden 
8ellbabnwagen  (Abbildung  3),  die  unmittelbar 
an  der  Bergabsturzltrüeke  iler  K(dilen\vJlsche 
oder  der  Schlackengranulation  mittels  einer 
Drahtseilbahn  an  die  Halde  angeschlossen  sein 
können,  umfahren  die  Endseilscheibc,  ohne  sich 
von  dem  Zufrscil  zu  lösen.  Eine  sellisttätige  Kipp- 
vorricliluug  Itringt  oluic  Hilfe  eines  Arbeiters  den 
Wagen  zur  Entleerung.  Mit  naeli  unten  liiingender 
Schale  fJllirt  dicst-r  dann  zurück  zur  l^cl.idestation. 

Sollte  sich  im  Laufe  der  Zeit  die  Notwendig- 
keit herausstellen,  die  Richtung  der  Bahn  oder 
ihre  Steigung  zu  verflndem.  wris  mit  Rücksiclit 
auf  Geläudeausnutzuug  leicht  der  Fall  sein  kann, 
SO  kOnnen  an  den  entsprechenden  Kniekstellen 
üebergiiny^ssi  liit  nen  und  Leitseheibcn  eingebaut 
werden,  die  jede  Kicbtungsänderung  erlaulien. 


Die  wirtschaftlichen  Vorteile  des  neues 
System«  sind  ohne  weiteres  einleuchtend.  Man 
hat  vor  allen  Dingen  nur  mit  dem  sehr  geringen 
Kraftverl»rauch  der  Seilbahn  zu  rechnen,  erspart 
jede  Bedienung  der  Anlage  auf  der  Haidt», 
ebenso  die  manchmal  recht  kostspielige  Beleuch- 
tung derselbem  bei  Naehtbetrieb  und  hat  Er* 
weiteriinu-sarbciten  nur  in  sehr  langen  Zwisdw»* 
räumen  vorzunehmen. 

Verfolgt  man  die  Haldenbttdnag  nadi  der 
vorfreschriebenen  .\rt  an  Hand  eine«  Zahlcn- 
beispieU,  so  wird  ihr  Vorzug  sofort  augenfällig. 
Nimmt  man  beispielsweise  an,  ein  Haldenmaterlsl 
habe  einen  Schültwinkel  von  35*'  und  die  Ilal  ir 
werde  kegelförmig  aufgesetzt,  so  ergibt  sich 
nachstehende  Tabelle  des  Haldeninhalts  und  der 
Zeiten,  nach  denen  VerllngeruBgen  aufzusetseo 


sind,  wenn  bei  einer  Stundenleistung  von  36  t 
BerL'<'  im  .Taliresdurcbsclinitt  täglich  200  cbm  auf 
Halde  gestürzt  werden:  der  Kegelinbait  ist  dann, 
wenn  h  die  HOhe  der  Halde,  a  den  Sdhüttirinkel 
beseiehnet:  .    v«  ■ 

2(h  ttgn)*;r  Ii 
J=- 

d  =  größte  FuBbreite  der  Halde. 
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Wie  man  deht,  würde  man  mit  einem  BrQcken- 

glied.  dt'SBon  Lflnpc  etwa  7  in  betrA^'f.  so  dali 
mter  Berücksichtigung  der  Schräge  diu  iiöbu 
am  5  m  gesteigert  wird,  beinahe  ein  halbes 
.Fahr  auskommen,  sofern  daHsellie  auf  eine  llaMc 
von  30  m  Höhe  aufgesetzt  wird;  da  aber  die 
Zelten  nicht  den  MShen,  aondem  den  entstehenden 
Kegdinlialfrn  i>ro|iortional  sind,  würde  man  mit 
einem  Brückenteii,  das  z.  B.  auf  eine  60  m-Ualde 
Mi%etetn  ist,  beinahe  2*/4  Jahre  auricoaiMB 
und  wlhrend  dieser  Zeit  588  730  —  464700 
=:  124000  cbm  abstürzen  können,  oder  es 
würde  die  EriiOhung  der  Halde  von  7ö  auf 
100  m  sich  gar  auf  20  Jahre  verteileD  nod 
Ar  über  1  200  000  cbni  Berge  genügen. 

Mit  dieser  Höbe  ist  alier 
der  Konstruktion  kdne  Orense 
in  d'T  HiUii'  fresetzt.  T>W 
beifolgenden  Sldzzea  (Abbil- 
inng  5und  6)  stellen  eine 
Haldenhahn  dar,  die  mit 
Kücksicbt  auf  das  vorbandcae 
Terrain  eine  HaldenhShe  von 
125  m  vorsieht.  Die  Anlage 
wurde  für  das  belgische  Hoch- 
ofenwerk Providence  bei 
Marchienne-au-Pout  tre- 
l>aut .  dessen  Schlackenhalde, 
die  mittels  Seilbahn  betrieben 
wurde,  schon  die  Höhe  von 
ni  erreicht  hatte.  Ziiiti  Ali- 
taliruu  der  aokomuiendrn  Si-il- 
bahnwa^n  war  auf  dt-r  Halde 
rine  nmfan^'reiche  Hanyrcliahn 
angelegt  worden,  dereu  Betrieb 
auf  die  Daaer  zn  einer  so  or- 
lif'bliclien  Belastunfir  des  Werkes 
geführt  hatte,  daü  seine  Ab- 
andemnir  nnd  VerbtUi^ung  zur 
tlringendsten  Xotwrndifrkeit 
geworden  ist.  Es  waren  früher 
mf  d«r  Halde,  mit  RtteMeht 
auf  deren  uTolie  FIa(-ht'nausdt'hnun>r 
fiüuen  und  Kippen  der  Seilbahnwagen 
sehftftigt:  2  Abnehmer  an  der  Station,  13 
beiterinnen  zum  Abfahren,  und  1  Aiifsi  ht-r 
^ranzen  Ifi  iVrsoncn  i.  d.  Scliiclit.  dif  bei  Ta^'- 
uud  NachtschiehtL'n  einen  tilgliciien  Loluiaufwand 
von  etwa  60  Fr.  erforderten.  Hierzu  traten 
noch  die  Aufwendung  für  Zimmerb'iite.  Srlilosst'r 
und  für  Holz  zum  dauernden  Erweitern  und 
Hinauabaoen  der  Hingebahn,  die  sieh  im  Duroh- 
>chnitt  ibiTifalls  auf  40  Fr.  stidlteti,  da  allein 
der  Uolzverbrauch  30  Fr.  im  Tag  betrug,  so 
daß  sldi  der  Betrieb  dieser  einen  Halde  auf 
30  000  Fr.  im  Jahre  lielief.  sirh  aber  mit  der 
Zeit  nooli  gesteigert  haben  würde. 

Demgegenfiber  stellt  sich  der  Anbau  eines 
II.  u»  n  Bruckenteiles  von  7  ni  I.imp-  dun  li- 
schnitUich  auf  etwa  1600  bis  2000  J^^  wahrend 


die  einmaligen  Ausgaben  für  Errlehtung  der  An- 

fangsstation  noch  nicht  den  Betrag,  den  die 
Betriebskosten  einer  Hängebahnauiage  tür  ein 
Jahr  erfordern,  erreiditen. 

Ein  zweites  ßelsi^el  tur  die  Teberwindung 
von  l>odcutcnden  HBhienunterschieden  zwischen 
zwei  horizontalen  Strecken  bieten  die  Ihnen 
durch  die  Veröffentlichung  des  Hrn.  Direktor 
Brenuecke  in  Nr.  Ii)  8. 11 13  des  Jahrgangs  1904 
von  «Stahl  und  ISsen*  dargestellten  und  be- 
ä  hriebenen  Bleichertj^cben  Gichtseilbahnen,  bei 
welchen  die  End]iunkte  ein  für  altomal  festliegen. 

Sieht  man  l)t>i  allen  diesen  SchrOgbrücken 
die  Betriebsart  an,  so  findet  man,  daß  wohl  ein 
dauernder  kontintüerUcber  Betrieb  auf  ihnen 


zum 


Ab- 
bc- 
Ar- 

iu) 


sowohl  wie  auf  den  anschließenden  Horizontal- 
ätrecken  erfolgt,  daß  die  wirtschaftliche  Aus- 
nutzung solcher  Anlagen  eine  sehr  hohe  ist, 
dali  ferner  die  Huharbcit  ;ii:t  der  vertikalen 
Strecke  und  die  Keibungsarlieit  auf  der  Imrizon- 
talen  Strecke  von  dem  einzigtin  Krattzutüliruugs- 
mlttel,  dem  Zugseil,  zu  leisten  ist. 

Man  liutte  mit  diesen  Kitirichtungen  schon 
eine  ganz  bedeutende  wirtschaftliche  und  teclmische 
H(fhe  erklommen,  Insofern  als  mit  Ihnen  Arbeits* 
und  Kraftersparnisse  möglie.h  waren,  die  man 
früher  auch  nicht  annähernd  erreichen  konnte. 
Aber  wie  ja  stets  das  Bessere  des  Guten  Feind 
ist.  si)  inulite  man  .sich  aueb  liier  fragen,  olt 
wir  hiermit  dem  technischen  und  wirtschaftlichen 
Ideale  schon  so  nahe  gekommen  waren,  als 
tiieses  Ohert)au]*t  möglich  ist,  und  diese  Frage 
luinn  nicht  unbedingt  beiiaht  werden.  Solange 
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man  keine  anihren  Mittel  kannte,  den  «ich  be- 
wo^Rnden  Wagenlanten  Kraft  entweder  durch 
eine  schwere  koKtspielige,  Zufjbetrleb  im  Gefolpe 
habende  I)arn]ifma.schine  —  Lokomotive  —  oder 
durch  ein  stiindip  laufendes  Zuffseil  ziiziifiiliren. 


bildete  das  letztere  allcrdinfrs  für  die  Zntfkraft 
der  herg-  und  Hüttenteehnik  das  vollkommenste 
Kniff  übt' rtrajrun^'smittel. 

Dieses  Zugseil  bedin^rt  aber  eine  ziemlich 
••infache  I^inienfiihrunp  der  horizontalen  Strecken. 
Wenn  auch  Kurven,  .Xbltiepanfifen  in  irjrend  einer 


26.  Jahrg.  Xr.  7. 


I)eliebig'en  Richtung  ohne  Einfluß  auf  den  Zu|^- 
seilbetrieb  sind,  ein  Zugseil  «Ich  elwnso  in  allf 
möglichen  Riehtungen  führen  laßt,  wie  das  Ge- 
leise einer  Standbahn,  so  verursachen  doch 
namentlich  Abzweigungen  manchmal  Schwierig- 
keiten. Das  Befahren 
von  Weichen  nach  ver- 
schiedenen Richtun- 
gen ,  das  Zwischen- 
schalten kurzer  Sei- 
tenstrecken, das  An- 
halten und  Wieder- 
inbetriebsetzen der 
einzelnen  Wagen  auf 
ider  Strecke  ist  mit 
[  ziemlich  umfangrei- 
chen Anlagen  ver- 
knüpft, 80  daß  man 
beim  Zugseilbetrifl» 
hAutig  noch  mit  kur- 
Izen,  zwischengeschal- 
jteten,  durch  Hand  lie- 
triebenen  Strecken  zu 
rechnen  hat.  Hierzu 
kommt  noch,  daß  das 
Zugseil  auf  den  huri- 
zontalen  Strecken 
durch  Hiegxingen  na- 
mentlich in  den  haut!»: 
aufeinander  folgenden 
Kuppelstellen  bean- 
sprucht wird,  und  es 
auf  den  horizontalen 
Strecken  lediglirli  Ji>' 
ganz  geringe  Rei- 
luingsarbeit,  auf  den 
Schrägbrücken  abtr 
eine  ganz  bedeutendi- 
Huliarbeit  zu  leisten 
hat,  80  daß  man  dem 
technischen  Ideale 
durch  Trennung  von 
Hub-  u.Reibungsarbeit 
bei  derart  igen  .A  niagen 
wesentlich  naher  kom- 
men würde.  Mit  der 
Einführung  der  un»1'- 
hangigcn  Kleinmoto- 
ren, der  Elektromott>- 
ren,  war  aber  ein  Mittel 
gegeben.  Einrichtun- 
gen zu  schaffen,  ili'- 
eine  vollkommene  l'n- 
abhangigkeit  der  ein- 
zelnen Lasten  von  irgend  einem  Kraftzuführungs- 
mittel,  von  Verzweigungen  der  Strecke,  von  der 
Handarbeit  usw.  ermöglichte,  bei  denen  es  aWr 
trotzdem  möglich  war,  den  wirtschaftlich  so  hocL- 
stehenden  kontinuierlichen  Betrieb  in  jeder  Rich- 
tung aufrecht  zu  erhalten.    (Fortsotzun?  folgt  l 
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Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen. 

Von  Direktor  Oskar  S!mmeriba«h  in  DQcseMorf. 
(Fortwisaiii;  voo  Seite  929.) 


Meine  Herren!  Die  Aiuerikaner  stellen  bezüg- 
lich ihrer  Hodiofeaprofll«  deo  Grundsatz 

mai.  daB  da»  Verhiltni»     J"  *'''-^l-p-ü —  nicht 

unter  4,5  sinken  dflrfe,  je  p'OBer,  desto  besMr; 

desgleichen  sull  <l<'r  R.isfwinkt^l  niilit  imlir  als 
73  bis  75  Graden  entsprechen.  Ks  trifft  dies 
auch  tatsftchlicli  bet  den  dortiieren  ^oflen  Hoch- 
öfen von  5-  Iiis  süo  t  Tagoserzeiigunp  zu,  trotz- 
dem aber  läßt  sich  dieser  (rnindsnlz  kelneiiwegs 
auf  unsere  Verliflltiüsse  nl)ftrtra};en.  Würden 
^e  Amerikaner  groüe  Mcn<7en  Mai^neteisensteine, 
Kist^nsoMacken  u.  dergl.  vorhütten,  wie  wir.  so 
würden  sie  bald  von  ihren  schlanken  Ofen- 
Profiten  abkommen.  Je  mehr  sehwerredosier» 
l>f\rp  Kr/.r  man  verarbeitet,  desto  weiter  miilV 
der  Koiileusack  sein,  damit  die  Erze  um  so 
langsamer  niederrfieken  und  um  so  luger  den 
KtMluktionäicrnsfn  .nisfrPisftzt  sind.  Eine  Br- 
grenzung  findet  tiicrbci  inKofern  statt,  als  bei 
Vorwendong  feiner  Erze  im  ItSller  diese  das 
H«'strcben  haben,  um  so  mehr  vorzuroll^n,  je 
weiter  der  Kohleuaack  ist.    Deshalb  ist  auch 

d:is  Verhältnis  ,.  ,        ^'l^*  ,      bei  dem  aiue- 
KohlenHac'kdnrcniii. 

rikaniscben  Mesablerzproäl  nicht  4,6,  sondern 


nur  3,7.  Wie  wenig  der  erwiüuite  anierlkauitiche 
(Grundsatz  fflr  dentsehe  Verbflltnisae  paßt,  zei^ 
auf  der  Profilzusanimenstelluug  (AbbiMunu'  2(>i 
der  Creuzthaler  Hochofen,  der  bei  17,U  ui  Uölie 
und  7  m  Kohlenaackdnrcluaesser  2,(>  als  Yer- 
hilltniszahl'hat  und  dabei  200  t  Stahleisen  bei 
36  bis  37  <>Jo  Ausbringen  erzeugt,  eine  für  Sieger- 
linder  Verhiltotsse  außerordentliche  Leistung-. 
Andereraeita  «teilt  sich  das  Ve.rhftltuis  beim 
Jlseder  Ofen  auf  3,8  und  die  Produktionauf  240  t 
bei  34  *'i'o  Möllerausbrinffen. 

Heim  M csabi crzprofil  finden  Sie  den 
offiischacht  unter  der  Gicht  aiif  »'twa  drei  Mef<M- 
Tiefe  plötzlich  stark  erweitert,  um  dann  nur 
noch  ailmAhlich  nach  dem  Kohleosaek  zu  sich 
auszubreiten.  E»  beruht  diese  Konstruktion 
auf  der  Erscheinung,  daß  die  feinen  Me»abierze 
in  der  kurz  unter  der  Olcht  hemdiendea  Tem- 
Itcmtiir  auf  das  Doppelte  ihres  Unifanfres  dundi 
Kohlcnstoffabseheidung  ansch wellen,  und  daü 
ohne  diese  pUftzliehe  Erweiterung  der  Odas 
leicht  unter  der  Gicht  zu  hanirm  anf;iiitrt.  Es 
wäre  meines  Eracbtens  sehr  wünschenswert, 
wenn  auch  die  b<d  uns  Teriitttteten  Eismierze 
bezüglich  ihrer  KtAlenstofabscbeldttng  einmal 
untersucht  wurden. 
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Was  die  Dimeuüiunierung  der  Ra»t  aiibetrift't. 
so  wird  im  allgemeinen  bei  den  neueren  Hocli- 
Öfen  ihre  Höbe  »m  so  niedrijr«'r  trenommeii.  j* 
leichter  reduzierbar  die  Erze  sind.  Je  weiter 
also  der  Keldeasaek,  desto  hsber  die  Rast,  und 
je  i  ii;ri  r  drr  Kohli  nsat  k,  desto  nicdrifrcr  die 
Uast,  damit  das  vorbereitete  Material  auch 
seiineU  zosammenfesebmolzen  wird.  Das  Gestell 
selbst  wird  zur  Erzleluntr  iridPiPr  Produktioni  ti 
aeiir  weit  gewOlüt  und  sehr  hoch  gegen  friilier. 
Wenn  bie  die  Hochofenprofllzeicluiungen  be- 
trachten, so  finden  .Sie  bei  dem  Mesabierzofeii 
einen  Qestelidurclunesser  vou  4,27  m  und  eine 


(testellhülie  von  3,05  ni.  und  mit  Au&uahnie  von 
]{ Urbach  und  Hürde  haben  die  Profile  im 
Tiun  lisfhnitt  eine  (J.  llhühe  von  2.fi6  m.  Ander- 
seits würde  Hörde  ohne  seine  4  m  Gestollweite 
nicht  250  t  Tagesproduktion  erzielen  k5nnen. 
In  Zavierze  war  friilier  das  (i.^ti-II  m 
breit  und  2,2ö  rn  hoch  bei  1,8  m  Fornieuhühe, 
und  die  Proiluktion  betrug  115  t  pro  Tag,  sie 
•  rliiiliti  si(  !i  ,iuf  165  t,  als  das  (iestell  auf 
3,2  ui  lireile  und  2,72  m  Höbe  festgelegt  wurde 
bei  2  m  FormenhShe. 

Die  meisten  neueren  Hoohfifen  lassen  ihr 
Gestell  über  die  B'ormen  hinausraiten,  damit  die 
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Hitze  Im  OwteO  feener  «nwiniiwmgriialteii  wird. 

In  Jlscdf  wird  der  Wind  zudem  noch  »chrä^r 
naob  oben  geblasen.  Tbeoretiacb  soll  dies  ja  t&lscli 
«du,  da  d6r  Kokaverbraii  b  durch  das  Mhrif^ 
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Blasen  nach  oben  sich  crhiihvn  soll,  {iraktisch 
kann  m  aber  sehr  wohl  in  Ui'trac-ht  >rezo<ren 
wenicn,  wenn  die  dadurch  hcrvor^rerufont'  Pro- 
dnktioAwrhOhuDg  «ntsprecbend   hoch  ausfällt. 


Und  Jliede  erzeugt,  wie  erwfllut,  240 1  bei  84 

Höllerausbrin^en. 

Auf  die  Weite  des  Uestelhi  allein  koinat 
es  aber  nicht  an,  die  Zahl  der  Fonuen  spielt 

( iiic  iiii  ht  minder  wichtige  Rolle.  Je  inelir 
Formen,  desto  icablreicher  tmd  kleiner  die  Wind» 
kanlle  und  desto  grfißer  der  Widerstand  bn 
Ofen.  ErfahninfrsfreniflÖ  muli  die  Pressung  bei 
gleichem  Brennstoff  und  ein  und  demsellK'n 
Windvolomea  Wr  16  Formen  ein  bis  zwei  Pfund 
starker  «du,  als  Ar  H  Formen.  .Je  höher  aber 
die  Pressunp,  um  so  schneller  und  vollvtruifliiitfr 
wird  der  Sauerstoff  de.s  Windes  mit  dnu  Kyhlen- 
Rtoff  des  Koks  CO  bilden,  weil  die  Oberflilche 
der  Luftkejrel  mit  der  Anzald  der  Fi>rmrn 
wOobst.  Und  je  sclinellor  wieder  die  Umwand- 
lung des  Sauemtoffs  In  CO  vor  eich  geht,  desto 
höher  wird  die  C  sd  Ilf  i  mpcratur  sein,  weil  die 
dabei  erzeugte  Temperatur  sicli  auf  einen 
kleineren  Raum  rerteilt. 

Hei  dersellien  Windmenge  erfolgt  ferner  dif 
Einwirkung  des  Windes  bei  weitem  Oesteli 
mehr  in  horizontaler  Klchtung,  als  bei  engem 
(festell,  wo  die  Verbrennung  Koks  relativ 
mehr  in  vertikaler  Richtung  erfolgt.  Iteswegea 
fftllt  anch  der  Siliziumgehalt  bei  engem  (re.tteU 
liöher  aus,  weil  Schlacke  und  )Ietall  langer  b 
Berührung  mit  dem  v«'rbrennenden  Koks  M»  ihen 
Es  bedarf  also  mti  anderen  Worten  dasselbe 
(tcstell  fOr  siliziumreicheroa  Roheisen  wenign* 
Formen,  wilhrend  siliziuaiilnneres  Püsen  niphr 
Formen  verträgt.  Sehr  wesentlich  ist  bei  den 
wetten  Gesteilen,  daß  auch  die  Formenebene 
ho<  Ii  li'  L't.  da  die  hfiheren  Formen  klarer  und 
schlackeureiner  sind,  so  daß  der  Wind  leichter 
in  den  Ofen  eindringen  lotnn. 

Ttii  dl  n  (Querschnitt  der  Fornienöffnung  leicht 
veränderlich  2U  machen  und  dem  jeweiligen  Druck 
im  Hflchofen  usd  der  TVlndmenge  jederzeit  an- 
|)a.ssen  zu  können,  benutzt  Fr.  ^\'.  r.ülinnann- 
Düssi'ldorf*  keine  einzusetzenden  Futter,  sondern 
gestaltet  die  Oeffnung  der  Form  sowie  des  Düsen- 
rohrcs  m  al.  ^o  daß,  wenn  beide  Oeffnungcn  sich 
decken,  der  Blasquerschnitt  z.  V,.  Ißo  nmi  Dur  h- 
niesser  entspricht  gegen  iäO  mni  D»rchmes.<er. 
wenn  sie  am  90°  gegeneinander  verstellt  rind. 

Die  großen  llm  hofenleistungen  der  Neuzeit 
berechtigen  zu  einem  kleinen  geschicbtlicheo 
Rfickblick.  Wenn  vor  40  Jahren  jemand  die 
.\nsicht  ausgesprorhrn  h.Tfte,  (h\\S  dir-  Zi  lt  iiif^' 
mehr  fern  sei,  wo  man  mit  einem  Hochofen  bij» 
800  t  Roheisen  im  Tage  erzeugen  kSone,  daaa 
hatte  man  unbedingt  diesen  Jemand  als  ein^^n 
Phantasten  angesehen.  Um  so  größer  ist  daher 
das  VeriKenst  dessen,  der  die  Hliglichkeit  ^'o- 
geben  hat,  «oh  h  hohe  Prodnkdaifttt  tatsiichlich 
zu  erzielen.  Ohne  die  von  nn-serm  Landsmaoo 
Dr. -lag.   h.   c.    Lürniann    1807  erfunden« 
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Sehlaek«Hf»riB  würden  wir  beut*  noeb  mit 

kl«*inen  Horhöfpn  mU  offrnrr  Hni'st  arbiri(>ii! 
Die  Bedeutung  der  Lilrmannscbcn  Scblackeaform 
ftUt  beflondofa  ins  Aug«,  trenn  wir  uns  ver- 
gegenwtrlJgen,  daß  die  Verelnt|^  Staaten, 


a 


I 


weldie  am  I.  Olrtober  1905  in  274  HiH^Sfen 

«•ine  wftcbentlicho  Pmluktion  von  über  450  000  t 
Koboiseu  aufwcistsa,  für  dieHt^lbe  PrtMluktiou  ohne 
die  liQmiannsche  Schlackenfonn  weit  über  2000 
Hocböfcn  und  viermal  so  viel  Arbeiter,  als  bis« 
her,  nötig  beben  wfirden. 


H.  H.,  bineiebtlich  der  beim  Hocbefenban  ver- 

u ('iidrlcn  fc II i-rf csf i-n  StelUH  bat  sfrh  \n  ihn 
letzten  Jaliren  immer  mehr  die  Erkenntnis  Balm 
gebrechen,  daß  das  Mher  QbUebe  Versteifen 
auf  einen  mfifrlülist  hohi  ii  Toiicnh-^'t  h^iit  nicht 
richtig  iat.  üb  ein  öetitellstciu  40  oder  4ä°^o 
oder  neeh  mehr  AliOs  «nthllt,  ist  vollkommen 
einerlei;  der  Einwirkung  der  Schlacke  kann  er 
deswegen  doch  nicht  besser  begegnen.  Die  che- 
mische Analyse  tat's  eben  nicht  allein,  wie  hier 
diese  beiden  feaerfesten  Steine  l)oweiseu,  welche 
vonVnfcrsueliungen  des  Hüttentechnisirhen  Bureaus 
von  Dr.-in^.  h.  e.  Fritz  W.  i^üriiiann  entstam- 
men; beide  Steine  liabmi  denselben  Tom^rdegehalt, 
aber  der  eine  ist  von  daraufgcgossen^'r  ll>i<  Iiofen- 
sohlacke  vollstoadig  durdigefrmen.  während  der 
andere  von  derselben  Schlacke  kanm  an  der  Ober^ 
flache  angecriffi  n  ist.  Die  Erklftn^nL'  ist  in  der 
verschiedenartigen  Dichtigkeit  der  beiden  Steine 
an  sttdten.  Man  sollte  daher  den  Fabriken  feuer- 
fester Steine  dunli  zu  hohe  Ansprnrho  Ii./iiL'- 
lich  lief«  Toaerdegehalts  nicht  un- 
nötig die  Fabrikation  erschweren, 
da  nur  zu  sehr  die  Gefahr  vor- 
liegt, daß  der  hohe  Tonerdegelialt 
auf  Kosten  der  sonstigen  physi- 
kalischen Beschafl'enheit  in  die 
Steine  hineingebraeJit  wird. 

Für  Boden,  (Jestell  uud  Rast 
haben  sieh  sls  sehr  brnucbbar.  im 
besonderen  gegen  Schlackeneinwir- 
kung, die  Burgersschen  Köh- 
lens toffsteine  erwiesen,  weiche 

bei  den  irroftfii  H(irböfi>n  d.»-; 
rheinisch  -  westfälischen  licviers 
verwie^rend  in  Anwendung  gekom- 
nii  II  sind.  Ein  aul.'lUlich  des  letzten 
Bergarbcitt^rstreiks  ausgeblasener 
Hochofen  in  Gelsenkirchen  hatte 
nach  niehrjflbrigem  Betriebe  im 
(testell  unter  den  Formen  beinahe 
noch  sein  ganz  genaues  ursprQng- 
licbes  I^rofil  besessen,  nur  in  der 
(iegend  des  Scblack-  nloches  und 
des  Stichloebes  hatt<  ii  Ausfres- 
SUngen  stattgefini(i>'n 

Hin.sichtlicli  ilt  s  l']rsatzes  des 
feuerfesten  )Iauerwcrkä  in  Schacht 
und  Rast  durch  einen  gußeiser- 
nen Panzer  mit  Wis-^  rkiihlinig 
(System  Burgers)  gehen  die 
Ifelnungen  auseinander.  Di«  einen 
sprechen  sich  giin-^il;,'^  il.irnlH  r  .^u«.. 
wenigstens  bei  Ferrumauganüfen, 
wahrend  andere  als  Folge  der  Wasserkühlung  eine 
Erhöhung  des  Koksverbraiiclis  ansehen.  Ein 
großes  Werk  im  Westen,  das  statt  dos  Burgers- 
schen gußeisernen  l'anzers  einfach  einen  solchen 
aus  Blechen  lienutzte  und  mit  Wasser  kühlte, 
bat  später  den  Ofen  wieder  in  der  Üblichen 
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.Stttrki'  mit  teuerfeHten  Steliu-ti  ;iii!4gieiiuuiQrt,  w«il 
der  KoksV'  rtiiaiuli  zu  sehr  fjcstiegen  war. 

Als  vorzüfijUclKis  Mitti^l  «resjen  Roheiseu- 
darcbbrflche  im  (bestell  hat  sich  der  Knüppel- 
panzer pinfTfiführt.  dfr  Tlun  n  ja  niis  kürzlichen 
Verüftentlichungen  bekannt  cbcngo  wie  die 
SttclüocIlstopfiDMchine  von  Daafro  Dlenen- 
thal,  Wflfhe  \n'i  richtijrer  An\s rrnhiiiir  ili<  Stirh- 
lochdurcbbrücJie  uiuaöglich  uiacht  und  daher  viel 
Anerkennung  gefunden  hat.  Beide  Hilfemittel 
aber,  der  (festellpanzer  sowohl  als  aucii  die  Stich- 
loelutopt'masoliine,  würden  UberUttasig  werden, 
fklls  Acr  Hodiofea  ebne  OeeteU  vmi  Stapf  An- 
klnag  finden  sollte,  mit  dem  denmAefant  nen« 
Versuche  angestellt  werden. 

Zur  Erleichterung  des  Hoehofenbetriebee  bat 
ferner  nicht  zum  wenigsten  das  Dr.  Menaesche 
S'auerstofl"- Verfahren  zum  Durchschiuelzen  von 
Ufonans ätzen  beigetragen.  Dieses  V'erfaliren 
beetebt  bekanntUcb  darin,  daO  man  einen  Punkt 
der  durchziischmelzenden  Mris^fn  znnruhst  nnf 
die  £atziuiduugtitemperatur  seiner  veHireunl>aren 
Bestandteil»  Fe,  P,  Sl,  C  new.  bringt,  an  besten 
mit  der  Knallgasflamme,  und  nlsdann  mit  einem 
kleineu  Brenner  Sauerstoti  unter  einem  Drucke 
von  SO  Atm.  dage^ren  preßt.  Der  SauerstolT 
verbrennt  nun  das  Eisen  unter  Entwicklung  einer 
örtUcbtiD  Hitze,  welche  die  der  bisher  heißesten 
Flamme,  der  Knaligaalbunroe ,  weaentQeh  fiber- 
trifft. Jedes  durch  den  SauerstolT  verbrennende 
Eisenteilchea  vermag  theoretisch  durch  seine 
\"erbrennungsw(lrme  l)is  zum  4,5  fachen  seines 
Oewicbts  an  kaltem  Eisen  zu  schmelzen.  Be- 
dintriinir  i'^t  mir.  daß  Sauerstoff  im  Ucbersehuß 
vorhanden  ist  ,  damit  die  Flaiuiue  nicht  reduzierend 
wirken  kann,  und  daß  der  Dmck  dM  SaaerstoiTs 
Ni»  irroß  is-f.  dif  fln^^stir  trrwrtrdonfn  \arhbar- 
icilchen  scliacller  hinweggeprcüt  werden,  als  sie 
infolge  der  Wünneableitnag  wieder  erstarr«! 
kennen,  damit  der  .Sam  istoft"  nicht  gegen  schon 
verl)ranntes  Material  strümt,  sondern  immer  neue 
Angriffspunkte  an  verbrennbaram  Material  findet. 
Auf  diese  Weise  kann  man  in  wenigen  Minuten 
Lieber  von  über  1  m  Lftuge  erhalteu,  und  die 
Kosten  stellen  sich  so,  daß  das  .\uf8chmelzen  eines 
versetzten  Sticidoches  ginvidmlich  nur  3  bis  5  t,ß 
kostet,  im  Max.  etwa  10  l>ei  besonders 
schweren  Fallen,  also  weniger  als  allein  der 
Verbrauch  an  Stahlstangen  l)eim  .Aufmeißeln 
ausmachen  würde.  Die  gleiche  geringe  Zeit  be- 
ausprucbt  das  Aufschwelzeu  mit  Eisen  zu- 
fceläafeoer  Blas^  and  Sehladcenformen,  wobei 
eint"'  Gefahr  filr  die  Kormen  nicht  vorÜrrt.  da 
man  Kupfer  oder  Bronze  mit  dem  Sauerstoff- 
strom niebt  verletzen  kann. 

Nicht  geringe  Bedeutung  hat  das  Verfahren 
auch  bei  «dineU  benötigten  Demontierungen. 
So  wurde  z.  B.  auf  der  Cbartottenbfltte 
in  vier  Stunden  das  Zentralrohr  um  2  m  ver- 
kürzt, ein«  Arbeit,  weiche  sonst  einen  zwei- 


tägigen Stillstand  iles  Ofens  erfordert  bitte. 
I?t'l  diiser  Reparatur  wurde  übrigens  eine  ]k- 
l.lsliguüg  der  Arbeiter  durch  die  Hochofenga-u- 
dadurcli  vermieden,  daß  zum  .\bzug  der  heißen 
Gase  ein  I>och  unterhalb  der  Be^cliinkungslini«' 
iu  das  S  bachtmauerwerk  und  zum  Durchzug  der 
{Hieben  Lnft  zwei  rieb  geg«n1iberliegende  LSeher 
•bwbalb  der  Beschickungslinie  gebrochen  wurden. 

Besonders  bewahrt  bat  «ich  das  Mennescbe 
VerfUtren  vor  kurzem  In  Pont-A-Moosson,  wo 
die  fünf  Hochofen  infolge  des  Streiks  plötz- 
lich stillgesetzt  werden  mußten.  Das  Wieder- 
aaUasen  ging  bei  drei  Oefen  gut  vonstatten. 
der  vierte  bekam  aber  einen  starken  Hohganiir. 
und  der  ^fte  war  vollständig  eingefroren,  und 
die  l>fensau  reichte  etwa  1  • '2  m  über  die  For- 
men hinauf.  lictzterer  Ofen  wurde  vom  Werk 
aufgegeben,  wahrend  für  den  vierten  Ofen, 
dessen  Formen  sftmtlich  mit  Eisen  zugelaufen 
waren,  ein  Heister  von  Creuzthat  harbeigeliolt 
wurde :  dieser  schmolz  di*'  Formen  sofort  auf. 
so  daß  der  Ofen  wieder  in  betrieb  genommen 
werden  konnte.  Auf  Anraten  ging  nun  aneh 
au  den  fünften  Ofen  horan:  wnrdrn  Xotfonnen 
oberhalb  der  Sau  eingesetzt  und  das  Eisen  durch 
ein  defer  angebraebtes  Locb  im  Mauerwerk 
herausgeschmolzen,  ein  Vnfalir<  n.  ilas  n!»<h  1^- 
darf  stets  an  tiefereu  Punkten  wiederbolt  wurde. 
Auf  diese  W^iz«  gelang  es.  den  Ofen  am  fünftes 
T;itr.  ui.  ilt  r  durch  das  norin;ilf  Stichloch  hin- 
durch abzustechen.  Der  Verbrauch  an  .Sauer- 
stoff betrug  für  beide  Oefen  zusammen  2<5  Flaschen 
je  zu  lOtJfS. 

FcIm  I-  il.is  Dampfen  der  llochJifen  und 
die  dabei  bisher  üblichen  \'orbereituugen  und 
(>epffog«^nheit«n  hat  Diplom-Ingenieur  Buek- 
Frifdrli'li-Willinlnr-slintt*»  in  Miillieim  vor  kurzem 
iu  „Stahl  und  Eisen"*  ausführlich  Bericht  er- 
stattet. Wenngleich  ich  im  aUgeoieinen  danuif 
verweisen  kann,  möchte  irii  liirr  noch  r.  it  ith n 
neuen  Weg  aufmerksam  machen,  den  Direktor 
Dresler -Crenztbal  mit  großen  Erfolg  be- 
schritten hat.  Dn  sicr  hat  einen  Hochofen  1'  1 
Jalu-  laug  stillgesetzt  und  schon  ^1er  ätundes 
nach  dem  Anblasen  mit  warmem  Wind  in  nor> 
mali  T  \\  <  is('  \vi<  der  abgestochen.  IHese  Leistung 
wurde  (ladurrh  crrt^Hit,  daß  man  den  Ofen 
nicht  dämpfte,  sondern  regelrecht  ausgehen  ließ. 
Der  Ofen  warde,  nachdem  die  ablieben  Koks- 
gichten gesetzt  waren,  zunächst  einige  Met«r 
heruntergeblasen,  die  Beschickung  sodann  mit 
alten  ßleeken  zngedeelEt  und  bieraof  mit  eüier 
Tonschicht  vollkommen  abgedichtet,  so  daß  in- 
folge Zugmangels  der  Ofen  ausgehen  mußte. 
Vor  dem  Anblasen  wurden  Ton  und  Blechs 
wieder  aus  dem  Ofen  hfrausirononinn  u.  Die  B-"- 
nuUung  der  Bleche  ist  nötig,  well  sonst  der 
Ton  in  Knollenfora  zum  Teil  nach  unten  rutscht 
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und  beim  Anblasen  dte  Formra  leicht  zusetzt 

luiil  s(i  Stlnvicriiikeiten  «nd  Zeitverluste  ver- 
orsacbt,  dlo  gerade  beim  Wiederiubeüriebaetzen 
unaagenebm  werden  Unnen. 

Die  HochofenwTrke  in  Ocutächland  Imben 
sich  bis  jetzt  nicht  viel  mit  dorn  Brechen 
der  Koheiseninasscln  befreundet.  Das fllt«8te 
Hochofenwerk,  welches  damit  arbeitet,  verwendet 
hydrauÜHchp  Masselbrecher  von  der  Badischen 
Maaobinentabrik  in  Durlach,  wobei  die  9  m 
lang«n  Haeaaln  mittel«  einei  «infituduin  Hand- 
krans  dem  Brecher  zugeführt  und  in  StUcke  VOn 
150  nun  Lojige  zerbrochen  werden. 

Eine  fBr  iMsondem  lange  Haasein  konstralNte 
Anlage  dersi  lhcn  Finnn  i^tin  Abb.  27  dargestellt; 
die  Uaaselu  werden  hier  von  einem  langen  L&uf- 
kran  aus  dem  Gießbett  gehoben,  und  zu  der  Trans- 
jMirTliahn  des  Brechers  befördert.  Letzterer  ist 
hj^draullHch  betrieben,  der  Kran  mechanisch 
durch  Transmission ;  der  Vorschub  erfolgt  durch 
eine  hydraulisfhc  selbsttätige  Einrichtung,  wie 
solche  in  Abbildung  28  dargestellt  ist.  In  Ah- 
bildung  29  finden  Sie  einen  Masselbrecher  ab- 
gebildet, wdelier  die  ganzen  Uassellcamme  zer- 
bricht, und  rwar  unter  Anwendiing  von  direlctem 
Kiemenantrieb. 

Hinsieh  tUcb  der  R  0  h  e  Is  en  gl  e  0  ma  s  c  hinen 
iTiHchtr  ich  eine  neuere  Konstruktion  der  H>  nvath<'i- 
Maschinenfabrik  erwähnen,  welche  Sie  in  Ab- 
bildung HO  sehen.  Diese  Oießmasehlne  nnter- 
scb'iilrt  sich  viin  anderen  dadurch,  daß  zur 
Unterbringung  derselben  ein  rerluütniamäflig 
kleiner  Raum  nStig  ist,  indem  die  KnIdNi  erst 
kurz  vor  d»*r  Eingußstelle  entleert  werden.  Zur 
besseren  Abkühlung  passieren  die  Mulden  sowohl 
auf  dem  Hin-  wie  auch  auf  dem  Rückwege  ein 
Wasserbad.  Um  ein  Umldppen  der  Mulden  an 
der  hinteren  Trommel  und  somit  ein  Herausfallen 
der  Masseln  zu  verhindern,  sind  dieselben  in  den 
Kettengfiedem  Idebt  drehlwr  angeordnet,  so  dafi 
sie  sich  stets  ihrem  Gewiehtr  i"iit>!prf'chend  ein- 
stellen. An  der  Entleerungsstelle  werden  die 
Mulden  durch  einen  Anschlag  zum  Kippen  ge- 
bracht. Dil-  MiiMnn  passleren  dann  1  inon  rauch- 
gef&Uten  Kaum,  wo  sie  mit  einer  Lage  Kohlcn- 
stoll^rtikeln  bedeckt  werden  znm  Schutz  gegen 
das  Festsetzen  der  Masseln.  Das  (tewicht  dieser 
Gießmaschine  belauft  sich  anf  etwa  65  t  und 
der  Preis  auf  etwa  40  000 

Auf  die  V'orteila,  welche  durch  das  -\b- 
stechen  des  Roheisens,  speziell  des  Giellereiroh- 
eisens,  in  eine  Pfanixe  oder  einen  großen  Mischer 
entstellen,  hat  anf  einer  der  letzten  Versammlungen 
unseres  Haui*^^'*"^'*'"^  Professor  Dr.  AViist  in  ein- 
gebender Weise  hingewiesen.*  Die  schroffen 
üebergange  im  SiUsiumgehalte  der  dnzelnen 
Abstiche  verachwinden  voMstHmliir.  und  il-  r  C  - 
halt  an  .Schwefel  zeigt  fast  gar  keinen  Linter- 

*  VwgL  »Btsbl  und  Eiarn"  IW5,  Kr.  e  S.  H46. 
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sehied  mehr.  Hierdurch  wird  gleichzeitig  die 
Möglichkeit  des  direkten  Hochofengusses  wesent- 
lich gefördert.  Es  ist  dies  um  so  wichtiger, 
als  andere  Lander  hinsichtlich  der  Menge  des 
direkten  Hoch ofe ngus ses  uns  überflügelt 
haben.  Wahrend  wir  1903  rund  52  000  t  Guß- 
waren direkt  aus  dem  Hochofen  gössen,  stellte 
in  Frankreich  allein  das  Departement  Menrthe- 
et-Moselle  deren  75  000  t  her  und  tln«  ire^'amte 
Frankreiüh  etwa  lUOOOO  t.  Wir  gießen  heute  haupt- 
sldiUeh  RShren  direkt  ans  dem  Hochofen,  sodann 
TUbbinfTs  usw.,  i!.  h.  'nißw.Trcn  von  p-'V^cm  Cu^- 
wieht.  Mit  dem  direkten  Guß  von  Stahlwerks- 
kokilten  sind  auch  schon  Veranche  angestdit 
worden,  und  wenn  diese  auch  nicht  iranz  zu- 
friedenstellend ausgefallen  sind,  so  dürfte  es 
meloes  Erachtens  doch  nicht  unmöglich  sein, 
auch  diese  Aufgabe  zu  lösen. 

Ich  komme  nun  zur  Besprechung  des  G  a  y  • 
leyschon  Windlrocknnngsverfahrens, 
das  Ende  vorigen  Jahres  als  ein  epochemachendes 
Ereignis  begrüßt  vvur<lr  uml  nach  amerikanischer 
-•Vusicht  bei  Anwt'uilüiifj  auf  allen  Hochofen- 
Werken  der  Welt  eine  jahrliche  Kohlenerspamis 
von  13  Milliiuirn  Tonnen  herbeifTilircn  sollte, 
Gajley  will  bekanntlich  durch  Vortrocknung  des 
Windes  auf  —  6^  wobei  der  Feuditigkelts- 
g-t  hnlt  der  Lnft  vnn  13  auf  4  g  f.  d.  Kubik- 
meter berabgedrückt  wird,  eine  Kokscrsparuis 
Ton  19,67»  ^  gleiciizeitiger  Steigerung  der 
RolHistniirodiiktinn  um  24,8  */o  erzielt  haben. 
Seine  Versuche  dauerten  das  erste  Mal  Je  zwei 
Wochen  Im  August  und  September.  —  ]>er  zweite 
Versuch  Gayleys  erstreckte  sich  über  fünf  Mo- 
nate, von  November  bis  Marz,  und  hier  war 
das  Ergebnis,  daß  die  Koksersparnis  20.5  "/o 
betrug,  wahrend  die  Boheisen]iroduktion  infolge 
besonderer  Umstände  nur  um  4. 8 '/o  stii Wie 
laßt  sich  nun  diese  Koksersparnis  und  diese 
Prodnktionsstelgenuig  erkliiren? 

Sir»  wissen,  wenn  eine  Form  h  rlvt  und  Wa.sser 
in  den  Ofen  koount,  so  steigt  —  selbst  wenn 
nur  wenig  Wasser  ans  der  Form  heranslBeßt  ^ 
sofort  der  Schwefelgehalt  des  Roheisens.  Es 
rülurt  dies  daher,  daß  sich  in  erhöhtem  Maße 
Schwefelwasserstoff  bildet,  der  mit  den  vor  den 
Formen  gebildeten  Ofengasen  nach  o\mi  zieht 
and  in  der  Hast  auf  den  dort  vorhandenen 
Eisenschwamm  einwirkt.  Je  weniger  Wasser 
in  das  Gestell  dsi  Ofens  eingeführt  wird,  desto 
mehr  Schwefelsaure  entsteht  anderseits,  welche 
sofort  oberhalb  der  Formebene  von  dem  Kalk 
vollständig  irebuiidrii  w  ird,  so  daß  das  Roheisen 
bei  samt  gleichen  Möll<  r\ ,  rli,iltniss -n  scbwelV-I- 
reiner  wird.  Bei  Verwendung  von  trockuer 
Luft  wird  man  also  ein  schwefelreincres  Eisen 
•  rhfiltcn  als  Ifi  fciK-lif.  r  Ltift,  d.  h.  mrxn  krtnn 
mit  geringerem  Koksverbraueh  arbeiten  und  doch 
noch  denselben  Schwefelgebalt  im  Bohlsen  er- 
halten.  Der  Ofen  TertrSgt  also  leichter  einen 

S 


Digitized  by  Google 


26.  Jahrf.  Nr.  7. 


Abbildung  28  bi»  29.    Masselbrecher  der  Badiochen  Maschinenfabrik,  Dnriach. 
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kfllteron  franp.  Eine  weitere  Kokscrsit.arnig 
entsteht  insofern,  als  bei  Aaweadoag  trocknen 
Windes  die  Bednktioii  der  En«  TolUtandiger 
vor  Hich  K@ht,  indem  In  der  Reduktionazone 
unter  1000°  —  und  zwar  bf!  nie(lrl(rf>ren  Tem- 
peraturau  mehr  als  bei  höheren  sowohl  Fes  Os 
als  oaeh  FeO  energischer  von  trockner  Luft 
als  von  feuchter  nvln  ziert  werden.  Mittel« 
trocknen  Gebläsewindes  kann  man  demnach  mehr 
Rokelfami  prodnilerai,  da  denelbe  Grad  der 
ErzrPtlHktinn  in  kürzerer  Zelt  prrelelit  ^rir-l. 
Der  Hochofen  laßt  sich  also  schneller  betreiben. 
Man  Inraaciht  dabd  ferner  niehi  zn  befBrchtea, 
ein  minder  siliziertes  Roheisen  zu  erhalten,  da 
einerseits  durch  die  Verringerung  dos  Feuchtig- 
kettsirBhaltMi  der  Lnft  eine  Steigerung  der  Ter- 
brennnnfrsternporatur  im  Gestell  hervorgerufen 
wird,  und  anderseits  zum  Zersetzen  des  nur 
wpnig  vorhandenen  Wasserdampfes  weniger 
Wärme  verbraucht  wird,  so  daß  dieselbe  Grense 
des  Sili Zill m^eh altes  trotz  geringeren  Kokaver- 
br-aucltö  und  höherer  Roheisenproduktion  noch 
erreidit  ivtard« 

ftpnflpen  nrin  diese  Vorteil?,  um  eine  Er- 
klärung für  die  von  Gayley  angegebene  Koks« 
erspamla  und  ProdvktioniBtelgerang  absngelMn? 
Die  Antwort  kann  nur  nein  lauten.  Denn  die 
direkte  Kokserspamia  bezüglich  des  zum  Zer- 
seteen  des  Wasierdamptra  erfbrderiicben  Wirme- 
aufwände»  betrajirt  nicht  mehr  als  2  bis  3",'o, 
die  indirekte  infolge  des  schneUerea  und  günsti- 
geren OfenbetrlebM  bei  getrocknetem  Wind  kann 
man  vielleicht  auf  das  Doppelte  schätzen.  Ent- 
weder gibt  es  also  bisher  nicht  bekannte  Reaktions- 
wlrkungen  bei  Anwendung  vorgetrockneten  Windes 
im  Hochofen,  oder  Gajley  sind  bei  seinen  ver- 
gleiclienden  Untersuchungen  Fehler  unterlaufen. 
Was  nun  den  ersten  Fall  anbelangt,  so  möchte 
ieh  daran  effameim,  daß  auf  vielen  Werken  der 
Wind  nicht  aus  dem  GeMiisemascMnenhaus, 
sondern  von  draußen  angesaugt  wird.  Ich  habe 
InBnBland  In  dleemr  Welze  Im  Wtaiter  den  Wind 
nicht  nur  bis  auf  S**.  wie  (rayloy,  f?ondem 
bis  auf  —  20<*  abgekühlt  gehabt.  Die  Vorteile 
de«  Gaylejaelien  Betriebe«  bitten  also  nrindeztenz 
in  gewi«8em  Grade  in  die  Erscheinung  treten 
mQssen,  leider  aber  war  keine  Rede  von  20  ^/o 
Kokserspamis  nnd  ebensolcher  Prodnktiona- 
erböhung!  Nun  erklärt  Gayley  seine  Betriebs- 
rrsiiltate  dadureli.  daß  'i"r  Fetifhtipkeits^jehalt 
der  Luft  bei  Vortrockiiuug  des  Windes  ^'leicli- 
förmig  Ueibt  nnd  nicht  prozentualen  Schwan- 
kungen ausgesetzt  sei,  welche  zum  Ausgleich 
einen  bedeutenden  Ueberschnß  an  Wärme  er- 
fordern; wenn  aneh  die  Atmoaphare  im  Winter 
weniprer  feucht  sei  als  im  Sommer,  so  seien 
diese  prozentttalen  Schwankungen  im  Feuohtig- 
keltzgdult  doch  Im  Winter  viel  grOBer.  Nun, 
wenn  man  beim  nissiselieu  Winter  fa>*t  ^'ar  keine 
Feaehtigkelt  in  der  Luft  hat,  dann  können  auch 
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prozentuale  Schwankuiigeii  keine  Rolle  mehr 
spielen.  Ich  halte  «r  daher  fBr  ausgeschlossen, 
daß  die  von  Gayley  erzielt«  KokserHjtnrnis  von 
20 '/»  bei  gleicLzeitijrer  ProJuktionsstcigcrung 
in  ähnlicher  Höhe  auf  die  Anwendung  vorge- 
trockneten Windes  zurückzuführen  ist.  In  dieser 
Ansicht  b«-st,irkt  mich  noch  folL-i  inU-r  Umstand: 
Nach  Uayleys  Ajigaben  berechnet  sich  die 
Wiadmenge  för  das  Kilogramm  E  o  k  t  bei  fiaachtin' 
Luft,  auf  3,fi  cbm  und  ht  i  vorgetroekneter  Luft 
auf  3,8  obm.  Hierzu  kommt  aber  noch,  daU 
dureh  die  AbkOhlung  die  Diehtigkeit  de«  Windes 
vt  imnhrt  wortli  n  i>it,  so  daß  in  der  Volumeu- 
einhtiit  mehr  Sauerstoff  vorbanden  ist,  d.  b. 
mehr  in  den  Ofen  eingeblasen  wird.  Zieht  man 
diese  Volumenverniindfning,  die  auf  10  bis 
1 2  °jo  licrechnet  wird,  und  die  hieraus  erfolgende 
höhere  Leistung  der  CTeiilfiseuiaschine  ebenfalls 
mit  in  Betracht,  i  i  halt  man  einen  derartigen 
Unterscliii  (1  in  ilc-r  dem  Koks  zugeführten  Wind- 
menge, ilaü  man  wohl  keine  weitere  Erklariuig 
fUr  den  Untersehled  im  Koltsverbrau.  h  bei  An- 
wendung der  Atnins]>h:lrischen  und  il<  r  vor- 
getrockneten Luft  nötig  bat.  Wenn  Onyiey 
den  Hoehefenbetrteb  bei  getroekneter  Luft  mit 
dem  fri'1>rauchlichen  Ofenbetrieb  vergleichen  will, 
dann  muU  er  auch  die  sOnitUchen  Verbältnis^e 
kommensorabel  maehen  und  jedem  Ofen  flbr  das 


KUogramin  Koks  die  gleiche  Wiadueoge  aufübren, 
niehi  aber  in  den  einen  Falle  so  viel  als  der 

Koks  erfordert  und  in  dem  Hiultm  Falle  in'jt 
weniger,  sonst  ist  es  selbstvcrstOndlicli,  daß  bei 
zu  wenig  Wind  der  Ofen  einen  unregelmaliigea 
Gang  hat,  insbesondere  bei  einem  Ofen  von  der 
GröUe  des  Isabellaofen«,  und  ilnnn  i'st  e-s  tiatiir- 
lich  leicht,  für  den  andern  Fall  eine  koki^- 
erspanda  bis  au  20  */«  festsustellen.  Wenn  nin 
einem  Ofen  l<)'/o  von  seinem  Windbedarf  ali- 
zieht,  muß  man  m.  £.  noch  froh  sein,  daU  sich 
die  dadvreh  entstehenden  Betriebssdiwierigkelteit 
mit  20  "/o  Koksverbrauchserhöhung  und  eben- 
solcher Produktioosvermüiderung  so  aosgleicbeo 
lassen. 

Wenn  nun  auch  Gayleys  Windtrocknungs- 
verfahren nach  dem  (iesagten  wohl  schwerlich 
den  erwarteten  Siegeszug  durch  alle  eisenerzeii- 
geiiden  Länder  antreten  wird,  s  i  li.it  sich  (iaylev 
(lorli  ilurch  seine  Versuche  unleugbar  ein  großes 
\  *iilieust  erworlien,  und  nicht  zum  wenigsten 
auch  dadurch,  daß  er  den  Hochöfnern  die  WSg- 
lirlik'fit  einer  Verbesserung  des  Hochofenj^ro^esKes 
nahegelegt  bat.  In  diesem  Sinne  möchte  icb  e« 
nicht  unterlassen,  beute  einer  andern  yerbesae- 
nniL'  des  GcOjl.lsewindes  da«;  Wort  zu  reden, 
nämlich  der  Anreicberuug  des  Sauerstuffgebalt«« 
des  Wfaides.  (SeMnl  folgt) 


Mitteilungen  aus  dem  EisenhQttenlaboratoriam. 


%  Chfm  I         %  Mm^t^m 


Nr. 

MttnMjniH- 

\  WM 

I 

SWd 

0,088 

n,os7 

0,545 

0,575 

II 

0,254 

0,250 

0,356 

0.380 

lU 

1,18 

1,18 

0,566 

0,585 

IV 

Ü,34.'i 

0,.H42 

0,118 

0,131 

V 

5,»iK 

ri.t.i; 

0,100 

0,1  S2 

VI 

8,56 

3.54 
0,16T 

0,041 

0,063 
0,4» 

Vit 

0,154 

0,407 

Robclacn 

KobHMa 

1 

0,205 

0,206 

3.5ß 

3,65  " 

II 

0,2.^) 

ü,24M 

4.02 

4,12 

III 

0,2»0 

0,231 

3,98 

4,10 

Chrom*  und  Manganbesdminuog. 

Nnchdem  jetzt  eine  Reihe  von  Resultaten, 
wcb  ba  mit  dem  TOn  mir  veirQffsatUditen  Ver- 
fahren erhalten  wurden,  vorliegen,  neltrnp  irh 
VernnlaääUQg,  dioso  Ergebnisse  mit  eiiiigon  Zu- 
sätzen bekanntzugeben.  Die  Kontrullanalysen 
dcH  Chrfiiii-^  wurden  ntu  h  dem  Vorfabron,  wie  in 
Ledeburs  Leitfaden  Air  EisoubUtton-Luburaluri^n 
Seite  98,  &  Auflag.»  besohrieben,*  ausgeführt, 
die  les  M  ingans  nach  der  Cbloratmeibods  in  der 

Ublictiea  VVeii4o. 

Wälirond  boi  don  Chroniresiiltuton  gute  Ueber- 
einstinimung  su  komtutieren  ist,  sind  bei  den 
Mnngnnbestimiimnpen  alle  Kesultalo  etwiu<  nie- 
driger als  die  nach  dem  Cliionuvorfoliren  erlial- 
tenen  Zahlen. 


•  Das  Verfuhren  b^^^rnnrl  <!urin,  n.u  !i  Ah-jf-hoi- 
duog  des  Kisens  dureh  das  Kotliescho  Aetlier- 
extraktionsrerfahfen  das  Mangan  vom'  Chrom 
durrh  flin  vmi  <§.  von  Knorre  ausgearl)eitetG 
und  eingeführte  Källua -Hinetbudü  mittel«  Am- 
montumpenralfat  au  trennen.  (Vergl.  «Stahl  und 
Gisen*  1003  Nr.  22  S.  im) 


Ms  diirfto  domnaeb  die  Zahl  0^1  sur 
rocbnuii^r  di's  NTanj^aiititcrs  tjoi  cliosar  Arbttt^ 
vvoifeo  noch  etwas  zu  niedrig  sein. 

Um  das  Eisen  besser  mittete  Aether  trennen 
zu  können,  enijtfielill  C'>  sich,  bei  siliziiuiilialtieom 
Material  einige  l'ropfen  Klußsäure  nach  dem 
Lösen  binzuztifUgen  und  noob  einige  Zeit  su 
kochen  mr  ^^■rf^liI■Iltigung  der  Kiasolsäure,  da 
sonst  die  in  Lösung  gegangene  Kieselsäure  sich 
beim  Behandeln  mit  Aether  wieder  aussoheidet 
und  so  dt«  Trennung  eischwerL       A.  Xhimt. 
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Oeber  die  K^Htttttatan  det  JtoJbcüMiw. 


Suhl  und  Qwn.  Wt 


Mitteilungen  aus  dem  EiseahQtttnmfliinischeB  Institute  der  Kdnigl.  Technischen 

Hochschule  fn  Aachen. 

lieber  die  Konstitution  des  Roheisens.* 


Von  DipU-Li«.  P. 

Meine  Herren!  Bevor  ich  /um  eigontlichnn 
Them«  niftitifis  heutigen  Vortrags  über- 
gehe, mOclite  ich  ia  einigea  Worten  auf  die 
Ch^de  hinweisen,  ms  welchen  die  Kenntnis  des 
Aufbauts-,  ilt  i'  Konstitntinn  irir*"nii  cinr?  MntcrinI-; 
Wfinsclicnäwert  ist.  Was  wir  in  letzter  Linie 
von  einem  solchen  Terlan^en,  int  je  nach  dem 
Zwecke,  zu  weichem  es  bostiiuint  ist,  Festigkeit, 
(Teschmeidigkdt,  Uarte,  I>ehn))arkoit.  elektrische 
Leltflthigkeit,  Widerstondsfilhigkeit  gegm  ehemi- 
sche Rinflässe  ti.  a.  ro.  Für  den  Verbraucher 
sind  naturgemäß  nur  diejenigen  Zahlen  maß- 
gebend, welche  ihm  das  Verhalten  des  Materials 
bei  der  gegelienen  Beanspruchung  liekannt  geben, 
sagen  wir  z.  H.  die  Zerreißfestigkeit  eine«  Dralit- 
ijeil»  U.HW.  .Schwieriger  ist  die  Lage  dus  Er- 
zengern.  Dieser  moft  wissen,  wie  er  den  Material 
jene  gewünschten  Kigen^rhriftf^r  vorli  ihnn  kann, 
mit  anderen  Worten,  er  muß  da-s  Material  studieren 
nnd  feststellen,  welche  Ißttet  ihm  zu  Gebote 
stehen,  um  mit"  inri^'^licli>t  liilUge  Weise  ein  lioch- 
wertige»  Material  zu  erzeugen.  Za  diesen  Mitteln 
gehftrt  zunächst  die  geeignete  ehe  ml  sehe  Zu- 
sammensetzung. Da  diese  für  ili<'  Gütezahl 
von  ausschlaggebender  Bedeutung  ist,  wird  eine 
regelmäßige  Kontrolle  der  Menge  aoftretender 
FVemdkOrper  am  Platze  sein,  und  so  sind  die 
ErzeugiingsstJltten  des  wichtigsten  Konstruktions- 
materials, die  Stahlwerke,  stets  mit  B<'triebs- 
laboratorien  veriiunden.  Als  zweites  Mittel  folgt 
die  chemische  uiui  iip  «  liuiiisclK  TJi  hfiinl- 
lung  des  Materials.  Durch  diese  werden  die 
Torbandenen  Elemente  in  geeigneter  Weise 
gruppiert,  dns  luiHf.  iJas  rjcfiip'  M-fni  so  \ir- 
ftndert,  daß  e»  dem  gewQuschten  Zwecke  am 
besten  genügt.  Vm  tu  kontrollieren,  ob  die 
thermische  und  mechanische  Behandlungsweise 
aoch  den  gewünschten  Ertolg  hatte,  darüber 
wird  ja  in  letzter  Linie  def  direkte  Versuch 
entscheiden.  Fallt  dieser  jedoch  negativ  ans. 
trotz  einer  anscheinend  richtigen  Zusammen- 
setzung und  Behandlung  des  Materials,  so  ist 
man  gezwiniL''<-n .  ilnrch  das  .'^tudiiini  «ies  Auf- 
bnne<  (li'ssell»en  näheren  Auf^ii  lilnli  /.tt  erlangen. 
L*urch  die  Feststellung  des  V  orhandenseins  bezw. 
Fehlens  irgend  eines  Bestandteils,  des  Verfüllt» 
nisses,  in  welchem  die  einzflrr^n  Komponenten 
vertreten  sind,  ihrer  Form  und  Verteilung  udtteU 
geeigneter  Methoden,  welche  die  Metallo- 

*  Tortrag,  gehaltep  auf  der  Venammlang  An 
Tweina  dentsober  EisoDgieBerelen  am  18.  8e]>temb«r 
1900  in  BiMoaeb. 
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graphic  zur  Verfügung  stellt,  kann  man 
ntif  erfinde  für  das  abnorme  Verhalten  des 
Metalles  schließen.  FretUch  sind  die  Erfaiirungen, 
welche  diese  Junge  Wissensehaft  bisher  hat  sam- 
meln klniien.  viol  zu  ^'i-riii^'.  ,'il>  il.iC)  ihr  in  allen 
Streitfragen  die  Entscheidung  zustehun  könnte. 
In  dem  Mafie  jedoch,  wie  ihr  die  Möglichkeit 
geboten  wird,  dir  <  liai  akt.  l  istischen  GefUge  der 
verschiedensten  Materialien  von  bekannten  Ar- 
betteelgenscbaften  zu  vergleichen,  was  nur  durch 
die  gemeinschaftliche  Arbeit  mit  A-  v  Praxis  ge- 
schelien  kann,  wird  auch  der  Wert  der  metallo- 
graphischcn  rntersuchungsmethoden  für  die  Pra.vis 
wachsen.  Ich  möchte  Ihnen  nun  ül»er  die  Ar^ 
Iii  its\vei.se  der  Metallographie  in  ihrer  .\nwendung 
auf  das  Roheisen  Einiges  vortragen,  wozu  ich 
verschiedene  theoretische  Erfirterungen  vorauh- 
schicken  mn(5. 

Unter  Koheisea  verstehen  wir  bekanntlich 
alle  di<genigen  Legierungen  des  Eisens,  weiche 
ini'hr  als  '2%  KoliIi'iistDff  enthalten.  Ks  irclinrt 
unter  diese  Kategorie  nicht  nur  da»  im  Hocb- 
ofefi '  erzengte,  sondern  aneh  das  bereits  um- 
geschmolzene, als  Gußeisen  bekannte  Produkt 
der  Eisengielkreien.  Außer  dem  Kohlenstoff 
sind  darin  eine  Reihe  von  Fremdk«rpern  ent- 
halten, deren  Gegenwart  das  Verhalten  des 
Kohlenstoffs  stark  beeinflußt.  Wir  wollen  uns 
an  dieser  Stelle  jedoch  darauf  beschranken,  nur 
das  reine,  also  nur  kohienstoffhaltigi^  Roheisen 
zu  unfei-suchen.  Solanirp  ila>  Kuliris.n  sii'Ii  im 
ge^hmolzeuen  Zustande  l»elindet,  ist  der  Kohleu- 
BtolF  in  der  Elsenmasse  gleichmftßig  verteilt, 
wir  haben  eine  fln?!sige  Lösiiiilt  vor  iin^. 
Wieviel  Kohlenstoff  gesclunolzenes  Eisen  zu  lösen 
vermag,  fait  noch  eine  offene  Frage,  jedenfalb 
steigt  der  .Sflttiguntrs|innlvt  mit  il  i  T» mperatur: 
bei  1200«  C.  kann  das  Eisen  nur  et«va  ö  **/o 
Kohlenstoff  anfhebmen,  wahrend  bd  einer  Tem- 
](i  ratiir  von  I^flOO  «  (.',  nach  Beobachtungen  von 
Moissan  41)  *'/o  in  Losung  gehen  sollen.  Was 
geschieht  nun,  wenn  eine  Eisenmasse,  welche 
z.  B.  bei  1 400  0  ('.  mit  Kohlenstoff  gesättigt 
ist.  sich  al)kühlt  ?  Knt-^prerhnnd  der  verminderten 
Löslichkeit  wird  in  dem  Malie,  wie  die  Ti'nijie- 
ratur  sinkt,  so  viel  Kohlenstoff  als  Graphit  sich 
ausscheiden,  daß  die  übri^'*'  Lösung  •:t's:l»tti.'f  M-  il'f : 
der  ausgeseliiedeno  Gr.i]>liit  steigt  rascii  nn  <iie 
Oberfläche  und  schwimmt  als  G-arscbaum  auf  dem 

Mf'tnlUindp.  f<<t  die  Te)n|H  rritiir  atif.'f\rrt  1  1.30"  C. 
gesunken,  so  sind  noch  etwa  4,3  "/«  Kohleusloll' 
in  LSsnng,  die  Schmelze  ist  homogen  und  flüssig. 
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sehf'Ti  r.n  kSnnfn,  wollen  wir  zunuchst  überlegen, 
wie  sich  eine  kohlenstoffarme  Legierung,  z.  B. 
ein  StaU  mit  1  ^fn  KoMeutofl;  bei  der  AbkUUuiif 
verh&lt.  Auch  dieser  ist  im  groschmolzciu'u  Zu- 
stand« eine  flüssige  Ltisung  von  Koblenstot)  im 
£3seii,  uod  zwar  im  Vergleich  ndt  der  vorigen 
atarlc  verdünnt.  Wahrend  bei  der  oben  bo- 
gchriebeaen  konzentrierten  Lösung  sich  der 
im  üeberschuß  befindliche  Kohlenstoff  zttent 
ausschied,  kristallisiert  bei  der  verdünnteren 
zuerst  das  im  Üeberschuß  vorhamieno  Eisen  aus, 
eine  koiüenstoffreichere  Lösung  zurüciilftssenil. 
An  dieaer  Stelle  mCohte  ich,  um  die  VeriiKlt- 
nisse  )>es8er  zu  veranacbauücheu.  An  bekanntes 
Beispiel  aus  der  Natur  anilihren.  Das  Meer> 
wMser  Ist  eine  verdünnte  LSeung  von  KoehMht 
in  Wasser.  Gofriort  dassrdbo,  so  scheiden  sich 
zuerst  reine  Eiskrlstalie  ab.  Soll  jedoch  Salz 
gewonnen  werden,  so  mufi  dnrdi  Verdampftm 
ein  ^Tdßcr  Teil  dus  Wassi-rs  entfernt,  d.  h.  die 
Losung  muß  konzentriert  werden.  Eine  solch 
kotttentrlerte  LSning  laßt  bei  der  Abkühlung 
zuerst  Salz  ausicristalliflieren,  ein  Vorgang,  auf 
welchem  eine  technische  Kochsnizdarstellung  be- 
ruht. Es  muß  nun  notgedniugea  eine  gewisse 
Konsentration  exittleren,  bei  welcher  gleichzeitig 
Salz  und  WfxuüMr  "lunkristallisieren ;  dicsf  be- 
zeichnet man  als  «eutektische  Lösung", 
welche  nach  der  Erstarrung  ans  einem  Kongio» 
merat  feiner  Eis-  und  SalzlanKdleii  besteht. 

Kehren  wir  nach  dieaer  Abschweifung  zu 
denBiflonkohlenatofflegierangensiirliek.  Wihrend 
die  konzentrierten  Lüsungen  bei  der  Abkühlung 
Urraphit,  d.  i.  reinen  Kohlenstoff  abscheiden, 
krtetalUelert  aus  den  verdViiateii  Schndzen  zu- 
erst Eisen  aus,  welclies  Kohlenstoff  in  fester 
Lösung  zurückhält.  Da  bei  1130  C.  festes 
Eisen  etwa  2  7o  Kohlenstoff  in  fester  Lösung 
zarttddMltea  kann,  bestehen  alle  Legierungen 
mit  wenig'f^r  als  2  "'n  Kohlenstoff  unmittelbar 
uach  der  Erstarrung  aus  einer  homogenen  Ma.s.so 
fester  Lösung,  welehe  die  Bezeichnung  Misch- 
kristalle erhielt.  Wie  wir  gesehen  haben, 
enthalt  bei  1130°  C.  eine  gesattigte  fiUssige 
LSaong  4,8  */e  Kehlenstoff.  Da  naeh  der  Er* 
starruug  nur  2  in  fester  Lösung  zuriickblpihen 
können,  werden  4,8  —  2  »  2,3  °/o  wahrend  des 
BretarrangsproKMaes  anegeeohieden.  Die  ForfB, 
unter  w.dclu-r  dies  gi-srhieht,  hfltigf  von  ver- 
soliiedenen  ImstAnden,  hauptstcliUch  aber  der 
AbkBhIungsgesch windigkeit,  ab.  Ist  diese  groß, 
so  bleibt  der  Kohlenstoff  an  das  Eisen  als 
Karbid,  Fe;i  (\  chemisch  gebunden.  Kühlt  das 
Eisen  dagegen  langsam  ab,  so  entsteht  Graphit. 
Demnach  bestehen  unmittelbar  naeh  der  Er- 
starrung: 

1 .  Legierungen  mit  0  bis  2  ''/o  Kohlenstoß 
ans  Martensit  =  fester  Lösung  von  Kohlen- 
stoff in  Eisen  (Stahl). 


M.  Jahif.  Vr.t. 

S.  Leglemngen  mit  mehr  als  2*/e  KsUn- 

stoff  (Roheisen),  a)  Langsam  abgekülüt,  aus 
Graphit  +  Martensit  (graue«  Roheisen),  b)  Rasch 
al^fdcilUt,  aus  Zementit  (s  ISsenkaAid,  Fe»0) 
-j-  Martensit  f\v»ißes  Roheisen). 

Man  sieht,  daß  das  Gefüge  des  grauen  Roh- 
eisens dassellie  Ist  wie  dasjenige  des  Stahles, 
nur  daß  dessen  Masse  durch  Graphit  mechanisch 
unterbrochen  ist.  Bei  der  ferneren  Abküiilung 
erleidet  der  Aufbau  dieses  Systems  noch  weitere 
Veränderungen.  Diese  werden  durch  die  Eigen- 
schaft des  Martensits  hervorgerufen,  seine 
LösUchkeit  für  Kuhlenstoff  buzw.  Eiseuksrbid 
allmlUieh  zu  vermindern,  bis  sie  bei  einer  Test» 
peratur  von  710"  C.  auf  0,9  "/o  gesunken  ist. 
Hier  erleidet  das  Eisen  plötzlich  eine  Umwand- 
lung, nach  deren  Besadiguiig  sein  LSsungsver^ 
mfigen  fiir  Kohlenstoff  auf  Null  gfi.<;unken  ist. 
Dementsprechend  wird  in  der  festen  Masse  nach 
und  nach  Eohlenstolf  als  Zementit  abgesehledes. 
Bei  710*  C.  jedoch,  wo  plötzlich  die  Löslicli- 
Iceit  aufgehoben  wird,  bildet  sich  aus  der  noch 
Qbrigen  festen  L8«ung  «In  aufiarordsntUeh  feinet, 
mechanisches  Geroenge  aus  ZemsBÜt  und  reinem 
Eisen,  dem  Ferrit,  welches  man  als  Perli! 
bezeictmet,  weil  es  dem  unbewaöjicten  Auge  al« 
einheitlicher ,  perlmutterglftaz ender  Bestandteil 
erscheint.  Wir  wollen  nunmehr  an  Hand  einiger 
Lichtbilder  festzustellen  versuchen,  in  welcher 
Weise  diese  Vorgänge  bei  der  Kvkamag  und 
Abkühlung  für  das  QelBge  der  LegleniBgea 
maßgebend  sind. 

Li  ehtblld  1  zeigt  ha  lOOfadierTergrQBeraif 
das  Geftige  eines  weißen  Roheisens  mit  etwa 
S.e'^/o  Kohlenstoff  und  frei  von  Graphit.  Man 
kann  nur  helle  und  dnnicb  Partlea  erkeaneo, 
welche  aus  Zementit  und  Perlit  besteben.  Die« 
ist  nach  der  Theorie  auch  zu  erwarten,  denn 
das  Material  hat  seine  Erstarrungstcmperator 
so  rasch  durchlaufen,  daß  unmittelbar  nach  dem 
Festwerden  nur  Zementit  und  feste  Lösung  vor- 
handen war.  Wie  wir  gesehen  haben,  ver- 
ändert sich  die  letztere,  der  Martensit,  wälireiid 
der  Al)kühluug  in  der  Art,  daß  weiterer  Ze- 
mentit ausgescliieden  wird,  bis  bei  der  Teoi- 
peratnr  von  710*  C.  die  ganze  llarteniiitmasse  hi 
ein  inniges  Gemenge  von  Zementit  und  Ferrit, 
den  Perlit,  zerfallt.  Li  der  Tat  erscheinen  die 
schwarzen  Felder  von  Lichtbild  1  dem  blofien 
Auge  als  perlinuttfrglänzende  Flecken.  Licht- 
bilder 2  und  3  zeigen  weißes  Eisen  in  500-  bezw. 
BOOfaoher  VergrSfiemng.  Aus  denselben  geht 
deutlich  hervor,  daß  der  Perlit  nichts  weiter 
ist  als  ein  Konglomerat  abwechselnder  Lamellen 
von  Zementit  und  Ferrit.  Dur  lotztere,  als 
leichter  angreifbar,  ist  von  der  Saure  weggeatzt, 
wnhrend  die  widerstandsfähigeren  Zementitadem 
in  Relief  erscheinen.  An  den  Schlagschatten 
dm*  dnzelnan  Aedarohsa  kann  man  die  vor- 
staheadea  Teile  leidit  nntsnolieideii.  Li  I4cht- 


üthr      ItejisfäHMoa  dm  BsMmw. 
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zwischen  den  einzelnen  Ziirnntitaili-rn  ('inirc- 
bettete  Ferrit,  doroh  daa  in  diesem  Falle  an- 
gewendete Aetzmlttel,  PDcrfuiltirtt  in  alkohoKtdier 
Löaung,  ebenfalls  ungefärbt  bleibt,  genau  wie 
der  Zt'iiKMiMt.  Man  könnte  deshalb  unter  Um- 
stänilen  iKidc  vorwcchseln;  doch  kommt  die  ver- 
schiedene mineralogische  Harte  beidir  Host.aml- 
teile  hier  dem  Metallographen  zu  Hilfe.  Ritzt 
man  oomlicb  die  Fl&che  mit  einer  geharteten 
Stahlnadel,  «o  gkitet  dieselbe  über  dM  Zementlt 
hinwepr,  wahrend  der  weiche  Ferrit  geritzt  wrd. 
lu  Lichtbild  2  ist  der  Kreuzungspunkt  zweier 
•oloher  Nadelrlsse  siehtbar. 

Findol  die  Erstarruuu:  lanfjsaiii  frciiii),'  statt, 
so  besteht  das  Material  oiuoittelbar  nach  der- 
selben ans  Graphit  und  fester  LSsang ;  ersterer 
verändert  sich  beim  AbkUhlen  nicht  iiuilir.  It  t/- 
terer  scheidet  entsprechend  der  vorminderten 
LOsIichkeit  nach  und  nach  Zenicntit,  welchen 
wir  kurz  alu  ^froion  Zementit*  bezeichnen  wollen, 
ab,  wahrend  bei  710°  C.  plötzlidi  die  Perlit- 
bitdung  stattfindet.  Demnacli  luub  dan  (jrofiige 
bestehen:  aus  Graphit,  aus  freii  iii  Zementit  und 
aus  Perllt.  Lii-litldldcr  4  und  5  la.ssen  dies  in 
100-  bezw.  öUOt'acher  Vergrößerung  deutliuh 
ericewieB.  Sehwarse  OrapUeadeni  durchsidien 
in  allen  Richtung-en  ein  Oemlsch  von  brolten. 
weißen  Streifen  freien  Zementits  und  PerUt. 
Aveb  in  liditbild  6  rielit  man  an  den  Scblagw 
schatten  auf  den  Randern  di-r  weilten  Streifen, 
daß  diese  im  Relief  stoben.  In  etwa  1 0 00  f acher 
Vei^Berung  zeigt  Lichtbild  6  einige  von  Grsr 
phit  umgebene  Perlitinseln.  Bei  genauem  Zu- 
sehen bemerkt  man,  daU  der  tiefer  liegende 
Ferrit  rauh  erscheint,  ein  weiteres  Unterschei- 
dungsmerlonal  gegen  Zementit,  welcher  diese 
Aetzflguren  nir-i'i.ils  .lufwfdst.  In  bestimmten 
Fällen  erkennt  man  auf  den  üruelidaclien  von 
Boheiaen  i^rane  und  weiße  Partien ;  man  spricht 
dann  von  meliertem  Eisen.  Lichtbild  7  zeipt 
in  500 facher  Vergrößerung  die  Grenze  zwischen 
daem  aoldien  grauen  tCofe  und  daFanstoOmdem 
wcil'em  Material.  Die  Kon.-ititufion  desselben 
geht  aus  der  Photographie  ohne  weiteres  hervor. 
Han  sieht,  daß  die  PerttthSfe  des  weißen  Teiles 
außerordentlich  klein  sind. 

Ich  möchte  an  das  Vorhergehende  noch  einige 
Ueberlegungen  knöpfen,  welche  vielleicht  ge- 
eignet sind,  den  Wert,  den  die  unmittelbare 
An^w'hauung  der  Kon^fitufion  fir  die  mechanische 
Prüfung  haben  kann,  ms  rt'clitt;  Licht  zu  stellen. 
Betrachten  wir  die  auf  graues  Roheisen  zu  be- 
ziehenden Lichtbilder  4,  5  und  6.  Die  Haupt- 
masse  ist  Perlit  mit  etwas  freiem  Zementit, 
darehsogeii  ?on  langen  Streifen  Graphit.  Letz- 
terer  bildet  in  der  metallisrhen  Muttermasse  dilnne 
Blatter,  deren  Zusammenhang  praktisch  gleich 
MuH  ist.  Die  Fesil^eit  in  einem  bestimmten  Qaer- 
aduitfc  ehm  avf  Zog  beanipniohtan  Stabes  ans 


diesen  Material  wird  natürlich  um  so  geringer 

sein,  ein  je  größerer  Teil  des  Querschnitt von 
diesen  Graphitblattem  eingenommen  wird.  Daraus 
folgt  unmittelbar  der  8a^,  daß  mit  wachsendem 

Graphitgebalte  die  absolute  Festigkeit  eines  Ma- 
terials abnimmt,  vorau.sgesetzt,  daß  die  eigent- 
liche Hetallniasse  sich  nicht  ändert. 

Denken  wir  uns  nnn  einen  Stab,  dessen  Ge- 
fügt genau  ht  seliaffen  ist,  wie  Lichtbilder  4  und  5 
zeigen,  nur  mit  dem  Unterschied,  daß  die  me- 
tallische Uattermasse  oicht  von  Graphit  untere 
brechen  ist.  IMesor  Stab  wird  eine  bestimmte 
Festigkeit  besitzen,  welche  hauptsächlich  von 
der  ehemisehen  Zasanuoensetaung,  ferner  ven 
der  thermisi  heii  ni  liatulluug  abhantrip  i>t.  Xehnien 
wir  der  Einfacliheit  halber  an,  daß  außer  dem 
Kohlenstoff  iiein  f^mder  KSrper  in  nennens- 
werter Mi  ntri'  zn;u'egL'n  ist,  dann  köniitn  wir 
das  Material  als  Stahl  beaeeiobnen.  Die  Erfahrung 
hat  nun  vielfach  bestStJgt,  daß  ein  solch  reiner 
Kohlenstolfstahl  seine  größt«  Festigkeit  bei  einem 
Gehalt  von  etwa  1  "/o  Kohlenstoff  besitzt,  d.  h. 
wenn  das  mikroskopische  Gefüge  last  leiaer 
Perlit  ist.  .^  lUüiil  bt  i  darüber  wie  auch  bei 
darunter  iii^rntien  Kohlenstoffgehalten  siuiit  die 
Festigkeit  wieder. 

Wird  dies«  Gnmdmasse  nun  Ton  mechanisch 
finfrementr^em  Kohlen-^foff  durchsetzt,  so  ver- 
ringert sich  offenbar  die  ursprüngliche  Festigkeit, 
und  swar  nm  so  melir,  je  größer  der  Anteil  des 
Querschnitts  ist,  \vikln>ii  diesir  Kolili  iistoff  ein- 
nimmt, Je  weniger  Material  also  seinen  Zusammen- 
hang bewahrt.  IQer  shid  swd  Pnnlcte  maß- 
gebend: 1.  Die  Art  der  Vorte!liin;r .  li.  Ii.  die 
Form  des  KohlenstoiTs.  Am  ungünstigsten  ist 
diese  für  den  Graidiit,  indem  derselbe  In  Form 
langgestreekter.  hexagonaler  Blatter  auf  große 
Kntfernungen  die  Masse  zertrennt.  2.  Die  ab- 
solute Menge,  deren  Wirkung  wir  bereits  obuu 
erläutert  haben.  Wenn  also  Untersuehangen 
Äber  die  F<'r«(i|rkeit  versehiedener  Gußarten  an- 
gestellt werden,  so  muß  man  sich  der  Tatsache 
wohl  bewußt  sein,  daß  die  eriialteoen  Zahlen 
die  Festigkeit  riner  metallischen  Masse  angeben, 
welche  gewissermaßen  siebartig  durchlöchert  ist. 
üm  abo  ein  Haterial  von  mOgUchst  hoher  Festige 
kelt  zu  erzeugen,  wird  man  danach  streben, 
eine  Muttermassc  von  maximaler  Festigkeit,  d.  h. 
Perlit  SU  erxeugen,  mit  anderen  Worten  etwa 
0,9  "/o  Kohlenstoff  in  gebundener  Form  zu  bc- 
laHHtin.  SoJann  muß  die  Graphitmenge  möglichst 
gering  sein.  Wie  kann  man  dies  nun  erreichen':' 
In  einer  früheren  Abhandlung*  hatten  Prof.  Wüst 
und  ich  nachirewieseu .  daß  lu'i  einem  Gußeisen 
von  hoher  ,ibs*iliiter  i-'estigkeii  der  .Siliziuuigehalt 
um  so  bSher  ist,  je  geringer  der  Ge^tamtkohlen- 
stoffgehalt  ist.  Dies  ist  naoh  obigen  Darleguageii 

*  WüHt  und  QocrouB:  ZuMamnicnsetzunf;  und 
FeKtigkeiUeigenscbaften  vou  Dampfzjiinderguli.  ,8tAU 
«nd  SiMn''  1903  Kr.  1«  &  1072. 
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nur  natürlicli .  (icrin  1»<m  «rli  ichcr  AbkühlutigS- 
geschwindi^keit,  ist  das  Hostrchon  eines  (iuBeisens, 
Oraplilt  auinisehtid«]!,  um  m»  gwlnger,  Je  weniger 
Kohlenstoff  vorhanden  ist:  um  nun  trotzdem  ge- 
nügende Uraphitbiidung  2a  veranlaj^seo,  lauÜ  ein 
entsprechender  MebrgehAlt  an  Siliziom  sn  Hilfe 
kommen.  Auch  erklart  sich  hi(  rnus,  daß  gerade 
Material  mit  geringem  (jesamtkoiüenstoffgeltalte 
80  ansitezeicbnete  FestigkeftezaUen  aufweist.  Es 
i.st  eben  hier  di«  Bedinfrun}?  erfüllt,  dali  neben 
etwa  0.5»  <*i'o  geljundener  KolUe  (Perlit)  die  tira» 
jibitmenpe  nniglichst  f^erlnfr  ist. 

Ein  weiteres  trebiet  für  die  Anwendung  der 
nietallograpliisclien  Methoden  bii-tt-n  die  verschie- 
denen metalluryrischen  Prozesse,  von  denen  wir 
an  dieser  Stelle  den  Temperprozeß  als  für 
die  Gii'üerei  besonders  interessant  In  tivülitt n 
wollen.  Zur  Erldäruug  de^}  Vorgangs  muß 
ich  voraiMacldelcen,  dafl  tkh  der  Znoentit  durch 
l!inger> Verweilen  hoben  Temperaturen 
nach  der  Gleiebung  zerlegt: 

Staenkarbid    Eben  -f-  Kohlonslolf 

(Zf^Tiientiti  =  (1-Vrrit) -|- (Teniperkohir). 

Dm  ursprünglich  weiüe  Eisen  enthält,  wie 
wir  ebmi  ealien,  Zeraentit  in  grSBerer  Heogo, 

und  Perlit.  Lichtbild  9  zeigt  ein  .solches  Mate- 
rial In  50  facher  Vergrößerung;  die  weißen 
Stellen  bestehen  aus  Zementit,  die  schwarzen 
sind  Perlit,  welcher  bei  der  geringen  Vergröße- 
rung  uTiaiifgelöst  bleibt.  Nach  etwa  50  stiln- 
digcui  üliiiien  bei  {»HO "  C.  hatte  sich  das  Ge- 
IDge  in  das  durch  Lichtbild  10  dargestellte  um- 
gewandelt. Clldchzeitig  konnte  man  durch  die 
Analyse  testatelleu,  daß  freier  Kohlenstoß'  in 
dem  Material  enthalten  war. 

In  Lichtbild  10  erkennt  man  drei  Bestand- 
teile: einen  tiefsuhwarzon,  einen  helleren  und 
einen  weiBen.  Der  letztere  erweist  sieb  bei 
näherer  Prüfung  als  Ferrit,  da  er  sowohl  von 
der  Nadel  leicht  ritzbar  ist  als  durch  äaure 
aufgeraubt  wird.  Lichtbild  11  zeigt  das  (fe- 
ttige in  TOO  facher  Vergrößerung.  Der  halb- 
dunkle  Bestandteil  löst  sich  bei  dieser  zu  Per- 
lit auf.  Ess  ist  ohne  weiteres  klar,  daß  durch 
da»  Glühen  hier  der  oben  erwähnte  Vorgang 
der  Zementitzerlegung  stattgefunden  liat.  du 
sich  die  Produkte  der  Reaktion,  Temperkohle 
und  Ferrit,  In  unmittelbarer  NadibarschafI  ibiden. 
^T.an  erkennt  auch,  daß  die  Form,  in  welcher 
die  Teuperkoble  in  der  Mctalhuasse  vorkommt, 
bei  weitem  gOnatiger  ht,  ais  diejenige  de« 
Graphits  bei  grauem  Eisen.  lUe  kleinrn  uni  i  f.'!^!- 
uftßigen  Nester  von  Temperkohlv  unterbrechen 
den  Zusammenhang  des  ICaterlals  bei  weitem 
nicht  in  der  Ausdehnung,  wie  die  breiten  Phltt- 
chen  von  Graphit  im  grauen  Roheisen.  Eine 
Folge  davon  Ist,  daß  die  Temperkohle  bei 
weitem  nicht  so  stark  auf  die  Festigkeitscigen- 
schaften  des  Mntcri.ils  einwirkt,  wie  eine  ent- 
sprechende GrapiiitiUL'üge.    Außerdem  sieht  man. 


daß  die  wirkliche  Entkohlung,  also  die  Ent- 
fernung der  ausgeschiedenen  Tcmpcrkohlc,  uicht 
unbedingt  «rforderllefa  ist,  was  für  die  meisteD 
TempergußwartMi  der  Fall  ist.  Denn,  oh  der 
Zusammenhang  der  metallischen  Mutterma.sse 
dureh  die  Temperkohle  oder  ^en  entsprechen- 
den Hohlraum  unterhrochen  wird,  ist  fiir  dif 
Festigk^tseigenschafteu  von  geringem  Belang. 

Nicht  immer  Ist  das  AasglShen  de«  Rohelsenit 
von  solch  auffalligen  Ver.iiiih  riiiitreii  begleitet, 
wie  sie  der  Temperprozeß  hervorruft.  Nichts- 
destoweniger priigt  sich  die  Art  da*  Beihandlunir 
stets  in  Geftigevcränderungcn  aus.  Wbt  haben 
oben  gesthon.  daß  der  Perlit  des  grauen  Roh- 
eisen.s  aun  gestreckten,  abwechselnden  Lamellen 
von  Zementit  und  Ferrit  besteht,  (rehl  die  Ab- 
kiililuii;:  unfeihalb  710  "  C.  nun  sehr  langsam 
vor  sich,  so  ballen  sich  die  einzelneu  Zementit - 
lamelien  zu  kl^en  KSmcbmi  zusammen  und  os 
erselirint  das  Gefüge  Lichtbild  ft.  Dieses  Ma- 
terial besteht  aus  Ferrit,  durtdizogen  von  Graphit, 
und  mit  kleinen  SSementitlcnoten  durdisetzt. 

In  der  Pra.\is  iresehiehf  Jas  K;irtcii  von 
Guttwaren  durch  Abschreuken  in  kaltem  Walser 
nur  selten,  well  man  vielfach  annimmt,  hier- 
durch könnte  bei  grauem  Roheisen  eine  Hilrtunjr 
nicht  erzielt  werdeJX.  Es  liegt  jedoch  kein 
Grund  vor,  warum  dies  nicht  geschehen  soUto. 
Wir  sahen  in  der  Einleitung,  dali  graues  Roh- 
eisen eine  dem  Stahle  entsprechemle  niet.illiselic 
Muttermasse  besitzt,  durciizogen  n  on  (rt  aphit. 
Diese  metallische  Ma.sse  hat  durchaus  <liesell>eii 
p'icpnsrhaften  wie  Stahl,  ist  also  auch  hartbar. 
Erhitzen  wir  Roheisen  auf  eine  oberhalb  710  "  C. 
gelegene  Temperatur  und  sehrecken  «s  rasch  ab, 
so  erscheinen  in  dem  Gefdge  die  Bestandteile 
des  gehArteten  ätahls:  Austenit,  Marlensit, 
Troostlt,  wie  aus  Lichtbild  13  hervorgeht.  Bs 
wird  zu  weit  führen,  wollte  ich  auf  diese  Kon- 
stituenten hier  naher  oingelien.  Es  genüge  der 
Hinweis,  daß  Hftrte  und  sonstige  Eigenschaften 
demjenigen  des  StabiM  absolut  identisch  sind. 
Wenn  gehärtetes  graues  Roheisen  nun  gegen 
die  Feile  nicht  dasselbe  Verhalten  zeigt  wie 
gehärteter  Stahl,  so  liegt  dies  daran,  daß  der 
(irapliit  da.s  Metall  gewissermaßen  in  Zellen  teilt, 
welche  duixh  die  Feile  herausgerissen  bczw. 
zerbrSekell  werden. 

M.  H.  [  In  den  vorliegenden  Ausftilirungen 
habe  ich  mich  darauf  boschrankt,  Ihnen  das 
reine  Roheisen  unter  seinen  verscMedenea  Ett 
s<  heinungsformeu  viirziinihreii.  In  der  Praxis 
wird  dieses  selten  oder  gar  nicht  verwendet, 
sondern  es  werden,  absichtlich  oder  unabsichtlich 
hinzugefügt,  fremde  Elemente  darin  vorkommen. 
Neue  Elemente  bedingen  neue  Strukturbtwtand- 
tcile.  andere  Eigenschaften  des  Materials ;  diese  zu 
et  lorseheii,  ist  tVir  ilie  Metallographie  ein  dankbares 
l  eid,  (li  sm  !i  Ausbau  auch  tur  die  Praxis  noch 
viel  interessantes  und  Wichtiges  bringen,  wird. 
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Laufkran  mit  Elektromagneten  zum  Verladen  von  Stabeisen. 


I  |('r  in  den  Abbildungen  1  bis  5  darge- 
'  stellte,  von  der  Vert>ini{;ten  Maschinen- 
fabrik Augsburg  und  Maschinenb  ugcsell- 
schaft  Nürnberg  A.  G.  erbaute  Laufkran  ist 
mit  einer  neuerdings  immer  melir  zur  Verwen- 
dung gelangenden  elektromagnetischen  Greifervor- 
ricLtuug  (D.  R,  P.  144  890,  Stuckenholz)  ver- 
sehen, welche  zum  Aufspeichern,  Sortieren  und 
Verladen  von  Stabeiaen  dient. 

.\uf  den  Haupttragern  der  Kranbrücke, 
welche  einen  Raum  von  13  m  Breite  Uberspannt, 
Ifluft  eine  das  Huliwerk,  das  Katzfahrwerk  und 
den  Fiihrerkorb  tragende  Katze.  An  den  Draht- 
seilen der  beiden  Hubwerkstrnmmein  hilngt  eine 
Traverse,  welche  zwei  Hubmagnete  trilgt.  Da 
die  Forderung  gestellt  war,  Stftbe  in  allen 
Langen  bis  zu  12  m  fassen  zn  kennen,  sind 
die  mit  Laufrollen  versehenen  Hubmagnete  auf 
der  Traverse  verschiebbar  angeordnet.  Diese  Ver- 
schiebbarkeit wird  bewirkt  durch  einen  Elektro- 
motor, welcher  auf  der  Traverse  steht  und  vom 
Führerkorb  aus  geschaltet  wird.  Die  Traverse 
mit  dem  Hubmagneten  wird  auf  das  zu  hebende 
Stabciscn  (in  Al>hildung  1 :  Winkclcisenstflbe) 
gesenkt,  wi)bei  die  Stfliie  beim  Einschalten  der 
Magnete  an  diesen  anhaften.  Hierauf  wird  die 
Traverse  mit  den  Stäben  so  weit  angehol)en, 
bis  sich  die  an  einem  über  der  Traverse 
hangenden  Rahmen  befindlichen  SicherheitsbUgel 
selbsttätig  unter  den  Stäben  schließen  (Abbil- 
dung 2  und  3).     Hierdurch  ist  bei  der  darauf- 


Abbildung  1. 


folgenden  Fortbewe- 
gung bis  zur  Ablade- 
stelle  ein  Herabfallen 
der  Stftbe  selbst  bei 
plötzlicher  Strom- 
unterbrechung oder 
durch  unbeabsichtig- 
tes Anstoßen  aus- 
geschlossen und  somit 
ein  vollständig  siche- 
rer und  gefahrloser 
Betrieb  gewährleistet. 
Die  Magnete  können 
stufenweise  geschaltet 
werden,  so  daß  sie 
nach  Bedarf  weniger 
kräftig  wirken,  also 
weniger  Stabe  anhe- 
ben oder  die  Stilbe  ein- 
zeln at)fnllen  lassen. 
Die  Tragkraft  der  lu-i- 
den  Magnete  betragt 
für  Statieisen  ma.\imal 
2000  kg,  doch  kann 
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Abbildung  8. 

sie,  wie  erwRlmt.  I»elicl)ig  pesclnvncht  wer- 
den. Es  ist  aucli  durch  die  Art  der  Sctialtung 
die  Möglichkeit  vorhanden ,  mit  nur  einem 
Magneten  zu  arl)eiten ,  der  dann  maximal 
1000  kg  betn'lgt. 

Der   erwalinte   Kähmen,    an   welchem  die 
Sicherheitshügel  angeliracht  sind,  hllngt  an  Draht- 
seilen, deren  Trommeln  beim  SehlieUen  der  Bügel 
mit    dem  Hubwerk 
in  Abhängigkeit  ge- 
bracht werden,  ho  daU 
sich    Traverse  und 
Rahmen  dann  gemein- 
sam miteinander  auf 
und  nieder  bewegen. 

Das  Hubwerk,  das 
Katzfahrwerk,  sowie 
auch  das  Verschieben 
der  Magnete  werden 
durch  je  einen  beson- 
deren Motor  betätigt. 
8lUntUche  Bewegun- 
gen werden  von  dem 
mit  der  Katze  ver- 
einigten Fuhrerkorb 
aus  gesteuert.  Der 
Führer  hat  daher  die 
Last  immer  vor  sich 
und  kann  das  .Ariteits- 
feld  bequem  über- 
blicken. Die  Arbeits- 
geschwindigkeiten be- 
tragen in  der  Minntc : 


ffir  Heben  ...  15  m 
,  Katzfahren  .  45  , 
„  Kranfahren  .  100  , 

Die  Bedienung  des 
Schalters  für  die  Mag- 
nete und  des  Kontrollers 
für  das  Hubwerk  er- 
folgt durch  eine  soge- 
nannte üniversalsteue- 
ning;  ebenso  ist  für  das 
Kran-  und  Katzfahrwerk 
eine  Universalsteucrung 
angeordnet,  so  daß  die 
ganze  Bedienung  des 
Krans  lediglich  durch 
zwei  Steuerhebel  bewirkt 
wird.  Der  Betrieb  er- 
folgt durch  Drehstroiu 
von  400  Volt  .Si)an- 
nungi  für  die  Hub- 
magnete wird  di>r  Dreh- 
strom mittels  rmforuier 
in  (ileichstrom  von  230 
Volt  verwandelt.  Die 
Stromführung  vom  Kran 
zu  den  Matrneten  sowie  zu  ihrem  \'orschubuiotor 
geschieht  durch  ein  bewegliches  Kabel,  welches 
beim  Senken  nachzieht  und  sich  beim  Heben 
selbsttätig  aufwickelt. 

Der  große  Vorzug  in  der  Anwendung  der- 
artiger Krane  liegt,  vne  leicht  zu  ersehen,  darin, 
daß  die  .Arbeit  des  .\nhflngens  der  Last  durch 
Schlingketten  wegfallt  und  die  Last  ohne  Unter- 


Abbildung 4. 
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Abb'ildniig  S. 


logHtiicko,  welche  bei  YrTwendunK  von  Scliliii^r- 
ketten  erforderlich  aJnd,  abgesetzt  werden  kann. 
Hierdurch  wird  eine  weseotUohe  Enpamto  an 


Zeit  und  Hilfskräften  ermöglicht  und  d<'r  Raiun 
eittöft  Magazins  in  bester  imd  wirtschaftlichster 
Webe  imKeiiiitit. 


Zuschnj^n  in  die  Redaktion. 


Risse  fo  Kessel  blechen  und  AenderungsbedQrftigkeit  der  Würzburger  Normen. 


Wir  erhielten  noch  folgende  Zuschriften  und 
nehmen  an,  dafl  die  Angelegenheit  fOr  uns  nun- 
mehr abge«chloi)sen  ist: 

Auf  Seite  349  und  360  der  Zeitschrift  .Stahl 
und  Eisen**  ist  von  Hm.  Richard  Eiohhoff 
eine  Bemerkung,  die  in  dem  JahreKbericht  des 
Königlichen  Materialprilfungsamles  1003  eiitbaltcn 
ist,  entstellt  wiedergegeben.  Die  ßeint>rk.ung 
iKotet  in  der  Fassung,  wie  sie  7001  Amt  gebraucht 
wurde,  wie  folgt:  »Vielfach  genUfrcn  clio  ilblirhon 
Abnabmevorsohriften  für  Kesselbleche 
niebt^  um  mindenrertigee  Material  auaauadiliefien. 
Ein  Material  kann  z.  n.  dorn  WUraburger  N^ornien 
genügen,  und  doch  derart  spröde  sein,  daß  ein 
danras  hergfeatellteB  Bleoh  beim  HerunterfaUen 
aus  geringer  Hohe  zerspringt.  Man  SDllte  auch 
bei  Kesselmaterial  sich  in  einfacher  Weise  durch 
Schlag^'ersuoh  davon  Überzeugen,  ob  es  besonderen 
Grad  von  Spr(5digkeit  zeigt  oder  nicht.  Die 
SprJ5digkoit  kann  bedingt  sein  durch  Ueberhitzung 
des  Bleches;  sie  kann  aber  auch  infolge  schlechter 
Uaterialbesohaffenheit  eintreten.  So  steigt«  z.  B. 
ein  Sük'hes  sprödes  Flußeisonbloeh  starke  Schnüre 
von  hocbphospborhaltigen  KinsohlUssen;  sie  liefen 
«iofa  dnrob  efaM  tfnfaohe  Aeteprobe  mit  Kupfe»- 
ammonchloridlösung  bereits  foststollon:  durch 
analytische  Untersuchung  wurde  weitere  Gewiß- 
heit gew<«nen.* 

Ks  ist  also  hierin  aii.-^drilckllL'h  gesagt,  daß 
die  Sprödigkeit  auch  durch  falsche  Behand- 
lung des  Bleoh  es,  z.  B.  UeberhitMii,  bedingt 
sein  kann;  das  Amt  hat  es  somit  an  der  nötigen 
Vorsieht  bei  seinen  Awiflerungon  nicht  fehlen 


•  1908  Nr.  e. 


lassen.   Die  Sprödigkeit  kann  aber  auch  bedingt 
ttän  durch  die  Beeob»ff«nh«{t  dei  Materials 
selbst^  Diese  Behauptung  mufi  voU  aufreoht 
halten  werden. 

Zu  den  Ubrigmi  Ausftthnmgen  de«  Hm.  Eieli- 
hoff  Stellung  zn  nehmen,  erachtet  das  Amt  nicht 
für  nutzbringend.  Die  angeschnittene  Frage 
wird  dufok  die  llaolit  der  TatHMdien,  nloht  dunh 
DruokeiBchw&rse  enteohieden  werden. 


7ai  der  vorstehenden  Berichtigung  des  Königl. 
Materialprüfungsamtes  bemerke  ich,  daß  ich  nur 
den  auf  Seite  277  (zweite  Spalte)  dieser  Zeitsobiifb 
abgedruckton  und  aus  'lern  Zusammenlmng  her- 
ausgelösten Auszug  aus  den  Bemerkungen  des 
Amtes  einer  Kritik  tmtersogen  habe  tind  dafi, 
wenn  es  Ki'ch  Uberhaupt  um  eine  Entstellung 
handelt,  diese  nicht  von  mir  herrührt.  Die  vom 
Amt  gegebenen  Ergänzungen  des  Auszuges  sind 
aber  keinesweg:^  geeignet,  die  EridKrallig: 

.daß  die  Würzburger  Normen  nicht  geeignet 
seien,  derartig  sprödes  Material,  welches 
beim  Herutttaifidton  n»  geringer  Htthe  zer- 
springt,  von  derYerwendnnganiauaoblieltoQ'' 
zu  rechtfertigen. 

Hitte  das  Amt  auagesproohen,  dafl  Keasel> 
bleche  in  einen  Zustand  geraten  können,  in 
welchem  sie  so  spröde  sind,  dafi  sie  beim  Hor- 
unterC^en  zerspringen  und  daß  Zerreifiproben 
▼«m  solchen  Blechen  dioao  Sprödigkeit  nicht 
immer  genügend  klar  erkennen  ließen,  so  wäre 
diese  Aeufierung  unbedingt  als  richtig  anzu- 
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Di«  Wllnd»uig«r  Nonti«B,  w«ldi«  das  Amt 

ohne  Einschränkung,  also  in  ihrom  gesamten  Um- 
fang, heranzieht,  Bind  aber  keine  Vorschriften, 
naok  walohen  die  anflngewQhnliehen  Holekular- 
7,u«tiindo,  wolche  infolge  von  nnrirhtipor  Hi^- 
liaudlung  in  Bleohea  auftreten  können,  geprüft 
werden  sollen,  sondern  sie  sind  rein  praktfsehe 
AbnahmovorBchriften  für  neue,  geglühte, 
uubearboileto  und  unbeeinflußte  Bleohe. 
Ihre  Heranziehung  zum  Vonrloicli  mit  Versuchs- 
ergQbnisaen  von  ge^prungonon  Biochon  ist  daher 
unzulHiisig,  nbgeBeiien  davon,  daß  sie  neben  Vor- 
schriften über  Fosligkoil  und  Dehnung  noch  zahl- 
roic-ho  andere  Vorsnhrifton  enthalten,  welchan 
die  Bleche  gleichzoiiii^  preriiigpn  müsHon,  eh<»  man 
die  Behauptung  aufstellen  kann:  ,Eiu  Material 
kann  s.  B.  den  WUntbarg«r  Normen  genOgen*'. 

Das  fragliche  Blech  kann  nhor  in  seinem 
Sprüdigkeitezustando  allen  Forderungen  der 
Normen  niobt  gonUgt  haben,  und  wenn  nur  ^e 
dor»olben  nicht  (rlilllt  ist,  so  hat  disBleoh  6b«n 
den  Normen  nicht  genügt. 

Die  Aeuilerung  des  Amtea  kann  daher  nicht 
als  richtig  anerkannt  Wt»d«n  Und  halt«  m«in» 
Bemerkung,  tlall  die  angezogene  Aeußerung  der 
nötigen  Vorsicht  entbehrt,  aufrocht  Eichhoff. 

• 

Die  Zuschrift  des  Hrn.  Eichhoff  in  N'r.  0 
fliosur  Zoitsclirift  beschäftigt  sich  mit  meinen 
Durlüguugea  über  die  Bildung  von  Rissen  in 
Kossolblochen  („Zeitaobrift  des  Vereins  deutsoher 
Inponiouro"  sowie  „Stahl  und  Eisen")  in  einer 
solchen  Weise,  daß  ich  mich  darauf  be«ohräuken 


Gasofen  und 

Hr.  Bernhard  Weishan  in  Oswiecim  nuuibt 
gegen  meine  Abhandlung  in  Nr.  3  dieser  Zeil- 
scbrift  Uber  das  in  der  Ueljerüchrift  genannte 
Th«ma  einige  Einwendungen.  Hr.  W.  sohreibt, 
daß  der  HallHrasofi  n  si(  h  für  dio  Vorwendung 
von  Staub-  oder  Cirieskolüe  von  geringem  Hei;s- 
wert  niobt  eigne.  Das  ist,  was  Orieskoble  betrifft, 
nicht  richtig;  diese  läßt  sich  im  Halbgosofon  voll- 
ständig gut  verwenden,  dagegen  eignet  sich 
letzterer  allerdings  für  Staubkohlen  meines  Wis- 
B«IU  aohleoht  und  dir  Brennmaterialien  mit 
sehr  geringem  Heizwerl ,  wie  Torf,  Braun- 
kohlen usw.,  gar  nicht,  weil  mit  diesen  ohne 
energische  Vorwllnnung  von  Verbronnunga» 
lufl  und  Genpratorgason  die  nötigen  Tompora- 
turen  nicht  mehr  erreicht  werden  können.  In 
der  Tabelle  auf  8eite  138  d«r  genannten  Num- 
mer, in  welchor  'Up  VurzUge  v.m  (Gasofen 
und  Hulbgasofon  einander  gegonUbergusteUt 
sind,  wXre  cur  VerroUstllndigung  demnach  auf» 
lanehmen. 


muß,  diejenigen  Leser,  dea«ft  es  auf  die  BHduag 

eines  sstlistänrlifjon  t^rtcils  ankommt,  zu  bitton, 
die^  Darlegungen  selbst  nachlesen  zu  wollen. 

In  der  Sache  an  sidi  wird  im  Laufe  der 
Zoif  durch  die  Tätigkeit  dor  Dampfkcvsel-T'fber- 
wochungsvereine  sowie  durch  die  Entwicklung 
der  ßtsenhttttenteohnik,  des  Materialprüfung»- 
Wesens  und  des  Kesselbaues  von  selbst  klarga«it«llt 
werden,  ob  ich  mich  mit  meinen  Arbeiten  und 
Bestrebungen,  die  deutsche  Industrie  und  im 
vorliegenden  Fall  namentlich  die  Sicherheit  des 
Dampfkesselhot  riidips  zu  fördern,  auf  dem  ricbti- 
gou  Wego  beiiuid  oder  nicht. 

Stut^art,  den  la  MKra  1906.        C.  üm*. 

«  • 
• 

Obige  AusfUhmngen  dos  Hrn.  Hui  Ii  ontsprachen 
volkliiudig  meiner  Auffassung  der  Sachlage,  denn 
erstena  war  es  selbetremtltndlioh  aufdi  der  Zweck 
meiner  Darlegungen,  dem  Loser  die  Hil  lunp  oines 
eigenen  Urteils  zu  ermöglichen,  und  zweitens 
kann  auch  ich  «s  ruhig  d«r  EnUcb«iduiig-  der 
Zukunft  Überlassen,  oh  die  auch  von  mir  in  joder 
Beziehung  uuten»tUlzton  Bestrebungen,  die  Sicher- 
heit des  Dampfkesselbetriebes  zu  steigern,  mehr 
dadurch  gefördert  worden,  daß  die  Würzburger 
Normen  in  ihren  PrUfungsuiethoden  sowohl  als 
in  ihrer  Eigenschaft  als  reine  Abnahmevorschriften 
für  neue,  unbearbeitete  Kasselbicche  al>  unzu- 
länglich bozcichnot  werden,  odor  dadurch,  daß 
man  die  au  den  guten  Blechen  durch  unrichtige 
Bearbeitung  oder  niobt  saobgemSßen  Kes8elbetri«b 
eintretenden  schädlichon  Bprinflussungen  zu  er* 
keouoa  und  zu  vermeiden  sucht.  Eickhoff". 


Halbgasofen. 

10.  M%lioMc«it»Bx«iu»toffov«n  niederem  Heix- 
wert,  wie  Torf,  Braunkohl«  ur<w.,  7u  ver» 

wenden :  Uasofen. 
Weiter  mSoht«  ich  auf  den  Vorwurf  erwidern, 

welcher  aus  den  Zeüon  di's  Hrn.  Weishan  sjiri  l  - 
weshalb  ich  in  meiner  Abhandlung  den  Wear- 
daleofen  nicht  mit  einem  Wort  erwKhnt 
habe.  Ich  kann  nicht  anerkennen,  daß  hierzu 
meinersetti»  eine  Verpflichtung  vorgelegen  bat. 
Meine  Abliandlimg  war  «ine  redmerfeohe  Unter- 
suchung, wie  die  verschiedenen  Methoden,  die 
Ahwärmo  der  Oofen  auszunutzen,  sich  zueinander 
verhalten.  Zu  dieser  Untersuchimg  habe  icl» 
praktische  Fälle  benötigt;  welch«  B«i8piel«  ich 
wählte,  muß  mir  fügli '  h  lllierlassen  werden. 

Auf  den  Übrigen  Inhalt  der  Zuschrift  deii 
Hm.  Weishan  behalte  ich  mir  vor  zurQoiuu« 
kntnnion,  wenn  seine  in  Aussicht  gestellten  aus- 
führlichen Mitteilungen,  denen  Jeder  Fachmaim 
mit  IntenMB«  entgegensehen  wird,  voiliegen. 

NOmberg,  Mftn  1906,  W.  Taftl. 
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Neue  Kupolofenanlage. 

Von  Oberingrenietir  Fr.  Oretner  in  Stattgart-Berf. 

Die  üu  Jahre  lööS  erbaute  alte  Ofenanlage  gehörige  (iichtbodenteil,  der  neue  Aufzug  uud 

dar  IlriBa  G.  Kuhn,       m.  b.  H.  fn  dm  rückwart«  lleg«nde,  an  dmt  Giehtbodm  an- 

Stnttgnrt-Bergi  genügte  Hthon  »eU  Itngerer  Zeit  schließende  Kokslagergcbäude  betriebsfertig  auf- 

sowohl  in  bezug  auf  ilire  Leistungsfilhiglteit  wie  pesti'llt  waren,   wurde  mit  den  beiden  alten 

auch  ihre  Kentabilitilt  den  neueren  Anforderungen  Oefen  I  und  II  unter  Bedienung  derselben  durch 

nicht  mehr.   Ebenso  entsprach  dieselbe  auch  Mtt-  d«n  alten  Auflnig  and  vom  alten,  niederen  Gicht* 

sichtlich  der  Zweckoiaßigk^'it  ihrer  Einrichtungen  boden  aus  weltergescbmolzen.   Hernach  wurden 

nicht  den  Bedingungen,  welche  der  beabsichtigte  auch  diese  beiden  Oefen  umgebaut,  und  wurde 

und  h«ate  durcfagttftthiie,  atif  wiüKen»chafl;licher  wahrend    dieser   Z«it   ndt   dem  nngebaoten 

Grundlage   beruhende   8chni''lzhptriob  und    dio  Ofon  III  allein  der  Betriel)  aufrecht  erhalten, 

irattierung  der  Sätze  auf  Grund  der  fortlaufen-  .\ufAiig  April   1905,  also  sechs  Monate  nadi 

d«n  ntaenfsohen  Kontrolle  der  efai|;ebenden  Roh-  Beginn  de«  ümbaaes,  war   dlefler  in  letner 

ranterialirn  und  des  fertiL'i  n  (Jusscs  fonli-rtcn.  heutigen  Ausführunj.'  vulli  ndi-t.    Wie  ans  Vor- 

Die  Firma  entschloß  »ich  dalior  im  Frül\jaiir  ateheudem  hervorgeht,  hatte  auch  schon  die  alte 

1904,  ffiese  alte  Ofenanlage  nach  dem  Ent-  Anlage  drei  Oefi»n,  die  jedoeh  keineswegs  auf 

wurfti  ihres  GieÜereivorstandes  in  die  heutige,  der  Höhe   der  Zeit   st  nden,    da   erstens  ein 

in   den    heiliegenden   Abbildongen   dargeatellte  räomliuh  selu'  bcschrfinkter  Gichtboden  vorhanden 

.Anlage   unizubauen.    Die  erforderlichen  Vor-  war,  ond  zweiten«  die  Oefen  nur  sehr  geringe 

arbeiten,  bestehend  in  der  Ausführung  der  ESiRen«  CHohthfihe  hatten  und  mit  den  heutigen  Erfah» 

konstniktion  und  tics  neuen  Oichtaufziigi's,  welche  rungen  nicht  nielir  (entsprechenden,  ungünstigen 

beide  von  der  mit  der  Fa.  G.  Kuhn.  G.  m.  b.  H.,  ver-  Düsenverbflltnissten    ausgestattet    waren.  Die 

bondenen  Maschinenfabrik  ELilingen  in  E0-  beiden    h  t^ri  ien    Unistftnde    bedingten  neben 

lingen  p^lieft-rt  wurden,  sowie  in  der  Anürferung  anderen  bekannten  Naclitt  ilni  lu  somlers  einen 

der  bei  verschiedenen  anderen,  naclLstehend  noch  »ehr    unwirtschaftlichen   Koksverbrauch.  Der 

verzeichneten  Firmen  bestellten  Elnrlchtanga»  Umban  der  alten  Ofenanlage  nnOte  ahie  in  der 

gegenstunde,  waren  im  Herbste  lf)04  beendigt.  Haupt=;arhe  in  der  Vergrößeruntr  drr  nirlitliMhe, 

so  daß  am  1.  Oktober  desselben  Jalircs  mit  dem  in  der  zweckmäßigen  Umänderung  der  DUseu- 

Cmbau  begonnen  werden  konnte.  Derselbe  maßt«,  qnerschnitte,  in  der  VergrSflerung  des  Gieht- 

um  keine  Betriebsstörungen  zn  M  iursachen,  in  l»odens,  in  der  Erstellung  eini  s  mit  diesem  in 

verschiedenen  Abteiiougen  auhgefülu-t  werden  einer  Flurhtthe  befindlichen  Kolumagazina,  in  der 

and  war  daher  mit  großen  Schwierigkeiten  ver-  Auf!»tellttng  dnes  neuen.  Glcbtanfcngea  und  in 

knüpft,  um  so  mehr,  als  er     tude  im  Winter  der  Beschaffung  einer  den  heutigen  Anforde- 

stAttfand,  welcher  Zeitpunkt  jedoch  mit  beson-  rungen  an  einen  geordneten  Kupolofenbetrieb 

derer  KOcksicht   darauf  gewählt  worden  war,  entsprechenden  Ausrüstung  bestehen.    Die  um- 

daß  um  diese  Jahreszeit  der  Besch3ttii.niiijj;s<:rnd  gebaute  Ofenanlage  besitzt  hii  riiaili.  \vii>  auch 

immer  ein  geringerer  als  in  anderen  Zeiten  ist  aus  den  .Abbildungen  erslchtlii  h,  drei  Kupolöfen, 

und  daher  die  mit  dem  L'mbau  verknüpften  und  sämtliche  ohne  Vorherd,  mit  zylindrischer  Aus- 

ntebt  ganz  zu  umgehenden  8t5rungen  in  dieser  mauerung,  je  4,70  m  eflSektiver  GtehthOhe  und 

Zeit  weni?<>r  ins  Gewicht  fielen.    Da  jeden  Tag  folgenden  lichten  Weiten: 

in  der  im  Umbau  begriffenen  .\nlage  gegossen  Kr.  i         Nr.  ii         ».  in 

werden  mußte,  so  gesehah'  der  Umbau  der  ein-  naia     900  mm 

zelneii  Ol' f.  II   und   Afv  zu;.'«  Iiöriiri  n  Gichtboden-  Alle  drei  Oefen  haben  je  zwei  Reihen  zw  vier 

teile  hintereinander,  und  zw.u'  wurde  mit  dem  Düsen  rechteckigen  i^uerschnitta  und  folgender 

Ofen  in  begonnen.   Solange  bis  dieser,  der  zn>  Abmessungen  am  Anstritt  in  den  Ofeniehaeht: 

Ofen  I  OrM  It  OCm  III 

Obere  Reibe  vier  Dtlscn   16X5  ein          17,5X5,5  cm          20  X     < m 

Untere    ,       „       ^    30  X  6  ,           35    X  6    ,            40  X  i  „ 

Qseraelmitt  der  ol><>ri>n  IMwa   -S^O  cm[_]          ■')85  cmQ              480  cinQ 

„    iiiitoreii   "»OO    „               iS**^     »                 1120  » 

<icHAint-Qu(T»chnitt  sanitlichor  DBsni  ....  920  cmQ         l-i-"'.  cmQ             ICOO  cm\2 

(^erscbnitt  der  ScbmolzsoRen    .   a»m     ,           Ö025   ^                 6360  « 

Somit  iMlsBBTorliflltais   1:4,1«             1:4,10  1:8,97 

Die  DQsen  sind  naeh  dem  Ofeninnern  hin  Verteilung  zu  erzielen,  wie  aus  Abbildung  3 

etuas  iiacli  imtm  pfrn  i^'t  mid  Itrinten  sich,  um  ersichtlich,  in  dei-selben  Richtung  f-lcherfönnig 

am  ganzen  Ofeuumfang  eine  gleichmäßige  Wind-  ans.    Dieselben  sind  also  am  Aiutritt  in  den 
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Abblldasg  1.  Ungwdiiittt. 


Sehottt  A— B.  Abbildimc  %,  Quenehnttto.  8«faiii«t  0— D. 
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OfensduMsht  tdir  hnSt  und  wealf  hoch,  wObrmd  mldiAr  wihrend  des  gum»  Sdunelaeni  daitenKl 

sie  Ixim  Kinfritt  aus  dem  Wituliii.mtcl  wetii^'fr  die  In  dem  betreffenden  Ofen  herrschende  Wind- 
breit, dageg&n  böber  iiiiul.  Die  einzelnen  Dösen  gpannung  mit  jeder  Schwankung  dem  vor  dem  Ofen 
baiMn  Mf  Ihrer  gufes  Länge  glefadieo  Qver-  stebeoden  SohnelsiBstster  gut  siehtlmr  anzeigt. 


AbbOdiuf  ft.  QroBdriS. 


schnitt.  Zum  Betriebe  der  Oefen  dient  ein 
8chiele«cher  Ventilator  Nr.  48  (1.500  mra  Flügel- 
durchmesser), welcher  genfigt,  um  erforderlichem 
Falle«  alle  drei  Oefen  gloidizi  itiir  mit  Wind  zu 
versorgen.  Die  Anordnung  und  AbmeHHungen 
der  Windleitungen  sind  aus  den  Abhildniigeii  1 
bis  3  ersichtlich.  Die  mittliTf  Windspannung 
bfctrftgt  40  big  4ö  cm  Wassersflule.  Jeder  Ofen 
hai  MÜM»  eigenon  WlnddruekmeMer,  daeMii  Zu- 
Idtungarohr  aoi  Windkasten  aagebradit  bt  und 


Die  normale  ntUndliche  Selimelznüügkeit  der 
«Inzelnen  Oefen  beträgt: 

»1  >r.  II  Rh  m 

700  mm  L  W.     BOO  mm  1.  W.     900  mm  L  W, 
8000  kg  400O  kg  MOO  kg 

Die  Eisengicht  betrügt  bri  nUf^n  drei  Oefen 
500  kg  und  der  Kok^verbrauch  ciu-sclUieUUch 
Fttllkoki  ist  »Mb  den  Aufkeiehiratigvii  des  letxten 
Italben  Jabrea  nidit  gans  10*/o  des  EisraetnMtses. 
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Die  Oefen  I  und  II  besitzen  eine  gemeinHame 
neue  Funkenkammer,  wahrend  bei  dem  Ofen  III 
der  eigene  alte  Funkenkasten  beibehalten  wurde. 
In  Abbildung  2  und  3  ist  eine  gemeinsame 
Funkenkammer  für  alle  drei  Oefen  zusammen 
pezeichnet,  dies  soll  jedoch  nur  zeigen,  wie 
dieselbe  ausgeführt  worden  wttre.  wenn  man  die 
ganze  Anlage  neu  gebaut  hatte.  Die  Beschickung 
erfolgt  bei  allen  Oefen  (siehe  Abbildung  1  und  5) 
in  der  Setzbodenhöhe.  Die  Entleerung  derselben 
geschieht  nach  unten.  Im  übrigen  ist  die  Kon- 
stniktion  und  .\nordnung  der  Oefen  aus  den 
Abbildungen  genau  ersichtlich.  Das  ganze  Gicht- 


26.  Jahrg.  Nr.  7. 

geleiae  versehene,  10  m  über  Uütt«n8ohle  befind- 
liche Fahrbühne  gehoben  und  von  da  aus  durch 
recht«-  und  linksseitiges  Abstürzen  auf  den  eigent- 
lichen Koksboden  entleert  (siehe  .\bbildung  6). 
Damit  der  Koka  durch  das  .Abstürzen  nicht 
leidet,  wird  er  auf  den  schon  auf  dem  oberen 
Boden  lagernden  Koks  ausgeschüttet.  Sowohl 
der  obere  wie  der  Reserve-Koksboden  haben 
eine  nutzbare  Grundfläche  von  je  120  qm.  Die 
Tragfähigkeit  beider  Bftden  betragt  1  t  für 
das  Quadratmeter,  dieselben  vermögen  also  be- 
quem 200  t  Koks  zu  fassen.  Da  der  normale 
wöchentliche  Kokaverbrauch  etwa  10  t  betrugt, 


Neue  Kupolofenanla^e. 


l  I  1  ^  , 

Abbildang  4. 


gebaude  besteht  au»  Elsenkonstruktion  und  hat 
zwei  Stockwerke  und  eine  Fahrbühne.  Der 
4  m  über  der  Hüttensohle  liegende  Zwischen- 
boden  dient  als  Reserve-Koksmagazin,  welches 
vom  eigentlichen,  7  m  über  der  Hüttensohle 
liegenden  Koksboden  aus  durch  die  FUllluken 
beschickt  wird ;  letztere  werden  nach  erfolgter 
Füllung  abgedeckt,  worauf  die  Füllung  des  oberen 
Koksbodens  folgendermaßen  vor  sich  geht:  Der 
Koks,  welcher  ebenfalls  wie  das  Roheisen  —  da 
zurzeit  noch  kein  Bnhnansehluü  vorlumden  — 
per  .Achse  angefaiiren  wird,  wird  aulii'rhani  der 
Gichtlialle  In  Xuldenkljiper  umgeladen  und  diese 
werden  auf  Schmals|turgeleisen  ilem  elektrisch 
betriebenen  Dopitel-lriehtaufzug  zugefahren,  der 
auf  .\bblld.  2  dargestellt  ist.  In  diesem  .\ufzug 
werden  die  Muldenkipper  auf  die  mit  Doppei- 


so reicht  der  auf  beiden  Böden  lagernde  Koks 
etwa  20  Wochen,  der  des  oberen  Bodens  allein 
etwa  10  Wochen.  Da  aber  ferner  Jede  Woche 
10  t  dazukommen,  also  die  100  t  auf  dem 
oberen  Boden  Immer  vorratig  sind,  so  würde  e« 
bei  momentanem  Aufliören  der  Lieferungen 
immerhin  10  W'ochen  dauern,  bis  der  Koks  des 
unteren  Reservebodens  angegriffen  werden  müßte. 
Sollte  dieser  Fall  eintreten,  so  wird  der  Koks 
vom  Zwischenboden  aus  in  Muldenkip])er  geladen, 
und  diese  werden  durch  den  .Aufzug  eljcnso  auf 
die  Fahrbühne  gehoben,  wie  wenn  der  Koks 
ganz  unten  eingeladen  wird. 

Wahrend  aller  Koks  auf  die  Fahrbühne  ge- 
hoben und  von  da  abgestürzt  wird,  wird  das 
Rohelsen,  Brucheisen  usw.  nur  auf  den  mit  dem 
oberen  Koksboden  in  einer  Höhe  liegenden  Setz- 
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•joden  gehoben.  Di»*ser  be.sitzt  eine  nutzliaiv 
(iriinilflaclii'  von  ruml  120  qm.  Die  Tra>;fflliijr- 
k«>it  (less«'ll)en  ist  1.5  t  für  das  Quadrat- 
meter. Wahrend  lieide  Koltsbötlen  Hetonitrewiillie- 
boden  mit  .Asjdiaitjrlattstrich  haben,  besitzt  ih-r 
Setzbode.n  einen  fflntten  Ulechlielajf  von  12  mm 
Starke,  der  sieh  üljer  die  ^auze  Hreite  des  l»e- 
batides  austlelint  und  von  den  Funkenkammern 
bis  hinter  den  .\ufzujr  reicht.  In  den  Setzboden 
sind  einander  {ref;enül»erlie{rend  zwei  von  der  Firma 
Carl  Schenck  in  Darmstadt  {relieferte  Spezial- 
(fichtwafien  eing^ebaut,  anf  welehe  wir  weiter  unten 
zurückkommen  werden.  Die  «yanze  .\nlaire  ist 
reichlich  mit  Bopen-  «nd  Glühlicht  nusfrcstattet. 


anfrebracliten  Tafel.  Gleichzeiti|cr  vermerkt  er  auf 
derselben  Tafel  aurli.  wieviel  Hrucheisen.  Trichter 
usw.  an  dem  i»etrefl'enden  Tap'  auf  den  Setz- 
boden zu  brintren  sind.  Hiernach  fahren  die 
Sdimelzer  mit  dem  von  der  Firma  Hoiip  <t 
Reut  her  in  Mannheim  liezojrenen.  aus  .^bbii- 
dun^r  4  ersichtlichen  Ma.sseliirecher  von  einem 
Koheisenstaiiel  zum  andern  und  brechen  das 
notiere  (Quantum  Masseln.  Der  Brecher  wird 
mittels  DiM'rleitnnfr  elektrisch  anp'trieben.  und 
zwar  nicht  nur  für  die  .\rboit  dos  Brechens, 
sondern  auch  für  das  Fahren.  Mit  Hilfe  einer 
einfachen  .Xusrückvorrichtuntr  kann  entweder  die 
eine  oder  die  andere  .Arbeit  bewirkt  weitlen. 


Abbildung  b. 


Wie  ans  Abijüdun;;  4  ersichtlich,  ist  das 
Roheisen,  wa^jfonweise  alijfesondert,  lftn;rs  des 
ffießereifrebaudes  {restapelt.  Der  Schmelzmeister 
stellt  jeweils  morjrens  fest,  welche  Qualitäten  und 
Quantitäten  Guß  an  dem  betreffen<len  Ta^re  zu 
{rielien  sind.  Dann  werden  im  Laboratorium  auf 
Grund  di-r  .\nalysen  der  vorhandenen  Rohmate- 
rialien und  der,jeni{r«'n  des  fertip-n  (fusses  aus 
früheren  (üeßta^ren  und  der  mit  den  aus  den 
früheren  (lüssen  herrührenden  I'robestflben  durcli- 
{refiihrten  Festifrkeif  s-  und  H{lrtejtrüfun{ren  die  ver- 
schie<lenen  (TattierunpMi  festjresetzt .  A  n  Hand  dieser 
.\njraben  bestimmt  hierauf  der  Schmelzmeister 
die  den  Analysen  entsjtrechemlen  Nummern 
iler  Sta|Md,  von  welchen  das  Kisen  abfrefaliren 
werden  soll  und  notiert  sie  den  Schmelzern  auf 
einer  rechts  vom  Aufzujr  unter  der  (iichtbUhne 

vn.M 


Sind  sämtliche  Masseln  {rebrochen,  so  wird  der 
Brecher  auf  seinen  Ruhestand  {r«"bracht  und  das 
Eisen  sortenweise  mittels  Schnabelrundkipper  auf 
Schmalspurfreleisen  und  durch  den  (richtaufzng 
nach  dem  Setzboden  {rei)racht.  Hier  werden  «iann 
ilie  Masseln  auch  wieder  sortenweise  um  die- 
jenitre  der  beiden  oben  anfrefUhrten  (Ticlitwa{ren 
jrruppiert,  welche  an  dem  l)etreft'enden  Tajre  das 
Wiefren  der  Eisensatze  besortren  soll.  In 
{rleicher  Weise  werden  dieser  Waffe  die  an 
dem  betreffenden  Ta-rt'  zur  Schmelze  •relan{renden 
Trichter,  das  Brucheisen  usw.  zu{;eführt  (siehe 
.\bbildun{r  .'>). 

Nachdem  der  Schmelzmeister  an  der  schon 
erwähnten  Tafel  angeschrieben  hat,  welches  Eisen 
an  dem  betreffenden  Ta{re  auf  den  Setzboden 
zu  bringen  ist,  schreibt  er  auch  die  einzelnen 

S 
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Sitte  ta  'der  Reibenfolge,  wie  sie  zur  Schmelze 

jrplniiir^n.  auf  der  zu  jeder  Oichtwa{;e  p-hcirifren 
Satztafel  vor,  welche  sich  neben  derselben  auf  dem 
Setsboden  befindet  (AbUld.  9).  Zitniehst  wird 
angeschrieben  die  Nuinnit  r  de>s  Ofons,  welcher  an 
dem  betreffenden  Tage  geht  (gehen  2  Oefen, 
dann  werden  beide  CHehtwagen  benutzt  nnd 
ebeuHO  an  beiden  Satztafeln  dii  Eintriii^un^'en 
gemacht).  Dann  werden  eingetragen  die  Anzahl 
der  Satze  in  der  Beihenfolge,  in  welcher  zie 
zur  Schmelze  gelangen,  und  die  zugehörigen  Satz- 
bezeichnnngen  sowie  darunter  die  Gattierungen, 
woi>ei  die  Eisensorten  in  der  zweiten  Vertikal- 
Bllbrilc  seiioD  vorgeschrieben  stehen  und  jeweils 
nur  die  Mischungsgewichte  und  die  Stapel-  bezw. 
Analyseu-Nununcrn  anzuschreiben  sind.  Hierauf 

atellt  der  Schmelz- 
meister  die  Girht- 
wage  auf  (irund 
der  an  d«*  Satz- 
tafel aufgezeich- 
neten Daten  für 
die  ente  Einen« 
gattioninjr  ein.  was 
durch  eine  in  der 

nflekwaiid  de« 
Wagenlcaztenz  be- 
tindliche  Tflre  ge- 
schieht. Die  Wage 
hat  zebl  Wiege- 
balken, wovon  die 
obersten  zwei  als 
Tara  fllr  die  Setz- 
wagen, welche 
sämtlich  genau  350 
kg  wiegen,  die  fol- 
genden sielten  als 
Mischge.mchte  för 
rieben  veredde* 
(lene  Eisensorten 
und  das  letzte  als 
Oewleht  sunlehBt  des  Füll-  and  apiter  des  Satn- 
Icolis  duroh  Schieben  von  Laufgewichten  ein- 
gestellt werden  können.  Jeder  Wiegebalken 
Icann  800  kg  wiegen.  Nach  erfolgter  Einstellung 
der  Wage  durch  den  Meister  wird  diesell>e  ▼er- 
schlossen und  haben  dann  die  Schmelzer  nur 
noch  rein  mechanisch  die  Wage  zu  bedienen. 

Zunächst  wird  der  FüUkoks  in  den  betreflbn- 
den  Ofen  in  der  Weise  eingebracht,  daß  der 
Schmelzer  einen  Setzwagen  Koks  nach  dem 
andern  von  dem  rflekwirts  liegenden  Eoks- 
lager  holt,  und  jeden  diisi  r  Wagen  über  die 
Gichtwage  laufen  läßt,  welche,  wie  schon  oben 
bemerkt,  auf  die  vorgeschriebene  Netto-Kotcz- 
fUlIung  des  Setzwngens,  in  unserem  Falle  auf 
70  kg,  eingestellt  ist.  Die  Brücken  der  Gicht- 
wagen beritzen  neben  einer  1>e8onderen  Ent- 
lastung, welche  nur  jeweils  am  Schluß  des 
Kietzens  eingerückt  wird,  Kugel-Stoli-Auffang- 
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Vorrichtongen,  so  daft  also,  <Aa»  Beoehtdigaagea 

der  Wagen  befürchten  zu  müssen,  auf  die- 
selben mit  beladeuen  Setzwagen  aufgefahren 
werdra  kann.  Ist  der  hlnriehtUch  des  er- 
forderlichen Quantums  Koks  nach  dem  Augen- 
maß gefüllte  Setzwagen  auf  die  Brücke  der 
Giebtwage  anfgefUiren,  so  liat  der  Arbeiter 
lediglich  die  beiden  Taragriffe  und  den  Koks- 
grifT  aus  der  vertikalen  in  die  horizontale  Lage 
umzulegen,  wa^BTcli  dl«  bfltreftttden  drd  Wiege; 
balken  in  Tltif^t  kommen.  Durch  Wegnehmen 
oder  Zugeben  eines  oder  mehrerer  Stücke  Koks 
bringt  man  die  W'age  zum  Einspielen.  Hierauf 
legt  der  Hann  alle  drei  Griffe  wieder  in  die 
Vertikallage  zurück  und  fährt  mit  dem  Setz- 
wagen gegen  die  bctreftende  Ofen-Bcschickungi^ 
Sftanng,  durch  welche  er  dm  Koka  in  den  OftQ 
abstürzt  (siehe  Abbildung  5). 

Hiermit  wird  so  lange  fortgefahren,  bis  die 
anf  der  Unka  von  der  BeM:ldi^l(lb.nng  ange- 
brachten Koks-Ratztafel  vorgeschriebene  Anzahl 
Wagen,  in  unserem  Falle  bei  Ofen  I  sechs, 
gesetzt  sind.  Die  Anzahl  der  eingefBOtea 
Watren  wird  auf  dieser  Tafel  mit  Kreidestrichen 
markiert.  Ist  der  FüUkolu  gesetzt,  ao  wird 
der  letzte  Wiegebalken  vmn  Malater,  we1<lier 
vom  Schmelzer  durch  ein  Sprachrohr  nach  dem 
Setzboden  gerufen  wrd,  für  das  erste  Satz- 
Koksquantum,  in  unserem  Falle  auf  40  kg,  um- 
gestellt, Hierauf  wird  nach  dem  nötigen  KaOc- 
ZHSchlng  mit  dem  eigentlichen  Setzen  begonnen, 
welches  in  gleicher  Weise  wie  das  vorbeschrie- 
1»ene  Abwiegen  des  FiUlkoka  Tor  rieb  geht. 

Der  Setzwagen  wird  leer  auf  die  Wagen- 
brücke aufgefahren,  sodann  legt  der  Schmelzer 
zunlehst  wieder  die  beiden  TaragifSe  and 
den  Griff  fiir  die  erste  Eisensnrte  der  ersten 
Satzgattierung  um.  Der  Hann  füllt  darauf  den 
Setzwagen  so  lange  mit  Aea«r '  ersten  Eiaen* 
Sorte,  bis  die  Wiegeschnibel  der  \Vage  ein- 
spielen, was  er  durch  das  Glasfensterchen  be- 
obachten kann.  Hieraof  legt  der  Arbeiter  dm 
zweiten  Griff  für  die  zweite  Eisensorte  der 
ersten  Satzgattierung  um  und  wirft  so  viel 
Hasseln  dieser  Eisensorte  in  den  Wagenkasten, 
bis  die  Wiegesclin.liiei  wieder  einspielen.  Als- 
dann kommt  der  dritte  Eisengriff  an  die 
Reihe  und  es  wird  so  fortgefahren,  bis  der 
ganze  Satz  In  dm  Sotzwagnukaaten  abgewogen 
ist.  In  welcher  Reihenfolge  die  verschiedenen 
Eisensorten  innerhalb  des  Satzes  zur  Ver 
wiegnng  gelangen,  gl1»t  lUe  Satctafbl  an,  deren 
reihenmftßige  Xofii  riinircn  mit  der  rcihenmüßigrn 
Einstellung  der  Hisch-Wiegebalkea  für  die  ein- 
zelnen S%Mnsorten  Übereinstimmen.  Ist  der 
ganze  Satz  abgewogen,  so  werden  sftmtlicha 
Grifl'e  wieder  in  ihre  Vertikallagc  unkgelegt, 
der  Setzwagen  wird  von  der  Wageabräeke 
abgefahren  nnd  der  ganze  Satz  auf  einmal 
durch  Umkippen  des  Wagenkastens  durch  die 


Digitized  by  Google 


Seuf  KupohifenanJage. 


Abbild un)r  0. 


Kcschicköfl'nun^  in  den  Ofen  pingostürzt.  Ist 
«Ups  jreHchehen,  so  niarlit  der  Schmelzer  in  «1er 
zur  bctretTendcn  Satzgratticrung  gehörigen  Rubrik 
ilcr  Satztafel  einen  Krcideatrich  und  drückt 
nuf  einen  neben  jeder  Beschicköffnung  an- 
gebrachten, mit  einem  elektrischen  Fernzahler 


in  Verbindung  stehenden  Itruokknopf.  Auf  die 
Wirkungsweise  und  den  Zweck  dieser  Einrich- 
tung kommen  wir  weiter  unten  zurück.  In- 
zwischen hat  der  zweite  Schmelzer  mit  einem 
zweiten  Setzwagen  vom  Kokslager  einen  Satz 
Setzkoks  geholt,  diesen  in  derselben  Weise  auf 
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der  Gichtwafre  al>ir  "  _  i  und  dem  <HVii  zii- 
gef&hrt.  Nachdenj  .sodaiin  auf  der  Koks-Satz- 
tafel  der  fllr  jeden  eingeworfenen  Watren  Kok» 
♦•rtordorliclu'  Kreidestrieh  gemacht  und  das  er- 
fonU'rlichp  Quantum  Kalkzusclilafr,  in  einem 
iieffiU  bestimmter  (rrölie  abt;eme»sen.  auf  den 
in  des  Ofen  eingeworfenen  Satzkoks  autVesdiüttet 
ist.  wird  mit  dfiii  Aliwit^jrfn  und  Einfüllen  der 
weiteren  Üilktzü  der  ersten  EUeugattierung  und 
der  zngrhSrlgen  KolcMiltze  fortgefahren.  Sind 

sniiitlii-li>'  SiUzi'  iler  er- 
sten (iattieruug  mit  dem 
letzten  Kolcamtz  dersel- 
lii-n  in  den  Ofen  eiiiL-^'- 
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füllt,  80  ruft  der  Schmel- 
zer den  Sehmelznieifter 

w  i<  der  auf  den  Setz- 
))oden.  damit  er  dieGicht- 
wn^'e  fftr  die  zweite 
s.itzfrattierunfr  umstellt. 
Ist  dies  p'seliehen,  so 
wird  mit  dem  Setzen 
in  der  vorbegcliriebenen 
Weise  fortjrefahivn,  iiis 
der  letzte  Satz  in  den 
OfenelngeffiUtist.  Kommt 
l  ine  neue  SatZ},'.if tierunir 
au  die  KcUie,  so  ist  je- 
well*  dnreb  den  Heister 
ilie  Wa^re  uinziistellen. 
Nach  jeder  EiuateUung 
wird  der  Wlegemeelianis- 
mus  wieder  veryehlogsen, 
%n  daß  die  Schmelzer 
keine  VerstcUunj^en  vor- 
nehmen kSnnen.  Ist  das 
ganze  Setzen  beendet, 
10  irird  die  Wage  durch 
die  Hanpt>BntlaatungB> 
vorrlchtunfT  in  Ruhe  fro- 
setzt  und  die  iiaad- 
grUTe  werden  dnreh  einen 
Siluitzkasteii  verschlos- 
sen. Wie  nun  aas  den 
Anfkeielunngen  der  ne* 

ben  jeder  Keschicköflhung 
angebrachten  Koks-Satztafel  (Abbild.  5)  hervor- 
geht, wird  der  Satzkoks  bezüglich  seines  Quan- 
tums nicht  vom  ersten  bis  znm  letzten  Satz  dureh- 
wejr  L'leicli  nnfrennmmen,  sondern  es  w<'rden  die 
Kokssalze  je  narli  der  Leieht-  oder  Streng- 
Hiissii;keit  der  zugehörigen  Eiunsfttze  und  nach 
dem  Wrwendiiiiirszweek  dieser  letzteren  ^rewieht- 
lich  gröber  oder  kleiner  augesetzt.  Die  in 
oUger  Abldldung  dargeHteilte  Koks-Hatztafel 
schreibt  z.  H.  für  10  Eisensatze  40  k<r.  für 
weitere  5  EiseusUtze  nur  35  kg  und  für  die 
letzten  11  Ebrnisatze  wieder  40  kg  Hatzkoks- 
gewlcht  vor.  Dutdi  i!i,s.'  \  .r-^diied-'nartige 
Behandlung  der  Eisensfltze  lüusichllicli  ihres 


AbbiMmg  7a. 

A  ^  onlt'n-  V3'  "in.  '^Jil/tjifrl. 
II  =  Klckir,  KrrnrUhli-r  unirii. 
r  '  l>rurkkno|if  /um  Vor- 
«inHchalica.    U  m  Urnck- 


Koksverbrauehs  werden  nicht  unwesentlirhe 
.Mengen  Koks  gespart,  von  den  bedeutenden 
Ersparnissen   an   diesem  Materia!  abgesehen, 

welche  durcli  die  Erhöhung  der  Oefen,  die 
Aeiulerung  der  IMisenverhftltnisse  und  zuletzt 
aueli  dadurch  erzielt  wurden,  d.ib  jetler  dem 
Ofen  zugeflihrte  Koks  genau  gewogen  wird. 
Hilsts  letztere  ist  ein  sehr  wielitiger.  nicht  zn 
unterschätzender  Faktor  für  die  haushälterische 
Verwendung  des  Schmelzkoka. 

!>,'is  ( 'ImrÄkteristisclie  dieses  Si-liiiielzbetnebes 

und  neben  dem  geringen  Koksverbrauch  Vor- 
teilhafte besteht    darin,    daß  erst   mit  dem 

Schmelzen  angefaiiu'i  n  wird  zu  setzen.  Es  winl 
nicht  mehr  wie  früher,  und  wie  dies  in  vielen 
anderen  Betrieben  heute  noch  der  Fall  ist,  im 
voraus,  das  heißt  gewissermaßen  im  Vorrat 
gesetzt,  sondern  die  betretenden  Satze  werden 
sofort  nach  dem  Abwiegen  auf  einmal  in  den 
Ofen  ^fsvorfen,  weshalb  die  Sfltze  auch  nur 
einmal  ilurch  die  Han<ie  di-r  Sdinitlzer  gehen. 
Hiermit  ist  aber  nicht  nur  eine  wesentliche  V'er- 
billigung  des  Schmelzbetriebes  erzielt,  sondeni 
es  sind  durch  diese  Neuanlaire  aneh  die  Vor- 
bedingiingen  für  einen  übersichtlichen  und  ge- 
ordneten Ofenbetrieb  erfüllt.  Die  Auftebrellmngen 

der  Eisen-  und  Knk'.:sa1 /.t.ifeln  wiTilcn  an  dem 
der  Schmelzung  folgenden  Morgen  vom  Meister 
notiert,  und  für  die  Sohmelzboehfllhrung  yer- 

wendct. 

Wir  kommen  nun  auf  die  vorerwähnten 
elektrisehen  Femzihler  zu  sprechen.   VtHe  aus 

Abbildung  7  ersichtlich,  hflngt  nel>en  Jedem  Ofen 
unten  in  der  tHeßerei  eine  kleinere  Satztafel, 
deren  Notierungen  mit  denjenigen  auf  dem  Setz- 
boden übereinstimmen.  13etrachtet  man  diejenige 
des  Ofens  I  (vergl.  Abbildung  Tal,  so  tindet 
man  in  der  zweiten  und  dritten  Rubrik  die 
Anzahl  Sfttie  d«r  vancldedenen  OnttieniBgisa 
mit  den  Bezeichnungen  dieser  in  der  Reihen- 
folge eingeschrieben,  wie  sie  hintereinander  zur 
Schmelze  gdaniren.  In  der  ersten  Rubrik  rtad 
sodann  die  ZiftVrn  <  Fernzilhlors  eingeschrieben. 
wAhrend  deren  Erscheinen  im  Zifferblatt  des 
lotcteren  die  ndienstehenden  Satzgattierungen 
unten  am  Abstich  abfließen.  Hiermit  Ist  dem 
vor  dem  Ofen  stehenden  Schmelzmeistcr  ein 
Mittel  an  die  Hand  gegelicn,  das  abfließende 
flüssige  Eisen  richtig  zu  verteilen,  das  hrifit 
den  verschiedenen  Leuten  dasjenige  Eisen  zu- 
zuteilen, welches  sie  tür  ihre  Ware  wirklich 
benötigen.  In  der  vierten  Rubrik  obiger  Satz- 
tafel stehen  dann  die  ZitTern,  bei  deren  Er- 
scheinen im  Zitierbiatt  des  Fernzilhlcrs  das  zum 
Guß  der  aus  den  nebenstehenden  Satzgattlemngea 
gewünschten  Probestlbe  nötige  Eisen  abgefangen 
werden  muß.  Die  Wirkungsweise  dieser  Ein- 
giehtnng  Ist  folgende: 

Wie  schon  bemerkt,  besitzt  jeder  Ofen  eben 
an  der  B«schlck5fllnung  ein  elektrischeü  Fern- 
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xAhlwerk  mit  l>ruckknoitf(  Abbild.  5  und  5  a).  Mit 
lüpser  Einriphtiinjr  korri'S|iondii'ren<l,  Jmt  jeder 
Ofen  unten  in  der  (rießerei  daxHelbe  Zählwerk 
(.\bbiM.  7  a.  7a).  Sobald  nun  der  erste  Satz  <>in- 
fjeworfen  wird,  drilckt  der  Schmelzer  auf  den 
oben-n  Knopf,  worauf  an  dem  oberen  und 
unteren  Zfthler  je  die  Ziffer  1  er«eheint ; 
mit  jedem  weiter  einjjeworfenen  Satz  erscheint 
oben  und  unten  je  eine  um  1  höhere  Ziffer. 
Von  jedem  Ofen  ist  nun  die  Füllung'  festgestellt, 
wie  solche  vorn  an  den  Oefen  laut  .Abbildung;  7 
jvnppsrhrieben  steht.  Erscheint  also  in  unserm 
Beispiel  an  der  zu  Ofen  I  frehöripen  unteren 
l'hr  bflzw.  Zahlwerk   die  Ziffer  4,   so  ist  «ler 


terer  HerUcksichtipunp  des  Uuistandes,  daß  die 
Probestabe  der  verschieilenen  Satzpattiernnpen 
mitten  aus  dem  Cjuantum  dieser  heraus  pepossen 
werden  sollen,  die  Ziffern  der  Rubrik  4  obiper 
Satztafel  bestimmt.  Beide  Zahler  haben  je 
einen  Druckknopf  zum  Fort.schalten  und  einen, 
um  die  Zahler  auf  0  zurückzustellen.  Der  auf 
dem  Setzboden  l)efindliche  Zahler  dient  nur  als 
Kontrolle,  er  soll  dem  Schmelzer  zeigen,  oi> 
sein  Drücken  auf  den  Knopf  auch  wirklich  ein« 
Fortschaltunp  um  eine  Ziffer  veranlaßte.  Zu- 
nächst besitzt  die  Ofenanlape  erst  einen  Satz 
solcher  Zahler:  die  Zahler  für  die  beiden  anderen 
Oefen  wenlen  noch  beschaft't  werden.    Bis  dahin 
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Ofen  panz  pefiillf.  erscheint  die  Ziffer  5,  so 
kommt  unten  am  .\bstich  das  erste  Eisen  der 
ersten  Satzpattierunp,  erscheinen  die  Ziffern  (i 
luid  7,  so  kommt  weiteres  Eisen  dieser  (.fat- 
tieruup.  Erscheint  aber  in  unserm  Beispiel  die 
Ziffer  8,  8o  kommt  schon  Eisen  der  nächsten 
Wattieninp.  Auf  (irund  dieser  Rechnunpsweise 
und  unter  der  Voraus.setzunp.  daß  der  Ofen 
immer  voll  pelialten  wird,  sind  die  Ziffern  der 
ersten  Kulirik  der  unten  in  der  (.ließerei  h.lnpen- 
den  kleinen  Satztafel  ermittelt.  Die  Ziffern 
der  ernten  Rubrik  fanpen  also  jeweils  nicht 
mit  der  Ziffer  1,  sondern  mit  einer  um  die  die 
ermittelte  Fiillunp  bezeichnemle  Satzzahl  bölieren 
Ziffer,  in  unserm  Beispiel  also  mit  \  -\-  \  —  v> 
<M|er,  wenn  der  Ofen  auspebrannt  ist,  mit  1  -f- 
=  r>  ,in.     Auf  pleiche  Weise  werden  unter  wei- 


wird  zunächst  der  eine  vorhandene  Satz  für  alle 
drei  Oefen  benutzt.  Die  Probestäbe,  von  welchen 
täplich  fünf  Stück  von  jeder  zur  Schmelze  gc- 
lanpenden  (tattierunp  pepossen  werden,  werden 
auf  ihre  Biepefestipkeit,  Durchbiepunp,  Schlap- 
festipkeit  und  Harte  pejiriift. 

Zum  Schluß  sei  noch  die  .Vrt  und  Weise 
tler  Entfernunp  der  Kupolofenschlacko  und  der 
im  Funkenkasten  pefanpenen  Asche  erwähnt. 
W'ie  aus  Abbiblunp  H  ersichtlich,  licpt  hinter 
den  Kupolöfen  ein  Schmalsjiurpeleise,  auf  welchem 
ein  feuerfest  auspemau<Tter  .Muldenkijiper  steht. 
In  diesen  laßt  man  die  Schlacke  unmittelbar  vom 
<  )t"en  aus  «'inlaufen,  um  ilen  Kipjier  dann  am 
anileni  Morpen  direkt  auf  den  Scliuttlaperplatz 
zu  schielten,  wo  die  inzwischen  erkaltete  Schlacke 
durch  Kippen  des  Wapens  auf  einmal  ausp(>leert 
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winl.  I>ic  Zarf^e  di>«  Fiinkonfniiiri  s.  in  wi  lcbf-m 
Hicli  die  Asche  »amiuelt,  wird  in  aluUiclior  Weise 

Mirteilungen  tus 

Venrendttng  von  bochpraxeniiieiB  Ferrotlllxhnn 
Im  Giefierelbetrieb. 

Natth  «Imi  AttsniiraiifaB  vmi  Onterbridf •  ia  »Um 
Joarnal  «f  th«  Frwiknii  TMtitiit««*  «ird  der 

Verwcndans^  von  hnrhprozentigciii  Forrosllizium  Itn 
Oieüurtitl»»»tri«)lt  fiue  auMichUvoUc  Zukunft  t'niffnet. 
Eins  der  Bchwi«>ri(>'8ten  ProMeino  in  d<'r  <  i l<'l)('ri'l|iraxiit 
boBtohi  nach  Meinnng  doa  Aincrikant*rH  darin,  an« 
t'incr  Schmolzung  im  Kupolofen  verNvhiudene  Sorten 
iiutteison  horzustellen  mit  den  ihren  Terscbicdenon 
Verwondunf^RZWcokcn  enUprechondon  RigenBchaftcu. 
Grofl«  uad  ntnrere  Stflok«  mit  dickvn  Qn«n«biiitteo 
nfordmn  oft  eta  ubr  fettes  Eiaen  von  feinkSndgem 
liufttgo  und  bcitinimter  Htrte,  kleinere  Stfleika  mit 
dilnnen  Qucrichnittcn  ein  woichcH  JUotslI  mit  gerin^rer 
Neigung  hart  xu  wcrdf  ii.  I)u  d<  r  llfirtcgrad  doH  (iuB- 
Wm^nn  praktiicb  genoiiiiui'ü  nur  vum  Silizium  abhSn^ig 
iHi,  Mii  wiro  es  natfirlicb  von  ^'mlii  r  Hedeutun^,  wenn 
t'in  intelligenter  Former  bezw.  *tielter  durch  ein  ein- 
faches  Mittel  in  den  8tand  gesetzt  wQrde,  den  richtigen 
dUiziungebAlt  de*  in  der  Pfanne  befiodlichea  tlnft- 

*  Deiember  iMft  8.  419,  nd  Pabniw  19M  8. 145. 


entleert.  Vacbdem  ein  Muldenkipper  unter^e- 
faliren,  ist  nur  der  im  Ablaiifrohr  beflndliclu' 
Schieber  zu  ziehen,  und  hierauf  der  mit  Asche 
irefBlltd  Kipper  cur  BntieeniBfr  mMh  der  Sdiutt- 
haldo  zu  fahren.  "Willircml  alits,  Avas  in  die  Kripril- 
Öfen  gesetzt  wird,  oben  auf  dem  Setzboden  mittei« 
der  Giebtwagen  gewogen  wird  and  dl«  GiiB- 
putzerei  bezw.  das  Versandmaffazin  ilas  (^  wicht 
des  fertif  en  O^iuses  feststellt,  wii-ü  all^  übriice 
MW  dem  Chiß  kommende  Material,  wie  Trlditer, 
Ausschuß.  Waseheisen  und  Nebenprodukt«,  altt 
Kerneisou,  Ki'rnidatten  usw.,  tlglich  auf  «»iner 
mit  SchmaUpur  versehenen  BrQckeuwage  al>- 
gpwugen.  bevor  es  auf  den  Setzboden  gehoben 
oder,  wie  die  Kerneisen  usw.,  andi^rwcitiL'  v-r- 
wendot  wird.  IMeac  Wage  ist  mit  einem  Kartt  a- 
dmdEappanit  versehen,  in  den  seitlich  an 
dorn  lim  dr  n  Wiogebalken  gehängten  lUi-i  likasten 
beäudlicheu  Taschen  befinden  sich  die  Wiege- 
karten, welche  fBr  die  verMsbiedenen  Bstour- 
materialien  mit  rntsprechendem  Aufdruck  ver- 
seben und  zur  besseren  Unterscheidung  ver- 
scliiedenfiu*h!g  sind.  Der  besonders  dafttr  be- 
stimmte Ailii  itcr  fiilirt  mit  mehreren  Scbnabel- 
mundkippern,  an  welchen  ihre  Tara  angeschrieben 
ist,  taglich  die  anfallenden  Betonrmaterialien 
aus  d«'r  Gießerei  und  wiegt  dieselben  auf  obi>n 
erwähnter  Wage,  indem  er  sich  der  zutreffend<Mi 
Wiegekarten  bedient.  Auf  diesen  druckt  er  nur 
das  Bruttogewicht  mittels  des  DruckapimratM 
nit ;  ila>;  Tarairt  wit'bt  schreibt  er  dagegen  nuf 
die  Karte,  um  «in  zweites  Wiegen  zu  ersparen. 
Nachdem  er  noch  das  Ihitom  vermerkt  hat. 
wirft  er  jede  so  ausgeferti'„'-tt''  Wire-okartr  in 
den  neben  der  Wage  befindlichen  liriefkasteu. 
Dieser  wird  jeden  Abend  geleert,  nnd  die  G«" 
wii-litsan^'-altcn  dor  so  gesammelten  Wi>  n-i.kart«B 
werden  zur  ächinelzbuebfUhrung  verwendet. 

der  Giefierelpraxis. 

eisend  UunieH^L'U  zu  können,  beBunders  in  einer  MieBerei 
wo  alle  mdgliclieD  Ouftsttteke  Ton  den  kleinsten  bia 
zn  den  grOBten  Abmeasangen  hersestelb  werden.  Der 
Siüjdnnfehalt  in  solshen  Oußttflrken  Ton  weebsebider 
QrSBe  «elrwsnkt  iwisehen  2'/io/o  und  1  o/q.    Tm  »tl- 

gemoini  II  hilft  man  Kioh  »o,  ilaU  znernt  die  kli  ini-n 
Stocke,  i1ä«u  diu  mittelgroJii'ii  uusl  iulet/t  diu  ■tcliwcrcn 
OuBteile  mit  dichtem  UefOge,  niedrigem  S  Ii.  )  i:ii>^'(>halt 
und  größerer  Neigung  zum  Hartwerden  gegyn.-i'n  werden. 
Wenn  man  nun  als  Sehmelzgnt  ein  zwischen  den  ver- 
schiedenen  Kisensorten  liegendes  Material  benutzt,  «o 
kann  man  das  Eisen  nachtrSglieh  zum  (lu6  rortiginaehen. 
indem  man  ihm  den  geeigneten  Znsats  an  Ferroeilisiam 
in  der  Pfanne  gibt,  was  taisiddleb  Iris  sa  einem  Uber» 
raschendon  Grad  der  Genauigkeit  auagefOhrt  werden 
kann.  Auf  dicio  Weise  wird  ea  auch  möglich,  eine 
geringt  ri-  Sorte  l';iHen  in  den  Ofen  einzusetzen.  ICin-t- 
wcilen  l'eH(  lirAokt  Bich  noch  die  Anwendung  de«  Ferr»- 
siliziuniH  nuf  die  leichteren  GuBteile.  tlie  ein  besonder« 
weiches  Eisen  Terlangon.  Wenn  aber  der  Preis  d<T 
boekprozentigen  Siliziumlegierungen  (50  bia  HOOgt  «inkt. 
was  nicht  zu  bezweifeln  iet,  wird  das  Vorfaturen  überaii 
Eingang  Ibidea.  Als  Ergebnis  einer  gro8«n  AnsabI 
Yaimch«  mit  PfobesItbMi  aas  OttSelsMi,  dem  man 
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nur  geringe  Mengen  50% igen  FerroBiliziuniH  zii^eHt  tzk 
hatte  (0,25  bis  1  o/q),  fand  Oatorbrids'f'  eine  ilunh- 
«cknittlioho  Zunahme  der  Fi -ti;;-.!  i;  .on  l')<'o  und 
eine  noch  etwa«  ffrßßere  Zunfthme  der  l)ehnb»rkeit; 
dftbei  war  daa  Matt^rial  bi  trichtlich  weicher  geworden. 
Dar  ZoMtx  von  ö-,  10-  oder  ISo/oigem  Süiziumeuen 
iaaKapolofen  ist  Oaterbridge  nicht  unbekannt,  indeaMn 
erbllt  mflii  Mm  nvr  mb  Fertifprodiikt,  «der  «iMir  «i 
fUH  tdiw«r,  wnn  wttrnid  om  8dim«1f«iie  dl«  Z«* 
Hsmnii'nNvtzuni?  des  Materials  ^eSndert  werden  soll, 
den  richti|;t'n  Zeitpunkt  /um  Abstieb  zu  bofstimmen. 
Die  Kosten  eine«  geringen  Zueatzcg  von  hoohpro/enti^etn 
Ferpoftilizium  in  dor  I'funue,  i«elbHl  Ix-i  einem  l'relHe 
tron  etwa  34  ^  für  daH  Kilu  in  pulvorihiertem  Zustand, 
fallen  nicht  ins  Gewicht  und  werden  mehr  ai»  aus- 
geglichen durch  den  Umstand,  daß  man  ein  billigeres 
Roh8Ü«n  in  den  Kapolofan  ainaetun  kann  und  in  dar 
Lag«      A«  Zwmmmmm^vng  im  Endprodakt««  hih 


l>ediu<;t  zu  Überwachen,  den  Charakter  dea  (iuüeiseiis 
jtj  uacli  Bedarf  zu  Indem  und  das  Fiineu  derix^lben 
Schmelzung  zu  entnehmen. 

Zu  diann  Ausführungen  äußert  sich  ^otri^nka, 
der  wohl  alIgMiiein  als  AntoritAt  auf  dem  0<  1  >  :<  U-s 
OiaAaniwawa«  «nerkAimt  i«t,  dafi  die  Wirkung  dea 
F«mNiUsianw  «nf  «io««  Rsiniiraoff'Pi^MB  ntrttokni^ 
fUreB  idt  ^  IiAgierung  die  EiftDlduift  iMdtM, 
«b«iiM  wie  dat  Fetroman^an  gelöst«!)  StnMntolf  oder 
aooh  anderr  (I  hi  >,  ih  I  m  Metallbad  zu  binden  nnd 
in  die  Schiaike  aLiiuiuüien.  Eine  Kulgo  dioner  reini- 
genden Wirkung  iHt  dutiu  diu  größere  AiliiH.fion  der 
Eiijenkriwtalle,  also  eine  Zunahme  der  Festigkeit. 
Moldenke  Terspricht  sich  noch  bessere  Kesultate,  wenn 
man  die  Versuche  an  einem  Material  macht,  dam  maa 
Stahl  zugesetzt  hat,  da  dann  die  Wirkung  d«l  F«rfO> 
öluinin»  infolg«  der  b01i«r«n  8«lim«lstemper«tar  de« 
Bmne  necli  «inrgl«ek«r  vor  iteh  geht  L. 


Bericht  Über  in-  und  ausländische  Patente. 


Pateatanineldungen, 

«elebe  von  dem  angegebenen  T«ge  an  vlhrend 

twelerMonatc  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  Patenumt  in  Keri  n  ausliegen. 

22.  Februar  1906.  Kl.  1 «,  .M  .iT -Joo.  Einri.  btuug 
/ii!i>  AuHgleicben  der  SrhwungkrSfto  von  ^wei  oder 
mehr  übereinander  ani^ednlneten  Hieb-  odt-r  Hiltter- 
kftaten,  die,  von  gegeiieinandiT  versetzten  Kurbeln 
•ug^etrieben,  im  gleichen  Sinne  kreiaen.  Maschinen- 
bauanstalt  Humboldt  u.  Anton  Anger,  Kalk  b.  KAln. 

KL  18  a,  R  8094ft.  Verfahren  mm  Brik«ttl«r«D 
nolndger  Biaeneree  dvreh  Einbinden  ndt  *in«r  Waeeer- 
glaalösung ;  Zus.  z.  Pat.  168  460.  ThomaaBooae  &  Her- 
mann C'ohn,  London;  Vertreter:  E.  W.  Hopkins  und 
K.  0«iuH,  Pat.-Anwiilte,  Berlin  SW.  11. 

Kl.  18 e,  K  ;iO.')47.  Verfahren  und  N'orrichtun!; 
/,uni  Härten  von  K  ratzen/.Hlliien  nuf  elektriHclleni  Wej;e 

und  unter  Benutzung  einen  Luft-  odur  Gasstromes  als 
AblÖBchmittcl ;  Zns.  z.  Vai.  I  'jH.  Oeorg  Kellner, 
Aachen,  LtttticherstraAo  133,  und  Ueinrich  ätegmaan, 
Nflrnberg,  Fenitserplsts  4. 

Kl.  24  f,  Q  «U««.  SohUtalrort  ndi  •bw8«h««lnd 
io  entgegengeaeteter  Blefattitig  ««nlu-eeht  beweitton 
Roatstaben.    Clomens  (ii  ^-'^    !   ■]  rii^-Reudnit/. 

Kl.  26a,  B  37887.  N  i  rfahren  /ur  Oowinnunj,' \ on 
Leuchtgas  und  diebteni  Koks  aus  Ktaubkoblo.  Fürst- 
liche Bergwerkbdirektion,  Schloß  Waldenburg  1.  Hehl. 

Kl.  31b,  R  20  487.  Verfahren  und  Vorrichtung 
aar  Herstellung  von  Sandformen  durch  Preßluft.  Hor- 
maun  KAcbling,  Hagen  i.  NV.,  riüdstraße  20. 

2&  Febraar  1906.  Kl.  7  «,  B  89 152.  Yorriehtung 
mm  fVemisn  von  in  Paketen  anagewaliten,  aneln- 
ander  haftenden  Blochen  unter  Benutzung  magnattlcher 
Walzen.    Marlin  Böhme,  Oolsenkirchen. 

Kl.  7  f,  Sch  23  186.  Wiil/.werk  zur  TIi  rNtellung 
von  K  ii^^elia^errinpen,  bri  welchem  das  Walzgut 
/wischen  einer  Iiin<  n»nl/e  und  einer  Aubenwnl/e  und 
mehrereu  iulieren  Filbrungsrollen  eingespannt  ist. 
8t«fau  Sehncidor,  C'lmrlottonburg,  ErasmusstraBe  8. 

KL  S4a,  J  8786.  Feuemngsanlag«  fftr  raachfreie 
Verbremrang  mit  Entgaaang  de«  BrennatofliM  in  der 
BoachickungBTorriehtaag  nnd  mit  Ablelfaing  der  Oaae 
anter  den  Rost.  Harry  Jansaon,  Frledenan  bei  Berlin, 
WieHdadi  iierHtrafie  2. 

Kl.  24  f,  r  11)294.  Ketteuroatfeuernugniit  Luft- 
abscUuBplatte ;  Zus.  i.  Pat  141 S07.  G.  W.  Thode, 
Oborhausen  (Rhld.). 

Kl.  40  a,  St  8623.  Verfahren  som  Torwlrmen 
der  Beaohickung  eines  mit  «hwirta  gerichtetem  Zng« 


arbeitenden  Hchachtofens  unter  Ausnataung  der  Ab- 
hitze der  an  den  Schachtofen  angoachloBscnon  Schmote* 
Afen;  Zus.  z.  Pat.  164890.  Le  Roy  Wright  Stevena 
und  Bernhard  Timm«mi«n,  Chicago;  v«rt.:  Dr.  L.  Qott- 
soho,  Pat^Anw.,  B«rUn  "W  8. 

Kl.  49  f,  H  33  296.  Verfahren  zur  Erzeugung 
dichter  und  spannungsfreier  Stnhlblöcke  iwzw.  Stahl- 
Stangen.    (Jottlieb  Hammesfnhr,  S(diM<jeTi-Foebe. 

1.  MAn  1906.  Kl.  7  b,  A  U  &&4.  Verfahren  nun 
y«rblnd«n  «inea  Kerne«  an«  Bieon  «d«r  Stahl  mit 
einem  üeberxug  an«  andarem  MatalL   WUh«lm  von 

Almsick,  Plettenberg  I.  W. 

Kl.  7c,  H  .94062.  Verfabren  zur  Herstellung  soM 
BlecbwerkatAcken  an»  Blechen,  deren  Qröße  diu  der 
einzelnen  Workatilohe  flbaratelgfe,  Radolf  Hnndhanaen, 

Halonsee. 

Kl.  10  a,  W  23  884.  Liegender  Koksofen  mit  Uo- 
winnong  der  Nebenprodakte,  bei  «alchem  die  mit  Re- 
generatoren wbondeuen  Heiawfaide  in  cwei  Tonein- 

ander  unabhAngige,  hintereinand(>r  liegende  Längs- 
hSlften  geteilt  sind  nnd  in  jeder  Heizwandl&ngsbillft« 
für  sich  mit  Zugumkebr  sowie  Wechsel  der  Gas- 
fübrung  gearbeitet  wird.  Kinil  Wagener,  Dahlhausen 
a.  d.  Ruhr. 

Kl.  18  a,  H  34  752.  Hoehofennindform.  Fritx 
Htm  It,  Birlcnbacherhntte  bei  Geisweid  i.  W. 

KL  18a,  0  4750.  Oareh  da«  FöidergefU  geUUater 
doppelter  CKehtvereehlnS.   Bnut  Oeten,  Rombaeb. 

Kl.  26d,  L  208".").  Vorrichtung  /ur  .VbHclifidung 
mitgerissenen  'WamwH  iwih  Sautrgeneratorgi»».  (.'hristopb 
Lehning,  Vetern.  n,  llnUt. 

KL  31  b,  1>  Ibl'il.  ZabnrftderforiuniaMcItine  mit 
um  eine  anlerhalb  dos  Formtiscbes  stehende  .SSule 
drehbarem  nnd  aaf  nnd  ab  beveglieheni  Modellhalter. 
Derendorfer  Zabnrlderfalvrik  H.  Geiger,  OAieeldorr- 
Derendorf. 

Kl.  31c,  Seh  S1188.  FOUvorrichtunc  fUr  lun- 
laufcndi  nielltische.  inihdm  Schürmann,  Dttaiehiorf, 

HildoneriTitralie  17. 

5.  Miirz  1906.  Kl.  7  b,  J  7163.  Verfabren  und 
Vorrichtung  sur  UerateUung  ton  Wellrohren  mittobi 
von  iiuien  und  auBen  gegen  dl«  Vandang  de»  an 
«ellendon  Rohrea  arbaitender  PreBwalian.  Ouatav 
Jamer,  Eaaen  a.  d.  Rnbr. 

Kl.  49  b,  Sch  22  714.  Pr<>filei«enseli  i.  /um  Z.  r- 
Mchneiden  von  Doppel-T-,  U-  und  äbnlii  tn  ii  j'r  .iiil,  i>i  u 
mit  v<in  nll''n  Seiten  gegen  d»H  l'nifil.  i-Ji  n  ,irb  1"  • 
wcgendeu  Messern.  Robert  Schlegeluiikk  und  Aktien- 
MaschinenCMtrik  «KfiFhlnaerhatte*  Torm.  Paul  RenK« 
Artom.  . 
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Bericht  über  in-  und  aualdndiaehe  Patente. 


26.  Jahrg.  Nr.  7. 


GsbnachimmteralBirafttiigMi. 

2r,  r<  l,runr  190«.  Kl.  7  a,  Nr.  270  609.  Rohr- 
walzwerk zur  HerNtellutig  tuu  Koliri'ii  hum  Metall- 
Baadgtroifen.    Otto  Vietze,  Mendin.   Mi  z.  AriiHtxr^'. 

Kl.  24  c.  Nr.  270 .W>.  (if-neratorgaB  -  Muffelofen 
mit  iiichnToii  ülicrviiiaiulcr  aiigwwdaaton  MhAbIii. 
J.  Holter,  Köln,  MagnuBMtraüi'  21. 

KL  94«,  Nr.  S7O028.  .Vh<  liuiiabHchuiiler  fQr  Gaw- 
•nmnir»  dMien  buM»  Ablsnkwuid  als  Verdampfer 
odwr  vonrlnner  dienl  OBMnep-MotoraB'OeMllaiuwft 
m.  b.  HaBohen. 

EI.  24  r,  Nr.  270489.  Kcttenront  mit  Luftab<ichlaB< 
kbplion.    Otto  Vent,  Dresden,  MarienalUx-  1. 

Kl.  24  r,  Nr.  270  «;73.  HohlroxtHtah  mit  LuftcinlsB 
nm  hint<'rcn  Ktidt'  uitil  Luftaualab  in  der  OborflAcbe 
NcinvH  Yi  rbri  iti  rten,  zugleich  einen  AiicheiuMck  bUden- 
den  Ki>]>ft<Mi>'H.  Jobann««  Oalur  Schmidt,  WliidM* 
walde  bei  GroBpostwitz. 

Kl.  24  f,  Xr.  270  ()74.  ijAkondlrluft  zufahrender 
UoUnMt  mit  LnfteinlnBASnvng««  «n  den  hiniaren 
End««  der  Boetotibe,  LnfttaallMien  in  der  OberiHche 
der  Terbreiterten,  nach  unten  offenen  Kopftfilo  und 
mit  gemeinisamem  ABchenkaKtoii  unterhalb  der«elben. 
Joliannes  Oskar  Schmidt,  Mönchewalde  Ii.  (irnB|»iiMtwitz. 

Kl.  31a,   Xr.  270  «29.     S<>hmolftifc.gtl   iiül  uarb 
innen  gevSlbteni,   mit   OctTtum;:   vrrstehonom  Boden 
fQr  Abütif  h-Tii^golöfen.  Letmather  £i8enj{ietterei  und 
.Haarhincnfaiirik  Schatte,  tfeyor  &  Co»  (*.  m.  h. 
Letuiitbe  i.  W. 

6.  Min  1906.  KL  10«,  Nr.  S71  IHM.  Vorrichtung 
vtct  Oaaentanhme  bei  KoksSfcn,  mit  an  daa  Steigorohr 
eni^ieMoBsenem  Ventil^rehäuHe,  dornen  AbsehluBkegel 
von  unten  seinen  iSitz  geproBt  wirtl.  Heinrich 

KnpperH,  Kuhcn  a.  d.  Ruhr,  I«enherK'»traße  ;I0. 

Kl.  ISc,  .Nr.  271  iKtO.  'ricfufcriiliikcl  mit  NsDi-n 
zum  Uebergreifen  der  Schlaufen  eine«  .Strippcrkrans. 
Duisburgor  MaschinetthMl  •  AJcL»  Oee.  vorm.  Beeham 
A  Keekmaa,  Duisburg. 

Kl.  81  e,  Xr.  271  23jk,  ForramndniiachmaMrhine 
mit  Ober  dem  EinfUltcichtef  angeordnetem  Rfittelaieb. 
Aenener  MBaeldii.«n^F»brilt  Adolph  .Meyer,  Aemen  L  H. 


Deutsche  Relehspatente. 

KL  Mf,  Nr.  XÜm»t  vo">  *-  Hi"  1'0<L 
Gelbrich  k  Vllmann  U  Netieeblca«  L  Y. 

Ttoetttah. 

Der  ol>ero  Ti'il  des  Ro8t«*tn)ii'K  UcMd-ht  aus  zwi  i 
ilurcli  einen  durchgehenden  Spalt  getreunton  Stllien  ä. 


dii'  mit  tl.'r  'l'ragleinte  h  durch  Aruie  d  verbunden 
sind.  Die  Yerbrennungsluft  kommt  sn  Kehr  gleich- 
nilBig  mit  dem  Brennstoff  in  Berahrung.  indem  sie 
nicht  nur  iwiaehen  den  einzetnen  Koatitiben,  sonden 
auch  dnr^  die  ]flttel«palt«  jeden  einzelnen  KoatalabM 
zu  dem  Brennstoff  gelangt. 

KL  Uh»  Nr.  l«4n«,  vom  is.  Mtn  1M2.  Ott« 
Thiel  ia  Landatuhl,  Rheinpfahi.  Herdoft» 
tuehrtren  i»  ntrwJUMf'Men  //Meu  «»geturdnrtmt  Ab- 

Klichen. 

r>ie  Abstiche  für  Sehlackc  uml  l'isin  liegen  nicht 
in  der  Kückwand  <iea  Ofeuit,  sundern  iu  Ausbuch. 


IwifeB  m  TO?  der  fifliokiraiid.  Die  OfBmrikkwMd 
ict  TOT  der  Anabnchtanfr  dnrchbrodieii  und  kann  dank 

eine  Tür  t  rerschlosaen  werden.  Wird  diese  durch 
Hochziehen  (geöffnet,  so  erfolgt  «ofort  der  Austritt  der 

Schlftcki'  txier  iIi'h  Fliwcn«,  wobei  die  untere  Fläche 
der  Oeffnung  in  der  Ofenriickwnmi  eine  unveriuder' 


liehe  Grenze  fOr  die  absneteehenden  beetinuntoB 
Mengen  flflsalgen  Metattt  bildet  Durdi  Seakaa  der 

TQr  I  wird  der  Abetich  gesdiloMen;  die  tSUI^  Ab- 
dichtung wird  jedoch  dadurch  hergestellt,  dafl  in  den 
ilohlrauin,  iler  sich  zwischen  den  beiileii  rtiiUpIntten 
des  Tflrrahmens  befindet,  Doloiuit^Tcermasae  ein- 
gcgoM««  mid  raeeh  etwa«  eiageatampfl  wird. 

Kl.  7b,  \r.  IWflO:,  vom  14.  Aiiffiist  I'.tn:i. 
Krnest  Gearing  in  Fensburst  und  William 
Rainforth  inUpper  Armier,  EngL  Verfahren 
zur  tiertt^ung  ron  FeuerhüehwH  oder  Ketttlrtfkrtm 
mU  tteffiimmiiyen  Hippen  und  »ißiidrkdktn  WUm 
AK*  MiMBten  Bohrern  oder  JPhtten. 

Die  eteilvaHdlgein  TeMtflrfcnngirippea  dorBleciie 
und  Rohre  «ardan  in  swei  Stufen  beigeatoUt  Im- 


f  f 


t 


iiiirhst  werden  Wellungen  erzeugt,  deren  Tiler  ;/  luui 
ilölirn  f  ungefähr  die  gleiche  Krümmung  bexit/en 
( Abbililutig  1  i.  Dann  werden  die  gekrümmten  Wellen- 
täler mittels  eine»  /\\eitGn  \Val/eii|iuHres  geradege- 
bogen, was  ohne  jegliche  Verminderung  der  Waiid- 
Htürko  durch  Steilstellen  der  Rippen  erfolg  deteo 
Hobe  unverfindert  (;eln»sen  wird  (Abbildniif  2). 

KL  7b,  Nr.  164282,  vom  8.  Februar  190».  Lao 
Jollea  in  K5ln  a.  Rh.  Vetfahren  zur Herttettmtf 
90»  BohreerbindungeH  MitUgen  ^ttereekmMe  »tnadke» 

zum  Metaltjdattett. 

ErfiiuIiT  Keliiri;ft  vor,  statt  der  Verbindung  durch 
hohle  Ni*te  Oller   oiittclfi  Ifohrstflcki-,    rlie  lniilerseit)» 


umgebnrdelt  wurden,  aus  den  beiden  miteinander  zu 
verbindenden  Platten  a  an  gegenüberliegemioM  J^tellen 
kiirüc  HAIse  b  herauszudrücken  und  die«t>  miteinander 
"<ii  r  iittter  ZwiMbeaadMltung  ToaRohroadaa  ta  ver* 
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n.  tlc,  Nr.  1668S8»  rom  10.  Juni  1904.  Fr»nc 
HAtlanek  in  Kladno,   Böhmen.    Vrrfahrm  und 

l'i)rrichliin<l  cur  h'r^ii  Iuikj  l  itug  liichtm  (lu.ixr.i  niittriii 
rine»  den  IdetulUtrom  auffangenden,  ziHnchen  (iiiß- 
pfiume  tmd  Formiodm  tbufmdualteten  Trichtfin. 

Der  (iuO  auH 
di>r  l'fanni*  6  in 
di«  Fonn  a  erfolgt 
11111»  ZviMlmi!- 
aehaltuB^  einet 
Auffanf^richtent 
c,  derhierl)(>i  »tots 
in  Rcringer  Knt- 
fprnuntf  von  dor 
Oborfläohe  den 
eingt'goBnenen 
MeteUs  gehalten 
wird.  Donunfolg» 
ilt  der  TriflUwc 
•o  DrAhtaeHea  d 
«ufj^t'liänift,  die 
auf  eiiuT  irenipin- 
Hamen  Wiruie  r 
hffcMifft  Kind. 
Während  des  Gomcb  wird  diem  dem  .Steigen  de« 
MotallBpief^elg  entsprechend  (gedreht  und  die  Seile  d 
•ofgerollt. 

Zweek  der  Einriditaiig  »t  Enielntg  «iner  mög^- 
B«hit  feUerfreten  BlookoDerfllelw  and  Y«nN«idang 
der  RandbiMenIdldang  wiwie  den  AlwdiimiMiis  tob 

Bodenmetell  dnroh  den  OnBitraU. 

Kl.  49«,   Nr.  164 vom    II.  Kugunt  1900. 

Hanit-1  &  I^ueij  in  Düsseldorf- (trafenb^rR. 
Zweütehneidiffe  htfdraulitche  Preßte  oder  Schere. 

Der  für  Aullohe« 
.  de«  bewe^liclien  unteren 
Werlueageii  h  erforder- 
liche Druck  wird  durch 
die  Profiwirkuig  dor 
Preise  eellMl  «mut 

An  dem  oberen  Prot» 
köpf  e  Hitzpn  zwei  Kol» 
ben  u  und  r,  welche  in 
am  fewten  tichtcll  a  der 

I'rvsae  anjceordni'ten 
/ylindem  arbeiten.  DaM 
beim  Niedergehen  dea 
oberen  PreßkoplM  in 
dieeen  Zjlindon  er- 
sengte PreSvataer  wird 
durch  F^eitungen  /  noler 
Kolben  «  und  t  ge- 
leitet, die  iinti  r  Ver- 
mittlung' der  Traveree  g 
auf  da»  untere  Weril* 
Zfuvr  /i  wirken. 

Kl. 81c,  Iir.ltt678,  Tom  s.  Miirz  1ÜU&.  Kemper 
dt  Damhorat  in  Berlin  und  Ernat  Utke  in 
Berlin.  Verfahren  zum  Auftragen  von  romehm- 
lieh  aut  Giu  oder  Dampf  entwickelnden  Stoffen,  wie 
ir«li'iwii|nBnAiif,  AtttMk  odtr  dergl^  beaühtiidem 
MMpuhtr  tmr  MtdOte. 

Em  wird  yorf^«chlageu,  Modellpulver,  wie  Aetz- 
kalk,  Kalxiumkarbid  und  dergl.,  die  Feuchtigkeit  auf- 
ni'liinrri  und  beim  Einpulverii  linen  iinaiiL^fiii'hmen 
Stauii  entwickeln,  mit  einer  inditl'erenten  FlÜHsigkeit, 
wie  l'etroleum,  anzurDlirrn  und  niitt<-lB  onea  Zer- 
•tiubera  auf  die  Modelle  auf/utm^n-n. 

n.  «Ic,  >"r.  l«r>H2»,  von,  21.  Juli  HH>4.  l'aul 
Kaeh  in  liuihiMir;:.    I Vr/«;, -i  Und  Blodeform 

Sur  Herstellung  run  (iußi/Uicken. 

Erfinder  ■chlAgi  Tor,  den  Blockformen  in  dar 
Kicbtang  ihrer  LAngnachae  eine  aehwaehe  Wellong  n 


geben  (Abbildung  1).  Aurigi>hend  von  der  Beobachtung, 
daß  die  Lunker  in  Blöcken  von  grfiöerem  Quersehnitt 
Ktürker  aU  in  Holchen  von  kleinerem  (Jucrsrhnitt  auf- 
treten, verengt  er  den  Querschnitt  dureh  die  wellige 
Wiiiiil  MO,  daß  höchstens  kleine  Lunker  zv^iscben  den 
Erhöbungen  der  Wcllenköpfe  deM  Blockea  auftreten 


o 


können  (Abbild.  2|.  Abbildung  3  zeigt  die  Lunker^ 
stelle  in  der  biaherigen  Blockform.  Abgeaehen  von 
der  geringeren  OiAfie  der  Luüter  loUen  aleh  dieao Jbebn 
Aaewaliea  beaaer  ala  bei  einem  ebenen  Bloek  wrdiehlen 

lasten,  weil  die  Druckwirkung  der  Walren  sieh  auf 
eine  kleinere  AngrilTaiiaehe  (die  Wellenkfipfe»  verteilt. 

Kl.  18b,  Mr.  ICilli^  vom  S4.  Desember  1904. 
Duiabnrgor  MaaoliliieBbau- Akt.-Qca.  vor- 
mala  Beehem  ft  Keetman   in  Duinburg. 

Wagerechtf  H/orkiaiii/e  für  Kinsrf^ma.-"  Iiiii'  n. 

Die  liloekzange  gehört  zu  der  (iattuug,  liei  weleher 
die  Hchließkraft  h-diglieh  ilun  h  das  Eijfenirewieht  de« 
in  einer  i'arallelogranunfflhruii;;  gelagerten  Zangen- 
armea  snr  Wirkung  kommt. 

Sowohl  der  ZuigenbOgel  a  ala  anch  der  in  dem 
Zangenadnll  gefUiHe  Dmckatempel  g  ^d  an  ßelenk- 


sehienenpaaren  e  nad  d  von  gleicher  Linge  aufgehängt. 
.Sie  werden  alao  boim  Oeflinen  und  ScbUeBen  der  Zange 
gleiclinitig  nnd  bi  rieMhem  Halle  auf  den  Block  zu- 
oder  von  ihm  weggefllbrt.  Eine  Verarbiehung  deMM«>lhen 

wii-  In  j  den  ßhereii  FlauBrti  ii  wird  dndureh  verinie<len. 

l  III  die  ZHiii;e  ijeiiffnet  /ii  liillti  M,  ist  eine  Klinke  i 
vor^re'ii  Ih  II,  ilie  nn<-li  dein  N  ieilrrlii-iHen  niil'  einen 
Bbx-k  entlaxtei  und  timi  ilnnu  leiehl  ttiiMgelÖMt  werden 

kann.    Naeh  der  AlitTnl  ine«  Blockes  wini  sie  wieder 

unter  den  Schaft  der  geöffneten  Zange  genteilt. 
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Bericht  über  i»-  und  atuländitolu  Fiatmte. 


28.  4tiug.  Nr.  1. 


D.  R.  0.  M.  Nr.  241777.  Ad.  Schuchart 
»e u.  in  D ü » 8 e I d  o  r f.  Strlli-orrichlunj/  für  die  Mittel- 
Wtizin  von  Triiiiciil^iirrhin. 

Au  dorn  äUnder  iat  außer  den  Knaggen,  auf 
dftnm  d«r  Untemttel  dM  Hittolnpfviu  niht»  noch 


ein  Paar  Knaggen  oberhalb  des  Zapfenii  vorbanden. 
Oegen  diese  legt  aicli  ein  Doi>i>cll(oii  a,  dar  au8  rwei 
mlteiiiaadar  YerlnuideAMi  SütileB  bcatolit.  Mittola 
dar  StdkdMnba  e  wird  dar  Kcd  ringaatallt  «ad  ia 
aaiiiar  Lag»  gataaitaa. 


Oescerreichlsche  Patente. 

Kl.  18 b>  Nr.  20116.  Cumpagnie  du  reactcur 
ntitallargiqne  in  Paria.  Verfahren  zur  Um- 
tfiondlung  von  Roheiten  oder  Roheiten-  und  Eieen- 

«Afsne»  in  whmiedhare»  Fitten. 

^ItttvU  eine«  8tronic«  ron  Qbvrbitxtem  Wa8»er- 
ilani]>i'  und  Luft  wird  gepulri-rti  r  Kalle  in  Hchräffer 
Hiihiung  auf  die  Ubcrfläehe  d<  f  flüssigen  Eiaena  ge- 
blaMi'n,  um  die  durch  ilii'  i>\\ dicrcndan  Mittal  bo- 
wirkten  AuHHcbeidungen  /.n  liitulcii. 

Kl.  18b,  Kr.  80412  und  20  418.    Carlo  La- 

ti  1  r  j  .»  t  ('  in  Kolli.  \  I  rfiihri  II  zum  llärf'ii  rim 
iün'n  unil  Stahl  >ii/ih(  lUrntilJ img  eiwtJS  ZemeHtier- 
mittri.-. 

Die  zu  härtenden  (zemontierendcnj  Uegeustände 
Warden  in  einer  Mischung  von  tloUltohia  (70  ois  76  ojo) 
«u  lianniclien  HUiam  oder  Kindea  —  aai  baaten 
Pidrtaatlade  —  aad  Miaer  g«f olTcrtira  Kjaaalitnra 

(25  bis  SO  (^)  ekuemuAM  ud  iiatwr  LuftabadilnB  ge- 
glüht ;  dem  ÖemiaiA  tano  LarapenrnS  %ttgfit»M  werden. 

Tier  ZemcntiorprozeB  «oll  wt-snitlicli  silitu-ller 
verliiut'i'ii,  und  die  behandelten  (icfrinstarKic  tinrch 
ilip  Aufiifliiiiic  vnn  Silizium  sehr  hnrr  iMMiini.  Auch 
üollen  sich  Platten  bia  za  15  nun  £)tärkc  noch  gut 
foaiaiiticraa  laann. 

Kl.  18  a,  Nr.  21 S4«.  W  i  t  k  o  «  i  t  z  .•  r  B  e  r »- 
liHii-  und  Eisenh  a  1 1  e  n-ti  u  w  e  rk  K  (■  h  a  f  t  Ib 
\v  i  t  k  i>\v  i  ts.    Verfahren  tmr  BriMHentng  «»» 

Ktifeuersfn. 

Die  8taubfürmigen  Eiitenerze  werden  mit  hoch 
eiieBhaltigan,  kieaolBAurereiehen  ÜtoiTen,  wie  ächweifi«, 
Paddel-,  liaranfriaolwchlaciteB,  welehe  vorher,  e  veataeil 
anter  Zuttats  gerlager  Xalkmengen,  dareb  Eiawirliiing 
von  gespanntem  Wamerdampf  aafgeacltlanen  wurden, 
innig  gemischt.  I'nnn  werden  Ziegel  durnuK  i^cformt 
und  dicMC  noohnialii  der  Einwirkunir  von  i^'«'s|iHnnt<>in 
Wasserdanipr  auBge»etxt.  Hirnlunli  winl  in  der 
Masee  eine  Eisen-Kie«elM«Hre-Vfrl»iiidiini:  triliiidct, 
welche  bindende  Eigenxchaft  besitzt.  l>ic  Briketts 
•ind  nach  dem  Uerauanefamen  ao«  dem  H&rtekeenel 
aofort  gebranebafertifir. 

Frau/uhisclic  I'atente. 

;>4l»211>  n.  b'^t  I.  Zui^atz  Nr.  4433.  .Societe 
K.  «i  r  i  III  a  LI  1  f .  l.r  Sijufache  et  Feiix.  Ker» 
fahren,  tifhltiat:iull  zu  t:iilwS«mrn. 

Die  UeblAAeluft  wird  nut  «-itHT  Lösung  von  Kalzium- 
ehlorid,  deren  Temperatur  auf  —12**  C.  gehalten  wird, 
in  Innigo  Barlilirung  gebracht.  (ieniBB  dem  SSvmti 
Nr.  4488  wird  die  KalxiumdiloridlOanng  aaa  einem 


olJeren  HehÄlter  mit  dvircblorbteni  Hoden  durch  den 
Strom  der  GeblüHeluft  fuliuu  trolaHscn.  Ein  .Syatem 
von  Kühlrohrt'n,  die  in  denmelhen  Kauine  eingebaut 
sind,  kiihlL-ii  bii'rbei  die  Luft  und  diu  Kalziumlösung 
stark  all.  Li-t/tt-n-  rtiiiiinudt  Hirh  auT  dem  Boden  de« 
Kanme«  «n  und  wird  koiitinuit'rlich  dem  oberen  Be- 
bilter  durt'h  eine  Pumpe  wieder  JsugcfChrt.  Während 
dieaaa  Kreialaufa  wird  die  Ciiiaridideung  durch  £r- 
hilien  w  wait  antwiaaarl,  dal  aia  wUder  atark  ent- 
wlMarnd  wirkea  kann. 

Britische  Patente. 

Nr.8&218  a.  d.  1904.  James  Uayley  in  Smw 
YorlL   Behandlung  «OM  irtnnbarieH  Gateit, 

Giehtgaae,  Oeaaratorgu«,  KeksoÜmga«»  oaw. 

«ollen  dadurch  boehwertiger  gemacht  werden,  da6 
ihnen  ihr  oft  ziemlich  betrRchdieher  Fenchtigkeit»- 
gehalt  vor  ihrer  Verwendung  entzogen  wird.  Hierfür 
werden  die  gleichen  Apparate  vorgeecblagen,  die  Er- 
finder  sim  Tradman  dea  Qabliaawiadai  iaaatst 

Nr.  16220  e.  d.  1904.  Robert  Abbott,  Had- 
field.  Verfahren  zum  Utlrten  und  Zähemaehen  rttn 
Vhrom-,  Sickel-,  Stahl-,  imtbesondere  ron  l'amerplaften. 

Die  zu  behandelnden  Werk«tfl<>ke,  denen  zweck- 
niiilii«:  ein  (ichalt  von  0,35  idn  0,4  o^'^  Kohlenatoff, 
U,2ö  Ojo  Mangan,  1,8  o/o  Chrom  und  3,3  O/a  Nickel  ge- 
geben wird,  werden  zunächHt  h'k*icbmili(  aat^BO  aii 
l  lUÜ"  Ü.  erhitzt  und  dann  abgekdhlt,  vomgewetta  an 
der  Luft  Daoo  werden  an  wieder  Ua  n  einer 
Temperatur  von  700  bia  720**  C.  erliitit  und  langaam 
abkOhlen  gelaaaen,  am  bestcD  in  dem  Ofen  selbst. 
Es  folgt  sodann  eine  dritte  Erhitzung,  ^'l(!chf>i!ln  auf 
700  bin  720"  C.  nus  der  man  lanirsain  tÜH  auf  (»40 
liih  li^ö"  ('.  al)kaiilen  UBt  und  dann  Hohn<dl  kühlt. 
SchlieBlich  wird  noch  auf  COO  bis  620 "  C.  erhitzt  und 
hierauf  schnell  gekühlt.  Die  erste  Wiedererhitzung 
auf  "no  liiH  720"  ('.  kann  öbriErenH  anrh  nntorbleibea. 

Nr.  10H02  H.  d,  1904.  AI n  m i  n i  u  m-lndustrie - 
A  k  t i  e  II  i:  (■  s o  1 1  s  I  b a f  t  in  N  eu  h « u ^e n,  Sobweis. 
Verfahmi,  Flußei»en  tu  desoxifdieren. 

Durch  Versuche  ist  festgestellt  worden,  daß  daa 
im  Flußeisen  enthaltene  ESaenoi^dal  bei  hohen  Tem- 
peraturen sehr  Iwatindig  iat,  aadaS  ea  beispielaweise 
neben  betriehtliehen  Mengen  an  Kohlenstoff  noeb  be> 
stehen  kann,  daB  aber  seine  Beet&ndigkcit  bei  tieferen 
Teinjcriituren  so  weit  abnimmt,  dull  in  ix  hlieBlich  in 
seine  iScxtandteile  r.erfSIlt,  sich  jcdm-h  hei  wteigonder 
Temperatur  vom  m'uen  zu  bilden  het^innt. 

Es  wird  deshalb  vorgeschlagen,  das  nach  irgend 
einem  Verfahren  hergestellte  Flufieisen  entweder  in 
derrtclbcn  Feuerung  oder  in  einer  andern  FcuernnK 
naclj  iU'ticitigung  iler  vorhandenen  Schlack«  mit  Lekn* 
äand  oder  dergL  zu  bedecken  und  dann  bia  faat  mm 
Eratarren  abküblen  ni  laaaen.  Das  Bfaienoxydnl 
scheidet  sich  dann  von  dem  Eisen  und  geht  in  die 
Srhlacke,  aus  der  es  durch  Zusatz  von  Kohle,  Kalzium- 
karbid iider  diT>^l<  i(  heil  reduziert  wenien  kunn.  Dh- 
Eioenbad  wird  dann  wieder  erhitzt  und  in  üblicher 
Weiae  fartiggenuebk- 

\r.  ■M)4ftS  vom  .lahrr  190-1,  .lohn  WattDuaeao 
in  I)  I  r  Iii  i  II  L,'  h  ft  III.  Hi-!i<n  mt  lief  fithn  II . 

Erfilidrr  ni  hl«i,'t  vor,  der  (lehlüricduft  eine  be- 
stimmte .Menge  Sauerstoff  znzufflgen,  um  den  Frisch- 
prozeB  energischer  zu  gestalten  und  die  Fremdkörper 
vollstfindi<rer  als  sonst  aus  dem  Eisen  zu  entfernen. 

Nr.  a.d.  1904.    Carl  Keinke  in  Bre- 

del u  r .  w  <  —  t  f nie n.  Verftüuvn  Mum  EiithiiHtet§ 
'■Oh  Si'iu/irrien. 

Die  Erze  werden  mit  liner  Mischung  versetzt, 
welche  ans  einem  reinen  kohlensinrereicben  Kalkstdn 
( 4  Teile )  und  cinergeringen  Menge  Zement  ( 1  Teil)  besteht. 
Die  JInsae  wird  dnaa  natar  iMbem  Dmek  brikettiert. 
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Nr.]e084Sa.  d.  1904.  Walter  Oeori?«  Croath- 
w«ite  in  Leeds,  Grafschaft  York.  HerMetlnng  wn 
RoaUtähen. 

SifindAr  will  «fonira  kalmi»  4«B  «ia  Znaiite  tcb 
AloniBiain  tniB  Gii6eiMB,  dl«win  In  d«r  Plnni«  ia 

OemeiDBchaft  mit  HtahlRpäncn  zuf^esetzt,  die  daraun 
IcefoaaencD  RoststSbe  wesentlich  lialtbarer  macht,  *w 
•ollen  nickt  «>  »duMll  TOTbimniMi  and  Sohlaekan  aa- 
Mtien. 

Amerikanische  Patente. 

Hr.  7761M.  K.IL  8t«Tflna  iuMuahall,Fa. 
IBppmüridawng  fSr  Oieß'  und  SMadmutagai. 
Die  OieBpfanno  n  't»t  auf  dem  Wag«n  auf  Za{>fon 

gelajfert,  auf  diese  wind  Zahnräder  h  aufgekeilt,  die 
beim  Kippen  wich  auf  /iihliHtanpeii  aliwiil/i'ii.  An 
ein>-in  ilur  beiden  Zaijfen  buhudet  nirh  ein  (ilcitstili  k. 

dni*  liurrh  l  ini  ii  Hol- 
zen beliebig;  mit  ilriri 
auf  der  FOhrun;:  i 
und  der  Oleitbahn  '/ 

geführten  Quer- 
haapl  e  des  Eollwna  f 
oder  mit  dem  anf 
der  Oleitttahn  h  n'u-h 
bewejfenden  Zylin- 
der g  gekuppelt 
werden  kann.  Dureh 
die  Hebel  /  und  m 
und  die  Zapfen  n 
wird  entweder  das 
Querhaapt  e  oder  der 
Zylinder  f  avf  dem  'Wafearahmen  fealgeaaiteB.  Du 
Oeetinge  o  IBr  die  Bewegrung  der  Bebel  l  und  m 
kann  von  jeder  8eite  nur  «o  Uetfltifft  werden,  daß  die 
Pfanne  imih  der  andern  S<'ite,  vom  Arbeiter  w'^f, 
kippt.  |)ie  A  rretieriinjj  der  Kippvorrielitnni;  ireneliieht 
dun  Ii  .'wei  ilen  Znjifen  ii  iihnlielie  Zapfen,  die  diin  li 
Einrücken  de«  UeMtüngca  o  auf  uiner  ^ite  aua(;erüekt 
werden. 

Nr.  7.>0.'»ö7.  Charles  Sehels  In  8baron«  Pa. 

f{iilli/iiu</  für    M'dhin  rl' . 

|)i  r  liir  leichte  HIei  lo  .  l'iimii  ih.'n  uhw.  j^ednehte 
KoU^aug  besteht  aus  einer  Kinne  a,  unter  der  Hollen  b 
ao  geledert  lindf  daB  eie  leilweiee  dnrck  entapreehendo 


A uHHparun^jen  di  h  Hinnenlioil.'n-.  in  die  Kinnen  hinein- 
ragen. Jede  der  Hollen  wird  für  Hirh  anfjetriehen 
and  zwar  «lureh  i>inen  direkt  auf  der  UollenacliHe 
sitzenden  Motor,  bestehend  aua  eiaem  Flügelrad  oder 
dergleichen,  welches  dnroii  die  ana  der  Leitnag  if  mit 
PfeUvft,  PreSwaaaer  Teraebenen  DOaen  e  angetrieben 
wird. 

Nr.  7799&S.  A.  E.  M  a  n  e h  eater  in  N  e  w  b  u  r  ii , 
N.  J.   VtrtMufi  der  ÄbHicMffmm§  m»  Sehm^öft». 

Dar  Yorheid  a  dea  Sebmelaofena  h  iat  aaf  einem 
auf  Scbieaaa  laafenden  Wagen  e  gelagert  und  steht 

mit  ihm  dnrch  den  Kanal  d  in  Yerhindani;.  üm  den 
Vorherd  mit  dem  ifem  hmrilzi  ii'  ii  Nf.  t.ill  wejjfahret;  /u 
können,  ixt  in  dan  Verinn.liiiii;H'*tiiek  eine  Ver-iiliiiil>- 
vorrirhtnn!,'  einj^'e^ehaitet.  Uiexe  liei*telu  an-  ;^wei 
gußeisernen  Kähmen  e  und  f,  die  Jeder  wieder  auH 
zwei  in  der  Figur  hintereinander  liej^onden  Blileken 
sieh  zusammenMetxen.  Die  beiden  vorderen  Teile  sind 
mit  Formmasee  derartig  ausgefOllt,  dafi  ein  Kanal 
freibleibi;  die  beidea  hinteren  aind  gnas  goacliloiaen. 
Die  Bnlunea  aiad  mit  Flaaoelien  g  veraehenf  die  in 
veraehiedeaen  SteUnofea  gegeneinander  and  gegen 


den  Schmelzofen  und  den  Vorbord  vcrschraubt  werden 
kiinnen.  Die  mittleren  Flannchcn  tragen  auf  der 
Unterseite  Stege  h,  die  auf  Rollen  t  aieh  atfltzen,  um 
die  VeiaehlnßTorriohtang  beweglieh  in  aaaoliea.  In 
der  Fignr  riad  die  ToraerteHe 'maammeageeehraabt, 
MO  daß  das  Metall  aus  dem  f^ehmelzofen  in  den  Vor- 
herd Hießen  kann.   Ist  dieser  gefüllt,  so  werden  die 


fiuSeren  Sehraubon  des  VerschluBstflckes  gelSst 
die»eti  auf  den  Rollen  vorffcHeholien,  bis  die  »er- 
«ehlosHenen  Teile  vor  ilon  ( )ofTnunf,'en  deH  KanaU 
Btehen.  Darauf  wenien  die  äulieren  ."schrauben  wieder 
befeMtifft  und  die  mittleren  (;elösl,  mo  daÜ  bei  in  ^Vl'^l;- 
fahren  des  Vorherdes  die  eine  UAlfte  f  des  Verschluß- 
tttaekeM  an  dieaem,  die  andere  e  am  Sehmeliofen 
verbleibt. 

Nr.  ;88<W7.  J.  Keuleaaa  in  Wilkina- 
bürg,  Pa.  Amwärmaftn  mk  «MiiNterftroejkeNa«  Be- 
trkbe. 

Da  In  AnwIrmSfen   die  EiaenbUdce  an  den 

Stellen,  wo  sie  auf  waHi«erg<>kQblten  Röhren  aufliegen, 
ab>;ek(lhlt  werden,  werden  nie  vor  dem  Verlassen  des 
Ofens  auf  liehondere  Herde  zum  gleiehmäßiffi-n  Diin  h- 
wärmen  p  liruelit.  Naeli  vorlief^ender  F.rfindunp  kom- 
men die  kalten  Stelli'n  iler  Hlöeke  auf  dem  Herd  in 
direkte  Herührung  mit  den  heilien  ( iasen.  Die  Ulöcke  a 
werden  in  bekannter  Weine  durch  eine  hydraulisehe 
Preesei  in  den  Ofen  eingeschoben  und  wandern,  auf 
waaaergekfihUen  Rohren  o  mhend,  dem  Zug  der  Ver- 
brennungHgaMe  entgi-gen  durch  den  Ofen.  -Im  Ver- 
brennungsrsum  sind  die  KOhren  abwArte  gebogen,  so 
daS  die  BlOeke  der  Tllr  d  sagleltea.   An  der  Biegangi» 


Htelle  >^>langen  die  Bl<><-ke  auf  den  Herd,  der  ana 
einer  Ki'ihi'  in  der  Richtung  der  Längsachse  desOfena 
liegender  Blöcice  e  aus  Metall  oder  emem  naTarbreaa- 
Ucaen  Katerlal  beeteht.  Die  ZwfawheaiiaaM  aiad  o« 
angeardaat»  daS  aamentlich  die  kahlen  Stellen  der 
EisonblSeke  Ton  den  Heizgasen  umspOlt  werden.  Die 
II<Tdplatien  e  n\nA  auf  einer  metallenen,  mitteln  eines 
K(ilireti!<y*tenis  waHHerLTeknlilton  Hasis  f  jrelatrert  und 
inni;reifen   diene    hnkenfriniiii,'.  rulieii    auf  dicHe 

Widiie,  ohne  besonders  befi  iti;;t  /.u  Hein,  »ii  her  und 
können  in  einfachster  Weise  einzeln  aus  dem  Herde 
herausgenommen  und  dureh  ander4>  ersetzt  werden. 
Die  Oeffnung  g  gestattet,  die  KlKenblüekc  als  auch  die 
Uer^latten  aeitUch  ana  dem  Ofen  heraaanuiebmeB. 
Die  Fenergaae  neben  aowoU  über  ala  aneh  dareh  die 
Oelhinag  h  aator  dem  Herd  weg. 
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Erzeugung  der  deuttchea  Hoehofenwerke  im  Februar  tOOO. 
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J.n.  19<>«    Krhr.  1  W,        j  rbr.  l'^.h  ►         »•«  |««.  K.br.  H 

ToBn<T      Toiiaeo  |  Tonnen 
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Rhcinland-WeBtfalon  .  .  . 
Siegerland,  LtbnllMtrk 
Schlesien  ........ 

Pommern  

Hannover  und  Braniuehweis  

Bayern,  Wflrttomlwif  «nd  ThtiiigiiNl  .  .  . 
SMrbesirk  .»........,.«. 

Lothringen  und  Lucemboif .   
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1 
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5738 
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8277 
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34727 
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9935 
«618 
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34191 
8280 
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747.33 
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60214 
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72248 

974  I 
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11847 


136120 
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387279 
64419 
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142091 

•5«95 

aoyjo 
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606867 


226102 
41197 
«1971 
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23289  5 
12il2  ! 
55702  I 
240235  ] 


ToBsen 

115666 
22638 
13828 
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«TMt 
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•960 
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B550  I 
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;{ 
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656330 
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Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Sfidwestdeuisch- 
Luxembui^sche  ElsenhQtte. 

Die  am  |K.  Mär/  in  Mets  unter  VorHlt/ 
Toa  O«n0raldirrktor  JM  »  x  Meier-  Differ- 
diagea  ifaitt^habto  IleoptrerMinnilung 
w«r  TOB  ttber  ISO  liiti^edeni  beiacht; 
M  OMaa  ndimeii  teil:  Oliem((ierun)ta> 
rat  Dr.  Freud enfeld  in  Vertretnnj; 
den  Betirkspräsidentcn,  der  l'olizeipriBi- 
ilpiit  Huwi«  der  Bilrgormeiitter  der  SUdt 
Metz  JuHtizrat  H  t  r  o  v  e  r.  Dor  Vor- 
sitzende iiejifrfiöte  die  Vi'r««miiilunjf  und 
teilte  einiiri'  kurze  treHcliäftliebe  Angaben 
mit,  auit  (l'  th  [1  hervorzuheben  ist,  daB 
die  Eatwieklung  der  EiaenhQtte  in  aeiur 
erfreollehMai  Fottoehreiten  begriffen  iet 
oMt  diese  gegenwlrtif  Mihon  Aber  tM 
intglieder  zJUilt.  Profeeeor  Oeenn* 
ClauHthal  hielt  einen  Vortrayr  über  d  i  c 
Konstruktion  der  H  o  <■  h  o  f  c  n  p  m  f  i  I  e  und 
i  Ii  r  e  k:  r  u  n  (1  1  e  g  e  n  d  e  n  Werte,  Olirrinffenieur 
(iericrath  über  Antriebsarten  von  Walzen- 
straBen,  nAmlieh  durch  Dampf-  oder  Gasmaschinen, 
oder  eloktriscbo  Motoren.  Beiden  Vortrif^en  folgen 
lebhafte  Bespreeknagen,  an  denen  herTorragendete 
Veitreter  der  gm ■liiwi  dni  Rielituigen  toUuiluuB. 
Wir  belinlleB  am  vor,  die  Toiliifo 
drucken  und  auch  Mf  die 
zurückzukommen. 

Dha  sich  an  die  VersHiiinilnnf:  annehließende  go- 
nieinsame  Festmahl  fand  in  dorn  neuen  schönen  Kest- 
>*«al  des  Hotels  TerniimiH  niatt.  (icuiTttKlirektor 
Meier  erinnerte  in  dem  Trinkspruch,  den  er  auf 
dm  Kaiaer  ausbrachte,  an  die  heiBen  Kimpfe,  die 
TW  netar  nie  85  Jnlirea  nm  Meli  entbrnulen,  nnd 
gedaebte  deren  NotwendlgkeH,  mn  die  dentnehe  Efai- 
luit  xn  erzielen.  Dann  wiea  er  auf  die  starke  Ent- 
wieklunff  hin,  die  Bergbau  nnd  EiBenindastrie  gerade 
in  Lothringen  unti-r  dem  neuen  Regiment  genommen 
lialifn.  und  feierte  unseren  Kaiser  als  den  Kriedonw- 
kai^iT  unter  diT  Ifhliaften  ZuMtiniinunif  der  N'i  rMrtuini- 
lung.  (ieneraldirektor  1)  o  w  e  rg-Kneuttingen  be- 
grflUte  die  Ehrengäste,  wAhrend  Oberregierungarat 
Dr.  Frendenfe  Id  namens  der  von  ibm  Tertretenen 
Begierang  danlcte  und  dabei  auf  die  gates  Bedebmigmt 
swtocbMi  der  Indaitrle  ud  der  tob  Ihm  Tortreleaea 
BehSrde  bfarwleo  nad  BSrgermeleter  8tr0Ter  in 
homorTollcr  Hede  die  beiden  Vnrtrn<;onden  Osa^nn 
und  (torkruth,  denen  die  HaujiturtK-it  des  Tages 
obgelegen  habe,  feierte.  iJcr  ( ii'üchüft.ifiihrer  de« 
Kauptvereins,  Dr.  ing.  Schrüdter,  brachte  den 
.Schlußtrinksprut'h  aus,  der  der  Stadt  Moti  aad  dem 
lotbringiscben  Lande  galt. 

Mit  holier  Befriedigung  vermag  die  Kisenbfltte 
auf  dea  aaregMiden  Verlauf  der  Versammluag  nrtteic« 
xaMIaiteB. 


Americui  Society  of  Civil  Engineers.* 

Auf  dein  jAhrlirlii'n  .Meeting  der  .Vmerieftn  .So- 
liety  of  Civil  Kn^inci^rH  am  17.  Iiis  19.  Januar  lüOfi 
zu  New  York  iilierreirlile  der  Sonderausscliuii  fiir 
HtahUchienen,  eine  Unterabteilung  der  amerikiiin^  Ix n 
KommiadoB  aar  Festsetzung  einheitlicher  Ali  il>i'  - 
itootiauBaagoBt  die  dein  Zneaaimeagebeu  der  bedeu- 

•  Haeh  «The  Inm  Age«,  I.  Febr.  1906,  &  494/496. 


tendstcn  KiHenbahntri-sellschaften  der  VeroinigtoB 
Htaaten,  Kanadas  und  Mexiko«  entsprungouon 

AhaahiiaTBnehrlflea  fir  8t«blsAl0B«B. 

Nni'h  den  Krmittlungen  dieHes  .Xusscbusses  werden 
in  Amerika  9U  O  q  .Schienenstahl  nach  dem  Besscmer- 
and  10  O/g  nach  dem  baabchen  Martinverfahren  her- 
geetelit,  wiluead  auf  dem  eurwpAtaobea  Kontinent 
beniabe  aar  Tbomaaaehieaen  rar  Verweadung  hoarauB 
und  in  England  mit  Ausnahme  eines  Wetkoa  aUo  Ja 
den  Handel  gebrachten  Schienen  der  sauren  Bessemer- 
birne entstammen,  eine  Folge  des  Charakters  der 
Kisenerze  der  cin/cIncn  1. Ander.  Der  Auhhi'Iiuü  ist 
der  .Viifiirht,  dali  Ihm  u i'  ilri^'creni  l'h(in|ihur-  uiiil  bohem 
Kohlenstotfgebalt  brauchbareres  Srhienenmat<>rial  sich 
erzeugen  lasse,  als  wenn  durch  hohen  Uehalt  an 
erste  rem  Element  der  Kotalenatoff  erniedrigt  werden 
mal.  Bei  den  alten  SehioBOB  tob  leiebterem  PrajU 
war  dl»  ohemlaoha  Zaaammeaaotning  aieht  m  «iehüg 
wie  bei  den  eebwereren,  da  dnreb  de«  mebr  Arbeit 
frfordernd«'  }f rruiitorwnlzen  ilci»  Stahls  zu  den  kleinOB 
l'rortlen  Mclilulilirli  der  Stahl  kälter  -fcwordcn  war 
und  Kl»  ein  fcinkrirniireres  und  /.iibcres  .Material  er- 
zielt wurde.  Dadurch  läBt  es  sich  teilweise  erklären, 
wealuüb  so  viele  der  alten  Schienen  trotz  unregel- 
mäBigcr  chemischer  Zusammensetzung  gute  physi» 
kalische  Ergebnisse  aufwiesen.  Alles  in  allem  be- 
traebtet  iat  ee  daher  rataam,  Voneliriften,  die  aleh 
aof  die  Heretelhing  nnd  Abaduaebeeichtigung  der 
Schienen  erstrecken,  aaszuarbeiten.  Es  wirken  jedoch 
die  verschiedenen  F.rze  des  Handels  hindernd  auf  Be- 
stimmungen, ilie  in  chemiHcher  He/.iehung  ideal  sein 
sollen,  während  der  physikalischen  Prüfung  von  .Stahl 
durch  bestehende  Werke  und  deren  Verfahren 
Hebranken  gesetzt  werden.  Die  Erkenntnis  der  Qe* 
falir  fflr  Menachenlelien  bei  dem  gegenwärtig  abliehoa 
PfAfaagaTerfahrea  maoht  eo  aar  Püicht  dea  Ingeaieaia, 
darauf  la  driagea,  daB  riae  Aeademag  eiatrttt,  eeUwt 
wenn  dem  Yerbraaeber  dadurch  grOBere  Unkoalen 
erwachsen  oder  der  Fabrikant  geringeren  Verdienat 
ein/.ii'Iicn  kann,  Auk  diesem  (Irunde  wurde  das  Ab- 
schneiden der  HoliKchicnen  in  die  Bestimmungen  ein- 
"jcfii^'t,  cH  wohl  bekannt  iht.  dali  eine  der  häufigsten 
Ursachen  für  Si  liicnenbrUehe  vom  Lunkern  herrQhrt. 
Oft  liaben  sich  HoL  be  innere  Fehler  erst  herausgestellt, 
aaebdem  die  Schienen  dem  Verkehr  übergeben  warea, 
'aad  int  aleo  möglichato  Sorgfalt  bei  der  FahrihaHon 
TOB  gr59ler  Wiehtigheit.  Bei  Bebieaen  ana  dam 
badaeliea  Martinofen,  deren  Terweadung  eich  aUer^ 
dings  nur  Ober  wenige  Jahre  erstreckt,  sind  dii-  Prtt- 
fnngsergebnisse  als  besser  zu  bezeichnen  als  bei 
BeHscmcrschicncn.  Einen  Hchlagenden  Beweis  für  die 
Uclicrlci,'crihcit  der  crKtercn  lieferten  Versuchssehienen 
mit  «dir  hohen)  K ohlenstofTgi'halt  auf  den  Linien  der 
Pennsylvania  Uailrosd.  Der  (.'harakter  der  für  die 
Dc<  kuii^'  des  Bedarfs  in  Zukunft  bauptatclilich  in  Be- 
tracbt  kommeaden  amerikaalechen  £ne  iat,  aoweit  Ina 
Jetit  bekanat,  derartig,  da9  aum  an  dl»  HenteUaag 
badachen  Schienenmateriale  wird  denken  mflsaen. 

Nachstehend  sind  die  Voreclillge  des  Sonderaus- 
■ehnaaea  in  ihren  Hanptiflgen  wiedergegeben: 

VorBchrlflen  fBr  BeBsemer'Stablschieaea. 

Herstellung:  Die  Blöcke  sind  in  senlureebter 
Lage  in  den  Durehweichungsgruben  bis  zum  Walien 
aufkttbewahrea  bezw.  bia  der  Stahl  im  Inneren  ge> 
nagend  entarrt  fart.  Fehlerhafte  Blocke  sind  auszu- 
■eheiden.  Von  dem  aua  dem  KopfitSek  de»  Bloekea 
■tommenden  Ende  der  BohadiieBa  ooU  bei  einem 
Qaertehaitt  der  Bohiohieae  tob  rand  900  X  900  aua 
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mincii'Htf'iiH  1  m  Hlifj(.'H('hiiitt4>ii  werden,  nötigenfalls 
mehr,  bis  der  8t»bl  dicht  erscheint.  Wenn  durth  die 
Anwendung  irgendwelchen  Yorfahrens  die  Lunker- 
hildung  Yorbindcrt  wird,  kAnnon  diese  Bestimmungen 
ahgeftndert  werden.  DI0  Anzahl  d(>r  Stiche  und  die 
OMdnrindigkeit  Ut  lo  n  regeln,  d«fl  naeh  dem  Fertig» 
■lioh  dio  Tempenitar  dev  Schiene  nm  eine  beiUnunte 
LAngsBchwindung  an  den  WarnisAgen  noch  zulIBi,  bei 
einer  33  FuB  Schiene  (10  m)  vom  100  l'fundprofil 
IH3,ß  mm  und  je  l,fl  inm  weniger  fflr  je  fünf  Pfund 
Abnahme  de«  CrntilH.  Tliesf»  BeHtimmnn^en  milsnen 
nm  0.'2H  mm  für  jeden  I'rnfil  narh  der  Zeit  verrin^jert 
werden,  die  von  dem  i'uukt  an  verstreieht,  wo  die 
8oU«IM  BMb  dem  Fertigstich  die  Walzen  verUBt,  bis 
fie  nr  Üge  gelMgt.  Kein  kOnidldiei  Mittei  eoU 
«Bgewendet  uretden  darfen,  nm  den  Stau  nbcaMIlilein, 
■Mildem  die  flehieno  die  Walzen  verlaasea  hat,  BO«h 
Boll  rie  iweeki  Erniedrigung  der  Temperahir  Tnr  der 
8lge  aufgehalten  werden. 

Chemische  Zusaitimensetzung.  Schienen 
Ton  den  nachstehenden  Gewichten  für  1  m  sollen  nieli 
|n  folgenden  Oreaxen  halten: 

kff              kr  kf 

84,7—89,2  39,7—44,1  44,6— 4«,« 

%               %  « 

Kohlenstoff   ,  .    0,50—0,60  0,53—0,68  0,55  —0,65 

FhoaDbor )  „.  . ,       0,066          0,086  0,086 

flilUnm                  D,aO           0,«0  0,S0 

Sehwofel  | "            0,075          0,075  0,075 

Mangan     ,  .  .    0,75—1,00  0,80—1,05  0,80—1,05 

Bohlagprobe.  Zu  der  Hchlagpralie  [•*(  von 
Jed«r  Caiaig«  ein  8«liieneiut6clc  swiaeben  l^i  und 
1,88  m  LInge  »  TerweiideD,  das  au  dem  ebacnn 

Teil  des  Blockes  stammt.  Die  Schienen  werden  mit 
dem  Kopf  nach  oben  auf  0,91  m  von  einander  ent- 
fernte, fi'fttc  Unterlasfen  (jrsotzt.  Dii^  8chlagprflfungs- 
maKciiirie  hciII  einen  Biireu  von  900  kg  Oewicht  be- 
Hitzen. Der  DurclinieHser  der  Aufscblagflfichc  desselben 
darf  nicht  mehr  als  255  mm  betragen.  Der  mindestens 
9000  kg  adiwara  A.mboB  und  die  Auflager  mUsson 
entweder  «w  einem  Stfiek  sein,  oder  aber  mttaaen 
hrtitei«  feit  in  dem  eraterea  angebracht  sein.  Die 
tenddedaiMt  Profile  wardea  dnrch  einen  freifallen- 
den Blran  aaa  CelgaadMi  R8li«B  geprOfl: 

fldilepen  im  Oewieht  von  34,7—39,2  kg        5,5  m 
.   8»,T-44,1  kg        6,1  m 
•       «       •       »   44,6—48,6  kg     ,  6,T  m 

HricJit  einp  Schiene  bei  diener  IVolw,  »o  können 
zwei  andere  Probeschlcnen  von  dernelhen  Charge, 
ebenfalls  aus  dem  oberen  Teil  des  lüocken  ntaminond, 
geprüft  werden;  wenn  eine  derselben  aueh  nicht  ge- 
nQgt,  HO  ist  die  ganze  ('harge  inrflckzuwoisen.  Bo- 
Btehen  Jedoch  beide  SreatMchtaDenproben  die  Prftfong, 
■e  mnf  die  Charge  abgenommen  weiden.  In  dem 
Berichte  Aber  die  SaUagprabe  lat  aneh  die  AnAen- 
tAmperahir  zur  Zeit  der  Probe  anflcafBhren. 

I'riifil.  Wenn  nichts  anderes  feHtgesetzt  ist, 
Holl  dM  I^rotil  der  Schiene  das  Normalprofil  der 
.\nierir>an  Society  of  CItü  Enf,'ineerK  Kein  nnd  hat  »o 
genau  als  möglich  dem  von  der  Eisenbahngesellschaft 
gelieferten  Probcstdck  zu  entsprechen.  Die  Schienen- 
höhe  darf  höchstens  0,4  mm  geringer  oder  0,7  mm 
größer  sein  als  die  Vorschrift  bei^t,  wihrend  für 
die  Breite  eine  Schwankung  von  1,59  mm  gestattet  isL 

Oewieht.  Das  Normälschienengewlcbt  ist  mgg- 
lichst  einzuhalte»,  so  wie  es  sich  aus  dem  Lioferungs- 
vertrag  ergibt.  Zulüsaig  ist  ^  '/»  «/^  fflr  die  ganze 
liieferung.  Die  Bezahlung  hat  nach  dem  wirkliohen 
Gewicht  zu  erfolgen. 

Iiinge.  Die  Normallingo  ist  10,06  m,  doch  i^t 
es  gestattet,  10  O/o  der  Gesamtmenge  in  kürzeren 
Längen  abwechselnd  in  runden  FuB  bis  zu  8,23  m 
mitsnliefem.    Alle  Schienen  Nr.  1,  die  kttraer  als 


10,06m  «in;,  nii  ■len  ander  I'iilrn  i^riin  anfjeHtriehen 
werden.  Aliweichungen  bi«  zn  ±  li,3ö  mm  in  der 
L&nge  sind  erlaubt. 

L  o  c  h  u  n  g.  Fflr  die  L<aachenf erbindungen  sind 
runde  Lücher  nach  den  VondvUlen  des  Abnehmeva 

n  bohren.  DieiaUten  sollen  genaa  mit  der  Zeiehirang 
flbereinettmmen  und  mflesen  frei  tou  Spinea  sein. 

Richtung.  Die  warm  gerichteten  Schienen 
dürfen  bei  der  Ucborgabc  an  die  Kaltrichtpresse  in 
keiner  Richtung  um  mehr  als  127  mm  von  der  ge- 
raden 1/mie  abweichen,  widrigenfalls  »te  als  zweite 
Qualität  ani<fje»chieden  und  entsprechend  ^ehtempclt 
werden  sollen.  Die  fertigen  Schienen  niUi«sen  glatt 
am  Kopf,  und  an  den  Enden  rechteckig  ah^'fttAgt  aeia, 
der  (Jaterscbied  von  0,79  mm  darf  nicht  abeiscbritten 
werden.  Tor  dem  Versand  sind  die  Slgeenine  tn 
entfernen  nnd  die  Enden  rein  sn  machen.  Schienen 
Nr.  1  aollen  frei  roa  Fehlem,  Blasen  und  Blasen  aller 
Art  sein.  Schienen  Nr.  2  dürfen  bis  zu  5  (*/o  der 
Ijiefertm^'  bei^,'ef^lgt  werden,  sie  können  im  Kopf 
HohlrHiiii  V  I  ".(.(iHtens  6,85  mm  oder  m  I  ii  FuB 
von  hüchstene  12,7  mm  Tiefe  haben.  Der  Abnahme- 
beamte hat  darflbor  zn  entachoiden.  ob  dieselben  nicht 
zu  zahlreich  oder  derart  sind,  daB  die  Schienen  aoell 
als  Schienen  Nr.  2  durchgehen  können.  Die  Enden 
der  Seidenen  Kr.  2  sind  weit  ansaatreiehen.  Schienen 
Ten  solchen  Chargen,  wd^  ^  Mdagprobu  aidi* 
bestanden  haben,  dürfen  ni^l  «aler  Vr.  2  eiagenilit 
werden. 

Kennzeichnung.  Der  Xsme  der  Firma,  Ge~ 
wieht.  Monat  und  Jahr  der  Ilerstellnng  miil3  in  er- 
habener Form  auf  dem  Step  eintjewalzt  nein,  wäbrenil 
die  Chargennummer  auT  jeder  Schiene  an  einer 
spftter  nicht  dareb  Lasrhen  Terdeektea  Stelle  den*-' 
lieh  eingeechlagen  werden  soU. 

Beeiehtigang.  Dem  denKlnfer  Tertretendm 
Ataahmebeamten  ist  jederzeit  der  Eintritt  in  dna 
Werk  in  gewihren,  solange  die  Pertigstellnng  vor 
sich  geht;  es  mü«Hen  itim  HÜmtliehe  rechtmäßigen 
Erleichterungen  zntrebillij^t  werden,  um  sich  flhcrzeuifen 
zu  können,  daü  dan  fertifje  Material  den  Vor.-'  ii  rif  t  n 
entsprechend  horgestt^ilt  wurde.  Alle  l'rüfun(;t>n  liikI 
die  AuBenbesicbtigung  haben  vor  dem  Verband  auf 
dem  Werk  zu  erfolgen.  Der  Fabrikant  hat  dem 
Beamten  täglich  die  Ergebnisse  der  Koblenstoff- 
iMstimmnng  für  jede  Charge  mitanteOoa,  aovrie  all» 
84  Stenden  eine  vollständige  cbemieebe  Analvse,  in 
der  der  durehsehtiittliehe  <lehalt  der  FretndfcBrper  de« 
Stahlen  anf:e^'ehen  iHt,  für  jede  Tag-  und  Machtschiebt. 
Die  Analynen  üind  von  Bohmpinen  ana  kleinen  Prabe- 
blöcken  anzufertigen. 

Basische  NartlatclilMra* 


Die  Vorschriften  für  Schienen  aus  dem 
Martinofen  sollen  dieselben  sein  wie  für 
sn,  abgeesiMn  ven  der  «AanliÄwi 
IT,  weldM  deh  in  folgenden  Oreasen  hallen  mnC ; 


>>r  k«  kr 

84,7-88,8  88,7—44,1  44,6-48.6 
•b               %  \ 

KoUenatofT   .  .    0,53— o,oa  0,58—0.68  0,65—0,75 
Phosphor  )    .  .           0,05             0,05  0.05 
Silizinm    IX           0.20             0,20  0.20 
.S(  hwefel  J                 0.06             »i.O.i  0,06 

Mangan     .  .  ,    0,75—1,00  0,80—1,05  0,80—1,05 

Qegen  obige  Vorschläge  wurde  ein  '  Mindcrheits- 

bertclit  von  Wm.  R.  W  e  1)  «  t  e  r  Philftdrdphia  vi)ri;ele<;t, 
worin  nunt,'ef(lhrt  wird,  daU  da«  Fertiirwnl/eri  bei 
iiieriri^rerer  Ti'iiiperatar,  um  besseres  Material  zu  er- 
hallen, mit  dein  hohen  KohlenstofFgehalt  der  Vor- 
Mcliriftm  unvereinbar  sei,  indem  die  Schienen  spröde 
werden  mülStüu.  Ferner  brachte  Perciral  Roberts  j  r. 
einen  Bericht  ein.  Kr  macht«  darauf  aufmerksam, 
daB  gewisse  Bräche  im  Betrieb  anmenHich  bei  deo 
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■chwersten  Schienen  auf  dio  ungleichen  Temperaturen 
zar&ck^ef  lUirt  werdw  kftiuMB,  bei  walchen  die  Sobienen 
ferticgewnlsl  veidnn,  eine  Feige  det  greBen  Qnei^ 
•ebiwtto  dee  Kopfe«  gegonllber  dem  TerbMtnlemlBig 
kleinen  von  FaB  und  Steg.  Dem  kSan»  nur  doreh 
eine  ToUstAndige  Aendorung  der  Profile  Abgeholfen 
werden.  Von  den  Verbrauchern  auagearboitete,  strenge 
VofMi  liriftfii  können  «ich  nur  auf  die  Beschaffenheit 
des  Fcrtigmaterialii  in  chenÜMcher  und  physikalischer 
Hlaalcbt  erstreclcen,  während  Einzelheiten  und  Uerstel- 
Inogaweiee  ToUstindig  dem  Fabrilcnnten  flberlMeen 
worden  mlieeon.  Redner  pffiehtet  den  TerecliUK«n  dee 
Anwehn— ee,  nbgeeeben  vom  Kohlenstoff-  nnd  Maognii» 
fehalt,  bei.  weSu»  verlangt  werde,  ein«n  Teil  doi 
Matprinirt  all*  Abfall  anzusehen,  bo  mrirhte  man  cten- 
•elbun  den  Blockmasscn  anpassen  und  nirht  dur  Längi« 
der  Rohschiene.  Da«  vorj^cHrhlaircnf  Verfahren  für 
die  Reffelan)»  Act  Endtf  niiif  ratur  werde  nicht  den 
wOns<*htfn  Krfnijf  haben,  ind<'ni  erstrebenswert  wäre, 
da6  der  Block  von  Anfang  an  kAlter  gewalzt  werde 
als  gegenwärtig  Qblich.  Von  dem  Aufstellen  eines 
hfihoren  Oehnlt*  an  KoUenatoff  and  Mangan  fttr 
aobwore  SdiiMMii  mBge  man  abaeben,  da  je  tebireter 
die  Schienen,  desto  onglelehmABigor  die  Wärme  beim 
Fertigstich  im  Walzgut  verteilt,  und  je  höher  der 
KnhlenNtoffgehalt,  desto  inehr  der  Stahl  ffir  Warm- 
behindluug' geeignet  sei;  schwere  Schienen  «cien  beim 
Fertigxtich  im  Kopf  wirmer;  vielmehr  nollte,  jp  höher 
der  Kohlenfttoff,  defito  niedriger  die  Walzwürme  sein. 
SoUnge  solche  Versoiiifldenhoiten  b«i  den  schwersten 
Profilen  vorherrschen,  werde  ein  bober  Gehalt  an 
Hotnlloiden  stete  noebteilig  ada«  niebt  allein  ffir  die 
Abnnlnag  der  Selüanaa,  aoadam  andh  Ar  die  Qlddi> 
nlBtfkeH  der  ReeoHst«  nnd  die  SieborlieH  vor  plfllB- 
lichem  Bruch.  Roberts  int  filr  einen  gennf^crcn 
Kohlenstoffgchalt,  aln  in  dem  ilelirlieitoherieht  vorj,'!'- 
achlagen,  zusammen  mit  solchen  ph  i  ■  i  chon  An- 
fordeniBgen  an  das  Kertigmatcrial,  wie  es  l  in  kälteres 
Walzen  als  gegenwärtig  Qblich,  bedingt. 

Nach  längeren  Besprechungen  entschloß  man  sich, 
daa  Barieiil  nrfiokzulegen  nnd  den  Ausacbuß  weit«r 
sn  flUuan.  Toraaiaicbttieh  wird  der  Berioht  anf  dem 
Bichetaa  Kaatfog  ivi  Jnai  IWM  n  oinar  lingeran 
Beipreebnng  Anlafi  bietan.  ö. 

Aoierictn  Institute  of  Mining  Eogineera.* 

Das  neunzi>jHte  Meeting'  des  Anieriean  luKtiti  r. 
of  Miniug  Eugiiiecrtt  fand  iu  den  Tui;en  vom  21.  Inn 
24.  Februar  d.  J.  in  der  Lohigh-UniverHitüt  /.u  South 
Betiüehem,  Penmtjlvanien,  statt.  Unter  den  zaiil- 
reiohen,  dort  gehaltenen  Vorträgen  findet  ildi  «biar 
▼on  r.  \    Meißner  über  die 

AawDudung  des  getrockneten  Qebl&sewlndea 
im  Eisenhflttcnbetriob.  Die  Erhöhung  der  Wind- 
temparatar  kann  nach  dem  Vortragenden  nicht  die 
▼erringeraog  dee  Kokarerbranttha  am  SOi)b  nnd  ebe 
Produktionatunabme  am  20(^  erkllren,  da  der  Oo- 
bÜaewind  der  Isabella-HoobSfen  nicht  so  bedeutend 
höher  erhit/t  war.  Redner  fahrte  sich  über  einen 
Zeitraum  von  zwei  Jahren  erstreckende  Ver»uehe  «n, 
dio  den  Vorzug  de«  trockenen  Wintle^  hinKiehtlich 
dee  Kokaverbrauchs  im  Winter  und  Hommor  dartun 
aallen.  Der  geringe  Verbrauch  rfihrt  demnach  nicht 
BO  sehr  von  der  Abweeenheit  der  Fenchtigkeit  in  dem 
Winde  her,  als  von  der  MSgliohkeit,  dem  Ofen  glekh- 
mlBIg  benUekan  tn  können,  indem  nidil  ina  bei 
▼erwendnng  von^  atmosphäriscber  Lnfl  ein  Feberaebafi 
an  Brcnnmnterial  als  Vdr^iehthinaBrej^et  ;,'ei,'eii  plötz- 
liche 'Wiiterung«um»clUftge  nötig  ist.  Der  Wunsch 
■adi  oinar  ^twiaaenag  daa  Ooblfiaeirindea  iat  in 


*  Nach  ^Tha  Iran  Age",  1.  März  1906,  S.  760 
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technischen  Abhandlungen  schon  häufig  laut  geworden, 
doeh  aoheinan  die  dadurch  erreichbaren  theorotischen 
TorteOa  aiak  idoht  mit  den  dafOr  nAtigen  Koatan  Ter« 
einbaren  zu  lassen.  (Ein  näherer  Barloht  folgt  noch.) 

An  der  angchlieBanden  Beapredinng  beteiligten 
sich  Professor  H.  M.  Howe  von  dem  Columbia 
College  nnd  James  Gayley  MeUmt.  Err«terer  führte 
ziemlich  weitläutie  «u»,  (laß  die  |'>n[iftriiiM  »n  Hrenn 
material  auch  wesentlich  durch  die  leichtere  Ver- 
brensungsmöglichkeit  den  KoUanalollii  mit  ttobkaner 
Luft  bcgrändet  aeL 

Woiterhin  apfaob  V.  Iiillonborg-Phaadalphin 
Uber  die 

Lnnkerbildaug  boi  Stablblficken. 

Redner  teilte  die  Verfahren  zur  Verhütung  der  Lunker- 
bil  i  in:.'  ein  in  Mittel,  um  den  Stahl  mrn^liehrtt  lan)»e 
firiHni^f  zu  orhaheii,  und  in  Verfuhren,  um  den  Stahl 
zu  verdichten,  l'iiter  den  er>»teren  Mitteln  zählt  er 
auf  den  Zusatz  von  Aluminium  in  der  Pfanne  und 
in  der  Kokille.  Infolge  der  groBen  Verwands^aft 
daa  Alnmimnma  mit  dam  oaneratoff  wird  swar 
dia  Tamparatar  eilifiht,  g^aldttdÜg  ilakt  ancb  der 
SchnMüspaakt  des  StaMea,  doch  entaprlebt  daa  Metall 
nicht  den  frflber  darauf  gesetzten  Hoffnangen.  Wenn  ea 
auch  ^jeBÜnderen  tiuB  ermöglicht,  so  verhütet  Alu- 
minium doch  nicht  die  LunkerbiUliinp  und  es  kommt 
häutiL,'  vor,  dali  unter  einem  gebunden,  dichten  K.opf 
groüc  Hoblrilume  sich  im  Innern  des  Blockes  finden. 
Darob  eine  Mischung  von  Aluminium  und  EiBcnoxjd, 
den  Thermit,  wird  eine  höhere  Hitze  erreicht;  da 
jedoch  dadnroh  MCb  nicht  verhindert  wird,  dafi  dar 
Block  aafiaa  naaiat  aiatarrtt  wird  trotzdem  ob  weaa 
aaefa  kloin«r  Lnnkor  «niateben  kfinnan.  Femer  worden 
mit  T<ehm  auHfri  ffltterte  Formkasten  u.  dgl.  anf  dio  Ko- 
ktüu  aufgoä<3l2t,  wodurch  der  ätahl  nicht  so  rasch  ab- 
kühlen soll,  als  wenn  er  auf  die  nackte  Kokille  trifl't. 
Die  genaue  Länge  dee  dann  noch  abzuschneidenden  ver- 
lorenen Kopfes  ist  schwer  zu  beBtiinmeii.  Dat*  Ver- 
fahren ist  kostspielig,  da  hier  ebenso  wif<  mn»t  »in 
gro&cr  Teil  dt>K  Blockes  wertlos  ist.  Ein  andere* 
Verfahren  beateht  in  dem  Qiafian  mit  UeberUnfen 
von  eber  Kokille  aar  aadam.  Die  Kokillen  worden 
in  einer  Reihe  dicht  nebeneinander  anfgeatellt;  wenn 
dabei  auch  leidlich  gesunde  Blöcke  erhalten  werden, 
so  fällt  doch  viel  Schrott  durch  dio  Läufer  ab.  Ebenso 
^elan^^t  natürlich  der  Stahl  zu  den  letzten  Kokillen 
in  viel  kälterem  Zustande  als  zu  den  ersten.  Das 
Erhitzen  der  K5pfe  mittels  Elektrizität  führt  leicht 
zu  eineni  Schmelzen  und  raachen  Unbrauchbarwerden 
der  KolüUen  infolge  der  hohen  Temperatur.  Anfierdem 
iat  daa  Verfabren  bedeutend  teurer,  ala  wann  nun 
den  Kopf  mit  dam  Lunker  atMohaalidak 

Was  daaVerdiehton  deaflfiaaigoa  Stahle 
in  den 'Kokillen  anbetrifft,  ro  Rcheint  nach  dem  Redner 
die  nlit^enx'ine  Ansicht  die  zu  sein,  daB,  abgesehen 
von  der  Heseitigung  den  I-unkerH,  wenig  oder  gar 
nicht»  dadurch  gewonnen  wird,  sofern  der  Stahl  voll- 
ständig gesund  und  gar  ist.*  Infolge  der  Unmög- 
lichkeit, Flüssigkeiten  zusammenzupressen,  hängt  der 
Grad  der  Verdichtung  nur  von  den  eingeschlossenen 
Qaaan  ah.  Sadnar  boapricbt  aodaan  dia  drei  llblicbea 
TerfUtreB  dea  Yardlehtena,  nimlieh  dareb  Dmck  T«a 
oben,  Ton  unten  und  von  den  Seiten.  Bei  den  beiden 
ersten  Arten  bemängelt  er  namentlich  die  schlechte 
Verwendbarkeit  des  Verfahrens  bei  einer  größeren 
Anzahl  kleinerer  lMö<  ke.  ferner  die  UmHtÄndlichkeit 
des  McchaniHmuH.  sovsie  die  nötigen  starken  und  dem- 
entsprechend «cLweren  und  teuren  Kokillen.  Bessere 
Erfolge  müsse  das  Verdichten  durch  seitlichen  Druck 
ergeben.  So  wurde  vor  einigen  Jahren  ia  i^ittsbnrg 
ein  Apparat  gebant  mit  vier  langaam  Inof enden  Walnan, 
awiachen  welelien  der  ana  der  Kokille  gehobene.  Im 
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Innern  noch  flQMMi|;i>  ßlork  biudurch(;ofQbrt  wird. 
OieseM  zwt'ifclloM  rirhtiK«^  l'rinzip  HtöUt  Jt'doc-h  auT  di4' 
unfib«rwindliehe  Schwierigkeit,  ha|bflQMi|(c  Ulück«'  zu 
tranH|K>rtiort>n. 

l'in  di-u  Ktaltl  in  fcBtKti'houdcn  Kokillen  hydrau- 
li»rh  durrh  H«itlirlii-n  Druck  zu  verdichten,  hat 
J.  Jllin^wnrth  in  V*-rliindun^  mit  S.  Ko  Ii  in  Ron 
auf  den  Stahlwerken  von  JcHaep  und  Sohn,  Sheffield, 
Rngland,  Vorrichtungen  gebaut,  die  fOr  die  f;röBten 
Bllicke  zu  verwenden  »ind.  Wie  auM  der  beifolgenden 
hcbematiMchen  /eicbnunj;  zu  erHeh4-n,  Hind  die  Kokillen 
der  l>InKe  nach  geteilt.  Während  de»  (iuHHCH  kommt 
zwiachon  die  zwei  Hälften  je  ein  durch  FQhrungs- 
nuten  feHtgehaltener  eiaemer  rechtwinkliger  Stab  A 
zu  liegen,  daa  Ganze  wird  hvdrauliHch  zuaainnien- 
gepreUt.  Sobald  der  Stahl  Moweit  erstarrt  iHt,  werden 
die  St&be  initteiH  eincH  Hebezeuge»  O  heraungezogen 
und  die  Verdichtung  beginnt  durch  den  Kolben  D, 
wobei  die  Kokille  innner  bis  zum  Kande  voll  gehalten 
werden  muß.  Der  Druck  wird  fortgenetzt,  bis  di4' 
Kokille  gcMcbloHHen  int  (vergl.  <').  Werden  kleinere 
lilöcke  gegoHHen,  ho  laHnen  «ich  mehrere  Kokillen 
hintereinander  anordnen,  dabei  ist  zu  beachten,  daß 
der  GuB  deroolben  gleichzeitig  erfolgt,  um  die  gleiche 
.VnfangHtem|H'ratur  überall  zu  haben.  Uuber  die  Wirt- 
Hchaftlichkeit  dietier  Fresse  n&here  Mitteilungen  zu 
machen,  iHt  nicht  möglich,  da  dieselbe  fQr  jeden  ein- 
zelnen Fall  anders  eingesetzt  worden  muß.  Während 
deH  Verdichtenn  soll  die  ObcrÜSche  doH  BlockcH  weder 
eingedrückt  werden  noch  Hieb  in  Kalten  l<>gen,  auch 
soll  kein  Material  zwiHchen  den  Hälften  der  Kokille 
hinausdringen ;  falls  je  Spezialstähle  dazu  neigen,  so 
kann  diesem  Uebel  durch  nach  der  Kokillenmitte  ge* 
krflmmto  Stäbe  abgoholfon  werden.  (i. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Deutschland.  Wie  die  ,8aar-  und  Bliett- 
Zeitung^*  schreibt,  hatte  man  den  24.  und  25.  März 
zur  Feier  dos  eigentlich  auf  den  22.  März  fallenden 

lüOJfthri^eB  tiedenktagM  der  Nennkircher 
Eisenwerke 

bestimmt.  Die  Finna  stiftete  jedem  Arbeiter  als  Fest- 
gabe ein  Geldgeschenk,  eine  Festschrift  und  eine 
Flasche  W%>in ;  sie  spendete  femer  ein  Kapital  von 
lOOOOO  Jl,  dessen  Zinsen  in  der  Zukunft  Vorwendung 
finden  sollen  fQr  die  i'rämiiorung  von  Knaben  und 
Mädchen  der  UQttonangehörigen  beim  Abgang  von 
der  Elementarschule ;  außerdem  schenkte  sie  der  Ge- 
meinde eine  Turnhalle  nebst  dazu  gehörigem  Grund- 
stück. Aus  .\nlali  Heiner  Krneiinung  tum  Kommerzien- 
rat  spendete  Generaldirektor  /illiken  7000  «,  die 
gleichmäßig  unter  70  Kriogsveteranen  verteilt  wurden. 
Im  Mittelpunkt  der  Feier  stand  das  Festmahl  im  Kasino, 
bei  dein  zahlreiche  lieden  gehalten  wurden,  in  welchen 
des  verstorbenen  (.'hefs  des  HauHeM,  des  guten  Kinvor- 
nehnicns  zwischen  Arbeiter  und  Firma  und  der  hervor- 
ragendsten und  tatkräftigsten  Kcamten  des  Werks  ge- 
dacht wurde.  In  der  Antwort  des  Kaisers  auf  ein  au  ihn 
gerichtetes  KrgebenbeitHtelegratnm der  Beamten  und  Ar- 
beiter des  Werks  wurde  besonders  die  inuHterbafte  Für- 
Morgo  für  die  Wohlfahrt  der  Arbeiterschaft  unil  der  (ieist 
der  KönigHtreue  und  Vaterlandsliebe,  in  dem  die  Werke 
Htets  geleitet  worden  »ind,  hervorgehoben,  auch  der 
Verdienste  den  verstorbenen  Freundes  des  KaiNcrs  ge- 
dacht und  den  Stummschen  Werken  ferneres  kräftiges 

*  26.  März  190C. 


(iedoihen  gewünscht.  I'nter  den  eingelaufenen  Glück- 
wunschtelegrammen befand  sich  auch  das  des  Kcich*- 
kanzlers  Fürsten  von  Bfilow,  des  Ministers  Delbrück, 
des  Uberpräsidenton  v.  Schorlemer  und  des  komman- 
dierenden Generals  von  Deines.  Auch  die  Geschäft»- 
leitung  des  Vereins  deutscher  Kisenhüttenleute  richtete 
an  die  Firma  ein  Glückwunschschreiben,  in  dem  sie 
hervorhebt,  daß  der  Eisenbüttenmann  den  technischen 
F'ortschritten  des  Werkes  ungeteilte  Anerkennung  zollt, 
daß  aber  auch  der  Volkswirtscbaftler  nicht  minder 
das  große  Verdienst  preist,  das  sich  die  Werksleitung 
nicht  nur  für  den  großen  Kreis  ihrer  direkt  beteiligten 
Mitarbeiter,  sondern  für  das  ganze  deutsche  Vaterland 
erworben  bat.  Im  übrigen  verweisen  wir  auf  Seite  377 
dieser  Nummer. 

Die  auf  dem  9.  internationalen  Schiffahrtskongret 
in  Düsseldorf  1902  ungelöst  gebliebene  Frage  der 
Schaffung  von  Rinrichtungen  zur  möglichsten 

EinschränkoDg  der  Wert-  and  Gewichts- 
rerniindernng  für  Kohle  nnd  Koks 

in  Umschlagsverkehr  von  Schiff  zu  liahnwagen  und 
umgekehrt  suchte  die  bei  dem  Zentralverein  für  Hebung 
der  deutschen  Fluß-  und  Kanalschiffahrt  be- 
stehende .Schlichting-Stiftung  durch  ein  l'reisaun- 
Bchreiben  der  Lösung  entgegenzuführen.  Das  Ans- 
Hchreiben  bat  leider  nicht  den  gewünschten  Erfolg 
gehabt.  AngesichtH  der  hohen  Bedeutung  der  Frag<- 
für  unsern  heimischen  Kohlenbergbau  sowie  für  dir 
Eisenindustrie  und  die  übrigen,  grobe  Kohlen-  und 
Koksinengen  verbrauchenden  Industriezweige  hat  einer 
Mitteilung  der  Kölnischen  Zeitung  zufolge  das  Rheinisch- 
Westfälische  Kohlensyndikat  auf  Antrag  des  Zentral- 
vereins  beHchlossen,  für  eine  neue  PreisausMcbreibang 
einen  Zuschuß  von  .5000  M  zu  bewilligen.    Die  F.nt- 
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■rhlieBiintfen  dea  Bcrf^baulielien  Vereins  fOr  den  Dort- 
munder Bezirk  sowie  der  OberHchicHiHcbcn  Koblen- 
Iconvention  und  der  beteiligen  indu8triellon  Vereine 
im  Saar-  und  Moselbezirk  wef^en  einer  Ahnlichen 
BeteilifTun^;  an  dem  Unternehmen  stehen  noch  aus. 
Bei  einem  einmütif^n  Zusammenwirken  der  Induittric 
uud  Technik  wird  hoffentlieh  der  beabHichti^te  erneute 
Versuch  Ton  Krfoly  befj^leitet  sein. 

In  ErKÜnzung  der  in  .Stahl  und  Eisen"*  reroffent- 
licbten  Mitteilungen  Qber  ein 

eisernes  Schwimmdock, 

das  Ton  der  <iütehofTnung8h[ltto  in  Ohorhauaen,  Khld., 
im  Auftrage  der  Deutscheu  Keichsregierung  fQr  den 


auf  der  4  km  vom  Montageplatz  entfernten  LiogesteUe 
im  großen  Hafen  von  Tsingtau.  Das  Schleppen  vom 
Montageplatz  zur  Vi-rankerungHHtelle  gcHchah  durch 
eine  Anzahl  kleiner  Dampfer.  Die  Verankerung  be- 
sieht aus  8  Htcgkotten  in  der  Querrichtung  und  aus 
4  Stegketton  in  der  Längsrichtung  des  Docks;  sie  ge- 
staltete sich  infolge  der  großen  KettenabmcHsungen 
und  des  entsprechend  großen  (ii'wichts  Äußerst  schwierig 
und  nahm  eine  geraume  Zeit  in  Anspruch.  Mit  dem 
Dock  sind  bereits  eine  ganze  Reihe  Ton  Dockungen 
ausgeführt  worden  and  bat  sich  dasselbe  in  allen 
Fflilen  TorzOglich  bewAhrt.  Die  elektrische  Ein- 
richtung wurde  von  der  (iutehofFnungshiitte  den 
•Siomons-Schuckert-Werken  in  Berlin  und  die  Lieferung 


Hafen  von  Tsingtau  erbaat  wurde,  gebt  uns  die 
weitere  Nachricht  zu.  daß  dasselbe  nach  erfolgter 
i'robcdockung  im  Oktober  v.  J.  vom  (iouvernemcnt 
in  Tsingtau  übernommen  worden  ist.  Die  nachfolgen- 
den Angaben  zusammen  mit  der  obenstehenden  Ab- 
bildung, welche  die  gleichzeitige  Dockung  zweier 
Torpedoboote  und  des  Flußkanononbootcs  , Vorwärts" 
darstellt,  müi;en  dazu  dienen,  sich  ein  Bild  von  dem 
i;ewaltigeu  Bauwerk,  das  Zeugnis  von  der  hohen  Ent- 
wicklung der  deutschen  Industrie  gibt,  /u  machen. 
Das  Dock  soll  zum  Heben  von  Kriegs-  und  Handels- 
schiiTon  dienen,  zwecks  Reparatur  oder  Erneuerung 
des  Anstrichs  der  unter  ^S^asser  befindlichen  und  un- 
zngAnglichen  Teile.  Mit  dem  Dock  können  SchilTe 
bis  zu  10  m  Tiefgang  gehoben  werden.  Die  Bau- 
ausf(Xhrung  nahm  zwei  Jahre  in  Anspruch.  Die  sämt- 
lichen maschinellen  Einrichtungen  dieses  Docks,  welche 
aU  das  Modernste  auf  diesem  (iebiete  bezeichnet 
werden  können  und  den  Erfahrungen  der  Neuzeit  in 
jeder  Beziehung  entsprechen,  werden  elektrisch  an- 
getrieben. Nach  stattgefundenem  Htapellauf  im 
August  T.  J.  erfolgte  die    Verankerung  des  Docks 


•  Nr.  16,  1905,  8.  973. 
VTLwi 


der  Pumpanlagc  tiem  Eisenwerk  vorm.  Nagel  &  Kaemp 
A.-ü.  in  Hamburg  übertragen. 

Die  „Elektrotechnische  Zeitschrift"*  bringt  einen 
Bericht  über 

die  Ergebnisse  der  int«rnationftIen  Konfereni 

Uber  elektriHciie  MaßeinlieiteB, 

die  zu  Charlottonburg  vom  23.  bis  25.  Oktober  1905 
stattfand.  Es  ist  bekannt,  daß  die  internationale 
l'ebereinstimmung  in  bezug  auf  die  Definition  der 
elektrischen  Einheiten  und  Normen  manches  zu 
wünschen  übrig  läßt.  Bereits  im  Jahre  1904  Äußerte 
sich  der  internationale  Fllektrikcr-Kongreß  dahin,  daß 
die  Angelegenheit  am  besten  von  einer  internationalen, 
die  in  Betracht  kommenden  Regierungen  reprAsen- 
tierenden  Kommission  behandelt  werde  und  daß  diese 
Kommission  permanent  sein  solle.  Man  wurde  daraufliin 
bei  den  Regierungen  vorstellig,  und  nachdem  man  die 
Zustimmung  erhalten  hatte,  lud  E.  Warburg,  der  Prä- 
sident der  Physikalisch-Technischen  Reichsanstalt,  die 
Vertreter  der  in  den  verschiedenen  .Staaten  mit  der 
Ueborwachung  der  oloktriscben  Einheiten  betrauten 
Institute  sowie  eine  Anzahl  auf  diesem  Ocbiet«  her- 

*  8.  Mtrz  1906. 
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Torragende  Gi/Iohrti'  /.n  der  uhi-n  crwahiiii'H  Kunforcnz 
ein.  Amerika  war  vertreten  durch  iIhk  ,  Bureau  of 
Rtaiidanla",  England  durch  das  „National  phTsical 
Laboratory",  Oeitomieh  durdi  4i*  Nomul- 
EiohanpkoiaiiilMion",  Belgiem  diireh  die  «OoauniMtoa 
des  UniMs  •l«etriqn6«'*.  Aa6erd«m  waren  aaweeend 
die  Profemoren  Kohlranscta,  Cerhart.  Glucebrook, 
Maocart  (iiI»  Vertreter  Friinkroirhi*)  und  eine  jrrößero 
Anzahl  anderer  (Jelehrter  von  Huf.  I)>t  (Irund  zu 
(liT  injinKflndcn  UoluTcinstiminuni;  Ihi;  darin,  daß 
man  auf  dem  Elektro-Kongreü  zu  Chicago  18a3  die 
Einheit«>n  für  Ohm,  Volt,  Anipü^ro  zahlonmBBig  fest- 
(Ceatclit  hatte  und  iwar  dan  Ohm  durch  eine  bestimmte 
Quecksilbersäure,  Ampere  durch  einen  bestimmten 
SilberoiederMlileg  in  der  Zeiteinheit  nnd  daa  Yolt 
dareh  einen  bealinunten  Brnehteil  der  EMK  dee  Oiarlt- 
Rlemnntea.  Darch  das  ObmHche  neii«t]!  ergibt  sich 
aber  bei  Einsetzen  der  Einheiten  für  Volt  und  Ampi^re 
ein  Ohm.  da»  von  der  foHtsreÄCtzton  Zahl  um  0,1  "o 
abwich,  und  tut  befanden  nicIi  Amerika,  England  und 
Frankreich,  welche  die  Chicagoer  Kiiiheiten  legalisiert 
hatten,  in  der  schwierigen  Lage,  bei  Benatsung  dea 
davk-Elomentes  zu  Spannung»-  und  Stronuneaaangaa 
•ine  norichtiga  Zahl  lugrande  Ugw  sa  mflaMO. 
Dae  mefaMge  aattrBeb  iat,  daB  man  nnr  swd  Einheiten 
ala  norraaw  lagaliaieii,  Toa  denen  das  Ohm  ab  pri* 
märe  Einheit  bereits  feststand,  aber  es  fragte  rieh  noch, 
welche  Villi  ili/ii  liriilcri  jindrri-n  man  iiI«  [irimüre  an- 
sehen Kolltc.  i>ic  Ki'icliHiuihtHlt  iiiacliti'  nun  zuniiciiHt 
auf  (irr  Konferenz  ilcn  VnrHchlai,',  ein  internatinnale» 
Bureau  der  elektrischen  Maöeinheiten  zu  errichten, 
dae  die  Einheiten  herMtellen  und  Kopien  an  die  anderMI 
ITationen  abgeben  «oUte.  Die  Organisation  des  Burcane 
aon  der  der  Intemationalea  Erameiaanir  ToUstindig 
aaahgebUd«!  waidao.  In  Obrigefl  kam  die  Konferana 
zu  folgenden  BescUflesen: 

1  Eh  sollen  nur  zwei  elektriaehe  Einheiten  ab 
Urundeinheiten  gewAlilt  werden. 

8.  Alt  elektriaehe  OroiuMnhaltaii  werden  daa 
internationale  Ohm,  dargestellt  domih  den  Wlderaland 

einer  QuecltsUbersäule,  und  das  internationale  Amp^e, 
dargestellt  durch  einen  Silbornioderschlag,  angenommen. 

3.  Das  internationale  Volt  ist  diejenige  KMK, 
welche  in  einem  Leiter,  dessen  Widerstand  ein  Intar- 
aationaiea  Ohm  betrigt,  einen  elelttrischen  8^om  von 
einem  internationalen  Ampere  erzeugt.' 

-1.  Als  Nornialcli.'uicnt  wird  iinn  Westnn-iclic 
iiLadniiunielemcnt  angimornnieii.  Außerdem  wurden 
folgendo  RcHolulionen  gefaßt: 

a)  Die  Konferens  apriebt  den  Wunseh  ana,  daB 
«na  internationale  Konrention  vereinbart  werde,  nm 

die  Uebercinstimmung  in  den  elektriaehan.  Ftnlnnh, 
die  in  den  verticbiedoucu  Ländern  im  Oebranch  niud, 
aleherzustellen. 

b)  In  Anbetracht  der  Tatsache,  daU  die  Oesetz- 
gebnngen  der  Terscbiedenen  LAnder  in  l>ezng  aui 
alektruohe  Einheiten  aiohi  voUatindig  Oberainatimmea» 
hiUt  ea  die  Konfereu  fBr  wUnaebenewert,  In  Jabres- 

frist  eine  offizielle  Konferenz  zuHan\nienzulicrufen,  mit 
dem  Zweck,  diese  Uebercinstimmung  bcrzustullun. 

Mit  großer  Melirheit  warde  neben  dem  Ohm  das 
Ampere  ala  Einheit  angenommen.  Aua  diesen  beiden 
Einbeiten  ergeben  sich  daa  internationale  Yolt  nnd, 
wie  hier  hiumrefagt  aal,  alle  Sbri^  abgeleiteten 
Jäheiten  (nimueh  daa  iatematfoaale  Coolomb«  Watt, 
Jaala,  Farad,  Rearj}. 

Frankreich.  In  den  Mitteilungen  der  .Xkadeinie 
der  Wisscnscbaftcn  *  linden  wir  eine  84>hr  bemerkens- 
werte Ahhandlnng  Toa  Oeorgea  Charpy,  die  eich  mit 

• 

*  «Comptee  rendaa  bebdomadairaa  dea  s^ances  de 
Taeadimla  dea  sdencea*,  4.  Deaember  1906k 


(icii  Ijr-'t.'irrung^prscliiMiinni.'i'U  der 
liiiuiuiiucn  hofatlt,  und  in'titelt  i»t: 


Tel» 


,iDa8  (illeichgewicht»dlagramn  der  £i»ea> 


Verfasser  geht  davon  aus,  da8  die  meiHton  biKher  an- 
gestellten Verjiuche,  die  daraof binansliefen,  Struktur- 
vcritnili  rmi^'iri  im  Linen  /u  lii'oltachten,  keine  Auf- 
kli'irunfi:  über  den  Umstand  bringen  konnten,  daU  dieHelhe 
F.iHi'nkohlonstofriegicrung  je  nach  ihrer  Abküblnngs- 
gescbwindigkeit  sowohl  als  Oraneisen  wie  ala  Weil- 
eisen  eiaoheinen  kann.  Im  folgenden  riad  dia  Be* 
aaltata  Ohaipja  fas  Küna  aafgaieiehnel: 

Bei  langsamer  AbkOblnng  konnte  keine'  Graphit- 
ausHclieidnng  beobachtet  werden,  wenn  Silizium  aad 
Mangan  nur  in  Sj>ureü  zugegen  waren,  auch  wenn  der 
Koblcnstoffirebalt  etwas  höher  al^  'l''»  «ar.  /.wisclicn 
2  unil  4 'I  II  Kohlenstoff  bildete  sich  bei  «ulierwt  lang- 
Harn>'r  Abkühlung  wenig«toii8  gegen  das  Ende  de» 
ErstarrungSTorganges  Orapbit.  Ein  Hüssigo«  Eisen  mit 
2,9  o/o  H^ohlaoatofl^  aar  einen  Hälfte  in  eine  Metall» 
kokilie  gegosaan,  aar  andern  HAlfte  im  Tiagal  laag- 
aaoMr  AbkhMawg  Oberlasaan,  zeigt»  naoK  Um.  fM* 


Kf>U«iiMiiS|rrli«ti 

werden  im  ersten  Falle  keine  Spur  ff  raphituu^hchcidung, 
im  zweiten  fand  man  2,'21  t',,  Oraphil.  Taueliie  msn 
aber  den  Tiegel  bei  einem  weiteren  Versuch  in 
Wasser,  so  daü  er  sich  auf  ungefähr  1100  Qrad  ab- 
kablte,  so  erhielt  man  ein  Eisen  mit  0,95  4b  Öri^t 
Die  mikroskopische  Uttaraaebaiig  der  drei  Prodakts 
wiea  darauf  biq,  daB  sich  in  allen  PftUcn  von  Beginn 
des  Rrstarrent  an  nach  nnd  nach  so  lang^'  Iflseh^ 
kristalle  ausgeschieden  haben,  bis  sich  ein  f. -1  - 
eutektisches  Oomonge  herannbildete.  Ri  i  Weihe  ~  !i 
bewtund  ew  au«  Mischkri-tull.  n  um!  /cni- ntit.  I'ct 
Oraueixen  aus  Miscbkristalien  und  UrapliiL  Kühlte 
man  die  Frohen  kurz  nach  i  iilltindotwm  Faatwerdea 
Hchnell  ab,  so  erhielt  man  ebenen  aaaammongeaetate 
Endprodukte.  Unter  normalen  AbkAUingarerhlll- 
nissen  bildeten  aieh  nana  Modlfikationan,  iMi  es  daß 
rieh  Zementtt  oder  Orapblt  abepaltete.  Diejenigeti 
Mischkristalle,  welche  noch  bei  Ton  lirad  l.chtrtniii:; 
sind,  verwandeln  sich  dann  in  l'crlit.  Da»  Lndproilukt 
Ändert  siih  also  mit  ilmi  Verlauf  der  Abkühlung. 
Bei  Urauei  sen  beobachtete  man  bei  t;i'uOgciui  lang- 
samer .\bkQhlung,  daß  die  mit  dem  UrH})hit  in  un- 
mittelbarer Bertthrung  befindlichen  MiMclikristallc  Kirh 
vollNtandlg  aatitldllt  hatten  und  Ferritbibtuug  cintrau 
Bei  einer  Toniehtig  Tetgoiaan«n  fäaenkoblenstoff* 
legianing  kann  man  bei  genauer  Beobaebtang  der 
Abkühlung  feststellen,  daß  das  Festworden  bei  einer 
Temperatur  anfängt,  die  mit  dem  Kohlenetoffgehait 
wechselt  nnd  etwa  bei  1160  Orad  Tollendet  ist  Bei 
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Pestst^Ilang  dieser  Teniperaturunt«rHi-hip(l(>  irwiocfaen 
bp(rin''*"'lf r  und  vollHndrt<»r  ErKtArrnng  w«r  cn  nichl 
möglich  abzuAcht-n,  ol>  der  erstarrte  Körper  sich  al8 
pr«ut>8  oder  weißes  Eisen  darbieten  würde.  Hei 
»clineller  Abkühlung;  hoobaehtet  man  et-was  niedrigere 
Temperaturen,  ohne  jedoch  den  Einfluß  der  Schnellig- 
keit und  den  Einfluß  der  Art  und  Weise  der  Er- 
ttarrung  auseinander  halten  zu  können.  Man  kann  nur 
irhlieBen,  daß  der  letztere,  wenn  er  vorhanden  ist, 
wenig  hervortritt.  Beim  Erhitzen  de»  Urau-  und 
WeiBeisens  von  derselben  /usammensctzung  tritt  eine 
deutlii'h  erkennbare  Wärmeaufnahme  zwischen  1140 
and  1160  Orad  ein.  Die  ToinperaturdifTerenz  zwischen 
den  beiden  Fallen  ist  nur  sehr  klein  und  hält  sieh 
innerhalb  der  (Srenzen  der  Keobachtungsfehler.  ,\bor 
das  Mittel  aus  den  Resultaten  weist  {für  Weißeison 
auf  einen  niedrigeren  Wert  hin./  DIeTgemaelitcn  Be- 
obachtungen lassen  oIho  Tolgende  SStze  zu.    I.  Das 


die  punktierte  Linie  aaf  die  Yorg&nge  bei  acbnellor 
.\bkahlung.  Vorstehendes  Diagramm  soll  nur  auf 
gewiss«  an  den  bisher  erhaltenen  Schanbildem  vor- 
zunehmende VerAn<lemngen  hinweisen.  L. 

Amerika.  Das  „Journal  of  the  Unitod  States 
Artillery'*  bringt  beiliegende  zwei  Ansichten  von  den 

Splitters  einer  10,1  and  einer  16^  cu-Panzer« 

grranAte 

aus  einem  Versuchsschießen  der  Bethlehem  Steel  Comp, 
im  Herbst  vergangenen  Jahres.  Als  Sprengladung  war 
Schwarzpniver  verwendet  worden.  Abbildung  1  zeigt 
die  Ergebnisse  der  10,1  Uranale;  das  Geschoß  hatte 
eine  100  mm  starke  gehärtete  Harvey  •  Panzerplatte 
durchschlagen  und  war  etwa  2'/t  m  hinter  der  Platte 
krepiert,  während  die  15,2  Oranate  auf  .\libildung  2 
nach  Durchdringen  einer  152  mm  [starken  gehärteten 


f  t  6 


AbblldnDir  I. 


AbbUdunr  S. 


Festwerden  des  eutektischen  (lemenges  aus  Zementit 
and  Mischkristall  tritt  bei  1150  und  nicht  bei  10.50  Urad 
ein,  wi4>  man  bisher  zumeist  angenommen  hatte. 
2.  Das  Erstarren  des  eutektischen  (lemenges  aus 
Oraphit  und  Mischkristall  tritt  bei  einer  etwas  höher 
liegenden,  die  eben  genannte  nicht  um  10  bis  15  (irad 
überschreitenden  Temperatur  ein.  3.  Oemäß  der  Ab- 
kilblungsbedingungen  insbesondere  der  Schnelligkeit 
erhält  man  ein  Festwerden  des  einen  oder  andern 
eutektischen  Gemenges,  aber  nicht  der  beiden  hinter- 
einander. Georges  Charpy  glaubt  daher  das  Roozo- 
boonische  Diagrannii,  das  die  eben  dargnstelll(>n  Ver- 
bältnisse nicht  berücksichtigt,  einer  .Xbänderung  unter- 
ziehen zu  können,  wie  die  Abbildung  S.  42(>  zeigt. 
ABB'  entspricht  der  Trennung  der  Mischkristalle, 
K  D  der  Oraphitabscheiduni;,  B'  D'  der  Zenientitans- 
«cheidnng,  a  B  dem  Erstarren  des  eutektischen  Ge- 
menges ADS  Graphit  und  Mischkristallen,  a'  Ii'  dem 
Festwerden  dos  Eulektikums  aus  Zementit  und  Misch- 
kristall, aS  der  Graphitausscheidung  in  der  festen 
liÖBung,  a'  S*  der  Zementitausscheidung  und  der  festen 
l/ösung.  Die  ausgezogenen  Linien  beziehen  sich  auf 
die  Umwandlungen  bei  sehr  langsamer  Abkühlung, 


Kruppschen  Panzerplatte  ebenfalls  etwa  2 '/im  hinter 
derselben  zur  Wirkung  gelangt  war.  Zur  näheren 
Erläuterung  diene  folgende  Zusammenstellung: 

tO.I  Oranat«  (*')    li^  aranate 
Gewicht  der  Granate  mit 
Zünder,  ohne  Füllung  . 
Gesamtzahl  der  Splitter  . 
Gesamtgewicht  der  wieder- 
gefundenen Splitter.  .  . 
Gewicht  des  größten  wieder- 
gefundenen Splitters  .  . 
Durchschnittliches  Gewicht 
der  wiedergefundenen 
Splitter  

Afrika.    Nach  den  Mitteilungen  des 
Trade  Journal"  ist 

Hanganerz  in  der  iiapltolnnie 
gefunden  worden.    Das  Erz  tritt  in  dem  Paarl-Distrikt 
auf,  etwa  .16  Meilen  von  Kapstadt  entfernt  an  der 

*  1905.  November-Dezember,  S.  225. 
,The  Engineering  and  Min.  Journ.",  24.  Febr.  1906. 


14,06 

46,49 

172 

etwa  650 

12,02 

42,74 

1,02 
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65,5  g 

,  Board  of 


Digitized  by  Google 


4W  BWU  «ad 


Beferat«  und  kMutrt  Mitteitwtgm. 


W.  Jaing.  TKt.  T. 


Hauptbahnlinie  nach  TransTaal ;  ob  boU  fthnlich  tn- 
•ammengoMtit  Min  wie  di*  sfidniMiMfaea  JtMiniiene 
und  nach  einer  ua  der  OberUehe  entnemmeoeii  AmIjn 
71^1^  MuigMimiMMZyd 


Ton  fiKOOOOOO  I'iid  —  U50000  t  einer  Bolchen  tob 
8  000  000  Pud  =  49  000 1  hocbproientiger  Eieennungaiw 
gegealberelaad,  die  lidi  wie  folgt  verleUte: 


BosslRchos  Mitiiu'jui-  und  SillzInmHspB.* 

Währi'iul  n<u  ii  vor  üirljcti  Jahren  die  F.rzi-ug'un;,' 
vciii  h\'rrornHt)i:Hii,  Ffrroitiliziuiii  und  Silikonjiu-;,'i'l  in 
Kufiland  Boziihatjcn  fjli'ioh  .Null  war,  imli'iii  nur  im 
Sddea  einige  I lütten  zvrölfprozentigett  ^piegoleiscn  för 
eifVDen  Bedarf  erblieaea  nnd  alla  abrigen  Marken 
am  DevtaeUaad  and  haaptalchlich  ava  Aif^and  ein- 
geflllirt  werden  moSten,  bej^annen  Hoit  dem  Jahr» 
1900,  nachdem  1899  die  Einfuhr  mit  l'/t  Millionen  Päd 
—  24  ROD  t  ihren  hr.rhsten  Stand  erreicht  hatte,  die 
VerliültniBso  sich  plötzlich  zu  Indem.  Infolge  der 
lJi'herpri)iluktii)n  an  dem  gewöhnlichen  HandelhrnlieiMen 
nnd  der  allgemeinen  Bchlcchten  (lesehAftitlage  rii-htHte 
man  »ein  Augenmerk  auf  die  gewinnbringende  Dar- 
■feellnag  der  genannten  8pezialeiBen.  Der  Wettbewerb 
mit  den  fremden  Marken  war  TerhaitniamSBig  leicht, 
da  letalere  «iaea  EinfahiseU  Ton  7ft  Kop.  fOr  daa  Pud 
an  beMblen  hatten,  woni  nooli  die  groflea  Bliienbabn«- 
fracbtcn  kamen.  Daher  nahmen  uofort  in  Sndnil'land 
eine  Reihe  von  Werken  die  Darntelhing  von  IVrro- 
mangan  und  Silizinmeiseti  in  ihren  moderneti  Hi>rli- 
öfen  mit  dem  Erfolge  «uf,  daß  liereitH  nach  tuuigen 
Monaten  eine  Uebcrproduktion  nieli  lierausatellte. 
üogen  Ende  1902  erreichte  dieselbe  ihren  Höhepunkt, 
aU  die  Darstellung  der  gewöhnlichen  RoheiBensorten 
lOr  die  aeelM  ontea  aafgefSlirtea  HOtten  im  Betrage 


•l««a  j 

It— 14  %  Um 

ia--ao%  Ma 

Pud 

Pnd 

Päd  ' 

Donets-Jnrjewk.*  .  . 

204  853 

204  851  1 

6«4  678 

KuSHo-llelsJe  .... 

128  786 

8«  IM  , 

NovoroBaiük 

(Hugheti)  .liisiiwa  • 

504  548  i 

138  891 

1  Dt^epr^OeaeUadiaft 

200  000 

221 818  i 

6  607 

1  AlBzaBdMiwtU 

t75188 

115  800, 

laagewmt 

808  825 

1  491  966 

898  806 

ml8S16t 

«84440t[«147S4t| 

Diese  VerlifiUnihHe  /.wan^;en  die  Heelis  HÜilruHsim  hen 
Werke,  «ich  im  Jahre  19u3  zu  einer  YurkaufüTereini- 
gung  zuüanimcnzuBchlieBen,  und  die  Vertretung  einem 
Petersburger  Handelshaus  zu  übertragen.  |>ie  Preiae 
wurden  gunieinsam  festgestellt  und  die  BeteOignB||e> 
üiffern  iiaeh  Mafij^alie  der  frnheren  Kr?p«i^Tin;r  gerer»''*. 

Alliier  den  »eehn  \Verk<'n  erljlieüen  nueh  oüü>»e 
alliiere  rusHische  Hütten  .Mani:aii-  und  Sili/.iuiiiei»pn, 
hauptsAchlich  jedoch  nur  für  eigenen  littüarf,  so  die 
Hatto  llantke  zu  TschenstokhofT  (Polen)  und  ver- 
schiedene kleinere  Werke  im  Ural,  ohne  jedoch  fBr 
die  sadrusaische  Produktion  von  ornstUoher  Gefahr 
•ein  so  kSanen.  Die  drei  Bexirke  Uofertea: 


Bealrk 

Frrromuntriin 

FcrroiIlliUH 

13— U  %  Md 

iMa    1  190* 

P»d  I'ud 

lO-tO  %  Mb 
mos      1  l«H 
l'ud  fud 

10—80%  Mo 
1903  ia04 
lud  Päd 

TS-iiO%  Ma 
l«08     1  t«M 
Pud     1  Päd 

10—18  %  81 
iwa    1  iw« 

Pod  Pnd 

Sildi-n  .  . 
Ural .  .  . 
Polen  .  . 

Inagea. 

426  725       897  471 
11 M8  — 

—          1 1 2  '2T-< 

988  094 
80S81 

1  954  440 
15000 

488  060  i  687  575 
«9S0e  1  26163 

447  786 

47.1  !  1 1 
(.71 
34  2T4 

.<)46  289 
69  950 

547  681 
6  984 

438  183  :  1  00»  745 
a:T178t!»  16541 1 

1  063  875 
«  17410  t 

1  969  440  1  517  362  \  713  738 
«S8261ti  SS 8476t  1»  11692t 

447  736 
= 7884t 

508  056 
=  8828  t 

41«  239 
=s  6818  t 

554  665 
a  9086t 

Im  ganzen  int  die  Darstellung  dicHer  Spezialeisen  in  Rußland  von  2  882  895  Pud 
1903  auf  4  755  64 1  Pud     77  si^s  t  in  1904  geatiegea,  eatsprediend  dem  allgemeiBea 
an  den  gewöhnllchcu  Etsensorteo. 

INe  ITerke  dea  SOdena  haben  wihread  der  fenaaaiaB  iwel  Jahire  anagefVhrl 


47  225  t  im  Jahre 
der  Prodabtien 


P«»roaiaaf  as 

Splsf etelaaa 

rerrealllala« 

AeiAito  4M  MdaM 

twia     1  l«M 

ttoa    1  leiM 
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ItO« 

rud  Tiel 

Pud 

Pud 

Pud 

Pud 

Nach 

1  tv2  04r>    iüii  .'»(Ml 

1  -Mi  760 

220  900 

60  390 

84  650 

« 

den  nfirdiiohea  a.  balÜaeheaProviasen 

82  MO  550 

252  205 

254  100 

43  330 

44  200 

n 

133  005  1  125  725 

17  175 

82  800 

28660 

U650 

108666  180600 

88180 

19800 

58960 

57800 

265  088   I  3«4«2ri 

659  605 

104  275 

I  S  5  «25 

Zusammen 

746  383  i  916  000 

903  145 

1 196  605 

285  495 

356  225 

IS  «16  t|S  15006  t 

=.  14794« 

«  19601 « 

4577  t 

«>88S6t 

Das  Bestreben  des  rui«iiiH<-lu'n  Syndikat«  ist  darauf 

Serichtet,  seine  Preise  Ntets  in  Peliereinstimmuni;  mit 
enen  des  Auslandes  /u  lialt(>n,  und  zwar  sind  die- 
selben nirlit  rtllfin  in  den  (irenzhozirken,  sondern  all- 
gemein um  5  Kop.  f(Ir  das  Pud  niedriger  angesetzt 
als  die  des  Auxlandee  für  die  betreffende  Oogcnd. 

kommt  ea,  dafl,  wenn  aneh  im  Innern  BoBlaada 
nnamehr  daa  fremde  Ehen  Teraehwnnden  bt,  doch  in 


*  Nach  .Monitear  dea  Int4r«M  MatdrieU*  1906, 
7.  Pebmar,  &  424  f. 


den  (Ircnzgegenden ,  Polen  und  den  baltifehen  l'ro- 
viiizeii,  eine  /uniilime  der  Deckung  dos  Itedarf^  au» 
Knliland  (-<dliMt  wenig  bemerkbar  iwt.  Die  Werke 
diesiT  Ue/irke,  die  in  niiehrttcr  Nähe  de?«  Mehlesi^tthe;! 

Indu»trierevii>rN  oder  au  den  baltischen  KiistenplAtzen 
gelegen  sind,  fahren  fort,  ihr  Koheiaen  zum  gröBten 
Teil  ana  dem  ^aland  m  beliehen.  Dia  Einfnhr  ao 
Kaagaap  aad  SOIslameiaeB  irt  swar  wlhAnd  dielrr 
Jahre  gefallen  nnd  iwar  ton  480000  Päd  =  7660  t 
im  Jahre  1901  aaf  252000  Pnd  »  4180  t  im  Jahre 
1902  aad  220000  Päd  »  8400  t  im  Jahre  1908, 
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doch  rührt  dieser  Uimtnml  mehr  von  licr  itii  all- 
gemt>üii)u  gerin^ron  Bosch äl'ci((^uag  hör,  aia  von  oiuor 
endi^ltigon  Eruborung  dioHor  Märkte  durch  das  ein- 
keinüMbe  fineugnis.  la  der  T«t  hob  sloh  im  Jahre 
19M,  ab  dk  Oesamtprodnktlmii  wadM,  udi  di»  ISm- 
fiiihr  am  888000  Pad-MNW  t,  d.  h.  It^  ohm  daS 
du  niRttBehe  SrndOcai  ea  TarBtandeB  bitte,  von  das 
neuvn  VorbAltniti»en  far  «ich  Notieii  SU  sieben  und 
«irh  fndjfilltig  dort  fe»t2iiBetzon. 

["s  (jt'fit  aus  allem  hervor,  dab  die  niHHiHche 
l'ruduktion  infolge  zu  hoher  belbtttko^ton  i»owio  einer 
noch  unvollat&ndi|^n  Geachftftsorganiiiation  trotz  Hcbutz- 
mU  und  dergl.  zu  machtlos  tHt,  um  Hi<-h  -weiter  eat- 
ferate  Märkte  zu  erobern  oder  dt'ui  neuerlichen  Bih 
darf  naehsakooiman.  In  äoancrariae  koatet  Farromannn 
daa  Päd  1,86  Babel,  in  den  baltnchen  Hifen  5  Eop» 
mehr,  nnd  das  sind  iuS^^rste  Prrise .  «lie  <liirch  den 
tremdlXndischen  Wettbewerb  bestimmt  Bind.  O. 

Spaniens  Eiaenlndnstrle  im  Jahre  1U06.* 

Die  EisenerzfSrdaniOf  Spaoiena  erreichte  im  Jabre 
1906  mit  9  395  314  k,  gegen  1 984  748 1  in  Torjahr«,  die 
grilUe  bis  jetzt  enlem  H6be;  «ie  vertoUte  sieh  aaf  die 
etuelnen  ProfiiMn  via  folgt:    im  tm 

*  * 

Tlaeaya   4  554  951    5  080  000 

Saataador   1  114  251    1  350  000 

Ahneria  und  (iranada  .  .      6:^2  ti'tH    i  ur>5  üoo 

Murcia   esi  82a     S2ü  ouo 

SeTilla  und  Bad«j0B  ...      482  670      895  000 

Lugo   239  578      218  970 

Onipdicoa   91  885      175  018 

Mataga,  Ja«B  nnd  Oordotaa      7«  07$     148  000 

Ofiedo   nm  7100O 

Navam   öS  788  467» 

üahrig«  Prorinaan  ....       15757  86000 

7  064  748  9  806814 

Pie  ElMcnorz  n  u  M  f  u  h  r  hat  gegenflber  dem  Yor- 
jahro    um    1208  643   t    zugenommen,    sie  betrug 

S5y0  4S2  t  ffoiaren  T'JyKm  t  im  Jahre  lt104;  /.iemlirli 
trpnnu  dio  Hiilftu  der  Ausfuhr  wurde  in  Bilbao  veri*cliifft 
I4  240U4  t  190.'.  und  Iii»!  HJ'i  t  rj04l.  Die  Bentim- 
mangaläoder  der  Erzauafuhr  werden  tou  der  Statistik 

wie  ndgk  nndigwirfeMiB:  i«o«  im 

t  t 

Gfofbrilannien  4  Tos  (;>;:i    5  845  h95 

HoUand  1  069  460    l  806  328 

Belgien   326589      914  203 

Frukteloh   846918     261  716 

Vereinigte  Staaten  .  ...       SS  786  918208 

Deutschland   184  492      140  471 

Uebrige  Länder  .....       21  784       18  666 

7  991941  8  690482 
Bei  Benrfeilnng  dieser  Zahlen  ist  zu  borOcksich- 
tigen,  daB  die  nach  Holland  ausgeführten  Mengen 
wohl  tranz  für  Deatschland  heHtimmt  sind.  Beachtens- 
wert iHt  der  TerhältnlamAlii^'  groäe  Versand  spanischer 
Eisenerz*'  nacii  d<>ii  Vereinigton  Staaten. 

Die  i{  o  h  t!  i  KO  n  e r ze  u gu  n g  Spaniens  betrog 
v:i»:>  :ig3  137  t  gegen  386  955  t  im  Jahre  vorher; 
208000  t  oder  mehr  als  die  Ililfto  der  Eraeugung 
eotBel  hiervon  auf  die  GesAUschaft  Alkoa  Homee  de 
Viaeaya  in  BUbao.  Die  Btahie  neu  gong  stellte 
•ich  «i*  folgt:  im  im 

BeMamanfalU   98160  118664 

aiamaiia-JlaHhMinhl .  .  .  .    102  659      124  23:) 

195  759       237  897 
die  Zanahme  gegen  daa  Torjahr  beträgt  somit  22,8^. 

An  SohveiSeisen  wurden  im  TerfloaMiieii 
fahre  52  UO  t  «neogt  gegen  58 177  I  Im  Jahre  1904. 

*  Nndi  Bavfete  IBaorn;  ^ntrgl.  fttr  1904:  j,8tahl 
'       1904  a  474. 


FrolMamdtoelliiiB  Im  Tanlm  dmitwh«r  Bit»- 
tekttTMwaltangen. 

Wir  maehaa  nnaoM  Leoer  aaf  ein  Preiaaaaaahrai- 
hen  deo  Tofoiaa  dontaoher  BiaenbahaTerwnltnngen 

anfmerksam,  daa  in  dem  Organ*  des  Tereins  vereffen^ 
licht  ist  Bei  der  Prcisbowcrbung,  die  alle  vier  Jahre 
veranstaltet  wird,  kommen  im  ganzen  30000  fflr 
wichtige  Erfindungen  und  Verbesserungen  im  Eisen- 
bahnwesen zur  Tortaünng:  lür  fiiAndnngon  nad  Tor- 
beseerungen 

a)  der  baolidion  and  nieehaniadtan  Eiarichtong  dar 
Eisenbahn  ein  erster  Preis  von  7600  «ü,  ein  xweiter 

von  3000       ein  dritter  von  1500 

b)  In'trnfTend  den  Bau  und  die  l'nterhaltung  der 
Betriebsmittel  ein  erster,  zweiter  und  dritter  Preis 
wie  bei  a); 

f)  ht»trffft»nd  die  Verwaltung,  den  Betrieb  und  die 
■Statistik  der  Eisenbahnen  ein  erster  Proia  TOtt 
3000  Ji  und  swei  Preise  von  1500  Jt. 

Herrorrogondo  «cbriftateUeriache  Arbeiten  &ber 
Eisonbahnweson  bowofboB  aicb  mit  ntt  dio  Proiae  dar 

Oruppe  c). 

KrwflnMcht  ist  die  Bearbeitung  fol|;endL'r  Aufi^abeo, 
ohne  die  Wahl  anderer  Arbeiten  zu  bceiutiusson: 
l.  Lokomotivfcuerung  mit  mechanischer  Beschickung. 
8.  Verbeeserung  der  Beheizung  der  PeraonenaQge  durch 
I>ampf.  8.  Schlauchkupplung  fQr  Lnftdmekbremsen, 
mhei  AbenblBAhihno  an  den  Leitungen  «atbehrlich 
werden,  olme  dio  aeHiettätige  Wirkung  bei  Ttennnng 
der  ZOge  zu  hindern.  4.  Vorrifhtunj^^  zur  YfTwtSndt- 
gung  zwischen  dem  Lokomotiv-  un<i  /u^'perKonnl  ohne 
dun  tif,'ehende  Bremsvorrichtung.  5.  Kritische  l>iir- 
stcUutig  des  jetzi^'en  Standen  der  Frajic  der  Motor- 
wagen und  Führung  ieii  hter  ZiL'e  dureh  Lokomotiven 
oder  Motorfabrzeuge  in  lecbnischer  und  wirtschaft- 
licher Beziehung.  6.  Vereinfachung  des  Vorganges 
bei  dar  Terkehnteiiang  und  dar  Ermittliug  der  An- 
teile ana  den  IVaehMtean  aowie  li«i  der  YemraehBang 
und  Abrechnung  der  Einnahmen  aus  dem  OOterverkebr. 

Aenderungen  in  der  Preisverteilung  bleiben  vor- 
behalten. Die  Bediujjungen  sind  folgende:  1.  Die  Ar- 
beiten müssen  urseliieaen  bozw.  ausgeführt  nein  in  dem 
Zeitraum  vom  16.  Juli  1906  in*  ITt.  Juli  l'JUT.  2.  Jede 
Verbetiserung  bezw.  Erfindung  mutt  auf  einer  zum 
Verein  deutscher  Eisenbahnverwaltungen  geh6rigen 
Euenbahn  erprobt  und  dar  Wettbewerbungaantrag 
darob  die  betreffende  Terwaitnng  ontorstatzt  werden. 
8.  Preiae  werden  nur  dam  wIrkUohen  Erfinder  in« 
erkannt.  4.  Die  Erllnternng  der  Arbelt  tna6  ein 
sicheres  Urteil  über  Wirknainkeit  usw.  der  KrfimUirifj 
ormdglichon.  5.  Dio  Auttnutzunj^  der  j)reii*^fekriuiten 
F.rhiidung  oder  VerbesMerun^;  nU  Patent  ist  nicht 
auHgeschiossen.  Indessen  iuii»s«.<<n  tlitt  Bewerber  die 
aus  dem  Patent  etwa  herzuleitenden  Bedingungen  an- 
geben, die  sie  fQr  die  Anwendung  der  Erfindung  odor 
Verbesserung  durch  die  Voreinsverwaltung  beaa- 
eprnehen.  6.  Der  Verein  darf  die  Arboiten  Ter6lEnt^ 
liehen.  7.  Die  aehritbitellerfaelion  UTorke  mOaaen  in 
drei  Druckexemplaren  den  Bewerbungen  belgefOgt  sein. 

Einem  vom  Verein  gewählten  Prcisauschnß  unter- 
steht ilie  F.titseheidini^j.  Die  I$ewerliunj;en  hliul  p<iNt- 
frei  i\n  die  geseliaftsfuhrende  \  erwaltuiii;  du»  Vureiit» 
deiitheher  Eisenbahnverwaltunt;eu,  Bi'rlin  W.,  Köthener- 
straOe  88/29,  in  der  Zeit  vom  1.  Januar  bis  16.  Juli 
1907 


AkAdoHlMhw  Tonla  Blirahlttto-C^rintlratarf. 

Am  17.  Feliriinr  (!.  J.  he^'iiit;  der  Akademische 
Verein  Eisenhattc-Charlottenburg  sein  ti.  Stiftungsfest 
nnler  aahlraichor  Beteiligung.   In  der  FMtrado  gab 


*  «Zettnng  dea  Yeroina  dantechor  EiaanbahnTer- 
waltungan«  7.  Vlrx  18M. 
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ßücherttchau. 


86.  Jahrg.  Nr.  7. 


dw  Tonitani«  aiBin  ü*bttrblidc  llwf  dl«  Q«MliidUti 
■nd  die  Kwla  dm  T«mM,  iiiibMoiider«  mach  Mmp 

die  Ereigniswe  <.U'h  Ift/tm  Juhrf-*  uml  dio  Erfolfjo, 
die  der  V«reiii'  ia  ihiit  tu  \ittiiiitiha>tn  kattf.  Uatiudi 
ist  derrti'lbe  im  Februar  dea  Jahre«  1900  ulit  Ver- 
einigung zur  Besprechung  hQtteDmännischer  Tage»- 
fragon  gegrOndet  worden  mit  dorn  Zwecke,  Hoino  Mit- 
glieder dareli  Beeprechnn;;  wir  Rrforatn  ühf:r  hfltten- 
mtiuÜMlw  FrafttB  in  LLrem  ^tiHiuini  -/.ix  furdorn. 
Bdd  littUto  «Idi  nu  Emüchans  die«e«  Ziele»  die 
Kotwendiekeit  henin,  ridi  feitor  n  organisieren,  and 
so  tat  sieb  die  Vereinigung  an  der  Horbnchule  aU 
Altademischer  Verein  auf.  Uleichzeitig  nahm  sie  den 
Nanuni  Akademischer  Verein  „EiMenhötte-Clmrlottcn- 
burg*  au,  um  so  ihr  Ziel,  soweit  dies  die  akademi- 
ächen  Verhältnisse  j,'L'htA(tt>n,  eine  alcadoniische  Sektion 
des  Vereiiu  deutacber  EiaeobüttenleHto  sa  bilden, 
umIi  inBerlkh  kimdiiitiiii.   DkMia  IM  iet  d«r 


Teraitt  MÜ  iaiaMB  BaUdhea  md  m  Mdk  fa  dam 
letilen  Jahr*  freafeblieb««.   An  jedem  Teretneabead, 

der  wüi liriitriih  einmal  stattfindet,  wulii  >'i>pträge 
ülitif  iiiittciiuiiinnisclju  Frafjen  mit  aii»ciiliL'üind«r  Be- 
sprechung gehalten.  l>iiiii-l»-n  fanden  noch  Exkursionen 
nach  Berliner  Maaohinenfabrikon  und  anderen  iadn- 
■triellen  Werken  atatt. 

Fraektom  fir  BreBMUff«.* 

]>ar  AMiaahmatarU  tom  1.  Jaaur  1906  fOr  die 
BefSrdenmg  von  fHainkohleii,  Staiiftolilaiikohe  und 

Stoinkoblenbriketta  cum  Betriebe  der  Hochöfen  nsw. 
aus  dem  Kuhrgebiet«  nach  Stationen  des  Lahn-,  DUl- 
und  !Sii'f,'f^<>l>ietes  ist  am  15.  MArz  d.  .1.  aiii  ii  .n  i  ilie 
genannten  Brennstoffe,  sofern  diese  ffir  Stahlwerke 
vwwendel  wardeOf  aügedahiit  wonleB. 

•  Vwf  L  »SteU  vad  Smu*  1906  Kr.  B  B,  in. 


Bücherschau. 


Ausführliehm  Handbuch  der  Eisenhättenkundt. 
Gewinnung'  timl  Verarbeitunff  des  Eisens  in 
tbeoretisclior  und  praktischer  Beziehung  uater 
bMonderar  Beraekatehtigimfr  der  deotaehea 
Vorhaltnissn.  Von  Dr.  Hrrniann  WeiMiiiff, 
KöDigl.  PreitüisGheu  GeheiineQ  Bergrat  und 
Profnior  aa  d«r  Bergakadenrie  und  dtr  ^höh- 
nischen Hochschule  zu  Berlin.  Zweite,  voll- 
kominen  uingearbeitete  Auflage  von  dea  Ver- 
fuMera  Bearbeltniig  von  ,Dr.  John  Poroy» 
Metallurgy  of  Iren  and  Steel".  In  vier  Blndon. 
Mit  zahlreichen  Holzschnitten,  phototypiseben 
Abbilduni;en  und  Tafeln.  Dritter  Band:  Die 
Gewinnung  dea  £faionB  aus  den  Erz«':n.  Eratea 
Buch.  Koheisenerzeu^ng  im  lIiHhofcn.  l>ntte 
LäeferuQg  (ächluU  des  dritten  Bantic»;.  Kraun- 
Bchweig  1906,  Dniek  und  Verlag  tod  Friedrich 
Vieweg  &  Sohn.     1  ^  ^ 

Das  Erscheinen  der  dritten  Lieferung,  die  zugleich 
den  SchluB  des  dritten  Baadea  dea  Waddingecben 
Handbuches  bildet,  iet  aU  em  erfrenliches  Eraignia 
•Hteu  Ranges  annsaheo,  und  wir  beglackwOnsdien 
hiam  den  voilhsser  wie  die  deutsche  Eiiealadustrie. 

Tn  einer  tÜngeron,  allgemein  gehaltSBett  Be- 
»liriMdimi;:  üYti-r  die  Erseln-inuu^Hwoiso  der  neuen 
Aulla^je  di  N  VS'cdiiingschen  WcrkcM*  hubon  wir  bereits 
darauf  aufmerksnrn  giMnni-ht,  ilall  Hi-it  drr  IlcnuiHgsbe 
der  ersten  Lieferung  der  ueueu  Auflage  nunmehr 
16  Jahre  verfloHSon  sind.  „Es  bedarf  nicht",  so 
schrieben  wir  vor  zwei  Jahren,  „des  Hinweises,  daß 
in  einer  ho  raücblebigen  Zeit,  wie  der  unsrigen,  in  der 
wihrend  dea  angegebenen  Zeitraumes  ein  normales 
Biaenwerk  in  der  Kegel  zweimal  ToUaMndig  umgebaut 
wird,  der  Anfang  Un^j^st  veraltet  ist,  ehe  das  Ende 
erreicht  wird."  Der  innere  Orund  «bor  liegt,  wie  wir 
damals  weiter  ausgeführt  haben,  ni.  bt  am  Vi-rfat^H.  r, 
sondern  an  der  gewaltigen  Ausdehnunf;  des  Stot!-  .-, 
li-'sto'ii  HoliiTrschung  durch  oino  Kraft  heute  nicht 
mehr  niögiirh  ist,  sondern  mehrerer  .S|>eziAlist<>n  bedarf. 

Die  neueste  Lieferung  umfaßt  die  Seitenzahlen  663 
bla  968  des  dritten  Bandes;  ihr  sind  aufiardem  aaU- 
laiflka  Tafeln  baigegabaa.  Dar  tahall  bascblfik^it 
•ich  nnlebti  mit  der  Baadiekung  daa  Roebofena, 

•  , stahl  und  Vam-u"  1U04  Nr.  -  i77;  T«rgL 
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der  Art  und  Auswahl  de»  i  <ii  htaur/utrt'H,  wobei  in 
dankenswerter  Zusammenstelltiug  auch  sahlreicho  Bei- 
spiele von  Anordnungen  der  Hochöfen,  Winderhitzer 
und  AufzOga  aus  der  l*rajcia  gegeben  sind;  es  folgen 
dann  die  Begichtung  und  di«.  pbjaikalisetaen  tud 
maebaalschen  Veränderungen  dar  idadanbtkaaden 
festen  Stoffe,  die  Störungen  beim  ffoehofenbetrieba 
und  die  Miticd  211  ihrer  Boktlm)ifun^'.  Dem  iitldiKten 
Kapitel  übvr  die  Ciestalt  des  Hocliofcua  sind  wii'dcriiro 
Tafeln  in  größerer  Menge  beigefügt,  unter  denen  «ich 
mehrere,  bisher  noch  nicht  veröffentlichte  AusfOhrungon 
befinden,  so  z.  B.  die  neuen  Hochöfen  von  Witkowitz 
und  Gleiwitz  und  deren  Einzelheiten.  Nach  einem 
weiteren  Aiwcbnitte  aber  die  Erzeugnisse  des  Hoch- 
ofenSf  in  dem  neben  den  venohiadanen  Abatioli-  and 
(HeBTerfahren  fOr  daa  Boheiaan  namenfUeh  der  meb» 
senden  Bedeutung  der  Hochofenschlacke  und  ihrer 
V('rwt>iidung  gedacht  wird,  bringt  der  Verfasser  znm 
SchlusHi'  n<H-h  eini.<  aiihfiibrlicha  Uobenieht  Ober  daa 
Arbeitshaushalt  des  Hochofens. 

Wer  die  Fortschritte  auf  allen  dii  Mcn  vcrhcliie- 
denen  Gebieten,  die  schließlich  doch  nur  einen  Zweig 
des  Eiscnhüttenwesens  bilden,  verfolgt  hat  und  weiÖ^ 
welche  Summa  von  Arbeit  in  diesem  Bande  niedai^ 
celegt  üt,  mnft  n  dar  üebanengnnff  kommen,  da6 
der  bis  heute  vorliegende  Teil  des  Handbuches  ein 
neues  Werk  bildet,  das  mit  der  alten  aus  dem  Jahre 
1808  stammenden  Auflagf  niclilB  mehr  g-emein  hat. 
War  schon  die  damali^n',  naeh  dem  Ktit;lii(cheii  des 
John  l'ercy  erfolgte  Bi-arboituuf,'  idj^cntiii-li  ciiif  mdb- 
ständige  Leistung,  so  kann  es  nur  als  ein  Akt  der 
Selbstverleugnung  und  FietSt  angesehen  werden,  wenn 
das  neue  Handbuch  im  Xitel  noKch  Pereys  Metallargy 
of  Iren  and  Steel  Erwfthnung  tnt. 

MdkBUdi  auMeben  vir  von  HaiBan  dea  Wunaoh 
aus,  daB  es  dem  verfaaaer,  der  dnreh  dte  torBaganda 
Arbeit  aufs  neue  bewiesen  hat,  von  welcher  jugond- 
frisfheu  Kraft  er  noch  durchdrungen  ist,  bald  gelingen 
möge,  den  vierten  und  letzten  Band  zu  vollenden.  Das 
schnelle  Erscheinen  diT  beiden  jflngsten  Lieferungen 
berechtigt  für  eine  weitere  rasche  Aufeinanderfolge 
der  noch  fehlenden  zu  weit  besseren  Hoffnungen,  als 
wir  vor  zwei  Jahren  gehegt  hatten.  Wie  .\lexJtBder 
von  Unmboldt  nachgesagt  warde,  daß  er  daa  gaana 
Natnrwiasen  seiner  Zeit  sich  zu  eigen  gemacht  habe, 
sn  wird  auch  Hormann  Wedding  der  Ruhm  in  der 
(ierichichte  unseres  Eiseubüttenwesens  bewahrt  bleiben, 
einer  der  wenigen  letzten  t^eweaan  SU  sein,  der  die 
gesamte  EiseubOttenkundo  in  ihren  Terachiedenat«n 
Zweigen  ^eiidnnilig  behansebla.    ^  ftnliiWf-\ 
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Htfo  Biehard  llAjsr,  Asriitaat  Professor  of 
political  Econoiny  in  tho  T^uiverüity  of  Chicago 
Croe«rt»i»«»<   Emulation    of  üaihoan  Rates. 
New  York  1905,  The  Waemllton  Compuj. 
London,  ICaaniUtti  &  Co.,  Ltd. 

•Bs  ilt  «bi  Molltigea,  von  tiefsm  Wissen  and  riel- 
Milifvr  Ksiuitnb  mngendos  "Work,  dus  nnter  obigem 
Tit«l  Tor  uns  liegt,  und  dn^.  lu  hen  einet  uinfasKondca 
Dariitellung  des  deuUvbfii  ElMonhahnwcHimii  sogleich 
Aber  die  Verbältni«8e  dt'i-  nordaiiKTikanitiLheu >  f'rnii- 
löaiachea,  österreichisch-attgariitcbeu,  ruHiitictacn  und 
australiscbon  fiisonbahnfrachton  oricntiereudo  Bc* 
tracbtungen  liefert.  Dem  deutschen  tüsenbahnweun  ist 
ein  Viertel  dea  gajuen  Werke«  gewidmet,  und  M  Ikt 
iiitaMaMBt,  Hat  TOn  einam  Aiuliiider  di»  QmnattMm 
balundett  ni  Mhaa,  die  iwigflheB  den  ein»ln«n  Lande»* 
toileu  PreuBoua  bestehen  und  die  lixHondorH  «tark 
hinsichtlich  des  Oetreides,  des  Uflbeiir.iiokcri«  und  der 
Eisenerze  hervnrtn'tend,  der  Staatsf  iBenhalinvcirwnUung 
gegenQber  dfu  Forderangen  nach  Frachthorfthsi  tzantCfn 
den  Racken  gestärkt  hat^-n.  [{»  züuluh  dur  HihctK-r/.- 
taritieruag  weist  dies  der  Verfasser  a.  a.  an  den  Dar- 
legungen des  Ueh.  Finanzrats  Dr.  ing.  Jcncko  im 
sTwein  daatBohar  BiaaBhatteBlouta"  nach,  die,  wie 
wum  Iiwer  «bMii,  in  dem  VoreGhlage  gipfelten, 
stufenweise  eine  HerobeetsoDf  der  Freohten  von  Jahr 
zu  Jahr  Turzunehmen,  am  ana  dem  Cirealas  Titiosas 
iieraiiMZd kommen,  daß  in  Zeiten  steigender  Konjunktur 
die  ImUiHcri?  einer  Herabsetzung  der  Frachten  nit^ht 
bedürfe  und  dali  in  Zeiten  sinkender  Konjunktur  ilie 
Eisenbahn  eine  solche  Herabsetzung  mit  Uücksicht 
auf  die  Einnahmen  nicht  gowAhren  könne.  Qogonftbeir 
der  traarigen  Tataaehe,  daft  mao  dieeem  dorchaM 
vernOnft^ien  ood  realirierbaren  Yoiuhiag  amtUeher» 
Nile  eiBO  Volfe  ateh*  geiebeii  hat,  wird  es  fibm 
OeMurat  JTeaeka  eine  Oeoagtnnng  sein,  daB  der 
Yerfasser  sagt:  , Diese  Verteidigung  eines  Fiiclinuinnes, 
die  Frachtaätze  allmfthlich  zu  ermAßigen,  aU  dt  n  pii- 
zi<^('n  Weg  aus  diesem  Todesloch  lokaler  Kifirsüchte- 
l«»iea  za  bezeichnen,  macht  den  Bericht  ubur  liorrn 
Jenckes  Bedo  zu  einem  der  Halbdutzend  bedeutend- 
sten BewoiastUcke  ia  der  Eiaeabahngeschichte  der 
Welt"  Nach  des  Vetfaaaaie  Meinung  würde  die 
aligemeine  Einfilhnui^  enndfti^or  Frachten  Handel 
and  Terkehr  in  DentMUand  nichtig  heb<'n,  and  di« 
Regierung  brauche  nicht  so  besorgt  um  ciie  /tirstöruu^' 
Ton  eingebildeten  Eigentumsrechten  la  lioin,  ilie  sich 
an  anderer  Stolle  in  weil  ^Töllerem  Umfange  /.utn 
alt^emetnon  Wohle  wiutlur  aiifbauuu  lieBen.  Die  Kut- 
wickluiij,'  dcB  ßisenbahnwesens  werde  aucii  dureh  di.' 
Rücksichten  auf  die  Parlamente  und  die  Absicht  der 
Regierung,  die  EisenbaJueo  ala  Finanz^ aello  in  steigen- 
dem Mafia  n  banntaan,  gelianuntj  la  letaierer  HiO' 
lielit  hlMan  ihr  di«  lekalen  Etfereiehteleten  oft  lam 
irUlkommenen  Vorwand  t^edi»  nt,  berechtigten  Forde 
rangen  auf  FrachterniHtSiguugen  aus  dem  Wege  zu 
(eben. 

Aach  auf  die  deuisciiiin  \VaM--^erwi  jj..-  geht  der 
Verfasser  ausfahrlich  ein  und  besi-häftigt  sich  ins- 
besondere mit  den  Kanalvorlagen  der  Jahre  ltt98 
nad  1901.  Da  sein  Bach  Tor  der  dritten  Kanal- 
Terlaga  abgeaoliioaaan  iat,  ao  leidet  diese  Erörterung 
dnreh  einen  Maufal  an  yolbllndigk<Mt,  der  kein  ganz 
riehtiges  Bild  der  preuBischen  Kanalkämpfe  aufkommen 
lißt  DaB  der  Verfasser,  der  8ymphcrs  „Emschertal- 
linie  und  die  Kanalinierunir  der  J^ipiie"  ausdriiek licil 
zitiert,  die  Emacher  mit  der  Ems  verwt>ch»elt,  sei  nur 
nebenbei  herrorgiehoben. 

Alles  in  allem  aber  liegt  hier  ein  bedentaamea 
Bach  Tor,  dat  «Ir  den  deniseben  Indaelrietten  nicht 
minder  nie  den  EiaenbahnTerwaltnngen  zar  Lektüre 
driofaad  empfelüen.  Ea  iat  erfrealioh,  von  einem  Ane» 
lladar  die  TatMohe  feetgeateUl  sn  aehen,  daB,  wenn 


an^'eHicht«  der  geriji<,'en  Tarifenniilii^juni^en  etwas  rum 
Erfolg  des  deutschen  llandeiK  und  Verkehrs  bei- 
getragen habe,  es  in  erster  Linie  die  Kflhnheit  nnd 
das  Qeni«  der  dentacben  Kauflente  and  Fabrikanten 
seweeen  aei|  die  tn  allm  T^en  der  Veit  Mftrkte  für 
Ihre  Prednkte  echnfen.  In  der  Tat  sei  das,  was 
deutsche  Reeder,  SchilflMiaer  und  Seeleute  auf  dem 
Ozean  orreicht  hätten,  eines  der  Weltwunder,  und  es 
sei  kein  Orund  vorhanden\  daB  die  deutschon  Eiscn- 
bahnfachniiinner  auf  dem  l;ande  einen  geringeren 
Öeeobäftasinn  und  eine  geringere  Ingenieorkonit  ala 
Jane  tolltu  «ntfallen  kUnnan.       fiy.  ip;  Bemner. 

Wellali  und  Menschheit.  Gosulüclito  der  Ep- 
foncinuig  dtt-  Natur  und  der  Verwertung  der 
Naturkrüfti"  im  Dienste  <1fr  VtilkrT.  Heraus- 
gof^obon  von  Hans  Kraemcr.  Berlin, 
DentBches  Verlagehaus  Bong  ft  Co.  6  Bünde, 
in  Prachtband  geb.  je  16  J(>. 

Der  allgemeine  Charakter  und  die  besondere 
Eigenart  des  vorliegenden  Werkes  ist  schon  früher 
in  «Stahl  nnd  fäaen**  gebtthrond  gewAtdigt  nad  der 
ente  Band  knn  akisidert  werdan;  ea  loll  deshalb  nnr 

noch  mit  wenigen  Worten  der  Inhalt  der  Sbrigen 

Bänd<<  ungegeben  wenlen. 

üi'ii  ;,'rölk''n  Teil  ij.  s  zweiten  Handel  beaUHpriielit 
Prof.  Dr.  H.  KlaatMeh-lIeidellieri;  mit  huinor  Arbeit: 
„Die  Entstehung  und  lliitw  ieklun;;  di's  Monschen- 
Keschlechtes*.  Beginiu>nd  mit  der  Vorgeschichte 
Menachen  schildert  er  die  Beziehungen  des  Meiiselien 
znm  Tierreiche,  gebt  dann  aaf  daa  Problem  dar 
Menachwerdnng  Aber  «nd  ecUiefll,  nachdem  er  noeh 
die  Ausbreitung  der  Menechbeit  in  ihren  Terschiedenen 
Perioden  verfolgt  hat,  mit  einem  Abriß  der  jetzigen 
Gliederung  der  l\aH-<en  und  Vrdker.  In  den  Ueiilen 
weiteren  Hiiii|>liibciuhitiu«!U  ilen  Hundert  wird  die  Ent- 
wicklung de»  l'lian/.enreicheK  von  l'rol'.  Dr.  11,  l'otoni»'- 
Berlin  und  die  Entwicklung  der  Tierwelt  von  Prof. 
Dr.  L.  Bcushausen-Berlin  behandelt.  DaB  die  ge- 
nannten Verfasser  die  AlMtammungalebre  nicht  im 
Sinne  ihrer  extrematan  Terfeehter  entwiekeln,  sondern 
b  ilwaa  BeUnftf olgeMBgMOi  ttiwrall  eine  weise  Mlftlgnag 
beobachten,  gereieht  der  Daratellnng  ohne  Zweifel 
zum  Vnrtoil.  Die  erste  Hälfte  des  folgenden  (3.) 
Baitdtfti  nimmt  Prof.  Dr.  \V.  I'oerstor»  ,Erfon>phung 
des  Weltalls'  ein.  Per  lanjjjHhrit^o  (tirektur  der  Ber- 
liner Sternwarte  versteht  es,  bei  aliem  Ueichtum  Heiner 
Gedanken  dem  Tbnma  doch  eine  weiten  Kreisen  ver- 
st&ndliche  Fassung  zu  geixtn;  das  filtere  Stotfgebiet 
gliedert  er  nach  historischen,  da«  Wisw^n  der  tJ«gen- 
wart  nach  ayatematiaehen  Oeeiobtuiankten.  Danelien  ent- 
hlit  der  dritte  Band  den  ersten  Teil  einer  „Oesohiehte 
der  Erforschung  der  Knlohertlächo''  (Einleitung,  Alter- 
tum und  Mittelalter)  aus  der  Feder  d«-s  Lt>i|)ziger 
Mnseomsdirektors  Prof.  K.  Weule,  die  im  vierten 
Bande,  mit  dem  Zeitalter  der  großen  Entdccknnjnn  an- 
hebend, zu  Ende  geführt  w^ird.  Im  selben  Hjinde  tülL,'t 
alsdann  „Die  Erforschung  des  Meere«"  von  l'ri>les-e>r 
Dr.  W.  Marshall-Leipzig  und  „Die  Erforschung  der 
üeatait,  OfOfie  und  Diohte  der  Erde"  von  Dr.  A.  Mar« 
enee-Berlin.  Alle  drei  Arbeiten  fBgee  ol^  im  gtoilen 
nnd  ganzen  «lein  Rahmen  des  Werkes  wflrdig  ein, 
wenn  auch  Prof.  .Murshall  sich  nicht  immer  eng  an 
sein  Thema  ^.'elmltin  fuit.  Im  letzten  und  für 
unsere  Leser  nline  /.weit'e!  inten'-'s.ilitesleM  Bande 
gibt  itunaidiht  ( i idieinirat  Max  viiii  l)\th  eit)i'  tiiit  lie- 
kannter  Meisterschaft  geschriebene  Einführung  in  die 
Entwicklung  der  Technik,  der  sich  sehr  anziehemle 
Arbeiten  Aber  di«  Werktfttigkeit  der  Vorzeit  und  die 
Anfinge  der  Knnit  K.  Knas«<,  Kenaervator  am 
BarHnar  Mnaenm  IBr  TUkerlcattd«,  anreihen.  Den 
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26.  J&hrg.  Nr.  7, 


U*«ptt«U  d««  Bande»  nimmt  Dr.  X.  Neubnrmn  ,0»- 
mbiehte  Aw  Brfenobwif  and  Verwartuig  mt  N*tar> 
krlfle  nator  btundAm  Berftektlehtigiuif  Ibra*  £iB- 

flnMro  aaf  TeobnOt  and  Indnatrie"  ein.    l>en  fl«blii8 

BftuilcH  und  damit  zuj;!'  ii  h  Ich  OcsAmtwerke!« 
I)il<li'ii  zwL'i  klßiner«  Abh»iulluii^;iii  üIht  „Hii'  Ent- 
wicklung^ ilfi*  Vcrkrlirn'weuonit"  iinil  ,('hiMiUf  und 
Fby»ik  ID  iliiUN  uud  Familie'  sjwie  lietracbtuagen 
Uber  den  Einfluß  dor  Kultur  auf  den  Menschen. 

Dafi  alle  Bände  überaus  reich  illustriert  sind,  sei 
nochmals  enribnt,  venngleich  der  beacbränlcte  Kaum 
aidit  «atatlot,  aUaobe  ^aiarlieaawertoa  Elnielbeitea 
bMoaden  bar? onmbabaa.  ZwedtmiSif  wii«  ea  ga- 
wesen,  durch  HInwaiae  im  Texte  das  AufsDobMl  dar 
zugehörigen  Einschaltbilder  zu  erleichtern. 

Dag  (ii  u  erbi  recht  in  Preußen.  Von  F.  Nelken, 
Hi'^''i<-riiitt,''»rAt.  Erster  Band:  AUgemeiner 
Teil.  Berlin  1900,  Carl  Hcymanns  Verlag, 
XVI  und  812  Seiten.    17  Ji,  geb.  20  Jt. 

Daa  Werte,  mit  waldtem  der  IIL  Teil  dar  im 
HayautOBMhmi  Tariage  ereicbpincnden  Handbflcbei 
daa  PrenBischaa  Yarwaltuui^iirticliiutt  beginnt,  verdient 
ein  herTorragoudca  Interesse  in  den  Kreisen  der  In- 
dustrie. Dil'  in  ihm  gegebene  Danitellung  de«i  Preußi- 
schen Oowirbtniites  bildet  in  ihrer  Art  eint'  Xoulii  i 
da  der  Verfaseer  hier  zum  erstenmal  den  Versuch 
gemacht  hat,  das  gesamte  bestehende  gewerbliche 
Reebt  in  systematischer  ^eise  abzuhandeln.  Dieser 
Vanaeb  ist  nicht  nar  als  gelungen  zu  bezeichnen, 
aoadani  «a  iat  baaondaia  liarvoninbelien,  «ia  laiir  die 
ITatMtdeblUebkaU  daa  ralcbbaltigan  Stoffes  dadnr«h 
gewonnen  hat.  Die  Grundlage  dor  Ahhandlun^'  hllJet 
naturgemiß  die  Roichsgoworbeordiiuti^'  und  deren  Au- 
Wendung'  in  PreoBon ,  wie  sie  au»  don  Einfflhrungs- 
geoüUtüi  zu  der«*»!bpn  und  den  von  den  Behörden  er- 
lassenen Ausfnhrunu^äbestiiiiinungf  n  licrvor^c'^angen 
ist.  Außerdem  aber  sind  dabei  uihlrciche  andere 
Gesetze,  wie  das  Patentgesetz,  das  Oesetz  Ober  den 
nalantaran  Wettbewerb,  daa  Geaati  Aber  die  ptivatea 
Varriebarangaaatamalimuafaa,  daa  BSreaageaats  a.a.  ai. 
berücksichtigt  worden,  und  es  ist  ferner  die  Ra«bt> 
sprechung  stmtlicher  hOherer  deutscher  ordentlidier 
und  Verw  aUuiij^M^crlihti'  ni)»io  zum  Verj^leich  mit 
der  I'rouüiwhöjj  i'rrtxin  der  ViTwaltungabuhördon  die 
der  anderen  Bundei>wtHaton  horan^ji  zogen  worden.  Das 
Werk  zerfällt  in  sieben  Kapital,  nämlich:  I.  Das  Ue- 
werbe,  2.  Die  Terschiedunen  Formen  des  Uewerbe- 
tMtriebes,  3.  Dor  Uowcrbetreibende,  4.  Der  (iewerlia- 
betrieb  dar  Oesellscbaften,  5.  Die  (iewerbefreibait, 
9.  BaaebriakaBMa  dar  GawarbaCraibait,  7.  Das  Rediti» 
BÜtlal-  and  Struaaejetam  dar  Gfewerbaordnung.  DnrÄb 
diese  Einteilung,  und  da  anGcrdom  die  einzelnen  Ab- 
schnitte fortlanfeud  nach  Paragraphi-n  behandelt  sind, 
läßt  xirli  an  dor  Hand  des  inhaltSTerzeichniäHes  und 
eine«  eiii>feb('tiden  Karhrepisters  ein  Hchnfllua  Zurocht- 
tii!  )i  u  in  di.'r  Fülle  den  Ocdioteiien  leicht  i'rim'ijjlichen, 
NVertvulle  Lit«raturangabon  unter  dem  Texte  regen 
allenthalben  zu  weiterem  Studium  an.  Als  besonderes 
laterease  bietend  mögenblaraioob  folgeada  Abschnitte 
barvorgahobaa  sein:  §81, ^  aatar  daa  aaaahmigungs- 
Aldagaa  Oaabereitangaanstalten ,  Anlagen 
für  6«reltang  tob  Brannkohles-  ond  Steinkohlenteer 
un  1  K  iVs,  Kalk-,  Ziegel-  und  Oipsöfen,  Anhifjcn  zur 
(jcwinnun^'  rohiT  Metalle  nnd  insbesondoro  KuMt«f«tu, 
Mctallgielii  m  r  ,  TlinniaHstahlwcrke,  Hamm  Twerke, 
chemische  Fahrikea  aliur  Art  und  die  für  deren  Er- 
richtung geltenden  gewerberechtlichen  Bestimmungen 
besprochen  werden.  i$  83  behandelt  dann  daa  Ö'e- 
nebmigungsverfahren ,  ^  3t>  bietet  einen  aiagabaadaa 
UaberiilioK  fllMr  die  aiaadiUlgigen  BeatinmaagaD  fir 
das  Dampfkawalweaan.  Älwr  anob  mast  finden  sieh 
eine  große  Ansaht  von  Abschnitten,  aua  welchen  der 
Industrielle   und  iosbcsondero  der  Etseuhü.teunmun 


«artroUe  Belehrungen  zn  schöpfen  in  der  I^age  ist, 
ao  in  g  9,  welcher  aber  die  den  Fabriken  gleicb- 

KlaUlaa  Batriaba  handelt,  la  1 15  flbar  die  Batiialia- 
mtaa  nad  Werkmeister,  in  $  17  llbar  die  aewO- 

Bchafton  des  Ilandfls-  nnd  Bergrechtes,  in  ^  31  über 
flektrischo  Anlacjeu,  Krriehtuug  vou Triebwerken  usw.— 
Dem  vorliegenden  ersten  Bande  soll  später  ein  zweiter 
folgen,  in  welrhem  im  wesentlichen  die  gewerbliehen 
< >r)j;aniHBtir)nen  unii  da»  Hecht  der  gewerblichen  Ar- 
beiter und  der  Handwerker  bebandelt  werden  soll. 
Daa  ^Vcrk  ist  als  eiaa  wartvoUe  Bereicherung  der 
fawarbaracbtliebaa  Litaratar  an  bagrOBaa  aad  kann 
UKt  aaf  daa  winaata  ampfoUan  «airaaa. 

Kohlrausoh,   Frladrleh:    L^trhueh  dtr 

praktischen  Physik.  Zchnfo  vermehrte  .Auf- 
lage das  Leitfadens  der  iiraktiaobea  Physik. 
Ifit  saUrelelien  Ftgaren  im  Text.  LHpzig 
und  Berlin  1905,  B.  d.  Teul.nf^r.   Geb.  9  jl. 

Dia  Mae  Aoflaga  daa  Inebrbucbea  der  praktiaebea 
Phjalk  TOB  FkladTMB  KoUranaob  iat  im  groBan  oad 
gaataa  aebMOi  allaa  Lehrprfau^  treu  gebliebaa.  Bi 
will  das  im  theorattadleB  Stadiam  Errungene  nad  inm 
geistigen  Besitztuino  Gowordono  nicht  nur  durch  dait 
bloß«  Experimuut  bc»tätigeu,  sondern  da^  Int«resse 
vertiefen  und  den  Gesichtskreis  erv^  >  r.  m  V.»  stellt 
also  eine  Ergänzung  zur  theoretischen  l'hysik  dar  und 
ist  bis  zum  gewissen  Orade  ein  Leiirbuch,  indem  ea 
hier  und  da  neuere  Apparate  beschreibt  und  das  Ue- 
düchtnio  durch  Rekapitulationen  in  knapper  l-'orm 
anifriaebt,  daa  Gadaakaagaag  darab  tfriaehaagefllgte 
Bawaiaa  atütrt  aad  ao  daa  Brfanea  eilaiohtart. 
Zahlreiche  Neuaufnahmen  haben  stattgefunden.  Die 
Abschnitte  Aber  die  spezifische  Wärme  der  Gase  sind 
erweiti  rt,  <liu  Beobachtungen  an  ionisierten  (ta«en 
TerviiUkoininnct;  Tor  allem  ist  die  Pyrometrie  in  tjnt- 
sprechender  Weihe  iierücksichtij^t  worden  and  da* 
optische  Pyrometer  in  einem  besonderen  Artikel  be- 
handelt: auch  die  elektrischen  Wellenmes-ser ,  daa 
aatatiBobe  Toraiona^Magaatoaiatar  aaiaa  oater  manehaa 
aadaHm  Naaanagea  baiaadan  anribat  Im  fibrigoa 
iMdarf  daa  Baab  keiner  lieaoBderen  Bmpfebioag  melu. 
Bs  iat  aobon  ilngst  ein  Hmdbach  des  fltudierendaa  im 
Experimentiersaal  geworden. 

Technik  und  Ethik.  Ein«!  kulturwlsseaschaft- 
licbe  Studie  von  Dr.  Fr.  \V.  Jj'oerater,  Pri- 
▼atdosenl  fttr  Philosophie  aa  EidgenAeilechaB 

Polvtpchnikum  und  an  der  I'nivt  rsitat  Zttlleh. 
Leipzig  1905,  Arthur  Felix.    1  ^ä-. 
Maa  kaaa  dam  Yerfaaaar  beipflichten,  weaa  er 

am  Seliluß  «einur  leHC'iiMwerten  Stu(iie  »ajf'  ■  wäri- 
dringend  wiinHcheiiMwert,  daB  die  Vertreter  der  teeh- 
iiHi  In  ti  WiBHcnt<chaft  und  die  Vertreter  der  Kultur- 
vt  iKiteuHcliaft  einander  geistig  nähertreten  würden,  um 
gemeinitani  daran  /.u  arbeiten,  ^lA  in  der  jungen 
Generation  nicht  bloß  die  spezielle  Berufsausbildung 
gepflegt,  sondern  daß  ihr  Blick  auch  rechtzeitig  auf 
die  gewaitigan  iaaaraa  ProUama  dar  manaobuehaa 
Kaltar  gataalct  «arda.  DieAasfllbraagaBaalbitwerdaa 
iwar  maaebaa  Widartpmoh  in  ihren  Einzelheiten  und 
so  manchen  SehlnSfolgemngen  herTorrufcn,  aber  sie 
!<tehen  in  logii^ehem  Zusanimonhang  der  Tun  eiiietn 
rtehr  );n)tjen  IdealinmuH  (.betragenen  Grundged»iikt;n. 
.ledenfallM  ^;eli<"irt  die  vorliejf end«  Arbeit  zu  denen, 
die  weiterdeukenden  Ingenieuren  eine  anregend« 
Stunde  schenken.  Möchten  sich  mit  ähnlichaa  Ingwa 
recht  Tiole  uaaeraa  Staadat  baMbIftigaa;  aar  aaf 
diese  Weiae  wird  dm  geeleaart,  dift  aabenteiie 
Ktofa  in  problemaBadhar,  tlMHintfidMr  aad  daa  Tat» 
saenen  widerspreebender  Weiae  Ober  Dinge  reden, 

die    ftie    1,'ar    nicht    in    Ihrem    ^^roGen    und  wirklichen 

/uMamm)>nhang  verNtehen  kunnen.     V.i  ist  »ichcrlicii| 
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io  den  scltenstoa  Fillen  nicht  Mm^I  an  Zeit,  wenn 
d*r  fnfcnicur  aolcben  Fragen  •wweiobt,  riclmohr  wirtl 
idir  oft  kein  InterMse  fVr  toXch»  «uBcrhalb  des  Bb* 
rafci  liegende  Dinge,  «md  deswegen  «oU  «imIi 
iMihlneliliiiB  kflJn«  Zeit  dnfir  'voriinnden  eeln.    R  W, 

VeiiifiVntUchungen  des  Mitteleuroptlischeii  Wiri- 
scbat'ts verein«.  Heft  IL:  LHe  MeUttbegünati- 
yungfiklat$ttl.  Eine  entwleltlunf^^'eMMeliftKehe 
Studie  unter  besonderer  Berücksichtifrung  der 
deutschen  Verträge  mit  den  Vereinigten  Staaten 
von  Amerika  tmd  mit  Argentinien.  Von 
Dr.  L.  Glier,  Sekretär  des MittohniroptiischMi 
Wirtschaftsvt'rcins  in  Deutselilaiul.  Mit  einem 
Vorwort  von  Prof.  Dr.  Julius  VVolt,  goschflfts- 
IBhrondein  VizeprsaideBtea  de«  Vltteleuro- 
pichen  Wirtsphaftsvcri'ins  in  Dnuts  hlwid. 
Beriln  X905,  Georg  Reimer.    10  Ji. 

Znr  Kbrlflgiing  der  ebrittigen  Pnnkte  in  den  Hu> 
dakrertrigeo  mit  den  Yeroinigten  Staaten  von  Amerika 
Qgd  mit  Argentiuieo,  welclie  in  dor  Hauptsache  in  der 

riohtiircii  lU-j^ritTHbeMtiininung  der  Mt'it*t!iejfiin!»tif^ung: 
uud  der  Auuk'giiii^,'  dor  Reziprozität  K'pfcin-  h"'  ^ 
V'erfa«««r  auBerorilL-ntlich  weit  auflgcliult  und  ein  um- 
fassendes Beleg-  und  ätudienoiaterial  suiMiiTimen- 
getragen  und  verarbeitet.  In  seiner  unifangreiclien 
und  grSndllchon  Studie  greift  der  Verfasser  auf  eine 
Reihe  liöcliHt  wiohtiger  Handolsvortrftge  beinahe  jeden 
Zeitaltern  im  Uctezk  svrOck  and  venneht,  durch  eine 
streng  logiaebe  and  etreng  tcrlHielie  Auilegvng  alt 
dieser  Verträge  Jt'n  lii'^'rifT  fler  Mcistbp^ön«tl(;uns,' 
feHtzustellpn.  Wenn  auch  «chüoülieli  jede  Sfhl\ili- 
folgcrung  am  letzten  Eiule  eine  Meii  lui,:^  :  j  i nuii: 
darstellt,  um  die  immer  noch  gestritten  wurden  kann 
und  geutritten  werden  wird,  so  ist  jedenfalls  aus  der 
ganzen  Abfassung  und  Art  der  Arbeit  jederzeit  zu 
erkennen,  daß  sie  aus  keiner  andern  Absicht  ge- 
schrieben  ist,  «Je  durch  tatsicMiche  Feetctollnngen 
nr  Klirung  der  eo  wiebtigen,  bis  jetst  beetowleneii 
denteehen  Hendelevertrflge  mit  den  Vereinigton  Staaten 
von  Amerika  ond  mit  Argentinien  einen  I^oitrag  zu 
liefern,  um  damit  für  die  Zukunft  eine  sichere  Grund- 
lage rar  die  2Ieual>fas8ung  von  Verträgen  mit  den 
gfMonten  BtMtes  ta  liefern.  K  W. 

Der  Bau  einer  mud^trmn  Lokomotire  (naeii  .An- 
gaben der  Baldwin-Lokomotiv -Werke).  Mit 
SO  ia  den  Text  gedruckten  Nctzfitzuagen. 
VoD  Ingeiilear  Dr.  Böberg  Oriii«h»w. 
Hannover  1906,  Selbctverlacf  de«  VerfaMera. 
50  0. 

Dee  BSeblein  beeelireibt  in  knnen  Strichen  den 

Werdegang  einer  Lokomotive;  dabei  bDrQckttiohtigt 
der  Verfasser  die  RpoziKsch  amorikanitichen  Kearbei- 
tiings-  und  Arbeitsmethoden.  DieHe  Schilderung  wird 
durch  einige  typische  Bilder  gut  unterstOtzt,  auch 
«forden  vortdiiedene  iotereeennte  Zahlenangaben 
gemacht.  \f\ 

Digest  of  ffif   Eri>!,-tirr  i/frrn  before  the  Rnttnl 

Beprinted  fron   the  »Callieiy  Owrüiui''. 

Volume  T.    London   1905,  Th«  CMdiiMiter 

Press,    (icb.  12  äh. 

La  ▼erlgen  Jahrgange  dieaer  Zeitschrift,  Heft  IV, 
sind  die  interessanten  Berichte  der  KomniiHHion,  welche 
im  Jahre  1901  von  der  englischen  Regierung  zweck» 

Alischiitzunj,'  'ler  en^jÜHelien  Kiihlenlajfcr  eingesetzt 
wnrde,  auf  Seite  24H  ausführlich  besprochen.  Das 


vorliegende  Werk  bringt  eine  ajrstomatiscbe  ZeMMUneil- 
stellung  dieser  Einzelberichte,  nnd  iwar  wnfhBt  Bd.  I 
•nf  392  Seiten  folgende  Kapitel:  1.  Abbnn  tod  Flftnn 
nnter  3  FnB  HSchtigkeit,  2.  WftrmeTerfaKltniase  Im 

kohleführenden  Uebirge,  H.  AMiftiirrrhist  und  4.  Ma- 
schinelle KohlengowiiinunfT.  In  dem  augi^fü^tvit  Lite- 
raturverzeichnis ist  die  driitt*!  lie  Literatur  ziemlich  er- 
schöpfend wiedergegebou,  jt<(l(H'h  mit  wenigen  Auh- 
nahmen  in  mangelhaftem  Deutsch. 

Da»  Werk  verdient  wegen  seines  gediegenen  und 
lehrreichen  Inhaltes  die  größte  Beachtung  beeonder* 
der  im  praktiaoiiea  Betriebe  stehenden  Fachgenofisen. 

Oskar  Simmersbach. 


Femer  eind  bei  der  Bedalction  folgende  Werke 

eiTi{:<>7angen,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt: 

Die  GeaehäfUlage  der  deuUchat  elektrolechttitchen 
lüduttrie  An  Jahre  1905.  ( VerMfolltUchungen  des 
Vereine  sur  Wahrung  femeioMniar  Wirtachafta> 
intereaun  der  deutschen  Elektrotechnik,  Nr.  7.) 

Berlin  i90C,  (leor;;  Hiemenn  fin  Koinmisition  ).  1,10  «4. 

Vergl.  H.  434 :  Industrielle  Rnndschan. 

Stries  of  PuNieaiiona  on  tkt  Ke«nomi«  Mintnta  of 

Canuda.  In»urd  hg  the  Afnit.,  Ihmch,  Ihparinunt 
of  the  Intf^riiir.    Ottawa,  i  ium  i.i.  ll^of). 

/.  Mic»,  itg  Ihrurrfiicf,  Ej/i/'iif'i'iun  uml  /  sf.v 
By  Fritx  rirkel,  .H.  K.  VVitli  ill.  Atui  irmp«. 
//,  Ar^hr>.i,iH,  iin  <>'  I  urrence,  Kxplvitation  aiul  L'ue«. 
By  Fritz  t^irki'l,  .M.  E.  With  ill.  and  niapx. 

Oeneratregisfer  zum  Jahrgang  H'^ — 40  <  tSfO  -liHHii 
I  nn  SrhlUiiii/!--  .Tiiuriui!  für  daiibeleuchtuiig.  II-  rniii- 
ii>iirh'i>    i'i)„    l'iiifrti.iiir   Ih:   II.  Huntr-KarUruhe. 

lieiirlieilet  von  I  )i|d.-l  ti;;.  A  I  l>.  Silimidt.  MfinchCB 

und  Berlin  1905,  Ii.  Oidenhourg.  15  Jt. 

flebmatolla, Ernst,  Dipl.  Hüttoningenieur  und  Patent- 
anwalt: Welche  Vorsüge  bietet  die  G,  in  rutor-dax- 
feuerung  grgeuüber  der  direkten  Feuerung  f  Berlin  W. 

1905,  I'olvtfchnixche  Bttchhuidlnng  A.  tieydel  (in 
Koiainission).  1  Ji, 

Zeehokke,  Bruno,  Privatdosent  am  Ridf^cnöseieeken 
Polytechnikum, Adjunkt  derSchweizeriscben  Material- 
prdfungttanstalt  Zürich;  Sitrfngmittel  und  Spreng- 
arbeU  beim  limt  <li>:  Simplontnnneh.  Vortrag,  ge- 
halten im  i'olytechiiiker-lugenieurvereia.  ZQrich 

1906,  £.  SpndeL  8  Jt. 

MHUe^mMH  Obtr  Foraehunßtarbi'iteH  auf  dem  Ge- 
biet^- aet    Ingenieurtcesen».     Heransgegeben  vom 

Vi'rein  ilentHi  lior  hii,'onioure.  Heft  30.  Borg,  H.: 
IMe  Wirkuntf«« eine  foderbeUsteter  F'iimpenvcntih^ 
und  ihre  Herei  hnun-;.  —  1{  i  r  Ii  t  <>  r  ,  F.:  I»ns  Ver- 
halten überhitzten  \Va««erdampfes  in  der  Kolben- 
niAMchine.  Berlin  1900,  Jniiue  Springer  (in  Kem- 
misKion).    1  Jt. 

A.  Hartlebenn  Ktntistische  Tubelle  über  alle  Staaten 
(Irr  Knie.  XIV.  .) iilir^^iin^r  lOnt;,  fel)eri>ielitlirli.- 
Ziiettiiunenstcllung  von  Kegieruugi*lortii,  Staatsüber- 
hnupt,  Thronfolger,  Flflcheninhalt,  Bevölkerung, 
Staatstinanzen,  Handelxflottc,  Handel,  Eim>nbahnen, 
Telegraphen,  Postümtern,  Wert  der  Landesmünzen, 
Qewichtea  und  MaBen,  Armee,  Kriegsflotte,  Landoa- 
färben,  Hauptstadt  und  wichtigsten  Orten  mit  Ein- 
vobnerzahl  für  jeden  einzelnen  Staat.  Wien  und 
Leipzig,  A.  Hartlebens  Verlag.  In  Furm  eine» 
Tabicaus,  gefalzt  0,.5(i  «. 

La  FoMderie Modtmef  pmi  le  Bureau  Teehnique 
du  Mois  Scientifique  et  Industriel.  Aecem- 

|»agn«''  d'interview«  de  M.  I'ercy  Longmuir,  de 
Ltmdres,  et  Walter  J.  May,  de  Kingintou-on-Thames. 
Liege,  7  paaeage  Lemonide,  Librairie  Nieralraaa. 
2,50  Fr. 
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Industrielle  Rundschau. 


Die  CtMoliftf  toUge  der  deotschea 
eIeMr«teetalMi«M  Iiiiwtrle  In  Jahre  tMK. 

Der  Vorein  xur  Wahrung  eomoinMitior  Wirt- 
«ohafUinterMMO  der  deut»chen  ¥'l(>ktrnterhnik  gibt 
In  Ueft  T  miner  „Veröffentlicbun^cu"  viima  Uüber- 
bUdc  Ober  lÜe  Qeeebittekge  der  deeteohen  elektaro» 
te«1mbetien  bidvelrie  im  Jeiire  1906.  Die  Oenk- 
Bcbrlft  ^orrsilt  io  einen  allgemeinen  Bericht  und  in 
Einzolberichto,  wie  x.  B.  über  Dynamomaschinen, 
Kl<'ktruinot(iren,  iückumulatoron  u«w.,  hieran  ichlieBt 
eich  oiii  Referat  über  „dio  vermeintlichen  Gefahren 
elcktrii«rli(«r  AiüiikfL'U''.  und  den  SlIiIuB  bildet  eino 
ensführlicb  i^ufüUrtt;  Statistik.  Ini  allgemeinen  Beriebt 
nird  n.  a.  folgende»  autgefObrt : 

Wihreod  daa  Jahr  1904  fflr  meere  «lektrotecb- 
BiMhe  IndnalgriB  ^e  Zeil  der  flemmleng  war,  bredite 
Ikr  iM  Beriefatajahr  eine  bisfaer  nicht  gekannte  Be- 
eelilfti(ran|f,  die  sogar  diejenige  in  der  Hochkonjunktur 
des  Jnliri'K  100O  iilxTimr.  Bezeichnend  ist  i>h,  daß 
diese  nötige  Kntfahuu^f  sich  ohne  RQcksicbt  nuf  vur- 
erhiodoiio  drückende  UegleituiiiHiände  vollzog',  ohne 
KQckaicbt  auf  die  weit  flbergreiftsnden  inneren  Wirren 
In  HuBland,  ohne  Rücksicht  auf  das  öftere  Wetter- 
leuchten am  politischen  Himmo),  ohne  Rücksicht  auf 
den  hoben  Zinsfub  und  den  ungünotigen  FreiüstHtid 
der  Boiiineterielien.  Dieae  letucho  scheint  der«! 
binrnveiaen,  deS  die  Aehrirlaliewogung  der  mit  dem 
Jahr«  1902  begonnenen  Wirtschaftsepoche  auf  einer 
gefestigten  Grundlage  beruht,  wozu  die  Kartellbewo- 
gung  in  den  wichtigntcn  im!  i  tr  i  unseres  Vater- 
landes ohne  Zweifel  nicht  dan  «,  ni^»ite  beigetragen 
hat,  und  daB  Tiolloicht  die  günnti^c  Wirtschaftslage 
UUij^r  als  sonst  anhalten  wird,  weil  das  Verschwinden 
der  einen  oder  andern  ungünstigen  Begleiterscheinung 
ttm.  aenem  belebend  eaf  dee  ÖetdiAft  wirken  kaoii. 
OheaekteriBtisch  ist  eeeli  dto  veiaddedenarti^  RoUe, 
die  muereladaatrie  ia  daabeidealeteleBWirtaBliefte» 
epoelien  epielte:  tn  der  enten,  die  Uiren  HWiepenlct 
im  Jahrn  1900  erreichte,  hatte  sie  eine  führende  Rollo, 
indem  «ic  durch  ihri'  «i^'enen  Unternehmungen,  durch 
die  Uründun^  von  I  .  ..triir.itJitswerkon  und  elektrischen 
Bahnen,  den  tOQMiig>'bt'uden  Indastrion  belangreiche 
Aoftr&gc  zuführte  und  dadurch  stimulierend,  wenn 
nicht  bestimmend  auf  die  allgomoine  Konjunktur 
wirkt«,  wibrend  sie  in  den  letzten  Jahren  von  den 
BeeteiloBfea  venoliiedeaer  aufblühender  Industrie- 
swdgv  dee  Ib>  nnd  Aatlaades  getragen  mud«  uad 
mithin  rorwiegend  pasaiT  an  der  <}eateltaag  UMire» 
Wirtschaftslebens  beteiligt  war. 

Im  letzten  Juhre  war  cm  in  erster  Mnio  die 
deutsche  Ber^werkMindustrie,  die  in  Htei^jendem  Um- 
fang'' die  elektriHohe  Kruft  «ith  zunutze  machte,  »ei 
es  bei  dem  Antrieb  von  t'drdermaschineu,  l'ump- 
verkon,  Ventilationsanlagon,  sei  es  zur  Beförderung 
TOB  Menaehen  end  Lasten  unter  und  über  Taget  M> 
ee  endlieb  la  Beleoehtnage*  and  anderen  Zweien, 
bei  denen  die  XiektrisitM  beioadei«  Vorteile  vor  dea 
btehertgen  Betriebaefnriditiiiigeb  gewftbrt  end  bei 
deni'n  das  verhältnitirnaßit;  neue  ProUli-m,  diu  früher 
unbenutzt  gelassenen  Ahfaügttjte  der  Oasmotomi  und 
Hocböfcii  ^um  Antrieb  von  Dynamomiisehinen  zu  ver- 
wenden, den  votlt-n  Beweis  seiner  praktintctteu  Ver- 
wendbarkeit erbrachte.  Auch  die  gesamte  Eisen- 
industrie, Tom  Eisenhüttenwerk  bis  zur  Fabrik  yon 
Kieineisenwaron,  die  TextUbranehe  and  Tiolo  andere 
ladaiiriesweige  wnrdea  eaf  aeuen  Spesiiügebietea 
Abnebmer  eaeerer  Febrücete,  die  in  ges«»iokter  Weise 
den  verschiedenen  Verwendungszwecken  angepaßt 
Werden.    Auf  den  weiteren  Ausbau  der  best«hondeu 


und  die  Anlage  von  neuen  ElektrizltÄtsanlageu,  b»- 
sondors  in  kleineren  Orten,  öl  ;  i:  bedeutende  Ver- 
besserungen in  der  Oekonotnitt  der  Heitklaaipf- 
maschinen,  Sauggasmotoren  und  Waseerturbinen  einen 
fördernden  EinfluB  aus,  doch  weiaen  Tereeliiedene 
Umstände  darauf  hin,  daB  unsere  Wassericttfte,  towold 
die  aatflrliohaii  nie  ancJi  die  dnrch  Telapema  fnwei 
melten,  Deeh  in  imdeotead  etlrlurem  Mete  eie  iriabw 
für  eloictrotechnischo  Zwecke  ausgenutzt  werden  können. 

Mit  dem  inländischen  Konsum  hielt  auch  unser 
Ausfiihrvi  I k i  ji-  ^'leichen  Schrirt,  denn  er  umfaLin  i:> 
letzten  Jahre,  buweit  elektroteciiDiHche  Erzeugni^ne  w 
der  amtlichen  ;!tatii*tik  nachgewieben  werden,  rund 
78  Millionen  Mark,  gegen  65  Millionen  Mark  im  Jahrs 
vorher.  Würde  man  aber  die  amtlicherneita  iiellt 
•u(g«f(Uirten  Fabrikate,  namentlich  Starlcstromapfi*- 
rate»  Heft-,  ZUü-  and  Begiatrierrorrichtun^o,  B^eo- 
leanea,  dareh  Geeabute  ieoUerta  JDiibie,  Heia-  lod 
Kodtetipemte,  TsouermeteriBHeB  eew.  biniüTeelraee, 
so  würde  man  auf  eine  Summe  von  weit  mehr  tii 
100  Millionen  Mark  konunon,  der  die  vom  KeieliÄ- 
anite  dex  inn-  rn  In-  Iji-.  ,J;ilir  1898  gelegentlich  der 
produktioaiMtatiittiHchen  i'irliebungen  festgesetzte  Es- 
portsumme  yon  57  Millionen  Mark  gegenübersteht 
Dabei  ist  nicht  zu  Tergosaen,  daB  der  Durchschnitt»- 
wert  unserer  Artikel  im  Laufe  der  Zeit  sehr  gesunksB 
iet,  aütUa  iieta  dne  qoeatitetiTe  Yeriiiltaii  aoeb  Ite» 
deataad  Torteilhefter  entwiolceK  hat  Eine  grBleie 
Auf^ialunefUiigkeit  für  unsere  Produkte  war  haupt- 
sächlich bei  einigen  europäischen  Staaten  festzustellen, 
die  n'u-h  glüich  uns  in  einem  wirtschaftlielien  Auf- 
Mi  hwurige  hafanden,  hihIhmu  aber  auch  in  den  mittel- 
unil  HüdanK^rikaniscbeii  -^t ,  tten  sowie  in  Südafrika, 
wo  ttthsrall  die  Rinfühning  des  elektrischen  ätromes 
zn  I^aft-  und  Ueleuchtuiigszweckou  sich  unausgesetit 
eteigort.  Allerdings  darf  man  nicht  auBer  acht  lassen, 
daS  unsere  Aasfubr  einen  etarken  Impnla  daroh  die 
am  1.  Män  190«  in  Kraft  tretenden  neuen  Zoilterü» 
in  venehledenea  Ländern  erhielt.  Die  dort  n  er- 
wartenden erhöhten  Zolle  veranlaßton  die  KundMch&ft. 
itre  Bestellungen  ilbi'r  daH  gowidinliche  Mall  hinftuB 
auszudehnen  und  auf  Lieferung  vor  jenem  'l'ermin 
zu  dringen.  Mit  Rücksicht  hierauf  kann  uniter  letzt- 
jähriger  .Vu^fiihrverkohr  nicht  als  ganz  normal  an- 
gesehen wurd«»n  und  wird  zweifelsohne  in  nächster 
Zeit  einen  merkbaren  Rückschlag  erleiden,  da  einei^ 
leite  die  ia  Betraetat  iteiameadea  Mftrkte  für  Hagere 
Zeit  adtWerea  teieebeaebtd,  enderMitt  dieerhSbten 
ZelllUie  naeera  Abiats  dort  einschränken  werden. 

Die  starke  l'roduktiontivermehrung  unserer  In- 
dustrie hatt(<  uaturgemt'ib  auch  eine  entsprechend« 
Erhöhung  der  Arheiterzahl  im  (iefol^e,  onil  rwar  i?t 
auH  dun  |)roiluktion.-'statii*ti.'>ehen  Krhebungeu  zu  er- 
sehen, ilali  im  .lahre  l'.KK)  die  gesamte  Arboitenahl 
der  elektroteohniHchen  Industrie  auf  26  H21  Köpfe  im 
Jahre  1895  nnd  auf  54  417  Köpfe  im  Jahre  1898  fest- 
feaetit  ward«,  gegenfltwr  der  heutigen  Ziffer  von 
nOOO»  Ibeaeo  wataa  Kepitalserhöhungen  und  Be> 
triebeter^rASemagea  weitere  Folgeerscheinungen  dM 
letztjilhrigen  AufThwungcpi.  Man  kann  annehmen, 
daß  im  Juhre  190.')  etwa  ti25  Milliituen  Mark  in  der 
elektroteeliniHchen   h'alirikation   tätig   waren,    «r>  dal). 

unter  iiinzun^bhnuQg  der  in  Elektrizitätaanlagen  unter- 
gcbrachten  Gelder,  die  gesamte  Elektrotechnik  rund 
ä'/t  Milliarden  Mark  anaeres  NationaiTenndgene  in 
Anspruch  nahm.  —  Bei  dea  Batriebeenwliaraagee 
wurde  keiaeeweft  •»  wegheleig  Torgegaagea  wie  eet 
eeoh*  and  riebea  Jeltrea,  leadera  man  peBte  die  Ter- 
griitterung  nur  den  dringendsten  Bedürfnissen  an  nnd 
suchte  mit  den  Turbandenen  Einrichtungen  den  ge- 


üiyiiizeü  by  GoOgle 


LApiU  IMM. 


Suhl  und  EbML  4S& 


•telgertcn  ArifordMrutifji'n  imrh  Mö;»lii'liki'it  n»oh' 
zukommen.  Die  traurij^eii  Krfaliruugtiii  währmiil  der 
letzten  Krise  bftln'n  urüfiTt"  ImtuBtrio  in  dleHur  He- 
ziehun^  zur  ^rdüt«n  Yoriiicht  angeleitet  und  werdeo 
aller  Vorauraicbt  nach  auch  in  Zukunft  einen  nMh- 
baltigen  EiafluB  «af  di«  ZQgelaog  de«  Uittornebmiui(i« 
geute«  MiOben. 

F«»8en  wir  a«Bn«hr  unsere  AaiAluNiagea  tbw 
dett  letettjährigen  OeeeMftsgang  araeanmen,  lO  Itomineii 
wir  zu  dem  Ergebnis,  JaB  die  Produktitsn  eiisen  fji^hor 
unerreichten  I-mfiiu«;;  nnnahm,  dem  nlur  Kitlcr  ein 
i'tif!-|irci'hemliT  tiem'hiifth:,'<»w  iiiti  nicht  ^(•^••iiiiluTHtiOit. 
Der  ü<iu|)tgruud  hierfür  lag  in  einer  Aufwürtabewegung 
der  Kohtiiaterialienpreiee,  die  ebenso  wie  die  Preia- 
bübe  aelbtt  in  der  Wirteotaaftegeschichte  ohnegleichen 
daatebt  £a  ist  nun  lei«ht  riiuuschen,  daß  unsere 
Industrie  dieser  Btiwtgm^  fegenOber  einen  sehr 
lehvereD  Staad  hatte,  d«  ei«  leider  nur  tber  eehr 
wenige  Kertelle  terfQgt,  die  eine  richtige  Preiaregu- 
llernng  durchfahren  können;  es  eind  dies  die  Vor- 
kaufssteUe  der  vereinigten  Ulühlampen-FabrikAnti'n, 
deren  Batzangen  in  der  »om  Roichsaim  Job  luiiura 
dem  HiL'icbr*tatft>  unti!rbrt>itt't(ui  DoiiliHchrift  über  das 
KArtellwttiien  TerüfTentiiebt  worden  sind,  und  einn  lose 


Vereitii^nng  einer  Anzahl  von  DTnamomaschiii>-n-  uml 
Elt'ktroinotoren-Fabrikcn.  Den  beiden  letzten  Gemein- 
Bi'haften  <^olan):r  oh,  mäßige  Teuerongszuschläge  durch- 
susetzon,  während  die  Übrigen  Spezialindustrion  trotz 
«Ucr  Bemahungon  eieh  m  «imem  gomeinaamen  Yor- 
gehen  nioltt  dnreliminfeB  T«rtiiocii(en.  Be  mnSte 
dalier  den  etoMlnMi  Finnen  tt1»eirleaieD  bleiben,  je 
uudi  d0B  Bnlail  der  etWhten  Rohimitorinlienpreiee 
auf  die  Oeetehnngslcoeton  der  Fertigfebriknte  Preie- 
orhühungen  vorzunehmen.  VorBi  hif^dene  Produzenten 
realiHit>rti>n  diii»«  B»'»trebun!jTt>.  diT  Rost  mußte  sich 
mit  iliT  Mii^'Iifhki'it  tri'istt'n,  ilurcli  Vorlji'KMcruil;,'  tlcp 
P'abrikationüeinriühtuiigen  uml  durch  getiteigerten 
Umsatz  den  Mehraufwand  für  KohstoiTe  wenigstens 
toilweiee  wieder  einzubringen.  Hoffentlich  zwingen 
die  TerMesichtlich  noch  länger  anhaltende  Uaassc- 
bewegnng  auf  dem  Bolunaterialienvaricte  and  die 
Steigerung  der  ArbeitalShae  vnaere  InduatrieUen  reolil 
bald  za  einem  engeren  Zusammenschlüsse,  um  von 
Fall  zu  Fall  eine  gesunde  Preisbemessang  durchni* 
fahren. 

Dem  HtatiHtisrhen  Teil  entnehmen  wir,  al«  für 
unsere  Leser  iit-Hoiuii^rs  bemerkaMwerl,  die 

nachfolpRiiiJen  Taliellen. 


I.  Uebereiebt  aber  die  Entwieltiung  der  elektrischen  Bahnen  in  Deutschland. 
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Ueber  die  in  Tabelle  n  für  daa  Jahr  1904  go- 

Sdtten  An^ben  veiOBnitUcbt  dfe  .Elektroleehniiäie 
tsehrift"  va  ihrer  Anagabe  Tom  15.  Februar  d.  J. 

Näheres.  Nach  dieser  Zusammenstellung,  die  den 
^ätaini  vom  1.  April  1905  wiedergibt,  hat  man  unter 
dun  Elektrizitätswerken  nur  solche  Ütromerzt^utrung!»- 
anlutfoii  in  DeiitBthiftiifi  zu  Tcrstehen,  di>',  für  iliri' 
Leitungen  üüeuiliehti  Straßen  und  Wege  beuuucnti, 
entweder  ganze  Ortschaften  oder  größere  Teile  von 
(Olchen  mit  elektrischem  Strom  fflr  Licht-  und  Kraft- 
SWeelte  Tersorgen  oder  anderen  üfTentlichen  /wecken 
dienen.  Bloclntatiionea  nnd  Ehuelaalagvn  tiaA  in  die 
Aufiiattnng  nur  dann  anfgenonunen  werden,  -wenn  ele 
die  öffentliche  Beleuchtung  in  demselben  oder  einem 
benachbarten  Orte  mit  versehün  oder  unter  Benutzung 
des  .StraBenIaii<i«-M  Strom  an  Private  abgehi'n.  Hta- 
tistik  omfaßc  1175  Werke,  die  »ifh  auf  1  Ortsi  huften 
rerteilen  und  deren  Leifituiim*  bei  den  viTm  bieiienen 
äjBtemen  aue  folgender  Tabelle  zu  ersehen  ist: 


AoMhl 

d«r 


Gleichstrom  mit  Akkn-  | 
mulatorcn  

Oleiclutrom  ohne  Akku-  j 
mulatoren  I 

WerhKelstrotn  (ein- and 
zweiphasig)  .... 

Krell  Strom  

Muuüzykl.  Genera- 
toren  ,  ' 

Ot'miHcht«>K  Sytttcm: 
Dreh-  u.  Gleichstrom  i 
Weehael-  u.  Oleidietr.  | 


"'•r* 


929  '881686  81468 

44  '    8960'  — 


43  ,  38718 
76  I  87686 

2  i  1030' 


460 
1640 

162 


818068 
2960 

39178 

89306 


1182 


CG  '146756  23780  170536 
16  !    8768.     882,  9650 


1 1 76  161 74941 1083761 625870 
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IndustridU  Bundtekan. 


26.  Jahrg.  Nr.  7. 


Dio  Betiialmkraft  w*r  Dampf  b«i  680  Werken 
(mit  einer  OeMmtleiBtnn^  der  Hanchinen  von  411710 
KW.j,  WaBser  bei  125  Werken  (mit  16  582  KW.), 
Gn^  lici  124  Werken  (mit  II  r>n  KW.),  der  Diosel- 
inotor  S  Werken  (mit  l-'r.o  KW.i,  LU-klrizitÄt 
von  einem  fremden  Betriebe  bei  7  Weriiuu  (mit  23BO 
KW.),  Wind  bei  l  Werke  (mit  220  KW.),  Waeser 
Dampf  bei  21?»  Werken  (mit  «1  (592  KW.),  Wasaer 
Gas  bei  18  Wcrkkii  (mit  1572  KW.),  Dampf  und 
Om  bei  20  Werkan  (mU  5167  KW.>jJir«Her  ond 
B«i»inmotor  bei  6  Workwi  (imt  180  KW.),  Wmar 
und  Dieselmotor  bei  2  Werken  (mit  120  KW.),  Wasser, 
Dampf  und  Qaa  bei  4  Werken  (mit  U26  KW.),  (las, 
Dampf  und  Hen«in  Ihm  2  Werken  (mit  12o  KW.i, 
Wasser,  Dampf  und  Benzin  bei  1  Werke  (mit  70  KW.), 
und  endlich  ElektrixitAt  (von  einem  andern  Betriebe) 
and  Dampf  bei  8  Werken  (mit  5070  KW,). 

Von  ilt  ii  gezählten  1175  Werken  hatten  670  eine 
IUeetaineiiI«ittuiig  bia  i»  100  K.W.,  SÖ9  von  101  bis 
MM,  «i  von  Ml  Mfl  1000,  »  tod  1001  bu  2000,  27 
TOB  ^001  \m  5000,  «Bd  84  von  mehr  als  6000.  58 
Werke  gab  es,  die  ein«  Oeeainttelatmig  y«a  8000  KW. 
und  darQber  hattr-n;  mp  verteilen  sich  auf  40  StAdte 
und  «eisen  zusaminei)  eine  Leistung  von  330  208  KW. 
odiT  ~>'^  "  o  diT  (irnftintlciHtuiik;  iilliT  F.loktrizitStHwcrkf 
in  hi'iitHclilntul  iiuf.  Dfts  Anwachsen  (Kr  AiiHohliiß- 
wiTti-  in  HHii\tlifhi'n  Werken  zeigen  die  iifii'h«tohoiiiien 
Ziffern:  Während  im  .Inhre  1895  die  Anuhl  der  «O- 
gcBcblosaenen  50-\\  »tt-IÜ&blampcn  (oder  deren  Ae^vl* 
Talent)  b«i  180  Werken  60298»  und  die  de«  aa.- 
gewhloaieiieB  lO-Amp^e-Bofeniainpen  Ii  SM  SMek 
betraf,  beliefen  aicb  die  erateren  im  Jalwe  IMO  bei 
652  Werken  auf  «6SS89S,  im  Jahre  1905  bei  1175 
Werki'ti  auf  6801  718  Stück,  die  Ict/t-  rcn  auf  TiO  OTO 
ber.w.  121  »12  Httlrk.  Die  LeiMtungufuliigkuit  der  aii- 
geschloBsenon  Motiireii  stieg  von  10  254  P.S.  im 
Jahre  1895  auf  lOü  Hm  F.  8.  im  Jahre  1900  und 
H10  428  P.S.  im  Jahre  1905;  wfthrend  sich  also  die 
AdmU  der  Werke  von  1895  bis  1905  auf  daa 
0V*fhcbe  vermehrt  bat,  kann  man  fttr  deiiedbeil 
Zeltnuiik  eine  Zoiuhme  in  der  Leietang  der  «a- 
geeeUoaeenen  Motoren  am  dae  M  faohe  feetatellen, 
und  zwar  ist  der  Yerforanch  von  elektrischem  Strom 
SU  Kraftzwcckon  vorhlitniamlAig  Tin)  bedeutender  ge- 
«•chaen  ala  die  BoDalnuif  an  BeleaebtnngosweelEeB. 

Versand  des  Stahlwerks •Yerbaudes. 

Der  Venwind  des  Stahlwerke- Verbandes  in  Pro- 
dukten A  betrag  im  Februar  190«:  437 559  t  <Iloh- 
stahlgewicht),  bleibt  demnach  hinter  dem  Jannai^ 
Versand  (459  883  t)  um  22  274  t  oder  4,64  0,,  nrück. 
Hierbei  iat  an  beiaekaicbtimn^  dnft  der  f  elwiMr  mr 
S4  ArlwitBtai^  hatte,  eo  daS  der  Yenand  fttr  den 

ArbeitsUg  im  Februar  18-232  t  betrHgt  Ht^i^vn  17  68«  t 
im  Januar.  Der  Versand  übertrifft  den  Februar- 
verHand  dee  Voijnhrea  (MOMOt)  nm  11«  «Mt  oder 

3ii,3«  0«. 

An  llalbzouc:'  wurden  im  Fel)ruar  vcrMAinlt 
I.^t;5l2  t  gegen  175  9t»2  t  im  Januar  d.  J.  und 
121  905  t  im  Februar  1905;  an  Eisenbahnmaterial 
165671  t  gegen  154659  t  im  Januar  d.  J.  nnd  118701  t 
im  Pebmar  1905  and  an  Formeiaea  125876  i  gegen 
l£»01t  t  im  Jaanar  d.  J.  und  80  284 1  im  Februar  1905. 

Der  Pebruarrenand  von  Halbseng  bleibt  also 
hinter  dem  des  Voniiotuites  um  19  450  t  zurQck,  der 
von  Formoiüeu  um  StiMi  t,  wälirend  der  von  Eiaen- 
babnrnatcridl  den  de»  V^ormonates  mii  Hl  J  t  iiltertrifft. 
Uegenüijer  dem  gleichen  Monate  des  Jalire«  11405 
wurden  im  Februar  mehr  versandt  an  Halbzeug 
64  607  t  -  28,69%  an  Eisenbahn material  66  970  t  v 
81,15  0»  und  «n  Formeixen  45  092  t  =  56,170^. 

Der  QeeamtTonaad  in  Produkten  A  betrag  tou 
I.  April  1905  bit  88.  Februar  1M6:  49489M  t  aad 
übersteigt  die  BeteUigungsziffer  fQr  elf  Honate  am 
8,03  0  0  und  den  Oeaamtversand  der  gleichen  Tofjahro- 


seit  (4111157  t)  um  88882S  tote  K^MIjb.  VendiB 
Oesamtveraand  April  1905fFebrnar  1906  entfallen  auf 

Halbzeug  1  818  727  t  f  1904/05:  1  467  972  t),  onf  Ei^^n- 
bahnmaterial  1  583  64t;  t  (1!>04  ür>:  1  272  104  ti  und  »af 
Formeisen  l.'")r.2ti07  t  ilfltu  i  .  i  :tTl  ti8l  ti.  Der  (Je- 
samtversand  an  Halbzeug  iHt  n\i*o  ^'e^'*'!!  den  ^'leirhen 
Zeitraum  des  Vorjahres  um  35ü  755  t  oder  19.2  •  o,» 
Mhcr,  in  Eisonbahumaterial  um  290  542  t  oder  18  59«^ 
und  in  Formeieennm  191  52«  t  oder  12,26  o/q.  Auf  die 
aüueloen  Monate  verteilt  aioh  der  Vetaaad  folgender^ 


« 

t 

« 

121  9o:. 

118701 

80884 

147  844 

147  684 

l.'iT 

120  803 

150  622 

152  159 

171  952 

151  78y 

145  291 

144  709 

146  124 

120  792 

147  271 

170  085 

121  134 

142  998 

170815 

IM  868 

148  079 

17T  188 

156  77« 

18t  9M 

nn  ofio 

145  758 

119  641 

lÖÖ  U4Ü 

155  538 

151  951 

175  962 

154  859 

129  012 

156  518 

155  671 

125  376 

1905  Februar  . 

Mira.  .  . 

April.  .  . 

Mai  .  .  . 

Jaal  .  .  . 

JTali  .  .  . 

Aogoit .  . 
September 

Oktober  . 

November 
Dezember . 
1900  Januar  .  . 
Februar  . 


•Sla  b  I  w«rk  §  »Verba  nd . 
FQr  die  Jteiratfhit/ung  vdiu  22.  März  1906  lagen 
veraehiedena  Anträge  auf  Erböbunx  der  Beteiliguiga- 
sÜreni  Ton  oimelaeB  Prodaktan  B  vor.  Fitr  ne; 
dnkte  iVe  (Eiaeabaluaebaen,  Schmiadoalflidce  nmr.) 
wurde  mit  Rfieksicht  auf  den  großen  Bedarf  der 
Schiffswerften  uml  Ralinen  eine  FrhiThun!»  von  li'fl,_ 
besehlosfien.  Die  uliriceu  Auträj^e  vvurden  aarilck» 
gestellt.  Ueber  die  tii's<  liiifiHUi;e  wurde  folgendes  be- 
richtet: Ute  Beschäftigung  der  Werke  in  Halbzeug 
ist  sehr  flott;  es  ist  erforderlich,  daß  sich  die  Abliefe- 
rangen der  Werke  auf  der  biaberigen  Höhe  halu>n, 
am  den  Anforderungen  der  Verbraucher  gerecht 
werden  an  hSBneB.  Der  Verkauf  fftr  da*  dritte 
Quartal  «nrde  zu  den  riolohea  Pratoea  wie  Ar  da* 
zweite  Quartal  freigeg^>en.  Die  Anifnbrvergfttang 
filr  das  dritte  Quartal  wnrde  anf  5  -M  fQr  die  Tonne 
IlHlli/eugverbraueh  fewtjre^etzt.  Vuin  Auslundo  er- 
fülgtü  der  Abruf  in  li'lilmlter  Wttiue.  Wenn  auch  im 
allgemeinen  in  der  VerksulSttiitigkeit  etwas  nielir  Ruhe 
eingetreten  ist,  und  die  Abnehmer  in  bcru:;  auf  m  ue 
Abschlüi>»e  über  daa  erste  Halbjahr  UnnuH  eine  et^va!• 
abwartende  Stellung  einnehmen,  so  wird  doch  die 
Marktlage  ale  durchaus  gesund  beurteilt.  FOr  das 
•rate  Halbjaib  gibt  der  §tahiwerka<Terbaad  «moi 
der  etarken  InMndleden  VaeblHure  fiberbaopt  keiaa 
AusliinilsofTerten  mehr  hernn«.  —  In  Ei  «enliahn  ma- 
terial hind  die  Werke  «ehr  fjiit  lieucliHftiyt;  die  vor- 
lie;,'en4en  Aiiftratr»nieni;en  rfind  i^Rni  erbeblich  ^riifev 
hIk  im  vtirgaMguutiU  Jahru.  Diu  Lieferung^verpttuh- 
tungen  in  Hcbwerem  Material  sind  fOr  die  naehMten 
Monat«  sehr  beträchtlich,  hauptwächlicb  infolg<e  der 
starken  Anforderungen  der  preußischen  Staatsbahnen 
far  das  xwoite  QuartaL  Daa  iUlienaohieaangeaohAft 
hat  aleh  gflnatig  entwlekelt;  ea  konnten  bedeatende 
Aufträge  la  befriedigenden  Preiaen  hereingenommaa 
werden.  In  Graben-  nnd  Feldbahnschienen  ist  der 
Eingang  von  Spezifikationen  nach  wie  vor  >;ut.  Das 
.Vuslnndsgeschäft  in  schwerem  Material  bnt  .sieh,  m- 
w  idil  was  Mengen  als  auch  Preise  betrifft,  «ndrtuermi 
gilutitig  gestaltet,  in  RillonsckieaL'u  liegen  ebenfaUi« 
befriedigende  Auslandsaufträge  vor.  —  Der  Verkauf 
von  Formoisen  im  Inlande  war  bisher  durchaus  b*- 
friedigcnd  und  normal.  Die  L.ager  dei«  deutschen 
OroShandflb  sind  nirgends  größer  als  in  der  gleichen 
VoijahraKeit,  teilweiae  sogar  geringer  ala  im  Mira  1905k 
Der  Eingang  von  S|>ezifikationen  ist  zurzeit  sehr 
baft.    Von  allen   wichtigen  Abnahmebezirken 
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eint-  guto  BautIUgk<'it  iu  Aumicht  geHtalU.  Da»  An»- 
laiidiiKMobift  tat  Mither  befriedigend  verlMfea  und 
d«r  Bedwf  dArflB  aEeb  miadB^teiu  im  ümfuga  des 
WtfßagaaM  JatalM»  in  einigen  Lftndorn  sogar  dar- 
UN»  Uns 08  beweguk  Die  AiutlandtMpczifikationen 
gaheii  leblikfl  tin. 

Rh ol D i<aoh- Westf&Ibch (^s  KoblcBsyndlltat. 

Aus  dem  üescbSftsbericht,  wolcber  in  der  Zeelien- 
bc'^it7er- Versammlung  am  15.  Mära  rar  TeiiflSUf 
gelangte,  teilen  wir  folgendM  mit: 

Der  OeMmtebente  der  8yndilwtaseoben  belief 
mtk  im  Jumt  nnf  9577  174  t  nnd  Im  Febninr  nnf 
<t  189  478 1.  Auf  die  Betei  liguug  der  Zeeben  in  Syndikat 
find  bierron  5597298  t  =  85,11  o,o  bozw.  5262184  t 
=  85,71  o/o  de«  Oeaamtabaatzea  anzurechnen. 

Die  lebhafte  TAti;;kcit,  welcbo  nU-Ii  in  d«m  ter- 
flossenen  J&hra,  uaiuuiitlii-li  in  dnr  /weiten  JahreahSlfte, 
orfrculicherweitie  auf  fat<t  allen  Geliieteri  <!<;»  heimiRchen 
Efwerbalebßna  bemcrkltcli  macbte  und  einen  Btaricen 
Bedarf  an  Brennmaterialien  zur  Folge  hatte,  hat  in 
den  Berielitamonnten  keine  Unterbreebnng  erfnhnn. 
Die  in  den  Ibnnlen  Jnnnjur  niid  Febnwr  dei  iMifenden 
J^tee  na  das  Syndikat  herangetretenen  Ajifogpdemittgeii 
balben  eich,  abgesehen  von  ilaasbrandkoUeo,  deren 
Aht«atz  infolge  der  Torgesefarlttenen  Jahreszeit  und 
infoli;«>  de«  milden  Wetters  eitiu  AbachwAchun^  auf- 
weist, auf  alle  Kohlensortcn  orstrenkt.  lusbeMOiidiTC 
waren  r|ip  Abrufe  der  Eiseninduatriu  fortgesutiit  auBer- 
iirdentlicli  bocb,  was  allcrding»  zum  Teil  aninen  Grund 
darin  hAben  mag,  daß  die  Vprhraiieher  bestrebt  waren, 
die  dnreh  die  Kohtcnknappbeit  in  den  IlerbetnonaleB 
•nlatoml«Den  Anafille  nnaangleiehen;  femer  «erden 
aneh  die  dnreli  die  neuen  HnndelaTertrlge  nm  1.  Min 
d.  J.  eingetretenen  Aenderungen  in  den  ZollTorbAltniasen 
in  der  letzten  Zeil  auf  die  Steigerung  der  Erzeugung 
ffir  die   Ausfuhr  fcirdernd  ein^'cwirkt  haben. 

Der  Ki)k(iver!(atid  war  in  den  beiden  Bericbt»- 
monatcn  aulierurdentlieh  Htnrk:  er  iiiju  hte  im  Januar 
95,21  "'(1,  im  Kebruar  »a,t»5  «o  «''-r  Beteiligung  aus. 
Wührend  im  Januar  unter  Zuhilfenahme  der  ansebn- 
Ikben  LagerbeatAnde  auf  den  Zeeben  die  vorliegenden 
Aaflrlg«  im  iproBen  und  gnnsen  pOnktlieh  erledigt 
weiden  konnCMf  feUebM  Im  Febninr  dl«  Lieferaogen 
—  leaonders  in  Brech»  und  fHebkefea     nickt  nnerheb» 

lieh  hinter  den  nn^jefiirderten  Menden  ziirüek.  EfienKO 
wei»t  der  BrikettTersAiid  eine  Zuuahiue  auf.  Im 
Janaar  wurden  89,6  Oo,  im  Februar  d.  J.  91,ltj  "o 
der  Beteiligung  abgeaot/t.  Die  NV'agengeatelluni;  im 
Kuhrrcvior  war  wesontlieli  henHer  ilts  in  den  vorher- 
gegangonon  Monaten.  Den  außerordentlich  hoben 
Anforderungen,  welche  der  starke  Kohlen-,  Koke-  und 
Brikettveraand  an  den  üiaenbnlinwagenpark  atallte, 
M  In  Jaonar  bei  eher  Oealelluiff  von  imeMmt 
691 184  Wagen  bis  auf  6838  Wagen,  nnd  im  Februar 
bei  einer  Oeetollung  von  524169  Wagen  bis  anf  16S& 
Senn:»t  worden.  Die  nrlteitHtHj^lielie  DtirehscbnittB- 
eegteilnng  betru»;  im  Januar  21 'J2".  im  Februar 
- J  :;i  5  Wagen  zu  lOt,  ^  ine  Leistuntj,  wie  nie  in  «olrher 
Höhe  bisher  noch  nicht  err««iclit  worden  int  und  die 
am  so  mehr  Anerkennung  Terdiont,  ala  die  Vermehrung 
des  Wagenparks  unbestrittenermaßen  hinter  der  Ver- 
kehrszunahme  zurflckgeblieben  ist.  Zu  erheblichen 
Klagen  bat  indeteen  die  Wagengeitellnng  fdr  den  Koka- 
vnesad  VeranlaiMBg  gegeben,  dm  aieh  Tielfndi  ein 
eoipfindliober  Mangel  an  Kokswagen  geltend  machte. 

Der  Verkehr  auf  dem  Rhein  war  im  allgemeinen 
recht  tjiinsti;;.  Die  Sihiffiilirf  luieh  dem  Oberrhein 
war  zwar  Anfaiii;  Februar  durrb  den  uiedngtiu  Wastier- 
»tand  etwax  beeinfrHehtij^t;  dieser  besserte  eich  aber 
gegen  ilaa  ilonatvende,  so  dati  aiabald  der  durchgehende 
Vorkehr  bis  Straßburg  aufgenommen  werden  konnte. 
Es  betrug  die  Bahnnfuhr  n«eh  den  UAfen  I>nJabiiig> 
Rubrort  im  JaiMMr  1908  759988  i  und  Im  Febninr 
88786«  t. 


Dto  Lag«  den  B*l«lMng«8eUrtM. 

Seit  unserem  letzten  Herlehte  sind  Aetlderunu'en 
in  der  Verfassung  Ach  lieiminclien  KobelHenmftrktes 
kaum  eingetreten.  Die  .Vbrufungen  anf  ^'etäti^^te  Ab- 
acbldssc  sind  eher  noch  lebhafter  geworden,  dagegen 
flbcn  die  tiicBereien  wegen  neuer  Abschlösse  gegen- 
wärtig eine  gewisse  Zurüolüialtung,  die  begrQndet  ist 
in  der  noch  nicht  TSlIlg  geklärten  politiHcben  Lage 
nnd  der  dadnreb  berrnrgerafenen  Unaieherbeit  an  der 
Eff»ktonb8rM.  In  Pnddel',  Stabil,  Beeaemetw  nnd 
Walaengußeisen  lat  vom  Syndikat  der  Verkauf  fOr 
das  dritte  Vierteljahr  1906  nn  den  seitherigen  Preisen 
aufjjeiiomriiL'n.  Xai  li  den  neuesten  Hi-ri(  bteii  aus 
Kuj{laiid  bleilit  dort,  trotz  der  erhcbii«  lim  Abnahme 
der  WarrantTOrriite  un<l  der  fortdauernden  reifen  Auh- 
fubr,  der  Kohei»enmarkt,  bei  auisgosprocbcner  Zurück- 
haltung der  Verbraucher,  schwach.  (JlcTelanü-Roheisen 
Nr.  H  achwankt  zwischen  48  s  6  d  nnd  49  a  8  d.  Man 
erwartet  jedoch  fOr  die  nSchste  Zdt  eine  Besserung 
de»  Markteif  an  deeaon  Stärkung  weeevtiieb  da»  Ab- 
nehmen der  Vorrlte  in  den  SffenffiebeB  I^ngerbiniem 
beitrü^i,  ein  '/l  ielien  dafQr,  daß  die  Bnengttog  den 
Verbraucii  nirbt  mehr  übersteiift. 

T«ri«iu  fir  den  Verkauf  fon  8iogerländer 

Die  HnuptrenanuBbug  von  15.  Febniar  d.  J. 
beeehloS,  den  Verein  in  eine  Oeielliehaft  mit  be- 
schränkter Haftung  umzuwandeln  und  das  Syndikat  auf 
dieser  Grundlage  bis  zum  BO.  Juni  1910  zu  verlängern. 

Aachener  H8tten-Actien<Vereln  in  Rothe  Erde 
bei  Aachen. 
Der  OeHcbdftabericht  für  1905  erwähnt  zunäcbtt 
die  nngOnstigra  RtnflQMe  des  groSen  Bergarbeiter* 

auvHtandes  zu  Beginn  des  .Inhree  und  bemerkt  dann, 
daß  die  anfange  gerincfiiKi^  erschienenen  Mängel  an 
den  eb-ktri«i  iien  Einriclitiin;reii  des  m  uen  Stublw erkcs, 
da«  aui  1.  Feltruar  lÖOfi  in  Hetriel»  tretlontniell  i.v«irde, 
aich  als  welir  Hir.rend  erwier<en  bullen,  /umal  d»  die 
Walzwerke  in  MitleiileniAelmft  gezogen  wurden.  Die 
Beseitigung  der  Fehler,  mit  der  zuglcinb  eine  Ver* 
gröBerung  der  Walzwerksanlagen  begonnen  wnrde, 
nm  dieae  der  Leistungsfähigkeit  des  Stahlwerkes  anzn- 
pasann,  nahm  viel  Zeit  in  Anepmeh;  erst  Inden  letiten 
Monaten  dea  Bertcbtsjahres  war  daher  ein  regel- 
mäßiges .\rbeiten  niöglicb.  Der  Betrieb  der  Gruben 
und  Hochöfen  in  Esch  und  Deutsch-Otb  verlief  im 
allgemeinen  ohne  iieniuniwi  rte  Störungen;  in  I)enti«cb- 
Oth  wurde  am  t>.  November  zur  Deckung  des  »tflr- 
kcron  Hodarfes  an  Roheisen  der  dritte  Hochofen  an- 
geblasen. Die  Erzförderung  betrug  1  824  104  t  (gegen 
871  734  t  im  zweiten  Halbjahre  1904).  die  Robeiaen- 
produktion  487  948  (825  490)  t,  die  Rohstahlersengnng 
362598  (169  891)  I,  dte  PtodttktlMi  d«r  BlaengieSerei 
b  Rothe  Erde  10708  (485S>  1^  die  Produktion  dea 
Kalkwerkflfl  BOsbaeh  S6808  (17  401)  t  and  die  Her- 
HteHiing  Ton  Selilmkenmehl  790r)'ii.  Die  Arbeiter- 
/ubl  lielicf  sieh  im  .luhre  1905  auf  durebsrhnittiii  ii 
titU4  (1904:  63<i<'M  .Mann.  —  Der  Bruttoirewinn  na<h 
der  Verrechnung  in  der  IntercssengcmeinHchaft  mit 
der  Oelsenkircboner  Bergwerks-Aktiengescllschaft  und 
dem  Scbalkor  Gruben-  und  HQttenverein  beläuft  sich 
auf  6  810  893,13  .4;  nach  Abzug  von  802  481,41  Jt 
für  Zioaen,  6671,85  Jt  ftlr  zweifelhafte  Forderungen 
nnd  2788  Jt  fltr  Knraauagleioh,  eowle  aaA  Ab- 
schreibungen !n  Hfihe  von  2160000  ul  atellt  äieb  der 
Reingewinn  anf  3  854  457,87  Jf, 

Aktlen-Oesellscbaft  Bndems'sche  Eisenwerke 
xn  Wetidar. 
Naob  dem  Beriehte  dea  Vorstandes  Aber  das  Qe- 
•chiftajahr  1905  betrug  die  ElieMtoinf5tdening  unter 
EinadilnB  der  LolUnr  Gruben  162818  t  gagenttber 
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176  862  t  im  vorherg«benden  J«hre,  hIho  14  044  t 
w«Bie«r;  im  enton  H^bjahra  stMiden  der  ÜMeUaebaft 
ftwmd«  En«  ho  iwidilich  nr  TerfOicung,  d»lt  die 

Leiittuiig  dor  oi);en(>n  Gruben  oin<;(>8chränkt  wt-rrlon 
konnte.  Von  den  Hochöfen  waren  auf  dor  f'nuru'b- 
hQtt<-  uiiil  Mainwf>Hi>rliüttr  y  i'iiuT,  utif  der  Sophiru- 
hQtte  jswei  im  liclrii'be.  Sie  eraseu^rt*'"  7iis»miiu>ii 
124944  1  Roheisen  (i.  V.  ll<.)78«t).  H.  r  Knhi  is<.n- 
nliKütz  ftinnchließHch  dos  Selbstverbrauohüit  bolief  sich 
Huf  1  SC,  20t;  (11« 458)  t,  der  B(<«tand  vnrrinjrerto  sich 
im  Lftufe  dei  J«hret  am  1262  t.  Der  Verkauf  von 
MlMdrenwnd  nitd  SobUekettineld,  elieiifaUi  ein- 
•diHeHich  des  SolbstrerbrmiidMl«  atollt»  eldi  auf 
94n00  (84  770)  t,  dor  Absata  Ton  ScMMkenRtelnen 
auf  13  H2r;'20n  I  U^RfisnO)  Sfih'k.  Dir  T.ciHiiintrt*- 
ffitiii^k i'it  di-r  Kr>liri>MLrii'tStirt'i  kuuuU'.  iiltwnhl  dii^st« 
etwa  t  Rrihren  ftiinführto,  noch  nirlit  zur  ITAlftc 
aus|(enu(zt  werden ;  dio  Qhrigen  Uießereieu  waren  f;iit 
boachAftii^.  Die  VorrSlo  an  OioBereiorzcugniaei'ii 
nehmen  wAhrend  dcR  Jahres  um  7H4  t  ab.  Das 
Zementwerk  lieferte  8130.1  (26  779)  t  Zement;  Tor- 
kmft  wurden  SS  504  (28511)  t,  daton  lUOO  t  an 
BehSrden.  Die  Yerlae^  «nd  Oewinnreehnanpr  leiKt 
auf  der  einen  Seite  425  999,97  Jt  fflr  Handlongs- 
unkoflten,  81  462,.S6 .4>Ko8ten  für  die  Yentchmolzunt;  mit 
der  Aktik'i)krf't^»'ll'*<'liaft  l-iHcnwiTliii  Ijollar,  278717,60Ui 
für  AoleihecinwD,  1  iiO:i '.^77,1  s  «  für  Abschreibunsren 
and  400000  ^«  für  Riinkln:,'<  n.  auf  der  andern  S.  itc 
einen  ßotriobsaborschuß  von  2  967  016,79  und 
27h.')ü,86  Jt  für  Zintien  und  BadlMglichc  EingAnKO 
auf  abgeselirielwDe  Fordenuf  eOi  M  daB  eich  unter 
Beraektiehtiganif  dee  Vortraget  tob  12414,00  Jt  aoe 
1904  ein  Reingewinn  von  817135,24  Jl  ergibt.  Es 
wird  Torgeschlagen,  hierron  40236,04  ,M  fUr  die  ge- 
setzliche Rürklage  ru  verwenden,  7s  201 'nl  ,_M  an 
Aufsichtsrat,  Vorstand  und  Reamte  zu  vorgüti'ii,  20000.* 
der  rnti'rHriitz\iiir:ttrü>  klaKe  T^uauführen,  30(iou  für 
BeIolinun(;en  an  Beaiiitü  und  fOr  gomeinnOlzige  Zwecke 
bereitzustellen  und  630000  (=  6  »o  dos  Aktien- 
kapitals) als  Dividende  zu  verteilen.  Im  TH'txnt  Qe- 
schiftsjabre  soll  u.  a.  auf  der  Sophienhütte  ein  dritter 
Hoobofen  erriebtet  and  fttr  die  elektriaobe  Kraftanlage 
eine  neue  700  P.  S.-Oaamascbine  beaebafft  vrerden. 

AlLtieu-iilesttllächaft  Scbalker  Gruben'  und 
lIMlMi*T«nlii  n  fl«lMiiMr«ftMi. 

Wii'  ilfT  Hrrii'lit  ilcH  V(irHtHii(icrt  ül)i'r  iIuh  (ii-- 
MchüftHjabr  1905  mitteilt,  standen  während  dieses  Zeit- 
raumes von  den  sechs  Hochöfen,  welche  die  (tesellschaft 
in  Geleenkirchen  besitzt,  vier  im  Feuer;  der  fünfte  Ofen 
wurde  Anfang  Üexember  angebla«en.  In  Hochfeld  waren 
acbt  Monate  laug  avei,  die  Obrige  Zeit  dee  Jahres 
■imtliebe  drvl  HochSfen  im  Betriebe.  Die  dnreh- 
schnittlif hl'  Arlifitcr^ahl  niif  tioiden  Anlap'^n  li-lir'f 
sich  auf  iiiMi,'i't>;uiit  lllfi  Mann.  Die  Ilerstrlliiiii,'  von 
OießerciiTürim^nisti'n  Imt  im  N'iTgleich  zum  Jalir'- 
1904  teils  infolge  grötierer  Aui trügt*  d<!S  Aunlaiules, 
teils  infolge  regerer  Nachfrage  im  Inlande  zngenommen. 
Die  Zahl  der  .\rbeiter  der  Uioßorciabteilung  betrug  im 
Durchschnitt  13(>S.  Die  Kohlenförderung  dor  &ohe 
Pluto  atellta  el«h  auf  1015048  i,  die  Koluernagnng 
ergab  279110  t.  Die  Belegaehaft  beider  Behlebte 
der  Zpche  hatte  eine  Stärke  von  4257  Mann.  An 
Ziegelsteinen  wurden  im  Uerichtsjahre  rt090  9.*)0  Stück 
hergestellt.  Die  Immobilien-  und  Mobili''ii-K<ini<'ii 
weisen  Abg&nge  im  Betrage  von  1338,47  *  lut'.  deueu 
Zuginge  in  Höhe  von  3  344  (115  .  *  tC'  iiiilirrstehen, 
darunter  allein  1  737  430,0.^  .*  hei  der  Hoclioffnanlag« 
und  Seilbahn  der  Abteilung  Uelsenkirchcn.  An  Oe- 
■«liäftsunkosten  wurden  im  Laufe  des  Jnlires  inn- 
geeaint  442  723,26  ^*  verbucht.  Oer  Bruttogewinn 
iiaoh  der  Verreehattng  in  der  Interaneagemeiaaehaft 
mit  der  GeleenkiroboDer  Bergwerlo-A.-«.  ood  dem 
AaohtiMr  HfltteiipAktiefr-Tereiii  BoOie  Krde  betrigt 


6  685  902,48  .M,  dl«  folgendermaBen  zu  verwenden  vor- 
geaohlagen  wird:  fBr  AbachreibuiigeB  2300000  ^,  fOr 
ROcketeUmgen  1060000.4;  fUr  lau  Unteretatninp- 

fonds  l5000Qu(,  für  gemeinnOtEige  Zwecke  5OO0O*<, 
für  den   Sper.lalreservefonds   156  796,10  uJ,    für  die 

Hatzutic^niHliii^  zu  zahlenden  Tanti^nim  1  ivi  h44,2?<  .* 
und  für  Dividende  27'/i  **'o  des  Aktienkaiiitala  oder 
2  805  000  ;  es  vorbleiben  alsdann  zam  Vortrag  aif 
neue  Rechnung  noch  71  263,1!  <4:. 

Blockwalnrerk  Sehnlz-Knandt»  ▲]Lt.-6M«Uteh«R» 

sn  Esaen. 

Wie  der  Berieht  des  Yorfttandos  ober  das  letzte 
OoMhlftejahr  kerrorhelft,  hatte  die  Ende  1904  erfobte 
AnflSenng  de«  OrobbfeebTeibaiide«  ein  orheUicDce 

Sinken  dor  Preise  namentlich  für  Kceeehnatertal  Im 
Gefolge;  doch  ermöglichte  die  im  folgenden  Frühjahr 
einsetzende  lebhafte  Nachfrage,  den  goldlichen  Au»- 
falt  durch  eine  wesemlich  gesudgerte  Erzeugung 
wiedor  ftu-*zn i;lr-irli>'ii,  ^voln'i  allcrdiii;;«  ^rrölicro  Liefe- 
rungen ins  Aualand  sii-li  als  notwendig  erwii'sen.  Der 
Vorsand  an  FertigfaljrLkaten  stieg  gegen  das  vorber- 
gebende  Jahr  um  etwa  6200  t  und  belicf  sich  auf 
86222  1«  aowU  20050  t  Nebenenengniose.  Die  Ein- 
oabme  Ueirttr  betrug  inigewint  7  907  014,80  Jf.  lir 
die  Terronkommnung  der  werkeetnrtehtttiigOB  and  Ar 
XiniaiilftU'«'»  wurden  160  1*'T.0S  C  aufgewendet,  dar- 
(int.-r  iillfiu  117  4.58,41  ,4  für  neue  Maschinen  usw.  Der 
(icwiiut  erreicht  den  Hotni},'  von  522814, 56. #.  Hier- 
von werden  1 80 187,08 .«  zu  Abschreibungen,  15  4.^2,55^ 
zu  Tantiemen  und  300000  J(  zur  Verteilung  einer  Divi- 
dende von  7Vt7«  (1904  :  C  Op)  verwendet;  27  194,93.« 
bleiben  alsdann  auf  neue  Rechnung  vorzutragen.  Der 
Bericht  erwAhnt  noch,  daß  am  19.  Dexember  1906 
SO  Jahre  eeit  Beetehen  dee  Werkee  TOrfloeeen  waren. 

üoBBeramarckhatte,  OberschleslBoke  Elsen*  ui 

Xach  drin  rjf'si^häflilirrirhic  fördi-ri''n  die  Eisen- 
er?trrulM>n  di  r  (ifMt'Hschaft  iru  Jahr«  1905  892»i  t 
Uranni'ihcnf'rzi'  und  die  Kohlengruben  1072  251  t 
Kühlen ;  von  diesen  wurden  299  007  t  in  den  eiirenon 
Werken  verbraucht  und  771  676  t  verkauft.  Hii^  K&lk- 
ateinbrüche  lagen  wiederum  still.  Die  Knksanstali 
lieferte  außer  2950  t,  die  als  Bestand  aus  dem  vorher- 
gebenden  Jahre  Torfaanden  waren,  104067  t  Kokt, 
nnd  ao  HebenprodnkteD  7680  i  BtemkoUentMr,  i7t  t 
Dickteer  und  2514  t  Ammoniaksals.  Ton  dem  Köhl 
wunlen  91  498  t  im  Workabetriebe  verwendet  nnd 
74  839  t  an  Frermlc  alitc«  "ji  bi  n.  Von  den  Hochöfen 
standen  nur  zwei  iui  Fuucr;  »if  ^tti-llten  zusammen 
63  700  t,  d.h.  im  Durchschnitt  jed(  r  tai.'liih  t*").H.'>  t 
Kobeiaon  her.  Dn  zu  Beginn  des  Geschäftsjahrf» 
noeb  ein  Vorrat  vnu  8919  t  Roheisen  zu  verzeichnen 
war,  SO  konnten  17  016  t  an  die  eigenen  Oteßprei^n 
abgegeben,  52161  t  ▼erkauft  nnd  347;<  t  gtla^^in 
werdMU  Die  Ekunfl^elMoien  lieferlan  im  Verein  oiit 
der  WaeebhienbauBnetalt  und  Keteelmhndede  281941 
ferti?i  I  Ware,  dio  Ziegeleien  1  107  150  Stück  gewöhn- 
lich, und  2  603  000  SlQck  Schlackenzicgol.  —  Die 
ilandhiiiir-rnknitcn  li.-t ruiron  "ii>t;  :<02,f  S  .  *.  DiTHoin- 
gewinn  belauft  n'tcU  unter  H.  rilrk-*irliti^,'ii!i^'  des  Saldo* 
von  19166.95. «ausdemJalir.  ütiU  auf  H  5:i'.<  2(i.'.,4'i  Jl. 
Hiervon  gehen  für  AbHchreibungen  1 '.lyu  HOd  .4  ab, 
so  daß  noch  1  548  905,46  «  verbleiben,  dio  wie  folgt 
verteilt  werden :  60  888,76  Jl  ale  TaBtiim«>n,  56  30 1 ,72  J( 
IQ  UToUfabrtnweeken  fttr  Beamte  ond  Arbeiter  nod 
1  412  964  .4  (=  14  o'o  des  Aktienkapitalal  als  Dividende. 

dolflcnkirchener  Bergwerks-ActlengesellscJinfl 
ZQ  Rtacinelbe  bei  Gelsonkirehen« 

Dos  Oeaohkftijahr'  1905,  das  eist«  seit  Begli» 
de«  InterssseBgemobisehaft  nüt  dem  Aaohensr  HOttoD» 
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Akfira-yereln*  vaA  den  Sdulker  Onilwii-  und  Hatton^ 

vemn,  ergab  einen  Rohertrag  Ton  26  79SSf;«,18  J( 
(darnnter  5  906  974,13  >^  Einnahmen  au»  den  Bo- 
triliK'iinj,'(>n  ln'i  atiiicri'n  OeBellachaften)  und  nach  Ab- 
lug  aller  UiikotiCea  Hnwie  der  AbBchreibungpn  in  HJ5h(> 
Ton.6  411 829,07 .4  einen  Reingewinn  Ton  13  744  HO^^  K. 
Der  OeneralTeraammlong  wird  vorgeschlagen,  bierTon 
SOOOOO  Jt  der  8|KizialreBor?e  und  100000  Jl  dem  Be- 
•nton-UntanMtmogafaiuU  >u  aberweteaa,  t5421Q^  Jf 
tk  Tanti^m  flr  den  Anfaiclitarat  n  T«rv«iid«ii  rad 
If  «0000  U  (d.  i.  Ii  «1^  dM  ab  1.  iammt  im  diti- 
d«ideBb«rechtigten  AlcncBlCApItolB  vtm  119000000 
als  Diridende  zu  verteilen.  Pah  jetzige,  fOr  1906 
dividendenb«reobtigte  Aktionkapital  der  GeaollBchaft 
taliiift  «ob  «if  180000000  ^ 


*  T«if L  ü«  beModem  B«fklito  Ibw  beida  G*- 


Tke  Slou-Sheflleld  8t«H  and  fron  Companj'. 

Das  ftin  'M).  N'ovt'miji'r  \ViO^>  abgearhloBsene  Oe- 
Bchftft'sjabr  erbracbte  bei  einem  IirnttocrlÖ8e  von 
5  747  074  /  nach  Abzug  aller  Ausgaben  (darunter 
^44000  I  fflr  Dividendeiuahlungen)  einen  Reingeiriiin 
Ton  361  079  /,  durch  den  sich  der  Ucbcrsdnl  d«i 
TorjahM«  naf  2091479  1  «rhObt.  IN*  EllMgllBK 
dor  Hochofen  bli«b  swar  unter  dw  des  Jaliret  1904 
am  20000  ton«  7«Hlrk,  Übertraf  aber  die  Produktion 
der  frflberen  Jahre  um  mehr  als  73000  tons.  Der 
Kflckgang  hatte  seinen  Oruml  «owohl  in  einer  ge- 
ringeren BeschÄfti^nms;  <ler  Wcrki'  als  auch  in  einer 
unxenütfT'ndeu  Zufuhr  der  KohniHicriftliid  seitens  dor 
Eisonbahnun.  WaKeuuiangi'l  war  es  auch,  der  zu 
EinschrAnkungen  in  der  Fßrtlerung  der  Kohlenzechen 
der  Oewlltchaft  nötigte  und  ein  Anwacbaen  der  Bob- 
eiMBirorrito  im  Laaf»  des  Jahre«  rar  Folge  batte.  Di» 
BUaas  sowie  dia  0«iriiub>  nnd  Terlnat-Badinnag  laaaen 
eine  gOnalige  EnftwigUnng  dar  OeaaUaeiiaft  «i^naen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Vert'ia  deutscher  Liscnhüttcnlcutc. 

FUr  die  Tereiaabibilothek  sind  eiBir^grangfen  i 

(«•  IteMaw  sM  «u«h  *  UwMkm» 

niti,'ps,*  Rudolf:  Der  d.utsfho  Schiffbau  1905. 
I Sonderabdruck  an»  dem  , Jahrbuch, der  .Schiffbau- 
tL'(  hnim-hcn  ('rOMi.llHfhaft  1906".) 

X)i«  ßiUtMtMhieH  bei  WartUm  i»  ITtttf.  nacb  Dr.  EnOl 
CarCha»,  aelnrt  ainam  Asbaiw,  antiiallaiid  n.  a.: 
IMe  alte  Waldachmied«  am  Bilatofaifelae«.  ITai» 

bearbeitet  von  Ph,  Koster*  in  "Warstein. 

Narhrichten  der  SieiifrLt-Schiickt-rt-  HVrAv*  fr.  m.  //.  H. 

und  der  Siemen*  d:  Haltitt  AIUiengeeeUscMaft.  1905. 
Bebrelber,*  Hans:  Bmmtorf-  und  Torfetrem- 

induHrie  im  Skandinavien.    (Sonderabdnok  aw  dar 

.Oosterreichischen  Moorzoitschriff.) 

Steinhart,*  <».  .1.:  Ndtcs  nn  Metals  and  rheir  Forro- 
AlloTS  used  in  the  Manufactnre  of  Alloj  Steels. 
(Excerpt  from  the  .Transactions  of  the  baUintkni 

of  Mining  and  Motallur>;v».    Y.il.  XY.1 

Tambera,  R.,  und  Schrunil,*  F.,  in  rrihrani  :  Die 
dirrkif  Mffsung  der  Gt'^<-!i  w ,  ,.  J i.jki-it  hei/Jer  (Jas- 
gtrüiHf  mit  Ili/fe  der  ritut-hfi/nyii.  (SoiKliTubdrUck 
a.  d.  „Ber;;-  und  Ilüttctini.  .luhrli.  licr  k.  k.  montan. 
Hoohachuloo  zu  Leob<>n  u.  l'filiratn*.  r>4.  üd., H.  1.) 

Aendernngen  io  der  Mitgltederllst«. 

Baum,  F.,  Kommerzienrat,  Wiesbaden,  Bierstadter 
Straße  20. 

BotuM,  E;  Ingenieur,  Berlin  W.  16,  TThlandstr.  03. 
Brauns,  Hugo,   Ingenieur.   Uihfibi^r  des  Risenvarkt 

Hnco  Braans,  Dortmund,  Kliaabetliatr.  9. 
FiltriMifer,   Theodor,   Ingenieur,  '^^eaar  Neustadt, 

Ebllonitsebgasae  7. 
Oemmer,  If.,  Rtahlvrerksdirektor  der  Obemcblesiachen 

ElKi'niiiduKtric  .Tiilieiihütte,  Bobrek  0.-8, 
Göttig,  Evimt,  ÜüsHfldorf,  Capellstr.  4. 
Heinrich,  Hugo,  Ingenieur,  Direktor  der  Zwiakaner 

Maaohinenfabiik,  Akt.-Ues.,  Zwickau  t  8. 
jnnMtfsdk^    Hdx,  Ingeniour  dor  Sldbalin-'Waric- 

atUtan«  Xarborf  a.  D.,  Steiermark. 
Bttni,  Firtu,  H«ttaiidirakt«r  ».       Barlin  fT.  80, 

MotzstraBü  <lll- 
Junghänel,  Adolf,  Direktor  der  Oewerkacliafl  ApW- 

baumiT  Zuf;,  Brnchlimli  n,  Siop. 
Kaiser,  Ed.  H'iih.,  Hüttauingenicur,  (itirliu,  liaiiubut- 

•ttaäa  8SU- 


Kutechka,  Karl,  Obarinfanianr,  Ktlbaim  a.  d.  Bahr, 

Buergerstr.  4. 
Lehedeff,    Alfjtie,    Hatteninganlaurt  Alazaadrowskj- 

Froqtekt  15,  St  Peterabarf. 
iMtg,  R,  Prokariat  der  Firma  Haidel  dt  Laef« 

DflaseldorC,  Boeenatr.  55. 
de  Mari,  Balttar  E.  L.,  8uperintendant  of  dia  Opan 

Hearth  Department,  Mldvala  Steal  Oompanj,  PUhe 

Uelphia.  U.  8.  A. 
Fotrh,   Karl.  Direktor  des  Rtahlwcrkh  der  Tt'rnit/pr 

Stahl-  und  Eisenwerke  von  Schoeller  &  Co.,  Teruitz 

a.  d.  Sfldhahu,  N.-Oestorreich. 
Bohrer,    Han«,   Ingenieur,   Chef  dor  Konstruktions- 

werk)<tiictf  der  Burbacher  Hflttc,  Burbach  a.  Saar. 
Sekmeefuß,  Emttf  InffMiienr  dar  Badisebea  Anilin- 

und  Bodafabrtk,  Lndwlgdwfen  a.  Bh. 
Stapf,  Thomas,  Ingenieur,  Generaldirektor  der  Stahl» 

und  Eisenwerke  von  Schoeller  &  Co.,  Temitz  a.  d. 

^ü<lbahn,  N.-Oe«terreich. 
Siehtif-i'ij,    Maa^,    In^nionr,   Hochofonwcrk  Lübeck, 

I.filtpck. 

Stephan,  M.,  Bctriebsingenieur,  FoldihUtte,  Kladno  in 
Böhmen. 

ThonMM,  Paul,  Inj^eniaur»  Direktor  der  Pralt-  und 
WalzwerkR-Akt^es^  DOaaaldorf-Baiahols,  Dllaaal- 
dorf,  Beethovenstr.  17. 

Wemdl,  J.,  Dipl.-Ingenieur,  DtfenBiifaD,  Lnxambnrir* 

H'i  "  '  V l'iiul,  MitiuhnhiT  der  Firma  Mirkische 
(valt-  und  \V!irnisM;;fiirabrik  Ü.  m.  b.  H.,  Wocnck- 
h»us  \  l.indi'iiiHnii.  Hagen,  Eckesoyerstr.  34. 

WueM,  Erngt,  UieUfrei-Ingeaieur,  Betriebachef  der 
Eisengießeroi  Nambei^MOgaldaffr,  Qabr.  Dackar, 
Nürnberg,  Badstr.  6. 

Zorkocstf,  Samuel,  Betrlebadlrftktor  d«a  EbeBp  and 
Stahlwerka,  Ozd,  Ungarn. 

Nene  Mitglieder. 
Berg,  P.  Torsten,  Ingenieur,  Strandväpi'n  1 ,  Stockholm. 
90n  Breuer,  Jum  f.  Zintmllaspoktor,  (  ln^f  diu  Hfltten- 

inspektorHti'K  diT  l'riv.  öutorr.-nng.  8taatH-Kisenbahn- 

(TosidlHchaft,  Kfsi«  7a,  SQdungarn. 
Buch,  l'aul,  Prokurist  der  Firma  Juüuh  Buch,  Longe- 

»iUe-Motz. 

BmitAerg,  E.,  Kommerrianrat,  Votsitsender  des  Tar- 
•litt  dentacher  Fabriken  fanerfeatar  Prodakta  a.  V., 

Freien w« Mo  n.  O. 
ITertiug,  Adolf,  Direktor  der  MoselbOtte,  Ifaiaiires, 

Kr.  M.  t/. 

Hirschiand,  Frans  Herbert,  Dr.-lng.,  Essen,  Kett- 
wifantr.  4S. 
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Kettel,  Anton,  Dipl"iii)-Ink,'i'niear,  AasUtent  am  Eiscn- 

hüttenmSnnig^bvD  Inatitut  der  Königl.  Tochn.  Hoch- 

Rchiilc,  Aacbcn,  PriniEonhoftitr.  27. 
KloUbach,  Arthur,  Prokariat  d«»  Kubei»«n-ä;ndikat8, 

DOaoeldorf,  B«hMtr«Be  68. 
JKrri««hMr»  Carl,  DlpL>IiigMii«iir,  iBetrielMMabtoiit 

der  Bhettt.  fltaUweilc«,  DoUliarip-RnliroTt,  KBnig- 

«traße  39, 

Lilhl,  Frit^.  Dttsgoldorf,  L'harlottenatr.  45. 

Malh  r,  (nie.  In^'oniour,  Walz«prk»b«trMtNriMl»r,KM'l«- 

bUtto  l)<<i  triodcck,  Ot>flterri'ich. 
Papenkort,  WilUMd,  Bt^triebitAHBistMlt  der  Rolandc* 

batt«,  Siegen,  üousbaoiutr.  11. 


Hehmanu,  //.,  In>;oniiMir  für  (ias-Cienerstoren  und  Üaa- 

rotuii^uogea,  Mülbeim  a.  d.  Bahr,  Bfirgcratr.  10. 
ScheUM-,  Guniac,  IngMiwv  dm  KOnigL  ArtiUeriemrik 

»tatt,  Spalldan.  • 
Schmidt,  Waltker,  lageniemr  dar  Fa.  Hialal  &  Laagi 

DOtaeidorMrafeaberg,  Oeibabtr.  ST. 
SMUmer,   Binard,   Batriebtleitar   In  Fa.  Ehfhaidt 

&  Sohimr,  Srbleifmablc. 
We»thoff,  Franz,  Dr.,  HQtteninjfeniear,  Aachen-Font, 

Trtarwakrafo 

YorAtorben 
StHnger,  lagenianr,  Börda  i.  W. 


Verein  deutscher  Eisenbüttenleute. 

Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonntag,  den  29.  April  d.  J.,  Nachmittag  12'^i  Uhr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 

Tagesordnung: 

1.  Geschäftlich L  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  für  1M5.    Entlastung  der  KassenfQhrung. 

3.  lieber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie.  Vortrag 
von  Professor  E.  Heyn,  Charlottenburg. 

4.  Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hflttenrolisioffen.  Vortrag  von 
Professor  M.  Buhle,  Dresden. 

Zur  gefälligen  Beachtung!  Gemäß  Beschluß  des  Vorstände*  i«t  dar  Znirilt  zu  den  vom 
Verein  belegten  Räumen  der  Städtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gegen  VomigQdg  eines 
Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einladung  zugehen  wird. 

Elnfahnin^karten  (Br  Giste  kSnnen  wegen  des  starken  Andraofes  au  den  Versammlimcen  aar 

in  beschränktem  Maße  und  nur  auf  %'orherin;"  schrirtli  he,  SA  die  CesdilftSfSkruag  gericluete  Anmeldnag 
seitens  der  einführenden  Mitglieder  ausgegeben  werden. 

Das  Auslegen  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  Reklamegegenständen  in 
den  Versammlnngsriaaiea  aad  Vorhallea'vird  atclit  gestattet 


Am  Samstag,  den  28.  Apifl,  abends  8  Utar»  Sadet  im  oberaa  Saal«  der  StMiiscbea  TonbaO* 
.«iae  Zosammeakunft  der 

Eisenhütte  Düsseldorf, 

Zweigveretn  des  Vereins  deutscher  Fisenbütteoleutei  sistt^  SU  welcber  deren  Vorstand  alle  MUtfieder 

des  Haupivereins  freundlichst  einladet. 

Tagesordaaiig: 

Neuere  Erfehrungen  In  Feueninipbetrleben.   Vortrag  von  Zivillagenlenr 
A.  Blezittger,  Duisburg. 
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ZEITSCHRIFT 
FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


Tr.sjng.  E.  Schrödter, 
GeschäfUfabrer  des  Vereint  dtutsciMr  EitMlittttenleute, 
für  den  tecfaiiiMlMii  T«U 

«tt-Terkg  i 


Bedigiert  von 

«ind  Geuerabekreliir  Dr.  W.  Beumer, 

Gflsehllflsfahrer  der  Ner^wetllichon  Gruppe  desVeralN 
iNlNiMr  Ei«MH  Mi  8lahl*MHsMeller, 
Ur  den  wirtecfaalUicbea  Teil. 

A.  Beget  in  i 


Nr.  8. 


15.  April  1906. 


26.  Jahrgang. 


Die  Berechnung  des  Hochofenpro 

Von  Professor  Beruh 

<^>"*^  Horrnnf  Din  Konstniktion  ileiiHoeh- 

^  otenprolils  ist  von  Jeher  als  fiiie  iilti^raiis 
schwierige  und  folgenschwere  Aufgaiio  erkannt, 
und  doch  besteht  in  der  Ltterabur  ketee  einzig« 
Abhandlimi?   ühnr  tüi'  Lösnog  der  Ad^be. 

Unsere  Lehrbücher  enthalten  nnr  eine  Mnstor- 
kartc  von  Profilen  d^r  einzelnen  Hüttenwerke; 
warum  alter  dieses  und  nicht  ein  anderes  ProftI 
^ewnhlr  ist,  und  ob  diese  ^\'allI  üIh  iiirni{»t  /.u 
reeilt ti-rtijfen  ist,  darüber  (frtikiiri  mau  nichts. 
Uan  ist  auch  ex|ierlinenten  vorgo^an^ron  nnd 
hat  Hol/iri  iil.  H(  konstruiert  mit  verscliiedcnarti(^ 
g«^»taUeteiii  l'rotil,  um  dann  Kolu-  und  Erzstiicke 
in  richtigem  VerlittUnfn  zneinander  anfsugeben 
und  unter  vorsielitljjeni  Anzukratzen  niedersinkfii 
zu  lassen.  Alsdann  wurde  eine  (ilasplattu  mitten 
dureb  das  Profll  hindurebgesehoben  nnd  das 
Schiclitenbild  betraclitet  und  phot«ri  a|>liii  i  t.  Ein 
Bolcbor  Versuch  ja  recht  lehrroicli  und  inter- 
essant, ksnn  aber  In  nbserem  Falle  zu  nichts 
fiihn  u.  weil  ^^ich  die  tatsAchUebon  Verhältnisse 
nicht  darstellen  lassen  «nd  zwei  wichtijjre  F'ak- 
toren,  die  Wiuduieui;e  und  Wlnd|»rea.sun{r.  außer 
acht  ^relaaeen  werdi-n.  Zweifellos  ist  ja  die 
Auf(rai>e  nur  unter  der  Sebninnfr  di  i-  Erfah- 
rung zu  liewfiltigen.  Das  wird  auch  immer  so 
bleiben.  Aber  dasselbe  gilt  von  vielen,  ja  ^iiel- 
leicht  den  meisten  technischen  .Aufri'ifn.  und 
doch  sind  wir  an  vielen  Stellen  weiter  und  auf 
stohcrerem  Boden.    Man  kann  viel  errelclieh, 

*  Vortrag,  gehalten  auf  der  Hauptvereammlung 
der  MdweetdeateBh-Lnzemburgieoliea  EltenbQtte  in 
Meti  an  19,  Hin  WM. 

ytiu» 


iLs  und  ihre  grundlegenden  Werte.* 

ird  U.sanu  in  Ulautithal. 

OfaMkinch  tufealMi^ 

wenn  man  die  Anfgalio  In  eine  exakte  Form 

bringt,  in  kt)nstante  uml  variable  Faktoren  glie- 
dert und  letztere,  soweit  es  möglich  ist,  in 
Beziehungen  zueinander  bringt.  Tatsächlich  Ist 
dieser  \\'<  ix  iiii  lit  so  schwierig,  wie  es  auf  den 
ersten  Bück  aussii  l>t..  Fol-'i  r'H'hfi}.'  von  der 
Tagesorzeugung.  dt  iii  Erz-.  Ivalk-  und  Kokssatze 
ausgehend,  bleibt  es  der  Erfahrung  überlassen, 
lediglich  die  Durchsatzzeit  richtig  zu  be- 
messen. Mit  dieser  Entscheidung  ist  alsdanu 
das  Profll  ondgiiltig  festgelegt.  Ob  es  ein  weites 
oder  Sehlankes  Profil  wird,  oh  dor  Kidilonsnck 
tief  oder  lioch  liegt,  das  ergibt  sich  mit  mathe- 
matisclier  Oenauigkelt  aus  dieser  Entseheldung, 
\\-]f  Sic  im  fnlLrtiidi'ii  sehen  werden,  (xleich- 
zeitig  ergibt  sich  auch  aus  den  grundlegenden 
Werten  die  Ifi^ndmcnge,  der  Winddraek  nnd 
daraus  wieder  die  (ieblfisearbeit.  Sie  werden 
ersehen,  welchen  grolton  £inllub  die  Bemessung 
der  Dnrdisatszelt  auf  die  Gebltsearbeit  ausabt. 
Ii-h  lege  besonderen  Wert  darauf,  dali  diese 
Berechnung  mit  in  die  Konstruktion  des  Ofen- 
protils  als  untrennliar  von  ilir  einbezogen  wird; 
denn  sie  ist  doch  nicht  so  einfach,  wie  manche 
Hochofenleut'  irlaiiben.  Zahlreiche  Mißerfolge 
g<djen  Zeugnis  darüiier,  wie  wichtig  dieser  Hin- 
wels ist.  • 

Fürchten  Sie  nicht,  daß  ich  weitausholende, 
laugatmige,  mathematische  Betrachtungen  anstelle. 
Dies  liegt  gar  nicht  In  der  Xatur  der  Sache. 

Da  wo  Matliefnatik  und  Mecli.utik  1i-rangozogen 
wird,  geschieht  es  in  elemcutaror  Form.  Ich 
atlktse  aber  meine  Formeln  und  Zthlenwerte  auf 

I 
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die  ErKel»nisj(ti  einer  Ruudfrat;e  Itei  laelir  als  einem 
Dutzend  deutscher  lind  IttxemburKischer  \\  i  rke, 
dip  mir  in  dankenswerter  WeiH©  inoiri'-  b'ra^rcn 
beantwortet  liabeu,  allorUiiigs  unter  der  Maß- 
gabe, daA  d«r  Name  des  Werkel  nicht  genannt 
werden  darf. 

Trttgt  mau  llüchofuuprotilti  aut»  allen  L&ndBrn 
nnd  Wdt|reK«ndeD  Kiimmmen,  so  ergibt  doh  ein 
rieht  krnii>es  Hüil.  Jas  auf  den  erst<n  IMirV 
^oradtixu  üntinutii^t.  Dieser  Eindruck  wird  iiidit 
beeser,  wenn  man  siebt,  daß  der  Zahlenwert : 
nutzbarer  Hochofeninhalt  dividiert  ilunb  die 
Tageaerzeujpiug  in  Tonnen,  zwiseheii  l  und  6 
schwankt,  aUo  idcht  den  geriu^st«n  Anhalt 
bietet.  Vertieft  man  sloh  aber,  indem  man  (re- 
rade  die  Ofenprofile  der  neueren  Zeit  aneinander- 
reiht, 80  stößt  man  auf  wunderbare  Ueberein- 
stimmungen  in  bezug  auf  die  Abmessungen  des 
Ge«tells,  der  Gichtweite,  des  RastwinlceU  uud 
de«  Scbachtwinkels.  Die^e  Uebcrcinstimniung 
beschrankt  sich  niobt  auf  deutaebe  HodiOfen,  «1e 
laßt  »ich  auch  nachweisen,  wenn  man  die  neueren 
Profile  au«  allen  Ländern  der  Welt  mit  in  die 
Betrachtung  zieht.  Allein  dieser  Umstand  Ittßt 
darauf  »chljeßen,  daß  die  Erfahrung  überall  in 
gleicher  Weise  Zahltsnwerta  gescliatfen  liat, 
nadidem  man  sich  Qberzengt  hatte,  daß  andere 
Worte  nicht  gleich  gute  Ergebnisse  zeitigen. 

Ich  lasse  diese  Zabienwerte  hier  folgen: 


Tag*** 

1  i 
1 

j 

m  III 

40—  60(t  —2,6  l,r> 

CI     I50  2,ö— 3,.MiiH  2,n 

lieh.'  J»r 

Wltid. 
f<irinrbrn<" 

ik«r 


•t«lD 


Itnb«  dar 

Si-hla^'krD' 
rormrbrnr 

fltwr 
Hvdco- 

«ttta 


Durfh- 
d«r  QicW- 

I 


151—350  3,5—4,0 
361— «004,0— 4,?i 


1,2 


2,5  j 


i.n 

t— l,s 


's  der!  8,5— .1,8 
Wind-  I 


1^" 


Jform-  1 1 
-  ,    Ubo  J 


3,8—4,4* 


RaetwinkelTShttTG*«  Sohacfakwinkel  80*. 

Einige  Hochefenwerkn  leiren  Gewicht  auf 

ein  enges  Gestell  und  ma<  In  n  »Ii'n  Gestelldnrch- 
messer  bis  zu  0,.^  ni  kleine j*.  Ich  stimme  dieser 
Anseht  niclit  bei,  glaube  Tiehaehr,  daß  dadurch 
der  Niedergang  der  .Schmelzmassen  unniititr  r-r- 
«chwert  wirtl.  Wird  .sie  aber  diinnoeii  anerkannt, 
80  kann  man  sich  leicht  durch  Hineinstoßen  der 
Fennen  helfen. 

Die  Gicht  weite  wird  innerhalb  der  (irenzen 
von  3,8  bis  4,9  m  recht  willkürlich  gehandhabt. 
Bei  selbsttati<^-<  r  l!p>scliickung  kann  man  mir 
einem  kleineren  Wert*»  anskonunen,  ich  empfeldc 
aber,  von  dieser  Vergünstigung  keinen  Gcbraucli 
zu  machen,  sondern  bereits  bei  250  t  Tages- 
erzeugitiiir  il'  H  \fn\linalworf  =  4.»  in  einzusetzen. 
Für  ü()  bis  250  t  Tngeäerztuguug  stuft  man 
dann  swisobcn  3,8  und  4)fJ  m  ab.  Es  hat  ja 
keinm  Vertttll,  den  (TinhtdtirKhraesscr  klnin  zu 


gestalten,  man  erschwert  sich  unter  Umstanden 
tlie  Konstruktion  de»  Glclitver»<!hlu.sses  und  die 
1!«  ^.'ii  htung  des  Ofi'u?i,  unbcdiupt  aber  auch  die 
Geblasearbt^il;  denn  der  Ofen  muß  naturgemäß 
liei  Idfliner  GiehtOlhang  hOher  werden,  wie  wiir 
ans  (Ifti  f'i<Ji:>'nden  Aiis-fflbninsri'H  ersfhf'n  w^niin 
L'm  den  beweis  fUr  die  Kichtigkcit  der  für 
den  Rast-  und  Sehachtwtnlcel  angegebenen  Zahlen 
zu  erbringen,  lasse  ich  eine  Ziisamm*  nst.  llnni' 
solcher  Werte  folgen.  Eis  sind  neuere  Uuch 
ofenproffla  aiisgewäilt: 


1. 
2. 

a. 

4. 

». 
«. 

7. 


9. 

Ii). 

11. 
IS. 


aait*lakH 

75" 

74*  5U' 
73»  30' 
16"  40« 
74* 
7»« 

75'  40' 


73" 

16»  au* 


S«hMbt«taihri 

8«»  15' 
85»  45' 
86»  25' 
86» 

85""  20* 
84«  20*1 
84*  80*  t 

/ 
l 


M  i  notteiioaUlfra 


84' 


88«  W 

X6» 

86* 
8t* 


OberMb]««i«cb0 
RediVren 

Mittoldeut«cher 
Hochofen 

.Vinerik«ni«eh«r 

Hochofen 

^iegerlinder 
Hochofen 
^  Niedenfaeinuehe 


Man  kann  gerade  in  Heehofenwerken,  die 

den  Rastwiiikol  im  Laufe  dir  .Tahre  geändert 
haben,  wahrnehmen,  dafi  er  iumor  etwas  ver- 
grilßert  wurde,  bis  er  bei  76*  anlangte.  Nie- 
mals sind  bei  dieser  Maßnahme  Hifierfolge  be- 
kannt geworden,  und  es  wird  ein  Hochofenmann 
schwerlich  Zustinmiung  linden,  wenn  er  behauptet, 
auf  (trund  der  Erhöhung  de.s  Kastwinkel«  auf 
7(!'  Mißerfolge  erklären  zii  können. 

Daß  auch  die  neueren  «berschlesischen  Hoch- 
ofenproflie  trotz  der  sohlechten  Kolulieschaffcn- 
Im  it  auf  dieser  Halm  gefolgt  sind,  ist  besomirrs 
kennzeichnend.  Friilier  galt  ein  weitbauchiges 
Ofenpreßl  mit  sehr  hoehliegendem  Keklensaek, 
mit  kleinem  Kast-  und  Srharhtwinkel  für  normal, 
bis  die  Friedenshütlc  baltnbreohcnd  vorging  und 
durch  ihre  Erfolge  die  Unriehtigkdt  dieser  An- 
sicht Ih\v1(s, 

i>eu  Schachtwinkel  habe  ich  mit  86o  be- 
wortet  und  halte  diesen  Wert  auch  anfh^ht. 
trotzdem  viele  kleinere  Werte  in  der  Tabelle 
zurn  Vorschein  kommen,  und  zwar  deshalb,  well 
mau  in  .\merika  eingehende  Versuche  gemacht 
hat,  um  mit  möglichst  tiohem  Schachtwinkel  zu 
arbeiten.  .So  hatte  man  einen  Hochofen  in 
Diupiesne  vor  vielen  Jahren  mit  einem 
Schachtwinkel  ven  88*  20' ausgestattet.  Dieser 
Winkel  war  zu  groß,  es  traten  StHnirirefi  beim 
Niudergiuig  der  Ueschivkuugsmasseu  ein.  W  enn 
man  nun  beispielswdse  auf  Edgar^Thomaon- 
werk  erfaliniugsgt  tiifili  mit  >  iiK  iii  S^^iiaehtwiukel 
von  8b'  am  besten  arbeitet,  so  ist  dies  eis 
bemerkenswerter  Fingerzeig,  weil  dargetan  wird, 
daß  .luch  bei  dem  ungemein  zum  HJlngen  uelgrn- 


üiyiiizeü  by  GoOgle 


IS.  April  IM6.     Dü  Btre^HUHfde$  Hb^fenprolUtHndihrtffruiulleftmtkK  Werl«.    Stehl  und  Biaoa.  44S 


dm  ErzuQöller  dieser  Uochöfeu  eia  solcher  Schacht- 
«ritikel  «nwewlbar  Ist.  £«  «iii|>ileUl  aldif  den 
Svhachtwinkel  grofi  zu  machaD,  uin  an  Of«nliO'he 
zu  sparen. 

Stent  man  eloh  nun  den  Uoehofen  oberhalb 

ijt.-s  Gestelles  als  aus  zwei  Kegolstüinpfen  br- 
Mteheud  vor,  so  können  wir  die  oben  gegebenen 
Zahlenwerte  benutzen,  uro  sie  einssutragen.  wi<- 
fs  hier  in  Abbildung  1  geschehen  ist.  Es  ist 
ailenlinjrs  prst  An  Torso,  der  durch  diu  punk- 
litrtin  IJiüfii  ergänzt  werden  mull.  Wie  das 
SU  geschehen  hat,  darfiber  luii-^s* n  wir  eine  etn- 
trehende  Betrachtung  anstcili n.  IN  liestt'hrn  vt>r- 
!«ehied&uc  Auächauungen.  Von  einigen  Konstruk- 
tenren  wird  ein  Zablenwert  für  das  Verfaflltnis 
SWiflCben   Oeetell-   und  Kohlensackdurelmiesser 

eittgufülut,  andere  legen 
die  HShenlagedes  Kohlen« 
siicks  über  dem  Crrstcll 
fest,  nachdem  sie  verlier 
die  Entscheidung  darüber 
getroften  haben,  ob  der 
Hochofen  ein  scblanlceii 
oder  weitbancU^es  ProllI 
erhalten  soll :  das  er- 
sterc  bei  schnellgehenden 
Oefen  und  bei  guter  Kolcs- 
besebafl'  nheit.  Im  abrf- 
gen,  heißt  es.  spricht 
die  KrfaliruDg. 

Ich  schlage  einen  an- 
dern Weg  ein:  Denken 
.Sie  den  fifeninhalt  .1  als 
gegebene  Zahl,  tw  sind 
alle  Abmessungen  f|p<: 
Üoppeikegelstumpfes  be- 
stimmt. Den  ch*ei  Un- 
bekannten :  Kadiu.s  im 
Kohlensack  =s  r,  Höhe 
drs  nnteren  Kegelitumpfes  «  hj ,  und  Hübe  des 
>l»eren  Kegelstnmpfes  =  hs  entepreohen  drei 
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Abbildung  <l. 


(ileiohungen ; 

1)  tgtts 


2)  tgi»-,_|;-  J  »>i-(r 
r— T, 


wenn        .  il   \  di«  InbaUe  der 
boideu  •Kegelutunipft.'  Iiecifnten; 
J  (r«  +  r»  }•  r  .  r, )-}-';.  t:  .  Ii,  .  (r|  + 

r*+r.rt). 
Svtst  man  fVr  h|  «nd  iit  die  Werte,  lo  ist 

^  »ir'.lfß-f  r^.r.tgß  .  r.rjtg/»  -r».r,tg/f 

-t-r'.tgcr-f  r'.r,  .tf  a  Hh  r.r|.  tg«r— r*.r|t|;a 
—  r.r|.tg«(  — r|.tga 


Nachdem  die  uoterstricbenen  Wurte  gegenviuauder 
KVhobon  sind,  bleibt 

=  r* .  (»g« -l-  tg/*)  -  r» .  tgß  -  r} .  tg« 

•   •/sT  — " 
r=»y-^  +  rflgß  +  r».lg« 

h|  und  h^  folgen  dann  unmittelbar  mis-  ni^ldiung 
1)  und  2).  Die  Aufgabe  läuft  nunmehr  darauf 
htnaos,  den  Inhalt  der  bdden  Kegelstfimpls  =  .T 
im  voraus  zu  beslimmen.  Dies  muli  folgerichtig 
geschehen  auf  (iriuid  der  Tageserzeugung,  der 
£rz«,  Zuschlags-  und  Koksmengen  und  der  Dnreh- 
satz-O'it.     Ii  li  gebe  ein  Hrisj.ii  l . 

Ein  Miucttehoeiiofen  »oll  auf  eine  Tage»crzeu- 
giing  von  225 1  bei  22  Standen  Durchsatzzeit  be* 
rechnet  werden.  Der  Koks\  <  riu  uueli  bet  ragt  er- 
fshrungsgemail  113  kg  auf  100  kg  Uoheisen,  das 
Auabringen  8(i,8  7o.  Eg  dad  dann  fitr  1  t  Boh- 

eiMU  zu  setzen        .  1000  ^  9247  kg  Erz  nnd 

11  SO  kg  Koks.  Wenn  mm  ein  Raummeter  HDnette 

in  dichtliegetid»^in  Haufwerke  auf  dem  Hüttenplatze 

InlO  k'.'  und  ein  liaumnieter  Koks  ebenso  450  kg 

*•    1    *  1  »  i>  I  •        3-47    ,  1180 
wiegt,  so  erfordert  1  t  Roheisen   ^^^^^  -)- 

=  2,15  -f  2,51  SS  4,ti6  ebm  Kaum,  235  t  Roh- 
eisen, demnach  104S  cbm.  IMes  -wftre  der  In> 
lialt,  wenn  die  Durclisat/.zfit  24  Stunden  ite- 
trüge.  Tritt't  dies  nicht  zu,  so  atnü  der  üfen- 
inhalt  vergrSflert  werden,  wenn  sie  größer  ist, 
und  verkleinert  werden,  wenn  sie  kleiner  ist. 

Dies  letztere  muß  hier  geschehen  J  ^  1048 

—  fKfl  clirti.  \tin  iinif»  nficr  iMcfi  ctti  ('instand 
bcrUckaiclitigt  vvenluu :  die  liuüchickang  schwindet 
im  Ofen  und  zwar  in  unfibersehbarer  Art  und 
Weise.  Sie  sackt  unter  dem  hohen  Druck  zu- 
sauimeu,  im  unteren  Teile  des  Ofens  bleibt  von 
dem  großen  Volumen,  das  Erz,  Zuschlage  und 
Koks  einnehmen,  nur  der  kleine  Raum  übrig, 
den  flüssiges  Roheisen  und  flüssige  Schlacke  in 
Anspruch  nehmen.  Abgesehen  davon  verbrennt 
Koks  nicht  nur  in  der  Formgegemi  durch  uu- 
mittelbart'  Berührung  mit  dem  tfcfihlsewimi. 
sonder»  auch  in  höheren  Zonen  diireh  lleriihrung 
mit  ih  r  Kohlenanre  (00,  -f  ('  =  2  CO). 

Wir  müssen  also  einen  Koeffizienten  in  die 
Reciiuuug  eiiifühi-eu,  welcher  der  ächwinduitg  der 
Resehlekung  Keehnvng  trftgt,  nennen  wir  ihn 
den  , Schwindun ir  > k  Ol- f  f i  z i f  n t eu  <I*  r  f?«-- 
schiekung".    Uvtr.iL't  ilicsi  r  in  unserem  Kalle 

H5*/o,  so  erhalten  wir  i-in«  n  ( ifeninhalt  —  !Mil  .  ' 
'  ,  ino 

=:  625  cbm.  Auf  das  ttestell  entfallen  bei  einem 

Durchmesser  von  4  m  nnd  einer  Höbe  von  2,.^  m 

*  Mit  llilff  ib-r  lu"l](  rrii  Matlu  nullit.  Hißt  »ii-ll  ilii' 
Viirvrul"'  »rlitlrllcr  lösi'ii.     Aul  ii  führt  'Irr  /i  Ii  lnh  ri'^rla' 

Weg,  indem  man  bo  langv  prubiurt,  Iöm  der  InbaU 
stimmt,  bei  staigor  üebang  iwknen  s«m  Ziolv. 
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32  cbm,  so  tlaü  —  32  «  '»Ö3  dnu  fUr  »leii  nutz- 
lisren  Inhalt  Hvt  MAm  KrirolRt.{iiii]i(b  verlil«it>«a. 

J  =  593  cbm. 

Piiri  liiii'  ssr.r  dor(iio}itr>fl'inin'r  -=       m;      ^  2,45  m 
Duruliiiieabur  de«  (ieetelU  .  .  =  4,Üini  Tj  =2,0  m 
Rutwinkel     »70*,  «flrß»  M 
Schachtwinkel  =8fi»,  tga  -  l^v^ 
\ls(lAnn  int  der  KohlonHAckraditii« 

.     *  V  567  +  8  .  4,0  +  14,7  .  14,3     *  7809  _A/ . 


=  3,54  m 
KohlcnHackdurchmfHHer 


7,0S  »II 


ist  der  Ofoninhalt  a=  ~ .  1048  .  ^ 


J  =  SI2  — 92  — SSOebm 

<ioHtell(inrrhinMMr  H  4,0in»  r,  —'2,0  in 
üichtwoit«  a  4,9  nii     =  ^45  m 

Kohl«öiiRFkdiir«bni»tB«r   A,Olt  m 

RaalfaOfae       -  (n.O'j  -  •_»,<>  ,.  4,0  .  ^  > 

ßrharhthfib«        3,0»  —  2,45) .  14,3  .  =  8.2»  . 

0«wmth«h»  a  2,6  -f  4,18  +  8,89  .  .  ss  14,91  « 

Alibildiiti^r  -  stellt  hf>i(li<  Profile  iK'hendnaiider 
dar.  Uhu  Kieht  itii  zweiten  talhi  «'in  niodri^os 
schlankes  OfonproHI  mit  tief Kt^gcnilcm  Kohlonsark. 
Das  Ofeuiiiaiierwerk  iniili  um  mindestens  oj* 
bis  1,0  m  liltcr  die  initllt'n'  Höhe  dt-r  Hf- 
SL-hk-kun^.s^Kiilc  hinaus  fri-führt  \v<  rdtMi.  indem 
Hn  ZjünAw  von  dii'soi-  llölu-nabnK'ssun^  oIküi 
anjrnsclilosscn  wird.  Will  man  ii«n  ri'l>rrpaii}r 
von  Rast  zum  ScluicUt  durch  ein)  11  ('iii^itschaltctou 
Zylinder  von  etwa  1  tn  Hnho  «nsglelchim,  so 
könnfn  ^Vu•  Fniriniini«  11  dos  l^roflls  leii-ht  der- 
artig aligeiirulert  \vt>rd<u,  Uali  licrüellt«  Oten- 
inhalt  (rt^wahrt  bleibt.  Han  kann  auch  dio 
olicren  II  111  des  StdimM'  ^  /vürtdrisrh  ;:estalton 
und  durch  den  Guwiim  au  Vulumeu  an  Hiihc 
sparen. 

Nun  muli  irh  dor  Fra^'o  des  ScIi  windlintrs- 
koeffizienten  nflhertruten.  Zweifellos  Ist  dieser 
abhSngltr  von  der  Nahir  d^^s  Erzes  und  den 

anderoii  l?»'S('lii<-kuntr!»1  •  -^t  tmlteileii.  Kr  schwankt 
zwischen  15  und  35"  «.  Ich  hahe  lu  i  Minette- 
hochöfcn  die  Ziffern  31  bis  35 '/o  i;etiin<len,  hei 
einifren  oi»ersclilesisi-h»'n  Hochöfen  1.'»"«,  hei 
einem  Jlseder  Hochofen  33°/o  un<l  iM'i  zwei 
Hochöfen  des  Kheiuhindes  1 7  his  20  ".o.  Zweifellos 
besteht  eine  Besiehung  zwisdieD  Ansbringen  und 


ächwlndtingskoe£fizienten,  derzufolgc  der  Scbwin- 
dimii^koefllztnot  hei  hohem  AuRbriniren  fUlt,  wenn 

auch  nicht  mit  mathemntiRcher  (icnauifrkt'if.  wi  il 
noch  viele,  andere  t'instAnde  mitsiirechen.  l>ii' 
eben  (genannten  obersohlesIsebeilHoehSfen  arbeiten 
mit  einem  Ausbringen  «11«  dem  (fesanitmöllor  ( Krz 
und  Zuschlftpct  von  rund  40"/».  die  rhcinischt  u 
Hochöfen  haben  3K  Iuk  42  "/o  Ausbrinfren,  der 
Jlseder  Hochofen  34,5  "/o.  Daraus  ertrlbt  sich  fol- 
gende Skala,  die  fttr  Voranschlüge  genOgen  wird: 


Banthöhe  =  hj  =  —  r,  tg^  =  1  ,ft4  .  4,0  =  «,IC  ra  g«^ 
SflhaebfhOhe  ht  —  (r — r, ) .  t  g  a 1  «O® .  1 4,8  s  1  iJ69  m 

OesKmtbfibe  des  nutxbsrsn  Ofeiinhaltas  8,ft-|-«,]< 

-I-  15,59=^=24.2  m. 

Um  nun  den  KinllulS  der  Durctisatzzeit  zu 
kennzeichnen,  soll  angenommen  werden,  daß 
untir  den  obwaltenden  Verhilltnisscn  unseres 
MioettehochofeuK  die  Durcbsatzzeit  auf  die  Uälfto 
erniedrigt  wird,  also  auf  11  Stnndeii.  Alsdaim 

812  cbm. 


1 

1  1 

..L 


Abbildun«  8. 

DurrbwMMll  =  IH  Sumdca.  lMicltM*«««lt  <m  11  sn*d«-k. 
VaHA.  OfMlalMh  s  tt5  «bM.     Mitab.  Ofeatariialt     SM  «bis. 


bei  JUaettaliochAfea  .  *,*,...  30  — 354(« 
bei  einem  Anabringiett  von  35o^  .  .         8$  ^ 

b(>i  einem  AuHhrin^eii  von  40  0;«  un,| 
mehr  (immer  der  Oogamtmöller 
betrachti't)  I.»!  -  20  , 

Rinijurc  Kaummetergewichte  mGgen  hier  auch 

einjrereihl  werden.  " 

ItoteiHenHtein  1900  —  8480 

Branneueoen  Bilbao  ....  8100 
Labners  .  .  .  1800  —  1900 

ol)er!«.'IiI.   .  .  .  1350 
8p«te  (iSiegcrlnnd)  ungerötitet  8185  —  2875 
,  .      geiOitol  .  .  1880—1970  2100 

l'uddel-  und  SehweilseUacken  1850  —  2100 

Miiictic    .  ,  ,  ,  ,  I&06— 1612 

l'ur|dc-ore   1400—  ISOO 

ToneiHonttehi   1780 

Baaeners   1840 
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„    ,,     ,  ,,  '*T«/w.  widersiirwchcnd  den   Zii!<tunil  freien  Aus- 

Ma;:r>.  t,  i.oiirt»i«  (OelUvkr*  0>  291HI  l'ln-j.nis       Dus,  n  ainiinimt.  vvih  rs  heut.'  noch  fiir 

l'otier/   ottenen  Fornit-n  kleiner  Holzkohleubüchiifeu  uiid 

Wt'Htfiiiiticiier  Kokn   4ft0  walinobidniieh  Mich  für        SMiisefaen  Hocli« 

Matln  iualisrli  lti  niui.  Z;ili!.  ii  darf  man  natiir-  ftfcn  zutrifft,  an  denen  der  oben  genannte  ForscJier 

lieh  nicht  erwarten,  im  so  mehr  als  hiüher  uur  seine  Studieu  j^euauht,  hat,  aber  uicbt  muhr  für 

W4>iiig(i  zoTerUaslir«  Angaben  ii«m«ntUeh  bexQg^  Kotnhoebdfen.  lob  komne  «uf  den  BlnstrSintiiii^ 

licli  (liT  Durelisfitx:/!  if  zu  t  rl.'iriL'i  ii  waren.     I'Is  «juersehnitt  der  Formen,  den  sofrennmitr-n  T^lns- 

ist  diuä  auch  uiciit  zu  verwundern;  denn  wie  quersi'lmitt,  noch  zurück.  VurlttuHg  wollen  wir 

«toll  man  die  DurehsaUseit  reehnea?   Darllber  annehmen,  dafl  er  ro  groü  lerehalten  ist,  daA  die 

fi.  -itrli.  II    versciüedene  Aüäieliten.     liekanutlieh  Luft  hier  keine  nennenswerten  Keihunp«vcrlnsteer- 

^eheu  die  borUoulaleu  liändur,  welche  bei  einem  fahrt  und  nur  die  Beacliickungiiiaaule  diese  bedingt. 
Schnitt  mitten  durch  das  Profil  eine  SchQttung        Denken  Sie  an   dne  FUter]ir<>sse ,  durch 

darstellen,  in  niuldi-nförnii}?«'  iiiier  und  schließlich  welche  Wasser  unter  hohem  Druck  gt-preßt  wird, 

in   tutenfüiiuigo.     E»  koniint  dauu  die  S|*it/(f  Ist  Hna  ZuleituugHrohr  richtig  beiiie»sen,  nn  kann 

«^iner  üolehen  Tüte  in  die  Hehmelzxone,  während  man   seinen  Widerstand    vernachlassifren  und 

vieilelelit  noch  da.s  unten-  Drittel  de«  Ofens  dt«  man  liat  nur  mit  den  Reibun^rsverlust.-n  /.u  tun, 

steil  aufgerichteten  Teile  der  zuvor  aiiffr»-}.'''-  welche  die  entfen  Poren  der  Filtertüchor  dem 

In  nen  Ünnder  blrfrt.    Daher  dauert  es  auch  iiei  Durchjranj;  des  Wassei-s  eiit^egeusetzeu. 
(ranz  normalem  flotti-in  ofi;ii);ang^  lan^''.  bis  hehn         leb  werde  diesen  \'er<;leieli  weiter  ausnutzen, 

l'iim.  f 7eM  die  tatsflrhlicli  anffestrebte  Roheisen-  itm  die  (»esetze  iler  Mi  ch  iiiik  niizuwendun  Sie 

acusanimenstitzuu^   erfolgt.     Iiis  dahin  ^bl   es  uiusseu  aber  Nachsicht  üben,  weuu  diese  An- 

•  l^ebergaagseisen.  Um  aber  vergleichbare  Zahlen»  womlanfr  nicht  korrekt  auefliilt.    fiinmal  kennt 

anjraben  zu  erhalt' ii.  empfehle  ich,  den  Eintritt  man  ja   ni'  bt  im  entferntestiMi   die  «Tnindla^ren 

iler  ueueu  Beschickung  von  da  ab  xu  rechnen,  diener  Keibunjj;svcrhiste,   und   auUcrdem  kann 

wo  die  Sehlacke  eine  Aendemnir  zeigt.  man  den  Hoehefen  ja  aueh  alsEme  betrachten. 

Wt-r  ircwisseuhaft  an  eiin-  I*i nfilkonstruktion  Heim  Anblnsi  n  und  in  d»r  ersten  Zeit  imrli  drin 

;;eheu  will,  muU  vorher  Helbät  den  Suhwindungs-  Anblasen  Iwanu  luau  die  EsHuuwirkung  sehr  gut 

ko4>f1lzientcn  auf  dem  eigenen  Werke  oder  auf  1)ei  Jedem  Hochofen  beebaehten.   Auch  bei  Hoeh- 

Naclibarwerken  ermitteln,   indem   er  die   oben  öfen  mit  unzureichenden  (rebliisemaschinen  habe 

beschriebene  Kechuung  bei  eiiium  iiu  normalen  ieh  einigemal  ein  sehr  starkes  Abfallen  des 

Betrieb  befindlichen  und  ^ut  »mhenden  Hochofen  Winddrocks  aus  der  Hauptleitung  nach  dem 

rückwärts  führt.    Winl  dies  {rewissenhaft  be-  H<{ehofen  z«  gefunden  als  Beweis  der  Ksseu- 

obachtet .    so    steht    man   auch   bezüglich   iles  wirknnjr,    wenn    der    Hochofen    truUrtifre  He- 

Schwindunjrskoeftizienten  auf  sicherem  Hoden,  und  schiekuntr  und  keine  AnsiftZf   hatte.  Werden 

(He  iranze  Auffrabe  ist  nnnnudir  darauf  zurück-  ilann    aber   die   Widerstflndi'    der  Hesidiiekung 

^'efiihrt,  dali  die  Durchsatzzeit  richti;;  liestimmt  ^:rölier,    so  nndert  sieh   da»  Bild    in  «fhr  UQ- 

wird.     Alles   andere    er^ribt   sich   von    selbst.  anfrenehmer  Weise. 

Dies  ist   allerdings  nicht  leicht.     Es  müssen         Eine  einfache  FonneJ  für  den  Ausfluß  der 

verschiedene  Cmstllude  lieriicksiclitigt  und  Vor-  Luft,  aua  der  Oeff&fliig  eine«  QefUfles  lautet 
bi'dinguugeu  erfüllt  worden.    Nur  so  viel  steht  ^       ' . 

feet,  dafl  eine  Verkürzung  der  Durehsatzzelt  Q  =    .  F  .  ^  /  2g-,  wobei  Q  «  sekuadlieb  ans- 

uuler  alb  II  rmst;1ndi  n  angestrebt  Wi  rdi  ii  muß.  "  ^ 

Ihie  \  orleilc  sind  .so  bekannt,  da«  eiue  liv  «trönjende  Luftmeuge  in  Kubikmeter  bei  ü «  und 
gründung  aborflttssfg  iat.  Der  wichtigste  Faktor  em  Quecksilb.  rsJiule  gemessen,  P  Aus- 
liei  der  Entscheidung  ist  aber  .Ue  Windfrage.  «'Wimungsiiuerselmitf  iiH/nadratmeter,  n  =  Aus- 
ganz befionder»  in  Gegenden,  die  nicht  günstig  tluUkoefllzient,  g  =  Erdl)e.schleuuigung  = 
in  l»c«ug  auf  Kohlcnznfuhr  liegen.  Ich  muß  Y »|wz.  Gewicht  der  Luft,  bezogen  auf  Wasser, 
etwas  weit.^r  ausholen  und  sdialtc  ein  Kapitel  ^  F<  berdruck  im  au.sblas.'ndeu  OefÜße,  g»'- 
in  unsere  Hetrachtunvt  n  ein,  nftmlich:  messe  n  iu  Meter  Wacssei-säule. 

Die  Beziehungen  zwischen  Hoch-  Vereinfachen  wir  die  Formel  dadurch,  daß 
ofen    und    (J  e b I  jIs e n  r  i»e i  t.      Wir    müssen  Konstanten   einem  Henchtigungskoofti- 

dalM-i  vom  Winddruck  ausgehen.  So  wie  diese  «ienteu  p  einverleiben,  so  können  wir  selireibeH: 
Krage  bisher  in  den  Lehrbüchern  antrefallt  ist,  =  p  .  ji  .  F  .  V^h 

geht  es  ganz  und  gar  nicht.    Es  gibt  eine  thwi-  gi_pi(„   p^«  |, 

retiseli   entwickelte,   ganz    allgemein   fiir  aus-  (J*       1  * 

strömende   Ua,se    gültige   Formel,    die   durch  h=       -  • 

V.  Hauer  in  die  hüttejtmKnBlsehen  Lehrbücher  (|^*^>* 

cingeftihrt  ist.    Es  lidint  sieli  nitlit,  ^i*  wiidcr-  Die  Windteiniieraliir    soll    voiliiiifig  auüer 

»ttgebeu,  well  sie  ganz  und  gar  den  latsachen  AushU  bleiben.        ist  die  (»tsächlich  iu  den 
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Ofi'ii  finfliolliiiiilf.  WiiuliiitMipfi,  also  uiclil  utwa 
der  sukuudlich  von  den  Cii-l>)iisi>kolbeii  durcli- 
lanfene  Kaum  oiU^r  die  aiigesaugtn  Windmoage, 
«de  oft  fUlichlich  gosagt  wli4.   In  rinider  Z«Iil 

IS 

roh  gegrilTen  ist  Qasj^>Q, ,   weun  Q|  den 

sekuiiillirh  ilurclilaiifcncn  Hnuiii  «l(ir  <T<>ltlfl^<4- 
maschinc!  bedeutet.*  Ich  t!iDi»feblü  aber,  dicken 
Weg  nur  in  Ermanglung  der  KMUitnis  dra  Koka- 
s&tzcH  /.u  benntaen  und  »oust  iumier  Ictztri-m 
als  Aiisp:nii?»«piinkt  zu  iH-liint'ii.  Imh-m  = 
bis  4,2  a,  im  Mittel  =  4  a  ist,  \vol>«-i  a  «Ue 
flektttiillirli  im  HorliotVn  verbraiinti-  Kohlfustufl- 
meiip-  in  Kilojri'amni  iKiicuti  t.  .Man  fimlet  a, 
indom  luan  von  liui'  ü*'kiin(llii>.h  v  «Tbraunti-n  Koks- 
menge  die  .\8<sben«  und  FiMicbtiirki-itsmon^r«'.  den 
'^<l':ilt  an  fliirlttitr'Mi  Hf-tninlliil-n  iSrfiwef«-!. 
Wassergtolt',  .Sauerstoff  umi  Stickstoff,  m»-isr  2  "/o 
für  alle  xueammen)  und  den  an  da»  Uoheinen 
abjrejrobfnon  Kolili  ii-^toff  ab/.iebt.  Meist  ist 
a  =  «0  "/»  dfi-  Kokrtmen^rt!  1 1 1  "/o  A»eh«,  4  7« 
Feuehtigiceit.  2^«  «AHititre  Befttandteiie.  a^/o 

an  <I;is  ii'uliri-,.!!,  zus;iiiiiiira  2(''/0'- 

Uiüu  Wert  |i  ,  F  wollen  wir  al«  den  Uurcli 
die  Retbtuig  nnd  Ablenkung  verengten  Quer- 
schnitt ili-nkt'n.  abi>r  nirbt  an  tlt^n  l>ü8**n  be- 
trachtet, soiiilurn  wir  fassen  die  ganze  Be- 
«chickunfrssflnle  ins  Auge.  Ich  muH  nun  das 
Ifild  der  Kilteriiresse  wieder  beran/.ielieii.  Offen- 
bar wflcbst  iloeb  <ler  Wiilerstaml  einer  soiciien 
Press«!  mit  der  Zabl  der  ein^resebalteten  Kilter- 
tüdier.  weil  der  Wert  (i.  F  iiiniK  r  kleiner  winl. 
Bleiben  wir  bei  diesem  Hildr  und  denken  das 
Hoohofeniirotil  dwch  Filtert  iietier  in  Absländen 
von  1  m  Übereinander  eingeteilt.  l>i«  OeiTnungen 

dieser  Filtertiif  In  i  Millen  si>  beinessett  «ein,  dafi 
ein  tiolulitiit  Tui'b  dem  (iasstrom«  d«ii»elben  Widor- 
etand  entgegensetzt,  wie  eine  Kescbiekungaiiaulc 
von  I  ni  Hfibe.  Alsdann  hnl>- n  uir  i  1m  ii-.o\ id 
'l'ucbiUcbeu  vriv  H  Meter  bat,  und  die  durch- 
schnittliche GriMie  einer  solobon  Flndte  iet 

j^,  wenn  J  den  Ofenlnhalt  In  Kubikmeter  ober- 
halb der  Fennebene  bedeutet.    Da  offenbar  der 

^^'itlprst?^n(l  mit  der  tJriiße  dei-  Flftobe  und  der 
Zahl  der  Flllehen  wjicbüt.  so  ist 

J 


II 


H  J. 


t 


Iiomnach  lautet  unsere  Formel: 

Wenn  man  In  dieser  Fvmel  '  =  1000 

setzt,  SM  «  i  halt  man  brauchbare  Werte  für  den 
Winddruck  h  in  Kilogramm  fOr  1  qcm,  t.  B. 

*  Verg  1.  liea  VerfaMers  Aufnatz  -.  »Beraehnung  der 

%nii«mmewiHinn)r  rlprHochofenjfaBe.  der  ni  den  Hoch- 

i>rf!i  <  in^'tfnhitoii  Wilulmengl'  und  der  WiridverluNtc  . 
.. sttihl  un«i  Eittcn"  li:»Ol  Nr.  17  ä.  U0&,  auvb  ii«n  vom 
\<  i  iHMHer  b«arb<>ilQton  T«it  von  Stflblen«  Ingenfevr- 

kaluiidcr. 


bei  einem  l,u\enibiir(.'er  Hoebut'en  v<m  III  t 
TagütH^rzuugung  bei  L1&  kg  Koks  auf  100  kg 
Kohciaen  und  einem  Inhalte  oberhalb  der  Fora- 
ebene  .1  s  3iS  ebm 

b  —  nkandliehe  BolieiNnmewfe  «  «ü'''^« 

-4  .  eo .  o" 

k  >a  MikuudUt'bo  Kobb-iidtoffmeuKO  ~  1,-tti.  1,15. o^ 

•=  kg, 
Q  =.  4  .  1 ,35     5^00  kg.    Alidann  Ist 
.-)» 

'*~8I3«  • =  <^.2'''^         ftegenilber  de«  tat- 

»aeblirhon  Winddriirk  hi  =  0,250  k;;. 

in  dieser  Weise  sind  nun  die  weiter  foi- 
Inenden  Tabellenwerie  berechnet  und  den  taU 
sHehlieben    Winddruekwertea  gegenUMTgettellt. 

Ks  erjrab  sieii,  daJl  di«'  Formel  da  "-anz  fsni 
paUtc,  wo  eine  kurze  iMirehsatzzeit  und  eine 
nieht  zu  gro0c  Ofenböhe  besteht.  Offenbar 
wirken  also  lanjre  I)uri  lisatzzeit  und  Ofen- 
bölie,  so  ein,  daii  der  Winddruck  gesteigert 
werden  muH.  Leider  entzielit  sich  ihr  Einfluß 
der  theoretischen  Betraehtiiiiir.  Ks  erpt'ben  aicb 
aller  brauchbare  Wert«,  wenn  man  eine  Dorcb» 
satzzeit  von  16  Stunden  und  ebenao  eine  Ofeo- 
hrihe  von  K!  m  als  Grundlage  wAldt  und  den 

Aufdruck  in  die  Formel  einführt,  wobei  S 

die  Durelis.itzzi  it  in  Stunden  und  H  dii  Höbe 
der  Besebieknntrssünle  oberballi  der  Kormcbea« 
in  Meter  bedeutet. 

Xnn  die  Windtemi>eratur :  Offenbar  wirkt 
eine  tSteigeruug  cbenfalLs  erhöhend  auf  den  Wind- 
druck  ein.  Dieae  durch  ffie  ErfUintng  uBd 
wis^piis.  haftliebe  Betracht uiil'  ■  rbürti  (e  Tatsaclie 
fand  aber  nicht  überall  in  der  fol^^cnden  Zu- 
eanunenstellung  ihre  Bestfltignu^.  leh  imiß  des- 
halb die  Fra>rc  zunächst  als  uo^elAst  betrachten 
und  weiterem  lieweismaterial  nachgehen.  EU 
ist  in  der  folgenden  Tabelle  mit  einem  Zuschlag« 
von  s  %  des  berechneten  Windilnk  ki's  für  je 
1(10"  Windtemperatur,  die  ül)er  TOO"  hinans- 
gebt,  gerechnet.    Die  Formol  lautet  nunmehr; 

.    q*,  1000.  8  .  II  . 

J*  1»  1« 

«obsi  h  sWinddmck  in  kg/Mm, 

U  —  eekimdlicli  eiB^flurle  fnadiuen^  iu 
cbi»,  b«i  u*  und  76  em  Qneeksilher* 

B&ule  i!<^m<>MScn, 
J  k:  iiiit7.iinn'rOff>niDhaltoberiialbderFeni- 

«beue  iu  ebm, 
S  =  Durcbsatzzcit  iu  Scumi 
H      nutibare  OfcnhObc  ol»«  rlmlb  der  Form- 

elwne  in  m, 
s     bedeatet  einen  Znaohlag  bei  Wind* 

tenperatimn  obariulb  700*  und  swsr 
bei  800«,  l«0^  bei  900«  S4«# 

bei  1000"  u»f. 
s:4a,  wenn  a  die  Hi  knnillicli  vertirannt< 

KohlcnütofTmeni^e  in  kg  m  (;row''.hri- 

lieh  80  «  0  der  Koksmon^e). 

I)as  Kndergebnis  der  tVdirenden  Tai>elle  zeijrt. 
duli  die  Foriuel  brauchbar  ist.    Ks  lie^t  in  der 
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Natur  lies  HoctKlfMllH'triflx's.  iljili  kl'  im-rc  Ali- 
wcicliiinpMi  inimir  auftntcii  wonlfii.  Mau  inuli 
sidi  iiiiHMT  kInriiinolii'U ,  »laß  ein  lioch- 

ofon  als  Kssu  wirkt,  diese  Kmnwirkunpr  aber 
s(>lir  stAi-k  (Iftiliii  i  Ii  hfcinflniit  wird,  dall  die  B«>- 
sebickuiig  luckcr  ndi-r  diulit  iie^t  uud  daii  der 
Ofen  AnMtx«  hat  «der  nicht..  Es  bt  auffaHend, 
da(i  einip'  Ifriclu'iffn   il.n  tlntt  ariiichinrii 

und  tuil  \  iThaltnl^^iiulliiji;  gfriogeiii  Winddrucko 
auskoiuioen.  Die  t^raavh«  Ist  ebpn  !n  der  loeker 

iiefjendi;!!  Hrsrliickiin;;  zu  hucIh'H.  Ans  alli'H 
diesen  (iriiudea  wird  schwerlich  eiuu  Fortoel 
^eben,  die  in  allen  Fallen  genau  zntriffl;.  F6r 
den  «ieliraneh  der  Praxis  genOgt  unsere  Formel 
aber,  wenn  eine  Reserve  g-epelien  wird;  und 
Anderseits  {icnüjtrf  sie  anch,  um  die  Beziehungen 
zwischen  den  einzelnen  Werten,  welche  die  Cre- 
blfi>(!irbint  ijceinilu88en,  klarzustellen,  (.ierade 
damit  ist  viel  arewonuen,  wie  die  Scldußbetrae.h- 

Kin  Hilf«inittel,  um  den  Winddruek  möglichst 
niedrig  zu  (gestalten,  will  ich  liier  erwühuen:  e^ 
ist  ffie  Anfttellnng  einer  auereicfaenden  Gtebliee- 
m.isrlniic,  die  Imstnndf  i>f,  Jiiirh  unter  zeitweise 
schwierigou  Beschickunfräverhilltniäüen  durcluu- 
drin^en  and  die  reehnun^müBli^*  riehtige  Wlnd- 
meiiL'!'  jriliT/.fit  in  diu  Ofru  /u  briiiL'f'ii.  Ein 
Holcher  Hochofen  wird  auf  die  Dauer  Lnraer 
verliftltnismJIßiiLr  {uriinstige  Winddrackzahlen  auf* 
weisen.  Ist  zeitweine  oder  immer  die  (rcldfise- 
kraft  unzureichend,  so  ist  man  auf  den  guten 
WlHen  der  BeschickimK  angewiesen.  Im  Hochofen 
überall  locker  zu  liegen.  Dieser  gute  Wille 
ist  nicht  immer  vorhanden  und  zw.ir  t1;\  am  wenigsten, 
wo  mulmige  und  stnubreichc  Erz«.-  tiuil  vor  allem 
«•hieehter  Koks  zur  Verwendung  gel;in_'<  ii. 

I)er  Winddruek  an  der  (Tebläscmaschine  ist 
um  durchschnittlich  etwa  10  höher  zu  be- 
meseen.  Die  Entferaui^  des  Hochofens  von  dem 
(iebiftsehause  sjiielt  dabei  eine  große  Roll»-,  nln  r 
auch  andere  Verhaltnis.se,  wie  nachstehende  Zii- 
Mtniraenstellun^r  zei0: 


Kntfcrnenff 


\h  CM 

TO  . 

TO  r. 

105  , 

110  „ 

150  „ 

160  . 


l>rn««kT«rlaiit 


10  , 

8  n 
16  . 


Die  Beziehungen  der  Windniengo 

und  des  Winddruckes  zur  <;  r  bl  T  se- 
in a  s  c  h  i  u  e.  Dil-  theoretische  G  e b  1  a s e  a  r  b c  i  t  in 
Pferdestärken  =  X,  ** 

*  Rochounn^amaBig  riobtig  toll  auch  beiiltfu :  „unter 
BerOcküebtigang  der  Lufttemperatur  und  4««  Bar«»' 
inetorntaadet*.   Eine  elnfaeb^  Tabelle  Im  Metchlneii' 

räum  iii-bcn  TI)ermoTnet<<r  und  Barometor  aufkreh8n<:t. 
gunilgt,  wenn  sie  die  Angabe  de«  7.\\*.v.\\\Ag:»  Im'zw.  Alt- 
aehlsgB  an  l  uKln  huiigit/abloii  unchfllt. 

Vcrgl.  dl  h  ViTfiiSHiT«  Aiiafftliriiiif;en  Qb«r  (i«>- 
IdAaoarbeit  in  In/ul:  mif  (iavlcy»  ^Vindtrocknang■ 
„Stahl  und  Kiaen"  Iäu5  Nr.  2  ä.  lu  und  77. 
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und  den  KoeffixiiMiioii  dox  dy namii«chi>n  NutzeffekU 


y 

s  ~  p^:  T  SS  gm  komprimiereiidM  Luftfoliim«ii 
*°  in  obm, 

=  mittlerer  Drook  faintcr  dem  Oe- 
blABokolben  in  kg  fllr  1  qm, 


K 


K-l 
K 

^  I 


kierin  iit  K 
WXrnieit « 


=  dem  Quotienten  der  beiden  epes. 

|>,  =  AnfangHdruek  in  kg  fQr  1  qm  nlieolut, 

Hjj  -=  i^nddrock  , 

Aus  dicsi-r  Korincl  Ittlit  sich  ableiten,  da  K 
•■In  konstant  IT  Wert  Ist,  und  ]>,  ebenfalls  ah 
Mülclu  r  jrelten  kann,  solange  wir  normalen  Luft- 
druck Hiiiit^hnien,  il  ili  1.  die  (JeldJlscnrlteit  in 
geradem  Vcrliflltui»  dem  gnbrauchteu  Luft- 
volumen Rtoigt;  2.  der  Winddriick  Im  Slnnit  do» 


Klammonunidrue  k  s 


ttfbwirkt. 


Der  W<'rt  dieses  Klaniineraiistlnieks  ist  in 
«icr  folgcndpu  Tabelle  zum  Aufdruck  icebi-aclit: 


in 

idMBk 

In 

P« 

P> 

Atm. 

0,2 

201 

1,2 

ii 

0,4 

414 

1,4 

0,0 

«20 

I.fi 

0,8 

820 

1,8 

1,0 

1033 

2.0 

1.2 

,240 

2,2 

K— i 


0,8»  j 

0,2«  • 
0,29 
0,29 
0,20  ^ 


Zu-  i 


1,054  —  1  ai  0,054  — 
1,108-  Is0,l02  |0,048' 
1.140—1  «»0,146  0,044 
1,18«  — 1=0,18«  10,040i 

1,22;J  —  I  =  0,22;i  0.037 
1,257  -  1  =0,257  0,034 


I 


In  den  mittli  n^n  Latren  des  Winddnieks. 
alüo  zwiiudiuu  200  l>is  HOO  btulnutia  eino  Zu- 
nalim«  um  100  f?  für  1  qcni  einen  HehranlSvaml 
an  (ieldilsenrlieit  von  etwa  '22  "/o. 

Eine  UeblltoeDiaHcliiuc,  diu  Wind  von  u.m  .\iiit. 
UeiierArnek  liefert,  braneht  das  1,8far1ie  ^t^^en- 
ülter  einer  (leblflseinaschinc  mit  0,4  .\tm.  Soll 
dnr  Winddrnck  auf  .Atm,  geateifrert  werilen, 
«0  int  »ofrar  das  2,5  fache  eriforderlick.  Diese 
Zahlen  sollen  daiin  Weiter  «u  SdilnBfolKorangen 
iieuut/t  werdi-n. 

E.S  ist  noeli  naelizul ra^en ,  daß  die  indi- 
zierte Arbeit  der  hjunpf/ylinder  einer  (te- 
blaseninsebine  in  tolireiidi  r  Weise  ;;efunden  wird. 

Kj  =  tliforctiHclip  Arbei«  in  ITcrdfutÄrkcii 
3tlOiMI  , 

=  i{  .  .A,  wenn  <j  (iic  Ht-kiinillich  iii  den 

<  5 

llocliorcn  i>iii;;<'fülirtf  WiiKliiu'n^fe  in  cbrii 
btiiO"  und  7(1  cm  Ijuc-ckHilbcriiSule  bedeutet, 
A  =  dem  eben  berechneten  Klammerauadntek. 

Um  N|  ni  ermittela.  Int  IT,  «u  vermehren  um  di-n 

100 

Koetttieoten  de»  voliim«triBck«tt  Nutzeffekte  = 


Jti«  -  «  3«O0ü  , 

=  «6  *  O»™»*'*  ^'  =  75  •  8«  •  • 

—  1,68.480.Q.A  =  744  (1  \. 

Nunmehr  kehre  ieh  zu  ileni  Ansiranirsininkr 
uiiiierer  Betrachtung,  der  Purehsatzzeit.  zu- 
rüek.  Alliremein  lH6t  aich  sagen,  daB  dne  kursse 
I'iirrli>;itzz'-it  ni>'hf  an)riln>ri|r  ist,  wenn  !■<  -i.-h 
um  (riclierelrohcisen ,  alüu  $Ui2iuu)i'eiclie.s  Koh- 
eiaen  handelt,  weil  flenet  nicht  penQ^nde  Zeit 
zur  Silizinniaufnahm»'  fretreben  winl.  H'  i  Tlm- 
nia.sroheisen  ist  sie  dagegen  am  Platze:  denn 
ein  j;erin{riu-  SiUzinro^halt  wird  ja  trerade 
an^'estrebt.  Ilei  Puddeleisen  ist  dasselbe  dtr 
Fall,  auch  Hessemerroheiseji  erblftst  man  in 
Amerika  mit  I  >urchsatzzeit4>n  von  nur  zdm 
Stunden  und  wenijrer  mit  bestem  Krfolg.  Ander- 
si'itH  spielt  die  Koksbeseliatfenlieit  eine  wielilijre 
KoUe.  Kurze  Diirehsatzzeiten  la.ssen  sieh  uur 
Im)  festem,  ■rntem  Koks  erzielMi.  In  Oiicr» 
s>  hl  >i>  n  l;>  tit  mau  dalier  nicht  unter  20  Stun- 
den Ihirelistatzzeit. 

Im  Hinetterovior  aeWint  wiederum  die  Eitfen* 
seliaft  der  Mini  ff*",  mif' r  Staub<'iirwiekliin;r  zu 
/.erspringeu,  ein  ijindernis  xu  bilden,  das  unter 
dem  Ginüaß  don  niedriiren  EiMenirehalta  neck 
fnlillt.m'r  wird.  Vcr  all'-ni  <ti  ll'^ti  sir'li  ln  i  d.  n 
MijiettehucliütVn  {^rolJe  Zalüenwerte  für  die  tie- 
Idllaearkeit  heran«),  wna  die  folfrenden  Belapiele 
erkennen  I.isscn.  .Fe  <;rolJer  die  r)«'frn  sind, 
um  80  uu^iiUKtiicer  t^estalteu  sich  diese  Zahlen. 
Will  man  deshalb  mit  der  DurchMtzzeit  herunter^ 
jrehen,  so  ist  man  auf  klrinere  Hochöfen  be- 
seliräiikt;  denn  die  .Xnforderunp'U  der  iJebläsje- 
maüchinen  bedin^'-en  so  >rro(ie  Ausgraben,  dali  «e 
die  erzielten  Vorteile  wieder  ausirleieheu.  .\ls 
niedrijrste  Durehsatzzeit  habe  ieh  bei  Minette- 
liorhöfen  die  Zeitdauer  von  20  .Stunden  lu-i  einem 
(^fen  von  1 1 7  t  Ta^reserzeuffunjr  auv'elrotten, 
halli  aIii  !•  dandt  die  Kraire  nicht  fiir  .nliL'i  >i  Iilnv-  ft. 

1  »ali  man  die  V.  .S.-.Stuude  rcgelreeiii  als  uiii 
Kohle  erzeugt  bewerten  mnfi,  aotse  Ich  aln  ge- 
nugsam erörtert  voraus.  Feberfliissip-  Gieht;ra.se 
gibt  e«  nicht  uüUir  uormaleu  VerhüllulKHcn  im 
Mlacttehezirk,  wo  Gruben,  Walzwerke,  Zementr 
und  Steinfabriken.  In  nnir  rer  Zeit  sogar HtAdtfitebe 
Behörden  al»  Abuehmor  auftreten. 

UnwiUkärllch  alnd  wir  bei  unseren  Betraoh- 
tnnpen  iil)er  die  Uurehsatzzeit  in  die  Erörterunfr 
über  die  Urüße  der  Oct'en  hineiuji^eslouert.  Es 
laasen  «ieh  eben  beide  Frn»;en,  die  gfinatignte 
Ta^'eserzi  ii<.'un^'.  und  die  gänatigaie  Dnreliaatxxdt 
nicht  voneinander  trennen. 

Teil  ;rebe  nMnriii  hr  ■  initre  lieispiele: 

I.Eiu  kleiner  Niiiettehoeliot'eu  8oU  bei  oiuer  üareh- 
eatixeit  ▼«»  S5  IHnmieB  94  t  Kokeueo  ontBagca; 

*  lieide  Koefti/.ionteii  ^i-lteii  fAr  moderne  pite 

Maackioen  und  für  mittlere  Temperainren  und  Bnro- 
melanahlea. 
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J=8I3  ebm;  H^slSj  äsa26;  Windtemperatitr 
■B  700*;  Kokmti  =  115  kg  anf  100  kg  BobsiMii. 
Q 94000  .  1,15 . « . 0^ 4,0  obm 

HV,  400 

Winddruck  b  =  4^ .  luOu  .  15  .  25  =  0,23«  kg 
SIS*  I(  10 

a«blb»M>hrit  K|  «-  744 . 4 .  1^  1,287  ^*  —  |  j 

st 744  .  4  .  0,0«4al«0  P.& 

V.ü  holl  nun  die  Erzpii;;iuii:  verdoppelt  werden 
tiiulurch,  UhB  ein  ji^rvBcr  i>l\>ii  K«baut  wird  unU>r 
Ucibebkltung  dt!r  trlciriicn  r)urrh»atzr.f it. 

2.  Dieser  Ofea  mU  «bo  8 . 94  =  188  t  Roh«u«ii  tügtich 
eneDf«n.  Es  «rgibt  sieli  d«Bn  ein  Hoehofenprofil 
Ton  Tollenden  AbmeiitiiiigeB: 

(ieat«tldur<-bnift)H<-r   3,6  m 

(Hebtweite   4,6  , 

KobkntMkdurobmMMr  .  .  .  ,  .     7,0  , 

ButbBbe   «,8  , 

ScbBcbtbfihe   ('»U  „ 

H5be  Ober  der  Formpli<>nc  .  .  .  24,4  , 

Inhalt  =  2  x"  :  1    ü2«  cbiii 

Ii  =  IbS^lWO.  l,l.> .  4  .0,»  .  ,  ,  .      H,l  , 

86400 

Winddnirk  b  =  8.1 '  .  looü  .  25  .  25 


l>iMe  Wert«  «iod  in  der  folgeaden  Tabelle  lu« 
ing«ttettt: 


(itiblÄKcarltuit  X. 


744  .  M,l  .  1,407 


0,407  kg 

0.29 


=  744.  »,1.0,104  =«27 

Dagex«a  iet  die  QeUieMtrteit  bei  des  beiden 
kleinen  HorbQfen  suaammea  mir  880  P.S.,  da» 

«47  P.S.  weniger. 

Nunmehr  Holl  die  Durrhsutzzeit  vr.ii  2n  Stmul«  ii 
(•inf;)'f(ihrt  w<^nlen,  nUdann  er/eu^^t  der  kloine  Ofen 
2r) 

tÄKlirh  •  94  =  1 1 7  t,  der  groUe  286  t  Der  lett- 
tcre  orbill  einige  «ädere  ProflUbmemiifeii: 

UeHtelldurehmeaaer .......       4,0  in 

(iiehtwcite    ..........  4.0 

(>r«-iiinhalt  oberhalb  des  Qeatelh 

626  —  10   616  cboi 

KoblenaaeitdurchmeeBer   7,1 1  m 

liastböhe   »;,24  , 

i^chai'btböhe   15,0  „ 

II  =  ü,24 15,9+0,7   j»,»  „ 

Dm  WinddrucikvurblltaiiW«  alellen  lich  dann 
wie  feig»: 

S.KlaiiMr  Ofen: 
Q  -=  '  Ii       M»  •  4 . 0,8  =  5,00  cbm 


HG  400 
Winddruck  h  =s 


»18» 


1000 


2(t 
16 


16 


—  0,29«  kg 


[0,291 
l,S»S  —  1 J  , 

t»  744.5,0.0,07»»  298  P.S. 
/frei  Oefen  »iMminen  aiNO  580  P.H. 

4.  (iruBor  Ofen: 

Qb^^.  1,15.0^8.4  =  10,0  «bm 


86  400 

"  =  616» 


1000 


20  28 
16  '  I« 


-  0,472  kj5 


r  o,2»-i 

Uebl&Marbeit  X,  =  10 .  744  . 1  1,472     I  | 


•HMI' 

1 

■■II- 
ftuitoe 

wind- 

(In. 

ariiell 

St 

1 

»tJMlCD> 

•tawlm 

W  1 1 

Beb. 

1 .  Zwei  kleine 

Oefen  tat. .  . 

188 

85 

287 

880 

48,5 

2.  Ein  groBer 

Ofen  

188 

2S 

407 

687 

NO,  1 

3.  Zwei  kleine 

Oefen  zuh.  .  . 

23.5 

20 

298 

."igt; 

»50.8 

4.  Hin  j^roBer 

Ofen  ..... 

285 

20 

4T2 

S7« 

«9,(1 

Amerikanierher 

Ofen  

550 

10 

1  2"  M  1 

1.'^T,o 

1 7440. 0,118 SS 87»  e.Ü. 


Bei  einem  Koltlenprei»c  von  18  wie  er  im 
MinettentTler   ^t,   kann   man  die  P.  8.  |- Stunde 

einscblieBlich  der  Absclireibun^betrXge  mit  l,T  ,i 
bowerlön.*  Im  Falle  2  würde  dann  beigpieUweiHe 
die  Tonne  KoheiHen  um  0,54  ■*  teuerer  aU  im  Falle  1. 

Die  Bi-.zichuDf;en  zwiscli>iii  Koksxatic 
nnd  Dnrchsatzzeit  lassen  .sich  kurz  itahin 
keiinzeiclineii.  ilnli  i-s  eine  normale  [hirchsato- 
/,<  it  •^]ht.  dir'  für  die  versrhiedenen  Hcscliickunfr.^- 
\  erhaltnisse  v<!rst;liied«'n  liofrt.  Normal  dush&lb, 
weil  bei  ihr  der  (jrünsti^'ste  Koksverbranch  RtatU 
findt't.  Wird  di<si'  XoriiiriMtn*c!is'nt?:;;('it  iinfi-r- 
Hchritteu,  so  wächst  der  Koksvürhraiich,  was 
aUerdtags  in  Geilenden  blllierer  Kokaprdae  hinfig 
k(Mn»'  b(Onii>froiclie  Rolle  spielt.  Für  ilas  Mi- 
iif  tterevif.r  und  vielleicht  auch  für  Obervchlosieu 
wird  wahr«eh»inU«h  «ine  Durdtsatxxeit  von  etwa 
24  Stunden  iu  (lit  srr  Kii  liniiiir  d'iv  normale  sein. 

Trotz  dieses  ausgu»|irociivaen  Nachtuiis  iu 
bezn^  auf  hftheren  Aufwand  an  Geblttsearbeit 
und  Koks  sind  die  N'orteUe  »dner  kurzen  Durch- 
Hatzzcit  HO  groü,  daß  es  sieh  wohl  der  Mühe 
verlohnte,  einnm  kleineren  Minettehochofen  eine 
solche  Wiudmen^'e  zii^utiihren.  daß  er  in  16 
oder  »Ofrar  14  Stunden  durchsetzt.  Im  Ausblick 
auf  Zcitcu  steifTender  Konjunktur,  die  eine 
acIlDeUe  Erzeu;;uii;:ssl<  i^eruotr  verlangen,  könnte 
aus  einem  solchen  Versuche  jrrolier  Vorteil  fre- 
zo|fun  Werden.  Nur  müßte  e^,  wie  gesaj^t,  ein 
ki«in«rer  Ofen  aein,  damil  di«  Geblftsearbeit 
nicht  zu  hoch  ausfallt. 

Die  Fra^fc  der  riclitigen  Beuiessuug  der 
Tageserzenipna^  einns  Ofena  im  Kinettebezirk 
ist  durch  die  idten  initL'«  ti  iltf!  Tabelle  auch  be- 
rührt. Da  wo  Platzmangel  besteht,  hat  ja  der 
Kroß«  Ofen  8«ln  Recht.  Da  wo  dies  awtera  ist, 
Werden  mehrere  kleinere  Oefen,  die  selbsttatipc 
Beacbickuug  und  andere  luechanische  Hilfsmittel 
erlialten,  vorzniieiieii  aoin.  Ea  iat  dcahalb  aehr 
wohl  zn  verstehe»,  dfttt  «iulge  Werke  nicht 
über  I  TO  t  Tatreserzeiiffun>r  hinau^L'ehen. 

Ich  komme  uuu  zur  Ki-orleru»^'  de.s  Jilas* 
qnttrachnittM,  a1)m>  dor  Summe  der  Wittiieto- 

*  Ver^^l.  die  AuMlührun^'eti  de«  Verraeaeiw,  „titnhl 
nad  Eieeu"  190&  Hr.  8  Ü  80. 
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9itrömniiK8quorscli)ntt<-,  Pii'  Ansichtm  siml  svhv 
Kvteilt.  Wie  siflit  <-s  dapfjcri  Ix-iiii  Ku|ioli»t'fii- 
betrtelMi  ausy  Hh-r  lifstihiMi  keine  Zweifol. 
Man  sa;rt  ciiitacli:  WirtI  i\n-  Illas(|iHTscliiiitt  zu 
groß  an>,'elc{rt.  so  schallet  dies  niclits,  folglieii 
wird  er  einfach  iiacb  einor  Kanatfomicl  «if'lS 
Iiis    2')  lic!iti'ii    ' )ri'ni|ur-r*;c!iiiit t'f  riii- 

gesttiUt.  \N  anim  soll  t-s  iM-ini  Hot-huft'a  aii«U'i> 
«ein?  AIk  iint«ra  Chi>nx«f  mntt  <lf«ji>nifrc  Zahl 
{resetzl  wi'nlen.  dio  sidi  i-rr;ilirnim>;ji'nin('i  l'ej 
Hochöfen,  dit^  mit  kn«])ii  hcntesHeiu*ni  Hlasqucr- 
sclmitt  arbeiten,  bcwilhrt  bat.  Ich  halte  df« 
Zahl  ß  (je IM  für  jede  t!l<;lieli  verlirannte  Toiini- 
Koks  fiir  völlig  ausreichend.*  Die  (sroüen  Uocb- 
Sfen  dea  Kdi^ar-Thoinaoiiwerkea  fn  Pittoburisr  hüben 
nur  2300  cjeni  Mlasquersdinitt ,  was  hei  fiOO  l 
EoheiHcnerzeii^^ung  und  !M)  Koks  4,3  qcin 
für  1  t  tn>rlich  verbrannten  Koks  er^'ibt.  Ein 
Hott  treliender  iiliernchltisischer  Hoeiiofonl»t!lriel> 
ergall  i\]c  Znhl  .').")  qLin.  Will  aber  jemand 
vorsirhtig  sniii,  so  kann  er  ja  über  diese  Zalil 
liinanKgehen.  Ks  schadet  nichts,  ila  er  im  Not* 
falle  iiutiier  Riii^i^  einlegen  kann,  wenn  der 
Hochofen  ans  einer  gemeiusaiueu  Windleitung 
zn  viel  Wind  entnehmen  aollte  un^  er  gedreeselt 
werden  rniiB.  wn»  znweilcn  vorkommt. 

W  enn  einige  Modiofeuleute  aber  nur  mit 
sebr  großen  BtMqni>mbnitt«n  Erfolge  hahen 
wollen,  so  ti.^ltr  iili  die.se  An.sicht  für  irrig; 
denn  es  entscheidet  ja  unter  normalen  V'er* 
tutltnimen  allein  die  Beachaffenhelt  der  Be- 
Kcliickungs»aulc  über  die  Windaiifnahme  des 
Ofens.  Es  ist  aber  mßplich.  daß  dieser  Irrtum 
diireh  Erfolge  hervorgerufen  ist.  die  bei  wind- 
nrnien  Oefen  erzielt  sind,  indem  man  durch 
Weeliseln  des  Blasqnerschnii tcs  tini^  bessere 
Windverteilung  vorühergeheiul  triiiclae. 

Die  Zahl  der  Wind  formen  wird  durch 
folgende  llefTt  I  ennittclt:  Innern-  rmfang  des 
Ci«i8lelUi  lu  Ue.ter,  geteilt  durch  1,0  und  dann  noch 
i  bfa  B  (je  naeli  der  OrSße  dea  Ofens)  aafnezAldt. 

Alao  bei  4  m  Gostelldurcbmesger  ~'  4-  8  =  ll 

l»is  12  Formen,  wobei  Reserve  und  der  Hätz  für 
die  .<chlackenf>irni  rinliv^^riffen  ist.  Es  ist  nicht 
ersichtlich,  warum  eine  größere  Auzalil  Formen 
eine  bessere  Ofenfaaltbarkeit  oder  Windverteilung 
ergeben  sollte,  um  so  mehr  als  diese  Kegel  in  den 
versdiieUeoeu  Gegenden  Ubereinstiinuit-ud  ihru  Ite- 
atltigung  findet.  (Allgemeiner  Beifall.) 

•      ♦  • 

In  Um  an-i<hliül>emlen  Bos|)re<'liung  ergriff 
zunächst  Hr.  Hermann  Höcbling  daü  Wort: 
,So  verdienatlieh  die  Aufgabe  des  Hm.  Osann 

ist,  an  hefUrr  bte  ich,  dafl  dieselbe  an  der  Sebwie- 
rigkeil  der  Materie  ScbifTbnicli  leiden  wird^  denn 

*  Di«  in  den  Ofen  ebgefUhrte  Windmenn  wird 
dnrch  die  Terbrannt«  Kolnmen^«-  (no*fh  b«mer  lCoh1«n* 

Btoffmenf^e)   bestiinnit.     Dalur   iiiiiIj   auch  iKr 
i{ut»rMcbuitt  Toii  ihr  abgeleitet  worden  unit  riiohi  vuni 
Ofeninbalt,  wi«  eioige  Hoohofonlente  tan. 


ojil«  uiiil  ihre  (fi-uitdliiirnden  W'irlr.    2<>.  Jabrg.  Nr.  8. 

die  Ho^hofenmaUe  iiängen  von  einer  zu  groilon 
Anaahl  venichiedener  Kaktoreii  ab.  Rinor  arbeitet 
mit  gutem  weatnilischniii  Kok^  einer  mit  Eseh» 
woiler,  «in  anderer  n>it  l'oliriselieni  Kokx.  einer 
wieder  mit  .Saarkoks.  ein  iünltor  mit  scbleniscben» 
Koks,  kur/uin  die  KoksCrage  allein  ändert  der- 
jiriiL'  (!io  [lediirfui.s.xe  des  fliielioreiiliot rieben,  doli 
(Ins  .\rlieiteii  nach  fesliur  Forniol  utiiuüglich  ist. 
Dianim  sagt  sidi  <b»r  Hoohnfeninann :  >lch  maehe 

die  ."saeiio  an^  rlnr  F;mst  :  es  i-<t  --irlierer,  ir-b 
arbeite  wie  die  Vurbildor,  ändere  etwas  und  gehe 
dann  weiter.«  —  Wir  haben  den  Vorteil  oder 
den  Nacliteil,  dal»  ilie  Oefen  /.ieiidiih  lange  iKtlten  : 
dadurt'ii  ist  eine  gewisse  Stetigkeit  in  die  Smiktur 
hereingekommen.  In  Amerika  hatte  man  grotie 
Produkt  innen,  die  Oefen  gingen  mir  ein  .lahr, 
und  man  konnte  neu  zustellen  und  ändern.  Hei 
uns  ist  nach  acht  .Jahren  der  Ofen  abgenutzt 
und  wird  nou  zugestellt,  nber  das  GerOst  u.'^w. 
liioiht  stellen:  dor  Ho(b(»renniann  getraut  sieh 
niilii,  /u  \iei  /.u  än<lern,  und  das  gibt  duun 
ziemlich  konstante  Hoohofenproltte.  Waa  nun 
die  <?rf5tU'>  dos  Bhisiinerschnitls  anbelangt,  sn 
sdiwnukt  «lieselbe  uullerordeutliub.  Arbeitet  intui 
iQit  gutem  Koka,  so  genügen  kleioe  Durdimeeeer, 
hei  geringwertigem  Koks  ist  ein  grffinror  Hl.u;- 
durcbnieaser  brauvbbar.  Habon  Sie  äc-hwor  redu- 
aierhare  Erse^  so  werden  Sie  mit  anderem  Biaa- 
<lurfbnie>==pr  Uirebkoinnien.  Autdi  diese  Kruge 
ist  strittig  und  möchte  ich  die  anwesenden  H«Hib- 
Sbier  zu  einer  Aeuilening  darüber  anregen.  Ks 
kann  dies  nur  von  Vorteil  sein." 

Hr.  Freiherr  vun  S c b  1  i pp ea baoh :  ,iub 
glauhe,  es  ist  einfneber,  wenn  man  die  freie 
Koniiliäcbo  auf  <las  gesamte  Volumen  des  Hoc-b- 
(ifeiis  t.e/.iplit.  Ks  ist  die«  zwar  eine  /.ien>li<  li 
siarko  i  uii.slii'gel,  luil  wolcber  man  aber  in  den 
ineislon  Füllen  auskommt.  Bekanntlich  siml  hier 
im  MiiK'iK'iPviiM-  I  bis  ö  (|c-m  froie  l-'ormilitcbe 
für  das  Kuhikineter  dttn  Ofens  erforderlich.  Gebt 
der  Ofen  hei  grOflerer  Formflüobe  au  adinell,  so 
kann  MiMti  i;i  loi'ht  flen  Blusquersehnitt  dureh 
Futter  verringern.  Jedenfalls  bat  dies  den  V'oi^ 
teil,  daß  man  freier  in  der  Bewegung  iat,  daO 
man  jederzeit  die  .Möglichkeit  hat,  df>iii  Ofen  das 
Windquantum  anzuliefern,  das  mau  wUnscbl. 
loh  halte  nur  für  nobtiger,  bei  einem  grofien 
Ofen  ents]>recbend  größere  Foimen  zu  nehmen. 
Die  freie  Formfläcbe  hängt  meiner  Ansicht  nat-b 
mehr-TOii  der  Durcbsatümt  des  Ofens  ab." 

Hr.  i*rofesftor  Osann:  „loh  gehe  auf  die 
Wnrto  (los  llrii.  Uf'f'hting  ein  und  bo?!trei»e  in 
keiner  Weise,  dati  grüüore  Erfalirung  nötig  ist. 
Ks  wird  dies  immer  so  bleiben,  aud»  wenn  man 

itiit  rp^li'ii  I'onnold  juleilof.  Ich  glaube  aber, 
dul>  es  von  Vorteil  ist,  wenn  man  die  Aufgabe, 
in  mathematisohem  Sinne  gesproohen,  so  anfTafll. 
dati  man  erst  in  konstante  und  vari;iMe  Wonc 
sondert  und  Tonmobt^  die  variablen  Werte  in 
gegenseitige  Beiiehungeii  zu  aetieB.  Ihoui  luttn 
es  mi%li<dierw»ise  so  kommen,  <hift  die  ganze 
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AufgalH»  ditmuf  hinauttitfuft,  einen  variablen 
Wert'  XU  linden  in  Geolnlt  der  DnrchHntKiseil.  It^li 

lialn»  iiiisiiri'K-klicli  posiifj),  iial»  iiiclit  iilipinll  iiiil 
der  {cleidien  I)uruhüat7./.»il,  ■/..  B.  in  ()l>or$><  iiie.sioii 
nicht  mit  derspltipn  DurcliKHf/zeit  uip  im  Rliein- 
landc,  gom-hiiot  wordou  ilarf.  Icli  lüllo  almr 
Tlrn.  I?{<clilinp,  sie!»  noufro  l'rolile  nn/.UNehon. 
h'li  glaubo,  or  wird  mir  rtn-lu  K'^beii,  «Iiili  dor 
Riisiwinkfll  mobrund  mehr gleichfttnnig geworden 
ist  iifid  (»Uva  76"  bi'trii^l,  «b(>n>s"  d(»r  Sc  biirbt- 
winkcl  <S(i".  Muu  ii^l  eine  ZeitUing  uiif  TH"  litutt- 
winkel  geifungen,  dann  aber  wieder  mir  70*. 
Am  h  mit  dem  Scbiifhtu  inkc!  isi  ;iiun  in  Aincr'kii 
bis  auf  iUft^  gegunguu,  adjor  das  liat  sie  Ii  iiiclit 
bewSlirt  und  man  ist  snrOckgekeitrt'  auf  86*. 
Hr.  Röcblitig  bat  ilir  i iIi(<rs('blosiscbon giMbiingonon 
weiten  TroHle  im  Auge,  weiche  mit  kieiuereu 
Werten,  /..  B.  mit  78*  Rastwinkel  und  ftJ*  Sohiu^ht- 
winkel,  arbeiten.  Aber  wenn  imm  /  Ii  die 
Prtedeaahütte  in  Oborüchlesion  boRurin  und  «He 
Prollle  beobnnbtet  —  diet«o  Oefen  gelien  gut  — , 
dann  findet  man,  dafi  die  Trüber  auob  in  alle 
Ijebrbiü^iior  (Sherifegangene  \n^:iilie,  dull  i»  ftlior- 
8ilile«ien  die  weilbaudiigen  l'rotüo  verwendiU 
werden  mußten,  weil  der  Koks  au  soMeohi  Mi, 
niobl  bestätigt  wird. 

Wae  nun  den  Biat»quom:bnilt  augeht,  hu 
kann  geaagt  werden,  dafi  «s  bemer  ist,  den  ßlaa- 
quersehnitl  ctwus  größer  zu  nuu-ben,  denn  ver- 
kleinern kann  man  denselben  tsehr  leicht.  Wenn 
aber  einige  Harren  behaupten,  dafi  man  nur  mit 
großen  Formen  ari)oiten  k^mne,  so  glautie  ich 
niobt,  <la(i  die^  stimmt.  Den  Geeetaen  der  Me- 
chanik folgend,  mult  Rtob  der  Forrnquencbiiiti 
naeh  dem  durohg^^genen  Wind<)uantum 
meBfleo.  Es  int  ja  mUglidi,  dad  Sie  in  an- 
derer Weise,  wenn  Sie  die  Dun.-iiKatsszoit  mit 
in  Betracht  nehmen,  auf  da»8elbe  iierauskominen 
jedoch  muß  man  die  Kokundlifh  durcli  <Ue  Fomi 
«der  Düse  gepreßte  Windmenge  inuner  im  Auge 
haben.* 

Ilr.  Hermann  Röchling:  ^lo?t  m?inbtf> 
noch  kurz  fulgeudeti  bemerken.  Wenn  man  oiuo 
grSfiare  Ansaht  von  llochofenprofileii  dar  letaten 
Zeit  aiisirdit,  so  wird  man  zwfi  si^Iir  »liuraklo- 
risUüühe  Punkte  tinüen:  einmal,  dal!  iui  allgemeinen 
dar  Kohienitaok  hanmteigaht    Die  Hochofan- 
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biiuer  koinuiou  dazu,  die  Kntwicklimg  zwitKihen 
FormeneWna  und  KotileuMU'k  au  verkflnsen,  he- 

sondiirs  in  (lOgenden,  wo  man  La.st  mit  detn  Kok« 
bat.  Dor  (iriiiid  ist,  daU  man  dem  Hängen  der 
Oefen  entgegenwirken  will.  Als  zweiten  i-harak- 
turist iscben  l'unkt  Niehl  man  bei  den  neuen 
Oefen,  «lal!  dor  Ofon  .s«-Miiiiki  r  w  ini.  rrlilaM  hat 
uuui  wuillmuchig  geluiui,  mit  engen  tioittelleu 
und  weitem  Kohlensack.  Man  kommt  heute 
imntpr  niclir  /nr  rr'l>rr70Tnninp.  'Inl"  rinf  große 
Arbeit  im  (ie«ioü  geloistol  winl,  und  nimmt 
weitere  Oeetalle.  Bin  weiterer  KohlanMok  ist 
nieht  angobrat-bt,  wo  der  Y.t<\L<  schbicht  ist,  denn 
dien  wUrde  nur  zu  Ansätzen  VeraulatMUog  geben, 
und  .Ansiieae  maohan  uns  Hoehofenlauten  am 
moiNiiMi  S.irge.* 

Hr.  Trofeseor  Osann:  ,loh  bemerke,  daß 
mit  mathematisoher  Sicbarheit  der  hochli«gende 
Oflar  ti^lkgand«  KohlaoMOk  in  den  von  mir  an- 
gegebenen Figuren  zur  Geltung  kommt,  je  nach 
iler  Wahl  der  DurchRatzzoit.  l<*h  will  in  die  Ver- 
dffentliohung  raeine»:  \'ortrag!4  noch  eine  Batracii« 
tung  aufnehmen  Uber  das  von  mir  angegobono 
Profil,  wenn  man  plülzlich  die  Durobsatzzeil 
diese«  Ofens  auf  lUe  Httlfta  harabeatsen  wUrde. 
Ks  \s  \r\\  picb  Hr.  I^flrhlinp  fhiun  freuen  darüber, 
was  i\m  rur  eine  Minwirkung  iu  der  von  ihm 
gedachten  Richtung  hat.  Dar  Kohlansaok  ratscht 
na«  h  )inli»n,  und  wie  gesagt,  es  entwickelt  sich 
auch  ganz  folgeriobtig,  daß,  wenn  man  den  lia«t- 
winke),  den  Schaehtwinkel,  die  Dundisataaeit  und 
den  Scbwindungskoeffizienten  kennt,  alle«  andere 
eioh  ganz  von  ealbeii  ei|pbt.  loh  wollte  eben 
«fieae  wandelbaren  Begriffe  chocbliagendar  KoMen- 
saok>,  «tiefliegender  Kohlensook»  aus  der  Re- 
trachtuog  des  Hochofens  auBSCbeiden.  -  Wtts 
Hr.  Röchling  sagt  Uber  AnsStae,  ist  zweifellus 
richtig,  aber  zu  wnUhcr  Bolracbtung  fUhrt 
■üt's?  Miui  niufi  kriiftige  fieblii'ipniasf-liinpn 
haben!  Wenn  ich  vielliiiilit  einige  zu  iiube 
Werte  ganannt  habe,  su  werdmi  die  Formeln 
initTicr  noch  zum  Nachdenken  Uber  die  Be- 
ziehungen deH  VVinddruolu  zur  Tageserzeugung, 
rar  Purohsataseit  uaw.  awingan,  und  ea  eohadat 

ja  nii'lit.s,  winiTi  Sie  Ik'I  Priij(>kti>n  liie  GeblitHo- 
mu.sc-hiueu  etwas  zu  »tark  onsot^euj  daü  Uni- 
gekahrta  ist  aber  sehr  bedenklich. 


Antriebsarten  von  Walzenstraßen.* 


Von  Uberlugi'Uiuur  Franz  Gerkrath  in  Scbieilmühic. 


|V/I  etneHem-nl  Hr.i^lrektorOriniAnnhieUauf 
^  "  *  unserer  letzten  Hauptversauuulung  in  Saar- 
brücken einen  Vortrag  aber  neuere  Konatruktlonen 
an  Walswerksantrlelwn  und  Zwlschaai^edern,**  in 

*  Vortrag,  gehalten  nuf  der  HntiptTurttaminlnilg 
il«r  8a<lw««tde«tMh>Laxembiirgi«chen  EisealiOtte  am 
18.  yirt  1906  sa  Xete. 

VergL  ,Slahl  and  ISsea"  190«  Sr.  1  H.  17. 


dessen  erstem  Teil  er  die  Frage  lu  i  iihrt,  welcher 
Antrieb  der  Waizenstraßen  zurzeit  die  meisten 
Vorteile  bietet. 

.\ngercgt  ilunli  diesen  Vortrag,  habe  Ich 
mich  damit  befaHt,  die  Verhftitniiise,  welche  bei 
der  Wahl  «inos  .\ntriebes  in  Fra^re  kommen, 
naher  zu  prüfen.  Fs  ist  aber  s>-hr  schwer,  fdch 
über  den  xweckuiftüigateu  Antrieb  ein  genaue« 
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UM  zu  machen,  da  Jeder  Antrieb  seine  Vorzüge, 
•ber  ancli  seine  Nachteile  hat.  Die  riditlj^ 
BewertttDg  beider  ;rev'*'neinander  ist  ntcts  nur 
von  Fall  zu  Kall  niüglicti.  Man  kann  sich  da- 
her nur  für  normali-  Vfrhftltnisse  ein  Urteil 
bilden,  welcbc^  dann  für  den  eiuzeincin  Kall  oacb 
iler  tnneu  oder  andern  Riehtunjr  lün  zu  vor- 
bc<iäL*rn  ist.  Um  ein  richtiges  üild  der  Sactie 
ZU  erhalten,  muß  ich  alle  in  Frage  komiDenden 
Punkte  1  t  riihren,  bereits  bekannte  jedonb  nur  so 
weil  wie  not  wendig;. 

ESoe  Walzenzugmaaehinc  soll  »lob  vor  allem 
dem  \^'^l!zverfallren  inöjiriichst  anpassen  um!  r.war 
auwuhl  WAü  die  Uescbwindigkeit  aU  auch  den 
Htark  weebmlndea  Krnftbedarf  anbetrMA;.  Zum 
jrle'u  luii;;niL'i  II  Auswalzen  ist  außerdem  ein  in(V- 
iichtit  {gleichbleibendes  iiroiimonient  wünschens- 
wert. Die  BetriebRBieberhelt  verlangt  ferner, 
daß  die  Maschine  auch  unvennnt<>t  auftretenden 
Beanspruchungen  ütaudliält,  ferner  uiüglichst 
wenitr  \'«'ranlassunp  zu  nnfrelwilHffon  Stillständen 
>;ibt  und  den  Walzhetrieb  niövrlichst  wenijr  be- 
IiItkIiiI.  also  weni«r  Hatitn  licanspruchi.  Bei 
etwaig«  !i  .Störunfren  miili  die  Masehino  aicli  mög- 
lichst sdinell  wieder  in  belriebsfertitfen  Zustand 
lirin^ren  lassen,  (»eniifrt  dit^  Maxliirn  iMesen 
Aufurderuiii^eu,  so  wird  weiter  von  ihr  verlanKt, 
daß  ide  selbst  wenljf  Anspriielie  stellt,  d.  h.  sie 
aoU  müKliehst  wenijr  Dampf.  Gas  oder  Strom, 
Oel,  iiedieuuuK  mw.  ertorderu.  Außerdem 
KoU  sie  bei  der  Beschaffung  auch  keine  zu  hohen 
Atilafrekosten  vi  t  iir^.'iclii  ti. 

Bei  der  Beurteilung  der  Frage,  wieweit 
nun  jede  Haschtnengattung  dJeaen  vielfadien 
.Ansprüchen  ^eniitrt,  müssen  wir  zunächst  die 
Maschinen  unterscheiden  in  Maschiueu  für  gleich- 
m&ÜlK  durchlaufende  WalzenstraBen  und  in  solche 
fiir  umkehrbare  Walzenstralien.  Die  ^'li-ichniilUip 
durchlaufenden  Walzenstraßeu  werden  fast  all- 
gemein dnreh  Schwun^n'admaticbinen  angetrieben. 
Die  Anforderunfien  der  'rri(»straüen  an  die 
Schwungradmaschinen  siml  im  tJegensatz  zu 
ileuen,  welche  die  DuosLiatien  an  Ihre  Antriebs- 
niaschinen  stotlSD,  vcrhflltnismfliiivr  begcheideu 
und  daher  kommt  es,  daß  sich  auf  diesem  Qe- 
bietc  drei  Konkui-renteu  begeguun. 

Zu  den  von  Aaflmg  an  allein  herrsehenden 
Dampfmaschinen  kamen  nachher  .Ii  i  <  lik(ti->f  In 
Antrieb  und  die  ÜasiuaticlUne  lUnzu.  Alle  drei 
Antriebe  haben  den  gemeinsamen  Nachteil,  daß 
sie  der  .Anforticrung,  sich  mit  ihrer  (tescliwindig- 
keil  der  gewün.scliten  WalzgeKchwindigknit  an- 
zupassen, selir  schlecht  entsprechen.  Zur  Er- 
reiehiuig  eines  müglirlisf  slollfreien  Walzens  soll 
der  auKZUwalzendo  Bleck  zuerst  langsam  von 
der  Walze  erfiißt  werden.  Nachher,  wenn  ila« 
Walzgut  an  Lang«-  zunimmt,  soll  schneller  gi  - 
walzt  wtrrden.  Bei  allen  Antriebsmaseliiiien  ist 
aber  gerade  das  Umgekelirtc  der  Kall.  Beim 
Einbringen  eines  Blockes  hat  mualloh  die  Haschlne 


ihre  grüßte  Ueschwindigkeit,  da  in  der  vor- 
licrgehenden  Pause  das  Sehwongmd  auf  volle 

Tourenzahl  gekommen  ist.  .fe  mehr  aber  das 
Schwungrad  beim  fortschreitenden  Walzprozeß 
seine  Arbeit  an  das  Walzwerk  abgibt,  nm  so 
mehr  geht  .naturgemäß  iii>-  i  nurenzahl  der  Ma- 
schine zurück.  Bei  der  Dampfmaschine  macht 
sich  dieser  Uehelstand  am  geringsten  bemerkbar, 
da  auch  bei  geringen  Tourenilndf^runtren  die 
Ma.schine  schnell  eingreift  und  infolge  der  Mög- 
lichkeit, iliru  normale  Arbeit  durch  \'ergrößeruQg 
der  Fliilung  ganz  wesentlich  stfdgera  zu  kSnnon, 
i'mvm  zu  weitgehendeD  Toureoabfall  wirksam 
vorbeugt. 

Auch  die  Gasmaschine  folgt  In  dioMtr  Bleli- 

tung  ganz  gut.  voraii-;irt  srtzt,  daß  sio  iri'nngend 
stark  gewählt  ist.  Entspricht  ihre  )Iaxiiaal- 
leüitnng  der  Maxiraallelstung  der  Dampfinaschin«>. 
80  wird  sie  gerade  so  schnell  folgen  wie  lelzt  r> . 
Bei  der  iTasraascldn«*  darf  man  dal»ei  aber  iiutiir 
Haximalleistung  niclit  diejenige  Leistung  ver- 
stehen,  welche  man  nach  l>ester  Einstellung  der 
Mischung»-  und  ZUndverhilltuisse  und  bei  liesteui 
(las  erhfllt.  sondern  diejenige,  welche  im  Dauer- 
betrieb anstandslos  aufreelil  erhalten  wertlen  kann. 

Um  zu  lieurteib-n,  welrln'«  (Hi^s-'  l.i>i>tiing  ist. 
geht  mau  am  beiit«!U  von  dem  mittleren  Druck 
im  Uaszyllnder  aus.  Man  fliMlet  sehr  bftullg. 
«IfiH  man  nach  b«'ster  Einstellung  aller  in  Frage 
kummeudeu  Verhältnisse  eineu  sehr  güUMtigeu 
mittleren  Druck  an  allen  Seiten  der  Itaschine 
erreicht.  Kontrolliert  man  nadi  einiger  Zeit 
tUe8«n  Druck  wieder,  so  findet  man,  daß  der- 
selbe sieh  bluHg  verftndert  hat,  ohne  daß  die 
Ursache  direkt  klar  zutage  tritt.  .\uf  die  Bil- 
dung des  Uischungsverhaltnisses  und  auf  die 
gute  ZBndiing  wirken  eben  zu  viele  Paktoren 
ein.  Da  man  nun  nicht  verlangen  kann,  daß 
der  Maschinist  stets  mit  dem  Indik  tor  an  der 
Haschine  heruniarbeitet,  so  muß  man  diesen  Um- 
sitilnden  dadurch  Rechnung  tragen,  daß  mao 
mit  dem  luittleren  indizierten  I>ruck  nicht  zu 
hoch  geht. 

.\uf  Gnmd  meiner  Erfahrungen  empfehle  ich 

densellien  für  dt-n  Dauerbetrieb  nicht  über 
4,7')  kg/^ciu  zu  wtthleu.  Viele  Betriebsleut« 
milchten  mit  diesem  Druck  nodb  niedriger  gehen. 
Dies  ist  ja  nach  einfr  Sritp  liin  imninrhin  emp- 
foUluuswert.  Wenn  man  jedoch  berückHicbtigt, 
daß  die  so  gewählte  Haxlmalleistnng  der 
Ma\imalleistung  der  Dani)ifnmschiue  entsprecht-n 
soll,  so  ist  die  8iclieriieit  des  guten  Uangcs 
doch  schon  sehr  weit  gewfthrlelstet.  Zudem  ist 
auch  zu  beachten,  daß  di-r  (fasverbrauch  wachst, 
je  niedriger  der  mittlere  Druck  ist.  Tatsilch- 
Hch  habe  ich  bisher  auch  stets  den  mittleren 
l>nick  SDii  4.7')  kg/qcm  an.standslos  erndcht 
si  lbst  bei  stark  -^i  liu  ankcndem  Beizwert  des 
(>aüe)4.  Bt;i  normalem  Betriebe  ist  der  mittlere 
Druck  ohnehin  weaentBch  geringer.   Di«  ao  be* 
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r'''-li:5i  tr  ( fasiiiusclilnc  wiitl  nach  iii»  in«r  Ueber» 
2(>iigung  vollauf  ihre  Scbuldi^k«'it  tun. 

Es  Ist  sawellen  wOnsehciiswert,  daU  di«  An> 
lrir>l)sma.'«Rhint'ii  lU-r  Triosti-alion  ihre  Timivnzalil 
Andern  könnun,  fallti  uiau  anderes  Material  iiiit 
mdvrer  Qfwchwimllgkeft  verwaisen  will.  Sowofd 
lu'i  dfr  riaiiiptnmscbtn*'.  als  riin  Ii  ln-i  di  r  (I.m- 
mascliine  ist  dien  iiiiig:iich  durch  tsntsjirftchcndo 
EiMt«lliiii|r  itm  Kc<riilAtor«. 

Was  il>  n  i  l .  k t ri>*chcn  Antrifli  der  Trio- 
straßen  aubetrifft,  ho  ist  die  Ue^lierung  der 
TooreBzalil  bei  denselben  nicht  fgmz  so  einflicli. 
Alle  Elektromotoren  hahen  uilinlicli  das  Be- 
streben, ihre  Tourenzahl  unverilndert  beizn- 
l>eha!ten.  So  lanfre  alter  der  Motor  die  {rlelche 
Tourenzalil  heibohalt,  ist  er  nieht  in  der  Lajero. 
bei  pliitzlicb  erhfÜTti'r  Bel.Tittinjt  nielir  .Strom 
au»  der  Strouizuleitun^  zu  entnehmen.  Ks  niuU 
dann  die  geforderte  Mehrarbeit  dem  Sehwungrad 
entnommen  Verden.  l>ies»'s  knnii  nVer  Arbeit 
auch  nur  dadurch  abgeben,  dali  e»  gleichzeitig 
seine  TonrenxaU  verringert.  Man  muiS  also 
dahrr  doch  dem  Elektromotor  die  Mttfrlichkeit 
geben,  seine  Tourenzahl  verAndem  zu  können. 
IMei  geBcMeht  nim  in  vemchiedener  Weise,  je 
nachdem  für  den  .Antrieb  (ileichstrom  oder 
l>rehatroui  zur  Verfügung  steht.  Bei  Gleich- 
Strom  kann  man  Ae  Tourenzahl  dauernd  In  sehr 
weiten  Grenzen  ver.lndern  durch  Einsehalten 
einer  NebenschlulUvickhuifr.  hie  zur  Nutzbar- 
machung des  Schwunjrradeji  erforderliche  vor- 
ftber^ehende  Toureniidenuig  von  15 
20 '/o  wird  durch  eine  sogenannte  Cumpound- 
Wicklunfr  ermößrlicbt,  bei  welcher  der  Haupt- 
stronikreis  zur  Kegulienmg  h(-ranjrezotren  wird. 
Mit  dieser  Regulierung  sind  Eaergioverluste 
nicht  verbunden. 

Bei  Drebstroiamotoren  laßt  Bieh  die  Tonren* 
zahl  durrb  solche  KinrictitiiiiL'i'n  nicht  verlnilcrn, 
da  die  Tourenzahl  eines  Drelistrommutors  durch 
seine  Polsahl  bentiinnt  wird.  Man  kann  wohl 
diin  Ii  Kinschaltoi  \  nu  Wi<li  rstrinden  di<'  Tuuren- 
zalil  herabziehen,  doch  ist  doiuit  stets  ein  ent- 
spreohender  Verlust  verbunden. 

Soll  z.  B.  der  Tourenabfall,  <len  man  zur 
Nutzbarmachung'  des  Schwnngrades  benJitigt, 
20  "/«  betrafren,  so  hat  man  einen  Enerfrieverlnst 
von  20  '*/o.  Die  so  ein>;estellte  Tourenzahl 
hli'ilit  ;<l»er  doch  nicht  andauernd  bestehen.  Wird 
uiimlu  ii  der  Motor  entla-stet,  so  uiuiuit  er  stets 
wieder  die  Tonrenzahl  an,  welche  sdaer  Pol- 
zahl  ent<«pr!ebt.  SnII  der  Motor  nun  liln'/orc 
Zeit  mit  anderer  l'ourenzahl  arbeiten,  so  muü 
man  den  beaHmiDeiidc»  BinfluB  Indem,  nlmllch 
die  Anzahl  ih-v  Pule.  Man  löst  die  FrriL'e  dann  in 
der  Weise,  dal)  man  melirere  Motoren  ^mit  ver- 
sebiedener  Polzahl  auf  dieselbe  Achse  »etzt  und 
dii-^r  %  i  r-ii'h!'  d>Tii  n  ^lotorcn  sn  inifi  i  i-niruider 
sclialtct,  dali  die  ge wünschte  i'olzahl  heraus- 
kommt.  6s  ist  die«  die  sogenannte  Kaskaden- 
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ncbaltun-r.  Mit  diesem  rmseliall'  ii  ist  i  in 
Energie  Verlust  nicht  verbunden,  jedoch  wird 
^ese  Bauart  so  teuer,  daß  man  von  denudlwn 
u'i'tii:^  A iivM-niiiiiiL:  y','ni.ic!if  tiMt.  .Aber  auch  bei 
Anwendung  die.ser  Sclialtung  ist  der  zur  Xutz- 
tiarmachung  de«  i^chwangrmlM  vorflbrrtrchRnd 
erfordi-rlichr'  Toiin-uabfall  i:''nau  mit  di  in  uli  i- 
cheii  Verluste:  verfauntlen,  da  auch  in  diesem 
Falle  der  Tourenabfall  nur  durch  Einschalten 
von  Widerstunden  erreicht  werden  kann. 

Bei  dem  auf  diese  Weise  sowohl  bei  Gleich- 
strom, wie  bei  Drehstrom  erreichten  Touron- 
abfall  ist  es  nun  möglicb,  das  Seliwun;rrad  in 
der  gewiinschti  n  Weise  zur  Arbeitsleistung  mit 
heranzuziehen.  l>n  al>er  bei  Drehstrom  damit 
wie  gesayt  t  in  erheblicher  Verlust  verbunden 
ist.  halte  ich  den  tileichstrond>etrieb  für  ;.rin- 
stiger  in  solchen  Fallen,  wo  stärkere  Schwun- 
kungien  zu  erwarten  sind. 

Xinimt  hei  711  'Jtnrk  ir*Nti-iiriTtrMii  Krnt'thrdarf 
der  Tourenabfall  zu  ;^ol)en  Umfang  an,  so  tdeibt 
die  Dampfinaschlne  oder  die  Gasmascblno  einfach 

sfi'hi'M.  Dii-stiit  (h-r  Kli'kt rniiiiitor  nicht .  T!*'i  i-in- 
tretendcm  Toureual>fall  entuimmt  der  Motor  der  Zu- 
leitung immer  mehr  Strom  und  er  belastet  sich 
si  lilii  lUirli  Sil  weit,  daß  ein  Durchbrennen  der 
Sicherung  bezw.  ein  .Ausschalten  der  Haximalaiis- 
Bchalter  stattlbidet.  Bei  den  ersten  elektrisch 
betriebenen  Walzwi-rken  hat  man  durch  diesen 
Umstaud  manche  Mißerfolge  gehabt,  da  die  Mo- 
toren zu  klein  irewaldt  waren  und  deshalb  stets 
eine  rt'berlastung  eintrat.  Man  kann  allerdings 
den  Motor  ilnr-fin  \'-Hitndern  bei  Abfall  der 
Tourenzahl  iiu*br  Sirnni  aufzunehmen,  als  ilim 
zug  dadit  ist,  durch  Einschalten  von  Wider- 
stilnden.  welche  l»ei  Veranderun}:  ih  r  Touren- 
zahl selbsttätig  ein-  und  ausge.'whaltrt  werden. 
Sicherer  und  einfacher  Ist  es  jedoch,  die  Mo- 
toren von  vornherein  so  f;ro(i  zu  wälhien,  daß 
einer  Ueberlastung  sicher  vorgebeugt  wird. 

In  bezug  auf  die  Tourenregnlfenittg  hat  der 
elektrische  .Antrieb  aber  {regeniiber  der  Datnpf- 
niaschine  und  Gasmaschine  noch  einen  andern 
Nachteil.  Wenn  eine  Ihunpftnaschlne  oder  eine 
(tasmaschine  mehr  leistet  und  dementsprechend 
mehr  Dampf  bezw.  Gas  benötigt,  so  entnimmt 
sie  den  Dampf  bezw.  das  Gas  ohne  weiteres 
den  entsjtrechenden  Leitungen,  ohne  dali  dadurch 
Störungen  in  der  Kesselanlage  bezw.  in  der  (ias- 
reinigungsanlaere  eintreten.  AVenn  aber  der 
Elektromotor  Ini  stark  schwankendem  Kraft- 
hcdarf  der  Walzi  iistrnfH  ii  mit  gleichen  tiwnn- 
kungen  seineu  Stronibedarf  aus  dem  Leitungs- 
netz entnimmt,  so  werden  leicht  StSnmgen  in 
der  elektrischen  Zentrale  hervor>rerufen.  Ks  ist 
desli&lb  erforderlich,  die  mit  dem  Walzlietrii-b 
verbundenen  Stromstfiße  von  der  Zentrale  mög- 
lichst fcrnznlialti  ti.  Dies  c^i  sclihhi  Itirch  Ein- 
bau von  Vorricbluugen,  welche  diese  Scliwau- 
kungen  ausgleichen.  Die  Wahl  der  Vorrichtung 
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selbst  hilugt  weseatUch  ab  vou  der  Fra^e,  wii- 
w«lt  man  dio  Stromstsae  v«riiiindeiii  muß,  um 
strireiiilo.  Bracheinangeii  in  der  Zeakmlc  xu  ver- 
ineideu. 

Sind,  wie  tn  den  metstan  Fsllen  auf  den 

Hüttenwerken,  «'ijrcne  Zentrahin  vorhanden,  wulchr 
iiui"  für  Zweckt'  di-H  Hiittoiiwi-rkcs  Struni 
Hefern,  ao  wcnlcn  auch  Mcbon  kraftipero  Strom- 
schwanlcnngen  der  Zentrale  keinen  Sciiadeu 
lir}njr«ui.  namentlich  dann,  wenn  die  HebMichttintr. 
welche  aui  wenigsten  StronischwankuHsron  vcr- 
irftgt,  von  den  zur  Kraftlicfcnuifr  nt  iidt-n 
Maschinen  unabhängit;  betrieben  wird.  l)a  aiu  ii 
dit!  Maüülünea  in  der  Zentral«  mit  gruUt-n 
Schwungmanen  versehen  rind,  se  genfii^  in 
diesem  Falle  das  auf  der  WalzenstrnlSe  ritzende 
Schwungrad  zum  Ausgleich.  Setzt  man  die 
Sehwungrider  auf  die  aclmeller  laufenden  Walsen-» 
Htraßen,  so  erhalt  in.ui  wepen  d<  r  iiron'  ii  Titi- 
faugflgeschwindigkeit  verhältnismäßig  kleine  Uader 
und  dodi  sehr  große  Sehwungmomente.  GenAjart 
dieser  Ausgleich  nocli  nicht,  so  kann  man  l'uft">  r- 
batterien  einsclialten.  Diese  Hatterlen  sind  aller- 
dings sehr  teuer,  erfordern  sorptaitipe  Hedienunp 
und  8ind  em|)lindlieh  gepen  schnelles  T.aden  und 
Entladen.  Um  ein  zu  schnelles  Laden  und  Ent- 
laden zu  verhütt>n.  sind  die  Ratterien  sehr  groü 
ZU  Wühlen.  Dafür  bieten  sie  allerdings  eine 
pewiflse  Reserve.  Kür  solch»  Füll«'.  Itei  denen 
es  nötig  ist,  die  ätroraachwankungen  mögliclisl 
voUsMndig  von  der  Zentrale  fernsulialten.  werden 
jefjrt  fast  allgemein  die  heknnnt'-n.  viui  .Ilyner 
vorgeschlageneuSuhwungradumfürmcr  ausgeführt. 
IHeselben  erhöhen  zwar  die  Kosten  dea  elek- 
Irischrn  \iitriehes  panz  wesentlich,  gleichen 
dagegen  die  Strounk-.hwaukuugeu  bei  richtiger 
Bemessung  auch  sehr  gut  aus. 

Wa.s  die  Oleichmftliipkeit  des  (rangtrs  an- 
betrifft, so  entwickelt  der  Elektromotor  ein 
gleichbleibendes  Drehmoment,  wthrend  bei  Danipf- 
und  rrasmaschinen  infolge  der  hin  un<l  her 
gehenden  Masseu  und  der  wechselnden  Kurbel- 
stellnnpen  das  Drobmoment  stark  veründerliob 
ist.  Da  jedoch  diese  wlhreud  einer  Umdrehung 
auftretenden  .Schwankungen  durch  das  Schwung- 
rad fast  ausgeglichen  werden,  so  ist  dieser  Uni- 
Dtand  für  den  \Valz))ro/eü  selbst  nicht  von  Belang. 
Immerhin  ist  er  \'orzug  des  elektrischen 
Uutriebeti  mit  anzutiihren. 

lieber  die  Betriehssicherheit  brauche  ich 
bei  den  Daniitfinaschineu  kaum  etwas  zu  sagen, 
da  dieselbe  ja  allseitig  bekannt  ist.  Jeder  weiti, 
daß  die  für  WaineBstrafUm  beMtimmten  Diunpf- 
maschineri  -t  t-^  wesentlii  li  irki  r  gebaut  sind. 
aU  gewühnliehu  itetriulisdanii<fiuascbineu,  infolge- 
dessen können  sie  auch  unreimntet  auftretenden 
Heansiiruehuugeii  in  viel  luilieretn  .MalSe  stand- 
halten. Auf  diesen  Punkt  inuli  l»ei  der  (rasmasviiine 
aueh  iiesonders  SQeksicht  genommen  werden, 
da  die  (fasm aschinen  niclit  allein  finOaren 


Kräften  ausgesetzt  sind,  sondoru  auch  ihr  eigener 
Arbeitsprozeß  hohe  .\nforderungen  an  sie  stellt. 

I'ii'soi-  rinstaiid  ist  anfangs  nielit  -'i  iuig.m!  )n- 
rückKichtigt  worden.  \\»  die  .  DampfiuaHchineu- 
fitbrikanten  anfingen,  sich  mit  dem  Bau  von 
Gasmasclilnen  zu  liefasseu.  wurde  von  vielen 
Seiten  darauf  hingewiesen,  daß  die  groben  Ga«- 
masc.liincn  nach  denselben  Prinzipien  gebaut 
werden  müßten,  wie  normale  Betriebauiasemnen. 
Icli  hnbe  mich  dieser  Ansicht  nie  ganz  an- 
scldielifu  können.  Uie  normalen  Betrieiis- 
itiaschinen  arl)eiten  nnmiich  mit  stete  gleich- 
MciliriHli-iii  Druck.  unter  Verhaltnissen.  tM-i 

welchen  sieh  die  auftretenden  Krllfte  vorher 
genau  bestimmen  lassen  und  wonach  man  dio 
einzelnen  Ti'ile  der  Uanipfrnnschiiii'  \-nrher  g<'nnti 
berechueu  kann.  Bei  der  (iasmasciüne  ist  dies 
nicht  io  gleichem  Maße  der  Fall.  Sdbst  wenn 
man  tia»  und  l.uft  unter  miiglichst  :rl»Mi  lnnnßigen 
Verhältnissen  zufülirt,  schwanken  dodt  die  E-x- 
idoflionsdrficke  manchmal  nicht  unerheblich.  Man 
kann  sich  davon  sofort  überzeugen,  indem  iti;iu 
eine  größere  Anzahl  Diagramme  übereinander 
schreibt  und  die  auftretenden  Streuungen  be> 
trachtet.  Aller  auch  davon  abgesehen,  kennen 
durch  Kriihziindungeu,  Fehlzündungen,  durch 
schlecht«  Verbrennung  usw.  leicht  aul5ergew8hn- 
llebc  Btransi»nichungen  in  der  Maschine  auf- 
trete». Atis  diesen  Irründen  muß  man  die  (Tas- 
mascliiue  durchweg  stürker  ausbilden  als  nor- 
male Betriebsmaschinen.  Ich  war  deshalb  stets 
der  .\nsieht,  daß  man  (tasiiinsrhuicn  direkt  als 
Hüttenwurksuiasühinen  zu  ttetrachteu  liabe,  d.  Ii. 
man  mnß  sie  so  stark  und  krftftig  wie  irgend 
in?^L'Iif'li  .lusliilib  n.  .Sind  die  ttasmaschinen  nach 
diesem  (i  esichtspuukte  gebaut,  so  arbeiten  sie 
auch  volletsndfg  zufHedenstellend.  bnnerliin 

sind  ili>'  iJ;i.stiKisc)iiii«ii  .1111  lu-'istru  Re1rli-bs- 
störuugen  unterworfen,  da  eine  zeitweise  Rei- 
nigung derselben  unerläßlich  ist.  Zwar  dnd 
diese  Reinigungen  nicht  mehr  so  oft  erforderlich 
wie  frUlier,  da  jetzt  mehr  Wert  auf  eine  gute 
Reinigung  der  Gase  gelegt  wird.  Ich  mOchte 
bei  dieser  (Gelegenheit  jedoch  auf  .  ineu  Punkt 
aufmerksam  machen,  der  für  den  guten  (fang 
der  Uasuiaachinen  von  großem  Einiluß  ist,  aber 
noch  nicht  von  all<  n  Hütten%verken  in  geniigendAT 
Weise  gewürdigt  wird.  Es  ist  di'  s  d'w  UviniLmaa 
de»  zu  den  (fa^maschincu  verwendeten  Kühl- 
wassers. Nach  meinen  Beoiiachtungen  ^d  die 
StUmnL'iMi,  wi  Ifhf  durch  .selüecht  iren-inigteg 
Kühlwasser  au  dun  .Motoren auftreten,  \  iel  hilutigcr, 
als  die  durch  sehleohtes  Oas.  Ui^nflgeBd  ge- 
reini^ftes  (las  ist  überdies  Tür  die  fli  trii  tis^ir  ln  r- 
heit  der  Gasmaschine  viel  weniger  uachteiüg 
als  unreines  Wasser.  Da  nimlich  bei  den  Gaa- 
maseliinen  Jille  mit  den  heißen  Gasen  in  Be- 
rithrnug  kommenden  Teile  gut  gekühlt  werden 
mftsaen,  so  bringt  jede  StSmng  in  der  Kühlung 
Gt'falir  filr  die  Uwtchine  mit  sieh.   Durch  die 
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SchiAmmbililuii);  (lud  die  dadtirch  bedingte  muigel» 
hafte  Kflhiung  treten  Ideht  TorzOndnögen  in  d^r 

Maschine  auf,  weicht'  nicht  nur  den  OMg  der 
)Iaschine  nachteilig'  beeiufluasen.  j^ondcrn  aucli 
auf  dU:  Marichinu  »ellist  un^^iuiHti^  oinwirki-n. 
Ich  bin  daher  der  Meinung',  daß  mau  zu  den 
tTasDiaschinfn  «tptg  nur  rücktrekfUilte!«  Wasser 
verwenden  soll,  bei  welchem  ja  dio  Bildung  von 
Scblatniu.  und  Ke^solstetn  auf  dns  gerlngate  HaB 
•"■M'hnlnkt.  wird.  Die  Aiifstrlltin'/  von  Rflr-V- 
kühlanla^en  verursachl  bei  dein  vcrhaltnjKiutlliig 
l^Mlngen  WaM«rrerbrandi  der  GnamMcbine  audh 
nicLt  so  iiülif  Kosten,  daß  sie  pe^fonübci-  di-n 
AoscbatiungskOHteQ  der  Gasmaschine  von  Be- 
deutung' wKren. 

Hi'i  ilt'ii  Iit'iitijfcn  (THHiiiHS(  hin<')i  ist  iiltorall 
ilarauf  Bedacht  ifenoiumen,  daü  die  erforderlidi«.^ 
Reini(^un^  anwohl  de«  Zyltaderitinem  al«  auch 
di's  Küblraume.s  leicht  vor^'i  iiniiiiiieii  wenlen 
iuuiu.  Alle  Teile  sind  leicht  zugänglich  und 
auch  sehnell  auszuwechseln.  Da  auch  die  Kon- 
struktion eelbat  Bloh  gre^enfiber  den  ersten  Ane- 
tiibrunfren  «ranz  wpMPntliil)  vtilicssert  und  ver- 
einfacht hat.  so  i.si  lUe  lleUiulwsicherheit  der 
üanUMtehine.  wenn  auch  nicht  ganz,  so  doch 
fast  annAhcrnd  so  isnAl  wie  die  der  I>aiiiiit'- 
maiiolüue.  Wurde  m&u  da»  VerbAltnis  in 
Zahlen  amdr&dnn,  eo  kffnnte  man  aairea,  die 
Betriebssichorbi  it  il-  r  (■'nsinaKchine  brtrfl£:t  etwa 
\M  "Jt  von  derjenigen  der  Dampfmaschine. 

Wa«  die  Betriebssfeherhelt  der  »lelctrleeh 
li»^f richeiipn  TriostrafJfin  anbetrifft,  so  habe  ich 
.Nachteiliges  darüber  nicht  gehOrt,  wenigstens 
niefat  solche  Bachen,  die  yon  großer  Wichtigkeit 
wiir*^n.  Iin  Gegenteil  haben  sich  ilieso  Antriebe 
nacti  mir  gewordenen  Mitteilungen  ganz  gut 
bewahrt,  aoiiald  der  Antriebemotor  stark 
ireniijr  i^ewablt  l«t.  Kin  Vorznp  des  dok- 
trisclien  Antriebes  ist  es,  daß  der  Motor  sich 
bequem  an  die  WaLzenstraüe  anbauen  lillU. 
l>er  Kauinbodarf  ist  sehr  gering.  Etwa  er- 
forderliche Vorrichtunjren  zum  Aiis;.M<'icii  der 
.Strouiscbwankungen  können  an  beliebiger  stelle 
abseits  untergebracht  werden.  Die  Dampf-  und 
Gasmaschinen  brnucberi  (li'in'^T'ir''iinfirr  nirhr 
Kaum,  doch  könnte  derselbe  aucli  durcii  eiubeit- 
liehere  Verbindung  mit  der  Walsenstraße  in  der 
Wciwi-,  wie  OS  Hr.  tirtninun  in  seineni  frl/tin 
Vortrage  des  näheren  austuiirt,  erheblich  ver- 
ringert werden.  Bei  neuen  Anlagen  ließe  sich 
jedenfalls  in  ilii  si  r  Uichtuntr  n(»ch  maiirbes 
wachen,  wo(turcb  auch  die  Betrii'bsiticberhoit  der 
ganzen  Anlage  wesentlich  orhSht  würde.  Ein 
weiterer  Vorzu;;  des  elektriHclien  .Antriebes  ist 
die  überaus  bequeme  Zufuhr  des  Stromes.  Kabel 
lassen  sich  überall  unterbringen,  walirend  di«* 
Dampf-  und  Gasleitnngvn  manchmal  Rc1iwiprig> 
keiteu  l>ereitrii. 

Was  die  Wirtschiiftliclikeit  des  lU  triebes 
aniwttrilft,  so  hlliigt  diese  teils  vun  den  Anlage- 


kosten, teils  von  den  Betriebskonten  ab.  In 
dieser  Riohtunt;  sind  schon  vielfach  Vergleiche 
Angestellt  worden  zwischen  Daii'i  t'-  iiiul  Gas- 
uiaachinen,  vvoliei  sich  stets  die  I  eberlegenheit 
der  Gasmaschine  lierausgestellt  hat. 

I>A  es  luicli  /.II  weit  führen  wUrde,  diese 
Vergleiche  hier  nochmals  durchznfiihre?!.  s«  ver- 
weise ich  dieaerhalb  z.  B.  auf  den  \  ortrag 
unseres  verstorbenen  Herrn  Dr.  Ing.  Ehrhardt, 
welcher  die  ln'trfffpi'den  Vorhaltnisso  mit  be- 
sonderer Berüciisichtiguug  des  hiesigen  Gebiotos 
sehr  treffend  dargelegt  bat.*  Ich  beschrtnke 
mich  desballs  il;»raiif.  'li  ii  Vt  ri:'i  i<  !i  zwischen 
Gasmaschinen  und  elektrischem  Antrieb  durch- 
zuführen. Hierbei  besteht  ein  üntersohted,  je 
iiac-hdi'iii  wir  r-s  mit  Straßen  mit  kleinerem  oder 
größerem  Kraftbedarf  zu  tun  haben. 

Bei  Ueineren  IjeJstuugeu  ist  der  elektrische 
.\n trieb  zweifellos  von  Vorteil.  Gasmaschinen 
kleinerer  Leistung  wird  man  kaum  anlegen. 
Außerdem  sind  bei  kleinerem  lü-aftbedarf  ilie 
Stromschwankungen  bei  elektrischem  .\ntrieb  nie 
so  groß,  daß  dafür  liesondere  Ausgloichvorrich- 
tungen  vorgesehen  werden  müssen.  Es  kann 
also  in  diesem  Falle  der  Strom  direkt  der  elek- 
Irischrti  Zentrale  entnommen  werden.  Man  (int 
dann  auf  der  Walzenstraße  nur  den  Elektromotor. 
Die  Anlage  vrird  elnftidi  und  billig,  Torans^ 
iresctzt.  (lali  rill.  crrRBere  Zentrale  vorhanden 
ist.  FUr  den  elektrischen  Antrieb  einer  oder 
auch  mehrerer  Straßen  eine  besondere  Zentrale 
erst  zu  schatten,  Iwit  natürlich  keinen  Wert. 

Bei  größeren  Walxenstraßen  liegt  die  Sache 
für  den  dindcten  Antrieb  dnreh  Onsmotoron 
^'ünstigcr.  Am  besten  zeigt  sloh  dies  an  Uand 
eines  Beis]dels.  Nehmen  wir  z.  ß.  den  ndttleren 
Kraftbedarf  einer  Walzcnstraße  mit  1200  P.S. 
an.  Bei  direktein  Gasmascliinenantrieb  wollen 
wir  dafür  eine  recht  kmftiire  Gasma-schine  von 
etwa  2200  1'.  H.  Dauerleistung  einsetzen.  Die- 
selbe veHirauelit  an  Gas,  wenn  ich  den  Verbrauch 
in  glei*  Ii.  r  Weise  ermittele,  wie  dies  Herr 
Dr.  Ehrhardt  in  seinem  letzten  Vortrage  ausführte, 
hei  dem  mittleren  Eraftbedarf  von  1200  P.S., 
also  bei  rund  Tin",,  Belastung.  1200  X  — 
4320  ubm.  Bei  eiektrischem  Betrieb  habe  ich 
auf  der  Walzcnstraße  ebien  Motor  von  1200  P.S. 
iiotw.-iuliir.  Für  SO  "  0  Wirktin^.'-s^Tn.!  .l.'r  <4ek- 
trischen  Uebertraguug  benötige  ich  in  der  Zen- 
trale also  1200:0,8  =s  1.500  P.S.  Da  ich  nun 
diesen  tiasmotor  auch  nicht  sUtndig  mit  seiner 
Maximalleistung  laufen  lassen  kann,  muß  ich 
ihn  noch  um  eine  Kleinigkeit  gi-nßer  nehmen. 
sHffen  wir  nur  um  H  "/c.  >  ilialten  wir  rund 
KiOO  I'.  S.  Der  ( J.asverl<rHiie,li  betrii^'t  dann 
f.  d.  P.  .S. -Stunde  etwa  2,!(  cImii.  als<i  im  jranzeii 
l.'MM)  X  =  i^''»«*  «bin  «;ep'niib,T  4:520  elmi 
bei  tUrcktem  .\ntricb.     Die  VerhtlUnisst«  sind 

•  Vergl.  «StshI  und  Etwii*  1906  Xr.  II  ».69«. 
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4M  8toU  awl  ESten.  ArV  MHtiUogruphie  • 

ildhn  für  «li'H  cU-ktriscIifn  Antrieb  aiilkronlcntlicii 
fflitaitif!  anf^nommpn,  da  einermtts  die  Prinittr- 
iiiaschinf»  Ht«^ts  als  vollstttndifr  lM>Ia.st»'t  i-iu^csefzt 
istf  anderseits  aber  für  tltia  (.taHiiiascIiinenantriclt 
ein  ftttflerordentUeb  starker  Motor  gewählt  Ist. 
Trotztlum  wird  eine  (Ta.s«T-parni<5  nirbf  t'Tvii  lf 
Selbst  wenn  kt^in»  Ausgleichvorriclitung  für  die 
Stromiiehwankaii^eii  «ingeeehaltet  wird,  so  f«t 
«'S  doch  ohne  w«'iterfs  klar.  dalJ  dif  Kosten 
des  elektriacbcn  Antrielics,  twatehetid  aus  der 
leoO  P. 8. •  GaKinaschinc,  einer  1600  P.S. 
Dynainomaschine  und  dorn  I200  H.  S.-Motor  der 
Walzeiistraile^  nebst  zu^cliöri^n  J^idtiingon, 
Schalttafeln  «öd  Scliwunfrradern  hc\  woHoim  haker 
sind  als  die  eine«  22oo  I'.  S.-fJasmotors.  Man 
kann  daraus  entnehmen,  dali  lUe  Sache  des  elek- 
triseheii  Antriebes  auch  bei  Triostraßen  nieht 
so  pinsli«.'  lie<:t.  wie  man  allp-niein  anniniiiit. 
Di^'s  rührt  hanjif>r4rhlieh  daher,  daß  die  mittlere 
und  die  Maximalh  iHtunu  der  .\utrittb8majtc)ün4' 
nickt  Ro  weit  auseinanderiieiren,  daß  iioi  elek- 
trisr^irrri  Anfriei»  eine  wesentlich  kh-inerc  I'riiTi'lr- 
niascliine  iu  lietraclit  kommt,  als  l>«*i  direktem 
Antrieb.  Wenn  auck  der  Kraftbedarf  der  Waben* 
sti'alie  jrrolie  SehwankntiL'i  n  anfwi  i^t .  •^n  Ist  doch 
ZU  beaektva,  dali  diese  Seiiwankniigeu  in  erster 
lAnie  von  de»  Sckwnn^ad  aasgegUdheo  werden. 


V  Bitftt»  in  SHfl0Hd,  W.  Jtkrg.  Nr.  S. 

IM  flottem  Walzen,  also  l»«'l  inügliciist  kurzen 
PauKon,  liegt  tataftehlick  der  Regulator  der  An- 
triebsmascliine  stets  mehr  in  der  unteren,  als  in 
der  oberen  Lage,  d.  h.  »r  t^ibt  uieür  größere 
Fiillnngen  als  kleinere.  DaU  dies  riektig  fart, 
Iteweist  auch  der  Uuistanil.  dnM  fici  dnn  rr<t.  ri 
tslektrischeu  Antrieben,  bei  welchen  der  Motor 
der  normalen  Lristnng  der  Dampfinaschine  ent- 
sjirechend  trewnhlt  war^  die  Motoren  im  Betriebe 
ütetti  iiberlaatet  waren. 

AuH  Oldgem  ergibt  rieh,  da0  der  olektriNche 
Antrieb  hei  kleinem  Kraftbedarf  zweckentsprechend 
und  tikonomisüh  ist,  bei  grölierem  Kraftbedarf 
Jedoch  nicht.  Die  Orenxe  dürfte  dort  llefren. 
wo  die  Gasmaschine  l'  -i  il. n  hier  in  Betracht 
koitiiitenden  Tonrenzahlen,  also  etwa  100  in  der 
MiiiuJ«'.  zweckentsi>re«di«*nd  pebaut  werden  kann, 
also  bei  etwa  1000  Wii. 

I>eider  ist  der  direkte  Antrieb  durcli  (Ja^- 
miMcbiueu  iiifuige  der  ersUm  .AiisfUhniug^eu  etwas 
in  Mlfikredit  gekommen,  and  zwar  ans  dem 
Grunde,  weil  die  Atitrlobsnintoren  zu  klein  waren. 
Da  dle.s  allgemein  anerkannt  iät,  Htebt  zu  liuDen, 
daß  man  doeh  noch  Versnobe  mit  direktem  Gas- 
maschinenantrieb machen  witil.  urnl  n  Ii  Inn  iilir<r- 
zeugt  .  daß  diese  Ver»«iche  tlanu  von  vollem  Er- 
folge begleitet  sein  werden.       (Schlaft  folgi.) 


Die  Metallographie  des  Eisens  in  England. 

Von  Prof.  Dr.  H.  Wedding,  Ueh.  Bergrat,  in  Berlin. 


^jf/ährend  die  Metsilloj^raphie  lan<re  .lahre 
liiiiiliir.h  nur  z»  wissenschaftlichen  Auf- 
klarungen üiter  das  Gefüge  der  Metallegierungeu 
und  des  Eisens  diente,  ist  sie  in  neuerer  Zeit 
in  ein  neues  Stadium  i:riri'U'U.  hat  Aufschlüsse 
gegeben,  welche  auch  in  die  Praxis  des  £isen- 
hüttenwesens  iibergreifen  und  dem  Darsteller  des 
Eisens  mnvolil.  wif  iranz  i>esondcrs  dem  F.ilirl- 
kanteu  und  Verarlieitcr  dieses  Metall»  Belehrung 
Ober  die  zweckmäßigste  Beschaffenheit  und  die 
beste  Art  <ler  Verarl)eitun;r  für  bestimmte  Zwecke 
liefern.  Neben  den  deutschen  und  französischen 
Arbeiten  Oker  diesen  Gegenstand  hat  sich  nament- 
lich KuglaiMl  des  Feldes  di^r  motallograpkisdien 
Forschunir  anfrenommen.  nnd  die  Versammlung 
des  „Iron  and  Steel  Institute"  in  Sheffield  im 
Jahre  190ft  hat  eine  Men<:e  wiehti^'er  Aufschlüsse 
gCfreiien.  welche  im  2.  n.ind,  .lahrjjnntr  1!>0.'>. 
der  Verüandluugen  des  genannten  Vereins,  nieder- 
gelegt rind.  Dieselben  sind  durch  VerSffent- 
lichnn^ren  in  nndenTi  Zi-ifsf>hriften,  namentlich  in 
^er  der  „Institution  of  Mecliauical  Euginuvrs" 
ergünzt  worden. 

IMe  \'  T-.iiiiniluu'r  in  Sheffield  war  .l.nlurrh 
besonders  bcmcrkeuawert,  daß  der  Begründer 
der  gansen  Methode  fdr  dl«  üntersuchang  des 
Kleingcfllges,  Sorby,  zugegen  war. 


Der  erste  dort  in  dieser  Blcbtung  gehalteni» 
Vortrag;  l»ettaf  die  Warmeumformunfr  kohlen- 
stotfluUÜgen  Flußeiscus;  er  wurde  von  Arnold 
und  Mc  William  gehalten.  IM«  Verfasser  teilen 
das  kohlenstotnialtijre  Flußeison  (.steel)  in  drei 
natürliche  (iruppcn:  1.  mit  Kohlenstofl'  gesät- 
tigtes, 8.  mit  Kohlenstoff  ungesftttigkes,  8.  mit 
Kohlenstoft'  übersritti^'lrw  K!n(\.  Diese  drei 

Arten  werden  anderweitig  in  der  gleichen 
Reihenfolge  auch  bezeiehnot  als  entektiaeh, 
rloliseh  und  eutektoidisch. 

T'ni  ilcn  ilaiiiluT  zu  orientieren,  wie 

die  untersuchten  Flußeisejjsorten  zusammen- 
gesetzt waren,  folgen  die  Analysen  dandben: 


Gebundener  Koklanstoff 

«,8» 

0,S1 

1,78 

0,05 

0,08 

0,09 

0,0,5 

0.13 

0,02 

0,0.3 

0,02 

0,02 

0,02 

0,02 

Akiauakrai  .  . 
Elten  (SOS  IHffem«) 

0,08 

0,02 

0,04 

96,92 

M,6S 

9S,S4 

Bunimo  lii  r  ViTiinr<Mni- 

f 

0,19 

0,17 

0,29 

Die  Flußeiseiiarteji  waren  aus  dem  Tiegel  in 
Formen  von  quadratisishom  Quonolinitt  gcgonen 
und  SU  BttAddMastan^en  ausgewalzt. 
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Wedding,  Metallographic  des  Eisens  in  England. 


AbblUluae  I. 

I.  I'hux-r  SorblllKfhrr  l'rrllt  liiil  r<-lavfiir|llrni 
Kr,i'.  K<'Iri  A<'I/i-ii  trhr  Uunkrl.  Mm.  Zu|C- 
braii»(>nii-huD|;  =  lWi.2'i  kg umm.  llrhnuDr; 
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Ahblldunir  S. 
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B'-i-hlrdrurin    K«',t'.     Ili'lm   Arlürn  dunkrl. 
Mu\.    Zuirbi-nnaprurhiinit  n   H.'i,H3  kK^imin. 
I)*'hnuiiif  Hilf  .VI  mm  rlwa 
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rbanr:  Blailrrfürniierr  IVrllt  mit  TolUllndIr 
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Abbildunic  4. 
1.  I'ha«r:    Blitlrrfürmli^rr  IVrIII,   l'rbpricanK  in 
ma«»i«i'«  und    fVrrll.     Va«.  Zugbciin- 

»pnirhuac      46.11  kx,'<|iiiin. 
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AbhlMunit  n. 


Die  MeUülogrnphie  dtm  EUena  in  England. 
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Die  W&nneumforninng'  dM  gestttigton 
Eisens  erzielt  folgendes: 

Der  0,89  */o  Kohlenstoff  enthaltende  Flafi- 
stahl  bestand  .lusschHoßlich  aus  Perlit,  wurde 
auf  il8<>0.  erhitzt  and  bei  ö<>C.  in  Kochsalz- 
lang«  »bKeochnolck.  Der  Perlit  wurde  durch 
das  Abschrtrlven  in  Hartit  (Martenslt)  um- 
gewandelt. Es  sei  hierbei  bemerkt,  daß  die 
GefOgiebestandteOe  des  Efseno.  nadidein  man 
sich  von  der  Namengebung  narli  T^fisonen  frei- 
gemacht  und  Worte  gewälilt  hat,  welche  die 
ElgSüMliftftflin  «nadraeken,  folgende  ^eidinsngen 


Jettt  Prfther 

Ferrit  Homojjcnfison 

Zotnmtit  Krii^tulliisin 

l'orlit  Perlit 

Hartit  MartenKit  oder  Uardenit 

Hartperlit  Troostit 

Temperit  Sorbit 

Hartilit  Auatenit 

Qmpiiit  QrapUt 


Tsmperkfflile  TeotperkoU» 

Bei  der  UnteTBaehitog  naeh  der  Aetsong  sah 

man  eine  Ma«^f,  hallnnondähnliehe  Flftche,  eine 
dunklere  Zone  und  eine  doppelkouvexe  Zone 
von  noch  dunlderer  Ftrbnng.  Die  erste  Flüche, 
wtilchf»  tiilr  {\cm  Bodfii  ilcr  Erliitzungsröhri'  in 
unmittelbarer  Verbindung  stand,  zeigte  Hartit 
mit  wenig  Perlit.  In  der  zweiten  Zone  waren 
Hartit  und  Perlit  sich  nahezu  gleich;  in  der 
dritten  Zone,  die  ganz  weich  war,  bestand  die 
Mfusse  fast  ansschUeßlich  auK  Perlit. 

Die  Wärmeiunwaadlang  des  ungesiittigten 
Flußpisens  wurde  so  ermittelt,  dali  die  Urawand- 
luugKiHiukte  sflmtlich  gemessen  werden  konnten. 
Eh  fand  sich,  daß  der  Uniwandhingspunkt  Aci 
bei  720**,  der  rrnwanillniiirsi  iiiikt  Aca  bei  735<*, 
der  Umwandlungsjmnkt  Acs  bei  820  lag,  wäh- 
rend bei  der  AbkOhtang  Ars  bei  aOO*>,  Ar»  bei 
735"*  und  An  bei  6"()"  tr^funden  wurden. 

Es  zeigte  sieh,  daU  bei  0,21  °/o  Kohienstoff- 
gehalt  die  norraate  Zusammensetzung  vorhanden 
w,ir.  Bei  demselfu  n  Oi'halt  von  Kohlcnstofif  und 
der  firlützung  auf  Ü50*'  mit  einer  laugsamen 
AhkBhlung  auf  730^  und  dann  plStzUeher  Ab- 
kühlung durch  Härtung  zeigte  sich  nach  dem 
Aetzen  ein  dunkler  Ueberzug  infolge  des  Frei- 
werdens von  HSrtungBkoUenstoff.  Wenn  man 
diesen  Ueberzug  sorgföltig  abrieb,  so  erschien 
die  Masse  homogen,  und  zwar  als  hartperlitisch 
(tioostitischj,  obgleich  sie  den  sogenannten 
Treeetit  nicht  enthalten  konnte.  Die  Zu- 
sammensetzung des  Perlits  l;ilU  -^iili  dtifh  die 
Formel  21  x  Fe -}- x  Fes  0,  die  des;  llai  tiin  da- 
gegen durch  Formel  Fe««  C  oder  (21  Fe,  Fcj  (') 
ausdrücken,  und  die  dunklere  Zone  erschrini  li« 
eine  Mischung  von  Hartit  und  Perlit,  in  der 
der  Hartit  das  temperitlsehe  (sorbitlsehe)  Ge- 
fttge  angenoiiuii'Ti  li.'it. 

Diese  selir  interessanten  Untersuchungen  sind 
In  der  Arbeit  dnreb  Abbtldungen  erläutert.  In 


der  temperitischen  (sorbitischon)  Phase  tritt  ein 
Inniges  Gemenge  von  dunkler  Farbe  auf,  Perlit 
und  Zementlt  (FesC).  Die  HaxlmnlfestlKkdt 
ist  110k{r/qmm,  die  Pehminpr  lo*/o;  in  der 
zweiten  Phase  erscheint  normaler  Perlit  mit  zer- 
streutem Zementlt,  das  Gemenge  tet  Behter  als 
das  vorige,  die  Mrixinmlfestigkrit  li.trniri 
76  kg/qmm,  die  Dehnung  lö  die  dritte 
Phase  enthalt  gestreiften  Periit  (die  gewShnllehe 
Form  bei  starker  Vergrößerung),  hat  eiueMaximal- 
feetigkeit  von  55  kg/qmm  \m  b^it  Dehnung; 
die  'derte  Phase  enthalt  gestreiften  Perlit  In 
der  Gruudma.sse  von  Zementlt  und  Perlit  and 
besitzt  eine  Maximalfestigkeit  von  47  kg/qnun. 

Es  zeigt  sich  also  dcntlich  der  fiir  die  Praxis 
wichtige  Zusaiiiiiu  uhang  ziaiMihen  KleiAgefüge 
und  Fcstigkeitseigeuschaften. 

Was  sodann  die  Wärmeumwaudlung  des 
übersättigten  Flußeisons  anbotrilTt,  ao  fanden 
sich  die  Punkte  Aci.  Aci,  .\cj  utnl  An,  Ära, 
Arg  tatsächlich  in  ihrer  Lage  gleich  mit  denen 

geütt^ten  FluBeisena.  Aber  die  absorbierte 
und  entwickeltf  Wnrrne  Ist  virl  gorlncer  als 
in  dem  0,81)  Kohlenstoff  enthaltenden  Fluß- 
elsen.  Anflerdem  fand  rieh  ein  Haltepunkt  in 
der  Nähe  von  f)nn".  TM''  niikrDskojiiscln'  Tntpr- 
sucbung  zeigte  eine  Grundmassc  von  Perlit  mit 
Anbinhtngen  und  Streifen  von  Zementit,  dabei 
ein  zelliges  Gefüge,  welches  ein  deutUches  Nets- 
werk von  Zementit  darsteiUte. 

Die  Scblnßfolgeruugen,  welche  die  Autoren 
aus  ihren  Beobachtnngmi  ziehen,  lassen  sieh  In 
folgenden  Sfltzpn  ziinammenfassen : 
7^*  Die  Abkiililuiifrsumwaniilung  eines  ungesät- 
tigten Flußeisens  und  eines  vorher  erhitzten, 
kohlonstoftreichen  Eisens  bei  iini.'("fnhr  üTjO"  zeigen 
bezüglich  der  Punkte  Ars,  Ars  und  An  folgendes: 

Ueber  An,  d.  h.  810^  beftaden  sich  Ferrit 
und  Hartit  in  gegen^ritifri  r  I.fisniicr  als  eine 
homogene  Masse.  Der  Punkt  Ar»  ist  begleitet 
von  einer  Ausscheidung  der  beiden  Bestandtefle, 
\v*  lebe,  wenn  die  Abkühlung  langsam  vor  sich 
gebt,  wahrscheinlich  in  die  Keihe  des  ji-Eisens 
fallen.  Naeh  einer  ziemlich  sohneUen  AbkfUüong 
von  950*'  an  zeigt  das  kohlenstuftVrii  lu'  Eisen, 
wenn  es  bei  137  <^  plötzlich  abgekühlt  wird,  eine 
Ausscheidung  von  Fenit,  welche  wahraebetnlleh 
bei  Ars  begonnen  hat,  nicht  bei  An.  Hartit 
ist  wie  Ferrit  unlüslch  sowohl  in  dem  ß-  als  In 
dem  a-Eisen.  Indessen  bleibt  er  immer  Hartit, 
wahrend  r  dun  Ii  :{0bis40*  WHmcunterschied 
in  dit'  f'-i(i  ilir  fallt,  namentlich  vom  Ende  des 
Punktes  Ar*,  d.  h.  720",  an  bis  zu  dem  An- 
fang von  An,  d.  h.  R80",  von  wo  ab  er  sieh 
in  Perlit  zu  zersotjron  beginnt.  Ferner  zeigten 
sich  die  Wärmeumwaudlungen  des  kolüenstoä- 
reieheren  Flußeisens  folgendermaßen:  Von  Aci, 
d.  h.  710".  in  der  o-Reihe  begann  der  P*^rlit 
sich  in  Uartit  umzuwandeln.  Von  da  ab  ist 
Katttd  (Zementlt)  In  der  a^Beihe  iSslich.  Der 

% 
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458   Stahl  und  Eisen. 


Dif  Metaltoffraphit  de*  EitfM*  in  i,Hgland, 


26.  Ja^.  Nr.  8. 


Woclisel  van  Hartif  wird  l  ini^TnnnlW'n  ImfortltTt, 
wenn  Aci  iu  Ac«  übergeht,  also  bei  720".  Die 
Hurtitflfiche  bleibt  unverftndert  frc^nflber  dem 
Perlit.  bis  Ac;i  crr.'iclit  wirti,  d.  h.  hei  ot\v,i 
810",  wo  der  Hartit  und  dt^r  Perlit  «ich  in- 
einander aaflSfltn,  um  die  homogene,  molekulare 
Misi'luin^'  hiM'vorzuruft'ii. 

So<iann  fand  man,  daü  in  einem  fr e sät- 
f  l  t  «•  n  kolilenrtftffpeiclien  filücn  bei  der  Er- 
hitziin;;  ein*'  i'iiizijr«'  \V;1riiH'.il»sori'li«ni  lu'i  «It-iii 
Wt'clisol  voll  i'iiiikt  Act  in  Afs,  Af»,  welche 
zwisclion  710  \\\u\  7;50"  lallt,  stattfand.  Hier 
vollzieht  üit^li  eine  rniwandluüi^  der  ganzen 
Uoi^si'  ans  I'i  rlit  in  llartit. 

Wfnn  man  abkiililt,  so  zei^rt  sicli  »'ine  lic- 
triiclitllchß  Entwicklung  von  Wurme  bei  <lcui 
I'iinVli'  \ri.  \fj.  \r,,  z\viv:,.h.-'i  r>!»o  tiinl  »w-o»  r. 
l»ifsc  Kt'knloszi  nz  bczeiciini^f  dii- 1  iiiwjunlhinjr  von 
Hartit  In  Perlit.  Die  besondere  Iliaite  des  Perlit« 
hilntrt  ab  von  il>  r  Si  tliiikcit  der  Alikiibliin^' 
zwiüciten  titiO"  und  atmosi  liilriHt-lici'  Tuiiiiici-atur. 

Soilann  fand  mau,  daß  bei  einem  llber- 
sil  1 1  i  ;r tr  Ii  Klulliisi  n  b- i  i!i  n  Punkt«  n  \y\.  Acj. 
Ac3  die  Ui-undmasHC  von  l'crlit  und  Hartit  uui- 
irewandelt  wird  und  der  Zenientit  fdeh  Iftttiziiam  um- 
seizt,  bis  i  !iic  Tciniu-ratur  von  etwa  !»<)t»"  »-rreirbt 
wird.  Dann  lö8c.n  sich  Zemontil  und  Hartit  gegen- 
seitig auf,  wobei  eine  homogene  Masse  entsteht. 

IM  der  Abkiililiin^r  auf  etwa  900*  «elgt 
sich  ein«'  s  bwaclie  llitzi'cntwifklun^'.  und  der 
Zementit  wird  vollstilndifr  aiis^resebieden,  lievor 
der  Punkt  An.  Ar.'.  Arn  ern-icbt  ist.  Daher 
/••iirt  sieh  auch  nietalb'L'r,i]'liis>  Ii.  i!  ili  sich  die 
I  niwandlung  vuu  Zenientit  und  ilaitit  nieht  mit 
den  drei  krltlüchen  Pnnktpn  oder  irgend  «Einern 
derv  >  ■;  verknii|ift  und  ledi<:licli  dem  Einfluß 
der  rnnii- ratur  zuznsclireiben  ist.  — 

.  Derzwüite  Vortrag  betraf  iiberhitztfu  Stahl 
und  stammte  von  A.  W.  Sieharda.   Der  Vor- 

trn"_'i"ti'l''  s'ff'/tc  ziivördiTst  nn^cinnndei-.  was  n)an 
unter  überhitztem  .Stahl  zu  verstehen  halie  und  ging 
von  der  Abslebt  ans,  durch  seine  Untersuchungen  su 
zeifren.  oh  und  wieweit  sich  diii''li  reberhitznn;; 
Kchk'cht  gewordener  >Stahl  wieder  iu  einun  braucb- 
baren  Stahl  ohne  Umschmetxnng  umwandeln  lasse. 
Kr  versteht  utiter  überliitzieni  Stahl  einen  solchen, 
weicher  zu  hcili  gemacht  ist,  ohne  verbrannt  zu 
sein,  und  bewies,  daß  jeder  so  ttberfaitzte  Stahl 
n>elir  oder  wenipT  >rrolik;irnitr<-s  (»efüi^e  besitzt, 
Iraner  daÜ  verschiedene  ätahiarton,  trotz  gleicher 
Zosamroensctzung,  in  der  Bropflinglichkeit  für 
l'eberhitznnff  sich  versehiedi-n  verlialten,  sodann 
dali  iiberliitzter  Stahl  niemals  V(dlständij:  wieiler 
durch  neue  lOrhitzun^^  in  <len  urspriin^rlieheu  Zu- 
stand iibcrtrefiilirt  werden  könne,  (dtwnh]  er  sieh 
wesentlich  verlM'ssern  lasse.  Der  Vortragende 
kam  zu  folgenden  SehluUfolgeruugeu: 

Iu  dem  normalen  ebenso,  wie  in  dem  wieder- 
In  rjrestellti  n  Material  ist  iln<  Vristalliniselie  Oe- 
fiige  iu  jedem  Falle  fein,   wflhrewd  es  in  dem 


überhitzten  Stahl  jfroi)  ist  oder  war.  In  vi-len 
Fällen  sind  die  Ivrititallköroor  in  dem  über- 
hitzten Stahl  von  großen  Abmessungen,  umgeben 
von  Kinhnllungen  v<in  Ferrit.  Dii'Sf  Fiiiluiliiinfren 
tiiud  veracliiedeu  stark.  }£a  zeigte  .'(ich  außer- 
dem, daß,  wenn  man  einen  polierten  und  ge- 
atzten iiberliitzten  Stahl  hin  und  !i<  r  bn^,  man 
dann  unter  dem  Mikroskop  gut  wahrnehroeo 
konnte.  dnO  der  Rrneb  dem  maaslven  Ferrit  m- 
zuschreiben  war,  welcher  die  (Jefiijrekörner  ein- 
hüllt. Ks  scheint  dabei,  dail  diese  Hüllen  zuerst 
gewissermaßen  unter  die  Dbe-Hache  zurUcksinkMi 
und  so  TeranlassuAg  zu  Rissen  geben.  Hieraus 
erklären  sieh  die  jtrnkri'jcli  schlechten  Eigen- 
schaften des  überhitzleii  .SUihls.  — 

Der  dritte  Vortrag  stammte  von  Ouillet 
aus  Paris  und  betraf  den  Kinfluli  von  Vana- 
dium .Ulf  Eisen.  Wenngleich  dieser  Vortr.tfr 
hau|itslclilich  teclmischer  Natur  war,  so  sind 
iloch  die  in  ihm  wiederge;;ebcnen  melallographi« 
scIk  II.  iniki  'okoiiischen  .\bbilduogfen  von  großer 
wiss'-nseiiafllieher  Bedeutung. 

Gulllet  unteriteheidet  drei  Gruppen.  Die  e rsi  e 
(irupiie  nmfnlit  j-i  rlil  ische  .Stähle,  deren  Festi;;- 
keit  und  Proiiortionalitlltugrenze  mit  der  Zu- 
nahme von  Vanadium,  welche«  sie  enthalten,  wachst, 
u'ilirriiil  ilic  Kmii raltii'ii  uiul  N'i  rl.lucjerung  nur 
wenig  gegen  gewöhnliche  Stahlsorten  mit  dem- 
selben Kohlenstoffgehalte  zudmmt.  Sie  sind 
ebenso  briicliifj  wie  die  kohlenstofllialtipm  Stahl- 
sorten, aber  von  größerer  Harte.  Diese  iStablsorten 
werden  stark  beeinflußt  dureh  Hortung,  und  zwar 
um  so  mehr,  je  mehr  Vanadium  sie  besitzen. 

Die  zweite  (iruppe  enth.llt  IVrlit  und 
Zenientit.  Die  Festi'rkeits;rrenze  und  Propor- 
tionalitiits^renzc  erniedriKeu  sich  mit  der  Zu- 
nabnie  .1.  s  "WiiLidium-rehalts.  Ihre  Z:ihi<:keits- 
cigeu.>!  luüteri  sind  hoch.  Sie  sind  nicht  spröder 
als  K*'^^'<>l>nlicher  Stahl  mit  demselben  Kohlen- 
stoff<rehalt,  aber  sie  sind  nielit  so  hart  wie  dii' 
Stahlarleu  der  ersteu  Urupp«.  Ihre  Hurlung 
durch  plötzliche  Abkßhlujtg  nimmt  um  so  weniger 
zu.  Je  mehr  Vanadium  sie  enthalten. 

Die  dritte  Grup|>e  enthiüt  den Koblen3iti>fl'ganz 
im  Zustande  des  Doppelkarbids  (Zementits).  Diese 
Stahlarten  haben  eiin  ;:.  riiiL:''  Zi m  i!)r.  sii;:keil 
und  eine  sehr  niedri^^e  Proportionalitatsgrenze. 
Ihre  Verlftiigerung  und  Querschnittsvermindemng 
lie;ren  hoch,  aber  sie  sind  nichtsdestowenifrer 
sprüde;  sie  haben  keine  groUe  Härte;  sie  sind 
von  außerordentlich  verschiedenartigem  (Tcfüge. 
Eine  pletzllcbe  Abkühlung  bewirkt  keine  l'm- 
wan<llung.  weiler  in  dem  Kleingefüfre.  noch  in 
den  mechanischen  Eigenschaften.  Der  Zus.aminen- 
hang  zwischen  Kleingefiij;e.  ]diysikalischen  luid 
ehemlsrhi  11  Fi  gen  Schäften  kann  folgendermaßen 
gegeltun  werden; 

Gruppe  1  ist  perlitlseb,  «nthBlt  bei  0,2% 
Kohlenstoff  0  bis  7  ",o  Vanadium  und  bei  o.s"  , 
KolileustuA'  0  bis  0,ö  "/v  Vanadium.   Die  zweite 
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(Tnippt^  mit  Pprlit  und  Doppelkarbid  entbfllt  lici 
0.2  '/«  KohleDstoff  0,7  bis  3 "/»  Vanadium  mul 
bei  0,80  «/•  KoUeORtoff  0,5  bis  i  "/o  Vanadium. 
I>ie  dr  ittf  <Truppe,  welche  aus  !>i)|»iif'lkarl)ld  bestoht, 
enthält  liei  0,2*^/0  KolileotitoA  Uber  S^/o  Vauadiuiu 
und  bei  0,8 '/o  Koblmtstoff  Ober  7  *fo  Vanadium. 

Dci'selbe  Autor  hat  sodann  die  soirmannfoti 
quat«rQ«a  Vaiiadiuiii8tabl»ort«o  uuteräucht  und 
namentlich  folprende  Einflfinw  bftobaehtftt:  den 
von  Nickel  auf  Vanadiumstahl,  den  von  Mangan 
auf  VanadiiuDstabl,  den  von  Chrom  auf  Vana- 
diuiDstaUt  den  yon  Stlfzium  auf  Vanadlunuttahl 
und  di'n  von  Wolfram  auf  Winadiumstahl.  I>io 
.'<chluUfolg:eruugen,  die  er  aus  seinen  Beob- 
achtun^en  |^ezof;en  hat.  Hind  folgende: 

1 .  \  nnadiuni  verbessert  innner  die  niecha- 
iiix-luMi  Kii,'i'iisri[ufii-n  (lt>r  zusammonfresetzten 
SuihhuUii.  in  gtwüliulichcn  Stalilarten  wachst 
die  Festif2:keit  und  ProportiotiaiitiUsirrenze,  aber 
<•.■*  fehlt  tlt  r  Einfluß  auf  N  i  rlan^erunjf  und  Quer- 
Hcluiittsveriniuderunt;  üowic  auf  Wideräloud  gegen 
Ü^toft.   IHe  Uiirte  wird  ein  wenlf?  vermehrt. 

2.  Auf  jdStzlich  ab^'eküliltr  Stahiartcn  wirkt 
Vanadium  in  der  Weise,  üaU  e^  die  Festigkeit 
vermehrt  und  ebenso  die  Proportiona1itSt«irrenze 
'■rhRht.  Ks  vvirkf  cIhmsii  wie  Kl•lllt■ll^rMtT,  in- 
dessen vermehrt  es  nicht  die  Sprödigkeit.  Die 
fremden  Bestandteile,  welche  voriier  angeführt 
wurden,  iindern  nicht  erheblich  die  Eijarenschaften, 
weiche  die  Stahlsorten  ohne  den  Zusatz  die»er 
EleawBte  habea  wirden.  — 

Eh»  Vortragr  de«  Schweden  Benediek«  be- 
zieht sich  auf  die  Beschaffenheit  eines  der  zweifcl- 
liaftea  Uefiigebestandteile  des  Eisens,  des  llart- 
perllts  oder  Troostlts.  Der  Vortra^'ende  ^eht 

von  den  Untersuchungen  HDvntons  sowie  denen 
von  ü»mond  und  Ia'  Chatelier  aus,  welche  letzlere 
die  AnschauHU^.'n  des  ersteren  verwerfen.  Ihnen 
schließt  sich  iibri>.'ens  aucli  Kuurbatoft  an. 

Während  Hartit  (Martensit)  bei  hoher  Tem- 
|.«  l  aLur  eine  feste  Lösung;  von  Kohlenstoff  wahr- 
scheinlich als  Karbid  im  Eisen  ist  und  1,2  "ja 
KoldenstiilT  >  nlhrilt,  ist  diese  feste  Lösunfr  nie!it 
beständig  unterhalb  einer  gewissen  Temperatur, 
d.  b.  unteihalb  des  kritlsehen  Punkts  An, 
somlern  zerfallt,  wenn  lan^^sam  abirekühlt,  in 
zwei  Bestandteile,  Zeiueutit  und  Ferrit,  welche 
hekauntUok  als  mechanfsche  lOsehtiogr  Perlit  ge- 
nannt werrl«  ii.  Ws  iin  da^ejfen  die  .\bkiihlun); 
schnell  vollfüiirt  wird,  so  verbleibt  die  feste 
Lösung  in  einer  meltr  oder  weniger  nnverilnderten 
Form  als  Hartit  in  iMneni  unterfrekilhhen  Zu- 
stande. Wird  endlich  die  AbkülUung  nicht  schnell 
genug  vollführt,  um  allein  Hartit  tu  belassen, 
oiler  zu  schnell,  um  nur  Perlit  zu  gei>en,  so  ist 
die  Folge  die  Bildung  von  Hartperlit,  welche 
Osniond  als  einen  l'ebergnnp  zwischen  Hartit 
und  Perlit  bezeichnet,  und  der  daher  mit  Recht 
als  Hart|>rrlit  In/iiehnet  wird.  Man  kann 
folgern,  dall  Hartperlit  derjenige  Teil  dts  Hartits 


ist,  in  welchem  sich  lierelt»  Zementit  zu  bilden  be- 
gonnen hatte,  mit  anderen  Worten  der  Anfang 
der  perlitischen  Bildung,  wahrend  sich  die  «Inxelaea 
Gefiigeliostnridteile  in  einer  für  die  Beobachtuilg 
nicht  ausreichenden  Art  trennen  konnten. 

Der  Forscher  kommt  durch  seine  Arbeiten 
auf  folgende  Schlüsse : 

1.  Mau  uxüä  Hartperlit  als  eine  üebergangs- 
form  zwischen  Hartit  und  Perlit  ansehen. 

Zwischen  Hartperlit  und  I'i  i!it  irltit  es; 
elnu  zusammenhangende  Keihe  von  UobcrgAngen, 
und  man  kann  daher  den  Hartperlit  bezetchoen 
als  eine  über  die  mikroskopische  Zerlegung  hin» 
ausgehende  Bildung  von  kleinen  Teilchen  von 
Zementit.  ^e  mehr  oder  weniger  Härtekohlen- 
stoff enthalten. 

3.  Aller  Walirseheiulichkeit  nach  wird  Hart- 
perlit durch  L'ebergang  aus  Hartit  gebildet,  so  daß 
<ler  (rehalt  an  Kohlenstoff'  bei  beiden  gleich  ist. 
Die  Boyntonsche  Annahme,  dali  Hnrtjierlit  reines 

Eisen  ist,  entbehrt  des  Beweises,  der  weder 
durch  Experimente,  noch  durch  Theorie  geführt 
werden  kann,  aber  rhrnso  ist  Konrlifitoffs  Theorie 
uuUaltbar,  daU  Hartperlit  eine  Lösung  von  ele- 
mentarem KohlcnstolF  Im  Eisen  ist. 

4.  Hartperlit  wird  tr<'nldet  aus  H.irtit  durch 
Nacldassen  der  Intensität  des  Härtens,  besonders 
an  denjenigen  Stellen,  an  denen  Ferrit  und 
Zementit  in  Berühruni:  sti  lu  n. 

ö.  Hartperlit  zeigt  unter  den  Legierungen 
eine  offenbare  Analogie  mit  kolloldaleB  LSmingon. 

*  * 

« 

Wir  komii)'  II  ,i«  tzt  zu  einer  Reihe  von  Vor- 
trägen, die  sich  anuilhemd  mit  demselben  Uegeu- 
fltande  besdiaftigen.  welchen  die  schon  jahrelang 
Andauernden  Versuche  des  \  •  n  ins  zur  Beförde- 
rung des  (iewurbÜeiUcs  behandeln,  nftmlich  mit 
dem  Einfluli  des  Nickels  allein  oder  mit  anderen 
Elementen  auf  die  Beschaffenheit  des  reinen  Eisens 
oder  des  kohlenstoffhaltigen  Eisens. 

Der  erste  Vortrag,  der  hierüber  gehalten 
wurde ,  war  der  von  Dumas.  Er  ging  von 
«•i;i.  r  si  h'iTi  früher  ireinnehten  Untersuchung 
Hopkinsens  aus,  wonach  eine  Probe  von  Nickel- 
eisen mit  8R*/o  Nickel  niehtmagnetieeh  bei  ge- 
wnhnürlier  TiMiipiTatiir  war,  aber  magnetisch 
wurde,  wenn  sie  langsam  unter  0  abgekühlt 
war,  und  sehr  magnetisch  wurde  bd  einer  Tem- 
peratur von  .'»1  Wenn  man  ilaiin  zu  der 
gewölinliuhen  Temperatur  zurückkehrte,  so  blieb 
sie  magnetisch,  imd  der  Magnetismus  hSrte  erst 
auf  bei  .'»SO Mit  anderen  Worten  bestand 
diese  Eigenschaft  zwischen  der  gewöhnlichen  Tem- 
peratur und  580*  in  zwei  versehiedenen  Zu» 
stänilen,  die  im  übrigen  auch  mit  zwei  verschie- 
denen physikalischen  Kigenschaften  zusammen- 
hingen, indem  die  magnetis<hen  Proben  eine 
höhere  Festigkeit  und  ein»-  gerin>rere  Zähigkeit 
besalVn,  /ils  ilie  unmagnetisiheii.  Bei  ilicser 
Gelegenheit  wurde  zum  erstenmal  die  unumkehr- 
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b.iro  (Bildung  von  Xirkolcison  hesrhrifhen.  Im 
übri-rcn  tuadilt'  üiuli  Lf  Clialelior  aniinhcrnil 
dieMlben  fieobacli tunken.  Der  \V>rfnssGr  hntto 
«>s  untf'riioriMrii^n,  dii'^i'  nrahriflittinuri'n  mit  Xie.kt'l- 
tüstu  versciiieiif  ncn  liehaltos  an  an(ii'n«n  Kluueutea 
f»rtsii»etz«ii ,  und  kam  dabei  zu  folgenden  Ei^ 
gebnissen : 

1.  Nickel,  Maugan  und  Koh  liMistoff, 
wenn  «le  In  Elsen  etnrefQbrt  werden,  besttnini«n 

hl  frlr-Trhcr  Wri-^.  iln<  Auftreton  dcrsrldrti  Kr- 
scheinuDg  der  unikebrbai-en  Uoiwandlung,  welch)' 
um  so  Intensiver  anfbritt,  je  hOher  die  Verlittlt- 
nissf  sinil.  in  welchen  jcn<^  RcstAndteile  anftroten. 

2.  Es  j^^eniigt  nicht,  dafi  diese  Bestandteile  in 
dem  Eisen  ^e^t^nwiirti^  «ind;  es  ist  vielmelir 
außerdem  noch  \\iihtit'.  daß  sin  die  volle  Wir- 
kung', deren  sie  fahi»  sind,  ausüben,  d.  h.  daß 
Aie  sich  in  fester  I^Ösnng  befinden,  ein  Zustand, 
welcher  oft  schwer  herl)eizufQlireii  ist ,  was 
Kohlenstoff  anlu'trift't,  nur,  wenn  gleidizeitig 
Chrom  hinzutritt. 

Es  wurde  versncllt,  sich  zu  verfrewi«sern, 
wi  lcln  ^;  der  Elein»>?itf>  mit  Eis»  n  allein  den  Zu- 
stand der  festen  LO^uuj;  am  besten  herbeituhru, 
und  man  fand  dies  am  ▼oltkarnmenaten  1>eim 
Nickel.  Obwohl  man  mctnlloL^rniibisrh  in  den 
Nickeleltten  arten  keine  Au&schcidung  beobachten 
und  aueh  Iceine  phyaikallaehe  Behandlung  ihre 
if<imi);.'-i-nltnt  xrrstörfMi  kornift'.  so  sind  sie  durli 
nicht  V'crbiuduugeu  bostiintuter  ZusatnuieuneUcuut;. 
Wenn  dann  Olirom  2um  Nickeleisen  tritt,  so 
zcipt  sich  die  Homopeuitilt  am  vollki-inuirristen. 

Der  Verfasser  schließt  sich  den  Ausführungen 
vnn  Osmond  an,  wonach  der  Znstand  innerer 
Spaanung^  verschwindfit,  wenn  der  Punkt  .\r.t. 
unterhalb  dessen  das  Eisen  aufhfirt  in  solchem 
Zustande  zu  bestehen,  erniedrijrt  wird  durch  das 
HiJfsttiittel  einer  Znf&giinir  vm  Ni(;kel  oder 
aiidort'U  Eb-ni^nti  n.  jsofrar  bis  unlfriinlb  der  fre- 
wölinliclien  i"<  ii(jn  ratui".  Wenn  fla}.'efren  das 
Eisen  frei  von  allen  anderen  EHementau  ist,  so 
li<  irt  (Iii  SI  T  T'iiiikl  1  ri  s.jO  Die  l'mwandhinp 
wird  daher  durcii  fremde  Elemente  verzögert 
und  der  Punkt  Ars  sinkt  im  VerhBUnia  zu  der 
Meniyrf"  dnr  Zn-^fttze. 

Die  interesiwmten  Unter.suchuiijjcn  Hadfields, 
über  welche  bereits  frflher  berichtet  ist  und  die 
sich  ans/-  irhnen  dundi  die  «Tstaunliche  (Triindlich- 
keit  iin<l  Zuverlässigkeit,  mit  welcher  «ie  bei  der 
Ti  inj  1  atur  der  fllissinren  Luft  au8|?ef&hrt  worden 
waren,  hatten  diese  Voraiissetzunjren  schon  vorher 
liestätigt.  Allerdings  lag  die  I  ntersiichunf.'  solcher 
Iwi  so  niedrigen  Temperaturen  erforschten  Le- 
gierungen mehr  auf  dem  tbeorelisehen  als  auf 
dem  jiraktisclu  n  (  iebicte.  Aber  trotzdem  timli  t 
sich  doch  aucli  tur  ilie  Praxis  ein  gewisser  Nutzen, 
weil  dadurch  die  Natur  des'niekelhaltigen  Eisens 
klarer  festgekeilt  wurde.  Zwei  Wirkungen 
werden  nämlich  hervorgerufen:  die  Homogeuitüt 
wichst  und  ß>Eii*en  wird  gebildet.    Bei  sehr 


niedriger  Temperatur  waltet  die  erste  Wirkuntr 
vor.  Die  Kristallisation  de«  Eisens  wird  ver- 
hindert und  damit  die  Briichigkeit  verringert. 
Die  Wirkung  von  Nickel  ist  analog:  der  plötjt- 
lichen  .Abkühlung  von  1000  ^  au,  welche  be- 
kanntlich erheblich  die  Sprffdigkeit  kohlenstoff- 
armen Kohlenstoft'eisens  veniiiiuiert .  und  es  ist 
in  der  Tat  für  die  Praxis  zweckmäßiger.  Niokel 
eittsnfUhren,  als  große  Maasen  ron  kolilenstoff- 
lialtiurr-m  P^iNen  zu  harten. 

f  ( >ie  zweite  Wirkung,  die  Uerbeiftihrung  eines 
grSßeren  Veriiftltnisses  von  /f- Eisen,  Qbt  ge- 
wissermaßen eine  (rcgenwirkung  aus  und  darf 
daher  nicht  übersehen  werden.  Die  Verbesserung 
der  festen  LSsung  verhindert  zwar  die  KrtotalU- 
sation,  aber  veranlaßt  osmotischen  Druck,  d.  h. 
lieseitigt  einerseits,  befördert  anderseits  Sprfidifr- 
keit.  Dies  erklärt,  warum  Zusätze  von  Nickel 
bis  zu  etwa  2*'i'o  ganz  gefahrlos  sind,  iiln  r  diesen 
Prozentgehalt  hinaus  nln  r  lie^rinnen  gefahrvoll  zu 
werden.  Das  Eisen  niiiiitiL  dauu  die  Kennzelclifn 
i'ines  stark  verarbeiteten  Metalls  an  und  ent- 
spricht einem  geharteten  Stahl,  relier  S  oder 
iO^o  Nickel  ist  das  Eisen  kaiun  noch  an- 
zuwenden, d.  h.  bis  daa  VerhSltids  iBejenli^ 
Grenze  erreirlit.  lu  i  vrelrlier  der  l'ebergang  d€8 
Eisens  in  den  y 'Zustand  stattfindet.  Han  siebt 
daraas,  daß  gering  prozentbalttge  NlelcelM««ii- 
verbindungen  für  die  Praxis  silir  trünstiL''  sind, 
uju  Sprödigkeit  zu  verhindern,  also  zu  gestatten, 
daß  für  denselben  Zweck  das  Gewidit  tob  Ua- 
schinen-,  Eisenbahn-  und  BrflekeD-Bestandteileti 
verringert  werden  kann. 

Einen  weiteren  Vortrag  Ul>er  den  Binfluß 
von  Nickel  in  Gemeinadutft  mit  Kohlenstoff  auf 
Eisen  hielt  Waterho  use  aas  New  York.  Der 
Zweck  dieses  \'ortrags  war.  da.s  Studium  «1er 
temlren  Legierungen  von  Eisen,  Kohlenstoff  und 
anderen  Metallen  oder  Metalloiden  zu  fördern. 
Untci-sucht  wurtle  eine  Reihe  von  Eisen  mit 
gleichen)  Nickelgehalt  lud  "wechselndem  Kobl«ii- 
stoff.  Hierbei  wurden  die  anderen  Elemente  sn 
niedrig  wie  möglich  und  dabei  in  tunlichst  gleichem 
Verhftltnls  gdialten.  Der  Verfaflser  hat  es 
allerdings  unterlassen,  auf  die  bereits  längst  vor 
ihm  gemachten  ausführlichen  systematischen 
Untersuebungen  des  Vereins  zur  BefSrderoag: 
iles  üewerblieißes  einzugchen,  die  er  offenbar 
nicht  Icannte,  und  deshalb  sind  seine  Auseinander- 
setzungen auch  der  Ergänzung  bedürftig.  Er 
fninl  I«  i  der  Vergleichung  des  Niekieleisena  mit 
dem  Kohlenstoffeisen  folgendes: 


Knhlrn- 
»toff 

1  Propor- 
ilooillttl*- 

Z<?TT<-iß- 

kirfqm» 

Vor. 
% 

0,88 

28,.t 

47,2 

34,.^ 

0,41 

3,79 

88,5 

68,2 

86,0 

!,20 

56,0 

84,5 

8,0 

8«S1 

68,0 

1I0,S 

8,5 

Qupi>- 
Kbnltu- 


56,3 
3,A 
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Der  Verfasser  zieht  im  übrigen  hieraus  fol- 
genden sehr  anfechtbaren  Schluß,  daß  der 
Elastizitätsmodul,  d.  h.  das  Verhältnis  von  Pro- 
porliOUAlit&tsgrenze  zur  Zerreißfestiglccit  durch 
Zusatz  von  Nickel  nicht  prhtMiili  jr(  hoben  wird 
und  La  den  untersten  Cfiiederu  der  Kcihc  sogar 
etwM  unter  denen  der  kohlenstoffhaltigen  Reihe 
liegt.  Wenn.  sagt,  er,  daher  i>bnn  ZwoitV«!  hei 
im  Handel  vorkommenden  Xickeleisen  der  Elasti- 
stutsmodut  erheblieh  gdiobe»  wird,  so  «eheint 
dies  von  dem  großem  Gehalt  an  Mangan  her- 
zukommen. Dies  kann  nach  den  Uuteriiuckungen 
des  Ver^s  xnr  BefSBrdenmg  des  GewerbAelAes 
nicht  zugegeben  werdi  u.  IVk.  Zrihigkeit  erreiclit 
bei  l/iiO'^/o  Kohlenstoff  ihr  Miuimum  und  wachst 
dann  mit  den  OesamtgVjhalt  an  KohlenntofT, 
*  wobei  sich  graphitischer  Kohlenstoft'  ausscheidet. 

Der  Verfasser  hat  ferner  den  Zcmcntit 
im  Nickelelsen  nflher  geprüft  und  folgendes  ge- 
funden: Er  enthalt  Kohlenstoff  0,26  «/e.  Nicke) 
l.SC'i'o,  Eisen  91,71  "/o.  Wenn  man  diese 
Prozentzahlen  diucli  das  Atomgewicht  der  »Irei 
Elemeate,  aUo  durch  12,  .'i,')  und  5(i  dividiert, 
so  kommt  man  auf  die  Zahlen  0.54,  0,034. 
oder  auf  das  Verhältnis  vou  Kohleustot)  zu 
Nickel  und  Elaen  wie  1 : 3 : 0,8,  womit  die  Formel 
des  Eisenuickel-Zeraentits  sein  würde  Fe  (XiijC. 

Die  Untersuchung  der  Würmehaltepunkte 
zeigte,  daß  der  Punkt  An  um  20*  für  jede« 
Prozent  Nickel  erniedrigt  wurde,  und  daß  das 
eutcktuidische  Verhältnis  durch  Nickel  auf  un- 
gefähr 0,70  "i'o  Kohlenstoff  herabgesetzt  war, 
was  sich  auch  aus  den  spilter  mitgeteilten  mikro- 
akopisLhi  II  I?il(i«  rn  zeigt,  von  denen  namentlich 
eins  beweist,  daß  die  Menge  des  freien  Zemeutit« 
so  grofl  war,  dafi  ofltBnbar  das  Elsen  mehr  lüs 
den  eutektoidisohen  lletrag  an  Kniili  lisrnft"  lip- 
sitzeu  mußte.  Die  Schlußfolgerungen  sind  fol- 
gende: 

1.  Nickel  hebt  die  Festigkeit,  ohne  die  Z.lhig- 
keit  wesentlich  zu  beeinträchtigen.  Der  Elasti- 
zitätsmodul des  reinen  Nickclkohlenstoffeisens 
Ist  nur  wenig  griili  r  al.'^  ili  r  iles  Koblenstoffeisens. 

2.  Harten  hat  einen  l)cmcrkenswcrteu  Ein- 
Hoß.  Es  erniedrigt  die  Festigkeit,  ohne  erheb- 
lieb die  Zfthigkdt  zu  schmilern. 

Dil'  Gl  fü^ebestandteile  des  Eisens  mit 
geringem  Prozentgehalt  Nicke^  im  ungehärteten 
Zustande  sind  Ferrit,  Perllt,  Zementit  und  gra- 
phitischer KohhnfitotT. 

4.  r>ei;  Perlit  solcher  Eisensorteu  zeigt  eine 
große  Neigung,  sich  In  seine  Bestandteile,  Ferrit 
ond  Zementit,  zu  zerlegen. 

5.  In  dieser  Verfassung  hat  der  Zementit 
die  Zusammensetzung  Fe(Ni)s  C. 

6.  Das  eutelctoldisohe  Verhilltnis  in  diesen 
Eispiisorten  scheint  bei  etwa  0,70 "lO  Kohlen- 
stutJ  zu  liegen;  aber  bei  den  gewalzten  Eisen- 
sorten zeigt  sieh  kein  freier  Zementit,  so  lange, 
bis  der  Kohlenstof^ehalt  0,95  o/o  erreicht. 


7.  Nickel  seist  die  Tiiiwaudlungspunkte  Ars, 
Ar^  und  An  um  etwa  20  7«  für  jedes  Prozent 
Nickel  herab.  • 

8.  Der  Zementit  solcher  Ei.sensorten  ist  sehr 
gen<>igt.  srincn  Kolüenstoff  als  Temperkoble 
auszusctiitiieu. 

An  diese  UpUirsuchungeu  schließen  sich  un- 
mittelbar die  in  dem  Vereine  der  Hechanical 
Enghift  rs  <r<"halteneu  Vortrflgc  vtin  ''arpenter, 
Hadticld  uud  Lougmuir  an.  Diese  drei 
Forscher  gehören  der  Kommission  fUr  die  Tlnter- 
-5iirhnngen  vou  Legii'runfrt'ii  nn.  wrli-In-.  annloj; 
derjenigen  des  Vereins  zur  belorderung  des  Oe- 
werbflcißes  in  Deutsehland,  in  England  gebildet 
woril  II  ist.  E>  wurden  hier  Nickelcisenarten 
untersucht,  weiche  ungefähr  0,44  *Vo  Kohlenstoff 
nnd  0,88  *'/o  Uangan  enthalten,  dagegen  einen 
wechselnden  (relialt  an  Nickel  von  0  bis  tifi*",, 
hatten.  Es  ist  interessant,  zu  sehen,  daß  genau 
genommen  nichts  anderes  gefunden  worden  ist  als 
das,  was  auch  durch  die  Versuche  des  Vereins  zur 
Beförderung  des  Gewerbfleißea  bestätigt  und 
dann  spater  durch  Tittler  noch  genauer  in  bezug 
ruit  die  Grenzen  der  umkehrbaren  Eigenschaften 
beobachtet  wurde,  nilmlich  daß  in  den  Festig- 
keitseigeuschaftcn  eine  plötzliche  Wandlung 
vorgeht  lteiH"/o  .N'iekelgehalt  und  eine  zweite 
bei  25  bis  2ü"  o  Nickel.  Der  V»r<  iii  zur  Be- 
förderung des  Gewerbfleißes  fand  diesen  zweiten 
PunlEt  indirekt,  Tittler  direkt. 

D.i>  Er^'i  Iniis  dor  {:i-saniten  Untersuchungen 
der  mechaulscheu  i'riifuugeu  ist  folgendes: 

Hit  der  EtnAhrung  und  dem  Wachsen  des 
Nickels  bis  zu  4%  •,'iht  oine  regelmäßige 
Wandlung  der  physikalischen  Eigenschaften  vor 
sich.  Die  Festigkeit  wuchst  o^e  einen  plStz- 
lichen  .Sprung  ungefähr  zwischen  0  und  4  "/o 
Nickel.  Zwischen  4,25  und  4,95  "^o  Nickel  da- 
gegen findet  ein  pistzlidter  Wechsel  von  allen 
Eigenschaften  statt,  so  in  der  Zern  ifitrstigkeit, 
welche  den  höchsten  Wert  bei  6,42  ^';o  Nickel 
erreicht,  bei  gleichzeitigem  Nachlassen  der  Zähig- 
keit und  einem  Wachstum  der  Sprödigkeit,  was 
durch  die  V.  rsm  lic  ül»er  Biegung.  Torsion  und 
ötoß  bewiesen  wird.  Tatsächlich  seheint,  was 
wiohtig  fttr  industrielle  Anwendung  von  Nlckel- 
eiiirnli^pienmir^n  U\.  ein<'  1)P(1rnt>ami'  Grenz«'  b''i 
4'/s  Niekel  zu  liegen,  vorausgesetzt,  daß 
Kohlenstoff  bis  zu  0,44 '/o  und  Mangan  bis  zu 
0,88  "^'o  gegenwflrti;,'  .^iml. 

Hiernach  werden  die  Eigenschaften  verhält- 
nismäßig wenig  geändert,  bis  etwa  16  */o  erreicht 
worden,  so  daß  die  .Sprödigkeilszone  zwisclien  rund 
ö  und  16*^^0  liegt.  Dann  nehmen  die  Fustigkeits- 
eigenschaften  in  sehr  scimell  steigendem  Haße  zu. 

Interessant  sind  auch  die  angestellten  Kost- 
vcrsuche,  welche  mit  gescliuiiedeten  Stücken 
auf  zwei  Wegen  vorgenommen  wurden;  1.  durch 
Einsi  iikiuig  in  triit  Imthaliiges  .'<üßw.'i,*.'*er.  2.  durch 
Einsenkung  in  ein  Wasser  mit  50  "/o  ächwefel- 
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säur«'  li<  i  ;,'o\völinli(  !i.  ii  T<  iiiiM'ratiircn.  l>ii'  Proticn 
wogen  etwa  70  bi»  HO  g,  und  die  Dauer  der 
Vennche  war  82  Tage.  Die  Verluste  durch  Bost 
schw.mktt'ii  zwisclicii  (),()T0  iitul  0,1  tr-  .rcilciifalls 
zeigten  die  Versuche,  daß  die  Neigung  zum  Uosten 
von  12  <*/o  Nickel  anfWftrts  erheblich  abnahm.  Bei 
den  Versuchen  in  Sct-wasscr  soliwanktf  der  Ver- 
lust unter  gleichen  Umstünden  von  o,i  1  Iii-«  0,22  g, 
d.  h.  der  Kostverlust  war  fast  do|i|)*>lt  ho  frroß  wie 
in  süßem  Wasser.  .\ber  auch  hier  zeigte  sich. 
*lnH  bei  i'J"  0  Nickel  ein  erheblicher  Unterschied 
in  bezu^'  auf  die  Kostfähigkeit  eintrat. 

Man  fand  in  \>v/.ug  auf  das  K  1  i  n  e  f  U  g  e , 
liah  iiiejeni;:eii  J-e':ieninfrf'n.  ui  jche  pcrlitisches 
(iefiige  zeigen,  am  leichtesten  angegriffen  wurden, 
diejenig«]!,  welche  ein  harlltiMhe«  Gefflge  zeigen, 
darauf  fol-rten.  und  dTrimiiren  mit  polyetlrisehem 
(fcrritischeiu)  liefiige  am  wenigsten  angegrüKen 
worden.  Im  Qbrigen  zeigte  sich,  dafi  dieselbe 
Eigenschaft  auch  1<eiui  Aetzen  mit  I'ikrin-  und 
SaipetenAure,  die  für  die  luikroskoidsche  Unter- 
suchung Iwnutzt  wurde,  hervortrat  and  Im 
gleirlien  \'tTha!lnls  der  Att /.angriffe  ?*tieg. 

Von  Interesse  für  die  Praxis  ist  nodi  die 
Bestimmung  der  Schmelz-  und  Rrstarrongs- 
liunkte.  Es  wurden  etwa  l'i  k^r  sdiwere 
Legierungen  eine  Stunde  lang  erhitzt,  wonach 
die  Tcraiieratur  auf  1500 gestiegen  war.  Die 
AlikQhlung  wurde  unter  frleielier  Zeit  auf  jrb'iche 
Teiniieratnr  liewirkt.  Man  fand  drei  wicbti^'e 
Punkte.  Einen  Punkt,  bei  dem  l  in  eiitsehifdeuer 
Halt  auftritt,  bei  etwa«  über  1  loo".  \i\,-r  ist 
der  Anfang  der  Erstarninjr  iibtrselirittfii  und 
ein  Aufsteigen  der  Tem|ieratur  iienu'rkbar.  Diesen 
zeigen  Im  Qbrigeo  auch  die  Kurven  reinen  Nickels. 
Per  zweite  Punkt  gibt  an.  daß  nun  ein  niliigos 
Sinken  der  Temi>cralur  eintritt,  wahrend  eiu 
dritter  Punkt  den  Anfang  einer  langsamen 
gleichnialßigen  Abkühlung  bedeutet.  Man  ver- 
suchte, wenn  auch  nicht  mit  sicherem  Erfolge, 
den  Bndpunkt  vollständiger  Erstarrung  fest- 
zustellen. Die  kritlsehe  Reihe  lieirinnt  lu  i  IIOO». 
bei  892"  kehrt  die  Kurve  zu  ilurem  nonualeu 
Falle  znrOek.  Bei  T70*  setzt  eine  neno  Ver> 
ilnderung  eiu  und  bei  7.54"  kehrt  die  Kurv  ,  in 
den  gewohnlichen  Zustand  zurfick.  Weitere 
.Acnderungen  sind  als  Folge  der  verschiedenen 
Schnelligkeiten  der  .\bkiililung  anzusehen.  Dies 
gilt  für  eine  Legii-run^r  mit  4.20  bis  iy.yH";u 
•Nickel,  rund  0,4  '>  K.dii.  nstotr  und  0,»  "/» 
Uangan.  £s  .sind  im  übrii:i  n  für  die  samtiidien 
verschiedenen  (»ehalte  di  i  artige  Haltepunkte 
festgestellt,  sowuhl  für  die  Kriiitzung  wie  für 
die  Abkühlung,  und  in  beiden  FMIen  zeigen  sieh 
ganz  nhnliebi'  Erscheinun^'i-n. 

Die  metallograpbisctien  Untersuebungen  er- 
gaben drei  Gruppen.  Die  erste  Gruppe,  welche 
h]-i  ZU  7, ('».')"', 1  N'irki-1  aufwärts  ;:i-lit.  zct-t  rin 
Klcingefüge,  welches  dem  von  reinem  ELseu  mit 
niedrigem  Kohlenstoll^halt  ohne  Nickel  gleicht 


und  Ki  iiit  un<l  Perlit  aufwi  ist.  I>if  <!rn)«)"'  _'. 
welche  ungefähr  25  "/o  Nickel  enlhiilt,  zeigt  eine 
dem  gehftrteten  Kohlenstofliitaht  analoge  Gefüge* 
anordnung:  sie  enthalt  Hartit.  Die  (?rui>|n-  H 
umfoüt  die  an  Nickel  nocli  reicheren  i..egierungen. 
die  bei  gewShnllcher  Temperatur  niehtmagnetisch 
sind.  Sie  zeigen  eine  dem  reinen  Eisen  iFt-rriK 
Uber  Ära  ähnliche  polyedriscbe  Gefügeanordnung. 

Hiermit  kOnnen  wir  die  Untersuchungen  ab- 
scltlieUen.  Sie  beweist  n.  dall  man  in  Knirland 
mit  Zuziehung  auch  fremder  Korseher  aus  aiuit  p  ii 
Landern  eifrig  bemüht  ist,  ans  dem  Klein^n  tugf 
Schlüsse  auf  di«-  physikalisclii  ii  Eigenschaften 
zu  ziehen,  und  di>'  Fortsetzung  dieser  Heniühungen 
wird  sieherlich  dazu  führen,  schlieblich  auch  für 
die  Praxis  allgemein  'nfltzllche  Wegwdser  aus 
dem  Kli'ing'fÜL'i-  zu  finden. 

liesoudurs  unterstützt  werden  die  Deuiühungen 
der  einzelnen  Forscher  durch  die  großen  Geld- 
mittel, welche  fOr  die  in  erster  Linie  doch 
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AbbUdang  IS. 

wissensehaftlielien  rntersueluingeii  von  der  In- 
dustrie gestiftet  wurden,  so  z.  B.  für  die  La- 
boratorien der  Univcrsitilt  Sheffield.  Ds- 

nebeii  aber  liestelien  auch  auf  den  Hutti>nwerken 
selber,  z.B.  auf  den  von  Hadficld  geleiteten 
HeclarWorks,  Laboratorien  fiir  physikalische 
<  bemie  und  Kleingefiige,  welche  überaus  reich  mit 
den  vorzüglichsten  Instrumenten  ausjrestatlet  sind. 

Wir  fügen  nunmehr  eine  .\uswahl  von  .Ab- 
bildungen l)ci.  welche  die  betreffenden  Vortrlgr 
veransrhaulirliti  II. 

Abbildung  1  bis  4  stellen  die  von  Arnold 
und  Mc  William  gefundenen  vier  Phasen  der 
Umwandlung  von  Perlit  in  Zement it*  dar.  mit 
denen  die  angegebenen  Aenderungen  der  Festig- 
keitseigenschaftMi  In  unmittelbarem  Zusamnea- 
lianiT'"  stehen.  Abbildung  ö  gibt  das  PiM  i\<< 
Kleingefüges  des  gesfittigtcu  Flulieisens  mit 
0;89  *fo  Kohlenstoff,  nach  plntziloher  AbkflhluBg 
von  lläO"  in  eistaJter  Salzlauge  bei  4r>0faehiT 
\'ergröUerung  wieder.  Es  wird  auf  die  cigen- 
tflmlichen  Dretoeksforami  anflnerksam  gemacht. 
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w^Ii  Ik'  ciit  wediT  Tetraeder-  oder  Würf  dkristalleii 
nn^eliören.  AbbllduAi^  6  zeigt  Am  Bild  d«M 
Uli  •res»  tilgten  Flttfleisens  mit  0,21  Kohlen* 
stoA'  uacli  der  gleichen  lteli<-uidliini;.  Abbild.  T  ist 
das  liibl  des  ubersflttiiurten  Stahls  mit  l,"H"j'o 
Kohlenstoff  nach  idötzlicher  Abktthluii^  von  Ü75**. 
AbbiMiiii:.'  8  und  tl  Treben  zwei  den  Vortrag'  von 
Kit  hards  und  Stoad  über  iiberliilzten  Stahl 
erliluiernde  Abbildunpen  wieder:  Alddldunjr  ^ 
zei^  den  verbrannten  S«;hi«nenstahl  bei  einer 
50  fachen  ViTirriiCif  i-uTitr  im  KIi  iiiL'<  niir(' .  Ab- 
bildung S>  denselben  iiach  der  Wiedererhitzung 
and  AbkOhloDf  tob  950 

Der  Einfluti,  wri.  In  n  ^'all;idiunl  (Vortr.iL'  von 
liuiliet^  auf  das  Kleinget'ugü  von  .Stalil  auäUbt, 
wird  am  besten  dnrcta  Abbildangr  10  darg«sto)U. 
Iis  ist  das  Hild  eim  r  Li^rieruMf;  mit  o.t)74  "^q 
KolileQ»toft,  1,15"/«  Vanadium  bei  einer  200  facheu 
liBMtren  VdrgröOernii^.  Wdehen  Binfluß  die 
Wiedererhitzung  soldien  Vaii«dlaiii«lseiis  \aXy 


zeijrt  Abl>ild.  11.  Hier  befr.l:.'!  di  r  Kohlenstoff- 
gelialt  0,S>ri**/o,  der  Vanadiuiugehalt  2,8»^/o.  Das 
Eisen  war  anf  12(H)*  erhitzt.  IM«  Verprrößening 
ist  die  gleiche  wie  bei  .\bbild.  10.  Eine  Vor- 
führung VOM  HartjMirlit  (Troostit)  gibt  . 
bildung  12  in  lioofacher  VergröHerung.  Die 
»ehwar/en  Teile  sind  Frart]«erlit.  Sie  schließen 
oft  weille  scharf  begrenzte  Kebbr  ein.  welelie 
aus  Zenientit  bestehen.  Die  (iniiidiiiasse  i.>*t  Uartil. 

Das  Kleingefüge  von  Nickeleisen  ist  aus  den 
VerlKiiKliniiu-i  Ii  ib--  \''T-'iii-;  zur  Bi'f  ii-i!.  ning  des 
(JewerbrteiUes  zu  bekannt,  als  .daO  eine  Wieder- 
frabe  der  zahlreichen  AbMldnnjren  n5ti|p  erschiene. 
DriL't  iTi  n  sali  nncli  aus  dein  Vortrage  \on  \Val(>f- 
hou.se  ein  Diagramm  (.\bbildinig  13)  beigefügt 
werden,  welches  den  Einfluß  desNickele  (Ordinaten) 
UTuI  <b'^  Knlili-n^t'itts  ( A1i>zi-;>in  I  klar  i!arsti-llt 
uud  für  ahnliche.  Mitteiluugeu  euipfohleu  werden 
darff  wenn  aneli  die  Bexeichnaagea  nldit  ganz 
den  Ergebniaaen  anderer  Farschcr  entajirechen. 


Technische  Fortschritte  im  Hochofenwesen. 

Von  Direktor  Oskar  Slmmerabacb  in  Da»aeldorf. 
iSebtuI  von  Seite  396.  ^  llierau  Tefel  IX.) 


Wir  bind    bekanntlich  Ir'I  ihr  Zusniiune]i- 
flctzuni?  der  Luft  gezwungen,  um  l  Oe- 

wichts|»rozcnf  Sau.  ist  oft'  verwerten  zu  können. 
4  tiewicbtüitrozcnte  Stickstoil'  Ballai^t  mit  in 
den  Ofen  zu  blasen.  WUrde  man  einen  Teil  des 
Stickstofts  aus  der  Luft  eliminieren  und  durch 
Sauerstoff  ersetzen«  80  würdeu  daraus  gauz  auiicr- 
gewöhnliehe  Vorteile  hinsiehtüdi  der  VcrbilHgucg 
des  Hochofenbetriebes  erfolgen.  Zunächst  wird 
der  höhere  Snuer.Htoffgelialt  des  Uebla^ewindes 
eine  8tei<rerung  der  Gestclltemperatur  nach  sich 
ziehen,  so  dali  der  Ofen  stärker  brifrielien  werden 
kann  und  sich  eine  hiihere  Produktion  ergibt. 
Aus  demselben  (irunde  wird  der  Koksverluaudi 
sinken.  Der  Hochofenj>rozell  wird  weiterhin 
erleichtert,  insbesondere  wird  di.'  Sill/iunireduk- 
tiüu  infolge  der  huhereu  tiestel|teiiiii(*ratur  leichter 
erfolgen,  m  daß  die  Oefen  für  Gießereiroheisen, 
Tlilniatit.  Stlizimiir'i-;>'n  t;sw,  iMncn  LTriCu-rcn  (»estell- 
durchuiesser  erhalten  künneii,  und  so  die  Leistungen 
dieser  Oefen  wachsen.  Trotz  der  entstehenden 
geritij.'-i'ri'ri  (la^iie-ii;,'-.'  wird  f.'rufr  dii'  Erzri  dnktiMii 
vollständiger  und  schneller  vor  sich  gehen,  well 
die  Gaue  CO*reieher  und  nicht  mehr  so  stark 
durch  Stickstoft"  verdünnt  sind.  tileichzeiti;r 
wird  daa  Üicbtga»  mehr  Ct>  enthalten,  was  für 
unsere  Gaanotorenteehnik  von  wetttragender 
B<'deutung  ist.  Wegen  der  Verringernn>r  der 
AVindnienge  können  die  (ieblflse  kleiner  ausfallen, 
ilir  Arbeitsverbrauch  wird  gerinprer;  nicht  minder 
kann  die  Anzahl  der  t'owper  vermindert  werden, 
da  die  kleiner^  ^^■indrncnge  auch  eine  kleinere 
8leinfläehe  zum  Krlützen  benötigt. 


Wie  hoch  di'r  Sun-istort  des  (J.dd.lsewiiub-s 
angereichert  werden  muli,  entzieht  sieh  /sir/eit. 
d'  r  näheren  Krörterung.  das  mufi  in  der  l'raxis 
erst  festgestellt  werden;  voraus<jiclitlich  wird 
hierbei  die  Qnalititi  der  Erze,  sowie  die  de«  zu 
erziiiL'MiiIt'u  Hoheiseus  eine  verMliicdeuartigü 
.Anreiclierung  uölig  uiaclieu. 

Ffir  die  Art  und  Weise  der  Satierstoff- 
mm  ii-berung  stehen  \  erschiedt  iie  Wclt.  tiffen,  die 
entweder  auf  die  Abscbeidung  dcü  äauerstvfi'ü  mit 
Hilfe  von  chora'schen  Uitteln  hinführen,  oiler 
auf  seine  (iewinnun;;  ilurch  fraktionierte  Destil- 
lation ätiüsiger  Luit.  Von  den  er!iter«>n  Ver- 
fahren verdient  dai«  Hrlnsche  Erw:ihnung,  wo- 
nach Hariumoxy^l  iü  d  i  Hitze  durch  elnCR 
trocknen  COj-freien  Luft«lrom  in  Hariumsupcr- 
oxyd  übergeführt  wird,  das  bei  erhslitor  Teni- 
lieratnr  \\  ir  l,  r  in  Hartunii>xyd  und  .Sauerstoff 
zerfällt,  lirr  Kreisj.rozeU  HaO«  ^»l  BaO  -f-  O 
beginnt  dann  von  neuem. 

Den  zweiten  Weg  hat  zuerst  Professor 

\  on  Linde  bcscbritlell ;  sein  Vi  rf.iln  •■•n  besteht 

darin,  daU  die  zu  zerlegende  J^uft  zunäcliHt  voll- 
ständig verlUhiBigt  nnd  dann  unter  Wieder- 

srewinnung  der  zur  \'erHiisHigung  erforderliclit  n 
Kalte  einer  Uektilikation  unterworfen  wird,  in 
Ähnlicher  Weise,  wie  in  der  SpiHtusindustrie 
.Alkohol  und  Wasser  getrennt  werden.  Di«- 
Trennung  des  Sauerstofls  vom  StiekstotV  b'  inlil 
darauf,  dali  der  Sauei-stott  bi-reits  lud  einer 
Temperator  von  ungefähr  -  lrt8*  flüss  uird, 
wahrend  dies  beim  Stiik-<ii>rl  unter  gleielietn 
Druck  erst   bei  —  lU.'i"  der  Fall  ist,   so  dali 
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also  der  Stickstoff  flüchtiger  als  der  Sauerstoff 
ist,  und  daher  beim  Verduiwteu  eine  sauerstoff- 
r6fch«re  Luft  bergeatellt  werden  kaan.  Die 
wesentlii'lion  Bi  stnmlüilf  einer  Lindeschen  An- 
lage sind:  ein  Luftlcoinpressor,  zwoi  Kfihren- 
apimnit«  zur  Yerfliiiwt^iiiifr  Bek^flkatlon 
der  Luft,  alnvfchsclnil  zu  ;.'r'l>raiichi-n,  ferner 
Apparate  zur  Beiuigung  und  Trocloiuug  der  zu 
zerlegenden  Luft,  endlieh  eine  Iddne  Ammonlak- 
kiliilmaiicliiue  zur  Vorkilhlung  der  komprimierten 
Luft.  Die  stündlichen  Betrieijskoston  einer 
Lindeschen  SauerstofFanlage,  welche  1000  cbm 
Sattentüif  in  der  Stunde  liefert,  betragen  35  Jt, 
wovon  22,50  t,^,  entsprechend  1,5  ^  für  die 
P.S.-Stunde,  auf  die  Euergiebeschaffung  ent- 
fielen; für  ilas  Kubikmeter  Sauerstoff  stellen 
sich  ftlsrt  die  Betriebskostt'n  auf  3,5  ^.  Die 
Kosten  für  Amortisation  und  Verzinsung  des 
Aalagekapitata  sind  aeeli  extra  m  beredmen. 
Der  Arbeitsverbrauch  einer  solchen  Saiiorstnff- 
anlage  würde  löOO  P.S.,  und  der  Kühlwasser- 
Verbrauch  64  ebm  1.  d.  Stunde  erfordera.  Da 
der  Arbf'its.iufwanil  um  an  pr50r*r  wird,  je  sanci- 
Btolfireiohar  das  Produkt  sein  soll  --  weil  um 
80  mehr  Saaentoff  entweicht,  je  mehr  Stielcstofi 
beseitigt  werden  soll,  so  dali  alsd  dann  um  so 
größere  Luftmengen  erforderlich  sind  — ,  so 
werden  die  Selbstkosten  bei  der  Sauerstoffwi- 
reicherung  der  Luft  erheblich  geringer  ausfallen, 
als  bei  der  reinen  Saufrstoffdarsrillung.  Im 
übrigen  wird  die  Energicbe.scljaftuug  ja  auch 
mit  geringeren  KoetoD,  als  angenommen,  durch 
dir»  Hochofengichtgaso  erfolgen,  wodurch  der 
Uauptpostea  der  Selbstkosteuberechnung  eine 
weeenfHebe  Abnahme  erfahren  dttrfte.  Es  unter- 
llpirt  dahf^r  m.  E.  keinem  Zweifel,  dafi  unter 
solchen  L'mständon  und  mit  Rücksicht  auf  die 
SU  erzleleDde  bedeutende  Verbilligong  der  Her^ 
stoUungskosten  dos  Roheisens  die  Sainrstoff- 
anreicherung  des  Geblasewindes  in  emstliche 
Erwägung  XU  sieben  ist. 

M.  H.,  auf  dem  Gebictr  il^r  Wimlerhitzung 
hat  man  die  Temperaturscbwaukuugea  des  Qe- 
blttsewlDdes  mit  Erfolg  durch  Einbau  von  Ans- 
gleichern  (von  Gjers  und  Harrison)  ver- 
mieden. Während  beim  Umschalten  der  Cowper- 
apparate Temperaturschwaiikungen  von  20  "Jt 
stattfinden,  ergeben  sich  beim  Vorlassen  der 
Ausgleicher  kaum  solche  von  3'/j  °/o.  Für  einen 
mittlcreu  Hochofen  genügt  es,  die  Höbe  der 
Ausgleieiher  auf  6  m  und  den  Durehmesser  auf 
4  m  festzusetzen. 

Besonderen  Wert  hat  man  ferner  auf  Ver- 
besserung der  HeißwindseUeber  gelegt  Ich  er- 
innere im  hr<;nndpron  an  das  Heiü\vinrl<:nhi''lu'r- 
gebftuse  mit  seitlich  einsetzbareu  Dichtungsringen 
tOr  starken  Winddruek  von  Heintzmann 
PrcvtT  in  'Rorlnim,  au  ilm  drrlilian  n  Ki  iß- 
wiudschieber  von  Viert  ha  1er,  an  den  wahrend 
des  Betriebes  aasweehselbareB  Heiflwindsehieber 


von  Hfhcckor  und  an  den  HeißwindAchieber 
mit  Wasserkühlung  von  Dange  &  Dienen- 
thal.  Letzterer  besteht  aus  einem  zweiteiligen 

rfnl5^:i-h;iiis»'  mit  i^itifTf- setzten  gußeisernen,  wassiT- 
gekühlten  Schieberringen  mit  wassergekühlter 
Sehielierplatte  aus  Bronze.  Kaa  darf  natftrlieh 
bei  diesen  SchielMTii  nicht  mit  Wasser  sjiar>:n. 
aber  infolge  der  intensiven  Wasserktthlung  halten 
de  Tlele  Jahre  lang. 

Welchen  Einfluß  eine  an  sich  geringe  Wind- 
flchieberundiobtigkeit  auf  die  Betriebsverhftltnisse 
haben  kann,  hat  Prof.  Osann  vor  einiger  Zeit 
in  , Stahl  und  Eisen"*  auseinandergesetst«  indem 
er  den  Windverliist  hei  cinftii  Spalt  von  nur 
1  cm  Weite  für  l  iiieu  Huthüleu  von  17.")  t  Tages- 
produktion auf  i  twa  1  7  '/o  der  Gebläsomaschinen- 
leistung  berechnete.  Wenn  Osann  im  Anschluß 
daran  für  neue  große  Oefen  mit  höherer  Wind- 
pressung  eine  viel  grSßere  GebUtaemaaeUaan* 
reserve  v>Tlanfrt,  als  hei  den  früheren,  gnringeren 
Windpressungen,  so  kann  dem  nur  beigestimmt 
werden. 

Was  dif  Fra^'c  ilcr  (?  a  s  r  e  i  n  i  u  n  anbe- 
langt. Hü  haiieu  die  letzten  Jahre  eine  prinzipielle 
KlSrung  insofern  geschaffen,  als  ^e  Reinigung 
der  Gase  olmc  vorherige  Abkühlung  unpraktisch 
ist.  Zwar  wird  das  Gas  durch  die  Theisen- 
sehe  Zentrifuge  aliein  wohl  genügend  ge- 
reinigt, aber  ohne  Abkühlung  würde  das  Oss 
derart  mit  Wa.sserdampf  gesattif,'t  herauskommen, 
daß  es  schlecht  in  den  Winderhitzern  un<l  unter 
den  Kesseln  brennt.  Es  rührt  dies  daher,  daB 
Gas  lief  29  <»  nicht  melir  als  29  g  Was-;er- 
dampf  im  cbm  enthalten  kann,  bei  IbO'^  aber 
theort-tiseh  deren  2590  g!  Aus  diesem  Ghnnde 
kühlt  man  zweckmäßig  das  (Jas  zunächst  ab 
z.  B.  durch  Tropf  Wasserkühlung  nach  System 
Zsehoeke  «der  duroh  den  Kaasohen  GaskfiUer 
und  reinipt  hinterhor,  falls  das  Gas  sehr  staub- 
frei sein  soll,  nach  Thcisen,  sonst  bei  geringaren 
Anspriichen  auch  durdi  Ventilatoren. 

Für  Cowper  und  Kessel  ^renüpt  eine  Rei- 
nigung des  Gases  bis  auf  0,5  g  Staub  pro  cbm, 
für  motorische  Zwecke  reinigt  Theisen  bis  auf 
0,002  g.  Manche  Werke  ziehen  auch  vor. 
Reinigung  und  Transport  der  Gase  zu  trennen, 
indem  sie  für  die  Reinigung  den  Theisenschea 
Zentrifugalwascher  wühlen  tind  (Br  den  Traas* 
port  Schielesche  Ventilatoren. 

Der  B  i  a  n  8  c  h  e  Gaskühler  hat  in  der  Praxis 
Gichtgas  von  185»  auf  80 nbgekfihlt.  Er 
Itesteht  eomiß  AhblldunT  31  aus  einem  Blech- 
kürper,  in  welchem  eine  horizontal  angebrachte, 
mit  einer  greßea  Ansah!  ▼Mrtlkaler  Seiisiben 
ausgerüstete  Welle  sich  dreht.  Die  Scheiben 
tauchen  bis  zur  Hälfte  ihres  Durchmessers  io 
Wasser,  das  sieh  bsstindlg  eraeoert.  Das  mit 
hoher  Temperatar  eintretende  Gas  darehstrfimt 
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sofort  die  Scheibftn,  welche  aus  Mftalliiotzen 
bestehen  und  mit.  einer  großen  Anzalii  iili^iuer, 
sdur  feffio*  WuMrapiefel  bedeckt  Bind,  die  dnreh 
die  hpiß»  ti  Gase  sofort  verdampft  worden.  Hier- 
durch kühlt  sich  das  (ras  ab  und  sAttigt  aicli 
zni^eldi  mit  Wamerdaaqif;  bei  der  weiteren 
Binve'TunL'  durch  dm  Apii.irat  kühlt  sich  das 
Ciras  so  lange  ah,  bis  es  nicht  mehr  genügend 
Winne  besltct,  um  die  Wamertropfen  sra  ver- 
dnmpfeii ;  im  (iegenteil  dienen  diese  jetzt  zum 
Kondensieren}  der  in  dem  Gm  enthaltene  Wasser- 
dampf  verdlt^tet  rieb  bei  der  Berührung  mit  den 
kalten  und  mit  Trdpfidien  kalten  Wasaera  be- 
deckten Motallgittem. 

Die  Abkühlung  des  Qichtgaaea  hat  noch  den 
weHaren  Vorfall,  daß  nit  dar  WirmeTermindening 


1S!I4  foljrtL-n  dio  Giaspow  Iron  Ä  Sti.'44  Works 
mit  einem  kleinen  ilotor,  der  mit  äteinkohleu- 
bodiofengaa  betrieben  wurde,  dem  ebenlklli  Teer 
und  Ammoniak  entzofren  war:  lH9r>  endlich 
wurde  in  Hörde  der  erste  Kokshochot'engas- 
motor  In  Betrieb  feaetxt,  der  In  Deataidiaad 
solche  Aufnahme  «refund  i!  hat.  daß  wohl  alle 
größeren  Werke  mit  üocbofeugasmaschinen  zur- 
zeit auagerfistet  aind. 

Die  erste  G  a  s  p  e  b  1  a  s  e  m  a  s  c  h  i  n  e  ist  elien- 
£alU  deutsches  Erzeugnis,  sie  wurde  von  dem 
tdder  zu  frflk  Tentorimnen  Direktor  Canarts 
auf  der  Niederrheini sehen  Hütte  Anfanv 
1902  angelassen.  Das  Gebläse  ist  eine  500- 
pferdige  Zweitaktinaschinc  von  Gebr.  Körting, 
welehe  heute  noch  In  demaelben  tadelloaen  Zu- 


Abbilduair  31.    Bianscher  Uaskühler. 


sngleleh  eine  Verdicthtnnir  des  Oaaea  Hand  In 

Haud  tri'ht.  so  zwar,  daß  bei  lOO»  AUcOhlung 
sich  das  Gas  um  etwa  '/s  verdichtet,  —  ein  Vor- 
•  teil,  der  für  die  Oaamaaehlne  sehr  ron  Wert  Ist. 
M.  H..  am  2.  Mai  1886  satrte  Dr.-Inp.h.c.  Lür- 
maon  in  seinem  Vortrage  über  die  Atkinsonsche 
Differentlal-Oasmaschfne  auf  der  Versammlung 
des  Westf.  Bczirks\  rn  ins  deutscher  Ingeolaiire: 
«Mit  einer  guten  Gasmaschine  mußte  man  auf 
Hochofenanlagen  mit  den  Gichtgasen,  welche  die 
H.llfte  des  Koks  nnverbrannt  nls  CO  enthalten, 
alle  Maschinenleistungen  Itilliger  als  bisher  er- 
reichen können.*'  Es  dauerte  aber  noch  sechs 
Jahre,  ehe  man  reraaehte,  ivnMfllnt  die  Abgaae 
d<  r  Koks)>fen  znr  unmittelbaren  Hrzeiigung  mo- 
torischer Kratt  zu  benutzen,  da  diese  durch  die 
Gewfanranf  ihrer  Nebenprodukte  aehon  als  ge- 
reinigt galten.  Den  ersten  K oksofen trasmotor 
bauten  Gebr.  l^örting  1892  auf  der  Köchliugschen 
Kokarel  Altenwald  bei  Saarbrilctken.   Ln  Jahre 


Stande  Ist,  wie  Mher,  und  noeh  zur  Tollsten 
Zufriedenheit  der  Hütte  lauft. 

Wae  nun  die  besonderen  Fortschritte  auf 
diesem  Gebiete  anbelangt,  so  mSchte  Ich.  ohne 

mich  naher  auf  den  Wort  von  Zwei-  und  Vier- 
taktmasdiinen  nOher  einzulassen,  nur  folgendes 
vom  iStandpunkte  des  HochSfnera  beton«». 

Die  Zweitaktmaschine  hat  nach  Ansicht  vieler 
Eisenhüttenleute  ilire  volle  Berechtigung  dort, 
wo  es  sich  um  geringere  Geschwindigkeiten 
handelt.  Ihre  Nützlichkeit  wird  noch  dadurch 
erhöht,  daß  es  selir  leicht  ist,  der  Maschine  die 
verschiedensten  Geschwindigkeiten  zu  geben, 
nur  einfach  In  der  Weise,  daß  man  den  Oas- 
zutritt der  Maschine  reguliert.  Da  die  Lade- 
pumpeu  unter  allen  Umstanden  für  die  Zuteilung 
eines  richtigen  Oemlsehee  znm  Zylinder  sorgen, 
so  kann  aus  einer  solchen  Dr  is-ii  lung  für  die 
gute  Leistung  der  Maschine  kein  Nachteil  ent- 
stehen;  anderaelta  aber  Uetet  die  daflMhe 
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nehatnlliin^  rinc  äiilicrsl  wichcrft  GcMflIir  für  <He 
ISoibcliaititn^  cinoK  ^riit  IjR'iinbarcn  (rcmisclios. 

Ein  w«>sentliclH'r  V<>rt«'il  il»"!*  Zwi-itaktriiaschine 
ist  fcrnor  «Irr,  ilaß  es  inö>rlicli  ist.  mit  ei  nein 
Zylinder  auszukuiiiuien,  willireud  \m  d«-i'  Uoppelt- 


\virk(^nden  ViiTtaktiimscliinc  die  für  trroßi'  Krnftf 
in  Tandenianstülininjr  Im'pstfllt  wird,  für  (rc- 
lilftseht'trioli  drei  Zylinder  liinti-n-inandcr  >;elinHt 
sind,  nnd  bei  diosor  Konstruktion  licirt  dann  die 
Gefahr  vor,  daß  stärkt«  Lilnfrcnversrhirbunffi'n 
dc8  hinteren  Teiles  bei  doin  Warnnvcnlen  der 


Ma.sc1iine  eintreten,  zumal  wenn  nur  der  vonlere 
Teil  mit  Kurbel  nnd  Kalinu-nfrestell  starr  mit 
dein  Erdboden  verbunden  ist.  Bei  der  Kör- 
tlnp sehen  Z  wei  takt  ma  selii  n«-  ist  die 
Sache  insofern  anders,  als   der  Zylinder  mit 

Kurbelachse  ziisaniinen 
auf  einem  Rahnien  pe- 
lagert  ist,  der  gleich- 
zeitig sich  auch  bis  unter 
den  (jeldäsezylinder  er- 
streckt. Hier  worden  also 
die  Ausdehnun^fen  von 
allen  Teilen  frleiehniilüip 
übernommen ,  so  dali 
Brüche  in  den  Zylindern. 

Zylinderverldndunfren 
usw.  ausgeschlossen  sind. 
Eine  besondere  Schwache 

der  do|t]>eltwirkendeJi 
Viertäktinaschine  besteht 
bisher  noch  darin,  dali 
das  Auslallventil  unter 
der  Kolbenstan^re  nicht 
zugftnf;i|f  ist  und  daher 
7.nn\  Reinigen  und  Eiu- 
schleifen  des  Ventils  das 
Abnehmen  des  (iehsiuses 
und  das  Herausnehmen 
des  Iierabges4'nkten  Ven- 
tils erforderlieh  wird. 
An  der  do|ii»eltwirkenJen 
Zweitaktma.schine  simi 
statt  dessen  keine  Aus- 
laßventile vorhandi'H.  die 
ganze  Arbeit  wird  in 
einem  Zylinder  vorge- 
nommen. 

Da  aller  die  Zweilakt- 
maschine  bei  größeren 
(Jesehwindigkeiten ,  also 
vor  allem  bei  Dynarao- 
betricb .  doch  gewisse 
konstruktive  Schwierit'- 
keiten  bietet,  im  Gegen- 
satz zur  do|>iieltwirken- 
dcn  Viertaktmaschiue.  so 
haben  auch  die  Gel)r. 
Körting  sich  für  diesen 
Fall  wieder  dem  Viertakt- 
masehinenbau  genähert 
und  neuerdings  eine  Ma- 
schine gebaut .  welche 
seitlich  liegende  Venlil- 
kasten  hat,  so  daß.  wie 
bei  einer  eintacliwirkenden  Viertaktniaschine.  der 
Auslaßventilkegel  nach  Abheben  des  Ventils  nach 
oben  herausgenommen  werden  kann.  B**i  dieser 
Konstruktion  ist  das  Herausnehmen  des  Ventiles 
In  der  Zeit  von  kaum  fünf  Minuten  geschehen. 
Man  wird  also  derartige  Auslaßventile  in  «Ion 
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l^i'i'  irh  lief  itonnalcn  R^miiIl'uhl'  »1er  Maschiui- 
zii.'lion  iiiiii  flaiiti  vor  Ueberrascliiui^eu  durcü 
pMtziiehe  SUImiig«ii  im  Betriebe  iicherer  sein. 
Ein  weit^^KT  Vorteil  l>o^ffht  darin,  daß  der 
VerbreuBuo^srauiu  aiclit  in  zwei  Teil«  geteilt 
ist,  90  daß  mit  Sloberheit  eine  xweckmKßifre 
\''Tbrennunjr  d«<r  Laduni?  t'rfolf;ft.  Sodann  Iii  trt 
das  AuidaÜvcntil  höher,  als  die  Uuterkaute  des 
ZylinilerB,  die  SehoitttirMte  des  Oele«  irSiuien 
also  aifht  zum  Vi-ntil  {felaiiiri  ii.  TMr  Sti  iK  run^r 
der  Maschine  ist  sehr  einfach  insofcro,  al»  der 
Begulator  nur  vier  Drosselklappen  bowejj^t, 
welche  das  durcli  das  MiHchventil  lit^rdt»  fcrtig- 
jrt'stcllte  (temisch  in  huzug  auf  die  Menjre  je 
narli  der  Kraftlelstiing  der  Maschine  beeinflußt. 
Das  Cremisch  selbst  bleibt  auch  bei  dieser  Ma- 
seliine  stets  ein  konstantes.  Die  Folge  davnn 
ist,  dal)  die  Maschinen  leicht  ans|»rinf;en  und 
zwar  stehen  mit  einer  Druclduft  von  5  Atm., 
»lies  »'rsclieint  uni  so  uirhti^cr,  als  di  r  Luft- 
druck geringer  hl,  als  die  Kompression;  es 
kann  also  die  Ladung  die  GemlsobbUdung  nlebt 
beeinflussen. 

Aul'  groUe  Einfachheit  und  ZugfingUchlceit 
des  ireblOses  hat  auch  die  Firma  Hanl  ei  A  Lnp«; 
Iw'i  ihrer  netu  ti  (JiMflsi'ina^chine  für  IlasiU'  großen 
Werl  gelegt.  Als  Ventile  sind  hier  frei  fallende 
HoerbigrerMbe  Plattenventile  ^wfthlt  and  alle 
zwanglilutig  an;reordneten  Steuerorgane,  wie  Dreh- 
Achieber  usw.,  vermieden.  Die  Hoerhigerschen 
Plattenventile  neuester  Kon»tniktion  unter^ 
sebeiden  sicli  von  ih  r  ältt  reu  Konstruktion  hftnpi- 
süchlieh  dadurch,  daß  sie  einen  geringeren  Hub 
haben  und  zwar  beim  Hasper  (reidäse  nur  6  und 
7  niiH,  wahreiiül  er  friilicr  IT  und  18  mm  betrug. 
1  ntüliTi-'h  ssen  ist  auch  die  W  iilrrstamisfindgkeit 
und  Daueriiaftigkeit  der  IMatieu  und  Leuker  bc- 
detttend  eriiOht.  Zum  An»-  und  Einbauen  eines 
Druckventils  braucht  mir  rino  rinzi^'c  Schraube 
gelöst  zu  werden,  so  daß  diese  Arbeit  inner- 
halb weniger  Minuten  erfolgen  kann.  Die  Ventile 
selbst  ü\n(]  im  Hingkasten,  die  rings  um  den 
Zylinder  laufen,  augeordnet  und  zwar  derart, 
daß  jederzeit  der*  GteMuezylinderdeckel  zur 
Kevision  des  Kolbens  losgenouimen  werden  kann, 
ohne  daß  irgend  welche  Eohrteile  abgebaut  zu 
werden  brauchen.  In  dem  Deekel  sind  keinerlei 
Ventile  untergebracht. 

Die  Ha.s|ier  Maschine  soll  normal  bei  To 
Umdrehungen  i.  d.  Minute  U20  cbm  angesaugte 
Windmenge  auf  'It  Atm.  prcssiui.  Die  Touren- 
zahl kann  am  Keiriilator  von  Hand  au-!  hi**  auf 
40  reduziert  werden.  Die  Bedingung,  daß  das 
Gebläse  bei  gleiofableibendem  Kraftbedarf  auch 
n\if  höhere  Drücke,  bis  auf  1  Atm.,  pressen 
kann,  ist  in  einfacher  Weise  erreicht  durch 
Anordnung  von  suBOhaltbaren  Rttckexpansions» 
rilumen.  dir  in  di'in  sowicsn  lioliliu  ZyÜnrit  v- 
deokel  untergebracht  wurden.  Das  .Schalten 
dleaer  Bftune  erfolgt  dnrcb  konsontrisch  um  die 
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Kolben>«tnTi'^e  verlagerte  Kolbenschieber,  dif  von 
außen  durch  ein  Handrad  leicht  bedient  werden 
kdnnen.  Der  Antrieb  eineis  solchen  Kolben- 
scliii'liers  erfolgt  durch  drei  Sjiiinlrln,  die  zwang- 
Iftuflg  mittels  Zahnuiutter  und  Zahnkranz  von 
außen  her  bewegt  werden,  so  daß  ein  Klemmen 
dis  Seliirlicrs  aiisgese.hlossen  ist.  Der  schäd- 
liche Kaum  des  Geblases  für  die  normale  Wind- 
presBung  von  V<  Atm.,  d.  h.  ohne  zugeschaltete 
Rücke.\j)ansionsrftHme,  IxtriiL't  «twa  in'/o.  Um 
nun  bei  gleichbleibendem  Kraftbedarf  auf  I  Atm. 
Iiressen  zu  kSnnen,  Ist  insgesamt  ein  schädlicher 
Raum  von  ßO  ",'o  erforderlich,  so  daß  in  dem 
Deckel  Jeweils,  da  ja  10  "/o  schon  vorhanden 
sind,  noch  50  7«  'l«-*«  gesamten  Volumens  untcr^ 
gebracht  werden  müssen.  Hei  0,<)  Atm.  Pressung 
>iiid  dagegen  rrtir  "i'o  an  sehildlichem  Raum 
nötig;  es  wird  dalu-r,  sofern  der  Ofen  einen 
Drook  von  0,8  Atm.  braucht,  der  Rückexpansions- 
raum  nur  an  ein<  r  S.  itr  zii^'«  srhaltet,  und  für 
die  noch  höheren  Drücke  werden  aUdaun  beide 
8citeD  sngcfldudtet.  Die  Uefbrmengen  iQr  die 
verschiedenen  Drücke  stellen  si<-h  wie  folgt: 

Windprewimg.  .  .  0,5  0,6  0,7  0,8  0,9  1  Atm. 
Effektiv  Mgwnuigle 

Windmenge    .  .    940  830  705  670  C30  60*)  ibm 

Ueber  de*»  Druckrauiu  der  Gebläse  ist  ein 
gemdMobaftlicher,  reichlich  großer  Windsamnilei- 

so  angeordnet,  daß  möglichst  jede  Dr\ickschwnn- 
kiittg  infolge  des  wechselnden  Kolbenspieles  ver- 
mieden wird,  M  daß  am  Ofim  ein  nabexu  kon- 
stanter Windstrom  ermöglicllt  Ist.  Das  (febla.se 
saugt  aus  einem  geschlossenen,  unten  liegenden 
Wiudkanal.  Die  Verkleidung  des  Saugraumes 
ist  »0  dunliL'ffilhrt,  daß  sie  aus  einzelnen  Platten 
besteht,  ili«'  jederzeit  bequem  lieninli  rgenommon 
werden  könueu,  um  die  Ventile  zu  revidieren. 
Außerdem  sind  noch  verschiedene  dieser  Platten 
ndt  Schiebern  vrrsehcn,  so  daß  auch  wahrend 
des  Betriebes  eine  Revision  der  Ventile  möglich 
Ist.  Der  Oebltsekolben  ist  ein  In  Gußeisen  berw 
gesfi-HtiT  Hohlgußköriur .  di'r  mit  Stclilinlzi'n 
und  Rippen  sorgfältig  versteilt  i.st ;  die  Dichtung 
des  Kolbens  erfolgt  durch  zwei  U-fSrmIg  ge- 
stald  te  Kolbenringe.  \  <in  (I  n.n  ji  di  r  aus  vier 
einzelnen  Teilen  besteht  und  die  durch  zweck- 
mlßlg  konstruiert«  Federn  gleichmäßig  und  sanft 
gegen  den  Zylindermantel  augedrückt  werden. 
Die  .Abdichtung  der  Kolbenstange  geschieht  durch 
selbsts)iannende  Federringe,  so  daß  ein  Nach- 
s|)annen  der  Stopfliiichsi  nicht  erforderlieh  ist. 

^I.  H..  znin  Sc  Iii  II  Ii  noch  einige  Worte  über 
die  Fortsehaltung  und  Verwertung  der 
Hochofenschlacke.  Hei  den  immer  größer 
weril'iulfn  Produktionen  der  Hochöfen  gewinnt 
der  Transport  flüssiger  Schlacke  stänilig  an 
Bedeutung.  Bs  sind  daher  auch  viel  Verbesse- 
rnntri  n  s  orfrenommen.  Insbesondrrf  \vurde  bei 
den  sogenannten  amerikanischen  Scblackeuwagen 
den  vielen  und  kostspieligen  Reparaturen  bei  der 
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Amiiiatif^niii!.'  «Irr  Hl»rh])fannt'  durch  P^insotziMi 
einer  i.TU»i]iluiine  mit  beweglii'luMii  Kuibtin  im 
Boden  und  Anwendung  einer  Auttdrückvoirlch- 
tunfr  ab^'cliülfcn.  SodAiin  wurtlfti  Itei  den  neuen 
Scblackeuwagea,  System  Duwhurst,  die 
Betriebe-  und  UBteriuütnngflkoeten  weaentUch  her» 
ali^'i-drürkt.  indem  jiMirs  Hfiilcrwerk  bi'i  der  Kijui- 
vorricbtUQg  vemitiden  und  das  Kipixm  und  Eut- 
leeren  einfach  dnrcli  Anstellen  einer  Kette  mittele 
der  Lokomotive  bewirict  wird,  ohne  besondere 
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Abbild  an«?  ria. 
SchUckensteinfabrik  der 
CSBln*Miliener  Hatto. 


B«dienungämaiui8chaften.  Der  Dewhurst- Wagen 
wird  als  Seiteno  oder  Vorderkippi-r  ^'obaot  und 
faßt  etwa  10  t  .'^••lilnrke  bei  4  ebm  Inhalt. 
Abbild.  32  bringt  eine  interessante  8ch lacke n- 
fSrderanlnge  der  Rombacher  Hatten» 
werke  (vcrgl.  aueh  TnlA  DC).  Die  Schlacke  wird 
mit  Selbstentladern  anprefahren  und  in  eine  (trübe 
entladen,  von  hier  durch  fahrbare  \Vin<len  mit 
Greifern  aufjrenommen  und  in  einen  Füllrunipf 
gehoiwn.  Die  Greifer  können  aueh  Stückschlacke 
und  Scbuttabfalle  usw.  gut  fassen.  Aus  diosen 
FBUrOmpfen  wird  die  Schlacke  durch  eine  Draht- 
seilbahn einem  Haldenherpe  zuiirefiihrt,  wo  die 
\'crteiiung  nach  allen  Seiten  durch  Bremsberge 
mit  Selbitentladem  erfolgt.  Die  beiden  Winden 


der  Anlage  leisten  l.'iO  bis  210  t  i.  d.  Stunde: 
der  Inhalt  des  (ireifers  betrügt  '2,5  cbm  =  etwa 
8  t  Schlacke  und  der  Kraftrerbrauch  dea  Hebe- 
werks stellt  sich  auf  etwa  90  P.  S. 

Die  granulierte  Schlacke  wird  seit  iHöü  zur 
Herstellnnir  von  sogenannten  Sehlaekea- 
steinen  benutzt,  sfitdem  Hr.  lnfr.  h.  e.  LUnnnnn. 
damals  Uocbofeuleiter  der  Georgs  -  Harienbütte 
bei  OsnabrOek.  diesen  Fabrikationszweig  ein- 
führte.  Von  den  iiimhi-'H  Anlagen  dürfte  die 
Scblackeusteinfabrik  der  0  $  I  n  -Ii  ü  s  e  n  e  r 
Hfitte  in  Crenzthal  (Abbild.  88)  Anf- 
uierksamkeit  beanspruchen,  weil  sie  so 
angelegt  ist,  datt  möglichst  wenig  Ar- 
beitskrftfte  benutzt  werden.  Es  wird  in 
Creuztlial  der  Sehlackensand  in  Talbot- 
schen  Selbstentladern  nach  dem  oberen 
Sandsilo  gebracht.  Der  Kalk  wird  unten 
in  einer  Kuf^elmühle  zeriddnert  und 
dann  durch  ein  Patemosterwerk  hoch- 
gehoben. Diu  Zuführung  von  Saud  und 
Kalk  geschieht  antonatiseb  und  zwar 
im  Verhältnis  von  1  :  S.  Kalk  und  Sand 
werden  aUdann  in  einer  Uisctunascbine 
gut  durcheinander  gearbeitet  und  fallen 
in  liti  zwciti'-i  Silii,  wi'lrlies  über  der 
Steinpresse  augebracht  ist.  Mit  einer 
besonderen  Presse  werden  in  Crenzthal 
Fassonsteine  lierfrestellt,  die  sich  in  der 
dortigen  liegend  einer  allgemeinen  Be- 
liebtheit erfreuen.  Dl  Presse  stammt 
von  der  Firma  SutclifFe,  Speakraan  &  Co., 
Ltd.,  in  Leigh,  Lancashire.  Bei  ihr  wird 
jeder  Stein  zweimal  gepreßt;  der  erste 
Druck  preßt  die  Materialien  vnn  dem 
MitteljMinkt  in  die  Ecken  und  Kanten; 
der  zweite  Druck  vollendet  den  Stein. 
Wahrend  früher  nur  die  helle  basisciw 
Schlacke,  welche  bei  Gießereiroheisen 
fällt,  zur  Scblackensteinfabrikatiou  ver- 
wendet wurde,  verwertet  man  n«ner> 

din^'s  auch  scliwerere  Schlacke.  Zö 
diesem  Zweck  haben  BrBek  &  Kretscbel 
in  Osnabrück  elnd  neue  Presse  kon- 
struiert, welche  bedeutend  starker  gebaut 
ist  als  ilire  bisherige;  desgleichen  hat  die  Ma- 
schinenfabrik TIgler  In  Helderich  ans  Tliomas- 
sehlneke  mit  nur  4  °/o  Kalkzusatz  bei  ihrer 
neuen  Prosse  gute  Steine  hergestellt. 

FOr  ganz  schwer«  Schlacke  wendet  man  aber 
sweckm.aßig  ein  anderes  Verfahren  an.  als  die 
sonst  üblichen,  indem  man  nach  dem  Sc oria- Ver- 
fahren die  Schlacke  durch  Bchaudluug  mit  ge- 
s]iannti-m  Wasserdampf  aufschUeOtf  sie  mit  Sand 
oder  Kesselasche  in  Kollergflnpen  mischt  nnd  so- 
dann die  gepreßten  Steine  in  Erbartnngskesseln 
nochmals  der  Elnwlrlnnig  von  gespanntem  Wasser- 
dampf  aiissetzt.  I>a  die  Steine  bei  diesem  Vor- 
fahren sofort  gebrauchsfertig  sind,  so  eignet  es 
sieh  besonders  fttr  grofie  Stelnfabrikra,  weldie 
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dadurch  an  Platz  zum  Stapoln  sparen  und  \m  Früh- 
jahr sofort  li«'f<»rn  können.  Im  iil»rig-en  hat  die 
Hochofenschlacke  meines  Eraehtcns  noch  eine 
jrroltt*  Zukunft ;  es  dürfte  nicht  ausgeschlossen  sein. 
da(i  z.  H.  auch  die  (fla.sfnhrikation  über  kurz  oder 
lanif  die  flüssige  Schlacke  benutzen  wird. 

M.  H.,  bei  der  2r)jilhrifren  .fuhelfeier  unseres 
Haujitvereins  im  vorifren  .fahre  sprach  sich  Herr 
Dr.  .'^chrödtor  dahin  aus,  dali  es  ihm  dünke,  als 
wenn  die  Eutwickluni^  de«  deutschen  Eisenhütten- 
wesens ziikiinfti;.'  wenifrer  nach  der  quantitativen, 
als  vielmelir  nach  der  qualitativen  .Seite  zu  er- 
folgen habe.  Wer  die  Richtigkeit  dieses  Aus- 
spruchs damals  vielleicht  bezweifelt  haben  sollte, 
dem  wird  sie  inzwischen  durch  die  neuen  Handels- 


vertrllfje  wohl  zuui  Hewußtsein  ^^kommen  sein. 
Wir  haben  heute  mehr  als  jo  alle  Ursache,  mit 
vereinten  Kräften  darauf  hin  zu  arbeiten,  daß 
das  einstige  Brandmal  „Made  in  Germany*  das 
heutige  vielbegehrte  Erkennungszeichen  auf  dem 
Weltmarkt  bleibt.  Hotten  wir  aber  auch,  daß 
die  Regierung  in  Zukunft  wieder  mehr  der  Eisen- 
industrie ihr  Uhr  leiht  —  es  wird  dies  nur  zum 
Wohle  des  V'aterlande.s  sein: 

Nicht,  «o  die  goldene  Ceres  lacht 
Und  der  friodlicho  l'an,  der  Flurcnbchtttcr, 
Wo  da»  KiKen  wSrhHt  in  der  Berge  .Schacht, 
Da  cnt8|iringon  der  Erde  Oebietor.  — 

(Lebhafter  Ueifall.) 


Schwebetransporte  in  Berg-  und  Hüttenbetrieben.* 

Von  Oberingenieur  G.  Dieterich  in  Leipzig. 

_  < Fortsetzung  von  Seite  388.) 

f   —estattcn  Sie  mir  zunächst,  Sie  mit  den  ein-     indem  man  die  bei  Standbahnon  gewonnenen  Er- 
^^-^  fach<?ten  elektrisch  antrctriebenen  Schwebe-     fahrungen  glaubte,  direkt  auf  Hängebahnen  über- 
bahnen, den  in  ihrer  heutigen  Fonn  ebenfalls     tragen  zu  müssen.   Es  fehlte  auch  hier  an  einer 
von  der  Firma  Adolf  Bleit-lH-rt 
&  Co.  Leipzig,  in  die  Technik  ein- 
geführten Elektrohängebahnen,  be- 
kannt zu  machen. 

treschichtlich  muß  ich  zuerst 
bemerken,  daß  auch  die  Idee  der 
elektrisch  betriebenen  Schwebe- 
transporte und  der  ersten  Aus- 
führungsversuchc  ziemlich  weit 
zurückliegt  und  fast  mit  dc>r  Ein- 
führung des  Elektromotorenbetrie- 
bes in  die  Eiseni)ahntechnik  zu- 
sammenfallt. Zunächst  hatte  die 
Einführung  der  Elektromotoren  in 
die  Eisenbahntechnik  zur  Folge, 
daß  man  bei  Standbahnen  von  dem 
Prinzip  des  intermittierend  arbei- 
tenden Zugbetriebes  abkam  und 
die  in  kürzeren  Zeitrilumen  f'alireu- 
den  Einzelwagen  mit  aunflhernd 
kontinuierlichem  Retriel»  einführte. 
Man  übertrug  dieses  Prinzi]i  dann 
ohne  weiteres  auf  die  Schwebe- 
bahnen, indem  man  jeden  einzelnen 
Hantreijahnwagen  mit  einem  klei- 
nen Elektromotor  versah  und  ihn 
80  auf  die  freie  Strecke  schickte. 

Zuerst  waren  es  amerikanische 
Firmen,  die  sich  dieser  Sache  .an- 
nahmen, doch  standen  ihrer  Ein- 
führung in  die  (froßindustrie  an- 
fänglich erhebliche  Schwierig- 
keiten entgegen,  da  man  immer 
zu  sehr  an  den  durch  mechanisch 
betriebene  Einrichtungen  gegeiie- 

nen    Verhaltnis.sen    kleben   blieb,  Abbildung  7.    Aoltoro  i:iektrohÄngebahn. 
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V'dreinheitlichunp  des  Systems,  an  einer  in  sich 
vollkoniinen  abgeschlossenen,  zunächst  theore- 
tisclien  Bearbeitung  des  Gebietes  und  an  den  sich 
hieran  notwendiperweise  anschließenden  prak- 
tischen Versuchen,  die  stets  «lie  (irundlage  eines 
ganzen  Systems  zu  l)ilden  berufen  sind. 

Man  mußte  zunflchst  davon  absehen,  als 
Laufl)ahn  für  die  Waffen  frei  gespannte,  durch 
(fcwicht  belastete  Seile  zu  verwenden,  die  sich 
niemals  bewahren  konnten,  da  mit  reinen  Elektro- 
hängebahnen das  Moment  der  zwanglilutigen  Vor- 
wärtsbewegung fortfällt,  man  also  auch  nur  mit 
der  .\dhilsion  zwischen  Rad  und  .Schienen,  wie 
bei  den  Standbahnen,  als  Kraftiibertragungsiuittel 
rechnen  konnte.  Sodann  kam  es  darauf  an.  alle 
Betricbsdetails  einem  einzigen  Gedanken  unter- 
zuordnen, Weichen.  Kit'uzun-ren.  Fahrli'itinigrii. 
Sicherungen  nur  dem  einen  Endzwecke,  dem  des 
elektrisch  betriebenen  hangenden  Einzelwagens, 
anzupassen.  Man  mulUe  mit  der  seither  ge- 
wohnten Formgeliung  von 
Schalter,  Kontroller,  Wi- 
derständen, Bremsen  usw. 
brechen,  ja  man  mußtt 
sogar  zuerst  als  wichtig- 
stes Moment  einen  l»eson- 
deren  Typ  von  Motoren 
schaffen.  d<*r  sich  sehr 
wesentlich  von  den  seit- 
her gebräuchlichen  Mo- 
toren unterschied.  Die 
Frage    der  Krnftiiber- 


Vorhandenen,  das  sich  weit  zerstreut  in  der 
(rroßindustrie,  fast  gar  nicht  aber  in  der  tech- 
nischen Literatur  vorfand,  um  zu  einem  al>- 
schlicßenden  Resultate  zu  gelangen. 


AbhildiiDg  9. 


Alibildui!};  8.    Neuere  EIcktrobAngebabn. 

Wenn  nun  auch  die  modernen  Elektrohänge- 
bahnen in  verli.lltni-smäßig  einfacher  Form  sich 
uns  darbi4-ten,  wenn  auch  mancher  Techniker 
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Setzung,  der  Schmierung,  der  Kühlung  der  Motoren, 
die  der  Re]iaraturmöglichkeiten  mußte  ganz  neu 
erwogen  werden,  kurzum  es  bedurfte  erst  jahre- 
langer Vorarlieiten  und  des  .Samundiis  und  der 
Zusammenstellung  des  bereits  auf  dem  Gebiete 


geneigt  sein  kftnute  zu  sagen:  ,die  Sache  ist 
ja  ungeheuer  einfach",  so  muß  eben  daran  «r- 
innert  werden,  daß  diese  verhältnismäßige  Ein- 
fachheit auf  einem  ungeheuren  Tniwegi-  nur  «  r- 
reicht  werden  konnte,  daß  sie  nach  Lausend- 
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faltijrer  Wahl  ans  einem  sehr  großen  Gebiete 
der  Technik  erst  zu  erreichen  war. 

I>ie  einfachste  Form  der  Elektrohfln(;ebahu, 
wie  sie  in  AMiildunfr  7  sich  zeifjt.  stellt  sich  als 
eine  llAn^^ebahn  der  bekannten  Form  dar,  an 
deren  einem  Seitenschild  ein  Motor  besonderer 
Art  an^:ebaut  ist,  der  seinen  Strom  aus  einer 
parallel  der  Hang'ebalinschiene  gespannten  Fahr- 
leitung entnimmt  und  der  seine 
Kraft  mittels  eines  Ritzels 
einem  oder  beiden  Laufrädern, 
deren  Siiurkrilnze  zu  diesem 
Zwecke  als  Zalinkränze  aus- 
gebildet sind,  zuführt.  Diese 
.\rt  der  Klektrohilngebahn  ge- 
nügt in  ihren  verschiedenen 
Variationen  ül  orall  da.  wo  es 
sich  darum  handelt,  einfache 
horizontale  Strecken  mit  Luft- 
bahnbetrieb elektrisch  zu 
treiben,  sie  be.larf  keiner  wei- 
teren Erklärung. 

Das  (releise,  auf  dem  diese 
.Art  Elektrohängebahn  IfUitt, 
besteht  aus  den  I)o{i|ielko|»r- 
Hrmgeschienen  bekannter  .Art. 
so  daß  der  Wagen  nur  durch 
sein  tiewicht  und  die  S|iur- 
krilnze  auf  dem  Schienenstrang 
gehalten  wiril.  Da,  wo  es  sieh 
darum  handelt,  derartige  elek- 
trisch lietriehene  Hangestrecken 
etwa  an  fahrbare  Jirüeken  mit 
Hilfe  von  Sehleppweichen,  die 
sich  an  festliegende  Hange- 
geleise anlegen,  anzuschließen, 
ist  wohl  auch  nicht  gut  eine 
andere  Konstruktion  verwi^nd- 
bar,  da  in  diesem  Falle  das 
(telei.se  nach  oben  frei  sein 
muß.  damit  »lle  Wagen  die  ein- 
zelnen veränderlichen  Weiclien- 
stelh'n  passieren  können.  Nur 
muß  man  bei  derartigen  Hilnge- 
schienen  berücksichtigen,  daß 
sie  immer  besonders  unterstützt 
werden  müssen,  wenn  sie  große  Siiannweiti-n 
überschreiten  sollen,  wa«  mit  Hilfe  von  Hange- 
schuhen  geschieht,  die  dann  gewöhnlich  an  einem 
hölzernen  oder  eisernen  Trflger,  der  über  der 
Hflngeschiene  liegt,  angebracht  werden.  Man 
wird  deshalb  da,  wo  es  sieh  nieht  um  ver- 
schiebltare  .Abzweigungen  handelt,  mit  Vorteil 
als  Laufbahn  einen  weitspannenden  J-Trilger 
derart  verwenden  können,  wie  die  nflchstfolgcnde 
Abbildung  H  zeigt,  die  einen  ganz  neuen  Typ 
von  Elektrohangelialinen  darstellt. 

Wie  sie  sehen,  laufen  hier  vier  ziemlich 
dicht  aneinander  gertickte  Kftder  jiaarweise  auf 
der    Inncn.>icite    des    unteren    Flansches  eines 


T-Trflgers.  Die  Spurkrflnze  der  Rflder  sind 
wieder  als  Zahnkränze  ausgebildet,  in  welche 
das  Antriebsritzel  des  Zahnrftdervorgeleges  ge- 
meinsam eingreift.  Der  Motor  ist  nun  unter- 
halb des  Trägers  in  den  durch  die  beiden  Seiten- 
schilder gebildeten  Zwischenraum  vollständig 
verdeckt  eingebaut.  Zwischen  den  .Seitenschildern 
hängt   aber  auch  gleichzeitig  der  Zapfen  für 


Allbildung  10.    Häni;elifibD  der  Detblen-Falvahütte. 


die  .Autliängung  des  pendelnden  Wagenkasten- 
u^ehänges,  so  daß  der  ganze  Fahrniechanisnius 
einschließlich  der  (.Tehängebefestigiing  einen  naeh 
allen  Seiten  abgeschlossenen  Körper  bildet.  Der 
Motor  ist  nun  so  tief  gerückt,  daß  zwischen 
ihm  und  dem  Trägerflansch  noch  die  Fahr- 
leitung durchgezogen  werden  kann,  die  mittels 
Stromalmehmers  den  Strom  abnimmt.  Die  Strom- 
rückleitung findet  dann  durch  die  F'ahrsehiene 
statt.  Die  Wagenkasten  sind,  wie  bei  der  hier 
vorliegenden  Konstruktion  zu  ersehen  ist,  nicht 
zum  Kippen  sondern  mit  Hodeni  ntlei-ruiigen  ein- 
gerichtet, wodurch  die  llidicnausdehnung  der 
ganzen  Anlage  eine  außerordentlich  niedrige  wird. 
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IMcsi'  Art  der  Elektrohanpeltahn  fiir  horizon- 
tale Strecken  —  es  können  auch  mit  ihnen,  da 
alle  vl«r  Rader  angetrieben  werden,  fllnrlgeDs 
Steipunpen  bis  zu  5  "/o  befahlen  worden  — 
eignen  sich  in  ganz  hervorragender  Weise  fiir 
den  Hniwu  in  Borg»  und  Hftttenlwttielie,  nanient> 
lieh  nun  VeriEehr  f  irtoohen  Wlmbe  und  KoUen- 


D 
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▲bbUdang  11 
I  rkkfMtMg.  0  K 


Inger,  mm  Varfndm  dmr  »ne  der  Wseehe  kommem- 
d«ft  KlAktt)  nun  Transport  von  Kohlenschlamni 
und  Bergen,   ffine  solche  Anlage  (Al)bild.  9  und 
10)  ist  als  erste  Im  oberschlesischen  Industriebezirk 
von  der  Bctlilcn-Falvahfitte  bei  Sehwien- 
tochlowitz  in  Betritb  trcsotzt  worden,  eine 
Anlage,  die  dazu  dient,  auf  eine  Entfernung  von 
150  m  In  der  Stande  60  Tonnen 
Kohlen  zu  trans]>ortieren.  und  Ix'i 
der  ein  llüheuuuterschied  von  3  m 
SU  Bberwinden  Ist.   Die  Anlafre 

bestellt  rius  ririn-  J-Scfiiciiriilaiif- 
babn,  die  in  den  Gebäuden  au  der 
Dachkomtraktion,  im  Frrien  an 
besonderen  Stiitzi-n  befestig^t  ist 
und  auf  der  acht  Wagen  der  be- 
schriebenen Art  laufen. 

I>a  diese  Wagen  jedoch  un- 
abhängig von  einander  laufen  und 
da  durch  die  verschiedene  Art  der 
Beladung,  durch  kleine  äußere 
Umstände  eventuell  verschiedene 
Geschwiudigkeiten  bei  den  ein- 
zelnen Laufwerken  eintreten  könn- 
ten, wflre  immerhin  die  Möglich- 
keit vorhanden,  daü  die  Regel- 
mißlgkelt  des  Betriebes  durdi  Zusammenstöße 
oder  Zuriiekldeilii-ii  einzelner  \Vairen  ^reführdet 
wAre.  Aus  diesem  Grunde  muütc  man,  was 
Übrigens  für  das  iranze  Elektrohinfrebabnsystem 
von  besomlerer  Wicbti^rkeit  ist.  darauf  sinnen. 
Sioherheit8vorkehruug«!U  zu  trett'en,  die  derartige 
Vorflüle  unmfiglieh  machen. 

Eine  solche  EinrichtuiiL'  ist  die  von  der 
Firma  Adolf  Bleichert  &  Co.  in  Leipzig -Gohlis 
konstruierte  ZugdeckongselnriGhtung,bei  der 


die  Fahrleitunj:  in  einzelne  Blockstrecken  unter- 
teilt ist   und  durch  den  Wagen  die  gerade 
dnrehfUirene  Bloekstreeke  von  der  Speiteleitiug 
abgeschaltet  wird,  indem  an  jedem  Blockpunkte 
von  dem  Fahrzeug  mechanisch  gesteuerte  Um- 
sdialter  angebmdit  werden,  die  mittels  zweier, 
in  der  von  den  Blockimnkte  aus  vorwärts  ge- 
legenen Blockstrecke  liegendes 
HilfBleitungen    die  einzeben 
~~l         Fahrstrecken   ein-  und  aus- 
— -  B       schalten.  In  heistehender  Ab- 
"C         bildung  1 1  ist  eine  solche  Zu);- 
deckungseinrichtung  schema- 
tisch  dargestellt,   die  gleicli- 
zeitig  auch  eine  Sicherung  für 
,       Krenzungen  und  Weleb«!  zeigt, 
bei  der  die  von  ilem  Fahrzpiij: 
mechanisch   gesteuerten  Um- 
}     sehalter  das  der  Kreuzung  od«r 
Ahzweip-iin^r  zunächst  liegende 
Stück  der  andern  Fahrleitong 
IM.  D»sinakM.      außer  Strom  setzen,  wllvenl 
tewwMufc  die  Kreuzung'  oder  Abswdgttg 

selbst  unter  Strom  bleibt,  so 
Alfi  niemals  ein  AVagen  in  der  Kreuzung  seitot 
stehen  bleiben  kann. 

Eine  derartige  Zugdeckungseinrichtung  ist 
aber  auch  gleichzeitig  die  (Grundlage  für  die 
weiteren  charakteristischen  Merkmale  des  ganzen 
Systems,  denn  sie  führt  zum  erstcnmale  auf 
das  so  sehr  wesentliche  Moment  der  selbsttätigen 


AbbOdaug  IS. 

A  -  Strfcki'U*rb*Itrr.    H  —  /»fii-ul.  rmscbaltrr  uad  K-mtuVt  /um  »ri'h"»rl- 
«rUru  Hi'i^tiiri'u  'uti  mUrumiif  iimi  ^  itbrinolor.  t'      llürii;<'>i  Liciir.  U  =  OeU 
kalWAkt.    V.  .--  rm«rb«It«r  lum  )ib«ai/«'-l.('ü  Au«-  und  KlD»i-h>ltcii  dea  ] 
HDd  der  Leltaaf  Aber  den  Waagebalken,   t'  a  VenchliiOklapiM. 


Stenemng  und  damit  der  Unabhängigkeit  von 

der  Handbedienung  hin.  Denn  ebensoimt  ide 
man  die  einzelnen  Sti'ecken  durch  den  Wagen 
seihet  schalten,  steuern  und  bedienen  lassen 
kann.  eheii>o  kann  man  dieses  aiicli  mit  den 
einzelnen  htreckenpuukten  bezw.  mit  den  über- 
haupt vorkommniden  Arbeitsvorgiingen  tun.  Zo* 
nadist  kommt  natflrliclt  das  Anhalten  und  Ab- 
fahren in  Frage.  Der  leer  oder  voll  in  die 
Nahe  der  Be-  oder  Entladestelle 
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Wagen  liftfltifrt  vor  der  Einfahrt  in  dies«-  eiuon 
Srlmlter.  der  das  Anhalten  bewirkt,  so  daU  die 
i-inzipp  .Vrbeit,  die  der  den  Wajren  llilleiule 
Mann  zu  leisten  hat,  das  Füllen  seihst  und  Kin- 
sdialten  des  Watrens  zur  Ahfahrt  ist.  I>a.s 
Kntlceren  in  der  Entlad<'sfation  erfolgt  eintai-li 
dadurch,  daß  sich  die  Itodenklappen  an  einem 


.ViiiiildiinfT  I». 


.Vnschlag  selhsttfiti^  öffnen,  willirend  der  Wjijren 
weiterfJlhrt  und  zur  Keladunif  zurQekkehrt.  wo 
er  halt,   so  dali  an  der   Kntladestelle  absolut 
keine   Modienun^'  erforderlieh  ist.     Aber  auch 
tlie  Hedienuntf  an  der  Helndestelle  kann  voll- 
kommen  wetrfallen,    da    sieh   sehr   leielit  Kin- 
riehtun>;en  treffen  lassen,  mittels  ilercn  dax  .\n- 
halteu.    Heiaden    und   .\l)fahren  auch 
automatisch   $resehehen  kann,    so  dall 
nur  dafür  zu  sortren  ist.  daß  stets  die 
Kiillrümpf'e.  aus  denen  entnommen  wer- 
den soll,  frenü^rend  frefüllf  sind.  Eine 
ilerartitre  el)entalls  der  Kirma  HIeiehert 
pntintierte  Kiuriehtunt^   ist   in  .\bbil- 
(lung  12  trezel^rt.     hiese  Vorriehtuntr 
zum   selbsttatijren   Iteladen    von  clek- 
triseh  betrielienen  Hiln}rel»ahnwatren  be- 
steht darin,  daü  der  vor  dem  Küllrumitf 
auknuiniende  leere  Wagen  auf  einen  als 
Kortsetzung  der  Fulirsehiene  ausgebil- 
deten  Wagebalken    aufführt,    sieh  mit 
Hilft-  eines  rmselialt<  rs  selbstf fitiir  aus- 
selinlli-t.  Sil  dal(  er  zur  Ruhr  kommt, 
und  dal)  gleiehzeitig  dureh  dieses  .\ns- 
schallen  und  Anhalten  auf  drm  Wage- 
balken die  Füllvorriehtuug  unter  Ver- 
mittlung eine»  Elektromotors  in  Tiltig- 
kelt  gesftzt  wird.   Mit  dem  zunehmen- 
den (»ewieht  des  sieh  mit  dem  l.adetrut 
fiillenden  Wagens  sinkt  alier  iler  Wage-  • 
balken.  welche  Hewegung  dazu  benutzt 
winl,  ebenfalls  auf  elektriseln-m  Wege 
die  Verschlull  -  Vorriehtiing  des  Fiill- 
miupfKH,  die  Versehluliklaitpe.  abzustellen  und 
den  Wagen  wieder  auf  Fahrt  einzusehnlten .  so 
daU   er    den    U'agirbalken    verlflHt ,    ili-r  dann 
wieder  seine  hiVhste  Stellung  einnimmt.  Withrend 
der  Wagen  selbst  zur  Entlailestelle   sieh  liegif)t. 
Stellt  man  sich  nun  vor.  dall  aulterdem  noch  in 
die  .Strecke  eine  Zilhlvorriehtung  und  eine  sellisl- 
registrierende  Wage  eingebaut  sind,  so  hat  man 
den  Fall,  dali  eine  sulehe  Elektrohnngi-bahii  all«- 

Vlil  m 


im  Betriehe  vorkommenden  Bewegungen  selbst- 
tätig macht,  alle  Tätigkeiten  ohne  Hilfe  eines 
.\rbeiter8  mit  absoluter  Sicherheit  vollführt. 

Nun  werden  Sie  iragfU.  wie  verhalt  es 
sich  aber  mit  den  Kosten  dieser  .Xrlieit?  — 
IMese  Frage  ist  ziemlich  einfach  beantwortet. 
.Man  iuuf5  sich  nur  vorstellen,  dalt  eine  derartige 
Anlage  Kraft,  d.  h.  elektrischen  Strom,  nur  so 
bange  veri»raucht.  als  sie  wirklich  nutziiare  .Arlieit 
lietVrt.  da  bei  j«'dem  .\nltalteH  des  Wagens  der 
Strom  vollständig  ausgeschalti-t  winl.  l>er  Strom- 
verbrauch selbst  ist  aber  nur  ein  ganz  mini- 
maler, da  ja  auf  dem  ganzen  Wege  nur  ein 
einziges  Mal  das  .\nfaliruioment  des  Wagens, 
im  übrigen  aber  nur  das  geringe  Heibungsmonient 
zwischen  Und  und  Schiene  zu  überwinden  ist. 
Bei  einer  in  Holland  ausgeführten  .Vnlage.  die 
für  1.')  t  stündlicli  gebaut  ist  und  die  dazu  dient. 
Schifle  zu  entlatb'U.  stellt  sich  die  Tonne  Kohle, 
abgewogen  und  al>irelagert.  auf  H)  ,  an  .\rlteit.s- 
Ifihnen  und  ().:{  K W.-.stumlen  an  Kraft vt-rlirauch. 
wobei  zu  berücksichtigen  ist.  dali  liier  das  selbst- 
tätige Füllen  nicht  zur  .Ausführung  gekommen 
ist.  und  dall  in  den  10  ,  Arbeitslöhnen  ein 
.Mann  auf  der  Ladebühne   uuil  zw(>i  Leute  im 


Abi)ililiiii^'  14. 

Schiff  zur  Führung  eines  bi  sonden-n  Elevators 
und  zum  Herbeischaufeln  der  Kohlen  notwendig 
sind.  Mn  wo  jedoch  die  Kohle,  wie  in  der 
Wilsehe  auf  den  Zechen,  überhaupt  nicht  mit 
HnndarlMit  in  Herühning  kommt,  wo  sie  voll- 
kommen mechanisch  vom  Wipjter  bis  zur  Ver- 
ladung gefordert  wird,  fallen  auch  diese  Löhne 
weg,  so  dali  nur  mit  di  r  L'i*ring<Mi  Amortisation 
und   Verzinsung   der   ziemlich   billigi>n  .Vnl.ige 


474    St&hl  und  Eioon. 


Schwthrtrangporte  in  Berg-  und  llättenhetritben. 


26.  Jahrg.  Nr.  8. 


und  dem  minimalen  Stromverbrauch,  der  Schmie- 
rung usw.  zu  rechnen  ist. 

Wie  man  sieht,  sind  nun  diese  einzeln  an- 
getriebenen Wa^en  sowohl  zur  Kurehfiihrunt: 
eines  intermittierenden  sowie  nuch  eines  kon- 
tinuierlichen Betriebes  geeignet  —  kflme  also 
noeli  hinzu  die  Ueberwindunfr  pröliercr  Höhen- 
unterschiede, von  denen  vorhin  gesprociien  worden 
ist.  I>a  die  Wagen  mit  .Adiiflsion  laufen,  schließt 
sich  das  unmittelltare  Befahren  von  Seh  ragbrücken 
ohne  besondere  Hilfsmittel  von  selbst  aus,  wenn 
nicht  etwa  eine  Zahnschienc  in  Anwendung 
kommen  sollte.  Der  Betrieb  einer  solchen  wurde 
aber  eine  wesentliche  \'ergriili«'rung  de«  Motors 
mit  sich  bringen,  somit  auch  eine  Erhöhung  des 
toten  (irewichtes,  das  ilnnn  nutzlos  auf  den 
horizontalen  Strecken  mitgeschle]i|it  würde.  Man 
würde  also  gerade  den  grolien  N'orteil.  den  die 
Elektrohilngeltahnen  besitzen,  dalJ  das  Verhältnis 
zwischen  toter  Last  und  Arbeitslast  ein  sehr 
günstiges  ist.  darangehen  müssen. 

Aus  diesen  Erwägungen  lieli  man  den  (le- 
danken  des  unmittelbaren  Befahrens  von  Schrflg- 
brückcn  fallen  und  griff  bei  der  weiteren  Durch- 
bildung des  Systems  zu  einer  Kombination 
zwischen  zwangl.lutigem  und  kraftschliissigem 
Belnel>e,  indem  man  durch  die  ebenfalls  «ler 
Firma  Bleichert  jintentiertp  Elcktroseilbalin  ein 
Sj'stem  schuf,  das  derart  arbeitet,  daß  Hui;-  und 
Reibungsarbeit  vollkommen  voneinander  getrennt, 
beide  von  besonderen  Maschinenelementen  ge- 
leistet werden.  Auf  den  horizontalen  Strecken 
geschieht  der  Betrieb  rein  elektrisch  mit  Hilfe 
der  Motoren.  Die  schrflgen  Strecken  (Abbild.  i:ti 
werden  jedoch  derart  befahren,  daß  an  ihnen 
entlang  ein  ständig  liewegtes  Zugorgan,  ein  Zug- 
seil, lauft,  genau  wie  i»ei  den  vorbeschriebenen 
Gichtseilbahnen,  das  sich  selbsttätig  mit  einem 
Mitnehmer  oder  einer  Zugseilklemm«-,  die  an  dem 
Wagenlaufwerk  des  Motors  befestigt  ist,  kupiielt. 
indem  durch  diesen  Ku)i|ilungsvorgang  gleich- 
zeitig der  Motor  ausgeschaltet  wird.  Das  Zug- 
seil schleppt  nun  ilen  Wagen  über  die  Steigungen 
hinweg  bis  zur  höher  gelegenen  horizontalen 
Strecke,  woselbst  er  sich  wieder  entkuppelt, 
wahrend  gleichzeitig  d<'r  Motor  wieder  in  Tätig- 
keit tritt  und  den  Wagen  weilerbewegt,  bijifrer 
nach  Entleerung  auf  die  absteigende  Schrilgstrecke 
kommt,  woselbst  sich  der  Vorgang  des  Ent- 
kuppeins und  Kuppeins  in  umgekehrter  Reihen- 
folge wiederholt  (.\lil)ildung  14  und  !.")>.  Diese 
Art  von  F'lektrohangebaliuen  ist  von  besomlerer 
Wichtigkeit  geworden  für  solclie  Anl.ngen,  bei 
denen  es  sich  bei  einer  gleichzeitigen  Beförde- 
rung sehr  großi-r  Massen  um  die  l'eberwiudung 
von  sehr  bedeutenden  Hölienunterscliieden  handelt. 
Da  man  bei  dem  Zugseilbetrieb  nicht  an  eine 
t)i-stimnite  Steigungsgrenze  geliunden  ist,  kann 
man  mit  Hilfe  dieser  Anordnungen  ermöglichen, 
die  sich  sonst  auf  große  Lflngen  erstreckenden 


Steigungen  auf  ein  sehr  kurzes  Maß  bei  starker 
Bahnneigung  zusammenzudrängen,  so  daß  man 
weit  ausgedehnte  horizontale  Strecken  erhalt, 
die  nur  durch  eine  kurze,  dafür  aber  steilere 
Stcigungsstrcckc  verbunden  sind.  Die  vorzüg- 
lichste Anwendung  dieses  Systems  ist  wohl  die 
zur  Begichtung  von  Hochöfen, 

Ich  habe  an  einem  früheren  Beispiel  die 
Hochofen-Schrflgbrücken  schon  erwähnt.  Diese 
bleiben  unverändert .  wie  sie  schon  seit  Jahren 
sich  bewahrt  hai)en ,  dagegen  können  die  hori- 
zontalen Strt^cken  unter  den  Erzrümpfen  und 
auf  der  ttichtbühne  in  viel  weitergehender  Weise 
selbsttätig  ausgebaut  werden ,  als  dieses  mit 
Seilbetrieb  seither  möglich  war.  Ein  besonderer 
Nachteil  der  seilbetriebenen  Horizontalstrecken 


Al>l>il(lunK  15. 


unter  den  Erzrümpfen  und  auf  der  (richtbühne 
war  bisher  der,  daß  ein  verhältnismäßig  großer 
Teil  von  Handbetrieb  zu  leisten  war,  insofern 
als  der  Hangebahnwagen  nach  den  Füllrumj<f- 
verschlüssen  von  den  Entkupplungsstellen  des 
Zugseils  von  Hand  hingeschol)en  und  von  dort 
aus  wieder  durch  Handbetrieb  nach  den  Kuppel- 
stellen zurück  gefahren  werden  mußte.  .\ber 
abgesehen  von  dieser  immerhin  erheblichen  Hand- 
arbeit, die  allerdings  wesentlich  geringer  ist, 
und  die  höchstens  ein  Drittel  derjenigen  Hand- 
arbeit erfordert,  die  notwendig  ist,  wenn  St&nd- 
bahnwagen  verwendet  werden,  litt  auch  das  Zug- 
seil durch  ilie  Einschaltung  der  vielen  Kuppel- 
stellen Not,  und  man  mußte  sich  in  bezug  auf 
die  Verzweigung  des  Hangebahnnetzes  großen 
Beschränkungen  unterwerfen,  da,  wie  schon 
früher  ausgeführt ,  Ablenkungen  in  horizontaler 
Richtung  immeriiin  bedeutende  Einrichtungen, 
Lagerscheiben,  Umführungen  usw.  notwendig 
machen.  (Schluß  folgt» 


15.  April  1906. 


EuenmchÜMigcr  Kok«  atut  KulUe  und  (iivhMaub. 


äUkbl  und  Ei»en.  475 


Eisenschassiger  Koks  aus  Kohle  und  Gichtstaub.* 


A  uf  den  Hoohofenwerken,  wdobe  Fdaene 

vorhiitten,  erhalt  man  täglich  eine  grofie 
Menge  GichtHtnub,  der,  wie  bekannt,  ohne  vor- 
herige Behandlung  nicht  wieder  zur  Schmelzung 
verwendet  werden  kann.  Das  bis  jetzt  ire- 
hraiichlichste  Mittel  i1<t  Sfaubvcrarln  üiiii','.  das 
Ürikettiereu,  tindtl  naLurgtuiiili  nur  auf  den 
Hutten  Reibst  .Anwendung,  weslialb  der  Gicllt- 
staub  siiich  gar  keim  ti  ^larktwert  besitzt.  Ebenso 
wie  die  Eisenerzbriketriorung  leidet  dle^i^ti  Ver- 
fahren jedoch  an  zu  hohen  Goitehangfdcostai. 

.\iif  dem  .\  1  e  xa  nd  r  0  \v  >  k  \  Wf  rk  e  in 
Ekateriuosiaw  betragen  die  laufenden  Ausgaben 
beim  Brikettieren  des  Gfehtstanbe«  .8,4  Kop., 
irio  die  folgende  Tabelle  zeigt. 

Ocbah  Wen      Ii  Smim  KnpJM 

In  %  ta  Kop^ff^i  BrikHM 

(iirhtsiaub  .   .   .  »4,5  —  — 

Kflik  5,0  0,UÖ  — 

Kok-r.-     ...    t,ft  0.06  — 
Erzeugungti- 

koelon  .  .  .  ,   —  0,70  1,70 

Summa  2.4 

Man  erhält  dort  an  (iichtstaub  im  Mittel 
lh",o  vom  (icwichte  des  fallenden  Rolieisens, 
somit  bei  einer  täglichen  Erzengung  von 
41' 500  Piiil  1=^  etwa  700  t)  im  Mittel  «.^75  Pud 
Staub.  Zum  Brikettieren  des  Staubes  ist  eine 
Presse  System  Co  uf  fleh  al  mit  etaer  Maximal- 
l.eistungsffihifrtieit  vnn  7500  Pud  Briketts  in 
24  Stunden  vorhauden,  die  alüO  bis  7500  X  Öijö^'/o 
=  7087  Pud  Giebtstaab  zu  verarbeiten  Imstande 
\vilr-\  (1.  h.  mehr.  aU  die  tägliche  Erzeugung. 
In  Wirldichkeit  Jedoch  ist  einerseits  die  Lcistungs- 
fiüdgkeit  der  Presse  im  Vittel  geringer,  und 
anderseits  muß  mao  zur  .Aiifiiesserung  diir  Bri- 
ketts zu  dem  Idehten  Staube  bis  2ü*'jo  Feinerz 
zusetzen. 

Angenommen,  daß  das  ganze  (fichtstaab» 

qnantum  zu  Briketts  verarbeitet  wenliu  kann. 
daU  der  Preis  der  l^resse  20  000  Kubcl,  die 
Kosten  des  Fabrikgebäudes  16000  Babel,  die 
Amortisationsdauer  10  .lalire  betragen,  80  milfite 

man  tflglicti  "j-0— ^  =  l  -  Kübel  amortisieren ; 

auf  1  Pud  Briketts  entfallen  0,1  f!  Kop.  bei 
genannter  Leistungsfilhigkeit  der  l:'ri  -s.«se,  Dem- 
naeh  werden  sich  die  gesamten  Enceugungskosten 
von  l  Pud  Briketts  mindestens  zu  2,4  -|-  Ü,1H 
=  2,5 ü  Kop.  berechnen.  Dt-n  Wert  des  Staubes 
im  Briliett  erhttlt  man,  indem  man  den  Brikettwert 
von  8,fi6  Kop.  weniger  Wert  des  Kalke«  0,65  Kop. 

•  NaciiHii.'heinior  AufHiit/.  ist  rincr  in  lirm  niH-i- 
m  hen  „Ooriiy-Juunial'"  19i».t  Nr.  »  entlialteiit'ti  län- 
geren Arbeit  von  W.  Aucriiarh  Aber  die  bi-katirite 
Uanrtellang  von  eieenitchaasigcm  Kok«  aus  Kohle  and 
Oiebtotsub  entnommsB. 


=  1,91  Kop.  dnreh  den  Prozentgehalt  (iichtstaub 
im  Brikett  dividiert.   So  »rhultcn  wir  den  Preis 

eine«  Pud  Staub  im  Brikett:        i-  2,02  Kop. 

Bei  der  Frage  der  Gichtstnubverwn tuiiL'  zur 
Darstellung  eines  eiseoscUUssigen  Koks  kam  noch 
ein  anderer  ümstaad  zur  Geltang:    Anf  der 

Zeche  Bcrcstowo-Bogoduehowo  i)ei  der  Eisenbahn- 
Station  Ischeglowka  (Donez-Beckcn)  wurde  Koks 
mit  einem  ttelmlt  von  0  bis  10  "/o  .\sehe  erzeugt. 
Wiederholte  Beobachtungen  hatten  ergeben,  daß 
mit  einer  Vermehrung  des  Aschengehalts  die 
physikalischen  Eigenschaften  des  Koks  sich 
besserten.  Der  Abuelmicr  halber  konnte  der 
A^sehf^ngehfilt  auf  11  bis  12  *V'n.  ji  durli  nicht 
mehr,  erhöht  werden.  Es  verblieb  noch  ein 
Kittel  ' —  den  Aschengehalt  durch  Zusatz  eines 
für  dir  Trni-linfpn^rlnnclziintr  iiutzVinn-ii  Materials 
bedeutend  zu  erhöhen.  Von  dem  bekannten  Ver- 
fahren der  Erzeugung  von  eisenhaltigem  Koks 
durrh  ein  Mi?:chfn  der  Kohlr;  mit  Erz  wurde 
der  Kostspieligkeit  halber  abgesehen. 

Durch  das  Zuseblagea  von  Giehtstanb  zur 
Kohle  wird  zwar  einerseits  der  (fehalt  an  fiir 
die  Koohofenschmelzung  unerwünschten  Bestand- 
tdlen  der  Asche  vermehrt  und  der  Kohlenstoff- 
gehalt  gleichzeitig  verringert,  anderseits  jedoch 
findet  eine  starke  Anreicherung  des  Eisens  statt. 

Versuche  im  Apparat  von  Simmersbach 
hatten  ergeben,  daß  Koks  aus  der  Mi.^fehiui;.' 
von  Berestowokohle  mit  4  und  7  "/o  Gichtstaub 
ungefähr  denselben  Widerstand  gegen  Zerdrücken 
wie  der  gewöhnliche  Berestowo-Koks  aufweist; 
mit  10  "'ii  Gielif-Jtnub  ist  der  Widerstand  geringer. 

Durch  Untersuchungen  auf  der  Trommel 
wurde  fisstgestdit,  daß  durch  Beimengung  von 
Mri^'i  rknhle  oder  Gichtstaub  di^  Knksi(ii.ilitJlt  ver- 
bessert wird,  und  bei  einem  Uichtstaubgehalt 
von  7  7o  die  besten  Resultate  erzielt  werden. 

Die  Versui  !ie  mit  der  Beimengung  von  Mager- 
kohle wurden  noch  dahin  fortgesetzt,  daß  Au- 
thrazitgms  zugegeb  n  wurde,  doch  stieß  man 
dabei  auf  ein  Hindernis  insofern,  als  zur  Zer» 
kleiuerung  des  festen  Anthrazits  Mühlen  auf- 
gestellt werden  mußten. 

Die  mittliie  Ziisiiiiimensetzuug  des  (richt- 
staiilis  iler  Ale\;unlro\vsky-HUtte  ist  wie  folgt: 

FciUa      FeO      .Slttj     AiiUs   CtO     Mo        C         S  Summii 

60,10  28,5«   10,81    0,29  .%0a  0,32   4,08  0,33  100,12 

Demnach  reines  Eisen  57.14  "i'o.  Im  Koks- 
ofen werden  FciOs  und  FeG  reduziert,  weshalb 
aus  100,12  Gewichtsteilen  .Staub  im  ganzen  78,60 
(=  78,,'>2  "/o)  erhalten  ws-r  li  n.  und  /war: 

r«      SlUt    AhOi  CsO    Mo       .H       ('  immm» 

57,14  10,01  0,89  5,08  0,S2  0,3S  4,60  78,60  (od.  7B,52Cjb) 
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Unter  der  Annalime.  ilaü  das  KoksaiiKbringcn 
72  "/o  bctrftjrt.  und  bei  ftlncm  Zuschla;:  von  7  "/o 
CHclititaub  mit  einem  Ausbringen  von  78. .i2  "/n 
nrsehen  wir.  ans  100  — "  =  !>;{  (fewiflits- 
teilen  Kohle  nacli  der  Verlioknni^  eih;>lt«'ii 
werden  93  X  ^y"^^  =°  6ti.!>H  Gewiehtseiniteiten 
Koks,  und  auH  7  (icwichtstcilen  Ciiht^taub 
7  "X^Ofmb"!  =  h,b  GevvichtäeiJiheiten :  durch  den 
ZokMüIS  vod  (Hchtitaub  wird  d«r  Aflcheniseludl 
d«ft  Koks  um  .">,.50 :  (r.r,.9«i  +  rt  nOt  z=  (t,07fi 
=  7,6  "jo  vermdirt,  wiüu-find  um  das  gleiche  der 
KoUenstoffgehalt  rormindert  wird.  lOt  der  Br- 
höhiin<:  de»  Ascbenp-hnlts  dor  KoMe  Uli  7,8  •/* 
wird  vermehrt  der  Geiialt  an 

!;L 

7,B 

78,»S 

7,« 

'  7S,.V2 

18,52 
T.6 


Fe 

SlOi  . 

AIiO.  „ 

c«o  „ 

Md  ^ 

C 


um  57,14  • 
.  .  10,P1  ■ 


0,32' 
0,33- 
4,68  - 


»1,04  . 

=  0.02  „ 
=  0.48  . 


78«5S 

J'i 
7S,5S 

78,52 


=  0,08  , 
=  0,4»  , 


Das  im  Kokmfeo  ans  d«n  Oxyden  rednzierto 

GiKcn  verbindet  sieli  ti^ilwci-;.'  (mJit  NollstilndlL' 
mit  dem  Schwefel  Ui-r  Kolilc;  zur  Reduktion 
von  Fe,  Sn  bn  Hochofen  mnß  eine  gewisBc 
\V;triMi'ni»'n{ye  verl>r.au«rht  werden,  deslialb  können 
wir  dieses  £iseu  nur  als  Jüsen  des  Erzes  be- 
trachten. Wenn  ein  Pud  Bfaenerir  auf  den  sfld- 
russisohen  Hüttenwerken  des  Donezbceke-ns  im 
Mittel  zu  12  Ko|)ekeu  gereclinet  wird,  wiinlen 
.T.o.'i  "/o  Fe  im  Koks  den  Wert  eines  Pud  Kok» 
um  (),(>0r>  Ko|i.  erliöhen.  Die  mit  dein  Oicbt- 
«taul»  in  die  Koksaselie  cinf?etuhr(<'  Kieselsflure 
(1,04  "i'ol  verlangt  im  Hochofen  einen  Kalksteln- 
verbraurh  von  1.04  X  vermindert  um  0,4H  X 
fremJlli  dem  im  (üclitstaub  enthaltenen  Kalk.  d.  Ii. 
1,04        -        X  ^  ==  2,l(i"Vü  Kalkstein. 

Der  Prei»  des  KaHntoIns  schwanirt  auf  den 
verschiedenen  Hiitlen:  bii  iler  Annahme  eines 
mittleren  l'reisu«  von  4  Kojtekon  ergehen  wir, 
daß  der  Mehrverbnitieli  des  Kalicsteins  um  t.1  H  "/o 
den  VVcrt  it.  >  Knk--  v»Tniindert  um  0,n'.M4  Vr. 
=  {),08(i  Küli.     llitulge    des    ^erin^eu  (TcltaltK 

der  Schlaeke  an  Tont^nlp,  Mani^an  und  Sehwefel 

ist  dir  Krstsfelluuir  des  Rilitlusses  lierseitlen  ;Mif 
die  (^ualitAt  otWr  den  Wert  d^M  üokft  ülmrllÜNsiK. 

Wie  oben  bemerkt,  war  mit  d«>r  Grltöbiinir 
des  .\M:ltfn^e1ialts  um  7,0  7o  aueli  der  Gelialt 
ihfi»  „eiircntlichen  Koks*  um  el>enfalls  so  viel 
vennimierl :  dieser  bestellt  ^rewöhnlieh  aus  1  1  "  n 
Asche.  2"  II  Stliwefel  und  demuneli  s7"'  n  Kidilen- 
str>tt'.  Ut'i  der  Annahme  <l.  ^  iniftl.  ien  Preises 
für  Kok«  auf  der  Hütte  zu  I  ivoji.  für  1  Pu«l 
wirkt  die  Abitalime  dcK  „»i|p>i)t1icl)eR  Kekx"  um 


7,«'*/o  oder  0,070  Pud  auf  den  Wert  des  Koks 
in  der  H8he  von  0.070  X  !•'>  =  '-I-^O  M'- 
un^ünstip'.  Mit  dem  (lii)itstaub  wird  0.4ri".» 
Kolilenstiift"  rKler  0,0(14.')  Pm!  Kidilenstoff  ein- 
;;ffiUiri.  Wenn  ein  l'ud  Koks  mit  s  7  ",'0  Kohlen- 
stoff zu  !.'>  Kop.  bewertet  wird.  s..  kostea 
0.004;'»  Pud  Kohlenstoff  0.0 7 M  Kop.  HieraiN 
tsrgibt  sich,  d&O  einen«eit«  die  .Abnahme  nnd 
aiideneits  die  Zunahme  des  Kohlomtoilifehalls 
in  der  Gesamtheit  den  Wert  eine.»  Pud  Koks 
um   1,140  4- t),07^<  =5  1.Ü02  Kop.  vemündem. 

IMe  Veruidemn^  des  Wertes  des  Koks  im 
chemischen  Sinne  wii  il  also  ausgednickt :  -j-  O.Ofif 
—  0,086  —  1,002  =  —  0,482  Kop.,  d.  h.  im 
Mittel  wirkt  die  VerBnderunir  der  ehemisehen 
Bf'stamltiile  des  Koks  iinL'iinsti}.'.  Durch  da« 
V'oriiaadeueein  von  Eisen  (tlir  0,066  Kop.j  wird 
das  Gndresnltat  jedoeli  begün.stigt. 

Bei  der  Kokserzeugung  vei-flüchlet  sich  Hb 
Teil  des  in  der  Asche  befindlichen  Schwefel» 
im  Ofen  selbst;  ein  weiterer  Teil  wird  durch 
das  Wasser  beim  Kokslöschen  entfernt,  wnhreml 
endlicli  ein  dritter  Teil  in  iler  Kuksusehe  in 
Verbindungen  mit  Eisen  und  Kaik  verbleibt. 
Han  künnte  befUrohten,  daß  mit  d«r  Zunahme 
lies  Ciehalts  an  Eisen  und  Kalk  im  Koks  auch 
der  iui  Koks  reAtiereode  Scliwefel  zunebiueu 
würde;  Jedoch  sind  die  irewOhalichen  Schwaa- 
knnfren  des  S'rhwefi^lirfhaUs  sd  ^roß,  daP»  riii' 
Zunahme  de^twlbcn  im  Koks  durch  den  Zusatz 
von  Oiehtstanb  nur  nach  einer  längeren  Zeit- 
lu  riiiilc  lind  nach  zahlreichen  .\nalysen  verfol^'i 
werden  kann;  auch  diese  Jürgebnisse  können 
aber  keine  in'ofie  ZoTerllssigkelt  beanspmehea, 
da  wahrend  dieser  langen  Zeit  die  Kohlen- 
bestaadteile.  der  Ofengaag,  die  atnosphilriscbei 
Verhftltnisse  usw.  sich  verandern  können.  In- 
folgedessen kann  man  die  MSgUehkeit  einer  Zu» 
nähme  iles  Schwefelgehalts  außer  acht  lassen. 
Wenn  der  Zuschlag  von  Gichtstaub  das  Fest- 
halten \  ufi  Scliwefsl  begünstigen  wBrdc,  ao  kann 
die.sc  Erscheinung  keine  irmi'en  Folgen  halien. 
die  sou»t  sofort  hHtten  bemerkt  werden  uiussen, 
und  wäre  dnreh  ein  Waschen  der  Kohle  vor 
ilem  Verkoken  leicht  dn^'i        v  .1  zujr'  ln  n. 

Die  Koüti^u  der  \  erarlieitung  des  tiicht- 
st«nbes  im  Koksofen  können  nicht  geaan  be- 
reehm  l  w.  riii  n.  jedoch  können  wir  ilic  Kosten 
deiyeuigeu  diu*  Kohlenverarbeitung  annähernd 
gleiehstellen.    Wenn  bei  rinem  Uehalt  an  DSeh- 

tigen  Hestandleilen  von  28"  o  die  Kosten  der 
Kokserzuugimg  im  Mittel  0,!^  Kop.  sind,  so  xind 
die  Kosten  fRr  die  Verarbeitung  der  Kohle 
und.   wie  angenommen,   auch  des  ( ricbtstauhes 

=  o,y  ( I     0.2S  I  =  0.04H  —  o.(i.-)  Ko|». 

Wenn  die  Koksöfen  in  iler  Nähe  der  Hoch- 
öfen .Aufstellung  gefunden  haben,  so  können  die 

'rrrinvjinvtnMs«fjibi'n  «rleieli  Nnll  genommen  werden, 
denn  der  (Tichtstanb  niuli  ohnehin  vom  Hochofen 
nbgt^fahren  w«ri|en. 
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Aus  100  (it'H'ichtsdnhfiiton  tivr  Miseliiintr 
von  Krthli-  iiml  Uichtstaiib  rrhfllt  man  HT.O  -f- 
=  12,5  (tttwichtscinheiten  ilfs  eisttnsrliüssifrt'n 
Koki,  wt«  aus  den  >  {iigaDp<  nD);c8tflltt>n  Er- 
wlgunp^n  hervorgellt.  Bei  der  Annahme,  ilnß 
Amt  Prei»  d«r  Kokskohle  auf  der  Uütte  10  Kop. 
für  do  Pud  betitirt.  wird  siefc  d«r  Prett  von 
••inein  Pud  des  gewöhnlichen  Koks  zu  ( 10  -}-  0,(»5  ) 
:U,T2  =  14,19  Ko|i.  und  des  eisenHchilsMtren  zu 

d.  h.  nni  0,fi8  Kn|T.  hillifrcr  -itt^llpn. 

KclracbUm  wir  uuu  den  Fall,  daü  die  Koks- 
Kfen  8l«h  weit  «Htfßrnt  von  der  Hfltte  anf  der 

st'inkohlenzeehe  helinden.  Pa  die  Fracht  des 
Uicbutaubes  von  Alexandrowskyhätte  bis  zur 
BereBtowo-Hn^mlucliowo-Zeclie  9^2  Kop.  för  ntn 
l'ud  betrftjrt,  so  winl  bei  einem  Preise  »Icr  (re- 
KTHsehenen  Kokskohle  (ohiie  hy^roHkopinch«« 
W«»er»  Attf  der  Z4'ehe  von  i'i.'A  Kop.  der 
gi^wBbDliclifl  Kok«  auf  i('>,8  4-  o.(ir>i  :  0.72 
t=  fl.fir»  Kop..  und  iler  eisensehUssijr«'  «uf 

[(^M±lXJi  ±ü:^)  ^ 0,«*] ; «.7»  =  JJT 

d.  h.  um  0,(12  Ka|i.  teurer  tu  »uiwn  kommen. 

l»as  Erirrlmi<  ist  ;il>...  dal:  d.-r  .iiif  (I.t  UWttv 
erznugte  Kok.s  um  0,(iS  Kop.  billiger,  und  der 
anf  der  Zeche  um  0.02  Kop.  teurer  wird;  sein 
Wert  erleidet  dureh  die  Veränderung  in  den 
chemUcben  UestandteUen  eine  Kinbnße  um 
0.4H  Kop.,  «1.  h.  fm  Resultat  erfaAlt  man  einen 
(iewinn  \  on  o.tiK  o,4h  =  o.2o  Kop.  oder  einen 
Verlust  von  0.02  +•  0,4H  =  0.50  Kop. 

Bei  dem  Verjrloich  der  Verarbeitunf^skosten  für 
1  FiiiI  (iiclitst.mb  lieim  Brikettieren  und  beim  Ver- 
iiokeu  ersieht  man,  daß  iui  ersten  Falle  dif  \>r- 
arheitun^  um  2,02     0,65=  1,H7  Kop.  teurer  ist. 

Aus  dem  oben  lleBugteii  geht  hervor,  dafi 
die  Anwendun^r  den  lieaproolienen  Verfnhrena 


nm  meisten  den  Hüttenwerken  Vortoile  brini^en 
kann,  welche  üb  r  i'ijrene  Koksftfen  vi-rftifren. 
denn  zu^^lcidi  mit  der  Verhesserun«:  der  jthysl- 
kalisehen  Eigenachaften  des  Koks  ist  «lie  MHg- 
lid)keit  ireboteii,  in  billiger  Wi  is--  ib  ii  im  Ueber- 
Huli  erhaltenen  Oicht^itaub  zu  verwerten.  Die 
mit  eigenen  Kokenden  ausgentatteten  HOtteii- 
werke  ziehen  jifewöhnlicb  vor.  KohIi>  mit  l  inem 
Oelialt  von  IK  bis  22  7o  flUditiger  Bestandteile 
zu  kaufen,  da  aua  aoloher  Kolile  ein  Kol»  mit 
bcsaereu  j>kysikali>i'lii-u  Fic^^enschaften  erzielt 
wird,  da«  Koksausbriagen  höher  und  demnach 
der  Kolra  billiger  iat.  Bei  Verwendung  eines 
eisenscliiissi^in  Koks  aus  (richtstaub  wird  es 
für  viele  Hütten  vorteilhafter  sein,  die  billigere 
Kohle  mit  ^»ßerem  Gehalt«  an  flOehtigen  Be- 
standteilen zu  heschaflfen.  Das  Verfahren  ver- 
liert vollständig  seine  Vorteile  nur  liei  einer 
sehr  großen  Entfernung  der  Koksöfen  von  dem 
Hoehofenwerke,  wenn  di«  Auagabrn  filr  den 
Trnns|inrt  f\i'<  «rir-litsf  nubes  dermalen  <rro(^ 
werdeil.  daß  der  Staul»  bedeutend  teuj'er  als 
lUe  Kohle  wird:  deshalb  muß  in  jedem  gegebenen 
Falle  die  fJi  iKilinunfr.  wie  oi)en  ausgeführt, 
wiederholt  wenlt^n ;  liierbei  mÜMsen  die  örtlicken 
Verhlttniaae  Berilekedchtigirag  linden  und  der 
Eintluli  eines  Zusatzes  von  C  teiltet .tiiIi  niif  die 
physikalischen  Eigenschaften  des  erzeugten  Koks 
klargelegt  werden. 

*  * 

Zu  vorstehender  Arbeit  Sußert  steh  Hr.  A. 

f ' US todi 8,  Düsseldorf :  ,Das  betr.  Verfahren  ist 
genau  identisch  mit  dem  mir  im  In-  und  Aus- 
lande geRchOtzten  Verfahren.  Die  i)isherigen 
praktiselien  Erfahrungen  stimmen  im  allgemeinen 
mit  den  obigen  Auseinandersetzungen  überein: 
die  Druekfestlgkeit  des  Koks  nimmt  auch  da 
noch  wesentlich  zu,  wo  Fett-  und  FlanunkolilOD 
miteinander  gemisclit  werden.    Inwieweit  diese 


Ergebnisse  der  PrOfung  von  xwsi  Kokasart«B  auf  Drnckfnstigksit. 


B«i)uirkiias*ii 


Xurl  «riKT  liiTiiu*sro4cbiiitleiie 
WArf«!  der  Sorir  I  vou  ci«« 
H  rm  KuDienlAngi'  «riirtni  >o 
•urk  rltalv,  dal)  ^tliW-ki-  «bllcUn. 
•Ic  wurdvn  dabcr  iiirbt  cci'riitl.  i 


l'rviirn  1,  it,  it  yad  '  wurm 
dtfai  VcrMMli  DMrfc  ftwlv. 
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DrucktVstif^keit  des  Koks  eirzielt  wird,  freht 
hervor  aus  der  beiliegeudeu  Prüfungstatteilc  des 
KSnlgl.  XaterialprOfun^amts,  wonach  «ich  lün 
Mehr  von  17  bis  IS  "jo  cr^i^hm  hat.  Dioser 
Erfolg  tritt  wi«  gfsaj^t  auch  da  noch  oln,  wo 
Fett-  und  Ma^rt'rkoiile  miteinander  gemischt 
werden,  und  nur  bei  ausge.sprocliener  Magericolüe 
iHt  eine  erhöhte  Druckfestiglceit  nioht  zu  er- 
reichen. 

Ich  bin  auch-  fest  Überzeugt^  daß  vielfach 

iJn«  >tark(>  Atipbltihiii  der  gestampften  Kohl-', 
wodurch  dan  Mauerwerli  der  Kuiuöfeu  leicht 
besehsdigt  vrird,  durdi  Zmatz  rm  Giehtstaab 
vrrhindert  wird.  <ln  tliosp  Er.srlh-irmni:  liri  <len- 
JcuigvQ  VVerlcen,  die  das  Verfahren  aufgeuommen 
haben,  nicht  aufgetreten  Ist. 


Das  V'ertnliren  selbst  bietet  keinerlei  Sehwicrig- 
keiteu  da,  wo  t^tampfwcrke  vorluiudeu  «iud;  e* 
braucht  nur  der  Gichtstaub  beim  Elnbrinp*"n  der 
Kolüe  in  das  Stampfwerk  entsprechend  unter  die 
Kohle  gemischt  zu  werden.  In  der  Kegel  wird 
der  (ficiit  staub  gesiebt  und  werden  die  gc«)bercn 
Teile  mit  den  £ncen  wieder  iu  den  Hochofen 
gehrni'lit.  I>a8  von  Hrn.  Atierbnrb  nng^^ebene 
tjuantuni  von  7  **^o  ist  nach  meinen  Ertahrungeu 
richtig.  Eine  8chftdig«Dd6  Wirlcung  tritt  viel- 
Iwht  <\!\  auf,  wo  besonilorrr  Wert  auf  tlii-  G.- 
winnung  von  Nebenprodukten  gelegt  wird,  da 
diese  letzteren  bis  zu  einem  gewissen  Oradc 
vermindert  werden;  wo  ab  r  Nebenjirodukte  nicht 
gewonnen  werden,  entspricht  der  Vorteil  den 
von  Hill.  Att«rlMieh  «agestellten  Berechnungen. 


Zuschriften  an  die  RedaktiQn. 
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Einiges  aber  das  Zemendereii.* 


Duroh  die  Kritik  Ledeburs  in  der  Ausgabe 

vom  In.  lannar  VWi  der  Zeitschriri  ,S(ahl  und 
Eisea'  (Seite  T2)  Uber  meine  Arbeit  .das  Zenien» 
tieren  des  Stahls"  fUhle  ioh  mich  TeranlaOt, 
auf  die  dort  orliobenon  \'orwürfo  zu  antworten. 
Zunächst  bin  ioh  sehr  erstaunt,  daß  Ledebur 
meine  Arbeit  nach  einem  Auitzug  ttearteilt  hat 
und  nicht  nach  dem  Urtext  in  dein  „Bulletin 
de  la  Sooir-t«''  des  Ingenieurs  civiIh  do  France''. 
Auf  die  erhobenen  drei  kritiscben  Romerkiingon 
sei  esgestntlot,  der  l{i'ilio  nach  zu  unlworten. 

I.  Ledebur  iii;i<  ht  mir  zuerst  <len  Vorwurf, 
inicli  nur  der  Motallugrupbie  als  Hilfsmittol 
fUr  die  Untersuchung  bedient  zu  hoben.  Leider 
rllhrt  dieser  VofAvurf  von  einer  Xi'  lttiirnfung  dos 
Urtoxtoä  her;  soiwt  hUtto  Ledebur  bemerken 
mOssen,  dafi  fiufleist  genaue  ohemische  Analysen 
angefertigt  worden  sind,  nin  iiaim-ntlicli  don 
EinHuÜ  deti  Zemeutiercus  auf  die  Hübe  doä  Kohlen- 
stoffs der  Ruberen  Schichten  zu  bestimmen.  Was 
die  Vorwcndimij  der  «^lieniix lien  Atia!\sc  an- 
belangt, um  die  üeschwiudigkei  t  dos  Ein- 
dringens des  Kohlenstoffs  zu  ermitteln,  so  Icann 
ich  den  Nutzen  davon  nieht  einsehen.  Vom 
Standpunkt  der  Praxis  aus  —  worauf  das  Lcj^eu 
der  Abhandlung  hatte  leicht  hinweisen  mllsnen 
wollte  ich  die  versrbiedeno  Stärke  der  gekohlton 
Scbiclit  bei  den  oinzelnon  Slählon  bestimmon. 
Es  ist  dies  ein  Punkt  von  größtor  Wichtigkeit 

•  In<lem  wir  die  vorsielienilo  Zuschrift  /.um 
Abdruck  bringen,  mUi««ieu  wir  mit  Bedauern  fest- 
stellen, dait  der  Gesundheitszustand  des  Hm.  Geh. 

l'oruTats  Lrilelitir  /ur/oit  ilnn  nnlil  irc<tatto<, 
uut  die  Ausführungen  zu  antworten.    Dtr  llrj. 


nioht  fUr  die  HersteUung  yon  Zementstahl,  son- 

•  Icrn  nir  das  in  der  Praxis  so  häufige  \''^rfnliren, 
ein  Stück,  duroh  Zemeotiereu  oborilttclilich  zu 
hlrten,  wihrend  der  Kern  seinen  niedrigen  Kohlen- 
stoffgeliidt  IioibohSIt. 

2.  Der  vuu  Ledebur  ebenfalls  aogeltihrte  Ver- 
duch  Saniters  steht  IceinesAdls  fm  Gegensatz  zu 
dem  erhaltenen  Ergelmis,  ilaß  die  Gesobwindigkeit 
des  Ein<lringens  gleirbbicibead  ist,  wenn  der  an- 
fiinglteho  KohlenstofTgehalt  von  0  bis  0,5  v.  H. 
schwankt.    Es  ist  dies  also  kein  Wi*lers]>rii<  ii. 

^.  D(»r  einzige  interessante  Vorwurf  botrifft 
die  Kritik  Uber  die  vorsehiodono  Art  der  Auf- 
fassung des  Zementien'organges.  Ledebur  stellt 
die  Bobnni>tung  auf,  daß  der  Kohlenst<)ff  da.« 
Zomon tieren  bewirke.  Ich  glaube  Jedoch  er- 
wiesen zu  haben,  daß  in  der  Praxis  stets  entweder 
eine  Cyun-  oder  andere  Krililen^tiifTvorhindiint.' 
der  Vennitller  ist,  und  bin  ich  sogar  der  .Vn- 
sicht,.  dafi  der  Kohlenstoff  allein  nicht  zemen- 
tiert. Die  Versuche  vnn  Marguoritte,  Roberts- 
Austen  u.  a.  sind  mir  gor  wohl  bekannt,  doch 
halte  ioh  das  Zementieren  durch  Diamant  im 
WasserstiifTstrom  nicht  fUr  einen  ausreichenden 
Beweis,  indem  Wasserstoff  in  der  Tat  nioht  der 
gewünschte  untätige  Körper  ist  VerschieA«« 
(iclohrto  haben  betont,  daß  bei  diesen  Vecsuehen 
ein  Zcnii'Tit ii*rcn  nur  dann  eingetreten  sei,  wenn 
eine  Beriiiirung  mit  dem  Kuhlenstoff  stnttgefusden 
habe.  Ich  bin  der  Ansieht,  daß  im  luftleersD 
Raum  gearbeitet  wenlen  tiinti;  die  vollkommen 
roino  Zuckerkuhle  war  in  der  geiieizton  Köbre 
rings  um  den  Stahl  dicht  geworden,  derart,  dal! 

die  P.nrülininir  rii?»gli(*hsf  vollkommen  war.  ynf]] 
2-4stUndiger  Erhitzung  zeigten  sich  keine  Spuren 
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von  KoMnnir,  weder  unter  ciom  Kfikru^knii,  ri<.(!i 
<lurüü  dio  c-hdmiisohe  Analyse.  Ledebur  wirft  mir 
weiterfam  vor,  mein«  Vsnuohe  nur  auf  4  Stunden 
ausgedehnt  zu  haben.  Ich  bedauere  vun  neuem, 
daß  meine  Ururbeit  nicht  gelesen  wurde,  denn  sonst 
bStte  I^dnbur  sehen  müssen,  daft  die  Verauohe  an 
■ich  gnr  nicht  beschrieben  sind  und  daß  icli  nur 
vom  Stundpunkt  der  Pra.xis  aus  mein  ?>gebnis 
ungeruitri  habe;  letzteres  ist  Übrigens  durch  imdoro 
neuere  Verauohe,  beeonden  die  von  Leoiurme, 
beffHtitrt  worden. 

Bei  einem  praktischen  Versuche,  der  30Ü  Stun- 
den bei  einer  Temperatnr  von  tOOO  Grad  dauerte, 
erreichte  ich  mit  Zurkprkohlo  mir  eiti  "i  mm 
tiefes  Eindringen  dot$  Kublenstotf» ;  den  Urund 
dafür  meme  ich  der  geringen  Meng^  der  in  der 
Kohle  entlialtpnon  Asflip  l'ntor  donsoll'i'n 

Bedingungen  hulte  man  mit  Holzkohle,  der  Bu- 
ryamkarbonat  beigemischt  war,  20  mm  erhalten. 

Diü  Versuche  Ledeburs  sind  keineswegs  beweis- 
kräftig und  man  wird  aus  ihnen  nicht  schlieüen 
kSnaen,  dafl  der  Kohlenstoff  alleih  xementiert. 
In  den  rooi>tnn  I^^nllon  genügt  der  Aschengehalt 
der  Terwendoten  Kohle,  um  das  Zementieren  als 
durch  eine  Cyanvorbindung  erfolgt  zu  erklären. 
In  einem  einzigen  Fall  he.stand  die  Asche  der 
Zuckerkohlf»  nur  aiLS  fast  roinoni  Ei«^onoxyd.  In 
diesem  Kalle  aber  konnton  sehr  wohl  den  ProxeQ 
fördernde  Beetandteile  aus  (tor  Verpackung  in 
Wirksamkeit  treten. 


Trli  ersui-lic  ilaher  Le<leliiir,  im  Inftlor'ron  I?aum 
in  Gegenwart  von  voUstäudig  reiner  Zuckcrkohle 
einen  längeren  Zementierrersnt^h  aoxnstellen. 

4.  Ich  weiß  nii  lit.  'sl.  ii  Ii  .  ine  Stelle  des 
deutschen  Textes  richtig  vorstunden  liabe,  in  der 
man  mir  zuschreibt,  go^^agt  zu  haben:  „wird  die 
Tomporatur  noch  mehr  gcsuviri  rt,  so  tritt  sogar 
eine  Eutkohlung  des  Kisens  ein".  Wo  man  eine 
derartig«  ßflhuuptung  in  dem  Text  meiner  Ver- 
OfTentlichung  hat  finden  können,  ist  mir  nicht  klar« 

In  kurzen  Worten  untwortoto  ich  auf  *lio 
Kritik  von  Professor  Ledebur  folgondermallen: 

1.  Ich  bedauere  lobhaft,  daß  meine  Arbeit 
ni("ht  im  rrtoxt  beurteilt  wnrili\  sonst  würde  man 
gesehen  haben,  daß  ich  midi  an  passender  Stollo 
der  ehemisc^n  Anal}rse  bedient  habe. 

2.  Der  Versuch  Saniters  konnte  ktMtir>':wegs 
dem  Schluß  meiner  Untersuchungen  wider- 
spredien,  irilmlioh  dafi  der  anflingliohe  Kohlen» 
stofffchalt  dos  Stahls  kcinoti  I'in(Iuf>  uof  «iio  (In- 
schwindigkeit  des  Eindringens  des  Kohlenstufls 
attsQbt,  wenigstens  bis  zu  (^«Jjlb  C. 

8.  Die  Versuche  Ledeburs  sind  nicht  unter 
solchen  Bedingungen  angestellt  word^,  daß  die 
Hehaupiung,  dio  Zementierungserfolge  wtlrden 
durch  den  Kohlenstoff  veranlaßt,  dadurch  b^ 
gründet  \\'\v<\. 

4.  Man  hat  eine  Behauptung  aufgestellt,  die 
in  dun  nrsprllngliehen  Text  meiner  VerVffentr 
liehung  nicht  vorhanden  ist.         L,  GuäUt, 


Elektrischer  Antrieb  von  WalzenstraOen  im  Wettbewerb 
mit  DampfioMschinen  -  Antrieb. 


Auf  die  Aenfiemngen  des  Hm.  Weideneder 

in  Nr.  6  S.  344  dieser  Zeitschrift  habe  ich  folgen- 
des zu  erwidern:  Ks  iiiU  mi«-h  iiife rc-isioH,  rms 
diesen  Entgegnungen  /.u  entnehmen,  ikd»  ich  nüch 
in  meinen  Zahlen  geirrt  haben  mU.sso,  weil  diese 
aus  der  I'raxis  ontnnmmenon  Zahlon  nicht  mit 
den  von  Hrn.  Weideneder  berechneten  in  Ueber- 
wnstimmimg  su  bringen  sind. 

Hr.  Weideneder  henfitipt  aiuh  ninhträglich 
noch  für  den  Antrieb  einer  Dampfreversiermaschine 
16  Comwallkessel  zu  je  100  qm,  ganz  gleichgültig 
ob  fiie  mir  mlor  ohnt'  KotKK'iisadiiii  luior  sipn.>-tiger 
Einrichtung  für  Dompferspurnis  ausgebaut  ist, 
also  ob  sie  zu  den  sogenannten  Dampffresaern, 
oder  zu  ökonomisch  arbeitenden  Mast^hinon  gehört, 
wenn  die  Straile  1200  t  |)er  24  Stund,  ansblooken 
seil;  anf  das  Walzprogramm  kommt  es  dabei  wohl 
nioht  an.  Das  sogt  genug. 

Ferner  ist  Ilr.  Weideneder  anscheinend  der 
Ansicht,  daß,  wenn  das  Walzprogrumm  dururt 


beschaffen  ist,  daß  zwei  Blo<;kst raßen  zur  Be- 
wiiltigrimg  deK.selben  erfordcHich  sind,  und  diese 
jetzt  zuiullig  mit  Dampf  nneotriobon  worden, 
seine  elektrisch  angetriebene  HIockstraße  allein 
die  Leistung  der  beiden  vorhandenen  BloekstraSen 
Ubemehmni  \\  it  I,  Diopo  Ansicht  richtet  sich 
selbst,  und  modite  ich  meine  Zeit  für  eine  Dis- 
kussion Uber  diesen  Punkt  nicht  opfern. 

Paf.  t\-,  fornor  stalinnäre  Dampfkossolanlagon 
gibt,  welche  20  kg  f.  d.  4m  HoizÜücbe  verdampfen, 
beatweille  ich  durchaus  nicht;  ob  es  aber  Zweck 
hat,  eine  Dumjjfkes-^cliiiil.itro,  wclc  ho  in  Wostfolon 
X.  B.  stellt  und  mit  guten  Kohlen  25  kg  vordampft, 
mit  einer  solchen,  die  an  der  Saar  aufgestellt 
ist  und  normal  nur  20  kg  verdampft,  zu  ver- 
gleichen, überlasse  ich  dem  Urteil  der  Herren 
Pachgenussen. 

Vaiklingen  a.  d.  Saar,  den  22.  MUrz  im 
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26.  SAtfi,  Nr.  8. 


Kupolot'enhühe  und  Koksvcrbraucli. 

V»»n  K.  Fr<!y»aj;,  ZivUin^iuiiciir  in  Ht!i'liM,  UiUlviuUrpkt^ii*  8.1». 


I  I  '  1'  Koksvorhraiiili  liriiii  Si-litiirlz*-ii  viiii 
'  Jiohciiwsn  im  Kupolofen  von  Ucr  Hfthe  des 
Si'hachteK  ItFKMtillulU  wird,  iüt  allimncin  hekaiint : 
nlx-r  «lin'kte  VorjrlvH'hüxnliii-n  in  dii-si  r  Itii-Iilmiv' 
sliiil  st'lti'ii  vcröffi'iitlicht  uonli'ii.  Irli  liattc 
nun  I  M'l<"<ri'nlh'it.  In-i  dem  l  inliau  von  vurhiuKli-ncn 
<)<'tVn  irt'iiaii  ri*st'/.u>«tolli'ji.  wt-U-licr  Atit<'il  am, 
Krfoljri-  tlt-r  ;rW''li  ri  ii  Srlini  li[!i<";lif>  nnil  wi-lcln-r 
ilfr  lM>:«s(>i-i'ti  \\  iniizutiilirnn^'  iinil  Vnlticnuuu}; 
ziiJ!ii!«rhr<Mlion  war.  und  inSctltr  (Ue  bctn'ffenden 
Zahl' n  liii  riiiit  ticr  noftVnMii'likcif  iilMT^rt-lifii. 

im  .ialiri'  1!>()2  wiiriU'  icli  «lurcli  tl<;ii  M'hv 
holira  Koksverbrancli  veranlaßt,  an  di^n  ('iiibaii 
von  zwii  'iltiiiii  im  .falm'  IXT'J  rrliauli-n 
Kri^raröfi-u  lirranziitrotcii.  Itfvor  <lit>s  iuJes 
insehali,  «rsiichtft  leh  xnmt  iM*^  IHHfdmIftH«'. 
mit  ticn  Offin,  wie  sie  wanii.  -iiar-mn-r  zn 
arb«itHn.  IH<>h  liatti'  auch  einten  nit-lit  uiibMleii- 
tftmlon  Rrfnlff.  ahnr  iinoKrhiii  branrhto  ri(*r 
Ott-n  A  in  is  SclimRlxta^*-n  Inr  'iiio  t  \cr- 
>«chmolKt>neH  KnbeiKPn  noch  17.3  "/»  uii«!  \U-r 
<)f»«n  11  in  SO  Sclimi-lztairrn  filr  '24«  I  v«>r- 
srlimnlzt'iifs  Itcilii-im-n  nin  Ii  1  7.<;"  oKokii.  t>>'r(  >t"t'n  A 
liatlc  1  in  lirlitcn  Srliai-litdun-hnit'ssiT  und  W.iVA  m 
liclitf  St  iia«  liiliölic.  Kr  liatt«'  vor  dem  l'iuliau 
30  Jahn-  unnutt-rliiot-lirn  t:'ltrlicl>  filuf  Iiis  «imsIik 
Stiindi-n  p'ficliinolzcii  hih!  hatte  kfini-n  |{<si'r\f- 
•>fnu  HfUeii  Kifh  p'halit.  |)i»'s»'r  OtVii  wurdi- 
iinn  in  «l«r  AVcIm«  am^lAuL  daft  er  xucmt  um 
•2  '  i  in  erhöht  und  ilann  \v«  itt  r  Iti-tridn  n  wurdi-. 
Inxwisclitfii  wuitli'  Hellen  ihiu  ein  m>uer  holiur 
Ofen  aatirPDtclIt,  nach  d«!*m«n  Inhrtrirbfwtznni; 
l)Ci  dtuii  alten  itfen  Wimizutlihruntr.  I>iisen  und 
dni(  rHVnfutter  in  d«;r  .Sclim(flzzone  nm  ber- 
^ft^Wt  wnnlnu. 

|»er  ;i!tr  (Ifen  (rfnfr  mit  hiilier  frezop-nem 
Sdiaclit  M'cliK  TafKO  und  schmolz.  l!iiN4  t  lioh- 
i'lnen  mit  13.8*/o  Koksvirhraurli.  Boido  fVft^n, 
welche  nun  nioderinsi4Tt  waren.  sehin<dz*-n  darauf 
all  wechselnd  in  wivha  'l't^sftn  24ß  t  mit  8,87 


Kiikx.  Die  Srhmi-lzdaner  war  früher  fünf  bis  seeht« 
Stunden,  ajuAter  war  bei  gh'iehor  l>ro«lukt)on 
etwa  eine  halbe  Stunde  (rerinjrer.  jrenane  Auf- 
zeiehnnnp'n  dariilü  r  In!»  n  nicht  statlp»fundon, 
S|>ilter  sliej.'  der  Koksverliraneli  um  etwa  '  i"«. 

Kin  zweiter  Ofen  U  von  denselben  Al>- 
niessun^''en  \^ie  Ofen  A.  alter  mit  einer  Schacht- 
höhe von  3.S  ni,  wurde  zncr>;t  um  2  ni  erhöht 
und  dauii  wurde  «lie  Ztisteihui^t  erneuert.  l>ii- 
Ver^letchMftiten  ixd  dt««<^m  tifen  waren  zwei 
Monate  des  re;relmilf(iirt'ii  Bpfrieiie>i.  Itn  nii  ilriiren 
Ofen  waren  in  öO  »SehmelzUkgen  hei  durchschnitt- 
Hell  tfljrlit^b  l.H  t  SAbmelznnir  lT.6*/o  Kok« 
liranrlit.  iiarli  i  i  liöhteui  Si  hachi  sehmolx  der 
Ofen  'i(>  Tiijfv  ian^  durcliscbnittlich  Ki.'i  t  uiit 
14.7*/«  nnd  mit  erhBhtem  Schätzt  und  neuer 
Zustellun>r  .schmolz  er  in  öO  Ta;:en  7  74  t  mit 
einuui  Koksverbrauch  von  W^h^j^.  Tier  von 
der  Firma  Krt^ar  A  lhs«en,  Hannover, 
welchi-  die  Zi  it  liMun)C<«n  jreliefert  halte,  g^aran- 
tiert«  \'erl)rauch  von  7  "/o  Setzkoki»  konnte 
«war  innetrehalten  weiih-n.  der  Betrieh  verlang^te 
aber  doch  etwas  mehr  Koks.  Zum  \'4'r;rleich 
sei  noch  ein  dritti-r  Ofen''  innlint.  welchen 
ich  frülur  für  andere  X'erJiilltiiisse  nach  deui 
System  (irrölnor  A  Hrpf  ausureffihrt  hatte. 
|i«'r><elbe  konnte  we<rcti  v.irhandener  !> mlii  likriten 
nicht  H«>  jjooli  aus^refiihrt  wenleu  als  es  wiinscheiu- 
w«Tt  war,  nnd  dealialb  atellte  Rieh  auch  seb 
K'ik«VTTlirrttrc!i  \  >  rliäU lü^mfdiiir  li"ch.  Dieser 
Ofen  hatte  ().!'  m  i  Mirchniesser  und  4,7  in  lichbe 
Sc}ia«hthffhe,  ein  Fa«Nim^v«nnA|fen  von  .127ö  kfr 
flfiHsi^em  Kisen.  eine  stiiihnidi.'  l.risfuuj«-  von 
3500  k^  uml  (»rauchte  hei  einer  Sciiiiielzun^  von 
11  t  l.S«/o  KokK.  Wenn  man  die  HShe  de« 
Koheisenhades  im  Schachte  in  Abzutr  brinfrt.  mn 
die  Schachthßho  diese«  Ufen»  mit  der  des  Krigar- 
Afenn  zu  versrletohea,  so  blicht  eine  wirkMune 
Scli.'ir|irli>ilii'  \on  vier  Meter.  IHo  Oefeji  bieten 
folgumie  Vergleichflxahlen: 


Mil  «iMr 


SrhaclitdiirchmcHürr  d«Ni  Ofens  .  .  .  Meter 
Höhe  ,       ,     .  .  .  n 

BeobavJitttn^seik,     .....  .  8ehmcizta|{e 

Oflachmob»nM  Koheinen  Tonnen 

DurcbHcbnlttlicho  Sebinelicuit;^  f ■  d .  Tn  ^  ^ 
Koluverbraneh  hn  jcanxen     ....  Prozent 

davon  KilllkokH   „ 

davon  S<-t/kiiks  


l 

.t,OH 
18 
580 

37,1 
1T.3 
2  2 

iF»j 


Mit  den  Kiik^inettiren,  welcln-  v  on  ili  ii  K<iii- 
struktcuri'n  des  Kuiioiofeiiä  nachgewiesen  werden, 
arbeitet  man  narh  m«inen  Erfahruii(ron  tin  He- 
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1M,4 

»5,5 
I  .'I.H 

l,X 

12.0 
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■lil  MIHrr 

«toOuf 
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5,8 
I  50 
774 

15,5 
11.5 
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0.9 
4.0 
25 
275 

!1,0 

4,0 
9,0 


triebe  niemals,  sondern  man  setzt  immer  etwaa 
mehr  Kukä,  um  .sicher  zu  gehen  und  heiiieret 
Eiaen  zu  haben. 
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yiittfUuHiffii  an»  ihr  (lie/Jrrfi/irti.rnc. 


Htnhl  iiikI  Kihcii.  4KI 


Wenn  wir  aiis  v<M'slt>|iiMi(l«T  >{alil*'nri-ih4'  ilii- 
gciM^'iietfii  Kolj:i;niu^4!n  zu'licii  wulieii.  m  iuÜ9tK4-u 
wtr  li0rilp.k«lAhtf|^!n,  daß  Faitkokx  (iml  Kpixkitle» 
in  ilin-r  Wirivimcr  nii'lif  si'liarf  uftn'nnt  wrril.'n 
küiinüii.  Ki-sleixT  hkII  Ofen  rrwüriiicii  iintl 
In  (l^it  iVharniiKnmstanil  vnnntKPii:  wini 
ali»»r  iiu'isti  11^  ;in'-h  nin'li  zum  Sclunil-^cii  »lor 
eretcn  .Sätzc  iM-itraj^i-n.  Aiih  iHokciu  (>niuilt>  iiiuii 
man  die  in  (>in«r  Hitzo  odttr  an  pincm  TaiKv 
tri'HrhmnIzeiK'  GcftA  in  t  r  o  h  i*  i  s  c  n  in  >■  ii  <■  In 
Betracht  zielien:  man  winl  dann  tindi'u.  ilali  m 
innirlicli  Ut,  nnt<>r  ttotui  glolebt^n  WrbflUniiiN«n 
iM-i  Htark*-ii  UOmen  den  Kokm'orbrancb  etwa« 
hcralizuziclifii. 

Nehiiii'U  wir  luiii  an,  tlal5  in  luiscn'r  N'i-r- 
suchaivibo  (l«r  Pütlkuk^  wirklicJi  nar  dazu  ^i-- 
dient    liiltl«'.    Hill  HvhHrruii^H/.ustAnd  d«« 

Ofeuii  l)i-rzuHti-U4!U,  hu  zui^eu  di«.*  auf  ZoiU-  H 
«mittettrn  Mt^ni^f^tt  Setxkoks  foI|n*i4iw:  THv 
Krij^ariifpii  A  ttml  H  InIxMi  mit  nltm-  Ztisti  llunj.' 
Uei  v'm-  vorsi'hicdf'iit'ii  Sohachthöüi'n  und  mit 


Mitteilungea  aus 

(t  i  <■  II  <>  r  <'  i  II  II  t  i  y.  c  n. 

II.  Formerei. 
irartMiHM«  «M  «Ich»  na.) 

I.   MimIcIIiv      \'ini    [iili  i  .  -i-'i'    ihl    ilir  AllWeililuil)^ 

iialfirliflKT  -MikIcIU  hi  ili  r  Kimst^'u  iiiTci.  Orj^aniNrhc 
(i<.»||ri'll8tÄn<l<'.  w  >  l(  lic  li'ii'lil  \  i'rkohli'ii.  -ii)  /.  1!. 
BUtUff,  Blati-ii  i'twa  vuii  der  Tpirliroi«e,  DiHUdii  und 


tieritM'h«'  Modell«',  wi«*  Koptillen  inid  diTgli'icbon, 
«■«•rdt-n  direkt  mit  cinom  Hn-i  von  <li|>H  und  '/icu''  '- 
ou'hl  um^HHcii  und  nnidi  dem  Trorkm'n  <li -ihi'UM'n 
durrh  Erhitzen  verkohlt.  r>ii  K^ihli'  i»(  ^i  lu-  li'irht 
durch  (lineiniiti'chcn  mit  Ktarken  NaiIcIh  iiiitl  tlint-iii- 
blaarn  mit  (>innm  Handld«iiehAl|r  /u  cntforiicn.  Will 
man  x.  B.  ein  Ziericrpfüli  mit  einem  HluinenKirauK  aIh 
formen,  m  wird  da»  Modell  ilt-K  (ierüBes  und  der 
■llrkima  Zweig«  aiu  Wm*1m  hergmtellt,  wUucad 
aatilrliehe  Blltter,  BMles  oder  FrfleM«  den  abrigon 


neuer  Ziisfrllnntr  M  zuei  verstdiit^denen  Scliaeht- 

liöln^ii  jfoarlii'itet,  uud  ««r^alieu  fnliftmileii  V«r- 
brauoh  an  St^Ukoks: 

Sehaehtlu  lir  c|.  or.-nit  Meter     9,08  fl^     ft,t6  6^ 

Verbraiieh    an  Setzkokx 

l>ei  «1er  alten  /uxtellun^  «'«  18       12  II 

Itei  der  iiouon /liHtellung  ««»  —  H.O" 

Die  Erlidhiuig  de«  Oftsm  vo»  H,()d  auf  i'>,8  ui 
j^ab  aluo  einen  (veirlnn  von  4,1*/«  und  die  Ver- 

liessernn;.'  iI«m-  y^nstcllnnfr  nur  ntw.n  (icwinn  von 
3,5*/«  bei  dem  r>,8  m  hohen  iiiul  vou  3,93  *'/o 
liei  d«m  ni  Itoben  Ofon:  Manche  Knnstruk» 
teoTB  iiiat-lu>n  die  Sohachtliöh«-  dos  KupolofenH 

von  s«'inein  hurchnipssor  abhfltiiriir.  Snch  mfini-r 
Erfahruu;:  ist  dies  bei  den  »reln  iUn  hlicluu  Uurch- 
niessern  viin  0.7  h\n  1.3  iii  iiwht  richtig,  und 
ich  hin  iil>rrzeiifft.  daß  dicsi-  i  »cfi-ii  Ms  zu  in 
Scharlitliöh«'  bifKHer  Hrheiten  weni«n,  als  .solche 
von  fperiniri^ror  H5be.  Die  rontehenden  Erleb- 
nisse zeij,"'"  wonigstens  reclif  hiMiirrkhar*'  Er- 
dliAruiHse.  sobald  ein  nietlriger  Ofen  erhöht  wird. 

der  Gießereipraxis. 

Teil  bilden.  Dos  WacIm  ttirltt  beim  AttaiMdiiiieiiten 
durcb  die  apRtere  RinguMlFnang  •««.  Die  FermnuMe 
niMl  nur  necli  dem  Trocknen  und  Rrbitson  mrAi  tein, 

woil  «>in  l.urtRteehtm  mit  RAeki*leht  anf  die  Wrlrlihelt 
der  MoilcIIr       hl  tnnlich  i«t. 

■-!.  1 1 1  I  1 1  1 1  II  it  tr  der  Kerne.  Kerne  «uh  .*>nnd 
\\  >  ri|cn  lii'i  k  Iciui  i  i  ii  A  lini>':<-<uiii,'(  ri  und  reiiixv  riixirixchiM- 
<<«'>>iAlt  AuF  KormmaHi-hinen  iK-kaniiter  Komttruktiun 
hertfCHtelll.  ZyliiidriMebe  Kerne  mit  ViirK|)riiii);en  oder 
KiiiMehmlriin;;en  wenlen  ce«<*linlieli  von  linnd  im 
/neitt-ili^en  Kernkaiiti-n  ^emnelit.  Zur  .\nferti>;im); 
de«  in  Abbildung  4  durgentellteu  Krrnea  wird  ein 
nne  zwei  Hilfton  boHtehender  Meititing-  oder  Ctufieiaen- 
maatel  A  in  die  Ki>rnkHHienliiiirt«-a  l(  eiii<;eles;t,  uml 
diene  wenlen  it(>«laiiii  imeh  entH|*rerliendeiii  /uMaiiimeii- 
k Iiiiii iiK' rii  ji ii fi,-<'Mti'l It  iiiiil  iiiilrr  l\inln^c  '-iiii'«  Kittell- 
«t»ln»  wir«!  der  Kern  i'iiiL;i"-iMni|ift,  \v(il»ei  zuletzt 
«liin  h  Kinfeblaifeii  und  11*1  Miiri/i<  hm  eine«  Iaii^imi 
t>rahtHtiftei«  für  Luft  ;;et*or;:i  »iril,  li<<r  KernkaMleii 
wird  nun  bori/«mtal  pdeg^t,  »ein  Olierieil  ab;fehulien 
nad  Modann  die  obere  Jiftlfti>  de«  Maiitehi  A  gelockert 
«nd  abgenommea.  Bei  C  nnd  D  iat  der  Sund  teil- 
weiee  ahgeriioen,  daher  wird  nacheinander  an  lieiden 
Htellen  ein  halbsylindrische«  HohplKItchen  E  fln);ele);t 
und  der  Sand  naeb  dcniHelben  glatt(;e»tricben.  I>ie 
obere  Halfli-  ileH  KeriikaHteiix  wird  nun  wii^der  auf- 
iriH'i/t  iiiiil  iiaili  dem  Weiidni  iiiid  Alilulirii  ihr 
andern  iiiiirte  Mini  auch  «ler  zweite  i'eil  (iew  .\lant«)iH  A 
we^Kenumnien  und  der  Kern  wie  frfiher  narbjreliei»Hert. 
bin  Jun^fe  ferti^ft  in  der  Stunde  10  liio  l.*)  Holeher 
Kerne  an.  .Solche  und  ähnliche  Kam«  mit  ebener 
Symmetrietiiebe  kdnnen  flbrifena  anf  CreBform» 
nwaditnen  bergeatellt  werden,  wie  weiter  »nlea  noeb 
erwSbnt  werden  soll. 

.\urh  gekrilinmte  K«'rnü  wenlen  im  zweiteiligen 
Kii^tiii  licr;,'->Mlillt,  «fiiü  li-t/terer  nach  «-iner  vor- 
balui'-lh  u  S\  iiini.  tnetiüi  lii'  U-iibar  int.  S«i  H.  'iMt 
für  i'iii  llH!iii:;>  liHiiite  mit  Krümmung'  il' r  Ki  riikn-irii 
nach  .\bbildunK  •*>  geteilt.  Die  Herste Uuii;;  «le-  K'  rii< « 
HelliHt  darf  aU  bekamt  (UierKangen  werden. 

Zur  .Vnfertigung  Ton  Kernen  von  krei*ehweifter 
Oller  bauchiger  Form  kdnnen  auch  llAndformmaoehinen 
mit  aeitliciier  Absiebnng  de«  tertikal  geteilten  Kcm- 
kaaten»  Verwendung  fljäen.   Wie  Abbildting  tt  acigt, 
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20.  Jahrg.  Nr.  B. 


laMitpn  »ich  dnhpi  zwei  bin  drei  KernbflrhHon  neben- 
t'inandor  (rlcirbzoitig  bedienen.  N»rh  dem  Auf- 
Mtainpfen  der  Kerne  wird  die  Verbindunjr  der  Kern- 
büi-bitonhSlften  gelöst,  und  dieaelbon  werden  nieeha- 


AhhililuiiK  Ki-rnkiitlrn, 


niach  naeh  beiden  Seiten  au8oinander(;ezo<;cn,  i*o  daS 
die  Kerne  frei  nteben  bleiben.  Dnxu  haben  die 
TiHi'hplatten,  auf  welclien  die  KernbflrhHenteile  fest- 
^fesehraubt  «inil.  auf  ibrer  l'nterseite  Sehrauben- 
iiuittem.  die  durch  eine  Hehraubenspindel  mit  ent- 
>fetrenf;e»ctzt  penrhnittenen  de  winden  von  der  Hand- 
kurbel aus  veraehoben  werden.  .Stündlieh  »nllen  »ieh 
auf  diewer  Ma^rhine  12  bin  20  Kerne  je  nach  der 
(<r5Re  für  jede  einzelne  KornbQehHC!  herHtellen  laNnen. 

(irobe  Lehnikerne,  wie  z.  H.  für  Köhren,  werden 
dureb  Prehen  («ehabloniert.  Zur  |)rebun)j  der  Kern- 
Hpindeln  benutzt  man  auch  den  elektrimehen  Antrieb. 
Kin  kleiner  Elektromotor  wir«!  unter  der  llüttennohle 
vor  der  Drehbank  auf);eHtellt  und  treibt  dureh  Zahn- 
rad- und  KiemenQberKetzun^;  eine  Seheibe  vor  der 
Drebbank,  welebe  einer  /weiten,  auf  dem  Kntle  der 
Korn^|iiiidel  auf^eHetzten  .Scheibe  jfej;enüben«teht. 
lüt  .\  (Abbildung;  7)  die  vom  Kiemen  nngt'triebene 
Scheibe,  so  benitzt  sie  einen  radial  angesetzten 
Bolzen  B,  welcher  bei  der  Umdrehung  gegen  den  von 
der  Seheibe  C  auf  der  Komitpindel  vorstehenden 
Zapfen  D  drückt  und  ho  die  Kernitpindel  bewogt. 
.Jede  Drebbunk   erbält   ihren   eigenen  AntriebHtnotor. 

Bei  Mulfenrohrrn  bezw.  auch  bei  Säulen  kann  der 
Kern  für  die  Muffe  oiler  für  den  Siiulenkopf  im  zwei- 
teilii;en  Kernka«ten  auH  Sand  für  nieh  horgentellt 
werden  oder  er  wird  gleichzeitig  mit  dem  übrigen 
/ylindritichen  Teile  de«  Köhren-  oder  Silulenkernes 
in  I.ehm  Hchabloniert,  indi-m  ein  eingelegter  Blech- 
Htreifen  A  (Abbildung  K)  die  H|>ätere  LoslÖHung  des 
Muffenkerni'H  behufH  getrennter  KinMetzung  in  die 
Form  ermöglicht. 

Kerne  au»  MaH*e  werden  bekanntlieh  mittels 
Schablone  gezogen.  Schwere  Kerne  die-rr  .\rl  werden 
nicht  durch  /uMammenbinden  beider  für  Hieb  xchnblo- 
nierten  Hälften,  xondern  in  der  N\Vi»e  hergestellt, 
daB  zuerst  aul  der  Zielijdatte  die  ein<'  Hiiiftc  ange- 
fertigt wird  (.\bbildung  U),  in  welche  eine  Htarke  (iuli- 


eiaenplattc  zur  apSteren  Lagerung  und  zum  Fassen 
mit  den  Kranketten  eingelegt  wird.  Die  fertige  Kem- 
hSlftc  wird  getrocknet,  geacbwarzt  und  nachgetrocknet. 
Nun  legt  man  sie,  die  ebene  Fläche  nach  aufwärt», 
mit  den  Enden  der  Platte  auf  zwei  Böcke  und  zieht 
die  zweite  HAlftc  dos  Kernes  direkt  auf  der  en>ten. 
Sodann  wird  der  ganze  Kern  wiedor  getrocknet,  in 
der  zweiten  llAlfte  geHchwArzt  unil  nachgetrocknet. 

Wenn  man  für  eine  Form  vollntändig  in  «ich  ge- 
schloHMene  Kerne  benötigt,  so  macht  da«  Herau»- 
bringen  des  Kerneisons  aus  dem  (iuBstfleke  .Schwierig- 
keiten. Ein  solches  Beispiel  zeigt  dio  Herstellung  von 
Heizolemeuten  oder  Kadiatoren.  Ein  Heizelement 
(.\bbililung  |i)nt  bestellt  bekanntlich  aus  einem  in 
sich  geschlossenen  Hachen  Kohre  mit  kurzen  Rohr- 
ansiitzen  an  beiden  Krümmungen  zur  Verbindung  mit 
dorn  Nachbarelemont.  Diese  Verbindung  erfolgt  durch 
Doppolnippel  A  (Abbildung  10 b)  mit  entgegengesetzt 
geschnittenen  (iewinden.  Das  Modell  für  ein  solche« 
Element,  welches  aus  einer  Zinklegierung  besteht, 
wird  im  zweiteiligen  Formkasten  abgeformt.  Nach 
dem  Einstäuben  der  Form  mit  Uraphit  wird  da«  Mo- 
dell zweckmäßig  noch  einmal  in  der  Form  abgedrückt, 
um  dk*  Flächen  rasch  und  genügend  zu  glAtton.  In 
Anbetracht  der  geringen  Höhe  des  halben  Modell» 
können  für  die  Herstellung  der  Form  auch  Preßform- 
maschinen  mit  einseitiger,  nicht  drehbarer  ModcU- 
platte  und  mit  Abhebung  des  Formkastens  bezw. 
auch  solche  doppelte  Formmaschinon  mit  zwei 
hydraulischen  PreBzylindern  sehr  vorteilhaft  gebraucht 
werden.  Auf  den  letzteren  werden  gleichzeitig  (Jbor- 
und  Unterkasten  geformt.  Man  kann  mit  den  ge- 
wöhnlichen eisernen  Formkasten  arbeiten ,  doch 
wendet  man  besser  Scbarnierkaaten  aus  Holz  mit 
Eisenbeschlag  an,  welche  nach  dem  Ablegen  der  fer- 
tigen Formen  von  diesen  abgencunmen  und  zur  Ma- 
schine zurückgebracht  werden.  Wi'il  aber  kastenlose 
Formen  geringe  Festigkeit  haben,  so  wiril  beim  Ab- 
git-ßen  die  F<irm  zweckmäßig  durch  einen  eigenen  tließ- 
korb  geschützt,  wel<-her  nach  dem  Ousse  sogleich  wieder 


AbblldaiiK  6.  HrrnfornnasdilOF. 

abgehidten  und  über  die  nächste  guBfertige  Form  ge- 
streift wird.  .\uf  einer  Doppelformmaschine  können  zwei 
Former  in  der  Stumle  bis  zu  zehn  Formkasten  herstellen. 

Die  -Anfertigung  der  Kerne  geschieht  im  zwei- 
teiligen Kasten.    Jede  Kaatonhälfte  (Abbildung  lOel 
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bat  gwei  danlt  HÜEclimi  B  fatInmMluHid*  «ad  am 

Konizitiit  diT  kiir/on  Kf-rno  I>  für  Hii'  Offfiimitri'n  E 
iiit  aäiiilu'li  tt  hr  ^oriiijj,  üo  dali  man  tii»-Hi'  Kermoilo 


aod  8. 


Abbildaof  ». 


beim  Attdieb<<n  ili>s  Kornes  hun  ilcni  unf;('t<<ilti'n  Kcm- 
kaaton  Mcbt  bescbädi^^i-n  würde.  In  die  eine  Kern- 
hilfto  werden  zwei  atärkero  Drflhte  F  and  U  zur  Frei- 
hallmir  der  LuftkanJUe  einj^elegt  und  durch  eisea 
Dmirt  H  B«r  BUdniiff  eine«  QverkuMlei  TerbaadeR. 
Um  dieee  Drillte  entepreebead  tief  in  den  Kam  afaH 


beMea  m  kSoaea,  bat  der  Kembaetea  die  erforder- 
1f«ben  Efneebnftt«  J,  K  vad  L.    Die  AUeitansr  der 

Luft  nach  niilien  erfoljft  flurcli  4'in»»n  bei  M  «enkrocht 
aufgeseUten  Kanal,  welcher  (iureh  ein  kleine!«  .Mixlell 
•b^efnrmt  wird  und  heiin  Kirile!,'en 
den  Kernen  in  die  >,'uüforti;je  Form 
(A hl.il. 1.  Utel  in  die  Wind|ifeife  X 
unter  flein  F^ingUMe  O  miludct. 
Zur  Aufnahme  dvr  BIAttehen  von 
den  KemeUltsen  werden  Veitie» 
fangen  P  im  Kern  abyeforart,  in- 
dem  im  Kcrnkanten  ent^teebeadn 
VorsprQnge  vor^(>Heh(>n  sind.  Die 
udtigo  f'li'ifitrki-it  kann  nun  der 
Kern  auf  /»lierlci  Art  erhalten. 
Kntweiler  wird  it  aiiH  :ri'wr.hii- 
lichem  FormHande  her^jeHteilt,  und 
ea  wird  ein  eigentlirliet  Kerneii<en, 
daa  aus  vier  Stiben  zu8aninien- 
gcHotzt  ict,  aingaieffc.  Diene  8täl>o 
bectebea  aai  eprOdam,  pboepbor- 
bailigem  GnBeiaen  tob  etwa  8  bin 

4  min  Dicke  und  mflnsen  beim 
Aufkratzen  des  Kernes  aua  dem 
(tuKrttüeke  zerhri.ehen  worden,  waa 
diireh  die  Zähnelunj;  der  StÄho 
(Ahhihluui;  lOil)  erli'i.-htert  wird. 
Auf  diene  Art  bringt  man  nlnn 
die  Kerneiiien  atttekweiae  au»  dem 
UusHe  herauH.  In  anderer  Weise 
kann  man  verfahren,  weaa  fSr 
dea  Kern  ediarfkantiger,  magerer 
Snad  mit  einem  Znaatie  von  LeinAI 
oder  beoondercn  Oeimischongen 
verwendet  wird.  Der  Kern  wird 
in  dieHeiii  Fiillc  ^-iit  ;;i>liraMtit  und 
iüt  dnna.'h  ho  f.'Ht  und  hart,  duli 
er  hei  kleineren  AbnieHHun;,''  M  i.hm' 
jede  ateifo  Einlage  tranaporticrt  und 
verwMidet  werden  luaa,  wlbread 
bei  grOBeren  Abmeaaaagea  dne 
Kerneiecn  aua  einem  Drabt  Ton 

5  mm  SUrke  beeteben  kana,  der 
•irb  nacb  dem  Hemunleben  an« 
dem  fludMtürke  unil  naeh  dem 
(Jeruderiiht.-n  wieder  verwenden 
liilit.  I>iirrli  (Iii'  l'.iim  irkuntr  <ier 
Wiirnic.  «i'lclie  vom  OuBütiieke 
auf  den  Kern  übiTtraffen  wird, 
zerfällt  dieHer  und  der  .Snnd  kann 
leicht  herauHgekrntzt  werden. 
SeibetTeratiadlicb  mufi  dabei  die 
Bindnng  dee  Kwanadee  ia  der 
Form  ao  lange  anbnlten,  bia  daa 
fIflMNige  tliaen  enttarrt  iHt  Ei  soll 
eni"i>;lirh  «ein,  mit  einem  Auw- 
»chu>(«e  von  wenijjer  nl»  !<•  v.  II. 

a  in  arbeiten. 

Mitunter  werden  in  Kerne  auch 
Eben-  oder  StahUtflcko  eingeformt, 
welche  beHtimmt  iiind,  im  fertigen 
(SuUntück  zurückzubleiben.  Die 
Einformnng  einen  Schmierringe« 
in  die  nngeteilte  Oelkammer  ton 
RadbQchsen*  iat  biorfflr  ein  Bei- 
«piel.  Aelter  int  dicfter  Kunitigriff 

in  der  ( ieN<'hoU>;ielierei,   wie  etwa 
dah   l'jrifornien    iIi'm  StolUpic;.-.-!« 
nuH  ScIuveilleiMen  in  den  k.  rn  .|.-r 
•S'hrapnella  oder  daa  Kinformen  ge/abnter  (iulieiMen- 
ringc  in  den  Kern  für  Granaten. 

ä.  Formmaacbinen.  Die  mciaten Konalruktionen 
«ind  beralti  wiedwlioit  baachrieben  worden,  ao  daB 

•  .Stabt  aad  Eiten*  1904  &  529. 
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ft^rirhi  9her  «ff-  WMif  fttuiUinli^ehf  Ihittmtr. 


fe.  Jilbn;.  Nr.  K. 


Iii<>r  liau|>iMi><  lilii  l)  nur  rini);i>  ItciiMTkiinccn  tw  ilirrr 
F.iiitftiluii);  unri  AiiWfiidiini;  folifcn  imöj;<'ii.  Pi.-  Kiii- 
tciliiti^  <l*-r  KorniniiiKvhiiion  kann  iH'kAniitlich  vnii 
iiii-hrfnctK'ii  <frfiiclilH|iuiikti'ii  ■iiHp'licii :  *■>•  cmpHoblt 
Ntrh  jednrh,  «1«  ilryndlAffp  fOr  «lifitelhc  Arlii'iiH- 
Yori^DK  war  Verilittliliinjr  At*  FArinmatfrialii  i<n«ie 
die  Art  nnd  AiialS«nii|;  den  M(><l>  f<  Ht/uhnlfon,  weil 
dann  in  der  Einteiluni;  Raum  ^imi^  lili  llit,  iiin  «urli 
in  <li*r  ZiikiinTt  noch  hinziikoniiiirtulr  MAKchinontTppn 
••inrt-ihfn  zu  künnc^n.    Wir  luiti  rKi-lu-idi'n  «(Aller: 

A.  <ir n»  ni M M c  h  i  n <•  II ,  Ihm  «ch  ln  ii  iIah  Forin- 
lükterial  durch  i^Uiiipfm  vi-nlichtct  »inl.  H.  l'rcIS- 
förni maüchittaB  oBd  (•.  BflttclformmAxchin<>n. 

A.  1.  Fornim Asrhincn  fnr  SchAlilonoiifor- 
1110 r«L  Dm«  Forniiiiaterial  wirtl  nAcli  einem  Modell 
KMtompfl,  «alehcfl  hloK  i>inen  T«il  der  Farm  «rgibt, 
HO  d«6  xnr  Honit«>llunK  <l''r  ifAiiien  Porm  Biitwedrr  d«M 
M<Mlell  oder  der  KonnkAxten  eine  fortMclireltende  liezw. 
drehende  HeweKiHiK  aiiKfahren  niiiK.  Hierher  gehören 
die  ZahnradfonnniaHehineii  bekannter  Kontitritktioii. 

II.  Fo  r  in  in  a»c  hiueu,  bei  welchen  dati  Form- 
uiateriAl  um  ein  TollatSndif «a  Vodflll  |;i>- 
Mtampft  wird: 

].  Dam  Formen  i'rrol|;t  mit  nicht  drehbarer,  ein» 
wütlMr  ModeUpkMe.  Die  Aualöaunic  der  Modelle  «lui 
der  rorm  wird  bewirkt:  •)  durch  AUwben  daaFomi- 
kaatena;  b)  durch  Senken  der  Modellplatt«,  wihreml 
dcT  Forrakaaten  auf  featen  StUntn  lio)r<'n  bleibt ; 
r\  durch  Senken  der  .Modellplatte,  währi  ni!  ilcr  I*i>rm- 
kaMten  auf  einer  Ihircb/.u);|ilAtte  liefen  blfilii.  durch 
heitliehe  Ali/ii  lniiiü:  il'  M  \  ertlkal  geteilten  FornikAHteilH 
(Ma»rhinen  zum  hOrmen  von  Itanchtüpfen,  ( Modi-llober- 
teiU,  powie  verncbieden  j^estalteter  Kerne  nnd  dergl.l; 
et  durch  Abittreifuni;  dea  Formkaatcna  oder  Au«pn>mpn 
der  Form  auh  dein  Keatcn  iKpmformmeanblni'O  fSr 
sjrlindriacbff  Karnol. 

In  dieeer  Orap|)«>  aind  boretto  «ftmUieb«*  Au»* 
ISannfcaarten  enthalten  außer  dem  Absenken  dea  Porm- 
kaatenii.  wai<  nur  l>ei  drebharer  Modellfilatte  oder 
i»ei  nicht  iln  libnri  r'  M'iili  ll|ilrtiic  und  l'ri'HÄuntj  den 
FurmmAti'i  iiilri  iiui^lirb  i»t.  liei  den  foijrrnden  (Iruppon 
Miiid  iiii  lit  iiN-lir  alle  der  unter  III  »UKefilhrten  Am» 
lönunx^arteii  xweekni&ttiK  heaw.  gebriuehiirh. 


Bericht  über  in-  und 
PMiennameldung^n» 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
zweier  Mooate  zur  Eiasicbtnabme  für  jederinaan 
im  Kalserfieheii  Patetnemt  In  Serital  intlleten. 

8.  Mar/  l'.MK,,  Kl.  Ta,  II  :i.S2:»2.  Vi,r,4.:liiil,vt(r- 
riehtang  für  Pil^erachrittwakwerkp  sam  Auawaizon 
ven  Rtwren  uld  ttoblkSrpem  anr  Erxlelung  einer 
Mofifroien  EbfUming  dea  WerketAcka  zirindiMi  di» 
Walzen.   Otto  Heer,  DaiiM>idorf.  Uraf  Adolfatr.  46. 

Kl.  7  h,  1^709.  Vorriclituiiic  /um  Htumpf- 
HchwciUen  von  Uuhreii.  I-'a.  < '.  Scnlteiihreiiner, 
DllfHeldorf-OherkaKHel. 

Kl.  7f,  H  '{1  VerfAhren  /,<ir  lli  rsti  llniii,'  v^m 

l'Huj,"-' harworkntllcken  rerachieden  wilhlluin  r  I.Mitjre 
durch  AuHwalzen  und  Trennen  dei«  WaUntalieü.  HaMeii- 
elever  &  Sohn.  Vo^elKAiig-  i.  \V. 

KJ.  12e,  äcb  St  Ml.  Vorricbtnng  anr  Kclnifunf 
ton  Hoebof^ni^necn  und  derfrl.  I^ouia  »^ehwarz  &  Oo., 
Dortmund. 

Kl.  lüb,  !Sch24  322.  SieherbeitHTorriehtuiiv' (;e(;en 
das  Umki|>pen  der  Konverter  heim  AuKt^iellen  der 
Charife.    Wilhelm  >U«hiioll,  Wetter  «.  d.  Ruhr. 

Kl.   l''<i,   ll;i(»ilT7.     .NH<'li-.trinii>rc  l.:tMrli.iivrrliin- 

duu};  für  (icbieneu.  ilernianu  Budde,  Uütiveldurl, 
OolatntRo  167. 


2.  Ma»  Formen  erfolg  mit  rinneitijfi'r  «Hier  doppol- 
Hi'itiirer  drehbarer  .Modellplntt»-  t  Wi-ndeplatte).  l>ie 
.\uHh"iiiung  der  Modelle  i;eii('bi4'bi :  al  durch  Weiidon 
der  fertii^en  Forin  und  Abhi-hen  der  MiidellplatU»; 
b|  durch  Wenden  der  forti|{pn  Form  nnd  Abaenken 
di>«  Pormkaatena;  e)  durrkVendeB  der  f«rt^a  i'otm 
und  Auaaiehon  deraelben  anii  dem  Formkaüten  aaeb 
ahwartH;  dl  durch  Wenden  der  fertigen  Form  und 
Abheben  de«  vertikal  geteilten  Kai»tenH  nnih  <>»it- 
lieher  Abziehun^  dpuxflhen.         «Kon.ruuotf  (»iict.i 

Amerikanisches  Gießereiroheisen. 

fn  der  Zeitschrift  „The  Iron  Age'  *  iat  nach- 
ri<I<;i'ud<-  Aiifxii'ltuni;;  von  Analjaan  anwrikaalaehw 

Oießereirohoieen  Terßffentlicht: 


Hlllclum  MiiofaB 

M 

1 

% 

% 

lleela  

1,91 

l,«7 

04a 

0,061 

Mannic  (Uolxkoh- 

leiiroheiaaa)  .  .  . 

4,ac 

0,51 

2,1  «5 

0,073 

laabelU  

1  3,09 

1,00  1 

0,746 

0,0X8 

1,8t 

!,» 

0,512 

0.018 

EUn  

1,24 

0,45 

0,251 

0,044 

CHiTo  

1,38 

0,59 

0,874 

0,15« 

Pioneer  .... 

2.09 

0,5Ö 

O.KS 

Mabel  

0.98 

0.40 

0.122 

0,UH4 

Kin|K>ria  

;«.2i> 

O.tiH 

0.H04 

0,010 

Tonawanda .  .  ,  . 

1,02 

O.HI 

0.C28 

0.06K 

Ucllefonte  .... 

II,."!«! 

0,ti<i 

0,079 

l'unvAutawnev    .  . 

1,22 

0,48 

0,A4 
0^<4» 

0,022 
0,07V 

Ljlla 

i,iiH  ; 

<)h*rr.v  Vali^  .  . 
HinkletHolakoblen- 

e,«4i 

«,06R 

roheiaen)  .   .   .  . 

1  :m; 

O.HI 

0.1  HO 

0,Olit 

Mary  Nr.  H .  .  .  . 

1,17 

0,77 

0.325 

0,031 

Seneeji  Xr.  2  .  .  . 

2..t9 

0.41 

0,277 

0,009 

.Scnoca  Nr.  a  .  .  . 

1.41 

0,4« 
0.1» 

0,237 

1  0,028 

Kmiirejrvili«  .  .  . 

1  - 

|2«H7— IJI» 

047» 

0,0m 

*  15.  Februar  IdOii  Heile  591. 


ausländische  Patente. 

Kl.  24e,  H  .HXOI'.S.  .'^AUggaMgenerstor  *ur  Her- 
Htellung  teerfreier  lieiieratorj;aMe,  hei  dem  die  alt- 
^fcMii^eneii  Teerirane  durch  ein  BtrAhlgeblii-«!.',  i-iueo 
Ventilator  oder  dergl.  zu  ihrer  Verbrannung  in  den 
(leiieratnr  /urnck|;ofnhrt  wenlcn.  Itentaobo  Bauke* 
Oam  HeKollHchaft  in.  h.  H.,  li«rliiK 

Kl.  :u  c.  A  11780.  Vorrichtung  zum  rrillen  v.m 
in  lt«ihen  liegenden  Untromoii,  i.  B.  fOr  Maaeehi, 
Fa.  Ludwig  ^ehmhob,  Wetter  a.  d.  Rahr. 

Kl.  .11«,  Reh  tl6T8k  ^aaanuneasiehbarer  Kein 
zur  Tfemtellunj;  Ton  OlOblQpf^n  in  eiaemen  Können. 
Willii'lni  >'ihririiijiiiii.  l'lilHHeldorf,  Hildenersti  .7 

Kl.  4'.'c,  K  :ui4(tli,  Hteuerun;;  fflr  I.iilihtitnini-r; 
Zii-int/ /■um  l'ati  iit  hil  755.  Moritj; Kroll,  rÜNon.  Böhmen; 
V>  itr.;  l>i-.  Ii.  Aiexander-Katz,  I'at.-Anwali,  tlörlitz. 

Kl.  50  c,  H  41  825.  Durch  Rippen  ffetttützte«  Stab 
für  KollergüiiKc.  HrauuMchweigiHche  Mikhienbau- 
unatalt   .\mme,  Uienecke  \  Konegen,  Kraunachweig. 

Kl.öOr.  P  16  8^N.  KugelmOkk  mit  atufenfSnnigvr 
Xalübnlin  und  Avatragung  awiachen  den  oiBaiMer 
aberdeckendon  Enden  der  ]Iab]pialt«>n.  Oikar  l*roiffer, 
KaiaoriAlautern. 

12.  .Mär/  l'MM,.  Kl.  IS  Ii,  K  tofttti.  HIoekzange 
mit  einer  ffutcu  iiiiil  eintr  auf  iJt'iit  /.aiigt'Uarm  glei- 
ri'iiilrn.  mittel«  Schraube  und  Mutter  paMond  einalell- 
bareu  Klaue.  Fried.  Krupp,  Akt.-<iea.,  Uruaonwerk, 
Ifagdobarg^lluekan. 
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Kl.  18li,  X  7717.  Vprfahrpn  zum  iiauiU«jrbroohcneu 
Vorfiitichen  t«ii  flfltuii^ein  Rohi'it>Hn  durch  oxydUnhoH 
Enonsra  im  ItebMhtoran.  J«mi  Bapttirte  Nah,  New 
York;  Tartr.:  F.  C.  Olaaar,  L.  Olaaer,  O.  Herinf  und 
R.  Peibt,  PataBt-Amrllto^  BarBa  SW.  68. 

Kl.  !9a,  B  41  57ft.  Aa«IUirung«forni  der  nach- 
■telllmren  liHNclicnverbindiing  fflr  Schii-ju-n  nHch  An- 
aieldan^  B  J'JüTI  Vi'l9ft:  Zu«,  t.  .Vinn,  IS  iümitT. 
Harmann  Budde,  DüriHrlrlorr,  OistNtr. 

Kl.  10a,  V  "iOSa».  Linrkhrung  zur  iicfpKtijrung 
der  Schienen  auf  Schwollen  durch  kegolfSrmif^c  Hola- 
dOlx'l.  Armand  Flaniacbe  und  Julo8  (ianwart, 
BrUHtiel;  Vurtr.:  Robert  DeiBlor.  Ur.  (ieorg  DOllaar 
und  Max  Salier,  Fat<AnwIlte,  Berlin  äW.  61. 

Kl.  S4a,  B  10427.  FeneranctTerfakren  and 
Feuerung  fflr  Flammöfen.  Rldred  Proeem  Companj, 
Jfew  York;  Vertr.;  Albort  Elliot,  Patent-Anwalt, 
Berlin  .-^W.  48. 

Kl.  Sie,  S  -21224.  Verfalirtiti  und  (iaMeneu|^r 
zur  Ilerhtclliiiii:  von  KraftKUi;  Zu«,  ss.  I'at  164  858. 
Adolph  Saurer,  Arbon,  Schweix;  Vertr. :  UubUv 
A.  F.  Mailer,  Pat.-Anwalt,  Herlin  SW.  Iii. 

Kl.  24  i,  J  7704.  WoUblech-Flammrohr.  Walter 
John,  Posen,  NoUendorfotr.  85. 

KL  81c,  O  SOMT.  Verfahren  und  Vorrichtung 
sur  HontelluiMt  von  Hnhlrlumen  tn  Formmaasen 
durch  EinscbneidtMi  Tiiltti'li*  nnwHcriirtifrf'f  Mixlclllenc 
Alfred  (lutinann  Akt.-in'M.  für  MftHcliiiirtil-Hu,  Altoiia- 
Ottenscn. 

Kl.  31c,  St  irJso.  Ftinn  für  H»rtguUwftl/»<n. 
Heinrich  StficbiT,  Kraiimtorf-kaja,  Rußland;  ViTtr.: 
C.  Pataky  und  K.Wolf.  I'atent-An» ßUe.  Berlin  .s.  42. 

Kl.  31c,  U  2(153.  Kndloser  i  ii>.JSti»ch.  Kdward 
A.  Ueblinf,  New  York;  Tertr.:  Fr.  Meffert  und  Dr. 
L.  8«n,  Pat-Anwllla,  Berlin  SW.  18. 

15.  Hin  1906.  Kl.  la,  F  20228.  Dojiiialinanta- 
liK«*,  drehbar  irelagerte  ßntwBsserung'd-  nnd  FSrd<>r- 
trommel  für  Kohlen  und  Aer^X.  mit  in  ihr  fcnt  an- 
geordneten Schraoben^niren.  (iiistav  Frcinuith,  Dort- 
mund, MüintiT-itnilii'  4H. 

Kl.  tob,  E  1051».  Vorlahren  /ur  Iii  r^tellunjf 
Ton  BrikettN,  iniibeitondero  ans  BroniiHtnH'  mit  Sulfit- 
lellulosenhlauKe.  Max  Elb  4i.  m.  b.  H.,  UrPHden- 
LSbtau. 

Kl.  1«,  K  2S828.  Verfahren  Mm  Zerkleinem 
von  Thomaaecblaeke  dnreh  Wanerdarapf.  Tranxott 

Kalinowaky,  Bieltricb  a.  Rh. 

Kl.  18  a,  U  18  221.  Verfahren  und  Sehacbtufcii 
wir  Krzeuffunj;  ton  Eini-iihi  h» aiuni  durch  niiti'  llim  i'. 
mittel«  Verbrennunir  eines  ( mmhIscIih»  von  Ua«  uiid 
Luft  bewirkte  Erhitzung  ein«'-'  <  ■i  nKTiirt  -i  von  I  jm  n'T/ 
und  Kohle,  (iuiitaf  Uründal,  lljundiolni,  Schweden; 
Vt>rtr.:  K.  Deilller.  Dr.  <i.  DBIlnar  u.  M.  Seiler, 
Pat.-Anw«lte,  Berlin  äW.  Ul. 

KL  S4r,  B  8H8IUt.  Anafahrbar«  Ro««e  an  Uaa- 
enHHigen  llr  SUbgaa-  und  Volieaafeuerunffcii ;  Zai. 
I.  Fat.  167460.  A.  Blesinift^r,  Duisburg,  .Merkator- 
MiraBe  UH. 

Kl.  .Sil»,  B  4UU6Ö.  Furniuiantbiue  mit  .Modell- 
iiiiJ    DurcbxiehplattP.  Bopp  A  Benther,  Mannhaim- 

VValilhof. 

Kl.  ai  \V  22  840.  Verfahren,  Lni;erhchalen  /.u 
venliehten  und  mit  ihrem  Tragkörper  innig  au  «er- 
••ini<7cn.  Max  Wa|,Mier,  Wieabaden,  Uhlaildatr.  0,  uud 
Karl  Ueorg  Laub,  Budenhaün. 

KL  80a,  H  Bft867.  PreBstnn|iel,  deeM«n  ArlH»tt»- 
flirhe  Kur  irleichzeitlfi^n  llerateilung  einer  ^rölier> n 
Anzahl  Brikett«  gleicher  iirülte  mit  ErhühunKoii 
und  Vertiefungan  teraehen  ist.  Bmno  Happach, 
Boruu  i.  S. 

10.  Mfir/  Kl.  K     JT.'.IO.     V,  rialir.  ii 

und  Vorrichtunff  /.ur  EntwiiwHcrunK  vun  !•  <-iiik<>liU*ii 
auf  dem  NVt>}(e  von  der  Wfiitcbe  xu  den  VorratH- 
tftrmen  unter  Benutiung  entwiatemder  FdrUermHtei 
•nd  AufMImg  dea  Torher  abgetrennten  Helilamnw 


woMHiTfl  auf  da«  mit  Kohlt-  helejfte  Filrdermittel.  Wil- 
helm Kain,  Bernterode,  rntereichafeld. 

KL  Ib,  M  84828.  Verfahren  und  Binrichtong 
nur  Sohaidmig  tob  £nan  naoh  Ihrer  magnetiachen 
Empfindliehkait  in  mehrere  Gruppen  mittele  um- 
tan^nder  MagnetwaUen,  auf  deren  ümfan^  rin^'- 
rriniilt;n  Polritricke  in  .VIwtAnden  nebeneinamlrr-  Höpen 
und  mit  <lt<n  uni^leichnamiK^n  Polendei)  ciiiandcr 
ziiLrekeiirr  nind.  Ilerniidthaler  fDg.  Kinenindustrir 
Akt.-(ieB.,  Badapext;  Vertr.:  E.  HolTmann.  Pat.-Aa»^., 
Berlin  SW.  «8. 

Kl.  I  b,  1'  16  174.  .Mugneliacfaer  Eneacheider  mit 
iwixrbi-n  PoUtUrkcn  drehbarer,  in  der  Querricbtong 
unterteilter  Scheidcwalae.  Intamalional  Separator 
Companr,  Chicago,  V.  8t.  A.;  Vetir.:  Dr.  S.  Harn- 
bnrger,  Pat.-Anw.,  Berlin  W.  8. 

Kl.  19a,  r>  15  318.  Vorrichtung  zur  VerbDtung 
de»  \VMii(lernH  von  Eiaonbahnachienon ;  Zu«,  z.  Pat. 
IH<.*H«;,').    Heinrich  DorpniElllur,  Aachen,  KaHinoMtr, 

Kl.  24c.  K  27  0;').").  Verfahren  /ur  Virtni'iiliniij 
vi.M  U<iHverlu8ien  bei  Kogeneratiröfen  unter  .^buchluß 
lier  iiasleitung:  vor  dem  Umsteuern;  Zuh.  t.  Pnt. 
1Ö5  047.  Adalbert  Kunwemhart,  Wien;  Vertr.:  F.  C. 
(Slaaor,  L.  Gllaaor,  O.  Hering  u.  E.  Peitai,  Pat-Anwilte, 
Berlin  ÜW.  6«. 

Kl.  34«,  B  40716.   (laaeneuger  für  teerfrelet 

Ilei/^'Rs,  t)ei  welcliem  die  im  EntgaHungH-  nnd  Vi^r- 
lirennuugsrauine  eiitstandenen  ftft*e  in  einem  au- 
grenzenden,  von  dem  er»ieren  ilur^  li  ■  iiii-  nicht  bin 
xur  Decke  reichende  Querwuiid  i,'etr4'nut»jii  Ueduklion«- 
räume  in  iu'Ktiinill^n>  (Jatie  OlMT^'efiilirt  werden.  L.  Hou- 
tillior  &  C'ie.,  Pari»;  Vertr.:  .Max  Lüaer,  Pat-Auw., 
Dreeden.   Fllr  dleae  Anmeldung  iat  bei  der  Prüfung 

gamltdemUnionaTertrage  Tum  j^'  j^,'  yj|  diePrioritit 

auf  (»rund  dar  AnmeMniig  in  FnMkräiolt  vom  1.8.04 

anerkannt. 

Kl.  24  f,  H  41071.  KinHtellbarer  SchlackenstAuer 
für  KettenroHte.  Berlin  -  Anbaltiaohe  Maacbinonbau- 
Akt.-(.ieH.,  DcHiiau. 

KL  24  k,  ]>  16202.  VorriohtnngClIr  Ketten  mato; 
Zoe.  I.  Anm.  D.  15471.  DIneldorr-Raättger  RShren« 
keaeelfabrik  vonn.  DBrr  ft  Co.,  RatIngmL 

Kl.  Ü1  b,  O  4661.  Verfahren  zum  Einbringen  und 
FentpreHNeii  dv  Sanderi  in  den  KormkaHten.  Ooatav 
Adolf  <l.  i  t/.en,  DüttHcIdorf.  .Moltkextr.  87. 

Kl  4'.tp,  B  :WH<,7.  I  i  i'ihvorrichtung  für  hjdrau- 
IL-^che  Arbeiti»mai«cliineu  mit  durch  ein  .Schubkurbel- 
u'etriebe  bewegtem  Plungerkolben  de«  nruckmutti» 
jdikatorM.    Jacob  Becker,  Kalk  b.  Köln  a.  Kh. 

Kl.  49o,  II  29S98.  lIvdrauliKche  Pre«.«e  mit 
ÜruvkObefacfaceri  Zua.  t.  Pat.  180951.  Haniel  &  Lneg, 
DOBaaldorf-Örafmiharg. 

Kl.  49f,  0  20559.  Verfahren  f.\\r  Vermeidung 
von  NchBdIiehen  VerRnderung<-n ,  ini<beiiondere  von 
l'ori'iiiiildung  im  WerkfttOck  wie  im  verhinilenden 
•Vletall  Keim  Vereinigen  von  Metallntüek<-n,  z.  U. 
Schienen,  Trägern,  i))itr.  |s  ilniniitogeuetiHeben  Metallea. 
Fa.  Tb.  (ioldxchmidt,  Krt»en  a.  li.  Kühr. 

KL  49f,  S  20  058.  Itichtbank  für  Flach-  oder 
Univeraaleiaon  und  flhnlirbe  Profile.  Hugo  .Hack,  Rath 
bei  Daaaeldorf. 

KL  49g,  B  80876.  Verfahren  und  Praflwerk  aur 
llerotellung  von  HufM«m«8diw«iBgriirett  mit  einaeitig 
nuHgesparten  EinHihlagapltsen.  Fa.  Ferd.  Braaelraann, 
Voerde  i.  WcHtf. 

Kl.  80«,  \V  24:MI.  Verfahren  und  N  «m.  Iitiin;,' 
/ur  Kühlung  und  Reinigung  dcrSleni|itil  und  Stempel- 
fornien  von  BrikettpreHHon.  Bernhard  Wagner,  tkrttln, 
Kaiaer  NVilhcInintr.  Ot). 

GcbrauchsmustereintragungL-n. 
12.  .M«r/.  1110«.    Kl.  10«,  Nr.  2715'.>7.  Fahrbarer 
Kukaofentdr-Aurnig  xum  Heben  der  Kokaofentfln-n 
mKteiH  IHaadienmgpK  nnd  Knlhena,  helütigl  dureh 
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Druckinft,  Druckwaaser  oder  Dampf.  Oebr.  Eiekhoff» 
MMelifaMBrabrik  nnd  ISwiigieBeraC  Boehwn. 

Kl.  12(»,  Nr.  270734.  OaBreinif^er  mit  zwei  g«> 
trennt  vonoinandor  lieigenden,  mit  Hchnecken  zur  Om» 
fObriinR  vertiflii'n<'ri  Kiihrliuiid'-Iii.  Krngt  Weiße,  KSh, 
AljM'nprHtr.  If.,  un<l  CIciiu'iin  Kii'ßelbach,  Rath. 

Kl.  IHf,  .Nr.  271  477.  .Xpparat  zum  AnlaHstn  von 
Metall  mit  in  der  einen  bohlen  Well«  eingeführtem 
llltiemeiur.  Robert  HSnnelmSTel,  RenwehMd. 

19.  MArz  190».  Kl.  10a,  Nr.  271  971.  KoksofeB-' 
Ulraufzu?  an  doppelter  Kette,  mit  doppeltachwerem 
Oen^n;.'!'»  ii'lit  nn  nifTerr-ntinl- Aiiniiiii<;iiMLr.  F.O.Lvdvig 
Meyer,  Hoi-hum,  WiomolliaumTKtr.  'AH. 

Kl.  l«a,  Nr.  271  80C.  Anordnun;,'  von  Srlieide- 
«ftnden  bei  waaftergekQhlten  H*-ißwindNrhiel>(>rn,  durrh 
die  dM  Vaaaor  zuaAchHt  nach  unten  k*''^'^'!'^ 
dann  geswungen  wird,  den  Schieber  ziokxackfSrmig 
ZV  dnrebatrSmen.  WMtflIlfeebe  Metanwerke  Qoerefce 
dt  ('omp..  .Knnen  i.  W. 

Kl.  24 f,  Nr.  271  SnH.  Hont,  denken  jeder  zweite 
Roststab  unti  rli  iDi  I  i-  tioNtliahn  liegt.  Og.  Depeo* 
heuer,  Küln,  llolunhtaufenriii^'  20. 

KL  31b,  Nr.  27192.S.  /libiirädor-Formmaaehitte 
mit  swei  diametral  gagenflbarliegenden  Formaegmentmi. 
EiienbUten-  «od  EmailUervm  Tangeibfttte.  Franz 
WagenfOhr,  Tangerhatte. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  1  a,  Kr. Itt ttl.  vom  17. Junt  1904.  J.Oen- 
trup  in    Brnehterbeck   i.  W.  Futatekendet 

Trirhttrsifh  mit  Aiifgnhe  den  Sitbffute^  duTck  «MMN 
Vfrttiluiiijiikfgel  auf  lUn  Trichlerrand. 

Der  foHtstehcnde  Vertcilungskegol  r,  dem  da.i  Sieb- 

Et  aua  dem  Aufgobotrivliter  k  sogefOhrt  wird,  iat  ala 
»bdleha  aa^gaUldet  «ad  geht  unten  In  elaen  toU- 
manteligan  Anffangtrliditar  a  Ibar,  der  in  demHanpt« 


I 


Hiebe  a  aufp'hanf^  iftt.  SflnitUohe  RutHi  hflrM-ben  nind 
*o  »teil  j^'hiilicii,  dnU  dait  Siclii;ut  völli;;  l«l'Ill^lH^dit; 
abrutscht  oilcr  -nillt.  IUt  Su-lHliir<-lifnll  der  liriilcii 
Si.  1)1-  «iril  ziiHaiiimi'H  «li^i'fülirt,  «jihri'nil  «Ijik  S'k  Ii- 
grobe  durch  dan  Heitlieb''  Kohr  /'  BUHpetraReii  wird. 
Daa  Kegeltlebc  hoII  zur  EuthiHtung  iIoh  hieben  a  dienen, 
indem  ein  groBer  Teil  des  äiobfeinen  bereits  hier 
auigcMhiedea  wird. 


W.  Jahrp.  Nr.  8. 


Kl.  7f,  Nr.  1(14  228,  Tom  6.  Juli  19U2.  H.  Hiebet- 
Bclimidt  in  Braekwede  b  oi  Bielafold.  Ktm- 
binierte$  i*rtfi-  und  Walzwerk. 

Daa  WerkttOok  h>  wird  aaf  einen  rotierenden 
Ptaltiarh  g  «^'lagert,  deinen  Oberflftebe  eine  keipel- 
fflrmig«  GeHtalt  beiitit.  Die  Formgebong  bewirken 
zwei  an  dem  hab-  und  aeakbaren  PraSaaUiltaa  a  aal 


einer  Welle  c  dreh-  und  verKehiebbaro  Walzen  i/,  di'' 
durch  Federn  •  oder  dergleichen  in  ihr  r  Anfang»- 
BteUung  gehalten,  bei  der  Drehung  des  WerkatOrke* 
aber  durch  d«n  Draek  dee  PreBaeblittena  a  ialblfr 
der  KegelgeHtalt  de«  l'reBtinchei  g  unter  .Kuneinandar- 
gehcn  sich  abwfilzon.  Die  Rollen  o  geben  hierbei 
dein  Radkran/  die  richtige  Form.  Dem  bo  gewalzten 
Rad  wird  dann  durch  einfachen  Druck  aeine  end- 
gflWge  Oealalt  gegebea  (Abbild.  %), 

Kl.  Sic,  Nr.  1«4  5»2,  v  w  ^  i„ii  i9i)4.  Paal 
K»eh  in  D  u  i  H  b  u  r  g.  Mthiiitligt-  und  hinsichll»^ 
ihres  QurrtfhnUts  remlellhnrr  Hlorkfurm. 

Die  Form  wird  nu!>  l'latten  n  zui«ammengeKtellt. 
Die  Platten  besitzen  k<  hwnllienschwanzfönnige  Nuten  i, 
weldie  mm  Halten  der  mit  e«t«]irochcnd  {ccformten 


Köpfen  I  Tersehenen  1tefeHtigun<;^4)ichrauhen  e  dieaei. 
Letztere  wieilerum  halten  die  Wiiiki  l  </,  mittels  wel- 
clier  die  eiii/.i'lneii  l'iHtlen  miteinander  verbünde« 
werden,  l'm  beidi'  l'latteniieiten  verwendt-n  /ii  können, 
»ind  diene  auf  beiden  Seiten  mit  Nuten  ö  \er*ehon. 

Die  Kanten  e  der  l'latten  'i  sind  abgeschrAgt.  um 
die  aufeinanderstoliendon  Teile  der  sttsammengeffigtes 
Farm  nAt  fenerfeater  Maaae  k  anaaehmierea  m  kSnaea. 
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Statistisches. 

Eiofiihr  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches. 


BtBfvhr  I 
Junw/Febninr 


MM 


Attftfttbr 
JMHUr/Fsbiraar 


I 


Eisenerze,  »tark  pidpntialiis^i"  Konvcrtcrhclilackcn  . 
Sfhlarkcn  von  l>/.i'ti.  S(  liljiikiMi-Kil/i\  -Wolle  .  . 
TbomasiseUlttcken,  ^emablen  (TbuinAitphoBpbatinebl) 

BoheiüAB«  Abfille  nnd  Halbfabrikat«: 

BrtK  lu  ifen  und  EiMoabffiUe  

Hohoigon   

Lapp^naiMiit  Bohidiiaiwii,  BlSelw  .  


Roheisen.  Abfntle  n.  Halbfabrikate  nnanncn 
FmbrtkAto  wi«  Fft80M«iMB,  8o1iI«k«b»  1ll«el« 


F,rk-  und  Winkeloinen  ..... 
EiAenbahnU8«ben,  Schwellen  u»w.  .  . 
Unterla^platten 

EiBenbahnechienen  

Hohmiedbareg  Eisen  in  StSboa  luw., 

Pflu^ftcharenoisen  .............. 

Platten  und  Bleche  aus  aebmledbanm  Eiaen,  rob  . 
Desgl.  poliert,  ceflniUt  tum.  .......... 

VelBbleeb  

Eiaendraht,  roh  

DesgL  verkupfert,  Teniiiiit  aew.  


PaaMmeiMii,  fieUeaen,  Bleehe  oaw.  im  ganasn 

6anx  grob« 
Oana  giobe  Eiaengoftwaren 


Anker,  Ketten  

Brfleken  nnd  Brflekenbcatandteile  

Drahtseile  

EiHen.  zu  grob.  Ma«diinenteU.  a>w.  rob  Torgeschmied. 
Ei^i  nhahnachscii,  RSder  atw.  .......... 

Kanonenrohre  

RObres,  gvwalita  «.geaeg.  «aa  ■ebniädb.  BiaaB  tob 


üanz  k'i-üb«  BiaaBwatan  im  gaaaea 

6rob«  Elsenwarea: 
Grobe  Eimiwar.,  n.  sbgeBchl.,  ^eKm.,  vennikt  naw. 

OeKchoBBo  au«  .■»rlnniedb.  EiBon,  nicht  weit,  bearbeitet 

Draht^iftc  

(icBcii       >hii>>  MlfitTiHnti'i,  weiter  bearbeitet .  .  . 

Sehraulii'ii,  Schritubboken  usw.   .  ,  

>I<  hxor  /urn  IlandverkB*  oder  bftnalioh«!  GabfAncb, 

uopolicrt.  itnlackiert'   .  ■ 

WaTCDt  ciuHiilicrtc  

«      abgeKchUiTea,  i^etirniBt,  verzinkt  ..... 

HaMlhbieB-,  Papier-  und  Wiogemeeaer'  

Bajonett«,  Degen»  and  SAbelkuagen'  

Bebiven  and  aadera  Sefaaeideweikzenge  

Werltaeaga,  eJaeme,  nicht  beeondera  genannt  . 


1.34  ClJf. 
17  299 

7  «40 
896 


tSTSe 


85 

a 
2 
97 

3  068 
417 
160 

8  906 
976 
219 


«94  79:J 
I5ft  99(1 

1 1  82.3 
2ti  4UB 
980 


1>'J'2  ti'>B 
2  813 
18  55a 

18  238 

19  752 
71711 


»9161 


:i4 
1 

73 

4  76S 
277 
680 
7  897 
1678 
286 


8908 


181 
171 

28 
II 
148 
8 

8  008 


14  988 


I  788 
684 
608 
81 
65 
18 
887 

8  416 


194  701 


4«  .'>75 

16  804 
I  095 

38  431 

42  546 
86  888 
2401 
87 
28  472 

17  817 


288001 


9  741 
1869 

203 
8  806 
676 
1701 
6  264 
61 
10988 


4  886 

920 

4 

180 

22 
81 
968 
16 

82 

51 


8008 

8 

258 

43 
112 
1  868 
118 

67 

140 


19  528 

II  108 
53 
1  083 


888« 
14  687  I 


43S 


636  413 
.'>  478 

23  367 

24  559 
69  438 
86  688 


180  680 


9n  062 
37  133 
527 
61  340 

72  699 
65  774 
5  887 
88 
87  817 
28  721 


408  486 


13  740 
2  988 
819 
1  098 
1  146 
I  991 
10  650 
244 
15861 


6771    '       38  074   [       47  897 


84  638 

93 
1 4  700 
46 
1  498 


5  486 
20  589 


1  <;3G 


Grobe  Eisenwaren  ioi  gaaxeu 

2  218 

4  09« 

50  723 

68  686 

Fein«  Eisenwaren: 

187 

120 

1  621 

2  503 

Oeaeboasa,  Tomiek.  od.  in.Bleiin6nteln,  Kupferringen 

8 

1 

228 

1  181 

808 

488 

8  998 

5  93»  : 

NRlimn.Kiliiiipn  ohne  (Ji'stell  uow.  .   

811 

688 

1  880 

1714 

^'llh^^i^dl■r  hob  Bcbmiedb.  Einen  ohne  Verbindung 

1 

mit   AntrirhsDiaix'hinen ;   Kahrr-ailirili'   iiu6er  An- 

triebiimaiiuiiaioi)  und  Teilen  von  BolcLiu  .... 

41 

123 

S<<0 

1  t>0.i 

g^Maiaerwaren  nnd  Scluaidewerkiengen,  feine,  au6ar  cbirurg.  Inatrumeutea* 
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K  i  n  r  u  h  r 

[            .\  ti  ^ 

führ 

1  Januar/Februar 

fr**  d  Ii  ^Bt  A  V 

r  fr  iiriinr 

■MI» 

IHM 

FurtsoUunir. 

1 

i 

1 

FnhrrAHor  »um  HcbiniinUfArcm  F.\nvn  in  Verhiiidiiii;; 

1 

mit  AntrioliHmiiHcliitH'ii  iMotorfahrrödtTt 

5 

38 

14 

ZV 

Mc>>iH(>pw«rfn  und  Schm  idi'VM  rkzeuge,  feinr, 

autter 

IS 

'  28 

1  559 

2304 

ScJirt-iU-  1)11(1  KftthciiinaMetiitieii  , 

■  .  * 

se 

82 

•7 

98 

Gewi'hre  für  KrioRBzwccko  , 

!  1 

264 

Jagd-  und  Luxaagewehr«,  (icwi<hrt(*il4»  

25 

43 

22 

&a 

TSUi-,  Stick-,  Stopfamdeln,  XAIiniHHchlnennadeln  .  . 

I 

3 

218 

372 

Sckfeibfodern  nm  uneiilen  MetaUrn  .... 

.  ■  . 

ii 

S6 

11 

14 

8 

12 

1  102 

164 

-  - 

lOT 

FHdd  EiBODwaren  im  fan»» 





1  471 

10  207 

16  240 

80 

128 

1 

iOOC 

3  Sil 

132 

187 

444 

1  ana 

Motorwairen,  /.um  Kiiliroa  auf  äohi(>a«>u;;('lcU<>ii  .  . 

4 

28 

)          821  , 

597 

,         niolit  X.  Pahran  auf  äcbirnengrl 

eiaen: 

1 

51» 

262  ' 

473 

II 

»4 

61 

826 

35 

23 

'  841 

Afla 

VoS 

.■»:« 

117 

.Xaliinuhchiiu'i!  mit  (ii'iiti^ll,  Qlicrwitt;.  auii  (jutti>iH*-u 

828 

«»0 

1  818 

-  Iii;! 

«    •  * 

7 

18 

S« 

46 

Hl 

1 18 

Andere  Maschinen  nad  MMefet»Mt«tl«« 

626 

8081 

1  na? 

3  Dtv 

i  Brauerei-  und  BronaerpigerUtr  (Mamhinenl . 

14 

82 

i«a 

»97 

1  IAA 

I  IW 

1  A9V 

174 

292 

z  alV 

■i  owv 

RaomnollHitinii-MaHcliiiicii  

1  TIt 

2  335 

»i7l 

W<>biTei-MAHfbin<Mi    ,  ,  

-      •  ' 

Hfl  4 

1  009 

l  So3 

457 

.17» 

S  Ztn 

MaKohini'n  für  HolzKtiifT-  uml  Paiiiorfabrikatiim  .  . 

40 

57 

1  44l( 

»;ti2 

1  82a 

4  IIHI 

6  349 

\f> 

9H 

«IZIi 

iA 

46 

i*  t « 

UascbiBen  sar  Bearlieitung  Ton  Wolle  .  >  , 

Z05 

216 

I  044 

t  aiA 

1  9IO 

Z  98t 

V«»ntilatorifii  für  Faliriklu'iricb  .... 

IS 

29 

121 

188 

Iß 

1 1 

83 

122 

85 

197 

1  498 

2678  1 

1 

II 

84 

13« 

Maschinen  xuin  1  hirdmchoeklen  und  Itarclilochon  ! 

.  •  •  ' 

7» 

234 

hm 

T24  i 

HilMiiiawchiiu'U   .... 

I7!l 

2«» 

1  iüh 

1  Mi 

Aodvn»  Ma«vbin«n  xu  industriellen  Xmwkifn 

<  «  ff 

2  210 

.1881 

II  »89 

19  951 

— 

S 

83 

)laM«lilnn»  und  Maitebint'iiti'lle  im  icaaien  . 

8983 

21  565 

42  715 

88  804  1 

Andere  Fabrikate: 

5 

13 

4  355 

0  668  ! 

.\nd<'rc'  \Vbi;cii  und  Srhiitti'ii  ...... 

28 

27  1 

Iß 

I>anipf-S«'i'i»cbiffc,  auh^rcnuuiiiK-u  die  vuii  liiti/ 

1  1 

ft 

Sp<;ei-S('CMchiff«'.  ausKciwiiunu-ii  ili«-  von  Hol/ 

•7. 

« 

1 

8cliilfc  für  die  BinnvnHfliilfaiirt,  auHp-iioiniiu'n 

1 

r 

7 

& 

24 

ZuMainm«n;  Kiiwn,  Eiaenwaren  und  MaMehinen 

.  t 

4»  ((18 

88  042 

499  4SI 

790 143 

t 

4«»  «85  j 

IW47T 

4M  706 

721  38»  1 

üiyiiizeü  by  GoOgle 


16.  April  1906. 


StatittitdUs. 


Die  Gewinnung  der  Bergwerke  untd  Hütten  im  Ücuti^chen  Hcich  und  in  Luxemburg 

während  des  Jahres  1005. 

(YorUa^gw  Ergebob,  SDMuiuneiig«al«Ut  Im  Kalieilielien  StotisäMliMi  Amt.) 


Mktt  IM»  M»  MlMa  1 

Um  ibos 

Dicji-nlirrn  Wrrkp. 
iib*r    diTrn  Di^trii^b 

BmIöU»  dtmttgßmgtm  war 

■■,  kaMD  1 

»aiirend 

de*  Juki«* 

1905  Brriohte  bUkar 
Dicht  clni;<'<!iinei'n 
alad,  hailPD  Im  Jnhtr 

W  MCBM 

■a  w«rt 

flir  dto  Tcau« 

MOi 

IM» 

IM« 

IM» 

1  1«M 

lUpf* 

t 

t 

«HO.« 

i 

lew«« 



{  Kprs'werkH-ErteagniDMe. 

1 

1 

4 

'  iSteiukohlnn 

I2r2!>8167 

I0.MM)89 

1033801 

8,60 

8,56 



(   

lirnunkohicn  . 

48ü3äO80 

r2()7ti7 

112101 

!  2,30 

2,:iü 

— 

— 

Eisenerze         .....  . 

•i.144407.1» 

22047393* 

81771 

7t>Cf;8 

3,49 
«S,42 

3,4H 



731281 

715728 

47839 

3947» 

55,16 

I6272:"i 

164440 

1584» 

1470C 

10Ü.48 

89,43 

7934B8 

798214 

28500 

21731 

29,<)2 
510,03 

27,22 



- 

123 

99 

68 

53 

I  536,60 

— 

— 

Tl  fl  1 1    n  -  RFx4kii  vnl ii 

-ILUlkt.  II  *         A  V  II  KU  1  ■>  Va 

Bobeiiteii: 

1     «)  OieSerairohoiieii  .  .  . 

1  1T9T880 

1740S70 

108056 

»8440 

66^77 

»6,48 

— 

— 

b)  Qnfiwaren  erster 

; 

1  ißt  

«1880 

58072 

6120 

5081 

09,81 

89,72 

— 

— 

'              ^1     J  f  1  HBv  III»    IJl'IM    I"'    :  i 

41091)3 

429577 

249Ö4 

2.'>927 

60,72 

60,86 

— 

— 

Ii)  Tnoii t H >>i ri ) )i oiMPii  Miami* 

'          Hchcft  V t*rfiibr<?n )  .  . 

7082822 

6371993 

351978 

806748 

50,05 

48,14 

— 

— 

euen.  einschiieBl.  EÜBeu- 

■MAiu^n  SSUcinmAiRAfi 

514012 

41480 

87818 

71,47 

78,60 

_ 

— 

fl  PüflclAlrnliAlnliil  /aImiia 

Hill  oiTf^lr^iftOTi  1 

9S2679 

51698 

48788 

52,81 

52,31 

— 

— 

1      g)  Briirk-  und  ^V&acbeiacn 

1Ö446 

13661 

539 

483 

34,86 

35,32 

— 

— 

Znummen  Roheisen**.  .  . 

106750B1 

.  10058273 

578724 

52078« 

68,22 

61,77 

_ 

Zink  (BI<i>  k/iiiH  .... 

198208 

193058 

97920 

84<i50 

494,03 

438,47 

'  Bld:  At  lil-u'kt.l-  i  .... 

l.V25yO 

137580 

41049 

3254»! 

269.01 

2.36,5<> 

In    KaulL'llittr  .... 

3780 

4332 

1077 

1117 

2S4,."iJ 

"J:">7,87 

Ku|>fcr:  a>  liiot-kkupfer  .  . 

81717 

302U4 

44U1I 

36305 

1406,54 

1 1 99,60 

b)  fSchwftrzkupfer 

und  Kupferstein 

/.um  Terkanf  . 

Hl  35 

<)41 

304 

398,48 

•17 -1,51 

Zinn:  •)  lludeU««!«  .  .  , 

5233 

4216 

13947 

10500 

2o65,Ul 

b)  ZintiMiIs  (Olüor> 

811 

866 

1800 

1383 

1603,52 

1596,51  i 

KiiM'iivitriol  

12949 

18438 

208 

209 

16,16 

<K  ICO  1 

10,09  : 

.TT 

  „  .  i 

Ver«rni»ilung'  doa  Roh- 

1 

1 

«H  t(  0  n  «. 

GuBoiHcn  zweiter  Schnn-Iziinj; 

204M77 

187»87U  . 

340765 

814642 

169,04 

167,87 

160044 

81053 

BfhKcißoiBonu.ächweißKtahl : 

1 

•)  RohlappMi   und  Koh- 

adllenon  xmn  Verkauf 

43S08 

50587 

382« 

4248 

88^4 

83,69 

1675 

201 

b)  SEemeoMelü  warn.  Ter» 

8 

5 

1  . 

2 

343,41 

298,1« 

C)  Fi'rtitTü  SchweiBfinPii- 

787277 

778122 

108211 

106258 

137,45 

136,56  ! 

28908 

4308 

Fliilii'iTn  und  FlußHtahl: 

1 

1 

»1  liltirkc    (In;^ti>)  zum 

1 

B67S70 

575287  . 

51078  1 

48672 

77,6« 

480 

86 

b)  HalbfMbrikat(>  (Bloomti,  : 

Utlli'tt»,  I'ladne»)  mm 

Verkftuf ....... 

2067828 

1798680  1 

167265 ! 

148851 

80,89 

79,70 

e)  Fertige  ElaSeiaenrabri- 

111190^ 

67ftS4l04 

00S6621  1 

876027 

778886 

128,6«  ' 

128,20 

16451 

*  AiiliiTiltMii  Tii'.iT)  t  im  \S".  rt  von  21000  4'  nicht  Itt'rifinünniHrh  .,n.\Miiin''M. 
**  Dio  VereintwUtUtik  ergab  10  987  628  t  obuc  Brucb-,  Waach-  und  Uülzkohleii<>i»tii. 

YIIUi  i 


üiyiiizeü  by  GoOgle 


490   Stahl  und  Eben. 


Berichte  Übe*'  Versammlungen  au«  Fnchrereinen. 


26.  Jahrg.  Nr.  8. 


Elsenverbrattch  im  Deutschen  Reiche  einschliefilich  Luxembuiig  1890  bis  1905. 

(Nm)i  tAnaif  MUteHanp  vom  Ter«»  «leDtaeher  Eiaea-  and  StftbttniliMtrielkr.) 


1 

lUO  ' 

IMO 

IWt 

UM    1  1«N 

IM» 

1 

» 

t 

t 

* 

• 

t 

t 

1.  Hocbofenprodakttoa  

4C984&1 

S5S0541 

7880088 

8529900 

10085684 

1010S941 

106St«tB 

S.  EtoMr: 

•)  ItoheiH«>n  «Mit  Art,  «ItoR  Hrtic  lieiNon  i 
b)  MatrriAlt'iHi'ii  uiiil  Stahl,  EiHen-  und 
StahlwAreii,  einaehL  Maachinea 
•u  Eiaen  

KnojtlilAiF  «n  Ift^v^'Jirom    fiAffiii  fn  R 

daktioo  auf  Koheiaen  3.<i>/a  **/o 

i 

14S169 

1 

«T7S3 

ti27(>tt& 

2542S5 
84746 

293806 

IT44W 
68156 

21ö«68 

144867 
48829 

265422 

156668 

52223 

28S72ß 

1BVC77 
63226 

1 

198953. 
1 

41199 

8ttmm«  de?  Einftibr 

(96ftl9|  llfiOOTB 

5S64M 

408584 

4T4S19 

541629 

368748' 

Snmin«  d«r  ProduktlM  und  Einfobr 

5S»4970 

»«86616 

8406578 

8988484 

10SÖM47 

10645570 

11S51874 

1  3.  Auafuhr: 

a)  KohoiHoti  aller  Art,  altcN  BrnchDixen 

b)  Matcriiili'iht'ii  iiiiil  StiiliL  EUni-  iiiid 

181850 

190505 

3ü3ä4ti 

010994 

587814 

816255 

49870S 

Htulilwart'ii,  eiiiHcbl.  .VlanrUineu 
IUI''  EiHcn 

I5K9079 

22:101  I.K 

:!(M  h;'2.i 

820209 S 

■2721Ü42 

2H49401 

•28K042 

75W»fi« 

IUü.^HT4 

|0f,736« 

aujou 

949800 

1                               Kuiiitn(>  il<>r  AuHfuhr 

13:14011» 

2309277 

3304070 

4532491 

4797278 

3944311 

4297904 

1  Einheiniisehor  Verbrauch  (l  -j-  2  —  3)  . 

7377339 

Ö1O2506 

4405993 

5762069 

6701259 

7053467 

1  ISI.I 

68,4 

7«,0 

1  »7,8 

112,2 

ll<,4 

,  Eigene  Froduklinn  pro  Kopf  Kilo  .  .  . 

> 

97,1 

151,4 

138,0 

147,2 

171,4 

169,8 

181,9 

Erzeugung  von  FluOeisen  im  Jahre  1905. 

( Aufffi^stcllt  für  den  Verein  dfutni-her  Elsen-  und  Mt«hlindu8trieller.) 
Auf  itAmÜichvn  101  Werken,*  div  im  Jahre  1905  im  Butricb  wann,  wurden  in  dienern  Jahre  erzeugt: 


Tonnan  ed  1000  kg 


I 


I.  Rohblücke: 

a)  im  Konverter  

Iii  Im  oiTonon  H«rd  <8i«ineiia-H«rtm«feii)  .  .  .  , 

II.  StahlformgHÖ  ....  *  1 

Zusammen 

■ 

im  Jahre  1904   Zunammen  • 

,.       ,  l«<>3  

»       n  1902   

»       n  I!»>1   

•         n         1900   , 

*  4  Werke  Bach  Schitsnnif. 


424  196 

6  203  706 

6  627  902 

165  930 

3  08«;  5tt0 

3  252  520 

Ü5  369 

120  762 

186  181 

655  495 

»411058 

10000558 

610  697 

8  819  694 

8  990  291 

613  399 

8 188  116 

8  801  515 

517  99« 

7  262  086 

7  780  682 

565  040 

5  929  182 

6  394  222 

422  452 

6  223  417 

6  645  869 

Berichte  über  Versaminlungen  aus  Fachvereinen. 


American  Institute  of  Mining  ünginccrs. 

(kMaft  lea  Wl>  «tl^ 

Weiterhin  hielt  Profen*or  J.  W,  Ricbardn  von 
der  Tiohigh-TTntTeniitSt  rinon  rorher  nicht  unpeni«"!- 
(I.  ti  ii    Vortraj;    über  ili  "    c:.'!  nwärtif^en   Htnml  der 

ttii(iTik)U)i*<'ben  A  In  m  i  !■  i  n  in  i  n  il  ii«tri»'.*  worin  er 
BUHfiilirti'.  ilüll  ili.'  l;.'iliiktiiiii  ilc-  A  In  in  ini  Ulli'-  jui»  d'-rn 
Kohbauxit  deAhttlt»  Hchwicrit;  nii,  m<-i1  nui'h  die  \iv- 


*  X««h  ,Tbe  Engineering  and  Mining  Journat", 
17.  Hin  1906  B.  505. 


^'k'itmotallp  ;^'<'i<"h/,eiti>f  reduüicrt  werden,  wodurch 
daa  ao  erhaltene  Alaminium  minderwertig  werde.  Bit 
jetet  sei  noch  kein  fBr  die  Eatfenrang  dieaer  Beatand- 

teile  aus  dorn  metalliachen  Aluminium  brao^lMiM 
Verfahren  entilerkt  worden.    Man  mflMe  daher  den 

liiiiilniii \it  r.  i;iigen  und  die  ho  raffinierte  Tonerde  zu 
Metnll  P' iiu/i>Tcn.  Nach  einer  Abschweifung  auf 
frilbero  \  i  rsii.  he  kommt  Kedner  auf  da»  Hauxit- 
Keini)»uiii,-<v(r)iiliron  tun  <'h.  M.  Hall  zu  sjirechen. 
l)er  Itolil'iui \it  «iril  /ii'  rst  p>brnnnt,  um  dni*  Wasser 
auasutieibfu.  äodauu  wird  er  mit  Koble  gomiarbt 
ttud  langaam  in  den  elektriaebea  Ofen  Mf^egabaa. 


üiyiiizeü  by  GoOgle 


16.  AprU  1906. 


SteU  und  BiMa.  4«! 


Der  Ohn  >f'\\i<^i  ist  t-in  Si  hiichtufru ,  rii-r-Hi  ii  Wan- 
duD{|;en,  »iiH  i-iuor  MHchun;:  von  Kulil«'  unA  Ufinxit. 
durch  iwi'i  ki>n/.cnirir<(  he  riri;,'fi'>rniiL,'f'  ltliTh[ilnttoii 
aoMinniengchaltoii  werden.  Die  Pole  bU<l>  ii  <  im  steil» 
der  aoa  eia«m  Kuhleniitoin>lock  bestehende  KoiK  u  und 
«nd«r««>itM  f  in  Ton  olion  in  den  Ofen  ragender,  auf  und 
ab  bewx'^'lirtu  r  Kohlenstab.  Bei  fiegiaa  der  O|)pration 
wird  der  Kobkiutab  hm  iMÜie  «B  den  Boden  herab- 
g«1«MMi  and  der  Btrom  bei  80  ble  TR  Volt  Spannung 
durrbgeschiekt.  Hierbei  »rhnieh«  ii  ti  idiri  i  n du- 
zicrbarcD  Bestandteile,  Kitten,  SSili/.iuin  lunl  i*.  iiiirlHii  h 
Tiinn  uii'.l  sinken  xa  Boden;  all''riliii;,'><  «iril  li.-i  ilcr 
^'t« <'iliiili<  h  luMThihenden  Teni|><-ratur  von  atWK»  bin 
;i.'iiKi"(  .  Blich  i-twsH  Alaminiuni  reduxiert.  Mit  dem 
Anwai  h.^cn  lier  ^i'i^ctiiriolzenen  MasMe  wird  der  Kohlen- 
etab  hoher  ;;t'/os;cn  und  fortwährend  Bauxitmischung 
aafgeg«bet^  bia  der  15  t  fMeende  Ofen  mit  der  n- 
adunolxeneu  Mmm  «Dgeflltt  iek.  Oer  Inbelt  Wird 
dann  eiiw  bOMMieB  AlAUilnng  fiborlaaaen,  wodnrch 
mal  lUe  Tonnm  ik-gnoinlierte,  znckerffirmiee,  lila» 
farbige  Mwue  eriillt,  die  ttti  vra  Eieen  und  SiUsium 


int  und  nur  S|iuri  ii  \i<iiTit;iii  <Mitliul(.  Pii-  (icwlrlit»- 
an«1vMe  crifab,  d.-iU  lin^  AliuniMiuiii  in  i'incr  niedrij^cren 
0\\ ilfttiniwittufe,  wahrschciriliili  «U  AljO»,  vorhanden 
sein  müMe,  was  durch  utikroskoiMHche  Studien  be* 
HtStii^t  wurtlo;  nietallisches  Aluminium  wurde  nicht 
{[(efunden.  Der  Ofen  fdr  die  Üeduktion  doH  Aluniiniunia 
ist  ein  gufieiaemer  Uefd«f«n  mit  Kohlenstofrutter; 
48  KdU^natlbe,  Jeder  79  mm  ttorit«  bilden  die  Anaden, 
-wShrend  dM  Fatlvr  nie  Kathode  dient  Der  Ofen 
wirr!  zuerst  mit  peschniolzenem.  bis  Kirnchrotglut  i»r- 
hit/ii  tn  (8Ö0  bif!  y«K>  °  Kryolith  und  etwan  reinem 
A luiuiiiiiiiiitlunriil  lii'K<  lin  kt :  mit'  lioin  Had  schwimiiit 
eine  dünne  ijt'liii^iit  kli'in;,'i  linii  hL'iKT  Kohle.  Die  ge- 
reinigte Tonerde  wird  huI'  Ict/tcre  zum  Trm  kiu-n  und 
AnwSrtncn  ausgebreitet  und  von  /oit  zu  Zeit  durcli 
L  Uli  ührenittUl Untersinken  gebrac  ht.  Da«  goschmolxeae 
Alumininm  Nunmelt  aicb  in  der  Mitte  Am  Ofen»  an 
nnd  «irddnrdi  eine  lEcmiaehe  Oefltenng  abgestochen,  die 
rar  gewöhnlich  durch  einen  Stopfen  aoaKollle  nnd  Peeh 
veracblosaen  ist.  Das  Ausbringen  ana  nüuHii  eoldiMl 
Ofen  betragt  gegen  QS  kg  auf  den  P.8.-Tag.  O. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  in-  und  Ausland. 

Deutschland.    Eine  interessante  Prob«  der 

l<ci«luii<,'«fiihit,'ki  it  ihrer  WcrkKtlutcn  luilte  kQrzlirh  die 
O utcbof f DU  ugshfitte  auf  ihrem  Werke  in  Sterkraüe 


Keil-  und  Schmiemnten,  aufgezogenen  l'utn|ienantrleb«- 

kurbeln,  ti.v  und  fertig  zum  Einlegen  in  die  .Miii^ehine, 
hatte  Htinni'h  t^enau  I.')  Tage  naeh  .Xuftnigaurtcilung 
in  A ii-.|ir']i'li  i^iMMriiinrn.  gewitt  eine  bcrTorragende 
Leistung  deutncheu  Oewcrbfleißes.  — 


abzulegen  Oelegenbcit.  Die  doppeltgckröpfte  Kurbel- 
acha«  der  1800 pferdigen  Z%>illiiij^'H-(iai«ma«ehtnt^  zum 
Antrieb  der  DrabtitraSe  auf  der  Ltentsoii  •  Luiero> 
barglaehen  Bergwerke-  nnd  HQtlen-AktiengeeeUeeliaft 
in  Differdingen  war  gebrochen  und  die  Walzenstraße 
infolgedcaaen  außer  Betrieb  gckommuu.  Am  Dou- 
oaratag,  danSS,  Febrnar  d.  J.  ■achmittaga,  warde  der 

Aaftnf  mal  efaM  Inatanvell« 

mflndlich  ertoilL  Da  weder  ein  passender  Schmiedc- 
block  noch  ein  vielleicht  verwendbares,  fOr  andere 
Zwecke  bestimmtes  Schmiedestück  vor!itiri(i*-ri  war, 
mußte  die  Welle  von  (irund  suf  nen  angefertigt 
werden,  ."^io  i^t.  wio  AlibiliiiiiiL,-  zeigt,  zusammen- 
gesetzter Bauart,  hat  im  Hcbwungradsitz  6U0  mm 
nnd  an  den  IjtgerlBnfen  425  mm  Durchmesser  sowie 
ein«  OesamtUnge  von  B930  mm.  An  beiden  Enden 
sind  Knrbeln  sum  Antrieb  der  l<nft-  und  Uaspumpen- 
kolbes  fWgVMhen.  Die  Kurbelzaplni  aind  sweeke 
Bebmierong  der  Lenkstangenlager  dnrcbhobrt.  Das 
Fertiggewicht  der  Tollstündigen  Achsr  In  iniiri  'ü?  *'(»()  kir. 
Die  Fortigstellunir  der  Welle  wurde  di  rm  i  lic-rlilni- 
nigt,  daß  sie  InTcits  ijtii  7.  Miirz  iltis  W'rrk  vt  rliii^i'ii 
konnte.    Die  Anfertigung  der  Welle  mit  sämtlichen 


Das  .Jahrbuch  fOr  das  Berg-  und  Hilttenwesen  im 
Ivünigreich  Sachsen*  (Jahrgang:  1!*05|  bringt  in  seinem 
Bericht  über  das  Jahr  l'.)U4  auch  oinir^r  Zalitni  iilu  r  <l<'ti 

RlHener«-  nnd  Koblenb«rgban  in  Sachsen. 

Mi  iitje  und  Wert  des  Aui^lirini,'-  ns  in  ili  ii  bc- 
trotfuuden  Bergbaubetrieben  geUeu  aus  folgender 
Znutnmeneiellnng  hervor. 

II        ...  t.^_..-  i_  .      !  de«  Au<hriiur«tl«> 

I       Au.hrinr>'a  in  l  ,^  „„^^  j 

I  I   Im  Jabrr    gfgtn  dsn      im  Jahn    grgru  du* 

I  j     ISO«       Vw)Bhr±i      ISO«  Vatjakirjt; 

Strlnk..lil.-n  ItT.'.luT  •  ( .'iOS2t;:t22' —  .'»4777«' 
Braunkohlen  l922<HMi  +  82»;I4  I  4814154, -|-  2lt»S48 
ElaeneteiB.  «17,8ft '+ 189,97  [  ilSi\+  »7«i 
  i   _  _  .  _  ■  I  I 

VoB  des  IHeiakahlen  wnrden  92708  t  K«ke  im 
Werte  voa  1 061117  ^  nnd  40  20«  t  Briketts  im 
Werte  Ton  54RS47.it  herecslelU:  »on  den  Brann. 

kohlen  77'i'JJ  j^iflck  Braunkohlenzicgcl  im  Werte  vi.:i 
rt70  4H4  .//  utiil  181672  t  Briketts  im  Werte  m.ii 
1  474  s.))  .  t(  ir/ciiLTi.  All  <ler  rM>'iiikt  i.  in  «ori  il 
27  Steinkohlenbergbaue  und  92  Braunkahlenb<-rgbauc 

e 
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beteiligt.  Der  £iseiiflteiii  wird  bei  Sclieibcnberg,  Jo> 
hua  QMif|feii-8tMU  vad  Beliae«bei;g  gognbm.  Dio 
durdudmittBebe  J«lirwd«afatnf  oinn  A.rlwiteni  bolni|; 
beim    Slotnkoblenbcrffbau    IHI  t    im   Werte  Ton 

20.')T   *,    im    Hrauiikolili'iilH  r>lijiii  t    im  Wort«' 

von  14t>l  V  iiiiil  im  Kr/.t)<  rLri'iiu  ^  t  irii  Worte  von 
7"4  *.  V'i  i  iliir«'lt«i'linittlii  hi'  .l.ilm  svi-nlit'nst  finnu 
AriM-ittTH  hetniir  beim  Steinkniilenljer^bou  10'.t4,0(! .  *, 
im  HrnunkoliltMiber^rbnu  9t>0,;i8  j(  und  im  Erzbergbau 
^01,25  Der  EiiKsnerzLorgbau  Kpiclt  belcanntlich  im 
HM<:bNiHrhfn  Bfrgwerkiibetricb  nur  (>ini>  iint(>rKi<nnlnt!t<i 
Rolle.  Der  Oeeftmtvert  de«  Anebringene  im  «ftcbei» 
Mhen  BergbM  betrag  57708  744  44,  daTon  entfallen 
nor  20C3268JI  auf  den  Erzbergbau  flbcrhaapt, 
82r)22i#  Buf  EiHenatoin  und  das  übrige  auf  Steinkohlf» 
(5msJi,;!22  un  i  liniunkohle  <4  H14  l.">4  *l.  Im 
Ktriiikiiiilenbf^trioU  wann  24  701;,  im  liraunkoblcii- 
lii'triili  iJ29ß  und  im  (ieNamt-ErzberKbaii  2'.*;t2  .\r- 
beitur  bencbäftigt.  iu  «ämtlichen  Berj^baubi'trieben 
«rbettetem  MtU  Jurbeiler  m»A  1372  Beamte. 

Im  Teivaiigainflii  Jahr  varde  lUr  da«  Gaswerk 
Hariendorf-Berlin 

dw  gtffite  QaMBioler  auf  dem  «DroiMUiehui 

Festinnde 

mit  ISüOOOcbm  Inhalt  errichtet.*  Üus  jirA»Z(*  *us  Eiiton 
BUMiTPföhrte  BiiuvM'rk  (ver^jl.  AblilKl.  i'  i  ln'-ichi  nu-*  ■■iiu-iti 
dreiteiligen iiobaitor,  der  (il«>ckf  und  zwei  Tclenkopringun 


18,62  m  llßbe.  Hun  Ka«t<in  hat  74  m  im  Durab- 
meeier.  Die  Glocke  i^t  ohne  Verstelfnagerippen  im 
Dacb  auagf^fOhrt  and  wird,  solange  «le  nicht  vom  Öae« 

drn<'k  gehalten  wird,  nUo  in  ihrer  tiefstenj  Stellung, 
von  i>7  t'inernen  Stiit/i  n   ;^.-t rni»cn :  «ie   bewegt  sich 

Z«i;ir|irn    :t_'    l  "ii  il  r  II  II  i^'r*  l>iick  r  11     V^ill     HS. 7    III    H'ihi',  illC 

(lurrb  vi<>r  Kui^trägiT  und  tliugonati^ii  vi<riit(Mlt  Hind. 
Dni«  (ieKamti;ewi('ht  der  Ciiti'nkon«trukti(in.  <lie  in  neun 
ÄOlintf"  niifgeriehtet  wurde.  h<>tr(i!,»t  ( twn  1  7.10  (MM)  kg. 

Fii:;land.  Dio  „liaHkratt-  und  Nebenurudukten- 
( i  >  s.  1 1  s  I  baff  (Gae  power  A  Bj-Prodncte  Co.)  fai  Glasgow 

empfiehlt 

Koblea  «TerrannigaamlafMi» 

deren  ''taso  nm  li  fiewinuuji:,'  lii  r  N'  lw  iipiodukte  /Mm 
.StabIwi  liirii'l/.|.'ni/i'H  im  MiiitinnjVn  verwendet  werden 
kiinni'Ti.  I  ..-.cllsrliDlt    l>,>iiit   dierte   .Viilagen  auf 

Orund  vieler  uud  uingebeudvr  Vensncbe.  Bei  ihrer 
KentabiUtiUslMredhling  geht  sie  davon  aus.  dall  der 
Werl  des  gewoananan  Ammoaiumaulfat»  bei  weitem 
dl»  Solbaticoalon  der  rar  Oewinnong  notwendigen 

*  „?iomtlliMii»  Xr.  86»,  190«. 


Kohlen  Qbenteigt  und  aioh  infolgedeaaen  ein  m  hoher 
Verdienet  herauMteUt,  daS  man  piakitinch  die  Edden- 
kneten  ve»a«hllMtgan  kann.  EbwtweOen  ist  die 
Firma  die  erate,  dio  diese  Anlagen  haut;  das  Syitcm 

soll  8ieh  iu  manehcr  Hinsieht  von  din  Urkannteo 
Amniouiak-üewinuungaaulagen  weveutlieh  untenit;hei- 
aeti  und  besondere  als  Nebeaniüage  für  Stahlwerke 

eignen. 

Mach  einer  Mitteilung  des  «American  Manufae* 
tnrar**  ist  auf  den  Mancbestor  -  Werken,  Openshaw, 

der  grflfltP  Stahlblock 

im  Gewicht  von  120  t  liergestellt  worden,  und  zwar 
nach  dem  With» m th-^'^>rfBhren.  Dio  ganze  Slahl- 
niaxHe  von  120  t  wurde  aus  dem  Ofen  in  eine  ISO  t 
wiegende  Kokille  abgestochen  und  der  RIoek  unter 
einer  tajdranliBcben  Presse  mit  12000  t  Druck  (8  t 
auf  6,45  qcm)  gepreBt  Der  Bloek  ist  Itr  die 
TO  000  l>.  S. -Masdiine  eines  Tnrbinsndampfers  der 
Cuuardliuie  bestimmt. 

J.Kend  Smitk**  beriehtote  fthef 

Taudiu  ftlt  BwtaadMi  ««•  MM» 

in  der  Cri'^i'1!i(cbaft  für  chemische  Industrio  in  Liverpool. 
In  Seiner  Einleitung  hobt  Rodner  hervor,  daß  da»  Vana- 
iliiun  wi  it  mehr  iu  der  Natur  verlireiu't  sei,  aU  man  gp- 
wühnlicb  annehme,  und  daß  er  selbst  dm  Vorkommen  in 
der  Handolssoda  und  anileren  l'ro- 
diikten  festgestellt  habe.  T>ic  1  tMupt- 
quelle  des  Vanadiums  ist  zur/eit 
ein  in  SiHwien  vorkommendes 
aadium-BIeiers.  Das  Ferro- Vana^ 
dium,  d«a  bie  M  W«^  Tnaadfain 
ehthut,  wird  in  Eni^and  hanpi- 
sächlich  Ton  der  neiifn  Vjinmliuni 
Alloys  Company  auf  ilimi  "Wi  rken 
in  Llanolljiii,  Sud'.ialri-,  lnTicer-tellt 
und  die  I,,>:,'i<  riiii^^  iutn  griilSten 
Teil  Von  >iMi  N  anadiuniHtahlfabri- 
kauten  WilliamHund  KobinHon  zur 
Herstellung  ihrer  HpezialNtählc  ge- 
ltauft. QegenwArtig  werden  etwa 
BOG  t  dieaer  Stihle  jihrlihh  enengt, 
von  denen  80 '/o  ffir  Motorfahrzeuge 
Terwendung  finden.  Sie  enthalten 
10  bi«  20 '^11  Vanadium,  und  da 
das  Metnll  noch  ein  halbmal  so 
teuer  i^t  aU  SiIIht,  niiili  si-1bst  bei 
dem  geringen  Zusatz  au  Vanadiom 
der  Stahl  ziemlich  teuer  sein. 
Die  Wirkung  des  Vanadiums  auf 
Temir-  und  QuaternArKtAhle  Hcheint  hauptsächlich 
darin  an  bestehen,  da8  beim  AbkAhlen  die  Abeeheidung 
▼on  Karbid  beeintricbtigt  wird.  B«  Beepreehung  der 
physikaliHchcn  Eigenschaften  des  Vanadiumstahls  wurde 
hervorgehoben,  daß  die  Nickel -Vanadiumstahle  trotz 
ihrer  hohen  FeHtigkeit  in  he/ng  auf  Stobbeansprurhung 
uud  Torsion  hinter  den  (  linim -^'anadiumstählen  zu- 
rnckstehen,  iiiul  'lall  man  v<ni  den  letzteren  für  den 
Bau  von  Motorlalu/.eiitren  noch  vieles  erwartet.  Der 
7.u«at/.  von  gering,«  ii  Mengen  Vanadium  zu  Temir« 
und  Quaternttrotähleu  erhöht  ihre  Festigkeit  bei  dja^ 
mlsehen  Beanspruchang«n  bedeutend,  ohne  die  Feeljg^ 
kelt  bei  statiaeher  Boanaprnohnng  tn  teningem.  Beim 
gewöhnlichen  Stahl  kann  man  die  BrnebfeiiH^eit 
durch  besondf  re  Wärmebehanfllunt;  merUieii  erhi'lien, 
aber  die  Fettiu-keit  liei  St(>tibi!aii«jir\ielniiii:  ,-inkt  dann 
M-hnrll.     l).iu'e^'en   ^teii;t  durch  An^a^^^en  die  l'i-ctiijkeit 

iien  (  hn'iii -\  anadiii in^tahls  bei  dynauiintlnsu  l'riifungen 
auf  daK  l»e[i|.i  lie  der  besten  Kohlenstoffstühle.  (Jleich- 
JWitig  tritt  eine  bedeutende  Widerstandafihigkeit  gegen 

•  8.Mttrz  1906. 
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Toraion  pin,  und  durch  Temporn  und  AliHrhrecken  in 
Oel  künnou  diese  F.i)fc>nHi-bBft«Mi  noch  erhöht  werden. 
So  zei(;te  einer  diooer  i'robe-VanadiuniHttihle  nach  einer 
hetionderen  Wärmebehandlung  eine  FeHtigkeit  von  iü  t 
B.  <l.  <|rm,  wahrend  er  gleichzeitig  eine  hohe  Wider- 
Htanalüfähiirkeit  gegen  die  dynamiHche  neannprarhung 
und  TorHiou  zeigte.  Da«  i8t  bisher  nocli  bei  keinem 
}^lahl  erreicht  worden,  und  darin  liegt  auch  die  Be- 
deutung dei*  AlaterialH. 

Algier.  Dio  im  Jahre  1900  begründete  Snciete 
miniere  Franco-Africaine*  hat  sich  die  Untersuchung 
und  AusbfUtung  der 

RiHi^nericlager  in  der  l'roTinz  Oran 

xum  Ziele  gesetzt.  Von  allen  Erzviirkoiiniien,  die  in 
dem  Besitze  der  UcsellHehaft  sind,  ist  das  von  Kristel, 
da8  zwischen  Arzow  und  Oran  liegt,  das  wichtigote. 
Das  Erz  ii^t  ein  BrauneisenHti'in  mit  40  bis  50  o  «»  Eisen, 
kalkhaltiger  (iangart,  oline  Ki<-selsfiure,  Schwefel  unil 
l'hüsphor.  Der  verhaitnisniäUig  geringe  Kisenifebalt 
und  der  .Mangel  an  jeder  Transpnrtmögliehkeit  hatten 
bislang  alle  Abbauversuehe  unmöglich  gemacht.  Ob- 
gleich die  Grube  am  Meere  in  etwa  5(K»  m  Höhe  liegt, 
war  ein  Verfrachten  des  Erzes  zur  See  gAnzlich  auB- 
goschlosseu.  Eine  englische  (ieHellKcliaft  hatte  bereits 
früher  eine  Drahtseilbahn  nach  dem  Jlcere  angelegt, 
aber  mehreri>  .Schiffe,  die  hier  zun»  Ijadcn  anlegen 
wollten,  mußten  ihre  Absicht  aufgeben,  da  die  Sn-küste 
dem  vollen  Westwind  ausgesetzt  und  infol^^edessen  die 
Schiffahrt  zu  gefährlich  ist.  Die  englische  (ieseilschaft 
ließ  daher  von  ihren  Abbauversuclieu  ab  und  das 
rntenu'bnien  ruhte  viele  Jahre  hindurch.  Mit  dem 
Bau  der  Hahn  von  Oran  nach  Arzew,  die  an  dem  von 
der  tirube  (>  km  entfernt  liegenden  Ort  St.  (,'loud 
vorbeiführt,  änderte  sich  dio  Sachlage.  .Man  konnte 
das  Erz  mittels  Drahtseilbahn  <Mler  Eisenbahn  an  die 
neue  Bahnlinie,  die  nach  dem  Hafen  von  Arzew  fahrt, 
anscblieUen.  Um  das  Umlatlen  in  St.  l'loud  zu  um- 
gehen. beschloU  die  Franco-.\frikanische  Gesellschaft, 
die  sich  im  Jahre  1V04  in  eine  Aktiengesellschaft 
umgewandelt  hatte,  eine  AnschluUbahn  von  der  (irube 
uaeh  St.  Cloud  zu  bauen,  die  dann  am  1.  Juli  1904 
begüiinun  wurde.  Die  .\rbi'iten  konnten,  obgleich  sie 
durch  den  felsigen  Boden  sehr  erschwert  und  durch 
andere  Umstände  verzögert  wurden,  im  April  1905 
fertiggestellt  werden.  Für  den  Erztransport  sind 
2  Lokomotiven  und  20  Wagen  von  \i  t  Tragfähigkeit 
eingestellt  worden.  .\uf  einer  Flbene  am  .Ausgangs- 
punkt der  /weiglinie  hat  man  verschiedene  für  den 
Betrieb  notwendigi-  (jebäulichkeiien  errichtet:  die 
Lokomotivschuppen  und  Ueparaturwerkstiltten,  Bureaus, 
die  Schmiede,  das  Magazin  und  zwei  Wohiihituser. 
Zun»  Verladen  des  Erzes  ist  eine  Kampe  von  200  m 
Länge  angele):-!  worden.  U<>ber  iler  Kampe  hat  man 
einen  Daunn  autiji'worfen,  auf  dem  ein  tieleise  für 
die  kleinen  Erzwagen  liegt.  Entweder  wird  das  Erz 
auf  die  Kampe  gestürzt  oder  über  eine  Rutsche  in  die 
^Vaggons  gekippt.  An  das  oberste  Ende  des  Dammea 
atöüt  eine  automatisch  bewegte  schiefe  Ebene,  mittels 
welcher  die  Erze  aus  den  verschiedenen  Teilen  der 
Grube  heranbewegt  werden.  Das  Erz  wird  ähnlich 
wie  in  Somorrostro  und  in  Beni  -  Saf  im  Tagebau 
durch  terrassenförmiges  Abstufen  des  tielündes  g<»- 
wonnen  und  sorgfältig  ausgelesen.  Es  wenlen  täglich 
150  bis  250  t  Erz  jfefördert  und  jeden  Tag  fahren 
zwei  ErzzQ^re  mit  MO  bis  lOil  t  La<legewicht  nach 
Arzew,  wo  sie  auf  einer  Mole  ins  Schiff  entladen 
werden.  .\m  Hafen  hat  die  (Sesellschafi  ein  Erzlager 
von  etwa  .5000  t  anselegt,  wodurch  es  ermösjlii-ht  winl, 
täglich  5oo  big  GOO  t  zu  verladen.  .Man  trägt  sich 
mit  der  Absicht,  den  Erzbergbau  noch  weiter  aus- 


zudehnen und  auch  das  8  km  von  dieser  Grube  ent- 
fernte Lager  von  .Djebel  Borousse"  aufzuschließen, 
wodurch  die  jetzige  Förderung  verdoppelt  würde.  Zu 
diesem  Zweck  ist  das  Kapital  bereits  von  SSO  DUO  <i( 
auf  I  2<KIOOO  ■*  erhöht  worden.  Durch  die  Erweite- 
rungspläne ist  außer  der  Beschaffung  ein<-r  weiteren 
Lokomotive  und  12  neuer  Wagen  auch  die  .\nlage 
einer  'A  km  langen  Drahtseilbahn  notwendig  gf^worden. 
Außerdem  besitzt  die  Gesellschaft  in  derselben  Gegend 
sehr  schöne  .MarinorsteiDbrQche,  die  sie  ebenfalls  aus- 
zubeuten gedenkt.  Die  Untersuchung  der  Erzlager 
Kleber,  lioramel  und  Hon  Tlt^li»  wird  forlgesetzt. 

Amerika.  Der  .,\merican  Machinist**  bringt 
eine  eingehende  Beschreibung  über  die 

Entfernnng:  einer  llnchnrensan, 

ohne  den  Namen  des  Werkes  anzugeben.  Bereits  bei 
früheren  Ilochofenreparaturen  hatte  man  die  infolge 
.Vusaniudung  der  Eisenmassen  herbeigeführten  Uebel- 
stände  dun-h  Keparaturen  am  Herde  zu  beseitigen 
versucht,  aber  ea  hatte  sich  mit  der  Zeit  über  der 
alten  Ofensau  eine  neue  gebildet,  die  mit  der  eraten 


Abbildung  9.    Lsfr  der  Hocbofcnuu. 


zu  einer  großen  Masse  zusammengeschmolzen  war, 
etwa  4(i  cm  über  dio  Herdeohle  hinausragte  und  aus 
reinem  Gußeisen  bestand.  Um  dieses  neu  entstandene 
(iebilde  zu  entfernen,  hat  man  den  Ofen  (Abb.  \\),  der 
übrigens  älterer  Konstruktion  war,  und  bei  dem  das 
Schachtmauerwerk  noch  auf  gemauerten  Säulen  bezw. 
Bogen  ruhte,  unterhalb  der  Itast  vollkommen  freigelegt, 
indem  man  das  .Mauerwerk,  dio  Düsen,  Kühlkästen  usw. 
beseitigte,  so  daß  über  der  llochofensau  eine  freie 
Rotunde  entstand.  Man  umgrub  zunächst  die  ganze 
Eisenmasse,  legte  einzelne,  1  bis  5  t  schwere  Stücke, 
die  schalenartig  übereinanderlagon,  frei,  um  sie  dann 
mit  Dynamit  von  der  Hauptmasse  loszusprengen. 
Beim  Tiefergralien  stellte  sich  heraus,  daß  eine  unter 
dem  EinHuß  des  Eisens  äußerst  hart  gewordene  Scha- 
miitlmasse,  die  sich  zwisi'hen  .Sau  und  Mauerwerk  ge- 
bildet hatte,  ebenfalls  wi-ggesprengt  werden  mußte, 
was  einschließlich  der  Entfernung  der  kleineren  Eisen- 
stücke 2'/t  Tage  in  .Anspruch  nahm.  Beim  weiteren 
Freilegen  der  Ofensau  fand  man,  daß  dieselbe  außer 
den  bereit«  entfernten  Teilen  eine  Höhe  von  1,5  in, 
einen  Durchmesser  von  !t,l>  m  und  ein  (iewicht  von 
145  t  hatte.  Aus  mehreren  Gründen  mußte  man  sich 
entschlieUeii,  dio  .Sprenglö<-her  mit  der  Bolirknarre 
herzustellen.     Zu   diesem   Zweck   brachte  man  etwa 


*  „L'Echo  des  mines  et  de  la  MtStallurgie",  8.  März 
1906,  8.  279. 


*  10.  MArt  1906. 
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1  m  üUf'T  iIiT  Sau  einen  ochweron  Ralk<-n  aU  (Jojfon- 
an  un<l  holirtc  im  AliHtnn<l  von  40  cm  acht 
Löcher  «juer  über  die  nach  oben  liefforido  Klfichc  ilcr 
Euenmasse.  Auch  versuchte  man,  einen  auf  der 
8«ite  bctindlichen  Riß  als  Itohrloch  auszunutzen,  der- 
selbe gint!  jedoch  nicht  tief  (r<^nu);  und  <Iio  in  dem 
Loch  Torjrenonimene  S|»retij»iiii)»  hatte  nur  jferinpe 
Wirkunp.  l'm  aber  doch  von  der  Seite  her  Sjiren- 
Runjjen  vornehmen  zu  können,  stellte  man  mit 
Hilfe  des  elektrischen  Lichtbogens  ein  F>och  von 
Hh,b  cm  Tiefe,  7,5  cm  Durchiiiesser  und  sehr  un- 
rcgelinaßiger  Form  her.  Diu  Anordnun);  des  elek- 
trischen Apparates  war  eini-  Ähnliche  wie  die  beim 
Aufschmelzen  der  AbstichoiTnun^en  benutzte.  Kine 
3,8  cm  starke,  1,2  m  lan^^e  Kohle  wurde  in  ein  aus- 
gebohrtes StQck  Schweißcii«en  >;esteckt.  das  auf  der 
andern  Seite  mit  dem  Kabel  verbunden  und  isoliert 
war.  Als  Kheoittat  diente  eine  in  einem  Faß  befind- 
liche Sai/.liiHun)f,  in  <li<'  zwei  Zinnplatten  bis  zu  einer 
bestimmten  Tiefe  ^^etaucht  waren,  um  den  durch- 
gehenden  Strom  einigermaßen    messen    zu  können. 


Abbildunir  4. 
Hpi«D(wlrkuu|[  «D  der  UochorvoMU. 


Aber  bei  dem  einen  Versuch  hatte  die  Maschine  und 
besonders  der  ii""""''  Treibriemen  derart  (gelitten,  daß 
man  diese  Methode  auf;;ebeu  mußte,  um  die  .Maschine 
nicht  weiter  zu  gefährden.  In  den  vorhandenen  Bohr- 
löchern wurde  nun  der  Keihe  nach  gesprengt  und 
erst  bei  der  achten  Kunde  bemerkte  man  in  der 
Längsrichtung  der  Bohrlöcher  einen  Sprung,  der  nach 
jedem  weiteren  Schuß  immer  größer  wurde.  .\u(h 
die  Löcher  hatten  sich  an  ihrem  Boden  erweitert,  so 
daß  man  mit  der  doppelten  Meni^e  Uynaiiiit  laden 
konnte.  Nachdem  tnan  nun  noch  zweimal  in  sSmt- 
lichen  Löchern  geschossen  hatte,  war  der  Block  in 
der  Ebene  tler  Bohrlöcher  in  zwei  Teile  gespalten. 
Die  beiden  .Stücke  wogen  aber  immer  noch  00  I, 
weshalb  man  senkrecht  zu  der  Spaltungsebene  in  jeile 
Hälfte  nochmals  drei  Löcher  von  40  und  50  cm  Tii-fe 
bohrte  und  dann  jede  Hälfte  wie  das  ganze  Stück 
behandelte.  Alsbald  waren  die  beiden  großen  Teile 
wieder  in  zwei  Hälften  geteilt.  Das  Sprengen  der 
KisenstQckc  wurde  fortgesetzt,  bis  alle  Teile  etwa  ein 
Uewicht  von  15  t  erreichten.  Mit  Hilfe  eines  Krans 
wurden  die  Stöcke  dann  auf  einen  Wagen  gehoben, 
für  den  man  ein  !<chienengeleise  bis  an  den  Rand  der 
Orube,  in  welcher  die  Ofensau  lag,  gelegt  hatte.  Das 


Dynamit  hatte  die  eigenartige  Wirkung,  das  Metall 
unterhalb  der  tiefsten  .Stelle  des  Bohrloches  unter 
einem  bestimmten  Winkel  von  annShernd  l'iO*  in 
Form  eines  Konus  auseinanderzutreiben  (  .\bbildung  4). 
Zum  Anbohren  und  Entfernen  der  ganzen  Eisenmasne 
brauchte  man  6'/t  Tage,  wAhrcnd  man  bei 
nutzung  eines  mit  Dampf  getriebenen  Bohrers  knapp 
5  Tage  nötig  gehabt  hätte.  Von  den  in  der  rmgebung 
befindlichen  Teilen  des  Hochofens  war  durch  die 
Sprengarbeit  nur  die  Windleitung  und  das  Mauerwerk 
der  SteinsAulon  und  ein  Teil  der  unterhalb  der  .San 
liegenden  Kanalmauerung  etwas  beschädigt  worden. 

Das  .Engineering  and  Mining  Journal"  *  bringt 
einige  Mitteilungen  Ober  die 

Elienera  •  Lagerstätten  bei  Las  Trnrhas  (Mexiko) 

in  der  Nähe  der  (Irenze  zwischen  den  mexikanischpn 
Staaten  Michoacan  und  (iuerrero,  etwa  II  km  vom 
stillen  Ozean.  Wenige  Meilen  davon,  an  der  Käste, 
belindet  sich  eine  tiefe  Lagune,  die  von  dem  Meer 
durch  einen  etwa  100  m  breiten  Sandbarren  getrennt 
ist.  und  wo  sich  verhältnismäßig  leicht  ein  Hafenplati 
/ur  Verschiffung  der  Erze  anlegen  lassen  wird.  Die 
(tesamtlänge  des  zutage  liegenden  Erzes  beträfi;:t 
etwa  3000  m  bei  einer  Breite  bis  zu  1200  m.  Nach 
einer  genauen  Aafnabme  erstreckt  sich  das  Vor- 
kommen Qber  einen  Flächenraum  von  mehr  ali 
20000UO  <|m  und  enthält  ohne  Berücksichtigung  der 
Fortsetzung  in  der  Tiefe  unterhalb  des  Horizontes 
rund  237tloOO(M)  cbm  ent«i»rechend  10C9  0O0  0O0  metr. 
Tonnen,  das  s|ieziKBche  tiewicht  des  Erzes  zu  4,5  an- 
genommen. Da  keine  Uan^^art  erkenntlich,  und  der 
Eisenstein  frei  von  jeder  Beimengung  eines  andern 
(iesteins  ist,  so  kann  das  gesamte  Vorkommen  ohne 
Sortieren  abgebaut  wenlen.  Das  Erz  ist  ein  Rot- 
eisenstein, mit  etwa»  .Magneteisenstein  versetzt.  Der 
Eisengehalt  schwankt  von  02,40  bis  ßß,05  Ob.  Schwefel 
von  0,040  bis  0,100  o«,  Phosphor  von  0,025  bis  0,038  0«. 
Kieselsäure  von  4,00  bis  0,20  «o. 

Das  (iebirge,  in  dem  die  Ablagerung  auftritt,  ist 
(franitischer  bezw.  dioritiscber  Natur.  Es  enthält 
(juarz,  l'lagioklas,  Orthoklas  und  Olimmer.  I'eber 
die  Entstehung  des  Vorkommens  sind  noch  keine  ein- 
gehende Studien  angestellt  worden. 


Knpfererzengnng  nnd  Knpferrerbranch 
in  üentschland. 

Die  letztjährige  statistische  Zusammenstellung, 
die  von  der  Firma  .\ron  Hirsch  &  Sohn  in  Halber- 
stadt kürzlich  veröffentlicht  worden  ist,  gibt  wioderom 
ein  erfreuliches  Bild  der  Eulwicklung  unserer  hei- 
mischen Kupferindustric.  Denn  wie  der  Bericht  aufi) 
neue  betont,**  war  im  Laufe  von  zwei  Dezennien  nur 
einmal,  und  zwar  im  Jahre  1001,  ein  Rückgang  Av* 
Verbrauches  zu  verzeichnen,  alle  übrigen  Jahre  aber 
zeigten  einen  Fortschritt.  Allerdings  bleibt  die  sta- 
tistisch nachweisbare  Verbraut-hszifTer  für  1905  hinter 
der  Zahl  des  vorhergehenden  Jahres  um  9OO0  t  zurück. 
Kenner  der  Verhältnisse  sind  jedoch  überzeugt,  daS 
die  Beschäftigung  der  kupferverbrauchenden  Industrien 
in  Wirklichkeit  lebhafter  war.  Der  Widerspruch  mit 
der  Statistik  dürfte  dadurch  zu  erklären  sein,  daß,  wäh- 
rend die  Verbroucher  am  Schlüsse  der  früheren  Jahrr 
stets  noch  größere  Rohmaterialvorräte  auf  Lager  hatten, 
dies  Ende  1905  nicht  der  Fall  war,  weil  der  hohe 
Durchschnitt8|»reis  des  Kupfers  (140  •»  für  100  kgl 
die  deutsche  Industrie  veranlaßte,  zunächst  ihre  Be- 
stände völlig  zn  verarbeiten  und  li'eubeatellungen  auf 
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Steh!  and  BImb.  4M 


Fachleuten  i^dilirDt.  auf  die  Verwendnn^zweek*  dflt 
Kupfer«  uagefftiir  in  imcbstebcudor  Weise: 

NM         (MM  IM» 

•              •  * 

Elektrizität^« orke    .  .    46  000  59  000  57  500 

Kupferwabwerke  UKW.  .    18Ü00  23  000  24  000 

MeMingwalzwerke  uhw.    BSfiOO  B7  000  $SOOC 
Chemiif  hf<  Falirikcnein« 

hchlirßl.  VitriulwMiIce     S4I00  SOOO  SOOO 

l«]uieiit  6l«Ber»l6ii, 

AmatoreBfabriken  .   is.vw    55000  is5O0 

ll7tiO0   140  000  laTOOO 

Tu  ii«r  Kolh«  der  kupferprodiiit«r«tt4eii  Staaten 

nahm  I">i'-iit»i  hlnn(1  sowohl  iiti  .Jnhro  IflOt  (nach  den 
Aniciil'on  di  r  IUI.  lU-nrv  Ii.  Murtoi>  \  Co..  [.ondonl, 
iiU  iuii  li  im  Jahre  1905  (naeh  li^r  Si  hiit/uu^^  der 
Finna  HiiHt  h  <t  Sohn)  dir  Hirbentt*  .Stallt«  i>iu.  Allen 
ührii^en  Liindcm  weit  Turaui«  waren ,  wie  hier  noeh 
TergleichHweide  bemerkt  werden  möge,  die  Veroiniirteo 
Staaten;  ihre  Kupforcrzcugun^;  belief  slah  iu  darMibaB 
Zoit  aaf  S61 980  t  benr.  397  546  t 


QmttarltMalHM  Unii*EliftilMr  umä  >Amttaftr. 


AmMkr 

Jaaaar-Mn 

1 

IM» 
«ea* 

Ii 

im 
«•■■ 

« «75 

10  048 

85  988 

3.'»  353 

82  412 

21  071 

180  487 

28i 

430 

6H9 

1  455 

2  201 

409 

92C 

213 

285 

187 

171 

164 

265 

tS8» 

9  724 

220 

1  492 

SdiveilMaen  <8tab-,  Winkel-,  Profil-) 

20  719 

38  811 

81988 

32682 

StaUstäbe,  Winkel  nnd  FroHle   .  .  . 

10994 

1787S 

30  860 

43  666 

9  96« 

9  907 

s<'liii\iodeiBen,  nicht  bes.  i^nannt   .  . 

»  «  *  *  * 

9  9ßl 

11  68Ö 

KaUbl(Sck(>,  Toripiw.  Blöcke,  KtiQppel 

148  214 

1C4  268 

1  231 

705 

27  730 

42  701 

ir>  iT:t 

21  290 

9  964 

4  580 

133  bau 

100  919 

15  99« 

15  217 

287 

878 

4  880 

9  794 

Soaatifaa  GiaaBbabnmailarial,  aldit  baa. 

691 

IWi 

8148 

8888 

ganaimt  . 

14681 

19416 

9780 

»9tl 

28797 

40  622 

4  488 

8  871 

10  580 

15  769 

101  80! 

116  234 

Scbwnr/lfk-rliu  zum  Vaninaan    .  .  . 

13  484 

15  012 

95  659 

91  771 

IUI 

Draht  (oinMclUießlieli  Telegraphen-  o.  Telephondraht)* 

16  426 

8  880 

10  775 

95S9 

12  «S8 

7  959 

18  455 

DndiMllte  

9804 

11  199 

8rhranhi>n  nnd  Muttern  

8  181 

8  177 

«394 

8  172 

1  232 

1  470 

4  741 

A813 

Dandeiucn  und  Külirfti'ttri'ifpn     .  .  . 

3  898 

4  01ß 

7  953 

9  098 

Röhren  und  Kiilin  iiTLTbindungen  aus  SrhwoibeiBpn* 

:>497 

20  372 

31  663 

1025 

IH  303 

40  343 

6  736 

7  783 

Bettstelion  

4  009 

4  4S9 

Fabrikatr»  von  F,i««»n  und  Stahl,  nicht  bea.  genannt 

23  52ß 

7  035 

17  047 

]«'.  896 

1  Inageeamt  KiHen-  und  Stablwarea 

S24  214 

395  978 

84a  7(^i 

1  027  764 

1  991  15t 

2518190 

7  290  882 

9  191  197 

*  Einfuhr  Tur  190G  nicht  getrennt  aotgefahrt. 


das  Xotwondif,'-i*te  zu  bt-schriiiiken.  Die  Verbältniaae 
in  den  letzten  drei  Jahren  voranschaulicht  die  fol- 
gaad«  Taballat 


t         I         I  t  t 

1903  83260     4882     S!  446     n7«!5  61272 

1904  110  231     42'J:J     80  4.50     145  OS, 5 

1905  in*  217     5057     HO  533     i:iO  875      77 '.»':» 3 

Hierbei  beziehen  sieh  die  Angaben  für  die  Kin- 
and  Auxfuhr  nur  auf  Kohkupfcr;  bei  den  YerbraiirhH- 
»ffem  ist  für  1903  und  1904  die  Rinfulir  de»  in  Eneo 
nnd  Schwefelkiciten  enthaltenen  Kapfera  mit  berQ«k> 
aiektiKt  An  der  Produktion  fOr  1905  war  die  Xana- 
foldaeha  Oawetltaabnrt  allein  mit  19878  t  hetaüigl, 
die  llerstellnng  von  uitem  der  Ibrigan  HQttonworka 
belief  sich  anf  10855  t. 

Die  vorgenannten  Ueoamtzahleu  deit  VerbrauchcH, 
in  denen  netten  dem  Bohkupfor  auch  das  verwendete 
Altmaterial  enthaltaa  tat,  verteilen  Hich,  wie  die  Firma 
Hincli  aua  den  Formarlan  und  den  Urtailaa  van 
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26.  Jahrg.  Nr.  S. 


nie  ■ftrtIii!(tah1-Prn<liiktinii  in  den  Teninigln 

Staaten  Im  Jabre  1905. 

Die  ,An)crican  Irua  and  Steel  A«rto<!ifttioii''»  hat 
eino  vrilli<tÄndigc  Siat'mtik  ülii-r  tli«>  l!rzini;:ini^'  der 
Voreinijften  Stnaten  an  Martiiistahl  nufg«Htelh.  Da- 
nach b(>trH^  die  UeHaint))rodukiion  an  Martinstabl- 
BlCcken  und  -Formguß  im  Jahre  19U5  9114  916  t 
gegen  6002  69»  t  in  1904.  Dam  bodouict  eine  Zu- 
aabrn«  von  3118280  t  od«r  bl^^j^  Die  Prodaktioa 
wu  grSSer  de  in  einem  4ev  vorbergehenden  J'abre 
md  nur  2001520  t  geringer  ek  die  ErzongiiDg  an 
B«wenu>rHtalil-BI5eken  nnd  -FormjjuB  in  demselben 
Jntiri'.  Iius  Jahr  mit  di  r  luicliMttrrOßten  Martintttahl- 
l'rtiduktiDii  Miir  1904.  Ki'ilitjet  tiiau  dit-  Erxeujfung 
aller  HiiiIiI^itIimi.  iil^n  nuch  an  Tieiji  Utalil  uii'.i  ^^r- 
mischtem  .Stahl,  hinzu,  so  lielftuft  t<i<  h  ilic  UeNanit- 
produktion  auf  über  20820 0(Xi  t.  In  .i.  i-  folgenden 
Tabelle  ii»t  die  Enseugung  an  Martinatahl-Illückcn  und 
-Formguß  der  Terachifl&BeB  Staaten  iimerbalb  der 
letston  Tier  Jalire  xusammengeelellt^ 


t«ot 

t 


itoa 

t 


I 


t 


j  Now-England  . 
I  Now  York  und 
'    NewJereey  . 

Pennqrlnnien  . 

Ohio  

JUinoie  .  .  .  . 

Andere  Staaten 


18280-2    171916^    199030  243110' 

9424"    10Ü272;    lG8(j42    353641 ! 
4445370  45l343*r  4375402  «575367i 
883816    875167    4880981  «98890 


448428 

330570 


489686 

:t34727' 


868946' 

407070 


687507 

<'.|«;901 


Znsamnien  577878»  5981194  6008189i  9114916 


DiiM-  M'tii;in  wurden  erzeugt  von  III  Werken, 
liiu  Mirh  Ulli'  1  T  .Staaten  verteilen.  Die  Stahlerzeugung 
im  fMiiri'ii  und  basischen  Martirili<'trii>b  stellt  *icb 
innerhalb  der  letzten  drei  Jahre  wie  folgt: 

IMI  1994 

aanre>  Yerfabmn  .  .  .   1112517       *  * 
Baaleebee  Verfabren  .  48lor;7l 


814180  11741S8 

51880(19  7940778 


'ft2r!l88    »;002I89  9114916 

Diu  folgende  Tabelle  gilH  eine  robersicbt  über 
die  Erzeugung  an  basisi-hen  und  sauren  Martinstahl- 
Blöcken  und  ebensolrhem  FormguU  im  Johre  1905, 
verteilt  auf  die  verschiedenen  Staaten,  l'ennsylvanion 
produzierte  70,3  o/o  doe  baeiacben  Material»  und  84,1 
dei  sauren  gegen  71,6  bexw.  79,6  e/«  im  Vorjabre; 
Obio  nnd  Jllinole  kommen  an  iweiter  Stelle. 


SMalca 


ftuUt'hrn  HHan« 
I  TarfahraB'  Taifatran 

i    »    ;  ♦ 


New-England  .  .  . 
XewTotlt  und  New- 
JffmeT  

I'cnnHvlvanien   ,  , 

(ilii.>."  

JHiiioi-  

Andoro  Staaten  .  . 


178524  64S86 


325473 
ft-^8708(» 
053»)  10 
0230iJ3 
57307.'» 


2810 


2481 10 


3536401 


9sft280  0575300, 
44774'  698390 
4.'>03  027;>t'i 
4382«  i;i<l901 


Zusammen    7940777  1174130  91  14913 


Die  i'rottuktion  an  MnrtinHialii  -  liim  kt  ti  allein 
betrug  1905  H  579  953  t  geiren  5  09:')  Ol  7  t  In  1904, 
womit  eine  Zunahme  von  5o,tlii,i  ern  icht  iat.  Die 
Martinstah!-Furn)guU|iroduktion  bclitt  ^  '  b  190B  auf 
534964  t  gegen  807  679  t,  was  eine  Zuuahme  von 
73,8  <|b  attemaebt.   Die  folgende  Tabelle  gibt  die  Pro- 


duktion an  eanron  und  baltischen  Martin.Mtahlbli>k<>n 
im  Jahre  1905  anter  Ternachl&wigung  des  8uhl- 
forugu 


New-Englanii,NewTork 

nnd  New  Jener .  •  •  1  478984 
PenneylTanien  .  . 

Ohio,  Jllinois  u.  andere 

Staaten   ......  1082247 


57678 


fta65>7 
68878» 


5570150|  767179 

23778   I  70602r,, 


Zogammea   77S1S21  848680 '  8579951 


 I 

Die  Oeaamterzeugung  an  M artinstafal - Formgnl 

iiit  Juhre  1905  kam,  wie  ^1l•r^■lt!'  i  rwiilint,  .mf  5'!49t>4t, 
im  übrigon  atuUt  «ich  die  Krzeu^un;,-  i1>t  ln  iilcu  ietztm 

Jahro  wie  fdgt: 

MnrtftiiXuhl-ForiiiguB 

im  Bauron  Verfahren 


baeiedien  Yerfabren  . 

ZuNammen 


« 

207  177 
100501 


190i 

325  507 
209  457 


307  678    .534  964 


Die  folgende  Tabelle  gibt  die  PradnlLlion  an 
baaisttbem  und  tanrem  Stabtformgtift  im  Jabv*  1)05 
naeb  Staaten  geordnet  an: 


- 

Maalca 

Hn«!'<E~ti*'r 

>niirfr  r, 

tormguO  Ml»»'' 
t              1  1 

Ni'w-England,  New  York 
und  Sfv!  Jersey  .  .  . 
I'ennsvlviiiiicn  .... 

Olüo,  jiliaoia  und  ander« 

25073 
16985 

167447 

85080  i»m 

881100:  888095 

! 

69825  1  286712 1 

Zttnmmen  809455 

885600  1  584960 

Besonders  auffallend  erscheint,  da6  die  Produktion 
an  Martinstahl  noch  stärker  zagenomnien  bat  aU  die 
des  Bossomerstahls.  1899  wurde  an  Martinstalü  Doeh 
weniger  all  die  H5l(te,  1900  nnd  1901  nar  etwei 
mebr  ala  dte  HUfte  der  BeeaemeretaUeivengnng  ht^ 
geatellt.  Von  1899  bis  1905  nahm  die  Prodaktioa 
an  Bessemerstahl  um  etwas  mehr  als  ein  Drittel  la, 
während  sieh  die  Martinstahlerzeugnng  rerdreifarhte . 
^  seit  1889,  wo  in  den  Vereinigten  Staaten  374  543  t 
er/ougt  wunii'ii.  ist  dir  rrodnkttOR  an  Hartinatabl  ia 
keinem  Jahr  zurückgegangen. 


15,  März  1906. 


ItniMtl  -  PrIstaloBB  •  SebnolMMlibank. 

Die  Werkitcugmasehinenfobrik  Ernst  Sc  hie  lt. 
DÜKNiddorf,  hat  eine  neue  Radsatz- Präzision >• 
S  c  h  n  e  11  d  r  e  h  I»  a  n  k  fertiggestellt,  d«T  von  fH<  li- 
kundiger  Seite  ein  besondere  gvte»  Urtvil  Ober  die 
Leiatnngaflblgkeit  zugeBproehen  idrd.  Der  Zweck, 
weleher  der  Konstruktion  der  Bank  (vergl.  Abbibiuncl 
zugrunde  gelegt  war,  ist  der,  mittele  Scbnelldrebstahn 
t»ekannter  tliite  und  in  Fortn  von  Sehablont-nmeiticln 
alle  Flächen  der  beiden  Itadreifen  eines  Radsatxi'» 
zugleich  nml  in  ini'irli'  Imt  kurzer  Zeit  vollstiindig  TOI" 
sehrSfti'inii l.i:,-  und  selbsttätig  abzudrehen. 

N.n  hdcni  bei  einem  normalen  Badsatz  die  Tota'- 
spanlireit«  demnach  020  mm  beträgt,  ergibt  «ich  bei 
einem  Snpportvorsehub  von  1  mm  pro  Uindfebnn| 
ein  Geaamtmeifieldruck  von  45  000  kg,  der  anf  swei 
gleicbe  8pnidel»t8eko  gleiehmS6{g  Terleilt  wird.  Dieeem 
MeiGeldruck  reichlich  entsprechend,  ist  die  Satsbank 
konKiruiert,  so  daß  aurh  nicht  die  geringste  naehteiHg» 
Viliratiiiii  mit'  ilir  Mcillcl  iili^rtragen  wird,  zwecks 
glatten  Schnittes.    IHi'  Anwendung  der  Schablonen- 
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iiivil>(>l  lint  VcranlasRun^  ifp^chfn,  d«<n  Kaditatz  nicht 
wie  biHbcr  in  den  Kiirnt'rn  und  Kpannklaui-n.  oder 
den  Acbttlflufen,  Körnern  und  Spannklauen  fest^u- 
H|>aniien,  Mondern  im  Notlauf  mit  Zuhilfenahme  der 
KöriKir,  zweck«  unentwo^rbarer  Zentrierung.  Zur  Er- 
/ielun^  deaiien  werden  beido  Drehbankhohlapindeln 
iiiittelH  horizontaler  Rowejfunj»  Hchließend  über  die 
Ac-hazapfen  ^eitühi>bpn,  womit  dann  die  Kopffiilelipn 
der  Drehbankdpindidn  Hieb  bei  Hrheibvnrfidern  mit 
Einführung  der  Mitnehmer  geg^en  die  Kad»cheiben 
legeu  und  bei  Speirhenrfidcrn  diese  direkt  in  die 
Speiehen  greifen.  Piese  einfache  Einapannungsweise 
verbatet  jede»  Verspannen  de«  Kadnatzes,  *o  daß  ein 
zentrales  Abdrehen  der  Reifen  im  Interease  der  Er- 
xiolung  gleicher  RadreifenquerMchnitte  und  der  damit 
verbundenen  Verhütung  von  Radreifenbrücben,  ge- 
Biehert  lat.  (E).  R.  1'.  .Nr.  ISß  142.)  IJehufii  Hrhnellen 
.VufHpanniMiH  gleichartiger  RadHtitxe  jeder  (Jattung  int 
auf  der  Plattform  iler  Uank  eine  eigenartige  Lagerung 
iler  RadHÜtze  vorgesehen,  in  welche  der  Radaatz 
gelegt,  Hofort  zentriert  int.  (D.  R.  1*.  Nr.  156989.) 
Endlich  iat  die  •'Suppurtanordnung  ho  getroffen,  daß 
auf  der  einen  Seite  der  Hank  zwei  Sup|Mirte  je  eine 
[xauffläcbo  dcM  RadreifenH  in  einem  .Schnitt  abdrehen, 
auf  der  andern  Seite  zwei  Supporte  je  die  beiden 
."Seitenflächen  abdrehen.  Sobald  das  vorgeachriebene 
.Maß  erreicht  iat,  aetzen  aiimtliche  Supporte  aelbattitig 
auH.    (I>.  R.  F.  Nr.  1(!7«06.) 

Angcritellto  eingehende  Vorauche  haben  ergeben, 
daß  bei  einer  richtig  eingerichteten  .MaaHpnfabrikation 
ein  nominier  Radaatz  in  25  bia  .SO  Minuten  TollHtfindig 
fprtiKgeatellt  werden  kann. 

Km  wird  auch  beaondera  hervorgehoben,  daß  mit 
eler  .^atzbank  in  tiegenwart  der  Königlichen  Eiaenbahn- 
behürden  und  Intereaaenten  der  Induatrie  des  In-  und 
Aualandea,  abgelaufene  Wagen-  und  Tenderradaätzo 
von  beaondcrer  Märte  und  mit  aebr  harten  Sielten  in  der- 
Hclben  Zeit  wie  gewöhnliche  Uadaätze  voracliriftaniüßig 
und  ohne  Verletzung  der  Meißel  abgedreht  wurden. 


Dm  optische  Htrahinnirspjroniotpr  ron  IVrj. 

l)ie  Frage  der  TeiiiperaturincaHUMu  wunle  bia  in 
die  letzte  Zeit  mciat  nncli  cMipiriHclicii  I'rin/ipicn 
;r<'|ÖHt.  .Seil  ciniifcn  .lubrcn  nlx-r  werden  licHtimiiiuiiga- 
iiiethodcn  der  l'raxia  OI»er;;i'lii'n.  ilcren  Urunillngi-n 
auf  f<>rmuli<'rbnre  Naturgeaetze  zurückzuführen  aind 
und  daliiT  höheren  Anapruch  auf  H.xaktheit  haben. 
Ein  .\pparat,  der  dieaer  .Vnforderung  in  erhöhtem 
Maße  gerecht  wird,  iat  neben  dem  hereita  früher  bo- 
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aprochenen  Vyrometer  .Wanner"*  »laa  optiache' Strah- 
Innirapyrometer  dea  Franzosen  t^h.^F.ery.jDaa  (ieaetz, 
auf  dem  die  Konatruktion  dea  .Vpparatea  beruht  und 
daa  zuerat  von  Stefan  erkannt  wurde,  ISuft  auf  diu 
einfache  Eracheinun;;  hinaua,  daß  die  Sirahlunga- 
cnergie  einea  urM|irünglich  vollkomnicn  acbwarzeii 
Körpcra  der  vierfachen  Potenz  der  abaoliiten  Tem- 
peratur gleich  iat,  woraus  zugleich  erhellt,  daß  die 
Emptindliehkeit  der  Temperaturineaaung  mit  der  Höjjy 

D  R 


Abbildung  I. 

A  f:  IVrnrohr.    B  —  HlnnkonTt-illDar  aui  nuUopiil.    ('  =  l.öl- 
iiirll«'  dl-«  ThermorlrmratN.    I>,  K  ^  DrUlitr  dr«  TlirrBiorl**mriil« 
au>  KUrn  und  Kon»Uotiin. 

der  Temperatur  stark  zunimmt  und  Jeder  auf  dem 
(ieaetz  begründete  .Apparat  aieh  beaondera  für  Do- 
atimniung  hoher  Temperaturen  eignet.  >So  hat  Pro- 
fi'aaor  Fery  zum  Heiapiel  die  Temperatur  der  .S(»nne 
auf  7800"  <'.  featgeateilt  und  die  Temperatur  «le.-» 
mittela  Thermit  geachmolzenen  Kiaens  auf  'irMM)"  C. 

I>ie  Strahlung  des  schwarzen  (ilühkörpers  wird 
auf  eine  kleine  geschwärzte  .Silberacheibe  ^aiehe  Ab- 
bildung 2)  geworfen,  in  deren  Mitte  die  eine  l^ötalt-lle 
einea  Tbcrmorb>meiitH  befealigt  iat,  während  die  andere 
l.ötatelb-  ileaKelben  mit  Metallteilen  verbunden  iat,  die 
außerhalb  ilea  Strahlungabereicba  liegen,  her  .Xpparat 
hat  die  Form  einea  Fernrohrs.  !>na  Olijektiv  bildet 
eine  plankonvexe  Flußapatlinae  in  dem  für  daa  Labor«- 
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tolinm  bettimmten  Apparat,  und  «hl  tl|iiteiB  tob  iw«I 
Ijfniffl  mtt  fferinippr  Ahiinrption  hi  dem  nlr  fswerbBdl« 

/wci  kc  bi-Htiminten.  Hinti>r  (Kmii  Olijoktiv,  in  hi'Htiiiiiiiter 
Kntferiuinfj  von  der  kh-inm  Silln-rrtrluMlic.  Ix-tindi't 
■ioh  ein  Dinpbra^'nm,  ut  lchi  -'  ilm  Winki  l  kivn^tnnt 
eriiilt,  unter  dem  die  von  dem  t-rbitztvn  Körper  au»- 
fehenden  BtnUen  dioM  8eh«lb*  treffen  —  gleieb» 


AbbllduBf  t. 
b,  B  ■  s  Llmea. 
A|ip«nrt  Nr  Am  hKimtellea  OvbnMirfc. 

ffftlHg,  «flldw  Entfernung  dergllllif>nd«K8rper  bfluitrt, 
und  welche  Einxtellun};  der  Apparat  luit,  der  immer 
ein  klaren  B!ld  );eben  mu6. 

Ein  Si  liiriti  in  Kri'iizforni,  welcher  nur  lUe  kleini' 
Sclieibe  unlifilvikt  liilit,  nehfitzt  die  beiden  Drähte, 
welche  Micli  rückwärtH  mit  denen  einen  Fadonuet/CH 
Ni'bneiden.  Unn  Auj;cntrlii«  eriiiüglicbt  bei  einer^ler- 
iirti^eii  Anurdnun);  ein  ^auz  ntflheloiieH  Betrachten 
betw.  Iviaatellen.  Man  hat  bloS  wwli  die  Ablenkung 
•braleiea,  dl«  das  mit  dem  Apparat  TerlmMleBa  CM- 


vaaonwler  wu»^^  wnden  Wlrmagiad  daa  adnnnen 
KOrpen  oder  utvat  IMauleOmL  —  Der  Apparat 

•■rbftlt  Beine  Oradcinteiluuf?  durch  Tcr^loirhun?  mit 
einem  Normalappnrat,  der  Heinemeit«  wieder  mit  dem 
(  hatrlier.Mchcn  I')  ronietiT  verglichen  i»t.  Zwei  Ein- 
««'udunffcn  >,'ej(cn  die  prnktiHcbe  Anwendung  d»-« 
Apparatett  «oll  no<-h  betfctrnet  werden.  Erstens  der. 
daB  auf  dem  We(j;u,  den  die  Strahlen  biit  r.w  dum 
.\pparat  mat-hen,  eine  gewiase  Men^o  Enerjjie  mt- 
loren  gekt  und  daher  dae  Beealtat  fehlerhaft  winL 
Ea  iat  jedeeh  featgeatallt  iraidca«  daS  die  Temperalar 
eine«  Stromee  von  geiehmolMMm  Baan  In  heldm 
Fallen  genau  1200*  C.  betrug,  ob  der  Apparat  1  m 
oder  18  in  ciitf.riit  (luffriHtiHt  wnr.  Ferner  könnti- 
niRn  einwenden,  dali  die  Slnililim;,'wolH>rflache  nicht 
iintner  al»  vollkommen  »chwarz  ani;eHi>lien  werden 
kann ;  aber  die  meisten  Körper,  und  namentlich  KiKen 
und  Stahl,  mlhern  sich  bei  Erhitzung  auf  Rotglut  in 
ihren  Eigomtchaften  dem  voUfconunen  «chwarzen  Köqier 
MO  Hehr,  daB  die  geaetamlUfe  Beiiehung  auf  alli- 
FiUe  ohne  wtiteres  aagewoBdet  «erden  darf,  aurb 
da,  wo  ea  aleh  «m  TemperatameMnagen  etnee  Ofen* 
ianem  handelt,  da  mau  aueh  einen  Baum,  der  nur 
durch  eine  verhlltniainlßig  kleine  Oefirnng  mit  der 
\iit;<')i\vclt  in  Verlmidangateht,alaTalIk»mmenBäwBR 

aiiHehen  kann. 

l>er  }litzeinei*Mer  vmh  l'.  i  v  \i  ri  iiii;jt  ;;rolii'  (>i-- 
uauigkcil  mit  Leichtigkeit  der  Handhabung  und  Holidi  r 
AuufOhrnng,  wa«  ihn  beitonden  fftr  gewerbliche  /weck< 
verwendbar  macht  und  einam  wirklichen  Bedürbii» 
dee  Bfaeahllttenmanaea  äbUm.  L. 


Bflcherschau. 


Di«  BodentchäUe  Schlesient:  Erze,  Kohlen,  Nutz- 
bar« Oestein«.    Vm  Dr.  Arthur  Saeha, 

Privatdnzcnt  df»r  Mineraloffio  an  tlpr  T'ni- 
versit&t  Breslau.  Leipzig  1 906,  Veit  &  Comp. 

Wie  der  Verfancer  in  seinem  Vorworte  anfilhrt, 
war  ihm  vor  allem  maßgebend  der  technische 
Gesichtspunkt,  die  Absicht,  eine  zufHininenfassende 
Cebnrtticht  ttber  die  terlmiHrh  nutzbaren  KodenochAtze 
PreuBisch-SchleBienH  zu  ^,'i  Uen,  »eine  F.rze,  Kohlen  und 
nmttbaren  Oeiteine.  Während  ea  eioh  in  Kiedenchleaien 
am  lahlreiehe,  aber  —  mit  ««idgeii  Aanahman  — 
Skfliioniiseh  unbedeutende  Ertbigeretittaa  ilamleMi 
•teilt  daa  Obenehleaisehe  Zink-,  Blei-  und  Eiuenera- 
vorkommen  in  aeiner  en;.'rn  rHUMilicIn'n  Verbindung 
mit  der  Steinkohle  nicht  nur  für  SchleHien,  sondern 
für  ganz  lloutschlnn'l  l  incn  wirtschaftlich  höchst  be- 
deutsamen Faktor  dar.  Vi  rfashcr  hat  sich  der  M&hc 
unterzogen,  diese  gesamten  11i>denBch&tze  Schlesiens, 
getrennt  in  zwei  Hauptabschnitte,  Nieder-  und  Ober- 
•chlesien,  die  wieder  in  je  drei  Unterabteilungen, 
metallieche  foesilien,  fossile  llrennatolle  und  natsbare 
Gesteine  lerfallen,  sorgfaltig  und  in  fibemiehtUeher 
Weiae  zusammenzustellen  und,  waa  dem  Werk  einen 
beaondore»  Wert  verleiht,  den  einzelnen  Abschnitten 
eine  UMirassendc  I  j  r  r  i  .itnr-ri  lxTKicht  vorauszusi'hicken. 
N«tur;;einäU  ni-linn'ii  in  l..-icli  n  .Miscbnitteii  die  fossilen 
Hri-nnstofr«'  den  titoit<  .4|«-ii  Kaiini  ein.  ulnn'  dnli  ji'docli 
die  verschiedenen  Erzvorkommeu  in  ihrer  Itedeutung 
für  einst  und  jetzt  zu  kurz  kommen.  NShur  auf  den 
relehen  Inhalt  dea  Buches  eiuMgehen,  fehlt  an  dieser 
Stetle  der  Raum,  deeh  kann  dae  Werk  Jedermann 
enmfohleB  werden,  Uldat  ea  doeih  rin  •benaa  «erl> 
TOliee  ITaebieblagebueh  nicht  attefu  für  den  Gelehrten 
und  MinerBlojren.  nondcrn  fllierbaupi  fi'ir  jeilrn,  der  mit 
der  scblesisrhen  Industrie  in  Verbindung  steht  und 
sich  Kenntnis  illier  die  im  dortigen  Boden  terbor^'eni'n 
Schatze  vcntcbafTen  müI.  C.  <!. 


The    Mechanical  Engineering  of  CoUitrittf 
T.  Canpb»!!  Fvlert.  Vol  IL  Obrnfk»  5. 

WindiniL'.  London  E.  f.  fSO  an.l  TU  FtirnivM 
Street,  Holborn)  1 906,  The  Chichester  Pres«. 
Rh  T/6  d. 

Pas  Rtn  li  bildet  ebenso  wie  der  frühere  ' 
eine  ZusammenfasHun^'  von  Aufsätzen,  die  vorher  einxeln 
in  Fachblättern  ersrhienen  sind.  Das  (ianze  ist  wohl- 
geordnet und  beginnt  mit  der  Konstruktion  der  Förder- 
seile, geht  dann  auf  die  Dampffördermascbinen  Ober 
nad  kommt  von  da  in  den  elaktriaehea  Fördermaaehhwi 
«ad  mm  BehhiB  aaf  BnalhoHan,  flieherhell» wiri leb- 
tungen,  Kips,  SeilaualSaeTorrichtungen,  SeileinbiHfc 
usw.  Bei  den  PampffSrdermaschinen  aind  tuffc 
die  IIei«trcbun;;cn  eingehend  trewOnligt,  welcbi'  lu  inül  • 
sind,  die  langen  Trommehvellen  zu  vermeiden  utiit 
beide  Seile  von  oben  auflaufen  zu  lassen,  für  die  in 
Deutscdiland  xuerst  Toitison  mit  seiner  bekannt«>t) 
Fördermaschine  eine  LSaung  fand.  Ebenso  hat  di<' 
Kombination  Ton  konischen  und  zylindrischen  Förder- 
trommeln an  mehreren  lieispielen  i'latz  gefundoa. 
Bei  den  elektiiaehen  Fdrderinaachiaen  aiaU  ea  haiwt- 
sAohlieh  dentacho  Ausfllhrungen,  die  behandelt  weidm 
und  Aber  welche  reiches  Material  Torhaad«!  iit 
POr  England  ist  die  .Vrbeit  jedenfalls  ein  »ehr  tO^ 
dienstliches  Werk,  nml  wenn  tiueli  liir  l'eiit-rldaBd 
im  einzelnen  nicht  viel  .N'eucH  celirai  ht  wird,  mi  wini  d»* 
Material  in  dieser  Zusammenstellang  auch  dem  '!< '  ' 
sehen  Fachuiannne  »ehr  angenehm  sein.  Ilirmrt. 

Le  Vanadimn,  par  P.  NivularUot,  Capitainc 
irArtlllerie.    (Kneyclopödie  Scientiflqoe  des 

.\itle  -  Memoite. )      Pari«,    OautMftr-  VUhurs. 

•J.äo  Kr..  kAit.  :i  Kr. 

Iv-  ifl  M'il  einigten  .luliren  viel  über  <lie  VerwendunfT 

Von  Vnnndiiini  liei  der  Eisen-  und  .Stalilfalirikstion  ge- 
schrieben und  gesprucbcn  wortleu.  In  dem  vorliegenden 
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Wt'rkf  nun  haben  wir  auf  etwa  170  Soiton  eiiir  oln- 
ifwhend«'  Besohreibunff  diese«  Mptalls,  sfinor  Ki^«Mi- 
■rhaftiMi  und  KciniT  (h'Hchicliti  Vii;  lur  untfr 
ei^eutätiiiivh«!!  VerliültQi»«»«n  im  .iAlirc  1H04  er- 
Tolgten  ersten  Eutdecknng  des  VanadianiH  an  bi«  zur 
Gegenwart  fülirt  una  der  VerfaR«i«r  die  Arbeiten  iinrt 
Namen  herrorrageudor  L'hfiuikt'r  und  Motallur^'oii, 
die  «Ich  alle  mit  di>r  Erforscbong  diMee  Metelk  tw« 
«chlMgt  Ittbeii,  vor,  und  beipritat  dM  YotiuHniMiB 
und  die  Verbreitung  der  VauadiummlnenliM«  die  Ge- 
winnung und  Yorwendung  von  Tanaditnn  und  teiaer 
Legierungen,  in  früheren  Jahren  und  zur  Jetztzeit. 
Von  be»ouder«iii  luU-rcHHc  xind  fflr  untioro  Leaer  dii< 
Kapitel,  die  i^ii'h  mit  der  Vi  rw^ndung  d>>N  VanadiuniN 
im  IIOtteiiweHea  befaSMen  und  ans  denen  nur  die  8chlag- 
Worte  aogefUliI  seien:  Daratellnng  der  Eilten -Yana- 
diniQ-Iiaciemiigen  und  des  Yanadinmatahlee;  nietallo- 
^nphiiche  Untersuchungen.  In  einem  8elilttkt>achnitt 
werden  Boch  lU«  Sawirlmii^  der  healmtege  in  Eben 
nnd  StsU  eU  VmmllcVrper  Teilcoiiiiimenden  Ifetalle 

and  Metallnitlt'  hcHprnrhen.  Wenn  Her  V(>rfnHKcr  im 
allgenioinMi  «inli  keine  neuen  Tatnatlien  bringt,  mi 
kann  dii-  S<-Iirif(  (loch  zweifellog  jedem  empfohlen 
wenieti.  der  dit>  Alitiiiilit  hat,  mit  tUeaeiu  ia  der  Zu- 
kunft Tiolleicht  große  RedeutuDff  erlanfviden  Elemeate 
Hirh  näher  zu  beschSftigen.  C.  G. 

iMtktbtuumhitun.  Ein  Uaatl-  und  Uilfebucli 
fOr  den  Konstniktionstisch.  An  Hand  einer 
Sammlung  ausgeführter  Konstruktionen  für 
Schule  und  Praxis  bearbeitet  von  Professor 
W.  Pickersgill,  Diplom  -  Ingenieur.  Mit 
161  TextebbUdnngeu  und  lünein  Atlas  von 
32  lithnnrraphierten  Tafeln.  Stuttgart  1905, 
Konrad  Wittwer.  Text  geb.  Jk,  Atlax 
inb.  6,60 14. 

fn  dem  Torliegenden  Werke  hat  e»  rier  Verfaaaer 
verstanden,  in  einfacher,  klarer  uml  erMch5pfender 
Weise  die  l<ai«thebemai<fhineii  zu  l)eliiindeln.  Da 
ita«  Werk  fflr  technische  Fach-  und  Mittelsvhaleu 
gedacht  ist,  ii«t  auch  der  rechnerische  Apparat 
cntaprechend  eingefügt,  llie  /eirhnungcn  im  Te.xt 
und  im  Atlae  werden  dHreh;;elieuds  in  klarer  Dar- 
eteUongfweiee  votgeflUirt;  beeooder*  berTonoliebeB 
iet  daM,  daB  ee  aieli  hierM  am  »tie  der  Praxi« 
etammeade  and  in  der  Praxi«  bewfthrte  Konstruktionen 
liandell.  Im  Text  find<>t  sich  such  ein  boaonderu» 
Kapitel  über  olektriach  Ve-trlcbeno  Hebemaschinen,  in 
wi'lehem  bei  der  allgemeinen  H«>itrachtung  die  be- 
kannten Vor-  und  Nachtelle  der  einzelnen  8irunittrten 
«rürtert  werden  ;  im  Qbrigen  sind  auch  hier  bemerkena- 
wertc  Ausführungen  bedeutender  Krantirniea  geoaner 
beaproohea  uad  als  Kechauagabeiapiele  herangezogen. 

E.  II'. 

Dampf  lutd  Dampf mturhim.  Von  Dr.  Rieb nrd 

Vater,  Professor  an  der  Kfini^rl.  Ben:- 
akadeinie  Herlin.  ^Atu  Natur  und  Gcistea- 
welt,  Sammlung  wimenanhnflUeh'freinelnver' 
.stAndlicber  Dnretelluntfvn.  ti:L  Uiimlchen.)  HU 
44  Al)bildungt;n.  Lripzig  1905,  B.  ii.  Teubner. 
I         geb.  1.2.^» 

i^cit  ilie  Technik  den  Mittelpunkt  dei«  Lilun-. 
bildet,  ixt  vielfach  In  NicbtteohnikerfcreUen  da«  Ver- 
langen aufgetreten,  sich  über  da*  Weeen  uad  da»  weite 
Uebiet  der  Teohntk  m  «nlerrlohtea.  Pie  Aufgabe 
nan,  dieee«  Verlangen  zu  erflillon,  nlmTirh  in  gemein- 

verstHlltnirlicr.  leielil  fuliliilier  Ulli!  iiilrri^L'nder  Wi-ise 
dem  iit  leLliiiivcheu  Diii^'en  iiieht  Li  Wiindcrtou  Ll^er 
die  nieiKt  nieht  einfachen  Vorirrint,'--  zu  i'rHilili,>|j(ii, 
••t,  HO  dankbar  »ie  sonnt  int,  keine  leiclite.    Man  darf 


vun  dem  vorliogeiuten  Werkchen  wohl  behaupten, 
dttU  der  VerfanHer  Kein  Ziel  erreicht  hat;  er  hat 
■ieine  Aufgnlie,  die  inneren  V(irL,'än;,'e  in  der  DAnipf- 
maoühine  und  im  Dampfkessel  Laien  klarzumachen, 
mit  Ueachiok  gelüi«t.  Die  Schrift  werden  deswegen 
auch  Techniker  mit  einiger  Freude  lesen,  denn  ia 
^geschickter  Darstellung  nnd  .Schilderung  achwieriger 
Vorginge  auf  elementare  Wdea  liegt  ohne  Zweifel 
ein  gvoOer  nnd  beaonderer  Beix.  S.  W. 

Saliger,  Rudolf,  Dr.-Iog.,  Oberlehrer  an  der 
BaugewerkBclniln  in  Easael:  Dtf  MXtwibäOH 

in  Theorie  um?  Konstruktion.  Mit  327  Ab- 
bildungen. Stuttgart  1906,  Alfred  Kröner. 
4,40  ÜK,  fteb  6  Ji. 

Indem  genannten  Werke  ist  <ler  Fliseiilietonlimi  mif 
verhMtnismußijT  hcNehrAnktem  Raum  »ehr  oingehend  nnd 
voliHtändig  und  unter  KerQcksichtigung  der  neuesten 
Kurschungsergebuisse  behandelt.  Die  Arbeit  zergliedert 
nich  ihrem  Inhalte  nach  in  drei  Hauptabachnittc; 
Material,  Btatiaehe  Berechnung  und  Konatniktioni  Im 
errten  Teil  werden  die  phvsikaHaeben  Sgeufdiallett 
des  Betons  und  des  Kiscnbetons  bozw.  der  Einzel- 
metcrialiou  unter  besonderer  Hervorhebung  derjenigen 
behandelt,  tlureh  welche  die  i,'rüHe  Bedeutung  des 
Liaenbeton;«  lür  dii>  Ituufaeh  ln'irriindet  ist.  Der  erste 
Toll  zeichnet  mi.  h  im  iMvionileren  dadureli  aus,  daU  er 
in  KOrze  und  Klarheit  eine  FiUle  von  interessanten 
und  wissenswerten  F'eNtMlelluugen  gibt,  die  die  For- 
schungen bis  in  die  neueste  Zeit  hinein  ergeben 
haben.  Der  zweite  Teil,  die  statische  liereehnang  dee 
Eieeabetoiie»  fait  auf  den  jetet  allgamein  aaerkunnten 
und  tom  PrenBtBohon  Arbeitaminieterinm  vorgeschrie- 
benen Annahmen  lYernachlttMiigiDii;  der  Zuj^fenti^kelt 
des  Betons,  gleichbleibende  KlasHzitiit)  und  hefrttlt  eich 
in  der  ersten  Hälfte  mit  den  S|niniiiinf^en  in  trecetienen 
(juerschnitten  und  in  der  z^.Mten  Hälfte  mit  der  Be- 
stimmung der  .VI>messunK'>'n  i>ei  ^'e^^ebonen  Belastungen, 
und  {IbertriiTt  in  dietM>r  Hinsicht  ao  Vollständigkeit 
alle  bisher  bekannt  gewordenen  Literaturerzeugnisse. 
Der  dritte  und  umfangreichst«  Teil  dee  Werkel  iet 
der  Anwendung  de«  Bieenbetone  nnd  «erwandler  Kon- 
strnlctienen  «wMawt.  Bs  aiad  ebu  Anzahl  von 
Sretemen  nnn  Bauweisen  in  Wort  nnd  BUd  vor^fllhrt, 
wobei  immer  d««  l*rllizi|i  und  die  statische  ^^irkun^f 
tier  Konstniktiun  klar;;eHtellt  v^irll,  .iocb  der  Eisen- 
SteinkoiiMtniktieiieii  i,-t  I  -  ii^t  zu  ln'prütten, 

dati  »Iii!  »ehr  (ragfiihigeti  armierten  Stein-  und  Beton- 
wände,  denen  vielfach  noch  rocht  viel  unbograndetos 
Mißtrauen  entgegengebracht  wird,  hier  gobflhrend 
herrorgehoben  werden.  Das  vorliegende  Werk  bietet, 
trotx  aeuier  verhaltoismAflig  geringen  Ansdehnong, 
eine  Tolletindigi>  l  'eberrieht  UlMir  den  gesamten  Biaea- 
lieton-  und  Eisensteinbau.  Ein  besonderer  Vorzug  ist 
der,  daS  Qberall  da,  wo  die  Materie  im  Rahmen  dos 
Buches  nicht  erschöiifend  )>ehandelt  wenleii  k(jnnir, 
auf  geeiCTiole  Llteraturquulleu  hingewiesen  int.  Keiner, 
der  auf  diesem  Üobiete  Rat  sucht,  wird  daM  liiuli 
aua  der  Uaod  legen,  oiue  Auskunft  oder  wenigstens 
einen  willkommenen  FIngeneig  arbattea  an  iiaben. 

Briek  7W%. 

Ja/irhiirh  (Irr  AulniiKihi!-  iuiil  \fiitiii  Jiijol- fn(lu='tn't  , 
im  Auftrage  des  Üeutschen  Automobil- Ver- 
bände« b«rMi8gegeb«n  von  Brait  Nenbnrg, 
I?i\ilingenieur.  Dritter  .Jahrgang.  190l>.  Berlin, 
ÜoU  &  Piokardt.  (ieb.  UV. 
Mit  anerkennenswerter  H«bnel1igkeit  beriehtet  der 

vurlli  II  !e  Band  in  der  Form  !(elli-'tiindi;;er,  zum  Teil 
i-eicU  iUuHtrierter  .VufMfitxe  filu^r  dtu  »Stttinl,  die  toell- 
iiinrlien  l'urtHehritte  um!  die  -.v  IrtHchaftlicbe  ICntwii  k- 
lungder  Automobil-  nnd  .Motorboot- Indus^ie  des  Jahres 


üiyiiizeü  by  GoOgle 


f«.  J«brx.  Nr.  8. 


1905.  DaH  Werk  enthält  luiUi-rdiim  ein  l(iti  Seiten 
amfaHüendos  Verzeichnis  dor  oinst-hlügigea  in-  und 
ftQBlindiaohen  Patente,  behMidelt  die  deutache  Oeaet»- 
gebung,  soweit  rie  für  Fabrikanten  oad  BeettMr  tob 
Kraftfahrseugen  wichtig  ist,  and  bringt  knu«  Xeferale 
Ober  homorkcnRvert«  Mitlcilangen  ann  der  (eebniadlen 
Antornahil - 1  Jtoratiir  di'n  liiTi<-htK_iiilir('".  Auch  den 
Motor- 1 .iiftücliitTi'n  und  -  Flu^-iiini-i-hiiu'n  \hI  »-in  längerer 
Artikel  v\ i>l ri)i'f.  Das  f,'iit  niiH:;fita»tete  Jahrbuch 
bietet  den  lateressenlireiHen  eine  Fülle  acb«Ubar«n 
Materiala. 

Jahrhuch  <l  -r  österrmehitehen  Hn-tj'  und  Hiitten- 
tperke,  Musehinm'  M.  Melallmtrenf «Eriken, 
HnrauHKegeUcD  von  Rudolf  Hanel.  Jahi^ 
gan^'   1906.    Wien,  Alfred  HSlder.  Kart. 

4.H0  Kr. 

In  Torliejft'ndein  .Ijihrlnii  he,  iIi'hs.mi  l<>tzte  AiiH^jabu 
wir  M'iiii-iv.clt  *  auHfiilirlirli  lirH|ui)rhcii  liitluMi .  darf 
man  auf«  nout«  eini'U  sciiuUf nswertun  Wi  <,'^^^•isl■r  durrh 
die  im  Titel  f^enauntcn  Zweige  der  ohti  rn  i<  hiwhen 
InduHtrie  erblit-ken.  Uie  Firmenregivtttr  »ind  Horii;- 
fältig  durehf^eMohea  nad  efg^tt,  die  uhlreichon  sta- 
tiatUeben  Angaben,  aoweit  ea  mttglioh  war,  bis  xum 
Jahre  1904  forlgeflÜiTk.  Daa  Bach  Terdiant  die  gleicbe 
Rinprehlung  wie  dar  „CompaB*,  an«  dem  •«  ainea 
Auszug  bildet. 

ScbarowsVy.  C,  Kf(;i(>riin^sl»autBel8ter  und 

Zivili  igt!nioiir :  Geirichlstabellen  für  Flußeiiten. 
Leipzig  ÜIOCi,  Otto  Sprimer.    Oi^h.  8  /ff. 

Der  VerfasHer  dieser  iiuilic-  und  \ i-rdieiwtvollen 
Arlu-u  hat  li'id'^r  \\\t  l>r»iliriiii.'a  nicht  mehr  erlebt; 
dt'iHi  al*  er  »tsirli,  *•  la^  ^war  daii  Manuskript  fcrtijf 
vor,  doch  war  erttt  ein  Teil  dcHHolben  in  Druck 
gegeben  wonien,  —  Sitnlliche  Tabellen  de*  buche« 
eind  mit  dem  spexifieehen  Gewichte  7,8.^  berechnet 
und  anob  anf  aeltaner  Torkommende,  sehr  grofie  und 
eebr  kleine  Abmeeenngan  aoagedeiint.  Daa  ITerk 
nmfallt  ia  ftlMvriditliehar,  praktischer  Anordnung  Oe- 
wichtatahflllen  für  1.  FlacnoiMn,  Bleche  and  runde 
Hlerlii-,  -1.  Band-  und  Winkeleiüen,  3.  Kund-,  l^lud^at-, 
.Scchnkaiit-  lind  AclitkanteiHen,  4.  Hchraubiti,  Isicten 
und  l'utt'TriiiL,'!' ,  .").  ( i i'\viclit-<talii  Ih  n  der  deutschen 
Normal|irotile  für  WaliseiBen  iii  hau-  und  SehifTbau- 
zwecken  nowie  der  brcitflanMchij;en  Differdinj^er  Spt-icial- 
T- KiHen  (System  (»rey)  und  H.  (jewic.htHanpiben  ftir 
Wellbleche  und  Köhren.  Die  Tabellen,  deren  jjuter 
Druek  besonders  berrontubeben  ist,  werden  oline 
Zweifel  TonBan>Nml  Sobiffbauingeolpucea,  MasobtneB- 
bauem  nnd  Hflttealentan  willkomnien  gehelBen  werden. 

Üriifi  einex  Betritrbslet'ferti  iifnr  fh'ffnnisfifiün 
technischer  betriebt.  \oa  Georg  J.  Er- 
laeher,  Direktor  der  Ateliers  Blectro^Tech* 
niqucs  iu  Boi^-f ■olonili.  s  ln^i  Paris.  Zweite 
vermehrt«  Auflage.  Hannover  1  »06,  Ur.  Max 
Jftneeke.  I,ß0 

In  acht  K.  lirHnti  ij^sidi rirlimen  IJriefen  verbreitet 
Mich  der  Verfa»»«»r  über  die  Or^anination  leehniHcher 
Betriebe,  inHhesondere  «olclier  zur  Herstellung  elek- 
trischer Apparate.  Fr  geht  dabei  Mehr  streng  und 
aachlii-h  vor,  bexprirbt  in  eingehender  Weise,  wie  am 

Eaktiachaten  und  vorteilhaftesten  Zeiebanngoa  und 
>rechnungen  anuufObren  sind,  und  gibt  des  weiteren 
.\nleitung  zu  richtiger  K<mtenrecbnung,  der  vor  allem 
genaue  Buchungen  Ober  Materialverbrauch,  verueudutu 
ArbeltsaeM  auf  sogeaaaaten  WericatattBcheinen  nmd 

•  TorgL  ,8tahl  and  Euen«  IS06  Nr.  I  &  60  und 
Ifr. «  B.  197S. 

**  VergL  ,t)tahl  und  Btsan*  1900  Nr.  11  S.  687. 


Arbeitszettel  voriui^t^idi'.'ii  inuftHcu.  Im  torleuiten  läru'f 
erörtert  der  Verfa««cr  diiH  rbt  ina  .Spesenzusrhli^e' 
and  kommt  al»dann  auch  auf  die  Tersebiedenen  Lato* 
nateme  mit  ihren  Tat«  nad  Naeht^en  ra  apreehss. 
Oaa  CMuriflobaB  liest  sitdi  wAx  gnt  nad  anregend, 
ist  in  klarer,  leiebt-  nnd  knrzgefadter  "Weise  g«. 
sehrieben  und  darf  allon  Tngenir-urcn,  i»<  icii  *w  im 
liurcau  oder  im  Betriebe  ifitig,  aufs  lebhafteste  emp- 
foklan  Warden.  B.  IV. 

Handhurh  für  da»  Abffettrdn^'ttnhau».  ynrhiffi. 
Berlin  (S.  14,  S  allschreibfrstraüe  34  35i 
1!)0«.  W.  Moest-rs  Buchdruckerei.    0,90  ,  f. 

Diet<iT  Na<  litrag  ist  wie  das  im  Jahre  1904  er^ 
Bcbienene  Handbuch  selbst  von  dem  Bnreaadiraktar 
dca  Banaes  der  Abgeordneten,  Oeheimrat  Plate,  b^ 
arbeitet  werden.  Aat  dem  Inhalt  henrennhebM  sind 
die  aeit  der  allgemetnen  XeuwabI  im  Herbat  1903 
eingetretinr't)  ALndoruntjfii  im  Mitirlifdcrlubtandc, 
sowie  dir  hii-rduridl  und  moU-hI  Jiodi  notwrndi«;  i'«^ 
wiirdciicM  Ariidi'ruii;;i  n  und  Nachtrai;!'  /u  den  Lcbi  n»- 
be«ehrt-'iliuii;ri'ii  der  Volksvertreter.  Kerner  sind  dit- 
außerst  kiiH|ip  und  übersichtlich  gehaltenen  finasz- 
•tatietisdien  Tabellen  bis  auf  die  neueste  Zeit  weiter- 
gefUlut  werden. 

Adrtßbmh  1906  tämaiektr  Btryweri»,  Sitim 

und  Wiih>n>rke  DeutKchlandn.  DrOldeil  A.  27. 
UermauQ  Kramer.    U«b.  7  Jt. 

Das  Badi  bringt  Adreesen  Ton  Bergw  erkea, 

Hüttenwerken  und  Walzw iTkoi.  die  Nairu'ii  der  Be- 
sitzer oder  Direktoren  der  bctretfenden  Werke,  aowi« 
bei  Akti>'ii<:' llsehaflan  Qrflndnngajahr  «od  HSbe  des 
Aktienkapitals. 


Verner  eind  bei  der  Redaktion  folgende  Werkt; 
eingegangen,  deren  Besprechnn?  vorbehaltfn  lil««ibt. 

Kolbe,  Ernst  (Ks-Hen-Kubr):  Hegelung  dtr  Si>ritiy- 
keile»  zwischen  (rrttbenhe^itier  und  Tage^fl^Xchen' 
eigentümer  bei  mrhandeatn  Bergaekddtm,  Eutn 
1906,  O.  D.  Baedeker.   2,40  Jl. 

(I  ni  e  I  i  n  -  K  r  a  u  t  H  tlundbuch  der  anorganiachex 
Chemie.  Siebente  Auflage.  Herausgegeben  von 
t  '.  Fried  heim,  Professor  an  der  Universitü  Beru, 
2.  bis  7.  Lieferung  (Inhalt;  2. '3.  Lf>r.  Kalium  und 
Verbindungen,  bearluitct  von  l'r  t'ritz  i:|ihraiin- 
Bern.  —  4.  Lfg.  Zink  und  Verbindungen,  i>earbeitet 
von  Dr.  Walthi?r  K  'tli  -  Hreslau.  —  5.  I-fg.  Kalium 
«od  Verbindungen  [ächluttj.  Rubidium,  lMarl>eitet 
▼OD  Dr.  Fritt  Ephraim- Bern.  —  6.  Lfg.  Zink  und 
Verbindungen  (Soblull].  Kadmium,  bcar1>eitet  tob 
Dr.  Walther  Roth -Breslau.  —  7.  I.fg.  Rubidtem 
liiiil  Verbindungen  [SchliiR).  fä^iiuin.  rnthitim,  bi- 
«rlii  itct  von  Dr.  Prie/.  l^pliriiini- Hern.)  Ueidelbcrc 
Ifiii,'.  und  l.iot,,  Carl  Winters  l'niversitAtsbacbband- 
lung.    Jede  Lieferung  iäubskrtptionsproia)   1,80  J^. 

Jahrbuch  für  daa  Berg-  und  Kmteniomn  im  Kifnif 
rtkhe  Sadm»,  Jahrgang  1905.  (Stattetik  vom 
Jahre  1904.)  Anf  Anon  Inung  de«  KSniglirben 
Finanzministerinnüt  ?ii'raiis<,'.'^'(dHn  V'Hi  (*.  Men/el, 
K.  S.  (Jeh.  Hererat  Mit  elf  I'rtf.  lii  und  verschie- 
denen TcstHi;ui  rri.  Freiber;;  i.  .  in  i\ i > i n mieiiOB 
bei  Oaz  &  <icrUeh  (Joh.  Stettiicri.    s,.'>0  .4. 

Ii  erbst,  HergAsscMsor,  Lehrer  au  dur  l!erg«chule  lo 
Bochum:  Der  Bergban  auf  dar  Lüttieher  Wdt- 
ammU^ung.  (Honderabdrndc  aas  Jahrgang  iMft 
der  Zoitochrift  „Olfickauf".)  B^tsen  a.  d.  Kühr  1906, 
Verlag  der  Zeitschrift  ,01ückaur'*    .1  J(. 

I,,  S,ihu,  de  l'Automobih  H  —  24  De'cembre  lifO.V 
Edition  de  la  j,KeTne  Tochnique".  l'arta,  60  ne 
de  ProTenoe.  Fr. 
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ProtDr.  Ü.  J.  Fueha:  VoUuwirtadtafUkhrt.  SBinin- 
tuif  OoBBcbra  Nr.^  ISS.  2.  AnfUge.  Tsriag  der 
0.  J.  (ioeadiMuehoa  Terlagiliaiidliiiig',  190&.  Prais 

80  IT». 

Dr.  jur.  et  Carl  Koelini-,  Privatiloxent  nn  der 
Technischen  Hochschule  H<'rlin ;  Grundriß  dfn 
Eisenhah» recht g  mit  beBoudcn  r  lierDcksichtif^unf^ 
Peatochloiidaf  Ooattrreioiiii  und  der  Sehweiz. 
0.  Lieboimaninber  Yerl«^,  Berlüi  1906.  Preis  broseb. 
2  .*,  karf.  3,40  r. 

KonnOf.  HaiKlweii>>T  iür  ^>atu^^rcllnde.  Hcrausjje^eben 
TOD  der  GcBellKchaft  Kosmos  in  Stuttgart.  Bd.  III 
Heft  1  und  2.  .Stutt;?art,  Verlagr  des  Kosmoa. 
QeichäftsHtellc:  Franckbsche  VL-rlogiibandlunif.  Jeder 
Band  (12  Uefto)  'i,HO  Jt,  oitui-luc  Hofte  0,90  Jl. 

Lerikon  der  Elektriziffit  und  EUktrotrchnik:  Vni»r 
Mitwirklins  von  FnchfT.-nossi-n  lii'rrtiMiri'iri'ln'n  von 
Frit/.  lluf>|>i<,  iH'ratt'uUi'iii  IngiMiiciir  tur  Kliktro- 
torhnik.  2.  bis  ö.  Lieforuni;.  Wini  und  i.i  ipzi^, 
A.  Uartlobons  Vortag.  Je  O^&O  Jt.  (Üa«  Wi>rk  er- 
aeheint  in  20  Li«>reruDgMl  M  je  0,00  «4.) 

IHt  POÜMÜmlieke  Behanälmng  der  FrtkdtBSrter,  tob 
eineni  deiit«ebeii  Brzlefaer.  (T.  Die  T)«nt8cbon 

und  ihre  FreMulw  ürt.T.  II.  rV  r  I*atri<i(iMiiHi.H  in 
der  ikhule.  Iii.  Ltai«  Krwaehon  der  Völker.)  /weite 
Anflaf«.  Kiel  190«,  Robert  Cordet.  1  Jü. 


Witt,  Otto,  loseniaDr:  Her BtümiffiqnnM^.  Eis« 
nene  meebameehe  AnfbereilNDgMnothode  filr  Ei». 

Mit  ilrei  Fif^uron.  Freiberg  L  S.  1906,  ürai  &  Qerlacb 

(Job.  Stettner).    2  «. 

Stenographie  für  Kaufleute.  Lehrbuch  der  OabelH- 
ber^erschon  .Stenographie.  Zweite,  nach  den  Herliner 
Beschlassen  neu  bearbeitete  Anflagu.  Von  Itr.  A. 
Weifi,  Direktor  der  l^tAdt.  ItiemeracbmidaclMli 
Handebachule  in  HOneben,  Rcprafter  Lebrer  der 
Stenographie.  Leipxig-K.,  Verlag  iV-r  modernen 
kaufmännischen  Bibliotliok  (vorm.  Hr.  jur.  Luilwig 
Huberti)  (i.  m.  b.  H.    (ieb.  2,75  *. 

L«  Tradurteur.  14""  Annt'e.  lOlKi,  Xo.  1.  -  T/ie 
Trmulafor.  Vcd.  190«,  Xo.  1.    Jährlich  je  24 

Nummerti.  La  Chanx-de^Foada  (Schweis),  \'erlBf 
de«   „Tradneteor"    (»TraaaUtor-).  Halbjthriicb 

2,50  Fr. 

K  a  t  a  l  o  g  e  : 

Th<  United  Coko  aud  Ua»  Comjianv,  Xew- 
Vork     The  U»itett'Ottc-Sgafan  üf  Bg-Proditrt 

Ht'iiiri>  h  Lans,  Mannheim;  HttßäoMfif^ tAko- 

mobilen. 

A,  Bor  »ig,  H  e  rl  i  n  -  i  eg«ji:  Mammuf-  himpm. 
£>.  R.  P, 


Vierteljahrs-Marktberichte* 

(Januar,  FebniMr,  Hars  1906.) 


I.  Rheinlond-VestMen. 

I'ii'  iiUgemeine  Lage  des  FÜKrii-  nivl  Htabimarkt« 
war  im  Horichtsvierteljahr  eine  durchuuM  (fute.  Wenn 
jegen  Kndc  dieses  Vierteljahrs  ein  Ti-il  ilcr  l'resse 
unter  dem  Hinweis  auf  das  Ausland  den  Markt 
weniger  fi^nstig  beurteilte,  mu  war  dies  in  den  Tat- 
neben  nicht  begründet;  denn  der  Auftragsbestand 
für  das  II.  Vierteljahr  ist  außerordentlich  gut,  und 
ebeilo  lagen  für  das  III.  Vierteljahr  Ende  llftnacbon 
gans  bedenteDde  AnftrAgc  vor. 

Auf  dorn  Kohlen-  und  Koks  markt  war  die 
iiage  »ehr  ^Onstig.  Die  Wagerigestellungsziffern  wiesen 
i'Inr  Iliilic  auf.  « ic  nii'  lii~  lialiiii  noi'li  nii  hr  vorge- 
kommen ist,  »>i  Uttii  tfilwi^iäti'  wi>  iii'r  mit  WitgtJiunangoI 
^rechnet  werden  mußte. 

Die  Verhaltniaae  des  Erzmarkts  waren  bei 
•tarker  Xachfraga  anverändert  gut. 

la  Roheisen  waren  der  ^gaiw  an  AnftrAgen 
and  die  Abrufe  sehr  Hott,  SO  dnS  der  Bedarf  aMit  voll 
befriedigt  werden  konnte  nnd  bei  OieBoreiroboisen 
in  steigendem  MnBe  engileebes  Dfalerial  zur  Hilfe  )^ 
nommen  wt-rdoii  inuBte.  In  T,ii\i'iiiliiiri:iir  (tii'iicrri- 
roheiseu  griffun  zur  Bekämpf luii;  der  iuif,'lihcljcu  llin- 
fnhr  yorill)i-rt;rljrndc  Freisüriiiiilii;rungen  IMatx,  olinc 
indessen  den  Verbrauch  englischen  Roheisens  zurück- 
halten XU  können.  Für  sofortige  Lieferungen  liegen 
gegenwärtig  «nwohl  vom  Inlande  als  auch  aus  dem 
Auslande  Tcrmehrte  Aniragen  vor,  die  nicht  alle  er- 
ledigt werden  können.  Auch  fftr  Liefemng  fOr  1907 
maciht  rieb  nanardinga  Nachfrage  geltend. 

In  Stabeison  ttnd  Dmbt  berrsobte  gute  Be- 

tirhäftigung. 

Di«  <i  r  i>  1)  Ii  1  I'  !■  Ii  \v  I»  1  /;  w  f  r  k  !■  \sarf'n  durchweg 
ausgejteifhiji't  licHcluiftiijt.  ninl  ^*ir  liüitrii  hei  der  sehr 
starken  Xaclirrnur  imi  Ii  molir  l)iT(ni*Hrha(I<  ii  können, 
wenn  nicht  einzelne  durch  Festlegung  uiit4>r  Pro- 
dukte B  im  StahlwerksTerband,  andere  durch  Mangel 
an  Koh^tahl  gehindert  gewe.Hen  wären.  N'nm.-rstlicb 
f&r  die  Ausfuhr  war  starker  Begehr.  rreise 
waren  fest  und  Ina  allgemeinen  lohnend.  Im  Mttrz 
trat  eine  gowlaa«  Babo  ein,  ohne  daS  aiob  die  Lage 


ungütiMtiger  gestaltet  hätd .  Dir  in  i^iuLk  ii  Mengen 
abgescblosxenen  OeHchäftc  sicherten  den  Werken  aof 
Monate  hinaus  gute  Beschäftigung. 

Aach  die  Lage  des  Foinblocbmarkt«  war 
befriedigend. 

Ueber  die  geschäftlicSe  I<agc'  der  »wn  lizierten 
Er/.eutrnisse  des  S  t  a  h  I  w  h  r  k  s  -  V  e  r  b  a  n  d  e  s  ist  fol- 
gende« /.u  lii  ricliten : 

Di  r  l'.i'schäftigungs^criiii  ilrr  Verln  i  Nwijrko  ii 
HHl)i/tMi^',  L)iBeubahnoberl)i\nniiiti'riiii  iin<l  l-ormeisen 
während  des  vertiossenen  Quartals  war  amlauern  I 
sehr  gnt;  die  vorHegende  .\rboit  nötigte  die  Werke 
zur  Anspannung  ihrer  vollen  Leistungsfähigkeit.  Der 
Versand  von  Produkten  A  im  Januar  und  Februar 
übertraf  den  der  gleichen  Monate  dos  Vorjahre«  «m 
rttnd  300000  t  oder  22,24  "  o-  Der  Im  Mira  varBo^ende 
A«fti-nir^l»'4t(i(i(I  für  /weite  Quartal  überstieg  die 
Bet('ilti:i.iiiu's/itti'r  um  im  lir  als  30  Mit  Kicksicht 
hiiMMuf  "■■.iriir  vi.irM  V.ir^-tiinili'  ritii'  Krh  ihung  der  Be- 
lcilii:unu'^'</ilV>*ru  filr  da»  /Mcit«  (Quartal  um  5  ''^t*  aus» 
gj'schrifbcn. 

Im  einzelnen  ist  zu  bemerken : 

Halbzeug.  Die  Beschäftigunir  der  Werke  in 
Halbzeug  war  währrn'i  des  ci>'i/'  n  \  ii  rtoljnbres  sehr 
Hott.  Die  .\nforderunKeii  der  \ürl»raucher  waren 
namentlich  aus  dem  Inlande  derart  stark,  daß  es  teil- 
weise nur  mit  MQhe  gelang,  ihnen  naclunko'nmen. 
Um  den  WQnschcn  der  inländischen  Abnobtner  nncb 
Möglichkeit  gareeht  wurden  au  können,  atellto  der 
Verband  bereits  im  Januar  den  weiteren  Verkauf 
nach  dem  Auslände  für  das  erste  Halbjahr  ein.  Der 
Inland -«verkauf  filr  das  dritte  (Quartal  wurdi-  Endo 
März  zu  drii  i:i(>i<  Ii.  n  Freisen  wie  fflr  das  zweite 
(Quartal  eruHni  t  iin  l  die  Auj'fuhrTenriltung  auf  5  .^M 
für  .'Iii-  'rMiiiH'  l[.'ill//i-ii^ vcrliDitii  li  fr-<t..'-<  «ictzt.  —  Der 
E.X|»urciiiarkt  in  ilalb/ceug  war  hei  sti'j;.'<'iidDn  l'n  iseu 
fest.  Nachfrage  und  Abruf  blieben  'iui,  mui  der  Ver- 
band hätte  gröDeri*  .\ufträge  auK  dem  Ausland  /.u 
lohnenden  Freisen  hereinnehmen  können,  wenn  er 
nicht  oiit  Rfloksioht  auf  die  int&ndische  Kundschaft 
mit  Terklnfea  anrllekgehalten  bitte.    Oegen  Endo 
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Vterietjahn  -  Markthtt^t^. 


•te«  ija»rt«üi  trat  in  der  VArkaurMtAti^'kfit  fOr  <ii>< 
AmAihr  «twM  Sab«  «in,  weil  dit>  Abnehnicr  in  \»>iuf: 
•nf  AbtobMiw  Ober  «Im  «nlB  Hall'jnlu  hinan«  tnrflcli- 
bioften,  rfnch  b«wr(>f;t  sieh  das  ffmclilfl  in  f;««nnd»» 

Raliiirii.  THi'  V,  r!»«inl2iffori>  clArfton  sirli  für  dir 
näi:L(itt'ii  Moiinte  untjefilhr  in  clcrnclbon  «lurchfichnitt- 
ßcben  Hrihc  li.'w  .  lt.'h  \m>'  im  I<>t7.t»*n  hallten  .inhri-. 

K  i  H  r»  n  b  «  Im  ni  s  t  r  1- 1  a  ).  ♦••»«rhüft  in  Kinen- 

l>fthnoberb«uinat>'ri«l  sM«r  ilünliwfj;  bclVipili^-end  iin«! 
Iiedentend  boiuo-r  hIh  im  voriffon  .Inhn'.  l'obvrHtic^ 
doch  der  Versand  d«r  <>rHt<'ii  boidon  Monate  doH  Jaitres 
den  der  «ntqirechenden  Monate  iIi-m  Jährt»«  1905  nm 
etwa  MMM  t.  Beaottd«!«  In  »chweren  8ehi«neB  layra 
in^Be  Aurtrag8nwttt{«i  v«r,  da  die  PreuAiseh«  I^n- 
bahnvprwaltune  slarbe  Anforderung^  «felli  Die  R«- 
rOrcbtun^,  ilor  Bfdarf  dor  Pronß.-HenB.  Eil•^•ll^ahIl^•<■- 
nipinnrhaft  werdi'  im  ElAtRjabr»  190ft'll>0«l  ;;irinf,'ir 
»i:>in  nli«  iiit  Torhergt'bpndon  .iHlirr,  hat  nicli  nicht  ver- 
wirklicht, da  der  diesjShrige  Bedarf  d<«n  duH  Vor- 
jahrt^H  noch  um  ctva  27  (XM>  t  QbcrKtcict.  Da»  Killen- 
Ncbtvnengeschftft  pniwiekeU<>  sich  in  den  letzten  Mo- 
naten sehr  günstig;  verBchii^dono  bcdoutondc  Ah- 
ioblUase  wwdra  getitigt,  so  daB  die  RiUenwhienen- 
werke  eelHni  nahesu  fOr  laeferaag  im  dritten  Qnartal 
TorBorgt  sind.  In  Gruben-  und  FpMhabni<'hi«<nen  war 
da«  OcBchäft  etwas  ruhiger,  doch  liefen  die  8pezi- 
likationt'ii  l>ofrii'ilii,''>'iiil  l  in.  I'nb  A iixIandsgoschSfi 
verlief,  mowdIiI  «hi.  Mi  n:.'i  ii  hIn  kih  h  l'rnine  betrifft. 
^QnstilJ^.      Kiiii'     Krihr     lii'lnii;:rriili.M-     ViiftriiL'''  'inf 

schwere  Schienen  und  Hrhwelleii  «urtl«'  atiKt^t>rliioH»eii. 
Aach  in  Rillensrbienon  IngW  Torüchiedene  Aufträf:<' 
Sn  gebeaaerten  l'reiHen  Tor.  Kdr  (rnihensrhienen 
wurden  elwnfaiis  bcsHen'  Preise  erzielt.  Poth  trat 
hier  <ier  auaUodiacbo  Wettbeworb,  beanndcrs  seiten« 
Belf^ien»,  Ktark  bervor. 

Form  eisen.  Die  (leseliAltttiaKe  in  Fi>rineiMen 
war  duri'hwejr  Jfut  und  die  HeHrhäfti^in^  der  Werke 
auUcrordentlieb  st.irk.  I'h'  Spezifikationen  jrinjfep  in 
erhebliebjjiu  Umlani^e  «in.  Der  Verkauf  fOr  dw« 
zweite  Quartal  wunie  Mitte  Februar  freigcjjeben  nnd 
^eataltete  sich  durchaui«  befriedif^end  und  normnl. 
Von  einer  Freiserhöhung  wurde  Abstand  genommen. 
Der  TrlgerlconBuni  im  Inlandc  bat  bisher  regelnilßiff 
weiter  ingonommen  nnd  wire  noch  erhebticher,  wenn 
sich  nicht  der  M'ettbewerb  des  PatsmldeekensytiieitK« 
liemlicb  stark  jfeltend  maeiite.  PBr  das  FrObjabr 
wird  »ll^'cinein  eine  lebhafte  Rauiücif^keit  in  AuxKieht 
frestt'lit.  —  Da«  Ausfnhrffeschilft  war  weither  ifiit:  /.u 
Keginn  des  .lahri-K  kuniiti-n  »i'nr  b.  trjirlitlii'iir  Mi  iiircn 
zu  einem  etwas  höheren  Preise  bercingcnomiiieii 
werden.  Auch  weiterhin  la^cn  bofriedigende  AuftrSge 
TOr,  und  der  Bedarf  dArfte  sich  mindestens  im  Um- 
fange des  «ergangenen  Jahre«  bewegen. 

Der  Versand  in  Produkten  A  TerteOte  aieh  aaf 
die  einzelnen  Monate  fidKrendermntien ; 
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Die  VersandzilTern  fflr  Milrz  IflOil  waren  beim 
F.nde  des  BerichtHTierteljahres  noeh  nicht  erschieneo. 

Der  Abrnf  in  g  u  B  i:  i  t  e  r  n  e  n  Ii  obre  n  war  in 
den  Monaten  Januar,  Februar  und  Mir»  etwa« 
SKhwl<'her,  waa  auf  den  Umstand  xurttcktufahren  ist, 


daU  Höhren  im  VViiuer  iiilnl^"-  •K«  tVontes  und  «Irr 
kurz<-n  Tajre  nur  in  sehr  hi'mlirHiikJem  Mafki  verlcpt 
werden.  —  Der  Abruf  hat  «ich  iui  XArs  schon  wirder 
gelioben  uml  es  ÜBt  «ich  annehmen,  daS  er  «ieh  bald 
weiter  haben  fiti» 

Im  MascninenbaB  waren  die  Werke  dHrehw«>s 

gut  beKChttftigt. 

IHe  Preise  ateJiten  sich  wio  folgt: 
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D.  Bftmer. 

II.  Oberschlesien. 

.\  1 1  g  e  m  e  i  ii  e  Lag  e.  Die  oberachlesischen 
iiOttrii\vi-ikr  iliiiTiiahrni-ii  aiir*  dt  iii  Juhre  ühi.'i  Air- 
tragsbestAnde,  die  im  Vergleich  mit  den  letzini  .laliri'i 
eine  außergewAhnlicbe  Steigerung  aufwiesen.  I>ic  - 
Mchiftigung,  welche  im  Verlauf  des  eraten  Quartal» 
dareb  umfangreich  eingehende  Destidlungen  weiterrn 
Zttwaehs  erfuhr,  war  renkt  befriedigend.  INe  Werltr 
wann  bei  Qnarlaliadilnt  nf  etwa  10  'Wecbcn  »h 
«peiiBsierten  Order«  Ttraeben,  der  Bedarf  war  aawahl 
im  Inlande  «la  anrb  im  Auslande  nmfsn^reieb  und 
die  Preise  sind  für  <  ini^:«>  Produkte  weiter  gOstieg«u. 
Im  verHoNHeiitn  ijuartnl  sind  die  alten  Handelsvertrilgf 
abgelaufen,  im  Zusammeobang  hiermit  und  mi< 
sihwacheren  Konjunkturberichten,  welche  die  Ver- 
einigten Staaten  von  Amerika  im  Febmar  sandten, 
kam  in  der  Oeffontlichkcit  die  Meinung  auf,  daß  aurti 
am  iallndlieben  Ktsenmarkt«  die  Situation  wieder  un- 
gSutiger  werden  kSnnte,  nnial  der  engUsebe  Keb- 
eisenpreis  einen  ROckgang  erfnbr.   IHe  «ngakllrte 
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M0erpolitiHche  La^e,  welche  eiiip  vorüherHreliemlp  Za> 
riekultani;  im  AuelandogeiuihXft  zur  Folge  haitr, 
tmiC  m  4«r  UiiMeberh«ifc  in  der  BBurtailnnf  der  nleh- 
•ttn  SSulninft  ImL  Auf  die  Aitnstlon  bsi  den  Wertcen 

blieb  indrHsen  «tiesc  Schwankung  ohnt-  F.influO,  da, 
wie  arhon  erwähnt,  die  vorliegenden  netitellnngen 
volle  HfHrliiifti^'ung  über  ilaH  orHte  iJunrtBl  hinRii» 
iticbtirtc-n.  lit>iiii  üeiitHrhfn  StnhlwcrkHvcrliaiiii  hiir 
am  Ende  den  QuartnlH  ein  dio  Hctoilitriincf/iffern  um 
90  0/9  aberragender  Aurtragabeatand  vor.  AI«  dif 
vSeluch  befOrehtete  .Stnekaag  im  Ycrkohr  im  Mürx, 
4i«in  rntea  Monftt  untsr  den  nc«m  HandelatertrSgcn, 
alwr  d«mi  VirfanvuaMbrlieh  no«b  keb  nitreffendea 
Urteil  «ligafaliaK  -weid«  kam,  aieht  flintrat,  nl»  b*- 
cinflaBt  Ton  dem  graBni  Bedarf  der  Btaatebahnen, 
dem  Beginn  d«r  Wattserverladungon  und  der  umfang- 
reichen  RaunaiNon  die  Naehfraxe  am  InlandHmarkt 
noch  driu>;^enrlrT  wurde,  lii'f(-iiti;,:tc  «irh  auch  die 
öiTontUche  Aieintm^  über  die  Konjunktur  wieder, 
unterütatzt  durch  die  endliche  befriedigende  LöRung, 
wolrhe  die  Marokkofrage  fand.  Der  Geldstand  hat 
ki'irif  ErmlBIgung  erfahren,  M>  «Mncbeiiawort  die» 
im  inteteese  der  iHdiutri»  gwweien  «Ire,  and  auch 
der  Arbeitenaange)  hielt  -wihreiHl  dei  gaaueo  <hMr> 
tala  onTermiadert  an,  da  vom  Anelaad  nicht  genUgMid 
Arbettakrflfte  herangezogen  werden  konnten. 

K  o  Ii  1 1' ti  in  n  r  k  t.  Cai^  iTi*t<'  Viertoljali  r  di  -» 
Jahrc^  r.U)(i  nalmi  i'iiu'ii  tlir  doii  uli(r8(.kika»itchi.'n 
Kolilciiiimrkt  ri'clit  ^'ünHti;;cii  Vcrlnuf.  Die  bodeuten- 
den  KOckMtände.  welche  iulolge  den  Wagenmanf eU 
den  Vorquartab  noch  zu  verladen  waren,  vor  allem 
aber  die  umfangreichen  Anforderungen  der  Industrie 
•Iwnliisrten  die  volle  Förderung  der  (trüben  während 
dea  gaaMn  Bariebtaquartahi  and  Liefernngem  an  Klein- 
kohlen  moMen  rogar  zeitweiae  rüeiutlodig  bb^ea. 
Die  auKergewöhnlich  frflhe  Krßffnung  der  ^^chiffahrt 
befestiete  den  Markt  weiter,  no  daB  der  infolge  den 
milden  Winters  geringere  Bedarf  an  HauHbrandkoblen 
ki'inen  KinfluB  auf  die  Marktlage  auaiibte.  Die  ober- 
si'hlenlKcho  Kohlunkonvcution  beechlob,  uii>  I.  April 
eiti)'  Krhöhung  der  Kohlenpreise  eintreten  zu  laHson, 
«HS  den  dringenden  Abruf  weilw  «teigcrte,  weil 
Handel  and  Koneaai  beetrebt  waND,  alali  noeb  vor 
dem  1.  ApHl  roSgliebet  releldieb  einndeeken. 

Die  Kohlenverladuiifren  «ur  Hauptbahn  hptrugea: 

Im  1.  Vierteljahr  1»06  ....    5  7.U4»0  t 
,4.        ,        IM6  ....   5484  120  t 
«1.        ,         IM»  ....    6286260  t 
intilln  mehr  gegen  daa  4.  QuarlaV  1905  etwa  4,5  ^  u 

Die  erhebliche  Versandsteigerung  ge^on  dasKolbe 
QuaHat  des  Vorjahres  gewinnt  noi-h  an  licileutuux, 
wenn  maa  bertck^cbtigt,  daS  aneb  die  Verladeaiffem 
de«  eteten  Qnartala  190O  mhon  Infalg«  de*  damallgan 

Htreiks  in  Westfalen  and  der  Unraben  In  den  maei- 

achen  Kohlendistrikten  «nflerordentlirh  hoch  waren. 

Aui'h    der   KolileMe\|iort  u   K  i  i 'htsquartal 

geiititceii.  r>ir  Vcr-and  mhiIi  KuIUhihI  imhm  im 
■Ifinuar  erhidilith  /.u,  Idieb  hIht  im  Februar  iiiiiter 
dem  gleichen  Monat  des  Vorjahren  zurück,  da  die 
Urentbabnhöfe  wegen  des  neuen  llandelsvertrageH 
lange  Tor  dem  1.  MArz  derart  mit  UOtem  fliierlaatet 
waren,  daß  der  Versand  im  Februar  wiadaehalt  für 
mabrara  Tag*  völlig  sistiort  wurde. 

flebwere  SebJIdigungen  erleidet  der  obereeUeaieche 
KoliIdiiheru'liHu  durch  den  |i«rnianenten  Arbeiter- 
piangel,  dem  mir  einij^ermafien  durch  Aufliebung  der 
Karenzzeit  ffir  die  llei*i  häfti^«ng  ausIXndiecher  Ar- 
beiti'r  abgebolfen  werden  konnte.  Es  wAre  zu  wQn- 
itchcn,  daB  dio  diesbezüglichen  fortgesetzton  dringen- 
den Vorstallungen  der  Urubcn  nun  Beachtung  fAndon. 

Kokamarkt.  In  Ruesiacb-I'olen  machte  die 
WladataaliBakma  dar  Arbeit  Fortechritte,  und  damit 
gewaoiMB  die  aUordlnga  noeb  immer  nirbt  gaaa  nor- 
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niMlen  Betriebsverh&ltnisse  an  Stetigkeit.  Oae  wire 
dem  Kekemarkt,  der  von  der  Sttuaimii  In  Ruafriadt- 
Polro  ntark  beeinÜnlU  wird,  lagnte  gekommen,  wenn 
nicht  infolge  der  geringen  LeietungsfAhigiceit  der 

russischen  Bahnen  durch  den  gesteigerten  Güter- 
Versand  fortgesetzt  Störungen  im  Eisenbahnverkehr 
vorgekommen  wSren,  welche  die  Durchführung  der 
von  einer  Wneh«*  rnr  nndcrn  ^or^,'l'ültig  getrnPTenen 
Vernanddi^positioneM  virpitehoii.  Her  große  Dednrf 
de«  Inlftndea  und  besonders  auch  der  obersrlilcHinuhen 
Hociiol't'iiwerkc  trat  aaigMebond  ein.  dntl  keine 
BeatAode  im  Kevier  angeaammett  wurden.  Besonder« 
obarakteriatiacb  fOr  die  Lebhaftigkeit  dea  Inlanda* 
geaehlftea  im  enteu  Quartal  iet,  daß  aaeh  die  Sorti- 
mente, welrbe  hauptelehlioh  Heimweeken  dienen, 
trotz  des  mildi-n  Winter*  in  vollem  riiifanire  der 
l'rodiiklion  abgesetzt  wurden.  ZUndor  und  Asche 
»aren  v.m  der  gut  beacbifligtan  ^kioduatrie  drio- 
);eiid  gefragt.  » 

Erze.  Das  Angebot  in  Schmelzmaterialien  aller 
Art  ist  »eringer  gewesen,  als  in  derselben  Zeit  de« 
Vorjaiire«,  d«  dor  große  Kohmatorial-  nnd  Halbzeuge 
bedarf  aller  Werke  de«  Bariera  die  sofortige  Auf' 
näbma  jaden  dlapoaiblen  Ertqeantnme  dnrob  dt«  Hoeh« 
ofenwerke  im  Öefolijf  hnttr.  Die  Zufuhr  von  Krivol- 
Rog-Erzen  wer  ref;elmfilli^er.  daf;<t:eii  blieben  kau- 
kasische Maiif^nnerze  fast  villli};  «um,  so  dnH  in  diesem 
Matcriitl  »  iedi  rliolt  Maugel  lu-rrBc  litc.  l>ip  moLit 
trockene  WittiTun;;  war  der  Zufuhr  dliersehlodiHciier 
BrauneiHuner/e  ^^tlnstig,  en  wurden  davon  größere 
(jnantitfttcti  viThüttet.  —  Die  Preise  für  Erze  und 
Schlacken  haben  eine  weitere  Steigorong  erfahren. 
Mitte  Februar  wurde  die  Schiffahrt  erSftBati  uad  die 
Anfuhr  llharaeeiaehar  Sne  konnte  bag inMO. 

Raheiaen.  Der  Selbatverbraneh  der  Werke 
ist  der  steigenden  Erzeugung  von  Fertigprodukten 
entsprechend  gewachsen,  so  daß  trotz  vollen  BetriebcH 
der  25  zurzeit  in  < ilier(*clilenien  unter  Fc-ner  Htehenden 
Hochöfen  nicht  m  viel  Itoheiitcu  zum  Verkauf  frei 
wurde,  daß  der  umfangreichen  Nachfrage  vOllig  ge- 
nügt werden  konnte.  Einzelne  Koheisensorten  worden 
infolgedessen  knapp  und  die  Verkaufsvereinigung  dee 
oberschlesischen  Robeiaeneyndikata  muBte  die  Vor« 
kaafetfttigkeit  elaaahrliiken.  Soweit  Rohoben  mm 
Verkauf  diaponibd  war,  Windau  waltaia  Profawuf- 
achlSge  errielt.  Beatlnde  sind  im  Revier  nicht  Tor- 
banden.  Die  vi>n  England  ang(''boleu4'ii  (^>uantiinteii 
konnten  unter  dienen  ümstünden  den  Markt  nicht  ln-- 
cinHuhNeti. 

Alteisen.  Auf  «lem  Alteisenmarkt  hat  im 
ersten  (juartal  1906  die  steigende  Tendenz,  welche 
bereits  das  Vorquartal  kennzeichnete,  weitere  Fort- 
Hcbritto  gemacht.  Die  gute  B(>sch&ftiguog,  welche 
allenthalben  bei  des  Werken  vorlag,  hat  aaturgemiü 
an«^  einen  weaentlieb  grSfieren  Altmatailalbadan  her* 
Torgarufen,  der  aus  Mangel  an  gaeignetam  Material 
nicht  immer  vollstündig  befriedigt  werden  koimte. 
Dio  I*reise,  welche  sieh  zu  Knde  des  vierten  Quartals 
zwischen  .'iH  und  59  v  für  liruckeueiHen,  50  und  51  * 
für  Späne,  4.'i  und  für  Schmelzeirten  bewegten, 

haben  im  Verlauf  des  eraten  Quartals  eine  Erhöhung 
von  2  bis  3  C  f.  d.  Tonne  erfahren.  Diese  Freis- 
Nteigerung  ist  zum  groBen  Teil  auf  den  ataricen  £x- 

8 ort  in  der  ersten  Hllfle  dea  Quartal«  SUrSckni' 
Ihren.  Der  Alteieenosport  badeiitat  eine  «mate 
Hebüdigung  der  heimiaeben  Arbeit,  denn  die  dentacbc 
T'iheninduHtrie  muß  die  durch  den  rxpfirt  des  im  In- 
lainl  so  dringend  benötigten  Mttteriala  eilirihtiu  l'reiHe 
xatilen  und  wird  durch  diese  Verteuerung  der  Selbst- 
kosten in  ihrer  KonkurronzfAhigkeii  nin  Weltmarkt 
geschwächt.  /.II  den  Eftndern,  die  Alteiiien  muh 
Detitir  liliind  importieren,  gehört  auch  Schweden,  da» 
liekanntüch  im  Begriff  ist,  »eine  Mrze  mit  einem 
Ausfuhraoli  xn  belegen.  i>a*  Alteisen  wird  der  deut- 
«eben  Bkwnindaatrie  aber  entiogen  and  xoUfrei,  u.  a. 
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auch  nach  Schweden,  exportiert.  Als  Ende  Februar 
die  Berichte  über  die  luirliKti'  /.ukunlt  dpn  Kiaen- 
niarkteH  nicht  mehr  ein)ii'itli<'h  laut«t«<n,  uiul  H|ii'xiell 
iIiT  Altcisriimarkt  ilic  Stut/.c  i!t'8  AuHlandeo  vcrlori'n 
hatte,  trat  eine  klcirif  Abschwichung  ein,  die  eine 
Erleichterung  in  der  Alttiiaterialbegchaffung  brachte. 

S  t  a  b  c  i  8  0  n.  Am  Ende  des  B«richtsqiiMPt^ 
standen   he  im  OI)oraell]«tiMlMHI  fit»blw«rka  -  VwlMlld 

BeatoUnngen  su  Rueht<,  w«|^  einer  feel  eeehraionet* 

lieben  Pmuktion  Kl<'>cbk«nieii.   Der  blerene  «teutiteb 

ersichtliche  große  Hedarf  konnte  preisilirh  knnni  aus* 
genutzt  werden,  denn  wenn  die  Worki'  nun  a^\t  h  die 
/u  VerluBtpreisen  getätigten  lan^'^i<liti;,'.-ii  Sclilimn-' 
der  beiden  Vorquartale  abgowirkelt  hatten  und  für 
einen  Teil  der  Verladungen  im  Bericht»i{uartal  die 
im  letzten  Viertel  de«  Jalirex  1905  erhöhten  l'roitie 
terrci-hnen  konnten,  »n  entsprachen  auch  diese  Erlöse 
weder  der  Konjiutktttr  aooh  der  8teif  ernng  der  Roh- 
mcterialpr^iu.  Die  Qrttnde,  welche  dne  preuliohe 
Oeeundung  des  Stabeieoiigwehirtefl  vereiteln,  wurden 
an  dieser  Stelle  Beben  wiederholt  erQrtert.  Der  Export 
hat  TorUbergebcnd  etwan  naehgelaoHen,  teils  aus  den 
in  der  Einleitung  erwähnten  politisehen  Gründen,  in 
iliT  1 1 aii)ithHrlic  uhir,  weil  die  Werke  durcli  (iori 
starken  bedarf  des  Inlandes  in  .Xnspruch  genommen 
sind.  Neue  Exportabschlüaao  konnten  zu  erhöhten 
l'reit«en  hereingenommen  werden.  Dom  Formeisun- 
j^^cHcUäft  kam  die  milde  Witterung  zustatten,  welche 
den  frübseitigen  Beginn  der  Bautfttigkeit  «rmAgUohte. 
Die  Lager  des  OroBnaadele  waren  infolge  den  mlMen 
Winters  geringer  als  im  Vorjahre,  und  der  lebhefle 
Mpezitikationscingang  hatte  erhebliche  Auftragsbestände 
fjt'HchaffrT),  (Inn  Ii  deren  AiiKfQbrung  die  Werke  liOH»er 
als  soiiHt  lMAiibpru<ht  waren.  Die  Preise  mnd  un- 
Terftndert  ijeliliciicii. 

Grobbleche.  Der  Arbeitsbedarf  der  ober- 
schlesischun  Grobblechwalzwerke  war  bereits  in  der 
ersten  Januarhälfte  für  das  erste  Quartal  gedeckt, 
und  im  weiteren  Verlaufe  der  BeriohlnMit  hat  dw 
Grobbleohmarfct  noch  an  Festigkeit  gewonnen.  Der 
Speziflkatioiiaeingang  aborsticg  die  YerUdnngen,  welebe 
konform  der  vollen  Besetzung  der  Werke  r  eht  um- 
fanurreieh  waren  und  gegen  das  gleiche  Quartal  des 
^"orjlllIrert  eine  Stei^jeniiii;  um  35  O'o  aufweisen.  Die 
M axi  h inen faliri keil.  KonHtruktionswerkstätten.Tor  allem 
nlier  diT  V\  li'^'^iMx-  und  der  Schiffbau  bt-iiiispriielitoii 
große  Quantitäten  (irabblech,  und  bereits  im  Januar 
fand  eine  Preiserhöhung  fQr  Handolsbleche  atatt.  Den 
oberecblesischen  Werken  wnrde  der  volle  Arbeile- 
nnteil  an  Sobifftblecbeb  vom  Sehiffbaustablkontor  ftheir- 
wieeen«  fOr  Keieelbleehe  wurden  die  Prelie  hsmn^ 
geaetzt.  Gegen  Ende  dee  TierteMahree  kam  die  Prei^ 
liewei^'uiii:  zum  Stillstand,  die  Nacbfrag»  blieb  aber 
Auf  uuverÄnderter  Höhe, 

E i  so  n  ba h  inn  H  1 1  r  i  a  I.  Der Wogeniiuini^el, unter 
welchem  bekanntlich  aui'h  Oberschlesien  im  Vorjahre 
emptindlich  gtditten  hat,  TeranlaBte  die  preuQische 
•Staatsbabn,  eine  das  übliche  Mall  beträchtlich  Qber- 
stcigende  Termebrung  des  Wagenparks  vorzunehmen. 
Die  LiefernngHTflriiAiefatnngen  der  obereohleueehen 
Werke  wnrden  daher  Im  Beifehleqnartal  mlaprecbend 
umfangreich.  Aucb  im  Auslande,  spexiell  in  Rumänien, 
Bulgarien,  Serbien  und  Italien,  herrschte  grobe  Nach- 
frage nach  EiMcfiliiilininaterial. 

Draht.  Im  ,|jinni»r  und  in  der  ernten  Hiilfte 
deH  Februar  blieb  die  !,'iinHti;,'i  jScurt.  ihin^'  de-  Draht- 
marktes  bestehen ;  aU  dauti  abiT  weniger  gUnstigo 
Berichte  Qbcr  die  Lage  einzelner  Auslandsmärkte 
bekannt  wurden,  trat  auch  im  Inland  eine  gewisse 
Ueserve  ein,  welche  durch  die  rngewilibfic  darüber, 
ob  der  Walxdrafatverbaad  am  Scblnase  dee  ereten 
Quartale  |»roloBgie»t  werden  würde,  noeb  vencbirft 
wurde.  Dieea  Verstimmung  war  aber  nur  vorAber- 
gehend  and  blieb  auf  die  befriedigende  Abwickelung 
der  umfangreichen  Geacbifte  ohne  bemerkbaren  Ein- 


fluU,  auch  vermochte  sie  die  feste  Preislage  für  Dralj; 
erzeugiiijt-^e  nielit  /u  erseliüttern,  die  an f  ilern  1  n ,.ind«- 
grundprei»e  v(.ni  1 '27..')))  .7^  1,  d.  Tonne  tiir  Wal/ Iraht 
basiert.  Der  Alusau  in  Drahtwaren  kmiate  die  vjr- 
jährigua  Ziffern  der  gleicheti  I'eriodi'  etwns  jiber- 
Hchroiten. 

Eisengiefiereien  und  Maschineofabrikea. 
Die  aUgemeln  ganetige  Marktlage  kam  anch  den 
EiwagleAereieii  sngutei  die  wAhrend  de» jauea  Our- 
tals  aaerelebend  besehlftigt  waren.  Die  Preise  wurdsn 

teilweise  erhöht,  lassen  aber  noch  iiimu-r  keinen  ao»- 
reichenden  Gewinn.  Sehr  lobhaft  uad  nucii  prci^ilirh 
befriedigend  war  das  Stahlformguttgeschäft.  Die  Ma- 
schinenfabriken sind  zwar  nicht  im  gleichen  Umfang 
mit  Aufträgen  lieaetzt  wie  die  übrigen  Betriebe,  dodi 
sind  die  Bestellungen  ebenfalls  reichlicher  herein- 
gekommen. Diu  Preise  konnten  infolge  zahlreicher 
Konkurrenzofferton  keine  den  steigenden  Selbstkosten 
entopreehoMle  ErhShnng  erfaliren.  Die  EiMokonetnik- 
tionswerksUtten  und  die  Dampfkesselbananstalten 
waren  bei  befriedigenden  Preisen  gut  beaehlftigL 

Preise: 


Rohelaen  ab  Werk:  lurii  f.  e.  rwa» 

Oii  R.  reirobeieen   (io,««— ci.oo 

Hämaiit  •   ,  73,oo^T«,tKl 

Qualitäts-Puddi  iro)i.'ih<  n  ....  5H.00 

ÜualitAta-äiemeus-MarUnruheiseu  GU^tM) 
OewabrtoB  Einen,  Qmndpreb 
durehHchniltlieh  ab  Werk : 

Staliciscn   110,00 -13o.iH> 

Kesselbleche   1 45,(K>  —  I  .'i.V'U 

Fluöeisenblechc   12»,(M)  — |  :it;.(ui 

Dünne  Bleche   120,00— I.I.'i.Ou 

Stahldraht  &J1  mm   121,00 


III.  Großbritannien. 

Middleebro-on-Teei,  i.  April 

Dil'  /.II  Anfang  des  Jahres  gehegtun  großen  Hoff- 
nungen auf  die  Ge«chJfft''»'ntwicklung  haben  »Mi 
hier,  \va*  Knlieiaeii  anbei  .  i--  l  i  r  erfüllt.  Dan  tii"- 
«eliilft  litt  unter  deu  .Mani|'iuationeii  in  Warrants, 
welehi'  Keit  Mitte  Januar  nietirfueh  ruckweise  be- 
trächtlich nachgalifn.  l>le  Warrant»lager  schwollen 
immer  mehr  an  und  niHeliion  die  Spekulanten  schlioB- 
li^  doch  bedenklich.  In  UieSereiqnalititen  war  der 
InlaadBomeati  nieht  gerade  lebhafter  als  fHlher,  anch 
afaid  die  Tenohiffnngen  naeh  Schottland  und  andeten 
mstenplStxen  gegen  das  letale  Ticrteljahr  surQdk« 
i;eldleben.  Die  Zahlen  Hllld  137  000  ton»  und  1250O(> 
tDiiH.  .\ii!<t,'efdlirt  wurden  150000  ton«  im  Vcrgleicii 
/.u  llsillhf  tonM,  ilavan  fällt  der  ;;rril5te  Teil  auf 
Deutschland,  welches  mit  Holland  /usanimen  von  hit-r 
und  den  Nachbarbäfen  beinahe  »;-2  nou  tons  gegen 
37  000  im  Oktober/Dezember  1905  nahm.  Trotz  difM-^ 
günstigen  Umstandes  und  der  Tatsache,  daß  die  Hütten 
aberbaupt  kaum  OieBereieisen  vorrätig  hatten  iid 
sogar  unAg  mit  ihren  Terpflichtungen  in  Rücketial 
gerieten,  gingen  die  Preise  abwiirta.  Die  WarranH* 
lager  feilten  sich  mehr  und  mehr  infolge  des  gfoten 
Begehrs  nach  den  Papieren,  und  die  .Ausfuhr  litt  unter  | 
<i<'r  Konkurrenz  der  dent^i-hen  Ilochofeu«  i  i  ki  .  l>ie 
Si  hu ii  rif^ki'it.  hier  ( rietieroiqualitäten  von  den  llütt«'n 
zu  ffhalten,  beruht  zum  größten  Teil  darauf.  dal> 
einerseits  die  für  die  Warrantslager  günstig  gelegenen 
Uochofenwerke  fortwährend  Warrants  verkauften  für 
spätere  Termine,  da  dafür  mehr  erzielten  als  für  i 
Konaum-Liefernng  und  epltere  Veraohilliing,  ander- 
seitB  wird  jetzt  auch  viel  Eisen  direkt  aus  dnn  Roch- 
öfen zur  Stahlfabrikation  verwendet,  besonder«  «eit  j 
Einführung  des  Talbot-Prozcsstcs,  zudetn  dos  aus  hieiügen 
Rraen  erblaeene  Eleen  sieh  beeonder»  hienn  eigiwt 
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Vkrtdjahr»  -  MaHctberidite. 


I<i>iilfr  iüt  H<>it  Julircn  ki  liit*  Htatiatik  Aber  Produktion 
uiiil  lUhnveriMiul  «  rlKiklirli,  ho  iluli  die  Vi^riK-bifTuu^en 
dio  (<in/ii;en  beNtiniintun  Zahlen  für  Verv:lei«-bi>  bi<;t('n. 
Kin  Anzeiclien,  daB  das  Ucnchäft  «ronix<'r  auf  Speku« 
lation  ab  uf  gatem  AtkMts  —  beioiiden  nach  dem 
Analudfl  —  iMniht»  tat  die  Tatnehe,  daft  PreiM  für 
Wamnto  nicht  mehr  hShar.  aondmii  niedrij^cr  sind 
ab  fSr  pfTektirp  Ware.  Fflr  QieSereieiicn  sind  ^roBo 
AbüchliisHc  lit<Hi>ii(l<'r-<  iiiii'ti  TH>utiicliland  und  Ii<'l)fi<?n 
^«>m«i  lit  wiinirii  l'iir  \'i'r<<rliitTnnjr  bin  Eiulis  dt'H  J»hr«tM. 
Iji  ili'n  ii't/tfii  Wiirlii'n  ist  diT  l'in-tftt/',  \M-i)i;;cr  l(-l>- 
halt,  abisr  es  »cbcint  dor-b,  al«  ob  dio  i^i^j^iuiMüriii^o 
feste  Stimmung  weiter  dauern  wird,  d«^nu  obgleich 
die  OieBereien  auf  dem  Kontinent  —  weil  der  Winter 
•abr  milde  war  —  wenig  Hehwieriskeit«»  batten,  «ich 
stell  m  vereorcen,  t»  lat  der  Export  in  diese  m  Frah- 
jahr  deBBoeli  MMindere  lebhaft.  Im  Mtr/  gingon 
etwa  118000  toOB  Beewärts,  ein  Quantum,  diu  aeit 
langer  Zeit  nicht  erreicht  warde. 

>I  11  III  a  t  i  t  Mii'b  /ii'inlli'h  xtlll  und  kaum  hcclti- 
fitilit  vgll  dt'r  \V(irraiilsn[(ckiiliilu>ii.  Die  Stalilwcrki' 
M'lii'inen  ihren  !5«>(i!irf  im-int  Hrhun  früluT  uuf  hiii^'i'r»' 
Zeit  eingedeckt  ssu  IihIm-h.  Die  l'rciMiieweffung  war 
eine  stetige,  wenn  hih  Ii  lungsAm  abwärt»  gebende. 
ilAndler  unterbieten  die  Werke  bftufig  auf  Üaaia  alter, 
billiger  Abachlfisse. 

Eiaen  mit  4  hi»  5^  SUUium  «inl  imour 
mehr  Terlangt,  und  da  die  HenrtellMifl;  kekM  r^l- 
niäOigf  int,  «ind  grt"R«  ri'  M<  ni;en  aat  beetlmrate 
liieffTzelt  recht  schwer  »rbftltlii  li. 

Für  Ferro  mangan  und  ülierhaupt  ninnirjiii- 
haltigo  Sorten  bleibt  die  Xarht'rnge  sehr  stark  und 
kann  auch  seihst  rü<  ht  in  ^'i  ringcm  (irado  hefriedlgt 
werden,  so  lau^  die  Erzzufuhr«u  auebleiben. 

Hachüfen  dod  86  in  Betrieb,  End«  lUrx  war 
die  Zahl  82. 

Die  Yeraehif fangen  Ton  hier  und  den  Kach- 
borUfen  betragen  ia  daa  ernten  drei  Monaten 
280000  tons,  daron  IIUIOOO  tons  Ansfuhr  (im  ersten 
(Quartal  l'tnfi  ly.-iOOO  bezw.  101  000  Kuisi.  iui<  b 
neutschlarul  uml  Holland  U2000  ton«  l  ilM^^ii  toiiN), 
Belgien  tmiH  |4Tn(i  t<nisL    FrHnkn-irh    1 4  tioil 

tons  (XAiM  tons),  Italien  2i»00U  Ums  il'i4UU  tous), 
und  Amerika  »ODO  tons  (9200  tons).  Eh  wird  jetzt 
viel  ffisen  aus  den  Warrantalagern  Teracbifft,  wodureb 
starker  Antlraiif  eatatebt  WM  Dampfer  bSnlig  auf' 
gehalten  werden. 

Di«  Vorrft«  bei  den  Htiteii  tiad,  wie  bereits 
erwähnt,  »ehr  gering.  Die  Warrantl^er  stiegen  fort- 
w.ifarend  weiter  und  erreichten  ihren  HShepunkt  «ni 
5.  März,  als  sieb  darin  751  479  toiit>  iK  faiiilt  n.  in  - 
»rehend  aus  t>9d 891  tons  Nr.  8.  4!i  Tiu  tmii  liuulitiiti  n 
üir  Standard  Warrants  ul.  i.  mv'int  Nr.  41,  .'ino  tonn 
.S|M  /.irtt<»i!((«n  und  (884  tons  IlSmatit.  Seitdem  ent- 
Htaiiili  ii  wi'^'i  n  der  bedentenden  Verschiffungen  fast 
täglich  mehr  oder  minder  große  Abnahmen.  Am 
Anfang  dieses  Quartals  waren  die  Bestände  681 166  ton« 
».  S,  44  885  tone  ätandard  Warrantis  (MO  ton»  Spetial- 
•uen  und  884  tons  Himatit,  daa  beiSt  ein  Total  von 
787035  tons. 

Die  K  i  H  e  n  g  i  e  U  c  r  e  i  e  n  klagen  zwar  nicht  Qber 

Muri;;i'l  an  iii^si  liHrti;,'iin;,'.  iliirli  lättt  nich  Ubdlt  Bagea, 

(lal>  »i>'  iTiit  lii'><ti'lliiiik.'<'ii  ülnTlifluft  sind. 

Ulf  S  t  a  Ii  1  w  a  I  /  w  I-  r  k  1-  haben  noch  immer  sehr 
fiel  zu  tun,  doch  scbeincu  AuftrSge  nicht  mehr  so 
flott  einzugehen,  als  im  vorigen  Jahre.  Die  Eisf-u- 
walzwerke  seigen  bei  der  BOcherreTition  bebuft  Lobn> 
feetetellung  far  Januar  und  Februar  foig«iMle  Duroh- 
«dwitlspreise :  Elaentohienen  £  6.11/8,  iÜMnbleche 
X  6.—  11,  .Staheisen  £  6.«/5,  Eiaeowinkel  £  6.18/11, 
alle  zusammen  einen  Durchschnittspreis  von  i.'  6.C  7. 
Von  der  Oesamtmenge  entfallen  77  «'.y»  auf  Stabeisen ; 
selbst  im  SeptembiT  <  )ktol)cr  r.Hil  «  unliMi  nur  (;(>  "  ,i 
«rrcicbt,  und  dies  war  der  günstigste,  vorhergehende 
Ahecsimitt,  Der  T>nfchaehaltt*pirehi  iet  8/—  fiber  Ko- 


veinbcr.'Dezoniber  1905  und  seit  1904  Mtetig  gentiegen, 
wo  er  £  5.1(j,4  betrug.  Der  Schieneupreis  ging  um 
HS  f.  d.  ton  zurück,  Platten  um  2  7,  Stabeisen  um 
8/8,  Winkel  um  7/6  IlSlier. 

Die  8chiff  hauwerften  sind  noch  immer  aebr 
gut  beeebAftigt,  doch  acheinen  die  ablaufenden  ÄsbilTe 
niclU  ToU  durch  Neubauten  ersetzt  sti  werden. 

LShne.  Die  Lfihne  bei  den  ilochofen werken 
wurde«  mit  Kilrksicht  auf  den  in  Irt/ti  r  Z.  jt  ^'e- 
»•ti('ir.»iii'>n  Diirc'hschnitt>(verkniif?-|>r.  i-<  imi  i1'  ^  '  n  i  rlnilit. 
M<'i  ili'n  Stalilwr-rki'ii  f»iinl  kriiii'  A f-mlL-rim^  Htatt  IJi'i 
den  Eiseuwerken  erbieltou  die  Leute  «arli  li.  u  vor- 
letzten Ausweisen  eine  Erhöhung  von  3  l'ence  f.  d.  ton 
für  l'uddler  und  2'/*  o/o  fOr  Zeitarbeit.  Die  letzte  £r^ 
mittlung  bringt  keinen  neuen  Aufncblag,  weil  der 
Durotaaelinittanroia  dain  vm  1/—  an  niedrig  ist. 

8«I  den  Sobiffiwerften  an  der  T^ne,  Wear,  Tees 
und  in  den  Hartlepool's  wurde  mit  den  Leuten 
Anfang  Mlrs  eine  Erhöhung  von  5  7o  auf  Stücklohn 
iimi  1  auf  Wochenlohn  vereinbart  anf  die  im  vorigen 
.Inai  i'iiit'f tretenen  Herabsetzungen. 

I'ii'  1"  r  a  !■  h  t  (■  II  Kiiiil  für  ii>'ii  rcgelmSbigen 
Dampforverkebr  nach  Kotterdani  und  Antwerpen  4.' 
Ueestemünile  5/ — ,  Hamburg  4/(3,  Stettin  4/9  für  ganze 
Ladungen.  Im  aUgomeinen  herrscht  Mangel  an 
Dampfern^  de^  ucb  auch  wieder,  besonders  in  lätster 
Zeit,  dnreb  denStmik  «nd  daaUnglftefc  isFranltreieh 
faUliar  madiift. 

Die  l*reiaeehwankttngen  im  ktitea  Quartal 
betruiren : 

JuDuar         Krhrunr  MUri 


Warrontii  Kau««  KSoferi 
Mlddlr.bronvh  Nr.  •    ttfVit-^V—  4M 

do.  Hlmiitlt   —  — 

Si'bolliM'hr  M.  X   ;>•«,'.•  - 


ITentigc 


Preise    (7.  April)  sind 


Saj  63/!» 

fflr  prom|ite 


M.  H. 


Middletibrougb   Nr.  :t  (>. 

-  I  -  ... 
,  .4  <iielierei  .  .  . 

,  ,4  Fuddel.  .  .  . 

,  ÜMinatit  Nr.  1,  t,  S 

gemisebt  .  .  .  .  , 

Kiddlesbrougb  Nr.3  Wjirnini^  i  RHofer) 
Hiiiiiatit  Warranis*  . 
Sclu-ttiM  hr  M.  N.  Warrants*    .  ,  , 

Westkristiii-Iliiiimtit      .  .... 


.'um; 

VJf  — 
4H/« 
48/ ~ 

68/6 

48/0'/< 


S  ' 


■5  S  «• 


Ki<<)>;ipiMtten  ab  Werk  hier  £ 

SialilplatteU   „      ^  ^  . 

.Htabeisen       «      w  ■  , 

Htahlwinkel    .     ■  «  # 

Eisenwiakel  «     n  «  » 


y,  /- 

1,5  — 
6.12  »i 
7.5  - 


f.  d.  ton  mit 
Diskanto. 


//.  Uonitrhrric, 


Der  schotti^he  Handel  in  Schmiedeeisen. 

Als  Fertsetmng  seiner  früheren  Arbeit  «Der 
•eholttisehe  Robeleenhandel'  bringt  Mae  Innren  Im 

„Engineering  Supplement"*  der  Times  eine  Be- 
sprechung über  den  schottischen  TTandel  in  Schmiede- 
eisen. Besondere  Schwierigkeiti'n  liiTi  iti  t  es  hier- 
nnrh.  die  Höhe  des  in  der  betri  lVi  ii  l<  n  Iinlii»trie  «n- 
^'-i'lci.'tt'n  Kapitals  abschätzen  /n  kiinncn,  mlrr  d'-n  uns 
<la-Hor  Kapitalanlage  entspringenden  durchMrliiiiulu  hi  n 
(iewinn,  da  dh'  das  weiche  Material  heri4teil<<tiden 
IJetriebe  zum  Teil  mit  den  stahlerzi'ugenden  oder 
Verwandten  Betriebszweigen  verwni  lisen  »ind.  Von 
89  der  in  Betfacht  kommenden  Werke  liegen  14  in 

*  Werden  der  geringen  Lager  wegen  nicbt  ge- 
bandelt. 

«  88.  Mira  1806. 
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60«  8(«U  und  EUvn. 


SS.  J*bnr.  Xr. 


l.'o»tbr»dg<,'.  in  .MotliiTwi  ll  und  im  WUhaw-Bfxirk 
und  ein«  in  'üü^i^n'«  HPlbHt.  Sic  i^cliiin  n  /n  zwimzii: 
Teracbiedenrn  Firiivfii,  von  d«>nen  <lrei  offentlirh«-  »ic- 
iollschafton  sind,  nämlich  Smitli  und  Mr  l/<>sn,  die 
Pathor  Iron  and  8to«l  (^mpany  und  Stewart«  and 
Lloydii.  Ptcsp  drei  Finnw  atolli^n  nur  zum  klpincrcn 
T«ii  W«ltf«brik>te  »m  weichem  Muterid  ber  und 
f*l»rUlwflii  h*ii|ileieb1tdi  Btebl.  DMin  felgea  eMwn 
PriTatgeecIUchanen :  die  W«\erley  fron  and  8tw»l 
Company,  Thoma«  Ellis,  John  Sp«MCor,  die  Victoria 
Iron  and  Stfcl  Company,  dio  (.'oatbridge  Tinplnt"- 
Company,  dio  WixHUide  Steol  and  Iron  Comfmny  mni 
Darid  ("olvillc  aml  Sonn.  I»ic  iilirij;t'ti  /iliii  hLikI 
FrivaHirmen ,  nftmiicli  Duwdn  und  «iHrUiut' ,  Hug^li 
Martin  and  Sons,  William  Martin  Wylit>  and  Co., 
William  Todbopa  and  8onK,  die  <.'arntjne  Iron  ('om- 
pany,  C.  F.  Ifoe  Laren  and  <.'o.,  dio  Rina  Iron  and 
Steel  Ckmrpany,  A.  «nd  MOUr  und  John  WillUnia 
and  Co.  nie  f^rGBten  and  modernateii  Werke  gehSren 
der  Waverley  Iron  «nd  *<tppl  ('nniimin  im  Coathridife- 
Hezirk,  die  älteiiten  der  Firmn  Mut,'!)  Martin  and  8on« 
ebenfalle  in  l  onttn-id};«-.  Dm*  i:Hnzi'  in  der  in  Kra^e 
stehenden  Industri'-  fin>;ikicti'knintnl  botriiKtacliRt/tinffw- 
weim'  vielleicht  1 'i  Millioiii  ii  Mark.  .Munntlirh  svcrdfn 
etwa  26  400  t  produziert,  wan  auf  datt  Jahr  u(wn 
305000  t  ausmacht.  Die  Prndnktion  besteht  haupt- 
elohUoh  MB  Stab»,  Winkel*  and  Bnnd>£ieen,  Strip« 
nad  BladMn;  nk  Rohmatorinl  wird  «ehettttehee  Bob» 
einen  nnd  dnn  Puddeleison  MiddieibonHigh  Nr.  4  Ver^ 
wendet.  Das  ITau|»tnb!«atz^obict  der  Waren  liegt  in 
Westachottliini! .  wo  die  .Schilfa« erfle,  I'nhronworko. 
Xietenverkt!  und  Mn-ichinenfabriLtjn  gr<>lM'  Menifen 
Staljpifen  rerbrauchi'Ti.  Iijc  ItShren-Strtil'i'ii  wt-rdoii 
fat)t  alle  nach  UlaH^ow  an  die  Fabrikanten  der  Uampf- 
und  Waaserlcitunptrßhren  verschickt.  Zwischen  10 
nnd  l.^^o  <ier  IVoduktion  j(«-hcn  ins  Ausland  nach 
Japan,  China.  .Australien,  Südafrika,  Kanada  und 
Indien.  Die  Eneqgniw  der  Pnddelwerke  wurde  in 
den  leisten  Jnhrea  in  DenlichlnDd  mbgenetst,  «o  g»- 
wiieermaBen  dnreb  eine  nneridKrlicbe  tiaune  des 
Handels,  wie  sie  ab  and  xn  Torkommt,  ein  bcssi-rer 
Preis  cntieh  wurde,  iiIn  in  Sihottland.  Nicht«d{'i«tit- 
woniger  habnii  vieK'  Hc  lir)ttihrlii'  Firmen  wÄhrend  di  r 
letzten  drei  .Islirf  Knü|i|i(d  und  vor^'c»  iil/tc  lUrickc 
aus  Deutschland  bezogen,  die  dann  bis  zu  t>,2>i  cm 
starken  Enceugnissen  Torwal/t  wurden,  wodurch  die 
Werke  in  den  Zoiteu,  wo  der  Handel  im  Htabeieen 
■an  gin^Pt  einen  bedeutenden  Vorteil  iiatten.  Wah- 
•diladce  «od  BiaeBeLuter  ibre»  Markt  unter 

den  dortigen  IToebofenwerken  x»  gntem  Prele. 

Kein  'Awnp;  des  engHscIii'ii  Fiscnhandels  ist  wäh- 
rend der  Ii-tztou  '!  oder  4  Jahre  m  weni^  gewinn- 
lirinj,'elld  fr«  we He  11  ^^ie  dilR  (Jefi'liiit't  in  Stabeisen. 
Aber  e»  lingt  kniu  (iniiid  vor.  iler  zu  Zw4'it'eln  Anlaß 
);äbe,  daß  während  der  ^jan/en  Zeit  dan  in  der  be- 
treffenden Uegend  Schottlands  angelegte  Kapital  nicht 
doch  einigen  Gewinn  abgeworfen  bat.  Ks  ist  noch 
nictat  lange  ber,  daB  iwiacben  den  Beeitieni  einiger 
der  grSUen  weetaebottiacbeB  Werke  und  einem  lion- 
donar  Srndikat  Yerhandlungen  fibcr  eine  Yenehmel- 
Mng  auf  kaufmännischer  Grundla^'c  im  Gang«»  waren. 
We  Summe,  auf  die  sieji  di.-  Ki'iufi  r  j,'efnl!t  ^remacht 
hatten,  belief  sich  auf  2ii  Millinneu  Mark  ;  inrle^Hen  er- 
schien di'ii  Kis,->Mitiiiiierii  lier  Werke  die  Summe  zu 
gering  und  es  kam  nichts  zustande.  Daraus  kann 
man  wohl  schlicBcn,  daß  der  schottische  Handel  in 
Hobmiedeiaen  keine  Verluste  mit  sich  gebracht  hat. 
TatalellUeb  aind  einige  Anlagen  nur  für  kurze  Zeit 
erriebtet  worden,  nnd  ea  int  aiflber,  dafi  einige  weitere 
Anlagen  abgeriaaen  worden  sind.  Die  meisten  der 
bestenenden  Werke  sind  in  gutem  Zustande  und  neu- 
zeitlich eingerichtet,  obwohl  man  nicht  sagen  kann, 
daß  große  Hummen  w/'ihrend  der  [■■tzten  fünf  .IhI  I 
veranagabt  wurden.  .fedenfalls  aber  stehen  die 
•eboMiiehen  Werke,  waa  den  Betrieb,  die  ErtengnSiae 


und  Akouoniischos  .\rbeitcn  ^ulielan^t,  uwkt  hiuici 
ihren  enirlihieh<  ti  iid>  r  « allifti^chen  Xrbenbuhlern  xarück. 

Was  dü'  liimn/.i>dle  Lage  de«  Handels  in  dpii 
letzten  .lalireu  unlielfttig't,  so  erreichte  das  Geschifi 
in  gewöhnlichem  Handelseiseu  im  Sommer  1004  idneo 
tiefsten  Stand.  Nach  einem  Anfang  1903  eingelietenen 
und  beatindig  aunebmenden  Preieriiekgaag  taak  der 
Preia  für  dir  Tonne  auf  lllfibjt,  aMgKeb  S«^ 
frei  (lyde.  Da  die  Fabrikanten  alle  ffir  die  Regdaag 
der  örtlichen  Preise  sind,  wiir  die  Arbeitszeit  aaf  tekt 
«ider  neun  Schi<'hti'ii  in  der  Wor  h'-  hewebrfinkt ,  auf 
«lieBc  \Veis>>  Mnv  lier  Handel  vnr  rüek-iehtüiloi'.:! 
l  nferliietiinireii  t:eHehüt;rt.  die  in  ein/einen  Bezirl^iii 
südlich  des  Tweed  zu  »o  ungttnstigeti  JtMultaten 
fahrt  halifu.  Heit  Mitte  des  letzten  Jahre«  hat  tieb 
jedoch  die  ganze  Finanzlage  geändert,  der  Kaa^mi» 
far  gewöhnliches  Stabeisen  betrigt  nun  142,50.4, 
daa  bedeutet  eine  PraiaBteigernng  von  2b  jf  vaai 
niedrigaten  Stand  ab  gereebnet.  Dio  Fabrikaalia 
haben  ibre  ganze  Erzeu^ng  fBr  das  laufende  Jahr 
verkauft,  hie  Werke  sind  auf  der  Höhe  ihrer  Pro- 
duktion angelangt  und  man  welil,  dsli  die  Zahl  der 
Bestellungen  größer  ist  als  zur  Zeit  der  pliitzlichen 
Hausse  im  Jahre  1900.  .Ii-doeh  ist  anznnehiiien.  diS 
fflr  die  jetzige  Produktion  nicht  die  höchsten  Prcwe 
gezahlt  werden,  da  die  entsproofaenden  Bestelluugea 
SU  niedrigeran  Preiaen  ala  den  angenbliokliebeo  ge- 
nadit  wordaa  abid.  Indeaien  «ind  dl»  Boboiaenpreiir 
nifJit  diraelban  geblieben,  und  eoleba,  die  nieht  leitig 
eingekauft  beben,  zahlen  jetif  raindMtona  10  mm 
für  die  Tonne,  Das  ist  jedoeh  nielil  sehlitniii.  da  di^ 
meisten  Fabrikanten  nicht  kaufen,  hevnr  Mie  ihre  Pro- 
duktion verkauft  halien. 

Der  Vorteil,  den  die  schottischen  Fabrüi.aut«i) 
durch  ihre  Einigkeit  in  bezug  auf  Preisreguliermg 
haben,  ist  besonders  fjlr  die  leicfat  eraichtUch,  die 
wiiksen,  welch  niodritfen  Preise  aie  für  die  Belfant- 
tkhiffbanwerfte  nnd  den  Export  aagesetzt  haben. 
Diese  Hirkte  «teilen  auBeriialb  d«r  Tereinignng,  und 
das  nach  dem  Ausland  verkaufte  Elaen  muß  zu  Preisen 
fortgehen,  die  frei  Werk  keinen  Gewinn  mehr  bringeD. 
Ibih  Kinvornohmeu  lier  Fahrikanfen  i^it  in  liezup  hui 
lieh  i'iiilietmischen  Mnrkt  Iwnomlers  für  die  Beiitkt 
von  grolieiii  Wert,  in  denen  die  betreATenden  Werke 
Ueiren.  Deim  trotz  der  Prodaktionseinschränkun; 
waren  die  Firmen  in  ilcr  Lage,  50O0  Arbeiter  und 
jugendliche  .Vrbeiter  in  Beschäftigung  zu  halten  and 
aanibemd  250000  t  Roheisen  jährlich  zu  verarbeiten 
und  BOOOOO  t  Brennnutorinl  fir  alle  mdgUdwa  Pre» 
xeoM  nnd  Hefnweeke  n  rtiAmauthpn.   Im  Oegewati 

zu  den  englischen  und  wnlllHiHehen  Firn  nprodu/flltM 
ist  keine  der  weetschottiHehen  Finnen  direkt  an  ilod>- 
ofenwerken  oder  Kohlengruben  interessiert,  so  dat 
sie  hinsichtlich  ihre«  sonstigen  Materialbedarfes  tot 
dem  offenen  .Markte  ahhiiugig  nind.  (ian/  alljreiiifin 
gesprochen,  beruht  ihr  (ieschäft  auf  gesunder  Urand- 
läge.  Die  Arbeitslöhne,  die  dtttdlichnittlich  34 in 
der  Woobe  oder  fOr  den  gaaaan  Diatrikt  jlkrliek 
B400000JK  «nanindion,  «lad  dnreh  ein  niHadien  de« 
firmen  und  Arbeitern  getroffenea  Abkommen  geregdt, 
bei  dem  die  effektiven  Durcbscbnittspreiee  des  Äab- 
eisens  als  HhhI»  anji;enommen  wurden.  Dien«  Verein- 
barung hatte  gute  Folgen,  denn  seitdem  sind  noch 
keine  ünainigkeitan  ▼orgokommen. 

IV.  Vereinigte  Staaten  von  Amerika. 

Pittsburg,  Ende  März  mm. 

Die  aligemein  «tarke  Beachäftigung  aller  Zweige 

der  Eisenindustrie  hat  auch  im  verflossenen  Viertel- 
,iahr  angehalten,  ohne  daß  indessen  die  von  manchen 
■^eiti'n  erwartete  weitere  bedeutende  Hteigeruiii;  in  l-  r 
Koheisencrzeugung  eingetreten  wAre.  Die  Werkt- 
Bind  reichlieb  beoetnt  in  gawinnbringmulen  PreiaM, 
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IndustritUr  Rundtekau. 


dooh  mAcht  «ish  in  dar  letsfa«  ZbU  im  allgeineiBen 
ZwUcklMkaiiff  in  n«n«ii  AbnAMwm  bnroarklwr,  «tto 
Orand  but  in  der  Un8iohcrh(>it  der  Bcrpirbeiter- 
tngc.  Uretfl  Aw  Rtreikbewcgunr  auf  dio  Fettkohlen- 
zechen tihrr,  K»  Hiiid  frlinhlicho  P«l>rikfttiORMt8nin((«n 
in  der  ("iHi-ninduHtrio  iiriTerineidlich. 

|)i<-  AiiKi'liluBiAtiKlc^it  in  KnlifixiMi  iitt  iftx'-iiwfirti^ 
j(erio{(,  die  IIocbofenwerk<>  halx-n  ihr«-  Krzruj^nf; 
niteb  Ar  lin;;erp  Zeit  vprkniift  und  tind«*n  Aio  Ah- 
mftiBgan  in  vollem  Umfuge  Matt;  Rolici«onTorrlti< 
■ind'  prakttNeh  niebt  vnrhnnden. 

StJiliIhnHizt'iii;  l'li  iUt  kiiii|i|i.  il^  «;,'|cichpii  Walz- 
ilriiht.  tili  tii-i  (Ifili  tturkt'ii  BiiIjuI'  fiir  ilio  <ti^c>ui>li 
Wal/» i  rk-»lirtrii>l»i'  dnr  Stiilil\\ i'rk«'  nur  »««nig  Matfrinl 
an  (Ifn  Markt  kommt.  In  Unuoii^t'n.  lilt-rhen.  I>r»ht  und 
DrahtHtifti'H  how'u-  nnmcntlirh  auch  in  Hchienen 
berrMcht  fortgoHctzt  «tark«-  BeHrhflftijfuug.  wAhrend 
die  8t«lK<iHpnwalzw«>rk)'  ntohr  Arboit  (fobrauchen 
kdnntvn.  Cii)eii(i«Berei«u  «ad  Hiwiehinenf«brik«n  «ind 
mit  Avilrifen  reiebHHi  Terefben. 

Die  Prc-iitb«we)cun^  währond  dor  Berichtaieit  ist 
*u«  iieli«n8teh«<Ddcr  Tabellt*  crgicbtlicb : 


h  ii  U  55  I 

l>«Uw  rür  dii'  Tonnr 


1  (iiettt'rt-i-Uobeiiteu  Scan-  '  . 

dard  Nr.  2  locoPbUa- 

•lelphin  I8,&<«  I»,ä0  1M,&0  18,ä5il7,7i> 

i  fiioßproi-Kohi'iHon  Nr.  '2  '  j  • 

(auH  d«>m  f^fldi'ni  loi-o 
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Industrielle 

Aeti4tn-i4»8«U«vbart  Ei»enw«rk  Kraft 
te  Kntewteck  M  Mellhi. 

Der  Bfricht  tlei>  (ii'iieraldirs'litorB  bezeiebnct  ilan 
OeitphÄftnjalir  l'JDö  al§  srQiiHtig,  iaabesonderc  waren 
4i<-  l'reib.'  fiir  N'fhi'nprodiikte  Tortoilbaft.  wn«  bicL 
«ur  alli'iii  Imm  'Iet  /cmcntrFthrik  benKurkbar  machte. 
An  RohiiiiiteriHlifn  wurdiMi  »cewärt»  bei  nii'ilri^jon 
Fra<  bt*«tzeD  dnrch  290  Dampfer,  7  Segler  und  ao 
Seeleicbter  im  ganxon  447  051  t  (gegen  464  076  t  im 
Vorjabf«)  b«nuigM«baflt,  AwBanIm  wiuden  aaa  dam 
aeUaaiwhen  Kehl«mTl«r  B077t  t  Koka  bacogen.  Har- 
(feHtclIt  wnr<1«Mi  1.'r)»t>2t  Koheisen,  I.H3lO!)t  Kokn 
für  den  piK'dU'n  Hrdnrf  rte«  Werkes,  Ä48i  t  Teer, 
lS»W>t  ».rUwi'fi.»Uftiiri.'f  A iiiiiionink,  l.'itifH  t  Zement, 
415  1100  ZiL'iifUtciiii-  umi  2  44.'iono  Si  hla<'kfnateine. 
Siiiiitlii'hc  Fuhrikiite  fnndon  AliHitt/..  I >llr{'h^('hnittlich 
wurden  i)'J4  männtiche  und  daneben  in  den  Ziegeleien 
lUH^h  27  weibliche  ArbeitvkrSfte  besrhfiftigt;  <>r«tere 
vardieaten  1171808,58  Jt,  latsiare  11862,2«  jI  an 
LQhiMiL  Daa  Yarmllgaii  dar  AriMitorknmkaakaaae 
batragEiide  1905  46907,72  v«,  daa  der  Arbeiteranter- 
•Mtsnngskasae  H4II,77^<.  Dan  Tmmobilienkonto  zeigt 
einen  ZuwachM  »on  ßl  4(11, D.t  ltriittnk,'f>winii  oin- 
NchlieBlii^h  de»  VorErage»  Indäuft  sirli  auf  1  705  8(51,4*) 
An  Handlun^'Kunko8ten  »  unloii  142  444,57  an 
Hchuldenziugt'n  95  927,19  aai>Kegct>i<ii  und  r^mer 
607  505,12  Ut  abgeschrieben.  Von  d*<n  rr-Ktlichen 
859484y&2  Jt  erUÜt  der  Raaerrefonde  43000  UV  und 
dia  AvbaitaiwBtenlitiugakaMB  2000  uv,  41976  .« 
ward«!  Mir  jkaaiablwig  tob  Tantiöme«  banaM, 
770000*«  (-  114b  iaa  AkUaakapital«.)  alt  DiTUanda 
vartftih  nnd  SMI,(S  Ulf  auf  neue  RadtaiBg  vorgatnifaB. 

Rar>rwerk'5ir("«>!l'(cbaft  DablbttsOk 
in  Dablbasch-RatthanBen. 
Die  Kohlenfdrderung  im  (.ieNrhSftaJahrc  1906 
batrag  9682»  (1904:  998748)  t,  dia  KokabeiataUoBg 
180242  (8B266)  t.  Dar  Oewian  bsUaft  rfab  anf 
2  958  8a2,26  #  nnd  gestattet  der  OeeolUrhaft,  nach  Vor- 
nabme  von  Abaclireibungon  in  Höhe  Ton  940561,77  JI 
•iaa  Diiidaada  vob  10    as  1 800000  Jt  wa  T»rtailaa. 

Bmiwer  Articn-nos^  iNriiHTf  rfir  P.iMabahB> 
Wageabaa  na  UrMlan« 
Daa  OaMblK^jabr  IWi  argab  aacb  dam  Beriebt« 
daa  Toraiandaa  bai  839999  Jt  Abichreibnngan  «ad 
95000  Jt  Bllakatallungen    alaaa  Keingovina  toa 


Rundschau. 

762577,77  .> ;         dicHfin  Hctiage  »ollen  81  7U»,97  .4 
xa  Tanti.-TMCM.  l48  5rHi .»  {Vj»  o«)  als  Dividende  auf  dia 
Vorzagiiaktien  und  528000  .<  (je  o„t  als  Dividende  auf 
die  Stammaktien  verteilt  werden,  ao  daß  noch  43(17,HU 
7iiin  Vortrage  auf  neue  Rechnung  verbleiben  wttrdaa. 

Dtraaar  ■etellwerke,  Akt.-6ea^  la  Dir«« 
(Rheinland). 

Da»i  UeHchSftHjahr  1905,  daa  der  B^^rieht  de»  Vor- 
•tandea  ala  im  allgemeinen  günstig  bezoichnni,  ergab 
b«i  ebiam  BetiialMttMHnidinfi  von  900819,67  .«  und 
einem  OawinBvortraga  m  19  007,70  «4  oinen  Ilein- 
erlSa  tob  486  697,88  jK.  Vob  dlaiem  Betrage  »ollen 
dem  UnterMtatzungHfoudH  25  OOO  .4,  dem  Delkredere- 
Konto  15  000  UI  und  dem  UcHervefondi*  12UOUO„4f 
flberwif*'-ii  »crdrn.  Nach  S  25  der  Natzungen  der 
Oosellscbaft  Hlnd  1 2  283,58  ^  zu  zahlen  und  nach  ^17 
dem  Auf««  litHrati'  19180,60.^  zu  YiTi..-üti  n,  ko  daK 
an  die  Aktioulri!  10  Og  Dividende  mit  inngesamt 
850000.4  varteilt  and  auf  nene  Rechnung  44  933,15  .^r 
Torfatiafaa  irerdaa  kSnnaa.  Die  aaHarardaiitlicba 
OMtaralvanamnilBag  Toaa  18.  Febraar  d.  #.  ■baaaUoO, 
ffir  den  Erwarb  tob  Gebinden,  dio  Erweiterung  der 
BatriabaanlagaB  nnd  den  Kenban  eine*  Verwaltaage- 
gebiude«  das  Aktienkapital  von  X'/t  a«f  8  HilUmiaa 
Msrk  7«  crhrihen. 

üiseBhtttte  ÜUaala,  Aktlfln4^eUBek«fW 
PanuMkawtta,  iMi, 

Da»  OcKcliflftMjAlir  l'JUS  hat  die  ErwartuoKon  dt  r 
Verwaltung  erfüllt.  Auf  dem  Schwelmer  Werke  wurde 
mit  Beginn  des  zweiten  Halbjahres  dio  Herstellung 
emaillierter  Oeschirrr  wü'dfr  niifg'enommen,  die  ohne 
Störung  verlief.  Die  B'-tidli^un^  «n  dur  A.-fl.  Var» 
aiaigta  Deatwke  Niokelwerfce  erbrachte  eine  Keatc 
tan  10«^.  Der  WarenamMtx  botrag  8 302  Ii  1,40 
(1904:  7  217  271,71  uC).  Die  im  vorigen  Jahre  be- 
srhloasene  Ausgabe  einer  4'/tproEentigon  Anleihe  von 
H'/t  Millionen  Mark  wurde  diirilii.'rfillirt  und  der 
Betrag  Ix-nut/t,  um  dio  Hypothek  vmt  i2oooii<>o 
SnrflckTiuitaiilf'n  und  Hiuikkri-ititc  in  Hidii-  mmi 
160000U  .J*  abzulösen.  l)>  r  Kohgewinn  des  geaamteu 
Unternehmens  elnschli«  Idich  dos  Vortrages  belAnft 
üoh  aaf  1498644,97  Jl,  der  Reingewinn  nach  Abzug 
TM  ZilMTarlaataB  «od  OhligationerinaaB  (znsammcn 
158177,94  uK)  sowie  aaeh  Yomabma  tob  Abaebrai- 
bnngen  (479  772,60  .«)  auf  868594,48  .r.  Hierrna 
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508   MiaU  und  Bisen. 


Holten  TToooo.VIt  Ul"i>  'i<'x  AktienkapitalM)  al»  Div't- 
(li-ndo  verteilt,  4  *  1.4-*  »  hiututi-nmälii);  aU  Tantirinf 
dein  Aufaichurat  QberwieHen  und  530dl^,VI'l  .4  auf  neue 
RedumniF  Torgetra^en  wecdeo. 

Krsfelder  Stalilnork,  .Vktieii>AaMlliohafk, 

Krefeld. 

I)aH  (!»••.(  Iinlifriiilir  lüOr»  orjralt  laut  liiluii/  riiii  u 
ri\iiril<iiti'iii-iilirrsrliuli  von  C.  in  r.it4.s4  .  mul  rmc 
Mieteinnaliiiie  von  2.'>  i ■'>,!' "i  • ;  liirr/u  kumiiit  itin  \or- 
Irajs  von  20(i,rt.')  .if  «us  linn  NOrjulu!'.  niilironil  filr 
ÜAndlungeuiikostea  llTOä5,i*5  nluuziehen  Kinil,  no 
d«B  ein  KolijfewiBli  von  510 '291.:i9  . «  verbloittt.  Von 
dieerm  Betrag«  weiden  14'J  832,82  Jt  abgeactarieiien, 
SWOOO  -M  dem  Dividenden- Ei|inziiniriifeBdB  gat- 
gebncbt,  45000  Jf  fflr  die  QbrtKen  Fonds  Eurflek- 
ffOBtetltund  I3572,9.<)v«  alMTantiiW  an  d<>n  Anrtiichtaret 
lu'^alilt;  die  rentlichen  "MK.'i.(i4  i#  werden  auf  neue 
Hi'chnunu'  vorsretrai^eii.  Der  liericht  de^  Vonttande« 
bemerkt,  iluli  dir  n iiit'(iiii,'n-ii  !ii-n  Ni'iiaiiladcn,  durch 
die  da»  Arl>eit«|)rogrttuitii  l  im-  rrli»>l>iiclu'  Erweiterung 
erfahruu  habe,  in  Itctrieli  L:>'k<Mi)taen  Heien,  und  pibt 
der  Erwartunif  Auiidruelt,  daO  »ivb  den  Unternohmen 
auch  weiterhin  K'^deiUicb  eotwidtein  werde.  In  der 
klknlich  atattgebabtca  Oeaeralvertammlang  wurde  be> 
■eblo««en,  dae  Aktienkapital  tob  1  Million  anf  B  lOIl. 
Hark  /LI  i'i'höhen. 

Maschinen*  and  Armatarenrabrik  vorm. 

C.  Lonis  Strnbe,  AkHen-tJeseilBchaft  s« 
Mairdebnrg*  Burkau. 

Nach  Abacbraibuagen  in  Hübe  von  81211,81 
•»wie  nach  Rüctutellaiiit  von  541000  Jt  fflr  «ine  an- 
■ichcrc  Forderang  verbleibt  fOr  das  Oeechiftajabr  1905 
ein  Reingewinn  TOn  B6  700.83  f  (einorblieSUrh  des 
Vortrajfi'H  au«  1904);  von  il;rKrni  T?otrn:,'i'  werden 
4'iH«,7t>  *  dem  KeHervcfond»  über"  ii  si  ii.  'i  jlO.OI  .* 
/M  Tiiiitii-iiii'n  ii-w.  v>-i  wendot,  ftTöiK»  *  (  _r  4  ' 
deij  Aktienkapital«)  al»  Dividende  auMge«chQttot  und 
6748,06  Jt  anf  neae  Rechnung  Itberlragen. 

M•tllllnr^'isch^<  (Jesellschaft  A*-0* 
xa  Frankfurt  n.  M. 

Da«  (iewinn-  und  VerluMtkunto  wi-int  für  du-*  <»e- 

»chäftNiatir  lUii.'t  rill  ii   l'i'liiTHrhull  von  1       i  .■(■jr./J  4  * 

nach.  Hierv»»  v.erü*.ii  liOmw»*!  der  . Spezi»!- Keserve 
überwiesen,  40S:«91,a5  .4t  /.u  Tantii^men  und  »rati- 
llkationcn  verwendet.  K5.5OO0  .M  (d.  i.  15  «  o  des 
AkllonkapitaU  von  0  Millionen  Mark,  dan  zu  filr 
dae  ganie  Jahr  und  au  '/»  'Ar  9  Monate  am  äewinu 
teilnimmt)  i^aDiTidende  anageMbOttet  und  2S  194,89 
auf  none  Rechnung  Tortfi'trajren.  Dm  Konto  „AIctien, 
Anteile  und  Kuxe*  erfuhr  im  Jahre  190.5  eine  Kr- 
böhuni;  von  10  i:(;f  H:t4,Ht;  auf  i  ::iH49ii.ö8  // :  .Ii. 
ObligatiunsMcbulU  belief  sich  am  Hl.  Dezember  auf 
4916000  at. 

mkBmThinr  Ti-Fnhrik  und  KipeTiL'i'-flrrfi, 
^oiiu.  Ii.  koch  k  Co,f  In  Bielefeld* 

Im  tifftrinbsjabre  1905  wvrde,  unter  BerOekaichtl- 

-iiii:,'  il.'-J  "^aMo- Vortrage H  \<iii  lli490,2l  *  at).<  rtiMu 
Nuijaliri-.  liii  reberm-hiilj  von  :t04  0H6,l9  .*  er^ii  lt. 
Die  Ver«  ;iltiiiii,'  liki.'l  vnr,  ilcr  S ji.'iialreHerve,  d»'in 
Delkredere -Konto  unil  dem  (  iiter^^ctitzunifH- Konto  zu- 
xuHamnien  60»i2T.M9  zu  UberweiHen,  4tilMJ2.4»  .* 
alx  Tantiemen  und  deri;l.  an  AufHichtHrut,  Vordtand 
und  Iteamte  zu  vergüten  und  It^ooiMt  *  (  =  10"«  dei 
Aktienkapitale)  ab  Dividende  au  verteilon.  Kmn  Vortrag 
auf  neue  Rechaang  verbleiben  dann  noeh  17405v88.J(. 

O99t«rt«lebiieh-Alpta0  ■»■taagetellaebaft 

tn  Wkn. 

Da«  abgelaufene  UeHchäftHjahr  1905  war  infoigu 
der  etwaa  heneren  wirtaehaftiichen  Verfall tnisee  im 


liilaiiili'  um!  iIiT  vttr/ü;,'lii  tifii  l.:if;r  iKr  SLlAlAndischen 
i;ihii'niniirkto     für    da»    l  iitmicluiicii    tjürwti;;.  Dpr 
UruttiHTtra^   beUuft  sich  auf  1»  ti40UÖ6,»iH  Kr.  oder 
2'i57  1(i9,8I  Kr.  mehr  al«  im  vorhergehenden  Jahre. 
Nach  Abzug  der  Ueneralunkoi^tea,   Zinnen,  Steuern 
«od  der  KeitrSsa  fflr  die  gctictzliche  Arbeiterversiche- 
raag  im  Cloaamtbetraga  van  4  710098,05  Kr.  und  nach 
AbMbreibuBgeon  9 706619,07  Kr.(g^B  9  45S  t43,76  Kr. 
in  1904)  verbleiht  ein  XettO|^%!W(nn  von  10233S46JI1K«. 
(8:i47 8lt>,32  Kr.),  so  dali  unter  Einschluß  dee  T,ir> 
jiihrii;i  ii    Saldüs     1  (i  4 Ti i  ;ixs,38  Kr.    verfügbar  »iml. 
Vini   (lu'KiT  SiimiiR'    wfrili'ii    an  den  Verwaltunjsrat 
iiiui  <lii>  nirckiion  /ij-unmii-n  HÜ  I '.♦Hr,,',j7  Kr,  nls  Tan- 
tieme befahlt,  llriii  {{''st-rvetundii  Hää  000  kr.  zugefiibri. 
für  PeBltOn:»-  und  Hriid4>rladezwecke  150  000  Kr.  ver- 
wendet   und    8)'.4O000  Kr.  (12 Oo)   Dividende  au«- 
geeckUttet;  95D40t,4l  Kr.  werden  auf  neue  Rechnuni; 
Torgelnigen.  —  Da  die  Verlcaafapniaa  aewohl  filr 
Kohle  wie  fttr  Biaenfabrikate  im  Dureliaohnitt  ebenae 
hoch  waren  wie  im  Jahre  1904,   «o  ist  der  ijröE. 
(iewinn   im  BiTtchtsjahre   nur  der  Uinaatzsteigi  runj; 
zu  vi-rdank.  n,  du-  sicii  auf  4'/i  Mill  Kr.  bolief.  Sie 
kiiinint  Hui'li  '\n  ili'ii  l'rod iiktioDHziffern  zum  Auadruck.  E« 
/'in.  1    ;,-.-rrird.Tt     luv,«.    er/.ein:t:     lOSUUOO  ilyii4: 
1UU40UU/  t  Kohle,  1013  100  (869400)t  Erze,  334  700 
(259  700)  t  Rohoiaen,  255  000  (207  000)  t  Ingot«.  47200 
144  900)  t  fuddeleiaen  und  189  800  (182600)  t  fertig« 
Waltwai«. 

Pflbtoeb«  €li*M0tt6  ani  Tbrawwk«  A.'tt* 

in  OrUnstadt  (Rheinpfaiz). 

Dte  Oeaellaehaft  enielte  im  Jahre  1905  bei  einem 
rmwise  von  80990  (i.  Y.  67500)  t  ebMU  Bnittoerl6e 
Ton    159  275,50  Ulf   und   aaeh  Abaelmibaaf  tob 

71  810,93  Jr  einen  Retng(>winn  Ten  97  459.57  Jl.  Dteeer 

iji'sjatti'i,  II  irli  I'idiiTwelMiiii^,'  Villi  4;?T'2.9:-{  >-*  an  den 
Ki-niTM'f<i(iiU  iiiiil  Aii8/RliUing  von  a4l7,12  ^-t  für 
1  utitiriii.  n  <  iiie  Dividi'iiiii'  von  5  "^o  in  Höhe  von 
70  OOÜ  Jt  zu  verteilen  und  dem  ArbeiterunteratiUsun^ 
road«  1000  Jl  cttxnfUbren. 

Mdlhltto,  TIagalgaflatakI- Fabrik,  Wtoa. 

Der  AliÄihluf!  di'K  rif.tchrirt8ifihri'>i  1<.I05  ergab 
eitii'M  Ki)lii,'i!\viiiti  <l<'r  Jl;itionHi)U^'t'n  uiui  V"erkauf*- 
hti  lii  M  in  ll.ilii'  VOM  I  1  1  sr.',^:)  Kr.  und,  imtcr  Bc- 
riirkttii'htigutig  von  t<i  2>*.).(l,>  Kr.  Ztuiietuualiiiitsu  auf 
der  einen,  der  lleneralunkoHten .  AbHcbroibungen 
(498  582,74  Kr.),  Zinnen-,  Steuer-  und  Arbeilerver- 
dicherungdlaaten  auf  der  andern  Seite,  einen  l'eber- 
•ohttfl  Ton  569 190,92  Kr.,  der  aieh  durah  den  Saldo» 
Vortrag  ana  1904  auf  905974,9«  Kr.  arbSbt  V«a 
diesem  Betrage  werden  dem  Reeerrefoiida  11 9IOy03  Kr. 
zugeführt,  dem  VerwaltungArat«  als  Tantiime 
10'l8i,ia  Kr.  ü»vrwi,--i,Ti.  (;  I )iviiii.iuli'  mit  .'(400110  Kr. 
auBgOMchüttet  und  die  übrigen  44  4t>8,49  Kr.  auf  nea« 
Reebnnag  ftbertragen. 

Valte«  8Ute9  Staal  Oarporattoa. 

Dar  vollaltadige  Bwlebl  des  AmerikaniaelMa 
RlaMtraRta  fflr  daa  vierte  Oeacbiftajahr  (1905),  deaaea 

finaii/iidli'-i  rri;id)ii!h  wir  silmn  fn'iln'r*  kurz  sjemeldet 
Imtten,  lie>;t  jutat  vor**  und  ^'ilit  uibcrL-u  Auftteblttft 
über  die  auberordentlieb  gfln«tigeD  Firfolge,  die  das 
Hiesonunternehmen  während  des  genannten  /.vitraumM 
zu  verzeichnen  gehabt  hat.  In  einer  allLrinn-inen 
Uebersicht  wird  zunichst  hervorgehoben.  daB  die 
BeHscrung  der  l-age  deit  nordamorikanischen  Kiaeo- 
and  Stablgewerbo«,  die  bereite  in  den  letcten  Monatan 
dea  Jähret  1904  begonnen  halte,  «ndi  weiterhin  ia 
steigendem  Maße  anhielt.  Der  Bettand  an  nnana- 
gefübrten   Aufträgen   belief  »ich   am  31.  Dezember 

*  Vorgl.  «Stahl  und  Eisen"  190«;  >r.  4  S.  240. 
,Iron  Trade  Review«  1909,  99.  Min. 
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1906  nf  7  TM 767  t  (f;«««n  «HtStt  I  Endo  19041. 
Di«  Werke  «!w  ünterjfCApllitchkften  wiir«n  mit  ^erin^cn 

Unt<  rlirr(  liLin;rt'n  daa  J^IUO  Jahr  liliulurcli  ariL''  iiii  Hgon 
bofioliuftij^t,  und  die  Erxeiijr<i"fr  I4i>lii'i«(>ri,  Stuhl- 
blörkrn  and  Ferti^'lnlirikHtfn  aiüTtrnf  dii-  «llir 
frOhen^n  berirhtMperiodcn ;  von  Fertigiabrikacen  wurden 
allpiii  I045G20  t  mehr  bergOHtpIlt  aU  in  dem  bisher 
besten  Jahre  1902,  wenn  aiiidi  die  Preise  im  Durch- 
schnitt etwas  niedri^t'r  waren.  Auch  die  Förderung 
dar  EragToiwa  nad  KubieoMolien  «owie  die  KoUk- 
faantailanff  and  di<>  Mengca,  dl«  rar  Verlftdun;; 
kamen,  flberknifen  wesentlich  die  bisher  hödiHten 
L^btiin^en.  EhenKo  Warden  im  Ansfuhrbandel,  der 
*ich  auf  '.'iiy  I  JO  t  Fertigfabrikate  bolief,  befriedigende 
Rrgebnitiise  i  r/idt.  7umitl  die  l'rei«e  srepen  frflher  eine 
bedeutende  Hi  HsiTuii!,'  /rigten,  nirli  lii'ii  ItilandnpreiHen 
mehr  anzupaitmin  vermochten  untl  überhau|it  einen 
angunieiMenen  Htnnd  erreichton.  Der  Bericht  bemerkt 
bienu,  d*it  die  Industrie  bestrebt  Hei,  die  Uochofen- 
•nlajj^a,  Walzwerke  und  Trons|iortccsellns!Mflen, 
wena  irptnd  mfiigliebf  bia  >nr  toUab  LeiatiagnfJlhif* 
keit  ra  boBcbiftlgen,  ein  Qrundaftts,  den  man  dMbalh 
als  durchaus  richtig  betrachten  milMNe.  weil  seine  An- 
wendung nicht  nur  dazu  führe,  die  SelhMtkoMteu  und 
daniit  aurh  <lie  Preise  im  InL-irult'  /.n  iTiniUiiLri'n,  Hin- 
dern auch  eine  dauernde  Bi'MtLiiftiguug  iIit  ArliritiT 
gewährleiste.  Am*  diesen  Gründen  sei  i'*  l>is\s(ilen 
zweckmäßig  und  wUnsehenswurt,  solche  Fabrikat», 
die  aonat  nicht  abzusetzen  seien,  su  niedrigeren 
Preieen  ine  Aael«nd  ra  verkaufen.  Bei  einem  gegen» 
toiligen  Verfnhreo  würden  die  0«»tebung«koaten 
rrtkr  werden,  die  Arbeiter  TOrflbergehend  tarn 
Feiern  gezwungen  sein  und  die  Znlden  der  Hendels- 
Mlnn/  (li  -i  ei^.-non  LnndfM  ?um  Vorteile  der  Fn-imliMi 
Staaic'ii  iintriiiLNiiiT  li.---iiiH>iilt  werden.  Die  vorher  ge- 
kennzeic'lni<'t>'  l'r>i\ii<  Imlir  nk-Ii  ilaher  auch  in  der 
(iesrbäftsweU  aUgemt'in  hiii^ang  verHchafTt. 

Wie  in  den  früheren  Jahren,*  wurden  auch  im 
lt»tst«n  wieder  von  den  UntergesellMcbaften  große 
Snmmea  (dr  XenMischaffungen  und  Neubauten  ver- 
Mtpyrti,  vad  iwnr  24  395  408,40  $.  Im  ganun  bat 
hiernach  ifie  Stael  Ckirporatuni  seit  ihrer  Orflndung 
für  aolelie  Zwecke  106  938891,08  |  aufgebracht  Dazu 
kommen  aoeh  fBr  Reparaturen  und  den  F'.rsatz  Ter- 
•Itoler  Einrichtungen  flx  iifalU  erheldicb«  B'  triu-i  . 
die  aus  den  laufemlcti  luiiitahmeti  bei«trin<  n  «itiIih 
und    ffir    1  Hl  ,    ni-  hr  «1h  M illimii'H   Unliar  (tus- 

machteu.  1)l'u  Fortschritten,  die  durch  alle  diese  Auf- 
wendungen im  Betriehe  der  Werke  erzielt  wurden, 
mOaaen  auch  die  zuvor  nicht  erreichten  Krgebntsse 
in  der  Prodnktion  und  die  geschäftlichen  Krfolge  de« 
Jahres  1905  sngecehrieben  werden.  Pür  weitere  der- 
artige Anlagen  Warden  den  Oesellsehaften  erhebliche 
Mittel  zur  Verfügung  gestellt,  von  denen  am 
1.  Januar  d.  J.  noch  annähernd  61500  000  $  nicht 
Vi  rjnirt;,'ali(  wami  unA  etwii  20  "  ii  h'iH  Ende  d.  J.  kaum 
verausgabt  wcnicn  dürftcw.  huli'üMen  bat  die  Mteel 
('orporation  trotz.  <lii>«i  r  grollen  Anntn^ij^'unirin  das 
VvrhAliitis  zwischen  den  PrnduktionHxahlcn  der  eigenen 
und  denen  der  außenstehenden  Werke  kaum  zu  be- 
einflussen vermocht.  Denn  während  die  UntergoseU- 
nohaflan  des  Trusts  im  Jahre  190t  4.%8«^  und  1806 
aneh  aur  443  (^i  des  in  den  Vereinigten  Staaten  er» 
sengten  Roheisene  herstellten,  ging  der  ProdukHens- 
aoteil  an  (ßeasemer-  und  .SiemenN- .Martin-)  Btahlblöcken 
wAhrend  demselben  Zeitraumes  sogar  von  6('.,2  »o  auf 
60.2  0/0  zurück.  NuiiuTHliili  im  l!i:zirk  von  t'hicago 
vermochte  die  Stc.  l  Curporation  irou  ihrer  an  und 
für  sich  iTliL>litri>  LeistungsfAhigkoit  dom  steigenden 
Bedarfe  nicht  m  folgen,  so  dab  ein  groUer  Prozent- 
satz dos  letzteren  von  den  östlich  gelegenen  Werken 
gedeckt  werden  nia6te.  Maa  hat  sich  deshalb  ent- 
Mhleseea,  am  •adlicbaii  Ufer  des  Michigaa-Seea,  ia 
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Huitduchau.  isLaiü  und  Kiwtin.  &0V 


Calaaiel,  eine  gaai  modcni  eiagariehtote  Aslage  f6r 
die  Erzeugung  roa  Roheisen,  von  Besaemor-  und 

Martinstahl  sowie  für  die  Heri>tellung  von  Fertig» 
fabrikaieu  der  ver»clii«d«n«ten  Art  zu  errichten;  die 
nötigen  Ldaderelen  aiad  berelta  arwwben. 

Ueber  die  Produktion  dea  Truats  gibt  die  nocb- 
stebendo  Tabelle,  in  der  die  Xahlon  für  1904  «um 
Verglelehe  horangezogon  sind,  aRhero  Aaskuaft: 


IM» 
t 

1M4  1 
» 

I'.  i  H  0  n  p  r  /  f i'i  r  1  e  r  u  n  g 
.Mar<)nette-Hii/.irk  

(togebic-Bezirk 
Vormilion-Bezirk  

i  j 

1  HMI  47K      949  464 
1  901  931    1  205  082  i 
1  r,9H  495   1  292  180 
1  603  884    1  0":)  333I 
12  196  .554   6  151  077 

Insgesamt  IM  782  342  10  671  136 

KehkatSrderung,  soweit  nicht 
ivr  Verkhkung  benutzt  .  .  i 
Kalkstein  | 

12  489  786 

i  240  229 
1  898  888 

8T90  740 

2  029  968 
1  415  489 

llochofenerzeugnisse  : 
Roheisen  ......... 

Ferromangan  u.  FernHilizium 

10  099  8.52 
160  600 
74  450 

7  325  612 

im  tyi:> 

60  094 

Insgesamt!  10 »14 M8|  7487  881 

Prodoktioa  an  Staklbl6cken: 

ßesseiiiorstahl  .  

7  497  255  5  514  H2T 
4  689  908  a  026  OOS 

lasgceamt  Ii  IST  168 

8640  880 

NN'ulzwi'rksrrzeugnisse  und 
andere  Fertigfabrikate: 

Vorgcwalztü  Bliicke,  Branimi'U. 
Knüppel.  Platinen  usw.    .  . 

KonstruklionMeiHeu  

iijiiiiii'isi'iHcri.  Kiiiirstrclfen 

Bandeisen  usw.  ..... 

Draht  and  DrabtTabrikate  .  . 
Feiableeke,8ftkw«rsbleeke  vei» 
zinkte  nnd  Wel8bleehe    .  . 

Fisenkonstruktionen  .... 
Winkeleiscn,  Laschen  usw. .  , 
Nli^'ol.  ü.dzen,  Mattem,  Mieten 

Achten    . 

Verschiedene  EleeD-  tt.  Btahl- 

1  T54  688 

1  27,-?  741 
793  20« 
491  793 

»i»8  5U7 
925  928 
86  894 
1  804  486 

989  3»0 

411  208 
152  669 
62  480 
151  990 

28  «88 

1862628 

946  941* 
410  893 
318  799 

586  «2'» 
72l'  1;17 
86  29» 
1846  886 

747  260 

363  208 
73  630 
46  739 
an  989 

26  200 

Insgesamt  1  9  374  010^  6  901  465 

Die  durchHclurttlirlir  Aii/uhl  der  Angei*tellten 
aller  Uutergesellschaften  betrug  iß  den  beiden  letzten 
Jahren: 


im» 

1*04 

Fi^rn:,'i  \vinnung  und  -Ver- 

130  614 

110  864 

K.ulileu-  und  kukisgewinnuiig  . 

20  ssj 

15  654 

12  068 

177 

I  Tranaportwesen  ....  .i  14524  10595  ( 
VerMhiedeae  Afbeilen    ...      2  069  .  1768 


180  15H      147  343 
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510  9tM  «nd  llMit. 

Au  OehUtern  und  I^lioen  wurden  128  052  955  f 

Seuhlt  gegen  99  778276  |  im  Jahre  1904.    Auch  in 
iaMil  Zmern  findet  die  beaMrc  Lage  de«  äMUtruitH 
•iaMi  bwedten  Ausdruck. 

Dm  Gknudkapital  d«r  J9te«l  L'ori>onktiaB  trfabr 
Im  Jahn  IlKKl  kMne  Terliidvrungon ;  oh  alsiidsn  «n 
31.  DezeinWr  »u»:  Stammaktie»  im  Xenn werte  von 
508302  500  1  und  3tf02Ht  100  |  7 prozenti(fe  Vorzu^a- 
aktien.  Di*  t'un<1ierti'  Srhnld  l  inisihlieBlicb  der  der 
rntorgeselUeUaftcu  lielii  f  Kieli  am  genannten  Ta^e 
auf  570  472  2<^4,9.S  f.  »Im  hoc  wfthrcnd  den  Jahreti  um 
4  6788t(8|84  /  abf^enomnien.  (iegcn  Ende  der  Bo- 
rloihtUMriode  wurden  den  .\n^eHtellten  der  Steel  Cor- 
lioiraon  «od  der  UntofgeeelUchftftoii  VonngMktieB 
der  enleratt  «011»  ihälldNm  Bedtog^ngen  wie  fHUm, 
Moeli  um  Preiae  von  11»$  <i.  V.  87,.^0  $)  für  dm 
9ttif\  angeboten.  Ton  «Km?  Vergünstigung  tnwditiiii 
12  2.')!'.  Atii:('Ht<<lIto  QebrMcb  und  «nr«rben  inagewint 

•2:t<»8<(  Akti.T). 

IlcT  UiiiKAtz  il'T  (ii'si'll'ichaft  belit'f  nm  Ii  im  .Inlirr 
l!Mi:)  attt'  öti5  it^t  ictti,2U  f,  die  (>enoralunko«teu  be- 
trugen 440013  432,40  /.  Nach  Abzug  der  Auagaben 
fUr  Verbeat)erungt<n,  Materinierneuerungen  und  ZinHou 
auf  die  Sebnlden  derUnt«r^'i:<ulLHchaften  bleibt  ein  Kein- 
mrimi  voa  119787«58,-18 1  (i.  V.  78 17((5X1,78/).  Aum 
dlewm  Betrag«  wurden  16M9M,4e/  (IMSllftJ«/) 
fOr  EinlÖKung  Ton  8choldTerschreibong«n  der  Unter- 
goecUitehaften,  5H44 981,17  /  (3907166,55  |)  fQr  Ab- 
inil/iiiip.  l:t:>MT  ;(()y,ST  g  (86ü7  044,*U;  /)  für  rtllfrcnu'inc 
Mat«rial«TiieuerunK  «"d  2  2B2  172  f  (0  /i  Tür  beaanden* 
Abnutzung  xurfickgei<ti'llt,  xc>  linli  nn«'h  lt*^%ahlnng  von 
27  747  850  /  (27  568  292,75  /)  für  Zinsen  auf  BchuldTer- 
Hcliri'ibungen,  Verteilung  von  insgesamt  25 219677,80/ 
(wie  1904)  DiTidfodeaaf  die  VonagMkktieD  «adaachTar» 
schiedenen  kleineren  Auagaben  ia  HBIm  fOB  Mttt,7S# 
(1188872,12  sich  ein  Reai  von  M86aBIM5  # 
(6047852,19  />  ergibt  Hiervon  wurden  dann  noch 
26  300  000  /  (0$)  fdr  Erweiterungen  der  lietriebe  be- 
Htimmt,  HO  daß  HrhlieBlieh  ein  reiner  rebentehuR  vnn 
17065815.15/  (Ö0JTN52,I9|)  hcrHiiHkoniir.t,  .tunh 
deader  Uewinnvortrag  aus  1904  sieb  auf  »4  7.1^  450,<i7/ 
erhabl. 

Tamla  fVr  den  Vrrkanr  r«B  8i«fMliadM> 

GLftensteiu  in  Siegen.* 

W1«  der  OeacUilfberieht  aaiAUirt,  bildet«  da« 
Jahr  1805  ftr  die  Mitglieder  de«  Verein«  einen  an- 
genehmen Gegensatz  zu  seinem  Vorgänger.  Xach 
Reen()i;:iuiir  iIi  »  Koblenarbeiter-AusNtandos,  der  fQr 
die  meisten  (h-uben  des  Sieiferlande«  irroB''  Xiicbicile 
im  U.'t'olt,'!-  liatti'.  H,-t/tr  i'iiir  illii-miiH  ri-<^i'  lii'Ncluifti- 
gung  der  HiHeutmiuHtriu  iiin,  tii«*  niclu  nur  wjUirond 
des  ganzen  Jahres  anhielt,  sondern  sich  fortHcbnltMld 
noch  Termehrte.  Im  ersten  Vierteljahr  wurde  awar 
die  POrderelnKcbrünkung  von  900^  noch  beibehalleBi 
da  ma  sunichat  die  Vorrlte  verringern  «olUe« 
dank  der  starken  Ifaelifrago  naeh  Eiaenrteln  konnte  et« 
aber  Ende  Mfirz  Aufgehoben  werden.  Pli-  Gefahr  einer 
üefaerprodaktiun  verhinderte  der  Tnistand,  daß  di<- 
ArbcitcrverhAltnisse  dm  (irnben  nur  eine  allm&hlii-bi' 
Vi-rgröUerung  ihrer  Bel«*gMrhafteu  dun-h  B>"willigung 
höherer  Löhne  »r.-siKtteti  ii.  Infolge  d»-«  ^i(  ig:iiuien 
KtidnrfK  nn  Eisen  im  Inlando  war  es  nann-ntlii-h  den 
Httticn  <li'-<  Siegerlandes  inüglich,  wieder  Aufträge  auf 
Hpiogel-  und  Btahloiwen  in  vermehrtem  Umfange  enl- 
gegenaunehmen,  ao  datt  beaondere  in  der  «««iten 
HÜlke  de«  Jahren  aowohl  di«  Hatten  wif  die  flraben 
tiberaos  atark  beechiftigt  Maren. 

Die  F'örderunj;  der  V,  ri  inK;:riibeii  >itieg  denn  auch 
zusehends;  sie  b«»trug   im    1.  (juartal  :<7H  245  i,  im 
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2.  WtaarUl  411  .571  t.  im  3.  Quartal  i!>l  t,  im 
4.  Quartal  484  342  t  und  erreichte  im  November  mit 
166362  t  eine  HOhe  wie  in  kein««  der  frUeiea 
Monate  wahrend  des  elfjährigen  B«atek«na  des  Verrbia. 
Im  eiaaelnen  wurden  gefordert : 


UUs<. 
UBd 

Bnuui. 

•tClB 


«■I- 


Vereinsgruben  .  .  1 8S7S8  ÖOBOSojsTim  17tS88l 
And.  Qmbeni  deren  ; 

VMvnag  dnreb  , 

d.Ver«fai  «erkaaft  ' 

 ;   »22r»    19148     7802  35515 


ArbeitaUglich  forderten  die  Vereinapattea  im 
Jahrewlurebnenntlt  5857  t;  die  OeaaratfVrdemng  war 

um  264673  t  b.lher,  als  im  Jahre  1904.  Trotz  diiwr 
/.unahme  war  f»  nieht  mOglich,  die  von  don  IlQtten 
angeforderten  Mengen  Eisenstein  voll  zuzuteilen,  vict- 
mehr  konnte  der  Verein  den  Hüttenwerken  in  1.  mi 
2.  (juartal  1806  nur  etwa  ein  Ffbiflei  dea  Bedarfes 
anbieten. 

Der  Versand  gestaltete-  '<i<'ii.  i>h<  Ii  .Sorten  wU 
tiebieten  getrennt,  im  Jahre  1905  wie  folgt: 


HniuB. 
rken- 
slelD 


tiea 


Slafeil.  Beiirk  .  . 
Ilh«in.-W««tf.  Ben. 


I  n40  '521080-448144    981 904 

8868«    I8S88>80I4R|  818087 
<*4M%» 


liuriib  \S  ag<  tiniangel  «ehr  beeintrHchtigt  »urde,  über« 
traf  er  den  des  Jahres  1904  um  417  441  t. 

Da  die  Preise  einen  sehr  niedrigen  Stand  onreicki 
hatten.  Hü  war  es  bei  d<>r  günstigeren  Oeechifttkg* 
nOtig  und  mOgUcb,  sie  in  nachatehendeok  Umfaagr 
in  Mli8h«n: 


fnr  UohH|iat  um 
Koetafwt 


3  <  Hjt  11^  7  .f 
3  .       5  .       15  ,  10. 


aaf  Liefemng  Im  t.qurisi  «.Qsaruü  i.QasrMi  lOmumi 

<«nm        \nrm  iwi« 

Uih  Eutle  Juni  lUÜIi  int  die  l''ürdt»ruiit:  iK  r  ^Vr• 
•'insgrubun  verkauft.  Die  Ende  Dezember  TnrirciniTkt' 
AuftragMmenge  belief  sich  auf  1  lti3  625  t,  hu  dati  die 
Gruben,  wenn  sie  die  abemominenen  VerpHichtungrn 
ri'chtzeidg  erfOUen  wollen,  de«  «ageetreugtealen  Be- 
triebes bedflrfen.  .Vuob  die  wetteren  Anmelitan  flr 
1900  aind  gOaatig. 

Die  Wtglledenahl  dea  Vereine  erMHUa  «ich  ün 
Beriohtajahre  durch  den  Beitritt  der  l>«id«n  Omben 
Kublenbergerzug  und  Wilhelmine  auf  38. 

Der  Reebuungsabsehluß  ergab  einen  Vi  rmri;,-!  n«- 
bistand  von  193  621,50  4.  Dafi  die  Summ»«  nur  um 
-i;:2y,7ii  *  hiiluT  ht  aU  im  V'orjsbru.  lii';,'t  daran,  daü 
allein  an  da»  Koheisenajndikat  6ü  122,50  Jt  ale  Auefuhr- 
vergOtnngen  und  Preiannlertdiied«  m  eatriehlen  waren. 


•  Wi'iiii  Kiatt  lies  lioMiKjiftteN  die  zu  seinrr  Her- 
Htellung  nai  h  dum  Ve  rhältnis  von  100: 180  «riSardei^ 
liehe  Menge  Robapat  eingeaetit  wird. 
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Vereins '  NachrichUM^ 


Stahl  and  EiMO.  AU 


Vereins  -  Nachrichten. 


Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Pr«t*k»1l 

tber  die  VorHtaudosltzauK  der  NordweBtlichen 
Orapp«  »  Sl.  Min  1806  Im  Parkh«tol 
n  BlNcMvif. 

I  iiiuii  waren  die  Ht'rr«>ii  de«  VontMutradnnJi 
KuutlHrüroiliin  vom  17.  Mkt/.  1906. 

Die  Tag««orduanft  Uat«te  wie  fUgt; 

1.  Oe»«liiftliche  Mitteilungen. 

2.  Bevprechung  des  TertiMllehMt  RiuidwibrellMiia 
iax  ISofdwMÜiohon  drum  tvb  12.  Min  IMML 

s.  Tbrif«  fitr  frMsamseh*  Sbntt«. 

4.  DerOeantzentwwflMlreffMMldeiiiUiiteritMniiiga- 
wohnHitz. 

5.  ^HMt  etwa  Torliegvnde  Aiigele^eaheite». 
Anwasend  «ind  die  HH.  Oeheimrat  Sorvaes,  Vor- 

idfmider;  Kommenienrat  Baare;  Baurai  Boulcen- 
bere;  Kommenienmt  Qoeeke;  IlLommenieii- 
i«t  K«iii|i;  TiBiasnit  Klfipfo);  Pabrikbedlser 
Ifanaataedt;  IngMlAur  Jon.  ManHenez;  Korn» 
meRienrat  E.  Poen«g«n;  lie^ieruugsrat  a.  I>. 
Scheidtweilor;  Generaldirektor  !>  p  r  in  r  n  m ; 
die  KommeraienrÄte  W  o  y  I  ii  ii  d  ,  W  i  c  t  Ii  «  u  m  . 
7,  i  (■  f;  1  e  r  und  K.  v  an  d  i'  r  Z  y  p  v  ii  ;  I>r.  -  lug. 
ScbrOdter  ala  Oaat:  Dr.  Beniner,  geachfifta- 
liknuda*  Mitglkd  im  TanlaadM. 
EriwIwMIgi iMtwt rieh  die  HH.:  IdaardBoeoklag; 
iHe  Konunenienrlle  H.  B  r  a a a ■  nnd  Dr.-Ing.  Emil 
Guillcanmr-;  0«h.  Finanzrat  Dr.-Ing.  Jenclie; 
Kommemenrat  Ern»t  Klein;  Oeheimrat  }I.  Lueg; 
(ienFTA Idtrektor  B«sl«nmgiim* Matth la«;  Laadiat 
R  o  e  t  g  e  r. 

Der  VordlMnde  Hr.  Geheimrai  Bervaee  eriMTnot 

die  Verhandlungen  nm  12  ühr. 

Zu  1  der  T.-O.  (fibt  die  OegchÄfwffthruujr  Keuntuii* 
von  eint'Mi  Antwortarhriilfcn  an  die  Köni;:!.  I'.isfn- 
babn-Direktioii  Esficn,  betrvtleud  v'iuv  Vermindorung 
in  dem  Rex  ug  vonMinetto-Erzen.  In  dem 
Schreiben  Ist  v.  a.  anf  die  Kotvendifkeit  einer 
«aHarai  BnnlllgBBt.der  IVaeUeo  Hr  MInette  bhi- 
gevieMD  werden. 

Pemer  wird  der  Zeilfpankt  für  die  diuMjAbrige 
Haupt  -  Vereammlaiigder  Qrappe  auf  den  S8>.  Mai 
feetgeset/.t. 

Dil'  Vcrliundliirigcn  zu  Funkt  -  <Iit  T.-O,  Rind 
tcrtriiulicli.  Da»  Krf^ebnis  der  InifraLri-  soll  im 
Hrtupt-X'.  ri'in  zugleirli  mit  dem  Ergebni!*  di  r  rmfranv 
io  den  anderen  Gruppen  bettprocbon  werden. 

Zu  H  der  T.-O.  wird  bcticbloHMen,  d«>r  Küuigl, 
Kiscnbaiin-Direktiun  in  hlttma  al»  iSutachter  tn  he- 
nenufn  diu  Uli.:  Direktor  Frielinghaus  in  Ptmt« 
Fried.  Krapp  in  Eiaen;  Kommerzicnrat  Kamp  in 
Fa.  Ph«enlir  in  Rnlirort;  HogierungHrat  a.  1>.  flcheidt- 
wHilt-r  in  Firma  UuIrliufTnun^tihntii',  < tberhnn'ii't^ . 
Kommt^r/.ienrat  AVti  V  laiid  in  Firinii  A|derlH>rker  llüii.  . 
•*<ieKen  ;  Haurat  Hr  ii  ken  (»r  r  in  l'  iniiji  ll.n  rilrr  H«'r>;- 
wi'rkit-  und  Uatten  •  Verein,  lloerdi- ;  Ueueraldirektor 
Springurum  in  Firma  Eieen- and  Ktahlwcrk  Hottwh, 
Dortmund. 

Zu  4  dor  T.-O.  («nttattet  daa  geMhünaraiiroude 
Jüt^Ued  dee  Voratandea  Dr.  Beumer  ein  aiMfOhrUcbe» 
Rafrral,  in  dem  er  darlegt,  daß  sieh  tatallchlieb  die 
JtotmHMigkeit  einer  Aenderung  deH  O  e  h  i'  1 7.  e  h  h  e  - 
treffend  den  rntemtOtzungitn  uhuHltz  im  Latifo 
drr  y.f'ii  IiermiNi,-. •stellt  lijilii-.  Ho  werdf  iiinn  /.  U. 
kaum    li'Ugnen   können,   diiU  ilii-   tUrab«i-uuuK  der 


Warteieit  fhr  den  Rrwerh  nnd  den  Verlast  eine«  TTnter» 

stntzurijfHViohiiHit/.'x  von  /\\<-\  .Talin  n  auf  l  in  J^hr  aU 
»?in*!  Noiwondi^'ki  it  /u  iTfu  titin  sid.  da  durcll  dm  hi»»- 
berigen  /iiHtaii<)  iü  u  ^^t^lrk(■  Holastung  der  Und- 
wirtBchaftlich»«n  iTi  gi  iidmi  DeutBchianda  gegenüber  den 
Zuwanderungagobieten  berbeigefflhrt  werde.  Dagegen 
Hoicn  zwei  andere  Bestimmungen  des  Entwurfs  die 
allemcbwernten  Bedt-nken  bcrrorznrufen  goeigni^t  uad 
m&liten  deehalb  auf  daaenlecbiedenMte  bekimpft  werdaa. 
Die  eine  betreffe  die  Herabaetzung  de«  Zeitpunkte,  von 
dem  ab  ein  UnteratfitititngMwobnaits  nlbetindig  er- 
worben und  verloren  werden  kann,  vom  IS.  auf  das 
k;.  Li  lii'unjahr.  En  mÜMe  durchniis  in  Alin  di-  - 
Htidlt  wcrdi-in,  dalt  ein  junger  Muiin  heut*'  luit  Uuin 
Ifi.  [<i-)ienMjahr  wirt»cbaftlicb  «*i  ]li.Ht«tidi^'  Kci.  Dptthalb 
hätten  auch  die  terbfindeten  Kegierungen  noch  1894 
sich  gegon  eine  lIorabHetsnng  naeh  dleMr  Richtung 
bin  auf  da«  entaohiedenato  anefeeprochein.  Di«  üerab- 
setxung  werde  ledi^cb  dam  beitaragam,  die  Familien- 
baade weiter  nt  lockern,  uad  diea  mOna  «nter  allen 
tTmatlnden  vermieden  werden.  Unannehmbar  sei  femer 
der  g  29  in  der  FasHung  de;-  Knlwurf^,  dfr  dunti  die  Ein- 
fdbrung  duB  Bugriffb  der  .liilfbbüdürl'tigkt'it"  ^,'fradezH 
eine  VcrHicberuug  gegen  Arbcit8loi»igkeit  i^t  liaHe. 

I)»>r  ViirwtaniT  «timmt  den  Auafflhrungon  dee  iiefe- 
ri'iiti'M  diir(  liiuih  /II,  utiii  en  wird  beBchlosaen,  die  ge- 
nannten Beatimmuiigen  deaU  esetsentwurt«  u  bekftmpfen. 

7m  Paukt  i  der  T^.  Ii««*  alokte  v»r. 

SeldaB  der  Sltninr 

Or-r  Vonlucadti :       Da«  (•««chKltf.  lOtflIed  d««  TOMeidw» : 
geic.  A.  Servaen,  gez.  l^f-.  Settmer, 

K|i.  6«h.  ■•■■■niaemi.  H, «.  n.  e.  A. 

Verein  deutscher  Eisenhfittenleuie. 
Amlanuiirm  ta  4«r  MflfUttallito. 

Fri'l-  i  ifh-o-i'.  H.   II'.,   Direktor   der  Benratber  Ma» 

Bciiinenfabrik  Aktiengonf»!!!«  hnft,  Benrath, 
rff  Frie*,  M'i'lh.,  Generaldirektor  der  Bonrather  Ma- 

■chinenfabrik  AktiengemUecbaft,  Benrath,  Damel« 

dorf,  Haroldetr.  i. 
Otaeter,  A.^  Ei<eBhattBaiB|;eaiear,  Orlfantbal,  TbS- 

ringen. 

duf/Ier,  Kiti  L  Intjcriicur,  ZUricb  V,  Z'  ltwi'i,'  t>ß. 
Haan,  F.,  Dipl.-ing.,  üruxelles,  ."Jö  ruo  du  Nord. 
Khi„,  .lohaHHf»,  Ingeidear,  Trier  a.  d.  MaaeU  Gilbert» 

Mtraüe  ^1. 

Hott,  Carl,  lugonieur,  Dru»den-A.,  Bajreulhenitr.  4. 
Kouhine,  I'hhI,  SteUv.  anflerord.  Profeeaor  der  Hitten- 

kunde,  Beq^-  nad  HttteakecbMbnle,  Ekatarbunlaw, 

RnlUand. 

SAWer,  A.,  Dr.  phil.,  BerUm  4diMt*r«tr.  I«. 
Spat:,  HriiifU'h,  ZnUkigralear,  BBaeelderf,  ■  Winkele» 

felderntr.  2T. 

Steck,  K.  //.,  In>;eninur.  Hanuov.  r  .  IVi-ytagBlr.  4. 
Torkur,  Jo».,  Oberingenieur  d.  r  I  n    I'.  MflblharhurM 

Nachr.,  Ober-Korlarh,  Kiirni<Mi. 
il'röir,  E.,  BruAelloB,  .S|UMr«'  Marguerite  12,  Hel>ri<juc. 
Z^iJler,  H.,  Bergingenieur,  Mitglied  der  AdminiBtratien 

der  Hüttenwerk«  Bognalowak,     l'eieraborg,  Theater- 

plats  tft. 

N  <•  u  !•  .M  i  t    I  i  e  d  i*  r. 

AmoUa,  Witk.,  Ingenieur  der  äi«p>Bheiaiechen  ilfittea- 
Aktien-Oei.  f^-iedrich -WllherniHhatte,  nnweklorf. 

(^arlHtraßf  IV». 
lirrgk;  Uuilolf,  Ketriebgiugeuieur  dfr  Kbuiu.  Meiall- 
wnren-  und  MaMi-binenfahrlk,  Kalh  I».  Dütaeldorf, 
KaiMerMtralie 
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^iMfc^,  iri/*.,Hatt«naHi«teiit,F«]v«haMe,8ehirieii>  Lemdeel,  Meinriek,  BurMM<Clwf  4w  MMeUsMlbM' 
toeUowiti  0.<8.  AktitfnfeieUaebAfl  vorm.  G«br.  10«ltt,  Dahlbtrtek. 

Bertfll,  Rohrrt,  In^^^niour,  OruB-JUfde  bei  I't  in-  .  yaiffr,  Frnlerick  J.,  Chiof  Kn>rinecr,  Bartlett  H«T^«rd 
Beyrr,  Richard,  Inffonieur,  Adorf  i.  Yogtlande.  &■  Co.,  Scott  &  Mc.  Henry  Street,  Baltiiriore.  V.  8.  A. 

Bode,  Alfrrd,  Direktor  der  KenratlMr MiMhinmifabrik  Ma^er,  Ludwig,  Ingenienr,  Kottenmann,  Stoiermark 

Aktir»n<;r»8ellBi-baft,  llonratli.  Xath,  Adalbert,  Hütteningenieur,  IlrcHdon-A..  I.in- 
Fo4r^<f'  i-.  Rieh.,  ReprfiHontut  d«!  KviipjiMli«!  Berg-        donaustraßo  SHp. 

verwaltun^j,  Wi-ilhurg.  Itank,  Krngt,  Hütteninj{i?ni«tur,  l)üi.i»«-ld<irf,  KIoMtvr- 
Fuh)-mnnu,  Fritz,  in  P«.  Pttbrmaiui & Oo.,  KMü'Blinil»        etrABe  1 1 1  ■- 

feld,  lleUwatr.  2.  Uckmatx,  Riehard,  B«tnebaiiiKaiiicur  de»  Feinbicdir 
({aUüfH,   Arikur,   fictriBbiingenieiir   im   Bteblwerk       Walzwerk«  der-  Oillinger  HUIenwerko,  Dilliiiscn 

Krieger  Akt^-Oee.,  Düsaeldorf -  OberoMael,  Bahn-       a.  d.  Sanr. 

■traBo  11.  Scrapiar),  Alhfrt,  Httttt  nin^enieur.  Retri«lMchef  der 
llismiiik;  Direktor  d>>r  liurgmaBll«Elektrisitito> Werke,        Lothringer  Kit'i mM  iki-.  Ais  a.  il.  Mo'.i'l. 

Horliii  N'W.,  llatt»a-L  fer  8.  Scm/iian,    Carl,    lliitti  iiiiiL''i  iiii  ur,    i!rtrii'ltH<-lii'f  der 

Horn,  o-i-i,  Betriebiebef,  Friedrieh  WilhelmahQtte       Lothringer  KiHinw.'rk.'.  .lony -mix - Arrh.'s  i>ei  Mvu. 

a.  d.  Sie»;.  ^'»^fft  Itf<*th  Ingenieur,  Direktor  dca  MUowieer  Ktjieii> 
Hurtmaini,  Carl jr.,  Siefen,  Uhere  HSuxliu^iitr.  *20-i-  werke,  Wilowiee  bei  SoBBOwioe,  BflBa.-FoleB. 

Ki"if>itern,  Otto  C,  Teilhaber  der  Firma  Job.  Hoinr. 

Köppern,  Hägen  i.  W'.,  Legsinjfwtr.  U.  Vorotorbeii. 

KuHdi,  Kart,  Jngonieur,  Bor«iicwerk  O,^  Bfruin^kitm,  Emttdt  Fabrikbeettxrr.  Duiibur^. 


Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 


Einladung  zur  Hauptversammlung 

am  Sonnuig,  den  20.  April  d.  J.»  Nachmittag  12V»  Ultr 

in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung; 

1.  Geschlftlicbe  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  fUr  1005.   Entlastung  der  KassenfQhruog. 

3.  Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  In  der  Eisenindustrie.  Vortrag 

von  Professor  H.  Heyn,  Charlottenburg. 

4.  Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hüttenrohstoffen.   Vortrag  von 

Professor  M.  Buhle,  Dresden. 

Zurgef&lliKen  Beachtung!  GemlB  Beacliluft  des  Vorstandes  ist  der  autritt  zu  den  vom 
Verein  beleften  Rlumcn  Jcr  StäJtischen  Tonhalle  am  Versammlungstage  nur  gßtßn  Voneigiing  clii«s 
Ausweises  gestattet,  der  den  Mitgliedern  mit  der  Einlndung  zugchen  wird. 

Einführungskarten  für  Gäste  können  wegen  des  starken  Andranges  zu  den  Versammlungen  nur 
in  bcflcbrinktem  M«Be  und  nur  «uF  vorherige  sehrifHIehe,  an  die  GeecbllterSbrang  gerichtete  Aameldunc 
seitens  der  einführenden  Mitglieder  susgegshen  werden 

Das  Ausleger  von  Prospekten  und  Aufstellen  von  R  f  V  I  a  megegenstinden  in 
den  Versammlungsräumen  und  Vorhallen  wird  nicht  gestattet. 


Am  Samstag,  den  28.  April,  abends  8  Ubr,  Ander  im  oberen  Sasle  der  Stldtiscben  Tonhalle 
ehie  Zusammenkunft  der 

Eisenhütte  Düsseldorf, 

Zweigverein  des  Vereins  deutscher  Eisenbunenleutei»  stst^  ZU  welcher  deren  Vontsnd  alle  Mil||ieder 
des  Hauptvereins  freundlichst  einladet. 

Tagesordnung: 

Neuere  trfahrungen  in  Feuerungsbetrieben.    Vortrag  von  Zivilingenieur 
A.  Blezinger,  Duisburg. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISENHÜTTENWESEN. 


B«digiert  von 

2>r.=i>n  ^-  Schrödter,  »"d         Gmeralsekretftr  Dr.  W.  Beumer, 

^    .  .  ..L  u  .  u    F-    LAU.  I...«.       OeMÜtlftafllhrer  der  NMrri«estllch«n  Gnippa  tf*s  VtrilM 

Geecb&fUTührer      Vereins  deutsciwr  EjMAMtteRUute,      ^^^t^^SbrnOim'  IW4  Stahl  •MDsMtlUr, 

fOr  dn  «irtadwflUehMi  TeiL 


für  den  tedmischen  Teil 


Nr.  9. 


1.  Mai  1906. 


26.  Jahrgang. 


Die  Emdener  Häfenanlage. 

(ffiem  Tafel  X.) 


Ilurch  den  Im  Jtim  1902  voUendetieii  Aus- 

^  bau  der  Emdener  Hafenanlaore  ist  eine 
Lebensfrage  der  Stadt  Emden  gelöst  worden, 
die  seit  Jalirhunderten  die  Bewohner  der  Stadt 
bewegt  hat.  Vor  allfiii  aber  Ist  der  Erwelte- 
ruriL'^lini!  i't  Aüscliluü  an  den  Dortmund  -  Erii-;- 
kau.il  Uli  Liuif'o  der  letzten  sechs  .fahre  zu  ciui  ui 
d<>r  wichtigsten  deutsohea  ümsclilairiilät/r  vom 
Kanal-  auf  fl<»n  Seeverkehr  gcvvnnlcn  uml  hat  er 
die  Ein-  und  Ausfuhr  eines  wesentlichen  Teiles 
doi  i^ieiolseh'westfUImühen  Industriegebietes  aua- 
srldießHch  begünstigt  und  an  »Ich  <j!:\-7.n<:cn.  I>ii^>.  r 
üoutand  allein  möge  es  rechtfertigen,  dai5  wir  au 
dleaer  Stelle  in  knapper  Darstdlun^  «uf  den  Auibau 
und  dii'  lU  drut  unir  ili's  Emdener  Hafens  eingehen. 

Geschichtliches.  —  Zwei  UAuptmoiuente 
haben  Ton  altereher  ein  wecjiselYitllM  Spiel  mit 
ilera  Geschick  der  Stadt  Emden  getrieben,  deren 
Geschicbte  im  letzten  Orunde  mit  der  des  Hafens 
XQMmmeafUlt.  In  Gricenntids  derlVlehtigkeit  des 
Hafens  an  der  Emsmündung  haben  sich  im  Laufe 
<ler  Jahrhunderte  die  verschiedensten  Machte 
geltend  gemacht,  den  Han<lel  Emdens  an  sich  zu 
reJAen.  England,  Hamburg,  die  ostfriesischen 
Fttrsten,  Holland,  Brnml  nliiii  fr,  Fraukreicli, 
Preußen,  Hannover,  alle  Imhvn  darum  gekftmptt. 
sich  der  Vorteile  eines  so  günstig  gelegenen 
«tiirmfr<M!-n  Hnff^ns  zu  versieh<<fn.  Hfitfen  «ich 
aller  die  Bcwphner  gegen  alle  auUercu  Eingriffe 
In  ihre  Beeilte  mit  mebr  oder  GlOeit  llire 

S^Uistiindigkeit  zu  wahii-n  l' -'.vunt.  so  haben  die 
liöheren  Gewalten  des  Meere»  diese  Erruugea- 
«chaflen  wMer  aufeubeben  versucht,  Indem  sie 

die  gc^Tii  ila-,  IIi  r.'inlir>  rliPii  iK-r  Flut'  ii  i-rrich- 
tvten  I);iiuiii>'  zenstörtea  oder  das  immer  wieder 
IX,* 


nen  gegrabene  Fahrwasser  zwischen  dem  Hafen 

der  Stadt  und  der  Ems  verschlammten;  denn  seit 
dem  Durchbruch  des  Emgstromes  durch  die  Halb- 
insel von  liheiderland  und  der  damit  in  nnmittel- 
bnrem  Zusammenhang  stehenden  Bildung  des 
Dollart  und  der  Insel  Xesst  i  land  —  Ereignisse, 
die  bereits  im  IB.  .Tahrhundt^rt  einsetzten  und  die 
ursprünglich  an  Emden  dicht  vorbeifließendo 
Ems  veranlaßtcn,  ihr  Hett  zu  verlegen  und  sich 
querdurch  den  ,  Dollart "  einen  Weg  zu  suchen  — , 
ist  die  Stadt  immm*  mehr  von  dem  Emastram 
ah^criickt  und  \var  der  zwischen  der  Stadt  und 
dem  neuen  Flußbett  entstandene  Zugang  zum  Em- 
dener Hafen  unablnsrig  der  Versdnammung  ans- 
gesetzt.  Dir  AMiilii.  1  ^'ilit  l  in  Bild  von  der  Um- 
gebung Emdens  vor  Einbruch  des  Dollarts  und 
nach  demselben,  sowie  von  dem  jetzigen  Zustand. 
Die  sechziger  und  siebziger  Jahre  des  16.  Jahr- 
hunderts bezeichnen  die  Biatezeit  des  Im  Laufe 
des  18.,  14.  nnd  15.  Jalürhunderts  alhnahUeh 
autVi'stiegenen  P'mdener  Handels,  von  da  an  sank 
der  Wohlstand  der  Stadt  immer  melur  herab. 
Auch  die  Versuche  des  Großen  Kurförsten. 
Emden  zum  Kriegshafen  der  ktirbtandenburgi- 
sclii-n  Flotte  uml  Sitz  der  lirandenbur;_'-iseli- 
ati'ikauischen  Kouipagnie  zu  machen,  und  die 
BemUbongen  Friedrichs  den  OroOen,  Emdens 
Handel  wieder  aufzuhelfen,  konnten  tlf-n  Nieder- 
gang niciit  wiricsam  aufiialteii.  Die  Kontinental- 
sperre aar  Zelt  der  napoteontsoben  Wirren  gaben 
der  Stadt  Emden  den  letzten  Stoß.  Unter  der 
U&rrsolwft  Haanovers  1813  bis  18ti6,  der  Zeit, 
in  welcher  sieh  die  mächtige  Entfhltnflg  der 

iiiiMlerneu  Verkelirsmittel  und  ili'r  Lrr'd'e  T'ru- 
scbwung  im  Handel  und  Verkehr  Bahn  brachen, 
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Die  Emdener  HafenatUage. 
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A   H  ü 
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Abbildung  1.    Umgobung  dos  Enidoncr  Htfcna, 


geschah  eijrentlich  nichts  von  aeittm  des  Staates, 
den  Handel  zu  liclten  und  das  Mündiin|^s(;el)ii-t 
der  F^ms  dem  Hiiytonland  zu  orschHoßen.  Erst 
als  Kmden  im  Jahre  18(5»)  an  Preußen  fjekom- 
inen  war,  drAn^rte  es  wieder,  dem  lliuterlande 
seinen  natürlidien  AuH^an^  zur  See  zu  gelten. 

Ausbau  des  Hafens.  —  Im  Jahre  187!) 
ühernaliui  der  Preußische  Staat  den  Emdener  Hafen. 
Der  Ems  -  .Indeknnal 
wurde  angelegt  und 
eine  neue  Kasten- 
Hchleuse  von  6,7  m 
Drempeltiefe,  1')  ni 
Weite  und  1 20  ni  nutz- 
barer Lange  gebaut 
und  der  Hafen  nebst 
Fahrwasser  in  einen 
Hochwasserhafen  ver- 
wandelt. Hand  in  Hand 
mit  dem  Hau  des  Dort- 
mund-Emskanals ging 
der  Ausbau  des  hin- 
nonhafons  (IS'Jl  bis 
IHiJ'J).  Er  wurde  so 
erweitert  und  vertieft. 

daß     1.^    große  See- 

scliifle  bis  zu  t»  m  Tief- 
gang glelchzeirtf^  an- 
legen konntenJ  Zur  Ke- 
wjütifrung  des  Stück- 
gntverkchrs  bezw.  des 
rmsehlags  vcm  Kanal- 
und  Seescliiti  auf  «iie 


Eisenbahn  hat  man  einen 
50  m  breiten  Zungenkai 
(s.  Tafel  X,  aus  der  auch 
die  übrigen  Einzelheiten 
zu  ersehen  sind»  ge- 
schaffen, mit  Eisenbahn- 
anschlüssen, einem  trüter- 
schuppen  von  IfiCO  qm 
Grundfläche  und  fünf 
falirbaren,  elektrisch  iK- 
triebenen  Winkelportal- 
kranen von  S.'i.'S  t  Trag- 
fähigkeit. Auf  der  äußer- 
sten, westlichen  Spitze 
des  Kais  wurde  noch  ein 
10  t-Kran  aufgestellt  fdr 
den  Stückgut-  und  Klein- 
eisenverkehr  nach  den 
OstseehÄfen.  Vier  schwim- 
mende Danipfkrane  von 
3  t  Tragkraft,  die  kiclit 
nach  allen  Teilen  de» 
Hafens  geschleppt  wer- 
den können ,  ergänzen 
die  Ausrüstung  an  Hebe- 
zeugen. Die  Betriebs- 
kraft für  die  Krane  und 
für  die  Beleuchtung  des  Hafens  liefert  ein** 
elektrische  Zentrale  mit  vier  Ha.schinensiltz*-D 
zu  je  lt)0  P.  S.  und  eine  Pufferbatteric.  NelM>n 
der  elektrischen  Zentrale  liegen  drei  der  Stadl 
Emden  gehörige  Stichbecken,  »lurch  welche  der 
dahinter  liegende  Kaiser-Wilhelm- Polder  indu- 
striellen Anlagen  erschlossen  wird.  Von  den 
in  der  Nalie  des  Hafens  liegenden  industriellen 


Abbildung  2.  Kohlenkippor. 
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Abbildung  3.    Urikettfabrili  de«  Kbein.-Westfil.  KohlenuyndikatM. 


Anlaffen  »ei  nur  die  ScJiift'swcrft  der  Alitien- 
tr^'SfllschafJ  Nordscpworki'.  die  mit  einem  Kosten- 
aufwand von  -1  Millionen  Marie  errichtete  Brilcett- 
falirilc  des  Klieinisch  -  WestfÄliscIien  Kohlen- 
syndilcats,  welclie  vorl.lufip  150  000  big  200000  t 
Rriliett^  im  Jahr  lierstellen  soll,  und  einige 
Ideinere  Werfte  und  Ha.schinenfabrilcen  hervor- 
V'ehohen.  Die  sftintlichen  Erweiterungen  den 
Binnenhafens   eingchließlich   des  Vorllutlianals, 


der  zur  Entwässerung  des  Ems-.Tadelianals  dient, 
erfonlerten  einen  Kostenaufwand  von  (>(iH400  M. 
Infolge  der  immer  größer  werdenden  Raum- 
alimessungen  der  Schiffe  genügte  der  Binnen- 
hafen nicht  mehr,  weshalb  man  zur  Erweiterung 
des  Außenhafens  überging.  In  den  .lahren  IKIJ'J 
bis  1901  wurde  der  Ausitau,  fiir  den  man 
7<ii;iü00jf  bewilligt  hatte,  vorgenommen  und 
der  .Außenhafen  im  Jahre  1901   als  Freihafen 


Al>bildun^  4.    VcrladLljrücken  der  Brikettfabrik. 
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eröffnet.  Die  Sohle  dos  Hafens  ist  so  tief  gelegt, 
daß  selbst  bei  Niedripwasser  Schiffe  mit  fl  ni 
Tiefgang  flott  bleiben.  Seine  Wasserfläche  be- 
tragt 17  ha.  .\uf  der  westlichen  Seite  ist  der 
Hafen  mit  einer  massiven  Kaimauer  eingefaßt. 
Auf  dem  Kai  liegt  der  große  Sehuppen  der 
Hamburg  -  Amerikallnie  von  4000  qm  Grund- 
fläche. Fünf  elektrische,  fahrbare  Winkelportal- 
krane von  8,25  t  Tragfähigkeit  dienen  zum 
Löschen  der  Ladung.  Für  den  öft'entllchen  Verkehr 
ist  ein  zweiter  großer  Schuppen  von  8000  qm 
Gnindflache  errichtet,  der  ebenfalls  mit  fünf 
gleichen  Kranen  ausgerüstet  ist.  13  Ids  14  große 
Seeschiffe  können  im  .Außenhafen  Platz  finden. 

Die  Verladevorrichtungen.  —  Für  den 
Umsclilagverkchr  sind  eine  Anzahl  Verladevor- 


90  m;  ihr  Gewicht  betrügt  35  000  kg  und  die 
stündliehe  Leistung  etwa  50  000  kg. 

Die  IIub^PHchwindi(;kcit  jedes  Kranii  betr.  etwa  0,63 
Die  DrchpescbwindiKkoit  ,  .  '  w  *  2,S0 
Dio  Fabrgc8cbwindtKkeit    „         „        „       .  3,00 

.\uf  jeder  Brücke  Ittuft  ein  elektrisch  be- 
triebener Drehkran  mit  Selbst^reiferbetrieb,  wie 
.\bbildung  5  zeigt.  Zur  Heschickung  der  Ijigi'r 
sind  beide  Brücken  mit  einem  Trans]>ortl»an>l 
und  aiißerdem  noch  mit  je  zwei  Besehickunir«- 
vorriclitungen  für  die  rings  um  den  Platz  her- 
umlaufende Hftngei>ahn  ausgerüstet.  Soll  di* 
Kohle  gelagert  werden,  so  wird  sie  mittels  de« 
Selbst^rreifers  aus  dem  Schifl"  in  einen  ober*n. 
über  dem  Brückenfuß  Itetindlieben  Trichter  li«- 
fördert,  von  dem  aus  das  Ladegut  alsdann  mit 


Abbildung  5.    KlektriHvb  betriebener  Drehkran. 


richtungeu  erbaut  worden,  die  allen  Anforderungen 
der  Neuzeit  entsprechen  dürften.  Zum  Umladen 
der  Steinkohle  dient  zunächst  ein  am  .Außen- 
hafen gelegener  elektrischer  Kohlcnki)>per  (Ab- 
bildung 2),  der  in  einer  Stunde  12  Waggons 
Kohlen  zu  ki|»peii  vermag,  und  mit  den  erforder- 
lichen Zu-  und  ,\bfiilirgeleisen,  einer  Zentesimal- 
wage sowie  Drebscheilien  und  elektrischen  Spills 
ausgerüstet  ist. 

Ferner  sind  hier  zu  erwähnen  die  zum 
Löschen  des  Koliiengries  bestimmten  Verlade- 
einrichtungen  der  Brikettfabrik  (.Mdiild.  3)  des 
Rheinisch  -  Westfälischen  Kohlensyndikats ,  be- 
stehend aus  zwei  elektrisch  botriebcnen  falirbaren 
Verladebrücken  (.Abbild.  4l.  zwei  Portalkranen 
und  einer  Klektroh.'ingeltaiin  v<»n  (<<)  t  Leistung 
in  der  Stunde.  Jede  dieser  Brücken  hat  4000  kg 
Tratrfilhigkeit,  12,5  m  .Ausl.nliin^r,  eine  Kran- 
fahrlflnge  von  156  m  bei  einer  Spannweite  von 


Hilfe  einer  besonderen  Verteilungsvorrichtnnp 
gleichmäßig  auf  einen  in  jeder  Brücke  laufen- 
den Fördergurt  gebracht  und  mittels  .\bwurf- 
wagen,  der  an  beliebiger  Stelle  in  der  Briirke 
festgestellt  werden  kann,  auf  den  Lagerplatz 
herabgeworfen  wird.  Die  Bewegung  dieses  .\b- 
wurfwagens  zur  .Aufstellung  an  einem  bclicW- 
gen  Platz  wird  durch  Bewegung  des  Fördfr- 
gurtes  .selbst  vermittelt;  dabi'i  kann  auch  so  t'''- 
arbeitet  werden,  daß  der  .Abwurfwagen  auf  einer 
belieldg  zu  fixierenden  Strecke  hin-  und  herfÄhrt. 
wodurch  dann  die  betreffende  Strecke  gleich- 
mäßig beschüttet  wird. 

Falls  die  Kohle  direkt  in  die  Brikettfabrik 
gebracht  werden  soll,  wird  sie  mittels  Seilet- 
greifcr  auf  einen  am  unteren  Brückenfuü  1«^ 
festigten  Trichter  geworfen  und  von  da  durrb 
einen  .Arlieiter  in  den  1  cbm  fa.ssenden  Hänfr»*- 
wagen  geladen.    Jeder  Wagen  hat  eigenen  .Au- 
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trieb  mittels  Elektromotor  und  bowefrt  sich  mit 
unfref^hr  1  in  (Tcsciiwindifrkt'it.  Die  Elektro- 
liaoKfltalinwap'ii  kommen  in  dem  Brilckonfiiß 
durch  einen  selbsttätigen  Ausschalter  zum  Still- 
«tand,  werden  {reflillt  und  durdi  einen  llilfs- 
si-halter  annrelassen.  Der  Iniialt  entleert  sich 
wieder  durch  Anschlag  selbsttütitr  in  die  Beeher- 
>rruben,  deren  drei  vorhanden  sind,  entsprechend 
der  Anzahl  der  Kohlengruben 
in  der  Brikettfabrik.  I>ie  Ent- 
leerung kann  beliebig  über  einer 
der  drei  (iruhen  erfolgen  und 
zwar  geht  dieselbe  während 
der  Fahrt  vor  sich,  indem  sich 
die  Seitenklappcn  durch  einen 
Anschlag  Offnen.  Wenn  nötig, 
kann  der  untere  Trichter  mit 
dem  ol)eren  durch  Einschalten 
einer  drehbaren  Rutsdie  ver- 
bunden werden,  so  daü  auch 
bei  Beschickung  des  oberen 
Trichters  in  die  Hilngebahn- 
wagen  entleert  werden  kann 
fsiehe  Abbild,  ß).  l'm  vom 
Lager  in  die  Brikettfa))rik  zu 
arbeiten,  wird  wiederum  die 
Kohb'  mit  dem  Greifer  ent- 
notiinien  und  mittels  des  Kraus 
in  den  zunächst  liegenden  Trich- 
ter gebracht ,  von  wo  sie 
weiterhin  der  Hochbahn  zuge- 
führt wird. 

Die  T.,ange  der  Elektro- 
hängebahn l)etr!lgt  rd.  760m; 
sie  liiuft  an  dem  etwa  300  m 
langen  Brückengeleise  vorbei 
und  besitzt  in 'der  Mitte  des 
Platzes  noch  einen  Zwischen- 
slrang,  welcher  gegebenenfalls 
d.izu  dient,  die  Hflngebahn- 
wageu  nur  einen  Hundlauf  von 
der  halben  Lilnge  der  Bahn 
ausführen  zu  lassen. 

Auf  der  anderen  Seite  der 
Brikettfabrik  bewerkstelligen 
zwei  elektrisch  betriebene,  fahr- 
bare Vollportalkrane  von 
je  4000  kg  Tragfähigkeit  und 
mit  einer  .Ausladung  von  12  ui 
fertigen  Briketts  in  die  ScliilTe. 
wunlen  von  der  Firma 
yiannheim  gebaut. 

(rlelch  am  Eingang  des  Außenhafens  steht  ein 
von  den  Vereinigten  Maschinenfabriken 
.Augsburg  und  Maschiuenbau-Uesellschaft 
Nürnberg  .A.-(t.,  Werk  Nürnberg,  gebauter  hoch- 
ragender K  r  an  C Abbild.  7 ).  Derselbe  ist  elektrisch 
betrieben,  hat  40  t  Tragfähigkeit,  28,8  m  Hul)- 
höhe  und  13  m  Auslegerweite  ülier  die  Ufcr- 
kante  hinaus  und  dient  zum  Ein-  unil  Auslath^n  von 


ganz  schweren  Stücken,  wie  Schiffskessel,  Lokomo- 
tiven usw.  Von  derselljen  Firma  sind  auch  die  beiden 
Verladebrücken  (.Abbild.  H  und  9i  am  .Außen- 
hafen ausgeführt,  die  zur  Verladung  von  Massen- 
gütern (Erz.  Kohle  usw.)  dienen  und  wohl  zu  den 
vollkommensten  Anlagen  für  den  l'mschlagver- 
kehr  gehören.  Der  Brückenträger  derselben,  der 
zugleich  die  Falirl)ahn  der  Katze  in  sich  auf- 


die  Verladung  der 
Die  Einrichtungen 
Mohr  &.  Federhaff  in 


Abbildung  V. 
Trichter  und  Elektrohängebahn. 

nimmt,  ist  als  einwandiger  Trager  ausgebildet, 
um  die  Windttüche  nn'iglichst  klein  zu  halten. 
Er  ruht  mittels  Stahlgußrollen  wasserseits  auf 
einer  sogenannten  Turmstützc,  landwärts  auf 
einer  Pemlelstütze.  Diese  beiden  Stützen,  deren 
größte  Entfernung  .')(). 7  m  betragt,  können  bis 
zu  ü  m  nach  beiden  Seiten  hin  gegeneinander 
verfahren  werden,  um  benachbjirte  Sclutl'sluken 
•lequenu'r  Itedienen  zu  können.  Zur  seitlichen 
Fortbewegung  hat  man  die  F*endelstütze  auf 
vier,  die  TurmstUtze  auf  acht  Stahlgußnlder 
gelagert,  die  mit  fcstt^n  Achsen  in  Walzenlager 
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gebettet  sind.  Der  Antrieb  geschieht  durch  je 
einen  Motor,  der  so  stark  gewählt  ist,  daß  die 
Brücke  selbst  bei  Gegenwind  von  75  kg'qm 
fortbewejrt  werden  kann.'''  Das  Bremsen  wird 
durch  l^olzbackcnbrcmscn  l>cwirkt,  die  von  Mag- 
neten bedient  werden,  das  Festhalten  der 
Stützen  gegen  Win(U)ewegung  durch  Holzcn- 
sicherungen  und  Schienenzangen.  l-m  den 
Schiffsverkelir  lilngs  der  Kaimauer  niciit  zu  hin- 
dern, ist  am  wasserscitigen  Ende  des  Brücken- 
trägers der  '2H  m  lange  .Ausleger  mittels  aus- 
gcbiichatcr  CJelenke  angeschlossen  und  mit  ge- 
lenkigen Zngbflndern  an  einem  Drohschemel  auf- 


die  durch  eine  selbsttätig  wirkende  Keibungs- 
kupitelung  von  der  ersteren  mitgenommen  wird. 
Eine  auf  der  Oeftnungsseiltrommel  angebracht« 
doppelt  umschlungene  Bandbremse  ermöglicht  ein 
bequemes  Festhalten  der  ( )effnungaseiltrommel  zum 
Oeffnen  des  Greifers  l)ezw.  Kipjien  des  Kübels  in 
jeder  beliebigen  Höhe.  Zur  Aufnahme  des  Eml- 
stoßes  der  Laufkatze  sind  an  (»eiden  Enden  zwt-i 
hyilraulische  (Glyzerin-)  Pulver  augeordnet,  welche 
die  in  voller  Fahrt  befindliche  Laufkatze  auf  1  m 
Weg  abbremsen.  Alle  Bewegungen  der  Brücke, 
des  Auslegers,  der  Last  usw.  können  vom  Führer- 
hiluschen    aus    betätigt    werden .     wo  sfimt- 


Abbildung  7.    40  t-Kran. 


gehängt.  Zum  Heben  und  Senken  des  Aus- 
legers dieuL'U  zwei  Drahtfleil-Fla.scbenz(lge,  die 
von  einem  auf  dem  Brückenträger  stehenden 
Windwerk  betätigt  werden,  dessen  Seiltrommel 
durch  einen  Kbiktromotor  mittels  Schnecken- 
übersetzung angetrieben  wird.  Der  Tragrahnien 
der  Katze  Ifluft  im  Innern  des  Trftgers  auf  vier 
Stahlgußlaufrollen  und  tnlgt  das  Hubwindwerk 
sowie  das  Führerhftusehen.  Als  Fördergefaße 
dienen  je  nach  der  Art  des  Materials  Doppel- 
scil-Selbstgreifer  und  Kübel.  Das  Hubwerk  kann 
Lasten  bis  zu  4500  kg  fördern.  Zum  Anhalten 
der  Last  dient  eine  durch  einen  Magneten  liediente 
Handbremse,  zum  genaueren  Einstellen  eine  La- 
mellenstoppbremae.  Au{  der  gleichen  Welle  mit 
der  Hubseiltrommel  sitzt  die  Ueti'uungsseiltrommel, 


liehe  Steuerungen  angebracht  sind.  ~  Von  hier 
aus  sind  auch  die  verschiedeneu  Zeigerstellung*n 
(Teufenzeiger»  für  jede  Hubhöhe  der  La.st.  sowie 
die  höchste  und  tiefste  Auslegerstelle  bequem 
zu  übersehen.  Der  elektrische  Strom  i  Gleich- 
strom von  440  bis  500  Volt)  wird  durch  ein 
4r>  m  langes  bewegliches  Kabel  zugeführt .  du.* 
beim  Befahren  der  Brücke  selbsttätig  auf-  und 
allgewunden  wird;  SO  m  der  180  m  langen  Geleis- 
l»ahn  können  durchfahren  werden  ohne  das  Kabel 
umzustecken.  r>ie  Arbeltsgeschwindigkeiten  •»?- 
tragen  für  das 

LaRtheben   1,2 

I.HHtHenken   1,8 

Katzenfahren   3,2  bi«  3/ 

Brackenfahren   0,3  bis  0,4 
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Da«  Heben  des  Auslegers  von  der  tiefsten  in 
die  höchste  Stellung  dauert  etwa  vier  Minuten, 
das  Senken  etwa  drei  Minuten.  Je  nach  Art 
des  Fördergutes,  Starke  der  Ladekolonne  und  den 
Schiffsverhilltnissen  verma^r  eine  Brücke  60  bis 
90  t  in  der  Stunde  zu  leisten.  Die  Haupt- 
abmessungen der  Brücke  sind  folgende:  „ 

TurniHtatzpnhöhe   32 

Statzcnwoite   50,7 

Lftngo  dcH  .\u8leger8   28 

Dlt  Aber  die  Kaimauer  hinauaraf^nde  Teil 

degsclben   26 

Länierc  doa  Kraf^arniH  (das  landvärte  Qber 

die  l'ondelHtQtz«  hinauaragcndc  Ende).  .  15 


beschranken,  den  Dortmund  -  Emskanal  gebaut 
hatte,  und  somit  vor  allem  dem  östlichen  Toil 
des  Bezirks  eine  billige  Wasserstraße  gesichert 
hatte,  wie  sie  der  westliche  in  dem  abgabefreien 
Hheinstrom  besitzt;  denn  nur  in  bczug  auf  die 
unmittelbar  am  Kanal  liegenden  Gebiete  kann  die 
künstliche  Wasserstraße  vorläufig  mit  dem  Rhein 
in  erfolgreichen  Wettbewerb  treten.  So  zahlt 
z.  B.  das  Eisen-  und  Stahlwerk  Hocsch  für  den 
Transport  schwedischer  Erze  von  Amsterdam  über 
Emmerich  nach  Dortmund  ebenso  viel  wie  für  den 
Weg  über  Emden,  nflmlich  3  -Jt,  wobei  aller- 
dings der  W'eg  über  Holland  in  nur  2*/i  bis 


Abbildung  8.    VerladebrQcke  am  Eindenor  AuBonhafun. 


Liebte  Weite  zwischen  Schienenoborkante 

and  Brückenunterkantc  14,5 

Der  nutzbare  Katzenfahrweg  98 

Die  elektrischen  Einrichtungen  sind  von  den 
Siemens -Schuckert -Werken  gebaut  worden. 

Bedeutung  des  Emdeuer  Hafens,  ins- 
besondere für  die  rheinisch-westfälische 
Industrie.  —  Der  Mangel  eines  weitgestreckten 
Oberlaufes  der  Ems  und  eines  vollkommenen 
Wasserweges  zwischen  Emden  und  dem  Hinter- 
lande hatte  den  Handel  des  rheinisch-westffili- 
scheu  Industriebezirks  ausschließlich  auf  die  h<»l- 
Iftndischen  Hafen  angewiesen.  Die  Wichtigkeit 
des  Emdener  Hafens  stieg  daher  erst,  nachdem  man 
in  der  ausgesprochenen  .Absicht,  diese  Abhängig- 
keit der  westfälischen  Industrie  vom  Auslande  zu 


3'/»  Tagen,  der  Kanalweg  in  5  Tagen  zurück- 
gelegt wird.  Für  die  .Ausfuhrprodukte  der  Eisen- 
industrie liegen  die  Dinge  noch  insofern  un- 
günstiger, als  die  Refaktien  der  niederländischen 
Bahnen  dem  Emdener  Handel  erheblichen  Ab- 
brurh  tun,  woraus  sich  die  Notwendigkeit  ergibt, 
daß  der  Preußische  Staat  dem  Tarifkampf  mit 
den  niederländischen  Eisenbahnen  nicht  langer 
aus  dem  Wege  gehen  kann.  In  bezug  auf  ilie 
begünstigten  Teile  des  westfälischen  Industrie- 
bezirks stellt  sich  der  Transport  über  Kmden 
um  durchschnittlich  1  tJt  f.  d.  lOUO  kg  billiger, 
worin  einstweilen  allein  der  unbedingte  Vor- 
sprung Emdens  für  die  Eisenindustrie  zu  suchen 
ist.  Sollen  daher  die  Vorteile  des  deutscheu 
Hafens  weiteren  (iebietcn  zugute  kommen,  so 
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wird  üiohta  notweadiger  sein,  ais  Gewabrung 
billiger  EiBeiibfthiif!r«ebt«n  nach  Emden  und  billige 

Aiischlußtarifi-  an  Jiii  Wasserwege  doriliin.  Tin 
aber  dem  Hafoa  den  notwendigen  Verlcebr  zu- 
sufBbren  nnd  der  Kanalaitlage  zu  Ibren  Betriebs- 
kosten zu  vcrlielfcn  1 6  Millionen  Tonnen  wären 
jalu-lich  auf  dem  Kanal  zu  befördern  notwendig, 
damit  die  Kanaleinnahme  außerdem  noch  B'*/o 
ZiBsenond  1'/^  °/o  Amorti»ation  abwerfen  Idjnut«  i. 
macht  es  sich  fcnu  r  iKttwt  udip,  da«  Binnenland 
durch  weitere  Kauült:  und  liahnauschlüsse  zu 
erschließen;  der  Anfang  hierzu  ist  bereits 
gvmaohi,  indem  man  durch  die  WeiterfUhrung 


wuchs  erst  mit  Herabsetzung  der  Tarife  Ar 
Exportkohte  und  Koks  <l.  April  1905);  settden 

erst  könnt (•  Etnil<'n  die  Konlcurrenz  mit  Kotter- 
dam  aufnehmen,  die  westfUische  Kohle  nach 
dem  Hittebneer  (Port  Said)  und  Sitdamerlka 

ausfuhren,  und  die  englische  Kohle  aus  den 
norddeutschen  Hafen  verdrangen,  was  beides 
um  so  notweniliger  war,  als  die  stetig  wachsende 
Stcinlcoiilenförderuig  .WestfUeDS  ebenso  u  i»  i]i>j 
erhöhte  Erzetig-ung  von  Eisen  nnf!  KNi-Tifrtl'ri- 
liattjn  neue  Ahsatzmftglichki-itcu  verlaugt.  Natur- 
gemXl}  wird  die  lit  drntung  des  Emdener  HaAns 
zonebmen,  je  mehr  industrialle  Unieraeliwingea 


AbbUdung  9. 


der  Di)rtniini(li  r  Hafenbahn  narli  ITlinlc  und 
Aplcrbeclk  das  Hinterland  in  nähere  Verbindung 
mit  den  Kanal  gebraolit  hat.  Nldit  su  unter- 
schätzen  ist  auch  dir  im  Verhältnis  zu  den 
anderen  deutschen  Häfen  kleinere  Entfernung 
de«  Enishafens  von  der  See,  wodurch  er  sich 
für  den  Qherse^chen  Verkelir  iMSonder.^  eignet, 
und  anderseits  seine  nähere  Lnge  den  hidlrin- 
dischen  uud  bdgiscben  Häfeu  gegenüber  zu 
dm  üstlichen  Gewiiasem,  was  in  liezug  anf 
unsere  Handelsbeziehungen  zu  Kußland  wesent- 
lich ist.  Zugleich  bietet  der  Hafen  den 
nächsten  Weg  von  der  deotaehen  Kiiate  nach 
England  und  Norwegen .  inslin>ondere  nach 
Narwilc,  dem  besten  Hafenplatz  tiir  die  Ver- 
flchickung  Bchwediidicr  Erze.  Heute  werden 
auch  auf  dem  Londoner  Fraf^htr'nniarkt  die  s]>a- 
nischen  Erze  zur  Auswahl  über  Eotterdam  oder 
Emden  zu  gldeb  billigen  Fk'acditsätcea  expediert. 
Die  Bedeutung  Bmdenz  für  den  Aualandrerliehr 


sich  aui  Dortmund  -  Emskanal  oder  im  Hafen- 
gebiet ansiedeln.  Von  solchen  kürzlich  ins  Lieben 
gerufenen  Nenantagen  tfnd  die  wlclitlgsten 
bereits  genannt,  erwähnt  sei  nur  noch,  daß  auch 
die  Erbauung  eines  Hochofenwerkes  unter  der 
Firma  „Hohenzollernhütte  A.-G."  geplant  ist. 
Es  sollen  einstweilen  zwei  Hochöfen  uiit  je 
einer  Ta^.'^esprodnktion  von  l><n  f  ^^ebant  werden. 
Schiieülick  kommt  noch  hinzu,  daß  der  Emdener 
Hafen  nicht  atieio  die  neuesten  Anlagen  für 
den  Umschlogverkclir  hat,  sondern  auch  durch 
seine  Tiefe  ausgezeicboet  ist;  während  nftm- 
lieh  die  Hftfen  von  RottwdnD  nnd  Antwerpen 
bei  Hocliwasserstand  nur  auf  7,,">  bis  H  m  T\'^f<' 
kommen,  weist  der  Emdeuer  Außenhafen  eine  solche 
von  il*/t  m  und  dIeUnterenis  dne  von  lOmaaf. 

Der  Anfschwung  dos  \'erkehr>  Im 
Emdener  Hafen  in  den  letzten  Jahren 
unter  besonderer  Berflekslehtigung  der 
Eiseninduztri«.  —  Die  Erwartung,  die  man 
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nn  die  Htnfangreichon  Erweiterungen  und  Ausbauten  kniipfto, 
aind  nicht  enttfiuBcht  wordeu.  Wie  aus  den  gtatistischon 
Aufs^chniini^ii  über  den  Verkehr  im  Eindcner  Hafen 
hervorf^eht,  betrujf  die  Einfuhr  im  Jahre  18aJ),  dem  Voll- 
cuduugsjahr  des  Dortmund-Kniskanales,  110  419  t,  die  .\us- 
fuhr  66  742  t,  im  Jahre  1005  da^^e^en  die  Einfuhr  697  009  i 
und  die  Ausfuhi-  240  000  t;  der  Verkehr  luit  si.  Ii  nl^so  um 
udlir  als  das  Fünffache  gehoben.  Seit  dem  Jahre  litül,  dein 
Jalire  vor  dar  £r6ffiia]ig  des  Emd«ii«r  Aiißeoharei»,  »teilte 
sich  dw  QenmtTerkelir  naeh  Zahl  der  Schiffe  wie  fol-^rt : 


An-  Ab- 
Ifrkonimi'n  K4*|{anKeii 

1901  .  .  .  6447  6469  1909 
IMS  .  .  .   6796      677«  IWM 


An-  A  k»- 

.  7212  7172 
.    7616  7607 


AbbUdang  fi». 


Im  übrif^en  vorlief  die  Verkehrsentwieklunp,  nach  dein 
Oewicbt  der  bewegten  Ötttermeoge  geordnet,  in  den  Jahren 
1901  biR  1904  wie  innebeiiitelienderTabene  anffrezeiehnetist. 

Im  Jalin  1  !)05  wur- 
den 2fi1)000  t  Erz 
und  253  000  t  Ge- 
treide eingeführt.  Die 
Ausfuhr  nn  Kohle  lie- 
tnig  1  »51  000  t  und 
die  an  Eisenbahn« 
material  (Sehienen. 
Suhwellen,  Brüeken- 
telle  vnd  dor^leichen  \ 
HOnnO  t.  Sieht  man 
von  einer  auf  dun 
voijahrigen  Streik 
zurückzufiilircniltn 
Einfuhr  von  8!>00()  t 
engUseher  Kohle  ab, 
90  geht  auch  au« 
den  statistischen  Auf- 
Btellimgea  ohne  weiteres  hervor,  daB  dte  Bedeutung  des 
Hafens  aussehlieUlich  in  dem  Anschluß  an  das  Rheiniseh- 
westfoliscbe  Industriegebiet  zu  suclien  ist,  denn  aueli  die 
erhShte  Elnftthr  .an  Getreide  Ist  nicht  zuletzt  auf  den  Ver- 
brauch des  in  bczug  auf  Hev-ftlkeruniir  und  Hetriebsamkeit 
Im  Aufsteigen  beHudliehen  Hinterlandes  zurückzuführen. 

Außer  den  in  der  Tabelle  namentlich  auftrefuhrten  Ein- 
und  Auafllhrprodukten  der  Eisenindustrie  sind  noch  zu  nennen: 
Thomasmehl,  Kaseneisenerz .  Schlacken.^iand,  Kohlenaschen 
usw.  Der  im  Jahre  1904  beobaclitote  Rückächritt  ist 
■mm  Teil  auf  eine  längere  Kanalsperrung  Infolge  Seblnneii- 
bnichs  bei  Meppen,  riini  T»M1  ruirh  .unf  den  russisch- 
japanischen  Krieg  zurückzuführen.  An  der  Erzeinfulir 
(aehwedhehe  Enee)  atad  hanpteMehlleh  die  Union  und  das 
Stahlwerk  Hnfsch,  sowie  di-r  H<"r<Ii  r  n>  i -rwerks-  und  Hütten- 
verein beteiligt.  Die  schwedischen  Erze  werden  von  zwei 
großen  Er8dami>fem  der  Hamburg-AmerlkaUnle  and  fHr 
die  Finna  L.  l'o^ischl  To.  in  T.iili>ick  durch  die  DamiiftT 
der  Reederei  Kunstm&un  in  Stettin  von  Narwik  uud 
Lnle4  nach  Emden  gebracht.  Fttr  die  Union  tratiH[»nrtiert 
(Ii-  trr«ßte  .Schifrsjresellschaft  des  Kanals,  die  ,\Ve«tfSlische 
Transport- Aktiengesellschaft",  die  Erze  nach  Dortmund;  für 
die  beiden  anderen  Werke  hat  die  Firma  Hemsoth  die  Ver- 
frachtung übernommen  und  zu  diesem  Zwecke  teils  bei  der 
erstgenannten  Akfi-ngesellscbaft,  teils  bei  dt-r  1  iiul  muml- 
Einügesellschalt  Schleppkühne  gechartert.    Diescli)e  Firma 
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26.  Jahrg.  Nr.  9. 


hat  auch  den  gesamten  Kasencrztran-^jinrt  aus 
Holland  für  die  {jleicheu  Werkt;  iii  der  Haiiil. 
Im  verj^an^cnen  Jabn  war  der  Erztransport  für 
(lif  ItortimiiKli'r  Ftnon  otv:fi9.  irrriii<r>  r  nl«  im  Jahre 
li«)4,  und  ein  Teil  der  schwedischen  Erze  mußte 
wagtn  Haogel  an  8elileppktlmen  Uber  Botterdam 
befördert  werden.  N'ach  der  BerfrwrrkszpitTintr 
(Nr.  256,  1905)  erhielt  die  Union  im  .fahre 
1906  bis  zum  Oktober  130000  tErx  ttber  Emden 
liegen  l^n  000  t  im  Jalire  1904.  Der  Abschluß  (K  s 
Stahlwerks  Uoesoh  und  des  U{)rder  Vereins  lautete 
tm  vergangenen  Jahr  anf  120000  t.  Fflr  1908 
hat  die  Firma  Hemsoth  300  000  t  zur  Verfrach- 
tung übernommen  nn<i  auch  die  Union  einen 
grOAeren  Abaohluß  getätigt. 

Naeh Fertigstellung  der  Hafenbahn  Dortmund  — 
Eving— Hörde  wird  der  Hörder  Verein  seine  «amt- 
lichen Erze  über  diesen  Weg  beziehen.  Die  Brikctt- 
fabrilc  am  Emdeuer  Hafen  bczsv.  das  Kohlensyn- 
dikat hat  ebenfalls  mit  der  ,  Westfälischen  Trans- 
port-Aktiengesellschaft" für  lüOf)  einen  Jahres- 
abaehlttfl  auf  den  Transport  von  300  OOO  t  gemacht. 

Ausblick.  Wenngleich  auch  der  T^mschlag 
im  Emdener  Hafen  in  den  letzten  Jahren  er- 
hebUeh  sag«nommen  hat,  so  unterliegt  ea  doch 
kf'incm  Zweifel,  daß  noch  vieles  (reschehen  muß, 
um  den  gegenwärtigen  und  kommenden  An- 
forderungen an  einen  ungeUnderten ,  rentablen 
Hafenverkflir  zu  ;.'(  iiii;.'i  n  und  größeren  Verkehr 
an  sich  zu  ziehen.  Schon  nach  dem  Aufschwung 
der  letstNi  Jahr»  hat  rieh  der  Hafm  ah  zu  klein 
ervkicsen  und  eine  weitere  Vergrößerung  als  not- 
wendig berausgeeteUt.  Die  Königliche  Staatsver- 
waltung hat  deshalb  ein  neues  Erweitenings|)rojekt 
entworfen ,  dessen  Einzelheiten  aus  Tafel  X  hervor- 
gehen. Die  erforderlichen  Arbeiten  bestellen  im 
Bau  eines  Vurhafens,  einer  Schleuse  von  '6b  m 
Breite,  850  m  Lttage  und  12,5  m  Tiefte  bei  Normal* 


liochwasser  liezw.  9,4  m  unter  Niedrig^vasser  und 
eines  neuen  Hafenbassins  (Dockhafen)  mit  Wende- 
platz und  Verbindnngsbecken  nach  dem  Binnen- 
hafen.   Diese  Neuanlagen,  welche  in  sechs  bis 
acht  Jahren  fertiggestellt  werden,  erfordern  einen 
Kostenaufwand  von  rund  20  lOlItoaen  Hark,  wozu 
die  Sfadt  Emden  3,8  Millionen  beigetragen  hat. 
Die  erste  Kate  ist  iu  den  Staatebaushaltsetat  für 
1906  elngeetellt,  nadidem  bereits  2  bis  8  WSL 
Mark  fiir  Eindeichung  des  Vorlandes,  in  w-  Ii  'i.m 
die  neuen  Anlagen  erbaut  werden  sollen,  durch 
die  Etat«  von  1904/06  disponibel  gemaebt  worden 
sind.   Die  Eindeichung  wird  schon  in  diesem  Jahre 
beendet  werden.    Angesichts  der  vielen  MAiigel 
des  Dortmund-Emskanals,  die  darin  zu  suchen 
sind,  daß  auf  dem  gansmKaaalweg  nicht  weniger 
als  20  Schleiisen  zu  pa'^'^ieren  sind,  ilie  nur  rin(*n 
selir  schleppenden  Vc-rkeiir  trestalteu,  daJi  uur 
Schiffe  mit  gerlagen  Kauuialunessungen  darauf 
verkehren  kennen  und  künstliche  Wassi  i  zufuhr 
durch  l'umpwerk  nutwendig  ist,  wird  man  es 
erkiJtrUeh  toden,  dafl  ridi  der  Kanalrerkebr  in- 
sofern  unrentabel  gcstnUen  mußte,  als  er  ver- 
liältnismäßig  hohe  Abgaben  verlaugt,  was  nicht 
ohne  nachteilige  Folgen  fBr  den  Fafenvwkehr 
Vileilieii  konnte.    Neue  Aufsichten  eröffnen  sich 
daher  dem  jEmdener  Hafen  durch  die  Erbauung 
des  RbdA-Emskanals,  der  indessen  die  doppelte 
bis  dreifache  Leistungsfähigkeit  des  Dortmund- 
Emskanais  haben  muß,  um  einen  ersprießlichen 
Verikehr  zu  gewährleisten.    Die  vorerwähnten 
Vorzüge  des  Emdencr  Hafens  werden  nach  Ver- 
wirklichung des  Kanalprojektftsdojijtelt  schwer  ins 
Gewicht  fallen.  Aitgesohen  aber  von  alk-n  Einzel- 
intcresscn,  denen  die  neue  Kanalanlage  entgegen- 
kommt, bedeutet  der  Bau  einer  deutschen  Khein- 
müudung  ebensowohl  wie  der  Ausbau  des  Emdener 
Hafens  JedenfsUfl  eine  uttonale  Tat.    s.  LA«r. 


Einiges  aus  der  metallographischen  Technik. 

Von  Ingenieur  P.  F.  Dujardin  in  Düsseldorf. 
I.  Teil. 


T  ange  Zeit  hlndoreh  besehaftSgte  sieb  die 

Wissenschaft  bereits  erfolgreich  mit  der 
Metallographie,  ohne  in  der  Lage  zu  sein,  ihre 
Untersuchungsmethoden  unmittelbar  für  die  Praxis 
nutzbringend  zu  verwerten.  Da.s  hat  sich  8^t 
einer  Reihe  von  Jahren  geändert.  Nachdem  die 
königlich-technischen  Versuchsanstalten  in  Berlin 
bahnbrechend  VMrgegangen  waren  und  Sauvenr 
als  cini  r  der  ersten  einen  regelmäßigen  Dienst 
für  metallograpiüsciie  Untersuchungen  in  der 
Praxis  eingeführt  hatte,  haben  nach  und  nach  eine 
Reihe  von  Werken  die  ^letaltn^-r.iphi-«  als  per- 
manenten Dienstzweig  aufgenommen.  Wenngleich 
die  Art  der  üntersttebung  auf  den  ersten  Bliek 
sehr  sobwlerig  «rsehelnt,  so  ist  in  Wahrheit 


diese  Schwierigkeit  nur  darin  begründet,  daß 
eine  gewisse  Erfahrung  notwendig  ist,  um  den 
mikrographischen  Untersuobungsgang  überblli^eo 
zu  können  und  sich  mit  den  einzelnen  E^mdun- 
nunu'sformen  vertraut  zu  machen.  Es  dürfte  daher 
augi  liracht  sein,  die  Technik  der  metallographi- 
schen  Analyse  naher  zu  beschreiben.  Dabei  soll 
die  Mt  tliode,  wie  sie  Lc  (  liatelier  in  seinem 
Laburulurium  zur  Auä^tuhrung  bringt  und  auch 
in  das  Laboratorium  von  Dujardin  Eingang  ge- 
funden hat,  liauptsuclilich  BerücksichtifTung  tinden. 

Die  vom  Betrieb  dem  Laboratorium  zur  Ver- 
fügung gestellte  Probe  wird  sweiAnrilffig  <n  kleine 
Stückr  f^'i'^chnitton  und  an  der  Schnitt.flilclie  trlatt- 
gefeilt  und  poliert.  Diese  Arbeit  ist  mehr  oder 
weniger  mShsam  und  kompUaiertf  Je  nach  der 
Behandlung,  die  der  Stahl  erliüuren  bat.  Bei 
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weichvtn  Stahl  gfisclilelit  das  Schneiden  mittels 
einer  Ki'eissftge;  harte  Siahh-,  weißes  Roheisen, 
sowie  harte  liepierungcn,  wie  hochprozentigeä 
Ferrosiliziura  und  Fcrrochrom,  k8nii«n  jedoch  Mf 
diese  Wpi^^e  nicht  gfsrhiiitton  wrrden  ,  fsnndern 
man  wird  in  diesem  Falle  mittels  einer  Sdunirgel- 
aeUeiflnawsUiie  entwedeir  den  Brodi  abMUeffen. 
bis  mnn  eine  jrlatte  Flache  erhalt,  oder  das  Mnt.ill 
mit  einer  ganz  Uiüuien  Sclunirgelsoheibe  oder 
IMaiDMiteftfr«  dnrclnehneideo.  Die  Kanten  des 
Schlifffs  \v>-n!in  darauf  ebenfalls  alii.'(?Rchliffen, 
um  das  Zcrreiüua  der  spAter  anzuwendenden 
Schmirgelpapiere  und  Tnobsehettien  ta  veimeiden. 
Nachdem  die  Metalle  soweit  vorbereitet  sind, 
werden  die  Flachen  iiolicrt,  was  meistens  mit 
Sfihmirgelsteinon  geschieht.  Dieses  Verfahren 
hat  jedoch  foljreiiden  Nachteil :  Durch  den  Druck 
und  die  Reibimtr  wird  die  Oberfläche  des  ^Iftalls 
kaltgehttmmert,  also  verändert;  Austenit  z.  B. 
verschwindet  hierbei  bereits  vollstfindig,  da  die- 
selbe Wirkung  wie  beim  Anl.issfn  auf  InO»  (J. 
eintritt.  Dießem  Uebelstandc  kann  man  einiger- 
maBen  abhelfen,  indem  man  den  Sebliff  nur  wenig 
gegen  elin^  schnell  rotierende  Schmirgelscheibe 
drücktf  wobei  es  jedoch  unmöglich  itit,  eine  £r- 
UUiin;  volktAndtgr  s«  Tenneiden.  Einen  Eraatx 
für  obige  Methode  bildr  t  ili'^  Brhaiidlung  der  zu 
polierenden  Flache  mit  amerikanischen  kerami« 
sehen  Sefaleiftteinen,  welche  entgegen  den  oben 
genannten  Schmirgelsteinen,  die  mit  Wasser  an- 
gefeuchtet werden,  unter  üel  arbeiten.  Hierbei 
wird  das  Kalthflmmem  sehr  stark  herabgemindert. 
Osmond  und  Cartaud  bemerken  in  der  „Revue 
generale  des  Sfiotu-es*  XVI  (l'.JO'i),  dalJ  man 
die  W^irkung  nicht  vollständig  beseitigen  kann. 
Durch  die  Beibnng  entsteht  auf  der  Polierflache 
ein  soirenannter  „derme*  oder  verandcrti-  Schieht. 
deren  Dicke  von  der  Feinheit  des  Poliermittels  ab- 
hlBUFt.  ]>ttrehBMut*uns immer  MaertrSchmirgel- 
papiere  sucht  man  diese  Srhirlit  miiglichst  zu  ver- 
ringern und  die  vorhandenen  Risse  durch  immer 
tieiner  werdmide  zu  ersetzen,  bis  endlich  Spiegel- 
glaii/,  t'lntrftt.  Plest  s  ^roschicht  nach  Anwi^ndung 
der  genannten  keramischen  äciüeifstcinc  durch 
Hin-  and  Herreiben  des  Schliffes  In  wechselnder 
Richtung  auf  Schmirgelpapier,  das  auf  eine  ganz 
glatte  FUche,  z.  B.  eine  Crlasscheibe,  gelegt  wird. 
Es  empfieldt  rieh  hjerbel,  mit  Schmirgelpapier  0 
SQ  begisnen.  Bevor  man  zur  Renutzung  eines 
feineren  Papieres  übergeht ,  mulS  die  polierte 
Fische  Jedesmal  sorgfältig  aiigewaschen  werden, 
damit  kein  Körnchen  zurückbleibt.  Das  Verfahren 
setzt  man  fort,  indem  man  dtsr  Reihe  nach  Schmirgel- 
papier 0,  00  und  000  anwendet,  wobei  es  ratsam  ii»t, 
keine  Nummer  zu  Aberspringen,  da  ein  Übersehener 
Riß  ohne  das  übergangene  Papier  schwerlich 
entfernt  werden  würde,  äo  fein  da»  äohmirgel- 
papler  ntm  aber  auch  sein  mag,  es  frenSgt  derh 
iiii'lit.  um  rli'H  vollstiiiiiliirfn  Spiegelprlaii/  zu  er- 
reichen. Usmond  benutzte  uuu  zu  diesem  Zweck 
zuerst  Polierreth.    Kaeh  den  Versuchen  von 


Le  (^^hatelier  mi  Jedoch  eigens  dazu  prftparlerte 
Tonerde  viel  mehr  zu  empfehlen;  man  spritzt 
eine  ganz  dünne  Mischung  derselben  mit  Wasser 
mittels  eines  Zerstäubers  auf  eine  rotierende 
Tuchscheibc.  Das  hierzu  benutzte  Tuch  ist  auf 
eine  Uolzschelbe  geapaout,  wobei  man  meistens 
noch  zwteehen  Holz  und  Tuch  eine  Hartgunmi- 
nder  Zinkplatte  schiebt.  Diese  Turhschtibe  wird 
nunmehr  in  Bewegung  gesetzt  und  die  zu  po- 
lierende Fliehe  leicht  dagegen  gedrttckt. 

Rcvor  wir  zur  wcirrrcn  Hrhrindlung  des 
Metalls  übergehen,  seien  noch  einige  Handgriffe 
fdr  das  eben  ausgeffthrte  Verfldnren  angefOhrt. 
Zur  Beschleunigung  der  I'olitur  empfiehlt  es  sich, 
da.s  Schmirgelpapier  mit  etwas  Terpentinöl  an- 
zufeuchten; ebenso 
erzielt  man  eine 
viel  schnellere  Wir- 
kung, wi^nn  mau 
die  Stelle  des  Pa- 
piers, an  der  poliert 
werden  soll,  mit 
dem  gldchenPapier 
vorher  abreibt  .  Rc- 
feuoktet  man  da- 
gegen das  Schmira 
tri'l]i;iliior  mit  Fett- 
kürperu, 80  wird 
zwar  die  Politur 
Itedeutend  verzB- 
gort ,  aber  dafür 
werden  die  letzten 
Risse  viel  weni- 
ger tief. 

Die  vorerwähnte 
Tonerde  wird  in 
folgender  Weise 
vorbereitet:  100  g 
reine  Tonorde  wer- 
den mit  einem  Liter 
Wasser  vermengt 
und  in  eine  Eugel> 
niühle  gebracht,  in 
300  Kugeln  beÜnden 


Abbildug  1.  ToBicfaMder. 


wolcluT    sich    200  bis 
Diese  Mühle  wird  nun 
drei  Stunden  lang  in  Botaden  gehalten  bei  einer 

rmdrehung  in  der  Sekunde,  wodurrh  die  Ton- 
erde vollständig  pulv<»risiert  \^ird;  dieser  Mi- 
schung setzt  »MB  darauf  l  a  .Salpetersiure  zu, 
um  dieselbe  von  kohlensaurem  und  schwefel- 
saurem Kalzium  zu  befreien,  decantiert  und  neu* 
tralisiert  hierauf  mit  Salmiakgeist.  Zur  weiteren 
Vorbereitung  wird  diese  Mischung  in  den  in 
.\bbildung  1  dargestelltrii  Apparat  gebracht. 
Derselbe  besteht  aus  einer  U  lasröhre  von  etwa 
60  cm  Höhe  mit  einem  Inhalt  von  einem  Liter. 
.\n  einem  Ende  ist  sie  trichti-rfr.rmiL'  ziii."  >ititzt 
bis  zu  einer  Oeffnuug  von  drei  Millimetern  im 
Durchmesser.  Die  Ntdgnng  bildet  einen  Winkel 
von  etwa  no'.  nm  jedes  Rinirenbleiben  der 
sich  ;$etzendüu  Tonerde  unmöglicli  zu  maclien. 
Am  andern  Ende  ist  die  B5hre  durch  einen 
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Halm  (geschlossen,  von  welchem  das  Sauffrohr 
ausgebt.  Die  Spitze  des  üefäßes  taucht  luaa 
nun  In  die  vorher  durchelnandergemlMhte  be* 
achriebenc  Flüssigkeit  und  santTt  (iii-silli."  horh, 
worauf  üuuflchst  der  Hahn  geächloiiscn  wird. 
Nunmehr  wird  derselbe  wieder  so  weit  godlftiet, 
daß  die  eintretende  Luft  t  iri  Entweichen  von  je 
einem  Tropfen  Flüasigkcit  in  zehn  Sekunden 
zuläßt.  Die  in  der  ersten  ViertelBtonde  herons» 
getretene  Klüssipkeit  Ist  nicht  verwendbar. 
Nunmehr  wird  der  Halm  zuitwei^  geschlossen, 
bis  sich  in  der  Spitze  grSbere  Teile  Tonerde 
gesunmolt  halten,  die  man  dann  durch  Wieder- 
Bffnen  de»  Hahues  herauKlaßt.  Die  in  dl(  s*>r 
Weise  nach  Verlauf  von  3  Stuntlen  {fcaaiuiin  lle 
FlSmigkeitemenKe  frenü^t,  um  Stahl  und  Eisen 
zu  polieren,  und  die  d.uin  noch  ztiriirktrf'blicbcni' 
Mischung  kann  zur  Erlangung  voUstilndiger 
Spiei^Ip^ur  fUr  alle  Metalle  dienten. 

T>ip  writ^re  Behandlung  des  Metalls  besteht 
nun  darin,  dal)  man  die  Schliffe  je  nach  Bedarf 
Stzt.  Es  lohnt  sich  jedoch,  dieselben  vor  der 
Ai  tzinitr  »  innial  mikroskopi.-i  Ii  zu  nntersuchen, 
wobei  man  schon  manche  interessante  Erschei- 
nung beobachten  kann.  So  kommen  im  Flu0> 
eisen  kleine  runde  Flecken  vor,  die  entweder 
auf  Uasblasen  oder  Schlackentrilpfcben  zurück* 
zuführen  sind.  Im  irranen  Rohetsen  erkennt 
man  schwarze  Adern  vim  (Iraphitj  in  Ooß- 
stücken  zeigen  sich  oft  Blasen,  die  an  den 
Graphit  angelagert  sind  und  sich  schwer  von 
diesem  unterscheiden  lassen,  weil  der  Gmpbit 
wahrend  des  Sclilrifi  ns  oft  mit  herausgerissen 
wird.  Ebenso  kann  niau  Schwefel-  und  Phosphor- 
metalle auch  schon  vor  der  Aetzung  erkennen. 

Was  die  Aetzung  selbst  betrifft,  so  hat  man 
erst  in  der  letzten  Zeit  größere  Fortschritte  in 
der  Auswahl  und  Anwondang  der  Aetzmittel  zu 
vprznrbncn.  Es  ist  bis  jt^tzt  nmrh  tnibekatmt, 
welche  Itesultate  l>ei  Anwendung  der  verschiedenen 
Reagenzien  erzielt  werden;  denn  nur  dnreh  aus- 
gi'di-liiite  Versucbi'  kunii  man  konstatieren,  womit 
die  besten  £rfolge  gezeitigt  werden  können. 
Osmond  benutzte  zum  Actzitolicren  SSßholz- 
extrakt  oder  zweiprozentiges  Aniuioniumnitrat, 
zum  Aetzen  selbst  vorzugsweise  Jodtinktur  oder 
dne  dOnne  Lösung  SalpetersSnre.  Professor 
Martens  wandte  zum  Aetzen  Alkohol  mit  einem 
Zusatz  von  5  "/o  Salzsilurc  an.  In  der  neuesten 
Zeit  ist  man  auf  der  Suche  nach  giieigneteu 
Aetzflüssigkeiten  mehr  systematisch  vorgegangen. 
So  hat  IscIu'Wsky  im  Laboratorium  von  Le 
Cluvtelier  alle  Farbstoffe  nacheinander  probiert 
und  festgestellt,  daß  nur  die  Salpetersäuren 
|)erivat(>  interessantf  Krscheinunk''*'n  7(>i<.n>n. 
Eine  Lösung  von  fiintprozentiger  alkoholischer 
Plkrinsnnre  wird  nunmehr  allgemein  gehraoeht. 
K  0  II  r  !i  a  t  o  f  f  hat  den  Einfliil't  der  ver- 
schicdcueu  Alkohole  als  Lösungsmittel  studiert 
und  empflebtt  vor  allem  di«  LOaung  ron  Salpeter» 
saure  in  Amjlalhoholhydrat  (4'*/o).  Diese 


Miscliuiitr  hinterlaßt  auch  keine  Fhi  k.n.  wris 
man  von  tler  Pikiinsäure  nicht  bchaupu^n  kann. 
Attflerdem  hat  er  für  Aetzung  in  besonderen 
Fällr-n  l  iniiTf  krtmpliziertore  Ii<*a:rf'nzif'n  enipfohlpn, 
so  z.  B.  einen  Teil  vierprozentiger  Salpetersaure 
auf  drei  Teile  gesättigte  L5sung  von  NltrophenoL 
I>ip^.lln'  bat  (Itn  Vorzug,  nur  Troostit  nrnl 
älmliclie  Bestandteile  zu  färben,  wAlirend 
der  ttbrige  SchfilT  vollständig  farblos  bleibt 
Ganz  besonders  gute  Resultate  hat  man  durch 
die  .Anwendung  von  kochenden  alkalischen  Lö- 
sangen  mit  oxydierenden  Reagenzien,  wie  z.  6. 
Pikrinsäure,  erzielt.  Durch  letztere  wird  im 
gewöhnlichen  Stall!  nur  Zementit  schwarzrötlich 
gefärbt,  in  den  Ti  ruärstfthlcn  dagegen  auch 
die  anderen  Karbide  ( Wolfranikarbid ,  Chrom- 
karbid).  Le  Chatelier  gibt  als  Mischungs- 
verhältnis an  'Ib^la  kaustische  Soda  und  2'>o 
Pikrinsäure.  Das  MetaU  wird  In  der  auf  100« 
erhitzten  Lösung  fünf  Minuten  lang  irt^badet. 
Die  Aetzung  geschieht  hierbei  nur  an  der  Ober- 
fläche, wobei  die  dünnen  Lamellen  langsam  in 
wech^elnilfu  Farben  aiilauftMi;  durch  einen  feinen 
Schliff  können  die  Erscheinungen  wieder  be- 
seitigt werden. 

Die  Aetzung  mit  Kiiiifi  rammoncbloridlösung 
(lg  des  Salzes  in  12  g  Wasser)  ist  ebenfalls 
besonders  zu  erwühnen.  Hoyn  hak  an  Aeser 
Stelle  bereits  veröffentlicht,  daß  diosea  Aetz- 
mittel die  phospborreicheu  Stellen  im  Metall 
dunkel  ftirbt  und  ihnen  einen  bronzefarbenen 
Ton  gibt.  Das  Kleingefiige  der  FenitkrisUlle 
wird  hierdurch  brsonibrs  siclittiar:  natürlich 
muß  das  gefällte  Kupier  zuerst  mittels  Salmiak- 
geist entfernt  werden. 

Bei  der  Aetzung  si-lltst  Vfrfiibrt  man  fol^^ituder- 
maßeu,  ohne  vorher  Uber  die  Beschaffenheit  des 
Uetalls  im  Idaren  zu  sein.  Zunftohst  bringt 
man  einige  Trnpfen  sechsiirozi  ntiV'or  alkoholischer 
Salpetersilurclösuug  auf  die  polierte  Flüche  und 
laßt  das  Aetzmittel  etwa  eine  halbe  Minute 
lang  einwirken,  bis  sich  f'mo  Vi  rnndcniiiir  der 
Oberflaohe  erkennen  laßt.  Dann  entfernt  maa 
durch  Waschen  die  Sfture  und  troeknet  den 
Schliff  möglichst  sorgfaltig  ab,  was  mit  Lösch- 
papier, feinem  Tuch  oder  noch  besser  mittels 
does  QehliM«  geschieht,  worauf  man  den  Erfolg 
nlkrotkepizoh  feststellt.  Nach  den  Farbea- 
erscheinungen  und  Strukturbildern,  deren  Eip-n- 
art  man  für  einen  jeden  Gefiigcljestandteil  kennen 
muß,  wird  dann  die  iit-rliaili^iheit  des  Metalls 
brurl*  ilt.  Perlit,  Martensit,  Troostit  und  Sorbit 
ersclitäneu  dunkel  gefärbt.  Lassen  aich  bei 
«itflrken^r  VergrSflening  die  dunklen  Flecken  als 
fcinf  T;ani  IIph  unterscheid'^n.  so  hat  man  es 
mit  Perlit  zu  tun;  erkennt  man  eine  strukturlose, 
dunklere  granulierte  Farbe,  und  erscheinen  ffle 
FI(H'ken  warzenfnrnii<:,  so  kann  man  auf  Troostit 
schließen;  Martensit  tritt  in  Form  von  Nadeln 
auf,  die  sich  krencen.  SorUt  Ist  niebts  wdter 
Als  ein  granulierter  Perilt  ohne  Streifen.  Be* 
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obachtet  man  wahrend  der  Aotzong  den  Schllti', 
so  wird  TroiMtit  ««b«n  meli  1  bis  6  Seknnden, 

Perlit  erst  nach  5  bis  15  .Sekuntion  erscheinen. 
Marteuäit  läßt  »ich  in  mehreren  Minuten  sichtbar 
machen,  oft  danert  es  langer,  zuweilen  so^ar 
mehrem  Stunden.  Um  Perlit  von  Troostit 
sicher  unterscheiden  zu  können  —  für  den  Fall, 
daU  sich  die  Lamolitu  des  ersteren  auch  durch 
noch  80  holie  Vergrößerung  nicht  erkennen 
Ifis^en  — .  gibt  es  ein  einfathrs  Mittel;  man 
streicht  mit  eineut  feuchten  Finger  die  ^^efttzte 
Fiflch«,  wobei  »og^leteh  Troostit  venebwlnden 
wird,  wahrond  Perlit  unverändert  bleibt.  Um 
die  Nadeln  des  Martensits  deutlich  erkennbar  zu 
maehen,  empfehlt  es  sieh,  dte  ^Uzte  FlSehe 
nochmal»  fein  zu  poliiTcn.  I>ic  S't«!lrn.  die 
nach  der  Aetzun^;  weiß  bleiben,  beäteben  ent- 
weder aus  Ferrit,  Zememtit  «der  Austentt.  Ferrit 


Ferrit  und  Zemcntit  überhaupt  nicht.  Das  Aetz- 
))olieren  mit  zwetprozentigem  Ammoniumnltrat  auf 

Pergament  gibt  jedenfalls  verschiedene  Anf- 
ächlüüäe.  Durch  dasselbe  wenlen  nur  Martensit, 
Troostit  und  Sorbit  gefärbt.  Osmond  und 
L'artaud  bemerken,  daß  dieses  Verfahren  die 
kaltgehammerte  dünne  St^lilcht  am  IrioiitestPti 
beseitigt,  welche  man  IjLkaiiutlioii  uur  duicli 
starke  Aetsang  und  darauf  folgende  feine  Politur 
entfernen  kann.  Die  letztere  ist  jedoch  für  die 
gewöhuUchen  üntersucbungeu  uiclit  notwendig. 

Dte  für  die  Metallographie  ansnwendenden 
Mikroskope  sind  solche  gewfthuliehrT  Art  mit 
auffallendem  Licht  und  untenicheidcu  sicii  kaum 
im  wesentlichen  von  demjenigen,  die  in  der  Reget 
tlir  die  rrjters'ncliim^'  von  ncsti-inen  tind  anderen 
undurchsichtigen  Körpern  verwendet  werden.  Uir 
Hauptvorteil  11^  darin,  daß  man  die  mlkro- 


1^- — 


Abbildung  2. 


 r  A 


Hikroakop 

luich  Le  l'liutt'ilor. 


bildet  hierbei  mit  Hehwiirzen  Linien  umgebene 
Kf^rner,  nn  die  sich  meistens  ili«'  Pi-rlittlecken 
anschließen.  Im  (.iogeDsatz  hierzu  tiildet  Zemeutit 
gewChnUche  Lamellen,  die  sogar  schon  beim 
Schleifen  ersclu-lru  n.  Pni  dif*>;e  Molden  Bestand- 
teile sichtbar  unterscheiden  zu  künueu,  behandelt 
man  sie  mit  einer  LSsung  von  pUcrinsaurem 
Natrium,  dif-,  wir  ^'rsairt.  nur  allein  Karbide 
fUrbt.  Hierbei  wollen  wir  erwähnen,  daß  das 
pikrinsanre  Natrium  die  Zementitlamellen  im 
Pi  rlit  nur  in  dem  Falle  Hlrbt,  wo  dieselben 
etwa  ein  Millimeter  dielt  sind,  was  in  indu- 
stiiellen  Stihlen,  avDer  wenn  sie  verbrannt  sind, 
nicht  vorkommt.  Aostenlt  erselieint  nh  weiße 
Flachen,  welche  von  den  sich  schneidenden  >Iar- 
tensitnadeln  iiegrenzt  sind;  auch  ist  er  bedeutend 
welcher  als  Zementit. 

i'rn  die  nll;.'-emeine  Aetzdntr-'rn-tlinde  durch 
.SaijK-tcrsäurc  zu  kontrollieren,  kann  man  viele 
Versuche  anstellen.  So  laßt  sich  Ferrit,  Perlit 
und  Austenit  durch  eine  .Stahlnadel  Irielit  rit/^en. 
Während  dies  bei  Zementit  au«geäclilos.sen  i.st. 
Hit  Jodtinktur  wird  Troostit  sehr  schnell  go- 
iferbtf  Kartemitf  Ansteidt  und  Sorbit  langsamer. 


skopischen  Hilder  photograjihisch  festhalten  kann, 
wfis  ffir  die  gemachten  Beoiiaclitnn;r«  n  den  «rröftten 
jiraktischen  Wert  hat,  sei  es  zum  nachtraglichen 
weiteren  Studium  der  Bilder  oder  zur  FeststeU 
hing  praktischer  Kegeln  und  wiss-n-^i  liiftlirlier 
Gesetze.  Le  Chatelier  hat  .sein  Mikroskop  ganz 
der  besonderen  Untersuehungsart  angepaßt  und 
in  vcrschii  '!<  III  u  Abhandlungen  i)est:hriel)en.  Das 
Licht  A  (Abbildung  2)  wird  in  ein  Stralilen- 
bQndel  verwandelt,  das  anf  das  Prisma  B  fttllt. 
Die  Strahlen  werden  in  die  .\clise  d»'s  Olijektivs 
reflektiert,  fallen  auf  das  Objektiv  ('  und  werden 
von  dem  Stück  zurückgeworfim,  treffen  dann  die 
Hypotenusenflftche  des  bildumkehrenden  Prismas  I) 
und  gelangen  zum  Okular  E.  Soll  photographiert 
werden,  so  braurht  nifiii  nur  das  letztgeuaunto 
Prisma  mitt(ds  einer  \  nrnelitung  f)0**  uni  seine 
vertikale  Achse  zu  drehen,  und  die  Strahlen 
fallen  dann  senkrecht  zu  ihrer  früheren  Ki(  li- 
tung  auf  die  photographisehe  Platte.  Eine 
Blende  F  vor  dem  Prisüin  Ii  nt  /nr  Abhaltung 
der  Strahlen,  die  den  .Schlilt  sowieso  nicht  Uefieu 
vrlirden.  Blne  Anzahl  kreisrunder  Lficlier  läßt 
eine  Vergrößerung  oder  Verkleinerung  des  Seh« 
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feldes  im  Okular  oder  auf  der  Platte  zu.  Die 
durchsclmittliche  Neipuiifr  und  der  Oeffnungs- 
winkel  des  Strahleiikeffols  werden  durch  »lle 
Blende  G  regruliert,  die  im  Hauptbrennpunkt  des 
optischen  Systems  anjrehracht  ist.  welches  aus 
der  Linse  H,  dem  Prisma  B  und  dem  Objektiv  (' 
zusanimenfcegetzt  ist.  Zwischen  dem  (^iyektiv 
und  der  photo(rraphischen  Platte  befindet  sich 
ein  Zeißscheü  Projektionsokular,  das  sich  ver- 
stellen läßt.  Hierdurch  kann  man  die  Verjrröüe- 
runfi  naeh  Wunsrli  ein  wenip  verflndern,  jedoch 
ist  dieses  nicht  der  eigentliche  Zweck  der  Kin- 
richtung;  die  durch  die  kom))inierten  Linsen- 
systenie  erzeujrten  Bilder  sind  nümlich  mehr  oder 
weniger  gekrümmt.  Man  kann  nun  «iurch  Vi-r- 
ftnderung  einzelner  das  ojitische,  System  liilden- 


Abhildung  H.    Mikroitknp  mit  Camera  naph  Le  C'batelier. 


der  Gröben,  z.  B.  des  .\bstandes  iler  beiden 
Linsen  des  Projektionsokulars  von  einander,  diesen 
Fehler  richtigstellen.  Fflr  .\rbeiten,  die  eine 
größere  Genauigkeit  erfordern,  ist  ein  beson- 
derer drehbarer  Kreuztisoh  angebracht,  welcher 
aus  drei  Schlitten  besteht,  von  denen  sich  zwei 
im  rechten  Winkel  zueinander  verstellen  lassen. 
Man  kann  den  Apparat  auf  einem  aus  Metall 
hergestellten  Bett  anordnen  —  wie  Abb.  3  und  4 
zeigen  —  wodurch  zunüchst  die  größte  Stabilität 
erzeugt  wird,  und  auoh  sidiiidliche  hlrsehütte- 
rungen  vermieden  werden.  Mit  dem  Apparat 
wird  das  M»-tall  nun  auf  folgend*-  Weise  unter- 
sucht :  Man  legt  den  Schilt^'  einfach  nach 
dem  ,\etzen  auf  den  Kreuztisch,  wodurch  er  von 
selbst  zur  Achse  des  Mikroskops  senkrecht  ge- 
richtet ist.  iMan  braucht  densell>en  nicht,  wie  bei 
anderen  .\pparaten,  mit  Wachs  auf  ein  (rlasstück 
zu  befestigen,  das  dann  noch  auf  dem  Objekttisch 
gerichtet  werden  niuß.t  Nunnit-hr  stellt  man  ein. 
Die  grobe  Einstelluiig  geschieht  mittels  einer  Zahn- 


stange und  eines  Klemmringes,  die  feine  Einstel- 
lung mit  Hilfe  einer  Mikrometerschraube.  Hier- 
auf bestimmt  man  die  Abstände  zwischen  Licht- 
quelle, Linse  und  Mikroskop.    Das  Bild  muß  an 
der  Kante  des  Prismas  gebildet  werden,  worauf 
man  die  zuletzt  erhaltene  Stellung  ein  für  allemal 
auf  der  optischen  Bank  bestehen  lAßt.  Alsdann 
muß  die  Blende  reguliert  werden:  Die  <>effnung 
derselben  Iftßt  ein  Lichtbündel  hindurch,  welches 
je*len  Punkt  dos  Objektivs  beleuchtet;  der  Winkel 
dieses  LichtbUudeis   muß  sich  ganz  nach  der 
Form  des  Olyoktivs   richten,     .fe  größer  der 
W^inkel  ist.  desto  mehr  macht  sich  die  sphärische 
.\i)erration  bemerkbar  und  umgekehrt,  je  kleiner 
der  Winkel,  desto  größer  sind  die  Brechungs- 
ränder.   Man  erzielt  die  grßßte  Scharfe  durch 
einen  mittleren  Winkel,  den 
man  in  jedem  einzelnen  Fall»' 
durch  Versuche  feststollen  muß. 
Die  Lage  der  Blende  beeinflußt 
aiicli  die  inittli're  Neigung  d«'s 
,intd.'i.s(  »lijcktiv  fallenden  Lichl- 
bündels.    Der  größti-n  Schärft- 
wegi'n  müßte  sich  die  Neigung 
der  Senkreehtf-n  nilhmi,  in- 
dessen darf  diese  Lage  nicht 
festgehalten   werden,   um  die 
von  der  Linse  reflektierte  und 
in  das  Auge  fallende  Licht- 
nn-nge  zu  verringern.  3ei  einer 
passenden  Neigung  wird  der 
größte  Teil  des  so  zerstreuti^n 
Lichtes    durch   das  Beleuch- 
tungsjirisma  aufgefangen.  Ist 
der   Apparat  eingestellt, 
studiert  man  den  Schliff  durch 
Bewegen  des  Kreuztisches  in 
allen  seinen  Teilen  und  halt 
besonders  interessante  Erschei- 
nungen photographisch  fest;  wie  schon  erwähnt, 
werden  durch  die  Tnidrchung  des  total  reflek- 
tierenden Prismas  die   Lichtstrahlen  nach  der 
photographischen  Platte  gerichtet.  Das  Bild  wird 
mit  dem  Kreuztisch,  der  durch  eine  leicht  gangbare 
Welle  bewegt  wird,  eingestellt.    Die  Schftrfe  des 
Bildes  kann  man  außerdem,  wie  schon  gesagt, 
durch  Regulierung  des  Projektionsokulars  t-rhöhen : 
hierbei  muß  bemerkt  werden,  «laß  die  Krümmung 
der  Bililflfiche  in  di-r  Tat  nicht  nur  durch  das 
optische  System,  sondern  auch  durch  dfis  Polier- 
verfahren  verursacht  wird,  so  daß  man  in  jedem 
Falle  durch  Versuche  die  Stellung  der  lu-iden 
Linsen  feststellen  muß.  bei  welcher  die  photo- 
gra]thische  Platte  in  ihrer  ganzen  Ausdehnung 
scharf  ins  (iresichtsfeld  tritt. 

Bei  der  photographischen  Aufnahm«-  muß 
man  mit  besonderer  .Sorgfalt  die  Lichtquelle  und 
die  Glasplatten  auswählen.  Was  die  i-rstere  be- 
triflff.  so  eignen  sich  .Auerlicht,  .Vzetylenliclit 
und  Kalklicht  sehr  gut,  wenn  man  sich  mit 
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weißem  Licht  be^rnüpen  will.  In  allen  Fallen 
ist  es  jetlent'nlls  nötig,  daß  die  Lichtquelle  die 
luranze  BlondenCffniuig  ausfüllt.  Ist  die  Licht- 
quelle klein,  wie  z.  B.  die  Magnesiuuipille  im 
Kalklicht,  so  »renüfrt  es  nicht,  dieaelhe  einfach 
hinter  der  Blende  aufzustellen,  sondern  man  muß 
noch  ein  Bild  dersellien  mittels  einer  weiteren 
Linse  auf  die  Blende  werfen.  Beabsichtigt  man 
z.  B.,  den  zwischen  zwei  Magnesiurasjiitzen  üiier- 
sitringenden  elektrischen  Funken  zu  verwenden. 
HO  ist  diese  Vorrichtung  ebenfalls  unbedingt  er- 
forderlich. Man  erhält  leicht  ein  monochroma- 
tisches, fiir  die  Photographic  vortreffliches  Licht 
mit  der  Quecksilberdampflampe  von  Le  ("hateller. 
die  wie  folgt  eingerichtet  ist:  Eine  innere 
Röhre,  welche  bis  obenan  mit  Quecksillier  ge- 
füllt ist.  befindet  sich  im  Mittel)uinkt  einer 
andern  oben  geschlosseneu  RUhre,  die  ebenfalls 


zur  Photographie  geeignet  ist.  Uierbei  ist  es 
jedoch  zweckmäßig,  zwischen  Lupe  und  Linse 
( F  in  .\bbild.  4)  ein  Gefäß  mit  einer  Lösung  von 
Chininbisulfat  einzuschalten  und  auf  einer  violetten 
Scheibe  mittels  einer  Einstellujie  einzustellen. 
Was  nun  die  Platten  betrifft,  so  ist  eine  richtige 
.Auswahl  derselben  absolut  notwendig.  Dank 
der  achromatischen  und  noch  mehr  der  apo- 
chroniatischcn  Objektive  fallen  die  verschiedenen 
Strahlen  des  S]iektrums  fast  vollkommen  in 
einem  Punkt  zusammen,  aber  um  an  diesem 
Punkt  das  richtige  (lesamtbild  zu  haben,  ist  es 
doch  nötig,  daß  die  photographische  Platte  für 
jede  Farbe  empfindlich  ist.  Der  Bedingung  ent- 
sprechen die  orthochromatischen  Platten.  Bei  den 
gewöhnlichen  Platten  geben  nur  die  aktinischen 
Strahlen  ein  Bild:  gellie  und  blaue  färben  die 
Platte  ülierhaupt  nicht,     l'm  orthochromatische 


Abbildan^  4.    Optische  Bank  mit  Mikroskop  and  Camem. 

M  m  Mikro«kop  mit  <'iim«r«.       l.  k  B<-lrurhluD|CiillDM-.       P    -  AtMorptlona^rrikO.       N  -  Belcucblun(squrllr  (KenmiUmpr). 

S  =  BirrMiBO  WrUr  lur  FcrnrlnttcUunic. 


bis  in  Höhe  der  inneren  Röhre  Quecksilber  ent- 
hält. Ueber  dem  Quecksilber  befindet  sich  ein 
jrroßer  luftleerer  Raum,  um  eine  zu  große  Er- 
hitzung zu  verhindern.  Ueber  demselben  hat 
man  einen  Schlangenkühler  mit  Wasser  an- 
gebracht zur  Kondensation  dcjs  entstehenden 
Wasserdampfea.  Das  innere  Quecksilber  sowohl 
als  auch  das  äußere  sind  mit  den  Polen  eines 
Elementes  verbunden.  Schüttelt  man  nun  die 
Lampe,  so  treten  lieide  Quecksilbermengen  In 
Berührung:  der  elektrische  Strom  bringt  das 
Quecksilber  zum  Kochen,  und  der  entstehende 
Metalldampf  füllt  den  luftleeren  Raum  aus  und 
bildet  eine  helle  Lichtquelle.  Auf  diese  Weise 
erhftlt  man  ein  fast  monochromatisches  Licht  (  als 
aktiiÜBche  Strahlen  wirken  hier  nur  Indigo- 
strahlen), sofern  die  violetten  und  ultravioletten 
Strahlen  durch  ein  (iefaß  mit  einer  Lösung  von 
Chininbisulfat  absorbiert  werden.  Die  Lamjtc  be- 
darf 15  bis  25  Volt  bei  3  Ampere;  ihr  Nach- 
teil ist,  daß  man  sie  nicht  gefüllt  transportieren 
kann  und  immer  an  Ort  und  Stelle  anfüllen  und 
luftleer  machen  muß.  Le  Chatelier  empfiehlt 
deshalb  auch  die  Anwendung  der  Ncrnstlampe, 
welche  sowohl  zur  direkten  Untersuchung  als 


Platten  zu  l)ekomnien,  bringt  man  auf  die  Ge- 
latine eine  fluoreszierende  Substanz,  welche  die 
Platte  für  die  Strahlen  empfindlich  macht,  die 
sie  selbst  abgibt.  Besonders  empfehlenswert 
sind  die  Platten  für  grüne  und  gelbe  Strahlen 
von  der  Firma  Lumiere.*  Jedenfalls  ist  es  vor- 
teilhaft, einen  gelben  Schirm,  wie  schon  früher 
gesagt,  zwischen  Linse  und  Mikroskop  zu  stellen, 
um  die  ultravioletten  und  violetten  Strahlen  al)- 
zuhalten.da  sonst  die  gelben  und  grünen  vordrängt 
worden.  Man  erhält  auf  diese  Weise  ganz  scharfe 
Bilder.  Ferner  ist  es  empfehlenswert,  die  ,  A  ntihalo  ^  - 
Platten  (ohne  Lichthof)  zur  Anwendung  zu  bringen. 
DieStrahlen,  die  durch  die  lichtempfindliche  .Auf  lage 
durchgedrungen  sind,  werden  vom  Glas  reflektiert 
und  dringen  erneut  in  die  Plattii,  von  wo  aus 
ein  heller  Lichtschimmer  ausfließt.  In  den  früher 
genannten  Platten  werden  die  aktinischen  Strahlen, 
die  durch  die  Platte  gedrungen  sinil,  von  einer 
rotorangen  Unterlage  absorbiert.    Letztere  muß 


•  Von  fachmännischer  Seite  wt-rdcn  wir  darauf 
aufinerkBam  gemacht,  daU  Hi<li  auch  mit  deutocbcn 
>Matti-n  zur  vollHtoii  Zufrioilcnlii-it  arr>i>it<>n  lillJt  und 
(laß  etwaige  MifierfolKO  nur  auf  uiirichtiire  Arbeit»- 
weiHe  zurück/.ufQhren  «oien.  Vit  Ittdaktion. 
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mui  §«Ibgtv«ntBndUch  ntich  ihr  Entwicklung  ent- 

fttrlieii.  was  mittels  «rliwi^flic-pr  Sfiure  und  WaSMr* 
BtofI'  im  Statu  nascendi  goäcbitikt. 

Die  Dauer  der  Aufnabine  ist  je  naeh  derLlekt- 

qiif'll'',  (li  in  Scliliff,<l''r  O.  iTiuiu:.'  ninl  T.air."  (IcrHlondti 
Vüi*:)chic(lca.  Uit  sehr  schiefem  Licht,  bei  geringer 


OeAiung  und  bei  Anw«nduii|r  einer  Nenistlatnpo 

beträgt  die  Zeit  1  bis  5  Minuten  je  narli  i!-  r 
Be^clmffenbeit  düs  Stahles,  das  beißt  ju  nachdem 
man  es  mit  Ferrit,  Perllt  «der  Harteneit  211  tu  bat. 

T>a»  lieachriebene  VerfUma  hat  immer  sehr 
gute  Krfolge  ergeben.  (ächUft  fol^) 


Antriebsarten  von  Walzenstraßen. 


Von  Oberingenleur  Fraa«  Gerkrath  In  S«hMfinable. 

(ScUdB  Ton  SoitB  456.) 


Wir  kommen  nunmehr  zu  den  reversior- 
Ii.xnn  Walzen  Straßen,  den  Duo- 
Btrallra,  Hirr  ist  der  Vergleich  wesentlich  verein- 
facht, weil  der  direkt*'  Antrieb  durch  (ia-smaseidrH  » 
niclit  mehr  in  Fra^re  kommt.  l>cr  Verglei('h 
bescbrUnkt  sich  datier  aut  l)aup£iuaüchineu-  und 
elektriichen  Antrieb.  Beide  Antriebearten  paaeen 
sieb  den  .Anforderunffin  iIps  Walzwerks  viel 
besser  an  als  die  Scbwungradniai^ciiinen.  Da  die 
G«iiobwlndlgkeit  der  Haschine  iranz  von  dem 
Maschinisten  al)Iiilngt,  so  kann  ili  r  ftTikoiiiiTKnide 
Block  langsam  und  aiuher  gefaüt  werden.  Bei 
längerem  Walxßiit  Icann  die  Gesebwlndiirkelt  er- 
helilich  frestei^^  i  t  iiml  znm  SchlutJ.  wi-nn  das 
Walzgut  die  Walzen  verlabt,  wieder  vermindert 
werden,  um  ein  Fortschleudern  des  Walsgates 
SU  verhüten.  Durch  diese  Vorzü};e  kann  die 
Produktion  bedeutend  höher  petrifben  werden 
alä  bei  Schvvungradmaschiuen.  Erforderlich  ist 
nnr,  daß  die  Antriebsmaschini-  schnell  zum  Still- 
stand z)i  brinjren  i«»!  (ind  auch  l>eiin  Anfahren 
in  moplirhst  kurzer  Zeit  ihn>  volle  Tourenzalil 
erreichen  kann.  Bei  der  Dampfmaschine  Ist 
diese  Möglichkeit  in  hohem  MaUr  \  Mi  liamli  n. 

Es  hängt  dies  in  erster  Linie  von  den  zu 
beaebleunigendea  tfaniiea  ab.  Die  Kassen  der 
l)ani|ifmasrliini-  sind  ab  r  ganz  erhi-blich  kleiner 
ab  diti  der  Elektromotoren.  Bei  elektrischen) 
Antrieb  von  Reversioratraßen  kommt  namlieh 
nur  f;i>  ichstrom  in  lii-tracht,  da  Dn  lKfrom- 
mutoren  wegen  der  wechselnden  Tourenzahl  au«- 
geschlowien  sind.  tMe  Konstruktion  grSßerer 
iTlcifhstrommotorfn  maclit  aber  gnittere  .Schwung- 
massen unvermeidlich,  l'm  die  letzteren  nacb 
llifprliebkeit  zu  rerringern,  wählt  man  ffie  Durch- 
messer inögliclist  klein  und  baut  demnach  die 
Motoren  r<Tht  l)reit,  teilt  sie  so^rar  bei  grölierer 
Leistung  in  mehrere  kleinere  Motoren.  Trotz- 
doitt  Idrjlien  die  Scbwuncmomente  immer  höher 
als  die  der  Dampfriiaschine,  namentlich  wenn 
letztere  ohne  Vorgelege  arbeitet.  Die  Folge 
Ist,  daß  die  Anlauf-  und  Aunlaufzeiten  der  Elektro- 
motoren höhiM"  sind  als  dir'  d>  i-  Daiii]ifiiiaschiueD. 

Eine  gute  Keversier-Damptmaschine  kann  in 
einer  dnsigen  Sekunde  auf  volle  Tonrenaahl 
kommen.  r>i  nii.'i  niitn  r  wird  der  Klektromotor 
etwa  die  dreifaciie  Zeit  benötigen.  Nachteilig 


ist  für  den  Elektromotor,  daß  ihm  nicht,  wfe 
der  Dami)fma.snhine.  sofort  <Hc  volle  Kraft  zur 
Verfügung  steht,  sondern  daß  auch  die  AnlaO- 
dyoamo  des  Schwungradumformers  erst  auf 
SpanniinfT  ^'ebracht  werden  muß.  Ist  dir  Zeit 
zum  Anlaufen  und  StUUetzeu  im  ganzen  auch 
gcrinf^,  so  addiert  dch  dieser  Unterschied  doch, 
wenn  man  bedenkt,  daß  in  einer  Minute  unter 
Umständen  8-  bis  10  mal  umgesteuert  weisen 
mnß.  Es  müßte  demnach  die  ProduktioBBftU^ 
keit  des  •  lekh-isidi.  n  Antriebes  geriui^r  «da 
als  die  der  Dam]ifniaschine. 

Die  Oleielimftßigkeit  des  Gange«  ist  beim 
FlekfniiM'iror  natürlich  wi>-di'r  am  gviint'-n. 
Außerdem  entwickelt  der  Elektromotor  ein  sehr 
bohes  Anhabmoment,  da  er  beim  Anfahren  dne 
2»  bis»  8  fache  Ueberlastung  gestattet. 

Von  deu  Damiifmns<;hinen  kommt  dann  in 
erster  Linie  der  Drilling,  welcher  ein  sehr  gleich- 
milßiges  Drehmoment  entwickelt,  da  die  hin  und 
her  frelu  nden  Massen  bei  den  drei  um  120'^  ver- 
setzten Kurbeln  vollständig  aiisgv;.'lit  lu  u  >inil. 
Das  .\nhubmofiH  nr  ist  tu  iin  Drilling  auch  sehr 
groß,  da  die  Mascliinr  an  dv<'\  Punkten  irlHeh- 
zeitig  angreift.  Die  Maschine  mit  zwei  um  90' 
versetzten  Kurlwfai  ist  naeh  iieiden  Siehtoniren 
hin  vl(»l  uni.n'liistii.'er.  dn  erstens  di-r  Ma«ssenans- 
gleich  sehr  schlecht  i.st  und  auch  die  Kurbel- 
stellon^  fbr  ein  großes  Anhnbmoment  ungflnsUg 
ist.  T'rlii'r  die  lietriei)ssicherheif  Iniit  sich  wenig 
sagen.  Wie  es  dabei  mit  der  Danipfmasobine 
steht,  ist  ausrelehend  bekannt,  wilirend  ander- 
seits über  elektrisch  lietriebene  Ueversier- 
maxcbinen  noch  keine  Betriebsresoltate  vorliegen, 
doch  glaube  ich.  daß  wesentUehe  StRmngen  nadi 
Uel>erwlttdnng  der  ersten  Schwlerigk'  it.  n  wohl 
kaum  zn  befürchten  sind.  Es  bißt  sich  dies  ans 
dem  Probebetrieb  des  ersten  elektrischen  An- 
triebes von  Reverslerstraßen  ersehen.  Sowohl 
die  Motoren.  nU  nnoh  die  D^-namn  sollen  ein« 
Urenzleistung  von  10  3;»0p.  8.  haben,  bei  wel- 
cher Leiatunir  der  Haximalautomat  ansschalten 
snil.  Sie  haben  beim  Prrtliel>efriel).  bei  welchem 
si*'  mit  1 1 000  P.  S.  belastet  wurden,  nacb  mir 
gMoaebten  HJtteiluniren  vonsafrlleh  gearbeitet 
■iin  h  bei  momentaiiru  I?t  -  und  Entlastungen. 
Obgleich  dies  für  die   Uetrieb.ssicherhelt  noch 
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fcriD  vollL'iJtiirer  Bewei«  ist.  so  kann  man  doch 
daraus  schließen,  daß  die  Uotorea  auch  im  Be- 
triebe «ri)«lteB  weHen.  Ein  Nachteil  für 
den  Betrieb  bleiben  jedoch  stets  die  silimll- 
huifeuden  AiugleichschwiingiiUler,  da  sie  sicher 
dner  »nflnerlEBBiBeD  Bedlenimg  bedOrfen. 

Wtt  den  Raumbedarf  der  Maschinen  an- 
betrifft, so  hat  hier  die  Dampfmaschine  eher 
einen  Vorsprunff  vor  dem  elektrischen  Antrieb, 
als  umgekehrt.  Da  die  Motoren,  \\'\>:  n  wahnt, 
sehr  breit  g'ebaut  werden  müssen  und  außenlem 
lucistenn  noch  mehrfach  unterteilt  siud,  so  wird 
der  Raumbedarf  nenülch  groß,  namentlich  wenn 
ninn  das  riiiformera^^rrepat  initreciinet.  Ein 
solches  ist  ai)er  tilr  Keversierstraßen  iuiuier  uot- 
weniKp. 

Bf'i  dt  III  oben  jfonannten  elektrischen  Antrieb 
ist  z.  b.  für  die  Motoren  einschließlich  des  Uiu- 
fonoen  ein  Raora  von  etwa  450  qm  TorgeMhen. 
K<  kommt  dies  daher,  dnft  nirht  allidn  d.r 
Motor  zum  Antrieb  der  Walzenstraßen  in  drei 
Kotoren  tmterteflt  ist,  aondem  audi  die  za- 
L'tliöriire  Anlaüdynamo  des  Umformers  j;:cteilt 
ist,  letztere  sowoÜ  aus  dem  Grunde,  weil  so  große 
Leistungen  schwer  in  einer  MMcUiie  vereinif^t 
werden  kQnnen,  als  auch,  um  durch  die  Unter- 
teiinng  eine  gewisse  Reserve  zu  haben.  Die 
Breite  der  drei  Antriebsmotoren  der  Walzen- 
•tn8«n  wird  dadurch  noch  etwas  größer  als 
die  unseres  frnintcii  T>rillings,  wahrend  das  I'm- 
formeraggri  j;al  noch  liue  wesentlich  ^'ifißere 
Breite  beansprucht.  Dadurch  ergeben  sich  Ma- 
-ihiiu'iili»kab\  in  die  eine  Zwillings-Tamliin- 
maschinc  oder  Drillingsniaschine  fast  zweimal 
nntergebraoht  werden  kann. 

Es  blcil't  nur  noch  ül»rig,  die  beidt-n  An- 
triebe hinsichtlich  ihrer  Wirtschaftlichkeit  zu 
▼er^eleben. 

Hierbei  müchte  Uh  znnitclist  auf  l  inen  Punkt 
■ufmerltsatu  machen,  der  leider  viel  zu  sehr  über- 
tehen  wird,  der  jedoeh  l>ei  der  Beurteilung  der 
Sache  von  größter  Bedeutung  ist.  Bei  den  Ver- 
gleichen, welche  bisher  zwiHclion  den  beiden  An- 
triebsarten gezogen  wurden,  ging  innn  meistens 
so  vor,  daß  man  bei  einer  vorhandenen  alteren 
Dampfinaschine,  für  welche  ein  geeigneter  Er- 
satz beschafft  werden  soll,  den  Dampfverbrauch 
ermittelte  oder  ihn  sogar  auf  Grund  älterer  An- 
traben willkürlich  annahm,  und  dann  daraufhin 
den  Vorteil  ausrechnete,  welchen  der  elektrische 
Antrieb  fir  ien  voriiegenden  Fall  bieten  würde. 

Wenn  man  dann  zu  Resultaten  gelangt, 
welche  für  den  elcktrbchen  Antrieb  günstig 
dnd,  99  ist  dies  kein  Wnndw.  Bs  tat  aber 
ganz  fals  h,  darniis  zu  schließen,  «laß  deshalb 
der  elektrische  Antrieb  dem  Dampfmaschinen- 
sntrieb  überhaupt  überlegen  wäre.  Wenn  man 
'•irifn  richtigi>n  Vergleich  ziehen  will,  so  muß 
man  mit  gleichen  Verhaltnissen  rechnen,  d.  h. 
man  mnft  den  elektrisdittn  Antrieb  niolit  mit 


i-iner  alten  Daiujifniascliini'.  sondiM-n  niif  einer 
neuen  modernen  Dampfmaschine  vergleichen. 
Der  Ban  der  Reversiermasohitten  hat  wesentHohe 
Fortschritte  gemacht,  und  es  ist  kein  Zweifel, 
daß  noch  weitere  erhebliche  Verbesserungen 
hierbd  so  eraielen  sind. 

Der  Dampfverbrauch  der  ht  utitr'  n  lievi  r>irr- 
Dampfmaschinen  ist  gegenüber  früheren  Ma- 
schinen ganz  wesentlioh  gefhllen.  Dadurch 
werden  nicht  allein  die  Betriebskosten  verringert, 
sondern  auch  die  Anlagekosten,  da  die  erforder- 
liche Kesselheizfläclie  wesentlich  geringer  aus* 
fallt.  Man  muß  vrilangen,  daß  den  Kent&- 
bilitatsberechnungen  diese  neueren  Zahlen  zu- 
grunde gelegt  werden,  dann  wird  man  auch  ein 
riohtSges  Bild  erlialten.  Wenn  man  mit  solchen 
Zahlen  rorbnet.  wie  Hr.  Weideneder  in  seinem 
.\rtikel  „Elektrischer  Antrieb  von  Reversier- 
Walzenstrafien  Im  Wettbewerb  ndt  Dampf- 
maschinenantrieb mit  und  obn*'  AIidami>ftiirbineu' 
in  der  Zeitschrift  , Stahl  und  Eisen"  Jahrgang 
1906^*  so  bietet  es  allerdings  keine  Sehwlerig^ 
ki-i(  für  den  elektrischen  Aiitrub.  iriin-^tif^''  Re- 
sultate herauszurechnen,  ür.  Ort  mann  hat  in 
Nr.  4  der  Zdtschrtft**  die  Angaben  des  Herrn 
Weideneder  bereits  «  innr  nalicn  n  Kritik  unter- 
zogen, so  daß  ich  darauf  nicht  weiter  ein- 
zugehen brauche,  leh  mBehte  nur  die  Aus- 
führungen des  Hrn.  Ortmann  in  einzelnen  Punkten 
erganzen.  Hr.  Ortmann  gibt  an,  daß  für  eine 
Blockmaschine  ohne  Verbundwirkung  und  ohne 
Kondensation  etwa  800  qm  Heizfläche  erforder- 
lich sind,  und  bezeielitiet  diese  Zahl  als  reich- 
lich hoch.  Die.s  ist  durchaus  zutreffend.  Dem- 
gegenüber würde  eine  Maschine  mit  Verlmnd- 
wirknng  und  Kondensation  rtwn  500  qm  er- 
fordern. Je  nach  der  Entfernung  der  Kessel- 
anlage  von  der  Masohlne  und  je  nach  dem 
Streckverhaltnis  dos  Walzgutes  geben  wir  für 
diese  Maschinen  sogar  nur  35ü  bis  4Ö0  qm  an. 
Beebnet  man  dann  tatslehUeb  mit  500  qm,  so 
ist  dies  .sehr  reichlieh  irerechnrt.  I><  innacl!  lic- 
dürfcn  die  2000  qm  des  Hrn.  Weideneder  einer 
eingehenden  Korrektur.  Dann  mnfi  ich  noch 
auf  einen  andern  Punkt  der  Ausfühnin^ren  des 
Hrn.  Weideneder  eingehen,  da  er  mit  meinen 
obigen  Ausführungen  in  Widerspruch  steht. 

Ich  hatte  oben  bereits  ausgeführt,  daß  zur 
Nutzbarmachung  der  Schwungradenergie  ein 
Tourcnabfall  von  15  bis  20 '/o  erforderlich  sei, 
daß  aber  dieser  Tourenabfall  bei  Drehstrom 
einen  V.  rlust  von  ebenfalls  15  bis  20  "/o  der 
verbrauchten  Energie  mit  sich  bringt.  Bei  diesen 
Angaben  stütze  ich  mich  auf  den  Vortrag  des 
Ilm.  KRttfren.  Elekfri^rher  Antrieb  von  Walzen- 
Straßen-  (Zeitschrift  , Stahl  und  Eisen-  iy04),*** 
worin  diese  Fragen  sehr  eisgehend  behandelt 

•  :ir.  S  8.  150. 
*•  igOS  Kr.  4  8w  209. 
-*  1904  Hr.  4  a  210. 
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sind.  r>em^r<»{rpniiber  behauptet  Hr.  Weidenndcr, 
(lab  dieser  Verlust  bei  20  "Jo  Toureuabfall  nidit 
bedeutend  Bd.  Da  dieser  Tonrenabfall  Bteto 
abpf  nur  bei  ma.ximabr  T-cistunj^  eiutritt  und 
bei  Beversierätraßeo  der  stetü  mhr 

fpnü  Ist.  so  ist  ein  Enerfrleverlast  des  jeweiligen 
Kr.'ifMudnrfes  nach  nirini  r  Mrinnnf.'-  doch  sehr 
erheblich.  Es  scheint  mir  deshalb  in  den  An- 
g'aben  des  Hrn.  Rntt^ren  and  des  Hrn.  Weiden* 
eder  ein  Widet  sprmli  zu  liegen.  Da  ich  nicht 
gea&gend  Fachoiami  bin,  diese  Frage  xu  ent- 
scheiden, so  muß  ich  es  den  Herren  Elektro- 
technikern iii)erla8.sen,  die.seu  Widersjiruch  auf- 
zuklaren. Hr.  Weideneder  schätzt  ferner  den 
Dampf  verbrauch  einer  Rpversier-Dainpfmaschine 
auf  20  kff  f.  d.  eff.  P.  H.-Stunde.  Daß  diese 
ZiiliI  sT'lir  IhhIi  rr>«heint,  erkennt  irifiii  s<hnn 
daraus,  dal»  uiit  dei»  Abdampf  einer  Masrhine, 
welche  im  Mittel  2000  V.  S.  leisten  soll,  noch 
«ine  TutMiif  von  aunilhernd  gleicher  Leistung 
betrieben  werden  soll.  Uj*.  Kießulback,  weldier 
sieh  in  Nr.  4  der  SMtsehrift  .Stahl  und  Eisen«* 
nhnnfalls-  mit  dieser  Frn^re  befaßt,  Kchfltzt  den 
Dampfverbrauch  auf  etwa  10,6  bis  12  kg  f.  d. 
eff.  P.  S.-Stunde.  Ich  giaube,  daO  diese  Zahlen 
in  Wirkliihki  if  noch  zu  hoch  fituI.  Wir  haben 
aäuilich  frUher  au  einer  unserer  Driilingsmaschinen 
den  Dsmpfverbraueb  zit  M  kft  emittelt.  Der 
Drilling  arbeitete  mit  Konilnisation,  aber  ohne 
Verbundwirkung.  Beim  Drilling  ist  wegen  der 
sehr  günstigen  Kurbelstellnng  ffie  DampfVer- 
t.  ilunir  und  demnach  auch  der  Dampfverbrauch 
tats&chlich  sehr  günstig,  worauf  Hr.  Dr.-lng. 
Eh rhard  t  bekanntlich  stets  hingewiesen  hat.  Bei 
den  ZwiUings-TandemmascUnen  ist  dit^  Dampf- 
verfeiltin^  nicht  so  gut,  weil  in  erster  Linie 
Rücksiclit  aut  iri  oües  Anhubtnoment  gelegt  wt-rden 
muß.  Dafür  habt n  die  Zwillings-Tandenininschltien 
den  Vorteil  dn-  V-riMinilwirkung,  wodurch  ja 
auch  der  Dampfverbrauch  wesentlich  verbessert 
wird.  Beide  Vorteile  würden  Tsreinigt  in  ^em 
Vi  Huind-Drilling.  d.  Ii.  einem  Drilling,  bei  wel- 
chem ein  Zylinder  al«  Hochdruck-,  diu  beiden 
anderen  als  Niederdrucirzyllnder  arbdten.  Dieser 
Drillinjr  niiiütc  aber  von  vornherein  so  stark 
gebaut  sein,  dali  er  nicht  wie  bisher  zeitweiüe, 
sondern  andauernd  mit  Verliundwlrkunir  arbeitet. 
Ich  bin  überzeugt,  daß  ein  solcher  Drilling  einen 
weit  günstigeren  DamptVerbraticb  ergeben  wird, 
all  alle  bisherigen  Maschinen,  besonders  da  die 
TonreD-/ahl  eines  Drillings  wesentlich  hSher  sein 
kann  als  die  einer  ZwüUngs-Tandemniaschine. 
Der  Dampf \erbraMch  einer  Keversier-Dampf- 
maschine  Isßt  sich  aber  noch  weiter  vermindern, 
wenn  man  das  Walzverfahreu  ändert. 

Bisher  wurde  stets  in  der  Weise  gewalzt, 
daß  der  Maschinist  mit  dem  einen  Hebel  die 
Kulisse  der  Masobine  auf  volle  Füllung  ein- 

•  IfHM  Kr.  4  9.  SO«. 


stellte  und  die  überschüssige  Arbeit  mit  Hilfe 
des  auf  das  Absperrventil  wirkenden  zweiten 
Hebels  elnfad)  wegdrosselte.   Dieses  Yerfiihrea 

ist  (inrchaus  zu  verwerfen,  da  bei  klrinf^rcm 
Kraftbedarf  die  Dampfverluste  durch  das  Drosseln 
ganz  bedeutend  we^en  und  der  Dampf  fast  gar 
keinf»  O.lugenheit  ftmiff.  durch  Expansion  Arbeit 
zu  leisten.  Deshalb  würde  die  Maschine  den 
geringsten  DampfVerhraueh  haben,  welche  ganz 
ohne  Drossoliin^'  arlifitft.  Ks  ist  nun  leider 
nicht  mdglich,  g&nz  ohne  Drosselung  auszukommen, 
well  einerseits  bd  hohem  Dampfüruek  die  Ha- 
schine nicht  ruhig  anläuft  und  anderseits  bei 
kleinen  Füllungen  unzulässig  hohe  Kompressionen 
auftreten.  Ich  bin  deshalb  darauf  ausgegangen, 
den  Dampf  nur  SO  weit  ZU  drosseln,  daß  ein 
ruhiges  .Xnfnhren  erfolgt  und  Komiirissionen. 
welche  iil*<:r  diu  Aut'angsspanuuiit:  liiüau.sgchen, 
vormieden  wenien.  Unter  allvn  Umständen  maß 
aber  die  Arbeitsweise  der  Masoliinc  di-m  Kinflnli 
des  Maschinisten  entzogen  wercien.  Von  diesen 
Orundsltzen  ausgdiend,  halM  ich  Versoebe  an- 
gestellt mit  einer  neuen  Steuerung,  wrlchi-  d. m 
Masclünisten  keinen  Einfluß  auf  die  Höhe  des 
Dampfrerbranehes  gewahrt,  da  sie  alle  erfordere 
liehen  .Arlx  itcn  selbsttätig  vornimmt.  Dies  wird 
in  erster  Linie  dadurch  erreicht,  daii  dem  Ma- 
schinisten der  dne  Hebd,  mit  weldiem  er  das 
rimsselventU  bedient,  vollständig  genommen  wird. 
Er  kann  deshalb  nur  noch  mit  dem  andern  Hebel 
auf  die  KuUsse  arbeiten,  womit  er  demnach  die 
Füllungen  der  Maschine  einstellt.  Das  fibrige 
besorgt  die  Maschine  allein. 

Da  nun  der  Maschinist  niemals  eine  größere 
Füllung  einstellen  kann,  als  der  vorliegenden 
Walzarbeit  entspricht,  so  arbeitet  die  Maschine 
bei  allen  Füllungsgraden  mit  weitestgehender 
Expansion  und  mit  ganz  geringer  oder,  wie 
hiA  größeren  Fülhmgen,  ganz  ohne  I)rosse- 
lung.  Die  mit  dieser  Stcueriug  angesteliten 
Versuche  haben  dn  sdir  beMedigendes  Resultat 
orgfiten.  vor  allrm  haben  sie  gezeigt,  daß  man 
mit  viel  Ideiucren  Füllungen  auskommt,  als 
bisher.  Demnach  Mit  auch  der  DampfTerbraueh 
ganz  wesentlich,  was  durch  die  Diagramme 
bestätigt  wird.  Da  die  ganze  Leistung  der 
llaaehlne  nur  durch  die  OrSße  der  FODung 
geregelt  wird,  so  hat  man  auch  Itelm  Xieder- 
drucki^'liuder  kdne  besonderen  Vorrichtungen 
zur  Vermeidung  von  Dampf  Verlusten  zu  treffen. 
Da  n&mlich  gleichzeitig  mit  dem  Hoclidruck- 
zylindcr  auch  die  Füllung  im  Niederdruckz.vlind.  r 
verstellt  wird,  so  erfolgt  die  Stauwirkung  im 
]><  I  I  ivcr  von  selbst.  Besondere  Abspenorgane 
sind  dalier  überflüssig. 

Das  Stillsetzen  der  Maschine  erfolgt  da- 
durch, daß  die  Füllung  anf  Null  rediudart 
wird.  Fs  Fchüoßrn  also  sowohl  Hoch-  wie 
Niederdruckzjlinder  den  Dampf  gleichmäßig  ab. 
Belm  Unsteuemi  geht  demDaeb  kein  Dampf  ver- 
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loren,  nondera  er  steht  beim  Anfahren  sofort 
zur  Verfügung  und  wirkt  im  Nieilenlrnckzylinder 
ohne  jede  Drosselung  durch  reine  Elxp&u&ion. 
D«,  wie  1i«r«tto  geMsrt,  b^m  Drilllofr  Ate  klelnra 
Füllungen  sich  genauer  einstellen  Ifijisr  n.  nls  hei 
der  ZwilUngs  -  Taademmaschioe,  so  ei^^uet  sich 
die  Steuenmg  auch  vorxQgUdi  für  Drillinge, 
-l.'i<  h-ii]ti<j  ob  Hochdruck-  oder  Verbaiid>Dril* 
linge  in  Frage  kommen. 

leh  Mure  iBet  bier  war  «a,  tun  zu  zeigen, 
daß  man  bei  neuen  Hnschinen  nicht  mit  dem 
Dampfverbrnuch  älterer  ]ü(a<!cbineu  rechnen  darf. 
Bei  Neuanlagen,  welche  doch  für  lange  Zeit 
biStehen  blciln  ii  sulh  n.  iimU  man  aber  auch  die 
neuesten  Masi  liinm  ziini  \  f  i  >rleich  heranziehen. 
Aber  selbst  \vi  iin  itiaii  von  ikicscn  neuesten  Vcr- 
bessertingen  absieht,  so  dürfte  doch  aui  den 
vorstehenden  Ausführungen  zur  Geniige  hervor- 
gehen, daß  beim  Vergleich  von  Dampfmaschlueu 
und  eloictrtaeheni  Antrieb  mit  wesentlich  ge- 
ringeren Dampfverbrauchsziffern  und  (Itsh.ilb 
geringerer  KeaaelheizllAobe  gt»rt>cluiet  werden 
Bufl,  als  dies  geschieht.  Setzt  man  die  rieh- 
ti^'i'n  ZAhlt  ii  flu.  Ml  siiiil  Ki-sparnisse  durch  den 
elektrischen  Betrieb  nicht  uautuuweiiieD. 

Um  dies  zu  zdgen,  gebe  ich  nachstehend 
eine  vergleichende  .Aufstellung  il>  r  Anluiri'-  und 
ttethebskosten  einer  Keveraier  -  Dampfmaschine 
und  eines  elektrischen  Antriebe«  für  eine  Block- 
straße. Als  l>am])fma8chine  nehme  ich  eine 
Zwilling»  -  Tandemuiasehine  mit  Radervorgelege 
und  zur  Erzeugung  des  notwendigen  Dampfes 
eine  Kesaetanlage  entsprechend  den  früheren 
.Ausführungen  von  500  qm.  Die  Ke.ssel  sollen 
nur  durch  Kobkii  gefeuert  werden.  Die  Damjd- 
tnaschine  gibt  bei  l.')0  Umdrehungen  etwa 
"JOOO  P.  S.  ab.  Die  mittlere  Lei-;fiin;_'  ist  natür- 
lich weseutUch  geringer.  Da  genaue  Zahlen 
fttr  die  odttlere  Leistung  nur  durch  eingehende 
Versnrhe  zu  erreichen  find,  so  siMatre  ich  zur 
Ermittlung  derselben  einen  andern  Weg  ein. 
Wie  |r«tt^  sind  600  qm  HelzflSche  für  die 
Mrmrhiüe  sehr  reichlkli.  Diese  ."»OO  qm  Heiz- 
fläche liefern  mir  bei  IBfacher  Verdampfung  in 
der  Stunde  9000  kg  Dampf.    Rechne  ich  für 

fff.  P.S.-Stunde  10  kg  D.un].f.  so  k..tntne 
ich  auf  eine  Durchsclinittsleiätung  von  *J00  P.  S., 
was  wohl  aaeb  der  WiriEUchkdt  entaprieht. 

Die  Anlagekosten  stellea  sieb  dann  wie  folgt: 

Arlajrr- kosten: 
I.  ZwUlings-Taudvmniftsi  hin«  mit  Vor- 

gelof^e,  fortig  aufgexd  llt   180  000 

8.  Fundament,  etwa  7(X)  cbm  zd  15 

er^'itit  rutid   10  UOO 

3.  Hohrli>ituiig(»u    ...    20  000 

4.  K<>(igel»nlage,  bei«tebend  «uh  R  Keaseln 
zu  IQOqm  eiaaehlieUidi  £inm«aenmff 
mit  aUem  ZubehSr,  f.  d.  8Mek  17000^, 

ergibt   SB  000 

i,  Anteil  «n  der  KasdenMlioB  ....  90000 

6^  TeneUedsaet   tr.noo 

Summe  330  «JOO 


Stahl  tud  MtUL  6St 


Bei  elektrischem  Antrieb  ergibt  sieh  hei  einem 

mittleren  Krnftbpdnrf  <lr»r  Waizenstraße  von 
900  P.S.  und  bei  einem  Gesauitwirkungsgrad 
des  oldctrisoben  Teiles  von  50  */•  für  die  Leistung 
der  Primrinnn^chine  IHOO  P.S.  Da  die  Primllr- 
masclüne  dauernd  auch  nicht  höher  als  mit  HO  °/o 
ihrer  Uaximalleistung  beanspmcht  werden  kann, 
so  ist  ein  Gasmotor  erforderlich  von  1800:0.9 
sB  2000  P.ä.  Der  Wirkungsgrad  von  50°/« 
dfirfte  in  Wiridtehkeit  nicht  erreldit  werden, 
selbst  bei  flottem  Walzen  nicht.  Erfolgt  das 
Walzen  jedoch  mit  T'ausen,  so  fällt  der  Wirkungs- 
grad ganz  erheblich.  Trotzdem  habe  ich  mit 
durchschnittlich  50*^/0  gerechnet,  also  recht 
günHti<r  für  ili'ii  .■l»'kf risclu-n  l?i'fri-'!i. 

1 't-iiiii;n:li  fiL'i  lu  ri  siuh  i'oigende  Aalagekosteu: 

1.  (iasiuutiir  mit  Rchwungrad  und  ** 
iilUin  Ziili.'hOr   200  000 

2.  HohrIcitunK  dazu   25  000 

8.  Fundamente   10000 

4.  Elektrischer  Teil,  bc»tebond  siu  Dy- 
namo, SchwiiDgraduniformer,  Molwen, 
dchaltapparaten  und  Leitungen  .  .  .  460000 

&.  Anteil  an  dwOaereinigung  eowieTer- 

eehtedenes   25  ooo 

Summ«»  "4(MWH) 

Daa  N'crhaltnis  der  Anlagbkosten  stellt  sich 
demnach  auf  1 :  t,24,  ein  Verliiltals,  welches 

mir  vrrsrliiiMliiirii  Scitrii    als  richtig'  lit- 

zeichnet  wurde.  Vielfach  stellt  sich  sogar  das 
Verhältnis  fBr  den  elektrischen  Betrieb  noch 
ungünstiger. 

Die  Betriebskosten  sind  folgende: 


I.  Dampfmas rbinc! 

1.  15  "Vi  Atisrhreibung  und  VcriiiuHuug  »* 
VOM  ;!:ni  ono  f   40500 

2.  Bedienung  der  Maschine,  zwei  Hann 

bei  7200  Stunden  (0,40  .Jf  f.  d.  StDOde)  6  000 

3.  HcizerlShne  in  gleicher  Weise   ...  6  000 

4.  Oolko8tea   TOOO 


».  Kohlenkeeten   .  140000 

Summe    20«  500 

ller  Koblenverbrauch  ist  bei  einer  Vcnlamittung 
von  20  kg  Wassw  f.  d.  Quadratmeter  Hdz- 
fluche,  also  bei  10  000  kg  Damjif  f.  d.  Stunde, 
1500  kg  f.d.  Stunde  bei  einer  6,7 fachen  Ver- 
dampflmg.  Dies  ergibt  bei  7200  Betriebsstunden 
10800  t.  Bei  i'hi'Uii  Kohlcnpreisc  von  18  «4 
macht  dies  jiihrlii  Ii  insgesamt  140UU0  jK. 


IL  Elektriacber  Teil: 

1.  16  e^  AbsobreibuBg  «nd  TenliiSDog 

von  740000   111 000 

2.  Bedfennng  von  Umformer  und  Motoren 

nn  der  Walzonstmllo   6000 

.H.  Hidimunjr  der  (iuamuMuhine   In  der 

/.■nrrnl.-   6000 

4.  Ot'lki»«t«?n  im  einem  Verbrauch  Ton 

1,5  g  r.  d.  l>.S.-Stnnde   10000 

5.  Uaakoaten  bei  einem  Verbrnuoh  von 
9  obm  f.  d.  Stunde  bei  einem  OaepreiM 

TOD  i,60  Jl  tOr      1000  cbm  ....    1  OH  000 


Summe  241  000 


AntriiAuHim  von  Wabtemtmßm. 
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tC  Jabif  .  Nr.  9. 


Der  Gasprafi  entspricht  einem  KoUenpreise 

von  13  t/#  ntiil  ist  in  dor  gleichen  Woi'so  aiif- 
gestellt,  wie  es  Dr.-Ing.  Elirliardt  in  sciucut 
berdte  erwUhiiteii  Vortrag«  getan  hat. 

Aus  djf'siT  AiifsIrlluiiL'  iTifilit  sicli,  il.iR  nicht 
allein  die  Anlagekoätcn  für  elektricicheii  lietriob 
weaentHeh  hSher  sind,  sondern  aueli  die  Betriebs- 
koston. Oril»  ili«'  Oa^e  nicht  kostenfrd  cin^es<  tzt 
werden  dUrfüU,  wird  ailgemein  anerliannt.  Aber 
ftdbst  wenn  man  die  Gase  kostenlos  einsetst, 
80  muß  man  auch  l)ei  der  Dampfmaschine  aus 
Gründen  der  Gerechlitrkeit  annelunen,  daß  die 
Dampfkessel  nicht  durch  Kohlen  jjefeucrt  werden, 
sondern  durch  Hochofengas.  In  diesem  Falle 
wiinfen  !>.  i  ili  n  T'.rtiirbskosten  der  Daiupfuiaschine 
die  Kuhlt^ukuijU  u  mit  140  000  .Jd  voUstflndig 
wegrfallen.  tfejreuüber  1  oh  000  ^/^  bei  der  Gas- 
maschine. Es  <it<  llt  sich  also  dann  der  elektrische 
Uetrieb  aooli  ungünstiger. 

Von  Interesse  ist  es  nun,  aus  den  oben  ge- 
fundenen Betriebskosten  die  Kosten  für  die  Tonne 
verwalzten  Materials  zu  eriuittolu.  Zu  diesem 
Zweeke  ist  zunBchst  die  JtthrUebe  Produktion 
fi  >f  zustellen ,  welche  mit  der  Hlorkinfisi  hine 
erreicht  werden  kann.  Die  Produktion  ist  nun 
bei  gleioben  Bloekmaschlnen  wesentlich  ver- 
schieden, je  nach  dem  Streckverhalt riis.  Iili 
gebe  deshalb  von  einer  mittleren  tJireukuug  au«, 
also  etwa  von  einer  15  fischen.  BH  diesem 
StreckverhJlltnIs  gebraucht  man  für  die  Tonne 
Material  reichlich  gerechnet  etwa  240  kg  Dampf. 
Die  Zahl  wird  bei  neueren  Maschinen  im  nor- 
malen Betrieb  mit  Sicherheit  erreicht  und  «ttch 
von  jeder  Ijcssit-'ü  Masrliiu<  nfabrik  garaJiH.  rt, 
Die  Küsselanlage  erzeugt  nun  die  obtii  an- 
gegebenen tO  000  kg  Dampf  i.  d.  Stunde.  Damit 
können  also  vcrwalzt  werden  loooo  :  240 
=»  41*/a  t  l.  d.  Stunde.  Bei  T200  Betriebssiunden 
entspricht  dies  einer  Jahresproduktion  von 
300  000  t,  l>ii>  fresamti  n  Betriebskosten  stellten 
sich  bei  der  Daiupfmascliine  aul'  208  500  c.^. 
Dies  ergibt  für  die  Tonne  308500 :  SOO  000 
—  0,095  i/K  einschließlich  AbschreitniiiL'  und  ^^  r- 
zinsung.  Dentg^enttber  stellen  «ich  die  Kosten 
bei  elektrischem  Betrieb  bei  gleicher  Prodoktlon 
auf  241  000  :  300  000  =  0,803  . «  f.  d.  Tonne. 
In  beiden  Fällen  sind  nicht  eingerechnet  die 
Betriebskosten  der  HiUinnaschinen,  wie  Boll> 
gänge,  Scherten.  Pumpen  usw.  Diese  Kosten 
sind  jedocii  in  den  früher  veröffentlichten  Zahlen- 
angaben über  die  Damj>fkosteu  für  die  Tonne 
Katerial  meistens  eingeschlossen.  Deshalb  dürfen 
auch  solche  Zaliltm  Vi  t  irleicbsreehnungen  nicht 
zugrunde  gelegt  worden. 

Wenn  Ich  nun  die  bisherigen  Resultate  zn« 
sammenfaase,  so  ergibt  <\v\\.  dali  der  ili^k- 
trische  Antrieb  bei  kleineren  Triosiralien  zweck- 
maOfg  ersdieint,  dann  bei  grSBeren  TriostraBen 
der  direkte  Antrieb  durch  (JasiTinsrhinrn  und 
bei  Beversierstraßen  der  Antrieb  durch  Dampf- 


masdufnen.  Es  Ist  hierbei  aber  xu  berAdcsiehtigen, 

dnß  der  Vergleich  nur  £rezogen  ist  unter  Be- 
rüclcsiühtigung  je  einer  einzelueo  Straiie.  Geht 
man  von  weiteren  Gesichtspunkten  ans  in  der 
Welse,  daß  man  den  Antrii  b  eines  ganz<>n  Werk'-s 
berüdcsicbtigt,  so  werden  sich  je  nach  dem 
Umfang  und  dem  Kraftbedarf  des  Werkes  Ver- 
scliiidiunu'en  ergeben.  Hat  man  <  inr  Ik<  ib<'  von 
Walzeoatrafien  xn  betreiben,  so  kann  man  es 
wohl  leicht  sc  efairtehten,  daß  man  nldit  anf 
allen  Straßen  gleichzeitig  walzt.  Man  kSnnte 
dann  mit  einer  elektrischen  Zentrale  auskommen, 
die  wesentlich  kleiner  ist  als  die  Gesamtsumme 
des  mittleren  Kraftbedarfs  sämtlicher  Straßen. 
Dadurch  würden  sich  die  Kosten  des  elrktrischen 
Antriebs  verringern,  weil  man  bei  direktem 
Antrieb  durch  (tas-  oder  Dampfmaschinen  nuf 
alle  Falle  für  jedc'  Straßi'  ein»-  ln-sondiT«^  An- 
triebsmaschine  liaben  muß.  Walzt  man  aber 
SU  verschiedenen  Zelten,  so  kSnnte  1>el  elek- 
trischem Antrieb  fine  Prtmftrmaschine  und  auch 
eventueU  ein  Schwungradumforiner  mehrere 
Straßen  bedienen.  Dadurch  würden  die  Anlage- 
und  Betriebskosten  des  elektrisfbcn  T^fttriebes 
verringert.  In  gleicher  Weise  wUrdcn  u&türlich 
aneh  die  Kosten  dm  DampAnasehlnenantrii^ies 
verringert,  da  in  diest  ni  Falle  auch  eine  Kessel- 
batterie mehrere  Ma«cbinen  versorgen  kann. 

Zu  entscheiden,  wie  weit  dies  mOgUch  Ist. 
ist  Sache  der  einzelnen  Werke  selbst.  Ein 
anderer  Punkt,  der  für  den  elektrischen  Betrieb 
spricht,  ist  folgender:  Würde  mau  die  größeren 
Triostraßen  durch  Gasmaschinen  betreiben  und 
die  Reversicnnaschinen  direkt  durch  Dfimpf- 
nuk<  hinen,  so  hfttte  man  einerseits  ein  Kohr- 
Icitungsnetz  für  Gasmaschinen  und  anderseits 
ein  solches  ftir  Dampfmaschinen  anszuführen. 
wfthrcnd  man  bei  elektrischem  Antrieb  von  der 
Zentrale  ans  nur  die  Kabel  m  veriegen  hat, 
also  vollständig  einhr-itlieli  vorgehon  kann.  Wenn 
man  jedoch  von  vornherein  die  Sache  zweck- 
mäßig anfkßt,  kann  man  auch  bei  Gasbetrieb 
zu  einheitlichen  Anlagen  trelanL'en. 

Da  man  nomlicb  auch  bei  elektrischem  Betrieb 
die  Gasleitungen  fOr  die  Gasmaschinen  der  Zen- 
trale verlegen  muß,  so  würde  der  direkte  An- 
trieb von  Triostraßen  durch  Gasmaschinen  keine 
weiteren  Störungen  erfordern,  da  man  das  Lei- 
tungsnetz direkt  an  die  Hauptleitung  der  Zentrale 
anschließen  kann.  Weiterhin  würden  dann  an 
dieses  Netz  angeschlossen  die  Gasleitung  zur 
Beheizung  der  Dampfkessel.  Um  das  Netz  für 
die  I>anipfke<;sel  möglichst  klein  zu  halten,  >ind 
dann  die  Keversiermaschinen  uiüglicliut  iu  der 
Nshe  der  Kesselanlagc  aufzustellen,  wie  dies 
auch  meistens  geschieht.  Dureli  die  Anordnung 
hat  man  den  Vorteil,  daß  in  der  Haupt&achc 
nur  ein  Lritungsnets,  MmUeb  die  Gasleitungen, 
in  Frage  kommt.  Von  diesem  Netz  aus  werden 
alle  Gasaiaschinen  der  elektrischen  Zentrale, 
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4ler  Walzcnstraßen  uad  GeblAse,  Bowie  die  i>ampf- 
ke«sel  ^es])eist.    ICftb  hat  dknn  wenigstens  den 

Vorteil,  daß  man  bei  Gasman^fel  immer  in>vh 
die  Kolilenfeuemng  als  Reserve  besitzt,  waliruud 
bei  rein  elektrischem  Betrieb  eiue  Reserve 
acUacbt  SU  beschaßVn  ist.  da  eine  Gaserzeui^uniifK- 
anlage  mauchcrlci  Unbequemliclikfitiii  mit  sich 
bringt.  Ich  würde  es  deshalb  tur  am  zweck- 
Btßifrstcn  lialten.  von  der  Uasmasehinenzentrale 
niis  kli  incr«-  Triostianpn  elektrisch  zu  betreiben, 
ebenso  alle  Hiltsiuaschinea,  wie  Pumpen,  Roll- 
finge, Sehereo,  Hebezeuge  ubw.  Hat  man  all« 
diese  elektH-Afli  hftrif>b(^n.  s'o  winl  man  immer 
noch  genügend  Uas  übrig  behalten,  um  die  Dampf- 
kenel  der  Bevenlentnßen  mit  Gas  «n  be- 
treibea.   Auf  (Uese  Wdae  wQide  andi  dn  ein- 


beiiliciier  Betrieb  erzielt,  da  in  diesem  Falle 
aamtliebe  Maschinen  direkt  oder  indirekt  durch 
(ras  betrieben  würden. 

Mau  sieht  daraus,  daß  die  Fraiir«'  des  An- 
trieiies,  wenn  man  den  Antrieb  eines  gauzen 
Werkes  berücksichtigt,  niclit  so  ohne  weiterM 
zii  lösf-n  ist,  sondern  von  Fall  zu  Fall  ent- 
schieden werden  muli.    (Lebhafter  Beifall.) 


Aa  der  anaclüieöenden  Besprechung  beteiligten 
sieb  die  UH.  ESttgea,  Kieflelbacb  nnd 
Gerkrath.  Wir  wi  nlcn  dieselbe  zti^aininen  mit 
einer  dahingebörigen  Zuschrift  des  Hrn.  H.  Ort- 
maan  ia  der  attchBten  Aasgabe  dieser  Zeitschrift 
verSffentllehea.  Dfe  iM. 


Schwebetransporte  in  Berg-  und  Hflttenbetrieben. 

Von  Uberingeukiir  (f.  Dii-toriob  in  Leipzig. 
(SeJiluß  Ton  S«ite  474.) 


|V/|  Ittels  des  nunmehr  eingeführten  elektrischen 
Bctrirbi  s  auf  den  horizontalen  Streckt  u  ist 
aber  inöglicii,  von  der  Handarbeit  überliaupt 
abzusehen  mit  Ausnahme  der,  die  für  da»  Oeftnen 
iiiul  Sclilii-nen  der  Schurren  erfordfrlich  ist, 
Wenn,  wie  es  lUr  gleichm&ßiges  Schüttgut  möglich, 
man  es  nldit  vanlelien  sollte,  anoh  diese  elek- 
tr\<ich  zu  betätigen.  Wrichen,  Kreuzun^ren.  Ab- 
zweigungen können  in  vielen  Fällen  von  den 
Wagen  selbsttitig  elelrtriseh  eingestellt  werden. 
Di.-  an  di-n  Schurren  ^'i-nillton  Wncfn  werden 
durch  in  der  Xilhc  des  Füllnunpfverscbluases 
angebraehte  Schslter  in  Betrieb  gesetst  und 
lauf,  ri  min  selbsttStig  nach  den  Kuppelstellen 
der  SchrägbrUcke.  Vor  dieser  KuppelsteUe  ist 
es  aatllrUcti  notwendig,  daß  die  Sehaltungs- 
anordnungen  so  getroffen  werden,  daß  die  Wagen, 
die  vielfach  aus  verschiedenen  Richtungen,  wie 
Abbildung  16  zeigt,  zusammenkommen,  nicht 
iiuftiiiiander  laufen  können,  was  mit  Hilfe  der 
vorbeschriebenen  Blockschaltung  geschieht.  T>\r 
Wagen  nehmen  mit  Hilfe  dieser  Einrichluiig  in 
durch  die  Blockstrecken  vorgeschriebenen  Ab- 
standen AufstolhiiiM'  vor  dir  Belailfstcllf.  So- 
lange ein  Wagen  iiela<ien  wird,  kann  der  nächste 
siebt  abfnliren. 

Die  ankomtnendf^n  Wagen  warten  an  einer 
beatimmten  .Stelle  vor  der  Kuppelatelle  selbsttätig 
so  tonge,  bis  ein  auf  der  Selirägbriieke  laufender 
^Vfijrrn  eine  bestimmte  Strerkc  anf  dii's.  r  diireh- 
laufen  bat,  wodurch  der  vorderste  der  wartenden 
Wagen  yen  selbst  anftUigt  tn  laufen  und  sich 
mit  dem  Seil  kuppelt,  worauf  sämtliche  warten- 
den Wagen  um  eine  Blockstrecke  vorrücken, 
so  daß  der  veidente  derselben  auf  die  Sdirflgw 
bradce  aufliiift  and  die  ScbragbrQeke  selbst 


mit  ihrem  zwangläuflgen  Betriebe  eine  dauernde 
Regulierung  der  Abstnnde  der  auf  dir  (licbtbühne 
kommenden  Wagen  vollzieht.  Dasselbe  Spiel 
wiederholt  sieh  natttrlich  beim  Herunterlaufim, 
bei  dem  die  leeren  Wagen  ohne  irgendwelche 
weitere  Betätigung  seitens  eines  Arbeiters  an 
die  entapreGbeadea  FHlbrumpfrersGlilOsse  lanflMi, 
wo  sie  halten  Ideiben ,  bis  sie  iHeder  auf  Ha 
Strecke  geschickt  werden. 

Der  wirtsehafUlohe  Vorteil  dieser  Anordnung 
ist  ein  so  bedeutender,  t\nV<  er  Iiis  zu  70  "lO  an 
Lolui>  und  Kostenersparnis  gegenüber  den  jetzt 
gebrftneblldien  Hängebahnen  und  Standbahn- 
betrieben bietet.  Eine  gaiiz.  Tlfilh  derartiger 
Anlagen  befinden  sich,  nachdem  weit^'.  h>  iide 
yersaehe  anf  dem  Bleichertschen  Werke  statt- 
gefunden haben,  in  !Jetricb  oder  Bau. 

Auf  der  nachfolgenden  Abbildung  17  ist  des 
Vergleichs  baibor  eine  Transiiortaulage,  bei  der 
Höhenunterschiede  zu  überwiadea  waren,  In  drei 
Alisführungsmöglichkeiten  dfir<:e>tr!lt.  Es  handelt 
sich  bei  dieser  Anlage  darum,  die  in  Schiffen 
ankommenden  Robmateslalien  Sber  die  ganze 
Fabrikanlage  hiinvf  ?  in  die  hinter  ihr  liegenden 
Lagerplätze  zu  schalten  bezw.  von  dort  auf» 
suaebmea.  Man  erkennt  in  dem  AufHB  17  a 
eine  Einrichtiinir  h  di  ni  komldnierteu  Elektro- 
aeilbahnajrstem  ausgeführt  dargestellt,  aus  der 
sieh  ohne  wtdteres  erkennen  laßt,  dafl  hier  der 
Zusammenhang  des  kontinuierlichen  Betriebes 
an  keiner  Stelle  unterbrochen  ist,  da  die  ^Vage^ 
die  am  unteren  Tdle  schlelfenförmig  ausgeliildete 
Entladeweiche  unter  der  Schragsirecko  durch- 
fahren können  und  hier  immer  in  ^b  i,  h.  n  Ab- 
standen zu  be-  bezw.  entladen  sind.  Zum  \  er- 
gleidi  ist  nnn  anf  der  mittleren  Sklcae  (II)  die 
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reherwimluiig  der  Höhendifferenz  mittels  Auf- 
^cuges  eingezeichnet,  aas  welolier  DaroteUuog 
Kich  sofort  ergibt,  dafl  die  soint  voUkonuneii 
kontinuierlich  betriebene  Strecke  hier  eine  jilötz- 
iiehe  Unterbrechung  durob  einen  iotermiUlereDdun 
betrieb  erkait.  sind  also  nicht  aliein  zwei 
Betriebaarten,  die  dann  hier  in  Frage  komtnen« 
sondern  auch  zwei  vollständig  verschieden  ge- 
artete medianische  Einrichtungen,  die  femer 
bedingen,  daU  bei  dem  L' ebergange  von  dem 
einen  zum  andern  T>t  t  Helte  von  dt  r  horizontalen 
»Strecke  auf  den  Aufzug  Handbedienungen  not- 
iivendig  werden.  Nun  Ist  in  der  dritten  Dar^ 
Ntellung  der  betr^ffemlen  .\bbildung  17  c  noch 
die  dritte  Möglichkeit  der  Ueberwinduug  von 
HShenunteracldeden  in  senkrechter  Riebtiing 
gezeigt,  bei  der  zwar  auch  da.s  Moment  des 
intermittierenden  HetriebeH  in  Betracht  zu  ziehen 
ist,  bei  dem  aber  der  gesondert  eingebaute  Auf- 
zug dadurch  vermieden  wird,  daß  jeder  Elektro- 
hüngebahnwagcn  mit  piner  eigenen  Hulivnrrieh- 
tung  versehen  winl,  die  es  gestattet,  ilif  L;iat- 
aufDatunegeHiße  an  jedem  beliebigen  Punkte  der 
13ahn  zu  hi-'brn  oib  r  senken,  -  und  damit 
ülnd  wir  zu  der  bis  jetzt  am  weitesten  fort- 
geschrltttmen  AuabÜdung  des  Eldctrohftngebaho- 
syst< ms  <rf  kommen,  jstt  den  elektrlach  betriebenen 
Winden  wagen. 

Sowohl  bei  Aufzügen  wie  bei  SchrttgbrQelcen 
mußte  man  mit  dem  I  mstande  rechnen,  daU,  wie 
eingaogs  erwllhnt,  beide  immer  nur  an  einem 
Punkte  der  Greaamtanlago  eingebaut  werden 
kttoncn,  wodurch  sich  Umwege  io  den  Transport- 
Strecken  nicht  vermeiden  lassen.  Besotulrr«? 
bei  lunentransporten ,  etwa  in  Werkstätten, 
auf  riumlieb  beschrBnkten  FabrikhSfen  usw. 
könnon  atur  difse  Umwege  uinnchrnal  mit 
dem  besten  Willen  nicht  gemacht  werden.  .Ab- 
gesehen davon,  daß  vielfaeh  gar  kein  Plate 
vorhanden  ist.  eino  frststrlu  ii,li>  Hubeinrichtung 
zu  bauen,  kommt  ferner  noch  hAutig  die  Forde- 
rnng  hinzu,  daß  gar  nieht  an  einem  Punkte  zu 
heben  oder  zu  senken  ist,  sondern  daß  dieses 
an  beliebigen  Stellen  stattfinden  soll,  daß  4'ben 
ein  großer  Raum  au  jedem  Punkte  in  zwei 
Richtungen,  hofizontaL  und  vertikal,  zu  be- 
Strcichen  i*;t. 

Diesem  Zwecke  dienten  i>is  jetzt  hauptsäch- 
lich Tjauflmuie,  vielfach  auch  Drehkrane  oder 
Fahrbrücken,  bei  denen  aber  immer  störend  der 
Umstand  in  Betracht  kommt,  daß  zum  Trausport 
einer  verhaltnismftitig  geriniren  Last  manchmal 
ein.  <l,is  \'ii  l|iunderl fache  beti  i^^-mli  .  i.ite  (rcwicht 
mit  zu  fördern  ist,  wodurch  uaturgemäü  der- 
artige Transporte  sehr  unrentabel  worden, 
namentlich  auch,  da  die  Beschaffung  solcher 
Anlagen  immer  eine  sehr  kostsjiielige  ist.  Die 
Leichtigkeit,  mit  der  man  den  elektrischen  Strom 
jedem  irgendwie  bewegten  Maschinenteil  zuführen 
kann,  ließ  aber  die  Konstruktion  dieser  Fahr- 


hcbczeupri"  verhfllfnlsmflßig  einfach  erscheinen, 
indem  sich  diese  direkt  au«  dem  vorbeaclmebeaeB 
ElektrohJbigebRhnsystMD  entwlekeln  konnten. 

Die  finfaclistr  Konstruktion  eines  derartigen 
f ahrliebezeuges,  eines  Wiadeuw'gens,  ergibt 
sich  ana  AbUldung  18,  aus  der  ersichtlich  ist, 
daß  an  einer  gewöhnlichen  Elektrohängebahn 
eine  kleine  Winile  mit  eigenem  Motor  angebaal 
ist,  *iie  iias  La-staufnahmegefäß  trägt  und  wobei 
dar  Strom  durch  eine  zweite,  der  Fahrleitunjr 
parallel  liftrfnde  Strnmloittnicr  znprcfiihrt  winl. 
die  ihrerseits  den  Strom  von  der  Fahrleitung 
erbslt  ttod  natOrlieh  andi  nur  an  den  Stellen 
ausges])annt  sein  muß,  an  denen  gehoben  oder 
gesenkt  werden  soll.  Verbindet  z.  B.  die  Haoge- 
bahnstreeke  zwei  FabriksAle  Aber  einen  Hof 
hinweg,  und  ist  nur  in  den  Faiiriksül.  n  zu  beben 
oder  zu  senken,  so  sind  auch  nur  hier  die 
dü)<iKltcn  Stromleitungen  anzubringen,  wahread 
sie  bei  der  Fahrstreeke  über  den  Hof  hin'w^ 
entfallen  kennen. 

Die  Abbildung  1  il  zeiyt  ciutii  solchen  Wagen 
mit  Lauf«  und  Hubwerk  auf  T-  Schiene  laufend, 
wie  er  von  der  Firma  Bleieli*  rt  für  ila>  Stahl- 
werk Phöuix  in  L.aar  bei  Ruhrort  zum  Trans- 
port von  Schrott  geliefert  wurd  .  Man  siebt 
an  der  Darstellung  deutlir*h.  mit  w,'lrlii  i- 1,.  ii  litiu'^- 
keit  sich  das  hochliegcndc  Schicucngeleisc  an 
die  sdir  ungünstigen  ffrtHohen  Verhältnisse 
anschließt  und  wie  es  trotz  der  Belegung  des 
Bodens  mit  allen  möglichen  Einrichtungen  hier 
noch  möglich  war,  einen  vollständig  maschinellen 
Transport  zu  schaffen.  I>ie  Fahrleitungen  liegen 
unter  bezw.  neben  dem  (nlri-je.  In  diesem 
Falle  sind  «s  mehi-ere,  da  man  Drehstrom  au- 
wenden mußte,  wJttirend  das  ganze  Hub«  und 
Fahrwerk  an  zwei  stählernen  S.  itt-nschlldern 
angebaut  ist,  die  zwischcu  sich  die  LaufrAder 
tragen. 

Charalcf' ristisch  für  dirs.'  Art  der  Hebc/riiL'-' 
ist  die  Anordnung  der  Trommeln  zur  Aufoaluue 
des  Lastseiles,  die  stets  senlcrecht  zur  Fahr* 
richtung  paarweise  angcordnc't  sind  und  zwei 
Seile  aufnehmen.  Es  geschieht  dieses  zur  Er- 
zielung einer  symmetrischen  Beansjtruchung  des 
(ieführtea,  um  eine  einseitige  Belastung  <ler 
Schienen  zu  vermeiden,  wie  es  überhaupt  ein 
sehr  wesentliches  Moment  bei  der  Konstruktion 
solcher  I^ufwerke  bt,  alle  Krastruktlousteile 
L  H  an  symmetrisch  zur  VerUkalrntttelebene  zu 
legen. 

Die  Steuerung  dieses  Wagens  geschieht  mit 

Hilfe  der  iii»!  r  iicsondcre  TNiIli  ti  ri  fiihrten,  mit 
dem  Wagen  initlaufejiden  Zugsdiuüi'e,  die  den 
Steuerschalter  betitigen,  ebenso  wie  den  Fahr- 
motor. Es  ist  also  Handsteuarnng  zar  Anwen- 
dung gebracht.  In  solchen  Betrieben,  die  die 
Eigenart  eines  Stahlwerks  aufweisen,  wo  es 
sich  darum  handelt,  an  Jedem  Punkte  aufzii- 
nebmen  oder  absusetzeD,  wo  kurze  oder  lange 
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Wege  in  unpli-ichmäßiger  Folfre  ziirnckziilt';r<'n 
sind,  je  nachdem  die  gerade  zu  trausportiereiideu 
Materialien  yonttlgr  rind,  Irt  dieee  Handatene* 
rung  sehr  cnipfohlt.'nswert ,  da  sie  einfach  zu 
bedienen  ist  und  keinerlei  Kraft  beansprucht. 
Der  MuB,  der  den  Wagen  beladen  b«aw.  rat* 


laden  muß,  pcht  ja,  wonn  es  sich  um  kurze 
Entfernungen  liandelt,  uit  dem  Wagen  voran. 

Anders  in  aotelien  FllleOt  wo  groBe  Wege 
zuriickzulepen  sind  und  der  Betrieb  ein  einigcr- 
luaßen  regelmäßiger,  in  gleichen  Vorgangen  sich 
wiederholender  ist.   ffier  wird  man  mit  Vorteil 
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eine  Fernsteuerung,  unter  UmstOadeu  auch  eine 
aatomatiüche  Steuerung  anwenden.  Eine  lolche 
Anlage  mit  Fernsteuerung  stellt  die  von  Adolf 
Bk<!chert  &  Co.  fUr  einen  Kohlenlagerplatz  in 
Holland  ausgeführte 
Aolag«  AbbOdung  20 
und  21  dar,  bei  dor 
die  zu  Sciää  ankom- 
menden Köhlen  einmal 
dem  T^ftirerplatz,  <'in 
anderes  Mal  dem 
Eewmlluuue  sogefniut 
werden  sollen. 

Die  hier  verwen- 
deten Wagen  laufen 
aioiit  an  T-Hchienen, 
fiondom  sii^  bewegen 
sich  auf  Doppelkopf» 
ElBfeaddenen,  iwite 
in  Abbild.  IS,  da  sie 
von  der  festen ,  den 
Hafen  Überspannenden 
Brücke,  an  die  sich 
ein  an  dem  Kohlen- 
lager entlang  angeord- 
netes festes  Gerüst  an- 
schliefit ,  atif  eine  fahr- 
bare, den  Lagerplatz 
ttberspannendeBrlkike 
übergehen  müssen. 
Die  Einrichtung  der 
Briicke  sowobl  wie  die 

Hcliii'nenfüliriin<r  ist 
analog  der  früher  be- 
'  sehriebenen  Harfen- 
dorfer  Anlage  derart, 
daß  auf  dem  inneren 
festen  Schienenstrang 
des  LaferpUUes  zwei 
Schienenzungen  anf- 
liegen, die  die  Verbin- 
dung mit  den  Hange- 
schienen der  Fnlir- 
brüoke  vermitteln,  so 
daß  der  Lagerplatz  in 
seini  r  ^'anzen  Lange 
und  Breite  bestriclten 
werden  kann. 

Der  Betriirb  geht 
nun  so  vor  »ich,  daü 
ein  auf  der  festen 
Hafenbrückc  ankom- 
mender Wagen  einen 
leeren  Wagenkasten 
in  das  Sdiilf  Mnnnter- 
l;lßt,  wn^f'Hist  (^r  aus 
dem  Gehänge  heraus- 
genommen und  dnrcb 
einen  gef ülltenWngen. 
kästen  ersetzt  wird. 


Der  Ladearbeittir  schaltet  nun  den  Stroa  «ii, 
wonmf  das  Windwerk  In  Tlltfgkdt  tritt,  du 

den  Wagenkasten  so  laiitc''  iit't)t,  bis  sein  (ichnnp- 
gegen  den  herunterhangeodeu  Umschaltehebel  an 
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Laufwerk  anstößt.  Hierdurch  wird  d«r  Hubmotor 
ausp^esclialtpt,  gleichzeitig  aber  der  Fahrmotor 
eingesclialtet,  so  daß  da»  Laufwerk  zu  fahren 
(»o^finnt.    Der  Wahren  durchfahrt  nun  die  ganze 


sehleifunfonnig  angeordnete  Strecke,  über  die 
feste  Brücke,  da«  feste  Gerüst  und  die  Fahr- 
brUcke  hinweg,  woselb.st  an  irgend  einem  be- 
liebigen Punkte  ein  .\nsvhlag  angebracht  ist,  der 
den  Wagenkasten  zu  ki|ijien  ver- 
anlaßt, so  daß  er  seinen  Inhalt  auf 
Lager  stürzt.  Jedoch  führt  der 
Wagen  unmittelbar  weiter  und  kommt 
leer  über  dem  .Sehifl'  wieder  an.  Der 
liadearbeiter  im  Schiff  schaltet  dann 
den  Fahrmotor  wieder  aus,  worauf 
sieh  der  leere  Wagenkasten  senkt, 
um  gegen  einen  vollen  wieder  aus- 
getauscht zu  werden.  Der  Schalt- 
ajtjiarat  für  dii-se  .\rt  Steuerung  be- 
findet sich  in  einem  kleinen  trag- 
baren Gehäuse  (Alibildung  22t,  das 
mittels  Steckkontaktes  und  biegsamen 


Abbildunff  ls.  WiniienwiiKi-n. 

Kabels  an  die  Stromleitung  an- 
geschlossen winl.  Soll  vom  Lager- 
jdatz  entnommen  werden,  so  kann 
natürlich  auch  hier  an  jedem  be- 
liebigen Funkte  der  leere  Wagen- 
kasten gesenkt  werden.  Er  wird 
dann  dort  gefüllt  und  auf  dieselbe 
-Art  wieder  auf  den  Weg  gesandt, 
nur  mit  dem  l'nterschied,  daß  dann 
ein  Schalter,  der  an  der  fahrbaren 
Brücke  befestigt  ist,  zur  Strom- 
regulienuig  benutzt  wird.  Der  Wagen 
durchführt  darauf  die  Strecke  über  die 
Hafenbrüi  ke  hinaus  nach  dem  auf  der 
anderen  .Seite  des  Hafens  gelegenen 
Kesselhause.  Wir  halten  bei  diesem 
Vorgange  also  eine  neue  Art  der 
Steuerung  von  einigen  festen  Punkten 
aus,  die  sogenannte  Fernsteuerung. 
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Die  Einfiibninpr  dieses  Fernstcuerunfrssystenis 
iHsrcitele  jedoch  franz  licdeutendo  Schwierigkeiten, 
wenn  man  mit  den  seither  {rehrftuchliehen  Arten 
der  Scbaltunji:  bei  solclien  Lauf  Icatzen  mit  Winden 
rechnen  wollte,  da  man  im  allgemeinen  nicht 


Fernschaltunji:  erfunden,  die  ebenfalls  der  Firma 
Bleicherl  unter  Xr.  1(>7  patentiert  wurde,  nmi 
durch  die  es  {relanjr,  mit  zwei  Freileitunpen  auszu- 
kommen, wenn  die  Schiene  als  Kiickleitunfr  Wnutzt 
wird  (.\bl(ild,  23).   Es  wird  einfach  an  den  F^-m- 


Ahliildun^  19.    }l&nKi'l)ahnMtrt'cki'  mit  Lauf-  iiiul  lluiiwi-rk. 


wenijTi'r  als  sieben  Stromleitiirifren  Itenöti^rte. 
wenn  Fahren  in  beiden  Kichtun^ren,  Heben  und 
Senken  elektrisch  ausfj'^fiihrt  werden  sollten.  Die 
Einbniiunjf  von  Weichen  im  Zujrc  solcher  Bahnen 
war  bei  Alteren  Anlapen  fast  vollstflndi«?  aus- 
jreschlossen. 

Um  diesen  Srhwierijifkeiten  aus  dem  Wep'  7.\i 
{rehen.  wurde  nun  eine  ganz  originelle  Art  der 


Schaltungsstellen,  an  denen  gehoben  oder  gesenkt 
werden  soll,  eine  von  der  Fahrleitung  gespeisti- 
besondere  Kontaktleitung  angebracht,  tlie  ihren 
Strom  durch  einen  gewohnlichen  Anlasser  erhält, 
von  dem  aus  er  nach  einer  an  dem  Wagen  be- 
festigten, mit  Hilfe  eines  Magnetgesperres  be- 
tätigten Schaltwalze  geleitet  wird.  Von  dieser 
Schall  walze,    die   entsprechende  Kontaktstiick«- 
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ftntb&lt,  werden  ilann  d'w  zu<reliörifreii  Schaltiiriu'i  n 
fBr  die  einzelnun  Arbtiitou  bewirkt,  so  daß  der 
die  Anlage  b  dienende  Arbeiter  nichts  anderes 
nötiir  hat,  als  durch  den  au  irgend  einem  be- 
liebigen Piinlvtc  der  Anlage  fest  oder  beweglich 
angebrachten  Anlasser  durch  llinlcgeu  des  An- 
laßhebels  je  einen  Stromimpiils  in  den  das  Magnet- 
(eeeperre  betätigenden  Hubmagneten  xa  Bcldcken. 


im  Zuge  der  Linie  niiLTi  ln  a<  lit  sind  und  die  der 
vorbeifalireudo  Wagen  mit  Uilfc  eines  Anschlages 
betltigt^  die  verschiedenen  Bewegungen  ein» 
geleitet  werden.  Diese  Art  der  automatischon 
.Streckenschaltung  zusammen  mit  der  Anwendung 
einer  Hchaltwalze,  die  von  den  Bewegungen  dor 
W  inilt  selbst  betätigt  wird,  führte  mn  bei 
Winden  wagen  ebenfalls  znr  autematischea  Fern- 


Abbildna;  SO.  KohlenTerladMudage  mit  ParuBteaarany  (Oraadrfft). 


.IrilrMi  Stromimjiulse  ent-piirlil  .in  VorriiekeH 
der  Scbaltwalze  um  einen  Zahn,  und  jedem  Zahn 
wieder  entspricht  dann  ein«  bestimmte  l^nfltellung 
an  dem  Fahr-  bezw.  llubmotor,  oli  \  .livarts- 
lahren.  Heben,  .'denken,  Anhalt«ii  oder  Jiüek- 
wälrtäfahren  bewirkt  wenlcn  soll. 

Nun  habe  ich  untt;r  den  einfachen  Eiektro- 
häiigeiiahnen  bereits  eine  Kinrii  htfmir  besprochen, 
die  es  geätattüt,  einen  vollkomnien  autuiuatischeu 
Betrieb  auf  einer  soleben  Strecke  dnrcbznfDliren, 
indem  dnrch  verschiedene  Streckcnschalter,  die 


.'«t'^mTiniL',  ilii'  Sil  xirmlirh  rlas  A rnCuTsti-  lri>itot, 
was  von  einer  selbsttätig  arbeitenden  Maschineu- 
einrichtung  flberhauiit  gefordert  werden  kann. 

Sie  sehen  auf  der  folgenden  Abbildung  24 
einen  Windonwagen  für  J-.Schieiien-l,auf1»«hnen. 
Die  Tiaufrader  werden  durch  zwei  seitlich  der 
liufistahlschilder  ritzende  Motoren  angetrielten, 
(Iii'  ilinn  Strom  von  der  blankem  T.fititiiir 
unter  dt-r  ijaiitsciiieue  erhalten,  wahrend  seit- 
lich von  der  LanfiHdiiene  eine  Scbaltlettung  für 
den  Windenmoter  angebracht  ist.    Um  nun 
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die  Hebe-  untl  Senkhewefjrunfrpn  der  Winde  in 
Itestimmtcr  W^ise  einzustellcu,  ist  nn  jrauz 
ei|fenarti{rer  Endaiisschaltcr  konstruiert,  der  ans 
oinor  am  Wimlonwajji'n  prlafrerton  Spindel  mit 
auf  di(^s(T  sicli   vcrscliiehendfin  Stein  besteht. 


stelluni^  der  Spindel  {regenul>er  dein  auf  ihr  sicli 
bewegenden  Stein  laßt  sich  nun  bis  auf  weni»:»* 
Zentimeter  frenau  jede  beliebige  Endstellunjr  des 
Wagenkastens  sowohl  nach  oben  wie  nach  unten 
erreichen,  so  daß  sich  ein  außerordentlich  weit 
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welch  letzterer  die  Schaltwalzc  betatifrt.  Der 
Antrieb  dieser  Spindel  erfolgt  aber,  wie  aus  der 
Abbildung  deutlich  zu  erkennen  ist,  mit  Hilfe 
t'ines  Kettengetriebes,  das  die  Windentromniel- 
welle  mit  einem  auf  den  Spindelkojif  gesetzten 
Zabnrade  verbindet.    Durch  entsprechende  Ein- 


ausgedehnter Betrieb  mit  Hilfe  eines  einzigen 
Stromimpulses  einleiten  Ittßt,  etwa  so,  wie  w 
sieh  auf  den  beiden  Abbildungen  25  und  '2li. 
die  einer  von  Ad.  Blcichert  &  To.  für  eine 
Zcmenttabrik  gelieferten  ,\nlage  entstflramen. 
darstellt. 
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Abbildung  22.  8chalta|i|iarat. 


AbbUdung  2H. 

Neue 
FernHcbaltung. 


A  —  Kuhrmotor.  II  =  SIchrniDi;,  <"  =  Kahnchlftic.  D  ™  flrhmU- 
niii|fn<-t.  E  =  Bmn<iniiirn<'t.  F  =  Ilubraolor.  O  =r  »challwalie. 
M  =  KodattuH-haltrr.     J  =  Anl«a«ld<'r«(aDd.     K  =  Annchluado»«. 


Hier  Imnilelt  es  sich  dnriini. 
von  «'ineni  tief  ffeleiecnen  I'nnktc 
vor  ilen  Brennöfen  naclt  liorli- 
urelegenen  Punkten  einer  Kliu- 
kerhalile  zu  arl)eiten.  Die  ^e- 
tüllteii  Wagen,  die  mit  Kadern 
versehen  sind,  kommen  vor  der 
Haltestelle  der  Eloktrohilnpe- 
l)ahn  auf  Geleisen  an.  Ein  an 
der  Beladcstelle  ankonmiender 
leerer  Wa<ren  halt  an,  jrleich- 
zeitijr  rückt  er  die  Hubwinde 
ein.  laßt  den  leeren  Wafcen- 
kasten  ab  und  rückt  wieder 
aus.  sobald  sich  der  Kasten 
auf  der  Ofensohle  aufitresetzt 
hat.  Nachdem  der  Arbeiter 
den  leeren  Wagenkasten  gegen 
einen  vollen  ausgetauscht  hat. 
schaltet  er  mit  Hilfe  des  in 
seiner  Nähe  liegenden  Anlas- 
sera, den  er  nur  einen  Moment 
unter  Strom  setzt,  ein  und  nun 
beginnt  sich  der  Wagenkasten 
wie  vorbeschrieben  zu  heben. 
Er  hebt  sich  bis  zu  einer  be- 
stimmten Höhe,  schaltet  mit 
Hilfe  der  Spindel,  die  sich  mit 
der  \\'in(lentrommel  dreht,  den 
Hubmotor  aus  und  dafür  den 
Fahrstrom  ein  und  ntin  i)egjnnt 
der  Wagen  zu  laufen,  lauft  bis 
zn  seinem  Bestimmuugspunkt. 
wo  er  durch  einen  Anschlag 
den  Wagenkasten  zum  Kippen 
bringt.    Das  Kippen  erfolgt 


Abbildung  24.    Wiodenwagen  fOr  ^-Schienen. 
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wahrend  der  Fahrt.  Nun  fuhrt  der  Wagen  ent- 
leert weiter,  hi«  er  zu  seinem  .AuK^an>;s]iiinkte 
zurückkehrt,  wo  er  wieder  halten  bleibt  und 
selbsttätig  seinen  Iceren  Wagenkasten  absetzt. 

Ist  dagegen  ein  schleifenförmiges  Geleise 
nicht  vorhanden,  so  ist  die  Einrichtung  derart, 
daß  der  Wagen  an  seiner  Kippstelle  lialten  bleibt 
und  hier  mit  Hilfe  eines  an  ihm  angebrachten 
Anschlages  die  Stromrichtung  des  Fahrmotors 
umkehrt,  so  daß  er  nun  auf  demselben  Wegv. 


reichung  eines  Arbeiters  alle  anderen  Wagen 
sell)sttfltig  folgen. 

Djis  Hihi,  das  ich  Hinen  von  dem  Bleichert- 
sehen  £lektrohfingebahnsystem  gegeWn  habe. 
wJlre  nicht  vollstflndig,  wollte  ich  nicht  ni>oh 
einer  weiteren  Vervollkommnung  gedenken,  die 
auch  den  letzten  Teil  Handarbeit  l)ei  Massen- 
verladungcn  beseitigt.  Es  betritft  eine  Erfindung, 
mittels  der  bei  solchen  Elektrohilngebahnen  mit 
Fern-  bezw.  automatischer  Steueriin-r  wahlweiie 


Abbildung  2&.    .\nlnge  mit  W'indenwagcn  und  Spindel. 


wie  er  gekommen,  nach  seinem  Ausgangspunkte 
zurückkehrt.  In  diesem  letzten  Falle  ist  natür- 
lich ein  .Xusweichen  mehrerer  auf  der  .Strecke 
betiudlicher  Wagen  gegeneinamler  nicht  möglich. 
Bei  Schleifenleitungeu  dagegen  kann  die  Wagen- 
folge »'ine  beliebig  «lichte  sein,  da  dann,  wie 
schon  erwflhnt,  eine  Rlockschaltung  eingebaut 
ist,  die  die  Wagenentfernungen  selbsttätig  regelt. 
Bleibt  dann  wirklich  einmal  ein  Wagen  infolge 
eines  unvorhergesehenen  Unfalles  stehen,  dann 
werden  die  anderen  Wagen  hinter  ihm  an  den 
stromlosen  Stellen  gleichfalls  halten  bleiben  und 
zwar  so  lange,  bis  das  Hindernis  aufgehoben  ist 
lind  der  erste  Wagen  wieder  anfangt  zu  laufen, 
in  welchem  Falle  ihm  ohne  irgendwelche  Hand- 


Bewegungen  oder  Arbeits  Vorglinge  auf  den 
einzelnen  Transportwegen  eingeleitet  werden 
sollen  und  zwar  an  verschiedenen  Punkten  der 
Bahn,  ohne  daß  an  diesen  eine  besondere 
dienung  erforderlich  wflre.  Es  soll  vielmehr 
die  Einstellung  derjenigen  Arbeitsvorgänge,  die 
gewünscht  werden,  von  dem  Arbeiter  an  der 
Beladestello  oder  an  einem  beliebigen  Endpunkte 
der  Bahn  vorgenommen  werden. 

Die  Arbeitsvorgänge,  die  im  wesentlichen  in 
Betracht  kommen,  sind  außer  dem  schon  er- 
wähnten Vfeben  und  Senken,  Kijtpen,  .\nhalten. 
Bedienen  von  Füllvorrichtungen  an  verschiedenen 
Stellen  des  Geleises,  Beeinflussen  von  Wägevor- 
richtungen, Betatigen  der  Blockstrecken,  außer- 
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Abbildung  20.   Dcmi^I.  wie  Abbildung  25. 

dem  noch  das  Umlefren  vou  Weichen  bei  ver- 
zweigten Hahnen,  um  an  beliehi|tre  Abzweifrpunkte 
der  Uahn  hinkommen  zu  können.  Will  der  Lade- 
arbeiter eine  der  besehriebenen  Tilti^'keiten  von 
seinem  festen  Standjiunkte  ans  bewirken,  so  be- 
nutzt er  eine  Einrichtung  nach  Patent  Nr.  IHK 512 
(Ablnldun^  27),  die  •jrund.siltzlich  darin  besteht, 
dali  an  den  Stellen,  an  denen  eine  der  genannten 
.\rbeiton  von  dem  Elcktrohflngeliahnwagen  aus- 
gefiihrt  werden  soll,  ein  kurzes  .Stück  Strom- 
leitung: von  der  Hauptleitung  aln 
gezweigt  ist,  das  von  einem  be- 
sonderen Stromabnelitner  |)a.ssiert 
wird,  der  einem  Hubmagneten 
oder  dem  die  lietreft'ende  .\rbeit 
Itetatigenden  Motor  Strom  zuführt. 
.\uch  hierbei  ist  wieder  ein  Schalt- 
werk in  Anwendung  gebracht,  das 
bei  jedem  Stromstoß  um  einen 
Zahn  fortgeschaltet  wird.  5Iit  dem 
Schaltrad  des  Sehaltwerkes  ist  nun 
eine  Kurven-  oder  Stufenscheilie 
festgekupjielt ,  die  durch  Ein- 
schnappen einer  Klinke  in  eine 
ihrer  Aussparungen  eine  Ver-  oder 
Entriegelung  bewirkt,  durch  welche 
der  gewollte  Arbeitsvorgang  me- 
chanisch eingeleitet  wird. 

Als  Heispiel  einer  solchen  Aus- 
führung diene  das  Schema  der 
beistehenden  .\bbildung  27,  liei  der 
ein  elektrisch  betriebener  Httnge- 
l>ahnwagen  an  verschiedenen  Stel- 
len (etwa  1,  2,  3,  4)  wahlweise 
entleert  werden  soll.  Das  Ent- 
leeren soll  beispielsweise  durch 
Kippen  erfolgen.  Die  an  dem  Ge- 
hänge angebaute  Einstellvorrich- 
tung  besteht   aus  einer  Ziffern- 


sclieibe,  auf  der  die  einzelnen  Arbeits- 
stellen aufgezeichnet  sind.  Vor  dieser 
Scheibe   bewegt  sich  ein  Stellhebel 
mit  Zeiger,  mittels  dessen  die  Ein- 
richtung auf  den  Ort  eingestellt  wird, 
an  dem  etwa  da.s  Kippen  statttiudeu 
soll.    Der  Zeigerhebel  sitzt  alter  auf 
einer  Welle  mit  einem  Schaltrade,  das 
so  viel  Zilhne  Itesitzt,  als  Zei  hen  auf 
der  Scheibe  vorhanden  sind,  wahrend 
das   den   Kippmechanismus  festhal- 
tende Gesperre  aus  einer  Kurveu- 
scheibe mit  federbelastetem  Heitel  und 
■  1 1      einer  Sperrklinke  besteht.    Will  nun 
'Iii      '''"'^        Wagen  bedienende  Arbeiter 
i?!      veranlassen,  dali  der  \Vagen  auf  der 
Stelle  3  kippt,  so  stellt  er  den  Hebel 
auf  3  ein   und  schickt  den  Wagen 
auf  Fahrt.    Kommt  er  auf  Punkt  1. 
so  wird  das  (Jesperre  mit  Hilfe  des 
Magneten  um  einen  Zalin  geschoben. 
•All  .Stelle  2  ebenfalls  um  einen  nnii  an  Stelle  3 
um  einen  weiteren,  so  dali  der  Einstellhebel  sich 
hier  wieder  auf  den  Punkt  0  der  ZilTernschcibo 
zurückgedreht  hat.     In  dieser  Stellung  füllt  aber 
der  Feststellhebel  in  den  Ausschnitt  der  Kurven- 
scheibe, der  damit  den  ganzen  Wagenkasten  frei- 
gibt, der  dann  umkippt. 

L'eberblicken  wir  noch  einmal  die  ganze 
Folge  der  Einrichtungen,  die  icli  Ihnen  nur  in 
kurzen  Zügen  habe  schildern  ktinnen,  ohne  daß 


■•A 


A  =  SefasIliniiKnrt. 


Abbildung  27. 

B  =  Pahnchlrne.     C  =  Fahrlrliuo^. 
K  =  nUMrltuogco. 
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26.  Jftbrg.  Nr.  j). 


•  s  an  dieser  Stellf'  rnfi;rlioh  L'fwesen  wllre,  auf 
viele  wirklich  intereHHaate  Details  einzugeben, 
80  werden  Sie  woM  die  Ueberzeuguni?  gewonnen 
hallen,  daß  in  die  Reibe  der  bestehenden  Transport- 
mittel ein  ganz  neues  getreten  ist,  das  wohl 
mit  schon  früher  hekaxiuten  in  seinen  Gnind- 
ziig»n  einige  Aelinlichkeit  hat,  das  aber  doch 
in  seiner  Gesamthj'it.  namentlich  in  bezug  auf 
die  Art  der  praktLschen  Durchfahrung,  zum 
grSftten  Teil  von  dem  eeither  Gewohnten  ab- 
weicht. Afit  ihm  Ist  .'il)rr  i-lnr  nr-iio  ^f?iglichkeit 
geboten,  die  LeistungstUliigkeit  und  damit  auch 
die  Konknrrenzfthiglceit  der  Ber^-  und  HQtten- 
betriebe  steigern  zu  h.  Ifi  n,  inilnti  i  s  seinen 
Teil  dazu  beitragen  kaun,  di.>  unproduktiven 

Mitteilungen  aus  dem 

Schwefelbestimmung  im  Eisen. 

Jacob  Petrün*  hat  diü  verschiedenen 
ScIiwefelbeBtunmungamethoden  einer  eingehenden 

Unlersuchung  unterzogen.  Znnäcrh.st  niadit  er 
darauf  uufniorkHum,  daß  die  meisten  Scliwefel- 
beAtimmungsmothoden,  uueb  die .  anf  Hütten- 
werken viel  gebrauchten  von  Solmltn  und 
von  Rolle  t-(*|u  in  pro  don,  ungenau  sind.  Er 
teilt  die  Methoden  in  drei  Gruppen:  1.  Solche, 
bei  denen  der  Sdiwef«!  di  rerkt  ro  Sebwefetslur» 
oxydiort  wird,  d.  h.  olme  ilm  erst  vnm  Eisen  zu 
trennen,  mit  nachfolgender  Wiigung  als  Barium- 
sulfat. Diese  Methoden  sind  die  genauesten,  sie 

dauorii  alirr  am  längHlon  und  konuiUMi  nur  für 
KontroUbestinunungen  in  Betracht.  Ii.  Schwefel 
wird  in  SdiwefelwaBseratoff  QbergofUhrt,  indem 
man  das  Eisen  in  Säuron  löst  und  don  Schwefel 
naehhor  in  versi  hiodonor  VVoiso  bestimmt.  Hierzu 
gohüron  diu  auf  Hütton  angewandten  Sclmoll- 
methoden;  sie  sind  nicht  ganz  genau.  III.  Schweröl 
wird  nach  L<>sung  dos  Eisens  iu  Haloidcn  zu 
Schwefelsäure  oxydiert;  dioüe  Methoden  sind  um- 
ständlich und  werden  pralctiBeh  nicht  gebraucht. 

I.  M  o  t  h  ()  d  e  n  cl  e  r  d  1  r  «■  k  1  0  n  0  X  V  d  a  t  i  ()  u 
des  iSchwefels  zu  Schwefelsäure  und 
BesUnunnng  der  letzteren  ids  Barimnsulfat.  Die 
Oxydation  geschieht  j»rakii><>b  nur  auf  nassem 
Wege,  nach  Egger Iz  mit  Salzsäure  und  Ka- 
liumchlorut,  naoii  Tamm  mit  Königswasser, 
nach  Platz  mit  Salpetersäure  (1  Die  Fehler 
dieser  Methode  krtnncn  hoxtobftn:  aj  in  iiruoll- 
ständiger  Oxydation,  bj  in  einer  unvollständigen 
FSllung'Jder  SohwefeMure  aus  eiaenroichea  Lö- 
snntrcn,  c)  durch  Vorunreinigimg  dos  Barium- 
sulfals  mit  füüensalzen.  l'etr^n  fand  nun,  daß 
die  Oxydation  TolbtKndig  isty  wenn  man  sum 
USaea  Saksiuie  und  Kaliumohiorat  verwendet 


*  »Jemkontoret  Annaler*  190C.  (Soparat- 
abdruck.) 


Aufwände,  die  tiiiii  ciniiKil  Transporte  sind  und 
bleiben,  nach  Müglicbkeit  zu  vermindern.  Ich 
muß  Indessen  davon  abseben,  anf  die  rehi  wirt- 
schaftlichen Beziehungen  dieser  Transporteia,' 
richtungen.  die  natürlich  mit  anderen  schon  länii:en' 
Zeit  im  (jtbrauch  beündlichen  Einrichtungen  in 
Vergleich  zu  stellen  waren,  uiiht-r  einzugehnu 
hoffe  jedoch  an  audeipr  FtAlf  und  bei  späterer 
Gelegenheit  hierzu  in  der  Lage  zu  sein,  iub 
Sie  davon  s«  aberzeugeB^  daß  dieses  ncee 
Trausiiortsystem  nicht  etwa  nur  eine  sehr  inter- 
essante Konstruktionsai-beit,  sondern  auch  «in 
wlrtMliaftlleh  bnuiehbarer  Faktor  im  Berg-  and 
Hattenbetriebe  ist       (Allgwnelner  BeiMa 


Eisenhflttenlaboratorium. 

und  die  von  Tamm  angeigvbenen V ondcbtamsH- 

regeln  be(il»a(  Iitot,  d.h.  das  Eisen  zu  der  kiHim- 
den  Lrüsung  setzt,  und  zwar  in  einem  Köhrclien 
«ingesdiloflsen.  Ueber  die  quant^tive  AusHUiun^ 
g^en  nun  die  Meinungen  der  vcrscbiedenco 
.■\utoron  weit  auseinander;  Petrin  hat  dwlinil» 
eine  groUo  Anzahl  eigene  Versuche  angestellt,  um 
diese  Frage  bei  verschiodonen  BMingungen  Iclsr- 
zustellon.  Er  variiorfo  dio  Siiuremonge,  die  Monjt« 
der  Eiüen-  und  Anunonsalze,  verwendete  mehrere 
Ghloride  und  fiOlte  heiO  und  kilt.  Er  konunt 
dabni  zu  dem  Resultat  :  dio  Oxydation  i.st  voll- 
ständig bei  Verwendung  von  Küniguwaiiser  oder 
SalssSure  und  Knlinmohlorat  unter  Anwendnng 
<!or  \ Oll  Tum  m  angegnbenon  Vorsichtsmaßregeln. 
Bariuutöuifat  wird  am  besten  in  der  Kälte  ge- 
fällt, die  Lßsung  mufi  dabo!  eine  bedeutend« 
Menge  Salz.säuro  (5  bis  10  ccm  in  200  ccm)  ent- 
halten. Man  bißt  24  bis  48  Stunden  stehen. 
Bariumsulfat  fällt  dabei  vollstündig  und  ohne 
Venmreinigung  mit  Bisensalnn  aos.  Wird  dio 
Fälhintr  iti  dor  Wärme  vorgenommen,  so  i>t  ■lie 
Fällung  bloß  dann  vollständig,  wenn  die  Lösung 
nur  Ideine  Sttaremengen  (im  Maximum  6  bis  6com 
in  20f)  rrni)  Gntliält,  es  fallen  aber  nudir  ^yhr 
weniger  EisomuiLze  mit.  Es  lassen  8ich  Genauig- 
keiten von  <^002  bis  0,008  */•  erreichen.  Petrin 
hat  an  vors(!hifldonem  Eisonmaterial  seine  Methode 
(.■\)  mit  der  Salzsäure -Kalimnchlorat-Methode  (B) 
und  der  Methode  Tamm  (C)  verglichen. 
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II.  Methoden,  bei  denen  der  Schwefel 
durob  Lösen  des  £isens  in  Süuren  in 
Sohwefelwaasarstoff  ttbergefUhrt  wiri 
Dia  Sdrwefelbestimmnng'  geadlieht  dann  *)  dnnb 
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GewichtHaniilyso.  Ilioilioi  wird  dio  Oxydjition 
dwSuüwefel Wasserstoffs  durch  Uroiii  oder  Wussar- 
stofbaperoxyil  erreielit.  Von  den  vemohiedenen 
hierher  gehörigen  Methoden  hat  die  Schulte  sehe 
die  gröttle  Bedeutung  erlangte  l>)  KUr  die  volu- 
iiM(ri8ah«B«Btlininung kommen  nur  jodometriiobe 
Metbodfin  in  Betracht,  c)  fUr  kolnrimotriHche  Be- 
stimmung nur  die  Wihurghsche  Mellioiln.  — 
Alle  dioso  Methoden  goliun  dieseihen  lutäulute, 
weil  such  die  Fehler  dieselben  sind,  ntoiHoh  eine 
unvntlständijrc  L'oliprfiihninp  dos  Srhwnfols  in 
ScUwefehviis-serBtotT  bei  der  Aufliisung  des  Einons. 
Die  Meinungen  der  Tersehiedenen  Autoren  Uber 

diowni  Viirjfank'  sim!  v(ir>c!iii«i|(>ii.  I"(->tr''n  mnint, 
M  bilden  »ich  orgauiäche  Sctiwefelverbindungon, 
die  im  geheizten  Rohre  nicht  »enretcbiir  sind. 
Vielleicht  bilden  »ich  auch  MolallKulfide  (bei 
Uegenwart  von  Arsen,  Wulfrutu,  Mulybdän),  deren 
Schwefel  sich  nielit  als  (las  verHUchtige.  Unter 
bot^onderen  Bedingungen  IKßt  nich  orreichen,  daS 
sich  keine  organischen  Sehwefelvorbindungen 
bilden.  —  Die  UaLersucbungen  i^etrens  er- 
»Uecken  si^  hiw  zunSohst  auf  die  jodo> 
in  f  t  r  i  ^  r  h  o  M  r>  t  !i  d  d  o.  Zum  Auffangen  be- 
nutzt er  ossigtMturos  Kadmium  oder  Zink,  %'er8etzt 
dinkt  mit  Jod  im  ITehemchuß,  gibt  einige  Knbik- 
zentiinott  r  Salzsäuro  liiii/ii  und  titriert  mitTliIn- 
«lüfat  zurück.  Die  oine  Verauohsreibe  betrifft 
die  Ldsung  in  Teraohiedenen  SKoren  und  ver» 
sL-hiodonen  Konzentrationen.  Schwefelsäure  gibt 
bedeutend  geringere  Mengen  Schwefelwasserstoff 
ttLs  Salzsäure,  eine  Miüchutig  von  beiden  ein  wenig 
mehr  als  Sabsiture  allein.  Die  Konsentration  der 
SalxKäuro  spielt  aber  fino  irroRc  Rnllo,  Sütiro  von 
1,19  gibt  hüliere  Werte  als  solche  von  i,l2  spez. 
tiewichts:  aueh  die  Temperatur  ist  von  Binflnfl, 
l'i^i  ^tiirkoiii  KiicIh'U  sind  Worte  höher.  Hin 
V  erwendung  eines  geheizten  Kobre»  ist  ganz 
ohne  Bedeutung,  denn  die  otganisohen  Sehwefel- 
vitrbindungon  bleiben  im  Lösungskoll>en.  I'utr^u 
Mellt  dann  in  einer  Tabelle  die  Resultate  zu- 
(winmon.  die  er  bei  Anwendung  der  jodometri- 
sclion  Methode  in  Tcrschiedenon  liösungsmitteln 
t*rbiUton  hat.  .\i  ist  die  Methode  Lndobur, 
Bj  Cl aas o n  und  L  u  n  g o,  C)  Salz-  und  Schwefel- 
sKnre  bei  heftigem  Koohen,  D)  konseatrierte  Sola* 
säure  ( 1 .10).  i'i  W  i  h o r g  h s  Methode»  F)  derwirk- 
iicbo  debuit  au  Schwefel. 

.\uK  der  Tabollo  ergibt  sich,  dalS  verdünnte 
Siuren  zu  niedrige  Itosultute  geben,  weil  sich 
nnjatiix  hr'  S*'!iwefi"'lvt>rliind(mpen  bilden.  Petrin 
benutzt  drei  Ab-sorptionsfiascbon,  er  zeigt,  daÜ 
eine  su  wenig  ist,- und  dafi  derSehweM,  welcher 
hihificr  hintor  dorn  Rohrf  profunden  wird,  dun  li- 
gegangener  Soliwefelwosserstoil  ist.   Mau  kann 
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richtige  Itosultate  erhalten,  wenn  nuin  kochend 
mit  verdilnntor  Salzsäure  oder  kalt  mit  konzen- 
trierter SaizKüure  Idst.  Im  letzteren  Falte  bilden 
sich  keine  organischen  St^hwofolverbindungen, 
man  hrnurlit  nl-sn  ;iiirh  ki-in  niührnlir.  Roi  ver- 
dünnten .Säuren  niiiU  man  heftig  knciien,  um  t>o 
weniger  organische  Verbindungen  bilden  sich. 
Petr('»n  nimmt  an,  daß  schon  im  Kis^n  orga- 
nisctie  Sehwefelverbindungen  enthalten  sind,  die 
sich  beim  Koohen  mit  SKuren  spalten.  Um  nchtige 
Resultate  zu  orlialtcn,  iiiiir>f>' iiuin  bei  den  zuletzt 
angegebenen  Methoden  rund  lU"/*  als  Korrektur 
hinxufUgen. 

III.  K  o  1  o  r  i  m  0 1  r  i  sc  h  e  Bestimmung 
nach  Wiborgh.  Da  bei  dieser  Methode  der 
Schwefel  ebenfalls  in  SchwofolwoitöorBtofir  Über- 
geführt wird,  so  treten  dieselben  Fehler  auf  wie 
vorher,  man  kann  sie  aber  ausgleichen,  wenn  man 
sioli  selbst  mit  einem  Normaleisen  die  Skala 
maoht^  und  swar  muß  man  die  entsprechende 
Eiseiisorto  benutzen,  weil  die  ver^rhipdonnn 
Sorten  ungleiche  Mengen  organischen  Sciiwefol 
enthalten.  Auch  hier  soll  man  die  vorher  an> 
gegebene  Methode  der  L^isung  befolgen.  Eine 
Hauptbedingung  für  das  Verfahren  ist  eine  feine 
Zertellung  des  Eisens,  so  dafi  beim  LQsen  ebia 
heftige  Reaktion  orfolgt.  Um  zu  verhindern,  dafi 
lioim  Kochen  Graphitteilchen  sich  an  dem  Liipp- 
clma  niederschlagen,  schiol>t  nnm  luich  dem  V^or- 
scltlage  S i i f e r Ii n g s  eine  Filtrierpapierscheibe 
dazwischen.  Sobald  die  Probe  gelöst  ist.  nnler- 
briülil  mau  da«  Kochen,  damit  »ich  kein  Wasser 
auf  dem  LBppohen  kondensiert,  wodurch  der 
Farbton  zu  schwach  auftritt.  Je  nach  dem 
Schwefelgebalte  der  Probe  wiigt  mnn  0,8  g  Eisen 
fUr  0,01  V«,  0,4  g  für  0,01  bis  i),i)2  >  ">  und  0,2  g 
für  0,025  bis  0,05  */b  citi.  Die  Behauptung  von 
Dickson  und  Borgh,  daß  der  Schwefolgohalt 
im  gepulverton Kisen  abnimmt,  widerlegt  Petrin; 
ein  n^isoii  gsib  nach  fünf  Jahren  denselben  Ge* 
halt.  Eine  TabeMf  /oi^rt,  daß  die  Itesultate 
nach  Petröns  jodomctrischer  Mothudo  und 
W  i  b  o  r  g  h  B  Methode  sehr  genau  Ubereinsthnmen. 
^fan  muß  sich  nur  eine  richtige  Normalskala 
herstellen. 
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Eine  moderne  Gießereianlage. 

ErbAttt  von  Gg.  BietkVtter,  I9vll-Lig«idettr,  Hftgeii  1.  W. 


(Hima  Tafel  ZI  and  Xn.) 


Ein  weftcntlicber  Faktor,  mit  dem  die  Ma- 
«ehinenfabriken,  welche  keine  e)$rene  Oie- 
Aerei  besitzen,  zumal  bei  gutef  Konjunktur,  zu 
rechnen  habeo,  ist  die  Einhaltung  der  Liefcr- 
2eiteu  der  Lohngießereien.  Um  daher  Mlli- 
IwlIljf^eiteD,  die  durcli  unpanktliehe  GuUHe- 
ferungen  »ich  entwickeln  kennen,  aus  dem  Wriro 
zu  gelieu,  sind  die  Maschinenfabrilicn  dazu  über- 
gegangen, eich  durch  Allgliederung  einer  eigenen 
(Tieß(>rei  von  deh  LohngieOerelen  anabhlngig  zu 
macbeo. 

Aue  diesem  Grunde  sab  sieh  auob  die  Firma, 

deren  Gießereiaiil;iL'i'  im  XaL-Iisti^lu-tnlfi»  licsdiri''- 
ben  ist,  veranlaßt,  die  \  ergrößcrung  ihrer  Eisiea- 
frießerei,  weldie  den  eigenen  Bedarf  an  QnS 
bereits  seit  iRngerer  Zeit  nicht  mehr  dedten 
konnte,  vorzunehmen. 

Die  Uießerei  ist  hauptsfieblich  zur  Erzeugung 
schwerer  MaHchineugiillstücke  liestioiuit,  die  bis 
zu  50  000  kg  Stiiekgewiclit  teilweise  in  Sand 
und  teilweise  in  Lebui  geformt  werden.  In  je 
einer  besonderen  Abtdlung  werden  dann  noch 
die  Kokillen  für  Mir  Stahlwerke  sowie  Stopfen, 
Kufs  und  Uartgußringc  hergestellt. 

Als  Antriebemaechlnen  dienen  durchwefr 
Elektromotoren,  welch«'  il'H  iTfiii-(Ii'ilicti>  n  StnMn 
au.s  d>-r  eigens  für  den  Kraft-  und  Liehtbedarf 
dt's  ganzen  Werkes  errichteten  elektrinchen  Zen- 
trale crli.ilten. 

Die  alte  Uießerei  bildet«'  ein  Reehteck  von 
87,5  ui  Lauge  und  28,75  m  Breite  und  sollte  nach 
Süden  (siehe  Grundrlfl,  Tafel  XI)  um  21  m  in  der- 
sellien  linii.nrf  fortgesetzt  wcnlrn,  w.'iliri/iid  narh 
Westen  ein  .\nbau,  bestehend  aus  Formerei  und 
Aufbereitungsgelittud»,  in  einer  GesaDitlftUfre  von 
t)2.5  ni  und  einer  Breite  von  20  m  für  atis- 
reicheuü,  erachtet  wurde.  Nachdem  im  Aufaug 
des  Jahres  1902  mit  dem  Umbau  und  der  Ver^ 
grRßerung  begonnen  war,  konnte  in  der  ersten 
Hälfte  des  darauf  folgenden  Jaluvs  die  Gesamt- 
anläge  dem  Betrieb  fibergeben  werden. 

Die  GrundfUehc  der  alten  Gießerei 
betragt  einschlieUlieh  der  Trockenkimmern  etwa 
2ilOO  qm;  diejenige  der  hinzugekommeneu  Neu- 
anlage stellt  sich  mit  Aufbereitni^gebftude,  in 
dem  auch  die  Kni'oMt'.  n  snwif  die  Lagfrrniimi-  für 
Eisen,  Kalkstein,  Sand  usw.  untergebracht  sind, 
auf  rund  2600  qm,  so  daß  sich  fkr  die  Jetxige 
tresamtanlage  eine  beliante  Grundfläche  von  etwa 
5700  qm  ergibt. 

Die  Gießerei,  In  ihrer  Lftngsriehtnng  ungefHbr 
von  Norden  nach  Süden  gelegen,  bestehr  nun- 
mehr, was  Crebftulichkeiten  anbelangt.,  aus  der 


großen  Halle  I  (siebe  Schnitte  C— D,  E— F, 
G— ET,  Tafel  XII)  mit  den  beiden  Seitenschiffen  II 

und  III,  aus  der  Halle  IV,  dem  dreistöckigen  Auf- 
bcreitungsgehäude  V,  den  nach  außen  liegenden 
Trockenkammern  A,  B,  C,  («Tnindriß  Tafel  XL. 
dem  Maschinenbaus  E  und  den  Wasch-  und  Bade- 
rnuinen  K.  Die  Trockrnkfimranrn  D  sind  in  das 
.\ufliereitungsgebaude  verlegt.  Die  große  Halle  I 
hat  eine  Liage  von  108,5  m  und  unter  Ebi* 
rechnung  der  beiden  Seitenschiffe  II  und  UI 
eine  Breite  von  28,75  m.  Die  Halle  R'  ist 
54  m  lang  und  20  m  brdt;  das  Aufb«reitnnin> 
gebäude  hat  in  derselben  Reihenfol^'i'  die  Dinieu- 
aioneu  37,55  m  bezw.  19  m  im  Erdgoacboü. 

Um  fle  anf  der  Staatsbalm  aakoBunendea 
Waggons  (linkt  bis  ia  das  Aufbereitungs-  und 
Lagergebaudc  fahren  zu  können,  wurde  ein 
normalspuriges  .Anschlußgleise  bis  dicht 
hinter  die  Kupolofenanlage  durchgeführt.  Dk 
NV;i;_'<rons  \vr«nirn  in  ixIit  vor  dem  (irhfttiile  a«s- 
geladen  uud  das  Rohmaterial  seinem  jeweiligen 
Zwecke  entsprechend  in  doi  verschiedenen  Ab> 
teilungen  dieses  Baues  untergf'hrncht.  Ein 
weiteres  Normalapurgleise  liegt  au  der  nördlickeB 
Kopfselte  der  Ranpthalle  I  und  parallel  cn  ihr. 
Es  dient  zur  FortschafFung  der  fertigen  Rohguß- 
stücke in  die  außerlialb  der  Gießerei  sich  befindettiie 
Putzerei.  In  derllnken  Halft«  derselben  Halle habes 
wir  das  dritte  Gleise  von  normaler  Spurweite,  dis 
hauptsüclillrli  vondenhiirarl'eitf-nilrTiLihiiifürraen 
benutzt  wird.  Die  (fuüstücke  werden  rniitrds  der 
elektrisch  betriebenen  Laufkrane  auf  genannt^a 
(ilf'iscii  vi  iladi  T!  und  auf  Wagen  weiterg<  >rli.itTt. 
Von  den  zu  putzenden  Stücken  werden  die  guu 
schweren  zunAchst  in  der  Gießerei  selbst  von  den 
auli.it'trriili  n  S'anil.'  nach  Möglichkeit  tiefri  it  arA 
vorgeputzt  i  das  Fertigputzen  geschieht  dm 
nachl^r  in  der  Pntxerei.  UngeflÜur  in  der  IDtte 
der  Haupthalle  führt  ein  viertes  Normalspurgleise 
zwischen  den  beiden  Dammgruben  quer  durch  die 
Halle  I,  LI,  III  uud  IV  hindurch ;  m  dient  banpt» 
sschlicb  tum  Transport  des  flüs^gm  Eisens  und 
gelinrt  zur  sogenannten  Pfannenwngensclüepp- 
baliu,  die  ich  spater  noch  besonders  i>e8prechea 
werde.  Die  letztgenannten  drei  Gleise  Isafta 
alle  ziiiMiirintlfT  parallel,  aber  sonkrerhi  xinr 
Laugsaclise  der  Uebftude  und  zum  Zufuhrgeleise. 
Außer  diesen  sind  noch  im  Aufbereitungsgebiade 
zu.'i  S(!uiialspur;:l('isi-  vm-liHuden;  das  eine, 
parallel  laufend  mit  dem  AuscbluUgleise,  dient 
zur  Befflrderung  des  zerkleinerten  Roheisens  ns«. 
hl  den  .Xufzug;  das  andere,  senkrecht  hierxu. 
zum  Fortschaffen  der  den  Kupotöfen  entnommeseB 
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flüssigen  Schlacke  auf  «lie  Srhiackpnhaldc.  Zum 
Befahreii  der  Trockeukamuiern  sind  btisoudere 
QleiM  Ton  anormaler  Spnr  in  Benntsnni^f  die 
alle  von  ilon  Kamnu'rti  ans  ^'iMiifssea  6twa  1  m 
weit  in  die  Formerei  biueiiilaufeo. 

Simtlidi«  zur  CH«fi«rei  gehörigen  QvbAude 
sind  in  ilircn  UmfaHsungsmauern,  mit  Ausnahme 
der  westlichen  T.angswand  der  Formerei,  aus 
massivem  Zitgcluiaucrwerk  aufgeführt,  und  zwar 
bestfhen  die  Wando  der  Gießerei  aus  zwei 
Steinstarken  und  dicjt  ni^ren  de«  dreistöckigen 
AufliereitungsgebAudes  aus  drei  bezw.  zweiein- 
halb ttn4  «wd  StetaMtarkMi.  Die  genannte 
Westwand  aber  ist  Eisonfnrhwerk  von  fincr 
halben  SteinsUUrke,  damit  sie  spater,  wenn  sich 
dne  nochmalige  VergrSßerung  der  Glefierri  ab 
notwendig  erweisen  stilltt-,  leicht  entfernt  werden 
kann;  denn  nur  nach  dieser  Seite  hin  ist  noeb 
frdes  hebannngefilhlges  Terrain  vorhanden. 

Die  Höhen  Verhältnisse  sind  folgende:  Es 
bi  früt-'t  bis  zur  Unterkante  der  zugehf^nsron  Dac-li- 
biuder  die  Höhe  der  östlichen  Lftngt^waud  tu, 
die  der  westlichen  Langswand  der  Formerri 
11, .5  m  und  des  Aufbereitungsgebaudes  13,45  m. 
Die  (Hcbelwaad  der  Uauptballe  1  hat  eine  Scheitei- 
hSbe  von  14,2  m,  die  des  Äufbereitungagebllndes 
eine  solche  von  IT  in.  Innerhalb  und  außer- 
halb der  Wände  geben  entsprechend  starke 
PfeUer,  von  denen  die  inneren  auch  die  Kran- 
bahnen zu  tragen  haben,  ersteren  den  nötigen 
Halt.  Ein  Satteldach  mit  5, .5  m  Binderteilung 
fiberdeckt  die  Halle  I  und  wird  in  Lange  der 
alten  (Heßerei  noeh  von  einer  sogenaiuiten 
Laterne  überragt,  die  zum  Abzug  der  ver- 
brauchten Luft  dient;  bei  dem  neu  liiuzuge- 
kennenen  Teil  aber  ist  sie  wi^$g«fallen,  weil 
bir-r  auf  nndcrc  W.ise  für  Ventilation  Sorge 
getragen  wurde.  Für  die  üedachung  der  Seiten- 
tehiffe  n  nnd  III  sind  Pnltdsdier  mit  derselben 
Hindert filung  in  Anwemlnnir  ^'ekcunmen.  Ancli 
ixi  Halle  IV  und  dem  Aufbereitungsgebäude  ist 
die  Modertennng  die  gleiche,  nimlleh  0,0  m; 
die  Dacher  haben  hier,  um  möglichst  viel 
Lieht  zu  gewinnen,  noch  je  einen  sattelförmigen 
Aufbau  von  38,5  bezw.  27,5  m  I.,ange.  der  seit- 
lich mit  Drahtglas  abgedeckt  ist.  Ans  den>- 
selben  Grunde  ist  das  I'nch  der  Halle  IV  außer- 
dem noch  au  den  aut5eren  Längsseiten  unter 
46*  abgeaehrsgt  und  verglast.  An  der  sOdlidien 
(Tirbflfront  springt  die  ganzi>  I5(  i]aehnn;r  um  5  m 
von  der  Frontseite  zurück  und  setzt  sich  hier 
4,5  m  tiefer  als  der  Paehflrst,  als  gewShnliehes 
Pultdach  fort.,  so  zwar,  daß  ihre  abfallende  Seite 
zn  den  Schragseiten  der  übrigen  Ikdachung 
•enltrecht  steht.  Die  eiserne  Dnchkonsirnktion 
der  ganzen  Gießerei  ist  mit  Holzdieleu  einge« 
deckt,  welche,  auf  eisernfn  I'frttfii  vrrletrt.  zum 
Schutz  gegen  Feuchtigkeit  mit  doit}»elter  As|»lialt- 
pappe  überzogen  sind.  Die  Pfettenteilung  stellt 
aidi  in  der  Halle  I  nnd  den  SeitenschUfen  II 


und  III  auf  2  m,  in  der  Halle  IV  und  dem 
Aufboreitungsbau  auf  2,ö  und  2  m.  Einesteils 
wird  die  Bedachung  dnreh  die  gemanerten 
Pfeiler  der  UmfasMun^.swnnde  getra^ren,  andern- 
teils  durch  schmied-  und  gußeiserne  Säulen, 
weleh  letztere  in  der  Halle  I  im  Anschtufl  an 
die  alte  Gießerei  der  Symmetrie  wegen  bei- 
behalten wurden.  stehen  hier  in  Abständen 
von  11  zu  11  III  in  zwei  Reihen  18  Säulen  mit 
einem  Keihenabstand  von  13  m.  Nur  nach  den 
Gielielwrinden  zu  reduziert  sich  das  erste  Teil- 
maß auf  10  m  nach  der  südlichen  und  auf  10,5  m 
nach  der  nOrdHehen  Wand.  &i  der  Halle  IV 
da^-'e^r-n  wird  die  Dachlast  von  8  schmied- 
eisernen, genieteten  Säulen  aufgenommen,  deren 
Abitand  fBr  die  zngehQrigen  Dachbinder  eine 
Spannweite  von  20  tu  bedingt.  .4uch  hier  be- 
trogt das  Uaß  für  die  Säulcnteilung  11  m. 
Wtthrend  im  Aufbereitnngsgebande  die  Spann- 
weite für  die  Binder  dieselbe  wie  in  Halle  IV 
Ist,  beläuft  sie  sich  in  der  Halle  I  auf  m 
und  in  den  Seitenschiffen  II  und  III  auf  T,5  m. 
Die  Konstruktion  der  verschiedenen  Dachbinder 
ist  aus  den  Querschnitten,  Tafel  XII.  ersIel^Mit  ti 
Außer  der  Beanspruchung  durch  die  Daclikoa- 
struktion  setzt  lich  die  Beiaatung  der  Stufen  noeh 
znsaninien  ans  den  Gewiclifen  der  Kranbahnen 
und  der  Inanspruchnaluue  durch  die  Laufkrane. 

Für  Belichtung  ist  genügend  Sorge  getragen 
durch  die  in  den  Längs-  und  Giebelwanden  vor* 
gesehenen  Fenster,  ferner  durch  die  Anordnung 
der  bereits  erwähnten  Oberlichter,  außerdem 
sind  aber  die  Pultdacher  der  Seiten.schiffe  II 
und  III  fa.st  auf  dif  jranze  Lange  mit  Glas  ab- 
gedeckt, und  auch  der  Uber  diese  letzteren  bin- 
ausragM^  Teil  der  Halle  I  ist  aeltUeh  mit 
großen  Fenstern  versehen. 

Es  beträgt  die  Fläche  der  Suitenfenster  in 
der  Formerei  485  qm  ss  11,6  "/o  der  Grund- 
flilche  dieses  Hain  s,  ferner  die  der  Oberlichter 
in  der  Vertikalprojektion  1615  qm  s  3ä,ö  *^/o 
der  Chundlhiche.  In  Summa  belBnft  aidi  ndtUn 
die  Cksamtfensterflache  auf  2100  qm  =  50  °/o, 
also  auf  die  Hftlfte  der  GrundUflche  der  Formerei, 
Für  die  Beleuchtung  sind  in  zwi-ckeutsprecheuder 
\V«48e,  In  der  ganzen  OieOerel  verteUt,  46  Gaa- 
latenien  angebracht. 

i'ünf  durch  Elektromotoren  angetriel>ene 
FlOgelvenUlatoren  von  je  1,2  m  Durehmesser 
tmd  300  I'nifheliungen  in  der  Minute  sorgen  für 
die  nötige  Lüftung.  Von  diesen  Ventilatoren 
befindet  eich  je  einer  in  der  sQdliehen  Giebel- 
wand der  Halle  1  und  IV,  einer  an  den  ent- 
gegengesetzten Seiten:  in  den  nördlichen  Giebel- 
Wänden  der  Formerei  und  des  Anfbereltungs- 
gebttudea.  Der  fünfte  Vttntilator  entlüftet  den 
Raum  vor  den  Kupolöfen  und  ist  in  die  nörd- 
liche (ricbelwaud  des  Oberliehtcs  der  Halle  IV 
eingebaut.  Bei  frder  Luftbewe<riuij:  fordert  jeder 
derselben  etwa  500  ebm  LuiH  in  der  Hinute. 
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In  der  ueueu  Formerei  (Halle  IV)  leistet 
fUn  40  t  Kran  von  19,06  m  Spanmrclte  mit  zwei 

K«ts«tt  z\i  je  20  000  kg  Tragkraft  die  not- 
wendige  nieclianisclic  Arbeit.  Er  bestreicht  das 
gaaze  Feld  von  54  lu  Lange.  Die  Kranbatin 
wird  unterstützt  dunsh  Je  elfien  X^^^e  aui^- 
geWldoton  Blecht rrtp-or  vnn  1  m  Höhe  nmi  liegt 
8,5  m  Uber  der  Flursohio.  Sowohl  bei  diesem, 
Wie  audi  bei  den  fllurlgen  Kranen  erfeli^  das 
Katzenfaliren  wie  das  Heben  und  Senken  <ler 
liAst  nebet  dem  Fortbewegen  des  Kraus  selbst 
mit  Hilfe  von  Drehstrommotoren.  Der  Ftthrer 
dieses  Krans  hat  im  wesentlichen  auch  die  an 
der  nördlichen  Kopfseite  der  Halle  stehenden 
Kupolöfen  mit  den  Kraopfannen  zu  bedienen. 
In  der  Haiiptballe  I  laufen  zwei  Krane  mit  Je 
einer  Katze,  und  zwar  hnt  der  eine  eine  Trag- 
fähigkeit von  30  OOü  kg,  der  andere  eine  solche 
von  25  ODO  kg  bei  dner  Spannweite  von  13  m 
für  jeden.  Der  erstero  bpfnhrt  den  Bereich  der 
Lehmformerei,  der  letztere  den  der  äandformerei. 
Sind  selir  seiwere  Lasten  so  beben,  so  treten 

beide  Laurkiane  zus.iiniin'ii  in  T.'ititrkeit.  Die 
kastenförmigen  ivraubahntrfiger  sind  0,8  m  hoch 
und  liegen  mit  Oberkante  Lanftdilene  7,4  m 
Uber  der  Sohle  der  Gießerei. 

Zur  iiedicnung  der  beiden  Seitenschiffe  II 
uiul  III  sind  für  jedes  derselben  zwei  Krane  von 
je  10  t  Tragkraft  und  7,13  m  Spannweite  vor- 
handen, die  in  einer  Hnlie  von  5,5  m  über 
Flur  fahren.  Als  Kranbahntrager  haben  J-Eisen 
N.  P.  50  Verwendung,  geftanden.  Bti  sintlteben 
Kranen  sind  die  Ffihrcrstände  seitlich  unterhalb 
derselben  angeordnet.  Der  Strom  wird  ober- 
halb der  Kranbahnen  den  mit  Ihnen  parallel 
laufenden  Zufuhrungsleitungen  enf noniinen.  Außer 
diesen  elektrisch  betriebenen  Laufkranen  be- 
finden sich  in  der  alten  Qießerei  noch  drei  von 
Hand  bediente  Drehkrane,  die  bei  4  m  Aus- 
iMhing  eine  Tragfähigkeit  von  je  5  t  be- 
sitzen. Da  die  Lagerungen  derselben  um  die 
mnden  gußeisernen  SSulen  der  Hauptballe 
greifen,  ist  ein  Bestreichen  der  vollen  Kreis- 
fläche durch  die  Katze  möglich. 

Der  sadSstliehe  Teil  der  Gießerei  wird  von 
der  Lehmf'ortii.-n  i  rinL'ennmmen.  Die  Fi)riiirn 
und  Kerne  für  die  si^liwi-ren  Stücke  werden  hier 
meistens  gleich  auf  entsprechend  «ingerlditetett 
Wagen  hergestellt,  um  so  direkt  in  eine  der 
Trockenkammern  A  gefahren  werden  zu  können. 
Zum  .\hgicßcn  dieser  I,.ehmfonnen  wird  die  in 
der  Langsachse  der  Halle  I  zwischen  der  vierten 
und  fünften  S.'iiile  liegende  Dammgrube  benutzt, 
die  einen  (Querschnitt  von  4  X  'i^  m  und  eine 
Tiefe  von  ebenfalls  4  m  hat.  Hit  Hilfe  des 
:?0  t-Kr,nns  werden  die  Fiinneri  vorn  Trnrki'n- 
wagen  hierhin  transportiert  und  in  der  Ctrulte 
Angestampft. 

Die  Sandformerei  befindet  sich  teilweise 
in  der  alten  UieUerei  (siehe  Abbild.  1 J,  teilweise 


in  der  neuen  Halle  IV.  Kleinere  Stücke  werden 
in  der  ersteren  und  sehwerere  In  der  letzteren 

hergestellt,  weil  hier  Infolge  der  naheliegenden 
KujKilrifen  das  zum  Abtrit-ßen  erfr-rderliche 
gröliere,  i^uantum  Eisen  keines  nu  grüßen  Trans- 
portweges bedarf.  In  der  alten  Gießerei  isl 
dann  ft  mer  notli  ff  eine  Abteilung  für  die 
KokUlenformcrei  und  Kernmacherei  eingerichtet. 
Das  Aufttampfea  der  stemlieh  hohen  Kekillen- 
formen  geschieht  in  einer  '2  m  breiten,  1.5  in 
tiefen  und  30  m  langen  Formgrube,  die  ist 
nSrdnohen  Teil  des  SeitensddlliM  III  liegt. 
Zum  Trocknen  der  Kokillenformen  wurde  eine 
besondere  Einrichtung  geschaffen  Csiebe  Grund- 
riß), wahrend  die  Korne  dafür  in  den  schmaleo 
Kammern  C  getrocknet  werden.  Zur  Trocknung 
großer  Kokillcnkerne  dient  die  Kammer  G. 

Die  Kammern  B  sind  noch  zur  Unterbnngtmg 
von  Lehmformen  und  Kemen  beatiBUttt,  "waMt- 
ge^en  die  Kammern  D  nur  zum  Trocknen  von 
Kernen  und  Sandformen  benutzt  werden.  In 
Jede  der  Troekenkammem,  die  an  der  SettteliMi 
Längsw.'iiid  lie^'-en,  fiilirt  ein  Gleise,  das  \<-\ 
den  größeren  2  m  und  bei  den  kleineren  0,8  u 
Spurweite  hat.  Nur  die  Kammern  D  h*1ieu  tadne 
(Tleise,  weil  Iner  die  weniger  großen  Kemwagit 
keines  Spurkranzes  bedürfen,  sondern  atif  snift- 
ciserncn  Platten  laufen.  Als  Feuerung  für  die 
Trockenkammern  kommt  durchweg  gewShallehe 
Planrostfeuerung  in  Anwfiuluiig,  welclie  unter- 
halb der  Kammern  nach  außen  hin  liegt  und 
mit  Koks  besebiekt  wird.  Durch  beseadere  Kaaile 
werden  die  Feuerga.se  in  das  Innere  geleitet 
und  hier  wiederum  nach  verschiedenen  Seiten 
verteilt,  aber  geroeinsam  In  einen  für  jede 
Kainini  r  eigens  vorhandenen  Schornstein  abge- 
fülirt.  Ein  unter  der  Flursohle  liegender  Gang 
verbindet  die  Feuerungen  der  zusammenliegendes 
Trockenkammern  und  ermöglicht  so  dem  Heiser 
einr-  hi  qneme  Bedienung  derselben.  Der  zum 
Heizen  notige  und  stets  in  größeren  Meng»'n 
vorrfttige  Koks  11^  seitlich  der  unterirdischen 
(ränge  in  gemauerten  Behältern  und  wird  dttrr^ 
EinfaliscbOcbte,  die  mit  gelochten  tiußplatten 
abgedeckt  sind,  von  oben  herab  etngewerfea. 
Die  S  I  :  -relien  ^rleiehzeitifj-  das  nötige  Licht. 
Die  Kammern  A,  B,  G  haben  die  gleichen  iH- 
mensloneB;  dann  sind  wieder  iHe  Kammern  i' 
und  D  je  unter  sieh  in  ihren  .'Abmessungen  gleich. 
Alle  sind  sie  aber  mit  doppelten  Wandungen  ver- 
sehen, zwischen  denen  sich  eine  Luftsclücht  be- 
findet. Die  inneren  Wandungen  bestehen  aal 
fetierfesten  Steinen  und  die  äußeren  aus  gewfihti- 
lichem  Ziegelmauerwerk.  Die  gewölbten  Dwken 
werden  innoi  durdi  besondere  Fassoasteine  ge- 
bildet, die  ihre  Widerlager  :in  den  in  Alistanden 
von  0,9  m  gelagerten  J-Eisen  ejrhalten.  I  m  m 
Verschieben  In  seitlicher  Richtung  zu  verbind««, 
siiiil  dii  nr(  kenira;rer  miteinandi-r  durcli  Anker 
verbunden.    Eiserne  SctaiebetUren   aus  Blecä. 
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durch  aufgenietete  Winkeleiaen  vernteift,  geben 
den  Trockenkammern  nach  der  Oießereiseite  zu 
ihren  Abschluß.  Zu  beiden  .Seiten  einer  jeilen 
Tör  dienen  starke  Rahmen  mit  dem  nötigen 
Spielraum  beim  üeffnen  als  Führung.  Das  OefTncn 
gestthieht  dadurch,  daß  die  Tür  von  Hand  in 
vertikaler  Richtung  hochgeüchobeu  wird;  da  das 
Eigengewicht  derselben  durch  gußeiserne  Gegen- 
gewichte ausgeglichen  ist,  sind  nur  Reibungs- 
widerstilnde  zn  überwinden.  Jetlcs  dieser  Ge- 
wichte  hftngt  an  einer  Uber  Rollen  geführten 
Kette,  die  mit  ihrem  andern  Ende  an  der  Tür 
befestigt  ist.    Infolge  der  Ausbalancierung  kann 


Wand  und  Kranbahn  hindurch,  so  daß  die  Krane 
mithin  unbehelligt  vorbeifahren  können.  Auf  den 
Kammern  D  betimlet  sich  der  Sandtrockenapitarat, 
auf  den  ich  spAter  noch  zurückkomme.  .Vußer 
diesen  feststehenden  Trockenkammern  sind  zum 
Trocknen  der  im  Boden  hcrgestellton  Formen 
noch  drei  transportable  Trockenöfen  vorhanden, 
die  mit  (Jeblflaewind  botrieben  und  je  nach  Be- 
darf durch  einen  der  Laufkrane  dorthin  geschafft 
werden,  wo  sie  nötig  sind.  Mittels  biegsamer 
Schifluche  ist  es  möglich,  sie  an  eine  durch  die 
ganze  Gießerei  laufende  Windleitung  anzu- 
schließen. 


Abbildung  I.  Sandfornicroi. 


die  Tür  in  jeder  Höhe  festgehalten  werden;  um 
nicht  unnötig  viel  Warme  aus  der  Trocken- 
kammer entweichen  zu  lassen,  wird  sie  daher 
nur  80  weit  geöffnet,  als  notwendig  ist.  In 
einigen  Kammern  sind,  damit  man  auch  in  der 
Lage  ist  Kerne  aufliangen  zu  können,  an  den 
Deckenträgern  Haken  angebracht.  Kernwagen 
von  verschiedenen  (rrößcn  dienen  dazu,  die  Kerne 
in  die  Kammern  hineinzufahren  und  bleiben 
wahrend  der  Zeit,  die  nötig  ist.  um  die  Kerne 
zu  trocknen,  mit  diesen  ebenfalls  in  der  Trocken- 
kammer. Der  Raum  vor  den  Kammern  liegt  im 
Hereich  der  in  den  beiden  Seitenschiffen  II  und 
III  laufenden  Krane,  die  beim  Transportieren 
schwerer  Kerne  bequem  zu  Hilfe  genommen  werden 
können.  Die  Schiebetüren  bewegen  sich  zwischen 


An  der  nördlichen  Kopfwand  der  Kalle  I 
liegt  die  Meisterstube,  welche  einen  Ueberblick 
über  die  ganze  Halle  gestattet.  Um  stets  ein 
genügendes  Quantum  Schwarze  vorratig  zu  haben, 
wurde  in  dem  westlichen  Teil  der  alten  (tießerei 
in  der  Nahe  der  sechsten  Säule  eine  Graphit- 
schlemme  angelegt.  In  dieser  (legend  bf-tlndet 
»ich  auch  die  Hartgußgießerei,  in  der  Stopfen, 
Kups  und  Hartgußringe  hergestellt  werden. 
Letztere  werden  in  gußeisernen  Kokillen,  durch 
die  ein  schmiedeiserner  Dorn  hindurcligeht,  ab- 
gegossen. 

Die  zweite  Dnmmgrube  in  der  Mitte  der 
Halle  I.  die  im  Gegensatz  zu  di*r  daneitenliegen- 
den  und  früher  schon  beschrieb<'n«'n  einen  kreis- 
förmigen Querschnitt  von  5,5  m  Durchmesser 
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hat,  dient.  hn<i|)t«aclilich  zum  EinKtainpfKn  langer 
Forrnkilsten  zum  Zwecke  des  Abgicßens.  Ihre 
Tiefe  betrögt  6,5  in.  Es  werden  hier  Zylinder 
für  Geblase-,  Ga«-  und  Damjtfrnasehinen,  Plunger, 
Druckrohre  usw.  gegossen.  Infolge  de«  in  der 
genannten  Tiefe  ziemlich  stark  atiftrotcnden 
Grundwassers  hat  ilie  Anlage  dieser  Grube  viel 
Schwierigkeiten  bereitet. 

Bemerkenswert  ist  die  Anlage  der  Kupol- 
öfen (siehe  Aiibild.  2).  Um  die  wohl  sonst 
allgemein  Qbliclie  GieUpfannengrube,  welche  schon 
ßfter  Unheil  angerichtet  hat,  zu  vermeiden,  und 
um  <ioeh  auch  noch  mit  di*r  größten  Kranpfaiinc 


unter  die  Al)»tichrinne  gelangen  zu  können,  wurde 
letztere  m  über  die  (rieliereisohle  gelegt. 
Dadurch  ist  naturgemäß  auch  ein  hochliegender 
Ofenherd  bedingt.  Für  bequeme  Redienung  der 
Oefen  ist  trotzdem  Sorge  getragen  durch  die 
in  2  m  Höhe  liegende  Lautliühne  aus  Eisen- 
konstruktion, die  sich  hinter  und  neben  der 
Ofenanlage  befindet.  Der  Schmelzer  steht  vor 
den  letzteren  auf  einem  gemauerten,  durch 
Treppenstufen  zugänglichen  Podest.  Es  sind 
bis  jetzt  vier  Offt^i  aufgestellt,  dt-r  fünfte  ist 
jirojektiert  (siehe  (rrundriii).  Der  mit  der  Ab- 
stichrinne nach  der  alten  Gießerei  zu  lieg«mdc 
Ofen  von  (iOü  mm  Schachtdun-hmesser,  mit 
Vorherd,  wird  nur  für  die  hier  befindliche 
Hartgußgießerei  benutzt.    Von  den  übrigen  drei. 


in  einer  Entfernung  von  4  zu  4  m  (von  Mitte 
zu  Mitte  gemessen)  nebeneinanderstehenden Oefea 
hat  der  nach  Osten  zu  liegende'^Jeinen  lichtpo 
Durcluuesser  von  1200  mm,  und  die  andt-rcn 
beiden  haben  je  eine  lichte  Weite  von  1100  mm. 
Ihre  lA'istunfisfahigkeit  belauft  sich  auf  etwa 
10  000  bezw.  iJOOO  kg  in  der  Stunde.  Zwei 
dieser  Oefen  sind  ohne  Vorherd,  und  einer  — 
der  nach  Westen  zu  liegende  —  ist  mit  Vor- 
herd ausgeführt.  Der  Schlackenabstich  ist  bei 
jedem  Ofen  seitwärts,  nach  dem  .Vufltereitunpi- 
gebaude  zu,  angebracht.  Hflufig  laßt  man  die 
den  Oefen  beim  Schmelzen  von  Zeit  zu  Zeil  ent- 


nommene flüssige  Schlacke  hinter  dieselben  ia 
den  Sand  hineinlaafen,  wo  sie  dann  nach  ihrer 
Erkaltung  zerkleinert  und  weggeschafft  wird, 
l'm  nun  nicht  durch  die  am  Boden  liegende 
Sdüacke  belastigt  zu  werden,  wird  sie  hier  din-lii 
von  den  Oefen  in  eisernen  Kippwagen,  welch«- 
mit  Sand  ausgeklopft  sind,  aufgefangen,  im  flüs- 
sigen Zustande  auf  die  außerhalb  der  Gießerei 
liegende  Schlackenhalde  gefahren  und  ausgekippt- 
Hierzu  dient  das  hinter  den  Oefen  liegende 
Schmalsjiurgeleise,  welches  nach  Westen  hin  das 
Aufbereitungsgebflude  verlaßt.  Di«  Schlacken- 
wagen haben  bei  etwa  0,5  cbm  Inhalt  eine  Spu^ 
weite  von  750  mm. 

Die  Oefen  bestehen  aus  zylindrischen  Blech- 
manteln  von  12  mm  Starke,  die  im  Innern  mit 


Digitized  by  Google 


1.  lüi  IMS. 


MtUdtungm  «im  dicr  OitfitftiprtaeU. 


Sidd  and  IBmb.  561 


radiftlen  Fiittoiisteln«n  ftin  SchAinotte  ausgemauert 

sind.  Sic  reichen  bis  iu  die  zweite  Eta^e  des 
dreistöckigen  Aufliereitun^SgebAuden  und  scliueiden 
hier  mit  OI>erliante  Boden,  der  gleichzeitig  die 
Gichtbühne  bildet,  ati.  T>i  r  IcreialBmilge  Ofen- 
scbacht  läuft  nai  li  oben  konisch  zu,  um  bei  der 
ziemlich  groUen  Höhe  —  die  Uichtbüluie  lie^ 
9f6  u  ttb«r  Flur  —  «in  Hiiig«iii  der  01eht«i  zu 
vpnnoidf>n.  T>ip  Stilrkf  Act  .K\r>mmr-T\m<;:  hpfr.ljrt 
300  mm.  Nach  der  QichtbiUme  zu,  ungef&lir  bis 
auf  ]  ffl  von  derselben  entfmit,  kommen  keine 
Schamottesteine  mehr  in  Anwendung,  sondern 
Formatücke  aus  Goßeiaen,  deren  Udhlungen  mit 
Sand  ausgefüllt  werden.  Diese  GnBsteine  haben 
di'i!  Zwt'ck,  die  Haltbarkeit  des  oberen  pfen- 
sciiaohtes  zu  erhöhen ;  derselbe  würde  sich,  da  an 
dieser  Stelle  das  Chargieren  erfolgt,  bei  Verwen- 
dung von  Schamottesteinen  sehr  rasch  alinutzen. 
Damit  der  <  )fc>nschacht  sidi  hei  Zunrilunr  der 
Temperatur  bequem  ausdehnen  kann,  ist  zwischen 
Hsuerwork  und  BleehmMitel  ein  Raum  Ton  «twa 
2T>  mm  Zulassen,  der  mit  Saiul  ausgefüllt  wird. 
Die  Oefen  ruhen  jeder  auf  einer  40  mm  dicken  und 
von  vier  besw.  zwd  Sftulen  und  einem  gemauerten 
Sockel  getragenen  Platte  aus  Gußeisen.  Inmitten 
dieser  Platte,  senkrecht  unter  dem  ( >fenschacbt, 
gestattet  eine  kreisrunde  OefTnunir.  dip  wfthrend 
des  Sdunelzprozesies  nlt  einer  n  ileisernen 
Klappp  verschlossen  wird,  nach  betaiJott-r  Schmel- 
zung das  Entleeren  der  Oofen.  Kin  seitliches 
,  Attsnehen*  mit  Feuerhaken  ist  bd  dieser  Anord- 
nung vcrniicden :  soli.iM  die  Kla|t)ie  fflllt,  stürzt 
auch  der  Rest  des  Ufeninhaltes,  bestehend  aus 
Koka,  Sohladce  und  Bisentellchen,  heraus.  Das 
Anheizen  der  Oefen  (erfolgt  durch  eine  dem  Eisen- 
abstich gegenüberliegende  Oeffuuug  von  nnsht- 
eoUgera  Querschnitt,  die  dureh  eine  starke 
Hlechtür  mittels  eiserner  Keile  veneMossoo 
wird.  Die  Schmclzzone  wird  durch  zwoi  Eeibon 
von  Düsen  gebildet,  von  denen  die  liue  au  lii-r 
unteren  Grenze,  die  andere  Uber  der  Sclimolz- 
zone  liegt.  Nach  dem  Innern  des  Ofens  breiten 
»ich  zur  Erzielung  einer  gleichmtUiigoD  VVind- 
▼ertsilang  die  unteren  DQsen  fkeherartig  aus, 
ilie  i!i  ren  dagpgpn  sind  rund;  beiden  wird  der 
CrebUnewind  durch  einen  rings  um  den  Ofen 
lanlimdea  Wfndkaaal  sugefUhrt.  Zur  Erxen* 
gung  des  Windes  dienen  zwei  idt  Elektro- 


motoren   direkt  g(ku))]iflte  Sulxersche  Hoeh- 

druekventilatoren,  von  denen  jedoch  nur  einer 
jeweilig  in  Betrieb  ist;  der  andere  dient  als 
Reserve.  Bei  147.'»  Umdrehungen  sind  für  eine 
normale  Lcistung-sfnhigkeit  von  200  cbm  Luft  in 
der  \finiite  tnid  einem  Dniek  von  etwa  350  bis 
41)0  mm  \\'as«crHiluie  etwa  4.t  P.  S.  für  jeden  er- 
forderlieh.  Die  Ventilatoren  stehen  in  der  ersten 
Ftai:(>  dos  .\tifltrre!tiinirsLrelirtndes  (s.  Längsschnitt  ) 
und  speisen  einen  quer  durch  das  ganze  Ge- 
bitnde  und  hinter  den  Rnpottffen  durchlaufenden 
Wimlsaiimiler,  der  nn  di>n  Unterzügen  auf- 
gehängt it»t.  Dieser  Sammler  besteht  aus  einem 
zylindrischen  Blechrohr,  von  dem  zu  jedem  Ofen 
zwei  Windleitungsrohre  laufen,  die  als  Krümmer 
in  den  AVindkaual  münden.  In  jede  der  Wind- 
leitungen ist  zur  Regulierung  der  Windzufuhr 
eine  Drüsselklapp«  eingeschaltet.  Zwischen  je 
einem  Venfilatnr  und  dem  Windsaniitflf r  ist  ein 
Aksperrschleber  eingebaut,  dureh  den  die  Ver- 
bindung zwischen  beiden  Jedesmal  für  deq}enlgeit 
Winderzeuger  aliEreschniften  wird,  der  nicht  in 
Betrieb  ist.  Motor  und  Ventilator  sind  auf 
einem  gemeinsamen  Betonflindement  montiert. 

Mit  den  drei  in  einer  Reihe  stehenden  Oefen 
wird  jeden  Tag  geschmolzen  und  zwar  ab- 
wechselnd. Entweder  sind  zwei  Oefen  in  Betrieb 
oder  einer  davon  ist  nur  in  Tätigkeit;  die  nicht 
lienutzten  werden  zum  Gebrauch  für  den  nächsten 
Tag  borgericht«t.  Au  manchen  Tagen  betragt 
die  Produktion  an  flissigem  Eisen  150000  kg, 
wrtitrend  sie  sich  durchschnittlich  auf  etwa 
lüüOOO  kg  f.  d.  Tag  belauft. 

Die  Gichten  bestehen  aus  Koks,  Kaaseleisen, 
Bruch  uiid  Kalkstein,  und  zwar  beträj.'t  der  Satz 
500  kg  Eisen  mit  8  "/o  Koks  und  ä  7«  Kalksteiu- 
zusatz.  Dfts  Herbeischaffen  der  Sstze  an  die  Gicht- 
Öffnung  geschieht  auf  kleinen  Handwagen,  die  in 
den  Ofen  ausgekippt  werden.  Ein  .\nschlag  für 
die  Räder  verhindert  das  .Abstürzen  derselben 
in  den  Ofenschscht.  Diese  .Art  des  Chargierena 
ist  dadiircli  ermöglicht,  dnI5  die  Unterkante 
Gichti>tlnung  mit  der  Gichtbühneuol>erkante  in 
irine  Ebene  verlegt  wurde.  Auf  einer  Rntsdie, 
die  als  schiefe  Ebenp  fnisprelnldet  ist  und  aus 
einem  kräftig  gehaltenen  gulieisernen  Fasson- 
stfiek  besteht,  gleitet  die  Gicht  in  den  Ofen 
hinein.  (Sddnl  folgt.) 
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Ii.  Formerei, 
(f «ftwmnt  m  Sali*  4S4.> 

B.  Hrefifürinmaachinen.  Uei  weichen  das 
Poriuinalurml  durch  einen  einmaligen  Druck  ituiiainnien- 
gepreßt  wird: 

L  1.  Das  Formen  erfolgt  mit  ein- oder  doppel- 
seitiger, nicht  drehbarer  Modellplatte.  Die 
AjulSsuif  der  Modelle  wird  bewirkt:  a)  bei  efaiseitigor 
ModellpliMe  darcb  Absenken  derselben,  wAbread  der 


Fimnkastcn  auf  festm  StMsBa  Hsgen  bleibt  <s.  B.  die 

Mssdiine  „äimplo<*  mit  bydraolTtcber  lVeman|r  für 

MAHsenartikel) ;  l>)  bei  einspitigor  Mint.  Uptutt.-  linri'-h 
Ablenkung  iles  FormkastonH;  c)  bei  einniiui.,-«  r  Meilell- 
platte  ilurcti  Senken  dersolben,  wülireml  ili  r  1' mi- 
ka«ten  auf  einer  Durcbjtugiilatte  liefen  tih  ibt:  <ii  ttei 
einseitiger  HodeUplatte  durch  AusprcHMung  dvr  Form 
(Kemfommssebin«  ftr  sjUndrisobe  Kerne,  woboi  der 
Prstdrsdc  duteb  ehi»  Sobrsvbo  enengtwordw  lumi);* 

•  «Stahl  und  Etwm*  IM»  Nr.  1»  8.  »»7. 
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c)  bol  dop|>cl8eitig('rMo(l<-l1platt<<  —  Dojipoirurniiing:  — 
durch  AbBenk«>n  der  I'latto  vom  Olicrkasten  und 
weiteres  Almenken  de«  l'nterkaHtens  von  der  Mndell- 
platto  (z.  B.  die  MHj^enannte  hydrauÜKi'he  Srhnelirorni- 


Alibildun^;;  II.  KüttelfornunaMrhine. 

inaachino  fflr  kleinere  Korin»>n,  welche  aus  den  Form- 
kÜHten  auH^cpreBt  werden). 

2.  Das  Formen  erfol)^  zwigehen  zwei  oinsclti» 
gon,  nicht  drehbaren  Modellplatten  (Hoppel- 
prrK8unf;  fdr  Etngenj^uB).  Die  Auftlösung  der  Modelle 
^cBchiebt :  a)  durch  Abheben  der  oberen  Mudellplatto  vom 
Formkasten  und  darauf  folgendcH  .\libeben  des  letzteren 
von  der  unteren  Modollplatte;  b)  durch  Absenken  deH 
Formkastens  von  der  oberen  und  darauf  folgendes  Ab- 
heben desselben  von  der  unteren  Modellplattc. 

II.  Das  Formen  erfolgt  mit  ein-  oder  doppel- 
seitiger drehliarer  Modcllplatte  (Wendeplatte). 
Die  Auslösung  der  Modelle  wird  bewirkt:  a)  durch  Wen- 
den der  fertigen  Form  und  Abhebung  der  Modcllplatte. 
Bei  doppelseitiger  Wendeplatte  bleibt  auf  der  Ober- 
seite der  zweite  Formkasten  stehen  und  wird  mit- 
gehoben ;  Ii)  durch  Wenden  der  fertigen  Form  und 
Absenkung  des  Formkastens.  Bei  doppelseitiger 
W^endeplatto  bleibt  der  zweite  Formkasten  auf  der 
Oberseite  der  FormpUtto  stehen. 

C.  ROttclformmaschinen,  bei  welchen  das 
Formmaterial  durch  krSftigcs  mechanisches  Hotteln 
verdichtet  wird.  Dit-Hes  neue  Verfahren,  welches 
bisher  nur  eine  beschränkte  Anwendung  in  der  Kern- 
formerei findet,  besteht  darin,  daß  das  Formmaterial 
im  Ueberschutt  in  den  Kernkasten  eingefüllt  und  dieser 
auf  einer  RQttelbank  nach  Abbildung  1 1  einer 
klopfenden  Bewegung  ausgesetzt  wird.  Letztere  wird 
hervorgcbrocht ,  indem  die  .\ntriebswelle  A  mit 
Daumen  B  gegen  Nasen  der  Zugstangen  C  schlftgt, 
welch  letztere  mittels  Hebelarmes  auf  die  schwingende 
Welle  D  wirken.  Diese  Welle  nimmt  an  zwei  mit  ihr 
fest  verbundenen  Armen  den  Kernkasten  auf,  in 
welchen  der  mit  einem  geeigneten  Bindemittel  versetzte 
Kernsand  eingefüllt  wurde.  Man  soll  auf  diese  Weise 
Kerne  von  fehlerfreier  Form  erhalten. 

In  der  angeführten  Einteilung  wurde  für  die  Form- 
maschinen  der  Gruppe  A  die  Bezeichnung  Stantpf- 
maschinen  deshalb  nicht  gebrnurlit,  weil  man  /u 
sehr  versucht  wäre,  dabei  in  erster  Keihe  an  eine 
maschinelle  Stampf ung  des  Formmaterials  zu  denken, 
welche  doch  nur  probeweise  geübt  und  meistens  wieder 
verlassen  wurde.  Bezüglich  kürzester  Bezeichnung 
zweier  in  der  Einteilung  genannter  Verfahren  dürfte 
noch  ein  Hinweis  am  l'latze  sein.  Es  entstehen  bei 
den    PreBformmoschinen  zwei    Formen  gleichzeitig, 


wenn  man  mit  einer  doppelseitigen  Moiiellplatti-  udlI 
beiderseits  vorhandenen  FornikAsten  (B.  I.  1.  ei  odir 
mit  zwei,  einseitigen  Modellplatten  und  einem  lU- 
zwischenliegenden  Formkasten  (B.  I.  2.)  arbeitet.  M«ii 
könnte  den  ersten  Fall  als  D  o  p  p  e  I  f  o  r  ni  u  ng  und 
den  zweiten  mit  einem  schon  gebräuchlichen  Aus- 
druck als  Dopp'eLp'ressung  unterscheiden.  Form- 
maschinen, welche  zur  Beschleunigung  der  Arbei« 
einen  Bestandteil  doppelt  oder  mehrfach  besitzen  - 
z.  B.  zwei  Auslösevorrichtungen  zu  beiden  leiten  «inw 
gemeinsanten  PreBtisches  oder  zwei  nebeneinmnder- 
liegende  I'rcBtische  bei  gemeinsam  zugehöriger,  f«hr- 
barer  Traverse  mit  PreiSklotz  —  und  welche  zur  Aus- 
nutzung dieser  Einrichtung  auch  von  zwei  ckIit 
mehreren  Formern  gleichzeitig  bedient  werden,  »ollte 
man  wohl  als  doppelte  oder  m  e  h  r  fa  c  h  e  Form- 
mas c  h  i  n  o  n  *  bezeichnen.  Die  einfachste  Anonlnunj: 
einer  mehrfachen  Formmaschine  ergibt  sich  bei  An- 
wendung eines  Drehtisches. 

In  der  vorstehenden  Aufzählung  der  verschiedenen 
Formmaschinentypen  dürften  nur  wenige  nicht  all- 
gemein bekannt  sein.  Si>  z.  B.  würde  die  Konstruk- 
tion A.  II.  2.  c.  durch  eine  Kornformmaschine  für  Puffcr- 
hülsen,  Acbsbücbsen  und  dergl.  (.\bbildung  12)  ver- 
treten werden.  Die  fertige  Form  wird  mit  Hilfe  de« 
Handrades  A  gewendet;  sie  bexteht  aus  zwei  Kernen, 
welche  auch  mit  dem  Kastenunterteil  B  zusanirnin- 
geformt  werden  können.  Um  die  Kerne  nach^-ahwärt* 
aus  den  KernkAstcn  ausziehen  zu  können,  wird  nach 
erfolgter  Wendung  der  Wagen  V  durch  Drehen  df» 
Kurbelrade.ii  D  so  hoch  gehoben,  bis  er  den  Rand  K 
des  gewendeten  Kastenuntcrteils  B  berührt,  worauf 
B  mit  den  frei  stehenbleibenden  Kernen  aul  dem 
Wagen  C  durch  entsprechende  Drehung  des  Hand- 


Abbildung  12.  Kernformmaschine. 


rades  D  wieder  gesenkt  wird.  Die  Konstruktion  A.  II.  2.  d. 
würde  durch  die  wenig  verbreitete  Handformmosrhim- 
fOr  Bauchtöpfe,  (Modellunterteil),  und  dergl.  erläutert 
werden. 

•  „Stahl  und  Eisen"  1905  Nr.  18  .«1.  1074  ist  eine 
solche  Formmaschine  beschrieben  und  abgebildet 

Vergl.  z.  B.  „Stahl  und  Eisen'  19Ü5  Nr.  23  8. 1364. 
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Für  (iatt  torinon  zwischen  zwei  oinecitiKen,  nicht 
dpehburi'n  MoilHÜpIattcn  —  Doppi-lpresKun}!:  för  Etdjren- 
^uß*  —  l>aut  die  üadische  MaHchinenfal^rik  «-ine 
KnichobclprestU!  (Abbildunt;  13).  Dii-  ausfahrbare 
TravetHe  A  kann  (fenau  na<'h  Kirbtiin^  und  Höbe  ein* 
jfeHtellt  werden.  Heim  I'resBen  ief^t  sie  sich  infül)fi' 
de«  nach  aufwSrtM  perichtelen  Urucke»  gegen  die 
Platten  H  an.  Die  Travertie  trägt  die  oImtu  Modell- 
platte V,  während  die  untere  D  auf  dem  l'reBtiHche 
befestigt  ist.  Zunflcbst  wird  der  Formkasten  E  auf- 
gelegt, <ler  sich  auf  den  ZentrierlM>lzen  der  unteren 
l'latte  genau  einstellt.  Nachdem  er  mit  Hand  gefüllt 
wimle,  wird  ein  Aufsetzrahni(>n  F  aus  Holz,  welcher 
nach  oben  etwas  verjüngt  ist.  aufgesetzt,  mit  Sand 
irefnilt  und  nach  dem  .Abstreichen  wieder  abgenommen, 
nie  Freötraverh»'  wurde  bereits  vorher  bezüglich  der 
lltihe  richtig  eingestellt  und  wird  nun  vorgezogen, 
worauf  mittels  des  Hebels  (>  die  Pressung  erfolgt. 
Heim  Senken  des  i'reßtisches  trennt  sich  zunächst  die 
Form  von  der  oberen  Modellplatte,  worauf  die  Preß- 
traverse zurQckgcsehoben  wird.    Nun  w  ird  mittels  des 


Abbildung  IH.    Foruimaschinc-  mit  Kniehebelprcsse. 

Hebels  H  noch  der  Formkasten  von  der  unteren 
Modellplatte  abgehoben  und  die  Form  ist  fertig.  Das 
Formen  eines  Kastens  dauert  zwei  bis  drei  Minuten. 
Die  Maschine  wird  fQr  Formküsten  bis  zu  050  X  -tiO  mm 
tirundfiäche  und  l'iU  mm  Höhe  ausgeführt.  Zum  .Ab- 
gießen werden  10  bis  l.'i  Küsten  übereinandergestellt, 
wodurch  beim  (iuß  eine  hohe  Drucksüuli'  des  tiüssigen 
Eisens  entsteht ,  welche  ein  sattes  .Auslaufen  der 
Formen  verursacht  und  daher  den  AusHcbuB  ver- 
mindert. 

Die  Doppelpressung  hat  bisher  für  tiefer  aus- 
gvMchnittene  Formen  Schwierigkeiten  bereitet.  Die- 
selben sollen  nun  durch  einen  KunstgritT  behoben  sein, 
den  Beckwith  oingeMhrt  hat."  Von  den  an  der 
Berührungstiüche  je  zweier  Formkästen  zusammen- 
passen<len  Halbformen  liegt  die  untere,  deren  Ober- 
tiüche  stark  profiliert  und  zum  Teil  über  den  Kand 
des  Formkastens  hervorragend  sein  kann,  während 
den  Prossens  nac'.i  oben.  Die  betreffentle  .Moilell- 
pltttte   hierzu   ist  nach  Abbildung   Ua   mit  einem 

•  üeber  die  Vorteile  desselben  vergleiche  „Htahl 
und  Eisen«  I9U5  Xr.  22  S.  1312. 
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ringsum  verlaufenden  Kranze  A  versehen  unil  wird 
zunächst  innerhalb  desselben  mit  aufgesiebtem  .Sand 
gefüllt.  Nachdem  dieser  mit  dem  Kranze  ehcn  al>- 
gestrichen  wurde,  wird  eine  Deckplatte  Ii  aus  dünnem 
Blech  darübergelegt,  welche  nun  gestattet,  die  .Modell- 
platte zu  wenden,  ohne  daß  die  Sandfüllung  heraus- 
fällt. Im  gewendeten  Zustande  wird  die  Modellplatte  (' 
mit  dem  Blech  ß  auf  den  über  die  untere  .Modell- 
platte D  gestellten  und  gleichfalls  mit  Sand  eben  ge- 
füllten Formkasten  E  (Abbildung  14  b)  aufi;elegt.  Das 
Blech  wird  hierauf  herausgezogen,  so  daß  b<>id<'  .Sand- 
körper unmittelbar  übereinanderliegen.  Jetzt  erfolgt 
die  Pressung  in  der  Formmaschine,  wodurch  die 
.Modellplatte  ("  um  die  ganze  Höhe  des  Kranzes  \ 
niedergedrückt  wird  (Abbildung  14c>.  Das  .Auslösen 
der  Modelle  geschieht  schließlich  durch  Abheben  der 


Abbildung  14.    Formkästen  für  Doppelprjssung. 

oberen  Modellplatte  und  durch  folgendes  .Abheben  des 
Formkastens  von  der  unteren  .Modellplatte.* 

Die  Doppelpressung  ist  schließlich  auch  geeignet 
zur  maschinellen  Herstellung  von  Körnen,  welche  eine 
ebene  HymmetrieHüchc  besitzen  (Patent  Knüttel). 
Nehmen  wir  in  Abbildung  13  den  Formkasten  E  fort, 
so  läßt  sich  das  Formmatorial  uumittelltar  zwischen 
den  Modellplatten  C  und  D  von  beiden  Seiten  pressen, 
bis  beide  Ilälften  der  Form  zur  Vereinigung  komtiien. 
('  und  D  enthalten  nun  wie  zwei  Kernkastenhülften 
genau  übereinander  die  gleiche  Zahl  halber  Kern- 
formen und  die  Pressung  ergiht  daher  ebensoviele 
ganze  Kerne.  Zur  Auffüllung  dos  Formmaterials  dient 
wieder  der  Aufsetzrahmen  F  (Abbildung  13),  welcher 
unmittelbar  auf  die  Platte  D  gelegt  und  vor  <ler 
Pressung  weggenommen  wird. 

Ueber  die  zweckmäßige  A-nswahl  der  Form- 
maschinen überhaupt  läßt  sich  bemerken,  daß  doppel- 
seitige Wendeplatten  bei  mittlerer  Produktion  ent- 
sprechen, während  für  große  Erzeugung  besser  zwei 

*  Ueber  eine  mit  dieser  Art  der  Modellauslösung 
arbeitende  Furmmaschine  vergleiche  z.  B.  „Stahl  und 
Eisen"  1904  Nr.  I  8.  4:». 
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Maschinen  mit  cinHfitiu'er  \Vfnr!t  ]>!attc  zur  Abforniiinn 
«loH  OluT-  liczw.  l'uti'rkftMti'iis  lu-lx-in  i  ruiiuiiT  Hrlii'itcn ; 
zwi'i  (■in/''liir  MiiMcliinrn  lli'lii'lli'iiiaiuiiT  ssrri.l'.  u  iiiiiidt,'- 
zweckmättig  durch  eine  doppelte  oder  inelirfai  hc  Forin- 
iDMcbine  ersetzt.  Das  Absenken  der  Mo<lollplatte 
eignet  aieb  nar  fdr  weniger  erliabene  Modelle,  wie 
Platten,  Ofentalle,  Nl1imaadiiB«Bl«tle  vnr.,  traleiie 
leicht  aus  dem  Sajide  gehen,  weil  aonat  ein  AbfaUen 
oder  Abreißen  des  Landes  nicht  zu  vermelden  ist. 
Für  frhalienero  Modelle  sind  aus  diesem  Oriiiulo  Mn- 
»cliiiicn  mit  W('ii(l('|il«tti'n  vor/.uziclifn.  Durch/.iit,'ftirm- 
niaHrliitii'ti  dienen  hiiwnlil  Ii.  i  Stiiiii|ifun;;  iiU  uik  Ii  liei 
PreHttung  des  FormmaterialH  zum  Abformen  von  l{i|>jif'n- 
robron,  Rippenheizclemonten,  Rosien  bis  zu  .Stablängen 
von  ISOO  mm  und  dargL  bei  einer  Qrandäftche  der 
Porrakiston  Ua  i«  1800  X  OOO  nm. 

BczOglich  der  Anwondnni;  Ton  Prefiformmaachinen 
^,'ilt,  daß  nicht  in  jedem  Falle  die  maschinelle  Pressung 
allein  ausreichend  ist.  An  d«n  Kormkastenwtimlfn 
auwie  an  den  weniger  zugänglii'hen  Teilen  höherer 
Modelle,  z.  H.  hei  Kippenrohren  und  KostHtühen,  iHt 
ein  Vorstanipfen  des  Sandes  von  Hand  aus  meist 
erforderlich.  I'reßformmaschinen,  bei  welchen  der 
Draek  mitUilfe  eines  Kniehebel«  oder  einer  von  Hand 
dnrdi  XTebenetzang  zu  betütigenden  Kurbelwelle  und 
dergleichen  erzeugt  wird,  sind  für  die  Toreinzelte 
Aufstellung  am  Platz.  Der  Kniehebel  ist  fQr  diesen 
Z«i  rk  !n'8(inderH  ijeei;;not,  weil  wein  Uebersotzungs- 
verhältnis  mit  dem  iluhe  wiichMt,  ebenso  wie  auch 
mit  der  zunehmenden  Verdichtung  den  KnnnHnndeg 
dessen  Widerstand  größer  wird.  Ilydraulittehe  Preß- 
formmaacbinen  kOnnen  fQr  Formkästen  bis  zu  den 
grOSten  Abmenuagaa  hergestellt  werden.  Der  PreK« 
druck  batrigt  fBr  OaSeiaen  SO,  für  Stahl-  and  Metell- 
gnB  100  AtmosphSren.  Preßformmaschinen  mit  Druek- 
faft  eignen  sich  hauptsächlich  fQr  kleinere  Formen, 
weil  sie  in  großen  Abmessungen  zu  schwer  aunfaljen. 
Di«  liadiHrhe  Manchinenfabrik  führt  Hulelie  Maxehinen 
nur  fflr  Formkasten  In-*  zu  <',H  ijni  ( irnndHSrlie  nun. 
Wegen  ihrer  Elascizität  wirkt  die  l'reUluft  nicht  so 
ruhig  und  gleichmäßig  wie  der  WaHHerdruok,  was 
taaaptatchlieh  beim  Ablassen  derselben,  also  beim 
AvaUaan  dar  Jiadellplatte,  sn  bemmlEan  ist,  indem 
dabei  ein  mekweises  Sinken  des  Kolbens  kaum  ver- 
mieden werden  kann.  Drucklnft-PreBformmaHchinen 
sind  daher,  soweit  sie  Überhaupt  für  höhere  Modelle 
.Anwendung  tinilen,  fflr  gewöhnlich  nur  mit  ]»neu- 
matiKcliiT  Prellvorrichtung  versehen,  wHlirenii  die 
Auslösung  des  Modells  durch  andere  mechanische 
Vorrichtungen  erfolgt  PreBformmaachinen  mit  Druck- 
Inft  dienen  bei  einsaitiger,  nioht  drehbarer  Modell- 
platte  besonders  mm  nuMseidmiRen  Abformen  klafaier 
flacher  Oegenstlade,  wie  sie  fOr  Temper-  und  MetaU- 
gnß  hfiutig  vorkommen,  werden  jedoch  auch  mit 
Wendcplattu  ausgeführt.  Die  Pressung  der  Drui  kluft 
beträgt  sechs  Atmosphären.  In  der  Anlage  stellt  sich 
der  pneumatische  Hetrieh  billiger  als  der  hvdrftulischo. 

Formmaschinen,  bei  welchen  das  Forniniaterial  von 
Hand  aas  gestampft  wird,  sowie  Preßformmaschinen 
mit  einem  von  Uand  sn  betltigendan  Dmckmecha- 
nlamna  für  kleiner«  Formklsten  sollten  tweckmlflig 
dnreb  Befestigung  auf  einer  FuBplattc  mit  Küdern 
fahrbar  eingerichtet  werden.  Bei  uns  scheinen  solche 
Maschinen  nii'ht  verbreitet  zu  sein.  Ks  ist  aber  klar, 
daß  durch  die  Möglichkeit,  die  Formmaschino  während 


der  Arbeit  iänt,'«  des  Sandhaufens  leicht  veritchitben 
zu  könneil,  woln'i  die  Maschine  die  fertigen  Kurtnea 
hinter  sicli  bilit,  eine  viel  Lrriißere  Lcistuni,'  erzielt 
werden  kann,  weil  durch  das  Zu-  und  Wegtragen  der 
Formkästen  der  Former  genötigt  ist,  eines  grelci 
Teil  seiner  Arbeitsieit  nnterwegi  ganbringen,  h 
Amarik*  sind  transportable  PermiiiaaeUaea  der  e^ 
wthnten  Konstruktionen  in  ausgedehnter  Anwendaic. 
Eine  in  derselben  Rirhtnm:  liegende  Zeitentpanm 
erreicht  man  auch  beim  Fta^renijiiß.  liei  licTiii'fKMn 
sind  die  Formen  überhaupt  nicht  so  weit  zu  über- 
tragen, weil  sie  in  grSlerer  Zahl  abereinaadetgesliUt 


AbUld.  16.  Formklstan,  fBr  Btagengnt  aagMMdnst 

werden  und  dadur<-h  viel  weniger  liodenflAche  er- 
fordern. Um  diesen  Vorteil  möglichst  auazunutaSB, 
arnnfielüt  Moldenke  die  AnfsteUnng  der  Formen  ia 
Uenm  Oammgmben  bei  Anwendung  von  Kranpfsanw 

mit  im  Boden  befindlicher  AnslaufSfTnung  fflr  dal 
Metall.*  Anderseits  brauchen  aber  auch  die  Fons- 
kästen  miiti  ilrm  (luli  niilit  einzeln  auseinander- 
genommen zu  werden,  sondern  lassen  sich  im  ganj*"!! 
Stock  ausschütteln  (.^bbiblung  15).  Der  leere  Stook 
wird  dann  im  ganzen  zur  Formmaschine  zurück- 
gebracht, und  hier  erst  werden  nach  Bedarf  die  ein* 
seinen  Formkisten  abgehoben,  um  sofort  wieder  tsi^ 
wendet  sn  werden.  Anf  dieae  Wdaa  TardaCwlit  man 
den  Transport  der  Formkasten  und  diaaelbea  werte 
auch  viel  woniger  beschädigt.        (FMNtaof  MfU 
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welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 
(weierMonatezur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiaerlicben  Fatentamt  in  BerUo  auaUegpiu 
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liebig groBer  Blöck«  auf  Stab-  oder  Ähnli-lu  n  Walz- 
werken. Rudolf  Neotmann,  MaxhUtte-HaidLof  iHayomi. 

Kl.  7  a,  T  8915.  Vorfahren  zum  Querwal/>  ii  miht- 
locer  ätabl-  odor  Hartmetallrohro  mittel«  Auboii-  nrui 
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Drehofen.  J.  Ednard  Qoldacshinid,  Fnaklart  a.  IL, 
Friedentiatr.  7. 

Kl.  24  f,  O  22  182.  RoHt  fQr  Uaaerzeuger.  HorauiDn 
Ooebtz,  Hildewbeim,  Steuervalderatr.  37. 

Kl.  241,  F  15  385.  Verfahren  zur  Verfeuerung 
von  Kohtowatenb  unter  Anwendung  Toa  Dmeklaft. 
WilHAin  Henry  Fennor,  Chicago;  Vertr.:  C.  Pieper, 
H.  S()riii;,'tiiftnti  u.Tli.  Stört,  l'at.- Anw  alte,  Berlin  NW.  40. 

KL  iJla,  M  24üiy.  Kipi  barer  Tiegolofen  mit 
abbebbarem  Dt^ckel  und  mit  Vorwirniung  der  Ver- 
bronnung^luft  und  dca  äcbm«ilii!guteA  durch  die  ab- 
ziehenden Heizgase.  The  Morgan  Orucible  Companr 
Limited,  Rattenie«,  London;  Vertr.:  U.  Fehlert, 
O.  Loubier,  Fr.  HamiMii  u.  A.  BSMaer,  I^^Anwilte, 
Berlin  8W.  61. 

n.  811»,  B  fl9Tl9.  BtarapfTorrichlnng  zur  gleich- 
zeitigen fierHtellimi?  von  niclircn  n  Formen  für  läng- 
liche Hohlkörper,  z.  H.  (irannton.  rfiilibert  Bon- 
TÜlnin,  Paria;  Vertr. :  A.  Hauer,  l'at.-Ainv.,  Berlin  N.'il. 

Itl.  4Bf,  D  15  84^.  VVeiulevorriclituujj  für  grobu 
Sohmiedeatücko  mit  im  UehAnge  angeordnetem  Klektro- 
BOtor.  Duiitburprr  Maschinenbau- Akt. -ües,  vorm. 
Bechern  &  Keetman,  Duisburg. 

26.  Min  1906.  iU.  In,  H  86601.  Kinubebnnd- 
anläge,  Tomehralich  ftr  KokMi.  OeaaUaabaft  für  Pör- 
dcranln^i  1  Vrmi  Heokol  mit  beMhrlakter  Haftung, 

St.  Joliuiui  >tiar. 

Kl.  7  a,  1)  l.'jUTT.  Speiaevorrichtung  für  Pilger- 
walzwerke zam  Kackwärtauilgern.  Zus.  z.  I'at,  91  212. 
Deutach -Oeitorreiobiadw  JuiaManwBBr6liTeii- Werke, 
DlUaeldorf. 

Kl.  7  a,  U  3GC05.  rUgerochriUwalzwerk  zum 
Stredien  tob  Boliren  nnd  anderen  Holilkfirpem,  bei 
welebem  die  Aunrtreekung  dureb  aieb  atlndif  im 

glr-ii  Ii  -n  Sinne  «IreheuiU»  und  dureli  Verseliielmnj; 
ihrf'H  1  ra^'bückeM  vor-  und  zurQckbewegtc  Kaiiber- 
walzen erfolgt.  Otto  Heer,  /«aftoli;  YWtT.:  O.BOMMI, 
Pat-Anw.,  licrlin  W.  6«. 

Kl.  7  b,  H  31  394.  Vorrichtung  zum  Ziehen  von 
kmiiaelien  Üobren  und  MnaHivkArpem,  welche  dati 
'WerkittelK  vom  grS6ten  nach  dem  kieinHten  OurcL- 
■laaaar  täm  amattaekt.  €br.  HlÜnnojet,  I>fiaa«ldorf, 
OnbeBilr.  8. 

Kl.  7  b.  n  33  731.  Zlchtrommel  für  Drahtzieh- 
maachinen,  ilie  mit  einem  aufgeacbnittonon,  federnden 
King  alü  Drahtträger  rersehen  ist.  Jamea  Alexander 
Horton,  I'rovidence,  V.  8t.  A.;  Vertr.:  Max  Moaaig, 
Pat.-Atiw.,  Berlin  S"W.  29. 

JU.  21h,  K  30  675.  Belbatttttig«,  unter  dem  F.in- 
flnfi  dar  Ofenhitzo  mittels  Schmelzaicherung  wirkende 
ftwnaMaahaittorfichtoag  Ar  elektriieb«  Oefen  nnd 
«Iflvgi^   Uaira    Co.,  O.  m.  bu  E.,  Bteadan. 


Kl.  24  e,  Sf  Ö061.  Regoneriitor  für  Retortenofen 
und  andere  Feueningxanlagvn  mit  lifgt>ni?rHtiTfeuerung, 
bei  welchem  die  zur  Führung  der  zu  erwftrmenden 
Vorbrennungsluft  und  der  Fouergaae  dienenden  Kanftle 
durch  senkrechte,  zugleich  als  Tragpfeiler  wirkende 
Sekeidowinde  getrennt  «erden,  dtettiner  Chnraott^ 
Fabrik  A.-0.  vorm.  Didier,  Stettin. 

Kl.  Sie,  P  20788.  Verfahren  zum  Attsilobeill  TM 
Modellen  ans  einer  mittels  einer  liilfsforro  hergeetoUtan 
r  r  II    R.  FriHter,  Tnh.  Bngnl  tb  Hoegawaldt,  Obar> 

Hl l.oiieweide  1).  I5erlin. 

Kl.  ;^lc,  W  211)0(1.  (ieH(  lii>li-(ne|(inflHi  hinc,  bei 
welcher  eine  «  ugerecht  drehbare  'IVagaelioibo  nieiirore 
radial  gestellte  Formkasten  trftgt.  Fredorick  W  ieke, 
Geber,  Engl.;  Vertr.:  B.  Lamberts,  Fat. 'Anwalt, 
Berlin  8W.  61. 

29.  Min  1906.  Kl.  7a,  N  7486.  Verfahren  und 
Walzwerk  snr  Heratellung  von  Röhren  durch  Schrig- 
walzeii  über  i'iiun  Dorn  an-»  einem  vollen  Hlürk  oder 
aus  einem  voru'ebiUieteii  Tloblki»r|M>r.  Jolui  Hancook 
Nicholson,  Pittisburj:,  V.  St.  A.;  Vertr.:  Fr.  Meffert 
u.  Dr.  L.  Seil,  I'at.- Anwälte,  Berlin  SW.  13. 

Kl.  18a,  8t  8700.  Kippwagen  mit  am  vonieren 
Wngenende  aafgehflngtem  F6rdeikftbel  und  am  bin- 
teren  VageDend«  bofeatigtem  Zognell  fOr  Hoebofen* 
achr&gaufzflge  mit  oberer  Oeleiaagabolnng.  Fa.H«biF. 
StAhler,  Niederjentz  !.  I.iotbr. 

Kl.  19a,  B3S255.  SchienensttotiverbiiiduTig  mit  Fuß- 
lasche  und  diese  untergreifemlen  Flügt  llaacben.  Bochu- 
merVeroin  fQr  Bergbau  ii.<  inhntahlfabrikation,  Bochum. 

Kl.  21h,  8  18  781.  Elektrische  äcbmeUöfen, 
."^t  hmelztiegel  und  Muffeln  fOr  Widaretandabalanng. 
KrjptolgeHllaohnft  m.  b.  H.,  Berlin. 

10.  24e,  H  86&4t.  Onafenernng,  fiubaaondere 
fQr  Retortenöfen.   Ouatav  Horn,  Branaeehweig. 

Kl.  24e,  H  33  313.  Verfahren  nnd  Vorrichtung 
YAir  Wiedergewinnung  der  vom  KühlwaBter  von  ("ins- 
motoren  aufgenommenen  Wärme  filr  den  (iaser/.eu^er. 
Julius  Hillenbrand,  Liulwi^'Htiafen  a.  Kh.,  Wiirtlintr.  '1. 

Kl.  24 e,  H  3.1636.  Verfahren  zum  üeberbitzen 
des  Dampfluftgemiaches  fürSauggaageneratoren  mittele 
der  Abf aee  dea  Motora.  Jnliua  HUlenbrnnd,  Lndwigt- 
hafen  a.  Bk.,  in)tdutraBe  S. 

Kl.  31  c,  O  fl0696.  Verfnbren  und  Vorriobtangen 
zum  Beheizen  der  Tcrlorenen  K6pfe  von  StablblOcken 
mittels  hfiHer  üfmi'  zwecks  Vermeidung  (h-r  f.unker- 
bildung.  tiutehoffiuingshütte,  Aktienvere'n  für  Iterg- 
bna  nnd  Hatt«-nl<etrieb,  ObcrhauHcn,  Khld. 

Kl.  31  c,  Ii  29  436.  Verfahren  und  Vorrichtung 
zum  Verdichten  kleinerer  BtahlguBblöcke  in  einer  sich 
TogOngenden  Form ;  2na.  x.  Pst.  167  461.  Qewerkaokaft 
1>eataeiier  Ksfaer,  BmeUisnaen,  BUd. 

Kl.  31c,  8t  8611.  Verfahren  zur  Verhatung  des 
Entmiachens  von  PluBatahl  und  FluBeiaon  in  der  Form. 
Caspar  Stöekmann,  Hnlirort  ».  Kli. 

2.  Ajiril  190»;.  Kl.  la,  D  lG5oy.  Hecherwerk 
mit  (iurililHMr»i;;en  Berherwtinden  zun»  Fördern  und 
gleichzeitigen  Entwässern,  insbesondere  von  Feinkokle. 
Dillingor  Fabrik  gelochter  Bisohe  Prani  M^gnia 
&  Co.,  Akt-Oea^  DiilingeB,  Saar. 

EL  7n,  E  1092S.  Torriehtang  aam  Umataaa 
dos  WerkatOckos  bei  WalzwcrkoB.  Heiiv.  Bhrimidt, 
DQsaeldorf,  ReichsutrnBt"  20. 

Kl.  7c,  S  l(*',i  '  N  rfabren  und  MaHchine  zur 
Herstellung  von  nniitluMii  lIohl^^etüLleii  aus  Metall. 
Eugene  Hugo  Slonian,  Detroit.  V.  St.  A.;  Vertreter: 
Dr.  8.  Hamburger,  Pat.-Anwalt,  Berlin  W.  B. 

Kl.  31b,  A  II  833.  Stampfmaachine  zur  Her- 
stallnag  Ton  R61irenformett  mit  Antrieb  der  Stampfer* 
ntsngen  durch  Waben.  Bobert  Ardelt,  Wetslar  a.  L. 
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26.  Jahrg.  Nr. ». 


KJ.  81  b|  B  89  707.  BiagelTorriektaat  «w  i 

soiti|;eo  Bor«!«U«nint(  mehrerer  Formk«iten  uf 
WfiKlt-plnUc.  John  Butlor.  I'piirlli  ton,  Eiiprl. ;  Vortr.: 
C  Ft'blcrt,  («.  LouhitT,  F.  llartiiHin  und  A.  Hiittner, 
Pat-Anwiil«',  HiTÜn  S\V.  r,l. 

6.  April  i»Uü.  KI.  <A,  U  2U27».  Verfahren  zum 
WalMD  ron  BeUigbUdi«B.  Albert  Bopohl,  Lipp- 
qiringe  L  W. 

Kl.  10a,  K  28663.  Kokaofen  mit  Zn^amkehr 
und  etnrikiMkui  BriiilMm  für  Luft  od«r  für  Luft 
und  Oa«.  Heinrieh  Koppers,  Buen  a.  d.  Kühr, 
'Wittrinf^gtr.  81. 

Kl.  10a,  K  2« .')"(».  KokrtofiMi  mit  Zii:;umk(  hr 
und  L'inrAuMii^'cn  Erhitzern  für  Luft  oder  für  l.\)l"t  und 
OaH.  Zun.  z.  Aniu.  K  28  5rii).  HiMnrich  Koppers, 
Etsen  a.  A.  Ruhr,  Wittrinifutr.  sl. 

KL  10  a,  V  5751.  SchienenatoSTerbindui^  mit 
swei  Winkellaschen  und  mit  einer  fuSlaBcbeoartig  an 
eine  Laeebe  MUcaMbloNenea  oder  MlbetiadiMB  Unter- 
lagsplatte.  V««t<Mi  George  Toaler,  Fort  Ooliini, 
V.  St.  K.;  Tertr.:  Dr.  8.  Hamberger,  Fafe-AnvaH, 

lUrliii  W.  R. 

Kl.  2iii,  1>  15  829.  Vcrhri'iiminfjrtofon  mit  uiittTcr 
LuftzufQhruij-^  für  iniodorwerti^t'  Iki-nnKlotfe,  wie 
Brandschiefer,  Waschbergmeterial  und  dcrgl.  Dr. 
Clemena  Dörr,  Charlottonbnrg,  Goethepark  9. 

GebraaebtniutereiaMfniiceii. 

•2(;.  .Marz  1900.  Kl.  7  a,  Nr.  272  029.  Blockkant- 
vorrii  lituni;  mit  einem  durch  drei  lleliel  zwangl&utig 
Ki<riilirii'ii  Knntfifion.  I)ui8burt,'i'r  .MuHchincnbaii-Alrt.- 
OcM.  vorm.  Bechem  &  Keutnian,  Duinbur);. 

Kl.  10a,  Nr.  272416.  Den  eigentlichen  Kok»- 
ofentfirrahmcn  umgreifender,  in  oiazelnea  ätdoken 
aueweebielbarer  SdiutirabmeD  gegea  StidillaiiineD. 
Q.  WoUr  jr.,  Linden  a.  d.  Rnlir. 

Kl.  Slb,  Nr.  272  522.  KllnkTorrichtung  fOr  Form- 
mascbinen  mit  in  einer  Bohrung  de»  WendorahmenH 
iifcender  Feder.  Fn.  C  .VllenJorf,  UöBnitz,  S.-A. 

Kl.  .(Ic,  St.  l'i'lUHl.  Kl ihrciiLrii'lSvorrii'liluii;;  mit 
auf  der  KiTu-tpiriUi  l  l'i-histeUbarvm  Nocken  und  in  d«r 
Traverse  liclindlicher  hohler  IftruekaGbnabe.  Friedrieb 
Maller,  Staffel  a.  d.  Lahn. 

Kl.  49b,  Nr.  87t  860.  ISnriebtaiig  aa  LocbihiMeu, 
um  den  StanienaeUitten  nach  Belieben  abhingig  oder 
unabhiniin?  der  Excentorbewegung  zu  machen. 
Fa.  R.  Sonntaj,',  (ii'ra,  Heuß. 

Kl.  4<Jh,  .Nr.  272U3<J.  Blochsvhero,  deren  i^chnitt- 
tlHclien  erhöht  lie^'en.  Angort  Hnnehnuuia,  Bemaobeid, 
Kippdorfstr.  20. 

2.  April  1906.  Kl.  24  f,  Nr.  272  802.  Auorduung 
von  Feder  und  Alut  au  ftoetatdbea  aar  Verbindung 
mlerdaMMler  tvedca  YMbittnag  Iiiree  Hoddconmem. 
Rudolf  Dopheide,  BoUagbanaen,  und  Wilhelm  Horat- 
mann,  Herne  i.  W. 

Kl.  :Ua,  Nr.  272  837.  Tiegel-Schmelzofen  mit 
aeitlit-hor  LufizufQbrung.  MaBchinenl>au-.\nBtalt  Hum- 
boldt, Kalk  hei  Köln. 

Kl.  :na.  Nr.  272  838.  Tiegei-ächmekofen  mit 
aufklappbarem  DenkoL  MaiebiBenban-Aiiatalt  Hnn- 
boldt,  Kalk  bei  Köln. 

Kl.  Sla,  Nr.  S72889.  Tiegel-Sebmelaerea,  deaaeo 
Deckel  durchbrochen  und  mit  einem  Nachfalltrichter 
versehen  ist.  Maschinenbau-Anstalt  Humboldt,  Kalk 
bei  Köln. 

Kl.  49 o.  Nr.  272  888.  Federhainmer  mit  in  der 
>tii  Irii'htMiijf  und  im  (li'Htell  ncitlich  viTMchifbliBrcm 
ilHiiimerkopf,  Zugstange  und  die  Prellung  regulieren- 
den Federn.  I?Mis  Bartkoviak,  Poeeo,  Qrabeii- 
■trafte  4. 

Kl.  49  r,  Nr.  273097.   VorriehtaDg  Mn  Riebten 

Ton  Eisenbahnschienen  mit  wagerechten  und  senk- 
rechten Rollen.  Fa.  Carl  Klingelliö*^er,  Orevenbroicb, 
Rheinland. 


Deutsche  Relcbspatente. 

Kl.  Sla,  Mr.  IMIM^  vom  19.  Dezember  1903. 
The  Morgan  Crnelble  Company,  Liaited 
in  London.  Vvrridiiumg  gum  Kippr»  ron  Srkmflz- 

Sffn,  dießfifn»- 
nrn    itdrr  lirrgl. 

mittrlt  Krtitn- 
odtr  Sfüiägr. 

I>)'rzukippeDd<- 
Ofen  I  oder  d«r- 
gleichen  ist  so 
iwei  Seilpearcay 
undAanfgehingt, 
welche  auf  Seil- 
Hchi'il"'n  f  und  / 
der  I,anfl,alze  n  h 
licfi'.sti^,*t  iiind. 
l'aH  eine  Seilpur 
h  ist  an  Zapfen  / 
befcatigt,  Ai«  ia 
einer  qeer  imA 
den  AnagnB  rw- 
laufenden  kei» 
liej^eri,  da»  amii  ri' 
(/  ift  iint  Si'gmentT 
II  i^-.-li'^jt  und  »1 
itenkrecht  untiT 
den  Zapfen  l  lie- 
genden Hakea  f 
befeetfgt  Milleb 
der  Toneinander  unabbiagigen  Motoren  m  und  « tsu 
dor  Ofen  nach  Abnahme  der  Haube  k  tngleich  gehobMi 
und  gekippt  oder  nur  gehoben  oder  gekippt  wefd«a 

Kl.  Slb»  Nr.  tmitXt,  vom  18.  NoTember  IM». 
DaTid  Ranken  Shirreff  Oalbraltb  in  Be- 
rn u  e  ra  (.\^urkl.)  und  William  Steuart  inAaek- 
Innd  (NeuMoeland).  Verfahren  und  EinriektUHf  iwr 
H'  ii'iiullicii;/  run  pulrerförmifM  Brat»  wd  dlvyL 

/«I  tlrktrinchin  Offn. 

In  dem  OfenHi'hacht  wind  mehrere  Reihen  tea 
gegeneinander  vernetzten  BrQcken  oder  .^bl«<nki>ro  « 
angeordnet,  auf  welche  das  Erz  oder  dcr^'l.  füllt  uo^ 
eehUeUich  gat  darohgemiaebt  und  gegeix'iu'ufaUt  Ui 


erhitit  In  den  eigentlichen  Schmdi- 
herd  b  gelangt    OemftB  der  Erfindung  beetehen  die 

Brflcken  a,  welche  derartig  geiitaltet  sind,  dal  dal 
aiiffalli-iidi'  (iiit  eine  kurze  Zeit  auf  ilitun  Iii  c  " 
lili'ilicii  kann.  Hii!»  den  elektrischen  !:?trnin  nictit  1' i- 
tcndiMii  Material.  .\iif  ihren  Enden  sind  die  Stroa- 
leiter  c  aufgesetzt.  Der  Stromschlutt  wird  durch  di« 
auf  den  Balken  a  aufgefallene  Hchicht  Ton  En  be- 
wirkt, wobei  daa  £n  aelbet  stark  erhitzt  bezw. 
aebmolaen  wird.  Hlefdnreh  eell  im  Oogensatz  la 
Uteren  Oofen  dieser  Art,  bei  denen  die  BaUwa  a 
selbst  atromieitend  waren,  wesentlich  an  elektriMhcf 
Heiakmft  geqiart  werden. 
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IL  7e^  Hr.  M4i8S.  vom  Sl.  Min  IflOS.  M«. 
■  «htnenfabrik    Wetni7«rt«ii    Torm.  Heb. 

Schatz,  AktinnjjesellKcliftft  in  Wc  i  n  i;  a  r  t  c  n  . 
Württointtcri:  Hleiluiihlnt'ixcItitM-  mit  fünf  Hicht- 
ifdlzen,  'Ii'  '/uii/i  \'- /.-il,  it/jiint/  der  einen  Dbert-n 
Hichtwalze  auch  zum  mechüirgrn  benutzt  werden  kann. 


■eine  ArbeitMtoUviic  lurBukgelugt  und  wird  iwi  jr  Ter> 
riefelt.   Dum  wird  mittelR  eines  xweilen  BtSBera  i 

vim  ähnlirbor  Bauart  auN  di'm  ()fi>n  ji  ein  inzwi»rhpn 
heiß  gewordenes  WerkiitQeli  swiachen  die  Walsen  x 


U.  7at  Nr.  164280,  vom  -itl.  (>ktol>er 
Otto  Briodo  in  Bonrath  1>  c  i  I)  ii  b  h  d  d  o  r  f. 
YorHchubrorrichtung  für  Pilgernchrittiraltirerke  mit 
fejftutehrndrm  Walzengestell  und  hin  und  her  nehivin- 
genden,  ron  der  Mitte  nach  MtfeJI  SidUuHffOi  ki» 
komisch  kalibriertm  Ifu/ceit. 

Der  dai  IferkaM^  k  tMtnnde  Dom  gr,  veteher 
in  der  LlnfRiclitaiig  Temdiiebbw  ia  dem  swMiglluflf 


Von  licn  licidcn  ohcri'n  lki<'htwalzi'n  a  und  b  kann 
ertttiTC  paralli'l  zur  Mittcii'!n'ne  di-r  untenan  dri'i 
Walücn  e,  d  iinil  e  vorHcliobon  werden,  um  Hie  hIk 
riort«'  Biedre wh1/,i'  /.»i  ttetuit/.en.  I)ie  VerHehielpunjj  in 
waiferet-hter  Iticlitiin^j  p-Hchieht  durch  Spindeln  f. 
Zum  Zweclie  dea  Biegen«  l^önnen  die  Iwidea  oberen 
Walten  neb  in  senkrechter  lUchtun^  eingestellt 
werdt-n. 

KL  7r,  Nr.  164502,  vom  2U.  Oktober  190S. 
Oeiberger  Ott  in  Lndwiff sharen  a.  Rh. 
and  Albert  MitteUtldt  In  Offenbach  a.  N. 

Vorriehtnng  zum  Walzen 
von  mrrli!'j)ir<ifen. 

In  lii'ii)  tiextell  a  itind 
cinerhi  itM  die  Wal/cn  b, 
andcrscitH  ein«»  Hülse  r  ge- 
lagert.   In  letzterer  sitzt 
ein  Fabraagedom  d.  öo- 
wobl  die  Hftlee  «  als  der 
Dom  d  hcMifzen  einen  Oe- 
wlndecan^'  vonderfcrtij;en 
Spirale  entHprechcnder  StcijfiiiiLr     In  ilii  -i  n  wird  die 
durch  die  Walzen  b  geformte  Spirale  e  zwangläutig 
gwfBhrt  imd  lagelmlBig  geformt 

KJ.  7«,  Nr,  104  600,  vom  29.  .luni  VMU.  Otto 
Ueer  in  Dösseldorf.  Bohrualzirerk,  bei  dem 
die  Bohre  mehrmtiU  durdk  dtmelbe  KalUter  geführt 
und  oor  Jedem  Stich  von  nman  erhitzt  werden. 

Hinter  dem  Walswerk  «  sind  nrei  Pur  Trans- 
portrollw  I  uid  m  aagoocdaet,  triebe  anf  Wellen  d 
und  f  ritsen  md  dnreh  den  Motor  n  angetrieben 
werden.  Die  zwittrhen  den  T^n- 
^ern  f)  iiep-nden  Köllen  /  m 
dienen  /um  Bewejjon  der  I>orn- 
Htang«  b,  die  fluUeren  Rollen 
Im  Kum  Bewegen  eines  Stößers©. 
StOBer  nnd  Dorn  werden  somit 
•Ml  In  der  gleichen  BiehtvBf 
bowegt  Ist  «tiu  anstawaltende 
Rofar  o  durch  die  Walten  jf  pro- 
gangen  und  auf  dan  Bett  u- 
ITclangt,  HO  wird  iler  Motor  n 
iiii:,'i'lii-*sen  und  der  Horn  /' 
und  der  StölSero /urQekge/oifen. 
Dann  wird  da»  Kolir  auf  die 
Rollen  q  geschafft  und  mittels 
dea  nan  vorbewegten  8t5Bera  o 
aa  den  Walzen  x  Torbei  in  den 
Anwtrmofen  p  gestoßen;  der 
Dom  h  ist  gleiehaeitig  damit  in 


vorbewegten  Sehlitten  d  gelsgt'rt  ist,  wird  von  zwei 
gegeneinander  wirkenden  Federn  i  in  der  Mittel- 
stellung so  gehalten,  daß  er  sich  unter  ilein  KinHutt 
der  schwingenden  Walzen  a,  die  das  WerkKtück  h 
aus  der  Mittelstellung  nach  beiden  Rirhtungen  hin 
mitaehnmi,  «agehindert  bewegen  kann,  und  sich  beim 
Freigeben  des  Werkstückes  dnrch  die  Walsen  In 
deren  Mittel«telliing  der  Spannung  »einer  Federn  ent> 
spreehend  einstellt  und  das  Werkstück  um  so  riol 
TorHehiebt,  wie  der  BehUttMi  d  Inzwiaohea  vot^ 
geschritten  ist. 

I].49r»  Nr.  164181, 
6.  JuU  1904.  iu 
8chwnrse  In  Katto« 

w  i  t  z.  Ii'ichtiii'isrhine 
mit  iittf' i\  Uli  il'  /t  .N'Mrt- 
ili  rn  11)11)1  iird ni  h  II .  im- 
strll/titn  II,  i'/ii  n  HirhI- 
rtillriiliuj'  rn  . 

Jedes  der  beiden  l<a- 
ger  r  der  oberea  IHflht« 
roUea  p  ist  getrennt  von- 

einander  an  den  RtXnder- 

nußens.iten  derMasehine 
»rilnet  und  wird 
'i'liraulii'H- 
ingehtelit. 
holl  itouohl 

efaie  rasebe  Auswechslung  der  oberen  Kicbtrollen  als 
auch  bei  eintretendem  ungleichem  VerschleiB  der 
oberMi  KichtroUenaehsbiger  eiae  •choelle  und  einfache 
KaohileUung  derselben  emOi^lclit  wer^. 


nrii;e 
lureh 


■  einr 

!tpindtd  II- 
llierdureh 
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Kl.  81c,  >r.  1BÖ411,  Tom  15.  Jrauar  1905. 
Ke mpe r  &  1) n  III h o r H t  in  Berlin  md  ErBst 
Utke  in  Berlin.  Modrllpuher. 

Als  ModellpalTer  wird  gepulTerte«  Kn)sinm1c«rbld 

Tor^cHchla^on,  da»  auf  di-iii  Modell  f^ut  haften  und 
io  B«>rllhrutijf  mit  dpni  ffuchti-n  ForniHand«'  »»int«  dinwon 
vorn  Mddell  tri'uni'n«!«' (Jan«('hiclit  entwickeln  hoII.  l'm 
die  Ua«eutwici(lung  xu  verl&uguiitou,  empficliU  es 
'      dM  Modell  T«rker  mit  Pelroleam  (dnrafttaben. 

■LMe,  Nr.  iMttl, 
tom  M.  Jnnnnr  1904. 
Otto  Ooldaehmldt 

in  D fl r p n ,  Rheinland. 
U nunterhrochfn  arbei- 
tender (iliihofen. 

Dio  Miiffol  hi  Hitzt,  um 
iln«  HiTaiihhoK-n  dt-r  frlü- 
hendi-n  Werlutflclte  von 
dt«tii  EiuMctzen  fiisclier 
an*bliin«g  sa  mneben, 
-wie bereitebeltennt,  eine 
EinKatzSfTnun^  b  und 
Entl««»>runs'"">ffnunir  r. 
Damit  die  \Verl<ntü<-k(' 
von  H<'ll)iit  nach  Maß- 
fjaln'  (iiT  HerauHnahnie 
zur  Zioliöffnang  e  ge- 
langen, iat  die  Muffel  a  ^enei^t  und  die  Oeftnuig  C 
tiefer  da  die  Oeffanng  b  angeordnet 

Kl.  49  b,  Nr.  16S094,  vom  29.  Januar  1905. 
Scliulz e  &  Naumann  in  Cöthen.  Sfanrhinr 
tum  Zi'rteilen  ron  I'mfih  i.si  ii. 

Der  OberineHHorhuiter  u,  welcher  um  den  Ht>l/.en  b 
Hchwini^,  »tcht  unter  dem  EinfluB  von  zwei  oder  mehr 
Druekatadcen  g  h  von  verMbtedenor.  LAnge,  deren 
Exienier  m  neiiiaader  verMtst  eind,  daS  tie  oadH 


•blander  auf  den  übcrineaBerhalter  a  xnr  Einwirkung 
galangea.   Ea  wird  ao  mit  mehreren  kleinen  Hflben 
eine  grolle  Bewegung  dea  Obermenera  c  erreicbt 
Dio  DrnekBtfleke  ff  h  aind  durch  S^tanf^on  t  k  mit 

einem  si  hwin^'cndeii  I)ci|i|)elli«'liel  /  vcrhunilen.  der  an 
dem  freien  l'äi<l<'  ilei«  liebeln  m  üitzt.  3liltula  einoM 
HandhelieiH  künnon  beide  DrudtatOeke  9  und  h  ein« 

und  Aua^erüi'kt  wi-rden. 

Kl.  18«,  >'r.  KUI.'il.  vom  d.  Jdai  1»U4. 
Fried  rieh  ('.  W.  Tim  in  in  Hamburg.  Ver- 
fahren :ur  Schonung  der  InnemwtiHduHgen  M» 
Sekachtöfen  für  HeduUieng-,  &*m«te->  Sintenrngt' 
umd  dergteteken  Vorgänfft-,  intheemukre  bei  Anwen- 
dung von  mit  Smtergtofl'  aiiffereieherter  OeM/l»etuff. 

Erfinder  will  iliT  Alinutzun;;  di'»  feiierfi  ^tt  ii  Fiittrrs 
von  Schaebtiifen,  die  mit  welir  Imlien  'i"eiii|M  r<itiiri'n 
arbeiten,  wie  Htilche  bei  Baiierhturtri  irhem  Winde  er- 
reicht A»«'ri|r'n,  dadurch  enti;i'i;en/irln-iten,  dalS  er  die 
feuerfeste  Augkleiduii);  den  Ofen»  ^nr  nicht  indirekte 
Berührunj;  mit  der  Schmelze  brin^,  sondern  swiscbon 
beide  einen  Mantel  aus  entsprorhcnden  ForniatQcken 
oder  durch  Stampfen  »tftndig  naoh  HaUgabe  sebeo 


^'iedergeheiiM  mit  der  Beschickung  herstellt.  Vörden 
Formen  wird  derselbe  von  Zeit  zu  Zeit  durchgesto8«B 
und  spiter  durch  Senken  dee  bewe^ohen  Ofenbodeas 
raglelflh  mit  dem  inswiaeben  abgekShlten  und  tr- 
starrten  unteren  Teile  des  Ofcninhaltes  entfernt.  E« 
empflehlt  sich,  den  Mantel  aus  den  gleichen  oder 
ähnlichen  StoHVn  wie  die  BeMchickunjf  her/ui4ti'llt n 
und  so  stark  zu  w&hlcn,  daU  er,  ohne  völlig  suf- 
gebraucht  zu  werden,  den  Ofen  durebwanderi. 

Vorgesohiagen  wird  die*  Verfahren  insbesondere 
fBr  die  Daretellnng  von  hoehproientlgem  SiliahmMtMn. 

Kl.  Sic,  Nr.  IßS.'WO,  v<uu  -22.  Juli  \m. 
.\  k  t  i  e  n  -  (J  e  »  e  11  (<  c  h  n  ;  t  1 ,  n  m  -  Ii  Ii  a  m  m  >■  r  in 
Ii  a  u  (' h  h  a  m  in  e  r.  Verfuhren  und  Vorrichtung  zur 
Hirxirlluiiij  ron  Formen  und  Kernen  für  den  Guß 
ron  fiohlkiirjMTn,  M,  B.  TSpfen  ziflindriicker  oder 
hauchiger  (iestolt. 

Dae  Form«!  findet  unter  Benntsnng  von  Fern- 
platten  d  «ad  k  itatt,  auf  weleh  enterer  die  fertige 
Form  auch  beim  (iii  lSm  verbleibt  Der  bisher  be- 
nötigte Untericosten  kommt  in  WegfalL 


/unflebst  wird  die  Kcrnmosse  n  in  ilt-n  •;eteiit<'n 
Kernforrob&ehsen  g  aufstampft  (Abbildung  1).  Die«« 
besitzen  eine  erweiterte  VerUbigening  p,  die  eo  horh 


ist,  da6  sie  naoh  unten  einen  genfisend  starken  Sud- 
abeehluB  gegen  die  Platte  d  bewirkt,  und  um  dir 

WandHtärke  o  des  herzustellenden  (lußstückes  von 
dein  inneren  Hand  der  Kernformbüohsen  </  zurüik- 
trin.  AlHiinnn  werden  die  ManteUlHlften  m  in  iiiiii 
Mantelformkasten  k  aufKeHtainpft,  wobei  die  Midliil- 
hllflen  i  gleichfalla  eine  entsprechend  dicke  Ver- 
längerung 10  basitien,  und  der  Mantelformkastea  fir 
die  Formmaase  m  einen  Inaeien  Trogmnd  p  auhrebl 
(Abbildung  i).  Dann  werden  die  Huitelkisten.  Ic  wm 
den  Kern  m  iienimgeaetst  und  miteinander  verriegelt 
(AbbUdung  8). 

Kl.  l!>a.  ».  165541,  v  i,,  ,.  M  ir/  i.hm.  Kudelf 
Hchloef  in  (Boslar.  SchienenMofcerbinäung  tttder 
Verwendung  einer  Hilfmchiene  mvisehtm  de»  teHUdt 
abgebogenen  Enden  der  Haupteehiene», 

Erfinder  achlOgt  vor,  die  Sehlenen  mSgliehat  hng 
mi  wabea  and  lu  Lbigaa  tob  800  m  und  mehr  aa 
den  StSBen  neammenmiaehwelBen,  wobei  die  BMttr- 


heit  der  SehwoiBsleIfcn  dnrrh  mit  Bolzen  befestigte 

T.a.Hchen  erhöht  werden  knriii.  DicHo  j^roRen  Schieoea- 
stüfke  Hollen  dann  unter  Vermittlun«;  einer  Hilf»- 
sehiene  (■  mit  weir'heii/.iini;eii.'irtii:  nuMlaufeiiden  I-L  i  n. 
ge)fen  die  sieh  die  iineh  auHwart«  gebogenen  Kndcn 
der  Hauptschioncn  a  und  b  anlegen,  so  miteinander 
verbunden  werden,  daB  die  Hauptseliienen  bei  Tear- 
penttareehwaakmigen  aa  den  Zugeaendea  oBflaag 
gleiten  kOnnen. 
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Kl.  48k»  Nr.  IW t77,  Tom  19.  M«t  190S.  Firma 
L.  Otbra  Wwe.  in  Bertia.  Verfahren  sur  Her- 
Hdkmg  ttmttdmehftüMigen,  almtMimluMgen  Zink- 
badet zur  Erweugung  hochglängendfr  Zini»berztl(/i. 

Hl 'II  TiTzinkunfTsbadf  worden  otwii  O.."^]'!,,  Alu- 
iiinmirn  iiimI  n,'2('„  Wiwinut,  zw ('ckiiiitliijj  in  l  oriii  einer 
Zink  -  Aliiiniiiiuni  -  Wi-iimit  -  Lei,'i<'''<">tr.  jsujri'fH't/.t.  K« 
sollen  hiiTilunh  ilic  Hildun^  von  llartzink  und  die 
starke  Oxydation  des  Zinkes  faiit  gfinzlicb  vorhindert 
nnd  hoeh^Anzende,  sehr  fest  aitzeade  ZinkObenOge 
erhaHen  irwdeii.  Aa8«rdeiii  mU  an  Metall  getpart 
ivardcn. 

Kl.  81  b,  Nr.  164 S21,  vom  24.  Juni  1904.  Lara« 
F.  Hasenkanip  und  Dietr.  Lienen  in  Heerdt. 
Zidtnräiltrfarmmatehiiu  mä  Mm  Ih-ehen  des  Modell^ 
mm»  Arrwft  ein  OelrUbe  in  B^tregung  getanem 

Zeigrrwfrk. 

Auf  der  fetttotehenden  8tlule  »  «itzt  ivnt  ein  Zahn- 
rad w,  valolMt  mit  dem  Zaharade  r  in  Biagriff  atelit, 


da«  auf  Keiner  Ach.«e  einen  Zeijfer  c  besitzt  und  in 
dorn  den  Mmli  lliurn  a  tragi-nden,  auf  der  Sfiule  * 
drehbaren  MaHctiinentoil  gelagert  int.  Bei  der  Drehung 
des  Armeit  a  dreht  »ich  der  Zeiger  x  auf  seiner  Skala 
and  bleibt  bierbei  atela  dem  Former  ingekabrt. 

Kl.  Sie,  Nr.  165444,  Tom  lO.  Norember  1903. 
John  Etau  Jordan  in  Johannesburg  (Trane- 

viiftl).     Fifi-m  :iir  llrrnlfllung  V9n  Mn^iunihrt» 
dql.  iluri))  /' i.trif ui/nlgn//. 

Ihr  /wi  iti  ilii,'o  Fortn  ti  A,  welche  mit  dein  an 
der  AntrieitHHctiuibe  d  befestigten  Flansch  g  gekuppelt 


■werden  kann,  iHt  für  Robre  mit  Flansrhen,  MiifTen 
oder  dgl.  bo  iiiiHi;i'liiidet,  daß  nie  einen  Kern  r  nnf- 
nebmen  und  itljdirlitend  in  Laj;«'  halten  kann.  Dem- 
gpm&ß  bexitzt  sie  eine  Kille  f.  in  die  sieh  der  Kern  e 
mit  einem  FlanHch  legt.  Der  Kern  wiederum  int  mit 
einer  AuHMparung  A  veraehen.  Der  Guß  erfolgt  in 
ttbliober  weis«,  wobei  die  Lnft  durcb  die  Pfeife  e 
•atwwiebt 

Kl.  19a,  Nr.  166818,  vom  20.  Mai  190.-).  Robert 
Pastor  ia  Dortmund.  Sekiemen^fieerbiMäuHg 
mir  «Amt  ft^buAtimrtiff  die  AMownciMlm  Hntef 
greifenden  Kopflaedte. 

Die  AttBenlaacbe  d,  welche  einen  den  weg- 
faaebalMaaoB  lEopf  der  SebieneooBden  a  enettondon 


Kopfteil  e  und  einen  fuBlafiohenartig  unter  die  Schienen- 
fOBe  greifenden  und  schräg  gegen  dietie  gerichteten 
KlanKch  f  besitit,  wird  durch  eine  Keilplatte  g  in 
Lage  gehalten,  doreil  Sobrigfliobo  ilirlnr  gegen  die 
■ntoi«  FaMUebo  der  SeUeae  gwieigt  iit  als  die  obere 


Fußtläche.  An  ihrem  vordcrou  F.itde  besitzt  sie  eine 
Aufbiegung  A,  mit  der  aie  beim  Eintreiben  federnd 
hinter  den  SehienenfoB  üaBt  und  die  KettTerbindoag 
■elbst  bei  ^elorkurtenoder  heiamfenommenenLaaehen- 
iobranben  c  sichert. 

KL  la,  Mr.  16ft79?,  vom  18.  KoMmbar  1808. 
Frits  Baam  in  Herne  LW.  H^rendiedte  Sieb- 

setemntchine. 

Die  Hetzmaschine  besitzt  eine  mit  einem  dureli- 
>rebeiulcn  Sieb  a  versehene  Sielmliteiliin^;,  aber  einen 
ilnreh  Iiis  in  das  NVaxser  tauehemli'  /wisehenw üniic  1^ 
unterteilten  Kolben-  oder  Luftpressungsraum.  Jeder 
dieier  Biame  m  hat  einen  Kubea  äer  DraeUnfk- 


_  1"» 


1 

einlaB,  die  je  fflr  sich  in  ihrem  Hob  oder  der  Stirke 

eingestellt  werden  können. 

Zweck  der  Einrichtung  ist,  die  Stärke  der  Wasser- 
stöße  an  den  verHchiedenen  Stellen  des  Siebes  a  der 
Natur  und  der  Menge  seiner  Belegung  anzupassen, 
alho  /.  Ii  den  Hub  in  der  dem  Einlauf  am  nächsten 
liegenden  Abteilung  am  grSBten,  in  der  dem  Ansianf 
am  nlehaten  liegendAi  am  kleineten  elnetellen  ra 
kOnnen. 

Kl.Slr,  >r.  16557S.  vom  8.  M»ri  1905.  Kemper 
dt  Dauihorst  in  Berlin  und  Eraet  Utk«  in 
Berlin.  Verfahren  zwn  Auflivfem  9»n  vornehmiick 
mu  Qae  oder  Dampf  mateldidHdeH  Staffen,  leie  Kalzium- 
karbid, Aet*Mk  oder  dfL,  ieeudieiiäem  ModOlptUeer 
auf  Modelle. 

Die  vorirenannten  StnfTe  (Kfil/iumkarhid  usw.) 
sollen  nicht  wie  bisher  als  I'ulver  nuf  dns  Modell  gv- 
stäubt,  sondern  mit  einer  rhemisch  inditVerent<  n  l'lü-f-i;:- 
keit,  z.  H.  Petroleum,  zu  einer  dünnHüHHicen  .Minchung 
verrührt  und  inittola  Zentiubers  oder  dgl,  als  feiner 
SpnUiregen  aufgetrama  werden.  Das  Vorfahren  be- 
■eiligt  niehtnar  den  llatigen  Itxenden  Staub,  aondem 
ermfiglicbt  auch,  die  Stoffe  beliebig  laage  wirksam 
zu  erhalten,  da  sie  im  Petrolenm  vor  Lall  attd  ITaMer 
TaUkenmea  geeehitri  liad. 
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Kl.  19«.  Nr.  ]«04»,  Tom  12.  Juni  1904.  Jeni 
Gabriel  Frcirik  Lnnd  in  OhriBtisBia. 
SdUouMtoßttrUttdmiif  mK  Pufilasehen,  die  auf  den 

StoßgchierUen  auf- 
geliii/fit  m'ii'I. 

Von  ilfn  hfidpii 
l<a«chon  a  und  b 
Vtegt  dio  Außere  nur 
an  der  l'nterfiarhe 
dea  Schieneakopffl« 
■nd  d«a  Sebiaoeo» 
fnSe«,  die  innere 
Lasche  nur  an  der 
Ohcr-  und  Untcr- 
fläi'be  di'H  Schienen- 
ftllee  an.  Erruiiht  «oll  hierdurch  {'iiu-  clastiacho 
Lagemag  der  Schienenenden  werden,  die  eine  geringe 
Abantinng  aar  Folge  haben  lolL 

Kl.    24  f,    Nr.    laStn^    vom    IH.    Juli  1903.. 

Poetter  &  Co.,  ▲ktiongaaellaohaf t  in  Dort-*, 
mnnd.    TrkkttrfSrmigtr,  am  «iiuelnen  kegelig  ge- 
stalteten Bingen  bettehender  Bo$t, 

Dio  den  KoHt  bildenden  Rin^e  a  beatohen,  um 
schadhaft  ^i  « urili  iii-  Tcili'  l"'qiii  tn  lii'rautinehmcn  zu 
können,  je  «uh  iin-liriTcti  kiir/iMi  Stücken,  'welche  in 
ihrer  (Ji-Harntheit  ini'innnilprlir;^i:'nde ,  kegelii^e  Kost- 
rini;e  hildt-n.  IHohc  Htn^rttürkc  a  Hind  inittelH  Aua» 
■parun^i'n  />  an  den  Hi'itlirli  voreiprin^eiiden  Knaggen  e 
der  in  dem  Windkaaton  ä  Torgeaelienen  Trflger  e  auf» 


gehängt  und  liegen  in  diesen  auf  den  Auflaf^etlächuM  f 
anf.  An!  ihrer  Unteneite  aind  die  fiingatUcke  a  mit 
kleinen  Rippen  g  vereeben,  die  sich  in  die  Ana- 
apsrungen  A  der  Oberkante  dea  närhKton  darunter  be> 
findlichon  Ringtcilcs  n  derart  legen,  daß  zwisoben 
den  KuatrluKen  DurohlSaae  für  den  Wind  (Dampflafl- 
geniinch)  verbleiben. 

Soll   vin    ItoHtabHehnitt   aun   dem  Ofen  herana-- 
t^fiiDiunien  werden,       braucht  der  nichathöbore  anr 
HO  weit  aagehobcii  zu  werden,  daS  dar  ttBtore  tob 
den  Kaaggva  c  abgehoben  und  beraaegeiagaB  wer- 
den kam. 

Kl.24e,  Nr.  165824,  Tom  8.  April  1904.  Josef 
Maly  in  AuBig,  Bfibmea.  Gaterzntger  wtit  einem 
durch  W«a»er  gekthttm  tetOralem  MoUroale  und 
KOhtrinpen  im  unteren  Teil  der  Sehaektwand. 

Der  untere  Teil  b  des  Oeneratoracbachtei  sowie 
die  mittlere  dnreb  RolirwindaBgan  c  goblldote  Lnft- 


luffibniag  werden  wie  bereite  Ablicb  durah  WaNtr 
gekilblt  Dieaea  Kabhramer  wird  dann  nr  wnlami 

KQblang  des  Hohlmantela  g  und  zur  SSttifruni;  der 
aiy  dem  LuftTorwArmer     durch  iiohr  r  in  dcDUohl- 


inantel  g  eintrcteudi  ti  V<>rbremrangslaft  teib  durch 
Kohr  1^  teils  durch  da»  ringförmige  Braaiardir  k 
terwendet.  Der  WasseraberscbuS  fließt  bei  f  tk 
Die  erhitzte  feuehta  Luft  neht  durah  Rohr  j>  n  dsr 
LnffamFnhrnng  c. 

Kl.  81b,  Nr.  166958,  vom  10.  XoTAmber  mt 
K  ö  n  i  L'  I  ic  h  \V  ü  r  1 1 0  m  b  o  r  f»i  ae  h  e  H  II  ü  1 1  en  «  i-rk 
in  W  a  M  H  e  r  a  1  f  i  ii  p  e  n.   IlgdruulUsche  Fonnm%(ucki»t 
mit  rirrhbni  it»    mehrere  Formen  nadteinmnitr  Wtier 
dmt  Preßhaujii  fiilifxdem  TiHch. 

Die  MascIiiM  i  ^it/t  einen  um  die  Sluleedreb- 
baren  Tiaeh  (,  der  melirere  ModaUplaMan  p  trigt,  dir 
flbar  den  hjdraaBMii«B  Kottaa  k  gadrehi  von  dkMa 


mltMmt  dam  mit  S.md  „•<  Millen  Formkasten  f  ffe^B 
den  PreBbalken  b  gedrückt  wenlen.  I^etzterer  i»t  ia 
den  SÄulen  c  und  d  drehbar  gelagert,  mehrseitig  an*- 
gebildet  und  auf  jeder  seiner  Arfaeitsaeitea  mitModell- 
ptattaa  m  versehen.  Die  MaMhine  ermS^lidit  darrh 
diese  Einrichtung,  daß  anf  ihr  doppelaeltig  ge|nvitr 
Formen  nach  Tereebiedenen  Modellen  faergcstalk 
worden  kSnnen. 
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Berichte  Über  Veraammthmgen  aua  Fachvertinen. 


86.  Jahrg.  Ni.  9. 


Berichte  fiber  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  Deutscher  Maschinen- Ingenieure. 

1d  der  am  21.  Min  unter  dem  Voraitt  des  Ober- 
bmdirekloni  Wiehert  abgehaltoaeB  Yereaamlmig 
biett RegieningelMMiueiiler  a.  D.  Donninghoff  einen 
sehr  tntpresBanton  mit  cahlretnben  liicbtbildern  ane« 

^intttttctcn  Vortrug,'  uLlt  die  ZugwiderBtftnde  der 
Eise H ba  1)  II  f  n !i  r z (' uije.  Für  d«n  Eisenliahnhetrieb 
iat  die  Kenntnis  der  UröBc  der  Widerntände.  die  bei 
der  BofSrdt'run^  eines  Zuf^ca  zu  überwinden  uiud,  von 
der  grdBton  Hedentung,  voil  die  zu  erreichnndeii 
FahrgeachwindigkeUan,  die  grSBte  cuiinige  Belaatang 
•nd  ftberbanpt  die  t«d  den  LolteoHiliTea  oder  den 
MetonragoD  zu  leistende  Arbelt  ven  dem  Zngwider- 
Blande  abhAngig  sind.  Seit  dem  Bestehen  der  fSseo- 
babnen  iot  tiuwi  daher  bestrebt  goweBt'n.  die  Widor- 
HtAndn  r.n  ertuitteln  und  ilurch  Formeln  aiis/udnlrken. 
Sehon  im  Jahre  1S34  iind  von  Pamliour  auf  den 
franzutii«cben  KiHeubtihu<n  Versuche  zur  Ermittlung 
des  Widerstandes  einzelner  Fahrzeuge  angedtellt 
und  spltor  Ton  Clark,  Harding,  Ooocb,  WeUmer  n.  a.  fort- 
gesetil  worden.  Der  EngUnder  Clikrlc  war  der  erste, 
der  eine  einfache  und  praktisch  brauchbare  Formel 
zur  Berechnung  der  ZugwidoratAndo  aufgestellt  hat. 
Kiric  Erweiterung  der  Ciarkschen  Formel  rührt  Ton 
dem  Ingenieur  Harding  her.  Eine  dritte  Formel  i«t 
▼on  den  Ingenieuren  Yuillcmin,  (iunbhard  und 
Dieudonne  auf  Grund  Ton  Vernuchen  auf  der  Fran- 
sSflischen  Oatbahn  aufgestellt  worden.  Der  Herr  Vor- 
tragende besprach  sodann  die  Versnehe  von  QoS, 
Profeseor  FVaalc,  Barbier,  Lellsmaan,  von  Borries 
u.  a.  m.  In  der  neuesten  Zeit  boten  die  Versuche  der 
Studiongescllacha  ft  für  elektrische  Scbnell- 
bnhnen  eine  lieHinulcrs  gute  Uolegenheit,  Ermitt- 
lungen über  die  Zw^'widerBtÄnde  d<<r  Eisenbahnfahr- 
zeuge anzustellen,  w<mI  für  <liese  Vernuche  ein  guter 
Oberbau  zur  Verfflgung  stand,  weil  hohe  Vahr- 
geschwindigkeiton  zur  Anwendung  kamen,  and  weil 
TorsttgUebe  H oBinstnimeDto  ▼orbanden  waroD.  Disoo 
Wlderstandsmeseongea  sind  nieht  onr  mit  den  vor^ 
handenen  beiden  Schnellbahawagen,  sondern  auch  mit 
zwei  OepSckwogen  neuester  Bauart  mit  7wei  zwei- 
aobsigen  Dreht;estelli'n  Toru'enomniri 

Die    £rmittlung    dt<8    WiderntandeH   erfidg^te  in 
Terscbledener  Weise,  und  zwar: 
1.  vermittelst    ein«»!*    Dynamometers,  das  zwischen 

den  Bcbn«  llbahnwugün,  dessen    Widerstund  ge- 

mesaen  werden  sollte,  and  die  den  Wagen  stehende 

Loltomotive  geschaltet  wurde; 
t.  durch  Messung  dex  ArbottsTerbrsnebM  der  elek^ 

trischen  Motorwagen; 

3.  durch  Auslaufvernuclie  und 

•J.  durch  Messung  der  Drehmomeuto  der  Mutorea. 
Die  Auftlaufverauche  wurden  in  der  Weise  aue» 
gefftbrt,  dafi  die  Wagen  durch  eine  DampflokomotiTe 
oder  dnroh  ihre  eigene  Kraft  in  die  gewOnseble 
ADfugumebwtadigkeit  gebracht  wurden,  oder  aber, 
indem  die  Wagen  anf  eine  OeflUlstrecIce  ^sebolMiD 
wurden  und  von  dem  Zustand  der  Kuhe  nust  aMiofon. 
Da  sich  bei  den  ersten  Vorsurlieii  mit  ;;uriugen  An- 
fangugeschwindigki'itcti  ^ille  die  kb-inen  rnobenhoiion 
der  Strecke  boim  Aur^ciehuen  der  Geaehwindigkeit 
bemerkbar  machten,  wurde  die  genaue  8treckcnlage 
durch  ein  Nivellement  roNtgestelit  und  in  Rochnuag 
geitogen.  Di«  unter  I  bis  B  aufgofdhrton  Methoden 
aar  £rmiUliing  des  Zngwiderstandes  sind  bisher  hAufig 
angewendet,  nen  dOrfte  aber  die  Bestimmung  des 

Zugwidcrntandc-*  durch  MesHunj;  dea  rirehrnimit-iiih 
dor  Motoren  sein.  Hierfür  eigneten  sich  die  ticbneli- 
babnwag en  gans  bosoodon  doswegon,  weil  die  Motor» 


anker  uomittulbar  auf  den  Achsen  ait/en  und  di»  tod. 
ihnen  ausgoQbte  ICraft  unmittelbar  auf  die  Arh^ea  jjl>e^ 
tragen.  Die  Motorgebftuse  üben  das  gleich«  Drtb» 
moraent  In  eatgegehgeaetoler  Rtebtnng  ans,  wid  ditMs 
ist  gemessen  worden,  indem  die  starre  YerbiiMiui; 
des  MotorgehXuses  mit  dem  Wagengosteil  zanlrlut 
durch  Spiralfedern  ersetzt  wurde,  deren  Beanupnicliuoi 
das  Maß  für  da-«  Drehmoment  ergibt.  Die  L&^>«D- 
finderun^  der  l  edern  wurde  durch  eine  HebelflbiT- 
setzung  auf  einen  Zoigerapparat  mit  Schreibwerk  unii 
Ubr  im  Wagen  flbertragon.  SpAter  wurde  bei  den 
twelten  Bcbnellbabnwagea  die  Mesenng  dsrck  cii« 
hjdraoüacbo  Yorriehtni^  Iwwirlcfc 

Ton  groBer  Bodontnng  erschien  n.  a.  die  genas«  E^ 
mittinng  des  Leftwiderstondes ;  es  wurden  daher  l>fi 
sämtlichen  VerttucliBrahrieu  Messungen  des  Lnftdnit-iif« 
»uHirefahrt.  Von  j^roller  liedeutung  fftr  den  Wi<)or- 
stand,  den  ein  Zuf^  findet,  ist  auch  liie  rnrm  y.tr 
Fahrzeuge.  Ks  kam  daher  darauf  an,  zu  errniiielii, 
welche  F'orm  einem  Eisenbahnfahrzeug  gegeben  wtrdus 
maA,  damit  es  der  Luft  einen  mögliobst  geiisesi 
Widerstand  entgegenstellt  Da  wlbreed  der  Veissch» 
fahrten  die  Wagonform  nicht  TO  rindert  werden  koeslc, 
blieb  nur  übrig,  den  EUndaB  der  Wagen  auf  <ü# 
(Jrölic  des  LuftwiderhtandeH  an  Modellfii  zu  erproben, 
wie  in  Ähnlicher  Weii-e  auch  schon  Nfwton  ib'ii  I.uft- 
widerHtainl  ilureh  MeSHunjc  der  Ausarhbi;,'ss  eiten  ■  itio  im 
Infterfiillten  liaume  schwingenden  l'endolH  ertuituli  bit 

Do»  Endergebnis  der  Versuche  der  StudifB- 
goseUacbaft  ist  die  AnfsteUnsg  einer  oinfacbea  Forswl 
snr  Bereebnong  dee  Zugwiderttaados,  lo  der  eise 
Trennung  des  Eigenwiderstandes  Ton  dem  Laftwiiirr- 
stand  durchgeführt  werden  konnte.  SclbstrerBtändlirb 
ergibt  die  Formel  nicht  absolut  [,'eiiaue  Werte,  wfil 
der  W  iderstand,  den  ein  Zug  in  Wirklichkeit  fiiidft. 
Ton  »ehr  tielen  äuUeren  UmstAnden  abhAngt.  die  «irh 
in  der  Formel  nicht  ausdrücken  lassen.  Trotzdea 
absr  kann  wohl  behauptet  worden,  daß  an  OenaoiiffkHt 
•o  viel  geleistetet  ist,  wie  für  Bereebnong  von  Zsc 
widontittdon  in  der  Praxis  bÜligorweito  gobitat 
weiden  kann. 

Verein  deutscher  Eitengießereiea. 

Arji  2'!.  Fet)ruar  fand  in  Stuttgart  unter  <li'a 
Vorwitz  vtm  Berprat  H  c  r  zop-WaH«»prallingen  ein? 
Versiaininlunj^  w  ilriteniher;.'i!teher  Eisenj^ietiereieti  -;-St. 
die  einHtiinmig  den  Beitritt  zum  Vcreiu  dcat«di^ 
Eisengießereien  beoobloB  und  einen  Aus8cbD6  v«  | 
sechs  MitgUedon  snr  wetteren  Bearbeitung  der  As-  \ 
gelegenheit  des  eagofOB  &MsninoiiMblnsses  Ih  j 
wflrttembor^scben  ffieBereien  wiUten.  ' 

Iran  and  Steel  Insdcute.  ! 

Für  die  dieHjähri|»e  Früh jahrsrersanwnlnaij  ■'*« 
Iron  and  Steel  Institutes,  die  am  10.  und  11.  Jiai  i« 
London  »tattiiiiden  soll,  sind  nachfolgende  Vortri«' 
bezw.  in  gedmolcter  Form  voriiegonde  Abhandlasyi 
Torgcsohen:  j 

1.  Die  Einwirkung'  von  Silizium,  Phosphor.  Mstii-u 
und  Aluminium  bei  der  Darstellung  Tun  U«rt|i;>i{. 
von  K.  Adameon  (West  Hartlopool). 

2.  Der  EinfluB  von  Mangan  anf  Eisen,  too  l^fM*«r 
J.  O.  Arnold  (Sbafltold). 

a.  Die  Bsfliflliugon  swischen  BmobanaselMa  ssi 
KlelngefBge  von  Stahlproben,  ron  0. 0.  Bannist*' 
(London). 

i.  Die  Verdichtung  von  Ötahlblöcken  m  den  KokilUs, 
von  A.  f.  Cnpron  (SbettoM). 


I 
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A.  Die  HoratellnD([^  von  ^«■witl/'.teii  Scheiben -Stahl- 
rftdern  und  Bwidatrcn,  von  P,  Eyermann 
(WiiicnDBin). 

6.  Die  HprSdigkeit  dflnner  BUblbleciie,  von  K.  F.  Law 
(London). 

7.  Dm  mMchinenmaBif^e  Iferstellnng  von  K«ttoll»  von 
B.  Lelong  (Couillet,  Belgien). 

8.  Die  Verwendung  von  8aner«toflF  zur  Entfcrnunir 
von  Hocbofenansützen,  Ton  C  von  8  eh  war/ 
(Lattich). 

9.  Volumou-  und  TemperaturveräuUeruugCD  wibrend 
den  Kr«itarr<-tiH  \w\  Oulieisen,  tiMk  PnfMMr 
ThomaB  Turner  (Bimingliam). 

10.  Der  Einfluß  von  Kupfer  Mf  StalÜ,  TOI  F.  H. 
Wiglwm  (WftlMfield). 


Ferner  noIIimi  nncbi^tohcndo  Berichte  über  Arbeiten, 
diit  währoud  d(«g  letzten  Jahroti  von  Carnegie, 
Stipendiaten  angefertigt  wurden,  vorgelegt  werden : 

a)  Die  Uftrtc  der  Konstituenten  von  Eisen  und  StaU- 
von  Henry  T.  Boy nto n  (Cambridge,  C.  S.  A). 

b)  Die  Wwrinbeluiidluiig  von  Dr^l,  tob  J.  Dixob 
Brun  ton  (IfuMalboi^). 

i  l  QuuliTiiärHtiihli',  vdii  1..  Onillft  (Paria). 

lii  Oer  I'.iiitlull  von   KohleuKtuif  auf  GuBoiiten,  yon 

W.  H.  Hatfi.  ia  .Sheffield). 
Ii)  Die  Danttelluog  kohienatofffreieD  F«rromaii){aa», 

von  E.  (i.  L).  Roborlt  and  B.  A.  ITralgbk 

(London). 

f)  Deformation  und  Bruch  von  Eiaen  and  Stahl,  TOD 
WAlter  Roa«nb«iii  (BinniagbAB). 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

»rbr«aBaii|;iiiif«n  ffir  FnbrikatlOBHrUcküt&nüe 
aa«  Ahfribtoffe 

(Müll,  Kohl. II-  und  KoksnHt.^,  Stmh,  Leder,  I,ack- 
rerttc  uävr.l  Ton  beoonderom  Vorteil  ist,  Rofom  man, 
gaius  abge*ehen  von  den  hygienittchen  Yorzllgcn  einer 
BololMa  Anlaj^  in  der  Lage  iat,  die  Vcrbronnnnfs- 
wlrm»  der  Stoffe  nutsbriagend  verwortoB  xa  kftanen. 
Ohne  fnlMi  KaobteiL  kaaa  aun  die  Prodokte  nioht 
dem  menniBBterial  Irgend  eiaer  rationell  arbeiteBden 
Feuerung  znüct/.t  n,  vL-Iinclir  niafJit  htcli  otne  betiondere 
Ofenkonstruktiun  iiutwüiidi^;,  ila  nifln  nüt  verschiedenen 
Faktoren  zu  rechnen  hat,  dir  Ix  i  der  Holz-  oder 
Kohlonheizung  «ich  entweder  gar  nicht  oder  nur  wenig 
bemerkbar  machen;  so  maß  für  ein  bequemes  Ein- 
•chattea  and  ächUron  dos  Materiaie,  fUr  ieiohtee  Ab- 
■dilaeken  und  Absondern  der  In  giASerea  Mengen 
anftretenden  Flugasche  Sorge  getragen  werden;  die 
Feoemng  muß  gleichzeitig  «inen  großt-n  Posten  dieser 
mindHrw«<rti;,'en  üreini:*tolV.'  aufnehmen  kminon.  oline 
daß  kalte  Luft  in  lU-ii  Fi'uiTraum  ettitritt,  WMlin'iid 
dio  Tür  ;,'i'ntTin't  int.  Di.'  l-orni  licr  Uohti*tii lie  int 
ebenfalls  eine  eigenartige,  um  eiu  lliudurchfallen  nn- 
Terbrannter  feiner  Teilchen  zu  vurhQton  und  dae  Ab» 
actalaeken  n  erleiobtera.  Außerdem  bedarf  ee  wegen 
dar  leitweiee  eebr  beben  Boanspnichnng  dea  Sebamelle* 
mnaerwerkes  aowobl  einer  entsprechend  dauerhaften 
OewSlbeansfabrnng  als  auch  vor  allen  Dingen  einer 
unverrückliar  fL-HtHte)ii'iiilt<ii  Verankerung  des  Außen- 
luaaerwork.'i«,  wolultco  gleichzeitig  eine  Wärmeabgabe 
nach  auUt  ri  v  rhflton  muß.  Auf  alle  genannten 
Faktoren  ist  bei  der  DnrchbUdung  Höh  Vt'rhrpnnunge* 
ofens  „8^  dtem  HngO  Hartang"  in  woiteHt^^ehender 
Weia«  Käokaicht  genoainieD  aod  taaben  ai«b  alle  JLoD- 
BtrakHonaleita  in  Jabrelaagem  Danerbetriebe  beeteaa 
bewfthrt.  Yerbrennnngsanlagen  mit  vollständiger  Aua- 
nntzung  der  enrwickcllon  WSrme  sind  für  die  ver- 
»<'hic<len8teu  Industri<Mi  ^'obaut  »iiriicn.  Die  aus  den 
AbfalletofTen  gewonncuu  Würnio  Inn  tiii'rhci  \«r- 
vrendnng  gefunden  in  (Hiih-  uml  Siliiiii'l/üinlak^iMi, 
Dantpf-  und  Siedekesseln  sowie  zu  Trockenoinricbtungen. 
Die  Vorteile,  welche  mit  einem  Verbrennungsofen  fBr 
indnatriell*  Abfälle  verbanden  aind  and  die  Anaobaffong 
einar  aotehen  Anlage  in  kBrcer  Zeit  amortiaiereB  nnd 
dann  laufenden  Gewinn  lirin^'on.  Bttid  folgtMide:  I.  Fort- 
fall der  Abfuhrapesen.  '1.  Kruparni«  an  H«lr,  Kohle 
und  der^l>  ii  hen  Hrc-iuininterialiun.  H.  (ti-wiimun^'  der 
mr  Wi.'g«,>be»it«$rung  an<i  zu  bauii«ecki)n  voricuglicb 
geeigneten  Schlacke  und  Asche.  4.  Hygienisch  ein- 
wandfreie Beaeitigiing  flbelriecbeoder  und  in  GHIrang 
ftbaigdtaader  ▲bfllloL  6.  Kontrolle  «b«r  die  liehtifa 


Terarbeitnng  der  verwendeten  Materialien,  da  am  Ofen 
ritoffidie  AUaUaloffa  der  ebiielnen  Bettiebe  aoannunea- 

Die  Firma  Hugo  Härtung,  Berlin,  welehe  ala 

SpezialitSt  l'^ucrunj^n-  und  Trockt  iiMiil  i^^'fn  aller 
Art  liefert,  haut  dio  vorbi'schriel'onon  Ablallvcrbren- 
nun±c»<>l''ii  in  den  vi-rHr.hie(len-<ti>n  Ausfflhrungen  und 
UröUen,  n  idciic  tiich  den  jedesmaligen  IJetriebaverhAlt- 
nissen  gi-iiau  nnpaasen.  Zur  Abgabe  einer  OfTorte  ist 
die  Angabe  der  tiglinh  sich  ergebenden  Abfallmeagen 
in  cbm  oder  kg  sowie  die  Art  nnd  Zusammensetzong 
der  Materialien  and  di«  Bneondaf  einer  Zeioimnnf 
ikr  n  beheiwodon  Judafam  orfeHecIloh. 

Ifaeli  «iaorlTotiider  «OiendMdien  Zeitsobrift"*  Sber 

ElseBorganismen 

dea  SliBwaaaera  kommen  für  die  Bildaag  dee  Raeon- 
eleeneraee  aaBer  Bakterien  aooh  einige  Aigens  Flagel- 

laten  usw.  in  Betracht.  Dieselben  setzen  das  Kis^n 
teils  in  der  Hülle,  teils  auf  der  Oberfläche  ab,  nament- 
lich im  erstercn  Falle  ".«olil  als  Schutzvorrichtung. 
Bei  der  Kiw^nalge  —  J'onfervii  —  hat  die  Eisenein- 
speicheruu',''  rnchr  dio  Aufgah.',  dan  Hnhostadinm  zu 
Kchf^titoii.  da  (Ins  vegetative  Stadium  fisenfrei  ist.  Man 
kann  den  V(>r;;ang  der  Eiseneinspcicherung  am  besten 
mit  der  Verluüknag  aad  Verkieealaag  in  Parallele 
rtellen,  wobei  die  Menge  dee  in  der  Pflann  ein- 
gespeicherten Eisens  der  im  Waeaer  befindlichen  Eisen* 
menge  entspricht.  Die  Tätigkeit  der  Eisonorganismen 
im  SflßwBWHer  ist  mehr  nOtzlich  als  schSdli«  Ii.  Fison- 
haltigos,  gelbes,  stinkendes  Wasser,  sowie  ein  Wasser, 
das  faulende,  scli«ar/.  »rdi  nc  Hasen  von  Clado- 
phora,  Mougetia  genulleca  usw.  enthält,  wurde  unter 
der  Wirkung  der  Eisenorganismcn  nach  einiger  Zeit 
klar  and  gerncblo».  Bei  dieaer  Beinigang  epielen 
naeh  TU.  Oaldakow  die  HaaptroUe  die  Sehwefelbakterien, 
die  Eisonorganismen,  die  organische  Verbindungen  auf- 
saugenden Saprophf  ten  und  die  oxydierend  wirkenden 
Holopbjrten. 

\  ni  f  r  i  ka.  Einem  Bericht  der  , Engineering Nows"** 
juifolge  haben  die  Union  Iron  Wurka  eine  größere 
Menge 

att«r  Hchlenea  ala  KonatraktlMtnaterial 

xn  Sebrot^preia  angekaaft  and  für  ibre  neuen  Falwik- 
gebiude   verwendet,   indem  ale   die  Sebienen  ala 

Z-EIhhu  ausnutzten.  DieseUuui  waren  mit  LSfhcrn 
von  |H  mm  Durohmesser  verseilen,  dio  zu  allen 
V.irbindungflzweekon  dienten.  Die  Hchii-nt-n  hatten 
Längen  von  7,2  ^^  8,4  und  i'iü  m.    Die  letzteren 

•  20.  Min  19IM. 
**  1.  Febninr  IM«. 
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wiodci^wnrden  in  zwei  Trili>  <^c8chnittni  unil  fPir  die 
Laufkrane  i>enutzt.  I)it>  (it'bftulichkoitpn  licHtnuilvti 
aui»  einer  Knut^traktionshalle  12  X'^^  ""  •  <'ii»B«^r«i 
10  X  32,Ö  :n,  Putterei  S>  X  32,5  in,  Mn>*i  liiii('nh«u« 
m,  Hchappcti  8,6X->2,5  m,  Mixli  IIIiaim  14.4 
X  10,8  m.  Im  gsiuwp  wareo  109  Sinlea  erforderlich. 

Die  KoDBtmktloii  so- 
wie Am  Anfstelleu 
der  Säulen  geh\  riin 
.\hbildung  I  hervor. 
Die  Kran»äulen  (AU- 
bildung  2)  tiind  huh 
vier  oder  soch«  Sohii-- 
nen  /,u«Ätiinicn>fe- 
•etsi,  von  denen  cwei 
unter  jedem  Knm- 
balken  eteben  und 
y.woi  die  DaehlaHt 
tmiriMi.  nie  ülirig-f-n 
.Situieu  bestehen  alle 
nuH  zwei  Schienen. 
LNe  Dachbinder  Hind 
M8  Winkeleiiten  her- 

Geteilt  Von  den  Be- 
uden, die  In  T> 
Form  angeordnet 
Hind,  lie^i  die  Kon- 
striiktionslialli'  ri'cht- 
winklii,'  zu  ili'ii  luiiii.'- 
ren,  hmi);t  hIht  uh- 
niittelbar  niir  ihnen 
soBamaicii  und  \A 
hoher  «le  »ie.  Hier 
ruhen  die  Dachbinder 
auf  den  B&ulon,  wa« 
bei  den  niedrigeren 
Gebfliidfn  nirht  mög- 
lich war,  da  man 
oberhalb  der  Lauf- 
krane KU  wenig  Kaum 
bette,  ßiegan/c  Kon- 
etniktioB  iet  sehr 
stark,  aUe  Verbin- 
dungen »ind  mit  Knl- 
/.en  hcrgopti  llt  und 

triitz    (Irr  l']r§fhQtterungen    tlnrt  Ii    illr   Muhl  liiiicn  und 

Krane  land"  man  bei  einer  Hcnii  litiLruiif:,  rlio  man 
«wei  Jahre  naeh  Errichtunj:  ilrr  Ktilnik  ange8tellt 
hat,  nicht  einen  lo»en  Bolzen.  Daw  Dach  und  die 
Wflnde  bestehen  aus  verzinktem  Weliblech ;  die 
Zwiflcbenwlnde  swisehen  den  eintelnen  Abteiluoceo 
lieft  man  weKfallen,  wodnr«b  mebr  linft  nnd  Liebt 
hereinkam.  Die  UnkoHten  für  <1).^  Errichtung  dorlte- 
bäude  waren  AuUerst  gering,  da  nowohl  das  Material 
wie  die  KoutraktioDMU-beit  ,'aehr  billig  wm«ii,7A11» 


AbMMnc  t. 


Arlieiten,  mit  AuHnahmc  der  Mauerii  niul  AF4|>liAtÜMli' 
wurde    von    tier  Arl>eikerkolonno  der  KünHiruktnni- 
halle  au(ii(.'i'fillirt.     Olf   Kosten  zur   Errichtang  der 
109  8iulen  bcUofen  aich  auf  bOcbeteu«  61ul  Ür 
die  Tmuie. 

Kftr  Imslfilu'  Martiiiöfi^ii  vi  rlanct  iiiiiti  ein  lioch- 
tonenlehaltigeH  Material  bei  geringem  Kiewltiu«- 
gohalt.  Nach  in  Amerika  angeittellten  Versucfctl* 
eignen  aicb  für  solche  Zwecke  aohr  gat 

Banxitxiefel, 
vorauHgoaetzt,  daft  ilithi'lt>'>ii  mit  wr-ulger  aU  12  S 
KieAelafture  in  den  llaml*-!  ^i-lintrht  werden  krmn«D. 
Der  Banxit  kommt  in  (l«'n  Vcrciiii-ti  n  s^taaten  in  dn-i 
Ablageraacen  ver,  in  ArkanBaa,  New  Mexiko  oi 
Oeorgla-Aubama.  Fietstgenamter  Besirk  Iii  jedoik 
nahezu  abgebaut,  so  daß  zurzeit  den  größten  Tnl 
diese«  Minerala  Arkansas  liefert.  Der  Kohbauiit 
wini  auf  den  Gruben  zur  Rntfertninp  iltT  k ieselMorfn 
t-iangart  gewaschen  und  dann  )>r-i  niiuiihernd  13T0 
(Irad  ('.  (Segerkegcl  12)  gebrauKt,  uiu  daa  cbenti'"  n 
gehinidene  Waaver  auKzutreiben.  Dabei  erleidet  du 
MnturinI  eine  grolle  Scbwindnng.  Der  gemtclnw 
und  gelirannte  Kaaxit  veo  ArkiHwae  eatbilt 

Kiettebiäuro   6.40 

Bisenoxjrd  1,4a  , 

Tonerde  ,  8i,S0  , 

TItaneinre   S,M  , 

Waaser   0,88  , 

Das  gebrannte  Material  wird  mit  feuerfestem  Ton. 
NatronwaHserglea  oder  Kalk  gemiaeht  und  zu  7i\e^<At 
gepreSt,  welche  eorgiUtig  getrocknet  nad  gebnuuM 
werden.  Bin  Ziflgel  von  888  X  11<  X  6S  mn  wi^ 
ungeführ  .t  ■  >  kg  nnd  beeitit  ebe  Dntckroetigkell  tm 
"00  kg/((cm. 

In  einem  tiHsiHclii'n  Martinofen  der  Hcili!-  !]' m 
Steel  Works  wurden  vor  eijiigeu  Monaten  Ver»ucbf 
angestellt,  indem  ein  Banxit-  nnd  ein  Magtiesitziecp^ 
nebeneinander  nahe  bei  dem  Gas-  nnd  Lufteimrin 
eingeeetst  wurden.    Bei  der  erreichbaren  Hdoh^ttt-in- 

peratnr  lehmoU  der  Jfagnedtäagal  Innerhalb  7  Nnatn. 
wlbrend  der  Baaxilslegel  erat  nach  IS  unnutn  t^ 

weichte.  AmlrTsoits  wurde  je  v\n  Zi(  <,'cl  in  d« 
liÜMsige  Schlack«  fitiiiri»  Zeit  laiij,'  cin^'ctauciit,  sodsnn 
herausgenommen  uml  im  kalten  Ziistamt  geprQft.  IVr 
Magneaitziegol  war  itiit  dur  Schlacke  zuaammcn- 
geMhmolzen,  während  um  den  Bauxitziegel  die  Scbiarkr 
aar  dnen  Mantel  gebildet  hatte.  Eingehende  Ver- 
gleiche dar  beiden  Ziegelarten  sind  jedenfalls  M>hr 
ecbwer  auesafümiit  da  beide  Siegelt  wann  rie  ftr 
Hagere  Zelt  in  den  Ofen  eingeaetat  and  ven  dir 

♦ .  N  ach  ,The  Iron  Trade  Review  '  1 906,  I .  Februar, 
Seite  84. 
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ktfermU  und  kUmtr*  MiUeäungtn. 


Schlacke  fiberiiutct  sind,  (l<>rnriiK  licfti);  nn{t:i'L^riH'>-ii 
werdea,  da6  Unterochicde  zwiacbeit  iluu  L'ob«rro8tea 
aich  nicht  leicht  bcittiminen  l«Mrt<*ii.  AuBer  bei  M«rtiii- 
9fmt  iMt  m«a  mit  Banxitziegeln  Mhr  gata  Resolteto 
Mieh  fir  Koältm  ▲turfitteruB^n  «rreioht,  m>  bw  loli«- 
raiden  BrennSfen  in  der  PordMidieBWik^P^rilMtkMi 
wul  bei  Bl«Ini(Siii«rl>f«ii» 

Nadi  d«m  «Iran  Afe**  Iwlnipiin  IfoMtlfin  1906 

4ie  Msbmf  der  Koks*  mmi  AnthradthtahMra 

In  den  VereüiiffteB  Staaten 

2  20U2»2  t,  ilaiiiit  IMt  ein«  Hüdintbiatutig  orruiclitf 
«•lebe  die  vorhurgehcnde  des  MonatH  Jitnu«r  1904 
um  UM  lOUOOti  t  abentebrt  Die  Praduktlon  der 
ietiten  fBaf  Moosto  tteUt«  tMt  wie  fol^: 

rel»ni«r  Mtr; 

im  ISO« 
t  I 

l  aa4  496  2  200  I.'ö2 


1906 

I 

2  Oilt  Hö» 


IM»  t»M 

i  I 

2  078  449    2  KU  '^ifb 


Die  auf  die  United  äutes  Steel  Ci>r]ior«ti(>u  fiit- 
faltewd«»  monaUicben  Leitfciiiigen  hetmfen  im 

ÜMmkar     OaiMifear       Jaamar  Pak 
IM»  l«M  l*M 


I  3.')5  998    1  H78  tilH    1  870  743    1  246  388    1  422  801 

Die  Woehenleutung  iiitierhaU)  der  loteten  fünf 
Monate  scliwankte,  «ie  nix»  fol^iMidtui Zahlen  hervorhobt: 

1.  Dm.       i.  Jaaiuur     i.  l'cUnuu      1.  Mfli-x       i.  Ayiil 
IIM  IM«  IM«  MM 


48»  427     471 092     489  870    487  412    491  987 

Ain  1.  A|.ri!  utsiidfri  27'.t  Kok-*-  utiil  Aiithrasit- 
öfen  im  Feuer  f;egen  30U  am  i.  Märi^.  l>ie  Itoheiaeo- 
lag-er  bei  den  im  8flden  ji^elegt^nen  Hoohoroa  blieben 
im  Monnt  Min  im  ganzen  unTerfindert. 

B.  Waterhouae  terölTentllcbt  im  „Inm  Age" 
mehrere  Hittoilungcu  **  Ober 

HlokelaUU  and  seiae  Aaweadnair  iin  KesMelbau. 

Als  benondem  bezeichnende  EigenMclmfteu  werden 
da«  uninag'iRtiMchc  Verhallen  und  (ii<-  :,'criii<,'c  Auh- 
debnungBfiblgkeit  Nickelntabla  Imi  xunohmeudtir 
Temperatur  herTOrgi-holicn.  Uewölinlich  belAuft  nii-b 
dar  Zotatt  ao  Nickel  auf  3  bia  ä,Ö  o  o,  «toigt  aber  ia 
beooilderM  lUkii  bla  auf  80  o^.  Da«  Material  fllr 
Kesaelblocbc  wird  gewöhnlich  im  Martinofen,  fDr 
hochprozentige  8tMbIe  im  Tiegel  er/.cugt.  Der  Unter- 
richied  in  den  Eigenschaften  zwinchen  dem  gewr>hn- 
liehen  Kohleostoffatahl  und  dem  ^iickelittahl  geht  aus 
dar  folgaodan  ZaiamnuaatoUaag  herrar. 

Ciiaaiiaeba  Zaaammenaetzuug: 

O  M  Ha  S  t>  Xi 

0,25     0,02      0,S8     0,02      0,08  — 
0,24     0,028     «,««     0,081     0,021  8,48 

KrgebniHHe  der  mecbnniHchen  Prftfutt^ea: 
RbMtiliat»-      AMdtent«  m-      UchBUB«  Ete- 
gieaie         aiftMlway       aaf  M  cm  aekafliUK 

25,2  45,0  2ü,C  5»,2 

40y8  02,0  28,8  54,4 

Die  PrIlfungHergetmtMHe  zeigeo,  daß  die  ZUiif 
keit  des  Materials  durch  den  N'ickelzusatz  li«dentend 

/iii,'ciioiiiimii.  ili«'  Di-limiti^'  aber  nur  weni>;  ab- 
geuomiiicti  liat.  ISeini  L>ur<-hiochen  wicflon  die  Nickel- 
Mtible  eine  Festigkeitsabnabnie  von  If)  i>is  20",,  i^ci^en 
SSe^e  beim  gewöbnlicbea  Stahl  auf.    Dabei  hat  das 

*  12.  April  190«. 
8.  FAcmt  180«. 


MateriRl  imch  tlcr  Diirchloihuni;  oiiw  \vctii);tAr  splittritje 
(lherllä«-he,  da  «ich  das  Metall  glatter  abscheren  lAfit. 
Bei  der  mechanischen  Frflfnng  des  HaoacheillDatBriala 
ergaben  sieb  folgende  Resultate. 

Chemische  Zusammenaetzung: 
C  He  S  »  n 

%  %  %  %  % 

0,10  0,27  0,04  0,048  — 
0,08       0,86       0,04       0,048  8,7 

Brgebttiaaa  der  maabaaiaehea  Prftfaagaa: 


(IVB««  aatfnchsav  aet  W  rm 

%  %  %  '  % 

24,Ü  38,0  27,4  54,0 

83,0  46,2  24,7  .'2  n 

Durch  deu  Zunatz  von  2,7  o^'o  Nickel  wunk'  die 
Festigkeit  uro  20  o/^  erhübt,  die  Dehnbarkeit  hatte  ab- 
genommen und  das  Verhältnis  der  Elastizitätsgrenze 
zur  gröDten  Bela^ag  iat  gri^Ber  gevrorden.  Flan- 
achaaiaaterial  kana  leloht  faaohmiada^  baarhaital  uad 
in  Matrizen  gepre8t  werden  ebne  Riaia  zn  bekommen. 

Hi  THtfllung  von  Rfihren  «u'i  Xii  kctstalil  mircIu.' 
ilif  riiL-ititen  Schwierigkeiten.  Ein  Material  mit  :tMi'ii 
Nickel  hat  Mich  um  lichten  iliil'ilr  geci^rnct;  zucmt 
haiien  die  Franzosen,  tleuen  die  ^iickelindustrie  viel 
iu  vordanken  hat,  im  Jahre  1899  Niekelstahlröhreu 
fabriziert  und  im  Schiffbau  verwendet.  Der  bekannte 
englische  Hcbifflmuer  und  Kesselfabrikant  YarroW 
•niert  eioh  Oh«r  die  Anwendnng  too  BickelatahlrObnm 
dabin,  da6  Kemel,  die  atia  eoloben  ItSbren  hergeeteltt 
Biiul,  zwL'i-  hiH  dreimal  so  tmijjt'  hatten,  als  ojewghnlichf . 
iy03  hat  die  Slielby  Tulif  ('oni|iati\  l'rohcn  noh  her 
von  der  Bethlohym  .Steol  (.'onijmTiy  «•rzeuf^tfii  KTihriMi 
mit  30 s;^  Dickel  auf  der  Saratoga- Kisenbaliu-Kuu- 
ventiun  ausgestellt.  Die  Formgohungsarbeit  war  da- 
mals schon  so  weit  fortgeschritten,  dafi  man  mit  fast 
deraelben  Anzahl  Ojmrationen,  wie  ria  l>ei  den  go- 
wshnliebaa  RSlicaa  aotwandhr  iHoit  dia  Nickebtabl» 
rShren  bereletlen  konnte.  Dteee  Anmletlnngsproben 
zoichnetrn  »^ieli  hcsonrtnra  durc  h  ihre  ffprinf,'r  N'cigung 
zur  KorroHion,  ilurch  holnj  FeHtigkcit  und  lun^'o  Halt- 
hurkcit  (UM.  A\irii  für  die  llen*tclluiiv'  von  Nieten 
eignet  Hiih  dt>r  NickeiHtabl.  Nach  Angabe  von 
Maunsel  White,  der  sich  durch  die  Kinfahrung  der 
äcbnelldrahstAhlc  bekannt  gemacht  hat,  kann  «in« 
2  em  «tarkc  Xiekelstabbifote  eine  aonet  8,8  cm  atarka 
eraetsen.  Nickektahl  mit  8,4  «^  Niekd  aad  0,81  ffo 
Kohlenatoir  ist  Tollkommen  «chwoiShar  nnd  die  maiW' 
mals  um  180"  ijehot^ene  S(  hweifihtflle  weist  keine 
KisHc  auf,  So^'Ar  RuLreiidcn  aus  dreißigprozentigem 
Nickelstahl  luit  man  /u  braacbiwran  StäilrBbraB  m- 
sam mensch weitien  können. 

Da  wo  man  also  die  NickelatSIlla  iu  denselben 
Stirke  anwendet  wie  gewObnUcbaB  Sidil,  etwa  bei 
BiaehMi,  Flanacbaa,  l^tan  a««.,  Iii  der  Yortail 
ia  einer  hedeatonden  Zoiuüime  der  Feetigkeit  n  aneben; 
vflll  man  aber  dem  anzuwendenden  Material  nur  die- 
Mclhe  I"e-<tii,'k i'it  ^'ehen  »ie  di-in  kohlenftolTstalll,  so 
kommt  !iulit»rdi>iii  iweli  eine  ( iew  i<-htKerK]mrnih  hinzu.  So 
hat  riuin  bei  einem  Tor|n'ili)hoi)tzerMtr>rer  2^  an  (<e- 
wicht  sparen  können,  indem  man  den  gewöhulicben 
Htalll  dareb  drciUigprozentigen  Niekelstahl  ersetzte ; 
nlbme  man  an  den  KriagMalitflini  iUiode  Island  und 
New  Jerij  eine  Aaawadulmiy  daa  Itabniala  vor,  ao 
würden  die  BchlfTe  36  »fo  ihree  Oewiehts  verlieren. 
Das  geringere  Uewicht  der  Rühren  nnd  die  .Anwen- 
dunt;  dünnerer  Platten  hriii;:!  uin  h  in'^ot'ern  einen 
(iewinn  mit  sieb,  als  man  mit  derntUle  n  Meii-^e  Breuu- 
stolT  ein«  gröbere  Verdampfung  erhielt.  In  In-zn^-  mil' 
die  Korrosion  war  man  liirtlier  geteilter  Meinung,  aber 
die  Versuche  von  Yarrow  mit  .Stahlröhren,  die  25  o  « 
Nickel  enthielten,  ergaben,  da«  der  Qewiebtiferlnet 
dar  gaw8hn]idMn  IMUil«  beim  filataachen  b  Sab- 
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am  leVi  mal  SrOfier  w»r,  bei  KiokelrtiUeB. 
IHe  oxydierende  wlrkuif  der  Flsmine  TemiMbile 

bei  den  i^ewöhnlichcn  Stahlröhren  einen  Qewiehto» 
TerluHt  von  77  0;o  und  von  nur  22  0  0  bei  Niokelirtahl- 
röhron.  Röhren,  di<  im  liincni  der  Einwirkung  über- 
hitzten Dampfe«  nnd  iulierlich  der  oxydierenden 
Flantmo  anBgo«etzt  waren,  V(  rloron  13  O  y  an  Gewicht, 
Xickclstahlrfilirf  II  dog'cgen  nur  2üo.  Auch  ging  au« 
den  VerauctuMi  hfrvur,  daß  eich  Stahl  mit  8  bis  ^fi^/o 
Niekel  nichi  Ti«l  iMuer  all  gewOlmlicher  Stelil  be- 
wehrte, i*t  aber  das  hoefaprOMBtig«  Material  weit 
Qbcrle^f'n  »nr.  l>er  infolge  do8  NickelzuHatzeB  hühere 
I'rei«  di  M  MiUififtU  wird  durch  den  Vorzug  einer 
lari;,'fn  Haltliarkcit ,  liruMcior  Qualität,  geringeren 
Materiaiverbraucbs  bei  gleicher  Foetigkeit  voUkommen 
auBgeglichcn,  wobei  das  Altmaterial  ianner  DOCb  lueb 
eeineni  Nickelgehalt  be/.ahlt  wird. 

Vor  dem  ('anadian  Club  in  Turouto  eretattete 
Dr.  Uaauel  Mitte  Mftrz  d.  J.  Bericht*  Ober  di«  noil- 

nehr  gelun^'t'iu'ti  VithucIk'  TIoroultM, 

Koheisen  Ini  elektris*chen  (»fen 

»u  f»rM  limi'l/.<'ii. *•  Zur  V <  rw>  iidung  kam  »owohl 
kaiunlirff  lxT  Ituti-irti'iistiiri  tils  Magnetciaenerz,  wobei 
tt'uh  lii<rauHNtcUte,  dab  trotz  hohen  Schwofelgehalte)« 
der  Erze  aar  gwinge  Mengen  diesei  unangenehmen 
Fremdkörpers  in  das  Eioen  ttbergingen,  selbttt  wenn 
die  Sehlacko  keinen  ausgeaprocben  basiacben  Charakter 
hatte.  Der  SUhdungehait  kmuit»  aaeh  Wamcb  ge- 
regelt werden.  Weitere  Versuche  mit  armen  ßrxror- 
knmnit>n,  forner  mit  Ki<"*Hli'ir!iiiili'ii  iind  titrtiiliHltii;L'ii 
Krz«>n  lieferten  ebenfaÜK  i:\itf  Kri,-i'litiii<ho.  Nm  h  ilcii 
p'c-tftilliiiif:!-!!  Hi'roult»«  !<iillrii  mit  lOlRi  i-lrktrisclKMi 
l'ferdekrÄtten  tjigiich  12  t  itoln iscii  gewonnen  werden 
kSnnen,  doch  sind  die  .\ngabeu  noch  nicht  ganz  zu« 
Terltoaig.  Dr.  Haanel  rechnet  damit,  in  JUoada  eine 
Aalage  nit  100  bif  150  t  Koheiseu  tdgUebem  Ane- 
liringen  errichten  za  kflnnen.  Nfthere  Einzelheiten 
■oU  ein  d^mnacliat  «rscbeinender,  auafOlirUcber  Be- 
richt enthalten  und  werden  wir  apiter  aaf  deuMlbao 
xurückkouimeo. 


Dw  arilMi  Tareilugmrlnfer.*** 

Der  Bundesrat  hat  am  6.  April  der  Neaordnanfr 

des  zollfreien  VeredlnngsverkohrB  zugeHtininit.  Danach 
cntitcheidet  über  die  ZulaNMung  und  Einstellung  eines 
Voredhinf^-tiTfikrhr-*  (towie  iituT  die  Beteiligung  ein- 
zelner Uewerbeireib«init?r  an  dem  VorodlungHverkehr 
die  oberwte  LandeHfinanzbebörde.  /uHtAndig  int  je- 
weils die  B«'hörde,  in  deren  VerwaltungHbereich  die 
N'uri'diuti;;  btattfindet.  Die  icoUfrele  Einfuhr  von 
Waren  aar  Veredlung  im  Inland«  kann  nach  g  2  su- 
gelaseen  werden:  a)  wenn  der  Yeredlungsvorkehr  fDr 
die  an  der  Vertillung  beteiligten  Erwerbiizweige 
wesentliche  Vm  ti  ilc  »  i  warten  liiöt,  und  eine  Henach- 
tcili;,'iiiil^  iiii(ii-rrr  liciiiiir^i  hiT  lir«  itIih/u  rii.'c  nicht  /u 
befürchten  ist;  b)  wun«  die  zu  erwarttMidiii  Vorteile 
gegenüber  etwaigen  Nachteilen  derart  überwiegen, 
daß  die  /tilnH.xung  vom  .Standpunkt  de«  gesamten 
htinii^i  bi  u  Wirt-ichaftslebens  den  Vorzug  TenUsot. 
Die  Veredlung  im  Auslände  soll  nach  g  3  snr  an^ 
nahmtweise  «ngietaasen  worden,  insbesoodere  wenn 
dir  in  l?inrnrht  konimcndrii  Vm-illungsarbeiten  zur- 
ivit  itn  Inliiriile  entw.  lior  iriir  iiii  lit.  oder  nicht  in  tr«»- 
iiiiL^'ctiilciii  l  iiifdrii^c,  (Hl<-r  iiirlit  in  ^li  icin  r  (iiitv  li"- 
wirkt  werden  könocu,  oder  wcuu  es  sich  um  die  Yor- 


*  .Klcctrocbeinical  and  JletaUnrgical  Indnatrj*, 

April  ld<H>. 

*•  Vergl.  auob  ,8tahl  und  Eisen'  100t  Kr.  i  B.  fi$8. 
Ana  der  »Fraakf.  Zeitung"  vom  20.  AprU  lIMö. 


nahm«  von  Yersuehen  lur  Erprobung  fwi  neaen  V» 
fahren  oder  Mustern  bandelt.   Wird  die  Tersdla^ 

aasnahniK^vcii)''  hiih  ilcni  f?rundo  zugelassen,  weil  ihr« 
Vornahme  im  Inlnnd  crlieMiche  Mehrkosten  venirsarlifn 
wünlf',  MO  iht  »ii-  tuiilii  liht  niif  die  N\  aren  xu  be- 
bckräuken,  die  nach  der  liückeinfuhr  wieder  aut^fölut 
worden  sollon.  Bei  dem  AnsbeBserungsverkehr  badsrf 
es  einer  l'rüfnng  nach  g  2  und  3  nicht. 

Einer  wesentlichen  Veränderung  unterliegen  ik 
Yorachriftanaber  die  ZnlaaswigaiBstant  Ein  itaadifw, 
im  Zollgebiet  noeh  nieht  freitatteter  Yeredluai^f «rk»br 

MolI   imi'li  S  5   erst  cin^omiirt  wfrdfTi.  naihili'ni  i'iyi- 
A<nil>oriiiit;  des  nuiidi'-trfitH  hiTln-lijcfiliiri  ist.  in  ii-i: 
aiidiTcii    Fällen    hli'iht    die    /iiliih-tiiiL,''    d'T  nli,'rs--r 
l^tandesbehArde  Qborla«sen.   l^t  au«  besonderen  Unindrii 
eine  beschleunigte  Entscheidung  notwendig,  so  kson 
die  Beschlußfa^song  des  Bundesrats  nachtrigliekkerlwi> 
gefahrt  werden.   Nach  %  1  hat  der  Bundesrat  abw 
aueb  daraber  zu  beaehliafteai  ob  die  Yoraasietnu 
für  einen  bereit«  cugelasaaaen  YeredlangSTerkehr  M(B 
forttn'stt'bt.    Die  Vor  Erlaß  der  jetzigen  Verordtnmt 
bereit-!  liuHtehenden  Zweige  de«  VeredlungHVt-rkehr» 
sollen  (itilii  riiiirt  bleiben,  ss)  !aiii,'i'  nicht  die  ifustSrhiv* 
oberste  Landestinanzbebörde  die  Einstellung  oder  lU- 
«ehränkung    anordnet,    aber   auch    hier    kann  dvr 
Bundesrat  beaehlieüeat  ob  die  notwendigren  Yoraav 
Setzungen  nodl  iortbeitahen.    Im  abrigea  regelt  äu 
Verordnung  die  EinzelbdteB  dea  soUfralea  Veredtaa»- 
Verkehrs,  insbesondere  auch  die  Kontrolle  und  m 
ctwftitro  Nfti  hverzollung.     l'ober  den   Mcntität-tnii  I  ■ 
weit   hi'Ktiiiimt  §  11   alli»emoin,  dati   bei  Zu)a--iiL;; 
i'ini'i  Vi'riMliiitiu'hviTki'hrH  anzuordnen  ist,  in  wehl>r 
Weise  der  „Nn<hwvi->  der  Mmlichkeit"  ^Identitis«- 
aachweis)  der  i  in-  und  anageführten  Waren  ts 
bringen  ist;  die  ^imliehkelt  liegt  nicht  nur  vor. 
wann  die  zum  Zweek  dar  Ahfert^rnng  zur  Wieder' 
«inftahr  voreefilhrte  Ware  dieselbe  ist,  wie  die  m 
Yercdhing  eingeführte  Ware,  sondern  auch  insoweit 
als  letztere  in  die  zur  Abfertigung  vorgeführte  Wsrt 
übergegangen  ist.    Wenn  die  Art  der  Vfrcdlnn?  « 
gestattet,  sind   Mnlirrtr^dii   zu  trt-tToti,    widcin'  >-nii 
liehen,  die  eingegangene  Ware  bei  der  AbiertiKnae 
zur  Wiederausfuhr  wieder  xo  erkennen ;  ist  dies  nirbt 
darohfOhrbar,   lo  ist  eine  amtlicha  Kontrelle  sa- 
znordnen,  welch«  «rmBglicht,  die  irebenengnag  ms 
der  NAmlicbkeit  der  Waro  zu  gewinnen.    Dm  6«- 
werbetreibenden ,  denen  ein  VoredlnngsTerkebr  be- 
villif,'t  i''t.  Kind  verpflichtet,  den  Beamten  der  Zoll- 
verwaltung daa  Betreten  der  Hruimc  rn  ?«atatteD,  Id 
denen   zur   Veredlung   (int;('iVrtij:tf  ^\  arcii  gela)f«rt 
oder  verarbeitet  werden;  den  < )li('rlieniiiten  der  Zioll- 
Verwaltung  sind  auf  Erfordern  diu  Bücher  vorzaletrcD- 
Die  rar  Veredlung  eingehende  Ware  ist  in  der  Bcgd 
mit  Stempeln,  Biegein  oder  Blei  zu  kennzeiahneni  ** 
die^  niibt  iiii^'flit,  kHtni  die  Aiifnahmf»  einer  geaasfi 
lU-rtihndlmn;,'.  dir-  /unickliBltunt,'  von  Mustern,  e^w 
('im-    Mliiirn-li('    Miilünabme   al»    j^eniiirfnd  uu^^f-fii-s 
werden.    Werden  bei  der  WiedurauHfubr  frlitblnl»«' 
Verletzungen  der  eingelegten  Erkennungszeichen  oder 
sonstige   wesentliche  Anstände  festgestellt,  so  eil- 
scheidet  das  Hauptamt  darüber,  ob  desaoDWlgeaehtrt 
die  /oUfrethait  SU  gewlhran  iat   Uebar  uawesentlickf 
Mangel  kann  das  Amt,  bei  den  die  Abfertigung  nr 
Wiederausfuhr  t-rfol^'t,  hinwegsehen. 

Wo  eine  ViT!*<1iIu1j-  oder  reberwachung^kontrolle 
nicht  mögli'di  oder  mit  Koatcn  oder  mit  \S  eiterungrn 
verhundün  ist,  die  mit  dem  Zweck  der  Bewilligung 
des  Veredlungsverkehr*  unvereinbar  sind,  kann  eine 
Buehkontrolle  »ngelassen  werden;  der  Veredler  bat 
aladatm  ^«  VenleheniDg  Uber  di«  Kftmllfihkeit  der 
Waro  abzagelien,  die  «nf  Erfordern  tob  «inen  ail 
dem  Sachverhalt  vertrauten  Angeatelltea  ntltuuatsf 
zp  it  bn  II  ist.  Im  Falle  der  ünrii  htiL'keit  seiner  An- 
gab)-n  hat  er  sich  unter  Verzicht  auf  deu  Kechtsae; 
«iii«r  Y«rtngiatraf«  s«  itntorw«rf«n. 
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U«l»«r  dm  BbdMI  4«r  IMhMlMf»  tm 
SUlltaftaiBen  anf  die  WidprHtandBf&hlfkdt 

Terdflnute  SchwefelsKnre.* 

Um  festziiütellfu,  ob  dio  Ktihpiifoljfo,  in  Avr  Zn- 
■ätzo  von  Aluminiuni  nnil  Wolfram  zu  Fluliei»en  ge- 
macht werden,  auf  dio  WidiTHtuudafähif»kcit  des  or- 
schmolzi-ncn  Mctallii  j^p^renuhor  verdüniitiT  Schwefel- 
säure von  HintliiB  ist,  wurden  von  Dipl.-lng.  0.  Bauer, 
(iroB  -  Lichterfcldo  Weat,  Yersuche  auagofilhrt,  indem 
Schmelzea  D«eb  sw«l  Tenehiedanen  Vsrlklirea  her* 
gMtent  wurden,  nlmHeh: 

1.  Wi.lfr.'nn  uiui  Aluminium  hufanden  sich  in  fein 
Turti'iicutn  Zustund,  ^'ut  gemiitcht,  im  Tiegei. 
Daa  flflssige  Eixi  n  wurde  Aber  dieses  Gemuch 
Ton  Wolfinun  und  AluminiuB  gegonen  and  die 
ScIimolM  danmf  dor  lugiMiira  Bntaimiig 
UMtkaaen. 

8.  Im  Tiegel  befand  sicli  nur  Wolfram.  Anf  diesea 

wurde  das  flöSHi^jo  Einen  gegossen.  Der  Alu- 
miniumzuBatz  crfolfjte  erst,  nachdem  da»  Wolfram 
vom  Eihiiri  HiiiVc'Mommi'ii  war.  Kurz  vor  dein 
völligen  Auffiillon  der  Tie^'Bl  wurde  die  vorher 
abgewogene  Menge  jVJuiiuniuMi  hinzugej^ebeu, 
di«  Miadiuiig  gaaduüi  durcli  das  nachttießende 


Verbuche  ergaben  fol^jende  TatHache  :  Die  nach  Ver- 
fahren I  hercestellten  Schmelzen  werden  bei  gnnQgend 
Bimimkun»;  von  einprozentiger  .SchwcfelsAura 


Zu  den  Schmolzen  wurden  Schamottetiegel  von 
190  ccm  FaHMungKraum  verwendet.  (190  ccm  —  1490  g 
FluBeiaen.)  Die  Einwage  an  Wulfruin  und  Aluminium 
betrug  fflr  jede  Schmcbo  7,45  g  Aluminium  und  4,47  g 
Wolfram,  entsprechend  5  g  AJumfaiiiun  viiid  8  g  Wolfram 
•nf  1000  g  Eiaan.  Dia  Tiagal  vaven  gnl  vorgawArmt 
Dm  IMiaiga  Metall  aBtatanuBte  dwaalbaD  ]brtIiMfeD> 
hüse  Tor  dar  ]>aaoz]rd*tion  dnrcfa  Mangnninaat«.  Je 
zwei  Schmelzen  wurden  hergeitellt :  nach  Yerfahren  1 
Schmelze  Ii.  nach  Verfuhren  2  Schmelite  Iii,  II«. 
Die  IJUiikf  wurden  lünf^u  aufgeschnitten,  poliert 
und  mit  Ku|ifi'raiuuioniumchIoridlÖHUUg  gcfttzt.  Die 
Schmelzen  Ii,  i«,  11*  waren  K'ieichartig ;  Schmelze  II» 
zeigte  einen  andersgearteten  Rand,  der  auf  unge- 
DOganda  Mia<dinng  adüiaSan  UUU  (aiaba  AbbUdong  1). 

Ton  den  Sdmelsan  It  und  Iii  wnrden  ftbar  den 
ganzen  Längsschnitt  durch  Hobeln  SpSno  entnommen 
und  zur  Analyse  Terwondet.  Eh  wurde  gefunden  in 
SrliMivI/..  I,  Ö,32  Oo  AI.  in  Sclimelze  lU  0,2'.»  Oo  AI. 
U«T  kohlenstotTgeliiilt  liijj  zwinehen  0,11  bis  0,13  "o- 

Aus  den  herjjrstcllti'n  Bchmelzen  wurden  Probe- 
ItSrper  Ton  den  unten  angegebenen  Abmesttungen  her- 
•nagaaehnittan,  blnnlc  abgeschmirgelt  und  der  Rin- 
wifftiiBg  TerdOnnlar  SohwefelaAura  (1  Teil  äohwefei- 
ainre  Ton  1,8  spaa.  Oawieht  auf  100  TeUa  Waaaer) 
ausgesetzt.  Die  Probekfirper  wnrden  nach  Möglichkeit 
an  den  Stellen  entnommen,  die  die  geringsten  ün- 
dichtheiti'ii  /t'i^'trii.    Dir  AiiHfnhnnig  dar  TaiwiGlra 

erfolgte  iiucli  zwei  Aimrdnuiigen. 

Anordnung  A  (Miehe  Abbildung  2):  a)  2400  ccm 
TerdOnnte  Schwefelsäure,  b)  Erlenmcyerkolbcn,  e)  Hol/.- 
allbchen,  d)  Qlashaken,  e)  Versucbspiflttchen  mit  Loch 
Tanalien  und  an  d  anfgahingt.  Dia  OI>erkauto  der 
ProbelLOrpor  lag  110  mm  unter  dem  FlOHsigkeits- 
Kpiegol.  Nach  beHtimmten  Zi'ifnliHchnitteu  wurden  die 
Frobekörper  herausgenomnuni,  mit  Wa«»cr  und  Alkohol 
ab>:i  >i|iillt,  getrocknet,  gewogen  und  aladwui  wiadar  Id  , 
dir  VcrHuchsilüsHigkeit  eingehängt. 

Anordnung  B  (Hiche  Abbildung  3):  a)  (HaszylindaTt 
b)  20OÜ  ccm  verdünnt«  Schwefelsäure,  c)  ProbekSrper. 

Die  Probekörper  befanden  sich  jeder  für  eich  in 

dar  Sbiwbtvn^  der  Slare  anifreaelM'^'Vaerh  AUaaf 

dieser  KriBt  wurden  ^ie  heriiupu'i'nommen,  mit  Wasser 
and  Alkohol  abgespült,  getrocknet  und  gewogen.  Die 


waugar  angagiiffan,  als  die  naoh  Verfahren  II  a^ 
rtan  PtaüellSeka.  Znr  BrUIrang  diaaaa  TwlMltona 


sind  waitora  irnteraaeliaiigan  molwaBdlg.  Ea  iat  Jedoch 
sehr  wahreeheinlicli,  daß  die  nach  den  veraehiedenen 

Verfahren  hergestellten  VcrsuehHhlnoki'  trotz  gleicher 
Einwaije  nicht  den  gleichen  Oelialt  an  nietallischem 
Wolfram  fiesaßen.  Nach  Verfahren  II  befand  sich 
Wolfram  in  feiner  Verteilung  auf  dem  Boden  des 
TIagdl.  Das  flüssige  Eisen  wurde  auf  das  Wolfram 
gagoaaoi  «ad  erat  km  vor  dem  AaffOUan  dea  Tiagala 
AlnmiBiiim  hfamgegalMii.  Dar  Zweck  daa  Alnmiiiiam- 


mim 


*  Mach  «Mittoilttiigaii  tau  dem  KOnigl.  Material- 
pritfugaant  OvoB-Idaliterfalda  Waat"  1905  &  S9S. 


maataaa  war  aagenaoheinlioh  der,  ala  Deaoxydatia 

mittel  zu  dienen.  Ob  dieser  Zweelc  vollständig  er- 
reicht wurde,  erscheint  fraglich,  da  das  zuerst  zu- 
gegebene, leii  ht  oxydierbare  Wolfram  hier  ilie  Kollo 
des  ernt  nachtrii^füch  zuiresetzten  .Muminiuniii  über- 
nommen hallen  konnte.  liei  den  nach  Verfahren  I 
erschmolzenen  Blöcken  befanden  sich  Wolfram  und 
Aluminium  in  feiner  VerteiloDg  innig  ganangt  aaf 
dam  Boden  des  Tiegela,  daa 
flilaaiga  ÜSaan  wwda  amt  diaaaa 
Gemenge  gegoasen.  Hier  konnta 
Aluminium  Ton  Anfang  an  dea- 
oxyttierend  wirken  und  dadurch 
die  j;Ioichzeitige  O.xydation  von 
\\  (ilfnim  verhindern  oder  doch 
weniiTcten«  zurücktreten  las- 
sen. I >rtiient8prechcnd  könnte 
in  den  beiden  Schmelxen  1 
and  n  awar  der  Qaaamtgalult 
an  Wolfram  fibereinstimman, 
wohl  aber  könnte  in  dem  einen 
l'iill  rill  größerer  Teil  in  i'xv- 
(ÜHi'tiem Zustand  vorhanden  i«ei]i 

als  im  andern.  Die  chemische  Analyse  gibt  bei  ihrer 
gegenwärtigen  Art  der  Ausführung  hierüber  keinen 
Aufschluß.  Möglicherweise  haben  diese  Verhaltniaae 
das  TenoUedanartiga  YarhaltoB  der  beiden  Sohmalsan 
gegenflber  rerdfinnter  Sehwefelalare  hedingt. 

Gmadsätie  fttr  die  Anratellong»  den  Bau  and 
Bcftrl*k  ▼««  DaB^>  TirMkra-  ni  8^dlt> 
^linden. 

Bei  der  DareUOhraag.  der  am  SO.  April  1908  vem 
PreuBischen  HandelemInTiter  erlaaianen  Omndsatce 

über  dienen  Oe;^'en<taiii!  sind  Schwierigkeiten  t<  eh- 
niniber  und  wirtsriuil'tlielii  r  .\rl  liiTvor;retreteii,  die 
(Im  Aiiliilj  :::rt;idii'n  halien,  die  IteHtiimiiuniren  nach 
iniindlichor  Beratung  mit  den  beteiligten  Krei.ten  einer 
Abilndemng  in  snterziehen.  In  der  letzten  Nummer 
der  .Corraapoadeu  des  Vereins  deutscher  EUsen- 
gteBerden*  aind  die  abgainderten  Ornndadtsa  ndt- 
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ktferale  und  ktetMere  MiUtüuttgm. 


26.  Jalug.  Nr.  I. 


geteilt;  wir  beorhrXnken  unn  ilnnmr.  tmcltritehend  die 
Funkte  7  bis  10  bier»BS,  die  auf  Hau  und  I'rQfung 
der  Zylinilvr  noh  baiitlMn,  wiedsmgttlMB: 

B.  Bau  und  Prüfung  der  Z  y  Ii  n    *>  r. 

7.  Die  Zflinderwandungen  niasHcn  detn  Uetriebn- 
druek  entR|ircchcnd  und  inindcflieuH  ho  »tark  gewfthlt 
Verden,  daK  «ie  bei  fintiitebung  eines  Vnkaunu  im 
Zjlinder  dem  Infieren  Luftdruck  wideratelien,  es  sei 
deiio,  d«t  iiiT«rllHi(«  LufteialaftTentil«  an  den  Zt- 
lindern  nng«br«eht  «erden,  die  eleb  Muen,  sobald 
Ii  S|iniiMun^'  im  Innem  der  ZjUwler  unter  den  tiiBereii 

l.uttdrutk  »iükt. 

8.  Als  liaustoff^  ili  I  Zylinder  «oll  ( iulleisi  ii  für 
Be(rielma|iannungon  Uber  AtiiioHpbären  nirbt  tiT" 
«endet  werden,  jedocb  «ind  dop|KilwandIge  Zjlindcr 
MS  Ciulieiaen,  bei  denen  der  innen*  Mantel  aus  slbeni 
Battstolf  bergeebellt  wird,  und  Zylinder  mit  gutteisemon 
ätfmwladeii,  bei  denen  def  llantel  «ue  äbem  Kau- 
stoff besieht,  auch  für  faShere  %Humnn|^n  Rulassig, 
Ift/.tirt'  in  der  Rem  lirSrikiing  auf  einen  lci(ii*i'ii  T>ur<"h- 
muü^er  bix  1000  mm.  |)aii  zu  den  Zyliiulcrii  /.i)  ver- 
wendende UuUeison  niuB  den  Vontebriflcn  de^  \  oroin« 
deutMcber  Kisengiebi'reien  i'nt«t|ire<'h«'n.  Du»  Zug- 
beanspruchung den  UuBoiitenH  Holl  l)<>i  der  I)rui-k(irobp 
der  iljiinder  in  der  Regei  i  kg/qnun  nicht  flberaleifeB. 
Unter  der  VoraoMetsang,  dal  der  Nachweis  beeonderer 
OAte  des  betreffenden  OnBeisens  durch  Vemucbo  er- 
bracht wird,  kfinnen  hSbere  Zugbeanftpruthunsfen  zo- 
gela»nen  werden.*  Den  StirnlMnli  n  fjulii/iHiTiuT  Zy- 
linder iiind  Molche  Formen  um!  ViTHtärkuiicuii  jsu 
geben,  daß  Biegungtw|tiuiiniii;ri'M  nur  ili  ii  Mutitifl  nicht 
übertragen  werden.  Bei  der  Vertiindan^  guÜetHerner 
BSden  mit  den  MAnteln  ist  darauf  ku  achten,  daB 
Ftanaeben  gute  Uebergftnge  und  genflgende  Ver> 
■tirkttngen  erhalten.  Bei  guSeieeniea  Zylladam  ttber 
IMO  mm  liebten  Durehmeaser  sind  die  Bßdea  in  ge> 
eigneter  Wei^e  gegeneinander  abzuapanncn. 

V.  Kupferne  MAntel  sind  bei  Dampftemperaturen 
bin  KU  200*'  ('.  xulSHsig.  Hiit  zu  120«*  ('.  moII  di«  Zur- 
l>ean«|iru('hiui;i;  ile»  Kupfeni  bei  der  liriu-kprobc 
4,4  kg/qmm  nicht  Qberdobreiten.  Ueber  ViO"^  ('.  ist 
rar  j»  20"  (,'.  Tum|»erat«rerhSbuug  di»  Zugfeittigkeit 
um  0,1  kg/qmm  niedriger  an  viUen.  Die  Heratellnng 
vea  Nlbton  auaseblieitiieh  durch  LAtvng  ist  nur  bei 
Wandstärken  unter  l>  mni  und  unter  der  Voraus- 
setzung /ulilHHig,  daß  die  l^itnaht  nachgemätt  hor- 
gestellt  uial  tiiu'litrii^'^tich  gehfitDim  it  wird.  Hti  Zy- 
lindern bi;>  /.II  l<M»i,i  Ulm  licbteiii  I >iircbmesBer  kinmon 
kupferne  .MiiiitLl  bit*  /.u  (<  mni  Wandstärke  durtli 
Scbrumpfringc  mit  d<<n  Jtödeii  verbunden  werden,  wenn 
letztere  beaondera  starr  ausgebildet  sind. 

10.  Ifene  Zjlinder,  deren  Waadongan  gani  oder 
snm  Teil  aus  GuBeieen  beiteben,  sind  Tor  der  In- 
betriebnahme einer  Wasserdruckprobe  mit  dem  zwei- 
fachen Betrage  den  hücb(iti«n  BotriebsdruckeH,  niin- 
dosttfRH  aluT  einer  solchen  von  5  Atmosphiireii  Drin  k 
zu  unterwerfen.  Hei  neuen  Zylindern  auH  anderem 
HaustofT  ist  dl«.- WaHHcnlruckprube  mit  dem  l','>fachcn 
Betrage  des  hiicbstcn  Hetriebsdruckes.  mindestens  aber 
mit  einem  ihn  um  I  AtmoHphfiri- abersteigenden  Druck 
auaxunbren.  Die  Druckprobe  int  von  einem  cur  JLua- 
fShruBg  von  Kesselpntfungen  befugten  Sachverstla- 
digen  zd  bewirken.  Trockciuylindcr,  die  mit  der 
Atmoitphiiro  durch  ein  niciit  verschlicUbareH  waHHur- 
^jcfiilltis  StJiiiilnilir  oder  einen  Ähnlichen  Wasscr- 
abächluli  H.  itii  ;Seböpfcri  von  nicht  mehr  als  1  in 
llAbc  dcM  WaHitcrvcrMebluMHei«  verseben  »ind,  bediirfen 
einer  Druckprobe  nicht,  wenn  das  Waeserrohr  ton 
grlWerer  Weit«  ist  aU  da«  DaMprcufllhraBgerobr. 

•  Der  in  Ziffer  H  geforderte  Nach  wein,  datl  dun 
Tarwendete  (luBeisen  den  Vorecbriften  des  Vereins 
deutscher  Eiwngieilereien  entapricbt,  hat  als  erbracht 
zu  gelten,  wenn  der  Lieferant  «in*  Werkbeeekeiniguflg 

l>eibringt. 


IHe  Str»B«akftliMK  ta  AantMhMi  BaMa.* 

I»i>'  Z«hl  diT  helbständitrcu  Straiii'(iti«lii!ujiter- 
nehmen  belicf  Hieb  am  Hl.  März  i90ö  in  i'r«ui«a  uf 
167,  in  den  amifreii  deutschen  Bundesstaaten  suf  65. 
insgesamt  in  Deutschland  also  auf  Sie  Ober- 

steigt  die  am  gleichen  Tage  des  Torhe^beiideB 
Jahrea  «radttelta  jQffer  in  Praalan  um  B,  in  du 
übrigen  denteehen  Bundeastaaten  nm  t,  samH  x»> 
aamrin  ii  mn  tO.  Die  J^treckenlilngr  der  Strnß.  nliaiin- 
betrug'  in  rrpulli'ii  •J435,52  km,  in  di-ii  aiiUi'r)irfu;ii-ii  h. n 
HuiulL-HscaatiMi  loi:(,34  km,  ileiiiniK  li  in  Sa  i 
344!4,8<>  km;  sie  int,  verglichen  mit  dvm  (^tsutle  «an 
81.  Mii-z  1904,  in  l'reuBen  um  92,55  km  (3.9.^  t.  11.. 
in  den  auBerpreuBischen  Kundesstaaten  um  4B,4<  k» 
(5,Ü  V.  U.),  in  ganz  DentscJiIand  also  um  141,01  !■ 
(djSff  T.  H.)  gewachsen.  Von  dieser  Zunahme  est- 
fallen  im  Gebiete  des  ProuBischen  Staate»  auf  ih 
l'rnviiiz  OHtpreuBcii  ri.Ot'i  kiu,  auf  WeHt|iri'ii6i'ii  Iji.'iki  i 
auf  Uerlin  (OescLiaftabf/irk  Polizeiprü^iiluiiiii 
4,81  km,  auf  das  Oiirige  liniiidcdliursr  4,h7  km.  tu' 
l'onimera  4,19  km,  auf  Hcblesieu  l,*iV  km.  auf  tuciiwii 
5,0G  km,  anf  Schleswig-Holstein  7,14  km,  auf  Hta- 
noTer  2,67  km,  auf  Westfalen  S8,69  km,  auf  Hssnu- 
Naaeaa  9,41  Ion  und  auf  die  BbebprOTiux  18i,llkiB; 
in  der  Provinz  PoHen  blieb  die  Lflnge  der  StrsSes- 
bahnen  unrer&ndert.  In  den  Landenteilen  ostlidi  dir 
Elbe  betrug  hiermn  ii  lier  Zuwii>  lix  'i'J.i'lt  km  i.l.Tl  v  Ii  i. 
in  den  wo*tliehen  Pruviiuttu  öa,y2  kiu<4,0U  v.H.i,  »uiae 
nahe/Ii  dii'  lltillte  auf  Weittfalen  kommt.  Die  .Streclieii- 
Iftnge  alieiu  der  preußischen  Strafienbahnen  ist  in  der 
Zeit  vom  I.  Oktober  1K9S  Us  sum  Hl.  MAn 
d.  i.  innerhalb  Wj»  Jahren,  nm  1659,82  kn  »der 
etwa  das  Dreifache  der  früheren  Aoadehuung  gesdsfes. 

Die  Spurweite  dieser  Bahnen  war  am  xulotu  et- 
nannten  Tage  bei  49  Bahnen  1,4S.'>  in,  bei  97  ßsJip« 
1,000  m,  liu'i  j>-  zwei  Hahnen  0,750  und  O.GUO  ra,  bri 
drei  Hahnen  eine  gemischte  und  bei  vier  Bahnen  Aat 
abweichende;  in  den  auBerpreuliin>  hen  l{iiu<itsi.t*jit' s 
bei  Hieben  Bahnen  1,4.S.^  m,  bei  42  bahnen  l,*M)  m. 
bei  einer  Bahn  0,000  m,  bei  drei  Bahnen  ein«  ff- 
miechte  und  bei  1.'!  ffahtion  eitic  Hliweicbeade. 

Als  Betriebnmittel  verwendeten: 

■akseala  askneftt^isl. 

Pn-uDra  RnDiIrftufi 

Dampflokoaiodven  17  (10,8  v.  II. t  fl  H.5v.  H.i 

Klfktr.  Matoraa  ,  1 1 1  (70,7  v.  H.i  53  (8l,5v.H.i 

Pferde   21(13.4  V.H.I  I 

Kb'ktr.  Motoren  u. 

l'ferde    ....  4  (2,6  v.  H,)  — 

Draktaeile    ...  d  (2,6  v.  H.)  4  («,St.I.I 

her  «  Itklritche  Betrieb  dehnt  eich  «uf  Ko«t«'ii 
des  ITcnl«-  und  DampflietricbeH  immer  mehr  an«;  dir 
eiii/igi'M  grdlaren  Netze  in  PreuBen,  bei  dtwn 
nu«h  Pfenie  rerwandet  «erden,  sind  in  Potsdsn, 
Brandenburg,  Hentfelde  und  Bonn. 


Ea  dienten 


}tulllll  Tl  ia 


HabrifB  l  it.  ui 


Pcniouenbefürderung  98  (t<2,4  v.  Ii.)  60  («6,9  t.  IL» 

UtttarbelBrderung    .  4  (2,6  v.H.)  —  — 
Paraonen  und  UOter- 

befOrdening   .  .  .  86  4S6,Ot.I1.)  t6(«S,lT.fl.i 

Im  Hetriebe  der  preuBischen  .HtraBeubahncn  «arv-n 
zur  Zeit  des  Absdüneiea  der  Statistik  SO  71S  Beamte  uad 
989%  atSndiga  Aibaitar  (L  V.  19467  and  10600).  K 
den  auBerpreoBischen  Bahnen  im  gansen  11018(90()j> 
Personen  f>e*chÄftigt.  Die  Betriebseinnahmen  l* 
allen  deuti..  lu-ii  StraBenbabrnn  beliefcii  >.i<  b  im  Jahr»' 
1901  auf  iiiNgenamt  1.^5  H4o 'Htf  v«.  d.  it.  auf  dunb- 

•  V.  r^'t.  , Stahl  und  Kisen^  IIKM,  St.  i  &t»»- 

f  und  elektr.  Motoren. 


Digitlzcd  by  Goügl 


tiüeki  i-Hi  hiiU. 


(>iM  und  KiRcii.  &6d 


•«•knittlich  45  998  Jt  für  JedM  Jülaraetar  atrvoken- 
linge,  gej^enfllror  4tWi  Jt  im  Jslire  suTor.  DI« 

boiden  U't/ton  /uhlt'n  /eigen,  d«B  die  IletriehsiTCflmiiHo, 
die  Aiirta  «ciion  1903  eiuen  Fortschritc  orkenneu  lioäon, 
•ich  im  Barieiitvjsbr«  ■wwtM  gebcMMt  Mbtn, 

DMtMhUadfl  KohlenfSrilerunf  In  «ntMl 

Vierteljahr  IMW. 
Im  «ntea  Jebreivierte] 


brinic  >il<!  I  t 

^^teinkohlenrörde^i■g  .  .  2»  417  052  !<5  24Ü546 

BrunkohlenfOrdenillg .  .  1814«m  14642  212 

Kokwneeugon^   B  587  619  4  818  182 

Briketter/eugiing  .  .  .  ,  3  037Ö71  3  705  468 

B«i  einem  Vergleich  der  tlipKjahrigon  Zahlen  mit 
denjeBifen  doa  Vorjahr««  i^t  beachten,  daK  im 
Jaaaer  «ad  Febnur  1906  durch  den  ««■tflUiflcben 
KoUeiuubeilwsuwtaiid  grole  FUrdenuitfllle  m  Ttr- 


Li«r«riang8-  und  Zahluugjibedlusuagoii 
ras  alter  IMt. 

Kine  KenHelufTerle  aua  dem  Jahre  1829,  die  uniieren 
Lsaeni  von  Inteceaee  asin  wird,  iat  una  unlingat  in 
die  Binde  gefallen,  aie  laetet: 

Hocbirohlgeborener  Herr  Freyherr, 

(!nadi<,'c'r  Hi>rr. 

Hierdurirli  iii>liiiie  ich  mir  die  Freiheit  Kw.  Vrfy- 
herrlichen  Unadcn  gehorsamst  anzuzeigen,  daS  ich  die 
DampfiBMchinfl  b«i  dem  Kaufouuia  Herrn  Fröhlich 
im  Tkierfartea  bieieelbil  In  Angeuclids  genemmen 


habe.  Bereihi  habe  ich  Ihrem  Befehle  gemJlB  eloea 
nenen  Dampfkeeael  für  die  erwlhnt«  Maschine  ent- 

wcM-fiii,  di*'  einzelnen  Bh'che  beistimmt  und  eine 
Kost)  rtlx  rerhiiung  angelegt,  und  erlaube  ich  mir  hier 
unton'itetieiid  Ew.  Freyhenl.  Ovadea  dee  ReeoUat 

mitzutt'ileii. 

/.u  der  ern-Hlinti-n  Maschine  halte  irb  einen  KcHtiel 
Ton  8'  Lingc  3'  0"  Höhe  und  2'  10'  Breite  mit  einem 
durch  denielben  gehenden  Teaerkaaat  flir  groB  genug 
and  Ar  am  Zweck  gemiBeaten.  Zu  demselben  sind 
in  allem  nach  einer  genauen  Beri'chnung  17  Ct.  Rieche 
und  gegen  H  Ct.  NVinkelnehit'iii'ii ,  Kini,'o ,  Anker, 
Schrauben  uiid  .Nieie  erfordorlirli ;  iKt  t,'iin/c  k(»><el 
wird  daher  vollHtAndig  fcrtii:  L'ii,'fn  1\  *'t.  ■«irj,-en 
(nach  Abxug  de»  Abfalts«),  und  würde  ich  es  Uber- 
nehme», den  Kessel  auf  das  HcHte  und  .Solideste  ge> 
arbeitet  fQr  den  l'reia  von  Ein  und  dreisif  Thaler 
pro  Ct.  ganx  fertig  und  probiert  in  meiner  W erlutatt 
SU  liefern. 

Oh  und  in  wie  fem,  einige  Teile  des  jetzt  in 
Gebrauch  b.'fvTidüehen  KoHsel«,  als  Host,  HeizthQr, 
f^ieherheitMVcutil ,  WaMHerHtandszvijffr  etc.  bei  dem 
neuen  Kesm.'l  \vi.MliT  angewandt  wcreli  ii  krinnen,  habe 
ich  jetzt  noch  nielit  ermitteln  kßnnen,  werde  aber 
nicht  ermangeln,  im  Fall  Kw.  Krcyherrl.  Gnaden  den 
Keeael  bei  mir  beatellen  möchten,  'Denaelben  baldigst 
davon  in  Kenntnie  xa  eetxea, 

SehlleBlirh  erlaube  ich  mir  Gw.  Freyherrl.  Gnaden 
ganz  gehorsamst  zu  bitten,  im  Falle  dioaelbeu  die  Be- 
stelluiit;  l>ei  mir  zu  mai'hni  Ijeabsicbtigen,  mindesteuH 
die  Mältte  de»  Kostenbetrages  bei  Bestellung  voraua- 
zuzahlen,  da  dies  bei  zu  abernehmenden  Arbeiten  in 
meinem  (JfnohRfte  ho  ill)ti<-h  int. 

Mit  der  griiliteii  tiucbaciituu^  verharrt 
Ew.  Fieyherrlieher  Onaden 

üiinz  gehorsamster 
gez.  J.  C  Freund. 
SO.  May  1829. 


Bflcherschau. 


Otto  BoHseiinana:  Di«  Entiihnunyamelhoden 
in  der  $adwfrtdeitt$eh'ltuMmbmyi»eheit  £!£mn- 

iHdustrif.   Berlin  1906,  I.,.  Simion  Nachf .  8  JK . 

Dieaea  im  Auftrag  de«  aZentralTereins  far  da« 
Wohl  der  arbeitenden  Klaieen*  heranagcgebeno  Buch 
atallt  eine  auBerordentlleb  grBndliohe  «nd  in  mehr  ala 
einer  Beiiehung  intereeaante  Arbeit  dar.   Der  Ver- 

faaeer  gibt  /.unSiliHt  i-lmi  sehr  ansehnullclu'  Diir- 
atellung  drs  lÜHcMhüttenbetrlebes  in  iiuthriugeu' 
Luxemliur;;  uinl  an  der  Saar,  indem  er  die  genannte 
Industrie  uuU  ihre  Arbeiterverhältnisse  im  allgemeinen 
charakterisiert,  sodann  den  Hochofen-,  Stahlwerks-, 
Paddel-,  WaUwerk»-  und  (}ieltoreibetrieb  Mwie  die 
aiwigen  Fabrikbetriebe  oad  deren  jeweilige  Ent» 
ISfannnfaart  beapricht,  um  darauf  die  Hmdhabang  und 
die  Wirkungen  der  beeprochenen  BntlShnnngmnetho- 
den  zu  erörtern.  Kbenao  verfährt  er  tx  /.iljflicli  des 
Maachinenl>auos  und  der  Kleineii^entiiiliiHtrif  im  Elsaß. 
Mau  kann  hiik  iÜchimii  Huiti  iiiiUrronii-ntlicli  viel 
lernen,  um  »u  mehr  als  man  auf  jeder  .Seite  den  Be- 
weis dafOr  findet,  daß  wir  es  mit  einem  sehr  sorg- 
fUtig  au  Werke  gehenden  Forscher  an  tun  haben. 
NiehteduaiDweaigar  kStmen  wir  Ihm  in  eelnen  tuteten 
ScIUnBfolceiungen  nicht  beiatimraen.  ßeiOgliob  der 
Akkordarbeit  gesteht  Ros«olmann  ohne  weiteres  zu, 
<iikB  Hie  liiich  fflr  den  Arbeit  i: «- 1>  I' I'  Nachteile  mit  sich 
bringe,  daß  sie  aber,  vernünftig  angewandt,  die  Ar- 
beltetMhaft  boMor  ■tolle  ab  der  Zeitlohu.  Dennoch 


Ijofriedifft  den  Verfasster  diese  Lahnmethode  nichts 
uml  (■!■  liti'llt,  lim  Ki'ini»  nai'lifol^'ciiilcii  I!i'tr«rlHiiiii,'en 
zu  stützen,  zunächst  diu  Beliaufttung  auf,  „daki  der 
Privateigentümer  in  einem  ganz  andern  Verhältnis  zu 
seinen  Arbeitern  steht  als  der  Direktor  eines  Aktien- 
werks, der  fremde  (Felder  zu  verwalten  haL  Ersterer 
kann  eelnen  Arbeitern  naoh  leinem  Gutdaaken  etwaa 
mkommen  laeeen  und  darin  Aber  das  normale  MaB 
der»  .Vlltfl^'lli  hcii  !iliiiiuB<;ehi  n,  iiliric  ihirüher  jemand 
lifcUunsclmlt  «chuldij;  /ii  ^'t'iii.  I>ic  .\kti>inÄre,  der 
Aufsichtsrat  und  die  GeiiLM-ulvcrsHiiiinlun^'  vvfiril<  n  aber 
ihren  Direktor,  der  als  Verwalter  ihrer  tielder  nicht 
hartnückig  (sie!)  die  Interessen  des  Kapitale  vertritt 
und  sieh  also  ie  eoinen  Anagabeu  nicht  atreng  an  die 
Fordemungen  dee  (Arbeite-)  Jütrlctee  bilt  oder  mit 
leluen  Aiaeitem  beaoadere  Abamehangen  IrUI,  aaf 
die  Dauer  nirbt  halten."  Aehnlichee  iat  eohon  vor 
Bi>s!«  lmurui  «ift  IiciiHupfi't  worden ;  e«  wird  aber  dun  h 
diu  W iiMlerlinliuig  «iclit  wahrer.  Mißstände  in  li.'/iig 
auf  dir  I.ohnbemesHung  krmncn  elx-nsogni  auf  l'riv.kt- 
werken  als  bei  Aktiengesellschaften  vorkomnieu ;  daß 
sie  bei  den  letzteren  häutiger  seien,  ist  bis  jetxt  nicht 
bewieeen  und  wird  auch  kaum  bewieaen  werden 
kSnnen,  weil  es  an  Tateachen  daffir  fehlt.  Die  bloBo 
Behauptung  li^weist  nichta,  ebcnaowenig  wie  die  bie 
zum  TeberdruB  wiederkehrende  Meinung,  der  Direktor 
eines  Aktienwerkes  bat»  ki  itie  , Fühlung"  mit  dem 
Arbeiter.  FQtilung  mit  dem  Arbeiter  zu  liaben  und 
fSr  eine  aagemeeaene  Lokabffhe  zu  lorgan,  iet  aacbe 
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570  StiiU  und  JBiwa. 


M.  Jtbrg.  Hr.  9. 


lior  l'crhütilicliki'it,  nicht  doa  Syeteins,  uiui  bei  einem 
Privatwork  koiiiint  es  genau  »o  wie  bei  der  Aktion- 
gOMllachaft  lediglich  auf  die  Poraönlichkeit  Ml.  BosmI- 
niAiiii  plidkrt  dum  weitwrfaiD  für  TarifgemeiiuobAfteii. 
Dklt  ddl  «olelM  te  «liUMdaeu,  d«fu  beaoodera  g««i^ 
neien  Indnatrion  bewährt  habon  aad  noch  bewihnn, 
leugnet  auch  der  ITnterxeichnoto  nicht;  er  bflfltrattvt 
aber  auf  lias  It-bliaftcste,  ilfiB  Mrh  alii>  Inilii«trit>ii  ohne 
Wpitcri  H  Jafilr  (■i;;tien.  miii  er  hat  wii'dorholt  unter 
dem  Hiiiwi'iH  auf  die  ViTlialtiUHHi'  in  England  die  Uu- 
fabreu  dargelegt,  die  mit  einer  Holcben  AuMdohntiiii:: 
der  TarifgcmeinRchaften  auf  alle  Industriezweige  vor- 
banden eein  würden.  JJoMelmMiD  weist  endlich  auf 
ds»  Ideal  der  EnflSiniiing  Ua,  dM  «r  in  der  Oewinn* 
bctciligung  erblickt.  Er  fObrt  daffir  nie  Beleg  elniff 
und  aUein  Zeiß  in  Jena  an.  DaB  oind  Gewinnbeteili- 
gunp  ini'ij^'lich  idt  and  sich  hcwillirt  in  flner  Industrie, 
diu  duriinsr?  mit  Gpwinn  arbeitet,  will  auch  der 
ünterzeicli litte  niilit  lu  stroitcn;  daO  sie  aber  bei  den 
Indoatrien,  die  mit  dem  ..Auf  tinrl  Ab*  ihres  Rrtragefl 
n  rechnen  und  nicht  Holtrn  völlig  ertraglme  Jahre 
!•  vttMlehnen  haben,  diuoh/&brbar  and  nütslicb  min 
würde,  rnnt  m  aaf  daa  enlechiedenat»  In  Abrede  etelten. 
Der  Arbeiter,  der  ein  pMf  Jahre  am  Oewinn  beteiligt 
gewesen  iat,  wird  in  ertraglosen  Jahren  Terdrossen, 
weil  er  mit  dem  (iewinti  als  einem  konstanten  Faktor 
bereits  jrerefhin't  iiat  und  nun  fQr  die  ErtruirloMih'keit 
«lies  andere  eher  alu  etwa  die  Kun jiinktur  vi-rant- 
wörtlich  iiiacbt.  Darüber  kann  sich  BuMi^ehnann  bei 
den  Fabrikanten  unterrichten,  die  die  Oewinnbeteili- 
gang  eingefahrt  hakten,  eie  aber  wieder  abgeaobafft 
habeilt  die  UuufriedenlMit  nnd  Yeretimmnag  der 
Arbeiter  In  ertragloaeD  Jahren  nnertriglicb  wurde. 

Dr.  W.  heumer. 

A  Mfitnin}  fif  Miniiuj.  R,i>'e(l  on  tlir  rourso  of 
lectures  on  mining  delivered  at  thc  Sckool  of 
Hlnes  of  the  Stete  of  Colorado.  By  H.  C. 
IIil8i.  ni:.  ('.  E.,  E.  M.,  Ph.  D.,  former ly 
■  Deau  of  tbe  SuUool  of  Mines  of  Üie  Pemiäyl- 
vaniaStet«  College,  and  Eugene  B.  WlUoo, 
Mininff  am!  Metallur^cal  Enfrincer.  Now  York, 
Jolin  Wiley  Ä.  Sons.  London.  ( ■liapman  ^  Hall, 
Liniittd.     l!K)r».    Ueb.  5  ^. 

Economic  Gtuloyy  of  the  United  States.  By 
Heinrich  Ries,  A.  M.,  Ph.  II..  A.ssiNtant 
Professor  of  economio  tr^  olopy  at  Cornell 
Universlty.  New  Yorlt,  Thc  Maciuiliau  Com- 
pany.  London,  MaonJlian  &  Co.,  lAA.  1905. 
Geb.  11  sh. 

Die  Grundlage  der  lieiden  Werke  ist  das  Vor- 
IcBungsmaterial  der  genannten  amerikanixchon  Autoren. 
Unter  beeonderer  Berfiokelehttgung  der  VerhUtniaee 
in  den  Vereinigten  Staaten  aind  die  Bfleher  b  enter 

Linie  fOr  die  dortigen  8tudieren<Ien  b4iHtiiiunt.  In 
sehr  gedränffter  und  übersichtlich  an-fordneter  l'orni 
bieten  die  Vrrfa-srr  eiiii'  ^rrußc  Fiilii-  vnn  ^^'i.■'l<^•n8- 
Wvnt5iu  au»  (ititii  (iebiüte  de»  liergbiiueb  und  ü<tT  f>rak- 
tiHcben  (.ieologie.  Als  ein  besonderer  Vorzug  ist  der 
am  äobluß  der  einaelnen  Kapitel  in  sehr  uuafQhr- 
lieher  Welie  gegeb«ne  Hinwei»  auf  die  einHcblagigc 
Litoratnr  an  hoeiehneu.  Auch  wird  das  Ventändnia 
dea  Textee  durch  eine  großo  Annbl  guter  Abbil- 
dvngeu  wesentlich  nnterstnt/t. 

Dies  ist  lirsoiiiicrs  in  d.-r  l^cuiuHiiic  ßeologT  der 
Fall.  »i'Kdic  neben  vor/iif^licli  aiis^'i'fiihrtni  Abbil- 
dungen eine  iteihe  von  Kurten  über  die  Verbreitung 
der  wichtigsten  Yorkuninien  (Erze,  Kohlen,  I'etroleum 
naw.)  bringt.  Sehr  intereasanl  Vke  den  jiiseabatteu- 
nana  tat  tur  Ahachnltt  Uber  Eieenane,  ohechon  der- 


Helbe  km/  i^cbalten  ist.  Nelien  i*ta(ihtlfch'  n  TulhUen 
Über  die  Erzeugung  an  Eisenerzen  aus  den  wichtig- 
sten Vorkommen  finden  aioh  Angaben  über  die  ch(>- 
miacbe  Zuaammensetzung  der  Erze  aus  den  bekaanteD 
EnbeairlcBn,  dann  bezüglich  des  Wertes  und  des  Ab- 
bauea  deraelben.  Bioe  aehr  lahfine  Abtuldnng  seift 
die  CtewtonangimeUiode  der  lüeenente  mittele  der 
Dampfschaufel  in  der  Mounfain  Iron  Mine  in  der 
Meaabi  Hange.  Die  Vert<  ilun;,'  der  Kiseuerz- Vorkom- 
men ist  aus  einer  bchcindcren  Uebersichtskarte  e^- 
Hiehtlich.  Eine  roichbaittgc  Literatur-Zusammenstel- 
lung ist  dem  Kapitel  über  Eisenerze  beigefügt.  Aacli 
das  Vorlcommen  der  fOr  die  Ebenlnduitrie  wicbtigea 
Maaganene  in  den  Yereinigten  Btaatm  iil  berttdc- 
richttKl  «ovdea. 

Die  Bficher  sind  fai  Anbetraeht  de«  reiehra  b- 
haltcs  wohlfei!  und  kOnnen  jedem,  der  »ii  h  für  il*n 
Bergbau  und  die  Erzvorkommen  Xordamerika^  iaiei^ 
eeaierfi,  beatena  empfohleia  'werden. 

WüMm  K«iuitor. 

Deuf.-(  h  -  KhijI.-  Fi  anzösisrh-Ualiem^i'his  Techno- 
luyiaches  TanchmwörUrbmh.  Vou  U.  Uff  Inger. 
I.  Band  (deatach  Toran).  S.  Auflage.  Stutt- 
gartf  J.  B.  Jlotzlerscber  Verlag.  Geb.  2,80  Jl. 

Diriionnaire  Portaiif  Techmfogique  Fran^ais- 
Italim-AUemand-Anglai«.  P&r  H.  Uffinger. 
m.  Volome.  8.  Edition.  Ebendaselbst.  Geb. 
4,40 

Von  den  vorliegenden  beiden  B&ndchen  126t  ück 
daaeelbe  aagen,  wie  Toa  dem  II.  Teil  des  Werke«, 
den  wir  friiber*  beaproehaa  haben:  bei  aller  u> 
erkennenswertan  MQhe,  die  sich  der  Terfaeeer  ge- 
geben hat,  sind  dennoch  T.flcken  in  dem  dargebutencD 
Wortachatze  Torhan>len.  Freilich  wird  sieb  ein  der- 
artiger Mangel  bei  einem  „Ta8chen''-Wörterbuch  ul-er 
das  ganze  Ucbiot  der  Technik  überhaupt  niemaU  ^<t- 
meiden  Unsen,  und  wenn  trotzdem  eine  dritte  AuflüC' 
de«  Werkes  hat  erscheinen  können,  so  beweist  dieser 
Umstaad  u.  £.  aub  nene,  wie  groß  in  den  KreiaeD 
der  Tenhidker  daa  Bedfirdris  naeh  haadUdmi  apraeb» 
Heben  Hilfamltteln  iat  nnd  wie  snTercfeht1l«h  jeder 
Vcrhiich.  <lioAC8  Verlangen  einigerniafSeii  hiiireirhend 
m  befriedig'en.  auf  Anerkennong  reelinen  darf.  Die 
HerausgidtiT  teehnolopirtclier  Wiirterbiiclier  kli  ineren 
l'mfanges  sollten  eich  daher  zweckniSBigerweise  daraaf 
beschränken,  Spezialfächer  in  boariteiten ;  diene  .Vuf- 

(;ab«  lAftt  «ich  auch  in  einem  angwea  Bahmen  gl6ck- 
teh  iSaea. 

Kltctrir.  Furnaces  umi  Iheir  Jmlu.-ilrial  Appli- 
fnfüm.  ByJ.  Wrlght.  With  .57  .fllustra- 
tions.  Londou,  Arcbibald  Coaateble  &  Co.,  Ltd. 
Geh.  8  &b  6  d. 

Die  «lektriaohen  Oefen  aInd  n  einem  der  wichtig» 

Hten  Hilfsmittel  in  der  Metallurgie  geworden,  und  M 
verfolgt  daher  ihre  Entwicklung  sowohl  der  Elektro- 
Chemiker  wie  der  Mrtallurge  mit  lebliaftmi  Interesne. 
bieten  aie  dm  h  ein  Mittel,  um  Temperatureii  jtii  er- 
reichen und  tcHt/Lihaltcn,  wie  sie  für  die  mit  minera- 
lischem Krennatoff  beheizten  Oefen  nnmüglicb  sind. 
Inhaltlich  ;rli4-dert  aich  das  Torliegende  Bnch  in 
14  Kapitel,  deren  erste  einen  gsscbicbtlichen  and  all- 
gemeinen  Ueberbllek  Uwr  ^e  versehiedenen  Ofeo- 
MyHteriie  geben,  wShrend  die  folgenden  die  einzelnen, 
elektriacbc!  Oefen  verwendenden  tnduatrien  behandeln, 
die  l'iirhti  Uung  von  Kalziurnkarbid.  dli>  elektriscbf 
Ut'W  Innung  von  Eisen  und  Stalü  —  letzterer  Teil  «ehr 
umfangreich  gehalten  — ,  femer  die  PboqAois,  Ofaw>i 

«  TergL  .Stahl  «nd  Eisen*  190»  Kr.  I»  8. 1166. 
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Aluminiutn-  und  Sili/iilerHUrikiitinii.  Aliiichnitte  fiber 
kleinere  VcreuchB-  und  LuboraUtriumaöfen ,  nbf>r 
K^thrtindfen  Achli«B«>n  dich  an.  Dm  BcÜtiß  Inldtt 
eine  Abhandliuig  Iber  TemparafamMauag.  Uaä  wir 
in  dam  Waika  Tielfach  «nf  iaabieba  Fondiar  aad 
Ter«iui-.he  stoßen,  kann  bei  der  Matnr  dea  Stoffea  nicht 
wnndernebmen.  Veaentlkih  lltrdarlioh  aiad  di»  dem 
Baoha  baifafOytea  Skisian.  C.  <7. 

Die  fftMuchlifh^tm  Dampftw^nen-  Synttme  fBr 
Land-  innl  ^  /  (cA-^  ttach  Knnstruktion 
MHd  WirkMnysutri{>e.  Von  Max  Dietrich, 
Harine-Oberingviiieur  a.  D.  Hit  151  AbbU- 
düngen  und  z.ilili  f Tabellnu.  KoHtocki.M. 
I9Q6,  C.  J.  E.  Volckuiauu  (Volciuuaiu  &  Wette). 

Nachdem  der  Verfa<ti«or  vorHchicdone  klainore 
Schriften  (lbf>r  die  Dant|>nurliine  veröfTentlirht  hat,  ist  er 
auf  Teraiihvfijjuiig  »eine«  VorlegerH  darauf  eingegangen, 
ein  vmfaeaeaderea,  die  gebrJLBcälicbaton  Damikftnrbinaa- 
Syateme  für  fjand-  und  Sebiffexwecke  benaadelnd«« 
Werk  her»u>^/iii::i'lrcn.  In  der  Hauptsache  finden  \vir 
die  »chon  vurhor  veröffentlicbton  Schriften  deBselluMi 
VerfaBsers  in  etwa»  erweiterter  und  einer  /liNaintniTi- 
hÄngonden  Beariteitung  angepaßten  Form  wieder. 
Zwei  diofior  kleineren  Hehriften,  nfimlich  die  Dampf- 
turbine von  Schulz  für  Land-  und  ^^^taiffMZ«eckc  und 
div  Dampfturbine  der  A.  E.  <i.,  Hind  schon  (Icgea- 
atand  der  Beepreohnnj  in  dieeer  2eitecbri(t  (Heft  I, 
1906)  gewi>««n;  dait  dort  Oeeagte  trUR  in  enfr» 
8prerheru!<-r  Wci-ü-  niifh  auf  da«  jetzt  orachienene 
Werk  KU,  nur  ila!l,  wie  «chon  orvvühnt,  die  einzeln 
benprochencii  SvNti'iin'  etwa*  <'iiip<'luMi(ii'r  und  lir<?iter 
bebkadeit  «Ind,  wag  dem  Buche  nur  zum  Vorteil  ge- 
raieiit.  S.  W, 

EMändtfÜMcke    V^ftinkung,    Ton  Sherftrd 

CöWper-CoIes,    Lnudoii.  Monographien 

über  angewandt«  Eli'ktrcrhfinif:  XMH  Band. 

Ins  Dent)<che  übertragen  von  Hr.  Kuiil  Abel, 

Chemiker  der  SiemeDS     Hal^lo  .\.-tf..  Wien, 

3Iit  36  Figuren  und  neun  Taljrll^  n  im  Text. 

Halle  a.  S.  190ö,    Wilhelm  Knapp.    2  Jb. 

Anf  37  Seiten  nmfaBt  die  torttegende  Abhand- 
lung eine  eingehende  fieachroibang  der  neoen  and 
moeelea  Verbeasernngen  und  YerroUkommnungen  der 

kalten  o.ii  r  ilcktnilMisrln  n  V(>rzinkung,  indem  von 
der  Vorbebaiidluug  uud  Hfinifrung  der  Ware  an 
almtliche  VorgSngf,  die  Anorilnnn^ri  ii  mid  liiMnnderc 
Abweichungen  bcHprocben  werden.  Es  folgen  aich 
aufeinander  Mitteilungen  Qbor  Elektroden,  Vortichriflen 
für  die  fSlektrolyac,  Beurtetlong  der  versinkten  Eleen- 
«area,  Torteile  dea  nanan  Kegenerationavarraiiret», 
AnlaM>  and  Voniaknngakoaten  n.  a.  Als  Beigab« 
•nfbilt  die  Schrift,  din  sSnherlicb  Jeden  Fachmann 
intereasieren  wird,  ein«'  Vn/shI  Abbildungen  und 
PIftne,  »owie  einticblägige  Liti  raturhinweit)e.    V.  <i. 

Jhtritrb  ton  Fabriken.  Von  I)r,  F.  W.  R.  Zimmer- 
mann, Geh.  Finanzrat  in  BrniinHcliwcig, 
A.  Johanning.  Fabrikdircktor  in  Baden-Baden, 
von  Franken berg,  Stadtrat  in  Braun- 
schvveig,  Dr.  R.  8te^emauu,  Rogierungsrat 
in  BraunMbwdg-.  Leipzig  1905,  B.  G.  Teubacr. 
Geh.  8        geb.  8,60  .Jg. 

Das  vorliegende  Werk  v»ird  eingeleitet  durch  eine 
gedrängt  zuaammcngefaBte  und  dabei  erscbüpfoud  dar- 
gMfeeUta  Abhaadlang  aber  »die  geecbichtbcbe  Ent» 
«toklaaf  and  die  veikawirtaekaftUohe  Bedeatnng  dar 


Fabriken"  von  Dr.  F.  W.  R.  Ziumiermunn,  wie-  ■«ir 
sie  wohl  Mf^Hon  zu  leaen  bekoniinf ii,  denn  vor  allem 
ist  die  Bedeutung  der  Fabriken  und  das  Wesen  und 
Wirken  der  IndnMrie  «ehr  richtig  erkaant  worden. 
Der  Verfaaier  verliert  lieb  nfdit  In  ptoblemaäaeben 
Erörterungen,  sondern  er  greift  mitten  hinein  und 
gibt  uns  in  KUrzo'  und  mit  aller  abgrenzenden  Schärfe 
ein  den  Tataaclion  enUiircein  nde»  Bild. 

An  dioHO  mehr  dmu  Aligemeinen  angehörende 
Einleitung  reiht  eich  eine  fatit  zu  sehr  in  Einzelbi-itcn 
gehende  Arbeit  .Die  OrganitMition  des  Betriebes"  von 
Fabrikdirektor  A.  Johanning  an;  abor  vielleicht  b^ 
Steht  gerade  baate  mehr  denn  je  ein  großes  Verlaageni 
in  aufObrlichater  Weiaa  talbet  die  Uehnten  Anbalta- 
punkte  zu  erfahren,  diu  einen  nach  allen  Seiten  ge- 
regelten und  geordneten  Betrieb  mchcrn.  Diesen  Be- 
trachtungen sind  als  AnhaiiL;  7i  der  vereobiedaniten 
Formulare  und  Vordrucke  bHigetugt. 

Als  dritte  abgeschlosaene  Abhandlung  finden  wir 
,Dio  besonderen  gesetzlichen  Bestimmunifen  filr  die 
Fabrik"  von  Stadtrat  von  Frankenberg.  Kn  hcBteht 
kein  Zwaifai,  daß  bei  dam  Umfaag  nad  bei  dar  fia« 
deatnng,  die  die  geaetsHehen  Beenmmiragen  flir  in- 
diHtriolti'  Unternehmungen  Hn^enKinmen  luilien,  gerade 
diencN  Kapitel  in  einem  sieh  mit  dem  Fnlirikbetrieb 
liefn^senden  l'.uidie  \villkiini!n<'n  ^;elleiLleIl  wird  ;  voll  dem- 
»elben  Vert'aBser  staiitineu  auch  die  in  den  Rahmen 
des  vorliegenden  Buches  hincinpaaaenden  Arbeiten 
«Die  Yeraicherang  dea  Untemebmen  gegen  Feoera- 
gefahr,  EaftplUeht  aaw.*  and  «Dia  ArbeUervereiehe» 
rongegeaetse*. 

Den  Sehlttfi  dieeea  Werkes  bildet  ein  im  modernen 
industriellen  I.clien  an  Bedeutung  immer  mehr  zu- 
nehmendes Tiiuiim  :  „Die  Betriebseinriebtungen  für  die 
Wohlfahrt  der  Arbeiter";  es  i^t  heliandelt  vun  Ke- 
gierangsrat  Dr.  K.  Stegemann.  D»r  Verfasser  be- 
spricht unter  steter  Berücksichtigung  der  Bedürfnisse 
der  Praxis  an  gut  gewälUten  üeiapielen  eine  Reihe  von 
WablfahrteeiDriebtangen,  wie  Pension^  und  Krankcn- 
kaiaaa,  SpatkaMon,  Mbensversiobarangaa,  dea  weiteren 
Biarleblangen  betreffend  geistige  and  kSrperlidie  Aae- 
bildun^  der  Arbeiter. 

Da.s  duruhgehenda  klar  gom-hriebeno  und  Hacblicb 
gehaltene  Werk  wird  nieiit  nur  ilen  mitten  im  Kalirik- 
betriebe  stehenden  Ingenieuren,  sondern  auch  allen 
Studierenden  an  techniadWB  Sebulen  manoh  wertToIia 
Bereicherung  and  Anrogang  anf  einem  hier  and  da 
atvaa  atieftaifltterUeh  behandelten  Gebiete  geben. 

S.  W. 


Forner  sind  bei  der  Redaktinn  folgeode  Werke 
eingegangen,  deren  Besprechung  vorbehalten  Ueilrt: 

Dr.  Riebard  Ehren  berg,  Professor  dir  Staats« 
wiaaensekailan  an  der  UniTersItSt  Rostoek:  Tkünea- 
Ärehiv.  Erster  Jahrgang,  Tierlea  Heft.  Jena,  Vorlag 

von  Gustav  Fischer.    Preis  20  .*  der  ganze  Rand. 

F.  M  a  k  o  w  e  r ,  Rechtsanwalt :  IlawMvgi'Sftsbuck 
mit  Kommentiir.    13.  Auflage.    Erster  Band  (erste 

Hälfte).  Bneh  I  and  II  (Haadelsstand,  aeeelUcbaftea) 
iiit  1  Ms  177.    Berlin  UOt,    J.  Onttentag.  Pvaia 

4,50  t. 

Ernst  Fanke,  KMiaiUaher  Expedierender  SekretSr 
Im  Ilet«*bs-Vef«ieherangsamt:  fnw  muß  jeder  Ver' 
$iehf  rtf  ron  der  Arbeiterreniifherung  Winsen  ? 
Welche  Ansprüche  hat  der  Versicherte?  Wie  hat 
er  f-'in  Ki(lit  watirzunehnionir'  (Nach  den  von 
Ernft  Fimke  und  Walter  Hering  gemeinsam  rer- 
faBteii  Srliriften  kurz  und  genieitivcrntiindlich  dar- 
gestellt.) Berlin  19()P>,  Verlag  von  l'ranz  Vahlen. 
Preis  .l.')  Pfg.,  für  50  ExiMiiplare  und  mehr  ii  30  I'fg., 
für  100  Exemplare  ond  mehr  k  i»  Pfg.,  für  &00  Exem- 
plare and  mehr  k  26  Pfg. 
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U.  Hummal,  Oeh.  Ober-liniturat.  uixl  K.  Specht  A,  HarOebetu  kkhitt  aMftUtehe»  TatchetthiA  ttcr 

Reicha^richtarst :    Dm   Sttinpihieui  rfiegets  toib  aÜe  Länier  4tT  Brit,  ICfU.  Jahrgang.  1906.  VmIi 

31.  Juli  189•^  nt'ljHt  Auitf&brun^iibcHtiiiiinuii^'Oii,  ii<>in  «icti   tictiontcn    Ang-abi-ii   Iii'ar1>eitct   Von  PmfpHwr 

ErbschftftHBteucr-,  WechBeUtempelmteuiT- und  Uei<-h»-  l»r.    Triedrifh   Um^^liuift.    Wien   und  l<t.-i|«i(ig, 

Mtt>in|>p|(;et*otK.     Ki)iiiiTii'iititr   für    ilni    prtiktiMrhi-n  A.  UarlUben.    Ueh.  1,50.4. 

Gebrauch.   Lieferung  5.   lieHin  l»Ü«i,      (iuu.  ntag,  (iatertO- Tarif  für  KoMm-Fraekttm.   'S±  itiugtag. 

VarlAgsbuchbandlnng.  Band  L   Anfuf         t^M.  AnfgoMU  udi  «flU 

GK«iither,Dr.KoDr»d:  DkEMviektuuf  der  Tier-  lAMtm  QmUm  vrai  KtaLflldimi  R«eliiiiuigii>Bal 

wOt.   (Hilleera  muMirtB  TolktMicher,  Band  46.)  O.  8«lllf«r.   Bbarfeld,  A.  Un^  A  OrfttMiHU 

Mit  Ifl  JlluKtratioaen.    Beriin,  KermuB  KOIgvn  <K  m.  b.  H.    17,50^,  ^cb.  18.50  jT  (im  Abonne- 

Vvrlag.    0,80.«.  nient  jflhrHch  drei  H&nde  geb.  35  al,  )^b.  38-«). 

Stahl,   C.   J.:     Die   moderni-   (rrnrierkunst.     Mit  K  A  t  Ii  i' n  h  u ,  U  r.  K  u  r  t :    Der  Einfluß  der  Kapiiab- 

S5  Abbildung«]].   (Chemiarh-tet-hniacb«  Bibliothek:  und  traduletionavermukrung  auf  die  FrodtiktimU' 

Band  Wt)    Wien  «nd  Leipzig  1906,  A.  Hart-  toalm  I»  der  dmiteAen  MauhmentHduatrie.  Jm 

lebmt.  5^.  1906,  QaeteT  FlMher.  2.«. 


Industrielle  Rundschtu. 


Die  Lage  des  Rotaeisengeschttftoa« 
Da«  d«nlaebe  OieHereirohefRen-Oearliifl  iMweprt 

üifli  in  den  liiHli<Ti|>i'ii  Riiliruii.  Xaih  wie  vor  hIikI 
ilif  Atirufe  der  Vi  rliraurhiT  auHrTordentiich  starlc 
(imi  ktiiiin  /u  tjcit iodi^'cn.  Nni'hfnge  in  allen 

HoheiHcnsorten  bleilil  l«irtg«s«t/,t  rejfe. 

Auf  dorn  en<,'liHi-hoii  Hohoigenmarlct  herrHobt  /ii- 
vcmichtlii-he  Stimiiiunf>; ;  die  Vorrfite  in  den  filfent- 
lichen  Lagern  /.u  MiddloHlirough  betragen  raad 
700000  t,  ai«  aind  »eit  Anfang  des  Monate  ]ilellt  nn- 
weNentlieli  «nrOckgegangen,  abcrHteigon  aber  immer 
noch  diejenigen  /.u  Heginn  d^n  .TnlircH.  VenichilTl 
wurden  von  Middlc8l)rou;.'li  in  der  Zeit  vom  1.  bia 
23.  April  d.  J.  98  601  t  liolieitien  {jeg«n  66  270  t  in 
der  gleichen  Zeit  tle»  Vorjahres. 

Tersand  «les  Stahlwf^rkM-Terbandea. 

Der  Vomand  de»  .StHliUi-rks-Verbunde«  in  Pro- 
dukten A  betrug  iiu  Mirz  190»:  527  sr,7  t  i  HohHtahl- 
gewicht),  übertrifft  alao  den  Februarverniind  i4:t7  559tt 
um  90298  t  oder  20,64  o/o,  und  den  Märzvcr^Hud  dv« 
Vorjabraa  (470924  tj  um  669S8  t  oder  tü,(N>  «i».  Uer 
Veraaiid  Im  Min^  der  hSohate  acitfaer  amldite  Ifmiali* 
verttand,  abersteigt  die  BetaiHgnnga^er  für  diaaan 
Monat  um  20,64  o^. 

All  riiillizt  ii^j  wurden  im  M&rz  vcrHamlt  17Rrtr»2t 
gegen  106  512  t  im  Februar  d.  J.  und  lTr>H9t;t  im 
März  1905;  an  EiHenbahumateri»!  1 72  t  ^i-ui  » 
lfi6«71  t  im  Februar  d.  J.  und  147  844  t  im  März 
1906  nnd  an  Formeiiten  177  107  t  gegen  125  376  t  im 
Pebmar  d.  J.  nnd  147684  t  im  Mira  1906. 

Der  HlntTersand  von  'Halbz«i]g  fibertrifft  aomit 
(i.  n  ili-H  Vortiionats  um  21  540  t,  der  von  KiiiriiViahii- 
tiintoriul  um  1 7  U27  t,  und  dt-r  von  Formeinfii  um 
517:^1  t.  (ici.'i  nQbor  dorn  ^'K  iilicn  NLniiilc  den  Jiilirf« 
190Ü  wumien  im  Märx  mehr  verwandt  au  ilalbiseug 
2656  t  oder  1,51  «  o,  an  Kisenbahnmaterial  24  854  t 
«der  16,81      und  an  Formeiiicn  29  423  t  oder  19,92  «/q. 

Der  GeoamtverHand  in  Produkten  A  betrug  vom 
1.  April  1905  |^  31.  Mftrx  1906  :  5471  673*  nnd 
Dberatefgt  die  BeteiligungtiKiffer  fBr  1t  Monate  um 

"(I  uud  di»n  Qesanitveraand  der  >;l._didtpn  Vor- 
iulira/üit  (■15S2  08I  tl  um  8«9  7r>i;  t  uiivf  19,42 
Von  di'in  ( ii'humtviT.siiiid  A|iril  1 '.ti  if)  Iii«  Mar/  lUOti 
eotfallen  auf  Halbzeug  1  U^U  771/  c  UViv>4  uü:  I  648368  t>, 
auf  KiHenbabuuiatorittl  I  735  344  t  (1904/05:  I  419948  tl 
und  auf  Formeiaen  1  739  714  t  (1904/05:  1518765  t). 
Der  Qeaamtrersand  an  Ualbaaag  iat  alao  geftn  den 
K'leichen  Zeitranm  den  Vorjahroa  n»  656  411  1  oder 
21,51  0/0,  an  KiienlMibnmateria)  um  615  896  t  oder 
22,21  o/t,  und  au  Porniciipn  um  220  949  t  oder  14.,'»".  i'„ 
höher.  Aui  die  einzelnen  Monate  verteilt  sich  der 
Veraand  folgendannaSen: 
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9taUirerk»-T*rkMd. 

In  diT  Hi'iratM-  und  StahlworksbrKitztT-VortiÄiiim- 
luug  vulu  Ii).  April  1906  wurden  mit  Kückriiihi  ituf 
die  außerordentlich  starken  vurliLfieiidiii  ArbMi*- 
mengen  die  Beteiligung«ziffern  fttr  StabeiaeD,  ükcb« 
und  Röhren  um  je  VftOjo,  für  Walzdraht  um  5'/t*/« 
erhobt  —  Vaber  die  Qeaohiftelaga  ward«  folgeadct 
berlobtet:  Di«  Verbandawerk«  aind  in  Hall«ag, 
Eiacnbahnmatcrial  und  Formeisen  sehr  stark  be- 
schftftigt  und  mAeisen  zur  Bewältigung  der  vorlieg«n- 
den  Arln'it  ilire  fjauzf  LeiHtungsfäliigkeit  in  An.tprurti 
nehmen.  Dm  ALhuU  iin  Munal  Marz  hat  in  alku 
drei  Produkten  die  höctiHti-  hi»  jetzt  dai^t-woseae 
monatliche  Versandziffer  überschritten.  —  Das  (d- 
lendegeschAft  in  Halbzeug  liegt  andauernd  g^flntti^. 
Naahdam  der  Verlcanr  für  daa  dritte  Quartal  an  dea 
biefaerigen  Preiten  Ende  vorigen  Miaimla  tni  gagabMi 
iHt  bertülH  oln  ;,'roOor  Teil  des  Indorfs  fdr  dies« 
Zeitraum  L'in^'edt'L'kt  wordt'it.  Vom  AuHlande.  wo  ui 
Utztcr  Zrit  ctwii.,  KuIh'  auf  dem  Markte  herractit<', 
laufen  ueuerdiiign  wii-der  Aufragen  ein,  und  zwar  für 
Lieferungen  bis  ins  vierte  QuartaL  —  In  Eiaen- 
bahnmaterial  ist  der  Aufstragsbostand  sehr  um- 
fangMleh;  die  für  da«  zweite  Quartal  zu  liefernd«) 
Mangan  gahan  w«ifc  Ubar  dia  BatallignagnaUrar  hiaata 
Der  Abruf  in  adnreren  flditenen  iat  adir  flott,  haapl- 
BHchliofa  infolge  Htarkcr  .^nrurdcrun^iMi  dtir  prcuBi«eli«0 
Staatsbahnnn.     In  (iruln-nBcliienen   ^'ehen  die  Sp«n- 

tikafioi  iiiji  -r'ihf  I- .n  h  in  ctwaM  (^eriiijrfrem  C  infmiiC'- 

ein,  ducb  iii(  der  Absatz  luftge^^tzt  gut.  t^nen  huEiiT 
ordentlichen  Umfang  hat  das  UescbAft  in  Kill>t' 
schienen  angenommen;  die  in  Betracht  komniendfii 
Werlte  aind  aamtlich  bis  find«  dea  dritten  (jnaittl* 
b«ietst.  Im  Anaiaode  koantan  gro&e  AbaeUiMe  in 
Vignoladiienen  und  Sehwellen  in  g6a*tig«a  Pr^a 
getätigt  wi  rdeu;  wegen  weiterer  (Objekte  aebwebia 
Luterhaiidiuugen.  Dat«  Auslandsgeschäft  in  BUIm- 
achianMi  lat  «banfoUa  aahr  ualtegraoh.  —  ÜM  Ja» 
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lsndB);cHch(t Ft  in  Formcinon  eiitwiikrlt  muIi  h<-hr 
gtlt.  Der  Kiii^nriir  vim  Spp«ifikRtir>nen  ist  zurzeit 
rocht  If'litiafL  Für  das  zwtiti-  (junrtnl  int  der  Hcdarf 
in  der  Hau|ithacl)o  ;:rdot'kt,  und  Aer  am  1.  April  vor- 
liegcnd«»  Auf{rttg!*lH>ntand  sichert  den  Werken  volle 
ÜMobifti^iiK  für  divsen  Zeitraum.  Dm  Aadiwd»' 
gsadiilt  in  rarnwtieB  war  tnflriedeiistollend.  In  der 
TlHfi^an;  B«aer  AbeoblOaec  ist  zurzeit  etirss  Kulio 
eingetreten,  da  der  Bedarf  rar  das  orsto  Halbjahr  im 
aUgemrinon  ^'odockt  igt.  Dit  Ahruf  ii*t  Holir  bedeu- 
tend, tvorniis  /AI  -tchlicliuti  iHt,  i-iii  Naehlaaaen  des 
KiMinrfr'H  nir'tit  einf^ctri'ton  ist  and  eine  WVltera  gflD- 
atigo  PreUentwicklung  in  Aauiellt  atebt. 

RheInl8eh*We«tfiUiM;hes  Kohlensyndikat. 

Aua  dem  OeMhflftaberiebt»  welcher  in  der  am 
81.  April  •hgebslteiMB  Zedienbeelteervemmmlung  er- 
■tettet  wurde,  teilen  wir  folgenden  mit: 

Per  rerhnnngflmSfiige  Ahsatz  bat  betragen  im 

M*ra  lOOfi  l)i'i  l'T  ArliiMtHtai^fii  r> '.».l-J  .T'.  1  t,  I '.)().%  Inm 
2ß''«  Arlii'itwtftgcn  5(M)IHkm  t.  HrlifitHtiiijiirli  l'JüH 
■il'.'TlTt  irffgon  Wlf)  l!MHr)l  t.  Von  d.-r  üi'tclli^^ung, 
welche  Hieb  1906  auf  «851  937  t  und  1905  auf  ««105733  t 
beziffert,  sind  demnach  abgesetzt  worden  1900  86,5K*/«, 
1906  77,06  7«.  Dar  OMunUbaftts  der  Sjmdikatoieohen 
•tollt«  rieb  auf  «981848  i  Der  TerMnd  einaehL 
IjUiddebii,  Oopatat  und  IJeforungen  der  Hdttouzechen 
an  die  eigenen  ttflttenwerke  betrug:  an  Kohlen 
4  926  785  t,  nn  Knk»  1  182295  t,  an  Brikett»  •12■.^H6l  t. 
Die  Förderuug  ntidlte  «ich  im  MSrz  iuttgüHaiitt  auf 
6  987  639  t  oder  Hrln'ltstH^,'tirh  auf  268  801  t,  gegen 
Februar  1906  weniger  464«  t  =  1,76  */•,  gegen  Mürt 
IMft  mehr  26  509  t  :=  11.41  «/o.  Dm  Ergebnis  di  s 
Abmtn«  im  Min  d.  J.  moB,  wttnnf  toldt  die  hohen 
ZahlMi  der  beiden  Tornionate  nicht  «rreicht  wurden, 
als  ein  recht  befriodik;<>ndcr»  1)<</oichnet  werden.  Wah- 
rend der  Qberans  ütarko  Verüand  in  den  Monaton 
Januar  und  Februar  d.  J.  im  Berichthinonat  zunSchat 
«aino  Abttehwacbung  de«  Abeatzet«  zur  Folge  hatte, 
wurde  die  Nac-hfrago  im  weiteren  Yorlaufo  den  Monatn, 
lumentlich  auch  seitens  der  inländischen  Verbraucher 
und  inabesondere  der  Eisenindustrie,  wieder  recht  rege 
und  maJifte  aich  megmn  Eoda  dw  Xoiwto  in  «Uen 
8«n't8n,  naMrfieh  mit  Ananahme  der  rein«n  Hanahrtnd- 

kohlon  dfrartiif.  dafi  aclilioßlich  riir»  Rofrirdigung  der 
Anforderungen  auf  Sohwieri;,'k(  itci\  »tirÜ  und  die  Aiw- 
fflhrung  dor  LifftTunf^m  nicht  in  der  wiin'*<-lu>iisw<Tti'ii 
RegelmXBigkeit  urfolgen  konnte,  zumal  da  die  Wagoii- 
gestollang  im  Rnhrrevior  mit  Reginn  des  zweiten 
Monatadrittels  erbeblich  hinter  den  Anfordornngen 
aarflckblieb,  wodurch  dem  Yermuid  ein  unvorher- 
giahaner  bad«utoiul«r  AuafaU  «rwnelu.  Der  WMMr- 
amschlafpiterkebr  in  den  Rnhrblfen  nnd  die  Rhein- 
schilfafart  wnr  zn  Anfang  Mftrz  durch  das  eingetretene 
HoehwasBi  r  Ix  hindert,  hat  aber  im  weiteren  Verlauf 
di  s  Monat»  eiae  recht  günstige  Entwicklung  an- 
;;i>n<iinincn.  Was  die  vorausaichtliche  weitere  Ent- 
wicklung der  Oeschfiftslage  im  httfendcn  Jahre  be- 
trid't,  so  ist  CS  bei  der  Emeaemng  der  Verkaafa» 
abschiasse  ab  1.  April  d.  J.  gelangen,  g«gea  du 
TorjAhr  sieht  anMhebHcfae  Mehrmengen  hereinzaholen, 
M  uB  «In  wcHtr  befriedigendes  Ergcbuia  des  Ab- 
MiteN  erwsTtet  weidoi  darf. 

Aellmg«MllM(k«ft  nr  Fe4«i»teU-lBdiisfarle 
T«ffai.  A»  WbnA  k  C«^  Gnwl. 

Das  Ooschftftsjahr  lfO%  ergab  bei  ein>Mii  rnihnt/. 
vonll  250  367  (I.  V.  1  434  983)  oin8chli..llliih  d«h 
Vortrage»  einen  «icwinn  v<in  298571,27  (299  2:10.58)  U^; 
dieser  gestattet,  IKdOdO^  (12  0,0)  Dividende  zu  vor- 
teilen, 47  774,74  ala  Tantiemen  auszuzahlen,  für 
•ooatige  Zwecke  28  000  ^  an  Terwenden  and  44  796,53  Ji 
•af  nev»  Waohngny  vombragtn. 


MhMiMfe«  ■MtaB'«CMllMimft  W1«B. 

nie  ficKcllRcliaft  iT/.eugtc  im  Geschäftsjahre  1905 
414  (i.  V.  4ls;,yu  t  Roherz,  19082«  098932)  t 
Kalkstein.  l-2s  lir»«»  (137  460»  t  ThomasrohoiHcti,  :^8  S.'SO 
(36Ü40)t  (liettereirohßiMen,  12  006  1 13  383)  t  <iußware, 
66  734  (72  418)  t  Ingots  und  Milbar«,  24  002  (21  551)  t 

few^zte  Halbfabrikate,  19209  (21S40)  t  Walzeiaon, 
8570  (IS  146)  t  rein-  nnd  Ocobbleobe  nnd  I79T7 
(18  348)  t  Thomuaehlacke.  Die  hShere  Produktion 
an  Blechen  ist  dadurch  zu  erkliircn,  daß  die  Kudolfs- 

hiitti',  vnri  der  die  Rlecllc  lier;;<»8tellt  Werden,  im 
ganzen  HeriihtHjahre  ynii  ficr  Hi'i  Ii  mischen  Montan- 
(iosellucliftft  betri>'beii  wurde,  «äliri'nil  dien  im  .Jahri- 
vorher  nur  vom  1.  Jnli  ab  der  Fall  war.  Der  ander- 
seits eingetretene  KfickgAng  in  der  Erzeugung  hatte 
ia  ArbettaeioataUnngan  aeinen  Orand.  Dm  Ciewina- 
nnd  Yerlnai-ICoiito  «eiat  bet  1668446,9!  Kr.  Ab- 
Schreibungen  unter  Borficksirhtigung  dos  Vortrages 
von  146  241,87  Kr.  einen  Reinerlös  von  2  141  616,49  Kr. 
suf.  Die  (ionoralversammlung  vom  26.  März  beschloh, 
von  dicHein  Betrage  135  337,46  Kr.  statutengomttb  als 
Tantieme  an  den  Aufsichtsrat  zu  vergüten,  insgesamt 
19a4000  Kr.  (l&V*^  AktiankapitaU)  ala  Diri- 
deod»  sn  varteihm  näd  tSt79,0B  Kr.  «nf  neue  Beek« 
ti&ug  vomtniigaii. 

Dlm«14trf«r  K^ihren-  und  FtsenwaltWtrk«, 

Düsseldorf-Oberbilk. 

Pas  GeschAftsjahr  1905  vorlief,  abgesehen  von 
d'-n  erlieldifjien  Srhiiden.  die  der  üer^'arbeiterausstand 
Verursachte,  und  lien  Störungen,  die  durch  Neu-  und 
Umhauten  veranlaßt  wurden,  für  die  Gesellschaft  im 
allgemeinen  güriHti;;.  Der  Reingewinn  bctrSgt,  ein- 
schließlich 158U1«,71  M  Vortrag  aus  dem  Vorjahre, 
916171,68««.  Von  diaaer  Summe  aind  fOrZuweiauig 
an  den  BMervefond«  8f 000  Jt  nnd  für  Tarlraga-  und 
satzuugsgemäße  Tantiemen  80337,42  Jl  zu  kürzen, 
so  daß  ein  Krlös  von  785  834,21  verbleibt.  Dieser 
Betrat,-  f,'L-<tattet,  eine  Dividende  von  624  000  •  Ä  (8  Oq) 
zu  verteilen  und  161  834,21  auf  neue  Kechnung 
forratnfan. 

Dttw«l4«ifBr  ■MeUa«l»M-AkttmBM«llMli«ft 

Torn.  J.  LoBenhaoMn,  DttsBeldorMilrHrenberf« 

Der  Betriebigewian  dea  Jabree  1905  betrigt  natBr 
Einaehfait  dea  Yortragea  Toq  6808,05  U(  nnd  einer  Hin- 
nahme von  71.55,87  für  Zinsen  und  verfallene 
Dividende  insgesamt  292  131,11  .41.  Nai  h  Abzug  von 
183061,48  HandluntcHLinkrj.«l<-n  utjd  :iii922,41 
.\bschreibungon  verbleibt  Huinit  ein  lieinerlOs  von 
72  147,22  Jt,  von  dem  3607,35  \il  der  gesotzlichon 
Rackiage  aberwiesea  and  600004df  (4  als  Diridende 
vertont  werden;  8689,B7  *M  werden  W aene  Reehnnng 
vn^tmgen. 

HetR)  Lehmnnn  k  Co.,  A.-(>.,  Rerlin-RelnlekeB- 
dorf  nnd  IMis8eldnrr-<»berhllk. 

Xacb  dem  Bcri<  lit  der»  Vorstände«  nahm  während 
des  I iertrhäftstjahrcK  WM^i  die  Nachfrage  nach  den 
Fabrikateu  der  CieHtilUcbaft  in  erfreiittcher  Weise  zu 
nnd  gestalteten  sich  die  Preise  lolmender.  Infolgc- 
deasen  atiog  der  Umsatz  auf  7068  825,94  übertraf 
aomit  den  des  Vorjahres  nm  1  134  999,54  <«r.  Im 
Znaamraenhanga  hiermit  erbAbto  eieb  der  Fabrikatiana- 
gewinn  von  989816.63  UV  auf  1 460569,31  Jf.  Dteaea 
Er^'cUnis  ermwfrliehf  trotz  vermehrter  AbFrlirnihnnf^en 

,137,68  ^  i?e-en  116  880,55  im  Jiihre  n«»4) 
und  Htiirkerer  Hückstethmgen  eine  Divideiide  vontil'/n 

auf  das  für  1905  dividendenbcret:bcigtc  Aktienkapital 
von  2  750000  «  zu  verteilen  und  24  509,89  anf 
nene  Beobnnng  Tonratrageu.  In  dem  genannten  Grund- 
knpital  dnd  600000  Jl,  nm  die  der  Betrag  im  8ep- 


Digilizod  by 


Ö74    Stnhl  und  Eisen. 


26.  Jftbrg.  Nr.  9. 


t»inb«r  1905  «rhObt  wardo,  bareitai  «itiuütoii,  nieht 
aW  dieweHerea  150  000  «^f,  die  im  Dvitniwr  kinn- 

l^ekomincn  idnd.    LeteteM  neluueB  «nt  fAr  1906  M 

der  Divtdondo  tril. 

MMcbiuenfabrilt  BackaU|  Ictien-GeBeileehaft 
n  Hafdelnirf. 

Da«  letzte  GeKchAftsjahr  erbrachte  nach  167590,70.4 
AbHchrcibun^en  einen  Keingcvinn  von  1 15  776,29 
Hiervon  werden  an  vortraglichen  Uewinaaoteilen  Mwie 
Oratifikatiooen  25775,29««  bezahtt  «ad  90000 
(SO^)  ali  DiTidende  am^BPbfltteL  Die  OcmralTRr' 
^Jttmmtiintr  vom  1?.  April  heHcliloß,  din  Mnur lim»«nf»brik 
der  Firma  Höhrig  &  König  in  Magdeburg  zu  erwerben 
und  «Ine  AnlaUM  von  1(KK>€00  S  anfinmabmen. 

■etallhfltt«,  AkttongMellMliafI  h  Dnibimrr. 

Die  fii^f-cllfThnft  konnta,  da  ihr  inful^'-t»  Einspruches 
der  Anliej<er  vrm  y*i»en  Ende  Dczi  hiIjit  die  (ie- 
nehmigung  zum  l!au  licr  ^:i'[>lant>'ii  ZirikliiUti'  auf  (icni 
(Jmndstück  in  Waniii  im  i-rieilt  wurde,  im  abgelau- 
fenan  ersten  Geschäft hjulire  nur  mit  der  V  orgebung 
dar  Baaarbeiten  und  dar  Bestellung  der  Mascbinen 
beginaan.  Dar  Taratand  bofft,  in  dar  nSdistjihrigen 
OaneralTerMmmlong  Ober  die  Fertigtttcllung  der  Hütte 
bariobtan  >a  kSnnen.  Die  Itccbnung  schließt  naturgemäß 
mit  ainamTarlnat  ab,  dar  aieh  anf  19968,87  Jt  baliufl. 

Oberscblesiscb«  EisaB'hdnstrie,  Aktien- 
a«a«llaehAft  für  Bergbau  und  HBttaBbatrleb 
zn  »lelwitx  0.4$. 

Der  Bertobt  dea  Vorstandes  hebt  hervor,  da8  d{e 

Beschäftigung  der  Werke  in  der  Wal  z  e  i s  e r  f a  b  ri - 
kation  während  des  abgelaufenen  (icHchäftsjahre» 
1905,  insln  Hoiuleri'  iIiT  (  Thtcn  Hfilfte  desselben,  nicht 
l>ofriedigt)nd  war,  daii  daj^egen  bei  der  Abteilung  für 
Draht  waren  die  Leistungsfähigkeit  faMt  aller  .\n- 
lagen  voll  ausgenutzt  zu  werden  vermochte.  Der  Um- 
•ate  an  Walzeiaon,  Bandstahl,  Drahtwarnn  usw.  ont- 
■praoh  einem  Betrage  von  29280202,61  Jt.  Auf  der 
Julienhfitte  venief  der  Betrieb  mit  eeeba  Hocb- 
ftfen  ohne  Störung;  die  HoheiRenproduktinn  kl■^Tlnt^ 
erheblich  vermehrt  werden  und  der  Abwat/,  «Ii  r  ftir 
den  Verkauf  ln-htiniinti  n  Mengen  durcli  iln-»  Holiciscii- 
nyndikat  gctttalteio  n'u.li  bei  »teigentlen  Erlügen  günMiig. 
Der  siebente  Hochofen  wurde  neu  zugestellt  und  gleich- 
zeitig um  2'/t  m  erhöht.  An  Eisenerzen  wurden 
auf  Grund  einon  Pachtverlrage»  mit  der  Gräflick 
Heockelaohen  Oeneraldirektion  im  obfuaeUioaiMlian 
ReTier  Branneiaenerze  gcwonnan  nnd  anOardem  ava 
ilt-ii  ( i^-i  rii  ii  flniln  ii  (irr  Gesellschaft  in  Ungarn  Spat- 
tijcii'Jtciiie  j,'i-f'inlert.  Die  Gewerkschaft  Konsolidierte 
Z  i  ti  k  I' r  /  c  r  11  b  (•  Flurasglflck  crfonlirte  liir  Vor- 
richtungaarbeiten  ciuc  ZubuBe  von  20UuOO,Jt.  D«jr 
Bexitz  an  Aktien  der  Vereinigten  Deutschen 
Nickelwerk«  in  Schwerte  brachte  för  das GcHchält»- 
jalir  1904/05  eine  Dividende  von  10  Oo<  während  die 
EiaanbAtta  Sileiia  in  Paruacbowit?.,  an  der  die 
Qeaellsebaft  als  QroBaktienlr  beteiligt  ist,  für  1905 
eine  D!viilcm!(>  vnn  11  "^.i  viTt'Mltf.*  ?5i>\m>|iI  liic  ft.»- 
sellscliaft  dir  M  c  t  ii  1 1 1  a  I»  r  i  k  <•  ii  Ii.  (1  n  ii  t  k  c 
In  WarBcbau  bIh  mu  h  die  mit  ihr  '•n:;  TtTbimflcrie 
R u  s  H  i  H  c  h  e  E  i s en  i  n  d  u  h  t  r  i  e  -  A.-G.  in  i^kuttTiau»- 
law  halten  unter  den  Einwirkungen  dei«  ruHHiiich-japa- 
ttiacbea  Kriegen  und  den  l'nruben  im  Innern  des 
Raidies  zu  leiden,  l'm  die  schwebende  Schuld  dar 
arstgenannten  Ueaallscbaft  hcrab/umindani,  wurde  daa 
Atcnenkapital  (dar«b  ümRtemp4>lung  der  Aktien  anf 
den  halliLMi  Niinlnann  trMi: i  viiii  0  000 000  R.  auf 
H  000  000  H.  urmäbigt,  währenil  gleichzeitig  3  000  000  K. 
•  Yorzugeaktien  ansgvgeben  wurden.   Letztere  haben 
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daa  Vorrecht  auf  6  Dindeadin.  Ana  dran  r<^ 
bleilwnden  Oewinn  erhuten  die  Stammaktien  ebanCini 

C  ö/o  Dividende;  der  übrige  Erlös  wird  auf  beido 
Aktienarten  gleichmäßig  vorteilt.  Die  Ober»cble>ü*che 
laihciiitiiliMtric  iilicrrmliiii  IdOdOOO  K.  ili-r  noui'ti  \  nr- 
augsaktien,  dadurch  wurdou  Kredite ,  dif  si.'  der 
Hantke-Gosellsc hilft  ß<'WHlirt  hatte,  in  frli  iciicr  Uüh* 
abgelöst.  Bei  der  ilantke-UesoUscbaft  ergab  «ich  in* 
folge  der  Sanierung  ein  Gewinn  von  141 8S4,S5  IL 
Die  Bowiacha  Ei«aniada»tria-A.-Q.,  deren  geaamtes 
Aktienkapital  die  Hantte-Oei^Ilschaft  beaitzl,  zahlt« 
für  das  Geschäftsjahr  1904  "05  b.  i  n  icblichnn  AV- 
srhreibungcn  5"«  Dividiiidc.  -  Zum  Zwccki'  d-t 
Stablericuf^uiij^  mit  (ürektcr  KiinvcrtiiTuiii:  den  llü''-ii;.  i! 
Kohoi«r'iiH  auf  der  Julienhütte  wurde  von  der  Olfr- 
schlesiMclii'ii  Elsenindustrio  mit  einem  Kapital  von 
400  000  J»  unter  der  Firma  ,8uhlwerk  JulienbUte* 
aina  ChMalbchafl  m,  b.  H.  gegrOndot,  deren  AMaUs 
Ua  mat  1000.4  wn  dar  ChrAndaiiii  gaaMchaat  wnrdn. 
Diese  hat  dea  Betrieb  der  naneo  Anlag«,  die  im 
letzten  Monat  bereits  fertiggestellt  wurde,  gegen  ent- 
».prechende  Leistungen  an  die  Oewllschaft  ühf-r- 
nommcn.  l'm  ileii  w  eiteren  Bedarf  an  Haiiui  !d  .  i 
decken,  wurde  von  der  <i.  iii.  b.  H.  etuc  inuerbaib 
'  zwanzig  Jahren  rücksabllMre  Obligationsanleihe  tob 

I  800  000  Jt  aufgenommen,  nach  deren  Amortisation 
das  Stahlwerk  in  das  Kgentam  der  Oberacbleeischen 
Haeninduatrie  Ahargeht.  Daa  fiiawinn*  und  Verlnst* 
konto  der  Oberschleeiscben  Eisenindustrie  weist  fb 
dfls    HerielitHjulir,    einseliließlleh   des  Vortrage«  von 

I I  2j7,u;!  am*  l'JiU,  einen  J?ruttogewinn  des  Go- 
samt-Untemohmeiih  in  llübe  von  U -ls:i.71  .*  aaf; 
der  Reingewinn  beätilVert  wich  nach  Abzug  aller  l  o- 
kosten  sowie  nach  Abschreibung  von  I  600  000  *  auf 
1 493  610,64  Jl.  Ans  diesem  Betrage  aoUen  1 38t>  000  ■* 
(b*h  (^)  ab  DivMand«  variailt,  25  880,81  Jt  ab  Tantiiine 
an  den  AafBicbtorat  ganahlt  und  für  aanatiga  Svaeks 
54000«tf  bereitgealaiU  werden;  auf  noBa  RaduMif 
bMban  alsdann  aoeh  88579,88.4  Towntragaa. 

Olianebl«ibi^6  Bisevhaka-lMMft-AetlMi- 

Geseilscbaft  In  Friedenshfltt«. 

Dia  beieita  im  rorigon  Beriofate  erwAhnte  V«f 
sebmeisnng  dar  QasaUaehaflt  mit  dan  Holdaebhiskf* 
Beben  Hüttenwerken  wurde  im  al>g«laafenen  OeicbiA»- 

jahro  durchgeführt.  Damit  erwarb  die  Qeaeltschaft 
">;le!cli/uiti^'  noiii.  5  230000  Tiulnd  de*  G  Millionen 
Kübel  betraf,'cuden  Aktieiika)iual8  ütT  t>oeiiiuwio*r 
Köhrenvialzwerke  und  Kiienwerke.  Ferner  kauft«  sk 
zur  Ergänzung  der  eiger«e<i  Rt^triebe  sämtliche  ü«- 
aehäftsantcUe  der  in  (4.  Lt.  domizilierenden  Obe^ 
oehleaiaolien  Keasalwerke  B.  eyer  (}.  nu  b.  H.  aaL 
AnBerdem  aehloS  die  OesaUadiail  gegen  Ebde  di» 
Beriehtsporiode  mit  der  Gräflich  SchaffgotsobiMhM 
und  der  Gräflich  Ballestromschen  Verwaltung,  zunichit 
für  Zebu  .Jahre,  eine  1  utereKrteiif^emeinHehaft  zu  d'^fl 
Zwecke,  die  gesamte  KoLleiifiirdernn^;  der  drei  Ver- 
waltungen zu  regeln  und  durch  die  Finna  Rmanurl 
Friedländer  &  Co.  gemeinsam  verwerten  zu  lassen-  An 
der  (tründung  der  Oberachlesiachen  ZinkhQtten-A.-ti. 
war  die  GeaeUsdiaft  inaofam  beteiligt,  ale  aia  die  in 
Jahre  1900  erworbene  KoBamnndenAtte  sowie  das 
l'i  itiMei  iiwal/werk  !>andowitz  gegen  nom.  13250t)0Jl 
vo!li,'e7idilte  Aktien  der  neuen  Gesellschaft  einbrachte. 
Die  ^'cmimitc  HQtte  wurde  liereitB  seit  di  m  1.  Jul' 
190ö  für  Rechnung  der  neuen  Firma,  au  die  nußerdem 
die  Beuthener  Hütte  bis  zum  Jahre  l'.fjn  verpachtet 
wurde,  betriei>en.  —  Der  ßruttoUberschuß  des  Rcriclns- 
Jahres  belief  sich  unter  Berücksichtigung  des  Ter- 
tragaa  von  180000.««  auf  5722154,88««.  Hienoa 
solton  2  442674,72  ,£  abgesehrieben,  104978,98.« 

*  l  rsprüuglich  ib8  42t>,äO       die  Differenz  wurde 

fllr  ArbaitaruntaratOtBungeB  bewilligt 
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d«n  Keaerrefoiids  und  200000^  d«iii  B«ftmton- 
peuioailraQto  lofafUiHi  t59085,l8  Jf  «nr  Zahlunji; 
Ton  T«nt{im«n  verwendet  nad  endlich  2  432  885 

ftU  DiTidpndc  r«rt«nt  werden,  nSmlich  7  O'o  ^uf 
2".  (»ooono  t  (^1  7r)0  OfiO  f)  uml  :!';»  o.'o  iluf 
IWÄlUKiO  .Jl  1—  l»ti2  8sr)  .#1.  Auf  luuc  Jtechnunp 
kennen  danji  noch  232ö:!5,r)0  *  vor;;ctrii^'t  ii  «iTilcn. 

—  T'eber  den  Betrieli  int  im  einzelnen  zu  beniirkcn. 
daß  während  des  Iterichtfjahreti  die  Förderung  uii 
£iMn«nfln  eicli  luiX  89  744  (1904:  77  378)  t  und  die 
DolomItgewimiiiBff  uf  44980  (37153)  t  bellef.  Die 
Tlefbeaanlago  Friedensgrobe  lieferte  30(i  194  (238955)  t 
Koblen ;  der  aus  den  Fettkohlen  diencr  Zeche  ge- 
wonnen«' Kok?»  war  Ton  befricilifjondt^r  Hi'rtctiaffrniirit 
Die  Koki-Riiätulten  Bowio  die  AjiIü^ou  ätiir  (iru  imiuii^'- 
der  Nehi'iiproduktu  erzielten f^uto  F.r^ebnt-tm'.  An  Koti- 
cinen  wurden  191  441  (183  876)  t  erblasen,  und  zwar 
Blanden  vier  Hochöfen  das  ganze  Jahr  hindurch  ollBe 
Unterbreebnncren  im  Fener,  wihreod  der  neu  erbnnte 
fDnfle  Ofen  «m  15.  September  1905  In  Betrieb  ge- 
nommen wurde.  Die  Ilattcnaulagcn  in  und  hiA  Zn- 
■wadzki,  in  FriedentihUtte  und  in  (lleiwitz,  ilie  ebeu- 
fnll.-*  zur  /iifricdonhf'it  niiii  <ilin<^  St("iiiiii;,'i'n  arlx  iteton, 
cr/iMi^uni  aa  Litteu-  und  Stahlloruig^uti,  i^itabeinen, 
KiM'iibahnmaterial,  Form-  und  rniTersaloiHcn,  Grob-, 
Kein-  und  verzinkten  Blechen,  Gasrohren,  Siederöhren, 
ScbmiedcBtiicken,  Achsen,  Radreifen  uxw.,  Bowie  an 
Knfippeln  und  WuUblAeken  für  den  Terk»nf  ine- 

Jeaamt  905687  t;  In  dieser  SBffer  ist  die  ProdnktieB 
er  Gleiwitzer  Abteilung  nur  vom  I.  Jnli  ab  enthalten. 

—  Die  SoHnowicer  Hührcnwerke  erbrachten  trotz  der 
T*iii;LiT)8t  der  VerhAltnisBo  in  Kußland  für  cIhh  (if- 
schüftsjahr  1904/05  mit  i'l^f^  Dividende  noch  eine 
pit«  Rente. 

BShNBwnlnnrfa^  LtSn  <(»lwiklrehMp8«fc«lk«. 

Die  Bilanz  (!<;*  ( Mtti'hrirtsjuliri'H  1905,  in  dem 
7131  (i.  V.  6171)  t  Kolircii  \n\i\  Kohrciifabrikato  ver- 
Handt  wurden,  ergibt  einen  I{()hi:(  « inti  v(in  214  iish,tU  ; 
Jiiorzu  kommt  der  Vortrag  uus  1ÜÜ4  mit  44ä«8,ti7t#, 
während  filr  Abschreibungen  66995,36^  abzuziehen 
■Ind.  Von  dem  verbleibenden  Rest  werden  7888i4f  dem 
B«e«rvefoad»  aberwieeen,  78  600  Jt  warn  RdoUcanfe  ve« 
0«BuBMdMinen  verwendet  and  8000  Jt  statutengemSß 
•le  Tsnti^mfl  abgefflhrt.  Demnach  belauft  sich  der 
Keingewiiin  miT  102  ;ur!,!>2  ..Ä.  Pii.fjer  Hctru;,'  \sird  im 
Einklang  mit  den  Bestimmungen,  die  beim  Abschluß 
dea  FnaionaTertra^a*  oiit  den  Wittaner  SlalilrBhmH 
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weritan  ntroffan  wurden,  auf  neue  BaalutHag  (dea 
«taten  «bgeSnderten  OesehlflsjahreB,  I.  Januar  bia 

30.  Juni  19U6)  vorgetragen. 

iUi«liala«h«  GkMiotte-  ud  DtaM^Wark», 
KVfai  Rk. 

Der  VtTHaiul  an  feuerfesten  Erzengnissen  betrug 
iii)  abgclaufeueu  UcgchSftsjAhre  82  0<tf>  t  gegen  73  482  t 
im  Jahre  1904.  Die  Bilanz  er«,'il)t  nHi  h  Abschreibung 
von  205  665,78  Ji  sowie  nach  i^ecknng  sflmtlichor 
Unkosten  einen  Reingewinn  von  187111,71  Von 
diesem  £ri6ee  aoUen  198Ö7.&1  Jt  der  liücklage,  die 
bierdnrcli  die  geaetiUefae  HAbe  von  einem  Zehntel 
des  Aktienkapitals  erreicht,  zugeführt,  1  IG  000  Ji  (4  "/«) 
Dividende  verteilt  und  —  nach  Abzug  von  4556,t>l  Jt 
dir  1  niiti.'Mncn  -  46  697,59  Jt  auf  neue  Baelnnag 
vorgetragen  werden. 

Stattlner  MaschlBenbaa^Aetlen-ClesellBchaft 

„Vniciin",  Stettln-Bredon . 

Da«  Geschäftsjahr  lUOÖ  erbrachte  bei  2  Ü»8  7u2,59  M 
Abechreibungon  einen  Reingewinn  von  2  127214,97 Uf. 
HiarTOnfloUen250000.>rdemaarantiefondB,  174  t74,08Ulf 
dem  Reservebaafooda  und  76000  M  der  Beamten>Pen« 

sionskasse  überiricscn,  COOOOuf  dem  Ausstellung»-  und 
Versuchekonto  gutgeschrieben,  56  829,83  M  fttr  gemein- 
nfltzig-i'  Zvvirki'  vcrwcinli't  uiiil  III  111,11  *  hU  'ruti- 
tiemen  au»b«/.Alilt  »ti-iii'ii;  lii  r  l{<  st  von  140iiiiiio,« 
«oll  als  Dividende  (14"  .  i  viTtciit  vM-rrtt  ii.  Tobcr  il4  n 
Betrieb  ist  zu  berichten,  daS  in  der  Abteilunk:  s«  hiff- 
bau  das  Linienschiff  ,Frenlait*  und  der  kleine,  mit 
Turbinen  «uagerOatete  Krauaer  ^rLabeck*  fttr  die 
Kaiserlich  Deutsebe  Harine  und  der  DoppelaehranbeB- 
Passagier-Turbinendampfer  „Kaiser"  für  die  Hamburg- 
Amerika-l.inie  fertiggestellt  bezw.  abgeliefert  wurden. 
Im  Maschinenbau  wunb'n  nnliiT  <1i'n  Maschinen  nnd 
Kesseln  für  gelieferte  oiit-r  im  Hau  lu-tindiiche  Schiffe 
und  Lokomotiven  no<'h  27  .^i  lnllKkc-Mcl.  7  Lnkomotiv- 
kessel,  8  Sebiffadampfmaschinen  und  3  Dampfpumpen 
hergestellt.  A.u6erdem  wurden  59  Lalcvmc^vaB  ab- 
gelkfcrt. 

Wagt onfabrik  Q«br.  Uofmann  &  Co., 
AettoB-OaMniekftft  in  llradMU 

Nach  dem  Oesr>inft<4hericht  wurden  im  Jalva  Lt05 
934  (i.  V.  774»  Wsi;.  n  nbijeliefert ;  der  ITmsafat  betrug 
4084471  i:i  lUü  .'4^1  Der  (irw  imi  hinlauft  «ich  bei 
19  999  Als<  hr.'ilMiMun  n  umi  S!  Oh:,,52  «  Röck- 
stelluugon  auf  ITs.üs  >',  i;^  wjril  bt>aiitrai;t, 
hieraus  eine  Divideodo  von  21  zu  vcrtoiloa  und 
7987,07  Ji  auf  neue  Racbnnnf  Tonatrafan. 
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Verein  deutseher  Elsenhiltienlettte. 

Nordwestliche  Gruppe  des  Vereins 
deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieller. 

Am  11.  April  d.  J.  waren  50  Jahre  vergangen, 
aaitdem  unaar  varelirteB  Vor8taBdamiigIie<l,  Hr.  Korn- 
merzienrat  Weyland- Siegen,  als  liergmann  seine 
tTHt.'  S'cliii  lit  Ti>rrBhren  hatte.  Den  Khrungen,  die  ihm  aus 
diescni  Anlaß  von  t-riten  des  Magistrats  der  Stadt  Hiegen, 
dor  di>rii<,'(!ri  Hiitniclskammer  und  des  Berg-  und 
lIQttenmAniiischeu  Vereins  bereitet  wurden,  schlössen 
sich  nüt  besonderer  Freude  auch  der  „Verein  deutscher 
Eiaenhatteiüeute''  und  die  «Mordweatliobe  Gruppe  des 
Yarelna  danlaahar  Eiaen-  nnd  Staldindnalrieller*  an. 
Im  Namen  des  «rsteren  Oberreichto  Dr.-Tng.  SchrBdter 
eine  IcOnstleriache  Adreie«,  die  Malor  Lina-DOaaeldorf 
atimmnngSToll  entworfen  hat  und  in  der  die  Verdiensto 


den  Jnbilarn  um  dt  n  Ycrcin  wärmste  Anerkenn  eng-  finden. 
Von  ilcr  .Nordwi>(.tlirhi»n  Orupfje»  waren  (u-hcimrat 
Servac-t  uml  Ah^'.  Dr.  Beumer  i'r«i'lii('nt>n,  um  —  zu- 
gleich im  Namen  des  „Vereins  zur  Wnhriing  der  ge- 
meinsamen wirtschaftlichen  IntereH-tin  in  Rheinland 
und  Weatfalen'  —  dem  j^Freunde  und  Förderer  der 
Bismarokathen  WiriadtaftapoUtik*'  daa  Praehtwark 
von  Horat  KoiU  ^Politische  Reden  dos  Ffirsten  von 
Bismarck"  zn  flborreichen,  wobei  Ueheimrat  Servaes 
inr>t)i'!<iinilere  der  Verdienste  Weylands  um  <[[>•  Allgo- 
nu'inlii'it  in  (»iner  ebenso  b(>ritlichen  als  fmuHinnigcn 
Rede  ^•i  ila<  hti'-  I'it  Jiiliilar,  für  den  sich  der  Tag 
zu  einem  Eiirmitag  im  besten  ^illne  des  Wortes  ge- 
staltete, dankte  tief  bewegt  für  alte  ihm  zuteil  ge- 
wordenen Beweise  der  Freundschaft«  der  treuen  An- 
hlngUdikett  nnd  dos  UToblwoileaa  nnd  warf  rinen 
Interesaanten  RackbUck  auf  »ein  Leben,  dem  boifent- 
lieh  noch  eine  recht  lange  Dauer  beschieden  sein 
wild.  Qttod  fanatam,  felix  fortunalamquo  altl  — 
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Aendernn^en  In  der  Mitfrliederliate. 

Bejfer,  Bichard,  In^eoieur,  Jad«iibnrc,  StoiwniMrk. 
Btmiver,  J.,  Iu$;enie«r,  XhiMburg^Rahmi  II,  D«i«h- 

Btrnßr  10. 

Centner,  A.,  ZiTilingonicur,  MOncben,  RothmerHtr.  14. 
h'lxiiif/.  II'.,  Itiiri  iiiciiT,  Bochum,  Allcestr.  17. 
Fff^M-aU ,    Carl,    BetriebBrhef    de»    ( nillHtnlilwcrkH 

F.  Wittinanu  Naohf.,  Haspo  i.  W. 
Fftrxtetiau.  Rnhrrt,  fn^otiiftir  ntul  Hiir(!ftuvor^*tflH'r  der 

Rombaeli'T  lliitti-nwerke,  Kombach  i.  Lothr. 
Oraap,  Karl,  Iiig*ni»ar,  Ueneraldirektor  der  LilMuer 

Eilen»  und  StoMwerke  Akt-Oe».,  yorm.  Boecker 

&  Co.,  Libau,  Rußland. 
(Sraefe,  Holm,  Inj^onicur,  Fünstonwaldo  bt'i  Borliu. 
/Inaxe,  Kurl,  nipL^'IiigVBlear,  Beatheu  Tamo- 

witzeretraBe  29. 
Iftutcrl,  Eduard,  I i>K*'ni>'iir,  Bifeabilttoii<Akt.>y«r»lD, 

Diideliiiitjen,  Lu.xeinburg. 
llnrerkampf,   Max,  Dipl.-Iiiff.,  Lehrer  an  der  K^'l. 

2is8«hiiieiibM>  und  Hattenachnle,  Dnwbnrg,  liohen- 

sollemstrsB«  8. 
flirsel,  Iffrmaiin,   Dr.,  l'aHsaic  Steel  Co.,  '48  Smith 

Stroot,  l'Htoraoii  N.J.,  l".  8.  A. 
Knyß'i  .   .1.,    Hütteningenieur,   Vertreter   der  FiniW 

I..  S<  hüawaldt-DU8»«l(lorf,  Puti,  SUdrußlaud. 
Kinhöcr<f,  Emit,  Hfltteniiifeidear,  Dortniniid,  Höber 

WaU  26. 

KoHf  Berf^aHaesHor  a.  D.,  Hannover. 
Kraute,  ff.,  Dr.,  ProfesHor,  Döthen,  Anhalt 
rOH  Kügfltfeti,  Bruno,  Bctriebgingenicur,  liodriifen, 
Friedrich- Wilhelmehatte,  MOlheim  ».  d.  Bohr,  Band- 

Ntraße  102. 

Kiihl»i(iii>i,  F..,  rtipl.-In;;.,  lii^renieur  dct^  l>ani|ifl<(>sHc|- 

l'(>lH!rufai-li(iugH-V'ereinK,  KHuen-KüttcDBcboid,  Eaao- 

nerstraße  117" 
KuniJI,   Karl,   Direktor   den   Jenbarher  EiHenworks, 

.ri'iiljHi.li  (Tirol). 
Kupffer,       Betriobidirektor  der  SMrbrtteker  Oaft- 

atalilverke,  Melstatt-Borbaeli. 
Lemiingg,    Pauf ,    Ingenieur    der   Firma   CdR-  und 

Emaillierwerk     Dürnberg;  -  Mö^ldorf,  Nüriilurg, 

ri«triiii?«trnlM-  NO. 
IjUnäquist,    (Jukur   Ii.,    Strönisbriiek ,  Heliiing'land, 

Sehwedon. 

Miihatüch,  Johantuit,  WsLewerkwürektor  der  Uber» 
BchlesiBcbeu  Elienfaidmtrie,  BaildonbOtle  bei  Katto- 
«ita  0<8. 

M^g,  Biekari,  Dipl..  In);.,  Friedrieh  -  Alfred  •  Hfltte, 

HheiobauHen-FriemcrBbeiin. 
Prnktf.  Paul,  Ingenieur,  Dflsneldorf,  SteinHtr.  48. 
/i'  .1,  Ingenieur,  Dü;-'«.  l  l.irf,  ScbeibenHtr.il. 

Schtiii'//,    Otto,   Dipl.-Injfenii  tir,  GutehofTniinj^hiitte, 

Sterkrade. 

Stppain,  Peter,  Bcr^^injcenicur  bei  der  Firm*  C.  WaohtiT 
&  Co.,  St.  PeterBburg,  PotoditamtekaJ«  10. 

Stapf,  ThomaSt  k.  k.  fiergrat,  Qeneraldlrektor  der 
StabU  ttnd  Eisenwerk«  von  Ckhocltor    Co.,  Ternitz 

a.  d.  Hr'idbnhn,  Nifilr-r-Oosterr. 
Steen,  U.,  .Slalilw  >  i  khiiif^oiiionr ,  L>ü(*^i'lil(irf,  liimnarck- 
«traße  42" 

Tittler,  Ii.,   Ur.  Dipl.-itiltteniugcntcur,  St»U- 

wcrkMleiler  den  .Stahl-  und  Waliwerk«  Bendabnrg« 
Akt.-fieB.,  Rendsburg  i.  U, 

VHali,  Giulio,  IiiKotiiear  der  Sodeta  alti  foml,  Porto* 

verehio  di  I'ionibino,  Italien. 
Wafiner,  Anton,  Werdohl  I.  W. 

Widrmfjfet ,  nr  -ltjjf.,  HetriebHleiter  der  Kisengießerci 
der  Firma  i  byiuca  &  Co.,  MOlheini  a.  d.  Uuhr, 
'WteaenetraBe  39. 


WoMfarth,  U.,  lJi|il.-liiL;.,  DifTcrdiiii:!'!!.  I.iixi'nil)art;. 
Wurtt,  Hugo,  DipL-ingenieur,  liostock  i.  M.,  tiöbea- 
■tr«B8  *ia  p. 

Vene  Mitglieder. 

Becker,  Knut,  Dipl.-lng.,  DuiHbarger  MaBchinenbaa- 
Akk-Oea.  Torm.  Bechern  ft  Keetmaa,  Ihiiebwg. 

Berlhold,  Gtutot,  bigeoiear  nnd  IKroktor  ikir  Ban- 
gcsellHchaft  fAr  clektriaobe  AOilageil,  A.-6.,  Dlmd» 

dorf.  Graf-AdolfBtr.  871. 
liruiiiur.    Fr.,    Oberingonienr,  Kattowit%  Aigoit 

St  liiu'idürBtraße  ßa. 
BuM,  Ingenieur.  Bleicherl  h  Co.,  F&tale 

DflBBoldorf,  Uan»abau8. 
Smtner,  Gg.,  Inhaber  der  F«.  i,  E.  LaHiaf, 

a.  d.  Kohr,  Aagnataatr.  88. 
DuHkrr,  Auf,  Fabrllcant,  Hohenlimbniv. 

Ktmer,  W.,  KtahlwerkBchef  der  Deutach-Lnxemtiurp- 
Bchen  Bergwerks-  und  Iltttten-Akt.-lieB.,  lüffir- 
dingen,  LuM-iiilnir^. 

FiMeerU,  Hnjfi),  Direktor  de«  Zii  kertekwerkM,  Wolfen- 
hflttel. 

Hmue,  L.,  l)evant-lo8-l»ontH  b.  Metz,  La  Romlf«  «tr.  ^9. 
HtÜmfMt,  F.,  DaHveldorf,  Graf- Adolf titr.  <*\. 
Hmtrttf  C.,  Direktor  der  Maachinenfabrik  Ed,  Laeb 
«  f!e»,  TVIer. 

Ifü/hitr,  O.,  Dipl  Ti  „'I  nicur,  IXlfweldorf. 

Ji  iii'u  i  in,   Fr.,   llniti  iiiiitconieur,  AV'alzwerkHchef  der 

Wei«tf.  Stalilworki  .  Hachum,  Hattingenttr.  74'- 
Klindworth,  .FnJin  1..,  Meehanical  Engineer,  Jone»  & 

Laughlin  Stt  tl  Co..  PittHburg,  Pa..  V.  .S.  A. 
Kollmann^  EnttU,   i>r.-l^.,   Hatteningeniear  dee 

Hörder  l^fireilca-  uid  HttttenTeMlm.  Dorlnnad, 

Loierweg  t. 

MSht,  Rudotf,  FabriW  !n  Fa.  M«h1  ft  Co.,  O.  m. 

b.  FI.,  Delll.rfirk,  B.  7.  Köln. 

Peterii,  Ulrich  Albert,  .Mer  lmiiioil  Iwii^ineer,  Jone«  & 
Laughlin  Stcol  Co.,  PittHhnri.'.  1'b.,  ü.  8.  A. 

Kieharz,  Han»,  Ingenieur  der  Uaamotorenfabrik 
Deutz,  Mülheim  a.  Rh.,  DeutaaMlr.  W' 

Schneeloch,  W,,  Dflweldorf. 

SehneideTa,  Oheringeoieur   der  DingleiHbn 

Maachinenfabrik    A.-O.,    ZweigfonreAD  DflMaUwf, 

DflsHeldorf,  Kaiser-Wilholmatr.  88. 
Sehuberth,     WerkHtürt.  ndiof  der  Rombaober Hltten- 

«erke,  Ronibaeh  in  Lothr. 
Sridl,  Pett  r.  I  iigenievr«  HtMliinanfabrik  ChnTanhNloIi, 

Orevenbroicli. 

Sommer,  H.      ZMUngeoieor,  IHtMoldorf,  SteCanlan- 

Mtratte  7. 

Sonntag,  Bkh.,  Beg.-BanfBhrer,  Dnieharg,  Kaiwr- 

Wilhelmstr.  5. 
Spindler,  Herrn.,  ZiTilingenieur,  Berlin  W.-Scliflneb«rg, 

Vorbergstr.  8'>'- 
TSpl,    Krnxty    Oberingenieur,   T>(ii<iburg,  Friedrich- 

WilholmBtr.  41. 
VoUkommer ,   Theodore  J.,    ilttttcniagenieur ,  Voll» 

konimer  tk.  ('o.,  Consulting  Knginews,  IIIS  Empire 

Building,  Pittobnrg,  Pa.,  D.S.  A. 
WÜmt,  Firitz,  rnhaber  der  KenmOhler  Brldnnhaif 

Anstalt  und  Metallgh  ßi  rei  Fritz   Wilma^  HnaOU, 

KreiH  Rulirort,  VerbiHclnn[,'H»iir.  21. 
WimllutfJ,   Fritz,  Teilhabe    i  ;  ,1  ( M»rhSft«fflhrer  der 

Firma  KUciavr  Maachinenfabrik  Windhoflf  &  Co., 

O.  n.  b.  II.,  Rbeine  I.  "W. 


Teratorb«n. 
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26.  Jahrgang. 


Hauptversal 


Bericht 

über  die 

nlung  des  Vereins  deutscher  EisenhUttenleute 


vom  Sonntag  den  29.  April  1906,  nachm.  12V*  Uhr, 
in  der  Städtischen  Tonhalle  zu  Düsseldorf. 


Tagesordnung: 

1.  Geschäftliche  Mitteilungen. 

2.  Abrechnung  für  19Ü5,  Entlastung  der  Kassenfübning. 

3.  Ueber  die  NuttanwendiMic  4er  Mctaiiograpbl«  ia  der  Eiaeirindaetrie.  -  Voctnqi  vom  PnftHMor 
E.  Heyn,  Cheriottenbaii. 

4.  ZurFngederBcwefiMiguDdUgerttosvonHattenrolietolleii.  VeilracvonPror.M.Bable,t>reedeii. 


Vorsitzimiler,  Hr.  (renenkliltrrtkter  8)irin{rornm - DortmtiDd:  H.H.!  Ich  erOlTne  iH«  heutige 
VtTsaminliinfr  luiil  IhmU«  dio  Mitcli<*'l*  r  uii-;i n  s  ^^■^^ins  wio  unsore  Grtstt»  auf  das  herzlichst« 
wtllkonitiH-n!  Wir  sti>li«>n  nnt<>r  dem  triHciicn  Kindnick  der  Traucrbotsubaft,  welche  uns  meldet,  daß 
am  gostripm  Ta>rc  Sc.  Kxzfllenz  der  Minister  der  öffentlichen  .Arbeiten,  Herr  von  Budde,  ver- 
ftchindca  ist.  In  sfimr  /.war  nur  kurzen  T.aufbahn  in  dieHein  Amte  hat  der  Heimgegangene 
sieh,  wie  Ihnen  allen  bekannt  Ist,  hohe  Venliensf''  erworben,  die  in  der  Q>  de«  preußischen 

Eiäenljaluiwüsonij  uiit  unvergänglicher  Schrift  verzeichnet  sein  werden.  Wir  sind  durch  den  Tod 
«URflee  auegezeidinetra  Himnes,  der  In  besten  Hannesaltcr  von  um  genommen  wird,  nnd  ndt 
vvrh^hfm  ^  ielc  Hoffnungen  zu  Gral«-  p«trntr''n  wpnlon.  ,iuf  da.s  schnierzliclHt»  hiTülirf.  und  ich 
>)itte  8ie,  auch  al»  äußeres  Zeichen  unserer  lebhaft  tu  Anteiinahme  sich  zum  ehrenden  Au- 
iredettken  an  den  Heimgegangenen  von  Ihren  Sitzen  zu  erheben.  (Oeeddeht.) 

M.  H.  I  l'nsere  heutige  Versammlung  »telit  insofern  unter  einem  guten  Zeichen,  als  wir  zu 
unserer  Genugtuung  auf  «Ine  gute  und  reichliche  Beschäftigung  in  allen  unseren  Betriebszweigen 
zu  blicken  vermSgen.  Trotz  der  etark  gestiegenen  Erzeugung  finden  die  Fabrikate  luuerer 
Werke  willigen  Absatz,  so  daß  wir  in  dieser  Mitisidu  mit  Zuversicht  in  die  Znkonft  sdUMNa 
können.  Ihr  RilH  wird  nur  «rctnllii  <!nrrh  das  rhinkrl,  das  noch  ülu-r  drr  Vf»rlflntr<*riin!r  der  ver- 
iK:iüedeneu  Verbände  uiiüerer  Eiseuiudu^uic,  iuäbe.süuderti  des  Stahlwerkä-Verbaudes,  süliwobt.  iSie 
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verdeD  rieh  alle  mit  mtr  In  dem  Wunsdie  Tereloigen,  daß  ein  glttckUeber  Stern  aber  diewif  ftr 
du  weiten  Geileihen  unserer  Industrie  lo  viehtigen  Verhandlungen  louohten  möge! 

In  geaditllUoheii  Angelegenheiten  habe  idi  das  Folgeado  mitsittoiten : 

T>ir-  Mi  t  jrl i '1  f  r  z  a  Ii  1  unsoro^  Vereins  \m\  sirli  f^eit  der  li^t/tr^n  VersaminlunK  von  3202 
auf  3374  gehoben;  durch  den  Tod  liaben  wir  zt^lin  Mitglieder  inzwisctiun  verloren,  ilanuWr 
Gehdnier  Kommerslenrat  Frlederiohs,  der  uns  vor  wenigen  Tagen  eatrimen  wurde  und 
der  dem  Vrivin  weisen  seines  Interesses  für  unKcn«  Icolonialon  Hp^trelmimi  n  uiiverirelUieli  lil.ilim 
wird,  Diroictor  AUolio,  die  Fabrilcantea  Marjes,  Jucho  und  E.  Berniaghaus,  Proliurist  Kaab«^ 
von  der  Burbacher  Hfitte  und  unser  wissemwhaftlieher  IDtariwiter,  CiMfebenlto  Reinhardt 
Ich  riehte  die  Bitte  an  Sie,  dai)  Andenlcen  an  die  lieim^e(;an|>:onen  Mitglieder,  die  ans  treue  Fnnadt 
warai,  auch  durcii  Erliel»en  von  flen  Sitzen  zu  ehren.    (Oesclii'elif .) 

Die  Zeitschrift  „Stahl  und  Eisen"  hat  ilire  Auflage  wieder  erhöhen  loüüsen,  »o  ilaii 
de  Jetzt  bereits  regelntBig  in  Zahl  von  6800  Exemplnren  enotwlnt;  eine  weitere  Brbfilrang  auf 
6000  ist  vom  1.  Juli  d.  J.  a))  in  Aosaloht  genommen.  IHe  Zunahme  in  der  Veriirdtung  verleih 
sich  auf  dn«;  In-  und  Ausland. 

Um  das  Nschsohlagea  in  den  nunmehr  erschienenen  r>u  Bftndt^n  von  .Stalü  und  £isea*  u 
«rielehtern,  ist  surzeit  ein  OeneraUInhalti Verzeichnis  in  BoaiMtidig,  du,  djiea  ataltp 
liehen  Band  bildenr!,  n^n-r^T^  des  Jahres  orsehelneu  und  unseren  Utg^edem  sieherlieh  eis 

«rillkommenes  Hilfsinitt.  l  sein  wird. 

Der  vierte  Band  des  ,  J  a  h  r  Ii  u  c  h  e  s  für  das  E  i  s  e  n  h  fi  1 1  e  n  w  e  s  e  n "  ,  von  dem  ich  hier 
ein  Exemplar  zur  Kenntnisnalune  vorle^re.  ist  p-druclct  und  Icommt  in  den  nftclisten  Ta^'en  zur 
Versendunsr.  T>er  fünfte  Band,  der  sieli  Itpr^its  in  Hearluidmfr  lu  fiiulot,  soll  die  beiden  .lahrf 
1904  und  19UÖ  umfassen,  wodurch  dem  allgemeinen  und  auch  berechtigtua  Wunsche  nach 
schnellerer  Berlebterstattung  elnigvrmaflen  Rechnung  getragen  wird. 

liereits  im  Dezember  habe  ich  Ihnen  mitgeteilt,  daß  wir  da«  uns  befreundete  American 
Institute  of  Mining  Englneers,  das  im  .Ttili  mit  dorn  Iron  and  Steel  Insfitnti^  in  London 
eine  gcmeinsatn«-  Tagung  hat,  eingeladen  haben,  auch  u.acii  IMisseldorf  zu  kommen  und  einige  Ta^'« 
bei  uns  zu  verbringen.  Unsere  amerikatdachcn  Freunde  haben  die  Einladung  hiz wischen  mit  Duk 
anireni^mmon,  (Beifall)  und  ist  narb  nem^rer  Nachricht  der  Besuch  znm  IR.  A«<nist  7.n  erwnrtfn: 
nach  vorlflu%er  Nachricht  haben  sich  bis  dahiu  54  Mitglieder  uebst  etwa  50  Damen  zur  TeiUiatime 
an  der  Versammlung  gemeldet.  Obwohl  die  Veranstaltung  schon  in  den  Beginn  unserer  Sebuifwlei 
fallt,  hoffe  ich  i!'mIi.  driR  unsere  Mitjrlieder  sich  /ahlreicli  jui  ilen  Veranst;il(iiii!.'in,  welche  in 
Düsseldorf  Uireu  Anfaug  uehmeu  und  In  Besuchen  einiger  Werke  und  Exkursionen  nach  techiÜMli 
interessanten  Gegenden,  sowie  einer  Bheinfabrt  bestehen  werden,  beteiligen.  ErfrenlieberweiM 
haben  auch  der  Vendn  deutscher  Eisen-  «ind  Stahlindustrieller  und  die  Nordwestliche  (Truiijie  sowi'' 
auch  der  Stahlwerks- Verband  lebhaftes  Interesse  für  den  Benuch  bekundet;  der  letztere  hat  die^ 
auch  durch  Zeichnung  eines  beträchtlichen  Garnntiefondfl  zur  Deckung  der  Kosten  des  Empfanp'^ 
zum  Ausdruck  gebracht,  und  es  Ist  mir  heute  ein  willkoimnener  Anlaß,  dem  Verband»  herzUehMi 
Dank  fiir  sein  Entgegenkommen  auszusprechen  »Üeitall  i.  Alle  unsere  Mitglieder,  welche  Intercss*' 
für  die  Zusammenkunft  mit  unseren  amerikanischen  Freunden  haben,  bitte  ich,  sich  schon  jvut 
bd  der  Geschäftsstelle  zu  melden. 

Was  die  Ausgestaltung  unser»)  Hochschulwesens  fUrEisenhiittenleutc  betrifft, 
so  bin  ich  in  der  erfreulichen  Lage.  Ihnen  zu  berichten,  daß  wir  inzwischen  nach  dieser  KiditttBg 
hin  einen  bedeutungsvollen  Schritt  vorwärts  gekommen  sind;  nachdem  uns  von  dem  Herrn  Kftktor 
der  Technischen  Hochschule  in  Aachen  vor  kurzer  Zeit  die  Mitteilung  zugekommen  war.  daß  dif 
l'lSne  fiir  den  NeulKtu  des  Eisi  nhiittenmannischen  Institut^^s  in  Aachen  und  die  'innstigen  Vor- 
bereitungen soweit  gefördert  seien,  hat  die  durch  den  Verein  eingesetzte  Kommission  eine  Prüfung 
der  Pline  vornehmen  ItOnnea.  Das  Ergebnis  war,  daß,  abgesehen  von  einigen  antergeordnetw 
Wünschen,  der  Verein  dm  Planm  Tinstimrnpn  konnte,  und  es  ist  mir  rine  Kreufle,  der  Königlii'lif'n 
Staatsregierung  uusurn  Dank  für  ilir  Entgegcukorauien  auszusprc^chen,  das  si«  in  dieser  Aogelegen- 
hdt  der  Eisenindustrie  durch  Errichtung  eines  großzügig  angelegten  Neubaues  erwiesen  hat.  In 
Hinblick  auf  dieses  Entgcgenkoinnien  Iiat  der  V^orstand  Lre^rlaiiltt.  von  der  zuerst  an  die  Auszahlung: 
der  Beträge  geknüpften  Bedingung,  daß  für  den  cisenhütteninfinoischen  Unterricht  eine  besonder)!' 
Abteilung  begründet  würde,  Abstand  nehmen  zu  können. 

Der  Vorstand  ist  aber  nadi  wie  vor  der  Ansicht,  daß,  ebenso  wie  fUr  die  ihrigen 

der  Technik,  unter  anderen  Maschinenbau,  Schiflfhau,  Bergbau,  an  den  Hoohschulen  bereits  i«'- 
sondere  Abteilungen  bestehen,  so  auch  für  eine  derartig  wichtige  Industrie,  wie  es  unsere  Hütt«n- 
Induitrid  geworden  Ist,  die  Elnrlehtung  selbständiger  hatte&msnnisidMir  Hoehsdralshtellmigea 
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nldit  uaiifriiiigftti  w«rdRn  katm.    Auch  bei  dieaer  Oelegenheit  mflehte  Ich  heirvorfa«li«n,  dafi  «br 

nichls  ft?rner  \]*'<:U  als  der  Ki  i  IcMiihl''  von  fachRcliulälmlichen  Einrirhtiinjron  ilas  Wort  zu  n  don 
imd  Ml  das  liüttouniannischi;  Studium  tnnseitig  zu  gestalten  od«r  gar  miWH  wmeiiBchaftlichen 
Hoclnchiilcbarakte>r«  «n  ctitklcid«ii.  Wir  Iwltin  es  im  Gegenteil  flir  unbedingt  erforderlieh,  daß 
tU'rii  Studium  der  tlir  das  Hiittcnfach  {rrundle^ri'udcn  WiHsuaschaften,  insbesondere  auch  l'hysik 
und  Chemie,  wie  bisher  ein  breiter  Raum  (rewnbrl  bb-ibt.  Wir  (rlaul)on  aber,  dali  die  Ausbiltlun^ 
niwerer  junifpn  liiittenleute  an  (fründlichkelt  nur  (gewinnen  kann,  wenn  ihnen  Gelegenheit  gegeben 
wird,  nach  Voltendun^r  ilirer  allgcmeinwisseOMliaftlicben  Vorbildung  wahrend  der  letzton  Studien« 
jähre  auf  dem  (leliiete  der  fiir  iks-  Hüttenwesen  wichtifr''n  maM'lihirlli  ti  und  metallnrfrfsrhcn  Kon- 
struktion, der  Materialienuntersuchung  lusw.,  in  mo-hr  zusammenliangcnder  Weise  sich  zu  beschäftigen, 
tSa  das  möglich  tat,  wenn  die  betralfendm  Arbeiten  in  vosolifedenen  AbteUnngen  anagelUlurt 
werden  müssen. 

Ih  v  \'oi stand  hat  dalier  zu  der  ünterriclifsvcrwaltunfr  das  Vertrauen,  daß  sie,  nnrh  nhnn 
dali  wir  auf  der  früher  gentellten  Bedingung  bestehen,  unsere  Wünsche  nach  die«er  Bichtung  hin 
berfleksiehtigen  und  mit  der  Sehaihmg  selhatftndiger  bflttenmflnnisolier  Abteilungen  in  Aachen  und 

auch  an  den  iiliriir'^n  hierfür  in  Rr^trarht  komni^ndon  Hocli^clHden  vordrehen  wird,  sobald  die  ban* 
liehen  Einrichtungen  ferti{r}ref»tellt  und  die  erforderilcheu  LuhrstUlüe  geschaffen  sind. 

Die  Sonderbestimmungen  ül)ur  diu  EiniitcUuDg  von  Studierenden  des  Huttenfachs 
behnf«  praktischer  Ausbildung,  die  unsere  ^whkomBiisslon  Im  Anschluß  an  die  früheren 

allfremcinrn  IJ.st.iminiiniri'n  aiiftrosf ollt  hat.  iinri  durch  wfldip  da.'^  Arbeitsverhfllf tiis  (Ifs  Praktikanten 
zur  Werkfileitung  festgelegt  ist,  haben  allgemein  beitlllUge  Auüialuoe  gefunden.  Erfreulicherweise 
haben  sieh  rorblÜtnismBßig  nur  wenig  Werke  geweigert,  Praktikanten  avfennehmen,  wshrend  wir 
eine  «rriinc  .\iizalil  \r,ii  ZiistiiMmungcn  erbtilten  haben  und  einzelne  Werke  auch  recht  weit  hli.- 
sichtlieli  der  Zalü  der  rraktikauten,  die  sie  einzustellen  Itercit  sind,  gegangen  sind.  Wir  werden 
die  Angcle^'enbelt  weiter  im  Ange  behalten  und  wird  filr  die  Zukunft  die  Fachkonunission  darüber 
wachen,  ob  sicii  die  Verteilung  in  bisheriger  Weise  regeln^  oder  ob  es  noob  der  Eraiehtnug  eines 
besonderen  Vermittlungsarntcf^  bedürfen  wird. 

Wie  Ihnen  bereitii  bekannt  sein  wird,  sieht  unser  verehrte«  Mitglied,  Hr.  Geheimer  Bergrat 
Professor  Ledebur,  steh  zu  nnserm  altseitigen  tiefsten  Bedauern  durch  Gesundheitsrücksichten 
t;endtigt,  Inunt  ri  kurzem  von  seinem  Amte  an  der  Kfinigl.  Bergakmli mic  zu  Fn  itwrg  1.  S.  als 
Professor  der  Eisenhüttenkunde,  rm  ( lianisi  li  -  nietalhirgi^rlifn  Technologie  und  Salinenkundo  zurück- 
zutreten. Als  Hr.  Gehninuat  Ludi  bur  aiii  1.  April  ItJüO  das  25 jahrige  Jubiläum  seiner  Lehr- 
tfltigk^t  l)eging,  haben  wir  ilun  mit  den  herzlichen  GlüekwilnBeben  des  Vereins  die  gerechte  Qtt- 
nu^rtuung  üImt  dif  profWn  Krrun^^<  nsrliaflt>n  ausgesprorlicn,  wi'lrhr  die  deutsche  Elsi-nindustrie  als 
ein  wichtiger  Zweig  industrieller  Tätigkeit  ;suai  Segen  unseres  Vaterlandes  zu  verzeichnen  h^e. 
»Diese  denngtanng'^,  haben  wir  damals  ausgeführt,  ^ist  als  um  so  l>ereeht{gter  ansnsehen,  als  die 
fiir  unsere  Eiserdiüttcn  vorlsandinon  nattirlirlnn  fuMindta;:!'!!  im  ViThfiltnis  zu  denjcni^'cn  de« 
hanptHftehlich  in  Mitbiswerh  stehenden  Auslandes  wirtschaftlich  wie  technisch  ungünstig  sind  und 
mit  Becht  gesagt  werden  darf,  dafi  nnsere  Bisenindustrie  ihre  Erfolge  unter  schwierigen  Bedingungen 
•^rrunfren  hat.  Pie  Tebcrwindunt:  dt-r  auf  technischem  Geldet  lieptmden  Schwierigkeiten  verdanken 
wir  anerkannti'rmaHeu  in  erster  Linie  der  Gründlichkeit  deutscher  wissenschaftlicher  l'nt»  rsuch»ng 
und  der  sachgemflUen  Ausbildung  der  eisenhüttenmUnnischcn  Jugend  auf  unseren  Hocliscliulen'. 

Da  nun  unter  den  Vertretern  der  wissenschaftlichen  EfsenhSttenknnde  Hr.  Geheimmt  Ledebur 

stets  In  vorderster  Reibe  gesUinden  hat,  so  erleitlet  das  deutsche  Eisenhüttenweaen  durch  seinen  bevor- 
stehenden Rücktritt  einen  Verlust,  dessen  Größe  wir  zunächst  par  nicht  abzusehen  vermögen. 
Unsere  Pflicht  aber  ist  es,  1cm  Manne,  der  in  so  selbstloser  Weise  an  dem  Wohl  und  den  Fort- 
schritten noserer  l  industrie  mitpearlteitet  hat,  der  auch  in  unserer  Vereinszeitschrifl  „Stahl 
und  Eisen"  uns  liunli  eifrige  Mitarlieit  erfreut  bat,  hotfcntlich  audi  noch  lanpe  erfreuen  wird, 
uDsern  aufrichtigen  l»ank  auszusprechen.  Um  nun  uuserm  Dauk  auch  äußerlich  einen  ent- 
sprechenden Ausdruck  zu  veileiben,  hat  der  Vorstand  einsi^mmig  beschlösse!,  Hm.  Gdieimrat 
Ledebur  zwm  F-hrenniitirlii  d  nn^orcij  Vi  rrins  zu  erni'un'  n.  In  Erfüllung  der  Vorschriften  des  §  8 
unserer  Satzungen  .schhlL'^t  di  r  \'ut stand  dur  Haujil  vtr.sjuiiiiiiung  vor,  folgenden  Be«chluli  zn  fnsspn : 

aHerrn  Guheünen  Bergrat  Professor  A.  Ledebur,  Freiherg  i.  S.,  in  hoher  und 
unget^ter  Anerkennwig  seiner  Verdienste  um  die  wtosensehältUdien  PortsehrUte  der  deut- 
schen ESaenindostrle  zum  Ehrenmitglied  des  Vereins  dentseher  ElsenhQttenleute  zu  ernennen*. 

Ii*h  stelle  hiermit  dicsfii  Vorsehlag  zur  Bt  ratmi;:  und  Beschlußfassung  (Pnu=:r>)  und  stelle 
tt;st,  du  kfin  Widerspruch  erfolgt,  daü  derselbe  einstimmig  angenommen  und  somit  die  Ernennung 
erfolgt  ist.   «.Allgemeine  lebhafte  Zustimmung.) 

• 


Digitizeci  by  Ct.jv.'v 


SM  Stehl  vad  Elten. 


U^er  die  NuUmHwenduHff  der  Metattoffraphit  um». 


t(.  J§hrg,  Hr.  10. 


WwtBiiilfe  «oblag»  leb  Ihnen  vor,  ta  Hra.  G«heii)r«i  L«debar  «in  Befrflfinnjsrst^lcgrittn 
ÜBlgendan  Inbnlte  zu  rfditen: 

,I)lc  h«'"f}<rc  Haii|ttvprsaminlunp  des  Vomns  (IrutschtT  Eisfnliiittotil«>(ito  prnanntf 
Sic  unter  hoher  und  ungeteilter  Anerkennimg  Ihrer  Vonlirnstt;  um  die  wiüsenschaftllfhen 
Fortsdbiiite  der  dentichen  Ifflftentndastrle  «um  Ehremid^liede  den  Vereins.  Dl«  V«r> 
Sammlung  hittpt.  Sic,  «rleii-hzeitig  von  ilir< m  Iicrzlirlu  ii  Wini-^rln'  Kenntnis  zu  ni^hmcn. 
dnß  Sie  baUUgor  Gcnosiin^;  niitgogfnirolicn  und  uns  auch  weitcrbin  noch  mit  lhr«r  Hit* 
arbeit  erfreuen  ini>gon.*  (.Allseitige  Zustimmung.) 
Damit  haben  die  geadiftftliclien  Mitteilungen  ihr  Ende  erreieht. 

Ich  stelle  den  Bericht  zur  Besprechung.  —  Da  das  Wort  nicht  gewiinHclil  winl.  könnfD 
wir  dios»^n  Punkt  der  Tagesordnung  verlassen  und  zu  Punkt  2  iil>»»rgphen:  Abrechnung  für 
lUOh,  Entlastung  der  K assent'iihrung.  Ich  bitte  Urn.  Coninx  den  Bericht  zu  erstatten. 
(Der  Kaasenberteht  wird  Terleaen  und  BBtlaatungRerteiliing  beantraf^) 

V  (» r  s  i  t.  z  iMi  tl  «M- :  Wird  zu  dtim  IlechTHin^riiliericht  das  Wort  jrcwünscht?  Das  ist  nir'ht 
der  Fall.  Dann  darf  ich  wohl  annehmen,  daü  Sie  dem  Antra^jo  des  Hrn.  Bi  ricitterstatters  ent- 
sprechend Decharge  ert«ilen.  —  Ich  stelle  hiermit  fest,  daß  die  Entlastung  der  KasseuflnunDf 
erteilt  ist.  Wir  kommen  nunmehr  zu  Punkt  3  der  Tagesordnung:  Ueber  die  N'utzanw«^n- 
dung  der  MetnMi^u  rrxplii«  in  der  Eisenindustrie.  Ich  bitte  Um.  Professor  Hejro 
Merzu  das  Wort  zu  ueluuen. 

I 

Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie. 

Hr.  Professor  E.  Heyn-Cliariottonburg :  M.  H.!  Bei  der  B^'handlung  des  gestfllten  Tiinna.- 
Bteht  man  vor  Schwiorlglipiton.   Versucht  man  einen  kurzen  üeberblidc  Aber  das  Ausmaß  dir 

W^li*  r  ir<  l<  i^l'  ti  11  Forscliiiiiirsarbcit  im  logischen  Zusammenhang  zu  eutwirkoln  und  von  da  an» 
Fingerzeige  für  die  Nutzanwendung  zu  geben,  ho  läßt  sich  das  in  gegebener  Zeit  nur  in  flücli* 
tigster  Wehe  tun,  und  der  UeberbUok  Ober  die  Nutzanwendung  (Mit  dttrftlgr  aus.  Will  wu 
anderseits  <lii'  verschiedenen  Mögliclikeiten  d«'r  \iilzanwendung  in  den  Vordergrund  stclli  n 
Rücksicht  auf  die  Gesetze,  auf  denen  sie  autgebaut  sind,  so  heliouimt  man  eine  Art  MoiMtikarht-ii 
ohne  rechten  ünaammenhang,  ohne  wissenschaftliche  Begtiindong}  in  der  mau  sich  schlecht  «nrwsbt- 
tindet.  Da  ich  ann(>hnu^,  daü  di>ni  Leser  nur  daran  gidegen  sein  wird,  sich  ein  Urteil  dariilier  zo 
iiilili'ii,  (ih  CS  il'  f  Miilie  lohnt,  di-r  Sache  weiteres  Inti  rpss*»  zu  widmen  o(l<>r  nicht,  habn  ich  im 
wcsentliclien  dm  zweiten  Weg  fingcschlagen.  Es  darf  .iher  dann  naturlich  nicht  auffallrii.  it.ili 
eine  eingehende  Begriindnng  der  an;:ctiilirt<<n  Tatsachen  und  Anschauungen  fehlt,  und  man  lunll 
sich  statt  des  BewH.-^es  mit  ilcin  Versuch  der  sinnlichen  Veranscliauliclinn;:  ln'trniiirrn.  Ist  ils> 
Interessu  einmal  geweckt,  so  kann  sich  der  Leser  die  uiihere  Begründung  aus  der  Literatur 
ermnzen,  die  ich  deswegen,  soweit  de  für  den  vorll^enden  Fall  In  Betracht  kommt,  anfün«. 

Die  Metallographie  ist  weiter  nichts  als  der  Auslinu  der  ^latcriallriikiinih',  soweit  sir 
die  metaUisohen  HohstofTe  umfaQt.    Ihr  Arbeitsgebiet  wird  vielfach  zu  eng  gefaßt,  indem  man  tar 
von  der  Vetallmilcrosttoide  spricht.   Die  Beobachtung  der  Metalle  durch  das  Mikroskop  ist  s^r 
nur  eines   der  zahlreichen   Hilfsmittel   metallograjihischer   Forschung,   allerdings  eines,  da*  'I'^r 
Wissenschaft  neue  Balmen  wies  und  bisher  unbekannte  Ausblicke  erötfnete.    Durch  Hinzutritt  d-^r 
mikroskopischen  Beobachtung  hat  die  Lehre  von  den  metalUsehen  St4)ffen  ein  ganz  eigenartii:)-'  \ 
Gepräge  erhalten.    Das  Mikroskof)  beherrscht  al>er  die  metallographische  Forschungsweise  nirht  in 
dem  Umfange,  wie  sieh  dies  der  .^ußensteh-  iidi-  vielfach  vorstellt.    Ich  kann  mir  sehr  wohl  «in  [ 
metailographische«  Laboratorium  vorstellen,  in  dem  man  nach  gewisüen  Ridttuugeu  hin  ausgezeichne  t'  ! 
Ergebnisse  i^ne  Mikroskep  oder  nur  mit  elnliachstnn  mtkrosk^hwhen  HUflsmittebi  erzielen  kann 
für  ein  vollstandiL'  ausgcrfisf rti  >  T.alxiratorium  ist  abr-r  das  Mikroskop  nöfig.  wenn  man  nirlit 
eines  so  konitreteu  Beobachtungsverfahren.s,  wie  es  die  Betrachtung  mit  dem  Auge  liefert,  gui 
entraten  will.    Das  Verdienst,  dieses  wertvolle  Hilfinnittel  zuerst  zielbewußt  und  systematiHcli  ii 
den  Dienst  der  Materialcrkenntnis  gesti  llt  nml  ilic  anftlnglichen  sehr  erhoblirlim  Schwif-riL'k  iren. 
von  denen  sieh  die  jüngeren  Fachgenos«en  auf  metallugrapbiscbem  Gebiet  meist  nicht  die  richtigi 
Voretellung  machen,  überwunden  zu  haben,  gebührt,  wie  Ihnen  wohl  bekannt  ist,  A.  M  artest, 
dem  Leiter  des  Königlichen  Matcrialprüfungsamtes.    Einige  frühere  Beoliachtungen  stammen  v<iii 
dem  Engländer  Sorbjr;  sie  wurden  leider  in  ihrem  Heimatlande  damals  nicht  beachtet  vA 


*  Der  Yerein  »rUfllt  faierssf  das  naehstohende  Antworttelegraaun: 

.Ffir  tli>'  mir  iniA]  crowordsne  hohe  Anaseiebnaag  und  die  erbaHeaen  f^ndlicben  Wortt 
meinen  nulriebtigHten  Dank.  •  Ledebur." 
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Arbeiten  in  England  erst  wiedKr,  als  Martens  mit  si  iiu  ii  VtrüfFentlichungon  hrrvorprctreten  w«r. 
Dte  aiikroKkopijMihe  Forüchunij^  verursacht»  sofort  eiuo  scharte  ächwonkung  auf  dum  Wege  sor 
Haterialerkeiuitiilfl.  Wahreml  man  frOber  Metalle  und  Le^'ierungen  als  hemog^ne  KSrper  anzusehen 
r^i  wüluit  war,  die  nur  in  Moleküle,  unterteilt  waren,  und  das  Hauptziel  darin  sialite.  ini)y:lichst 
koui|)lizierte  Verbindungen  zwischen  den  Metallen  zu  vermuten,  erkannte  man  nun  mit  einuui 
Male  die  weitgehende  Aehnlichkeit  im  Aufbau  der  Metalle  und  J^egieriingen  mit  dem  Aufbau  der 
(testeini-,  die  aiH  Geniengteilen  verschiedener  Stoffe  oder  an*  Kristalllcöruem  eines  und  deBieOien 
Stofl'es  hestehen.  lVI»er  die  stoDliche  Zusammensetzung  der  vei-schiedeuen  Ctemengteile  war  man 
zunächst  Uli  unklaren;  da  sie  mohit  utikroskoidscli  klein  sind,  war  an  eine  Ermittlung  dieser 
Ziuanuneneetxung  durch  die  ehendsche  Analyse  Im  allj^nneinen  nleht  sn  denken.  Man  konnte  swar 
beobachten,  ila(5  der  Hinzutritt  gewisser  cheniischor  StotTe  znr  T.ryricrunjr  mit  dem  Auftreten  oder 
V^tirtKsliwinden  des  e.inen  oder  andern  üetugubestandtcils  zusammenhing,  und  so  guwiäiiu  ScMüiwe 
stehen;  allein  die  QberwaltlKMid«  MaanlfirfaltigkAit  der  Ersehetnungen  setzte  audi  hier  dne  Chrenze. 
Man  konnte  alter  l)ereits  wertvolle  Schlliss.'  /.Italien  über  die  Veränderung  der  (ihifilgebildner  mit 
der  mechanischen  oder  thermischen  Behandlung,  ohu<;  daU  ohemiechti  Aenderung  eintrat;  vielfach 
fand  man  «Ich  aber  Immer  noch  Hicroglyidien  gegenüber,  deren  Deutung  nur  mit  Phantasie  beg sbten 
Beobachtern  gidang,  ohne  alier  vor  der  strengen  Kritik  der  Wissemdiaft  bestehen  zu  kSlItteil. 
Das  Verdienst,  gewissermaßen  den  Schlüssel  zu  diesen  Hieroglyphen,  soweit  si»!  das  EÜaen  be- 
tretVeu,  geliefert  zu  halien,  gebührt  dem  französischen  Foi-scher  Osmond.  Seine  Arbeiten  sind 
mit  klassischer  Gewissenhaftigkeit  und  loi^eher  Schürte  durchgeführt  und  bilden  die  (Trundlage 
iins»Ti  r  lientigeu  fortgcsrlnil  tonen  Anschauun-j-en  von  der  Natur  des  Eisens,  und  den  Aiisgangs- 
|iuukt  für  eine  groüe  Keilie  fruchlbai'er  Forschungsarbeiten,  di(>  au  Namen  geknüpft  sind  wie 
Roberta-Anaten,  Charpy,  Le  Chateller,  Staad,  Bwfaig,  Rosenhain,  Howe,  Sanveur,  Onillet  usw. 
Die  Entzifterun«:  der  rnetallotrraidiiseben  Hieroglyidit-n  wHre  seliu  er!i>'h  Ms  zn  dem  lieutigen  Grad 
der  Voilkouuuunheit  gelaugt,  wenn  nicht  die  sich  in  deu  ietzti  u  Jalirzehnten  inuuer  utekr  ent- 
faltende Lehre  von  den  Utsungen,  die  Lehre  von  den  chemiscIi-physikaUsehen  Gldchgewlditen, 
wesentliche  Hilfsmittel  geschaffen  hAtte,  so  daß  man  aus  den  Erscheinungen  bei  der  Abkühlung 
und  Erstarrung  der  Legierungen  si(;berc  ächlttsse  aof  chendsohe  Zusammeoaetzung  und  Eigenart 
der  6efügclH!standteile  ziehen  konnte. 

Mit  der  Entzifferung  der  Hieroglyphen  war  mau  in  dcu  Stand  gesetzt,  die  dokumentarischen 
Mitteilungen  zu  lesen,  die  die  Natur  im  >;ilie!ie  der  Legierungen  über  ihre  Vorf^esrliiclite  und 
Vorbehaudluug  niedergelegt  Imt.  Aber  auch  hii^rtiir  itildet  das  Mikroskop  gewissermaßen  nur  die 
Brücke,  auf  der  man  zu  andwen  oinliichen  Verfahren  gUangte,  nachdem  das  Mikro«kop  den  BUck 
gesclinrft  und  den  Gesichtskreis  erweitert  hatti-. 

Die  Nützlichkeit  uietailographischer  Verfahren  ist  zweifacher  Art.  In  erster  Linie  beruht 
sie  darin,  daß  de  unsere  Anschauungen  über  das  Wesen  der  metallischen  Stoffe  auf  eine  hfthere 
Warte  stellt,  weitere  wissenseliat't liehe  Grundlagen  für  die  (iesetze  liefert,  di>nen  diese  Stoffe  bei 
ihrer  Erzeugung  und  Weiterverarbeitung  unterliegen.  Es  ist  selbstverstOndlicb,  daü  aus  einer 
vertiefteren  Anschannugsweise  heraus  auch  praktischer  Nutzen  ersprießen  muß  fSr  die  Praxis  des 
Jäsenhüttenmannes,  der  ja  tagtAglicli  vor  Katsel  gestellt  wird,  die  ihm  das  Eisen,  der  wandel- 
barste nllf>r  Stoffe,  zu  lösen  aufgibt.  Das  zweite  Gebiet  der  Nutzanwendung  der  Metallographie, 
mit  tleiu  sie  ohne  weiterej*  tief  in  die  Praxis  hineingreift,  ist  die  erweiterte  Möglichkeit  der  Ma- 
terialprüfung und  Materialkontrolle.  Hieibei  denke  ich  nicht  an  Abnahmeprüfung.  Ich  halte  es 
nicht  für  erstrebenswert,  aus  der  metnllo'jrrnjiiiisrlien  Krirsrlinntr  heraus  Abnahnievurschriften  zn 
konstruieren,  solange  nicht  in  der  Pra.\is  selbst  sich  i^iu  Bediirfuis  Iderfiir  geltend  macht.  Der 
Wert  der  metallographbchen  Nutzanwendung  Hegt  vielmehr  in  der  Kontrolle  des  eigenen  Be- 
triebes, in  der  Aufklärung  der  UrsaelK  ii  \  mh  Materiiilfehleru,  wodurch  wiederum  eine  Unterlage  zur 
Beseitigung  der  Mangel  gefunden  wird.  Man  darf  sich  liierbei  nicht  auf  deu  engherzigen  Stand- 
punkt stellen,  daß  wettere  Aufklnrungen  Qber  felileriiafte  oder  krankhafte  Erscheinungen  in  den 
Metallen  gar  nicht  erwünscht  sind,  weil  sie  zu  Scherereien  führen  können.  Es  ist  zu  bedenken, 
daß  das  Schwert,  mit  «lem  mau  verwundet  wenlen  kann,  auch  zur  Verteidigung  brauchbar  Ist. 
Den  Füllen,  in  denen  die  metallograpldsirlie  UnterHuchung  Fehler  liu  Metall  entdeckte,  reihen  sich 
mindestens  ebensoviele.  wenn  nicht  uie.hrFflHe  an  die  Seite,  wo  sie  brauchbares  Material  gegen  ungerecht- 
fertigt«!  Angriffe  scIiUtzte.  S<  Ii(»n  die  Tatsache  allein.  d;ilj  es  eine  weitverbreitet<>  Gewohnheit  ist, 
irgendwelche  Schltdeu,  die  sich  wahrend  dei*  Weiterverarlteitung  oder  N'erweuduug  von  Eisen- 
materialien  her.iuastellen,  sofort  auf  das  Material  abzuseldeben,  mOßte  zu  denken  geben.  Si«  be- 
weist deutlirl).  dfUi  ir:.'i  ridwo  in  dei'  M;it eriaIien|iiIlfutiL;  und  Materialieukunde  noch  ein  recht 
kraftigCH  Loch  war,  ituroli  das  üicli  bei^uem  schlüpfen  lieU.  Jeder  Erzeuger  von  Material,  der 
eine  genauere  Beslditigung  seines  Materials  nicht  zn  scheuen  braueht,  müßte  mit  Freuden  Jede 
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«rvdterte  MiBgUchkeit  der  Entscheidung^  bflfn'iitSon.  ob  die  Ursachen  von  Irgvadwelebea  BMkk« 
odw  sonstigen  Schaden  im  Material  oder  hi  Hpiin  t  Hi  liandlunjr  lietr'Mi. 

Zuaaobot  möchte  ich  einige  Kalle  behandeln,  in  denen  man  mittels  metallograidii^cker  \tt- 
fahren  Örtliche  Vcrsehlftdenhelt  In  der  chemiseben  Zusamniensetxanir  d«s  Materiak 
fettetelleii  kann. 

Etaen  mit  weniger  als  1  Koblen^toA  bei«täbt  aus  ;(wei  üetiigebestandtcilen:  a)  Eisen-  oder 
Ferritkrtstatlen  nnd  b)  PerNtefancfalOmen.    Der  Perlit  iat  ein  nilkroakopiBch  fetnes  Gemeng«  T«a 

Ferrit  und  Karbidkristallchen.  und  ist  an  seinem  hunellaren  Aufbau  bei  gtftrkeren  VerirröUeruD^'t'ii 
zu  erkennen.  Wie  Abldldun;;  1  7.ei<rt,  niuimt  die  Menge  des  Perlits  mit  dem  Kohlcnstoffv'i'lialt 
zu,  bis  schließlich  bei  1  *^/o  Kohle  das  Uefii^'e  ausschlicßlieh  aus  Perlit  gebildet  wird,  wiis  aa* 
deutet,  daß  der  Perlit  durchschnlitUeh  l^'/o  Kohlenstoff  entliAlt.  it<>i  noch  höheren  KohleiutufT> 
gehalten  tritt  neben  Perlit  ein  neuer  BestandCell  .inf.  nflndich  helle,  harte  Adern  des  KaHiiili! 
(Zeueutit  genannt).    Abbildimg  '1  gibt  einen  Ueberblick  über  die  Aeuderung  des  Uefüges  mit  dvm 

KohleuBtolMMlt.*  Wie  Abbtldiup  1 
erktrini  ii  liKH,  besteht  bis  etwa 
Kuhleustoft'iui  geschmiedeten,  gewalzu-o. 
fliehten  (ntcbt  roh  g«gOH«en«i)  Fhift- 
eisfii  nmli  langsamer  Abkühlung  Prtf- 
jtortioaalitat  zwischen  Koblenstoifgiiiialt 
und  Peiiltmcn«^.  Man  kann  mit  gr»Ser 
Schilrfe  den  Kohlenstoi^fdMit  aaa  dm 
(Tefüir-'Iiil'l  ft  ststellcn.  wenn  man  plani- 
metrisch  den  Flüehenanteil  d<'s  PerliU 
am  GhMUntgi^sichtafeld  bestimmt,  ud>I 
diesen  Anteil  in  Prozenten  mit  der  Zahl 
0,01  multiiiiiziert.  Vielfach  geaii^i 
Stshttaung  des  FUebenanteOa,  um  ein« 
Aiilialt  iiiicr  die  Kolilenstortvorteilun^: 
ZU  erlangen.  Davon  kann  man  z.  h. 
beim  Einsatshtrtmi  Nutsen  siefaen.  Nadi 
Herstellung  eiin's  (^n.  rschlifls,  dersiHt*t 
bei  größeren  l^uerschnitteii  höchstens 
zwei^  Stunden  Zeit  in  .\nsj)ruch  niroml. 
und  nach  drei  Minuten  Langer  Aelziui;' 
mit  alkoholisch«  !-  Sslzsaur«-  i  1  rem  Hi ! 
in  lUO  ccu  Alkohol)  kann  man  sieii  ein 
vorattfrlieheii^Bild  venchalfen  ven  der 
Tief**  (b's  Kin>lrinüri-ris  di  s  Kohlenstoff», 
davon  ob  das  Eindringen  gleiduHilii^ 
von  der  Oberfläche  her  erfolgte,  ob  dir 
liarte  Schicht  )di)tzlich  absetzt  oder  indi'- 
weichere  allmählich  übergeht,  wie  grvit 
ungefähr  der  hVchnte  erreichte  Kohlenetoflgchalt  ist  usw.  Cet»er  alle  diese  Fragen  gibt  das  Mikroskop 
schnellstens  Aufs(  liliili.  Es  ist  vorteilhafter,  die  Probe  nicht  vorh*'r  in  Wasser  abzuschreckcu,  sondi-ni 
der  n-ifilrllclifit  Abkühlung  zu  überlassen,  weil  man  sieh  sonnt  snwohl  die  Herstellung  des  SchlilTn. 
auch  liif  iiiikroskoidsche  KohieimtotVschfltzung  unnötig  erschwert.  Die  analytische  Feststell uni: 
aller  iler  oben  genannten  Punkte  ist  in  allen  Fallen  nicht  dnmal  möglich,  jedenfalls  aber  i^iir 
zeitraiitiiind.  Die  gewöhnliche  Hnichprobe  trilit  zwar  manchen  AufschliilL  iribt  aber  kHnen  Anhaii 
Über  die  Uöhe  des  erzielten  Kohlenstoft'gebalts.  in  Abbildung  3  ist  in  natürlicher  (iröße  ein  i>tück 
Stahlguß  abgebildet,  dafl  durch  anbalteniles  QlOhen  an  der  OberfUiche  entkohlt  ist.  Schon  di«* 
Aetzung  mit  Kii)pfi  rnimnoiichlorid  gibt  infolge  dei  ilnnkli  i  oH  Färbung  der  kohlcnstol^Vcirlit  n  n 
Stelle  Anlialt,  diu  mikroskopische  Hcliätzung  vormag  ums  aber  zalilenuiAüige  Wert  zu  liefern. 
Aehnliche  Brsdidnungen  kSnnea  bei  Werkzeagstählen  eine  recht  nnangenehme  Rolle  spielen. 
Bntkohlung  ist  maiudimal  nur  in  einer  Scliieht  von  ganz  geringer  Dicke  oder  an  Stellen  von 
geringfügiger  Ausdehnung  vorhanden,  so  daß  die  Analyse  wegen  Unmöglichkeit  richtiger  Proben- 
entualune  keinen  .Aufschluß  gewihren  kann.  Wenn  aber  die)«e  teilweise  Entkohlung  gerade  aa 
Stellen  eingetreten  ist,  wo  Hltrt«  erforderlich  ist,  so  machen  sich  Uchelst&nde  geltend,  die  airit 


*  Mibsraa  hierfiber  sisli«  K.  Heyn:  »Die  Metallogropiiio  im  Ülentte  der  Hattonkonde'.  Freiberg,  C*nt 
and  QorhMib,  I90S. 
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Abbildnng  i. 

Iteziehuni^en  zwim-ben  KubluiiNtufTgebait,  l'orlitHntcil 
and  Zagfeatigkeit  in  gawalxten  (g««ohmiedoten)  Moteriaiiea. 
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bMeiti(,'en  lassen,  u .  nn  iiuiii  d'n  Ui  Kaclien  kennt   Für  Ae  Werkseagteehnlk  liegt  hier  ein  rdobes 

and  verhAltnisiiiilßi;;  einfache«  Arbeitsgebiet  vor. 

Audi  über  Seigerungserscbeinungen,  örtliche  Anreicherung  gewisser  Stoffe  im  Fiuß- 
eiaen  vemnSgeii  metaUoKnphlwbe  Verfiüireii  in  einfadntor  W«iM  Anikonft  zu  gvben.  Vieles 

kann  aus  einer  Aetzinohf  niH  Ktipf«  rnimnonfliloridlö'iiiri'r  liel  T?etracbtung  mit  dem  bloßen  Auge 
bereit«  erkjuint  werden.    Daa  Mikroskop  braucht  weist  nur  als  obentte  Jjutans  in  ZweifelsfäUcn 
einzutreten.   Da  ieli  iber  die  Verfaiiren,  die  hierbd  In  Betradit  Itenunea,  und  fiber  die  Folfen 
»liT  S'i  i'.'i  runi^sersrheinungcn  mich  bereits  in  dieser  Zeitschrift  geäußert  habe,*  gelif        über  diesen 
Punkt  hinweg,  obwohl  er  ein  aebr  wKsentUehes  Anwendungsgebiet  der  MeteUograithie  bildet.  Ein 
Beispiel  aber  mOehte  icb  Ihnen  zeigen,  aus  dem  man  ericennen  Icann,  welehe  Veränderungen  die 
Wihrand  der  Erstarrung  im  Hlock   entstandenen  Hildungcn  beim  darauffolgenden  Auswalzen  er- 
fahren.    Ich  venlanke  hierül»er  ein  reieldiehes  Bi'olinrlitiintrstnatcriul  der  üitfcrwillifjkeit  eines 
unserer  Hüttenwerke.    Der  Hlock,  den  ich  hieraus  als  lifisiiiel  auHWilhle,  ••utstauimt  eiutir  unter 
bcdMuderen  Versiichsbcdingungon  erblaaenen  Thomashltze.   Abbildung  4  zeigt  ein  Viertel  des  liluck- 
(]U('rschnltts  vom  KopftMule,  Aliliililiing  5  elu  soidies  Viertel  vom  Fußende  des  IMockes.   Ich  möchte 
ausdrücklich  betonen,  daß  die  liier  erkennbaren  Erscheinungen  nicht  etwa  dem  Thomasmetail  aus- 
BchließUcb  eigen  sind;  sie  Icönnen  auch  bei  Hartinmetall  Iwobaehtet  werden.    Die  ganz  dunklen 
Stellen  im  jrcflzten  Schliff  sind  lUrisi'iilinlilr.Uimc.    Ein  Kranz  von  größen'ii   Rlns.n  trennt  die 
Flfteb«  in  einen  inneren  und  äußeren  Teil.    Von  den  Blasen  im  Kraux  gehen  Ketten  feiner 
Bläschen  in  Bichtungen  senlo'echt  zur  Bloekoberfliche  aus.   Die  Zone  ianerluüb  des  Blasenkranzes 
ist  dunkler  gefllrbt  (Kemzonci   als  die  äußere  Zone  (Kandzone).    Vorwiegend  In  der  Kernzon« 
liegen  größere  und  kleinere  dunkler  geftlrbte  Flecken,  die  ,S«*igerungsstellen  entsprechen,  in  denen 
insbesondere  Phosphor-,  Schwefel-  und  oxydische  Verbindungen  augereichert  sind.    Die  dunklere 
Färbung  nach  der  Aetzung  mit  Ku|)fernmmonchlorid  wird  durch  den  höheren  Phoa|dlOrgehalt  be- 
dingt.   Benuirkenswert  ist,  daß  im  Kopft-nde  des  Blockes  die  Grrnzi-  zwischen  Kern-  und  Rand- 
zonu  durch  ein  besonders  dunkles  Band  scharf  gezeichnet  ist,  wahrend  am  Fußende  allmählicher 
Ueborgang  ohne  dnnldes  Grenztand  vorhanden  ist.  Der  in  Abbildung  %  nnd  7  TeraDsduMfichte  Träger 
ist  aus  dem  b(<?chri('l)tni'Ti  Blocke  gewalzt;  Abbildung  (>  fTitspricht  dim  Hlnckkopf,  Abbildiini:  7 
dem  Bioekfoü.    Die  Trennung  in  Zonen  ist  genau  wie  im  Block;  am  Kupt'ende  ist  wieder  das 
dunkle  Chrenzband  zwischen  Kern-  nnd  Randzone  sichtbar,  was  am  FuBende  wegAÜlt.  Die  Kasen- 
lioIiln'luiiK'  sind  v.  ischwcißt.    Porositflt  des  Stahles  war  trotz  der  erheblichen  Blasen  im  Blocke 
nicht  vorbanden.    Ich  betone  dies,  weil  die  Kernzone  durch  das  sonst  viol  angewendete  Aetzmittel 
Sidzsllure  an  Stellen  größerer  Beigerung  völlig  löcherig  ausgefressen  wird;  durch  dieses  Aetsndttel 
kOnnen  Löcher  erzeugt  werden,  wo  ursprünglich  keine  waren.  Es  kann  somit  zu  irrigen  VorsUdlungen 
füliren.   Die  K'ii|iftrannii<>nchloridlösung  atzt  keine  LiM-hfr  heraus.    Die  Stelh'u  d<'r  grrtßtt-n  Seige- 
ning  werden  nur  gtstsU  l*t,  nicht  ausgefressen.  Man  i'rk«'u«t  in  dt>n  TrflgerschliftVn,  daß  die  Scigerungs- 
flecke  langgi'strcekt  sind  infolge  des  Walzens.    Die  Reihen  kleiner  iUilscIien  sind  namentlich  in 
df*n  Fi?insilKii  imch  sichtbar;  ihre  Lage  und  Fdini  ist  durch  das  Walzen  beiinflnfW.  worden,  so 
daß  man  Utier  die  Wirkung  der  Kaliber  hieraus  gewisse  Aufschlüsse  gewinnen  könnte.  Wenn 
nun  auch  die  Seigemng  einem  Naturgesetz  entspricht,  das  ide  ganz  umgangen  werden  kann,  so  Ist 
doch  ande^s('^t^  nndi  In  kannt,  daß  man  ihr  bis  zu  •■ini-m  ;r' wissen  (Irade  •■nf ^'i  ireti  zu  arbcltmi  vernirifr. 
Es  muß  alHO  für  ein  Hüttenwerk  von  Nulxen  sein,  sich  laufend  Uber  den  Grad  der  in  den  Blöcken 
stattgehabten  SeigMvng  zu  unterrichten.    Die  Protieentnahme  ans  den  BiSeken  zun  Zwecke  der 
Aetznng  Wiiri'  zu  umständlich  und  betriebsstörend.    Die  Untersuchung  an  den  Abschnitten  des 
gewalzten  ProIiis  genügt  aber  für  den  Zwerk.    Die  Ueltereiastlmmung  zwischen  den  darin  beobach- 
ttrten  Erscheinungen  und  den  im  Bloek  vorhandenen   z^t  ja  das  besprochene  B^'ispiel.  Die 
Fehli'r.  die  bei  der  Erzeugung  des  Stabbw  und  bei  der  Erzeugung  der  Blöcke  gemacht  worden 
sind,  lassen  sich  nicht  völlig  wieder  lM'si  !tif.'i  n.  r)ori  li<  ;:innt  gewissennalu  n  die  Erltsünde  des  Staliles. 

Die  Aetzung  mit  Kupferammonchlorid  ist  eigentlich  nur  ein  Reagenz  auf  Phosphorseigerungen ; 
die  phesphorreietaren  Stdlen  werden  dunkler  geftrbt.  Dies  veranschanlldit  z,  B.  die  kQnstlleb 
hergcstiditi-  I'ntln-  in  Aldiildun^'  S;  hierbei  wurde  in  einen  idiosphorarrnen  Ttnlimen  ein  idiosphor- 
reicherer  Kern  eingesetzt;  das  Uanze  wurde  gescblitVen  und  mit  Kupferammonchlorid  geiltzt. 
Trotzdem  das  Kupfenunmonchlorfai  nur  auf  Phosphor  reagiert,  kann  man  es  doch  als  Erkennungs» 
mittel  für  stattgehabte  Seigerung  im  allgenu-inen,  an  der  naraentlldi  nn(  !i  der  Sehwefel  und 
oxydisoho  Stoffe  teilnehmen,  verwenden,  denn  die  Weigerung  aller  dieser  Körper  geht  parallui  vor 
aidi.  Wo  Phosphor  ausgesuigert  ist,  aind  nach  die  übrigen  genannten  Stoffe  ingerelehert.  Es 
geht  dies  sehr  deutlich  hervor  aus  der  AbbUdnng  9,  die  ich  einer  Arbeit  ven  Talbot**  entlehne. 

*  ,8tahl  und  Kuwd"  190e  BeU  1  Seite  8.  K.  lio^u:  EinigeM  aus  dur  uiuUUogra|ilii!tdu>ii  l'raxi«. 
*•  Talbot:  Iren  snd  Steel  Inrtltttt  190B. 
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26.  Jalu-g.  Nr.  iO. 


Die  Huch^twcrte  ilor  S'cig^'  ruii'r  Hir  I'hrts]ilinr,  Srluvcf  l,  Kohlenstoff,  Mangan  liegen  genau  an 
derselben  Stolle  des  Blocke^i^  ila»  gilt  nicht  nur  fiu'  den  Schnitt  MM,  der  in  Abbilduni;  d  dargi^trllt 
Ist,  BODdern  aneh  fttr  snmtlicbe  übrigen  Seludtte,  Ton  denea  Tiilbot  die  Analysenergebalsse  mitteilt. 
Tallmt  be8pricht  in  seiner  Arbeit  die  Seigening  ia  großen  Stalilblöcken ;  zur  Feststellung  des 
Verlaufs  der  Spipeninp  war  or  gezwungen,  mehrere  Hunderte  von  einzelnen  Analj'seu  durchzuführen. 
Für  den  laufcuüeii  lietrieb  läßt  »ich  diese  außerordentliche  Arbeit  ersetzen  durch  einfache  Aetz- 
proben  aus  den  gcwul/ten  Profilen  am  Kopf-  und  Fußende. 

Die  Pauscli.il.malyae  kann  uns  über  die  sfatt<_'ehabte  Seigerung  zuweilen  nnr  sehr  unvoll- 
kommen unterrichten.  So  iat  z.  B.  der  Fall  denkbar,  daß  zwei  Materialien  mit  gleicbein  durcli- 
soludttUebem  FliosphorgcAalt  deb  sebr  vencbieden  verlulteii,  wenn  in  dem  dnen  der  Phosphorgelult 
gleichniflßip'  virfrilt.  in  dem  andern  dagegen  hr<ch|iho8)diorhaitige  Sclinürf  in  idiosjiliornrmnr.'r 
Urundmassc  eingelagert  sind,  wie  z.  B.  in  dum  Kesselbiech  Abbildung  10.  Uer  letztere  Fall  in 
der  gefthrlichere.   Solehe  HaleriaUen  sind  namentUeh  gegen  Verletzungen  wie  Kerbe,  gestnnzt«' 

höcher,  Scherenschnitte  usw. 
eiuplindUcb  und  künnen  bei  der 
Veraibdtong  oder  wdureid 
ilirer  Verwendung  idutslieh 
springen.  Es  ist  nicht  ausge- 
schlossen, daß  ein  Metall  mit 
höherem  Durcbiichni  1 1  s|ilh>s- 
|iliorirehalt,  aber  glf  icliniu.liiger 
Verteilung  desselben  sich  ia 
den  genannten  FftUen  gfli' 
stiger  M'iliält.  M.in  könii?.' 
daraus  zu  falsclien  .Schlüiüca 
Ober  die  Wirkuug  des  PIwm»' 
phors  gelangen,  wenn  man  tieb 
nicht  durch  die  Aetsprobe  Anf- 
klilrung  verscliafft. 

Ein  eiiit'achcs  metallogra- 
phisches  Hilfsmittel  zur  Eut- 
deekuug  von  iirtlicheu  Au- 
rdeherungen  von  Schwad- 
metallen  im  Eisi  ii  ist  folgendes: 
Auf  die  glattgefeilte  Schnitt- 
flnebe,  die  nieht  poliert  zu  sein 
braucht,  wird  ein  Seidenlap)'- 
chen  gleichmftßig  anfjgedriekt. 
Dan  Läppchen  wird  sodann 
mittels  i'in<  s  Pinaelamit  Qneck- 
silVterchloiidlösung  «."trankl 
und  scliließlich  uocb  mit  ver- 
dünnter Salzsäure  angefeuchtet.  An  den  Stelh'in,  wo  größere  Mengen  Sulftdeinaeblftsse  lagttni,  fttitt 
sich  da.s  Lappchen  dunkel,  wie  in  Abbildung  1 1  sichtbar  Ist.  Unter  di m  Miki-r^kop  yerratOK  «idi 
Einschlüsse  von  SulÜdeu  durch  ihre  eigeutümliche  graue  Farbe  (vcrgl.  Abbildung  12). 

Eine  wichtige  Frage,  die  die  HetallograpUe  in  Zuicnnit;  za  iMcn  hat,  Ist  die  Frage  des  Saner- 
stoffs  im  Elsen.  In  lim  meisten  Flußi'Isi-iisiu-t.  n  sisul  inikroskupiscli  klciiir  (t.wdisclie  Einxrhlüss^- 
vorh&nden,  wie  z.  B.  iu  Abbildung  18,  wo  in  eiuein  dunkeln  phosphorreicheren  Baude  drei  »olcber 
EinBchlttaze  liegen.  Sie  kSnnen  sich  znwdlen  in  größeren  Mengen  anaanuneln.  wie  in  Abliild.  14. 
und  dann  zu  erheblich»;n  Mißständen  führen.  Diese  Einschlüsse  sin<l  bis  zu  einem  gewissen  <jra»k 
bei  Rotglut  schudtMlbar,  denn  sie  geben  bei  dieser  Helmndlung  ihren  Zusammenhang  nicht  auf. 
sondern  strecken  sich  mit  detu  Eisen.  Bei  gewölmliclien  Wärmegraden  dagegen  sind  sie  spröde 
und  zerbrechen,  wenn  das  Eisen  größeren  Beanspruchungen  unterworfen  wird.  Abbild.  15  zei^'t 
z.  H.  einen  solelien  zertrünntierteu  Einsdiluß  in  einem  zerrissenen  Stabe  im  LönirsselilitT.  Ein 
Anblick  wie  in  .\bbilduug  15  ist  eiu  sicheres  Kenuzeicheu,  daü  das  Jlaterial  einmal  kalt  ge.tireckt 
wurde.  Das  Kennseieliea  Ist  nieht  wieder  zu  verwischen,  solange  das  Eisen  ideht  umgesclunolieB 
wird.  Es  i.st  schwe  r.  -;ich  rili>  r  ilii*  ebemisclie  Zusamniensetznn;:  di  r  kli  incn  Einschlils.<i'  i-in  Ttt  it 
zu  verschaßen.    Urößeru  Anhäufungen  solcher  o.v^discher  Körper  in  Blöcken  hat  A.  liuhfu:«* 


*  ,StaU  iHid  EiMB«  1897  Xr.  I  S.  41.  A.Riibfut:  8»{g«rangen  in  FlnlteiMa. 


Digilizod  by 


fleigsrung  io  FlnBebenblSckai,  Block  In  der  Mitte  der  kunien  Seite 

Ungs  durciigeMchnitten.    ZuHnttiTuciisi-tzuni,'  in  (lt»r  Mitfcllinie  M  — M. 
Jiobriötiher  10  uini  DureliiiieHHer,  IS<  mm  tief,  (Jewivlit  2,72  t. 


Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie. 


Digitized  by  Google 


Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie. 


Digitized  by  Google 


Digitized  by  Google 


Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie. 


Digitized  by  Google 


Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie. 


Digitized  by  Google 


Ueber  die  Nutzanwendung  der  Metallographie  in  der  Eisenindustrie. 


Digitized  by  Google 


11  IMM. 


UAer  die  AW(mmmmiuI«(N9  der  MeUMogr^^hit  NM. 


8«*lil  «od  Mama.  fttS 


mitenaehtf  uiid  hat  als  Haaptbeitandtefl  MangsMoydul  festgettdli.  Ibn  ^unnuttsstming  wddit 

weseutlich  von  der  dor  Sclilackc  nh,  die  bei  dfin  Erzeii^niniri^proz»>n  fnllf,  sn  daPi  sif  nir-lif  ,ils 
luitgerüseue  Schlackenteilclieu  gelten  küuaea.  [)er  höbe  Maugauoxydulgchalt  spriclit  dafür,  daU 
fli«  ffie  Erzengnlne  disr  im  Blocke  fortfesetaten  Desoxydation  ilnd.  Die  EtaseUBMC  sind  niclit 
immer  einheitlich.  So  ist  z.  H.  ilt  r  Schlackcneinschluß  in  AhbiMnii^  14  In  «Irei  weitere  Bestand- 
teile unterteillt  wie  am  Abbildung  IG  hervorgeht.  Die  Art  der  DurchfiUiruug  des  ProzesHM  und 
die  Art  der  Desoxydation  scheinen  einen  wefientiichen  SSnituO  aaf  die  Art  der  oxydtedien  Ein« 
wblfiBlie  auszuüben.  Ks  ht  fraglich,  ob  wir  ))ei  der  alten  Vorstcllungswciso  stehen  lileiben  dürfen, 
wonficli  Eisenox.Vfhil  im  flüssigen  überfrisi-hten  Eisen  in  wirklicher  Lösung  enthalten  ist.  Es  ist 
uichi  uuiiiiiglieh,  daü  Aiisäige  Lösungen  von  FeO,  MuO,  8iOa  und  den  anderen  beim  Frischprozeß 
entstehenden  0:i7datioiisprodn]tteii  in  Form  von  feinen  Tröpfchen  emulBionsartig  ini  Eisen  verteilt 
siii'l  (um  der  Erstarrung  sich  nicht  vollstflndig  abscheiden,  sondern  im  prsfrimnuli  n  Metall  ein- 
gesiiiil<t!>.sen  bleiben.  Je  nadideni,  welche  Stoffe  iu  diesen  EiusohlüHseu  vorwiegen,  ob  FeO,  linO. 
8l(k  usw.,  fcOnate  dann  das  Metall  andere  eharakteristiseh«  Eigeascbaften  erhalten.  In  einem 
mit  .Muminiuni  desoxyJ'u  rti  ti  Flußeisen  könnt«'  ich  z.  B.  Eiuschluss«  von  Tonerde  feststeillen,  die, 
wie  Ablfilduug  17  erkennen  IHIU,  namentlich  im  Blockkopf  angereichert  waren.  Das  BUivkcbeu, 
das  wohl  unter  liesoBdera  ungünstigen  TJuntauden  «ntfitnnden  sein  mag,  zeigte  kräftigen  Botbruch. 
Die  oxydischen  Einschlfls^e  folgen  dem  allgemeinen  (ü-soiz  der  Seige- 
rung; sie  sammeln  sich  vorwiegend  dort  an,  wo  das  Metall  zuletzt 
erstarrt;  sie  finden  sich  deswegen  auch  regelmliUig  innerlialii  von 
8eitr<!rungsstellen,  die  reich  an  Phosphor  und  Schwefel  sind. 

Die  im  Eisen  gelösten  (irij^c  bedürfen  auch  mvh  ciiiLirlicn-     ab  der  Lun  auf  nx^  t:  j-mrtt 
der  Beobachtungen.    Auch  liierbci  dürfte  die  Metallographie  eine 
bedeutende  Belle  zu  spielen  haben,  wenn  «udi  das  HUcroskop  in 
snlclu  ri  FniL'i  n  zurricktritt,  da  dio  Gasi'inschliis^i-  nur  dann  zu  sclicu 
sind,  wenn  sie  sich  in  Form  von  Blasen  frei  atigesctiiedeu  haben, 
nieht  aber,  wenn  sie  noeh  hn  Metall  gelöst  idnd.  Man  kann  Im  Zweifel 
sein,  welcher  von  diesen  beiden  Ziistiinden  der  Gase  der  weniger 
günstige  für  die  Eigenschaften   des  Metalls  ist.     Ui-b«>r  die  Koile 
de»  Htickstofts  im  Eisen  sind  durch  Hjaimar  Braune  in  dieser 
Zeitschrift  erst  kürzlich  eine  ganze  Reihe  von  Ver5tYenllicliungen 
gebracht  worden ;  ich  kann  dalii  r  darüber  hinwe^rgeheii.    Hin»'  Eiu'i  n- 
tuuiUcbkeit  des  Wasserstorts  möelite  ich  iu  die  Erinnerung  zurück- 
rufen, die  vlelleieht  noeh  nam^al  unterschfttzt  wird.  Schon  nehr    i«  watfeMov  Mf  m*  v.  «mm, 
;:eringe  Mengen  Wnsserstolf  können  das  Eisen  sidir  sfhiidlieh  be-  •b««!i.ihr*.kt. 
eluliuittieu,  wie  z.  B.  die  UnterKuchuugen  Ledeburs*  über  Beiz-  Abbildung  IH. 

brfiehlg'keit  frr*zelgt  haben.  Auch  bei  Rotglut  vermaff  Eisen  WasserstefT 

aufzunehmt  n.  nnd  nach  plötzlicle'r  Abschreckung  in  Wasser  zurückzubehalten,  wenn  auch  in  flußerst 
geringen  Mengen.  Diese  liaben  aiier  eine  außerordentlich  starke  Wirkung;  sie  beeinträchtigen 
die  BiegungsfAhigkeit  ganz  anBeronli>ntlieh  und  kSnnen  z.  B.  bei  der  ,Hfirte)>i«>geprob«*  oder 
nAbsehrBCklnegeprolie",  wie  sie  in  AbnaInni  N  orschriftcn  für  Kesselbleclie  usw.  verlangt  wini,  zu 
t'ijiPin  un<riinHtiL'en  Ausfall  der  Proli«  führen,  ohne  daß  da-;  Material  seltisi  daraii  schuld  ist.  Wenn 
man  z.  B.  in  einer  mit  Leuchtgas  geheizti^n,  niclit  ganz  iliciiien  Mufl'ei  iitil  ungenügendem  Abzug 
erhitzt,  kann  es  gcsehelieD,  dafl  unverbrannte«  Ijeuchtgai«  (also  WasserstoH  )  mit  der  glühenden 
Ei><i  niirnlif'  in  Berührung  tritt.  Naeli  dem  Al)sihrrcki'n  macht  sich  dann  die  Giftwirkung  des 
Wassvrstotts  in  verioinderter  BiegungsfOlugkeit  <les  Eisens  geltend  (sieiie  Abbildung  IH).  Durch 
Ifingeres  Liegen  an  der  Luft,  dureh  Kochen  In  Wasser,  noch  schneller  durch  Kochen  in  Gel, 
überhaupt  durch  Erhifzen  wird  die  Hifl  wirknni.'  im  lir  odi-r  wi-niirtT  vollkommen  I>i-s<  if i^rt.**  ^Vl■rk- 
zeugsttthie  werden  vielfach  iu  gasgoheizteu  Muffeln  urlüzt;  mau  soll  dann  ja  streng  darauf  achten, 
daß  kein  WasserstofT  mit  dem  ^flheniloD  Stahl  In  Berührung  kommt,  damit  er  dann  nicht  nach 
dem  Ahaehrecken  WaHM^rstotf  festhillt.  Die  Erscheinung  ist  um  so  get^hrlieher,  als  es  bisln  r  ki  in 
in  allen  Pflllen  ausreichendes  Mittel  gibt,  um  hinterher  festzustellen,  daß  diese  Wasserstoffvergiftung 
vorliegt;  es  kann  so  ein  gutes  Material  in  den  Verdacht  der  Minderwertigkeit  geraten.  Zur 
Herbeiführung  der  Wirkung  genügen  Simn^n,  die  jenseits  der  Bnipfindltehkeitsgrenze  der  analytischen 
Verfahren  stehen. 

ureigenste  und  wichtig.ste  Anwendungsgebiet  der  Metallographie  ist  die  Ermittlung 
der  thermischen  und  mechanischen  Vorbehandlung  dnt  Materials.    Von  besonderem 

*  ,8t«bl  und  J'^itten"  1887  Nr.  lü  8.  681 ;  1889  lir.9».  14b.  A.  Ledebur:  Di«  Jteizitrttebigkeit  de«  Eimens. 
**  »Stahl  und  Bisen"  1900  Nr.  1«  8.  837  und  1901  Mr.  17  S.  IIS.  E.  tteyn:  Eimn  und  Wsswrstoff. 
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Int<  ^os^;c  sind  Im^rbei  die  Vorginge  beim  Htrten  und  Aulaasen  des  WerkzengstaU«.  BektBBt' 
lieh  hi'sirlit.  einf  p-wiss«'  TemiieraturgTenz«  (700'^  C.  \m  frcwfilinliehon  Kohlfnstoffst!lhlpn>,  dif 
bei  der  Erhitzung  vor  dem  Abschrecken  überschrittea  sein  niuli,  wenn  Hortang  den  Materials 
datreten  boU.  Die«  hjbigt  mttuuiieii  mit  einer  durcligreifeiiden  Oefttgeindening,  die  bd  «UeMr 
Grenzteinperatur  Tk ,  auch  kritixclif  Temperatur  p^uannt,  vor  sich  ffeht.  Um  einfache  Vrrh.lltn5<s.- 
zu  erhallen,  will  ich  einen  Stalil  mit  1  Kohleustoft'  als  Beispiel  amswahlen.  Er  besteht  im 
ungehllrteteii  Zustande  aus  Perllt  (siehe  Abbildung  19),  in  rolkUUidig  gehirtetem  Zustande  dagegvu 
ausschlielSlich  aiis  Martensit  (sielie  Abbildung  201.  Der  Perlit  i«t  erkennbar  an  den  n1)\M  <  h»elnden 
Lamellen  von  Ferrit  und  Ivarbid,  der  Marteoait  au  den  sich  kreuzenden  ungefärbten  Nadeln. 
Erhitzt  man  den  nicht  abgesehreckten,  also  aas  Perltt  bestefaraden  Stahl  auf  700  *  C,  so 


I    Fetfer  gtipannt  | 


im 

die  Penit-  und  Karbidlamellen  des  l'erlits  sich  fjefrenseitifr  zu  lösen  wie  Zu<  k«  r  in  \\  asser.  Das 
Wasser  ist  mit  dem  Ferrit  zu  ver«rlei<'hpn .  drr  Zucker  mit  den  Zeiiientitlamelit-n.  Ein  solcher 
LösiingsN  organjf  braucht  einige  Zeit  und  zwar  um  so  mehr,  je  f^röber  die  Zuckerstücke  sind,  die 

gelOst  werden  sollen.    Wenn  die  Lösung  I  ndet  ist.  hat  tnan  einen  homegenen  KSrper  erfaaltea, 

eiue  Liisnnir  von  Karbid  in  Fiisen.  die  sich  auUerlieli  von  der  Lösun^r  des  Zuckers  In  AV asser  mir 
dadurch  untei-scheidet,  daü  »ie  fegt,  jene  fliisHig  ist.  Abbildung  21  zeigt  den  Uebergang  dcit 
Pi^rlit«  in  den  Uartensit.  Die  Auflflsung  des  Karbids  ist  noch  nicht  voUstindig.  Sa  adi-wtnunea 
noch  einzelne  grSlwro  Karbidreste  In  der  festm  I.nMin^'  umher.    Niiniut  man  an,  e«  sei  der 

Zeitpunkt  der  volikommeneu  Auflösung  erreicht, 
und  man  kfihlt  genügend  langsam  ab,  so  findet 
rückMOi  ts  bei  700 "  wieder  der  Zerfall  der  veH- 
kommen  homogenen  festen  Lösung  statt  in  winzige 
/j«  .^J!i^^\^^  ^  ^ J±\   \X*f>(jk  M*rhniil    Eken-   (Ferrit-)   und   KarbidkristS liehen,   die  ein 

inniges  mikroskopisches  Gemenge  bilden,  das  den 
Xaiiien  Perlit  führt,  wie  l>ereits  anirt  deutet,  d.  h. 
die  homogene  Losung  von  Karbid  in  Eisen  ist  uur 
eberlialb  700  ^  C.  beattadiif,  ooterhalb  dieser  Ten> 
perntur  zerfallt  sie  in  zwei  Bestandteile.  Wfnti 
Petlit  liian  aber  die  homogene  feste  Lösung  von  einer 

Temperatur  oberludb  700  *  C.  plStzUeh  sehr  rasdi 
abkühlt,  z.  B.  in  Wasser  abseli reckt  (Härtung),  *o 
,  tritt  der  eben  beschriebene  Zerfall  nicht  ein,  der 

oberhalb  700  •  0.  hestilndlge  Zustand  wird  an- 
AbbiMang  S8.  genttbert  beibehalten,  weil  die  Zeit  zum  Zerfall  zu 

kurz  war.  Diesen  Zustand  nennt  iii.iii  den  tnarten- 
tiitischen;  den  Uefügebestandteil.  den  man  in  diesem  Zustand  unter  dem  Mikroskop  beobachtet, 
dennt  man  ICartcnsit.  Der  Zustand  ist  ein  weniger  stabiler,  eigentlich  gezwungener,  der  b«strebt 
ist.  sich  linin  iiei  ■ri  wnhnlirin  r  Trmin  rnftir  stnt>ilen,  natürlichen  Zustand  zu  nflhern,  der  dem  GefBg»"- 
iiestaudteil  Perlit  entspricht.  Wir  können  uns  die  Sachlage  auf  folgende  Weise  grob  versinuliehes. 
In  einem  Zylinder  (siehe  Abbildung  82)  bewegen  sieh  zwei  Kolben,  die  durch  eine  Spiridfeder  ver- 
bunden  sind.  Die  Zylinderwandung  iil>f  auf  di.'  KoHk  n  einen  tinverJlnderlichi  n  Druck  P  .ins,  hierdureh 
setzt  sich  der  Bewe.gung  der  Kolben  eine  Uegeuki-aft  P(t  entgegen,  wobei  (i  der  Keibuag»- 
koefRzlent  ist.  Die  Kraft  Pp  wird  steh  mit  der  Zugkraft  Z,  die  dnrdt  die  gespannte  Feder 
ausgeübt  wird,  ins  (Tieichgewicht  setzen.  Den  Keibungskoeftizieut  ^  denke  tnan  sieil  nUt  der 
Temperatur  verilnderlich,  und  zwar  so.  dali  er  bei  steigender  Tempeiatiir  kleiner  wird,  bei 
sinkender  Temperatur  wächst.  (  Man  könnte  sich  dies  vielleicht  so  vorstelku,  daÜ  zwischen  Kolben 
und  PiUiruugen  ein  sehr  zflhflUssiger,  klebriger  Körper  eingeführt  Ist,  der  mit  Steigender  Erwftrmuttg 
immer  (!iirinf1iis>.iL.'i-r  und  \v.  iiii.'i'r  Idclirii:  wiril.l  Vorausgesetzt  riiuli  ferner  wenlen.  d.-iß  die^s«- 
Ae.nderung  des  keibungskoeftizieuten  mit  der  l'emperatur  unendlich  schnell  vor  sich  geht.  Zwischen 
den  Kolbon  bandet  sieh  eine  FlfiiwIgkeK  F,  die  bei  der  kritischen  Temperatur  Th  =  700  *  C. 
verdampft  und  dann  einen  Druck  Q  atisülit.  ili>r  die  beiden  KoIIien  in  eine  gewisse  Entfernung 
voneinander  bringt,  so  daU  die  Federsjiaunung  Z,  vermehrt  um  die  Eeibung  P|i,  gleich  wird. 
Dieser  Fall,  der  mit  Fall  T  bezeichnet  werden  soll,  ist  zu  vergleichen  mit  dem  Zustand,  in  de» 
sieh  der  Stahl  olierhalb  T^  =  700  ('.  befindet  und  in  dem  er  eine  hcuuogene  feste  Lösung  bildet. 
Die  langsame  Abkühlung  des  Stahls  und  der  l'ebergang  desselben  in  den  peHitiscben  Zustand 
liel  Tfc  =  »00  •  wUrde  dnrch  unsere  »chematisciie  Vorrichtung  auf  folgende  Weise  verbildlicht 
werden.  Bei  Tk  =  700  "  C.  wai  <ler  Siedepunkt  der  Flüssigkeit  F  zwiHt  lien  den  Koll>en  an- 
genommen; sohaiil  aNit  he]  der  Alikiiiilung  diese  Temperatur  erreicht  ist,  koiulensie-rt  sich  der 
Dumpf,  der  Druck  Kl  not  die  Kolben  hört  auf,  die  Fe«ierspanuung  zieht  die  Kolben  entgegen  der 
Rwbung  P|i  so  lange  nach  innen,  bis  zwischen  P|i  und  der  neuen  geringen  Federspannnng  G-ldch* 
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g^ewii  lit  <  iniretret^n  ist.  Dieser  Fall,  der  II  p'iiannt  wordo.  veranschftuficht  uns  den  perlitischen 
Zustand,  d»«n  Ziixtand  yrrölitcr  Stniiilitiit.  in  ikiii  lUf  ü1>nf,'bloibondo  F<Ml«>rH]ianniinp  ihron  Minilt  Htwert 
erreicht  hat.  Um  uhk  nun  den  Vorfrang  der  |>iÖlzlichen  Abschreckung  de»  Stahls  v»ii  einer 
Temperatur  oborhalb  Tk  =  700  *>  C.  vontustellen,  i^eo  wir  wieder  von  dem  Fall  I  der  Vor* 
richturifr  aus.  Zwisphr  n  beiden  Kolbon  ist  Dampfdrtirk,  dii-  Feder  ist  jresjiannt,  die  Kollt.-n  liahm 
ihren  grüUteu  Abütaod  voneinander.  Laut  Voraussetzung  ist  der  Keibuat^skoet'lixieat  {i  bei  der 
bdien  Temperatur  ftvrbtg.  Wird  jetzt  plStzIicb  dl»  TnopenUur  anf  0^  C.  gebrecht  durch  Abflebreekeo 
ili  r  ^'anz<  )i  Viirri(  Iit  iihl'  in  Kis\s;^s^^er,  so  kondensiert  >ii  Vi  aii<renblicklich  der  Dnniiif  zwiscli.  n  df^n 
Kolben  zur  Flihuiigkeit  h\  die  Kraft  wird  plützlich  sehr  klein.  Die  Feilersyannnug  Z  sucht  die 
Kolben  eimmder  sn  DOhern.  Wahrend  der  pMtzllchen  Abkfililun^^  steigt  der  Voraametxnng 
ent4*nrechend  der  Keibuni^skoeffizif^nt  \i  el»enso  ]döt/.lich.  Dadurch  wird  die  Beibung  schnell  so 
stark  vergröliert,  daU  di(>  Kolben  dem  Zug  der  Feder  Z  nicht  folp-u  können  und  in  ihrer  l.aiiv 
p-wisserniHÜen  nbgcbreuiHt  stehen  bleiben.  Dieser  Fall  soll  als  III  bezeichnet  werden;  er  ist  zu 
vergleichen  mit  dem  Znstand  des  abgeschreckten,  gebitrteten  Stahl»,  dessen  (tetuge  aus  Martenstt 
besteht.  In  der  aniresjianntcii  I'eder  ist  noch  )iotentieUe  En»  Tfrif  nufges]ieichert,  die  eine  Xltherung 
der  Kolbuu  auzubahneu  und  somit  eine  AuiiAheruug  an  den  Fall  II,  deu  ^»eriitiHcheu  Zustand, 
berbeizufUhren  bestrebt  Ist.  Der  letsinre  entspricht  dem  Zostand  ferinjprster  iwtentleller  Energie, 
er  ist  stalult  r.    Den  Zustniid  im  Fall  Ttl  (MarterisiO  woll  n  wir  als  rnt-tastaiiil  bezeichnen. 

Dtti'  .Stalil  kann  in  acinem  metastabilen,  martuQsitiücheu  ZuHtaud  (III),  dem  Bestreben,  sich 
dem  Stabtieren  perlitischen  Zustand  <II)  zu  ntthern,  bis  zn  einem  gewissen  Grade  nachgeben,  wenn 
wir  Erwärmung  auf  eine  Temperatur  t|,  die  zwischen  0  und  'l\  =  700*  ('.  liegen  soll,  herbei- 
führen. Infolge  der  Erwärmung  wini  der  Uelbangttkoeflizient  |i  geringer;  er  erlangt  einen  dorcb 
die  Temperatur  ti  bestimmten  Wert  (ti- 
Die  Spannung  der  Fedrr  führt  Anuiihcrung 
der  Kolben  herliei,  so  lange  bis  die  Feder- 
spannung  ho  weit  vermindert  ist,  daü  sie 
der  Reibung  P|i|  das  Gleiehgewicht  hftlt. 
Wir  sagen,  der  Stahl  befindet  sich  In  einem 
der  Temperatur  ti  enUipredieuden  AnlaU- 
Kuatand,  der  mit  IVi  bezeielmet  werde. 
.1«'  IiüIh  t  ti  lii  irt,  um  so  mehr  nilhert  sich 
der  AalaüzuHtand  dem  stabilen  perlitischen 
Zustand  II.  Jeder  AnUßteuiperatur  t,  t;nt- 

spricht  ein  bestimmtes  Crleiehgewicht.  das  uiclit  überschritten  wt^rden  kann.  \v<  nii  auch  die  Anlaihlauer 
noch  SD  groli  ist.  Aus  unserem  Vergleich  heraus  ergibt  sich,  daii  tli  r  di  r  .\nlnl5ti-niii<  ratiir  fj  ent- 
sprechende üleichgewichtsziLstaud  wegen  der  vorausgesetzten  sehr  schnellen  .\i^nderung  des  i^cibungs- 
koeftizienten  \i  mit  der  Temperatur  sich  zwar  sehr  rasch  einstellen  wird,  daß  aber  immerhin  eine 
bestimmte  cndii«  Iic  Y.rii  hierfür  nötig  ist.  iniicrtinlii  (b  r  -^ich  die  Uewegung  der  Kolben  aus  di  r  alten 
in  die  neue  (.iieichgewichtübestimuiung  vollzieht.  Es  leuchtet  auch  ein,  daß  die  Zeit  zur  £inHtellung 
des  Gleichgewichtszustandes  bei  idederen  Aalaßbitzen  t|  wegen  der  staricen  Keibong  des  Schmier^ 
mittels,  das  wir  uns  Min  peehartiger  Konsistf;iiz  vorstellen  können,  irrut'x  r  ist.  als  In  i  hohen 
Anlaßteuipei-aturen  t|,  wo  das  ijchmiermittel  Ölige  Konsistenz  erlangt  iiat.  Daiaus  folgt,  daü  der 
jeder  Anlaflliltze  entsprechende  Glelehgewiclitsznstaad  um  so  schneller  erreicht  wird,  je  hSlier  diese 
Anlafitemperatur  li<-gt,  was  d(;u  Tatsachen  entspricht. 

Wenn  die  Abkühlung  des  sich  im  Zustand  I  bei  TemiMjraturen  oberhalb  700°  V.  befindlichen 
Stahls  nicht  mit  sehr  grolier  Schnelligkeit  (sehr  schroHes  Abschrecki-n .  z.  U.  in  Wasser)  erfolgt. 
SO  kann  der  Zustand  III  (Martensit)  nicht  mehr  ganz  irrreicht  werden.  «Vergleiche  hierzu  die 
I>ars!i>llung  in  Aldiildnng  23.)  Wegen  der  g(M  in<r>  rt-n  Abkühlungsgesch\viMcliL.'krit  ist  auch  die 
Steigerung  des  Koeftizieuteu  |i  eine  weniger  rasche;  d.  h.  die  Kolben  können  sich  um  einen 
bestimmten  Betrag  einander  ntfiom;  sie  «lad  nicht  so  weit  voneinander  entfernt,  wie  im  Fall  III*, 

d.  h.  aber  der  .Stnli!  tniif)  sicli  in  einem  Anlaßziistand«  Im  findm.    Dm  gleichen  Zustan<!  h.ltti  n  wir 

e.  rreiclien  können,  wenn  wir  erat  durch  plötzliche  .Abschreckung  den  Zustand  Iii  herbeigeführt, 
und  darauf  Anlassen  bei  einer  bestimmten  Anlaßhltze  t  bewirkt  hnttea.  Weniger  rasche  Ab- 
schreckung, wie  sie  /.  Ii.  durch  Oel.  kochendes  Wa.s.ser  nsw.  erzeugt  wiitl,  uiuli  zu  deiiiseii»en 
Znstande  des  Stahls  unmittelbar  tulireu,  der  durch  schrotfes  .Vbsciireel^eu  (in  kaltem  Wassi-r)  und 
darauffolgendes  Anla.ssen  bei  einer  lM«stlmniten  Temperatur  t  erzielt  wird.  DI«  entsprechende 
Anlalihitze  t  liegt  um  s»»  höher,  je  weniger  schndV  die  Abschreckung  vor  sich  gelit.  In  Wirk- 
lichkeit erhalt  man  am  li  (li.  si  Muin  Erscheinungen  im  («efügi-,  dies'  ibe  Hflrte  usw.  Di«'  in  .M.liild.  J;! 
Uiit  K,  C,  D  bezeicliueti-ii  Zustilnde  sind  also  diuselbuii,  je  nachdem  die  .\bkuhlung  ua«'li  deu 
punktlertea  Linien  (achrolles  Abschrecken  und  Anlassen),  oder  nach  den  ausgezogeaen  Idnien 
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(woni^or  schroffe  Abschreckunp  oUm  «inrauffolgcnde»  Anlasseu)  erfolgt.  Ist  die  AlikQhlunp^- 
ffeschwindijfkeit  sehr  gerinj;,  m  ist  derselbe  Zustiuid  elngetrctt^n ,  der  durch  Abschrecken  und 
darauffol(;ende!<  AnLiäi^f^n  hol  700 ^^C,  also  durch  Aus^rlUhnn  eintritt;  mux  erhalt  also  den  Zustand 
des  hr»chsti>n  Aulaß^rades,  der  g:leichbedciitend  ist  mit  dem  Zustande  des  AuBglOhens  ( perlitiKcher  Stabil. 

Praktisch  bestellt  allerdin^rs  ein  foljrenschwi  rrr  Unterschied,  ob  man  erst  über  den  Zustand  III 
uutl  iiarauffolgüudes  Anlassen  zu  einem  bcstimniUin  AulaUvTad  gelangt  O  ^ii'f&tu'*^^  o^^^^i*  unmittelbar 
dureb  weniger  sohrofTe  Abknhlung  (Verfahren  2).  In  ersterem  Falle  eotstehea  BUnUeh  bei  der 
Hcliroffen  Abschreckuntr  Iciclit  Hürtcri'^-^p,  lUf  da.s  Material  minderwertig  machen.  Im  zweiten  Falle 
dagegen  ist  die  tiefahr  der  UArterilibildung  weniger  groß.  Dm  letztere  Verfahren  int  daher  vor- 
xasleb«n,  wenn  es  auch  praktioeb  «rheblieb  mebr  Sebwlerf|rk«!ten  bietet,  einen  genau  vorgieaehrle- 
benen  Aiil;i()irr.ad  damit  zu  erreichen. 

E»  fra^ft  üicb  noo  noch,  ob  beim  Verfahren  2  eti  nur  auf  die  (leaamtzeit  aukonunt,*  die  auf 
die  raaebe  AbkUlilung  von  Th  =  700*  C.  bis  zn  gewAbnlteber  Temperatur  entiillt,  oder  ob  dl> 
Dauer,  während  der  höhere  Temi»eraluren  durchlaufen  wi-rden,  mehr  ins  Qoiwiellt  fUlt,  ab 
Zeit  zum  Durchlaufen  der  niederen  Temiieraturen.  Das  erstere  miis.seu  wir  aus  unsen-r  Kolben- 
Vorrichtung  folgern.  Das  Schmiermittel  haben  wir  ja  bei  hohen  Temperaturen  sehr  dünutliiüsig 
vorauagraetzt,  aonilt  können  die  Kolben  während  des  Durohlaufeua  der  faftberen  Temperaturen  sieb 
nilhern.  wenn  die  Abkühlung  ni*iit  s.hr  rasch  vor  sich  geht;  es  kommt  somit  vielmehr  auf  die 
Zeit  au,  mit  der  die  Temperaturen  dicht  unterhalb  T^  =  7UÜ*>  C.  durchlaufen  werden,  als  auf  die 
Oesebwindigkeit  der  weiteren  AbkOblonpf. 

Die  w^'nlger  schroffe  Abkühliin<r.  «Ü''  «Inj*  Vii-fahriii  2  bringt,  kann  erzielt  werden  durrli 
Harten  in  Uel,  kochendem  Watwer,  schmelzendem  Hlei  und  d^rgl.  Da  aber  die  AbkiiUlun^ 
gescliwlndiijrkeit  nteht  nur  von  der  AbBchreekfl&Migkeit ,  sondern  auch  von  der  Marne  des  Wtnt- 
Htücks  abhängig  ist.  hat  man,  um  einen  bestimmten  .AnlaUzustand  zu  erreichen,  mit  zwei  Varial»  ln 
zu  rechnen  (.\rt  der  Flüssigkeit,  UröUe  des  Werkstücks),  hu  daU  die  Ausführung  wesentlich  mehr 
Erfahrung  erheischt,  als  Verfahren  1,  wo  mau  nur  mit  einer  Variabelu  zu  rechnen  hat.  £a  lauen 
sieh  aber  Hysteniatiiteli  die  VerbAltniase  featatellen,  wenn  mau  einmal  Klarheit  über  die  ganzen 
Vorglinge  erlHti^'l  liat. 

Wenn  mau  nicht  nur  Kohleuatoffstalile ,  sondern  auch  Spezialstolile  in  den  Kreis  der  Bnn- 
traebtangr  zieht,  so  steigt  die  Zahl  der  Variabein  fir  da*  Vmrfahren  2  sogar  auf  8,  insofem  als 

«Ii  r  i  Tzii-Ue  .Anlnßgrnd  nun  auch  noch  von  der  chemischen  Zusaiumensctziin'.r  des  WorkziMiir^t.iM- 
abhängig  wird.  Man  kann  durch  gewi.ssu  Zusiltze  ähnliches  bewirken,  olü  wenn  der  Heibungs- 
koefflzlent  (t  auch  bei  büberen  Temperaturen  noch  recht  hoch  wire;  wdteildn  kann  man  auch  die 
kritische  Temperatur  Ti^  beeintlusaen.  Alsdann  kann  die  zur  Erzielung  deg  Zii-slamit  ■{  III,  oder 
eines  Aulatizustandes  notwendige  Abkülilungsgesch windigkeit  entsprechend  geringer  sein.  Ja  man 
lut  Stithic,  bei  denen  Abkühlung  Im  Luftstrom  genügt,  um  Zustand  TU  zu  erzeugen,  also  eine 
Abkühlnngsart .  bei  der  gewöhnlicheT  KolilenstotVslahl  iilo  t  luinjit  keine  Härtung  erleiden  würdf. 
Man  kann  sidi  ilann  vorstellen.  dalS  das  Schniiermittel  zwisclun  Kolben  und  Zyliiiflcr  in  Abbild.  *J- 
auüh  bei  höheren  Temperaturen  noch  pechartig  ist,  diu  Uleichgewiciitszustande  also  sehr  alimftiihcii 
eintreten.  Daraus  ergibt  sich  aber  welter,  daß  man  bei  der  Erhitzung  vor  der  Hirtung  wesentUdi 
höher  L'i  lt -n  al«  in  t  Kohlenstoffstiihlen,  denn  Tii?in  iiuili  ilir  Kolben  erst  ironüfrend  w«it  aus- 

eiuauderhaben,  um  Zustand  1  zu  erzielcu.  Bei  niedriger  Temperatur  würde  dies  entweder  unmögiicii 
sein  oder  unverbJÜtnismftßig  lange  dauern.  Daraus  ergibt  sieh,  dafi  man  diese  Stihle  (Sehnell* 
Stühle I  vor  der  Hilrlung  sehr  hoch  i-rhitzen  miilt.  Man  bat  hier  eine  Art  Hystt  ii  sist  rsehciinniL'. 
Ich  möclite  auf  die  Theorie  der  »HehnellsUlbie  hier  nicht  naher  eingehen,  sondern  nur  die  Bichtun^ 
andeuten. 

Die  grundlegenden  Arbelten  von  Taylor  und  Wliite  üiier  die  Wärmebehandlung  der  Schnell- 
Stühle  gehören  in  das  tlebief  di  r  M>  talIo::r.ij»hie,  wenn  sie  auch  olnn»  Ztiltilftninlinie  mikroskopischer 
Verfahren  zustande  kamen.  leb  liiu  lUn  rzt  ugt,  dali  die  Einführung  tatitallugraplüsclitr  Verfahren 
für  die  Erzeuger  von  Wnrkzeugstiiblen  eine  Notwendigkeit  werden  wird,  sei  es  zur  weiteren 
Erforschung  der  filgenscbaften  verachioilener  StAhl«,  »ei  es  zur  laufenden  Kontrolle  der  erzeugten 
Materialien. 

Jedem  Anlaßgrad  entsprechen  bestimmte  Bigensehaften  des  Stahles:  Hitrte,  Zihigkelt, 

Festigkeit,  (Tefügelieschaffenbeit  iHw.  Im  iti.ut. Höllischen,  glasharti  ii  Ziisl.iinl  i III)  ist  bekaniitliili 
die  Harte  nui  grülileu,  im  perlitisehen  Zustand  ^11;  lua  kleinsten.  Die  AalailhOrten  liegen  zwi;icheti 
beiden  Hftrten  imd  zwar  derjenigen  dn  Zistandea  II  um  so  naher,  je  hSher  die  AnUlUiitze  war. 
Die  Geffig^bestandtelle,  die  den  venchledenen  Anlaßzuatflnden  zukommen,  haben  lUe  Namen  Troesttt 

*  liijUieres  eracbeiut  demnicbat  in  einer  Arbeit  von  Clleyu  und  0.  Bauer:  „Ueber  den  inneren 
Aufbau  gtthirtolen  «nd  nageUsMuen  Wsthsettgstahls*.  Hfttellunfen  dss  Kfini^  llatsrialprIWhngsamtss  IWM^ 
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unfrefarlit  hliMbt,  der  Pfrlit  nur  schwaclio  Fflrbiintr  annimmt,  habi-n  dl<>sr  ZwiKchoogrfliisrflM'stand- 
toile  dunklere  B'arhen,  und  zwar  ist  der  der  AnlAßtoniperatnr  400'*  C  cnfsprpichond«!  (rcfiifTP- 
bedtAndteil  am  dnnkp|st«-n  (;t>filrtit »  von  <la  auH  nimmt  >K>i  gleicher  A(>tKhohandlung  dur  Farbton 
«owohl  nach  di'm  Martenntt  (Zustand  III),  wi«^  auch  nach  d<MU  Porlit  hin  (Zustand  llj  ab.  Dieses 
Verhaltiin  muß  horcits  aiiffrillitr  i  rschfirif^n :   ilcnri  nach  ihm  blshj'ri^'' n  Anschaunnjrt'n  nalu»  man 
an,  daß  mit  sU^igondisr  Anlaiitiitzt>  di«'  Karhidkohb-  ^IcichmäUii;  zunitiimt,  während  die  Härtuugs- 
koUe  abnimmt,  und  man  glaubte,  daß  das  gebildete  Karbid  bei  niederen  Anlaßirradon  gewlnser^ 
maßen  ultramikro<?knpisrh  fein  aii-^L'i's*'lii<Mh^n  w-nn»,  um  sirli  dann  liei  höheren  .\nhißLn-ai]i  n  allinJlbUch 
ziuaiumenzuballen,  so  d&ü  das  Gotü|;c  dem  Pcrlit  Ähnlicher  würde.    Veraucbe,  die  im  Material- 
prüftinfEmmt  annfrefHhrt  wurden,  haben  diese  Anrahanang  aber  nicht  lieeUtti|rt;  ea  ist  nStig,  daß 
mfiii   ilii'   altere   lrrl}ro   AnKciiauuni^   l»erichtipt.     Zwischen   Martensit    und   l'erlit   bestellt  l;(>in 
allmählicher  ununterbrochener  Kcbcrgaug,  »onileru  dazwischt^n  liefet  eine  beKtlmmte  ZwiHchiuiMtuto. 
die  idch  durch  beiendere  Eitrenschaftan  aniizeichnni.    Unter  400**  Anlaiitempcratur  hat  sich  bei 
diesen  Versuchen  üburliailpt  kein    Karbid  mit 
den  bislieripen  Bestimmunj2:sverfahren  nachweisen 
lassen.    Karbidkohle  entsteht   erst  hei  Anlaü- 
hitxen  oiierhalb  400"  C.  und  nimmt  erst  von 
diesem  Wftrmctrrad  .ab  mit  steijrcnder  AnlnCiIiitze 
allmählich  jsu.  Abl)ildung  24  gibt  die  Vcrauchs- 
ergebnisBe  filr  einen  Werlneugetahl  mit  0,96*/« 
KoMi'fKf off.  Heim  Lüsen  in  vinlünnfiT  1  iiro/i-ri- 
tiger   Schwefelsäure   unter   i.uftabschluß  zmii 
Zweck  der  Karbidabscheidun^'  blieb  in  den  untere 
halb  400"  t'.  aniT'  lassonen  Stahlen  zwar  ein 
mhwaner  Kiickii'tand  zurück.  In  ihm  war  aber 
Eifien  nicht  oder  nur  in  Spuren  vorhanden,  er 
war  reiner  Kohlenstoff.     Da  nun  aber  Kohlen- 
Stoff   frei  im  Stahl  nicht  fnfli.tlten  war,  bleil)t 
nur  der  Schluü  Uhrig,  dati  während  der  Zer- 
letsniiiir  des  angeUuscnen  Stahle«  unter  der  Ein- 
wirkung der  Saure  Abschridtin^r  von  Kohlenstofl", 
den  ich  als  C(  bezeichnen  will,  eintrat.  Ein 
anderer  Teil  des  KoblenstoflTs  entwich  in  Gas- 
form, er  wünle  somit  nach  der  bisheriiren  Be- 
zeichnungsweise    der    üärtungskohle   ('h  ent- 
sprechen.  In  Abhildiing  24  sind  als  Abszisse  die 
AnlaBtem]>eraturen,  als  Ordinate  die  HUDgcn  der 
einzelnen   Kohlonstofformen   eingetra^ren.  Man 
erkennt,  daß  die  .Menge  des  frei  ausgeschiodenon 
KohlenstoiTfl  Cr  bis  400*  C.  wAehst,  um  von  da 
ab  wieder  abzunehmen.    Von  400"       al)   fan<l  j^irh  in  den  f.fwiiTijrsriickstanden   nelien  ("f  noch 
eine  gewisse  Menge  Eisen,  das  als  Karbid  au  Kohleustolf  gebunden  war.    Die  Menge  dieser  Karbid- 
kohle, die  mit  C  bezeichnet  ist,  nahm  nun  sehr  rasch  mit  der  Anlaßtemperatur  zu.   Die  Anlaß- 
temperatur  400"  ('.  T>i'z.  ii-lirn  t  al.-tn  i-incn  aiisLri-iir;ii:l''ii  Wriiil.  jiiiiikt  in  ilt  r  I'rilip  di  r  Krscliriimngen. 
Dieses  bisher  nicht  bekannte  Verhalten  gab  Veranlassung  zu  weiterer  Untersuchung,  z.  B.  zu 
Verauoben  ttfaer  die  LMIdikeit  das  Stakk»  tn  den  verschiedenen  Zustsndeo  des  Anlasw»ns  in 
1  prozentiger  Schwefelsäure.    Die  AllBlUÜlinestenttDg  des  bei  400 ('.  angelassenen  Stahles  ^rab 
sich  Iiii  riiri  sofort  wieder  zu  erkennen,  wie  aus  Abbildung  2.'»  hervor(;eht.    Hierin  sind  die  Anlaß- 
teniperaturen  wiederum  als  .-Vbszissen.  die  (Jewicht8verlHst4^    beim  Lösungsversuch  ;?lelchffroße,r 
Stahlproben  als  Ordinaten  ein>rezeichnet.    Die  Ergebnisse  sind  für  drei  verschiedene  EinwirkunKS- 
d.nurrn  der  Sfliirf,  näudich  24,  4S  und  72  Stunden,  wiedertjejreben     Sofort  fallt  das  Maximum 
der  Löslichkeit  fiir  die  Anlaßteuiperatur  von  400**  C.  in  die  Augen.    Während  die  LösUulikcit 
des  martemütiadien  abgesehreckten  Stahls  (Zustand  III,  entsprechend  der  Abszisse  0)  vnd  auch 
die  Löslichkeit  des     rllrisc-li*  n  Stahls  (Zustand  TL   .\iiszisse  größer  als  700")  verhaltni-srnflßig 
gering  ist,  steigt  die  Löslichkeit  von  diesen  Zuständen  her  sehr  rasch  au  und  erreicht  bei  4U0* 
ganz  eriiebUebe  Werte.   Ein  Vergleich  der  Abbildungen  S4  und  85  ergit>t.  daß  da»  Maximum 
der  Löslichkeit  mit  dem  Höchstwert  des  Stahles  an  Cf  zusammenfällt.    I>ie  (tefii^renntersuchunfr 
steht  mit  der  Abbildung  24  in  vollem  Einklang.    Karliidausscheidungeu  sind  uuter  dem  Mükroskop 
erst  bei  Anlaßtemperaturen  Uber  4ÜU"  C.  erkennbar;  die  Menge  des  Karbids  wAohst  von  400* C. 
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ab  stark  an;  damit  nimmt  auch  dte  dunkle  Firbnnfr  tnfol^  den  Aetsens  ab.  IUb  hat  nun  eiM 
ganz  ^iliarfV  GrtMizi-  xii  iiinchcn  in  iltT  Hoili«'  d<'r  ripfiiirrbostamlti  ilp :  wnlinnil  man  frfihor  mit 
sanehiucDilnr  AiilaUtein]ieratur  oinen  allDiahliclicn  l'eborgang  des  MarUsnsits  in  Troostit,  Sorbit 
und  RdUI«ßlfdi  In  Periit  annahm,  muß  man  Jetzt  Mi|;en,  daß  bei  steifrender  Anlaßhitce  der  Marteiuit 
zuiulchst  über  den  Troostit  iu  den  bei  400"  V.  vorbandenen  Zwischenltestandtoil  iiberfreht ;  di«  ser 
wandelt  Bich  dann  hei  weiter  steigender  Anlaßhitze  unter  Abecheidung  von  Karbid  in  Sorbit  um, 
und  schlieUlich  gelangt  man  zum  Perllt. 

Ich  möchte  niicli  liei  die»en  Erörterungen,  die  zu  veränderten  Auffassungen  führen,  nicht 
auflialten  und  auf  dio  dcnmflchst  orsclifinendc  t-intrehondere  Aldiandlnnp  iiinweisen.  N'on  praktischem 
Nutzen  für  dio  Kontrolle  der  Aulaßwirl^ungen  und  Härtungserscheinuugeu  scheint  der  einfache 
LSsniigaTerraeh  nlt  1  i>nHientlg«r  Sehwefehrium  an  werdan,  der,  Kie  eben  angedeutet,  aehr 
wertvolle  Kennzeichen  liefert.  Ks  wird  steh  darans  viellelebt  ein  Weg  ergeben,  den  Anlaßgnd 
eines  8taliles  nachträglich  festzustellen. 

Wie  berdts  anageführt,  kann  wahrend  der  Abachredning  des  Stahles,  wenn  sie  nleht  schroff 
geong  erfolgt,  Anlaßwirkung  erdelt  werden.    Ee  toeien  dann  natürlie.h  auch  die  ents]iror]ienden 

Gefttgebestandteile  Troostit  und  Sorbit 
auf.  Wenn  nun  der  Fall  Torkommi,  daß 
das  ahgeftchreckte  StahlstUck  nicht  an 
allen  Sti'llen  gleich  schnell  seine  Wärme 
wiihrcnd  des  Abschreckens  abgibt,  so 
kann  OrtUeh  die  Anlaßwirkung  ein- 
treten, wflhrend  an  anderen  Stellen  diese 
Wirkung  nicht  voriiaaden  ist,  oder 
wenigstens  stark  sarBoktrltt.  Die  In 
Abbildung  H\  ilnrgestollten  iieiden  Stahl- 
stücke von  einem  und  demselben  Stahl 
wurden  von  900*  C.  id»  In  Salzwasser 
allgeschreckt.  Die  völlige  Ueberfiihning 
in  den  martensitischen  Zustand  ist  nur 
bei  der  nach  der  Actzung  mit  alkohe» 
li-rln  r  Salzsnure  (1  :  100)  hell  ge- 
bliebenen l'rolM'  eingetreten.  Kei  der 
andern  Probe  dagegen  ist  infolge  eines 
unbedeutenden  Zuftdls  die  Abaehreek- 
grsclnviniliirkeit  in  den  niitlliTen  Teilen 
der  I^robe  etwas  verringert;  sofort  hat 
sieh  dort  Anlaßwtrlmng  eingestellt,  die 
an  der  dunklen  Färbung  zu  erkennen 
ist,  die  dem  Anlaßgefügebestandteil 
Troostit  snkommt.  Nur  der  helle  Baad 
ist  frei  von  Anlaßwirkung  gehlieben,  er 
ist  in  rein  niartensitisehem  Znstand  er- 
lialteii.  Damit  verbunden  sind  zugleich 
wesentliche  Verschiedenheiten  in  der 
Uilrte;  diM-  (liinkle  Teil  ist  weii-her  als  der  hellere.  Es  ist  anneronlentlich  viel  Aufmerksamkeit 
erforderlicli,  um  solche  örtliche  Verschiedenheiten  in  einem  abgeschreckten  StalilstUck  zu  ver- 
melden; eine  einfache  Kontrolle,  wie  sie  die  Aetsprobe  oder  die  Ijtaliehkcltivrobe  [in  verdünnter 
Schwefelsäure  ermöglicht,  Ist  Bonit  Yon  Wert.  Abbüdnag  26  lißt  nebenbei  noch  die  Hirteriß 
bUdong  erkennen. 

Audi  sonst  kann  metallographlsebe  Kontrolle  In  der  nuietedodk  sehr  gute  IHenste  lebten. 

AbMlilung  27  und  28  entsprechen  einem  und  demsell>en  Werkzeugstahl  mit  1  "/o  Kohlenstoff.  Die 
eine  Probe  (Abidldung  27)  ist  bei  zu  hoher  Temperatur  gehärtet,  die  andere  (Abbildung  24)  bei 
der  normalen  Härtetompcratur  von  etwa  ROD  bis  850*.  Die  erstere  ist  somit  überhitzt,  die  letztere 
nicht.  Das  Telierhitzen  ist  ja  bekanntlich  von  einer  Versclilechtemng  des  Materials  liegleitet; 
anlierdeni  wird  die  Hfirterililülilung  erhelilicli  gesteigert.  Die  Aldtildungen  zeigen,  daß  die  beiden 
verschiedenen  Zustände  sich  deutlich  im  Uefüge  ausiträgen.  Im  überhitzten  Zustande  ist  aus» 
schließlieh  Uarteasit  Toriiaiiden,  und  dieser  Ist  ans  gaas  groben  Nadeln  anfgebaat.  Im  S^taad 
der  normalen  Hflrtung  ist  der  Martensit  von  ganz  feinnadligoin  .\nfban.  Neben  ihm  tritt  noch 
Troo&tit,  auf,  als  Kennzeichen  dafür,  daß  die  Abschreckung  weniger  schroö  ist,  zum  Teil  schon 
Anlaßwlrknng  eingetreten  ist.  Der  Vergleidi  muß  oatürlUb  an  FlrobeD  von  gleidier  Form  nad 


AbbiMung  25. 


■  « 


Kann  71:  AcudMir  Tt  Staadea. 

S«: 


WerkBoagslaU  in  versebiedenen  Znstladen  der  Vlrme- 
LÜdfehkeit  fai  Iprosenl^r  BohvefelaKnra. 
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AbmeBMiiip  vorirmoramen  w«rd«B,  w«0  davon  dl«  Menir«  ded  Millr«t»iiden  TrwMtlts  bei  Ronsi 
gleicher  Uj'handlnnj.^  ;il>liiiii^'i;r  U\. 

tianz  Ähnliche  Erschoinuugcn,  wie  wir  «ii<  beim  guhärteU-n  8tAbl  buobachteu  künnen,  treten 
ans  auch  bei  kalt  bfiarbeltetom  FlttOei«cii  entiprpiren,  das  z.  B.  wie  brim  Dra1tt2{ch«ii  b«1  i^ewiiliii- 

licht'n  Wilriiii'frrRdon  starke  Strtickiinjrcn  erfahren  hat.  Ich  will  diesen  Zustand  der 
Kürze  wegen  als  »kalt^rereckt"*  bezeichnen.  Wenn  wir  ein  sehr  kobb-nKtoft'arnies  Flulieiscn  voraus- 
setzen, so  heateht  das  GetTi;re  im  wesentlichen  nur  aus  itiikroskopiseh  kleinen  Ferritk5rnern.  Da« 
GetÜfre  erinnert  an  das  dfs  Marmors.  Im  geglühten  oder  (.'ewal/J<'n.  ahi-r  nicht  kaltfreri'e.kt(<n 
Zustande  hahen  dii  se  Körner  keine  lievorzujfte  Streckrlchtung^,  si<  simi  trli-ii  l'uclisiL',  uii  z.  B.  in 
Abbildung  2i>.  Wenn  man  in  oinom  möglidist  ^roßün  Gcsichtsfelii  in  zwei  zueinambT  senkrechten 
SehHIfian  (Qner-  nnd  Iju^mmsMÜI)  die  dnraliachnittlichen  Abraeraungen  der  KOmer  In  drei  xueinandor 
senltrechtr-n  inihtunp-n  mißt,  und  aus  «K'n  so  irhaltt'nrri  Alimrs^imgen  ein  Prisma  aufliaut,  so 
erhalt  man  im  allgemeinen  ein  Fri»uia,  deinen  Kanteulänge  im  QucrsdiUtf  geueKsen  a  und  b,  im 
LAngosebllff  c  min  soll.  Im  Falle  frlelcliaebaigvr  K9mer  iat  «sasbase;  das  Prinnia  wird  ein 
Würfel.  Heoitachten  wir  ali'-r  SclilifTe  durch  ein  kaltircrtckfes  Maf- rial  (/.  l'>.  liailiri/i'i-'t'ticr 
Dralit),  so  tr-iclii-itun  die  Körner   krUftifr  ^'csfrerkt  (s.  Ablnldun-r  HO),  es  sind  nur  nocl»  die  Ab- 

c 

me8Hun);;ea  a  iiini  Ii  einander  gleich,  c  ist  wesentlich  '/rWu-w  Zahl  ^  werde  dir  .Slreekungs- 

grad"  genannt.  Er  \*i  im  kaltgercckteu  Material  stets  grölivr  als  l,  im  nicht  kaltgcrockteu 
Material  gleich  1.   Der  Strecknngsgrad  ist  aber  nicht  nnnilttelbar  proi»ortional  der  stattgehabten 

Verlnngening  des  Materials  durch  das  Kaltrecken.  Wenn  diese  Heanspruchung  ein  Itestinimtos 
Maß  überschreitet,  teilen  sich  die  Ferritkörner  in  zwei  oder  mehrere  kleini^r«'  Körner  mit  gerin- 
gerem Streckungsgrad.    Immer  alier  bleibt  als  wesentliches  metallograidüsches  Kennzeichen  für  die 

stattgehabte  Behandlung    J>\.    Es  gil)t  für  bestimmte  Falle  noch  weitere  Kennzeichen,  auf  die 

ich  liier  nicht  nllher  eingehen  will.*  Es  ist  so  in  \ielen  Fallen  der  Nachwela  zu  «rhringen,  daß 
örtlich  In  einem  Werkstück  KaltrecklUgen  stattgefunden  haben,  was  in  streitigen  Flllen,  namentlich 

bei  der  Erforschmifr  der  Ursachen  von  Brüchen,  eine  wichtige  Rollo  spielt. 

Wir  können  uns  die  infolge  de»  Kaltreckcns  eintretenden  Erscheinungen  mit  derselben  media- 
uischen  HllfsTorrlchtung  veransohanlichen  (s.  Abbildung  22),  die  zur  Erläuterung  der  HArtungs- 
eracheiiiiingen  lieniifzt  wurde;  mir  kann  der  durrh  das  Ver»lani]»fi  n  der  Flüssigkeit  entstehende 
Dampfdruck  zwiscltcu  den  Kolben  wegfallen;  das  Auüeinanderliewegcn  der  Kolben  und  damit  die 
Pederanapannnng  wird  im  vorliegenden  Falle  dnreb  die  «nBere  Beanupmchnng  beim  Kaltreeken  be> 
wirkt.  Diese  hat  den  Widerstand  dor  F-  di  r  Z,  urlcli.  r  als  liiMlii  ln'  nar>(t  IlnnL'  des  Widerstandes 
der  einzelneu  Ferritkörner  gegen  ihre  Streckung  aufgefaüt  werden  kann,  und  auUerdeiu  dieR«ibung  P/i 
zn  ftberwlnden.  NaiA  Atifbflren  ÜMt  laßeren  Beiuispmehung  beim  Recken  ist  Q  =  0;  Z  nnd 
werden  sich  ins  (Gleichgewicht  steUcilf  WObei  die  Kolben  in  einer  gewisst^n  Entfernung  voneinander 
stehen  bleil>e,n.  Die  Feder  ist  gespannt;  sie  hat  ein  bestimmtes  Maß  von  potentieller  Energie 
aufgespeichert,  wodurch  das  Bestreiien  liestclil,  in  einen  Zustand  geringerer  Federspannung  über« 
zugehen.  Es  liegt  also  im  kaltgereckten  Zustand  ein  ganz  fthnlicher  Fall  vor  wi>'  Im^iio  tlb- 
geschreckten,  martensidvohon  Stalil.  Wi  rm  wir  nun,  wie  früher,  infolge  Erwttrmung  dm  K>  ihnnjrs- 
koeffizienten  /<  vermindern,  so  müssen  auch  hier  Anlaßvorgaugc  eintreten.  .leder  Temperatur  .t| 
entspricht  ein  bestimmter  Koef  llslmit  /#] ;  die  Feder  entspannt  ideh  so  wdt,  d.  h.  die  Kirfhen  rKekea 
einander  nm  vi«!  nähfr,  Ms  dje  übrigbleibende  Federspannung  Zi—V^^.  Da-;  heiOt.  jeder 
Anlaütcmpcratur  ent^Hpricht  wieder  ein  liestimmter  .Anlaßzustand  mit  einem  bestimmten  AustmaU  au 
potentieller  Energie,  das  sieh  mit  steigender  Temperatur  dem  Nullwert  nftbert.  —  Jedem  dieser 
Anlaßznsfandc.  .  In  nso  wie  den  Grenzzustünden  des  kaltgereckten  und  geglühten  od«  r  In  IB^Twalzf«  n 
Materials,  kommt  eine  ganz  l)estimmte  Materialeigenschnft  zu  i  vergl.  hierzu  Abliilduug  i{2).  Hierin 
sind  die  Abszissen  die  AnlaUtomperaturen ;  die  Ordinaten  stellen  Zerreißfestigkeit,  Bruchdehnung, 

den  meteUograpUidiea  Streckungsgrad  ^  nnd  schließlich  die  Lösliehkdt  des  Materials  In  ver- 
dünnter 1  prozentlger  Schwefelsaure  dar.  Die  Abszisse  o  entspricht  dem  Zustand  eines  kalt ger«>ckten 
Drahtes,  der  vom  W'alzdraht  mit  5,2  uim  Durchniesser  auf  3,7  mm  Dicke  heruntergegangen  war. 
Die  .Aenderung  der  Festigk' itsi  iLrcnsi  haftcn  ist  lu  kannl  ;  auf  sir  soll  nicht  nflher  eingegangen 
werden.    Beachtenswert  ist  nur,  daü  die  llauj  iäüiltrujig  in  l  iiuin  VLihältnismAlMg  khdnen  Tcm- 

peraturintervall  vor  sieh  geht.  Im  gleichen  Intervall  sinkt  auch  der  8trec;kungsgrad  ,  der  sich 
unter  dem  Mikrosko]»  fe8lstellen  läßt,  rasch  sb.    Diese  Abnalune  erfolgt  durch  Teilung  der 

*  ,ZeitMshr.  d.  Vereinm  deutteher  lagenioiire*  1900  Heft  14  nnd  16.   £.  Heyn:  Die  Uimrandtang  des 
Kleiogefages  bei  EImb  nnd  Kupfer  doreh  FormverSaderang  im  kalt«o  Zustande  and  darauffolgendes  AnaglBben. 
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iinipriiii^'licli  (rt'strccktcn  KSnftr.  Zur  KrkemiliaK  (rcrinuror  Anlaßwirknn^on  bei  ni«'«li>ri-n  Ti'in- 
jifr.il.unm  Sinti  al)or  «He  bishiT  ponannton  EipMiscli.ifl«!!  nicht  freei^rnot.  Hijirfiir  ist  die  lifohachtiins 
Ui'T  Löslichlveit  in  vcnlfmnter  1  prozontifror  Schwefolsäum  ein  wortvollcs  Hilfsuiittol.  I)rr  kalt- 
^remekto  Draht  hat  <lip  h5chsto  Ltfsiiclikeit,  der  völlig;  ^egliiiito  die  ^erin^rste.  Jedem  AnlaUtrraile 
ent<5prichf  eine  hestimmti^  dnz\visc!irjili<<:cnde  Lö8lichkeitsz;ilil.  Die  Aendeninfr  dieser  Zaiii  i-i 
schon  lii^i  100"  C.  deutlich  Itemerklmr.  Die  betreßundeu  Ver^^iiche  «ind  iui  Aint  ausgeführt  mit 
der  Abgeht,  «eharfe  Veiffthnm  zur  Entdeckung  geringer  bleibender  FormverAnderaugon  aussubüdeo. 
Die  I.ö!^liriik<  u  srii  iiit  Iti.  i  <  in  w  rtvolles  Keniiseiohen  zu  werden.  Die  Vereucho  sind  Usber 
noch  nicht  abfresclilossen  und  verortentlicht. 

Icii  inSchtu  noch  an  einem  einfachen  Keisjdol  zeigen,  wie  man  naclitrftfrlich  mittels  metallo- 
graitbneher  Verfahren  diu  Verteiinnfr  der  Beaneprachuni^en  in  oinom  Hateriid  ermitteln  kann. 
Aus  einem  Flacheison  aus  kohlenstoffarniem  FliißeiRen  wurden  zwei  Lftngsstreifen  von  10  mm  Di<^ke 
entnouiineu  iiod  auf  ciuor  Suite  »ingekorlit.  Der  eiau  Streifen  I  wurde  kalt  über  einen  Dorn  von 
10  mm  g«bo|t;en,  bis  zu  einem  Biefi;ewinkel  etwa  wie  fn  Abbild.  81.  Der  zweite  Slrdfisn  II  wurde 
hei  RIauwflrnie  SfiO  "  der  Bie^rung  unf  i  rwurfen.  Er  brach  nach  -^i-hr  L'i  rintri  r  T{ir;;ung  lange  bevor 
ein  Biegewinkel  wie  in  Abbild.  32  erreicht  war.  An  den  Stulluu  1,  2,  3  wurden  die  durcii- 
sohnitiliehen  Abmessungen  a  und  e  der  Ferr!tk5rner  im  LlngMehUff  gemeggen.    Die  Biehtung 

größter  A1)mossungon  c  ist  in  Abi)ild.  31  durch  Pfeile  angedcHtet. 
Das  Verhältnis  a:c  betrug  hei  Streifen  I  (kalt  gebogen)  an  der  Stelle  1; 
*2,0'».  woitei  die  Streckrichtung  in  die  Laugsrichtung  des  Stahes  fiel, 
entsprechend  der  dort  herrschenden  Zugbeans])ruchung.  An  der 
Stölln  2.  in  tlor  m  utralcn  Schicht,  war  dieses  Verhältnis  c :a=  1,07: 
CS  liatte  dort  also  keine  Streckung  stattgofunden.  Bei  Stelle  3  war 
der  Streok^ad  c:as  1,62,  wol>ei  die  Lingsriohtung  c  der  KKmer 
Abbildpng  SS.  'J"*'''        ^tä^'^c'^se  lag,  wie  aus  tlnr  dort  herrschenden  Dnirkbean- 

spruchung  erklärlich  ist.  Der  zweite  Streifen  U,  der  Itci  Blauwüriue 
gebogen  wurde,  zeigte  an  einer  Stelle  1,  dicht  am  Kerb  auf  der 
Zugseite  das  Verhiiltnis  c:a  =  1,01.  Trotzdem,  ilaß  also  diese  Sttlh-  diolit  am  Bruch  lag.  i>i 
sie  nicht  deformierl.  Dies  zeigt,  daß  sich  bei  Ulauwilrme  die  Deformation  nur  auf  sehr  kleine 
Teile  der  Maese  beschrankt,  die  dicht  daneben  liegenden  Jiussenteile  aber  überhaupt  nicht  oder 
nur  eebr  wenig  zur  Aufnalime  der  BeaasprueluiQg  herangezogen  werden. 

Die  Wirkungen  des  Gl ii Inns  auf  Eiscuiiiad  Halii  n  tiii-d  ti  für  tiu  tiilloirraiihisclie  Kontrolle  ein 
reiches  Arbeitsfeld.  Zuweilen  ist  nicht  nur  die  Temperatur  und  die  Dauer  des  CrlUliens,  sondern 
auch  In  hohem  llaAo  die  Art  der  AbkObinng  von  Einfluß.  Wenn  diese  oinlgermaBen  raseb  er- 
folgt, so  kann  man,  ohne  es  zu  lieaiisichtlgen,  in  AnlaßzustUnde  gelangen,  wie  »[v  z.  B.  den  FälUen 
C  und  D  in  Al)bild.  2.S  entsprechen,  und  ül)er  die  bereits  ^'esprochen  wurde.  Man  kann  unter 
Zugrundelegung  ahnlicher  Verhältnisse  gewisse  Vercdelungi  ii  des  Materials  bewirken.  So  wird 
viclfaf  li  zu  diesem  Zw*  ck  oin  sorbitisches  (jofüge  angestrebt,  wie  es  durch  Abschrecken  und  nach- 
folgendes Anlassen  auf  Temper.it iiii  ii  iiln  r  400'*  ('.  oder  durch  entsprechend  verlangsamte  Ab- 
schreckung nach  Schema  C  in  Abbild.  erzielt  werden  kann.  Da  die  Schnelligkeit  der  Ab- 
kOhlung  bei  beetlmmmten  AbmeBBong^i  des  Werkstfiekea  weaentUeh  von  der  AiifiliigsteMpetratur 
abhangig  ist,  kann  man  ahnliche  Wirkungen  auch  l»ei  der  Abkiililiiti^  \  f»n  Walzeiseu  herbeiführen. 
So  liest  man  z.  B.,  daß  in  auierücanischeu  Schienenwalzwerken  auf  eine  ganz  bestimmte  Tem- 
peratur gehalten  wird,  mit  der  die  Sehiene  den  Fertigetich  verlftfit;  man  bemißt  und  regelt  diese 
Temperatur  nach  dtr  SdiwiniliniLr  il  r  aligesägten  Stücke.  —  Es  erscheint  zwfifelloR,  daß  man 
durch  Regelung  der  Abküblungsgesohwiadigkeiten  von  gewalzten  oder  geglühten  Werkstücken 
wesentUehe  VeriMMsernng  der  Festigk^tBidgeaRdiaften  erzielen  kann.  Hau  darf  aber  hierbei  bei 
grülkren  Werkstücken  nicht  außer  Augon  Itimen,  dali  mit  vermehrter  AbkUhloilgSgeedlwlndig^ 
keit  die  Gefahr  dnr  Kntsti'hnn^-  vim  Spannuntren  wficlist. 

Aulkr  der  .Vbkülüungsguscbwiudigkuit  können  nun  aber  auch  Dauer  und  Temperatur  des 
Glilbens  von  wesentllehem  Einfluß  auf  die  erzielten  mechanlsehen  Eigenschaften  sein.  Ich  gebe 
hierülKT  hinweg  und  weise  auf  <lii  friiinn  ii  Vi  rMlTi  iitrnliiiu;.'rii  iih.  r  diesen  Gegenstand  in  dieser 
Zeitsohril't,*  wo  iWw.r  den  Einfluli  der  Ueberhitzung  auf  kohlenstoA'aruie«  Fluikisen  berichtet  ist. 
Diese  Ueberhitznngserscheinungen  spielen  zuweilen  in  der  Praxis  eine  wichtige  Bolle.  Dl«  metallo- 
graphischen  Verfahren  gestatten  den  Nachweis  für  das  Voriundeoaein  und  den  Grad  der  ^att- 
gehabten  Ueberhitzung. 


*  ^Stahl  und  Eisen"  1902  Mr.  22  Ü.  1227.   £.  Uej  n:  i^sukbeitoerftclieioungen  in  Eisen  und  Kupfer. 
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Ulli  Ihnen  SU  zeigen,  wie  wichtig  es  ist,  unter  Umstanden  metAlIographische  Waffen 
zur  Verteidigunp  zu  Ito^itzen ,  fiilirc  icli  folirfmlen  Fall  an.  Ein  Kessol  liatte  Hicli  »uis- 
gd>ettlt.  Als  Ursacbo  wurde  schieciite  BeschaD'enheit  des  Materials  angegel>en,  walirend  dies 
von  der  0«g«p«rtel  iMStritten  wurde,  die  die  Unaehe  der  Solisden  mf  fehlerhaften 
Kessolbctrieb  zurück fiiliftc.  Die  Entschcidiintr  auf  inetallotrraiilitsi'hem  Woiro  war  in  diospin  FaH<r 
einfach,  in  gröberer  Entfernung  von  der  Beule  zeigte  das  Blech  das  (iefüge,  wie  es  Al>- 
bUdnng  88  In  natBrlleber  OrSBe  darstellt.  Es  bestand  aas  ganz  fetnkSmlgem  Ferrit.  Dfebt 
an  der  Heuii-  dapep-u  war  das  Material  grrobkörni^  geworden,  wie  in  Ablnidung  34.  Eine 
solche  Umwandlung  des  Gefüges  vom  feinIcOmigen  in  den  groblcörnigcn  Zustand  ist  nur  bei 
Olflhtemperatur  möglich.  Damit  war  der  Beweis  erbracht,  daß  das  Blech  an  der  Beulstelle  ttrt- 
Udi  erjflüht  war. 

InttTcxsant  sind  die  Erscheinungen,  die 
sich  beim  lilüh«m  und  boi  weiterem  Verarbeiten 
gegossener  StahlblScke  durch  Walzen  und  Schmie« 
den  abs|iieI»Mi.  Abbildung  35  zeigt  z.  B.  ein 
gegossenes  Blüclichen  mit  0,H9  °/«  Kohlenstoff. 
Die  Onßkante  liegt  im  Bild  oben  (vom  Block« 
qnerscblift"  ist  nur  fin  TimI  nl)g<'biM.  t  i  :  liic  unterf- 
Be^frenzung  der  Abbildung  entspricht  ungefähr  der 
IDtte  des  Koekes.  Von  der  Onflkaate  ans  er- 
strecken sich  senkrecht  zur  Abkühlungsflache  helle 
Adern,  die  dunklere  langgestreckte  Maschen  ein- 
schlieüen.  Mehr  nach  der  Blockniitte  zu  ver- 
sehwindet die  Streckung  der  Maschen;  sie  werden 
dann  polygonal.  Der  liruch  solclier  Blöcke  erfolgt 
regelmibig  längs  der  ScheidewAnde  zwischen  diesen 
Hasehen,  In  der  Mitte  der  hetlen  Ferrltadem. 
(Siehe  z.  B.  Abidldung  3f).  die  allerdings  einem 
andern  Block  entstammt.)  In  den  Grenzen  der  Ma-  ^ 
sehen  liegen  meist  Fremdkörper  (SuMde,  oxydisehe 
Einsrliliisst-,  auch  ('asblfl-sclient.  SO  daß  dadurch 
Flachen  geringsten  Zusammenhangs  Utegs  dieser  ^  ^ 
Grenzwande  entstehen,  auf  die  man  die  Art  des 
Hruch\ •  iLiufs  schie>M  n  könnte.  Wenn  man  S<^ell6 
Blöcke  aber  glüht,  so  bleiben  die  Andeutungen  von 
den  Maschen  bestehen;  auch  ilie  Fremdkörper  längs 
ihrer  Grenzen  bleiben  unverändert  In  ihrer  Lage. 
Ib  r  Bruch  ist  aVer  nun  ffiiiköriiiL'fr  ireworden;  er 
folgt  nicht  mehr  aus,schlieljlich  den  ursprünglichen 
Hasehengrenzen.  Daraas  folgt,  dafl  die  Einlage- 
rungen der  fn  iinlrii  '^tortV  zwischen  den  ursprüng- 
lichen Maschcngrcuzcn  nicht  die  alleinige  Ursache 
(Vr  den  Verlauf  des  Bruches  längs  dieser  Crrenzen 
sein  können,  sondern  dali  noch  andere  riustande 

hinzutreten.  Nach  den  Untersuchungen  von  Professor  Quincke,  von  Osmoud  und  Cartaud  gibt 
PS  zahlreiche  Erscheinungen,  die  es  einleuchtend  machen,  daS  hei  der  Kristallisation  von  Körpern 
\vain-<  n<l  ihrt  r  Krstarrung  die  Auftinge  der  Kristallbildung  ganz  ahttUchfln  GtasetnB  folgen,  wie  die 
Zi-llenbjldung  bei  anior|dien  Körpern;  dali  möglicherweise  die  Kristallbildung  aus  der  Zellen- 
bildung erst  hervorgeht.  Die  oben  genannten  Maschen  eutsprechen  solchen  ZcUenbildungeii.  Wie 
Quincke  in  vielen  Fallen  geztigt  hat,  bilden  sieh  beim  Uebergang  aus  dem  flüssigen  in  den 
festen  Zustand  zcllenartiire  Altsondeningen  mit  anders  zusaiiiinen^'esetzten  Oberlillchenhiluten.  Dies»- 
letzteren  können  etwa  mit  den  Wanden  von  Seifenblaüeu  verglichen  werden.  Innerhalb  dieser 
Zellen  mfissen  bestimmte  Kräfte  wirken  zwischen  Zellinhait  and  Zellhant,  so  dafi  ein  gegenseitiger 
^pannungszustanrl  eintn-fi  n  kann  ;  rVicnso  können  gegenseitige  Bcaiis[irMchungen  zwischen  licnacli- 
liarteu  Zellen  entstehen,  die  die  Neigung  herbeiführen,  AbsonderungsÜächeu  längs  der  Zullwände, 
wie  z.  B.  in  Koksknehen,  in  Basaltmassen,  in  erhärtenden  Schlammassen  usw.,  zu  bilden.  Kommen 
nun  zu  diesen  inneren  Krflflen  im  Block  noch  äußere  Beanspruchungen  hinzu,  so  ist  '-s  i-rkbirlicli. 
daß  zunächst  der  Bruch  unter  geringerer  Beansprachung  erfolgt,  als  wenn  diesig  inneren  {Spannungen 
nicht  vorbanden  waren,  und  daß  sodann  der  Bruch  den  Maschengrenzen  folgt.    Wie  durch  das 
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26.  J«btg.  Nr.  10. 


QltOieii  die  gewöhulichfm  GoARpanmuigen*  beseitigt  werden,  so  Icönnen  auch  die  gcnaniiteii 
SpannungeD  zwischen  den  Zellen  beseitigt  oder  herabgemindert  werden.  Der  Bruch  braucht  nun 
den  unprüjaglichea  Masoheugreiuc&n  oicht  mehr  zu  folgen,  und  die  Festigkeitseigenschatten  sind 
T«rboMert.  IH0  mdieii  feriBi^n  Widentaod««  infotge  ESnlBgOTiiiig  d«r  oben  fcenaanteii  Fnod- 
körper  \m  Mftall  bleiben  jt  dorh  immrr  noch  erhalten  und  werden  Bich  um  so  nnfrünstinrer  h' nu  rkh.ir 
macheu,  je  betr&cbtUcher  die  Menge  dieser  Körper  ist.  Eine  Lageanderimg  dieser  Einsclilüs^e  und 
sondl  filiie  Aendenmg  in  der  Form  nnd  Vertdhtnf  dAi*  Fl9eh«n  geringsten  Widerstandes  ist  erst 
infolge  mechanischer  Bcarlicitunp-.  Schniifdcn  und  "WHlzen,  möglich.  Diese  Verandenuitr  lierlrr-i- 
safUlirea,  ist  der  Zweck  dieser  Arbeiten  (von  dem  Zweck,  etwaige  Qa»>  oder  ächwiadhohlrouiue 
zarasehwelflenf  s«he  ieh  hierbei  ab,  wdl  dieses  Icainer  wetteren  Erwlhnong  bedarf).  Je  weiter- 
gehend diese  Naebarbeit  durch  Schmieden  und  Walzen  ist.  um  so  mehr  werden  die  Einachlllsse 
der  Fremdkörjief  aus  ihrer  Lage  längs  der  griJberen  T''mhfHltmg'sflBrhon  der  ursiirünglichen  Zellen 
Lkcrausgebracht.  Diese  Flächen  werden  gefältelt  und  durcheinandergeäUl,  und  zwar  um  so  mehr, 
je  weitergehend  die  Querschnittsvcrmindentng  durch  Sdunledea  und  Walzen  erfolgt.  In  den  mit 
Kupferaramonchlorid  geätzten  Proben  kann  man  dies  verfolgen.  So  entspricht  Abidldung  37  einem 
Querschlift  durch  einen  Knüppel  (4tU  X  wsa).  Dieser  ist  aus  dem  Block  in  Abbilduni;  35 
(60  X  mm)  geeduniedet  worden,  nachdem  der  Bloek  looieiist  in  zwd  Lfingahilften  mit 
60  X  SO  mm  Querschnitt  zerlegt  war.  Die  Lage  der  drei  urs}irrintrlichen  Rlockknnten  erkennt 
man  noch  genau  an  der  strahligen  Zeichnung  senkrecht  zu  den  Blockoberflächen  (links,  oben  nnd 
unten  in  Abbildung  8?).  Der  untere  Teil  der  AbbUdung  87  entspricht  der  TeitUni«  dnrch  den 
Bloek,  also  der  Blockmittr.  Iinri  fohlt  daher  auch  die  stralilitre  Ziichnun^r.  sie  ist  durch  eine 
tanuenbaumförmige  ersetzt,  die  die  Keste  des  Maschenaufbaues  im  Blockinnera  darstellt. 
AbbUdung  gibt  den  geätzten  Querschliff  durch  ein  Rundeisen  von  25  mn  Durchmesser  wieder, 
das  aus  dem  vorgenannten  Knüppel  gewalzt  wurde.  Die  Zeichnung  ist  noch  ähnlich  wie  in 
.^bblldun?  37.  aher  sie  wird  hrreits  undeutlicher.  Bei  noch  weiterer  Quersohnittsvenninderoiig 
ist  sie  HchUi'üÜch  lür  das  bloße  Auge  nicht  mehr  erkennbar. 

Kecht  gute  Dienste  leisten  metallographlschn  Verfaliren  bei  der  Feststellung,  «rf»  Sob  weifin  Abte 
in  einem  Material  vorhanden  sind,  also  beis|iTeli5we!se  hei  der  T'nfersclieidan<r  von  nahtlosen  und 
geschweißten  Bobreu.  Auch  die  Art  der  .Schweiüung  läßt  sich  erkennen,  wie  die  Abbildungen 
S9,  40  und  41  zeigen. 

Zinveilen  Ist  ein  negatives  Er^jelmis  metallographischer  üntersuchun«:  vnn  Wichtigkeit.  Meist 
wird  bei  eingetretenen  Briichen  und  sonstigen  Schäden  die  Schuld  auf  Material  fehler  geschoben: 
wenn  auch  die  Festigkeitseigensebaften  des  Matnlab  infolge  der  Abnahmeprobe  niebt  an- 
gezweifelt werden  können,  sucht  man  die  Schuld  auf  zufallige  t^riiin  re  Gefögefehler,  Fehlstellen 
in  der  Nähe  des  Bruches  zurückzuführen.  Ergibt  in  solchen  Fällen  die  metallographische  Unter- 
suchung, daß  die  Umgebung  des  Bruches  f^i  von  solchen  Fehlem  ist.  so  ist  in  der  Klärung  des 
Streitfalle«  ein  wesentlicher  Schritt  vorwärts  getan.  Auch  bei  Rosterscheinungen  wird  haolig 
die  Schuld  auf  Material  fehl  er  ;.'t  schoiieu.  die  nicht  vorhanden  sind.  Es  ist  ja  bekannt,  daß  d.v< 
Rosten  des  Eisens  unter  Wasser  vielfach  örtlich  erfolgt  unter  Einfressung  von  Löchern  und  Auf- 
werfen  von  Bostwancen,  wie  t.  B.  In  Abbildung  48.  An  dsselnen  Steilen  ist  die  Wand  des 
Rohres  bereits  diircht'ffrt  ssen.  an  anderen  i^t  fäie  noch  nicht  we.sentlich  vermindert.  Die  Warzen 
und  Löcher  liegen  in  der  Kegel  längs  der  oberen  Scheitellinie  der  Rohre  und  dann  besonder» 
starlc  an  den  Stellen,  wo  Entlüftung  des  Wassers  infolge  Temperatur-  oder  Dmekweohael  stalt- 
findet. Als  Erklärung  wird  vielfach  atit^eftilirt.  daß  an  den  Stellen  des  gr  'it.  :i  Rostangrifl* 
^Löcher,  Einfreasungon)  ursprünglich  im  Rohr  Uefiigefetiler  lagen,  die  die  Erscheinung  verscluiidek 
hatten.  Eine  solche  Erklomog  trifft  aber  nnr  In  sehr  seltenen  Fallen  zv ;  meist  ergibt  die  met*Uo- 
graphischc  Prüfung  ein  felUerfreies  (Tefüge.  Die  Ursache  des  ungleichin.'lßiiri'n  Rostangriffs  liesrt 
dann  in  Betriebsverhaltnissen,  die  ich  ihrer  Wichtigkeit  wegen  kurz  erwähnen  ro^ichtc.  Um  dir- 
in  Wirkung  kommenden  Ursachen  zu  veranschaulichen,  stellte  Ich  folgenden  V'ersucli  aii.  Au* 
einem  und  demsellien  (lasrohr  wurden  zwei  Stücke  ü- förmig  gebogen  (idebe  Abbildung  4S). 
Ihirrh  das  obere  Kohr  wurde  heiHf  s^.  durch  das  untere  kaltes  Wasser  geleitet.  Das  franse 
wurde  in  einen  Behälter  mit  kaltem  Wasser  gestellt,  das  durch  Zufluß  und  Ueberlauf  erneuen 
wurde.  ICan  bemerkte  sehr  bald,  daO  infolge  der  Entiaftong  des  «nfien  beflndUehen  Wasaen  la 
der  UmgeboBg  des  oberen  warmen  Bohres  Entlüftung  eintrat.   Kleine  Bläschen  setzten  aidi  an 


*  Diese  nnteraelielden  steh  wegen  ihrer  weit  gr8b«r8n  SiiUffhoii  Terteilnng  im  OnSiHlek  dsduteli  Tmi 

den  f^'e-iti-hildortiMi  Z«UeD«pAnnunKeii,  duli  »i«  in  kleinen,  «ms  ilnn  Stü<  k  lii'rnuHi,'i'nrl)eitoti'ii  PrütioKtSlien  ni.  ht 
mehr  iiiich/ij wcImi'u  sind,  also  amli  von  keinem  weflent]H:hLU  KiiitiuLl  auf  ilir  mit  (Ilmi  ProbcMialien  i^^cwotuu  ii.  n 
1'c>itif;lv('it^ci^critcluiltrii  /u  M-iii  lirjiui'lii  u.  I'ic  /■■I li  impannungcii  Idi'ihrn  iliij»-!';^'!'!!  im  l'niln-htali  «Thalti  ii.  d.i 
durch  das  Ajiachnuidcn  eiiucluur  Zelioii  zwar  AenderuD);ea  in  der  Kräfluvcrteilung  eintreten,  aber  wef^n  der 
groBen  Zahl  niebt  •ngasehnitteBei  Zellen  weniger  meikbar  werdsn. 
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der  KohrwAiid  an,  wuchsen  und  kl«ttertn  allmählich  nach  oben.  Dort  samnu-ltcu  sw  gioh  wie 
dio  FettMasen  zn  trrößorfn  DIasengnippen.  An  türscn  Stelkn  warten  aber  dio  Vorbedingungen 
für  den  Kostangritf  beBonders  giUistig  (Gegenwart  von  Eisen,  Wasser  und  auKreiube&der  Monge 
Luft);  dw  Bwtiiiigriff  Uad  dAnübach  mtor  den  Maaeii  beioiid««  stark  itatt.  Die  aplter  gebildeten 
T.nftMasrn  «sctztf^Ti  sich  mit  Vorliphf»  an  e?on  einmal  gebildeten  KaiihrUen  und  Rostwuchcrungen  fest,  so 
daß  an  derselben  Stelle  ein  gesteigerter  Rostangriff  tatig  war,  w&hrend  dldti  daneben  dieser 
Roataogriff  adiwidier  anftral.  Da«  Ergebnis  Ist  am  oberen  Rohr  in  Abbildung  44  in  etwas  stiricerer 
Vergrößerung  zu  erkennen.  Das  untt-re  Rolu-.  an  tb-m  kt;int-  Entlüftung  stattfand,  war  glelelmflßig 
angegriffen;  drtUcbes  Verölen  des  Rostangrifi's  war  dort  nicht  bemerkbar. 

SchlieBllch  mSehte  leb  noeh  anf  ein  widitigea  Arbeitsgebiet  der  Metallographie  hinweisen,  nftmlich 
die  Aufklärung''  der  l'rsarhfn  von  t'igenartlgen  Rrucheritcbeinungen.  Man  zieht  in  der 
Prnx!s  ui  vielen  I-'alh-n  das  linicliaiisschen  zur  Benrtoilung  von  Uaterialelgeoscbaften  heran  und 
zwar  uiit  gutuiu  Erfolg,   Holauge  alle  L'niHtäude,  die  auf  diu  Art 


des  Bruch  Verlaufs  Einfluß  haben  IcSnnen,  genaa  bekannt  sind 

und  in  Bcrürksichfifriinn-  gezogen  werden.     Es   erfordrrt  diese 


Beurteilung  jedoch  ein  sehr  großes  Maß  von  Erfahrung,  weil 
hier  zwei  Variablen  absusehfttsen  sind,  die  die  Art  des  Brueb* 

Verlaufs  bi  iinfluss-n:  nämlich  die  Art  des  Materials  und  die 
Art,  wie  der  Bruch  erzeugt  wurde.  Das  Bruchaussehen  kann 
selbst  bei  selir  wdtgehender  Erfahrung  su  irrigen  SefeMssen  AbblMnng  48. 

führen:  wenn  diese  aber  nicht  vorhanden   ist,  kann  diese  Art 

der  Materialbeurteilung  zum  Tummelplatz  der  wildesten  Phantasien  werden.  Zur  Erhärtung 
dieser  Behauptung  will  ich  einige  Falle  herausgreifen. 

Abbildung  4.5  zeigt  vier  Brüche  von  Zorreißstfiben  ans  Stahl.  Sie  zeigen  Rämtlich  dunkle 
Stellen,  die  ich  anfänglich  selbst  geneigt  war.  auf  einjrefchlosscne  Tempcrkoblf  /nrürkziifiihren. 
Die  metallographische  Untersuchung  der  SchliflFe  zeigte  sofort,  daß  dies  ein  irrium  war.  Das 
Geftge  war  vollkommen  gleidiartlg  und  das  eines  gewöhnlichen  Stahles.  Die  grauen  Stellen  im 
Bruch  hingen  in  diesem  Falle  nur  mit  der  Entstebiin<r  dt  s  Bnn  lif«!  ztisarnmen  »ind  hatten  nichts  mit 
Materialfehlcrn  zu  tun.  äie  sind  zurückzuführen  auf  die  bekannte  Trichterbildung  in  Zerreißstäben.  * 
In  Abbildung  46  ist  der  Bruch  dondi  ein  Kesselbleeh  dmgestellt.  Die  grauen  Stellen  im  kQmigent 
glänz,  ndtn  Ihiich  könnten  zum  Schluß  verleiten,  daß  dort  grelie  Gefligefehler  im  Material 
vorliegen.  Der  Schliff  (Abbildung  47)  zeigt  aber,  daß  dies  nicht  der  Fall  ist  (es  sind  zwar 
Meine  GefBgefehler  vorhanden,  die  sich  iJber  nieht  nur  innerhalb,  sondern  anch  außerhalb  der 
grauen  Bruchfläche  befinden).  Die  Erklärung  für  die  eigenartige  P'ärbung  im  Bruch  liegt  darin, 
daß  (vergl.  Abbildung  48)  der  Bruch  über  ca  und  bd  verhältnismäßig  glatt,  über  ab  dagegen 
infolge  häufig  wiederholter  Trichterbildung  zackig  verläuft.  Die  zackigen 


Stellen  reflektieren  das  Licht  in  anderer  Weise,  als  die  glatten,  und 
dadiirdi  kommen  die  Farhunterschiede  zustande,  die  auf  die  Art  der 
Brucherzeugung  zurückzufulircn  sind.  Der  Bnioh  einer  Baudage  (Ab- 
bildung 49)  zeigte  abweeiaelBd  mattgrane  und  glänzende  helle  Streifen. 
Silli^t  >in  gewiegter  Materialkenner  würde  sich  hier  leicht  dazu  ver- 


leiten lassen,  auf  verschiedene  chemische  Zusammensetzung  und  auf  Gefüge-  Abbilduag  &l. 

unterschiede  svdsehen  den  verschieden  geflirbten  Streifen  zu  sehlieBen. 

Beides  trifft  indessen  nieht  zu.  Das  (Jifügo  des  Materials  ist  durthweir  j.-"!"'!!!!.  Der  Stahl 
(ein  Spezialstahl)  ist,  wie  der  tiefgeätzte  Schliff  in  Abbildung  50  (^ucr  zum  Bruch  zeigt,  auf* 
gebaut  aoa  lauter  Mnnen  Fasern.  Die  Faserriehtang  verläuft  tut  senkrecht  zur  Bruchfläche. 
An  den  Stellen,  wo  der  Bruch  die  Fasern  schief  schneidet  (1—2,  3  —  4,  5  — fJ  in  Abbild.  61),  zeigt 
er  die  mattgrane  Farbe,  an  den  Stellen,  wo  er  sie  senkrecht  durchsetzt,  z.  B.  über  2  —  3.4  5.  dagegen 
helle.  Schheßlich  ist  in  Abbildung  52  ein  Längsschliff  durch  den  Bruch  eines  Zerrtiilstabes  dar- 
gestdlt,  der  eigenartigen  treppenähnlichen  Verlauf  zdgt.  Uicr  liegt  wirklicli  ein  (iefügefeliler 
zugrunde.  Der  Zerreißstab  ist  quer  zur  Längsrichtun;:  di  s  Schmiedestückes  gfle^'t.  Lsnirs  rints 
kleinen  oxyilischeu  Schlackeneinschlusses,  der  wegen  der  Streckung  infolge  des  Schmiedens  *ieu 
Stab  auf  dner  grOfieren  Strecke  quer  durshsetzt,  ist  das  Material  aufgerissen.  Es  zeigt  dies, 
wie  eitipfindlichf-  Wirknnjr  ■solche  Kinsehlüsse  bei  Beansitruchnnjr  von  Material  in  dr  r  (finTriohtuntr 
haben  können;  bei  Beanspruchung  parallel  zur  Streckrichtung  des  Sduniedestückes  würde  der 
Elnflttfl  wesentlich  geringer  sein. 

Ich  will  die  Zahl  der  Fälle  für  die  Nutzanwrndiin*:  di  r  Mi'tallograpfih'  nii  ht  weiter  vernu  ln  '  u, 
obwohl  dies  leicht  möglich  wäre.    Ich  hofle  aber,  daß  das  Angeführte  genügt,  um  Urnen  ein  Urteil 


*  A.  Härtens:  MatorlaliwkiiiMle  &  7». 
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QbCT  die  Vurwendbarkeit  uiul  iiii>  r  die  lUebttuig,  nach  der  sich  metallograiildsche  Verfahrai  ▼«!<- 

Worten  lasnen.  zu  »TniiiL'lii  lu  ii.  I>,is  TIaiiiitanwendungsgebiet  wird  dort  rii  sudii  n  st-in.  wo  man 
in  der  Verfeinerung^  des  Materials  das  Höchste  zu  erreictien  sucht,  aUo  namentlich  bei  der  \'er- 
•rbeltuns  von  iMRonden  edlen  Eisen-  and  Stalüserten.  Oeringer  wird  das  Anwendmigsgeblei  bd 
der  Rrzcntrung  von  Zwiscljenmaterialien  sein:  iiirlesr;-:»n  dürfte  auch  dn  innnclH'  AiifklflninL'  »rziclf 
werden.  Per  ilauptwert  liegt  aber  unstreitig  in  der  erweiterten  Materialkenntuis,  die  wietleruni 
dazu  fahren  muli,  ein  gut  Ttü  der  reinen  Empirie  bei  der  Verarbeitung  des  Hateriah  zu  ersetzen 
durch  Ueberlegungen,  die  sich  auf  einer  wiasenschaftlichRn  Basis  aufbauen. 

Vorsitzender:  Ich  nrnffiif  dir'  Diskussion  zu  liiin  frfhfirtpn  Vortrnq-f.  Soviel  ich  sehe, 
scheint  das  W  ort  nicht  gewünscht  zu  werden.  Der  Herr  N  ortragendc  hat  uns  auf  ein  aulkr- 
erdenüieh  Interessantes,  für  uns  alle  wichtiges,  aber  in  wesentUehen  noeh  unbekanntes  Geliiet 
geführt,  um]  ich  h\\\  iibprz.MiL't,  in  Ilirem  Sinne  zu  sprechen,  w-nii  \>:h  ihm  für  diesen  Beitrrtir. 
uns  diesem  Uebiete  näherzubringen,  es  uns  in  so  interessanter  Weise  anschaulich  gegeben  zu  hatien, 
uuMtn  wftrmsten  Dank  anaapreelie.   (Lebhafter  Beifall.)  (BeblaS  folgt.) 

«  « 


Au  die  von  mehr  als  1100  Mitgliedern  und  Crästen  besuchte  Versammlung  schloß  sich  da» 
flbliche  gemeinsame  Mittagsmahl.    Der  Vorsitsende  brachte  den  ersten  Trinksprach  anf 

den  Kaiser  aus,  Hr.  Crein  ialilirektor  Moier-Difterdingen  überbrachte  den  Gnif!  der  Zweigvereine 
Eisenhütte  Obersclilesien  und  äUdwestdeutscb-Luxemburgisohe  Eisenhütte  und  toastete  namens  der- 
selben auf  den  Vorsitzenden. 

Darauf  feierte  der  \'Brsitzende  die  Verdienste  des  langjährigen  ersten  stellvertretenden  Vor- 
sitzenden. Hm.  Komnierzienrat  Hrauns,  der  Infolge  seiner  l'ebprsicdolung  nach  Eisennch  j^eiin  .\nit 
zu  Anfang  dieses  Jahres  niedergelegt  hat.  Hr.  Brauns  dankte  und  trank  auf  das  weitere 
(jed^en  des  Vereins.  Hr.  Dr.-lng.  h.  e.  Lfir mann- Berlin  gedachte  der  Damen,  und  Hr.  Brink- 
mann-Witten der  Oeschaftsfühnnif.  narliderii  vorher  Hr.  Keichs-  und  Landta;r^.il»irenrdn»*ter 
Dr.  Beumer  eine  bochbedeutsame  itede  in  den  Dank  des  X'orstandes  ao  die  beiden  Vortragenden 
der  Hauptversammlung  hatte  auskllngen  lassen. 

Tn  diMi  VOM  sf iinnisi'lKMn.  Iaiil'  anhaltendeni  IK'ifall  lM';,'-l,.if ..t,.,,  Aii!*führun^'i-n.  zu  di-ii<-ti  Redner 
von  seinen  Freunden  Icbiiaft  hegltickwünsclit  wurde,  erinnerte  er  zunächst  daran,  daß  der 
Herr  Versitzende  bei  der  Wflrdigung  der  Verdienste  des  neuen  Ehrenmitgliedes,  des  Hm.  Professor 
Ledebur  zu  Fteiberg  in  Sachsen,  darauf  hingewiesen  haiie,  wie  der  Verein  deutscher  Eisenhätten- 
leute  zu  allen  Zeiten  von  seinem  Beginn  bis  heute  tlie  Verdienste  der  Wissenschaft  und  ihrer 
Vertreter  geehrt  und  anerkannt  habe,  wie  der  Verein  davon  überzeugt  sei,  daü  auf  der  Aus- 
bildung unserer  technischen  .Fugend  in  den  Hörsälen  der  Heehsehulen  i\\p  (fröBe  unseres  Eisen- 
hnttcnwesens  um  so  mehr  Im  rnlii'.  als  die  natürlichen  Bedinjningen  der  »ii  utsclien  Eisenhüttenindustrie 
ungunstige  seien.  Daraus  gehe  zur  Genüge  hervor,  wie  die  Verdienste  der  Wissenscluift  bei  uns 
anerkannt  und  gewürdigt  werden.  Nun  hSre  man  aber  Itezfiglieh  der  Wirkung  der  Wissenschaft 
auf  die  Entwicklung  der  Eisenliütteuindusf rie  nmi  der  iranzen  Industrie  in  Deutschland  eine  >^:ii\-/ 
neue  Lehre  aus  dem  Munde  des  deutschen  Botschafters  in  den  Vereinigten  Staaten,  des  Hrn.  S]>eck 
von  Rtemburg.  (Heiterkeit.)  Dieser,  das  Deutsohe  Reich  in  den  V«*einlgten  Staaten  ron  Amerika 
\ertreteude  Herr  hnln'  m  iilii  li  ntis^'i  fiilirt.  dafi  die  Eut  wickluiiir  dt-r  deutschen  Industrie  in  erster 
Linie  den  Professoren  und  der  Matorialprüfungsanstalt  in  Ciroßlichtert'elde  zuzuschreiben  sei. 
(Erneute  große  Heiterkeit.)  Das  sei  eine  ganz  neue  Lehr«,  die  fMHeh  In  einer  Zeit  wie  d<>r 
unsrigcn,  wo  man  so  viel  Verrücktes  erlebe,  nicht  überraschen  könne.  (Stürmische  Heiterkeit,  i 
Die  Herren  Professoren,  die  von  diesem  harten  Wort  des  Hrn.  Speck  von  .Stemburg  betrot^Vn 
seien,  würden  /weifellos  selbst  das  rnangen^dime.  das  in  dieser  l'ebertreibung  liege,  genügreud 
fühlen,  und  insofern  sei  die  deutsdie  Wissenschaft  und  seien  ihre  Vertreter  uih<  r  es  herzliehatcn 
Mitli  id>  li.'diirftiL'  und  sich«  r.  i  Wi.  di-rlmlf  i-  T[i  itcrkeit.)  Auf  die  übrigen  Uebertreibungen.  die 
in  dieser  Kede  enthalten  seien,  will  Redner  nicht  naiter  eingelien  und  glaubt  auch  der  Bemerkung 
fiberboben  zu  sein,  daß  nian  gerade  im  ICreise  der  deutsehen  EisenhOttenleute  die  Verdienste  der 
Königlichen  ^Taterialprüfullgsanstnlt  in  (iroCIiehterfiMe  vollauf  wfirdiire .  ohne  doch  dritnit  .1- r 
Behauptung  des  Hrn.  .Speck  von  ätcrnburg  beizutreten,  daß  hier  die  Wiege  zur  Blüte  der  neuen 
deutsehen  Industrie  gestanden  halte.  (Heiterkeit.)  Ffir  den  Auftehwung  der  deutschen  Indnstriif 
in  den  letzten  25  .Inhren  kommen  nach  .Ansicht  des  Redners  drei  Fakturen  in  Betracht:  d.iv 
seien:  1.  die  Wissenschaft j  2.  die  Praxis  und  die  Durchdringung  der  i'ra.\i8  mit  den  Kesultatfn 
der  Wissenschaft,  und  endUeh  3.  die  nationale  Wirtschaftspolitik  des  FUrsten  Bismarok.  (Lebliafte 
Zustimmung.)    Wenn  der  Mann  noch  lebte,  der  unter  den  Eichen  des  Sachsenwaldea  ruht,  würde 


Digilizod  by 


15.  Mai  1906. 


Festmahl. 


Stobl  uad  Eisen.  597 


er  vielleicht  Vcranlass-unp'  nrlimrn.  den  Hrn.  SpMlc  TOIl  Stemburg  BMh  elnor  «oldieD  Rede  IMkOh 
Hause  zu  rutVn.    ^Stüriuischor  Beifuli.) 

Die  EntwicUung  der  deHtscben  Industrie  auf  Gmod  der  WlrtochaftspoHttk  des  Flirsten 

Bismarck  brauclu«  in  diesem  Kreise  nicht  erst  {lar}rrli':;t  zw  wcrdon.  iri>  r  sei  Im  !  jt  i].  r  Haupt- 
versammlung zu  Zeiten,  als  er  nocli  lebte,  ood  auch  zu  dou  Zeiten,  ab  er  schon  antcr  die  Eichen 
des  Sachscnwaldes  gebettet  war,  auch  dieser  Verdienste  des  Fürsten  Bismarek  um  die  Entwleklon^ 
Deutschlands  geniijyend  gctiacht.  ITm  so  mehr  bedauerte  Redner,  daß  dn  deut.scher  Botschafter, 
(irr  tiher  die  ents<'h,>idenden  Ent\vii  klun<r«jahre  der  deutschen  Industrie  zu  R|>rechen  Veranlassunjf 
jrenonimen,  diese  Wirtschaftspolitik  des  Fürsten  Bismarck  ninht  in  den  Vordergrund  seiner  Be- 
trachtung periickt  habe.  (Sehr  richti|;!)  Was  die  Verdienste  der  Wissenschaft  um  die  Entwieklunif 
der  deutsch  ri  Tmliistrie  anhelatifre,  sn  hfihe  sehfin  der  Herr  Vorsitzende  heute  morgen  die  Stellung 
des  Vereins  deutscher  Eiseuhiittenleute  zu  dieser  Wertschätzung  genügend  gewürdigt.  Aber  mit 
dieser  WisseoscKaft  und  ihren  Besultaten  mfisse  doch  die  Praxis  Haod  in  Hand  frühen,  raQssen 
auch  die  Besitzer  unserer  Werke  uikI  niiisst>n  finch  dii'  auf  tlirs-n  Wcrkrii  f;lti;r<'r  Dtri'ktorr-n  iintl 
Ingenieure  vorangeben,  um  das  zu  erreichen,  was  Deutschland  auf  dem  Weltmarkte  in  den  letzten 
29  Jahren  erfreulichwweise  erreicht  habe.  Es  sei  sehr  traurig,  daß  man  im  Reichstage  batio 
Veranlassung  nehmen  müssen,  festzustellen,  daß  den  Leitern  und  Ingenieur,  n  unserer  Werke 
sozusiigen  auch  noch  ein  Verdienst  um  die  Entwicklung  der  deutschen  Industrie  zukomme,  wie  ja 
auch  im  Keichsamt  des  Innern  das  Verdienst  um  alle  die  schßnen  GksetzentwQrfe  nicht  blofl  auf 
«lit  Sihreiher  zurüekzutühren  sei.  (Große  Heiterkeit!)  Hrn.  Speck  von  Sternhurgs  Ausfühningen 
richtigzustellen,  gezieme  am  besten  einem  Verein,  der  vom  Beginn  seines  Bestehens  an  die  Ver- 
dienste der  Wissenschaft  und  ihrer  Vertreter  voll  gewürdigt  habe.  (Sehr  richtig I)  Das  sei  auch 
lieute  der  Fall,  heute,  wo  zwei  Profmoren  in  der  Hauptversammlung  gesprochen  und  die  Zuliörer 
durch  dir' Fülle  der  wissenschaftlichen  Kesiiltatr  ihrrr  Studien  erfreut  lintton.  Hrn.  l'rofessor  H  eyn 
und  iiru.  I'rofesaor  Buhle  hier  den  herzlichen  Dank  namens  des  Vorstandes  und  namens  des 
ganzen  Vereins  deutscher  ElsenhlUtenieate  und  seiner  Mitglieder  darzubringen,  habe  Redner  den 
.\uftrag  gern  nin  rinmimen.  Er  dank.'  den  lit  idrn  Hci  rt  n  I>i>fen.'nten.  von  d^ii-  n  uns  der  erstr  die 
Hieroglyphen  der  Metallographie  in  der  Eiseuindustrie  enthüllt  und  der  andere  uns  auf  die  Höhe 
der  Drahtseilbahmm  wie  in  die  Tiefe  anderer  Ent-  und  BeUdungsrorriehtnngen  gefBhrt  habe.  Er 
bitte  beide  Herren  Referenten,  davon  öberzeugt  sein  zu  wollen,  daß  dieser  r>ank  ein  aiifri<  htiger 
und  ehrlicher  sei,  und  gern  benutze  er  die  Uelegeubeit,  sie  zu  bitten,  dem  Verein  und  der 
praktisch  tätigen  Industrie  auch  fernerhin  treu  zu  bleiben.  An  alle  Teilnehmer  aber  richte  er  die 
herzliche  Bitte,  den  drei  Faktoren,  die  unsere  Industrie  groß  gemacht  li  itn  n.  auch  ferner  die 
Würdigung  und  die  Beachtung  zu  schenken,  die  ihnen  allezeit  in  dirst  ui  \  i  irin  ziitt  il  rt  worden 
seien.  Der  deutsche  Eisouhütteuuiaun  müsse  in  erster  Linie  auf  der  W  adit  .stellt  n  für  die 
Wahmng  der  Riehtlinien  der  ^mareksehen  Wirtschaftspolitik.  Das  müsse  in  die  Kftpfe  auch  der 
Gene-ration  hineingepflanzt  worden,  die  einmal  nach  uns  kommen  werde  und  die  die  Frf'oltrH  der 
Bismarckachen  Wirtschaftspolitik  hüten  mUsse,  wenn  Deutsuhland  auf  dem  Weltmärkte  weiter 
bestehen  und  welter  blühen  wolle.  (Lebhafte  Zustimmung.)  Würdigen  müsse  der  deutsche  Eisen- 
hüttenmann  anch  in  Zukunft  ilic  Ki-«ultate  der  Wissensehaft,  iiidmi  y  il-y  an  di-r  St.dlr.  an  rlic  er 
gestellt  sei,  sie  in  die  Pra.\U  zu  übersetzen  suche.  Im  ^inue  der  Würdigung  dieser  drei  Faktoren 
bittet  Redner  die  Festversammlung,  iha  Oh»  zu  «-hdben  oid  su  trinken  auf  ein  einiges  2u* 
sammengehen  und  damit  den  Dank  zu  rerfainden  für  die  UH.  Professoren  Uejn  und  Buhle. 
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26.  Jahi^.  Nr.  10. 


Abbildung  I.    Hochofenwork  KrAinatorakaJi 


Moderner  Umbau  eines  Hochofens  in  Südrußland. 

Von  Direktor  Paul  Thomas,  DüHseldorf- Reisholz. 
< Hierzu  Tafel  XIII.) 


Die  seit  «letii  Jalire  lüOO  ülier  ilio  russische 
Eisciiindustri»'  hereingohrochcnc  Krisis 
braclite  besonder»  die  Rnholsfiiproduzenten  in 
eine  sehr  schwierige  La^e,  da  die  Verliaufs- 
preise  binnen  Jahresfrist  um  beinahe  die  Ufilfte 
fielen;  somit  (>rmfi|^lichte  nur  eine  entsi»rerhende 
ganz  bedeutend«'  Herabiiiindernng  der  SeH)st- 
kosten  ein  Weiterarbeiten,  namentlich  solchen 
Werken,  welche  lediglich  auf  den  Marktverkauf 
des  Roheisens  angewiesen  und  nielit  in  der  Lage 
waren,  durch  Verarbeitung  des  grßßten  Cjuantums 
ihrer  Roheisenerzeugung  in  \Valzi>rodukt  Ver- 
luste auszugleichen,  da  letzteres  dank  der 
Bildung  von  Verkaufsverbilndt  n  für  die  Haupt- 
Horten  vor  widersinnigen  Preisstürzen  bewahrt 
blieb.  Dabei  ist  noch  in  Betracht  zu  ziehen. 
daU  auf  den  reinen  Hochofenwerken  ohne  Stalil- 
und  Walzwerk  naturgemaU  die  Regiekosten  filr 
die  Einheit  sich  höher  stellen,  weil  sie  nur  einem 
Betriebe  zur  Last  fallen.  Daher  lag  es  nahe, 
daß  solche  Werke  liest rebt  waren,  ihre  Selbst- 
kosten neben  möglichster  .S|)arsaaikeit  durch 
größte  Produktion  zu  vcrmimlern. 

Diese  l'mstflnde  und  Gesichtspunkte  waren 
die  Veranlassung  zu  einem  vollständigen  Umbau 
der  beiden  Hochöfen  der  Hüttenwerke  Kra- 
matorskaja.  Akt. -Ges.  in  Kramatorskaja. 
Gouv.  Charkow  (Abbildung  1  und  2),  und  soll 
in  folgendem  nur  die  Konstruktion  des  größeren 


(Xacbdrui-k  TrrboirBJ 

Ofens  besprochen  werden,  da  dieselbe  für  den 
Fachmann  einige  interessante  Neuerungen  und  zu- 
gleich Verbesserungen  anderer  Bauarten  amerika- 
nischen .Systems  bietet. 

Beim  Betriebe  des  im  Jahre  1899  voUendeteo, 
damals  nach  veraltetem  System  und  nachsteben- 
deui  Profil  «Abbildung  3)  erbauten  Hochofen* 
lassen  sich  vier  Perioden  unterscheiden  und  zwar: 

I.IVriodc:  Schwaches  Blasen  bei  altem  Profil, 

2.       ,       starke«  „       ,  , 

3-       .  R  ,      nach  Erweiterung^  dn 

(iestolla  von  3  in  auf  3,6  in  Durcbm., 
4.       ,      starkcit  Blasen  nach  Umbau  dc8  Ofeo* 

laut  nebenstehondom  Profil  iAI>liildun^2i 

mit    ainurikanischcr  Beschickung«Tor- 

ricbtung. 

Die  folgende  Tabelle  (S.  599)  zeigt  die  Betriebs- 
resultatc.  Wahrend  der  Perioden  1  und  2  traten 
durch  von  den  Rastwanden  sich  pUttzlich  loslösende 
größere  Ansätze,  welche  das  Gestell  zum  Er- 
kalten brachten,  häufig  Rohgange  auf,  die  natur- 
gemäß die  durchschnittliche  Monatsproduktion 
sehr  beeinflußten.  Zwecks  Beseitigung  diese* 
Uebels  wurde  alsdann  der  Herddurchme»ser  von 
3  m  auf  3,0  m  erweitert,  also  der  Rastwinkel 
von  61"  auf  76"  vergrößert,  und  die  Zweck- 
mäßigkeit dieser  Prolllanderung  hat  sich  sowohl 
durch  die  höhere  Produktion  der  Periode  3  als 
auch  durch  die  völlige  Vermeidung  weiterer 
Rohgänge  deutlich  ergeben. 
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Prriodr 

1 

Hftrhsi«  Monatiproduktlon 

Purrhkrliollil.  MonBUprodnktioD 

Proteittats 

lltmallt  a.  Hrf^rnirr- 
(llpllerri-      und  wrnlK 
roheUco  MsrttnelMB 

Kok>- 

Tcrbraneh 

% 

Darohachn. 

pro  1  cbn 
OfealabBlt 

1. 

175  000  Pnd  -v..  2  852  t 

148  460  l»ud  ^  2  420  t 

75  o/o 

25  0,0 

136,8 

0,75 

2. 

260  890    .         4  252  t 

216  455     ,          3  528  t 

79  o/o 

21  o/o 

115,2 

1,40 

8. 

813  150    ,         5  104  t 

293  994    „         A  792  t 

75  »/o 

25  7» 

114,8 

1,50 

4. 

521  150     „         8  495  t 

430  788     .    -v^  7  022  t 

46  o/o 

55  o/o 

106,3 

Wiederholte  Durchbrüche  von  Eisen  und 
Schlacke  durch  den  mangelhaften  Kniippclpanzer 
des  Herdes,  welcher  «ich  durchaus  nicht  be- 
wahrte, starlio  Zerst^irun^  der  ursprünglich  trotz 


Alibildung  2. 

der  CTröße  des  Ofens  ohne  jedwede  Kühlung  er- 
bauten Rastwftnde,  sowie  Deformierung  des 
Langenschen  (.Hchtverschlusses,  wodurch  starke 
Gasausströmungen  das  Gichten  sehr  erschwerten, 
besonders  aber  auch  die  Erkenntuis,  daß  ein 
Hochofen  von  solchen  Dimensionen  höhere  Pro- 
duktion ergeben  müsse,  waren  die  Veranlassung, 
denselben  gftnzlich  urii/cuiiauen  in  der  Weise,  wie 
die  Iteigefügte  Tafel  XIII  zeigt.    Es  wurden  von 


Grund  auf  erneuert  der  Herd,  die  Rast  und  der 
Oberbau  dos  (Kens;  da  der  vorhandene  vertikale 
Gichtaufzug  schon  während  der  Teriode  3  bei 
flottem  Dfengange  trotz  Verdoppelung  desPersonals 
nur  mit  Mühe  die  erforderliche 
Leistung  bewältigen  konnte, 
wurde  derselbe  durch  einen 
schrägen  amerikanischen  Gicht- 
aufzug mit  elektrisch  betrie- 
benem Windwerk  ersetzt.  Die 
heutige  Konstruktion ,  welche 
sich  durchaus  bewahrt  hat,  wie 
die  Resultate  eines  Betriebs- 
jahres beweisen,  soll  an  der  Hand 
der  Tafel  in  folgendem  kurz  be- 
schrieben werden,  wobei  zu  be- 
merken ist ,  daß  einige  Abnormi- 
tatcn  derselben  sich  aus  der  Not- 
wendigkeit eines  Umbaues  er- 
geben haben,  da  nach  Miiglich- 
keit  Vorhandenes  verwendet 
werden  mußte. 

Die  Dimensionen  des  Ofens 
sind  folgende:  Gesamthöho  bis 
zur  Gichtbühne  27  (>4ü  mm, 
nutzbare  Höhe  etwa  25  m; 
Herddurchmesser  3900  mm, 
Höhe  2500  mm;  Hübe  der 
Formen  von  150  bis  175  mm 
Durchmesser  ülter  der  Herdsohle 
24ÜÜ  mm ;  Kasthöho  4200  mm ; 
Kohlensackdurchmesser  6100 
mm,  Höhe  3400  mm;  Schacht- 
höhe 1 5  660  mm,  oberer  Durch- 
messer 4500  mm ;  Ofeninhalt 
.")fi0  cbra. 

Der  Herd  ist  armiert  mit 
einem  25  mm  dicken,  genieteten 
Blerhpanzer  a,  welcher  oben  und 
unten  durch  aufgenietete,  mit- 
einander verschraubte  Stahlguß- 
segmente verstärkt  wird,  deren  Form  sich  auf  der 
Zeichnung  bei  b  und  c  erkennen  laßt;  auf  der  Stich- 
lochseite betindet  sich  ein  Stahlgußsegment d  (siehe 
Abbild.  4)  von  der  Höhe  des  ganzen  ßlechpanzers, 
mit  entsprechender  OetTnung  für  das  Abstichloch 
und  einer  solchen  für  den  über  dem  Stich  ange- 
brachten oflfenen,  durch  Spritzwasscr  gekühlten 
Stahlgußkühlkasten  e.    Auch  die  Schlackenstich- 
öfl'nungcn   sind   durch   Stalilgußringe  verstärkt 
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und  durch  frußeiserne  Flachkühler  mit  Rohr- 
schlange gekühlt;  an  den  niit  t'  bezeichneten  Stellen 
befinden  »ich  ahnliche  RohrschlangenkUhlknsten. 
Der  obere  horizontale  Kranz  der  Stahlpußherd- 
]ianzenin|i:  dient  zugleich  als  Auflag.r  für  tlie 
oflenen.  durcii  Spritzwasser  bedienten  Wind- 
formenkühlkasten  p  in  Stahlguß,  unter  welchen 
noch  flache  gußeiserne  Kohrschiangenkühler  fi  an- 
geordnet sind.  Zwischen  den  Kühlkflsten  für  die 
Windformen  sind  zur  Schonung  der  Ausmauerung 
offene  Stahlgußkühler  h,  System  Fronhfluser, 
aufgestellt,  .\bbildung  5  zeigt  die  Konstruktion 
der  acht  Düsenstficke  usw.    Die  Zahl  der  Wind- 


Alibiliiung  3. 


formen  auf  zwölf  zu  erhöhen,  wflre  zweckent- 
sprechender gewesen,  jedoch  war  ilies  mit  Rück- 
sicht auf  die  Säuienanordnung  des  Ofens  nicht 
angilngig. 

Die  Rast  besteht  aus  einem  genieteten 
konischen  Blcchmantel  i  von  18  mm  Dicke, 
welcher  unten  durch  einen  rinnenförmigen  Stahl- 
gußring k  abgeschlossen  ist,  der  zugleich  als 
Sammler  für  das  Kuhlwa-sser  dient;  dieser  Blech- 
panzer  wurde  mit  einer  feuerfesten  Steinschicht 
von  nur  240  mm  Dicke  ausgemauert.  Um  das 
teils  aus  den  offenen  KühlkAsten  m  und  den 
Rohrschlangenflachkühlern  n  des  Kolilensacks 
abflieliende,  teils  frisch  zugeführte  Kühlwasser 
an  den  Wanden  des  genieteten  Blecliniantels 
festzuhalten  und  ein  störendes  Spritzen  des 
Wassers  zu  vermeiden,  sind  um  den  Klechkonus 


herum  fünf  Rinnen  1  aus  2  mm  dickem,  400  mm 
breitem,  verzinntem  Blech  auf  angenieteten  Flach- 
eisenbügeln lose  mit  unterer  iMirchgangsöffnun; 
von  •')  bis  10  mm  angebracht  gemäß  Abbildung  6. 


Abbildung  4.    Stirhiochseite  dcii  HDchofen». 


Diese  Konstruktion  ist  sehr  einfach,  billig  uad 
bewahrt  sich  vorzüglich,  da  das  Wasser  die 
ganze  Flache  des  Rastniantcls  gleichmilüig  \t- 
deckt  und  intensiv  kühlt,  wobei  abs|)rltzenile« 


Abbildung  5.  DttRvnalofkAnonlnuii^. 

Wasser  sofort  zur  Ofenwandung  zurückgeführt 
wird  und  ein  Auswechseln  etwa  besrhadigftr 
Blechrinnen  infolge  bequemer  Zugänglirhkrit 
schnell  erfolgen  kann.  Nach  dem  Ansblasfn 
des    Hochofens    infolge    der    durch    die  K*^ 
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volutionsb»'\vf'irnn<r  vorursachti  n  StrtnLs  und  voH- 
stAodiger  Stockung  der  Kohuiuturialiunzuluhruiig 
wurde  fntgestellt,  dafl  Ton  d«r  unprOnglkli 
240  mm  stArken  RastaiismauiTunir  nach  etwa 
eiKgalu-igeu)  Betriebe  ringsum  in  t'aHt  gleichmäßiger 
INeke  etwa  100  mm  Kaoerwerk  erhalten  ge- 
bliebi  n  waron.  wnbei  anzunohmen  ist,  daß  der 
übrige  Teil  der  Steine  sofort  in  den  ersten 
Betriebatagen,  alio  bis  cor  BUdnng:  einer  be- 
deckenden Seblackensohicht,  abgescbmolzen  int. 
IMe  ZweokmJlflig'keit  und  Betnobssicherheit  dieser 
Ra^tkonstruktion  ist  bieriuit  ^euüg«-nd  bewiesen. 

Der  Scbaeht  wurde  nur  in  seinem  oberen 
Teile  vollstandijr  erneuert,  da  derselbe  seinerzeit 
durch  die  herabstürzenden  Materiaiieu  stark  be- 
Mbidigt  war.  Der  ESnban  der  leeba  goBdsemen 
bezw.  Sfahl^rußringe  o  zum  Schutze  der  .Vus- 
mauurung  hat  sich  nicht  besonders  bewahrt,  da 
dieaelben  cnm  Tdl  siemUeb  stark  gelitten  haben, 
wozu  alli  rdinL's  der  Umstand  lieiirctragen  fanbot 
mag,  daß  der  Ofen  einigemale  infolge  Materialien- 
maagel  and  Streik  nicht  voll  gehalten  werden 
konnte  and  ao  der  Oberteil  dea  Sdiaehtea  aoßer- 


wcleher  es  somit  In  der  Hand  hat,  je  nach  Er- 
fordernis stückiges  oder  feineres  Material  an 
beliebiger  Stelle  in  den  Ofen  zv  bringen,  was 
namentlich  l>ei  unre^'eliii,ilMu'''tn  Ofengang  von 
größter  Wichtigkeit  ist.  Durch  Auskippen  einer 
angeraden  Zahl  von  F8rderwagen  bei  einer 
Möllerung,  welche  gewöhnlich  aus  vier  Wagen 
Erz  verschiedener  Qualität  und  fünf  Wajren  Koks 
bestand,  wird  vermieden,  daß  eine  Erzsorte 
immer  auf  dieselbe  f  »fenscite  fallt,  denn  die  ge- 
gichteten  Materialien  drehen  der  Reihe  nach 
immer  in  den  folgeudeu  Quadranten,  wodurch 
also  eine  spiralfSniige  Lagerung  derselben  im 
Ofen  entsteht.  Die  Beu.irnntr  der  beiden  Ver- 
teiiungsrinuuu  r  geschieht  luiltels  Drahtseilüber- 
tragnng  durch  dnen  Dampfiylinder, 


Abliililung  ff. 
KQtalwa»iierriiin«. 


gewöhnlich  stark  erhitzt  wurde.    Die  Anordnung 
der  ftuJieren  filechmftntel  bei  p  gestattet  beliebige 
Aosdehnong  des  Sehaehtmaaerwerks  tibat 
flnß  auf  d&»  Eisengerüst  und  die  Giobtbflhne. 

Per  OiehtversehluH  mit  amerika- 
nischer Beschickungsvorrichtun;,'  weist 
einige  erhebliche  Verbesserungen  gegenüber 
anderen  Knn-itnikfionen  auf,  da  diesem  Teile 
tler  Ofenkon-struktion  besondere  Sorgfalt  gewidmet 
warde.  Der  oberste,  viereckige  FOlltriehter  q 
aus  krilfti^rer  Hlechkonstruktion  ist  durch  (Quer- 
wände in  vier  vertikale  gleiche  Abteilungen  1, 
n,  m,  IV  geteilt  (AbblldoDg  7),  wobei  im 
oberen  Teib'  desselben  zwei  Verteiluntrsrinnen  r 
angebracht  sind,  welche  in  Scharnieren  bewegt 
nnd  beliebig  In  eine  der  beiden  Lagen  A  und 
B  verstellt  werden  können  (Abbildung  7).  In- 
folgedessen tVlIlt  die  Beschickung  nicht,  wie  bei 
anderen  Konülruktionen,  immer  auf  diesellie 
Stelle,  sondern  der  Reihe  nach  in  eine  der  vier 
vollstAndig  getrennten  Abfeilungen,  wodurch 
gleichmäßige  Ofenfüllung  erzielt  wird;  jedoch 
kann  die  Reihenfolge  durch  den  Begichtnnga- 
maschinisten  andi  beliebig  geändert  werden, 


Abbildnag  7.  FOUtriehtor. 


Dampfeintritt  gewöhnlich  durch  einen  an  der 
Windentronunelachse  befestigten  Automaten  be- 
tttigt  wird,  Jedoch  aaeb  Jadwselt  onabbflngig 

hiervon  durch  den  Maschinisten  mittels  Hand- 
heliels  geregelt  werden  kann.  Mit  Rücksicht 
auf  die  zeitweise  nötige  Heinigiing  der  Füllgrube 
für  die  Fdrderwagen  des  (riehtaufzugs  und  etwaige 
Reiiaraturarbeiten  auf  der  (ficht,  wobei  die  Wagen 
nicht  in  den  Eudstellungen  verbleiben  können,  ist 
die  E3nricbtnng  so  getrolfen,  daß  die  antomatisehe 
Hew  i  L'iing  der  Ifinnei;  r  -'rst  in  TfUtL'keit  tritt, 
nachdem  die  Förderwageu  auf  der  schiefen  Auf- 
zogsbrBeke  etwa  «in  Viertel  ihres  Weges  passiert 
haben.  Der  Trichter  q  hat  an  den  meist  bean- 
spruchten Stellen  Doppelwände  und  können  etwa 
deformierte  Teile  jederzeit  leicht  ausgewechselt 
werden. 

l>a  erfaliningsfreiMilll  die  zentr;»le  Steiluntr 
und  eine  feste  Lagerung  bezw.  1-  ührunjrder  oberen 
kleinen  Oichtglocke  eine  große  Rolle  bei  der  Ver^ 
teilnnL'  der  Hesi  liickiinLrsinateriuüen  spielt,  so  Ist 
aucli  diesem  l'unkle  be.^oudcre  .Vutmerksamkeit  ge- 
widmet worden.  Die  konische  Glocke  ans  Stahl- 
gaß von  1550  nun  Darchmeftser  ist  mittels  Ver- 
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•  schrnubung  auf  einem  starken  geschweißten 
Rohre  s  befestigt,  welch  letzteres  sich  in  einer 
aus  vier  Quadranti  isi  u  gebildeten,  mit  den  Treu- 
nungswanden  des  Trichters  fest  verbundenen 
äußeren  Führung  bewegen  kann,  und  als  dessen 
innwe  FBlinuiir  ein  entspreehend  starlcefl  Band- 
eisen di«Mif.  wrlclic«  mit  seinem  unteren  Ende 
itt  einer  kreuzförmigen  mittels  Muttern  und  Ge- 
winde nach  vlftr  Sichtungen  veratellbnren, 
schniiedeisfrnen  Traverse  t  fest  gelagert  ist,  so 
daß  eine  notwendige  seitliche  Verschiebung  der 
Oichtglocke  jederzeit  beqnon  stattfinden  kann. 

Der  Verbindungstrichter  u  ist  in  Stahlguß 
hergestellt,  oben  viereckig,  unten  rund,  und  mit 
Mannlöchern  versehen.  Die  sechsteilige  Kuppel  v 
ist  auch  mit  Mannltichern  ausgerüstet,  jedoch 
in  Giißfistn.  ebenso  wie  di'i-  TrichttT  w.  der 
Hing  .X  und  die  große  Glocke  y  von  30UU  mm 
Dorebmesserf  deren  Aaftittguniir  eine  sehr  solide 
und  zwecks  guter  Ga.«?ib(licht  iinir  all.-äi  iti;^'  tre- 
wahreode  ist,  wie  die  Tafel  Xiil  bei  z  zeigt.  Zur 
Verhüttung  gelangten  folgende  Bohmaterialien: 

1 .  Erze,  fast  ausschließlich  von  Krivoi-Rog, 
und  zwar  50  bis  55  ^'/o  der  Möllerung  Rot- 
eisenstein mit  6S  bis  «Ja  '/o  ntet.  Fe  und 
4  bis  ö^/o  SlOt  bei  etwa  80  %  F.  im  rz  (Gal- 
kowski,  .Saksagan,  Kopvlowt.  Etwa  15  7« 
Erze  bestanden  in  einem  L  ebergang  von  Braun- 
eisenstein zu  Boteisenstein  mit  ft9  */o  Fe  vnd 
5 '/o  Si<"ti,  einnm  sf«fir  probstückigen.  loicht 
reduzierbareu  Material  (.Dobrowolski),  und  weitere 
Ift  <>/o  bildete  ein  eisenreicher  BFanndaeasleiii 
mit  etwa  50  */»  Febierz  (Shelti^a  Beka);  eine 


vierte  Erzsin  ti-  mit  etwa  55  "  o  Fe  und  11  % 
SiÜ^  war  schwer  reduzierbar,  da  der  Eisen- 
gehalt durchweg  in  Form  von  Eisenozjrdidoxid 
auftritt  (TAi-apakowka).  Ws  kicsclsanrcrttchp« 
Material  diente  stückiger  t^uarzit  mit  etwa 
40  «/«  Fe  und  40  8iO,. 

2.  Als;  K.alkstein  wurde  fast  nur  solcher  aus 
der  Steiukohlenformation  verwendet;  ein  hartes, 
stückiges  Haterial  mit  2  »'g  KiO«  nnd  etwa 
52  o/o  ^'aO. 

3.  Der  Koks  wurde  von  benachbarten  (irul»eii 
des  Donetzbeckens  bezogen ;  derselbe  wies  durch» 
ächnittlich  10  %  Aache  und  1.5  *Vo  Schwefel  «wf 
bei  mittelmäßigen   mechauiscla-ii  Eigenschaften. 

Die  Robeisenproduktion  des  Hochofens  wire 
nach  d«Hn  vorher  boiprodhenen  Umbau  unhediigt 
rine  noch  größere  gewesen,  wenn  die  vorhan- 
denen, seinerzeit  fiir  bedeutend  langsameren  Be- 
trieb konstruiertNi  OebUsenasehinen  nitLeto» 
klappen  nicht  vcr.^agrt  linttf.ii.  d.i  die  erreichbare 
Windpressung  sehr  begrenzt  war;  außerdem  aber 
steckte  audh  die  OrSOe  der  Gowper  ein  Ziel, 
zumal  deren  Ausmauerung  durch  den  fünfjähriges 
Betrieb  schon  mitgenommen  war,  was  wiedenim 
auch  die  Ursache  des  zu  hohen  Koksverbrauch« 
bildete.  .Sehr  berintr&ehtigt  wurdf  sodann  di« 
Produktion  Im  vergangenen  Betriebsjahr  noch 
durch  wiederholten  Arbeiter-  und  Materialien- 
BMUigel.  Infolg»  Fehlens  einer  Hoehbi^,  welch« 
Ifidfr  first  im  Herb-^t  vollfndi't  wiirdo,  miiHitö 
die  Hohstoäe,  die  zeitweise  einige  Hundert  Meter 
weit  «itfcmt  lagen,  mit  größter  Itflhe  und  «it« 
sprechender  Leutesahl  herbdgesehaffit  wcnles. 


Die  GasrohrschweiBöfen. 

Von  Zlvilingcnienr  Anton  Bonsse. 

{VMhdncfc  «cia«(ca4 


A.  Oefen  mit  direkter  Feuernng. 

ff^    anz  gleich,  welche  FabrikatlonsmasohlnMi 

unil  morliani<;rlirn  Hilfsmittel  zur  Erzfiu- 
guug  der  Gasrohre  dienen,  ob  sie  durch  bloßen 
Zng,  durch  Walzendmck  «der  durch  eine  K«m- 
I'iiMtion  beidi  r  Hi  rstelhuigsverfalireu  ilire  Längs- 
nahtschweUiung  erhalten,  immer  müssen  die  zu 
einem  Bohre  zu  formenden  FlachelRenstreifen 
vorli.  r  .luf  jene  Temperatur  erhitzt  werden,  bei 
wi  Ichi  I-  da«  Material  beginnt  plastiscli  r.n  werden 
und  den  Vollendungsarbeiteu  den  geringsten 
Widerstand  bezw.  die  größte  Anpassungsfidiig- 
keit  iiir  fct.  Der  hierzu  Ix  Htinimte  Ofen  ist  einer 
der  we.«<eutlichsteu  Faktoren  im  ganzen  Fabri- 
kationsprozeß  und  man  kann  ihn  ohne  lieber» 
rreibung  als  den  wichtigsten  .\pparaf  der  Wi  iks- 
eiurichtung  bezeichnen.  Wohl  alle  Uidireufabri- 
kanten  richten  daher  ihr  Hauptaugenmerk  auf 
seine  Zweckmäßigkeit  und  suchen  die  Konstruk- 
tion eines  guten  Scbweißofens  in  erster  Linie 


als  ihr  alleiniges  Besitztum  zu  sichern,  seine 
Abme^ungeu  und  Vorzüge  ganz  beKonders  nach 
llSglichkeit  intra  muros  zu  halten.  Indem  sidi 
aber  die  hidiKtric  di  r  ;:i  /(>jri'iii  ii  (Gasrohre  di*- 
Vervollkouuuuung  der  Werkzeuge  und  die  stelige 
Weiterentwicklung  dermetallui^rlschen  dehwesttr- 
betriebe  eifrig  zunutze  machte,  hat  sich  auch  die 
Form  des  Röhrenschweißofens  im  Laufe  der  Zeit 
wesentlich  verändert  und  aus  den  primitirfn 
Anfangen  des  nrspriluglieh  offenen  Koks-  od»-r 
Sehmiedefeuers,  anf  dem  die  f-rsten  Rohrstück«' 
gebibiet  wurden,  zu  einem  selbständigen  Ofen- 
typns  heraus  entwickelt,  wobei  tdls  theoretische 
Erwagungtm,  teils  praktische  Erfahrungen  den 
Ausschlag  gaben. 

Als  gegen  Ende  der  vierziger  Jahre  vor.  Jh. 
mit  dem  Trichterziehen  da^^  Fertignmden  de:» 
ganzen  Blecbstreifens  in  einem  durchgebenden, 
nicht  mehr  geteilten  Prozeß  aufkam,  mußte  mas 
naturgemäß  auch  bei  der  Feuerungsanlage.  die 
bis  dahin  aus  einem  kurz  und  gedrongea  gebautrs 
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(tlühratiin  mit  riit>  i-  '»h  r  llinttTfciMT  firstan«!. 
(in  welchem  lickaiuitlich  die  Platiuen  nur  auf  etwa 
Kwei  Drittel  Ihrer  Llnfife  erhitzt  worden),  diesem 
l'iiistanili"  Rfchiniiiir  traircn  luiil  den  •'i;r<'iitliili»'ii 
iierdrauui  aut  4  bis  7  ui  auübaueu,  damit  derselbe 
nimmehr  den  znrHertttellun^  des  Rohresbeatimmten 
Hlfflist reifen  sfiiier  jrauzen  Länge  nach  in  »Ich 
aufueluuen  und  zur  Sehweiütemperatur  bringen 
konnte.  Man  begnügte  8ivh  anfangs  schon  damit, 
wenn  der  langgestreckte  Heizkan.il  nur  die  voi- 
■ii  Inift>tnnlHtre  und  jrleicliniillMtre  Hitze  tral>.  und 
tru^  dal»ei  nicht  viel  nach  dem  ükonomiseheu 
Wirkungsgrad  und  dem  ICoJdenrerbnMieh.  So 
kam   es.  solche  Oefen   zuweilen   vier  iiinl 

selbst  sechs  seitliche  Feuerungen  erhielten  und 
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freirniitfn  wiinl«'.  wie  sie  außer  in  Enirland  nur 
iu  weuigeu  luduMirieländern  zur  Verfügung  stand. 

Heute  haben  steh  die  BedlngnngeD  und  Kon- 
struktions|(rinzi|iien  wesentlich  jreiindcrt,  und 
Jedes  gut  eingerichtete  Bohrwerk  wird  bei  seinen 
Ofenfonnen  außer  auf  den  bequemen,  raschen 
und  dauerhaften  T^ctiiih  mit  Seryfalt  darauf 
sehen,  daß  der  Ofenkonstrukteur  Kücksicht  auf 
Einflüsse  der  an  einzelnen  Punkten  besonders 
hohen  Temperaturen  nimmt,  femer  die  Dirnen* 
sinnen  stnMiir  lit  r  Schweißun-rsart .  Materinl- 
beschaäeuheit  und  .Stärke  anpaßt  und  lüdit  zuletzt 
aa«h  dem  BreBsmateiialaufwand  sowie  den  Eigen- 
schaften der  Hciziiiittcl  woitesttrehende  Heachtnnjr 
schenkt.  Es  ist  deshalb  durchaus  unzutreiTeud,  wenn 
vielfiMsh  noch  die  Helnaiif^  verherracht,  daß  die 
Rohwchweißöfen  heute  noch  frenau  so  aussflhen 
wie  Tor  dreibig  oder  füufunddreiUig  Jaliren. 
AHerdtngs  lat  der  dgentUche  Herdkanal  In  aeinen 
Abnesaniigea  fkat  &l>crall  derselbe  gebllel>enf 
mußte  es  wohl  auch  bleiben,  da  die  Erzeugnisse 
in  ihrer  Fonn  sich  unverändert  erhielten. 

Obgleich  es  sich  Im  Vorliegend«  !!  um  ein  bc- 
stimmtes,  all;ri  !iiein  an^'ewandti'.>  AilK-itsvi  rf.ihren 
Imndelt,  uamlich  das  unter  Zug  herbeigefülirte 


A  =  ArbeiUtQr,  b  s  Kinbringungittttr. 


Abbndnng  1  o.  S. 


Alter  KngliHclier  Kolirschweiftofen. 


ein  Unterschied  liiuaichtlieh  der  Form  und  Uriiiie 
der  eingelegten  Vorfibrlkate  gar  nicht  gemacht 
wurde.  Ein  Hüchtig  skizzierter  Rfthrenschwi-iß- 
ofe»,  wie  er  in  den  .Jahren  184.Ö  bis  1K5()  viel- 
fach In  England  in  Betrieb  war  und  speziell 
in  dem  damals  fOr  die  Rohrfabrikation  bedeuten- 
den Industriezentrum  Hirminglinii!  und  stint-r 
Umgebung  gebaut  wurde,  ist  iu  Abbildung  1 
und  3  wiederg^rd»eo  und  veranschaulicht  sur 
Genüge  lüf  L'i-rinu'i-  Rücksichtnahme  auf  dt-n 
Brenutuaterialkousuui  der  Oefen.  Er  ist  nach 
deD  Planen  des  auch  sonst  um  die  Verbessernng 
der  Röhrenfabrikation  sdir  vcrdiiüst vollci!  In- 
genieurs Kicliard  Prosser  gebaut  und  fAllt  auf 
den  ersten  BHek  durch  seine  eaome  Rostlläehe 
auf.  Welche  ungefähr  dem  dritten  Teile  der 
Uerdflüche  gleichkommt.  l)ies  Ist  um  so  wesent- 
licher, als  Iwi  Berechnung  der  Abiuessuiigen  von 
einer  sehr  hochwertigen  und  reinen  Kohle  aus- 


Zusaiumenschweißeu  stumpf  zusauuuenstolieuder 
Kanten,  so  ist  es  doch  nicht  mdglich,  eine  be- 
stimmte Ofenform  als  die  norniali-  und  all- 
gemein eingeführte  aufzustellen.  Weun  auch 
die  verschiedenen  Wege  (Halbgas-.  Generator-, 
Regenerator-,  Rekuperator-,  Wassergas-Systent 
usw.).  di»'  der  Hiittcnmann  einschlagt,  um  gleich- 
maßige uud  hülle  Temperatureu  auf  großem 
RauoM  SU  erseugeo,  die  maanigfiütigaten  Ofipn- 
konsti'uktioncn  "Tf-zi-iiiirt  liabin.  so  ;ri1tt  fs  aber 
auch  füi*  die  mit  Kuhleuteuerung  ausgerüsteten 
Oefen  keinen  Tagestyp,  da  Ae  begleitenden  Um- 
sliiüdt'  ülii  tall  vcrschietloner  Art  sind.  Wohl 
keine  Feueruugsanlage  in  dem  weitverzweigten 
Bereiche  des  Stahl-  und  Walzwerksbetriebes  Ist 
so  em|»flndlich  und  ans]iruch8V0U  wie  ^'i  radc  der 
R(dirschwejßofen.  Bei  der  geringen  Slttrke,  die 
den  zu  verarbeitenden  und  zu  eriritsenden 
schmalen  Fluchen  eigen  Ist.  bei  der  hohen  Tem- 
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{wratUTf  welche  sie  für  ilu-eu  sitätoren  \'ert'iiü- 
gnngsprozeft  li«iiiStif^n,  bei  der  nnliedingt  not- 

weiulij.'-rn  Kciiili.'it  iliror  f  »iM-rtlnrlio  und  Gleich- 
laOUigkeit  ilirer  Erwärmung  kommt  i^s  auf  ge- 
nannte Aiipassiin<r  dM  WBmeApparates  aa  seine 
Beschickung^  an.    Eine  pTinKfiifritfe  Schwache 
de^sellieu.   die   für   einen  i'nketschweUi-  oder 
Blockglühofen   von  unter<jreordneter  Bfdptitting 
wäre,  würde  hin-  liic  Güte  der  SchweiLunfr.  die 
(Juilitat     des    Materials    <r!i'blic.h  schadijreti 
können,  ja   unter  Umstandt-n  das  letzlere  zu 
deformieren  vermögen.   Dies  ist  im  wesentlichen 
auch  die  Trsache.  weshall'  Nrinriinirt  n.  iVw  lit-i 
i'uddel-  und  Martiuüfeo,  ja  seihst  an  Blecbglldi- 
und  anderen  SelmeißQfen  beste  Reanltate  ergeben 
liali>  ii.   znwi  ili  n   irflnzlich  vcr<n^'-fpn.  und  eine 
Art  MiUtraucn   bezw.  Zaghaftigkeit  gcüseitigt 
liaben,  wenn  es  rieh  darum  handelte,  die  Er^rel)- 
nirtse  und  Folgenmgen  auch  auf  den  Köhren- 
schweiOofeu  anzuwenden  oder  dirt^kt  zu  iiber- 
ira^eii.     So  würde  z.  B.  eine  starke  Wind- 
zutührunK  durch   ein    krilftiires  (rehlfls»'  unter 
den  Rost  Im  ?  einem  Ofen  für  8chweißeisen«triii< 
die  Verariieitiiug  und  (Qualität  der  ^cbweiliung 
nicht  beeintrAehtifren,  den  Wirkungtifn^ad  des 
Ofens   aher  Jedenfalls  frünstifr  steigern  :  würde 
jedoch  in  demsülheu  Ufen  ein  tiärt^re»  FluUeitien, 
speziell  dann,  wenn  es  Silixium  enthftlt,  Tor- 
hereitet  werden  müssen,    so  könnte  durch  ilie 
»tariiere  Kohlenaftorebildung  der  Charakter  dos 
MaterialstrelfeiM«  ako  InfoliredeMen  aueh  «ein« 
Schwe!01)arkeit,  in.  lüdit  unwescnt  liehe  Httldden- 
schaft  frezopen  werden.    I  m  gleich  von  vorn- 
herein vor  Vergleichen  mit  amleren  Ofensy.stemen 
zu  warnen,  tlie  nnr  allzu  leicht  zu  Irrigen  Folge- 
scIUüssen  AnlalJ  gehen   ^v  iirdrii.   m  i  -ii  hon  hier 
gesagt,  daß  iler  Ruhrsclnveilioten  hinsichtlich 
seines  NntselTelites  und  seiner  WertzUFer  nicht 
mit    dm     Srb  riifit-     und    Herdschmelziifcn  in 
Parallele  gezogen  werden  kann  und  niemals  den 
hohen  Wameaasnntznn^m'ad  erreichen  winl. 
wie  ihn  diese  nnti  r  ^Mni^tisri-n  rmstanden  Iii  fi  rii. 
i>a8  permanent«  Octi'neu  der  Arheitstiirc  zum 
Einbringen  und  Ausholen  der  <(chnell  {iraiirtrierten 
Blechatreifen,  die  grolie  Oherlinche  des  Herdes, 
die  vor  allem  durch  unverhaltnisniillMg  grolie 
Liingsdimensionen  gegenüiier  den  Breiten-  und 
Höhenalimessungen  auffallt,  bringt  es  mit  rieh, 
daß  die  tiur.li   SrialiliiUL'   luni  Leitung  hervor- 
gerufeueu    Nerluste   den    Effekt   de<i  Warme- 
apparates  erhei>tich  heralisetzen  und  man  im  all- 
gemeinen  zufrirdi  n   sein  kann,  wenn  etwa  10 
bis  lä  "/'o  des  aufgewendeten  Bn-unmaterials  zur 
^Hwflnschten  Geltung  kommen.    Freilich  laßt 
sich   der  Kohlenverliraueh  eindSmmen  und  sein 
VerhaltniH  zur  Au^ibringung  um  einiges  herab- 
drncken.  sofern  der  Betrieb  ein  ununterlirochen 
n'gcliii.ir.i-.  r.  ilit  Fnhrikationswi  ise  eine  gesunde 
und  rasche  ist,  und  sofei  n  endlich  eine  durchaus 
geschulte  Arl>eiterscliaft  sowie  ein  vorzügliches 


Einsat znmterial  deJi  Betriehsgaug  begünstigen; 
ther  in  den  wenigsten  Wericen  werden  alle 

«lirsf.  Faktoren  jederzeit  als  iri  iril'i  n  l'  Iih; 
können  und  fast  überall  In  dem  einen  (Hlt-r 
andern  Punkte  verbesserunirBbedtlrlMire  Znstinde 
oliwalten.  Im  inn-iL'eii  wüi-ilr  rin  zu  strok»-» 
Betonen  des  rein  wirtticbaftlichen  Slaudpunkt«» 
schon  deshalb  nicht  immer  der  erapfehlenswerttsie 
Weg  sein,  als  es  sich  in  erster  Linie  jedenfalk 
um  die  Erreichung  einer  absolut  sidif-nn 
SchweiOung  von  reiner  Beschaffenheit  uml  um  die 
Hemmung  allzu  reichlicher  Oxydationswirkunimi 
der  Flaiiuiti'  liamli  lt :  üb  die  Herbeifiilinini:  ilifst-r 
Ziele  fUr  die  Schicht  mit  einigen  karren  nielir 
oder  weniger  Kohle  erkauft  werde»  muO,  wird 
WC  Iii  LT.  r  ins  (rewicht  fallen,  wenngleich  damii 
einer  leicbtKinnigeu  Heiznmterialverscbwendaiy 
keineswegs  das  Wort  gesprochen  werden  roII. 

Betrachten  wir  zunächst  den  Ofen  mit  di- 
rekter Feuerung,  der  trotz  aller  Einwendungi'n 
und  zum  Teil  auch  tatsächlich  vorzügUcher 
.N'eiienbubler  noch  den  vorberrscbenden  Tjpu» 
verkörpert,  so  begegnen  wir  zwei  verschie- 
denen Bauarten.  Erstens  einer  solchen,  bei  dtr 
die  Fenening  hinten  Hegt  und  die  Fhuuse 
nach  \  orii  L'ezogen  wird,  um  kurz  vor  der  Ar- 
hidtstü:  senkrecht  herunterzufallen  und  in  einttu 
seitlichen  oder  sonstwie  rerlaufenden  Fnebs  zun 
Kamin  fortzugehen,  und  zwe}f.  n'>  <  ini  r  '-..Irhen. 
bei  der  die  Feuerung  seitlich  und  vorn  lie^t. 
die  Flamme  also  zuerst  nach  Unten  eezoneo 
wird  und  dort  mit  Leichtigkeit  noch  w(•i^<'^• 
.Ausnutzung  erhalten  kann.  Die  erste  (rattaBg 
war  vor  40  bis  50  Jahren  ziendich  verbreitet, 
machte  dann  alu-r  inuner  mehr  der  Seitenfcueniuir 
Platz,  da  bei  der  letzteren  die  KostHäche  gpiltier 
gehalti^a  werdeji  kann,  und  die  Füliruiig  wii: 
auch  die  Wirlrang  der  Flamme  eine  vorteil- 
liaftnre  ist.  Erst  ili-r  in  Amerika  zum  SchweilWn 
von  Blechpaketen  l>eüebte  Stubbelinsche  »tfru 
lenkte  durch  seine  gfinstigen  Resnltate  und  minn 
aiii'ii  i  Tir.lentlich  niedrigen  Brenn>tiifl1i.  ilai  f  iin'i 
Abbraud  die  Aufmerksamkeit  wieder  auf  dir 
nltere  Anordnung  und  veranlaßte  seine  ernfut«' 
Benutzung  in  mehreren  Werken  der  X'ereiniu't- 1; 
Staaten.  In  F.iirri|ia  hat  er  jcdnrli,  soweit  l»»- 
kauut  geworden,  z.u»i  Ui>lin'jL-»cli\si  iiii  n  keiii-Mi 
Eingang  gefunden,  obwohl  das  Iniektor]>rinzi[i. 
auf  dem  die  Vorzüge  des  Ofens  beruhen,  seii-t 
auch  in  unseren  Hütten  gebühreud  gewürdigt 
und  reichlieh  angewendet  wurde.  Die  inaljtv 
Mischung  des  tJas-  uml  Luftstroni'  s  Lei  diestm 
System  erzeugen  eine  klare,  heiUe  und  weui^' 
oxydierende  Flamme,  wie  rie  für  den  lUthren- 
schweiliofen  geraile  erwünscht  ist. 

Bei  den  Oefen  mit  seitlicher  Feuerung, 
die  zweifellos  die  verbreitetste  Oattung  darsteUni. 
sind  solche  mit  und  "linc  \ Urw  inräer,  do]»|'elt' 
und  einfache  zu  unterscheiden,  und  endlif'h  kau 
eine  V  ereinigung  beider  i>ysteme  (D.  K.  P.  8233If 
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tii   Betracht  kommra.    Der  Vorwftm«r,  ein 

Flainnienkaiml,  wflchcr  ("ntwciit  r  unteHi.illi  oiUt 
seitlich  des  ArbeiUlienle«  liegt  (tlir  (iatu-obröfen 
irewBbnNeh  «etUtdi).  hat  den  Zweck.  In  denelbeB 
Zfit.  wo  im  Schweißkfinnl  die  Hlfclistn'iffM  auf 
Schwei  bliitze  gebracht  werden,  in  einem  von 
Abgatien  {;eHi>el8ten  Xebenratnn«  kalte  Bleche 
MmwftTiDen,  »o  daß  sir  liercits  mit  einer  Tem- 
[leratnr  von  :<00  his  500"  in  ilen  eigentlichen 
Schweißraiuu  eingesetzt  werden  liiinneD  nnd  in- 


T 

— 1 

Jn 

nL 

u     u  u 

Abbildung  3.   RohnohwoiAofen  mit  Vorwärmer. 

folgedesMn  nur  kfirzere  Zeit  hier  zu  verweilen 
hal)en.  T>er  erste  ilerartijre  Oft-n  ist  von  dem 
Elnirlftnder  £dvin  DLxou  in  Wolverlianiptun  er- 
baut worden  nnd  in  Abbihhing  S  wiedergegeben. 

i  tua  '2'  ;  qni  messenile,  also  sehr  reielilielic 
KutitHflclie,  entsendet  ihi'c  Flamme  über  eine 
etwa  250  mm  hohe,  dreiteilige  FeuerbrBeke  in 
den  Inntrjreatreckten  Scliweilh-anni  A  von  .'»"r)  mm 
Breite  und  450  mtu  mittlerer  Höhe.  Parallel  zu 
diesem,  jedoch  nur  240  mm  breit.  lÄuft  ein  Vor- 
wilnnt  kanal  in  gleicher  Hfihe,  der  seine  Wjlnne 
durcli  nielirere  lireite.  üIm  i  -  nii.  i-  liintereinander- 
lie^rentle  Selilitzc  der  Trennunf^sniaiier  H  tMupfan^rt 
nnd  roit  dem  Kanal  A  in  einen  und  deuHelben 


Kamin  mUBdet  liezw.  auch  variier  schon  in  die 

\'erlflnjrerun^'  von  A  einlaufen  kann.  Di  r  (^fen 
Iwt  lauge  Zeit  mit  geringen  .\barteD  und  ört- 
lich bedingten  AbmewungsverBiideraitgen  An- 
wtMKlunt:  ^'i  funden  und  ist  im  Priiiziii  auch  jetzt 
noch  hdutig  anzutreffen,  weuugieicli  niolit  zu 
leugnen  igt,  dafi  der  VorwMrmer  in  der  er^ 
wälmten  Anordnung  wenig  Vorteile  bietet.  Kr 
bedingt  eine  erhöhte  Bedienung  des  Ofeni»  und, 
was  weit  unangenehmer  ins  Gewicht  fililt,  ein 
Öfteres  Lütten  <ler  .Arbeitstüren.  Wthrend 
Mbcr  nur  eine  Arbeitst iir  jreftft'net  zu  werden 
brauchte,  sind  nuumclir  zwei  solche  Wflrmever- 
Instquellen  In  Rechnung  zu  stellen,  deren  Ein- 
wirkuHfr  niclit  zu  untftNiOiützen  ist.  (riinstitrrr 
würde  sich  dieses  \  erltältnis  gestalten,  wenu, 
wie  dies  zum  Teil  aneh  geschehen  ist,  der  Vor- 
wnntier  untiTlialii  d»'s  Sehweißraumes  liegt 
oder  mit  diesem  eine  divergierende  Flammrich« 
tung  hat,  aber  In  diesem  Fall«  stehen  der  all- 
gemeineren Einführung  wieder  andere  Faktoren 
gegenüber,  so  daß  bei  Gasöfen  meistens  davon 
abgenehen  winl,  Hberliaupt  Vorwärmer  an- 
zubrin^^en.  um  so  nirbr.  als  ja  die  Abgabe  ebenso 
vortcilliat't  für  dii-  OampfcrzeuirnnL'  der  Hrtrieba- 
maschine  ausgenutzt  werden  küuuen.  Einen 
derartigen  Ofen  ohne  Vorwärmer,  jedoch  mit 
zwei  auf  \  rrscliifilmi'n  S^iti-n  i'in;r<'bauten  Feue- 
rungen, für  eine  durciisdinittliche  Mouatsleistung 
von  etwa  85  Waggon  Gasrohre  berechnet  und 
vielfach  erjirobt.  zei^'t  Abbildung.'  4.  Ein  etwas 
genaueres  Eiugeheu  auf  diesen  recht  günstig 
arbeitcBden  Ofon  möge  die  gedrängtere  Darstel» 
tung  der  dann  folgmiden  System«  rechtfertigen 
nnd  erganzen. 

Das  au  jeder  .Seite  des  Flannuenherdt  s  an- 
geordnete Feuer  iMsitzt  je  etwa  1.4  qni  Kosttltiehe 
von  unfrefilhr  iiuadrnfisrbei-  Form  ( !  Um)  X  i:?oo» 
und  ist  in  Uücksiclit  auf  eine  Ofeuladuag  durcii 
Sdiweißeisen  gewiblt,  wobei  eine  nicht  iwekende, 
lanfrflammip'  Steinkohle  von  etwa  Tr)00  Kai. 
zugrunde  gelegt  ist.  Der  Kost  besteht  aus  ge- 
wöhnlichen Vierkantstiben  von  etwa  35  Ms 
4.'»  mm  Querschnittsbreite,  welche  lose  auf  jruß- 
eisernen  Tragbalken  irgendwelcher  Form  auf- 
Herren  «nd  mit  ihrem  vorderen  En<le  etwa 
200  mm  ans  ih  r  <  )ffnvfrsi  lialunjr  herausra^en. 
Dureli  diese  .\nt>rdnunir  ist  diin  Sfoehei-  <lit' 
Möglichkeit  |tre}jeben,  mittels  eines  \  ierkant- 
Steckscblassels  oder  einer  Zange  jederzeit  den  Stab 
zu  drelien  und  Itei  leicht  baeken<b-r  Kohle 
die  KuclieuiiiUlung  und  das  Zusauuiienliacken  der 
Schlacke  zu  stSren,  ebenso  ist  er  dadurch  stetN 
In  der  La^'e.  cduie  Henacliteili>run<r  d  s  l>.  trielii-s 
einzelne  »St^lbe  auszuwechseln.  Sind  endlicli  ilie 
Stabe  bi  der  Hitt«  stark  mitgenommen  und  ver- 
1>rannt,  so  brauchen  sie  deshalb  keineswegs  weg- 
jreworfen  zu  werden ,  somlern  können .  da  sie 
nur  auf  der  einen  Lflngslifilftc  angegriffen  sind, 
umgedreht,  d.  h.  mit  den  geschwächten  End- 
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hllften  zum  Ofcn  hcrausra^end,  wieder  benutzt 

werden.  Dit-s  frilt  fran/.  Ix  sondt'r»  von  «Ipn  seit- 
lichen .Stfliien,  die  dadurch  vitw  doppelt  so  große 
Lebenndauer  erhalten.  Er  ist  Tielfach  der 
Brauch  und  die  Meiniinfj  verltn-if  et ,  bei  dem 
Bau  von  Kohrschweiüöfeu  zwischen  Rout-  und 
Herdfliche  allgremi^i^^tlgn,  mittlere  Verhlltnlme 
als  Konstniktionsrefreln  existieren  zu  lassen,  ja 
selbst  die  Uröße  der  Fuclisquerschnitte  und 
Karainmttndang  abhängig  za  machen,  aber  obwohl 
dnc  {rewisHe  WechKelltezlehung  dieser  Größen 
untereinander  nicht  geleugnet  werden  soll  und 
jedenfalls  jede  willlciirUche  Bestimmung  der- 
selben SU  verweit'rti  ist.  iiat  die  Praxis  doch 
keineswo^rs  eine  Formel  im  jrenannten  Sinne  pe- 
rechtfertigt ,  welche  ohne  größere  Korrelctur 
Mf  alle  BohrscbwdflSfen  anwendbar  wire. 
Das  beliebte  \CrIiflltnIs  der  Rostflaelir  zur 
Uerdsohle  1  :  4  oder  1 :  5  kann  denigeuiAU  nur 
als  Scbltzungnwert  in  Anspruch  irenommen 
werden  uml  wird  Versehiebun^ren  vmi  1  :  Ms 
1  :  7  erleiden  können,  je  nachdem  der  Brenn- 
stofTf  die  Ofenzttfre,  die  Natur  des  Einsatz- 
materials  usw.  es  notwt>ndig  machen.  Aehn- 
llches  gilt  auch  von  der  GeHchwindigkeit 
der  Heizgase,  welche  durclischnittlich  8  ins 
10  nun  l>etragen  soll.  Die  Steinkolile,  welche 
zur  Vt-rwendiin-r  trelangt,  entwedi-r  Stück-  oder 
Kleinkohlc,  muß  frei  von  schwefligen  Be- 
standteilen md  Beimengungen  sein,  und  wird 
umgeki  lirt  wii-  bei  der  Kessfllu  izun^r  mit  Vorteil 
langflammiggcwalilt.  Um  das  Beschicken  desKostes 
ndt  zu  massigen  Stocken,  welehe  eine  stoßwelfieund 
mangelhafte  Verga.sung  hi  rbeifiihren  sowie  »  iue 
SU  starke,  der  Schweißbarkeit  des  Blcclutreifens 
schidlldie  Bnfibüdnng  ▼eranlassen  wQrden,  ans- 
ZHschlit'ücn .  ist  die  Kohleneinwurfiifrnung  nicht 
i:r(iU<'r  als  400  X  '^(^^  Ulm  zu  nehmen.  Letztere  ist 
nur  au  je  einer  Ifückseite  des  Fenerraumes  vor^ 
banden  und  lli  ^'t  'on  mm  über  der  Hüttensohle. 
Statt  nur  eim  r  K<iitTriin'  können  deren  auch 
zwei  angebracht  seiu,  ho  daß  eventuell  noch  je 
eine  Seitenwand  für  den  Einwurf  mit  heran- 
gezogen werden  kann,  alier  es  würde  dies  eine 
umstAndlichere  Bedienung,  eine  erhübte  Einwir- 
kung der  kalten  Aufienluft  und  schließlich  eine 
größere  Fln^rstaiilihildung  für  den  Schweißkanal 
zur  Folge  haben.  Zwecks  mftfliger  Kühlung  des 
Mauerwerkes  und  des  Rostes  zieht  sich  um  den 
Feuerraum  unterhalb  des  Rostes  eine  Rohrleiriing 
aus  Sihaniottesteinen.  die  von  Wasser  durch- 
Hosseu  wird.  Sehr  zu  empfehlen  ist  auch  daM 
Einpressen  von  Luft  unterhalb  des  Feuers,  da 
bei  den  meisten  Kaminen,  besonders  wenn  zwei 
oder  gar  drei  üefen  an  einem  Schornstein  liäiigen, 
der  natfirllche  Zug  niebt  immer  ausreicht,  im 
Winti  r  und  bei  schlechteiii  Wi  tter  zu  irerin;r  ist 
oder  der  Kamin  seiir  hoch  geführt  »ein  nuiß, 
was  bekanntlich  auch  wieder  seine  Schattenseiten 
hat.   Dort,  wo  stark  schlackende  und  backende 


Kohlen  verstocht  werden  müssen,  ist  es  vorteil- 
haft, dem  Preliventilator  etwas  Wasser  aufzii- 
tröi»feln  oder  einen  Dampfinjektor  zu  verwcndfB. 
wolwi  das  zerstäubte  Wasser  oder  der  Dampf 
die  Kohlenschicht  lockeirt  und  der  sehr  holir  Wr- 
brennungswert  des  Wasserstoffs  die  erzeu{:te 


W'ilruie  steigert.  Ein  mit  .\nftrojifwasser  laiitVinl-r 
\  entilalor  bietet  dabei  gegenüber  dem  l)m\>i- 
iqjektor  den  Vorzug,  daß  sieh  die  durch  die  gl&besdr 
Kidileiiseliicht  ^'eprelUe  Wasserinenge  MAüff 
reguli«-reu  laßt  und  ein  etwaiges  Zuviel  «hör 
Sdiwachnng  des  Lnftstroraes  abgestellt  wMdri 
kann.  Die  BesehlokungshOhe  des  Rostes.  wHehr  j<- 
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nach  HtückjrröÜe  des  vertVuerten  Uronnstofles 
150  bl»  200  mm  nicht  Qb«>rHteigen  «oU,  ist  sti  ts 
gloichut&liig  zu  halten,  um  den  Verbreunungs- 
proz«B  reeht  re^Imftßig'  zu  gestalten  und  die 
rfbf'rfiihnintr  Act  KrililonoxY(lf?ase  in  KohlensÄur«' 
zu  begünstigen,  sowie  um  die  Bildung  einer 
mS^liehst  konttnalerllelieii,  helläi,  Uaren,  Rticli* 
losen  und  reduzierenden  Flamme  zu  erleichtern. 
Bei  der  £miiiindlichkeit  des  EiiiMtzmateriak  für 
Mdne  «]»Btere  Venurbdtongr  vtitl  Aeaer  Ponikt, 
der  allerdin^  ein  gewissenhaftes  Heizcrpersonal 
voraussetzt,  lange  nicht  genügend  und  in  der 
gebührenden  Weise  berücksichtigt,  obwohl  be- 
triebe^konomiache  und  Wftrmequalitatsgrtinde  ca 
s*>hr  nahi'IrL'i  ri.  I>ie  auf  den  Jicidtni  Rnstflnrln^n 
entwickelten  Flammen  trettMi  über  eine  massive 
oder  eventuell  aocli  gekühlt«  Feoerbrücke,  die 
uniT'  t'nhr  ^^nO  \m  f^7n  rtiTn  iüicr  dem  Host  li<>irt 
und  zum  Schweißraum  hin  etwas  schräg  auf- 
steigt f  jedoch  nur  etwa  die  Hllfke  der  Trennnngs- 
mauer  durchliricht),  in  den  langfrestrerkten  Ar- 
beitsbenUrauw  ein,  dessen  Sohle  60  bis  75  nun 
iinterludb  der  Fenerbrackenoberkant«  bejrlnnt.  Ea 
••raptiehlt  sich  sehr,  der  Flamme  durch  den  Hau 
der  DiirrhhilWifFnung  eine  schräg  nach  vom,  der 
Arbeitstür  zugewendete  Richtung  zu  >reben  unti 
sie  dordi  eine  Verjüngung  des  Mauerwerks  (Im 
vorliegenden  Falle  von  "oo  anf  420  mmi  zum 
iichweiükanal  hin  allmOlilich  einzuschnüren,  so 
dafi  sie  mit  i^oBer  GenehwlDdigkeit  die  Feuer- 
brürkc  passiert  und  die  (?n!:i  eine  innige  Mi>cIinnL' 
und  Pressung  erfahren.  Zwar  wird  damit  eine 
hflutig  reparatarbedOrfti^pe  Ecke  geflcbaffien,  deren 
Lebensdaiii  r  iiirht  gleichen  Schritt  mit  den  übri- 
gen Ofenteilen  hfilt,  aber  bei  zwcckonlsprechendeui 
feuerfestem  Material  ist  die  Haltbarkeit  demelben 
unschu  »  r  zu  erhöhen  und,  sofern  die  GewSlbe- 
verbindung  oberhalb  der  Fim  rliriit  kc  nnswccltsi'!- 
bar  ist,  ist  im  ^hlimmsten  Kalle  scbut  ilt  r  Erxulz 
mSglteh.  Wllireiid  die  vorn  750  nun  breite 
Herdsohle  anfangs  auf  <  ini'  Strecke  von  HOO 'ihm 
borixontal  verlAutt,  fällt  dieselbe  von  da  ab  bis 


zum  Schlackeosack,  w  o  ihr»;  Breite  nur  noch  550 
bis  500  niiM  iniHt,  in  einem  von  Brennstoff  und 
Einsatzniuti-Tiiil  beeinHußten  Vcrhftltnia,  das 
zwischen  lA  :  1  bis  5  : 1  schwankt.  Bei  «ieiii  1b 
Abliililunt'  4  wiedfrgegebenen  Ofi-n.  ilcsson  Hr  rd- 
sohle  BlU)  mm  über  dem  Hüttenniveau  beginnt, 
ist  dan  Geififtlle  mit  SBoksieht  auf  dne  aussehlieB- 
iiche  Verarbeifimp'  von  Srlnvi  irM'ismstriiis.  wt'lchc 
reic.hlicb  Schlacke  absondern,  auf  Iloo  mm 
gegenüber  einer  HerdlAnge  von  etwa  B'x  ro  ^'e- 
wAhlt  worden.  Der  Boden  des  Hmli  s  wird  ge- 
wßlinlich  aus  feuerfesten  Steinbrocken  ohne  Binde- 
mittel gestampft  und  oben  mit  einer  Scbicbt  Kies 
oder  Klelnidesel  bedeclct.   Es  let  dabei  rataam. 


Abbildung  b. 


den  Kies  vorher  zu  rösten,  da  er  im  frischen 
Zustande  oder  von  feuchten  Ifairerplitien  liar 
leicht  mit  von  Wassfr  diirrli^otzten  Apdorrhen 
oder  kleinen  Hohlräumen  behaftet  ist,  welche 
unter  der  im  Ofen  berreebenden  hohen  Tem- 
peratur ein  Spritzen  und  Zerspringen  der  Stein- 
cheu  berbeiflibreu.  Die  von  80  bis  100  mm 
breiten  T-EUien  mnklwamerten  einxefaien  Ge-' 
wiilbebo^«>n  lagern  frei  auf  den  Seitenmauern 
(Abbildung  h\  und  werden  nur  durch  einen  feuer- 
festen Mörtel  aus  Schamottemebl  mit  etwas  Kalk- 
zusatz abgedichtet.  Die  In  geringer  Anzahl  vor> 
ratitr  jrebnltonfu.  immer  passenden  (lewölbe- 
liii^t  ii  können  jederzeit  ohne  große  Jdiihe  aus- 
und  eingesetzt  werdmi  und  erletehtem  auflerdem 
iVv-  Zugfingiichkeit  und  ein  srhncllr'';  Unti  r  suchen 
innerer  Ofenteile.  (Fortsetzung  folgt) 


Antriebsarten  von  Walzenstraßen. 

(Bespreehtfng  des  Vortrag«  von  Oberingeniour  Gerkrath.*) 


Die  uiisebliotiuude  UüBprechuiig  des  Vortrags, 
bei  deren  Wiedefgabe  wir,  da  der  anwesende 
Stenograph  vprsn>rte,aMf  itio  iiaclifräirücbon  schrift- 
lichen Mitteilungen  der  Beteiligten  angewiesen 
sind,  nahm  folgenden  Veriauf : 

Hr.  Köttf;en:  Hr.  Gorkruth  Imt  in  olijek- 
tirer  Weise  die  Frage  behandelt,  inwieweit  mau 
die  Gaunotoren  unmittelbar  an  die  Walzenatrafien 
setzen  soll,  bezw.  ob  os  zwoekmüLig  ist,  dieselben 
in  der  Prirnttistation  auüsustellen  und  elektrisobe 
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Kraftübertraguag  zwisehenzusehalten.  Vor  ulleni 
habe  ich  mit  Interesse  T«rnommen,  dafi  Herr 
Oerkrnth,  obgleifh  im  lotzteron  Falle  der  Kraft- 
bedarf  wegen  des  Wirkungsgrades  der  elektrischen 
Kraftabertragimg  etwas  giHffier  wird,  anerkennt, 
daß  der  Gasvorbrmuh  nii  Jif  grüner  \-\,  weil  die 
an  die  Straßen  unmittelbar  angebauten  Gas- 
motoren im  Durduohnitt  mit  verhKltni«rafifiig 
großer  Untürbelastung  und  deriionif;j>ret  lieinl  mit 
größerem  Gasverbrauch  pro  I'ferdekraftMiii title 
arbeiten.  Bis  zu  einem  Kruftbedarf  der  Walzou- 
stnUlJeu  von  1000  P.S.  empfiehlt  Hr.  Gerkrath 
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elektrisrlion  Auf  Heb,  und  erst  bei  schwereren 
Strafieu  unmittelbaren  GasmotoreuAntrieb,  leta- 
teres  aber  anoh  nur  mit  der  Einaohriinktuig,  dafl 

nicht  oino  i;ri>lSe  elektriRche  Priniärstation  auf 
dem  botrelfcndon  Werk  vorhanden  sei.  Werke, 
die  derartige  schwere  Straßen  haben,  besitzen 
§obon  jetzt  fiist  allgemein  verhältnismäßig  sehr 
große  elektrische  Stationen.  0-  bis  SfXX)  pferdige 
Stationen  sind  durchaus  gebrkuchlioh,  zum  Teil 
geht  man  dasu  Qbw,  Stationen  von  80-  bis 
4001)0  I*.  S.  anzulftjron.  Der  Standpunkt  dos  Horm 
Garkrath  dockt  »ich  alfio  im  großen  und  ganzen 
mit  meinen  soeben  veriHfentUohten  Ausführungen 
in  Xr.  6  von  , Stahl  unii  Kisun*.*  Im  Übrigen  wird 
immer  der  Gesiobtepunkt  auMobiaggebeud  bleiben, 
&kA  man  bei  AolUellnng  der  Gasmotoren  in  der 
PrimKistation  ganilgend  Reserve  fUr  diese  soludFail 
kann  und  so  die  so  eni]>nn'!Ii(  hen  Botriehsstöninpen 
au  den  Walzenstralien,  falls  die  iianinutoren  un- 
mittelbar an  diesan  liagso,  varmaidet. 

Bescllglicii  der  tecbnisHien  Kin/clheiten  bei 
Triowalzwerkea  möchte  ich  nur  einen  Punkt 
berühren,  nimiioh  die  Vermindarung  des  Wir- 
kungsgrades der  elektrischen  Uebertrugung  durch 
den  für  die  Wirkung  der  Sehwungmastien  not- 
wendig werdenden  sogenannten  Schlupf  der  Mo- 
toren. Bei  Gleichstrommotoren  ist  dieser  Schlupf 
verlustk»-  ihirch  Anwendung  einer  ( 'innp((UiiiI- 
wicklung  zu  erzielen,  wie  ja  auch  Hr.  Uerkratii 
erwihttt  iwt.  Bsi  Drdistram  Jadoob  bt  es  not- 
wondip,  Widerstand  in  den  Roiorkreis  einzu- 
schalten, und  nahm  Hr.  Gerkrath  darauf  Bezug, 
dafi  ioh  in  einer  früheren  VerSifentliehung  fttr 
'len  hiordun-h  ent«t«hondeu  Verlust  20  0«  an- 
gegeben hätte,  ioh  kann  nur  bemerken,  daß  siob 
ein  Schlupf  von  nur  dann  ergibt,  wenn  der 
Antriebsniotor  mit  seiner  höchst  zuliütsigen  He- 
ansprurlinriu'  tiohistot  wird,  als»)  etwa  1(X)",,  iilu>r 
Boiner  iionnaiou  l^ieislung.  Bei  dieser  wUrdü  der 
Sdilupf  nur  10*/»  betrugen.  Da  nbor,  wie  be> 
kannt,  <!!(>  Motoron  dtinlisrlniittlirli  niclif  mit 
der  normalen,  sondern  mit  bedeutend  geringerer 
Leistung  beanspruebt  werden«  so  wird  der  Ver- 
lust noch  kleiner  soin,  vielloi<'bt  etwa  fj  0',..  I>ipspr 
Verlust  tritt  aber  auuh  nur  dann  auf,  wenn 
schwere  Sohwungmassen  eingebaut  sind,  da  es 
son.st  ja  lieinen  Zweck  hat,  einen  Abfall  der 
Mütortourenznhl  herbeizuführen.  Bei  Mittol-  besw. 
Keineisenstraßon,  wo  die  ein/einen  Stiche  ver- 
hiiltnisniäßig  lang  dauern  und  stets  mehrere  Stidia 
gloichzoitig  in  den  Walzen  sind,  wf>r']i>n  Schwung- 
massen nicht  eingebaut;  hier  wird  man  ubo  auch 
keinen  ScIUupfwidentand  anwenden  und  Iceine 
Verliistt'  haben. 

Bei  der  Kentabiiilät«bereuhnung  dos  Herrn 
Gericrath  bozligli<-h  des  Vergleichs  einer  Dampf- 
rovprHierstraße  mit  einer  elektrisch  bot i iehonon, 
habe  ioh  leider  die  Angabe  der  jährlichen  Pruduk.- 
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tion  vermißt.  Diese  An^ula«  muß  unheiingt 
gemacht  werden,  da  sie  doch  die  Grundlage  fUi 
eine  derartige  Reolinung  bildet.  Der  Anifall  eintr 
derartigen  Rentabilitätabereohnung  ist  voUkonimen 
abhängig  von  dem  Dampfvorbrauch,  den  man  rUr 
die  Tonne  verwalztes  Material  annimmt.  Wie 
ich  in  meinen  Ausführungen  in  Xr.  6  van  ,Stshl 
und  Eisen*  schon  gesagt  habe,  liegen  zuverlä.ssige 
Meßresultate  hierüber  leider  nicht  vor.  Meiae 
Finna  hatte  nun  Oalagwilieit>  ausammen  mit 
einem  grfit'oren  Stahlwerk  den  Dampfverhraucb 
in  mehrwüchentlielten  Messungen  an  einer  Dampf- 
rerersierstrafle  festauatellen,  und  zwar  nioht  aar 

für  Blocken,  ft(in<iern  auch  fiir  Trü^erwalzen.  Die 

betreffende  Anlriebsmasoliine  war  eine  naobiri^- 


lioh  mit  Compoundwirkung  vevsehana  Tandem- 

zw  illiii^stnascliine  mit  t^bernächenkondensatiun 
Die  Dampfspannung  betrug  0  Atm.  UeberdrucL 
Der  Dampfirerbrauoh  wurde  duroh  Wügung  da» 
aus  der  Oberfiächoiiknndensation  abgenihrtsn 
Kondensats  bestimmt  und  wurden  für  die  Ver- 
luste in  der  Zufilhrungsdampfloitung,  in  den 
Dampfmänteln  usw.  zu  diesen  so  prniittelten 
Zahlen  20  •/•  hinzup*e  reih  lief,  l^ie  Zahlen,  diesieb 
ergelten  haben,  sind  in  dem  obeuHtohendon  Kurveo- 
blatt  entlialten.  Atta  demselben  sieht  man,  dafi  der 
Daniiifvorl'raticl)  verliiilt  nisfulitlig  liorh  liei^t.  Inter- 
eäsaut  ist  der  Vorlauf  der  Kurve  für  (bis  Blocken, 
welche  in  ihrem  Oharakter  mit  den  Kurven  Bber^ 
einstimmt,  die  Ich  in  Xr.  1  .Taliri,'-.  HWM  Si.ii(<  ^> 
Uber  den  effektiven  Kraftbedarf  in  Metertonnen 
beim  Blockwaleen  gegeben  baba.  Ferner  ist  intsi^ 
essant^  dafl  der  Dampfrarbranoh  für  Auswaiisn 
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vi.n  Triig'pm  zwischen  N.  P.  Tjü  und  N.  P.  32  an- 
nähernd konstaat  blieb,  obgleich  die  Streckung 
iwisoben  12  fach  und  ^f«oh  Taritorl.  Dies  ist 
wohl  darauf  zurUckzu fuhren,  daß  beim  Träger- 
walzen  das  Ginschneiden,  um  die  Flanschen  her- 
nist«Uen,  verhältnismäßig  grüßen  Kraftaufwand 
•ifoniert. 

In  seinor  Rentabilitätsberechnung  setzt  Herr 
üorkrath  für  den  Kohlenverbrauch  eine  Sujiuiio 
von  etwa  1400Q0  ,M  an  und  bewertet  den  Gw- 
verbranch  hol  oloktrischcm  Botrieb  mit  etwa 
llOaX)  Jt.  Diese  i40UUU  fUr  Kohleoverbraucb 
besw.  eine  nodi  gtSftere  Stimme^  wenn  man  den 
natn[)fvorbrauch  f.  <1.  Tonne  höher  einsetzen  muß, 
kann  man  aber  bei  elektrischem  Betrieb  Toll- 
stfindig  sparen,  da  ja  die  HochofMigase  an  wSx 
kostenlos  beim  Hochofenbetrieb  abfallen.  Eine 
Bewertung  der  Hochofeng^e  z.  B.  auf  Grund 
eines  Vergleiche«  mit  dem  Heizwert  und  dem 
Vnaa  von  Kesselkohle  muß  allerdings  in  gwwinen 
Fällen  stattfindon,  jcduL-li  nur  dann,  wenn  os  sieh 
um  Vei;gleicbsrechnungen  bezüglich  der  Ver- 
wendung der  Heehofengaee  handelt»  wenn  man 
al«o  feststellen  will,  an  welcher  Stelle  dos  Stnhl- 
und  Wabewerkes  man  durch  Anwendung  der- 
mlben  die  meisten  BTSpamime  maohen  kann. 
Für  den  obersten  Wcrksloiter  jedoch,  der  die 
Gesamtbilanz  seines  Werkes  einschließlich  seiner 
HoehOfen  vor  Augon  hat,  kann  eine  derartige 
Bewertung  nicht  molir  in  Frage  kommen,  da  ja 
bei  einer  s"!- Iio'i  i  :  I'  liofenressort.  ziemlich 
betrüc'htlicitu  hmnutunun  uui  Kosten  der  Übrigen 
Abteilungen  haben  wlJrdei.  Für  den  Wei^eiter 
entsteht  nur  die  Fnge,  wieviel  Kohle  kann  ei^ 
8i)art  worden. 

Hr.  Kieflelbaoh*Ratb:  Hr.  Röttgen  hat 
die  Dampfverbrauchszahlen  mitgeteilt,  welche  er 
an  einer  Reversiermaschino  festgestellt  hat,  und 
findet,  daß  der  Dampfverbrauch  verhältnismäßig 
heeb  liegt.  Das  ist  richtig.  E»  ist  aber  wichtig, 
zu  wissen,  warum  der  Dampfverbrau«  Ii  in  dipsem 
speziellen  Falle  so  hoch  geworden  ist^  Die  be- 
treffende Masdiine  hat  Hoohdmoksjlindery  die 
noch  BUS  joner  lior-iiliron,  in  der  die  Dampf- 
maacbinen-Konslrukteure  glaubten,  eine  erst- 
klassige Masdiine  konstniiert  zu  haben,  wenn 

die  nainpfgosclns  indif^k.i"it  on  In  don  Kanälen  roclit 
klein  waren.  Es  ergibt  sieb  daraus  in  diesem 
FaUe^  daß  die  Hoohdruoksylinder  genau  dreimal 
so  grofie  SOfaMdliobe  Räume  haben,  als  es  bei  einer 
modernen  Maschin(>  der  I^all  sein  \vUrd(\  Ro- 
kanntlich  wird  der  Dampfvorbraucli  der  Reversier- 
iriaschinen  dadaroh  sehr  ungUnstig  beeinfluftt, 
daß  die  Zylinderwände  während  der  Paiisnn  or- 
kalten, so  daß  der  eintretende  Frischdumpf  au 
den  Innenfliidien  kondensiertk  Die  hier  vor» 
liegende  MaKcbine  hat  ungohouro  Innonflii«  hon, 
die  um  zwei  Drittel  su  groß  sind  gegenüber 
denen  einer  neuen  Uaaaliine.  Femer  ist  der 
DaDipfdraok  von  sedia  Atmosphitren  keineswegs 
X.« 


in  der  Maschine  misgoniilzt,  weil  sie  im  Ver- 
hältnis ZU  ihrer  Leistung  allzu  reichlich  bemessen 
ist  und  swar  mit  Rttoksiebt  auf  den  aeitwettig 
vorhandenen  sehrniedrigon  Dampfdruck.  Weiteibin 
erlaubt  die  Konstruktion  der  Steuerung  nicht* 
mit  den  günstigsten  FUllungsgraden  zu  arbeiten, 
und  die  Ubermäßig  großen  HtKlulrueksohieber 
sind  eine  dauernde  Quelle  von  \'t'rlii.sten.  —  Aus 
allen  diesen  ürlinden  muß  bei  dieser  Maschine 
der  Dampfveibraudk  sehr  hoöh  sein.  Es  ist  also 
Rucli  durchaus  nicht  richtig,  wenn  Hr.  KVMigea 
in  der  Hosprechung  in  aStähl  und  Eisen*,  auf 
welche  er  sieh  besieht,  sagt,  daß  diese  Masehine 

im  wesentlichen  w  ohl  nidii  mdir  verl)essnrnngK- 

flUiig  sei.  —  Wenn  man  diese  Zahlen  zur  Ver- 
gldohsreobnung  mit  elektrtsohem  Antrieb  heran» 

ziehen  will,  so  begeht  lunn  den  so  oft  gerUgten 
Felller,  alte,  niciit  auf  der  Höhe  der  Zoit  stehende 
Anlugen  niil  inoderusldu,  ueuerou  zu  vergleichen 
und  kommt  dann  selbstveisUlndlieh  su  falsohsn 
Schlüssen. 

Da  Hr.  Röttgen  auf  seine  Publikationen  in 
Nr.  6  von  JStahl  und  Eisen*  Bezug  nimmt,  so 

gestatte  ich  mir,  auch  meinerseits  darauf  einzu- 
gehen. —  loh  hatte  seinerzeit  neben  vielen 
anderen  Dampfverforauchszahlon,  welche  duroli. 
Meisuti^r  iier  Wärniemengen,  des  Speisewssseis 
und  des  Kohlenverbrauclis  festgestellt  waren, 
auch  einen  Fall  angeflthn,  in  welchem  lediglich 
der  aus  den  Arbeitsdiagrammso  berechnete 
Dampfverbrnuch  bestimmt  war,  und  zwar  zu  65  kg 
f.  d.  Tonne  vorgoblockten  Materials.  Ich  hatte 
dabei  ausdrOddioh  hervorgehoben,  daß  diese  Zahl 
viel  zu  niedrig  sei,  weil  die  bedeutenden  Zusolüäge, 
welche  man  fUr  Innenkondensation,  Duroblüssig^ 
keit  usw.  SU  maoben  habe,  nidit  darin  enthalten 
seien.  Trotzdem  gestattet  sich  Hr.  Köttgen,  aus 
dieser  Zahl  don  Dampfvorbrauch  pro  effektive 
Pferdekraft  und  Stunde  zu  berechnen,  was  durch- 
aus unzulässig  ist.  Der  Wert  dieser  Zahl  beruht 
vielmehr  darin,  daß  sie  gestattet,  den  Datnpfver- 
brauoh  vor  und  nach  der  Compoundage  der 
Mssohlne  su  veiglmohen.  Sohon  frOher  hatte 
Hr.  Dr.-Ing.  Ehrhardt,  auf  dessen  Autorität  sich 
Hr.  Kottgen  bezieht,  in  ganz  genau  gleicher  Weise 
Versuche  angestellt  und  diese  in  «StaM  und 
Kiscn«»  \  erf)ffentlicht.  *  Hr.  Dr.  Elirhardt  liat 
dabei  Ersparnisse  von  50  o/o  festgestellt,  wogegen 
meine  Untenuohungeu,  wie  aus  »Stahl  und  ESsen* 
hervorgeht,  ein  noch  etwas  gUnStigeres  Resultat 
ergeben  haben.  Sieber  int,  daß  man  Hir  eine 
moderne  landeiii-Kuv  orälerniabcUine  weniger  als 
60«^  dei^eDigen  Dampfverbrauchoe  einsetsen  darf, 
den  eine  gute  Zwiliings-Reversiermnschino  hat. 
Hr.  Ortmann  hat  in  ,Staiü  und  Eisen*  angegeben, 
dafl  sieh  der  Dampfvsrbrauoh  einer  ZwiUiogs- 
maschino  mit  hfichstens  acht  Kos><.ln.eiit<pror  hend 
einer  Daiupfproduktlou  von  lö  (XXJ  kg  pro  Stunde, 

*  ,Stahl  und  Eisen*  1908  Nr.  23  8. 1307. 
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decken  lassp.  Es  ist  sirhorlirh  nirlit  zu  viol  ge- 
Mtgi,  daß  man  mit  einer  solchen  Maschine  42  t 
f.  d  Stunde,  d.  i.  300000 1  im  Jahn,  blocken  kann. 
(Hr.  Orfiiwiiin  bostätiKt  dieäOH.) 

Alüdanu  ergibt  sieh  der  Danipf verbrauch 
f.  d.  Tonne  zu  371  kg.  Das  enteprioht  einem 
Kohlenwert  von  etwa64  Pfnuigeo.  Nimmt  man 
an,  daß  durch  dio  CompoundHgft  iinfl  Kondonsation 
nur  die  liaiflo  liiervon  gespart  werden  kann,  so 
verbleibt  ein  Kohlenwert  von  82  Pfennigen.  In 
rinrr  der  lotzton  Nmiimor  von  „Stall!  tmd  Eispn" 
ist  uns  versprochen  worden,  daß  liiervon  noch  üO 
Pfennige  geapart  werden  aoUen.* 

Hr.  Ciorkrath  hat  in  seinem  Vortrag  mitge- 
teilt, daß  Hr.  Dr.  Ehrhardt  sohon  frilher  einmal 
den  DampfVerbretich  einer  Drilliogsmaschine  mit 
12  kg  fi'st^t'sU'llt  habe,  so  daß  also  dio  Zahlen 
von  10,.%  Iiis  12  kg,  welche  ich  fUr  den  Dampf- 
verbraucli  der  Tandem  -  Keversiennaiichine  in 
aStabl  and  Eiaen"  angenommen  hatte,  eogar 
noch  zu  hoch  rrscIuMiion.  In  dip«;or  Bozir-hnnc 
ist  e«  ioieretssant,  daü  im  vorigen  Jalire  eine 
Tandem-Revetsiermaaehine  in  Betrieb  gekommen 
i.st,  welche  an  dieselbe  Slraric  gokuiipelt  wurdo. 
die  bis  dahin  von  einer  Drilliugs-Reversienuaaoiiine 
mit  Kondensation  getrieben  wurde.  Der  Betrieb 
hat  ergeben,  daß  dio  Tandommaschine  sehr  viol 
weniger  Dampf  braucht,  als  der  Drilling  mit 
Kondon.sntion.  Al.s  Zeichen  dafUr  teilt  mir  «lio 
Direktion  mit,  daß  seit  Inbetriebndime  der 
Tnnilommaschino  der  früher  häufig  auftrotcndo 
Dampfmaugol  Uberliaupt  nicht  mehr  vorgekommen 
•ei,  BO  dafi  man  nicht  in  der  Lage  gewesen  war, 
fo'itzuslolloii,  mit  welchen  iiiinimalon  Dampf- 
drücken die  Taudemmasciiine,  von  der  zugleich 
mitgeteilt  wurde,  dofi  sie  besser  antspringo  als 
der  Drilling,  noch  arbeitsfähig  war.  Wenn  also 
Hr.  Dr.  Ehrhardt  den  Dampfverbrauch  des  DrilUngs 
einwandfrei  mit  12  kg  festgestellt  haben  sollte, 
80  würde  dn»  eine  recht  angenehme  UnterKtUtzung 
meine«!  bisher  eingonnrnnionon  Slaml]iunktcs  «ein. 

Hr.  Köttgen  hat  m  ,btahi  und  Ei^eu'  1906 
Nr.  6  die  mittlere  Leietnng  eines  IteverBierwalx> 
werke»  mit  1000  bis  \m)  I'.  S.  anppflllirt  und 
kommt  domeutaprechoud  zu  verhältnismäßig 
günstigen  Resultaten.  In  Wirklichkeit  ist  aber 
ilit'  mitilori'  reist  iinp  der  Keversierwalzwerke 
bedeutend  kleiner.  Hr.  Küttgen  seibat  hat  im 
Jahre  1904  die  mittlere  Leisttmg  sni  435  eifektiven 
P.  S.  beredmetund  in  yStahl  und  Bisen*  Nr.  4  S.  238^ 

*  Hr.  LUbrmann  hat  in  «Slahi  imd  Eisen* 
11)04  Nr.  3  Seite  138  mitgeteilt^  dafi  der  Dampf- 
kohlenverbrauch für  oinp  pcwnlinlrrhe.  iiirlitroni- 
poundierto  Reven»tennaschino  eines  Kfaeinischen 
BlookwalBwerkeB  im  Monatsdurohsohnitt  bis  auf 
44  Pfonni^fo  gosunkon  soi ;  or  sei  unter  ünisüinileu 
auch  auf  5Ü  l'fennigo  bis  1  Mark  gestiegen.  Die^^e 
Zahleo  stimmen  mit  den  oben  angegebenen  gut 
Ubeiein. 


publiziert.  Daboi  war  oine  9,02fnrlie  StrorVung 
im  Blockwalzwerk  angenommen.  Wemi  du» 
auch  annehmen  wollte,  dafi  die  durohsöbnlttlioiis 
Stre(  kun^r  der  RIockwalzwnrke  etwas  höher  ist, 
so  ergibt  sich  doch  die  Lieistung  der  KeveiKief- 
masohinen  nicht  filber  WO  bis  60O  P.  8.  Bei  aebr 
weitgehender  durclisclinii  tlioher  Streckung  steigt 
dio  mittlere  P.  S.-Zahl  nicht,  .sondern  man  be- 
nötigt dann  zwei  Blockwalzwerke,  uro  die 
modernen  Produktionen  von  Uber  .%OOllO  t  im 
Jahre  zu  bewältip-on.  Für  (äX)  P.S.  mittlere  l^ei- 
stung  entsprechen  dio  ZaiUen,  die  lir.  Ortmann 
angegeben  hat,  einem  Dampfrerbrauoh  von  etwa 
2G  kg  pro  ofToklive  P.S.  Da  liiervr,n  reir!ili.!i 
die  Hälfte  erspart  werden  kann,  so  kommt  man 
auch  auf  diesem  Wege  dazu,  dafi  der  DampfV««- 
brauch  der  modernen  Keversiermasohinen  mit 
12  kg  genügend  hoch  geschätzt  ist. 

Hr.  Gerkrath  hat  den  Wirkungsgrad  zugimsten 
der  elektrisohen  Uobertragung  mit  SO  ^  in  seine 
I^ochnung  eingeführt.  wHfiroml  Hr.  .Kfittgen  in 
,Stahi  und  l^sen"  1904  diesen  Wirkungsgrad  nur 
mit  40  angegeben  hat  TtatsKehlich  haben  all« 
liekiuiiu  i,'e\vnrdenen  Förderma.'-cliirumanlagpn bis- 
her Wirkungsgrade  von  etwa  40  ergeben  und 
es  ist  meiner  Ansiohl  nach  wahiseheinlich,  daß 
die  elektrischen  Reversienmtriebe  wesentlich  un- 
günstigere Wirkungsgrade  haben  worden.  Herr 
Kotigen  hat  zwar  in  «Stahl  und  Eisen*  damuf 
aufmerksam  gemacht,  daß  die  geringeren  MH.<iscn 
der  ReverKipffnnsohinen  für  die  Verluste  boim 
elektrischen  lloversieren  günstig  seien,  er  liat 
aber  versSumt,  hervomibeben,  daft  diese  Veriiut« 
am  li  Tdnf- bis  zetinniiil  su  oft  eintreten.  Das  Ver- 
liältnis  der  ntuximalen  Leistung  zu  der  mittleren 
Leistung  tot  bei  der  Walswerksmascbine  ault«^ 
ordentlich  viel  ungünstiger,  als  bei  der  Förder- 
maschine. Infolgedessen  werden  ungeheure  Mo- 
toren verlangt  für  minimale  mittlere  Ij«tKtunf|;en 
TatHächlioh  hat  Hr.  ^N  eitieneiler  in  «Stald  und 
Eisen"  •  uns  tr^ngt,  dul'.  der  Antriebsmotor  an  d« 
Jlgneranlage  mit  2tiOü  P.S.  vorgesehen  seL  Et 
ist  also  genügend  groft,  um  die  verlatkgte  AiMt 
auch  noch  zu  leisten,  wf>nn  der  Wirkurip'^irrtil 
nur  20  bis  25  o,o  betragen  sollte.  Die  Motoren 
Bwischen  dem  Jlgnerrad  und  der  Strafle  mQsseii 

H()gar  10000  1'.  S.  zu  leisten    iinst'ancte   sein  ■- 

und  aUee  daa.  um  5U0  bia  QUO  P.  S.  DurohsohoitU- 
letstirag  zu  endelen. 

Hr.  Gerkrath  hat  Mitteilung  darüber  gomacht, 
daß  er  bealisiflitlije,  dio  Dros.selung  dos  Dampf* 
mit  der  Füllungsvohinderung  in  fcslou  Zusammen- 
hang zu  bringen  dergestalt,  daß  bei  grofiae 
Ftlüunpon  keine  Drossehmg,  bei  kleiner  I'iillunjt 
aber  unter  allen  Uuifitändeu  Drosselung  eintrete- 
loh  halte  eine  solche  Lttsung  fttr  nnmfiglieb  sei 
foltrciuk'ii  (^riiiidon:  Beim  praktisclieu  Wulzw  orks- 
botriebo  kommt  es  häufig  vor  (besonders  dann, 
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wonn  ein  Block  einen  xingimzen  Kopf  hat,  oder 
wenn  die  Walze  aus  irgendwelchen'  Gründea 
nicht  aofoit  fafit),  dal)  man  sehr  gleich müUig  und 
langBam  anfahren  muß.  Dies  ist  nur  iiiöglieli, 
wenn  die  Zwillingsmaschine  mindestens  55  bis 
60  o/o  Füllung  hat.  Das  wäre  aber  schon  eine 
sogenannte  große  Füllung,  bei  d«r  Drosselung 
nicht  mohr  stnttfindon  dürfte,  da  man  sonst  die 
Donnale  Arbeit  nicht  ökonomisch  ausüben  küant«. 
Denkeii  ffii»  ai«li,  dto  «üm  KurM  der  Rsretüei^ 
maüchine  ist  auf  dem  Totpunkte  stehen  gohlicbon. 
dann  kann  die  andere  erst  Dampf  bekommen  bei 
45  bit  66     PUUung.  Da  htorbei  «ine  Dromelung 

nicht  niolir  staftfindkn,  sn  iiiuG  die  Masr  liiiio  also 

notwendigerweise  duroligehen.  Ein  woitoros 
Moment,  welohae  gegen  die  KombiiMtion  Bprii  ht, 
ist  das,  daß  der  MasoUniet  die  Herrschaft  Uber 
die  Maschina  verHort,  wenn  aus  irjcrendwelchem 
Grunde  der  Mechanismun  zur  Kuli.säenbowogung 
in  Unordnung  kommt  oder  K(>hwor  geht.  Be- 
kanntlich hnhon  Hbnlichp  Versuche  frllhor  schon 
zu  selur  schwerwiegenden  Sohäden  geführt.  loh 
erlaube  mir  deshalb,  den  Herrn  Kollegen  vor  dieser 
Konstruktion  zu  warnen. 

Hr.  Gerkrath:  Hr.  Kütigen  scheint  meinen 
Ausfuhrungen  entnommen  zu  haben,  daß  ich  den 
direkten  Antrieb  der  TrioKtraßen  dnroh  Gas- 
ma.<5r'hlnen  nur  dann  onipfohlo,  wenn  knino 
größere  elektrische  Zentrale  vorhanden  sei.  Diese 
Annahme  trifft  nioht  gana  m.  loh  empfehle 
Gasniiis  l  iüi  11  zum  Antrieh  iuifdi  hW\  Vnrhundon- 
aoin  größitrur  Zoutrateu  und  zwar  dann,  wenn 
die  angetriebenen  Triostrafien  gleichzeitig  in  Be- 
trieb .sind,  wo  also  ein  Ausgloich  nicht  stattfindet. 
Bei  dem  heutigen  angestrengten  Huttenbetrieb 
durfte  aber  dieeer  FaU  der  bäuflgere  sein.  Ob  in 
eolohen  Fällen,  vo  auf  denTei?<chiedonon  Straßen 
zu  verschiedenen  Zeiten  pewalxl  winl.  dor  olok- 
trische  Antrieb  dem  tia.sniu.'^fliincnaiariob  über- 
legen ist,  läßt  sich  ohne  weiteres  auch  nioht  enfr- 
scheiden,  da  dal>ei  nooh  andere  VeriiBltniaM  mit- 
spielen. 

Was  den  Verlust  durch  den  Schlupf  der 

Drchstniinir  iitircn  anlipt rifTt,  so  l-otrairi  dcnxdlu'. 
wie  Hr.  Küttgen  anführt,  bei  einem  Tourenabfall 
▼on  20  «Ai  auch  20  ({b  der  in  diesem  Augenblick 
beni5tigten  Energie.  Das  Ungünstige  hierbei  ist 
der  Umstand,  daß  maximaler  Tourenni>fall  imd 
,  maximaler  Kraftbedarf  zusammenfallen,  wodurch 
der  Verlust  eben  sehr  hoch  wird.  Tritt  /.  iL  bei 
einem  Motor  von  normal  500  P.S.  der  Touren- 
abfall  von  20  o^,  wie  Hr.  Küttgen  angibt,  erbt 
bei  der  deppeltMi  Belastang,  aleo  bei  1000  P.  8. 
ein,  so  Iteträgt  domna<'li  d*«r  Vcrhi>t  20  •'^'u  von 
lUOO  P.  S.,  also  20O  P.  S.,  oder  auf  die  nurmale 
Leistung  von  600  P.  S.  belogen  40  ^  Der  Oe- 
samtverlust  ist  also  um  so  größer,  Je  größer  die 
Schwankungen  sind;  die  Schwankungen  sind  aber 
bei  Revernermaschinen  aufierordentlich  groß. 
Wenn  nun  der  TouienabfaU  ron  20  *ft  die 


doj)piiltc  ni'la.^tiing  des  Anf  ri(>lisiiiritiir>  \  (^nirsuclil, 

SO  ergibt  sich  daraus,  daß  die  für  die  Zentrale 
nooh  Qbr^  bleib«nde  Schwankung  wssentlioh 
hiilicr  w  ird,  als  von  mir  im  Vc»rtr»tgo  angenomnion 
wurde.  Der  von  mir  eingesetzte  («»sniotor  von 
2000  P.  S.  zum  Antrieb  einer  Keversierstniße, 
deren  mittlerer  Kniftbedairf  OCX)  P.S.  betrügt, 
wiirdo  domnacdx  bei  weitem  nuh\  suisrciclten. 
Die  Produktion,  welche  mit  der  von  mir  als 
Beispiel  aufgestelUen  Blodcmasohine  eruelt 
werden  kann,  ist  jetzt  im  Vortrage  auffToitfinniien 
uebät  dem  zugehörigen  Streckverüültniti  und  dorn 
entepreohenden  DampfVerbrauoh.  Diese  Zahlen 
gestatten  nacli  jedor  Richtung  liin  oinon  Vergleich 
mit  den  von  Hrn.  Küttgen  mitffoteilten  Zaiilen; 

Was  die  Bewertmig  der  Hoohofongaso  an» 
betrifft»  80  kann  man  diesen  Punkt  am  bast<;n 
den  Huttenwerken  selbst  überlassen.  Ich  glaube, 
daß  es  hierauf  auch  sehr  wonig  ankommt,  Ist 
der  Geiuimt  Wirkungsgrad  der  elektrischen  Uebei^' 
Iragung  bei  Rcv crsierslnißen  nur  40o;o,  Ktult  der 
von  mir  angononuneueu  üO  ^ß,  so  ist  der  Gasver- 
brauob  fUr  beide  Antriebsarten  fast  gletoh,  so 
dal)  Iii  s,  r  Punkt  beim  Vetgleioh  nioht  mehr  in 
Frage  kommt. 

Bei  den  Ausführungen  dee  Hrn.  KJeflelbach 
intere^iort  mieh  vor  allem  che  Bemerkung,  daO 
in  einem  Falle  eine  Zwillings-TandemmiLschine 
besser  anspringen  stdl,  als  ein  Drilling.  Es  kann 
dies  jedenraiis  nur  durch  besondere  Umst^lnde 
hervorgerufen  sein,  welche  sich  meiner  Kenntnis 
eutzioheu,  da  ich  nicht  weiß,  welche  Maschine 
Hr.  KieAelbaoh  im  Auge  hat.  In  diesem  I*unkte 

liegen  sonst  die  VorliMltnis^e  für  den  T>rilling 
zweifellos  viel  günstiger,  wie  allgemein  anorkaimt 
wird.  So  wurde  mir  neulich  auf  einem  Hütten« 
werke  z.  B.  <lie  Frage  vorgelegt,  wanun  man 
denn  eigentlich  ZwiUii^gs-Tandemmasohineu  baue, 
wo  doch  die  DriUmge  fitr  den  Betrieb  viel  gttn- 
Bti^i  r  arbeiteten  als  die  Zwillings  •  Tandem» 
mascliiiicn. 

Wenn  Hr.  Kießolbaoh  die  von  mir  vorgiwhla- 
gene  neue  Steuerungsweise  gleich  für  unmöglich 

liält,  so  mdcltte  ich  rtmäclist  darauf  hinweisen, 
daß  man  mit  dem  Wort  .unmöglich"  immer  sehr 
vorsichtig  umgehen  soll.  Selbstveietiindlieh  habe 

ich  die  von  Hrn.  Kicliclhacli  angeführton  Punkt«» 
hei  dem  Studium  der  Steuerung  sehr  eingebend 
gewürdigt,  da  diese  EinwSnde  ja  von  vornherein 
zu  erwarten  waren.  Ans  versehiodenen  Grünilon 
halte  ii  Ii  CS  liininzwefkinät^iLr,  hereits  jetzt  auf  die 
Snciie  niiber  einzugelien  und  kann  it-li  dalier 
vorher  nur  das  erwidern:  Es  ist  bei  dieser 
Steuerung  möfrh'ch,  hei  jerler  bcliobitTii  ICurl'cl- 
stellung  gleichmiißig  und  laugsam  unznfuiiren 
und  der  Hasobinist  verliert  auch  nicht  die  Herr- 
schaft Uber  die  Miu«-hino,  wenn  die  Kulissen« 
beweginig  in  Unordnung  kouunen  sullte. 

Eine  Zwilliugt^Tandemmaschine,  welche  mit 
dieser  Steuerung  auNgerüalot  ist,  befindet  sich  in 
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Arbeit  und  werde  ich  später  über  ilit*  dainit  c-r- 
ziolton  Resultate  eingeboador  berichten.  Nach 
d«n  bifllMr  snipMtolltea  V«fBuohetk  ist  aber  be- 
reits jot7.t  (]<yr  \n]]pi  Erfolg  zweifollns.  Bodinguntr 
dabei  ist  natürlich,  daü  die  Stouerungsverbillt- 
ntee  mit  ROoksieht  auf  das  noa»  Verfahren 
richtig  gewählt  werden.  Du  man  hei  neuen  Ma- 
BohiaeD  diese  VerhUbaiase  noch  ganz  in  der  Hand 
hat^  HO  können  aie  von  Tornherein  sweokinilflig 
•ingt^riflitot  worden. 

Hr.  K  ö  1 1  g  6  n :  Ivh  will  nnf  die  Ausführungen 
des  Hrn.  Kießelbaoh  nur  kurz  erwidern.  Die 
Damf>fir«ra>i«ienn«Mhiiiek  deren  DampfVerbranohs» 
znlilcn  irh  poehon  mifgoteilt  habe,  ist  nllnrdings 
fUr  Compound  Wirkung  und  Koudensatiou  um- 
([^baut  woHen  und  besitat  in  den  Hochdruekp 

zylindr^rn  verhält  riismäriif;  ^roCcn  sichäfllirben 
Raum  und  dementspreohend  auch  zu  große  Ab- 
kOhlungsflächon,  jedooh  nioht  in  dem  Malte,  dafi 
es  müglioh  wäre,  den  aoliKdliohen  Raum  auf  ein 
Drittel  herunterzubringen  und  die  Abkillütmgs- 
fläcben  der  Zylinder  auf  weniger  als  üü  o/q.  Diese 
Verhältnisse  habe  iob  aber  Hchun  berücksichtigt^ 
da  ich  hei  Angabe  der  voraussichtlich  zu  erreichen- 
den Dampfrerbrauubszahlen  in  Nr.  b  von  .Stahl 
und  Etean*  S.  838  die  beute  mitgeteilten  Zahlen 
um  200^0  ermäßigt  hatte.  Diu  <laim  verbleibenden 
Zalilen  sind  aber  immer  noch  sehr  hob& 

Hr.  Kieflelbaob  rechtfertigt  die  Bekanntgabe 
der  Zahl  \  on  65  kg  Dampfverbrauoh  f.  d.  Tonne 
Walzgut  d^mit,  er  habe  die  Zahl  nur  angegeben, 
um  durch  einen  Vorgleich  uiit  einer  frUber  ge- 
fuodonon  Zu  Iii  don  Einfluß  der  CompOttOdierung 
der  l)«trotTrnden  Maschine  7.\i  kennzeichnen. 
Gleic-iizoiug  betont  Hr.  kiobolbach  aber  noch  ein- 
mal, daß  die  Zahl,  die  aus  Dampfdiagnunmen  er- 
mittelt ist,  dio  Vorltisto  rilrinnonkftndcnsation  tiaw. 
nicht  berücksichtigt.  Dann  hat  aber  auch  der 
Veigleioh  hezflglieh  dee  EinfluMea  der  Compound- 
wirkimp  wenig  Zweck,  denn  die  (*ompound- 
wirkung  soll  ja  gerade  die  Innenkondensatione- 
Verluste  reduzieren.  Jedenfalls  ist  es  nnaulBsaig, 
aus  diesen  V'ergleichszahlen  atif  eine  bestimmte 
prozentuale  Abnahme  des  Dumpfverbrauches  zu 
flcliließen,  ebenso  wie  ich  es  für  unzulässig  er- 
achte, mit  allgotnoinou  .Angaben  zu  operieren,  wie: 
der  Dampfvorbrauch  nacl>  Com|><>undi>irung  sinke 
attf  die  Hälfte,  oder,  der  Dainpfverbraucb  sei  sehr 
stark  zurückgegangen,  da  nach  dem  Umbau  der 
Darnj/fdruck  in  d(>r  Kossolruda^*»  ^;ni  hätte  gelialttni 
werden  können.  Dann  kann  man  sehr  leicht 
zu  Zahlen  kommen,  wie  12  kg  Dampf^rerbrauch 
f.  d.  effektiv  gcluistoto  P.  S.-Stunde,  obgleich  man 
weiß,  daß  man  beim  ReveraierwaJzen  fast  nie  mit 
günstigen  Füllungen  arbeitet,  sondem  stete  mit 
Drosselung,  großen  Füllungen  beaw.  mit  VoU- 
fUllung  und  mit  Gegendainiif.  T'olie*rzougon  kiinnpn 
nur  wirklich  und  zuvörlat^Hig  durciigofUhrto  Dampt- 
verbrauchsmessuttgen.  Derartige  Messungen  bei 
ToUkommen  modernen  Dampfretrersiermaschiaen 


sind  leider  noch  nicht  vcnilTi'ntlicht  worden. 
Die  Starkon  Ersparnisse,  die  für  diesa  Maschinea 
ins  Feld  geftthrt  werden,  beruhen  slmtliob  aielu 
odpr  woniper  auf  Schätzung,  obensD  wio  dit^  Zahl 
von  32  4  Dampfkotiten  f.  d.  Tonne  Walzgut,  die 
Hr.  Kiefielbaoh  aqgibt.  Die  Herren  au*  ihr 
Praxis  kennen  ja  die  tatsKohliohen  Produktioss- 
koelen. 

Hr.  Kiefielbaoh  nntemimmt  es  noch  einmal, 
obgleich  ich  si  hoii  in  Nr.  6  von  .Stahl  und  Eisen' 
ihn  darauf  aufmerksam  gemacht  halte,  daf.  elok- 
tri.scho  Rocbnungoii  iiiulit  so  einfach  durchzu- 
führen sind,  wie  er  es  tut,  den  Nacliwois  m 
führen,  daC  hnim  elektrischen  Rtu  pr-ierhetrieli 
der  Wirkungsgrad  etwa  20  sein  würde.  Es  ist 
hier  wohl  nicht  der  Ort,  um  derart^  Redinungen, 
die,  wenn  sie  wissonsf  Imfiliclj  ri<  Iitig  durchgeführt 
werden,  immerhin  oloktrolechnisohe  Speziolkennt- 
ntase  erfordern,  klarzulegen  bezw.  zu  rechtfertigen 
Trotzdem  will  ich  nioht  unterlassen,  auf  zwei 
Irrtümer  aufmerksam  zu  machen,  die  Hr.  KieCel-  \ 
bach  bei  seiner  Bostimnmng  den  Wirkungsgrade» 
ma<-ht. 

Hr.  KtcRolbat  h  erkennt   nuTiniphr   zwar  an. 
daß  die  geringen  Massen,  die  beim  Wulzwork«-  j 
gegenüber  dem  Ftfrdermaschinenbetrieb  jedMinal 

zu  bosclilciiiiijrfin  sind,  pilnstipr  atif  dnri  Wirk)ing>- 
grad  einwirken,  glaubt  alier  wiederum  darin  ein 
ungOnstJgee  Moment  fOr  den  Walswerkswirkmig»- 
grad  gefunden  zu  haben,  daß  boini  Walzwerk 
fünf,  bis  zebnmai  mehr  Umsteuerungen  gemacht  j 
werden,  als  beim  Fürdermaschinonbetrieb.  Da  i 
die  Anfahrzeit  und  dementi^prechonii  auch  <lie 
.\nfahrverlust«  beim  Wabwork'ibetrieb  fünf-  bis 
zehnmal  woniger  lang  daunrn,  als  beim  Fönler- 
maschinenbet  riob,  würden  also^  wenn  man  Vkttt- 
hnupf  auf  diosc  Woiso  rpclincn  dilrfto,  di.*^  Vrr- 
lmltni.sso  höchstens  gleich  liegen,  also  nicht  un- 
giinstig  fQr  den  Walzwerksbetrieb. 

Hr.  Kießelbu«-h  erwähnt,  if  Ii  !iät1<»  in  ini  i:ii  - 
Verütrentliuhung  in  aStobi  uud  Eisen"  1U04  Nr.  4 
die  mittlere  Energieauftaabme  des  Jlgner-Um- 
formors  für  den  Reversierwalzbetrieb  zu  435 
effektiven  P.  S.  angegeben,  und  in  meinen  letzten 
Ausführungen  in  Nr.  6  von  „Stahl  un<l  Ei8«n"' 
zu  lOüO  bis  lötK)  P.S.  Hr.  Ki.t;olbacb  übersieht 
lii<  H>ei,  daß  sich  die  orst<*  Zahl  auf  die  effoktiv 
ati  der  Wulzo  benötigte  Arbeit  bezieht  und  di« 
zweit«  Zahl  auf  die  BnerKteaufnahme  des  Jlga«N 
UinffinTiors  an  df^n  Kli'innii'u  des  Ant noh-m'-itois. 
Beide  Zahlen  unterscheiden  sich  also  im  V«^ 
haitnis  des  Gesamtwiikungsgradee,  den  ioh  tu 
40  Oft  angegeben  habe,  sind  also  durchaus  richtig 
und  verein!<ar. 

Hr.  Kießelhach:  In  den  vorstehenden 
Atisfiihrungon  findet  sich  manoheriei,  was  iu  «ler 
Diskus-xion  in  Motz  nicht  gesnpt  worden  ist.  \ht 
alior  die  vurliugdudeu  Fragen  schon  so  awigielig 
besprochen  worden  sind,  dafl  dodi  Jeder  aQ^ 
merkaame  Loser  sidi  ein  eigenes  Urteil  wln* 
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bilden  können,  so  vorzichto  icli  auf  woitoro  Aus- 
fUliningon  bis  auf  zwei  Punkte,  diV  par  zu  leioht 
m  Mlüveretändnissen  fuhren  könnten.  Hr.Küttgen 
taglt  daß  der  von  mir  vorf^nommene  Vergleich 
zwisi-luin  ilfin  Djunpfvorliriuir-h  einer  gewiilin- 
lichoD  und  einer  Conipound-Kevorsiermasclüne 
noznlXssig  sei,  tand  führt  dafür  besonders  an,  dafl 
aiiK  (Ion  Diaffrumnien  sicii  die  Verluste  dureli 
Innenkondeasation  niolit  ergeben.  Letetere  Be- 
merkung iflt  TonstBndig  riclitig,  oh  mufl  nur  hin- 
zugofliiri  wonitMi,  dat»,  wenn  man  diese  Verln.slo 
durrh  Innenkondensution  berllrki^iobtigen  wUrde, 
der  V'ergloich  uncii  viel  nioUr  zugunnton  der 
Compound-Reversiennaschiiie  ausEallen  müfite. 
F>-  ÜP^f  alsn  Iiiorin  IorIii;'-lii-'li  oine  Versläfrkung 
meiner  eigenen  Ausführungen.  —  Hr.  KöUgen 
bexweifeU  weiter  die  Richtigkeit  der  Wasser- 
niessungcn,  die  i>ei  meinen  friliieren  Mitteilungen 
bexUglich  des  Dampf  verbrauche»  der  Koversier- 
Btrecken  angeetellt  worden  sind.  Diese  MeRsuugen 
sind  in  der  Weise  vorgenommen  worden,  daß 
man  den  Inhalt  der  botroiTenden  Pumpen  fe.st- 
Htelllo  und  dann  einen  Wirkungsgrad  zugrunde 
legte,  der  wesentlich  höher  war,  als  er  tat.süehlich 
sein  konnte.  Wenn  also  in  diesen  rivststellungen 
ein  i'^olüer  int,  »o  war  er  zuunguiulen  der  Ho- 
vennennaachiDe.  Die  fieluniptung,  dafi  die  Wlirme- 
Verluste  des  KUlilwassers  durch  I  nitune  iinrl 
Slrublung  niuht  berUoluiichtigt  seien,  i^t  ein 
Irrtum.  Ich  halte  deehalb  die  von  mir  mit> 
geteilten  Zahlen  durehatw  aufrecht. 


Aufierdem  erhalten  wir  noch  folgende  Zu- 
schrift : 

lu  Nr.  6  der  ZeilM^hrift*  veröfl'entJicht  Herr 
KSttgen  seine  Ansichten  Uber  den  elektrischen 

Antrieb  vmi  Wal/.cnstral'on  und  über  di  ri  Anfriob 
durch  Dunipfma^fchinon  o<ler  tiasmuluren  ^  In 
der  Versammlung  am  Sonntag  den  18.  MKns  in 
Metz  wurde  diese«  Thema  bekanntlich  in  sehr 
eingehender  Weise  durch  den  interes.H«nten  Vor- 
trag do«  Hrn.  Oberingenieur  (rerkrath  be- 
handelt. Die  sich  daran  ansehlietiende  Dis- 
kussinn  fnr  lorte  ebenfalls  roi  ht  intoressantes 
Materini  zutage,  wurde  aber  so  weit  au.<godohnt, 
dafl  ich  es  mir  leider  versagen  muDle,  wegen  der 
vorgerü«  ktf>n  Zi-it  rbpnralls  noch  einige  Worte 
hinzuzufügen.  Ich  bitte  deuhtüb,  mir  zu  gastalten, 
dieses  an  dieser  Stelle  nachholen  au  dürfen. 

In  Reimer  Zusi  hrift  unter  „I"  dieser  Zeitj<(;hrift 
Ht.  6  vertritt  Hr.  Kdttgen  die  Ansicht,  daß  es 
auf  Jeden  Fall  nicht  nur  technisch  m<!glich,  son- 
dern uiu'h  wirt.schaftlicb  rationoll  ist,  alle  Walzen- 
strafion  am>h  die  Heversiorstraßon  —  elektrisch 
anzutreiben,  sogar  unter  Verwendung  von  Dampf- 
primttrstationen,  und  beruft  sich  Hr.  Küttgen 
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insbesondere  auf  beroits  ausgeführte  Anlagen  mit 

SchwungradmiLsohinon  auf  vers(!hiedenon  Hütten- 
werken; er  hebt  besonders  die  vorzüglichen  Ke- 
sultate  in  Oberbausen  und  Peine  hervor. 

In  bo/titc  auf  Oberhausen  soll  nach  meinen 
Informationen  ein  wirtschaftlicher  Uewinn  bis 
jetzt  noch  nicht  festgestellt  sein.  Die  Walzen- 
straßen funktionicnui  rächt  gut,  und  der  clok- 
trisobe  Antrieb  iälit  in  technischer  Beziehung 
nichts  zu  wünschen  übrig,  hat  aber  sehr  viel 
Geld  gekostet,  und  dürfte  nicht  ohne  woitorosals 
Beweis  diintr  golton.  daß  der  elektrische  Antrieb 
wirtsobufllicb  rui>iuncU  ist. 

In  Peine  Hegen  die  VerhiUtnisse  ganz  wesent- 
lich anders  als  auf  allon  .nndoron  Hüttenwerken. 
Die  Hotihöfon  in  .Ilsede  liegen  violo  Kilometer 
vom  Walzwerk  in  Peine  entfernt,  und  es  ist  auch 
dort  die  IVapo  aufgeworft<n  wurdim:  wie  liiRt 
sieb  das  llochofongas  Uberhaupt  nutzbar  machen? 
Durch  Rohrleitungen  Gas  oder  Dampf  nach  Peine 
zu  führen,  ist  wegen  der  großen  Entfernung 
nicht  wohl  ausführbar.  Wenn  man  also  die  Hoch- 
ofengase nicht  in  die  Luft  fliegen  la.ssen,  aondem 
überhaupt  nutzbar  machen  wollte,  so  bleibt  wohl 
nur  die  elektrische  IVhnrtragimg  übrig,  und  wenn 
selbst  der  wirtschaftliche  Nutzen  nur  einen  Bruch- 
teil ausmacht  vom  Werte  des  Hochofengases,  so 
wäre  diese  Anlage  schon  als  rnfionpll  zu  bo- 
zeiobnen  und  als  durchau«  richtig  und  korrekt 
anzusehen;  denn  an  Stelle  des  Hochofengases 
hiitto  man  eben  in  Peine  Kohlen  verstochen 
m  Uesen.  Dafi  die  großen  Gewinne  von  100^  200- 
his  260 OnO  UP,  welche  Hr.  Küttgen  nur  so  aus  dem 
Aerm3l  schüttelt,  durch  den  elektrfodian  .Antrieb 
wirklich  herausgekommen  sind,  dUrfte  noch  nicht 
bewiesen  sein.  In  Peine  wenigstens  la.ssen  die 
BOanzen  auf  einen  nach  Hunderttausendon  oder 
gar  nai  Ii  Millionen  schließenden  Gewinn,  welcher 
durch  die  Verwendung  von  Hochofengasen  ent- 
stehen mOfite,  noch  nichts  erkennen.  Die  Vor- 
teile müssen  also  doch  wohl  selbst  da,  wo  nur 
elektrisulie  Uebertragung  in  Frage  kommen 
konnte,  nicht  so  voUstitndig  überwSltigend  ge- 
wesen sein.  En  ist  ferner  zu  bedenken,  daß 
man  in  Peine  in  erster  Linie  die  kleinen  Dampf- 
maschinen mit  hohem  Dampfverbrauch,  also  RoU- 
gangmaschinen,  allerlei  Antriebsmaschinen,  durch 
Kloktromiit  .trAri  orsetzte,  fernor  die  vprsi  liiedfinsten 
elektrischen  Krane  (für  Krane  ist  elektrischer 
Antrieb  wegen  seiner  Beweglichkeit  undaonatigen 
guten  EitTi-nsrliafton  wohl  fast  konkurrenzln«?)  mit 
Strom  zu  versehen,  und  schon  für  diese  kleinen 
Nebenbetriebe  allein  eine  elektrische  Zentrale 
niitig  hatte,  sn  <lnR  sich  die  Ausnn!  zuhl,'  K  r 
Hoobofengase  fUr  diese  Zwecke  durch  Umformung 
in  Elektrizität  als  vorteilhaft  erweisen  mufite. 

Hr.  Köttgen  gibt  fornor  don  Nutzeffekt  der 
elektri-i  Iicn  Walzwork.santriclie  jot/t  wosontlich 
höher  an  als  früher,  und  glaubt,  duü  TU  hin  HÜi'/o 
zu  erreichen  seien  —  70  «(b  sogar  fiir  Reveieier- 
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walzoiistralion  1  Dio  I'iuiinLrliclikoit  «licsor  Ansicht 
dürflo  duran^l  hervorgoiien,  ilaU  xitiiii(<liKi  der  Ge- 
nerator in  der  Primttmtation  einen  Nutaeffekt 

V4)n  otvvn  ffj"«  nufweinl,  <lor  Motor  im  Walzwprk 
—  wenn  or  unuiüierutl  vull  belui«tet  ist  —  oben- 
TiüIb  etwa  90  «A».  Diese  VollbelaBtung  besteht 
alter  bei  KeversierKtrallen  bekanntlir-b  nicht  an- 
ntlhemdy  und  durfte  ein  Nutzeffekt  von  UU«^ 
deshalb  unmOjj^ich  sein.  Ferner  mOfite  der  Jlgneiv 
Umformer  ebmfaUs  mit  ^x  i  ".i  Xut/.L>trokt  arbeiten, 
wenn  insgesamt  70  o/o  .N  iit/ollekt  homiii<kommen 
üidlton.  Meine«  Wiü^onä  wurdo  solb»t  von  den  Herren 
Elelctro-IngeniettreB  sdion  fHlher  ein  NutieflUct 
der  rlrktrischnn  Uoliort nicrunp-  ripr  l?nvorsior- 
niuüctiinon  v<m  40  "i»  angonfimniüti,  tind  brauche 
i«h  deshalb  wohl  lu  der  MCglicfakeit,  70«^  an  ©r- 
rt«i(  tii  ii,  niclits  weiter  zu  saufen.  Ii  Ii  ^^iaube,  die 
llurron  KacbgonoH»en  haben  selbüt  UrteiiMfähig« 
keit  Ke>iti»f.  <UMe  ZahJen  m  kritMnMvn. 

ilr.  KöttKon  bi)b  in  Metz  herror,  dafi  erst  die 
Klektro-Intrciiicuro  iiii>  tronauo  üntprs'uchttnp;  der 
Arbeil  einer  Rovorsicrdampfuiuj^ubine  vorgenom- 
men, und  sehr  viel  fortlaufende  Diagramme  wXh- 
rt'nd  >lpr  Walzperiode  aurgenommon,  ausu'^iMci  hnot 
und  zu  Kmfldiagrunimen  zusammengestellt  iuitloa. 
Hr.  Kieltoibaoh  hat  diese  Behuuptutig  ja  schon 
w  ii!«(r!«\i,'l,  ii  Ii  möchte  mir  über  ebenfalls  gestatten, 
hervurzubeben,  datt  die  Dampfmosobinenbauer 
schon  ISngst  vor  den  Elektro-Ingenieuren  hl  mib- 
giebigster  Weise  und  mit  ^rfoUem  Fleiß  andanamd 
Vorsucbo  mit  rorilauFonden  Indikatonliagrammen 
goujacht  bubeu,  und  daii  ilborliaupt  die  Kun.struk- 
tion  des  Indikators  für  fortlaufende  Diagramme 
der  AnroguiiiT  der  Miisrliinonbau-Ingenicure  /.u 
verdanken  i.st,  und  diot<e  nicht  erst  die  üUektro- 
Ingenieure  erfunden  haben. 

Irli  wiilltM  ;its(i  mit  Vorstehendem  sauren,  dat' 
.die  Dumprmaächinoii-lngenioure  durchaus  urioa- 
tiert' Ober  die  Arbeit«  V  orgiinge  Rowohl  im  Walzwerk, 
als  auch  in  <ior  Maschine  gewesen  sind,  bevor  die 
Veröffentlichung  der  RIektro-Ingenieure  erfolgte. 

In  Metz  hob  Hr.  Röttgen  forner  die  außor- 
ordontliciho  VcrhriMtung  und  t^chnelle  Aufnahme 
des  olektriNcben  AntrinKos  für  Fönleraiilupen  auf 
Gruben  hervor.  Es  ist  mir  dies  bekannt,  und 
habe  ich  mich  auch  pendnlioh  auf  Zeche  Zollem  II 
von  dor  .sehr  gut'On  LoiKtiing  tind  Wirkunp  dor 
elektri&ohea  Fürderma&ebioe  überzeugt.  Daß  diese 
Anlagen  sehr  viel  teurer  werden,  als  Dampf- 
ma.scbinon-Fördoranla'^oii,  ist  erwiesen;  Hr.  Rött- 
gen sagt  selbst :  für  uimere  Aulagen  brauchen  wir 
in  erster  Linie  viel  Geld.  loh  will  versuohen  dar- 
zutun,  daß  bei  Förderanlagen  der  elektrische  An- 
trieb );rnC!o  Vttrfptto  iiat,  niiil  •.\\ir]\  wirtschaftlich 
tiein  dürfte,  und  zwar  OK  In  <le.Hhalh,  weil  dieDaaipf- 
erspamisse  gegenüber  dem  Dampfmaichinep- 
antriob  mittorordontlich  große  sin<l,  sondern 
weil  bei  der  1- urderanluge  ganz  andere  Foklorea 
maflgebend  sind,  als  der  BrBnnmatBrialveri>rBUch 
und  die  Anlsgekeeten. 


Bei  der  Datnpfförderanlage  ist  bokanntlich 
die  Seilfahrt  nußerordontlicb  unruliig.  Der  Fürder- 
k«<rb  schwankt  bti  gri5ft«rer  Gsflohwindigkflitnhr 
stark,  lind  das  Wi(vgen  desselben  orschfint  oft 
geradezu  gorährlioh.    Die  Masfienwirkungen  des 
Seiles  und  der  Fördergefllfie  sind  aufleroidanU 
lieh   schüdlich   und  gefahrbringend,  wenn  MD 
Schwanken   der   Geschwindigkeit   eintritt  — 
Dieses  Schwanken  wird  hervorgerufen  diueii 
den  ungleichförmigen  Gang  der  Dampfmaschine, 
wehrte  durch  hin  und  her  gehende  Masüen  und 
endliche  FlUgelütungenlänge  in  jedem  Quadranten 
derKurbetatettung  eine  andere  Winkeigesobwindig- 
knit    annimmt.     Dor  Wechsel    dieser  Wink^- 
goschwindigkeiten  Ubertrügt  sich  aeilwtventiüul- 
lioh  auf  die  Seilsoheiben  und  die  Seile,  und  be- 
wirkt »buf  gofiihrliche  Wippen  hni  dor  Seilfahrt 
Aus  diesem  Grunde  ist  von  den  BoigbebördaB 
für  Penonenfürderung  «tets  eine  vernündart» 
Geschwindigkeit  verlangte  —  Bei  der  olektriKchen 
Förderung  fallen  diese  imgleichmäßigon  Winkel- 
goschwindigkoiten  der  Seiltrommel  fort,  und  dax 
durchaus  ruhige  Laufen   dos  Seiles,  das  nelir 
schnell  und  sicher  zu  bewirkende  Anfahrün  nn! 
Stillüetzeii  der  elektrischen  Maschine  lassen  eine 
wesentlich  grUftere  Fehrgesohwindigkeit  an«  — 
Es  ist   <lp,sdialh  auch  erreicht  worden,  daß  fUr 
i'ersonoufördoruug  mit  elektrischen  Förderanlagen 
von  der  Beigbehdrde  die  Gesohwindigkeit  von 
ß  bis  8  m  auf  10  bis  12  m  schon  gestattet  worden 
ist,  und  08  ist  zu  erwarten,  daß  selbst  bei  gnikao 
Teufen  noch  größere  GescÄrwindigkeiten  —  ÜA- 
leidit  bis  16  ra  zugelassen  werden.  , 

Der  wirtschnftüciio  Nutzen,  welcher  aas 
dieser  verkürzten  Seilfalirt  bei  Vorhandensein 
«ner  groflen  Belegsdiaft  fUr  grofie  Teofen  w- 
roirlit  wird,  ist  no  oinlr»nchtond,  daß  alle  anderen 
Bodenken  schwinden  mUssen,  welche  etwa  in 
bezug  auf  Brennmateridverbraiiob  oder  Anltgs- 
kosten  sieh  gelten<l  machen  könnton:  da/u 
kommt  noch  die  we«entlioh  größere  Sicherheit 
der  Mannscbaftsfördening  durdi  das  ruhig« 
Fahren,  ferner  die  verminderte  Bruohgofahr  der 
Seile  «  der  deren  Befestigungen,  und  auch  die 
größere  Betriebssicherheit  der  elektrischen  Ma- 
sohüie.  Ich  glaube,  faiennit  itt  die  eebiMito  Aa^ 
nalimo  der  elektrisfhon  Förderung  genllgend  e^ 
klärt,  und  auch  gerechtfertigt.  Auflerdem  ut 
ehie  Förderanlage  wesentlich  mehr  als  «h» 
Paueraninge  /u  Iietrai  liti'ii,  als  eine  Walzonstraße. 
Förderanlagen  verändern  sich  ün  Laufe  der  Zeit 
fest  gar  nioht;  sie  werden  nicht  eo  Ittiofat  dunsb 
andere  Hinrichtungen  ObecflQgelt  oder  un- 
braiuhtiar  gornaclit.  Eine  Walzenstraße  aber 
wird  durch  Furlscbritte  in  der  Fabrikation, 
durch  allerlei  Erfindungen  sehr  vi  cd  .schneller 
veraltet  sein.  Ich  könne  z.  B.  keine  Wulzwerk.- 
anluge,  welche  vor  15  Jaluren  gebaut,  und  jeui 
noch  nicht  veraltet  istl  Wenn  man  also  eint 
Walzwerksanlage  10  Jahre  lang  «moriiatareii  mufl^ 
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8o  iäl  das  viel  zu  lnii^'c.  Wor  woiC,  wa*^  um  Ii 
10  Jtthren  rou  der  gaazon  Wakenstrallo  nucli 
bimtßhbnr  istl 

Boi  Wniztmstraßen  fallen  alle  V'orteil«,  die 
bei  «t(^r  rörderiiuusi-liitio  erwähnt  ftitid,  aus.  Ks 
bleibt  mir  die  grüliere  Hetriobsj^icherhoil  des  Klok- 
(riMnotors  ^ogtmübor  der  (iitsnnihfiiiiio  luwlohon. 

Uober  <lio  \Virts(  liaflli>  likcit  dicwser  B«itri«lis- 
furten  hat  eciwn  Hr.  KJelleibu<;ti  «ohr  intoroüäuuto 
B«itri^  golwfert;  Mllwt  wwn  man  den  elok- 
trisrhon  Nnt/.ofTokt  fiOilnutond  liöhor  luinohrnen 
würde,  alK  Hr.  Kiol>clbach  es  tut,  so  würde  die 
alekiritKih»  Uebertmmrungr  noch  lang«  nicht  in 
allen  Fällen  mit  dem  Danipfniaxclnnenantrieb 
konkurrieren  ktinnen.  Weitere«  interefiBunte« 
Mnteriiil  hat  Hr.  Gerkrath  auf  der  Yersanimhing 
in  Metit  gebraoht,  utid  iniM-hlo  i<-h  <lio  Herren 
Kacligonossen  auf  diesen  .\uf«titz  aufmorksuiri 
inaclion.  In  KnchgeniäUer  Weise  sind  dort  die 
drei  Antriebsarten  beliandelt,  und  kommt  auch 
der  olcklrisi  ho  Anfrioli  ftJr  groüo  Straflrii  rt!«'bt 
besonders  gut  dabei  wog.  Kür  kloine  StriiUen 
ist  schon  immer  zuf^^eben,  dafl  der  elektrische 

Adtrieb  gut  ist,  und  >i<  1>  um  !i  iiinlir  um!  inclir 
einbürgern  wird  —  scheu  wogen  der  bossereu  und 
leichteren  Erreiebbaikeit  gteßvnt  Umdrehunigs- 
lahlen;  femer,  weil  auch  fast  immer  mehrere 


kli'inc  StniHon  im  I?f>f riolit?  .sind,  ■weli  lie  Tiii.Miials 
gloiuhzoiUg  don  hikiitötou  Kruflbedorf  hüben,  und 
deshalb  nur  eine  mittlere  Leietung  der  Primür- 
stiuion  beanspruHion. 

Hr.  Köttgen  bchnuptote  ferner,  an  einer 
Bluclutraßo  eine  Erspurnis  von  GO  #  f.  d.  Touue 
vorwalzt«n  Matorials  durdi  die  Verwendung  der 
oloktriKclion  Uof>prtrncnng  erreichen  zu  können. 
«Jeder  Faidimunn,  welcher  weiß,  wieviel  Kuhlen 
lum  Ausblooken  «rferderlich  sind,  (die  Walzen- 
Zugmaschine  braucht  etwa  üü  bis  (K)  4  an  Kohlen, 
wovon  ÜO  (j  gespurt  werden  sollen!)  wird  dieses 
lieaultat  von  vornherein  bezweifeln;  und  Herr 
(iorkrath  tritt  auoh  den  ßoweii«  dafür  an,  dali 
die  Verhält ni;«Q  ganz  anders  liegen,  als  wie 
Hr.  Köttgen  sie  durstellt. 

Immerhin  will  ich  nochmal«  hervorheben, 
OS  nach  meiner  und  anderer  Faclifiiünner 
Ansicht  keine  Schwierigkeiten  boroitoi,  mit  dem 
nStigen  Geld  eine  elektriach  angetriebene  Re- 
vorsierblockst  ruCo  zu  luuicn. 

Völklingen  (Saar),  den  22.  Mära  liMi. 

* 

Wir  nehmen  an,  daß  die  Begpreehung  über  tor^ 
Hegende  Fragen  »unttehel  «tltdigt  tat. 

Die  Bedaktfon, 


Eine  moderne  Gießereianlage. 

Erbaut  von  Üg.  Klctkötter,  Zivll-lngcuicur,  Hagou  i.  W. 
(äehluB  TOB  Seite  6&I.) 


Je  swel  der  vier  ^ßeu  tiefen  «ind  oberhalb  der 
Qichtbtihne  durch  eine  gemeinsame  Flinken» 
k am  in  i'r  vereinigt,  wofn  i  ii  li  lien  vierten  pro- 
je.kUt;rtcu  l>tVu  mit  in  hetradit  /.iehe.  da  der- 
selbe ebenfliils  in  die  bereits  fertige  Fniikeii- 
kamnier  einmünden  winl.  l)>  r  kli  itierf  HfiTi  für 
Uartguligielitrrci  hat  eine  bt'.somlere  Fuakeu- 
kanimer.  Dieae  Kammern  sind  im  Innern  mit  feuer» 
festen  !>'ti'inrn  aiisij:'Tiian''rl  uinl  l>r<irhi^n  nul'H'n  aus 
gewöluilickem  Ziegt-lwauerwerk.  Zwisclieu  der 
Inneren  und  der  BuBeren  Mauerung  i^t  eine 
ein  freier  Kaum  gelassen,  durch  welchen 
frische  liuft,  die  am  Boden  ein-  und  nach  oben 
austritt,  zirkulieren  kann.  Ein  Eiseugerippe 
aus  U-Hisen,  die  miteinander  durch  Anker  ver- 
hundeii  siinl.  srliüfzf  j-iie  Kammer  vor  einem 
Auseinandertreiben  durch  die  innere  Hitze.  Jeg- 
licher FankenaiMwurf  ist  durch  die  Konstruktion 
vermieden.  fMc  Fhifrascln-  samntrit  «irli  viid- 
niehr  zwisclieu  zwei  Ueleu  iu  ciucm  eiseruea 
Trichter,  der  in  ein  eenkrecbt  in  die  erste  Etage 
Inuabtuhrendes  Kohr  mündet.  Hier  wird  die 
Aache  in  «ineui  Behälter  wieder  aufgefangen 
und  Bndet  für  verschiedene  Zwecke  noch  Ver- 
wendung.   Oberiuilb  jeder  Funkenfaogkanuner 


leitet  ein  kurzes,  ausgemauertes  Abzugsrohr  in 
der  llitte  zweier  t)efeu  die  Abgase  ins  Freie. 
Das  Kohr  ruht  auf  einer  (.iuliiriatti  .  dj.  von 
dem  Eisengerüst  der  Kauuner  getra^n  u  wird. 

Um  das  zum  (lieflen  erforderlich«'  flasslge 
Eisen  bequem  in  die  vi  r-cliiriinirii  K  i'anff^lder 
hriogeu  zu  kunueu,  ohne  daU  man  genötigt  ist, 
die  Pfannen  von  einem  zum  andern  Kran  um- 
zuliiiiifri'ii.  \vur>le  vnr  den  Kupolnfrii  s.'iikrcrlit 
zu  ihren  Eiseuahstiuhrianen  »'iiie  Pfaunenwageu- 
schleppbahu  (siehe  Abbildung  3)  angelegt.  Die 
Kranpfannen  werd<*n  je  na«  Ii  Bedarf  in  den 
Pfannenwagen  hineingehängt  un»l  zum  Füllen 
unter  die  .Abstichrinnen  der  ( (efen  gefahren.  Die 
Wagen  selbst  laufen  auf  einem  normalspurigen 
Gl'  ijii  ,  rlas  vmi  Westen  nach  Osten  führt, 
UJid  werden  auf  niaschiueUem  Wege  gefördert. 
Die  Hasehinerie  dazu  liegt  an  der  westlichen  Langs- 
wand  hezw.  vor  rlmi  hi'  r  Vii  fimllii  Ihti  Tor  iintrr 
der  Flursolilu  und  besteht  aus  einem  Ekktruiuetur, 
der  mittels  eines  Vorgeleges  ein  Dannienrad  von 
500  mm  Durclun-  ssor  in  HeAvegung  setzt.  .\iu 
entgegengesetzten  Ende  des  (ileises,  also  im  Ü8t- 
Ucben  Teil  der  Gießerei,  liegt  unter  dem  Flur 
ebenfalls  ein  solches  Daumunrad,  dessen  Welle  in 
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vprstelllmri  n  T-.'i>rt'rn  ruht. 
Ueber  beide  Rader  lauft  in 
horizontaler  Rtehtting,  In 
d«>r  Mitte  des  Xorin.ils|)ur- 
gleises  eine  endlose  Glieder- 
kette, vnd  zwar  zw  HAlfte 
unter  der  FlursoUe,  zur 
andern  Il.llfte  unmittelbar 
über  der  Flursohie.  Die 
obere  HBlfte  lie^t  zum 
Schutze  {Tfjren  S.md  usw. 
in  eingebetteten  [J- Eisen, 
welche  glelehzeltt^  als  FOh- 

rtinjr  dii-ticii:  die  uiitiTi"  l.luft 
durch  einen  gemauerten  Ka- 
nal, ebenfalls  In  U-Elsen- 
fdhruufr.  Wahrend  des 
Gießens  befindet  sich  das 
Kettenband  in  Bcwe^'un^, 
nnd  die  Pfannenwapren  kön- 
non  an  jeder  liilicbigen 
.Stelle  durch  eine  hesondere 
Vorrichtung  angekuppelt 
Wiarden.  Da  die  Schlej»!)- 
balin  quer  durch  die  ganze 
Gießerei,  also  anch  qoer 
durch  alle  Kranfi  ldi  r  lilut't. 
ist  es  mittun  mögUcli,  das 
ilQssige  Eisen  bequem  und 
schnell  in  das  Krnnfeld  zu 
bringen,  wo  gegossen  wer- 
den soll;  der  bereitstehende 
Kran  hebt  dS»  Pfanne  aus 
dem  Gießwafren  und  fahrt 
sie  an  die  zu  vergieUendon 
Fornea.  Ztm  OoB  d«-  ver> 
sdiieden  ;rroßi'n  Stücke  sind 
15  Kranpfauuen  vorhanden, 
von  denen  die  grS6te  einen 
Inhalt  VOM  "25  000  k};  und 
die  klttin.ste  einen  solchen 
Ton  1600  kg  hat,  sie  hal)en 
ihren  Standort  grrößtcnteils 
in  der  Nahe  der  Kupolfifen 
und  werden  durch  t  iui>n  hier- 
für angestfllten  Arbeiter 
in  Ordnunp  jrt'haltcn.  Die 
größeren  Pfannen  werden 
mit  feuerfesten  Steinen  aus- 
fri'inautTt ;  für  die  kleineren 
genügt  ein  Ausscluuieren  ndt 
Lehm.  NatOrilch  mflasen  die 
Pfannen  vor  dein  Gebrauoh 
Äußerst  sorgfaltigr  getrock- 
net und  anpewftrmt  werden, 
um  das  flüssipc  Eisen  so 
laiiL'i' \v  if  tniiL'li<'li  aufdcrsel- 
ben  Ti-min  ratur  zu  erhalten. 
Das  Anwarmen  geschieht 
durch  Holzkohlenfetter. 


Das  .Xufbereitun^rs-  und  Latrnrirt'l'nudt'  ist, 
wie  bereits  bemerkt,  ein  aus  mehreren  Etagen 
bestehender  Bau  mit  drei  Stockwerken.  Die 
t  rste  Etage  lie^'t  'k2  m  iilx-r  Flur,  die  zweite 
4  m  über  der  ernten  und  hat  an  den  Sjeiten* 
winden  gemessen  bis  zur  Anf  lagerung  der  Dach- 
binder eine  Höhe  von  ebealhlls  4  m.  Wahrend 
die  Fmfassungswande  aus  massivem  Ziegelmauer- 
werk  aufgeführt  sind,  besteht  der  ganze  innere 
Aiisliau  bei  einer  Sftuieneinteilung  von  5,5  min 
der  Liliiyrsrichtung  und  5  m  in  der  Breite  ans 
Eiseukuuslruktion.  Für  die  Säulen  sind  die  vor 
einigen  Jahren  in  den  Handel  gMiraehten  Di  ff  er« 
dinger  Orr y-Profile  (300;300l,  die  bekannt- 
lich ein  grijü<-res  Widerstandsmouieut  als  die 
gewBhnHchen  J-  Eisen  besitzen  und  Ihres  breiten 
Flansches  wegen  sich  ganz  vorzUfrlich  fiir  dir-. 
Zwecke  eignen,  verwendet  worden.  Ohne  jeg- 
liche Versteifung  gehen  sie  durch  die  drei  Stock» 
werke  hindurch,  tragen  in  der  ersten  und  zweiten 
Etage  die  ans  J  N.  P.  55  und  J  N.  P.  42  ge- 
bildeten Untt-r/ügii  und  nehmen  nut  ilirein  oberen 
Ende  einen  Teil  der  dnreh  die  Dachbinder  fiber- 
tragenen  Dachbelastung  auf.  Die  i^.Tiilen  der 
zweiten  Etage  haben  natürUcb,  da  die  Belastung 
Uer  geringer  ist,  einen  kleineren  Qnerschnitl. 
Aus  der  gnnannten  Säuleneintrilnnir  ergibt  sieb 
die  Anzahl  der  notwendigen  Sfluleu  zu  18  Stück; 
nicht  alle  aber  gehen  sie  in  ihrer  Längsrichtung 
durch  den  ganzen  Bau.  soiidi>rn  da  der  Bodes 
der  zweiten  Etage  in  der  Mitte  auf  etwa  17  m 
Lange  und  ß  m  Breite  Ah  Liehtscbacht  fBr  die 
erste  Ktritn  auagespart  ist  (siehe  .Abbildung  4), 
reichen  die  darunter  stehenden  S.tulen  auch  nur 
bis  zum  Boden  der  ersten  Etage.  Die  Boden- 
anssparung  ist  anm  Schutze  gegen  UnliUe  rings- 
herum mit  einer  1100  mm  hohen  Galerie  am 
Winkeleiseu  umgeben. 

Für  die  Berechnung  der  inneren  BinenlMia- 
struktion  sind  mit  .\usnahnie  des  ersten  und  zweiten 
ääulenfeldes  der  zweiten  Etage,  also  des  Kaunm 
hinter  den  KupolSfen,  welcher  als  (Hchtbühae 
dient,  l.'iOO  kg  f.  d.  Quailratmeter  zugrunde 
gelegt.  .-Ms  (Tichthühneni)elastunfr  sind  2000 
fiir  dieselbe  Flächeneinheit  angenoninieu  worden. 
Bei  einer  Teilung  von  916  mm  ergeben  «ich 
hieraus  die  Trftger  fiir  die  (richtbühne  mit 
X  N.  P.  2i),  wahrend  für  den  übrigen  Kauiu 
7- Einen  N.  P.  26  ansreiehend  sind.  Die  Triger 
tSnA  mit  10  min  starken  Blecludatien  abgedeckt, 
wodnrch  eine  nutzbare  Grundflache  von  etwa 
750  qro  für  die  erste  und  etwa  650  qm  flbr  die 
zweite  Etage  gebildet  wird. 

Eine  eiserne  Treppe  von  1  m  Breite,  derea 
Seitenwangen  aus  LJ-Kisen  N.  P.  16  bestehen, 
führt  in  der  Nähe  der  Kupolöfen  an  der  west* 
liehen  (Jeliiludewand  hinauf  in  die  erste  Etasre: 
eine  ebensolche  stellt  im  nordöstlichen  Winkel 
des  Idehtsehaehtes  ffieVerUndnag  swisdiea  i«t 
ersten  und  zweiten  Etage  her.   Aufierdem  ist, 
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da  die  letztere  zwischen  der  zweiten  und  dritten 
Saulenreilie  durch  einen  Bretterversciüag  zur 
.Absonderung  der  Oichtbttlme  quer  abgeschlossen 
ist,  für  diese  eine  besondere  Wendeltreppe  vor- 
handen. 

.\u8  dem  Enlgeschoß  des  Aufbereitunga- 
frel)flude.>i  gelangt  man  durch  zwei  große  Tore 
in  der  nördlichen  Uiebelwand,  von  denen  jedes 
wieder  eine  normale  Türöffnung  enthalt,  ins 
Freie.  Der  dritte  Ausgang  liegt  in  der  west- 
lichen Lflnpswand ,  da ,  wo  das  Schmalspur- 
gt'lcise   zum   Abfahren   der  Schlacke    das  (ie- 


wahrend  links  zwischen  und  neben  den  Sflulen 
das  Roheisen  aufgestapelt  wird.  Zu  l>(>iden  Seiten 
des  Schmalspurgleiaes  liegt  elienfalls  Eisen, 
und  zwar  Roh-  und  zerkleinertes  Brucheisen. 
Mittels  eines  fahrbaren,  elektrisch  betriebenen 
Masselbrechers,  von  der  Bad  i  sc  heu  Maschinen- 
fabrik in  Durlach  geliefert,  wird  da.s  Roheisen 
in  Stücke  von  150  mm  Länge  gebrochen,  auf 
einer  gleichfalls  auf  diesem  (releise  laufenden 
Tischwage  verwogen  und  in  dem  dicht  hinter 
den  Kupolöfen  im  östlichen  Feld  der  ersten  und 
zweiten  Sflulenreih«>  stehenden  .Aufzuge  auf  die 


Abbildung  4.    Kokflelevator  und  Trannportband. 


büude  verlaßt.  Auch  mit  der  alten  (iieüerei 
ist  durch  zwei  Türöffnungen  eine  Verbindung 
hergestellt.  Da  der  Bau  an  zwei  Seiten  von 
der  Formerei  begrenzt  wird,  konnten  hier  keine 
Fenster  angebracht  werden ;  nur  in  der  östlichen 
Längswand  erlaubte  die  erste  und  zweite  Etage, 
die  über  das  Dach  der  alten  Formerei  hinaus- 
ragen, da.s  Einbauen  von  Fenstern. 

Der  Raum  im  Erdgeschoß  wird  größtenteils 
durch  Lagerplätze  in  Anspruch  genommen.  Die 
ankommenden  Wagen  werden  auf  dem  .An- 
schlußgleise bis  in  das  GebAude  hinein  gefaliren ; 
Materialien  wie  Kalkstein,  Formsand,  feuerfesten 
Sand  zum  Ausbessern  der  Kupolofenausmauerung 
usw.  ladet  man  rechter  Hand  in  die  für  die 
einzelnen    Teile    bestimmten  Verschlage  aus. 


Uichtbühne  hinaufgeschafft.  Der  mit  elektrischeui 
.Antrieb  versehene  Doppolaufzug  hat  eine  Trag- 
fähigkeit von  lOüü  kg  und  dient  außer  zur 
Eisenfönlerung  auch  zum  Hinauftransporticren 
von  Kohlenstaub,  feuerfesten  Steinen,  Tiegel- 
scherben usw.  In  der  ersten  und  zweiten  Etage 
ist  er  mit  selbsttätig  sich  schließenden  Türen 
versehen ;  ein  Drahtgeflecht  von  1 5  mm  Maschen- 
weite umkleidet  das  Gerüst  zum  Schutz  gegen 
Unfälle.  Das  Anlassen  des  .Antriebsmotors,  der 
mit  einer  doppelten  Schneckenradübersotzung  die 
Heilseheibe  in  Bewegung  setzt  und  in  der  zweiten 
Etage  am  Kopf  des  Aufzutr>'s  aufgestellt  ist, 
erfolgt  vom  Erdgeschoß  ans.  Kin  (Tlockt-nzcichen 
benachrichtigt  die  Bedienungsmannschaften  der 
einzelnen  .Stockwerke,  daß  der  .Aufzug  in  Tfttig- 
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keU  tritt.  An  der  westlichen  I.an{?8Wftnd  ist 
in  dcmsollM-n  Saulenfeld  Platz  für  einen  zweiten 
Aufzug;  vorgesehen  und  zwar  dem  ersten  jjcrade 
jreireniiber.  Die  hierfür  erforderlichen  .Aiix- 
sparungen  sind  bereits  l»ei  der  Montatje  durch 
Auswechseln  der  in  Frajfe  koninientlen  Uecken- 
IrÄtrer  lieriick«iehti{rt  und  die  (Jeffnun>ren  einst- 
weilen mit  Bohlentielag  ahfri'«leekt  worden. 

Die  drei  letzten  Silulenfelder  in  der  nord- 
östlichen Ecke  des  Erd^reschosses  sind  zur 
.Anlafre  von  Trockenkanunern  (D)  verwendet 
worden   (siebe  GnindriU).    Ihre  Konstruktion 


bühnenoherkante  quer  durch  das  Gebäude  lauft 
(^veri^'l.  Abbiltlung  4).  Es  ist  dies  letzten- 
ein  sogenannter  Gurtförderer,  dem  ein  Ab- 
streicher, Ähnlich  «dner  Pflugschar,  dfu  Kok» 
entnimmt  und  ihn  in  das  darunter  liegende, 
dafür  bestimmte  Abteil  verteilt,  Tiii  je  nach 
Ti<'darf,  bezw.  da  wo  Platz  vorhanden  ist.  ab- 
laden zu  können,  ist  das  Band  für  Vorwlrt,«.- 
und  Kiickwllrt,sbcwejrun}r  einjrerichtet  und  zwar 
so,  daU  die  Drehrichtun);  durch  Umsteucni  de« 
Antriebs  jjeflndert  werden  kann.  Der  Abstreicher 
ist  verschiebbar  und  kann  an  jeder  beliebigen 


Abbildung  5.  .Sandaufbereitung. 


ist  dieselbe  A%ie  die  der  früher  beschriebenen; 
nur  der  unterirdische  tian^,  von  dem  aus  die 
Feiiennifren  bedient  wenlen  und  der  durch  eine 
auUen  an  der  nördlichen  Giebelwaud  des  Auf- 
bereitun<;s^ebaudes  liegende  Steintreppe  zugäng- 
lich ist.  liejrt  vollständig  unter  den  Oefen.  Er 
zieht  sieh  liings  der  Gebfludemauer  der  alten 
Gießerei  entlang;  die  Fundamente  der  letzteren 
mulUen  daher  an  dieser  Stulle  wesentlich  ver- 
stärkt und  nach  unten  hin  verlängert  werden. 

Di-r  auf  dem  Anschlußgeleise  einlaufende 
Schmelzkoks  wird  «lurch  einen  Elevator,  den 
Kokselt'valor,  in  der  Mitte  der  Gebfludebreite, 
dicht  au  der  zweiten  Sflule  hinter  den  Kupol- 
öfen, in  die  zweite  Etage  auf  ein  Trausportband 
getördert.  welches  in  3  m  Höhe  von  der  Gicht- 


Stelle  befestigt  werden.  .Auf  diese  Weise  ist  w 
möglich,  ungefähr  fünfzehn  Doppelwaggons  Kokj 
in  unmittelbarer  Nahe  der  Gichtbüline  auf- 
siieichern  zu  können. 

Wir  kommen  jetzt  zur  Sand-  und  Lehm- 
an f  b  e  r  e  i  t  u  n  g  (siehe  Abbildung  5 ».  Di«" 
Wichtigkeit  einer  guten  .\ufl)ereitungsanlw'' 
ist  von  den  (rieliereifaehleuten  langst  erkannt, 
und  man  darf  wolü  sagen,  daß  kaum  noch 
eine  Nenanlage  geschaffen  wird,  bei  der  nicht 
auch  diesem  Teile  des  Gießereibetriebes  die 
gebührende  Beachtung  geschenkt  wird;  da- 
gegen liegt  iiei  manchen  Alteren  .Anlagen  dir 
rationelle  Aufbereitung  der  Formmaterialien  nmb 
sehr  im  argen.  Wenn  auch  die  Anschaffunt: 
der   erforderliehen  Maschinen  usw.    zu  .Anfanif 
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eine  größere  Ausgabe  verursacbt,  so  uiaiiit  si> 
sich,  bei  einer  xweckmUßigeu  Aßonluimg  dor- 
selbcn,  auf  die  Dauer  dorh  reicblicb  bezahlt. 

Die  neiioren  Konstruktionen  der  Aufbereituiigs- 
mascbinen  und  die  Vervoiikuinninung  di-r  Könler- 
einricktuugun  cruügUclien  «'int-n  fast  vuUkuuiueu 
autoDiatischcB  Betriob,  wobei  zur  Bedienung  den 
GaMS^lk  nur  wcniir  T,cntf>  i  i-fordi  i  lirh  sind.  Auch 
hier  tat  die  Kinriciituug  so  gi>trotien,  daJi  für 
die  LehBurafbereitunir  nur  einer,  ffir  die  Sand- 
aufberoitung  nur  zwei  Iiis  ilni  >t,arin  als  Bo- 
diemmi;;  notwendig  lünd.  Bei  vulleiu  Botrieb 
betrftirt  die  Oeuuntleistonp  etwa  5  cbm  fertiircTi 
3ftn.I  i.  d.  Stunde.  Dio  Aufbi-rcitungsmaschim  n 
sind  sAnitlich  von  der  auf  diesotu  (ff'l)iete  be- 
liannten  I^adischen  Maschinenfabrik  vurmuls 
0.  Sebold  und  Sebotd  NelT  in  Durlach  geliefert 
worden. 

Wie  aus  dem  ttrundrili  (^Tafel  XI i  und  dem 
Schnitt  C— D  (Tafel  XU)  ersichtlich,  stehen 
vor  der  nönllichen  CTjeltclwDni!.  /ii  tu  ifli  ii  Seiten 
des  AjufcbluÜgeleiMi«,  zwei  Heeherelevalüreu, 
von  denen  der  eine  rechts,  der  andere  links 
vom  Gi  li  isi-  aufgestellt  ist.  l^iese  Elevatoren 
brijigen  den  äand  bczw.  Lebin,  der  ankommt 
und  der  direkt  aas  den  Wagen  In  sie  hinein- 
geschaufelt  wird,  in  die  zw(;ite  Etage.  Der 
östliche  fBrdert  den  Sand,  der  westliehf  den 
Lehm.  Das  Verladen  des  Inhaltes  eines  lü  t- 
Wagens  nimmt  hierbei  ulcbt  mehr  als  etwa  dno 
Stunde  Zeit  in  Anspruch. 

Bei  sajutliclieu  Elevatoren,  deren  einschl. 
Kokselevator  in  ganseii  sed»  8tfick  vorhanden 
sind,  erfolgt  tlm-  .\ntrie.b  vnii  filM  ii.  il,  b.  am 
Kopfstück  mittels  Hiemeuscheibe  und  iiieraeu- 
fibertragung  von  einer  Transmission  aus.  Sand- 
und  Lehmelevator  haben  einen  gemeinsamen 
Autriebsmotor ;  da  sie  nicht  beide  zugleich  fönlern 
kdnnen  und  brauchen,  weil  nur  jedesmal  ein 
Wagen  (entweder  Lehm  oder  S^iad)  ausgeladen 
wird,  ist  das  Vorgelege  dafür  so  angeordnet, 
daU  beim  Einrücken  des  Motors  der  Üiemeu 
vm  einen  Elevator  auf  der  Fest-,  der  sum  audem 
auf  der  Losscheibe  läuft,  oder  umgekehrt. 

Die  zweite  Etage  dient,  mit  Ausnahme  des 
Ar  das  Kokslager  und  die  Glehtbflhne  ab- 
gesdilagcin  ii  Teiles,  haiijiti^achliuh  als  L.iin  rraum 
für  Saud  und  Leiun,  von  denen  je  &  bis  ti  Doppei- 
waggonn  vonrfttlg  sind.  Auflerdem  Ist  «her  »och 
Je  ein  Abteil  für  Eicheatohe  und  Pferdedfioger 
vorbanden,  die  beide  zur  Praparicrung  eines  für 
die  Lehmfonnerei  brauchbaren  t  urmuiaterials 
erforderlich  !<iud  und  auch  mittids  des  Lehm- 
elevators gefördert  werden.  Da  der  I'ferde- 
dOnger  aattchmal  nicht  in  dem  Maüe  beschafft 
werden  lEann,  wie  er  verbraucht  wird,  und  aueh 
vt'rhJlIfiilsfn.Tüig  tfiier  ist,  werden  statt  ■  iü:  r 
auch  wohl  Hanf-  oder  Flachsabfälle  verwendet. 

.  tn  «Inein  Trog,  das  Lehmbett  genanot,  von 
etwa  2  n  Linge  1,5  m  Breite  und  0,8  m  Hdhe, 


werden  diese  .Substanzen  in  einem  bestimmten 
Verhältnis  dem  Lohm  zugegeben  und  dann  mit 
Wasser  angefeuchtet.  Ist  das  Ganze  genügend 
von  der  Feuchtigkeit  durchzogen,  so  wird  r-s  durch 
ein  im  Hoden  beliuillirln  s  AM'allrohr  in  ein 
darunter  stehendes  Wal/werk.  dn.s  wiederum 
auf  dem  Kopf,  d.  h.  über  der  BIngabestoUe  einer 
horizontal  liegenden  Lehnikni  ttnriMcliine  montiert 
ist,  aufgegeben.  Die  sich  nach  eiuw&rts  gegen- 
dnaader  drehenden  Hartgufiwalzen  des  ersterea 
zerkleinern  etwa  noch  vorhandene  Knollen;  die 
Messerwelle,  welche  in  der  Langsachse  des 
Lehmkneters  lAuft,  besorgt  ein  grQndliches  Ver* 
mischen  der  Materialien  und  fördert  <\r  «l  uin  als 
breiige  Masse,  also  als  fertigen  Lehm,  auf  ein 
gleichfalls  horizontal  laufende»  Trausportltaud, 
Ihren  Standpunkt  hat  die  Lelunknetmnsehine  iu 
der  ersfrn  Ktriiri'  .m  der  nördlichen  (tielielwand. 
uugefiUir  dem  >andelevator  gegenüber.  Dicht 
an  dieser  Gcbftudemauer,  parallel  zu  ihr  und 
dem  Fußboden,  liluft  das  genannte  T'uiil  timl 
bringt  den  jetzt  zum  Uebrauobu  fertigen  i.ehm 
in  lÜc  nordöstliche  Ecke  des  GebBudcs,  wo  er 
durch  einen  .Abstreicher  auf  eine  aus  iJeton  her- 
gestellt« scltiefe  Ebene  gelangt  und  auf  dieser 
durch  seine  eigene  Schwere  nach  unten  in  ^ibe 
gmnanerte  Kammer  rutS(tlit.  Diese  letztere  ist 
von  der  Hieüerei  aus  zugilnglirh.  Der  lA-hin 
wird  nach  Bedarf  daraus  fortgeholt  und  ver- 
braucht. 

r>ris'  tirsjirfint'lt<'!i  ntis  Ifanf-;! ül'-.'Wi  hr  lic- 
ateiieude  Transportband  hat  sich  für  diese  Zwi>cke 
als  nicht  besonders  geeignet  erwiesen ;  es  wurde 
dali-  r  >]tilter  durch  ein  mit  verschiedenen  Ein- 
lagen durch wirktes  (iummibaud  ersetzt.  Gegen 
ein  seitliebes  Ablaufen  Ist  letzteres  durch  I^eit- 
rollen  ges<:liiltzl,  und  bei  einer  etwaigen  Lflngen- 
ausdubnuug.  die  aber  nicht  so  bedeutend  ist,  als 
es  wohl  den  Anschein  hat.  kann  da»  Band  durch 
die  eine  der  Hauptrollen,  welclie  in  Spannlagei  ii 
liiuft,  nachgespannt  w  *  r !  n.  Das  Gummiband 
hat  sich  sehr  gut  bewaurt. 

Der  IHaeh«  oder  grOne,  mitteis  des  Sand- 
elevators in  din  zwHto  Etngi>  fnnlerte  Sand 
gelangt  von  da  durch  einen  Blectitricliler  in 
den  rotierenden  Sandtroekenofen.  Dieser  Ofen 
(siehe  .\btiil(liin;r  R  i  1>esteht  atis  <  ini  r  1h  iiu 
Trocknen  in  laugsamer  Umdrehung  bctindlicheu 
Blechtrommel,  die  im  Innern  mit  schrauben- 
fJirmigen  Transportschaufeln  ausgerüstet  ist.  Dju* 
Ganze  ist  von  Mauerwerk  umgeben,  welches 
einen  rechteckigen  t^uerschnitt  ergibt.  Einen 
geeigneten  Platz  zur  .Aufstellnti;.'^  fand  der 
Apparat  nn  der  R-^tlifli«  n  l  lrhaudel!ln!.'smau<T, 
über  den  hier  liegenden  1  reckenkammern  D,  die 
In  ihrer  H9he  nioht  ganz  bis  zur  D<*cke  des 
Erdireschosses  reichen.  iSi.li  >  Sehnitl  ('-  D. 
Tafel  Xil.)  Durch  eine  Aussparung  iu  der  letz- 
teren ragt  der  Trockenofen  mit  seinem  oberen  Tidl 
etwa  */t  m  in  <Ue  erste  Etage  hinein  und  uiromi 
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hier  aa  seinem  Kopfende,  etwa  1  ui  von  der 
n5rdtic9iett  Glebelwaiid  «ttfcmt,  d«n  zu  trock- 
nenden grünen  Sand  auf.  An  dieser  Seite  befindet 

»ich  aiirli  die  Feiierunfr,  welche  von  außen  diinh 
eine  zu  dem  liier  vorgebauten  eisernen  l'udest 
führende  Treppe  ziigAnglicb  gemacht  worden  tat. 
Der  Podest  Heyrt  mit  OlM>rkante  der  Trncken- 
liaiuuiern  D  in  einer  i:)b€ue,  aiso  in  gleicher 
Hdh«  aber  Flur. 

Die  dureh  Verhrenniinjr  von  Koks  auf  einem 
gewöliniicben  Planrost  erzeugten  Feuergase  be- 
gleiten den  Sand  aaf  seinem  Wege  In  der  Langs- 
riehtiin^'  des  rotierenden  HU'chzj'llnders  bis  zu 
aeinem  Ausfall  an  der  entgegengesetzten  Seite. 
Hier  scliBpft  ein  Elevator  denselben  aus  einer 
Sammeigruhe  und  iirinirr  ihn  als  getrockneten, 
neuen  Sand  wieder  in  di<'  zweite  F^tasre,  wo  ein 
aufgestelltes  Reservoir  von  etwa  4  (jm  Grund- 
flaohe  und  1  m  H5he  die  Ansammlung  eines 
^rrölStT'-ii  Sarii!i|n'iiitmiis  iTiiiilirlirlit .  Kin  -^i'lir.'iir 
liegendes  Ruhr  liiiit  den  Sund,  dessen  Zutluti 
mittels  eines  Schiebers  reguliert  wird,  anf  den 
Tt  11t  r  eines  in  der  ersten  Ktn-re  sti  li.  ad.-n  K<dler- 
gauges  fallen  (siebe  Abbild.  5),  der  ihn  dann 
welter  verarbeitet.  Beim  Hahlen  entwickelt  sich 
nati!r}.'eni,il)  feiner  Staub,  um  nun  dessen  Knl- 
wciciien  nacli  Möglichkeit  zu  verhindern,  ist  der 


ganze  Kollerjranjr  in  ein/  lileehbekleidunj;  ein- 
gehüllt, und  die  notwendigen  Türen  und  Klappen 
sind  mit  Filzstroifen  nligediehtct  worden.  Seit- 
Milrts  der  M.isehine,  unterhalb  des  Tellers,  ist 
ein  kejrelförniiges,  rotierendes  Sieb  angeliaut. 
welches  für  gröbere  iSandteile.lien  nicht  durch- 
lässig ist.  Diese  fallen  am  Ende  desselben  in 
ein  SeliPi»frad  und  werden  meelianiseh  wieder  in 
dt^n  Kollergang  zurückbefördert.  Das  Sieb  ist 
mit  eingekleidet.  Unter  dem  Kollergw^p  besw. 
unter  ileni  Sieh  !ie^''t  eine  TransportachnedEe, 
diu  au  der  Decke  deti  Erdgeschosses  M%elNlllgt 
ist;  sie  bringt  des  feingesiebten  Sand  In  dnea 
zweiten  Elevator  und  dieser  wiederom  in  ein 
auf  der  zweiten  Etage  stehendes  Reservoir.  Der 
Autrieb  des  Sielies,  des  Schöpfrades  und  der 
Schnecke  ertoi^rt  von  der  Hauptwelle  des  Koller- 
ganges  aus  mittels  l!ienieniibersetzun[r.  Hei  \<ill»'r 
lielastuug  verbraucht  die  Maschine,  die  ein  tiesamt- 
gewichl  von  etwa  9600  kg  hat,  6  P.S.  Das 

(;e\\:i  li1  rines  jeden  firiufers  betrügt  boi  1250  mni 
Duichmevser  etwa  2üüO  kg. 


Der  jetzt  in  dem  zweiten  Reservoir  liegende 
getroeknete,  gemahlene  und  gesiebte  Sand  «nrd 
aus  )iraktis«heit  GrQnden  sowie  aus  Fiilli^'keiut- 
riicksichten  vor  seinem  Gebrauche  wieder  b 
eine»»  bestimmten  Verhältnis  mit  altem  Gießerei- 
aand  wdter  aufbereitet,  i^evor  dieses  aber  ge- 
schieht, muli  letzterer  von  Kernstiften.  Xflfrcln. 
Eiscntiälchcn  und  sonstigen  Ueiniischungen  befreit 
und  die  knolligen  Teile  mOssen  seritleinert  werden. 
Dn/ii  tlient  die  ^'leichfalls  in  der  ersten  Ktatr>' 
aufgestellte  Siebmaschine  mit  aufgebautem  Walz- 
werk. Ein  Becherelevator,  dessen  Unterteil  bii 
unter  die  Sohle  der  Gießerei  hinnbreicht  und 
der  i»araUcl  mit  der  Sttdw&nd  des  dritten  Trocken- 
ofens D  lauft,  holt  dif^en  alten  gebmnditeB 
GleUercisand,  auch  schwarzer  Sand  genannt,  is 
die  zweite  Etage  und  füllt  damit  wiederum  m 
Reservoir  au,  aus  dem  er  dum 
IQQ^  durch  ein  Rohr  in  die  erwihote 
Siehmaschine  der  ersten  Etaj.'»:" 
fallt.  Am  vorderen  Ende  dt:r 
Maseblne  tritt  der  gerehi^ 
alte  Formsand  aus  und  tr'^laDL't 
mit  dem  aus  Reservoir  Li  kom- 
T        menden,  neaen  Sand  genarfn- 

rsam  in  einen  Misditroj:.  Zur 
Regulierung  eines  jeden  Sand- 
I '        Zuflusses  dient  ebenfalls  wieder 
I         ein  Si'hieher.  Eine  griiliere  Ai- 
I ,  zahl  schraulienförnii^,'  arbeiten- 

II  der  Stulilniesser,  die  auf  der 
t        längs  dnreh  den  Trog  gehendtn 

T  >  Welle   sitzen,    bi>sorgpn  das 

\\J  gründliche  Vermischen  des  altra 
■HP  mit  dem  neuen  Sonde;  «Im 
Herieselungsvorriclitung  pH't 
ihm  die  nötige  Feucbtigkeiu 
und  ein  Elevator  fluigt  die  aii^ 
bereitete  Sandndncbang  am  Ende  des  Troges  sdL 
um  sie  in  die  zweite  Etage  in  ein  viertes  Rcsh^ 
voir  hinaufzubringen. 

Man  ersieht  aus  der  Hcsehreibung  der  bis 
jetzt  stattfrefundenen  Arbeitsvorgänge,  dali  'lun-b 
di(^  .Aufstellung  der  versclüedenen  Sauuuelbehtiltt  r 
das  Prinzip  durehgelBbrt  ist.  Jede  Aafbereltnigs* 
maschine  unabhängig  von  der  andern  eine  7.A\- 
lang  aus  dem  progressiven  Gang  der  .\rbeit  tor 
sehalten  zu  kSnnen.  ohne  dadurch  eine  Betrieb»- 

Stiii'iiii!.'  ZU  Verursachen. 

Kehren  wir  jetzt  zu  dem  gemischten  Sand  im 
tettten  B«ierrolr  znriiek;  Zum  Formen  kann  da<> 
selbe  berdts  verwendet  werden,  üm  seiner  Dieb- 

tigkeit  aber  noch  ein  anderes  Verhilltnis  zu  geben, 
wird  er  zum  Schluß  durch  eine  Mischmaschine  ge- 
schickt. Diese  dient  eigentlich  woniger  zum  Ifl- 
sclien.  als  vieltnehr  dazu,  dem  Sand  ein  wollige*, 
weiches  und  für  tiase  durchlassiges  Gefüge  zu  geben. 
Die  HIsehmasehinen,  deren  zwei  —  dl«  tia»  w 

Reserve  vorhanden  sind,  stehen  wie  dicSlN^ftB 
Aufbereitungsmaschiueu  in  der  ersten  Etage. 


Abbildung  6.  Rotierender  Sandtroekenofen. 
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Zwei  mit  Stiften  versehene  Sciieiben,  ilic 
auf  konzentrisch  gelagerten  Wellen  au%ekeilt 
sind,  drehen  sieh  mtt  verhBUidsiiiliflig  hoher 

Geschwindigkeit  (600  Touren  i.  d.  Minute)  im 
entgegengesetzten  Sinne  zueinander  und  schleudern 
den  einfallenden  Sand  in  der  Maschine  hin  und 
her,  bis  er  unterlialb  der  Stittticheiben  \vieder 
austritt,  liier  von  »ini  iii  in  Bowcpung  liofind- 
iivhen  Transportband  aufgefangen  und  in  die 
OieBerei  getragen  wM,  Das  Band  tst,  ^e  die 
iintfT  (Ii  in  Kollergaug  liegende  Schnecke,  an  der 
Decke  des  Erdgejiclioase»  aufgehängt.  Der  Boden- 
belag hat  natOrlich-  unter  der  IDsehmasehine  zum 
Durchlassen  dos  Sandes  eine  Oeffnung.  Am  Ende 
des  Traosportbaades  niuimt  ein  grölk^er  Sammel- 
behalter den  zum  Oebranoh  ferrigen,  auf  einer 
Kutsche  a)»gloitendcn  Formsand  auf.  Der  Saiiinii  l- 
hehftiter  steht  an  drr  nfirdlichen  Lüngswand  der 
alten  Gießerei.  Im  leizteu  Jahre  betrug  der 
Verbraueh  an  frieehem,  neuem  Sand  4270  t,  das 
sind  hf\  HOn  Arl*cUstairen  rund  14  t  pro  Tag. 
Ninunt  man  nun  an,  daU  in  dem  fertig  auf- 
bereiteten Formsand  da«  Verhältnis  des  frischen, 
neuen  Snndes  zum  alfi  ii  'lirf'in  isand  sich  wie 
3 :  1  stellt,  so  würden  also  pro  Tag  etwa  19t 
Sand  aufzubereiten  sein. 

Bei  der  eingangs  der  Beschreibung  der  Saml- 
aufbcreitung  erwähnten  Leistungsfflhigkeit  von 
5  cbm  pro  Stunde  ergibt  sich,  wenn  man  1  ebm 
Formsand  zu  1200  kg  rechnet,  daß  die  Auf- 
bereituntfnnlago  tflglich  'A  bis  4  Stunden  in  Betriel» 
sein  mub,  um  (Üeses  (Quantum  iiand  zu  verarbeiten. 

Sand  für  ganz  besondere  Zwecke  wird  aus- 
nahmsweise in  der  Aufl)ere.5tung  seilet  zurecht- 
gemacht und  seine  einzelnen  Bestandteile  werden 
je  nach  Bedarf  den  verschiedenen  Haschinen 
entnommen  und  vermischt.  Zuiii  Al>werfen  auf 
das  Sandtransportband  ist  dafür  eine  besondere 
BodeaSIhraag  vorbanden. 

Für  den  Antrieb  der  Aulbereitungsmaschinen 
und  der  Elevatoren,  die  zur  eigentlichen  Auf- 
bereitung gehören,  sind  drei  Transmissionen  vor- 
handen. Die  erste  dient  zum  Betriebs  des 
rotierenden Trockonapparates,  des  [-i  liintmnsport- 
bandes,  des  Leiunkneters,  des  zugehörigen  W  alz- 
werltes  und  des  KoUerganges.  Sie  wird  von 
einem  12  P.  S.  -  Kloktroinomr,  di  r  auf  einem 
kOQSolartigen  Podest  au  der  östlichen  Wand  dos 
GhsbSttdes  aufgestellt  ist,  angetrieben  IHe  zweite 
Transmission  setzt  die  Siebmaschine,  den  Miscb- 
irog,  das  Vorgelege  der  beiden  Sanduiisch- 
maschinen,  sowie  die  dritte  zum  Antrieb  der 
Elevatoren  in  du*  zweiten  Etage  laufend«»  Traus- 
misslon  in  Bewegung.  Ein  Elektromotor  von 
IH  P.S.  dient  aU  Autriel>smaschiae  hieriur. 


Die  ln-Mt'ii  Tl.iupttriuisiiiissiiiricti  liegen  in  Ilnnfr*"- 
lagcrn  an  den  Deckenträgern  bezw.  einem  Unter- 
zog der  zweiten  Etage  und  machen  je  120 
ümdrehnage«  i.  d.  Minute.  Die  dritte  Trans- 
mission an  einem  (rittertrllger  des  dritten  Stock- 
werkes, 2,5  m  über  dem  Fußboden,  in  Konsol- 
Ingern  hjlngenil.  iiiai  ht.  da  die  Elevatoren  nicht 
zu  schnell  fördern  dürfi  ii,  nur  50  Touren.  Der 
Gitterträger  ist  an  df>n  hier  durchlaufenden 
Säulen  befestigt 

Bemerken.<!v^^•rt  i^I.  iln(\  die  Auflinreitungs- 
maschinen,  selbst  der  schwere  Kollergaug  in 
der  ersten  Etage  aufgestellt  sind.  Um  eine 
Erschütterung  des  Ctebaudes  boim  Laufen  der 
Maschinen  zu  vermeiden,  wurde  jede  derselben 
auf  einem  besonderen,  eisenarmlerten  Fundament 
aus  Stampfbeton,  das  nach  Möglichkeit  zwischen 
und  auf  \  <'rsLhietleno  Deckenträger  verteilt 
worden  ist,  moutiert.  Der  Kollergang  steht 
aolierdem  noch  mit  der  Mittelachse  der  die 
Laufer  antreilienden  Welle  senkrecht  auf  tjiner 
der  Uauptsäulen  des  Gebäudes,  deren  Fuli  und 
Fnndamwt  besonders  kräftig  ausgebildet  wurde. 
Es  Iiat  si(.'h  (lirsr  Art  der  .•\iifsf.'l!iinL'  sfhr  gut 
bewährt,  da  eine  Erschütterung,  selbst  wenn  alle 
MascUnen  in  Betrieb  sind,  kaum  bemerkbar  ist. 

Die  nicht  im  (icbrauch  l)elindlichen  Form- 
kasten sind  außerhalb  der  Gießerei,  an  der 
W^stwand  der  neuen  Formerei,  wo  ein  großer 
Lagerplatz  dafür  geschaffen  worden  Ist,  auf- 
gestapelt. Aiif  dem  Geleise  der  Pfannenwagen- 
Schleppbahn  werden  die  Kästen  durch  das  große 
Tor  dieser  Wand  ins  Frde  gefiütren  und  hier 
durch  einen  fahrbar«"n  elcktrisc!!  betriebenen 
Laufkran  von  Ib  m  Spannweite  und  10  Tonnen 
Tragfähigkeit  verladi'n  fslebe  Schnitt  E  — F, 
Tafel  Xll). 

Zum  Aufenthalt  der  Gicßcrciarbeiter,  deren 
Anzahl  angenbllcklteh  250  beträgt,  sowie  als 
Bade-  und  Waschraum  für  dieselben  ist  an  der 
südöstlichen  Gebaudeecke  ein  aus  zwei  Stock- 
werken bestehender  Bau  VI  aufgeführt.  Das 
Erdgeschoß  enthalt  die  Bade-  und  Wascheinrich- 
fun^Ti'n  V  mit  ^  Wannenbadern.  25  Brausen  und 
.'lO  Waschbecken.  Die  erste  Etage  dient  als 
Aufenthahsrauro. 

Für  die  umfangreiche  Modellschreinerei  ist 
ein  besonderes,  meiiratöcidges  Gebäude  außer- 
halb der  Gießerei  vorbanden,  dasselbe  liegt  aber, 
el»enso  wie  das  Bet  riebsIwreBU,  in  unmittelbarer 
Nähe  der  letzteren. 

Wie  bc!  jeder  modernen  Gießerei,  dient  auch 
hier  ein  eigej)s  dazu  gesobaifenes  chemisches 
Laboratorium  zur  Untersuchung  von  Eisen, 
Koks  uml  sonstigen  Materialien. 
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Vergleichettde  AiufuiurstatUtik  für  die  EUeHinduittrit.  26.  Jahrg.  Kr.  10. 


Vergleichende  Ausfuhrstatistik  far  die  Eisenindustrie* 

Deotsche  EisenaiiHf uhr. 

1900  IWl  190ä  im  l*M 

t  t  t  «  t  t 

RobeiMn  nn<1  BroeheiMn  ....  191000  804000  516000  587000  810000  499000 

RohNtnhl     .  .    08  000  2:i2  000  (572  000  «99  000  452  000  540  000 

i:irtenbaliiil>edarl   242  000  273  000  4fi3  0(M)  498  000  332  000  484  000 

Stalx-inon  und  P«NOIMiiien  .  .  .   .  3HB0(H)  672  000  74:i«iOii  770  000  67JOIII)  728  000 

BIitIio   175  000  264  000  284  OOU  293  000  27»  000  299  OtX) 

DrfthtcrztugniÄSO   220  000  306  000  292  000  309  000  331  000  aiO  iXKi 

RShren  aod  Versohiedenoa  .  .  .  «  64  OOÜ  64  000  72  000  82  000  88  000  95  000 

Orob«  Bbeawaien   168  000  187  000  221000  247  000  844000  858  000 

Feine         ,   41  000  44000  46000  53000  61000  70  000 

Sa.  ganic  und  halbr«rtt|t«t'  Wbms  1856  000  8  048  000  8  788000  8  951000  84Ö8800  8  650000 

8a.  eiUflhKttUidi  HobeiRon    .  .  .  1547  000  2  346  000  3  309  0O0  3  478  000  2  768000  8  349  000 

Aus  (lor  vorstohon<t*Mi  Howotrtuip  dor  diMit-  Vnrjahro  l»etriirhtli(h   /urUokgeganj^en   ist  un>\ 

schon  Ausfuhr  seit  dflmJaiiro  <lor  Hoclikonjuiik-  hi<h  in  dou  ietzUni  nur  uoch  uiu  200000  l  bewögu 

tur  190O  geht  hervor,  daft  dimelbe  sowohl  in  Roh-  Dabei  hat  die  Ausfuhr  sioh  dem  Inlandbedarf  g«geii> 

oison  \vio  in  puiz-  und  hulltfortigor  Waro  wieder  Uhor,  (rotzdom  dersoiho  awh  ffpwafhson  ist.  doch 

botrüi'htiieli  vurget»uliritl«u       wenn  üie  «uüh  die  uuvli  etwas  «Uirkor  gehoben.   Sie  betrug  auf  Koh- 

KSchstxiffem  des  Jahres  1^103  nioht  gans  erreioht  eisen  umgerechnet  1906  rand  4800000 1  =  nahem 

liut.  Ininiyrhin        der  KUckpftnfr  vnn  fr\.st  '.(XlfKlOl  40oo  «Irr  I^rzoutriintr  ;l{<s  ,I;ilir*'!-.  während  es 

de«  Jahreü  liXM  in  ticni  letzten  doch  um  nuliozu  äö'/t  o;»  waren,  in  dem  Jalir  der  Depreasion  de« 

400000 1  wieder  cinKe)iolt  worden.  Dabei  haben  InlandbedarfeB  IflOB  allerdings  fast  60 

»ich  die  Zahlen    für  (iio  Voreinigton  Staaten,  Die  Worte  der  Ausfuhr  sind  im  letzten  .Jahr 

wohin  im  Juhro  1903  boträcht lifho  Monpon  go-  natürlich  auch  erhohUch  frestiogen  und  zwar  aaf 

jriujpon  waren,  nioht  sclir  vorändorl,  es  waren  rund  (V>2'  >  MiUtonen  Mark  gegen  etwa>«  öber 

oinKcIdiot'tlici)  Roheisen  rund  40(XX)t,  also  keine  ">^-  Millionen  im  Jalir  vorher,  stark  034  Millionen 

durchschlagondo  Ziffer.    IlairoLroii  ist  ilio  .\uHfuhr  im  .lahr  HKT].     V.\n  Berechnen  des  Wertes  auf 

uuc-h  i^uglaud  iu  RoliütHiil  wieder  um  100000 1  die  Einheit   gibt   kein  Bild,  weil  ja  die  ver- 

gestiegen,  nnd  auoh  die  der  sonatigen  Sorten,  scliiedentti  Sorten  TeiaohiOdea  betöil^  sind; 

naniPiiI fif'Ii   an  TiiiunTti   »ind   I>rnhtorzrnjjnisspn,  imnn'rltiii  wird  ilrr  Wort  dfr  bis  'i.iliin  crrfißten 

hat  zugenommen,  so  dat>  ninschlioUlich  Hohciscu  Auüfulir/itfor  des  Jahres  lUUci  nicht  unbetrüuhÜich 

nach  England  rund  000000  t  gegangen  sind,  nahextt  aberaohritt«n.    AuBer  diesen  ßnEeugnisaen  der 

die  Hälfte  der  dortigen  Einfuhr  an  Eitson-  und  Walzwerks-  und  teilweise  der  üieBerei-Iii'Iii>trie 

ätabIoncot(gni«seu.    Ks  zeigt  s^icli  also,  daß  die  sind  nun  auch  noch  boträeliUiche  Mengen  an 

Zunahme  der  deutschen  Ausfuhr  außer  England  Halb-  nnd  Fertigerzeugnissen  der  Bftasohinen» 

«ich  Rui  Ii  wesentlich  auf  die  versohiodenen  son»  indu.stric  atisgofUhrt  worden  im  (iewicht  von 

st  igen  AI  isat/.gobietc  dei3  tranzon  Weltmarkt««  ver-  stark  .M04ÜÜOt  gegen  knapp  2f?J(*K)  i   im  'alir 

teilt.  Desgleiction  geben  ja  auch  «änitlicho  Einzel-  11K)4,  rund  'iüOOOOt  \S!i<Ü6.    Die  Wert«  dafür  bo- 

positionen  fast  parallelo  Zunahmen,  wobei  nur  laufen  sich  auf  S87Vt  Uillionen  Mark  besw.  stark 

RoliKtahl,  Kisonbnhnhodnrf  und  nanunitlich  Roh-  251  unri  "2^2  Millionon.    Dio  riosnmtwnrto  fllr  -ilo 

ei»eu  ülärker  hervortreten.    Das  Bild  der  Eni-  versolitedensteu  Erzeugnisse  der  Eisenindu-slrie 

wioldung  ist  damit  ein  aufierordentlieh  gesundes,  botragen  demnach  lfl06  xiemUoh  genau  960  MilL, 

waK  noch  mehr  hervnrlritl,  wenn  man  in  Rilck-  1'"''4  nii  lif  f;an/  S.*!4  Millinncn,  VXi\  stark  t 
sieht  Kiehl,  daß  die  Eiufuhr  au  Eisenerzeiigniseen  Milliuneu,  iui  letzteren  Jalir  macht  sich  die 
tuioh  Deutschland  ganz  wesentHoh  aus  Roheiswi  HSchstziffer  in  grSberen  Eneugnisseti  such  in 
besteht  und  in  diesem  auoh  gegon  den  Stand  der    der  GesarotwMteumme  geltond. 

Englische  HixonauHfuhr. 

1WW  IWl  1!M>2  iUUI  ItlOI  1M5 

Rohr.i8en  und  ItracheiHen  ....  1521000  924*000  1  206000  1  065000  974  000  1  131  000 

RohMiihl   8<)8<KH)  -JISlKK)  301000  27  000  4  (KX^  9  (  W 

KiHonljft»int(0(i»rf   4';4  tXHJ  575  OÜO  717  000  728  000  r>8?)  000  750  OOü 

8ta>>eiaca  nnd  FanonsimD.  .  .  .  1.^7  LXXl  118000  iL'rnHiM  ,'71  ihm  i  „'h^uhi  35t.>  (XX) 

Bleche   161000  127  000  UÜÜOÜ  220  ÜOO  25*5  l)Ot)  S1»>000 

Verzinkte  lUeolie   247  000  250  000  331000  352000  385  tK.)0  407  000 

Weißbleehe   278000  273000  812000  288000  860000  866000 

DrafatersengalMe   9BO0O  47000  66000  86000  96000  126008 

Rnhren  und  Veri*ohiedonet<    ...  'f  ?  »  9G000  87  000  118000 

Grobe  Eittenwaren   a'iÖÜCK)  .922000  342000  167  000  174  000  193  ODO 

Fein.           ,    42uoO  52  000  49  000  1»^  0<X)  110  (X)0  111000 

Sa.  ganx-  und  halbferUgur  Waren  2  019  0U0  1  976000  2  372000  2  414  0U0  24Ö2Ü00  2  728000 

Sa.  eiaseklieOlieh  Kohelssn   .  .  .  864D000  8800000  8678000  8478Q0O  8488000  8868008 
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15.  Mu  190fi.  VtrgMehende  Autfuhrgtaii$tik  für  die  Eitenindmrw.        Stahl  und  Eitsn.  628 

Hin  ciiplis  i'lion  Ausfuhrzifforn  il(<r  Ic>fzlon  stnfistik  aufironnirl  nn  Waren  1005  oinon  Wert 

Jaliro  niÜHSon  otwas  berichtigi  worden,  iadoui  von  rund  641  Milliuneu  Mark  gehabt  haben,  gegen 

rur  1904  und  1906  daa  mi^lUhrte  Brneheisen  rand  671  Millionen  im  Jalur  1904;  sie  laufen  also 

und  Sfhrott  wieder  aufgenommen  ist  und  damit  mit  den  deutftriien  ziomlidi  parallel.  Dagej?on 

1904  gegen   1908  nur  ein  gnnz  unhedeulender  bringen  die  Artikel  der  WerttiUitistik  fast  723 

Rückgang  vortianden  war.    Dos  .lahr  liKXi  %eigt,  Millionen  1905,  G44  Millionen  VjOA.    Ks  kommt 

wie  auch  in  Deutscbland,  ein  Vorun^ühreiten  auf  eben  da  die  große  Ausfuhr  der  englifirlien  Mn- 

zionilirh  sämtüclicn  Gebieten.    Zu  clor  Bewegung  schinonindustrie  zur  Geltung.  suH'h  Schiffe  sind 

in  den  letzton  .Jahren  ii»t  daran  zu  eriimem,  daü  im  letzten  Jalir  mit  Uber  100  Millionen  beteiligt 

8«it  190B  Tonohiedene  S<Hrtfln  anders  geführt  und  der  erwUmle  Umstand,  daS  manohes  in  der 

werden:  was  früher  als  Rohstahl  erschien,  geht  cloutschen  GewiohlMuafuhr  Vorkommende  nur 

jetzt  zu  beträchlliohem  Teil  unter  Stab-  und  Itier  enfcheint. 

Faaaoneisen,  und  aus  den  groben  Eisenwaren  sind  Den  ■  engUsohen  AuBfVihniiTem  g^onliber 

)*i  tniii(  (leiHerno  Röhren  herausgezogen  worden,  <lnrf  aber  auch  ilio  hotiiif  liilii  lic  l'iiifulir  mflit 
während  andere  wieder  zu  feinen  Eisenwaren  Uberseben  werden.  V^a  waren  dati  im  letzten 
zugeschlagen  sind,  anoh  sind  DrabterzengDisse  Jahr  rund  1966000  t,  wobei  Rohstahl  mit  fast 
VOUstilndiger  aufgerührt  al.s  früher.  Die  Einzel-  61OU0O  t,  Sta)>-  und  FasKoneiKen  mit  rund  2»«)(XI0  t 
Positionen  worden  dadurch  mit  den  gleichen  <lie  Hrntpf rolle  spielen;  die  Ziffern  der  beiden 
deutschen  wesentlich  hesser  vorgloiclisfähig.  Im  Vorjahre  waren  nicht  viel  geringer.  Die  Roheisen- 
ganzen springt  der  Unterschied  in  die  Augen,  einftihr  von  rund  160000 1  kommt  zum  nicht  un« 
daß  Engluml  lotrüi  hf  üch  mehr  Roheisen  aus-  betriichtlichon  Teil  vnn  Sc  hweden,  in  dfni  Roh- 
fUlirt  tmd  fast  gar  keinen  Rolistuhl,  wUlirend  in  elahl  teilen  tiich  in  der  liauptMkcbe  Deutschland 
Deutschland  durch  das  Tbomasverfahren  große  und  Amerika,  aber  auoh  hier  ist  Schweden  mit 
Mengen  in  der  halbvoredc'lt cn  Furtn  ilos  Iniztoron  Quiilitilfsiiuil orial  beteiligt.  Die  Hinfuhr  von  St al>- 
ausgofUbrt  werden.  Da&  RUckgrat  der  englischen  und  Fassoneisen  kommt  nach  der  ouglitiuhou 
Ausfuhr  ist  der  Eisenbahnbedarf,  der  aber  die  frO-  Statistik  wesentlioh  von  Belgien,  worin  aber 
hören  Maximolzahlon  von  Uhor  eine  Million  Tonnen  jedenfalls  auch  deutsche  Ausfuhr  einbegriffen  ist, 
nicht  wieder  erreicht.  Vor  allen  Dingen  aber  .sind  denn  diese  giht  nach  hiesigen  Ermittlungen 
es  die  verschiedenen  Arten  von  Blechen,  die  im  allein  180000  t.  Zu  diesen  in  der  (Jowi(;htastatistik 
letaten  .lahro  zusanunen  die  enorme  Zahl  md  iia<  h^'fw  iesonen  Einfuhren  kommt  dann  auoh 
nahezu  108(JOO()t  crroichen,  wonmter  sich  nicht  noch  eine  solche  von  Maschinen  und  woilorver- 
weniger  wie  stark  TtiOOUO  t  verzinkte  und  Weüj-  arbeiteter  Ware;  die  UeiMuntwertzitlem  stellen 
bleoh«  tiefinden,  also  gans  dttnne  Blechei,  die  sich  auf  die  immerhin  nicht  unbetrKohtliohe  Hifhe 
nebenbei  aber  mich  noch  einen  nicht  unheträciht-  von  rund  ''50  Milliimcn,  irocron  nind  825  Millionen 
liobon  Teil  der  Übrigen  Blechausfuhr  darstellen.  Im  im  .labre  XMM.  Nicht  unerwälint  dUrfte  die  Bo- 
ganzen  mul}  beim  Vergleich  gegenüber  Deutsch-  wegung  von  Bisenersen  bleiben,  deren  Einfuhr 
land  in  Riu  ksicht  gezogen  worden,  daß  ein  Teil  1905  7.S.")00(X)t  botragen  hat  go>ron  fi  HX>0(10  t  im 
der  dort  in  der  Uewiebtsstatistik  vorkommenden  .lahre  vorher,  darunter  ausSpauien  rund  57650Ü0  t 
Artikel  mit  wohl.  200000  t  fOr  Ehland  nur  in  gegen  knapp  46fi0000t;  die  Gesamtwerte  waren 
der  Wertstatistik  erscheint.  Die  Zahlen  stehen  liiOö  nicht  ganz  110  Millionen  Mark  gegen  90 
nir  die  leUten  Jabre  so,  daß  die  in  der  Gewichts-  Millionen  im  Jahre  vorher. 

^  Belgische  Biseoausfobr. 

1«M  im  ItM.             1«M  IMM  tm 

I  »  *              *  »  •  * 

Roboieen  und  Bmekebea  ....        52000  46000  ßnO<30  82000  70000  73000 

Rohstshl                                             2tK)0  1  000  1  (XK)           «000  5  000  20000 

Eiht.nhahnlM.dsrf                                   115  000  UnOOO  205  ÄK)  lillDiKi  2-JliMiO  184  000 

HUbc>i»cn  und  Faesoneieen .  ...       27UO0O  274  OüU  a^öÜÜO  dtibiXJO  418  000  645000 

Bleche                                            7B  000  71000  80000  H^l  000  91000  120000 

OrahteneogBiM«                              SlOOO  86000  36000  88000  86000  42000 

Orebs  ÜSBenwarea                           88000  86000  87000  19000  I6O0O  80000 

Pebae         „                                     80000  70000  90  000  84000  96  000  92  000 

aa.  ganz-  and  balbfortigor  Waren      591000  615000  757  000  906  OOH  880000  1  023000 

Sa.  siasolilielUiflh  Boheisen   ...      648000  661000  896000  888000  «0000  1006000 

Auch  die  belgisclio  Atisfulir  dor  iot/ton  Im  oinzi^Incn  kommt  Rulistahl  diesmal  mit  einer 

Jabre  zeigt  in  der  Hauptsache  ein  ähnliches  Voran-  weui{|^too&  einigermafien  in  Betracht  konmicnden 

sohreiten  wie  die  deatsohe  und  enj^ische,  die  Ziffer  vor.   Der  Eiaenbahnbedarf  geht  zuriick,  bSlt 

Aufnahmefähigkeit  des  Weltmarktes  ist  uugen-  sidi  aber  d«ich  auf  einer  erträglichen  Höhe,  wenn 

scheinlich  gröber  geworden,  denn  auch  die  nach-  man  die  beiden  letzten  Jabre  ausschaltet,  wo 

her  noch  zu  em'Ubnonden  amerikanischen  Ziffern  Belgion  mit  recht  billigen  Preisen  sich  augen- 

bteiben  gegen  das  Vorjahr  nioht  weil  zurück,  soheinlioh  unveridütnismiltig  grofle  Mengen  ge- 
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nornmon  hatte.  Dm  RUokgrat  der  belgischen 
Ausfuhr,  Stab-  und  Fassoneisen,  zeigt  eine  weitere 
ganz  bnträ(>htliohe  Zunahme,  die  Ziffer  ist  gegen 
ilit«  lies  .lahres  1900  stark  die  doppelte.  Nimmt 
man  die  belgischen  und  die  deutschen  Mengen 
niMinnien,  m  kommwi  stark  ISTOQOOi  hemu; 
diese  beiden  Länder  versorgen  al.so  in  der  Haupt- 
sache jotxt  den  Weltmarkt^  und  die  englischen 
Ziffern  bleiben  daliinter  weit  snrUok.  IHe  bel- 
gischen Ciosanitzahlen  geben  für  ganz-  und  ]udb- 
fertige  Ware  den  sehr  beträchtlichen  Kortschritt 
von  Tast  145000  t  gegen  das  Vorjahr,  und  die 
Million  wird  zum  erstenmal  überschritten.  Dabei 
dürfen  in  Belgien  aber  die  beträchtlichen  Kin- 
fuhrzahlen  nicht  autter  Betracht  gelassen  werden. 
Die  Einfuhr  von  Roheieeii  und  BruoheiBen  im  .fahr 
HIOn  iint  ö5."  000  t  UborschritlfT!  L^^ef^n  '',V"W¥Y)  t  ini 
Jalir  vorher  und  dos  bei  einer  eigenen  Er^ugung 
von  ttioht  viel  Uber  18000001;  ren  der  geeamten 


Roheisenmenge  kam  nebenbei  dio  Hälfto  ntis 
Deutschland.  Dagegen  ist  allerdings  die  Eiulaiir 
von  Rohstahl  auf  167500  t  zurückgegangen  geg^en 
r  ini  Jidir  '.  nrlnT.  Davon  kamen  in  beiden 
Jalireu  die  etwai»  gröUere  Hälfte  auf  den  ZoU- 
verein,  die  kleinere  auf  Prankreiofa,  das  mit  dem 
Jahr  inf)2  Uborfiaupt  erst  ganz  klein  anp^fanpon 
hat.  Dazu  kommt  noch  eine  Einfuhr  von  48  UU)  ( 
DrabteraeagnisBen,  weeemtlieh  Walsdnbt,  geg«n 
34000  t  im  Jahr  vorher,  diese  fast  ausschlioClirli 
aus  dem  Zollverein.  Zusammen  geben  dies«  ver- 
schiedenen Roh-  und  Halbfabrikate  eine  lun- 
ftthr  von  nicht  weniger  als  7H50Ü0  t,  die  be> 
weist,  daß  die  belgriscbe  Fertigindustrie  7iim 
nicht  unbeträchtlichen  Teil  von  fremden  Haiti- 
erseugniasen  lebt  Wie  aie  sidi  da  mit  dw 
kUrzlicben,  panz  wesentlif^hen  Verteuemritr  dr-r 
Kohle  dort  zurechtfinden  wird,  bleibt  abzu- 
warten. 


AmerikaniBche  RisenaHsfnhr. 


im 

IffOl 

IfM 

tm 

l«04 

im 

Rohi  ineti  und  Brucheilten  .... 

834  000 

t 

95  000 

l 

87  000 

1 

28000 

t 

76000 

57  000 

108  000 

29  000 

2000 

6  000 

814000 

238000 

882000 

819  000 

68000 

31000 

416000 

296000 

Stabeiaen  uul  Faiaenriaea .... 

168000 

100000 

86  ODO 

68  Odo 

114000 

140000 

68000 

88000 

82  ODO 

20000 

68000 

88000 

180000 

127000 

168000 

174000 

184000 

mono 

Sa.  f,'flnz-  ontl  halbfertiger  Waren 

821  000 

eoeooo 

846000 

298000 

1  091  000 

!Ä3000 

Sa.  einsr.bließli(^h  Roheisen    .  .  . 

1  166000 

708000 

882000 

826000 

1  167  000 

1  010000 

Die  amerikanischen  V'erhültnisse  haben 
nicht  die  großen  Schwankungen  der  Vorjahre  ge- 
zeigt, im  ganzen  ist  ein  nicht  sehr  bedeutender 
Rückgang  vorbanden,  dt^r  sinh  wesentlifh  auf  die 
schweren  Artikel  Roheisen,  Rohstahl  und  Eisen- 
baimbedarf  erstreckt;  die  Aufkialiiiiemjgkeit  dee 
oiponon  I.andoH  war  eben  wioder  pn'SCor.  Dagegen 
nahmen  die  leichteren  Artikel  Stabeisen,  Bleche 
und  DrahteneugniBse  i^eiobmSfiig  tu^  letateve 
stiegen  auf  die  bot räditliobo  Menge  von  fn,^t 
900000  U  Auch  in  Amerika  darf  nicht  Übersehen 
werden»  daß  eine  ganze  Reihe  von  Artikeln  in  der 
Oewidittetatistik  fehlen.  Es  haben  denn  auch  die 
eigenen  .>\»ifstelhingen  der  großen  Stahl  Vereini- 
gung, die  allerdings  woiluuü  die  liauptineugou 
ausführt,  allein  ein  Geeamtgewicht  von  stark 
1  OnOOOO  t  ergelien.  Ein  .\nlialt  findet  sich  weiter 
darin,  daß  für  schmiedeiseme  Rühren,  die  seit 
Mitte  de«  ▼origen  Jahree  geführt  werdra«  die 
b'l/te  Hälfte  allein  70000  1  gebracht  hat.  Den 
etwas  verminderten  Ausfuhren  steht  Übrigens 
eine  vermehrte  Einfuhr  gegendber  mit  416000 1 
gegen  260000  t  im  .lahre  vorher,  also  150000  t 
mehr,  diese  Übrigens  fast  gans  aus  Roheisen  und 
Bnieheisen  be<«tebend.  Die  stHrkere  Versorgung 
dos  Weltmarktes  seitens  tier  europäi.'jchen  Länder 
findet  idso  am  h  darin  mit  ihre  Krklärung.  Die 
augenscheinlich  auf  die  Ausfuhr  höherwertiger 
BneugniaM  gtriehteton  Baatrebungen  dar  Aman« 
kaner  werdan  dnrob  di«  Wert»tati»tik  bc0tBt^^ 


Dieselbe  ergibt  für  1905  rund  GOO  Millionen  Mark, 
1904  fast  540  Millionen  und  1908  stark  415  Mil- 
lionen. Davon  enträllt  aber  nur  der  kleinere  Teil 
auf  die  Erzeugnisse  der  Gewichtsstatistik,  der 
wesentlich  größere  auf  die  anderen.  Der  Wen 
der  Einfuhr  betrag  demgegenüber  1906  tUA 
110  MUlionen  Mark,  gegen  reichlich  90  Millioneo 
1904  und  175  Millionen  in  1903,  dem  Jahr  der 
amerikanieoben  Hoohkoojtinkttur  mit  aufierordantr 
lieh  starker  Einfuhr. 

FraasSeisflke  Ei lenaaefahr. 


IM» 

t  I  • 

RobeiBeBn.Bniebei8aB  237  000    223  000  25700» 

Walseisaa   48000    64000  44000 

Waltelahl   191000  106000  SMOOO 


476000  402000  666000 

Um  ein  voUBtÜndigea  Bfld  der  YeiMHoiM 

zu  haben,  wird  die  Bewegung  in  Frank rpi"*i 
nicht  m^r  zu  umgehen  sein,  wenngleich  leider 
dort  die  Statiatik  niobt  genügend  entwickelt  iiL 
Abgesehen  von  Roheisen  und  Brucheison  unter- 
scheidet sie  nur  Walzeisen  und  Walzstahl,  wob« 
unter  dem  letzteren  jedenfalls  größere  PortM 
von  Rohstahl  enthalten  sind,  wie  dies  schon  die 
Ausfuhr  nach  Belgien  mit  800(P  '  b«wei*t. 
Im  übrigen  stiiahen  den  gegebenen  Au^fuhnableo 
auoh  Geaamteinlühniffem  von  etwa  SQO008 1 
jiOiiUoh  ^ganObai^  dia  an  raiehUob  ^ 


Digitizcd  by  Google 


15.  Mai  1906. 


lierieht  über  in-  und  auslilndische  PaUnte. 


Stahl  und  Eben.  6fl5 


eiMn  und  Braohewen  bestahen«  aber  kaum  in 

der  Zunahme  begriffen  sind,  wShrend  die  Aus- 
fuhr sich  uugen«('hoinli(;h  st«tig  entwickelt.  Be- 
achtenswert ist  auch  die  Bewegung  der  Ausfuhr 
von  Eisenerz,  die  von  423 0U()  t  lfl02  auf  714000  t, 
lilUWlOt  und  nöfifXIOt  lOa^  zugenommen  hat. 
kennzeichnet  dius  die  Kntwicklung  de.s  i'ran- 

Bericht  Ober  in-  und 

Vergleichende  ^tjtistik  des  Kaiserlichen 
Patenianucü  iur  das  Jaiir  1905.* 

I.  Die  Zahl  der  Paieotanmeldangen,  die 

im  Vorjahr  zum  Stilltttand  gekommen  zu  eoin  achion, 
hat  eine  Zunahme  von  6,1  */o  erfahren;  sie  betrug 
l'HO.i  •js;)i:i,  VMH  28360  und  1905  HO  (IS5.  Iiis^fhnmt 
la^cii  r>',niiii  Anmeldunf^en  zur  Prüfung  vor,  vou  deu«iu 
2G6('.4  trlrdi^t  wurden.  Da  nun  9102  Anmeldungen 
teÜH  durch  ZurQcknahme  der  Anmeldung,  teils  durch 
unbeantwortet  gelassenen  VorbeHchoid  und  Kichtiah- 
Inn;  der  AnmeldegebOhr  TerAelan,  u  blieben  von  den 
26064  Anmeldttagen  lT&6t  fllT  die  Erledigung  der 
.\nme1dc-  und  Be»chw<  rdciiliti'iluripon  ill>rig.  Hiervon 
fahrten  9600  zur  Pateutcrtüilung  gt'gen  3189  im  Jahre 
1904.  Mitliiii  betrug  1905  die  Zahl  der  Patent- 
erteilungen 54,T  »/o  gegen  48,8  */o  im  Jahre  1904. 

Bekannt  gemacht  wurden  11826  .Anmeldungen 
^egen  9828  im  Jalire  1904.  Ende  1904  waren  31  486, 
Knde  1905  32430  Patente  in  Kraft.  Die  Zahl  der 
Beschwerden  ist  fefcn  die  Torjahre  erheblich  snrüok» 
gegangen ;  wlhrend  sie  t446  nnd  IIKM  noch  9187 
hctru^r,  Hank  sie  1905  auf  isnn.  Orgen  1611  Anmol- 
dun^tii  wurden  2109  Einsjirüche  i'rliaben.  Nach  der 
Bekanntmachung  wurden  222  Patcntf  vc•r^'li!Jt,  ilnvoii  'Jt  iH 
auf  Grund  Ton  EinBprflchen.  39  Patent««  wurden  teiU  vui» 
Patentamt,  teils  Tom  Reichsgericht  fttr  nichtig  erklärt. 

II.  Die  Zahl  der  QebranrhRmuetoranmel- 
dangen  bellef  sich  1904  auf  30  1  i»,  1  '():>  auf  32  153, 
iak  aUo  fort^>:oHctzt  im  Steigen  begriffen.  Davon 
wurden  ein^'otra^en  1904  S600I,  1905  26589.  2n- 
sanuiKTi  wiinicii  von  ISOI  liih  Ende  1905  30585OOe- 
Lrauchisinustcr  angeinoMot  iiiui  267  740  davon  ein- 
getragen. Gelöscht  sind  von  Ic  i/ti  r'-n  inj  788  Stück. 
£a  )>eiitaaden  demnach  Ende  19<>ö  noch  84  952  Oe- 
ImnehBrnnater,  wovon  10  990  länger  als  drei  Jahre. 

III.  An  Warenzeichen  wurden  1904  15297, 

1905  16  564  Stdek  angemeldet  nnd  davon  8663  gegen 
9863  im  Jnhra  1904  «Ingalrafen.   Von  1894  bi»  Ende 

1906  Warden  Inigeranit  188487  'Wnrenimehen  m- 
gameidet  und  von  «lioscti  fi4  22S  pin^i'tra^'cn. 

IV.  Die  Hiarbfitiinf,-  der  drti  KesHort»  führte  im 
Patentamt  1905  /u  :>01412  OüF«<'hitl'tHiiLirnmern,  1904 
zu  468  510.  An  tiebübren  usw.  wurden  eingenommen 
1904  6929804.«  and  im  Jahre  1905  7312613  .4. 
Dieaen  itMiden  1904  8 145  816  nnd  1906  8980807.4 
Aoagabaa  gegentlber. 

Patenianmeldungen, 

«elcbe  von  dem  angegebenen  Tage  an  wihrend 

zweier  Monate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 

im  Kaiserlichen  Patentamt  in  Berlin  ausliegen. 

9.  April  1906.  Kl.  7a,  K  10 CGI.  Walakaliber 
rar  Pilg<  rH<  hrictwnlsen.  Heior.  Ekrbardi,  DOiaeldorf, 
Keichsstrnlic  -Jn. 

Kl.  lob,  V  C212.  Verfahren  nir  Erziel ung  prcB- 
CUuger  Braunkohle.  Max  Venatori  Ramedorf  b-  Lnckn. 

*  VergL  ,61att  fOr  Patent-,  Mnntttr-  nad  Zeiehna- 

wescn'  1906  Nr.  3  S.  69  u.  ff. 


zOBiBohen  Minettebesirks,  die  Lieferung  mtifl  cum 

weRentlichon  Teil  nach  Belgien  gehen.  Die  Ein- 
fuhr in  den  Zollverein  zeigt  keine  durchschlagende 
Zunahme,  während  die  Auitfuhr  nach  Frankreich 
aus  letateroni  ItiO')  wieder  1  tvOÜÜO  t  betragen  hat^ 
petrfln  knnpp  1  22(J00O  t,  1  27ÜÜ0O  t  und  1 670000  t 
in  den  drei  Jahren  vorher. 

auslindische  Patente. 

KL  48d«  B  80104.  Vorrichtung  zum  ununter- 
brochenen BlankglQben  von  M.  tiiliirrt^cnstiiniliMi  in 
einem  (taso,  welches  apczititich  leichter  ab  hul't  i*t. 
Emst  Blau,  Ratibor,  NeucNtr. 

Kl.  49«,  D  15  582.  Hydraulische  Schmicdf»- oder 
ahnliche  Presse  mit  Dampftroibvorrichtung.  T)avy 
Brothers,  Limited,  n.  Thomas  £dmand  Holmea,  Sheffield, 
Engl.;  Vertr.:  Pat-Anwllte  Dr.  R.  WIrth,  Frndcfnrt 
a.  M.,  n.  W.  Dame,  Berlin  8W.  18. 

12.  April  190C.  Kl.  la,  M  27  724.  Verfahren 
und  Vorrlclitiiiif;  zur  A iifinTcitiiiitr  von  Erzen.  Arthur 
Penryn  Stanley  Mai  (iiiiMtrn,  (ilar<;;o\\,  Schottl.;  Vertr.: 
A.  du  Boift-ltr)  nionil  ,  M.  Waj^'tii  r,  (i.  honikc,  Pat.- 
AnwAltc,  Berlin  8W.  13.  Fdr  diese  Anmeldung 
ist  bei  der  Prüfang  gemlft  dem  ünioBBTerlrag«  rem 

*A  io  /V»       PiiorÜli  mif  Qrnnd  der  Anmeldung  in 

14.  Ijs.  vU 

OroBbritannien  vom  19.  11.  04  anerkannt. 

Kl.  21h,  K  27  687.  Heizkörper  znr  elektriachen 
Erhitzung  mittels  kleinittaekiger  Widentaadanaiee. 
KryptolgeseUitcluft  m.  b.  H.,  Berlin. 

Kl.  31c,  £  11139.  Verfahren  und  Vorrichtoag 
snm  Formen  von  Winkelsahnridem  unter  Ueraoe» 
idehon  der  Radmodetlhilfleii  aa*  der  Form.  OÜimnr 
Eieele,  Wien;  Vertr.:  Dr.  L.  QoMnoho,  Pal.-A]iw., 
Berlin  W.  8. 

KI.  :ilo-,  R  21  385.  Biegsamer  Strcifi'n  zum  Aus- 
niinlcn  vnQ  Modollecken.  Ricck      Mi'lziau,  Hamburg. 

Kl.  »iJa,  F  19  786.  Vi  rfahn  ii  inui  Vorrichtung 
zur  iiii-rbanischen  Entleerung  viui  kiilton  oder  erhitzten 
Tii'j.;i'lu,  Retorten  und  dergl.  mittels  cingebla^eucr 
Preßluft.  Fooderie«  &  Laminoirs  de  fiia^  Saiet- 
Ynnet  eocidl4  Anonyme,  Parin;  Tertr.:  Pat.-Aawllte 
Dr.  R.  WIrth,  Fnmkfart  n.  H.  1,  n.  "W.  Dnom, 
Berlin  8W.  13. 

Kl.  49  b,  L  20  388.  ProfileiHt  nsi  here  mit  nach 
dem  'rrü^rerprofil  profilierten  festen  Sclmeidnieasern 
am  Mi'HKvrHi'lilitti'n  unil  MaMbiBeBSttader.  BnwtLang> 

heinrieh,  Kalk  h.  Köln. 

Kl.  49e,  B  38  188.  Fallhammer.  Edward  Samnel 
Brett,  Aehfield,  £ngl.;  Vertr.:  Carl  Pataky  o.  Emil 
Wolf,  Pat.'Anwilto,  Berlin  8.  42. 

Kl.  49e,  D  16197.  Durch  Druckluft  oder  dergL 
betriebene  Hcblagnietmaaebine.  Deutsche  Nilos-Werk- 
zeugmaschinen-Fabrik,  ObiTHchöne weide  b.  BitUu. 

Kl.  49e,  F  18  357.  Dampftreibvorricbtunj:  fftr 
hydraulisch«'  IVi'shi'u.  .Iidui  FloUlin«,',  ( iluuci'Htir, 
Engl.;  Vertr.:  A.  du  Uois-itcymond  u.  Kax  Wagner, 
P»t.-Anwjtlte,  Berlin  SW.  13. 

iU.  49 f,  E  88808.  Maechine  mm  Biegen  to« 
Profllefeen  im  eeharfen  Winkel.  Hehirieh  Hübner« 
irenntedt  O.-S. 

Kl.  49r,  H  35918.  Elektrische  Hchweißmaschine 
mit  einem  unterhalb  der  Kontaktbsi  ki  n  oib  r  der 
iüemtnvorrichtung  ani;eordneten  Ambou.  Hugo  Hvl- 
Iwrger,  .München,  r.niil  (ii  i^^str.  1 1. 

Kl.  49  f,  H  36Uttl.  Kichtmasehine  für  Kobrc,  Wellen 
und  ahnliche  Werkstacke;  Zus.z.  Pat.  157  498.  OttoHier, 
Zarich;  Vertr.:  Otto  Hoeeen,  Pat-Anw.,  Berlin  W.  66. 

Kl.  49 f,  L  S0ft22.  Verfabrea  und  XaeeUtt»  »m 
Riehten  von  tTniverealeiaen.  £nut  Lugbemrieli, 
Kalk  b.  Köln. 
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17.  April  1906.  KL  S4«,  O  4674.  OMerMager 
aait  unterer  LuftzufBlinuif,  namentlich  zurYorgasung 

Ton  Feinkohlc.  Olbernhauor  Anthracit-Worke,  O.  m. 
b.  II.,  « )llH.rnhau. 

Kl.  .')nc,  V,  10731.  Stpinbriclh  r  tiiit  zwei  Hn-.h- 
iiiinili  rii.  I'iiiii  Kckutoin,  l.k'ititu'iij/,  i  ii'>ti'rr.  ;  ViTtr.: 
(i.  Fade  o.  F.  Borntiat;fn,  P.it  - Amviilte,  Kcriin  NNV.  tj. 

19.  April  lUOf,.  Kl.  IMi.  K  2H00.5.  Roheisfii- 
miaeher  mit  aeitlichvr  Hebevorrichtung.  KSIniacbe 
MMcbin«nb»n-A]tt.-Öiwi»  KUn^Bayentiud. 

KL  18b,  Seh  199IC  TwAOirMi  warn  Bduigen 
und  Friiebefa  ron  RobefMn.  Carl  8dii«l,  Haattorer, 
Zöller  ChauBHeo  90. 

Kl.  IHc,  (i  22  078.  Verfiihreii  und  Vorrichtung: 
zur  Erwiiriminj;  von  Spliraubenfrilrrii  oili'r  ilcrj;l. 
Joseph  (iirlot,  BrÜMHol;  V.Ttr. :  K.  Deilil.T.  Dr.  Ii. 
DSUanr  u.  .M.  Si-ih  r,  l'nt.-AiiwÄlte,  IJorlin  SW.  <;i. 

Kl.  2r>a,  II  30  722.  Yi  rfahren  zur  Herstellung 
Ton  ^VaHHerga8  oder  MiBehj^a»  in  ununterbrochen«!!! 
Betriebe;  Zu«,  s.  Pat.  167112.  Ouatov  Horn, 
Brauimihweig. 

Kl.  81a,  C  18  637.  Tiegelofen  mit  Mtflchkammer 
fSr  die  an«  flflHsij^c^m  RrennstofT  erzcui;ten  Oase  und 
die  iTliit/tt>  ViTlirf'tinungiiluft,  William  Henry  <'(ink. 
WorrcHtiT,  Mims..  V.  St.  .\. ;  Vortr. :  K.  Si  htinitolla, 
Pat.-Anw,.  Ilorliri  S\V.  11. 

Kl.  :<la,   U  20  535.    Kippbarer  Tiegelofen  mit 
fei(t«tc'hentlem 
i.  W.,  ()»tatr.  6. 

Kl.  Sic,  P  17  578.  Tarfdurea  lur  Krleichteniaf 
dea  Herattiaiehena  ainaa  gapiaaaiieii  JfetaUalniigaa 
Mia  aiaem  Haadatflek  oder  einem  KOblrohr.  Adaai 
Helaier  Pehrson,  Stockholm;  Yertr.:  A.  Bohrbadl 
o.  W.  Bind.  walil.  l'at.-AnwÄlte,  Erfurt 

Kl.  411  r,  K  .{1  072.  KienK-nabhebar  fBr  FalW 
hfiiiiiiier.     .\iii,'iist  Kamm  jr.,  Halfen. 

Kl.  4Hf.  .\  11500.  i'rofileincn-Hi.  t:(-  uml  Kirlit- 
maschine  mit  einer  festatohcndeu  und  zwei  f^e^en 
diese  hin  Tcratellbaren  Biegewal/en.  N'ieol.  Hinelair 
Arthur,  aiaagow,  SchottL;  Vertr.:  Ernat  Horae,  Pat.» 
Anw.,  BarliB  NW.  40. 

KL  491,  W  asSSS.  VarfaiMran  and  TotrIditaBf 
sam  Biegen  von  weiten  RShroa  bei  ■chrittvaiaem  Er- 
wärmen d>T  unmittelbar  aufeinander  folgenden  zu 
biegendi'n  Hiiiirnii^Mcil<>.  The  Whitloek  <.'oil  l'iuo  Com- 
pany, Wi'Ht  Hartford,  V.  St.  A.;  Vcrtr. :  (\  W.  HopUaa 
u.  K.  DhIu»,  l'nt.-.Xnwiilte,  Berlin  S\V.  II. 

Kl.  4'.*  h,  I.  21  375.  Mai^chine  zur  Herstellung 
Ton  Ketten  und  Hingen  durch  Aufrollen  oder  durch 
Biegen  und  Schweißen.  Fran^ois  I^aunoj,  ChAtelineaa, 
n.  EdoaardDor.  LfttUch;  Vertr.:  M.  Miats,  Pat.-Aaw., 
BarUn  8W.  11. 

GebntvebsmaMereintngttogM. 

9.  April  I9iii;.  Kl.  r^in,  N  r.  273  8t>2.  Tii'if.-l- 
Sehmelzofen  mit  in('lirti>iliger  Kostplatt«,  deren  einzelne 
Teile  fiir  Mich  beweglieh  aittd.  MaaeMBeabaa^AaataU 
Humboldt,  Kalk  b.  Köln. 

17.  April  1906.  Kl.  19a,  Nr.  274  43N.  8chwellen- 
loaea  Schienengieia  aiit  achraubonloaen  8<'huhlaachen 
aad  um  swei  SohieBaakSpfe  dar  dreikSpligou  8ehienen 

fraifaadaa  YarMadaagaatägwu  JotunBcginaaUeariDe 
OBg,  Haaalrtcitt ;  Tertr. ;  M.  Sehmett,  Pat.>Aaw.,  Aaehea. 
Kl.  24  e,  Nr.  274  430.  FormHtein  zum  Aufhau  von 
Kegeneratorfn.  lir^tehend  au«  einem  viereckigen  Kohr, 
daa  auf  der  tlhcr-  und  Unterseite  mit  (|iierlnufi'nitcn 
Rinnen  ver.'odien  iwt.  Axel  llrrmansen,  liruiii<illa;  Vertr.; 
Helnriih  N.  uliurt,  I'at.-Aiiw.,  Berlin  SW.  ttl. 

Kk24h,  Nr.  274  104.  Fülltriebterv.'rKchluB  für 
Sehrigrustfeuerungen,  bestehend  aus  einem  an  dar 
Yaraeiiiuiltairo  angraifen^ea  Kniehelralgelenk  mitOogaa- 
gewiaht.  Sllddealaehe  Fenaraaga-Aalagaa-  aad  ^al- 
atob^IadaatriH,  IJihlein  ft  Co.,  Nürnberg. 

KL  81c,  Nr.  27S941.  Verstellbarer  Formkaaten. 
Hdartdi  BtahraiaaB,  Uaaaorar,  KoUearodtatr.  57. 


Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  21h.  Nr.  164(319,  rom  12.  August  IW4. 
F  i  r  ni  a  W,  H  e  r  A  <'  ij  s  in  Hanau  a.  M.  Kid- 
Irisch  hiht-i;te  Gt  f^fie  ( Mufft  In,  Tiri/rl  uml  'Irrgl.j 
mit  auf  die  Wiinduntjen  nnfqekiltrtrm  Hf  izteiderrtani. 

Die  zu  crhitzi-ndi-n  (iefäßo  t  Muffeln,  Tiegell  werden 
mit  einem  Drahtnet/  aus  l'Iatin  oder  dergl.  umgob«ii, 
durch  welches  ein  elektrischer  Strom  geleitel  wird. 
Di«  Bafaatigung  dea  Netiea  erfolgt  mittala  gaaehmaV 
Moer  oder  geaiBtertor  Uabenli«.  OeMBlbar  dar 
Ar  den  glelehen  Zweck  AbtieheH  rmwteklwig  te 
(Icfaile  mit  finzcluiMi  !>rülitrn  -'nll  In-^  I>rahtnf't7  dea 
Vorzug  d«>r  gli'ieiiniHtiit^'  ri  ii  WäninMiljertragung  habtB, 
?<('liiKt  dniiii  iiix'li,  »I  !in  i  iti/>  liK-  DrUita 
v(>rli'tzt  oder  nicht  stroml'  ii'  ii>1  sind. 


Kl.  81r,  >r.  IftöHTw,  vm.i 
7.  Januar  ll)t).'>.  ()iti)  (iai)ii>r  in 
Reutlingen.  .1  rmkrruimuätU 
zur  Ilerntrlliing  ron  Oupformtit 
für  RiementcheibeH  odtr  Zahh 
räder. 

Dm  mit  deaia«lb«B  Anakreas' 
modell  Teraehieden  groBe  Rifsa 

■•i  lioibcn  oder  Kader  hen<tellcn  la 
können,  sind  die  Enden  der  Ann* 
auf  lieti  Armstümpfen  vers<hi.'b- 
bar  gemacht  Sie  aind  au«  Bkedt 
der  Form  dar .' 
gebogen. 


Kl.  4«b,  Nr.  KWllO,  vom  23.  Mai  VM^y.  Fried 
Krepp  Akt.-CuA.  OruHonwork  in  Magdr- 
barg-Bucka«.    Führung  mit  perifteUban-m  An- 

tdUuffür  Säft», 
SA«rtH  imddtr- 

7ai  beiden  Sei- 
ten de^  Hoil;«nir> 
r  befinden  iici 
Führung»»  »no't 
a,  die  mit  ein- 
ander gegf•nüb♦^ 
liegenden  X» 
achaittea  4  f«^ 
aah«a  anid.  la 
diene  wird  4*r 
A  naehlag  r  initteb 
eines  fahrl^rrt 
Flaschenzoire» 
oder  ders;!.  •■•tif- 
gesetzt  l>Dr<b 
die  beiderseiti)^ 
Lagerung  det 

Ansehlagbalkena,  d«r  aoch  mit  besonderen  Büg«ln  ' 
TeraeheB  aeia  kaaa,  werdea  «Bder«  Befeatigaagaaiitlrl 
flbarflSaaig. 

Kl.  21h,  Nr.  166878,  vom  15.  Januar  im. 
ür.  Hermann  Mehner  in  Friedenau  b«i 
Berlin.  Verfahren  tur  dektritchen  BekeiiWi§  M« 
Oeftn  für  chemische  und  meUMurfimht  SBmeAt. 

Eiilad«r  schlügt  vor,  den  elektriaolMa 
durch  eine  flüssige  .Sehlackensfinlc  /u  InitM  md  dk 
in  df-r  Sehincke  durch  Widerstand  erzeugte  Wll*» 
d.T  i«ir  unigidifnili'U  Iloselii.  kun^-  zuzufQbren.  .VI- 
Vorteil  dieses  Hfi/.vrrfahren»  viird  insbesondt-rr  Ar.r 
groUe  .'Schonung  der  DfenwSnde  herTorgchidi.-ii.  J»- 
durch  verursacht,  dall  tlie  Wärmequelle  in  der  OffO- 
mitte  gelegen  ist 

Daa  Verfahrea  üt  flir  Schaohtfifea  beaünunt. 
Dar  Stnna  der  gaaabaolieBen  Sddaek»  Halt  iw 
oben  nach  unten  dureb  die  Ofenmitte.  Die  BeaaUdniC 
umgibt  die  Scblack«  riagfSrmig  nad 
Wirme  auf. 


Digitized  by  CoogU : 


15.  Mai  1906. 


Kl.  7  c,  Nr.  1«4  288,  vom  17.  Januar  1903. 
H  A  n  i  ('  1  iSt  L  u  t'  jf  in  1)  li  h  i*  n  1  d  u  r  f  -  ( i  r  b  f  <■  n  b  i-  r  j;. 
M'iMchine  zum  AuttschneUltn  und  Lochrn  notrie  zum 
Bördeln  rfe»  Räude»  und  der  Ijochkunten  ron  Blrch- 
wtrk-»tächen. 

Boi  ilicHiT  .Manrhint-  träjft  «Iit  ohcrc  I'r<-tilmlkt'ii  p, 
wie  bi'ri'it»  bi>kAitnt,  i.orliMtenip«!  »,  die  mit  vürH|trin- 


^■»ndcn  Bördi'lräuili'rn  t  TtTHclif»  nintl,  wflhrond  iliu 
Schnfidmatrizcn  /  an  tloni  untcrou  IM-Wfjflichi'n  I'ri'B- 
lialken  f  aiii^i'ordnct  Hinil  und  nii  di>n  iinl>i>wi'^'lirh)'n 
B($rdflm«tri/.«'n  A  vrrHohnlxin  wcrdfn  (  Aliltildun^  I ). 

Ni'u  int  die  Einriclitnnff,  daH  die  .*>i'bn<'idiiiatrizon  / 
unmittolbar  naoh  Acm  erfolgten  8chnvidon  und  Loi-hen 
/urückwciohi'n  (Al>bildun(;  2),  »o  daB  «io  die  Nirdt-r- 
b<^Wft;un<^  der  I.ix'b-  und  Rr>rdolrttt>tM|itd  n  und  /  n'u'ht 
beiniiion  und  daß  Hi<>  Mich  ilnrauf  beim  /urüi-k);*'htMi 
de«  olicri'n  l'n-Ubalki'nK  /)  wiciicr  vorl">wi'g't>n  und  lu- 
gleich  aU  .\uHW(>rffr  für  ilan  Wcrkutürk  dienon,  in- 
dem nie  deHsen  uniRebördolt»*  KAndnr  vor  «ich  hi-r 
schieben  (Abbildung  -St. 

Ml.  4»g,  Nr.  104585,  Toin  8.  Januar  lin)4. 
Carl  Kottsieper  in  Marren  i.  W.  Verfahren 
zur  Ilerslellunff  ron  Ambomten  au»  einem  Stück. 
^  In  dem  glatten  vierkantigen  Bluek  werden  /.u- 
nSeh8t  die  Einkerbungen  b  eingentaurlit,  wobei  Ma- 
terial lu  beiden  Seiten  herauH<iuillt.  Dann  werden 
die  »eitliehen  WnlHte  c  dureh  ZuHanimenntaurhen  her- 
gcHtellt  und  die  FQBe  e  auHgenehniiedet.  .SeblieBlich 
werden  in  gleieher  WeiHo  die  Hörner  f  und  <j  ber- 
g«Btellt. 


Kl.  40a,  Nr.  104)180,  vom  13.  Januar  19U4. 
L  e  Roy  W  r  i  g  b  t  Steven«  und  B  e  r  n  b  a  r  d 
Timm  er  man  in  Thieagn.  Verfuhren  tum  Vor- 
wärmen der  He»fhirk'ung  eine»  mit  abwärt»  gerichte- 
tem Zuge  arbeitenden  Schachtofen»  unter  Au»nut£ung 
der  Abhitze  eine»  an  den  Schachtofen  aniiesehloxxenen 
Schmelzofen».  —  Die  au«  dem  elektri«eben  Ofen  a 

abziehenden  bei- 
ßen (laHe  werden 
dureh  ein  Kohr  b 
in  den  mit  dem 
Ofen  a  verhundo- 
nen  Sehachtofen  c 

unterhalb  der 
<tirht  eingeleitet, 
durchziehen  die- 
sen von  oben 
nach  unten,  din 
Beitehickung  vor- 
wÄrniend  und  wer- 
den durch  Rohr  d 
abgeführt.  Zur 

wirkHamcren 
VorwHrniung  der 
BeKchickung  kön- 
nen durch  Boh- 
re e  noch  Heijt- 
gafi  und  Luft  ein- 
geleitet und  ver- 
brannt werden. 

Kl.  24,  Nr.  159685,.    Krn-t  Schniatolla  in 

H  e  r  i  i  n.  (ia»regeneratioofen. 

Ertindor  Hchlägt  vor,  bei  Verwundung  laug- 
geatroekter  Horde,  beispielBweiso  boi  Rohr«rhweiB()fon, 
die  biiiherige  Anordnung  der  WÄrnieHpeicher  «owio 
der  Brenn4>r  an  den  beiden  Schmalticiten  de»  Ofena 
durch  folgende  ben«er  funktionieremle  und  leichter  zu 
regelnde  Einrichtung  tm  erwtzi'n. 

Uic  ErhitzungHräume  für  MaH  und  l.uft  wind  zu 
Iwiden  LAugitHoiton  de»  Her<1e*  h  angeordnet  und 
Mtehun  mit  dicHeiii  durch  OcfTnungvn  in  Verbindung. 
Die  Klamnu'n  ziidien  mitbin  nicht  in  der  Richtung 
der  LängHachHe  d<>H  HerdcH  A,  sondern  Henkreebt  da/u. 
Hie  Luftregeneratoren  /  und  die  <!a«regeneratoren  g  nind 
abwechselnd  aU  Mcbmale  Kammern  nebeneinander  an- 
geordnet. Sie  liind  durch  Forniatoine  a  voneinander 
getrennt,  die  durch  ForiuKteiue  h  in  Lage  gehalten 
werden.  Durch  Ict/teri'  wird  jede  der  Kammern  g  und  / 
in  mehrere  .\l>t<'ilungi'n  zerlegt,  die  mit  tiitterwork 
ausgefüllt  sind,  welche«  nach  Kortnahmo  der  l'latten  c 
leicht  gereinigt  oder  ersetzt  werden  kann,  r  und  w 
bedeuten  die  I^uft-  und  (iaskanfile,  die  dureh  jo  für 
sich  abschiebbare  KanSit'  m  und  n  mit  den  einzelnen 
Regeneratoren  verbunden  sind. 


<n  Blikl  und  Etwa. 


BeridUt  Mer  Ver»amimfu»g«n  out  FaAgmiiMu. 


26.  Jabtg.  üi.  10k 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Erzbrikettierungs  -  Kommission. 

Die  Erzbrikettierunga-KommlMioii,  dsrionelt  dte 

HH.  Dr.-lng.  S  (  h  r  n  d  t  .•  r  (I.  Vorsitzender),  Bergrat 
Zörner  (Ii.  Vorhitxin.li n,  Pr. -Ing.  Weiakopf 
ifSobriftführor),  fornL-r  il  i  Uli  OI)crinj?i-nicur  D  i  c  k  u  , 
Dr.  Esch,  FrofesBor  Mftthcsiuü,  Ingenieur  Ve- 
nator und  Gebeimrat  Prof.  Dr.  H.  Wedding  sowie 
der  Vorstand  def  Türoins  znr  Forderung  des  £nberg- 
bMM  aoffehfiren,  hi<'lt  am  Sonnabend,  deo  96»  April 
IMAi  inPaiMldorf  eine  Sitzaur  ab. 

Alt  Oiste  wann  zugegen  die  HH.:  B.8.Bndaeebe> 
witBch  (Eiaenhatte  Witliezat,  Ingenieur  Vogel 
(Venin  .i»>ntiicher  Eisenhüttenleute),  Oberingenieur 
Kraus  I  MaHi-liiticnbau-Anstalt  Humboldt). 

Dto  Ta^'OHxnliiung  laakete:  1.  Konatituiernag  dor 
KommisBioii.  2.  I  estleguBg  «iiMe  ArbeiteprogtaiBim. 
3.  Sonstige  VorBchlÄge. 

Vor  laujjuii;;  in  die  TageBortinung  erstattet  Herr 
Dr.  Weilkopf  Beriebt  Ober  die  Gründung  der  Rri- 
kettterul^Konradasion,  aber  die  bisher  nnternom- 
menen  Sobritt«  uid  Aber  die  xakflaftice  Titifl^ik  der 
a1«  Rludi«nfMellMbaft  gedschten  EomniisrioiL  Herr 
Dr.  Sehr  5  diu  r  gab  sodann  einen  kurzen  RQckblick, 
aiiHgi-hcnil  von  tlon  VorschlÄgen  deH  Hrn.  (iebeim- 
rat  Wmliliiip  zur  Errichtung  einer  Ver.'<iirliHan«talt 
für  Erzbrikett».  In  weiterer  FcBtstellung  iles  Arheit»- 
programniB  wurde  darauf  hingewiesen,  dalJ  dii'  Ko?ii- 
misKion  einer  ErgSnzung  auH  den  Reihten  der  lioch- 
Ofner  und  der  Maschineningenieuro  licilUrfe,  und  der 
Yorsitsende  wurde  demgenUlB  enmoht,  licb  mit  Ver« 
tretem.  ^mn  Hoebefemrerken  am  Rheinland,  'Wee^ 
falcD,  <icm  l^iegerlandA  sowie  aus  dem  HlaettereTier 
in  Verbindung  zu  vetzen.  Zugezogen  warda  feiner 
Hr.  Oberingenieur -l^ra Vi  Tun  der  JCaacbiaenban- 
AnftnU  Humboldt. 

Da  luMoluiiri-  ficldinittfl  /iirzi^it  liorh  nicht  in 
dem  Malir  /.ur  VerfOgung  stehen,  dali  die  Kommission 
große  Aufwoiidungen  machen  kann,  so  muß  sich  die 
Tfttigkeit  derselben  zunächst  mehr  auf  rein  informa- 
torischem Gebiete  bewegen. 

D«8  Ergebnie  der  Kommiaeionasiteaag  gipfelte  in 
den  folgenden  Beichlamn: 

1.  Die  HH.  Dr.  W  e  i  Rk o  ))  f- Hannover  und  In- 
genieur Otto  V  o  ee  l  -  Dösseldorf  werden  beauftragt, 
die  ZuHnmmeiistclluii^'  drs  vortumdi'nni  l;rfnliriiiii,'s- 
matcriala  Torzuat<biiieQ.  Li>  soll  in  erster  i^iiiie  ühi-r 
den  Fabrikationagang,  die  BetriebBrosultate,  die  lle- 
triebskoBten,  die  Gostchungitkosten,  die  Zeit,  seit  wel- 
cher die  Brikettierung  in  Anwendung  steht,  sowie  Ober 
die  Reraltate,  welche  mit  den  Produkten  bei  der  Ver- 
hattaag  eniett  waiden,  bertebtet  werden;  aehUeBildh 
•oUen  der  Kommiaeion  auch  Proben  dea  rohen  und 
fertigen  Material«  zur  TerfOgung  geetellt  werden. 

2.  Die  Errichtung  einer  S'^ersuchsanstalt  soll  unter- 
utiitzt  werden  und  «ollen  nicht  allein  mecbaniochi» 
Untersuchungen  ver^fcdoinmen  worden,  »ond>-rii  di«- 
PrQfung  der  Erzziegel  soll  auch  auf  chcmiscbeiii  Wegt; 
vor  eich  geben.  Insbesondere  soll  die  VerBUchsanlag« 
derart  eingerichtet  sein,  daß  sie  die  l'rflfung  der 
Eisenerzziegel  unter  denselben  Bedingungen  gestattet, 
wie  aie  beim  Uochofenbetrieb  in  Betracht  kommen, 
aleo  Behandlung  dea  biikettierlen  Enea  gleldizeitig 
bei  hob  er  Tejnperatar  und  unter  hohem  Druck.  In 
diese  Unterkommisrion  wurden  di(*  HH.  Qeheimrat 
l'rof(>w»or  l>r.  Wiildiii^',  I'rofc!<hur  MikihcHiiir«.  Ol.rr- 
ingeiiieur  K^al>^<.  Mr.  U  cinkogif  gewählt,  auUerdeiii  iitt 
ein  noch  zu  bt  ncnncndcr  lloiliöfner  hinzuzuziehen. 

Die  Anregung,  schon  jetzt  Verrache  im  Grott> 
betriebe  ausztfffihren,  warde  aie  noch  nicht  seitgemAO 
«urOckgestellt. 


Niederrheinischer  Bezirksverein  des 
Vereins  deutscher  Ingenieure. 

Am  2.  April  Mprach  im  Miederrheinischen  Bezirk»- 
verein  de»  Verein«  dentcober  Ingenieure  so  DflaNtdorf 
Hr.  Wieek«,  Direktor  de»  ObefbOkerStaUwetkee^lbw 

4m  Prsweu  IlMifea  StaUo« 

iiac  Ii  di  lti  Ilarmr  tTerfahren,  unter  beoondenT  Berück- 
b)ciiitfi;unj,'dt'r  lüiirichtungaufdem  Oberbilker  Stahlwerk. 

Indem  wir  Ix-tretTs  de«  Verfahrens  selbst  «uf 
früher  in  „Stahl  und  Eisen*  erschienenen  AnfhiiUf* 
viTwciftiii,   dürften  die  Unkoaten  bei  ciiK-r  tolehui 
Kreliaiilagc  unHere  Leser  interesnieren.    Ur.  ^^ieelce 
teilt  hierOber  folgende«  mit: 

Die  ILoldUenkoetett  berechnen  sieb  folgenderauln: 
Die  Bandagen  bleiben  eine  einmalige  Aaeebaflaag,  la 
■ie  immer  wiedinr  TavwendBt  werien  kSnnen.  Sie 
scheiden  bTbo  eigentlieh  ganz  aae  der  BercchnoDg  aa». 
Wir  «iillcii  «licr  rilr  Aufziehen,  Nacbdrehen  ond  V.r- 
Hat/.  für  zu  loHi'  wordene  HOO  .4  in  die  R<>rhoon; 
i'itiHctzfn.  (iuBkokille   der  16  t-Hlörk-'  wiept 

24  000  kg  und  kostet  neu  126  ^  fOr  1000  kg;  dea 
Bruch  wollen  wir  mit  Aft  Jt  Ar  1000  kg  leebMl. 

Die  Dilfereu  macht  70  .4  X  26000  1680 

dam  Bandagenreparatur  c=   600  .4, 

zusammen  rund       2300  jl. 

Die  Kokille  bat  bis  heute  ISOBiAckesajelOOOUiv 
—  SOeOOOOt  fiBafart.  «atopreehend  1,10  ^  für  dia 
Tanne  Stahl.  Dabei  ist  nicht  auHgeschlosneD,  itt 
wir  noch  80  bis  40  OShsc  aus  der  Kokille  macheiv. 
Der  Preis  wird  sich  dann  auf  h5  Ms  \)o  ht->llfii. 
Die  Behauptung  Uarmets,  daß  die  Kokill<Mi  l>)ll{?«r 
seien  als  gewöhnliche,  ist  damit  Ije wiesen,  dt  tu<  *'t 
rechnen  z.  B.  auf  dem  Oberbilker  ätahiwerk  f.  d.  iVanr 
Htahl  1,50  Jt  fQr  die  Kokillen. 

Die  große  Haltbarkeit  der  KokiUe»  ist  lediglich 
ihrer  Armierung  zu  verdankea.  Der  OttBkdrper  »ellwt 
geht  achon  nach  wenigen  €Hi«em  in  Stecke.  ZaniebK 
relBvn  die  Llngekanten,  dann  kommen  ebnela»  Q■l^ 
risse.  Wir  haben  hfutc  HIhhc  in  ilcn  Eilccn  der  Kokille, 
die  über  20  mm  klaffi-n.  l)it'«o  fillU'ii  Hii  h  mit  ^iM, 
und  d»'r  l?l(i«-k  kann  ungehindert  daran  vorlud  rut^ih  i; 

Aus  der  folfjondcn  Tabelle  Über  die  Kel^ubi^lül^• 
bi-rocbnunt;  dir  in  Oberbilk  in  Betrieb  belindlioben 
Hannetaulage  gebt  die  KentabilitAt  einer  »olclien  io- 
lage,  namentlich  WUtt  aie  bis  zur  Grenz«  te' 
Leiatungsfihigkeit  aa^gennlzt  werden  kann,  lumt. 

Unter  dem  Faktor  ,L*  tat  die  Llsenueblbr  fc 
meint,  die  deehalb  nicht  mit  Zahlen  in  dieBerechaaai 
eingeflctst  w<»rd#n  konnte»  weil  die  Hfihe  denelWa 
«ich  natur/^fmfifi  nach  dem  la  <rzcut,'<nilin  Pr^lukt 
richten  wird.  Man  wird  bei  Hcrhtclhin;?  --iniT  p»- 
wöhnlichen  Handelsware,  dii'  widi  ja  auch  nur  in 
ganz  großen  ProduktionazilTern  bewegen  kann.  -^Ib«'- 
rerstündlich  die  Abgabe  f.  d.  Tonne  sehr  »itd  gf  rinttT  b»- 
measen,  al«  bei  Blöcken  zur  Horstelluag  von  Schmied''- 
stücken.  Sehr  viel  günstiger  «teilen  eieb  die«e  ZabUu 
noehf  wenn  ein  hochwertigeree  Material  hergeateik  wüi, 
wie  B.  B.  Tiegelatahl,  Nlekeletahl  uaw.,  wo  die  WStiw» 
/wlHchcn  !^l■^lrottwert  und  Blockwert  ganz  we»entlidt 
grülicr  int  h1«  bei  gewöhnlichem  8iemen»-3l«rtin»t*l>l- 

Bemerkt  »«d,  dali  die  Kokillen  hum  der  Kcntalülii'''- 
beroohnun^^  iH  rauHgelasKeu  itind,  weil  schon  ot^o  a^i"' 
^'ew  i<  r<i  II  ixt,  dall  die  Kosten  für  dieselben  sich  g&nttvff 
«teilen  als  bei  »Mnerri  cri'wöhnlirhen  OießTerfahren. 

•  Vergleiche  „Ütahl  und  Eisen"    1901  Kr. 
S.  857  bi«  866;  1902  Nr.  22  8.  1298  bis  I2tt;  tW 
Nr.  1  &  42  bta  44,  Nr.  «  S.  84&  bie  847. 
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Reotabilititabereohnung  einer  3600t  Harmotprefianlage. 
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Internatioaaler  Materialprüfungskongreß 
in  Brüssel  1906. 

Der  „InteniBtionale  Terbud  für  die  Material* 

]iriifiingen  der  Technik"  wird,  wie  bereits  kund- 
yigeben,*  eoinon  diotijfthrigen  vierten  Kongrfli  in  >l.>r 
Zeit  Torii  '.i.  lii.M  8.  Si'|it('tn!»er  in  BrChHi'l.  im  tii-häinlij 
der  Kuniiflivben  Akademi»'  «1er  WiMtiQHeltat'teu,  ab- 
halten, wozu  He.  Majeetät  ilor  Kuiiii^  der  Ilelgior  daa 
Protektorat  Qbemommen  bat.  während  Se.  Königl. 
Uofaeit  Prinz  Albert  von  Belgien,  ferner  der  Finanz-, 
der  Eisenbahn-,  der  Kriege-  und  der  Maadelmiiaiater 
•la  Ebrenpriaidonten  fongieren  ««rdon.  IMe  Tarlan^ 
ImigeB  md«n  in  drei  Sektionen,  and  swar  glaiduidtig 
•tatt:  Sektfon  A  (JfataUc),  B  (Zemaate  and  BMm), 
C  und  D  (DlToaea).  Aae  der  TagaMinteilmig  eei 
mitgeteilt : 

Montag  den  3.  September:  VollTerHammlnng.  Denk- 
rode  zu  Ehren  dea  Terntorbenen  Frlaidenten.  Hol'rat 
Profeiiaar  L.  von  Tetmajer,  gehalten  von  Professor 
F.  Schüle;  Vortrag  Ober  die  InduatrioverhilltniH^ip 
Belgiens,  von  Baron  E.  de  Laveleje  and  Camonn  »n, 

Donnerstag  dao  6.  Septamber:  YoUvereanimlBBg. 
Faatvortrag  tob  Profleaaer  H.  Le  Cliatelier  aaa  Paris. 

*  Vergl.  .8tahl  und  Eben*  1906  Nr.  6  8.  362. 


An  den  übrigen  Tai:i  ii  simi  ici  liiii-icliu  Exkursionen 
geplant,  die  u.  a.  narliHtclu-iulc  Anlagen  umfassen 
BoUen:  Ilafenarbelten  Brüsseii«,  Arsenal  vnn  Mecbeln, 
Hafen  von  Antwerpen,  Werke  von  James  Cockeriü 
ia  Seraing,  Hafenarbeitern  in  JSeebrflgg«,  ferner  Besaeh 
Ton  BrOgge  and  Oatende. 

Um  £e  Bedeutung  und  die  Yorteile  der  neneeteo 
Methoden  der  Ifsterialprüfung  deutlich  vor  Augen  zu 
fuhren,  wird  in  der  Akademie  ein  kleines  Vi  r^^urlH- 
Laboratorium  eingerichtet,  weldie«  wtUtread  der  Kon- 
greltdaaer  im  Balriaba  eain  wird. 

Verband  deutscher  Eiektrotechoiker. 

Die  14.  JahreaTeraaaunlaag  dea  Terbandei  deat- 

Rchor  Elektrotechniker  findet  vom  94.  ble  87.  Mai  d.  J. 

in  ^^tiittgart  statt.  Außer  der  Besichtigiirif:!:  der 
priilu'ri'ii  «Uldtioclieii  u.  ti.  elektrischen  Anlaj^cn,  wozu 
die  TL'ilni-dinn'r  in  acht  Gruppen  uiiisclcilt  werdi-ii, 
»owie  versckiicdiiicr  ^'eseUiger  Veranstaltungen  und 
Ausflöge  mit  ])atn>Mi  in  die  Umgebang  iollmt  folgende 
Vorträge  gelialteu  werden: 
1.  Feucrwelu  und  Elektridtit,  Tom  Freiherr  von 
Moltke. 

8.  Apparat  mm  Anfseiebnen  der  ümlsofhigaaehirindii^ 

keiten   und   des   Ungleichflirmigkeit^gradM  TVn 

Maschinen,  von  Friedrich  Lnz. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 

Umschau  Im  In*  und  Ausland. 

Moiaaan  bat  genanere  Unter- 


F rankreich 

. «ufhunpi»n  Ober 

das  Hieden  nnd  Terdampfea  der  Melall« 
der  BbMgni^p« 

(Nl,  Fe,  Mn,  Ct,  ATi  W  U)  angofetclit  mul  in  den 
„Complea  rendos*  *  ausfillirlich  beachrioben.  Die  Ver- 
suche wurden  im  «iektriaobea  Ofen  vorgenommen. 

*  ,Comptes  rendus  hebdomadaire«   des  sdances 
de  l'Aoaddnüe  dea  Scianoea",  19.  Februar  1906. 


Silk  <- 1.  In  einem  Strom  von  500  Amp.  bei 
110  Volt  verdampft  Kickel  in  großen  Mengen.  DaaBobr 
des  Ofena  war  ndt  einem  Ueberzug  bedeckt,  der  aaf 
der  Innanwand  gUniend  nnd  an!  der  Anitenaelle  graa 
ansaali.  Unter  dem  Miitroakop  ereehien  das  destillierle 
Nii  kcl  all*  AnliSufunf^  Hchr  klidin'P  Krimtalle,  die  aln 
bauraartigü  Ver^weifrung  Hul'tnit.  Um  den  Tiegel 
herum  fanden  sich  kleine  Metall(rii]il'i  ht  ti.  von  denen 
einige  Drusen  einschlosson,  die  im  Inru  rn  mit  Icleinen 
Kristallen  ausgefällt  waren.  Von  \'>ii  Me  tall  wurden 
56  g  Nickel  verflüchtigt,  in  einem  andern  Falle  wurde 
innerhalb  neun  Minuten  von  demielben  Strom 
Metall  Tdllig  rerdampft. 
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Ei««A.   Rofcalil  <!«•  im  Ti«|fc1  orhitzte  koUen- 

Hfo^lisltii:«:'  Ki-itT  flniinif;  wiirili',  ijab  c»  eini«  ^oUe 
Mi  i!i:r  <iiin  nb,  und  <li«'  ciitw (■irhcndt'n  Ohho  renirsacbten 
kurz  vor  l^ri'ii'liuni;  dot«  Sii'ili'jninkfcs  v'm  Irlilisfti'f 
Aufwallen,  wodiin  ti  du-'  Metall  in  UeHtait  vieler  kleiner 
Tröpfrhi-n  heruuHi;c>n(  lilcudert  wurde.  Ftthrt«  man 
den  VerKUfh  in  einem  «us  KoblenHtofT  herf^rcstellten 
Ruhr  aus,  in  das  man  mitteln  eine«  SehifTckenN  auH 
kobbostoff  ainsn  kleinen  Eiaenblock  «ingetetit  hatte, 
«id  wliiekto  dweh  «Im  H etall  «teea  Strom  von  600 Arap^ 
b«i  tlO  VaU  mehrere' Minuten  langhlndiiroh,  wflcbaiolK 
el  «ehnell.  Alsbald  zersprangen  an  der  Oberflirhe 
einige  f inHlil«Ki'ii,  wöniiif  i-iii  IrlduiftcH  TTcrnuHr*i-!il«'ii- 
dorn  von  KiM'iiiteilchen  erfolgti .  Nach  zwei  .MiimU-ii 
befand  sieh  die  übrige  KIQsmgkeit  in  ruiiiger  Wallung. 
Die  Menge  der  bcrausgeBchleuderten  Teilchen  (150  g) 
betrug  im  Mittel  1U4  g.  Nach  der  Destillation  craefaien 
anf  dem  erkalteten  Rohr  ein  fiLeartigi^r  Ucbcrzug  von 
kleinen,  glänzenden,  heUgravon  Kriställchen,  diu  Hieb 
b«i  weiterem  Erfaitien  mrammienbaUtea.  Zuweilen 
begegnete  man  bei  dem  deetUUertait  EiMB  Tleredcigen 
und  uktaedriscben  Anordnangelt,  die  TOn  Anhäufung 
kleiner  Kristalle  hernirfihren  achienen,  doch  war  die 
Form  oft  sehr  utibestimmt.  Bei  einem  andi  rn  Ver- 
such, bei  «icin  man  825  \i  RuhoiMeu  itcba  .Mittutt  n 
lang  durch  ein«  n  Strom  von  IIIÖO  Amj).  bei  .'•.''(  Volt 
erhitzte,  erhielt  man  löO  g  destilliertes  Eisen.  Ein 
andeiee  Mal  worden  800  g  20  Minnten  lang  durch 
einen  Strom  tob  1000  Amp.  bei  110  Volt  erhitzt, 
woiwi  400  g  Eieen  verdampft  wurden. 

Mangan.  150  g  Mnifaa  mit  8<^  Koblenatoff 
fOnf  Minnten  lati;  in  einem  Strom  von  500  Atnp.  bpl 
110  Volt  erhii/t,  ergaben  80  g  destilliertes  Manu'an. 
Das  im  Tiegi-1  zurückfrobliebene  Metall  «eict«-  luif  d<-r 
Oberfläche  einen  fettglänzenden  üraphitObi-rzi];:.  über 
dem  sich  dicke  Tropfen  metallischen  Mua^'atm  mit 
kristalliniscbcm  Bruch  befanden.  Auf  dem  erkalteten 
Rohr  hntten  sich  kleine  Kristalle  mit  vielen  glänzenden 
Flui'hca  angesammelt,  sowie  kleinere  .Mengen  mit 
•trahlenförmiger  Anordnung.  Um  den  Tiegel  hemm 
bildeten  nch  durch  Berührung  mit  Kalk  Manganoxjde. 
Vollständig  kohlenatolffreiea,  nach  dem  Qoldsebmidl- 
schen  Verfahren  hergestelltes  Mangan  mit  4  bis  ft  »  f» 
Sili/iiim  vcrrtiiilitij^e  sich  bi'i  viel  nii'ilrigerer  Tem- 
periitur,  wobid  tdienfalls  lebliaftt;  Auf«  nllungen  ein- 
traten. 

Chrom.  Bei  den  Verdampfungsversuchen  mit 
Chrom  (150  g  und  500  Amp.  bei  110  Volt)  war  das 
Bohr  mit  einem  grünen  lleberzug  bedeckt,  der  aus 
Kalk,  Kalziumsuperuxyd,  C'hronisuperoxvd  und  kleinen 
ChromkliitoUen  beetänd;  einzelne  Teile  dieaee  Oe- 
mi^cbee  lieSen  nach  Behandlunfir  mit  verdllnnter  Sal- 
petersäure Kristalle  von  kubischer  Form  erkennen. 
Der  Rest  im  Tiegel  bestand  aus  Cbromkarbid  mit 
kriMtallinem  Braak ;  e«  wacen  M  g  Chrom  tardampft 

worden. 

Miilybdiin  (I."'»!  verflüchtigt  sich  erst  nach 
20  Minuten  langer  Krhiuuug  durch  einen  Strom  von 
TOO  Amp.  bei  110  Volt.  Es  wurden  5(i  g  verdampft. 
Da«  im  Tiegel  zurilckgeblieiteae  Material  beataad  au» 
Moljbdankarbid  mit  glunzendem,  krittaUinom  Braak* 
Kaeb  dem  Erkalten  dee  Rohna  Uate  num  die  darauf 
entstandene  Kniste  in  Salpetenlura  und  fand  in  dem 
ROrk^faiul  I  in  |i«ar  vereinzelte  Kristalle  von  okta- 
odriM  In-r  und  k iiliihi  bcr  (iestalt  sowie  eini^re  MctuU- 
tuibdicn,  'iic  mit  -idlr  klidnrn  KriHtalli'M  bi'dci  kt  \\ar«'n. 

Um  den  Tiegel  herum  hatten  sich  Nadeln  aus  Molyb- 
dänkarbid angesammelt  und  auf  den  Elektroden  einige 
Metalltrüpfchen,  auf  denen  sich  Molybdänsäure  nieder- 
geschlagen hatte.  Aehnlicb  wie  das  Eisen  scheint 
auch  daaMolybdin  im  Angeahliek  dea  Siedens  größere 
Hangen  Qaa  abmgelieiu 

Wolfram.  Eret  bti  20  Minuten  langem  Er- 
hitKen  iu  einem  Strom  von  800  Amp.  bei  110  Yolt 
deatillierten  von  150  g  Wolfram  etwa  25  g.  Unter 


den  Metallen  der  ISBenklane  liegt  der  8led«|iralt 

des  Wolframs  am  hSchaten.  Der  metallische  ROck- 
stand  im  Tiegel  bestand  aus  Wolfratnkarbid.  Der 
anf  dem  erkalteten  Kidir  i'iitstnndi'nc  I  cI.it/iil.'  hinter- 
lälit,  mit  verdünnter  .^aliietcr^änri'  bidiandelt,  kleine 
Mvlalltciiehon  mit  auei:i'f.prorlien  kriHtullincr  oWr- 
tiäcfae.  .\ndere  KOgelchen,  die  man  in  dem  dtai| 
gewonlenen  Metall  fand,  zeigten  Draaen,  die  ndthei^  j 
odriachen  Kziatallen  angefüllt  waren.  ' 

Uran.  Ein  Bfarom  Ton  500  Amp.  bei  HO  Volt  j 
miiTte  150  g  Uran  ohneOewiehtevorluitlndenillMigM  I 
Zustand  Aber.   Bei  700  Amp.  und  110  Volt  idimoh  | 
nncii    fünr  Miniiten   dat-  T'ran   und  fing  dann  an  zu 
Hicdi  ii;      wurden  etwa  1  .'i  g' vcrflflchtijft.  DerTi('ffid- 
rest  bestand  aus  l'rankarldd.     Auf  dem  iinlir  fnitt' r.  i 
sich   in  einer   dünnen  i^chidit   kleine  KriütAilf  «i- 
gesammelt.     Bei   einem   weiteren   Versuch  wurdeo 
200  g  neun  Minuten  lang  in  einem  Strom  von  900  Amp.  ' 
bei  110  Volt  erhitzt;  nach  vier  Minuten  trat  an  den 
Elektroden  eine  groSe  Menge  Dampf  au«,  der  bei 
Berflhmng  mit  der  Lnft  nnter  gUniender  Femi^ 
erscbeinang  verbrannte;  daa  Metall  war  ToUkaouan 
verdampft. 

AuH  den  V.TMielien  geht  hervor,  daß  die  >[■- 
lalle  d(<r  Kiseiigruppt*  sehr  vcrsehiodene  .siedti^uulu  | 
haben.  Das  Mangan  ist  am  leicbii  hten  tiuchtig,  d*oa 
folgt  Nickel,  das  sich  beim  Sieden  vollkommen  mhip 
verhält.  Chrom  verdampft  regelmäßig  in  einein  >;roni 
von  ÖÜO  Amp.  bei  110  Volt.  Die  Verdampfung  dn 
Eieena  tet  nur  acbwierig  horbeiznflibran  und  etets  m 
«inor  lebhaften  OaeentwicMiuf  b«f leitet.  Bei  Mt- 
kerem  fttrSmen  und  na«hdem  die  erste  Aufwaliiog 
vorüber  i-'t,  tjelit  die  weitere  Verdampfung  glatt  von- 
stntteii.  Mit  eiiiem  Strom  von  1000  Amp.  bei  110  VoJt 
wurden  in  2(>  Minnleri  400  i;  r,ir<in  vcriliimpft. 

Die  „<J<iiiiptes  rendus"*  verüffuutlichcn  feroenti« 
Ergebnisse  einiger  Sekmelavorsndie,  die  Vtgouress 
angestellt  hat,  um 

die  liegiemngen  Ton  Eisen  und  Moijbdaa  | 

niker  m  studieren,  insbeaoiidere  das  Auftreten  ihe. 
miseket Verbindungen.  Zunächst  stellte  sieb  Tigmnu 
soweit  wie  möglich  reines  Eisen.  Molybdän  and  AI»- 

niininni.  da«  er  «1k  Keiniirnnu'smiftcl  beniit/te,  iji  r  nnJ 
Hcliinolz  in  eim-ni  Seliiri:iin;jrd'en  eine  Keihe  voü  l.o 
gierungon,  die  nur  auH  Eisen  und  Molyiitiän  boatandea 
und  bis  75,5  u/o  Mo  enthielten.  Diu  i^egierungen  mit  mcbr 
Molybdän  waren  nicht  verwendbar,  da  si«  nicht 
homogen  genug  ausfielen.  Es  gelang,  aus  diesen 
gicrungen  folgende  Verbindungen  zu  isolieren:  FeiMo 
mit  46,2  ■*/»  Mo,  FetMoj  mit  53,37  »  o,  Fe  Mo  nit 
OS,^*/!!)  und  FeMot  mit  77,45  o,o-  Ferner  gclantr  « 
nO'  Ii,  mit  Kujifen  lilorür  ein  graues  l'nlver  Ton  der 
ZuKaniiiienstitzun^  i''e  Mo,  dar/.iutellcn.  Die  Lepe- 
nrntren  charakti  rinieren  nich  durch  ihr  kri»t*lliJM'> 
Aussehen,  ihr  nicht  iiiägnetischoB  Verhalten  und  ihrv 
Kontraktion  (die  Differenz  zwischen  der  gofonileneo 
Dichtigkeit  und  der  berecluteten  ist  sehr  groß*,  ^i^ 
sind  grau,  unlöslich  in  Salsilnra  und  voUkoiniii«a 
litalich  in  kalter  und  warm«,  verdOnnter  und  im- 
aoBfarintw  Salpetorainra.  IMe  TaUndungea  litSM 
eingebettet  in  Farmnioljbdln,  das  freies  Eisen  «oi- 
hSlt;  wenn  man  nimlieb  eine  der  Legierungen  im  j 
pulverten  ZiiMtund  triit  verdünnter  .'^Hi/miure  behandelt, 
tritt  eine  lebhaft*'  Entwicklung  v<jn  \Va»sen»toff  «in. 
ilie  hieb  nur  auf  Anwesenheit  von  freiem  Ei«<*n  I 
zurucktühreu  iaüt.  Auf  diese  Woiao  erklärt  »ich  aufk  ! 
der  Magnetismus  der  Legierungen  von  nicht  cbr- 
miacber  Zuaammensetzung.  Su  haben  sich  mehr  al» 
20  Proben  ven  Ferromolybdän  alle  mehr  oder  weniftr 
magnetisch  geseigt.  Es  laasen  sieh  somit  TierLegit* 
rangen  Ton  Holybdin  und  Ksen  darstellpn,  die  eisar 


*  „Comptes  rendus  hobdomadaircs  des  i^aBMi 
de  l'Aeaddmie  den  SdenoeaS  9.  AprU  IMO  &  8W. 
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t»  NtiniDiti'ii  i'lu'iiiigebcn  ZaBammengotxung  cntapr«'  Iicn. 
Fi'i.Mo  ist  dio  niedrigste  VerbindungHHtufi',  Aa  mm 
ciittT  Legierung  mit  12,.%"/»  Mo  durch  SalzHÜur«^  «o 
laug«  Eisen  gelöM  wird,  bi>  der  »r&clibleibende 
RCtokitead  4«,8  tfo  II»  entliilt 

Neu  -  K  •  I  e  (l  o  II  i  «•  n.    Datt  l.oadoiier  „Cll«MileBl 
Trade  Journal"*  berichtet,  dafi 

4«r  Clr»a«niW|ilMi«  im  Hmi-KsM«iil«B 

Hicfi  fiHU[itHüehlirh  auf  den  nördliclii-n  uml  Hüdlulien 
T'i  il  'l'T  »<»!»tlichen  Iniielseito  hcHclirünkt  iiiid  im 
ÜHt(-n  nur  Ti^rhühniHiniilii;,'  w  cni;,'  Erz  ^'i'Wiiiiiifn  wird. 
Iter  Mitrkt  wird  liauptKüchlicb  von  dein  t>iii  tu  Oüo'o 
Chrom  haltenden  und  unaun>ereitot  v<>rKchicktt>n  F.n 
des  im  Norden  gelegenen  Tiebagbi-l>ittrik(e«  be- 
borrnrht.  8oIlten  diese  Lager  Id  kbatlilMrttr  Zeit 
•rwhSpll  Min,  ao  aind  and«»  ««nn  andi  vanifor 
weitToBfl,  dodi  abbanwflrdig«  Enla^r  Torbaaden. 
Die  im  letzten  Jahre  auftj^c führten  52  0()Ot  Chroinerx 
bilden  eine  Uj^chHtleiHtunf;  für  Nen-Kalcdonien  und 
iniK  In  n  i  twd  '  4  (icH  gesamten  Weltverbrauchfs  niia. 
Von  die«i«ii  ü2uihj  t  wurden  46  000  t  allein  von  den 
Tiebaghi-Oruben  geliefert.  Die  Erze  sind  gröfitentoils 
alluvial,  leicht  absubauen  und  sehr  reich;  durch' 
■duiittUeh  mlbalten  si«  Aber  55  «  o  Chrom  ohne  irgend- 
welcbe  Torbarige  Anfbereitnaj;  durch  Auaklanben  oder 
WMeben.  Dieselbe  tritt  nat  ein,  nenn  der  Oehnll 
unter  SO  ^  dakl,  d.  h.  wem  den  Erz  nicht  mehr 
BiBriitflbis  M.  Der  Preis  ab  Orebe  betragt  34,40  ^ 
fQr  die  Tonne  .'VOiirozcntii;)  !!  Erxee.  Für  jeden  ireüere 
Prozent  werden  Z  »4  bezahlt. 

Ba Bland.  Neeh  einem  Beridit  der  ruMieebeD 
Handel»-  und  Indnetrie«  Zeitung  nToifow  Premyiebl. 
Oea.**»  bat 

1er  HnBfanenknflMB  te  KrakM» 

bit>ber  >'iii'-  JShrlir-bB  Erzeugung  von  I16fi0('  Vud 
(lyoOt)  uiclit  üln  rftii'ircn,  wa»  um  BO  Tcrwundi;rUi:lit.'r 
iitt,  all)  Rußland  illu-r  liii'  iiu'irlitiL.'^t<'n,  manganreich«t(<n 
und  äußernt  leicht  abzubitucndett  Krzvorkoinmen  Terfdgt. 
Dam  erklflrt  Mich  zunichot  darauK,  daß  die  Erzfeldt-r 
in  den  Händen  vieler  Kleinunternehmcr  lioir^n  und 
der  Abbau  mehr  den  Charakter  einer  ilausinduHtrio 
trägt,  die  vea  den  irmatan  Sehicliten  der  BaTölkerung 
•iiefetibt  wird.  Hiniu  kommt  Boeb,  daB  lieh  nur  aebr 
eehwer  die  VermittlungugeBchilfte  umgehen  lanKen. 
Ein  (tt>;;i'ti};i^wicbt  hierzu  tuiUte  der  ZuAamitieniirhIuß 
der  Kleinindustriellen  liild.n.  wii'  /..  H.  dio  ans 
80  f Jriibenbesitjiern  bf^tclundi'  (ictioMSpiisclinf t  Silia- 
wikua;  lüx  r  vsn-»  cm  siili  lii-r  /uHiiinriiriisrliliiL)  i  r- 
reicbl,  wird  durch  eine  verdurldit  hi-  hiHent)ah[i(iuiitik 
wieder  aufgehoben.  So  kunti^e  der  Trannport  für  da» 
Pud  Manganerz  und  Werat  '/*  ^<"*  "^"^ 

HnnptTerbindungalinie  SharapaB— TBcbiaturi  (etwa 
40  bia  4ft  Werat)  10  Kop.  aoemncbt  Ferner  wird 
der  Tranaporl  in  riomlieb  Tffllif  onznlABglichen 
Wagen,  die  kaum  200  I'ud  fiihsen,  vorgenumniL'U,  wo- 
durch sich  auf  den  Abfertitrunjfüritntionen  gewaltige 
Mengen  !■  rz  niiHj»iimi<lM.  Sn  ln^-i  rten  atn  I.  daiumr 
1902  bei  der  Statinu  Shai  Ji|mii  1,'i  icfn  41  42"  000  I'ud 
(=680000  11  Mant;jiiii  r/.  d.  Ii.  tu><t  dab  Doppelte  von 
dem,  wa»  im  Jabru  vorher  über  Poti  und  Batum  auf- 
geführt worden  was.  AuUenlem  verwagt  die  Itahnver- 
wBltnnf  Jegliebe  Sicherheit  fär  die  Einhaitnng  der  Zu- 
eteUnngmiii. 

Die  starke  Xachfrage  neeh  Mnagnoen  lebnf  den 
kaukaNiMchen  Erzen  «charfe  Hlonlrarrena  in  den  oat* 
iudivcli' II  tiiid  brnHilianiNcben  Manganerzen.  r>ie  Ke- 
gieriinu'i  ii  der  ln'trelTenden  Länder  taten  eben  allen, 
um  di'ii  dortijfL-n  Manganerzborgbau  /u  liirdi  rri,  l'iir 
161  Weritt  Ij-antiport  (von  Tachiaturi  bitt  I'oti)  mflaaen 
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diu  riiKhlM'Lii'n  liiduMtriidlcn  9,(1  Kop.  für  da«  Pud 
ztthlun;  iu  Urahtlit<u  kommen  auf  fi^iO  Werot  3,95  Kop. 
und  in  Ostindien  auf  7.S0  Wcrat  5,15  Kop.  Zudem 
wird  der  brasilianiBche  and  ogtindiHcho  Bergbau  von 
kapitalkräftigen  Aktiongeaellflcbaften  betrieben.  Anit 
dem  amerÜLaniachao  Markt  werden  eich  die  knn« 
keaieeben  Ene  oebwerii^  wieder  elnbOrgem,  waA  nneli 
in  Dentsrhland  hat  die  Blnfttbr  der  nichtraeeiecben 
Erze  »tark  augenoromen,  wie  die  folgende  S^nummen- 
■teilnag  seigt:         ^  ^ 

OldadlKbc  und      «     .   .  « 
I  I 

190S   28  555  161  416 

1904   «3  200  142  879 

1905   65  174  151  222 

Den  Mangel  kankaaieoher  Er»,  der  aich  im  üo- 
▼eraber,  Deiember  nnd  Jaonnr  }^4/0B  enf  dem  TITelt- 

inarkte  bemerkbar  gemacht  hat,  fdhlto  man  ja  auch 
in  Deutschland  beNondem  deutlich  und  ließ,  da  die 
llatteninduMtrie  im  Jahn'  1'.>ü.)  .  uieii  kräftigen  Auf- 
Bchwunp  genommen  hat,  piih'  ( irdnung  der  kau- 
kasibrlu-n  VerhAItniaBe  um  du  wlinschenswi  rtiT  er- 
aebeinen.  Eh  liegt  jedoch  auf  der  Hand,  daß  nur 
eine  geuundo  W i rt«tchaft^»litik  für  eine  dauernde  Be- 
rabiguBg  im  ILaukaeee  garantieren  kann;  dazu  iat 
vor  eilen  Dingen  die  ^fUmmg  einet  normalen  Zu» 
fuhrbahrnmlnrab  anf  der  Stteeke  Sfanrunn^Ttiehlft- 
turi,  FArderang  der  Intereaeen  der  Srtflehen  lOeln» 
induBtriellcn,  BeBcbalTung  rincM  iiiHi^^Rn  Kredite  nnd 
rationellerer  Abbau  der  Liu'i  r  crfordi-rlieh. 

Vereinigte  Staaten.  Dm  „Mining  Magaxino'* 
▼erOffentlicbt  eine  lAngere  Abhandlung  Ober 

die  JoneH'Eütenerxfelder  Ton  Nen  Mexiko, 

die  in  der  Sierra  Oscura  Satlich  der  8ocorro  Countj 
gelegen  aind.  Die  Erzlager  wurden  im  Jahre  1908 
von  C.  Bell  nnd  Fred  Schmidt  entdeckt  and  etwae 
splter  TOB  dem  IWeHor  der  Oeoiogie  F.  A.  Jonee 
gemutet  nnd  aufgeaeUoeMn.  Bereite  im  <fabre  1903 
forderte  man  141 407 1.  Die  Enfelder  Hegen  längs 
ti  1  r  <  i  tiptiven  OeHteinHiiiaHWP.  nördlich  von  di  u  Aur*- 
iHUlcrn    der   Sierra  Osrura    in    cirii  r    Höht»    VKli  1*10 

bis  IKtiii  IU  iiliiT  di'iii  Mi'iTt'.  im  Wi'sti'n  derselben 
liegen  die  Eieenbabn  nach  8anta  Ke  und  die  Koblcn- 
foldcr  von  Carthagc.  im  Oaten  die  Rock  laland- 
Eiaenbahn  und  die  W'hiteoaka-Kohlenlflirer.  Wie  der 
beigefügte  geologiacbo  Aufriß  zci$;t,  besteht  dae 
BedimentirgMtein  aiu  Knlk  mit  «wiaelieugolegcrt^m 
Quarait.  Der  Kalk  wwrde  von  emem  HoMonitgang 
durchbrochen,  nnd  die  ffiienerzlager  aind  bereits  vor 
dem  Durchbrueh  der  darttlierliegendcn  Kalkachicht 
entstanden.  Nach  Ansicht  von  Jomx  tia1»'ii  nie  ait  b 
gegen  Knde  der  Kreide  gebildet,  da«  iiln-r  da» 
Me(■rw  a^^'l•r  licrmmragende  Land  ilirhti-  \  i'i,'i'tatioii 
aufwies.  Zerfallende  organische  Materie  drang  in  den 
Kalk  ein  und  reduzierte  dne  darin  vorhandene  Eixenezjpd 
SU  üxjdui,  das  dann  von  den  eindringenden  Wassern 
anfgelflet  nnd  in  die  Tiefe  geführt  wurde,  wo  ee  unter 
Hlonitcitt  voft  Lafk  in  den  bereite  früher  entatnndenen 
KaUceleinliBblen  «le  Bfeenoxydhydrat  (Brenneieenatoin) 
niedergeschlagen  wurdi-. 

Das  ganze  Er/fi  Id  tn'Hti'bt  in  der  Hauptsache  ans 
Hiiitiiifit  und  Ma;,'iiclit;  am  Ii  i'twas  jjiinoiiit  tritt  auf. 
An  .Stelluii,  wi)  dur  Magnetit  vurberracbt,  kommen 
zuweilen  4  bis  5  cm  große,  schön  ausgebildete  Kriü- 
talle  vor.  Das  Auftreten  des  Eisenerzes  kann  auf 
eine  Strecke  von  10  engl.  Meilen  hin  verfolgt  werden. 
Na«h  Oaten  nndWeaten  verflacht  eich  der  Uöhenang, 
nnd  den  SSwo  tritt  nnr  nnf  der  nfirdliefaen  Heüe  an» 
tage.  Die  Hauptmasse  liegt  in  dem  mitthnren  Ttdl« 
enf  beiden  Seiten  der  Durobbrnoheli^f  nnd  dehnt 
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Bich  ranf  Meilen  weit  ane.  Stellenweii«  stobt  da« 
Brx  bu  n  8,<  m  aad  hat  mm  BMitoMBadehaaiig 
{■•iikraohl  mm  Strelolien)  twiaeheD  4  SBd  18  n,  an 

einiT  Stelle  sogar  von  120  m.  In  die  Tiefe  ist  man 
bis  auf  48  in  godrungon.  Di«  bei  den  cbemischou 
Umtetwohattgen  orbaltcnen  Resultate  ergaben: 

Dl«  «ehlechtr-   Die  bcairn    Vom  ao^trlxa- 
•U-n  K«»ulUke     KconlUle  dru  f.rt 

EiMD  ....  «0,ft8  V«  */•   «MS  > 

Kieselalare  .    t>»   ,     <,SS  ,     1,K  , 
Phoeplior   .  .     0,1S2  „      0,126  ,      0,293  , 
Schwefel.  .  .     u,209  .      0,111  ,      1,142  , 
DiT  l'hoi^iihorgchalt  soll  von  dem  Knocbt-iHttiul) 
berrtthren,  der  in  groBou  Men^n  Ober  der  gauxen 
Gegend  verstreut  livgt.    Baeb  der  Tiefe  bin  nimmt 
dereelbe  ab,  trie  aioli  aua  iwei  eotoprechead  ge- 
aammaiaeii  Ptofa«  ewifat,  ton  denen  die  eine  0,S9S, 
die  andere  0,0U  *ft  Pheapher  eatidelt  Dna  Er  kann 
leicht  and  hllli^  im  Tag^ha«  {gewonnen  w«fden.  Etwa 
20  Meilen  ösilirli   von  Ai-m  rr/Ift;;t'r  '\*X  vurtcilliarti' 
Oelogenlieit  zum  Versrbmelzen  des  Erzes,  da  bior 
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reichlieh  Wansor  vorhanden  ist  und  aus  d«!n  ('a|ntan- 
oder  WbiteoakH  -  Kdhicnfüldürn  eine  gute  KnlcHkohlc 
(die  Tonne  zu  ti,HU  .f\  lu'rbeigescbafFt  werden  kann. 
Im  Wenten  der  Brzfjrulie  liefern  die  etwa  25  Meilen 
•ntfemtea  Hüton-Gniken  ebenfalls  eine  inm  Terhatten 
fnt  geeigiiele  Kohia.  Kalle  lie|^  anmtttelbar  Beben 
dem  Erl,  nnd  FlaBepat  findet  aieii  in  der  benaebbarten 
Bierra  Osrura. 

l>i('  Niu  lifrnirf  nnuh  Roheisen  ixt  im  Wr-.if,'ii  sehr 
stark  und  im  Zumli  inen  he?ritVrri.  lU  -SIhIiI  wi'rki-. 
OiL'lifr>'i>>n  iimi  >[nHrliiiii-nfiiliriki'n  im  Huu  lo'i^riffi'ii 
oder  geplant  uiud.  1»uh  Jlolu'i^irn  wurtlts  1>ih  jt^Ut  von 
Alabama  und  aus  dt>Ri  l'ittsburger  DiNtrikt  bezogen ; 
ein  nattenwerk,  das  ebenso  gutes  iiäun  liefert,  wird 
Numit  vollkommen  Absatz  in  der  dortigen  Gegend 
finden  nnd  im  Praia  einen  Vorsprung  um  den  Fraeht- 
betra^  efaiet  2000  Meilen  langen  Transportweges  haben. 
Es  ist  daher  nur  noeh  die  Frage  einer  kur/cn  Zeit, 
ob  sich  hier  ein  Industriezentrum  entwickein  wird,  da.i 
den  Westen  und  mittleren  Westen  mit  Eisen  versorgt. 

Britifii  ^i-T'i'lien.  Die  Kntwickluug  dM 

Mangiinerzberffbano'«  in  Indien 
ist  zurzeit  das  bemorkensworteiiti'  Ereignis  in  der 
Bsrcbauindustrie  *  in  den  Zcutralprovinun.  Angen- 
bli^lich  elnd  10  Öruben  und  sUmtlidie  Tagebaoe 
(ahallow  Werktage)  im  Betrieb.  Das  Anabringon  fOr 
da«  Jahr  1905  fst  anf  84994  t  festgestellt.  Ah«>r 
difsi'  Zftlilcn  Hol]f>n  die  Fordi-nui^'  ilrr  Tui,'«  lome 
nicht  einsL-hiieÜen,  was  bei  einigen  tiedeuteiide  Mengen 
anamacht. 


*  .The  Engineering aod  Mining  Jonra.*,  St.  April  1906, 


Nach  einem  Bericht  des  Kaiserlichen  Ueneral- 
konanlat«  in  KaikutU*  vom  13.  Min  d.  i.  bctng 
die  Anebente  der  im  Jahre  1001  entdeekten 

Chronerzlager  in  Belntsrhisttin 
im  Jahre  1903  nur  264  t.    Im  Jahre  1904  trat  ein 
wesentlicher  Fortschritt  ein.    Es  wurden         t  Im 
Werte  Ton  84  394  «4  gewonnen.  Der  Fllcbenranm  des  ia 
Abban  begrübaen  Qabietea  betiigt  angeflUir  S24  ha. 

  &  LAtr. 

ir«irar«  Hsterlnlprtftnfniniflktaan. 

Ein    lH'i|iinmcs    und    sirlicrcK    Mittel.  FÄlirik:i;i' 
während  der  HersteUung  zu  prQfon,  ohne  l'rolMitib« 
herstellen  zu  mOaien,  bietet  nna  die  Kugelprobc  nach 
dem  Verfahren  von  Brinell;  da  man  ohne  weitere 
Vorbereitung  die  HIrte  von  Materialien  in  hcstinimtca 
Zahlen  wiedergeben  kann  nnd,  soweit  es  Eieen  u4 
Stahl  anbelangt,   an«di  die  Zugfc^stigkoit  emittda 
kann,  ist  dieselbe  von  höchster  Bedeutung  für  dir 
Praxis.    Die  Krinellsche  Methode**  besteht  bekannt- 
lieh darin,  daß  eine  Kugel  ans  gubirt<v 
t«m  Stahl  mit  einem  bestimmten  Dniik 
in  die  OberHScht'  di  H  zu  jirüfcnden  Mi- 
terials  eingeprebt  wird.    Die  Größe  Je* 
auf  diese  Weise  erbalt<*uen  Eindrueki 
wird  dann  der  Bestunmong  der  Uiri* 
sngmnde  gelegt.  INvidleri  man  nfmlich 
die    Kilogrammanzahl    der  BelaitlUlf 
durch   die  Quadratbiillimutcninzahl  Im 
8phSri''('Ii''n  Flüi  InTiinhalts  des  Kujii'lein- 
driirkw,  MO  t-rhiiit  man  i-iiio  Zitlil.  di  '  den 
Hiis^T'^ii'''"'"  l'rurk   für  ein  (,lii/idr»tmilb- 
mctcr  Kugeleindruck  angibt.   Üici»'  Zahl 
lal  nun  als  M«6  fSr  die  Härte  snift- 
nommen  worden  und  wird  „Härtezahl' 
genannt.  8ie  steht  im  geraden  Verhiltni* 
xur  Harte,  also  je  grfilier  die  HirtenU, 
desto  größer  ist  die  Hlrte  wlbet.  Am  enk- 
K  Noasaatt.  tischst>Mi  Imt  ^lirb  uine  Normalkug«'!  von 

10  mni  HurthHiesser  und  eine  Belaj<tiine 
\ijn  3000  kg  für  Kison  und  }<tahl  und 
von  5<>U  kg  für  woi<-here  Mütalk»  und  T,ej,'i<'ruo?»'ti 
erwiesen.  An  Hand  einer  Tab«>llc  <,'(  hti(h(  t  -ii  h  !i 
Anwendung  der  Methode  nun  äußerst  einfach,  .^i» 
mlSt  nur  den  Durchmesser  de»  Kugeleindruckt  snJ 
eucht  aladann  in  der  Talielle  die  entapreohende  lUnt- 
sabl  anf.  Bei  Eiien  nnd  Stahl  kann  man  dii-  Zug- 
festigkeit bestimmen,  indem  man  die  HftrtezabI  nil 
dem  entsprechenden,  durch  Vemucho  fostgestclllni 
Koeffi?ii'ni''n  multipliziert.  Tin  «(ddn  r  ist  von  B'fg- 
Ingenieur  Dilliier  inStorklndm  auf  (iruiui  si-itufVrti. 
suche  Uli  aus;,'<';:lQlitrn  Mdti  riulioii  criiiittelt  worden.*" 
Es  ist  kiar,  dali  für  Matertal  von  bettundercr  Zu- 
sammensetzung, oder  für  solches,  das  einer  besondi^n 
Wärmebehandlung,  Kaltbearbeitung  oder  dergleichen 
unterworfen  worden  tat,  der  Koeifidant  eiet  dirdi 
Teranche  beatimmt  werden  mafi. 

Die  Yerwondbariceit  der  Methode  iat  datier  aech 
eine  äußerst  vielfache,  z.  R.  zur  schnelleren  KonfroU« 
der  KoblenstoffgebaltHbestimmungen  bei  der  Kis?»- 
uii'i  Stalilfalirikntion.  zur  l'riifuii;^  <lt>s  fertigen  Fnlm- 
kates,  ubne  es  l>eüc!iHili:,'.  n  zu  mUstteu,  wie  z.  H-  EisfU- 
bahnHchienon,  Eisen Imlinrud reifen,  Projektile,  l'anicr- 
platton,  Kanonen-  und  Gewebrliafe,  Konstruktioo*- 
materiiil  usw.,  zu  den  Unterancbnngen  über  dii' 
Beacbaffeiüieit  dea  Materiala  ganaer  oder  terbrorbi-Dtr 
Mascliinea teile,  aelhat  bi  nlden  FlUen,  In  denen  J« 
Herstellung  dea  Probeatahea  fdr  die  gewOlmliclie  Streck- 

*  «Naebriehlen  ffir  Handel  nnd  Indoatrie* 
«8.  AprU  190«. 

**  ,Stahl  und  Eisen*'  1801  Hr.  8  8.  86t  Ut  m> 
^>.  9  S.  4CÖ  bis  470. 
•*>  .Banmaterialimknide"  180«  Haft  t  &  «• 
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probe  nicht  inS^lich  ist,  um  den  Orad  der  Au8<;IQhuns 
und  d«r  Hiirtharkoit  von  Stahl  zu  begtimmen,  um  da« 
wirldichu  Kintrot<>n  und  dii*  Oloirhförnii^koii  der 
Härtung  zu  ermitteln,  zur  l'ntertmrhun^  de»  HSrtever- 
niöi^en«  Teraehic^ioner  HürtetiUKBi^keiten  und  de»  Lin- 
fluHses  der  Temperatur  der  HärtetiiU8i|;keiten  auf  da«- 
aolbo,  zu  Unteniuehun^eu  über  die  Ktnwirkun;;  der 
KaltlHiarbeitun^  bei  .Metallen  uaw. 

Eine  für  diexe  Zwecke  bequeme  und  zuverlfiitaiffe 
Maschine  beHteht  in  einer  hydrauliacben  l'reitse  (ver- 
gleiche Abbildung  1 ),  in  deren  nach  unten  wirkendem 
ProBkolben  die  .Stablkuj^el,  die  in  die  OborHSehe  den 
Probej^(;enHt«nd(>H  eitiKedriickt  werden  Boll,  liefeHtiKt 
int.  Auf  die  verKtelllinre  l'retl|)latte  werden  di<'  zu 
prüfenden  (»ej^enntände  ^ele;;t.  Pa«  (lanze  wird  ilureh 
ein  kräfcit;eH  Stativ  gehalten.  Pariiit  der  l'retikolben 
sich  im   l'reUzylinder  ohne  Reibung  bewegen  kann, 


AbbtldttiiK  1. 


■wird  die  nötige  Dichtung  nicht  durch  Packung  erzielt, 
sondern  durch  ein  »olcb  genaucH  KinpaHMen  deM  KolbenH 
iu  den  Zylinder,  dal)  deren  Flfichen  geg<-neinander 
gcnQgend  dicht  halten,  jedoch  Mich  nirbt  berühren. 
Dan  geringe  (juautuin  FlÜHMigkeit,  dan  hindurchdringt, 
«amnu'lt  Hieb  im  lieliAlter  .\  und  wird  von  Zeit  zu 
Zeit  durch  Trichter  B  dem  Oelbehfliter  des  PreB- 
zylindera  wieder  zugeführt.  Der  Druck  im  Preß- 
zylinder wird  durch  die  kleine  Handpumpe  erzeugt 
und  durch  ein  Manometer  gemcHHen,  dcHHen  F.inteilung 
ein  direklcH  AbleNcn  den  auf  der  Probe  lautenden 
Drucken  in  Kilogramm  gestattet.  Da  man  sich  aber 
nicht  darauf  verlassen  kann,  daU  ein  Manometer  seine 
Genauigkeit  stets  beibehAlt,  so  ist  die  Maschine  mit 
einer  Kontrollvorrichtung  versehen,  welche  bewirkt, 
daß  der  Druck  auf  diejenige  Höhe  begrenzt  wird,  wie 
«ie  zur  Probe  vorgesehen  ist.  Diese  KontroUvor- 
richlung  besteht  aus  einem  mit  dem  Preßzylinder 
direkt  in  Verbindung  stehenden  kleinereu  Zylinder, 
in  welchem  sich  ein  Kolbon,  ebenfalls  reibungslos, 
bewegt.  Dieser  Kolben  wird  mit  Gewichten  belastet, 
diu  dem  für  die  Probe  bestimmten  Drucke  entsprechen. 
Wenn  sich  die  Koatrollvorricbtung  zu  hoben  anfängt, 


so  ist  die«  ein  Zeichen,  daß  der  festgesetzte  Druck 
erreicht  ist,  und  dieser  kann  nicht  überschritten  werden, 
da  sich  derselbe  so  lange  konstant  orhAlt,  als  die  Kon- 
trollvorrichtung in  Schwebe  ist. 

Falsche  Prüfungsergebnisse  sind  daher  vollkommen 
ausgeschlossen,  selbst  wenn  das  Manometer  unrichtig 
anzeigen  sollte. 

Fjne  zweite  von  A.  Martens*  konstruierte  Hirte- 
prOfungsmaschinc  beruht  ebenfalls  auf  dem  Hrinell- 
schen  (Irundsatz:  die  Neuerung  besteht  hier  in  einer 


■  ■  -1  --  .        .— tf>-  ' '  ' 


Abbildan«  2. 

Meildose,  die  im  unteren  Teile  des  .Apparates  (Ab- 
bildung 2)  angeordnet  ist.  Die  MeUdose  ist  ein 
starkes  Metallgefäß.  das  einen  Hohlraum  enthält,  der 
durch  eine  sehr  dünne  bewegliche  Platte  aus  Uummi 
oder  «lünnem  Messingblech  abgeschlossen  ist.  Auf 
der  dünnen  Haut  liegt  ein  fester  Deckel,  welcher  unter 
dem  Wasserdruck,  der  durch  ein  Rohr  in  das  (iefAß 
gebracht  winl,  nach  oben  gedrückt  wird.  Der  Wasser- 
druck wird  nun  die  Kugel  in  den  zu  prüfenden  Körper 
eindrücken.  Die  Schrauben 
dienen  dazu,  den  Körper 
zu  Anfang  in  IterOhrung 
mit  der  Kugel  zu  Itringen, 
lind  der  Versuch  wiril  in 
ilcr  Weise  ausgeführt,  daß 
die  zum  Eindrücken  auf- 
gewendete Kraft  aus  dem 
am  Manometer  abgelesenen 
Wasserdruck  und  der  Kol- 
benHäche  der  Meßdose  be- 
stimmt wird.  Den  erzeug- 
ten Eindru<-k  mißt  man, 
nachdem  der  Körper  her- 
ausgenommen ist. 

Kine  andere  Art  von 
Apparaten  beruht  darauf, 
daß  man  die  Tiefe  und 
die  Kraft  gleichzeitig  mißt. 

abliest  oder  aufzeichnet.  Wenn  man  eine  Kugel  in 
einen  Körper  eindringen  UBt,  so  schwimmt  sie  sozu- 
sagen in  der  plastischen  .Masse  und  es  wird  in  der 
Fläche  ein  Eindruck  mit  mehr  oder  minder  auf- 
geworfenem Rande  entstehen.  Wenn  man  nun  die 
EindrucksHSche  messen  will,  so  ist  nicht  klar,  wie  zu 
messen  ist,  weil  die  Begrenzunt;  unscharf  ist.  Des- 
wegen ging  Martens  von  der  ursprünglichen  Ober- 
flSche  aus  und  bonntzte  das  Maß  der  Tiefe  des  Ein- 
druckes gegenüber  der  unveränderten  Oberfläche.  Es 
ist  hervorzuheben,  daß  man  immer  nur  relative 
Messungen  vornimmt  und  daß  man  nicht  ohne 
weiteres   das   MaB   des   einen    Verfahrens    auf  das 


AbblldauK  t. 


*  Nach  einem  von  A.  Martens  im  Verein  zur 
Beförderung  des  UewcrbHeiUes   gehahonen  Vortrag. 
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andere  Qbertragon  kann.  daB  sich  Tielmehr  bei  ver- 
Bchiedcnon  Bauarten  der  Meßapparate  Ti>rHchii>dcnc 
Zahlen  linden.  Vor  allem  kam  ca  Mart«ni«  darauf 
an,  die  Kehler  der  llärtülH'gtimmuii^  auf  da»  geringste 
MaB  zu  bringen.  Auch  in  .\bbildung  8  wird  der 
Druck,  der  den  K5rper  gegen  die  Kugel  drückt,  durch 
eine  MüßdoBe  übertragen.  IMe  polierte  KlÄche,  deren 
Härte  beniimmt  wenien  -  doli,  int  zugleich  benutzt 
worden,  um  drei  .Stiften,  die  oben  eine  dreieckige 
Kcheibe  tragen,  alit  .Stützfläche  zu  dienen.  En  wird 
also,  wenn  die  Done  den  Körper  gegen  die  Kugel 
drQckt,  die  FlAcho  und  damit  das  obere  Dreieck 
vbonfallH  gehoben.  Dieses  drückt  wieder  gingen  die 
Spitze  einer  kleineren  Dose,  aus  der  die  FMHsigkeit 
in  das  Steigeröhrchen  getrieben  wird  und  dann  an 
einer  Skala  abgelesen  werden  kann.  Die  Ablesung 
gibt  die  Eindruckticfo  gegen  die  ursprflnglichi-  l'roben- 
obcrHAche  an  uud  das  Manometer  den  gleichzeitig 
herrs<-henden  Druck.  Eh  ist  diese  UnterstOtzung  mit 
den  drei  Punkten  und  der  ausgleichenden  beweglichen 

Scheibe  benutzt  worden,  um 
mit  Sicherheit  das  .Mali 
des  Eindringens  als  Mittel- 
punktsbewegung  der  Kugel 
gegen  die  FrobenoberflSche 
zu  messen. 

Aus  .\bbildung  4  gehen 
die  Einzelheiten  der  Ein- 
richtung   genauer  hervor. 


Abbilduof  4. 


Abbildung  !>. 


Damit  die  Stifte  nicht  herausfallen  können,  sind  sie 
mit  Fangvorrichtung  versehen.  Von  der  Dreiecksclieibe 
wird  die  Bewegung  auf  eine  kleine  mit  gcffirbter 
FlOssigkeit  gefOllte  Meßdose  übertragen ;  die  Flüssig- 
keit zeigt  an  der  .Skala  in  Tausendstel  Millimetern  die 
Eindringtiefe  an. 

Die  Abbildung  S  zeigt,  wie  man  eine  solche  Vor- 
richtung selbstsclircibend  machen  kann.  Die  Meß- 
dose  drückt  wieder  die  Kugel  in  die  Platte  ein.  sie  hebt 
das  Dreieck,  darauf  steht  ein  Stift  und  dieser  bildet 
zugleich  eine  der  drei  Stützen  für  das  obere  Dreieck. 
Letzteres  ist  aber  noch  auf  einer  zweiten  festsitzenden 
Spitze,  und  zwar  durch  eine  Schraube  gentützt.  Den 
dritten  ebenfalls  beweglichen  Stützpunkt  für  das 
obere  Dreieck  bildet  ein  Stift,  dessen  untcro  Spitze 
in  einem  Körner  der  Manomcterfoder  ruht.  Infolge 
der  Bewegung  der  beiden  beweglichen  Stützpunkte 
muß  das  obere  Dreieck  Kippbewegungen  machen, 
wenn  ein  Eindruck  erfolgt.  Die  Kippi>ewegung  um 
die  feste  Spitze  und  den  von  der  Manometerfeder  be- 
herrschten Stützpunkt  entspricht  der  Eindringtiefe. 
Die  durch  die  Spannungsänderuug  in  der  Manometer- 
feder veranlaßte  Kippung  um  die  feste  Spitze  and  um 
die  die  Eindrucktiefe  angebende  Spitze  entspricht  der 
aufgewendeten  Kraft.  Das  Ganze  ist  eine  kombinierte 
Anzeige  aus  der  Kraftanzoige  und  der  Formänderungs- 


»n/cige,  diese  wird  übertragen  auf  eine  Schreibfoder, 
die  das  Schaubild  aufzeichnet. 

Abbildung  0  zeigt  den  Apparat  in  der  wirklichen 
Ausführung,  und  ist  eine  Wiederholung  des  bereits 
(icsagten ,  jedoch  ist  die  Schraube  nach  unten  ver- 
legt, so  daß  sich  das  Nachstellen  für  die  Dicke  des 


Stückes  an  einer  Schraube  Tollzieht,  die  mit  der  MeB- 
doso  verbunden  ist.  Die  ober«-  Höhlung  wird  durrh 
den  Meßapparat  ausgefüllt. 

In  Abbildung  T  ist  ein  Hflrteprfifer  ühnlicber^Art 
dargestellt,  wie  ihn  Martens  für  das  Könis;li<'hc  M«- 
tcrialpräfungsamt  entworfen  hat  und  ausführen  lieft. 


AbUldoD^  7. 

l'nten  ist  ein  hydraulischer  Zylinder  angebracht,  in 
detn  der  Druck  erzeugt  und  gemessen  wenlcn  kann. 
Nur  die  Messung  der  Eindringtiefe  ist  etwas  ander» 
ausgeführt.  Rechts  und  links  sieht  man  zwei  Zv'vxrt. 
die  bis  auf  '  m  nun  die  Tiefe  messen  und  '  m  mn 
schStzen  lassen.  Ein  loser  schneideförmiger  Kiof 
legt  sich  auf  die  Flüche  des  zu  prüfenden  Körper» 
und  vertritt  die  drei  Stifte.  Nun  wird,  wenn  «Ii» 
Kugel  eindringt,  auch  die  StückflAche  für  den  Rinj; 
gehoben,  und  dessen  obere  Schneide  wird  gegen  <ita 
Hebel  drücken,  so  daß  der  Zeigerhobel  die  Eindrark- 
tiefe  angibt.  «Schlatt  fol«i-» 
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Ein  neuer  fibeindanpfer. 

Am   27.  April  madite   der  SeHaaraddampfor 

^Krnst  Ludwi^r,  Großherzog  von  Ueasen  und  bei 
Rhein",  der  Anfang  1905  von  der  Dainpfacbiffahrts- 
Ut'rtelUcbaft  fflr  den  Niedrr-  und  Mittelrhein  in 
f>nsReldorf  dj-r  Firm»  (Jebr,  Sbi  liHcnb^rff.  <t.  in.  b.  H. 
in  HolSlau  ft.  (I.  in  Auftrag:  >,'f's,'t  Inn.  auf  deren 

Filialwerft  in  Köln-Deutz  auf  !<tapel  gesetzt  und 
rechtzeitig  zum  Ablieferungotermin  fertiggestellt  wurde, 
•eia«  glücklich  verUofea«  Probefahrt.  Das  üoot, 
traldiea  dem  Pers«iMiiverkekr  dieaen  soll,  iat  ein 
Oapiiddedtaehlff  von  78,50  n  Uta»  aviaeben  den 
BteTwi,  8,25  m  Breite  zwleohen  den  RadVaiit«»  —  dte 
Breite  Ober  die  KalkftNtoii  lirtrHtrt  m  und 

2,80  ni  Hßhe  unter  IluupiilL^ck.  Mntcrialicu  für 

den  SchiffakiSrpor  aind  durchweg'  hum  .•^tcmni^-Murtin- 
flußeiBen  herge«lcUt  und  enb«precbf ii  den  Vür»cliriften 
de«  UermaniHchen  Uoyd.  Der  Tiefgang  im  dienHt- 
bereiton  Zustande,  d.  h.  Waaaer  bis  zur  normalen 
Hdhe  in  den  Dampfketuioln,  15  t  Kohlen  in  den  Bun- 
kern, 4  t  lATentar  dee  Reatanralonn  nnd  der  ge- 
•amtOB  AvarOalang  eineeUieBtieh  Personal  belrlgt 


*  Biofidv  vor  1906  nicht  getrennt  aufgeftthrt 


965  nun  am  tiefsten  Punkte  gemettBen.  Die  Haupt» 
aatriebmaacbine  iat  echräj^liegead,  gebOrt  la  dem 
Byetem  d«r  ▼•rbandmaaebMien  mit  Kondenaation  und 

indiaiert  bie  m  750  Pferdekrinc.  Sie  iat  mit  swd 
Rldem,  welche  mit  beweglichen  nItMrnen  Schaufeln 

versehen  sind,  dirrkt  >,'<knppelt  und  gibt  dem  Boote 
di«  Fortbpwejfunsr.  I>'  r  r>ampf  von  9  Atmosphäre» 
(  i'liiTdriu  k  wird  in  zw ui  l)«Hi|ifk>  -'8eln  mit  zuHammen 
201  qm  wftHHerberührter  Hri/Hiiche  erzeugt.  Zur 
Steuerung  de»  Schiffe»  iut  eine  Dampfüttuermaschine 
vorhanden,  welche  so  eingerichtet  i»t,  daß  durch  Um- 
werfen eines  Hebels  auch  von  Hand  gottsnart  «erdan 
kMia.  Dia  Dampflenzpampo  kann  aaa  aUan  «aater* 
dtebten  Abteilungen,  deren  ledu  Torfaandon  «lud, 
naugen,  nnoh  kann  »ie  zur  KoAxelHpeiaung  und  al» 
Feaera|iritzr  verwendet  werden.  F.ine  weitere  Pumpe 
iliont  /iir  Spi-ihiin;;  der  Druckwasserleitung  nach  den 
TuiJüitun  u»w.  Eine  mit  i-iner  Dampfmaschine  direkt 
gekuppelte  Dynani(>m(is{  li!ne  erzeugt  den  Strom  filr 
18«  Glühlampen.  Für  KeBtaurationszwecke  ist  eine 
Kohlenaäure-Kflhlanlage  vorhanden,  weU'ho  den  Raum 
fflr  Fiache,  Fleiaeb  nnd  QeflOgel  onter  einer  Tempe- 
ratur Ton  +  2<*C.,  md  die  Bäume,  welche  aar  Lage- 
rung von  Cieirfinken  dienen,  unter  aiaar  aalehai  nm 
+  4"  C.  b&lt.   Unter  dem  Hauptdeok  Im  HinlaiaohiS' 
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bpfiiidiMi  sich  die  von  der  Finna  J.  C.  I'f»ff  in  Herlin 
Tortii'hin  iiuago8tatt«ton  Salons.  Das  Hauphlonk  d(><« 
UiatoneliiifM  iet  sa  beidea  Seiten  mit  großen  8pi«gel- 
«ImIImii,  «elohe  «if*  und  niedergetaiun  w«raeii 
kSuMH,  MH^estottct,  ebeflIftUa  sind  an  baidn  Eadea 
flolratKwtiidtt  ■Bfgcstelit,  Kl  dmft  dien  Daokflidie  b«f 
schlechtem  Wetter  den  FahrgSston  al«  angenehmer 
Aufenthalt  willkommen  «ein  wird.  Die  Radkasten- 
Äuflmiitcn  sind  iti  iililicln'r  Wim^«  t^clitilti-n  wif  ilic 
«ler  übrigen  Boote  der  Uewlittchaft.  Uebor  lieatfelltun 
«rbebt  eich  in  einer  Länge  von  ö<J  m  da»  Promenaden- 
de«k,  welohes  vom  Uauptdeck  durcb  eine  sehr  be- 
queme, bnito  Treppe  tn  errelclieB  iet   Die  freie 


2«.  Jahrg.  Nr.  10. 

Fläche  diese«  Deckn  bi-trftgt  üH'ii  qm.  Vorn  auf  dem 
Deck  ist  ein  ebenfalle  yon  der  Firma  J.  C  PM  tem- 

feetattetes  Baueluiminer  anfgebant,  dciMa  grole 
'•neter  Ava  loMMon  einen  fraton  Aneldidt  nachiUn 
Seiten  gewUreii.  Simtllelie  Riome  •tid  nütO«nipf- 
beizang  Teneben.  Dl«  amtlleb  feetgesetste  bftelut- 
zulässige  FahrgRstznIil  iIi-h  I?iiotrg  hcträtTt  '20nn 
Ausstattung,  AuhriUtiui»;  und  I.eiHtun;;  oiiUprecbtia  ID 
all-'ii  Teilen  den  Anfordcrunfrcii  iIlt  Nciueit.  In  An- 
In  triK^ht  de«  geringen  'l'tef^'antrfrt  du»  BuoteM  ist  et 
ein  Hsuptvorteil,  dali  daMtllx'  auch  bei  kleiosttm 
VVaawr  den  Verkehr  noch  voll  und  ganz  aufiedit  •!> 
halte»  kann. 


Bflcherschau. 


Crookcs,  Sir  William,  Hou.  I).  .Sc.  etc.:  Üelect 
inethodit  in  rhemirvl  anoUfgis(CU\9ij  inoi^TRide). 
4.  Aufl..  XXIV  iuk'i  T:1s  mit  CS  TFolz- 
acbnitttiii.  London  1  i)Oä,  Lon|j^iuauH,  Green  &  Co. 
Geb.  21  sli. 

J)i('  vorliegenden  ,»U!»t;''^^ »Ijlten  Methoden  di  rana» 
lytiHi  hon  ( 'hcniic*  (•rs<*hi'ini'n  zum  viertenmaie.  Hier» 
«US  folgt,  linli  diiH  lUnh  in  England  eine  siemUelie 
Terbroituug  haben  luufi.  Da  die  leiste  Auflage  vor 
11  Jahren  enehieaen  ist  und  iniwitebein  sahlloae 
Netierungen  bekaant  geworden  «ind,  ae  war  eine  £len- 
bearbeitung  an  der  Zelt.  Der  VerTaaier  hat  in  dem 
Buche  ein.-  tjioüc  Menge  Material  zusammengetragen, 
welches  iu  dir  Hauptsache  nach  den  einzelnen 
Elementen  grupplLi  t  i^t.  Ks  h[\u\  um  lit  nur  »nalytiitche 
Methoden,  sondern  »urh  Keindarstellungcn  von  Stoffen, 
KxiniktionKmothddrn  iius  Erzen  usw.  aufgenommen. 
Am  Mnde  folgen  noidi  l  inisTf  «llcrf^ineino  Kapitel  über 
Elektrolyse,  (iasanAly-^i'  und  uudi  rc  Verfahren  und 
Manipnlatlonen.  Da«  Buch  ist  oflenbar  nicht  ale  An- 
Jeitong  fllr  analytitdi«  Arbeiten,  eondem  ala  Naeh» 
aehlagebnch  gedacht.  AnffSlIig  itt  annlobat,  daB  die 
allgemeinen  Kapitel  Ober  Klektrolyte,  Oaaanalyse  usw. 
«Ich  Hiic/I'lK'n  fdlfjen.  und  anderseits,  diiR  bei  den 
wi'iii^'cn  lii>!-<'Lrit'l"-ni-ii  .\.|Jiiarar>-n  t»f>radi>  die  ahfsten 
heriiu:>^,'i-HUflit  xind.  ilic  Mich  finden  licllcn.  IH('seH 
konnervative  Festbalten  am  Alten  «K nall^'asangaben 
bei  der  Elektrolyse,  Oay-IiUNaac-BQretteu  für  l  itrationea, 
Winklers  ItQrette  filr  Uasanalyse)  ist  bei  natnrwiaaen- 
echaftlichen  Fächern  sicher  ein  Fehler.  Es  mag  win, 
daß  in  England  kein  beeaetee  Buch  in  dieeer  Art 
«xiatlert;  rar  nne  in  Deut«ehland  li>><rt  jedenfalle  kein 
Bedürfnis  vor,  ein  solches  I!ii<  Ii  ciiuurahren,  Ha  uns 
genügend  andere  Werke  zur  \  ertu:,-iin;,-  .'stehen,  welche 
■die  .Vniralii  n  in  prii/iserer  Furin,  ilie  Methoden  und 
Ap(>arate  in  modernerer  Auswahl,  und  den  Ütulf 
imtleneller  gealefatet  und  gegliedert  darbieten. 

Technuluyisclies  U'örterhurh.  Neu  hciirln  lt et  und 
hßrau.sji;e(;ebün  von  iiigbert  vou  Hoycr, 
0.  Professor  der  iniHsiuuiiaehen  Techoolegie, 
und  Franz  Krciitcr.  <..  IVof.  sm.r  dor 
IngenimirwiüäeuiichaftcUf  au  der  Künigl.  Tccti- 
niaeheD  Hocbsehnle  in  Mänehen.  Dritter  Band : 
FranzÖsiscli  -  neutscli  -  Eng-liscli.  Fünfte  Auf- 
lage. \Vi«»!»badeu,  Verlag  von  J.  F.  Bergmann. 
12  cM,  geb.  U  Jl. 

In  Nr.  :i  Seite  -204  Iiis  20:,  ,lahri:iuig9  19Ü4 
<lie»cr  Zeitschrift  wurden  die  ersten  zwei  Bände  des 
VOrilegeadaa  technolAglschen  Wörterbuches  eingehend 
beaproehen.  Das  den  neiit  im  Znaammentragen 
4l«r  Tanaende  tmi  BesaiduMBgen  anerkennende  üitett. 


das  wir  «ii  an^'cführter  Stelle  bereit»  Ober  die««it 
Werk  au»ges|>rciehen  lialieri.  können  wir  auch  aaf  den 
dritten  (schon  Ende  IWi  erschienenen)  Teil  ta»- 
dehnen.  Gleichzeitig  müssen  wir  aber  feststellen,  daS 
die  technischen  Ausdrflcke  —  wenigstens  soweit  sis 
daa  Hüttenwesen  betreffen  —  Tialfach  ai«ht  »ehr  leil- 
geniU  aind  and  daB  daher  mltteb  der  in  dem  Wdrteh 
bueh  entlialtenen  Atitdruefcawelaen  mtertrafene  Aif* 
Sätze  einen  terhniHch  gebildeten  LeHcrkreis  schwer- 
lich zufriedcnstülleu  dürften.    Wnn  l>ci((pielK»eiso  eioe 

,siuire.  hezw.  salzfShige  Bttso"  l  HaHC  aeidifiulilu.  B*«f 

salihabiel  ist.  werden  die  wenigsten  derer,  die  «ifh 
in  dem  Wr>rt(>rbuch  Kats  erholen  wollen,  sofort  wi«ii«B. 
Aehnlich  verhält  es  sich  mit  .Fondre  le  fer  cru*, 
Roheisen  weich  feuern  (=  >'iederschinelzen>.  .Vach 
Paddel-  oder  PrlparierwaUwerk  (lotmioair  d^ 
groaaiaaenr,  dbanehenr)  iat  kein  geliritaieUidier  Jm- 
druck  fBr  Yorwalzwerk.  Bei  «Per  apaililqne,  ntine. 
»iderose,  carbonate  :  der  Spatelsenstein,  der  Eisen«p<t. 
der  Flinz,  der  Flinte,  der  ['Hinz,  der  Fflünz,  der  >i»bl- 
stein,  der  Knopprüi4t.cl,  dor  Sidcrif,  linden  wir  e 
der  angeführton  Bezeii  hnLui;;en  entschieden  nicht  fn- 
nötig.  Zum  Vorteil  des  (itanzen  könnte  e»  nur  tlie!i«u, 
wenn  bei  einer  Neuauflage  einzelne  Abschnitte  Esch- 
leuten  wenigstens  zur  Durchsicht  vorgelegt  «erden 
würden.  Immerhin  aber  kann  dem  Werke  anter  den 
allgemeinen  teehniacben  Wftrterbaobenif  die  w 
snrzait  in  DenlacUand  haben,  eine  der  eratan  Btilki 
raerkanat  werden.  C  G. 

Hanns  v.  Tiiiitner  I'iof.^ssor  an  i!i  r  T 
uischen  Uoclis<;hule  in  Wien;  Lehrbuch  <h- 
Vkemftehm  Tefhm^egie  der  Energim.  1.  Bald: 
Die  (  lieiiiische  Tcchnolojrie  der  Wärme  un4 
der  BreuJiauiterialieD.  II.  Teil:  Die  Xec^ 
nisehen  Feneirnngen  und  di«  KAlleerzengai;. 
I.ei))zig  und  Wien  1906«  Fmas  Deatick«. 

L'eber  die  Ziele  und  di<»  (ienaMUeinteilutm  d« 
1,'an/en.  »jnill  aritjele^rton  WiTkos  hübe  ii  h  scli  'a  in 
dieser  ZeitsctiriU  tl^W  S.  2441  lurichtet,  um  dem 
bt-n  itN  1905  erschienenen  1.  Teile  des  I.  Band« 
einige  empfehlende  Worte  auf  den  Weg  SB  gthn. 
Es  genOgt  deshalb  hier,  den  Inhalt  daa  twUc^ndM 
Buche»  nüehtig  XU  alüsideren: 

Wae  bei  Beapreohong  dea  ersten  TeQes  «!«ss(t 
ist,  gilt  auch  hier.  Es  unterscheidet  sich  die  InbsH^ 
angäbe  kaum  von  derjenigen  bekannter  Werke  Sb*» 
Bri'nnstoiTlehr»,'.  Nur  sind  neuere  Forsrhungsarbeites 
hHM|htsHchlirh  im  J-iiinf  der  ptiysikalischen  CheioK' 
bcrü<ksiehtik,'t.  I<-h  erwähne  besonders  die  Kspil*' 
Uber  Fortpflanzungsgeschwindigkeit  der  YerbrenDUitic 
and  Entflammungstemperatur,  die  auch  Explosioseti 
mit  einbexiehea.  Femer  die  Kapitel  Iber  Wimt- 
ttbertragnng  dnreh  Leitung  and  Stmhlnng. 
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8<*hlu«KC  it-t  i-in  kur/.c»  Kapitel  nIkt  KliAtri^ti  lif  0«fen 
ani^efügt,  dem  ein  ebeoDolche»  über  KMlteerzeti(;uDg 
(du  rch  Volnmindcraii^,  TardmiBtaiip,  KlUomischuagen» 

fol^t.  R.  (hunn. 

Neuere  Wärtnekraftmaschimn.  Vi-rsucbo  uud 
Erftüirnni^  mitQaMDMeMiiftB.DatnpfinMebfaieo. 
l>!tmiiftiirliincii  ii.^w.  von  E.  .Tits:4c,  Professor 
uad  Vonitcher  de«  Maschinen-I^boratoriums 
der  KSnlf^l.  Teehni8ch«ii  Hoehaclnile  zu  Berlin. 
Hit  H7  TexUbbihlunp>n  und  1  Tnfel.  Hfincheii 
und  Berlin  1905,  R.  Oldeuboiirfr.  7 

Ha«  vornehm  aiiK^<>Htattet(>,  nti<  eelir  s;utt>n  Ab- 
biliiunu'cn  und  nia^ramnien  Torsebene  Werk  ontfafilt 
in  ii«'r  llauptBarbo  umfangrricbe  Berichte  über  ein- 
jfchende  Versuche  mit  den  verscbiedeiiHten  Wärme- 
kraftmaachinen.  DieMon  VerKuchen  Hollixt,  welchen 
jedesmal  i>ine  KinfOhrunc  und  VorbenpreebunB  voran- 
MMtzt  itt,  M  eine  ^flere,  allgtiniein  gehaltene  Ab- 
hniMUnag  Aber  DnnpfnwKhinenaBlngira,  Oenerator» 
gaakraliUiilifeii,  QnilfraäniaH<'bincnb«tri(>b  mit  Hoch- 
ofenitraa,  Ilieaelinoton>n,  Danitifturttinen,  HrennKtnir- 
und  OelTcrbrauch  unii  MilirHtiifTinasrfniu'ri  TnrnuH- 
ffenchlckt.  Dip  VcrwHf'hsluTicliti'  iTHtriTkrn  sirti  niif: 
VerBUche  mit  i'iinT  Iirci/vliiidiTiiift^irhiiir  ninl  <l--m 
zii(rehöri|;en  Ultfrtiü<li«-tiktintic-ii(tator,  inKtiOHondere  bei 
verm'biedenon  KondenoatorMpannunjfen.  Vemuehe  mit 
Dampftarbinon,  inAbenonilere  hei  verHi-biedener  Kon- 
denMtoniJannun^,  rnterKucbune;  einer  Dampfkraft- 
«ÜAgtt  mit  zweifacher  Ueberhifacnng  und  Veranelie 
mit  der  mechaniscben  KoMelfctierun;  Bauart  Axer 
und  einem  HtufenrohrdoppelkeHHel.  E.  II'. 

'Tht  Mturral  Induittri/  ihirintj  lüOf.  Pr('i*arpd 
\>y  tb»«  E(lit(»nal  .Slaff  of  ,Tbe  Eugineering 
ftnd  Mining  Journal".   Vol.  XIII.  N«w  York 
und  I.iuiilon    1!>05.    The   Eoglncering  Rad 
Mining  Journal,    (ieb.  5  0. 
Die  vorliegende  Ausgabe  dvn  bekannten  und  ge- 
«ehitilen  Nacbictalaeewerkee  bringt,  thnlidi  wi«  dia 
Mharen  Binde,  uaea  einem  einlefteRdett  Kapitel,  dae 
die  B«rg-  nnd  Hüttenindu«trie  der  Vereinigten  Staaten 
während  de«  Jahres  1904  behandelt,  Htatiatischc,  virt- 
schaftlicho  »intl  ti  rliniiiebo  Angaben  iüx  r  v\nr  j;iiii/e 
Reibe  vou  Min<-nilii'n  und  Mt^tallen  in  4o  aliilialii-tixrh 
geordneten  Abwchnitt.n.    AnliiTih-in  otitliSlt  der  .lafir- 

fang  wiederum  neben  Aufsätzen  von  Fachleuten  Ober 
emerkenDwerte  Neuerungen  auf  berg-  und  bOtten- 
mlnniNcbem  Gebiete  kurze  Abhandlungen  aber  einige 
fOr  die  Uold-  und  Bilbergewinoung  wichtige  Lindert 
femer  eine  siOenimiftlge  Ueberuicht  der  Knrmnt» 
Wicklung  amerikanla^her  Indestricpapiero  im  Beriehta- 
jähre  und  endlich  eirn^  Zuhniiinicntitellung  Ton  Zahlen, 
die  den  AuBenbandk-l  der  Vereinigten  Staaten  in 
montaniHtidchen  ErzeugniMscn  für  <lii'  /.i'it  von  1900 
bis  1905  v(>ran«cbaulichen.  Au«  dem  etatiwtischen 
Teile  de«  Werkes  dOrften  die  Abschnitte:  Kohle  und 
Koka,  Uieen  und  8tabl,  Manganerze  und  Nolvbdftn- 
ena  in  enier  Linie 'die  Beachtung  unserer  Loser  be- 
aanmelien.  Onnoben  nei  no«li  auf  da*  Kapitel:  £rs- 
aüfberMtBOf  «ad  KnUtBiviteb«  betonden  hiagewleiea. 

KnUtidtr  ßr  Sverigts  Ihr^hanättring  1906. 
4.  Jahrgang  von  Svensk  .T.Ti  nliruks-  ochHytto- 
kalender.  herausgegeben  von  J.  Hyberg- 
CNiteborg.    Odteborg  1900,  N.  JF.  GmnpertR 
Bokliaiidi'l.    5  Kr. 
Das  in  schwedischer  Sprache  erMcbcincnde  Buch 
Hiellt  eine  Krweiterung  de«  früheren  „Hven«k  Jflru* 
bruka-  och  Uyttekalender  (8chwedi»eb*r  Eiwawerke* 
«nd  Htttt«nkalnde^  dar  nnd  anlUlt  in  «beniithttidiflr 
Wein*  eine  ZmanmensteliHng  der  ecbwedieehan  Hotdir 


ofen-,  EiMen-  und  Stahlwerke,  sowie  di  r  EiMciicra-, 
Blei-,  Silber-,  Kupfer-,  Zink-,  Mangan-,  Üchwefel- 
kies-  und  Stcinkohk-ngrubcn.  Außer  Angaben  der 
Namen  der  Wcrk3i)j«>sitzer  bezw,  bei  Aktiengesell- 
schaften dor  Namen  der  Al^eUaratsmitglicdor» 
Oirektorea,  teohnitehen  Leiter  mw.,  der  Hdbe  d«a 
Aktleakapitnia  der  betreffenden  Werke  und  der  Art 
der  heigeatellten  Fabrikate  finden  wir  in  dem  Bueb« 
tabellariscbf«  üebersichten  Qber  die  ProduktionszUTem 
der  einzelnen  Werke  und  (irvilien  und  nlliromcino 
Mitieiluniren  ülier  Hiiijitlif  lj<'  (ind  jinvute  Einrichtungen 
in  der  h(  liw  edi-iclieii  Heru-  und  iliitti  nindustrie.  Der 
Umstand,  daß  der  Kalender  in  schwedischer  Sprache 
erscheint,  II6t  erkennen,  daß  derselbe  in  enter  Llnlft 
den  eigenen  Landalouten  des  Verfaeflen  zur  In> 
formation  dienen  «oll;  immerhin  iet  er  aber  auch  allen 
denjenigen  ale  ein  bnmcbbwe»  IfaehMblegobaeb 
empfebien,  die  sieb  Qber  die  sebwedisebe  Eisen*  and 
StahUttduatrie  orientiereu  wollen.  0.  P, 


Eingegangen  sind  bei  der  Redaktion  nechfalgenil» 
Werke,  deren  Besprechung  vorbehalten  bleibt : 

Sam.  Ooldmann,  Jnatizrat:  Dob  Handdsgt»tizbudt 
■%om  10.  Hai  IMT.   TIL  Bd.  9.  Lieferung.  2,00  M. 

Berlin  W.  1906,  Franz  Vablen. 

Chr.  Eckert:  Die  Setinttretaen  BheiHland^Weat- 
fHttnt.  Lei|»ig,  Berlin  IM«,  B.  O.  Tenbner.  t  Ut. 

Hart  mann.  Friedrich;  Das  Versiniien,  Vrr- 
sinkeii.  Vernickeln,  VerKtithUn  und  da»  Veberzifhen 
von  Metallen  mit  nndei-en  Metallen  überhaupt, 
(Cbemiach-techniache  Bibliothek:  Bsad  70.)  Aof> 
läge.  Mit  5  Abbildungen.  Wien  und  Lei|wlg» 
A.  Hartleben.    3  .f. 

Jahrbuch  dtr  SthiffbauteckRiachen  OeteHtehaft.  Sie- 
benter Baad.   1908.  Berlin,  JnliuB  Springer.  Geb. 

40  «. 

Kayscr,  Dr.  Lmanucl,  ProfcnHor  an  der  Uni- 
vcrsitftt  Marburg:  Lehrbuch  der  deoloi/ie.  In  zwei 
Teilen.  1.  Teil:  Allgemeine  Oeolngie.  Zweite  Auf- 
lage.   .Mit  488  Textflgnren.    Stuttgart  1808,  Fer> 

dinand  Enke.    18,40  *.  lt.I».  20  f. 

Klincksieck,  Oscar,  Freg»tteii-Kaptt«iii  ji.  D.  und 
Direktionsmitglied  der  Deutschen  Seewarte :  Tech- 
ni4iche«  und  täglidu»  Lexikon.  Ein  Uandbuch  fSr 
den  Verkehr  mit  dem  Auslände,  im  besonderen  f&r 
Ofdziere,  MUitdrbeants,  Techniker  usw.  in  dea^ 
acber,  engliaeher  und  franzSelacber  Bpracho,  nebst 
einem  Hl|diMtieii!.e1ien  Wortverzeichnis.  1.  und 
2.  Lieft  ruug.  Berlin  lUUC,  BoU  &  Pickardt.  Jode 
I  lefenmg  2  Ji.  <Daa  Werk  soll  etwa  17  LisfarnnKSife 
umfassen.) 

yfffteffunffen  0her  ForadkunffMrMfen  auf  dem  OMete 

ilr.i  Iii<ii  n!i  iiru  '  s'  iin.  Herausgegeben  vom  Verein 
U(  ut.«i!ur  liijjeui' ure.  Heft  31:  Bach,  C:  Ver- 
suclie  zur  Rrmittlungder  Durchbiegung  nnd  der  Wider- 
standsfähigkeit von  Scheibenkolben.  —  Stribeck.R.: 
WarmzerreiBversuche  mit  Durana-Oufimetall.  Oo- 
aicbtopunkte  zur  Beurteilung  der  Ergebnis»»  von 
WarmzerrsiftvennclMn.  —  Wendt,  K.:  Unter- 
suchungen an  Oassnengem.  Berlin  1908,  Julina 
Springer  (in  Kommisnon).   1  Jf. 

Maller.  W  i  I  h  «!  l  m  :  Wa*»erk-raft.  Elementaro 
Einführung  in  den  Bau  «nd  die  Anwcud«nc  der 
Wasserräder  und  Turbinen.  Mit  ;10  .Vbbüilun^ren 
nad  1  Tafel.  Hannover  1906,  Dr.  Max  üanevke. 
Kart.  «,80  Jl. 

Frflsmann,  HegierungH-  und  Raurnt .  \'trgleichung 
vom  ^ichkuten  und  tnechanitcken  Hebewerke».  Mit 
t  Btoindrucktnfeln.  Berlin  lOOS«  Wilhelm  Emst 
A  Sohtti  8 
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Induscrielle  Rundschau. 


Dl«  Lftff»  H»  BiMMMfMnfcMlM. 

Dftt  Qesdilft  in  Roheiwii  bMbt  nach  wie  ror 

übcraud  lebhaft;  d\c  TÜAcMngo  isl  nicht cn  bofricdi^eu 

Vnd  0«  treten    nnrli  forti^rsct/t    i^röfiiTc   Anfriigeil  in 

«Ucn  Roheiseiiüurti'ii  für  dm  laufende  Jahr  an  ÜM 
Syndilcat  heran.  Der  Yemand  UdIM  «b«nf«lb  faintsr 
•den  AbforderiingcH  zurfick. 

In  Enffland  iKt  die  Tendenz  de»  KdIu  Ihi-h- 
markte«,  wohl  in  der  HauptMaehe  infolK-e  dt>r  RilcJ(- 
irirkang  der  Vorgänge  an  der  New  Yorker  fiölM, 
iin»inh(Mtlich  niid  schwankend.  Di«  Venandungflii, 
iuun«ntlieih  meh  der  Export,  sind  aber  anch  dort 
tingewöhnlioh  hoch ;  ho  beliof  sieb  die  KohoiHcnauf)- 
fuhr  (Irotibriiannientt  in  den  ersten  vier  Monaten  d.  J. 
«iif  nicht  weniger  als  400041  tonH  gegen  2fWS<U5  ton« 
in  der  gleichen  Zeit  des  Vorjahr«»«.  Im  ernten  Drittel 
do8  Monats  Mai  hat  die  Ausftilirfinnahiiie  gcgen&bar 
dem  Vorjahre  noch  weitere  Steigerung  erfahren. 

OuncordlahUtte  rorm.  Gebr.  Lossen,  Actien* 
(•escllsrhart  in  B«ndorr  «.  Rhein. 

Nach  dem  Beriehte  dca  Vorgtandea  bezifTerlo  itic.h 
darVmHatz  im  letzten  ßcHchäftsjahre  auf  323»  5(>  1,06  Ulf 
Mgeafiber  S0«9181«61  Ji  im  Jahr«  1»04.  l>a  iafolg« 
iTflabaniB  dat  xwaiten  Ofen«  der  Hoehofinbatriab  aar 
4'/t  Monate  tait  zwei  Ocfen  gdBhrt  «renkn  lioanto, 
blieb  die  RohcUenorzeugung  mit  90938  t  hinter  der 
df.H  viirlK'rjfi'lH'iiili'ii  .Tuliri'ii,  in  Jcm  D.'fc»  neun 

Munate  hiii<inrcli  im  Fcuit  (-tamli'H,  iitii  4;i.'(f.  t  ziiriirk. 
Dadurch  wunir  ain'li  da«  ( icw  intiiTtrü;,'riiH  iU'h  Horh- 
ofenwerkei  iiebr  ungün»tig  beeiiihutit.  l'er  iiotieigen- 
Teraand  und  Selbstverbrauch  beliefeu  sieb  auf  35532  t 
^egen  32  731  t  im  Jahre  1904.  Die  ltoboi«envorräte 
varmindertea  Hieb  bia  zum  Schlu«Ho  doa  Doriebtojahr«;« 
«ttf  8S15  L  Von  dar  ScblaolcenateiDfabrilc  worden 
1S09.600  (1904:  2131800)  Steine  beT^Mtellt  and 
1  438  516  (1  511263)  StailM  Tereehickt  bezw.  für  die 
«igcnen  Hctrieho  der  GeaellBchaft  geliefert.  Die  Ho- 
«cliiirii:,'-«!!;;  (I'T  I''iscii^'ir'ß<>roien,  insbeaon'icro  ilrrOfen- 
f^ii'lji' rci  war  ln'frii'ilii,'''nii.  In  df»r  M«Hi'liiui-ii::i<,«öerei- 
«liti'ihiii«;  blifbon  lörziiiirini!,',  Vi'r.iaii<l  urul  ScHiHtver- 
hraucb  aut  einer  ähnlichen  Hübe  wio  ini  V'uvjnbrr'. 
Die  Stahlgießerei  zeigte  eine  erfreuliche  Htei^iTun^'  iIit 
Prodaktion.  Beim  Urubeubetriobo  wurden  die  Auf- 
«oblullarlMileR  «ntorbroeben,  am  die  hierfür  erforder- 
liehen  erhebUebaa  Mittat  dam  flbrigen  Balrieba  nicht 
*m  entliehen.  Ans  demselben  Omnde  wurde  der  AIh 
bau  der  aufg|■l«■ll!()^Hl■ll<•tl  Er/mengen  vortagt.  Für 
Neubauten  und  Aii»i-h»HuiiL'fii  wunK-n  im  Beriobtr.  juhn' 
inagesamt  320000  aufgi  wcrnli-t.  !>ii'  A hn  i  hnung 
schließt  mit  einem  KobQberscbuU  lun  'ii).'>  ^lM,9(i 
dem  379  844,40  allgemeine  L'ukostcn  und  ZinMUB- 
^aben  gegenülM-ratebeii,  so  daß  sich  ein  Verlust  von 
113U2I^U((  oder  nach  Abzug  der  auf  9«i  025,09  «# 
bemeMenan  Abachreibun^n  eine  UDtorbilanx  von 
■299WiJB9J[  argÜbt,  Hlerdurdi  erbOht  uob  dar  Ver- 
lofltTortrae  aus  1904  zuzflglich  3000  Jl  Tertrag»- 
mSBiger  Tantieme  für  dasselbe  Jahr  von  244  079,:)0  Jl 
Auf  454  029,89  Jl.  Da  iiia.-»K,-u  liifol-o  B.-.  lilii4,,.s  ,I,t 
AnBerordentlicbcnUeneralvurHjinuiiluti:.''  \  i>tii  4.  NDvciiiln  r 
1905  das  Grundkapital  der  (iei-i  il-i  hiitt  im  \  >  riiHltniri 
10:7  xueammengelegt  und  damit  ein  liucbgewinn  von 
■510000  jK  aniell  ward«,  aa  wird  nicht  nur  die  L'ntcr- 
bUans  aosgeglicbea,  sondern  es  können  auch  noch 
MOWUt  auf  Orubenanfachlufikonto  abgeaobrielian  und 
1MI7041<4  dem  Dispositionsfonds  abanrioaeB  vacda«. 
—  Zur  WiedererbShung  des  Kapitals  wurden  500000  Jt 
^prozentigo  Vorzugsaktien  neu  ausgegeb(.u. 

DlBMldarf-Batliiger  KMrenkMMlfabrik 
Torn.  mrr  M  Oo.,  RstiafeB» 

Der  Verhiuf  h  flr-n  hiiftsjahrcH  1905  war  für 
die  UcsclUcbatc  ungunstig,  da  die  liüuiilbungen,  neue 


Aafirlga  aaf  SahilTskessel  fOr  die  Marino  zu  erUom, 
erfolgloa  war«*  and  die  infolMdeaaea  eingefurte 
HanMUmf  anderer  Artikel  (Kettennwta  asw.)  {■ 
ABlMlf  Offer  erfordert«.  AnBerdem  beeintrictttigt« 
die  Notwendigkeit,  zur  Rettung  grSfiorer  Forderungen 
den  Frachtdampfer  „Hansa"  im  Zw iiiii:4w.>^'i'  ru  rr- 
stehcn,  das  Ergebnis.  Die  Rechnuii;:  si-lilicilt  ilnii  r 
In  i  65  296,50  Abschreibungen  mit  i'ini'iii  Vrrlu*t 
vou  106  497,87  Utf,  der  sich  durch  den  Uowinnüaldo 
am  1904  a«f  97484,03  Tarmindart. 

Uaoz  &  Comp.»  Eisengießerei  and 
Ma«chlneufabriks •  Actien -(tesellHchaft,  FtndapeM. 

Nach  dem  (jeschäfteluTirlitL'  w  ar  iliiü  iiIiL'i'lauli  nc 
Betricbsjabr  das  schlochtoHi*-,  «vli'hch  die  i ir!-.>ll- |,»ft 
seit  geraumer  Zeit  zu  verzeichnen  gehabt  iiat.  Die  Kctrh- 
nung  schließt  daher  hei  313  181,50  Kr.  Abschreibongca 
mit  einem  Reingewinn  vdn  nur  772  499.26  Kr.  (gj^gei- 
aber  909  143,56  Kr.  im  .Iniire  Hierzu  kommt 

der  Uewinnvortcag  aua  dent  V^orjahra  mit  265  982,22  Kf., 
»o  dsB  ein  VaberscbnB  von  inifwmmt  901171,30  Kr.  tor 
Verfügung  sieht.  Die  Din<ktion  erbUt  von  diesen 
Betrage  77  349.92  Kr.,  der  Iteamtenpcnsionskasse  werden 
40000  Kr.  ijln,'rwji'h>  u  iitiil  iklw  iileiid.-  r.-^o nno  Kr. 
(s=  13*/«  "/«)  ausgeschüttet,  so  daii  noch  261  171,56  Rr. 
auf  MMM  Badnnuf  TOigattagan  werden  kOuiei. 

«•kr.  Whl«r  &  <  n..  AktleofwellMiaft 

In  Berlin. 

Die  tlesellschaft  war  Im  Geschäftsjahr  1905  ae- 
wohl  in  der  Uerstellang  van  QaalititaataU  fOr  ladt- 
strielle  Zwecke  ab  auch  in  der  Kriegamaterialabtenuif 

sehr  stark  und  lohnend  beHchSftigt.  Das  Rechnunif»- 
ergebnis  ist  daher  außerordentlich  günstig;  das  Up- 
wiiiri-  und  Verlustkonto  xx-int  1..  i  1  0000(W  ,«  \.\>- 
si'tireibungen  einen  Reintri'» ian  von  2  405  712,63  .i 
auf  oder  93C  130,90  ,«  im  lir  als  im  Vorjahre.  Unter 
Uerücksichtigung  des  Vortragos  von  41  318,.%5  4  e^ 
gibt  sich  somit  ein  L'oberschuß  von  2447031, Ig 
der  wie  folgt  verwendet  wird:  880 000 fOr  die 
setzliche  and  baModai»  Kftddafa,  7878M8  «il  ik 
Tantiima  fflr  den  Aafoichtsiat  and  2000000  J»  nr 
Verteilung  einer  Dividende  von  10  0^.  Auf  neat 
Hiclmung  werden  38245, flfi  t  vorgetragtui.  Der  Ue- 
itrluiltHlxTicht  erwähnt  imrli,  iIhÜ  die  (iesellscbaft  du 
im  .lalirc  is;»;)  tTworlniu'  l'riscli-it.itil  werk  Klein- 
Kuifling  wieder  veräußert  habe,  um  die  Stahlfrischerti 
in  dem  Kapfanbargar  Werke  lu  Tenbdgaa. 

8«Uc8lMha  Aktion-Gesellscbaft  flr  Bergbn  ud 

Zinkhüttenbetrieb  zu  IJpine. 

Nach  dem  ücschäftsborichte  wurden  im  abj,alÄfl- 
fonen  Jabro  auf  dm  tiniben  der  Ci<'-'>  ÜHchaft  99C7I 
(i.  V.  104309)  t  Zinkerze  und  1  061  75Ö  (1  0449501t 
Steinkohlen  gefördert.  An  Kohzink  wurden  fH'l>'l 
(30225)  t  und  an  Zinkblechen  32392  (31  4551  t  her- 
gestellt. Der  Verkauf  an  Zinkblechen  beliof  tiflb 
aaf  82134  (31887)  t.  Bei  einem  BmttoariOee  tm 
7 089 808,83  •«  nnd  einem  ▼artmg»  von  143018,48^8 
ergibt  sieh  nach  Abzug  ton  660781,11  «48  f&r  Oernfsl- 
Unkosten  und  nach  Abechretbongen  in  H3be  *sn 
1  .'iiiiiomi  ein  Kr'in;,'L-winn  von  5  719  116,70  Hier- 
vun  würdfü  JTs  7i>."),  1  t'i . Ä  ilt-r  Kili  klsge  überwiesen, 
296561,.51.^  jiIh  ruMtii'mi'  liir  ili'u  Auf-iichtKrnt  ver- 
wendet, 4  941  090  (21  V>  1^»  Dividende  verteilt  und 
808  760,09  td  auf  aaaa  Baebnunf  vorgatragan. 

Hkodawerke,  Aktlengeaeilscbaft  In  Pilsen. 
Dar  Bericht  Obar  das  latita  tieaohill^]'abr  lt.  Ok- 
tober 1904  bia  81.  Dasamber  1903)  stellt  fest,  di8 

der  Markt  für  die  Krzeugnisse  der  Uesellicfcsll, 
aamentlich  der  Maschinenfabrik,  Kesselschmiede  aid 
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Brückenbsa'ABstalt,   eine  Belebiin|r  gezeigt  b«be, 

wenn  auch  die  Preise  für  MnHchtlien  klinn  Ober  die 

dos  Vorjahres  hinau«ir<'i,'Hn;;«-ti  seien.  Insbesondere 
wurden  im  Hau  von  •iri>Hi;rtsriinMliini'n  wi'sftitliihi- 
Krfoltfe  erxirlt:  am  li  \ crsiirii  Iii  ili-'  Kiitenusrlii»  l)aiii|il- 
turbini'.  iliTcii  A  UHfüliruii)^  für  t )(  rAicrn-icli  vnn  iIlt 
OescUscbaft  übernommen  wunlc,  iüimt  in  /nkunft 
reichliche  Beschäftigung.  Der  Aiiftris;;hl>,  stiiml  dar 
Stahlhütte  war  während  den  ganzeu  B«;ri<.'ljti>;(citraumcg 
befriedigend;  hauptsächlich  führte  der  Bau  tod 
Suidelif  «od  KriiMwehiff»!!  in  Oeutaclilnnd,  Snglnad 
«iBd  Itellen  dem  Werke  Bestellnni^^eB  xu.  Bbenao  war 
die  Waffi-nfalirik  i;>it  !iisili;iftl:,'t.  n^'riu'iitf>|irecheüd 
erhöhte  nirli  lior  l  nistt(/,  iiiiif  l'i  Mmmti'  umu'i'refhnot) 
pi'l^ciiilliiT  drill  ili>8  vorhergclirtuli'u  Jfilin-M  um  etwa 
ft';»  MilliuiK'u  Kronen.  Auf  dic-iti  Weise  w«r  es  luög- 
lieh,  bei  802  056,87  Kr.  Alischrfibungon  einen  Rein- 
gewinn Ton  1  586  206,82  Kr.  xn  erzielen  und  somit 
den  Verlustsaldo  des  Vorjahres  in  Höh«  voo 
S  IAO  249,71  Kr.  bU  uf  613952,89  Kr.,  die  «uf  aena 
BeehwBiig  TorgetragoB  werden,  nmngleichen. 

Sekranben-^  HntterB'  asi  NlatBiifalirik) 

Aktiengesell^chKrt.  Oanztgr'SchelliuUbl. 

Infolge  T«mebrtea  Uiitsatzea  bei  steigenden  Preisen 
war  es  mOglidi,  im  Jahn  190&i  aliardings  obne  daß 
Absrhreiboofeit  Torgenommen  wurden,  einen  Gewinn 
▼on  5  t  503,09  «4  M  enielen.  Dadurcli  verringert  rieb 
dar  Verlnat  aaa  dmi  Jalurea  1908  bb  1904  auf 
aoe  400,07  Jr.  Wttr  dna  laofende  OeaeUUmabr  erhofft 
die  Yarwaltnng  weaandieh  banera  SigafaniaBe. 


ÜBtted  Stetos  Steal  Corporation. 

Nach  dem  liem'häflsberic'hl"-  ili  r  ^^tl■(•l  (^KrporatiDn 
fiJr  da«  pruf«  Viprtt>ljahr  lO'ii;  hr/itTerti'  «ich  der 
Ni'ttcitrlrjK  ii.uli  Ali/.uir  d>r  Au-it^alx^n  für  laufende 
lii<|)araturen  und  l'nferhattuni^  der  NVorkseinrichtungen, 
sowie  der  Zinsen  fOr  die  Schuldverschreibungen  der 
TellgeieUaebaftea  auf  36684490  |  oder  13608094  $ 
mehr  ala  im  gleichen  Zeitmamo  dea  Vorjahret,  nnd 
awar  war  dar  Monat  Jannar  an  dieiam  Ergabnia  mit 
11  «56  »75  $,  der  Februar  mit  10958275  $  and  der 
Mfirz  tnit  I.S81Ü840  ^  l..  i,i]i-t.  Ilnii.Tr  KHrn<,'niH4r 
hnlli-ii  s>'it  Bestehen  «Irr  ( iih-llhi  hall  nur  <iii*  II.  und 
III.  l^iiürtal  des  Jahr-'H  l'.'iVJ  mit  iTi'«imiiMi  mmi 
Hl  (i»i.i05t«  und  :J6  945  4Ny  ^  aufzuweisen.  Von  dem 
oben  genannten  Betrage  sind  abzuziehen:  für  Achalden* 
tilgung,  Abschreibungen  und  Kflckstollungcn  7  325006/, 
für  Zinsen  auf  die  Schuldverschreibungen  der  8teel 
Corporation  im  rerfloeaenen  Vierteljahr  A  741 671  $ 
«ad  fflr  don  Fonda  snr  Amortieation  vnn  Sehnldfor» 
•ehrelbnngea  der  Qeaellachaft  weitere  l  i  o.%  292  /.  Vtu 
den  alsdann  TerWoibenden  2237191,1  g  ht  die  ttb- 
lirhr-  Iiis  id.'iid.-  niif  di.'  Vnr/iiiTKakti.-ti  mit  (■,.■^114919/ 
alj,  so  tlali  hirli  l  iii  I  .■hcrscliuti  von  l(jUt<7  0ttil  ^  er- 
gibt, AU«  dl  in  diiiui  noch  ins^'»samt  lO.'iOOOun  jf  filr 
81-lion  gi'nehmigte  tuier  mu-li  zu  genehmigende  Neu- 
erwerbungen und  Neubauten,  sowie  Ablösung  geldlieher 
Verpflicbtungen  bereitgestellt  werden.  Die  übrigen 
556700U I  werden  anf  aeneKcehnung  rorgetragan.  Un- 
ansgcfahrto  Anftrig«  kfen  Ende  Min  auf  7131011 1 
vor  j^>geuaber  7786707  t  am  SehlvMO  und  00B718I  t 
am  St.  Mira  doa  Jahren  1905. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Vereio  deutscher  EisenhQttenleate. 
Ttr  dl«  Tarelaablkllotiiek  itnd  «iBg«KBiig«Bt 

<Olc  KlD.rildrr  alnd  durcb  ♦  h^fflchm-lj 

Baui  r*,  O..  l>(pl.  -  Int'- :  lM>i  r  ihn  Kitillii/i  dfr 
}\iihii\fiilt]''  roii  Ziisi'iiziii  zum  FlußeixfH  auf  tiif 
Widemtaiidsfühttfi-fU  (!•  if  n  rmlünnte  Schicrfel- 
sflure.  (Sonderabdruck  aus  den  „Mitteilungen  a.  d. 
Kgl.  Material|irafung8amt  Qroß-Liehterfelda  West'K 

Dif  Köniyi.  Sitetmurhr  Brrijiikailemit  TU  Freilfrg 
und  die  Königliche  (iridoifigchr  I^nmti  sitnstrttt.  Her- 
ausgegeben von  der  Königl.  Bergakademie.* 
(Freiberg  i.  8.  1904.) 

Oomitd  Fran^aia  dea  Exposition«  &  l'Etrangar: 
Anntutirt  d«  1905.    (Ingeniear  P.  F.  Dnjardin*, 

Düsseldorf.] 

Autorisierte,  von  Dipl.-Ing.  W.  Frix*  besorgte  und 
vini  l'rofi's.^cir  \.  Mitinskv  rcdi.;ii'rti>  ninHiMrhft 
Ucberactzuug  dea  Werkes;  Div  Vencciiduttji  de« 
KttmvfaiffMn  gum  O^umottreHbetriebe.  Ton  Berg- 
aaaeMor  Baum. 

Aron  Hirsch*  &  Sohn  (Ualberatadt):  SUltMi»^ 
ZuMammentileilUHfeH  Ober  Kufftr,    14.  Jahrgang. 

1891  —  1905. 

JahreKheriflit   der   Hand'Ukamttttr*  *m  Dorimuni 

für  dm  Jahr  1905.    1.  Teil. 
Jahr^xh^rieht  der  Handelitkammn-*  für  Elherftld  /»n 

l'JOr,.    I.  Teil. 

KöaigL  Siehe.  Teobnisc  h  e  floctaecbale*  zu 
Braaden.     VergeMkni»   der    KorlearnnpeH  und 

fTebunge».    Somtttfrstmenter  liMG. 

8  c  h  w  e  c  k  e  n  d  i  e  c  k  ,  ('. :  Fe^Mtuchrift  zur  Eröffnung 

dt»  neuen  Emdrr  Seeh»!'-  "  <   |Kirl.  Pr.  Miniaterinm* 
der  öffentlichen  Arbeiteu,  IJtrlin.J 
Verzeiekniit  der  Bäckerei  der  Ha»dtitkm>mer*  *« 
Mtigdtburg,  nach  dem  Beatandt  vom  t.  Oktober  i99i. 


Venderaiigeu  in  der  Mitgliederliste. 

üeer,  M-i  r.  ( >hi  rinf;ii'nieur,k.k.  Inventur- und Scbfltzungs- 
komnii."Mir,  Wj.'n  IX/I,  I.iechtcnsteinstr.  41. 

Benningkoff,  Max,  Ingenieur,  Mfllheim-Ruhr,  .\ugustH- 
straßc  I. 

Brandt,  JPaut,  Dr.«Ingn  Hanau  a.  Main,  firuehkSbler- 
laadetraSe  Sa. 

flarerkampf,  iL,  Diplnni-Ingenlenr,   Lehrer  an  der 

Kgl.  Maschinenbau-    und    ITfittenschule,  Duisburg, 

nohcnzolli  rn>^tr- 
Urimann-hreuaer,  Kai  l.  Külii,   ( HnMjinar-jiforti'ti  20'. 
Urtme,  Otto,  Di{d.-Ing..  K n.  ijttinL;i  ri,  l.nthr. 
Ilirtchland,  Fron:  Herbert,  l<r.-lng.,  c.  o.  Henry  I'els 

A,  Co.,  68  Broad  Street,  New  York,  City,  V'.  A.  A, 
Jari$lowtky,   Adolph,   Berlin   NW.   7,  Universitäts- 

etrafte  8  b. 

JdHgtt,  Om,  JKuariaeh«  EiaenUidnetrie  Akt.-Oea.,  Eka- 
teriaoelaw,  RnBland. 

Kettenbach,  KnrJ,  Tii;:i  niiur  bei  Fried.  Krupp,  Akt.-Oea., 

Essen  a.  d.  i{uhr,  .MiirkiHchestr.  54. 
Kirnchfink,  ./.,  i  )hi-ritii,'i'nii'iir  und  Prokurist  der  Akt.» 

(tes.  für  Kohlendestillatiuii,  UelHenkirchen  1. 
Klapproth,  Karl,  Düsseldorf,  Kaiser-Wilhelmstr.  6. 
I^clercq,  J.,  Ingeniour,  Hagen  i.  W.,  Thalstr.  42. 
Menge,  Fram,  Dipl.-Ing..  Aachen,  Beguiiienatr.  80. 
SAäting,  Otkar,  Ingenieur,  Ueckingen,  Lothr. 
Sdkrifder,  Dr.,  Kgl.  Oewerbe^InapMttor,  Fulda,  Knr- 

fürstenstraße  3C. 
Spier,   Adolf,   Ingenieur   der   AUgem.  Elektrixitita- 

(ieurlUchalt.  II.  rliii  NNV.,  Schiinniuerdamm  22. 
p.  Szoniiigh,  i'uul,  Ingenieur,  Ozd,  Ungarn. 

Neue  Mitirlieder. 

Härtel,    l'/.,  nie  de  •^aint  Ii-  i  iiljur  i  9,  BrilMÄi-i. 
Bauerfeld,  A'lvlf,  inj^enieiir,  iHiimliurg-.Mciilericli,  \\  il- 
helmstr.  T. 

Boil.t'ii).  Hiihert,  Di|>l.-liig..  Jünkeraf  her  Oewerksi'hafl, 

,1  uiiki.ralh  i.  d.  Hifol. 
Borbet,  Walter,  Ingenieur,  Dortmund,  Hiltropwall  35<t- 
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Carl  Friederichs  f. 


Am  22.  April  Tcrschiod  in  Kcmacheid  dsH  iatijf- 
jAhrigc  Mitj^lioti  de»  Veroine  dputMctier  KiHonhütton- 
lente,  (iohfiinor  Kdmmerzienrat  <'arl  Friede  richn. 
Der  Verstorbonp  wurde  »m  10.  Auf^ust  1830  »nf  dem 
Oute  L>ic'kliau»en  geboren.  Nachdem  er  diü  Koal- 
Hchule  in  Elborfold  aboolvierc  hatte,  widmete  Mieh 
Friederirh§  dem  KaufmaiinMtando.  Auf  vielen  erF»!^- 
reichen  Keiaen  nnch  Spanien  und  QtierxeeiHchen  Län- 
dern Bammelte  er  reiche  Kennt- 
niKHe  und  Lebennerfahrunf;en. 
Im  Jahre  1859  wurde  er  aU 
Teilhaber  der  Firma  LQekhauH 
und  Uiintber  aufgenommen,  und 
nicht  rum  weni|;Mt4fn  hat  daH 
Hau«  der  perHüniichen  Gewandt- 
heit Friederiehl»,  »eine  Erfolge 
und  die  liegrQndung  soinca 
Weltrufe«  zu  danken.  Auf 
Urund  «eine«  umfaMHeuden  \\"ih- 
»en«  und  Keiner  wertvollen  Er- 
fuhrungen haben  ihn  bedeutende 
industrielle  Werke  und  nam- 
hafte UankhauHer  zum  Mit- 
glied ihre»  Aufi«iehtHrHteH  ge- 
wählt. Vcir  allem  aber  hat 
»ich  der  Venttorlienf  in  »einen 
.\rbeiten  für  da«  Itiirgerliehc 
Oemeinwesen  der  Stadt  Kein- 
«cheid  ein  bleibende«  An- 
denken gegichert.  l'nter  Hin- 
gabe «einer  ganzen  Fähigkeiten 
und  durch  perKÖniiche  Opfer- 
freudigkeit  hat  er  die  Inter- 
eB»en  der  8tadt  gefördert,  in 
der  er  von  1876  an  bi«  an 
«ein  Lcbcn«ende  dem  Stadtver- 
ordnetenkollegium angehörte.  FQr  alle  Fragen  de« 
wirtxehaf tlichen,  «ozialcn  und  kulturellen  Leben«  trat 
er  al«  unermQdlicher  Förderer  ein.  So  ermöglichte 
er  der  Stadt  durch  die  Carl  Friedericha-Stif tung  die 
Errichtung  einer  VolkHle«ehalle  und  Leihbibliothek. 
Auch  die  Begründung  der  Königl.  FachMchule  für  die 
KIcineiHen-  und  Stahlwarenindustrie  de«  BergiBchen 
Lande«  iut  hauptsächlich  «einem  wirkungsvollen  Ein- 
treten für  die  Sache  zu  danken.  1877  wurde  er  zum 
Abgeordneten  de«  l'rovinziallandtagc«  und  zehn  Jahre 
später  zum  Abgeordneten  de«  l'reuUischen  Landtage« 
gewählt,  dem  er  mehrere  Perioden  hindurch  ange- 


Chrixtoph,  Ernnl,  Dipl.-Ingenieur,  (.'hefchemiker  der 

iBhora-Wi  rke.  Kolpino,  (iouv.  8t.  Petersburg,  Kuül. 
Dro»t,  Adolf,  Ingenieur  der  Fa.  ThjKHen  Ä  Co.,  Abt. 

Maschinenfabrik,  .MOlheim-Kuhr,  Hagdorn  35. 
Fahrenhorst,   Dr.  jur.,   KegicrungNrat,    Din-ktor  der 

Akt.-Ge«.  Phoenix,  Kuhrort. 
Gösgtl,  Conr.,  Ingenieur,  Duinburg,  Bahnstr.  8. 
HaunKchild,   Frans,   .StahlwerkHverband,  DüNHeldorf, 

(!oncordia«tr.  19. 
Klemp,  Faul,  Ingenieur,  in  Fa.  Kleoip,  Schultz  &  Co., 

(1.  m.  b.  IL,  DUNHeldorr,  Charlottemutr.  4.'t. 
Kohlhaas,  Friedr.,  Dttsscldorf,  SteinKtr.  71. 
Linder,  Carl,  Direktor  des  Eisen-  und  Stahlwerk  (1.  m. 

b.  H.  ObligB,  Ohlig«,  (loldstr.  3. 


hörte.  In  beiden  EigenHchaftcn  ging  «r  in  htngel>eD- 
der  Tätigk(>it  auf,  und  bcHondent  al«  ProvinziaUbj:«- 
ordneter  entwickelte  er  eine  segensreiche  Tätigkeit. 
Im  Verein  deutscher  Ei«enhQttenleate  machte  er  »ich 
verdient,  als  es  auf  der  zweiten  Generalversammlung 
dos  Jahres  1HH4  galt,  die  wirtschaftlichen  Vorteile  der 
Kolonial|iolitik  und  deren  Bedeutung  für  den  deutschen 
Tei-haiker  in«  richtige  Licht  zu  «etzen.  Mit  beredten 
Worten  wußte  erdamalüdieAQ*- 
fflhrungen  de«  Herrn  Dr.  Fabri, 
der  über  die«e«  Thema  sprach,  zn 
unterstützen  und  durch  Einud- 
heiten,  die  er  au«  dem  reichen 
Schatze  seiner  F.rfahrangpn 
Mchöpfte,  za  beleuchten,  lii^ 
kannt  war  «eine  Menschen- 
freundlichkeit, sein  Wohltitig- 
keit«Hinn  und  «ein  Interesse  fQr 
WinHennrhaft  und  Mchöne  Lite- 
ratur, da«  ihn  mit  Münnom 
wie  HolTmann  von  F«ller(ilcl>pn, 
Frey  lau,  Storni,  Kittershau» 
freundschaftlich  verband.  In 
Anbetracht  Meiner  vielen  Ver- 
dienHtc  um  Kemneheid  wurde 
er  ao  «einem  70.  Ueburtutag 
zum  Ehrenbürger  der  Stadl 
ernannt ;  von  hrn-hster  Steile 
wurde  er  mit  dem  Kroni-nortlen 
und  dem  Koten  .^dlerorden 
II.  KlaH«e  ausgeitoichnet.  Eine 
natürliche  Her/.lichkeit,  eine 
immer  gleichbleibende  Henchei- 
denheit  und  volles  Einsetzen 
«einer  ganzen  l'ersi^nlichkcit 
für  den  Einzelnen  und  da* 
(temeinwohl  waren  die  vornehmsten  Eigenxchaften 
se  ne«  Charakters.  So  hat  «ich  l'arl  Friederichn,  aU 
ein  Mann  au«  eigener  Kraft,  sowohl  durch  »ein 
WcKen  ain  «eine  Tatkraft  ein  dauernde«  Denkmal  im 
Herzen  aller  errichtet,  die  ihn  kannten.  Sein  Xame 
wiril  immerdar  mit  der  Oe«chichte  der  Stadt  Rem- 
scheid verknüpft  bleiben.  Aber  auch  im  Bergiftchen 
Lande,  in  weiten  Krei«en  der  Rhoinprovinz  und  dar- 
über hinau«  wird  die  Nachwelt  ilem  Verstorbenen  ein 
ehren<leK  Andenken  bewahren.  In  Frieden  möge  er 
T<in  »einem  arbeit«-  und  segensreichen  Leben  a«»- 
ruhen. 


Mrifn,  Carl  Hermann,  Zivilingenieur,  DiUseldorf,  Cbar- 
lottenstraßc  30  i- 

Porombka,  Jiruno,  Betriebs-Ingenieur,  Akt-Oes.  Kabel- 
werk Oberspree,  OberBchöneweide  b.  Berlin,  Frisrhen- 
«tralie  .^. 

Runrr,  Jlrinrich,  Keg.-Bauführer,  Ingonionr  bei  SchQch- 
termnnn  &.  Kremer,  Dortmund. 

.*?rÄmc»-«f,  /*.,  Oberingenieur  der  Siegener  Maschinen- 
bau-Akt.-(ies.  vorm.  A.  &  H.  Oechelhänser,  Siegen. 

Schmidt,  <iiu)tar,  (ielsenkirehen,  Kaiserstr.  9. 

Stock-haiuen,  Friedrich,  Direktor  des  Neußer  Eisen- 
werks, Obercassel  b.  Dü««eldorf.  Schanzenstr.  13. 

IVai/etier,  Alb.,  Ingenieur.  Dahlbruch. 

Wrncke,  Heinr.  £"mi7,  Oberingenieur,  Duisburg,  Blnnirn- 
Htraile  10. 


Digitized  by  Google 


Digitized  by  Google 


Om  Zflttscbrift  ertchMiit  in  haUMMmatticlMn  HeftM. 

llbriicb  "TCTIT'O^LJDICX  *  mt^MmmK 

ezU.  Porta  ^  C.  I  I  Os^nnir   I  Rabatt 
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Nr.  II.  I.Juni  1906.  26.  Jahrgang. 


Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hüttenrohstoifen. 


Voa  Professor  M.  Buhle -Dresden.* 


Naebden  Hr.  Dr.oLig.  E.  SchrSdter  auf  der 
letzten  Hauittversammlunp  im  Dt^zemlior 
des  Vorjahres  eingehend  die  Frage  der  (jüter- 
terffe**  ta  Ibrer  wtrtaehAftHeben  Bedeatonf  für 

den  Transport  der  Rohstoffe  zum  Hiif f injilatz 
beleuchtet  hat,  soll  die  Aufgabe  des  anschlielien- 
den  zwdten  OHedes  dleaer  draltetlij^*'**  geplanten 
Vortrafrsrt'ilii'  In  einem  P.i  riclit  über  die  Be- 
wegung und  Lagerung  der  UUttenrobstofie  Mler 
BstiMKe,  Brauistofll»,  KalkBtalnef  Sehlacksn  usw . ) 
bestehen.  Es  sei  versucht,  innetliani  einer  Ueber- 
sicht  der  wichtigsten  Iderher  gehOrigea  tech- 
nischen Neuerscheinungen  auf  dem  umfaagreioben 
Gebiet  der  ,1*91^^0'' «nd  Latrermittel  fQr 
stiicki(tre.  ktTrnifie  ii  ü  ■!  m  e  h  I  i  <;e  Sto  f  f  e" 
auch  einige  mittlere  Anla^'e-,  luMtaudhaltiings- 
und  Betrlebikoiten  einzufügen.  Diese  Zaiilen 
WWen  nivli  wesentlich  schwierijrer  festzustellen 
ab  die  von  dem  Verfasser  in  der  neuesten  „Hütte" 
verOffentUoliten  Konstruktloiia»  and  Leitung«" 
ilnfi-n  lind  Angaben  tlir  den  Arbeltsltedarf  usw. 
der  in  Betracht  kommenden  HUfaniittel;  gleich- 
tdtlg  sei  aosdrileklleh  benerkt,  daß  es  selbst- 
Terstandlich  nur  Durchschnittswerte  siml  oili-r 
Vergleichszahlen  oder  auch  Ergebnisse,  die  ledig- 
lich für  eine  bestimmte  Anlage  ermittelt  wurden. 

Wir  wollen  unterscheiden :  Fördermittel 
für  Einzelförderung  und  fürstetige  För- 


•  Vortrag,  ^liftltin  jwif  (i<T  IIau|itverHamndaBg 
des  Verein»  deuturher  Kiseiihüttenleute  «m  29.  .VprU 
1»<J6  in  DüBHoliiorf ;  /uglei.  h  SrhlulS  des  IVotokolU. 
*«  «Stahl  und  Eimu"  1905  Nr.  24  S.  1405. 
***  Der  dritte  TsUaell^  „Hebesenge*  «mfasiea. 

XL«» 
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derung,  und  jede  dieser  Gruppen  werde  aaeh 

den  Förderrirhtunsren  fretrennt ;  von  den 
Lagermitteln  seien  insbesondere  die  Hoch- 
behiilter  uad  die  Haufealaiper  besproekea. 

Im  Anschluß  an  die  von  Hrn.  Po  Ii  Ii? -Köln 
in  seinem   1904   in  der  Schitfbauteclmischen 
Gesellschaft  gehaltenen  Vortrage  Uber  «das  Ent- 
laden von  Schiffen 
mit  Berttcksichti- 
güü^  Ihrer  zweck-   Ctf  3 
mäßigsten      Hau-  F*"* 
art"  *  gefluüerten. 
sehr  beherzigens- 
werten Fingerzeige 
sei  hier  erfrflnzenii 
Vinter  Hinweis  auf 
Abbild.  1  bemerkt, 
dali   die  neuesten 
in  den  Vereinigten 
Staaten   für  d«i 
Erztransport  tre- 
bauten  Fahrzeuge 
In  Ihrem  mittleren 

T-il  lediplirh  aus  einer  ^rroßen  Zahl  nach 
oben  oö'ener  Zellen  bestehen,  so  daß  das  Deck 
gleichsam  nur  eine  einzige  große  Lnke  von 
\'2o  Iii  Lange  und  rund  11  m  Hreite  MMet.** 
Wahrend  das  Hemnstragen  von  Sammelgut  au« 
SchMFen  kanm  unter  40  bis  50  ^'t  zu  leisten 

*  .Jahriiuch  iler  ScbilTbautucbn.  ücaclUcbaft" 
1904  S.  524  u.  f.  und  ..Zeitiehrift  d.  V«r.  deiitoch.  lag." 
1906  8.  126  und  792. 

1904,  I,  8. 4SS. 

I 


AbbUdung  1.   (Male  fai  a.) 
Entnasperiiehlff  (Nordamerika). 
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Aehnliches  (fttt  für  die  S  e  I  b  e  r  tschon* 
Knüppel  -  Kippwagen  ( Abhildung  ö  und  5  a), 
deren  ^emeinüam  auf  ciaer  Achs«  sitzcndi* 
Rungen  vor  dem  Kippen  von  der  entgegen- 
ge!»etzten  Seite  aus  heruntergeklappt  werden. 
Der  Gesnmtpreis  eines  solchen  Wagens  stellt 
sich  auf  »40  ,J(. 


sei  folgendem«  kurz  mitgeteilt:*  Bei  einer  Be- 
förderung von  70  156,64  t  Nutzlast  mit  22  600 
Zug  km  im  Jahre  1904  betrug  der  Geumt- 
verbrauch  25  312  KW.-Stunden:  die  Kilowatt- 
stunde kostet  dort  12  das  macht  für  die 
ganze  Jahresbeförderuug  3037,44  e.#  oder 
4,35  fi/t  bezw.  für  das  Tonnenkilometer  0.87  .,. 


Abbildung  4.    Vorwandlungswagen  der  Uodger  ItalUat  Car  Co.,  Chicago. 


Auf  vielen  Werken  findet  man  heutzutage 
elektrische  Lokomotiven,  deren  Hauart 
verschieden  ist.  je  nachdem  sie  nur  unter  Tage 
bezw.  unter  und  über  Tage  oder  lediglich  über 
Tage  arbeiten.  Wahrend  z.  H.  die  erstereu 
(Feiten  &  G n i 1 1  e a ume- Lahmeyer,  Frank- 
furt a.  M.)  u.  a.  auf  den  Werken  der  Ch.  &  .1. 
CoUart,  Bergbau-  und  Hüttenbetrieb  in  Esch- 
Höhl  (  Lu.\emburg).  mit  1000  kg  Höchstzugkraft 
auf  40*/ 00  acht,  beladcne  Hunde  (rund  19  ti 
mit  2,5  m  Sek.  zu  befiinlern  vermag,  erscheint 
mit  der  letztgenannten  Maschine  meines  Wissens 
zum  erstenmal  in  der  , Nutzlastlokomotive 
für  Massengüter"  eine  Vereinigung  von 
Selbstentladern  und  Sellmtfahrern  (.Abbildung  6». 
Sie  dient  auf  der  Bahn  Heidelberg- Wiesloeh  zum 
Kalksteintransport ;  über  ihre  Betriebsergebnisse 

•  B.  S«ibert-Saarbrfl«  ken. 


Unter  den  vielfachen  Neuerungen  der  bi^ 
sonders  von  Heckel,  Hasenclever  und 
Bleichen  ausgebildeten  maschinellen  St  recken- 
förderungenf  «el  zuerst  hervorgehoben  die 

•  ,Elektri«<  ht«  Hahnen  und  Betriebt«»  190.'>  S.  669 
u.  f.  ( lierauN);el)er  Prof.  W.  K  0  b  I  e  r .  Drcwden ;  Veriwf 
Ton  R.  Oldenbourg,  MQnchcn). 

t  In  Fachkreisen  and  auch  in  Zeitschriften  wird 
vielfach  die  Ansicht  ausgesprochen,  daß  eine  Aus- 
dehnung Ton  niaHchinollen  SeilfSrderungcn  mit  nur 
einem  Seil  ohnt«  Ende  Uber  3U00  ni  nirbt  angsDiri^ 
»ei.  Diene  .\uffR«Mung  trifft  nicht  mehr  zu  «cit  Id- 
botriebsetzun);  der  fiir  die  K  ö  c  h  I  i  n  g  neben  Eisen- 
und  rStahlwerke  am  CarUtollen  bei  Diedenhofen  er- 
stellten Seilförüerung.    Dort  betragen  die 

Länge  der  Förderung   5000  m 

FörderleiHtung  f.  d.  Sfhicht    ...     10000  t  km 
Förderkosten  f.  d.  t  km  (im  ffünstig- 

sten  Falle)   1.63  s> 

Geldbetrag  des  SeilTcrschleiBes  (im 

günstigsten  Falle)   0.095  . 

HüchHt- Aufliegezeit  Qb.  2000  Ta^e 
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in  Abbildung'  7  veranschaulichte  Seilfördcrung 
zum  FortbfWfjrfn  von  Eisenbahnwagen  unter 
irl»*i«'hz«'itiper  selbsttätiger  Beladung  durch  quer 
zum  Wagen  pendelnde  BeschiekuntrHrUmpfe.  * 
Anf  Jedem  GlelM  wird  eine  beKonderc  Kohlcn- 
«ort«'  verladen  und  zwar  Stückkohle,  Gries. 
Nubkohle  und  Kohleakieu.  I>ie  inegetiaiut  zur 
Vo^aiilinig  kommende  Predoktion  betragt  1000  t 
in  der  Sehlcht  oder  zebn  Wagen  tu  10  t  In 


bange  kurz  eingegangen  auf  die  aU  Greifer- 
seheibe  (Abbildung  8)  ;iiis«r<  l'ildete  Antriebi- 
scbeibp.  dir  iiiitttK  einer  Anzahl  verstellbarer 
Stahigreifer  dit  Ki-tte  in  der  Weise  umfaUt, 
dnfi  in  beetimmter  Entfernung  ein  Kettenglied 
gegriffen  wird.  I>'  r  I\r;ift \  rrln-ancli  ist  dun  h 
die  halbe  Uinschlingung  der  Kette  um  die  An- 
triebssebetbe  und  den  FortfoU  TonGefrenechrib«! 
auf  da«  Mindestmaß  besehrftttki.    Bei  einem 


Abbildang  4a.  YerwandloBgawnifcii  der  Rodgcr  Ballaat  C«r  Co.,  Cblcagik 


der  Stande.    OewShnlich  werden  immer  vier 

Wagen  zusammen  an  das  Seil  angesrblagen.  so 
daü  der  letzte  die  anderen  zur  Separation  und 
unter  den  Verladetrichtrani  hindurch  bis  zn  einem 

höctuiten  Punkt  drückt,  von  wo  sie  ablaufen 
können.  Die  etwa  To  cm  über  SO  laufenden 
Seile  bewegen  sich  mit  einer  Geschwindigkeit 
von  0.02  m;Sek. 

Von  den  b'>tins  bekannten  Hasen  de  ver- 
seilen K  e  1 1  e  u  Ii  a  Ii  u  e  n  sei  in  diesem  Zusamuieu- 

*  Kach  Belgien  geUef«»rt  von  ti  e  u  r  U  e  k  e  I , 
8t.  JotaaaaFSMrbrIteIcen  <D.  It.  I*.  a.)- 


Zugwideratand  der  FSrderwagen  einschl.  Kette 

von  z.  Ii.  6000  kg  und  einem  Spanngewicht  von 
öOO  kg  berechnet  eich  die  tiesamtbelastung  der 
Antriebswelle  anf  nur  rund  6(K)0  kg;  entsprecliend 
dl. -I  I-  L.  ringen  Belastung  werden  Welle,  Lager 

UJid  \erlageningsteile  wenig  beans|iruclit. 

Auch  die  Frage  der  Kurven  d  u  r  c  Ii  f  a  Ii  - 
rungen  mag  gestreift  werden  durch  Hinweis 
auf  die  in  Abbildung  W  veranscbaulidile  Forster- 
Llurrhfahrung.*  Iiei  der  eine  einziLT  groiie  Kurven- 

*  L'.  W.  liaaenclewr  Sühne  (lubabor  Otto 
Lankhont),  Dilswldorf. 
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troiniiiel  Vcrwendiin>r  findet.  Um  diese  Troinniol 
wird  das  Soil  {reführt.  und  ea  p'^tAttet  die  Aus- 
bildiiiijr  der  Kolle  sowie  des  Mitneliiiiers,  dali 


Abliihluud^  5.    KnOppvIkippwagcn  von  B.  Seiberl,  HaarbrQcken. 


sicli  letzterer  an  der  KoUe.  a?n  Seil  bleibend, 
lieruuifiihren  kann.  Da  diese  Durchfaliriintr  eine 
ffroße  Simrerweiternnfr  erfordert,  so  ist  statt  der 
Schienen  ein  Blechl>ela^: 
vorffeselien,  auf  dem  enl- 
8|»rcchcnde  Wiukeleisen 
ftufjrenietet  sind.  .Auf  die- 
sem Blechbelag  laufen  die 
Wap'n  mittels  der  .Spur- 
krflnze  der  Rflder;  >rute 
Kinlaufstiieke  sorgen  da- 
für, daß  die  Durclifaiu'uug 
ohne  Stöße  vor  sicli  gelit. 
Allerdings  ist  diese  Art 
der  Miirelifahning  nur 
anwendbar  bei  Wagen, 
deren  Mitnehmer  an 
tler  Wagenstirnwanil  be- 
festigt ist.  Dn  die  Dureh- 
fahriing  mit  einer  Holle 
eine  große  Seiltrommel 
und  damit  mehr  Platz  ver- 
langt, 80  ergibt  sich,  daß 
das  Verwendungsgt'biet 
der  bekannten  Durch- 
fahrungen  mit  mehreren 
kleinen  Ktdlen  mehr  auf 

die  Anlagen  unter  Tage,  das  der  Forster-Durch- 
fahrungen mit  einer  großen  Rolle  hingegen  mehr 
auf  diejenigen  über  Tage  sich  erstreckt. 

(tewissermaßen  sind  es  auch  die  Krümmungen, 
die  bei  D  r  a  h  t  s  e  i  1 1»  a  h  n  e  n  zu  besonderen  Neue- 
rungen Veranlassung  gesreben  haben.  .Abbil- 
dung 10  zeiL't  z.  H.  die  von  der  früheren  sym- 


metrischen .Anordnung  der  Laufhahnen  aijwoichendc 
Rauart  der  fflr  die  freie  Strecke  gebräuchlichen 
Stützen  einer  Drahtseiliiahn  mit  st!lndi{r  laufen- 
dem Zugseil  und  zwei  Lauf- 
bahnen (I  und  Iii  für  ilen 
Hin-  undRückganirder  Fahr- 
zeuge. Die  rnterstützunjrt-n 
liegen  auf  derselben  Seite, 
d.  h.  von  der  Bahnaehse 
aus  gesehen  befindet  sich 
das  eine  Wagengehänge  (Cj ) 
außerhalb  (D.  das  andere 
(c,)  innerhalb  der  beiden 
Laufl)ahnen  { r  i;  dadurch  Ist 
es  möglich,  bei  Anwendiini: 
eines  unterhalb  der  Lauf- 
bahn liegenden  Zugseile» 
Krümmungen  ohne  Lösen 
der  Wagen  vom  Zugseil  zu 
durchfahren.  * 

Was  die  besonder»  von 
A.  Bleichert    &  Co.  in 
Leipzig  -  Gohlis    und  von 
Otto-Pohlig'  in  Köln  aus- 
gebildeten Drahtseilbahnen 
im  allgemeinen  anbelangt. 
80  sind  von  ersterer  Bahn- 
Iflngen  von  3.'»  km,  von  letzterer  Ida  zu  43  kui 
und  darin  freie  Spannwelten  von  1,5  ku)**  be- 
reits erreicht.     Die  Leistungen   sind   bis  auf 


ui  n  i 


Abliilduni;  .5«.    Knflppelkippwa^en  Ton  II.  Beibert.  Snarbrflckcn. 


250  t/Std.  gestiegen.  —  Der  sich  auf  dem  von 
Bleichert  ausgerüsteten  Gaswerk  Mariendorf  M 


•  Patent  Xr.  148010  (Kl.  2Üa»  von  A.  Bleichen. 
Leipziir. 

•*  Zu  Bepinn  der  70er  Jahre  war  die  Höch»t- 
zahl  nur  etwa  100  m  (nach  Angabe  des  Ilm.  Ober- 

invcnleur  P  i  e  t  e  r  i  e  b  .  Leipzig). 


Digitized  by  Google 


I.  Jmi  1909.      Zur  Fragt  itr  Bewefung  und  Ijagentnf  «ON  mWMtroAftoJfm.      Stahl  ud  Um.  947 


AbblUniiir 

HitslaitlokorootiTe 
(Vr 

MaKMi>iij;Utcr. 


Abbildung  T.  SoUrugieren  uter  glalobMltlger  MlbtHlliger  B«UdaBg  (O.  H*ek«l,  8t.  Joham). 


Berlin*  nach  vollem  Ausbau  auf  stündlich  1000  t 
bflnufcndi'  KohU-nuiiisohlair  wini  ilurch  Arlu  ifi  r 
bewältigt  werden;  dabei  atellea  »ich  die  Trau.s|iurt- 
ko«ten  für  die  Tonne  Kohle  vom  Lager  su  denRe- 
tnrt>  nhniis('rn  nnf  1 1  vom  Hafen  auf  das  Lajsrer 
oder  nach  den  Retorten  auf  14  4-  bereits 


*  .DcutHche  Bauzoitnng*  1904  fL  999.  Veraleirhe 
nui'h  }(.  A  um  und.  ,Journ.  fflrOasbet.  and  Wasger- 
viTHorkfuMi,'"  1903:  .AiiUtfo  und  Wirtschaftlichkoit 
nioderuer  TranMportanlAgea",  oowie  (i.  Sebimming 
daMibrt  1994  (Tortng  ?om  19.  Aognat  1999). 


erwülinte.  ebenfalls  von  Bleichert  erbaute  Ge- 
tnrtrsilralifscilbalin  in  Arjrentinieii  hat  das  wirt- 
scltattlich  hoch  interessante  Ergebnis  gezeitigt, 
daß,  wahrend  die  unprins^idie  BefSrderung  der 
Erz«-  35  f  ft  koitete,  jetzt  dafOr  nur  1  Ji  aufku- 
weuden  ist. 

All  Orensen  för  die  mittlere  Lelstnngs- 
fahif^kcit  d«*r  I)ralitstill)ahnt'n  kruuuii  ■rilti'n 
etwa  lU  bis  150  tjStd.  Die  Aulageliosten  lie- 
tragen  je  naoh  den  BodenTerhlltninenf  dem 
Fördergut,  der  FOrderfaOhe,  dem  HSehstgewicht 
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Alibilduni;  8.  Orcifcrwhi'ib«» 
von  C.  W.  Ilaseiu  le ver  Söhnt.-,  DäMHelUorf. 


der  EinzpUast  usw. 
etwa  12000  bis  ßü  000 
cy^ikm.  Die  Fönler- 
ko8t»>n  schwankt-n  un- 
pefJllir  zwisclnn  1 0 
und  2,ft  e^nkm.* 

Die  Drahtseilliahn 
ist  im  Laute  der  Zeit 
eine»  der  vornehmsten 
Transjiortmittid  für 
alle  Rertf-  und  Hütten- 
werke jrewordcn,  wie 
üiierhaupt  auch  für 
alle  die  Betriebe,  l)ei 
denen  es  sich  darum 
handelt,    auf  kurze 


•  Verjfl.  auch  Hand- 
buch der  Ing'enieurwiH- 
HenBcbnften ,  b.  Hand 
8.  Abt.  (Seilbahnen),  ron 
8.  Abt  (W.  Eu^olmann, 
LeipzihO,  1901  6.  14&. 

Nach  der  ,.Hütte-,  18.  Auflajje,  II.  Teil,  8.  «41 
betrap'ii  nach  Angaben  von  A.  Bioich ert  &  Co., 
l.eipzig-UohliH.  die 

Preise  (in  Mark)  bei  DrahtH  eil  bahnen 


oder  mittlere  Entfernungen  die  Fund.stftite  eine« 
Gutes,  etwa  ein  Bergwerk,  mit  seiner  Ver- 
wendungsstfltte.  einer  Hochofenanlage  oder  der- 
gleichen, in  VeHiindunp  zu  bringen.  Beispii-Iswoise 
wird  hei  dem  Schalker  Gruben-  und  Hüttenverein 
der  Koks  durch  eine  Bleichertsche  Drahtst  illiahn 
lAliliilduug  Hl  unmittelbar  von  den  Koksi^fen 
der  etwa  3,11  km  entfernten  Zeche  Pluto  nach 
den  Hochöfen  gebracht,  wahrend  der  Möller 
durch  senkrechte  Aufzüge  der  Gicht  zup-führt 
wird.  Die  Entladestation  der  Drahtseilhahn  ist 
auf  grolle  eiserne  Gerüste  über  die  (Tichtliiihe 
gelegt,  und  unterhalb  der  Bahn  sind  neben  den 
vier  Hochflfen  h  chm  fassende,  je  nach  Bedarf 
zu  füllende  Küm]ife  angeordnet,  so  daü  sicli  über 
jedem  Hochofen  immer  ein  großer  Vorrat  von 
Koks  befindet. 

Die  elektrische  Hilngehahn  ht  die 
jüngste  der  aussichtsreichen  Neuerscheinuntren 
auf  dem  Gebiete  der  Lufthahnen,  und  sie  hat 


T&gUchr  >'Srdrriii<-o(r 
|lOOI|MOI|SOOt    400«  MOi 

Bahn- 

IlBgr 

n 

fflr  d.  Kosten  der  ' 
gesainten  Eiscn- 

teilc  (  einscblieUl. 
der  Wagen)  für 
1  m  Itabniünge  . 

15,00 
12,50 
11.25 
10,75 

1C,50  18,00 
14.25  l«.25 
1.'J.50  1.5.50 
13,00  14.75 

20,50 
18,00 
17,00 
l»i.50 

1 

22,00  500 
19,25  1000 
18,75  2000 
18.25  5000 

fflr  die  FSrder-  \ 
koMten  für  je  10 1 '  j 

1  0,92  0,r.2  0,53 
1,20  0,S2  0,65 

1  1,70    1,12  0,90 
2,95  2,00  1,55 

0,48 

(»,(:o 

0,78 
1,35 

0,47 
0,54 
0,75 
1.20 

500 
1000 
2000 
5000 

Abbildung  9. 

Forster-Kurvendurcbfahriini;  von  C.  W.  Hascnele v er  liShne,  DüHHeldorf. 


sich  wegen  ihrer  trefflichen  Eigenschaften*  »ranz 
aul5erordentlich  schnell  eingeführt  und  darum 
entwickelt.  In  „Stahl  und  Eisen**  sind  mehrer* 
solcher  Anlagen  abgebildet.  Im  Verein  mit  den 
dort  wiedergegel>enen  Einzeldarstellungen  de> 
Wagens  (siehe  auch  Abbildung  12»  dürfte  die 
Art  des  Betrielips  ohne  weiteres  verstandlich 
sein.  Die  Lange  einer  derartigen  von  W.  Freden- 
hag e  n  in  Offenhacli  gebauten  Bahn  betragt  rund 
220  m;  jeder  Wagen  beniitigt  bei  0,2  chm 
Füllung  und  1,5  m  Sekundengcsehwindi^'keit 
rund  0.5  P.  S..  und  dabei  belaufen  sich  die 
Kosten  der  Anlage  auf  etwa  8000  ^((. 


>  EinHchlieBlioh 
Unterhaltungskosten , 


Verzinsung  der  Anla^ekoitton, 
L6hne    der  Bedlenuiigsmann- 
ecbaften  und  Ucländemicte  (bei  I)urcbHcbnittti|ireisenK 


*  «Elektrisch  betriebene  8cb«'ebetranii|Kirte''  voi 
Dietericb,  Leipzig.    .ZeitHchrift  d.  V.  d.  In;;.* 
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schienen  R  fahrende  Wojiren  A  auf  ein  Scliitnenstück  S  älter, 
das  in  ilcni  HAn^ebock  eines  Wn^'eltalkens  T  hflng't.  der  in  U 
gelnffert  ist,  und  ilessen  rückwärtiges  Endf  das  (ff wicht  X 
und  die  beiden  Kontakte  I)  und  X  tmjrt.  Eine  Stannre  ver- 
bindet den  Wajrebalken  T  mit  der  0»d|mm|ie  V,  die  zur 
I>ilin])fiin(r  der  Schwin>.'untren  di's  Wap'ltalkens  dient.  In  Ali- 
idhlunir  15b  ist  ein  Füllnuniif  >;t'zeichnet ,  der  mittels  einer 
Trans|>ort8chnecke  ab^reschlossen  ist.  die  durch  finen  Motor  M 
in  Bewegung  pesetzt  wird.  Wahrt-nd  ferner  Abbihliinp  1.5c 
einen  Füllriimjif-Abschluß  durdi  eine  von  einem  Motor  M  an- 
fretrtebene  Schültelrinn«-  zi-i^t.  stflll  Aiibihlun};  löd  eine  Ein- 
richtiiniyr  dar,  i»ei  der  das  Out  durcli  sein  eigenes  Gewicht,  ein 
.Schaufelrad   in   Tlewejrun;:   setzt .    dis   durch    einen  Brema- 


Abbilduni;  10. 

Seilliahnstützp  von 
A.  Bicit  hert  &  (.'o., 
Leipzig  -  Qohlii*. 

Zum  Transport  von  Koka 
und  Hcdieisen  hat  das  Haus 
A.  Bleichert  ä  t'o.  eine 
Elektrohängebahn  nach  I'a- 
via  trelietVrt,  liei  der  die 
Katzen  auUer  einem  durch 
Crleichstrommotoren  tri-tric- 
benen  Laufwerk  ein  Winde- 
werk mit  ffleichem  Antrieli 
und  ein  PMhrerhaus  liesitzen 
(Abbildung  13|.  Die  stüml- 
licbe  Leistung  bctrll^rt  1 2  bis 
15  t,  die  Lfln^re  der  Bahn 
etwa  70  m.  die  Huldiöhe 
9  m.  Abbildung  14  zd^rt 
eine  Pohli^rsche  Konstruk- 
tion dieser  Art  fUr  3  t-Wa- 
jL'en  in  jrrölierem  Mnlistabe. 

Bemerkenswert  sind  die 
neuesten  der  Firma  Bleidiert 
l>atentierten*  seilest  tatif^eu 
Füllvorriciitunj;en  fiir  elek- 
trische Hängebahn  wa^eu. 
Die  Form  dieser  Zubringer 
hangt  im  wesentlichen  ai» 
von  der  Gestaltung  des  Fiill- 
runijifes  und  von  iler  Art 
des  zu  vcrladendt^n  Gutes. 
In  Allbildung  1,5a  und  l.'ib 
gthf   der  auf  den  HAngi- 

•  D.R,  P.  Nr.  167  925. 
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Abbildung  i2.    FMi'ktrohSn^i'lialin  von  W.  Fr<>üuiilia(;<4n,  OtTenbai-h. 


iiia(;neten  M  festgehalten  wird.  .Sobald  l(>tzterer 
angezogen  wird,  löst  er  das  lireiiLshaiid,  und  das 
Gut  setzt  sich  in  Bewegung.  Abbildung  15e 
t'udlich  veranschaulicht  eine  Vorrirhtuntr,  bei 
der  die  Tasche  durch  eine  Drchklappe  K  al>- 
};eschlos8en   ist.     Die  Antriebsvorriehtun^  des 


zu  hebenden  Massen . 
von  dem   tfewicht  des 


Motors  M  muß  dabei  «> 
angeordnet  sein,  datt  mit 
ihr  eine  hin  und  her  p'- 
hende  Bewefpinp  erzielt 
werden  kann,  was  m'.t 
Hilfe  einer  Kurbel-  und 
Kurvenscheibe  geschieht. 

Unter  den  senkrecht 
oder  stark  ifenei^rt 
unstetig  fördernd>D 
Maschinen  seien  unter 
Hinweis  auf  die  bekann- 
ten und  bereits  mehrfach 
erwähnten  senkrechten 
Aufzüjre  und  auf  di«* 
Hunt  -  Elevatoren  W- 
sonders  eini^re  neuere 
S ch  r  rijrau  f  z  üfT  e  zur 
Hoehofenbefdchtunif  be- 
sprochen.* 

Die  Ausliilduni;  mecha- 
nischer Beschickunpsvor- 
richtuu^eu  für  die  Hoch- 
öfen ist  ein  technische« 
Problem,  das  mit  jrrolien 
.Scliwierigkeiten  verbun- 
den ist.  Erfordern  schon 
die  prolien  auf  die  (rieht 
die  etwa  das  Vierfache 
erblasenen   Eisens  he- 


*  Siehe  auch  „Stahl  und  EiBuii"  1904  Xr.  8 
8.  45»;  Nr.  15  8  87C;  Xr.  19  S.  1114  ff.;  1905  Nr.  2 
8.  114;  Nr.  12  S.  704;  Xr.  U  S.  82ü;  l'JOO  Nr.  6 
8.  324;  Xr.  10  8.  599. 


Ahbibluitir  l.t.    Elektrnbängclahn  Ton  A.  Bleichert  &  Co. 
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Abbildung;  U.    3  t-Motorlaufkatzc  mit  Kahrurbaun  Ton  J.  l'oblig, 

A.-0.,  KOln. 


tragen  (also  hei  den  größten  Oefeii  \A»  zu 
4000  t  iu  24  Stunden),  l)e8ondere  Aufwen- 
dungen, 80  ist  do-s  nicht  minder  der  Fall  tür 
die  rel)erwindung  der  beträchtlichen  Höhe  von 
30  tiis  40  III.  Hinzu  kommt  noch  der  L'mstand, 
daß  die  Fördereinrichtung  da.s  denkbar  hßchste 
Maß  an  Betrielissicherheit  bieten  muß,  da  ihr 
auch  nur  .><tundenlanges  Versagen  /.ur  Einstiillung 
des  ganzen  Ofeniietriebes.  d.  h.  zu  Verlusten  von 
Hunderttausenden  von  Mark 
führen  kann.  Dabei  sind  sflbst- 
verstflndlich  die  Forderungen  •] 
möglichster  Einfachheit  von 
Einrichtung  und  Hedienung. 
IVhersieiitlichkeit  der  Anord- 
nung und  Krsi»arnis  an  Platz 
und  Arlteitskraften. 

Der  in  «Stahl  und  Eisen-* 
wiedergegeltene,  von  .T.  I' oh- 
lig, A.-O.  in  Köln,  fiir  den  Loth- 
ringer Hüttenverein  Aumetz- 
Friede  gehaute  Giclitaufzusf 
hebt  die  unter  den  Vorrats- 
rümpfen  mit  Erz  l)ez\v.  Ki>ks 
gefüllten  Zubringer  auf  die 
Giclit,  woseliist  sie  entladi-n 
werden.  Al.s  Hauptdateu  für 
die  Anlage  seien  genannt: 
Höhe  des  Ofens  3fi  m  über 
Hüttensohle;  Inhalt  des  Förder- 
kiibels  6  cbm ;  tiewicht  der  Koks- 
Indung  rund  H  t ;  (Jewicht  der 
Krziadung  rund  (>,*2  t:  Dauer 
ftiner  Auf-  und  Al»fahrt  'i.,')  Mi- 


nuten ;  Anzahl  der  Falirteu  in 
der  Stunde  1 4  bis  20 :  Starke 
der  zwei  Antriebsniotoren 
je  40  P.  S. ;  Bedienungs- 
personal ein  Maschinist  für 
den  Aufzug,  ein  Maschinist 
und  ein  Arbeiter  für  den 
Zu  bringer  wagen. 

Zwei  Beispiele  aus  Con- 
neaut  Harbor  (Aiibihl.  1«» 
un*l  Bufl'alo  (Abbildung  17) 
zeigen  die  großen  Abmes- 
sungen der  ausgedehnten 
Trausportaulagen  amerika- 
nischer Hüttenwerke.*  Die 
Verladeiirücken  dienen  so- 
wohl zur  unmittelbaren  Ver- 
ladung vom  Schiff  in  Eiseu- 
l)aluiwagen  als  zur  Bedie- 
nung der  über  lOOm  breiten 
Lagerplätze.  Die  auch  den 
Führer  tragenden  Lauf- 
katzen haben  zwei  Töpfer- 
dige Fahrmotoren  und  zwei 
Hul>niotorenvonje  l.'iOP.S.: 
die  Greifer  fassen  nahezu  7  t.  Die  einheitliche 
Lange  von  172  m  ist  meines  Wissens  für  eine 
derartige  falirbare  Hochiiahn  bis  jetzt  nirgends 
übertroften. 

Aiiweichend  von  den  soeben  besprochenen 
Hochofen-Bi'schickungsvorrichtungen  besteht  der 
von  A.    Bleichert    Ä,  Co.    für  den  .\achcner 

•  .Kn«.  News"  1904,  I,  8.  435. 
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Al>t>ililutig  l.ia. 

Abbildung  15  b. 


.\bbildung  15c 


Abbildung;  I5d  und  l5o. 


•  I90r>  Nr.  6  Taf.  l  VIII. 


Abbildungen  I5a  bi»  I5e.    8eIbBttAti^o  I'Qll Vorrichtung  für  Rlektro- 
•  hilngpbahnen  von  A.  Bleicbi-rt  ä  <'o. 
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Zur  Frage  der  Betceguiig  und  Ijogeruiig  ron  Hüttenrohsloffe». 


StAhl  and  Eisen.  (>5H 


Hütten-Aktien  verein,  Ahtdlunfr  Esch  a.  d.  A.. 
gebaute  Doppelgichtaiifzup  *  aus  einem  senlc- 
rochten  Hciiaclit  und  einer  an  diesen  in  einer 
jrroßen  Kurve   anschli«-ßonden  soiirfl|;eu  Balm, 


Abbildung'  18. 
HI o i r lic rt ctobur  Ho<-hof(>nbi>gi(>htungMliQbel. 


die  Iiis  über  die  Oiclit^locke  des  Hochofens  fülirt. 
Diese  Anordnung  beansprucht  den  Platz  auf  der 
Hütte  sehr  wenijr  und  gestattet,  auch  hohe  Bauten, 
wie  Winderhitzer  und  dergleichen,  liequeiu  zu 
Uberschreiten.     Zur   Belichtung    dienen  zwei 


*  D.  R.  P.  Nr.  149  659  (siebe  .Stahl  und  Eisen*' 
I90ß  Nr.  6  8.  H2S). 


Abbildung'  19. 

Watf^nuinlador  Ton  A.  Bleichort  &  Co., 
Leipzig-(iohlis. 


Kübel  (Abbildung  18)  von  je  3  cbui  Inhalt,  die 
um  eine  .Vchse  drehbar  in  Laufkatzen  derart  ge- 
lagert sind,  daß  sie  wfthrend  des  Kahrens  stets 
eine  senkrechte  Lage  einnehmen.  Die  Katze 
sowohl  wie  auch  die  Kübel  werden  von  im 
Innern  des  .Aufzugagerüstes  angebrachten  Schienen 
stets  zwanglautig  getuhrt,  so  daß  sie  stoßfrei 
den  Wechsel  der  Bewegungarichtungen  über- 
winden. Die  Anordnung  der  Seilführung  ist 
derart,  daß  das  Zugseil  Uber  den  Scheiben  stets 
nur  in  einer  Richtung  abgebogen  wird  (Schonung 
d.-s  Seiles).  In  ihrer  höchsten  Stellung  triA't  sie 
auf  eine  Arretiervorrichtung,  die  den  Kübel 
selbsttätig  zum  Kijipen  bringt.  Der  Antrieb 
erfolgt  durch  eine  elektrisch  liewegte  Dopp«'l- 
winde  mit  festen  Trommeln  und  Luftdruck-Kon- 
trollersteuerung. Die  Leistung  des  Aufzuges, 
dessen  ablaufender  Kübel  zum  Teil  als  Gegen- 
gewicht des  auflaufenden  Kübels  dient,  beträgt 
vertragsmäßig  12  Kübel  Erz  von  je  2,ft  cbm 
Ladung  und  einem  (je.samtgewicht  von  3,7  t, 
und  14  Kübel  Kohlen  von  je  3  cbm  Ladung 
und  2,5  t  Gewicht,  wobei  die  sekundliche  Ar- 
beitsgeschwindigkeit 0,75  m  betragt  und  etwa 
60  bis  70  Sek.  für  das  Füllen  der  Förder- 
gefaße  zur  Verfügung  stehen.  Die  Fßrderkübel 
werden  mit  dem  fertiggemischten  Möller  von 
einer  über  dem  Absturzrunipf  geleiteten  Zuftthr- 
l»ahn  geführt,  die  mittels  Kippwagen  ihren  Inhalt 
unmittelbar  in  die  Kübel  abwirft.  Die  ganze 
Höhe  des  Aufzuges  betragt  von  der  Hüttensohle 
an  gerechnet  bis  zur  .\b8turz8telle  au  der  Gicht 
37  m,  von  der  Unterkantc  FüUrunipf  des  .Auf- 
zuges bis  zur  ümfühningsrolle  der  Seile  rund 
48  m. 

Für  den  Transport  von  oben  nach  unten 
bieten  die  Kipper  die  nächstliegenden  Beispiele. 
Bemerkenswert  an  den  in  Abbildung  19  dar- 
gestellten Bl  eichertschen  Kippern  bezw. 
Wagenentlade-  und  Umladeeinrichtungen*  ist, 
daß  mit  Eisenbahnwagen  verschiedener  Modelle 
sowohl  mit  Selbstentla«lern  wie  mit  normalen 
Staatsbahn-O- Wagen  gearbeitet  werden  kann, 
ohne  daß  der  Ladeinhalt  selbst  bei  stark  ver- 
änderlichen Sturzhöhen  infolge  der  Wasserstände 
usw.  leidet. 

Die  für  9  m  l'nterschied  zwischen  dem  höch- 
sten und  tiefsten  Wasserstand  konstruierte  .An- 
lage liesteht  aus  einem  schweren  Brückengerüst 
mit  beiderseitigen  Auslegern.  In  Zwischengefaße 
von  29  cbm  Inhalt,  die  an  einer  Krankatze 
hängen,  entleeren  sich  unter  Vermittlung  von 
Schurren,  z.  B.  T all) ot sehe  Seitenentlailer.  in- 
dem man  die  Kipjierplattform  innerhalb  des  Ge- 
rüstes in  ihrer  Längsrichtung  nach  vorn  schiebt, 
so   daß  hinter  ihr  Raum  zum  Einhängen  des 

•  XergX  des  Verfassers  AuTsatz  in  dou  Vcrhand- 
lun);en  des  Vereins  /.ur  Beförderun)?  de»  Uuwerbfteißi's 
1904,  Sitzungsbericht  vom  5.  I)i'zumber,  S.  279 
(Abbildung  7  und  8|. 
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Elektritcher  Antrieb  ron  Triowahicerken. 


26.  Jahrg.  Kr.  IL 


Zwischeniarofäßes  entsteht.  Die  0- Wagen  werden 
derart  entladen,  daß  die  in  bekannter  Weiae  auf 
die  Plattform  gebrachten  und  tlnrt  vrrnnIc<Ttf»n 
Betriebsmittel  über  Kojd  iu  dm  t^iagi'hä.n^U'U 
BehftUer  gestürzt  werden. 

Die  Enf let  ruiiti-  des  Znisrhi  iikiibel.s,  der  bis 
auf  11  ui  über  Uferkante  hinaufgefahren  werden 
kafiB,  srfolgt  dnreh  den  koniidieo  Boden, 
auf-  und  al>witrts  r.w  tu^wegen  ist  und  mit  Hilfe 
eines  auf  der  Kübeltraverae  sitzenden  Elektro- 


motors von  etwa  5  P.  S.  vom  Maschini8ten«lan<le 
aas  von  jeder  beliebigen  Stelle  in  Tätigkeit  p»- 
setrt  werden  kann.  Die  (Msrlnvindi^'kch  f&r 
dft,s  ilt  btiü  der  HSchstgesaiiitlasl  von  etwa  t 
betrflgt.  10  m;Min..  für  das  Katsenfahr^o 
40  in  Min.,  für  das  Gortlstfahren  00  m  Min. 
Die  im  ganzen  notwendige  Betriebttkraft  belauft 
Bich  auf  rnnd  875  P.  S.,  dia  stOndlich«  Dnreb- 
idiaitteletMtuig  auf  etwa  l  o  Wagen. 

(Fortaetxung  folgt) 


Elektrischer  Antrieb 

Der  Vortrag  des  Direirtors  Ort  mann  über 
.ih'iurc  Koiisf  niklioru-ii  ;in  ^^'alzwerks- 
ant rieben  und  Zwischengliedern"  in  Xr.  1  dieses 
Jahrgang»  vnu  ^ Stahl  und  Bisen***  hat  das  Er* 
scheinen  einer  Reihe  von  .\bhan(llungon  zur  Folge 
gehabt,  welche  Hich  u.  a.  mit  den  für  Walxeuütraüen- 
antrlebe  in  Frage  kotumunden  Motoren  befiMsea. 
Von  (tcgnern  des  elektrischen  Antriebes  Ist  nleht 
nur  die  Rentabilität  dieser  .\nlagen.  snn»b»rn 
auch  die  Mßglichkeit  bezweifelt  worden,  dali 
Bohvere  TriostraOen  mit  befriedigendem  Er- 
folg elektrisch  aTi:^iitr<  ilien  seien  wegen  d>>r 
»tarken  Bückwirkung  der  Motoren  auf  die  Zen- 
trale. Es  ist  vielmehr  empfohlen  worden,  soldie 
Straßen  direkt  mit  flasmotoren  zu  kTipiirhi,  s-cllmt 
dann,  wenn  eine  größere  Entfernung  des  Hoch- 
ofmwerlces  eine  Kompresston  der  Hochofen|;»8e 
zur  Verringernng  der  Kost(>n  der  Rohrleitung 
notwendig  machen  aoUte.**"' 

Direktor  KSttgen  hat  bereits  die  vorliegen- 
den V>th;iltiiis.se  im  allgemeinen  beleuchtet,  f 
Es  sollen  nun  im  Anschluß  hieran  einige  Be- 
triefMergebnisse  mitgeteilt  werden,  welche  an 
«wei  seit  einem  Jahre  elektrisch  angetriebenen 
Triowalzwcrken  des  Peiner  Walzwerkes 
gemacht  worden  sind. 

Die  geringfit<  n  S(  liwierigkeiten  bietet,  gleich- 
gültig welche  Triebkraft  verwendet  wird,  der 
.\ntricii  von  .Schnell-,  Draht-  oder  Feinstraßen. 
Bei  diesen  sind  liei  der  verhftitnismsflig  grofiea 
Gerüstzahl  unmer  mehrprc  StfiVsr  gleichzeitig  in 
der  Walze,  und  e«  ergeben  sich  erfalirungsgetnAß 
im  normalen  Botrieb  geringe  Abweichungen  von 
der  niittleron  ^rafnr}»elastung.  liii  eliktriscl] 
angetriebenen  Straßen  läßt  tdch  das  auch  sehr 
leicht  durch  Beobachtung  des  Stromzeigers  fest- 
stellen. GihIh  rc  Stromstöße,  welche  eventuell 
durch  eine  von  dei*  Fertigstraße  aus  angetriebene 
Vorstrecke  vernrsMiit  werden  kQnnen,  Insaea 

*  Weiren  Rannrniangels  konnte  die  Anftishme 

dici^^  r  AlilmiKlliin^',  die  Bfls  mm  4.  April  d.  .1.  zuging, 
erst  jetzt  crfoljii  n.  Die  Kvdaklion. 

8.  17. 

Vcrgl.  ÜT.  3  dicaer  Zeitoclirift  S.  158:  .Uebcr 
den  Antrieb  TOB  WelMMtrABen*  T«n  Direktor  Wlld- 
JlMinoTer. 

t  »Stahl  imd  TAmt"  IftOS  Nr.  6  8. 888. 


von  Trio waiz werken.* 

♦ 

sieh  durch  Einbau  eines  genßgend  sehwnvB 

Vorstreckenschwungrades  beseitiL'i  n. 

Die  hier  seit  etwa  einem  Jahr  im  Tag-  uuti 
Nachtbetrieb  arbeitende  Feinstmfie  besteht  aas 
rim  r  Vorstrecke  mit  einem  Trio  von  434  mm 
mittlerem  Walzendurchuie.sser  und  einer  Fertig- 
strecke mit  drei  Trios  und  einem  l>ao  von  je 
82.')  mm  mittlerem  Durchmesser.  Der  Antriebs- 
mntor  ist  ein  von  den  Siemen8-Schuckert-W(rk'*i 
gelieferter  330 pferdiger  OleichsLrom-Conipound- 
motor  mit  Wendepolen  Ar  500  Volt  Klemmen- 
'jp.TnnTinir.  welcher  genannte  Tieistung  bei  164 
bis  2 1 5  Touren  abzugeben  vermag,  während  der 
Dauer  von  drei  Uinuten  50  <^  und  stofiwelse 
100"n  FeJtorlasrmitr  vortrüirt.  Die  Vors-tri-rk» 
wird  mittels  eines  Riemens  von  der  Fertigstreck«' 
ans  mit'  einem  Uebersetzangsveihaltnis  von  1 :  t 
angetrieben.  Auf  der  Straße  werden  Kohblörkt^ 
von  4",  5"  und  6"  mittlerem  Querschnitt  baapt- 
sachlich  zu  Flaehelsen,  Quadrat-  und  Bondrisen 
verwalzt,  wobei  die  mittlere  Streckung  etwa 
ÖO  betragt.  .\us  einer  grfitteren  Zahl  von 
Zflhterablcsungen  ergibt  sich,  daß  fllr  das  Am- 
walzen  von  Flufieisen  mlttlen-r  Härte  bei  SOfaclier 
Streckung  ein  .Vrbeitsverbrauch  von  im  Mittel 
55  Kilowattstunden  f.  d.  Tonne  Wnlzgutein^atz 
minus  .\bbran(l  crfonicriich  ist.  Verarbeitet  & 
Straße  z.  B.  in  der  Stunde  4,8  t  Walzgut,  so 
erfonicrt  dies  einen  durchschnittlichen  Enerpie- 

aufwand  von  —         P.S..  so  daß  vom 

0, 1  .!r, 

Motor  etwa  330  P.S.  an  die  Straße  abgegeben 
werden,  wenn  man  seinen  Wirkungsgrad  odt 

92  ^'<\  finsotzt.  Der  Motor  ist  nbo  li.'i  di-sf-n 
Bctricbsverhilltuissen  voll  belastet  und  ca  hat 
sich  gezeigt,  daß  die  oben  angegebene  Uebe^ 
lastungsftthigkeit  vollkomni<-ri  j.'>  nügt,  den  S*diwan- 
klingen  im  Energiebedarf  der  WalzenstnUk 
Bechnung  zu  tragen.  Wird  nun  die  ProduktioB 
weiter  gesteigert,  ohne  daß  gldchzeiti^  «li»- 
Fonnflndcrungsarbeit  abnimmt,  so  wird  der  Motor 
dauernd  überlastet.  Die  Grenzi*  ist  gev'«*b^n 
durch  die  Pjrwftrmung  der  Wicklungen  und  drs 
Kommutators.  Der  vorlicfrende  Motor  hat  tat- 
sächlich während  kürzerer  Zeit  stärkere  l'eber- 
lastungen  anataadslo«  auBgebalten. 
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W  enn  ver»chiedenea  Orte«  der  Elcktrouioior 
dm  gebeirteii  Erwartungen  nieht  «ntspnidi,  so 

la^r  «las  -  ctifp  Mrt1')r(  ii  vorausgesetzt  daran, 
daü  er  zu  klein  gcwäliit  wai*.  Saine  Uröbc  war 
gewöhnlich  onoh  einer  vorhandenen  DampAnasehioe 
Uegtimint  worden,  ohne  daü  der  eintrirrndm 
Produktioiusteigerung  genügend  Kechuiuig  ge- 
tragen wnHe.  Ifan  hat  «ko  bei  Neoanlairen 
den  Motor  unter  Zutrruinlrlc'jruu^'  il>r  zu  >r- 
wartendea  maximalen  Produktion  zu  b<>«tUou>ea, 
wobei  ifauni  fOr  Fein»  and  SehneliBtraßfln  ein 
Ollfiigei'  ZtiHchlat;  g:enQ(rt,  um  den  Uebfrschrei- 
tung'en  des  mittleren  Knergiebedarl's  Uechnun^ 
zu  tragen,  welche  durch  kältere  Blöcke  und 
durch  Walzen  von  Sorten  mit  grSUerer  Strt^;kung 
fnfsfvlu  n.  Im  IntereHS*«  eines  gleichniäüigen  Bc- 
triebe«  uiid  aus  ituton  noch  weiter  auseinander 
ZU  netzenden  Gründen  empflelüt  es  sich  nicht, 
den  Schlupf  de?«  Motors  iUifrniJlHig  groß  zu 
nehmen.  Der  Arbeitsvorgang  vollzieht  sich  dann 
ohne  große  Oeaehwindlgkeltsechwaalnuigea,  eo 
daß  aticb  nuf  keine  nenni-nswcrtf  Eni-r;rii'abirnlir- 
seitens  de»  Schwungrades  bei  verzögerter  Be- 
wegung gerechnet  werden  Itaan. 

Größi  rt-  Aiifordt^rungen  au  den  Antrie^smntf)r 
Hteilen  schwere  Strafen  mit  wenig  GerU«teu. 
Hier  sind  wegen  des  unregehnSBigeren  Betriebes 
und  des  meist  sehr  verschiedfinen  Kraftbedarfs 
der  einzelnen  Kaliber  viel  größere  Schwankungen 
im  Leistungsbedarf  und  in  der  Tourenzahl  der 
Straße  vorhanden.  Das  weiter  unten  noch  zu 
besprechende  Diagramm  in  AbhiWitntr  4  zeigt 
die  Stromaufnahme  eines  Motors  z\uii  B^t  riebe 
einer  Statistraße,  bestehend  aui«  zwei  Trios  und 
(  in.  III  Duo  von  565  mm  mittlerem  Walzeiidurch- 
iiies«t!r.  Die  Straße  verarbeitet  in  der  Haui)t- 
sache  RohbUck»  von  8"  mittlerem  Querschnitt 
von  250  bis  450  kg  Oowicht  zu  Fla<  hcisi  n  Iiis- 
I5Ü  mm  Breite,  zu  Quadrateisen  bis  zu  H5  mm 
Seitenlange,  zu  Bundeisen  bis  zu  B5  mm  Dureh- 
messer,  ferner  zu  GrubpHscliii  non   von  05  bis 

ül  mm  Höhe,  zu  X'^'^«'''^  ^  ^'^ 

r- Eisen  N.  P.  8  Ms  12  usw.   Zum  Antrieb  dient 

einSchuckertscbi  riiicic  listrom-Compoundmotorrür 
50U  Volt iüemm8|>annung  mit  Wendepolen,  welcher 
bei  72  bis  120  Tonren  eine  elfelctive  Leistung  von 
750  P.  8.  und  dieselbe  Ueberlastungsfabigkeit 
besitzt,  wie  der  oben  erwälinte  FeinstraUenmotor. 

Durch  längere  Beobachtungen,  welche  »ich 
immer  mindestens  über  die  Dauer  ein<'r  Schicht 
(irst  reckten,  wurtle  filr  eint!  Anzahl  von  Profilen 
der  mittlere  Jinergiebedarf  und  di«'  durchschnitt- 
liehe Belastung  des  Motor«  tVstgestellt.  Das 
verwalztf  Material  war  In  djir  Hauptsache 
Thomasäußeisen  uiitUurur  Hürte. 

Aus  den  Zahlen  der  letzten  Bubrllc  erhalt 
inan  die  au  die  Straß«-  abgegel)ene  Energie 
durch  Multiplikation  mit  dem  Wirkungsgrad  des 
Uotors,  der  fiir  obige  BehmtungMi  zu  0^9  an- 
genommeii  werden  kaaii. 
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Die  Kurve  (Abi).  1  S.  6öü)  zeigt  für  ürubeu- 
sdrieaen  die  Zunahme  des  Energieltedarfli  mit 

(irr  Strcckmiir.  Wh'  schon  bemerkt,  stellen  obige 
Werte  die  Mittel  aus  längeren  Beobachtuugs- 
relben  dar.  Den  großen  Einfloß  der  Tempemtur 
des  Waizjrntrs  auf  ilii  zum  .\uswalzen  notwen- 
dige Arbeit  zeigen  die  Abbildungen  2  und  3. 

Aus  den  Diagnunmen  ist  die  ziemlich  starlce 
.•Vbnahuie  der  Walzarbeit  mit  zunt-hmonder  Pro- 
duktion deutlich  ersichtlich.  £s  rührt  diese 
Abnahm«  zum  Ideineren  Teil  davon  her,  daß  die 
unvermeidlich.  II  Arbeitsverluste  —  auf  die  Tonne 
Walzgut  berechnet  —  bei  größerer  Er/en-rnnir 
abnehmen,  zum  größeren  Teil  davou,  iLili 
ilotteui  Walzbetrielie  die  Stäbe  wärmer  verarbeitet 
werden.  Die  höhere  Produktion  wird  in  diesem 
Falle  dadurch  erzielt,  daß  alle  I^Aliber  gut 
fassen,  vor  keinem  also  längerer  Aufenthalt  ont- 
stfhr,  (Irr  den  Staden  Z<'it  zur  Abkiihbiny  gilit. 
Es  ist  somit  angenommen,  daß  der  Ofen  auch 
bei  der  hüehsten  Produktion  die  BUicke  in 
ebenso  wanitnn  Zustande  lit  fVrt.  \vii>  tit  i  kleiner 
Produktion.  Trifft  dies  nicht  zu,  sondern  müssen 
zur  Erzlelung  hober  Produktion  die  Bl5cke 
kiilfer  gezogen  wcnli'n.  sa  wird  naturgemäß  die 
Formftnderungsarbeit  zunehmen.  Auch  ein  £r- 
bShen  der  Watsgesebwindigkdt  ergibt  eine  Ter> 
mindcrung  des  Arbeitsverbrauclis  f.  d.  |Tonne 
Walzgut,  wenn  auch  in  geringerem  Maße,  da  eine 
Anzahl  Verluste  mit  erhöhter  Toureuzalil  wachsen. 

Aus  der  starken  Zunahme  der  Fonnändcrungs- 
arbeit  mit  abnehmender  Temperatur  des  Walz- 
gutes erklärt  sich  auch  ilie  hier  gemachte  Be- 
obachtung, daß  das  .\uswalzen  gewisser  Profile 
bei  medrit-'''r  Tcoin  iizalil  wegen  der  auftr^tcnilcn 
hohen  Stromstärken  unmöglich  ist.  Das  Dreli- 
moment  des  Motors  genügt  nicht,  obwohl  es  mit 
sinkender  Tourenzahl  zuniiiini!.  I'azii  kommt,  daß 
die  Unterstützung,  welche  dem  Motor  durch  das 
Sehwungrad  zuteil  wird,  bdm  Arbeiten  mit  kleiner 
Tourenzahl  eine  wesentlich  geringere  ist  als  bei 
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bei  holiiT  J'^iireiizahl.  IHf  vorliegende  Straüc  ist 
mit  Scbwungina.sgen  aungerüstet.  «Iii-  30000  in 
einem  Al)8tan(l  von  3  m  von  der  Ai  li-f  ontsitrechen. 
Li-t'ahreu  diese  z.  B.  In  5"  eine  \  erziij;eruug  vou 
80  auf  70  Touren,  so  geben  sie  wShrrad  di«Mr 
Zeit  eine  mittlere  Leistung  von 

1    1    l  30  000 
5  2  7a  9,81    ^  ÜO. 

an  die  Straße  ab^  wahrend  dieselbe 
J_  I 

5 


i  "  ")*  (80«-70«>  »  600  P.8. 


2  T5  9,81   ^  CO  '  ' 


920  P.S. 


betrag-t.  wenn  sich  der  gleiche  Tourenabfall  in  dar 
gleichen  Zeit  von  120  auf  110  Touren  vollzieht. 

,\uH  ileiii  frleichen  (f runde  er.<cbeint  es  nicht 
ratlich,  den  .Schlupf  df<  Motors  überniaßitr  groß 
zu  Wiihleu  in  dem  Bestreben,  da:;  Schwungrad 
zu  möglichst  intendver  Energieabgabe  heran- 


90 


t  9 
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Kalibrierung  die  Schwankungen  im  EnergiebpiUrf 
der  WaUenstrafle  liedtniteiul  vt'rriiiu'''rii. 

Der  zuletzt  besprochene  TöOjiferdlge  Motor 
(entnimmt  seinen  Strom  äammelachienen ,  aus 
welehen  u.  a.  andl  d«r  oben  erwähnte  Feinntrafkn- 
niotor  und  ein  seit  1901  in  Pi  '-iih  bpfindliflitr 
SOOpfurdiger  Subnellstraßenuiotor  gespeist  wenko. 
An  dleae  SanuneUtchienfflB  rind  eine  Pnfferbatterie 
von  2000  Ampi^restunden  und  zwei  Drehstrom- 
Crleichstrom- Umformer  von  je  1000  i^.Ü.  Leistutg 
angeschlossen.  Um  nnn  Anfteblitfl  über  den  Ein- 
fluß zu  iH'kiininir  n.  wi  lchon  die  drei  Wiilzenziit'- 
motore  auf  das  Netz  ausiiben,  wurden  an  (len 
Stromieigeni  der  drei  Hotorsn  glelchnltlg  Ab- 
lesungen gemacht,  wdcbe  in  Diagranm  Abbild.  4 
dargestellt  sind. 

Die  Schwankungen  in  der  Stromauf  nähme 
den  Stabatrafieamoton  sind  anOerordentlieb  gro8: 


ätrackmog 
AbbiMaog  1. 


Vsltp»  In  t  IM  M. 

OntiniMiBin  tt 

AbMMttug  1. 


Waliiat  ia  t  in  atf. 
Abbildung  8. 


zuziehen.  In  der  Tai  /«-igi  der  lietriel»,  tUii 
bei  großem  Tourenabtall  größere  Stromstarken 
jiuftrofen  als  bei  milßifr'Mii  Scltlii|if,  mnl  duR  in 
letzterem  Fall  das  Arbeiten  an  der  Straße  wesent- 
Ueb  erlelditert  wird.  Es  seb^t,  daß  16<lb 
Abfall  der  Tourenzahl  des  Motors  bei  Leerlauf 
und  l,öfacher  Vollast  die  gUn.Htig«teQ  Verbalt- 
niase  liefert. 

B(^i  der  Bestimmung  der  MotorgrfJße  wird 
man  auch  hier,  wie  oben  gezeigt,  vorgeben;  nur 
empfiehlt  es  sieh,  den  Zuschlag  reichlieiier  zn 
wählen.  Der  von  Röttgen  in  der  bereits 
erwähnten  .Abhandlung  angegebene  Sicherheits- 
faktor, der  sich  auf  ahnliche  Straßen  bezieht, 
erscheint  jedenfalls  nach  unseren  Erfahrungen 
vol!k<>mm»'n  !renfigeud.  Es  mag  noch  erw.llmt 
wenicn,  >ia('j  sich  beim  elektrischen  IJetriebe  duruli 
.4ufn.'ibmf  vou  fortlaufenden  Strom-  und  Ge- 
sell winiiiirkeitsdiagranuiK^n  dor  Arbeit*: verbratK'li 
der  W  alzonstraüe  sehr  genau  ermitteln  Iftüt.  Auf 
Oruttd  dieser  Diagramme,  die  in  Ermangelung 
selbstregistrierender  Instrumente  auch  hinreichend 
genau  durch  fortlaufende  Ami>eremeter-  und  Taclto- 
meterablesungen  gewonnen  werden  kSnneUt  lassen 
sieh  banßg  durch  kleine  Aendemngen  in  der 


das  Verhältul.««  der  während  der  Beobachtungszeit 
aufgetretenen  größten  StrontstSrke  zur  kleinsten 
Ist  etwa  7:1.  Die  Dianrramme  df^r  Vnn-  und 
Schnellstraße  zeigen  bei  normalem  Betrieb  keiBc 
besonders  großen  Schwanlcungea  des  Strombedarb. 
Die  Ii'tzto  Knrvi'  zeigt  den  Verlauf  der  Strom- 
menge, welche  den  Sammclecliieneu  der  Zentrale 
entnommen  wird,  und  man  erkennt,  daß  dt* 
Verhahnis  d>-r  {rrößten  zur  kleinsti'n  Stri<mstärk>' 
sich  auf  etwa  2,5  :  1  reduziert.  Durch  die  öbri^. 
aus  dem  G-ldchstromnetz  gespeisten  Motoren  inid 
im  Verein  mit  der  Putferbatterie  ein  weiterer 
.\usglcicb  herbeigeführt,  so  daß  die  Beiastug 
der  rotierenden  Umformer  eine  nahezu  konttaite 
i«t.  Aehnlicbe  Verhaltnisse  zeigen  sich  Im  Preli- 
stromnetz  und  eine  Beobachtung  der  in  die 
I'riiuilrleitung  eingeschalteten  Strom-  und  Lei« 
stungszeiger  ergibt  eine  außerordentlich  gleich- 
mäßige Rtlasfiiii^'  di  r  Hochofenzentrall-. 

Aus  <liesen  Beobachtungen  laßt  sich  jedt^n- 
falls  schließen,  daß  bei  entsprediendem  AushM 
der  Zentrale  auch  der  .Anschluß  von  i'tw-s 
2000 pferdigen  Motoren  zum  Antrieb  von  schweren 
TrAgerstraßen  keine  nenaeaswerte  Aendemig  dn 
jeizigmi  Bildes  ergeben  wird.   Daß  die  Elektn»* 
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inotoren  dem  schwtTen  Butriob  entsprechend  auH- 
gefiihrt  werden  kSanen,  nnterUegt  keinem  Zweifel. 

Wenn  nun  der  Gasmotor  sellist  zum  Antrieb 
von  Fein-  und  DrahtutraUen  sich  in  viuieu  Fallen 
Dicht  b«wllhrt  hat,  m  napr  m  lum  Teil  daran 
liej;en,  daß  t^r  zu  klriii  u'i  w:!!)!!  war,  sum  Teil 
daran,  daü  er  vursciiicdeue  Kanstraktlom-  und 
AusfBhmngRfeliler  iMsafi.  Bs  ist  aaeh  ohne 
wtiitores  zuzu^rebfn,  daß  der  (tasmotor  bei  rich- 
tiger Wahl  und  genügend  kräftiger  Bauart  dio»em 
Antrieb,  der,  wie  oben  goi^pt 
wnrdef  keine  beHonJereu  Auforde» 
rungen  an  den  Motor  stellt,  sich 
gewachsen  zeigen  wird.  Dniro^^en 
verlangt  der  Antrieb  Bcliurri  r 
Straßen  mit  staric  weclisclnder 
Belastung  Gasmotoren  von  so 
großer  Leistuig,  daß  praktische 
Ausführbarkeit  und  zufriodcnstfl- 
lender  Betrieb  recht  zweit'elliaft 
sind.  In  jedem  Fall  iit  der  Elektro- 
niotor  in  bezui:  auf  I'.i  f ri>  )>ssicher- 
heit  dem  (iasmotor  weit  überlegen. 
9elbet  der  verhaltnlRmSfllg  kom- 
plizierte ßleichstroniniotor  hat, 
verglichen  mit  einem  Gasmotor, 
sehr  wenig  Teile,  die  zu  Störungen 
Veranlassung;  Rid)en,  sehr  weni^r 
Ver-sehb'ißteile,  die  alle  leicht  in 
Keserve  <i:ebiilton  und  leicht  ein- 
gebaut werden  kiinnen.  Der  Oel- 
verliraueli  dt^s  Klektromotor«  ist 
uiiniuial,  die  Wartung  eine  ge- 
ringe. 

A)  I  s.Ib<;t  die  Möglichkeit, 
Ga^niüioren  zum  Antrieb  schwe- 
rer Straßen  betriebmieber  amuni- 
führen,  zu/^ctrelifti .  sn  witili-n,  wie  Kött«:«'!! 
in  dem  bereits  mebrt'acli  erwähnten  Aufsatze 
naher  aiueinandergeoetzt  hat,  Im  allgemeinen 
Wfder  Anlagekosten  noch  Betriebskosti-u  lui 
direktem  Üasmotonuitrieb  geringer  ausfallen  als 
beim  elektrischen.  Entere  de^alb  nidit,  weil 
Irl  (iasniotor  inful^re.  der  nian^celbaftett  UebeiV 
laslimjrsfilbitrkeit  bedeutend  stilrker  firewahlt 
werden  iituli  als  der  nfleicbwertifre  Klektroraotor. 
letztere  nicht,  weil  der  Gasmotor  im  Durcliscbiiitt 
mit  l  iinT  vt  rliflltnismiiliitr  kleinen  Helnstun^  und 
deshalb  mit  hohem  Gasverbrauch  arbeitet.  Diu 
Sache  veraohldit  lieh  nodi  welter  su  Ungunsten 
des  direkten  (lasinotorantriebes,  wenn  das  Walz- 
werk wie  liier  so  weit  vom  Uochofeo  abliegt, 
daß  eine  Kompression  de«  Chues  notwendig  wird, 
um  die  Kosten  der  Hi)tirleiiiin}r  in  irf r.'iirliclien 
Grenzen  zu  halten.  Eine  für  die  hiesigen  Ver- 
hältnisse dorehgeführte  fieohnung  ergibt  unter 
Herucksiebtigung  der  Notwendigkeit  eines  Ke- 
aervekompressora  und  einee  Uasometers  an  der 


Verbrauchsstelle  zum  Ausgleich  der  Schwan- 
kungen im  Gasbedarf,  daß  diese  EnergieQber^ 
tragung  der  elektrischen  mittels  Freileitung  weit 
unterlegen  ist.  Dabei  erscheint  es  uuwalir- 
sehelnUeb,  daß  die  Lebensdauer  der  In  den  Boden 
verlegten  Kohrleirung,  die  der  Zerstörung  von 
auUeu  und  Verstaubung  von  innen  ausgesetzt 
Ist,  beMedIgen  wird. 

Ferner  ist  zu  l)edenken,  dall  der  elektrisrlie 
Strom  aul'  einem  modernen  Uüttenwerk  zum 


Zeit  — 
Abbildung  4. 

Anti-ielie  der  inainiiL't'ai'lirii  HilfsiiKisebinen,  wie 
Kraue,  Koligänge,  8chlepj»er  usw.,  doch  nicht  zu 
entbehren,  die  Anlage  einer  elektrisehen  Zentrale 
also  nii'lit  zu  umgehen  ist.  Es  ist  einleuehf  end, 
daß  die  Uebersichtlichkeit  des  Walzwerksbetriebcs 
durch  Verwendung  der  beiden  Energieformen 
Mheneinander  bi;ein trachtigt  werden  muß.  I>ie 
Komplikation  wächst,  wenn  es  sich  noch  um  den 
Betrieb  eines  Blockwalzwerks  handelt,  fOr  welchen 
für  die  (iegner  des  elektrischen  Antriebes  nur 
I)ami>f kraft  in  Hetracht  kommen  kann. 

Zusammeufasseud  kann  jedenfalls  gesagt 
werden,  daß  der  Elektromotor  den  Anforderungen, 
welche  der  Betrieb  von  Triostraßen  an  ihn  stellt, 
gewachsen  ist.  Die  nächste  Zukunft  wird  z«;igen, 
In  welchem  Maße  er  den  Erwartungen  Mitsi>ridit, 

Welrhe  beZÜgllcll  des  .\n)riei)s  Von  ReVCrsler- 
walzwerkuu  auf  ihn  ge.sel/.t  wenh n. 

/vi/.  Hitfiiianii, 
iBfrsIcw  df«  rcl>rr  Walswcriu. 
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Die  Gasrohrschweißöfen, 

Von  Zi\ iliiitr''nii'iir  Aiii.m  Umisfte. 
(tkhIaB  von  HmU-  COT.) 


Bei  der  dnrdi  die  Form  der  Einsatz^tücke  Ik>- 
ilinirfi'ti  ;rro(<i-n  Lanfri*  «les  ScliwcilMitn-ili's  ist 
«'S  naUirgeiiiiili  »clir  huhwierig,  finc  iiiiuuT  glelcli- 
mftßiire  Orenti>inp«nitur,  wie  rIa  nnb«din(rt  v»r> 
lantrt  wi-nlcn  muß,  zii  frn'ioli<'n.  iin<l  es  li(>(larf 
dalifT  (k'r  unausgesetzten  Aufuinrksainki'it  iIcs 
HHzer»  Rowir  der  öfteren  Kontrolle  dnroh  den 
Schwt*il\»T,  um  sicli  von  tli  r  KilÜlhinj:  diosor 
Forderung  zu  ftbe.rzeugcn.  Weit  nieiir  als 
wRrtnenkononilsche  oder  Ronstiti;«  (frfinde  wie 
Klamiiifiin-inlifit  uhw.  bildet  dieser  rmsland  die 
rrsaelie.  wesiiall)  und  Halhgasfeuerungen 

für  die  Anlage  von  Kolirscliwcißöfen  heran- 
gezogen worden  idnd.  Zwar  tat  versucht  worden. 


AbktiUlung  tf.   WaanergekQbltBr  Ucwölbelmgon. 

aucli  konstruktiv  im  dlreict  gefeuerten  (MVn  di-r 
Sache  Ix  i/iikonnncn.  indem  man  z.  H.  in  di-r 
Mitte,  oder  bei  selir  langen  Oefen  auf  je  '  s 
des  Weges,  einen  wasaergekttlilten  Gew61lM>lH>gen 
(.\bli.  Kl  als  S(  liciib  warnl  etwas  liftVr  nieder- 
führte oder  durch  sogeuaunte  ,lrewölbeschiel»er' 
die  Fiamme  zwingen  wollte,  nach  einer  be- 
stimmten Strecke,  wo  dif  spi  zitiscb  Irichteren. 
heißen  (rase  sich  hart  an  die  Ucwölbe  drücken, 
den  Boden  zu  beetreichen,  so  daß  die  untere 
Partie  des  Herdrnunies  in  der  Zone,  welehe 
sonst  nur  einen  Teil  der  latHächUch  vorfüghareu 
Wftnne  belcam,  nunmehr  reicher  liedacht  war. 
Aber  diese  Maßregeln  liaben  nicht  den  ge- 
wünschten Erfolg  gehallt,  riefen  im  (legenteii 
oft  das  Entgegengesetzte  vom  Gewollten  hervor, 
indem  daa  Eisen  unterhalb  einer  sideln  n  Hango- 
wand  nur  nntr'instiir  b<''  intluUt  wurde,  verbrannte, 
venchmutzte  und  andere  Schaden  litt.  Noch 
weniger  liefrledigend  verliefen  jene  Verhesserunga- 
hestrebungen.  die  liahin  zielten,  d'ii  im  ntVn 
beliniilichen  Uleclien,  welehe  nadi  dem  allgemein 
fiblichen  Verfahren  nur  auf  i^er  Breitseite  der 
drehten  Wlrnewlrkung  ausgesetzt  sind,  deren 


untero  oder  Auf  lagefl{4ehe  aber  lediglich  Leitung 

warme  emjifülngt,  diireb  <  i!ii'  ti  ilwcist'  Kreile^ning 
von  beiden  .Seiten  dem  direkten  Feuer  zugäni;- 
lieh  zu  machen.  lat  es  nach  alledem  schon  schwinir. 
eim  n  f!  Iiis  7  m  lantren  Sehwi  i(^k;i)i;il  ^o  in  Hetrit-ii 
zu  halten,  daß  <*r  überall  eine  möglichst  kon- 
stante  und  glelehmitftige  Temperatur  hesitzt,  m 
wflilist  diese  Seliwierit'ki'if .  sob.nid  dem  Ofen 
eine  doppelte  Lange  von  9  bis  11)  ui  go^golieii 
werdm  soll.  Der  Wunsch  dazu  Ist  bei  Ik^ 
rAcksiehtigung  iler  hierdurch  miiglie1i*-n  Kr- 
spartaisse  an  Zeit,  BrennstoA'  und  .\bfall>mlfn 
nur  zu  begreiflich,  aber  außer  in  <  inzclnen 
amerikanischen  Werken,  wo  t-s  sji  li  um  mit 
Xatur-  odi  r  Kunstgas  In  t rii  liciif  l{n|irstlivvfill- 
öfen  liandiit,  liei  denen  diireb  eine  zweckent- 
sprechende Düsen  Verteilung  und  wechselnde  Lnft* 
zufiilir  an  jider  einzelnen  Ofensfelle  i>inc  K<- 
gulierung  der  Flamme  vorgeuouuiien  wenlto 
kann,  ist  dieses  Bemfihen  praktisch  ziemlich  he- 
diiif iitiL'^slos  ^ri  iilifben.  .Sfdbst  wenn  auf  jcd.r 
(»feuseite  statt  einem  -  zwei  Feuer  eingebaut 
vfttrden,  lieBe  sich  eine  so  gleiehmißige  Er- 
w-lnnung  des  lantnn  Scliweiliraumes  niflil  •  r- 
reichen,  wie  die  Form  und  der  Zweck  dej«  Ein- 
satzmaterials es  bedingen. 

Dil'  auf  der  steil  abfallenden  Henlsohir 
reichlich  abfließende  Schlacke  lauft  kontinuierlich 
in  den  500  bis  600  mm  unter  dem  Hüttennivenn 
vorgesehenen  Schlackensack,  wo  sie  zweimal 
in  der  Sdiicht.  etwa  Ihm  H.  irinn  und  nach  ilir 
Hau]it])ause  abgestochen  wird  und  ohne  .Schwierig- 
keit entfernt  werden  kann.  Besondere  Vm^ 
nelituntren  sind  iiei  rejrelmJtßifr  aiisireftihrt»T 
Reinigung  hierfür  kauui  nötig,  und  wo  die  Ver- 
hältnisse es  dennoch  wflnschenswert  msehfs. 
^eniltrt  iiieistffis  ein  in  ilii'  "-^lit'iiwand  "ixT- 
halb  des  Abstichloches  eingehängter  Watuier- 
kästen  mit  Verschlufideckel  und  unten  offinirm 
.\nsatz  (.\l>b.  7),  durch  welilieii  das  verdiinstrtr 
und  verdampfte  Wasser  entweichen  kann  oad 
auf  die  Schlacke  einwirkt.  Da  für  die  nri«t 
dOnnen  und  sclimalen  Hl echst reifen,  die  inr 
(Ta«rohrfabrikation  in  Itetraeht  kommen,  ein  Vo^ 
warmekanal  wenig  Vorteilt-  Idetet,  indem  dir 
Erhitzung  der  .Strips  ohnedies  sehr  schnell  T«r 
si<li  L"bt.  wird  <••<  {fewöhnlich  vorpezosren.  um 
die  in  den  lieilW'u  .Vbgascn  enthaltene,  oft  ;.Mn/ 
erhebliehe  Wirmemenge  für  den  Betriel»  au>- 
zimiif/en,  liint.r  i!-n  Sehweißofen  ein>-n  Danipf- 
kessel  auzuselilifßeii,  der  für  Falle,  wo  «Irr 
Ofen  aufler  Betrieb  steht,  die  Dampfabgabe  aber 
nicht  unterbrochen  werdiui  soll,  ein«  Sepaiat« 
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feuerung  erhalt,  (ilatte  Flatnmrohrkei(»Hl  Hinil 
den  SlederohrRyiitnnra  dab«(  ^vonraxiehen  nad 

«It  r  i-rstr  Flaininntlirscliuh  iiniH  auf  r>n  Iiis  fiO  nun 
im  Innern  tVuort'est  auKgninauprt ^werden.  L'm 
jedoch  dadareh  d1(^  Flamme  ««"Ihnt  ntelit  einsu- 


Abbildung  7.  WasaerkaMten  mit  V>  rxi  tilutideckcl. 

sobnürm,  i^t  ilcr  erst«'  Scliiill  (l<'mfnt«i|in'rJi»'n<l 
hu  DurchiuessiT  100  1>I»  120  mm  woitor  zu 
wihk«  abi  dmr  folfrende. 

Zur  KrliiUiunir  (i<T  Haltbarki-it  ili's  Ofens 
imil  uui  ein  riatzon,  KeiUcn,  Ausliauelifn  und 
(leiyleicheii  des  Hauerverkeii  zu  encbweren, 
sowie  um  die  Polaren  etwaiger  Locka- 
gen  und  Undichtigkeiten  in  ihron 
sehftdttelien  Wirlniniren  abznsehwi- 
chfn.  endlich  auch  um  die  Wiinne- 
Htrahlunf;  und  die  daraus  reiiultii;- 
rende  Arl>tMtKlielfl8tifrun{r  zu  VAirin- 
pt-rn,  wird  der  ganze  Ofen,  soweit 
er  .iilit'r  Ta-r"  Hf^'t,  in  der  liokannten 
\Vei8e  mit  rii)|>enver«teiflen  tiuli- 
ciien»  oder  d  cken  Alteinen-Belag- 
l>latten.  wclrlif  knaj»]!  nnter  der 
HUttenHohle  und  uberiialb  der  tie- 
wSlIie  von  ntarken  Za|E»nkern  am 
iiiassivrn  Kiindeiscnstaniren  in  iin- 
verriickliarcr  Lage  getialten  »ind, 
ummantelt.  Diew  Annaturplatten 
und  iiirr  u'i'>,'"'nsritijre  Verhindunjr 
untereinander  »uilte  keineswegs  als 
eine  Quantit^  n^gliireable  betrachtet  werden,  iton- 
dem  iM'Hondern  dort,  wo  die  Oefen  einen  an- 
gestretiirten,  stark  lurcierten  Uang  haben,  mit 
Sorgfalt  durchgeführt  aein,  um  so  mehr  aki  sie 
die  einfachste  Hefestigongsart  fUr  Waaaerleitunga* 
röhre.  Helle!.  Tiir<'n  usw.  abgeben. 

Für  dax  Einliringen  und  Auidiolen  der  Strips 
ist  nur  ^ae  einsige  aber  sehr  breite  (880  mm) 


Tür  au  der  Stirnseite  des  Ofens  vorhanden. 
Dieselbe,  in  seltlieh  an  den  Armatorplatten  an- 

gogossi  iirri  < ii>Mtsrhienen  getlilirt,  ist  zum  Auf- 
ziehen Uder  iSeitwArtsschieben  eingerichtet  und 
feuerfest  gefüttert  (Abb.  8).  Zwei  Oeflhungs- 
nussehnitti',  welche  wiederum  durch  .\ufzug8- 
türen  luit  Schaulöchern  bedeckt  werden,  dienen 
zur  Beladunir  und  Entladung  und  ermöglichen 
^.  mit  einer  ilo])|ielten  Zielibank  ZU  arbeiten 
und  infolgedessen  die  Produktion  zu  steigern. 
Die  .Scliweilier  ojierieren  demgemflß  in  di-r  Weise, 
daii  sie  nach  dem  ersten  Zug  hezw.  ,  Kunden* 
des  Holires  da.ssell»e  nicht  mehr  durch  die 
frühere  Au.ttrittüi'ifrnuug  in  den  Ofen  zurilck- 
sehieben,  sondem  durch  die  zweite,  rechts 
lie<reni!e  Oeffnung  von  neuem  dem  SchweiHkannl 
zuführen  und  gleich  darauf  durch  den  eroten 
Tarausschnitt  einen  frischen  Bleehstreifen  ein- 
legen, damit  wahrend  des  Zeitraumes,  wo  das 
beiße,  bereit«  vorgerundete,  also  liald  scbweiU- 
warroe  Rohr  mis  der  zweiten  Tflröfhunjr  zum 
zweiten-  und  drittenmal  gezogen  werden  kann, 
das  durch  die  erste  Oelfoung  eingeschobene 
Blech  zum  Runden  angewärmt  wird.  Allerdings 
ist  diese  .Arbeitsweise  anstrengender  und  er- 
fordert gegenülMT  der  ainlerii  Metliode,  wo  die 
SchweiMer  auf  derselben  Ziebbankkette  vor- 
rollten und  fertigselivveilUeti.  beilenteml  mehr 
.Xiifmerksamkeit,  da  jetzt  lieiije  Seiten  lies  Ofens 
Iterücksichtigt  sein  wollen,  iiei  den  schwiicheren 
DtuMMlonen  von  */«"  abwMrts  ist  der  dureh  die 
verschiedenartige  Arbeit.sweise  Itedingle  Tnli-r- 
Kchied  nicht  so  in  die  Augen  springend,  weil 
die  dünnen  Streifen  sehnell  erhitzt  sind  vnd  die 


Abbüdmg  8. 


8ehwei6er  erst  nach  langer  TTebnng  die  Fertig- 
keit erhalten,  so  rasch  zu  beschicken  »ml  .Fertig- 
Hohre"  zu  zieJien,  als  eiu  guter  Ofen  es  ge- 
stattet, aber  hei  Rohren  über  V*  kann  der  Vor- 
teil der  erstgenannten  Ar]>eitsmethode  recht  Itnid 
wahrgenommen  werden  und  mit  Leichtigkeit  eine 
Produktionserhöhung  von  15  <*/»  herbeiführen. 
Außerdem  tot  damit  auch  eine  Ersparnis  an 
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Arbeitskrftften  yerbonden,  «fie  bekanntlieh  Rtota 

t^rstrt'bt  winl  iiinl  dtui  iraiizcn  B<'trlt'li  ntiftl»- 
bftn^ger  macht;  denn  wäbrund  die  Bedienuuga- 
mamMchaften  eines  Doppelofra«  von  der  Torfaer 
besohilebeDen  oder  nlmliclicii  Form  friilier  auf 
den  verschiedenen  Werken  IG  Itls  22  Mann  he- 
tru^fon,  int  es  nuntiu-hr  möglich,  mit  18  Hann 
OfenperKonal  niclit  nur  iliisellif.  sondern  bei 
einiffer  rcluintr  v.'mi'  fHiölite  I'roiliiktion  zn  cr- 
reidien.  Eiu  Soliweilier,  ein  Türeniiiann,  zwei 
WagrenfQlirer  (juirondUcbe  Arbiter),  ein  Cuptien- 
n'iin;ri'r.  •  in  I''>liraI»nehnier,»wei.Sta1)ansrlnviMni'r, 
zwt'i  Feuurltiutt;  (oinachUeflliob  KohlenHcliifl)(>r), 
von  denen  einer  zwei  nebeneinanderliegende  Oefen 
lii  iiifut.  zwf'i  Rolir.ilwi  Inn  iili  !■  lind  (rcradericlitfr 
und  eiu  Bleclucliicppur  guliüren  zu  einer  voll» 
suuidlgansrelelienden  OaarohrofenlieRetznner.  wenn 
diese  Leute  sieh  frejrensfititr  in  ilii>  HjiiuI  iu  In  itm. 
rieh  «UHhelfen  und  die  Aufstellung  der  Hilt'8- 
mamJiinen,  wie  Alniclmelde»  und  Richtvorrieh» 
tungen  sn  keimen  unnOtitren  oder  lan^ren  TrHiw- 
porten  zwintri.  lieber  letzteren  I'iinkt,  der  ja 
I>ei  jeden  Wnlzwerknlietriebe.  ^rleichviel  welclier 
Art,  von  Bedeutung'  werden  kann,  aoll  in 
einer  weiteren  Abhandlung:  nfther  getq»rocben 
werden. 

KobiMTMilMPanch  dea  Ofeoa,  der  monat- 
lich je  nach  (Jritlie  der  zii  erzeiigeildCB  Rohr- 
(iiirehiue8Her  etwa  30  bis  35  WagifMa  Strips 
verariieitet,  belauft  idch  (ftr  IQOkg  Fertlfrware 

oder  fiir  TiO  bis  l'in  kL'  Matirialiinsatz  ;iuf 
lUU  bis  125  kg  .Steiukolile  von  etwa  lUUU  bis 
7 500  Kalorien.  8oll  Braunkohle  verfeuert  werden, 
so  sind  die  Itostfln(dien  enUtprecliend  grSOOT  ZU 
wtthlen  und  an  Stelle  des  Planrostoa  ein  Schrig^ 
oder  Treppenroflt  einznhatien.  sowie  das  (feflllli* 
de«  Scliweilikanals  l-^.  linirer  zu  wühlen.  Hin- 
sicbtlich  der  Haltbarkeit  lit  t'ert  der  Ofen,  trotz 
der  un  ihn  uesteilten  Indien  Anfbnlernu^en,  bei 
ricbtiKer  Auswahl  des  Seliainottematerilüs  reeht 
befrieiUgcnde  Resultate,  nnd  wenn  man  vnii  der 
Feuerbrücke,  der  spitz  zulauteudeu  .Seheidewand 
xwii^ieB  Fenerranm  nnd  Sehweiflkanal,  abaieht, 
Welche  in  den  Ib't rii  lispaiisen  des  Sonnta^rsf ill- 
KtandeH  sclineli  uud  geuiigeud  repariert  wertleu 
können,  ist  die  Abnutzung  Icanm  stflrend.  Die 
Gew5llH'<:nrten  halten  vi.  r  Iiis  sechs  Wuchen, 
und  wo  vorher  eine  Schadhaftigkeit  zu  ers«-tzun 
ist,  macht  die  Art  dps  schon  b(>Rehriebcnen, 
idnzeln  ausweelmelbaren  (l<-\s  illlM  lMitn  ns  es  inii^r- 
lich,  leidit  Abhilfe  zu  sehafleu.  Jedentalls  sollte 
anch  Aber  kleine,  im  ersten  Auftreten  harmlose 
Fehler  nicht  aorglos  hinweggesehen  werden,  detin 
während  sie  zu  I?i"v'inn  mit  weni^'  Kosten  und 
Mühe  aii>;;e^'licben  werden  können,  ist  es  nach 
einiger  Zelt  oft  schwer,  emstlichen  Ib  triebs- 
störnniren  vorzubeugen.  Per  mtisichtiire  lietriebs- 
leiier  wird  hier  stets  gut  tun,  selbst  auf  Kleiiiig- 
keilon  zu  achten  und  taglieh  den  Zustand  des 
Ofens  zu  prüfen. 


Bezüglich  der  Qnalitftt  der  Steine  nraß  es 

als  tirundsatz  betrachtet  werden,  fiir  die  direkt 
von  der  Flamme  bestrichenen  und  der  raschen 
Zerstflrnng  besonders  an^rcaotzten  Teile  nur 
bestes  Schaniotto-  bezw.  Dinasmaterial  zu  ver- 
wenden, dessen  chemische  Zusammensetzung  frei 
von  allen  den  Schweißprozeß  benachteilig<'iideu 
oder  SchlackenUIdttBg  begflnstigenden  Itei* 
menirungen  ist  nnd  das  unter  der  Einwirkinit' 
der  iiitze  keine  nierklielien  physikalischen  \'er- 
Änderungen  erleidet,  das  heißt  zu  keinen  De- 
formiemngen,  wie  atarkea  Sehwiodea,  Springen, 


Abidldung  9.  Doppelefon  mit  Vorwinner. 


.\uf Idckeiii.  S|ir;idiwerden  iisw.  iieiirt.  (IbwoliI 
alle  feuerfesten  Tuue  in  anhaltendem  Feuer  vuo 
1 500  bis  1 700*  etwas  Uflften,  zdgen  die  magerra 
diese  F'i^renscliatt  in  geringerem  Malie  als  ili- 
fetten.  Wo  wegen  häufiger  Temi)«raturschwaa- 
knngen  Silikatatidno  angewendet  werden.  «Hnp- 
tiehlt  sieb  kleines  Ziegelformat  und  grobes  Kern. 
Eine  solche  in  Westdeutschland  viel  benutzte 
Steinsorte,  die  unter  dem  Namen  .Stella*  ta 
den  Handel  kommt,  euthfllt  zwischi-n  92  bl* 
9T"'|'o  Kieselsaure  und  etwa  1,5  bis  o  ToB- 

erile,  seiiiiiilzt  erst  zwischen  ItJOO  bis  20(M)« 
und  besitzt  eine  mchrmonatliche  Haltbarkeit. 

^Eine  Kühlung  der  Ofengewölbe  durch  ein- 
gebettete oder  daräbergeführte,  von  einem  kun- 
tlnuierlieben  Waaseratrom  durehfloaaene  Roh^ 
adilangen  orfaSht  zwelfdaohne  die  Haltbark<jt. 
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aii<*r  die  tlaiitit  veriirsacliten  Mehrkosten  wio(;t>n 
den  Vorteil  nieht  auf,  um  go  oiohr,  al«  das 

pekniiltv  GowßllH!  <li'tii  Ofen  lüeht  unerhebliclu! 
WirniPiuon^on  entzieht. 

Oligli'Icii  der  in  Aliliilduntr  4  dar^oHtcIlto  und 
iui  Wahi-rit:»'!!  lii  handi'ltf  Ofm  scinn-  Hftuart 
nach  zu  «li  n  I)(iji|n  l<ifVii  zjililcn  konnt(%  wcrdt^n 
iiK-istens  £u  diosor  Uriiiiin-  nur  jnno  poreclinut, 
ileitia  Uordflaeben  in  zwi-i  oil*-r  iii<'lir>  r<-  Lnnje»- 
fiilf  zerlallen.  wii-  dif^s  lMis]ii(ls\viisi-  der  von 
K  ich.  Dietrich  Icontitruicrtf  OtVii  (AhUild.  i)) 
zeigt.  Der  allem  Andiein  nadi  nIeht  eelir 
Kparsane  Ofm  ist  auf  jeder  T.i'lnirs-^  iti-  mit 
kleinen Fenerungcn  ausgetitattett  wobei  die  vordere 
etwas  retchitcliere  AbmoMun^  auf- 
weist), die.  iwirwi-isi'  ni  tii-ni'iimn<liT- 
lieffend,  ihre  (.tamo  ain  Kopf  und  in 
der  Mitte  dem  Herdo  zu  enteenden. 
Letzterer  ist  dureli  drei  Iiis  zuui 
(f«fWf»ll>o  hochjjreführtv  Zwinclien- 
wflnile,  von  denen  die  mittlere  maKHiv 
let  und  den  Ofen  in  zwd  gtnzlieh 
Vrtneinand<T  Hnftldinnf.'i>re  symiiietri- 
sehe  liilittt-n  zerlr^rt,  in  vier  Teil«- 
sretrennt,  so  tiali  die  lieiden  AuUeren 
Ttilf  den  i'iL'tntlieli<n  Sehweiii- 
Ivanal,  die  l)eidi*n  inneren  Teile  Vor- 
wtrraertune  fQr  Üh  «InzoroUenden 
Striiisf  l»ildfn.  Ztt  diesem  Zwecke 
hallen  die  lieiden  anderen  Zwisclteu- 
winde  in  der  vorderen  Lanini' 
linitte  versclii- (Inn  <  »effniintren  oder 
Schlitze,  durrh  welcliv  ein  Teil  der  Gase  doM 
SehweiBkanals  in  die  Vorwürmekainniem  ein- 
treten Itann.  Diese  OelTnunjuren  sind  hinnichtlich 
Zaiil  und  (irfilie  mo  heinesson,  dalS  jcdeHmal,  wenn 
iui  Uauiitlsanal  ein  Kniir  Hehwelßwann  wird,  aucli 
Im  Vorwarnu  r  ein  Hleelist reiten  den  zum  Ein- 
rollen erforderliclien  Hitze^'rail  ernielit  liat.  so 
daü  jrleiclizeitig  ein  Hohr  vor^erollt  und  ein 
bereits  vor^roUtes  fertitrceschweißt  werden 
kann,  sofern  vor  diMii  Ofen  \ier  vi'r>ielneileiif 
Ziehbänke  aufgestellt  t«ind,  von  denen  die  nittl- 
lere  eine  aoleh»  mit  doppelter  Kette  sein  kann. 
Jeder  einzelne  Herilk.Tn.ii  hat  an  seinem  V^inle 
einen  hoHomUtrn  Abzug  bezw.  Kaiuin.  Diu  beiden 
KMnlne  hat  man  deshalb  anirele^,,  am  einemeitii 
jede  Ofriiliillt'te  liezw.  Feueriin>r  für  sich  führen 
und  tiei  ^»törungen  die  eine  OfenHeite  udt  dem 
Kamin  der  andern  Mtlfte  In  Verbindung'  .setzen 
zu  können.  Die  dem  Ofen  muh  Erfinder  nach- 
gerühmte und  al»  Ziel  bezeichnete  einfachere 
Arbeitswelse  und  dopiwlte  Produktion  muU  in 


Anbetracht  duHHeu,  daii  die  vier  Feuer  auch 
doppelte«  Brennmaterial  konsumieren,  femer  an 

Personal  und  Ziebbllnken  doppelte  Ansehutl'un^'en 
verlangen,  als  sehr  gewagt  bezeichnet  werden, 
abgesehen  von  den  Sehwlerigkeiton,  weichte  auf- 
treten, sobald  da«  Kohr  nielir  als  zwei  Fcrtig- 
ziip-  erhalten  muß.  indem  dann  das  l)ereits  ein- 
gerollte Vorprodukt  in  >einer  Weiterverarbeitung 
aufgehalten  ist,  Wi'nn  daln  r  iiberliuupt  der  durch 
Seheidewanil  geteilte  Henl  alsein  \'itrleil  lief  raeliti  t 
wird,  MO  scheint  der  in  .\bhildung  10  «<kizzi«  rie 
Donwlofen,  der  enirlisehen  Ursprungs  ist,  vorteii- 
hafter  zu  xein.  IMeser  Ofen  ist  in  Anlehnung 
an  einen  von  .laiues  Kussel,  dum  äulierst  frucht- 


AbbBdniig  l€i.  BngliMher  Doppelofeu. 

hären  und  verdienstvollen  Erfinder  des  Rohr* 
walzprozesses  (1884),  läide  der  «eehziger  Jahre 

vorgeschlagenen Siederohrofen  konstruiert  worden. 
l)ie  beiden  Feuerungen  liegen  auf  derselben 
Lflngsseite  und  sind  verschieden  groß.  Hin 
gröH<  re.  am  Ofi-nkopf.  hat  zwei  Feuertüren  und 
zwei  Feuerbriicken,  die  andere,  nm  Ende  des 
Herdes,  besitzt  nur  eine  Hescbickiinjrsöftnnnf; 
und  eine  Feuerhrlicke.  Beide  Herdkanale  dienen 
LfeTifinsjun  sowohl  dem  F.inrtdien  wie  dem  FerliL'- 
schweiüen,  wai«  den  Nachteil  hat,  daß  die  .Schweißer 
auf  der  einen  Seite  stets  links,  auf  der  andern 
stets  rechts  manövrieren  müssen.  I)ie  nur  ;ranz 
unbedeutend  nach  hinten  zu  abfailuntlen  lierd- 
sohlen  sind  in  beiden  KanAlen  im  Profil  nach 

entget:en«resetzten  Seiten    abgesclirfii:! ,    80  daß 

die  Schlacke  linkH  und  rechts  von  der  Trennungs- 
maner  In  einer  schmalen  Rinne  abfließt.  Der 

(rasaliziit'  zum  Fin  li-  lielindet  sich  am  Ofenkopf 
auf  der  *1<mu  grüüercn  Feuer  entgegengesetzten 
Längsseite. 


Digitized  by  Google 


BM  Sfakhl  uiid  Bbna. 


£6.  JaJtof.  Kr.  11, 


Zuschriften  an  die  Redaktion. 

iFOr  dl«  niinr  Mnut  Ktihrik  «raehalacadaB  Anlhal  DbifBiniM  4to  Radafcilm  Mm  Vciwinmwilf.) 

Antriebsarten  von  ValzenstniOen. 


Der  Umstand,  daß  in  d«ii  Abdruck  d«r  Be- 
sprechung* verschiodono  AusfUhningoii  uiifgonuin- 
men  «iad,  die  in  Melz  nicht  voigebraclil  wurden, 
speziell  ifie  Bemerkungen  dee  Hm.  Ortmaan, 

dto  sif'h  getreu  dun  elektrischen  Betrieb  ricliten, 
veranlaßt  niioh,  sur  Kiohtigstolliing  wenigstens 
einiger  Punkte  noch  um  die  AuTnahmo  Am  Fol- 
genden /.u  bitten. 

Mr.  (Torkriith  rechnet  ans.  duß  hoi  doppeller 
Uoberlitötung  der  VerluKl  im  Scliiupiwidortilund 
40%  von  der  normalen  Lekittmg  betrage;  wee- 

hiiUi  liororluiet  Hr.  (;orkrath  nlif^r  'len  pro- 

zentualen VorluMl  bei  der  nntllerun  l.oi:>tung,  die 
dooh  die  wiohtifi^te  ist,  da  der  600  P.S.* Motor 

«liicli  mir  uriinz  aiisniiliiiisw  cisi» .  auf  I  l>is  2  So- 
kuudoii,  mit  lOUÜ  i'.  S.  beansprucht  wird.  Bei  der 
mittleren  Leistung,  also  bei  800  P.S.,  entsteht 
im  Scblu|)fwidorstniid  ein  Verlust  v*in  18  I'.  S., 
ontaprocliend  etwa  3,5  bezogen  auf  50U  P.  S. 
AnsdrÜpklioh  habe  ioh  darauf  hingewiesen ,  dnQ 
sich  iiunric  Angaben  Uber  die  Verliustn  in  «Ion 
Si'lilupfwiderstiindon  mir  auT  Triowal/.werkc,  also 
riichl  auf  iicvorsierwalzwcrke  bozielion.  Herr 
(Jcrkrath  dnhnt  diesellien  trutzdeni  auf  Kovcr- 
sii'rwalzwcrkf  jui'-':  iiliiMli;iii|)t  •crrslelie  idi  seine 
dieshezilgliclien  Austühningen  nicht,  vor  utleni 
nicht  seine  Bemerkui^  besUglich  der  gtnrken 
S' ti  wankiiiiiTPn ,  rlie  bei  plr»kt  ri^cfion  Rrn  fr- 
»ier\val/,\vorküii  die  l'riiuürstatiün  aufzunehmen 
bitte.  Der  Zweck  der  awisehengfeeetialteten 
SchwuiipriuiiinirMriiior ,  Systom  ■dcner,  ist  doch 
gerade,  die  Scliwankungeu  fortzuaebmeo,  und  iat 
ja  allseitig  von  den  Fördermaschinen  her  be- 
kannt, in  welch  vollkommener  Weise  die  Schwan- 
kuogea  Uteäohlieb  auBgegliohea  werden. 

Hr.  Ortmann  liest  aus  meinen  AusfUbningon, 
daß  ich  mich  auf  die  guten  wirtschaftlichen  Er- 
gehnisse in  Uberliaui«en  und  I'eino  bezogen  hiilto, 
und  Kpricbt  im  Zusanmienliang  hiermit  von  Er- 
sparniSBen  von  KxH^H  2tl()(Xl()  und  2'>I)(K)IK«,  und 
sogar  von  elektrischem  R«vorsiorwii!y.V>ol ri<'f>  in 
diesen  Werken.  Ich  beRcliränke  inicli  auf  den 
llinweiK,  daß  ioh  die  Errahrungen  in  Peine  und 
Oberbaui^eii  nur  mit  KUckKicht  auf  ilas  u-titc  forh- 
ni»cbe  Ari)eiten  der  WalzeuMtrußen  und  die  hier 
naohgewieeene  BetriebesiHierheit  und  Stoigerung 
der  I'roiltikl  i.  iii>riiI,itrktMi  licrangozugen  habe. 
Ueber  die  wirLscbal'llicljo  Seite,  al»o  Uber  die  Be- 
triebskosten, konnte  ich  keine  Angaben  bringen, 
da  mir  Matori«d  hiurrUr  nicht  zur  Verfügung  steht. 
Vun  einem  elektrisclien  Keversierbetrieb  in  Ober- 
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hausen  und  Peine,  der  die  oben  erwShnt«!  Zahlen 

ergeben  halHMi  köimto,  ist  nie  <lie  Kode  gewesen, 
in  der  Diskussion  Uber  die  augenblicklich  be- 
handelte Frage  ist  übrigen»  genügend  darauf 
hingewiesen  wurden,  daß  .olektriscli  betriebene 
Iteversierwalzworko  erst  in  <Ior  nächsten  Zeit  in 
Betrieb  kommen.  Ebenso  unverständlich  ist  os, 
wie  Hr.  Ortmann  behaupten  kann,  ich  hätte  vun 
einen)  Wirknntrsera'l  vmi  7Ü",i  l>r>iiii  otckiri-i  hon 
Roversiorwu)zi«n  geHpniciien  unti  (iunn  den  Nach- 
weis KU  fuhren  sucht,  diese  Zahl  kVnne  Dicht 
richtig  .■«ein.  h^h  halio  Iiirrfilr  Klistier  stete  einen 
Wirkungsgrad  vun  •Itlo/«  angegeben. 

Auch  au  der  Bemerkung  des  Hrn.  Ortmann, 

ii'h  hiitio  snllist  angegeben,  zu  iiiisi»rcM  Aiilay:nn 
brauchten  wir  in  erster  Linie  viel  Ueld,  iuöcht4B 
ioh  eine  Erlituterung  geben.  Ioh  habe  ausgeruhrt, 
daß  das  Chandcteristischo  der  elektrischen  .\ri- 
lagen  der  Umstand  ist,  daß  zwar  das  Anlage- 
kapital im  allgemeinen  hl$her  wird,  daß  dafllr 
aber  eine  möglichst  iikonumiscbe  Ausmit  /aiiiu  <i«  r 
Bronut^litlTe,  also  der  Energie  stattfindet,  so  dui* 
die  laufenden  Betriebskosten  niedrig  werden. 

Hr.  Ortmann  glaubt  »lann  weiter,  den  elek- 
trischen Wal/.w  crkshctriphpn  eino  verhältnisniäUig 
bubo  .VmortisaiKfnMjUoio  zuschroihou  zu  luUütieD, 
da  Widzvverksanlagen  selir  scdinell  veralten.  leb 
hatte  si»ll>'?t  früher  mit  IU»b  .Amortisatinn, 
einer  .Absclireibuiv.;  in  otwu  U  bis  9  Jahren  g^e- 
reohnet^  also  gar  nicht  so  niedrige  Absohreibunga- 
siit/.c  aiitrotunnuion.  Itii  Ulirijrcii  \\\t'\  man  die 
elcktrisciion  Wolzwerksantriebo  durcliauj«  nicht 
als  unbrauchbar  und  alt  fortwerfen,  wenn  es  sidi 
licraiisslollt,  daß  das  Walzwerk  selkst  ahgeän^iert 
bezw.  umgebaut  werden  muß.  Denn  die  W  alz- 
werksantriebe  werden  nach  wie  vor  ihre  Kraft 
abgehen  können.  Sollte  es  sich  herau.''« teilen, 
daß  mit  dem  Umbau  der  Walzenslraße  mu  h  die 
Alltriebe  verstärkt  werden  müßten,  .s«>  Ist  ei<  nur 
notwendig,  einen  entsprechenden  VerstKrkunfC»^ 
inator  hinzuzufügen.  Werde  n  iocii  sogar  jet^t 
sctiun  Elektrumoloren  an  (ia-sniotoren  augelmut, 
um  deren  mangelnde  Leist«ngRflihigk«it  su  er- 
höben. 

Urfreulieb  am  den  Aui»rdlirungen  dos  Herrn 
Ortmann  ist  die  Anerkennung,  die  er  dem  elek- 
trischen Förilcriiia-^ihiiienhetrieb  z(dlt,  sowie  vt»r 
ttU^m  seine  Bemerkung:  ^Es  bleibt  nur  die  grt»Uere 
Betriebssicherheit  den  Klektromotors  gegenüber 
der  Gasmaschine  bestehen.'  Deswegen  ai>er  setzen 
Ja  gerade  die  meisten  der  Werke  die  (lasunaschinen 
lieber  in  die  Priniärsiation  als  an  die  Waljcen- 
straBen. 
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Die  Tiirliegeiide  DiskuKsion  int  verimlaUt  wor- 
<lon  dur«-li  dio  Angriff«  dor  IIH.  Ortmaiin, 
Wild.  Kinr>(>ll>arli  und  zuletzt  lierkrath  in  „Stulil 
und  KiHBii*,  die  sich  gegtjn  den  olektriHctton  ba- 
trieb, »um  Teil  in  «ehr  seharfer  Woiso,  ricliteten. 
I'ls  wärß  vi«ll»icht  bßSHor,  statt  dio»o  DiRkiisnion 
auf  (irund  von  xum  Teil  nicht  zutrefTendeu 
Unterlagen,  die  dann  wieder  riobtimreetellt  «rer- 

i!«<n  miis^iMi,  zu  füliriMi.  tlanir  zu  surirfn,  daß  tat» 
äüchlich  einwandfreie  MeUrosultate  Uber  Dunipf- 
revei«ienna«ehinen  ubw.  bMoliafli  werden.  Es 
ist  schon  im  Laufe  der  Diskussion  genUgcnd  be- 
tont worden,  dnU  die  Bleliiroteohnik  itirerseit« 
dafBr  sorgen  wird,  daO  sie  so  sdindl  wie  ni8g<> 
lieh  die  von  ihr  er/ielton  llosultato  durch  ein- 
wandfreie Me5«ungon  feststellt,  sowie  es  bei  den 
eloktriäehnn  F(ird«nnaf!<'binon  durch  dio  unerkannt 
einwandsfreie  Mcsiiuug  auf  Zollern  II  schon  ge- 
schehen ist.  Die  zahlreichen  aus  dor  Industrie 
kunuiieiiden  BeMlullungen  auch  auf  Roversiur- 
walxenantriebe  geben  jn  genügend  Qetegenbeili 
liierrUr.  c,  KMgeM. 

«  * 

Auf  die  in  Nr.  H  dieser  Zeitschrift  Seite  47i> 
erKuhietieae  Zusciirift  dos  Hrn.  H.  Ortrnann  er- 
lauhn  ich  mir,  folgend«)  zu  erwidern: 

MiMiie  Ausführungen  in  Nr.  ü  S.  'MA  hatten 
den  /weck,  zu  beweisen,  daß  die  SchhiUfolge- 
rung  des  Ilm.  Ortniunn  in  .Nr.  4  8. 2<Jlj  bezüglich 
der  Anzahl  Kessel  fUr  eine  ReversierstrnUe  mit 
Dampfantrieb  im  Vergleic^h  zu  derjenigen  mit 
elektrtt^c-ltem  Antrieb,  für  welche  ich  die  Boreoh- 
nunf  >n  Nr.  8  durchgeführt  babe^  deshalb  nicht 
ri  liiiur  i-i.  u  eil  Hr.  Ortniann  die  durclisf  Imitt- 
lieho  effektive  Leistung  hQzw.  die  Urüße  der  Pro- 
duktion nir  die  Strafl«  unberOoksichtigt  lieA. 
.Ans  di^n  \i:t,Ml)en  des  Hrn.  (Ortrnann  in  Nr.  4 
geht  klar  und  deutlich  hervor,  dalS  für  eine  iie- 
veisierHlraO«  mit  einer  Produktion  von  800  t  in 
24  Stunden  8  Kenel  mit  je  95  bis  100  qm  Heiz- 
tlüche  erforderlioh  sind.  Ich  habe  jcdo<-h  meiner 
Berechnung  sowohl  bei  Daaipfmaschinenantrieb 
wie  auch  bei  elektrischem  Antrieb  eine  Stralte 
mit  einer  I'mrlnkt  ion  von  Pt\\a  i'JOÜ  t  iu 
24  Stunden  und  solir  forciertem  H»*lnt»lj,  d.  i.  Auu- 
Walsen  vieler  kleiner  Blocke,  zugrunde  gelegt. 

Hienius  roijidtiert  die  hoho  durcbsclinittlicho 
1/eistung  von  2UX)  elf.  T,  S.  und  »omit  die 
grilliere  Anzahl  Kessel.  Es  ist  praktisch  er- 
vsiiM'ii,  (11(1  soi'lii'ii  angegebene  l'roiiuktion 

mit  ciiior  Uoversien>truilo  erreicht  worden  kann. 
Gleichzeitig  steile  ich  hiermit  fest,  keineswegs 
behauptet  zu  haben,  daß  Hr.  Ort  mann  sich  in 
den  von  ihm  angegebenen  Zahlen,  wie  Anzahl 
der  Kesael  usw.,  geirrt  hat. 

Wie  Hr.  Ortmann  zu  seiner  zweiten  Hehaup- 
«iini;  kommt,  daß  nach  meiner  Meinung  der 
Dampfverbruuch  unabhängig  von  dor  Voll- 
kommenheit .der  Dampfknasohine  und  vom  Walz- 


progrannm  sein  soll,  ist  mir  vollkommen  unver- 
>iiiinlH<  Ii.  Ich  habe  als  Dampfverbraui  h  für  die 
effektive  l'fordekmft  uml  Stiuidt'  ilcr  durch- 
schnitUichen  Leistung  2b  kg  angenommen,  weil 
ich  nadi  meinen  Naohfoieohungen  und  Erkun- 
«ItLrutigon  trr*fiin(I(>ii  luilip,  dall  ilipsi'>r  Wort  der 
Wirklichkeit  am  niictislen  kommt.  Wie  liereits 
Hr.  Kottgen  in  Nr.  6  an^ftthrt  hat,  wt  dieser 

I'unkt  nnrh  stdir  \vi*iiitj  ij-cklärl. 

Forner  ntüchle  ich  noch  erwätiuon,  duU  die 
mit  2000  eff.  WS.  angenommene  dnrohsohnitt» 
liehe  Leistung  für  eine  Straße  reichlich  groß  ge- 
wühlt ist,  und  in  den  meisten  KKlIen  (in  Ab- 
hiingigkeit  von  der  Griifle  der  Produktion  und 
vom  Walzprogramm)  kleiner  sein  wird.  Daß 
dieser  Wert  variabel  ist,  habe  ich  beim  Schreiben 
meines  Aufeatzes  in  Nr.  ii  für  eine  Fachzeitvschrift 
als  bekannt  vorausgesetzt.  Ich  bin  der  Meinung, 
daß  es  am  zweckmäßigsten  war,  die  Herec^hnung 
fUr  die  grüßte  durchschnittliche  Leistung,  welche 
unter  gewissen  Bedingungen  mit  der  Walzen- 
Strafie  erreicht  \v<>rdpn  knnn,  durchzufllliren. 

Die  im  dritten  .Xlmtz  uuugesprochene  Bi*- 
hauptung  des  Hm.  Ortmann,  dafl  zar  BewSltigung 

einer  Produktion,  für  welche  zwei  mit  f^ainpf- 
niaschinen  angetriebene  Blockstraßen  notwendig 
sind,  eine  elektrisch  angetriebene  BloekstraAe 
nach  meiner  .\nsiclil  ausreichend  sein  soll,  ent- 
bohrt jeder  Begründung.  .Aus  meinen  Ausfüh- 
rungen in  Nr.  6  Seite  844  geht  vielmehr  hervor, 
daß  auch  bei  Blockstraßen  mit  Dampf miLschinen- 
antrieb  eine  tägliche  Produktion  von  etwa  12ÜÜ  t 
orreicht  worden  kann. 

Essen  a.  d.  Ruhr,  den  4.  Uai  1S06. 

*  * 
• 

Hr.  Köttgen  bozeii  hnet  os  in  seinen  obigen 
Ausführungen  als  iinzuliissig,  daß  i<-h  Keine 
.Angaben  Uber  die  Verlusto  in  dm  Schlupf- 
widerHländeu  auch  auf  Revorsierwalzwerke  be- 
ziehe. Demgegenüber  mache  ich  darauf  auf- 
merksam, daH  ir'li  in  nioinctti  Vorlrairf'  diosor 
tVitge  gerade  bei  der  Behandlung  dor  Roversier- 
straflen  nSlier  getreten  bin.  Deshalb  hfitte  man 
erwarten  können,  daß  Hr.  Köttgen  au(!h  bei  <len 
Revontiorwolz werken  geblieben  wäre.  Statt  dessen 
geht  er  auf  die  Triowslzwerke  Ober.  Dafi  bei 
Triowalzwerken  diu  Verluste  nicht  so  erheblich 
werden,  wie  bei  den  Reversierwalxwerken,  liegt 
auf  der  Hand.  Inh  nnhm  in  meinem  Vortrag 
uus<iriicklich  Bezug  auf  dun  .Artikel  des  Herrn 
Weideneder.*  Hr.  VVoidenedor  gibt  dort  an.  Iul5 
bei  großen  Reversiorstrocken  die  durcli  iun- 
solmltung  der  Schlupfwidevslilnde  ent«tehenden 
V'orlusie  bei  2U'''h  Tmironubfull  ni' 1.1  hi-diMitiMid 
Heien,  und  die3>  erschien  mir  zw  oiielhatt,  weil, 
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wio         «uoh  im  Vortrai^  emülinie^  dieser 

TiHiri'iialir:!!!  -fots  nur  bei  tnaxiiiüiipr  l.oisdini: 
emlrilt  uiicl  hat  ileveniiorstrulion  dor  Wochfiol 
Rtete  Mlir  ^fl  «ei.  Leider  int  Hr.  KStfffen  nicht 
tuiliur  «laruur  oin.t;i>gaii^on.  Dio  riiiltluro  Leistung!: 
der  iSiraUo  lioininl  hierbei  nach  meiaer  Meinung 
wenig  in  Betracht,  da  der  KrHfU>edarr  der  Re- 
Terfiienitraßon  wio  ^fosuf^t  stark  Kcliwunkt. 

Ks  (rill  ik'.shall)  slot.s  ein  crhohliclior  Vorliist 
ein,  uml  zwar  iliirdi  Solilupfwiclon^tändo  dann, 
wenn  der  Kraft  Imdarr  dio  Xornialloistiuiff  <\m 
Motitrs  tiliorstoiirl  (T(!(>r  )d>or  durch  don  si  IiIppIi- 
tereii  Wirkuugsjjrad,  wouu  dor  M«t<»r  timer  soinor 
Nonnalleistung  bleibt.  Hr.  Weideneiler  bat  fat 
dctit  liol  r(^fT(>rif|(>n  Artikel  ein  Rotspiol  rifips 
i^cliwungruduinrorinorH  augoFUlirt,  lnwleliond  aus 
einer  Gleictwtrotndynnmo,  welelio  mtf  der  einen 
Soitc  mit  AU  ila.s  IVi'lisi  rmimot  /  aiiL''^«''tili i^- 

seueii  Urotmtruitiiaduktidiisniolor  uud  auf  der 
«ndem  mit  einem  StalilgiiOsohwunfrrnd  direlit  ge- 
kuppolt  isU  Woiiii  nun  dio  Touronzald  Itoi 
grüUorer  Boliuitutig  um  2l)''/o  f^'W  ^  mu^^ 
den  Amflflinin^n  des  Hrn.  KSitf^en  der  Dreh- 
Rtromtnotor  auf  das  [)(>|)poltß  soinor  Kormal- 
leiKtung  Uborliistol  wcrilon.  DarauT  l)OZ(>g  nU  h 
meine  Elemerkuug,  tial(  dcMuiaoli  dio  Scluvun- 
Itungen  in  dor  Zenlralo  griißor  wänMi  ats  von 
mir  angononmuMi.  SmIIIi-  .tic-  nidit  ziitrelTon,  so 
wäroii  gouauo  Aiigalii'U  darübur,  \s  ie  ^ruti  zu 


erwartenden  Sebwankungen  a«fn  werden,  sehr 

orwilnsoht. 

Am  ächluU  Heiner  obigen  Ausführungon  be- 
merkt Hr.  KöUgen,  dafi  die  hisherigen  ErSrte* 
ningon  »ich  zum  Teil  in  N*dir  si  harTi  r  Woiso 
gegen  den  eleklri«obeu  Betrieb  eigtugca,  uod 
meint,  es  wHvebeHeTf  statt  dteeer  Diskussion  auf 
(ifund  von  warn  Teil  nicht  zulrofTouden  l'^n(«r- 
lagon  darur  zu  sorgon,  daß  einwandfreie  Mett> 
reeultato  Uber  Dampf  -  RovorKiormaKtthinen  be- 
.««■lialTl  wUrdun.  Von  seilen  dor  DampfinaAehinen- 
haiior  liegt  imit'Mii lirli  ^'ar  koino  VoranlaKMUip 
vor,  MeßroHuitaio,  die  doob  nur  mit  grußeiu 
Kflstenaufwande  erworben  wurden,  zu  v-erOlTent' 
li<  lion.  namoutüH)  dann,  wenn  die  bereit«  vor- 
ötroiiUioliten  Angaben  al»  uiubt  zutreffeud  b«»- 
sweifeit  werden.   Es  durfte  demnaob  riohtiger 

Miin,  \'v'f>nh  ilic  I'l«k1  riilpclinik  ilirfrscil 'lafiir 
sorgou  würdo,  daß  dio  vuu  ihr  on&ielten  Roj^ultal« 
haldigst  foHt  gelogt.  wUrden.  Obgleich  Resullat« 
Uber  dem  orstcu  olektriKcliou  HeversierstraUen- 
aulrieb  Holion  filr  den  Monat  Mäns  in  Auenichl 
gestellt  waren,  bat  man  bisher  darüber  Bocb 
nichts  gehört. 

liiogen  oinwandfroio  Koitultalo  vor,  bo  kann 
man  die  weitere  Bebandlung  der  Sai>lio  ridiiir 
don  llütlcnworken  «ollmt  üherlaKSon.  Kino  weitere 
DiHkii88ion  durfte  daher  bis  dabin  \\  oniLr  Z^^ock 
baben.  Gerki  ath, 


Eisenschüssiger  Koks  aus  Kohle  und  Gichtstaub. 


Im  Ansrbluß  an  die  Vori^ffcntliclnmjr  (\c<^ 
Auf^uUoä  ,Eisen!it'bU8tiiger  Kuku  aus  Koblo  und 
Qiohtetaub*  In  Heft  Nr  8  dieser  Zeitsohrift  vom 
15.  A[iril  fl.  y,  S  J7">,  sow't'  die  daran  anknüpfendo 
Aoußorung  dos  ilru.  Custodia,  DUmioldorr, 
erlaube  UA%  mir  an  bemerken,  dafi  das  Verhbren, 
oiMinbaltigoMatorialion  und  im  besondoron  Purplo- 
oro8  dor  Steinkuble  zuzusetzen,  um  die  Back- 
(Sh)gkeit  denselben  zu  erhoben  und  den  Koks 
foslor  zu  ma<-ben,  bereit**  Anfang  der  !K  Mr. Jahre 
auf  dem  Werke  der  AkUeogeeellsobaft  riiunix  in 
Laar  bei  Rnhrort  nicht  nur  versuehswoi-so ,  son- 
dern Hclion  im  großen  und  dauernd  ausgofUhrt 
wurde.  Ii«  wurden  aiifänglicli  der  fetteti  Kohlo 
naoheimmder  10,  12,  15  uud2ü*>/u  l'urple-ores  zu- 


i?f»misoht.  Die  besten  KeNultatf«  w  urdon.  soweii 
ich  mich  orinnoro,  mit  7  bi»  10  ",o  Zusatz  erzielt. 
Der  Koks  war  fest  und  das  Erz  darin  kaum  su 

orknniion.  SjiHlcrbin  zug  man  [nilnili  \'f>r,  du.« 
Purple-ure  dor  Magerkohle,  welche  uhuuhin  luit 
der  fetten  Kohle  rereinigt  warde,  xuzumisiAen. 
T\'rarliiro  \f isrhuniren  wurden  al>er  nur  f.pi  einer 
Uruppe  Otto-Oofoa  ohne  Üewinnuog  der  Neben- 
produkte angewandt,  da  man  bald  tu  der  Er* 
konnttti»  gekommen  war,  daß  durch  den  Zusatz 
von  Purple -oros  dio  Henzo5ausbo»ito  um  '  i  pe- 
sobniiilort  wunle ,  was  wahisohoialtcli  auf  die 
RLutuktion  des  Eügdnoxyds  im  Koks  zurOct 
sufUhren  war.  ^  Friadeaditttte. 


Mitteilungen  aus  dem  EisenhOttenlaboratorium. 


Apptnt  zur  Arsenbesiimmung. 

Eine  einfache,  aber  dennoch  praktische  Ver- 
hessertuig  ist  der  in  der  Abbildung  wiciionrogobono 
DosiiUalions-Apparat  für  Arsenbestimmungou  in 
Krzen,  !  a»>ti  und  Stahl  nach  dem  Verfahren  von 
Ledebur.*  Der  Apparat  besteht,  wie  aus  der  Ab- 


*  Siehe  Ledebur:  Leitfaden  fttr  Eisenhfltten- 
laboratorien,  6»  Aufl. 


bildung  ersichtlich,  nur  <au8  DestillatinnKkojbpii 
und  Kilbler.  Der  fUr  diesen  Zweck  unpraktis<'he 
Soheidotrichter  ist  überflüssig  gemacht. 

,\n  dessen  Stelle  ist  ein  sonkrc  litcr  Kingiif»- 
triühter  eiogeHchmolzen,  welcher  mit  einem  ein- 
gesohliffenen  langstieligen  Stopfen  Tersoblesieo 
wird.  Diiroh  Fdllon  dos  KintruRtricbters,  zunächst 
mit  der  zum  NucbfüUou  uüligeu  Salzsäure^  au- 
letat  mit  Wasser,  ist  die  untere  Öffnung  dessslbott 
absolut  diobt. 
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Infolf;o  <lor  sonkrocliton  Anordnung  kann  man 
•lie  Salzniiiiro  ruliip  wiiliro'n»!  dos  Kochens  oin- 
Hipßon  lassen,  olino  oin  Zorsti'iron  dos  Kollions 
heriirchton  zu  niüsson.  Der  DeKtillationsrost  kuiin 

leicht,  nach  Vor- 
diinnon  mit  Wiissor 
lind  Umdrohen  des 
Kulbons,  durcii  das 
mit  dem  Kühler 
verbunden  pcwo- 
sono  l{*)hr  enlfornt 
worden.  Djw  Spü- 
len <los.solhen  ist 
auf  «lioso  Weise 
ebenso  leicht  aus- 
/ufilhroii.  DorRand 
dusKülilerhalsosist 
zu  einem  kleinen 
Tricliter  erweilerl, 
um  auch  hier  einen 

Killssiffkeitwvor- 
sddutt  horNlollen 
■/M  können.  Die.'ion 
Apparat     in  oin- 
fac^her  Weise  auch 
für  Schwofolbostimnninpen  brau«-ld>ar  zu  madion, 
liohaho  ich  mir  vor  und  wird  in  Kürze  ilarül>cr 
bcri«-htot  worden. 

Der  Apparat  liittl  si«'h  infoijro  seiner  I''infach- 
hcit  billijfcr  horslollen,  ist  ficsolziich  ^osiliützt 
und  wird  in  sar'h^omäUor  Woiso  von  der  Firma 
Stri'ihlein  &  Co.,  (ihtsldii-sorei  und  I^u^or  cbomischor 
und  pbyHikalis<-lior  .\pparatc  in  Düssehhirf,  hor- 

A.  hlfine. 

Orsatapparat  für  technische  Gasanalyse.* 

Das  Wosuntlichstcan  der  Veri>essenui}^  des  Ap- 
panUes  durch  Dr.  C.  Mahn  liojrt  in  der  Anwendung 
bosondors  konstruierter  Absorptionsgefiißo,  oinor 


Abblldnnir  I. 


AbbiJdunK 


Neuanorduung  der  Hürotte  utid  der  Kinri(>htung 
einer  Verbrennungskapillaro  nebal  Verbreunungs- 

*  Sonderabdruok  aus  der  .Zeitschrift  des 
Vereines  deutscher  Ingenieure*. 


pipette.  AuH  der  Abbildung  I  geht  für  den  Faoli- 
kundigon  der  Weg,  den  das  (ins  in  dem  Ab.<inrp- 
tionsgefiill  nimmt  und  die  dazu  notwendigen  ilahn- 
stellungen  hervor.  In  Abbild.  2  .steigt  das  {inn, 
durch   eine   InjekturKi)ilze   austretend,    in  der 

k  k  k  X  k^J^ 


AbbildHBK  ü. 


Spiralröliro  auf.  Das  Schlangonrohr  ist  nach 
unten  bei  d  offen,  wodurcli  ein  Nachheben  frischer 
Kiisung  möglich  wird.  Durch  Einschalten  der 
Mürotte  m  (.\bl>ildung  H)  zwischen  dem  .\bsorp- 
tionsgefäß  d  und  der  VerbrenuungKkapillaro  wird 


Abbildung  4. 

ein  Mitverbrennen  der  in  der  Kapillare  f  ->r 
fitehendcn  brennbaren  tiaso  vormio<l<>ii,  wodur«-h 
(iiLs  RoHultat  genauer  wird.  Die  Absorption  der 
Kohlensäure  geht  in  d  tAbbilibmg  vor  sich, 
die  <ler  schweren  Kohlenwassorstoffe  in  c,  dos 
Sauerstoffs  in  b  und  des  Kohlenoxy<is  in  a.  Die 
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Mäteämtfem  «tu  dem  BkeiMUtetUattratorium, 


S6.Mig.  Kr.  il. 


Verbrennung  dos  WasserstotTs  geschieht  in  der 
Kapillnro  i.  diu  «Ins  Melhann  in  <lor  l'ipotlo  0. 
Will  man  die  Erhitzung  einer  PlalinspinUe  durch 
den  elektristdien  Strom  in  o  nmReheii,  so  flohaltet 

rimn  bei  i  oiiio  l*!atiiik;ij)ilnin'  ciii,  ilii«  nnf  l*iitj,'hjt, 
erhitzt  wird,  verbreuut  Wusäcr^luir  und  Methuu 
zusammen  und  bestimmt  awc  der  nachtiSglich 
eriniltolton  KohiensiiureiMeiige  ilon  Methungolialt. 
Die  Handhabung  des  Apparates  (Abbildung  4)  iet 
im  ilbriffen  die  bekannte. 

Apparat  zur  Bestimmung  des  Gesamt« 
kohlenstoffls  Im  Eisen  und  Stahl. 

Heist«  iu'ii  lcr  Appanit  wird  zur  i^esl itiiniiing 
i\c<  I  !('^anll  kl  ililmistiiirs  itii  Kison  und  Slalil  im 
<'lininiM-lior)   iviiburuluriuin  iliw  Teinor  Wal/.- 


Die  Kobleiii4tofriio»limmung  wird  in  utwerm 

Ijiilioraloriuin  al>  l!i'Uir»bsaiialyßo  ausgoführt  iiadi 
der  Leitiiiethi>de  Kur  Bcsiiiumung  det»  Kuhleni>t>«>tT>> 
in  EiMenitorten*  unier  Fortlanaungr  eines  Kupfer- 
oxydrohros  <ider  o'mcr  Plai  iti-Ka|(illaro. 

Die  Subtstuius  wird  eingetruguii  inillcls  «leji 
von  Dr.  r.  Reia  empfolilenen  Glaseimerchenis  da:» 
IUI  oinnin  dUnnoii  l'latindrulit  in  den  Kollion  liin- 
eingeblingl  wird  (sielie  Abbildung),  hi  die  Bo- 
Btimmung  beendet,  wa«  etwa  1  bis  "2  Stunden 
Je  nach  der  Besobaffenheit  dor  Suhntanz  in  An- 
»pmoh  nimmt,  so  wird  «hu*  Kiinorfhon  herims- 
giuogon,  und  es  kann  («ogleich  mit  dersell>f»n 
("hruruscIuvoMsäureliisung  tlic  niw  iisto  l'rolio  aim- 
lysii'i!  werden.  \'orsuclie,  «lio  mit  oinem  F*?rr«>- 
niaitgan  und  doniolben  L'hruum-hwofelsüurelüsiiiig 


Werks  benut/i  und  hat  sich  doriKelbHt  nuRgo- 
zci<'liuet  litnviiiirt.  Ki  liat  vor  den  an<)orn  in 
(iebruuth  belindlifluMi  Apparaten  boi  gleiclu»r 
Betriebftiücherheit  den  Vorteil,  daß  mit  ihm  ein 
billigprc.s  Arbeiten  mi^glich  ist.  I>ii>s  ist  vnr  allem 
du  der  t  all,  wo  die  Kubleusttdl  l)Ot>luunmug  ala 
BetrielMAntdyae  regielmSßig  un<l  in  grolter  Anzahl 
ausgefiiiirl  wird,  lan  Zerbroclien  irgend  eines 
Teilet«  durch  unvursicblige»  Arbeilen  oder  üeini- 
Ken  erfordert  nicht  die  Anschaffung  eines  neuen 
Appnmtct«,  Kondem  nur  die  eines  Krualsteilea. 

Der  Apparat*  setst  «icli  xusatnmon  ans: 

A.  K(><  bkolben  aus  widerst  and.«-fiiiiigem  (ilase: 
Ii.  Kühler;  C".  Innenrubr;  Ii.  l'eltcrleiuingsrobr; 
1*1  KautKchukstopfen. 

*  Vun  der  Finna  l)r.  (iuerc-ki  und  Dr.  Subultze 
in  Hannwver  su  bezielien,  aiKili  die  Kraatzleiie 
elnxeln. 


iKK  lieinaiidi  r  aiisgefOlirt  wnrdon,  hatten  folgen- 
des ICrgcliiii'-: 


Nr.  .Subüt. 


I 

II 

Iii 

IV 

\ 

VI 


0,0  g 
0.5  . 

it.'i  - 

ti.r»  . 


iirl.Mtoiif 

0,1120? 
0,1 1»5 
O.IIT» 
0.118» 

0,1  Nr.  > 


U,iO 

»,il 
«.4« 

»,84 
tt,44 


I  0,5  g 

H  0.Ö  , 

III  0^ 

IV  0,&  , 

V  0.5  , 

VI  0,.j  . 

VII  o,r.  , 

VIII  0..'»  , 


(1,1210 

o,im 

0,1270«' 
0,1S35 

0,122."» 

o.i2;{.'i 
0.1240 


6,63 

C,T4 
»;.t.s 

<;.T4 


AuH  Ubigau  Heispiuleu  ergibt  bit-b  alt,«,  UuU 
der  AViiknngswert  der  I.>{Iiinng  naeh  Keebd  und 
ai  Ii!  Ik'slinuiniugen  n'i.  li  iiirlii  a!>i:>-n.  (iiiT>on 
balle.  Man  kunn  deHhulb  dieselbe  C  brnniM  lnvcfel- 
allure  mindostens  5  mal  benutzen,  was  daii  Um- 
gehen mit  dem  Apparat  wesentlich  erleichtert. 
  !Dr.»^^  X.  FHcke. 

•  »Stallt  und  Eisen«  im  Nr.  13  S.  687— ntlÜlL 
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Die  internationale  Ausstellung  in  Mailand, 

(Kkchdrnck  Ti!rt>o<i-D.) 


verbunden  mit  einer  nationAl-italieui.schen  Kunnt- 
aiisstellun^,  wurde  am  '2M.  A|iril  diircli  den  Könijr 
des  Landes  erötfnet,  nachdem  die  Feier  »chou 
zweimal  hinaiis|rcschoben  worden  war.  Trotz 
dieser  für  die  Vollendung  der  .\u»stelluu^  jrQn- 
»tig^en  Verhältnisse  ließ  am  EröfTnungstago  die 
Fertiffstelhinjr  noch  recht  viel  zu  wünschen  ührij;, 
indem  ein  Teil  der.  Ausstellun^bautcu  nicht 
einmal  beenilet  war,  man  in  anderen  Teilen 
der  Ausstellung  mit  der  .\ufstellung  der  Ge(;cD- 


die  etwa  1','s  km  davon  entfernte  l'iazza  d'Armi 
gewählt.  Wit^  gleich  vorausgeschickt  werden 
soll,  sind  Grundriü  und  Anordnung  der  .Ausstellung 
trefflich  gelungen;  die  Verbindung  der  beiden 
auseinander  gelegenen  Ausstellungsteile  erfolgt 
in  bequemer  Welse  durch  eine  elektrische  Hoch- 
bahn, die  Gelegenheit  bietet,  gegen  ein  Entgelt 
von  10  Centime»  von  dem  einen  in  den  andern 
Teil  der  Ausstellung  zu  gelangen,  allerdings  bei 
starkem   Verkehr  nicht  ausreichen   soll.  Die 


Abbildung  1.  Hau|)teingaDg. 


stflude  noch  sehr  weit  zurück  war  und  auch  die 
.Straßen  und  Wege  zum  Teil  noch  nicht  passierbar 
waren. 

Von  der  .Ausstellung  hat  man  in  Deutschland 
zuerst  verh.lltnismftßig  wenig  gehört,  eine  Er- 
scheinung, die  dadurch  erkl&rlich  ist,  daß  die 
Veranstaltung  in  unmittelbarem  Zusammenhang 
mit  der  Vollendung  des  Durchstiches  des  Simplons 
steht  und  dies(;r  vorwiegend  nacii  Frankreich 
weist.  Erst  nachdem  der  deutsche  Kaiser,  bei 
Wi'lchem  eine  Deputation  italienischer  Abgeord- 
neter vorstellig  geworden  war,  sein  Interesse 
fiir  die  .Ausstellung  bekundet  hatte  und  die  iJe- 
hörden  sich  an  der  Ausstellung  beteiligten,  sah 
auch  die  deutsche  Industrie  sich  veranlaßt,  nicht 
fern  zu  bleiben. 

.\ls  Gelände  fiir  die  .Ausstellung  ist  ein  Teil 
de«  inmitten  der  Stadt  gelegenen  Parco  sowie 


Ausstellung  ist  insgesamt  in  10  .Al»teilungen 
eingeteilt,  die  2f»7  Gruppen  umfassen,  welche 
wiederum  in  ll8*i  Klassen  zerfallen.  Die  Ge- 
saintfl;iche,  welche  die  .Ausstellung  einnimmt,  ist 
rund  l  000  000  qm,  d.  h.  nicht  viel  kleiner  als 
diejenige  der  Pariser  .Ausstellung.  Iiei  W4'leher 
man  vielleicht  I' 4  Million  Quadratmeter  in  Ver- 
gleich stellen  kann.  Von  dieser  Flache  sind  rund 
2X7  000  qm  bedeckt,  wilhrend  die  Düsseldorfer 
Ausstellung  nur  etwa  120  000  qm  bebaute  Flflche 
aufzuweisen  hatte. 

Von  den  fremden  Lilndern  hat  Frankreich 
etwa  26  000  qm,  Oesterreicli  20  000,  Deutschland 
IHOOO,  Belgien  12  000,  Großbritannien  SOOO. 
Tugarn  ll.'iOO  qm  mit  Beschlag  belegt.  Der  teeh- 
nische  Dienst  der  .Ausstellung  ist  ein  verhflltnis- 
maßig  einfacher,  weil  die  Erzeugung  der  elek- 
trischen  Energie   nur  zu   einem  kleinen  Teil, 


I 
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tS.J<ihn;.  Nr.  11. 


nünilicli  alli-in  xiiiii  ]{i'iri<>li(^  «ItT  (^loktrisclwii 
Vrrliiniiiiiijrsli.'ihn  auf  ili'iii  Ausstfl|iin;rs|tlatze  solbst 
orfolfft.  Kmlicli  verliert  iladiin  li  Jic  AiiHstcUiinfr 
t'ini'ii  ^roßon  Kt-i/.,  da  tWv  itiilclitit^cn  Maschinon- 
Aptrrotratii  feliliMi,  die  hierbei  zur  Verwcmlunfr 
koiiiiiicii  un<l  •  ine  ^^rolif  .\nzidiiin^'skraft  für  das 
rublikuiii   bildi-ii;   es   fällt   dieser   Maugel  in 


bi-s<uidi-rt>n  l'avillon  iinlcrp'liraclit,  ilt-r  durch  dio 
Ucsf  ÜKchafl  zu  Torni,  das  llochofenwi-rk  auf  di  r 
Insi'l  Klba  und  das  Savonaor  Werk  [;'"n"''n''ani 
erbaut  wurde:  die  en^ÜHche  Firma  Arnislroni; 
hat  auch  einen  beHonderon  Pavillon  erbaut,  der 
aber  zurzeit  noch  verschlossen  ist.  I)er  Ma- 
Hchjuenbau  koinnit  als  solcher   wegen  der 


F. 
O 
II 
F 
J 
It 


=  lU>utK(liland. 
—  Kurland. 
=  t>i'KjtTr«'irli. 
=  l'rijfarn. 
=  rrankreirli. 
SS  iUlien. 
=  Bolgion. 


I  £  Hmhluitinntalioii. 

i  —  Molorwiterii-  und  KiUirrad- 

:i  =  Wa^cnhau. 

4  K  Kandoirtarluin. 

,%  =  FrmrliWhwrM'n. 

7  lirbrxragc. 

•  ^  KlM'nbahn«rM>ii. 

10  =  Kaflitalioni-  Ornirnl«' 

llaUana. 

11  ^  MolarbooK-. 

13  =.  OrffrniUrhr  Arbrllro. 

13  c  LuriM-hitrahrt, 

14  n  Mrtroniloclr. 

15  —  U'Dkharv«  l.uftM'bitT. 

1«  =  IlatlralMhr  Sridrnindii»lrir 

17  —  tWrwrtro. 

I»  =  ItrkoratlTr  (ranxinUckc 

10  =  Kriurlbaun. 

Sil  -   IVuUrhr  KlnrolMhn- 
auMti-llaac. 

'.'I       Noioraaern  fOr  da»  drnl- 
üclif  llror. 

Tt  =-  FuokrnK'li'itriipliUrhr  Viir- 

(ährangrn. 
m  Narltlmr  KaB«t. 
Jl  <)a>brhtllrru'hap|>rn. 


Piazza  d'Arrai 


AblMldiintr  2. 


Mailand  um  so  mehr  in  die  Wajrscliaie.  alx  eine 
«djientliehe  Masehinenhalle  nicht  vorlianden  ist. 
sondern  die  mit  maseliinelleni  Antriebe  versehenen 
Sehaustelliintren  si(di  in  der  Arbeilshalle  und 
anderen  Bauten  zerstreut  finden. 

Dil'  Eisenindustrif  ist  nani<'ntlich  vertreti-n 
in  der  .Marineausstt  llun^^  un<l  darunter  Deutseliland 
durch  die  Firmen  Frir'd.  Kriipi»  (deren  Kat«ln;re  in 
bekannter  jredietrener  AuHtuiirunjr  vorlietren).  <iii' 
(tutidiot^nun^shütti-.  Haniel  Ä  l-ut'>;.  die  IMlIinpT 
Hültenwerko  und  anden-  imdir  in  aus-rezeichneter 
Weise.  iMe  italienische  Eisi-nindustrie  ist  in  einem 


schon  iiervortjeholienen  Zerstn'uunj.'  der  einzelnt-n 
Maschinc^n  über  das  {ranze  (relunde  nicht  n-cht 
zur  (xeltunp.  Oeutschland  ist  auf  diesem  UebiHc 
durch  sehr  pute  Vorfiihruntren  der  Finna  DiiisliurpT 
Masi-Iiineniiau- A.-G.  vorm.  Bechern  Ä;  Keetmtn. 
versrliit'dener  Werkzeusrniascliinenfahriken  sowi*' 
Uruekmaschinen  vt-rtreli-n,  wahn  nd  dt-r  deutsche 
Scliiffbau  durch  die  Stettiner  Mascidnenbau  .\.-G. 
Vulkan.  Fried.  Krujiji  und  Schichaii  und  dif 
meisten  ülirifren  >rrol4<'n  Wertit-n  ein  sehr  j.nitP!- 
Bihl  von  seiner  Leistuut'sfilhifrkeit  jribf.  .Auch 
die  Ausstellungen,  die  das  KeichstnarineAmt  und 
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die,  verschii!<liinou  iireuÜitichea  ßehörtlun  vurau-  Wu  dio  Kataloge   l»>tritft,  »o  existiert 

ataltet  haben,  verdienen  alles  Lob,  nicht  nur  swar  bereit«  ein  offizieller  Pflltrer.  der  aber  im 

Wffreii  iliriT  Ausfiilming,  sniidrrn  auch  wepMi  wfscntliclH'ii  nur  i'iiic  ütspliri  iluniL'  il'  r  (Jclinnih' 

ihrer  Promptbeii;,  uiil  wt)lclu>r  üie  liiusichtlioh  Utrur  und  allgeiueiut^  Naclu-iehten  über  die  Auüstc.ltiitiiC 

Fertlg«te11tiii|if  aiiffallRB.    I>er  vom  techninclieB  «nthttlt,   da^^n  über  die  AuMteller  «elbst 

Standpunkt  hiTvorragnudstf  Ttiii  der  Aiissfi'UiJiiff  niclils  bringt.     Nur  d«T   nnitliclif  KatJiiojr 

dürfte  die  äcliauätallung  des  EiKuubahuw<wiuiK  d«r  doittHchea  AbteiliinK  ixt  fortig,  ditraelbe 


Abbildnng  8. 

dskiMMtv«  K»IUL      M  a  UalUlTaiMluK.  =  IliiUrii(»nr  drr  rl-kirUchra  Haghtah*.      Sit  «  LeMuf  «kr  AimIvIIoic« 

84  m  Fo«t  w4  l'vicfnpb. 


)«eln.    Tn  den  g«^iiluniii;en  Hallen  iRt  eine  inter- 

natiounb-  Samudiin^  von  Lukoniotivfu  und  Kabr- 
zengnu  allor  Art  in  oiuer  VoiUtändi^rki-it, 
wie  uian  sie  ftonnt  nioht  anxntreflAn  $r>>wohnt 
ist:  aufii  DfMtscbland  ist  hicrbd  i'i-frrulicliff- 
Wfisc  recht  gMi  verfrKtKii,  ebenso  ist  di»- 
AiitoiuubilaiiKstii'tlnnfr  rt^cbt  vuilstaudi^'  nud 
ialeremant. 
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enthalt  eine  Uelicrttieht  über  die  hentiire  dentsebe 

Volkswirl-scliaft  und  ihre  Stellnufr  ziii'  Weltwiri- 
sclial't;  «r  ist  vertaUt  vom  PrAHidenteii  dt^ 
KaiKerilcheu  Statisilitchen  Ainte«*  van  ilor  Bor»rhf 
unter  .Mil\virknn<r  von  Spexialiititruln  ili-rii  für 
lUu  oinzKlneii  FncliulitfilunL'«'«.  Di»  l^arKttdlun^r 
vprdient  allo»  Lob;  e.s  füllt  vIelUdebt.  auf.  daß 
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Buchas,  niimlich  1 30  Heiten  gewidmet  »inil,  wah- 
rend auf  di«'  .Aus^irllungiigegenstaDd«  nur  weitere 
I()  Seiion  ontf'allon.* 

Au«  den  vnrstfhi'ndtüi  Anjralipn  orlinlU.  ilali 
SR  sieb  bei  der  Mniliindor  V<>ranst.nltiin^  um  eine 
Ansstcllunjr  hciliMitnulrn  Siils  Itandolt.  Wcnii- 
gldch  £iKt;nindii.strio,  MaReliinent)au  und  sonMtigu 
verwAndt«  Indiutrien  »uf  dlefwr  AirastelluBir 
tii<-lit  ilio  Kollo  s-jnrl.'ii.  dif  sie  Imi  anden-n 
SuhauHti  lluiigeQ  abniichcr  Art  einzunehmen  pfle^^en, 
«0  vrerdfin  doch  die  Brnncher,  die  sieh  hierfftr 
intorcssicrfn,  aiuh  zu  ilirom  Hoclil  kominon:  sio 
werden  t'emor  ihru  Freude  liaben  über  Anord- 
nung und  nicht  weniger  Uber  die  ArcUtelEtnr 
und  di(!  Kildhaucrkunst.  die  dalx  i  iiborali  in 
vorlrilliaftostrr  Weise  in  die  Ersrheinunfr  tritt. 

Vi'l)er  diti  Hetoilipunir  der  dentschon  Industrie 
schreibt  Kt«»irierHnp<rat  W.  Gentsch,  der  Stell- 
vertrefvr  dt^s  CoiH'T-alkniiinii^sru-f?  für  di«"  Aiissttd- 
lung  in  tcchni-schon  .\ngf'icg«^nlitMti»n,  in  df-r  ,Zeit- 
sehrift  des  Yerelnes  dentsdier  Ingenienre*  vom 
21.  Ajiril  wir 

„i)ie  Heteiiigung  doutncher  Firuum  wurde 
«ichorlleh  weit  erheUieher,  als  Jetst  der  Fkll, 
;j^.  \v.'s.  n  «i'in.  wenn  die  in  Hetracht  zu  ziehenden 
Krei.sc  auf  diu  JUail&udcr  Veraastaltung  recht- 
zeitig auflnerltsnm  gemacht  werden  wSren.  Die 
deutsclie  Repieninir  lit  l)  sich  in  erster  Linin 
von  SpnrHamkeitMgrundüalzua  leiten.  Das  Aua- 
wartig«  Amt,  welches,  abweichend  von  ft-fiheren 
AuHRtelliingen.  die  Angelegenli«-it  zun.'i  I  i  i  die 
Hand  nahm,  iiestollte  den  deutschen  CientTal- 
konsul  in  Mailand,  Hrn.  von  Herff,  zum  üeneral- 
Icominis.sar.  und  die  Ministerien  übernahmen  die 
Organisation  auf  den  in  ihre  R»'s,sorts  fallenden 
Gebieten  i  sie  ernannten  Kommissare,  welche  in 
Berlin  zu  einem  Zentralkomitee  ztisammentraten. 
Ks  ist  dies  nrxtfirlifh  krin  (Mnf'nrluT  Apii.arat. 
Von  der  Einrichtung  eines  eigenen  Gebäude« 
wurde  abgesehen;  so  mnOten  denn  die  deuteohen 
(truiii  f  n  in  dit'  \  on  der  italienischen  .Ausstellungs- 
leitung den  jeweiligen  Zwecken  üugowiosenen 
Hallen,  d.  h.  also  auf  elf  verschiedene  PiStze 
(zwei  im  Parco,  die  ülirigen  auf  di  r  Piazza 
d'Arroij  verteilt  werden.  Die  Abteilung  in  der 
Arbeitshalle  zerfitUt  wieder  in  aeht  rftuniUeh 
voneinander  getrennte  Stellea.  Der  von  Deutsch- 
land offiziell  eingenommene  Platz  beträgt  etwa 
19  000  qni.  Wieviel  Kaum  die  deutsclien  Er- 
zeiikMiiss.  auf  der  Ausstellung  aber  iiixThaupt 
füllen,  laut  sich  zurzeit  noeh  nicht  alxschatzen, 

*  Der  ^ONcbrnackvtill  i\iiHi,'i'«titttcfi'  Kululo^'  ist 
bei  lieorg  Stilke  in  Berlin  erMchionou  uml  im  Huch- 
handel  snm  Pralse  tob  2  -.t  gebunden  zu  haben. 


weil  eine  namhafte  Anzahl  von  Firmen  teils  sto  j 
selltstiUtdige  AusHtellerinnen    der    italienisehes  ' 
Atit(  iliin«r  angegliedert  «»in<i,  teil««  ihre  lHa^rhinen 
Iii  italienischen  Betrielten  artieiten  ia.>^seu.  Was 
bei  der  starken  BeschAftigung  der  Fabriken  und 
der  Kürze  der  zur  Vertilgung  gestellten  Zelt 
möglich  gewesen,  haben  die  deutschen  AuüHteller 
geleistet.   Dafl  UneD  die  Maillader  AussteUnag 
wirt!5rhaftlichp  Vrirtnilo  liriiifTT  wird,  ist  «rhon 
jetzt  die  vorherrschende  Ueberzeugung.    Es  hat 
sich  aber  gerade  hier  der  Hangel  an  einer 
Rtflridi;::!'!!  Zentralstillr  iüliüiar  gemacht,  welchf 
mit  den  BedürMsfien  der  Industrie  vertraut  Ist. 
Die  Internationalen  Ausstellungen  werden  —  wie 
die  Erfahrung  auch  lehrt  —  nicht  aussteri>en; 
sie  werden  sich  vielmehr  mit  einer  gewissen 
Regelmäßigkeit  wiederholen  und  immer  mehr  des 
Charakter  ernster  zeitweiliger  Markte  annehmen. 
Je  größere  Ansprtiidie  n.  ritschland  an  die  inter- 
nationalen Ht^zieliungen  steilt,  desto  notwendiger 
wird  auch  seine  offizielle  Teilnahme  an  den  Ver- 
anstaltungen der  Xati<iTien:  leicht  vermag  ainr 
eine  mißlungene  Vorfüiirung  die  gute  Wirkung 
ihrer  Vorgftagerinnen  abzuschwiehen.  Von  einer 
Ermüdiinir   darf  natürlich  so  lange  keine  Re^li- 
sein,  als  ein  Wettbewerb  besteht.    Nur  wird 
sieh  das  Interesse  an  den  jeweiligen  Veraastal- 
lungen mit  dem  Zweck  und  dt  in  Plntz  ders*di><*n 
auf  den  Gebieten  der  Technik  ven«cbieben.  Eine 
unter  relcfasaratllcher  Leitung  stehende  Zentrsl- 
stidle  mQßte  in  der  Lage  sein,  durch  stftndigf 
Fühlungnahme  mit  der  deutschen  Vertretung  int 
.Vuslande  und  der  einheimischen  Industrie  diesf 
üi»er  die  Vorgänge  rechtzeitig  zu  unterrichtea, 
aller  auch  unverzüglich  die  Schritte  zur  Wnhrun? 
der  in  Betracht  kommenden  Interessen  zu  unter- 
nehmen.   Die  Kosten  der  Zentralstelle  wArdes 
sicher  durch  die  Ersparnisse  des  vorteilhaftem 
Wirtscbaftens  ausgeglichen  werden.* 

Tra  Hinblick  auf  onseTe  fHlhere  SteUosi^ 
n.ilinir*  iilu  r  dii'  Notwendigkeit,  eine  ständip- 
Geschäftsstelle  zur  Vorbereitung  von  internatio- 
nalen Ausstellungen  zu  schaffen,  kOnnen  wir  des 
obigen  Ausführungen  nur  beipflichten  und  den 
Wunsch  aussprechen,  dali  es  endlich  geliogfo 
m»gß.  eine  solche  dauernd«  Organisation  ti 
schaffen,  damit  einerseits  die  Erfihrungen,  die  »ut 
jeder  Ausstellung  gesammelt  werden,  richtige 
Verwertung  finden,  und  andererseits,  j.-de^msl 
wenn  eine  neue  Ausstellung  auf  dem  Plane  »r- 
scheint,  die  richtigen  Sehritte  zu  richtiger  Zrit 
getan  werden.  | 

•  Vergl.  ,8Ul»l  und  Kit.en''  I90Ö  Nr.  18  ?<.  Ii»! 
und  1062. 
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Aus  der  Entwicklung  des  amerikanischen  Tempergusses."^ 


In  einem  Reriebt  de»  Franklin-lMtitntiM  zu 
Pliil.ndf Ipinn  aus  dem  .fnlin-  isi'M  hnV>t 
wörtlich:  »Prci»  Nr.  4,  für  die  besti-n  l'rolien 
(sreglOhten  Oufieimnn,  wird  zuerkannt  Seth 
lioyden  aus  N<'wnr1c,  N.  ,1.,  fiir  >V\r  MiistiT 
Nr.  lt»3,  viue  durch  ihre  Crlält«*  und  Schmied* 
barkeit  bemerkeniiwerte  Sainmlnn^  von  Schnallen, 
i'fi'rdfp4»lssen  und  andrreu  (iußstiickon.  Ks  ist 
die«  der  ersU»  VerHUch  in  Amerika,  OulicistiQ  für 
6(?hratichHp:egeBgt|nde  zu  glitben.  der  zur  Kenntnis 
lier  Kniiimission  gelangt  ist,  und  ticrochtiirt  drr 
Krioltr.  der  hiervon  zu  crwarri  ti  ist.  ih-n  Her- 
»(••iior  voll  und  f:mi  zu  dem  Aiisi'ni«  Ii  auf  die 
sllli. Mir  Medaille." 

Hiivilrii-,  sirli  lilMT  iiii'hr  als  sechs  Jahre 
ersireekiinden  \  ersuciie,  um  das  geci^ueUt« 
Eisen,  das  beste  PackongBoiaterial,  die  gSnstigate 

Teni|i<M-;if iir  für  tlns  iHüIm^ii  t).  a.  iii.  zu  fnülni. 
halten  zu  dem  Ergebnis  gefuhrt,  als  Rohmaterial 
«in  fio^nanntea  f^terliniireiiien  und  als  Zuselila^ 
lniiii  riii^ffimrlzfn  Kalk  zu  benutzen;  ilas  Hrenn- 
niatorial  bildete  aafaiig»  trockenes  Fichteahok, 
spater  bituminfiBG  Kohle  aus  Virginia.  Boydcn 
scheint  das  Eisen  in  einem  Flammofen  von  etwa 
4U0  biü  500  kg  Einsatz  lungcsehmolzen  zu  halicn, 
AUS  dem  daa  flüssige  Eisen  in  5  kg  fassenden, 
mit  Lehm  aus^^ekleidetcn  LQffelu  aus(;esch<>)ift 
wurde.  I>er  erste  Kupolofen  wurde  1H32  ein- 
geführt. Der  ursprüngliche  (illihofen  hatte 
bienenkurbJihnliche  Form;  die  tflühtöpfe  wurden 
von  ofx  n  eingesetzt,  nm-ldlem  d<T  Oberteil  «b's 
{)fi-m  uiittcU  eines  Kranen  abgehoben  war.  Als 
Paekun^material  diente  Walzensinter;  dasGlfiben 
u-.'ihrfr*  cim»  \\''()r!i<\  Diesem  '>fi>n  folgte  hn\i] 
ein  rechteckiger,  ununterbrochen  betriebener,  mit 
geneigter  Sohle  nach;  dl«  GlöbUtpfe  wurden 
an  dem  liiiln^r  gelegenen  Ende  eingesetzt,  wah- 
rend au  dem  tieferen  die  fertige  Ware  heraus- 
gezogen wurde.  Als  Brennmaterial  wurde  Holz, 
Holzkohle  oder  bituminöse  Kohle  verwendet. 
Eine  Liste  der  von  Boyden  angefertigten  Waren 
weist  Ober  1000  verschiedene  Gegenstände  auf, 
%'OIl  groben  Werkzeug-  und  Mnscliineuteili'n  bis 
zu  ür^f lu  lu  n  Instrumenten.  Seine  Erfolge  riefen 
in  den  .1  uhreil  1833  bi.s  lf<öO  eine  ganze  Reihe 
neuer  Fabrikanlagen  im  Norden  und  Osten  der 
Vereinigt»')!  Staaten  zu  einem,  wenn  rnn  h  meist 
nur  kurzen  Dasein  hervor.  Durch  die  Neuerungen 
im  Hoohofenbetrieb,  das  dadureh  veränderte 
J'uiii-isfti  -;riwif  ilii-  (Inirnlige  manp'Hiafte  wissen- 
schaftliehe Kenntnis  der  für  das  Teinjierverfahren 
geeigneten  Eiseoaorten  wurden  viele  Mißerfolge 
erstelt,  bis  man  das  Elsen. vom  Oberen  See  eln- 

*  Aus  einer  Abhandlung  im  „Aiuerican  Mai  liiaist" 
IM6,  n.  April. 


fahrte,  das  auch  noeh  heatzutage  zum  weitaus 
;ri  Krjt<  n  Teil  zur  Erzeugung  von  schmiedbarem 

(iiilS  dient. 

In  den  foltrenden  Jahren  ging  man  haui>t- 

sjlelilicli  drir.'iiif  rui-,  ilii'  t.<'istiiiii.'st';"lli1;:k('it  di-f 
Del'en  zu  urhohen  und  gleichzeitig  durch  nia.schi- 
nelle  Beförderung  der  Stoffe  die  IJbkosteu  heral>- 
sudrttoken.   Heutzutage  hat  die  Darstellung  des 


Abbildung  1. 


selimietlbaren  Eisengusses  in  Amerika  eine  solch 
hohe  Stufe  erreicht,  wie  in  keinem  Lande  Europas. 
Es  bestellen  in  Nordamerika  etwa  l'iö  Temper- 
gieliereien  mit  ^  im  r  Leistung  v(»n  niml  i'OOO  t 
taglich,  d.  h.  700  000  t  im  Jahre,  wiihrend  da» 
Ausbringen  der  alten  Wdtjlhrlicb  nur  aOOOO  t 
lulrlirt.  Das  sehmiedbaro  Eisen  ist  so  hWVvj 
geworden,  daß  es  in  betrachtlichem  Umfaug  den 
Grauguß  verdrftngt  hat,  nur  fDr  schwere  Gii8- 


Tabelle  1.  Druckbeanapruchung. 
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Tabelle  II.    Z  u    b  e  a  n  H  [1  r  u  e  b  u  II  K. 


TalH.-U«}  III.    Verj<h'ich  di>r  Krgübnitte. 
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Probe  liatte 

oine  (iaeblaac. 

stin-ki;  hat  der  StalilguU  auü  deiu  Martiiiufen, 
dem  Konverter  «.  Alliremcin  Einpfnnir  gefunden. 
.Mlt  nliiiirx  sti  ht  die  Wisscnscluift  hi  utr  üncli  nicht 
vulbtniuli;,'  auf  der  Uöho  der  Zeit,  und  die 
(Taitiening  berulit  meist  auf  der  durch  Verauche 
erlaiifftm  Rrfalirunfr  des  HetriebstTihrers. 

Die  Hauptrerwendiingsartea  des  scbiuiedliaron 
Elsen«  lanen  steb  anf  vier  Zweige  verteilen:  iaod- 
wirtBcIiaftliehe  (4ei-ate,  Kiseniialinlteilarf,  Woiren« 
ti*lle-  und  Ueschirrtruß  und  I'alistüclie  für  Köhren. 

WasdleHerMtellungsweise  betriftr,  so  arboitüt 
natürlich  der  Kapolofcn  zwar  am  bllUgsteD  und 
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t'iir  Kit'inguß  auch  am  begton,  wo  kein  gleicli- 
förmig  ^tea  Material  nöti^r  i^t;  fOr  achvere 
Stücke  ist  jedoch  der  Flammofen  vorzuziehen, 
in  dem  sich  ein  bedeutend  ffleie.hmaiSiKeres  nnd 
wertvolleres  Eisen  erschmelzen  Iflüt.  Ks  ver- 
wenden in  den  Vereinifften  Staaten  nur  zeha 
(ließeri'ii  II  Flnnnurifrn.  T'm  diese  Oefen  5ko- 
nomiscii  zu  betreil»tu,  uiüssen  «ie  iiestandiff  im 
FetiRr  86in,  aufterdem  erfordern  sie  einen  geleroUta 
und  tfeschickten  .''i  liitK  Izer.  (rewöhnlicli  haben 
die  FUuiiiuüfen  15  lüs  2U  t  Einsatz,  sie  soUeo 
800  Hitzen  ohne  Reparatnr  aosbalten  nnd  nadi 
1 000  Chargen  vollstmilii:  vi  iu  u.  rt  werden  niüss<-n. 
Aulkr  der  Verwendung  von  Kuhle  ist  vieifftcli 
eine  Oelfenerung  eini^fBlirt,  da  Im»!  letzterer 
die  .\ufuahnie  von  Schwefel,  der  in  .jeder  Ki>lil<' 
entlialten  ist,  vennieden  wird.  Die  Oelfeaemog 
Iftßt  sieh  leichter  rogein,  Ist  allerdingrs  bedeutend 
kostspieliger. 

I>ie  Guliwaren  werden  in  etwa  400  kg  fasse«- 
den,  eisernen  CTliihtöpfeu  mit  llauinierschlag  stt* 
liaekt,  wobei  darauf  geachtet  wird,  daß  die 

stets  voll  iT'lialten  WiT<I<d. 
Der  Amerikaner  liebt  es,  /iitn 
Schluß  etwas  gebnuint4>tt  K&lti. 
Salmiak.  Salzsäure  und  üho- 
liche  Mitlid  aufiiugebttu,  vua 
deren  Znaatz  er  sieb  \vA 
vers|iricht.  Die  -ctirii  (tl'ih'D 
nütige  Zeit  nclitut  »ich  mehr 
nach  der  Eisensorte  als  drr 
(}r(5lie  der  (Tußstncke.  da  in 
Amerika  gt^niiber  dem  ia 
Europa  flbtichen  Verfahrai 
durch  das  Glühen  nicht  eiw 
miiglicbst  große  Entkoiiium.* 
augentretit  wird;*  die.  (iiiiii- 
daucr  stliw.mki  von  bis  le 
Tagen  «•iii^cdlirliliib  des  Al>- 
kühh^ns.  in  den  ersten  30  Stun- 
den wird  dra*  Ofen  auf  iii< 
höchste  Teni|'eratnr.  ungi-tillii 
7üü  Grad  C.  gebratdtt.  die  Hiiz> 
wird  zwei  Tage  angebaltf»  ■»! 


-A«.  A 
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ilAnn  lan^m  vorriniir^rt.  Zur  Verwendung  kommt 
vornehtniii-h  Holzkohlen-Koheiflsn  mit  einem  (ge- 
wissen Prozentsatz  Schrott  und  Trichter. 

Die  ZuAammensetzun^  des  Eisens  soll  sich 
in  folgenden  Grenzen  halten:  Kohlenstoft'  2.75 
bis  4,25  o/o,  Schwefel  unter  0,05  <»/o,  oder  besser 
unter  0.04  «o,  Mangan  nicht  über  0.40  *'o,  Phos- 
phur  unter  0,225  "o.  Der  Hiliziumgehalt  hangt 
von  der  Ware  ab,  je  dickwandiger  das  Guß- 
stück, desto  geringer  muß  der  Siliziumgehalt 
sein,  um  weißes  Eisen  zu  erhalten.  Für  die 
schwersten  Gußstücke  gilt  0,45  «o,  für  gewöhn- 
lichen Guß  0,f55  <•().  für  landwirtsrhaftliche  Gerftte 
0,80  ";o  als  Grenze,  wahrend  in  den  dünnsteu 
Stücken  das  Silizium  bis  1.25  steigen  kann. 
Natürlich  sind  diese  Kegeln  nicht  allgemein  an- 
erkannt und  wird  manchmal  ein  Gehalt  von 
0,07  "o  Schwefel  oder  0,25  "b  Phosphor  noch  zu- 
gelassen, dagegen  muß  der  Kohlenstofl'  stets 
vollständig  in  gebundener  Form  vorhanden  sein. 
Die  Festigkeit.seigenscliaften  sollen  sich  wie  folgt 
gestalten:  Zugfestigkeit  29,5  bis  33,0  kg'qmm 
oder  selbst  bis  88,0  kg  qmm,  Dehnung  von  2,5 
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bis  5,5  "fo ;  die  Einschnünug  bat  sich  etwa  in 
derselben  Höhe  zu  bewegen.  Steigt  dli^  Zugfestig- 
keit Uber  33  kg/qmm,  so  wird  die  Dehnung  ent- 
sprechend nie<lriger  angesetzt. 

Für  vorstehende,  von  der  Buhl  Malleable 
Comjiany  zu  Detroit,  Michigan,  gegossene 
Probestäl»e  wurde  eine  Gattierung  von  Holz- 
kohlen- und  Bessemer-Tempereisen  verwendet.  Die 
Stabe  waren,  in  Hammerschlag  verpackt,  geglüht 
worden,  der  mit  etwas  verdünnter  Salzsaure  be- 
sprengt wurde.  Die  Probt-n  wurden  zu  derselben 
Zeit  genommen  und  enstammen  einer  gewöhn- 
lichen Charge.  Die  Form  «1er  Probestäiie  für 
J)ruckl)elastuug  geht  aus  Abbildung  1  hervor, 
die  Ergebnisse  sind  In  Tai»elle  1  nufgetührt. 
Die  Probestabe  genügten  samtlich  den  gestellten 
Anforderungen  und  schienen  frei  von  Rla.sen 
und  Löchern  zu  sein.  In  Abbildung  2  sind  die 
Siababmessungen  für  die  Zugbcianspruchung  dar- 
gestellt, die  Ergebnisse  in  Tabelle  11.  Bei 
beiden  Beanspruchungen  treten  deutlich  die  mit 
den  nindcn  Probestftben  erhaltenen  lK>sseren  Er- 
gebnisse hervor. 


Mitteilungen  aus  der  Giefiereipraxi». 


Mitteilungen  aus  der  GieQereipraxis. 


Schablonieren  einer  Seiltrommel. 

Bei  der  nachstehenden  UcBchreibung*  den  Schablo- 
niorens  einer  .Soiltromnicl  bandelte  es  sieh  um  »'in« 
mit  Bpiralförmig  vorlaufender  Killf  versehene  Trommel, 
d«>r)!n  obiTcr  Teil  oincn  DurehtiieaHor  von  1,05  m  und 
di«r  untere  von  1,2  m  hat;  ihre  Höbe  beträgt  1,42  in. 
Die  Arb«.' it«weiBe  |E;eht  zum  Teil  auH  den  .\hbildunt;en  I 
und  2  herTor.  Die  linke  (lAllte  der  Abbildung  1  zeigt 
einen  Schnitt  durch  die  fertige  Form,  die  rechte 
HAirti>  die  Anordnung  d<<r  vi'ntchi<>denen  .Schablonen. 
Der  Mantel  wurde,  wi«^  Qblich,  aufgemauort  und  die 
die  Flanüehen  bildenden  Formteile  durch  ent«preeh««ndi> 
Eisenplatton  Qberde<>kt,  um  dem  darQber  liegenden 
Maui'rwitrk  den  notwendigen  Halt  zu  geben.  Das 
Formen  d»>r  boiUun  unteren  Flantirhen  bercitete^weilor 
keine  .Schwi»'rigkeiten.  Die  (JoHtalt  der  Hehablonu, 
die  zum  Formen  der  auf  dem  unteren  Teil  der 
Trommel  spiralförmig  verlaufenden  Kille  dient,  zeigt 
Abbildung  I  (Schablone  4>.  Die  Sehneide  der  Scha- 
blone wurde  durch  ein  cntHpreehend  ireformtea  Holz 
geschützt,  um  die  Steine  beim  Aufmauern  dcH  Mänteln 
besser  richten  zu  können.  Die  .Schrauben,  welche  die 
Scbahlonentialter  an  der  Spindel  befestigen,  wurden 
gelöst,  um  liewetfun^en  in  axialer  Richtunf;  zu  er- 
niü^liclicn ;  diu  Schablone  sellmt  ruhte  mittels  eines 
(ileitbolzons  auf  einiT  Scbraubonwindung,  die  an  der 
Spindel  befeKtigt  war  (Miebe  .\hbildung  1). 

Wurde  die  Schablone  einmal  um  HÜÜ  ttrad  jfcdreht, 
ao  war  die  ganze  Kille  der  kleineren  Trommel  auf 
einmal  geformt.  Der  Teil  der  Kille,  welcher  zu  der 
großen  Trommel  hinüberteitet,  durfte  nicht  die  Form 
einer  Spirale  haben,  Hondern  nuiUte  !<i-hni-<'kenartig 
verlaufen,  wenhalb  man  wieder  eine  entitprecliende 
Hchneekonförmige  FQbrung  aus  Hobe  anbringen  muüte, 
wie  auH  Abbildung  I  (bei  K)  hervorgeht.  Da  sich 
rlie  .Schablone  (.5)  sowohl  auBwArts  und  einwärts  wie 
aufwärts  und  abwärts  bewi>gen  mutite,  lÖHte  man 
wieder  die  Schraube  an  dem  Schablonenbalterring 
und  ließ  die  Schablone  selbst  mittels  Holzen  in  den 
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Haltern  gleiten.  Durch  eine  Umdrehung  wunle  die 
Tcrlangte  Form  erhalten.  Die  Terschiedenen  Stel- 
lungen der  Schablone  ö  zu  Anfang  und  am  Ende  der 
Umdrehung  sind  in  der  .\hbildung  1  ersichtlich.  Die 
letztere  Stellung  ist  punktiert  gezeichnet.  Nachdem 
diese  verbindende  liUlo  geformt  war,  trat  eine  neue 
Schwierigkeit  ein,  und  zwar  infolge  der  beiden  Flan- 
schen, die  zu  beiden  Seiten  dieser  Kille  anzubringen 


AbbUdunr  1.    I.lnkn  Srhnlil  durch  dt»  OaOfam,  rrehu  S<;luiblon«. 
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26.  Jabr^.  Nr.  IL 


wari'n.  DieBO  FlaoHrhen  muBtcn  ziemlich  breit  «ein, 
um  ein  llorab^^lpiten  ileu  St^iloa  zu  vorhQtcn.  Da  sich 
nun  die  Kiilo  in  di>rM«>U)(>n  (ianKliöhi'  fortHctzte,  hätte 
man  fQr  die  eine  KianHchi*  keinen  Raum  );eha))t;  daher 
mußte  man  die  Oan(fhöhe  der  entten  Windunt;  auf 
der   oberen  Trommel   ändern.    Die  FlanHi'henBtjirici- 


Abbildanir  S.   St-illronmrl  mit  •plralförmlirrr  Rlllr. 


betrug  2,5  em,  desballt  gab  man  der  die  .Schablone 
führenden  Schraubenwindunj;  an  der  betreffendon 
Stelle  eine  Hiiho  von  7,6  cm.  Dan  noch  übrige  Siflck 
der  Rille  In  dem  oberen  Teil  der  Trommel  wurde  mit 
Schablone  7  ganz  ebenno  wie  in  dem  unteren  Teile 
auMgefOhrt;  die  Form  wurde  dann  wie  HonBt  fertig- 
gestellt und  schlielilich  der  Kern,  den  man  in  sechs 
Segmente  geteilt  hatte,  eingesetzt.  L. 

QieBoreinotizen. 
III.   R6bren-  und  Siulenguß. 

(YorU.  von  8.  .'•.Vi.) 

Im  Röhrengub  wenien  namentlich  MufTenröhren 
in  großen  Mengen  erzeugt.  Die  Krage,  ob  die  .Muffe 
in  der  stehenden  Form  nach  oben  oder  nach  unten 
zu  legen  ist,  wini  noch  immer  nicht  gleichlautend  be- 
antwortet. Während  bekanntlich  eine  Meinung  dahin 
geht,  daH  die  .Muffe  unten  liegen  tnüHH<\  um  recht 
dicht  zu  werden,  hfilt  eine  zweite  diene  Forderung  für 
nebensAchlich,  weil  ja  durch  die  Muffe  direkt  kein 
FIfissigkeits-  bezw.  Gasatrom  hindurchgeht.  Hchließ- 
lich  kann  auch  bei  oben  gegossener  Muffe  zur  Fr- 
zielun«  einer  befriedigenden  Dichte  ein  entsprechend 
hoher  verlorener  Kopf  aufgesetzt  werden.  l.icRt  die 
Muffe  unten,  so  int  infolge  der  für  das  Herausziehen 
des  Rohrmndells  nötigen  Verjfln^ung  nach  abwärts 
gerade  vor  dem  Uebergang  zur  Muffe  die  geringste 
Wandstärke  des  Rohre«  vorhanden,  und  infolge  dicHcr 
vergrölicrten  Verschiedenheit  der  (iuerschnitte  können 
hier  direkt  schft<llicbe  Spannungen  auftreten.  Da^eifen 
läßt  sich  wieder  geltend  machen,  daß,  wenn  auch  das 
Rohmiodell  die  erwähnte  VerjQngung  haben  muß, 
doch  die  Wandstärke  des  Rohres  von  oben  nach  unten 
gleichmäßig  ausfallen  kann,  weil  hei  dem  hohen 
Druck  der  KisensMule  ein  auf  Erweiterung  der  Form 
im  unteren  Teil  wirkenden  Htarkes  Treiben  vorhan- 
den ist.  Wenn  aber  die  Form  gut  getrocknet  wird, 
bli'ibt  wenigstens  der  Urad  dieses  Treiln-ns  fraglich. 
Wird  das  Schwänzende  der  .Muffenrohre  nach  abwärts 
vcrle>;t,  »o  wird  daKHclbe  dicht,  was  ohne  Zweifel 
wichtig;  ist,  doch  fällt  ch  anderneits  infolge  der  Ver- 
jüngung dünner  in  der  Wandstärke  aus  und  kann  bei 
ungenOgend  getrockneter  Form  leicht  weiß  werden. 
Dan  ifcwöhnliche  Verfahren  ixt,  Rohro  unter  40  mm  im 
lichten  Durchmesser  liegend,  und  darüber  hinaiiH  Htehend 


zu  gießen,  und  zwar  Muffenrnhre  je  nach  Wunsch  d«« 
Bestellers  mit  der  Muffe  nach  oben  oder  nach  ont«o. 

Das  Einformen  der  Rohre  in  stehenden  Form- 
kästen geschieht  bekanntlich  noch  zumeist  durrb 
lagenweises  Einstampfen  des  Formsandes  um  du 
Modell.  Kis  zu  einer  Länge  von  2  ni  sollen  sich  für 
das  Abformen  von  Muffen-  und  Flanscbenrohren  Hand- 
maschinen  mit  Durchzugplatten  bewähren.  Mit  einrr 
solchen  sollen  stündlich  fünf  Kästen  fertitrcemaeht 
werden,  doch  dürfte  das  Aufstellen  der  Form  für  dm 
stehenden  (iuß  bedenklich  sein. 

Für  die  Kerne  mischt  man  neuen  und  bereit«  ge- 
brauchten Lehm  im  Verhältnis  von  1:2;  als  bil- 
liger orjjaniscber  Zusatz  können  Sägespäne  verwendet 
werden.  Die  Kerntrockenöfcn  heizt  man  ziemlich  all- 
gemein mit  (}eneratori;as,  welches  häufig  aus  Tlraan- 
und  Steinkohlen-  bezw.  auch  Kokaklein,  also  einrtn 
mindi-rwertigen  HrennstolT,  erzeugt  wird  und  gleiih- 
/eitig  zum  Trocknen  der  Formen  dient.  .Soirbf* 
tJas  int  mitunter  wegen  eines  größeren  (iehalts  an 
feinem  .Staub  schlecht  brennbar,  in  welchem  Falle  ein 
Waschen  desselben  mittels  einiger  WasserbrauM'O 
.\bhilfc  schafft.  Wenn  die  Uießerei  zu  oiuer  Horb- 
ofenanlat;e  gehSri,  so  wird  wohl  auch  Hochofenga§ 
mittels  Ventilators  zujreführt  und  mit  dem  tlenerator- 
gas  (jemischt  verwendet.  Kemtrockenöfen  erhalten 
gewöhnlich  nur  auf  einer  Seite  eine  .Schiebetür,  doch 
sind  beiderseits  Türen  dann  am  Platze,  wi-nn  die 
Oefen  zwischen  der  Kerndreherei  einerseits  und  der 
Form-  un<l  (hißhalle  anderseits  gelegen  sind.  Per 
Roden  der  Oefen  kann  mit  gußeisernen  Platten  h<- 
legt  werden  und  wird  nur  mit  Uaskanälen  versehen. 


Abblldanc  18. 
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weil  die  Vorbrcnnnncrsliift  durch  <\'ic  Ttlrfiiifpn  ein- 
zieht. I>ie  RaufhtTfifr  nehnien  htiulii,'  in  lierxollmn 
Wräie  ihren  Wog  im  Freie,  dock  wird  auch  mitunter 
für  to  iwel  Oefen  eine  Esse  vor^cHeben.  Die  Oi>p>n- 
lt««fdM«,  wolehe  die  SdüBlMtaren  »tugloiebeii,  «ind 
nrMkmtflJg  In  TBrUlnJe  Biuen  daiHMddleBMi.  Dm 
Tmdtiiflii  der  Kerne  fekl  in  1  bi«  1'/«  Standea  vor 
lieh.  T>u  Einietzen  der  Kern«  in  die  rasammeB« 
^■•.■Htclltr  tinil  »  "iliiiliclj  durrh  OaHbrenner  von  unten 
in  etwa  /w.  i  SniiiHi'ii  K^troeknete  Form  ifem-hieht  bei 
k K-iinTfii  Hiihroii  ili-rart,  daß  uri  i-imii  Kran  gleich- 
zoitip  zwei  Kerne  gehAn^t  und  ir»  die  turinen  nieder- 
gelassen werden  ^Abbildung^  IHa).  Donientstpreehend 
iet  »ueb  der  Fornilcatutt-n  dappelt.  wie  gleicbf«)!«  «tt« 
AbUldnng  Iß  erHichtlicb  ist,  welch«  lltldl  d«>  EiB- 
wtami  aad  ZentrlAren  der  Mnffenkem«  von  luitea  mit 


AMIUaaf  IT. 

Hilfe  iwcier  Deekel  erkennen  läßt.  Kür  Nouanlagen 
empieUt  eich  unliedingt  die  ia  mehrfacher  Uiiuichk 
iehr  Tortftilhafle  Anorannn^  der  Formen  in  Dreii- 
tieeheit,  welche  Zivilingenicur  F.  J.  Fritz  eingeführt 
hat*  Wenn  Köhren  liegend  gegofttien  werden,  m» 
werden  fif  ettcnfalU  na»'!i  <'iii<'in  nhgedrehten  UuR- 
eiAeninodell  i-in^'t-fornit.  uii<l  es  wird  Hodann  zur  Her- 
Htelluug  der  Ein:;ils?<--.  von  denen  bei  »ehr  dQun- 
w«indis,'pn  K'"jlir<Mi  rtwn  viiT  auf  dieLfinge  des  Rohre«  ver- 
ti'üt  werden,  ein  iM-oMunddell  in  den  geBtampftcu  Sandde» 
Uherlcaiften»  bii  wif  d«i  itobrmodell  nicdergeitchlai^m. 

Du  Anesiehen  dw  SSiirMl  «a»  der  Form  «oll 
stets  erat  im  erkalteten  Zutnod  geediehen.  Die 
Komspindct  dagegen  wird  beim  stehenden  OuB  ge- 
zogen. ^r)lial<l  diit  Eisen  erstarrt  ist,  um 
eioeiii    in<"ij;lirhi'n    Anreißen    des  Rohres 
WÄhrciul  (ItT  ZiihJimini'n/icliiiii^  vor/.iitM  U;,'!  !!. 

Die  Prüfung  der  Köhren  durek»  die 
Druekprobo  geschieht  am  hAufigsten  nach 
dem  AtMitechen  de«  KingusseM  bezw.  des 
teriimnen  Kopfes;  sie  erst  nach  dem  Teeren 
TonanehnMii,  bat  zur  Fob;e,  daB  ein  vn- 
brsnchbare«  Rohr  tmaoMt  durch  den  Wlmi- 
ofen  und  die  Teergrutie  ge«rhickt  wurde.  Fflr 
WasserleitungsrShren  entHprieht  die  Waiwerdmcltprobe 
bei  20  AtniOhiihi1rL-n.  Eim  hierzu  dienende  Vorrieh- 
tung  ist  in  AliSililiuiir  17  dnrjjestellt.  Zwim-hen  dem 
festen  ^itüiiiler  A  und  <lcp  I)riH  k|ilntti-  Ii  Nsird  das 
Rohr  eingespanüt.  I>ir  l'lsttc  K  ir*t  für  venjchiedene 
Rohrlingen  cinBii-lllmr,  indem  viun  lldiidrade  auN 
mitteis  Zahnradtibersetzung  die  Matter  D  in  ent- 
•pcedMndem  Sinne  gedreht  wird,  wodurch  die 
Mmvbe  E  mit  der  Platte  B  vor-  oder  rarilckgefat. 
An  den  starken  Botien  F,  welche  die  Stiader  A  aad 
(i  verbinden,  erhält  die  Platte  B  ihre  Fühnuig.  Die 
Abdichtung  der  Rohrenden  erfolgt  In-iderseit«  dnrrh 
eingelegte  Hnnfrinfri*  H.  Um  «Ii  ii  PriK  k\vnH.*iTVcr- 
brauch  niedrig  zu  halten,  erfolgt  zunächst  «turch  daa 
Kohr  J  die  Zulaasmif  de«  Fdilwaners  i.  B.  aas  «in«m 

•  ,8laU  aad  Bisen«  1901  8.  S74. 


höher  gelegeiK'n  Ht  liBlter.  Hie  Luft  an«  dem  Innern 
des  zur  Druckprolic  vcrIiiTcitrtcn  K(i)irph  K  cntw lidii 
dabei  durch  das  Köhrchen  \>,  il<  s^en  Ende  im  Kohr  K 
immer  an  die  höchste  Stelle  iler  Muffe  vorgeschoben 
wird.  Sobald  durch  diese«  Köhrchon  W^aaaor  ansflioHt, 
ist  K  mit  Wa«s«r  genUlt,  und  die  VentUe  M  tind  N 
wetdra  abge«p«rrt.  Erst  jetst  wird  durofa  Oelhien  des 
Tentils  O  an«  dem  R^hr  f  DrnrlrwMser  vom 
.\kkumulator  zugelassen,  wurauf  a'tth  wehr  iii-'ili  der 
volle  Probedruck  cinttielh.  Wenn  nneti  vortcrnnm- 
nieiier  l)niek|ir(>lM'  iIhm  Kulir  Iv  iiiih;:e.'<paunt  «inl.  SO 
tlielit  sein  Wasserinhait  iii  liur  («rulie  H  im  iimlcn  zu- 
sammen und  wird  von  dort  abgeleitet.  Statt  die 
EiosteUung  der  Druckplatte  B  durch  Schraube  E  und 
Knttsr  D  vom  Handrad  C  an«  an  bewirken,  empfiehlt 
«« irfeb,  aamantlicb  bei  Preasea  avr  PrOfunf  von  RObrsn 
ld«ia«rea  Durchmesser«,  di« 
Drackplatt»  mit  «iosm  hydrau- 
lischen Kolben  sn  verbinden, 
welch  letzterer  beim  Abhibson 
dos  Druckwaaaer«  durch  ein 
(iegengewicht  Helbstiätig  zu- 
rOckgezogcn  wird.  Durch  diese 
Einrichtung  erspar*  man  einen 
Mann  an  Bedteauag.  ROhren 
tDr  Oasleitungen  prfltt  man 
mit  Druckluft  T«n  l',t  bis  S 
Atmosphlren.  Die  empRnd- 
lichxte  Prnfie  «oll  hierbei  darin 
bestehcu,  dnli  das  Rohr  un- 
mittelbar vor  der  i'riifunt;  in 
einen  Behalti-r  mit  hciteti- 
wasHcr  getaucht  wird,  worauf 
sich  bei  der  Probe  die  un> 
dichten  steU«n  dureb  das  Aufbraten  to«  Seifenblasfln 
dentlieh  «eigen. 

Hit  dem  RBbronguB  b«td«r  Slalengnl  die  grSBt« 
Aehnlichkeit.  Die  .Ansicht,  dafl  SSulen  liegend  ge- 
formt und  dann  aufgerichtet  werden  mOsaen,  wenn 
[|er  Ouli  Htehend  erf<)!i,'en  >'oIl,  Ut  irrif,'.  (lieÜi'reicn, 
wek'lie  nur  i,'elri;fntli<  Ii  Säulen  lirrntelleii,  turmeii  die- 
selben liciji'nil  nrti  li  drni  Modell  und  ^'ielien  ^-ic  auch 
liegend  ab.  Man  wendet  da/.u  den  verdetkten  llerd- 
guB  an.  Iin  Obcrkaaten  (Abbildung  IH)  sind  an  den 
Saadleisten  A,  welche  sich  suuichst  dem  S&ulenkopf 
und  -FuBe  baibden,  Bofaten  zur  sicheren  Festhaltung 
de«  Sandes  aaMgoasen.  B«i  grSBerer  Llage  werden 
1  ^ngQsne  B  mit  J«  xw«i  Einlinfea  an  den  8«ltea 


r. 

B 

1«. 


des  Schaftes  vorgesehen,  wlbrend  auf  den  Kopf  und 

den  Fuß  Windpfeifen  oder  Steigere  «uftrosetzt  werden. 
Es  soll  trenflgen,  den  horizontal  lief^enden  Kern  ce-ron 
Auftrieli  von  der  Oberseite  aus  zu  stützen  und  ihn 
bezilk'^iieli  weiner  l'nt(>r#eite  um  2  bis  a  mm  tiefer  ein- 
zuleiten al-<  der  ^'»'nauen  Mittellag^  entsprochen  wQrde: 
beim  (i ietien  soll  dann  der  Kern  infolge  des  Auftriebes 
und  der  OegenstOtzuag  auf  d«r  Obenelt»  dl«  richtige 
Mittellago  einnehmen. 

ITm  «i«h  dem  gegenOber  di«  Arbeit  bei  Tertikalor 
Abformung  des  SSulenschaftes  vorzastellen ,  braucht 
man  sich  nur  zu  vergegenwärtigen,  daß  man  in  der  .SmuIc 
ei;,'ent!irli  v]n<'  VcriMnigung  den  Muffen-  und  FiauHelieii- 
röhre»  vor  nli-h  hat.  Allerdin«»«  entsfiricht  der  Kopf 
der  Säule  einer  etwas  kotii|  li/i-  rt. n n  Mutfi'  u-n!  k;iinn 
nicht  atebend  abgeformt  werden,  sondern  int  im  2w«:i- 
telligen  Kasten  rar  rieb  su  formen  und  an  den  «ntercn 
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/Vi-  HantJehrrrtrag  mit  Schiceden. 


26.  Jahrp.  Nr.  11, 


TeU  dM  •tohmidMi  Fornkartviu  Ar  im  Solwft  «n» 
sltacUit&en.  Die  FuSpUtte,  welche  eiuom  Rohr- 
flaiueb  «ntapricht,  wird  am  oberen  Rnde  deH  Porm- 
karitena  f^onau  mi  wie  ein  «olcher  abgeformt  und  beim 
OieGen  durch  ein  besonders  oingeaetzteB  Kernütaek 
begrenzt.  UroBo  FuBplatten  bei  Säuion  mit  tülir  hohor 
Belastung  werden  Obrigen«  fUr  sich  gegosHüti.  Soll 
der  Säulcnkopf  besondere  Verzierungen  urbalten,  ho 
werden  dieeelheo  in  eotoprecbeaden  Teilen  einzelne 
Btfioke  gegotMi  und  oedt  erfolgtem  Patsen  der  Stolo 


nnfoeBielet.  Die  ITlfttea  wenlen  aalen  abgefeilt  «od 
diel  Pagen  xwiialien  den  einzelnen  Stücken  verschmiert. 
Zur  NeohmesauBg  der  WandetArken  werden  die  SAulen 
hSufig  Ton  vier  Seiton  iin<,'fbohrt ;  außerdem  worien 
sie  durcLwcj;  auf  Kiiii  kiiiiij  (;i')trüft,  wobei  nir-h  il^r 
Kuß  ::ci.Tn  fitii'  Mturki'  ! •ruckjdnttf  stütitt,  »Ktinnii 
auf  den  Kopf  mit  Uüfe  eines  hydraulischen  Plonger- 
iiolbena  ein  entepceeliftiidor  Dmok  aniffelUrt!  wird. 


Der  Handelsvertrag  mit  Schweden. 


Der  Handels-  und  Schiffahrtsvertrag'  zwischen 
dem  DentKcheu  Reidac  und  Schweden  ist 
am  18.  Mai  dem  Reiehstagie  znr  vri  tassungg- 
m&ßi^en  (Tenehini^runtr  zutfe<ran^'en  und  von  dieseiti 
iuzwiscbcu  auch  gutgeheißen  worden,  während 
ihn  die  U.  Schwedische  Kammer  mit  126  gegen 
84  Stimmen  und  die  1.  SchwiMlisrhe  Kammer  mit 
101  gegen  34  Stimmen  bureitä  am  23.  Mai  na- 
genommen  hatte.*  Der  Vertrag  mill  am  Tage  nach 
dem  Aristaiisch  der  Ratitlknfionsurktin«1f'n  in  Kraft 
treten  und,  otine  daü  eine  beäonderc  Kündigung 
erfolgt,  bis  zun  Sl.  Oexember  1910,  also  nur 
für  einen  verhflltnismflßip  kurzen  Zeitraum, 
wirksam  bleiben;  auch  eine  stülaohweigeade  Ver- 
längerung int  nicht  etwa  vorgesehen.  Anf  diese 
Punkte  wurde,  wie  in  der  Begründung**  mit- 
geteilt wird,  von  schwedischer  Seite  eat«cbei- 
dendes  Gewicht  g<  l« da  man  es  in  Schweden 
nach  Lage  d«^r  staatsreditllchen  Verhaltnisse  für 
erforderlich  hält,  daü  jeder  der  beiden  Kammern 
des  Schwedischen  Reichstages  da»  Recht  der  Mit- 
lieetimmnng  Ober  die  Frage  gcwaiirt  l)leibt.  ob 
vom  genfinnteii  Tage  al)  das  Vertragsverhilltnis 
fortgesetzt  werden  soll  oder  nicht.  Die  wich- 
tigsten Teile  den  VertrageBv  dnroh  die  u.  a.  die 
lUliaiKllnriK-  der  Artgehörigen  beider  Reirh<\ 
Frage  der  Ein-,  Au»-  und  Durchfuhrverbote, 
die  Benutzung  der  Ei««nl>ahnen^  die  Aoeiibung 
der  Sfi>-  um!  Tüiitu  n^i-liiftalirt,  die  Zulassung 
von  Konsuln  und  notwentligcrweise  auch  das 
Yerfaliren  Iwi  Zoltetreitigkeiten  gegenseitig  ge- 
regelt wird,  bilden  nattirgemiili  die  beiden  Ver- 
tragstarife und  die  Meistbegünstigiingsklansel 
ffir  den  Waren verltehr,  die  In  Artikel  10  ent- 
halteu  ist. 

Im  äeUnBproteltoU**  ist  sn  diesem  Artiltel  fest- 
gesetzt, daS  Im  Yerkebr  beider  Lltider  die  firbebnng 

einer  sogenannten  surtaxe  <i'piitri  |n".f  iiidit  htnttbaft 
Hein  soll.  Deutschland  hat  eine  derurti:,'."  Yrrptiii  htunar 
bereits  in  anderen  Haudelsvertrfixr'n  iilu-riiuiniihii, 
vergl.  /..  B.  Artikel  3  /ilTer  1  de«  Zuitau.vifrtraj^H  vom 
22.  Juni  1904  zum  Handtdüvertrag  mit  Kidgion.  Dal! 
auch  ikhwedeu  sieh  zu  dio.ieni  Urundsatze  bekannt 
hat,  ist  fflr  den  Zwischenhandel  unserer  Seestädte  von 
Bedeutung.    Femer  ist  uns  im  Schlutiprotokoll  zu 

*  Dagegen  hat  der  Schwedische  fifiichatag  die 
gleicbteitig»  Toriage  der  Regiemng,  die  nordsehwo* 
dbehen  Eisenenlager  ra  «»ntaailicbou,  abgelehnt. 

**  Denkschrift,  die  von  der  Hegioruug  dem  Wort- 
laut des  Vertrages  beigefügt  worden  ist. 


Artikel  10  die  wiohtige  Zusage  gegeben,  daB  Schweden 
wsbrend  der  Daner  des  Teitnigi  keinen  Ansfnhr- 
soU  auf  Eiienerse  legen  wM. 

Die  Hnfkdir  von  Ssanevaen  nach  Dentsdilsad 

betrug : 


Jahr 

«ui  «Hrn 

I.lndpra 

darnntor  aa»  ftrbwrdra 

MrDx«  In 
100  kK 

Wert  U  Mll- 
liODea  Mark 

M«a««  la     '  Wert  ia  Mit-  1 

1901 
1902 
1903 
1  1904 
'  1905 

43  700  217 
39  574  028 
5«  859  859 
OOOllSTO 
60  851955 

70 
59 
80 
92 

etwa  99 

14  771  243 
11440056 
14S46  5S9 

15  840  797 

16  424  566 

24 

29  ! 

•5  ' 
etwa  S6 

Dieser  Einfuhr  steht  folgende  Kiseaerzfürderung 
des  deutschon  ZoUgsbielse  (Lnsembnig  inbegriffen) 

gegenüber : 


iskr  mmgt  la  MO  1« 

1901    165  701  §80 

1958    .  .    179  695  910 

1908  .   .    212  306  500 

1904    220  473  930 

1905    284440  790 

OegenAlMr  dieser  gtoBcn  bütttdiachen  Förderung, 
die  banptsleldieh  anf  dem  Reiehtnm  der  .Miaettelager 
in  Lothringen  beruht,  filllt  die  Einfuhr  aus  Schweden, 
für  Uesamtdeutschland  bctrui  litet,  ni«!bt  allzusehr  io» 
(ifs^iclil.  JtnlcM  \viir<lo  (Ihs  Aullnircii  miiT  liii  Er- 
(»i  lnviTuti:;  dvr  /.ufubr  »chwcdiiicher  Erze  für  einzelne 
iM'l'it'ti'  licr  deutschen  IlAttenindustrie  sich  sehr  em|>- 
tinillich  fühlbar  machen,  so  fQr  das  nioderrheinioche 
und  das  schlesische  Uebiot,  insbesondere  aber  fQr  die 
UatteninduBtrie,  die  an  der  Küste  sieh  entwickelt  hat 
und  Tollsliadig  anf  den  Beug  des  Rohmalerials  sss 
der  Feme  angewiesen  ist.  Eine  Verschiebung  der 
deutschen  Produktionsrerhiltnisse  würde  die  l'ul^i- 
Ki'iii,  wi'h'h*-  iluch  zu  Störungen  fflr  das  gesamte  will- 
»ihftftltilir  F.i'licn  liiliicii  würde. 

Die  IJctcrun;.'  der  schwedischen  Erze  erfolgt 
größteiiti  ÜM  iiuf  tirund  langfristiger  Verträge,  in  denen 
meist  Huslii  iiungen  ist,  dal  ein  etwaiger  sehwedischsr 
AuMfuhrzoU  zur  ilälfte  von  dam  Klufer  getragen  wetdss 
solle.  Es  wOrde  also  die  ToUetlndige  Abwilznng  das 
Zolles  anf  die  Predazenten  in  ^('hwed<>n  schon  aas 
diesem  Orande  nicht  angängig  sein,  ganz  abgembe« 
davon,  daß  es  zweifelhaft  ist,  ob  der  ^uiud  vi>ti  An- 
gebot und  Nachfrage  eine  solche  AbwriUuni:  i  rmni;- 
lichen  wilrdo.  Die  Gefahr,  dal>  iiiuii  in  Si  hwi  .lni 
Einführung  eines  Ausfuhrzolles  auf  KiMi-ni-rze  srhreiten 
warde.  war  eine  naheliegende.  Ki  int  dort  die  .Vnnirht 
sehr  verbreitet,  daß  die  Allgenieiiiheit  von  dem  reichen 
Bodenschstzo,  den  das  Land  in  den  mächtigen  Eineo- 
ersvorkommeo  im  nSidlioben  Schweden  besitzt,  grASeres 
Xutnsn  nislien  nnd  daB  man  iasbesoiidere  aneh  die 
Inliodiacbe  Ywailieitung  der  einheimischen  Erze  toB- 
liehst  fBrdera  müsse.  Dieser  Auffassung  eatsprajsgea 
verschiedene  im  Schwediseben  Reiebstag  gaaiallte  An- 
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trUg-e.  die  Huf  Hi-lcRunp  iIit  Kr/o  mit  einem  Ansfohr- 
stoll  Bl>zi4>lten.*  Im  Jdhrf  1HI)5  wurde  uiii  Antrag', 
einen  »olcben  Zoll  in  Höhe  von  1  Krono  f.  ü.  Tonne 
einxnfnhren,  im  RoicbstAge  nur  mit  geringer  Mehrheit 
and  in  dtr  BrwAgaog  ftbg«lebnl«  imt  die  Au •legen- 
Iwit  mnlelnt  noch  einer  nthena  PrttfiuiK  DwItTfl». 
in  dietem  Jahi«  mitdeii  die  Antrlge  unter  VordBrnniP 
mm  Teil  «ehr  erliebllober  Zollsltze  erneuert  Bd 
dicHcr  Sni  hlaj^i-  ilrut-'cliiTHi'itH  \i\  den  Verhandlungen 
aui*»rhlaj,'trolji'iukjt  (ii'wir  lit  ihirauf  gelegt  worden,  deB 
Ton  Sehwi'ilcn  die  ZDlII'rcihoit  der  Ii^iHenersAusfubr 
•^nhunden  werden  möchte,  and  die  aobwediacbe  Regie- 
rung' bat  Bich  HrhlieBlich  bereit  finden  LuNea,  diener 
Forderung  zu  entsprci  hi^n. 

Was  weiter  die  V  irtrafrstarife  selbst  anlAiigt. 
80  sind  darin  einige  Zollsiltzi<  zwar  nicdrifier, 
als  in  den  sonst  friiltiir"''n  Zolltarifen  beider 
I^Andcr  angegetzt,  in  der  Uaupttiadie  alter  Itaben 
die  VereinbarttOfUi  iim  ZwMdc,  die  ZOUe  zu 
binden,  also  zu  verhindern,  daß  sie  wahrftül  der 
Dauer  de«  Vertrages  erbüht  werden  können. 
So  w«rden  iiubeflondera  für  die  Einfuhr  nach 
1)  e  u  t  >  r  Ii  1  a  n  «I  rli(>  Zöllr  auf  \  rrsi'liirtli'ur  (Ii'ireu- 
«tänUe.  die  uuMcr  all{feaiciner  Tarif  unter  .Eisen 
nnd  Eisenlegieriuigen*  auffährt;,  nur  festgelegt, 
ohne  dali  Aenderungen  eintreten.  l  >ahin  gehören  : 
schmiedbares  £isen  in  8t&ben  (gewalzt,  ge- 
BdMüedet  oier  gezogen),  BaiideiseQ,  Bleche, 
uabearheitete  R5br«n  von  weniger  ala  2  mm  Wand- 

•  VarffL  ,8ldil  «ad  Eiern«  tM6  Nr.  IB  H.  10dl 
ble  1045. 
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stärke,  rober  scluniedbarer  Guß  mit  einem  reioeu 
Stückgewichte  Ton  mdir  als  S  kg,  bearheltetor 

schmiedbarer  (liiß  bei  einem  Keingewichte  des 
ätäckes  bis  zu  100  kg,  Drahtseile  aus  Eisen- 
draht von  wenig^er  als  0,5  mm  Stilrke  und  sonst  ige 
Drahtwaren,  (ileii  iizeitig  ermäßigt  werden  u.  a. 
die  (If'iitschen  tlinfnhrzßllc  für  eewalzten  nnd  pre- 
zogi  ueu  Draht  in  der  Stärke  von  weniger  al^  iJ.ö  hh 
0,22  mm  von  5,50  auf  4,75  «4>  und  für  rohen 
fichmietlharf n  Guß  in  Stücken  von  3  kir  oiler 
darunter  von  Ü  auf  *>  für  den  Doppelzentner. 
Nicht  anfgeflhii:  ainl  In  dem  neuen  Tarife  Boh- 
(■ison.  Roliluppcn.  K<ilisrliirnen,  Hlöcki  .  T'l.atinen 
nnd  Knüppel ;  für  diese  bleiben  also  ebeutall«  die 
fielt  dem  1.  Hfirs  d.  J.  gültigen  Sitze  bestdien, 
solange  sie  im  deutschen  antonomen  Tarife  nieht 
geändert  werden. 

Für  die  ESitflihr  nach  Schweden  werden 
von  den  Zöllen,  die  fiir  die  Eisenindustrie  be- 
sonderes Interesse  haben,  beispielsweise  die  nach« 
stehenden  gel)iuiden:  fiir  Halken-,  Eck-  und 
anderes  Fassoneisen,  gewalzte  oder  geschmiedete 
Platten  und  Bleche,  Köhren  und  Röhrenteile, 
Draht  und  Drahtwareu,  Dainpfninschinen  und 
Dampfkessel,  Eiseubalin-  und  Pferdebahnwagen, 
elektrisclu'  Masrhtncn.  sowie  ferner  Maschinen. 
Geratschaften  nnd  Werkzeuge,  die  anderweitig 
im  allgemcineii  achwediachea  Zolltarife  nicht 
genannt  rind. 


Die  Etteubahti«»  4er  Brie. 


Die  Eisenbahnen  der  Erde  (1900  bis  1904). 


Da>  Meft  3,  1906,  des  „Arohirs  für  Eiaenbahn- 
woson'^  enthält  hierüber  folgende  Angaben: 
Am  Ende  dee  Jahres  VXH  waren  (siebe  die 
nachstehende  Uebeisicht)  888313  km  Eif!enl>almeu 
auf  der  Erde  vorluinden.  Die  BautUtigkeit  war 
iui  .Jahre  lil)4  eine  lobliiifloro  als  in  den  vor- 
uiifgegangenen  .laiiren,  es  wurden  2()*Jti8  km 
neue  Duhnen  gebaut,  gegenüber  21  IviiI  und 
21  4ttl  km  in  don  l)ei<ien  Vorjahren.  Die  inei'-tt  n 
Eisenbuhoen  wurden,  wie  fu.st  alljährlich,  in 
den  Vereinigten  Stuaten  hefgestellt,  0938  km; 

einen  hesnniier-;  '^tarkfn  Zuwachs  zeigen  aurh 
Mexiko  inil  27(>1»  km,  Brasilien  mit  1Ü71  km 
und  Argentinien  mit  Inn.  In  allen  drei 
Staaten,  besonders  alirr  in  Nfoxlk'»,  ist  wi.hl  das 
Kapital  der  Vereinigten  Stauten  an  dem  I'^itteu- 
bahnbnu  stark  mitbeteiligt  gewesen.  Da<i  enro> 
piiisclie  Eisenbahnnetz  hat  sich  um  nicht  ganz 
öÜOü  km  vergrötterU  Der  8tärk«te  Zuwachs  fällt 
auf  das  europKisiohe  Rußlaad  und  das  Deut,<iche 
Roi<'h,  in  Asien  sind  nur  Britiseh-Ost Indien, 
•lapan  und  China  wesenflieh  an  den  Fortschritten 
des  Eiaenbahnbaues  beteiligt.  Die  Tätigkeit  UuU- 
landa  in  Asien  tiat  unter  dem  Einfluß  de«  ruasisch- 
jjipanisohen  Krieges  vollständig  geslockl.  In 
Afrika  zeigen  neben  den  EisonbtUineii  .Aegyptens 
auoh  die  In  den  deulaefaen  Kolonien  angemessene 


Fortschritte.  In  den  englis<-hcn  Kolonien  ist  ein 
völliger  Stillstand  zu  voraeiclmen.  Audi  in 
Australien  hat  der  Eisonbahnbnii  w<dil  unter  dem 
tj^inßuß  der  wirtscliaftlichen  und  politischen  Eage 
nur  ganx  geringe  Fortschritte  gemacht. 

Das  Eisenbahnnetz  von  Amerika  Initto  einen 
lltiifang  von  450574  ku»,  das  der  Vereinigten 
Staaten  einen  aolohen  von  344 172  km,  es  Uber^ 
tritTt  also  «Itm  Eisenbahnnetz  Enrnpa-;  von 
;<Or>41>7  km  um  taut  4Ü(X)0  km,  Asieu  hatte 
77206  km,  Australien  27002  km,  Afrika  26074  km 

!'!isf>n(>rilmen, 

In  der  Itoilienfolge  der  einzelnen  Staaten  hat 
sieh  im  Jahre  1904  nichts  geKndert.  Auf  die  Ver- 
einigt on  Stiuilon  von  Amerika  mit  344672  km 
folgt  das  Deutsche  Reicli  —  allenling«  in  großem 
Abstand  —  mit  S6664  km,  das  eun)pais<-lie  Ruß- 
land mit  r>4  7()8  km,  Frankreich  mit  4>77;}  kin, 
Britisch-Ostimlien  mit  44.T>2  km,  Oe«i  ri ,  Ii  h- 
ITngam  mit  liO  168  km,  Großbritannien  uikI  Ir- 
land mit  .Ifi207  km  und  Kanada  mit  3lft.VI  km. 
Die  ül-riiron  Si:irilr>n  der  Erde  bleiben  alle  unter 
2L)0'Jü  km.  (lanz  antfnllond  ist  iler  gc»ringe  Forl- 
schritt im  P^isenbahnbaa  in  Großbritannien.  Es 
sind  im  .Jahre  1904  nur  149  km  tifu  -  Eisen). ahnen 
gelmut,  während  in  Preußen,  de->>eu  Eistjnliahn- 
netz  (33510  km)  an  .A.u4dehnan^  dem  groß. 
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britannischen  l)einahe  gleichkommt,  B58  km  neue 
Hisenbalinen  hergestellt  sind.  gewinnt  von 
Jahr  zu  .Talir  inohr  ilcn  A iiscluMti,  als  oli  Hrof?- 
hritannien  mit  Haupthahnen  nunmehr  voll  axxtf- 
gßHtattet  SM  utid  M  genüge,  wenn  die  Hasohen 

lies  Eisonhaliiinetzos  liurclj  Kloinbahiion  tnis- 
gßfUllt  werden,  die,  wie  auch  in  Preußen  und 
den  Übrigen  Lündent,  in  den  Znaammensteltungen 

nicht  horilcksiclitipt  sind. 

Id  dem  Verhältnis  Aon  Eisonbaltnaotzes  zum 
Plilobeninhalt  der  LXnder  nimmt  das  Königreioh 
Belgien  mit  23,9  km  auT  100  qkm  (he  erste  Stelle 
ein.  Es  folgen  das  Königreich  Sachsen  mit 
193  kn»»  Baden  mit  13,9  km,  Elsaß-Lothringen 
mit  13,6  km,  Oroßbritannien  mit  11,7  km,  die 
Schweiz  und  Württemberg  mit  lO/i  km,  Bnrrvrn 
mit  9,8  km,  Preußen  mit  9,G  km.  Für  Preußen 
insbesondere  kommt  in  Betracht,  daß  fllr  die  au»> 
gedohnton  östlifhon  Provinzen  der  Eisenbahnbau 
nocli  nirht  so  fortgeschritten  üein  liann,  wie  in 
den  weiter  fortgesobrittenen^industriereiolien  Idei* 
neren  douts«'hen  Staaton.  In  'Inn  \'orfinigton 
Staaten  stelii  uich  dio8  Verlmltnis  auf  nur  4,4  ktu. 

Das  VerhRltnis  der  EüsenbahnlKnge  aur  Ein- 

w  Iii itio r/all  1  i^t  für  die  Heiirf oiliintr  dor  \ti- 
gome^isenheit  dos  Eiseubahnnotzos  ein  weniger 
branelibarer  MaSatwb,  da  nstttrlich,  je  dttnner  die 
Bevölkerung  ist,  sich  das  Verhält  niä  gUnstiger 
gestaltet.  So  ist  denn  dieses  Vertiältnis  am  gün- 
stigsten in  den  australischen  Staaten,  und  awsr 
yuoonsland  mit  97,1  km  auf  lÜüOO  Kin wohner, 
Westaustralien  mit  84,7  km  und  Sildauätralien 
mit  84,8  km.  In  Kanada  kommen  59,1  km,  in 
<len  Vereinigten  Staaten  von  Amerika  43  km  auf 
10000  Einwohner.  Von  den  europäisc-hen  Stmiten 
weiüt  die  höciiste  Zahl  Schweden  auf  mit  24,5  km, 
ee  folgen  INlneniaik  mit  19^4  km,  die  Schweiz 

Bericht  Ober  in-  und 

Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  anfefebeaea  Tage  an  wihrend 

zweierMonate  zur  Einsichtnahme  für  jedermann 
im  Kaiserlichen  PAtcntamt  in  Berlin  ausliegen. 

2S.  April  1906.  Kl.  7<.  I'  iTiHHI.  PlnttcnSippc- 
iMfi-Hcliiiic  tiiii  /wri  fc JiHti'lii'iiili':i  Wjilzi'ti  iitid  «'iiicr 
verstellbaren  tlntteti  Wali'-.  Amlrew  t'rawford  Palrick, 
Johnstonc-  (Mchottlflnd);  Verir.:  A.  Spocht  vad  JaL 
Stuckcnbcr};,  I'al.-Anwititf,  IlmnUurjf. 

Kl.  101»,  S  19  478.  \  .  rtaliri-n  lur  lIiTHtellunur 
««tterbestindiger  Briketts  mittels  wuaerlöalicher  Binde- 
mittel; Zns.  B.  Pst  15S497.  SichaiBehe  Bsnkgeaell- 
aehsft  Quellinalz  &  Co.,  Dresden. 

Kl.  I8b.  n  41  970.  PfauuüuUtceruiiif  für  Kob- 
elB<>nwah'en.  Hmnither  Msaekin»afabrik  Akt. •Um., 
Roiirath  ln-i  HüHs.  liiorf. 

kl.  24c,  Ii  S<'hwiiigliar  unti  auNixTi-hhel- 

liar  ttui  hohlen  ilrehzapfon  {jclafferter  liAHerzeuger. 
I.ouii«  .\loxandro  David,  Rarreloiia,  S|innion;  Vertr.: 
Otto  »iodcntopf,  Pat.-Anw.,  Berlin  KW.  IS. 

Kl.  24  e,  8t  9495.  Osssrseuger  mit  in  der  Fever- 
«OBS  des  Schschtea  bshafs  TerbiaderuBg  des  Aasetxens 
voa  Sehianke  eingesetstea  KflfalkSrpein.  Thomms  fUspf, 


mit  12,7  km,  Bayern  mit  12  km,  Frankreich  mit 
11,7  km,  Elsaß-Ijothringen  mit        km,  Baden 

mit  11,3  km,  Norwegen  mit  10.9  km  und  Belgien 
mit  10,2  km.  In  Deutsuhland  sind  im  ganzen 
9,9  km,  in  Prenfien  9,7  km  Eisenbahnen  auf  Je 

lOmO  T'^inwf^hnor  rnriiandon.  in  Ororttu-itannion 
nur  8,8  km.  Die.se  Keiheafolge  einiger  der  wich- 
tigBt«n  Staaten  seigt  aohon,  wie  unrichtig  ee  ist. 
\vi>nn  man  die  Ueborlegenhcit  des  Eisenbahn- 
netzes eines  Landes  Uber  das  eines  andern  naoh 
dieaem  Maflstabe  bttniOt.  Bin  riobt^gos  BHd  von 
der  AugHtattung5'/.i[TeT  erhält  man,  ui>ini  man  so- 
wohl das  Verhältnis  zum  Fliloheninhttll  uls  zur 
Eiawohnersahl  berückiüiohtigt. 

Was  die  ungefähre  Schiitzung  dor  AnSage- 
kosten  aller  Eisenl)ahnen  der  p]rde  betrilli,  sf> 
sind  zu  diesem  Zwooko  die  Anlagekostou  für 
eine  Anzahl  europitisoher  Eisenbahnen  und  die 
versohiedonor  V^isonlvalinon  dpr  iil'ri^i'n  l'iiitiMlc 
getrennt  voneinander  anzugehen,  weil  die  euro- 
pKiaohen  Bahnen  wegen  der  meist  besseren  Atts- 

rtlstunc'  und  der  sj^rürinron  Ko'^lrn  fllr  (irund- 
erworb  im  allgemeinen  teurer  zu  i<tohen  kuiuuian. 

Ea  betragen  die  Dttrohsebnittokosten  eines  KUo- 
inotHrs  Bahulänge  für  die  anf^n»rrilirtyn  B.ilmen 
für  Europa  2W46lu»  (gagoa  2j29jj  Jt  im  Vor- 
jahre), für  die  übrigen  Erdteile  151 409  Ulf  (gegen 
149206  J(  im  Vorjahre). 

Legt  man  diese  Durflisdinittskostenbetriige 
sämtlichen  vorhandenen  Eisenbahnen  zugrunde, 
SU  LTcibt  sich  ein  AnlagukapituI  filr  Eurojm  von 
:jOr)407  X  2944<JI  =^89991  Ö32027  für  die  übrigen 
Erdtflile  von  ri809  )  'X  löl  40Ü  =  87  *).j439l5rM4  .«, 
zusammen  Anlagokapital  der  am  Sohliiß  des 
Jahres  190^1  in  Botri*'!»  L'owi:'sonen  EisenlMlmon 
der  Erde  l(7)t4r)i»->8r>8l  Jt  oder  rund  178  Mil- 
liarden Mark. 

ausländische  Patente. 

Ternitl,  N.-Oeeterr.;  Vertr.:  A.  Loll  und  A.  Vogt, 
Pat>ABwllte,  Bsrlin  W.  8. 

Kl.  Mb,  W  48tt5.   Terfabrsn  aar  Herstellang 

hartfr,  feuorlipstSndijfer  Tonvarea.  Dick  B.  Williams, 
Rordentowti,  und  JoHeph  R.  Stsaffer.  ßeottdaTe,  V.  St.  A.; 
Vertr     M.  Si  hnictz,  Pat.-Anw.,  Aachen. 

•H'>.  April  1!I0.^.  Kl.  lOa.  B  40070.  AiilaRe  zum 
AuBdrQi'ki-n  il>  h  Kok«  nm  Kokiirifon.  Bo<^hulller ElMa* 
hülfe  Kointisinikiiri  ä,  Ureyer,  Hochuni,  Westf. 

Kl.  18a,  Ki  h  23  300.  Schrä^aiifzuf:  "U<  am  vor- 
deren Wngenenile  hängenden  l'ürderkdboln  mit  «enk- 
barem  Hotlen  und  am  hinteren  Wagenende  befestigtetn 
Zogaeile  CQr  Hochöfen  und  anders  ScbachtOfea.  ILsri 
Schneider,  Koblenz,  MsiBzerstraSe  88. 

Kl.  18c,  A  11  720.  Verfahren  zur  nerMeliuiitf 
von  Stahl  uuk  gewöhnlichem  »vhiaicdbarcin  Kiäea  uud 
riiiui  II  .-^tiililHortea.    Frits  Andr£,  Saardt  b.  Xeu- 

*iath  u.  Haardt. 

Kl.  24c,  B  42  tlH.  (iaserzeujriT  niil  einer  olicreii 
und  einer  unieren  l'euerMtelle  zum  V(<r;,'nseii  lutu- 
minÖHcr  Hrennxiuffe.  Willieim  Bmäiili.-*.  'IViiSüitittaa, 
Schweden;  Vertr.;  Kobert  Branden,  llauauver,  J..aTi>8- 
■träte  31. 

KL  31c,  H  36  458.  Verfahren  s«d  Verripktoag 
zur  Hsritollnng  Ton  diehlsD  lIofaMilSdEea  durch  GieHoa 
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berieht  Uber  in-  und  aui^ändiäche  Paimtt, 


tB.  Jilut.  Hr.  II. 


und  Premoi  iwt  H«h.1bloe1ia  in  diwr  lioh  Tarjttiigiadra 

Form.    Adolf  Hoffmttnn.  Kßln,  Hanritiimtemvtg  8tt. 

BO.  April   1906.     Kl.  7«,  R  S9  48t.  Terfdiroii 
uml  ^Vftl/v,c■^k   /■um   Aiihwalzi'n  von  nfilit!i)«ell  Röhron 
umi  ili'rL,^lL-i>')ii-ii  auf  ■•in>'i)i  Dorn  unter  ahwuciiaulnder 
UiMuit/iin;;  von  Str<  <  k-  um 
Denrath  l>ei  1 'iir^Hi'iddrl'. 

Kl.  21h,  i'  17  055.  I'.lüktrodo  fQr  elektriHi-he 
Oefon.  Kdgar  Firld  Price,  Ueorgf  KmerKon  Cox  und 
JainoH  Oilbort  Marshall,  Niag^ara  KallN,  V.  St.  A.; 
Vertr.:  F.  B«UAch«r,  faL-Anw.,  Frankfort  m.  M. 

Kl.  24«,  H  84 TIT.  Sangfuul«^.  IHTaller  Bott> 
matin.  ^i  iiicu-tinLreii. 

Kl.  -J4li,  K  28  773.  Uem'luckungisvorrit-btung  für 
Fouerun^tn  mit  hin  md  bar  g«k«iid«m  RoaL  Kowitske 
&  Co.,  Berlin. 

Kl.  49e,  B  SiJi.M.  [tuiiii-lhydraulim-he  Presse;  Zu». 
/..  Pat.  1«8  277.  J.  Hanninjf,  Akt.-tJi'».,  Hnnirn  in  Woi*tf. 

Kl.  49h,  V  LS  361.  Manchine  zum  Hii  i,'.  d  von 
Matallatftbeii  fttr  KettoagUeder  und  dsrgUidiieii,  bei 
walflhw  daa  'WankaWek  wn  tSam  hin  aad  Eer  yehondaa 
Schieber  aufgenommen  und  in  eine  HieffoTorricbtan^' 
pohracht  wird.  R.  A.  Carter,  Pitt«burg,  V,  8t.  A. ; 
ViTtr.:  I",  C,  (;Ihs,t,  L.  (llanor,  O.  Rtiiag  «adE.  Pdts, 
F»H.-AnwHlte.  Berlin  .HW.  68. 

Kl.  4',»li,  H  34  837.  Elcktriarlu'  KLMtt  nh.  liw ciü- 
niaKfhini'.  Hugo  Hclherf^cr,  .München,  Kmit  (it  iNHtr.  11. 

H.  .Mai  1906.  Kl.  7  f.  K  10  632.  WaUwf  rb  zur 
>lerHt(>lliin|y^  von  KorniHtQi-ken  in  WalzgcHcnkcn,  bei 
weicher  die  eine  Walze  üteti;;  nnilSuft,  die  andere 
aber  nach  dem  Durchgang  dett  Werkatfiok«  alata  wieder 
in  die  Anfangslage  zurackgofdhrt  wird;  2m,  I.  AaiM. 
E  10  080.   Knill  EbingliMa  nnd  Alb«rt  Schnmaeker, 

(level«berg  i.  W. 

Kl.  12  e,  W  222.'')4.  nn,  I.or.-ni:n.-r.-iiiiL'rT.  Ernnt 
AVcitte,  DQdelingen,  u.  < '.  Kielit- litacli,  Kath  b.  DQiMcIdorf. 

Kl.  24  a,  N  7;i22.  Verfahren  und  Vorrichtung  zur 
Auauuizan^  des  HrennMloffs  bei  FeuerungHanlagen. 
Arnold  Scbwieger,  Stralaucr  Allee  36,  und  die  Erben 
de»  T«ratorb09«B  Franz  Kietucbmann,  nlmlleb:  Ww. 
Emilie  NletMekmann,  freb.  Bothanbaif,  Carl  Nwlneb- 
mann,  Alfred  KietzMchmann,  Ouiatiiienalr.  81,  Berlin, 
Max  Hietzifffamann,  M  ulilgarten. 

K!.  H  ,-.  Y  ."jVoj.  ( iHhcrzeugcr:  Zun.  /..  Pat.  164578. 
(iHh-liciiurator,  (i.  in.  ii.  H,.  Drimden-A. 

Kl.  31b,  I'  16  907.  K'Tnl'orniniaHchiiii'.  Jolin 
William  Phillipn,  London;  Vortr.:  Ed.  FrttiiUts  und 
Oeorg  IlirHchfeld,  Pat.-AnwSlte,  Hcriin  SW.  13. 

KL  31b,  8  21127.  Fortnkaetenbalter.  Vincenx 
Sefgik,  Wien;  Vortr.:  W.  J.  B.  Koch  nnd  J.  Potlia, 
P«t-AnwAlte,  Hambarür  IJ. 

Rl.  Sie,  D  18909.  Terfahren  mm  Anebeeaern 
Ton  Oafifehlem  an  EisenguBstQcken  mit  Hilfe  einer 
Flamme.    Ludwig  Degordorn,  .Mariahatte,  Mez,  Trier. 

Kl.  31c,  Sch  -:(;•;);')  Verfahren  zum  Zi.  ln  ii  von 
Stahl-  oder  anderen  .M  etallblöcken.  8oti<itc  Schneider 
&  Cie.,  Lo  CreuNot,  Fraakr.;  Yertr. :  M.  Minte,  Pat- 
Anw.,  Berlin  SW.  11. 

-  Kl.  Sie,  T  10  177.  Vorrichtung  zum  gleichzeitigen, 
von  unten  erfolgenden  (iicUeu  mebreriir  Teile  TOO 
LagerbDchsen  fQr  Eieenbahnwagenachsen  oder  der> 
Kwiebea.  William  Uopkina  TnniNon,  London,  und 
WlUiam  George  Hann«,  Olangow,  Schottl.;  Vertr.: 
CRÖHtel  und  R.  Tl.  Kor,,.  Pat.-Anwälte,  Berlin  SW.  11. 

7.  .Mai  1906.  Kl.  Tc,  M  27  647.  Vorrichtung 
Zulu  Anfunl/''M  von  liolin  ii  mit  iniH-ri'n  \  orHprÜngt-n 
(Hip|icnr(>hrcn>.  Kricli  .Mct/.eltiii,  Hannover,  llildci«- 
heinierMtraßc  226  ('. 

Kl.  31c,  M  '*rv47t<.  Verfahren  zur  Uerateliang  eine» 
ModclIpiilTerr',  Itohert  MQIIer,  Berlin,  Wsldemarttr  A6. 

KL  äi  e,  K  21 156.  Vorfahren,  «ns  ao|{eaanDt«m 
nnmbigen  Finteieen  ebne  erbeUkben  Zuaafai  Ton 
Silizium  und  Aluminium  blaHenfreie  BlScke  von  unten 
zu  j^icUen.  Kbeiniwhe  Metallwaren-  und  Masrhincu- 
fabrik,  Dfinaeldorf-Derendorf. 


Kl.  48c,  Z  4739.  Verfahren  zum  Brennen  zu  email 
UereaderOegeaatinde  oder  aumOlOhen  beliebiger  Stoffe* 
Zna.  t.  Pat  151  »88.  Oskar  Zahn,  Berlin,  Faaaneaetr.  60- 

GebnmeliMiattereliiiragangeii. 
23.  April  1808.  KLSMc,  Nr.  27.'iOH4.  Umateaer- 
rentil  fQr  Kegenerativ5fen  nder  Uurgleichen  mit  in 

<Irr  Ausdehnung  begrenztem,  zweiteiligem,  hohlem 
L  uiHtcucrkörper.    Poetter  &  Co.  Akt-tfes.,  Dortmand. 

Kl.  49 f,  Nr.  274  s,'^.!!.  Vorrichtung  zum  Richten 
von  Ei»cnl>HlinN<  Uiunen  mit  wagerfcbtcn  nnd  «enk- 
reebten  Itoikti.    Fa.  Carl  Klingenbi  ffor.  (irevenbroicb. 

30.  April  190C.  Kl.  7b,  .Nr.  2TÖ317.  Warmziehbank 
mit  som  Antriebe  dienendem  Blaktromotor.  Huld- 
•ehlnakjrMlie  Hattenwerke,  Akt-Q««.,  Oleiwita,  O.-». 

KLSle,  Vr.2TSl86.  Xodellkem,  bei  dem  tWbGfaen 
die  beiden  Kernhälften  eine  sie  aiistfltzende  Tngplmtte 
cingeHchoben  int.    Bruno  ller/ocr.  Meißen. 

Kl.  .ilc.  Nr.  2TrjlH7.  M  ilrll-in,  in  .l.-in  eine 
Welle  liegt,  deren  i>r«hen  Zugncile  an-  uud  daiiiit  die 
Eemwniido  nach  innen  zieht.    Bruno  Herzog,  Meißen. 

Kl.  31c,  Nr.  275194.  Mit  umlaufendem  (ieblSae- 
rohr  nad  mehrteiligem  Dönenkopf  versehene  Vor- 
riehtng  inn  InnenreiBig««  tob  Qnlatllckan.  Friedrieh 
Malier,  Staffel,  KofalMuetatr.  7»b. 

7.  Mai  1906.  Kl.  24  r,  Nr.  276  US.  Mit  Qenerator- 
feuerung  und  unter  der  BrannMohle  lienrendem  Rekupe- 
rator ausgerfinteter,  !i(  i  I  r  Brennofen  ffVr  Tonwsron 
mit  an  der  vorderen  .Siun  AjunI  angeordnetem  WJrme- 
!<lii'i(  hi'r  l'ilr  die  l'riothluft  \in(l  in  dvr  hinteren  Stirn- 
wand angeordneten  Säugöffnungen  für  die  (ioatUunme. 
Paul  Or&d«r,  Coewi^ ,  Anh. 

Deutsche  Reichspeteons. 

KT.  1a,  Nr.  16«»70j  vom  :  nVinber  1-J04.  Fritz 
Baum  in  Herue  i.  W.   HyJrauli^cht  S^tztHtMehine. 

Die  Erfindung  bezweckt,  den  Waaaerhub  an  der 
Austragstelle  de«  SetnanineK  hcHobig  regelbar  zu 
machen,  um  ihn  an  dieser  Stilh»  der  Menge  und 
Natar  das  Setsgntea  aapamaa  zu  können.  Demrafolga 
ilad  die  aonet  gebrlnaüi«h«i  oberen  Oeihnng«D  in 


E 

i 


Au8tragkuHtuu  fOr  die  Schieberntangeu  den  inneren 
Schiebers  lufidicht  abgeschlossen.  Auf  dem  AbecblaS 
dieser  Oeffnungen  sind  Hflhne  oder  Ventile  a  an- 
gebracht, durch  welche  die  über  dem  Wasser  befind- 
liche Luft  gedroaeelt  weiden  luwo.  Wird  der  Habn 
ganz  gesehloMea,  eo  findet  an  der  AnstragstoUe,  weil 
die  eingeschlossene  Luft  a!fi  Puffer  wirkt,  nur  eine 
geringe  Wasserhewegung  statt,  die  um  so  grüSer 
wirdi  je  mehr  der  Hahn  a  gofliffnet  wird. 
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Bethla  Oer  inr  mi  mmMmUmAc  Ptteitie. 


Kl.  24 r,  ^T.  165         Totn  20.  Februar  1904. 

Undcrfi'ed  Stokcr  ( '  d  m  p  ,i  n  v  L  i  ni  i  t il  in 
LiOndon.  Hu»/  fi«.>i  kitstnifih  tttujrii  Iliihl ütiii/t  ti  /(/;• 
Vnterbegchickumi  und  künstluhi'n  Zuij. 

Di«  BoatiUbe  a  von  kMteaförmig«!»)  (Juerscbnitt 
m  mit  ikrem  iBurmi  End»  nlk  der  Laflndlli- 


rungt)kaniiiier  c  in  Verliiiulunt;,  welche  in  aich  dio 
BMchiokiingBkunmflr  d  fOr  den  Breanatoff  trSgt  Die 
Laft  tritt  nun  eineneite  dudi  Oeffuungea  e  Meh  der 
BcMohickungxIcaminer  hin  au*  waA  bemilct  Uerdnreh 

eine  ^enü^onde  Kflhlunff  der  Inneren  Udler  dem  Ab- 
brennen ln'soTuiorH  iiiisi;fMttzti'ii  Kiuluii.  anderseits 
durchatreicht  »ie  die  Stäbe  bi«  zu  ibrem  äutteren  Ende 
HBd  geluvt  dnreii  die  BoetspeH«!  nin  BreBDUtoff. 

Kl.  18«,  ».  1«J>}«»,  vom  25.  .Mai  1904  (I-  Ok- 
toi>er  190.S).  M.  (harlcH  Louis  P^rard  in 
Drottjkaaka,  KuBland.  ('ouiii-r-Winderhitger. 

Eine  cleirhmäUi^ferü  Verteiluni;  Act  Heizgase  und 
den  Winileii  in  den  Zfi^en  des  ^\'Hrm^■s()c'ieh^.'rH  Holl 
d«duFe)i  erreiciit  werden,  dafi  der  Kaum  unterhalb 
des  den  Wtrmespeieher  tragenden  Rettae  dareh 


riichriTc  Oi'ffnuni^i'n  a  tiiit  ciiK-in  <\cv\  Winderhitzer 
tfilwiMHu  uin};<>li<<Md*>n  ."^umim'l-  Im-zw.  Verteilung«- 
kanai  b  in  Vorliiniluiii;  »toht,  wi'lchi'r  einorsfitn  zur 
Abführung  der  Abhitze  mit  dem  Kunenkanal  und 
anderseits  mit  der  Windleitung  verbunden  werden 
kann.  Die  gloielimftfiige  Verteilung  kann  durelt  im 
Kanal  h  vorgoaehene  Behieber  e  aoeli  weiter  ge> 
•icbfrt  werdciK 

Kl.äle,  Nr.  1«6  3.S3,  vom  16.  Juli  1902.  Soeiet«^ 
Frantaixe  de  ('onatrurtiona  M^caniquos, 
AneienH  E ta b I i »ae m  e  n t  s  Call  in  Paria. 
Ganfrzfugu  ngttrerfahren . 

£a  aoU  bei  dieaam  Verfahren  im  OaMtseager  m 
gearbeitet  werden,  daB  die  Hitze  an  Iceinem  Pookt 
dexHelhfii  HO  hoch  ist,  daß  ein  /usamnionarhmelxen 
dor  Si-lilacki'  eintreten  kann.  In  letzterem  Falle 
werden  nHiiiliih  htets  nicht  viillkinniiwn  aiiHL'i  lirniinti' 
Kohicuatücke  von  der  UQaaigen  Schlacke  umschlotuten 
ihrer  TSlUgen  Anaoetuag  entzogen. 


Die««  geringere  Hitze  im  Oaserzeuger  wird  da- 
durch liauernd  aufrecht  erhalten,  daß  der  eingeleiteten 
Verbrennungsiuft  ständig  eine  so  große  Menge  von 
dem  Oenerator  seibat  entnommenem  Kuhlenuxyilgnü 
zugeniiacht  wird,  daß  eine  Ober  der  Rcbmelztemperatur 
der  Schlaeice  de»  HrerinntofreM  liegende  Temparatar 
QberliaBpt  oleht  erreicht  werden  kann. 

Kl.  4»;  Kr.  IttllS»  vem  27.  Februar  1904. 
Alfred  'Wallenatein    in  Berlin-Halenaee. 

Riemen- Ftiilirerk;  bei  trelche»i  (/■  '•  Axtriili  ilm  Htimmtf^ 
bdrs  t'OH  einem  Trittheitel  aus  liiujth  ittt  inrd. 

Der  Ilubriemen  b 
dea  Fallwerkea  a, 
welche«  auf  zwei 
Stangen  «  gleitet,  iat 
■aeh  aeiiwr  FObrung 
am  die  atladig  um- 
laufende Rolle  r  mit 
einem  Drahtseil  f 
verbunden,  das  über 
eine  in  dein  FiiUtritt  c 
gelagerte  Holle  f 
läuft  und  mit  Keinem 
andern  Ende  an  dem 
Fallwerk  a  befestigt 
iat  Durch  fiieder- 
drtdcaa  dea  Triltea  e, 
wodareh  gleichzeitig 
die  Tragrollen  t  so 
weit  gesenkt  werden, 
daß  der  Kiemen  b  auf 
dar  Antriebsrolle  r 
lor  Auflage  kommt, 
«erden  b  und  t  ao 
atark  goHpannt,  daS 
der  Kiemen  b  von 
der  £olle  r  mitge- 
nommen nnd  dat 
Fallwerk  a  ange- 
hoben wird.  Durch  Anschlagen  des  Ansatzes  >  gegen 
den  Anschlag  h  wird  dann  der  Hii  ineii  b  wieder  ge- 
lockert, so  daß  das  Fallwerk  a  niederfällt. 

KL  48f,  Mr.  vom  19.  Januar  1904. 

Franz  Helaua  ia  Charlotteabn  rg.  Verfdkrmt 
tum    ZusnmmeHgchu-eißen    von  EiMnbahnadtieneH. 

Das  Vorfahren  bezweckt,  Schienen  derartig  zu- 
aamnienzuachwoißen,  daß  Spannungen  in  di-n  SchweiB- 
atellen,  die  zu  einem  Bruch  der  Schienen  fahren 
kSaneo,  Tanatadaa  wardea. 


Die  zu  verschweißenden  Si  liirrn  ni  uilrn  a  werden 
schräg  zur  Schicnenlängsachse  uhgiHihrütteu  und 
unter  Kelassung  eines  genügenden  /wischenraumoa 
durch  eine  zweiteilige  Form  r  fest  verbunden.  In 
die  entstandene  Lücke  wird  ein  cntaprcchcnd  keil- 
förmig geeebnittenea  Zwiaehenotaek  b  ao  eingefOgt, 
dal  oa  nodi  Aber  die  Sehieaenoberfllehe  übwatabt. 
Die  SchweiBung  erfolgt  nach  bekanataa  TeifalMa, 
wobei  während  and  nach  derselben  auf  den  KeO  h 
inittcln  di  r  IVckkc  (/  ein  Druck  iiuHgeübt  wird,  um 
das  Metall  zwischen  die  Schieneneuduu  einzupressen 
nad  unter  Draelc.  erkalten  m 


Digitized  by  Google 


684  Stehl  aad 


M.  Jalir^.  Nr.  t1. 


Kl.  12«,  Kr.  1G5485,  vom  25.  Dezember  1902. 
E  r  n  !  S  I  h  III  i  il  t  in  A  *  c  h  a  f  f  e  n  b  u  r  p.  (inn- 
Kftschnpparai  mi/  in  einem  gemeinsamen  turmnrtiijen 
Behälter  tenkrecht  Ohfnin- 
amler  angfordnfien,au4  Stäben, 
Sieben  und  dgl.  toftjkeiMbi» 
H  'atchtrommün, 
-j-  In  einem  g— faiMmwi  torm- 

,  «tigM  BaUUar  a  sind  senk- 

^  ^'^'^S^  nelit  Slterelimder  mehrere  an« 

StAben,  Sieben  oder  dgl.  be- 
Btohonde  WiiHclitrommeln  b  an- 
geordnet, (Iii-  viitii'iiiaiiilcr  durch 
nach  der  olfencn  Mitte  hin  ab- 
fallende l'an);platten  g  getrennt 
einil.  Durch  den  Turm  wird 
aus  dem  Beh&ltor  e  mittels  der 
Pump«  h  «tladic  ein  Wimm- 
Btrom  mfBbrt,  oer  dnrelt  dl« 
Stlbe  der  umUafenden  Trom- 
meln b  zu  einem  feinen  Rethen 
zertttänbt  wird.  HaH  /.u  reini- 
gende (ins  wird  unten  («ei  i 
ein<;efiihrt  umi  verläßt  den 
Apparat  bei  f,  nachdem  es 
in  oftmalige  innige  BerOtarung 
mit  dt»m  Wasoer  gekommen  ist. 

kl.  10a,  Mr.  lUöööU,  vom  3.  .MAi  1904.  I>r. 
0.  Otto  &  Co.,  Q.  nkb.  H.  tn  Dahlbnu^on,  Ruhr. 

Liegender  Kok-^ofeii. 
l'm  dem  mitunter 
■ehr  betrlkhüichen 
Draek  d«r  Kammer- 
fUlaiivlMSBer'Wider- 
■tand  Teiaten  ku  kfln- 
n<  n,  nind  ilic  Scitcn- 
wände  <t  der  Kokit- 
kammern  h  ala  (ic- 
wSlbe  auBgebildi't. 
welche  zwischen  <li. 
festen  und  unnach- 
giebigen A^'iderlagcr 
an  der  Ofenaohla  und 
der  Ofeodeeko  ge- 
spannt sind.  Die  ge- 
wölbten, je  eine  Heiz- 
wand liildenden  Sei- 

tcnwände  hennch- 
liartcr  Krimmern  Rind 
mit  ihren  Scheiteln 
fiimndiT  zu-  oder 
abgekehrt  und  durch 
ZwiecheBatelBO  e  mh- 
einander  verbunden. 


[Ml 


Kl.  10  a,  Nr.  166720,  Tom  8.  September  1904. 
Dnry  &  Picito  in  Baint-Gillee  bei  BrOMtL 
LkgtHder  K»k9oft»  mit  tenknektm  HtisgitgeH  und 
unter  tUtmi  im  Mauerwerk  liegenden,  mit  DOaen  ter- 
adtenen  Gaeverteitungulr Hungen. 

Die  auf  dem  OaaverteilungHkanal  b  aitModoB 
A.ttatritta5fbinag«n  h  oder  die  Dfliea  d  mai  mit  8düe« 


Kl.  *lc,  Nr.  1«5^<.1I,  vom  20.  .\u>:uHt  1904. 
D  a  V  i  d  Mein  X  e  h  b  i  t  u  lul  A  t-  ti  »  o  1 1  &  N  » l,  n 
Limited  in  London.  Verfahrtn  :um  (tiefifn  run 
schwachwandigen  Gußstücken,  z.  B.  IIei:kSrpern. 

Die  Erfinder  schlagen  vor,  in  den  AuBenflieben 
dar  Form  oder  auf  dorn  Kern  eioo  von  Liaf- 

nates  oder  KanJUen  d  bexw.  e  Yomuhao,  dia  dÄ 


u  Loj 


von  BiBfttt  MW  ramBodm  Ober  die  ganie  tMM  der 
Form  entreeken.  Sie  tollen  dem  eingegossenen  V»- 

tall  al§  FQhrungen  dienen,  da»  Hich  von  den  KanüU'r. 
aus  selbst  bei  sehr  dUnnen  WandütArkcti  Iciclit  umi 
vtilUtAndii;  in  dem  Hohlraum  der  Korm  auslirciiin 
kann.  Vorteilhaft  wird  (Inn  LcitkaiiAlen  rf  eine  wellen- 
nder  zickznckfiirmige  (Icstalt  gegeben,  wodurch  dal 
gleichniä(Si(:f  .^ushmiten  dos  Metalln  befördert  wird. 

Kl.  IHb,  Nr.  1654»2,  vom  1&.  Oktober  l»i)3. 
Walthcr  .MuthcMius  in  Kerlln.  ForfeArM  d» 
Entphosphorung  ron  lioheisen. 

Das  Verfahren  bezweckt  die  Entphosphorung  tod 
Bohaiaenaorten  mit  einam  Phoapborgebalt  tob  0  bis 
I  die  ana  Erzen  mit  einan  mittleroB  Flioapho^ 
gebalt  hergestellt  werden,  aber  tum  Terblaaea  in  der 
Birne  nicht  geeignet  sind.  Erfinder  schlftgt  ror,  den 
Phosphor  derartii^ir  Roheiscnsorton  nicht  in  Form 
von  Phosphaten,  sondern  als  unlösliche  Phojtphido  at- 
zuHcheiden.  Demgemäß  sollen  dem  EiHciibaiie  Mi  • 
titlle  oder  Legierungen  von  Metallen  zugesetzt  werden, 
ilie  den  Phoaphor  zu  binden  vormögen,  mit  dieitetii 
als  Stein  an  die  OberfiAche  steigen  und  beseitigt 
werden  können.  Als  solche  Metalle  schilp  der  Er- 
finder die  Metalle  dar  alkaliachoa  £rd«a  odor  ihre 
Legierungen  vor,  insbeeondereKaltinm.  BaaTorlhhna 
kann  entweder  im  Mischer  odi^r  in  der  OioliyClUe 
oder  im  Hochofen  selbst  ausj^efOhrt  werden,  fa 
letzteren  Falle  kann  das  Kalzium  aus  der  flQstigea 
Hochofensehlacke  selbst  dur4'h  Elektrolyse  gewonnen 
Werdet),  N^ubei  die  Anode  innerhalb  oder  oberhalb  der 
Schlackenschicht  an  einer  i^telle  angeordnet  wird,  wo 
sich  die  Beschickung  in  elektrisch  leitfähigem  Za* 
atande  befindet,  während  die  Kathode  mit  dem  Eiee^ 
bade  in  Terbindung  gebracht  wird. 

KU  21«,  Nr.  166726,  vom  10.  Mirz  1904 
Dr.  Oakar  Zahn  in  Borlia.  AtUtge  zum  V«f 

wdrmen  dt»  Seisgageg  und  der  Verhrennungtinft  ewi 

Oaithel'iiiiij'  n. 

I'nterhttllj   und   zu  beiden  .'leiten  den  da«  <t»»  II 
dem  Hrenner  führeruli n  l\i»nnlrH  n  -incl  Knuiile  l>  imd 
angeordnet,  durch  welche  die  Abhitze  abzieht,  lotrr 


hern,  Hfihnoa  odor  dergloinhoa  Tonobon,  dio  tob 
auioB  gaatellt  werden  kOnnen.  DemgemiB  sind  letz- 
tere entweder  einzeln  oder  in  mehreren  mit  Stangen  f 
verbunden,  die  von  anfien  erreichlmr  sind.  Den  üas- 
vcrteiluni.''<rohren  ft  wird  zwecktntißij;  eine  gri5ßere 
lli'he  «|i  üri'ite  i;ei,'eben.  um  l'ei  möplieliut  i;i'rln;,'em 
Leitungsquerschnitt  die  Düsen  durch  tichQreisen  mit 
aufgobogaaem  Eada  reiBigoa  u  kSnaaa. 


utid  ülier  den  KnnHlen  f>  befinden  cieh  noch  je  zwei 
Kjiniil'  .  .  iliin  h  welche  liie  VerlireniHin^^wluft  streicht. 
Auf  dem  Wege  durch  dio  Kanäle  a  und  e  findet  die 
Erhitnag  voa  Oaa  aod  Lalt  atatt 
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BarUU  Mir  Im»  mrf  auMudiaekc  Afwilg. 


Kl.  18«,  Nr.  ieS986,  Tom  '18.  DesemW  1909. 

Ouataf  Gröndal  in  Djuraholm,  Schweden. 
Kanalufen  mit  in  der  Decke  liegender  Gamuführuny 
tum  brennen  eon  0uf  Waft»  hinäiirdtgtfmhmitm 
Ziegeln  au«  Erz. 

Der  Ofen  besteht  in  bekunter  Wei»e  aun  der 
Yonrirmkammer  a,  der  Breonkammer  b  nnd  der 
KitUkamiiwr  «,  walehe  tob  den  mit  dea  Bndirik«tfei 


bcladenen  Waffel  VOS  0  Meh  «  «of  SohteBeil  9  dirdl« 
fahren  w«rden. 

Neu  an  derartigen  Uefen  ist  dfo  Asordnung  TOa 
doppelten  Winden  an  der  Kahlkuamer  durch  deren 
ZwisohennniB  die  Terlwonnongalaft  Wkafk  Erhitzung 
streicht  nnd  b«i  k  mit  dem  ana  dam  KmmI  i  ana- 
tretenden  Oan  verbrennt.  Dadurch  wird  t*  mfijflich. 
di'r  K'ihlkftmtner  r  nar  !»f)lrhe  lirhte  Weite  zu  Reben, 
tlaB  die  Watrfn  pasaieren  köniii'ii.  I>ie  Vorwftrm- 
kaniniiT  it  hiriffcirt  II  erhält  eine  ^Tölicrc  liciite  Höhe, 
um  den  Abzug  der  Verbronnung»ga«e  su  erleichtern 
und  den  Ofenng  su  erbSbrnu 

n.  St«,  Hr.  lM«lt,  vom  1.  JmiiMr  1906. 
Philipp  Cnber  in  Beathen,  0.-8dd.  8tapfer 

für  Gießpfannen. 

Oer  Stopfer  a  kann  nicht  nur  anifidiohen,  aondnrn 
auch  um  sich  seibat  gedreht  werden,  um  einem  An- 


frieren vorzubengon.  Er  i^t  durch  die  Zahnräder  c  d 
nnd  die  Welle  e  mit  dem  Antriehe  y  verbunden. 
Di«  ganie  Drehvorriebtung  iat  auf  der  den  Stopfer 
tn^endan  Staog«  *  befeetif*  ''"^  ^  dieeer  nnd 
dem  Stopfer  gdiobott  «nd  geaenkt. 

Kl.  24c,  Sr.  100  2%2,  vom  29.  April  UM)'..  Ma- 
■  ohineii  bau- A  k  t. -<>  es.  Ti^lcr  in  Meiderioh 
am  Niedorrhein,  'ii  n  icht»ausgleichsrurridUuftff  für 
OowMtiU  mit  umlegbarer  VentiUekale. 

Die  Oloeke  a  hingt  an  Tier  Lenkern  von  denen 
die  auf  der  Welle  e  sitzenden  mit  dem  ümlegebebel  ä 
Terbunden  sind.  Dao  Oevicht  der  Oloeke  a  int  in 
&bliohor  WeiHe  dun  li  i'iri  <  ii':;en;^ewirht  e  «UHfje- 
giiehen.  Um  nun  den  (iewicht'sLiberscbQfi  des  Ucgen- 
gewiehtee  c  Aber  daa  Oawiaht  der  Oloeke  a  in  datea 


H9ehitUg«n  nach  MOgllehkett  wieder  auszu^loichen, 

wird  dieser  Oewichtsflberschuß  gcmSB  vorüf ::cnder 
Neuerung  zum  Heben  von  Ausgleichgewichtin  f  lie- 
nutzt,  die  bei  Weiterdrehung  de»  UiiilrL'i'h.ln.'lK  il 
über  Hoinu  Mittellage  hinaus  zur  rnturHtütziing  beim 
lieben  du!«  (legengewichtus  r  dienen,  welches  sich 
hierbei  auf  ein  Queratfick  h  aufsetxt.  Dem  Umatande, 


daß  die  fiberschÜHNige  Kraft  des  Qewichtes  e  beim 
Heben  allmüblivh  wächst,  i8t  daiiurch  Rechnung  ge- 
tragen, dsB  die  Ketten  zum  lieben  der  Ausgleich- 
gewichte  f  über  exzentrinch  gelagerte  Kettenräder  g 
laufen,  80  duli  die  Gewichte  anfänglich  an  einem 
kieineOf  «piter  an  einem  immer  großer  werdenden 
Habelarm  aagrelfen. 

Kl.  81b.  Nr.  1UÖ506,  vom  21.  Mai  1904.  Eiaen- 
gie  B  e  r  e  i  -  .V  k  t  i  e  n  g  e  «  e  1 1  H  (■  h  tt  f  t ,  vorm.  K  c  v  1  i  ii 
&  Thomas  in  Herl  in.    Sif/j  für  Fn>»\ttnt.fc]iintii . 

Der  iliiH  Siel)  a  tr<i||ji'nile  Kalimcn  h  ist  urn 
Bolxea  c  schwenkbar  an  Armen  d   befestigt,  die, 

MiittelK  .Schrauben  in 
der  Höhe  Toratell- 
bar,  ao  dem  Naaehi» 
aengaatall  e  •aga' 
achraubt  alnd.  Daa 
Sieb  schwingt  in  zu- 
einander ges|ireizleii 
Annen  f  Ober  dem 
Formkasten  g.  Nach 
dem  Uebrauch  wird 
ea  nach  unten  ge- 
klappt. 

Kl.  10a,  Nr.  10671»,  vom  19.  Mai  1904. 
(i  ustav  Heiningor  in  Wcatend-Berlin.  Ver- 
fahren zur  Erhttkung  der  Ciftm-  »nd  Amm^nMati»' 
betUe  in  B»tgmm*gt'  »nd  Verftuung»5fen,  namioMek 
bei  der  Verwertung  von  Bramatoffabfällen,  im  be- 
eonderen  für  sich  oder  in  V«rmi»dnmg  mit  Er»  oder 
GidUttOub  in  Koksöfen. 

Erlinder  sehlägt  vor.  ilen  niö-jüclist  trockenen 
Kohlen  oder  Brennstoffabfällen,  welchen  zur  Krzielung 
eines  druckfesten  Kokü  Krze  oder  Gichtstaub  in 
QbUcber  Weise  zugeaetzt  werden  können,  Kalzium- 
karbM,  welches  dnreh  Einbinden  mit  wasKerfreiem 
Teer  oder  anderem  waaeerfreien  organiacben  Binde- 
mittel vor  einer  voneitigea  Sfieraetznng  dureb  die 
Fenchtigkoit  des  Verkohlungsgutes  zu  schützen  ist. 
beizumischen  nnd  während  der  Erhitzung  in  den  Oefen 
StickstefT  (idi'r  ein  liocb.stiekstDffhaltigen  (Jas  (z.  11, 
Oloht-  oder  Kauchgas,  für  (ioneratoren  mit  Iveben- 
prodnktengawinnng  Luit)  dnrehialeiten. 
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BerUM  über  im-  und  maUniiadh»  Bttent€. 


Se.  JkhTf.  Hr.  II. 


KI.  81c,  >'r.l«öS.W,  vom  10.  A»t,MiHt  U»04.  I.utl- 
w  i  AuiTUst  Wilczck  in  l'ari».  l'i  rf^ihrrn  c«r 
futurirrijtrn  llemtfllung  eon  bauchigen  HohlbihäJtern. 

Dio   KiTiii-   a  zur 
'  ;    v  :  Herstellung  der  Uobl- 

ffiM     behilter  werden  p**r* 
weise   in  einem  sMek 
gcHtainpft,  iwaekinlBI^ 
unter  Vorwendung  von 
kr«'uifr)rtnijrpn  K<>rn- 

cMHcii.  DiiK  die  Iv  rnc 
verhlndfrido  Stück  h  «Tliiilt,  um  in  di-r  l'orni  unver- 
rückbar lif^en  7.11  kt"tnn''n,  einen  jjrrißorL'n  Uurchnipnnor 
als  die  Kerne  nelbst  and  iindet  in  einem  Kernlager 
der  JCaateltorm  uine  Anflsfe. 

Patente  der  Ver.  Staaten  von  Amerika. 

Nr.  781«SS.  J.  H.  Sp.M  r  um!  W.  II.  Balt- 
jtcll  in  PittflMirir,  l'ii.    li/miittri/ii" '. 

Die  Vorrichtung  iHt  bu  der  l^nulkat/o  n  cinoM 
Luflaranee  Migeordiiet  nad  beatoht  im  wcHi  ntru-hen 

•m  einer  Hubvorrichtunj; 
und  einer  Yorriebtanf,  nm 
den  Blodc  na»  der  OuB- 
form  hrrauiirapreBRen.  Drr 
tiuertrüjjcr  Ii  int  in  Fflhr- 
unfTfn  r  jr<'fülirt  und  kann 

Mlittl'lH    dlT    Kittrll   f/.  die 

auf  die  TroitiTiirln  r  auf- 
g^ewundcn  wcrdi-n.  >;cli()bcn 
und  Rcaenkt  werden.  In 
der  Katze    itit   mit  einem 

Bundoino  wnlireeJit*,mittels 
de«  Zahnradtrlebee  f  dreb- 

tmri'  vierkantigi'  Welle  g 
f,nlHi:crt.  die.  in  einer 
i'iit-prii  li.-ml  iliiri'hliiilirtrn 
Sehrnulii'  h  mit  Link»-  und 

ReehtM^fewindt  .:liit.ii(l. 
dieie  in  rmtlii'lum^'  vcr- 
■etit.  Auf  dir  lii  iili'ii  (ii'- 
wiade  der  i^chraube  h  sind 
swei  Mattertl  i  und  k  auf- 
«•etzt.  Die  obere  •  ist  ia 
dem  Quertrficc'  ^  drelilwr 
iinil  iitn  rin  Stück  sciikrci  ht  verHeliicIdiai-  jjclafjert  und 
triict  «II  einer  z\ linilriweh  die  untere  Mutter  k  um- 
fawHenden  Vi  rliini;erun>r  einen  Stempel  /.  Auf  iliine 
Mutter  ittt  ein  Zahnrad  m  «uf^-xetzt.  das  mit  einem 
xwoiten  in  dem  QuertrÄjfer  f>  K'elajjerten  Zahnrad  in 
Kin^criff  Hteht.  l>iei«eH  Zahnrad  wird  gleiehfallH  von 
der  Katze  auH  mitteiH  einer  darin  gleitenden  vier- 
kantigen Welle  angetrieben.  An  der  unteren  ]tutt«>r  k 
■iad  die  Orelflcangen  n  in  den  Boken  «  drehbar  ge- 
lagert. Der  Arkeitfirorifan);  iHt  nun  der  rollende: 
Bs  wird  zunSebst  dai*  Querhaujtt  h  nn  den  Ketten  d 
entaprechend  weit  herati-reln'^-.  n  uml  ilmiii  mittcli.  it.-n 
(anf  der  Abhildunsr  nicht  «n  htlinrcii i  Zaliutru'lie-.  ilie 
t  Ireifvorriehtiiiii.'  in  die  riclitii^e  l.nije  i;edrelit.  Itiin  Ii 
Drehen  der  Welle  ./  und  liamit  der  .Sehrauhe  h  wird 
die  Mutter  Ir  und  die  tireifvorrii-htung  gehoben,  woliei 
die  Zaagea  »  die  Uuttforin  an  den  Xasen  p  erfamen, 
und  glmelutellig  die  obere  Mutter  i  gesenkt,  so  dafi 
der  Htempel  I  durch  die  £iag«80IIhnng  q  der  Form 
KCK^n  den  Bloelc  r  prelt.  Sobald  die  Form  ateb  von 
dem  HIoek  i^pfÖHt  hat,  wini  die  >:an/,e  Vorriehtiini;  mit 
der  Form  durch  die  Ketten  d  gehoben  und  ent- 
•precJwnd  Terfahrea. 

Nr.  77K»IK.   A.  Taylor  In  Allianoe,  Ohio. 

Die  Block»  endevorrichtunc  i-^t  an  einer  Hc- 
HchickungeTorrichtung  für  Anwftrmöfen  nach  Bedarf 
ansubringvn  oder  la  antferaea.   Die  an  einem  Lauf- 


kran oder  der:,'!.  8nt:e(irdiiete  KeHehickiinir»'Vorriehtuni: 
bemeht  ftii^  lirm  Ualnueiii_'rhitell  n,  in  dem  der  .Vus- 
legerrabinen  h  \\\\  Zajjfen  c  drehbar  (gelagert  i«. 
An  dioBom  Kähmen  sind  zwei  Wellen  rf  wagerecbl 
nebeneinander  gelagert,  dio  gedreht  werden  können 
und  auf  diene  Weine  die  Zangen  e  achlieUen.  In 
dieaer  Weiae  wird  die  Vorriebtnag  nm  Beachtcfcen 
der  Oefen  Terweadet.  Um  die  BUieko  im  Ofen  n 
wenden,  wird  dareh  die  Zangen  eine  Oabel  f  an 
deren  Endstück  g  orgrilTcn,  und  zwar  umfaaaen  dies« 
eiae  ringArmigo  Nnt,  ao  dal  dio  Oabel  ia  der  Ung»> 


richtung  unversehiebliar  aber  drehbar  ist.  An  da» 
KndMtfick  g  schließt  sieh  eine  Welle  A,  die  mit  ihrem 
Ende  i  lose  in  eine  l'niTorMalkupidung  /  eingei^etzt 
wird,  die  auf  die  am  Aual^rrahmea  in  La«m  k 
fei«  gelagerte  Welle  m  feet  aufgeeetrt  lat.  Mittelf 
der  Schnecke  n  und  eines  Scbneckearadaekton  o 
kSnnon  die  Wellen  und  die  Oabel  um  OO**  g«drekt 
werden.  Die  (iiiliel  irtt  HO  i'ingerichtet,  daU  die  «in* 
Zinke  iiii;,'efabr  die  Verlangeruii;;  der  W ellenm  li-e 
bildet,  währenil  die  «ndere  von  die.ner  «bjrebogen  i-t. 

HU  dali  dio  Drehung  des  Blocke«  um  dio  eine  Zinke 
Qber  die  ICaBte  dea  Blookea  te  rahigor,  aloBloaer  Welte 

erfolgt. 

Nr«  78181t.   De  Eatove-Llataa  in  Paris. 

Vrrftthrtn  zur  HtrHiitung  ron  Pnnzerptatteii. 

\'m  daN  Zetneiitieren  der  fertip-n  Platten,  rf»» 
deren    Fentigkeit  beeinträihtigen  hoII,  vermeidfa. 

nlen  die  l'anzer|datti-n  nii-»  ein/ein,  u  \  erHchiedfn 
hurten  und  zflhen  Selin  liteii  /.UHjini  iiien_'i'>ieh»eitil. 
Die  HerHtellung  tiluli't  nnch  dienern  Nerfaliren  in  dir 
Weiae  dtatt,  tlalS  in  eine  Form  a  zunAeliHi  eine  Schiebt 
harten  und  zähen  StahlH  ö  gegosnen  wirtl ;  narbdria 
diese  etwaa  abgekflhlt  iat,  wird  eine  an  der  Unterseite 
mit  pyramidenartigoa 
Erhfihungen  oder  einer 
Shnliehen  Aufrauhung 
viT-ieliene  und  in  die 
l"iiriii  genau  pa^Hende 
l'reH|diilte  in  dan  noch 
u  eiche.M etall  eingepreßt, 
bix  desHen  t>lH>rflkrho  die  Form  der  gerauhten 
FlAche  annimmt.  Auf  die  ernte  I<age  Stahl  wird  hier- 
auf eine  zweite  etwas  zähere  c  gegoiaea  und  wieder 
gepreBt  uad  ia  dieser  Weiae  fortgelahrea,  hto  eine 
gonOgende  Anzahl  Sehichten,  tob  denen  ^  ereto  sehr 
hart,  die  folgenden  immer  zSher  sind«  erreirht  ist 
Meist  werden  drei  Schichten  schon  genügen.  Vtn  eise 
Oxydation  iIch  Mi-talN  vnr  dem  Ver^idiweiUen  ru  Tee- 
hindern,  wird  jerle  l'lrttti'  vor  dem  Aiifu'ieloMi  der  fot- 
u'eiiden  Sidiiebt  mit  in  Wanner  gtdöi»Iem  (iraphit  t»'- 
handolt.  Die  fertiggescbweiBto  iHatte  wird  schlieSUrii 
Ton  neaem  aagewirmt  nnd  anagowabt 
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Statistisches. 


Erzeugung  der  deutschen  Hoghofenwerke  im  April  1906. 


Ersaugn 

»8 

Erxengany 

i 

B«sirke 

Im  Be- 
■hm 

Im 

U)kn  im 

Im 

April  IVOS 

Toaaea 

vnrri  T  .?nn. 

30.  AprU  1906 
Taaau 

A|>rU  t»0& 

Ti^m  I.Jaii. 
bl« 

iW.  April  tW& 
Tenara 

a  -3 

Ii 

RliL'inlftml-'NVofstfnlin  

äicg«rland,  Lahnbezirk  und  HoBscn-Naauu  . 

Bayern,  Württomberg  und  ThiLriii|fBn   .  .  . 
Lotkringen  und  Luxemburg  

12 

6 
1 
8 

7803 
12950 
5970 
2244 
7037 
HH390 

fM  [142 

iyo62 

8489 
126ft.'> 
5054 
2136 
6854 
32O0H 

347564 
67952 
32066 
51240 
2257  7 
8619 
27493 

133016 

6H094 
15774 

7667 
12750 
3615 
2300 
6528 

246074 
51708 
29317 
50345 
13169 
9001 
26957 

126230 

0iefterei-£ohei»oa  Sa. 

_ 

188110 

178199 

690527 

143353 

552801 

Iii 

ig- 

sit-gcrland,  Lahnbufak  «ad  HeMMt^MaMaii  . 

3 

2 
1 

23796 
5l«7 
MIH 
6730 

26944 
3372 
5493 
7210 

99201 
12476 
17Ü52 
2629Ü 

18087 
3307 
3416 
7900 

65427 
12588 
1387» 
21970 

aa 

Beosemer-Roheiaen  Sa. 

_ 

39111 

43019 

155019 

32710 

113858 

-  S 

■s  t; 

8ii'goriand,  Labubezirk  und  Hegaon-Nassau  . 

Hannover  uad  BrMatcbwebr  .  .  ,  ... 
Bajem,  WOrU»mber|f  nnd  ThOringsa  .  .  . 

10 

3 
1 
1 

j  «0 

276219 

21138 
13200 
788A2 
274819  i 

253388 

L' 1(188 
19970 
12900 
62988 
187887 

1Ü41101 

92766 
82128 
51050 
271184 
1068955 

246327 

20832 
19475 
11900 
59100 
242726 

797050 
3 

78191 
76963 
41440 

889597 

Thomu-Robeiwn  Sa. 

— 

«8S68T 

«48882 

25891T9 

«00860 

2101818 

J-§S 

Siegerlaiid,  Ltiubesirk  und  UeBi«ii>N«Ma«  . 
Bayern,  Württemberg  and  Thttringea  .  .  . 

6 

4 
1 
1 

30784 
38296 

34923 
28281 
6170 

143711 
121790 
88679 

24004 
22846 
7874 

99176 
78263 
28169 

8taU«  aad  Bpt0geleiiwn  asw.  8a. 

71888 

69874 

895080 

53624 

205618 

8  ? 

~ 

niogerland,  Labnbezirk  und  HcBBen*Nawau  . 
Bayern,  WarttombM'g  und  TbdriagVB  .  .  . 

7 

i 

4617 
19778 
31067 
880 
177M 

5699 
18694 
31310 
780 
90682 

15073 
75563 
118885 
3860 
74085 

1218 
16803 
80815 
«70 
15840 

I0O03 
59840 
119964 
8080 
«8666 

Paddel-Boh*ima  8a. 

- 

78881 

76885)  888868 

«4846 

26649S 

Ii 

Sie^rland,  Labnboairk  und  lienen-NanM  . 

Bajera,  Wartiemberg  und  Thüringen    .  .  . 
Lolhriagan  and  Iduarobnrg  

— 

429869 
72403 
75707 
18880 
88888 
16264 
79689 

880812 

412896 
69409 
72550 
12666 
82284 
15815 
74853 

8203T7 

1646650 
277781 
290348 
81840 
■  180990 
63029 
298677 
1258056 

3577:ui 
57230 
"0004 
12750 
80990 
14870 
65628 

885191 

(217730 
202392 

■IVA  W  w  «• 

269584 
80945 
112102 

53461 
244926 
1078498 

OeMia^Eneagang  8a. 

1051527 

1010789 

4016771 

'  894893 

3228988 

h 

jl» 

183110 
89111 

683687 
71638 
7.S981 

178199 
48019 

643SS2 
69374 
76865 

«90587 
159819 
2589179 
296066 
286966 

148853 
82710 

600360 
68624 
64346 

552801 
I1S858 

210l2i:i 
2<>56IS( 
255493 

fleiiamt-Erzcuguug  8a. 

I051B27 

1 

1010789 

4016771 

894393 

82281183 

1 
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688    Stfihl  nnd  Eisen. 


26.  Jahrg.  Nr.  11. 


Ein*  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  im  Mlrz  tWÜ* 


Biaenerze;  einfn-  oder  mAnganhaltige  OMreini^un^amaMe;  KoiiTertarwhlacfciwi ; 

ftoagebrAiiater  ewenlialtigw  Schw«felkt«a  (287  «)*   . 

Manganane  <2STh>  

Rohobon  (777)  

DracheiMCn,  Altoiaen  (Schrotti;  FisenfeUspftno  usw.  ?ft-43a,  S43b)  

RShrnn  und  Röhrenformgtilikc  auü  nieht  schmiod barem  (iuü,  Hihne,  Ventile  iia«. 

iTTx«  u.  b,  779a  u.  b,  783e)  ,....» 

WttUen  au8  nicht  schmiedbarem  OuO  (7H0a  u.  b)  

.Maüchincntoilo  roh  u.  bearbeitet**  an»  nicht  schmiedb.  Uuü  (782a,  783*— d) 
HonHtige  EiBenguBwarcn  roh  und  bearbeitet  (781«,  782b,  783f  u.  g.)  .... 
Kohllippen;  Kohftchionen ;  Kohblöcke  ;  BramnittB;  Torfftwilata  BUtek»; Pbtbwn; 

Knl^peli  TiegelflUU  in  Bl«ck«n  (784)  

Behmiedbsrea  EUan  in  StIbeB:  Tri^er  (J-,  IJ.  uiul  jnL-EiaeD)  (785a)  . 

Eck-  und  Winkeleigen,  Knientücke  «78öb)   .  . 

Änderet«  geformtes  (fasHoniertes)  Stabeiaen  (785  c|  

Band-,  Keifeison  (7ö5di  

Andere«  nirbt  s'(>foriMtiM  StabviBen;  Eisen  iu  ätibeu  zum  Umschmelzen  (7H5e) 
Orobbli'rhe  :  rr>h,  <'tit/un<l<'rt.  (foriclitsk,  dnwiert,  g«Anii8i  (786a)  ...... 

Feinbleche:  wie  vor  (780  b  u.  c)  

Vtrzinnte  Bleche  (788a)  

y«neiiikto  Blech©  (788  b)  

Bleeh«:  abgeaebliffen,  laekiert,  poliert,  ^obrAnat  «tw.  (787,  788e)  

Wellblocfa ;  Deha>(8trei  k)-,  Riffal-,  Waffel-,  Warten ;  udera  Bleebe  (789  a  n.  b,  790) 

Draht,  gowalsl  oder  gezogen  (791a  — c,  792a  —  e)  

Schlangonröhren,  gewalzt  oder  gezogen;  RrihrcnfürinstQck.?  (7Ö3a  u.  b)     .   .  . 

Andere  Kßhren,  gewalzt  oder  gezogen  (7'j4n  u.  h,  795 a  u.  bl  

Eisenbaluist  liii-tii  M  (796a  u.  b|  

£iaenbahui)cliwell«3u.  Kisenbahnlaschcn  und  rntt>riaKNpliitt<'ti  (796c  o.  d) .  .  .  . 

Eiienbahnachaen,  -radeiaen,  -rider,  -rad»ftt/>'  

Schmiedbarer  üuB;  Schmiedestücke *•*  (798a— d,  799a— f>  

Qeachossc,  Kanonenrohre,  SAgezahnkratzon  na«.  (799()  

Brieken»  nnd  Eieenkonatrokttonen  (800a  n.  b)  

Anker,  AmboMe,  SehiwibelSeke,  Breebeieen,'  Himner,  neben  nod  Bellen  t» 

Flaachenaflgen;  Winden  (806  a— c,  807)  

Landwirfaichaftliche  Oerlte  (608a  u.  b,  8U9,  810,  811a  u.  b,  816a  u.  b) .  .  .  . 

Workzciico  <>*12a  u.  b,  813a— c.  814a  u.  b,  Hi5a-  d,  SM\&)  

KiHenbahiiluHcbcn-tohriinlKii.  -keile,  Scbwellensrhrauben  usw.  (820a)  

Sonstigen  Eisenliali  i   ii.  n     i821a  u.  b,  88in)  

ScbraiihiMi.  Niete  us*w.  (»iOb  n.  c,  825e)   

AcbbLii  und  Achsenteile  (SSS,  8SSa  n.b)  

Wagenfodorn  (824  bl  

Draiitwiile  (825  a)  ,  

Andere  Drahtwaren  (825b— d)  

Bratatalifle  (SZ.'if,  826  a  u.  b.  827)  ....   

Haus-  und  Küchengeräte  (828  b  u.  cl    

Ketten  •829  a  u.  b,  830)  

Feine  Messer,  feine  St  hcn  ii  uhh.  i"^.!!;!)  u.       .....  . 

Näh-,  Strick-,  Ktiek-  usw.  Nadeln  (841a — c)  ,  

AUe  übrigen  Eiteaw«MB  (8l«o  n.  d— 619,  »SSn,  8SS— 89«,  89Sd  n.  e— 84(1, 

842  u.  K4.1lii  

Eisen  und  Eisenlegierungen,  unvollständig  angemeldet 

Ke«a«l-  and  KeaBelaehmli"l'.'arl>.-H.'rt  i*^ni,i_d.  sn2— sns)  


Eisen  und  P^iscnwaren  im  M&rs  190ä 
Hneoblnen    .  ,  . 


139 

140 

29  024 
SSS7 


119 

2  324 
S» 

 709 

271  623 
9494 


1 

020  927 

283147  i 

15699 

150 

11699 

28  674 

S4T6 

7t84 

66 

2O90 

53 

263 

250 

368 

339 

1  556 

520 

27  999  1 

24 

86108  1 

8 

5  342  ! 

86« 

13  366 

224 

4  824  i 

1  450 

8  8G5 

466 

11  779  ' 

506 

4  602 

199T 

10 

1  194  i 

♦ 

207 

16 

780  • 

524 

69  194 

4 

341 

4  j74  1 

20 

18  714  1 

l 

10  982  ! 

20 

3  876  , 

437 

1  869  1 

118 

649 

4 

__ 

86 

317 

192 

1  358 

76 

670 

7H4 

14 

,M<T 

65 

872 

17 

65 

7 

S8 

• 

261 

160 

1429 

127 

4  MS 

33 

2  o.M 

113 

l'Jb 

6 

213 

Summe 

51  861 

1     tSt  017 

Jamnr-Mirs  1906:  Ehen  und  Eistsnwnren 

-  .  .  . 

95  501 
23  902 

992  N62 
78  298 

JMinnr'MSn  1906:  fiiaen  nad  Eiaeninuren 

äutnme 

119  403 
62  790 
15  107 

j   1  071  160"  ■ 

'     727  9.12 
65  874 

Hümme 

77  897 

1     793  806 

*  Die  in  Klammern  Hteht>nden  ZifTern  bedeuten  die  Nummern  des  statistischen  Warenv('r/>  i(>)itti«8es. 
**  Die  Ansf  ubr  an  bearbeiteten  gußeiaurncn  MascliiauutoUeu  ist  unter  den  betr.  Maschinen  mit  aufg<-r(ihrt. 
***  Die  Anafnhr  aa  SobmiedeatOekea  ttt  Meeebinen  iai  nnter  den  betr.  HMehfaMB  mit  ainfgefilllirt; 
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1.  Jmd  tM6. 


BtrkkU  Uber  VenammiuHgen  «im  Fucktertiiu», 


Berichte  über  Versammlungen  aus  Fachvereinen. 


Verein  für  Eisenbahnkunde. 

In  der  Maieitzung  dew  YeroiuB  für  Eisenbahu- 
kunde  macfatc,  nachdem  der  stellvertretende  Vor» 
■itunde,  Geb.  ßogbruoini'iit  Profeeeor  Qoering,  dem 
nntorbeneB  Mitglied,  StMtsmbbter  Bndde,  einen 
wamempAindenen  Naohmf  gewidmet  hattr,  der  Oclieiino 
Oiierbaant  Sarre  «naflUiriirho  Mittoilungeu  Aber  die 

AmeriMD  Bmllwaj  Association 

and  ilir  "Wirken.  Dieeer  «Yorein  Mnerilcuiteeber  ^en- 

bahnverwaltunj;«)!!"  nimmt  unter  den  äußeret  zahl- 
roioben  Vereinigungen,  die  in  Nordamerika  zum  Zweck 
der  Vervollkommnung  ili  r  VcrwAltuii:.'«-,  Betrieho* 
und  Verkehr8einrichtungt<u  ilur  KiMtinbAlmen  boHtehen, 
einen  berrorragondon  i'latz  ein.  Ibm  gebüren  220 
£iBeababnge«ell(«cbaften  mit  rund  355000  km  Betriebs- 
I8ng(!,  d.  it.  ungefähr  95  t.  ü.  des  gesamten  Bahn- 
netises  der  Vereinigten  Stiuteni  KmumUh  nnd  Mexiicos 
an.  Er  iet  ana  den  «eit  187S  tob  höheren  ElNsbalm* 
beamten  zur  Verabredung  von  Fahrplänen  Wr  durch- 
laufende l'erMonenzQKe  abgehaltenen  Zuaammenkünften 
hervorjfciiangen.  Unter  ili'in  iir-'[in'iii;;li(lii'ii  Njinun 
der  „Ueneral  Timo  ronvention"  luit  er  im  .laliro 
]>^H'd  liii'  Vi'rriiiliiiniiii,'  i'iin's  i-inluMtliilicn  l'liri'i'ij- 
Hyisteniti  tür  ilii>  lliHenbabueu  zustande  gebracht,  dem 
Stadt  und  I^and  »ich  alabald  ajuchloaaea.  Im  Jattre 
1891  nahm  der  Vorein  »einen  jetzigen  Namen  an. 
Der  verltSitniamfiBig  spSte  ZuearomenMUttfi  der  Eiaen- 
iMhoTeifwaltnogen  Ifordamerilcae  (defM^Verein  deatecfaer 
EiaenbahnTenraltangen'*  beatebt  bereite  mit  1846)  ist 
aus  der  höchst  eigenartigen  Entwicklung  de»  Eihcn- 
bahnwesene  diesea  Landes  zu  erkifiron.  Wiilirt  tul  ilii> 
europfiiachen  Eiaenluihiuii  iit  dou  stark  hcviilkiTtin 
Ländern  einen  alten,  hacb  eutwickelte»  Vt^rkelir  vur- 
fandeu,  mußten  die  amerikanischen  Eisenbahnen,  indem 
•ie  ungebeure  WiMnisse  der  Besicdelung  eracbloaeen, 
den  Vatkehr  erat  h'-rvorrufen.  8o  ittt  os  nicht  scn  Tar- 
-waBdanif  daS  die  fitaenbabttTerwaltanfen  lange  nur 
in  lodmwi  Be«eban|eB  lueinaader  atanden  nnd 
erat  epit  das  Bedürfnis  zu  gemeiniamem  Handeln 
«mpfiinden  haben.  Auch  konnte  man  atch  lange  Zeit 
hindurch  mit  den  denkbar  einfachsten  Betriubitein- 
richtunifcn  hni^nOgeu,  zumal  in  dem  verhiiltniHmäBig 
ilüiui  lii-vi'ilk.Ttcii  l.un(ii>  der  Perfloiiciivi'rki^hr  gteta 
»ehr  iUrk  hinter  den  yatervcrkehr  zurücktrat.  In- 
dessen bat  sich  in  neuerer  Zeit  die  Erkenntniii  Bahn 
gebrochen,  daß  liei  den  jetzigen  VerkebraverhiUtniaaeD 
die  auf  den  nordamerikaniachon  Bahnen  bestehenden 
EiDrichtnngaB  Jtur  flielienuig  dea  Betrlabea  Tie|{aoh 
nicht  auarefehen,  um  daa  anBedingt  zo  fordernde  MaB 
der  BctrtflijiRirlii-rJu'if  zu  gewährleisten.  Dem  ent- 
spricht auch  die  licsoiidors  rogo  und  fruchtbare  Tütip- 
kfit,  die  licr  Vcniii  amcrikaiii'^chiT  Iw^i'iiliulinver- 
waltuiigen  in  neuerer  Zeit  entfaltet  Imt.  iiind  ein- 
heitliche Uand-  und  Zugvignale,  Fabrdieuatvorschriftoii, 
Vorschriften  über  die  Abhängigkeit  zwii»cht-n  Weichen 
und  Signalen,  solbsttätigo  (iQterwagenkuppelnng  und 
KraftbreniMn,  Aber  die  BaflUiignng  der  Eiaenbabn- 
betriebabaamten  nnd  anderes  Terelnbart  worden.  Dasn 
kommen  Vereinbarungen  über  die  gegenseitige  Wagen- 
benulzung  und  Wagenmiete,  Aber  cinbeitliebo  Bauart 
von  Guterwagen  und  dgL  mehr.  It-  r  Vortragende 
beleuchtete  die  einzelnen  Vereiiiluiniii;,'!'!)  unter  Be- 
zugnahme auf  liii'  in  1  iciith)  hljit\il  l>c:-i.  Ih  iiden  ent- 
sprecht'luli'n  Ijinrichtungen  und  kam  bei  aller  An- 
erkenn  i  ^  I  x  bereite  UeschafTenen  zu  dem  Seblnase, 
da6  der  Auierican  Baiiwaj  Aaaooiatian  bis  xur  Er» 
reiolraag  das  ffielea  noch  Vialas  m  tan  übrig  bleibe. 


Iron  and  Steel  Institute. 

Die  dicsjflhrigo  ^37.)  Frahjabrs-nauptverttammlung 
des  Irou  and  i^tcel  Institutes  fand  am  10.  und  11.  Mai 
in  dam  QabftHde  dar  Inatitatioa  of  Civil  Engineers,  West- 
mbister,  statt.  Kaeh  dem  ttrteÜ  der  eni^lischon  Facb- 
blätter  brachte  sie  nichts  wesentlich  Nciu  h.  In  Kt  iru  r 
Erfiffniinpsrede  wies  der  Vorsitzendi'  1{.  A.  Iluilfii-Id 
auf  ili'u  bchwiTon  ^  rrlubt  hin.  den  das  Institut''  diirrh 
den  Tod  seiues  MitbegriinderH  und  lanv'jüUrigeu  Kcbatz- 
meister»,  späteren  Voroitzendon,  sjr  David  Dalo  er- 
litten hatte.  Nach  dem  (ieschäftsbericht  wurden  im 
Laufe  dea  Jahroa  1905  198  neue  Mitglieder  aufgenom- 
men, SO  daß  dar  Bestand  sich  am  81.  Deaember  ana  1  Pro- 
tektor, 12  BbrenmitgUedem,  S4  lebenslAnglichen  Mit- 
gliedern nnd  198C  gewöhnlichen  Mitgliedern  zusammen- 
setzte.  Das  Wachstum  des  1869  gegründeten  Inatitutea 
geht  ans  nachstL'hi'ndL'ii  Zahlen  hervor:  18T.'):  siM,  iss'i: 
I.Tll,  1895:  li>;>li,  l<m:  20,13.  Im  Jahr«'  lf<ii.',  war  di-r 
Tod  Tiui  22  Mitgliedern  zu  betrauern.  Die  Einnahmen 
betrugen  C271  £  gegenüber  5257  £  Ausgaben,  eingo- 
schlnssen  ist  dabei  eine  Unterstützung  an  das  National- 
Phyaicai-Laboratory.  Zum  AbacbluU  seiner  Vorsiandn- 
aebaft  hatte  Carnegie  dem  Instittite  den  Betrag  von 
25000  /  in  6<|frig«n  ObUgstioBeB  ttbemicht,  so  dai^ 
die  gesamtea  SebeBknngen  Carnegies  lar  BefSrderim<.' 
metallurgischer  .Studien  mithin  89  000  ^  lirfrnfjtn. 
In  einer  Ansprache  kam  der  Vorsitzendr  .-««danii  auf 
die  au^-cnldicklii'h  herrschende  gute  Hfudiiifti^'un^^, 
sowie  auf  den  Aufschwung  in  der  amerikanischen 
Eisenindustrie  zu  sprechen  und  auf  die  Absiebt  der 
Steel  Corporation,  ein  Ricaenstahlwcrk  zu  erbanen. * 

Die  goldene  Beaaemo r- .M •' il a i I lo  wurde  an 
FU  Osmond  Terliaben,  wobei  der  Vorsitaenda  darauf 
aufmerksam  machte,  daß  es  erst  das  zweite  Mai  sei, 
daB  dieselbe  nach  Frankreich  gehe  (daa  erste  Mal  1889 
an  Henry  Schneider).  Nunmehr  verlaa  der  BekretSr 
den  BeacbtnR  ührr  ili«'  f  arnegio-Stipi  iidicu.  Von  drn 
eingegangt-rv  n  f)0  Bewerbungen  erhielten  l'reise  von 
je  50  £:  II.  C.  Boynton  (Ver.  Staaten),  L.  Ouillet 
(Frankreich).  W.  H.  Ilatfleld  (Bhefüeld);  solche  TOn 
25  .f:  E.  U.  L.  Roberts  (London),  W.  Roscnhain  (Bir- 
mingham) und  £.  A.  Wraight  (London);  eine  tob 
40  £:  A.  Campion  (Olaagow).  Stipendien  von  je  100  X 
wurden  nierkaaBt:  C.  A.  F.  Benedioks  (Sohweden), 
0.  Stutx^r  fPreiberg  i.  8.),  E.  Hess  (Ter.  Staaten)  und 
F.  F.  T.ftw  (r.ond(in).  T^ii'  poldone  Carnegic- 
M  i' d  n  i  1 1 1'  w  virdi?  L.  (uiilli-t  überreicht,  während  eine 
ailbertii'  .Mi  dailli-  W.  Ko^ti  nhaiii  vcriii'hen  wurdr. 

Sodann  eröffnete  den  Reigen  der  Vortröge  eine 
AbhaBdlnsf  tob  A.  J.  Capran  (Bheffiold)  Ober 

41«  TwiieltaB«  rra  StBllbUekni. 

1  tcr  Vcrln^thcr  holianrli-ltL'  die  A'erdielituu;,'  vi.m 
Stablblücken  nach  dem  Verfahren  von  Jllingwortb, 
worüber  wir  bereits  ausfuhrlieh  berichtet  haben.  *• 
Bei  einer  neuen  Konstruktiim  bestehen  die  Kokillen 
aus  vier  einzelnen  Wänden.  Die  quer  zur  Druck- 
riehtung  atehenden  enthalten  senkrechte  Nuten,  in 
welehe  die  zwei  anderen  Wandungen  eingreifen.  Die 
Nuten  sind  ao  tief  vorgesehen,  daß  vor  dem  (>u6  ein 
Spielraum  vorhanden  ist,  der  dann  die  nötige  Ver- 
dichtung zuläßt;  die  Kokill»  holli.Ht  wird  während  des 
UuM»eH  durch  die  Presse  zusammengehalten.  Da  mich 
erfolgtem  fniß  keine  Stücke  entfernt  werden  inflssen, 
kann  sofort  mit  dem  Venliehten  bet^onnen  werden. 

*  VergL  vorliegende  Nummer  692. 
*•  Vargl.  «St^  und  Eisen"  I90e  Kr.  t  9.  424. 
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890  StBhl  «nd  EiMn. 


Btrickie  Khtr  Vertommhmgm  au*  Fadwtretnm. 


SO.  J«krf.  Hr.  II. 


|)ic  l'roBw  iirli<>iti'(  mit  ctvn  4,7  k;;.'r|iiitn  IViick. 
Für  pini-  '^iiiio  t  -  l'reHMc,  die  t  liiiB  komprimiert, 
«lud  HO  S.  nötiff.  Ü«M  Verfahren  wird  in  Sheffield 
auf  d(>n  JfNHo|>-W<'rk<<n  Hcit  zwei  Jahron  U^^lich  aa«> 

«»Übt.  Die  dort  beaatatte  Preaae  kt  fttr  1100  t  g«b»nt. 
i«  Zeit,  die  eie  beaflllft,  beMgt  flr  einen  Bkeic  von 
ITOO  k|;  45  MimlHi,  fb  xwei  BISeli«  ra  je  SBO  1« 
»!S  Minuten  oder  für  fl  BlSelie  zu  425  25  Minuten. 
Hei  ^'rrißeren  Rliicki'n  wird  d«!r  Kopf  duti  li  Aiif?«(  t/.cn 
i'iru  H  HinpcsHOK  ft'uurfeiilpni  M«tpri»l  unil  iliin  li  l'iim|n  ti 
nlö:;li^■ll^I  liiM;,-!' HiUsii;  ir*'''inlti'ii.  WidiriTnl  der-  N'iTdifli- 
leim  Htui^t  der  Suihl  in  dii-st-it  \l\u<^  und  liitit  «leb  tto  der 
Stand  der  OliertlAnlii»  HtetH  Iteoliacliton.  I)i«r  verlorene 
Kopf  betrittst  6  «. u.  Di«  «niwblinßeii  li'  DcHpri-cbung  för- 
derte trotz  ihrer  Auttdebntmg  nichth  Nniv^  an  dun  T«f. 

Der  zweite  Vortrag,  von  Prafeesor  Tb.  Tumor 
(BinHingliaiiiK  betraf  die 

Tolnnen-  und  TempemtnrfwftnderDnfCin 

wKbrrnd  doH  AbkHhlens  ron  (i'uneisc^B. 

TuniiT  hat  »eine  Untentuchungen  (nih;:;;'e  führt, 
indem  t  r  ('iiifiH;b  einen  gußoiBi^rnon  Htab  in  l  iucr 
fiandform  dt^rarti;;  ^ofi,  dnli  Mich  daü  eine  Endo  doH 
8tal)ea  aioht  auMdehm-ti  kiiiuit«'  und  die  I>ai;evurAndo- 
ruBg  de*  andern  Ende«  aufreaeidmet  wurde  unter 
fleleiimltiger  AoifalM  der  Tomperatnr  de*  Etieni 
mittola  GincH  in  den  Stab  ainipefQhrtcn  ThcrmocIementeB. 
Be  aehfint,  da6  einige  Metalle  fi;leichmSBi;^  ab- 
kfililen  und  während  dea  Abkühli  iiH  in  iler  (ganzen 
Mai«8e  iifleiclimäBiijr  »chwinden.  Ainli  i-f  joilo.  Ii  r.p\scn 
pcriodixch  IIi»lti')iimkti\  howhIiI  in  lu-/iiu'  «nf  'Ifin- 
peraturabnahmo  ain  aueti  auf  >>cliwtndi*ii.  WciUeiHen 
zeigt  einen  aolt^heti  Ifnltepunkt  bei  (S6r>"  <'.;  ^rauea 
Iloheioen  (Himatit),  da»  nur  KoblenatofT  und  Sili/.iam 
enthält,  bat  nrei  aolcher  Punkte,  bei  II »5"  und  mb\ 
wibrend  grauea  Kortliaiupton-Rabeuen,  daa  Kolilett- 
stoff,  PboHpbor  und  SiGzinn  enlbül,  drei  Haitepanlcte 
/eiRt,  boi  1060",  900"  und  730".  (iewöbnlicheo  Ro!i- 
eiaeD  «der  Oifßereii;attieninsr«n  «iud  «ehr  verachietli'n 
in  ilrr  /LiM«iinn('ii-<i't/iiiif,'  iirul  zeiirrii  linher  ixlli'  Arten 
duii  Vorijalti'iii.,  ilii'  m  ^'iXtt,  vutii  WDiliuiafu  bi»  zun» 
Northamptoii-ivnhtiist'U.  Die  TrHache  der  bei  den 
Haltepunkten  auftretenden  Auadehnung  und  Wärme- 
entwiekluDg  aei  nicht  »ieher  bekannt,  doi-h  gibt  Turner 
eine  Brltlftrung,  die  Anapruob  auf  ilichtiglieit  bat.  IH« 
•rate  Aaedebnung  rflhrl  von  der  Oraphitaneaebeidung 
her,  die  dritte  too  der  Abaeheidung  der  Tem|ierkohIe 
ans  oder  an  Stelle  ron  PerlU  unter  dem  FTintluB  de» 
J^ili/iiiniH.  \ficli  \Vü-<t  luni  Ocij^er*  iHt  die  Hilduii;,' 
fliT  'l  i  iii[i(Tk(ilili'  aiil  ilcn  /.«i-fall  von  Karliidon  «urÜL'k- 
/iifiiliifn.  ISi  i  Aliw owiiihoit  von  Silizium  \*i  liic  Aus- 
dehnung klein  (665"),  bei  mittlerem  Hili/iiiiii;;i-lialt 
wird  sie  deutlich  (696"),  und  bei  4'/»  8ili/iniii  winl 
BIO  Hohr  Htark  bemerkbar  (730").  Der  zweite  Uolto- 
pniikt  war  nur  undeutlich  zu  erkennen  und  dabor  leicht 
SU  aberaehen.  Die  Beobaditniif  d«r  Voiwmf erindarniji 
«Ibrend  des  Featwerdena  und  Abkllblena  de«  QitB» 
eiaenR  bietet  dem  Üießereimaon  ein  geeignetes  .Mittel, 
»eine  (fußei»enmi)«ehuni;  zu  überwachen,  und  da  ein 
vnn  Turner  naeli  linn  eiiiiruM;,-^  erwähnti  ii  l'riuzi]» 
knnHtruiert<>r  Apparat  eiiifacii  und  Itticbi  herzuftellen 
iHt,  liegt  kein  (irund  vor.  sieh  desaelb^n  nicht  zu  be- 
dienen, um  den  Charakter  deH  Kiaena  herauitzufinden. 
Der  Zweck  der  Turnerschen  Voreuche  war,  fent- 
«iMtelien,  ob  und  walebe  Arten  des  i^aena  aicta  beim 
Abiciblen  anadebnten,  um  eine  «tte  Streitfrage  m  klinn 
vnd  die  Aaaichton  hierüber  auf  featere  FflBe  sn  etellea. 

BH  dflf  Be«|ireehung  dea  Vortrages  bemcrirtftead, 
daß  Hii'li  ]ihiMpliiii-|iiilrii,'is  I{o}ii>i-ifn  nn'hr  iiu^ilrhnt, 
als  i,'riiin'r.  Hatiianteiutiii  mit  deiiiBclheii  Ki>lil'  ii-^^'tt- 
u'i'li.'ilt.  und  (lull  hich  der  Uraphit  währenil  >  Ali- 
kiihlena  um  ao  acbneller  abaobeide,  jt;  hüher  der 
Silizinmgebait  eeL  Aneh  dürfte  man  neben  dor  An- 
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wendiintr  di'H  riirtuTwclii  n  Apparaie«  gelecentlii  II  im; 
Vorti'il  zur  clii'uiirtclien  Aiial\«i'  .Hcinf  ZuHuilit  iifhuun, 
äodann  folgte  die  Verleauu^  einer  Abhandlung 
von  E.  Adamaon  (Seatou  Carew)  filior 

die  VTiSi  lirf^rVn  IrV  uuL'  toh  Sill/Inm,  PhoaphM« 
Mangan  and  Alnminluni  in  tinitelsen. 

Adamaon  lieriebtet  StMr  die  Einwirkung  dea  K|. 

li/iuniH,  Pbo.-t|ihi)rf(,  Man;;nnB  und  .Aluminiuma  im 
UuBeiaen.  Min  iinrrnalei*  AIjki  lin  cken  erzeugt  an  den 
an  der  AuBi  nHciti'  i;elegenen  1  eilen  W'cilji'i.-ii'ii.  Dann 
folgt  nach  innen  zu  ein  halbweiüca  t'^inen,  halbierte» 
Riaen  und  achließlich  (iraueiaen.  Im  allgemeinen  bän^t 
die  Tieie  der  AbHcbreckwirkung  hauptaftchlich  von  dem 
l'rnzentgebalt  dea  gebundenen  Kohlenstoffe  ah  und  tob 
der  Temparator  dea  fiiaena.  So  onengten  0,67  */»  ge- 
bundener Kohlonatoir  eine  1,8  mm  tiefe  AbedtreäniBg, 
dagegen  riefen  0,88  in  einem  bei  hoher  Tomperater 
gegoHsenen  Riaen  eine  Abachrccktiofo  Ton  19  bis  85  mm 
hervor.  Die  Ti  inin'rBtur  dea  Riaen«*  wunle  wÄhrend  de» 
KinatrÄweni  in  die  Metallform  niit  dem  Pyrometer 
Wnnner  [riMne-isi'n.  In  bezng  auf  tlie  Mwihr.'i-kBnj; 
und  die  mei-haiiiAchen  Kigenachaften  zieht  ea  .\dam«on 
Tor,  den  (ieaanitkoliU-uHtoffgehalt  und  den  gebundenen 
Hohlenatoff  alt  nialig«b«iiden  Faktor  und  den  üraphit 
raebr  als  einen  nebenilehUehen  Faktor  zu  betracbtea; 
wibrend  nun  TidCaeh  aanfanmt,  daß  siUsinm  den 
KohlenetofT  in  Graphit  verwandelt,  glanbt  Adamten, 
daß  diHHe  Umwandlung  ntehr  thermiseher  Nntur  i*t,  <!»n 
iiamlich  die  Geacbwindigkcit  der  Urapbital.wt  In  ulun;; 
zuiiininit,  je  liüher  die  Temperatur  liegt.  ili)lier  Sili/iiun- 
getniU  l'ülirt  <*in  achnellcrea  Abkflhien  de««  Uuttei*eiii> 
herliri.  |)ie  dureh  Abaehrccken  erhaltene  Ueaanit- 
tiefe  nimmt  ab  mit  der  Zunahme  dea  Siliziumgehaltet 
von  0,74  auf  1*4 Kbenao  wird  die  Wirkung,  woaa 
aneh  hi  goringerem  Maße,  henfagemindert  durch  ein 
Waehaen  dea  PbosphorgebaiteB  t«B  0,90S  auf  1,075 
UiMiii  Mangan  iat  daa  Gegenteil  der  Fall.  Hier 
nimmt  die  Almehreekung  proportional  dem  Ton  0.613 
a>if  rl,25",ü  i*t*'ieeiidi'n  Miuiiran^jelialt  /u.  »um  darauf 
Kuriiekzuführon  iai,  daß  Hhh  MaiiLran  ih  n  K.ablen*tofT 
in  gebundener  Form  zurückhiilt.  Du  ruh  Zusatz  Ton 
Aluminium  wird  Weißeisen  grau  und  die  liArtotiefe  ver- 
ringert.   Die  AbHchreckverauche  wurden  doppelt  »■»• 

Ei&brt,  nnd  zwar  daa  ebu  Mal  bei  hoher,  daa  andeir 
al  Itai  niedrigerer  Teaiperafar;  im  enteren  FaOe 
war  die  Abf<<  hr-ekung  immer  tiefer  ata  im  nweiten, 
obgleich  der  liundene  Kohienetolf  im  Graaeiaea 
di  Tsellu-  war.  DifH  ihI  ein  weiterer  Bcweia  für  den 
direkten  KinHuli  iIit  ( iieilteni[)erHtur.  ohne  daß  Fremd- 
körpiT  in  |- r«;,'e  ki>ttiinen. 

iSei  der  Iteitpreebung  gibt  Turner  zu,  daß  der 
gebundene  KohlenatolF  die  EigenBchaftcn  dea  Riw  sii 
beeinflaßt,  betont  aber,  daß  auch  die  GrapbitaUage- 
rang  einen  erheblichen  Rinfiaß  auaQbt.  Pbooplior  aa 
und  f«r  ticta  macht  daa  EiaeB  brSoUg,  Bb«r  er  ei*> 
kohlt  aueb  nnd  maeht  daher  daa  Eieeo  indtrelct 
weielier.  Btead  bemerkt,  daß  er  gezeigt  habe,  daß 
Phüsjdmr  /war  den  KohlenntofT  verdränge,  aber  d»» 
Ri«onphii(.]diid  KiiliUuistotT  aufnelinn  ii  kann.  I >::nri/eliil 
zu  einer  Hemerkutii,'  Adiiin-on«,  dali  /»i'i  lü^irti  ton 
genau  deraelben  rheiuincheii  Zu(iamn»rn-i'tzuiii,'  .'n ' 
veraehiedone  £igeBH4'baften  haben  könnten,  sagte  Stead. 
daß  die  Chemiker  etwae  vom  Eisen  voratAnden,  abi>r 
hier  «ei  etwaa,  waa  aio  nicht  erforaehen  kannten,  da£ 
nXmIleh  ana  swei  Eiaenaorten  gonan  denelben 
aammeBaetznng  zwei  durehaua  veradliedane  8tahle  cnl» 
stehen  kanten;  das  zu  erklären  aolie  man  dea  Bewerbet* 
urti  diiH  < 'arnri;ii' -  stijiondium  überlassen.  Hughf« 
Hill  ttir(--4eii,  (dl  AiIhimiiui  angelaaaene  l'rob.  n  verwendet 
hat.  Hidner  UeilHuert.  keine  genaue  Auskunft  geh*-« 
zu  können,  da  alle  »eitle  l'robeatQcko  dem  Schrott- 
haufen entnommen  aeien.  Bau  ermann  zweifelt  aa 
der  £xi«teas  Ton  Qraphit  im  amorphen  ünstaade. 
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En  1^1  and.  Auf  «*iner  FjIhIo  März  d.  .1.  ii1i$^chal- 
tcnen  Versammlung'  der  IiutitiitioB  o(  Civil  Engiueen 
wurden  aber  dem  an  dar  Kllito  ComlMflailds  van  4*r 
Hodbarrow  Mining  Co. 

%um  HtkutM  r«n  Kkenerxlagern  »afferttlirten 
Ihmm 

nilliiTc  ^[it^^•il^lllt:l'lI  *  Aux  iliT  V()r;,'i'-'rhicht«) 

int  7u  bümerkvii,  dati  d'w  in  ik-n  SOrr  Jfilirt'ii  vnrigen 
.InlirhundertB  entdeckte  Iloilbiirr"«  Miiif,  eiini  liiT 
reicbstcn  Rotcisensteingrubeu  England»,  infolge  ihrer 

1.  agc  an  dor  KiUte  ricl  unter  Wa»8eroinbrficbcn  zu 
leidea  iMtte,  w  d*S  teboa  io  den  Jiüiren  1888/90 
•ia*  Efaideieh,iuii9  vorg«iioinmeB  irard«.  Bei  dorn 
weiteran  Abbn  ta'af  nun  im  Jahre  1898  aaf  Sehwemoi- 
Bud,  wodarota  wicidarnin  Ssewamer  ■«  dar  Tiefs  io 
die  (irubf  pindrineoii  konnte.  W'urflo  (Üchon  Hiiidcrnia 
aurb  tiaW  lii'ncitii^t,  ho  j^uig  mtm  doch  im  l'rülijahr 
l!'0(i  <\i\/M  ülipr,  einen  mächtigen,  Ober  2  km  langen, 
halltkrcittfürmigon  Damm  anfznfQhren.  Durch  di«He8 
im  Jahre  1905  ToUeudote  Bauwrrk  gelang  es,  einen 
Klächnnraum  Ton  annähernd  7Ü  ba,  der  »outit  zur  Zeit 
der  Flut  durch  die  See  bedeckt  war  und  der  in  in 
Tiefe  reiche  Erzlagar  bvf,  dan  Maare  abaaiiagaa 
und  gleichzeitig  die  Grabe  Ter  weltaran  'Wanarain- 
brflcbon  zu  aichem.  Die  proßlc  Höhe  dos  Dammoa 
beträgt  12  m,  (»eine  Breiti'   unten  64  m   nnd  oben 

2. ">  ni ;  IT  besteht  ans  zwei  KalkstpinwüHcii,  auf  diT<  a 
äußerem  als  Wellenbrecher  über  den  grükitctu  Teil 
Heiner  Eratrocknng  hin  in  unrogclmäßl^or  Reihenfolge 
25  t  Hcbwere  Betonblöcke  gelagert  wurden.  Der 
Zwischenraum  zwiMohen  diexem  nnd  dem  inneren 
Uainaren  Kinfwail  iat  mit  Lehmbodan  ao^gefUli.  Um 
■ich  gagan  au  Dorcluiokani  daa  Waaeaia  amtarhatb 
dm  Dammoa  zu  wahren,  wurde  in  die  ZwiachanfllUaiig 
eine  Hpundwand,  teiln  ans  Holzpfählen,  auf  die  gtSU* 
I;Sni,'e  jedoch  »um  l'rotilciHen,  i'ingerammt.  Nach 
iHiigeren  Vertniclieii  kmu  uian  lur  die  eiaerno  Spund- 
wand m  der  AnetJnuiig,  zwiacheu  je  zwei  aU  Richt- 
pfählo  dienundo  |H-  i  riige)*  (h  _  228  mm)  eine  Blech- 
plattte  von  19  mm  Stärke  einzusetzen,  die  mittel« 
gleichseitig  als  Verat«ifung  dienender  T-läiaen  an 
beidaii  Seiten  angenietet  wurde.  Ale  Pfalikebobe 
wurden «nfanga  aolche  aua  (iuBatahl  vanrandeti  welche 
aber  brf  wibwierigorem  Untergrund  leieht  braehan, 
»o  daß  man  die  raHHuni-iHcn  selbst  vorwendete  und 
aie  durch  T- Kisen  verslürkte.  winiureh  eine  W-fbrmigc 
Schneide  ellt?*(iilid.     IndorJIitto  i  !■  h  1  Nmh  i-i  s  «unle« 

vier  SchleuHim  zum  AunlaaHcn  de«  NVaihers  aii^oordiit?t. 
Kür  den  Itnu  waren  insgesamt  notwendig  ann^berod 
l'/i  Millionen  Tonnen  Kailutein,  1  Million  Tonnen 
Krdreich,  150000 1  Beten,  4400 1  Stdil  nnd  «MO  cbm 
Banhels. 

Vor  der  laetitutioo  of  CSvil  Enginecra,  Landon, 
wurden  von  Th.  und  Ch.  B.  Andrewa  Mitteilungen 
Qbor  den 

■iBlafi  4m  AwgltlMM  Mf  SteUteblMieii 

u'i'iii;!'  lit."*  r>ie  Seilienen  waren  von  der<i  en^rli^chen 
l'>iillenkci)i(|)r(itil,  im  (iewielit  von  -12,2  bis  r>,(i  kir'm 
und  eiitllielten    -  lUleli  en;;liHeheii  l!e;.'ritt'eH    -  mittlere 

(a)  und  buhl)  ili)  Ciehalte  an  KnhienNtofT  und  .Mangan. 
Für  die  Vorancbo  wurden  drei  Temperaturen  j^ewälilt: 
770, 850  und  940*  (J.  iUe  Hrhlenenatflcke  wurden  bei 
«•inttlehMi  Venuehea  auf  die  8oUa  einen  SchweiH- 


nfena  oingoaetzt  und  mit  ^opulvertem  Kalk  bedeckt; 
in  letztoroni  war  ein  l^e  Chatolier-I'yromuter  unter- 
i;ebrai'bt. 

Oer  enite  Tosten  Scb  innoo,  der  liei  770"  C.  ge- 
glfibk  wurde,  brauchte  2Ti  stunden,  um  dieae  Tem- 
peratur n  arreiehan;  die  Ahkflblong  bis  zur  Aoften- 
temperatur  arfarderte  weitere  72  stunden.  Der  Durch- 
■cbnitt  ton  aecha  Analysen  iat  wie  folgt: 

SUhbstt»       c         M*         M  »  P 

a  0.39     0,75     0,058     0,006  0,0«0 

b  0,47      1,10     0,069     0,054  0,059 

Proben,  aua  dem  Schiencnkopf  eatnemnnen,  wieeen 

narhatebendv  Featigkeitan  auf: 

ein- 

-ehoütung 
\ 

32,8 
41,8 
80,8 
84,0 


Slahlnorip  ZuXaod 

a  Ungeglüht 

a  Gegiaht 

b  Ungegiflbt 

b  Oegfabt 


29,71.1 
29,Hl  ■) 
40,803 
94,448 


kKrqnm 

H0,699 

r.g.226 
74,»48 
88,100 


% 

23,2 
25.7 

IM 
90,6 


Her  zweite  Satz  benötigte  znr  Erhitzunj;  auf 
850"  (.'.  35  Stunden  und  zum  ansciüicßendon  AbktthJon 
bia  auf  200"  C.  weitere  65  Standen.  Die  Zneammaa« 
Setzung  war: 

Staldaaito       C         Mo         Sl  H  V 

n         0^     0,77      0,06      0,087  0,063 
b         0,46     1,01     0,0»     0,066  0,069 
Die  Feetigkaitaprafungen  ergalien: 


ElMtixiUta- 

g-n-n««- 

Bnirh- 

Italmaiia 

Ein- 

kir,'>|mm 

% 

% 

a 

UngcglOht 

80,948 

62,«;  19 

20,5 

30,4 

a 

OeglQht 
l'ngcgliilit 

30,790 

48,486 

24,0 

37,7 

b 

44.288 

74,022 

15,4 

19,9 

b 

Oegliibt 

:i»i,729 

68,557 

19,6 

28,6 

Bei  dem  dritlcu  -Sat^  vvührto  daa  Erhitzen  auf 
940°  C.  75</t  Stunden  und  daa  Abkahlen  auf  880*  C 
weitere  61  Stuaden.  Die  Analyaen  ergaben; 

a  0.4t  0,70  0,0C5  0,076  0,0«Ä 
b  0,46      0,98      '1,1  i7s      (.),0ü8  0,066 

Die  FeatigkeiUergvbniaae  wartaii  nachfolgende : 

Bnirh- 

8l»til».>ri.'  '/»«tttnrt 


a  L  ngcgiübt 
a  Ucgiäht 

b  UngegiObt 
b  aigiaht 


kKiROi» 


tte,03& 

99,098 


.  ,    .  Prhnunr  .  . 

IM-UiMtuai;  '  si-hniirunK 

k«fqam  %  % 

60,195  22,8  3:1,0 

56,146  23,7  ;U),0 

«9.70«  14,6  18,2 

08,468  91,9  93,6 


•  Nach  .Engineering"  1906,  23.  März,  und  1905, 
T.  April. 

•*  JroB  Agc",  26.  April  190«, 


Durch  dHü  fSlnhon  bei  940"  C.  verloren  die  42,2  kg 
(a)  Rcbiciii  n        /o  ihre«  Quwiehtea.  die  (b(  Schienen 

:i,Hl  die   iliemiselie  ZiiKHmnieiitet/nng    hatte  airjl 

nur  wenig  geiiiulert,  wenn  auch  der  Kohlonatoffgehalt 
in  den  geglühten  Schienen  eher  höher  erschien.  Zur 
Boalimniung  der  Einwirkung  des  GlQhena  auf  die 
Härte  wurden  etwa  160  mm  lange,  roebteckige  Stilcke 
dem  Fnft  der  Schienen  eatnommen.  Dia  Hirte  der 
vngeglttbten  (a)  Sehienan  war  durcbachnitdich  84,86  H 
geringer  als  die  der  (b)  Schienen.  Das  Olflhen  ver- 
ringerte die  Härte  and  zwar  hatten  die  (n)  Schienen 
nach  dem  (Hüben  hei  850  '  r.  rund  6,74  "/o  und  liei 
940"  C,  rund  14,07  Veriunt  BofzoweifeM.  «iihreml 
die  (Iii  Srhii'nen  IM, OH  Ue/.w.  1 S,  "/f  iliirti*  ein- 
bauten. Für  die  Untersuchung  des  KieingeriigcH  dienten 
l.ängsachnitte,  die  nahe  der  Oberkante  der  Sriiiene 
entnommen  wurden.  Durch  das  Glünen  war  ein 
faateree  Ineinandergreifen  der  Boatondteile  erreicht 
wurden,  auHenlem  war  da«  gitterihnliche  Anescben, 
wie  es  im  allgemeln«n  etn  RohWock  zeigt,  unzweffol- 
hiift  eine  (^lelle  von  örtlicher  Sebwiiehe,  ;;änzlich  ver- 
acbwunden.  In  einigen  Fällen  woruu  die  langen  Ferrit 
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ädern  nach  dem  Glfihen  noch  sirhthar.  Im  allffemeinim 

erbrachte  die  mikroskopinche  rnterHucliun^j  den  Ein- 
druok,  daß  durch  dan  Glühen  eine  regelm&ttigere  Yer- 
ti-iliinu  di'h  i'i  rlitt«,  d.  h.  i>iiii«  (frAlm  OlciotafSmig- 
keit  des  (iefüge»  err<>icbt  wird. 

Amerika.   Ueb«r  die 

Rie««n  •SUhlirerksanUfe» 
«dcbe  die  United  Statoa  Steel  Corporation  su  Indisiw 
•B  den  üfern  des  MirhiKan-Seea  rrbaut,  liegen  nan- 
mehr  nähere  Kinzelhcitcn  vor.*    DieMW  nOBte  Stshi- 
vrerk  der  Welt.  desHeti  Konten  TriOOOOOO/  betragen 
sollen,  soll  durch  tn-ini'   I.n^'t'    imstande  sein,  sein- 
Erzeugnisse  elienso  vorteilhaft  auf  den  östlichen  »i>' 
aaf  den  webtlichen  Markt  der  Vereiniirtcn  Staaten  zu 
werfen.    Die  Oefen,  Walswerke   und   Qliri);en  Teile 
des  Werkes   werden  einen  Kläehcnraum   von  rond 
2,6  qkm  einnefanm^  «osn  nodt  Plitse  für  eine  xu 
gründende  Btadt,  Elwniwinien  n.   kmnnira.  Die  AnUge 
■oll  nach  dem  Aasban  16  Hochöfen  und  SiMnrlfal» 
Sfen  amfnssen.  Zurzeit  sind  jedoch  nur  4  IToch- 
öfen  und  24  Martinöfen  in  An^frifT  ^jeinunriii  ii. 
l'erner  niiul  vorj^eKehen  «ediH  Walzwerke  ;  ila» 
ernte  /,u  errirlitondo  ist  ein  Schienenwalzwerk 
mit  einer  Monatsleistung  von  75  ÜOO  t,  sodann 
keoimen  ein  8tabetscnwalzwerk,  eins  fOr  Kau- 
eben und  eins  für  Kleeh.    Wahrsrheinlii-h  soll  s 
eine    große    Drüekenhaaanstalt    angeschlossen  § 
Herden.    Die  Erze  werden  vmi  den  Omben  g 
der  OeaellMhaft  am  Oberen  Bee  bezogen  and  " 
können  aus  den  Sehiffun  direkt  auf  die  Lager- 
plät/e  bei  den  Hochöfen  ausgeladen  werden.  = 
Die  Kesselkohle  stammt  aus  den  Inilinna-Xechen  | 
der  Deering  Coal  Company,  die  Kokskohle  von  « 
den  Poeahontas-Kohlcnfeldern  in  Went- Viiiriiiia.  ; 
Außer  den   eigenen   Eisenhahnen   der    Stahl-  § 
geeellBchaft  werden  noch  vier  andere  Bahnen 
—  die  renneyUania-,  die  NevYorIc  Central 
die  Bollfancm  and  OUo>  nnd  die  Wabnili« 
Oeaellachafl  —  den  Tknnnort  der  MaterialiMi 
Obemohmen.  Bei  veraehiedenen  Linien  mOieen 
großi'    Vcriitiderungon    eintreten,    um  Tebor- 
fühniMgeii  iiriil  Kreuzungen  zu  verriieideii.  Die 
nni'h  dem  Namen  den  nirrktMr^.  in  n.iiuit r  Stadt 
<iary  8<dl   nach  den   l'.r»  «rtungen .  die  man   von  ihr 
he^t,  in  >ier  bis  fünf  Jnhreii  KKliMM»  Einwohner  zählen. 

Der  hohe  Ko)iienatoffgeb&lt(8  bia  12  */*)  deein  den  Han- 
del gebraditon  Ferroebrame  tat  Mr  die  Daretellnng  von 

kehlenstoffannen  Cliromstaht 

eehr  hinderlioli.  0,6  bie  2*/t  Chrom  geben  in  Ver^ 
bindnng  mit  etwa  KoUenetolT  aoBeroidentlieh 
karten  WerkzeugatahL  Bei  eelbethartendem  Stahl 
wird  (7hrom  gewöhnlich  swiachon  0,25  und  3,5  7» 

zusammen  mit  \\'<ilfriim  verwendet.  El  dürfte  daher 
für  manche  1  alir.katiiiiiH/\vii;,'e  —  Wagenräder  unii 
Schienen  —  von  InterenHr  -ii  ir.  ilali  liie  Will-nn  Aln- 
minum  Company,  New  York,  luniiiu  lir  ein  Er/eugnis 
herstellt  mit  nur  t  bis  (>"/»  Kohlin-tntf;**  die  f  iettamt- 
analjae  eoU  nach  Angabe  der  l-'abrikanten  wie  folgt  aeiu : 

Hr.I       irr.  II  ITf.l  Wr.ir 

Chrom.  .   .  tll'.SS      71. VS       Schwefel.  .   0,07«  O.OCl 

Bieen  .  .  .  24,111  22,t;i  Kohleu^ttofT  ü,i*\4  4,7M9 
BUizium  .  .    0,64      0,&5      Phosphor.  .  0,OiiS  0,()iiH 

(Leider  enthält  dieae  Mitteilung  keine  l'rehiangabe 
für  die  kohleaateffiarmen  Horten.  \^  anderen  Hloaem 
[z.  B.  Weil  Bdnkardt,  Mannheim]  werden  gegen- 
wärtig Risenchromlcgicrungen  mit  0,3  bis  0,^o>q  C 
und  solche  mit  l,r>"o  C  ani'elioti'ti,  di-r  liiiuliL'eren 
Verwendung  derRcIlicn  winl  jedneli  durch  den  um  ein 
Vielfaches  h'"'hrr>  ii  l'reiH  gegenüber  den  7'/»-  bis 
9prozentigi-n  Marken  Einhalt  iretaii.    lUe  Hed.) 

•  ,Tho  iron  Ago",  2Ü.  April  laoü. 
•*  .Th«  Engin.  and  Mining  Journal*,  II.  Mai  1906. 


Dat  au«  einem  und  demselben  Block  stammen- 
der stahl  sehr  \ <  r-' lii'  dene  ^ehtil,■keit^eilrenw•llafIl■rl 
je  nach  der  HeliuuJ luii.^  zciciii  kniin,  int  heksiiiit. 
Dan    \V  a  t  e  r  t  O  w  n  -  A  r  ^  ■  hat    iiem    .Iron  Agv" 

zufolge*  verschiedene  \  ernuche  mit  einem  kohleo- 
stofTarmen  Suhl  von  iJ,20  0o  Kohlenstoff.  0,58  »/i 
Mangan,  0,015  HUixium  und  0,017  o.«  Phosphor  aa> 
gectMlt,  am  die 

UatonehM«  la  4«r  StaglMUgt«it  efaim 
StoklM 

/II  rMiiitii  In.  ilii>i-ll>.-ii  hind  in  lieifolgendeni  Hia- 
gramiti  zuhaiiiiiiengeMtellt.  HieProlwn  umfassen  l'rolM'- 
siiibe  aus  dem  Klock  in  cteinem  natürlichen  Zustand, 
ferner  ausgesebniiedete  und  nicht  ausgeschniiedet'- 
geglühte  Stalle,  weiterbin  solche,  die  nur  bei  Ter- 
achiedenen  Temperatnren  geacbmiedet  wurden.  In 
Zahlen  anegedrilekt,  itellen  eicb  die  ZngfpKtigkciiee 


J  _ 

— 

\ 

r — ' 
i- 

der  Probeetdbe,  deren  DurcbmcHiior  14,8  mm  liei 
Tfi,2  mm  Linge  betrag,  wie  anf  TabeOe  IMteMI  n 

ersehen. 

PlfiizlichcH  Abtrhreekeil  ^ea  hoeh  erUlitMl 
Rtahlee  übt  demnach  im  aMgenwInon  eine  grSlerr 
Wirkung  auf  Zugfextigkeit  und  Dehnbarkeit  datrl 

Erhöhuiii:  d-  r  rim  ii  und  Erniedrigung  «Irr  asdem 
Eigenscliuri  auh,  iilh  iiii'lirini.-iclie«  ISearlieiten.  Pie 
größte  Zili;fe>.ti;„'krU   vs  urile  hei  dem  Vi<rliegend''n  SIäIiI 

howohl  als  auch  ln'i  einer  andern  Hoihe  gleicblalL» 
koblenstolFarmer  NickelxtShle  durch  Abschrecken  as* 
Weißglut  erreicht.  Dagegen  müssen  kolili-nstoffreirhc 
Stühle  teilweise  noch  geglüht  werden,  um  ihre  gröSl'' 
Zugfeatigkcit  su  erhalten.  Man  echreibt  dieeeo  l'n- 
stand  dem  Anfireten  starker  innerer  8paaBBBg«a 
wihrend  des  Alraclireckena  zu ;  kohlenstoffreiebc  Stilils 
gestatten  keine  solcli  weitgehende  Hehandlnng  wie  die 
kohli'unlofTarmen.  Heaclitrnsu  .  rt  hind  I"  i  <l<  n  ol>ig>'n 
Proben  auch  die  EinsclinürungHergelini^-ii'.  Wiitcn- 
Verbuche  fanden  statt,  um  die  Dauerhn1tii;kcji  vm' 
htablproben  festzustellen.  Sic  ergaben,  daß  Stihl>' 
einige  Tausend  Mal  «ich  auf  Zugbelastungen,  die  dirht 
an  di«  Eiaatisititagrviue  herankamen,  ohne  raerkiichro 
BblinS  auf  daa  Material  beanipntehea  lielen.  Daiai« 
darf  Jedoch  nidU  gefolgert  werden,  dal  «Ine  virl- 
millionenfaehe  wiederholte  Zugbeanspruchung  in  den 
(irenzen  zuinehen  der  zulässigen  |{eans|iriir!nni j  lii  : 
der  Elastizitätsgrenze  keine  beträclitliehe  ^acbwirkuiii: 
hervorrufen  kann. 

•  „The  In»  Age*.  S«.  April  1906. 
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7774 
7689 

I  77S1 
7782 

<  76S5 
778B 
7666 


Natflrlicher  /uatand  doM  BluektM  

R«i  ni>ll>-  hii«  Hellrotfrlut  ({«"(^hntMet,  «a  der  Luft  »ligekahlt 
HiN  Wt  iBKlut  erbitst,  in  Oel  •bgMehrvckt,  bei  Kirwbrothitze 

i»fginht  

Hei  Hlutrotliitzc  ffi'Hrhmicili-t,  nn  (l<'r  l.uTt  nli;;i'kiililt  .... 
Ufi  ll>-llrothit/('  L'i'^'iliiiiii'di'f,  in  WiiHsi-r  nli>;rnclirorkt  .  .  . 
Hin   W'ciliLrlut  <  r)iit/t,  :ri  (        iili;;t'Hcliri'i'k t  •   •  . 

ii«>i  Weibglut  gcHi'liiiiifdi't,  in  WasHor  abgeui-hreckt  .... 
Bis  Weifl^nt  erliitst,  in  HalzwsMer  ab|^aelirepkl    »  .  .  .  . 


11,953 
32,345 

2«,7IS 

42,18(5 
31,040 
S8,124 
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38,586 
45,67» 

45,898 
52,«48 
<!7,83.5 
157,9 19 
77,96U 
84,872 


15 
81 

15,3 
9 
1*> 

10 
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21,4 
57 

30,6 
21,4 
HOß 
13,2 
36,4 
1,6 


Oxtindieii.  In  Wyntlifrii^iilcii,  Sini,  hoIIpu  Hoch- 
öfen und  Walzwerke  mit  einer  •tahro-'i'rzi  ii^Min;,'  von 
12Ü0OÜt  Kohcinon  und  70000  t  Sinlil  orri«  htct  werden. t 
Kine  von  der  indiMeheu  Ke>;ierun;r  zu  erlmuendo  80  km 
iaoge  ElHenbahnlinii'  wird  di«  Werke  mit  den  Ouru- 
inaiahini-LiHenerzreldern  verbindtO.  IH0  Anlage  moII 
in  swei  Jahren  vollendet  sein.  C.  G. 


Hmmc«  MatorialprflfnngrBmMehlMn. 

(flchhie  Ton  Srlte  «»4.1 
Eiuf  «udere  Konstruktion  von  Prilfungsniasckinentt 
nach  M.  (iuillcry  liefert  die  .Socii't)''  FranijniM)  de 
Conatrnctions  M(^cani<jueti  lu  Denain,  Nonlfrankreich, 
in  vnncliiedeneB  Uröftea.  Mit  denitelben  luuin  die 
Hlrte  naob  Brlnell  bettlmmt  werden,  wUirend  die 
EiaatizitStsgrense  nach  dem  FT^mont-Terfiriuni 
durch  Quetschen  eines  polierten  ProhelcOrporB  ermitlolt 
wird.  Per  in  Abbildung  8  und  9  dftrtft  Ht.'llfc  f<  st- 
Htehendo  .\|iparat  be.ittdit  au.s  den  eijji'iitlii  lu'ii  I'riil'uiiL."*- 
vorriohtuuiji'n,  gelnlclrt  liur..  Ii  i'in  ^ylindrini  'u  ^  (ir- 
hSuse  A,  das  auf  eine  (inindplatte  1!  aul'ie^e8cliraubt 
itt  und  die  Federn  ('  «owio  eine  kciirOniüge  Regu- 
UorrorrichttiDg  F)  enthält.  Der  Druck  der  Federn 
wird  durch  die  Unterlage  D  auf  die  Kugel  E  über» 
tngea.  Der  Bügel  F  nnd  die  Sciumabe  O  dienen 
cnm  Fettalellen  dos  Probealtteka.  Die  eine  Seite  des 
Iliitfel«  »teilt  mit  einem  um  1,5  tum  exxontriBrh  an- 
gebrachten Zapfen  Ii  in  Verbindun)>,  der  durch  den 
H«bel  J  betitigt  wird.   Diu«h  Wenden  des  liebele 

•  Die  FlJastisitlt^Enitte  fiel  in  Wirklichkeit  mit 

drr  Zii>:fexti<rkeit  naammen. 
t  _lr..ii  8.  Mai  1906. 

tt  «Ku^Mneuring*  1006,  18.  Jannar,  M.  49  bix  50. 


AMIMaac  I0  U»  tS. 


um  180  Orad  wird  daher  der  ProbokOrpcr  ebentalla 
um  1,6  mm  aaeh  utan  gedrückt,  lafolg»  «faMr 
wiaderiioHen  kombiaiertMi  Anwendung  den  Habda 
und  des  Handrades,  so  lange  bis  die  Kugel  lüolit  mehr 
tiefer  in  daa  Probestack  eindringen  kann,  wird  ein 

bestimmter  Kimlnick  er- 
halten. Alu  (irunillBt'i'  für 
die  HeHtinimun^  di  r  lllirte 
gilt  die  Kupfermünzenlegie- 
rung,  in  die  die  10  nim 
starke  Kugel  7  mm  weit  ein- 
dringt. EinLeCbatelior- 
acber  QiaamaBatab  armög» 
lieht  ea,  den  Dnrehmeaaer 
des  Eindrnoka  bis  au f ' / 10  mm 
mit  dem  bloBou  Au(ro  fest- 
zustellen. 

Atdiildun^'eii  10  liirt  12 
zeiirrn  einen  vtin  ilerKelben 
Firma  in  den  Handel  ^e- 
bmehtaa  Apparat  /ur  Rr- 
mitUnng  der  Brilchigkett 
nnd  SprOdigkeit  einea  Ma> 
terlali  mltteu  Sehlige  gegen 
einen  eingekerbten  Stab; 
dazu  sei  benierkt: 

A  iHt  ein  Hammer,  der 
an  dem  äußeren  Haml  des 
«tflblernen  S«  liw  iinirrude» 
anjiebraelit  ist,  Ii  der  Käh- 
men -ier  Maaehiae,  C  ein 
Oeaehwfaidlgkeitameaaeribe- 
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Hissli 


Die  MftNchine  nimmt  einen  FiSrhenraDin 
0.89  X  0,21  m  ein,  bei  0^  m  Hübe  lui 
waem  Gewicht  von  280  lE|r<  IH«  Ib  ^  nt» 
rendsn  Mmm  MfgMpeicherte  Enuigia  mt^ridrt 
90  mfkg,  Pte  Oeiehwindi^keit  beim  Ingriff  i4 
8^  III  >'iif-<|iriM-licnd  293  rnnlrchuti;,'«!!. 

Diu    Zi  iurlirift    .Anicrican     Ma<-hinwf  • 
ltriii;;f   die    [{csrhrt-ilnini;  einer  .Schrauben- 
I'  r  a  f  u  n  1^  H  ri)  a  H  c  h  i  n  e  f  Q  r  3U0  (MKI  k  g.  Dir 
Mafti-hino    iMt    nach    AuK^alit-n   vun  l'rurf<i»ur 
T  a  I  Ii  u  t  von  der  Firma  Oelirflder  Rieble  gebt«l 
und  für  die  UnivenitAt  Ton  JUinois  bealinimi. 
Vkr  dimk  Quantnben  verbnndeii«  Flbrup- 
■iiikii  •  (««he  Abbildung  18),  nriarben  deim 
■ich  di»  als  Wagtebali'  (licricndf  l'tattfurm  <i 
bewi>Kt,  nehmen  aen  A«'itli<-h<-n  Priii  k  auf.  Die 
Plattform   wird   von   zwi-i  wflti-ri'n   SSuU-n  b 
g««tragpn,  dif  iuiu-rhall)  der   vier  i-rHtcn  «n- 
Ki>ordn«'t  »ind.  <•  r  Niiul  die  /ui:-  l>i'/w.  l'ruik- 
HchraulKui.  Kin  während  der  l'rüfunt:  fesitlietcrn- 
der  Kiipf  o  kann  zwiMrbcn  den  inneren  Sinlea 
mittela  durchsesteekter  BoUon  in  dni  Tn>> 
■chiodenen,  der  Lln|^  der  Probealibe  ral* 
H]»rechenden  Laf^on  hei  f,  f;  und  h  feMt^ehaltea 
wenlen.     Mit  Hilfe  den  durch  Sehrauben  fort- 
lieweirten  Zugko()fi-H.    der  mit  seitlichen  Au*- 
ladun;;<-n  versehen  int  iittd  «n  den  SuBcren  iSiuleu 
Ifeführt   wird,   hebt   iiihm   ili-n    Kopf  e  auf  die 
verHehiedenen  llölien.    Hei  Druckpruhen  lirft 
der  Frflfungskörper  zwischen  Zu^opf  und  Platt- 
form, die  auf  Zus  beanepruchteD  ProbesUU 
werdoB  nwiteiieB  den  beiden  Kopfrtfleitea  «■• 
l^panat.  Der  Antrieb  der  Acbraaben  fewUcht 
doreb  einen  fünfrehnpferdi^n  Motor,  der  aaf 
i'iti    Kii|<|>ilimL:>i,''trii'lic  arbeitet,  dun   »o  ein- 
iji'riebtrt  iHt,  iliili  niHii  iiiiltelü  einer  Leer*i-heiU' 
entt;e!,'eiii.'e-i('t/te  I trelnini,'nri(htuii;jpn  erzeujri'H 
kann,    i'eii  llfiii|itaiitrii'ljsrHilern.  auf  cleneii  «Iii' 
SchrniilK  ii  nit/eii,  können  diireh  entMprechenili' 
ZwiHehi'iiijelef;«   sechs   Vürsehiedeno  Oeschwin- 
dlL^keiten  erteilt  werden.  Die  l'lattform  int  iiuf 
vier  Hebeln  gelagert,  die  wie  AbbUdong  14  *ei|(t 
ani^rdnet  und  mit  laient  wirlteamoa  HehiM- 
den  voniehcn  sind,  so  daß  auf  jede  Sebneidr 
75000  kf;  Gewicht  kommen.    I>cr  durch  dea 
lirucli  der  Probe  enengt«  ROeketoS  wird  in  eeiner 

•  Nr.  61,  6.  Janaar  1906,  8.  B88. 


beHtehend  aus  einer  kleinen  Zentri- 

fu;;al|)unipe  in  Verbindun|f  mit  einer 
(ineek-'illierHiiiile  I',  an  welcher  die 
(ieM  liw  indiifkeit  iinii  die  verlirauclite 
Arlt.'it  nlti^elenen  wenli'n  kiirjn,  1'.  eine 
Handkurbel,  um  dai*  S(hwun<;riid  in 
Uiiidrehun;;  zu  verMction,  K  ein  .\u»- 
rflekhebc-l,  G  ein  Einrfiekheljcl  fQr 
den  l>eweglicben  StahlguBaniboB  H. 
Das  SchwoDgrad  wud  von  Hand  oder 
dnreh  maarhinellon  Antrieb  in  eine 
lioetimmte  Umdrehun^Mi^eHchwInd!;,'- 
keit  Ternetrt,  so  dnl'  eile  dadurch  «ul- 
j^espeicherte  KMeri:ii-  den  auf  den» 
AmboB  befcstiirten  l'robekflrper  tum 
Krueh  bringen  muß.  |)ie  durch  (Ihh 
brechen  veranlabte  Verrirnjenini:  der 
lebendigen    Kraft    wird    hudann  al>- 

Seleaen.  Der  AmboB,  der  fttr  gewöbn- 
oh  anf  einer  loee  nmlanfenden 
dei  montiert  int,  wird  im  gegebenen 
Augenblick  durch  l^mlei^en  des  Gin- 
rückhebelH  (ä  und  dadurih  crfcd^'ti' 
VerHchiebuni:  der  .'Spindel  und  Auh- 
lÖHun^j  eincM  be^tondiTcn  .Mechanis- 
mus in  den  Hureidi  dea  Hammen« 
gebracht. 


14. 
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Wirkuug  durch  Tier  auf  d«r  Plattform  atotaende  mit  0«1 
gefOUts  'AjfümAst^  in  wftl<üi«B  uch  ein  Pluiiger  bev«gt, 
•ufi^nommen«  tndein  das  NuehllieBeD  de«  0«lt  aelbrt* 

tÄti);  ^tuMiinit  und  (f'*?''"'"''''*'>f  ''i""  '^'"ö  durch  iHe 
I''lü-Hiiij»'kt'it  aufjjünomnicn  winJ.  \Vief»opirni<  litiiiii» 

(■-t     -lo     IVill    i,'riirlM'itrt     lllill     hii     i'lll|iliinllirll,  iIjiI) 

U<-wii'lu  Iii»  auf  ';i  kg  i^enau  uiif^ozvU't  wird.  Die 
JIwrbino  i»t  llr  Driiek,  Zug  und  Kntokeu  dih« 


gwidital  nnd  dia  entaprMkenden  ProbMÜb«  ^nd 
7,8  m,  6,7  m  Imbw.  •  n  lAaf,  Uune  <|iiHNdiBitte  raad 
oder  viereclciif  bei  18  em  UurchmeHer  Iwcw.  Seiten« 

lAnge.  Dio  bei  den  voracliitiduncu  Proben  zugrunde 
^elei^en  H('lirauli}>:ott('bwindi^k(>iieii  lH^trnü«'n  (M2  ein, 
2,.'')  IUI,  U  «  IM  iiiiil  'ii)  cm  i.  d.  Minute.  Ilir  S<  lipaul>eii 
haben  einen  Sutlcren  Uuri-biiiewier  von  H  cm  bei  uu- 
geflhr  10  n  Länge,  mit  8,8  m  (lewiade. 


Statistik  der  ObersrhfpslHchpn  Berg-  und  I^UttellworkP.• 


Den  Jabrgfingun  19U'I  und  1&0&  der  Htatiatik  der  OberiK-ltieHiBcheii  lierj;'  und  ItQttenwurke  eutueiinien 
wir  die  folgenden  Angaben: 


AiMiar 

In  Ten««« 

Art  4m  patriabB* 

tm 

MM  1                               1      M04  ^  1  lieft 

1. 

ättiinkohiengroben  .... 

88049 

86660 

25426  498 

27608  420 

Ii. 

8287 

2007 

288  548 

894  680 

1  270  79S 

1  927  935 

III. 

KokManntAlten  und  Zinder> 

117  102 

119U04 

3  280 

8  393 

j  Teer  

1  ächwefeU.  -Ammoniak  .  . 

70  943 
21  937 

70  775 
21  133 

IV. 

159 

211 

Nteinkohlenbriketta  .... 

185  221 
825  942 

143  0«5 
801  150 

V. 

Hochofenbetrieb  .  ,  .  .  « 

4  4iiH 

4  688 

;  Blei  

V  Ofenbrach  uhw  

192 
3  148 

220 
2  739 

VI. 

Giaen^  o.  BtaUgieBerei  .  . 

2  816 

^856 

1  Qelwnren  U.  Scbmelaing 

57  886 
6  424 

62  829 
5  582 

Vll. 

PlttB-  u.  Scbweiltcisnnerjteu- 
^ng,  \Val/.wri'k:<ln(ricb  . 

2  071 
122  ()0ü 

4  498 
130  000t 

17  ?'r. 

1 8  372 

1  K('rtij{orjit«uf;n.  der  Waluw. 

«23  508 

09H  352 

VIII. 

Verfeiaemnjiabetriebe  .  .  . 

10  401 

U  814 

ÜrzeugnÜMe  aller  Art  .  .  . 

1»4  Ü9a 

197  901 

Die  Znlit  der  tm  Betriebe  befindliohen  Stein- 

kohlen  gruben  »ank  von  5K  im  Jahre  1904  auf  57 
im  Jahre  1905.  Während  hierfOr  im  emtgenanntcn 
Z«  ita!i'^<  linittf  DIU  I>Htii|irmaiiehinen  mit  IT^-^ss  1'.  S. 

hij-i' SV i.  -ii  ti  «  iirili'ti,  w  aren  im  )i>tT,t«  ti  .lalir.-  l.i.'*.'* 
l).llll|lflna^'l  liiiion  mit  r,*7  I'.  S.  vurliamlin.  Dem- 
nach hat  die  Anzahl  der  Maachineu  um  ii,4  v.  H..  die 
der  Pfeidekrlfte  am  12,2  t.  H.  zugenommen.  —  Von 
Eiaenersgrnbeo  itnaden  «fthrend  beider  Jahre 
16  In  FSrderung.   lllre  Betriebtkrnft  wurde  hn  Jahre 

1904  von  14  DftmpfaiMclibiea  mit  167  P.K.,  im  Jnlire 

1905  dagegen  von  12  ÜMtpftnaM-falnen  mit  676  P.  8. 
geliefert.  Die  Ziffern  zeigen  alsi»  i'ini'  IicituTkcnswcrte 
Vern<"biebun^.  —  Die  Anxahl  iIit  K  n  k  s  a  n  »  t  a  1 1  ü  n 
und  Zind  i' r  I  u Ii  r  i  k  i  II  liln'li  mit  I  H  Ix  /'w. in  beiden 
Jahren  unverändert.  -  DaHtuilic  <,'ilt  von  den  beiden  ober- 
HchluaiarbenUrikcttfabrik  <  II.  -  Von  den  vorhandenen 
yt'i  Hochöfen  waren  sowohl  1904  alH  auch  im  letzton 
Jahre  28  im  Betriebe.  Die  Zahl  der  Dam[>fniaHchinon 
■uk  hier  von  1«4  nnf  168,  während  die  P.  H  von  1587» 
naf  16642  atiegen.  An  Oaimoloren  worden  Im  enten 
.Tahro  13  mit  58HO  P.S.,  im  zweiten  15  mit  7100  P.  8. 
na<  lii^ewit'Men.  Der  Kokitverbrauch  Htellte  sich,  be- 
ri'i  liii«  t  ftuf  die  Tonne  erblaiienen  Kobei«eni«,  auf  durch- 
«<  hnittlirh  1.1H2  bezw.  1,107  t.  —  .\n  F.i8en<  und 
8 1  ah  K'i  e  II <•  r  .■  i <  n  wurden  in  beiden  Jahren  24  (jc- 
z&blt,  bei  lii'ucn  '>9  hexw.  56  Kupolöfen,  10  bezw.  14 
FlammSfeii,  °i  Sicinotis-Martinrifun  mit  baBiMchor  Zu* 
itöiinng  und  7  biemene-MartinOfen  mit  laarer  Za> 
atellnng  im  Betriebe  waren;  dam  kam  1904  eine 

*  ZunammeugeMtellt  von  den  Sekretären  de»  Ober- 
schlcHiHchon  Berg-  und  HmteumtlnniHcbcn  Vereins, 
Ur.  U.  Voltt  und  BergaMeaeor  Witte.  Kattowits 
1905  and  1906,  Selbatverlag  de«  Vereine. 

t  UeaeliBtBt. 


Klelabeiaemerei  and  im  letzten  Jabre  neeh  eine  weitere. 
Die  Betrielrakraft  wurde  1904  von  20  Dampf maacbinen 
mit  1405  P.S.  und  20  gonMigeu  Antriobsmasehinen 

mit  r.       f._-(  lii'riTt ;  ITir  »  »ri'n  r-  i~  Iliiiii]>f- 

lua-'liiiii'U  mit  yäy  I*.  iiii'l  ;iM  imihtii;!'  .VutrU'liM- 
mas<'!uii>>n  (KIcktromotorcM.  ^niii,'t,'(i-^miitnr  und  Wai^er- 
krafti  mit  701  P.S.  In  der  Flu  Ii-  ini.i  S,  bweiö- 
elaenerzcu  gu  ng  flowio  dem  \V  ji  I  /.  w  >•  r  k  s  Ii  i- 1  ri  ebe 
waren  15  bcsw.  14  Werke  mit  (oiguaden  Betriebe- 
vorricbtengen  vorhaadea:  2  BobelManitiefaer,  9  boiw. 
18  KnpolSiou,  7  bonr.  8  TboatatSfftn,  8  Dewemot» 
Konverter,  82  besw.  88  Sienienii-MartiRSfeil  mit  ba- 
siHcher  Zustellung,  S  Tiogi'K"fuii  ln-/w.  1  Tirrrclofen, 
221  bezw.  199  Puddelöfen  und  Im-xw.  .J47  andere 
Oefen.  Kerner  ^s unk- a  2  Hlock-,  12  I<u|>|)en-,  ISCiml)-, 
6  .Mittel-,  24  ticzw.  21  l-'ein-,  0  Grobblech-,  V>  buzw. 
1(>  Feinblech-,  5  bezw.  0  l'niTorsal-  und  4  Honittige 
WalzenHtraBen,  »owic  50  bezw.  HO  IIAmmer  und  9 
bezw.  7  ProNNcn  nacfagewicMon.  Die  Itetrielmkraft 
bildeten  Im  ersten  JFalire  475  Bampfmaiiohinen  mit 
67687  P.B.  nnd  176  andere  MaMthinen  mit  8426  P.t)., 
im  letzten  Jahre  dagegen  485  DampfmaHchincn  mit 
70  247  P.  8.  und  317  aonHtige  .MaHchiucn  mit  9803  P.  h. 
—  I'jiu-  vt'r</l>'i('liend«  StatiMtik  der  VerfcinerungH- 
betriebe  ist  infolge  der  verschiedenen  Auwieiuiuug  der 
Bradttlnngen  fttr  die  beiden  Beriehbü^iro  nielitmSgliob. 


DIb  Bliea-  aad  üekallbiBitria-AmwtellaBf 

In  Budapest. 

Am  19.  Mai  d.  J.  worde  in  Bndaueat  unter  itahl« 
reieher  Beteiligung  aas  Faehkreieen  die  er«te  Eiiten- 

und  MetallinduMtrii'-AuHMtelluiit;.  ilio  unter  <lor  be- 
eoudereu  FürHurgu  des  ungari^cbea  KiHetiltitudiervor- 
•ina  iaa  Leben  gernfen  worden  uit,  von  dem  ttlaata- 
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Bekretlr  JoMf  Sztert^nji  al»  Vortreter  de«  leider  ver- 
hindortmi  migailaoluHi  HandalMnioUtors  Franz  KoMOth 
erOflnst.  Sie  bildet  den  enten  eellwtSndigon  VerBaeh, 
die  )<fonannton  ungariachen  luduMtridzwpige  als  Oanzos 
geMchloHAcn  vorzuführen  und  ho  /.u  zoi^en,  was  Uiic^arn 
HclliHt  Hilf  jenem  Oobiete  za  lewt-'n  v<>rrnajt.  Hierin 
liegt  (lio  Bedeutung  des  Unternebnu^na,  wenngicirb 
»ich  naturgomftB  heute  sein  Erfolg  noch  nicht  be- 
urteilen Ußt.  Doch  gebohrt  den  V«riui»t»ltem  iuiofera 
itrhon  jetzt  Anerkennung,  alii  ate  ktiDOJIlUi«»  vmA  Ü» 
Aanteller,  unter  denen  fait  die  neniMMwerteB  mg«* 
rleehan  läieiwerke  Tertreten  ilDd,  udem  Mae  Koelen 
gewdienl  hnben,  nin  etwu  Oute«,  beeondere  auch  in 
der  InOeren  Form  der  DarMetang^,  suatandezabringen. 

In  der  ersten,  allgiMiieinen,  AUt<  ilim;;  geien  zu- 
nSrhHt  dio  ungarinc-ben  ^taatHeiiaenwerki'  <  r^ahnt.  Sie 
führen  HchifTHkesHclbüdcn,  Böden  für  Pi'trolnitiibuhSIter 
und  aoniitige  UußMtOcke  in  außergcwülinliehen  Grütteii 
vor  und  beanspruchen  zugleich  einen  beträchtlichen 
Rauni  fQr  ihre  Stab-,  Fasson-  und  Walzcisonerzeugnisee. 
Dtesor  Ausst«llang  reiht  sich  würdig  die  der  DomftneB» 
werke  der  Seterreiehieehpangerieohen  SlMtobahnea  na, 
die  talt  einer  acbSnea  Sammhini;  emaillierter  efaemer 
Oefcn  in  der  Form  Ton  Kachelöfen,  mit  l'flügcn  Tor- 
Bchiedcncr  OröBc  und  Konstruktion,  sowie  mit  Wand- 
teltLTii  iiHil  HOMNti;,'!'!!  Handelswaren  vertreten  sind. 
BfiiicrkctiHw (Tt  iht  ffrnfr  die  Abteilung  der  Kima- 
iminitiyi-r  I .ihi-nworkc,  weil  wit-  von  iliriMi  Erzeugnissen 
nur  solche  schvn  Inxsi'n,  die  nie  Huit  der  ungarischen 
Landes-Milloniuiii-iuusttclIuii^''  im  Jahre  1896  neu  etn- 
fefflhrt  haben:  Behäufeln,  Heugabeln,  fieile,  Zaun* 
dribte  and  Uraliobe  (iegeiurtlnde,  mit  denen  in  Vit- 
garn  ein  groBer  Absatz  erzielt  und  den  analladi- 
•eben  Wettbewerb  erfolgreich  begegnet  werdofl  kann. 
Ilaneben  verdifiit  die  Finnn  (lau/,  iS;  Co.  lurvor- 
geboben  zu  werden,  die  mit  ihren  anerkannt  guteu 

OTnamonueehiaen,    mit  Elektromotorea,  Simidez» 


WuHsorliltriirirn,  verschiedenen  BogenUmpen  und 
elflktrisciiem  laataUationmaterial  «ertreten  lit.  EndUck 
wire  noch  die  ISienwaraifabrikaliona-A.^}.  Oedenheff^ 

Graz  als  erstes  Werk,  das  Türschlösser  und  T&r- 
boschlSgc  herstellt,  zu  nennen.  Alte  übrigen  Ans- 
steller  —  es  sind  dcr.n  —  namhaft  zu  tiiaili-  i 
würde  zu  weit  fi!lir<^n,  lioch  darf  man  ihnen  nach- 
sagen, daß  !<]<•  olirlii'h  bextn-lit  gewesen  sind,  nm  0>> 
lingen  des  Unternehmens  beizutragen. 

Dio  zweite,  sogenannte  negative,  Aiiteilnng  der 
Auaetellung  iet  solchen  Gegeostiadea  gewidmet,  die 
noflh  anHehUeBlich  an«  dem  Aaelaada  bMegea  werdes; 
aie  dtrfte  aomit  fdr  Nieht-Ungam  baiaadiWM  liln- 
ewe  haben.  SchnBwaffen,  Remecheider  Werkzenge, 
Vorhflns^oifrhirisKer  .  Flfiijcljnimpon  .  ärztliche  Instru- 
mctitr.  Holz-  und  Ulevhbearbeituugsmaiicbinen,  Hohr- 
und  I  riUtnaschinen,  Küchengeschirre,  Eis-,  Buttrr-  <ri.l 
Writtginaschinen,  sowie  Lineale,  Zirkel  nnd  dcrgl. 
bilden  die  IIau|itgegenstAndo  diesvr  Ii  nippe,  die  haupt- 
adchlich  von  Deutschland  und  Oesterreich  beschickt 
worden  ist. 

In  der  dritten  nnd  letitan,  der  geaehiehtUckM 
Abtellnttg  haben  die  24  llleiten  Firmen  dea  Lande« 

alte  Dukumonto,  GeschAftabflchcr,  Rechnungen,  Bond- 
schreibon  und  Firmonschildcr  vorgeführt. 

Dil'  A  usstfUiili^j,  für  die  von  diT  Hcirirrui.,' 
lOüCKi  Kr.  beigesteuert  worden  «iad,  soll  bis  tarn 
10.  Jeli  d.  J.  danera. 


B«richtifang. 

Zu  der  in  letzter  Nummer  Seite  598  Tertfent* 
Uehtea  Mitteilung  »Hedemer  Umbaa  «in««  HaehafeM 

in  SfldruBIand*  iet  zu  bemerken,  daB  der  Ofni  II 

(Kramatl■r^l<lljll)  iiudit  rollr'iidot  ist.  sondern  vr-'. 

ein  Jahr  Hpütt'r  und  daU  die  erst«  l'eriode  des  schwwbtn 
Blaeena  bi«  in  dea  Anfang  de«  Jdu««  IBOl  Uaeinreiaht 


Bücherschau. 


EUkiriMh  betridtene  Krane  und  Aufziujt,  von 
•Siegfried  Herzog,  Injrenifiir.  Mir  9H1  Ab- 
blMimgen.   Zürich  lüüö,  .\.  Kaust«  in.  '1\ 

In  der  den  iianptaBollliehen  Inhalt  Lüdcndou 
■weiten  HBlfto  de»  gnt  aaageatattetan  Bncfaea,  da«  im 
HinbUek  auf  die  retBend  echnell  vor  meh  gehandem  Fort- 
schritte auf  diesem  Gebiete  einem  grBBeren  Leeerkrelae 
willkommen  sein  dürfte,  gibt  der  Vcrfft««er  zalüreiche 
He.srliri'ifiiingcn  neh<-ri;T  lii'ktrisi  li  ln'triebencr  Hcbc- 
zeugf  für  I.iMten-  tuid  l'rrHoni'nlörtii  ruug.  Namhafte 
Werke  iinlcn  ihm  für  dir  M'rsrlii(-<it'iion  Krangattungen 
reichlich  Stull  jiur  Veriügutij.,'  ^'i-strllt,  zur  ICrgänzung 
■ind  in  Zeitschriften  erschienefn'  Vi  rrdfentlichungen  her- 
angezogen worden.  Der  Text  ist  mit  zahlreichen,  meist 
guten  Zeichnungen  ausgestattet,  dio  Ubeiaichtlichen 
.Schaltungaakizzmi,  die  Anleitnng  an  KoatenToranaehUl- 
gen,  die  Yorechriflen  fBr  Mentale  und  BehandluBfc  «ind 
scbStzensweri.  Diesem  hrsdircibenden  Teil  iri  licn  AU- 
handlungcn  über  die  elcktriocUcii  Betriebsniitt.  l  und  ilit 
mechanischen  Gctricbolvmcntc  voraun,  von  di-non  ein- 
zelne mehr,  andere  weniger  auKliilirlii  Ii  besprochen 
■»iT'in'n.  Eine  gleichmüBigero  und  trilwi  ise  noch  ein- 
gi  lu  nd«  ri^  Bearbeitung  dieser  Grundlagen  hätte  das 
Bui  Ij  riudir  auf  die  Höhe  seiner  Aufgabe  gebracht, 
li«b«2«ugkon«truktionen  darsuatellen,  bei  denen  der 
mecbanieche  nnd  der  elektriiebe  Teil  nt  einem  einheit- 
lichen (tanzen  Ten>inigt  wurde.  Manche  AuHfOhrungen 
Herzogs  bedürfen  der  Beriehtlgting.  Bcii»piol»wci8o 
iwt  dir  i'li'ktrische  Bremsung  il'-r  ni.  ili  rL'ohcnden  Last 
besonders  hinsichtlich  der  N'erhaitnissc  bei  Drohstrom 


nicht  genügend  lM>rrifksiilitiL,'t.  I*nH  Scnki-n  di  r  I  i-- 
in  einwandfreier  Weise  durch  Gegenstrom  ist  krini»- 
wegs  .einfach*,  erfordert  vielmehr  besonders  oin- 
gcrichtete  .Steuerschalter.  Bei  Berechnung  der  .Moto^ 
loistuDg  für  Fahr-  und  Drehwerke  (.S.  22)  führt  4«r 
Verfasser  einen  Koeffliieaten  ein,  der  daa  aehr  tc^ 
inderliehe  Yerhiltnle  der  Dnrehmeaaor  Ton  WeBei- 
sapfen  und  Laufrad  einschUoBt.  Diesen  kurzweg  al» 
Reibungskocfiizienteu  zu  bezeichnen,  ist  kaum  zuUmi;'. 
Auf  Si'itf  tindi't  Hicli   niiih  ein«  zweite  und, 

gchchcii  voll  fiiHMii  «turenden  Druckfehler,  richtig»" 
Fonni'i  für  d.  ti  l'ahrwiderstand.  Die  Vorschrift,  mit 
der  Teilung  der  ZahorAder  oicbt  unter  25  mm  n 
gehen,  iat  veraltet.  Auf  Seite  83  ist  eine  Zusamnii-n- 
atellung  von  Werten  gegeben,  die  Stribeck  au«  V«^ 
anehen  Aber  die  zuUange  ArboltoleiatuBg  v«n  8eha«ckea> 
fetrieben  entwiekaltha*.  Dia  nmtheaiatiadte  Beiiekuv. 
ra  welche  dieae  Werte  einneetzmi  sind,  fehlt  Xiekt 
piTiriii  ist  nnrh  dio  Bebaiiptuntr,  dati  iTiin  Antritb 
xvteitT,  Jit  Enden  eine»  S('iJsiraii;,-c.i  anfvN  iekeliidiMi 
Trommeln  durch  eine  Zwillingi»sclmi'i  k(>  i'in  .-^imrlacfr 
für  die  .Schnecke  überflüssig  sei.  Ein  solches,  wem 
auch  nur  für  einen  Bruchteil  des  Zabndrucks  zo  t>«- 
messendes,  kann  nicht  entbohrt  werden,  weil  die 
Keibungswiderständo  beider  Triebwerkszweige  iir 
vöUig  gleich  sein  werden.  Die  Einteilung  und  Kcaa^ 
zeicbnang  der  veisehledenon  Byateme  Ton  Breneca 
i»t  mehrfach  recht  anfechtbar.  Bemerkt  sc!  auch  oo^ 
duß  Backenbremaea  keilfSraiig  ausgeführt  werdet» 
ni<  )it  um  dio  BrenMfltelie,  «oadern  die  Bremskraft  z« 
vergrOliern.  j^. 
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Baeher$chau. 


Stahl  und  Eben.  697 


ThnU  tkioriqm  et  praHqut  d«  MAaüuygit 
^ndrale.  Tome  seconde.  Par  L.  Uabu,  Pro- 
fcssfiir  h  rfccolc  nationale  8ui>erieure  des 
Mincs.  Paris  lÜOü,  Cb.  B^rangcr,  Librairt* 
Polyteelmiqae.   G«b.  S5  Fr. 

I)or  zweite  Rniid  dienor  .\lIgeii)cinon  HOttenkond«* 
lieHcbüftigt  »ich  mit  d(>n  RrcnnstofToii  und  mit  den 
metftUurffinchpn  Oeft-n  uu  i  ilm  A pparatvn  icur  AVArtiie- 
erzeugunp.  (m  er^ion  Teil  wt-ril«n  zunächnt  \\0\7.  und 
Torf,  »o«  i<'  ürnunkohle,  Steinkohle,  Anthrazit  und  die 
fiOaiigen  HreunstotTi'  ncWtit  den  uatQrlicbon  brenn- 
iMtrea  Qatu  n  in  Oberxicbtlichcr  Weltto  eharaktpHsiert; 
darao  tehUeSt  Biota  aiae  eingebende  and  Tonflflicbe 
Beipredrany  der  HohTerkoUiuig,  der  StebkdilMter* 
kokon^  and  der  Vergaaen^  der  Kohle.  Der  iweite 
Teil  zerfllll  In  aieben  KapiteU  Ton  denen  du  erete 
Hieh  mit  b'euerungnaiiliiiT'ii  ln'-<('lulftiL't,  ila-*  zwi'ito 
mit  den  met«l!urjfiBPh>'M  Dcfi  u  und  tUs  ilrittf  mit  dor 
Konstruktion  di  r  Ocfi-ii  und  di'ii  lienötigten  Bau- 
matcrialitHi.  Uto  lieidon  folgenden  Kapitel  befli'hreiben 
die  OcblSHe  und  die  Apparate  zur  Windorhitzung, 
während  da»  «echste  Kapitel  die  Ausrilstung  und  die 
]ie«chi('kungBTorrichtungen  der  inetaUargiKcfaen  Ocfon 
behandelt;  dae  Schlnllkapitel  erörtert  die  Reinigung 
der  HflitenifaRe.  Oakur  Simmer»bach. 

Chr.  Finger,  Laadgericlitsrat:  Das  ReichageteU 
zum  Schutz  der  WamAeztichnungm  vom 
12.  Ha!  1894  nebst  den  Ausfulirungsbestim- 

niungcu  und  dem  internationnlr  n  Warcnbezcich- 
nungijrecht.  2.  voiUtondig  umgearbeitete  Aufl. 
Geh.  13       ^cb.  \h  Jt.   Verlag  von  Franz' 
Vahlfu  in  BtrHin. 

In  dem  Buche  behandelt  der  Vorfaescr  Matorion 
de«  jci  w  «T h l i  (■  Uen  Kocht  MNchutzea,  dosHcn  Be- 
deutung sich  inlolgo  de»  AufldühenH  do»  Deotaeben 
BelcbcH  aU  IndaetrieHtaat  und  MciiitT  rugi'ii  UctuiligUBf 
am  Welthandel  in  fortdauernder  Aufwirtal>eweganc 
befladel  Dieee  waehaende  Bedeniang  teilt  auch  daa 
WarcnbezeichnongHgeseta»  and  swar  znnlehRt 
in  Reinem  engeren  flebietc  der  Warenxeiehcn, 
wi-Ulii"<  durrh  die  angegebentfn  Kaktoren,  ferner 
durch  dio  Zi'ntralisierung  des  Zeichenwe»cn«  beim 
l'atnitatnt,  daa  l'iiti  iitunH  iiltHgesetz  und  den  iioitritt 
di-M  l>cutMchen  Rcicbce  zur  internationalen 
Union  sam  Schatze  de«  gewerblichen 
EigentumH  seinen  IntcrcBsontenkreie  tod  Jahr  zq 
Jahr  TcrgrOBert  hat.  üua  weiteren  aber  auch  hin- 
aicbtlkh  der  Hamen  und  Firnen  eowi»  derieni^D 
Teile,  welehe  rieb  gegen  den  nalavteren  Wett- 
bewerb im  engeren  Sinne  wenden  und  dadiirrli  mit 
dem  W  e  ttbe WC rbagese t z  in  Verbindung:  »telu  n. 
Infolge  dieser  I  »oiiih  liiftiur  tritt  dni*  Wiirrnhcz- i(  hiiim»;«- 
geaetz  endlich  viidfach  in  lii!ii»'liun>;eu  m  niulcn'n 
wichtigen  Ili^ichsgeHetzen  :  Bürgerliche«  (liHi-r?, - 
buch,  HandclHgeHCtzbuch,  IjentralitäiH- 
zeichengeaetz,  Weingcactz,  Patentgcactz 
and  andere  Qeaetse  Aber  den  gewerblichen 
Recbtasebati.  Di«  Unioa  nnd  andere  Staala- 
vertrige  regeln  die  Internationalen  Beziehungen. 

We«er  Vlelseltlgkell  dea  Stolle»  entspricht  die 
grolU'  Zahl  ]>  h  t  >■  n  t  a  m  1 1  i  !■  Ii  •■  r  und  gerichtlicher 
Entacbi'iduagcn,    wobei    viele    Fro^eu  zutage 

treten,  aber  welche  ein«  Einigoiig  noch  wobt  enielt 
werden  konnte. 

Der  Verfasser  hat  sich  die  Aufgabe  gestellt, 
djeaan  an  nnd  für  eich  achon  nmfangreichen  Stoff 
naeh  allen  angegebenen  Riehtnngeo  unter  Hetan« 


*  Vergl.  „Stahl  und  Ei»eu"  19U4  :>ir.  lU  ä.  613. 


liahoag  der  Literatar  nnd  der  ReebtHproobnng 
dee  Patentamt«  nnd  der  Gerichte  in  materieller 
und  proze8sualer  Hinaiebt  mSgllchat  Tolbitftndig  und 

tliich  niSglichst  kurz  in  für  dii^  i'rnxi«  und  dii-  WiMH<  ii- 
»chaft  geeiCTieter  Weiae  zu  liturin  it^n.  und  will  diiiiiit 
zugleich  citU'  l'ort^it/uni,'  und  iir;;Hii/uni;  riiMiic» 
Kommentara  zum  W  <•  1 1  h  i- w c  r  h  sge»*«  t »!  e ,  Huweit 
da«  Warenbezeicbtuiiij^'Mi.M'i.ct/.  dii  se»  Uebiet  de»  un» 
lauteren  Wettbewerbe«  trifft,  geben.  InfolgedesMU 
hat  das  Werk  aneh  für  indaatrielle  Kreiw  ebi  be- 
aonderee  laleiesae. 

Die  ErzlmjfrKtältfn.  l'nter  Ziinrundek-gung  der 
von  Alfred  Wilhelm  Stelzner  hiat«r- 
lassenen  Vorlcsun^rHmanu.skriplo  und  Aiif- 
zeichnunpen  bearbeitet  von  Dr.  Alfred 
Berffoat,  Professor  der  Mineralogie  und 
(rcologle  an  der  Kg^l.  Preuü.  Berg:akadeniio 
zu  Clausthal  l.  Harz.  IL  Hälfte.  I,  Alj- 
teilunjr.  Mit  fi5  .\bbll(luntren  und  2  Tafeln. 
Leipzig  lyOo,  Arthur  Feli.x.  12 

Wlhrend  der  I.  Band  die  »yngenetiHchen  l.ager- 
atAtten  bidinndi  It,  wi-rdi  ti  in  der  Torliegenden  ersten 
Abteilung;  den  II.  Itiindos  die  opigenetischon  Erze  be- 
sunii'hfii,  d.  ti.  dii'  H oiilriiu mufüliiin^'i-n  und  rm-ta- 
Homatiacheu  Lagerittatteu.  I))-r  \  erfaaaer  teilt  diu 
SpaltenfttUungen  in  zwei  (irii|i|i4>ri  ein,  je  nachdem 
waaaerfreie  Tonerde»  (und  Alkali-)  Silikate  an  dem 
prlmlren  Mlaeiralabaatz  beteiligt  sind  oder  fehlen; 
zur  letzteren  Orappe  gohfiren  die  hydntogcnon  Eni- 
gXnge,  zur  enteren  die  pnenmatolytit^ih-iiydaiogvnnn 
Gänge  und  die  InjekttiinHlu>:fnitAtten.  Sehr  klar  und 
aboraichtlich  »ind  die  Angaben  über  die  «ekuudären 
Veränderungen  des  Mineralbestande»  der  Lager«lätten, 
die  das  bcaondere  Intereaao  des  Httttenmanne«  herror- 
rufen;  dcagl.  die  livsprcchung  der  Kot-  und  Braun- 
eiaenateingtoge  und  der  ManganerzgSnge.  Wenn  der 
Yerfaieer  eohretbt,  daß  die  Braunateingänge  jetzt  im 
allgemelnan  nur  mehr  eine  nntergeordnete  technische 
Beaentnlg  haben  nnd  daher  nur  Uber  eine  geringe 
Zahl  in  frflherer  Zeit  er»i-hlo»i<ener  YorkomniniHtif 
gonanere  Mttt«i1ttngen  vorliegen,  «o  ist  zu  wOnnchen, 
dali  lud  di'r  Wichti^V  idt  der  Man^'rtrii'r/Tiorkommen 
fiir  dii'  hi'iriiisch'-  Mihrnindustrif  hier  imtd  ein  Wandel 
eintritt,  An  dir  Iti  r-chroibung  der  Braunsteinglinge 
nml  dvr  h^droailikatixchen  Nickelcr/.gAngc  Bcblicßt 
f>i>'h  in  i  ritKprefhender  Aui^führlichkeit  die  Schild<-rung 
der  Uold-  und  SilberengAnge  sowie  der  Blei-  und 
ZtnkerzgSngc  an. 

Oae  Buch  wird  we^n  aeine»  reicbbaltigen  la- 
haltee  nnd  aeiaer  Vbemchffiehen  Abfoeeung  Rowobl 
beim  rnterridlt^  ala  auch  in  der  VmxU  ccrnc  jt'lrsen 
werden.  Onkar  SimmeiDbach. 

Thf  VniM  Cok'f  (itt'f  ^rifi  f'amp'inif,  Xfir  Vorh. 

A  Short  treatise  ou  thu  destructivc  Distillaliou 
of  bitumlnoua  eoal.    With  Befereace  to  the 

rnitcd-Otto-8yst(  III  of  I^y-Produet  Coke  OveM. 
New  York,  January  1906. 

Wenngleich  der  Torliegendo  Katalog  unter  Be- 
zugnahme auf  daa  Unitcd-Otto-Koks((fen»ynfeiii  tre- 
achrieben  ist,  ao  tetgt  doch  allein  nchon  Heia  \  rn- 
fang  (1-12  Quartaelten  Text),  daß  hier  mehr  uU  t;c* 
achftftiicheB  Intereiae  lam  Anadmck  kommt.  Da« 
Buch  bringt  in  Tonflglicbor  Form  nnd  DaratvUung 
Milteilangen  aber  Koliltn^orien,  VerkduungiAMNitim- 
mungen.  Ober  (lewinnuii;;  d«-«  Kokt»  in  Bienenkorb» 
;if<  ii  und  ( inaretorten,  sowie  nber  Hau,  Betrieb,  Vor- 
und  Nachteile  der  Otto-Coppee-,  Uito-Uutt'iiiauii-,  4Htu- 
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Hilgcnstock-  und  United-CHto-KokdSfen ;  oa  folgen  dio 
B«acfaraib«iiK  tob  KokalÖMb-  und  VerladeeinriditaoMD 
«od  die  B««preelinig  d«r  OMgewinaaniir,  der  Kra- 

denHatiununln^t^n,  der  Teer-,  Ammonuk-  and  Beniot* 
gcwiiiiiuDf;,  ferner  der  Verwendung  von  Koks,  Oms 
und  der  Nebenprodukte.  D.  n  Si  liliiß  Iiililfii  Atikcubon 
aber  äUuatioiu|>lAnc  und  Uv8amteinri<-htiingen  ameri- 
kanUcher  Kokweiea.*  Omtor  XmmterAaeh. 

Wilke.  Arthur,  Inireiiieiir:    Di»  EkkirizitSt 

und  {li>'  Anwendung  in  Indunln'r  nn'l  Gt'irerhe. 
b.  vcrb.  uud  verm.  Auflage.  Mit  K77  Ab- 
bilduBi^n  und  9  Tafeln.  Le{|>zi}r  1 906.  Otto 
Siiamor.    8.r>0       p-b.  10,J?.. 

Om  Baoh  iMt  iomertoalb  16  Jahren  fäu(  Auf la^'en 
eri«lit;  diMor  IJimtainl  allein  Mlgt  «elion«  da6  ei  in 
wcitßn  Kreisen  willige  Aulkubma  gefmideB  liat.  Und 
in  der  Tat  f^ebOhrt  ihm  unter  den  Werken,  die  rer- 

mögo  ihrer  aliffcnirin  vemtäiidlich  (»ebftltcnon,  klurcii 
tkhreibweiBc  berulV-u  «sind,  den  Laien  mit  ili'ti  (iniml- 
be^riffen  der  EIcktrizitIt  un*l  ilircr  vli  l^i.  itiL,'>  n  An- 
wendung vertraut  /.u  inacbon,  eine  der  ersten  Stellen. 
Die  Torllei^ende  neue  AuAgabn  iHt  vom  VerfaitHer 
grfindlloh  dundigeHebea  und  vom  Verleger  mit  groSer 
Sorgfalt  amgeitatlet  worden. 

tJh'tnenls  of  Qn/intitatice  Analysix.  By  G.  H. 
Bailey,  D.  Sc.  (London).  Pb.  I).' i  Hi'id.  l- 
bcrsr).  Scinoi-  T)«^moiiKtrator  of  ('ln-tuKtry  ntul 
LevUirer  in  tiic  Victoria  Luiversily  ot  .Maii- 
cliMter.  London  1905,  MaomiUan  and  Co., 
Ltd.    Göll,  i  sJi  n  t\. 

Jdan  kann  daN  liueb  als  cineu  Mcntnr  fUr  den 
jungen  Anort^anikor  bezeichnen,  der  «ich  auf  den  ver- 
eebiedeneu  Qebieten  der  anorganiecheu  Cbeinie  zurei-ht- 
Snden  will;  «a  umfaBt  eoweit  wie  mfl^ch  alle  Ar- 
beittuethoden  der  <|nantttatifea  Analjae.  Anagebend 
von  einicun  allgemeinen  Remerkangen  Ol>er  die  vor- 
Ijcriitfiide  riitii,'kcii  dor  i'lLri'iuliiln'n  AnalvHC,  wird 
dii'  Frii^'u  di  h  LöhciiH,  Fallrii»  und  der  Behsiidluiijr 
dtT  N i<'dcrHrtilH>;>'  lii'-iiinxlicu  mui  nn  IIhihI  fUii;;or 
UeiHpieie  genauere  AnwcisuiiK  übtT  d»«  Oxydiurtai 
und  Reduzieren  gegeben,  wobei  zugicicli  der  IteHtim- 
mungamothoden  der  Atomgewichte  und  Aoquivalente 
■  guda<-ht  wird.  An  die  Analyxc  einfacher  Salze  BchlieUt 
aidi  die  Maftanaljse  an.  Nach  einigen  wiehtifen  Aua- 
flihrungen  Qber  daa  Kalibrieren  der  HeBgefl6e  wird  die 
Horatellung  von  MaBflAHsigkeiten  für  die  .\kalinietrie 
und  Acidimotric  behandelt  und  aller  wichtigen  MaB- 
UiiHriii;kfit<<n  und  Indikutorcn  Krwiihmiiit;  ^''-tiiii.  Dio  auf 
dvr  U^^duktiuii  und  Owdiitiiui  luTiilicndi'  rlicmiHeho 
Wechtielwirkung  wird  dun  h  KornK  In  und  prakiim  In- 
BeiHpielo  aus  der  HaUanalyse  in  einem  weiteren 
Kapitel  erläutert  In  Kapitel  XI  iHt  die  Failung§- 
methode  in  Verbindnng  mit  der  MaUanalyse  t>e- 
bandelt;  aacb  aind  einige  charakteriittiiiche  kolori- 
metriache  Beattramnagamethoden  angeführt.  Dia  €Nm> 
analyite  ist  mit  aHen  wichtigen  (Iperationen  ▼ertretoB. 
Den  weitcHten  Kaum  nimmt  nutiir^'omöß  die  gravi- 
metriMche  Analy.ne  ein;  «uhlriMubu  lieinpiele  Uber  die 
»nalytiitt-he  llnturouehunK  der  Metalli'  mid  l.i'^'ic- 
rungen,  MetRlloxydo,  Mineralien  (Karbonate,  8ul!ale 
und  Erze),  8ulHde,  Arsenide,  Fhosphate,  ArRenate, 
Fluoride,  Borate,  äilikatf,  Ton,  Scblarken,  Heltenc 
Mineralien  und  Erze  Hind  angefahrt.  Auf  engem 
llantii  Kind  nodi  die  teehniacbeu  Analyien  (Unter» 
Buchung  de«  Waaieia  and  der  BrennatolTe)  bcrflek- 
aiehtigt  und  die  bi  der  Akali-TndBaMe  flUiehea  Be- 


*  Wir  kommen  demoicbut  noch  «uiführlich  auf 
des  Inhalt  des  Bachea  aarflck.        tüf  Xeduttia». ' 


atimmungamethoden  beaeiiriebon.  Das  Kapitel  Uxr 
die  Unteraaehangen  organiacbe  Beetandteik  «nt- 
haltender  Materie  baatMaBt  den  eigentliditn  T«l 
ibar  qaaatilattTe  Analyaa.  Im  Anhang  fiadit  nun 
eine  AtomgwwiehtBtaiielle,  Tabellen  Ober  die  ■{«• 
ziliMchen  (iewiehta  der  gcbrIucblicbMten  SAure,  «ini^ 
Anmerkungen  Ober  Hebandluni^  der  Wage,  Ein- 
wirkung diT  KL'fiLriiizicM  (Ulf  UliiH  lind  Tiber  Ver- 
unreinigung dir  Ki'iipi'n/itM».  Ken  .Sibluü  bilden 
einige  AnweiHUUgi  ii  über  dif  Probenahme.  Der  Voriujf 
de»  BuchoH  liegt  darin,  daß  6h  auf  verhältni-<inüGii,' 
knajtpem  Kaum  (241  Seiten)  ho  viel  ICinzelheiten  wie 
mfigUch  bietet»  ebne  unabeniehtlicb  au  lebi,  and  der 
Studierende  wird  nieht  vergebens  in  dem  Baeln  nach. 
HcbliiL,'!'!!.  wt'nn  er  sich  TiIkt  dio  AuHfQhrung  einer 
wichtigen  Untersuchungisniethode  Hat  holen  will 

X.  L 

Der  OrubenoH^mt.  Von  Hans  Bansen,  Dipl.* 

BiTgitigcnieur,  ortl.  Lehr«r  an  der  Dbersrh!«- 
iüäclicn  Borgschule  zu  Tarnowitz.  Mit  ää'i 
in  den  Tuxt  gudrueicten  Fig:uren.  BerBn  1906, 
Julius  Springer.    Geb.  7  «il. 

Das  Bui  b  behandelt  in  fünf  getrennten  Teilen 
nach  einer  Kinlcitung,  welche  §ich  mit  dem  Zwc<'le 
und  den  Eici'nsi  linften  der  zum  Orubenaii-l'  Ui  «er- 
wfTidpten  Materiiilien  beHchSttigi,  die  lierMteliuiig  und 
den  Auhbftu  von  Schichten,  Strecken,  .Abbauen  und 
FOllurtorn,  MaacbiueiuitubeB  nud  aonntigen  Kiunii-u. 
Für  unitere  Leeer  ut  von  batonderem  lutereMso  der 
Ausbau  mit  Eiaao,  der  bekanntamia8«n  bei  der  H•^ 
fltellung  der  Sehiehte  «eben  von  madgebander  Be- 
deutung geworden  int,  dni,'e<^i'n  vom  Standpunkt  de« 
VerbrauclieH  hinsichtlivb  der  Häufigkeit  in  der  An- 
wendung in  Strecken,  Quorbehiriifei)  und  Füllortt-ru 
noch  erheblich  zu  wünschen  flbrig  ISBt.  Wir  hättfO 
gewQnRcht,  daß  der  Verfanuer  auch  nach  dieser  Hii>- 
•icbt  etwae  voUatSndiger  geweeen  wire;  ao  vermissen 
wir  sam  Beiapiel  eine  Rrwfthnung  dar  vantelibareis 
eiaeman  Stempel,  welehe  die  ManneimanngeeellMbaft 
auf  der  vorjährigen  Anaetellung  in  LStach  gewigt 
hat.  Ea  hoU  aber  diese  Hervorhebung  dem  Lolw,  dM 
wir  Honnt  dem  Buche  hinmchtlich  der  knappen,  klaren 
I )arstidlunj:sart  /idlen,  ki  itien  Eintrag  tan.  Wean- 
gleieli  dftä*  Uuch  in  ersti  r  f.ini«  für  fb'ti  Unt«>rTieht 
an  den  Bergschtilen  bestimmt  i^t,  so  ^\i^d  dm  Ii  .^ucb 
der  altademiache  Bergmann  aicberlicb  die  uutniitclbat  | 
ana  dar  Praxis  geach<pflen  DaiateUaagan  aieh  gtn  | 
ninntaa  maehen.  j 

Sftiicr,  Dr.  A.,  Professor  an  der  Kerl.  T^'rhn. 
Hochschiiic  io  Stuttgart:  Mineralkunde  d(  i 
Kinfiihrung  in  dit  Lehre  «om  Stoff  der  Ent- 
rinde. Abteilung  III.  Stutlrrart.  Verlag  de» 
Koaino»,  GeselUctaaft  der  Naturfreunde  (Ur- 
Rctiältsstelte:  Franckhache  Verlagshandlangi- 
1,S5 

In  der  vorUaganden  Idefemng  daa  gemeinfallick 
gehaltenen  Werkee  wird  luniehet  der  dritte  Baaft- 

obuehnitt  „Mineralphynik"  in  den  l'nterabteiluns«! 
,.Die  KloktrizitilE  und  der  Ma<;netiKmuB".  „Die  ther- 
mischen Eigenschafttfn",  „Hie  (>].iir.<'lien  Eigen»«  liafi'H 
beendigt  und  oodann  der  vierte  Abfehnitt,  die  ..Mii^  f^'»' 
ehemie'*,  begonnen.  „l>io  Elementr  al-  Ue^iRn  lt<*ile 
der  Erdrinde",  „Die  chemischen  Verliindun>;en"  uPii 
„I>ie  Lhentischc  Analyse  der  Mineralien"  bilden  hier 
die  Tliemata  der  einaelnen  Kapitel,  vom  denen  da» 
lotste  aoeb  nlebt  abgewhloaaan  iel.  INe  LtefemnK 
enthält  auUerdem  aaUieicbo  in  den  Text  gedrurkte 
Zeichnungen  und  vier  wiedenim  iarbig  anttgeführtr 
Tafeln  mit  Abliildangen  lahlreicher  Nineraiien.  Pm 
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Hefl  bmlitii^  im  Abrigeo  du  ^anstigo  rricil,  du  n 
dieHpr  Slcllo*  Qher  die  früher  crachieaaneil  Ab(Ml*Bg9B 
di«H  W<>rkeH  abKe^cliun  worden  Mi, 

Scliultti,  F.,  Oberiugeuieiir  (Duninuod);  Dk 
GnAtKibt^mn  unkr  heaondemr  BttSekikh- 
ti'junrf  des  Lokomuii'rbetn'ehfs.  Essen  a.  d  Hohr 
n>U«i,  G.  D.  liaedeker.  Uub.  4  tS. 

Der  TerfiMor  versucht  in  diewnt  kleinen  Werke  zu* 

nAi-hat  don  Zu^fwidi^ratud  der  Wagen  b«i  den  verHchi«* 
denen  Achwenlaf^erungcn  xa  bestimmen,  itehandelt  dann 
den  Oberbau  der  Förderbahiu  ii  aml  boachreiiit  ti  hlii'll- 
lich  die  Bonzin-,  die  elektriscliu  uml  die  Drui'klult-i.ukti- 
moiiNc  miwii'  liii'  lUliiien  mit  Eiripliftsi'n -W  (>i  h»elatrom. 
Weitere  Absehnitte  des  üucheH,  dem  neun  wohl^elun- 
gene  Tafehi  mit  Zeichnungen  und  Abbildungen  bei- 
gegeben sind,  enthalten  Vorgleiche  der  geniuinten 
LokomotiT-Syiiteme  nebat  BentabUiitKte«Beraeltiuuig«n, 
Ang»h«n  aber  eloife  MMgeflUarle  Anfatgen  und  An- 
weieungen  flr  d«B  BetoMb  jtm.  Ombenbehiieii 
meohaniMliar  StveekeBfUrderang. 

Hoiqic,  Dr.  Joli.  t^rüucben):  Analytische 
Chemie.  1.  Teil:  Tbeori«  and  (iang  der  Ana- 
lyRC.   2.  Teil:  Reaktfon  der  Ketallolde  lutd 

Mi-tallc.  (S)unniluniL;  Göschen,  247.  und  248. 
Bäudcheu.  i  Leipzitr  li)0.'>.  G.  .T.  Güaebolttdie 
VerlagshandlnnfT.    Geb.  jt  t»,hu  .  K. 

Der  Wert  der  vorliegenden  /.wei  liändeüen,  die 
—  wie  bei  der  tiö^t^benHehen  •Sammlung  Qblich  — 
je  etwa  läO  Seiten  umrasHen,  liegt  neben  der  Kttrae 
der  .Sprache  Tomehmlicb  in  dem  ToUetflndig  modwoen 
Standpunkt,  den  der  Yerfamer  bef  der  Anordnung 
dt'rt  StofTeo  einnimmt,  fn  dctn  cinliMteiiili'n  ttieore- 
tinehen  Teile  folL'i'ii  ii«<  li  oiiior  Autkliinmu  ril>er  da« 
verwickelte  Spii'l  tlrr  Ui-iiktiutifti  zwi-ihi'n  ilcn  ver- 
»eliiedencü  Körpern  iucureHiiaiite  Kapitel,  enthaltend 
die  Lirundlagen  der  gegenwärtigen  Ansebauungen 
Qber  die  treibenden  Kräfte  der  Keaktionen,  daa  CSesetz 
der  ehemiHchen  .MatiHcnwirkung  und  die  Lehre  von 
den  Jonen.  In  den  ireiterenf  der  «neJytietihen  Pmxia 
gewidmeten  Teilen  berührt  die  mH^iebste  BeeebrXa- 
kung  der  Formeln  angenehm.  Dürfte  das  Werk  eben 
in  »einer  (leHtaltung  fQr  den  Anfflngcr  zum  Teil  »ehr 
»rluvrt-  vi  r-^täriillii  Ii  !^i>  imiO  i-m   aiidiTsi'its  (ür 

den  Zweek  ciueH  lie|>eiitoriumM  aU  ein  wertvoller  und 
nntebriogonder  Beitrag  bervofgeboben  «erden. 

c.  o. 

Kurzi'X  Lehrbuch  der  anunjaniKvhen  Chemie. 
Von  hr.  .\.  Stavouhagou,  ProfesHor  «lor 
(nieinie  an  der  KOnIgl.  BcrgakadMote  Berlin. 
Mit  174  Ifolz^ehnitit'ii.  Stuttgart  1906,  Fer» 
diuaud  Cukc.    1 1,60  ^M,. 

Du  Baeb  toll  ein  knnee  Iiehrlmeh  Ar  diejenigen 

Studierenden  Hein,  die  r.v  ihrem  HauptHtndiam  nicht 
die  anorganiHebe  Chemi«^  ^emaebt  haben.  Deitbalh 
will  di  r  Vi  rfuH-i  r  >i'  h  nur  auf  dan  Wingenuwerte  be- 
Mrhriiiiken  und  »w  h  i^'lei<'bz<>iti>r  den  verMebii-deiien 
Fachrichtungen  Iti  c  Inuni;,'  triiirin.  Ob  dus  Um  h  gerade 
iu  der  vorliegenden  (leMtaJt  dicHen  Faktoren  gerecht 
geworden  iat,  aoll  dahingetCellt  bleiben.  Dennoch  er- 
fUlt  ea  initofem  vollkommen  seinen  Zweck  —  und  dai» 
iet  sngleieb  der  Vorzog  dea  Burhee  —  aU  ca  eine 
Falle  von  ehemlaehen  Einaellieiten  nnd  ein«  gtoÜ« 
Antahl  guter  Abbildungen  bringt,  df«  »hie  aniig<>s«teh- 
nete  Kr^^'iiiizun:;  und  rnterntötzuML,'  d»  -«  Ti-\ti  ^  ImMcii. 
Weniger  durch  eine  aUau&ugHtliclie  lic^ehneidung  und 
Awwahl  dos  tftolTee,  al*  Tielmebr  dnrcii  den  mit  Ab- 
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siebt  gewfthlten  sehr  knappen  nnd  Uaren  Stil,  war  ea 

dem  Vorfaditer  möglich,  auf  verhftltnitimfißig  engem 
Kaum  (498  Seiten)  den  ganten  Stoff  und  dieiic  FOlle 
von  F.inielheiten  r.w  bewältigen.  Ha-  Hu«  h  Imut 
aich  auf  chemiwcb-phv-iikslisclij'r  <irimdkme  auf,  der 
thooretiiiche  Tril  iht  lürhi  «ie  iililitli  in  der  Einleitung 
oder  in  den  erHti'i)  Kapiteln  utt;der;;<'lt'g't,  sondern  wird 
—  nnd  darin  lu  Htidit  <'!n  weiterer  Vuraug  de«  Buchet«  — 
aa  der  NtaUe  gebracht,  wo  er  dnreh  ein  charakteri- 
atfawlMS  BsperuBeal  oder  du  soaelige  Verbalten  des 
iStoffe«  die  beste  Rrlfioterung  findet.  Die  Bameritnngen 
am  Üande  tragen  xur  Mchnelloren  Orientiemng  wewrnt- 
lirh  lii'i,  und  die  !ici  l)iirrUarlK-him;jr  des  Sti)fTi'N  t^e- 
vkililt'-  Fiiitcilmi;;  rrli'ii  hti-i-t  doii  (idtraui  li  diM  iiucbeit, 
daü  aiirli  in  den  kur/i'M  IV'iiit'rkini<;8n  Qber  tienchiebte 
und  V'orkuniinen  mancht.<it  .Neue  iirinet.  K.  L. 

Richards,  Joseph  \V.,  Pb.  Dr.,  Professor  of 
Hdtalliir^y  iu  I^ehit^h  ünivernty:  MetaUnr- 
gical  CiilndiitioHs.  Part  1.  Iiitnuliu-llou, 
Chemical  and  Tbermical  IMnciples,  Problems 
iu  CombuBtiim.  VI.  301.  N«w  York  1906, 
HcGraw  Pabllsldoer  Comp.   Oeb.  S  $. 

Kh  gibt  kein  ln'Nscrrh  Mittol,  >*\'  \\  üIht  die  LeiHtung 
oder  Hon  Wirkun>;n^,'riiil  iitu  s  inctallüiiri-rhen  Ver- 
fahren« oder  einen  ApiiaratrK  zu  irirorriiiiifr».  um  die 
(iröfte  der  VorluHic  im  Betriebe  kennen  %u  ienien, 
oder  einen  Weg  für  VerbcKHernngen  zu  finden,  ala 
die  thermoflbemi«cbe  Berechnung.  Zur  AuHfilhrung 
solehor  KeeiUMIIgeil,  die  früher  fleiBiger  geObt  wurden, 
die  jetcl  aber  doreh  andere  Zweige  der  ubyiiikalucliea 
C%emie  etwa*  in  den  Hintergrund  gekommen  sind, 
gehört  8lIiTilIiii,-N  eine  gewisse  l'fhung  und  Fertigkeit, 
die  jedo«  Ii  im  d>>r  Hand  eiiu-r  lirauchbaren  Anleitung 
bald  zu  crU'rrx'H  iHt.  Wir  benitzen  nun  bei  um«  von 
dcrdrtigon  Anleitungen  leider  nur  ein  einzige«  Büchlein 
von  Alex.  Naumann,  welche«  gann  empfebleUMwert 
i«l,  Hich  aller  nur  mit  den  VerbrennungHVorgängen 
der  Brenn»toffe  befaßt.  Dm  jetüt  erjM'hienene  Buch 
T<m  Richards  bringt  dagegen,  neben  einem  reich- 
lieben  ZahlenmateriaC  niebt  nur  Beispiele  wm  diesem 
Gebiete,  Hondcm  behandelt  in  der  Tfanpteacbe  me- 
tallurgiMche  l*rozei«»e  und  metallurgi«rhe  Fragen. 
Aon  einer  l'eberHii  lit  lil'i-r  dm  StolT,  don  der  Vcr- 
faHiter  im  ganzen  bfliandcla  will,  eri^ibt  kiiIi,  daU 
dabei  auch  die  Metallurgie  des  EiHenn  reirlilii  Ii  mit 
Kechaungsbeittpielen  bedacht  werden  soll.  IK>r  vor- 
liegende i.  Band  bringt  eine  Efatfübrang  in  die  Hand« 
babung  chemiacher  Uleicbungen  und  Uiermocheuiiacher 
Daten,  femer  ein  Kapitel  über  die  Thermochemie  der 
hSheren  Teniperaturen  (Beispiele:  YHrkeamkeit  von 
(ließerei-  nnd  Stahlitfen),  Thermophyalk  ehemischer 
\'iTliindiin;:i  11  (HtiHpirdi' :  Reduktion  von  E'wcnoxyden 
dun  li  Kniili-iistotf  iinil  Kohlenoxvdi.  Krali^'"**'  (He- 
neratiir,  .Mi--i  h-,  Mond-,  NVus-ltit«^*.  i  i^-^ii  nzuc  i  Hei- 
apiele:  l'udrtetufeu,  At)gai*btit^uug|i  und  WurDit'xtrttblung. 
In  den  Text  »ind  eine  große  Anzahl  Aufgaben  und 
UebungabeiMpiele  eingeolreut,  welche  die  Rechnung«- 
weiae  erlAutem  und  den  Wert  de»  BucbcH  zweifellort 
erböben.  Referent  hilt  du  Rifbardseehe  Bncb  für 
ein  auBerordeatlleb  nOtiliehu,  dessen  Rtndlum  «ucb 
dem  Pn^tlker  nur  beetens  empfohlen  ^v(>^df'n  kann. 

B.  iSeumann. 

l'atenti/exetz  und  (it.ietz  betreffend  den  Schutz  von 
Gebrauchamustem,  erliatert  von  Dr.  Arnold 
SeHgsoIiii,  .Tiistizrat,  Rechtsanwalt  timi  Nxlar 
in  Berlin.  Dritte  Auflage  Jiutliu  li>U6, 
.T.  GuttentBf,  Q.  m.  b.  H.  12^. 

D<  r  1.  Abauhnitt  den  BiindcH  cntbult  den  Text 
der  im  Tit«l  genannten  UeiteUe.  Im  2.  und  d.  Ab- 
sebnitt  behandelt  der  Verfaiuer  itanacbet  du  Pateat- 
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tccuote  and  Hodanu  da»  Miii^tcrscbutz^cHcU,  indem  i<r 
die  Bcetimmun<fen  der  l  in/j'ltu'n  Paragraphen  Punkt 
für  Punkt  auHfOhrlieh  i  rlituti  rl  und  eingehende  Bc- 
CriffserkliruDgen  giht.  l)IrHi'ta  Kommentar,  der  natur- 
gwnlB  d«a  weMDttichaten  Teil  des  Werk««  bildet  and 
■einen  Huptwert  aaenindit,  ist  bei  beiden  Oet«ti«B 
eiue  (ieaehichte  ihrer  Entstehung  Torausgeacbickt.  Die 
Aveitereu  Abschnitte  bringen  die  AuMfllhrung«anweis<iiii^' 
Vinn  11.  .Iiili  1891,  ftTiur  fiti  Vcr/.ciiliiiiM  iUt  Hi»- 
hiMilcii  usw..  bei  denen  die  l'ntiMitHi  liriftwH  n'L^i  linHliiLr 
uuslii'tTi'ii,  und  endlich  die  inti<riiationalen  ViTtriii,'!' 
zum  Schutze  des  gowcrblirhcn  Hit,-  ntumH.  Ein  Hach- 
regiatcr  bescblioüt  deu  Ban  i,  <)»r  sich  ohne  Zweifel 
Meli  in  der  Torliegenden  Ausgabe  wieder  &I«  aawmr- 
üaeiger  Ratgeber  in  |»ateBtrecbtlieben  Fragen  be- 
■wÄhren  wird. 

Jh'f  Wpi-kzrHijnianrhinen  und  ihrf  luniilruktiotu«- 
vleuimle.  Eia  J^uiirbuch  zur  Einführung  in 
den  WerkxeuguutöchiDeolMU  von  Fr.  W.  Hiille , 
iut'enieur.  Oberlehrer  an  «1er  Königliclien 
hülivren  Matiuliiuenbauticliuio  iu  StetUu.  Mit 
326  io  den  Text  ^ednicktea  Figuren.  Berlin 
1!*0(),  Julius  Sjinnger.    (reb.  8  JH,. 

Sr>  konipliziert  und  Tielseitig  der  Wtrkzru^- 
uni'At  hiiii'iibau  aach  iet  und  trotzdem  dieser  jeilrm 
Neuling  in  dieaem  w  überaua  wichtigen  Zweige  de« 
MaeehmeBbanee  noSe  Sehwierigkeiten  bereitet,  linden 

wir  in  der  techniBchen  Llterator  TerbfiltniBmfiBig  »ehr 
wenig  in  Buch-  oder  BroBchflrenform  herauagcgebenc 
gut''  El xrht'inungen.  In  nicht  allzu  i,'rolicr  Aur*iifiinuii;r, 
ilatür  iilx  r  in  «ehr  ^i  iiitt^uiUT  utal  t'tir  iiio  wuitaua 
meiati  n  Kn  lxi'  vullkotiiiiien  genügender  Ka««uug 
sucht  das  vorliegende  Werk  dem  eben  genannten 
Mangel  abzuhelfen.  Neben  der  Deschreiban^  durch 
Wort  und  Bild  der  einzelnau  Uaupttjpen  von  \Verk- 
MugmaacbineDarten  eind  di«  m^hr  da«  Allgemeino 
berdUbrenden  Kapitel:  j^AUgenu  in'-  OerfelUmmite  Uber 
die  Konetruktion  von  werk/('iii;niH.4cbfnen  und  Werk- 
zeugen", .Ttii,'  dctrii'Iii'  <nl>T  .Mi'i-haniiimcn  der  NVi  rk- 
zeugnm*ehiiH'ii''  und  „Uii'  llcrfiiiiiuni;  drr  lictnclis- 
kriift  und  0G8ehwiDdif:kl■it^verllaltlliN!^l•  i-ln-  r  WitIv- 
/.eugmaHchine"  beHonder»  iiervurzuiiebeu.  Üie  mhl- 
reichen  Bilder,  Skizzen,  Zeichnungen  und  Diagramme 
sind  darcbgebendH  achr  gut  und  neuesten  Datuma. 
Die  Behandlung  dos  Stoffen  ist  Tornehmlieh  eine  streng 
matbematisehe,  jedeeb  ist  die  Arbeit  ho  abgefaAt, 
daB  ele  aveb  fflr  elementar  aasgebOdete  Leser  ver- 
•ttindlicfa  itit.  E.  W. 

Hruchhdun'  Kleinen  Konrersatiitnu-L*  ril  <m.  Füriftti 
Auflage.  In  zwei  Banden.  I.  Band.  A~K. 
Mit  1000  Texl«1>U!diaii««n,  U  BUd«rtafelii« 
'2t?  1  Karten  iin<l  Nebenkarten,  sowie  34  Tcxt- 
beilu^eu.  Leipzii;  li>06,  F.  A.  Brockkaus. 
Oeb.  12  Jl. 

Will  man  <l'-u  ,,l\l'  in'-n  Broi'kbaUH",  von  ilcHHi^n 
fünfter  AulUgf  *1<  r  er«ti'  liaitd  in  neuem,  gescliiimi  k- 
voUem  (5ewan<le  jetzt  fertig  vorliegt,  richtig  beurteilen, 
so  darf  man  ihn  vor  allein  nicht  mit  meinem  gruBeu 
Namenevetler  vergleichen.  Denn  dieser  «oll  durch 
«rofaesende  Artikel  ausfabrlich  belehren,  jener  in 
wenigen  Augenbliekcn  AvAnnft  tteben,  wo  ee  gilt, 
dem  Qedltobtnla  Entaehwundenes  raach  zurückzurufen 
oder  von  anbekannten  Wortbegrilfeu  iu  der  knappston 
Form  eine  Vorütcllung  zu  verniittuln.  Ifiilt  man  hieb 
dicHcn  Zweck  de«  Lexikon«  vor  Ausjen,  h(i  wiril  man 
bei  Heinem  (lebrauclie  niclit  .  nttium  lir  Hein,  wenn 
man  Fcrnerliegeiidci»  auf  seinen  KlSttcrn  einmal  ver- 
gcblicii  Huchen  sollte.  .\euBer8te  Beschränkung  bei 
der  Auswahl  des  Stoffes  muttle  ja  der  Ueraaageber 
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Oben,  weiiu  Hein  Werk  ein  w irkiicbei«  llauitburü 
bleiben  sollte,  und  man  darf  anerkennen,  daß  er  dariu 
durchweg  das  Richtige  getroffen  hat.  Abgesehen  vos 
der  bedeotendcn  Vermehrung  der  Stichworte,  weilt 
die  jettige  Aueg^e  im  Veigleieb  mit  den  iltetan 
weaentliebe  VontOge  auf.  Zanftehet  gehSren  yerher 
die  vielen  kleinen  Textabbildungen,  die  bestimmt  rinl, 
lange  Erklärungen  zu  ersetzen  oder  BexchriebeDM 
deutlirhrr  ^11  Inn.  Eine  iilinliclir  .iufgabo  haln-D 
di«  in  gruben  /iihl  cbcnlsliii  neu  aufgenommenen, 
lAwn  Teil  farbi);rn,  lüldiTtafeln;  durch  sie  lernt  man 
bei  manchen  Artikeln  überhaupt  erst  das  Wesen  der 
Hache  richtig  kennen,  z,  B.  bei  der  Darstellung  der 
Knnstgeseiiichte  die  Formen  der  Uotik,  des  Berock 
und  IMrako.  Desgleiehen  iat  an«b  den  Hti^worisi 
aas  dem  Gebiete  der  Nstarwlnettaehaften  und  dar 
Technik  ein  ihrer  gesteigerten  Bedentang  entapreeben- 
dea  sehr  rficbhulii^^cM  Aunchauiin;,'-r*nniti  ritil  li<-i:je;;i  '>f-n 
worden.  AuUrr  in  ilksi  n  dun  liwci;  tjut  ;.'rluni;cni  n 
'l  afi  ln  rnnll  man  i'iiwii  wi'iti'rt  n  KiirtHcliritt  in  il' n 
auf  bläulicbe»  i'apier  gedruckten  i'ejctbcilagen  er- 
blicken, die  geschichtliche,  geographische,  statistisrbe 
und  sonstige  Tabellen  enthalten  und  dadurch  cboo- 
falla  eine  wertvolle  Ergänzung  des  Bandea  bUden ;  ioi^ 
besondere  werden  anf  diese  Weise  Terwaadte  St^» 
gebiete  Im  ZusamueBlMinge  belundelt  Endlich  bMbea 
noch  die  in  grofler  VoUstSadlgkeit  voriiandenen  Karten 
zu  erwähnen,  wenn  aach  ihre  AuafBhrnng  nicht  abcrall 
gleich  sorgfältig  erscheint  und  manilnH  ISlAtt  liunb 
weniger  lebhafte  Farben  ohne  Zweifel  ilburtiichtiu'lii'r 
^fworilcn  wäre.  Hit  Text  lins  llanilci  igt,  wie  eine 
■genaue  Prüfung  dartut,  gewissenhaft  durchgesehen  und, 
wo  OS  nötig  war.  bis  in  die  neneate  Z«riC  hinem  be- 
richtigt worden.  Alles  in  allem  genommen  gereieht 
das  Werk  in  seiner  jetzigen  Ueetalt  dam  Verlege  snr 
Sktty  nmal  da  der  Preis  wirklich  niedrig  za  nennen  iit 

Ocvrerkenburh  und  KiiT>trhi  iu.  Kin  Trüfsbiich  fiii 
Gewerkscbaftsboamtc,  Richter,  Banken,  ikr;g- 
bebSrden  und  Notare.  Von  Dr.  Wnlther 
Noth,  (icriclitj^assessor  in  Eislebeu.  Ilall«> 
a.  d.  Saale  1906,  Buobbandluag  des  Waiseo' 
haasei.    2,40  Ji, 

Das  Buch  behandelt  in  zahlreichen  Unter&berhnittfO 
die  FOhranc  des  Qewerkenbnclies  und  die  Auaferti- 
guiig  der  KazsclieiBe  nnter  der  Hemebaft  de«  neiM 

Kecht(>'^  Ulli!  gibt  bei  der  tJ<degenheit  einr  iunfM!«i«ende 
Darstuilun;^  der  eiuHchlflgigen  Bestiminiinv'cn.  Di* 
vom  Verfasser  au-'i^csproi  hrni-  Anc  cht,  diill  Uei  iltT 
Dürftigkeit  der  Literatur  auf  difHt'Ui  (tcbu'te  da« 
llilfsbuch  den  BergbuhSrden,  Kicbtern  un«l  Notan-n 
nicht  unwillkommen  sein  wird,  j^-laiilu^n  wir  dahin  aai^ 
dehnen  zu  soUen,  daß  aucli  »l  iii  ri  ii  Kreisen  dei«  In- 
dastrie-  und  des  Bankwesens  das  Ruch  eine  n&uliriHr 
Attskunftsqnelle  sein  wird. 

Hattdhttch  Uber  die  Dampf keiimlfabrikatim  i« 
Deutschen  lieirhe  mit  Iktrfitskslcfatlgiing  <l''r 
Zubehtirtoile  zum  l)amiifke<!st'!hnM  und  iKinipi- 
ke^lbetrivbe,  voruehinlicii  im  iuteresse  «I-t 
D«ini>fkeMelbefliltier  bearbeitet  und  heraus* 
gegeben  von  W.  Men  gebier.  l.eipziif. 
H.  A.  Ludwig  Degener.  geb.  3.60.*. 

Nach  dem  Vorworte  den  VerfannerM  soll  da»  ver- 
liegende  Handbuch  über  tlii-  l'ampl  ki  ssrUniirikjiiiim 
in  erster  Linie  den  Uescbäfteverkehr  zwischen  dca 
Dampfkesselfahriken  und  ihren  Lieferanten  einerscit» 
und  den  Dninpfkcsselkäufern  anderseits  vermitteln, 
„damit  di  n  l\iturern  die  für  Reklame  und  OfTerten  in 
2(^itschril'ieu  und  fSr  sonstige  Veröffentlichungen  ssf- 
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gcwciuloh'n  KoHtpn  (^«'»part  wcnlon,  welrhe  die  Kabri- 
KMttMi  mit  auf  den  i'reii)  ihrer  NVerr  h(  liWk^en." 

I>a»  üucb  bringt  eine  Liulo  von  deutsn'hpn  K«'«»«»l- 
fabrikon  jjcordnot  nach  nanipfkeaselartniL,  fi  rii-T  liic 
roiphHfffjtculifhi-n  Bct<liaiinun(;on  Ober  den  Hau,  die 
Anb'i^unj^  und  di>n  Hetrifl»  der  Painpf koHH«-l,  xtatistnclw 
Mitteilangen  ond  Bewnqaellen  für  Zubebdrteil«  nun 
DiiRpf keiMllNia  und  DampfkaMribetnab«,  ud  smmr 
die  BemcMinBll««  in  Torläofig  föllig  uiigenllg«id«r 
Weiae,  «fenn  sto  Lieferanteii  von  Keaaelblecb  weTd«ii 
drei  Hlcchwrahworko  aafg«fillurt  umd  «nBeidem  nock 
zwei  KeMolfabriken. 


Forncr  ntnd  ln'i  (icr  Rrduktiim  foIv'oiuK'  Werke 
eingegangeo,  deren  Uvtiprechung  vürbebaltpu  bleibt: 

RepetUorim  der  EtdUroteehHtk.  Herausgegeben  tob 
A.  K  ö  n  i  gB  w  e  rth  o  r.  VI.  Paiui.  Luiun,  D  r.  L. , 
Oberiugcnieur :  Die  Akkumulatoren  und  gatranUchen 
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Elemente.  Theorie,  Konstruktion  und  Anwendnog. 
Mit  64  Abbildungen.     Hannover  1906^  Dr.  Max 

Jünecke.    .H,8C  .i«,  geb.  4,40  ^. 

Rosenkranz,  I'.  H.  :  i •lAihi'ehilirhe  und  lechnüche 
Hnlirick-hiuii  lUs  Iiiiiili'itont.  Mir  1  t5  Tc\tjililiil- 
duiii^'i'ii.  I  .Narbtrog  2ur  etuchütuu  Aiit'iago  des  Kaupt- 
trcrke«:  »Der  Indikator  und  aeinc  Anwendung* 
von  demMibon  Verfawer.)  Berlin  1906,  W«id- 
maanacb«  Bachbandlnng.   Qa1>.  S»iS. 

Boeio,  Edoardo,  ÄTrocato:  La  Dteademn  dfi 
Brevem  per  MOfMOrta  «ttttaghne.  Torino  1906, 
Union«  Tipogralleo>EdltriM.  8  L. 

Strnns,  Dr.  Frans,  PrivatdoMOt  au  der  k.  k. 
Teekniaduni  Hochacbole  in  Brünn:  IMeriUe  Vor» 
fftedtMUe  und  die  Anfänge  der  Chemie.  Eine  Ein- 
leitung In  ilii'  (M'acbicbto  der  (.'hcniic  des  Alter- 
tum«, l/eip/ig  und  Wien  1906,  t'r&ax  Douticko.  2  -lt. 


Rundschau. 


l.ngo  des  RobeiBengoscIiart«». 

Der  deutacbc  Robeiüenmarkt  verharrt  in  dcir 
biiiberigen  Lage;  die  Nachfrage  ist  fort|;cBOtzt  anSer- 
ordentlieh  rege  und  nbersteigt  das  Angebot  ganx 
wesentlich.  Den  dringenden  Abfordanngen  der  Ab- 
nehro«r  können  die  liefernden  Werke  nnr  unter  Aaf- 
bietnng  aller  Krifte  entsprechen.  In  England  iat 
Roheisen  für  aofortigo  Lieferung  bei  geringem  Angebot 
fest,  Hämatit  etwas  sehwAcher. 

Versand  des  Stahlwerke -Verbunden. 

Der  Versand  des  Stahlwerks-  Verbiiudes  in  Pro- 
dukten A  betrug  im  Monat  April  190«:  464  559  t 
(Bobstabigewictat),  bleibt  alao  hinter  dem  Minerenand 
miWi  t)  am  OSMBt  oder  11,M*/;  iBrOck.  Der 
MindemvHUld  g^en  den  Torhergehenden  Monat  ist 
anf  die  Tfelen  Feiertage  im  April  xurOckKuftthren ; 
arlii'ithiri^rlii  h  i  rrcirlitc  der  Versand  im  April  20  198  t 
m'f;«*aülier  l'Jä.'tOt  im  )>\TiT%  d.  J.  IJerselbe  übertrifft 
den  .4prilversand  di  ^4  \'i>r jahn-M  (  t2yi>^:^  ti  um 
85376  t  oder  8,24*/»  und  übersteigt  die  H«  triliuuni:»- 
sllfcr  fQr  April  1906  um  0,78 '/o. 

An  Halbzeug;  wurden  im  .\pril  versandt  153  891  t 
gegen  178  052  t  im  MArz  d.  J.  und  157  7ft8t  im  April 
1905;  an  EiMnbahnmateriai  UTOQOt  gegen  178098  i 
im  H<n  d.  3.  nnd  l«0fl08  t  im  April  1905  and  in 

Foruieisen   16.')ß68t  »;egeu  177107«  im  MI»  d.  J. 

und  150  622  l  im  A|>ril  1905. 

!>' r  gesamte  .April Versand  von  Ilnlb/i  uc  Idribt 
Noinit  niiH  dem  oben  genannten  ttrunde  hinter  dem 

Vorrnoiiati  um  24  Uli  t,  der  von  Kisenhabnniaterial 
um  2,'it;'.'8  (   und  der   von  Formeisen   um   13  4119  t 

aorlick. 

Auf  die  einaelnen  Monate  Terteilt  sich  der  Ver- 
wind foIgendermaOen: 


1905  April 


HMBlMha- 


Jnni    .  , 

Juli  .  .  . 
August 

■"^ililombor 
Oktober  . 
NoveniliLT 
üesembcr 


157  758 
109  589 
161  789 

I4Ü  124 
170035 
170  815 
177  186 

1  t:i  ot,n 
169  946 


I  t 

120809  150  622 

168  159  171  952 

146291  144  70» 

120  792  147  271 

121  134  142  998 
I.S3  868  146  079 
156  772  132  996 
145  758  119  641 
1Ö&  538  101  951 


1906  Januar 
Februar 
Mint  . 
April  , 


175  962 
1&6612 
178  052 
168891 


154  859 
165  671 
172  698 
147  000 


129012 
125  370 
177  107 
188  068 


L'eber  die  Oeiehifidage  warde  in  der  Beirat»- 
üitaaag  vom  11.  Mal  d,  J.  folgendea  twrirhtet:  Die 
Werke  rind  andanemd  «ehr  «tark  besehSftigt  und 

können  den  an  de  gealelltcn  AnFordorungen  nur  niii 
.Mühe  nachkommen.  —  T)er  Alimf  in  lla|b/eii<:  \«\ 
fortgesetzt  Äußerst  lebhaft,  l'i*'  ini;iri<li«ohe  Kundfchaft 
hat  ihren  Bedarf  für  das  dritte  (.Quartal  durchweg  ein- 
gedeckt. Die  angeforderten  Mengen  sichern  auch 
fOr  dienen  Zeitraum  die  bisherige  starke  Be- 
schäftigung. Aach  ana  dem  AuHUn<le  laufen  fort- 
«ihreiul  Anfragen  ein«  die  aber  im  Interetw  der  in- 
Ubidischen  Abnelmier  im  allgemeinen  ableluettd  be- 
antwortet werden  müssen.  —  Das  (jeschäft  in  Kiscn- 
bahnmnterial  liegt  nach  wie  vor  sehr  gilnsti);. 
Die  Werke  sind  zum  Teil  bis  in  das  Jalir  1907 
hinein  in  Anspruch  genommen.  Die  prenliitM-hen 
Staatsbaiiiii'M  luitten  ihren  Bedarf  für  das  Itechnungs- 
jabr  löOtiUT  aufjregeben,  er  üln'rsteigt  wesentlich 
den  des  Vorjahres.  Auch  von  anderen  deutschen 
EisenbaboTerwaltangen  lind  betricbtlicb  höhere  Anfor- 
derungen ala  im  Terfloaieaen  Jahre  in  An§aieht  gettellt. 
Das  (imbenachiencngeaidiiflt  iat  lebhaft,  die  l'reiae 
konnten  erhflht  werden.  Thu  aebon  seither  «ehr  umfang- 
reicbc>  (trh.liiift  in  Killenschienen  hat  siili  weiter 
günnti;:  t,''''<'filti't ;  auch  hier  wurdi-n  die  Tn  i-i'  jiu(- 
j^n  liiM^fri.  l>ii'  l{ili<'iisihicnr()wcrke  siii<1  \\>-\\  \n  dii- 
vierlc  ijuartal  tainein  voll  besetzt.  Vom  Auslande  konnten 
wieder  verschiedene  größere  (leKcbAfle  in  Schienen 
und  Schwellen  zu  erhöhten  rreisen  bcreingetionimcii 
wenlen.  Das  Auslandsgeschäft  in  tiriiben-  und  Hilleii- 
■oblenen  iat  ebeafalla  recht  befriedigend,  doch  wirkt 
hier  der  aoallndlache  Wettbewerb  etwa«  hemmend 
auf  die  l'reiscntwieklung.  —  Da»  ticM  bilft  in  Form- 
eisen ist  der  Jahreszeit  gemilö  recht  Itefricdiifend. 
l'nr  Alinit'  int  M.dir  KIthnft,  so  ilaii  l'ri  ilni  Ali- 
lii'ti  rMiijfen  mit  längeren  Li4<ferzeiteii  c'T'  chiiel  werden 
niiill.  L'in  Umstand,  welcher  den  In^'crlmltpnden  Händ- 
lern Qulegenheit  gibt,  ibro  VorrAte  abzusetzen.  Der 
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TOI  Stahl  «nd  Hm». 


S«.  itktf.  Fr.  11. 


»M'tf:  HtciKcnil«  AhHatx  im  AtiHlandp  hat  xn  wcrnnt« 

lir  li  |h  »kiti  ii  l'reiwon  aIh  Imh  jotzt  uiiler);elir«(  tit  svr'nlf'ti 
kr»mirii,  uiul  uii''h  im  Inlnndo  i«t  rii  dfni  lioluTtii 
rri.'!«!',  lirr  in  rli'n  crlii'lilirli  Iihi  iicm  ( ii'"lcluin;4'H- 

koxtc-n  »einen  (.trunil  hnt,  txtreitn  verkHuft  worden. 
Für  da»  dritte  Quartal  d.  J.  M  der  VerkMf  im  In- 
liuid*  noch  sieht  fr«ig«^baB. 

Aktleii*Gei«>1l.<«4-hart  NenB«r  EiMinworh 
Torm.  Rodoir  Dtiolen  zu  Heerdt  »iiR. 

Die  KrtrHjr«n'i'luiuu^'  für  l'^Oü  zeigt  aiil  der  Vcr- 
luatseito,  aiiHer  dem  VnrtraffB  von  :fOriOKI.S2  auH 
dorn  Torhergehenden  Jahre,  für  ZintizahlunKen,  KQck- 
•leiliiiigwi,  Alwehrsiboogen  usw.  PoRten  im  Hetra^^o 
von  imiraMail  160410^8  Jt  and  »nf  d«r  OewimiMitB 
für  dM  F«1»rifcaliomlroiito  die  Snmme  ron  998M,06  .ä. 
V.H  i  ri,'ibt  sich  ll01tli^  ein  VerloMt  von  !t(16  094,75  *, 
di  r  iiai  h  dem  BerirhtL'  des  Vorstandes  auf  einen  zu 
iur>l ri;:i  ti  Üi'ütiiiiii  A  uftriiiTi'H    /,nrilrk/,iit'iilir«  ii  i-i. 

t>ieH  machte  8ieti  i>L>Hoii<ier8i  im  erHten  tlaitijalirf  lUiil- 
bar:  im  dritt4m  (Quartal  hcHHerte  nieh  die  hagv  zwar, 
aber  erat  gegeu  Bade  dea  Jahre«  war  im  Werk 
naheiQ  toI)  bmehlftiffl. 

Altos  Uoruos  de-  \  l7.i-a}«  tu  Billiae. 

Der  BetrifllMgeiiia«  des  OoeehlftejBhree  1905  be- 
siliert  aich  auf  6080879  PwelM.  Hlenroa  werden 
503088  PpRßtafi  dem  RQcVfllpnan^alconto  ObffrwieMen, 

402  470  l'eHeta»  zu  THiitirim  n  für  itiMi  A II fHiehtHrat 
verwendet  und  850!!'21  l'i'si  ta«  ili  r  uiilirrdriU  iitUehen 
Reserve  ziigoHehrifln'ii.  I'ii'  iiliri^jiMi  ;t 'J7.")  nou  l'cs.-tuH 
werdeil  aU  Dividende  iii  der  Wciae  verteilt,  daß  auf 
Jede  Aktie  50  PewiM  mr  AwasaUnag  geluigeB. 

Bearather  Masctaiaenfabrik,  AktlengesellscliAft 
*■  Benrath. 

Bei  einem  Umsatz,  der  den  de«  Jahres  1904  um 
nahoxii  ein  Drittel  flber«tie(»,  erzielte  die  QeRcllHrhaft 
im  Iftzti  ti  ( ieschAftüjahrc  nnrh  Aljm  hreitmiijfen  in  H5he 
TOB  340  680,78  (1904:  22ß580,4ö)  .4  und  nach  Abzog 
aller  Vnkoeten  einen  Kcin^winn  von  223  584,69  Jf. 
Dieser  Betraf;  erlaabi«  dea  geaetsliehea  nnd  aa8«r> 
ordentliehea  RtleldageB  Sl  tT9,98  and  dem  Unter- 
Httttzanf^fonds  16000  zu  überweisen,  den  Aktionären 
160000  (4  0^)  Dividende  zu  Torgflten  uad  7405,46  v4 
anf  naae  Reohnang  Tortntiagea. 

BdrliB»ABh8ltt9di>  ■•MUBCabavAotiM* 
««•ellMkan  n  BoiIIb. 

Die  OesoUachaft  erzielte  im  OeschSftajahro  1905 
bei  471  882,14  (1904:  237  605.19)  .iT  Alisc'hreihunKen 
eini'ii  ltfiii;,'ewinn  voti  711  dum  noch  der 

Vortrage  ^us  1904  mit  4iy.K'^'' ■  *  triit.  Aus  dem 
Erlöse  worden  den  rnt('ratfltzuiii,'hfi)iida  65  000.^  und 
dem  SrhadenresorvofondH  15  0O0.if  überwiesen,  dem 
Aufsichtsrat  45744,24  als  Tantieme  ver;»iUet, 
840  000  (13  0^  des  Aktienkapitala)  ab  Dividende 
terteilt  and  29M8,S0  Jt  anf  neve  Backnang  ^ot- 
galmgea. 

Bethleb«m  Steel  ( Orfioration. 

Die  Geaellecball  erxielt«  im  (ieeehftJtajahre  1906 
bei  einem  Bmttogewinn  von  S  313  929  /  einen  Reinerlös 

von  2  805  899  /.  Da  während  de«  Jahres  521  7S0  / 
als  Dividende  auf  die  Vorzujjsaktien  »usifesi-liilttet 
wurden,  ho  ergibt  sieb  ein  l'flicrsrhuli  vimi  1  S4;<t;i9  /. 
Von  den  6  prozentiifen  SehnldverwhioiliunKen  der 
N'eben»;esell»chaften  wurden  3  000  000  /  cdilijt,  wflli- 
rend  die  Batb  Iren  Works  nnd  die  üjd«  Windiaas  Co. 
TarluBart  irarden.  —  Die  Oeaeralvaroammlnng  vom 


3.  April  ^enehmicte  die  Auagabo  tob  ISOOnilon  f 
iieinT  Si  liiildviTHi-lircilninffon,  die  der  Ver::r"lic'un:' 
der  Anla^^en,  insl)eBondere  de*  Öicmens-Mariin-Sttbi- 
«erkea  and  dar  Waiiwarke,  sa  dienen  beetimnit  eiad. 

Uesellschaft  fttr  Erbannag  fon  Hiitienwerkv 
•«tafOB»  CU  au  h.  H.»  MMoMwrr. 

Unter  ilieser  Firma  haben  die  Stettincr  (  hs- 
m  o 1 1  e -  1- tt  b  r  i  k ,  Actien-(toscllachaft  vormaN 
Didier  in  Stettin  und  die  Berlin- Anhaltiscli« 
Maaohinenbaa- Actien-Oeaeliechaft  in  Ber- 
lin gemeiuehafiOieh  am  1.  Hai  d.  J.  «be  OeMÜMhah 
erriehtot  ni  dem  Zwecke,  den  Bau  voUstAndiffer  Hoch- 
ofen-, Stahl-  and  Walzwerke,  Feuerun^saiilagen  uad 
Kokereien  mit  Ocwinnunf;  von  Xeben|»rii<liikt.  n  in  i\t' 
Hand  zu  nehmen.  AuKcrdcm  will  die  neue  UcacII- 
schaft  Kiitwiirle  mif  liiittentorhnischcm  Uchicte  aus- 
arbeiten sowie  forner  ihre  Dienste  leihen,  um  den 
Wert  und  di«-  Hrtraf^fähigkeit  vorhandener  oder  iv 
errichtender  Hüttenwerke  zu  begutachten  und  zu  ht- 
rechnen.  Die  Leitung  ist  dem  Hüttendircktor  a.  I>. 
Um.  llfitteniBgeniear  Oekar  Simmerabaeb  (DOiMi« 
dovf,  HaBMhan«)  ab  alMa  Mtehaeadaai  Oeechlfb- 
fObrer  Mmrltagea  werdan. 

Haf^iilehtTeffeaai  ier  iottiAoM  Uim- 
oad  StahUadaitri«. 

Nachdem  in  derOeneralversammlun^  vom  S6.]lai 
on>tatteten  Berichte  hat  sich  der  Verband  im  ab- 
^'elHiifeiieti  Jalirc  j^nstif;  entwickelt.  Der  Vemicbe- 
ruiigxbestAiid  umfaUte  i^nde  1905:  194  519  Personen 
(1904:  134  6701  mit  217  925000  Jl  Löhnen  (1*04 
150  159  000  Von  27  angemeldeten  Srliadeaiälli  n 
wurden  23  mit  27i'.  1  orledigt.  Der  erzielte  Uebcr- 
eobnR  wurde  der  Kackkfa  snfesebriebon.  Die  Ant< 
•iehtea  fQr  da«  neae  QeaeUflejahr  eind  gut. 

JlMdar  HMtte  sn  UroO-JUede  aeb»t  Akt.4ie«. 
Ptlmr  Wa1fw«rk  ia  Pvla«. 

Im  ÜeschSftsjabre  1905  standiii  auf  der  JliUHier 
Hütte  die  Hochöfen  1,  3  und  4  uounterbrorhen  im 
Feuer.  .Sie  erzeugten  im  gaiuen  240070  (im  Vorjahre 
237  000)  t  RoheiMB  oder  810,242  (216,044)  t  f&r  den 
Tag  ood  D>eb»feo.  Von  dem  •rUaMaen  and  aM 
dem  vorhergehenden  Jahre  fibemommeaen  RoheiiM 
erhielt  daa  Peiner  Walzwerk  337  977,5  t,  wShrend  m 
andere  Abuabmor  50  t  «li^'o^ei/i  w-urden.  I>ie  Walz- 
werke hatten  eine  I'rciduktinn  von  215  H?."»  I  eeijen- 
(ilier  •J'.''I4.!*)  t   im   Jiilire  KiuHililielili.li  d,>» 

eigenen  Veri>raucheB  wurduu  231050  (2131(j>)  1 
WulzworksorzcugniHa«  and  7t  106  (73817)  t  I'hospbat- 
mt^bl  veraaodt,  und  swar  gingen  tob  den  entere« 
68  379  (69845)  t  ina  Aualand.  —  Der  Rohgawinn,  dM 
die  Jlaedar  Hdtto  im  Barieht»>hre  enielta,  heMgt 
4  798  840,69  ^M.  Hierron  werden  Qberwieaen:  dir 
Rechnun^f  für  InHtandhAlttin:^>^  der  WerV^anlappn 
545  497,01  .il,  dem  allffcnu'iuen  Al»»etirt!itiuu)!^konto 
T'^iiLlIii  «,  il.'in  K'imilirriitionsfondB  65  350..')8  »  und 
dem  Aufsichtsrate  160  lOs.'JO  so  da6  ein  KeinerlO« 
von  8  307  «74,20  .Jt  vorbiciht.  der  sich  durch  den  Vor- 
trag,' aus  1904  auf  3  327  905,07  erhöht  und  erlaabt, 
eine  Dividende  von  3  320002.50.«  (=50«»  dea 
Aktienkapitals)  zu  vorteUeB.  Znm  Vortrag  anf  aeie 
Rochnnni;  gelangen  alsdann  noch  7842,57  UV.  —  Der 
vom  I'einer  Walzwerk  in  der  Zeit  vom  1.  Juli  IW4 
bis  30.  Juni  1905  erbracht«  K(>hbetriebsaiK.*rHcbtiß  i>e- 
trug  einschließlich  des  Vortr.ic.  s  nn«  dem  vorher- 
gehenden Jahre  982  127,53  Jl;  dazu  kamen  für 
Zinsen  und  Mieten  130  000,31  so  daß  im  ganzen 
1  118  738,84  «  verfagbar  waren.  Von  dieeer  Hamme 
wurden  7BO000      sa  AbedureilNii^paB  Terwendet. 
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l.Jnni  1906. 


S46  327,82  für  dif  Krliallung  der  WorkoanlAfftsii 
verri'cbnet  und  22.*nr,,ii2  "  nur  dati  neu«'  lii  trii  hHjHlir 
iitiertraifon.  Für  iIhh  /.vM  iic  H«lbj«hr  \'JOä  Hti'llt  »ich 
(h  r  lioliiltiiTtcliub  (li'N  l'ciiuT  Wal/wcrkü.  iIit  zum 
HO.  Juni  VMM  verrechnet  wird,  aaf  :t  2Uh  — 
In  Atw  Oaszentrale  u  Jlaede  «ollen  in  dii-aein  Jahro 
noch  zwsi  Maactainen  n  je  1600  P.S.  au/g««teUt 
werden,  ao  (US  «bdsiMi  4ie  JlMÖer  MMchinen  in  dar 
Lage  «eia  irardnt  m«mi»mb  10  SM  P.  8.  «Mctriaabe 
Kraft  m  entwlokela.  D«  aieh  der  «lektriMlie  Antrieb 
(liT  (Iri'i  WalzeniitraBen  im  alton  Werko  zn  l'oino 
durcliniih  bewfthrt  bat,  roU,  ebenfalls  ini  Lniiff  tlieiieH 
JabreH.  diiinit  lu!:,'-ouiH'n  vfenlen,  auch  ilic  drei  WhIzcii- 
KtrnBon  im  Walzwerk  2  mit  der  gleichen  Autriebitart 
zu  Ternehen ;  da«Bclbc  soll  mit  der  sehr  viel  Dampf 
ytTbraachenden  Ctobiftaemaachiao  in  der  ThomashQtte 
);oHchehon,  Scbließlirh  soll  noch  ein  Teil  der  alten 
KokiOfeD  nmcelMOt  and  mit  «in«r  AnInge  sor  Ge- 
wijinang  von  Nebenprodnkten  t^rbandon  werden. 

Milowicer  Eisennerk  iu  IriijdeuHlilltt«* 

Nat'h  dem  Berichte  des  Vorvtnndes  erxielle  dns 
Werk  im  letstaa  O«eohift^jnlin  einen  Erlös  tob 
280057,08  .S;  die  nneb  den  bfahcriffra  Oeptln^renheiten 

vorgenommenen  AbHohri  ilniniri  n  wiirdi-n  uiiI  t5  1:17.74 
bemenfsen,  «o  daS  unter  Hcnii  k?-jr|ifi;,niiii,'  «Ich  \  ortrusfci» 
\r<iri    I  Jf.  Söll    f    uns  dein  .Irtliri'  licr  lti'iii;ri'»  iiin 

7r,',<,:!4  >  erreicht.  Von  dieHcni  lietragi»  werden 
I174.*>,!'''  *  der  ;;e8etzlirhon  ROrklatre  r.u(jeführt, 
19  2fts.ü»  :*  tu  Taneiftmen  verwendet,  40H4,fifl  *  der 
Iteamten-  und  MeiMterNpar-  nnd  rnterdtikiznnpdcaMe 
aberwieeen  oml  182  000  (7  oj^  de»  Aktienknpitnlt) 
nit  Dividende  Terteilt.  144050  J(  verblelfann  nudnnu 
snm  ToftMgn  nnf  n«n»  Jtodnranf . 


KoheiM«B*SjndlkaU      ni.  b.  U.,  DÜHscIdorf. 

In  der  VerMammlun«  der  beteiligten  Wetkfcndlater 
vom  It.  Mai  d.  J.  wntde  beiohloMen,  dn«  Bolwieoa- 
Syndikat  ab  1.  Jnli  1906  auf  swei  Jahr«  m  T^rlXnirom. 

Mit  (ifii)  Ei»onwork  Kraft  in  Krat/wick  und  d^ni 
nenen  Hochofenwerk  Ldboclt  i«t  eine  Vemtändi- 
gvQg  getroibn  «rordea. 

SUUwerk  Krieger  AltttenfasellMikafI 

zn  Dttfiseldorf. 

Nach  dem  Berichte  den  VorNtandeH  ül<er  (Ihm  li»- 
eeiikft^jnlir  1906  bnlief  aicli  der  Beiladen,  den  die  (ie- 
aelleohaft  Infolge  de«  Anwtandee  der  Bergleute  im 

Huhrgcbiete  zu  tragen  hatte,  auf  etwa  lOOUU  Die 
Bettchiftlgung  hob  «ieh  derartig,  daU  eH  in  den  lotKten 
Monaton  angeittrengter  TStigkoit  bedurfte,  um  allen 
.\nfordiTUDgcn  m  ^Bnüiren.  Dairejren  ütiegen  die 
Verkaufsprei»«'  für  dlo  l!r/rut;iiisso  dit  Werke«  im 
Darduobnitt  nicht  nennenswert,  weil  der  S^ttthlfonn- 
gnSverband  seine  Verkaufsprciae  erat  im  Novt'inlx  r  dea 
veiÜMSenun  Jahre«,  und  aueh  oar  wenig,  erhöhte,  ob« 
woU  die  L5bne  und  die  Koeten  der  Kabmaterialien 
eine  grSBere  Bthfiluiag  ««U  gnreehtfwtigl  bnlien 
wflrde.  Trabdem  bnwielinet  der  Bericht  dieae 
MSISigung  des  Verbandes  im  Interesse  cirii  r  Att'tigen 
Kntwickluni;  den  in  ihm  zuHammungt'HclildMttenon 
lndii-*trir/.wi  i^'i  s  hIh  rirhti);.  —  Der  Hetrieb  ergal» 
iili)  \tt4,ti)  ^H  ;  an  HandlungsunknHten  und  Zinsen,  h»- 
wie  für  Wohnhäuser  waren  1 16 7 1  M.'iH  *  nnfzuwenden, 
und  abgesrhrieben  wurden  113  299,^9  f,  so  datt  ein 
Heingewinn  von  140  141,18  verbleibt.  Durch  dieaen 
wird  nicht  nur  der  Verintt  dea  Jahrea  1904  in  Höhe  von 
1S9BS4,60  *4  anigegUchen,  aondom  es  künnen  anob 
noch  80iSf58  «4  nnf  nene  Jteebnnng  vorgetmgea  wnrden. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Etsenhüttcnleute. 

AnHxag  ans  dem  Protokoll  Uber  die  VoratandH* 
Ritonng  Toni  St.  Msi  1906,  nachmittags  8  Uhr, 
IB  «M*  8tldttNk«B  TBBkaUB  SB  DlM«14trn 

Anwesend  «ind  die  Herren:  Springorurn  CVur- 
sitzenderl,  Kamp,  Dr.  Beumcr,  BlaU, 
(S  i  l  l  h  a  u  8  e  n  ,  H  a  a  r  m  k  u  n  ,  H  o  I  m  Ii  •<  I  t  x . 
K  i  n  t  z  I  ('■ ,  Klein,  K  r  tt  b  i  o  r  ,  L  Q  r  m  a  n  n  , 
Maccn,  Mfliler,  Reus(^h,  Röchling, 
öehrödter,  ferner  Vogel,  Lemke,  Bren ein g. 

Entacbuldigt  eind  die  Herren :   Aatfaftwer,  Niedt, 
Baare,   Brauns,    Bueok,   Dowerif,  I. ueg, 
Massene/. ,  Meier.  Metz,  Oswald,  Scbuater, 
>Se  r  va  CS,  Tu  1 1 ,  W  e  i  n  I  i  g,  We^lnnd. 
Die  Tagesordnung  lautet: 

1.  Anigeotnltung  des  eisenhQtt<<nmanniMchen  l'nter- 
riehta  an  der  Bergakademie  au  Berlin  und  der 
Techniachen  Hochaohule  n  ühnrioltenburg. 

2.  Vorachriften  Ober  die  Zulaianng  Ton  OMen  wa 
den  IlMuptversammlungeu. 

3.  Kestsetzung  des  Tages  und  der  TageeordfiBBg  Kfar 
die  uAchste  llauptvcrsanimlung. 

4.  Verwchiedene». 

Vorliandelt  wird  wie  folgt: 

Kar  Vorlage  kommen  mniehet  Sehrelben  dea 
Tlrn.  Komroerxienrat  Brauns  und  den  Ilm.  Geheimrat 
Ledebur,  in  welchen  diese  ihren  Dank  für  die  ihnen 
erwiesenen  Ehrungen  aussprci  In^i. 

/u  I' ti  n  k  t  1  dj»r  T»}r'""irdiiini:,'  s>rfoli:t  idiir  riu- 
^'clnMide  AiiNsprarhc  lilirr  dii'  vnr/iiiiidunfndc  Aus- 
gcataltung  dea  ciaeahttttonmänniachen  Uoduchui- 
unterricbta. 


Zu  Funkt  2  werden  Bostimmuiigen  iiinsiehtlich 
der  Eiiifahrung  von  Qiaten  an  den  Hnuptreraamm- 
lungen  getroffen. 

Zu  Punkt  3  wird  als  Tag  der  nachlten  Raupt« 
venammlnng  Sonntag,  der  9.  Dezember  d.  J.  bo» 
fltimmt  und  die  Tagesordnung  wie  folgt  festgesetzt: 
I.  Viirtrag  des  lim.   Iii;;ctii<'iir   Ii  i  i  Ii.  Li  f  Ii  Ii  off 
über  die  I<>zengung  von  i'Mvn  und  .Stahl  im  elek- 
trischen Ofen. 
8.  Vortrag  dea  Um.  Wolfg.  Beuter  in  Wetter: 
Die  Bewognng  der  Halb-  und  Fertigfabrikale  in 
der  Hatte. 

Vorstand  erklärt  ir.  zur  Förderung  der  Diskussinn 
als   wilnsclienswirrt,   wenn   dii'   Vurtriii^'r    vorher  gi-- 
drockt  und  den  lnt«res«<n  dafür  zeigenden  Mitgliedern^ 
vor  der  VerMmmlnng  Abennndt  worden. 

BmmIi  das  Aa«rlewi  iBsIltato  »f  MiBüif 

Rngineera. 

Xacb  uns  gewordener  Mitteilung  winl  der  \  erein 
die  Freude  haben,  im  August  einen  Teil  der  .Mit- 
glieder des  American  Inatitute  of  Mining  Rngin(>crH 
als  seine  Giate  zu  begriliten ;  diese  werden  vnraus- 
atchtUch  am  Ift.  Auguit  in  Dibraldorf  eintreffen  und 
vier  Tage  daaelbet  verweiten.  Ein  ^mitoe  aar  Vor- 
bereitung von  Werksbesiehtigungon  und  .^usflQgen 
ist  in  der  Bildung  begriffen  und  wird  demnächst  das 
genauere  Programm  aiifHti  lli  ii.  Inzwischrn  bitten  wir 
heute  schon  alle  Mit:,'li('dcr,  die  IntcrcHHp  für  dif  Vor- 
anstaltungen  haben,  t-U  U  In  liufM  Kntgi  gcnnnbnie  nttheror 
Mitieiiungen  bei  der  I  iit>  rzuichneien  zu  melden. 

U  e sc  h  a  f  titü te l lo 

de«  Verein«  dantacher  Eiaenhftttenleni«. 
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Aeadenufen  in  der  MitgllederlUt«. 

AmrißvMrm  (bisher  AtftJtammanJ,  Gmt.  A.,  Ingooiaar, 
Lehrer  der  HBttonkiiiidfl  all  4«r  IndmtrietehiÜB, 

Kuo|iio,  Finland. 
Aiih,»,  Alf,.'!,  IV.-Iiii,'.,  Zwi<  kau  i.  8a.,  Riehsrdair.  22  i- 
zum  Buxli.  i\,  l)ir.-kt.«r,  Warschau,  Wiejalt«  Nr.  13. 

I.  EtBi:i\  CJiiartier  .'i. 
Derenbach,  Ouatar,  Ingeoieuri  The  British  MaaneB- 

mann  Tub«  CSo.,  LM.,  Luidore  b.  Svadma,  Wthm, 

England. 

Dretfer,  M.,  EMptOIMIll  t.  Dinktor  der  Firma 
FMad.  Kran»  .Akt-Gfl«.,  Entn  d.  Ruhr,  Kett» 
wiger  Obaom«  100. 

FUitmaitn,  H.,  KoiniMnlaiinit,  DOHeldorf,  Toah«ll«ii- 

Rtraßc  15. 
'Ift-tdi.  II..  Ziirii'ii,  rcLloL-uhtr.  00. 
tiHfi.  -lo.^ff,   Dipl.- Mfitt('nint,"'"i<*«r,    Kattowitz  O.-S., 

KuthixuHStr.  7. 
Hellwig,  M-,   l>r.  pfait.   iin<l   Dipl.  -  Hfittcningi>nieur, 

HBTMMhattc.  Kattovritz  O.-S 
Kauermam,  A.,  Direktor  dar  Duisburger  Maaohlnea- 

baB-jUktien-OeaeUtduift  rvrm.  Beehem  ft  Keetnun, 

Abt.  H(K>hfcId,  Duisburg 
Kettet,  Anton,    Dipl.-Ingonieur,  Dortmund,  Anialien- 

strnCn'  2, 

Klriu:,  iL,  Dii»l.-!nt,'i'iiiiur,  Ei»ea-  uml  .Stablwi'rk 
IIocBoh,  Dortnimiii,  WoiBenburgerstr.  51  " 

Kunntmnnn,  Wilhelm,  KCnigl.  Spanisrbcr  Vizc-KoQHnl, 
Stettin. 

Liebrecht,  Beivhaa^tiiAiin,  Dortmond. 
Maiwald,  P.,  vifL-bag^  BerliiwOnmawald,  Bhnuirek- 
allee  4. 

MH  Mmuduup,  Otto,  Ingenieur,  HSrde  I.  W.,  Rath  au  ■• 

HiraBc  18. 

Sath,  Adalbert,  Ilütteningenieur,  Dresden- \..  Klia»- 

«iraßc  4 III  linka. 
Seuman»,  Gustav,  Direktor  der  Brealaucr  Akt.-tieB. 

rar  EiHcnbalm-Wa^iilMn  «ad  MucbioeslMn-iAMtellf 
Breslau,  Breslau. 


NMing,  It.,  Dr.,  dtattgart-Oaiabarg,  Oaawaik. 
Roepper,  C.  H%  310  Cbettoat  Strevt,  Philadelphia, 

i'a.,  U.  8.  A. 

ron  Shtnd»ian,  St.,  Ing<-nieur  au  di-n  llochOfon  li.-r 

Doneti-Jurjewka  -  HQtlcöworke,  Jurj.  »>ki  Jwwod, 

GouT.  EkaterinoHlaw,  Rußland. 
Sinm%er^a«h,  Oakmr,  Direlctor,  ViUenkoloaie  Orafesp 

berg^DOsaaldori;  Orininatr.  39. 
rBrJvAMMAI>Mito«d>>Oe<lan«ieh.Maii]i«amaut<hna- 

Verk«,  Oenenldirektion,  DOflselderf!,  Obarkaaael  hat 

Dflssi'liKirf.  Harljftrofihajilatz  4. 
ran  der  Zypen,  Julius,  lieh.  Konimerstenrat,  Berlin  W., 

Ramhetr.  8. 

Neue  Mitglieder. 

Bimh,  Bettrn,  HüHendirektor,  Bnrgfa  Bouadai;, 
Wlihaw,  Sehomand. 

Ilpetfeld,   Wilheh».  FHl.rikiürektor,  Rath  b.  DüMcWort 
Knieheg,  L.,  Ini;i  ijiLur,  Saarbrücken,  Kanabtr.  14. 
Kruft,  /...  Hr.  in::,  n"'!  Dr.  phil.,  amtlic  h  boitUllt^r 

und  rereidet«r  Abniihtnt^.Ing^nieur,  in  Fa.  3,  L.  Kruft. 

Essen  a.  d.  Kühr. 
Lahrs ,    W.  0. ,   in  Fa.  A.  Ä  W.  LQhrs ,  Hamburg, 

Kl.  Juhanniastr.  17. 
Makffkat  Kurtf  OberingeniBiir  der  Sinmena-Scbuclterl- 

werke,  Berlin,  CluutottvilhiiiVi  Lntherstr.  15. 
Müller,  Georg,  Ingenlear  bei  Haalel  A  Lney ,  Dflssel- 

dorf-Grafonber«r,  Oellielitr.  62. 
Stepli'iii,  ll'uix,  FttbrikbeBitser,  Scharley  O  -S 
Strunk,  Otto,  Ingeniour  der  JUeder  Uttltc,  (iroB-JUed* 

bei  Paine. 

Tereterben. 

Baum,  F.,  KonunenleBMt,  lineebadeB,  Biefatadte^ 

»traßc  20. 

Litri.o  her,  G.  L.,  R.  F.  D.  2,  Beararton,  WaaUagtos 

•  iiuntT.  Oreppn,  U.  8.  A. 
Mricher'  A'iam.  lli  triebuchef,  Rath  h.  Düsaeldert 
Prang,  Wilhelm,  Oberia^nieur,  fiarmoa-R. 


Vor  kurzem  erschien: 

Jahrbuch  für  das  Bisenhüttenwesen. 

(Ergänzung  zu  „Stahl  und  Liscn 

IV.  Jahrgang.  Ein  Bericht  Ober  die  Fortschritte  auf  allen  Ccbieren  des  Eisen- 
hüuenwesens  im  Jahre  1903.   Im  Auftrage  des  Vereins  deutscher  bisenhüttenleuie 

bearbeitet  von  Otto  Vogel. 
Oktavformat.   464  Seiten.   Mit  zahlreichen  Zeichnungen»  sowie  einem  genauen 
Autoren-  und  Sechregister.   Preis  des  Wertces,  in  Leinen  gebunden,  l>ei  freier 
Zusendung:  fOr  die  Mitglieder  des  Vereins  deutscher  Eisenhattenleute  in  Deutseli- 
land,  Oesterreich-Ungarn  und  Luxemburg  4  j/,  für  die  abrigen  Mi^ieder  5  Jf. 

(Sonstiger  Preis  10  Jt,) 

Das  Buch  gibt  in  der  streng  systematischen,  aus  den  früheren  Bünden  bekannten  Anordnung  eine 
vollständige  Uebersicht  über  die  gesamte  Weltliteratur  des  Eissnhüttenwesens,  soweit  sie  im  Jahre  1903 
enchicnen  ist,  itnd  bildet  auf  diese  Veise  KIr  den  HOiteomann  wledeniin  ein  hervomgeodes  NmI* 

Schlagewerk,  wie  es  in  gleicher  Ausführlichkeit  kein  anderer  Zweig  der  Technik  aufkttvalssn  bit» 
(Vergleiche  „Stahl  und  Eiscn^  1905  Nr.  8  S.  449 '50.)    Wir  bitten  um  baldige  Bestellung. 

Düsseldorf,  im  Mai  1906.  Verein  deutscher  Eisenhüttenleute. 

JaBobiamte  & 

Der  Geschäftsführer:  Dr.-Ing.  E.  Schrödter. 
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FÜR  DAS  DEUTSCHE  EISEN  HÜTTENWESEN. 


®t.*On0-  Schrödter, 

GcMShlllflfQlirer  des  Vereint  dtirtseher 

für  dea  technuchen  Teil 


Bedigiert  von 

und  Gencralsekr'  ttr  Dr.  W.  Beumer, 

Geschäftsführer  der  Nordwettllcheii  Gruppe  deiVareUu 
4tul*cher  Elsen*  und  Stahl -lniuttrUII«r, 
far  dea  wirlschafUicbea  TeiL 

i>Tailkf  TM  A.  Betel  Ib  '< 


Np.  12, 


15.  Juni  1906. 


20.Jahfgang. 


Hauptversammlung  der  „Nordwestlichen  Gruppe 
des  Vereins  deutscher  Eisen-  und  Stahlindustrieiler''  am  28.  Mai  1906 

in  Düsseldorf. 

Protokoll  der  Verhandlungen. 


Zu  der  Haupt vur^auimhing  waren  die  Mit- 
glieder durch  Rundgchreibeii  vom  27.  April 
1906  eingeladen.  Die  TagMordnong  war  wie 
folgt  festgctietzt : 

1.  Erglnmigiwmlil  für  die  nach  f  8  al.  4  der 
Statuten  atimeliddenden  I0tgli«d«r  des  Yw- 
standes. 

2.  Bericht  über  diu  Kaäsenverhfiltnisse  und 
Beschluß  über  die  Einziehung  der  Beitrage. 

3.  .r.ihr("^Iicniht,  erstattet  vom  geschftfta- 
tülireudtiu  MitgUede  des  Vorstandes. 

4.  Etwaige  Antrige  der  Wtgtteder. 

Die  Hauptvorsaiiiiiiluii^''  wird  um  1  Ulir  miüairs 
durch  dea  Vorsitzeaden,  Hra.  Geheloirat  äervaes, 
wOfihet. 

In  Erledigung  der  Tagesordnung  werden  zu  1. 
die  nach  dem  Turnus  ausscheidenden  Herren  Korn- 
merzienrat  £.  Goecke,  Geheimrat  U.  Luet;, 
Kenmieraieiirali   W  e  y  1  a  n  d ,  KommerxieDrat 


E.  Klein,  RegieruugK-  und  liaurat  Malhies, 
Laudrat  a.  I).  Kootgcr  wiedergewählt,  und  die 
Zu  wähl  der  Herren  L.  Mannstadt,  Regierungs- 
rat a.  D.  Schoidtweiler  und  Generaldirektor 
Springorum  wird  lieeUtigt.  Xeagewlhlt  wird 
fin  Sffllo  d(  .<  nach  Elsenach  verzofrenon  Herrn 
Kommerzienrat  Brauns  Herr  Gelielmrat  Kir- 
dorf^Bothe  Erde. 

Z«  '1.  wird  das  Präsidium  ennHcliti^'-t,  die 
Beitrage  tUr  lOüü/OT  bis  zur  voUea  Höhe  eia- 
XU  ziehen. 

Zu  3.  wird  der  nachstehend  alMredruckte 
Jahreiiberidit  des  gesoiiaftsfUhrenden  Mitgliedes 
dea  Vorstandes  eimtimmig  genehmigt. 

Zu  4.  liegt  nidits  vor. 

Sehlttfl  der  VerhiDdluagm  8  Uhr  nadmitttags. 

T)<'r  VonHitnAe  :        Du  f(Mkart>r.  HUcU.d  de»  ▼«■ 

gez.  A.  Servaa,  ges.  Dr.  Beumer, 

KtL  0«S.  K— — tül— w>.  H.S.B.e.1. 


Bericht  an  die  Hauptversammlung. 


Auf  den  aeit  der  letzten  Hauptversanuuluog 
(2.  Hai  1905)  Terfleesenen  Zeitraum  lami  die 
EiseD>  nnd  Stalüindustrie  unseres  Bezirks  im 
aUgemdaen  mit  Befriedigun<r  /iträckblickcn. 
N< 


die  Wimden,  die  dur  j^^rößte  Berg- 
athelteraasstand,  den  Je  die  alte  Welt  gesehen, 
zu  vernarben  begannen,  blühte  das  durch  ihn 
gehemmte  Wirtscbaftslebeu  in  unserem  Bezirke 


mächtig  auf  i  die  im  allgemeioen  gttostige  Ernte 
des  Jahres  1905  hob  die  Kaufkraft  des  talia- 

dischen  Marktes,  und  nicht  minder  begünstigte 
der  milde  Winter  die  Industrie  wie  die  Rhein- 
Schiffahrt,  die  nur  vorübergehend  durch  Eisgang 
und  Hochwasser  gestört  wurde.  Der  russisch- 
japanische KriüiT  Iditdi  in  seinem  weiteren  Verlauf 
und  durch  den  tür  Ruliland  überraschend  gUu- 
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stigeu  FriedensschliiU  ohne  8chftdi>.'en<iin  Kinflnß 
auf  die  Böno,  and  auch  die  ]i(>litische  Spaunung, 
die  durch  die  Haroltkofraife  oinpctreten  war, 
brachte  kein  Unheil  über  die  deutschen  Lande,  da 
die  drohende  Kriegsgefahr,  in  der  wir  uns  einige 
Zeit  Wndurch  befanden,  erst  alljremcin  bekannt 
wurde,  als  Ihr  bereits  jide  (Trundla^c  entzogen 
war.  r>er  zum  I.Mflrz  d.  .J.  fest^'esetztc  Zeit- 
punkt für  da«  Inkrafttreten  des  neutsn  Zolltarifs 
veranlaftte  viele  Zweige  der  Crroßindu8tric,  noch 
möglichst  ^rrnHc  ^Ichl''*'!!  ilirrr  Erzf>iitriii?<sp  im 
Ausland  abzusetzen  und  die  Aufträge  unter 
Gdtmi^  der  alten  Zollsätze  suszufOhren.  Die 
p-nv;rh?tfrlirhe  Tätigkeit  hflttc  noch  ;rrr;('i('r('  IM- 
mensioueß  annehmen  können,  wenn  nicht  der 
durch  die  Überaus  gftnstige  ZtiekerrObenerate  ver^ 
anlaüte  Wageumang«  1  in  tiffpr«  ifi  rid»  r  Weise 
auf  den  Bergbau  und  den  Absatz  der  Industrie- 
erzengaine  diigewirkt  bitte.  Die  finanzteUea 
Schftdigungen  beliefen  sich  auf  viele  Millionen 
Mark;  denn  für  den  Kohlenbergbau  entstand  ein 
FBrdertingsaaflfjall  von  etwa  1260000  t.  Wie 
störend  dies  weiter  auf  die  heimische  kolilunvef- 
brauchende  Groöeistaiindustrie  und  Hinnen- 
schiffahrt  einwirken  niutite,  ist  ajinüluriid  gar 
nioht  zu  berechnen,  zumal  auch  die  fremde  KoO'» 
kurrcnz  den  günstigen  Momf>nt,  sich  mit  erhöhten 
Preisen  in  unser  Wirtschaftsgebiet  einzudrängen, 
nidit  unbenutzt  vorübergeh«n  ließ.  Die  Eingabe, 
die  die  Nordwegtliche  Gruppe  auf  Beschluß  des 
Vorstands  vom  21.  Oktober  lS>Oö  an  den  Mi- 
niflter  der  StTraUiehen  Arbdten  richtete,  wies 
auf  ilif  ■^Toßpn  Srliüdnn.  dif  durch  (Ii'ii  Wriirfii- 
maugel  der  vaterländischen  Crütcrerzcugung  und 
nicht  ndnder  den  Arbeitern  erwuchzen,  in  ans» 
fiihrlichcr  Weise  hin  und  bat  um  tunUAbst  be- 
schleunigte Abhilfe  der  Wagenuot. 

Außer  dieiier  Betriebshemmung:  hatte  unzer 
Bezirk  mit  emstlichen  Störungen  nicht  zu  rechnen ; 
die  Arbeiterausstflnde  blieben  auf  kleinere  Betriehe 
lokalisiert,  und  nur  der  Streik  der  Bauh&ndwurker 
berührte  in  seiner  Wirkung  auch  die  Oroftdzen» 
Industrie  in  nachteilig''  r  Weise. 

Wie  sich  die  gu.schai'lliche  TiiLigkeit  in 
unserem  Bezirice  Im  allgemeinen  entfaltete,  dar- 
über versuchten  unsere  Vierteljahrs-Marktberiehte 
in  „ätahl  und  Eisen"  ein  anschaulluhes  Bild  zu 
ireben^  nnd  fDr  unser  geaantes  deutadm  \Viri> 
scliaftslt'b.'n  iiir-trn  dir'  Statistiken  des  Bddis 
eine  erschöpfende  üebcrsidit. 

Aus  allen  Beridrten  geht  der  erfreuliche  Zug 
liiTvor.  den  die  einzelnen  Zwei;:»'  yrcHoliriftlicli 
zu  verzeichnen  hatten.  Der  Rohcisenmarkt  war 
anfierordentUch  lebhaft,  das  Geschäft  In  Stab- 
eisen, Crrobblech  und  Halbzeug,  sowie  in  Eisen- 
bahnmatorial,  Fonneisen,  gußeisernen  Köhren 
und  Maschinen  sehr  rege,  so  daB  die  gesteigerte 
Nachfrage  kaum  befriedigt  werden  konnte.  Nicht 
minder  belebte  sich  die  Nachfrage  in  Draht- 
crztiugnissen.    Auch  im  Feinblechtnarkt  war  die 


Brx'linfli^run;:  *'lnf  bcfricditrcrKlf.  wi'nii;:li.'irli  ,\y- 
Preise  immer  noch  nicht  die  wünschen^wcrU' 
Steigerung  erflihren.  Der  Absatz  im  In>  isd 
Auslände  ward  dank  den  günstigen  Verhftltnissen 
bei  andaiiemder  reger  Nachfrage  schlank  durch- 
gefOhrt;  Bestellungen  zum  Teil  für  das  ganze 
Jahr  1906  gingen  berüte  in  i)ea€htenswert«'r 
Anzahl  ein  und  lassen  auf  fortdaaemde  gute 
Beschäftigung  schließen. 

Die  Kohlen-  und  Kokserzeugung  hat 
trotz  des  Bergarbeiterausftandcs  eine  bfiloiitr-n,!' 
Erhöhung  erfahren ;  sie  ttetrug  fUr  Steinkohlen 
121190849  t  und  Or  Keks  1686SS84  t  !■ 
.Tnhre  Ifmfi  fe^'-f>n  120fif>4O9«  und  12  331  163  i 
im  Jahre  1904.  Die  Förderung  in  den  erslec 
drei  Monaten  de«  kwfenden  Jahres  weist  die  \ 
nadifolgende  ZuMmmeuBtellang  auf.   Es  betraf 

'      StalniMUenfSnirrunf      41«  K«lt*«Tll««c«l( 
IMS  IWM  190»  IMM 

II  t  I 

Januar  .  .  .  7ö9U9äU  11881334  780461  1608413 
Februar.  .  .    7795013    10919482      655548  1533UXI 

Märx  .  .  .  .  1103106»    12439720  1161610  167te3» 

Zvumnifln  26417002   !WS40586   «887«!»  481«»« 

Die  Rohoisenerzeugunu'  lint  sich  zwar 
nicht  in  dem  Maße  weiter  ent\viik>-lt,  >\ie  es 
nach  dem  Erzengiinjrs'jan'r  der  letzten  Jährt- 
den  Anschein  haben  konnte,  überstieg  jedwh 
wesentUeh  die  Gesamtproduktion  des  Jahres  1 1104. 
die  10103941  t  bntragen  hatte,  wahnnl  dif 
des  Jahres  1905  auf  10  987  623  t  angewachsen 
ist.  IMe  seit  dem  letxten  Jahrsehnt  eingetretene 
VrrsrliirViuncr  in  der  Produktionsrichtung  tritt 
besonders  charakteristisch  in  die  Erscbeiuttiig, 
wenn  man  die  Zahlen  von  1895  und  1905  fBr 
ilif  cinzi'lnen  Sorten  vergleicht.  TTii-mach  betrug 
im  Jahre  1896  die  Erzeugung  von  Gießerei- 
roheisen 981498  t,  Im  Jahre  1905  dagegen 

I  905  669  t.  also  984  17.5  t  mehr;  von  Bessenx'r- 
roheisen  im  Jahre  1896:  444  495  t,  im  Jahre 
1906:  425237  t,  also  Weniger  19258  t;  von 
Th«ma.sroheisen  im  .Taiire  1K95:  2  898  476  t 
gegen  7  114  885  t  im  .latirc  IIH)").  alsi.  mehr 
4  216  409  t;  von  Stahl-,  Spiegel-  und  Puddrl- 
roheisen  im  Jahre  1895:  1  506  836  t,  im  Jshre 
1905:  1  524  334  t.  also  mehr  17  499  t. 

Mit  der  aiüialtend  guten  und  gesteigerte]! 
wlrti^mltUehen  TMlgkrit  Miegim  «neh  die  Da* 
nahmen  d«ir  staatlirhen  Verkehrsanstalten:  "i" 
liatten  In  den  ersten  elf  Monaten  des  Etatjahres 
die  Summe  von  156S,9  Millionen  Hark  oder 

I I  n.n  Millionni  Mark  iin'hr  als  für  den  ^-bicli-n 
Zeitraum  des  Vorjahres  ergeben.  Da  im  Preußi- 
schen Etat  fBr  1905  die  Oesamtrtnnahine  ans  der 
Eisenbnliiivi  rwaltunir  auf  1R25,4  Million. ti  Mark 
angesetzt  ist,  so  ist  wiederum  eine  Melireiuuabm« 
Ton  100  IGllfonen  zu  erwarten.  Wenn  mnn  des 
annimmt,  wünli-  sich  ein  BctriebsüberschuÜ  von 
nicht  weniger  als  660  Millionen  ergeben,  so  ds0 
die  Kente  wieder  über  77»  betrugt.    Mit  den 
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riesigen  ümfarit:  iiiid  diMi  niMizcltliclion  Anfnrdr- 
ruugeu  steigen  natürlich  aucii  die  Betriebsaiu- 
graben  in  erhshtem  Maße.  Im  Etat  wurden  zur 
Erweiterung  und  rntiTlialtuii^'  iln-  l^i  trit  lKiiiittrl 
rund  34  Millionen  Mark  mehr  verlang;t  als  im 
voran%i!^ant;enen  Jahre.  Der  Kredit  soll  zur 
Anachartuuir  von  1015  Lokomotiven,  80  Trieb- 
wagen, 26  200  Cropflck-  und  Güterwatren,  dar- 
unter 16000  offene  Güterwagen,  wovon  2000 
zu  iO  t,  und  8058  f  edeekten  Wagen  verwendaii 
wprdpn,  und  zwnr  sollen  nach  der  Erklärung 
de»  Eiaeubalumiinieters  anlaßlich  der  Etatsver- 
handloogen  die  Vorkehrungen  so  getroffen  werden, 
daß  am  31.  Oktober  IfOn  18  «00  nono  (TÜt.  r- 
wagen  mehr  im  Betrieb  sein  werden,  als  am 
Sl.  Oktober  1905.  Durch  diese  ICaßregel  wird 
hoffentlich  i'\urr  friieiitcn  Kalnmitftt  in  der 
Gestellung  von  Güterwagen  vorgebeugt. 

Gletdi  don  irestelgerteii  InlindiBeheii  Verkehr 
wuchs  auch  i!«  r  Gi  siuntumsatz  in  Ein-  und 
Ausfuhr  im  Jahre  lUOö.  Deutschlaad  rangiert 
als  Haadelsstaat  noch  an  zweiter  Stelle  unter 
allen  Ljlndern  der  Welt;  wenn  jedoch  der  aus- 
wärtige Handel  der  Vereinigten  Staaten  in 
gleichem  Hafle  welter  zunimmt,  wird  Deutsch- 
land im  nächsten  Jahre  auf  den  dritten  Platz 
verdrängt  sein.  Im  einzoltun  ergibt  sich  fol- 
gendes Bild  (in  Millionen  Markj: 


IMM 

IfOB 

Zb<  taaw. 
Abutliaie 

Kii^'lnnil  .... 

17  H75,7 

18  264,2 

-1-  388,5 

i>tllt!irh!9Tld  .    .  . 

11  IT9,7 

12  738.9 

+  559,2 

Verfinii,'te  Stauten 

von  Amerika  . 

10  446,4 

i  1  im,& 

+  1340,1 

Frank  reieb  .  ,  . 

7  251,5 

7  642,8 
4108/) 

+  391,8 

8  844,4 

-j-  268,tf 

Oe«terr.-Üng»rn  . 

8  818,1 

8  877,1 

+  181,0 

Rußland  .... 

8  3« 4, 6 

3  273,9 

—  50,7 

Einen  Anspruch  auf  unbedingte  Vollat&ndig- 
keit  können  diese  Zahlen  nicht  nuushen.  So  Ist 
(  in  LToßcr  Teil  von  Belgiens  Warenverkehr 
wohl  nur  als  Durchgangsverkelir  anzusehen,  und 
daß  auch  die  deutsehe  Statistik  ▼erbesseruogs- 
fähig  ist,  zeigen  die  Bestrebungen  unserer  lei- 
tenden Kreise,  auf  Grund  eiJies  neuen  8tatisti- 
«eben  Warenverzeichnisses  den  wiricHchen  Umsatz- 
ergebnissen  uWigliehst  nahe  zu  kommen.  Mit 
dem  1.  Marz  1?)06  ist  ein  Gesetz  lii  trf^ffend  die 
Statistik  des  Waren verkehr.s  mit  dem 
Audaude  in  Kraft  getreten,  das  enthält:  1.  ein 
neues  Statistisches  Warenverzeichnis  nelist  An- 
lage: a)  Verzeichnis  derjenigen  Waren,  für  die 
in  dl«  Verkehrsnachweisai^pen  I,  lA,  II,  IIA, 
IV  und  IVA  die  statistische  NHniin<>r  und  zu- 
gleich die  liandelsüblicbe  Benennung  einzutragen 
sind,  b)  Verzelehnis  derjenigen  Waren,  dlenaeh 
anderen  MnB.stilhcn  als  nach  (J.  wicht,  oiler  neben 
dem  Gewicht  auch  nach  anderen  Matistäben  an- 
zumelden sind,  c)  Verzeicluds  derjenigen  Waren, 
für  die  neben  den  Mengen  der  Wert  anzumelden 
ist;  2.  ein  neues  Verzeichnis  der  Massengüter; 
8.  none  Ausführungsbestinunungen  und  Dienst- 


vnrscliriften  zu  dem  Ge.setze.  Einen  ganz  be- 
deutenden Anteil  an  dem  Güteraustausch  Deutsch« 
lands  mit  fhtmden  Staaten  bildet  die  Einfuhr 
\  on  RohstofiVn  für  gewerbliche  Zwecke.  Es 
wurden  für  3170  Millionen  Mark  Rohstoffe  ein- 
geführt und  fttr  18S0  Millionen  Mark  ausgeführt: 
für  boariieiUete  Waren  zeigt  sich  das  umgekehrte 
Bild:  es  wurden  für  1825  Millionen  Mnrk  iin- 
gefiihrt  und  für  3745  .MilUuucu  Mark  aii^gt; führt. 
Besonders  bemerlcenjiwert  ist  die  m<  i^^crung  der 
mit  Einfuhrscheinen  bi^pliehenen  Zollbeträgc  im 
J ahj-e  1905.  Nach  den  monatlichen  Nachweisuugen 
Ober  den  auswärtigen  Handel  wmr^  88,6  Hil- 
linnr-n  Mark  Zoll  propfn  27,8  und  19.1  MilHoiieu 
Mark  in  den  beiden  \  orjabreu  auf  diese  Weise 
angereduMt;  ci  hat  sieh  also  die  Anreehnmig 
von  BinAihraehelBen  gegen  1908  mehr  als  ver- 
doppelt. 

Hit  der  günstigen  I^age  der  Industrie  ge- 

staltcit'  sich  ancli  <lur  .\  rli  >■  i  t  s  ni  a  r kt  wesent- 
lich günstiger  al«  in  den  Vorjahren.  Eine  große 
Anzahl  von  Werken  nahm  Erweiterungen  ihrer 
Betriebe  vor,  und  mit  der  andauernd  guten  Be- 
schäftigung wuchsen  auch  die  Löhne  und  damit 
auch  die  Vorsichcrimitsbeiträge  auf  sozial- 
jiol  iti Schern  Gebiet.  Nach  dem  Geschäfts- 
bericht des  !\.'ichj;v.>rsichi'rung.samts  für  1005 
bestanden  zum  Zwfcke  »1er  Durchliihrun^^  der 
Unfall  Versicherung  114  Berufsgenossonschaften 
und  516  staatliche  uml  Prosiiizial-  und  Kom- 
munalausführungsbehürdcn  mit  insgesamt  19,9  Mil- 
lionen gegen  Dnlhll  versicherten  Personen.  Die 
Zahl  der  zur  .^nrnr  ldiinp  gelangten  Unfälle  betrug 
609  024,  die  der  erstmalig  entschädigten  Unfälle 
141277,  und  an  Entsehfidigunfen  wurden 
136  20fm2  gegen  126  641  7+0  -7^  im  Jahre 
1904  und  I915ä6(><>l  im  Jahre  itttiü  ver- 
ausgabt. Die  Bntsclildigangen  ans  der  reichs" 
gesetzlichen  Invalidenversicherung  Im  Jahre  1 905 
sind  einschlieüllch  des  Eeichszuschusses  auf  etwa 
160  Millionen  Mark  zu  schätzen.  Bis  zum 
Bcfriiin  «Ii  s  I5<  ri<  litsjahre8,  also  in  den  ersten 
14  Jahren  des  Bestehens  der  Invalidenversiche- 
rung, sind  Entschädigungen  im  Betrage  von 
1003  94  9  U 12  gezahlt  worden.  Der  Erlös 
aus  den  durch  die  Post  verkauften  Beitrags- 
marken stellte  sich  im  Jalire  1905  auf 
148  848  919,56  Jt,  Die  Gegner  unserer  Erichs- 
ver>i(  lierungsgesetzgebunfT  sehen  in  diesen  Zahlr-n 
nicht  das  erfreuliche  Ergebnis  eines  weisen  und 
gerechten  Aktes  sozialer  FBrsarge,  sondern  geben 
in  ihren  Berichten  nur  an.  wirvi.l  an  Ent- 
schädigung im  Jahre  auf  einen  Invaliden  kommt, 
ohne  dabri  nur  mit  einem  Worte  daran  zu  er^ 
inncrn.  daß  lüe  «leutsi-licn  Arbeitgeber  in  14  Jahren 
über  136  Miliiouon  Mark  an  Unfallentschadiguugen 
gezahlt  haben  und  daß  durch  die  Zahlung  von 
mehr  als  einer  Milliarde  Mark  an  Invaliditäts-  und 
Altcrsversicherte  viel  Unglück  verhütet  oder  doch 
gemildert  wurde.    Die  planmäßige  Herabsetzung 
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solcher  Lpistunpfii  ist  wahrlich  nicht  fri't'i^'m-t, 
die  Freade  der  Arbellgeber  an  dem  weiteren 
Ambaa  miserar  VeraichenmgBgMetxgflbtang  zu 
erhüben  und  tlic  I.usi  zu  firiu  rcr  Mitarbeit  an 
ihr  zu  wecken,  und  zwar  um  ao  weniger,  wenn 
ron  berufener  Stelle  die  Verdietwte  der  iüfidter 
um  die  Entwicklung  der  Industrien  in  hohen 
Tön(>n  ^prieeeit  werden,  wahrend  man  die  der 
Arbeit^nher  einer  Erwflimung  nicht  für  not- 
wendig hält.  Bedurfte  ea  doeh  im  Beichstag 
eines  besonderen  Eingriffs,  um  atmh  hier  Licht 
und  Schattin  in  gleicher  Wuiso  zu  verteilen. 
Im  erfreulichen  Gegensatz  zu  dieser  betrübenden 
Tatsache  stehen  die  Ausführun^ren,  riie  der  neue 
preußische  Handekuiinister  Dr.  Delbrück  im 
Abfeordnetenhau  über  das  üntenMliiDertui 
macht*'.  Dif  auf  Grund  der  kaiserlichen  Bot- 
schaft unter  dem  Fürsten  Bismarck  erlassenen 
•ozialpoUtiieheB  Oeeetse  aei»,  so  fBbrte  er  n.  a. 
aus,  unter  vnllcr  Zustinunnnfr  und  iinlt-r  vcr- 
traueoevoUem  Mitwirken  der  Arbeitgeber  zustande 
gdcommen.  Die  Unlust  der  letsteren,  Jetzt 
weiter  sozialpolitisch  initznarhoiten,  rühre  davon 
her,  daÜ  de  mehr  und  mehr  beiseite  gesetzt 
•eien.  Er  halte  es  bideeaen  aus  loilaten  und 
politischen  Gründen  für  unerläßlich,  einen  Weg 
zu  finden,  daß  sie  für  die  Folge  wieder  mit 
Vertrauen  und  Hingehung  an  der  weiteren  Aus- 
gestaltung der  sozialpolitischen  Gesetzgebung 
mitwirken  kannten:  denn  so  sehr  auf  di  r  tincn 
Seite  die  industrielle  liUitt'  auf  der  Tätigkeit 
der  deutschen  Arbeiterschaft  beruhe,  so  sei  sie 
doch  in  erster  Linie  die  Frucht  der  Enorfric 
und  des  Unternehmungsgeistes  der  Unterneiimer. 
Wie  dringend  notwendig  es  Ist,  dem  Untemebmer- 
tum  den  ihm  prbührendon  PIntz  rind  Einfluß 
einzuräumen,  zeigt  u.  a.  die  Irreleitung  der 
OffentUcben  Xelnang  'aallfiUeh  des  voijilnigen 
Bergarbeiterausstandes,  zu  dem  die  Ritrifruni: 
eine  wiederholt  von  uns  abf&Uig  kritisierte 
Sleilung  einnahm,  zeigt  wdterbin  derimBdohstag 
von  sozialdemokratischer  Seite  unternommene 
Versuch,  die  ArbeiterverlULltnisse  in  ilrr  (froß- 
eisenlndustrie  unseres  Bezirks  In  den  des 
FnUQmms  in  möglichst  ungünstigem  Licht  vor^ 
zufihren.  Wie  ungerecht  im  grolkm  und  ganzen 
die  Angriffe  gegen  die  Bergwerksbesitzer  an- 
läßlich des  Bergarfoeiteraasstaades  waren,  ergab 
die  staatliche  Untersuchung,  und  wie  verfehlt  sich 
das  damalige  Eingreifen  zugunsten  der  Arbeiter- 
aebaft  durdi  die  Novelle  zum  Berggeaeta  erwies, 
bew'pispn  a.  u.  die  Wirkuniren,  dii*  sie  noch  kürz- 
lich im  Gebiete  des  sAuhslschen  Braunkohlenberg- 
banea  gexdgt  hat,  wo  die  ▼ielgeprieaenen  obliga- 
torischen Arhi'itt'raiisschiLs^r'  von  den  strcikcndm 
Arbeitern  als  eine  (^uantit6  n<^ligeable  einfach  bei- 
seite geschoben  wurden.  Aueh  aus  den  Gesehifts- 
berichteu  unserer  großen  Rcr;:\vrrksL'esolls(  haften 
kann  man  entnehmen,  daß  die  vermeintlichen 
Verbaaeanuigan  lefflgMdi  »am  labhafte  Klagen  sei- 


tens der  Arbeiter  hervorfronifcn  haV'cn.  Gaoz 
gesehen  davon,  daß  manche  der  neuen  Besüoh 
mvngen  sn  einer  bedeutenden  Erhobung  der  SeÜNt- 
kosten  und  damit  zu  einer  Vertt^uerung  der 
Kohlen  und  zur  Schwächung  der  Wettbewerbs- 
fldiigkelt  der  deutschen  bduatrie  führen  mBteen, 
haben  sich  die  Folgen  des  Gesetzes  auch  schon  in 
der  Riclitung  bemerkbar  gemacht,  daß  die  Begehr- 
lichkeit und  die  WidenetsUchkelt  der  .\rbeitcr 
gewachsen  ist  und  die  Autoritiit  der  Beamten 
gelitten  hat.  Der  verderldiche  Einfluß  des  j."- 
flchwftehttiu  Einvernehmens  zwischen  .Arbeit- 
nehmern und  Arbeitgebern  sowie  deren  Beamten 
zieht  natürlicherweise  immer  weitere  Krei.se  uni 
erstreckt  sich  auch  auf  Verhältnisse,  die  bisher 
Im  Ganani  ab  dnrehaaa  fHedliche  and  geaude 
bezeichnet  werden  müssen.  Besonders  wird  VOB 
sozialdemokratischer  Helte  versucht,  den  Un- 
fHedm  auch  unter  den  Eiaen-  und  Stahlarbeiten 
8U  sSen.  Wie  bekannt,  ist  im  Reichstag  ein 
Antrag  Albrecbt  und  Genossen  aagenoiUBMo 
worden,  der  eine  Enqa^te  über  dl«  Arbeiter» 
Verhältnisse  in  der  Großeisenindnstrie 
verlangt.  Die  Untersuchung  soll  sich  unter  so- 
derem  auf  folgende  Punkte  erstrecken:  1.  fiber 
die  Dauer  der  tagUehoi  Arbeitszeit  oder  die 
Dauer  der  Arbeitsscliichten;  2.  über  die  üeber- 
stunden  und  Ueberschichten  unter  Bcrücksids- 
tigung  der  Zalil  der  l  eberarbeit  leistenden  .Ar- 
beiter für  jedes  einzelne  Werk  sowie  die  auf 
jeden  Arbeiter  entfallende  durchschnittliche  Zahl 
der  Arbeitsstunden;  8.  aber  <Ue  Einwirkung  d«r 
.Arbeitszeit  sowie  der  Nacht-  und  TJeberarkit 
auf  die  Unlallbftuflgkeit  und  die  Erkrankusg»* 
gefahr  für  die  Arbeiter;  4.  Ober  die  Dmtb- 
führung  und  die  Wirkuntr  der  bis  jetzt  erlassenen 
Schutzbestimmungen  für  die  Arbeiter;  Ö.  äber 
die  Ton  den  Wericslettungen  getroffenen  Bs- 
richtungen,  wie  Wasch^eleijenhcit ,  Badnin- 
richtungen,  Baume  zum  Einnehmen  von  Mabi- 
leitea  usw.  . 

Unsere  Gruppe  hat  am  24.  Februar  1906 
in  einer  Vorst&ndssitzunpr  die  Vorgftnge  eingehesd 
erSrtert,  die  im  Beicbstage  zur  .Annahme  diettf 
Resolution  geführt  hab«i,  and  «Inatlmmig  fo^ 
genden  Beschbiß  gefaßt: 

„Die  Nordwestliche  Gruppe  Uat  die  vom 
Reichstag  empfohlene  Erhebung  betreffend  di^ 
Verhilltnisse  der  .Arbeiter  in  der  deutscben 
Grobcisenindustric  in  keiner  Weise  zu  scheoeJt. 
Eine  solche  Erkdmog  wfirde  sweffdioa  kbi^ 
stellen,  daß  die  sozlaldemokratiseln  r^eits  be- 
haupteten Mütotande  in  der  niederrheiuiscJi- 
westfUiaehenOroBelaeidndnatriealehtextatteNa. 
und  dazu  beitrajEren,  die  offenbar  von  jener 
Seite  gewollte  Irrefulirung  der  ötientUek« 
Meinung  zu  rerhindem,  die  gelcgentlidl  des 
niederrheinisch  -  westfbliachen  Bergarbeiteraus- 
standes zum  Schaden  der  deutschen  Industrie 
leider  in  so  großem  Umfange  gelungen  ist 
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Die  niederrheiniscb  -  westfälische  (iroüeiaen- 
Industrie  sieht  der  graannten  Erhebuiig  Im 

Hinblick  auf  dio  in  ihr  herrschenden  geonl- 
oeteu  Arbeiterverhaltoisse  mit  voller  Bulie 

Daß  die  bisher  eilnsscncii  gesetzlichen  lie- 
stimmungen  in  den  Werken  der  Nordwestlichen 
Gruppe  zur  DurehfUiraiig  (;elan(r«>n,  1)edarf  niolit 
erst  der  Versicherung.    Wo  Zweifel  in  lu  tn-ff 
der  AuKlegiui^  dieser  Beetünmiuigen  hervortreten, 
»lad  wir  bestreht,  wBinbk«ii«WMt«  Klarh«H  her^ 
beizuführen.    So  haben  wir  uns  nach  Vorgängen 
im  Bezirke  der  .Südwestlichen  Gruppe"  mit  der 
Frage  der  Beschftftiguui;  j Ufrendlicher  Ar- 
beiter in  Walz-  and  Hammerwerken  be- 
faßt und  das  Erfrcimis  dif»spr  Feststellungen  dem 
^Iresamtvereln  ileutsdier  Eisen-  und  Stahlindu- 
■trielicr*  mit  dem  Eniudien  unterbreitet,  er 
mSge  betreffs  dieser  Klnsst«  von  Arbeitern  zu- 
stehenden Orts  auf  eine  solche  Abänderung  der 
PremßlBeheii  ]Onlst«iüd-Bekaimtmaohiui|^  vom 
11.  Jnni  1902  hinwirken,  daß  einr  iniRverstnnd- 
liciie  Anwendung  der  Verfttgung  des  Bundesrats 
vom  87.  Mal  1902  aai^Mdilttmen  endheine. 
Auch   hiiiHiehtlich  tliT  Sonntatrsarlnaten  in 
Martinstahlwerken  werden  die  gesetzlichen 
BeBtimmiingen  seiteai  der  Gewerbe- Auftdehts» 
bearoten  verschieden  ausgelegt;  namentlich  handelt 
es  sich  darum,  ob  das  Bcschioken  der  Martin- 
ofen zu  derjenigen  Irruppe  von  Arbeiten  gehört, 
von  denen  die  Wiederaufnahme  des  vollen  werk» 
tügigen  Betriebs  abhllntri;:  ist,  uinl  die  daher  am 
Sonntag  gestattet  sind.    Unter  Iliuweis  auf  den 
Kommentar  zur  Gewarbeordnung  von  Dr.  Robert 
Landmann,  in  dem  es  zum  §  lOöc  wörtlich  heißt: 
„Ebenso  ist  in  Stalilwerken,  Puddelwerkeu  und 
den  daaagehSrigeo  Wala-  und  Hammerwerken 
das  zur  AViedprjuifnnhme  des  vollen  werktagigen 
Betriebs  erforderliche  Warmhalten  und  Beschicken 
der  OflifeB  anf  Grand  dea  $  1056  ZSAbt  S  g«> 
stattet",  sprach  sich  der  Vorstand  unserer  Gruppe 
dahin  aus,  daß  nach  Lage  der  gesetzlichen  Vor* 
aehrffleo  das  Beacbieken  der  MartlnSfen  m  des 
am  Sonntntr  trestatteten  Arbeiten  gehiire. 

Im  Hinblick  auf  die  vielen^  bezüglich  der 
Krankenvaraiclierang  idiwebendan  Frag«n 
empfahl  dis  Gropiie  ihren  Mitgliedern  aufs  an- 
gelegentlichste den  Beitritt  zum  .Verband  rbci- 
nisch-westfUischer  Krankenkassen".  Dieser  hat 
aalnett  Sita  In  Eaaaa  nnd  verfolgt  den  Zweck,  die 
gemeinsamen  Interessen  der  beteilitrteti  Kr/inkeii- 
kassen  hinsichtlich  dürDiirclit'ührung  der  ivranken- 
veratehening  nach  jeder  Bichtung  hin  wahrzu- 
aebmen,  insbesondere  nls  Or^'^an  di  r  Retriebs- 
krankenlcassen ,  wenigstens  für  den  größten 
deutaehen  Induatriebectrk,  Uureii  Standpunkt  In  dea 
brennenden  Tafresfrairen  der  Krankein"er<?irhrnint.' 
in  der  Ocffontlichkeit  zur  Geltung  zu  bringen,  auf 
eliie  befrf  edi^onde  Gestaltung  dar  Beziehnn- 
gen  au  den  Aariten,  Apothekern  und  Kraaken- 


hllnsem  hinzuwirken,  den  weiteren  Ausbau  der 
Krankenversieherunur  in  Interesse  der  VeraiGherten 

zti  ffirdern.  bei  künftigen  Aenderuugen  der  Ge- 
setzgebung die  Wünsche  seiner  Mitglieder  durch 
Anfange  nnd  Vorstelinngen  zur  Kenntnie  der 
Behörden  und  der  VolksvertretimL'  zu  liriniren. 
Zur  Erreichung  seiner  Zwecke  hat  der  Verband 
o.  a.  bef  seiner  GesehAftsatelle  dne  Auakanfts- 
stellc  «  intrericlitet.  dii'  In  allen  Angelegenh  'ri  i; 
der  Krankenversicherung  seinen  UitgU^ern  Kat 
and  Aaakualt  erteilt,  ünn  Verband«  gdi5rten  im 
Juli  1905  nach  kaum  halbjähriger  Tätigkeit  als 
Mitglieder  an  "9  Betriebskrankenkassen,  vier 
Knappschaftsvereine,  vier  Familienkrankenkassen 
von  Zechen ,  eine  Brtliche  Vereinigung  von 
Betriebskrankenkassen  (Düsseldorf)  mit  etwa 
450  000  Versicherten.  Außerdem  sind  Bezie- 
hungen SU  sämtlichen  Betriebslcrankenkaaaen  der 
ivRnifrlichen  Fisenltahndirektionen  im  rheinisch- 
westfälischen  Industriegebiet  angeknüpft  worden. 

Die  «Nordwestlkh«  Gruppe*  wird  die  Beatre- 
bungen  des  Verbandes  nach  Krilftt  u  untersttltzen. 

Eine  Unterstützung  des  Antrags  an  den 
Belchstag  auf  Abänderung  der  ^  188  und 
124  der  Kelchstri-w.  riM  ürdnun^',  der  seitens 
der  Handwerkskanunor  Hannover  als  Vorort  de» 
Deutaehen  Handwerks-  nnd  Oewerbekammertaga 
erbeten  wurde,  lehnte  die  Gruppe  ab  und  er- 
stattete Bericht  lüerüber  an  den  Gesamtverein. 

Auch  in  dem  abgelaufenen  Berichtsjahr  ist 
unsere  Gruppe  in  steter  Fühlung  mit  den  in 
unserem  Bezirke  domizilierten  Eisenhahn- 
direktioucn  geblieben  und  verschiedene  An- 
fragen seitens  dieser  Behörden  Uldeten  den 
Gegenstand  eingehender  Beratnnfren  unserett  Vor- 
stands. Die  Frage  der  Dctarifierung  von 
Brandguß  wvrd«  befauli  wdteiur  Kllrung  einst- 
weilen zurückgestellt.  Anrh  hin<?irhflirh  der 
Herabsetzung  der  Frachtsätze  für  fran- 
sBaiaeb«  Hinette  wurde  ein  endgültiger  Be- 
schluß nicht  gefaßt,  da  die  Interessen  der  Werke 
unserer  Gruppe  in  dieser  Frage  auseinandergehen. 
Wir  beaciurlnkten  uns  deabalb  daraaf,  der  Ea««n> 
bahndirektion  in  E8S^<  n  Outaeliter  zu  benennen, 
damit  diese  Frage  im  kontradiktoriaoh  n  Ver- 
Mren  einer  Prflfhng  unterzogen  werde.  Oap 
gegen  haben  uir  ziffernmäßig  festgestellt,  daft 
die  Frachtkosten  des  in  der  luxemburgisch- 
lothringischen  Mi  nette  enthaltenen  metallischen 
Eisens  im  letzt-  n  .lalirzehnt  durch  die  geringere 
Wertigkeit  der  Minette  eine  sehr  beträchtliche 
Erhöhung  erfaluen  haben.  Zweifellos  ist  hierauf 
auch  die  Tatsache  zurftokznfBhren.daß  der  Empfang 
der  H'u'hnfenstationen  des  'Rfjrirks  der  Eisen- 
babndirektion  Essen  einschließlich  der  Station 
Hoehdahl  des  Dlrektlonabexlrk«  Elberfeld  an 
Minetteirzen  auf  dem  Eisenl\nhnwegc  von  der 
Heichs-  und  Wilhelm  •  Lu.\emburgbahn  im  Kalender- 
Jahr  1904  1661400  t,  1906  dagegen  nur 
1476474  t,  mitbin  186  926  t  weniger  betragen 
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hat.  ZweilVillos  wünien  die  Minettebezüjje  wieder 
sundtniflii,  wenn  di«  BbenUahnfrachten  eine  Herab» 
getzun^  eirföhreii,  was  wir  ilrin^fiid  l>efürwnrrt'n. 
Die  Versetzung  von  Schwefelsaure  aus 
Spestaltarif  I  nach  Speilaltarif  m  wurde  seitens 
Aiv  (Iriippc  citiHtimmi^  bpfiirwnrfct  und  ein 
dahlogelieader  Autrag  an  die  standige  Tarif- 
kommlMion  der  denteehen  EisenlMhnverwalttuigea 
L'iTit-!>(e(,  da  Sfliw.filsäurr  liii  ^r.ringwertifTHfl 
Produkt  sei,  das  uomögUch  nacli  Spozialtarif  I 
verfraehtet  werde  ddrfe,  wahrend  die  erst  mit 
Hilfe  von  Schwefelsaure  hergestellten  Sujer- 
phosphate  als  Düngemittel  um  20*^/0  unter  Spczial- 
tarif  II  gefahren  würden.  An  der  Detarifierung 
von  Schwefelsaure  hat)«  zunfichst  die  deotsche 
Drahtindustrie  ein  sehr  lebhaftes  Interesse,  well 
ihr  Verbrauch  an  Schwefelsaure  ein  sehr  großer 
sei  und  sie  als  vi>r\vii  jr*  ude  Exportindustrie  jedes 
Mittel  zur  Verbilligung  ihrer  Herst clliinfrsknst^'n 
mit  Freuden  begrüßen  müsse.  Weil  aber  im 
AwlnodsrerkehrSehwefelssitre  sehonnaehSpexlal- 
tarif  TTT  v.^rfr.iohtet  werde,  so  erfahrr  auf  diese 
Weise  die  auslandische  Dralitindustrie  eine  un- 
znlsssl^  Stftrknnp  dem  dentsehen  Wettbewerb 
i.M'trciiiilit?r.  Ebendasselbe  i\<-r  Fall  in  hczii^ 
auf  digenigen  Werke,  die  aus  den  Koksgasen 
schwefetBAorea  Ammoniak  herstellen  und  zu  dieser 
Nebengewinnung  erhebliche  Post«  n  von  Schwefel- 
saure gebraucben.  —  Diese  (iesichtspunkte  wurden 
in  einer  Denkschrift  an  die  stRadige  Tarlf- 
kommission  der  deutschen  Eiaenbahaverwaltniigen 
eingehend  dargelegt. 

Unser  Hinweis  auf  die  dringende  Notwendig- 
Initf  dem  erlett-litrrti'n  Vordringen  ausländischen 
Eisenvitriols  durcli  1  ii  tarifirnin<rdios.'s  Artikels 
vorzubeugen,  ist  von  Erfolg  gewesen.  Im  Be- 
airludsenbsluirat  Hannover  wurde  dar  Antrag 
Kamjt-Dr.  Beumer  auf  Versetzung  von  Eisen- 
ritriol nach  Spezialtarit  III  einstimmig  an- 
genommen, and  diese  DetarÜlemng  ist  mittlerweile 
in  Kraft  ^'ctn-tt'n. 

Die  Prachtermflßiguug  für  Kohlen  und 
Koks  «nmHochofen-nnd  Walxwerkbetrieb, 
die  am  15.  Januar  1005  für  das  Lahn-.  Pill- 
uud  Sieggebiet  in  Kraft  getreten  war,  ist  infolge 
eines  vom  Bezlrkseinenbshnrat  HannoTer 
stimmig  angenommenen  Antrags  auch  für  den 
Osuabrücker  Bezirk  eingeführt  worden. 

Zu  der  geplanten  Personentarifreform 
brachte  die  Gruppe  am  21.  Juli  lüO.'S  ihre 
einstimmige  Meinung  in  folgendem  Beschluß  zum 
Ausdruck : 

«Die  niedcrrheiniseli-wcstfalisclie  Eisen-  und 
Stahiiiulustrie  hat  d»  r  im  .lahre  IHÜl  geplanten 
und  den  Bezirkseisenhalinratcn  seinerzeit  im 
Auftrag  des  damaUgm  Hlnisters  t.  Uaybaeb 
zur  Begutachtung  vorgelegten  Personentarif- 
reform widersprochen,  weil  sie  der  Ansicht  war, 
dafi  die  viel  dringendere  und  Im  Interesse 
der  gesamten  Erwerbstatigkeit  des  Landes 


notwendigere    ErmAliigung    der  Uütertanir- 
durch  eine  solche,  einen  Ausfall  von  Millionii) 
^fark  iHMÜn'jT-ndc  und  d^n  Fortfall  (inr  IV.Wat'f-n- 
klassc  in  sich   schließende  Ueform  kiiuui.'^ 
gesehoben  und  ersehwert  werde.   Auch  beule 
halt  sif  an  der  Ansicht  fest,  daß  dir  Er-  I 
wilßigung  der  tiutertarife  das  bei  weiten  | 
dringendere  Bedfirtnis  darstellt.   Da  aber  nit  | 
der  nunmehr   vorgeschlagenen  Personenver- 
kehrareform  große  flnanzielle  Aus^Ue  voraa«-  1 
sichtlich  ideht  verbunden  sein  werden  tri 
auch  die  Beibehaltung  der  IV.  Wagcnkla.w  , 
sichergestellt  ist,  so  erblickt  sie  in  ihr  eini« 
geeignete  G-rundlage  für  die  Vereinheitlichung 
des  Personentarifwesens  im  Deutscheu  Ueichc 
Sie  erneuert  dabei  den  Wnnscli.  daß  ■i.il<>ni«  , 
der  Eisenbahnverwaltungen  iiu  Etat  und  im  1 
Betriebsherieht   nicht   allein  die  Einnahaes 
für  den  Personen-  und  (rtiti  rx  ei  kehr,  sondern  j 
nach  nordamerikanisohem  \'orbilde  auch  dit; 
Ausgaben  für  bride  Verkehrsarten  getreut 
aufgeführt  werden  möchten.    Nur  auf  dies* 
Weise  kann  die  Quelle  der  Eiaenbahaüber- 
seh&sse  in  sweifelsfreier  Art  aufgedeckt  vsl 
daraus  die  für  die  Bemcssiinfr  der  I'ersonen- 
uud  üütertarife  notwendige  Scblußfolgenu); 
gezogen  werden.* 
Bezüglich  des  Verkelirs  auf  den  Wa->ir- 
straßen  schreibt  das  neue  Preußische  Kanalges^ 
vor{  daß  der  Verkehr  auf  dem  Kanal  Dortmnod- 
Hannover  nicht  eröffnet  werden  darf,  bevor  auf  den 
freien   .Strömen  Binncnschiffahrtsabgabi-B 
eingefttlirt   worden   sind.    Die  „NordwestUcbe 
Gruppe'  hat  8.  Z.  mit  guten  GrOaden  ihre  An- 
sicht gestützt,  daß  sich  solche  Abgaben  mit  deu 
Bestimmungen  der  Kheinschiftahrtsakte  und  der 
Beiclisverfassung  nicht  vereinbaren  lassen,  und 
dafi  die  Erhelninv  sr>lelier  Alivralien  eine  schädliche 
und  rückschrittliche  Maßregel  sei.  Die  Preußisck 
Refrierung  wird  nunmehr  «Ue  entspredienden  V«^ 
schriftin  des  Kanalgosetzes  zur  Durchführung: 
zu  bringen  haben.    Für  den  Fall  der  Einffihnu^ 
von  BtnnensehiiEahrtsidigaben  bfllt  die  Gruppe  ^ 
Errichtung  einer  besonderen  Rheinschifl"ahrt.skass*>. 
deren  Einnahmen  ausschließlich  dem  Kheine  zogvte 
kommen  miifiten,  und  eines  RheinschÜfahrtsaMtett 
dessen  Mitglieder  aus  den  beteiligten  Städten. 
Handelskanunern,  wirtschaftlichen  Vereinen  wA 
Vertretern  von  Privathftfen  zu  wihlen  sein  wflrdes 
und   denen  nicht  nur  beratende,   sondern  b'"- 
schließende  Stimme  zuzuerte.ilen  wftre,  für  eise 
unumgängliche  Notwendigkeit. 

Zu  den  in  der  voijahrigen  Seü^ion  ratifiziertet 
si'-tif-n  Handelsvertrfljren  sind  in  die*«'r 
iSi'ssion  nocli  der  Handeisvertrag  mit  Bulgarien 
und  der  dentsoh- äthiopische  Freuadsehafts»  nad 
Handel«\  f  rtraiT  sowie  die  Handelsprovisorien  nt'i 
England  und  den  Vereinigten  Staaten  von  Amerü^» 
getreten.  Den  deutsidien  UnterhSndlem  M  es 
niobt  gelungeB^  mit  dar  amerlkanisohen  R^enag 
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zu  iri^d  einen  ElBrernebmeit  bis  zum  1.  Uttne 

zu  p-flanpf-n,  das  unserem  Handel  und 
unserer  Industrie  die  laugst  erwartete  Verbesse- 
rung der  lumdebipoUtteeheD  Beriehnngien  zn  den 
Vereiniirtcn  Staati  n  luin^'^fn  sollte.  Amerika  lehnte 
nicht  nur,  wie  Fürst  ISulow  im  Koiclutag  erklarte, 
die  deutscherBelts  Torgeschla^:ene  Ennftßiguiig 
einiger  hochächutzzöllncrischer  Satze  des  Dingley- 
tarifs  sowie  das  Verlangen  nach  einer  Bürgschaft 
gegen  die  Willkür  der  Zollabfertigung  in  den 
amerikanischen  Hafen  rmulwegab,  sonderu  zi  i^'te 
«ich  übcrhaH|it  niclit  ^'i'neitrt.  »inen  Preis  daflir 
zu  bezahlen,  daü  Dtuitsclilaud  die  Einfuhr  aus 
Amerika  nach  seinem  Konvt  Qtionaltailf  bdiandele. 
Um  der  Gefahr  eines  Zollkrieg-cs  vorzubcntrf»n, 
blieb  iu  letzter  Stunde  nur  der  Abgchluü  eines 
ProTtooriniDB  abrig,  du  aneh  im  Betclutag  mit 
großer  Mehrheit  anp-tniommpn  wiinlf.  In  dlosr-r 
lö monatigen  Frist  —  bis  zum  1.  Juli  1907  - 
mU  non  Termekt  w«rdeii,  mit  Ameirika  docli  xn 
einer  gegenseitigen  Verständigung'  zu  gelangen. 
Eine  VerlAngerung  der  Fmt  ist  unseres  Erach- 
tonn  ansgem^omen;  avdi  d«r  Herr  ReletnlcanKler 
betonte  ausdrücklich,  daß  die  Verfini^rton  Staat«  n 
einen  Anspruch  auf  HeistbegänsÜgung  nicht  mehr 
haben  nnd  daß  Frist  abdchtlidi  so  knr* 
bemessen  sei,  damit  auch  nicht  dttr  Schein  ent- 
stehen könne,  als  sei  eine  definitive  Regelung 
damit  geschaft'en,  und  fuhr  dann  wörtlich  fort: 
„Wir  räumen  Amerika  die  Zollermaßigungen 
nicht  In  dem  Sinne  ein.  als  ob  es  dazu  ein  l^  eht 
hatte.  Wir  tun  ud,  um  Zuit  zu  gewinnen,  uut 
zu  sehen,  ob  es  nicht  möglich  ist,  daU  die  Ver- 
handlungen noch  zu  pinern  liefrie<li'reiiden  Ende 
führen.  Wir  tun  es,  weil  wir  im  Interesse 
beider  Teile  «Inen  Zollkrieg  venneiden  wollea. 
Ich  leere  hohen  Wert  darauf  auch  in  bezug  auf 
unsere  guten  politischen  Beziehungen,  die  zum 
Segen  beider  Linder  seit  langer  Zdt  bestehen. 
Es  Wilro  ab»'r  f rüj.'i'risc1i,  zu  irlauben,  daß  w'w 
die  politiäcbo  Freundschaft  mit  einer  Benach- 
teiligung unserer  wirtschaftlichen  Interessen  er^ 
kaufen  wollen."  Irgend  eine  sachliche  Ent- 
scheidung ist  also  mit  der  Annahme  des  Handels- 
provisoriuma  keinoswegä  getroffen.  —  Es  rerlohnt 
sich,  bei  dieser  Qelegenheit  die  beiderseitigen 
Handelsinteresson  gegenüberzustellen.  Nach  un- 
serer amtlichen  Statistik  hat  Amerika  nach 
Deutschland  in  den  Jahren  1902  bis  1904  Tür 
2798  Millionen  Mark  an^;geführt,  Deutschland 
dagegen  nur  für  1413  MiUloneu  Mark  nach  den 
Yerelidgten  Staaten.  Im  Dnrchadmitt  berechnet 
ercribt  dies  für  das  .Tfihr  also  in  der  Einfuhr 
Deutschlands  933,  in  der  Ausfuhr  471  Millionen 
Harle.  Von  diesen  98S  Uillionen  erhebt  Dentsoh- 
land  etwa  12R  Millionen  Mark  Zoll  =  13,7  °/o 
vom  Wert,  Amerika  dagegen  nach  dem  Dingley- 
Tarif  von  den  471  UlUlonen  deutscher  Elnftahr 
etwa  180  Millionen  Mark  =  37,5  a  \  oni  Wert. 
Die  Ungleichheit  erklärt  sich  zum  Teil  daraus, 


daß  der  amerikanische  Zolltarif  Tie!  h9her  ist 

als  der  deutsche  und  weil  die  deutsche  Einfuhr 
nach  Amerika  vorwiegend  in  tarüiuäüig  zoll- 
pflichtigen Waren,  niralich  Fabrikaten,  die 
amerikanische  Einfuhr  dagegen  vorwiegend  in 
zollfreien  Waren,  vorzüglich  in  Rohstoffen  be- 
steht. Von  dem  Werte  der  dentscben  Einfuhr 
entfallen  75 ''/o  auf  zollpflichtige  imd  nur  25  ^/o 
auf  zollfreie  Waren.  Aus  diesem  ZoUverhaltnis 
ei  sieht  man,  daß  es  nicht  immer  auf  die  Menge 
der  Waren  ankommt,  diu  zwischen  zwei  Lundcrn 
ausgetauscht  wenii  n,  sondern  vorzüglich  auf  ihre 
Beschaffenheit  und  Zollfahigkeit,  und  mii  dit'^em 
ZoUverbiltais  werden  wir  für  die  Zukunft  in 
ganz  hervorragendem  Maße  zu  rechnen  haben. 

Wir  haben  oben  schon  hervorgehoben,  daß 
sidi  die  Bxporttfttigktdt  an  Beginn  dlesea  JaibreB 
erhehlirh  pesteitrert  hat ,  besonders  nach  den- 
jenigen Landern,  die  uns  für  manche  Industrie- 
entengnisse  nach  den  Sitsen  ihres  nenen  Zolltarifb 
schwerer  znirilnglich  frewordi-n  sind.  Dies  ist 
in  hohem  Grade  auch  mit  Kußland  der  Fall. 
Dnreh  die  cerrissenen  Inneren  Zustande  dieses 
Reichs  litten  in  iranz  erheblicher  Weise  auch 
dessen  Verkehrseinrichtungen;  die  Zufuhr  aus 
dem  Auslände  war  daher  zeltweise  ganz  unter- 
bunden, und  unniittt'iliar  vor  dem  1.  Marz  1906 
stockte  der  Verkehr  an  den  russischen  Grenzen  der- 
art, daß  die  zollamtliche  .'V.bfertigung  der  Waren 
insbesondere  deutschen  Ursiinings,  nur  ungenügend 
(nlor  gar  nicht  vorerenommftn  werden  konnte.  Diese 
Mißstande  führten  zu  einer  Interpellation  im 
Beiehstage,  die  folgenden  Wortlaut  hatte: 

,Ist  dem  Herrn  Relchskanzlt-r  bekannt, 
daß  infolge  nicht  genügender  Vorbereitungen 
der  nissisehen  Zoll-  und  Eisenbabaverwal- 
tunpen  weit  über  tausend  Ei^enhahnwaL'L'ons 
mit  deutschen  Ausfuhrgütern  nicht  rechtzeitig 
ZOT  Bollamtildiett  Abfertigung  an  der  msai- 
8chen  Grenzstation  kommen  konnten?  Daß 
infolgedessen  durch  das  Eintreten  der  er- 
hShten  Zollsätze  am  1.  Härz,  die  naoh  den 
Vorschriften   der   russischen  Zollverwaltung 
auf  alle  diese  verspäteten  Sendungen  Anwen- 
dung finden  sollen,  den  deutschen  Exporteuren 
ein  großer  Schaden  envachst?    Was  gedenkt 
der  Herr  Reichskanzler  zu  tun,  um  die  deutsehe 
Geschäftswelt  vor  diesem  erhcblielien  Schaden 
zu  bewahren?'' 
Craf  Posadiiw.üky  erwiderte  in  Vertretung 
des  Reicliskanzlers,  daß  der  letztere  unter  den 
gegebenen  Umstiadian  nichts  anderea  tun  könne, 
als  darauf  hinzuwirken,  daß  diejenigen  erhöhten 
Zollsätze,  die  etwa  gefordert  werden,  well  die 
Abfertigung  dnrdi  Ereignisse  verzögert  sei,  die 
nicht  den  Charakter  der  hiiheren  Gewalt  traL'en, 
sondern  durch  Abfertigungsschwierigkeiteu,  die 
vermieden  werden  konnten,  vom  deutschen  Impor- 
teur nicht  eingehoben  werden.   Der  Herr  Reichs- 
kanzler werde  seine  bisherigon  Bemühungen  in 
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dieMr  Boriehnng  fortsetzen  und  hsM^j  da6  es  ge> 

linpon  werde,  mit  der  nigsUchen  Regierunfr  eSnfr 
entsprechenden  Verständigung  zu  gelangen,  daß 
Bkan  dkjenigen  Lnporteiure,  die  «d  der  Forde- 
rung eines  höheren  Znllsntzes  ihrerseits  un- 
Bchuldig  sind,  in  gewissen  Grenzen  sebadloe  zu 
stellen  geneigt  sei.  In  der  Beeprechnng  der 
Interjii'llation  lioli  auch  'BtTulUrrstattcr  ilio  Zu- 
stande hervor,  die  an  der  russischen  (irenzc  ein- 
getreten waren,  und  die  eine  schwere  Schädigung 
unseres  wirtschaftlichen  Lebens  in  Deutschland 
befürchten  ließen.  In  bezug  auf  die  Eisen-  uud 
Stahlindustrie  kam  Berichterstatter  auf  die  Aus- 
führungen zurück,  die  er  seiner/.i  it  hoi  der  Ver- 
handliinp  flhcr  dtn  russisilun  Handelsvertrag 
gemacht,  und  die  die  grußeu  Konzessionen  an 
Bnflland  auf  zollpolitischem  Cfeliiete  zuui  (regen- 
stand  hatten.  Vnr  alle  diejenigen  Maschinen 
und  sonstigen  Fabrikate  der  Eisen-  und  Stahl- 
iadustrie,  die  nacb  dem  S8.  Febmar  ▼ersollt 
werden,  kamen  demnach  exorbitante  Zf^lle  in  Be- 
tracht. Die  Fabriltate  waren  aber  aus  Deutsch- 
land cor  rediten  Zeit  abgesandt;  die  Sclndd 
daran,  daß  sie  nicht  rechtzejtifr  zur  Verzollung 
gelangt  sind,  traf  ausschließlich  Bußlaud.  Hier- 
von kooBte  Rnfiland  auch  sdne  anfierordentUehe 
Notlage  nicht  hrfitien;  J>nn  «rerade  weil  in 
Lesern  Lande  eo  unhaltbare  Zustiinde  berrscben) 
hatte  es  Ae  doppelte  Pfficht,  gentlemanlike  m 
handeln  gegenülu  r  den  Exporteuren  des  Landes, 
das  bei  den  Handeisvertragsverhandlungen  wahr- 
Boh  die  Notlage  Rußlands  in  keiner  Weise  aus- 
genutzt hat,  sondern  «las  ihm  in  einer  ftir  Ulm 
zum  Teil  unbegreiflichen  Weise  entpepen- 
gckommea  int.  Rußland  sei,  so  bub  Bericht- 
erstatter zum  SeUiiO  hervor,  nicht  allein  mora- 
lisch veri»flJ<dit*'t,  so  zw  handeln,  wie  es  für  die 
Pflicht  eines  anstandigen  Kaufmann«  erachtet 
wird,  sondern  es  sei  auch  naeh  den  Gesetaen 
des  Viilkrrrechts  verpflichtet,  Deutschland  gegen- 
über so  zu  handeln,  wie  es  nach  den  Erklärungen 
des  Herrn  Staatssekrettrs  die  Yerbllndeten  Re- 
pierun^ren  jetzt  anstreben,  d.  h.  darein  zu  willigen, 
daß  difyenigen  Waren,  die  vor  dem  28.  Febr.  recht- 
seilig auf  den  rassischen  Stationen  elngetrofFen 
sind,  zu  den  alten  Zöllen  in  Rußland  eingehen. 

Mit  Schweden  worden  in  der  Berichtsperiode 
Verhandlungen  betreffe  eines  Handelsvertrags  ge- 
führt. Hierbei  handelte  es  sich  für  die  Eisen- 
und  Stahlindustrie  vor  allem  darum,  daß  Ausfuhr- 
zölle auf  achwedischt!  Erze  nicht  zur  Einführung 
gelangen.  Wir  hatten  deshalb  auch  ein  Interesse 
daran,  daß  Deutschland  nicht  mit  dem  schlechten 
Beispiel  der  SchaifuAg  von  AusfulirzöUen  vor- 
gdie.  Haebden  BnAland  seinen  Ausfolvsoll  auf 
I.inniien  aufgehoben  und  sich  in  dem  mit  nn» 
abgeschlossenen  Handelsvertrag  verpflichtet  hat, 
einen  Ausfohrzoll  anf  Holz  nfoht  einzafBhren, 
wünlc  es  Te  utschland  unserer  Meinung  nacli 
schlecht  anstehen,  einen  Ausfuhrzoll  auf  Lumpen, 


Kali  usw.  Ins  Leben  zu  rufen.    Liswlsdien  ist 

der  Handel 5! vertragr  mit  Schweden,  in  dem  Pin 
Ausfuhrzoll  auf  Erze  für  die  nächsten  fünf  Jalire 
ansgesehlosaen  Ist,  unteneidinet  nnd  sowohl  hs 
deutschen  nis  auch  im  BchwedlBoheB  Bolchihif 
angenommen  worden. 

Spaniens  neuer  antonomw  Tarif  hat  ddil 
nur  in  P>utsehland  und  den  übrigen,  mit  Spa- 
nien im  Handelsverkehr  stehenden  Landern  eines 
lebhaften  Protest  herrorgemfen,  sondern  ist  ssch 
in  Spanien  selbst  mit  dem  stärksten  Protzt 
handeltreibenden  Kreise  aufgenommen  wordei. 
Wir  dürfen  deshalb  vertrauen,  daß  er  in  ds 
vorliegenden  Form  nicht  in  Kraft  tritt,  weil  sonst 
ein  Zollkrieg  wohl  nicht  zu  vermeiden  >;ein  wimle. 

Die  dem  Reichstag  und  deui  Preußischen  Ai>- 
geordnetenhtne  vorgelegten  OesetSintwSrfs 
Bind  nur  zum  Teil  zur  Erledigung  gelangt; 
weitere  in  der  Thronrede  angekündigte  sind  dea 
gesetzgebenden  KibiierBdiaf  ten  nodi  nii&t  T«^ 
pele^rf  worden.  Mit  der  Aenderung  des  Gesetze« 
betretend  den  Unterstützungswohnsitz  hat 
sieh  der  Vorstand  unserw  drappe  am  91.  Min 
1906  befaßt  und  dargelegt,  daß  sich  tat^iilchlir}: 
die  Notwendigkeit  einer  Aenderung  im  Laufe  der 
Zeit  herausgestellt  habe.  So  werde  man  s.  E 
icauni  leuirnen  können,  daß  die  Herabset zuul'  d«r 
Wartezeit  für  den  Erwerb  und  den  Verlust  eines 
Untentfitzungswohnsitzes  von  zwei  Jahren  auf 
ein  Jalir  als  eine  Notwendigkeit  zu  billigen  sei. 
da  durch  den  bisherigen  Zustand  eine  zu  starke 
Belastung  der  landwirtschaftlichen  Gegenden 
Deutschlands  gegenüber  den  Znwandenmg»- 
f.'ebieten  her1>ei^eführt  werde.  Dagegen  seien 
zwei  andere  Bestimmungen  die  allerschwersten 
Bedenken  hervorzurufen  geeignet  und  mfiStea 
deshalb  auf  das  i-ntschieden.ste  bekSmpft  wenii  n. 
Die  eine  betreife  die  Herabsetzung  des  Zeit- 
punktes, von  dem  ab  ein  UntentQtsungtwohnriti 
selbständig  erworben  und  verloren  werden  kann, 
vom  18.  auf  das  16.  Leben^ahr.  Es  müsse 
durchaus  in  Abrede  gestellt  werd«!.  d*B  ds 
junfrer  ^fann  heute  mit  dem  1 R.  Lebensjahr 
wirtschaftlich  selbständig  sei.  Deshalb  bstteo 
aueh  die  veiWlndeten  Regierungen  noch  1894 
sich  gegen  eine  Herabsetzung  nach  dieser  Rich- 
tung hin  auf  das  entschiedenste  ausgesprochen. 
Die  Herabsetzung  werde  lediglich  dazu  bei- 
tragen, die  Familienbande  weiter  zu  lockern, 
und  dins  müsse  unter  allen  Umständen  vermieden 
werden.  Unannehmbar  sei  ferner  der  §  29  in 
der  Fassung  des  Entwurfs,  der  durch  die  Ein- 
führung des  Begriffs  der  ^Hilfsbcdürftigkeif  ge- 
radezu eine  Versicherung  gegen  Arbeitslosigkeit 
sehalfe.  DerVimlandhesebloftdaher,  die  genannten 
Bestininiunüren  des  Gesetzentwurfs  zu  bekämpfen. 

Bei  der  Beratung  über  den  Gesetzentwarf 
betreffend  den  privaten  VerslGhernags- 
\  .  rtrag  hat  Berichterstatter  im  Reichstag  Ver- 
anlassung genonuuen,  auf  die  Vorzüge  und  Mängel 


Digitized  by  Google 


15.  Juri  190«. 


« 


des  Entwurfs  hinzuweisen,  und  insbegondere  be- 
tont, daß  dM  Niehtefaiberieben  der  Soziettten 

iinttT  (la;^  Gt'Sffz  dfii  Entwurf  nicht  ,'iniu^limliar 
ersclieiuen  lasse.  In  der  Kommission  verbreitete 
ridh  der  StaatMekretar  Dr.  Nfelierdiiip  Ober  das 
Verhältnis  ihr  Sozietäten  zu  den  Vcrsicherunps- 
geaellschaften.  £r  erkannto  die  Notwendi|rkeit 
einer  Sefoite  der  SodetMen  an,  erhefft  ffieae 
aber  nicht  von  einem  gesetzlichen  Eingreifen, 
sondern  vielmehr  von  der  Wirkung?  des  neuen 
Vertragsgesetsee  unter  dem  Druck  der  OfTent- 
liehen  ICeinnng:  mit  anderen  Wetten,  er  hofft, 
daß  die  äozietfiten  ihre  Satzungen  gemäß  den 
Bestimmungen  des  Entwurfs  Andern  werden, 
wenn  er  zum  Gesetz  geworden.  Er  erklarte 
schließlich  die  Bereitwilligkeit  der  verbündeten 
Regierungen,  den  §  8  des  fiatworfs  (eiigährige 
TerelclienBqptp^oden)  ab  swingende  Bestln- 
mungen  anf  die  Sozietäten  auszudehnen. 

Zur  Reichs  f  in  anzreform  und  den Steuer- 
yerii^i^  hat  die  Onippe  ofHzleil  nlebt  Stelliing 
rronominon.  da  sie  von  der  Ansicht  ausging,  daß 
die  Industrie  den  PlAnen  der  Beichsregierung 
ntr  Saulerangr  der  Relcluselrald  keine  Hinder- 
nisse bereiten  dürfe.  Die  Mehrausgaben  des 
Reichs  auf  den  verschiedensten  Gebieten  und 
InsbMöndere  der  Ansban  nneerer  Flotte  erfordern 
gesteigerte  Einnahmen,  ille  dueh  neue  Steuern 
aufgebracht  werden  müssen,  so  em;tfindlich  sie 
fiir  den  Einzelnen  sein  mögen;  die  Mehrheit 
dee  deutschen  Volkes  hat  es  leider  anscheinend 
noch  niilit  fri  lt  rnt.  in  prroßf^n  nationalen  Fragen 
ihre  S  onderintere^äon  dun  i^edärfnissen  der  All- 
gemeliihdt  gegenüber  hintanzusetzen,  und  so  hai 
die  StrntTVorlage  der  verbündeten  Regierungen 
eine  Unsumme  von  Paro testen  hervorgerufen,  die 
Idder  llure  Wlrlranir  aaf  den  Belebstagr  nieht 
viTfi-hlt  liaben ,  der  in  seiner  Mehrheit  fiir  dip 
Häne  der  verbündeten  Regierungen  nicht  zu 
haben  war  nnd  nnn  die  SteaerkommlMrion  zwang, 
neut^  Stt'uorqut'llcn  zn  sucliHn.  Die  auf  Grund 
dieser  KornndssionsbeschlUsse  zustande  gekommene 
Beiebsflnanzreform  weist  ohne  Zweifel  eine  An- 
zahl von  Steuern  auf,  die  als  erfreuliche  keines- 
Wegs  bezeichnet  werden  können.  I^eider  waren 
si>er  diejenigen  Reiclistagsmitglicder ,  die  über- 
haupt dne  Seichslinanzreform  wollten,  in  der 
Zwangslap«.  auch  diesen  Stpiiern  !?ii^nstimm*>n. 

Bezüglich  der  dem  lieicliHtai:  noch  iiichl  vur- 
gelegten  Gesetzentwürfe  müfi9«='n  wir  lins  auf  die 
Aiui.  iitTinccn  des  Grafen  Posaduwsky  im  Reichs- 
tag beziehen,  der  sich  bei  der  Beratung  des 
Etats  des  Sdebsamts  des  Lmem  Uber  vencbie- 
Jene  schwfiiendo  soziale  Frajren  geäußert  hat. 
Hinsichtlich  der  Tarifverträge  iiat  er  bei 
dieser  Gelegenheit  erklArt,  daß  er  diese  nnter 
d»m  heutigen  VRrh.'Utnissen  tTir  "ine  sehr  nütz- 
liche Form  der  Vereinbarung  halte,  die  durdiaus 
▼«rdiiNie,  wdter  ausgebildet  xa  werden;  aber 
eine  Vorainsatinng  liege  dabei  ror;  daiB  der- 


artige Tarifverträge  auch  von  beiden  Teilen 
fflr  die  verabredete  Frist  anbedingt  gehalten 

werden  mußten.  Würde  dieser  Geist  allgemein, 
dann  könnten  allerdings  tarifmiißige  Abmachungen 
fDr  dne  bestimmte  Zeit  aaßerordentUdi  dazu 
beitragen,  die  Arbeitgeber  und  Arbeitnehmer 
gleiobmoAig  schädigenden  Arbeitskftmpfe  ein- 
zuschränken. Demgegenüber  bat  Berichterstatter 
im  Reichstag  ausgeführt,  daß  mit  dem  Worte 
, Tarifverträge*  heute  vielfach  ein  sehr  leicht- 
fertiges Spiel  getrieben  wird  und  daß  sich  Mancher 
iiher  die  Uöglichkcit  der  Durchführung  von 
Tarifvertrflppn  tntisclien  l.ißt.  weil  er  dif  Schwie- 
rigkeiten nicht  kennt,  die  !<ich  in  verschiedenen 
Gewerben  dem  AbschluB  solcher  Vertrsge  ent- 
gegenstellen. Wonn  man  Tarifverträge,  ähnlich 
wie  im  Buchdruckergewerbe,  auch  in  anderen 
Gewerben,  x.  B.  tn  nnswer  Elsen-  nnd  Stahl- 
industrie. finfTihren  will,  so  braucht  man  sich 
doch  nur  einmal  die  Verschiedenortigkeit  der 
Arbeiterltategorien  In  einem  sogenannten  ge- 
mischten Werke  sowie  die  Verschiedenartigkeit 
der  Arbeiten  anzosehen,  die  dort  geleistet  werden 
mfissen.  Unter  den  letzteren  betndet  rieh  eine 
große  Menge  von  Erzeugnissen,  liei  denen  es 
wesentlich  auf  die  individuelle  Leistung  des 
Arbeitere  und  nicht  auf  Ifssseiiarbelt  ankommt. 
Das  ist  der  springende  Punkt,  der  hier  in  Be- 
tracht kommt,  und  deshalb  hat  z.  B.  aucTi  die 
deutsche  Maschinenindustrie  sich  solchen  Tarif- 
verträgen mit  aller  Entschiedenheit  widersetzt; 
denn  hier  kommt  so  viel  auf  die  individuelle 
(iescbicklichkeit  des  Arbeiters  an.  daß  T&rif- 
vertnge  gar  nicht  gesehlossen  werden  kOanen. 
Da-s  haben  auch  überzeutrcnd  die  bayerischen 
Metaüindustriellen  gelegentUch  des  letzten  Nürn- 
berger HnschinMiarbeitOTansstandes  nadigewieeen. 
Wohin  solche  Tarifvertrü^je  fiibren,  zfiirt  da» 
Beispiel  mancher  Trade  Unions  in  England,  die 
in  dnzelnen  Ftllen  so  wrtt  gingen,  Ariieiter 
wegen  unvorHcbriftsraäßigon  Eifers*  unter  Strafe 
zu  stellen.  Zweifellos  ist  ein  Teil  der  BUck- 
studigkeit,  in  der  sieb  gegenwärtig  maadie 
Zweige  der  englischen  Technik  befinden,  auf  die 
Herrschaft  der  Trade  Unions  zurückzuführen. 

.\ohnlich  wie  mit  der  Beurteilung  der  Tarif- 
verträge liegt  ea  mit  der  Frage  betreffs  dw 
Reform  der  sozialen  Versicherungs- 
gfsetze;  denu  über  di«  Notwendigkeit  der  Zu- 
sammenlegung der  Kranken-,  Unfall-  und  der 
Alters-  und  Invalidenversicherung  wird  fast  mehr 
von  Leuten  geredet,  die  wenig  oder  nichts  von 
der  Sache  verstehen,  als  von  denen,  ^e  diese 
schwierige  Frage  beherrschen.  Daß  jede  dlrser 
drei  Institutionen  Mängel  hat,  die  der  Beseitiguug 
beditrfen,  wird  aueh  von  uns  nicht  In  Abrede 
irestellt  :  daß  dies  aber  mir  durch  eine  Zusammen- 
legung möglich  sei,  mUßte  doch  erst  bewiesen 
werdM.  Auf  kdnen  Fall  kSonen  wir  uns  für 
die  Einbeziehnng*  der  XJnfallversieberung  in  den 
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«gememsaoien  Unterbau"  aussprechen.  Dieser 
Zweig  der  VraeJeliMiiiif ,  deren  Durchfiihniiig 

und  gedeililichi^  WirksAnikr-i't  iliirrhntis  von  (i(»r 
tatigen  Mitarbeit  der  im  praktischen  Lciien 
stebeaden  Beruftgenoflsen  abbfluprt,  hat  sich  «uf 
ilviii  I5orlt'n  der  SelbstverwaitiniLr  durchaus  be- 
wahrt, und  es  wUrde  ein  großes  Unrecht  sein, 
In  diese  Selbstrerwaltang  mit  rauher  Hand 
einzugreifen  und  dadurch  wahrscheinlich  vitl 
mißlichere  Zustände  herbeizuführen ,  die  in  gar 
keinem  VerhBltni«  zu  den  jetzt  etwa  vorbandenen 
kleinen  Mfin^cln  stehen  würden. 

Leider  hat  die  Zufriedenheit  in  den  Arbeiter- 
kreisen  Infolge  der  sozialpolitischen  G^esetz- 
gebung  nicht,  wie  erwartet  wurde,  zugenommen; 
sie  ist  vielmehr  infolge  der  vielfachen  fiffi- 
tatorischen  Verhetzung  bedeutend  im  Abnehmen 
begriffen.  In  zaUreichen  Arbeiteraiuetänden  hat 
mfin  von  «weiten  der  (rcwcrksclinften  Mac1itj»robpn 
veranstaltet,  die  den  Beweis  erbracht  haben,  daü 
nur  durch  »Inen  festen  ZoMinmemehluß  auoh 
der  Arbeitgeher  schwere  {Jefahren  von  unserem 
Wirtacbaf  taleben  abgewendet  werden  können.  Der 
uns  befreundet«  ,Arbeitgeberyerband  ffirden 
B  e  z  i  r  k  (1  *•  r  N  0  r  d  w  e  s  1 1 1  c  h  e  n  G  r  u  p  p  e " ,  (1  t  r  i'i n<' 
besondere  OrgaoisatioD  darstellt,  ist  in  erfreu- 
lichem Wachstum  befrriflen;  leider  stehen  aber 
doch  noch  viele  Arbeitgeber  abseits,  die,  wie  es 
scheint,  erst  durch  schlimme  Erfahrungen  dar- 
über  belehrt  werden  münsen,  daß  übertriebenen 
und  dem  Wirtachaft^U  lit  u  schädlichen  Ansprüchen 
der  Arbeiter  mir  durch  ein  gemeinsatnt  s  Han- 
deln der  Arbeitgeber  begegnet  werden  kann. 
Die  „Nordwestliche  Gruppe*,  die  seinersdt  die 
Vorijoroitungen  für  die  Gründung  drs  genannten 
Arbeitgeberverbaudes  in  die  Hand  nahm  und  zu 
Ende  führte,  iat  ddi  bewnflt,  nach  dieeer  Bich' 
tun?  hin  ihre  Pflicht  getan  und  ein  nutzbringen- 
des Werk  im  Interesse  unserer  Eisen-  und  Stahl- 
indnatrie  ins  Leben  gerafen  zn  haben. 

Audi  zwei*  !-  ff-if licli.-n  V'fninlassinitrrn  liaVien 
wir  schließlich  in  diesem  Jahresbericht  zu  gedenken : 


H.  Jahrf.  %t.  18. 


Am  12.  Dezember  1905  beging  das  ehema- 
lige getchiftaftthrende  Vmtandflmitglled  unserer 

Gruppe  llr.  Generalsekretär  H.  A.  Bueck  seinen 
75.  Creburtstag  in  geistiger  und  körperlicher 
Frische.  Der  «Zentralverband  Deutscher  Indn* 
strieller'",  dessen  Gescbnffe  er  seit  tlcm  Hnrb>t-' 
I88I  bis  heute  führt,  hatte  aus  diesem  seltenen 
Anlaß  ein  Festmahl  veranstaltet,  an  dem  aach 
zahlreiche  Mitglieder  unserer  Gru}i]><j  t<  ilnalimen. 
nachdem  Herrn  Bneok  seitens  des  Prasidioois 
der  6ru])]»e  und  des  Wirtschaftlichen  Vengns 
auf  schriftlichem  Wege  herzlicher  Dank  für 
seine  unvergänglichen  Verdienste  um  die  rheinisch- 
westfälische  und  um  die  deutsche  Industrie  aus- 
gesprochen und  dtr  \\inisch  hinzn^'efw^  war. 
daß  ihm  ein  schöner  Lebensabend  besciiieden  sein 
möge.  In  ,.Sta}il  und  Eisen"  haben  wir  aus 
diesem  Anlaü  Buecks  Persünllehkeit  und  Wirken 
eingehend  gewürdigt. 

Am  11.  April  d.  J.  waren  50  Jahre  ver- 
gangen, seitdem  unser  treues  Verstaadssait- 
glied,  Hr.  KomnKTzienrat  Weyland,  als  Berg- 
mann seine  erste  äclücbt  verfulir.  Die  ,Nord- 
westUehe  Omppe'^  Aberreiehte  ihm  ans  diesem 
Anlaß  als  dem  „Freur  1  u:i  1  FörJorer  der  Bis- 
marcksoben  Wlrlsohaftspolitik*  in  Gemeinschaft 
mit  dem  ,Terdn  zur  Wahrung  der  gemeinaamen 
wirtschaftlichen  Interessen  in  Rheinland  und 
Westfalen"  die  „Politischen  Beden  des  Fürsten 
Bismarck",  herau^egeben  von  Prof«u<or  Horst 
Kohl,  und  ließ  durch  ihren  Vormtzenden,  Herrn 
Geheimrat  .Servacs,  dem  Tnbilnr  unter  Wür- 
digung seiner  Verdienste  um  da«  Aiigcmcinwohl 
ihren  herzlichsten  Dank  und  ihre  aufricbtigstea 
Glückwungrbt'  anssprechen.  Mögen  letztere  in 
Erfüllung  gehen  und  m%e  die  Gruppe  Herrn 
Weyland  noch  lange  zn  den  Ihrigen  aJÜd«t. 
Ad  maltos  anno«! 

Dr.  W.  Btumer, 

Oe»ch»f»»f8hr<'odc«  ToraUiBdiimllgU«! 
In  Sir  Vttd*.  (iru|ii>i'  il<^3  Verctii*  dcvtMfe«  ■■■■> 
■ad  SuhUadBa*ri«U*r. 


Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  von  Hattenrohstoffen. 

Von  Professor  V.  Buhle-Dresden. 


(SoUnll  von  Seile  6H.> 


Als  neuester  PohUgscher  Waggonkipper*  sei 
nodi  der  Kurvenktpper**  (Abbild.  20) 
knrz  bf'siirorhi'n.  Es  ist  das  eine  fahrbare  Vor- 
richtung, die  auch  so  angeordnet  werden  kann, 
daß  die  entladenen  Eisenbahnwagen,  nadidem 
sie  auf  di«  Kipperibahn  hinaufzogen  sind, 


*  Siehe  aach  „Zeitschrift  d«B  Yereios 

Int^'L  iii.-uro"  1905  S  4  '  f  ruer  daselbst  1902  S»  1828 
uiiii  1905  S.  783  (ÜAuart  In  ruh  &  Liebig). 

**  Sieb«  aaeh  „Stshl  md  Sna«  1906  Sr.  5  S.  S70. 


durch  Drehen  des  oberen  Teiles  des  Kippers  von 
der  andern  Seite  wieder  abgelässeB  werden 
können,  so  daß  alsdann  der  Kipper  auf  irgend 
einem  Uochbahngleise  angestellt  zu  werden  und 
80  einen  in  einer  BeUte  stehenden  Eisenbahnzag 
ohne  RangierNi  zu  entlad»  rennag.* 


*  In  BsduMwoder  Tabelle,  die  der  Abhaadlon^: 
,,Pi  r  Robrorter  Hafen,  »lino  Entwicklung'  und  B-- 
deatang"  «ntnoinmeu  ist,  sind  die  reinen  Arbcitakotten 
der  T«riMU«d«n«a  KohlHmrlsdnagssiton  in  Bahrait 
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Hierzu  sei  bemeritt,  daU  die  neuesten  ameri- 
kanlBdieii  Wa^eiildi»i>er  som  Zweck  des  B«« 
ladens  ^'plirint  sind  (Al)1>nd.  21  (Do  dir« 
Coal  Storage  Co.,  Philadelphia] j.  in  der 
Klppstellniig  werden  die  Etoeobaluwageii  nater 

vhu-v  Schurre  ^'cfüllt,  tinrl  die  V«rteilunsr  des 
Gute»  über  den  ganzen  W'agenbod«!  vollzieht 
s!ch  (bis  zu  dnem  gewieeen  Ghrade,  der  von 
der  Stoffart  abhängt)  .hemacb  wftbrend  des  Anf- 
richteus. 


Abbadunir  20. 
Karrenldppvr  von  J.  Poblig,  A.-a.,  Köln  a.  Rh. 


Außerordentlich  eutwickell  haben  sicli  infolge 
dftr  besonderen  Betonung  des  Transport-  und 

Lagerunjrspredankpns  durch  sachgemäße  Aus- 
nutzung des  dem  Schüttgut  eijErentümlichen  FlieU- 


TcrgleicbswtiM  aufgeführt.  Der  tigUche  Verdienet 
eines  ArMtora  im  AUcord  atelll  rieb  dabri  aaf  6 

bis  6  Jt. 
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vermögenH  die  teuluüächen  Hilfsmittel  fUr  be« 
liebig  gerichtete  EtnseUSrdenuig. 

Unter  and^Tiii  dienen  zwei  Drehkrane  mit 
wagerechten  Drehzapfen  ^Bauart  Cr .  L  u  t  h  e  r  A.-G., 
BnwuMdiwdg)  anf  den  BScbUngschen  Etaen-  und 

Stahlwerken  in  Carlshütte  bei  Diedenhofen  zum 
Erz-  und  Kokstransport.  Im  Vordergrunde  der 
bereits  in  , Stahl  und  Elsen"*  verSffentlichten 

Atiltilduiif.'-en  sind  die  Silos  mit  darüber  liegOQ* 
dem  Zut'uhrirleis  ersiehtlich.  Die  Waggons 
werden  in  die  Zellen  entleert,  und  die  Elnt- 
nahme  des  Bedarfs  an  Rohstoffen  erfolgt  untere 
halb  der  Behälter.  Tieferlie^end  als  die  Hütten- 
sohle sind  Gleise  vorgesehen,  die  entsprechend 
gebaute  Lewriee  führen.  Anf  letitere  kOnnen 
runde  Transportkübel  anff^esetzt  werden,  die 
für  untere  Bodenentleerung  eingerichtet  sind. 
Die  bei  voller  Ffillnng  10  t  beiw.  8  t  fasseur 
den  Erz-  bezw.  Kok.skübel  werden  den  Hütten 
kranen  auf  den  Lowries  zugeschoben.  Joder 
HBttMAnn  besitzt  vier  bewegliche  Ansteger, 
von  denen  zwei  für  die  Nutzla.st  von  je  3  t,  die 
andern  beiden  für  die  von  je  10  t  bestimmt  sind. 
Die  gefüllten  Kübel  werden  auf  einer  Seite  von 
den  Auslegern  gehoben,  wälirend  gleichzeitig  auf 
der  and(>rn  Seite  zwei  leere  Kübel  auf  die 
bereit.stehendj'U  Lowries  abgesetzt  werden.  Die 
Hüttenkrane  fahren  odt  den  angehobenen,  ge- 
füllten Kübeln  unter  die  Verbindungabrücken 
zwischen  den  Hochöfen  und  setzen  iiire  Last 
in  nach  oben  führende  AnfBogssehadite  ab. 

üi>ber  den  Hochöfen  sind  zwei  fahrbare, 
schon  mehr  Eisenbahnwagen  gleicliende  Gicht- 


•  1806  Vr.  6  B.  688. 
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C.  Verladung  am  dem  Magazin  ina  Schiff 
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Die  UmHchlagakostan  für  Koks  stoUan  sieh  aaf 
etwa  das  Doppelte. 
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Abbildung!:  21. 
Kipper  zum  Rcladon  von  I'iHt'nbahnwai;pn. 
(Dodgo  Goal  Storagc  Co.,  Fhiladoipbia.) 


lauf  katzcn  angeordnet,  welche  die  unter  den  Auf- 
zugS!«etiilGhten  stehenden  Kübel  so  hoch  heben, 
daß  diese  Uber  den  Gichtverscblüssen  frei  hängend 
verfahren  und  je  nach  Bedarf  auf  den  ver- 
schiedenen Gichtverschlüssen  abgesetzt  werden 
können.  Durch  das  Aufsetzen  der  Kübel  er- 
folgt die  Entleerung  derselben  selbsttätig  in 
die  Gichtöffnung.  Die  leeren  Kübel  werden  von 
den  Laufkatzen  wieder  im  Aufzugsschachte 
hinabgelassen,  von  den  Hüttenkranen  zur  weiteren 


Füllung  zurückbef5rdert  noii 
auf  die  Transporti  owriw 
ai»gesetzt. 

Wahrend  die  Hubge- 
schwindigkeit der  einzelne« 
Ausleger  zum  Heben  der 
Fiirderkübel  2..^  m  Min. 
und  die  Fahrgeschwiodip- 
keit  -der  belasteten  Kraut 
90  m'Min.  betragen,  sind 
diese  Zahlen  für  die  Gicht- 
laufkatzen zu  50  hezw.  40 
ni  Min.  gewählt.  Die  Lauf- 
katzen haben  lHOpferdij:e 
Hubmotoren  und  2.T|)ferdi|Ee 
Fahrmotoren  erhalten.  AU 
Antriebsmotor  für  die  S  t- 
Ausleger  der  Hüttenkran* 
ist  ein  7  P.S.-Motor.  ßr 
die  10  t- Ausleger  je  eia 
15  P.S.-Motor  und  für  die 
Fahrvorrichtung  je  ein  55 
P.  S.-Motor  in  Anwendung 
gekommen. 

Wenn  nun  auch  die  elektrischen  Antrieb* 
bei  den  neueren  Drehkranen  überwiegen,  so 
kommen  doch  auch  Dampf-  und  PreßwA»s<r- 
antriebe  für  vereinigte  Hebe-  und  Transport- 
zeuge vor.  So  hat  das  Kruppsche  Grüsen- 
werk  in  Magdeburg  unlängst  eine  aus  zwei  trans- 
portablen Ladebrücken  bestehende  Erzvcrlade- 
vorrichtung  (Abbild.  22)  gebaut,  die  beide  mit 
je  einem  für  Greiferbetrieb  eingerichteten  Dampf- 
kran au.Hgerüstet  sind.     Es  mußte  in  diesem 
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Falle  zum  Dampfkrantypu»  zurückgegriffen 
werden,  da  die  Beschaftung  von  elektrischem 
Strom  Schwierigkeiten  machte  und  man  Bich 
nicht  entschließen  konnte,  in  der  kurzen  Zeit, 
die  für  die  Herstellung  der  Anlage  zur  Ver- 
fügung stand,  eine  eigene  elektrische  Zentrale 
zu  errichten. 

Bemerkenswert  bei  dieser  Anlage  ist  die 
Beobachtung,  daß  sich  das  Erz,  das  zum  größten 
Teil  mulmig  und  mit  Stücken  bis  zu  Kindskopf- 
größe durchsetzt  ist,  bei  trockenem  Wetter  mit 
dem  ü-reifer  vorzüglich  nehmen  läßt.  Dagegen 
ist  es  schwierig,  das  Erz  bei  starkem  Schnee- 
wetter oder  langer  anhaltendem  Regen  mit  dem 


stehenden  Drehkranes  10  m;  Ausladung  des 
Drehkranes  12  m;  höchste  Tragfähigkeit  5  t. 

R.  Dinglinger  in  Göthen  hat  sechs  der 
durch  Abbild.  23  erläuterten  hydraulischen 
Portalkrane  zum  Kohlentransport  eingerichtet. 
Die  Krane  haben  besondere  Preßwassermotoren 
zum  Oeffnen  und  Schließen  der  Jaegerschen 
l'i'«  cbm-Selbstgreifer  (s.  unten).  In  einer  Stunde 
werden  30  bis  35  Hübe  ausgeführt.  Wahrend  die 
Ausladung  9,8  m  beträgt,  ist  die  Hubhöbe  zu 
16  m  gewählt.  Der  Preis  eines  solchen  Portal- 
krancs  belauft  sich  auf  etwa  28  000  Jt.  Für 
ein  vollständiges  Kranspiel  werden  rund  310  1 
Dnickwasser  von  60  .■\tm.  gehraucht;  da  1  cbm 


Abbiltlun^  2B.    HytirauliHcher  I'ortalkran  ron  R.  Dinglinger,  C'öthen. 


Greifer  zu  behandeln.  Für  diese  Zelten  sind 
flache  Fördergefaße  vorgesehen,  die  von  Hand 
vollgeschaufelt  werden  müssen.  Jeder  der 
Greifer  hat  ein  Eigengewicht  von  2,8  t  und 
vermag  eine  Nutzlast  von  1,2  t  zu  fassen.  In 
9  Stunden  ließen  sich  bei  geregeltem  Betriebe 
325  t  Erz  vom  Lagerplatz  in  das  Schiff  um- 
schlagen. Ein  einziges  Kranspiel  setzt  sich  zu- 
sammen aus:  Greifen,  3  m  Heben,  85  ui  Kran- 
fahren, Senken,  Entleoren,  ungefüllten  Greifer 
2  m  aufziehen,  Zurückfahren  und  Greifer  fallen 
lassen.  Man  brauchte  für  9  Stunden  etwa 
575  kg  Steinkohlen  (einschl.  Anheizen),  dazu 
4  cbm  Wasser.  —  Die  Hauptabmessungen  der 
.\nlage  sind  folgende:  Spannweite  von  Mitte  des 
wasseraeitigen  Beine»  bis  Mitte  Laufkran  37,5  m; 
Ausladung  des  Untergestells  über  Wasser  von 
Mitt«  Bein  bis  Mitte  des  in  der  Endstellung 


Wasser  von  dieser  Pressung  in  der  Zentrale  im 
normalen  Betriebe  etwa  3,8  kg  Kohle  beansprucht, 
so  kostet  ein  Kranspiel  an  Kohlen  etwa  6  bis  l^hc^. 

Vollkommen  al>weichend  von  den  früheren 
Formen  ist  der  von  Mohr  &  Feder haff  in 
Mannheim  für  den  Braunkohlen-Brikett-Verkaufs- 
verein  G.  m.  b.  H.  in  Köln  für  Rheinau  (Baden) 
gebaute  fahrbare  Portalkran  mit  angehängtem, 
für  sich  fahrbaren  Drehkran  (Abbildung  24).* 
Mittels  des  Kranes  kann  sowohl  vom  Schiff  in 
die  Waggons  als  auch  unmittelbar  in  die  Schuppen 
verladen  werden.  Letzteres  ist  ermöglicht  durch 
die  im  Schuppen  angeordneten  Fahrbahnen,  mit 
welchen  die  Brücke  gekuppelt  werden  kann. 
Der  Kran  besitzt  eine  Brückonlänge  von  33  m. 


*  Vergl.  auch  die  StuckenholzHchon  Analeger- 
Laufdrchkrane  mit  fahrbarer  DrehKthcibe.  „ZeitHchrift 
des  Vereins  deutscher  Ingenieure"   1905  8.  201  u.  f. 
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i 

Abbildung  24.     Fahrbarer  elektriBcher  Fortalkran  mit  anf^ehängtcnt  Drehkran  von  Hohr  &,  FcderhaiT, 

Mannheim  (Kheinnu). 


eine  Gcsamtausladung  von  1 8  m  und  eine  Lelstunfr 
von  350  t/10  Stunden.  Auf  die  neuartigen 
ebenfalls  zu  den  Drehkranen  jrehörlfren  Krels- 
bahnkrane  soll  am  Schluß  im  Zusammenhang 
mit  den  Krgclstumpflagcrn  eingegangen  werden. 

Zur  Gruppe  der  reinen  Hochbahnkranc. 
von  denen  u. a. auch G o b r.  W c i s m ü II e r  In  Frauk- 


Abbildang  2ö.    Uocbbahnkran  der  Benratber  Maschinenfabrik  far  Japan. 


ftirt  a.  M.  bereits  eine  größere  Zahl  ausgeführt 
haben,  gehört  die  vonder  Ben  rather  Maschinen- 
fabrik A.-G.  in  2  Exemplaren  an  die  Iraiierial 
Steel  Works  YawatAmachi  in  Ja])an  gelieferte 
fahrbare  clektri.sche  Erzverladeanlage  für  2,5  t 
Tragkraft  (".Abbild.  25».  Wahrend  der  vorder»- 
Klappauslegcr  18  m  lang  ist,  besitzt  die  rück- 
wärtige .\u3ladiu)g 
nur  5,5  m.  Die 
Krane  sind  ausge- 
rüstet mit  sich 
sellisttiltig  entlee- 
renden, etwa  0.9 
cbm  fassenden  Ffir- 
dcrgefAßen.  die  das 
Erz  aus  den  Schif- 
fen in  einen  über 
dem  Portal  einge- 
iiauten  Füllrumpf 
von  15  cbm  Inhalt 
heben.  Von  dort 
aus  fließt  es  durch 
vier  mittels  Hand- 
winden zu  betliti- 
gende  Schurren  in 
Talbot  -  S«>Ibstent- 
lader.  Das  auf  dem 
rückwärtigen  Aus- 
leger angeordnete 
Windwerk(60P.S.) 
fürHub(82m;Min.) 
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Abbildung  26. 

Fahrbarer  dreUtOtzigcr  Hochbahnkran  dor  Bcnrathor  MaBchinonfabrik,  A.-(i. 


Zweck  im  Verla- 
den von  Krz  ans 
Schiffen  mittels 
Kübeln  oder  Grei- 
fern und  im  Alw 
le^en  auf  das 
Haufenlajircr  oder 
in  Vorratsbelifll- 
ter  besteht,  bezw. 
in  der  Aufnahme 
des  Erzes  vom 
Laf^erplatz  oder 
im  Transport  bis 


und  Katzenfahren  (200  m,i  Min.)  dient  ||;leichzeiti^ 
als  Ge^renfre wicht.  Der  Hotor  zum  Verfahren 
der  ganzen  .\nla}re  leistet  26  P.  S.  und  verleiht 
ihr  eine  Geschwindi^rlccit  von  etwa  76  m/Hin. 
Die  .Stundenleistung,'  beträft  70  t. 

In  „Stahl  und  Eisen"  *  ist  ein  von 
Bechcm  &  Keetman  in  Duisburf;  gebauter 
Bockkran  (Stapelkran l  mit  doi»pelseiti{rem  Kra^r- 
trögcr  dargestellt,  dessen  Aufgabe  es  ist,  die  in 
Waggons  der  Hütte  im  Ueberschuß  zugeführten 
Kok.s-  und  Erzmengen  auszuladen  und  neben 
den  Zufuhrgleisen 
aufzusta|»eln.  Die 
Spurweite  des 
Bockgerüstes  ist 
1 4,5  m,  der  Kat- 
zenweg 34m.  Die 
Hubwinde  ist  auf 
der  Laufkatze 

untergebracht 
und  durrh  Einbau 
<'iues  Zwcitrom- 
melwlndwerkes 
ebenfalls  zum  Be- 
trieb von  Selbst- 

entladckübeln 

verschiedener 
Hauart  befähigt. 
Die  Arbeitsge- 
schwindigkeiten 
sind:  Heben  (5  t) 
l2m;  Min.,  (lOti 
6  m/Min.,  Katzen- 
fahren 16  m/' Min., 
Kranfahren  40 
m/Min. 

Ein  ganz  eigen- 
artiges Aussehen 

haben  die  neuen,  von  J.  Po  hl  lg  A.-G.  in  Köln  auf 
dem  Kruppschen  Hüttenwerk  Rheinhausen  (Er- 
weiterung der  ersten  Anlage  von  Brown  in 
Cleveland f  )  aufgestellten  Hochbahnkranett»  deren 


in  die  Vorratsbehalter.  Bedeutende  Erweiterungen 
hat  in  den  letzten  Jahren  der  Hafen  in  Emden  er- 
fahren, und  dort  sind,  wie  weiter  unten  noch  nilher 
ausgeführt  werden  soll,  ganz  gewaltige  Förder- 
und Lageranlagen  entstanden.  Im  Vorjahr  hat 
die  Vereinigte  Maschinenfabrik  Augsburg 
und  Maschinenbaugesellschaft  Nürnlterg 
A.-G.,  Werk  Nürnberg.*  zwei  elektrisch  be- 
trieitene.  fahrbare  Hochliahnkrane  von  über  100  m 
Lange  aufgestellt.**  Bei  4,5  t  Last  betragen 
die   sekundlichen   .Arbeitsgeschwindigkeiten  für 


•  1903  Nr.  20  8.  1124. 

t  Vergl.  de»  VerfaMerw  erste«  Buch  (Bonderdrurk 
auB  „ülanent  A-nnalcn")  »Transport-  nnd  Lagernng»- 
Rinrichtungen  für  Getreide  and  Kohlec  (Berlin  1899), 
K.  46,  Fußnote  A. 

tt  Siehe  „Stahl  und  Einen"  1906  Nr.  5  8.  266. 


.\bl)ildung  27. 
Elektrische  Hochbahnkran-I<okomotiTe  (Benrath). 


das  Heben  1,2  m,  für  da»  Senken  1,8  m,  für  das 
Katzenfahren  3.0  bis  3,6  m,  für  das  Brücken- 
fahren 0,3  bis  0,4  m;  die  Leistung  beträgt  je 
60  bis  90  t/Stunden. 

Die  Benrather  Maschinenfabrik  hat 
auch  fahrbare  Brückenkrane  mit  dr^i  Stützen 


•  Vergl.  auch  die  von  dieser  Firma  in  Offenbach 
gebaute  Anlage  („Elektr.  Bahnen  und  Betriebe"  1905 
8.  600  u.  f.). 

••  Siebe  , Stahl  und  Eisen"  1906  Nr.  9  8.  619  u.  620. 
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und  Jfünf  Motoren  auspefiihrt,  z.  B.  für  Hugo  auf  diesen  fahrbaren  Hochbahnen  operiert.  Ab- 

Stinnes  in  Mülheim  a.  d.  Ruhr,  für  die  ätraliburger  bilduntr  27  veranschaulicht  diese  bemerkenswert« 

Kolilen-Aufbereitungrs- Anstalt,   Hafen  Rheinau  Einzelheit  in  der  7  pferdlgcn  elektrischen  Loko- 

(Baden  [Abbildung  26*)).   Bei  5  t  Tragkraft  be-  motive,  für  die  eine  Spur  von  600  mui  gewählt 

laufen  sich  die  Spannweiten  auf  68  und  40,5  nt,  ist.   Ein  anderes  Mittel,  die  Hreitenabme.4sungen 


Abbildung  29. 

Katze  eines  Eabelhocbbahn- 

krans  Ton 
Unruh  &  Liebig,  Leipxijr. 


die  Langen  der  vorderen,  bezw.  hinteren  Aus- 
ladung auf  24  bezw.  7,5  m;  das  sind  zusammen 
140  m.  Es  ist  leicht  begreiflich.  daÜ  man  bei 
solchen  Langen  mit  bestem  Erfolg  statt  mit 
Zugseilen  mit  elektrisch  betriebenen  Wagenzügen 


•  D.  R.  P.  109  474. 


der  zu  ßberspannenden  Lager  zu  vergrößern, 
liegt  in  der  Hintereinanderschaltung  mehrerer 
Hochbahnkrane.  Abbildung  28  zi>igt  einen  der 
Firma  L.  Stuckenholz  in  Wetter  a.  d.  Ruhr 
liatentierten  Kran ,  dessen  Uferausleger  am 
Scharnier  a  hochgeklappt  werden  kann,  wahrend 
der  andere  Ausleger  für  sich  auf  Schienen  falir- 
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.Vlibilciiin^;  30.    OiirtfördiTorkranc  mit  l)r«'likran);r''i<'iT- Betriol»  (Kmden) 
von  Mniir  &  Fcdorhaff,  Mannheim.    (MaBi>  in  m.) 


AhhilduHK  31.    .Vnordnun^;  der  Vi>r!ad»»- 
briicku  und  Elektrohängebahn  (Rrikettfabrik  Hmden). 

Iiar  aU  Brücke  oder  Bühne  aus^rebildet  und  von 
dorn  L't'erkran  abtrennbar  ist. 

Für  noch  frriiliern  Spannweiten  Hchi'inun  sich 
mehr  und  mehr  die  In-kannten  Kabelhochliahn- 
kranr*  einzuführen,  von  denen  hier  nur  eine  der 
b«'merkens\vertcstcn  Einzelheiten  in  AUh.'lU 
die  Katze  einen  von  der  I'eni;;er  Ma- 
rt  c  h  i  n  0  n  f  a  b  r  i  k   und  E  i  h  e  n  ^  i  e  ü  e  r  e  i 
.A.-(t..    .\bteilun^    l'nruh  Ü.  Liebifr, 
Leipzijr-Plagwitz.  für  einen  Steinltruch  in 
Deniitz  bei  Bautzen  gelieferten  derartigen 
Praiitsi'ilvi-rladekrans    wiederpeireben  sei 
i^nillte  Nutzlast  5  l,  Förderhöhe  50  m. 
Spannweite  HOO  m).    Gebaut  .sind  aolclie 
liUflseilbalinen  liereits  bis  zu  900  m  liei 
7  t  Trajrfahijrkeit  (fcretti  &.  Tanfani. 
Mailandf.  .\ucli  Bleiuhert  hat  in  Dauzi^' 


•  Vcri;!.  den  VcrfaHsiTH  .XiifMÜtT:»  -l't'ber 
MAMMrntranHport«  in  dur  ^l)eutHrhr<n  Haiizeitiing" 
1904,  S.  628  und  531;  .«urtfördcrer,  Hoch- 
hahnkrane und  DrahtMeilvoriadobahnon«  im 
„/pntralblatt  der  Bauvi<rwaltunK'  1^02  S.  270 
u.  f.;  'Zur  Fra>;t)  diT  Nali-  und  F<TntranH|Kirt- 
mittel  für  Sammeljjut«  in  der  ^Zeitsr  hrift  für 
Arrhitektur  und  InKenieurwesen'  1S>U5,  >S.  495 
u.  f.,  uww. 

XU  w 


für  160  m  eine  vortreftliche  dcrartipe  .\nIa>ro 
j^ebaut.* 

Durchaus  f;esund  sind  die  Bestrebungen,  welche 
dahin  gehen,  die  .Arbeiten  der  Drehkrane  mit  den- 
jenigen auf  Hochbahnkranen  zu  vereinigen.  Eins 
der  neue,sten  und  bedeutendsten  Beispiele  (.\bbil- 
dungen  30  und  31)  finden  wir  in  Emden. 

Die  zwei  dort  von  Mohr  &  Federhaff  in 
Hannheim  gebauten,  je  IfiO  m  (!l  langen,  über 
300  m  verfahrbaren  ,  Fördergurt-Krane' 
lassen  deutlich  erkennen,  daß  man  außerdem  be- 
müht ist,  die  bewahrten  neuen  Transport- 
Elemente  in  dem  jeweiligen  Zwecke  angepaßten 
Formen  im  Hei»e-  und  Transportmasrhinenbau 
an  der  richtigen  Stelle  Innerhalii  der  bereits  be- 
kannten und  erprobten  Kranbauarten  einzufügen, 
.lede  der  90  m  spannenden  Brücken  bat  ein 
Transftortband  zur  Beschickung  des  Lagers  und 
zwei  Beschickungsvorrichtungen  tÜr  die  Eloktro- 

•  Vergl.  den  ViTfaaKor«  Vortrajf  »Zur  Kenntnis 
der  Fördor-  und  I.ajjt'rmitt«'!  für  .Sammelgut",  Sit/un;:H- 
berirht  des  Verrinn  *nr  Beförderung  des  Ucwerln 
floiBen  1904  8.  279  u.  f. 


Abbildung  32.    Ourtfördereranlairo  fnr  fioldwfi«rherei. 
Fried.  Krupp,  A.-ü.  üruBonwtrk,  ilagdebur«. 
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hingebahn,  <Iio  rinp»  um  den  Platz  iKuft.  Für 
die  Entnaliue  vom  Lager  bezw.  für  das  L'm- 
Ini^erii  dienen  die  für  Gn'itorliftrielt  trel)aut«*n 
elektrischen  Drehkrane  (4  t  Tra^'kraft;  12,5  01 
Ausladung;  0,i»3  ni,Min.  Hub-,  2,2  m/Min.  Drdi- 


Alihildiinv  .S3.    UiirtfordoivriinUp»  mit  TOrnion. 

und  3,0  ni  Min.  Faliijr<  s(h\vlnditrkeit>.  Die  Lei- 
Ktunjr  jedes  Krans  betrflfrl  RO  tu  Std.  Im  fliirigen 
sei  auf  die  Ht'Hchn'ilnin^'  und  .\biiildiin^'*'n  der 
Verladeoinrichtungen  der  Hrikcttfnhrik  d»»«  Kohlen- 
syndikatR  im  Kmdener  Hafen  in  .Siaiil  und  Kiseu" 
1906  Nr.  9  S.  hingewiesen. 

Schneller  und  an  mehr  Stt'llon.  al.s  man  es 
elgentlicli  erwarten  durfte,  linlien  sich  von  der 
zweiten  grolien  (triipiif,  den 
stetig  (  in  wagerechter  oder 
schwach  geneigter  Richtung ) 
arl)eitenden  Kördermittfln. 
die  soeben  bereits  erwflhntcn 
<f urtfnrdcrer,  die  Stahl- 
tran s  ji  o  r  t  Ii  il  n  d  e  r  usw.  für 
die  mannigfaltigsten  Zwecke 
eingeführt.  Großartige  Hand- 
trans])ortaniagen  werden 
z.  H.  auch  i»ei  der  (ioldge- 
winnung*  geiiraiicht.  Nicht 
allein  dali  die  goldhaltigen, 
entsprechend  zerkleinerten 
Rohstoffe  sich  fiir  die  Hand- 
förderung gut  eign«'n  (.Ab- 
bildung :i'2  (das  Hand  ist 
abgenouuuen] »,  auch  die  Abgänge  werilen  auf 
Gurtförderern,  die  unter  23°  ansteigen,  über 
hohe  Türme  auf  die  Halden  gestürzt  (Abbild.  33». 
Aehnllches  gilt  für  die  .\nlagen,  in  denen  eine 
Kisenerzanreicheruug  angestrebt  wird,  wie  z,  ü. 
tur  die  Edisonschen  Werke  in  NVw  .Jersey, 
denen  im  (trunde  die  .Ausbildung  der  Wobins- 

*  .\uHdein  von  (t  rii I' Bnc r  fliif  der  Uniipt verwaimii- 
lun^r  dpH  VfreiiiN  dciitHrlier  Ingenieure  Ii*(i5  in  .Ma}r<b'- 
bnrg  p>hnli<-n<-n  Vortrag  »l*i<'  <««'l<lgewiniiuri^  anH 
Alluvien  und  l'>zpn"  (leider  LiHher  ungedruckt). 


(»urte  tTir  die  Beflirdening  schwerer  RohstoiTe 
zu  tlanken  ist.* 

Endlich  sei  noch  unter  Hinweis  auf  die 
Witschen  und  Aufbereitungen  illierhaupt  dt-r 
Verwendung  des  Gurtes  als  Ler.eband  gedacht 
im  Zusammenhang  mit  der  Heckelschfo 
Vorrichtung  zum  fortlaufenden  Registrieren 
des  Gehaltes  an  Klaubebergen  in  jeder  ein- 
zelnen Fßrderwagenladung  (  D.  H.  P.  (Ab- 
bildung 34]  I. 

Die  vom  Schacht  kommenden  beladenen 
Körtlerwagcn  werden  in  einer  derartijrt-n 
Anlage  mittels  eines  Kreisel  wippers  auf  ein 
Leseband  entladen,  wobei  ihr  Inhalt  sich  in 
getrennten  Heschüttungen  auf  dem  Band' 
anordnet.  Mit  derselben  Geschwindiglteit 
wie  das  Leseband  und  in  gleichen  .Abstandin 
wie  die  auf  ihm  liegenden  Haufen  fahr»'ii 
eine  Anzahl  Hftngebahn wagen  so  längs  des 
Handes  hin,  daß  stets  jeder  Haufen  vo!i 
einem  Wagen  begleitet  wird.  Die  mit  dem 
.Ausklauben  beschäftigten  Arbeiter  köiuieii 
daher  mit  Leichtigkeit  die  Bergestückc  in 
den  neben  dem  Haufen  befindlichen  Hän^e- 
iiahn wagen  werfen,  und  dieser  wird  bei  seiner 
Ankunft  am  hinteren  Ende  des  Lesebandes  diejenii.i- 
Menge  an  Berge  enthalten,  die  in  dem  zugehRripen 
Haufen,  bezw.  Förderwagen  enthalten  war.  Vuid 


Alibilfinn?  Hi. 

l.cHeliand  und  Itegistrier- 
iinlagc  von  O.  H  p  c  k  e  I , 
St.  J.ihann. 


liaiiilende  aus  lauft  «ler  Wagen  welter  über  eine 
selbsttätige  Wage,  dieseine  Ladung  registriert, 
und  entleert  sich  alsdann  beinvZusammentreflVn mit 
einem  Entladefrosch  in  Förderwagt'u  oder  in  einen 
Kiillrumpf.  Von  hier  aus  kehrt  der  HangebahnwüÄeii 
auf  dem  in  sich  geschlossenen  (Heis  nach  dem  An- 
fangspunkte des  Lesebaudes  zurück,  wo  er  seint-n 
Kreislauf  von  neuem  beginnt.      iScblub  folgt.* 

*  Vorgl.  .Ntnhl  und  Kim'n"  1906  \r.  I  S.  2 
HrikettierunR  <ler  Kisener/.e  und  die  l'riifunjr  ^''^  bn- 
zicgeU,  von  Weddi^ng. 
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Neuere  Erfahrungen  in  Feuerung^betrieben.* 

Von  Zivilln^aleiir  A.  Bleslnger  in  Didslnirg. 

(WMMHMk 


Meine  Horron!  6cmaß  dem  Titel  meines 
Vortra^^  bube  lob  niclit  die  AbaioLt,  Sie 
mit  theoretischen  Betrachtungen  zu  beschAftigen. 
.sondern  ich  möchte  mir  erlauben,  ihnen  über 
Erfahrungen  zu  berichten,  welche  Mi  iin  Lauft* 
der  letzten  .ialire  geuiauiil  kalic  aiilaülich  au.s- 
gttdehntm*  Versuche  in  der  Verwertung  mindor- 
wortitrf'r  BriuinkHliUa.  Der  glückliche  riiistaiiil. 
dati  die  i'roduktion  der  Versuchsanlage  gar  nicht 
In  Betraeht  kam,  und  ein  weftgehendes  Entgegen' 
konunfii  ilor  tiftreffenden  Dirikfinn  haben  es 
möglich  gemacht,  alle  Vcrtsuche  aufs  genaueste 
dardunfUiren  inid  ao  sehrittwelse  und  sicher 
das  gesteckte  Ziel  zu  erreichen.  So  fnstatrrn 
Sie  mir,  dafi  loh  Sie  Hofort  in  niediam  rem  führe. 

Eb  war  mir  die  Aufgabe  gestellt,  au  minder- 
wertigen Braunkohlen  im  r«geliiui0igen  Dauer- 
h*'trt»»b  (feneratorgase  zu  erzeugen,  welche  sowohl 
lür  Heiz-  als  Crasmotorz wecke  mit  Vorteil  ver- 
wendbar sind.  Sie  werden  es  vielleicht  merk- 
würdig finden,  ilaPi  ich  ümen,  die  Sie  wohl  in<^\ 
aufifiohließUcb  in  Betrieben  wirken,  welche  mit 
8t«inkohlenTerlBuemng  angewiesen  sind,  fl1)er 
Brainikolilfn  Mitteilung  mache;  aber  ilas  riifir- 
csac  liegt  doch  zweifellos  ziemlich  ualie  durch 
das  in  nlduter  NnehbaraGhaft  In  etarkem  Abhaa 
l>efindlicbe  rheinische  Uraunkohlenvorkommt^n. 
Diese  Braunkohle  hat  zwar  einen  enormen  Wasaer- 
^halt,  Mb  zn  60  tat  aber  sonst  so  gutartig, 
wie  keine  andere  in  Deutschen  Reiche,  und  dabei 
so  billig  zu  gewinnen,  daß  sie  berufen  erscheint, 
auf  dem  linksrheinischen  (febiete  zwischen  Köln 
und  Bonn  eine  machtige  Industrie  sn  entwickeln 
und  zwar  in  Konkurrenz  mit  dem  westflllischen 
Kohlenbecken.  Es  ist  heute  schon  als  erwiesen 
SV  betraditsn,  ikifi  Hüttenwerke  direltt  In  rhei- 
nischen Brannkf)hlf'nj.'->'hifto  aiiL'ilt'u't,  hodr-iiteiid 
billiger  und  besser  im  Kohlenvcrbrauch  arbeiten 
mttRsett  als  an  iBrBnstlgster  Lage  im  westfliUaeben 
Steinkohlenre  vi  r  r . 

Die  bei  den  Versuchen  in  i<  rage  gekommenen 
Braunkohlen  haben  ^en  Wassergelialt  von  etwa 
60  °/o,  einen  Aschengi'halt  von  etwa  .'>  "lo  und 
einen  Gehalt  an  Schwefel  von  stark  1  "/o,  welch 
letzlerer  haupt.sachlich  in  Form  von  Scbwefellriiw 
vorkommt.  Der  \\'a.ssi>rgehalt  solcher  Braun- 
kohlen beeinträchtigt  wohl  den  wirtst;haftliclion 
Effekt  des  Uaserzeugerbetricbes,  aber  er  bildet 
aach  gewfMrannaAen  dnen  Begnlator,  wjhatct 
vor  T'elifrhitzung  des  (!a«-iM-z"tigers  und  gibt 
ganz  seliarfe  Krkmiuinirsiii'Tkmnle  für  die  rich- 

*  Vortrng,  gi-hnUen  auf  d*T  Zasammenkunft  der 
Eiienhatto  nasucldorf  am  2h.  April  1908.  (Torgleiche 
Torliegend«  Nummer  8.  748.| 


tige  Führung  de.-*  (Taserzeugerbetriebes,  Bei 
regelrechtem  Betriebe  beträgt  die  Temperatur 
der  ans  dem  Gaserzeuger  entweichenden  Gase 
stets  6,')  bis  76 C.  Steigt  oder  füllt  diese 
Temp«rat»r  wesentlich,  so  weiß  man  sofort,  daß 
irgend  etnaa  uicht  in  Ordnung  ist.  Die  50 
Wasser  müssen  natOrlich  ana  der  Kohle  heraus, 
ehe  sie  zur  VePirasung  konmit.  Und  da  h.Tt  sieh 
(durch  etwas  umstflndliche  Versuche  ermittelt; 
geneigt,  daß  man  inm  OIHek  nicht  aftmtUefaes 
Wasser  zu  venlanipfen  In-aueht,  sondern  ilaH 
bei  der  enorm  starken  Entwicklung  von  Gasen 
und  DBnsten  etwa  ein  Drittel  de«  Wamers  nleht 
als  Dampf,  sondern  als  Brüden,  als  eine  Art 
Nebel  entweicht  f  das  ist  natürlich  nur  möglich, 
weil  die  Temperatur  der  entwickelten  Gm« 
über  der  Schüttung  stets  unter  100"  C.  bleibt. 
Xun  zeitigt  alu  r  der  Verlust  des  vielen  Wassers 
und  der  beirüchtlicheii  Mengen  iUtumon  (bis  über 
6  *^  der  Rohkohle)  eine  vollständige  Zerldeine- 
rung  auch  der  grfibsten  Stückkohlen  zu  ganz 
feinem  Pulver,  und  dieses  feine  Pulver  ist  im 
gUÜienden  Zustande  so  Idcht  und  beweglieb,  daß 
IS  unter  dem  Drnrk  der  Besehiekiinfrssflitle 
flüssig  wird  wie  Wasser.  Sie  können  sich  leicht 
denlcen,  dafi  dieser  widrige  Umstand  ganz  be> 
sondere  Hostkonstruktionen  bedingt,  welche  er- 
möglichen, die  Entfernung  der  Schlacken  ohne 
Verlust  an  Brennmaterial  vorzunehmen.  leb 
komme  spnter  darauf  zurück. 

Ein  weiterer  Unistand,  der  sehr  störend  auf- 
U'itt,  ist  das  Vorhandcnst^in  des  Schwefelkieses. 
Der  Schwefelkies  hat  die  üble  Eigenschaft,  daß 
er  schon  in  ziemlich  nii  drigen  Temperaturen 
»ich  mit  jeder  Spur  Kie.selsaure  verbindet,  die 
«r  irgendwie  vorthidet.  Daher  bekam  Idi  In  dem 
gemauerten  Sehaehte.  uiit  welchem  die  Gas- 
erzeuger zuerst  ausgekleidet  waren,  beträcht- 
Uche  Ansfttae,  welche  rasch  nach  derllltte  des 
(iaserzeugers  wuchsen  und  sn  nach  wenigen 
Tagen  den  Betrieb  unmöglich  machten;  au  ein 
Entfernen  «Ueser  Ansätze  im  Betrieb  war  nicht 
zu  denken.  Doch  trat  dabei  eine  eigentümliche 
Ersc:heinung  auf.  Am  Tage  der  Inbetriebsetzung 
war  die  Gasproduktion  normal,  am  zweiten  und 
dritten  bis  vierten  Tage  nahm  sie  en<  r<n  i.  am 
fünften  Tat."'''  wnr*'n  die  Ansätze  so  buch  ge- 
wachsen, daü  unverltranntc  Luft  bis  über  die 
mittlerw^le  sehr  hoeli  gewordene  Schilttung  trat 
und  hier  eine  Verbrennung  der  (»ase  berbeiftilirte. 
Der  Botrieb  mußt«  nun  natürlich  eiugeätellt 
werden,  und  die  Entfernung  der  Ansätze  hvi- 
anspruehte  mehr  als  ••inen  Tag.  IM  -  Kr^i  hi  i- 
uung  ist  nur  so  zu  erklären,  daß  ilie  eutstandeucu 
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AflisäUu  lUtö  pulvorige  Material  loukertca  und  ko 
der  Verbrwnnungsluft  unter  ^erin>;erein  Druck 
sfhr  vii  l  \  i  i-iiM'hrti'  Anfrriffsftilch«'  boten.  Darin 
muiit«  »alUrlich  oine  Aendäruug  eintreten. 

dritte  nnltehiitaine  Eroeliftiniuig,  welche 
iiltritr<'ns  ji-ilor  Gasorzcu^'iT  iiii'lir  oilrr  wonipT 
zeigt,  kam  hier  in  erböhtctii  Maiie  ^ur  Ueltung. 


Ahbitdnnif  1.   Oanenengor  mtt  «uMrahrbarain  Rmi 

l>ic  V<'rl)ninnuntr  Ul  an  «it-n  \Vand«'n  «Ifs  iins- 
eriteugers  Hlels  hlArkur  al»  in  der  Mitte.  Es 
kam  luiullg  vor,  4n&  der  Gaeerseuicer  io  der 
Miti«'  iilH^rliaujtt  nicht  luaiiiit i'.  nml  lii. /•  itrtc 
HieU  bßsondera  stark,  wuiui  die  aufgegebene  Kohlu 
viel  Feinkohle  enthielt.  Längere  Beobachtungen 
«Ttraiien  folfrendt!  Krlclilrunfffn :  l)io  ;rr()li<-n 
Mengen  von  Dampfen  aus  Waaser  und  üitiimen, 
wel«be  von  ttoten  aiiliiitalgeD,  koiid«ii«ierBD  sich 


witnler  in  der  darUber  dlchtliegeaden  Feinkuhl« 
und  bild<Ni  hier  mit  dieeer  eine  sKbe,  whlammit»' 

M)iHsi>,  wi'lchc  allmählich  für  die  i*nt\vickflitn 
Uaüe  last  undurcbdringlieh  wird.  Lange  im- 
gesetzte,  roShevoUe  Versuche  haben  nüt  ni- 

tiuistöliliclier  Sicherluiit  erpiben,  dali  F<'in-Hraiin- 
kfllileu  mit  einom  Wasscrgrchalt  über  40  ^t>  sich 
nicht  vergaaen  lassen.  So  stark  waiiHerhalii::< 
I^raiinkohleit  mllsseii  atets  in  Stückfomi  in  (h-r. 
(fa««'rzouger  kommen,  und  wenn  sie  in  Stückfonr. 
nicht  crbflltlich  sind,  müssen  sie  durch  Pnsscn 
in  solche  gebracht  werden. 

Diese  Reihe  von  TJHnliachtunp'n,  welch*-  ir 
längeren  Betriebazeiten  mit  großer  iiorgtait 
gemaebt  wurden,  haben  ans  dem  Gaserxenger. 
der  iirsiirüiiirlifli  mit  rin^rninnitmi  Ti-riipt-nrustfu 
ausgerüstet  war,  die  Konstruktion  in  die  Praxb 
^ebraf<ht,  welche  Sie  durch  die  Abbildniif  I 
dariri  >trllt  sehen.  An  ein  Reinigen  des  KoM'- 
auf  Irgendwelche  bislang  übliche  Weis«  war  nicht 
zu  denken.  Sobald  man  in  die  unton  volUtsndif: 
feinpulvaiige  Beschickung  stöUt,  eine  grölkrr 
Ocrtnung  machen  will,  um  die  Schlackcnbrockt-n 
darauH  zu  entfernen,  rieseln  sofort  jrroüe  Men^'t-n 
gltthendf-r  Foinkohlen  vor,  meist  so  lanfr»^.  bi* 
robf»  Knhlo  <inrrh  dif  f!itst;iinleiie  OpfTiiMntr  kommt. 
Dadurch  wird  natürlich  der  Gascrzeugürlwiritif 
ganz  empflndlidi  geatSrt.  Der  Rost  mußte  ab» 
>tt  nus^rebildet  werden,  dnß  or  im  ^'Air/fn  mi' 
äciueui  sämtlitiheu  Inhalt  gewechselt  werden  kaaiL 
ohne  Verluste  aus  dem  Sehacbtinnem.  Der  Bom. 
welchtT  diese  liedinguugen  erfülll.  ist,  wi»-  Si- 
sehen,  ein  runder  Korb,  welcher  durch  rier  &»Att 
auf  Sobienen  gestellt  und  somit  anafahrimr  iil. 
Zwischen  dem  Schachtende  und  der  WagSMbn> 
kantt;  luuli  natürlich  ein  Zwischenraiim  sca. 
damit  iU'V  Rostwagen  ohne  zu  ^:rolic  Keibuot' 
vom  Scliachte  abgazegcn  werden  kann.  I'^r 
Korb  di's  Wfxfroiis  icliert  .ilsd  lii-ini  AuswecLstlr. 
den  darin  («««ndlichen  Inhalt  an  Asche  uinl 
Schlacke  ah.  Damit  nun  aber  hei  dem  Wcduxt 
vom  fnlirilr  dt's  Srli.ii'Iitr-*  nii  lits  herausfällt.  wir>l 
vor  den  unter  dem  Schachte  stehenden  volk« 
Kostwagen  ein  genau  gleicher  leerer  gefahm. 
wi'lcher  In  iin  Wechsel  den  vollen  ers*  izt.  Si  |li>i- 
verstandlich  müssen  lUe  dreiecktt>rwigeQ  UHi- 
Diintren.  welche  sich  zwischen  den  Wagen  lNld«s< 
dun  li  [']iuslockbleche  abjfedeckt  werden. 

Bereits  l)eim  oi-sten  Wechsel  vollzog  «th 
ilieser  Vorgang  ohne  jede  8Hirnng,  und  \fh  w 
schon  dcher,  nun  alb^  Sehlacke  im  Kostwa;.'»!^ 
zu  Intten.  In  Wirklirlikiit  war  aber  nur 
ein  kleiner  Teil  der  Schlacken  in  den  Wjitrt-ti 
gelangt.  Fortgesetzte  eingehende  Beobaehtuiltm 
hatten  er^reljen,  t\i\f\  entsprechend  der  stärkeren 
Verbreunung  an  den  Gaaerzeugerwändeo 
auch  hier  der  gri^Uere  Teil  der  8eUacken  alt- 
setzte, wenn  Hiu  li  niclit  aiiliru  ktr.  IMese  Schlack-ti 
bilden  einen  zusauuuenh&ugcuden ,  aber  itflir 
porfison  King.    Wann  um  der  Wednel  hsginit. 
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ao  bildet  s'u  li  zm  i>it  eine  ganz  kleine  elliimen- 
förmige  Oeffiaun^;  zwischen  Schachtende  und 
Wagenoberkante.  üel>er  dieser  kleinen  Oeff- 
nung  vermag  sich  der  poröse  Bchiaclceuriug 
imnifrliin  fi<<)tztihalteu ,  docli  frrstntti't  seine 
PorüBitüt  tbr  äußerst  beweglichiui  l'tnnkohle, 
dlirdl  flm  nach  unten  zu  ries<Un.  Mit  <ler  Vcr- 
jrrßßerunfj  der  i  lüii-^cnfriiinifrcn  Oeffuuujr  ricsflt 
iuiiner  luehi'  Ftnukohlu  vor  und  füllt  so  dun 
Rostkorb,  in  welebem  die  Schlacke  nun  keiueo 
Platz  inriir  findet.  Nachdem  also  der  Kost  an- 
staadsioü  gewecbsdli  war,  staU  doch  uuch  der 
frrdfite  Teil  dar  Seblaeken  im  Gaserzeuger.  Oieaem 
UmstantI  wurde  dadurch  al^gcholfen.  dali  der 
Planrost  senkrecht  auf  und  ab  beweglich  gemacht 
Würde,  was  rtnen  glatten  Brfolg  zeitigte.  D««' 
leere  Kostwa^en  wird  also  mit  hocli^ehobenam 
Planrost  unter  den  Iraserzeuper  geschoben;  wenn 
i!r  hier  seinen  Platz  iune  liat,  ist  an  der  Be- 
flchiclningiBlIale  noch  keine  wesentliche  Aende- 
riin^'  vor  »ich  gcfranirnn.  LftlU,  man  nun  aber 
den  Planrost  im  ganzen  herunter,  sinkt 
mit  ihm  allee,  waa  darOber  ist.  Ganz  sicher 
und  irleichmflßip  «inkf  nbcr  dio  üi'scbicktintr'^- 
sfiule  nur  dann,  wenn  keine  Ausatze  an  den 
GeneratorwAnden  atSrende  Hemmungen  bereiten. 
l"n)  ilas  Anhaften  der  Ans.ltze  zu  verhindern, 
hatte  idi  gern  einen  durch  Wasser  gekfiblten 
Doppelmantel  genommen,  wie  er  in  der  Abbildung 
gezeichnet  ist.  Aber  diese  starke  Abkühlung 
durfte  ich  hei  der  Vergasung  so  wasserhaltiger 
Kraiinkohlen,  wobei  alle  Wärmeeinheiten  AngstUch 
für  den  Vergaüungsprozeli  zusammengehalten  wer- 
den müssen,  nicht  wagen.  Ich  wählte  »  incii  srnlK  irJcr- 
ueu,  nach  unten  schwach  erweiterten  Kouii.-s.  der 
die  auftretenden  Temperaturen  lieqnem  ertrugt. 
Damit  war  nun  eine  pmvissf  Sicherheit  ilrs  l!o- 
trlebes  «rziell,  aber  es  zeigte  sich  noch  immer 
in  onbequemer  Weise  die  stArkere  Verbrennung 
an  den  Wanden  als  in  der  Miltr.  Ich  grift'  daher 
xu  dorn  Mittel,  in  den  Schacht  einen  Zylinder  eiu- 
zoliftngen,  welcher  verursachte,  daß  die  Schfittung 
in  »1er  Milte  weMentüch  niedriger  gehalten  wurde 
aht  an  den  Wänden.  Der  Untersciiicd  betrug 
häufig  Ober  !  m.  Das  gab  eine  geringe  aber 
nocli  lange  nicht  durchschlagende  Besserung. 
Endlich  kamen  wir  auf  dtyi  GedaJik>  ii,  drn  cin- 
geiiAngten  Zylinder  zu  verlilngeru  uu«l  tiueh  der 
Seitenwand  In  das  Gasabzugsruhr  zu  fiüiren. 
Daniif  zwangen  wir  sämtliche  im  (iaserzeuger 
entwickelten  Gase,  in  der  Mitte  dm  i:^rzeugers 
abzuziehen,  und  damit  war  sofort  die  erhoffte 
Hessenuiir  da.  Es  strlltp  sich  alsbald  die  so 
lauge  gewünschte  völlige  Kegulmäliigkcit  des 
Hetilebes,  eine  fast  gleichmftßige  große  Gas* 
l>roduktion  und  eine  völlig  gleichförmige  Gas- 
qualitftt  ein.  Seitdem  sind  in  dem  Gasgenieuge 
andauernd  88  bis  40  ^  brennbare  Gase,  und  so 
gidit  der  Betrieb  nunnielir  l'/i*  Jahre  lang  ohne 
Störung  und  ohne  jede  Uulerbreuiiung. 


Diese  Erfolge  halten  mich  voranlaßt,  den 
ausfabrbarou  Rost  auch  für  Stcinkohlenbetriebe 
anzuwenden.  Wie  nicht  anders  zu  erwarten, 
war  anch  hier  der  Erfolg  sofort  zu  bemerken. 
Insbesondere  zeigte  sich  der  Vort'^il.  daI5  die 
ganze  Arbeit  des  liostwechaelns  in  in  bis 
20  Minuten  erledigt  ist,  während  Ar  die  bis- 
lang übliche  Art  der  Rostreinigung  */«  bis 
1  ^j»  Stunde  nötig  sind.  Die  staubige,  für  den 
Heizer  Äußerst  anstrengrade  Arbeit  des  Rosi- 
reinigens  von  Hand  fallt  jetzt  weg.  Beim  Ab- 
schlacken  stehen  die  Arlieitor  in  einer  Knttemung 
von  mindestens  4  ra  vom  Rost  und  vollziehen 
mittelK  eiiit'i'  Wimlc  dm  Rostweelis.d. 

Auf  Urund  früherer  und  der  ihnen  soeben 
mitgeteilteD  Ef&hrnngen  Iwbe  ich  nun  dn  %stem 
zusammengestellt,  welches  alle  diese  Erfahrungen 
zusammenfaßt  iind  so  einen  vollständig  regel- 
mfillij^i  11  (Taserzeugerlielrieb  sichert.  Die  Hauptr 
anforderungen,  welche  man  an  einen  gut  und 
sieh-  r  .irlieifeiiden  (^nscrzeuger  stellen  mnfl,  wlU 
ich  zu.samimiitati.srii  wie  folgt: 

1.  Bequeme  Aufgabe  des  Breiuunaterials  bei 
guten  und  leicht  zu  handhabenden  Ga»- 

abschlüsseii. 

2.  Gleichmäßige  Schiittung,  und  zwar  so,  daß 
das  grobe  Korn  immer  mehr  naoh  der  Uitte 

fällt,  als  an  die  Hander. 
H.  (tieiuhm&ßiges  Sinken  der  Besehic^kung. 

4.  Möglichkeit  einer  ganz  regehnäßigen  und 
möglichst  wenig  beschwarliebeii  Entfernung 

der  Asche  und  Schlacken. 

5.  Bequemer  Gasabziig. 

Der  GaHcrzuuger,  welchen  .S^ie  in  der  Ab- 
bildung 8  dargestellt  sehen,  ents|iricht  diesen 
Atifordi-riingen ,  wie  ich  Ihnen  im  Einz»dnen 
dartun  werde.  W  ie  Sie  sehen,  hat  der  Ga.s- 
erzeuger  zentrale  Gasabfilhmn«r;  nm  das  Ab- 
führuntrsrohr  ist  der  .Xufgebctriiliter  mit  doj»- 
^item  Waaserversuhluß  angeordnet.  Der  Scbütt- 
trichter  Ist  hier  am  Gasabzngsrolir  fest,  der 
Kohlenbehälter  wird  lieim  Begii  liirn  mittrl-;  eim  s 
kleinen  \Vindwerkes  gehoben  und  dann  langsam 
gesenkt,  dabei  bleibt  der  Wasserverscblufi  oben 
und  unten  l)eatehen.  .Muß  der  Kohlenbehftiter 
tri  ffillf  Wi  lden,  so  wird  der  (»bere  Wasserver- 
Nciilub  gaii^  gehoben,  dabei  etwa  entweichendes 
Gas  steigt  nach  oben  und  belästigt  so  die  Ar- 
beiter  nicht. 

Wie  Sie  sehen,  Ut  der  Durchmesser  des 
SehQtttrtebters  recht  groß,  was  den  Vorteil  bal, 
d.i(^  die  Kohlen  beim  Knllen  sflnitllrh  gegen  dl« 
Gaiaerzeugerwand  geworfen  werden ;  die  feinen 
Kohlen  fallen  fast  senkredit  nach  unten  und 
die  gröl)eren  Stücke  rollen  melir  naeli  der  Mitie, 
letzteres  ist  besonders  wichtig,  in  der  Mitie 
des  Gaserzeugers  soll  ja  die  Beschickung  immer 
loekerer  liegen,  als  an  den  Ufludern.  Das  wäre 
also  wolil  die  einfacliste  Art  einer  regelrechten 
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Be^iclitiinfr.  Weitor  ist  di»^  Haltung'  einer  mög- 
lichst hohen  Scbiittunp  nötig.  Durch  das  in  die 
nute  eingehlngtc  Rohr  ist  die  doppelte  Be- 
■diielEniiicdiOlie  gMchoffen.  Die  mUtlftre,  niedrig« 


AiiMliiiint;  2. 
üoHiTzeiijjer  mit  2<'iitrHl<T  ( iuHahfüliriiDt;. 

niuli,  wie  Sie  sehen,  konstant  blcilifn.  und  das 
Ist  ja  die  Hauptsache.  Dein  Hrenmuati-rial  ent- 
spreehend  ist  dIeM  SebQtthnh<-,  Homit  die  Ltnf» 

des  einuri  liätifTf en  zentrnJ*';i  Unlirr-s  iirvi  sfinr- 
untere  lic  hte  Weite  zn  wählen.  Die  oliere  Schiitt- 
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hflhe  wechselt  natürlich  fortwahrend,  alier  Htm 
Wechsel   ist  nicht   von  I^dcutunjer,   weil  durch 
die  Keihung  aiiUen  und  innen  der  Dmck  der 
rinirffirniiRcn  Schüttunfr  stark  vermindert  wird. 
Durch  dio«eii  zentrale  Hohr  müssen  s&mtiicbf 
enengten  Oase  iibslelien,  sowohl  die  Sektralptt 
als  die  ans  lit-r  Vi-rlirrnminL'  stainmcnilrn  f;.\- 
00  and  Ii.    Hau  sieht  also  ohne  weiteres^  dati 
der  fnnze  GftMtront  nneh  der  Hitte  deg  BraM^wit 
{jeltitt*    wird.     Dabei   wirken   die   durch  dl« 
Destillation  ent  weichenden  O&se  küiilend  auf  du 
Ende  des  etnifehim^ten  KAbre«  nnd  adtfltwn  « 
vor  Verhrennunp  und  relierliitzung.    Hi*  r.l;;r  i 
ist  auf  iintretnein  einfache  Weise  und  ohue  aür 
nieclianischeu  Mittel  die  Erhaltung  einer  kuD8taot«ii 
S<  Ii  I  I  tr  Ii  r>he  erreicht,    Dafl  dieae  Einrielitonf  M  \ 
der  Verpasunjr  von  Stf'f!ikoh!«>n.  welche  n»lür- 
lieh  einen  wärmeren  (ia.4erzeugergang  geben  al» 
Braunkoblen,  Bedenken  erwecken  «oU,  kiit  idi 
nicht  ziirebt-ii.   pvi  ntitfll  macht  man  daa  Bndt 
de«  eingehängten  Kulires  aus  Stahlguß. 

Die  Erfahrunir  hat  welter  irelekrt,  daA  «• 

iriif  i>ir.  ilii'  I'rsi'liii'kmi^'ssiliilr  in  di-r  liirent- 
liehen  Vcrbreunungszone  möglicbat  wenig  n 
atflren,  inabetondere  nicbt  au  rttteh.  W«U 
sollen  sich  keine  großen  Kaollc  bilden,  in 
welche  direkt  vom  Kost  her  Luft  vindringeB 
lind  so   eine  Verbrennung  zu  KohlensSiire  l« 

st^irkrr  Wirr  ntwicklung  voranlftBt  werden  kann. 

.Sind  solclic  Kanäle  entstanden,  so  müssen  diwe 
natürlich  durch  Stoßen  zerstört  werden;  dm.-h 
geschieht  dies  banpisaelilieh  Ober  der  effest- 
lieben  Hrntinzone.  In  einri'  richtig  liegendet 
Beschickung  befinden  sich  'lausende  kleittötef 
Wege  und  Wlnduneen,  dnroh  welche  die  Osw 
nach  oben  stciL'i  ii  unii  in  wt'ldi.  n  ilif  rrn-^-tziir.. 
der  unten  entstandenen  Cü«  zu  00  ungestört 
stattfindet.  fNese  Kanfelehen  seUen  ollin  Ueika 
und  nicht  durch  fortgesetztes  Rütteln  immer 
wieder  zufallen,  wie  es  dauernd  bewerte  mech»- 
nisehe  Vorrichtungen  bringen  müssen. 

Daher  ist  es  meines  Knichteus  nicht  gut. 
.\sr1if  lind  Scltlacken  dem  Gaserzeuger  t'«>rt-  j 
wahrend  mit  mechanischen  Mitteln  zu  entnehmen.  I 
Die  Abachladcnag  soll  wohl  in  regelmaüi^t-D 
Zeitabschnitten  und  dann  möglichst  schnell  und 
ohne  Störung  der  Bescbickungsttiule  erfolgea. 
etwa  alle  12  bis  84  Standen. 

Sehr  wichtig  ist  fernrr  die  Vcnii<  iilinii:  i'-- 
Anbacken«  der  ticblackeo  an  den  GeneratorwuvkD. 
In  ausgemanerton  Oacerzeugem  ist  Aea  ft>t 
ttUmSgUcll,  hSehatens  liei  ganz  schwefelkiesfreien 
oder  gewaschenen  Kohlen.  Am  einfachstes  i* 
es  natürlich,  den  Schacht  aus  einem  geschweißtes 
Blecbniantel  mit  Äußerer  Wa.sserkühlüng  b«r- 
zustellen.  Erfahrungsgemäß  sind  damit  »Uf 
Ansätze  dauernd  ausgeschlossen,  und  ich  fiod»- 
ee  merkwürdig,  daß  diese  WaaserlriOüang  akht 
schon  viel  hantiger  eingeführt  ist.  Die  Abknhiin? 
wirkt  tatsfichlich  nur  wenige  Zentimeter  nsrb 
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luutiii  und  kutnuit  gegenüber  dem  groUea  Vorteil, 
daß  alle  -Ansatzbiidung  vermieden  wird  und 
damit  dtr  gleichmalMgo  Niedergang  der  Kohlcn- 
achnttung  alisolut  gesichort  int ,  iiichl  in  B«^tracht 

XacJi  Sicherung  richtigor  Aut^iubo  lunl  ;rl<'iLli- 
nlßlgen  Sinkens  der  Beschickung  erübriirt  nur 
Moch  ein  sichrrr^  Abnehmen  der  As^-Ik  iiml 
.Schlacke,  und  das  bo^orgi,  wie  schon  vorher 
gezeiiirti  der  aiufialirbare  Rost.  Wenn  die  auf- 
gepeHrnon  Kohlen  hacken,  so  ist  es  nicht  nötit,'. 
den  Planrost  verstellbar  zu  machen,  denn  dei- 
Koka,  an  welchem  die  Kohle  g<ewoTden  ist,  mit 
der  darunter  befindlichen  Schlaclce  steht  ziemlich 
fest  aJ«  Ganzes  und  gebt  erst  nach  unten,  wenn 
eine  f^T^^tre  Oeffnong  freigeworden  iat.  Es 
ist  somit  ein  Vorrieseln  feiner  Kohleuteile  vor 
die  Schlacke  nicht  zu  fürchten.  Iki  allen  nicht 
oder  nur  schwach  backenden  Köhlen  muß  sich 
das  Vorrieseln  unbedingt  einstellen.  In  dieaen 
Fallen  ist  es  nhn  boHser,  den  Planrost  zum 
Heben  und  Senken  einzurichten.  Die  Haudhakuxig 
erfolgt  wie  vorher  erllutert.  Die  Beweglichkeit 
des  I'latirostcs  kann  anrh  ht>nutzt  werden  zur 
Erreichung  größerer  Uleiduuflßiglceit  in  dei 
Ch»prodakttoa.  Uan  gibt  dann  dem  Korb  des 
RoBtwa^'cns  si  iikrechte  oder  \vatr<  riH  hti"  Schlitze. 
Wie  schon  gesagt,  steht  der  Planrost  beim  frisch 
eingefahrenen  Rost  wagen  Iiwdi.  Nach  einiger 
Zeit  bedeckt  sich  der  Uoat  mehr  oder  weniger 
mit  Schlacken,  und  die  Gasproduktion  geht  ctwa^ 
zurück,  selbst  bei  Vermehrung  der  Windpressung. 
Senkt  man  nun  den  hochstehenden  Planrost,  so 
werden  die  seitlichen  Schlitze  dc-i  INistkiulies 
zur  freien  liostflaclie,  die  jetzt  in  \\  irkuug  triti 
und  so  die  Gaaprodniktion  wieder  hebt. 

Dadurch  komme  ich  zu  der  Schlußfolgerung, 
daß  CS  am  besten  ist,  für  alle  Fälle  den  Plan- 
rost beweglich  sa  machen.  Ea  erübrigen  sieh 
noch  einige  Bemerkungen  über  die  Ausrü.stung 
de«  Wagens  eellwt.  Wie  tiie  sehen,  ist  der 
"Wagen  rundum  und  nach  unten  durch  Bleehe 
geschlossen.  In  die  Zwi>ch<  iii  äumc  wird  lii  r 
Wind  eingeblasen.  Die  Kader  sind  ganz  außer- 
halb der  Hitze  am  Rost  und  unbehelligt  von 
Stanb  und  störenden  Gast  n.  Auch  die  zur  Bc- 
M'fjrntjjr  des  Planrostes  ilii-ntiult  Sjiindel  und  der 
haderantrieb  stehen  zum  grüßten  Teile  frei, 
sind  also  wahrend  des  Betriebes  lortwibreBd 
zugänglich.  Die  ganze  Handhabung  ist  somit 
überaus  einfach  und  sicher.  Zwischen  der  Wagen- 
oberkante und  Schaebtnnterkante  moB  der  vorher 
sclmri  rruilluitr  Siiii  lraunj  -i<>iii.  Wi-nn  nun  der 
untere  Wasser  Verschluß  nicht  am  Wagen,  sondern 
in  der  Sohle  angebracht  ist,  wie  ea  bisher  zu» 
meist  ausgeführt  worden  ist,  so  steht  dieser 
St»alt  unter  dem  Einfluß  des  ünterwindes.  Dieser 
Umstand  führt  namentlich  kurz  nach  dem  Kost- 
wcebsel  gerade  an  dieser  Stelle  zu  stark  i  Ver- 
brennung undSchlfukrnan'^ntzf^n.  Znr  Vermeidung 
di«-s<>s  L'ulielstandes  und  der  (.  nterhn  chung  des 


Crieises  habe  ich  mich  veranlaßt  gesehen,  den 
Wasaerverschhifi  an  den  Wagen  anzubringen. 
Es  Ist  noch  zu  bemerken,  tlali  der  ganze  Gas- 
erzeugermantel  samt  Glocke  durch  Stelildeche 
au  vier  schmiodeiserncn  Säulen  aufgehängt  ist. 
Bei  hcchgesogener  Glocke  ist  somit  der  Gas- 
erzeutror  iintrn  vollständig  frei.  Bei  der  Mon- 
t^^e  und  hibctricbsetzung  sind  noch  einige  Be- 
sonderheiten zu  beachten,  welche  ansofilhren 
aber  nicht  hinrli*  r  (gehört. 

Noch  ein  Wort  übur  die  Rostkühiuug. 
Lange  Zelt  hat  man  die  Oaserzeoger  mit  Dampf« 
strahlgeblasen  betrieben  und  hatte  durch  den 
Dampf  stets  gute  Kostkiihlung  sowie  äehlacken- 
lockemng.  Aber  der  vieUiMh  niedrige  und  sdir 
wechselnde  Dampfdruck  brachte  Unrsigelmißlg- 
keilen,  und  die  (Tasorzouger  lickommen  stets 
mehr  Dampf  als  sie  zersetzen  können,  auch  ist 
der  Dampfverbrauch  ein  enormer.  Kan  ist  daher 
meist  zum  Ventilator  übergegangen  und  gibt 
das  uütige  Daiupfquautum  besonders  zu,  aber 
faat  dorehglngig  wird  dieses  ,nfttige*  Quantum 
ganz  bedeutend  überschritten.  Ich  bin  infolge- 
dessen zur  Wasserkühlung  übergegangen.  Ein- 
spritzen von  Wasser  mittels  einer  Brause  hat 
nicht  (l«  n  i:i  rui}.'st(  n  Erfolg.  Das  Wasser  muß 
mit  geliörigtiffl  Druck  durch  einen  Wasserzer- 
Stiluber  io  feinsten  N<dicl  verwandelt  werden, 
und  diesen  Nebel  trägt  dann  der  Wind  dem 
Rost  zu.  Ich  nehme  dazu  die  sehr  einfach 
konstruierten  und  billigen  Zerstäuber  von  Lechler 
in  Stuttgart.  ka\  besten  und  bequemsten  ver- 
liindft  man  diese  Sprühwasserleitung  mit  der 
nächsten  Spoiseieitung,  da  man  dann  auf  alle 
FBlle  genügenden  Druck  nnd  reines  Wasser  hat, 
und  wflhJt  dann  eine  */i  mm  weite  Sprühdüse. 
Der  Wasserverbrauch  ist  minimal  und  die 
Sprühung  vorzflgllch. 

Nun  mocht*'  ich  mir  noch  einige  Bemerkungen 
über  <Ue  Führung  des  Gaserzeugerbetriebes  er- 
lauben. Verschieden  wird  diese  sdn  nnd  bleiben, 
je  nach  der  Art  der  Kohlen,  je  nachdem  die 
Kohlen  backend  sind  oder  nicht,  je  naolulem  sie 
grobstiickig  oder  fein  sind,  in  der  Wirme  zer- 
fallen oder  ihrif  Struktui'  Ki-Iialti n.  Iiis  si«'  auf 
dem  Roste  ankommen.  Alitr  eine  (iriind- 
bediugung  möchte  ich  autsti-llen  für  jeden  Betriel), 
nnd  die  bt,  den  Betrieb  so  zu  handhaben,  daß 
die  Gase  mit  möglichst  niedriger  Temperatur 
dtiu  Gaserzeuger  verlassen.  Es  ist  jedoch  höciist 
merkwürdig,  daß  so  ungemein  hJtuflir  gegen 
(lirs.  n  (Iriindsafz  ■ii  \\A\\\  wiril,  Tcli  L'Iaulie,  dies 
hängt  wohl  damit  zusammen,  daß  uiau  gerne 
das  das  mit  ziemlieh  hohem  Druck  in  die  Oefen 
liekommen  will,  und  man  gibt  also  dt  n  Druck 
durch  das  Geblase  \  dadurch  >rt'huu  natürlich  die 
Generatoren  heißer  als  es  gut  ist.  Ich  bin  aber 
der  Ansicht,  daß  es  weit  besser  ist.  die  Gen*- 
rator««n  -m  betreiben,  wie  es  am  ratii  rii  ll-tfi  Tt 
ist,    und   lieber   in   der  llauplgüskitung  «  inen 
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FlUgel  aiucubringea,  welcher  den  Uasen  den  go- 
wOnschten  Druck  ^bt.   Man  macht  AebnllelieB 

in  dt^r  cheiiilMclien  TmluHlru^  mit  heiflen»  W9gK 
stark  sttturehalti^oii  Ganeii  gclioii  Innere 

Ein«  Temperatur  von  3ä()  "  (  ■.  sollte  uk* 
ril>erflchritte.n  werden,  «ie  genügt  vollauf,  die 
Teerteile  in  den  Gasen  In  einer  gut  auK^rc- 
uiauerten  Leituug  zum  größten  Teile  gelöst  ode.r 
Rchwebend  wa  erhalten  und  go  nntebriiigeiid  der 
Flamme  zuzuführen;  350*  (TftKtfmpi  rfitur  irfniiitron 
auch  vollauf  l'iir  alle  Kekuperativfcuerungcu. 
Fnr  SieneneSfEtn  bedeutet  aber  dl«  hohe  Tem- 
peratur d<  r  Gase  geradezu  einen  Verlust,  denn 
die  Temperatur,  welche  die  äaee  mitbringen, 
K«ht  volIstBndtft  verloren,  weil  die  Abgase  mit 
mtudestcns  derselben  Temperatur  die  Kammern 
verlasnen  niüssen.  mit  welcher  das  frische  (ras 
in  die  Kammern  tritt.  Die  hohe  Gastemperatur 
hilft  nur  zu  einer  frühzeitigen  Zerstörung  der 
Gnsvcnlilc,  Eine  niedrige  GasU'mperalur  erreicht 
njan  nur  durch  hohe  ijchüttuug.  Hat  man  die 
Do|ipefaMih11ttun(?,  wie  aie  dureh  ein  eln^hflngtes 
zentraJes  (lasMizuffrohr  lifHlin^rt  ist.  pinfrrfiihrf . 
so  ist  eine  vollstündige  (rleiclunaUigkeit  orreicht, 
ancli  wenn  die  auBere  RfnifRohOttiinft  dimh  Un> 
.•u  litsamVcit  zu  stark  wi-rlisrln  solltr.  Dio  Ti'rn- 
peratur  in  der  eigcutlichvn  Brcuuzoue  wird  stets 
reichlieh  so  hoch  sein,  dafi  die  Rttekbildung  von 
zu  €0  unter  allen  rmstfinden  gesichert  ist. 
Hei  backenden  Kohlen  ist  diese  Einrichtung  nicht 
nötig,  doch  möchte  ich  auch  hierbei  dazu  raten. 
Backende  Kohle  verlaugt,  daß  die  Oberfläche 
der  Schütttmp:  von  Zeit  7m  Zeit  tiurch  Stoßen 
gelockert  wird ;  bei  allen  nicht  backeuden  Kohlen 
soll  man  jegliches  StolSen  von  oben  vermelden. 

Xiiih  einiges  über  die  Art  ilcr  Windzu- 
fültruug  möchte  ich  amichlicUen.  Vor  20 
Jahren  mhon  hat  man  vemaoht  nnd  fAngt  beute 
wieder  an,  den  Wind  durch  ein  zentral  in  den 
Gaüerzeugor  verlagertes  Kohr  in  das  innere  des 
Hchaehtes  einxuftthren.  In  der  ganx  Hehttgen 
Erwägung,  daß  die  Verbrennung  im  Innern  stets 
scbwAcUer  ist,  als  an  der  Gaserzeagerwaudung. 
Aber  das  bloße  Einfuhren  des  Windes  in  der 
Kitte  hat  nicht  stets  den  Erfolg,  daß  der  Wind 
nun  auch  mehr  in  der  Mitte  hochsreht  aU  an 
dt-r  Wand.  Der  Wind  streicht  stets  da  am 
liebsten  in  die  Höhe,  wo  er  den  geringsten 
Widerstand  findet,  ohne  Rücksicht  niif  di»- 
grSOeru  oder  kleinere  Lfinge  des  Weges,  und 
wen  die  SchOttung  in  der  Mitte  dichter  Hegt 
als  an  der  Wnntl.  was  In-ntf  ikh-Ii  ztinifi^t  iI^t 
Fall  ist,  auch  bei  den  neuesten  Konstruktionen, 
so  dringt  eben  trotz  der  zentralen  Wiodein« 
führunir  doch  der  größere  Teil  des  Windes  an 
dflr  Wand  in  die  Mühe. 

Aber  es  sind  noeh  andern  bSae  Nachteile 
mit  dem  zentral  eingeführten  Köln-  und  der 
darülier  unbedingt  notwendigen  Hanl»-  verbunden. 
l>ie  llaubr  und  das  Kohr  hindern  djis  sichere 


Sinken  der  Asche  und  Schlackeu,  und  kouaii 
gar  ein  grobes  StAek  Schiwefelldefl,  wetchn 

schon  weich  geworden  ist,  auf  die  heiße  Haut.r 
zu  liegen,  so  ist  dieselbe  meist  unrettliar  V'-r- 
loren  and  der  Gaserzeuger  muß  geleert  wenim. 
Da  ist  es  schon  besser,  man  iM'h.ilt  ili  n  uu- 
durchbrocht  in  ri  Planrost  bei,  macht  al  ■  :•  «Ii- 
Rostspalteu  in  der  Mitte  weiter  als  am  Kjvndt. 
halt  in  der  Mitte  die  SchQttnng  niedriger  li» 
am  Kaniii'  nml  zwingt  die  Oase,  in  der  Mlti^ 
des  Erzeugers  abzugehen. 

In  so  ausgestatteten  Oaserzengem  ist  tt 
möglich,  alle  Sorti-n  Kdlili  n  zu  vercasen.  iii>- 
besondere  auch  magere  Staubkohle,  und  xu» 
letzten  sei  erwShnt,  dafi  hierdnreh  snch  «i 
sehr  gangbarer  Wetr  vorgezeichnet  ist  für  lÜ 
rationelle  Vergasung  von  Waschbergen,  worfll«; 
Ich  hoffe,  Ilnien  in  einiger  Zeit  berichten  tu 
können. 

Nach  diesen  Austührungen  über  Ha«  m\ 
Betrieb  von  Gaserzeugern  komme  ich  noc\ 
kurz  zu  den  eigentlichen  Feuerungea  nni 
s|»(-zi!'ll  (Im  Flammofenfeiierti  ngen.  Itl: 
möchte  mich  nicht  lauge  aufhalten  bd  dör  Fra^t 
über  die  Wahl  des  Systems,  ob  Slemensofeii,  «Ii 
Hfkuperativ-  oder  ITalKtrasuftn,  Für  di-  hüchsl'tj 
Hitzegrade,  also  iusbe^iondore  für  Stabi-  uod 
Flttfielsensehmelzerei,  wird  das  S!emen8{nriiizi|> 
unltestritten  die  Olterhand  behalten. 

Was  nun  die  große  Zahl  der  Wärmäfen  ftr 
die  Welterverarbeitung  von  Elsen.  Stahl  vU 
Metallen  betrift't,  so  bin  ich  ganz  der  Anniflii 
des  Hrn.  Tafel  in  Nürnberg,  welcher  in  Xr.  S 
S.  134  dieser  Zeitschrift  sehr  hoher zigenswvri« 
Worte  aus  der  Praxis  niedergelegt  hat.  Jl^" 
eingebendes  Studiinn  i<  b  Tlmcii  ilriiitrt  iul  eiojitVIik 

Der  beste  liekuperator  ist  immer  der  L>aiujii- 
k«sA»l.  Wo  Immer  die  Verhiltnisae  so  Megvs. 
liaß  ib  r  Dampf  di^s  KtMscls.  welchen  die  Off"- 
al)hitzc  noch  erzeugen  kaun,  nutzbar  zu  Biscbfu 
Ist,  soll  man  dabei  bleiben.  Ein  gnt  Itos- 
struierter  und  geleiteter  Halbgasofen  hrHurh' 
keinen  durch  die  Abhitze  betriebenen  Luflerhiurr. 
Die  Ausnutzung  der  durch  Leitung  und  Strahlne 
sonst  verloren  gehenden  Wärme  unter  der  Heril- 
sohle  und  in  den  W.'lndpii  des  Feuers  geniii'f 
vollständig,  dem  Oberwiud  die  nötige  Wsnn' 
für  die  Bildung  einer  guten  Flamme  zn  gt^'^ 
Eine  -«o  aitsgerüstete  Halbgasfeuernng  erz'"i-'' 
spielend  die  nötige  Uitze  zum  Wäruieu  vi>a 
Fluflelsmt  und  Stahl  und  aueh  «um  Scbwoifio 
von  Paketen ,  sogar  von  reinen  Schrottpakftia 
Es  gibt  alsdann  immer  noch  eine  ganze  U«iii> 
von  Feuemngaanlagen,  wo  der  RekuperatiTofrs 
seine  vortreffliche  Verwendung  Andct. 

Heute  möchte  ich  mich  nur  noch  mit  »^'^ 
Malbgasofen  etwas  linger  befhssen.  da  iHt 
Ihnen  aiich  hier  von  Erfahrungen  bcrichiHt 
kann,  welchi'  ich  hei  Anwi-ndiing  des  allst•il^ 
liaren    Höstes   gemacht    lialw.     Die  Hall**** 
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NeMere  Erfahrungen  in  Feufrungtbetrütben. 
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feiie.rungen  haben  im  tcmzen  die  Art.  der  Knn- 
»tmktlnn  1whalt(>n,  welche  ihnen  seinerzeit  von 
BnßtiiiK  ifcp-bt-n  worden  Ist.  Man  'm  aber 
alliri'iiii'in  dazu  iilM'rv'<'«'ftniren,  sie  mit  Cnter- 
wiud  zu  bctreÜH'n,  trÜK  um  trrülSere  i<ei!<tHU|;eii 
xn  Anttelitn,  aber  anoh  um  daa  AaMUgen  kaltiv 


Abbildunif  8.   HftlbgMfeuemag  und  KeueL 

Luft  In  dfin  Ofrn  und  die  damit  verbundene,  ro 
iinerwiiiischtt'  Oxydation  und  unglelehe  Erwonnuttfr 
zu  vermeiden. 

E«  ixt  dabei  tn  beachten,  daß  die  Meknndire 

Verhn'uuuiifrsliift,  wt  lclic  zum  Wi'si-n  des  Ilalb- 
i;aiiofens  jrehört,  \m  Anwendung  von  Untt-rwinii 
aaeh  ein^eblasen  werden  muß:  der  natürlielu- 
TjUftzuir  Icanu  die  irenü^ri-nii*-  liUl'tmeutrt'  zur 
viilli<r«'ii  ViThn-nnuiiv'  iIt  H.illnr.i'itlammi'  lieiii 
i'rueli  iiu  Uten  ^fp*aiUi«'r  uirlil  mt-lir  hcIiaAku. 


sondern  der  Olierwind  muß  wie  pesajrt  anch 
durch  Druck  in  den  Ofen  jrelanfff^n.  Es  ist 
daher  nicht  rielitijr.  cinon  Ha!i)casoffn  mit  einem 
D,HM|it^lrnlilir.'l>lilsi-  zu  lu-trcibeu.  wHl  der  Dampf, 
wi-lelicii  der  Ubi-rwiiul  mitbringt,  sehi*  störend 
auf  die  Bildun(ir  einer  guten  Flamme  wirkt,  in«- 
besondere  eine  jranz  enorme  Oxyda- 
tion veranlaßt.  Ein  Ualbgaüofea  muß 
also  mit  Unter-  und  Oberwind,  durch 
ciiifii  Vciitilatcir  i  rzi'ii^'-t .  lM'ti  ii'ln'n 
werden,  und  jetler  muß  für  sicli  eiu- 
Rtellbar  min.  Wichtier  ist  die  riehtif^t 
Zufiihnin»;  d*'H  OlMTwindes.  Man  hat 
es  durch  Aubrin^un^  von  Doppel- 
;ri'w«|l»en  versucht,  den  Dl>erwlnd 
iilicr  der  Feuerl>rü«-Icv  i'inzufiilireu, 
abt-r  das  untfn-  (n'wölbi-  ist  iii<  iiials 
von  Dauer,  nacli  Ivurzer  Zeit  lälil 
es  zusammen.  E«  genflfct  volletitndlir, 
«Itii  Oh(|-\vin<l  aus  der  Hintirwfunl 
des  Feuers  tlurch  entspreelu-ude 
Sehlltxe  einsnif&hren,  aber  unter  ge- 
iiiifjeiKlcm  Druck.  Der  Oln-rwind 
liält  sicli  dadurch  aiu  Gewölbe  und 
ftchiltict  tu  eo,  nÜRcht  sieh  nur  all- 
mfihlirh  mit  der  Hall)^asflamuie  und 
verttrvnnt  sie  somit  auch  alluiAhlicb 
Über  dem  tranzeu  Herd,  und  daa  ist 
ee  ja  ;reraili'.  was  man  will. 

In  der  Abbiiiluufr  H  srhmi  Si»^ 
eine  mehrfaeli  aust'efülirte  OtViitype, 
einen  Ofen  mit  HallifraRfenerun^  und 
Ki'sscl  ilariib«  T.  Ks  ist  alles  si-lir 
nalie  beieinander,  der  Ofen  ist  auf 
drei  Seiten  frei,  der  KeRsel  liefet 
nicht  Im  Wi'L'r.  I»ic  Aiissfrahlimir 
und  damit  die  \\  anueverluste  werden 
auf  das  mSgliehe  Hinimum  reduziert. 
Daher  ist.  es  innerlich,  l>ei  sol<lifn 
Oefen  auf  1  kg  im  Ofenfemir  \>  v- 
stochte  Kehle  4  Mr  4,5  Dampf 
zu  erzeiiy^cn.  Für  Icleinere  Feuer 
ist  die  iiblichr  Konstruktion  von 
Trepjien-  und  Planrost  selir  bequem. 
Die  Reini^un^  de„s  RoRtOR  Tolicieht 
Rieh  rasch  iiml  ln'nuem. 

Jiei  großen  Feuern  ist  die  Uost- 
relnigunir  von  Hand  doBh  eine  recht 
mißliehe  und  zt>if  rani»ende  Sadie. 
Durch  die  guten  Resultate  uiit  dem 
auRfahrharen  RoRte  bei  Gaeerzeagem  veranlaAt. 
habe  ich  denst'llien  auch  auf  HaMnrasft'uerun;:cu 
übertragen  und  dabei  gleichen  Erfolg  ver- 
zeichnen kBnnen.  Sie  Rehen  In  Abbildung  4 
<iiii-  siilclii-  Halbgasfeuerunt:.  Die  Ausliiidung 
des  Sciiaehtes  ist  die  üblielie;  das  Ende  des- 
selben ist  aus  zwei  im  Winkel  p-formten  Kühl- 
lialken  ircbiiil.  t ,  welche  durch  WasRcr  Ihre 
K'iihhiTiL'  erhalten.  Die  Halkeii  hnnL'eii  nu  zwei 
krilllip-n  Tragern.  welche  auf  vier  jrußeisernen 


Digitized  by  Google 


fdö  Stekl  and  timtk. 


Ifeutn  Erfahrungen  in  Peuerungtbetriehm. 


U.  Jthrg.  Nr.  ll 


Abbildmig  4.  .  Holbgatofen  mit  MtfidirbarMii  Botit 

SSulen  ruhen.    Unten  ist  somit  alles  frei  und 

wahrcntl  il<  s  l5«  trit'lM's  /ii(;ilnglich.   Die  Trappen 
il»!S  Kostcs  sind  w  i  ;,';:t  t.illcii.  wir  haben  nur  noch 
den  PiaiiroKt.    Die  /iuuriluung  des  Uostwagens 
ist  fiwt  dienelbe  wie  bei  den  VoUgaaerseiigera. 
Nur  der  Vorschluli  ist  nmlcrs,  da  sirl»  hier  l  in 
WasservertichluU  uiclit  gut  aubriugun  läUt.  Die 
WindzuleitOB^  geht  auch  hier  durch  den  mit 
BlccliiMi  VI  isclilosst  iicii  Wa^rrn.    Der  W-rschhilt 
des  Spaltes  zwiiicheu  ächaulttuude  und  KuHtwagen 
geeddeht  auf  sehr  einfache  Wdse  durch  Lehm- 
beilagen,  welche  mittels  seitlicher 
Klappen  ang'odrückt  werden.  Vor  itie 
beiden  Ko[ifseitfu  werden  mit  Lehm 
gefüllte  Winlieleisenstücke  vorp'legt 
1111(1  tVst>re«lrüekt.  Sonst  ist  der  Vor- 
gang den  Rostweclisels  genau  »o  wie 
bei  den  VoUgaaerzeugem.  Bei  elni- 
jr»rr  rrbunp  dtr  ArlH'itcr  dauert  die 
geuaiute   Unterbrechung  durch  den 
Rofltwechsel  hOehetena  15  bis  20 
Minuten.  V<in  besonderem  Vorteil  ist 
der  auäüüu'bare  Uoüt  für  Oefeu  mit 
durchaus  kontinuleriichem  Betriebe, 
inHl)e.sondere   also  fUr  die  S  t  o  U  - 
(ifen  mit  sehr  großen  Produktio- 
nen.   Sie   sehen   hier  in  At)bil- 
dimg  b  einen  solchen  Ofen,  w'w  er 
mehrfach    anspefuhrt    wurd.n  ist. 
Der  Ofen  ist  ausgestattet,  mit  zwei 
FeuerUf  wovon  jedes  selbständig  be- 


trieben wird.    Jedes  Feuer  hat  sriscs 

zweiten  Rostwagen  und  kann  den  Rott- 
wedisel  vollziehen  ohne  daU  das  ändert 
Feuer  dadurch  gestört  wird.  Beide 
Feuer  schloken  ilire  Halbgasfiamme  In 
den  Ofen,  wo  diese  in  der  öbliciieo 
Weise  durdi  Uberwiud  völlig  verbraont 
wird.  Unier  der  HttttenaoUe  ladet  der 
Rostwechsel  und  die  Fortscliaffunp  iW 
Asche  und  ticlüackeu  statt,  au  daü  eiae 
Störung  auch  des  angestrengteatMi  Betri»- 
lies  aiis^.'^t'srliliissen  ist.  Stoßapparat Uli 
liutschbahnen  sind  dargestellt  wie  fibBeh. 

Erwihnen  mSobte  leh  nocb  eihn 
Au8zieha]iparat,  der  von  der  Duis- 
burger Maschinenbau-A.-Cr.  in  haadlidKr 
Form  geliefert  wird.  Durch  eine  Hebel- 
bewcgung  faiit  der  in  den  Ofen  ehigc- 
führte  (ireifer  den  warmen  Block  an 
den  Seiten  uud  hebt  ihn  in  die  Höbe, 
«r  wird  seUeaalgst  snrOekgvftütfea  und 
I'llU  den  Hloek  vor  dem  Ofen  auf  eim  n 
Hullgang  fallen.  Diese  Art,  diu  wanuea 
BlSeke  aus  dem  Ofen  ra  ziehen,  hat  des 
Vorteil,  dafi  die  Blücke  nichts  oder  nor 
sehr  wenig  von  der  Uerdsohle  mit- 
nahmen. Das  bedeutet  also  eine  grsfle 
Behonuiig  des  Herdes,  d.  h.  Yemti- 
dnng  von  Aufenthalten. 
Und  nun  noch  einiges  über  die  Sutsch- 
balinen.    Diese  werden  aus  gekühlten  Rohren, 
Vollschieueu    oder    Quadratstaben  hergestellt. 
Die  durch  Wasser  gekühlten  Kohre  sind  wthi 
gut,  wenn  mau  sieh  auf  alle  Fille  auf  ela  ge* 
nÜL'endes    Külihvasseri|uantuni    verlassen  kann. 
Bleibt  dieses  auch  nur  wenige  Minuten  aus,  oder 
wird  ein  Rohr  irgendwie  schadhaft,  so  nraS  ah» 
bald   der  Ofenbetri>  l>    eingesteUt   werden  unJ 
zwar  meist  Itir  mehrere  Tage.    Auch  die  Al>- 
knhlung  des  Ofens  durch  die  große  Mesirr 
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Wasäer,  welche  über  die  ganze  Lange  des 
StofiherdM  luiflMi  mvB,  tat  iMii  n  nntsr- 

BOhitzen,  ziiin.il  wr-tin  ih-r  Off>n  zwoi  Rutsoh- 
bAhnen,  also  vier  gekühlte  Uohrc  hat.  Nimmt 
man  ideht  ttrekOhlte  Rohre  sondern  SoMeneiif  so 
iiDili  ttir  Rutschbahn  auf  ilcr  Ilnlic  des  Hollherdes 
enden,  und  die  Folge  davon  iat,  daii  die  Blöcke  von 
nntflo  flieht  regelneht  gewinnt  ▼erden  kSnsen. 
Stellt  man  aber  das  Ende  der  Kutschbahn  ho  hoch, 
daß  die  Blttoke  von  der  Bahn  auf  den  Uerd  fallen 


vier  Oetfuuugen  legt  mau  einen  aus  Flußeisen 
qaadmttoA  gesehmledeten  und  angebohrten 

Balken  und  loit^t  ilun-h  denselben  Wasser  auf 
Ohliche  Weise.  Dabei  ist  aber  eine  Vorsicht 
unbedingt  nStti?,  nnmHoh  die  BerOehslehtignng 
der  Lan^iiU},'  der  Schifueti  durch  die  Wllrnie. 
Der  quergelegte  Kalken  muü  sich  also  um  die 
griißte  Lflnguug  un(;ehindert  bewegen  kSnnen. 
Das  gflbe  z.  B.  für  15  iii  StoChcrdlftnge  130  bis 
140  mm  Lftngong.   Der  Kühlbalken  muü  somit 


Abbildung  5.  Stolofoa  nit  aufabrbaMm  Rott. 


mfinen,  so  kann  wohl  die  Flamme  unter  den 
BlSeken  dorehstrelchen,  aber  die  Enden  der 

Rutschbahnschieoen  werden  so  stark  angegriffen, 
daß  aie  oft  schon  in  14  Tagen  um  mehr  als  '/>  m 
abnehmen,  was  natflrilch  Störungen  veranlaßt. 

Dem  kann  aber  meines  Brachtens  sehr  gut 
abgeholfen  worden,  indem  man  die  Kfipfe  der 
Rutschbahnschienen  folgendermaßen  kühlt:  Die 
nach  dem  Sehweiflherd  stdienden  Köpfe  der 
.Schienen  werden  so  ausgearlieitct.  daß  eine 
OeSaung  von  beisidelsweise  UU  mm  Weite  ent- 
steht. Hat  man  zwei  Bahnen  im  Ofen,  so 
entstehen  also  \  i*  r  Oeffnungen  von  (>0  mm 
Weite,  die  auf  einer  Höhe  liegen.    In  diese 


in  den  beitenwonden  des  Ofens  mindestens  150  mm 
Spiel  bekommen,  was  mit  Leiditigkelt  sn  he- 

werkstt^lligen  ist.  Ist  der  Ofen  kalt  und  der 
Balken  eingelegt,  so  steht  letzterer  mehr  nach 
dem  Eintragende  und  wandert  mit  der  Lftngung 
der  iSchienen  allmählich  nach  vorne,  bis  der  Öfen 
die  normale  Hitze  erreicht  hat.  Alsilann  werden 
die  beiden  in  den  Wänden  otten  stehenden  Löcher 
mit  Asbest  oder  fthnlicham  Katerial  verstopft. 
I>aniit  ist  der  Versclileiß  der  S(liienenki>|ifi>, 
aber  auch  die  starke  Abkühlung,  welche  durch 
K&hhrohre  venuilafit  wird,  vermieden  und  die 
rirlitijrc  Krwnrmung  dt-r  Hlnckf  vn  unti'ii  \vit> 
von  oben  absolut  gesichert.  (.Lebhafter  Iteitall.) 
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Einiges  aus  der  metallographischen  Technik. 

Von  Iiig«iiieiir  P.  F.  DojArdln  In  Düsteldoif. 
(SoUttft  fon  80lto  m.) 


II.  Toi? 

Die  Aufgabe  drr  MetiiUotrrapliie  bestellt  nun 
nicht  allein  in  der  uiiliroskopisclien  Unter- 
sachung  gMlgneter  Schliffe,  soadiira  «t«  will  aueb 

Auskunft  darüber  geben,  wie  ilas  niif  niikrn<.'ra{t!ii- 
schem  Wege  analysierte  Kteiugcfügc  eutHtauden 
Idt;  tfwikt  allg«in«iii  aUo  besteht  das  Wesen  der 
Metallographie,  wir  is  TTe\'n  sehr  knapp  und 
klar  ausdrückt,  in  „der  Nutxbaraiacliungcbemisoli- 
pliynikallseher  Arbeitsverfahren  fQr  das  For* 
Kcliuugsgebiet  der  Hüttenkunde Eine  Umwand- 
lung in  der  Struktur  Irgend  einer  Legiening 
des  Eiseng  mit  fremden  Körpern  ist  begleitet 
vr>n  einer  Wärmeentwicklung  bezw.  Wtmie- 
bindiititr,  und  wird  •^utiiil  von  Interesse  sein, 
etwa  liurcti  Heobachtinig  der  Abkülilungskurve 
die  bestimmten  Temperaturen  (kritiftche  Punkte) 
entsprechenden  ZiitstHtnle  des  (iefiige.s  festzustellen, 
um  sich  HO  ein  liild  von  der  Entstehung  det> 
anter  normalen  Bedlngimgen  verhandenen  Kleln- 
gefüires  iiuifhen  kr'nnen. 

Diese  Kurven  bat  man  trülier  durch  die  Uuter- 
sehiede  In  der  SohnelUgkelt  der  Brwarmnog  und 
des  Erkaltens  eines  Stahlstabes  l»estimmt.  liei  den 
betreffenden  Schaubildern  stellten  die  Abszissen 
die  Temperaturen,  und  die  Ordinaten  die  Anzahl 
von  Sekunden  dar,  welche  das  Metall  brauchte, 
um  sicli  um  ein  lirstiniintes  Te]iipev;(tnriiiterVaU 
ahzukühleu.  Es  liedurlte  aber  .mIu-  ualte  hei- 
dnandcr  liegender  und  sebr  genauer  Messungen, 
um  die  Teniperftfnrverilntlernncen  klarzulegen, 
die  im  Augenblick  der  Omwandlung  vor  sich 
gingen.  Um  nun  die  IrrtBmer  absosehaffen,  welche 
von  der  unrogelm'lliiireii  Erhitzung  verursacht 
werden  können,  studierte  Koberts-Autsteu 
nicht  mehr  das  Metall  altein,  sondern  dasselbe 
im  Vi  lirleioh  mit  einem  Platin-,  Asbest-  oder 
i^orzeiUnstUok,  welches  in  derselben  Weise  erhitzt 
witrde,  lind  beobachtet«  den  Wftrmeuntersclded 
zuis(jiii  n  den  zwei  Körpern  als  Funktion  ihrer 
alisoluten  Temperatur.  Die  ITniiKiirlii'hk'  it,  Tem- 
peraturen unmittelbar  zu  registriuri  ii,  lu^  daran, 
daß  ifie  verwendeten  sehr  emjiflndlichen  (ralvann- 
ttiettT  nn  »'inem  sfmkj'f chfcn  Draht  aufgehängt 
waren,  so  daU  die  beubaelitcten  Abweichungen 
sich  aUs  glelehmftfllg  In  einer  horizontalen  Ebene 
zeigten,  w.ihrcnd  os  nnVvj  war.  d.iü  die  eine 
sich  in  einer  vertikalen  Ebene  zeigte. 

Saladln,  Oberlngenlenr  der  Stahlwerke  von 
Creusot,  gelang  es,  diese  Bedingung  zu  erfilllen. 
indem  er  die  Eigenschaft  eines  Spiegels  od«  r 
total  reflektierenden  Prismas,  unter  (Hher  Neigung 


von  45"  zur  Horizontalen  ein  senkrechtes  Bild 
einer  horizontalen  Linie  zu  geben,  benotst«. 
Ein  von  dem  Spiegel  eines  die  Temperatur 
messenden  Oalvauometers  reflektiertes  Strahles- 
bSadel  fitllt  auf  tUn  Prisma  unter  45  wodneh 
der  Ausschlag  des  Strahlenbünilels  vi-niV.I 
wiedergegeben  wird.  Indem  man  nun  dasselbe 
Strahlenbiittdel,  nachdem  es  vem  Sjilegel  eis« 
zweiten  Galv.ariuiiieters,  das  die  zu  unlrTsiu  Ii.mit- 
Teniperaturerscheiuuug  angibt,  reflektiert  i^t,  utf- 
ft^g^  gi>>t  mau  dem  Strahlmibandel  ein«  ansebieii 
horizontiUen  nnd  einem  vertikalen  Anaschlsg 


Abbtldunit  5. 

Strableiiwe^  im  .Saladiiisclien 
Doppelgalvanometer. 


sainnißugcsetzte  Hewegung.  Wird  dies  StrahlfB- 
bttndel  auf  einer  photograpbisehen  Platte  aof< 
gefan^-eii.  <4ft  wird  es  ilni  t  .'iiio  Kiir\ e  anf/i  iclincii, 
deren  beide  Koordinaten  einerseits  aus  der  Ttui- 
peratnr,  anderseits  ans  der  zu  untersnebenden  Er- 
scheinung gebildet  wer.lcn.  Der  Wo'j-.  dpn  hii-rbi-i 
derLichtstralil  lümuit,  ist  in  Abbild.  5  aufgezeichiu:!. 
Saladin  führte  dies  Verfahren  praktbich  aus,  isdeni 
er  zwei  gewöhnliche  (Galvanometer  vci  weuileir.  Av 

einander  gegenübergestellt  wurden  und  zwiMbeii 
denen  das  total  reflektierende  Prisma  angebrsdit 

wurde.  Le  Cbatelier  versuchte  diese  Einrich- 
tung, die  immerhin  eine  ziemlieh  genaue  Einstelliuf 
dtT  Oalvanometer  und  des  Prismas  erforderte, 
zu  vereinfa<:hen,  indem  er  einen  ApiMiat  lAl" 
bildung  6»  baute,  der  ein  Ttanzes  liiM-  ie.  und 
dessen  sämtliche  Teile  ein  fUr  allemal  vom  iabri- 
kanten  Angestellt  werden  konnten.  Das  Prissip 
der  Vorrichtung  (Abbildung  7i  besteht  l'iri' 
daß  zwei  Galvanometer  auf  den  Enden  zweii*r 
geradliniger  und  horizontaler  Magnete  A  mosti«* 
werden.  Auf  diesen  Magneten  ruht  in  ilir«^'' 
Mitte  das  bildumkehreude  Prisma  P,  dessen 
unverflnderlifih  bestimmt  Ist.   Jedes  der  bcM^o 
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(tnlvanomotpr  trftjft  einen  IMansjiiejrt'l  M,  <Ior 
aus  mit.  Siliier  oder  Platin  bfluptcin  Glas»-  iM'Ktelit 
nn<l  so  lioch  ist.  ilaü  oin  Licht.strahl  hei  st'inon 
Aiisschlilpüi  nicht  aiilW-rlialb  des  Sjiifjrt'ls  fnllcn 


Rtricrt.  Vor  dorn  Apparat  winl  an  »>ini>r  Metall- 
jilatte  eine  Camera  Itefestipt ;  die  Met^liplAt  t  *'  tTsetzt 
«Up  S]iiepul|ilatte  des  CTalvanometprs  iimltr^l^-t  die 
beiden  Olijektive  L  und  L'  (Abbild.  7»:  zur  Vit- 


■ 

M.  PELLIN. PARIS 

Ai>)iililuii^  6.    nop{iptgalvnnoTneter  mit  Camera  nach  Ic  Chatelior. 


kann.  L><'r  Apparat  Ittt  an  der  .senkrechten 
Kückwand  eines  Aluininiuin^'ehftuseH  an^^ebraeht. 
das  auf  <lrei  Stellschrauben  steht  und  vorn  ilurch 
einen  Spiejrel  verschlossen  ist.  Dieser  Spie;rel 
hat  trcfffnülier  »b-n  beidi'n  Sjdt^freln  des  (talvano- 
nieters  zwei  OetTnun^en,  in  welche  die  achro- 
matischen Linsen  L'  und  Ii  von  1  m  Brennweite 
derartig  oin^jesetzt  sind,  dali  ein  in  1  m  Knt- 
fernuntr  vor  der  t-rstcn  Linse  L'  lietindlicher 
Lichtpunkt  »'in  Bild  in  1  m  Entfernunfr  von  der 
zweiten  Linse  L  erzeujrt.  Der  zur  Teniperatur- 
niessuntr  dienende  Rahmen  ist  wie  immer  aus 
NeiiHilberdniht  herKestelU  und  hat  einen  Wider- 
stand von  200  Ohm.  Das  zweite  Gaivanoiiieter, 
da.s  zur  Beobachtuntr  der  zur  Temperatur  im 
Verhüllt nis  stehenden  Erscheinung  dient.  muH 
emplindlichi-r  .sein,  und  da  die  rnverilnderlich- 
keit  des  Widerstamles  von  trerinper  Bedeutini}.' 
ist,  hat  man  es  aus  Ku|ifer<lraht  von  gleicher 
Starke  un<l  Lanpe  de«  vorerwähnten  NeiisillMT- 
drahf t's  hergestellt ;  dies  peniipt,  um  eim'  fünf- 
mal prölii-re  Kmiiflndliclikeit  zu  erreichen,  die 
in  den  weitaus  meisten  Fallen  hinreicheml  sein 
wird.  Die  Drehknöpfe  b  B  und  h'  \V  dienen  zur 
Repulierunt:  der  .Aiifhänpunpen  der  (lalvano- 
meter,  dii-  an  riatindrahten  liefest ipt  sind.  .\m 
.\pparat  sind  vier  Klemmen  vorgesehen,  um  den 
elektrischen  Strom  beiden  Galvanomeiern  zu- 
zuführen. Diese  \ier  Klemmen  sind  vollkommen 
isoliert  und  direkt  mit  je  einem  der  vier  Drahte 
der  beweglichen  Kähmen  verbunden. 

In  pewi.ssen  Fällen  ist  es  erforderlich,  die 
Schnellipkeit  der  Erwärmung  wepen  ihres  F]in- 
llusses  auf  die  Lape  der  kritischen  Punkte  zu 
bestimmen;  diese  Schnellipkeit  wird  mittels  der 
in  Abbildung'  ü  dargestellten  Einrichtung  regi- 


meidunp  eines  zu  prolien  Rautnbedarfs  ist  die 
Brennweite  der  Objektive  auf  ."»0  cm  verrinperl 
worden.  Der  pesamto  Raumbedarf  betrflpt  als- 
dann nur  75  cn»  in  der  l^ange  bei  32  cui 
Breite.    Die  Camera  dieser  Einrichtiinp  besteht 


^  •^i\l.»t.2. 


Abbildung  7. 
Da»  viTlie«t*erte  Saladinschc  |)o|i[>ei;:Hlvanoineter. 

aus  einem  konischen  Kasten  aus  XiilWinumliolz.  der 
innen  in  zwei  Abteilunpen  abpeteilt  ist ;  dii-  linke 
Abteilung  dient  zur  Beleuchfunp.  wahrend  die 
rechte  da.s  Bild  auf  einer  MaM::lasscheibe  oder 
einer  photopraphischen  Platte  auffangt.  Die  Licht- 
quolle,  z.  B.  eine  Gllihlamjie.  betindet  sich  aufier- 
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hnlh  (Ifr  rntn^ra,  wahrend  innen  eine  SRinmrHinsp 
angeordnet  ist,  die  die  Lichtstrahlen  auffäa^ 
nnd  auf  den  Spiegel  M  d«8  ersteti  GaWanoineten 
wirft.  Vor  der  I.inse  ist  eine  mit  einer  öolirung 
von  '/lo  nim  OurolimesBer  versebene  Metall- 
■cheibe  angeordnet.  Dadurch  \rird  gewährleistet, 
daß  die  durcii  diese  Ocffnunj,'  liindurchtrctenden 
Liohtstrablen  put  auf  den  Appnrixf  l-.  I. nkf 
werden.  In  «olcliem  Falle  erhalt  mau  auf  dur 
Mattscheibe  oder  der  photographischen  Platte 
ein  fortlaiifftidt\';  Bild  der  zu  beobr\(litiii(leii 
ErschcinuDg^.    Um  auch  die  Zeit  registrieren  zu 
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Abbildung  H. 

AhkMunfstkvnm  tür  die  fieatimmuug  der  kritiachea  i'nnkte, 


k  inni  II,  ist  zw  isclicii  Metallschcibe  und  Linse 
t  iu  Uhrweric  eingeschaltet,  das  eine  mit  60  Zahnen 
versebene  Scheibe  innerhalb  dner  Stunde  einmal 
heniuidreht ;  diese  gezahnt«  ScfacilH*  dient  dabei 
als  Verschluß  für  die  '  ""'i  frroße  Rohrunfr 
in  der  Metallscheibe.  Die  auf  der  photographi- 
sclu'n  Platte  auffrczeichnete  Kurve  zeigt  Somit 
rnterlu-.  chunKen.  die  Je  einer  Minutf  fntsiirrclien. 
Die  Cauiera  ist  auf  einer  Säule  mit  schwerem 
Fuß  auf  SteUscbrattben  tiefestigt  und  liann  leteht 
eingestellt  werden. 

Nachdem  der  Apparat  den  obigen  \'orücliriftea 
gemftO  aufgestellt  ist,  bereitet  die  AuafBbmng 
der  rntersuehiing  lieiin  Srlnvieripkeit.  Will 
man  z.  Ii.  die  kritischen  Punkte  eines  Stahles 


ff'st-^follcn,  so  nimmt  man  clncii  Sl.ahlstab  von 
50  mm  Lange  und  10  mm  hireite  und  schneidet 
dNksdben  mittels  einer  Sage  entzwd.  Maa 
benutzt  für  den  Versuch  einen  Thermostat,  der 
zwei  Lötstellen  zeigt  und  aus  einem  Khodioffl« 
Platindraht  besteht,  der  mit  swei  PlatindrlliteB 
verbunden  wird.  Eine  Ldtatelle  setst  mMM  im 
Stahlstück  ein,  die  andere  in  einer  von  den 
plJitzUchea  ZuBtandäveranderungeu  freien  Sub- 
staaa,  wie  Asbest  oder  Porzellaa.  Denselben 
ThrrTOostnt  verbindet  man  mit  einem  der  Gal- 
vanometer, welches'  alsdann  die  Temperator- 
differens  swiseliea  den  StaM  und 
.\sb*'st  zu  jcdfr  Zeit  antr-'^-rn 
wird.  ICin  zweites  gewöhullches 
Thermoelement  wird  gegen  das 
Stück  gelegt,  von  rl«  in  selben  durch 
Asbest  getrennt}  dasselbe  gibt 
mittele  des  zweiten  Oalvanometen 
die  Temperatur  des  Stückes  an. 
IXink  i\fr  vorbrschrii'luMioti  Ein- 
richtuug  erhält  man  eine  Kurve, 
(siehe  Abllild.  H)  deren  Abszisse 
die  Temperatur  df^s  Stückes  direkt 
angibt,  deren  Onlinate  da^^egen 
dem  Zurfiekbleiben  der  Taapera- 
tur  des  .St.nlilfs'  pofrrn  di.-  itr-> 
Asbestes  entspricht.  Solange  keine 
ZuatandsverSndenmg  in  jenem  vof»- 
kommt,  ergibt  sich  eine  gerade 
Linie,  wahrend  sich  jede  ptötz- 
liebe  yerftndemng  dnrdi  du«  Un- 
regelmäßigkeit In  der  Knarr«  be* 
m<'rkbar  macht. 

Derselbe  .\pparat  erlaubt  auch, 
die  vorerwähnte  Temperatunliffe- 
renz  als  Funktion  der  Zeit  dir.  ivi 
zu  registrieren,  indem  man  die 
von  F.  Lejenne  te  4i«r  ,R*vve 
df  Mi^tnllnrfrip*  bcschrie.benf^  Fln- 
richtung  benutzt.  In  einen  be- 
luUter  wird  Waner  durch  etaen 
Mariottftopf  mit  lAmr  reir'lnifißi- 
gen  Geschwindigkeit  gebracht. 
Durch  den  Boden  dieeea  Bdidten 
geht  ein  Quecksilber  enthaltendes  l'-Rohr,  in 
welchem  ein  Bührer  angebracht  wird,  an  dem  zwei 
ndt  dem  zweiten  Galvanometer  verbundene  Platin- 
drflhte  liegen.  Selbstverständlich  wird  das  Qaeck- 
Silber  im  Vprliftltnis  zu  d*»r  Zoif  in  d-  m  l'-Rohr 
steigen,  woilai  cli  di«  Si*Hnnung  des  in  den  Platin« 
drflhten  laufenden  Stromes  auch  im  Verhiltais 
mit  di'f  Z''5t  verg■r^»f^e^t  wird,  l'ii-  Ancrnhen 
deb  zweiten  Galvanometers,  also  die  Absziesü&n 
der  Kurven,  werden  der  Zelt  entsprechen. 

Die  bei  diesen  Versuchen  auftretrndi  n  Str'im»" 
hängen  von  verschiedenen  Ursachen  ab,  deren 
Einfluß  sich  je  nach  dem  einzelnen  Falle  mehr 
oder  weniger  fühlbar  macht.  Zunächst  beol>- 
achtet  man  dieselbe  Erscheinung  wie  hei  dm 
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Roberts- Auston- Versuch,  d.  h.  im  Augenblick, 
wo  die  Umwandlung  an  einem  Kndc  des  Ver- 
«nchsst.nbes  betrinnt  -  da  beide  Knden  nie  die»elbe 
Tenii>eratur  haben  -  bleibt  die  Erwarmunji  dieses 
Kndes  zurück,  der  Unterschied  der  Temperatur 
wird  grJißer,  und  pleichzeitifr  wachst  der  Unter- 
schied in  der  elektromotorischen  Kraft  der  beiden 
Flatin-Eiseneleniente.  Zweitens  wird.  unnldiAng^i;; 
von  dieser  Temiieraturveranderunp ,  zu  einem 
Zeitpunkt .  wo  die  eine  Hälfte  des  Stahes  um- 
•rewandelt  ist,  die  andere  aber  nicht,  der  Be- 
rUhrun^'spunkt  zwischen  den  beiden  Metall- 
7.ustilndeii  eint;  förmliche  thermoelektrlsche  Löt- 
stelle bilden,  welche  die  l^ueile  einer  elektro- 
motorisclien  Kraft  bildet;  in  jedem  Kalle,  wo 
die  Temperatur  dieser  Lötstelle  nicht  die  Gleich- 
>rewichtstemperatur  hat,  und  aiirh  infoige  der 
betmchtlichen  Rückpanfre.  die  sich  l»ei  der  Ver- 
.Indeninp  von  Kisen  und  Stahl  zeipen,  kann  die 
in  Frage  kommende  Differenz  100*  und  mehr 
erreichen.  Drittens  haben  dieselben  Körjier  liel 
verschieilcnen  allotropischen  Zustanden  nicht  die 
pleicho  elektrische  Leitfoliipkeit .  so  daß  durch 
den  Veberpanp  von  dem  einen  Zustand  in  den 
andern  die  elektrische  Leitfähigkeit  des  Strom- 
kreises verändert  wird,  die  Intensität  de.s  hin- 
durchjjrehenden  Stromes  schwankt  und  der  Aus- 
schlag des  (ralvanometers  variiert. 

Bei  Leitern,  wie  z.  B.  Metallen,  ist  der 
Widerstand  des  Versuchsstabes  sehr  gering  im 
Verliflitnis  zum  (ralvanometer,  und  kann  ver- 
nachlässigt werden.  Dies  ist  jedoch  nicht  der 
Fall  bei  der  Untersuchung  von  schlecht  leitenden 
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Körpern,  wie  Jodsilber  oder  Eisensulfat.  Schließ- 
lich scheint  es  noch,  daß  im  .^ugenl>lick  der 
allotropischen  Veränderung  Elektrizität  erzeugt 
wird,  und  daß  die  chemische  Energie  der  Er- 
scheinung sich  direkt  in  elektrische  Energie  um- 
wandelt ,  wie  es  in  gewöhnlichen  elektrischen 
Batterien  der  Fall  Ist.  Diese  Hj'jtothese  erscheint 
notwendig,  um  die  außerordentliche  Intensität 
der  elektrischen  Erscheinungen  zu  erklaren,  die 
sich  bei  der  Veränderung  von  Jodsllber  zeigen 
(, Revue  de  Metallurgie".  Febr.  1!)04,  S.  liH). 

Zur  Einteilung  des  Elements  benutzt  man 
die  Üblichen  feststehenden  Siedepunkte  von 
Wasser,  Najditha.  Schwefel  und  die  Schmelz- 
punkte von  Zinn,  Aluminium  und  Gold.  Um  die 
Siedepunkte  festzustellen,  bringt  man  das  Element 
in  die  Flüssigkeit  und  erhitzt  diese  darauf  bis 
zum  Sieden.  Der  Lichtjuinkt  zeichnet  hierbei 
auf  der  Platte  eine  senkrechte  Linie,  deren  Höhe 
den  der  Siedetemperatur  entsprechenden  Aus- 
schlag des  (Jalvanometers  angibt.  Für  die  Schmelz- 
]iunkte  der  Metalle  kann  die  Lötstelle  des  Elements 
durch  einen  n  cm  langen  Metalldraht  mit  einem 
zweiten  Platindraht  verbunden  werden,  der  mit 
dem  zweiten  Galvanometer  in  Verbindung  steht. 
8ol)ald  eine  elektrische  Verbindung  zwischen 
den  l)eiden  J>r«hti'n  und  dem  Element  hergestellt 
ist,  gil)t  der  vollkommen  von  der  Platte  abgelenkte 
Lichtstrahl  kein  Bild;  im  .\ugenblick,  wo  der 
Draht  durchsehmilzt,  kehrt  der  leuchtende  Punkt 
in  seine  Normalstellung  zurück  und  von  diesem 
Augenblick  an  ergibt  die  Fortsetzung  der  Er- 
hitzung eine  senkrechte  Linie  auf  der  Platte. 


BUekdoppler. 


Blechdoppler. 

l-^eim  Auswalzen  von  Foinideehen  werden  die     sich  öffnet  und  seliließt  (Ab)dldung  1),  zwischen 
kleinen  Blechstarkcn  dadurch  hergestellt,     welche  das  zu  faltende  Blech  hineingeschoben 
daß  man  eine  oder  mehrere  Blechtafeln  über-     und   jdattgedrückt   wird,    oder  aus  einer  Ma- 
einandergelegt  oder 

zusammengefaltet 
durch  die  Walzen 
gehen  laßt  und  dün- 
ner auswalzt.  Zum 
Zusammenfalten  der 
Hleche  bedient  man 
sich  der  sogenannten 
Ulechdopjder ,  die 
den  Falz  des  vor- 
her zusammengel)o- 
genen  Bleches  platt- 
drücken. 

Die  von  der  Ma- 
sch i  n  e.  n  f  a  b  r  i  k 
Sack,  Düsseldorf- 
Rath  ,  ausgeführten 
Blechdopjder  beste- 
hen   entweder  aus 

einer    Klappe,    die       Aldtild.  1.   Bli-ihdoppler  mit  oder  ohne  lk>l>el)«t-here  für  pl.>ktr.  Aiitriel)  ciu^ericlilüt. 
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Abbildung  2.    Hlci-hdo|)|>k'r  mit  Srhere. 


den,  in  ähnlicher  WeiHc,  yfiv  durch  .\H- 
iiildiinK      veranschaulicht  ist. 

Das  Zusamnionbiegen  großer  Blecb- 
tafi'ln  ohne  maschinelle  Hilfe  ist  fnr 
die  Arbeiter  sehr  ermüdend.  Fiir  ik 
Fabrikation  großer  Feinbleche  dient  da- 
her zweckmäßig  die  durch  Abhildunsr  3 
und  4  dargestellte  Maschine,  welche 
auch  das  Zusammenidcgen  ausführt. 

Das  zu  doiipelnde  Bh-ch  wird  aaf 
die  schiefe  Ebene  der  Mascliini-  ).^•- 
zogen;  darauf  treten  zwei  Hel>el.  die 
vorher  verschwunden  waren,  hervor, 
und  legen  das  Hlecli,  wie  die  Alibil- 
dung  H  zeigt,  zusammen. 

In  dieser  Lage  können  die  Hrtlft«*! 
des  Bleches  verschoben  werden,  so  ilMi 
die  Kflnder  möglichst  genau  überoin- 
anderliegen.  .Alstlann  wird  das  zurecht- 
gelegte Blech  mit  der  Zange  ziisamiu^^o- 


schine  nach  Alddldung  2, 
bei  welcher  das  Zusammen- 
drücken des  vorgebogenen 
Bleches  durch  einen  Arm 
erfolgt,  der,  durch  rinen 
Schlitten  geführt,  auf  und 
nieder  geht,  .\bbildung  2 
zeigt  eine  Vereinigung  ndt 
einer  Schere,  mittels  deren 
das  zusammengefaltete  Blech 
nach  Bedarf  lieschnitten 
werden  kann.  Eine  der- 
artige Schere  kann  auch 
bei  der  Maschine  nach  Ali- 
bildung  1  angebracht  wer- 


.Vbltildun»;  4.    Kle«  lidn|i|tlor  mit  HrbelHrbori»  und  Falt«pp»riit. 

Die  Faltbebel  nind  unter  der  MnHrhinn  vcrHi-hwundon  und  die  Pruck- 

klappc  geöffnet. 


.\bbi1diing  3.    Klci-biiopplcr  mit  llolielschcre  und  Falta|iparat. 


gehalt(^n,  die  Hebel  VT- 
schwinden  wieder.  da<  Blech 
wird  über  den  Kücken  in 
Klaiipe  gezogen  und  unitT 
die  Oeffnung  diTselben  pe- 
steckt, «lie  Klappe  p*-h' 
nieder  und  der  Falz  wird 
zusammengedrückt.  Eine  u 
tler  Klappe  angt^brachlf 
Maulsrhere  dient  zu  elw« 
erforderliehem  BcschniidcD 
der  Kilnder  des  Bleches. 

Her  Betrieb  der  Ma- 
schine erfolgt  durch  Elektn'- 
motor;  die  einzelnen  Be- 
wegungen der  Ma.schint'  wer- 
den durch  Fußtritt  tingr- 
leitot.  Nach  Vollendung  J'^r 
bezüglichen  Bewegung  Mc'- 
hen  Hebel  oder  Klaj'l»' 
mit  .Schere  wieder  stthen. 
wahrend  der  Motor  weiter- 
Iftuft. 
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IFIr  41«  «M>r  Mnv  UtiMk  MthdOMri«  Afdkiil  litaniiUH  dit  IMakiton  feriw  VwMlvwtnt» 

Antriebsarten  von  Walzenstraßen. 


Da  Hr.  Gerkrath  mich  bittet,  auch  noch 
ftuf  dl«  Vcritwte  im  Soblupfwidentdod  b«i  Re- 

trcrsiorwulzwerken  oinziigehon,*  will  i(rh  dies  gorii 
tun  imd  «chioke  vorau»,  daß  das,  waa  ich  bisher 
Uber  Snhiupfverlinte  geisagt  Imhc,  t;ioh  nur  des- 
lifllti  !Uif  Triowolzwßrke  hezielieti  konnte,  weil 
dio  Arbeitsweise  de»  Schliipfwiderutandes  bei 
Reversierwalzworkon  eine  prinzipiell  vorKobiddene 
ittw  Daabull)  erklärte  ich  es  auch  fUr  unzulSMig, 
<Iaj<,  waa  fUr  Triowalzwerke  von  mir  posHjrt  war, 
ohne  weiteres  auf  Reversierwalzwerke  zu  Ut>er- 

Bri  Tr  ■iValzworknii  ist  (irr  Sf^lilupfwiderstimd 
ein  für  ailomal  in  einer  bestttnint«u  Uröße  im 
Rat«ntroinkren  der  Dretotrommotoren  ein- 
geschaltet. Bei  Roversiorwalzwerken  jedocti  lio/w- 
bei  eiüntliohea  Jlgner- Umformern  wird  der 
SohhipfwideittMid  im  RotoricreiR  automfttieoh  in 
Abhitngjgk«it  von  der  Stromaufiulune  des  Dreh- 
strommotors variiert,  vmd  zwar  in  der  Weise, 
daß  bei  sinkender  Tourenzahl  erst  Widemtand 
einf^^eRclialtet  wird  und  zwar  immer  nur  so  viel, 
daß  eine  gewisse  81  ronist'irko,  also  eine  gewiss© 
Belastung  de»  Drehst  roinniolürs  aicht  Uber- 
whriiten  wird.  Diese  Betaetuag  an  sieh  ist 
wiederum  einslellbar,  und  zwnr  jn  nrirh  tlnr 
mittleren  Leistung,  die  man  von  dem  Walzwerk 
Terlaogtr.  Hierdnreh  wird  «rreictit,  daß  die  Bnti- 
nahnin  an  St  mm  iiiis  dein  Netz  durch  den 
Schwungrad -Umformer  eine  fast  volktHudig 
gleiohmMige  1il«ib1^  ao  wie  es  bei  dem  Betrieb 
von  .llgner-F8rdennat«hinen  jederzeit  zu  sehen 
\M.  Sfhon  in  meiner  Voroffentiichung  in  „Stahl 
Ulli!  Kison"  um  Nr.  4  S.  2.'{2  habe  irh  in  Al>- 
bildung  28  ein  diesbezügliches  ,St  rniiiiliagramm 
iri^lnmlii  T  'li  weiso  ausdrücklich  darauf  hin, 
ilaU  die  aui  der  Sekundiirseite  des  Umfonners  in 
fw»  liohem  Matte  auftretenden  Krafteohwankaniren 
auf  «linso  Weise  vnllsländiir  vom  Sc-hwimgrad 
auügegliflien  worden,  so  daß  die  Primänitatiou 
in  keiner  Weise  darunter  m  leiden  bat. 

Da  der  Sfjhlupfwiderstand  immer  erst  ein- 
geschaltet wird,  wenn  die  Tourenxahl  sinkt,  also 
nicht  dauernd  eingeechaltet  bleibf>  eo  folgt  hier- 
aus, daß  die  Verhältniiwc  l  e/iikriich  der  Sohlupf- 
verluste  bei  KeverBierwalzworken  nicht  un- 
günstiger li^en  künnen,  als  bei  Triowalzworken. 
Ist  der  Antriefafimotor  des  Jlgner-Umfonnen  zum 
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Beispiel  auf  eine  mittlere  Energieaufnahme  von 
1000  P.S.  eingestellt,  so  wird  bei  hOehster  Touren- 

zalil  iloH  S(  liwiiiigrades  Uberhaupt  kein  Verlust 
in  dem  Schlupf  widerstand  entetebeu,  da  eben 
keiner  eingesobaltet  ist  Bei  sinkender  Touren- 
zahl des  Schwungrades  wird  die  Energieaufnahme 
von  1000  V.  S.  tliesolbe  bleiben,  e.s  wird  aber  nach 
und  na«'li  Schhipfwiderstunil  eingeschaltet  und 
in  demselben  ein  kleiner  Teil  der  B'nergie  ver- 
nirlilet  werden.  .Arbeitet  man  mit  einem 
minieren  Schlupf  bis  zu  12  Oy,,  »o  werden,  ent- 
«precfa«id  1000P.S.Eneigieauftiahme  bei  diesem 
Tnurenabfall  von  12*/»,  zwfüf  FrozoTit  von  1000 T*.S., 
also  12Ü  F.  S.  im  Widerstand  vernichtet.  Da  nun 
im  Beirieb  der  SoUupf  immer  iwtsehen  0  und 

und  12  "ri  .scliwiiiikeri  wird,  so  erkennt  man,  daß 
man  im  Durclischuitt  mit  eiuom  Verlust  im 
Sohlupfwiderstand  von  etwa  6  «A»  rechnen  muH. 

Daraus  geht  lier\  or,  diiß  nicht  nur,  wie  Herr 
(jerkrath  ja  anerkennt,  die  Schlupfverluste  bei 
Triowalzwerken  nicht  so  erheblich  sind,  sondern 
daß  auoh  das  gloi<  ho  I  ci  Reversierwalzwcrken 
zutrifft.  Ausdrücklicli  wio'lerlinle  ich  aber  nuch 
einmal,  daß  Schlupfverluste  ülierhaupt  nur  bei 
Drehstrom  voikommen,  nicht  aber  bei  Gleich« 
stronunotoren,  da  man  hier  verlustlos  dtirrh  Ein- 
wirkung auf  den  Nolienschluß,  und  zwar  sowohl 
bei  Trio-  wie  b«  Revenierwalxwerken,  arbeitet. 

Daß  Hr.  Gerkrath  es  nicht  fUr  nötig  erachtet, 
einwandfreie  Dampfverbrauolismesstingen  bei 
Danipfroversietstraflen  anzustellen  beaw.  durch 
VoriifTentliclnmg  der  .MIgemeinheit  bekanntzu- 
geben, bedauere  ich.  Es  trifft  ja  zu,  daß  wirklich 
saohgemSfi  durchgefllhrt«  Messungen  einige 
Kosten  verursachen.  Man  sollte  aber  doch  an- 
nehmen, ilaf.  es  auf  ilieso  Kosten  nicht  anküme, 
um  in  einer  so  wichtigen  i-rage  tatsächliches 
Material  cur  Beurteilung  der  Leistung  und  der 
Verbnnuhszahlen  zu  heschaffen.  Im  llbripen 
muß  es  natürlich  den  Dampfmaschinenbauern 
ttberiassen  bleiben,  ihren  Standpuiikt  beitt^oh 

dieser  I^rag-e  so  zu  wliblen,  wip  sin  os  fflr  ihre 
Interessen  am  dienlichsten  erachten.  Wir  jeden- 
falls werden,  sobald  es  die  BetriebtnrerUUtnisse 
der  in  Betrieb  genonnnenen  oloktrisohen  Rover- 
sierstrafien  gestatten,  einwandfrei  festfit  eilen 
vaan  wir  leisten  und  was  wir  an  Energie  ver- 
branohan. 

Beriin,  26.  Mai  1906.  c,  Km«^, 
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Neuere  Gießereien  Deutschlands  in  den  ersten  Jahren 
des  zwanzigsten  Jahrhunderts. 

Von  B.  FreytAg,  ZivUtiiK«nteiir,  Hiltt«iidirdckor  a.  D. 


Im  Jahrgaug  1899  der  „ZeiUdirift  des  Ver- 
ein«» dtutacher  Ingenioure"  verSffentHebte 

r.edebiir  oiiip  Abliandlun^^ :  ,I>t"r  Glolivroi- 
betrieb  ain  Eude  des  oeiiuzelinten  Jabr- 
hnndert«*  und  gini?  dabei  aneh  auf  die  An- 
urdniinfr  der  Baiilidikeittüi  ein,  indem  er  besondpi->< 
tiie  datnalR  neue  OHelierei  von  A.  Bontig  iu  Tegel 
lind  die  lun^ebante  alte  Uießerei  von  Gebr.  Sulzer 
in  Wintertbur  bebandeltc  Seil  dieser  Zeit,  sind 
nun  im  (iieliereibetriel»  iin/weitvlluU%  weitere 
Fortschritte  gemacht  worden,  nnd  es  ist  nament- 
licb  die  üeberzeuiriini:  in  immer  weitere  Kreise 
jrednmgen.  ilaf)  ilit*  Bctriebsvcrhall  ni  ssn 
wohl  bei  k(  im  r  Fabrikation  so  verscbie- 
denartifre  sind  wie  in  der  Gießerei^  und  dn(i 
diesen  aiK'Ji  lÜe  tmulirlie  Anlage  H<^rli- 
nung  tragen  niuU,  wenn  mib  sich  gedeihlich 
entwickeln  soll. 

Aber  der  Kampf  um«  Dasrin  luif  «He  (Tießerei.  n 
auch  gelehrt,  dali  es;  nicht  statthaft  ist,  oime 
weiteres  am  Hergebrachten  in  hänfnen,  sondem 
daß  es  nfitig  ist.  !ia<di  dem  Besten  und  Zweek- 
iDaßj|i;ftteii  äbcrall  L'iiisobau  zu  halten  und  das- 
Betbe  bei  rieli  einzufOliren,  wenn  es  fUr  die  6rt- 
lichcn  Verhflltnisse  ])aüt  und  geeignet  ersclieint, 
der  hi'imisirlieu  Industrie  Nutzen  rn  bringen. 

Kill  Fall,  welcher  sieh  iu  den  achtziger  Jahren 
deR  verti(»ssenen  Jahrhunderte  im  industriereich- 
sten Teile  Sachsens  . nignete,  ist  l>i  /eichnond 
für  den  früheren  .Stand  des  CTicbcrciweseos. 
Dort  sollte  für  eine  Ifascbinenfabrlk  eine  neue 
groftf»  Giel'M'i'ci  anfrelPL'-t  worden.  Der  Baumeister 
hatte  mit  dem  GieUermeister  zusanuueu  die  Uöhe 
aller  Schiffe  mit  3*/«  m  bis  Unterkante  der 
Laufkrane  angenommen,  und  so  wurde  sie  trotz 
des  rechtzeitigen  Widergpruchii  dee  Oberingenieurs 
irebant.  Heute  besteht  smn  Olftek  Ar  unsere 
rndiistiic  eiu  solch  fester  Olaube  an  die  Un- 
fehüiarkeit  des  GiclJermcisteni,  welchem  auch  die 
Zeit  für  Xeubauten  fehlt,  nicht  mehr,  sondern 
wer  mit  »uincr  Gießerei  nicht  zufrieden  ist, 
jifli'Lri  >it  li  iiiiiziKi-liniien .  wf»'  nnderswo  g-e- 
baut  worden  ist,  und  einen  Spezia listen  mit  der 
Aufgabe  zu  betrauen,  daß  er  im  Benehmen  mit 
seinen  Betriebsbeamten  bezw.  mit  seinem  Gielier- 
luelster  das  fUr  »eine  Zwecke  Beäte  2ur  Au- 
Wendung  brinfre.  Bs  dOrfte  deshalb  nicht  un- 
zf  itgeninf^  s(  in.  \v.  im  nebeneinander  einige  hervor- 
ragoude  Gießereien  vorgeführt  werden,  deren 
Betriebsweise  Ich  entweder  peniSnlieh  oder  von  zn- 
verlassigen  Mitteilungen  her  kenne,  und  wenn  ihn' 
Bauart  sowie  ihr  Betrieli  beleuchtet  wird.  Auch 
einige  auerikanischc  Gießereien  konnten  berührt 


werden,  obwohl  deren  Fitlne  meist  in  irgend 
einer  Wei«ie  unvoltsUUidig  waren,  so  daO  dif 
Betriebsverhnllnisse  mit  Rflcksieht  auf  des  Bn 
nicht  ganx  klar  liegen. 

Bei  den  CHeOerelen  in  Nordamerilca  Ut 
alles  auf  I  tnr  Massenerzeugung  irrüudit. 
welche  bei  uuh  kaum  abzuaetzen  sein  wird,  uwi 
die  deshalb  nicht  anzustreben  ist.  Aber  die  hol» 
Produktion  der  Amerikaner  hat  doch  mancherlM 
Fortschritte  gezeitigt,  welche  von  uns  stu«liert 
zu  werden  verdienen.  Ob  wir  sie  nachahnii'n. 
abändern  oder  als  unverwendbar  ablehnen  soilt-n. 
das  wird  davon  ahhftntren,  in  welchem  Graii. 
die  bei  uns  im  gegebenen  Falle  vorlieireml'H 
Verhältnisse  den  amerllnnlaehen  entsprechen. 

Carnefjie  hat  vor  einitfer  Zeit  den  Walz- 
eiüeu  erzeugenden  ilütteuleuten  gegenüber  hervor- 
gelioben,  daß  es  in  Europa  wenirer  darauf  «► 
komme,  die  enormen  Menpen  Ann  rikaH  herzu- 
stellen, als  daü  geringere  (.Quantitäten  in  vor- 
zflgltehftter  QuaütAt  mit  mSgliehst  perintreD  Kosln 
erzeuf^t  \\  iirden.  Was  Carnegie  vom  Walzeisen 
gesagt  hat,  paßt  noch  viel  mehr  für  die  deut- 
schen OieAveinnT  nnr  mit  der  Mafi|rabe,  dlfi 
die  Gioßoreietl  nngfelch  mehr  von  den  örtliehn 
Vri  hiiliiitssen  abhflugen,  nls-  die  Walzwerke.  Hip 
Absat/\ (ihäitnis.se  sind  in  den  verschiedeDt-Ji 
Teilen  unsere«  Vaterlainlfs  sehr  verschied«: 
ilfsli.ilh  hat  sich  auch  ihr  lit-triel»  in  ilfti  ver- 
schiedenen Gegenden  verschiedenartig  entwickelt, 
so  dafl  oft  das  in  einer  Gegend  fHr  ganz  is» 
zweckTfu'if'iit,'  trehalloii  winl.  was  in  einer  an<ierE 
mit  dem  besten  Erfolge  geübt  wird.  Dabei  'iA 
(Vilich  ZQ  berfioksichtiiren ,  dafl  gwade  m 
Gießereifachc  geringe  Verschiedenheiten  in  den 
Ansprächen  eine  vollsUiadig  geftnderte  Betri«ii»- 
wdse  nnd  andere  Baulichkeiten  bedingen,  weit 
die  Wirtschaftlichkeit  der  Gießerei, 
wie  es  notwendig  ist,  obenanges teilt  wer- 
den  soll. 

Bis  ge.gen  das  Ende  des  verflossenen  Jslu^ 
hundert.8  hatte  sich  für  Gießereien,  weldi? 
abhangig  von  den  Nachbargebfluden  angelf>.n 
werden  konnten,  der  Typam  der  Basilika  ll«^ 
a^^^^'^1  liiMet.  Es  ist  dies  ein  längerer  Bau. 
bestehend  aus  einem  hohen  HitteUchüf  aut 
zwei  daranstoßend«!  niedrigeren  SeltenscUffps- 
Rrslifis  wird  von  einem  starken  Laufkrm 
bestrichen  und  dient  dem  schweren  ünfi;  ^ 
wird  beltditet  von  den  lotreebteo  Feastem  über 
der  Kranbahn  uml  vi  iitiliert  durch  die  dtf^ 
laufende  Laterne.  Die  Seitenschifte  erhalten  ftr 
Licht  von  den  Frontwauden.    Eiueji  derselbm 
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dient  allein  dem  Klemguß,  das  andere  wird  in 
der  Mitte  von  den  Kupolöfen  in  Anspruch  ge- 
flomiiien,  welche  neben  der  Kranbalm  stvlion,  so 
daf^  >iii-  aus  cl«>ni  Kiipolofmi  frcfiiüton  Gießpfannen 
vom  iiHul'kran  gefabt  werdt:u  können.  Daneben 
ist  die  Sand*  und  Lehmaufbereitunir  und  die 
Kcrnm.icyiorri  untorpfbraclit  ;  diT  fihHirMeilifjndo 
Teil  wird  als  Formerei  l)enutzi,  wenn  uiclit  die 
Troekfittkammern,  die  am  vortelHiafteateii  am 
(Vw\)c\  dl  0(b, III  des  liegen,  noch  tn  diesem  Schiffe 
angeordnet  aind. 

Um  für  die  Gteiitbahne  der  Kupolöfen  die 
nötige  Höhe  zu  gewinnt^n,  ist  das  Dach  iilior 
der  Ofenkammer  gegen  den  andern  Teil  dos 
Seitenecbiffes  erhSlit,  wodurch  natfirlich  da« 
Uanptiddff  etwas  Licht  verliert.  Koks  und  Roh- 
eisen werden  meist  schon  riiil^frhalb  de«  S'ellcn- 
ächiffes  durch  cineu  Antrug  auf  die  GichtliiüuiH 
gehoben.  Schlacke  und  die  Materialien  zur  Re- 
paratur (Ii-r  Oefen  werden  auf  .Schnialsptirliahnen 
zu  ebener  Erde  von  und  zu  den  Oefcn  befördert. 
Hinter  de»  Oefon  oder  neben  denselben  stehen 
entweder  im  Seitenschiff  odrr  in  ein(  in  Anbau  dio 
Dampfmaschine  nebst  Kessel,  der  Ventilator,  der 
Kollergang  und  die  Hasohinen  zur  Sandanf  trärei- 
inn^.  DiePutzerel  liejrl  an  ili  r  S'tinii'  ili  sG«baudes, 
SO  daO  sie  von  dem  Uauptl&ufkran  xuju  Teil  be- 
strichen werden  kann,  wenn  man  es  nieht  ror- 
siebtf  ihr  einen  besonderen  Laufkran  zu  gelten, 
dessen  Bahn  normal  zur  Hauptkranbahn  liegt. 
Das  Dach  der  Gießerei  ist  mit  Ziegeln  oder 
ancll  mit  Pap]>c  gedeckt,  im  letzteren  Falle 
Ist  es  freilich  für  die  I'ntfrhaltiuif:  man<:Iiiiial 
zu  steil  angelegt,  so  daU  der  Teer  nach  dem 
Anstridi  nleht  stehen  bleibt,  sondmi  ablSuft. 

Bei  dem  Entwurf,  wpIcIhmi  A'm-  Finna  K ritrar 
&  ihssen  in  Hannover  für  eine  Ideine  Gießerei 
gibt  (riehe  unten),  sind  fSr  den  KleinguB 
keine  aiedriiren  Rflunur  vorgesehen.  Man  muß 
daher  annehjuen,  daß  bei  dieser  Gießerei  die 
demnSebstige  Vergrößerung  ins  Auge  gefaßt  ist, 
welche  durch  Anfügung  eines  Schleppdaclies  an 
dasEaupt8chift*in  einfachsterweise  erfolgen  kann. 
Wir  betrachten  ferner  die  Gießereien  der: 

Ctamnnitier  WerksengraMobfaienfabiik 

ZimBMTKUinii  in  Chemnits; 
Fimw  A.  Boraiff  ta  Teg«l  bei  Berlin; 
Aeohertlebener  Sl«Mbineabaii*AetieB4)eB.  in  Aedien- 

leben ; 

Deutschen  N  iloy- Wwtaeagm— rbiuoBfabrik  inNiwler* 

»chönwi  iilt^ ; 

Act.-(f>'H.  I.uilw.  Lilwc        Cii.,  licriiii  ; 

SScbsiBchcn  MaMchiueufahrik  vorm.  lix'ti.  Hitrtmauji 

III  Cbeniiiits; 
MaMi-binonbaufeMllMluft  Kfimbenr  in  M&niberg; 
Maschinenfabrik  T€11  Soest  ft  Co.,  Reifliuds  b«i 

DüMoldorf  i 

HaKhinenfabrik  von  Gebr.  8lorck  In  Huugulo; 

(iiiti'linfTniingshütti"  in  f-fcrkniili' ; 
das  l'rojtikt  der  Uiettorei  für  eiu  llüttüiiwerk  in 
^acbHun ; 

die  Uioßcrt'i  d.  Loki)niotivfabrikituii«li«ni»i;Udj,N.  Y.j 
a       ,       „  Worthington    bydraolie    Worka  b 
Barrieon,  N.if. 


Bevor  ich  indes  auf  die  einzelnen  AusfUhningen 
eingehe,  möchte  ich  die  wichtigsten  Elemente 
der  Gießerei  nach  ihrem  heutigen  Stande  ver- 
fuhren, um  Wii'dcrliohingcn  zu  vermriripn. 

Der  Ivupolofon.  Der  Kupolofen  wird  jetzt 
in   HascIlinenfBbrik-GieOerden   meist  In  der 

Krigarschen  Konstruktion  mit  Vorherd  ausgeführt, 
liei  Hüttenwerken  findet  man  indes  hiluflg  die 
alten  Irelandöfcn,  welche  mit  günstigem  Kohleu- 
verbrauch  arbeiten  sollen.  Hin  und  wi«  licr  trifft 
man  auch  Oefen  mit  mehreren  Düsen  reihen  an. 
Der  Herbertzsche  Ofen,  hol  welchem  bekannt- 
lich die  Verbrennungsgase  abgesaugt  werden^, 
liat  sich  in  writorrn  Kri^isen  nicht  oinfiihren 
können,  weil  seine  Leistung  zu  gering  ist. 

Der  Koksverb rau oll  schwankt  meistens 
je  nach  der  8chfflelEdauer  und  den  sonstigen 
Betriebsverhaltuissen  zwischen  !)  und  12  "/o. 
Osann  berichtet,  daß  in  Neunkirchen  ein  Ire- 
landoft  n  mit  hohem  Schacht  und  großer  Schmel- 
zung dauernd  6,3  "/o  braucht.  Die  Lieferanten 
der  Kupolöfen  garantieren  einen  Verbrauch  von 
6  bis  9<^,  im  Betrieb  braucht  man  stets 
etwas  mehr. 

Neuerdings  w^ird  erwärmter  Wind  vor- 
geschlagen, welcher  dem  Verschlacken  der  Düsen 
vorbeugen,  auch  eine  Koksersparnis  liewirken 
soll,  üb  letzteres  zutreffen  wird,  muß  ab£rewart«t 
werden,  da  warmer  Wind  die  Verbrennung  zu 
Kohlenoxydgas  begOastigi. 

Die  Ofrnhöhc  wird  vorsrliicilon  gehalten, 
nach  meiner  Ueberzeugung  vielfach  zu  niedrig; 
sie  sdite  nleht  unter  6  ra  IchachthOhe  betragen.* 
Der  Verlust  im  Ofen  ist  meistens  .5  bis  8  «/o  : 
ein  großer  Teil  desselben  dürfte  dem  den  Maasein 
auhAngenden  Sande  zuzuschreiben  sein. 

Wünschenswert  ist  es  manchmal,  die  bOcbste  In- 
nuspruchnahme  di  r  I\upolöfen  einer  Gießrrei 
aus   der  JabrPRpruduklion   zu  berechnen.  Der 

4  3 

RoheiseneiiiKatz  beträgt  bis^  von  dem  erzeug- 
ten Guß,  je  nach  den  Kingüssen,  dem  Abbrand 
und  dem  Ausschuß  der  betreffenden  Gießerei. 

Bezeichnen  wir  diesen  Faktor  ^  bis  ^-  mit  so 

erhalten  wir  die  höchste  Inansprudmahme  der 

Ku)iidöt'cn  an  i  in>'!a  Git^ßtage,  wenn  wir  zu  der 
(lurctiseiinittlichen  Tagesproduktion  noch  das 
Gewicht  des  schwersten  OufistQckes,  weldies  die 
Oipßi  rri  herstellt,  hinzufügen  und  dies  Quantum 
mit  dem  Faktor  p  multiplizieren. 

Für  eine  kleine  Gießerei,  welche  bei  1800  t 

Jahresproduktion  Gußstficke  bis  mi  15  t  liefert, 
g 

und  bei  welcher  pa>-  ist,  hetrfgt  die  bSchste 

Tageascbiueizung  also  |         +  l^J  =  31^/«  t, 

•  Vergl.  ,8taU  und  Kinen-  1900  Xr.  8  B.  480: 
»fijipolofenlidiie  und  Koksverbraaeii*. 
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uad  für  eine  Gießerei,  welche  tiei  19000  t 
Jalmwinwlidctloii  Sttdce  bh  in  40  t  bentelU, 

4.  40)     also  etwa  98  bis  105 1.  Dleaen 

Zahlen  mUnflen  die  Kupolöfen  bei  angemegsenor 
Reserve  genügen. 

Wird  den  pnnzfn  Ta^t  tr<  si  IiiiioIz<  n,  m  kommt 
man  mit  kleineren  (Jeten  au»  als  da,  wo,  wie 
In  den  metat«ii  Gießereien,  der  geiuuDt«  Gufi  in 
zwpi  Btiimlen  erfolgt.  Am  l)eliobtea<<Mi  AnA  in 
den  Maschinenfabriken  Oefen  mit  einer  IjcLstuu^; 
von  stOndltoh  8  bis  8  t.  Die  Oefen  urerden 
gewöhnlich  an  <  inr  FroiitM  if i-  di  s  Haniitscliiftes 
gestellt,  so  daß  die  Kranbahn  dicht  an  ihnen 
vwbelgebt  xaA  von  der  Giohtbfifane  aus  bestlegen 
werden  kann.  Selten  werden  dl(>  <  »«fnn  vor  der 
Stirn  der  llauiitRchiffe  anfj^ordnet,  wie  dien  bei 
der  Sftchsiiiclien  Hasohlnenfabrik  in  Chcuiuitz 
und  b«i  einem  Ofen  der  NUeswerk«  In  Nioder- 
ichflnweidc  geschehen  ist. 

Stehen  die  Oefen  in  der  MiUe  «ies  Gcbaudtw, 
«0  bt  der  Transport  de«  flüssigen  Eisens  natQr^ 
lieh  kurz.  Hei  grnüer;  n  (Iii  l'ji  i  i  im  mit  viel 
kleinem  Guß  sollten  die  Mannen  aiit  Scliwcbc- 
bahnen  befördert  werden,  wie  dies  mit  den  heißen 
KUiokfn  in  Walz\vork*  n  tri  ^c  liidif .  In  Amerika 
wird  dies  viel  gemacht,  ist  aucti  dort  wegen 
der  großen  Entfernungen  notwendig;  in 
Cielsenkirelien  ist  diese  Einrichtung  elienfalls  mit 
gutem  iSrfolge  getrolien  worden. 

FlaniraOfen  werden  jetzt  seltener  ange- 
wandt al.s  frilber,  well  sie  melir  Hienngtoif 
Itrauchen.  Von  unseren  Ileisiiieb-n  halieii  nur 
die  Gutehod'nungshiitte  deren  zwei  von  etwa 
24  l  Inhalt  und  (lehr.  Stork  in  Hengelo  einen. 

Die  Trockenkammern.  Manche  Gießereien 
gießen  wenig  in  getrocknete  Formen,  andere 
sehr  viel;  das  hangt  davon  ab,  weleh«  Arten 
von  Guf?  sie  In-Knidprs  herstellen,  snwii  von 
der  Art  der  Kalkulation.  Wenn  diese  dem  ge- 
trockneten Guß  SU  wenig  Generalien  zuweist, 
kalkuliert  sich  der  getrorknet>  (iuli  billig,  und 
die  Auftrage  fließen  in  dieser  Gußai't  reioltlicb. 
Neuerdings  werden  vieifaeb  Formen  durch  be> 
wegliche  Trockenöfen  getrocknet,  aiier  damit 
werden  für  »rhwierigen  Guß,  namentlich  Lehm- 
guß, die  Trockenkammern  doch  nieiit  entbelirlich. 
Die  Trockf^nkammem  pfletren  ö  Iiis  1 U  ";o  der 
Ge.sanitgrundflafhe  einer  GietJeri  l  rin/nni  liriien. 
Diese  Verschiodunlieit  rülirt  uictit  allein  von  dem 
Fabrikat  her,  sondern  von  der  Art,  wie  die 
Kammern  angelegt  nx\<\  si<'  l'etrieben  werdm. 
Ihre  Anlage  und  ilir  Betriel)  siml  häutig  gleich 
primitiv,  und  man  darf  sieh  nicht  wundem, 
wenn  manclic  Gicrnivi  ins  5(1  mehr  Kok« 
in  den  Trockcnkammcru  als  in  den 
Kupolofen  verbraucht  Eine  Kontrolle 
des  'Koksverbrauch.s  der  Troekenkamniern  nach 
derjl  Produktion  lAßt  sich  im  einzelnen  auch 
tdnrer  durchfuhren.    Abhilfe  kann  geschaffen 


werden  durch  Umbau  der  Kammern  und  reklt* 
liebe  LnftznfBhrung,  eventuell  mit  Unter-  ao4 

Oborwind,  welcher  aber  im  Betrieb  re^nditri 
werden  muß.  Oie  I)ami>fheizung,  welche  hin  und 
wieder  empfohlen  wird,  dflrfto  wohl  nur  in  guu 
besonderen  Fallen  wirtschaftliche  Vorteile  bietn, 
bei  großen  Kammern  aiier  sehr  teuer  werd^'n. 
Wenn  die  Lehmformer  in  den  TrockeokaimiKTB 
arbeiten,  nttssea  die  Drebspindeln  durch  dl« 
KamuKTdecke  hinausgezogen  werden  konn«>D, 
auch  miuson  sich  die  Kammern  sclineil  abkühku 
lassen.  Die  midsten  Troekenkanunern  werira 
mittels  Wri^'rn  bi'^chickt ,  welclir  di«-  Fi'rm<n 
oder  Kerne  tragen,  und  welche  auf  einem  Normai- 
gleise  laufen,  welches  gut  wagereoht  lief«»D 
muß,  damit  die  Wagen  nicht  zu  schwer  ir»"li«n. 
Von  diesem  Gloiiie  muß  auch  ein  Stück  vor  dn- 
Trockenkammer  stets  ft-ei  bleiben,  vemlnderl 
also  die  .Arlieitsflflche  in  der  Gieß«rel.  Die 
Nileswi  i  ki'  haben  einige  Kernwa«ren  mit  t'»- 
hobelti.m  f:ußeisernem  l'lateau,  vva.**  sich  selir 
empfiehlt,  da  die  Kemmaeher  auf  den  WaiTf-D 
dann  nach  Maß  aHuifen  kiinm'n.  .\u<'l!  !iiil>srlir 
UistanzstbUsen  waren  daselbst  an  den  W^^u 
angewendet,  um  mehrere  Kerne  QberHnaaikc«- 

ZHr^f  a|irlli. 

Größcrc  Kammern  fülurt  man  öfter»  siit 
Sehlttzen  In  Ihrer  Deeke  aus,  so  daß  fin 

Kran  die  Furiiii  ii  in  di<-  KainiinT  dirokt  einsetz»« 
kann.  Die  Kammer  muß  dann  natürlich  vaMx 
der  Kranbahn  Hegen.  Aber  solche  Kamnen 
sin«!  teuer,  uuil  der  Verschluß  von  Tor  und 
Oeeki^  ist  umHUlnillieh  und  gibt  viel  falsche  l.uft. 
weshalb  ihre  Esse  nicht  unter  20  m  hoeh  s*in 
sollte.  Die  beiden  großen  Chemnitzer  tilefi^ 
reien  lni>en  nur  S  e  h  I  i  t  z  k  a  m  »>  e  r  n.  iflnJ 
viele  niedrige  Kerne  anzufertigen,  »u  tsiupfcbleu 
■ich  Trockenkammern  mit  Schnbladei 
Ahnlicb  !<  n  SehubladeukomSfen,  aber  mit  «pw^ 
samer  Feuerung. 

Bei  einigemuiflen  groBom  Betrieb  ist  OeB^ 
ratorgiisriMii'furiir  wiinsr-lniisSM'it.  Ancti  kon- 
tinuierUcher  Betrieb  einiger  Kammern  wünl<' 
gflnstig  sein.  Eine  solche  Kammer  würde 
standig  unter  Feuer  stehen  und  jederzeit  Kern' 
imd  Formen  aufnehmen  können ,  daher  s»^ir 
leistungsfiildg  sein,  und  es  möglieh  machen,  difi 
man  mit  weniger  Troekenkanunern  auskommt. 

Von  den  zu  besprerhenden  (iii  ß<  t  .  ii>n  hal'-'ii 
die  von  A.  Bursig  und  von  Kich.  Hariinann 
die  größten  Troekenkammentume. 

IHi-  l'iitziM-ei.     Das  Putzen  des 
gesidiioiit    manchiual   in    der   Gießerei  «Hi»!. 
manchmal  wird  es  ziemlieh  weit  von  der  Giefimi 
in  einiiii  fiisiimlvr.'ii  ( H'Iiäin!«'  Ihwlrkf.  Bei 
großen  Betrieben  wird  e«  nicht  möglich 
die  Putzerei  dicht  an  die  Gießerei  zu  lefm> 
aller  es  ist  klar,  daß  es  sehr  vorteilhaft  "^i" 
muß,  wenn  die  Meister  und  die  Former  den  voi 
ihnen  hergestollten  Guß  wfthread  des  Fatiew  !■ 
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hiiben,  grroßf  Wp<r('  ziirückzulo^.in.  Da  der  Guß 
von  iluu  UicUiilatzua  zur  Putzern  uutl  nach  deiu 
Putzen  snm  Vermndplatx,  EüngriMe,  Steiger, 
Sau^rköpf«  uud  AusscIuilJ  alit-r  aus  dor  I'utziTfi 
zum  K.u|H>lofeu  b«förd<!rt  wurüeu  mbtisen,  uuii 
teroüe  ÄOflschnfifltficke  vorher  noch  das  Fallwerk 
zu  iiassifiren  haben,  si>  wi-rdcu  hri  der  Anlajrc 
di-r  l'utzerei  diosc  Vcrhültuiitöe  zu  bvräoksich- 
tigcu  Ai^ia,  damit  uniiütiger  Traniport  and  ina- 
besondere  dae  Pawiieren  von  vfelen  Drehsdieibeii 
vorniicdtn  wird. 

Die  Krane.  Kin  liberau.s  wicblij^es  Mument 
In  jeder  ^efSerci  bilden  die  Krane,  weiche  beute 
zum  irröHtf  ii  TrW  i'K'ktrJsrli  lutricbeu  wt-rdtui. 
Sic  las.st>u  Aich,  durch  Ekktri/.it.lt  betricUoii,  be- 
quem flberall  anordnen,  arbeiten  mit  (^rSfierer 
(ieschwindi^keit  und  siml  ilr^luilli  :uuh  viol 
leistungiifaliigur  als  mcchaniach  auguLriebeuv.  lui 
alt^nelnen  zieht  man  Drelinotorenkrane  in  den 
Itit'ÜL'rt'ien  vor,  doch  hab<Misich  auch  Z\v«-iniotor«'n- 
krane  gut  bewaltrt.  Wenn  von  der  liefördcrunipauf 
ebener  Erde  durch  Wairen  nieiittens  nicht  ab- 
gemilieB  werden  kann,  so  w«>nli-n  Aach  die  Haujit- 
transporte  in  einer  (rinßerei  mittels  Kranen  be- 
wü'kt  und  deshalb  »ollten.  bevor  der  (t'rund- 
riß  eine»  neuen  tfl  o  Ü  e  r  n  i  bau  c  s  fesl- 
ir  <•  I  !•  IT  t  \v  i  r  li .  ilit  Krane  penau  bestimmt  wiTilcii. 
I'iesolbeu  haben  zweierlei  zu  leitileu:  sie  sollen 
transttortleren  und  sollen  die  Former  und 
Kernmacher  beim  Arbeiten  unterstützen, 
lieidti  Tätigkeiten  sind  »charf  voueioaudtir  zu 
nntereehelden.  Das  A  rb e Ite n  des  Krana  muß 
Ii  (•  Ii  II  I  s  ii  III  vor  sich  gellen  und  erfordert  viel 
mehr  Zeit  ak  die  Trausporte.  Idind  daher  niclit 
irenü(;end  Kraue  vorhanden,  m  mflsgen  die  For- 
mer warten,  und  das  kostet  (Jeld,  verlfln^'ert  die 
Lieferzeit  der  (.tuBstücke  und  drückt  die  lA-istunjr 
der  tritüerei  herab.  Für  die  meisten  Arbeiten, 
aueh  bei  v!<-ii  schwersten  Stücken,  wird  der  Kran 
weitüMS  ti  i  i-  Ii  t  bis  zu  seiner  j::riUUen  Tra},'fahij;- 
keii  beansprucht,  deshalb  iüt  vorteilhaft,  weuu 
ein  echwndierer  Kran  Idclitere  Arbeitea  besorgt 
und  i!(m  starken  Krau  nur  die  schwersten 
ArbeitüU  vorbelialten  bleiben. 

Wenn  beispfetsweise  eine  Gießerei  Stacke  bis 
zu  25  t  (rowlcht  h<  i  stt Hi  n  soll,  so  wird  zum 
Ausheben  dett  gegOHsetieu  StitckeH  eine  Krankraft 
von  nahezu  36  t  nSti^'  sein,  zu  den  Fonnarbeiten 
für  dieses  Stück  würde  ai»er  ein  !.'>  t-Kran  aus- 
reichen. Eü  fragt  gich  nun,  ob  bei  Aulage  einer 
neueu  Ificlierel  ein  Krau  von  25  t  und  einer  zu 
ir>  t,  oder  ob  einer  zu  20  t  und  einer  zu  15  i. 
oder  ob  zwei  Krane  zu  je  !7''«  t  besch.itTt 
werden  sollen.  lUe.  Entscheiduu-  dieser  Fr^^je 
wird  davon  abbiint'en,  ob  sehr  schwere  Stücke 
hautig  oder  sriti'ii  \ .11  kiMiuuen,  da  dies  fUr  den 
Uetrieb  von  Wichtigkeit  ist. 

Wenn  auf  Wlrtsehaftilolikeit  einer  Gießerei 
Wert  gelegt  wird,  sollte  daher  anoh  aohon  bd 


Ihrer  Anlage  «Be  spitere  Arbeit  in  der 

(iii'ßiTei  der  Hauptsache  nach  den  ein- 
zelnen Hiiumlicbkeiten  zugeteilt  wer- 
den, damit  die  teuren  Krane  nleht  teil- 
weise müUiu'  «lastilun,  sondern,  iiieiMaiidcr- 
greit'eud,  ihrem  Zweck  entaprecliend  auch  wirk- 
lieh ausgenutzt  werden  kSnnen.  Naoh  diesem 
Uesiehtspunktc  teilen  wir  die  Arlieit,  welche  die 
(rieUerei  leisten  soll,  in  KleinguU,  liei  dessen 
Uerstellun(f  man  ^anz  ohne  Kran  auskommt,  in 
MittelguU,  dessen  lii  istellung  Krane  bis  zu  3 
oder  H  t,  je  ii  u  ti  den  Verliilltiiissen,  bedingt, 
und  in  j;robeu  iiuti,  weicher  stärkere  Krane  not- 
wendig macht. 

Für  den  KleinguU  genügen  vrrhflltnisinilöig 
niedrige  Räume,  hei  denen  nur  weite  Transporte 
des  IlSaslKen  Eisens  und  des  rohen  Gusses  zu 
veriii'i<Ii-ii  oili-r  mecluinlsch  zu  licwirkeii  siml. 
Auch  für  die  HerüteUuug  des  Mittelgusües 
sind  Hallen  von  A  Ms  7  m  H9he  ausreichend, 
in  welchen  leichte  Dridi-  oder  Laufkrane  an- 
georduet  sind.  Die  Transporte  nach  dienen 
Kranen  geschehen  entweder  auf  einem  Hchienen- 
gleise  oder  mittels  anderer  Krane.  Nur  für  die 
(rroßgießerei  ist  rlw  liohe,  gerilumi^'i'  Halle, 
welche  aus  einem  od«  i  iiu  lireren  Schiften  besteht, 
unerlAI5lich. 

In  il<  r  Hegel  bildet  liii  ILuiiitsefiitr  von  15 
bis  2U  ui  Spanuweitc,  bis  zu  12U  m  lang,  mit 
dem  stArksten  Laufkran  aosgerUstet,  den  Mittel- 
punkt der  (iieüert'i.  Die  UrUie  der  Kr.inlmhn 
ist  ebeusiu  wichtig  fUr  die  Leistung  der  Gießerei 
wie  die  Tragkraft  des  Kraus,  man  legt  des- 
hall)  die  Kraubahn  höher  als  früher,  «lieselbe 
wird  bei  der  neuen  üicßerei  der  (iutelioffiiungs- 
hfitte  etwa  it  m  hoch  Hegen.  Solehe  H9ben 
sind  für  tli«  tjrßßte  .\rbeit  notweniÜL':  aber  es 
liegt  kein  (iruud  vor,  für  die  mittlere  .\rbeit 
diese  hohen  uud  weitgespannten  Rfluuie  zu  er- 
bauen, welche  in  der  Anlage  and  tan  Betrieb 
teuer  >!riil. 

Wenn  die  schwere  Arbeit  auf  mehrere  Schiffe 
verteilt  int,  ho  arbeiten  zwar  in  diesen  Schiffen 
die  Krane  unabhängig  voneinander  sehr  vorteil- 
haft; es  besteht  aber  die  Schwierigkeit,  den 
einzelnen  Schiffen  Ihre  Lasten  zuzufahren 
oder  ;ili/uin  bmen.  In  vielen  (Tirllrreii  n  i:t'>ieliieht 
dies  durch  Wagen,  welche  auf  in  der  Uütten- 
sohle  laufenden  Gleisen  von  Hand  bewegt 
w<;rdeu,  was  für  eine  große,  stark  beanspruchte 
iiieüerei  beute  wobl  als  zu  kostspielig  angesehen 
werden  muß. 

Für  den  Fall,  daß  diese  (iucrtransporte  nur 
am  Kndt'  iter  Schilfe  stattfinden,  laßt  sich 
die  Aiiordiiiiiij^',  so  tretfen.  tlaü  von  einem  höheren, 
normal  zu  den  SchitVen  lieg«'nden  Verteilungs* 
»ebiflV  (li-ii  ainlcn-ii  Schifli  tt  ihn'  I.a>l>'ii  /iifje- 
fUhrt  wenieu.  Es  ist  dann  »'»tig,  daii  die  Krau- 
babneu  dieser  SehifTe  ein  Stiick  In  das  Vertellungs- 
BCbÜt  hineinragen. 
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Die  Kr;iul>aliu  der  Nebenschiffo  kann  auch 
ganz  unter  dem  N  i'rti'ihintrs.-^rliifr  iliirch<rpriihrt 
werden.  Danu  juuli  aber  Lu  der  Kjaubahn  ci« 
Stück  aU  Tor  beweglich  sein  und  jreöflfnet  werden, 
sobald  der  Verteilurifjskr.xn  da^^  Nebenschiff  pas- 
siareu  will.  Diese  Konstruktion  macht  den  Trans- 
port swar  umittadHeh,  kann  aber  in  gewiaaea 
Fftllen  doch  sehr  an^yebracht  ppth. 

VVean  ein  Schilf  über  50  in  laug  und  stark 
mit  Arbelt  beietxt  Ist,  ao  wird  ein  Laafkrau 
nicht  trcniiiTcii.  man  laßt  drslialli  zwei  Krane 
iiintereioander  laufen,  wt^durch  natürlich  das  Ar- 
beitsfeld geteilt  wird  nnd  sla  vlelfadi  einander 
Im  Wege  stehen.  Es  ist  daher  vorgeschlagen 
wordtMi.  sie  auf  verscliif  denen  Crleisen,  den  einen 
über  dein  andem,  laufen  zu  lassen.  Wenn  dies 
ausgeführt  ist,  so  kflnnen  die  Krano  zwar  an- 
einander vorbei,  aber  der  obere  muß  dann  seine 
Lost  absetzen,  und  dadurch  wird  seine  Leistung 
8^  beadurftnlit,  andern  iat  «in  sweltaa  Oldse 
nicht  ganz  billig.  Man  findet  siVli  iMwr  im  all- 
gemeinen damit  ab,  daß  die  beiden  Krane  auf 
demselben  OleisQ  Mnterelttander  laufen  und  winl 


dem  stitrkeren  die  iSeite  zuweisen.,  wcldler  dii 
schwerere  Arbeit  obliegt. 

Unter  den  Laufkranen  stehen  gewöhnlich  an 
geeigneten  Stellen  leichtere  DreUarane,  um  £e 
Forim  r  Viriin  Arbeiten  zu  unterstützen.  Die»«- 
Krane  können  auch  von  Hand  betrieben  werden, 
wenn  die  L5hne  nicht  hoch  sind  und  an  Aabge- 
kosten  jrospart  worden  soll.  Wenn  man  unter 
den  Laufkranen,  anstatt  der  DrelUurane,  Vele- 
slpedlcrane  aneignet,  s«  kOnnen  dieaelben. nicht 
liloR  arln  iten,  sondern  auch  transportier»- n; 
ein  Vciozlpedkran  ist  geeignet,  zwei  Ins  dra 
Drelikrane  zu  ersetzen.  Sie  dürfen  aber  flira 
FuU  nicht  auf  die  Gießereisohle  setzen,  sondern 
müssen  ganz  über  den  Köpfen  der  Arbeiter 
laufen,  um  die  Arbeiten  nicht  zu  hindern.  Solehe 
yelozii>edkrane  werden  in  Amerika  vielfach  u- 
gewandt,  sie  bedingen  zwar  eine  l>em)nderf«  frejrta 
seitlichen  Druck  steife  Fahrlialui,  alier  tlcunodi 
durfte  ihre  Anordnung  nicht  teurer  werdea  al« 
die  von  Drehkranen,  well  de  viel  klstnapt- 
fälliger  »lud, 
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IV.  SehmelxBfen  und  sugehfirige  Einrichtungen. 

PiiH  riiMcliini'lzen  dt'H  KiHOiiM  •  rrilirt  fiibi  duirli- 
wi>^  im  Kupolofen,  (ianz  TcreiiutfU  liiuiet  man  aucii 
einen  FUmniofen,  dcKscn  Oewöllic  au«  8rlianiott4'- 
Kingeln  hergestellt  worden  muß,  weil  Dinasfteine  bei 
der  wochselnden  Erhitzung  und  AlikQliluii-  nicht 
halten  «ftrden.  QewAhalidi  stehen  die  Kupolöfen  zu 
meliTeren  Ton  Tersehledemn  DnrabiBetaBrn  in  Ent- 
fernungen Yon  2  bis  4  m  nebeneinander,  s.  B.  efai  Ofen 
für  4000  kg  ächmebcleistung  in  der  Stande  mit  800  mm, 
fin  /weiter  für  önoO  ki:  mit  900  mm  und  ein  itrittor 
für  tiUOO  h\»  '.»000  kg  inil  1500  mm  I >ur(  litii.>mti«r.  It» 
diesem  Falle  liain-n  imtiirln  d  ulle  drei  (_)i-fen  von  diT 
Hilttcnaohlo  bis  2ur  (iicbt  ilioHt^ibe  liöhe,  welche  ö,ti 
bi«  6,6  m  betragen  würde.  Bei  den  grfißcren  Oefcn 
liegt  der  AiMtich  1400  hi»  1600  mm  und  bei  den 
Ueinen  aaeh  nur  800  mm  Ober  der  HQttenBohlc.  Die 
gebrauchlidutoa  OetÄlso  sind  dM  Hochdrackgvldlse 
?on  Jäger  und  das  SehrsnlMiigehilae  ron  Krigar, 
außerdem  Mahl  auch  der  Ventiiator  von  Sturtevant 
in  Anwendung.  Die  Zontrifui,'«lvenitilatoren  »teilen 
sich  im  allgemeinen  «ehr  billi;;  und  bruui  hcii  weiiii: 
Kaum.  Der  Kraftbedarf  Terriiigert  «ieb  eutuprectieiid 
der  Verminderung  der  Windentnahnio,  der  Dru4'k 
bleibt  hingegen  ziemlieh  konHtant,  solange  Hieb  die 
Umdrebungvzahl  nicht  ändert,  und  betrügt  250  biti 
$90  mm  Wauenlole.  Daa  Jteench«  Hoehdraok- 
gebllse  Mielmet  tieb  dorch  «ehr  hokien  NnlwIlDlrt 
und  geringen  KraftTerbraucb  aus,  welebeu  man  dureh- 
schnittlich  für  je  1000  ki;  stilndüche  Sohmelzlelstung 
mit  2,5  P.8.  annehiiH  II  durf.  Ea  giiit  einen  Wind- 
druck  Ton  50O  mm  WaühtTHäule. 

Allgemein  werden  jetzt  über  der  (Ücht  der  Kupul- 
öfea  Funkenkammorn  angebracht.  Uemauerte Kammern 
erfaalteu  etwa  dun  ztliii*  bis  fünfzehnfaehen  Ofen* 
qaendmitt  fttr  den  Dorohgang  der  Claae  in  borixon- 
taler  Bichtang ;  iu  dar  HNm  der  dicht  twündel  «ich 
die  £faitnifetar;  war  fintfnnang  dea  aagaaeialMi 


StaulK'H  iHt  ein  I  riclitt.r  vorhanden  (AhMUug  191, 
aa  welchen  ein  Abfailrohr  aageeobleeaen  werdea  kau. 
das  in  mn  auf  dem  Hfttteuflnr  «tahendea  WaMergeftt 

eintaneht.  Tn  einfacher  Weise  IftBt  aich  eine  Funk««- 
kammer  z.  B.  durch  Yerlegung  eines  alten  Daniff> 
kestf'lh  ntier  die  Gicht  anbringen,  au«  welrbem  aick 
eine  HIcetiL'Hse  fll>er  das  Hüttendueh  führt. 

Dil'  Olfen  mit.  VorlK'rd  dürften  et«n  ein  Dritt'-l 
bi^  ein  Vierti-l  iiiliT  Kupalöfen  uuHfnaelicn.  I>ie  F»««iiiiir 
des  VorliLfdes  wteht  in  einem  gewissen  Verhiltai< 
snr  standlioheu  ächmelxleistung  des  Ofena  und  betrifS 
etwa  iwei  Drittel  Ten  dieaer.  Will  num  gr&lm 
filaenmenKen  aaeammela,  ce  wird  eine  hi  derHUIet^ 
sohle  Tor  den  KnpolSfen  vergeeebene  Onb« 

{»emai-lit  und  in  dii  ttelbc  eine  vory^uwSrinte,  enis|ir*'<'l»MJ 
grotie  ( iieLipfnniie  eitii,'eHot/t,  in  widehe  innii  da- Rufe 
mehrerer  AliHtielic  ds-r  tiebiTieiiiHnder  . stehenden  e^t-f 
einflieBeu  l&iit.  Voriierde  Aiuti  in  allen  l'ülleu  »dti«l- 
lieh,  in  welchen  für  den  Ouß  dünnwandiger  (Jeff«- 
MtAnde  ein  hoiBoit  Eiaen  erforderlich  ist,  welcbf 
milchweiß  auH  dem  Bttoldech  kommen  Moll.  E« 
dann  im  Oegeateil  aogar  aageteigt,  auch  im  Ohe- 
herde  Icelno  grSleren  Bfaanmengen  an  aaaiMhr 
sondern  mögliehat  oft,  a.  B.  alle  10  hia  1(  IBvihet 
abzustechen.  * 

Her  ülehtaufzuc  licHtelit  mitnnter  «uh  eiBff 
»ebrigen  Oichtliriicke,  iilicr  welche  der  (iiclJt*»P''' 
mittels  Handwindi'  oder  aueh  mittil-i  Wasgertooue 
aufgezogen  wird.  Bei  vorbandeuem  I>ruckwasser  i^t 
die  Anwendim;;  eines  hydraulischen  Hebetioche»  /n 
empfehlen.  Ein  filelctromotor  iat  mit  8  bis  10  P.^ 
ansraiehand  nnd  kann  anf  der  Gieht  aofgesltttt 
werflen,  wobei  die  Uobertragang  der  Bewegunf; 
die  Beiltrommel  durch  Kiemen  geBobiobt  THe  ^^pannuiur 
de»  KiemenH  kann  dabei  nncli  AblHlduiig-  30  durrh 
das  Gewicht  des  Motors  erfol^ttu,  indem  dahiiclb«  tti\- 
weise  von  der  Spiralfeder  A  nnd  t«'ilwei-«'  f>>» 
Kiemen  H  aufgenommen  wird,  in  dessen  otrene  Sdileif«* 
die  UiemenHcbeibe  C  auf  der  Motorwelle  gleich»*«' 
eingehlngt  ist   Auf  der  Wella  der  geUtromn«! 
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die  Riemonnr-ticitn'  V.  Dit  Motor  HcUiHt  ]»t  zum 
Schutz  Ki's:»'»  Staub  in  iln«  tnit  (iliihwamliMi  vi  rMehciii' 
(it-tiHUHf  R  <'iii|;t>N(-lil<iHH<'ii. 

Wenn  nelicii  der  Uiclii'rei  <>in  MDclioftTi  Auf 
OietioreiroheiBon  betrieben  wird,  no  kauii  auch  bei 
Kolubotrieb  d««  Hochofons  dh»  Einen  direkt  in  der 
Ole6«nrt  TorgoiMii  werden,  und  zwar  für  Hulehe  Q«B> 
■tflek«,  mline  keinen  beMnderen  AnfordeniBgea  t« 
ontspreehen  bnMehea  und  die  Icoine  meehulaohe  Be- 
iirltoitunK  crfahna.  De  nSmlich  da.n  linhciKcn  direkt  vom 
MiM-hüfcii  :,'röfl(»r«  Hen^'cii  von  tia.-tcii  i-inircHchloHHen 
»■iitlinlt,  wridt  u  ilii'  OuliHtQi  ke  blfini;:,  und  <hiri-h  dio  Ile- 
arl>cituiii.'  wüniuu  diu  ÜlaHciiräuni(>  Hufcciicckt  werden. 

Kür  ilas  L'mHchnioUen  von  Metalb'ii  und  Lctfit^- 
runicen  aind  Üclieebttiegelöfen  mit  Ewensug  gn- 


AbbUdaaf  Ift. 

brftucblich.  Dm  den  Deckel  Ober  dem  Orenschacbt 
lel«ilt  svr  Seite  liewegen  zu  können,  iitt  er  mitunter  an 
nrat  SeUenen  «nfgebilngt,  welcho  ihrenicita  auf  zwei 
Aduea  mit  Lsnfridern  Itegen.  Für  einen  Ti«eei  mit 
100  kg  ESniati  and  dnrflber  bat  der  kreieniDde 
Scbecht  B5  cm  im  DurchmcBtter  bei  einer  HSho  iron 
110  cm  aber  dem  IManroxt.  Die  OoblAeogchacht- 
ticj,'i'lnfi  ii  -ind  iliirciinuH  ili  iii  l'uitrtrlu'n  Tiejjcl>ifrii 
darin  ttlinlicli,  dnl>  ih  r  Srhiiielztiej^cl  nii  ht  iiiis),'clii)hcn 
wird,  Hondern  dali  /um  AuKt;iel5en  der  Otrii  im  :,'finzfii 
»on  Meinem  Standorte  wc;rt:etrajfeu  und  nach  dem 
Aualiipijen  des  TiegvIinhaltM  wi<<der  zurQck^bracbt 
wird.  Öie  Bedieclio  lUMtbinenfebrik  fOkrt  einen 
liipplHwea  Pfttenttiageloren  fllr  üeldieewtnd  nit  feftem 
Utiwdorte  »n«.  DerMclbe  iit  in  Abbllduif  tl  imt- 
ffeHtelit.  Der  untere  Teil  A  den  Otm»  bealoht  nue 
einem  Uubatück,  welilieN  einen  rinirfririniiri'ii,  auH 
St'ijirienlMtüekell  /.iiMuliiiiii  M;,'i  -ief/ten  1  i ulli^isenrimt  H 
triicl.  Der  Hoili  ii  < '  di  H  l  uti  rli  iU  i-"!  --rhvsaeh  kef,'el- 
fr>rmi^  mit  feuerfeHtem  MHteriul  au^^eset/l,  damit  im 
Kalle  eine»  Tiegelbruche»  das  ifeHchmolzene  Metall 
leicbt   ablaufen    und   nauh   Durcbachmelaiing  der 


Pfrojifen  D  aunflieBen  kann.  I>er  ffanze  Roden  ist 
ferner  mittelH  einen  Soharnierft  nach  unten  zu  öffnen. 
Die  Windzufilhruni;  crfoljft  durch  die  fehte  l.eitunp^  E; 
au  dieturlbe  Hchlielit  bei  V  der  mit  der  Bodenplatte 

dt'n  Ofeni)  au8  einem  8tQck  gogoMene  Rohretnlün  Q 

nach  einem  stumpfen  Kegel  an« 
8o  daß  er  itich  bei  der  Ki|>pung 
dea  Ofena  in  der  Riobtnng  U  von 
der  fetten  Leitung  E  ISeen  kann. 
Vor  dem  Ansgußsehnabel  kennen 
zwei  Arme  J  angebracht  werden, 
in  welche  »ich  die  Tra;;k'"l»elu  der 
(iii'Ujifanne  einhfingen  lasseu,  »o 
dalJ  cla«  Metall  mit  i:erin>;cr  Fall- 
höhe in  die  Pfanne  läuft.  Der 
Brcnnatoffraum  ringH  um  den  Tic- 

Si  iat  ao  bemeesea,  dnü  ein  üaeh- 
lies  wUmnd  4m  SehneiMna  in 
der  Kwel  nloht  erforderlich  wirdf 
dodh  itad  fllr  diesen  Zweck  Oef« 
nuiiijen  K  vor>:4'»ehen.  Der  Ofen 
wird  für  Tie^'i'leiuHHt/.e  Ton  50  bla 
.so'i  ki:  Metall  niiH>,'rfQhrt.  Der 
|!i'trii(i  erfordert  einen  kleinen 
Zi  niri: ii^ralventilator,  dedwen  Aus- 
blaaeütfuung  der  Weite  des  am 
Ofen  befindlichen  Windeintrittaatatzcns  entaprechen 
maB;  wUuend  dea  Anagieliena  iat  eine  AbaMInng 
dea  Windet  nicht  erforderlich,  aondem  oa  bllat 
deraelbe  wBhrend  dioner  Zeit  einfach  l>ei  F  in» 
Freie  aus.  Der  Winddruck  beträgt  60  bia  12U  nun 
WaaaoraAul«.   Je  naeh  der  OröBe  der  Tiegel  aoU  in 


n. 


einem  Ofen  die  Seiiinej/ini^''  von  Kiipferiegierungen 
in  IC  bi»  45  Minuten  und  mit  einem  KokHverbraucb 
von  15  bi«  25  v.  H.  erfolgen. 

Um  aua  der  K  u  p  o  1  o  f  e  n  B  V  h  i  a  c  ke  eingeachioMene 
ElMBkBrner  au  gewinBea,  kann  dleadb«  in  einem 
Staaipfwerke  gepoebt  nad  aodann  aber  eiae  nagne- 
tiacbe  Walze  geleitet  werden.  Ein  Pochwerk  mit  drei 
Stem|>elii  erfordert  eine  Hi  trielMknift  von  «Miier  Pferde- 
stärke, wrthn  iul  für  ilen  da/u:;eli.irii:i'n  tiittijnetiMchen 
Scheid'  r  nur  ein  unbedeuteuiii-r  Kraftaufwand  nötic 
ist.  Hei  nl>:;i'HtelUem  Pochwerke  kann  der  Scheider 
auch  zur  (iewinnung  deti  Ei-ien«  aae  den  gabranchten 
Formmateriai  benutzt  werden. 
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V.  GteBeralanligea. 

Bei  den  iifucri'n  Anlagen  prüi^-t  hicIi  eine  derart 
eialieiUi<^be  Auordnung  au»,  Uttli  hiir  i^enQ^t,  in 
der  Hauptsache  auf  dieHbezQglichc  Bei»|)rechun<;en  zu 
verweisen.*  Das  eigentlicbo  UicBer(>igi')»Kudc  entliHlt 
gewöhnlich  drei  in  der  Breite  und  Hübe  von  der  Ofi'n- 
aeite  «u  «ba«liin«Bd»  LiagafeUer,  we)ch6  von  Luf- 
kimnei)  li««trieli«B  werden.  Die  Barame  der  Trap- 
rShigkeitcu  der  in  einem  Felde  vorbandonrn  Lauf- 
krane Btcllt  das  größte  Gewicht  oiriOM  GnÜHtarkcM  dar, 
wcIclicK  in  lii'iii  lictrefroaden  Felde  herge»ti>llt  werdrn 
kann.  Tragrüiiigkeiten  stufen  sieh  von  etwa  40 

auf  10  und  5  t  ab.  AulSor  den  Laufkranen  werden 
noch  Drehkrane  nach  Erfordi>rniH  vorgesehen.  Die 
Kupolöfen  stehen  fast  regulmABig  in  der  Mitte  vor 
dem  breiteitea  Liogtfeide.  Dieae  ▲nordnanir  iat 
fOr  Oraagleflairaien  ao  neailich  danshaaa  am  Platai, 
weil  die  TogeeerzeugaBK  rerfaUtaianllUg  nur 
ein«  mittlere  ist,  da  die  KupolAfen  keinen 
kontiniiieriiclicii  Ri'lrioli  vrrlati;^i'n.  IfäHc  man 
jedoch  eine  KisengieBerei  für  ganz  außor- 
offdaDilieli»  Bmagang  au  entwarfen,  aa  warde 


Kl 


es  sich  empfehlen,  die  Kupolöfen  in  zwei  oder  sellmt 
in  drei  entitprechend  voneinander  entfernten  Gruppen, 
jedoch  in  derselben  Linie  aufzustellen,  shor  die 
KrttiiffldiT  in  diesem  FhIIi'  »enkreebt  /u  iliüHcr 
Linie  anzuordnen.  Üer  Kaum  neben  il>  n  KupoU 
Vfm  wird  IwadanlMg  immer  von  den  l'ror  ken- 
kammen  doganomraen.  Die  Aufiiereitung  dar  Korm- 
matarialian,  den  OebUaeraam,  die  WarlraUtte  fDr 
MadlUrapaMtar,  die  Scbloaserei,  die  QuBputxerei 
mittele  Sändetralilirebliae«  oder  Sandeebleudermaschine, 
di-n  WHHi'h-  und  Ankicidorauui  fQr  liio  Artnircr 
uuU  Jcrgl,  verlegt  man  hinter  die  TrotkcuülVii .  uinl 
zwar  wird  «laa  (ictiiiuiii'  ^ur  Unterbringung  iliiHfr 
Kftunie  entweder  mit  dem  eigentlichen  Uielierei- 
geliKude  direkt  verbanden  oder  es  wird  getrennt  und 
parallel  mit  dieiem  errichteL  Dabei  ist  es  iweck- 
mClIig,  die  genannton  BAume  auch  abereinander  in 
«Inem  oder  zwei  Stoekwerkea  «i  Terieilan.  Zn  ebeaar 
Erde  bringt  man  die  «ehwereren  Anfbereitvnga- 
maschinen  sowie  die  'i.MähO  unter,  wilhrend  man  die 
leichteren  Aun»ercitiin:,'hiiia!»chinen,  wie  .Sandmiseh- 
mascbinen  unii  ili-r.;!.,  irnirr  mn  li  li'ii  lit.Tij  l'unn- 
maschinou,  wie  z.  H.  zur  Herstellung  von  Kernen,  und 
scblielSlich  auch  den  Wasch-  und  Ankleideraum  in 
das  erste  bezw.  zweite  Stockwerk  vorlegt.  Der  Waitch- 


ranm  soll  den  .Vrbcitern  audi  -mva  Aufenthalt  in  drr 
Mittags|>ause  dienen,  \\älir<  iiil  welcher  sie  die  Oi<'ftt>rpi- 
räiiiMi'  vi'rliiHhcii  r<olli'ii.  Wi'iin  iliftc  ,N (  Iii  iirrmmi" 
direkt  an  die  eigentliche  Oieüerei  angt^baut  werdeD. 
so  kann  sich  die  Fliehe  derselben  im  ersten  Sto<l>- 
work  auch  Aber  die  Trockenliammern  und  Ku{M>löfeii 
erstrecken,  wabei  über  letsteren  betjuem  gi>niauen>- 
Fankenkammam  angeordnet  werden  kOnnen,  in  welehn 
Ton  der  Seite  des  Aufragve  nne  eieerae  Tiree 
Ofengicht  zugflnglich  machen.  Die  Deckenkonstruktiun 
in  diesi-ui  Teile  i-it  eine  sogenannt«»  tnas.nive  D#<-k<> 
mit  Trägern,  /..  H.  nach  System  Kleine  für  .'im'  lle- 
lastun^r  von  I2fN)  kg  und  mehr  f.  d.  (Quadratmeter  Fiikbe; 
zwiKr  hi-n  di  r  Miliidiui::  lii-H  Aufzuges  und  den  Tür^n 
der  Kunkenkanimern  wird  ein  Belag  von  Bleebplattca 
vorgesehen.  Den  Itanm  unmittelbar  über  den  TroeJt* 
itammem  luna  man  dabei  nie  Trockenplatz  Ittr  FocB' 
materialien  auanutsen.   Dia  Hebang  von  Ferauinl 

und  dergl.  in  die 
höheren  Ktaircn  w« 
fiilu't  durch  l^lev»t<>- 
reii  uiil  BecbiTWtfk. 
w el che  st  Q nd lieh  et«  t 
2,5  cbm  fördern  kM- 
n«tt.*  Kohle  undaa» 
dere  mehr  stQckigr 
Materialien  köDin 
mittele  eine»  leich- 
ten lUlfeanfzuge«  1."- 
iiobcn  WfrdiM. 

VolUtandit: 
trennt  VDti  li.  jn  1 1>  • 
reigebäude  »teln-ti 
jedesmal  die  Ke«»rl 
besw.  OaiM-rztugfr 
nebat  dem  Ma^iii- 
Bonnram  fttr  dt« 
elektriadien  Geimt- 
tor,  fernerdai«ModfH- 
lager  und  biiufig  auch  die  Modellscbreinerei.  I'i' 
Fonttküsti'n  l)riiii,'t  man  zweckmäßig  Qbersichtlich  tr- 
ordnet  auf  einem  Lagerplätze  unter,  den  ein  Iwuif- 
kran  bestreichen  kann. 

Falls  die  (iicBerei  MascbiiieiiL-uB  crreuirt,  w«?lcli»f 
in  iler  eigenen  mechanisehcu  Wcrkstütlv  Iiis  zurJlofr 
tierung  bearbeitet  wird,  eo  i«t  die  Verbindang 
zwei  getrennten  (labinde  wiobtlf.  Dieeelte 
K.  B.,  wie  in  Abbildang  22,  naeb  dem  Qeleise  (iiiwi 
sodann  mittels  des  [«aufkrancs  Ki  und  dea  rechttcinkfic 
iiTi^i'lilieBcnden  Kraii<  )<  K»  «ciwie  iiurli  dem  Gcleiw 
iM  l"nl^'.«n.  Untffekclirt  t:<'luiij,'i'n  dii-  f.  rii^;  bf>»rl»cit«rtfB 
Stück«'  laiii;:!^  (i;  iinii  durch  K»  üIht  iIhh  Udriiial'' Vcr- 
ladeg<!leise  tfj.  Die  Kraue  Ki  und  K«  tabrcu  initilirrr 
Last  durch  Tore  in  der  Wand  der  GicBerei  und  der 
meubaniachen  Wurkstitte,  welche  (Ar  die  Durchfstn 
geSifnet  werden.  Dleaa  Tore  ralahen  nliar  aar  tii 
aar  HObe  dar  Krantrlger.  FOr  den  Durchgang  drr 
Krane  eelbst  mflmen  noch  aufirakleppende  Vvune> 
geöffnet  wcr<lcn,  die  rutwcdcr  luitte!-;  Kegelridcf- 
überspi/.uii^'  diircli  eine  1  Iniuik ii rliel  bedient  öd«>r  ttwi 
Krau  Hclh^t  iiiitninatiHch  j^-cötTnct  und  liei  eeinerlHciC* 
fahrt  wieder  geschlossen  werden. 

#V.  Selramt 


A  >  ol«8«r«l,  B  a 
C  ac  AaflMmiMiniii 

K  B  TkmhvBkaBBcn,  P  =  Kapall 
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*  Bei  größeren  Oieftereien  fördern  die  Elevat«^ 
bedeutend  mebr,  ja  nach  Bedarf  bin  an  10  cbw  ii 
der  Stande.  Dk  Miä, 
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Patentanmeldungen, 

weiche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
xvei«r  Monate  xur  Einsichtnahme  Rir  jedermann 
im  Kaiseriichen  Patentamt  in  Beitin  auallegen. 

10.  Mni  190(;,  Kl.  Ib,  M  2.M47.  Vorrichtung 
zur  niafjnctiscli.'ii  Scheidung,  bei  d«r  ein<>  Tromniol 
j!wi?ich<  ii  .Mn<;iiel|>olen  um  ciiicii  fi  st-t<-licnilrn  Kisi'ii- 
kerii  nitii  rt.  MotallurgiKchi'  •  tL'wi'IU<liftfi  Akt.-Üe»., 
Frank  Tu ri  a.  M. 

KI.  18  b,  U  löbdl.  Verfahren  xum  Beruhigen 
ll««  in  einer  KJeiabewemwbim«  wUaMlim  Motalla. 
Fa.  Oebauer,  Berlin,  und  Alexaader  ZaaMi,  Cbar- 
lottonbarg,  FriedbergAtr.  24. 

Kl.  18b,  r  17  095.  Verfahren  d<:r  Hi  rse-'Hun^,- 
Ton  Stahl  in  der  BeHitemcrbirao  oder  im  'I'albiitijt'cii 
■.uiliT   All"  Minliiiii;    villi   h'lii lis|i!it   nilcr  cli'rj;lri<-li'-ti  iiU 

Miitiiiiirti  l  für  iliiti  Kttikxu8«>blaK  und  mit  vor  der  Knt- 
ki>liliiii^'  -iiiitttiiiil'Midcr  EntphoHphorung.  Henri  Jean 
Ha|itiHte  Hicaud,  Firminjr,  FraiütreUh;  Vertr.:  V.  C. 
UUner,  (>.  neria«  aud  B.  Feiti,  Fataat-Anwill», 
Berlin  8W.  «8. 

Ei.  81h,  E  10723.  Bliakiriidier  Ofen  fQr  kon- 
tinulerlioho  MetAll^j^ewinBaBg.  Fa.  Edelmann  und 
WaHin.  Charbdlenburi». 

Kl.  tU\  II  '.'AiA-i.  V.'rfuliri'ii  zur  VttrgaHun^ 
von  roiieit  üreauHtuU'ou,  v>\<-  Torf  uud  dergleichen 
waattvrreichon  BrenndtofTon,  mit  W'rkokunff  der  Brenn- 
•tofTe  vor  der  Vergneang.  Dr.  i'»ui  Uoerioff,  Le* 
TetzowütrnBe  23,  und  Dr.  WUhafan  lirielBadt,  Kalck« 
TaathfltraOe  I,  Berlin. 

Kl.  49C|  H  tSAtt.  Verfahren  snr  Eneagang  •iam 
Imailn  fBr  fibimblecbwaren  unter  Bentttsung  von 
FhcMphoralnre.  Loui«  llermodorf,  Chemnitz,  Sniüntr.  69, 
and  Koinhnrd  Wagner,  Halb'  a.  li.  S.,  ZirtiMi.ttr.  T. 

Kl.  4ttb,  B  4I'2kI.  8taii^-  und  Silu-niiiidcliiue 
mit  auf  und  ab  t;<  i''li''tf,T  (ileiumdiere.  Charles  Adam 
Bertevh,  Cambridge  <-  ity,  V.  i^i.  Vertr  :  H.  Neubart, 
l^afc- Anwalt,  Berlin  SW.  til. 

14.  Mai  lUO«.  Kl.  1«;  U  84  508.  Hydraulieebea 
AntriebiigeHtüng«  für  die  hm  and  her  bewegten  Teile 
von  Aafbereitang»a|narataa  nnd  dergleiahen.  Kend 
Henrv,  LOttidi;  vertr.:  (•.  R^Rtel  nnd  It  H.  Korn, 
Patent-Anwälte.  Hcrlin  SW  II 

Kl.  188,  !^  lMHT;!.  Viirrichtinij:  /.um  dlisHt/.t'mi.Mi 
Drehen  dcH  mit  lünem  Vt-rt«'iiiiiif;sri(iir  v.tk.Iu'ih'ii 
FftlltrichterM  von  Hochöfen.  A\ei  fSiittliti,  HrÜHHet; 
Tertr. :  H.  Neubart,  l'atent-.Vnwalt,  Berlin  SW.  (>l. 

Kl.  24c,  Sch  2;i<J70.  IfniHchaltventil  fQr  Luft 
and  Qaa.  Hermann  Erni«t  Schild,  Monlerev,  Mexiko; 
Vertr.:  £.  W.  Hopkina  and  Karl  Oniua,  PaWawUto, 
Berliti  flW.  II. 

Kl.  24e,  A  12017.  RoHtloncr  Oanerzeuger.  be- 
8onll<■r^•  für  bituminÖHo  Brenniitofre,  mit  in  der  Mittel- 
achm^  A'"  Vcrga8uu^'»f<i  liHiiliti-n  in  il(>r  iieilieaten  Zone 
oder  unter  dieiter  liegendem  (iaüabKug.  Akt.*Ue». 
Uörlitzer  Maaehlaeabaa- Anstalt  and  Biaenglellarei, 
Uörlitz. 

Kl.  31b,  K  11215.  KreiMteilvorriehtnn^,  ine- 
beeoodere  fdr  BiderfornimaMbinen.  EiaennOtien- 
and  Bmailllerwark  Tangerbfitte  Frans  WsgenftUir, 

Tangorhtttto. 

17.  .Mai  190R.  Kl.  7a.  B  40091.  I'ilgerwalzwerk 
alt  «chwm:,'i'iulen  Walzen.    Otto  liri.  'ii-,  Benrath. 

Kl.  lUa,  .S  19H74.  Koksofentür,  welche  au8  einem 
Htflck  Blech  gepreßt  und  mit  UolierluftrHumen  zwiHcbon 
dem  Blech  und  dem  feuerfewten,  von  dem  umgebdr- 
delten  Blecbrand  gehalteneu  TQrfutter  verMhea  bt 
Heinrich  Bpatx,  DOMeldorf,  Prias  üeoigatr.  81. 


Kl.  1"J<',  t*  IG  138.  (jH.ir('iriii,'Lir  und  -kühler,  be- 
niiii'l'  ^^  fiir  Siuiu'^''teanlageu  mit  iii>-brerfln  mit  Filter- 
iiKif  riid  ^t^fuUti^n  und  mit  WuMter  berienehen 
Kamni' rn.  Deutsche  tiaagga«  -  LooomohU -  Werke, 
(i.  m.  b.  II.,  Hannover. 

Kl.  18a.  B  11295.  Verfahren,  GebUHeluft  fQr 
HoohSfen  oder  eoaetige  Oefen  mittola  hy groalconMchar 
Bebe  oder  dergl.  an  troekaen.  Julius  Albotl  Einer, 
Dortmund,  Nicolaiiitr.  1. 

Kl.  18a,  F  21  163.  Hochofen,  b^-i  dem  auBer  den  - 
Qblicben  WinddiiHcn  im  (leHtell  eiii<-  oder  muhrero 
Diiven  in  Avi\  KimtwaDdungen  vorgeaelten  ttind.  Fro- 
dingham  Iron  &  iStecl  Company,  Ltd.,  Frodingham, 
England;  Vertr.:  C.  HöRtel  und  K.  II.  Korn,  Patent- 
Anwälte,  Berlin  SW.  II. 

Kl.  18  b,  M  24769.  Anwendung  des  Verfahwas 
nach  Patent  165498  aar  Abaeheidung  von  Ver- 
unreinigungen ans  Metall«,  besondere  EiHenbädem; 
Zus.  z.  l'at.  165  493.  Walther  Matheaius,  Berlin, 
Lietzcnburgerstr.  4C. 

Kl.  21e,  l>1.5t>0u.  (taaerxeuger  für  umkehrbaren 
Betrieb  mit  i>iner  den  .Schacht  in  zwei  Kammern 
teilenden,  nach  oben  bis  au  die  Vorkokungnzone 
reichenden  Scheidewand.  houiH  Ale.xandre  llavid, 
Barcelona,  tijianieai  Vertr.:  Otto  Hiedentopf,  Patent- 
Anwalt,  Berlin  BW.  18. 

Für  diese  Anmeldaag  ist  bei  der  Prilfung  geniAB 
20.  R.  «3  , 

u*  111   l  iiionsvertrare  vom  dip  rriorit/St  «iif 

1).  l'.',  Ol» 

(irund  der  Anmeldung  in  Frankreich  vom  15.  2.  04 
anerkannt. 

Kl.  24  e,  J1254Ö8.  aasontengsr  mit  oberer  und 
anterer  Feuerung  and  UmfUmiag  der  Behwelgaae  in 

die  untero  Feuerung,  bei  welchem  die  obere  Feuer- 
Rllule  durch  wagerechte  (oder  ecbwach  geneigte)  Koste 
Htütxt  wird.  Oehr.  KSrling  AkL-Oea.,  Unden  bei 

lliiuitoTor. 

Kl.  24  p,  St.  yHsii  (ra^i  r/.euger  zur  Herstellung 
von  reinem  KraftgaH  »uh  l'orf,  bei  welchem  die  tee- 
rigen Bestandteile  de«  Oases  teils  durch  Berieselung 
mit  Waaser  abgeschieden,  taila  durch  Erhitzung  des 
Oaaea  sarmtit  werden.  Emannel  8tanber,  Kfiniga- 
bMY  L  P.,  nnd  Riehard  Baeb,  Barlin,  FraasSsische- 
■traBe  18. 

Kl.  31  e,  H.  'jri3'.»r..  V.  rfiilirrn  und  Vorrl.  litiiiig 
Idnst.nfreie  und  Htrtu  i^li'n-lninillii,'-  srliwer.'  Iiiilile 
lilrM-kf  ilurili  Seil !<■  udcri,'!! l'i  lh>r/ii -trlL'n.  (irnf  l'nul 
de  llemptrune,  Uand,  Belgien;  Vertr.:  t/.  (ironert  und 
W.  Zimmermann,  l'utent-AnMÜlte,  Berlin  SW.  Cl. 

Kl.  49  f,  Scb  24  224.  .Schmiedefeuer.  Joseph 
Hchaedle  und  Heinrich  Wicmberg,  Bremen,  Btainirach- 
strata  30  bezw.  BheinstraBe  6. 

Kl.  49i,  H  86784.  Verfahren  xur  Heratellung 
von  f.agerböcken  an»  J-  oder  M-  Eisen.  Johann 
(leorg  Häusler,  Mflnchen,  Manhardstr.  7. 

Kl.  r>o, .  V  «084.  Stalnbraehar.  W,  L.  Velten, 
Weil  im  IKtif-Kornthal. 

21.  Mai  l«Ol).  Kl.  10  a,  K  305«l.  Verfahren  Kur 
gefahrlosen  Beseitigung  der  wahrend  dea  Qarstehens, 
Kntleerene  und  Hertchickens  von  Koksöfen  n.  dgl.  eut- 
ateheudan  niinderwertigea  Qaae  nnd  Dämpfe  durch 
denm  Fortfllhrung  in  eine  Ease.  Eeinrich  Küppers, 
Essen,  Ruhr,  Witteringstr.  81. 

Kl.  18a,  "W  23  768.  Verfahren  zum  Brik.-tti.-ron 
von  Et-.'ii.ilifiiUen,  Zus.  z.  Anm.  W  24  7tt»!.  l.uilwig 
WciB,  Budape.it;  Vertr.:  C.  Fehlcrt,  (i.  I.oubior, 
Fr. Harmscn  und  .V. Büttner,  l'ut.- Anwälte,  Berlin  S W.Ol, 

Kl.  2Ha,  H  20  7tli).  Vorrii  htung  zur  Erzeugung 
von  .Miscbgas  in  Htehendeii  Ki'torton,  tu  i  \^ eichen  der 
in  die  Retoita  einaufOhrende  Waseerdampf  in  dem 
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iiiitcri'D,  den  »^iahenden  Koks  Aufnehmenden  Fortsatz 
dir  Kctorti'  erzfiitrt  und  (ihcrhitzt  wird.  AlphoiiHo 
KuiiiiiM-ti.t,  KiK-kollKT^,  Bülffioii;  Vortr.:  Wilhelm  (Üi-hoI, 
Pat.-An«..  Unrlin  S\V.  48. 

Kl.  40  c,  G  "21  147.  Vorfahren  zur  elektrci-im  tiiU- 
ur<;i8chen  Daratelhiii};  kohlcnstoff'freicr  HetAlli-  huI 
MetaU«fi«niiifeii  durch  £inwirkttiig  von  Silizidon  auf 
Oxjd  M«r  Mmdnt  8iHk»t  des  damttellenden  oder 
der  za  legierenden  HetaUiL  Oaeteve  Oln,  Pwrli; 
Tertr. :  Hu^o  Licht  and  Emst  Liobin^,  Pat-AnwUte, 
Berlin  SW.  61. 

Kl.  48  d,  S  21  534.  Verlalireii  zur  Kntfernunp 
doti  EniaÜH  von  emaillierten  (JegcnstÄnden.  (hiwtav 
Spitz,  Brünn ;  Vortr. :  Dr.  B.  Alexander-Katz,  I'at.- 
Anw.,  (iörlitz. 

Kl.  4»e,  H  B5  420.  Durch  einen  Arbeitakolbon 
angetriebene  Nietmaschine.  Elmer  Eisworth  Hanna, 
OlOcago;  Vertr.:  Fr.  Meffert  und  Dt.  h.  Bell,  Pat- 
Anwifte,  Berlin  8W.  61. 

Kl.  4',»p.  \V  23  801.  Fahrbare  rreßluft-Nietvor- 
richtanu'.  Arthur  Wolschke,  Ober»chüneweide  b.  Ut-rlin, 
Luiri'liNir.  '.i  1' 

Kl.  «Oft,  K  22  425.  l'rellstemjiol,  deaHcn  Arbeits- 
flScho  zur  ffleichzeitigen  Ilcrstellong  mehrerer  Briketts 
mit  Erhöhungen  und  Vertiefungen  Tereehen  ist  Zu*. 
X.  Pat.  165974.  Felix  Biohtor,  Ohariottenbwar,  Bleib- 
trenatr.  10/11. 

<5.  Mai  1906.  Kl.  19  a,  B  89016.  SdileneBaaf- 
lagerung  anf  frei  dnrihfedomdor  Untorlagsplatte. 
Fritz  BcuHter,  Charlottonburff,  En^lisRheHtr.  30. 

Kl.  lila,  M  27  S.'j'i.  Srliienenstoßverbindunj,'  mit 
Kopllasclien,  «leren  unter  die  Sehienenköpfe  reicliendi' 
abstehendü  Scbeukol  durch  besondere  zwischen  dii' 
•Scbienenköpfi'  und  die  LaMchenHcheiikel  durch 
Sehrauben  einj;eH|iannte  ZwittebenHtUcku  auf  die 
8clilenenf&tte  gepreßt  werden.  Franz  Jlelaun,  Ciiar- 
lottenbarg,  Hardeabei^tr.  9  a. 

la.  31  c,  W  28  757.  Aus  eisernem  Ring  mit  eia. 
(resol/ten  eisernen  Zahnfonnbiöcken  bestehende  Har^ 
^;iil)forin  für  Zahnräder.  Bdirin  WInddar,  Dreaden-A., 
Lnblau.  rrttr.  98  —  100. 

Kl.  4;)b,  (J  22.12.').  Niederhalter  für  Bleebe  und 
l'rofileiMen  mit  geradem  Nip<ierhaltchebel  un^l  Eia- 
atellspindel.  Alois  Uorzabek,  Stuttgart,  Heusteigtttr.  51. 

KL  49  c,  8  80  718.  Auabebevorriclitwig  für  Preuea 
und  itanliehe  Maedünen.  Hugo  Saek,  Rath  bd 
Dfiaseldorf. 

Kl.  10  b,  W  15888.    Terfabren  zur  Heratellmig 

fester  harter  Brikettn  ans  i^tiickiiri'H  n:li  r  pulTorigen 
iStüfl'en,  wie  Erzen,  (iemischen  von  Hr/eti  und  Koksgrus, 
Anthrazit,  .Stein-  oder  Holzkohle  u.  dgl.,  wobei  dun 
Brikettiergut  mit  Knlkhydrat  vermischt  und  feuelit 
mit  Kohlensäure  unter  Druek  behandelt  wird.  Ludwig 
Weift,  Budapeat;  Vertr.:  Maxim.  Mint«,  Pat.- Anw., 
Berlin  8W.  11. 

GebrattdMmuittTdniTiguncett. 

14.  März  IltOC.  Kl.  lOa,  \r.  27.')4I.'5.  Sfeigerohr 
für  Koksöfen,  mit  seitlich  angeordneten  OefTnungen, 
welclh-  iliinl)  Stupfen  oder  Deckid  ver^ti'hloh^i'n 
wurden,  zum  lieHtieren  Reinigen  der  Rohre  und  Kokn- 
ofenwände.    l'n.  <i.  Wolff  jr.,  Linden  i.  W. 

Kl.  18c.  Xr.  270  504.  An  der  Katze  einer  Bbtck- 
zange  angeordnete  Abhebevorriebtung  für  Tiefiifen- 
deekel.  Benratlier  Maaoliinenfabrilt  Alct-deap,  Bunrath 
bei  Dfleieldorf. 

Kl.  19a,  Nr.  876309.  SobienenlcnppelHng  mit 
reberfilbrungsstück.    Fritz  Rohde,  Ilmenau. 

Kl.  24  f,  Nr.  '2T(;  .!27.  Troppenrotit  mit  zwiHohcu 
vorn  daebformic  Hbf.'illendeu  Kippen  liogoudeu  Luft- 
durebbruebHöffnungen  in  den  Boatitlben.  F«.  H.  A. 
Tlunxlor  Lange,  Dessau. 

Kl.  31  r,  \r.  276491.  Einrichtung  zum  genauen 
Aufbringen  der  Hüften  einea  Modelle  auf  Modell- 
platto.   Fa.  a  AUaadort  Odliüti. 


21.  Mai  190«.  Kl.  18  c,  277  098.  Im  EnlbodM 
eint;eniauorter  Keifi  n-tilühofen  mit  Kla|iiide<k(  l,  '/.az- 
Zuführung  mittels  Hetikrecliter  Einsteigseiiüchte,  DOl«r«a 
RoAten  und  durch  die  Mitte  des  Hodena  gaflttltlB 
.Vbzugkanal.    Ernst  Witt«,  Hildenheini. 

Kl.  lila,  277  257.    Schienenstoß,  bei  welchem  di« 
Köpfe  der  benadiiMrten  Scbienen  ecbrigsar  Sctaiaaw> 
lii^ndite  nbfenbnitlaB  aind.   Cnil  EMatick, 
■MteOt  nnd  Joe.  Ulbrecfat,  Tnohamowils;  Vevtr.:  Pid 
Rflekert,  Pal-Anw.,  Gera,  Ren6. 

Kl.  24  r,  277  01.S.  RnHt.tah  mit  vorderer,  aduig 
na«h  abwärts  geneigter  .^u.-^Ht/.plntte  für  TreppeaiMt». 
Fa.  II.  A.  Theodor  Lange,  Mehnau. 

Kl.  49  b,  277  Bbl.  Locbstanze,  um  die  Füfte  tdu 
Killen-  und  anderen  Schienen  zu  lochen,  ohne  iäi 
dieselben  au«  dem  üleis  gehoben  werden.  A.  IM, 
Burg  b.  Magdeburg. 

KL  49b,  877  386.  Matdlalgemasehino,  aegeauH* 
Kaltaige,  mit  daer  «If  Oegraknft  gegen  dne  Oeaidl 
des  .Sägebagdfl  wlikeadea  Tedw.  Hiadd  &  BdliiHk. 
Dresden. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  18  a,  Kr.  167 088,  Tom  IS.  September  1101. 

fluHtnv  R  !■  i  n  i  II  1,'e  r  in  \Ve-itenil  bei  Berlin 
Ver/'dhren  mr  Eihöhanij  dir  Au.^bfutr  an  Cfim- 
IHier  Am>iioniukrtrbiiiduni/cit  bei  'lern  Hoi'h'ifr>nb*trifK 
Dem  Hochofen  moII  Er''alkalikarbid  zagofiUin 
werden  und  zwar  zweckmäUig  an  einer  Stelle,  wo  iif 
Innentemperatur  dea  Ilochofena  etwa  800  bis  1000*1'. 
betrlgt.  Erfinder  beatMiehtagt  hierdureh  die  Aasbeal» 
an  ("van-  und  .\ miiioniakverbindungon  zu  erhöheo. 

Kl.  24c,  Nr.  166611,  vom  2.  Dezember  im 
F  r  i  e  d  r  i  e  h  B  i  e  w  er  t  i  n  S  c  b  e  1 1  m  ü  h  1  b.  Daniig. 
Oanutuehaltveittüf  bei  dem  der  Ventüperechlufi  dutik 
ateigeitde  oder  faUende  WaeaentuleH  gerefelt  tnri. 

Der  Schluß  der  Ventile  I  bis  lY,  Ton  denea  I 
und  II   an  die  Oasleitung  ff,   II  und  III   mit  den 
Fm  liH  n  verliunden  wind,  erfolgt  in  bekannter  Wi  i- 
durch  steigende,  das  Ooffnon  der  Ventile  durch  ial- 

ionde  Waaaereflnlen,  wodurch  die  Hanbea  k  tk- 


geacldoaaen  besw.  freigegeben  werden.  Dies«  WatiM^ 
bewegungen   werden   gemifi  der  Ertndong  dird 

Druckluft  bewirkt,  welche  dem  Behälter  d  entaemaMt 
wird.  Jedes  Ventil  besitzt  einen  Ringraum  r,  d«f 
durch  Leitungen  /  an  den  Druckluftbebiilter  </  •■>• 
!;eMeliii)Nsen  ist.  Eingeschaltet  ist  jt'  ein  Ventil  r, 
die  durch  den  Hobel  />  uemeintiam  in  der  Weise  fe- 
steuert  werden,  datt  die  gleichsinnig  arbeitendfi 
Ventile  (I  und  III,  II  und  IV)  gleichzeitig  mit  Iiru<k- 
iuft  geapeiat  beaw.  die  in  dem  Biagnuim  r  belbHUicbf 
DmeUnft  abgelaaua  wird. 
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15.  Jani  1906. 


Statut  ücJkc«. 


Stahl  and  Eiien.  747 


Statistisches. 

Ein-  und  Ausfuhr  des  Deutschen  Reiches  im  März  und  April  1006. 


1 


Einfuhr 


Bincnorze;  euen-  oder  iiiaii|;ui]Mltig«  OMreinigungsmatiHe;  KoBTertorMhlMken;  |  * 

•u»g«braont<>r  eiaenbaltiger  dohwofelkiea  (237e)*    124rp  iiOI 

Manganerze  (237 Ii)  


Roheison  (777)  

Hruchoiiien,  Alteiacn  (Schrott);  EisonfeiUpAno  uaw.  (843a,  843b)  

Kühren  und  Rührenformstttcko  auH  nicht  •ohmiedbarem  (hi8,  Uibne,  VeoÜifl  u«w. 

i778a  0.  b,  "TSa  u.  b,  783e)  

Waim«  an«  nicht  MhmindbAnim  änfi  (780a  mb)   .  *  

KaaetaiaMiteile  'roh  n.  bearbeitet**  am  iii«sbt  sdiinieÄi.  OnB  (708  n,  TSSa  — 
Bonntige  EUengnfi» Hnn  roh  und  bearbeitt't  iT^lft  n.  Ii,  "f*!!»,  TS3f  u.       .  .  . 
Kohlnppen ;  IlohHchienen  ;  Koh blocke  ;  Bmniim.'n;  Tor^,'L■walzt^■  Uliii');!';  riatiufu; 

KnQppol;  Tiegelstahl  in  BIdckcii  (Tsi)  

'Schmiedbares  Eisen  in  StSben:    Träger  (J_-,        und  jn„-Ei8«nj  (785»)  . 

Eck-  und  Winkeleisen,  KniestUcke  (786  b)  

Anderes  geformten  (fasttoniertea)  Stabeisen  (785  c)  

Band-,  Keifeisen  (785  d)  

Anden»!  nicJit  ^formte»  Stabeiaen;  Eieen  in  8tiben  lum  UinMthmeLien  (785  e) 

Orobbleehe;  nrii,  «ntundert,  geriebtek,  dremiert,  gefimlOt  (786  a)  

Feinbleche:  wie  vor  (788 b  n.  c)  

Verzinnte  Bleche  (788  a)  

Verzinkte  HI.m  (78Sli|  

Htocbe:  ahgeiichiitreii,  iackicrt,  poliert,  gebräunt  usw.  (787,  788c)  

Wollblech ;  Dehn- (Streck)-,  Kiffel-,  Waffel-,  Warzen;  andere  Bleche  (78flan.b,  780) 

[>raht,  gewallt  oder  gezogen  (791a  —  c,  792a  — c)  

84;blangenröhreit  gewalzt  oder  gecogen;  Hübrenforinstücke  (798a  «.  b)    .  .  . 

Andere  Rdhr«B,  gwwalct  oder  gesofeu  (784a  n.  b,  796a  a.  b)  

Bieenbahneehlmea  (796a  n.b)  *. 

EiaenbahnBchwenen,  EieeDbahnlaachen  nnd  Untorlagsplatten  (790ou.  d).  .  .  « 

Eisenbahnachson,  -radeisen,  «rlder,  •radaStzo  (797)  

hmiedbarer  (iufi;  Schmiedeatacke •**  (798a-d,  799a--f)  

(it'Hchosse,  Kanonenrohre,  SSgeasahnkratjten  usw.  (799g)  

Brücken-  und  EiMenkoiiHtruktioiifn  |S(»u  u.  bl  

Anker,  Ambosse,  Srhriiuhittückt»,   Hrrrlii  i-'fn,  HAnimer,  Kiobc-n  und  Kolleu  zu 

KlaschenzOgoti ;  Wimi^n  (806a    i  ,  siiT»  

Landwirtschaftliche  Ueräte  (808a  u.  b,  809,  810,  Slla  u.  b,  816a  o.  b).  .  .  . 

Werkzeuge  (812a  u.  b,  813a—e,  814a  u.  b,  815a-d,  838a)  

Eieenbalinlaechenecbranbeiit  -keiJ«,  SebwoUonMi-.brauben  usw.  (880a)  

BoneHge«  EttenbahoBiatertal  (881  a  n.  b,  824  a)  

Schrauben,  Niete  nsw.  (820  b  u,  c,  SS.'o  

Achbon  und  Achsenteile  (822,  823  a  u.  b)  

Wageufodem  (824b)  

Drahtseile  (825  a)  

Andere  Drahtwaren  (825  b — d)  

Drahtstifte  (825f,  826a  u.  b,  827)  

ilaus-  und  KQchengerAte  (888b  n,  c)...,.  

Ketten  (889  a  n.b,  880)  

Feine  Heieer,  feine  Sdieren  «ew.  (8861»  «. «)  

Näb«,  Strick-,  Stick-  usw.  Nadeln  (H4U— c)  

Alle  Bbrigon  Eisenwaren  (816c  u.  d— 819.  828a,  «.'{2^  835,  836d  u.  e— 840, 


8421 


Eisen  und  Eieenlegierungen,  unvollstAndig  angemeldet  . 
K«MeW  nnd  KeMelidunledearbeiten  (801a— d,  808—805) 


Blaen  und  Eiaenwan  n  iin  Milrz  nnd  April  IIKM .  .  . 

MaschLneu    ....  .  .  .  .  .  . 

Summe 

Januar-April  1908:  Bieen  und  Bbenwaren  .  .  .  .  . 


6i*  -lirl 

37  490 
18418 

157 
169 
686 
788 

972 
174 
95 
I  114 
420 
8  830 
8144 
1 148 
4  584 

7 
21 

1  III 

8 

1248 
60 

i 

86 
1  118 

859 

22 

111 
»66 
185 
1 

29 
11« 
81 
10 

88 
279 
267 
125 
354 
81 
17 

898 

194 


77  892 
6  216 


8ur 


Januar-April  1905: 


Eisen  und  Kisenw« 
MnaeUnen.  .  .  . 


ron 


88  608 

148868 

27  7KI 

171  (-.51) 

ai  y;-i4 
22  847 


An.rulir 


486  453 

28  899 
509  852 

I  807  798 

92  2(»3 
I  2l»9  9H5 
962  744 
88  764 


8ninn>e 


114  281 


1  051  5UM 


*         in  KIniriinern  stehenden  ZilTern  bedeuten  die  Nuiniüern  des  statistiscben  a 
**  Die  Ausfuhrau  bearbeiteten  gu8eieemen  Maaebinent«Uen  lat  unter  den  betr. 
***  Dia  Anafnkr  «t  Sdmled—Ilektn  Ar  Haaebinen  int  ontnr  d«B  betr.  " 


uvir/'-K 
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Die  Gewinnung  der  Bergwerke  und  Hfltten  Im  Deutsehen  Reiche  und  in  Luxemburg 

wlhrend  des  Jahres  tOOS. 

(VorllallKet  £i;gelislii,  lUMmoMiifeitollt  im  K«ta0riicbcn  HtaHatiachen  Amte.) 
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h)  Fertige  Mafeleenfabrikate  .  .  .  . 


Die  Werke,  Ober  deren  Gi  wiiiiiunf;  im  Jahre  190S 
bia  Mitte  Min  1904  livrii  btt'  eingefangen  waren, 
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Berichte  über  Versamml 
Eisenhütte  Düsseldorf. 

Arn  -S.  \[iril  il.  .1.,  ilfiii  Vnral>fm1*'  tlr-r  iraupt- 
Tersaiiimliiiif,'  lieB  Vereinü  deui^i-ln-r  i;iH<_-iihiit(<  tili  ute, 
fiiiiil  fiiic  ZuHaritiiioiikunft  der  Kisciiluitt.'  1  »lUM.-liiiirf 
unter  dem  Vi>rnii/  von  Zivilin^etiiuur  Fr.  W.  LUhr- 
nana  atatt,  auf  wvk-ber  vuu  Ziriliogenieiir  A.  Ble» 
7.in£»pr•Dlli■^llur^'  oiu  Vortrug  über 

Veaer«  Krfahraiigen  In  Feaerwigs betrieben 

gehalten  wurde.    I>er8«1be  ut  !m  Torliai^enden  Heft 

Seite  723  abgedruckt.  An  dfii  Vortrat:  m-hloU  Hieb 
eine  Heajtreehung  au.  I)ir<  kt(ir  K  ■!  rt  i  n  u'-DÜMMpIdopf 
nUirtt!  auH,  dali  muri  l'ci  piiipiii  rirlm^-.  ii  ]U■u•^  iUen 
eiut'H  üanipf^^ebltiHeH  «uch  einen  ^'tiirn  l,Hi  kt  iluiiiit 
erzielen  könne.  Wenn  ilun  I>annil>lrtilil^-rlilu^c  zu 
viol  I)ain|il'  gobraucbo,  ho  liege  da»  daran,  dali  man 
mit  niaugelhaft«!!  VerbAltniHHen  r.u  rechnen  habe; 
daiu  gehtee  vor  allen  Dingen  der  I  rnHiand,  daft  Dampf 
als  WaBrnr  in  den  Apparat  bineiugelange.  Die  Oe- 
Krhwindi^keit  der*  !)niii|ifeH  »ei,  wenn  man  mit  einem 
gewinnen  Druck  arluMtü.  eine  »ebr  höbe,  die  tleschwin- 
tii;,'k.-i(  \\  jirrttTh  eine  nelir  t^L-r[n:,'L'.  NN  i/nii  iiuiii 
nun  Uaiu^f  und  Wadsar  in  einen  »wichen  Apparat 


Ilgen  aus  1  achvereinen. 

bringe,  so  vermindere  aieb  die  OeaehwiBdigkeit  gast 

i>rhebli<-h  und  der  Yerhraueb  mÜHne  dann  natSrUck 
ein  größerer  wenloii.  äorge  inmi  «lior  «iHfür.  dat«  der 
l'ruek  (lei*  Dnnipfei*  bleibe,  wiis  hei  hohen  Unick?*« 
nii'ht  hi  hssor  ^i'i,  h<i  uiQsijie  uihii  oinun  .\|i;itirut  li:ih<  i^. 
der  keinen  üitermäUig  großen  DanipfTerbraur-h  »ni- 
weia«.  Navh  den  Angaben  dos  Yorlragenden  bitte 
die  HprflfadilBfl  >/<  nim  DorebmeeMr  nnd  einen  Drack 
?»B  8  Atm.,  wae  16  bie  18  Liter  Waiaer  in  der  Htomte 
•ntapreehe;  deuoaeh  wOidea  etwa  800  kg  ia  der  Staad« 
Tergast.  Da«  «ei  aaSerordendieh  wenig.  Dabei  wolle 
mau  aurh  hnlcnkt^u,  dali  man  eine  Vordampfung»- 
wärmo  uif-itt  hi  i/uhringen  vormöge,  ittetN  >i|iiele  da« 
Waiuter  eine  kflhli'inie  Uolle. 

Auf  Anfragen  vüü  Ing.  l'.  S  i- h  m  i  (|  t- tlannover 
i'ütii  der  Vortragende  mit,  daB  diiN  i'in^-i-hftngto  Kohr 
heim  Kraunkohlenbetrieb  unbedingt  not  wendig  tiei;  b«i 
Steinkohlen  ue'i  ex  biH  jetzt  noch  nicht  auHgefflbrt. 
Der  gekflhlta  Mantel  eei  T«neliiedantlieh  im  Betrieb 
bei  gleichzeitigem  WaeaerrereehluS  nnd  habe  mA 
durchauH  bewührt.  Tt  K.'lhst  JibUi>  frübi  r  Im  i  Ver- 
suchen der  Veri;a-*iini;  oik-r  Vf rArlicituni;  viin  W^t^rh- 
I.MT^'i-ii  'Ion  ri'kühl(<-ii  Mantel  ange\M-'iiiJet.  i.IrtKei  ui'  ht 
die  geriugate  Störung  geliabt  und  festgcciteUt,  dab  der 
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Muntol  im  Innern  nirht  aai;e^rifTuii  w^r.  Was  den 
heb-  und  Denkbaren  Uoet  botrefTe,  ho  nei  er  fQr  den 
^iteinkol1IpDbei^ieh  noch  nicht  auH^efQhrt  worden. 

I'roleoftor  Onann  bittot  den  Redner,  Biih  nbor 
die  Leitung  d«r  Qmw  sn  fiußorn,  howm  darflber,  ob 
rioh  TieU«icbt  bei  der  Leitung  uewtme  üebelttinde 
frfi^etten  haben,  worauf  ZiTiliu(;oniour  Blozinger  ant- 
wortet. Hei  der  VergaHun«  von  iriinderwurti(ren  Braun- 
kohlen iiokoinme  man  alli>riliiij:h  eine  ung-olunnT«" 
Menge  Wasser  in  <!if  (uibo,  uud  am  dieHelbeii  m 
Feuerunf^M-  oder  Moturzv. i'i  kcu  verwenden  tu  können, 
mfl»He  man  Hie  unbedingt  waacban.  Dabei  werd« 
-veitaaH  der  grüBte  Teil  den  Wusen  entfernt.  Naeb 
■eiiieii  Feetatellnngen  entbalta  1  ebm  gemMbonen 
0«aee  Im  ftommer  miMfibr  SO  g  'WMier,  im  Winter 
mhe  dieeer  Betrag;  bia  auf  T  g  herab.  ])t<i  dem 
Waaehen  feile  raffleich  der  größte  Teil  den  HitumenM; 
auf  ;rf'VM'iinlirho  Weise  den  Rest  dehnellion  aus  den 
tiaseii  zw  entfenicti,  Hii  fft»t  uniilöglicli.  An  den 
Leitiin(;r>n  Ket/e  hicli  n.itürlicli  vnn  dieoem  Rent  einige» 
ab,  aber  es  biete  keine  h>chwierigkeit>  diene  Ab- 
lagerungen, die  natOrlieh  mit  Wasser  vermiadlt  lelen, 
wihrend  dee  Betrielw»  ebne  jede  ätOmn^  so  entfernen. 
Fftr  den  Onemotorenbnn  mflMe  iie«b  eine  beaoDderc 
Einrlditniig'  {^troffen  werden,  vm  dieae  Yenabmut- 
mnc«m  den  Motore  in  Tarmeiden;  da»  lei  aber  «ine 
Badie,  aber  dl«  er  aieb  biar-nieht  lalarn  wdle. 

Verein  zur  Wahrung  der  gemeinsamen 
wirtschaftlichen  Interessen  in  Rheinland 
und  Westfalen. 

In  der  ntÄdtisrhen  Toiilintle  zu  DilMieldorf  tagte 
am  'l'.h  Mai  d.  J.  die  8*hlrfith  beHuchtc  Hau|itvor- 
i«iiminlung.  die  der  Vorsitzende  Hr.  Oeheimrat  SerTaes 
mit  herr-lichen  Worten  der  BegrQßung  an  die  Mit- 
glieder, nntt  r  iluicn  «wei  Vertreter  der  DQjMeldorfer 
Regioning  und  Oberbürgermeister  Marx  -  Oilaeeldorf, 
eröffnete,  um  sodann  festzustellen,  daß  in  nnaerem 
WirlaobaftelebaD  ein  erfreuUcber  AnfaobwDog  vor- 
banden mI.  Be  aei  alwr  TerfrOht  nnd  nnriehtif,  dar* 
aOH  den  Schluß  zu  ziehen,  daß  die  am  1.  Mürz  1900 
in  Kraft  getretenen  HandelsTertrilge  dieae  g{in»«ti;:e 
l<age  veranlaßt  liiitten  uml  ilie  von  iiKtiiMtrieller  Sriir 
»UHgeHpruehenen  Hefürehtungen  über  die  Heliitdiiche 
Wirkung  dieser  VortrRge  übertrieben  oder  gar  un- 
begründet Rei(«n.  Abgesehen  von  der  Einwirkung,  die 
die  BeciidiKuiig  de«  russiMeb-japaniscben  Kriege«  nnd 
die  Beaeitigong  der  Kriegabefarobtoagent  die  dla 
Marokkofrage  tberaU  hervorgemfeu  batte,  auf  die 
Entwicklung  der  industriollon  and  Uandols-Verbfiltnisso 
haben  mußte,  sei  die  Zeit  von  dem  Inkrafttreten  der 
neuen  Verträge  bis  liente  vii>l  zu  kur/.  als  daß  mau 
»ich  ein  sicheres  Urteil  über  die  Wirkiinar  derHell'en 
bilden  kAnne.  Auch  sei  nicht  zu  iilior''ehen,  dall,  wie 
bei  jeder  baadelspolitischen  Armierung,  aueh  iui  vor- 
liegenden Falle  eine  starke  Vermehrung  der  Be- 
ateilnngan  aas  dem  Analande  eintrat,  um  mügUdut 
die  Ten  1.  Mira  ab  mm  Teil  liedentend  gesteigerten 
fänseliSlIe  fremder  T.Snder  zu  vermeiden.  Die  Kin- 
vrirknng  von  HandeUvertrügen  kAnno  unmöglich  nach 
l  iiier  f^-iiten  Konjunktur  beurteilt  weriieii  ;  die  gute 
oder  nachteilige  Wirkung  werde  sieb  c-rnt  in  ruhigen 
Zeiten  oder  bei  schlechter  Konjimkinr  in  ilirer  wirk- 
lichen Erecbeinnng  7r>ig(>n.  Die  deutaclie  Industrie 
habe  leineneit  mit  Hecht  darüber  geklagt,  daß  das 
Uaatseng  onaere«  ZoUtarifa,  mit  dem  unaere  Untcr- 
biadler  in  die  Yerbaadlnngen  iber  die  Eandeltvor- 
trlge  eintreten  mnfiloi,  dem  Anataad«  gegenOber  nicht 
atark  genug  war  nnd  daB  deabalb  die  YertrAge  niebt 
so  mi '"illeii  Hiru!,  wie  eH  für  iiti^i'-re  niiiiotiale  Wirt- 
»ch&it  wünschenswert  erschien.  In  welchem  il*&o  die 


BefQrcbtungen,  die  die  InUiHtrie  in  bti^ug  auf  die 
Wirkung  dieser  Verträge  gcttuBort  habe,  sich  als  be- 
gründet erweisen,  werde  die  Zukunft  lehren.  Redner 
ist  aberseugt,  daß  aicb  die  IndoatriaUen  selbst  am 
maiaten  dar&ber  tnmm  warden«  «am  eicb  herana- 
•tellt,  daS  ihre  BefKrehtmgen  übertrieben  oder  gar 
unbegründet  waren.  Der  Verein,  ho  schloß  dor  Vor- 
sitzende untvr  lebhaftem  Beifall  der  Zuhöror,  sei  auch 
im  aU;,'elrtufi'n«ii  Vereinsjahr  liestreht  gewesen,  allen 
bedeutsamen  Fragen  unsere««  Wii-t^ichaftBlebons  seine 
HeAehtung  zu  schenken  und,  soweit  es  in  seinen 
Kräften  lag.  die  gemeinsamen  Intereeaeu  TOU  Rheinland 
und  Westfalen  zu  fördern  uml  damit  xamWokI  nntacea 
geaamten  Vaterlandea  beizutragen. 

Sedann  erhielt  daa  geaebltlaflUirande  Mitglied  dea 
Vorstandes,  Reiehs-  und  Landtageabgeortlneter  Herr 
Dr.  Beum er- Düsseldorf,  das  Wort  sn  einem  eingehen- 
den Vortrag'.'  ,«1ber  das  Wirtschaftsjahr  1905/06". 
Aueh  er  i^ini:  von  der  augenl)lieklieh<>n  guten  <jc- 
»ch&ftMlaL,'e  HiiH,  ilie  noeli  liesHere  KrLTi'liiiiHhe  auf- 
gewiesen haben  svürile,  wenn  nicht  die  Arbeiter- 
anaatlndo  und  in  ihrer  Folge  anelldla  Anaiperrungen 
einen  gans  orbeblichea  Umfang  anganoMmeo  hätten, 
die  al»  ein  gana  beaendert  wiebtigea  CbaraUeiMikam 
diosea  Wlrtnhaft^jahiee  bezeichnet  «erden  mOBten. 
Beehno  man  den  BergarboitemuBatand  in  Rheinland» 
Westfalen  hinzu,  so  feierten  im  Wirtsrhaftsjalire  i  905/0ft 
zeitweise  eine  halbe  Million  Arbeiter.  \\  leviel  Ver- 
luste an  Lohn  und  an  <>ntiriin;;eneni  (ii'winii  für  ilio 
Arbeitgeber  damit  verkutiptt  sei,  lasse  sich  nicht  an* 
nähernd  feststeilen,  ebensowenig  wie  daa  Elend  und 
die  bittere  Not,  die  duroh  die  äobuld  gewiflienlOMr 
Agitatoren  verursacht  wurdet  aaiindanken  aaU  IM« 
inawiaclien  in  Kraft  getretene  B«rgg«a«taoov«U« 
hab«  die  regierangseeitlg  erhoffte  Kdfrledenbeft  der 
Arbeiter  nicht  sebraefit:  im  ( ietrenteil  sei  sii'  /um 
Au8gaiigw(iuukt  neuer  Ae^itulioiu'ii  genommen,  uuil  e-* 
sei  sehr  bezeiclineu'l,  ilali  im  tnitteldent-'elien  Hraun- 
kohlen-.Vrbeiterausstand  die  vielgepriesenen  Arbeiter- 
aussehüsse  einfach  als  eine  (juantit«'  negligeable  Ix'ixeite 
geschoben  worden  seicti.  Redner  erörtert  ferner  den 
Waganmaugel,  di<>  Lage  des  (leid-  und  Börsen- 
marktea  und  gibt  in  einer  gedruckt  ffir  die  ZabArer 
vorliegenden  Uebenieht  eine  Daratellnng  nnaerer  Ein- 
und  Ausfuhr,  der  Hteinkohlen-  und  Roheisencrzou- 
jfung,  wie  der  Vorkehrseinnahnien  unserer  Kisen- 
b  ah  neu  sowie  der  »S  t  e  u  e  r  \  i>  r  Ii  ä  1  t  n  i  h  e.  Die 
Neuregelung  der  Besteuerung  der  (iesel tschalten  mit 
beschränkter  Haftung  hält  er  nicht  für  eine  glückliche 
Lösung;  daa  richtige  Mitt«>l  würde  nicht  eine  Heran- 
ziehung dieser  Qesellachaften  zur  Kinkommensieuer, 
aondem  eine  Aenderung  dea  Qeaetzca  aber  die  Q.  ro. 
b.  H.  gawaaan  tein.  Kr  verbreitet  aicb  dann  weiter 
aber  die  in  Auaaicht  ttohende  Peraonentarifreform, 
der  der  Yerein  unalimmt,  Über  die  Knappschafta- 
novello  und  über  die  R  e  i  i' h  m  Ii  n  n  n  /  r  e  l'o  r  in.  In 
bezug  auf  letztere  tri>!it  er  liiM  »ülitTcii  aul'  lüe  Bis- 
tnerckMilieii  AiMiihteu  filier  indirekte  Htetierveilnilt- 
nisse  ein  und  bedaueri,  daß  im  Reichstage  eine  Mehrheit 
für  die  YoraehUge  d<>r  verbündeten  Regierungen  nicht 
zu  haben  geweaen  sei.  DaB  aicb  einieloe  Uewerbe  gegen 
eine  priiipnale  Belaatattg  wehren,  findet  er  duMban» 
begreif  lieh;  wenn  man  iä>er  indliakte  Stenern  in  al>- 
wälzbarer  Form  schaffe,  so  werde  damit  nicht  das 

(lewerlie  und  nueli  nieht  <ler  Konsunierif  in  ileiii  Sinne 
des  8i'lilaj(worteh  von  lii-r  iielastung  den  arimMi  Mjsuiif» 
getroffen;  denn  ^i>lelie  sieuorn  setzen  snli  lunli  Bis- 
marcks richtiger  Auffassung  aVieimebr  in  das  Niveau, 
das  Cileichgewicht  in  bezog  aaf  die  l-  rni^e.  wer  sie 
denn  eigentlich  trägt,  ala  man  gewölinlii  b  gluabt". 
Aach  der  Niehtbiertrinker  trägt  einen  erhebiioben 
Teil  an  der  Bietateuer;  in  dem  Paar  Htirfelf  daa  er 
•leb  maehen  IlBt,  vergütet  er  daa  Bier,  daa  der 
S.-!uiliinaeli.T  zu  trinki'ii  pflegt  und  da«  zu  seinen  tji::- 
liehon  (.icwohnheiten  gehört,  pro  rata  parte,  und  uiitil 
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iindera  ist  m  b«im  Tabak  usw.  Leider  war  die  Steuer- 

kniii  iiiksion  Aon  UmtSuiügfi»  in  oinor  erli\vi('ri<:i'ii  i.ai^o. 
iiciu-  indiroktcn  f<l<»ui«m  wollt«'  die  Mebrliuit  il«!«  Hdifhs- 
taffi'tt  nicht  in  iilm iil/linr.  r  l'orni;  «rollte  die  Kom- 
iniiMion  eine  lieit-hHlinanzreform  fertigMellon,  so 
moBI«  sie  «ndtTo  Stcuenjuetlon  Muchfo.  IM  unter 
d«n  jelict  g«a«limiirt0n  öteuem  unlMamme  «hI  mm 
Tftil  u]ig«reohte  dnd,  leagnrt  Mob  T«nn(end«r  alelitj 
dennoch  iet  •■  ipit,  du  Doalmdilnid  mu  du  wrar- 
trX^1i<-h  gewordenen  Finansnnten  nnn  weniicirtenB  lier- 
aiiskotnnit.  Redner  Iic8|irii'fit  .Ki>iliitin  f\n^  Rozial|Mtli- 
linolio  Gebiet  und  bezeirliiu  t  fiir  (la;*  hcviirntphende 
Up'iii/  iiher  die  Itecb  t  s  Iii  Ii  i k  r  i  t  (h-r  licnifn- 
vereiiie  den  Schutz  der  Mindorhoiti-n  alt»  unuiiiK&iig- 
lirh  notwendig.  BilM  Einbeziehung;  d<T  Unfallver- 
aicherung  in  einon  gemeinaamcn  lian  di-r  Versiche- 
rvilg*(^8etze  bllt  er  für  nnangünglich.  Nach  einer 
BeanreohanK  der  QMetseatwarfe  betreffend  den  Yer- 
•  ieherunfrevertraii;  nnd  IT  a terstfl  t su  n gs> 
wobn!«it/  «rörtert  er  die  II  and  e  ispr  n  v  i  s  u  r  ien 
mit  Ktitrluiiil  >ind  den  Ver.  Htaaten  von  AiTiriikn  und 
liivi-irlinct  ('•»  aU  nnlw'-iirli^',  mit  ili'll  lit/tcrrii  zu 
einem  Tarifvertrage  zu  ki>iiirnt*n.  Die  l  uiiitiglichkeit, 
den  autonomen  Tarif  S|tanionH  anzuerkennen,  wird 
müglicherweiee  za  einem  Znllkriet^  mit  dieHem  Lande 
fDhren.  DaS  wir  mit  Schweden  einen  Handelsvertrag 
l^adlloeeeB  liabeBi  hUt  Redner  f&r  eine  aelir  erfren- 
Iwiie  Tateaehe.  Bcbwera  Klagen  sind  beim  Verein 
Ober  die  Zollgebührenordnung  vom  1.  Augutit 
1905  eingegangen,  die  für  di«  Zollbogleitung  Howio 
für  ilic  Abfertigung  nini  li>  waehung  von  Nehiffen  eine 
«o  Hi'bwere  HelHHtuii^;  iIi-k  in  Betracht  kommenden 
Teile«  der  Indti'itrio  uihI  (1.  -<  IlnndelH  darstellt,  daß 
hier  Abliüfe  dringend  geboten  eritcheint.  Eine  Be- 
aeitl|;nag  der  Qerbmatcrialienxölle  im  W«ge 
der  autonomea  Oetetzgebnng  bUt  der  Vortragende 
für  dnrehana  notwendig,  ihalleh  wie  1880  der  1819 
rii^eiUuCB  Fiaehszoll  wieder  aufgehoben  wurde.  Anf 
waaaerwirtRchaftlichem  Uebicte  ütebt  Preufien 
vor  •Irr  viillrjuli  ti  n  Tnt.-frtrlif.  (InÖ  das  Kanalgegetz  die 
liilHliiini;  \iiri  HiiinitmliiflalirtHftbffaben  vorschreibt. 
Dil'  lii'ili'ilkrt»  lii'H  \'cr'  iiiH  Ict/.ti  ri'  miiuI  liokdiiiit. 

Gelangen  al»er  die  lieNtimmung>'ii  >I<'h  KHnalgosetxe» 
itnr  Durchführung,  so  wird  der  \  <'ri-in  eine  l>edeat- 
eame  Aufgabe  darin  erblicken,  an  der  OrOadung  einer 
Jlbeinsehiffabrtskaaae  and  ebes  Rheinaobiffabrtaamtee 
mltittwirkeo,  deeaea  MUgUeder  aloht  avr  berateado, 
■ondem  betoUielende  Stimme  beben  mfleeen.  End- 
lich benchäftigt  «ich  Rodner  norb  mit  dorn  zchti- 
Htündiifon  ArbeitHtag  für  «i  ilili<li(j  Arbiiti  r, 
(li  ti  man  fn  iwillii:  in  vielen  IciiiiHtrim  bereite  fiii- 
gi-fiihrt  habe,  den  man  aber  geaetKÜch  nicht  festgelegt 
wissen  wolle,  weil  für  Zeiten  lebhafteren  Gesehäfti«- 
ganges  die  Hi-wegungsfreiheit  innerhalb  einer  Stunde 
erhalten  bleiben  mü»He  und  nicht  entbehrt  werden 
kdnne.  Redner  ochließt  eodann  aeine  eingehenden 
Aaeführiingen  mit  folgenden  Worten:  ,Die  tot  mia 

liegende  Zukunft  hii>lit  iiiclit  h11/u  rnsli;  niih.  11ii> 
hidiiNtrie  und  dvr  li.-itiil<'i  IihIhm  Hiivi'rili<'iiti'riiuilUMi 
wenig  Freunde,  obwohl  mif  iiitrm  Wirken  rin  ^.'rolk'i- 
Teil  der  ExistenzmöglicbkLit  von  Sianl  uml  V  olk  be- 
ruht, l'in  beute  Kindruck  auf  die  öffentliche  Meinung 
zu  machen,  muK  man  Landwirt,  MitteiHtändler  oder 
Handarbeiter  Hein.  Kann  die  Arbeit  der  Ueschlft^ 
fibrung  des  Vereine  zur  Wahmag  der  gomeineamen 
wirtachaftiicben  latereasen  in  Rheinland  und  Weetfulcn 
dastt  beitragen,  den  berechtigten  AViinschen  von  In- 
dustrie und  Handel  nach  einer  grötieren  Würdigoug 

üur  Erfiliiiiiitc  /u  vrriirifrii.  so  xoii  es  daran  auch  im 

neuen  W i rthdial tajalir  ril(  ht  fehlen," 

1><  m  Vortrage  fnlirti'  li'lihuttiT  allsritit^t  r  Jieifall. 
I*>'r  \  oraitzendo  sprach  Hrn.  Dr.  lieunicr  üerzlieben 
l'iiiik  uameiu  der  Versammlung  fQr  seine  lichtvollen 
Auttfüiirngea  aua,  woranf  die  Versammlung  geBcblMaon 
ward«. 


Verein  deutscher  Ingenieure. 

Während  der  li't/.ien  Tatre  lialien  in  der  Kei<>luhaa)i(- 
Htadt  die  zahlreichen  Veranstaltungen  MtattgefaiKton. 
durch  die  der  Verein  deutscher  Ingenieure  bei  Ge- 
legenhoH  selaer  47.  Hauptvoraammlang  die  ¥mt 
neUM»  50jliirigen  Beitebens  beging.  Aus  Anlab  it» 
JulM^lfestes  eind  einige  baaahlaMwaiia  VeiiflMt» 
Hebungen  ersrhionen,  auf  die  wir  hente  eehea  bin- 
weisen  Tiir>rliten.  Die  ernte  dieser  Schriften,  die  dfr 
,\ii»t(»chuli  liir  li/iH  .'lO  irthri^^'e  Stiftungsfest  herauiiefre*hM 
hat,  trägt  den  I'iiel :  .Der  Verein  deutacher  liiu'''ni> f. 
IH5B  —  190K',  und  entbilteinen  kurzen  geschirhiltilk'it 
Rückblick  auf  die  Entwicklung  des  Vereinei^  In 
knapper  Faaaang  werden  hier  die  am  12.  Mai 
zu  Alaziabad  im  Han  erfolgte  Orfindung  de«  V«TFin<^ 
daa  xaerat  langaama  und  mAter  immer  atArkere 
waehnn  «einer  MitgliedenaU  nnd  der  Auflage  wmr 
Zeitschrift  sowie  «eine  verschiedenen  BcstrchBiie^ii 
und  sein  Wirken  »uf  den  Gebieten  der  Geeetzgt-bmif. 
des  8rluil-  und  teebnisehen  Hildun^awcsens,  ift 
wiMN<>nschaitiicheu  Arbeit  und  vcrschiodcDer  groBfn 
Ausstellungen  anschaulich  geschildert.  PortrSt*  einor 
.\nzahl  hervorragender  Minner,  die  für  die  Go«chirktr 
des  Vereines  besondere  Bedeutung  erlangt  haben«  ni 
Abbildungen  dea  VereinzhaaM«  nebat  «im^ser  miitr 
Innenrlume  aehmlleken  daa  hObaeh  anzgeztzUfte 
kleine  Werk,  dem  außerdem  eine  historische  TuhtOi 
und  zwei  graphische  Darstellungen  boigegebea  MmL 
--  Die  fweite  Nirrjffentlichung  heißt :  »Ingenienrwcrli 
in  und  bei  Berlin".  Sie  bild«*t  dip  eigentliche  Fwt- 
Bchrift  znni  öOjfthri^eu  Itcntehen  lien  Verein. >  Ifiii- 
schor  Ingenieuro  und  ist  den  Teilnehmern  an  itt 
Jubiläumsfeierlichkeiten  vom  Berliner  Rozirksvcrfinr. 
der  hierbei  die  BoUe  dea  Oaatgeben  iplelt,  gewidmet. 
Wiedia Heranogeber,  A. Harsberg  oad  D.  Meyer,  in 
ihrem  Geinitaworte  sagen,  Terfolgt  daa  Werk  dm 
Zweck,  dem  Leser  am  Beispiele  der  Reiebeiiaaptitait 
die  Bcdtutnnt;  der  TngenieurtStigkeit  fflr  Staat,  *it" 
meinde  und  htdustrie  vor  Augen  zu  führen.  Und  in 
der  Tat  iHt  e*  ein  farbenreiches  Mo^iaikldld,  i\n*  d*r 
Htattlichu  Band  dem  Blicke  bietet ;  Hä  Teile  vereinig 
ea  in  der  Oestalt  einzelner  Aufsätze,  die  beinabe 
obenao  viele  Namen  alz  Yerfaaser  aufweisen,  ^ie  «II« 
im  Bahmea  dieser  knnea  Beaprecfanng  zu  oeamn. 
wfifd«  tn  «bU  fBhreo,  kaam  dat  man  die  UeWr- 
«ehriften  der  TerMihledenen  Bettrig«  aimffieb  tr- 
wrUnien  kann.  .\nhe1)ond  mit  einer  ^'childerung  iff 
lii)denverlmUninHe  Herlinn  und  ueiuer  nSchstcn  l  m- 
^'etuiug,  werden  nartieinander  der  Berliner  Vtrkebr, 
die  technischen  Einrichtungen  der  l'oet  uud  ffl*- 
graphio,  daa  KaiBorliche  l'atontamt,  die  physikaÜKb- 
technische  und  die  Dbrigen  bekannten  Reichi^  inil 
Versuchsanstalten  in  und  bei  Berlin,  die  Beriiii'rr 
BauTerwaltnng,  die  SSeatUohen  StraBea,  Plitze  tai 
Brileken  der  Stadt,  ihre  nnd  Teradiledener  VaAUn" 
orte  Wasserversorgung,  die  Kanalisation  der  Reich» 
Imnptstadt  nnd  der  Stadt  Oharbittenharg,  die  v«» 
hehiLiieneii  (ias-  un<l  Elektrizitätswerke  und  die  Sffest- 
lii'heii  hudoauiitalceti  eingehend  behandelt  nnd  b*'- 
schrieben.  Die  weiteren  .MjMi'hniite  umfassva  die 
elektrische  Hoch-  und  rnt<"rgruudUahti,  den  Teile»- 
kanal,  die  indu»trie  Bcrlina  im  allgemeinen  iihI 
mehrere  der  bedentendeten  indnsferiaUen  Werke,  deien 
Berlin  Ja  so  viele  aabnweiaen  hat,  im  besondena: 
die  Allgemeine  Elektrizitätsgesellschaft  sovie  fi* 
Firmen  A.  Borsig,  Ludwig  Loewe  A  Co.  und  flieswes 
&  Halskc.  Ohne  hier  auf  Einzelheiten  nSber  eini»- 
gehen,  darf  man  doeti  ««geM,  daß  die  Festschrift  mH 
ihren  zahlreichen,  dun  hweg  sehr  gut  liiii^«'a#» 
Zeichnungen,  Abbildungen,  TlSnea  und  Karten  clor 
dnuernd  wertvolle  Erinnerung  darstellt,  flr  die  smi 
dem  Berliner  Vereine  daakbar  «ein  malw  —  Ah 
dritta  nnd  letal»  der  Qabea  hMM  aooh  «ia  iMMt 
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hÜhKfli  iHiihtriirtiT  l'iihror  in  <iii'  Um^eRPiui  von 
liiTÜn  711  •Twiihni:'!!,  di  r  lioffoiitlirU  rc<  lit  viele  dt  r 
zur  Jubelfoior  orHchieituti«:»  lu)^eiiii>ure  veranlagt  lint, 
die  eigen*rtigen  Reixo  der  mnrkiiichAii  Landaeluft 
keanen  za  lentea  und  ihre  VonOgo  n  gonieBan. 

Bezirksverein  deutscher  Ingenieure 
an  der  unicren  Ruhr. 

Auf  einer  am  16.  Mai  <1.  .1.  nli^'i-tmUem-n  Ver- 
fninmluni;  ili'h  üc/irksviTi  iiiH  liiMit-^i  lin-  1  iit,'i-riioure  an 
der  niederen  Ituhr  H|.rat'h  Hr.  I'iickinr  Wnllirli»  ülu-r 

DawpffSrderinaschlnfln  oder  elektrisch 
bairlabam  fItrIermaselUiiMi. 

Bei  Neuprnjektiening  von  F9rd«ran1age»  tritt  an 

die  Leiter  der  Bergwerke  die  schwerwiegende  Frage 
h(<ran,  wolehe  Betriebsart  zu  wählen  ist.  Die  Frage 
ist  durchaus  nicht  innin'r  li'icht  zu  rntTlii'iili'ii  und 
wird  nur  von  di-mjenigiMi  rirlitijf  g<-|tiKt  wenlen,  der 
eingehende  Ki'niitiii>-Hi'  üIm  r  die  wirirtc-haftlicbon  und 
technischen  KigeuHpbaften  beider  Betrit'lisarten  bexitzt 
and  eieh  die  biHber  gewiinnenon  Grfahruiigi'n  zu  eigen 
gemacht  hat.  An  eine  moderne  Förderanlage  idnd 
folgende  Aaforderangen  n  elellen: 


U\mgT»ain  i-lnrr  /«illUiKn.l- imt'-rnuto«  liln>-  nli  KulU^cn- 

■iBemiaf  von  £  X  iWiO  mm  XTiinii«r<iateknwacr  u4 
tflOO  BH  Unb  mi  AlMdro. 


1.  Unbedingte  B  r  t  r  i  !■  1/ k  i  c  Ii  e  r  h  e  i  t ,  da 
die  Fördermaschine  das  unentbvliriicLtito  Glied  der 
ganzen  Anlage  ist. 

8.  Wenn diew  tOMUlgeeetit:  Oekonomie  der 
PBrderttni^. 

Fvriitiiidlr  A ti]iHH«\iiif,c  HM  r'in  vorhandenes 
KraftverteiluugHrtvHtt^nv,  wiii:  l-,llek(rii4che  Zentrale  oder 
Dampf  keeselnnlage. 

Für  die  EnttcheidaDf  der  Frage  Jet  wtohtig,  die 
Entwieklnn^  heider  Belrfebsarten  ca  kennen. 

a>  D«  III  ])  f  f  ii  r  d  e  r  tu  Iis  c  b  i  n  e  II.  H\h  AnfnnLr 
der  neunzigt^r  Jahre  war  mit  wf>ni!^i>n  AuNnabmen  die 
einstufige  Z  w  i  1 1  i  d  g  h  f  <i  r  d  <-  nu  n  c  h  i  ne  mit  seit- 
Ueh  liegenden  Veutilkilston,  Kulissonsteeerang  und 
dar  Eigenschaft  sehr  liobeii  Dampfrerbraocbee  in  Oa< 
braadb.  Anfiaag  der  oaniHiger  Jahra  trat  im  hiedgeii 
Revier  TeretBieH  dieTerbnnd'PSrde  rra  aa  eh  In  e 
auf,  welche  zwiir  ntwa«  ai^arsamer  arbeitet,  jedoch 
einp  MchlechtiTe  Miiik'iv ricrftiliiirkeit  bestitzt.  Hxakle 
l>umpfvfrl'rBiii-ti>ivorsiirlii'  «urdi'ii  mit  difhiri  Mh- 
sehinen  oocb  nicht  gemacht,  im  Jahre  iifOO  beitelltc  die 
Harpenor  Rorgbau-AktiengesollHcbaft  bei  der  Friedrich- 
WilheltnahQtte  die  erste  /willings-Tnadero« 
Fördermaschine,  welche  Atisnatsang  der  Ver- 
bandirirkBng  mit  dem  gieiehraAlUgen  Drehmoment 
beider  Seiten  vereinigt.  An  dieser  Maiehine  fanden 
^l»>ii  h/<  itii:(  die  Priii7.i|>ii'ti  fiär  l(f'<?-<  rr  ( »ekoiiomii',  lür 
bei    den    Uetnehsdampfuiaschiueu   laugitt  eingeführt 


waren,  Anwendung,  miuiliLh;  Anortluung  der  Ventile 
ttlier-  und  unterlmlli  der  /vlinder,  daduri  ti  Srlinftiintr 
geringerer  HcbAdlicher  UAume  und  getreunter  We^^u 
far  Einlaß-  und  AiiHlaKdainpf  snr  Verrlngening  der 
hohen  KondouaationsTurlnste. 

Oleicbaeitig  trat  oino  richtige  WArdignag 
dar  draamieahan  Yerhdltniaaa  beim  Vorgang 
dea  FArderztigos  ein.  Ke  wnrde  für  wesentlien  or» 
achtet,  ilaU  schon  w  H  Ii  r  .•  m  d  dir  H  r -4 1- h  I  e  n  n  i  • 
gnngM7.  eit  nicht  mit  \  ulliullun^%  »utiderii  mit  Ex- 
pansion gefahren  werden  muU;  dicKiertärundsatit  muU 
liei  Bvrcchiiung  der  Zylinderabmessungen  Berückutchti- 
gung  Hilden.  Das  beigefügte  Diagramm  (Abbild.  I» 
einer  ülteren  FörderinaHcbitie  zeigt,  wieviel  nutzbare 
Arbeit  durch  ungenügende  Expansinn  verloren  gebt. 
Ffir  di«  Zeche  Werne  wurde  1902  eine  KSrdermaachina 
für  14  Atm.  Betriebedruck  geliefert,  deren  rankini- 
(tierte»  Diagrnnim,  wie  AliMldnn;,'  l'  /(  i;;t,  wich  nicht 
mehr  von  sidchen  einer  l'rü/i^ioiiH  -  l)nii\|ifinB»cbiii«! 
iiiilürschuidot;  dii'  gestrichelte  liiiiic  ^cii,'t,  dal»  «chnn 
«ttlirnnd  der  Kescbli^unigung  mit  tünffucbcr  Ex|ianBion 
gefahren  werden  kann. 

Sodann  wurden  die  Teraohiedenen  äioherbeita» 
apiMirata  sur  Siehernag  gegen  daa  Ueberfafaran  ttbor 


die  Hängebank  erwSlint,  kurz  über  die  auf  der  Düssel- 
dorfer Ausstellung  bekaimt  gewordene  Thumsonsche 
Bauart  der  Fördermaschine  mit  stehend  angeordneter 
Dampfmaschine  und  taintereinaader  liegenden  konischen 
Trommeln  berichtet.  Die  latllara Maschine  hat  k<-iiie 
2laohahnier  gefnadan,  «aa  anf  zu  große  Komplizicrt- 
hait  and  an  hoben  Preis  larOoksufOhren  ist. 

b)  Entwioklnng  dar  alektriaeh  batrie» 
benen  5 rd  er  m  ase.hine.  Die  erste  groBe  elek- 
trisch betriebeni'  ITiin|it»chacht-Fi"r(li  rina«chine  wurde 
auf  der  Dflsseldorfcr  Industrie- und  « n  wurbeausstellung 
vor;;! diilirt  und  H|iiilvr  auf  der  /orlii'  /.(diern  II  dei 
OelsenkirchtiDcr  Bergwerksvereins  aufgestellt. 

Der  elektclaehe  Betrieb  ist  fOr  Hauptschaebt> 
FArdermaachmen  an  sieh  angeeignet,  da  ee  sich  am 
einen  atatan  Wechael  swischen  Ajüaasen,  knraar 
l^iehntU^gar  QaMbviadigkett»  AnaUmfen  and  Vatar« 
brecbnng  handelt;  die  Mittel  cum  Ausfrleleii  der  ge> 
wttlti:,'<>n  S'h«  rinkiiiii.'i'ii  bfnlandiMi  ziinäcliiit  (Düssel- 
dorfer \  iissti'lliini;)  IM  diT  /wiKrlioii^clialliing  einer 
Akkutnuiatiirriilmttorii'.  dniiii  sviinlc  die  ,1  lt,'iir  r-tfli« 
UmformermiiMi.  hiiiy  Irkanut,  wvlchti  auH  einer  f.u- 
sammongekuppelten  Dynamomaschine  mit  einem  vom 
Netz  gcspeiHtcn  Motor  besteht  unter  Eiii>«cbaltang 
eines  ICraft-Aufspeichnrungselentcntc»  (Schwungmasse) 
oder  einer  Akkttraulatorenbatterie.  Die  Jlogulierang 
der  am  FSrdermotor  gewOnsditen  variablen  Hpannung 
trcMiIiiclit  nun  durcli  Acndcrung  der  l'elderregeluni; 
in  der  Anlalidyuamoinaiichiuu.    Wichtig  beim  ulek- 
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Berickte  über  Vertammlunffen  am  Fa^eertiiteH. 


U.  Jahrg.  Nr.  II 


Ergebaiasa  lon  Dampf verbr*aohii>Verauclieii  »a  F6ril«r ni ABobiiieii. 


a)  Dampf- FSrdermaBchinen. 


At>-     ,  rroni- 
OjitVID     UlfMUD-  II,''' 

Tralb- 
MfeMb* 


dniek 


1«  .  I 


Ort 


i9* 


21 


ni* 


<»<-|«rMklrt:h*ii»r 
Rfrgw.-Verdiut 


vrhoet 


b)  Elektriacb  betriebene  K<ir<ioriiia«vbuion. 


»i.  H«'pl. 
lUOI 


i  I 

^  I 

1  o 


4li  :  i 


24    I  «I 
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II- 


lirUmklrrbrD" 
BcfSK^  Venia* 


trlMdira  Fönlerhetricl)  i:<t  Act  /inutnimcnhanK  Kwixchen 
Spuman^  and  Uatic-birindigkeit  bei  Klcktromotoren ; 
8>  iat  d^urch  die  Mdf(lichkoit  gegobc»,  in  jedem  Mo 
nwiite  dvrek  «iofMhe  V«nt«Uiiiig  dee  AnUStobaU  d«r 
PSrdermMoblne  die  gewUmiclitin  (tMi«'hwtndtirlc(>tt  sn 
{jeben,  und  es  läßt  «icb  ferner  dadurrh  rriii.":^-lii  !ie7i, 
fiiii«  '^'r^woüto  Alinnluno  iler  (ieH<*hwiinli;,-ki  it  L:.-)»<»n 
f'ji'l''  ili'^  l'.inlcr/ui,'«'-  durch  die  MnMciiinr  -i'llmt 
jiwarrglauti^  auf  da;«  ^'««noueHte  vorziiHchriiln^n.  Auf 
diene  WeiHc  ist  eine  ati  Dant]»rfördorma«chinen  nn- 
erroichte    Sieherheit    K'-If"'"  TeUertreiben  den 

FCrderkorben  über  die  Hängebank  gegeben. 

Die  im  Betrieb  befindlichen  groBen  Förderanla^n 
auf  ZoUem  II,  Vathia«  Stinnm  und  de  Weende],  aiv 
beit<-n  niuHterj^lUi;^,  du«  vollHttindif;  ifleiehmüliii^e 
Ürelimutnent  der  Fördermotoren  ifilit  der  i;anxen  l-'ör- 
derunf?  i'nir  \viniili-r\ nl|.-  luilic  I»Mi,"tr''t>  i-t  lie- 
merken,  dali  die  elektrlMehe  I  iiril»Mttiil«*«fe  mit  iViiiiür- 
manebine  und  Jl>fneriijr|i»reKHt  ein  jianzew  Syntem  von 
Gliedern  mit  vierfaelhT  KnerfiieuniHetzuni;  in  sieh 
•ebließt,  un<l  daß  die  (M-fntir  von  Htüriin^en,  w^nn 
aueh  nicht  ^ofi,  ao  doch  imuierbin  grOKer  ist  ala  bei 
DampffSTdermaaehiiMn,  bat  weloh«a  daa  Kraftmtttel 
unmittelhar  und  ohne  Umaatnng  an  der  Maaehine 
zur  Wirkung  kommt. 

R  e  k.  II  ji  i  t  ij  1  u  t  i  o  n  (orsto  ncdiii^cuiig) :  Die 
B  «  ♦  ri  I- Ii  rt  K  i  r  Ii  I' r  Ii  ei  t  int  ffir  h  i- i  i!  Arten 
|irnktiH(li    (>  r  w  i  f    !■  M  ,    doch    ist   ili"'    1  .iniinhlMMt 

der  ganzen  Anlage  boi  Dampf  fördermaschinen  borior- 
lobebaa.  Dia  Biohtrhait  §^vn  d«a  V«bertniboD  de« 


FürdnrkorbeH  i!<t  bei  «lektriMb  batri«b«B«ii  F8ld(^ 
maaohinen  grötter. 

2.  OekoBomio  deaFArderhetrieben:  Pi^ 
RrgvlmiNe  dar  biaber  «inwMidbwi  dnrdi  den  Deaiff- 
kMMl*Uaberwaehiin|^Tereln  dea  OberbergMiitahnirk* 
f>ortmund  vorgenomrin  nen  niun|irvi'rIiraudia*Wilffc* 
Bind  in  ohii^er  Tabelle  auf'giv<  ii  lin>-t, 

lliiT/ii    iiiiilt   l»emerkt  ^mtiIi'H,  «likll  dii-  N|i 
über  die  Teriirnuchte  iOnergie   be/.».  de»  KratimitiiN 
in  Beziehung  getietzt  wurde  zu  der  Iicintung  in  r»- 
hobenem  Fördergut  in  der  /eiteinheit,  in  nogenaonm 
BobaobtpferdcHtärken.  Bei  Vergloicb  der  vt^rsebirdem 

Metaangareanltate  iat  jedoob  groSe  VoraiehtU' 
anwenden,   da  auf  die  Verbranehasahlen  dnnhMJ 

nicht  allein  die  Fiirderniasebine  einen  Kinfluti  hlti 
(wndern  auch  die  Sehachtteufe,  Zuntand  de»  SeharM«. 
(ii'illi-  iIlt  bei  einem  Zuge  ^'iliohi-ueti  Nut/lnft,  ^»'f- 
hültatH  ^wiBchon  Fördcrj^eit  uinl  Sturzpausen,  IMf^ 
der  Fördorxeii  am  Tage  i'ilx  rliniipt,  OaachieldichlDMl 
dea  MaecbiniHtvm  beim  Kabren  uow. 

Der  Vergleich  ergibt,  daß  angcoicht»  der  hUtrr 
gameaeaBan  Raanltata  die  alaictriaoh  betriebene  Fördr^ 
masehina  anf  ZoUern  II  mit  dam  gariagateB  Danpf- 
Terbraucb  arbeitet,  aber  e«  darf  niobt  abeiaalin 
werden,  wan  miteinander  verglichen  \*t.  Die  aller' 
iiiodcnistc  i ■rii/ibii>n!<-T)iiin]ifmfti'(hiiie  mit  (tr-'ifacllfr 
Veriiiiridwirkiin;^  für  tiohi-ri  |)rui'k  ;.'ctrL'nül)iT  <\rr  ein- 
stutigeii  l>(iiii|>rninschin>'  altiT  Haiinrt  für  iiit''lrt|^ii 
Druck  mit  großen  achidlichen  K&umen  und  diWr 
aahr  haban  K«ndenaatleiwv«rl«ataB.  Dna  Balipiat 
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Zech«  Werse  >oi(;t,  deB  der  Betrieb  der  FOrder^ 

maBcbinon  mit  »ehr  hortj  j^eBpanntAm  Dampf  uud 
wiritgetriobcncr  Expauxionswirkan^  durcliaan  möglich 
und  praktiBch  licwii/ni  n  ist.  Leider  konnte  der  I)«mpr- 
Torbraucli  an  dieafr  Ma»cbine  noch  nicht  gemoHsen 
werden,  doch  kann  man  bei  Vcrgloieh  mit  bisherigen 
Meeeangarenultaten  niif  liom  Em^rhi^roehaclik  die  für 
I  kg  Sumpf  g-..'lei^t<'t>'  Arh.'it  III  KiiogrAimn  be* 
reelmeD  und  unter  ZuhilfeiulimB  dea  Diaifnunnio  voa 
Zeche  Werne  den  DmpfTerbrauch  für  «ne  der- 
artige .Maschiae  ennittebi.  Dea  Ergebnis  dieser 
Mexsuug  ist  in  rorstefaender  Tabelle  enthalten,  wobei 
«ich  ein  Dampfvcrliraurh  von  9,7  kg  für  di''  Si  tinclit- 
pferdcHtundo  ergab.  Hierbei  «ind  die  (iewiniio  duii^h 
die  Ueberbitznng,  Teilung  de*  T.  lujM  raturgefäUi  b, 
Trornun^  der  Wege  für  Kinlali-  und  .Xuolaüventil 
DOcti  iiii'lit  berücksichtigt.  Anderseits  ist  die  Itech- 
nang  f&r  den  Vergleich  mit  dorn  Beispiel  der  olok- 
iriadi  betrlebenea  FOrdormascbine  anf  ZoUem  II  tn 
sOnetii;,  well  «a  okk  bei  dem  Vetattoh  auf  KmNcber» 
«chachl  nor  am  eine  «pehs-  ble  aebtstfindigc  Hotte 
l-"riri!iT/.:-It  liiiii<1rltc,  wrihn'iiil  bei  item  Versuch  auf 
/olli-rii  II  iliiri-h  Zi  Stimilm  liinifurch  genieSHen 
wurilo  iiini  i.inbei  die  fStilUtamli'  --nwii'  «lif  N'frlusti' 
dun  li  lin^  liiiifuhren  tob  Material  und  Menschen  ile- 
rflck^*n'litii:iiii^  fiinili-ii. 

Es  soll  nun,  um  dem  gerecht  zu  werden,  zu  der 
^leohneten  Zahl  ron  Werne  toh  9,7  ein  etwa  30- 
proMBti^r  Zaaohlag  gemacht  werden  und  der  fol- 
Ijeaden  Beatabilitltereelnrang  ein  Dampfrorbraneh  Ton 
13  kg  f.  d.  HchachtpferdeKtilrkoustuude  zugrunde  gelegt 
werden,  während  von  der  Zabl  14,226  für  das  liei»piel 


aaf  ZoUero  II  aodi  ebi  Abzug  Ton  2,22  ü  kg  für 
gerecht  erachtet  wird,  damit  die  in  folgender  Zu- 
samnionstollung  angenommene  größere  Nutzlaot  und 
Teufe  Berücksichtigung  liri«i4  t. 

Die  K(»«t»'n)rnnftmm<'nrtt''llunt,'  der  HctricliHkustfn 
für  die  vi  r«chi<-<ioni'ii  Botrii-Usurti'ii  or^^ibt  <nr\f\\  .Nlohr- 
Terbrauch  von  etwa  äüOCK)  f.  d.  Jaiir  gegenüber  dem 
Betrieb  mit  eigener  Zentrale  und  einen  solchen  von 
etwa  100000  gegenilber  dem  Beiapiel  bei  Bezag  der 
«IdEtriichen  Energie  Ton  aaewKrta.  Die  Koetan  fllr 
die  Kemelanlage  und  die  Oebftude  sind  weggelaaien, 
weil  ttie  für  beide  Fäll«  etwa  die  gleichen  bleiben 
werden;  zudem  ninil  in  iIit  AtuiHlmic,  lnrm  k^r  l)fiiii[if 
kiisten  1.71^  riie  Verziti*iinf;s-,  AinortiHfttioiis-  uiiii 
U'.'(liciiiiiii;Mki.>-"t''ii  iii>r  Ki'BriL'l  i'iitliftl(«-n.  I'rr  l'rci-» 
fUrdie  Kilu»  jittr>tinui»  int  hierbei  auf  ü  angenommen; 
die  Annahm«'  lii  s  Verbrauches  von  t,6  Kilowattaluiden 
auf  eine  Schachtpferdeatärkenatonde  ist  den  MoBanngea 
bei  dem  Versuch  auf  Zeohe  Zollern  II  entnommen. 

Die  Entachoidung,  weldie  der  beiden  BeMahk 
arten  der  Bedingung  2  ambeoten  genügt,  kann  blerbei 
nur  lantcn  r  1>  !■  r  Betrieb  mit  der  Dampf- 
f  ö  ril  e  r  Hill  h  !■  U  i  n  e  ist  sowohl  in  der  .Vnlage 
als  in  (1  •>  n  H  !■  t  r  if  b  s  k  (1  H  t  e  II  li  r  r  liilligdte, 
wenn  man  beiiier^eit«  nioileriie  Auslüürurigt'ri  zu- 
grunde legt. 

Der  Urund  liegt  aum  Teil  in  dun  ;;rollen  Ueber- 
tragungaTerlnotOB  Mi  der  olektriaihen  Förderung; 
dieee  betrag«»,  gereehnet  ven  der  indizierten  Leiatnng 
der  Primiranlage  bia  zu  der  Im  FSrdoraebacbte  ge- 
leisteten Arbeit,  55  bis  .'i8"/o  irn  Durchschnitt.  Der 
Uruud  de«  hohen  Dampf  Verbrauches  der  älteren 
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Berichte  diicr  Vtrmmmlungen  aus  Fackrereinen. 


2fi.  Jahrg.  ^>.  11 


FBrdertinEr  ini  Jahr 
f.  d.  Tag 

,  f.  d.  Sag 
Tea(«  ,  


Kotten  des  FSrd 

900  000  t 
3  000 


-Ii  <'  triebet! 


5  600  kg 
800  m 


tu  i  8cliii-blen  : 


Djunpfdnck  ...  18 
Arbeittltiatangl  1000. »WO. WO  U 

f.  d.Taff      I       75.3600  ~\ 
Arbeitaleltt.  i.  Jiüire  (SOO  T«ge)  2  660000  P.  8.-Std. 


Stundra 


Aalagtkottan  (imtot  Wegtttauig  d«r  Oebliid«-  ud  KaatlkoittiiK 


llektrlKllit 


I)  (i  in  [1  f. 
ZwiUinga-Tandem-Förder- 
iiMtehiDe,  860  X  ia<M>  X  KM  i 

HuU: 


Trf«ibHrh('il)(.'  lOOü  mm 
l)iir<-hni..  fertig   ,  . 
Fundament  ..... 


140  000 

9  000 

149  000 


E  i    c  n  r-  Zentrale. 

Leistung  an  der  Zentrale  1870  P.S., 
gtiMiuiei  »Ulf  S  X  7  Standen: 

Fördermaschine  m.  An- 

laBaggregat  u.  allen 

Schaltanlagen  .  .  .  aöO.<IOO 

Fundamente  .  .  .  »  .  7  000 
Anteil  an  der  Zentrele 

(1870  P.S.)  .  .  .  .  13»  000 

4H7  000 

Betriebakotten. 


Annahme :  1000  fcg  Dampf  koaten 
IJO  A 

Dunpfverbranch :  IS  kg  f.  d. 

9ohacht-P.  S.-3tunde. 
Eine  Schacht- P.S.- Stande  koetet 

l»rtmi>fkoBten  2HfiOOüO  •■• 

X  0,0221    .'j8  780 

i  MftHchiniHt.,  1  Put/t>r  4  OOO 

VerziriBuni;  u.  Amortis. 

15  >  von  14»  000  Jt  tH  400 

Reparat,  Kleinmate- 

rinl.  Srlimit^rmaterlal  7  000 


Betriebekoaten  geaamt 

Kütten  für  1  Schacht- 
P.8.<6tund«  .... 


92  180 

3,46 
1 


Annahme:  12  kg  Oampfverbiwieh 
f.  d.  Schacht-P.  8.-8tnnde, 

Eine  Schaoht-P.S.-Btande  kottot 
0,0104.«. 


Oampfkosten  2  6tiü  üOü 

X  0,0204    54  260 

a  Maschinist.,  2  Pntr^r  6  SOG 
Verzinsung  u.  Amortiti. 

15  7»  von  487  000  Jt  ?ä  ÖOü 
RoparatureOf  SehRÜer- 

material   1 0  000 

Betriebskofitcn  gesamt  144  260 

Kosten  für  1  Schacht-  9 

P. anstände  ....  5,43 

1,57 


Be  x  u  g  der  r.  n  e  r  PT 1 
auswärts. 

Fördermaschine  m.  An- 
laSaggregat  u.  allen 
Schiütaalagen  .  .  . 


e  TOB 


S50UOO 

im 


SM  ODO 


AiiD  L  i     .  I  8chacb(»P.fi.' 
=  l.ü  KW.-8tnnde, 

Preis  der  KW.-Stunde  8  > 


Küsten  der  Eni^rg-io 
2660000X1. GX0.U3 

2  MMohiniaton,  1  Elek- 
Mker,  1  Pnlser  .  . 

Veriinsuni;  u.  Arnortia. 
1570  von  357  000 

Reparaturen,  Scbmlor- 
material  

HetriebBtioftten  gesamt 

Küsten  für  1  Schacht- 
P.8.-8taBde  .... 


H7MI> 
8000 

53  500 

7  000 
193  500 
) 

7,25 
2.1 


7« 


:  I  k(  Panyr  leMet  «saio  akf. 


DBmpffSrdermtaehinen  liegt  in  der  ira^rta*- 

genden  AuHnut/imp  der  Expansionswirkun^  »3hrf»d 
der  Hauptarbeit  dtT  Fördcrmascbiae  and  nicht,  »i« 
vielfach  behaupii  t  wird,  in  den 
TerluBt<»n  während  der  ätilUtSnd^e. 

Die  nebenstrhiiiidc  Disf^inii^ 
Zusammenstellung  (Abbild.  5)  Ktft 
sehr  deutlich,  was  durch  die  ridttift 
Aavendottg  der  modenaen  QftmUt» 
gewonnen  werden  kann. 

Es  mufi  nach  vorlien:«MideD  A«' 
rohrungen  die  Antwort  auf  die  Y'Ttft: 
Dampffördermaschine  odt>r  ckktrische  FördcrmatcbiiK. 
lauten:  Keiner  Ton  beiden  den  Vorzug  für 
hIJl-  FhIIo,  diH'h  auf  die  Zochf  mit  l>ampforzeoguoi:4- 
aniagH  die  weit  wirtachaftlictier  arbeitende  Duq>(- 
fiirdermoschine.  Ist  nas  in  der  Lage,  ms  «isaatr 
Hattenaentrele  oder,  wat  sweifelloe  bi£l  komnea  «W. 
aua  eigener  Kokaofangataeotrale  die  eloktriaehe  Eaa^ 
tehr  billig  s«  benehMi,  to  nag  die  elektrische  Fint»- 
maechlne  ihr  Feld  beheupten  und  yermehrcn.  Arn* 
fOr  die  Fälle  p(  rin(;cr  Fördorunj?  auf  .'ntle::' ff 
Schichten,  wo  die  AufMtoilun;:  einer  RecHelliÄiti'rii' 
TiTinieilen  werden  »oll,  sowie  bei  unteririlifrli  sif- 
zustellenden  Fördermaschinen  wird  der  bequemes  U- 
fahrung  wegen  dam  alektriadMa  Aattiaba  der  Teuer 
•u  geben  tain. 
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Stahl  und  Eisen.  756 


Iron  and  Steel  Institute. 

(MiM  VM  MI«  Mft) 

Der  /wi'iti'  T«^  (II.  Mai)  l)<>^ann  mit  flein  vor- 
Uuiigüii  Bericht  über  eiae  Abliandlung  von  J.  O.Ar  uuld 
und  F.  K.  Kdow1«b  abor  den 

Einfloß  Ton  Mangan  auf  BiseB» 

DU  Einwirkung  Ton  ninem  metaUiaehem  lIiiiK«ti 
*af  r«ine»  metaUlwhM  Siam  ist  noeh  faat  nnbekaaiik; 

die  rntennchaogen  ITadfieldH  und  riailleta  gvbea  «am- 
einander,  wohl  infolge  der  rni;leichhe>!t  de«  Materials. 
Arnold  verwendete  Li'^^ienm^jen  v<ni  0,3  Imh  flTi  d'h 
M»nir«n.  Die  h<5rh(<l(  ii  (relinltc  an  Koiik'iiKinft'  iiiui 
Sili/njiu,  iiliil  fiitliiclti'li   tiiciriii;mi  mit 

86  0«  Mangan,  da  das  reinste  MauKan.  dati  Arnold 
•rbälten  konnte,  immer  noch  betrichtlicbe  Menj^en 
dieaer  Fremdkörper  anfwies.  lias  Material  worde 
mit  »ebweditdwi»  Stabeisen  (99,8  <^  Eisen)  in  T«n 
AraoM  eig«M  hargoatollten  TontiegelB  enrbni«lseB, 
wihrend  das  Mangan  stets  (getrennt  in  eliMin  andern 
Tippi'l  aus  Mav'iK  ^iii  flilruif;-  t,'i  iiiarht  wurde.  Die  Zn- 
saniineuaetzung  der  Tiegel  war  fol^undo: 

Tontiegel: 
Ungebnimter  feuerfester  Ktourbrid^o-Ton         45  O'o 
,  .         Derby-Ton  ....    21  „ 

,  .         >tannington-Ton    .    21  , 

„         CoriiNs«  11- Kaolin  i» 

KokMtMb  mit  ^erinf,'eni  Sohveffjfelnli  II  , 

Magnesiatiegel: 
Im  eleJitrischen  Oft-n  jfttschmol/.t'iu'  .Mii;,'ne»ia  6,8kg 
rii!,'elirannti'r  ffUi'rtVstrr  Stoiirliri«! fjc-Tdii     .  873g 
\Va8«cr  mit  12  Voluiii-l'rojitmt  ^»atrüu-WttSBor- 
gla«   850  ecm 

Damit  das  flAaaige  Eisen  beim  Mtehon  keinen 
flnaeratolF  anfhalun,  wurden  die  Sehmelzvngen  derart 

vorbereitet,  daß  lieido  Metalle  gleichzeitige  flflB«ig 
wurden.  Eine  halbi'  Minute  nach  dem  Zusammen- 
gießen  wurden  dann  Yierecltige  ]ilü<-ke  von  50  mm 
St'itenltlngo  und  annAhernd  16  (tewichl  gegossen. 
Dietie  Blöcke  wurden  unter  >li'iii  llitinmer  auf  '-'iH  iiiiii 
«tarke  StSbe  geschmiedet,  darauf  in  zwei  Hticben  auf 
32  mm  Vierkantstäbe  mit  abgerundeten  KanteO  und 
«dilieftlich  auf  28,8  mm  aturkes  Bnndeiaen  «n^gewalxt. 
Bei  dem  Hlmmorn  wurden  die  Blöcke  mit  hflherem 
MuDgangehalt  hirter .  von  l  ü  bi»  20  o/o  glichen  sie 
gowBhnlichüm  Work/i  ii^,-Htjilil,  während  Legierungen 
mit  20  bis  35  O  ft  Maiii,'i*ii  Hi<  Ii  wir  liartrr  Wolfram- 
Htahl  verhielten.  JJntliriK  Ii  init  nit  lit  aut.  Wührond 
des  Wal/.ens  zeigte  »ich  liri  l'r^ilu'n  üIilt  \'.\  "  \\  .Mun<;iiu 
nichts  Besonderes;  bis  20  Oq  nahmen  die  NtülM':  an 
HArtc  zu,  von  da  bis  H6  o,o  walzten  sie  sich  gleich 
harten  HpexialstKhlen.  Die  chemische  Untersuchung 
ergAb  SAcbstebende  Schwanknagm  im  MsngMgebiüt, 
ja  nachdem  Proben  «ua  dem  einen  oder  andern  Ende 
oder  der  Mitte  genommen  worden.  Babel  konnte 
leidor  tiicht  mehr  festgestellt  werden,  welchea  Stab- 
ende oben  und  welches  unten  gegossen  war. 

Block-ltrw      ^'lante*  Is  dst^WUe  Ce«* 

97T            a,07            3,48  8,42 

1H,I>0           13,85  11,96 

9M          26,53          28,24  86,14 

In  der  B«flpre<'hnng  ergriff  soeret  L.  Onillot 

das  Wort,  (Uli  7-nn(i<hrit  'inen  Widerspruch  in  den 
Koblenstofftji  linltcn  uIm  I'riickfehler  in  seiner  Arbeit 
iiiif/.uklupi'ti  :  iiiuiiTc  -•'ii'li  w iilersprecheii«!''  I'unkti- 
Hchri^-i*  er  der  Verschicdcaiariigkcit  d(-r  /uitauiiittia- 
setzung,  besonders  im  Siliziumgehalt,  zu.  F.  W.  Mar- 
bord  tadelte  die  Torzoitige  Veröffentlichung  Arnolds 
und  diu  I'nregelmftUigkeit  in  der  Zusammensetzung 
seiner  Probeatihle  und  drAekte  sein  Erstnunen  Ober 


die  Art  aus,  mit  der  die  HersteltlUg  niedrig  gokolllter 

Stähle,  die  doch  jeder  Fabrikant  BhcfHerda  auch 
mai  li-  n  könne,  in  die  Welt  genetzt  wiinli  .  Er  hoffe, 
dab  sich  Arnold  neues  Material  vcrschatfon  werde, 
bevor  er  an  die  wcilorsn  nmfnsMwlen  Untersttebungon 
geben  wer^e. 

Die  Arbeit  Ton  C.  von  Sehwarc  befaBte  sich 
mit  der  bekaiintcii 

Vonrondttag  Ton  Saoeratoff  zur  Entfernung  von 
]lMh«fMAalXtl6B.* 
Edvnrd  Lnvs  beliebtet  Aber  die 
8]HrMlKfcettmB4BlasfuM1dung  k«l  UaMaStakl- 

blechen.  . 

Er  f*6t  «eine  Reeoltst»  In  dte  beiden  Sitte  sn< 

sammen  : 

l.  daü  «xjdiert.T  Smti^  lila^i-nliiidung  verursacht 
und  daB  diest-r  ri'bi  Utund  t  licr  l>eim  Beaoomor- 
als  beim  MijrtiiiHtuhl  auftritt; 

t.  daß  Schwi  fi  I  iinil  Phosphor  den  .Stahl  sprSde 
mnchen,  iiesondera  dann,  wenn  die  Bleebe  uns 
grodeii  vad  langsam  nbgddlidten  BlSeken  ge- 
wakt  werden,  bei  denen  Jn  di«  Soigemng  «n 
Btflrksten  ist. 

Wlghnm  sprach  dann  ülwr 

Einwirkung  des  Kupfers  Im  Stahl. 

Man  hat  augeuommeu,  daB  ohne  (ielalir  bi»  2  ^'o 
Kupfer  im  niedriggekohlten  Eisen  vorhanden  sein 
kflnnen,  wUiread  der  Prozentgelialt  im  hochgekolüten 
läsen  nooh  weit  hSher  eein  dürfe.  Ancb  bat  man 
festgestellt,  daft  wenn  Hupfet  M)liCdli«di«  WiAnigwn 
bat,  der  TTebelatand  auf  den  Sebwefel  snrllelunfflbren 
ist,  der  im  Erz  «n  das  Kupfer  gebonden  war. 
Wigham  hat  inm  iU>n  SchwefolclnfluB  und  andere 
/SS  L'ifi'lliiiftc  l'unktf  vollkommen  au»  licr  Frai;''  uuri- 
geHcbaltot,  indem  er  metallisches  Kupfer  niii  bestem 
8tahl  von  bekannter  Zusammensetzang  zasammen* 
schmolz,  die  erhaltene  Legierung  bis  zum  Draht  her- 
unterwalzte und  den  gewoluillelit'ii  i'rufuagen  unter- 
wnrf.  20  t  diessr  Legierung  wurden  in  den  Cradock' 
Werken  so  Wakefieid  hergestellt  nnd  fOr  die  Ver* 
Hill  lic  \  i  rv.  i  iiilet.  i.aboratoriunistersuche  wurden  nicht 
giniachf.  Di  r  Koblenstoffgehalt  der  verschiedenen 
Stähle  beinii;  ii.5,  0,7'J,  i»,;i'>  und  0,78  "/o  und  der 
Kupfergebalt  lug  zwiseben  U,'i  und  i  »o.  Bei  den 
l'robestQcken  mit  0,5  «.o  C  war  im  allgemeinen  die 
Dehnunr;^-  und  Bruchfestigkeit  besser  bei  (Jegenwart 
von  Kiiiift  r,  während  bei  0,0  Oq  t^u  <lie  Biegefestig- 
keit durch  das  Kupfer  nicbt  geändert  wurde,  nnd  liei 
(iegenwart  tob  0,4^  Co  wu  die  Tonlonfoaägkeli 
um  50  7«  bosser.  Die  Dribte  mit  einem  Durchmesser 
von  1,U  mm  zeigten  sich  in  bezng  auf  Dehniings-  und 
Bruchfestitjkcit  mit  den  Normalproben  uim<ih<riul 
gleicbwertit:.  Die  Torsionlestiglceit  war  im  aUgunuiiiiea 
geringer,  «filtrend  die  Bruchfestigkeit  entweder  die- 
aeitw  oder  grÖBer  war  als  die  der  nicht  kupforhaltigen 
SUllWa  Ein  zu  Draht  von  1,3  mm  Durchmesser  nn^ 
geiogener  Stalü  mit  0»87  «^tg  Co  zeigte  eine  Dehnung*» 
festigkett  ton  204  Itg/qmm.  Dl«  Ergebnisse  zeigen,  daB 
es  nicht  vorteiUmft  Ist,  m«hr  als  0,8  (jb  Knpfer  in  Stebl 
mit  0,5  V  b  oder  mebr  Kidilenatoff  in  habon,  aber  dal 
0,25  «0  Kiipfi  r  Melbst  in  dorn  besten  Stahl  nicht 
Bolüdlibh  wirken. 

Vober  die  Arbeit  von  Fötor  Eyormaaa: 

IHb  HwsteUBug  tob  gewalzten  ScbelbBBttBlll> 

rüdern  nnd  Rnndairen 

gedenken  wir  in  Häldi'  uäluTt-i*  tu  tierichten,  da  uns 
der  Verfasser  ein  auxfOhrlicbeH  Referat  seiner  Ab* 
handlung  in  AuHStcht  gestellt  bat. 

«  Vergi.  „Stabl  und  Eisen-  1903  Nr.  10  &  627. 
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Beferate  und  IcMnere  MititiüunpeH, 


liannister  berichtat 


Di«  TprNcliiodeBen  Atton  dei  Braebet,  di«  er 

zwiMhi'ii  den  äii Herst  dehnbaren  nnd  leicht  brQohi|^n 

StAhlen  iint<TMi  hi  i<l<  f,  hlmi  iL  r  Ri'ilio  ikh  Ii  1>i-hikndelt, 
d.  h.  die  IjetrclTiDdön  ScIiliflV  r.iii.i  Hl»i(»-l)iliii't  um\  be- 
Bchrit^hen.  AI«  HauptArti>n  uiiti  rHclii  idet  er  hlättcriLri'n, 
unrcR:elmfi0igen,  kriHtaUincn  und  »chrä^en  Bruch. 
Die  mecbaniache  Prflfanp,  die  cbemischo  Analyse 
und  die  Mikrostruktur  dieser  Brucbtypeo  «iad  vur- 
gUehen  worden,  vobei  man  fand,  dafi  jeder  Bniobart 
«im  eharakterirtlaebei,  mikroakopiaobea  Bild  entspricht 
8ehalen«üger  Bruch  ward«  bei  homogenom,  fein- 
kristallin  nm  oder  körnigeni  Stallt  t  rliiiltcii,  <\<-r.  praktisch 
|j;^notnini9n,  frei  \on  S<'bla«-kciH!iri--(  IiIükh.  ii  und  Man- 
i,'Hiistilfid  tat.  Je  homogener  das  l'isi  n.  d^'^tn  tiofer 
i»in«i  die  8cbalenf(">rnii(;<ni  Bildungen.  Stähle  mit 
butterigem  Bruch  cntbalteii  linienfArmig  vcrlaufeudo 
HcblackeneinKchlÜHHc  und  feine  Adorn,  die  man  in  Kn;;- 
land  mit  ;,ghoitt  lines"  bezeichnet  und  die  quer  durch  die 
Prol>e  aad  pMallel  mit  den  BMttebca  laufen.  Die 
m  den  Scbuekenlinien  geetreckten  Teile  beatohen 
auB  Manfranailikat,  dan  (^ewAbnüeh  von  Manf;anHulHd 
begleitet  ist.  Stähle,  die  einen  »ehr  unregelmAßigen 
Unirh  /i'iu'>Mi,  sind  gewöhnlich  von  Bcblecbter  Qualität 
and  bcBtcben  auu  unregelmlUigeu  l'erlit-  und  Fcrrit- 

komidexMi,  di«  taat  Immer  toa  Sebteeken  oder  «neb 


m*»hr  (iilcr  w  etiii^iT  von  do»  sogeoaunten  »^hosl  liac«' 
Ix'clt'it'  t  sind,  (iie  in  nllt-n  mSglichcn  Riebtunf(rn  in^ 
Windungen  durcheinanderlaufon.  Die  erwähnten feiiicn 
Linien  (gbost  lines)  bcKichi-n  in  einer  Au»«ei;^nin^ 
Too  KoblenatoS,  Schwefel  und  Pboephor,  nefaat  itt 
ebie  betriehtiteke  Abtebeidmf  tob  KOriin  ni 
Keageii  iideT  mnr  «lue  g«riaf«i«  Abiond<>ruii)r  rot 
Bilizfnm  nnd  Mangan  anUritt  Beim  kri«ulliB«ii 
Hruch  li'  cjbrtrliti't  iiiHii  «tetH  eine  befitimmte 
iitjbuug  zwisclK-ii  der  Urööc  der  Kristalle  und  itt 
Mikrontruktur  des  Htahlea.  Sind  >(  bla' keo-  sod 
Manganaultid-Auitscbeidungen  vorbanden,  so  liefrg 
diese  in  dem  Ferrit,  der  den  l'erlit  bandarti;  diu- 
gibt.  Schrlge  Brüche  sind  bfiafig  nar  Abart«!  im 
blAttrigen  Bruches,  und  wo  die  BUtiohen  gaubldta, 
lind  oft  Anxeiohen  Torhmdes,  dal  der  Bncih  in  i» 
Biohtnn^  «uftritt,  in  weleber  dl«  Ferrlthlad*r  m 
besten  entwickelt  sind.  Obgleich  blattoric  r  Umtli 
immer  mit  den  Hehlaekenlinien  oder  den  „xiiMi  ixm' 
auftritt,  ho  /.c-igt  dorli  kristalliner  ^iiilii.  'ier 
liaea*  ontb&lt,  nicht  immer  blitteri^en  Bruch. 
Anfter  dem  B«ridbt  tob  Bmil»  Lelong: 

DI»  ■M«hiK*l]«  üwttalln«  tm  Kettai, 

lagen  noch  die  Arbeitfii*  d.  r  Cnrnegie-Stj|K;ndi*i^n 
vor.  Wir  behalten  ans  vor,  deninAcbst  auf  dk  mt 
edor  andere  denolben  nrleknikoiiuneiL 


*  Siebe  ,8tabt  und  BImb«  1906  Vr.  9  &MtL 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Frankr ei  ch.  Die  «ReTiie  de  M^Üniine*  *  InBert 

eidlSuderxwiHchen  Ledebur  und  iiu  illetentelandenen 

Streitfrage  Ober  da«  Z«iinent!»»r<»n 

wie  foljft:  Nach  A)t»i«'bl  des  in  dem  Bericht  nicht  ge- 
nannten VerriiHHerH  scheint  die  Meinungsverschie- 
donbcit  mehr  auf  einem  all/.u  Ängstlichen  Festhalten 
am  Ausdruck  als  auf  Tatsachen  zu  beruhen.  Wenn 
Ledebur  von  2Sem«ntieraa  apricbt,  ao  meint  er  den 
alten  StabIfabrikationsproxeB,  bei  dem  durch  ein  Tier- 
zohut-'iLriL'i'H  rrtiitz''n  da«  Eindringen  einer  begrenzten 
Mt-nt:«'  von  K.ilili  iistoff  in  TcrhältnismBBitr  eroHe  Tiefe 
di'i-  Stiiikc  hiTlioigoführt  \sird.  (iiiillct,  lin-  linuid- 
üAchlich  mit  der  Kabrikatiun  von  Moturfatir^cugt:u  zu 
tun  bat.  beschAftigt  ttieb  auHHcblicBlicb  mit  der  »Iter- 
Mcbliehen  /eincnticrung  von  geringer  Tiefe  (ron 
hOrhHienH  I  und  2  mm),  die  schnell  dareh  ein  nur 
wenige  Stunden  dauemdea  Erhitzen  «rxeugt  wird.  Die 
flflchtigen  Cyanide  kSnnen  hei  einem  lehnelleren  Ter» 
lauf  de«  rro/esses  zur  Vermittlung  notwendig  »ein, 
ohne  im  gleii  hen  MalSe  fflr  einen  viel  langsameren 
Verlauf  dc-^  \  oririuiu"  -'  unentbobrlich  /u  werden.  Sie 
kSnnen  sogiir  Ht  hutilicli  »ein.  denn  für  eine  «ehr  tiefe 
/enientaliou  könnt«'  eine  »ehr  Heimeile  oberllüchlieh 
etattfiudenile  Zuführung  des  KohlenatofTs  eine  ober- 
üiebliche  Anreii-heruiig  horTorrufon  nnd  die  Bil- 
dang  von  Oraueisen  Teranlawen,  wenn  die  Temperatnr 
tufftUif  etwai  boeh  ateif^.  Bei  der  ecblielllfeb  er- 
reichten Grenze,  also  wenn  der  GleiehgewichtBKastand 
eingetreten  ist.  hBngt  der  (lebalt  an  eingefahrt«m 
Kohlenntoff  nur  Ton  iler  Tenip<>ratur  ab  und  iKt  un- 
abhängig von  der  Natur  di>r  al»  Träger  liienenden 
fräse.  Sie  halten  nur  auf  die  .Sebnelligkoit  <1<  r  K  dili  u. 
»lofTQbertragnng  Einfluß.  I)iese  (taue  otler  l'iiiiiple 
treten  immer  auf,  sowohl  in  den  Kixten  für  InngMuiiie 
als  fttr  »cbBelie  Zementieraag;  nur  ihre  Menge  Icauu 
Teracbieden  eeln.    Veberall  wv  eine  Spur  Alkalion 


•  „Revne  de  ]I^Uurgic%  Malbeft. 


Torhaoden  iat,  bilden  sich  Cyanide,  und  Abaiall  «• 
EobleDetoff  iet,  eatwlekelt  sich  Koblenoxjd. 

Tmtx  der  «ehr  TCrhreitetcn  gegenteiligen  Meisiiij;. 

ist  CS  so  gut  wir-  nnniöfrlirli  ^ii/iiy;flii  ii,  das  die  KRie>- 
tiorende  W^irkuti;:  di  h  Kulilcniixvd-»  sjlcii  h  Null  i*t.  >i» 

wird    rti<  h    sehr  vcrUlltr»"l"en,   Weil  die   '/.>r«i  t/ulli^  IE 

Kohleuox)d  und  Kohlensäure  gleich  nach  Auftrein 
der  geringsten  Spur  des  lotztoron  Oaacs  aufhürl  £^ 
muft  in  BeriUtnwg  mit  Kohle  wieder  redunert  vsni«». 
damit  der  ProaeB  wieder  eiaeetien  luan. 

Die  beiden  folgenden  Aoalegaagan  kann  nie  Ar 
gleich  sicher  erachten: 
1.  Zahlreiche  gasförmige  KOrpcr  lassen  ein  scIUMih* 

Uobortretcn  des  KublenstofTs  in  da«  Eitea  R. 

ohne  direkte  Berührung  der  beiden  E5r^. 
8.  Die  Zerlegung  dee  Kehlenatoffe  in  inaicer  B*- 

rfUtrunf»  mit  Eiaen  üt  gleiekfaUa  BUIflicL  Dtf 

Yerschwindi'ii    l>>r  TomperkoUe   beim  VitdM^ 

erhitzen  iHiwcint  da». 

Der  einzige  I'unkt,  der  strittig  aeio  Innn.  i^i  ^i-' 
Frage,  ob  die  zweite  Art  des  Eindringen«  Ton  Kolii^«- 
etoff  ina  Eiaen  bei  dem  ioduatriellea  ZemeotifruDf- 
preaeB  la  Betracht  kemmt.  Die  Ledebur'aehea  V«^ 

fluehe  genügen  nirht  als  Beweia  dafSr.    Gr  hittt  ia 

völüir  liirtl.-.  Ti'n  Rfium  0|>erieri  ii  niiis^en  und  «i' 
KurpiTiL,  die  liiiri  li  vorheriges  Krhitzen  des  üoW«»' 
htotlK  iin  ciilorHirxm  bi»  nr  Walflglut  TOB  jeder äfit 
Alkali  befreit  waren. 

Amerika.  In  der  Schiffahrtsperiode*  deeiaivc 
190»  betrug 

ito  Elt^nerxTerixcndnng  aon  d««  Oabiate 

des  Oberen  See.« 

zu  Wa-wer  reiehlieb  33  785  000  t;  mit  der  Bahn  wurdet 
r'twti  t  verbündt.    Di«  VerachiffaBg  aas  dn 

einzelnen  Häfen  b«'trug  für: 


*  .BanmateriallenkuMle'',  t.  April  1906.  - 
Age*,  14.  Deiemlier  1906. 
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15.  Juni  1906.  Referate  und  kleinere  MtUeUun^en.  Stahl  und  Eisen.  7fi7 

Heir.Toiiii«»  «Orden  ist   Die  foUeade  TsImUb  jribt  die  Produktioo 

BaeAiwba   5302837  ilbr  Arten  RteUbWeka  nnd  Btahlfonii^B  «a,  die  in 

M nrqnettr   » 025  473  Kaud*  Ton  1894  Ue  1906  erseagt  Warden. 

r%v.,  Ilnrbou»   7  904.!JN  jgg^     2t> 085     1898     21  87i     1902  184949 

I;''"*"  " ' KMft«To  "272     1999     22  368     1.908    184  418 

" «Sx^ii  16  256     1900     23  954     1904    151  164 

^"'"^^   w»+f*»l4  jgjj  26  501      1905     409  904 

Summe    a4  0<)a34l  p.^  Produktion  »11er  Arten  gewalzten  Fert%- 

•      Seit  1898  hat  der  Entreotporl  mit  Anianbin«  der  materialH  an  Schmied-   nnd  FluBeisen    stellt  eine 

J«br«  1S90,  1903,  1904  beelindig  M^nommen  nnd  HöcliHtl.-iHhmg  dnr,  wie  nne  der  folgend«n  Iah«!!« 

iMirag:  hervnr^'C'ht: 

Tonnvn  ,  ,  .  .  ,  ^ 

Jahr  «  Jahr  t  Jahr  t 

 tr-o!-,'!?  »«95     67  464     1899    118  412    1903  131688 

2;^^ oqil^l,  »8M     W*«     WOO    »0*801    1004  182918 

»2« ;  ■  '    «IfliKAnn  1901     118  799    1906  «91999 

1905  (deMfannir)  .  .    84045600  ^^^^  ,^^^68  - 

Die  su.i,.,nn,^'  .1...  V..r.ar,,lr.>.  auf  .Ii.  wir  s.  Inm  j,.^  Erzeupuntr  an  Bewemer-  und  Martinetdil. 

frfthor*  «ufmerUaiu  «...»aH.r  l.aheu,  au*  den  <nu  nn  ^^j^^^  i^qS  «ttf  181747  t  gegen 

.81  bedeutender  ^e^orden  aln  d,e  Zunahme  der  Koh-  3^..^^^  t  in  1904;  1t«am«torial  899  t  gegen  454  t  in 

prsMtuTy.euirunir,  was  zum  leil  darauf  zurückzuführen     .q,,,  1      1  v        1    i.„  .1711.     , "  „  niiw  ;„ 

I  r         1 A  f  u  1  j     IX     u   t  -..i     1  11.     1904;  >»>rei  und  NaK^'i''''«^"'''  4175 1  treten  5110  t  in 

!-t,  Aixii  vor  10  Jahren  noch  der  Durcbschnittseehalt  ki-.:«««  ..„,1  ui„,.i,..  \ri.>q  ►  «?..."..  ihm  .  ;„ 

,  c-       «ml.'    .,n       L  ,         ■     1  1004;   I  lAtinen  unu  Ulcene  OOJ-t  t  <r<>iren  Mttl  t  in 

der  Er«,  an  £iean  59  bnj  60       betrag,  im  letaton  ,^„,.  ,^,^,,„,.„„  ,,„„,,,i,„.„  K,.,-ti,'.r/.M„-nis.,..  aus- 

JalTO  dagegen  nnr  54  b»  56  ^.    Von  dj«^^  m  hlu.bli.i,  Hoh^Hueuen   au*    pakemmm  MMerml. 

verfrachtoton  hrz  fallen  daher  mehr  ab  8  MdLonen  ^^rpewaUte   ül.ickn,  Knüppel.    IMatin.m  und  andere 

lonnenauf  denAusgkuchde,EI«^npeh«Ue,    Erw  mit  „.,\,f„brikate,  aber  eiiwehlieltr.ch   für   n»05   li:.7  t 

,.  I        M       l       .1,       .     ,1       1.1  Toreewalzter    BlOeke.   oder   Knüppel   au»  Schmied- 

die  Work.  ...  l.,Hr  ,  .n  Ab.u,  d..r  ..r.,!..,,  „.freü.en.  ^.        ^  ^  p.^ 

Anrh  ,l,T  N.r  ...t  ,  „r.i.  >.aui,luMu„.'  ..,11  ...m.  I  .,11..  ^„j^,        ^r*!^  »»aUten  Fertignuterial.  an 

"ÄiJJlT^lt      •  V'"^  *?ei(°  Z    ^0*0  f^chmied-  nnd  FluBouien  einwMieBli.  h  RohnrM.  n.  n 

elgebeiHien  MewWrten    der  f&r  1906  «twa  »O  j,^,^  ^ 

auem.aelit(gegen4^  Der     1329,8  t   ,„   im    Von    li  n  n    <.ir»it  wurden 

Anteil  der  ünited  StatoS  Steel  ^O^P*«*«»,  « J*'  .H23499  t  a«.  l  luBeiHen  gewalzt,      4WU  t  aun  Schmied- 

>  «THi  htffttBg  beiief  iich  auf  untr«'fiihr  198121  oder  „•  „„  i.»t«t(,  .  v>>,^   r>.  i.yw  *      lo.u  n:„ 

r-  o      ,      Js   ,   «»    Ti    •      ji     a  I  -iv  L_A  eisen  ijeijen   Iii  8i!t  t  oezw.  54  038  t  in  11104.  IMe 

5.  ».v  «ler  Oeiwmtmenffe.    Zu  Beginn  der  Sctainanrie-         1        j  \    •    t.-      ■       11.         i  -.i 

.'  ,    tr,!,-  n  i-    .1  \r-ii-        .  f  v\  a!?-  lind  Stahlwerke  in  Kanada,  welche  ffenchn  ttenc 

iK'rio»ii'  lOn.,  III,  snlUii  10  bi»  41  Millionen  t  Er/u  zur  •  1  1  r»  ui  i-.v  r  k  •  •  a  .  iii.r  _  1 
V    f  -  II,-      ui-  Ol-  i   j  I  l  ...1.1  DrahlKtifto  fabrizierten.  HteliWn  aOnfihernd 

,v   .„      I      ,.   ,      ,1   i.       1     I        11  -HöCSOO  i!«e«er  dieeea  Materlala  her  gegen  324000 

Dock«    lUHl    ...1    .l..„   llutt.u    noeh   y.rh.n.l.  n,.,.   1  e-  jj^^^  ^  „ 

«.«mJe.     Der  V  .rbrauch  wird  hinter  d.t.er  A  enge  brtriahtfartig.  Wahwerke  nnd  Stahlwerk.,  i!;  Kanada. 

ziirDckstehen,  jedoch  macht  der  HtÄrkere  Betrieb  der  x«.  v.  _i  1».     1       «r  j 

.  _,,        „         L       j     i      1.  Huutn  rommra  noch  eine  im  Bau  bHiirifiene  nnd 

Uoottöfen  einen  <;rul>ercn  Rescrvobestand  notwoudur.  .        t    1      >   1  t-  .       t       -      i>     '  1  i 

Fdr  dl«  NchiffuhrtBuiHon  Mai  190f>  bin  .\pril  1907  aind         >■:  V     i-   .        w    i  .      w    i  •  o 

■ehon  aoit  Dezember  1905  90  o/p  aller  fOr  den  freien  ■      J' ,  .    m   ,    .  im    i  .  •  <• 

.  .  «  ^  rJi,    M.  _M  r.'K'ii,   eine,  weli  Ii.'  Miirtiiistjihllil.Kki-  vr/.ru'j:^-.  umf, 

Hanct  verfOgbaren  En«  anl^icaan  und  alle  ire-  .       .   m   .  ...         i  w  \ 

«II.  i  11    •      •  diu    liessenicr-   und   JlmiiuMtanlblocke   How  e  Walz- 

•uobteren  Horten  ToUiff  Terc:cbon.   Die  Freissteiijerung  ,,.     l  _  .  n.  ..  i:„  i 

•  »        f«    i    V.  •      »      t'  f  Produkte  beriitidltvn,  und  zwölf,  die  nur  i;evralztea 

der  Krze  auf  50  (-enta  bei  ^uten  hrzen  noL-ar  auf  ««  ^    •  ■  ,  i  •  •    »        n-    •     u      i       i»        »  i 

Ru  !•    »   »  j  T  .  i    .»r  !■    ..    I       i  .Material  fabrizierten.    Du-  ini  Hau  begriffene  Anlac« 

f     1,1  1  f'T"  "'■^'"'^"^        l!'  r  die  Herstellung  von  ^^chwarzbLh,  WaUUedl 

hau  tti^  L.eferungHverträgeu  kernen  Lin-  ^  MMMbl^thv  beetimmt.    Ein«  der  gelten  An- 

lagen  aoll  Sehionen-  und  TrSgereieen^  die  andere 

DI«  Enragoiig  roa  Sebmied-  ma4  nnflolMa  ^'"'''V  •'»'«■«tt.iicn.    Von  den  21  ferti-  n  \v«h-  und 

In  K  n  da  ^tiililwerken  Bind  Tier  in  >euiichottlan<l,  fünt  in  tiu.  bec, 

*  /fhii  iiL  ( hitario,  ein^.  in  \'\^  KruiiMwli  k  und  rinn  in 

Nach  dem  iiericht  der  „.\merii:ttu  Iron  and  Hteel  JUanitoba  gelogen.    Die   im  Hau   begrillene   und  die 

Aaeoi-iation"  *•  war  die  Oegamterzengung  aller  Arten  beiden  geplanten  .\nlagen  liegen  in  Ontario. 
TOa  StahlblScken  und  Stahlguß  in  Kanada  im  Jahre  Im  AnnchluB  an  dir  r>bigen  Htatistitichen  N'auh- 

1905  die  fpASit  der  hinhcr  erreicbt(>n  und  Qb«^rMrhritt  richten  machen  wir  diu-iiiit'  aitfinerkaaiii,  daß  in  Kanada 

die  von  1902,  dem  Jahre  der  niehetgrSBten  Produktion,  inui)  r  n  >  -  <!'  Kn  I  i  !  >  Vnnli  rirrun.i  tritt, 
um  224955  t   Die  Froduktio«  von  1904  wurde  am  1  „  ^  n  «  -   ,1      1       u    1.  1  .1  „.  • 

1  <  1  ey,  aberHchrittcn.    Die  Produktion  an  Martinatahl  " 

betrug   mehr  alK  59  »o  der  ÜcHamterzeuguiig.    FaHt  inn    Loben  zu    rufen;   »o   besteht   nach  dem  „Iron- 

aller    MartinHtabl   wurde   1904   und  ll'.i",   dur.di  den  monger"  *  .Ii.'  AbMieht.  in  Montreal  l  iri  Stnhlw.  rk  mit 

baHigchen  Prozeß  gewonnen,  der  Konvfrur.HwIi!  liun  li  einer  jjilirlii  li.'n  I.eiMtungHfühigkeit  von  iöOÜOU  t  .Stahl 

den   i»auren    Prozeß.    Einige  Hundert  Tonnen  Stalil  /u    iTri.  Iit.  n    und    Schienen   oder  BaukonHtruktioni«- 

wunl(^n   im  Jahre  1905  ilurch  Spezialverfahren  h<  r-  inuti  riiil  .,.ler  auch   beides  zu  erzeugen.    Auf  diese 

gestellt.    Die  direkte  .StablformguUerzengung  betrug  Wcj.-'    hi>I1  der  außerordentlichen  EotwicklaDg  dee 

1905  9544  t  gegen  6609  t  1004.   Aua  den  AuefOh-  Eiaeal>ahnneties    in    Kanada    Becbnnng  gelragen 

rangen  geht  nicht  hervor,  daB  Tiegelatahl  eneugt  werden.   In  Verbindung  mit  dieeam  Gedanken  liaben 

  kanadiaehe  Untamehmer  in  ISngland  dekritt«  getan, 

*  .Stahl  und  Einen"  190.*).  Nr.  5  S.  ;tll.    Veri;!.  da«  fehlende  bsaiseho  Rohmaterial  zu  aichern.  In 

auch  I>r.-Ing.  SchrTnlter:  Die  kohntoff-Untertarife  der  England  Hcheint  man  jedoch  auf  Schwierigkeit' n  y.i 

KiHcninduMtrie.    .Heahl  und  EiHeu'  1905,  Nr.  24  iieho  stoßen,  da  die  Käufer  .Xbsi-hlÜHMt  auf  groUu  (^uanti- 

1411  lind  fV.  —   
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BefermU  und  kldtur*  MUttämifm. 


t6.  Jalug.  Vr.  IL 


tüten  zu  einom  fe«lon  ProiM  auf  eino  Reihe  Ton 
•lahroii  inai'lii'ii  iiiiuliti'n.  Sollten  ilic  KrturviTMicho 
in  Gn(;land  tehlHchlaguii,  ku  will  man  f»  iit  UeutHcli- 
land  oder  endlich  in  Alabama  vcrsuchon.  Die  kana- 
dischen F.r/.o  sind  durcharhnittlich  zu  fi^eringworti^ 
und  di(>  Kohle  wt'{u;<^u  ihrcit  hUuininnat'n  Charaktcrtt  zum 
Hattonbetrieb  tmbnacbbar.  Als  JfAbrikAtiotuprMfllt 
aoll  du  Talbotrerfabreii  odor  ain  nooh  nicht  nifaer 
beseichnetea  deutsches  Vorfahren  oinj^nfDhrt  werden. 
Die  Vertreter  d«e  Ovdanken«  einer  aelliKtündigon 
kanadiaohen  ItHhiHtri«-  Fialtcti  <'s  liei  i|it  HöIh'  di-r 
Zölle  für  aiiH;;fM'hl<ir.hcn.  ilali  frcirule  StLicrii'n  mit 
einheiniif)<*hc'iii  l'.r/i'ui^nih  in  NS'etthowerli  irct^-n 
können,  uiul  iluti  nur  d^r  tiedarf  auHwärtig  gedeckt 
«rird,  den  die  kanadiHchcn  Walzwerke  mailfels 
LeiütungsfUiigkeik  nicht  herstellen  können. 


Ol«  LeMVBff  der  Koks-  und  AnthraillliMlimn 

In  den  Vereinigten  Staaten 
betrug  nach  dt-ni  .Iron  Age"*  im  Monat  Ajiril  l'MÜ 
81  OS  823  t;  sie  ist  lomit  gegen  diejenig«  im  Monat 
Hirz  mit  2  200  S82 1  «m  911 409 1  larflckgegaagen.  Die 
Produktion  der  letzten  fflof  Monate  stallte  sieh  wie  folf^t : 

IVirnber  Januar  Falmar  IMn  April 

im  190«  IKM  IMM  IWM 

t  t  t  t  I 

2  07«  449  2  101  1»95  1  '»34  49ri  2  200  2S2  2  106  823 

I)it'  auf  (iie  L'nited  istatea  !?iteei  Corporation  ont- 

falleml     u  i  imtilehen  Lebitnnge«  betragen  im 

DewmtKr  Janar  Fvlmar  Min  Apri) 

lios  ISO»  190S  i«os  im 

t  t  I  t  t 

l  378  673  1  379  743  1  246  388  1  422  801  1  354  928 

Di«  Woefaenleistnng  innerhalb  der  loteten  fQnt 
Monate  Behwaiikte,'wie  ans  folgendOB  Zahlen  liervorgeht: 

1.  Jaaaar     |.  Fsbnar     |,  Msn         1.  Apill        1.  Mal 
ISSS  ISW  IflSS  ISOS  ISOS 

471098     489  070     487  418     491987  49177» 

Am  l.  Mai  standen  296  Koks-  und  Aatbrasi^ 

bovhöfvn  im  Feuer  gujjen  297  am  1.  April. 


DI«  ElMnenoigoDf  aller  Lftnder* 

Ds«  ,Enffini>*rinjf  and  Mlninjr  Journal"  bringt  in 

«einer  AuhltiiIk'  vom  '21.  Mni  i!.  .1.  l  ini'  •'fnriKtiwho 
Zut)amiiit'ii8t«;Uu[i^'  üluT  i;i»<-n-  iiud  StahltTZfaKUnj» 
aller  Staaten,  die,  wem»  hie  mich  zum  Teil  auf 
Bchützungon  beruht,  doch  inn  unjccfahrea  Bild  über 
die  Entwicklung  der  Eiwenindustrie  im  Laufe  der 
beiden  lotsten  Jabro  gibt.  Danach  gestaltete  sich  die 
Bobeiaenenengnng  fofgendermaBen : 


Mcnir**  Ar»  rrbltu. 


t»04 
t 


t 


»oral«  IWM 
mrhr  i  f ) 

bpitw.  wcnl- 
fot  (— i 

I 


Vercinijfte  Blauten 
von  Amerika .  .  . 

l>eutHehland  einxchl. 
Luxemburg;    .  .  , 

(iroBbritannieri  .   .  . 

( icAterreich-Ungarn  . 

Belgien  

Kanada  ...... 

Frankreich    .  .   .  . 

Italii'ii  

HubUnd  

Spanien  ...... 

Schweden   

AlU  übrigen  Lflnder 


ItJTf.llilHi;  2H3(>025H  \-  ü:)99272 


101(18941 
K(i99i;(i! 

1307899 
274777 
2999 787 

•27tlOO 

•|K»;i)0(i 
52H52ai 
688000 


io9M7»;2a  + 

9T4C.22I  + 
1378SÖUl4- 
1BI0890I+ 
475491  + 

30770(»o'-|- 
Hi:toi»  -i- 
212.MWit 

■«MM  10(1  — 
5372UO  -f 


lo4li.M;0 
2800 
8891 
800714 
77218 
3700 
s5332.^ 
2900 
»«•{» 
S«)00 


Inageianlt 


48069501 


540W1783  +  7991282 


Die  Zunahme  f8rl90B  helloft  sich  auf  t7J)  t.  H 
daran  hatten  die  Ver<  iriii,'tpn  Staaten  den  grüSti  D 
Anteil,  nach  ihnen  konunt  Großbritannien  nml  ii 
dritter  Stelle  Dentuchland.  Dio  drei  l^änder  zumdiitii-ii 
erzeugten  81,8  and  die  Vereinigten  titaatea  aikie 
48^  T.  H.  dos  gwamton  Bdiotaena, 

Die  Herstfillnnff  von  FluBeiaen  wird 
stehende  Tabelle  veranschaulicht: 


31. -hr  ,-, 

1      Xsaea  dtr  LiXnd«r 

bMW,  ««>. 

ist« 

1 

« 

« 

t 

Vereinijft©  Staaten 
von  Amerika    .  . 

Dentschland  einschl. 
Luxemburg'   .  .  . 

Oroßbritnnnii/n  .  .  . 

Oesterrcich-L  ugarn 

Hi'l;;it'  

Kanada   

Frankreich  

Italien,  ...... 

Ru81aod  

Spanien 

Sehwodon  

Allo  tbrigOB  Länder 


18746051j20SS4891j-f-  SMMMft 


8930291 1 10066858  -|-  llSItfi* 

5107309  5983091  -  STf.;^i 
1188000;  :i>») 

21 1  (.1001 1  4-  ■imfj 

117300  +  3ö*Xi 


1195000 
1069880 

151165 
2080354 

11 3800 [ 
2811948 

193709 

ssssest 

415000 


1650000  —  llftlM« 
887864+  4410S 

858100  ; -f  mn 

426000  4-  llOin 


^a6148079|4a918748|-|>  7iidWS| 


*  10.  .Mai  1906. 


Dio  Steigeruni,'  für  t\i\*  Jahr  ]90T>  iiiaiht  »Iso  im 
ganzen  21,4  v.  H.  huk,  wohci  wiederum  dii'  Verrinip'Mi 
Staaten  mit  ein  /  malnne  TOn  48  v.  II.  gejjen  itt 
Vorjahr  unbeiilritton  an  der  Spitze  niarecbiereo :  iw 
Erzeugung  OroBbritanniens  hat  sich  um  IT  nnd  di« 
Dentecblands  um  18  v.  H.  Tonnebrt.  Voo  du  e»- 
samten  PioddEtlott  dos  lotaten  Jahres  ontfailco  stf 
die  genannten  tiMi  Lindor  mrobt  8S,9  nnd  aaf  dii 
Toroinigten  Staaten  aOein  46,4  r.  R. 

Dfis  NCrhältnis  zwischen  der  Mrnri*  de«  erifaftvü 
Hchmiodbaren  Eisens  und  der  des  Koheittenit  *irl 
durch  folgende  Ziffern  ausgedrückt:  91,6  fOr  DeoitHh 
land,  87,1  tfkt  die  Veroinigten  Staaten,  60,9  lir  dtti- 
britannion  und  81,2  fOr  slmtUeho  Staaten  sasanusts- 

genommen. 

FaUt  iiiau  beide  Tabellen  gleichzeitig  in»  .^u.^' 
so  lassen  sie  durchweg  einen  wesentlichen  Fortifhrin 
des  Eisen-  und  Stahlgowerbes  erkennen,  der  najncni- 
lieh  in  den  Vereinigten  Staaten  und  Kanada  in  fK^'fi 
Umfange  hervorgetreten  ist,  wibrend  ein  bemcrius«- 
werter  Rüitkgang  sieh  oigenffieb  anr  ia  Bsilisl 
geioigt  hat.   

Waliinht-  ud  VrahtaicalMievfu«  I*  ^ 
T«nl«tvtoa  StMrtm  In  JOn  ItOI. 

Die  Erzeugung  Ton  Eisen-  und 
w  a  I  z  (I  r  a  h  t  in  den  Vereinigton  Staaten  in  J«Ib» 
1905  lii'triiL'  I  'i27  t  ;:.'um'ii  1  726  212  t  im  Verjsfc«. 
entHprechetul  eiiicin  /.iiniiclia  von  111415  t  "^w 
6,4  '-.'j.  Von  der  (i,--<Hiiiter/.cugung  de«  Jahre«  Ii"' 
waren  1  836  326  t  SUhl-  und  1301  t  Scbweii«i***- 
dralit.  Der  größte  Teil  der  Erz(>ugnng,  oisiliri 
10ä4  823  t,  entfiel  auf  Pennsylvauieo. 

Die  Ercengung  Ton  Drahtnlgeln  üM»iti 
auf  10854S92  Kcgs  (FÄssor  zu  100  Pfi« 
^492.346  t  gegen  11  926  661  Keg«  (.^40  9,59  t)  i» 
Vorjalir.  1  iiT  Rückgang  in  der  Erzeugung  Mr*-' 
48  6i;i  t  mler  9«o;  auch  in  der  nrahtnägelenwüigst? 
steht  reansylMiiiicri  mit  4."jIU.iT>'.  K.>g«  (äOUÄ  W 
ao  der  6pitze  der  amerikanischen  Staaten. 

<Kaeli  .a«»»«!*  von  t.  ««1 


Digitized  by  Goo^^Ie 


15.  Joni  1906. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen, 
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ChroBbrftuaitM  HSeii-ElBflilir  vai  -A«tAAr« 


IM» 

190« 

IttlU 

too* 

tODs 

AlteiMU  

Sohcisni  

Eisenguß  .'.  . 

Stahlguß  

ScbmiedeatQrko  .  .   

StahUchrniedeMtacke  

Schvfriüti.H.'ii  (Stall-,  Winki'l-,  FrvflK)    .   ,  .   ,  . 

8t«hl»tüln'.  Winkel  uml  Protil(>  

Uufieigen,  n'n  lit  Iicr.  «renanut 

Hchmiadouea,  nicht  bos.  gouaaat  ....... 

RohbWck«,  TWfew.  BlMce,  KhAhmI    .  .  .  . 

TrÄf  er  

SohieatB  

SohiaiiMutfihlc  und  RchwcUoo  ...... 

Badaifaic  

Radroifnn,  Arh  ■   

>Soii8ti(;eB  EiiienbikiiiuiiAterial,  nicht  bsa.  geoMiat 
Bleche,  nii  ht  uiittT  '  » Zoll  .......... 


DeftgloichoQ  unter  '/»  Zoll 


Vvninkte  usw.  Bleche 

Schw»rsbl««h«  sam  y«niiiiiMi  

Tsndnnte  Bledw  

PMUMiplsMw  ,  •  

Draht  («inscUtoniob  Tele^aphen«  n.  Ttflephoiiidraht)* 

Drahtfabrikate  

Walzdraht  

Drahtetifte   .  .  , 

NSi^ol,  Holzschrauben,  Nieton     ....  .... 

Schrauben  und  Muttern    .  . 

Bandeisen  und  Rdhrenstroifen  ......... 

Röhren  und  Rfihronverhindungea  MM  SollweUttiMn* 

]>«4Kleicbea  mw  OnflaiMa*   .  . 

Xetteiit  Ai>k«r,  KmM  

Beurteilen  

Fabrikate  von  Eisen  und  8t«hl,  nicht  bes.  genannt 

Insgesamt  Eisaap  md  Stabliraren  ....... 

Im  Werte  tod  £ 


1 1  44Ü 
Sl  550 
305 
OM 

ui; 

H  711 
33  «50 
18  301 


845  584 
44  706 
21  40» 

608 
1874 

20  176 
1  185 


11.  772 
15  785 
5  259 
2  034 
5  790 


43  602 


«SO  749 

8  421  082 


1«  048 
84  806 
1168 
1168 

342 
6  034 
54  009 
27  528 


2i;:i  873 
71679 
6  980 

681 
8  162 

39  855 
10  269 


S6  819 

20  264 
19  093 

5  036 
2  573 

6  578 
6  374 
1382 


11  406 


62  791 
354  704 
2  616 
867 
281 
765 
54  831 
54  909 

16  635 

17  163 
4  498 

26  815 
219877 
26  420 
10  173 
4  943 
2«  250 
5-J  s:-(6 
20  *>06 
108  035 
26  146 
167  242 
101 
14608 
16042 


10  409 
7  327 
13  511 
36  291 
86  221 
11610 
6  576 
25  050 


6S4087 

4  072  818 


1487404 

12  6S8  904 


61  465 
548  762 
8  678 
458 
478 
1510 
59  193 
76  321 
17  489 
20  161 
2  663 
46  261 
164479 
80  527 

16  530 
ri  r?39 

»2  309 
71  724 
27  +99 

24  902 
162  742 

17  486 
80  978 


13  194 
9  429 

16  159 
49  770 
67  477 

14  211 
7  502 

28  777 


1798978 

16  62"  195 


Zar  Reform  der  soxialen  Versicheniugsgesetze. 

Der  Vorband  deutscher  Eisen-  und  Stahl-Bern  fn- 
i,-<Ti(>Hsi  iiHrliHl't(>ii  lint  in  seiner  Sitzung  Tom  26.  Mai  d.  .1. 
folgende  trklnniiif;  tii  Kcblossen:  „Uer  Verlmnd  Y(«r- 
mag  in  den  liirtlii  r  In  kannt  gewordenen  Vorschlügen 
Qbcr  die  Voriiirilteitlichung  der  sozialen  Versicherunge- 
gcHetzo  eine  geeignete  Grundlage  fOr  eine  BefoflU 
auf  dieiein  Uebiete  nicht  m  erbUcken. 

Er  iat  aach  der  HemaBg»  daS  Bach  der  gansen 
Bntatehnng  d'T  >  in><chl«lgigen  Oeeetxe,  sowie  nach  der 
T<»r«r'hiedeniirtik,'k(  it  der  rechtlichen  und  praktiHchcn 
Cininillsgcn  der  <'iii/i'lii>'ii  V,-rsii'ln  ruu;.'sz« i  ige  eine 
\  •  I T inbeitlichnnL,"  iiirht  Hii;:rliriirht  erB<:lii  iiit,  vielmehr 
li'di::lii-li  ilu/.u  füliri>ii  wiirilr.  .hii  die  Stell«'  i-iinT  ge- 
sunden Sell)MtverwaUiui>r  l'iirraukratiacho Einrichtungen 
Xn  setzen. 

Auch  TOR  der  Schaffung  eine*  aogeoaDiiten  ge- 
neinaameii  Vnterbanee  für  dia  drei  venidieninga- 
•rten  kam  «lob  der  Verband  keinen  Vorteil  Tcr- 
•preeken,  weQ  dieaer  ITnIerban,  wenn  Ihm  eine  ent- 
scheidende Tätigkeit  zugewiesen  wird,  mit  (1>mii  l'riii/i]. 
der  Selbftverwftltung  der  Verfliehorunj.'»"'U''  r  iiis-,in 
/II  viT('ini^;>-M  wiiri';  wriiii  ihm  iiln-r  nur  .  iiu'  vor- 
liereitendc  oder  auttlühreiide  Funktion  übertrÄK''" 
wird,  keine  Veroinfaebung,  i«ondern  eine  VerunistSnd- 
lichnng  der  Verwaltung  herbeifBliren  wOrde.  Zudem 


haben  die  Brfahmngen  dar  Bemfai^noeeanichaflen 

mit  dem  Institut  der  Vertrauensmänner  und  die  der 
InfalidenverHicherunirsanNtalten  mit  dem  Institut  der 
Hi-iiti'iistrll.  ii  i,'t'ZiMi,'r,  liall  für  liit'Hf  Vim  -  i  ;  i  iidgen 
zur  tSchafiiinj,'  iuiut  lokttliT  tstuUöii  koiii  Utilürfnis 
vorliegt,  'walirciiil  >lit^  Krankenkassen  oiiinMlicH  lokal 
organisiert  sind.  Allenfalls  könnten  zwischen  luvuliden- 
nml  Krank enversicherungsorgancn  engere  Beziehungen 
hergeateUt  werden,  wozu  Anefitze  schon  rorhanden  sind. 

Jedenfalls  liegt  aicht  der  geringste  AnlaB  dam 
vor,  den  BerufsgenoHsenschaften  die  ntskerig»  Selbat* 
verwaltunc;,  die  sieh  bewUirt  hat,  zn  entziehen  oder 
dioselb*'  /u  iKciatriirlitigen. 

Ein*!  lit'forii»  (i*T  \  erKicherungüiji'Bütz«  sollte  sieh 
nach  Ansicht  des  Verbandes  unter  Beibehaltung  der 
jetzigen  gesetzlichen  Grundlagen  und  Organisationen 
auf  eine  Einzelrevision  beschrAnkeil>  fUr  di«  folgende 
Ueeicbtspuokte  empfohlen  werden: 

1.  F0r  die  Krankaavarsiehoning  mBglichste  »Zu- 
sammenlegung kleiner,  wenig  leistungefShIger 
Kassen,  jedoch  unter  Aofrechterhaltung  der  durch 
iliri'  Eigenart  uml  ihre  I.eiHtiingen  benondcrs 
wertTollen  Kn-'r.iMi.  rmnieiuliili  der  Betrieb*- 
kraukcnka»>^<rn  ;  fmi.  r  I;  W  i  lling  des  VerbSttniiaeS 
zwischen  Kraiikeukas«!-«  und  A<Tzten. 

2.  Für  die  l'nfallTersjehorung  Errichtung  be»ionderer 
UandwerkB-Berufsgenowscnschaften  in  Anlehnnag 


Digitized  by  Goo^^Ie 


7W>  8laU  nnd  Bfoen.  '  Badbnellaw.  tS.  Jtluf .  Mr.  U. 


All  <tik'  <  •rL.^miisHtidii  ilcr  lii»n(lwerk»»kiinHii<'rn 
iintiT  AiwKclieiiiunt,'  aller  handwerksmäßiiron  H«'- 
triebe  hüh  den  ttbrijiten  BerufegenoeBensi  tmfteQ ; 
ferner  BcHcitigunj;  der  durch  die  OesctiÄo  xon 
1900  euig«(ahrten  ZuutiUg«  zu  den  Kevenrefonds, 
die  bei  KSrpenoluflen  5B«ittl«b  raeklllehM  Art 
keJiw  Benehtiping  lubeii. 
8.  FOr  die  InraUdenvenricheran^  Eiiun«hiiii^  der 
HrHril;.'!'  durch  di<>  KrankcnkaHmni  und  it«  l  itcrtr 
Heraiiitifiiun^  der  Uemeinden  für  diu  Zwocki'  il<  r 
Versicherunir. 

Endlich  ist  zu  befQrworten  eine  genauere  Ab- 
grenzung der  Enteehadigiiug«lot8tUD|^n  der  dr«i  Ver- 
Mclienmgszwei^t»  und  iarer  cegen^oitiKeii  Rrnatzver- 
bindliohksiten,  sowie  T«reillbeulichiing  der  Kecht- 
■prachnng  in  Straitigksitan  nnter  den  VeniidwniDi^ 
trtfenu 

W«H  die  p'pUnte  Hinterbliebenon-Versirherunp 
betrifft,  «o  hült  der  Verbaud  m  filr  da»  Uichtigüto, 
di«M  na  die  loTnlideaTeniAlieniig  noiaglifldeiD. 


Bwlektlgur. 

Wie  uns  aus  Ti^chiaturi  pesi  lirldim  bedarf 
die  der  „WochenHchrift  fUr  die  lliM  iii;iilii:-tnc*  b«» 
il»'r  .Tor^Tinv  PromyHchl.  Oaz.*  entin'nunriir  SchüJf- 
runjt   der  VerhÄUninfe   de«  M«n^aiUT^borgb«ufn  im 
KaukasuM*  einiger  RerirLti:;iiii;r<'n.     Danach  lwtri{[t 
rlif  tSL'ücihe  Rrzeuffunf»  llCOOt»  Pud;  die  Kntftnsttnr 
\uii  THi  hiaturi  bi»  Sharafian  beträgt  3ft  Werrt  dinI 
der  Tranaport  lerntet  3*/«  Kopekan  f.  d.  Päd.  Die 
Wagi^onH  nwBen  nicht  200,  sondern  750  Pnd,  mi  & 
42  Millionen  Pud  Man$;anerze  «ind  in  Tttrliiatari  p-  i 
lagert.    Fdr  den  Transport  von  THchiatnri  nach  Pn-i.  | 
einHchlicBlirh  aller  SpeHen,  Abgaben  uhv,,  kann  mo 
12  bi«  I2'/i  Kopeken  f.  d.  Pud  rechneo.  VerfuMt 
hat  uns  eine  orHohöpfonde  Beitohrcibong  dw  dMtign 
VerhftlUiiaae  in  Aowiciit  gestellt 
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HoUard.  Dr.  A.,  Chef  dn  Laboratoire  Central 
des  Usiucs  de  la  C'otnpngnio  Fran^aiBe  des 
Metaiix.  et  rJertiaux.  L.,  Essayour  du  com- 
naerc«!.  Cliiinistc  Ä  la  t'oiupajrnie  Fraiii;aise  «les 
Metan.x.  Analt/sc  des  Metuur  pnr  Ehrtrolijse 
(Mi'taiix  industriels,  ailiapes,  miuerai.s.  prnfluUs 
d'usiaeH>.  Pari»  1!>0G,  11.  Dunod  &  K.  Fiaat. 
Geh.  6  Fr.,  kart.  7  Fr. 

Dhh  viirllcx'fnd»'  Buch  ßl)i-r  dir  Aiuilvh,-  il.  r-  !\Ti  — 
talle  mit  Hilfe  d«>r  Hlektroly»<>  woii-ht  weiiig'er  in  der 
Anlaj^e  aU  im  ^toff  von  den  andern  elekiroanaiv tischen 
Lehr-  od«r  Handhachem  ab.  iiisoft ni  «1-  dir»  Yerfaster 
in  dein  Buche  größtenteils  ibrr  <  ii^^mni  I  ntt  rsnchuugetl, 
Erfnlmingen  nnd  Aneicbten  niederlegen.  Im  oraton 
Teil  dea  Bncbea  sind  die  Apparate  fVr  die  Eloktroljae, 
di»'  Btroiiierzeui^un);  und  die  VerhilltniftAe  bei  der  Ab- 
Hcheiduny  <ler  M(*talle  beHproehen.  Dor  zweite  Teil 
bringt  die  Methodi'ii  zur  Abfirheidung  und  Trennung 
der  Metalle,  und  naiitenElich  hier  teilen  die  Vorfamter 
di«i  von  ihnen  auxprobiertcn  Methoden  und  Abiinde- 
rungen  «aderer  Verfahren  mit,  zum  Tt>il  unit>r  Beigabo 
Ton  ßelegUMdjMn.  Der  dritte  Teil  bohnndelt  die 
Vnlennehnng  von  HnndelameteUen  aad  Legieraogea. 
Der  Yernneh,  die  Eloktronnnlyae  in  nnBgedehBterein 
Male  bf'i  der  l'ntorHuehung  vnn  HnndelameteUen 
berenzuziehen,  ist  jedenfallH  beaehtcnswert.  B«  die 
Vei-fühsi-r  Ml'!!.»!  iinttvii  in  iIit  l'rii\iM  stehen,  so  ist 
zweilelloH  iiiii:icliiT  liniiirhltari-  Vorschiair  darunter. 
Ji-ilt-nfalls  kjum  cliT  iirjikt  i<f  li  tÄtigi'  K.b'k  triiiui.'il  vti  ki'T- 
auH  dem  iiollard-lierttaux(Msben  Buche  niaachcrlci 
Anre^ntn^  achSpfen,  die  er  mit  Nnlsnn  wieder  Tor* 
«enden  kann.  jfaoMnn. 

Feierstunden.  Jilustriortos  rnterhaltiin'rslilatt  für 
jederniaiui.  Julirlicli  52  Hotte.  Berlin,  ririch 
Meyer,  G.  m.  h.  II,  Vierteljährlich  1  vM,  Kinzcl- 
hafte  0,10  Jt. 

.rtic  Zeitschrift,  die  im  be«ten  ^'.nnv  bemüht 
ist,  dem  \  tilki'  eine  Hurz  un<l  iK-ist  bildiTnle  gediegene 
Lektüre  i\i  vcri*<  liiiffen,  wurdo  ISti  l  vnu  ibrem  jetzi;.:«'ii 
Kedakteur  und  Verleger,  ririch  Meyer,  mit  Unter- 
stützung dei*  im  gleichen  Jahre  b<'grüncit>ten  Vereine 
xar  Verbreitung  guter  volkHtüinlicber  Schriften  >n 
dem  aut«geaprochenen  Zwecke  in»  Leben  gemfenf  dem 
TerderbUchen  Kolportage-  nnd  Uintertreppearemaa 
nach  Mügliebkeit  Abhf neh  m  Um.  In  erfreudiehera 


Gegenintie  m  mmohem  enderen  Yerelne  tnit  dnfiekr 

Tendenz  hat  der  genannte  Verein,  an  dessen  ^fiti-^ 
u.  a.  die  HU.  tf eneralleutnant  von  Schubert  al«  Vnr- 
Hitzender,  fTenoralsckn  tiir  Ilucck  vom  Zentrahertun-ir 
deut§cher  InduotricUer  aiü  icwtrisvr  \  ori«itz*riider.  i«- 
hcimer  Kointnerzienrat  Vornter-Köln,  Geheimer  Finm;- 
rat  Jeneke- Dresden  ii.  n.  m.  stehen,  mit  wwdm^ 
il4'iii  Erfolge  gearbciti  I  und  dem  Blatte  au<  Iddm 
Anfingen  hernua  eine  «ehr  grofte  Verbreitung  w^ 
■ehnlR.  Hit  eeiner  KebeDMiegabe  .Fun  dcelRk 
Haus"  eraeheinen  die  „Feierstunden"  jetzt  in  wech^^l^ 
lieh  mehr  alu  200000  Exemplaren.  Gilt  bei  jewt 
flintertreppenroniaiH  ti.  du:  \<iu  der  Zeiti»phrift  t"'- 
drSnpt  werden  »ollen,  (iun  liwci,' da^i  l'rteil  pteuer  anJ 
Hchleclii",  n<\  iniiHsi'ii  ilie  „  Feierstiinden"  als  ,bi]li; 
und  gut"  bezeichnet  werden,  denn  sie  bieten  für  .'in''; 
geringen  Preis  wirklieh  außerordentlich  viel. 

I)a  die  Vorbroitung  gesanden  Leeeatofles  getdt 
in  ArlieiterkreiMn,  auf  die  der  Tereia  inr  Terlmüne 
«iler  ▼olketfinlielMr  Sehriflea  Tnrwiegend  ee^M1U^^ 
Keit  wendet,  besondere  wichtig  erscheint, 
ihm  nanientn(  Ii  in  jüngster  Zeit  viele  Anirt  hrri,'  der 
GroBinduHtrii'  btigctrcten,  und  e»  wäre  /u  »üüjdK-i). 
datt  ihr  Beispiel   m^iili«  li-'t    flllirein.  iii  Ni»ch»iim»ii 
fiinde.    Auf  diese  Weise  kennen  die  nüuUck«B 
strebungen  dea  Vereins,  auf  die  wir  sehen  ftflter' 
aufinerksam   gemacht  haben,   am  wirksaintti-n 
dauerndsten  unterstützt  werden.    Die  tieschäfwoflk 
dee  Tereine  befindet  eich  in  IBerlin  W.,  MaaUi»- 
Strato  Nr.  A. 

Praclkal  Fattem-Making.   By  F.  W.  Barr«»'' 
New  York  1906 ,   The  KormaD  W.  Heakf 

Publishing  Co.    Geb.  2  0. 

Da»  Buch,  ein  hübscher,  gut  ausgestatteter  Ktli^  "- 
ban<l  von  SU  Seiten,  ist  von  einem  Praktiker  iiK'k' 
ohne  Humor  geecluioben.  Ee  behandelt  in  der  Ei»- 
leHnng  aligemeine  Oerfehttpankte,  denn  Material  iW 
Werkteuge,  femer  einige  Beispiele  von  HolzmodcUr«. 
sowie  Eiiicnmodelle,  im  Teil  h  matheinatischr  Ke^ 
für  den  Moilelltischler  iimi  im  Teil  6  Konten.  I'C'"?' 
und  Inventur  der  Modelle.  In  den  ersten  Teilen  brin^' 
di  r  Vorfaiwer  eine  Menge  praktischer  Anlt-ituiurfo- 
aber  kaoiu  etwas,  was  nicht  ein  gut  aui)g<-l>ü<i>c' 
ModeUtiaclller  mit  einer  mehrjährigen  Werk«ttn^ 
erfahruag  bei  nne  weiB.  Ueber  schwierige  FUlc 
Eerakastea  ra  Sehwnngmdnrmen,  oder  die  T«a«f 

«  ,StaU  und  Eiaen"  1902  ^'r.  23  IS1&. 


I 

Digitizedby  Google: 


15.  Jui  1906. 


BtM  und  Bm.  T<1 


kumpliziertiT  Zylinder-  und  l'uinpouinodi'llr  vA'-r  Qhor 
Lelimarbeit  ist  wenig  oder  nicbt«  genof^t,  ri<>ltiii>hr 
■oheint  der  VerfsMor  vurwio-^vnd  den  kleinen  Dampf- 
iQMellilwil»  imd  AniMlnrenban  Im  Ang»  gehabt  in  habeo. 
Bei  der  Anleitung  nm  Anfcrtigon  von  ZiUinridem  lehen 
wir,  daß  in  Amerika  dem  ModeUtiMrhIt-r  inaiiclii'  Kon- 
BtruktionHclcinente  noch  ttb«'rl»»«H'n  wt^rdon,  welche  bei 
unH  diT  Kniistriikt.  II r  In  ^tiiiuiit.  Ifipcr  die  KuHt,-!»,  die 
KeifittJrienint:  mid  die  Wtrtvisriinutittrunjf  der  Modelle 
sind  in  zii  inli-li  i^edrünfftor  Form  iiianeherlei  Au- 
fsahen |funia<'lit,  Wülcbe  dem  Ini^enieiir  und  Teehniker, 
wenn  er  Mieli  spexiell  mit  TiMehleroi  und  Gießerei  so 
beectaiftigea  liAt,  entweder  bekannt  aind  oder  wenifr 
Interewe  bieten.  Dne  Buch  dBrfte  für  praktii«he 
ModelltiHehler,  welche  In  kleineren  Werknüeken  ar- 
beiten, eine  nicht  onintereMHantc  Fachlektflrc  bilden, 
und  dii'-if  u  /«  «■(  k  hnt  ilrr  \  i  rfitHsier  nach  «eiiier  Rr- 
klfirung  in  der  Vorrede  au<-h  wohl  int  Auge  gehabt. 

E.  Frrylag. 


Femer  sind  bei  der  Rodaktion  folgende  Werke 
eingegangen,  deren  Beeprechnng  Torbebalten  bleibt: 
Seblram,   C.  (Strehlen):   MagnuUhrtiutimi  mä 
MagHeeiaziegelhertUUung.   Berlin  IMA,  Yerlef  der 

Tonindu8trie-Zeitunf;.  1  J(. 
^V  I- 1 1:  !■  1 ,  I(  11  Ii  r  r  t  .  Iii;;.-ni'nir :  Kon.-iti  uktion  und 
Itrrechnung  eistet  rucher  Maschinen  und  Apparate, 
KrlMiit«rt  dareh  Keinpiele.  Mit  zahlreichen  Ab» 
bildun^en  Im  Text,  28  Konstruktionatafeln  und  ft 
Kurventafeln.  (Handbuch  der  Starketromtechnik. 
L  Band.)  Liefernng  I  wnd  8.  Leipxi«  1906,  Haeh- 
meioler  k  Thal.  J«  I«I6  JL  (Der  Band  eoU  in 
12  T.ufprnnKren  eiMhehien.) 
K  a  t  A  1  o  (S  e  : 

I  ai  il  w.  I .  o  c  w  e  &  (.'  o.,  Actienf^ellsoli  n  I > ,  I ! i ■  rl in  N W.  H7 : 
Ktüalog  UHU}  (l.  Werkzeugmaschinen.  II.  SpezUll- 
wrk:euye.    III.  WerlutattausHMungtMj. 

Tho  Blake  Kiaing  ft  ttilUag  C«.,  Denver, 
Colo.:  7%e  BMX'Mondter  EteeMeal  Ort  iSeparalor. 


Industrielle  Rundschau. 


IMe  liHue  des  Roheisen^eächnfte;«. 

Auf  dem  dcurHcbcn  Kohcitieumarkte  hAlt  die 
Knappheit  in  allen  Sorten  an;  durch  die  Feiertage  und 
die  zom  1.  JuU  d.  J.  bevoratebende  Inventur,  die  viele 
Abnehmer  veranlatt,  die  Vorrite  belgeben  su  laaeen, 
wird  e»  inde«nn  dem  Boheiienqrndikate  mAglieh  aein, 
den  anBerordenttieh  irtarken  Abrufen  voltotlndiif  nacb- 
«ukoriimni  i  !  i  i  Teil  der  RQckfttAnde  einzuholen. 
l)a«  Sviulikat  hat  iUmi  Verkauf  Ton  (iietSereiroh«ji«en 
für  das  nächste  Jahr  in  betcliriokteni  Umftage  aaf- 
genommen. 

Bheini»ch-Wo»tfKliHrhes  Kohk>u-.S|udtkut. 

Dem  Heriehte  de«  Vorntaniles  über  dad  (teuehilft*- 
jahr  ld05  entnehmen  wir  nach»tehende  An^^aben: 
DaH  verfloaaene  Oesehilftajahr  war  recht  wechxk'IvoU. 
Wir  erionera  an  den  aUgemeinen  Berearbeiterane- 
•tand,  der  «leb  in  de»  beiden  enten  Monaten  fiber 
das  geeamte  rbeiniMll-wefltfiliache  Kohle  nrevier  ver- 
breitete nnd  nneereni  heimiBchen  Erwerl>Hleben  Ver- 
hir<tr  /iif[l);^e,  die  cpiter  nicht  nti'Iir  /iU'<L:<'cli''lii'i', 
wiTilru  konnten.  Der  durch  den  Aupu.iuiid  ventr- 
sfii  litrii  Kiihli  iiiint  haben  wir.  soweit  es  in  unseren 
Kräften  laß,  dnreh  Aushilfttliefcrun^en  aus  den  Zechen- 
lasern und  unHeren  i'ii;enen  BentÄnden  sowie  Jenen 
der  Kheiniacben  Kohlenhandel-  nnd  Rhederei-Geaeii- 
•chaft  an  eteaem  geancht  nnd  dabei  die  dem  Inter- 
eaae  der  Allgemeinheit  dienenden  nfTentliehen  An- 
atalton in  emter  Linio  berQekaichti^t.  Für  den  ÖHt- 
lichcn  Teil  urih-  ri-s  Abvatxti^cbietet«  gelang  es  uns, 
größere  Menirrn  i'lxrsrhlesixi'her  Kohlen  zu  kaufen: 
den  Qbrigt-n  AltMii/;,-''i)ii-ti'n  fiilirirr»  \sir  Ki>hlrti  in'l- 
giitchen,  franzüsiHchen  und  ougliachen  rrHprun)fC8  in 
namhaftem  Umfange  xn.  Wie  nicht  anders  zu  er- 
warten war,  Huchten  auch  unsere  Abnehmer  durch 
unmittelbaren  Einkauf  fremder  Erzeugnisse  sicJi  vor 
einem  BrUegen  ihrer  Betriebe  an  aebataen.  Angesiehta 
der  Unffewiftheit  aber  die  Dauer  dea  Anastandes  sind 
die  Zukriiifi.'  fremder  Kohlen  Tieifach  über  rtu«  ^fiiB 
des  aui:iMiliii('klichon  Bedarfes  hinaus  erfol|^.  ho  ilati 
noch  lalici'  Zeit,  itjirluleni  die  Fi-nliTim;;  im  ti;i'hi:.'!>a 
Reviüre  wieder  voll  auf^onommeo  war,  umfan)i:reiche 
Mengen  fremder,  besonders  englischer  Kohlen  in 
unser  natürliches  Absatsgebiet  eingeführt  wurden, 
was  den  Markt  beunruhigte  nnd  den  re;;eimäliigen 
Abeata  der  Enengniaae  naaerer  Beteiligten  bia  weit 
in  daa  Jahr  hinein  beelnftnOte.  Wie  aehr  die  rbeioiaeh- 
westfälische  Borgwerksindustrie  von  dem  .\u88tandc 
lietroffeu  wortleu  ist,  buweist  diu  Tatsache,  daU  der 
arbaitatigliohe  reohnungamlBige  Abaata  in  Kohlen 


uiisi  icr  MitL'Üeder  durchsciuiittlii  li  im  .I.iiumr  sr>32Tf 
\v\<\  im  l'i'liriiar  02  795  t  wciiiiriT  ln'trji^'uu  hat,  üls 
in  ili/u  irlriclirii  Muiuitcii  iIi'm  Jiiliri.'i<  r.»04.  l^s  ergibt 
sich  daraus  in  den  beiden  Monaten  ein  .Vusfall  von 
iHagenamt  !)  6.t9  740  t.  Im  OberbcrgamtMbexirke  Dort- 
mund Bind  in  den  Monaten  Januar  und  Februar  1905 
gogennbar  dem  gleichen  Zeiträume  des  Vorjahrea 
4  951 8B9 1  weniger  gefttrdert,  ein  Auafall,  dem  ein« 
Mehrieietnng  von  9498»!  t  Steiokoblen  und  909  e<9  t 
Braunkohlen  der  ftbrlgon  dotttadien  Pdtderbealrke 

sejEfenübersteht. 

AIk  riiu'  ijiiiniiii-lli;ire  Folge  des  Ausstandus  ist 
die  lic<r|[;;i(eHet/.noveile  anzusehen.  Schon  wAhrend  des 
Ausstandes  wurde  eine  Aenderung  des  Berggesetzes 
in  Aussiebt  gestellt,  was  uns  veranlaBte,  im  wesent- 
lichen nur  halbjährige  Verkäufe  vorzunehmen,  da  ea 
aicb  nicht  Oberaehen  lieAi  ob  ea  erforderlich  aein 
irürde,  fOr  die  dem  Bergbau  drohende  Belastung  in 
hSberen  Terkaufapreiaen  Deckung  zu  Buchen.  Trotz- 
dem die  Kotelle  durch  Kflrznng  der  ArbeltszeU  und 
die  damit  verbundene  Steigerung  der  LöIiik'  .lir  Tnt>  r- 
essen  unserer  Beteiligten  stark  beetiuriiiliti^'i  hat, 
hallen  wir  für  den  lü-^t  des  (;rs<luit'ts)!ilir.»»  die 
gleichi^n  Preise  beibehalten  und  erst,  nai-bdeni  gegea 
Jahresende  eine  aligemeine  Besserung  der  gewerb- 
lichen TStigkeit  eingeeetst  hatte,  die  l'ruiso  fUr  daa 
folgende  Jahr  entapreehend  erhöht. 

Angesichts  dieser  gOnsttgeren  wirtschaftlichen 
l.airi'  erschien  die  Ifnlfnung  bere<-htigt,  daB  der  In 
den  ersten  Monaten  entstandene  Ausfall  hin  Kiido  ilos 
Jahres  zum  mindesten  vollkommen  «in^i  liolt  Hi  r.i.*n 

\^iirlU•.  heider  winiril  illi-hi-  AuHhichtcti  iliircli  iii»n 
im  Herbst  eintretenden  und  das  Jalin'siHjil«"  über- 
dauernden groben  Wagenmangel  zunichte  gemacht. 
Wenn  auch  der  Wagenmangel  eine  im  Herbst  reget- 
mfiBig  wiederkabrende  Erscheinung  iat,  and  duroh 
die  zu  dieser  Zelt  atlrkar  hervortretenden  An- 
forderungen, nament1l<>h  der  Landwirtachaft,  eine  ge- 
wisse Frklilriiiiy  fiii'Ii^t.  ho  hut  rr  dm-h  im  vorigen 
Jahre  «inin  bisher  niclit  ^jckaniiii'u  l'nifaus  angrenomnien 
und  sowohl  die  ]iit!Ti-H><fn  iIit  Zi'clicii.  nU  nurh  li  -r 
Verbraucher  und  nicitt  ziiletict  der  Arbeiterrtiiliati  auf 
das  omplindlichste  gesehftdigt.  Im  Uuhrreviere  ist  die 
tiestellung  fär  die  Verladung  von  .Steinkohlen,  ivoka 
und  Biiketta  gegen  die  Anforderunu'en  im  Septi^mber 
am  6991,  Im  Oktober  nm  81 981,  im  November  um 
S7  160  nnd  im  Dezember  um  S9S41  Wagen,  auaammen 
also  um  155  42.'»  Wagen  zu  rück  geblieben.  Daa  be- 
deutet einen  .\bsat3»usfall  von  mehr  ala  1*/«  Millionen 
Tonnen.    Dia  dnreh  den  Wagenmangel  vernraochte 
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TM  8taU  und 


JfHi«M<HiriZe  Bm^daeka^, 


Knappheit  in  der  Kobli;nv€'rBur),'uui;  liai  wiederum  zu 
rrlii  hlicL-'ii  Aiikfiufcn  fremden  Itrcnnmaterialca 
tülirt,  wodan^li,  soweit  wcnij^Htoni«  unsere  «inbeiinisch« 
Kundschaft  in  FraKc  kommt,  dem  hicHiK^n  Kevieru 
fortgesetzt  weiter  Leerioktorial  entzogen  wurde.  Zur 
Erfüllung  unserer  AiulandiTerpfliehtungcn  sind  auch 
«ür  dMii  aberngaogeo,  englische  ILobleo  tu  b»- 
Mbftffen;  die  Ueraanh  froigewonl«ii«n  b«d«uteod«n 
Menden  konnten  wir  unseren  heimgehen  Verbrauchern 
zufuhren.  Ohne  diese  MaBnahmon  würden  die  durch 
den  leidigen  Wagoninangnl  gcscbaiTi  um  Vi  rhAllQtiM 
noch  viel  drflckoridur  empfunden  worden  «««in. 

In  der  Zahl  unserer  Mit;^'lii'iler  ist  im  Laufe  des 
Jahres  insofern  eine  Aenderung  eingetreten,  als  die 
Zeche  Richradt  in  Kupferdreh  von  der  ttewerkschaft 
de«  Steiskoblenborgwerkt  nHerknlea'  aufgekauft 
wurde,  und  die  BeteOigongislffsint  der  beiden  Ber^ 
werlctanteniehmen  naeh  erfelgter  reohMtrilfti^er  Aar- 
laarang:  vemebinolEen  tind.  Di»  Pentach-Laxem- 
burspiHclic  R(r;,''NM'rk!(-  und  HUtteii-Aktii-ngHsellschaft 
ervvurli  dit!  Ak[ii'ni;<-«i'l!.«<rh»ft  BcrL:v,TknvRrein  Frie- 
«Irii  li  \S''ilht'lms-}lntti-  in  MiiDuMin  «.  d.  Hulir.  iKin  li 
diese  Angliederung  eines  Hüttenwerkes,  welches  bisher 
zn  den  regelmäßigen  Abnehmern  dos  Syndikates  ge- 
hörte, an  eine  HQttenxeche  werden  unseren  Beteiligten 
ven  neuem  Opfer  auferlegt  Es  sind  Zweifel  eni- 
atandeOf  ab  ab»  Hflttmieaha  beraohtigi  »t,  einem 
▼OD  ihr  «nrorbenen  HAttenwerke  Brennmaterialien 
amlag^frei  und  ohne  Anrei^hmmtr  auf  Hin'  nctulliirutn,'."- 
riffer  zu  liefern.  Zur  Klürujig  der  l-'rntro  wertleii  dii' 
nötigen  Schritli-  »eingeleitet  wer<lrii.  In  uiiMcroui 
Rechtsstreite  mit  der  Deutsch-Luxemburgischen  Berg- 
werks- und  IlQtten- Aktiengesellschaft  wegen  deren 
Bohacbtaolagea  Uaeenwinkel,  Dannenbanm  und  Fried- 
llolMr  Staehbar  hat  das  Obeilandeig«ri.«ht  in  Hamm 


entschieden,  lirtii  r\yr  Oegen|»artci  nicht  da«  H.  •  in  u- 
erkannt  wcnicii  könni',  nun  der  Zerho  .  Krirdii'M." 
Nachbar"  uitilagt<[rui  und  ohne  Anrechnung  auf  iiiM> 
BeteiligungszilTer  den  t^elbstverbrauch  ihrer  Huti«s- 
werke  zu  entnehmen,  da  diese  Zeche  bei  ihrem  l>b^r- 
gang  an  Dcatsch-Luxemborg  nicht  die  tjualitfit  viner 
EUttenseehe  beaessen  habe.  Der  Zecfae  »Haeeavinkri* 
iet  dieee  Berechtigung,  da  für  rte^evoierwIliattW 
aussetzung  zutrifft,  auch  in  der  Bemfan|^inBtanx 
gosprochon  worden.    Beide  Parteien  haben  gegen  d«ii 

für  sie  ung'iiiiKtii;!'!!  Teil  den  l  rtcill'S  .-in- 
gelegt.  Die  EiiUthuiUuiig  de»  lU't»-b*gerii*litt>i<  tirit 
noch  aus. 

Die  in  unserem  Yorigen  Berichte  erwähnte 
Absicht  der  Regierung  auf  Verstaatlichung  der  Bi-r;- 

«erk«-QeiieUe«haft  Hibemia  bat  aieh  nocJi  nicht  rer- 
wirkiicht,  wie  aaeh  die  damft  in  SSnammeniUDf  gt» 
braobt»  frage,  ob  dar  Bvrglaian  in  daa  SjwSSlut 
eintritt,  noch  nicht  entschieden  ist 

Auf  eine  für  das  Kohlnii -S'vndikiif  wii  h<ii:f  Cir'-- 
dunp  muö  hier  hingewiestn  werden.  I'ntcr  d.  r  I  rni  i 
IvlieiniiM  h-Wi'Htfälisphe  Bergwerks-Gesi  llHrhufi  m.  I  H 
hat  sich  eine  üesoUscbaft  gebildet,  welche  die  anxtt- 
ritzten  niederrhdnisch-westfälisrhen  Kohlenfebler  der 
Inteniationalen  Bohrgesellschaft  znm  l'reiae  Ton  35  Mil- 
lionen Mark  erworben  hat.  Die  Ueaeilseliafter  «isil 
auaaahBubw  MiteUeder  nneeree  Sjndikataa;  dem  freift- 
flehen  Fiiktia  bt  der  Beitritt  TorlMlialten  wordm. 
Diese  Erwerbung  bietet  eine  Gewähr  dafür,  daS  fl5r 
die  Dauer  des  jetzigen  Hyndikatavcrtragea  daa  Emelies 
ni-u<'U  Wrttlx'VKi'rlx'H  au«  den  nmfaBgreielies  Onban* 

It'ldt'ru  ttuiier  l'rage  lileibt. 

Die  Entwicklung  des  arbeitstäglichen  Oeruimt- 
abaatie«  in  den  einielnen  Monaten  dea  Berichtsjahiei 
leigt  folgende»  Bild: 
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Die  Snnime  der  Beteiligun<.'sz?frem  in  ITohlen,  die 

am  S(  liliif«.'.'  Arn  vorbi-rgehenileii  .Tahn «  T:t')7firi33t 
lielruirm  liatw  ,  «itpllft»  «ich  am  J.  Juijuiir  190,"i  auf 
75.V2;>  :!-2T  t  und  .■im  I  iher  auf  75  945  327  t ; 
die»  bedeutet  eine  Meii^erung  von  2  3»>H*>94  t  oder 
3,22  "(I.  Bei  (Iründuug  de«  SyndikatcH  betrug  die  Oe- 
samtbi'teiligung  33  575  97<>  t,  sie  hat  »ich  also  um 
42369351  t  oder  126,1 9  »,o  erhöht.  Als  Yoranschlag  für 
die  Abuninne  wurden  die  Beteilignngaanteiie  für  Kehlen 
-wie  folgt  festgesetzt :  tür  Januar  bia  Mira  auf  80*/o 
der  rechnungsmülligen,  d.  b.  den  jeweiligen  Zeitpunkt 
der  Erhöhung  beriickHirhtigenden  Heteiligunjr.  für  .\pril 
Iiis  September  auf  77*11,  für  Oktober  lli^  .Ncvi-mbcr 
auf  80  0,0  und  für  Dezember  (luf  90",»,  <»(i»-r  aui  /.u- 
samiiien  60  003  199  t  netto  für  dun  .labr;  der  wirkliche 
Aboatz  hat  jedoch  hauptsfichlicb  infolge  de»  Aun- 
MtHudes  und  des  Wagenmangels  nur  55  686943  t,  mit- 
hin 4  364  256  t  =  7,27  7*  weniger  betragen,  wJlhr»ud 
er  gegen  dio  rechnungamiBige  Beteiligung  von  brutto 


76704219  t  am  20065276 1  =  26,50 o'o  zurackgebUelM 

ist.  Die  Kohlonfördcruny  di-r  Synilikrtth/<»chen  iit  roa 
33.'):{9  230  t  im  Ürütiduiig.Hjtthr«;  auf  li.)  .^»82  i  in» 
Berichtsjahre,  also  um  31  843  292  t  '.'(.,14 
stiegen.  Die  Summe  der  Beteiligungnzirt'vrii  ni  Kok» 
betrug  End.'  l.tiU  1 1  4S4  :U5  i,  sie  stieg  bis  F.ndc  de« 
JtthreM  1905  auf  12  137  700  t,  nahm  somit  um  6533Mt 
-  5,69  Oq  ^u.  Die  BetelUguagsanteile  für  dia 
nähme  wurden  wie  folgt  Teiaoncbiagt:  für  daa  erftt 
Vierteljahr  anf  80  der  rechnnngamliigen  BeteiligoBy, 
für  das  zweite  und  dritte  Vierteljahr  auf  77  «xi 
für  daH  Tierte  Vierteljahr  auf  80  0;o,  demnach  »rf 
insgesamt  9  163  468  t  netto  für  das  Jahr.  Der  wirk- 
lieht-  Absatz  hat  9  634  145  t,  mithin  470  677  t  =  5.14  «p 
mein-  al-  veranschlagt  betragen,  wahrc>nd  er  »m 
2  0'iH768  t  =  17,47  Off  iititer  der  rechnungsiuäSir'i' 
Brutto-Beteiligung  gt-blicbi-n  ii«t.  Die  .Summe  iff 
BeteiligungaulFem  in  Briketts  erhShte  äch  w 
2710010t  (Stand  sn  Ende  1004)  auf  S820560t  HBtui 
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titäutlrfdU  BuiultAau, 


SmU  und  JSiMn.  Tes 


zu  Ende  IQO.')),  »l«o  um  1195.%0t  =  4.41  »o.  Vur- 
iiiis'  lilnL,'t  liir  ilie  Abnabinu  waren  die  ni't(  ilit;uiii,'H- 
unti'ili-  \sii'  üAgi:  für  Januar  \m  März  «iif  KKi  "/o 
der  ni'lii\iin;;-htiiiillii:(u  Bütoili^ung,  für  April  Iii« 
Juni  iiuf  77  "/o  und  für  Juli  l»iH  Div-enihiT  auf  WO  »o, 
HiMiiit  auf  zuMmmon  2  355  551  t  netto  für  daj«  Jahr. 
Aus  den  oben  erwähnten  Üründon  hat  jedoch  der 


vrirklioko  Almatz  nur  2IU0480  1,  d.  i.  255U71  t  oder 
lii.S.So/o  weniffor  lietrai,"-!! ;  ri'LTi'ii  ili-  r- '■linun^'-inÄUifte 
Hrutto-Hetciliirunir  vmi  i-iUOiäilt  ii»t  er  um  I00  31Ht 
=  2.')  f  i>  /.urtii'kfjrbliclH  u. 

Die  Entwicklung  der  rorhnun^8niäßi|;en  OcAaint« 
liet«^iligung  und  der  FArdfrun^;  neit  Orilndun);  det 
Syndil^tes  ergibt  tidi  aut  folgender  ZusaiunieuitteUung: 


H««lMII»n|f.in'jüi>;i'  ll<  i.-il:^-untri 

t 

^1             ^   •  W 

t 

grg^B.  diu  Vorjahr 

1 

% 

1893 

35  3171  917 

33  539  230 

1894 

36  978  603 

1606  686 

4,54 

35  044  225 

-  1504  995 

4,49 

1S05 

89  481  898 

8608  798 

6,77 

88847T80 

-    888  605 

0,87 

189« 

42Y86589 

8  S84  191 

8,24 

88  818  IIS 

>  8  568  888 

10,10 

1897 

4«  10«  189 

S  870  «00 

7.89 

42  195  858 

-  8  279  240 

8,48 

1898 

49  687  590 

3  5SI1  401 

7,77 

44  865  585 

-  2  «70  184 

6,88 

1899 

52  397  758 

2  7ti)  Uifi 

5.45 

48  Q2i  1)14 

-  8  158  479 

7,04 

190O 

54  444  970 

2  047  212 

3,91 

62  OWV'J^^S 

-  4  0.5G884 

8,45 

1901 

57  172  824 

2  727  854 

5.01 

50  411  92»i 

-    1  6(>8  972 

3,20 

1902 

(50  4  5  1  52  2 

3  278  »)98 

5,73 

48  i;09  Ü45 

-    1  802  281 

3,58 

1903 

68838  21» 

8  884  690 

8,60 

58  888187 

1-  6818  498 

i 

10,72 

im 

78887884 

8  881 188 

14,98 

87  »»801 

h  18  488  764 

84,98 

IM» 

78  704818 

8  880  885 

3,18 

65  8S268S 

—  1878878 

8,78 

Von  den  abf»ei*otztcn  Mon^jen  wurden  für  Recb* 
des  iSvudikateH  im  Jahre  1906  ventMldt:  tM 
KohUn  94,15  7«  (gegen  92,34  "/o  im  Jabr«  1904),  MI 
Koks  98,87  (91,45) o/s  and  an  Briketts  97,44  <95,50iOo. 
Der  Versand  ist  also  dnrchweg  in  die  IlOhe  gegangen. 
Wie  sich  die  arbetMSgliche  Lieferang,  auf  den  Dareb« 


«ohnilt  hercohnet,  seit  dem  Jahre  1894  (roHtaltet  hat, 
liflt  das  naeluteheDde  Schaubild  S.  764  erkenne«. 

Der  Belbetverbreneb  fBr  eigene  Htttenwetke  ist, 
in  Kohlen  um(;cre(  hnet,  von  ti93i>580  t  auf  7889896 1, 
mithin  um  403  418  t  =  5,82  ^y«  gestiegen. 

Der  Kokeabaali  TerleUt  aich  wie  folgt: 


auf  llochofenkok.H  .  ,  . 
Oiettoreikok»  .  .  . 
Itroeh-  und  Siebkok« 
Kok«gras  ..... 


mit 


!■  Isbra  ItM 

nr  Keeknanir  den  H 

7(i,2l  7o 
10,58  , 

1  045  4(35  t  =  11,(59  , 
1,52  , 


1«M 


C  819  (  H'^ 
94(5  908 


I  !?n  029  t  = 


8  94J  450  t 


(5  422  335  t 

924  998  t 

979  263  I 

8  41(5  949  t 


7(1,30 
10,99  , 
11,03  . 
1,08  , 


TTeber  die  Batwirldung  der  Steiakohlengewinnnng  in  den  wichtigsten  rnnbelmiacben  FBrderbeztrken 

gibt  folgende  flegenCberstellung  Aufw-hluß: 


frcuScn  Kabrbc«k«B* 

• 
1 

1  1 

rriJ/vl;\u;4l'-|' 

.Vol»n  an  der 
flOMSII» 

proAlkitoe 
% 

tiradlkaUzeciico 
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1900 
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58,96 
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9,22 
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24,35 

1901 

101  208  807 
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58,30 
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49,81 

9  376  028 

9,26 

25  251  943 

24,95 

1902 

100115  816 

58086580 

58,56 
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46,66 

9  498  666 

9,48 

244«»  868 

84,46 

1908 

108  780 155 
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60,15 
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49,48 

10067  888 

9,25 
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1904 
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68  45Ö  778 

60,71 
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9,19 
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112  999  716 

66  915  097 

59,28 

65  382  522 

57,86 

10  637  502 
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23,91 

Danaefa  zeigt  die  geeamte  SteinkohlonlBrderang 

FroußcnH  im  Beriehtnjnbre  goirenüber  1904  eine  /unahmo 
Tou  244  094  t  —  0,32  »jo-  l^er  Antvil  de»  HuhrlieckeUH  ist 
dagegen  am  8,85*/»  xnrBttkgogangen  nnd  betrog  69,220/« 

♦  Hi^  l  iii'«  hl.  1903  i8t  unter  Kuhrbeekon  der  Ober- 
bergsiutMlx'jtirk  Dortmund  ohne  dnx  Hergrevier  Onua- 
blüolL,  aber  einHchl.  Zeche  KheinpreuKen  zu  verHtehen. 
TOB  1904  ab  der  ganxe  Oberiwrgamtabezirk  Oortmnnd 
mit  Zeche  RbeinpienBen. 


der  OeeamtfSrdemng.   Da  aa  letzterer  die  STndikata- 

zechen  mit  65  382  522  t  =  57,86  o/o  srcffon  67  255  901  t 
=  59,(55 °/o  beteiligt  waren,  ko  «aitfalleii  auf  Nii-bt- 
Hyndikats/.echen  1  532  575  t  =  2,29  "n  geitenüber 
1  199877  t  =  1,75  »0  im  Jahre  1904.  I»ie  l'örderung 
der  fiskalischen  .Saargruben  erfuhr  einen  /.uwachü 
von  272  726  t  =  2,63  "c,  die  Obcr»<  hle«ieng  einen 
HoU  ben  von  I  588  215  t  ^  6,257«  8"6*n''^'^''  ''^hre 
1904.  Diese  Zllfem  geben  einen  sprechenden  Beweis 
fllr  den  betrlcbtlidien  Scbnden,  deo  Arbelterana- 
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•tnid  nnd  WA^nnmancol  dorn  Ruhrkohlonlierkpn  zii- 
gafOjft  halii'ii. 

Ui«'  FiinitTuiit;  tlt-r  litik»rlici[ii«chen  HriiunkohK'n- 
priilipii  und  liiT  Ab->«tz  an  llraunkohlcnbriki-tt«  hat 
unter  dem  Öcbutze  der  fQr  den  Steinkohlenbergbau 
w  ioBent  unglBitig  Terhiufenen  VerhältniMe  den 
Torigen  Jahna  ainsn  un  ao  bedeutaagaToUeron  Auf- 
aehwiuig  nebmeii  kSnnan,  ala  daa  BraankohleoMTiair 
weit  woniffor  untor  dem  derzeitigen  WagenoMHUal  nt 

die  Brai 


leiden  jrebabt  bnt,  aln  uniorc  Miti;li<^der;  die 
kohlenförderunir  ist  Hi>it  (ii'in  .lalir«  H<i:t  um  OfUlll  t 
B=  680,32  "/o  uiiii  dit'  Itrnunki.lilciihriki  ttii  ruiijr  um 
1748070  t  ^  (Ul.Hl  "ja  gfüt'ifgi'U. 

Anf  dem  Oebieto  deti  EiaenhahntarifweKenM  waren 
im  Bariditqjahre  wi'Hentlirh«  Veränderungen  nicht  zu 
Teraeiehnaii.  Die  WOnacbe  der  einheimischen  Kolilen- 
varbranehar  anf  ErraUignog  der  Frachten  für  ihre 
BranamaterialieD  hairan  nodi  immar  der  ErfOiluag, 
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•iit     MPr  'M»    'APD    'X'  'juj     «g»  ivu 
 KoUtD.      — — • —  Kok».      .         .  ilrikrlM. 

AffcalMttffBehep  TwMMd  tVr  Rerlwanf  «m  fljrttdHMl*. 

»a»  anji^cMit-htK  der  Hteti({<'n  Stt'it:iTiin;^  diT  l'^iiinahmen 
der  HtaatseiHenbabnverwaltun;;,  an  denen  der  Kohlen- 
vi'rkiOir  in  erhebliehem  l'iiifanirc  beteiligt  ist,  um  so 
bi  (Iniu  rlicber  orttebeinl,  aIh  eitHTHcifii  die  Ucfiirderung»- 
koaten  den  £isanbabnoii  für  Kohlen  and  Koks  Mit  der 
im  Jahre  1S97  erfoli^en  Einreihnni;  der  Brennmale- 
rialien  in  den  RohetotTtarif ,  infolfj^e  der  Kinatellun^ 
von  Wapen  mit  erhöhtem  LaJe;;ewii'hte,  iinverkennliar 
eine  iiiclit  utn'rlu'l)lirlii-  VcriiiindiTuni;  i  i  fiiliri']i  haben, 
Btiilrrersi^itH  nlicr  di-n  Verfrachtern  dun  b  ilii-  Keiiatzun^ 
jener  \Vaf,'<'n  Nnriiteile  und  Mehrkosten  erwac-hnen. 
Der  Fordcrunf;  der  Vorrraelitcr,  daU  ihnen  die  eruelto 
Entparnia  an  Betriebakoaten  wenigatena  tellvelie  dareh 
Oew&hrang  einer  FrachtermAltigiiing  ingote  komme, 
wird  deabub  die  Beraehtignng  nicht  verugt  werden 
können.  In  enter  Reihe  iat  eine  Herabsetzung  der  in 
den  Tarifen  cnthattenen  Abrerti)fun^«f,'»»i>ühren  ge- 
boten. It<'nn  wüliri-nd  lii'i  IjiifiihriiM;;  des  Kohstoff- 
tarifpB  im  Jnhro  IMiiii  der  H>-t- Watri-ii  hIü  der  Normal- 
wiii,-'  !!  L'all  iijil  Wii^'cn  m\\  lulhrriMii  l.iidc:,'t'wiclit(< 
nur  in  geringem  l  infange  \<irliiiiid(>n  waren,  hat  airh 
in  der  Zwiacbenzeit  daa  Verbftltnitt  vnlUtändig  zugunsten 
der  Wagen  mit  erhöhtem  Ladegewichte  Teraeholran. 
Kaeh  einer  Toa  der  KSniglichen  Eiaenbalin-Dtrektion 


zu  Essen  mitgeteilten  Statistik  werden  im  Bereii-h<> 
der  preußisch- beHnischon  Ptaatfbahncn  am  LOktoiwr 
19Ü(i  Hieb  unter  ItKiOOO  \Vrt:,'cn  ln-tinden:  24  f.42  lü-t. 
Wag.-n,  220l:t  I2,ri-t- W'a-.  n,  :>2  .'.LI  1 5 - 1 -  Waijen.  7 
20-t- Wagen,  2il  25-t-\Vngi-n  und  8  3Ü-t- Wntren  ;ri;; 
zusammen  ljJ2ö  882.5  t  I^adegewncbt.  Da  b.  i  i  rl..- 
fördcrung  Ton  Kolilen,  Koka  nnd  Briketta  daa  Lade* 

£ wirbt  der  Terwandeten  Wagen,  nanmitiieh  aber  M 
a  Wagen  tob  18  t  nnd  hSberen  Ladegewiektti, 
dnrdiweg  toII  auigennixt  wird,  so  mnS  bei  weiterer 
Erhöhung  iIph  LadegcwicLirh  di  r  nlTrn.Mi  Oiit.  rna.-fii 
die  auf  ilnn  einzelnen  Wai^cii  rnhriiilt'  A  lif(Ttii.'ijnir»- 
gebilhr  W'iiri-  -fi;^<-M.  unil  ■ii''  iIit  llHi'iiiuitiiivir»al- 
tung  erwttchfcnden  Vorteile  werden  in  gli-irhern  M»fc- 
zunehmen.  Daß  die  Verwaltung  die  hieraui«  «ich  er^- 
benden  Oaparnisse  auaschlieBlicb  für  aich  allein  in 
.\nspruch  nimmt,  erscheint  nicht  gerechtfertigt,  viel- 
mehr matt  erwartet  werden,  dafi  eine  alahaldip 
allgemeine  Ermlßi|(ung  der  Fraelitea  fb  Breva» 
mat4>rialien  im  Inlanditverkebr,  inal>eaondera  aber 
der   Abfertignngageböhrcn.  eintritt. 

Üi'i  der  Abwicklung  des  Verkehr«  i«t  die  EIm  !i- 
l•libnYl'r^^aItllng  im  verfionHeiien  .laiiri'  durrh  die  I«- 
frie<ligenden  WasaertitaniiftvcrbiiltniHKe  <1i>h  Rbnin»'«  in 
wirksamster  Weise  unterstützt  worden.  I»<'r  Khcin- 
waaaerstand  war  wAhrend  des  ganzen  Jahre«»  fa»t  aun- 
nabmaloB  gat,  ao  daß  die  Schiffalirt  nach  JCanahcia 
nur  wenige  Tage  gesperrt  nnd  aneb  naeh  den  ober- 
halb  Mannheims  gelegenen  PiStzen  faxt  durchwckr  ftr 
den  Verkehr  offen  war.  Leider  haben  bei  zu  ittarkci» 
Andraii::«'  der  Sendungen  nicht  selten  di«'  ViTladc- 
einric'litungen  in  den  RubrliSfi-n  ges|M'rrt  winii'n 
müssen:  wir  hoffen  aber,  in  ilirscr  Hi-ziehung  nsoh 
Vtdlendung  der  in  AngritT  genommenen  Erweitenug 
der  TarelBngtWI  Duisburg- Kubrort er  Hafenanlage  eiae 
Beaaernng  erwarten  an  dürfen.  Der  seit  langen  m- 
bereitetc  Vertrag  swiaebea  der  Oreflbendgndi  Be- 
disrhen  Regierung  und  der  EleflsHisrh  •  Lothringisrlwi 
Landesregierung  Ober  die  Regulierung  de«  Oberrbma« 
/um  /"!'•  ke  der  liesnerrn  NiitzharMiacliung  ilieserStroiri- 
Ktreckr  int  inzwischen  zum  Alifililuli  gi-koinrntn.  Zj 
di'u  l\ohti'n  ^iüil  ilic  in  Kl^trtl» -  l.otli riiiL'i  ii  lH'«(in<ifr< 
iM'feiligtt  ii  Ivri  iKC  mit  einer  Million  Mark  hcrangexoprs 
worden ,  wovon  die  ."^tadt  StralSburg  für  ihren  Teil 
sich  fQr  300000  verpflichtet  hat.  Diu  restlicheo 
700000.4  haben  daa  Kohlen-Svndikat  und  die  RfaM- 
niaehe  Koklanliaadel»  und  Rbederei-Oewllschaft  n.bbH. 
Je  zur  mifle  fliwmommen,  mit  der  Maftgabe,  daS  die 
Zahlung  dieser  Summa  Ton  den  beiden  Beteiligten  ia 
/.  hii  «rlcii  hen  .lahrearaten  von  je  H.5lKH>  i^eleiMM 
wini.  i>ie  Itabn/ufubr  zu  den  Hafen  nuisiiurir.  Ilm'k- 
ti'lil  und  Ruhrnrt  hat  im  letzten  .lalire  9 '»sn5.'>4  t 
gegen  10542  185  t  im  .lahre  zuvor,  mithin  95i6Hlt 
weniger  betragen.  Während  auch  die  Abfuhr  vos 
den  genannten  Hilfen  um  781 610  t  geringer  war, 
konnten  von  den  Zeehenhifen  unserer  JOt^Mer 
(autehoffnnngshOtte,  Oewerkaehaft  Deutseher  wjSm 
und  Zeche  RheinpreuBcn)  im  Berichtsjahre  525894  t 
mehr  verHandt  werden,  «n  daÜ  gegen  daa  Jahr  1904 
nur  2r>."i    1  II  r  \viMii^;i  r  nl>i.->'riihren  wurden. 

Ufr  Verkehr  auf  ilnn  1  )ortmund-K!ni>-Kanal  konnte, 
abgfteiien  von  einer  \  ierwöchigi-n  I  nterlirtThun»,'.  dif 
Reparaturen  an  veritchiedonen  Bauwerken  dest  R«n*b 
zwbehcn  km  21,5  und  km  104  erforderlich  machten, 
wfthrend  des  Berich tajahres  voll  aufrecht  erbahes 
werden.  Die  erwartet»  Steigerung  dee  Verkehrs  liKib 
Jedoch  durch  die  Kanalaperre  und  infolge  des  BsTf* 
arbeiterausstandes  In  der  ersten  HXlfte  dpa  Xabrts 
au«:  IT"!  in  di  r  zwrit.  n  Hälft.'  inachte  dich  eis* 
erlieldiclie  Verkehrszunahiii'-  iir  nicrk  l>ar.  bei  der  wieder- 
holt zu  b4><d>aehteu  war,  dali  iln  hi  uti^ccn  kaiinUiiluc" 
erhöhten  Anforderungen  nicht  genügen,  und  dati  ilv 
Erbauung  zweiter  Schleusen  auf  der  ganzen  Stri>ik'' 
erforderlich  ist  Di«  Beförderung  anf  dem  DortoioiMi- 
Ema>KaDAl  geatalteta  aleh  wie  folgt: 
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1  185  587 
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•  • 

986  198 

532  278 

1  518  47« 

Die  WontflliBclie  Trusport- Aktien -OMettidhsft 

\var  an  iUmh  Vi  rkohr  (1<'h  K^tztoD  Jabre8  mit  451  976  t, 
d.  h.  mit  51  731;  t  niohr  als  im  Jahre  1904  l>et«ili(ft. 
An  Kohlen  wurden  auf  dem  Kanal  im  Jahre  1905 
tusammcn  221056,5  t  verfrachtet;  der  Ausfall  gegen 
1904  betragt  11  325,6  t  ^  4,87  o/(,. 

Der  Kohlcnab»atz  in»  Ausland  hatte  unter  den 
unatäteu  Vcrbaltniasen  unseres  Bezirken  im  ReriehtH- 
j«hro  ebeafiüli)  m  l«id«a  nndgiiifr  tob  8388390  k  im 
jAlurel9<M  «uf  TT84486t,  abonm  «OB  906 1*.  7,24«^ 
zurück.  Davon  wiinlen  nai-h  Belgien  und  HoUaIM 
aUein  6  036  054  t  abgesetzt,  «.  gen  C  885  345  t  im  Jahr« 
Uti)4,  iiiithia  Nil»  291  t=12,33  '/o  vreniger.  Dftgegen 
konnten  «ir  uusure  fiberKeeitiehe  Ausfuhr  «  i'iti-r  t'ördorn 
und  von  1215215  t  im  Jahre  1904  auf  l  JS4  UJ  t, 
d.  i.  um  68  927  t  =  5,67  */•  erhöhen.  Von  den  zur 
Ausfuhr  gebrachten  3  319  005  t  Koks  gingen  407  097  t 
aber  Soo.  Im  Jahre  1904  geUpfton  nur  3  088173  t 
Kol»   Sur   Anafttbr   und  818987  t  aber 

See,  ao  ddt  d«r  Mdumlnals  1^*1  and  27,88  >  b«. 
tragen  bnt  Die  Brlkettaaefolir  stieg  tob  257840  t 
auf  291  320  t,  also  um  33  480  t  =  12,98  »/o ;  von  dieser 
Menge  wurden  94  360  t  über  See  «uag(»ftlhrt,  gegen 
8l»*:)40  t  im  Jahre  1904.  also  ."».iiä  t —  .'»,!»; '"  o  nu-lir. 
DeJT  iiamburgcr  Harkt  einHibliebiicb  de««  LinHelilai^s- 
verkohr«  nach  der  Altona — Kieler  und  Lübeck  Hü- 
oheoer  B«bD  und  elbaufwärts  zeigt  eine  Steigerung 
der  englitehen  Einfuhr  von  2  953  700  t  im  Jfthre  1904 
•of  3697960  t  im  Beriohtejahre,  also  am  844280  t 
=  21,81*/«,  wogegen  d«r  Anteil  Weitfalene  Tvn 
1  986  000  t  auf  1  976000t,  «oinitam  10000  t  =  0,6V* 
zurückgegangen  ist. 

Die  Hi'h' liulf'ung  der  für  die  Brikettfabrikation 
erforderlichen  Bindemittel  konnte  trotz  erhöhter  An- 
forderung im  abgelaufenen  GcschAftsjahre  günstiger 
erfolgen  als  im  Vorjahre.  (icgen  163  312  t  im 
Jahre  1904  brachten  wir  190727  t  im  Jolire  1905, 
also  27  41B  t=  16,80*/«  mehr  cur  Anlieferung.  Von 
Englwad,  daa  froher  twfcanntlich  den  Peehmarlit  he- 
herrechtc,  kannten  wir  um  faat  unabhängig  machen. 

In  der  ( 'ri,'iiiii48tion  unsere»  Syndikates  sind  .Vende- 
mngen  ni«'lit  ri:ii^ftrrtiTi.  Die  Kuk^alii'-ihint:  hat  am 
1.  Juli  1905  ihren  SiU  von  Uorlimn  mirh  K-i-tni  ve  rlegt. 
Ain-Ii  II  nnere  Iteteiliguni:  aiiilrn  viTsiliiiilcncn  Kniilru- 
haudclsgcsellsehaften  ist  dieseltn'  ::*Mi<'lien,  doch  ge- 
sellton sich  zu  den  bereits  bestrhinilcn  (iesellBchaftf-n 
im  Laufe  de»  Bericbtajabres  noch  die  DQascidorfer 
Kohlea-VetfcaafMtelle  Carl  BrQggemann,  O.  m.  b.  H. 
in  DOaoeMarf  nmd  die  WeatfiUaobe  Koblea-Yerkaare- 
gt'sellscbaft  m.  1k  H.  in  Berlin,  an  denen  wir  gleich- 
fulln  mit  K;i|iitHl  beteiligt  -«inil.  Tiimti'  in  F'mden 
errichti  ti'  Hnkettfalirik  in*  ti  rti;:i:r-ti'ilt  mul  konnte 
zu  Anfang  des  laii1<  iiiit>ii  .lulncs  iliMn  lii  triebe  über- 
geben werden.  !^ie  boll  in  erster  Linie  dem  Zwecke 
dienen,  für  die  b«'i  rücklaußger  Marktlage  erfnhrungs- 
gemaü  zuerst  notleidenden  Feinkoblea  eine  bessere 
Al>satzmöglichkeit  fOr  die  Ausfuhr  su  ecliafren.  Die 
in  Borlin  zur  Veraorgung  des  dortigen  Abaatsgebietee 
geplante  Anfbereitungsanlage  fBr  Anthrazitiioblen 
dürfte,  nachdem  die  Frage  des  KiHenbabnansehlusses 
eine  befriedigende  Lösung  gefunden  bat,  bis  F.mlt- 
dieses  Jaliro.-^  rTHi,'^''-Jullt  wrln.  Mu  lirr  Iviktrn 
8chulz,  (1.  III.  b.  Ii.  /.u  iiocbuiii  batR-a  wir  t'iii  Ali- 
koriimen  wegen  Stillegung  ihres  Betriebs  /um  l.A|>ril 
1906  getroffen;  deegleicbeu  mit  der  Aktien^Oeoelltcbaft 


für  Kobleadeetillatian  in  OelMBkicebea  s«  ainam  »pl« 
teren  Zeitpunkte.   Mit  der  Oewerkiehaft  Alta  Haaee 

In  8j)rockbr>vi'l,  il«ri'ii  Aiifnabini'  in  da«  Syndikat 
wogen  griiniisiitzlicLcr  Bodonkon  nicht  L'rfoli,'sn  konnte, 
Int  t'inu  Vdrciüliiirniif:  zuhtaiidc  ^ckuniniLMi,  durch  die 
ibr  der  ungehinderte  VSettbuwerb  mit  den  Erzeug- 
nissen unserer  Beteiligten  gcaicbert  und  ihre  FAr^ 
derung  kontingentiert  worden  ist. 

Die  Umlagen,  die  im  ersten  Halbjahre  6 "/«  fDr 
Kohlen,  8«/»  fUrKoka  nnd       fOr  Brikett*  betragen 
haben,  muSten  für  da«  twcita  Halbjahr  1906  aaf  8 
für  Kohlen,  11*/»  fflr  Kak«  und  4»/«  für  Brikett» 
erhöht  werden. 

Zum  Schlüsse  möchten  wir  noch  i^rsMihiicii,  duß 
die  Verkaofsverhnndlungen  für  iIhh  Jabr  I'.hh;  ot 
durch  den  irrollon  MjinccI  an  iiillif^eren  [ndustrie- 
kohlen  —  Förderkoblen  und  Fördergrus  —  sowie  an 
KokakoUen  aulefordentlicb  erschwert  wurden,  und 
wir  geswangen  waren,  etatt  dieeer  Sorten  teurere  NnB^ 
und  Staekkobleii  ebMoaeUeben. 

II«e1iof«Hir«rk  Libeok,  Akt.-Q«u  ia  Ubeck. 

Am  8.  Hat  d.  J.  wurde  zu  dem  neuen  Hoohofen- 
werko,  dessen  Erbauung  und  Betrieb  den  Zweck  der 

im  NoveinlxT  1905  errichteten  rji-flilUchaft  bildet, 
feierlich  der  (>rundstein  gelegt.  Hau  Wi-rk  liat  «immcu 
Platz  nm  nnteren  Laufe  der  Trave,  gegenüber  dem 
Orte  Schlutup,  und  nimmt  ein  Oelünde  ein.  das  un- 
gefähr so  groB  ist  wie  die  innere  Stadt  LilUeek.  Zu- 
nlehet  eoUen  zwei  Hoobüfeu  mit  den  erfordorlioben 
Vebenaalagen  fBr  dia  HerateUuag  von  Koke,  Am- 
moniak, Benzol  naw.  eniehtet  werden.  Oer  EekpfaÜar 
zu  einem  der  Oefen  wurde  in  Gegenwart  der  geladenen 
(ifiste  vermauert,  wubei  die  Direktoren  dos  Werkes, 
l»r.  M.  .Nr.Miniark  und  (  arl  Schlömer,  .\n8praehen 
hielten.  L>i_T  Ifilieckisehe  Bürirerineister,  l'r.  t>.  F,Hcheri- 
burg,  und  der  Wortführer  der  Bürgerschaft,  liechts- 
anwalt  Dr.  Oörtz,  taten  die  ersten  Hammorschläge. 
Das  Werk  soll  Roheisen,  insbesondere  OleUereirobeieen, 
erzeugen  und  wird  die  hierzu  nötigen  Erae  aua  Schwe- 
den und  vom  .Mittelmeero  beziehen. 

Rfaelnische  Bergbau-  und  Hattenwesen-AkttOB- 
Gesellschaft  In  Dnisbnrg'Hochfeld. 

Der  Betrieb  der  (ieJi-llschaft  gestaltete  sich  im 
letzten  OevcliAftsjabre  wie  folgt :  Auf  den  eigenen 
Oruben  fm  Nassanischen  wurden  17  354,8  t  phosphor- 
haltigo,  mangauhaltige  Erze  und  Eisenstein  gefordert; 
die  geeamten  EiieneteinTOrrftte  betrugen  Ende  1906 
87  963.38  t  gegen  82820,91  t  amSoUnate  das  Torber- 
gehendi^n  Jahres.  Die  HochSfen  ereengten  zwar  nur 
75  897,5  t  KoheiHcn  gegen  82  928  t  im  Jahre  1904,  dafür 
verringerte  sieb  aber  auch  der  Vorrat  von  8078,8  auf 
1258,8  t.  Verschmolzen  wurden  273  820,620  (1904: 
288  855,854)  t  Kohmateriali'-n.  Die  OuBwaronher- 
stellung  belief  sich  auf  Jii(,:u,8  (18  129,6)  t,  das  F-r- 
gebnia  der  Zementfabrik  auf  13060  t  und  das  der 
Scblackeneteinfabrik  aut  8 877 500  Steine.  Im  Stahl- 
werke wurden  12 196t  Rohbrammen  eraeugt.  Da»  «einer 
Zelt  von  der  Oeselleehaft  erworbene  Oherbilker  Blech- 
walzwerk lieferte  an  Luppen  5875  t,  nn  l^i  hweiUeiseii, 
FluUeisenstreifen  und  Blechen  insgesaitu  i'J  Slöt.  DioUe- 
sRintznbl  der  in  Hoi  hfeld  l)escbAftigteii  Arbeiter  botrag 
durchMchnittiicb  971  gegen  815  im  Jahre  1904. 

Das  l{ohei8enge»<-b>ift  besserte  sieb  im  letzten 
(JeechAftsjabro  derartig,  da6  es  der  Gesellschaft  trotx 
ßter  Anstrengungen  ntcbtgelang,  den  Anforderungen 
BoheiaenejiHiikatea  an  geaOgen.  Da  der  geplante 
neue  Hodtofen  erat  ferapStet  im  Januar  d.  J.  fertig- 
gestellt wurde,  das  in  der  /wiacbenzeit  erbaute  neue 
Stahlwt-rk  aber  mit  Rücksicht  auf  frflher  übernommene 
Ver|itiichtiim,'en  zur  Lieferung  von  Brammen  schon 
im  öoptt- inLir  in  Hf>trieb  genetzt  werden  mu6te,  »<> 
war  das  Werk  i,'eniitie;(,  vcn  der  Verwendung  Hüdsigen 
Jlobeiae'na  zur  Stahle rtuuguug  «iustweileu  abzusehen. 
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26.  Jahrg.  Sr.  II 


DiMiwii  be«inMUihttgteo  derBeifariMUerMMtoiid,  di« 
xftUraiofaea  Vrabkvten  (floobofen,  IfMUtutaUwArk, 

oloktriscbe  Zentrale,  (tasroinigunf^nlago,  niochaniache 
Wcrkutatt,  Erwoitsrunjr  <i«r  OioBoreien  und  Riscnbahn- 
iiulrti;!'!!  1,  liTiicr  liiT  1  iiiHtaiiil,  linll  (Inn  KolihTisviiiUkat 
zeitweise  erh«blicJii>  .Menden  Nutt-  anstatt  KukHkohloii 
lieforto,  unil  ondlirh  nötig  gowordeno  bcBonderc  Ab- 
schreibungen daa  BotricbRfTE-i'bnii*  H<»hr  tnisrflnHtig. 
Die  JabroHrochnung'  zci^t  iluhi  r  nur  rim  u  H>  uigt^wian 
59878,18  Jt.  Ulme  Tatiache  ist  heaonden 
dedudb  bcdaaerlicta,  «oil  ea  sich  gorad«  um  du 
SO.  0(>§cbäftBjahr  der  OoBcllBchaft  handelt. 

Ein  Kolcbtjr  Abnciinitt  in  der  OoHcbichte  dos  "Werken 
1,'ilit  \'(^r«iiUHsiititr.  «  iiii^'i"  /.rthlt'ti  an/ufOhren,  die  imtk' 
Anschauung  vuii  der  bit^lK-rici^n  •^cHainten  Entwicklung; 
doMclbou  t?**bcn.  Das  Aktitn kapital,  das  1856  bei 
HegrQndun^  der  GeselUchaft  auf  1  Million  Taler 
(3  Millionen  «4)  festgeHetzt  wordMI  «W,  stieg  im 
folgenden  Jahre  anf  S 180000  Mk.,  nnDUifile  mk 
10  Jahr»  «pftter  ilnFch  Bttdpulme  Ton  Aktien  anf 
B099000  and  wnrde  dann  iA7S  wieder  anf 
4419  000  .  «,  1896  welter  auf  4  500  000  .jf,  1899  saf 
54ii()((oii    ►  Hdwii-   cn'llicli  auf  t;H(Mi(HiO.#  er- 

höht.        Anlrihi'Stihuld,  liir  ziiiTut  mit  723  000  .« 

t  rr<chi  itit,  hat  cnancherlt  i  Watwlliirit't'ti  erfuhren  »ml 
beträgt  jetzt  3000000  Jf.  Als  Werte  für  die  Immobilien, 


MateUaen  uiw.  der  Hüttenaolagen  wurden,  ak 
1188914,80  .4  tm  OiHndangsjallre  be;;inneiid.  Mi 

Endo  1905  7 '.'Ol  2':f;.20  r  v.  rtMiclit.  Die  Uruli.n. 
die  anfanif!«  mit  S,'"i4  7  44,<ili  iiml  1872  sogar  mi: 
I99t;j|!.22  in  ilif  Itilaii/.  ciiii.'c'M'tyrt  waren,  st^hrn 
darin  jetzt  nur  noch  mit  8ö5Ü2»,3ö  u».  Die  Rob- 
eisenproduktion  begann  im  ersten  Jahre  mit  4553  t. 
erreichte  189di  mit  107  752  t  Ihren  bSchnten  8taad 
und  betrug,  wie  srliou  erwähnt,  xulutzt  75897 1  Die 

trSBte  Pradaktionuiffer  far  (infiwaren,  aAmlleh  24§8it 
raehto  das  Jahr  1900;  Ar  das  erste  Jahr  Iwlief 
sie  sich  auf  225  t.  Die  ErzfffrdoruDg  setzte  aofancrs  mit 
etwa  7O0O  t  ein  und  erreichte  1873  mit  32  428  t  ihr? 
h.'.rhste  Ziffer.  Da«  geldliche  Enrebnis  war  riflfiii 
uugfuiigend :  in  28  Jahren  wurde  überhaupt  krioe 
Dividende  verteilt,  iu  je  zwei  .laüriTi  betm»  »i» 
1  bezw.  2  "/o,  in  4  Jahren  je  3  "  o,  in  3  Jahren  je  4"% 
in  2  Jahren  je  4'/«*/»i  einmal  5  •/«,  in  4  Jaltnti  jt 
8*/*,  in  3  Jahren  je  10  */t  und  endlich  in  einem  Jali» 
(1900)  IS*/«;  der  DnrdHdnitt  der  leMen  IS  Jsta« 
war  8,7*/s*  laimefhln  hat  die  OespIlKchaft  vermo.ht. 
sich  aus  eigener  Kraft  m  ihrer  jet/riL'on  Au»dehiion^ 
emporzuheben,  nhnc  ihre  Aktifii  ziiHaiiiinenleger  n 
mflHuen.  ein  Vnr/.itg.  dessen  sieh  die  wenigit«a 
lU'r  irriilieren  rheini^^cIl-westfXÜMchen  HttteBWeike  ttS' 
liehen  Alters  rOhraen  dArfen. 


Vereins  -  Nachrichten. 


Verein  deutscher  Eisenhfiuenleute. 

Ana  AnlafI  dex  Varlohaiv  vMi  Frftnlein  Bertha 
Krapp  mit  Herrn  Legalionsrat  Onakav  van  Bohlen 

uu'I  ITalharh  hat  der  narliKtebeod  mitgetoUt«  De* 

peHchenwecbxel  stattgefunden: 

Kran  Krupp,  Hügel. 

Eurer  T]\/.ellenz  lieehren  wir  nnw  im  Natiien 
des*  Vereina  deutschur  Kiüunhüttenleute  in  limikharer 
Erinnerung  an  ihren  unvergeßlichen  Herrn  < Gemahl 
herxUchste  UlQckwausche  auasttsprecben  und  dem 
Brautpaar  du  ftobea  OlOekauf  guiurufen. 

SpHnformm  SArSdter 
T«MJMMU4*r.  OasehSflsniiNr. 

Hermi  Bpriiig«ruin  und  8chr8dter, 

Verdbi  deutwiher  EiHi'nln'Utenlente 

Dümtvldorf. 

Die  mir  und  dem  ltraut|)aar  namens  des  Vereins 

ileiit^'i  her  l'.ihenhrittenli  iiio  in  Erinnernnj;  an  meinen 
^eliLT'«  üaist'ii  freundlichst  dar^ehraehton  Ulück- 
wiinuehe  haben  uns  grolio  Freude  hereitot,  und  wir 
bitten  Hie  unseres  herxlicbsteo  Dankes  versichert 
»M  Frau  Krupp. 

Besuch  dea  American  loätitate  uf  Miulug 
BagliMMn. 

Der  Empfanir-diiiH-ehufj  hat  sieh  inzwlm  hen  wio 
folsrt  gebildet:  *  (eneralilirektor  8 p r i  u  ^  "  r  ii  m  .  Hort- 
mumi  I  Vor-iitzemler  I ;  \h\  W  .  Heuinir,  ^f.  d.  f{.  il.  A.. 
Düsseltltirf :  K'immi T/ienrat  M.  höker,  HeniHchoid: 
Kommerxienrat  W.  Brügmann,  Dortmund;  üeneral- 
sekretir  H.  A.  Bueck,  Berlin;  Direktor  Gisbert 
Cilllhausen,  Eseea  a.  d.  Bahr;  Direktor  Paal 
Bensch,  Sterkrado;  KommersleiU'atHeinr.  Kamp, 
I.,ftar  b.  Ruhrort;  Geb.  Kommerzienrat  A.  Kirdorf, 
liothe  Erde  bei  Aaelieti;  fleh.  Kommerzienrat  11.  Lueg. 
iMiHseMorf:  ( )1ierhiirL:ermeiNter  Marx,  Düsseldorf: 
Ine-enieiir  II.  Sack.  I  liisseld.irf  -  Kath  ;  Dir./ktor 
^i|■haltonbrand,  Düsseldorf;  Fabrikbesitzer  Aug. 
Thjssen,  Millheini  a.d.Kuhr;  Dr.-Ing.E.Bchr5dter, 
DOseeldorf,  als  UeschiftsfUbrer. 


In  einer  am  0.  Juai  »tattgetiabtea  Hitjtung  wurde 

das  Programm  far  die  gemelaaameB  YeraBttahuga 

folgeudermatten  festgesetzt: 

Das  Hauptquartier  ist  im  Park-Uotelzg 
Dllaseldorf;  auch  soll  dort  ein  Bureau  eröffnet  werden. 
18,  August:  Ankunft  der  Uiste;   zwanglose«  Bei- 
»amnieni'ein  im  Park -Hotel. 

14.  .\ugust:  Fahrt  mittels  8onderdami>iers  nach  des 
niedorrheiniscben  IwlMtriehäfen  bis  Walsum.  Ab- 
fahrt vormittagi  gegan  10  Ohr  tob  DAaseldorf; 
Imbit  auf  dam  Dampfar  wlhread  der  Talfidul  B«i 

der  Rnrkfahrt  IJntorbrechnng  in  Bahfort;  die  DssMt 

Ktei|.,i'n  ans  und  unternehmen  eine  Fahrt  durch  int 
Hafen;  iniliiil  in  der  SehifTerhörHo  zu  Ruhrort.  Die 
Herren  fahren  liix  Kheinhaunen ;  Hehielitijrunp 
Friedrich- Alfri'd  Hütte.  Wätiretni  der  Küeklahrt  i:  ■ 
mcinsatneN  .Mahl  auf  di^m  Dampfer.  Aiu  .Vbi-nd.  !>«- 
gr&Sungflfeier  mit  musikalischer  Unterhaltung.  e<^ 
geben  vom  OberbOrgenneister  der  Stadt  DAsseUarL 

15.  August: 

1.  t>ie  Damen  beilebtifaa  dia  Saheuwilidigliitei 
von  l)ütti>el(iorf. 

2.  Die  Herren  unteraehmen  grappenweiie  Bsnrh^ 
tigungen  der  Werke: 

a)  KaUeneehe  RbaiaprenBaa  (Sebaeht  IT>, 

b)  Alct..Oea,  Phoeolx  uad  Bh^ialache  8mU- 
werfce, 

c)  Uutehoffnungshfltte. 

8.  Abends  Festessen  in  der  Tonhalle. 

18.  August:  Oemeinsduftlicher  Ausfluif.  BisraUhr 

fahrt  na(  Ii  Vohwinkel;  Fahrt  mit  der  Öchwcbehsh« 
durch  J-;iherfehl  Iiis  üarmon.  Fahrt  mit  der  Berf 
bahn  zum  Trdleturm;  dann  weiter  nach  Renucbri<i 
(IVeHichtiguug  der  Elektrnstahl-Erzeugung  von  Liodon- 
berg);  Talsjjerrv,  gemeinschaftliches  Ensen  daselb«». 
Bfickfahrt  nach  Remscheid  und  über  Solhur^» 
nachDüBseidorf.  (Die  Ausarbeitung  eines  detailliert«» 
l'rojrrsrnms  fibernimmt  Herr  Kommerzienrat  BCkrr.t 
17.  Aii^-iMt:  KheinausHug.  Ei»enb«hnf«hrt  B»ft 
i\idile:i/  um  H"  Uhr  vorinittHirf ;  He^iehti:,'utl^.•  d" 
KflU'rei  von  Deinhard  &  Co.,  daselbst  Frühntörk. 
Dampferfahrt  rheinaurwirlt  bb  St  Goar  «ad  Birk- 
fuhrt bis  KSin. 
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Dor  rnterzeichncte  erfüllt  hierdurch  die  traurige  Pflicht,  den  Mitgliedern  des  Vereins 
deutscher  Eisenhüttcnleute  von  dem  .\bleben  unseres  Ehrenmitgliedes,  des  Herrn 

Geheimen  Bergrat  A.  Ledebur, 

sowie  der  Vorstandsmitglieder  Zivilingenieur  E.  Blass-Essen  und  Direktor  F.  J.  Müller- 
Mciderich  gebührend  Kenntnis  zu  geben.  Dr.-Ing.  fi.  SchrCdter. 


Kommerzienrat  Fritz  Baum  -f. 


Unser  am  19.  M»i  lipimKeKanjreni'M  Mit^^lied 
Konimorzienrat  Fritz  Baum  kam  im  Jahre  1875 
nach  Home  als  Maschinoninfronieur  der  IkT^^wcrks- 
^eitellHchaft  Hibornia,  in  welcher  Stolluu^  er  arht 
Jahre  t&ü^  war.   Im  Jahre  hcgründete  er  Heine 

Selbständigkeit,  indem  er  Anla|i;cn  ffir  die  Kohlen- 
aufbereitung nach  eigenen  EntwQrfon  ausführte;  seine 
Tätigkeit  begann  er  als  hauleitender  Ingenieur,  da  er 
wfihrt'nd  der  crsti-n  Zeit  etwa  1  '/<  Jahre  lang  ohne 
eigene  WerkHtiitte  war  und  die  für  die  AuHfQhrung 
seiner  Anlagen  erforderlichen 
Maschinen.OerAto  und  sonstigen 
Vorrichtungen    nach  eigenen 
Plänen    in   fremden  Werken 
herstellen  licB. 

(iegen  Ende  des  Jahres 
I8S4  begann  er  in  einer  kleinen 
Werkstatt  auf  dem  Zechonitlatr.e 
der  Zeche  Kecklinghausen  I  die 
eigene  Fabrikation  mit  drei 
Arbeitern.  Von  der  Zeche 
Rccklinghauson  I  hatte  er  die 
erste  gröbere  Anlage  nach 
seinem  neuen  Aufbercitungs- 
Tcrfahren  in  Auftrag  erhalten, 
nachdem  er  bis  dahin  nur 
kleinere  Anlagen  auHgefflhrt 
und  l'mänderungen  Älterer  .An- 
lagen vorgenommen  hatte.  Oer 
stetig  und  merklich  wachsende 
Ketricb  muUte  Platzmangels 
halber  bald  den  Zechenplatz 
vorlassen  und  wurde  in  die 
während  der  Jahre  1886  und 
1887  auf  eigenem  Grund  und 
Boden  eingerichteten  größeren 
Werkstätten  verlegt. 

Der  Grundbesitz  umfaßt 
ein  Areal  von  21  ha,  davon 
sind  18  000  um  bedeckte  Fläche. 
Das  Werk  beschäftigt  zurzeit 

75  Heamte  und  9Uü  Arbeiter.  Eh  befaßt  sich  mit 
der  Ausführung  von  Auf1>ureitungsanlagen  für  Kohlen- 
bergwerke, das  sind  Separationen  und  Wäschen;  da- 
neben werden  auch  Brikettierungsanlagen  gebaut. 
Die  Aufbereitungsanlagen  werden  voUstäntlig  vom 
ersten  Strich  an  den  Einzelzeichnungen  bis  zur  In- 
betriebsetzung der  fertigen  .Xnlage  in  eigenem  Werke 
hergestellt,  das  durch  eine  umfangreiche,  modern  ein- 
gerichtete Eisengießerei  und  eine  l'erforieranstalt  (zur 
Herstellung  von  Lochblechon)  ergänzt  und  unter- 
stützt wird. 

Die  Kohlenaufbereitung  ist  von  Beginn  seiner 
Tätigkeit  an  das  ganz  besondere  und  ausschließlich 
bearbeitete  Gebiet  des  Verstorbenen  gewesen.  Er  hat 
durch  seine  unermüdlichen  Forschungen,  Heine  rast- 
lose Tätigkeit  und  seine  unausgesetzten  Versuche  die 
Kohlenaufbereitung  zu  einer  Höbe  der  Vervollkomm- 


nung gebracht,  die  vor  einem  Menschcnalter  noch 
nicht  geahnt  werden  konnte;  sein  besonderes,  durch 
viele  Patente  geschütztes,  unter  seinem  Namen  be- 
kanntes System  wird  von  allen  Fachleuton  hoch- 
geschätzt,  sowohl  wegen  der  Zweckmäßigkeit  der  Ein- 
ri<-htungen,  als  auch  wegen  der  Wirtschaftlichkeit  in 
der  .Vusführung,  in  der  Arbeitsweise  und  in  den  Bc- 
triebsergebnissen. 

Auf  der  Düsseldorfer  Kunst-  und  Gewerbe- Aus- 
stellung dos  JahrcH  1902  war  das  Werk  durch  ein 
naturgetreues  Modell  der  Koh- 
lenwäsche, welche  es  auf  den 
Emschcrscfaächten  des  Kölner 
Bergwerks  -  Vereins  errichtet 
hatte,  und  durch  ein  Modell 
der  auf  der,  der  Borgwcrksgo- 
seUschaft  Ilihomia  gehörenden 
Zeche  Shamrock  3/4  errichteten 
Kohlenwäsche  vertreten. 

Die  Kohlenaufbereitungs- 
^    _  anlagen  des  BauiiiHchen  Systems 

"  haben    in    mehreren  hundert 

Ausführungen  in  allen  Kohlen- 
bergbau betreibenden  Gegen- 
den Europas  Verbreitung  ge- 
funden, nämlich  in  dem  rhei- 
nisch-westfälischen Industrie- 
bezirk, in  den  Kohlengebieten 
an  der  Saar,  des  Aachener 
Bcnkons,  Oberschlesiens,  Sach- 
sens, Böhmens,  ( )i>HterreichiHch- 
Schlesiens,  l'ngarns,  Englands, 
Frankreichs,  Belgiens,  Hol- 
lands, Spaniens  und  Indiens. 

Der   Hingeschiedene  hat 
neben  seiner  unausgesetzten  und 
erfolgreichen  praktischen  Tätig- 
keit auch  an  dem  Interesse  des 
öffentlichen  Lebens  reichen  An- 
teil  genommen.     Neben  den 
vielen   wirtschaftlichen,  fach- 
lichen und  wohltätigen  Stiftungen  und  Vereinen,  denen 
er  seit  langen  Jahren  augehörte,  bekleidete  er  die 
Aemter  als  Stadtverordneter  in  Herne,  als  Handels- 
richter und  Mitglied  der  Handelskammer  Bochum  und 
als  Vertreter  bei  der  Unfall- Borufsgenossenschaft  sowie 
bei  dem  Haftpflichtverbande  der  Eisen-  und  Stahl- 
Berufsgenossenschaften. 

Gegen  Ende  des  vergangenen  Jahres  wurde  das 
Unternehmen  in  eine  Aktiengesellschaft  umgewandelt, 
die  den  Namen  „Maschinenfabrik  Baum  .V<-tiunge8ell- 
schaft"  führt  und  deren  .\ufsichlsrati-  <l«'r  Verslorbene 
als  Vorsitzender  angehörte.  Er  war  der  Typ  eines 
Industriellen,  der  das  hohe  Anschon  und  die  gltinzonde 
Stellung,  «lio  er  bei  seinem  frühzeitig  erfolgten  Tode 
einnahm,  seiner  eigenen  Kraft,  seiner  unablässigen 
Arbeit  und  seinem  technischen  Können  verdankte. 

K.  I.  P. 
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26.  Jahrg.  Nr.  Ii 


C.  Bla 

Am  15.  Oktober  1840  wnnle  Blaiiel  als 
zweiter  Sohn  des  Realädiuldirektors  Hlaiu-l  in 
üsterodt'  am  Harz  geboren.     Nach  Ht'siicii  der 
Kcalschule  widmete  er  sich  dem  Studium  der 
Berg-  und  insbesondere  der  Hüttenkunde,  stu- 
dierte    in     Clausthal  und 
Hannover,    arbeitete  prak- 
tisch auf  der  , Koten  Hütte" 
im   Harz   und   wurde  IHCi.'i 
Hochofenassisteut    auf  der 
Georgs-Marienliütte  in  Osna- 
brück.    Vom    Jahre  1866 
bis  1875  war  er  technischer 
Leiter  des  Meppener  Hoch- 
ofenwerkes  (Ruisman,  H»-yl 
und  Vorster»  und  von  1 87.5  Iiis 
1 888  technischer  Direktor  der 
Gewerkschaft  , Carl-Otto"  zu 
Adelenhütte  bei  Köln.  His  zum 
Oktober  1891  lebte  Hlaueldann 
als  Zivilingenieur  in  Mülheim  am  Hliein  liezw. 
Düsseldorf.     Um  jene  Zeit  trat  er  in  nilhere 
Beziehung   zur   Redaktion   unserer  Zfltschrift. 
der  er  bis  zu  seiner  Rückkehr  in  den  Hütten- 
betrieb ein  treuer  Mitarbeiter  war.    Sie  verJankt 
ihm  neben  einigen  größeren  .\rbeiten  aus  dem 


uel  f. 

(tebiete  der  Roheisen-  und  Koksgewinnunjr  auch 
noch  mancherlei  Bearbeitungen  und  technisch* 
Mitteilungen.  Im  Jahre  1891  wurde  dem  Heim- 
gegangenen die  .Stelle  eine«  Hochofenbetriel*- 
chefs  auf  der  damals  zur  L'nion  in  Dort- 

mund gehörenden  Henricb- 
hUtte  bei  Hattingen  a.  d.  Kühr 
^ÄL^  übertragen.  Dort  traf  ihn  »m 

■^li^  Marz  1900  da«  I  n^lück. 

durch  eine  Gase.\])lo8ioD  am 
Hochofen  schwer  verletzt  zn 
werden.    An  den  erlittenen 
Brandwunden  lag  er  ein  halb« 
Jahr  darnieder.    Der  Unfall 
hatte  eine  stftndige  .\bnahnie 
seiner    Kräfte    zufolge,  »o 
daß  er  im  Jahre  1904  sdat 
Tätigkeit     völlig  auffrelrn 
mußte;     er    siedelte  nach 
Obercassel    bei  Düsseldorf 
über  und  verlebte  dort,  wenn  auch  meist  an* 
Zimmer  gefesselt,  noch  ein  paar  glückliche  Jahre 
unter  der  treuen  Pflege  seiner  Gattin,  bis  iha 
am  29.  Mai  d.  J.  ein  sanfter  Tod  ereilte.  $«ii 
.Andenken    wird  bei    uns   immerdar   in  Ehren 
stehen. 
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26.  Jahrgang. 


Adolf  Ledebur  f. 


[VI  un  halitMi  sich  die  Scliattcn  de»  Todes 
*■  ^  auch  über  das  Auge  des  Mannes 
gebreitet,  der  schon  seit  iann^eni  ein  Stolz 
der  deutschen  EisenhUttenleute  war.  Mit 
dem  Heimgang  des  Ut-hcimenBergratä  Adolf 
Ledebur  ist  zu- 
gleich der  letzte 
Stern  de»  Drei- 

gostirns     erio-  ^ 
»eben .  das  die 
Nanieu  Ledebur, 

Winkler  und 

Weißbach  in 
sich  vereinigte 
und  in  den  letz- 
ten Jahrzehn- 
ten des  verwi- 
chcnen.Iahrhun- 
derts  den  alten 
Glanz  der  Frei- 
iHjrgerHergaka- 
demie  leuchtend 
erhielt. 

Im  Jahre  1837 
zu  Blankenburg 
im  Herzogtum 

Braunschweig 
geboren,  genoO 
Ledebur  von  sei- 
nem Eintritt  in 
das  Bcbulptlich- 


tige  Alter  an  den  Schulunterricht  in  seiner 
Heimat  und  verließ  17  .Tahre  alt  die 
Prima  des  dortigen  iTymnasiums.  Nach- 
dem er  sich  noch  ein  .Fahr  lang  durch  Privat- 
unterricht   in    Mathematik,  Mascliinen- 

zeichnen  und 

Naturwissen- 
schaft fortgebil- 
det hatte,erhielt 
er   auf  seinen 
Wunsch ,  sich 

als  Eisen- 
hiittenmanndem 
Staatsdienste  zu 
widmen,  von  der 

Herzoglichen 
Regierung  den 
.\uftrag,  seinen 
Lehrkursus  auf 
dem  damals  fis- 
kalischen Eisen- 
werk Zorge  am 
Harz  zu  begin- 
nen, wo  mit  der 

eigentlichen 
praktisL'hen.Aus- 
bildung  des  El»'- 
ven  gleichzcilig 
eine  vollstilndi- 
geUnterweisuriK 
in   der  Eisim- 
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hiittenkunde  verbunden  war.  Nach  zurückge- 
legter praktischer  Lehrzeit  besuchte  er  zur  £r- 
wftrbuiif  der  tbeoretlsch-wliMiiseliaftliehMi  Awh 

bildun^'  das  Collpjri<"ii  rarolinitm  zu  Braun- 
Bohweig.  Neben  dem  Studium  der  übrigen  für 
den  EftenhOtteninaiui  erforderllehen  HtlftviMen- 
Schaft cu  intiressicrten  ihn  hitr  besonders  die 
Vortrage  des  Professors  Dr.  J.  Otto  über  Che- 
nde  und  iB«  Arbeiten  in  deraen  Laboratorinm, 
denen  er  Mine  ganze  freie  Zeit  widmete. 
Nachdr-m  er  noch  eine  öffentliche  Bdobiuitr  für 
eine  jrräßere  chemische  Arbeit  erhalten  hatte, 
verlieli  er  das  Carolinum  und  ging  wieder  nach 
den  Eisenwerken  des  Harzes,  um  die  \  er\val- 
tuügsgescbofte  zu  erlernen  und  sicli  auf  die 
StMtibeaintuiprltfiuig  v«rzaber»iten.  Im  Jahre 
1862  lepte  er  das  Staatsexamen  afi.  verließ 
dann  aber  sofort  den  ätaatsdienst,  wo  seine 
Fortbfldnnir  Immer  nur  eine  einseitige  geblieben 
wrtre.  lind  nahm  auf  dem  durch  seine  Leistiinpnn 
in  der  EUengießerei  bekaontea  Gräfllcb-Stol- 
bergscben  Elsenwerke  zn  Jlzenborg  eine  Stellung 
als  Assistent  für  den  Hochofen-  und  Gießerei- 
betrieb an.  Nach  siebeiü&hrigem  Aufenthalt  in 
Jlscnburg,  wo  er  ancb  seine  spatere  Gemahlin, 
die  Tochter  seines  Chefs,  des  Oberhütteninspektors 
Schott,  kennen  lernte,  folgte  er  im  Jahre  1869 
einer  au  ihn  ergangenen  Aufforderunjf  zur  üeber- 
nabme  der  Leitung  der  Berliner  Eisengießerei 
von  Schwartzkopff.  Mißliche  ilienstlielie  Ver- 
hältnisse veranlaßten  ihn,  nach  zweijähriger 
Wirksamkeit  die  Berliner  Stellmig  aufcogeben 
und  im  Frühjahr  1871  als  Hüttonheamter  bei 
dem  damals  Graf  Uch-Einsledelscben  Werke  Grö- 
dltc  einzutreten,  um  zuniehst  ala  Andeteat, 
später  als  ßetriel>sch>  f  des  Hochofen»  und  Eisen- 
gießereibetriebes tatig  zu  sein. 

Wie  er  In  einem  selbst  verfaßtenLebenslauf  sagt , 
war  er  seit  seiner  Studienzelt  mit  besonderer  Vor- 
liebe bemüht  gewesen,  Vorkommnisse  der  Praxis 
.  wissenschaftlich  zu  begründen,  hieraus  neu« 
Schlüsse  zu  ziohen  und  auf  solche  Weise  Theorie 
und  Praxis  in  möglichst  rintzhringender  Weis« 
zu  vereinigen.  ,I>aß  ich  in  der  glücklichen 
Lage  war,  als  Orundstdn  wissensehaftUcfaer 
Forschimir  eine  längere  praktische  Erfahrung 
und  als  Prüfstein  für  gegebene  Selüüsse  den 
tatsSeblieben  Yersncli  benutzen  zu  kSonen, 
l.'lanl)e  ich  den  gtinstip-en  Krfnlg  meiner  literari- 
schen Arbeiten  danken  zu  iniissen."  Diese  Er- 
folge seiner  ersten  VerSffentliehnngen  hatten 
auch  im  Jahre  1875  die  Aufmerksamkeit  des 
damaligen  Rektors  der  Bergakademie  in  Freiberg 
Dr.  Gustav  Zeuner  auf  ihn  gelenkt  und  seine  Be- 
ruftog  als  Professor  der  Eisenhüttenkunde  dorthin 
zur  Folpr.  Tlicr  l'n»  1  .-ili-liur  als  l'rnffjsor  der 
Eisenliüuenliuiidc,  baimeukuiide  und  uit  cliauisi  li- 
metatlurglschen  Technologie  bis  an  .<<ein  lA-bens- 
onde  ütil^Tst  segencreicli  fri'"''irkt  n?i  1  hat  sein 
Schäften  auch  vielfach  auUere  .\nerkennung  ge- 
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funden.  Fr  war  Komtur  U.  Klasse  des  Könid. 
Sachs.  Albrechtsonlens,  Kitter  L  Klasse  des 
KSnigl.  Siebs.  TerdlMutordeiM,  Kommandsv  i<t 

K&iserl.  Japan.  Ordens  des  heiUgen  Schatie> 
und  des  Kaiserl.  Uuss.  StanislaniorAeM 
n.  Klasse;  seit  Blnfilhning  des  WaUrdtonta 

ist  er  zweimal  zum  Bcktor  der  BeijgakidMie 
gewählt  worden. 

Die  letzte  Zeit  sdnes  arbeitareiclien  Ldwu  - 
war  dureh  Krankheit  getrübt,  die  sich  daulofirt  ' 

vfTR<*hlitnmprte.  daß  er  nur  iiot^redninir^-n  «ew'-r 
gewohnten  Tätigkeit  entsagen  und  in  dea  tluiif 
stand  treten  mußte;  im  Februar  dieses  Jahre- 
hiflt  er  seine  letzte  Vorles-nng.  Sein  LebsDi-  I 
abend,  der  ihm  die  erhoffte  Genesung  nicht  m«iir 
bringen  sollte,  war  nur  vun  korser  Daner.  Aa 
Ahend  des  7.  Jnni  schloß  er  die  Andren  für 
immer,  nachdem  seinem  Tode  Tage  schweres 
Leidens  ronngegangen  waren.  Die  Belsetzuif 
der  sterblichen  T'elierreste  des  Verblichenen  ?t- 
staltete  sich  zu  einer  imposanten  Kundgelnuf 
der  Trauer.  Aus  aller  Welt  waren  Kranzspendm 
eingelaufen;  der  akadsmisolM  Senat,  Vertreter 
der  Schwesterhochsehulen,  der  Re.gierung,  der 
Berg-  und  Hüttenbehörde,  viele  ehemalige  Schliff 
des  allseitig  beliebten  Meisters,  die  .Studiersnlm 
der  Bergakademie,  gaben  dem  Heimgegangeiis 
das  Ehrengelelt  zur  letzten  Schicht.  — 

Bs  Ist  nicht  möglieh,  auf  so  engem  Räume  der  uo- 
ver(rnnp:lichen  Verdienste  zn  irr'denken.dle  sichd-^r 
Verewigte  als  praktischer  Ingenieur,  als  Forscher, 
Lehrer  und  SdirlftsteUer  erworben  hat,  zn  miHär 
dem.  vno  stark  sich  sein  Einfluf»  auf  den  Ansb« 
und  die  Verbreitung  des  von  ihm  vertret«ieB 
Zweiges  der  teebnlsehen  Wissenschaft  geMesl 
gemacht  hat.    Als  Ergebnis  seines  schriflstflle- 
riscben  Wirkens  sind  besonders  zu  nennen: 
Lehrbuch  ier  meehanlseh-metallurgiscbeB  TtA-  \ 
nologie",  ,I)le  Metaliverarbeitung  auf  chemisch- 
physikalischem  Wege",  „Die  Verarbeitung 
Holzes  auf  mechanischem  Wege*.  «Das  Rohei««*. 
, Leitfaden  für  Eisenhütten- Laboratorien'',  ,I>*^ 

I 

Handbuch  der  Eisen-  und  Stahlgießerei',  «DieGi*- 
feuerungen  für  metallurgische  Zwecke*  und  td- 
lieh  «Das .  Handbuch   der  ElsenltlttteBlaufc*- 
Seit  Begriindiinsr  dieser  Zeitschrift  ist  kein  J»if* 
gang  von  gätahl  und  Eisen*  in  die  Welt  hinwi*- 
gegangen,  der  niebt  eine  grOfiere  Ancshl  mit- 
vitller  und  bedetitendor  Beitrftfre  T.edthur? 
allen  Gebieten  des  Eisenhuttenwesens  aufKti» 
denn  su  allen  wichtigen  Problemen  der  cheubdMt 
Eisenuntcrsuchung,  des  chemischen  Verlnfr 
verschiedenen  Prozesse,  insbesondere  der 
schicdenen  Kohlenstofformen  im  Eisen  «bw. 
er  Stellung  genommen  und  in  allen  dies<>n  Frai'« 
im  Lauf  der  Jahre  den  Ruf  einer  Anforitat  eri«gt 
So  hat  sich  der  Verstorbene  auch  als  WMT 
tfitarbelter  von  ,Stahl  and  Bisen*  bsvllvt' 
.In  hoher  «nd  ungeteilter  Anorkenmins' 
Verdienste  um  die  wissenschaftlichen  Fortscbrtur 
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der  deatsehtn  llMBliidiMtrle*,  so  hetftt  es  In 

(lein  "Rf-rieht  der  letzten  TT.iiiptvprsfimnJunp.  hat 
ihn  der  Vereio  zu  seiacm  Ebrcamitglied  ernannt 
und  setnen  tlefjpeMdteo  Dank  ansg^eaproeheu. 
Das  fluni^r»  Zeichen  dieser  Anerkennung  sollte 
jedoch  aicbt  mehr  sein  Ange  erfireuen;  als  die 
Mnstteriadh  aasgefShrte  Ehrettarlnnid«  fertif« 
ji^cstcllt  war  und  an  Ihn  abgesandt  wurde,  stand 
bereits  der  Todesengcl  hinter  seinem  Lager. 

Müssen  wir  uns  auch,  seiner  Schöpfungen 
gedenkend.  Beschrankung  auferlegen,  so  gebührt 
doch  dfni  in  die  verschiedensten  Sprachen  über- 
setzten Hauptwerk  aeines  Lebens,  seiner  ,,Eisen- 
bfittentainde*,  an  dieser  Stelle  eine  allgemeinere 
AVftnlifnins-,  donn  dieses  Bnch  Icg-t  Z«'iijrnis 
davon  ab,  wie  sich  auch  der  spröde  StoU  unter 
der  Hand  eines  Heisters  zum  Kunstwerk  formen 
laßt.  THi'  tÜM'raus  diirchsu-htige  Einteilung'  des 
Stoffe«,  die  mit  der  Knappheit  verbundene  Kiar- 
heit  des  Ansdraekes  stempeln  das  Werk  nicht 
allein  zu  einem  vollendeten  Lehr-  und  Handlmdi 
für  den  studierenden  und  forsdiendea  Eisen- 
hUttenmann,  sondern  geben  ihm  nach  Form  und 
Inhalt  die  Hcdeutung  eines  klassischen  Werkes 
technischen  Schriftstelleituuis.  Was  dieses  Meister- 
werk so  wertvoll  macht,  ist  nicht  nur  die  Summe 
des  dort  niedergelegten  Sammlerilcißes,  die  un- 
bedingte \  erhissitrkeit  des  Zahlenmaterials,  es 
ist  vor  allem  die  künstlerische  Art,  wie  hier 
das  gewaltig»  Material  verarbeitet  und  Sa  weit- 
m-hniiendem  Blick  in  die  Gesamtheit  des  viel- 
gestaltigen Arbeitsgebietes  alles,  auch  das  Ua- 
bedentende,  «a  den  rklitlKen  Platz  gestellt  Ist, 
die  weise  Bcschrflnknnp  in  der  Auswahl  des 
Stoffes,  die  Sichtung  des  Wesentlichen  vom  Un- 
wesiintlicben  nnd  nicht  zuletzt  das  YermSgen, 
selbst  die  verwickeltsten  Dinge  mit  wenigen 
und  einfachen  Worten  darzulegen.  Jeder, 
der  Oelegenbeit  nahm,  dieses  Buch  Seite  fQr 
Seite  durchzuarbeiten,  wird  sich  immer  wieder 
davon  überzeugt  haben  und  oftmals  freudig  über- 
rascht gewesen  sein,  wenn  es  Auskunft  gab 
über  wichtige  Dinge,  die  man  vergeblich  in  der 
weit  zerstrrntrn  Literatur  gesm-ht  h:Ute.  Kein 
Wunder,  daii  ein  solches  Werk  unter  den  Fach- 
genossen  allgemeine  Verbrdtvng  geAinden  hat 
und  weder  In  dem  Büchorschatz  des  frej-niftm 
Ingenieurs  noch  des  jungen  Aludeuiikers  fehlt. 

Wie  das  geschriebene  Wort,  so  war  auch 
sein  VorfraiT  auf5erlieh  einfach,  aber  seinem 
Inlialte  nach  immer  eindrucksvoll  und  fesselnd. 
Allen,  ffie  zn  seinen  FfiBen  gesessen  haben, 
wird  immer  die  Meisterschaft  seiner  Reile  in> 
Gedächtnis  bleiben,  die  zwar  leise  ei>en  den  Eaum 
des  Hörsaals  ausfüllend,  nnd  frei  von  rhetori- 
■chem  Schwung  war,  aber  ohne  Stocken  in  wohl- 
geformten Sützen  dahinfloß,  immer  anschaulich, 
deutlich  und  kurz. 

Oldchwie  man  die  lägenart  des  Eltnat' 
lers  an  seinen  Schöpfungen  zu  erkennen  ver^ 
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mag,  so  qdegelt  sidi  auch  in  dem  gesprochenen 

nnd  frcschriehenen  Wort  diese«;  Mannes  eine  ab- 
geschlossene, achtunggebietende  Persönlichkeit. 
Hit  scharfem  Blick  lag  sdn  Ange  auf  dmi 
Dingen  und  Menschen,  mit  denen  er  zu  tun 
liatte.  Den  Gruudzug  seines  Cbaralibers,  der 
allem  Aufdringlichen,  Aufgeblasenen  und  Ober* 
flachlichen  abhold  war,  bildeten  Festigkeit,  Offen- 
heit und  Gerechtigkeit.  Wiewohl  daher  ein 
treffendes  und  zuweilen  mit  einem  Tropfw  sar- 
kastischen Humors  durchmisoblMWortSchwacben 
und  Halbheit  zu  ki  nnzeichnen  vermochte,  so  war 
doch  der  Haujit/ut:  seines  Wesens  Freundlich- 
keit und  Entgegenkommen.  Und  wie  er  volles 
Verständnis  für  die  Unbeholfenheit  des  Anfänfrers 
zeigte,  80  erfreute  ihn  jede  vollkommene  und 
tQebtlge  Ldstung,  der  er  seine  Anerkminnng 
nie  vcrsairfe.  Tren  nnd  hilfherrit  war  er  ^en-en 
alle,  die  sich  bewahrten.  Gegen  sich  selbst 
streng  und  gewissenhaft.  Oberließ  er  lieber 
andern  das  Wort  und  achtete  er  fremde  Meinung. 
Ganz  durchdrungen  von  wissenschaftlichem 
Streben,  bei  dem  er  jedoch  nicht  gern  als  Ge- 
lehrter gelten  mochte,  war  fast  der  ganze  Tag 
seinem  Beruf  und  seinen  Schülern  gewidmet. 
Der  Verstorbene  war  ein  schlichter,  anspruchs- 
loser und  ernster  Mann,  der  im  gesellschaft- 
lichen Leben  wenig  hervortrat,  aher  unter  seinen 
Schülern  und  in  seinem  Heim  fröhlich  und  auf- 
gerAumt  war. 

Alle  iliis.'  seine  Eigenschaften  als  Lehrer 
und  Mensch  haben  ihm  bei  seinen  Schülern  treue 
AnhaugHebkeit  nnd  aufrichtige  Verdirang  cin> 
getragen.  Durch  die  immer  größer  werdende 
Zahl  seiner  Schüler  im  Verein  mit  seinen  Ver- 
SffentUchungen  wurde  der  Name  Ledebur  In  die 
Welt  hinausgetraj.'en.  seihst  in  die  entletrensten 
Winkel  der  Erde,  wo  Eisen  und  Stahl  be- 
reitet wird. 

Trauernd  stehen  wir  vor  der  Lflcke,  die 
der  Tod  gerissen  bat  und  die  uns  wohl  eine 
Weile  ratlos  macht,  sie  gleichwertig  auszui'ulkui  ; 
denn  wieviel  gegenwärtijres  und  tiefgründiges 
Wissen,  wieviel  praktische  Erfahrung,  wieviel 
schöpferische  und  fruchtbare  Kraft  wurde  zu 
Grabe  getragen ! 

.\bcr  all  das  Persönliche,  seine  glanzenden 
Vorzüge  als  Mensch,  bleiben  am  wertvollsten 
für  die,  die  ihn  kannten  und  beklagen.  Sie 
treten  zurück  und  müssen  verblassen  im  Laufe 
der  Zeit,  die  im  Leben  der  TechuilK  hinfliegt 
wie  die  Wolken  vor  der  Sonne.  Das  geistig- 
geschichtliche  T.eheu  kennt  nur  immanente  Krilfte, 
die  sich  auflösen  und  treiben,  um  zu  dauern 
und  sich  zu  verKeren.  Was  daher  in  all 
die^sem  Wechsel  bleibt«  das  sind  die  Wirkungen, 
die  von  ihm  ausgegangen  sind  und  dauern 
werden,  solange  der  MenscJi  das  Eisen  rockt, 
üns  aber  wird  sein  Andenken  unrergeßlicb 
sdn. 


AMf  iMur  f. 
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Franz  J.  Müller  f. 


26.  Jahrg.  Nr.  13. 


Franz  J.  Müller  f. 


/%  m  7.  Juni  d.  J.  wurde  das  Mitglied  des 
V'orstandes  der  Rheinischen  Stahlwerke, 
Direktor  Franz  J.  Müller  in  Meiderich,  bei 
einer  Wagenfahrt  durch  einen  Unglücksfall  jäh 
und  unvermittelt  aus  diesem  Dasein  abberufen. 
Der  Verstorbene  wurde  am  6.  Juni  1863  in  Soera- 
baja  auf  der  Insel  Java  geboren.  Nach  dem 
Tode  seines  Vaters  siedelte  er  im  7.  Lebensjahre 
mit  seiner  Familie  nach  Köln  a.  Rh.  über,  l>e- 
suchte  dort  das  Apostel-Uymnasium  und  bestand 
1882  au  derselben  Anstalt  sein  .\biturienten- 
examen.  Dann  bezog  er  die  Technische  Hoch- 
schule zu  Karlsruhe  in  Raden,  um  sich  wilhrend 
einer  dreijährigen  Stu- 
dienzeit für  seinen  Beruf 
vorzubilden,  und  erhielt 
1885  seine  erste  Stelle 
als  Ingenieur  bei  der 
heutigen  Union  in  Essen. 
Im  folgenden  Jahre  kam 
er  zur  Gutehoftnungs- 
hütte  nach  Sterkrade , 
wo  er  zuerst  im  Ma- 
schinenbau und  spilter 
im  Brückenbau  tlltig 
war,  bis  er  1888  als  Kon- 
strukteur in  die  Dienste 
des  Bochumer  Vereins 
trat.  In  diesem  Wirkungs- 
krelse, dem  er  längere 
Zeit  hindurcli  angehörte, 
fand  Müller  Gelegenheit, 
seine  großen  Kenntnisse 
bei  verschiedenen  umfang- 
reichen Neueinrichtungen 
in  hervorragendem  Maße 

zu  verwerten  und  die  besondere  .Aufmerksamkeit 
seiner  Fachgenossen  auf  sich  zu  lenken.  Die 
Folge  davon  war,  daß  der  teclmische  Leiter  der 
Rheinischen  Stahlwerke,  Hr.  Otto  Heimholt?.,  der 
Müller  in  Bochum  kennfcu  gelernt  hatte,  diesem  im 
Jahre  1896  den  Posten  eines  Oberingenieurs  auf 
den  genannten  Werken  übertrug.  Hier  fiel  ihm 
die  wichtige  .\ufgabe  zu,  die  Pläne  für  das  neue 
Stahlwerk  und  die  neuen  Walzwerke  zu  entwerfen, 
an  deren  Bau  er  dann  ebenfalls  i)edeuten«len  .Anteil 
nahm.  Ah  Helmholtz  sieben  Jahre  später  .sein 
Amt  als  Direktor  der  Rheinischen  Stahlwerke 
niederlegte,  erwählte  der  Aufsichtsrai  Müller 
zu  seinem  Nachfolger.  Kurz  vorher  hatte  letz- 
terer eine  viernionatige  Reise  durch  die  Ver- 
einigten Staaten  unternommen,  um  sich  von  den 
Fortschritten  in  der  dortigen  Eisen-  und  .Stahl- 
industrie zu  unterrichten.  Die  dal)ei  gewonnenen 
Kenntnisse  konnte  Müller  nicht  nur  bei  weiteren 
Neubauten  auf  den  Rheinischen  Stahlwerken  mit 
Erfolg  verwerten,  sondern  er  wußte  auch  während 
seiner  leider  nur  dreijälirigen  Tätigkeit  als  Lech- 


1 


nischer  Leiter  dieses  großen  rnternehmen.<i  tirh 
wesentliche  und  bleibende  Verdienste  um  dessen 
ganze  Entwicklung  zu  erwerben.  Die  Grund- 
lage seines  Wirkens  bildete  sein  umfassende« 
allgemeines  und  besonderes  Wissen  auf  dem  (re- 
biete  der  modernen  Technik.  Dieser  Vorzi^ 
machte  ihn  auch  im  Vorstande  und  in  verschie- 
denen Kommissionen  des  Stahlwerks- Verband«, 
an  dessen  Gründung  er  regen  .Anteil  genommfii 
hatte,  zu  einem  außerordentlich  geschätzten  Mit- 
arbeiter. Daneben  bekleidete  er  seit  laniffn 
Jahren  im  Bezirksverein  deutscher  Ingenieun- 
an  der  niederen  Ruhr  das  .\mt  des  Schriftführen 

und  gehörte  ferner  d*-u 
Stadtverordneten  -  Kol- 
legium   von  Meideriek 
und  später,  nachdem  diese 
Stadt  nach  Duisburg  ein- 
gemeindet worden  w*r. 
der  erweiterten  Körper- 
schaft als  Stadtverordne- 
ter an:  vor  allem  beklii^ 
auch  der  Verein  deutscher 
Eisi'nliüttenloute  bei  sei- 
nem Heimgänge  den  Ver- 
lust eines  eifrigen  Vnr- 
standsmitgliedes.  Frani 
Müller  war  bei  aller  Be- 
scheidenhei  tseinesWesens 
ein  Mann,  der  für  ds^ 
einmal   als    richtig  Er- 
kannte mit  voller  l'eber- 
zeugung  eintrat,  luid  l>e- 
liebt  bei  jedem,  der  ihn 
persönlich  kennen  lernen 
durfte.    Besonders  her- 
vorgehoben zu  werden  venlient  das  gute  Ver- 
hältnis, in  «lem  der  Verstorbene  zu  den  Beamten 
und  Arbeitern  der  Rheini-schen  Stahlwerke  stand. 
Das  gelangte  nicht  nur  in  schönster  Weise  durch 
die  innige  Teilnahme  zum  .\usdnick,  die  ihm  d:*- 
anwesenden  .\rbciter  bei  der  Trauerfeier  am  Grabt- 
erwiesen,  es  zeigte  sich  auch  in  den  schier  un- 
zähligen Kranzspenden,  die  —  von  den  Arbeitern 
des  Werkes  aus  eigenem  .\ntriebe  gestiftet  — 
dem  Leichenzuge  vorangetragen  wurden,  ßs 
liervorstechcnder  Zug  in  dem  Charakter  Frani 
J.  Müllers  war  ferner  das  innige  Band,  das  ihn 
in  gemeinsamer  Häuslichkeit  mit  seiner  Mutter 
und  seineu  Schwestern  verknüpfte;  bildete  doch 
die  Prtege  dieses  herzlichen  Verkehrs  mit  den 
Seinen  eine  der  Hauptaufgaben,  denen  er  seine 
freie  Zeit  gern  und  freudig  widmete.    Daß  er 
aus  einem  Leben,  de.ssen  bisheriger  N'erlauf  fiir 
die   Zukunft   zu  den  größten   Hoffnungen  be- 
rechtigte,  so   plötzlich  hinweggerissen  wurde, 
läßt  alle,  die  ihm  nahestanden,  sein  Scheiden 
doppelt  schmerzlich  empHnden. 
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Eduard  Blau  f. 
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Eduard  Blass  f. 


/V  ni  Abend  des  29.  Mai  entschlief  sanft  das 
■^^^  langjahrijre  Mitglied  des  Vorstandes  des 
Vereins  deutscher  Eiscnhüttenleute  Ingrenieur 
Eduard  Blass. 

Der  Verstorbene  wurde  am  18.  Juli  1837  in 
Osnabrück  geboren.  Seine  technische  Ausbildung 
erhielt  er  auf  dem  Polytechnikum  zu  Hannover: 
nach  Ihrer  Vollendung  war  er  zunAchst  mehrere 
.Jahre  auf  größeren  Werken  zum  Bau  für  Sehiffs- 
niaschinen  in  England  tfltig,  gründete  dann  an- 
fangs der  60  er  .Tahre  die  Baroper  Maschinen- 
fabrik und  leitete  sie. 
bis  er  im  Jalire  1866 
a]s  technischer  Direktor 
der  Essener  Maschinen- 
fabrik, einem  Teil  der 
jetzigen  Union  in  Essen, 
angestellt  wurde.  1869 
trat  er  in  die  Dienste 
des  bekannten  1)  r. 
Strousberg,  indem  er 
als  Nachfolger  von  De- 
nis Betz  die  Leitung  der 
Dortmunder  Hütte  über- 
nahm. Diese  bestand, 
als  Dr.  Strousberg  sie 
im  .Talire  186  7  von 
Gustav  Arndt  &  Co. 
kaufte,  wesentlich  nur 
aus  ziemlich  veralteten 
Puddel-  und  Walzwer- 
ken für  Herstellung  von 
Profil-  u.  Handelseisen. 
Sie  war  von  Blass'  Vor- 
ganger ausgedehnt  wor- 
den durch  Errichtung 
einesneuen  Puddelwerks 
und  einer  Kaderfabrik.  Blass  projektierte  nach 
Ideen  seines  genialen  .\uftraggebers  eine  .•Vnlage  von 
einer  .Ausdehnung  und  Mannigfaltigkeit,  wie  sie 
in  Deutschland,  aus  einem  (fuß  hergestellt,  bisher 
nicht  bekannt  war.  Die  Hütte  war  zu  ergänzen 
durch  ein  Hochofenwerk,  BcRsemerstahl-,  Hammer- 
und Walzwerke,  Bandagen-  und  .\chsenfabrik, 
Brückenbau-Anstalt  und  Konstruktionswerkstfttten 
aller  .\rt.  Die  Pläne  wurden  entworfen  von 
Hermann  Gmelin  und  Hans  l.üders;  die  .Aus- 
führung der  Bauten  Ubernahm  für  das  Hochofen- 
werk E.  Holz,  für  das  Stalilwerk  (.'arl  .Malz. 
Dabei  sollte  nach  dem  Wunsclie  des  .Auftrag- 
gebers in  keiner  Weise  in  dem  Sinne  gespart 
werden,  daß  nicht  die  neuesten  und  besten  Kiü- 
richtungen  gewählt  würden.  Auf  die  Ausführung 
der  Arbeiten  hatte  zwar  .Slrousbergs  Bevoll- 
mächtigter, der  damalige  Regierungsbaumeister 
Siemsen,  Einfluß,  in  der  Hauptsache  aber  waltete 
Eduard  Blass.  ausgerüstet  mit  größter  Vollmacht. 


Er  war  der  Mann,  vor  keiner  Schwierigkeit  zu- 
rückzuschrecken und  die  Kritik  der  Fachgenossen 
und  Konkurrenten  über  seine  weitausgedehnten 
Plane,  zu  denen  man  „ungezähltes  Geld"  haben 
müsse,  ruhig  über  sich  ergehen  zu  lassen. 

Leider  wurde  die  ganze  Arbeit  durch  die 
Kriegsereignisse  des  .Jahres  1870  sehr  gestört. 
Dr.  Strousberg  hatte  in  einer  Art  und  Weise 
industrielle  Verpflichtungen  und  Arbeiten  über- 
nommen, wie  sie  für  einen  einzelnen  Mann,  der 
ohne  große  Bankverbindungen  arbeitete,  wohl 

einzig  dastehen;  er  hatte 
den  Bau  der  rumäni- 
schen Eisenbahnen,  der 
Hannover  -  Altenbeke- 
ner, der  Halle -Sorau- 
Gubener  Eisenbahn,  der 
Ungarischen  Nordost- 
balm gleichzeitig  In  Ar- 
belt, dazu  kam  die  Er- 
werbung der  Antwerpe- 
ner Zitadelle,  an  welche 
er  mit  dem  Betrage  von 
11000000  Fr.  heran- 
^  getreten  war.  der  An- 
I  kauf  der  fiskalischen 
u  Herrschaften  und  Indu- 
4  strialien  In  Zbirow  in 
V  %  Böhmen  zum  Preise  von 
11  Millionen  Gulden,  der 
^9  Ankauf  und  die  Ausge- 
staltung  der  Lokomotiv- 
fabrlk  in  Linden  hei  Han- 
nover,  die  Erwerbung 
der  Neustfldter  Hütte, 
 '  der  Bau  der  Hochofen- 
werke Othfresen  a.Harz 
und  eine  .Anzalil  kleinerer  rnternehmungen.  Es 
wurde  dem  großen  Unternehmer  unendlich  schwer, 
die  Kriegszeif  zu  überstehen  und  seinen  Verpflich- 
tungen gerecht  zu  werden  und  somit  die  zahl- 
reichen Existenzen  zu  erhalten,  welche  von  ihm 
abhangig  waren.  Den  größten  Teil  seines  Ver- 
mögens hat  der  geniale  Mann  darüber  auch  ein- 
gebüßt, denn  die  Bedingungen,  zu  welchen  er 
sich  liare  Mittel  verschafl'en  mußte,  waren  der 
Natur  der  Dinge  nacli  sehr  harte. 

Blass  verlor  In  der  schwierigen  Finanzlage, 
in  die  auch  das  von  ihm  geleitete  Unternehmen 
kommen  mußte,  keinen  Augenblick  das  Vertrauen 
zu  seinem  Patron  und  zu  sich  selbst ;  alle  Sorg^-n 
dieser  Zeit  hinderten  Ihn  nicht,  selltst  den  tech- 
nischen Einzelheiten  alle  Aufmerksamkeit  zu 
schenken,  mit  seinem  Hocliofendirektor  eine  Reise 
nach  England  zu  machen,  um  dir  dort  neu  auf- 
kommenden Regenerati  v-Windt-rhit  Zungsapparate 
zu  studieren.    Man  stellte  In  Dortmund  nach  relf- 
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ichen  ErwagungeumitKUckisicht  auf  die  grßUeren 
Heizflachen  nicht  Whitwell-,  8ond«ni  (.'owpi^r- 
Apparate  auf.  Es  waren  das  die  ersten  großen 
Regenerativapparate,  wt  iclu-  auf  dem  Kontinent 
errichtet  wurden,  weun  laaii  absieht  von  ver- 
fehlten unbedeutenden  Versuchen  in  Hfirdeund  einer 
Whitw.  It-AiilatTf  in  Icleinstetn  Maßstab  in  Luxem- 
burg. Im  ganzen  blieb  niau  standhaft  bei  dem  großen 
Eatmvrt,  ohne  ii^«idiv«lehe  Terkttnvn|;«n  mit 
Hürksicht  finf  tl5(>  srhwlcri^r^n  Zril vf rhiTltnisse. 

Als  ein  Beweis  des  unentwegten  und  sysle- 
matisehen  Vorgebens  sei  erwtdint,  dnß  Blass 
willircml  iltT  Kriopszeit  di«^  Zrchi-  (iliickmif  Tir'f- 
bau  bei  Marten  erwarb;  er  bezahlte  hierfür  den 
damals  hoch  encbelnenden  Preis  von  l*/4  MtlI. 
Talern,  gelangte  aber  dafür  auch  mit  einer  An- 
Kahlnog  von  inrr  50  000  Talern  in  den  Besitz 
dieaer  wichtigen  Grundlage  seiner  Eisen*  nnd 
Stablindustrie. 

Leider  war  es  ihm  nieht  vergönnt,  ila>  ;ri  i>n*" 
Werk  zu  Ende  und  zu  Ergeboisseu  zu  fuhren. 
Sowohl  Btrousberg  ab  Blass  kämpften  in  der 
Voraussirhf  der  grollen  Eiscnkonjmikttir.  wplf*he 
nach  dem  Friedeuüscliluü  sich  einstellen  würde, 
gegen  die  schwierigen  FlnansTerhBltnhne  an. 
Diese  arteten  zu  >  int  r  Ki  nis  durch  die  in  Ru- 
mänien von  Seiten  der  Hegierung  erfolgten  An- 
griffe aus.  Strousberg  war  genStigt,  auf  die  Vor- 
schlage der  Berliner  Bank  tu  liiizugchen,  welche 
ihm  einen  Teil  seiner  Unternehmungen,  ins- 
besondere die  rtimtnischen  Bahnen,  abnahmen 
und  gewissormalien  als  Dreingabe  die  Ueber- 
lassung  der  Dortuiundfr  Hütte  nebst  dem  Hoch- 
ofenwerk Othfresen  und  der  Zeche  Glückauf 
Tiefbau  verlangten.  Er  bekam  tur  ilirsr  -amt- 
lichen Industrialii-n  nicht  die  Hflifte  von  dem, 
was  er  in  barem  Gelde  hineingesteckt  hatte. 
Naeb  der  Aaseinandersetzung  mit  den  Bevoll- 
mächtigten d' r  K:iiifer  trat  Blass  vpih  <;iMn.^r 
Stellung  zurück,  so  daß  er  den  Ausbau  und  die 
Inbetriebsetcnng  der  neuen  Werlte  setnenNaeh- 
folgern  Uberlasst-n  nml'iti  .  Trotzdem  blieb  er 
seinem  Chef  auch  spater,  als  dieser  in  traurigen 
VeriiBltniflsen  lebte,  treu  ergeben. 

Nachdem  Blass  dann  nocb  in  den  Jahren 
1875/7(5  Direktor  der  Eisenhütte  ,  Prinz  Rudolph* 
in  Dülmen  gewesen  war,  beschäftigte  er  «ich 
fUr   dii-  zeit    ununterbrochen   als  Zivil- 

ingenieur. Als  solcher  betätigt«  er  sich  prak- 
tisch in  hervorragender  \Vei>}e  bei  dem  Walz- 
werk von  Sebuls-Knaudt  in  Essen,  in  dessen 
Atifsii'Ittsrat  er  *)i>flf»*r  ♦•tntrnT.  sowie  femer  i>ei 
der  Eisen-Industrie  zu  .Mtn*len  und  Schwerte, 
wo  er  ebenfalls  Mitglied  des  Anfsiebtsmts  war. 
Seine  bednitrndsten  8ChriftRtel|pTi><  Ii-  n  Werke 
sind  die  Mitteilungen  Uber  die  Bestimmung  der 
Krafdeistong  der  WalzenzugdainpfmaBehlne  nnd 
des  Kraftverbrauchs  beim  Walzen  von  Eisen 
und  ätabl,  die  er  in  Verbindung  mit  Dr.  Koll- 
mann und  dem  inswlseben  beimgegangenen  B.  H. 


«6.  Jahrg.  Kr.  tl 

Daelen  im  Auftrage  des  Vereins  deutscher  £itea- 
kllttenlente  aosfUhrte  vod  im  Hai  19S1  ver* 

(tffentlichte,  ferner  eine  Abhandlung  über  Indi- 
katoren, Druckmesser  und  Velocimeter,  die  er 
im  Anschluß  an  die  obigen  Walzwerksversuch- 
zum  Druck,  tr  iti,  welter  ein  Beitrag  zur  Theorie 
der  AliiiAhiiii'koeffizienten  tici  dfr  Walzcnkali- 
brierung  und  endlich  Bemerkungen  Uber  einig« 
beim  Walzen  auftretende  Ersdidmingeii  und  m 
Tfi- Mi-i«'  des  Walzprozesses.  Im  .Lahre  XS^'H 
erfreute  er  den  Verein  deutscher  fiisenhütteit- 
leute  mit  einem  bedeutungsvollen  Vortrage  Hbcr 
Was-^ergas.  dem  <  r  spater  noch  die  interessante 
Berechnung  der  EÜmuentemperaturen  folgco 
lieft.*  Tm  Jahre  1879  war  Blass  Im  Blecli- 
Walzwerk  von  Srhulz-Knaudt  bei  dem  Bau  de« 
Wellrohrwalzwerks  tätig;  dabei  mußte  diese« 
ganz  neu  entworfen  werden,  da  jedes  brauch- 
bare N'orbild  fehlte.  Nachdem  Blass  und  der  vt  r- 
storbene  Ad.  Knainlf  im  \ovemlter  1881  in  Eoir- 
liiiid  einen  WasstrgitA<»ten  gesehen  hatten,  itt 
indessen  so  mangelhaft  ausgeftthrt  war,  dafi  er 
bald  darauf  stillgelegt  werden  mußte,  brachten 
beide  im  Oktober  1882  einen  Wassergasofen  bd 
Seholz-Knaudt  In  Betrieb;  der  wassergekflUte 
Muschelschieber  zur  Strueruni:  il-  r  lieißen  Ga^r 
des  Ofens  war  eine  Ertindutig  von  Blass.  Die 
dgentllebe  SebweiBstrafle  kam  erst  etwa  Tier 
Miinate  später,  im  .Januar  1883,  in  rcgelmäßigwi 
Betrieb.  Die  wesentlichen  Teile  der  Schweift- 
straBe,  also  der  maschinell  bewogte  Dampfhaminer 
und  der  maschinell  bewegte  Waagen,  haben  ilvc 
Formen  bei  allen  späteren  Ausfühninfreii  kaum 
geändert.  Au  dem  Bau  des  Wellrohrwalzwerki. 
des  Wassei^ofens  und  der  SebwelBstraBe  lut 
niass  ganz  wesentlich  luitecholfen  tirid.  wie  stin 
Freund  Ad.  Knaudt  zu  sagen  pflegte,  koniiU' 
man  Blass  nicht  in  Verlegenheit  bringen.  Stdit« 
sich  irgendwo  eine  konstruktive  !=:cliwieri?knt 
heraus,  so  fand  er  in  kürzester  Zeit  Wege,  u* 
sie  zu  umgeben. 

Man  muß  dem  Verstorbenen  nachrühmen. 
iA&  er  ein  geistvoller  Ingenieur  und  reich  u 
originellen  Gedanken  war.  Nimmt  man  hlin. 
daß  er  sich  gleichzeitig  nicht  nur  durch  iv 
edle  Lauterkeit  und  Biederkeit  seines  CbArak- 
ters.  sondern  auch  als  stets  licbenswärdigfr 
und  angfuelntit  r  Gesellschafter  auszeichnete,  W 
wird  man  das  hohe  Ansehen  verstehen,  des^fi 
er  sich  sowohl  in  Deutschland,  als  auch  in  dcfi 
Kreisen  engUsober  und  amerikanischer  Fack* 
genos«'  !!  erfreiirn  durfte. 

Dem  Verein  deutscher  Eisenbüttenleute  ki^ 
£.  Blaas  seit  dessen  NeugrBndnng  angehSrt  arf 
ihm  lange  Jahre  liindurcb  als  Jütglied  de«  V<'^ 
Standes  noch  in  besonderem  Mafia  seinen  B<i 
nnd  sdne  Kraft  gewidmet.  R.  t  f. 


•  VorgL  .Stahl  und  Elsen*  1881  &  57  ostl  tti; 
1882  8.  189,  m  und  tt»;  MM  &S,  und  MM&SfS. 
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Vorgänge  beim 

Dip  Ansicht,  il.ifi  Mr  Hlaseubildung  im  Martin- 
stahl mit  der  Heschafiooheit  des  verweti- 
d«t«n  Generatorgases  in  ZuMunneiiluu^  steht, 
wird  vielfach  vertreten.  Meinen  Beobachtun{?en 
nach  kann  eine  Aufuabme  von  Generatorgas 
wahrend  der  Schmelz-  and  der  Koehperfode, 
wenn  eine  sdhhe  überhaupt  stattlindet.  niu  von 
untergeordneter  Bedeutung  sein.  In  ,ätahi  und 
läsen*'*  habe  leh  seiner  Zdt  eine  Anzahl  Oas- 
analysen aus  Stalilchargeu  veröffentlicht.  Ein 
Teil  der  Proben  dieser  Gasanalysen  war  Thonias- 
»tahlblöcken,  ein  Teil  Martiustahlblöckcn  ent- 
nomint  n.  Es  konnte  festgestellt  werdea,  daß 
ein  l'iiti  rsihied  hinsichtlich  der  Znonmmfnst'tzdTier 
der  Üase  beider  Stahlsorten  nicla  Itestand.  Je 
weiter  das  Flußeisen  entkohlt  war,  desto  weniger 
Kohlenoxydg'as  und  d*^stn  mehr  Wasserst oft^as 
enthielten  sowohl  die  Gase  aus  Tbonuts-  wie  aus 
Martinfloßeisen.  Da  beim  Thomasprozeß  nnr  die 
zugeführt^  Luft  nml  die  mit-Trls  ilirs.-r  zur  Ver- 
brennung gelaageaden  Elemente  Silizium,  Kohlen- 
stoff, Hangan  and  Phosphor  in  Betraeht  kommen 
können,  so  miis<i  ii  ili>'  Gase  einmal  durch  die 
zugeführte  Luft  und  ferner  doroh  Oxydation 
obiger  Elemente  entstanden  sein.  Das  Vor- 
handensein von  Waaserstoffffas  muß  beim  '!  liniuns- 
prozeß  als  Zersctzungsjjrodukt  des  mit  dem  (ie- 
blAsewind  eingeführten  Wassers  erklart  werden. 

Ein  Kubiknu't*!'  i.uft  «iitli.'ilt  bei  mittlerer 
Temperattir  12  g  Wasser.  Zur  l'mwrDulliinfr  von 
10  t  Roheisen  in  Stahl  werden  etwa  :iO(>()  cimi 
Lnft  «rfordwUeh  sdn.  Es  wird  mithin  tia  Quan- 
tum von  36  ^Vasser  durch  eine  10  t-Charge 
geblasen.  Der  größere  Teil  des  Wassers  geht 
Jedenfdla  als  Wasserdampf  in  die  Lnft.  Der 
Wttrmeverlust  wird,  wenn  auch  nur  ein  irrriiii^ar 
Teil  des  Wassers  zu  Wasserstoff  reduziert 
werden  sollte,  immerhin  ein  sehr  großer  sein. 

Hehr  noch  als  beim  Hochofen prozeß  würde 
es  von  Interesse  flir  die  Klarstellung  der  Vor- 
gange beim  Stahlschmelzen  sein,  wenn  sich  eine 
llutti^  il.izu  verstiade,  den  Geblasewind  nach 
dem  Verfahren  von  James  (tayley  zu  trocknen. 
Jedenfalls  dürfte  das  Anttreten  von  Wa.sserstoff- 
gasMl  bei  Anwendung  des  Gefrierverfahrens  auf 
ein  Minitrnm  reduziert  w<'nl<>n.  Die  Stahlllualitat 
würde  ohne  Zweifel  eine  bessere. 

Der  HQdutgehalt  an  Wasserstoff,  den  leb 
konstatiert  habe,  belnifr  27,4«)  "jo  bei  r)2  „  ('0 
nnd  7,4  '^19  CO«.  Die  Gasproben  wurden  direkt 
dem  fliissigeii  Stahl  entnommen.  Es  ist  also  da- 
durch zugleich  erwiesen,  daß  Wasserstoft'  auch 
bei  sehr  hohen  Temperaturen,  die,  da  es  sich 
um  Flußeisen  mit  geringem  Kohlenstoff  handelt. 


*        Kr.  t  &  48. 


Stahlschmelzen. 

auf  mindestens  1400*0.  geschützt  wordtn  kann.* 
im  flüssigen  Stahl  vorhanden  ist.  Von  den  obcu 
angeführten  Elementen  gehen  Siliziam,  Hangen 
und  Pho?:phor  flüssi^p  Vcrbindtintrcn  mit  iloni 
zugeflUirten  Sauerstoff  des  Gebläsewinde»  und 
dem  zugeschlagenen  Kalk  ein.  Nnr  der  Kohlen- 
stofl"  \  i  rbrennt  gasförmig.  Es  bilden  sich  also 
neben  Kieselsaure,  Hanganoxyd  und  phosphor- 
sanrem  Kalk  Kohlenoxyd  and  Kohlensiore.  Die 
Gasbildung  und  die  Ausscheidung  in  die  Luft 
erreichen  ihren  Höhepunkt  in  der  Kochperiode 
wahrend  der  Verbrennung  des  Kohlenstoffes,  sie 
nehmen  mit  der  Entkohlang  ab.  Nicht  nur  ilie 
flü>sifren.  sondern  aneh  die  p;isf;iiiini,'*'ii  Ver- 
bindungen sind  zum  Teil  nach  Beendigung  des 
Prozesses  mit  dem  ßQssig«a  Stahl  legiert  und 
hain  n  das  Bestreben,  anszttsdgttn,  solange  der 
Stahl  flüssig  bleibt. 

Der  ehemtsche  Prozeß  im  MartinoflMi  ver^ 
Ittuft  ,  nac.hdrm  df^r  Einsal?,  i  Roheisen  und  Schrott) 
durch  Verbrennung  der  Generatorgase  so  weit  er- 
hitzt ist,  daß  Siliziam,  Kohlenstoff,  Hangan  und 
Phosphor  anfangen  zu  verbrennen,  in  derselben 
Weise  wie  beim  Thomasprozeß.  Die  Dauer 
dieses  Prozesses  ist  abhängig  von  der  Heng« 
des  im  Rohaisen  enthaltenen  Siliziam,  Kohlen- 
stoffs,  Mangans.  Phosjihom  und  des  ziigeführten 
Sauerstoffs  der  Lnft  ocler  von  Erzen.  Der 
Hartinprozeß  kann  nidit  zu  Ende  geführt  werden 
nnrh  hei  Benutzung  des  besten  Generatorgases, 
wenn  das  Bad  nicht  einen  bestimmten  Prozent- 
satz von  diesen  Elementen  enthBlt,  die  mit  der 
zugeführten  Luft  vr  ihri  iinrii  tmd  dadurch  dtm 
Stahl  die  zum  Gießen  erforderliche  Temperatur 
▼erleihen.    Ein  großer  Vorteil,  dnreh  den  der 

5Lirtiu(if<n  licni  Ki)nviTt<r  vidlricht  noch  rin- 
mal  den  Rang  ablaufen  wird,  ist  der,  daß  der 
Hartinofonprozeß  nicht  an  ein  Roheisen  be- 
stimmter Zusammensetzung  gebunden  ist.  Wenn 
das  Roheisen  genügend  Kohlenstoff  hositzt,  ist 
die  übrige  Zusammensetzung  von  untergt  ordnoter 
Bedeutung. 

Der  Verlauf  des  Martinofenprozosst  s  ist  '  in 
langsamer,  einmal  weil  die  Verl»rt  uiiuugslull  nur 
die  Oberflache  des  Bades  berührt  und  weil  beim 
Wi'ii.  rt  ii  Verlauf  di<*  sich  hilih^mie  Schlacke  eine 
direkte  Berührung  des  Bades  mit  der  Luft  er- 
sehwert. Beim  KonTerterproceß  ist  ifie  Be- 
rührung Jrr  dnrchrrf'pronten  Luft  mit  dem  Koh- 
oiseubade  eine  weit  innigere.  Die  Verbrennung 
des  Kohlenstoflb  geht  mithin  weit  schneller  vor 
sich.  Wenn  bisher  noch  ein  Unterscbifd  zwisclien 
Herd-    und  Konverterprozeß  hinsichtlich  der 


*  Ledebur:  Handbooh  d«r  ElsenhBttenknnde. 
U.  Aufl.  S.  657. 
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S6.  Jahrg.  Nr.  IS. 


Phosjihorverbrennunp  zu  bestehen  schien,  so  ist 
dieser  durch  die  Erfoltre,  die  in  den  letzten 
Jahren  mit  dem  Bertrand-Thielprozeß  erzielt 
sind,  nicht  mehr  als  vorhanden  anzu.<iehen.  Die 
Oxydation  des  Phosphors  geht  nach  Zuführung 


Abbildung  1.    Nncli  dem  I.OHkochcn  (genommen. 

von  Sauerstoff  in  Form  von  geeigneten  Eisen- 
oxyden und  nach  Entfernung  der  eine  weitere 
Oxydation  erschwerendfn  und  unwirksam  ^  ge- 
wordenen Schlacke  glatt  vor  sich. 


Abbildung  'i.    30  Minuten  später. 

Das  Vorliamlonscin  von  Gason  im  Stahl  ist 
in  erster  Linie  von  der  cljemisc'hen  Zusammen- 
si-tzung  des  zur  VcrarlieitunL'  kommendt-n  Hoh- 
eist-ns  altliängig  iiiul  «liiiuiits|in'clii'nd  von  der 
chemischen  Zusninmcnsi>tzmig  dt-s  fertigen  Stahles. 
Ib-r  K<»MVi'rt«'rpriiz«'h  vi-rlautt  so  srhnvil,  da(5 
die  zur  Verbri'unung  koniiiit-ndcn  Elemente  fast 


gleichzeitig  verbrennen.  Wird  der  Prozeß  unt-r- 
brochen  oder  ist  er  beendet,  so  tritt  ein  Aus- 
gleich ein.*  Ist  z.  B.  noch  Mangan  vorhunirc. 
so  wird  etwa  entstandenes  Eisenoxyd  reduziert: 
ist  Silizium  vorhanden,  so  werden  Kohlenoxid 


Abbildung  2.    15  Minuten  Hpäter  genomnirn. 

und|Kohlcnsflure  reduziert.    Der  Kohlenstoff 
gasförmigen  Kohlenoxydverbindungen  wird  frei, 
wühn-nd  der  Sauerstoff  mit  dem  Silizium  flüssig 
als  Kieselsaure  in  die  Schlacke  geht.    Daß  fär 


.\bbildung  4.    45  .Minuten  später. 


das  X'orliandensein  von  Gasen  fast  ausschlieülifl» 
dt*r  Siliziumgehalt  In  Betracht  kommt,  ist  ^ 
kannt.  Je  mehr  Silizium  ein  Roheisen  onthll'. 
desto  geringer  ist  die  tiasentwicklung  beim  StiW- 


•  Ledebur:  Hiindburb  der  Eiscnhüttenkaifc 
II.  Aun.  f*.  80U. 
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prozeß.  Wenn  man  z.  B.  beim  sauron  Konverter- 
prozeß Wk  auf  0,4  "/o  Kohlenstoff  entkohlt  und 
dann  den  Prozeß  unterbricht,  erhalt  man  einen  Stahl 
von  dichter  Beschaffenheit  ohne  Gaslila-sen.  E» 
ist  dabei  Voraussetzunff.  daß  das  Roheisen  >.'e- 
nügend  Silizium  enthalt  und  der  Stahl  die  zum 
Gießen  erforderliche  Temperatur  besitzt.  Ein 
Stahl  mit  0,25  *o  Silizium,  einerlei  ob  nach  basi- 
Rchem  oder  saurem  Verfahren  (gewonnen,  ist  frei 
von  Gaseinschlüssen.  Mit  abnehmendem  Silizium- 
Gehalt  nimmt  der  Gasfrehalt  im  Stahlbade  zu.  Die 
ffrößte  Gasentwicklung  findet  deshalb  bei  dem 
siliziumfreien  basischen  Flußeisen  statt.  Der 
Stahlwerker  hat  es  in  der  Hand,  die  Kohlen- 
RJlure  und  Kohlenoxydpase  durch  nachträglichen 
Zusatz  von  Silizium  oder  Aluminium  zu  redu- 
zieren, mit  anderen  Worten,  die  Gase  zu  enl- 


Abbildunjj  5.  KtTtigprobe. 


fernen.  Je  wflrmer  und  flüssiger  ein  Stahl,  desto 
schneller  geht  die  .\usscheidung  Oih'v  nach  Zu- 
satz von  Silizium  oder  .Aluniiniuin  die  Zer- 
setzung der  Kohlenoxyd-  und  Kohlensfturegase 
vor  sich.  Auffallend  ist.  daß  mit  der  Reduktion 
der  Kohlenoxydgase  auch  die  WasserstofTaus- 
Bcheidung  aufhört.  l»ie  WasserstofTgase  scheinen 
vom  flussigen  Stahl  demnach  sehr  leicht  absorbiert 
zu  werden,  während  umgekehrt  das  Vorhanden- 
sein von  Kolilenoxydgasen  die  .■\usscheidung  des 
Wasserstoffes  befördert.  I  h-r  Kt  weiH.ilaß  der  Stahl 
die  vorerwähnten  (riuse  enthalten  kann,  ist  leicht 
zu  führen;  man  braucht  zu  dem  Zweck  einen 
Flußeisenblock  sofort  nach  dem  Gießen  nur 
mit  einem  gußeisernen  I^-ckel  zu  schließen. 
Das  Kopfende  des  Blockes  erstarrt  «lann  sehr 
bald.  Die  Gnsnusscheidung.  die  ftei  anderen 
Blöcken  derselben  Charge  noch  langer  anhalten 


wird,  hört  auf.  Der  Vorgang  ist  dann  ein  ähn- 
licher wie  bei  einer  Fla.sche  mit  kohlensaurem 
Wasser,  bei  der  der  .\ustritt  der  Kohlensäure 
durch  Schließen  deJi  Stopfens  verhindert  wird. 
Wenn  genügend  Gase  vorhanden  sind,  kommt  es 
vor,  daß  die  (iase  exjtandieren  und  explosions- 
artig austreten. 

In  den  ersten  Jahren  nach  Aufnahme  des 
liasischen  Verfahrens  konnte  die  Erscheinung 
beobachtet  werden,  daß  flußeiseme  Träger  oder 
Winkel  beim  Abladen  durchbrachen.  Die  Flußeisen- 
blöcke ilieser  Träger  dürften  jedenfalls  von  t'hargen 
herrühren,  die  aus  Roheisen  fehlerhafter  Zusammen- 
setzung erblasen  wurden  und  die  infolgedessen 
größere  Gasmengen  mechanisch  beigemengt  ent- 
hielten. Derartige  Fehler  konnten  früher  um  so 
leichter  vorkommen,  weil  im  Anfang  des  Thomas- 
prozesses das  Thomasroheisen  fast  durchweg  zu 
viel  Phosphor  besaß.  r>as  Nachblasen  nahm  eine 
verhältnismäßig  lange  Zeit  in  Anspruch  und  damit 
war  ein  Ueberblasen  der  Chargen  häufig  ver- 
bunden. Manche  Betriebe  haben  erst  gelernt, 
Thomasstahl  zu  blasen,  als  infolge  der  .\bnahme 
der  Puddelschlacke  und  der  damit  verbundenen 
Verteuerung  tlcs  Phosphors  der  Phosphorgehalt 
des  Thomasroheisens  von  den  Uochofenwerken 
heruntergesetzt  wurde. 

Flußeisenblöcke  von  1500  bis  2000  kg  Ge- 
wicht scheiden  während  des  Erkaltens  so  viel 
Gase  aus,  daß  man  hinreichend  Zeit  hat,  aus 
einem  Block  verschiedene  Proben  in  Mengen  von 
250  ccm  aufzufangen.  Die  .Analysen  von  solchen 
Proben  haben  infolgedessen  Anspruch  auf  Richtig- 
keit. Ob  dieses  hinsichtlich  der  quantitativen 
Analysen  bei  den  aus  Stahlblöckon  durch  An- 
bohren entnommenen  Proben  immer  der  Fall  ge- 
wesen ist,  möchte  ich  bezweifeln. 

Je  kleiner  die  Stahlblöcke  und  je  schneller 
die  Abkühlung,  desto  mehr  Gase  werden  im 
Stahlblock  festgehalten,  sofern  überhaupt  solche 
vorhanden  sind.  Um  zu  z»-igen,  wie  große 
Mengen  von  (Jasen  sich  während  der  Koch- 
periodi'  in  einer  Martinflußeisencharge  befinden, 
wurden  nach  dem  Loskochen  in  Zwischenräumen 
von  je  15  Minuten  Schöpfproben  genommen. 
Die  Proben  wurden  mit  einem  Löffel  aus  dem 
Ofen  geschöpft  und  in  kleine  dickwandige  Ko- 
killen mit  120  mm  Durcluuesser  gegossen,  luu 
eine  rasche  .\bküiilnnjr  herbeizuführen  und  mög- 
lichst \iele  Gase  festzuhalten.  Die  Querschnitte 
der  beigefügten  Proben  i.\bbild.  1  bis  5)  zeigen 
deutlich,  daß  mit  zunehmender  Temperatur  und 
dementsprechend  Flüssigerwerden  der  Charge  die 
Gasein.schlüsse  sich  zur  Mitte  konzt-ntrit-ren  und 
allmählich  abnehmen,  bis  sie  in  der  letzten  Fertig- 
probe schließlich  ganz  ausgeschieden  sind. 

A.  HuHfu». 
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lieber  den  inneren  Aufbau  gehärteten  und  angelassenen 

Werkzeugstahls. 

Beiträge  zur  Aufklärung  über  das  Wesen  der  Gefügebestandieile  Troostit  und  SorbiL 

Von  E.  H   V  n  und  O.  Haue  r.* 


Da.s  Restrt  liKn,  Mittel  zu  tiuilen,  um  deu  ua- 
irefahron  (frad  do«  Anlassens  jtirebflrt«t«r 
KohlfustolTstählf  iinrlitraL-^lit  li  zu  L-rinittelu,  führte 
ZM  den  im  f'oItr<'ndfii  ln-sfliriflMMuni  Versuchon. 
riie  lassen  erkennen,  dah  \\&^  ange-ntrebte  Ziel 
erreichbar  lein  wird;  sie  leiten  aber  aulierdem 
auch  zu  t'ini  r  Aiiscliniiuugrsweise  über  d.xs  Wesen 
der  tiefügcbtvstandtcilc  im  angelassenen  Stahl 
ttber,  die  von  der  liliiberigeii  In  einem  weeent- 
Uchen  Punkte  aliwiicht .  Aneli  die  Ketiutiiis 
vom  Troostit  wij'd  durch  das  tirgebni»  der  \'er- 
imclie  um  einen  Schritt  weiter  gebracht. 

Zur  Verw  endiiiitr  tjelanirte  aussehließlich  ein 
VN'erkzeugstahl  S744  von  t'olgeuder  Zuaamiueu» 
Setzung: : 

Kohlenstoff  0,95  */> 

Silizium  ........  0,86  , 

Maiii^an  0,17  „ 

Phosphor  0,018  „ 

Sehwefel  0,014  , 

Er  lag  vor  in  Form  einer  geschnnedeten  Stange 
von  quadratisehom  Querselinitt  "25  X 
Das  Crefiige  besteht  im  geHchmicduten  und  ge- 
glühten Zustande  aaacichHeßlioh  aus  Perlit.  Nach 
dem  Abschrecken  von  Selieiben  von  <!  bis  10  mm 
Dicke  bei  90U  "  C.  in  Wasser  von  Zituuierwärme 
oder  von  0<>  war  das  Geftlge  im  wesentlicbea 
aus  i-fiuein  Martensit  gebildet,  zu  d'-tii  iiA<h 
deu  bei  der  Abschreclcung  obwaltenden  l'nistäuden 
Troeetit  Iiinzntrat  oder  nicht.  Die  oben  genannte 
Zusammensctzunir  des  Stahls  wurde  irewillilt,  um 
die  gleichzeitige  Auweseubeit  von  freiem  Ferrit 
oder  freiem  2ementtt  atHMEnsehlIeßen,  und  es  nur 
ndt  dea  GelBgebestandteilen  Perlit .  Martensit, 
Troostit  bezw.  Sorbit  zu  tun  zu  haben.  Dadurdi 
wurden  die  Versuchsverhultnisse  einfacher. 

Versuchsreihe  I. 

Sehelben  des  Stahh  8744  von  26  X  SR  mm 

QuerschnittslUche  und  ti  bis  T  mm  Dicke  wurden 
im  olelctrlaeh  gebeizten  Herttusofen  auf  900  C. 
erhitzt  und  dann  in  Wasser  von  Zimnierwirrae 

abjreschreckt.  Sie  ^r<  lan;rten  teils  im  ab}?esehrcck- 
ten  Zustand,  teils  nach  dem  Anlassen  bei  ver- 
sdd^denen  Wtrmegraden  zur  Untersuchung, 
üebsir  die  dabei  antrewendeten  Versuehslndin- 
gtingen  gibt  die  Tabelle  I  unter  A  und  M  Auskunft. 
Zum  Vergleich  wurden  aulierdeni  uoeii  Scheiben  im 
urs{iriinglichen  geschmiedeten  Zustand  und  Schei» 
bea,  die  auf  900  ^  C.  erhitzt  und  darauf  langsam 

*  \  ü -/II  i.'Hw  ,  Wieilerealit*  lii  «  mit  seimT  VeP» 
Bffetitlii  liuii>:  i,'l''ii  l''t<''''if  "U'^  i'ini;L';;aijgenon  ifloieh« 
nanii^on  AufxAt/<  N  in  <l<-ri  .Mitteilungen  a.  i.  KgL 
MaterialprafungMnit"  1900,  lieft  1. 


abgekühlt  worden  waren,  herangezogen.  Di» 
hohe  Abschrcckhitze  von  900  ^  C.  wurde  gewihh. 
weil  sie  bei  Abschreckung  in  kaltem  Wasser 
und  Kinhaltunsr  der  nöti;ren  VorsiehtsmalircffHn 
reinen  Martensit  liefert.  Uei  niederen  Altschreek- 
hitzen  treten  aufler  Martensit  noch  troostitartijire 
l  ebertranfrsbestandf eil.«  auf.  die  den  l'eberhlick 
über  die  CiesetzmitUigkoit  der  beobachteten  £r- 
scheinungen  erschweren. 
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Abbildung  1.    l'robuua  17  und  18. 


in 


i-in  Hill!  zu  erhalten  über  ilie  Art  d«r 
Erhitzung  vor  dem  Abechreciten,  ist  in  AbUI- 
ditng  1  (tte  Erfaitxungslnirve  für  die  Proben  alT 
und  18  gezeichnet.  Sie  gilt  mit  kleinen  .\baiid>^ 
Hingen  auch  für  die  &brigen  AbsctireclcprobeiL 


Abbildung  S.  Proben  b  31  und  SS. 

Der  Verlauf  der  Wnrmebchandlung  der  Proben  b3l 
und  H2  ist  in  Abbildung  2  wiedergegeben. 

Die  3  Stunden  lang  bei  den  verschiedenrc 
Wannegraden  angelassenen  Proben  clä.  d. 
eil,  c'i,  c5,  c7,  c9  sowie  die  Probe  cll  im 
nrsinfing^iehen  gesehmiedeten  Zostud  (vergiekle 
Tabelle  I)  wurden  zunächst  mit  Hilfe  de^fi  Riti- 
bärtcprüfers  Baiiaii;  A.  Martens  auf  Kitzh&rte 
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l.JuU  1906. 


Ueber  den  inneren  Anfbau  den  li  erizeugetahig. 


BUM  nod  Eisen. 
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im   Stahl  nnd  Eisen. 


6V//tr  äiH  mneitH  Aufbau  d*»  WerkztVfH>t<ihJii. 


26.  JahrR.  Xr.  iJ. 


(fepriift.  *  Die  Belastung,'  d^r  Diarnantspitzr' 
betrug  hierbei  20  g.  Die  Riizbreiton  wurden 
bei  580f»cher  VecfrOßeruiig  in  MilUmeteni 
mesHen.  Die  Ergebnisse  sind  im  ScIiaulüUl  Ab- 
bildung 3  dargüHtellt.  LNe  Abszissen  geben 
Merln  die  Anlaßliiteeii,  die  Ordlnaten  von  oben 
Inr  fjfrucssrii  <iii-  Kitj^brcit^n  in  Millinu'ti'rn 
an.  Die  letzteren  schwanken  zwischen  den 
Onnzen  4  mm  für  den  bei  900  C.  «bgesefareck- 
ten,  nicht  an{;elA.ssenen  Stahl,  und  8  tum  fnr 
den  Htalil  im  goschmiedetan  Zustand.  Durch  das 
.Anlassen  wird,  wie  bereits  beliannt.  die  Harte 
vermindert,  und  zwar  um  so  mehr,  je  höher  die 
Anlaßhitze.   Bei  1 00  "  C.  ist  die  HUrteverminde- 


runjr  sehr  {ferinp,  kaum  iin'rkljnr ;  lii-i  sti  ii.'.  ndt-n 
Anlaßhitzen  nimmt  die  Hflrte  »chnell  ah  uml 
erreicht  bei  etwa  640  "  C.  Anladbltse  ueh 
8  Sturiflen  ung^efafar  den  gleichen  Grad,  den  ii*^r 
geschjuiodete,  nicht  geb&rtete  Stahl  besitzt.  Zm 
Verirldeb  Ist  in  AbbUdon?  8  noch  die  Rit>- 
brriti  ffir  den  Ferrit  eingef rai:<  n .  ilie  m\-r 
den  gleichen  Bedingungen  wie  oben  an  eotr 
Probe  «dir  kohlenstoffannen  Flußeleeo«  (K/j 
mittelt  wurde. 

üeber  die  Bearbeituni^afsbigkeit  des  bei 
900  *  C.  abgeHchreckten  Stabla  In  den 
sehiedenen  Zustanden  des  AnlttMoi  gibt  folgmle 
Uebersicht  .Xufschluß : 


AngelaB8«n  1  bis  3 
Stunden  bei  a 

Boarlwitbarkeit  mit  Werkzeag  aas 
gewObnliebeai  KoblMMtoffatabl 

VorbilteB  nater  dem  Handheauner 
im  StaUnSreer 

mebt  aogelMMn 
Boi  1€0> 

,  200" 

,  soo« 

,  400  • 
,   500  • 

.  tuiO" 
Im  geBcbniied.  Zaatand 

Nicht  angreifbar 
deigL 

Mit  sehr  sdiwaohem  tipan  and  sehr  geringer 
Bdmittgwohirindigkeil  hobelbar 

Hobelbar 
Out  bobelbar 
8«hr  gut  holMlbar 
dMgL 

Sebr  spröde.   Konnte  leit-ht  zu  grob« 
Fniver  zerschlagen  werden. 
Sehr  spröde.    PulTern  war  liereill 
weniger  leicht 
Kur  Hcbver  tn  {mlTom. 
Nicht  mebr  tu  {«iTeyn» 

desgl. 
defigl. 

desgl. 

WiUiren.l  die  Aenderuut;  der  jEUtslUUte  vom 
altgeschreckten,  nicht  aniurolaasenen  Stahl  über 
die  verschieden  stark  angelatmeuen  Proben  bis 

Abgeedreckt  bei  900 '>  C.  in  Wasser.    8  Standen 
angelassen  bei  t  a  "  C 


Abbildottg  8.  Rttsbirten  des  Werkivugttohle« 

in  vcr«cbiedi>nen  ZuxtAndcn  der  W'ürnie- 
bebandlnDg.  Ermittelt  mit  Kttxliärteprttf  er  (Danart 
A.  Marione)  bei  80  g  Belaatung. 

zum  M.iterial  im  pesclimieiit  t  i  11  /instand  trauz 
s<tetig  verläuft  und  damit  dem  Bild  entspricht, 
das  man  steh  bisher  von  dem  ^etiergang  des 

*  Siehe  «MUteilanffeu  aus  den  Königlichen  Te«h- 

iiim<hcn  Verrturh^antitalu-u''  I^H'.tO  Heft  5:  A.  MartenM: 
l'ntCTituchung  dreier  llürtciirüfcr  (Hyvtcm  Martonit), 


Martensits  über  Troostit,  Sorbit  in  den  Pertii 
infolge  dea  Anlassens  bei  gesteigerter  Hiiz-^ 
machte,  zeigt  die  Aetz probe  m.itj^alkohu- 
liscber  Snlssiure  bnviits  sehr 
weieluing  von  diesem  stetigen  rehpr^rang.  Slmt- 
liche  Proben,  die  zu  den  KitzhftneversudK« 
verwendet  wnren,  worden  10  Mbraten  lang  mit 
alki>hnlisi-h*'r  Salzsnnrt-  fl  irm  S'alzsütirt*  ii 
100  ccm  absol.  Alkohol)  gc&tzt.  Die  gcflUMi 
SchlUfe  sind  in  etwa  natfirlicber  OrOße  in  Attil« 
dunp  6  S.  783  abireliildet.  Da  im  Bild  die 
Farben  verschieden  starke  Wirkung  ausiliCB, 
werden  einige  Abwtichungen  gefpen  die  Be> 
Schreibung  der  Farbtiefen  bemerkbar  wt^rden. 
Man  erkennt  aber  deutlich.  ilaCi  Dniikei- 
färbung  des  Schliffes  bei  eintir  .^ulablütze  vw 
405  *C.  ihren  Höchstwert  erreicht,  und  dai> 
von  da  aus  sowohl  nach  unt*'n  wit»  nnrli  <»ben 
Abnahme  der  Dunkelfftrbui^  eintritt ;  nacli  unta 
Ist  die  Ataialuae  nflailillelier  nis  nnek  oben:  ät 
unteren  Endglieder  «Ir  r  Tuüic  <'in<\  heller  als  «li^ 
oberen.  Die  folgende  Uebersicht  (Seite  «81  >  gil"' 
die  mit  bloBem  Aum  an  den  geltsten  ScUÜfts 
i)e<>ba<'htntr-n  Farlitiinc  uieJfr. 

Noch  deutlicher  als  bei  der  AejZjiJl&ou' 
alkojiolischer  Salzstar  kommt  cUe*ltniltoqibft 
dej  reberv'an^s  von  Martcnsit  über  die  verschie- 
denen Anlaligrade  zum  Periii  in  dem  äradr 
der  L?i8liohkeit  iregenQber  lproz*s- 
tijrer  Sc h wef elsa  11  r>-  /um  .\usdruck.  l'i^^ 
Löslichkeif  i  ri-i  ichf  in  lien  he\  etwa  400*  l'. 
angelasseneu  l'rolten  einen  »cbari  ftusgepräjft«i 
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1.  JvU  IWM.  OtUr  im  Ahmtcm  ÄHfltmt  im  WMtMugaUMk  BUd  lad  Rbaa.  T81 


Ij'**    I  WftnnebehAndlaiig 

FttMoB,  F«ri>ti«fe 

e  iv 

e  1 

e  11 
e  3 
e  5 
e  7 
e  • 
0  17 

AngMCMM»  DM  VWI    Iä{  BieDt  MyiMIWH 

dMgL        AngvlMMB  8  Stnadra  b«i  100*  C. 

det^L                .           mm  200"  C. 
deagrl.                 •            •         p  275«  C. 
desgrl                 «            .         ,  4050  c. 
d«ttL                .           .        .  600«C. 
dM«L               „           .        •  640*C. 
Oeaehmiedeter  ZnstaDd 

A.in  heÜKtfn  und  ijlBnzoniiMtfn  von  allen 
Proben.   SL'liftnlmr  f^nr  nicht  an^eStzt. 

Etwas  weniger  hell  und  ^Mänzend,  stärkw 
an)^o)!^rifTen  oracheiuend  &U  c  15. 

Schwach  K'«lbbraam,  aiatt 

Uraun,  matt. 

Dunkelblau,  matt. 

H«Ubtott,  MliiUsnid. 

N«oli  hdler  Un  all  •  7,  MUUend. 

HattblM  tebOknd,  gakBnt  «ndMiiMBd. 

HSchstwert  und  idmpit  sowohl  mit  mbwfaneiiäer, 

wie  auch  mit  zunvlimender  AüIftftteBqjMratur  ab, 
wie  die«  Abbildung  4  veraiueluuilicht.  Jeder 
Punkt  dieses  SchauUldes  gibt  den  Hittelwert 

ans  zwei  LJisuntrsversuclifn  wieder.  Die  ge- 
naueren .\n>ral>en  hierüber  sind  in  Tabelle  I  unter  C 
niederfielest.  Die  Probeplatten  iiatten  die  Ab- 
messungen 25  X  '^^  X  ^  Sie  wurden  auf 
einer  Fliehe  26  X     gesehUffen  and  mit  dieser 


Zustande  bezogen.   Der  nach  dem  Schmieden 

auf  900*^  C.  erhitzte  und  lautrsam  ab^oIcUhite 
(ebenfalla  porlitische)  Stahl  wurde  der  Abszisse 
900  C.  zugewiesen.  Je  nachdem  die  Anlaß- 
daner  1,  2  od«r  S  Standen  betragt  >^  Teneble- 
dann  Steiehnrten  gewihU,  nnd  iwar  •  — *  • 

für  die  AnlaBdaner  von  1  Stunde,   x 

ftr  die  von  -'  stunden  und  O  O  für  eine 

solche  von  3  Stunden.  Daa  SchnnbUd 
zeigt  snniehst,  daB  die  LBdiohkeits- 

grade  weni>r  davob  beeinflußt  wurden, 
ob  das  A'hlaji.<!en  während  einer  oder 
drei  Stunden  erfolgte.  Die  l'nterscliiede 
zwischen  einsttindigem  und  zweistün- 
digem Anla.sson  sind  fast  verschwindend. 
Die  tVerte  für  dreiatimdiges  Anlassen 
liegen  dagegen  tut  ananahmsles  etwas 

h'ihi^r:  dios  hfiiiL't  aber  nicht  mit  der 
gröberen  AnlaUdauer,  sondern  dauiit - 
zusammen,  daß  bei  den  hlerbd  ^er-' 
wendeten  Prolien  r.  die  Schliffflflche  vw 
der  Behandlung  mit  verdliunter  i:>chwefel« 
smre  mit  alkohoUseher  Salzslore  geltzt 
Avurde,  was  Einfluß  auf  die  daranf» 
folgende  Lösungsgeschwindiglceit  ausübt. 
Dies  ergibt  sich  sebon  daraus,  daß  im 
nicht  angelassenen,  nur  abgeschreckten 
.*^tahl  bei  den  Proben  r  amli  stiirkere 
Lösliühkeit  in  Schwefelsäure  ermittelt 
wurde,  als  .l)ei  den  Proben  a  und  b, 
die  elint>  vorherige  Aetzung  mit  altcoho- 
lischer  Salzsäure  sofort  in  die  Schwefel- 
sfture  kamen. 

Die   Kurven   in   .Abbildung  4  be- 
weisen, daß  der  Uebergang  aus  der 
labilen  Phase  Martensft  in  die  stabile 
des    Perlits    Infolge    des  Anlassens 
Schliff  flache^  n%<rjf  oben  in  Iprozentlge    nicht  unmittelbar  erfolgt,  sondern  daß  zwiscben 
Sehwefbbiore  nntergvtancht.   Das  Oewiebt  vor    beiden  ehie  metastabOe  Zwlsdiinstafe  mit  der 
dem  Eintauchen  wurde  festgestellt,  ebenso  die    höchsten  LOslichkeit  liegt.    Wurde  diese  der 


AbUldng  4. 


KomsTt: 


TS  8*«b4«d.  Karrea  4S:  ActtSaMr  W 
■■ma  t*:  Aeudavrr  (4  Stuadco. 


Werfcseugstahl  u  venehiedenea  Zosttadea  der  Wirme- 
behaodhng.  LSittohkett  bi  1  pioMntiger  Sehwefeislws. 


Gewichtsverluste  nach  2-1,  48  and  72  Stunden. 
Diese  sind  aU  Ordinaten  aufgetragen.  Die  Ab- 
szissen stellen  die  Anlafihitzen  dar;  die  Alj- 
szisse  Null  entspricht  dem  ab<reschreekten.  alw^r 
nicht  angela.sseueu  Stahl,  al.so  dem  marten- 
slCischen  Zustande.  Auf  die  Abszisse  700  C. 
wnrde  der  Stahl  im  gesefamisdBten  (pnrUtlscheii) 


'Xiirze,  halber  mit  Z».  bezeichnet,  so  erfolgt  bei 
dem  gewählten  Werkzeugstahl  und  unter  den 
trewiihlten  Bedingungen  für  iia>  Abschrecken  und 
.\nlassen  bei  Erwiirmungr  des  M.utensits  zunächst 
stetige  Umwandlung  desselbeu  ja  die  weniger 
labfie  Zwtaobenfbnn  Zu»i  (Uese  wami<ät  sieh  bei 
weiterer  Eriiltzang  stetig  um  In  den  stabilen 
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782    Suhl  and  Eiien. 


Utber  den  inneren  Aufbau  des  li'erkzeugatahU. 


M.  Jahrg.  Nr.  11 


Perlit.  Nach  der  hishori'rfn  Anschauuntr  würde 
der  Marteasit,  der  einer  mehr  oder  weniger  voll- 
komnien  ontorkflhlten,  also  laUlen  Ldflnng  de« 

.Karbids  in  Eist/n  ••nt'^pricht.  Itoi  Erwrirniiiiig  d.is 
Bestreben  liaben,  üicb  dem  stabilen  (rleicbgewicbts- 
tostaad  so  nibera,  d.  h.  In  die  beiden  Phasen 

^Ferrit  und  Karbid  zu  zerfallen.  Mit  diesem 
Zerfall  iat  aber  eine  Diffusion  des  Karbids  über 
ziemlich  groB^  Weglangen  vertcnUpft.  »nA  (lieser 
Diffusion  sti  llt  sich  ein  um  so  größerer Eeibungs» 
widerstand  ontfregen,  ji'  iiicilrifrer  die  .\nlaß- 
wArme.  Bei  steigender  AnlaÜwarme  müßte  der  ^ 
Seibungswiderstand  stetig  abnehmen,  das  (refoj^' 
müßte  sich  somit  auch  immer  weiter  dem  statiilen 
Perlit  nfthero.  Zu  erwarten  wäre,  daß  Ferrit 
nd  Karbid  bereits  gebildet  sind,  aber  slph  ravm- 
lich  tmrli  wcnij.'  vonciiiamlrr  iMitf<  rnt  hat>en, 
daß  das  Gemenge  ultraiuikrosliopisch  fein  iat. 
FOr  die  Lflsliehkeit  In  verdOnnter  Schwefelstnre 
niiißtf  sich  •ihcr  aus  dieser  Anscliauung  heraus 
der  Schluü  ergeben,  daß  sie  sich  stetig  von  der- 
jenigen de«  Varteiwlts  bis  n  der  des  Perliti 
ftndort.  Nach  den  vorliegenden  Versuchen  ist 
dies  nicht  der  Fall.  Die  genannte  .Anschauung 
▼on  den  Oefttgebestandteileii  des  angelassenen 
^l^^hles  Icann  somit  in  dieser  Allgemeinheit  nicht 
auf'reciit  erhalten  werden.  Der  Martenslt  sucht 
sich  lieim  Erwärmen  nicht  ohne  weiteres  dem 
Perlit  za  nahem,  sondern  zunächst  der  leicht 
löslidien  Zwischenstufe  Z^,.  und  diese  wiodenim 
nähert  sich  jenseits  einer  bestimmten  Wärme-, 
^adsgreaze  (Im  vorliegenden  Fall  400*  C.)  all- 
niJlhlich  der  stabilen  'Fnilform  des  Herlitz.  Man 
hat  also  im  i>in]y^\tl^  piu^cniehre  die  Zwisdien- 
stiife  Za,  als  gesonderie  Phase  zn  betrachten, 
wobei  der  Begriff  Phase  aurh  auf  laldle  und 
metastabile  Erscheinungsformen  ausgedehnt  wird. 

Anftkllig  ist  noch  der  MimUstwert  der  L5b- 
lichkeit,  der  bei  einer  Anlaßhitze  von  100 "  C. 
beobachtet  wurde  (vergl.  Abbildung  4>.  Dieser 
Mindestwort  weicht  aber  nur  wenig  ab  von  der 
Ljfalichkdt  des  unangelasscnen  Stahles:  die  Ab» 
_  wcichnn^'  liegt  jedeiit'alN  innerhalb  der  Fehley-^. , 
grenzen,  des  Verfahrens,  so  daß  also  der  Beweis 
Ar  «ine  weitere  dort  auftretende  metastabile 
Zwischenfonn  nicht  erbracht  ist. 

Der  früheren  Auffassung  von  dem  stetigen 
Uebei^iang  des  labilen  Hartensits  dnreh  Anlassen 
iiei  wachsenden  Wärmegraden  in  den  stabilen 
Perlit  entsprach  auch  die  Anschauung,  daß  der 
Martenstt  den  KoUenstoiT  im  weamtülehen  als 
H.irtunir^kolilQ.  der  Perlit  als  Karbidkohle  ent- 
halte, und  daß  die  durch  Anlas.^en  erzeugten 
Zwischenstufen  um  so  mehr  Karbid  nnd  um 
so  weniger  Hftrtungskohle  aufwiesen,  je  hiiher 
die  .Anlaßhitze  lai:  l'-r  (iehalt  an  Karl)id- 
kuhle  miißte  sich  .^uiuit,  in  bezug  auf  die 
Anlaßhitzen  als  Abszissen,  als  eine  stetig 
von  Null  bis  zu  einem  bestimmten  Höchstwert 
lim   vorliegenden   Falle   O.'Jb  "o\  aufsteigende 


Kurve  darstellen  la-^'^en.  Der  aus  den  Lftslirh' 
keitsversuchen  gezogene  Schluß  von  dem  Be- 
stehen der  nietastaUleii  Zwisehenphase  Zm»  BlUtte 
im  Heirt-nsatz  hierzu  auch  in  der  Kurve  für 
Karbidkohle  eine  Unstetigkeit  erkennen  last«. 
IMes  ist  durch  die  Versnehe  bestätigt  werden, 
deren  Ergebnisse  in  Tabelle  I  unter  D  und  in  AH- 
bildung  5  enthalten  sind.  Die  Stahlproben  wurdf-c 
in  verschiedenen  Zustanden  des  Anlassens  io 
zehnprozentiger  Schwefelsaure  unter  Luftabsciüsi 
jreb'ist  und  der  Lösungsrückstaud  wurde  eben- 
falls  unter  Luftausschluß  in  einer  Leuchtgs»' 


AbbiMuBg  A.  ▼erksengitshl  8n« 

in  TcrBchie<^enon  Zii'^tflnden  lier  WSrtiiebehsniilonjf. 
Verhalten  de»  Kohluniitoffit  beim  Lösen  des  AuUt 
in  lOpromtiger  Behwofeblato  nntw  Lnftslisdlil 


Cj,:  Beini  Lt«eii  i-mfi-nnii:  <  niwri.  linnliT  AntoU  <1"-«  Kohlfn- 
•MSW.  Cf:  Krrlrr,  nichl  «u  FU^i-d  g>-bun<l> m  r  AnlcU  <!••  K»klr»- 
atoC«  ta  BIckKtiDd.  C,:  UvMmtrr  KuhlcusiofT,  der  !■  U- 
MiagwSckatMiS  TwMtIk«.  C,:  AbmU  im  C,.  4w  «e«  )■ 
LBMHwS<ifc<Mi  MiihallNm  Wkwm  mm  Bimg  amt  4to  rmri 
r«C  S^itwlMt  M  (KwAMkoUe). 

omgebung  filtriert.    Im  RAekstand  wvrde  der 

Kohlenstoffgehalt  durch  Verbrennen  in  (Tiro«- 
schwefelsaure  und  der  Eisengehalt  titrimetriKk 
festgestellt  Der  giraamte  Im  Rttefcstaad  eit- 
haltenc  Kohlenstoff  ist  mit  (\  bezeichnet.  En 
Teil  dieses  Kohlenstoffes  C(  war  als  nicht  u 
Eisen  gebondene  Kohle  Im  BQdcstaiid  zngegM- 
Für  einen  andern  Teil  C«  dagegen  war  die  der 
Formel  FcjC  entsprechende  Eisenmengo  im  Beek- 
Stand  voriumden.  .Mit  wurde  die  gasfSns^ 
entweichende  Kohle  bezeichnet .  deren  M^nge 
sich  ans  (lern  ttewichtsunterschied  der  (nsanit- 
kohle  0,S>ö  "yo  und  dem  Werte  von  C,  ergibt, 

Zvnlclist  Ist  die  Oegrawtti  freier  Ki^ 
ff  in  den  Rückständen  auffällig.  In  dfu  i 
»00**  abgeschreckten,  aber  nicht  angelasseo^Q 
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•40  ■>  C. 


Proben  b  27  und  28  betrug  Ihre  Hepge  0,1  */•. 

Elsen  war  im  Riiokstand  nur  in  Spuren  zu- 
gegen. Die  Menge  dieser  Kohle  Cr  wächst  zu- 
Blehat  mit  stdgender  Anlafthltee  (Ktinre  A  B 
in  AbUldang  5),  bis  de  bei  etwa  4ooo  iim  n 

Höchstwert  er- 
Ah(tMiuMU  M  too*  CL  ta  WMMB.    reicht.  Im  ent- 

siirechcuilon 
Haße  nimmt  die 
Menge  der  gas- 
föriiiij:  ent wei- 
chenden Kolile 
Cb  ( Hilrtungs- 
kohle)  ab.  Bei 

400  0  Anlali- 
hitze  treten  zu- 
erst kleine  Ven- 
K.'ii  F-]i^fii  im 
Kiickstand  auf, 
SO  dafl  von  dn 
ab  die  (if^rf^Ti- 
wart  von  Kar- 
bidkoMe  mög- 
lich ist.  Die  Men- 
ge dieser  Koh- 
lenart wAchat 
mit  Htei^'ender 

Anlaühitzo 
schnell  wegen 
des  raschen  An- 
stiefrs  dt^r  Kurve 
B  C  für  die 
KoMe  Cr  und 
des  von  400"  ('. 
wieder  eintre- 
tenden Abfalls 
ii<  r  Cf  -  Kurve 
BE.  Die  bei 
900  *C.  aasge- 
gieiite  Probe 

enthält  den 
Höchstwert  an 


! 

Cr 

E 
■ 

a 
I 

J 
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e 

§ 
I 
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ei 


406»  C 


ei 


MS*  a 


«a 


el 


C«  =  0,88  0,0, 

neben  noeh 
0,07  >  C'r.  Um 
sidier  m  gellen, 

ilal'i  ilio-;rr  Ir-fz- 
tere  Ivleiue  Be- 
trag tatsidilieh 
vorh.'iiulcn  und 
nicht  etwa  auf 
Kosten  von  Un- 
genauigkeiten 
in  der  Eisen- 
schrelben war, 
Rückstand  nach 


bestimmung  Im  Rückstand  zu 
wurde  in  Probe  b  31  der 
der  Liisunfr  mit  verdünnter  Schwefelsaure.  Fil- 
trieren und  Auswaschen  im  lieuehtgasKtrom  mit 
starker  HCl  bis  zur  Auflösung  allss  LOsUehen 
gekocht.  Das  Karbid  wird  hierbei  sersetst  unter 


Entweichen  des  Kohlenstoffs  in  Oasform.  In 

dem  HO  erhaltoncn  Hückstand  er^^ab  die  \i^r- 
brennung  0,07  "/o  C'f.  Der  Deweis  für  das  Vor- 
handeosdn  freier  Koble  neben  Karbidrflekstand- 
ist  somit  erbracht.  (Tleiihz^itii,'  wurrlcn  die  im 
iiLarbidrückstaad  enthaltenen  i<'remdkör])er  er- 
mittelt; es  wurde  gefbnden:  SlUsinm:  0,02«/«, 
Mangan:  0.03  "'o,  Phosphor:  Spur. 

i»a.s  EiiTi  biiis  der  l'ntersuchung  ist  dahin 
zusammeuzufa^äeu,  daU  Karbidkohle  in  dem  an- 
gdasseiDen  Stahl  «nt  bd  etwa  400*  C.  auftritt, 
also  bei  der  irleichen  Anlaßhitze,  bei  der  früher 
der  höchste  LüsUcbkeitsgrad  in  verdiinnter  Schwe- 
felslarefestgeshllhf  wurde.  Dureh  diesen  Umstand 
ist  für  das  Auftreten  der  Zwischenphase  Z„„ 
bei  400°  C.  eine  neue  Stütze  gewonnen.  Die 
frfihere  Anschauung'  von  dem  stetig  mit 
der  .\nlaOhitze  steigenden  Karbidkohle- 
gehalt  ist  somit  nicht  haltliar. 

Das  Auftreten  von  freier  Kohle  beim  Lösen 
in  ▼erdünnter  Säure  erkllrt  die  DunkdfRrbong 

der  ausgelassenen  Stalilschliffe  bei  Aetzun^r  mit 
SalzsAure  -  Alkebol.  Die  abgeschiedene  Kohle 
ist  das  fU'bende  Element.  Je  mehr  von  ihr 
vorhanden  ist.  um  so  dunkii-r  färbt  sich 
der  Schliff,  wie  dies  in  Abbildung  ti  der  bei 
400*  C.  angelassene  Schliff  zeigt.  Bei  fUlender 
spwie  bei  steigender  Anlaßhitze  muß  dann,  ent- 
sprechend dem  Verlauf  der  Kurven  A  B  E  in 
Abbildung  .'i.  die  Dunkelfftrbung  der  SchlifTe  ab- 
nehmen, wie  dies  bereits  oben  festgestellt  wurde.- 
Ein  Vergleich  mit  den  LöKlichkeitsknrveu  in 
Abbildung  4  lehrt,  daß  die  Löslichkeit  in  uu- 
mittelbarem  Znsammenhang  mit  der  Menge  der 
bei  der  Karbidbestimmunp  ausL'cschiedenen  Kohle 
Cf  steht.  Dem  Höchstwert  von  Cf  entspricht  der 
HOdistwert  der  LOsliohkeit  bei  400*  C.  Mar* 
tensit  80\V(»lil  wie  Ferrit  besitzen  wegen  Ihres 
geringen  Uehaltes  au  Cf  die  geringsten  Löslich- 
keltswerte.  Ffir  die  Koldenstotrorm  Cr  wird  man 
einen  besonderen  Namen  suchen  müssen.  Sie  ist 
als  das  Zersetzungserzeugnis  eines  der  Ueber- 
gangsbestandteile  zwischen  Hartensit  und  Perlit 
unter  dem  Einfluß  der  Silure  zu  denken.  Al- 
freie  Kohle  ist  sie  natürlich  nicht  im  Sialil 
enthalten,  sonst  müßte  sie  im  Scblitl'  sichtbar 
sein  und  bei  der  Lösung  mit  Salpetersfture  als 
Kohlenstoff  zurückbleiben,  was  nicht  zutrifft. 

Da  neuerdings*  die  Uebereinstimmung  zwischen 
Karbidkohlebestiramung  und  Kleingefüge,  wenig- 
stens für  Kofaeisensorten,  in  Zweifel  gezogen 
worden  ist,  wurde  ein  weißes  Uoheist>n  mit 
2,95  »0  Gesamtkohle  und  frei  von  Graphit  dieser 
Bestimmung  unterworfen.  Nach  der  mikro>ko|ii- 
schen  Beoijachtung  war  nur  Zenu  ntit  und  l'erlit 
vorhanden ;  es  konnte  dcsliali)  im  w.  scntlichcn 

*  F.  Waat:  »Beitrag  snr  Kenntnis  der  £iieii- 
koUemtoinegieranffen  hShoren  Koblsnstofli^lialtos«. 
»Metalhirgio«  190«  Heft  1  Büto  18. . 
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nur  Karbidkohle  erwurlel  werden.   Es  wurde 

l^efunden :  ^ 

KArbidrttckatand    .  .  .  43,53  i"i^J*äoi» 

derin:  Eisen  39,85 

Kobleiwtoff.  .  .  2,89 

42,74 

Somit  ist  das  Verbaltais,  von  Eisenatomtm 
sn  Kohlenstoffatomen  2,96  :  1 ;  aUo  genügend 
angonfthcrt  an  3  :  1 .  Im  Karbidrfickstand  wurde 
i)H  auf  O,or>''io  »ftnitliclicr  Kolilir-nstoff  wieder- 
gufundeu.  Die  0,06  "yo  eatsprechtsn  vurauäsicbt- 
Ileh  einem  geringen  Anteil  von  HirtungekoUe. 
per  an  Aor  anfrogcbenpn  Qm-llc  ausg^csproch^ne 
Zweifel  muü  sonach  wohl  auf  besondere  Umstände 
»urllekgeiflUiri  werden;  mlgliclierweiee  liegen 
diese  \n  Aer  Art  der  RarbidbestinimuQ^  selbi^t. 
Für  die  im  Vorliegenden  aungofiüurten  Versucbe 
kennen  sie  nldit  in  Betmeht. 

Das  Kleiug-efü^'t^  Ji-r  anirflassem-n  Stalil- 
proben  steht  mit  den  Ergebnissen  der  Löslich* 
keitsrenudie  and  der' Bestimmung  der  Kehlen« 
stofformen  in  voller  Uebcrcinstimmunit;;.  Die 
Al>bildungen  7  bis  17  entsprechen  den  bereits  in 
Abbildung  6  in  natürlicher  Größe  nach  Aetzung 
mit  Salzsäure-Alkohol  dargestellten  Stahlproben 
cl6,  cl,  eil,  c3,  cö,  c7,  c9,  cl7  (vergleictn« 
Tabelle  1).  —  Die  bei  900»  C.  abgeschreckte, 
nicht  angelassene  Probe  el5  zeigt  nadlig^  aus- 
gebildeten, rein  \ve5H  *>rsch(>inendi)n  Mart»>iislt 
(Abbildung  7  in  3öOtacher  Vergr.).  Nach  dem 
Aalnssen  bei  100^  C.  befaftlt  der  Hartenslt  seinen 
nadligen  Aufbau  unverändert  bei,  er  ist  aber 
gleichm&üig  schwach  gelblieh  gefärbt  (.Abbild.  8 
in  850fkeher  Vergr.).  Nach  Anlassen  bei  *200  ^  C. 
ist  die  Färbung  glcichrnfiüig  gclbiichl)raun  ge- 
worden, sonvUge  Veränderungen  sind  nicht  ein- 
getreten (AbblM.  9  In  360faeber  Vergr.).  Bei 
215^0,  Anlnflhltze  Ist  jedoeb  eine  durebgrelfende 


I.  Neuere  Ergebnisse  des  Gayleyschen 
Verfahrens.* 

Wir  verdankiTi  !Trn.  Mt  il'nt'r  in  X'  wYork 
einen  Bericht  Uber  die  Betricbsergcbaisse 
der  mit  getroeknetem  Gebläsewinde  ge- 
führten Isabella-Hochiifeu  in  Pittsburg.  Da  dieser 
Bericht  längere  Zeiträume  einbegreift,  und  er 
ausdrücklich  dem  Einwände  ent^rt^gentroten  soll, 
den  man  seinerzeit  berechtigtcrweiso  erhob,  als 
Oaylej  bereits  nach  wenigen  Betriebs wochen 

•  N«cb  «'inom  Vnrtrat;<>  nuf  ■  iniT  VnrHanimhanj^ 
de*  .Amorirsn  Inntitutc  of  Miuin;,'  bagineen*'  in 
|{.-tlilehfm  i.Iron  Ai;.-"  l'JW  Vol.  77  8,  BK);  T«rgt 
,8t&hl  und  EiBen**  1906  Nr.  7  8.  423. 


Aenderung  vorirpkommcn  i  Abbild.  10  in  Sfiofnchef 
und  Abbildung  16  in  900facher  Vcrgr.j.  Zwei 
yersebleden  geflurbte  KSrper,  ein  heilerer  vsd 
ein  (liinklerer,  .si;i(l  nailt'If«!rrni{r  frcni  riL-  Die 
Nadelbildong  ist  gröber  als  beim  urspninglicijds 
Hartenau.  Die  Probe  c  5.  die  bei  406  <>C.  Hh 
^•■lassen  worden  war,  erschien  ganz  dunkel  uot^r 
dem  Klkroskop.  Nadelaufbau  ist  völlig  ver- 
schwunden. Bin  etwas  hellerer,  bräunlich  ge- 
färbter und  ein  fast  schwarzor  Körper  bilden 
ein  Ic^tini  unterscheidbares ,  inniges  Oeniisch. 
Der  dunkle  Bestandteil  überwiegt  bei  weitem, 
der  helle  tritt  fast  ganz  zurück  i  s.  Abbild.  11  ii 
S50facher  Vergr.  und  Abbild.  17  iu  IC'tOhAivT 
Vergr.).  Das  Oefüge  entspricht  völlig  dem  de« 
Troosttts.  Bs  M  Qbrigens  nSgUeii,  dafi  fie 
vprschiedone  Färbung  Arn  Oemisches  auf  ver- 
schieden dicke  Kohleustofiauflagerung  infolge  der 
Aetsnng  surflclunfBhren  Ist.  Wird  die  Anhli> 
hitzc  wtiter  bis  zu  500"  f.  t;.'trit'i)f'n.  so  nimmt 
der  hellere  der  beiden  Gemengteile  etwas  an 
Heage  zu  (Abbildung  12  tn  SSOfiuher  Vergr  i 
Nach  dem  Anlassen  l>ei  640°  C.  (Probe  c8i  irt 
eine  durchgreifende  UmwaniUung  des  Oefüge^s 
sichtbar.  In  einer  hellen  Grundmasse  liegen 
winzige  rundliche  Tnselchen  eines  erhaben  pr- 
scheinenden  Körpers  eingespr»»»?!  (vergl.  Abb.  13 
in  3.50facher  Vergr.).  In  Probe  d4,  die  bei 
700*)  C.  angelassen  und  dann  wieder  in  Wa»«r 
si  hnell  abgf  kiihlt  war,  ist  die  Zahl  der  aus  der 
Gnindmasse  ausgeschiedenen  luselcbcn  wesentlich 
▼ergrB6ert.  Die  luselchen  sind  «i%aim.  Du 
Ganze  ist  als  ein  körnltrcr  Pcrlit  zu  betrachten 
(Abbildung  14  in  3öOfacher  Vergr.).  Zum  Ver- 
gleieh  ist  nedi  das  G^fäge  der  Stahlprobe  In 
geschmiedeten  ursprünirlluhenZustand  iu  .\bbild.  l.') 
in  »."iOfacher  und  in  Abbildung  18  in  900 fach« 
Vergr.  dargestellt.  Es  besteht  aus  gut  aosgebit- 
detem  blftttrlgem  Perllt.         <8ehlae  folgtt 


mit  seinen  bekanntf^n  Vi'röflri'ntiiohunirnn  livri-ir- 
trat,  so  wird  er  gewiü  das  Interesse  der  Leitr 
linden. 

T'if  von  M-ißinr  gegebenen  Zahlenwerte 
folgen  hierunter  in  drei  Tabellen,  die  wörthck 
wiedergegeben  sind,  bis  auf  die  bdden  SeUsli* 

Zeilen  der  Tabelle  I.  betreffend  da.s  Erz»'ugun^- 
Verhältnis  und  das  Koksverbrauchsverhältnis.  tti< 
von  dem  vorstehenden  Berichterstatter  he^ 
rühren.  Diese  letzteren  lassen  erkennen.  (Uli 
Ofen  III  bei  weitem  nicht  vort.-ilhaft  in  der 
Periode  des  getrockneten  Windes  gearbeitet  bat 
svi.'  ntVn  I.  Meißner  gibt  Mgende  Erklimsr: 
Wrihrt  iid  '  ini'S  Ztdtratims  von  vi«»r  Mnnatfn  'l*^ 
.tahres  1906  traten  Störungen  ein  infolge  von 
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— 

s,ig 

— 

— 

2,9  >: 

Luft            l  N»»bt.  . 

*~ 

2,7  g 

ITmkm  BAkHimawAliI         haw  KIaIuSaa— 

m  Atfi'lt  inu                            IM  itiii^lii*!! 

I|ini!fl  HIIIt.1       a       a                «       •           IIIIIIUllll  II 
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ICH 

«3 

Vt'i-hfiltniH:  Koks  «u  Kns  .... 

— 

1  .  2,30 

1  :  l,H9 

I  ;  1.90 

1  :  2,11 

Tonnen  K.ri  «uf  I  t  RoluMHon  .  . 

l,W 

1.91 

1,90 

l,S.5 

Kalkntfin  auf  l)KK.i  k«;  Kobemeu 

■(üO 

470 

440 

550 

4(;o 

AuHl>rin^<*n       f  \virkli«-h  .  . 

49,4 

52.9 

51,1 

51.9 

54.38 

auH  dem  Krz     |  tli^'^rcti^t  h  . 

54,9 

50.3 

55.2 

56,30 

7H.O 

83,0 

N2,t) 

75.0 

Willddruck  .  

k>r  qi'Ml 

0,99 

0.H7 

1,18 

0.97 

t  «  lOOU  kg 

33 

19 

21 

2H 

12 

F.rzouf^unßsverhilltniK  .  ,   .  .  »  . 

82 

100 

88 

92 

100 

Kok«Tert»r«uch»verliältai»  »  .  .  . 

125 

lUU 

U4 

115 

lUÖ 

noiwendigen  R«paraturAn  ain  Hochofen  und  ilt^m 
IjHskwerdt-n  von  Külilkiist«'ii  in  il«-r  kast.  .AiilSi-r- 
(It'Mi  uiiitlH  di<"  Wirksatiiki-H  der  KfllliüHasrliinc 
(iadiireli  bi>fiutrncliti;rt .  >lnlS  das  .\iiiinoiiiak  utit 
d«m  W«)<ie  «Inrcli  die  .'^('liiiiii'i-liii<^lis>'ii  hindiuTh 
»•iil,\vli-h.  was  iusotVni  ülifnasflif r.  [\.U  dif  Ma- 
scliiuuu  fiieiieu  MoimU;  liiutliiixh  zu  voller  Zu- 
frtdl«D]i«It  Kearbflit«!  batten.  AiiO«iNlein  wurd«» 
«•in  l{oln'is<  ]i  (  rli!a-i  n.  di-Hscii  SiliziiimL'flinlf  ".ri^'e 
hühtsr  war,  und  fK  wuitleu  .sehr  viel  Fciiu-rz»' 
v«nicbraolx«n  (.'lO  '/o  Heitabil.  IMbk  mair  allra 
ziitn-rtV'ii,  man  vi-rmilU  mir  diescllifti  «'iii;rftit>tidi-ii 
ie^rürtüninttt^it  in  bexug  auf  «Ii«  Blaniieriudeii  iiiil 
tinifptrocknetoni  Winde.  Diese  Hind  nach  AuHWfHR 
d^r  Tal«-Il»'  dn-iiiial  diircii  Kaltlt^;r*>ii  und  Xkh- 
ziiHtflit;ii  (dt-r  Boriflit  .sa^'t :  .Tin-  liirnan»  w.is 
liAuki'd  tluvi?  (four)  iiiKntlis"  \  iiiit>-rl)riirlifn.  Was 
di«ateni  Auablaaen  voraii^'t'^'aii^'rii  ist .  wciflif 
Sh'iniiiL'i  n  f  s  \  >'!Tinlril>f  luil^'n,  und  wiovii-i  Koks 
aU  Aulilasokoks  in  .\nsat/  zu  briugcu  Ui^  davon 
wird  nicht«  irem^rt. 

l>ir-  iTi  i  irlitr  Wirktitit;  ist  iHo.  daii  aus  dein 
(}«blii.sewiiide  nut^ct'älir  5  g  Watttiurdampl'  im 
Kubikmeter  aufljrntichitNlen  sind,  b«l  eln«r  gleich* 
zt'ititfeu  KUliInnK  niii  iin^^ffalir  1 "  ('.  l>if 
Uleiclil'örini>rkHit  der  Tuiiiperatui'  uud  i;«ucliUg- 

XIIl.1« 


kelt  der  ^rtitroekneten  Luft  bestodit.  Ja  i:iuv/:  ^iwx, 
wt-nn  man  trriilifrf  Poriodcn  wir  die  in  Taln  Uo  I 
in  F?<'lnu'.lil  ziidit.  I'niff  nian  aln-r  Tal»  Ih-  If 
uiiil  III,  NO  lioUK-rkt  man  ScliwankniiL'^i-ti ,  aucli 
inntTlialli  drr  i'inzi.'lnt'ii  Monah>.  dit-  dun;haU4 
nieiil  iinorliflilii-li  sind  (l)is  ym  '^Jy  ^  Wasser- 
daiiipt'  uiul  1 1  "  V.  in  «l«'r  Lut'lt*-niiK'ratur).  DieKe 
Sciiwankiintpen  «Ind  naeh  der  .\NMi«ht  de«  Be- 
ri<ditiT-t;ittp-rs-  nidit  licsriihIi-r->  narlit.'ilL'.  W'p  tm 
aber  McilSiirr  diü.s<-  Zidilun  mitteilt  nnd  •^U'icb- 
zeitiir  atMH)irichtT  daß  nur  die  BeMtfindiirkeit  der 
l.nt'tlii-sriiattoiilii'it  i'inc  Krklärnn^r  tVir  die  von 
iiayley  »rxiidi.«  KokM'.rM|»aruis  erniitKlit-ht;,  xu  int 
die«  «in  offcnI>arer  Widerspruch. 

Aufzukiflrcn  ist.  aiirli  noch,  wii*  i-s  kommt, 
daf5  dlfsc  trrolit-n  Sciiwankunjrfn,  die  doch  oflcnltar 
dt'ii  .Ansicht iMi  nnd  Ziclori  (»aylcys  ziiwidfrlantV-n, 
i-iitst*-hcn.  .'^olttif  die  K.lltfinascliinf  niclit  /.it- 
v*'rlit-;-^it;  ru-ln'it'ü  ?  Für  ilni  KilitctcchniktT 
wt-idt-n  zwfii<llos  die  TaiM'llm  11  nud  Iii  von 
b«Hondttr«tn  IntereMe  sein,  wenn  aneli  ein  wleh- 
ti^rcr  Faktor,  die  KflhlwaaHort^mperatur,  nicht 
aiigu^uhuu  ist. 

Ueb«r  die  Deutuni;  der  hohen  KokRcriipamis 
wcill  Mtilliicr  nichts  X>-nis  zu  hrinircn.  W  i  n 
er  SAK*.  dali  die  Natur  ja  auch  »uwctWu  in 
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26.  J*hrg.  Nr.  13. 


Tibell«  IL  Er^Abnltte  d«»  BI*tp«rlod«ii  mit  g'«traekii*t«iii  Wiad.  Ofen  I  and  VH, 


Tätliche  Boh- 

KokmfWMMb 

tat  luoo  kg 

drr  DiilCIrllrhrD 

der  (ctfocknrlrB 

der  Mtirilcbi» 

KobrlarO 

Luft 

Lufl 

Lact 

Uft 

1  a  1000  \t 

K  Ib  «bn 

«r  ■■>  ^hm 

•  C. 

•  C. 

1.  Ofen  I: 

S(>]>iciub«r  .  . 
Oktober  .  .  . 
NoTeTnb«r  .  . 

Dr/rmt/Or  .  . 
Jauufir  i«Or»  . 
Auf^uHt    .  .  . 

2.  Ofen  III; 
Pebniar  1905 
Min  .  .  .  . 

AprH  .  .  .  . 

Mai  

Juni    .  .  .  . 


4<Ul 
449 

m 

449 

462 
435 
417 

425 
414 
404 
443 

An 


782 
782 
S32 
811 
814 
813 
817 

8<6 
8tO 
985 
904 

877 


4.1 
S,6 
2J 
2,8 
2,4 
4,0 
8.9 

1,4 

2  2 
2!4 

:(.4 
H,9 


12.  » 

IM 

7,2 
4.6 
3,a 
3,4 
18^7 

2,T 

5.2 
5,9 
9,4 

13,  a 


8,8 
5,8 

7,8 
7,2 
8.3 
lÜ.O 
5.0 

9,4 

10,0 

«,« 

5,0 
4,4 


+  « 
+  8S 

+  13 
+  ' 
+  1 

-  1,1 
+  84 

-  4,4 

+  ■ 
+  » 
+  17 

-f  22 


Tabelle  III.   Eripebni«*«  der  KUaperi«dea  mtt  gelrookaetem  Wind.  Ofea  III  nad  Ofea  1. 


or.  n  III  : 

Januar  1905. 

Kcliruar  p  . 

MÄrz  ,  , 

April  ,  . 

Mai  y  , 

■liiiii  ,  , 

Juli  -  . 


Ofen  1: 

Aiih'urt  1904  (20  Tmge) 

!Se|itfml)er   1904  .  .  "  . 
Oktober         „    .   .  .  , 
Novoiiilicr      ,    .  .  .  . 
l)«x«iDl>er      .    .  .  .  , 


K  nkti- 
>  r  rlirnnrh 

rsr  I  t 

RollriDCa 

k»  


l<«lkr«o«lril(Ml 


g  Im  clm 


814 
8IU 
7»7 
930 
908 
881 
980 


1,1  bU  8,8 


1.1 
l.I 
8,9 
8,8 


4,0 
5,8 


782 

8.4 

4,6 

783 

2.3 

» 

4.<l 

832 

2,3 

H.4 

811 

1,7 

r 

2,9 

814 

1,7 

II 

2,a 

Outk- 
Mhnltt 

g  ckai 


!  OiUtvt 

VattnrMrd 
f  Im  rhm 


•C. 


1,2 

2.9 

a,5 

2,8 
2,» 


1,2 
2,3 
1,1 
1,2 
0,(i 


I5ble  — 9 


12 
0 
T 
9 


-  9  «  - 

-  I-''  .  - 

-  12  . 

-  a  ,  - 
-12  .  - 


18 

8 
4 

I? 
5 


•I  — 


71 
«I 


5,r. 

9 
8 
8 
8 


8 
II 
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einer  KRltepfiiode  eine  Lafttrocknung  crziolen 

kniiiie,  difsf  aber  nur  eine  fir8KUK<i"»-'^^'<'i^'*'nin^. 
jt-diH-li  ktiiif  Kok!<(is|i,irin.<  zur  Foiir'-  liiltlf.  so 
»iril  iii.-ui  witlil  ullp'iiu'lii  iu  lUii  Kivisi-u  cr- 
falin-iicr  HiH  liolValeurt'  den  Kopf  scbQtMn.  Da«- 
sfltir  uinl  iiin  ii  i;i -.rlh  li.'ti.  wrTin  innii  lifsl,  dfili 
MfiljruT  (In-  il«'zii"liiiiif.'<'ii  zwiscln-ti  Kokscrsjiarnis 
und  Mchmrzeujrunifr  noch  ungeklärt  nnnnt.  Sie 
sIcIm'H  in  ^'cnulfiii  Vi-iIiUlhii-  /iii  huunl«  !',  wir 
jctloniiaiin  wi'ili,  wenn  die  Ciuilrfliuatptxalil  ilfi' 
Geblasemanvbln«  vor  und  nacli  lieni  KokMnbzufrc 
Im's!<Ii<ii  Idcilil.  Kies  Iclzlcn-  (rilVt  niclit  In'i 
deu  l«ial>i;lla'Huciiüt'en  zu.  L)i«>  L'iiulrcliuiii^Hzahl 
ist  um  etwa  1 5  7*  Iwrabffvüotzt  f^Infncli  uns 
th'iii  liniiiili-,  wi-ii  Kunst  itlc  Moton  ii  dt  r  Kält<-- 
mn^ichinc  nicht  uttnufg  DAuipf  erhalten  wUnlen.* 

*  Alijjf i^i  lirii  iliivon  koiiiiiit  zur  Orltuti}?,  (IbS 
iiifdl^i-  iIiT  1 .11  ttkiililinisr  Ik^i  Moni*t  (fleii'ht'ii  VrrliÄlt- 
niHHiMl  10**, ,1  infUr  lari  lti'\H<ht|  \Viii«l  iti  il<>ii  OfiMl 
HicUoii  und  hierau»  i-ine  Melimruteugung  vmii  10"^^, 
HuUor  <l«>r  dnreb  Kokoempami«  bewirktpu,  ber- 
vorgebt. 


Di«  Windtemponttur  nteiirt.  bekanntlich  M 
Anwendung  de«  ^trockneten  iml -s,  ab^r  nicht 
isnnx  i-i'irflniftRitr  und  xnveilfu  auch  nur  im  ff- 

rink't'ii  MnlSi'. 

\  'III  ^^tllz  bfsiniilcrem  Intereatte  ttind  tli<'  An- 
fTfibcii  iil»iT  ilas  .'Viisbrinjroii  an^  itt  ni  Rrz«-. 

grolle  .Altwt'icliuiigoit  in  ili-ji  »•iuz>lu'6 
Perioden.  Demnach  mtieiaea  die  Periedea  »ii 
i^i'tr'M-kni-tfTii  W'imh'  lifvorzu^t.  zu  in :  ihw 
sii'  halit  u  bis  zu  3,5  "ye  (ül'eu  1^  hiiiicr^'s 
brlniren,  da«  natiiri?emaB  nneb  einen  itroAi'B 
KiiiHiill  <iiil°  den  Koksv<-rl)raiicli  li.il>fi)  iiiitü.  I"- 
ruchnut  man  nämlich  den  Kokssatz  liir  luvl 
Roheisen  1.  nusErz  mit  go.ö  7o  Bitten  nnd  i.  w» 
Erz  von  54^0  I^isou  erblasun,  um  den  rntHi>i<  iiit^i 
von  HJi  "fo  Aiislirinp-n  ziiiii  Aus4lnick  zu  brii%'!ii- 
MO  eriuiUi  lt  auui  ad  I  102,3  k^'  und  ad  '2  93.4  k£ 
Koka,*  ioi  letzteren  Falle  bIm»  9*fu  vmgur, 

•  Vorifl.  dio  AaHfabrun?i>n  dt".  H.  i  i.  !it«-nrt»«*r» 
uiit  T  Hi  '.M  i  tiiiij;  von  EiiHMi'  r/,  ii<  i  .Sinti I  and  HoW* 
19U2  Mr.  1»  6.  1088  and  Nr.  20  S.  1101>. 
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I>i-i  )'iniMii  l'nti  rsnhiedB  Ton  2,5  */o  iin  Ao»- 
bringen  also  6,4  ^o* 

Setaon  wir  die  Betniebiuiifr  fort,  un  di« 
KokRemparnis  porailn  in  ilt^r  HlaBiierlodf  il«'s 
Ofens  I  zu  Iwleuditon  (2,5  7*  Untormhied  im 
Aasbringen),  m  mllimra  wir  Iwi  einer  ditreh- 
schnit Iiichen  Wassi-niampfenrziclninfr  von  etwa 
(t  ü  im  KiiliiktiH  ti  r  Luft  mit  3  "/o  KoksfrjMirnin 
reciinon,  zup-zaiilt  zu  oliip  n  6,4  "/o  alx«  ",4  "jo 
Urepenülx'r  cintT  tntsArhlicli  erreicliten  Ersparnis 
von  1.'»  "i'o.  Ks  hli  ilicn  dann  nur  noch  5.6  '/o 
alK  L'ntiTschitHl  zu  erklän-n.  Ein  T«mI  du:Mn 
Dnlenicliiedeii  kommt  mStrlfcherweiM  nodt  Mif 
ilas  Klint«!  (lif  Windtrocknun;:,  insfttVrn  als  ilcp 
HucliutViigaiig  rfpdmäUiKcr  gcsLaltcl  wird;  im 
Übrigen  ist  er  in  anderen  VerhiltniMwn  zn 
SttohMl,  aucli  p^iTaitc  in  (1>  ti  Vi  rliiiltnis-cn  ili's 
Ofeu  in  der  Biaii])«^ri(Mlo  uiii  ujigutrockncUun 
Winde.  Eiwiw  anderes  anzonehmen,  ist  vor- 
läufig nicht  zulftSHig ;  denn  auch  der  HciUnerKclK^ 
Bericht  wirkt  nicht  ko  aufklarend,  wie  oh  der 
Fall  sein  müßte,  um  dii>  auffallend  grolien  Kokn- 
enipamitizahlfn,  dio  (iayloy  In  Anapnieh  nimmt, 
flberzengend  zu  tifirrilmli-n. 

Im  llbrigon  sei  auf  dii-  writt-r  iinien  fol- 
genden AQNffihmng«B  de»  Verfaseera  hin- 
<r»'\vi<>st'n,  denen  ziifoltre  <ler  Wort  des  Gayliy- 
Mchen  VerfahreiiH  in  ahgcänderter  Form  \m 
hSheren  Kok»-  und  Kohlenpreisen  voll  beeteht, 
auch  wenn  nur  die  tatsaclilii-li  als  verldir^t  an- 
zusetzende KokKerHparuiii  von  2  bi»  4  ii) 
Betracht  gezogen  wird. 

II.  Der  Steinbartzehe  Ktthlapparat  fflr 
Hoflbof  enge  blftse  wind.* 

Der  anierikaniselif  Iiiirrnii  iir  Sreinltart  jrelif 
von  den  VorüchlOKi^n  und  Erfahrungen  liayleys 
aus  und  will  den  (feblftsowind  knhlen,  aber  nicht 
unter  Anwendung  der  Kftlienmsohtne,  weil  diese 
zu  hohen  Anlage-  und  BelricbHkapital  erionlcrt, 
sitndern  unter  Anwendung  eine»  großen  KHhl- 
zylinders  aus  lileeli  mit  FluUwaMHor  als  Kiilil- 
flüssiirkeit .  AMiildunj;  1  stellt  selienialiseli  den 
Aiiparat  dar.  E«  sintl  zwi-i  Kolirlniiidel  vur- 
haaden,  die  je  tOOO  senkrechte  sehmiedeixcrne 
Rohre  \i>n  n.st^  pi  Litn<re  und  ihirehselinittlieh 
54  mm  Durchuiesüer  enthalten.  Durch  diesi^ 
Rohre  wird  eine  GesamtkahlflAche  von  rund 
'2'Mn)  (jni  ^reliildel.  Die  Gehhiseluft  durchfließt 
von  oben  nach  unti-n  diu  Kohre,  da»  FluUwafBter 
tritt  unten  ein  und  oben  ans,  bewi^.  sich  also 
im  Sinne  des  (te^mstroniiirinzips.  Im  (iegen- 
satze  zu  Gayley  will  Steinhart  den  itcblAMewind 
nicht  vor  Eintritt  in  die  Geblilsezylinder,  sondern 
nach  dem  Austritte  buk  den  Gi  ldü» /.ylindern 
kühlen.  Warnni  er  dlee  tun  will,  werden  wir 
gleich  erfahren. 

*  Auf  Orond  eines  von  Steinbart  tai  Märx  d.  J. 
Tor  dem  «Teehaisehen  Verafai*'  In  Pittsbuig  gelMlImien 
Voiiragt. 


rnterlialli  der  unti  n-n  l{«dinMtindnn;:en  werden 
Tröge  aufgehängt,  um  im  •Sinuc  der  Abbildung  2 
das  dnndi  K&hlung  anzgeschledene  Waaser  auf- 
zunehmenf  ilas  nach  auAen  abgefllhrt  wird,  ohne 


KM»)  Kohre  r>7  mm 


iiir 

1 

m 

j ...  1 ' 

/  r 
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mwl 

1000  Rohr«  51  mm 


B  - 
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Abbildung  1.    Kühlapparat  fQr  OebliUeluft. 

A  B  BlaMM  4tr  g<lfHlUl  huft.  n  «r  Auatrltl  drr  ge- 
frrMra  UM.  C  ■  LaflnaM.  D  ZfaitiiM  dm  Kttkt- 
■  m  AaMitt  4w  KlhlwMMn. 


der  (fehläseluft  dabei  die  Uelegeuheil  zu  geben, 
aus  dem  Zylinder  ZU  entweichen.  Steinbart  ver- 
an.schlagt  dem  Apparat  auf  «4  000  J(,.  Die,  Be- 
triehskosteii  sidlen  gleich  Null  sein,  weil  daH- 
.HellMj  Wanwir,  das 
zum  Windknhien  ^ 
N'rfwcn'lniiir  fin- 
det, liernacii  zum 
Kahlen  des  Hoch- 
ofens dii-iii'ii  soll. 

Die  Kurve  dor 
Luftfeuchtigkeit, 
die  nach  St.einl)arl 
entjtteht,  ist  in  Ab- 
bildung 3  wieder- 
gegeben. Demnach 
sollt'ii  im  Sommer 
höchstens    'J,2  g. 


Abbildung  2. 
Troff  snr  Aufosbme  der  nieder- 

flioBonden  WeaaertropfoB 
A  =  Klhhmwr.   Z  b  Hpur«ain*r. 


im  Winter  hffcb- 

stens  8,4  L'  \\':i<->  r- 

dampf  im  Kultikmi^tiir  (ieblii-selutt  enthalten  sidn, 
im  Durchschnitt  also  etwa       g  gegenülier  etwa 

8,6  g,  di.  in  l.uft  von  ti  it lirüi  Im  r  H.  vchatTenheit 
im  dortigen  Klima  cnüialleu  üeui  werden.  Stciu- 
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hart  hat  seinen  Kiitwiirf  {rrolicn  rittshiirpT 
Uocliot'<^iiw«!rki'ii  am  MononKahi^lartusso  an^ri^palSt. 
Dieser  große  Fluß  ziolit  im  trafen  haiifn  dahiii, 
er  ist  krin  (i»^l>irL"<fl)i().  ilcr  »Ii»-  Kalif  il<  r  HtT?<-s- 
lltthen  in  aoin«r  Wassurtcmperatur  zum  Austlruck 
brinfrt,  sonilem  ein  ref!r«lrecliter  Tieflandatrom. 

Stciiiliart  will  dif  y  o  j>  r  c  (5  »  <■  Luft  kühlen. 
w«>il  <'r  fftlsciilich  iuiniuiint,  daß  ein  Kubikmeter 
•r(>t>ri>ßt.A  Luft  und  ein  Kiil»ikmeter  \A\fi  von 
11,1t ütliclitr  HfsrhatTrnlit'it  ilif  jrli'ifh«'  Külil  irln  it 
ert'ordera,  uui  ein  und  daiwulbe  Teuiperaturgetällu 
zu  erreiehen.  Dies  ist  aus  dem  Grande  falseli, 
weil  1(m{||;Uc1i  die  Oewiehtsmengo  der  liuft  und 
nictil  die  Kaiiinmonnre  für  die  KQhlarheit  maß- 
gebend ixt.  Ein  Kubücmelpr  T<nft.  von  2  Atm. 
(absolut)  wiegt  aber  doiipelt  sn  vi<-l  \vi<>  «-in  Kubik- 
meter Luft  von  1  Atm.  und  erfordert  deslialb 


die  Temperatur  der  Luft  in  natiirllcliem  Zusund^ 
ist.  Betragt  der  Unterschied  z.  B.  5  *  m 
Icommt  man  stündlich  mit  etwa  BOO  chm  Köhl- 
wasKiT  aus,  Itefrflfrt  er  nur  4  so  nuill  man 
mit  450  cbm  rechnen,  d.  i.  2-  bi«  3  mal  soviel, 
als  der  HodiofeD  an  Klhlwasser  verlangt 

Anßerdom  l»edin>rt  dit^  N'rnvondnntr  r'^proi'it.r 
Luft  Mehrkosten  und  nicht  unerbeldicbe  Kon- 
stmlttionssehwierigkeiten  im  Hinblick  aaf  dn 
IJnhri  tikülili  r.  Sdu  n  wir  von  diesem  Fehler 
im  Entwurf  ali,  hu  könnte  ja  der  Apparat  s^nen 
Wert  behalten ;  man  mfißte  ihn  nur  den  Gebllae- 
zylindern  vorKchaltcn,  also  Wind  von  nattlrlichtr 
BeHchatfenheit  einführen,  wie  es  Gayley  tat. 
Aber  auch  in  dieser  Form  biet«t  der  .Apparat 
so  ^erintre  Vorteile,  liaß  fwiine  niilil  unhwlen- 
tenden  Anlagekosten  ohne  entsprechenden  G«geih 


Abbüdnng  S. 

a  Wlgt  dl*  8ebw«Dkiiticrii  ilvr  l.uftr<MirlillKk»it  Im  «ii-bUtacmau  hinrnraiim.     Kiirrf  B  Mlgt  i 
drr  ■•unreucbUgkrit  bri  Ktbiug  durch  Monon^BbrU-  Waucr. 


die  Entziehung  der  dofipeiten  Zahl  von  Wftrme- 

einhi'it«'!!.  ^trinliart  tirit  .iIm  t  iiipIi  ilii'  K  o  in - 
]ireHtüon.swariue  ganz  iibensehcn.  Dies  ist 
durchaus  nicht  unbedeutend.  Komprimiert  man 
im  (tebhlsezylimler  auf  0,.'i  Alm.  robei"druck, 
so  erwärmt  sich  die  Luft  auf  34  komprimiert 
man  auf  1  Atm.,  so^'ar  auf  60 Lepen  wir 
den  letztirenannten  Winddruek  als  inifrefflbr  zu« 
tretVend  für  di.  I 't  iinsyh  anischen  Ilocböfen  zu- 
grunde, .so  <  rliahi'ii  wir  .stündlich  bei  48  000  cbm 
Wind  (Isabella -Hochftfen  bei  864  t  Roheisen 
m'^'Heb)  eine  KompresKionswiirmemnngo  s  48000 
.  1,29  .  0,24  .  60      803  000  W.-E. 

Diese  Würmemenge  muß  erst  durch  Kfihlung 
entfernt  wcrdi'n.  ehe  d«  r  !■  i irf  ti 1 1  i »•  Ii Zwr-ck 
des  Apparates  in  Betracht  kommt.  Um  die 
Temperatursteigerung  im  Znsammenhange  ndl 
der  Koii)|)reHsion  wieder  zu  beseitigen,  mOßten 
solche  KiUilwassermengcn  aufgewendet  werden, 
daß  dieser  Weg  auf  d»  ersten  Blick  als  vOUig 
unsrangbar  erscheint.  Die  vollständige  Beseitigung 
der  KomproHsionswfiniie  ireünirl  ulx-nlies  nur.  wenn 
die  Flußwaüiiertenipcralur  erheblich  niedriger  als 


wert  bleiben;  um  m»  mehr,  als  die  Betriel»- 

kosten  sich  d«rJi  nicht  rinfacli  mit  dem  Hlnw>-i' 
abtun  lassen,  daß  das  Kühlwasser  noch  weitere 
Verwendung  zum  Hochofenkfiblen  ünden  kSm 
Es  ist  immer  gut,  wenn  man  bei  solchen  Ent- 
würfen mit  getrennter  Buchführung  arbeitet  od 
in  diesem  Falle  das  Kiililwajiser  regelrecht  arit 
einem  (ioldhetra^e  tn  lastet,  auch  gerade  vril 
wabrseheinlirli  viel  nii  hr  Kühlwasser  zum  WTsd- 
kühlen  als  zum  HochotVakühlcn  gebraucht  wird. 
Immerhin  sind  dl«  Betri«Aieaasgaben,  wenn  ms 
einen  ;rroßeft  Plun  zur  Verfriu-tintr  b<it.  tr''rin? 
Daran  würde  das  Vorhalten  kaum  scheitern, 
wie  sieht  es  mit  dem  Brfelge  anst 

I>as  Kliißwasser  nimmt  die  Temperatur  J'T 
Luft  an,  und  beide,  die  Fluflwaaser-  und  Luft- 
temperatur, müssen  im  Jahresdnrehschnitt  ühn^ 
einstimmen.  Dies  winl  auch  bestatifrt.  «»nn 
man  die  in  Abbildung  8  mitgeteilten  Zihiea 
zusammenstellt.  Es  ergibt  sich  eine  dortb* 
»cliiii» I li'  li''  FluüwassiTtemperal ur  von  12,9* C 
im  .laiire.  Die  diirchsc.huittlielie  Lufttemperatur 
kaun  man  den  Voröffentlichuagcu  über  (js;lej< 
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Vortaliron  entnehmen,*  si>  helrflcl.  l-i-'^'^',  »'«o 
uiiKe^hr  danseibe.  Daraus  folgt,  daü  zeitweise 
im  Jahre  das  Wasser  wirmer  ist  als  dl«  Luft, 
also  fiberlmii|>t  niclu  kühlen  kann.  Dies  ist 
nattirlich  ein  groüer  IJohelstand,  aImt  sehen  wir 
auch  darüber  hinwe^r,  so  infi».s(>n  wir  Imld  dit^ 
Kntd(«kuilg  maclicn,  daß  die  erzielten  Kühl- 
wirk untren  nur  selir  jrerinpc  sein  werden,  w»>il 
die  Teni|>eratiininterschiede  zwischen  Lutt  und 
KQhlwai^ger  gering  »ind.  Die  Haupttaebe  ist, 
daß  dicKühlniiL'  d  u  r  f  Ii  Fl  ii  ß  w  asser  }ran  z 
itnz  u  V  erla8»ig  ist.  Was  will  .Stcinbart  machen, 
wenn  i^rade  die  Lnftfeuehtlgkeit  sehr  hoch  Isl, 
.ili'T  (!;is  Flußwassi-r  annnhernd  dieielbe  Tein* 
peratur  hat,  wie  die  Luft? 

Daß  die  Kuhlwirkunf^  aus  dem  eben  irenannton 
(tninde  nur  gerinfr  sein  kann,  lehrt  folgende 
Betrachtung:  Nehmen  wir  eine  Lufttemperatur 
von  SO*  und  eine  Fluliwa*isertemperat«r  von 
20"  an,  ein  Fall,  der  verhaltnismäßi^r  sehr  pinstifr 
liffrt  und  nicht  oft  eintreten  wird,  s.i  laßt  sich 
theoretisch  folgender  Kfihlvnrpang  denken:  die 
Luft  wird  von  80"  auf  22"  {rekOJilt,  wfthreod 
das  WassfT   \(>n  20"  ;iiif  rrwftrmt  wird. 

In  praktischer  Ansfiihrunt;  wird  mau  die  Luft- 
l^ahlanfr  nur  bis  34*^  treiben  kSnnen,  weil  der 
Wnrmoaimlausch  hei  TtinpriJil  iirnntersehieden 
unterhalb  2"  autiorordeutlicb  gering  ist.  Es 
wttrden  dann  stündlich  bei  4R000  ehm  Luft 
und  eiiii  r  Wass(>rdam|tfausscheidun;r  v  on  etwa 
0,fi  tr  im  Kubikmeter  Luft**  lOyOüO  W.-E. 
entzo(;en.  fis  ist  £es  eine  reclit  kleine  Kfibl- 
leistuni;.  Die  Kühlwassermen^'e  würde  stündlich 
55  cbm  sein,  etwa  halb  so  viel,  wie  der  Hoch- 
ofen ai!  Kühl  Wasser  beansprucht.  Sinkt  nun  die 
Lufttempt^ratur.  so  wird  der  Unterschied  zwischen 
ihr  und  der  Kühlfliichentein]nTntiir  im!in>r  kleiner, 
bi«  bei  22"  bis  23"  die  Kühl  Wirkung  auch  bei 
sehr  großen  KahlwassermenKeD  nahexn  (rleleh 
Xull  wird.  Es  tritt  dann  d^r-  Zii>ranfl  ein,  ilrr 
in  der  Küldtechnik  gebieterisch  die  Kaite- 
mascbine  fordert. 


•  ,8tohl  und  Kispn-  1905  Xr.  22  S.  129». 

75  7»  \  Sättigung  aiigenommen 
ToUs  I  ergibt  bei 


J  MO"  22,0 
\  24  »  22,0 

OeffiBsoh  aoigescUedeQ  0,6 


Der  oben  gedachte  Fall  ist,  wir>  L'^saet, 
auücrordentlich  günstig  gedacht;  er  wird  nur 
selten  eintreten  und  es  wird  liberhanpt  nur  in 
einem  recht  kleinen  Teil  des  .Jahres  möglich 
.sein,  aus  dem  Kühla))i>arat  Nutzen  zu  ziehen. 
Das  Schlimmste  ist  aber,  daß  man  weder  die 
Flttfiwassertemperatur  reg«>ln  noch  mit  Sicherheit 
voraussafren  kann.  Man  muß  rubic*  zuschauen, 
wenn  sie  steigt,  und  auf  Uetiserung  hotten  genau 
SO,  wie  Uta  es  beim  Steigen  der  Lufttemperatur 
und  Feuchtigkeit  zn  tnn  gewohnt  ist.  Man  hatte 
also  durch  den  Einbau  des  Steinbartsohen  Kühl- 
aitparates  sebr  weniff  gewonnen,  so  wenig,  daß 
da^  Anlagekapital  keine  ausreichende  Verzinsung 
tlttdeu  kann. 

Nach  diesen  Ausfubrnngon  bedarf  es  keiner 
Hegründung,  wenn  ich  behaupte,  daß  die  in 
ÄbbiiduJig  3  wiedergcgebene  Feuchtigkeitskurve 
falsch  ist.  sowohl  hinsichtlich  Ihrer  H9henlage 
als  auch  ihrer  (tleichffirmigkelt. 

Steinitart  spricht  in  seinem  Vortra<r<-  .lueh 
über  die  ({ a  y  1  e  y  sehe  W  i  n  d  I  r  o  c  k  n  n  u  ^.  Er 
nennt  eine  ,.T oh nsonsche  Theorie"  ,  die  mit 
HiKV  dtT  Wiirtnrltdirf'  vi-rsiirlil .  ilif  Imhi'n  Knks- 
ersparni.szahlen  Hayleys  zu  l»egründcn.  Es  wird 
in  dieser  Theorie  u.  a.  wdtlluflg  auseinander- 
gesetzt, daß  jede  Koksersparni-;,  s-d  es  durch 
Erhöhung  der  VVindtemperatur,  sei  es  durch 
Trocknung  des  Winde«,  ein  schnelles  Sinken 
der  Temperaturen  im  Hochofm  nach  der  tücht 
zu  mit  dch  bringe.  Es  gewinnt  dadurch,  daß 
die  KohlensHure  in  geringerem  llaAe  dlssozfiert, 
die  indirekte  Reduktion  an  ümfaog  und  dl«8 
bedingt  eine  weitere  Koksersparnis. 

.\lles  dies  ist  Iftngst  bekannt  und  in  jedem 
Lehrbiiche  über  Eisenhüttenkunde  nachzulesen. 
Man  w  il>  aber,  daß  die  auf  diesem  Weire  hinzu- 
kommende KokMersparui»  nur  »ehr  gering  ist. 
Dies  weiß  man  deshalb,  well  Verttnderungen  in 
der  Windten»j)»M'atnr  und  ilirr-  Itt'u'lciti'rsolKdnnnirfMi 
tagtäglich  vorkoniHieu  und  in  den  hetriclislierichten 
zum  Ausdruck  gelangen. 

Die  mit  dem  Ausdruck  .  verfligbar-  W  inn.'- 
mouge"  von  Johnson  eingeleitete  Betrachtung 
de«  Wlrmehamhalta  Im  Ofen  ist  durchaus  irrig 
und  kann  ein^h  öbei^angen  werden. 

(SchlaS  IHL  TsUJ  folgt  ) 


Zur  Frage  der  Bewegung  und 

Von  Professor  1 
(Forlaelswig 

Die  Sehneeken  werden  neuerdings  vielfach 
zum  l^tdadfn  ;r<'dr'ckfi  r  Fi^>  nf'aliii wagen  mit 
kömigen  und  luebligeu  Stotfuu  verwendet;  z.  B. 
von  der  HascUneufikbrlk  Gr.  Sanerbrey  In 
Staßfurt  zur  Verladung  von  gemahlenem  Steinsalz, 
Hartsalz,  Kainit,  äciuunotte,  Gips,  Soda,  Suilat, 


Lagerung  von  HflttenrohstoiFen. 

[.  Bukle-Drosden. 
von  Seit» 

Zement,  Kohle,  Spat,  Glas  usw.  r Abbildung  35).* 

Das-  Rrlad"n  einr^s  |0  t -\\'aL''.'ii-  iiiirt'ls  dieser 
ohne  weitcreii  verslttndlichen  Einrichtung  bean- 
sprucht  bei  feinem  Mahlgut  etwa  acht  Minuten. 


*  D.  B.  P.  88  835. 
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Die  riiikfliriin^  iUt  Schnrcko  or>rif»t  da.s  sO' 
jronannto  ,Körilorrolir*'  (.Xhliildiin;:  H(i  |HaU' 
arl  ilfi-  I/mk  Hi'lt  Kn;rin«'i>rinf;  Co.,  IMiilft- 
liolpliinl».  Iioi  dtMii  im  IniD-rn 
an  ilcti  \Van«liiniri>n  anfrcbractiti! 
S«'ln*aiil)('ni!:flni,'f   don  jili<-raus 
n'iti!i«-lM>n     und  slaiibfriMfii 
Transport  von  Erzen,  Zcmont. 
Soda  usw.  vornHirnrn ;  dif  SloflV 
kiinn«-n     zii;:li-icli  nnicrwc;;.«; 
noch  {Tokühlt,  pc'trocknet  od«'r 
{Tcniisrlit  worden. 

Endlich  {roliört-n  hii-rher  aiii-h 
noch  dir  bokannft-n  Kratzer. 
S  c Ii  1  e  p  ji  k  e  1 1  e  n ,  K  ö  r  d  e  r- 
rinnen  usw.  Unfi-r  Hinweis 
auf  das  dariilier  vom  Verfasser 
in  , Stahl  und  Eisen"  I  iX)'»  Nr.  1  s 
S.  104fi  u.  f.  .\usfrefiilirlf  sei 
iilier  di«'  Maren s-l'rope|  1er- 
r innen  noch  er^riinzend  lie- 
iiierkt.dal^ inzwischen  die  Firma 
„Carlshütle"  A.  -  (i.,  All- 
waHser  in  Schlesien,  für  ilie 
Gliickhilt'  -  Frieilenslioffniinfrs- 
gruhc  hei  Waldtnluirj:  nach 


diesem  System  Rinnen  aus- 
;.'etTihrt  hat.  deren  jede 
1 5  000  ky  schwintrenilf  Mas- 
sen in  Bewe^'unir  setzt.  Es 
sind  dies  wohl  liie  »rröliten 
Rinnen,  die  Iiis  heut»«  p^haut 
wunlen.  .\iich  die  Ii  ehr. 
Commichau  in  Ma^drhur^ 
halten  Schwin>rtranfj|K»rt rin- 
nen mit  einem  .\ntrieb  bis 
zu  H2  ni  ausfreführt.  .\l>- 
hihlun^  37  veranschaulicht 
eine  derartifre  für  die  Kohlen- 
silos  der  hereit.s  erwähnten 
Kaiserlichen  Stahlwerke  zu 
VawatAniachi  (('hikiizont  in 
Japan  in  10  EM'mplaren 
^relieferte  Schüttelriiiiie  von 
40  ni  Lanpe,  60t)  mm  Breite 
und  ji^  ri'JO  t/24  Stunden- 
l/eistunir. 

Wirtschaftlich  hemerkens- 
wert  ist  die  nachfolgende 
Zahlentafel,  weil  sie  nach 
Anla^re-  und  Unterhaltungs- 
kosten einen  Verpleich  der 
soeben  besprochenen  Ma- 
schinen unter  sich  liezw. 
mit  den  im  .Anfantr  der 
nllchsten  ( „senkrechten* » 
(fru])pe  zu  Iwhamlelnden 
Elevatoren  trestattot. 

Hauptsächlich  von  liedeu- 
tunp  unter  den  senkrecht 
oder  stark  peneipt  stetip  fftrdernden 
Maschinen  sind  die  Becherwerke  oder  Eleva- 
toren, deren  Rentabilitiit  für  MaKsenpüterliewe^iine 


V«Tlft)le»chne<-li«« 


U,  Smierhrej, 

HlaUfiirt. 


Abhililun^  30. 

Fnrderrohr  der  Link  Helt  Engineering  Co.,  l'hilftdelphia. 
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Zablentafel :*  Anlage-  und  InstandhaltungakoBten. 


PSrdrrvr 

AnlagckotteD 

Uefürtlrr- 

Furdrrwf  K 

Ko>t«D  fOr  IoiIxkUvUudk 
und  Krnrurrunx 

FSrderfVl 

BrnerkaDfrB 

OMMit  ifllrd.lrd.m 

Ic«  Uli 

Ornaml 

rar  1 1 

r.  I  ivao  m 

4 

•J 

t 

* 

<3 

<) 

Rtevator    .  .  . 

n             •    •  • 

»1  748 

16  732 

274 
411 

5« 
84 

835  237 
178  541 

22,6 
17,7-21,9 

1  758 
13  878 

51 
77 

U,52 
7,76 

0,70 
11,94 

Kohl» 
Kok> 

(liriat 

n             •    •  • 

8  744 

349 

78 

37  685 

14  9 

147 

09 

0,39 

0,98 

1  II  H  >nai*lt  1 

1  iiAiniiiiii 

Kratzer  .... 

rt  .... 

296 
1  486 

161 

339 

22 
68 

149  950 
29  769 

9,1 
27,4—32,3 

1  436 

2  258 

22 
78 

0,96 
7,57 

3,20 
7,97 

Kolilf 
Kok- 

EiHenförderbaud 
üiirtförtlerer .  . 

2  02« 
443 

23C 
294 

93 
14 

149  350 
10  000 

4  mal  .V«,l 
29,9 

47  213 
817 

73 
20 

31,57 
8,50 

17,60 
8,50 

Kli'lnrr  Kok» 
und  OrH» 

« 

•)  21  Klniirn 

«         '  • 
Förderrinne  .  . 

296 
172 
1  767 

161 

102 
Ü7 

21 
II 
Ol 

149  »50 
2  IHO 
250  OlK) 

9,1 

3:{,5 

525  •) 

1  4.H6 
859 
306 

22 
17 
45 

0,96 
39,36 
0.97 

3,20 
35,79 
0,00255 

Kofalf 
Ammoulumauir») 
KoItU 

TOD  itutam- 
ni«D  Mb  m 

l.MOgv  lUw- 
IIDDtttlt  7.Ü- 

rlcbj. 

Ken  lind  Aiiiortisatiou 


durch  fol^reiides  Bt'isiiit'I  **  crlfliifert 
«i'ln  Dinirc : 

lu  10  Stiiiulrii  seien  1000  t 
Kohlen  Alis  einem  Schifl'  /.ii  verladen  : 

a)  Hnndarlieit mit -^KO Manu:  Lolin- 
kosten  ^  SO    10    1=:  SOO  .f, 
rnternehmer{;e\vtnn  200 
LM-^iht  ziiKamiiien  1000  .yM: 

h)  K  bis  S  I)am|it'winden  an  Bonl  und 
40  Mann:  Loliniiosten  ~-  40  10 
.  1  =  400       Zinsen  und  .\iiior- 

lisation  '  =100. <  10"/o 

50      10  ' 

und  nach   50   Heiseu),  Unter- 

nelimerp'winn 100  eriL'ibl 

xiisaiiiiiien  000  ■  ff. 

cv  Elevator  und  20  Mann:  Lolin- 
koKien  20 .  10 . 1  =  200  Zin- 

100  000  1 
50     '  10 

=  200  (wie  unter  h),  Tnter- 

neliinerirewinu       fiO  .  (f.  er^'iht 

zusniniiien  4.')0  ■  f. 

Aiiltildiin^  3S  zeij.'t  eine  neuartige 
talirhare  Ausfiiliriing  von  W.  Fn-den- 
lia^'i-n  in  OlTi-nhaeli,  die  bei  2  lus 
2.5  r.S.  i'twa  10  cbm  Std.  leistet. 
Werden  die  Heclier  bei  <rr;ilieren  .Aus- 
tTilininjrcn  und  für  sebwere  Arbeilen 
zu  Eiiiiei-n,  so  ^'ehi-n  die  Elcvat«)ren 
In  KafCfrer  bezw.  Exkavatoren  über. 

Von  den  Baj^^rerii.  welelie  zum 
frrülitea  Teil  zu  den  stetig'  in 
beliebiirer  Richtung  fördermlen 
Hebewerken  v'eliiiren.  werden  ins- 
besondere die  Troekeubaü^^rer  vor- 
aussiehtlidi  in  der  nnelisteu  Zeit  von 
finn/.  bervorrajrender  |{i-deii(uiiyr  sein. 
Willirend  in  d<'n  VereinijL'ten  Staaten 

•  Naeli  Z  i  iinn  e  r ,  K\r«T|>t.  .Minuten 
of  l'roo.  liiNt.  Civ.  Kiitf.  1902  03. 

*•  AuH  ileH  VerfaMHep»  llearltoituiiifen 
nber  MaiiMeiitraiiHport  in  Lue^em  .Lexikon 
der  geitaiiiteu  Terbaik". 
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Abbildung  .38.    Klevator  von  W.  Fredenha);eii,  ClfTciibach 


für  Erxlransport  *  li4'i  Aiit'imlimt'  vom  llautVn- 
la^'er  voriifliinlii-li  iiiil  i)niiiptlölVt  ninurfri'rn** 
arhi-ilfl.  winl,  koiiiiiit  Jie  VtTWtMidiin};  «n»*s«T 
Bauart  in  lifiitHclilaml  nur  laiijirsaiii  in  .Aul'iialiiii«': 
allenliiitfs  soll  uiu  rwillinl  lili-ÜM-n.  <inli  i-Iii'h- 
t'nlis  iMeiK-k  Hniiiijroclv  in 
.Altona  ^^L•hon  srit  |{in>rfri'r  Zi-it 
uiicli  auf  S(*hla<'l<i-nlinlileu  solche 
Bajf};»'r  vi-rwcnilfii. 

Bei  uns  sind  im  Bcr^r- 
lian  für  Trorkt-nliafTp-r  im-ist 
Ty|M'n  p-brauchlii-h  vvit-  z.  H. 
dii-  von  dt^r  Lfibt-rker  Ma- 
s«-ln  n  f  nbaii  -  (res c  1 1  sclia  ft 
ans<rrfiilirt>-n  Konstruktii>n<  ii : 
.\iibild.  'Mi  /.i'h^l  rhun  Hocli- 
liajftTfr  im  .\braiiin  i-int-s  Brnun- 
kolil»'nlti'rf.'\vi'rk('s. 


Auch  boi  der  EnlfTirdeninj;  hat 
»Ich  vlelfacli  da«  Beililrfnis  heraos- 
{^estellt,  ^roße  MaHsen  au  versrhie- 
denen  ätollen  gleichzt'itijr  in  ArtH-its- 
anffrilT  zu  nfUnien,  Alinlit-h  wie  man 
im  .Ma-schinfiiiiau  ^'rolii-  Wi-rkstiickr 
mit   nifbn'n'n  Stftlilfn  zutrb'ich  Ik* 
arlieitet.     So  hat  die  I.  QlM-ckfr 
M  a s  c  h  i  n  I*  n  b  a  u  •  (t  e  s  e  1 1  s c  ha 1 1 
bf«oiidt*n'  Maschim-n  entworffn 
wird  /nrzi'it  jrt'baut  für  dit-  ttruhl- 
Krhi-u  Braunkohlen-  und  Brikettwerk*' 
in  Brühl  bei  Köln»  für  liohft  .\btrair*- 
niassfu    bei    eventuell  p'sondiTtt-r 
Förderung  der  einzelnen  Srhfirliti'. 
Dazu  sollen  dii-  Bay'urer  mit  verst'hieli- 
liaren  Becherwerken  dienen  (Abhil- 
dunL'  40 1,  die  für  das  .Abtra^r^n  h(jh«'r 
Hahlen  l)is'  /.u  \\r>  m  Höhe  und  2ur 
direkten    Braunkohlentonlt-rnnif  be- 
stimmt sind.    Bi-i  starker  rui-lM-nlHt 
der  Soiile  (des  ,Liep-nden"»  ist  i-iiiK 
Komitination    mit    Tiefl»a;r^eru  ud* 
schwer  durehzufühn-n.    iMe  Leistinii; 
kann  der  l<eistun^'sf:ilii»rkeit  dt-r  vur- 
liandi'Uen  TransportmitteJ  an^'f(iaüt 
Werden  lind  lOU  bis  25U  cbm  StJ. 
bei  rubren. 

Wehren  ihrer,  meines  Krarhtens. 
in  Zukunft  Hir  derartiffe  .\rlK-itfO 
besonderen  Bedeuinn;;  seien  hier  Ji»" 
Bi  triebskosten  einer  soIcIh-u  aus  zwvi 
BafTfrern  bt^stelienden  Exkavator-.\D- 
lape  von  Vollheriuir  &  Bernhardt 
(Typi-  H  der  Lübrekfr  Masehitun- 
bau-lfcsi-llsehaft  |  vertrleiehe  Hütte. 
19.  Aufl.,  I.  Teil.  riCi^l  nach  l'n)fess..r  l>r. 
Hli.  Forehhfimer)  einffesehaltet ;  die  ant't- 
^febeueu  Zahlen  künnen  als  trute,  aus  vifl>-n 
Körderstellen  erhaltene  .Mittelwerte  bet  raelitH 
werden. 


•  Vcrt;!.  ib'H  VerfaHsiTs  Hiich 
„Tf<-biii»«-hf  HiirHiuit(i-l  zur  Hf- 
fürili-ruiii;  und  l.af;crunK  von  Saiii- 
iiirlkrir|MTii  (MBSHt'njfQtt'riii".  Hrr- 
lin  IWOI,  I.  'IVil,  S.  79.  .Xbliihl.  l<i:{. 

•*  Sii-hf  .Siahl  umllli.ii'ü'*  19U-I 
Nr.  2  S.  75;  [»05  Nr.  20  S.  1171. 


Abbildung  H<i. 

Hocbbag^er  der  Lübecker  Mascbineubau-Oeiiellacbaft. 
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Der  okere  Bagrgcr  füllt  einen  Zog 

30  Wafron  von  90  ein  Spur,  indem  er  lanpsam 
üImt  ihn  hinwe^fährt,  in  etwa  20  bis  22  Minuten, 
um  (>inen  neuftn  Zu^  unter  den  Bagger  zu 
schieben:  <r  nrlMitct  in  ^'leichmaliipem  feinem 
SJand,  während  der  untere  liag{^r  groben  Mauer- 
aud  und  KlM  IBrdert.  Die  Tagesl«i«tuag  stellt 
aidi  folgendemiaßen: 


ZiriHi'n  Y<in  t;;*  OOO  <  zu  "/o 


.4 

3  4r)0 


Tiljrun;;  «ics  Kauf lii'ira;,'('h  uiul  AuhIjobm»'- 

ruu^'  lii!t  Ta^'-  und  Nachtbetrieb  zu  16**/»    10  350 

Verfrachtang,  Aufstellung,  Anteil  an  El^ 
richtung  einer  Schmiede  mw.  .  .  .  •  6000 

Terleciing  von  etwa  1000  m  Olei«  koetet 
1500  uC;  bierron  «eien  *ft  auf  Gewinnung 
und  Verladnnir  ^rechnet   1000 


1 

Inhttli 
In  cbm 

Zahl  «w  Mg* 
In  I«  SM. 

gawwh- 
f«li«ii 

Im 

blieb'- 

Oberer  Baggerj 
IJnterar    ,  2,76 

18 
15 

21—22 
17 

1128  I201U— 2112 
1206  1408 

Die  Anzahl  der  jahrlichen  Arbeitstage 
laßt  sich  fiir  norddeutsches  Klima  zn  280 

nii^'-flien.  Di»'  Sonnta>.''"  w.-rden  zu  Re- 
|»aratureu  benutzt,  auljerdiiu  sind  al>er 
alle  sechs  Wecheo  noch  2  bis  B  Tage 
zu  AurJlo's-jfnniL'fii  niitiir.  un<l  es  iniiiren 
wllbrend  sechs  W  oilieu  noch  iiuget'alir  drei 
Regentagte  vorkommen,  an  denen  die  Leute 
<li>-  SeliiittpliitZ''  x-Tlnssi-n:  schlii'Hlicli  miili 
uiau  aut  zwei  Monate  Stillstand  intolge 
von  Frost  rechnen,  welcher  das  Venddeben 
d»'r  (Tlfi.-.'  zu  sehr  erschwert,  Bagger- 
uieister,  Maschinist,  Heizer,  Schüttklappen- 
steller  und  Schachtmeister  beziehen  meist 
ein  Monat si.'eliaU,  und  die  Tagelöhne  sind 
unt>-r  Annaiiiiie  von  220  Arbeitstagen  im 
Jahr  li«  ri  eiinet : 

1  HAK^ermoititer  für   liuN   Hellen  und  Jt 
Kenken  der  Leiter,   das  Vor-  und 
RackwIrtarOcken  7,40 

1  HasrhlniHt   6,50 

1  TTeifpr   4,90 

2  Arl"  it.  r  jui  ili  r  Kliip|if  9,80 

1  S(  hB<  tu:u(  l-t.  r  zu  .f. HO  Ix  zw.  .7, -10  tJt 
und  Ih  Muuii  /II  2,.'>0  I>f2w.  ;i.00  /.um 
(•k'iMrili'kcn,  wovon  '  .i  auf  Ocwinnuiii; 
und  Ycrlailunp  perw-hnet  wfrd.  n  ninije  40,99 

2  Mann  luin  AufrAninen  de»  Bodens,  der 
neben  die  Wagen  flUt   6,00 

<t9  mtr.  Zentner*  Kohle  zu  2,00  bezw. 

1,«0  Jl   10,40 

Wn«^,  r   3,00 

Scliiiin  rinitli  l,  l'ut/wi)llt"  ,  4,00 

für  /.iii-^i'ii,  \ ii-iiii  r^HiTungoa,  TUgnng  des 

Kaut'lietrageH  usw.   ......  ...  45,00 

Summe  der  Kosten  in  18  StmtdMi  187^98* 
(T>ic  45  ,«  finden  rieh  wie  fsigt: 

Ein  Hnu'kr<T  kostet   50  000 

hierzu:  l  Kohli-n-  und  1  WsuHprwagtii  .  8  800 
die  Ki-bicnen  tür  den  Erdgrsber  wie^in 
80  kg/m,  also  alle  drei  Sehieneu  zu- 
samm«B  99  kg/m  und  kosten  9,90  Jt. 
IM«  SehvoUan  kosten  je  ^00  M  oder 
fBr  1  m  OlelB  8,60 .  f.  während,  wenn 
sie  nur  das  FSrdergleit«  zu  tra^rcn  hfttton, 
«■in  r?4'lni;;   voll   HO   '   y;>Miii(,'<  n  s^iiril«. 

AiilngekoHtiMi  Ton  1000  in  (iralie- 
(rlris  betragen  daher  1000  X  (9,90-|-6,60 
—  0,80)=   16  700 


19  900 

oder,  das  Jalir  zu  220  Arbeitstagen  ge- 
rechnet, fVr  12  Standen   45). 

Heliarliti  t  ili  r  15a^rj:t  r  in  1  2  Stunden  1  700  clim 
troclieucn  Sand  aus,  so  entfallen  von  obigen 
137,93      aaf  I  ehm  Atmhub  7  bis  8,1  ^. 

Als  neu  unter  den  bekannten  Ueeherfiirderern 
(Uunt-Pohlig,  Bradley-Bamag,  Link  Belt  Co.- 


Abbildung  40. 

Bagger  mit  votaohiebbaren  Beeherworken  (Lflbeeker 
Masebinenban-Oeaellsekaft). 

Fredenhagen  usw.;  seien  hier  die  mit  gutem 
Erfolg  znrzeit   sehon   mehrfach  aaagdührtsii 

K u r  V <•  II  k n  n  \  I  y  or  von  Schenck  in  Darm- 
stadt  (Abbildung  41  j  erwähnt,  deren  wichtigste 
lägenart  in  der  großen  Anpassungsfähigkeit 
besteht  infolge  der  in  allen  Ebenen  möglichen 
Bewegungsfreiheit,  die  ein  Be-  und  Entladen 
des  Fördergutes  an  jeder  beliebigen  Stelle  eines 
Kaumes  ^restattel. 

Ein  besonihjrs  günstiges  Arbeitsfeld  auf  dem 
Gebiete  der  Kesselbekohlungen*  erschließt 
sich  namentlich  da,  wo  es  sich  imi  hohe  Lei> 
stungen  handelt,  bei  gleichzeitigem  mechanischem 


«Im.  Ztr. 
XllLm 


100  kg. 


69000 


*  BeiVglidi  der  meehaidaalMn  Keeselrost  •  B  e  • 
Schickung  rcrgl.  des  Verfassers  Buch :  aTeehaische 

Ililfsniitt«!  zur  Ben^rdemng  und  Lagerung  VOO  Ssnimel- 
körpern"  (Il.  rliii  lf04i,  II.  Teil,  S.  93  u.  f.  —  Feue- 
runtT'  ii  von  Tuiif  Ä  Sühric,  Krfort,  8.  B9  n.  f.; 
\V  I  (  II .  r.Bfrlin  usw.;  ferner  „Zi-itsthr.  <1.  Vi  r.  Ines 
(leutHclier  Ing."  1904  S.  1523  u.  1.  (Babcock-Wil- 
eox,  Dampfkesselwerke  A.-ti..  OberhauHoni. 

Ais  jflngstes  der  mechanischen  Feueruni^ayittcme 
sei  das  von  E.BoD8se  in  Berlin  kurz  erläutert  Diese 
Feaarang  (Abbildung  48)  beateht  an«  einzelnen  hinter- 


Digitized  by  Google 


794    Stahl  und  EiBen.    Zur  Frage  der  Bewegung  und  Lagerung  wn  Hüttenrohetoffen.       26.  Jahrg.  Kr.  13. 


Rücktransport  der  Asche  und  Schlacke  für  Jas  Ein- 
achicncn-Hecherwerk-System  von  A.  Bleie  he  rt 
Ä  Co.,  in  Leijizip  (Abbildunf?  4;i).  Sein  Wesen 
besteht  darin,  daß  die  Laufrollen  auf  einer  ein- 
zigen MitteLschiene  laufen  und  an  ihren  nach 
beiden   Seiten    verlängerten   Achsen  jiendelnd 


Ahbiliiung  41 


aufgehllngte  Hecher  tra<jeu.  wolici  das  die  Lauf- 
roUenachscn  verbindende  Zug-organ  eine  beliebig 
große  Verdrehung  um  seine  Längsachse  zulftßt. 
Infolgedessen  kann  das  Becher>verk  nach  allen 
Richtungen  im  Räume  frei  bewegt  werden.  Vor- 
teilhaft besteht  das  Zugorgan  aus  einer  Kette, 
deren  Cxlleder  mittels  eines  in  der  Lüngsrichtung 
des  Zugorganes  liegenden  Gelenkbolzcns  ver- 
drehbar miteinander  verbunden  sind.  Die  Becher 
sind  in  der  Lautrichtung  des  Becherwerkes  kipp- 
bar angeordnet  und  liegen  mit  ihren  Rändern 
dicht  an-  oder  übereinander,  so  daß  das  Becher- 
werk in  den  wagerechten  Laufen  ein  lückenloses 
Förderband  bildet. 

Was  die  hier  zweckmäßig  anzuglietlernden 
Druck wnsserfördercr  anlangt,  so  s])ielen 
sie  bekanntlich  eine  große  Rolle  beim  Spül- 
oder  Sand  Versatz.  So  wird  auf  der  Don- 
nersmarck-IIütte  in  Zabrze  durch  .\bspritzen 
von  nahe  der  ürube  gelegenen  Sand-  und  Lt'hm- 
schichten  mit  Wa.sser»trahlen  von  10  bis  IT)  mm 
Dicke  und  15  Atm.  Pressung  das  Versatzgut 
gewonnen.  Der  Schlamm  fließt  durch  lange 
gußeiserne  Leitungen  in  die  (irubenbaue  ein. 
Nach  .\ngaben  der  genannten  Hütte  haben  die 
in  zehn  Stunden  etwa  1000  cbm  (ausschließ- 
lich Wasser)  Itewaltigenden  Leitungen  1'2.t  bis 
200  mm  lichte  Weite.  Dabei  verhalt  sich  Wasser : 
Versatzgut  =  rund  2:3.  Die  .Abnutzung  der 
Röhren   ist   unbedeutend;    für  (fußnihren  mit 

einandergercihtcn  nmtartiK«'»  Tr8;jtTn,  ilie  jeilcm  Hrenn- 
■ttolT  angepmiit  worden  können.  i>ie  Bewegung  liieoer 
RoBte  erfolgt  mechanisch  dnrch  Schieber,  Rollenketten 
oder  ähnliche  kinematiBch  gleichwertige  Treibmittel, 
die  jeweilig  Hicher  und  gegen  direktea  Feuer  und  die 
Schlacke  geHchQtzt  angeordnet  sind. 


12  mm  Wandstarke  und  losen  Flanschen  (Drehbar- 
keit der  Röhren)  kann  man  rechnen  lOOOOOOcbni 
Versatzgut,  bei  festen  Flanschen  rd.  600  000  cbm. 
Die  Kosten  für  das  Abspritzen  sowie  für  d&« 
Heben  des  aus  den  Flözen  wieder  abfließfndfn 
Förderwassers   belaufen   sich   auf  etwa  s  bis 

10  (}jchm.  Nach  den 
Ausführungen  des 
Geh.  <  »berbaurates 
X  i  t  s  c  h  m  a  n  n  * 
nimmt  man  an. 
daß  der  Sandversatz 
noch  wirtschaftlich 
ist.  wenn  das  Kubik- 
meter Versatzmagsf 
sich  auf  hüchsteoi 
50  stellt. 

Wird  das  Versatz- 
gut nicht  durch 
spritzen .  sondern 
vielleicht  durch 
Trockenbagger** 
oder  dergleichen  ge- 
wonnen, so  sind  Ifi 
dem   Schlammversatzverfahren   die  wichtigsten 
Einrichtungen  diejenigen,  die  das  feste  Gut  (oft 
auch  Schlacke  und  Asche)  mit  dem  Wasser  richtig 
mischen.   Das  ist  deswegen  von  so  großem  Wert, 
weil  unrichtige  oder  ungleichmäßige  Mischungen 
sofort  bedeutende  Störungen  in  den  Versatzl»etri<>h 


Kurrenkonveyor 
Ton  ('.  Schenck, 
Darmotadt. 


Abbildung  42.    MechaniBchea  Feuerung«- 
»yMtein  von  E.  Bousse,  Berlin. 

bringen  können.  Infolgedessen  muß  meist  davon 
abgesehen  werden,  den  Inhalt  des  Förderwsgens 
oder  Fönlergcfäßes  direkt  in  die  Schlammversatz- 
leitung auszuki|)pen ;  vielmehr  erscheint  es  vor- 
teilhaft,  ein  stetiges  Heranfördern   des  Gute«. 


.OlaBcrH  Annalen-  1906,  I,  8.  148  u.  f. 
„Dinglera  l'olvt.  Journal''  1904  S.  755. 
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Abbildnag  43.   £!ni<thieneii - Bedierw«^  tod  A.  Bleichert  &  Co.,  Leipzig. 


welches  mit  Wassi^r  gemischt  werden 
soll,  herbeizuftihron.  Dicsea  Gut  iiiuLi 
dann  nach  Möglichkeit  vorteilt  wer» 
den.  Die  koiuiiiuierliche  ZufQhriing 
geschieht  nach  i^age  der  örtlichen 
Veitiltiifase  entweder  durch  du  Be- 
ohenverk  oder  durch  »  ine  Transfiort- 
acfaneck«.  Beide  haben,  wie  uoch- 
mab  betont  werden  aell,  nicht  den 
Zweck.  (1.18  (iiit  in  ilic  Höh«  oder 
in  die  Longe  zu  transportieren,  Hon- 
dent  mir  eine  gIelehin»ßigo  Be- 
schickung herbeizuführen.  Da«  aus 
dem  Becherwerk  oder  der  Transport- 
schnecke gefallene  Gut  geht  bei  den 
von  G.  Meckel  gebauten  Aulagen 
(Abbildung  44)  zunäch.st  auf  einen 
\'erteilung8kegel.  Dietter  Kegel  wird  ^ 
von  einen  Trichter  ttinschlo*aen, 
an  dessen  Band  eine  Kingleituii  ' 
lienunlttut't.  Das  stetig  herankommcuüo  \  ersatz- 
malerfal  mtsebt  «if  dem  Vertellung«kog«l  nach 
den  Sciton  zu  ah.  und  wird  sofort  durdi  Wasser 
bedeckt.  Es  geht  dann  auf  einen  Rost,  um  die 
gtoÜvn  Stocke  znrfickznhalten  nnd  Verstoiifungen 
zu  vermeiden,  und  durch  diesen  Kost  hindurch. 
Nach  dessen  Pausieren  durchwandelt  es  noch 
Dmckwasientrahlen,  die  zugleich  den  Zweck 
haben,  denBoat  vor  dem  \'<'rsto|it'ön  zu  schützen. 
Sodann  kommt  sonäehst  eine  konische  Leitung, 


hierauf  die  wirkliebe 
Spülleitung.  —  Dnrdi 
die  Verwendung  vor- 
handener Schlacke 
werden  allmMhlidi  an 
manchen  St«  ll  n  ü  ■ 
früher  aufgetürmten 
BArge  venebwlnden, 
um.  nachdem  die  Ab- 
gabe des  Nutzgute« 
erfolgt  ist,  unter  die 
Erdoberflache  zurück- 
zukehren, auf  diese 
Welse  die  nun  wieder 
benutzbaren  Lagcr- 
flflchen  freigebend  und 
zugleich  die  Erd- 
rinde zu  sichern 
(Bruchfelder) ;  denn 
die  Ablagerung  des  so 
eingeeehlemmten  Ghi- 
tp  ■  ist  vnrzüfrlich  und 
kommt  dem  gewachse- 
nen Boden  gleich. 

Die  La  irt'  r  m  i  tti»! 
sind  meist  als  Binde- 
gUeder  nnd  glelduara 
als  elastischeEinschal- 
tungen  (nach  Art  der 
Windkessel)  zwischen 
den  das  .\ngebot  und 
die  Nachfrage  bewäl- 
tigenden Fördermit- 
teln nnentbebrlieh. 

(SddaB  folgt.) 


l 


Ii 


Abbtldunif  44. 
8eUamaiTemti  nsdi 
a.  Heokel,  St.  Johann. 
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Saufgatimugtr  für  UtrhiMM^  Sremutofft, 


ICJakvf.  Vr.lt. 


Sauggaserzeuger  für  teerbildende  Brennstoffe  und  für  kleinstückig^ 

Koksabfall. 


Professor  Schüttler  gibt  in  seiner  AblivHi» 
long*  Ober  .N'eiMireEraftgrAserzcuiurer'  ein« 
so  iiinfaiitrreichi!  ZusammunstoUunp  der  bisher 
zur  AuHfQbruiif;  gekommenen  Konätruktionen,  daß 
es  vermessen  erschein«»  mag,  diem  Abhandlung 
durch  (l)i'  Bi  seliri  ilinnp'  nfitf-rfr  Gaserzeiifrer  er- 
gänzen zu  wollen.  Hei  nachstehenden  Austüli- 
raagOB  handelt  es  sich  nm  OaMrMuger,  di«  mit 
liillifreren  Brennst  uff«  n  rirli<'itf>n  al^  Anthrazit  imd 
Koks,  und  zwar  um  Itereits  bewahrte  Konstruk- 
tionen der  Firma  Jnlitt«  PIntseh  in  B«rlln-Fflra- 
tenwalde.  TMchei^en  Erz.  u^;.  rt yj  .  n  siiiil  si  it  S.  p- 
tember  1903  in  der  Fabrik  gcnaonter  Firma 
mit  den  In  Betracht  kommenden  Brennstoffen  im 
Dauerlietriebe  erproltt  und  dann  an  andere  Be- 
triebe des  In-  und  Auslandes  auf  BesteUung  ge- 
liefert worden,  wo  sie  anstandslos  arbeiten. 

1.  Erzeu|tfer  zur  Verjrasunfr  von  Stein- 
kohle. Braunkohle  und  Torf.  Schöttler  be- 
merkt in  iteiner  vorerwähnten  Abhandlung-,  daß 
alle  von  ihm  heschriebenc^n  (ti»erzeager  für  Stein- 
kohle sr-hHnbar  noch  kein.-  recht  iiefriedlffenden 
Ergebnis»»e  liefern,  wahrend  sich  Erzeuger  für 
Brannkohle  und  Torf  gvt  einflUireo,  wdl  Ver> 
stopfungen  im  Ofrn  hir  i-  nicht  auftreten  und  der 
Braunkohlenteer  weniger  schädlich  wirkt.  Hier- 
nach gelingt  die  vollständige  Teerhefteitigung 

bi«her  weder  bei  der  Sti  inkoiilen-.  noch  bei  der 
Braunkohlen-  und  Torfvurgasung. 

In  dem  Erzenger  zur  Vergasung  IdtuminSser 
Brennstoffe  nach  .\bblldung  1  wird  bei  sach- 
gemJlÜcr  Bedienung  ein  vollständig  teerfreies 
Gas  erzeugt.  Der  zu  vergasende  Brennstoff  ge- 
langt von  dt-r  Einfiillvorrichtung  E  in  ein  unten 
offenes  Rohr  \.  li.is  lotrecht  in  dif  MittP  d.-^ 
iichachte»  B  eingehängt  i»l  und  als  Uetorte  zum 
Entgasen  des  Brennstoffes  dient.  Dieser  fiült 
in  Form  v(in  Kr>k«  aus  dem  Rohr  A  lu  ratis  und 
wird  im  unteren  Teile  des  äcliachtcs  B  in  glei- 
cher Welse  vei^ast,  wie  bei  gewShnliehen  .Saug- 
gaserzeugern,  die  mit  Koks  oder  Anthrazit  ar- 
tteiten.  Infolge  der  Saugwirkong  der  Gasmasciiine 
tritt  Luft  durch  das  Bohr  C  und  den  Bost  D 
zum  glühenden  Brennmaterial  H  und  wandelt 
hier  den  festen  Brennstoff  in  brennbares  Gas 
um.  das  durch  da»  Rohr  F  zum  Verdampfer  G 
und  \  011  liii T  durch  einen  Skrubber  und  Ki'iniger 
nach  <itT  .Ma-ichinc  strömt,  im  V.  Tilfiiiijifi  r  G 
gibt  das  durch  Röhren  strömende  (ran  einen  1  eil 
seiner  Wunne  an  das  Wasser  ab,  von  dem  die 
BShren  nmqiQlt  werden.   Der  dadurch  gebildete 
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Wasserdampf  dient  inm  Absaugen  der  in  im 
Hohr  A  aus  dem  friadlMi  Brennmaterial  ent- 
stehenden I>r  stillationsgase.  Indem  dieser  Bampf 
mit  einer  Spannuug  von  0.1  bis  0,2  Atm.  durch 
das  Strahlgeblflse  .T  und  das  Rohr  K  unter  in 
Rost  des  Sclinchtes  B  L'<>fnhrt  \\\vA.  reißt  er 
nicht  nur  die  in  A  gebildeten  und  durch  da 
Bohr  L  anströmenden  Oesüllatlonsprodakte  nU 
sich  fort,  sondern  s.niirf  auch  finen  proßen  Tfi! 
des  im  Schacht  B  erzeugten  Gases  durch  du 
Rohr  A  hindureb  ab,  um  es  eb«ifalls  unter  dn 
Rost  D  zu  führen.  Dieses  Gas  durchdrin^n  im 
heitieu  Zustande  das  im  Hohr  A  bedadliche 
Brennmaterial  und  entgast  es  so  Tolistaadie. 
daß  am  unteren  Ende  des  genannten  Rohres  nur 
reiner  Koks  ankommt.  T'ntfr  dem  Rost«-  l» 
werden  die  von  dem  Stralil;_'(-liljise  J  zugeführtts 
Qase  mit  I^uft  gemischt  und  alsdann  vtdlstxadi^ 
zu  Kohlensäure  und  Wasserdampf  verbrannt. 
Die  dabei  entstehenden  VerbrennungsprodukH'  und 
der  die  Zuführung  der  Gase  bewirkende  W^u«*'^ 
dampf  dririt.'-rn  5ni  (Tcmisrh  mit  iiberst!iris'«:ir*r 
Luit  durch  den  Kost  in  den  glühenden  kob 
des  8ehaehtes  B,  wo  «ine  Reduktiou  der  Kehki» 
s;iiir>  iiM<i  des  Wasserdampfea  SU  Kohlenozyi 
und  ^Vasserstoff  stattfindet. 

Durch  die  Verbrennung  wird  aller  in  des 
Destillationsgasen  enthaltene  Teer  so  gründlich 
beseitigt,  wie  das  in  anderer  Weise  wohl  ksua 
zu  erreichen  sein  d&rfte.  Nach  der  HaMUm 
strömt  nur  aus  Koks  erzeugtes,  völlig  teerfrck« 
G.-us.  Ein  erheblicher  Warmeverlust  tritt  durck 
lUe  Verbrennung  der  Dcstillationsgaüc  nicht  <in. 
weil  die  dabei  erzeu^'te  Wllrme  nicht  \  .  rl  -  a 
iri  ht,  sondern  mit  den  V>  rlirennunsrsproduktra 
und  der  hinzutretenden  Luft  in  das  glüliesJe 
Brennmaterial  elngeftthrt  wird. 

Zur  Inbf'trichsctzunir  de«  Ei"Zi'iitrf*r8  ist 
Koks  im  Schachte  B  in  heile  Botglut  zu  bringti. 
Dies  gesehieht  dordi  Einpremen  von  Lnft  nittrk 
eines  Ventilators  V  oder  eines  sonstigen 
biftses  und  Abfiüirung  der  Ve^rbrennuagsg**« 
durah  Rohr  H  ins  Freie.  Damit  wird  gleteb- 
zeitig  das  Wasser  im  Verdampfer  G  zum  Sieden 
gebracht,  so  daß  mit  dem  Anlassen  der  Masdüs' 
auch  das  Strahlgeblase  J  in  Betrieh  geMt» 
werden  kann.  Bei  Brennstoffen  mit  hohei« 
Fciiehtigkeitsgehalte  {Braunkohle.  Torf.  Holit 
wird  das  Strahlgeblftse  .1  mit  Preßluft  von  O.I 
bis  0,2  Atmosphären  Spannung  betrieben.  I» 
diesem  Falle  fallt  der  V.  rdampfr-r  fl  fort  m-l 
es  tritt  ein  Luftvorwärmer  an  dessen  dtell«'- 
Es  ist  aber  auch  mSf^eh,  diene  beiden  Appwtf« 
nebeaeinaiidtt'  ansttordnen,  um  die  Anlage  stmAl 
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für  die  vor§:enannten  Brennstoft'e.  als  auch  für 
Steinkohle  und  Koks  bonutzeu  zu  könoeu.  Dvl 
dem  Betriebe  mit  Kok»  urird  das  Strahlgeblflse 
außer  Betrieb  gesetzt  und  d<*r  Dampf  vom  Ver- 
dampfer Q  direkt  unter  ih-a  iiost  >;efuhrt. 

Die  Verwendung  des  Höstes  D  uuten  im  tSchsehtB 
ist  nicht  dun  liaiis;  •  rforderlich.  In  Wirklichkeit 
liat  man  davon  auch  bei  der  AusfUJuning  des  be- 
solirielieiien  Brz«iig«n  abgiMAhen  iiod  den  SehaehtB 
unten  durch  einen  gemauerti'ii  H<  ril  a1)u'i's<  hIosst'ii, 
aut  dem  das  Breonmaterial  ruht.  Ueber  dem 
Herd  ist  der  SeluMht  nach  Abbildmig  2  erweitert, 
und  in  diese  Erweitomiig  N  werden  aowdil  die 


Stillst  tzi^n  zum  Aufnehmen  und  Reinigen  erforder- 
lich wird.  Die  Ventile  bleiben  frei  voa  jedem 
Teeransatz. 

Da  die  BrcnnstofTsäule  im  Schachte  T?  A(>s 
Erzeugers  nicht  höher  ist  al»  bei  gewöhnüchen, 
mit  Kok»  arbeitenden  Sang gaseneufern ,  wird 
auch  (Inr  I'ntprdnM'k  nicht  j?röüer  als  hei  letz- 
teren Aulagen  von  gleicher  Leistung  und  dem- 
selben Seliaolitdurolunesser. 

Schüttler  si.-ht  ln>i  Erzeugern  dieser  Art  eine 
Schwierigkeit  darin,  daß  die  Destillationsgase 
aas  dem  BolurA  naoh  oben  abgesaugt  werden, 
wlliraid  da«  untere,  offene  Ende  des  Rohres 
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Teergase  als  auch  die  Verbrennuogsluft  ein- 
geftthrt. 

Xiclit  oder  wr-iii^'  hackende  Strinknhlr,  Braun- 
kohlenbriketUi,  trockener  Torf  und  trockene 
BraonkoUe  lassen  sieh  In  diesem  Erzeuger  obne 
weiteres  vorgasen.  Backender  Steinkohle  ist 
mehr  oder  wcnijrer  nicht  hackende  Steinkohle, 
Koks.  Braunkolilf  oder  Torf  zuzusetzen.  Bei 
der  ^^'r<,^'\sunL'  von  fencbtem  Torf  oder  feuditnr 
Rohlnaunkohle  ist  ein  geringer  Zusatz  von 
Koks  oder  Steinkohle  zu  geben.  Unter  Be- 
obaditnng  dieser  Segeln  arbeitet  der  Ersenger 
daufrnrl  anstanrlslos.  Das  Ons,  das  nur  zur  Be- 
seitigung des  Staubes  in  einem  Skrubber  0  (Ab- 
Idldung  1)  durch  Berieselung  mit  Wasser  ge> 
waschen  und  in  einem  Sagespänereiniirrr  V  tiltrii>rt 
wird,  ist  Tollkonunen  teerfrei,  und  die  Maschine 
kann  dauend  ntonatelang  laufen,  ohne  daß  ein 


gleichzeitig  der  Saugwirkung  der  MascbLnc  aus- 
gesetzt ist.  Bei  dem  Erzeuger  nach  Abbil- 
dung 1  unil  2  sind  jedoch  Ineraiis  entstehende 
Unzntriglichkeiten  nicht  zu  befürchten,  weil  die 
Wirkung  des  Strahlgeblases  erheblich  Oberwiegt 
und  daher  stets  ein  großer  Teil  des  im  Schachte  B 
erzeugten  Gases  mit  durch  das  Kohr  A  gesaugt 
wird.  Bei  einem  momentanen  Be-  und  Entlasten 
der  Maschine  ändert  sich  wohl  die  letzterwähnte 
fl-asmenge,  eine  Störunir  in  dem  refrelninßigen  Ab- 
saugen der  Dostillationsga^^e  tritt  aber  nicht  ein. 

Die  volIstftndigeVerhrennungderDestillationit- 
produkte  hat  neben  der  Erzii  Iurl'  ojnes  irnnzli^  h 
teerfrden  Gases  noch  den  weiteren  Vorteil,  dali 
das  vom  Skmbber  aliffleSende  Wasser  in  höherem 
Grade  frei  von  übelrii  rlionden  Bestaridtfilni  ist. 
als  die  Abwftsser  der  mit  Koks  oder  Anthrazit 
arbeitenden  Anlagen. 
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Das  Aublasiiu  des  Erzeugers  vor  der  ia- 
betriebBCtzung  der  Anlage  dauert  hei  statt- 
gehabter 2-  bis  Sßstündiger  P.ctriebsunter- 
brechuog  15  bb  30  Minuten.  Watirend  diesu* 
Zeit  findet  eine  Verbrennung  der  DesUlkitton»- 
produkt«  in  der  Kfg'^l  nicht  stntt.  Snwfit  sicli 
solche  bilden,  treten  sie  mit  den  Verbrennungs- 
gAMn  Im  Fr«te.  Ib  «Intgsa  FlUen  ist  der  dar 
durch  entsti'h"  n<!o  nmirli  unangenehm  ftii|ifiiinlcii 
worden.  Dieser  Uebelstand  wurde  aber  in  leichter 
und  sleberer  Wi^  dadnrdi  beseitigt,  da0  num 
die  Mündung  des  Uohres  M  brennerartig  aus- 
bildete und  mit  einer  sttodJg  Iwenaenden  Ziind- 
flanune  versah,  so  daß  die  wahrend  des  Anbeizen» 
das  Erzeugers  initgeHlhrten  Dentillationsgase  vor 
ilirem  Atistritt  in  die  freie  Atmosphtre  voll- 
stäntUg  verbrennen. 

Naclistebende  ZusanuDenstellnng  gibt  einen 
Anhalt  für  dir  Zusammensetzung  des  (rases  und 
dessen  Heizwert  bei  der  Vergasung  versohiedener 
BrennstoHB. 
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Steinkohle  .  . 

8 

18 

14 
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10 

23 

12 
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7 

23 

14 
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t 

«6 

14 

1.0 
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Der  Gehalt  an  CHt  l&üt  sich  fiber  den  unter 
Pos.  1  bis  4  in  vorstehender  ZusammensteUung 
angegel»enen  Betrag  hinaus  erfaebUch  dadurch 
steigern,  dafl  die  DcstillaHonsgase  weniger  voll- 
stftndig  abgesaugt  und  verbrannt  werden.  Damit 
wftchst  auch  der  Heizwert  des  Orases  beträchtlich, 
und  dar  Wirkungsgrad  des  Erzeugers  von  7ü  bis 
".')  V.  H.  wird  ein  wenig  höher.  Dir  Erfahrung  hat 
jedoch  ergeben,  daß  die  Ausnutzung  dieses  Vorteils 
zu  unzulässigen  Teeransfttsen  in  der  Hasehin«  fahrt 
und  daii  letztrre  wieder  zu  Betriebsstörungen 
Veranlassung  geben.  Die  Gefahr  eines  schnellen 
Vertcerem  der  Ifasebine  Uegt  DamentUch  bei 
denjenigen  Sauggiuserzcugorn  für  bitununr>!,i' 
Hrennstolfe  vor,  diu  nicht  für  das  Verbrennen, 
sondern  für  ein  Zersetzen  der  ToordSmpfe  kos« 
'  struiert  nind.  weil  eine  vnllkoninMMie  Zersatnig 
unttT  den  Verhältnissen,  wie  sie  im  Sauggas- 
erzeugi  r  vorliegen,  nicht  mit  Sicherlieit  erwartet 
werden  kann. 


tt.Jahig.  Villi. 


2.  Erzeuger  iur  Vergasung  von  feifi- 
körnigem  Brennmaterial.  Aatfanudt  ail 
Koks  konnten  in  den  bisher  ausgeführten  ^*og- 
gasanlagen  nur  vergast  werden,  wenn  m  ia 
wemtiiehen  ana  grobkOmlgtnn  Vaterisl  k- 
standen.  Dir  Vprgrasiinp-  von  frinknrnigen  Brenn- 
stoffen scheiterte  hauptslclilich  daran,  dsfi  der 
für  die  Erzeuger  allgemein  fibücbe  Flaarost  ftr 
iliiseii  Zweck  mit  sehr  engen  Spalten  versehen 
werden  mußte,  die  sich  rasch  verstopfeii  lud 
Mliwer  retidgen  lassen.  Ferner  setzt  das  ftii- 
körnige  Material  dem  Durchgange  der  Ve^ 
gasungsluft  einen  sehr  großen  Widerstand  eo;- 
gegen,  so  daß  diese  im  gewöhnlichen  Erzeuger 
geneigt  ist,  zwiadMn  BreniiBfeoff  und  Sdueh^ 


Abbildaof  8.  Onsi  r/.«nger 
duse  Bott  Mr  te^alti^^c  Bnmwliiiii. 
(Bystom  JaUss  Plaiseh.) 


Wandung  hindurch  zu  gehen.  An  der  Wand  iit 
die  Verbrennung  daher  am  lebhaftesten  oid  ii- 
folgedesaen  bilden  sich  hier  bald  Schlackel- 
ansätze, die  nicht  leicht  rntfornt  werden  ki^naes. 
Solche  Schlackeuablageruageii  haben  den  großes 
Nadltatl,  daß  sie  den  Durchtritt  von  Luft  fS- 
statten,  die  im  oberen  Tt  ih'  di  s  Erzi'njrir:  ntit 
dem  tiasß  verbrennt  und  so  dessen  t^uaiiut 
herabsetzt.  IHe  Versddaotarag  des  Bostss  sal 
der  Wandiinfr  ili  s  Schachtes  tritt  tun  so  leichti-r 
ein,  als  das  feinkörnige  Brennmaterial  biuH 
einen  sehr  hohen  Aschengehalt  besitzt. 

Feines  Korn  und  hoher  Aschengehalt  »-iiif^ 
Brennstoffes  erschweren  auch  dessen  Verwendsaf 
als  Feueningsmatertal  für  Oampfkeesel  ss». 
außerordentlich.  Ein  solches  Material  wird  dah^T 
im  Preise  sehr  niedrig  stehen,  wenn  e$  i» 
größereu  Mengen  gewonnen  wird^  wie  das  fir 
Kleinkoka  tatalehlich  satriiil.   Dteaer  «ntstrU 


Saug$0ttnemfa-  ftr  tmUUmit  AwHMCefb, 


Digitized  by  Goo^^Ie 


1.  JnU  100«. 


nicht  nur  als  Abfall  bei  der  Herst^-llung,  dor 
Verladung  und  dem  Verbrauch  von  Koks,  gondern 
wird  auch  in  großen  Meu^ren  als  Hogenannte 
Rauchkainmerlöschn  im  Eist-nbalinbutriebr  pp- 
wooneu.  Ferner  iüt  Kleinantkrazit  in  größeren 
Mengen  ebenfalls  xn  einem  verbAltnismlßig  ge- 
rin^Tf-n  Preise  erhaltlich.  Die  Verwertunfr  dieses 
billigen  Brennmaterials  für  Hxaftgaü  mußte  daher 
sehr  erwOoBobt  und  lohnend  er»oheioen. 


Abbildung  3.  tiauggaMfrzuugcr 
rar  YergMong  von  feiakSmigvm  BrenamatariaL 
(Sjilem  Jolhit  Plntock.) 


Versuche  in  dieser  Kichtung  fuiirteu  zu  einer 
Eneugerkonstruktion,  wie  in  AbUldimer  3  Bdie- 

matisch  darfrestollt,  die  sich  für  iiidit  bituminüse 
Brennstoffe  mit  einer  Korngrüße  v  on  0  bis  etwa 
10  mm  und  einem  Aschengehalt  Us  zu  20  t.  H. 
▼onilplioh  bewahrt  h,it.  Eine  solche  Anlage 
für  1000  P.S.  und  fdr  Tag-  und  Nachtbetrieb 
arbeitet  aett  etwa  eioem  Jahre  anf  den  (His- 
wcidor  Eisenwerken  hei  Siegen  mit  Ferikoks. 
der  als  Abfall  der  Kokerei  gewonnen  wird.  Mit 
LokomotiTVfsehe  (Rleinkoks)  betriebene  8auppa.<;- 
unlairen  für  4.50  bezw.  200  P.S.  sind  in  der 
flektrischen  Zentrale  der  Kiini;;!.  Kisinlinlm- 
hauptwerkstatt  in  Ponarth  bezw.  auf  dem  Bahu- 
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hofe  in  Insterburg  aufpestellt.  Die  Anregung 
zur  Verpasunp  der  Rauchkamraerlöscho  aus  Loko- 
motiven ist  von  dem  Königlichen  KegienugR» 
und  Baurat  Ijehmann  in  Könip^berp  aus- 
gegangen. Dies  Material  ist  fiir  \'erbrenuung8- 
sweeke  fut  wertloa,  zur  Vergasang  aber  reebt 
gut  peeipnet. 

Der  Erzeuger  für  Kleinkoks  und  Klein- 
anthrazit naoh  AbMldmig  8  nntersdieidet  steh 
von  drmjenitrcn  für  <:rolikiirniir<->  Hrennmaterial 
bauptsacUlicli  dadurch,  daß  au  Stelle  des  Plan- 
rostes ein  Treppenrost  D  angeordnet  ist.  Die 
Spalten  dieses  Rostes  kSnnen  reichlich  groß  aus- 
geführt werden,  ohne  daß  das  Brennmaterial 
hindurchfftllt.  und  sie  sind  für  das  Reinigen  gut 
zugünglich.  Da  das  erzeugte  Gas  in  der  Mitte 
des  S('liacbt<iuerschnittes  b(>i  F  altgesaugt  wird, 
so  strömt  auch  die  Verbrenuungsluft  in  dieser 
Biditong  ein.  Dadurch  wird  eine  lebhafte  Ver- 
brennung an  der  Si  lia^htwandung  verhindert  und 
so  auch  die  Sciüackeubildung  an  dieser  Stelle 
vemdeden. 

Der  Betrieb  dieses  Erzeup^rs  weicht  von  dem 
eines  solchen  für  ^grobkörnigen  Koks  kaum  ab. 
Bei  der  Vergasung  von  BauchkanimerlSsehe  ans 
Lokomotiven  ergab  sich  ein  Wirkunfrsgrad  von 
etwa  HO  v,  H.  Die  Analyse  des  Brennmate- 
rials war: 

c  nji  T.R. 


"  -r  "   »*™  ■ 

8   0,85  ^ 

Aaehe  19,2  , 

WaKH<«r   2,9 

Unterer  lUizw*Tt   6073  W.-E./kg 

Die  Zusammensetzung  des  Gases  ergab  d«b 
bei  Verwendung  dieses  Uaterials  zu: 

00t   .').0  V.  M. 

00   20,0  „ 

H« .  ..•.••••»...  12,0  „ 

CH4   0,2  , 

Unterer  Heiswert   1110W.-B./ebn 

Mit  der  Möglichkeit  der  Herstellung  von 
liilligem  Betriebsgas  aus  bituminösen  Brennstoffen 
und  aus  Koksabfall  yrird  zweifellos  eine  aus- 
gedehntere Anwendung:  der  Gasmaschine  ver- 
bunden sein^  zum  Vorteil  unserer  Industrie. 


Zur  Bemtimmung  de»  SchwefeU  im  Eiten. 


Zur  Bestimmung  des  Schwefels  im  Eisen  mit  besonderer 

Berücksichtigung  des  maassanalytischen  Verfahrens. 


Von  C.  Keiahardt  f. 


I  |i>-  Methoden,  weh  lie  den  Sehwefeljrehalt  im 
Eisen,  besonders  im  Stahl,  als  Baryum- 
sulfiu  zur  Auswagc  gelangen  lassen,  erfordern 
bekanntlich  lange  Zeit  zur  vollständigen  Ab- 
BChddnng  des  Niederschlags.  Uni  diese  Ab- 
sehddnng  wesentlich  zu  bej<chleunigen,  wandte 


ich  seinerzeit*  ein  neues  Verfaliren  an.  bei 
welchem  die  beim  Zersetzen  des  Eisens  mit 
Saüzsiare  von  1,19  spezifisdiaa  Oewleht  mii- 
wickelten  Oase  in  einer  gemessenen  Menge 


*  ,8Uhl  und  EiHon-  IbUO  .Nr.  5  S.  430. 
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Hckwefelsäurelialtiger  Natronlauge  vod  lH*kaiuitem 
SchwefelsKoreiretMU  aafgefangren  wurden.  Dm 

^eliililfti"  Schwefelnatriuin  tührto  niati  ilunli 
Bromwaaaer  und  Salzsäure  in  Natriunisuifat  Uber 
und  ftlHe  bei  Kochhitze  ndt  Bttryamchloiid. 
Der  hierbei  rc8ultii'r»'n<b'  frröflfrt'  Itaryiitiisiilfat- 
niederschlatr.  voinSchwf^tVlsfliuvjrebalt  UorXatron- 
laugft  herrübrond.  rili  die  geriiijff*  M^n^rf^  Haryum- 
siilfat.  W'-  1  las  Ei9ea  Ue<Vrtt\  direkt  mit 
nieder,  und  dii-  FiilliinjL'  war  in  kurzer  Zeit 
ein«^  vollständige.  Dieses  Veriaiireii,  welclies 
mehrere  Jahre  hindurch  in  Anwenduntr  war  nn<l 
im  V'r)li;[lf Iiis  <rs't:»-ii  iVüln  r  vii  l  '«ebiiellere  Resul- 
tate lieferte,  die  mit  der  Kupferamuiouoblorid- 
methode  ron  G.  Helneeice  (siehe  iiiiten)  kon« 
trolliert  sehr  ;fiite  I' <■  lic  r  r  i  n  >  t  i  mni  ii  n  <: 
zeigten,  wurde  inde««en  verlatü^eu,  um  die  weiter 
«mten  beeehrieliene  maBanalytiBche  Me- 
thode einzufülm  ii.  w^lciir  sieb  für  scbnell  zu 
erledigende  Maseenaualysem  ganz  besonders  eig> 
n«te,  olme  jedoeh  der  Oenaoigkeit  der  Resultate 
Abbruch  zu  tun. 

l!^  sind  seinerzeit  Metboden  enipfoiden 
worden,  bei  denen  der  entwickelte  .Schwefel- 
wasserstoff in  Metallsalzlßsuiigen  geleitet  wird 
lind  die  hierdurch  auH^refilllteu  Sulfide  gewidits- 
analytisch  bestimmt  werden.  Diese  Methoileu 
liefern  ebenfalls  in  ziemlich  kurzer  Zelt  Bemil- 
tate  vni],  wi'nn  mnn  dnfiir  Sor^je  tratrt,  dafi  aller 
Schwefel  als  Schwefelwasserstuff  zui*  Absorption 
grdaoirt,  zweifeleohne  anch  genaue  Ergebnisse. 

Vi  rsi  hii-di  III"  Analytiker  ballen  nun  ^refundt^n, 
daü,  wenn  Eisen  in  verdünnter  SalzsAure 
gelSst  wird,  nicht  aller  Schwefel  als  SchwefeU 
wassei-stoff  entweicht,  sondern  daß  ein  Teil  als 
(CüaJ^ä  (MetbylsulKd)  auftritt,  welches  von  der 
AbsorptlonsflUssi^keit  nicht  festgehalten  hezw. 
oxydiert  wird;  sie  haben  femer  gefunden,  daß 
eine  vollständige  Uniwandlun-r  dieser  X'i  Hiindung 
in  Schwefelwasserstoff  statttindet,  weu»  tuan  die 
(rase  durch  ein  glühendes  leeres  Porzellan-  oder 
(rlaarohr,  oder  ein  Ulasrohr  mit  Platinfolie  b-itef. 

Ich  habe  seinerzeit,  als  mir  die  itlUh- 
methode*  bekauit  wurde,  bei  meinem  oben  er- 
wilhiiten  Verfahn  n  Vrisndi.'  mit  ili  in  fJIiilirr.hr 
ausgetulirt  durch  Einschalten  eines  ideiueu  \'er- 
brennnngsofens  mit  einem  Rohr  aus  itehwer- 
scbmelzharem  Glast-  zwiscben  ileni  ersten  AIh 
sorpüouskülbclieu  mit  Natronlauge  und  einem  Kon- 
trollkOlbefaen  mit  amtnonlakalischer  Kadmium- 
azetatlösung, ich  !i  a  1 1 e  d a  1)  e  i  k  <•  i  n  e  be- 
stimmbaren Menu'en  von  Kadminm- 
sulfid  erhalten,  es  war  dies  ni  ht  gut 
anders  zu  erwarten,  wril  .Ii,-  K.M)lt;ii-  der 
Schwefelwa-sserstoffniethoib-  mit  der  Kui»fer- 
aiuuionchloridmetbode  sehr  gut  übereinstimmten. 

Als  ich  IH 90  Salzsaure  von  1,19  qieztHschem 
Gewicht  zur  LSsttng  des  Eisens  empfahl  and 
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anwandte,  geschalt  dies  aus  dem  Grunde,  aucii 
die  Sobwefelrerbindongen  schwer  zersetzbun 
Roheisen   mngliclist    \<>llstrindiLr    zu  zerie!f*-n.* 
Es  hatte  sich  nun  bei  (.rclegenbeit  der  Venuck» 
mit  dem  Olfiltrohre  herausgestellt,  daß  liel  .\n* 
Wendung  von  vSalzsaure   von  1,1 'J  spezilistluri; 
Gewicht  zum  L6sen  des  Eisens  die  Resolut«- 
der  SchwefelbeHtironiungen  sich  nicht  Sndern. 
gleicbgültig  ob  ein  Glührohr  eingeschaltet  war 
oder   nicht,   dafi   also   unter  diesen  rmstan<l"i:  ' 
vorläufig  kein  (irund  vorlag,  einen  Verbrennung»-  | 
ofen  liei  der  Schwefelhestimiuung  anzuw»-inl<-n  ' 
Mi  liirr  Aiisitlii   nach  liegt  es  lediglich  .an  iIt 
Konzentration  der  zui*  Lösung  des  Ei^yens  ver- 
wendeten SalzBüure,  w^  man  ohne  Binschaltuaf 
i'ines  Glflhrobres  zu  ni-  ilrige  .Schwefelresultati- 
erh&it,  und  dürfte  sich,  wie  aus  dem  Vorher- 
gehenden ersichtlich  ist,  SalzsBure  von  1,19 
spezitisi  hem  Gewicht    zum  AaflQsen  df« 
Eisens  am  besten  eignen. 

Nach  Vorausschickuttg  dieser  Ergebnis«»' 
kommen  wir  nun  auf  die  maßanal ytisrh-^ 
S  f  h  w  e  f  e  U)  e  s  t  i  m  m  u  n  g  8  m  e  t  h  o  d  e  *•  und  ira 
dazu  verwendeten  .\i)parat  ntther  zu  sprecb«iu 
Die  Methode  lierubt  auf  der  Zeraetsong  d<>* 
Stalilc^  (mIi  r  I!ulu  i-;en8  mit  Salzsrltire  von  I.I'' 
spezitisciieui  Gewicht  und  Auffangen  der  '•ui-  i 
Wiekelten  G'asu  in  ammontakalhidier  KaaltniuiB- 
azetatlösung,  Behandeln  des  abfiltrierten  Kadiniiifii- 
sulfids  im  Ueberschuß  mit  gemessener  JodluüUAn; 
von  Ifekanntem  Gehalt  unter  Znsatz  von  Salzsiuiy 
um!  Zuiiicktitrieren  des  .lodfiberscbusses  iu  ihr 
mit  Stärke   versetzten  l.nsinig  mit  Thio^hit. 

Cd.H  -l-2Iia=  t  dCL  +  lUS  \ 
H,S-)-  >J     =2Jn  -fS.  / 

Cd.S-f-2J  -f  2HCi=Cd('l«  +  2JH  4-  f» 
<;  J  4- 6  Nu» !*t Ol 4- 6  HCl  =  6  \» ( '1  -f  3 Na« S. Oi -j- ü J H.  | 

Gegenül»er  der  oft  angewandten  Gewlclit*- 
analyse:  Wagen  des  in  Schwefelkupfer  mn- 
gewamlelten  Sfli\vcfr'l1<a'li-iiiMii>.  i<t  bei 
Titrierverlahren  das  veii>tiitidige  quantitativ.- 
Auswaschen  iles  Sulfidniedersclüags  unnfiti^.  <ü<' 
d^tiipelt.-  W.i;:iing  .'iii.s  T1i«gels  fAllt  fori, 
ebenso  das  \  era,schen  und  Glühen  dt«  N'iwlfr- 
Schlags,  und  die  Titration  selbst  nhnmt  aw 
einige  Hinaten  Zeit  in  Ansprach, 

•  .ZfitHehrlft  für  angew.  Choin."  189:t  .S.  II.  S««!) 
W.  .Seh  in  dl  er  enthielt  ii«-r  uidösliehe  KötksUnJ 
ht'ini  iiÜMon  dt'N  EiMimi«  in  SalzHäiire  l.ld  kern* 
Schwefel,  wihrend  derMlbe  bei  Verweaduof  w» 
Salntnre  1:1  ■ehwefelhsltlg  war. 

Da8  niaRanAlrtiafibe  Verfahren  bt  dsrehta» 
nicht  neu  ;  in  Amerika  hat  man  schon  ror  VKtBDf 
.Inhren  den  "^i  liwi  fi'l  im  RiRen  titriui' trinrh  beMimm; 
unter  Anw finiuiig  von  NatronlHutfu  oder  Kadmi»"»- 
a/rtui  ul>  AhHorptionKflÜHHigkeit.  Soviel  ich  au»  <lff 
Lit<THiur  entnehmen  kann,  mfisnen  nach  meini-r  i"- 
Hioht  «lii>  dort  auHgvführtnn  Schwofelbestimmuncn  in- 
folge Ton  ächwefelwMsenitoffTerlavt  beim  Titrien-n  tv 
niedrige  Resultate  ergeben.  (Veigleidie  die  t-homr^cli' 
Untenmebung  des  Eiiens  tm  Blair  lOOS  Seite  » 
und  5T,) 
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I)i>r  frfr.nli'rlii'Iir  .\|>)iar.Tt  ist  in  Altl»ililun(?  1 
dargestellt;  wie  tiräiditUchf  ist  derselbe  ohne 
Verbrcnoun^ofen  und  ohne  «Inpreaehllffenen 
Kühler  zusarmiu'nKi'Stfllt.  »t  ist  in  (li»'S«^r  An- 
ordnung' seit  etwa  aclit  Jahren  tlglicli  im  (ie- 
braiich  und  hat  sich  sehr  <rut  bewlhrt. 

^e^«chreihun^  de^i  App arftteil.  Der- 
aeUie  l)esteht  aus  folgenden  Teilen: 

A.  Wasserstoffapparat,  eigener  Konstruktion. 
FUllun^r:  reines  Zink  In  Stangen  oder  Granalien 
timl  vi'nlilmit*"'  Snlzsilure :  r»0()  rem  HCl  1,19 
»l^eziflsohes  Hewicht  -}-  HOO  ccm  Wasser. 


Abbildung  1  und  & 

B.  WasebllfMcli«  i«'«  bis  '/»  mit  alkaUMsher 

Bl'ilösun;:  ^^i  fiillt  zur  l;<iiiiiruiii:  il.'-  Wasser- 
stoffgoseä  von  Schwefelwasserstoff,  e  ein  kleines 
leeres  U-Rohr,  1  f  k  Sehraubenquet«ehhilluie. 

C  Entwieklun^rskolben.  ein  ^  i  1  fa-ssender 
etwas  weithalsiger  firlenmeyerkolben  oiit  zwei- 
fach durchbohrtem  Onnunlatopfen  verachloftsen, 
dureh  welchen  ein  100  ccni  fassender  Sclieide- 
triehter  mit  seitlichem  Ansatzroltr  und  ein  sclii-  f 
ahgeschliftenes  Kondensationsku^elrohr  fiiiiri . 
Der  Kolben  ruht  auf  einem  DretlnO  mit  runder 
l'  <  mm  dicker  Asbestplatte. 

D.  AbAorptioiLskölhcheu  zur  Aufnahiue  der 
100  cem  KadoiIanilSauig.  Kolbenlnbalt  etwa 
300  eem,  Uchte  HalnireUe  "ii  mm,  (Tiimml- 
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stii]if.'!i Verschluß  mit  Zti-  nml  AMi  itun>;srohr. 
Das  Kölbcben,  welches  zweckmOUi^  mit  einem 
Bletrtnir  belastet  wird,  steht  In  einem  zum  Teil 
mit  Wasser  j^efiillten  fjflfisenien  Kühltrefllß  und 
dieses  ruht  auf  einem  Dreifuß  mit  Asbestplatte. 

E.  Kontrollzylinder :  er  enthHit  etwas  ammoaia- 
kaliaehe  Kadniiumlösun;r.  I>ic  wahrend  des  Ver> 
Stiches  auftretenden  Ammoniak-  und  Chlorammon- 
liampfe  wenlen  vom  Zylinder  E  juittels  Gummi- 
si'lil.mch  in  den  Zinktrichter  F  und  von  da  durch  eia 
Grasrohr  H  insFrei«'  fr-  l-  it«  t.  Samtliche  Schlauche 
von  B  bi8  £  sind  von  schwarzem  Patentguuiuti. 

Abblldunf  2  stellt  schematlsch  eine  Gruppe 
von  vier  SrIiwrfVIbestimnninsrsappnrrir.  n  vor- 
bunden  mit  zwei  Wasserstoffeutwickleru  dar. 
Die  Apparate  werden  TOn  rechts  nnd  links  be- 
dient und  hat  sich 
die  ^VnordnuQg  sehr 
^it  bewihrt. 

Darstellung,' 
der  erforder- 
lichen Lttfiiin- 
gf.n.  1.  Kftd- 
m  i  u  m  a  jr t  a  1 1  <"  - 
SU  Ufr.   20  g  Kad- 

minmazetat 
CdK'jH.-.Oi'js  wer- 
den Ihji  gewölu}- 
Ucher  Temperatur 
in  1000  cem  10- 
prozen tigern  Am- 
moniak gelSst  imd 
durcli  eindopjieltes 
FaltentUter  In  eine 
mehrere  Liter  fim- 

sende  standflaache  abliltii<  it.  (tummistopfen  mit 

HeiieiTohr  nnd  Quetschhahn  sowie  I  jiftzufiilirun^s- 
rohr  bilden  den  Verschluß  der  Flasche.  Zum  Ai>- 
messen  der  LOsungr  dient  eine  100  ccm  fassende. 
Zvlirnli  rniiMi^tir.  welelie  man  der  .■Vtimroinlampfe 
lialber  stets  mir  einer  (ila.sglocke  bedeckt  halt. 

2.  JodUsung  5: 1000,*  Darstelluof;  von 
2000  ccm  L5suttg.    10  g  chemisch  reines  Jod 

•  1  fcin  (lieHer  Jodiritmnc  entiipri'hi  ijiiirifnhr 
0.000(55  ff  Schwefel.  —  Will  nmn  der  .loilln-utii,'  j^o- 
iiau    einen   bestimmten    Wirkma-^wirt  z.  B. 

I  vrm  —  0,0005  K  Srhwet'el  entxpreebeiid,  »o  würden 
n«eh  der  Keaktiuiii^^leichunc  :  Ht84-2J=2JH  -f-H, 
32,06  R  S  =  (2 . 12«.8üt  =  2.03,72  ff  J  entsprechen  oder 
32,üü  :  253,72  =  0,0005  :x;  x  —  0,003»5  g  J,  d.  b. 
die  0,000&  g  8  erfordern  0,008!»&  g  J.  1  cem  Jod- 
Uhiunir  mÜBte  im  ▼orliegondoa  TuIesO,0030S  g  J 
enthalten  oder  3,95  i;  im  Liter.  Man  hStte  hIho  in 
dioHuni  Falle  trenau  3,9.'i  p  Jod  in  I.ÖMiine  r.u  briniri'n 

1111(1    im    .Mc'liknlln'tl    (Ulf    ItMiO   irlli     ^;^■lu^^l   litl  l'/ll  i'M. 

Da  die  Jodlüiiuiiii;  nicht  ütüir  haltlmr  int,  kuiui  iitan 
Mich  bei  MaAHcnannlvHi'n  di<<Ke  .Mflbe  erH|mre)i,  man 
wigt  d«4f  .lod  in  »bgemodeten  (iewicbteu  auf  einer 
guten  T«rierwaf(«  «b  und  w9tMaai  mit  in  Mensuren 
gemeMenen  WanarmMigon, 

Vielfub  gibt  man  der  JodlSsnng  eine  BMrke  ron 
1  rem  =  0,001  g  Sobwefel.  1000  cem  Jodlöxuntr 
wQrdeu  io  dienern  Falle  nach  obiger  Kecbnuu^  i^enau 
7,9  g  Jod  enthsltmi  mflsaen. 


Abbildung  S. 
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iiml  'dir  i:  chemisch  reint^s  Jmlkaliuiii  lüst  man 
zusammen  in  100  com  Wasj^er  unter  fleißigem 
Umrühren  bei  frewölmlicher  Ttimperatur  auf, 
filtriert  durcli  ein  Gla8Woll-A8l)esUilter  in  eine 
Staadflattsli»  aus  branimit  Glue«  welche  eine 
2000  ccm-Marke  besitzt,  ab,  wiUicht  meliroro  Male 
luit  kaltem  Wasser  nach,  füllt  zur  Marke  auf 
tnid  mischt  durch.  Die  Flasche  befiitst  Gimrai- 
stopfenverscliliin  mit  HrVirrrohr  und  Hlaserohr 
mit  U-Kolir.  Sehr  euijtfclüenswert  ii>t  die  Auf« 
bewahrnngdlasehe  rAbbildnng  3)  um  hmuieiii 
Glase  mit  «•  i n {re s ch  1  i f f e n e m  Stopfen,  in 
weluhüui  daü  Ueber-  und  Blaserohr  mit  ein- 
li^escbmolze  n  sind.  Da«  IT-Rohr  enthalt 
kleine  Koksstiickcheu,  die  mit  Natr  »ril  iii^e 
100  :  1000  {Totrrtnkt  sind,  und  den  Zweck.  ltab*  ii, 
beim  Füllen  der  Bürette  durch  Blasen  und  Zu- 
rücksau^en  der  Loft  keine  .loddftmpfc  in  den 
Mund  zu  bekommen.  DU  .Tinllr^snnfr  wird  an 
einem  kühlen  Ort  im  Dunkeln  aufbewahrt.  Zur 
Titration  verwendet  man  eine  50  ccro>6lM- 
hahnbürette  mit  '/'"  Teihinfr. 

ä.  Tbiosulfatlösuug  2&:  1000,*  25  g 
krist  ehemlsoh  rdnes  Thicaulfat  (üntersehweflig«- 
Haures  Natrium  oder  Natriumhy)msiilfi(  i  N.ii  S.  O  i 
+  5  UtO  löst  man  in  lOOU  ccui  Wasser  und 
lUtiiert  in  Standilasche  aas  liraunem  Olase 
ab.  Die  Flasche  besitzt  üummistopfenverschluli 
mit  Heber-  nnd  Blasrrolir.  .\ufbewahren  an 
Icahleni.  vor  tSonnenliclit  schütztem  Ort,  Zur 
Titration  wendet  man  eine  (Tlasliahiiliün  tt©  von 
50  bis  1^  ccm  Inhalt  und  '  n»  i  <  iii  Fi  ilunf?  an. 

Haltbare  8 1  ü  r  k  e  1  n  s  u  n  g.  tt  g  feiü- 
gerielK<ne  Keisstftrke  behandelt  man  in  einem 
!  1-Erl.  mit  ccm  Wasser,  setzt  unter  Um- 
schwenken 2.^  ccm  Natronlauge  (2&0  :  lOOOj  zu 
und  fibergießt  die  glelefafSmlpr  g«iatlnlerte  Masse 
mit  500  ccm  Wasser.  D-n  Kolbeninhalt  i^r- 
hitzt  man  unter  iieiUigem  Umschwenken  zum 
Sieden,  Ifißt  die  gewShnlicli  Idar  und  durdi» 
sichtiL'  ir*  wnnl(iir  Lösung  abkühlen,  venoisebt 
sie  mit  400  ccm  Wasser  und  filtriert. 


*  Ek  iHt  prAktiMch,  wenn  liio  ThionulfatlÖMun^  un- 
l^ofähr  gb  ichworÜK  di-r  JodlÜHiing  int.  Die  KeaktioiiH- 
l^leichuni;  b<«irii  Hinwirken  von  Jod  auf  ThioHulfat 
lautet:  «J-|-6NaiBtOa-f>öHCl-eJia(jl  +  3Nm840» 
+  6JH.  «J<k  7ei,ie  g  J  «ntepreeben  «  SKatSfOi 
-l-ftHtO  ^  ThioHulfat.  (Atomgew.  Naas  28,05; 

8=  .12,06;  O  =  16;  H  =  1,0;  J—UK,m  an^nomm«n.> 
Fniiere  Jodirmiing  enthfllt  5  g  Jod  im  TJt<  r,  mithin 
milBti'  die  ThiosMiffttlöaunif.  um  mit  rlrrMrlhi  ri  jjleirh- 
wrrli^-  /.II  b.4ii.  Ti;i,l*;  ;  I  4S'.t.."!2  =  :  x  ;  \  —  l>,7ft  ^ 
oder  rund  \o  rtiioHulIat  im  Liter  enthHiten.  Es  ent- 
•pri<')it  (iHtiti  Htittilhernd  1  ocoi  Jodal  ccm  Thiosiilfat. 

Keim  Arbeiten  mit  einer  ao  Bewarben  Tbio- 
BolfatlöHniit;  wQrde  man  namentUeb  bei  Titerat«Uun(^n 
auf  .Schwierigkeiten  stoB«!!«  indem  mebrere  B&rctten- 
fMlun^fen  Kebraoebt  wtlnli^n ;  ob  empfiehlt  nfch  dcm- 
balb,  annähernd  Ni'rninl  =  "it.H'ü  oder  riiivl  2!^  g 
Thio8ulfnt  f.  d.    Lit«T  ciivlcn.      ha    ithui  Ktetn 

von  Thi<i?tiilfnt  ciiini  ri'hi'rHi'hiilj  /ii— t/t,  ilic^^en  aber 
mit  «iniT  m cli  w a r h  e n  J  o d  1  ö  » ii n g  zunlrkmiJit,  bo 
werden  avf  diese  Weise  sebr  genaue  Reaaltate  erbaltra. 


26.  Jahrg.  Nr.  i:t. 


5.  Schwach  essigsaure  Bleilösuni:. 
.^0  g  krist.  Bleiazetat  wenlen  in  500  crn 
Wasser  und  10  c<iii  .')Oiiriizrntifrer  EesigSlOR 
unter  Erhitzen  gelöst  und  tiltriert. 

6.  Allcaliaeh«  BlellSsung.  100  «cm 
schwach  e.<«sigsaure  Bleilftsung  versetzt  man  rah 
löO  ccm  Natronlauge  (,2öO  :  1000)  und  erwärut. 
bis  klare  LSsnag  erfolgt. 

Fest  s  t  e  1  lu  n  L'  d  «  >;  V  i  rh  äl  t  ni  s  >•  es  der 
TUtosulfailösung  zur  Jodlösung. 

a)  Hit  Filter.  In  einen  V*  l-^l^°">*'J«i' 
UlÜt  man  aus  der  Bürette  20  bis  30  ccm  .Todli^sun); 
abfließen,  tilgt  ein  aschefreies  Filter  von  Ii  an 
Durchmesser*  hinzu,  dann  20  ocm  j^alzsiai« 
1:1**  und  200  ccm  Wass^.  Nach  tüchtigem 
Uiiisi  hwenken  titriert  man  mit  Thinsulfit  bi.^ 
lij-st  farblos,  setzt  ö  ccm  .Stflrkelösung  zu  und 
titriert  bis  zur  Entfftrbunjr.  Man  muß  etwss 
fili«rtitriiit  11.  damit  das  im  Filter  etwa  fest- 
gesetzte .ioil  leichter  reduziert  wird,  was  durch 
tüchtiges  ITmsehwenIcen  des  Kolbens  sehr  Iridd 
stattfindet.  Wenn  das  Pai'tfr  w.  ili  ir.  unrden, 
titriert  man  mit  JodlOsung  bis  eben  zur  Blau- 
flurbang  und  liest  dnt  6«samtvert>rauc1i  an  Jed 
und  Tbioanifat  ab»  t.  B.: 

Qeeamt-JodlSsunf^  20.5  ccm 

ThiofiiiirBtlAHung  8,2  , 

8,2  :  20,5      1  :  x  ;  x  =  .  .   .    2  Ji  , 

1  ccm  ThioKullat  =  .  .   .  ,    '2.5     .  JodIö»ung 

Obiger  Versuch  wird  zwei-  bis  dreimal  wieder- 
holt. Hau  venintn«  nicht,  bei  der  jedaemaUgea 
Feststellung  des  VerhAltalsaes  das  Datum  dabei 
zu  notieren. 

b)  Ohne  Anwendung  von  Filter.  Die 
Titration  ist  gmau  wie  oben,  z.  B. ; 

(icHamt-Jodlösung^  20,1  rem 

ThioHulfatlfigunt;  8,0  . 

20.1 

I  ecm  ThioHulfat  =        =     2.51    .  Judlutuüjf 
H,0 

Am  einer  großen  Reibe  von  VersucJieu  giag 
liervor.  daB  das  Vorhandennein  eines  Filter« 
li'  iiii  Titrieren  keinen  Einfluß  auf  das  Kesultst 
bat.  Dl  man  jf^doeh  lieim  Titrieren  de«  Schwefels 
das  Filter  mit  dem  Kadmiumsultid  iiiit  in  der 
LBsung  hat,  halte  ich  es  fiir  richtiger,  die  Feit» 
Stellung  des  Veriialtnlsses  mit  einem  Filter  T«^ 
zunehmen. 

Ausführung   der  Schwefelbestin- 

m  u  n  ir.  Man  verwendet  frewfthnürli  /n  cinfr 
Bestimmung  ö  g  Roheisen  oder  10  g  ätahl  uo<i 
zur  Zersetzung  in  bdden  FUlen  100  ccm  ^als* 
säure  von  l.ls*  spez.  (irwirlit.  Als  Z<?r- 
setzuogskolben  wird  stets  ein  1  Erlenmeyer 
mit  etwas  weitem  Halse  verwimdet.  OteidK 
gültig  oll  Roheisen  oder  8tAhI  cur  0ntennchimg 
vorliegt,  es  werden  stets  100  ocm  anunosis- 

•  Xr.  417.     M  11  X  1>  r  .•  V  0  rli  Ol  f .  l>r.^sil,  u  \. 
*•  ö<iO  Ciin  BabwAurc  von  1,19  Mpezifiachem  Ot- 
wiebt  nnd  800  com  Wasser. 


Zar  Beftimmung  des  Schwefel»  im  Küen. 
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JuUi.sch«  Kailuiiuiuazetatlö»ujig  in  dsi»  Absorptiona- 
k51bch«ii  alifpemeMeii.   In  den  Z«netxiui{rRkolben 

L'ilit  man  zu  dem  bereits  abp'wojrea«  !!  Matnrial 
10  ucm  WnsHtT.  schwenkt  um,  damit  sich  dos 
Material  ^leicliiiiALiig  verteile,  und  verbifldet  df« 
einzelnen  Teile  des  Apparates.  Beim  Wasser- 
stoffiapparat  A.  weJcher  noch  nicbt  mit  der 
Waschflasche  H  verbunden  ist,  wird  der  Schrauben- 
quetschhftlin  1  ^''eschlofisen  und  der  Iid  i\s  >  ^rluihn  n 
treßffnet.  Ihirch  vorsichtifres  OetTnen  di  <  Qm  tsch- 
hahnes  1  laßt  man  die  S.1ure  bLn  last  /.tun  Ziuk 
steipen;  wenn  dies  staltv^efunden  hat,  werden 
ilic  H;iliiie  1  und  f  (jceiicblossfn  und  Ä  mit  B 
verlmnden.  Nun  wird  der  Scheideiricbter,  welcher 
100  eom  fkät,  mit  SalssAiire  too  1^19  qwz.  Gew. 
jfefiillt  und.  lim  flrt-;  .Abdunsteu  der  Saure  zu 
verbiiteu,  mit  t4nem  Ulatihütcbeu  büdeckt.  Hierauf 
Iftßt  man  kurze  Zeit  Waaserateff  durch  den 
-Apparat  streichen,  um  die  I.ufl  zu  verdranfren. 
und  «chliettt  dann  Uahu  f.  Maa  öfiaet  uun, 
namentlieh  bd  Roheisen  *  (iranz  hehntnain  Hahn  g 
und  laßt  jrerinfce  Sanremenjrrii  in  den  Kolben 
treten,  so  daß  heim  rmschwenken  des  Koll)ens 
eine  sehwache  WasserstolTentwickluug  stattfindet. 
Ltflt  letztere  nach,  so  wird  der  SUfMBlIttß 
\  erv!:irki.  sfhlleßlieh  naeh  dem  e-anren  Sfliire- 
zusatz  nur  noch  eine  trape  (Tasentwicklunfr  mehr 
atattflndet.  Vaa  muß  nun  den  Kolbeaiiüialt 
vm-jirbti^'  rrwnmTpn.  Zweckmaßitr  benutzt  man 
dazu  einen  Hunsen-  oder  Fiukeuor-Brenntfr  mit 
Sdiomstein  und  Fbunmenreguliening  am  Fufi« 
<  Iti-riintr-^:  zum  selbr-n  ZuiM-ke  dient  auch 
(^uvtscbhahn  k.  Aufilnglich  erhitzt  man  die 
Asbeatplatte  daß  der  Kolben  mehr  am  Rande 
erwärmt  winl.  Damit  die  Flamme  ruhij^  brennt, 
alüo  vor  Luftzug  geschützt  ist,  liabe  ich  roade 
Scbtttzschirme  G  aus  Zinkblech  im  G^Faueh, 
welche  die  .\sbe»itplatte  etwas  überragen  llttd 
«iieseliie  zw  drei  Vierteln  ihres  l'mfangHS  uni- 
Kchlietkii.  l>urch  die  Lücke  des  Schutzbleches 
kann  die  Flamme  beobachtet  und  re;:iilii n  werden, 
Nai  h  ( initriT  7Mf  winl  b«  lnit>;ain  Hahn  f  (re- 
dtlnet,  so  daß  ein  maßig  starker  \Va««er«toff- 
atrom  durch  den  Apparat  streidii.  lOe  und 
(\n  wird  tlns  Alvstorittittnskölbc'ii  ii  im  Kiilihvü'Jst^r 
umgeschwenkt,  wobei  man  aber  den  Entwicklungs- 
kolben feetbaltett  muß.  Ist  die  Zersetzung  des 
Elf!»  Iis  i'i'folgt,  das  heil't.  st>  iu'en  keine  (iasblnscn 
mehr  auf,  so  verstärkt  man  den  Wassßrstotl- 
•trom  nnd  erhitzt  den  Kolbenlnhalt  zum  sehwaehen 
ffi^cn.  Wenn  man  glaubt,  daß  der  Schwefel  Wasser- 
stoff M\a  dem  £ntwicklungskol))en  vollständig 
ausgetrieben  ist,  wird  die  Gummischlauchverbin- 
dnng  bei  h  iri  list.  zugleich  werden  die  Schrauben- 
«pietBclilifthne  k  und  1  ge.scbloMen  und  die  ächlauch- 

*  Ul  i  St(ihl|iroben  kann  man  die  >^äure  -(ftii:. 
aber  in  ganz  Unpianiem  Tempo  zatropfon  laHHcn  dur<  h 
gwtgnele  Cttellun)^  des  Seheidetricbti<rlialini-M.  .Man 
muB  aber  mren  Ende  de«  tMhireKvflanes  beim  Apparat 
bleiben. 


Verbindung  bei  i  ebenfalls  gelost.'^  Man  nimmt 
das  Absorptionakillbchen  ans  dem  KtUdwaaser, 

spritzt  (las  Kiiitritmisfsrohr  inm  n  und  außen  mit 
Ammoniak  1:3**  gut  ab  und  filtriert  dun  Köibcben- 
inhalt  direkt  durch  du  aacbe» 
freies  Filter   von   1 1  cm  Jhirch-  ^~ — 
meaaer  (Nr.  417,  Dre verhoff)  ab.f  \~" 
Ifan  wascht  den  Niederschlag  etwa 
Nchinial  mit  .\mmoniak  1  :  3  aus, 
iribt  dns  Filter  in  das  Kölbchen 
zurück,  fügt  je  nach  der  Menge  jj-^ 
des   SniddniedersehlafKS   20  bis 
.50  ccm  .Todliisiiiiir  zu.  srhüttt'lt 
gut  durch,  damit  das  Filter  von  ^ 
der  Jodlifsnnir  mit  dnrchtrAnkt 
winl  iiiul  si(  Ii  i  twas  /.«Ttcile,  setzt  "^4 
dann  luiter  l  inschwenken  20  ccm  ^ 
SalzBlnre  1:1  zu  nnd  rerdOnnt  r=^ 
nach  gut*  in  ]>iiri  li>(  Iiii(ti>lii  mit 
200  ccm  Woäiicr.  Dann  wird  mit        %  4  «  Vt  D 
TMosulfat  blA  znr  ttehwaohen  Ge11>-  J 
farhung    uml    narli    Zusatz  TOn 
5  ccm  Starkelösung  Ids  zur  voll-     AbbUdung  4. 
ständigen  Entfärbung  titriert.  Man 
laßt  einige  Kubikzentimeter  Thiosulfat  mehr  zu- 
fließen uml  sihiittiU  so  lariL'c.  bis  das  braunlich 
gefärbte   Filter   weiß   geworden   ist;  hierauf 
titriert  man  mit  Jod  bis  znr  eben  dntretmden 
Blaufärbung,  z.  B. : 

Angevaodt:  10  g  8tahL 

GfMamModTerbisHdi  20,8  eem  Jod 

Thiomilfat  b  6,0  rem 

1  t!<!m  Thio8ulfat  =  2,48  ccm  Jod, 
6,0.2.48=  'M.»  -  

Der  in  10  g  Stahl  enthaltene  8 
«ntipHchts   .   5,9  ccm  Jod 

S-Titi  r  r=  1  pciii  Jod  =  0,0(KI«5  g  8,  oder  boi  1  g 
Einwa^o  outsprirbt  l  crni  Jod  =  U,Ü6&  O/o  H. 

r.  L         JodTerbraucb  X  S-Titer  In  «y» 
EinwagB  in  g 
0,9.0,060  _ 
-■—  «- 0,088  «Ifc  S. 

Titerstellnnfr  der  J odlOsnnf?  anf 

.'Schwefel.  Pii'  Titerstellung  kann  auf  zwriiM-lei 
Weiae  auageführt  werden:  aj  mit  einem  nach 
einer  Nornudmethode  genau  aof  Schwefel  nater- 
snchten  Cäsen;  b)  jodometrisdi. 

•  Wi'iiM  der  WASNerMlnfTapparat  narh  Keendigung 
de«  VerKuchN  aiiKer  Betrieb  genetzt  werden  «oll,  iöat 
man  die  Sehlauchvorhindun^  boi  in  und  ülTnet  den 
Hahn  I  etwas,  so  dati  eben  SAure  narh  dem  /iuk 
«toijft,  und  «chiießt  dann  Hahn  I  wii-df-r.  Da»  ent- 
wickelte Waetentoffga«  drftektdie  Hiure  indenKngel- 
■ufiats,  vodnrefa  da«  Zink  von  ier  Slvr»  befreit  wird ; 
wenn  dies  der  Fall  ist,  scblieBt  tiian  den  Dreiweg^ 
bahn  n  und  öffnet  danu  den  CjuetHcbhabu  1. 

**  iCKtcem  lOprosentigea  Amnunilak  und  800  oem 
WuHBcr. 

t  Zur  KfHchb-unipunf;  der  Filtration  halio  irh 
b  iUrierröbrchen  (Abbild.  4J  im  Oi  braurh.  die  ich  ihrer 
Form  und  Wirkung  Ilaiber  Blitz-I  iltricrröhrchcn  ni  nno  ; 
dieselben  «angon  ganz  TorzüKlicb  und  dflrften  den 
Pikardeehen  Sebloifen  Torzunehen  sein. 


Dlgitlzed  by  Goo  .ile 


MM   Btekl  and  Risen. 


26.  Jahre.  >r.  11. 


a)  Di«*  TittTstolliin»:  mit  inctallisclien»  Eis4'n 
al«  Titfi-Hiilisianz  wird  .so  aiis^rfführt.  ilali  man 
ert«t  die  Aiizalil  KubtkzoiitiiDot*T  .rodlösiin^  feat- 
stellt,  w»^iflii'  il'-iii  hl  <  iiii>r  !>.'>liiiiinr<'ii  Eiinvn«/» 
eint'ä  genau  aut  8cinvftid  iiuu<isiioliti«n  Eist-ns 
entwickelten  SohwefelM'imserHtofr  hczvr,  Schwefel 
ontspricht.  itml  dann  d«»n  in  <\<  r  Ki?nvaL'<  'iit- 
lialteueu  .SehwetVl  ia  (iramiu  durch  tUe  olum 
festgeBtetlte  Anzahl  KubikzeDtinietvr  JodUhiunip 

dividiert.  .\ls  N'in-tii.iiin.f Iindr'  ilürfti-  sich  dii' 
Kupfcraiuuiouchloriduiethodt^  von  L'.  lieiuecke* 
empfehlen.  Die  Methode  hat  den  Vorteil,  dttß 
boi  ihr  di»'  Hanittuiontr*'  Ac^  Eisrns  in  Lfisiinfr 
gebt,  und  der  gesamte  Schwefelgehalt  in  unlös- 
lichem  ROckgtand  verbleibt.  Di«  Zvne/tMmg 
des  Ri.st-ns  mit  Ku]dVrainntOQdllorid  flndet  nach 
folt:<'nd«"r  (tlcifhun«:  .statt: 

1.  Fe  +  Ff  8  +  2  VuCU  »  2  FeCU     Cu»  -|-  C'u. 
8.  CuB  +  Cu     2  CvCka  4 CuCl  +  & 

Der  aiiii|;e8ehieden»  Schwefd  wird  dnreh 

irr.  ifTTiftf  Oxvdntionsniittel  in  SchwvtVIsilure  iihrr- 
gctttlirt  und  mit  Üaryuuichlorid  geteilt.  Die 
Hauptsache  ist,  daß  mSglichst  feines  Eoh<daeii« 
liulvtT  odtT  tV'int*  Stfihlspano  zur  ünieranohung 
verwendet  werden. 

Bei  der  Tlterstellung  mit  einem  Normaleisen, 
welches,  beispieLsweise  nacli  der  Ku]d'erauinion- 
ohloridmetliode  unter.sueht.  0,1 05  "n,  S  enthielt, 
verbrauchten  5  g  von  die.sem  Eisen  i»ei  der 
tltrimetriachen  Bestimmunf^  H,l  cem  JodUtoung. 

5  g  Eiaen  enthielten  =  0,00SS5  g  8 

und  diese  entsprechen  den  8,1  com  Jod.  daran» 

berechnet  sich  der  Schwefeltiter  ^  — 

=  o,0(io(;r,  j:  S  oder  0,0<»5«/o  S  für  1  ccm 

Jo(il<isiiii{f. 

Kür;£lich  liat  ('.  Krufr**  zwei  nene  Methoden 
zur  Bestinmiunjr  de«  Hidiwefels  im  Elsen  ver- 
nffi-ntlirlii ,  voll  (ii'THTi  dir-  Aethermetliode  jranz 
lie.sonder«  ik-achtuny^  verdient;  sie  würde  sich 
als  Norroalmethode  sehr  gut  eignen,  weidger  gut 
(li>>  Mitho.Ii'.  bei  wrli  htr  d.K  Kisen  als  Eisen- 
hydroxyd mit  i>ilberoxyd  hczw.  äUberbydroxyd 
abgeschieden  wird;  leb  vermate,  daß  sich  bei 
diesem  Verfabriin  s.  lir  li-icht  basiseh  schwefel- 
saures Eisenoxyd  uiit  doiii  Eisenoxydliydrat  aus- 
scheidet und  dadurch  SehwefeUaure  zurücli- 
gehalten  wird. 

b)  Die  intloniffriselien  MetliMilni.  u.  Irli.  hier 
in  Betracht  Icomniea,  beruhen  luci.st  darauf,  dali 
man  zu  einer  salzsauren  oder  schwefelsauren 
liösunfr.  welche  iilMTsrbüssitres  Jodl<alinm  ent- 
halt, eine  abgewogene  Menge  Titersubstanz  setzt, 
wodurch  eine  ganz  bestimmte  Uenge  Jod  frei- 
freniacht  wird.  I-etztere  titriert  man  erst  mit 
Thiosuifat  und  rechnet  den  Thiosulfatverbrauch 


in  Jodlösuny:  um.    Da  2  Atome  Jod  =  1  Atom 
Schwefel   entsprechen,   wini   die  freitreword^r'- 
Jodmenge  Iii  Schwefel  uinfrerechnet  und  r.\\\  ; 
oben  lierechneten  Jodliisung'  in  B'^zlt  linng  jfebrsclit. 

1.  Titerstellung  mit  Kaiiunibickrouii 
KtCrtO?.   Dl«  Beduktionagleichung  lautet: 

KiCnOr  +  «  K  J  +  1 4  H  (  I  =  Ort  CU  4- 8  KCl 

+  7  6  J. 

1  MoL  Ki<^Ot  eatapriebl  8  Atom«»  J  od.  8  Atomen  (. 

294.5  ir  K«rr»'>T  fnt->]ircfh(»n  =  <>fi.!«  -  S 
oder  1  g  K  a  l  i  II  ni  i>  i  <*  b  r  o  rri  a  t  t-  n  t  it  p  r  i  c  Ii  t 

de  la 

294,5 

Man  i»telU  folgende  I^o.'^au^  dar:  4  UnuBu 
reinstes  Eallumblehromat  f  Merck)  werden  fai  eizm 

1000  ocni-Mi'I'ikrtllh'ri  in  W.is-iiT  irelöst,  auf- 
'jrefiillt  iiiiii   L^'-iiiisrli!.  *     Man  benutzt  zur  Ti- 


tration      .•.  rii  Lösunn'. 


•  ,ZeitHi'hr.  f.  aiiffew.  (  h^ni.*  IHSS  S.  377, 
**  ,t»taiii  ujid  £i«en*'  190&  Nr.  l&  H.  887. 


II 

1  in  h  l 

Kaliiunbicliromat  enthalten,  und  da  1  g  Kalium- 
Uchromat  =  0.32658  g  S  entaprleht,  so  werdn 

die  0."2  Kfiliuiiil>i(  iiromat  =  0.32(».i8  .  0.2 
=8=  0,06.53  ir»  y;  S  enUtprecheu.  Die  Titraiioa 
wird  wie  fol^t  aasg^eführt : 

a)  50  ccin  KaliumlMchromat  werdi n  ii.i  '  *  1- 
£rlenmeyer  mit  .oO  ccni  Wasser,  20  ccoi  HCl  1 :  l 
und  etwa  2  roinatem  Jodkalfnm  versetzt,  mit 
Thiosuifat  bis  zur  reiuirnitit' n  Färbt-  titriefl. 
5  cem  StürkelosuniT  zu^'esetzt  und  mit  Jodl5sDBi; 
l»is  blau  be2w.  violettblau  titriert. 

ct.'!»  criii  ityi 

ThioHutfHt  ....  41,5  low 
JodUiHiint;    ....     S,8  — 

l:M8  =         *  **  iA«tt  Birhroniat 

 'j«5i£m     «M»«P'«f'"'n  •  •  •  '*)'^ 

50  e«in  BiohrAmat  «^nthalton  9  0,2  |^  KtCnOr 

Hill!  fiitspri'riirii  =  o,nn.':)i f>  £r  s. 

1  i.i:m  JudlOsunt;  i  ntoprieht  =  100,0  :  0,0tö3U 
«s  1 :  X,  z  aa  0,80084»,  rand  0,80085  g  8. 
bt  öfi  rem  Bichromat  -|-  200  crm  Wt«--: 
-f-  30  ccm  Schwefelsäure  1  :  4  4"  -  4»  Jodkaliu» 
usw.,  wie  oben:  mm  ctaM 
TkioKulfat  ....  41,0  101.7 
JodlöitunK   ....     t.2  —  Ij 

1 :  «,48  «  41,0  :  z,  so  cem  Bichromat 

'  "  rund  mT  »*-P"*J»" 

Jod 

0,0«5:n6 

1  cem  JodlüHuiii«;  eatHprH-iit  =  — ^-^^j-^- 
s=  Ü,üOü(>49      0,00005  g  8. 

2.  Titersteünng  mit  Kallumpermanva- 

nat  KMntU.  Kaliumperninnir.innt  \\n>\  .T  iikilinui 
setzvu  sieblwiUegenwart  von  HiSUt  wie  folgt  m. 

t  KMn04  -I- 10  K J    8  HiSO.  s- 8  KtSO«  +  < 

-f  8  H.'O  -i-  10  J. 
2  Mol.  K  MaOi  ent9pre«bcu  10  Atomen  J  s*  5  Atomea  ^- 
818,8  g  KMaO«  entopraeheH     180,8  g  & 
oder  1  Ii  K.iliunpermangaaat  enttpriebt 

_10Ü£ 
~  818,8' 

*  Man  hält  Hieb  diexi'  Lömuiik  in  einer OlaiJaw*« 
mit  eingeeohlUIenein  Stopfen  vorrAtig. 


>  0,508787     a  0,5088  g  8. 
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Zur  Bt^immmnf  dm  Sehifitfet»  im  Eiteu. 


StM  mA  Elun.  fl06 


Aiistuliriinjr  der  Titration:  0.1.")  jjr  KM11Ö4 
(pro  Annly«<' ,  Marquftrt_.  Bonn)  im  's  1-KrI. 
in  200  uciu  Waäst^r  gelöst,  liaiiu  2  g  JoU- 
k«HaiD  +  SO  "RtSO*  1  : 4  stigeMtzt  ud 
mit  Thiusulfat  tVist  farl^los  iiud  nach  7ji<atz 
von  5  ccui  Stärkt-löäung  biü  zur  Entfärbung 
titriertf  dann  liOt  man  J«d  zvflifOen  h\»  elnn 
sur  BlaufiulNing. 

•CM  eon  J>ot 

TfaiMulfAt    ....   48,2  119,18 

JodlüHUTi};    ,  .  .  .     2,1  —  2,10 

l:  2,4S=4«,2:  .v  0,15  g  Perm«.«^ 

j«aLuus     i»tciltopricht.  .117,0 
0,!fi  ;  KMrO«  «itthaltea  s  0,15 . 0,50eB  s  0,07603  g  8. 
1  fem  JoalSBnii^  ontHpricBtss- ^^i-^ 
==■  0,€00«4»  'v  0,0006»  g  8. 

3.  TitPrstflliuijr  mit  K  a  I  i-n  m  !•  i  j  odat 
KH(Jn.i):j  naoh  (\  Mi  im  cke.*  Di«-  Reaktion 
verlauft  nach  dem  Srhciua: 

KH(JO>»i  +  l0KJH-!!Hn  =  llKa  +  (lHi,O  +  12J. 
1  Mol.  K«liuiiiliijo<lat  liorcrr  12  Atome  J  und  die«e 
cowprccbi^n  =  0  Atomen  H. 
889,87  g  Kalinmbijodst  entaprecheD  —  6 .  82,00 

=  192.36  g  8. 

oder  1  g  KaUaniliijodat  <*" t*^pricht  = 

=  0.49339  jr  S. 

AustUluuiig  Ufr  Titration:  0,16  Iii»  0,2  g 
Bljodat-  im  */>  mit  30  ocm  Wasser  und 

2(t  «•<•»!  HCl  1  :  1  vtTst'tzt.  um;L'«'sch\v»'nkt  Iiis 
gelöüt,  200  ccm  Wasser  und  etwa  2  g  Jod- 
kalinm  zu$CMetzt,  mit  'nrioKnlfat  bis  fast  farbloa, 
und  ii.irii  Zusatz  von  5  ccm  Stftrkf  Itis  tw 
Enltärbun^r  litri«-rt :  dann  lälit  man  .rddlrwang 
znHießw  bi:,  zur  Blaufärbung,  z.  Ii.: 

0,2  g  Kafimnlrijodat  **m99* 

Thto«nirat  ....    61.»  152,77 

JodWsuiifr  ....     o.:i  —  u,ao 

l:^^  =  «l.«:x.  0.2  ,  Hijodat  ent. 

■  *  '        LS?  sprechen«  .  .  152,47 

Da  1  g  Bijodat «-  0,49889  g  8  eataprieht,  ent^ 
apreelien  (»,2  Bijodat  s  0,2  .  0.49889  =  0,098878  g  8, 
ireiehe  d«n  152,47  ccm  Jod  entsprechen. 

.  t  JIM  *       t  0,098»i7S 

I  cem  JodlOauag  entaprlehtB 
s  0,000647     0,00086  g  9. 
2.  Venaek:  0,15  g  Bijodat: 

Cfm  crm  Jod 

TUOiulfat  ....  48,8  119,78 
JodlöHuii^'  .....'>,•>  —  5,60 

48,8.8,48s.  .  ,  119,784     '  '  «  »U««**  «t. 
^     '  Jod       »itreeben«  .  .  114,18 

0,15  g  Bijodat»  0,15  ,  0,49889  s  0,0740085  g  g. 
114,18  ecm  Jod  eataprei!li«BssO,o74i>(>'<^  s. 

1  ccm  JodlSsnng  ent«pricbts~^jjg- 
0,000648 'N.' 0,00065  g  8. 


4.  Tilcrstflhini;  mit  .Tmlsaiire  HJO«. 
Nach  E.  Riegler.*    Die  Reaktionagleiehuag 

lautiT: 

H  J  Os  -h  .-i  K  .1  -(-  5  m'\  =  5  K  Cl  -i-  H  \U  O  +  «  J, 
1  Mol.  HJOa  Mctxt  ti  Atome  Jod  in  Freil»!^  welch« 
3  Atunifu  8  i>nt<kpr«!cb«u. 
175,86  g  HJOa  enUprcchen  96,18  g  8. 

oder  1  g  HJO*  ontapricht     ~'^~=  0.54691  g  8. 

0.2  g  H,1(h  <>ntn|tr«>(li(.n=0,2.Ü,54ti91  —  0,l(t9HH2  jr  I*. 

Titration:  0,15  Iiis  t».2  .TodsUur»'  (Mcrcki 
im  '  f  I-Erl.  4-  200  ccm  Wasst  r  +  20  ccm 
HCl  1:1.  umsclnvriik,  n  bin  pd^st,  -j-  2  ;r  .lod- 
kaliuu  4-  Tliioüulfat  iii<;  fa^it  forblüH,  -j-  i>  *^ut 
StArkelSaimg  -f  Tldoaalfat  bis  zur  EntflBrbnng, 
hierauf  JodlSanng  bia  zur  blauen  Farbe,  z.  B.; 

0,2  g  Jodalnre.  ««■ 
ThliMvIfat  ....  69,15 

JoillöHurur  ....  1,4(1 

1  fcmTbio(»ul/at=  Jod  2.47      ^     .  .„,„^„  „„. 

WIK  4  J7   ,  -,,  u     0,2  g  Joduuro  ent- 

j«,ll.iM,„»     «P»»ebwi  =  .  .  .  169,4 


JodlSranr  170,8 

Jod  1,4 


1  t'cin  JudlÜHuii^  rntfipricht  = 


.linl(>»iuri'  i'utHjiri'i         ii.I0'h:1H2  >j  S. 

0,1 09  »82 

"169,T" 

=  0,ÜOO»i45  g  a. 

Versut'h :  0,2  g  JodiHnre. 

Thiof»ulfat  ....  70.15 
JodlÜKUii^  ....  0,40 
1  ccm  TbiiMult'atss  ju,i  2,42 
70,15.2,42s  .  .  169.7n 
J»dl<><iunir 


rem  Jo<l 

16»,7C 
—  0,40 


0.2  g  Jod»Hitri'  i'iit- 
HpFt-olu-n  ....  1U9,36 

0,109382 


160,86 


t  ccm  Jod  lütt  Uli'.;  o  11 1  Hpr  1 1' h  t  = 

—  o.(Htot;4.'>  s. 

Es  könnt'-  zur  Tifi  rstdlun^r  nocli  da*  Kalinm- 
jodat,  neutralfs  jodsaiirt-s  Kalium  K.Khi,  wtdchcs 
ilhnlich  \vi-'  dir  .liii)>.iiir<'  >ii')i  \>'rlifilf.  -  injitohlcn 
werden  (siciif  i  opl:  ,,lodoHU'triscbc  >nidi«'u"  **). 
Das  metalUmshe  Jod  hittprrfen  dOrfte  aicli  wegen 
der  Flüchtigkeit  und  des  Feuchtiick«-itsgehaltS 
deM««lben  für  un.sere  Zwecke  niulit  eignen. 

Di«  drei  er9t<^n  Titer8tenun;«n,  welche  mit 
ein  und  derstdben  .Todlösung  ausgeführt  wnnb  n, 
zeigen  eine  reciit  gute  Uebereintttimmung  in  den 
erhaltenen  Zahlen.  Die  überefnstinunende  Rein- 
ht-it  der  ilrr-i  verschiedenen  I*rJl|»aral>'  voraus- 
gesetzt, liestfltigen  die  Zahlen  die  Richtigkeit 
der  vorgeschlagenen  .\rbfitsweise.  Bei  der  Jod- 
aftnre  stinimen  «lie  zwei  Vfr.suclie  ganz  überein ; 
es  waren  jedoch  amiere  Titerlösungen  im  (ie- 
braucli.  wcshall»  '-in  abweichender  .Schwcfel-Titer 
gefunden  wurde.  Mag  man  sich  nun  zu  einer 
Titersnl«;tan!r  fTitschlielien.  zu  w.  jeher  man  w<dle, 
die  Titer.stelluug  ist  in  allen  Fallen  gleich  huIuk-U 
aufführt;  langer  als  ein  i»aar  Uinuten  dauert 
ein  Versuch  nicht.   Die  Titration  des  Schwefels 


*  «Zeituhr.  f.  anal.  Ckem.«  1895  8.  2. 


*  •Zsitaobr.  f.  anaL  Chem."  1896  8.  908. 
**  ,Zeitwhr.  f.  anal.  Chem."'  1887  8. 188. 
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It%$Uhtt  f§r  dm»  gmmM  HUUmtvetm  in  Amtkm, 


t«.Jakir-  Vt.  19. 


Mlbst  Bimmt  aucfa  nicht  viel  mehr  Zeit  in 

Ansprurh.  IMf  Mftlioi!i\  lici  wcIcIut  ninn.  um 
Zeit  zu  ersparen,  die  Kadiuiuiulösuitg  nach  Be- 
endiin>DF  Versuchs,  ohne  na  filtrieren,  mit 
Salzsäure  und  Jodliisiiiii:  behandelt  und  dann 
titriert,  möchte  ich  nicht  empfelilen,  da  die 


Tiden  absolvierten  KohlenwasserstoHi»  in  d«r 

ainnioniakalisrlH-n  I.ösiinir  iiiclit  indiffi-rcut  iri^tr'-n 
Jodlösung  sind;  anderseits  ist  die  Titration  de» 
abUltrierten  KadnimnsuUMs  in  rriner  konxen- 
trierter  Fortii  *-in>-  vir]  angrenehmere  als  bei  dem 
eben  erwAhnteu  N  ert'aliren. 


Institut  für  das  gesamte  Hüttenwesen  in  Aachen. 


um  Neubau  eines 

Instituts  für  das 
gesamte  UätU^nwesen 
an  der  KSnlfrl.  Tech- 
nischen Hochschule  in 
Aachen  wurde  am 
16.  Juni  auf  dem  Ge- 
lände an  der  Ecke  der 
Ttirmstraße  und  der 
Süsterjrasse  teierlicli  der  (frundstein  pelept.  Der 
Platz  war  mit  dnem  Holzversrlila^  eingefriedigft 
und  der  fPir  die  ^rilaileiieii  Gaste  bestimmte 
Kaum  mit  Girlanden  und  Flaggen  festlich  ge- 
sebmOelct.  ü.  a.  hatten  Vertreter  der  Könifr- 
lieben  Ki  iri'-niiifr,  der  Stadt vrrwalttin;:  und  di-r 
groUen  industriellen  Verbände  der  Einladuug 
znr  Grondsteinlrgung  Fol^  geleistet.  ]>er 
Lebrknr|ier  und  die  Studentenschaft  der  Teeb- 
nischcu  Uochschule  war  sclbstverstAndlich  sehr 
stark  vertreten. 

Magnifizenz  Rektor  Borchers  eröft'nete  die 
Feier  mit  begrüßenden  Worten  und  hielt  dann 
folgende  Ansprache:  ,Die  beutige  Feier  ent- 
sprang einem  Wnnsc  In '  (liT  \'ri'tr<'ti-r  des  Hütten- 
wesen» an  unsere!-  Iloclisebub-,  und  <rerii  Imt  der 
Senat  diesem  Wunsche  Fol>,'e  fregebi-n.  Den 
ersten  Dank  mCehte  ich  einem  mir  besonders 
nahestebenden  Kollejjren.  Hrn.  Professor  Wüst, 
aussprechen.  .Seiner  nicht  hoch  genug  anzuer- 
kennenden UnznfHedenheit  (Heiterkeit)  mit  den 
bestehenden  rnterrirlitsvi  rli.llf  nissen  für  Hütten- 
leute an  hiesiger  Hochschule,  seiner  warmen 
FOrsorge  ffir  die  studierende  Jugend  Terdanken 
wir  die  erste  Anregung  zu  dem  hier  der  Voll- 
endung entgegenstrebenden  Werke,  verdanken  wir 
die  Wahl  dieses  dem  Zwecke  in  jeder  Hinsicht 
wllrdigen  Platzes.  Wir  hatt> n  vi<  li.  iebt  adion 
vor  linem  Jahre  anfanjren  können  zu  Itanen, 
wenu  Hr.  Professor  Wüst  besdieidener  in  seinen 
Ansprächen  jrewesen  wäre.  Aber  grSlkre  Ge- 
niiirsainkeit  in  dii-ser  Hinsicht  wilre  eine  Er- 
sparnis au  unrechter  Stolle  gewesen,  viele  Gene- 
rationen von  Studirenden  hatten  spater  die 
aus  einer  unpünstiL'i'n  n  l.atre  des  Institutes  sieb 
für  sie  ergebenden  Kosleu  zu  tragen  gehabt. 
Hr.  Professor  Wfist  war  glfickllcherwelse  nicht 
der  einzige  rnzufriedene.  •  Noch  i-iie.  wir  um 
Hilfe  gerufen  hatten,  erstanden  uns  sehr  kraftige 
Mitkampfer  in  den  Vertretern  der  dentselien 
Eisenindustrie.    «Stahl  und  Eisen*  aberrasebte 


ans  eines  Tages  mit  der  Mitteilung  Ober  dringvnde 

Vorstellungen   an   die    znstfimlitrin  Ministerien, 
eine  Besserung  des  höheren  hUtteumAiiuischen 
Unterrichts  berbeizufOhren.    Mit  dem  Tag«  be- 
gann unsere  gemeinsame  Arbeit  und  m  wuchs 
die  Zahl  derjenigen  Hundesgenossen,  welche  uns 
nicht  nur  mit  Worten,  sondern  auch  mit  glanzen- 
den Taten  soweit  unterstützten,  daß  wir  Sie 
beute  auf  diesen  Platz  i)itten  konnten,  um  Ihnen 
allen  aus  aufriebt itr'  m  ll<  rzi  u  zu  danken,  liir« 
Exzellenz  Frau  Gelieimrat  Knipi»,  die  HH.  Oe- 
heimrat  Kirdorf,  <ii-lieinirat  Delius,  Geheimrat 
Leipqldt,  Wilhelm  Morton,  die  Körperschaften: 
Venin  dentseber  Eisenbflttenleute,  Lrifcungr  der 
Düssrldiirt'ir  Ausstelinnff    1902.  Koni w. -st liehe 
und  südvvestdeutsche  Gruppe  des  Vereins  deat- 
seher  Eisen-  und  Stahlhidastrielier,  Aachener 
und    M Unebener  Feuerversichernngs^^esellscIj.Tift, 
Aachener  Verein  zur  Beförderung  der  Arbeit- 
samkeit, Stadt  Aadien,  A.-Cr.  fftr  Bergbau,  Blei- 
und  Zinkfabrikation  zu  Stolberg  und  in  West- 
falen,  Kheini.sch- Nassauische   Bergwerks-  und 
Hfltten-A.-G..  Bensberg-tfladbacher  Bergwerks- 
und Hütten-A.-G.  Herzelius,  Blei-  und  Silber» 
bütte   Braubacb   A.-G..   Soeieie   des   Mines  et 
Fonderies  de  Zinc  de  la  Vieille  Montagiie,  Me- 
tallurgische   Oesellsdiaft  A.-G..  Beer,  Sond- 
heimer  iV  Co.,  MetfillL'eselNrbaft.  M  irkisch-West- 
falischer  Bergwerks- N'ereiu,  Albert  Poeosgen  & 
Söhne,  A.-0.  für  Zinidndustrie  vorm.  Wilhchs 
Grillo   haben    d'T   KMiiij-lirlun  rnterrielitsver- 
waltung  eine  Baugrundsumme  von  rund  einer 
halben  Million  Mark  znr  VerfSgung  gestellt. 
Die  Herren  Direktoren  Springorum,  GilliiautieD. 
Kintzle,  Kamp,  Macco,  Malz,  Niedt.  und  gewiü 
nicht  als  letzte  die  Herren  Dr.-Ing.  Schrödter 
und  Dr.  I^eumer,  haben  den  lebhaftesten  Anteil 
an   iler  Ausarbcltnnir   neuer   StudienplAne  unJ 
Prüfungsordnungen  und  besonders  an  der  Er- 
leichterung der  die  theoretischen  Studien  er- 
ffJlnzenden  praktischen  Ausbildnni^  der  Studieren- 
den genommen.    Bei  den  Iditgliedern  des  .Senats 
der  letzten  Jahre  nnd  unter  diesen  besonden 
lit  i  iinseri-rn  Senior,  dem  leid.  r  ■  rkrankten  Hi  rm 
Geheimrat  Wüllner,  haben  die  Bestrebungen  zur 
Hebung  des  hSheren  hfittenmOnniscfaen  Unter» 
richtswesens    lebhafte   l'nterstutzunfr  erfahren: 
auch  den  Mitgliedern  des  Lehrkörpers,  weiche 
zur  Fdrdimng  üeiar  Arbettoi  und  damit  tw 
FSrderung  der  Unterrichtslntereesen  unserer 
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irntkut  für  dag  ftttmUt  HWmupmn  i»  Aodte», 


8tolil  und  EImb.  807 


Hwslnehiüe  bdiretrai^n  liaben,  dtnke  auf 

<Jns  hiT7!irhstt\     All«'  ilif  (ffnanntiMi  Italien  m5t 
dem,  was  sie  getan,  ein  Fundameut  geschaffen, 
auf  dem  wir  mit  froher  Znversicht  welter  luraen 
können  uuil  wollen,  mit  um  so  «jrWißerer  Zuver- 
sicht, als  der  Dezarnent  für  die  Teclmifldien 
Hoebwholeii  Im  Unterrlehtsinliifiiterluin,  Er.  €re- 
beimrat  Naumann,   unseren   BestTcItunpron  daa 
lebhafteste  Interesse  und  die  taticraft irrste  För- 
derung, für  die  wir  ihm  nicht  dankbar  ^'enug^ 
sein  können.  cntjErefrenhringrt.    (»eheimrat  Nau- 
mann und  Exzellenz  Stmlr.  licidf  in  Hrrlin  un- 
abkömmlich, haben  micii  beauftragt,  den  Festteil- 
Bdunem  ihr  Bedauora  Qh«r  die  voriiefenden  Hin- 
denintrs^rriinrlc  zum  Aiis(ini''k  z»  briniren.  und  be- 
sonders den  von  mir  bereits  namhaft  (gemachten 
Spendern  und  HitarbeitcrB  an  der  Aasi^taltnafr 
des  hüttr>niiiri!iiiisrlii'Ti  T'iitfi  rii'litsut'soiH  ilcii  D;iiik 
der  Königlicliou  Unterrichtsvcrwaltuug  auszu- 
spreehen.   Dleeell»«  wird  e»  sich  «elbetverstAnd- 
lich  nicht  nehmen   lassen,   ihrem  Danke  noch 
bei  einer  andern  (ielegenlivit  besonderen  Aus- 
druck zu  verleihen;   wir  glauben  aber,  den 
treuen  Freunden  unserer  Anstalt   sdion  heute 
zeipen  zu  sollen,  dali  ihre  Miili'-ii,  ihre  Ojifer 
nicht  umsonst    dargebracht  wiirdtu,    und  dali 
das,  was  Sie  beute  vor  sich   sehen,  die  Er- 
füllung unserer  allt  r  "Wimsche  in   nahe  \n>- 
sicht  stellt.   Die  \'erwirkiichuiig  dieser  Wünsche 
wbrd  eine  weit««  ftrOcke  fdr  den  regra  Yer* 
ki'hr    zwisclun    Theorie     und    Prnxis  MMen. 
welche  sich  zum  Wobli;  beider  und  damit  zum 
Wohle  unseres  Volkes  und  der  fresamten  Kultur- 
weit  seit  dem  Bestehen  d»^r  TirliiiiscluTi  Hoch- 
schulen zwischen  diesen  und  der  iuduistric  stets 
eriialten  hat.  So  groß  die  Zahl  derjenigen  Ver- 
treter der  Industrie  heute  ist,  welche  aus  den 
Tecliuisclien  Uochschulen  hervorgegangen  sind, 
so  groli  ist  im  Verhältnis  die  Zahl  der  Lehrer 
auf  dieHfU  .\nstnlten.  welche  ilire  höheren  Rtttdlen 
in  der  lebendigen  Silmlc  der  Praxis  geno««»n 
|ial>en.   Der  Weg,  dnü  wir  uns  gegenseitig  ver- 
ateheUf  wenn  sich  auch  die  Ansichten  (U>er  Einxel- 
lieiten  nicht  von  vnrnli.rriTi  rlrrk'Mi,  ist  jffli'n- 
t'alls  gegeben.    Wir  wissen  sehr  wohl,  welcher 
Aufwand  an  Oeist  nnd  Energie  die  Arbdtsstitten 
unsinr  Tiulu^trie  zu  den  Leistungen  gel)racht 
liat,  deren  sie  sich  heute  rühmen  dUrfen;  wir 
'Wissen  anoh,  daß  ««  nleht  krasser  Haterialismus 
ist,  der  solches  schaffen  konnte ;  und  wenn  wir 
woliea«  daß  unsere   Technischen  Hoohscbuien 
den  Platt  behau]iten,  den  eine  glflcktiehe  Ent- 
Wicklung  unseres  Landes  ihnen  angewiesen  hat, 
den  Platz  als  Hocbsrliulen  im  klarst«-n  Sinii'- 
des  Wortes,  dann  wollen  wir  weiter  bauen  an 
den  Mitteln  uud  Wegen,  welche  AVissenHchnft 
und   Praxis   in   steter   engster  Fügung  halten. 
Wir  wollen  und  müssen  dafür  sorgen,  daß  der 
LdurkOrper  unserer  Hochsebvle  tni  bleih«  von 
Jenen  verknöcherten  Stubenhockern,  welche  den 


von  vergangenen  Generationen  aofgebluften  Saad- 

hnnff'n  mmschlichiM-  Torheiten  und  Irrungen,  in 
den  sie  ihre  Köpfe  gesteckt  haben,  nnd  der  sie 
hindert,  die  frische  Kraft  wagemutigen  Lebens 
um  sie  herum  schätzen  zu  lernt  n.  in  der  Eigenart 
ihrer  Bescheidenheit  mit  dem  AuAbani^eschilde 
versehen:  Hier  wohnen  die  Vertreter  der 
höheren,  der  Geisteswissenschaften.  Das 
wäre  für  uns  der  .\nfang  vom  Ende.  Den  Schritt 
wollen  wir  nie  tun.  Wir  haben  keine  Zelt  und 
keine  Lust  zu  rechten  nnd  zu  handeln  um  den 
Wert  und  den  T?ang  dieser  oder  jeuer  Wissen- 
schaft. Das  Hiichste  in  der  Erforschung,  das 
Höchste  in  der  Anwendung  der  Naturgesetse  für 
die  Wissenschaft,  für  das  Lebon  zti  leisten:  das 
Ziel  starke,  das  Ziel  eine  uns  mit  allen,  welche 
die  Wahrheit  snehen,  «He  Wahriieit  sagen,  die 
Waliclii'it  Vrrtr,i<:>  n,  jet  zt  und  immenlnrl"  f  H-  ifall.) 

Ueneraldirektor  Springorum  sprach  hierauf 
GllQckwflnsebe  im  Namen  des  Vereins  deutscher 
Eisenhüttenleuf  •  ,iiis : 

,£w.  Magnihzenz  hatten  vorhin  die  Gfite,  der 
mtwirkung  unseres  Vereins  an  den  Vorarbeiten 
zu  gedenken,  welche  Cur  Errichtung  dieses  Neu- 
l)aues  ei  fonlcrlich  waren.  Ich  möchte  darauf  er- 
widern, daß  der  Verein  wohl  niemals  sich  eine  Auf- 
gabe gestellt  hat,  an  deren  Lösung  mit  größerer 
Freudigkeit,  ich  darf  sagen  Bejrf  istcrunc.  p-ear- 
beitet  worden  ist,  als  au  der  von  uns  allen  für  so 
ttberans  notwendig  befundenen  Ausgestaltung 
unstM-es  liilttenmnTinis'chen  Hochschulunterrichts. 
Dali  es  unsere  rheinische  Hochschule  war, 
au  welebN*  vm  erstenmid  die  in  gemeinsamer 
Arbeit  h1^<  rirliÜL"  rrkaiiiilrii  (ji-undsiifze  in  die  Tat 
umgesetzt  werden  konnten,  hat  uns  mit  besonderer 
Freude  erfüllt,  und  wir  nehmen  an  der  heutigen 
Feier,  die  gleichzeitig  einen  gewissen  Abschluß 
unserer  Uitwirkung  bedeutet,  von  Herzen  .\nteil. 
Möge  der  Bau  rasch  und  gut  zu  Ende  geführt 
wenlen.  möge  dajs  neue  Institut  eine  Pflege- 
statte wissenschaftlichen  Studiums  und  wissen- 
schaftlicher Forscliung  und  damit  eine  starke 
Stütze  der  Praxis  werden,  mOge  es  auch  vor 
nllem  dazu  beitragen,  das  gemeinsame  Band, 
welches  Praxis  und  Wissenschaft  umschlingt, 
noch  enger  als  bisher  su  knSpfen  uni  die  wechsel- 
•icitiiTiMi  B  zieh  IUI  p-'H  '-.IiI.t  fiir  iius>t  Hilttcn- 
wesen  gleich  wichtigen  (rebiete  kräftig  zu  beleben. 
Das  ist  unser  auMcbtiger  Wunsch 

Nunmehr  ergriff"  Prof.  Wtist  das  Wort  zu 
etwa  folgenden  AosfiUimngen:  ^Es  ist  gewiß  eine 
der  vomebrnsten  Pflichten  eines  modernen  Staates, 
leliensfUllgei  un<l  lebensstarke  Industrien  zu  for- 
dern. Der  Preußische  Staat  hat  es  sicherlich 
in  dieser  Beziehung  stets  ernst  tiiir  der  ihm 
gewordenen  Aufgabe  genonuneii  uud  trotzdem 
konnte  ni.Tn  ihm  in  i>»^zn?  mi'  die  Fürsorjre  der 
.Ausbildung  der  Hütteningenieure  eine  Unter- 
lassungssdnde  num  Vorwurf  machen.  Die  deutsche 
Etseniudnstrie  bat  In  den  letzten  30  Jahren 
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ItutitHt  für  dat  getarnte  Uüttenweaen  in  Aachen. 


26.  Jahrg.  Kr.  13, 


einen  onoriiion  Aufschwung  gtmouimeu,  sie  hat 
UD   ietztou   Jahrzehnt  sogar  einat  welt- 

beherrsohende  EMsenindnstrie  Englands  fiber^ 
flQg«lt;  aber  (l('ss(>nungcachtct  hatten  die  Auf- 
wendungen fiir  das  wittsenschaftliche  Studium 
die^ser  Üisziidin  lieinon  größeren  Umfang  aogu- 
nommon.  Die  verflndertcn  Produkt  ionsliedingungeil, 
unter  denen  «ich  dieser  Aufschwung  vollzogen 
hat,  sind  an  den  Hochsubuleu  üpurloH  vorUher- 
gef  ang«D,  luieli  wie  vor  wurde  der  Hittounaim 
als  metallurgischer  'Mietniker  betrachtet  und  lag 
der  Schwerpunkt,  «eines  Studiums  demenUprccbeud 
auf  dem  rein  ohemlsehen  Gebtete.  IHe  Labo- 
ratoriunisausbildung  der  llüttenleut»?  war  in  den 
Händen  des  reinen  Chemikers,  wälirend  dem  Pro- 
fessor für  HQttenknnde  Icein  Lalioratorium  zur 
Verfügung  stand,  in  dem  er  seine  .Schüler  unter- 
richten und  seinen  Forsuhungsdrang  Iteliltigeu 
konnte.  Dagegen  hatte  der  Chemiker  das  wissen* 
«chaftliche  Uiiatzeug  und  eine  Zahl  Hilfsarbeiter 
in  den  iilteren  Stiuli'  r  -fulen  zur  Verfügung,  allein 
es  ermangelten  ihm  die  Sitezialkeniitnisse,  um 
den  Punkt  zu  finden,  wo  der  Heitel  anzusetzen 
war.  yy'h-  Sie  srlicn.  IriL'  (Iii«  Schuld  nicht  an 
den  Personen,  sondern  in  ilem  .S^'Htein,  und 
letzteres  muß  ausseliließlleb  dafür  verantwort* 
lidi  <:>  tiini  lif  werden,  wenn  l»is  zum  Jaln  '  is<)y 
in  der  Literatur  sieb  juaines  Wiaaens  nur  eine 
einzig  Arbeit  eines  Studierenden  der  Aachener 
Hochschule,  welche  eine  hiittonmnnnische  Frage 
behandelt,  vorfindet.  So  war  es  um  die  mctali- 
urfische  Ausbildung  der  jungen  HQttenlente 
bestellt.  Untersuchte  man  die  nutfcliincntech- 
nische  Seite  derselben,  so  knm  man  ehenfnlls 
zu  keinem  erfreulichen  Ei  li  liuis.  Infolge  der 
ViTirtulJerung  der  Proiluktian  der  einzelnen 
Werke,  der  veränderten  Herstellungstnt  tlinilcn, 
hat  sich  diu  Wichtigkeit  der  iveuutois  ma.scbi- 
neller  Einrlchtangen  fHr  den  Hlittenmann  gegen* 
über  frühen  n  Vrrhflltni'^^t  n  in  geradezu  un- 
geahnter Weise  gesteigert.  Die  wi»tien««;baft- 
liebe  Ausbildung  der  HHttenleute  trug  bezw. 
triiirt  auch  heute  noch  dies<  r  \  rinderten  Sach- 
lage zum  Teil  keine  Keohnung.  Um  eine  Re- 
organisation des  hQttenrainniselii»  Vnterriclits 
in  die  Wege  zu  leiten,  habe  ich  in  Uel>erein- 
»tinunuog  luit  meinem  Kollegen  Borchers  im 
Jahre  1003  in  einer  Denkschrift  hierfür  folgende 
Leitsntze  aufgestellt:  l.  Ausdehnung  (i> l  iiter- 
richts  in  der  eigentlichen  Eiseuhütt-ii  künde, 
sowohl  durch  Vermehrung  <les  chcraisch-metall- 
UTgisehen  Zweiges,  als  auch  namentlich  des 
knnstrnkfiv-meehanisr  lK  Ti  Teiles  derselben.  2.  ]'•  - 
schrflnkung  des  chemischou  Unterrichtü  auf  die- 
jeuiiren  Vorlesungen  und  Uebnniren.  welche  zur 
ScIiaftiiiiL'  eiii>'r  thton-fiscli  chciiiisrh.  n  iin>l  prak- 
tisch analytischen  Crrundlagc  erforderlich  wtd, 
dagegen  Vertiefung  in  den  auf  physikallscho 
chemischiri  Grundlagen  beruhenden  metallurgi- 
schen UnUirricht«zweigen  »owohl  durch  Vor- 
lesungen wie  Laboratoriumsarbeit.  3.  Vermehrung 


des  chemischen  Unterrichts  unter  str*       r  .An- 
passung desselben  an  die  Bedürfnisse  de«  Birten- 
hüttemnannes.    Der  EiseuhOtteDingenienr  soll 
bei  seiner  .Ausbildung   zuerst   eine  allgemeintr 
wissenschaftliche  Grundlage  erhalten,  auf  welcher 
sich  dann  die  spezielle  Fachwissenschaft  auf- 
baut.   Als  Grenze  zwischen  beiden  Teilen  soll 
sich   das  Vorexnmen    einschieben.    Auf  Hie-ter 
Grundlage  fanden  im  Herbst  1903  und  Frühjahr 
1904  Beratungen  Im  Handelsidnisterlum  unter 
Zuziehung  des   Kultusministeriums.  Vrrtrctern 
der  Industrie  und  der  beteiligten  Hochschulen 
statt,  welche  zur  Aufttellnng  eines  Normal- 
8tudien|danes    in   voller   Ueber.  in-thniinnit:  mit 
dem  Ideengang  meiner  DeoJuohrift  rührte.  Hierbei 
roSchte  i<£  nicht  unterlassen,  Herrn  Gehen  mrat 
Prof.  Dr.-Ing.  A.  Rl edler  für  seine  hervor- 
ragende Mitarbeit  in  bczug  auf  die  Ausgestaltung 
des  maschinentcchnischcn  Teile«  des  Studien  jvlanes 
herzlich  zn  danken.  Derselbe  ist  nunmehr  uater 
AnvHssiing  nn  die  gegenwärtigen  VerhäJtniss*- 
an   unserer   Hochschule   zum  Teil  eingeführt, 
H.H..'  Bei  dieser  Durchführung  der  Neuorg-ani- 
sation   haben  wir  das  Wort   G.i.th.-;    .T-t  ^'-n 
heißt  ein  Kampfer  sein"  in  seiner  ganzen  lie- 
dentnng  erfahren  raftssen.   Die  teilweise  Dtirck- 
führung  diesos  Sfndi*  niiLmi  s  war  nur  dadurch 
müglich,  daß  eine  neue  Professur  fiir  Hütteu- 
maachinenknnde,  eine  Dozentur  fttr  konstruktive 
Hüttenkunde,  eine  solche  für  Metallographie  und 
Eiseuprohierkunde  sowie  drei  AssistenteosteUen 
neu  geschaffen  und  Mittel  zur  Verfügung  gestellt 
wurden,  um  neben  dem  mnatwgttltigen  neoen 
Institut  für  Metallbüttenwesen  ein  j»rovisorisches 
luhtilut  für  Eisenhütteuwesen  uud  .\lt  lallographir 
zn  errichten.    Erst  vor  wenigen  Tagen  ist  eine 
neue  Professur  fiir  physikalische  Chemie,  welch»- 
Imupt^Ochlich  für  Hüttenleute  beütimmt  ist,  be&etzt 
worden.    Ich  spreche  Uer  an  dieser  Stelle  der 
Staat*regiernn<r  rn.  Jnen  riiilVi<'htir'«tr>n  Pank  für 
die  bisherige  großzügige  Unterstützung  aus.  Wir 
betBtigen  diesen  Dank  am  best«i  dadurch,  weaa 
wir  uns  bestrebt  zeigen,  das  zu  unserer  Ver- 
fügung gestellte  wissenschaftliche  Küstzeug  nutz- 
bringend zn  verwenden.  Aua  den  ««wen  lutitnt 
für  Metallhüttenwesen  sind  sdum  aaUrdchc  wert- 
volle wissenschaftliche  Arbeiten  hervorgegang<»B, 
die  zum  Teil  die  Grundlage  für  ganz  neue  Hüttea- 
prozesse  abgegeben  iiaben.    Erst  seit  dem  Jahr* 
kann  von  dem  Vorhandfns.  in  eiius  eisen- 
hüttenniilnnisclien  Instituts  gesprocheu  werden. 
Dank  dem  Ehitgegeokonimen  der  Redaktion  voa 
, Stahl  utnl  EiFen"  und  der  Knappschen  V- rlar«- 
buchhandUing  in  Halle  a.  d.  S.  ist  es  mir  heute 
mSglich  gewesen,  dne  Sammlung  d«r  hisher  an- 
gefertigten Arbeitfu  Ilirnn  zur  Rin<irht  zu  üHer- 
geben  und  es  Ihrem  Urteil  zu  überlassen,  ob 
ich   mit  dem   mir   fibergebenen  Pfbnde  ge- 
wuchert habe  oder  nicht.    Als   weiterer  Be- 
weis  für   unser   Bestreben,   die  wissenschaft- 
liche Ausbildung  der  Hütteningenieure  zn  ttf 
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ilnrn,   diene  Vhmn  dio  Tatsache,  daH  unter 

di'n  liislicr  ilrr  liifisip'ti  Hoclisrhiilti  i'iiifr^Tt'iclitt'n 
Hl  Ur.-In^.-Uisst^rt  ritinnen  niclit  weuigor  al» 
Iß  ia  liea  beiden  hü ttcntiiftani. sehen  Instituten 
aa^fertiKt  wonli'U  siml.  In  «li'iii  Institut., 
tlfsson  (Jriniilsti  in  wir  hfutt-  l«'^'««n  nad  das  sowohl 
tlfts  Institut,  für  Mctnllhüttt'nwf«en  als  auch 
ilasijenige  ffir  EiscnhiUtonwcxen  vereini^'t.  wird 
dir  (ndi>;:<Miiii'it  zum  l/tdiren,  f.  rn<'n  und  FopHclicn 
«>iiie  vinl  auügtHlchnti:!-«'  soin  als  bUli»r.  Dan 
Institut  soll  je  6in  Sehni«lxUlM»ralorium  fSr 
Mt'tall-  und  r\n  soU-hcs  für  EiPfnhiitfciiW'ii-n 
entlialttm,  in  wulcbeu  die  vcrschicdenartigättiu 
lieiErierunfiren  lierf^estellt  werden  kBnnen,  deren 
Zusamiaensetzuu^  in  den  Unt^rsuchiint:>Ialhira- 
torien  festgestellt  wlnl,  wahrend  die  j[»h^«ikali- 
sehen  Ei^eDSohaften  und  der  GefB^reanfban  in 
der  physikalischcu  und  mücroskopischon  Ahtrilnntr 
untersucht  werden.  Kin  mochaniHchcs  liühora- 
torium  dient  dazu,  die  mechanischen  Arlieits- 
<»lK''nschafteu  der  Metalh'  und  liejrieriinyen  zu 
rrforschen.  F«  riu  r  -  iithnlt  ila-;  «Jebiliide  drei 
Hörsäle  mit  den  ertorderticlii'n  Sanimluugiiräunuai, 
drei  ZeichenMlc  für  die  KonatnilctionR&banKen, 
sow'ii^  (ine  Bibliothek  und  die  ertHrdfrlielun 
l'rotessoren-  und  Assiütenteaziiamer.  Eine  solche 
Lern»  und  eine  solche  ForsehnnisrsmniZ'lichkeit 
steht  Idsher  di-ni  irüi ti  riiiiann  an  keiii-  r  Stelle 
in  l>eut«clilan«l  zur  V<vrrugim^;  jedoch  aucli  in 
den  abrigon  Landern  sind  derartig  Institute 
von  diesem  rinfanjre  und  fiir  diese  Zweek- 
liestimmun«;  noch  nicht  vorhamlen.  Die  T<'ch- 
iiitiche  Uuchschule  Aachen  ist  bestiniiiit.  eine  vor- 
Itildliche  SUtte  für  die  Ausbildung'  d  r  flntten- 
iiiL'i  iiieure  zu  w-'nlen.  Sie  sehen,  mein»'  Hern-n, 
4|ali  wir  tiuä  dan  Ziel  sehr  weit  guüteckt  liaben 
und  daß  es  der  uranzeo  Aufopferung  und  der 
Kränzen  Hinfrabi-  di  r  I. ohrer  liedarf.  nm  dieses; 
ferne  Ziel  zu  verwirklichen.  Wir  hoffen  und 
rechnen  dabei  mit  Bestimratiieit,  daß  die  Yer- 
tretrf  dl  I-  Industrie  in  Zukunft  ebenso  w\i  Ms- 
h«r  uiit  uns  in  regem  Memungsautitauscli  über 
die  Ausbildung  unserer  jungen  HQttenleute  bteilien, 
denn  nur  dann  können  wir  sicher  sein.  Ab- 
weichunpren  vom  riehtijren  Kurse  zu  vermeiden. 
In  voller  Ucbereiustinunung  mit  weinen  Kollep'n 
vom  Hlittenfach  inufi  ich  noch  tlie  'l'atsachi^ 
hervorhellen,  daß  nneh  iin^t  rer  Anffa8suti<r  <lii 
llocliKvIiule  iia  einem  Ivonstruktionsfehlur  krankt, 
der  für  uns  Vertreter  d(»  Hilttenfaohes  von 
schwer« iepMider  Be,deulun>?  ist.  Er  liefrt  darin, 
üali  wir  im  Gegousatz  zu  den  meisten  Ver- 
tretern anderer  l^aeitrichtongen  der  Zostflndig* 
keif  .  i  iiiHimi  In.  ül>er  die  Kra;re  der  .^usbildunfr 
der  Uütlenlcuto  8elb»tllndig  vortiteilig  zu.  werden. 
HnfTen  wir,  daß  mit  der  ßinwoihung  des  neuen 
Instituts  die  F>rrichtunfr  einer  eitrenen  liütteu- 
mdnnisehen  KakuUilt  Hand  in  Haml  ^a-ht.  Denn 
nur  dann  sind  wir  in  der  Lage.  <lie  \  eraat- 
wortung  dafür  zu  QbernehiBen,  der  deutschen 
Hattenijidustrie  Ingenieure  anssubMon,  deren 
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wissenschaftliche    Grundlagen    zur  Ausübung 

ihres  Berufes  dem  jeweiligen  Stande  der  l'ro- 
dukliunHbedingungen  der  I'raxix  ent«preelien. 
Liebe  Koromilitoncn !  Zum  Schlusne  iiitte  ich 
noch  ein  Wort  an  Sic  richten  zu  dürfen.  Der 
Iiitrt  nieurbcruf  ist  namentlieh  bei  dem  Staudts 
der  gegenwärtigen  Gotwicklung  unseres  Vater- 
landes ein  iiberaua  verantwortungsvoller.  Die 
Tätigkeit  des  Ingenieurs  soll  im  \'iTi-iii  mit 
derjemgeu  des  Kaufmanncit  dahin  zielen,  Arbeits- 
gelegenheit, .\rbeit«mOg1ichkeit  fär  tdne  große 
Zniil  iiiisiTi  r  Velksirtniossm  zu  sdififton,  nm  zu 
verbiade.ru,  daU  dieselben  draußen  im  Völker- 
gewQhl  dem  Deutsclitum  verloren  gehen.  Geben 
Sie  heute  das  Gelüiide,  dal5  Sie  Ihren  sjulteron 
Beruf  in  diesem  Sinne  aut'fastien  wollen  und  Sie 
werden  das  größte  Ideal  verwirklichen .  welches  sich 
ein  deutschfUfalenderMftnnjemBb setzen  kann,  d.h. 
Sie  wj^rden  zum  Ruhme  und  zur  Größe  unseres 
geliebten  deutschen  Vaterlande«  das  Ihrige  liei- 
tragen."  Der  Redner  legte  alsdann  den  ersten  .Ab- 
druck eini'r  Festsclnif*  nieder,  entiialtend  die  bis- 
herigen Arbeiten  aus  dem  Eiäeahütteajuatiuiäclien 
Institut  in  einem  stattlichen  Bande  vom  Format  von 
.Stahl  und  Ei^i  ii"  in  drr  St'irVe  mn  174  Sniten.* 

Nachdem  dann  noch  Maguitizeuz  Burcberü 
der  Bauleitung  für  die  sohnelle  Förderung  der 
VoHii  r.  itungen  zum  Neubau  gedankt  hatte,  wurdi- 
zur  Gruudvteinlegung  geschritten,  in  den  Grund« 
stein  wurden  Dokumente  und  Haterlalproben  ge- 
senkt, die  Zeugnis  ::.1m  ii  \  oa  ileiu  heutigi^n  Stand 
der  hüttenmftnnisolien  Wissenschaft.  IHe  ersten 
llauuiierschlflge  tat  Rektor  Borchers:  .Die  Wahr- 
heit suchen,  die  Wahrheit  nagen,  die  Wahrheit  ver- 
tragen. Wer  das  lernen  und  lebren  will,  möge  in  das 
hüttenmäuuittclie  Institut  einkehren."  I'rofeüsor 
Wtet  sagte :  ,HSge  die  Tätigkeit  In  diesnn  LtsUtut 
dl  r  il.  uf  sehen  llüttenindtisf  rir  zu  Nutz  und  Frommen 
gereichen."  Spriugoruni :  ,rraxi8  und  Wissen- 
schaft.* Dr.-Ing.  8e1ir6dter:  „Stahl  nnd  Eisen." 
-Vbg.  Dr.  IJeumer:  „Sniiis  |»ublica.  di  r  I'nl.ir'-I rrn 
unseres  großen  eiscruen  Kanzlers  leuchte  auch  iiitcr 
diesem  Baut*  Kintzli:  «Wer  die  Jugend  hat,  hat 
die  Zukunft."  lleusch:  -Vivat  academia!*  Pro- 
fessttr  Klockmann:  ,Ad  majorem  gloriam  Aca- 
demiae  .Aquensis."  Prof,  ,1  itrgen.s :  .Möge  auch  die 
Wissenschaft  hier  eineStAttClinden.''  Reig.  Ebbing: 
.Ks  grüne  die  Tanne,  i-^  wneliMc  dns  Erz!" 
Geheimrat  Delius:  .Je  liöinr  die  Kultur,  desto 
cbreJivoller  «lle  Arlieit!"  Landgericbt^prftsident 
Schmitz:  .<;iückauf  dorn  Unternehnifu.  der  .\ut- 
gabo,  die  Hütte  zu  pflegen,  dem  Lande  zum  Segen.' 
Assessor  a.  D.  von  Goerseben:  «Zu  Deutsch- 
lands (ir  r>l'ii    Iii  im  \\  i  lÜH'werb  iler  X'ölker." 

Mit  tiucbmaligeu  Daukcsworten  au  diu  Gäste 
sddoß  Magnifizenz  Borchers  die  einfache,  alwr 
ilußerst  wirkungsvolle  Feier,  ilie  als  ih  r  Hetcinii 
einer  neuen  B|ioche  iu  der  Ausbildung  unserer  deut- 
schen Eisenhuttenleute  angesehen  wenlen  darf. 

•  Vergl.  Bflchersdun  ia  diesem  ITeft. 
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Neuere  Gießereien  Deutschlands  in  den  ersten  Jahren 
des  zwanzigsten  Jahrhunderts. 

Von  S.  Freytag,  ZivlllDg«Dt««ir,  Hfltteudtrektor  ft.  D. 
(Porfaeteud^  ymi  S.  748.  —  Hi«nu  Tikfri  XIY  bra  XYI.) 


Wir  gelieu  jetzt  zu  rinzeliuin  anKirclührten 
Oießerctien  Q)»er,  um  zu  sehen,  in  welcher 
WoisH  den  iliiu  n  \ orlirtr*'nilon  AntiiirScheD  Rech- 
nung getragen  worden  iRt. 

Zuerst  betraehten  wir  dio  GteOer«i  der 
Chemnitzer  \V p r k z (nifrniascli i ne n- Fal»rik 
V  0  r  m.  J  0  h.  Z  i  tu  ro  r  in  a  u  n ,  die  jmSüt»'  im  Ba- 
Hilikastil  erhaute  OU'R«rei  Ucntschlands  (Ah- 
hihiun«;  6  TaM  X  V ).  Si«-  wiinli- im  Jahre  1H73 
crKaiit,  kann  nach  Antraben  der  \'(  t  \v:iltiin^' 
vom  Jahre  lHJ)8Slücke  zu  ÜO  t  aniertip'ii 
und  liefert  mit  etwa  200  Arbeitern  bei  4650  qni 
(irnntlfl:i(  jfthrlifl!  4000  t  (Tiiß.  fast  mir  für 
den  \\  erkzeiiguu-uschinenliaii.  Sie  liat  dn  Mitteti- 
Bchiff  von  17  und  tswei  Seltensehilfe  von  je 
7  ni  Tiefe  Hin!  i^-t  als  (Iii  ('M  iel  150  m  lanp. 
AI«  Fortsetzung  der  (ii(Uicrei  ün«chcint  die  20  m 
lang«  Putzer«!,  an  welche  sich  noch  «in  drei- 
stöckijres  jrrolies  MudelHiaus  anschliolU,  in  cjessen 
ErdgMoboli  die  Bureaus  unt<^rgehraoht  sind. 
In  der  Mitte  durch  das  Oebftude  peht  der  LSnire 
nach  ein  Nornial^rleis;  an  Ixiideii  Stiriiwtinden 
der  (iielierei  siitii  zwei  jrroHe  Sclilitz- 
trockenkammerii  aii^-^elejrt.  I>as  ilaiiptsehift' 
wird  von  drei  liintereiriander  laufenden  Kranen 
von  Je  20  t  Tr.TL-'kiaft  Iirsri-iclicu.  unfi  r  wr^lchen 
noch  11  leichte  Drehkrane  arlteiten.  I»er  Ue- 
irfeb  der  Laufkrane  geiichieht  durch  Welle, 
tlir  f'relikrane  werden  von  Maml  bff riehen.  !>pr 
Putzerei  giigtuülier  am  andern  (.iidiel  des  Ue- 
biudeti  tiegl.  ein  gerKumigor  FormkaHtenbof, 
welelien  ein  1 1  anN|u)rtalder  Bockkran  liedient. 
Die  Keiteuticliifl'c  halten  einen  Zwiacheuboden, 
wodurch '  Galerien  fflr  Nebenzwecke  gewonnen 
werden,  welche  aber  Lieht  weirneliiiK'n.  IMe 
Gießerei  liefert  auf  das  (Quadratmeter  (Jrund- 
Aftche  jflhrlieli  etwa  0,9  und  auf  den  Ixieilcrei- 
arbelter  im  Jahr  20  t  Ouli. 

Der  Mantrel  dieser  ({{»'Uerei.  welche  jetzt 
iilier  30  Jalire  alt  ist  und  die  dorn  GuU  viui 
vielen  schweren  Stücken,  wie  rfe  der  Werk- 
zeup»ias<;hinenl>au  erfordert.  r  tinmiir  triltTt, 
liegt  im  vveiiüutlichcu  darin,  tiaß  sieh  die  ge- 
samte Arbeit  auf  ein  flchilT  von  150  m  Länge 
verti'tlt.  in  wi'lrtiiiii  (Jic  drei  ui-'ibaiijsch  be- 
trieheuen  Lauf  kraue  hintereinander  laufen,  so  daß 
ein  Absetzen  und  Wiederaufheben  der  zu  be- 
fördernden Tvaslen  ziemlich  hftuüg  erforderlich 
wird,  und  daU  auch  für  den  Transport  von  j^anz 
geringen  Lasten  immer  oiu  Kran  von  25  l  Trag- 
kraft und  17  Ol  Spannweite  in  Tlltigkcit  treten 


nniU.    Sonnt  m\i\S  die  Gielierei,  namentlich  «a> 
ihre  Gesamtglledemng  d.  i.  die  Anordnunir 
Fiu  iiika^tenlager.    Trin  ki  tikammern .  Pnfz.r>'. 
Modellagur   und  Tisciilerei    zur  Formerei  «b- 
betrlfft,  als  eine  gelungene  bezeichnet  werdn. 

Wird  die  Breite  eines  Basilikenbaue):  \>r- 
gröliert  und  ein  HeitenschilT  durch  Trockrü- 
kammern  und  die  Kupolofenanlagp.  verdanket! . 
so  geben  die  lotrechten  Fenster  neben  li^r 
Krnnltalin  nicht  nif»hr  irenüpend  Licht.  Iieshalt 
hat  luaii  dem  Hauptscliif)'  der  (Üeüerei  vom  I»ati 
au»i  Licht  zugeführt,  inrlem  dasselbe  gebrocbfi 
und  der  untere  Ti>il  i1>sselben,  etwa  untTf 
50  Grad  gegen  den  Horizont  geneigt,  2'^«  U> 
4  m  hoch  mit  Glasplatten  bekleidet  wurde. 

I'itso  Konstruktiv!!,  wrlflu  ,-\\\  ritJtentlifh--« 
Öberllcht  vermeidet,  wurde  wohl  zuerst  hei  f\m 
Gießerei  flir  den  Stettiner  Vulkan  und  die  GSrIilzn- 
Maschinenbananslalt  von  dem  lM>kannten  Kib- 
strukteur  Scharowskjr  ausgefiihrt  und  hat  haalig 
Nachahmung  geftmden.  Sie  gestattet,  mit  dra 
Mittelzebilf  über  eine  Tief«  von  20  m  hin&ii> 
zu  gehen,  ohne  daß  man  genfitiirt  ist.  nh.=^r- 
lichter  anzuwenden.  Sic  bietet  femer 
Hauch  und  (^nalm  (Heßerei  durch  die  LstfllW 
in  der  Mittf  lif  s  haches  einen  hefutern"!!  A'izu.*, 

Die  Firma  .A.  Borslg  in  Berlin  hat.  al^ 
sie  im  Jahre  ]804>  ihr  Berliner  Woir  udi 
Tegel  verlegte,  ihre  108  m  lange  Gießerei  eUs- 
faÜK  mit  einem  derartigen  Dache  vervehen  «AI*- 
blldong  5  Tafel  XV).  IMe  Breite  des  Haupi- 
schifles  lietrftgt  IK  m  und  die  >li  r  L'  inzen  (^ielwrn 
mit  den  beiden  SchleppdAcbern  34  m.  Die  glndK- 
Konstruktion  ist  von  den  Firmen  Louis  So««t  A 
Co.  in  Reisholz  bei  Düsseldorf t  Abbild.  7  Tafel  XVi 
und  bei  der  von  Krigar  Ä  Ihssen  in  H&üflü*''f 
entworfenen  Gießerei,  welche  .Abbild.  2  Taf^IXfT 
zeip't.  fre wählt. 

Die  Borsigsche  (tießerei  fallt  durch  li:' 
große  Zahl  ihrer  Trockenkammern  auf.  welch' 
fast  allein  ein  ganzes  Seitenschiff  aufheiiisK-e 
und  di'ren  Ausfahrtgleisr  in  dn«  Haupt  s^-hiil 
treten,  während  keine  Sclilitzkammern  Augewcini'' 
wurden.  Obwohl  das  Seltenlieht  fehlt,  ist  ^ 
(Jießerei  doch  sehr  hr1l.  Das  Haujitsrlnff  «ini 
von  oinem  25  t-  und  zwei  10  t-I^ufkranüi 
dient,  unter  diesen  arbeiten  noch  neun  scbwlch«* 
Drehkranen,  so  daß  reichliche  Krankrnfl  vor- 
handen ist.  Die  Gießerei  ist  nur  als  6n»li- 
gieüerei  gedacht,  und  es  war  eine  zweite  ita» 
liebe  für  Uittel-  und  Klelnguß  daneben  ^eplMi. 
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Suhl  und  Eisen.  »II 


«>l<ht>  i\hcr  Iiis  jetzt  nicht  zur  Aii.-^fiihriiiif; 
t'pkouiiii»  n  ist.  Kür  fVw  Putzer»')  nnti  das  M<>- 
(lellafTPr  sowi*'  die  Modell tiAcMerei  sind  Itesondere 
(4ehflude  errichtet  worden,  welche  nicht  im  Zii- 
Nainineuhaug  iiiti  der  (iießerei  »tohen.  Die  hübsche 
Haadaafbereftnoir  und  die  Gebllse  beannpradim 
weni^  Raum. 

Waltfend  das  eine  N»dieu8«bifi,  wie  sciiun 
gnagt,  TOB  den  Trockrakammern  eln;r«noiinnen 
wird,  über  welchen  nlch  die  Kleideralda^e  und 
die  Waadiraume  für  die  (üeliereiarbeiier  be- 
findeiip  sind  In  dem  andeivn  Nebenvebilf  di« 
Kupolilfeu ,  die  Kernmacherei  und  die  MiUel- 
iind  Kh'injrielierei  unterjrehrachl.* 

Bei  einitren  neueren  (Üeliereieii  sind  alle 
Schilde  in  ^rleicher  Hfihe  ausj^eführl  worden. 
Ks  hedin^t.  dies  Oherlichter  und  teure  Bauten, 
^ewälirt  aber  den  Vorteil,  daii  man  bei  einer 
V«rfnr6ßernni^  den  Mlttd-  und  KlelnjernQ  unter 
oitifm  iifii  nnztih.Tuenden  Schleppdach  herstellen 
und  die  ihm  früher  dienende  hohe  Halle  aU 
Gro6|He!ßerei  mÜTerwenden  kann.  In  dieser 
\V(  is.'  ist  die  (Jielierei  der  A  -  r  Ii ,  r  s  1  e  b  c  n  e  r 
Maschinen  bau- AktiengasellHchaft,  w«lche 
fm  Jabre  1898  erbaut  worden  int,  und  deren 
hoher  Hau  unweit  der  Station  Aftchenlebon,  ins 
Auge  fallt,  anügefUhrt.** 

Die  GieOerei  beBtehl  aus  zwei  Hcbiff*»n  v<»n 
Jp  etwa  Hi  ni  Breite  hei  100  ni  Lilngc.  Die 
H<1he  Ins  zum  Oachtirst  betrilfrt  1  H  m,  die  Eot» 
l'ernung  der  Säulen  voneinander  l.'>  m. 

Auch  in  der  (Sieflerei  der  DentKrhAn  Nilee- 
\Verkzeti2-m:isplii!i<»nfa(irik  in  i'lu  rsi'hüne- 
weide  hei  Berlin  (AliMld.  4  Tatel  Xl\  )  sind  alle 
drei  Schiffe  irleieh  bocb  an^ie^,  nftoilifb  7,7  m 
bis  Schlenen  ib'  rknnte- Laufkran  und  !>,'.»  m  bis 
Uoterkaute-J:IiKeukon»truktiou  üeK  Kaches.  Diette 
Oießerel,  welche  von  etnetn  Dentsebamerikaner 
im  Jahre  189!»  erbaut  worden  ist,  bildet  die 
Fortsetzung  der  mechanischen  Werkstälte  und 
verkörpert  den  Zweck,  ,auf  {redrflnjrtpm  Rannt 
mit  den  v  o  1 1  k  o  m  m  o  n  s  t  e  n  K  i  n  r  i  c  h  t  u  n  e  n 
Gutes  zu  leisten;  sie  ist  insliesondere  für 
schwersten  Werkzeugmaschinentruli  be- 
Btinimt.  Die  drei  Sohiffe  der  Gießerei  haben 
je  15,2  IM  Krantrll^rerspannweite  und  tio  u\  Liintfe, 
die  Grundtlftche  der  Ciieiierei  nähert  sich  dem 
Quadrat,  waa  neuerdinf;»  vtelfaclt  anitreMtrebt  wird. 

Vif-  Fnrtsff ziirif;  di  >  niittlt  ii  ii  Si-hitTes  bildet 
da^  Kupolofeubaus,  in  welchem  ein  auffallend 
irrofler  Kupolofen  von  15  bifi  18  t  fltttndlirher 
Schmelzung  steht.  Kin  zweiter  Ofen  von  12 
hi«  15  t  und  ein  dritter  von  h  hi»  H  t  atünd- 
lieher  Sduaelzuni;  Riehen,  wie  allgemein  üblich, 
neben  der  Kranbahn  des  SeitenstchUTes,  welche« 

*  IH»  (lieSerei  Ut  von  Ledebur  tn  der  „Zeit- 

»•chrirt  di'H  V«>rt<ineH  deutNcher  Ingenieure",  Jehigng 

l«S»9  Mte  445,  b<^«rhriebcn. 

**  Vefffi.  „Zcituchrift  d««  Vereine«  deulicber  In- 

geniearo"  1898  S.  817, 


dem  Kleinguii  dient.  wJihrend  die  andern  beiden 
Schifte  die  Oroßgießerei  bilden.  r)a.s  flüssige 
Eisen  muß  daher  den  beiden  ( ;roßgießereischitTen 
di' si-n  Kupolöfen  auf  Wagen  du  i  ch  ein 
Sc hniaispurg leine  zugefülirl  werden.  Die 
beiden  Schiffe  fitr  Bchweren  CHiß  sind  mit  je 
zwei  liaufkraneii  \  rtn  und  'Jo  t,  das  Klein- 
gieliereiiiclilA'  mit  einem  Laufkran  von  10  t  aus- 
gerüstet. IHe  in  einem  hellen  Nebenmum  Un- 
gerichtete Kernmacherei,  jregen  1000  qm  groß, 
wird  von  einem  ö  t-Kran  bestriclien. 

Im  lIlttelMhiff  ist  die  Einrichtung  getroffen, 
daß  zwei  2  tpDrehkrane  nach  Bedarf  an  die 
einzelnen  Pfeiler  geettellt  werden  können,  um 
den  Formern  zum  Wenden  der  Formkasten  zu 
dienen.  Für  die  in  diesem  Schilte  vorliegende, 
meist  schwere  ArtM  ii  diirffi^  indes  in  \  i»^len 
Fälleu.  eiii  2  t-Kraii  nictit  ausreichen,  sondern 
Oft  muß  ein  I^ufkran,  dessen  Beanspruchung 
bei  der  Schiftlnn^'«-  vo«  »io  m  son.'*t  nicht  sehr 
groß  sein  kann,  eintreten.  Wenn  die  leichtere 
Arbeit  auf  bestimmte  PlKtze  gelegt  wird,  ao 
kann  man  w-itirscbciiilirb  mit  /w.  i  foststehen« 
den  2  t-Drcbkraaeu  aufkommen.* 

Die  Beleuehtung  der  Gießerei  geschieht  außer 
von  den  Frontfenstem  aus  in  ausgiebiger  Weise 
durcb  breite  durchgehende  Oiierlichter,  welche 
auf  die  DachfirRte  der  starken  l'ap|>dttcher  ge- 
8i  f/.t  sind.  Die  <Tlaascheil>«'ii  dieser  Oberlichter 
haben  eine  Ni  i!.'iintr  ^eiren  die  Wagen  rhtn  von 
etwa  50  («rad,  daiier  bleiben  »ie  hell  mul  er- 
flillen  ihren  Zweck,  was  GlasdAchen  mit  ge- 
riniTf^ri  [■  X'  iLnintr  nur  tun,  wenn  ninn  s-  lir  hohe 
Kosten  für  ihre  Keiulialtung  aufwendet.  Hinter 
der  Gießerei  beßndet  sich  die  Putzerei,  es  folgt 
ein  (Tußla^fer  uiiI  dahinter  die  mechanische 
Werk«Utle,  aus  welcher  ein  Laufkran  bin  in 
die  Gießeret  relehm  kann.  Zu  diesem  Zwecke 
sind  in  den  Zwischenwanden  große  Oeffntingeu 
gelassen,  vveluhi^  für  gewöhnlich  durob  Blech- 
tore geschlossen  sind. 

Wie  die  (iießerei  reichlich  mit  Kranen,  so 
ist  sie  auch  sonst  mit  allen  Hilfsmitteln  und 
Kiurichtungeu  versehe«,  die  geeignet  sind,  eine 
Gießerei  leistungsfilhig  zu  machen;  sie  dürfte 
desltnlb  wohl  eine  irrößere  Leistungsfähigkeit 
in  schwierigem  tiuß  ln-sitzt^u.  als  man  hei  der 
Formereigrundfiftehe  von  8S50  qm  erwartet. 

Rin  neii-'f  t ir^^inlif >)Hiiil<t  i'^t  in  i  iI-t  irin  die- 
selbe Zeit  erbauten  tiicßerei  der  .Maschinen- 
fabrik von  Ludwig  Loewe  A  Co.  zu 
Berlin  <.\bbildung  8  Tafel  \IVt  zum  Ausdruck 
gebracht.  Man  hat  nämlich  der  Gießerei  einen 
naliezu  quadratischen  Grundriß  gegeben,  die  Knpol- 
Sfen  In  die  Mitte  des  Geliftudes  gesetzt  nnd  doch 


*  Solche  Krane  tvm  Veieetten  wendet  Up  Eteetrle 

t  'o.  in  Hclicnectn  i  ^  N  Y.  für  iilie  Näuli-n  ibriT  "J'JCi  in 
laiiffcii  (fii'ßiTci  All.  Vau  liuut'krun  dürft»-  cldnclltni 
also  wohl  Htark  mit  dem  VerMPtcen  di*«er  Kreno  be- 
■»cbftftigt  «ein. 
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ili-n  Transporl  di  r  Ixolistdtt'r-'  zu  Offen  diircli 
il  i  ••  (i  i  r  Ii  I.'  r  <>  i  veriui<*<li'n.  i  >ies  ist  ormclit 
worden^  Indem  bet  dem  ans  vf«r  ^lefeh«ii  ScMffe» 
von  15  \n  Woitr  tunii  10  ni  llnh»*  l>is  Untor- 
kaiiU^  Binder;  bisstchcndeu  Uauptgebaude  di« 
bniden  Hittelschiffe  mir  SO.  die  beiden  Seiten«' 
schifte  alinr  70  m  lan-^'  aii^L-^i  fnlirf  ^iml.  Tn  >lcn 
in  der  Mitte  blelbendun  freien  Raum  »iud  uuu 
10  m  brolt  du  KapolofenhauB  and  je  7*/s  m 
Itn-it  swet  Anbauten  (festelU,  w«lcli*>  Trock^-n- 
knnimorn  und  Kornmachprei  entlialten.  Es  l)loil»t 
also  noch  »'in  Hof  übri}?.  durch  wolchcn  die  Zii- 
ftthnini?  des  Materials  erfoljjt.  Von  Am  Si  liirten 
ist  das  südliche  ftir  schwri-i-n  (Jii(>  Instiinnit 
und  mit  zwei  Laufkranen  von  15  und  10  t 
ausKeriiatet,  daa  nSrdliefae  aoll  Hitteliruß  her^ 
siellt'n  und  ist  mit  zwei  f.nnfkrani  n  \ »n  je  n  I 
vcräidien,  die  beiden  Mitteischilfe  haben  keine 
Krane  und  niellen  Kleinst R  namentlich  auf  Form- 
masehinen  In  r.  Pir  Tr;iL^<  rkonstruktion  ist  vor- 
Korglich  überall  für  lä  t-Krane  auügelührt. 

Neben  da«  slhflfche  SehilT  lak  ein  Solilepp- 
dacli  von  10  m  Spannweite  pelejrt.  in  welchem 
hIcIi  ein  Bureau,  ein  Kaum  für  Feingießerei,  die 
Sandaufltereituntr  und  eine  Zimmerweritatatt  be- 
finden. Vor  die  vi«'r  Srhift'e  und  den  Sehlcjip- 
bau  le;rt  sieii  }re<ren  Westen  ein  ebenfalls  lOtn 
weiter  >Sc[ile|i|d)au ,  der  die  Putzerei  und  di»' 
Reizerei  enthalt  and  mit  swet  Ijaufkranen  von 
nur  r»  und  3  t  ausgerüstet  ist.  Wenn  also 
se-liwerere  Uulistücke  beioi  Putzen  gewendet 
wenlen  sollen,  ao  nfiasen  sie  wieder  anr  For- 
merei ;rebraeht  wenlen.  Dir-  t^uerhcförderunpen 
du  roll  die  vier  Schiti'e  «ewie  die  anderen  TranM- 
|K»rtc  werden  auf  SclidiAtapnrwBgen  von  660  mm 
S|Mirwcite  nacli  Hunts  System  In  einfacher  Wolae 
leicht  iMgwirkt. 

Die  Dflchcr  sind  Satteldächer  mit  zicinlich 
jSerln'rt'r  Neifruntr  und  mit  Dralitfjrlas  ein>redeekt, 
so  il'Ji  die  I/ichtfliichc  HO  dos  Grundrisses 
einnuiinit.  Viel  Licht  hebt  ohne  Zweifel  die 
Leistung  einer  Weßerei,  alicr  große  Fenater. 
namentlicb  im  \h\c\\,  er};eben  im  Winter  Killte 
und  im  Somtuer  Hitze.  Für  kalte  Tage  itit  de»- 
halb  eine  Heiznnir  vorfeaehen.  welche  so  dnrch- 
{refiÜirt  uinl.  dalS  ein  ^^'n(il.•lt(^r  mit  l'n  IT-  rdi  - 
kräften  den  verscliiedeneu  Teilen  der  t»i«-l»erei 
Tinft  Kiiflihrt,  welche  vorher  dnroh  ein  Syst  (  in 
von  Heizkf5r]»ern  erwärmt  wurde.  In  heißen 
Suininertagen  diirftc  fiicb  die.  .Anwendung  der- 
Kelhen  tfaachino  zur  Ventilation  der  Gießerei 
empfehlen,  für  welche  auf  den  vier  Sehliifen 
durchfreheiide  Laternen  auf>,'esetzt  sind. 

lüe  Eisenkonstruktion  des  Baues  ist  mit 
1  no  kg  f.  d.  (Quadratmeter  beliauter  FlAche  schwer, 
im  Verfrleich  zu  den  AfHtTthrunjren  der  sitfittr 
zu  i»eschreiboDduu  Gielierei  von  tiebr.  Stork  in 
Hengelo,  welehe  weit  m'Sßere  Verhältnisse  auf 
kleinerer  iTrundflüclir  aufwci-t,  iin<l  dir  nur 
in  kg  für  das  (Quadratmeter  wiegt.  Inter- 


essant ist  p<;.  ilafi  die  Eisenkonst nikti.n  il.' 
Löwesciien  tTieherei  mit  Vorteil  aus  .Vtnfrilü 
bezogen  werd«B  konnte,  also  den  Beweis  Uefm. 
daß  die  deutschen  ZHlIo  nirlit  b«iph  »fenue  >in'l, 
um  untiere  £i«enindu8trie  gegen  die  Eintahr  «olbt 
solch  «infincher  Waren  zu  schitzoi,  wetdie  dtdi 
Jic  Ihili.-n  s']>cscn  fiir  Fracht,  Umladung  vsA 
Hon  tage  zu  trafen  hatten. 

Die  vier  KupolBfen  von  1,  0,H  nnd  O.fi  * 
Durchmesser  haben  verschiedene  .Scharhi- 
höhen,  und  deshalb  ist  auch  die  (tiehtiMlIiiK 
verschieden,  nllmlich  (>.5  und  5,.'>  m  hoch 
worden. 

Die  Gii  PuTci  ist  für  mittleren  Werkzfii;.'- 
mascliiuenguü  sowie  für  Guß  zu  elektria-htü 
Apparaten  und  fBr  StQdce  unter  16  t  Eb»»!- 
frewicht  nnjrplfirt  worden .  lionit'fmaH  <i?!(!  ü' 
Krane  und  die  (Jofen  bemessen.  Auf  gröLWf^ 
Ifen^n  von  Goß  In  üretrooknsten  Formen  hit 
III  III  lii  i  .Irr  ,\nla{re  der  Gießerei  nicht  l"  cluit-i, 
denn  die  Zahl  und  Größe  der  TrockeDkamiB«'n 
Ist  nicht  bedeutend;  es  wird  aber  viel  mit  KiSm- 
kernen  frearbeitet  und  auf  (Qualität  des  Vms^"^ 
hoher  Wert  gelegt.  Die  Gießerei  dürfte  \m 
rund  3800  qm  Arboit.sflilche  jährlich  fiOOO  i 
Guß  lu  rstt  licn  können;  sie  wurde  von  Inpenit'ur 
o.  Li  yde  in  Herlin  erbaut  und  ist  in  .Suhl 
und  Kisen"  •  eingehend  beschriebeu  worden. 

Diese  letzten  Gießereien  sind  unter  BenutzuK 
rjmrTiVrnnischi^r  \'ortnlder  ent<?t.anden.  Auch  Ma- 
schinen und  sogar  die  Elsenkont$truktittQ  itt 
I^weschen  Gießerei  sind  zu  ihrer  .\nsr8st«uir  ii 
natura  lu  rülu-rgeholt.  hnviowr-it  d.itirt  nnierikv 
niäche  Muster  oachgeahmt  oder  neue  Ideen  m- 
geführt  worden,  sind,  Ittßt  sich  schwer  «aicn. 
Jedenfalls  ist  bei  dem  Hau  dieser  .Anlagen  vi--' 
aufgeboten  worden,  um  sie  leistungsfähig,  ejegut 
und  fiir  die  Arbeiter  komfortabel  zu  gestslt«. 

Wohl  die.  größte  Eisengießerei  für  schwern 
Maschinenguß  (wo  ab-  r  der  Hütti  niniß  mit  seinrt 
dick«-n  Wandstflrkt  ti  last  ausgeschlossen  hU  il 
DeutHchland  ist  die  im  .lahre  1H9H  neu  erbui' 
( frol^L'i^'Cii-rei  der  S  .'i  <•  Ii  s  i  s  r  h  e  n  Mas  hin»-!'- 
fabrik  vor m.  Kich.  Hartmaun  in  Cbeuiaiu. 
welche  9600  qmGmndilSchebedoekt.  DleGicttni 
lAbbilduTifT  s  Tafel  XVI)  bild.  t  ein  Rechteck  x«'' 
78  m  Lange  und  122  m  Breite,  betiteheod 
acht  gleichen  Schiffen  von  15,1  mHyast' 
weite.  Die  eisernen  etwa  unter  34  Grad  i''- 
neigten  Satteldächer  ruhen  auf  Sftuien  von  1 1  * 
H0lie  und  tranken  oben  ein  durchlaufende«  0W> 
licht  mit  2."  m  langen,  i  twa  4.0  (irad  fn'^^' 
den  Horizont  irmeigten  Glaiischeiben.  AuBenl^ 
ist  in  jedem  Ft  Iii,  das  H  m  lang  ist,  ein  Wsta* 
Gberlicht  aufgesetzt.  Zwischendrin  ragSD  il*' 
tlas  Dach  hohe  Ventilationsschllchte. 

Die  Sühiffc  1  bis  Vll  dienen  der  F«n»- 
und  Gießarbelt,  das  Schiff  VIll  Ist  mit  ciita 
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ZwisdunlHultii  Versehen  und  derart  aiisff«'?t;\iit. 
daU  itultiii  Bureau»,  Motbllsuhuppeu,  Kleiderab- 
lai^e  und  Waachranm  fSr  die  Arbiter,  L«{f«r, 
«'iui'  I»nrclifjilir!  und  (-Uu-  K;iiitiiic  uiii>  i-;r'  ln"aclu 
8ind,  wäbrt'ud  der  obere  liauiii  t'iir  liAutig  ge- 
brAUcht«  lf«d«1le  als  Niederlage  illent. 

(tejffU  de»  ßraiicli  sind  hier  die  Kupolöfen 
an  die  hei  den  .Stirnseiten  der  Schiffe  (ife- 
legt,  so  daß  zwei  p-l rennte  Ofeuanlagen  voa 
drei  und  vier  Ocfcn  bestehen,  xa  weleheu  vier 
Krnne  Zutritt  haht-n.  Der  K  r a a ve  r  t  p  i  I  n  ii 
nach  äind  die  Scliiti'u  Li  uud  IV  für  deu  allci- 
schwentoii  (^0  beatfmait,  deon  sie  verfn^ren  aber 
■t'i  imd  40  t  lint.kraft,  wnhn ml  dir  Schiffe  III 
uad  V  über  SO  t  Hubkratt  verfugen,  lu  den 
FeMera  I  und  VI  slad  iiur  Krane  von  je  6  t 
Traffkraft  und  im  Felde  VII  ist  ki  in  Laufkran 
angeordnet.  Es  sind  außerdem  uoch  2  Velozip«^- 
krane  and  10  Drehkrane  angebracht.  Fflr  die 
schwersten  Stücke  stehen  iloni  Betriebsleiter  also 
vier  Schiffe  mit  2HS()  qm  freiem  Kaom  zur  Ver- 
fugung. Das  flüssige  Eisen  wird  den  Kranen 
zum  iprofieu  Teil  durrh  von  Haud  liewetrte 
Wahren  zngefülirt,  welche  auf  zwei  Gleisen  in 
der  Crieiiereisohle  vor  deo  Kupolöfen  vorbeilaufen. 
Auf  diesen  Gleisen  werden  auch  der  Guß  sowie 
dio  Modelle  befördert,  sie  werden  also  stark  ia 
Auspruch  gtiuonuoeu. 

Die  Trockenkammern  Uesen  alle  an  den 
Stirnwanden  «Ii-r  ScldlT.'.  E<  sind  Srhlitz- 
kammern,  welche  von  den  iü'aueu  beschickt 
worden,  sie  brauchen  also  keine  Wagen  «ind 
keine  Auslaufgleise.  Ihrer  Zahl  nach  sind  es 
2U  Stück  von  insgeüaint  900  qni  (iruudflactie, 
ihre  Fliehe  betrügt  nahezu  1 0  **/o  der  geMunten 
CiroBdflftche,  obwohl  die  Verwaltung  eS  als  eine 
Eigenart  dieser  <ri<  lim  i  iiezeiclinet,  große  Stücke 
in  grünen  Sand  zu  giuUi^Q. 

Die  Kiipolüfen  haben  ,0,9  m  Ourchmesser 
und  5, -4  in  irr>lii'  \ um  Fußboden  ans.  "^'w  halten 
zwei  Dünen  und  liefern  bei  50  bis  üO  cni  Wa^ser- 
Kllule  Druck  stOndlleb  j«  6,5  t  flOssinre«  Bisen. 
Aiif^t  r  iMnser  (iiellerei  .nrln'itet  in  «Irr  N'filie  nocli 
eine  hLleingieUerei,  wo  auf  einer  iinitiddacbe 
von  5100  qni  280  Arbeltt^r  jihrilcb  ^  egeu  5000 1 
kleinere  trubstücke,  insbesondere  WelistuhlguU, 
herstellen.  Die  Hilfswerk»tfttt«n:  l'utzerei,  Saiid- 
anfbereitiuig,  Schmiede  nnd  dag  Maschinenliaus, 
liegen  swisehen  der  (Troß-  und  der  Kleintri>  i'irrei. 

Neben  der  (troügiellerei  befindet  sich  ein  ge- 
räumiger Fornikastenhof,  welchen  ein  Hockkrau 
von  l.'>  t  Tragkraft  bei  K  MI  Spannweite  be- 
streicht. Dil'  <f i (■  f) >•  r <  i 0 n  mit  ilirem  Zubehör 
werden  durch  eine  .tno  pferdige  |)anipfma;jchiue 
mit  elektrischer  Kraft  und  mit  Luft  versorgt. 
•Sie  leistni  mit  MOO  .Vrljeitern  auf  einer  üesanit- 
llaehe  von  HtiOO  qui  Jährlich  15000  t  UuU. 
also  rund  f.  d.  Quadratmeter  eine  Tonne,  und 
zwar  fast  gleichviel  in  der  (irob-  wie  in  der 
Kleiugielierei.  Die  gesamten  Anlagekos ten 


tielragen  l  SOO(M\o  ,  Zu  ilin-r  \'f'r/insiin.r 
und  Alracttreibung  müßte  aUo  jede  Tonne  (iuß 
12  Jt  betragen. 

Wir  fiipeu  nocli  dir  Gießerei  der  Ma- 
schinenfabrik von  l.iOU>s  Soest  &  (Jo.  in 
Kelsholz  hei  DRsseldorf  an,  welche  mit 
2700  um  Cirundfläche  kleinere  Verhältnisse  auf- 
weist. Sie  ist  für  schweren  (tuß  einfrerichtet  und 
von  vornherein  auf  Vergrößerung  zugeschnitteu. 
wie  die  aus  Abbildung  7  Tafel  XV  ersichtliche 
AiiKnliHiii^'-  zeigt. 

Kiuen  interei^aaten  Hau  liildet  die  im  März 
1901  in  Betrieb  gesetzte  OieOerel  der  Ma- 
s  c  h  i  n  e  n  b  a  u  g  e  s  e  1 1  s  c  h  a  f  t  X ii rn b e r g *  ( Al>- 
bilduug  i)  Tafel  XVI).  die  von  den  hier  be- 
schriebenen Giieftereien  die  grüßten  Spannweiten 
besitzt.  Diese  Gießerei  ist  wie  die  der  Sachsischen 
Maschinenfabrik  vonu.  Bich.  Hartuiauii  ins- 
besondere nrit  dem  Chi6  von  Teilen  zn  Dampf- 
maschinen beschnftigt. 

Der  Hau  besteht  aus  drei  gleichen  Scliiffen 
von  Il'/ü  ni  Höhe  Ids  Dachnuterkante ,  von 
denen  das  mittlere  20,  die  seitlichen  je  l.'i  m 
Spannweite  l»ei  lO'i  rn  T,!!n(re  haben.  Da.s  Dach 
ist  naliezu  wagerechl  und  besteht  aus  Bimsbetou, 
welcher  leicht  ist  und  die  Warme  schlecht  leitet. 

Das  Mitt.  lscliitT  tr-l<rt  in  der  Mitte  ein  durch- 
laufendes (Jberlicht  uud  einige  Queroberlichter, 
weldie  auch  Ober  die  Seitensehiire  gehen,  und 
die  durch  große  Seitenfenstrr  unt«  rs(  iitzt  werden. 

im  Mitteisclüä'  laufen  zwei  Krane  von  30 
und  15  t,  In  einem  Selteasehtffe  zwei  Krane  su 
je  1.^  uud  einer  zu  10  t  und  im  andern  Seiten- 
schilfe sechs  Krane  zu  B  t.  Die  Quertrausporte 
werden  auf  Clleisen  von  Hand  bewirkt.  Es  W8re 
vielleicht  vorteilhafter  gewesen,  das  eine  Seiten- 
srhift"  zn  (rilrn,  ilic  Knitic  in  drtnsrlhi'ii  würden 
dauu  luichLcr  arbeiten  und  mehr  leisten. 

Die  Entfc^mung  der  Sftulen  betragt  6  m,  «in 
Maß.  welche«  in  vielen  Gießereibaiiten  nn- 
güweudet  worden  ist.  Das  Putzen  des  Ciusses 
wird  hs  der  (fießerd  selbst  bewirkt.  Dies  dlirft« 
wohl  haupt^llchlich  deshall»  geschehen,  weil  die 
Gießerei  noch  nicht  von  der  Formerei  voll- 
Btftndig  in  Anspruch  g«^nommen  war,  als  Ober 
sie  berichtet  wurde.  Hei  einer  (irundfl.'lc)ie  von 
5100  qm  soll  die  Gießerei  jftlirticb  ti»00  t  Guß 
In  Stttcken  bis  zu  45  t  lifnzelgewicht  liefern, 
also  l,H  t  auf  d:is  Quadratmeter,  wozu  sie  ver- 
möge ihrer  EiuHchlung  sehr  wohl  imstande  sein 
dürfte. 

Obwohl  erst  in  .Stahl  und  Elsen"  1U04** 
beschrieben,  muß  doch  die  Gießerei  von  Getir. 
Stork  &  Co.  in  Hengeio  erwUhut  werden, 
weit  sie  «ehr  vorteilhaft  angelegt  ist,  auch  an- 
gebende Zahlen  über  sie  mitgeteilt  worden  sind. 

*  Vorfcl.  „/eitm-hrirt  d«a  Vereines  deutscher  ln> 

Ifeuieure"  1903  S.  1253. 

**  Nr.  IM  s.  1U71  hix  1077,  Nr.  19  N.  ll.SO  bin 
1187,  üt.  20  a,  im  bis  lltfU. 
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IMt'He  (rli^ßcn'i  ixt  im  irniizcn  !)!>  in  laii^  und 
52  in  lircit  und  bedeckt  T)\:tn  qin  (Trunilflnchft. 
Sie  bestf'lit  aus  drei  Schirten  von  18  und  zwei- 
mal 12  m  Wette,  weleh«  9,75  bezw.  0  m  HOlie 
bis  I.jinfschienenoberkante  haben.  IM»*  Kiit- 
feruuug  dvr  Säulen  ist  ungewöhnlicli  grol)  und 
betrogt  10  Dl.  In  der  Hiitelballe  laufen  Bwei 
Krmif  v.in  40  und  25  t,  in  ein*  iii  S.  iti  nschirt" 
zwei  Kj-auu  von  je  Lö  t  und  iiu  aaUtiru  zwei 
von  5  t.  Anßerdeni  sind  vier  Drehkrane  von 
4  l  bei  K.ri  III  Ausladuni^r  anjfi'ordnet,  welclie 
um  die  Siiulen  lieriunschwingeu  und  sehr  wert- 
voll erscheinen.  IMe  reichlichen  Krane  zeigen, 
dal)  die  Gießerei  für  sehwereteu  (iuli  in  jirroßen 
Men>;eii  beslininit  ist.  ."^ie  soll  Jährlich  .'»000  t 
liiiß  leistüU,  diirt'lo  aber  wegen  üiror  jiraktischeu 
Anordnung  imatande  »ein.  wesentlich  mehr  lu 
produzieren.  Die  Fis-  iik'(>nsfniktif>n  wii  irt  117  kg; 
und  das  Gebttude  koster  ohne  Hiurichiung  t'.  d. 
Quadratmeter  bebaute  FUehe  50.4. 

Elm  (lui'<  !i  i!ir(  I.i  i^t.unjf  ijualitatis  wii-  ijiian- 
titativ  hervorragende  (Jieüerei  ittt  die  iiu  Jalire 
1B99  erbaute  neue  Gießerei  der  Gute- 
h  o  t't'u  u  n  g  s  Ii  ü  1 1  e  in  S  t  e  r  k  r  a  d  e.  ♦  Diese 
OieÖerei  (Abbiidung  lü  Tafel  X\li.  welehe 
nach  dem  Geschnftsberleht  der  (iesellHchaft  die 
t  iiorme  lii-isMinjr  von  37  000  t  iiu  Jahre  llK)4  '0ü 
iilit  rsc.hritten  hat..  feHijrt  zwar  als  Kiffeuarl  Ko- 
killen, die  sehr  ins  (Jewidit  fallen,  aber  sie  hat 
aucii  oliiiedies  eine  hohe  LeiatungsfiÜligkelt.  Um 
die  Kraue  uiehf  zu  «i  liu  t  r  zu  >r«slal<en,  und  den 
Platz  be«(ier  ausnutzen  zu  ki)nneu,  hat  luau  hier 
swei  Hauptschiffe  statt  elneis  angeordnet  und 
au  jetlcs  t'in  X'^ln'usehirt' aufjeseiiloss*  n.  I>ie  llaupt- 
scliilte  haben  bis  Uuterkaut«  i^aohkonstruktiou  13, 
die  Nebenschiffe  S^i  m  HOhe,  die  Spannwelten 
shi'l  ir.  und  12.  die  Lfiu^'e  132  in.  In  den 
vier  :»chiüen  laufen  Krane  von  zunammeu  i^b  i 
Tragkraft.  An  eines  der  Nebenschiffe  schließt 
Hieb  ein  Schleppdaeh  von  '.t,5  ui  Spannwette  an, 
unter  welehcm  sieh  die  TroekenkaninM-ni  be- 
finden. Die  beiden  llauptsehitie  erliall-  ji  ihre 
IS.  I 'uchtuog  von  den  lotreehteii  <ibereu  Teilen 
der  Frontwände  und  von  einem  mittleren  First- 

*  »Zeitavhr.  des  Veraines  deatot-her  Ing."  1902 
8.  1816. 


olierlichte.  Das  Seitens«  Iii rt.  dessen  Beleurhtunj 
durch  die  daiiebenlief^enden  Tt  oi  ki  nkaiiirn.m  hr- 
uiutrflchti^'t  wird,  bekoninit  durch  \N  almdficlw, 
welche  auf  das  flache  Dach  gesetzt  sind,  UAn 
l'ie  Hüf-sriliimc ,  Putzerei.  Snniinufh<^r*'ituiur 
Schmiede,  Tischlerei,  Arbeiterwaj*ehraum  lud 
Kleiderablage  sowie  die  Bureans  sind  alt  ht- 
sondere  [^iTiIirhki'Ui-n  nlisi  ifs  li.'fi'nd  .iii>;L'ffuiin. 
um  den  Hauptbetrieb  nicht  einzuengen.  Für  dir 
Transporte  zwischen  dem  Hauptgebäude  und  itt 
Hilfswerkstaiten  dienen  (rleise,  auf  welcheu  Ji- 
Materialien  durch  Lokomotiven  befSrdert  werdea. 
Nur  die  Trockenkammern  werden  von  kmtm 
Kran  bestrichen,  und  die  Wagen,  welche  .Ii- 
Formen  trauen,  mfissen  von  Hand  gesehob«t 
werden. 

B^iHonders  erwähnenswert  ist  ein  (juersil|r. 
weicher  zu  ebener  Krde  in  der  Mitt.'  il.  r  <!ielifrr! 
doppelgleisig  angelegt  ist.  Derselbe  wird 
chanisch  angetrieben  und  bewirkt  Transporte  qser 
durch  das  Gebilude  v  nti  ilen  Kupolöfen  hh  zur 
Putzerei.  Die  (rielierei  schmilzt  das  Emu  iur 
Ihre  große  Erzeu>ninir  in  nur  vier  KnpoUtfa 
von  je  10  r  stündlicher  Schuielzun)^  undittSfr« 
t'lammöfcn  von  etwa  24  t  Leistung. 

Die  Arbeitsräume  der  Gießerei  bedecken  ^r^ri 
1  2  OOO  (jni,  davon  die  tlielierci  mit  den  Trocji^n- 
kamnii  I  II  nllein  etwa  H.tOO  t|in.  Die  (Tielitr-i 
be.scluaiijrie  im  Iteschaitsjahre  1H04  05  3'JT  Ar- 
beiter und  hatte  311  Arbeitstafre.  Auf  >i»^i 
Arlx'ifcr  kommt  die  außerordiMitlich  hohe  .TÄlir>-v 
leistung  vou  96,2  l.  Von  maßgebender  Sritf 
wurde  mir  mitgeteilt,  daß  sich  die  Leistung  i*T 
<;|i  tliTei  in  diesem  Jnhre  nnrh  L'-'^teiir^Tf  hal*!-. 
so  daß  sie  voraussichtlich  wesentlich  mehr 
40000  t'  CKifl  produzieren  wird;  sie  dirftt 
wohl,  was  liii'  Ausnutzuufr  der  (trund- 
tUche  anbetrifft,  die  leistungsfähig-^« 
Gießerei  des  KontineDts  sein. 

Die  günstigen  VerhAltnisse  dieser  itielif^rfi 
dürften  darauf  zurückzuführen  sein,  dali  K«!«- 
merzienrat  .lacobi,  welcher  die  Disposition  für 
diese  .Anlage  entworfen  hat,  «  Ii-  n-^o  :iut  d'it 
Gebiete  dor  ( ii*  f1.  ri  i.  wir  ini  llasehinenbaa 
im  Küustruktionsfache  zu  Hause  ist. 

(SchliiB  folgt) 


Mitteilungen  aus 

Englische  Roheisenniirken. 

W.    U.    P«  ,■  l  r  I-  '      t.llt     illr     r1l:,-ll~.  lirn    1  -  ■  /  SV  ,  Jlr 

in  l'".i)i,'irti!il  Vf  rwi' ii'li  ti-a  li«li<-l»cliiii»U'k«-li  iturl»  loltffu- 
den  ( ht-]  IWn  ein  : 

l.  ttruppt-.  .S  |i  (•  /.  i  a  I  r  <>  b  e  i  ^  e  ii.  Die  (iriippe 
umfaüt  <liejc-iii>:»>n  Höhi-iHcriHfo-ten,  die  im  allgemeiin-u 
hoclt  im  Preise  stehe  ii  und  ia  bogreoxtoD  Mengen  bu- 
Bondsron  Zwecken  dionon.   Dahin  g»ta5ren: 

a)  Snd  - Staffordishire  „AU-inine"  Rixen.  DiHHOK 
Eisen  ist  nur  «na  Erzen  erbla«eD,  ohne  Zuschlag  von 
Altmaterial  «der  dergleiehen.   Kaeh  den  firfahningon 

*  .Poundry  Trade  Jouraal",  Juni  1906. 


T  Glefierelpraxls. 

Parkers  enthtit  es  gewttlulicli  iwiacben  0,t  und  0.1  h 

l'hoH)<lu>r,  0,06  bis  0,2     Schwefel  und  unter  • 

.Mijn::uii  —  ziemlich  wen«  Orcnzon  fflr  SpeiiftliMffc«. 
üi-»tinniitr  Vor-hi  liriricli  zu  wfirr  -K'hr  -irliniefif. 

du  XüHaitinitmac't^uag  tun  (.l<  tii  M-rhutii  t.  n  Et 

all.  Ii  von  dem  Ofenj^an^  abliiiniric  i^t  lU.' <  fit'rrc 
ttreti/eii  köimun  jedenfalls  für  warm  inii-i  k.*h  f?- 
blasenoB  Eisen  folgendermaßen  ffojtofrfii  werden:  Pfai"' 
pbor  uiebt  Ober  0,7  Schwefel  unter  0,1  >.  Mangan 
uiebt  aber  6,75  0^. 

b)  Kalt  «blaseoei  ffiieo,  «uh  Kurland  nad  Wak* 
Daaiellm  «oH  nnter  0,4*/»  Phosphor,  «ntor  <^7> 
Schwefel  und  nicht  «her  0,60*/»  Mangan  cflOdMa 
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c)  HchwudiricbHH  Ifolzkohleneinun.  DieguH  KiMPn 
ixt  auH  ruinvn  Erzvn  mittels  Hol/kohl«)  und  Wftrmem 
oder  kaltem  Wind  erblaoon.  Polf^ondo  U*b*rw^t 
(Talmlle  l)  Twuucbanlicfat  die  AnaljMn  r«ii  10  ver> 
Mlü«d«Qes  U«rkett,  von  denen  die  enton  ivei  mit 
kfiltein,  die  aadereii  mit  «■rinem  Wind  erblann  eliid. 


Tabelle  I.  Sohwedieehe  Bebeieeamarkea. 


1  Varha 

HilUluui 
% 

%     '  % 

Ä  U  A 15  .  .  . 
AB     ...  . 
ßredjm*   .  ,  . 
S.B.  H.  .  .  . 
1  W  S  .  .  ,  ,  . 

!  w  A  8  .  .  .  y 
Herrlof  .  ,  ; 

H  K  

L  Bo  .N  L  L  . 

2,40 

1,10 
0,55 
0,33 
0,20 
1,40 
0,44 
0,1  A 

2.«2 

2,96 

0.05 

0,U1 
0,01 
0,02 
0,02 
0,02 
O.Ol 

o,ü2 

0,01 

0,03 
0,03 
0,02 
0,02 
0,02 
0,04 
0,01 
0,03 
Spuren 
0,04 

0,32 
0,17 
0,0» 
0,40 
0,10 
0.10 
0,04 
0,08 
Dlfbl  bc- 
«tlmmt 
0,26 

d)  Sogenanntas  gerainielea  Eisen  („rciiiicd  pi^"). 
Mancbmal  trüfl  man  auf  Marken,  dif  mit  „roHned" 

oder  .,Hp<><-iAl  rffiuni"'  Uc/ricluicl  -iml.  F)ii -i-  Miirkrii 
»ind  walirHrhciiilM  h  mit  iii.'iüig  hubcu  Wiiultciiipern- 
tiiri-ii  Ulis  lii'Zi'i)  •.'rlila^i-ii  und  kUnntea  «bentognt  sie 
,,ttll-min«>*  bf/('i<-bnet  w<'nlfii. 

Schließlirli  kann  in  dieser  Orafipe  KOcll  «ine 
Ki>«-riHort«>  unteriE^obraGht  werden,  die  ia  verschiedenen 
«ic-gendi'u  als  ZyliudsreieeD  (j,CyIinder  Hixtures")  be* 
wichaet  wird.  Sin«  von  diesen  Ulitereo  Marken, 
«Goldendale",  hält  bi  der  ZdMminentetsnng  die  Mitte 
zwiHchen  ilem  „baeic  iron".  d.  Ii,  einem  wolßon,  hoeli 
phosphor-  und  mai]>;iiiilialug«.'ii.  m«MMf  Uli«r  2  "/o  jedes 
diosor  KretiMlki'<r|ii  r  aiilWeiHi-ndiMi  lui'i  ilen  «ng- 

litti-hen  liiclicrfirotieit^i'H  dt-r  l'n||i;i'iiilon  tinippo  IIb, 
lioldendali-  hat  trewühnlieh  /wiHi-licn  1,3  und  2,0"/» 
Ftiosplior,  0,75  bia  1,5  <*/•,  aelbst  bis  3  Mangan  und 
0,06  bi«  0,10  •/»  Sebwefel.  Dee  Klien  iel  alee  mit 
Vorelcbt  nnxawenden. 

If.  Orappe.  Englische  Roheiaea.  7m  der 
Ornppe  j^ehören  diejeni^ren  Marken,  die  gemeinhin  ini 
irnndel  bekannt  sind  iUh  Nord-Staffordshire,  DerUvshire. 
I.iu- .iIjiMliiri»  oder  Krudin^liatii.  Nortbaniploiiübire  und 
(  leteiand  oder  .Vliddlettbrough.  Bezeichnend  int  für 
die^ie  Marken.  r-ie  HAintlieh  einen  hohen  l'boHphor- 
gehalt  —  avUvn  uutor  1  ^y»,  rneiat  gegen,  doch  nicht 
Ober  1,5*/»  —  besitien.   Weiterhin  iet  der  Sehwefel 


in  den  Nummern  I  biH  III  faat  boatAndij;  unter  0,0(>*/o 
und  ateißt  Melbat  bei  Nummer  IV  aolten  Aber  0,08*/«. 
Die  Uruppe  läUt  »ich  nach  dem  .Maiigangelialt,  bedingt 
durch  die  Tenchntolzcncn  Erze,  Ja  iwei  Klawen  teilen, 
ntmlich  a)  Korlhaniptonahire  and  Glevelaad  mit  einem 
ilbliehen  Man^an^ehaU  von  unter  0,75  "/o  (meixt  unter 
0,(5  Ofl)  und  b(  Nord  -  Htaffordsbire-,  Derbynhire-  und 
l,itico!n>iiire-fc]iiieu  mit  gi  wUlmlii  h  üIht  ii.7."i  '»o  Man- 
gan intfiHt  1,0  o/o)  oder  darüber,  aelbtit  btu  1,75 
NaehHtßbenilu  von  I'.  Munuoek  auri^eHtellte  Tabelle  II 
gibt  eine  Liebersicht  der  Ulevelinder  Eisen,  wie  eie 
der  Vomohrift  «ntapreehend  sein  sollen. 

Tabelle  II.  C)eT«]and«Eie«n. 


Ora- 

llaB< 

8IU< 
BiSBI 

1-  2 

i 
1 

l'bo*- 

»bsr 

% 

% 

\ 

% 

% 

Nr.  1  ..... 

0,10 

3,30 

0,»j5 

;i,50 

0,02 

l,«M> 

n    ^     •    •    •    •  • 

0,15 

3,20 

0,05 

3,30 

0,03 

1,57 

,3  

0,30 

3,00 

0,60 

2.75 

0,05 

1,57 

,   4  (lieHerei 

0.4» 

2.85 

0,55 

2,25 

0,08 

1.55 

„   4  FriHi-herci . 

11,70 

2,50 

lt,.M> 

1.75 

0,13 

1,57 

llalbiortea  Eitiun 

1,30 

1,77 

II. -II» 

1,10 

0.25 

1,58 

Weileieen  .  .  . 

a,05 

0,0<> 

II  21) 

0.75 

0,45 

1,60 

III.  Qroppe.  Scbettisehe  Roheisen.  Rs  seien 

nur  an^^efülirt  die  Marken:  (iienj^arnoek,  Carron, 
(iartslierrie  und  Huninierb-e.  (iekenn/eiehnet  nind  die- 
Ji'llirii  alle  dureh  h<ili<  n  Mangan-  —  nu  ist  o.lti'o. 
iiiettt  Uber  2,0  o»  —  und  iiiüUig  hohen  l'iioxpburgeliaU. 
Letzterer  »teijjt  Wh  iTber  1"«  und  fftllt  bi«  0,5  "i». 
Hei  ilen  Nummern  Uicfierei  I  bialll  aoll  der  ä«b«efel*, 
Kehnit  nicht  über  0,06*)^  bei  Nummer  IV  und  V  nicht' 
Ober  U,Od  e/o  betragen. 

IT.  Omppe.  Rftmatii-Bobeteen.  Diese  Qruppe 
nnifaBt  alle  englischen,  waUiHiixdien  oder  Mrhottiarhen 
Marken ,  die  nur  au»  pbohpborarmeii  Kr/.en  mit 
\\;iniM'tii  \\'iii(l    iiihi  Kok-   mirr  Ki'lil«-  ii  .iind. 

Dadureh  uiilt  rH«  licUlt  t  iiii:h  uui  ti  dtkn  Hitiiiatiteisen 
von  dem  in  (lruppi>  I  autV>'führteii,  in  ebemiHeber 
Beziehung;  nebr  verwandten  »ehwediiiclien  l^iwen.  Üa» 
Merkmal  int  niedrijfer,  nii-ht  Qber  0,0<i  p-hender, 
gewühuUcb  0,06  O/o  betragender  ik^bwefel-  und  Fhos- 
phurgebalt;  dabei  «hid  Jedoch  cwe)  Sorten  tu  nater- 
»nheiden,  eine  von  der  Oatknste  mit  Qber  Oi,60*j{l^ 
Mangan  nnd  eine  mit  urter  0,50»/u  Maugau  von  der 
WeetkOete  etammend.  r>  a. 


Bericht  über  in-  und  ausländische  Patente. 


Patentanmeldungen, 

welche  von  dem  angegebenen  Tage  an  während 
KwelerMonite  zur  Elnsiehtnahme  für  JadernMiui 
im  Kalierllchen  PMentnint  in  Berlin  nualfefen. 

28.  Mal  1806.  Kl.  10  e,  8  21069.  VorschlufitOr 
lEr  Koka-  nnd  andere  Oefen;  Zun.  z.  Anm.  19  874. 
Heinrii  Ii  S|iftfü,  hn-iHeldorf,  Prinz  üenrj,'»tr.  81. 

Kl.  24  f,  K  29  «45.  Kinriebtunp  zur  Roiiiijrunc 
K.i4(<.j  iiii>i  zur  Kntferii II >!.,'•  di-r  A^rlic  unil  >i  liljii'h.eii 
auH  dem  unteren  Teil  von  SrbtM'htreueruugeu.  (.lebr. 
K5rtin>f,  Akt.-Ue«.,  Linden  b.  Hannover. 

Kl.  31  b,  B  38  721.  Vorriohtung  zum  FUlen  von 
KurmkaMten  mit  einer  bcHttaimten  Meng«  Hand. 
Philibert  BonviUaio,  Paria;  Verir.:  A.  Bauer,  Pat« 
Anw.,  Berlin  BW.  IR. 

31.  Mai  190«!  Kl.  Inn,  T  10378.  Verfahren 
zur  Verbindung  der  LuMehen  von  SebieuenatüUeu 
durch  BtiftMbnmben.  AJexander  Teiovakimoff,  Pjati* 


!;<tr.<k.  (  iijkttukaHien ;  Vertr. :  (  Kehlert,  (L  Loubier, 
I    linrninen  u.  A.  Büttner,  Pftt.-AnwÄlti-,  B<-rlin  .S\V.  61. 

Kl.  24e,  B3!>120.  Sau^^aHerziru^^er,  bei  dem  die 
Do8tillutionM^a!<e  mittel»  einer  beisondtri'n  .Saugkraft 
Kur  weiteren  Verwendung  abgefflhrt  werden.  Üeutache 
Bauke-Gea  Geeelleehaft  m.  b.  H.,  Berlin. 

KL  31  b,  B  41  479.  nurchuebfornimaHchine  mit 
dr4»hbarer  Modellplatte.  |{oj»p  &  Rputh.T,  .Mannheim- 
Wald  bof. 

Kl.  49  b,  Seh  23t>59.    Vereinigte  M.  iirla.  ii-S.  bei  -, 
Loeh-  »iilrr    StiUl/.-   und    Hie^em»Heliili<-    mit  ifeiinfin- 
aainer  Antrieb»«clle.    (J.  Sebstte,  Ki;<a  ;  Vertr.:  Frie- 
drich Weber,  l'nt.-Anw..  Berlin  W.  57. 
.     KJ.  40  e,   B  a»49S.     M«cbftiiii>cber  Sehmiede- 

bammer.  Frant  Bardcowiak,  Posen,  Urabenatr.  4. 
Kl.  49 e,  B  4188C.   Schere  oder  Presee,  bei  der 

der   obere  W«rltzeutrtril};er    als   (legenhftlter  dient 

und  ii''  S.  Ii.  r-  nil,  r  rrcUbi'wetfuntr  diirrh  i|i  n  un- 
tören  W  erkzeugtrkger  erfolgt.  Jacob  Beeker.  Kalk 
bei  KSin. 
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Kl.  49  r,  1.211)49.  Kaltl>ii-K<>rriiiM('liinp.  Henry 
Lefever,  FariH;  Vertr. :  Heinrich  Neiibart,  l'at.*Anir., 
BerUn  SW.  61. 

&.  Juni  1906.  Kl.  1 8  28 187.  Yerr«br«ii  und 
Torri«htaii|r  nir  Aafberoitang  vm  Bma  o.  dgl  auf 
Stauehaetzsiehen.  WQhaliii  8«ierbr«jr,  Hinehbery, 
HrMealen. 

Kl.  7  b,  .1  7564.  |)r«lit/ii  liti  nimiu"!  mit  vi-rm  liicl»- 
linrciii,  (lurcb  Rcilnniir  niit;,'i  tii>iniiii'iiiMii.  rin;;lürinitrL'in 
llrabtträger.  Iroquoir*  Mm  hiim  ( '(Mfi|iiui> ,  New  York; 
Vortr. :  F.  t;.  Olaxer,  I,.  (iluKt>r,  O.  Ucrin;;  n.  K.  l'oiU, 
P»t.-Anwälte,  Berlin  H\V.  t!M. 

KL  7  a,  J  8677.  Vorrichtung  zum  lieben  und 
Senken  des  in  dem  Schkiqpenrngvn  gintbar  ge- 
lagerton  Schleppcrdaumen«.  JfinfceraUier  Oewerk« 
mhaft,  JOflkorath  (Rhid.). 

Kl.  7  a,  St  i;h77.  Spoixevorricbtunjj  für  Pili;'T- 
Ki'hrittwalzwi-rk)?  mit  fcMtütebt'ndt'iii  Walxcntri'Htcli  uiul 
VornfhubmufTo.  Halph  Clmrli'H  Stiffi-1,  l'llwiuul  ('it\ 
V.  8t.  .\. ;  Vertr.:  8.  II.  Kbode»,  l'at.- Anw.,  Berlin  W.  9. 

Kl.  18  e,  H  S49M.  Terfafaren  zur  Horstcllung 
geliirteter  PuiergMchoM«  aiu  Niefcel-Chrom-StabL 
KobeH  Abbott  HMifield,  8h«flldd,  Englnnd;  Vertr.: 
V.  C.  GlMMf,  L.  ttkaer,  O.  Hering  u.  K.  Fetts,  Pnt. 
Anwillte,  Berlin  BW.  68. 

Kl.  Jl  h,  8<-h  2104G.  YtTfiilin  n  und  Vorrichtung 
v.ur  lUM-n^unf;  Uulwr  'roiii|>iTHtiiren  durch  gumeiu* 
Niimi-  Aiiwciuluii^'  cbonuHi  liiT  uixl  (.'lektriaelier  Bnergfe. 
Hiidolf  Hchnabel,  OresHli-n-StrifHen. 

Kl.  24  a,  U  15  557.  Yorrlchluni;  zur  Vt-rkluinorung 
der  KuHtH&che  und  7.ur  Vcrhütuni^  uiivullkunimener 
Verbrennung  in  Ecken  und  Winkeln  bei  Feuerungen. 
Friedrieh  Oottliohl  Oürr,  MOnehen,  Aberieatr.  88. 

Kl.  91  e,  W  84495.  Veratlrktee  ModeD  mitaait- 
lichen,  i'ine  Modellplattc  vt-rtri  tondi  n  KlanadMK  SUm 
.MiformiMi  von  ll«blkör|iurn  mit  üchrAgen  Waildwigea. 
Jiil>'-  Wilin.irt,  l!rii»4>ii.'l;  Vertr.: Fr. Meffertn. Dr. L. Sali, 
i'iit.-Aiiw.,  Ikrlin  .SW.  l.H. 

Kl.  40«,  ti  21  639.  ViTfalirfii  zur  Verifrölli-rung 
der  Ausbeute  Howie  zur  Beschleunigung  und  Belebung 
dar  Reaktion  bei  der  aluniinogenetiBchen  DarataUnng 
von  koUanatoffTreieni  Chrom  oder  Mangan.  Firma 
Th.  Qoldsehmidt,  offene  HandelBg«ee1Iidiaflt  Biaen 
a.  d.  Ruhr. 

Gebraucbsmustereintraguogen. 
88.  Hai  1906.   Kl.  18  c,  Nr.  277090.  Liogendert 
achmiadeiaemer,  mit  Klap|ideek«l  Tenalwnar  UUUi* 
Ofen,  deeien  bohle  WSnde  mit  fenerfeeter  Waat«  ana- 

gef&Ut  tiiiid.    KrnHt  Witte,  Mildt'xlifim. 

5.  Juni  l'.Kl«.  Kl.  7a,  .Nr.  27M:.27.  Wui/werk- 
Rini^Hchmierlu^er  mit  tridiclii  n  i  li  Mrniii  jcn  für  die 
Kinffibrun^'  iler  Selimii'rringc  und  doxOelen,  mit  NclltHt- 
ttititr  wirkenden,  dicht  schiieBenden  Ueckeln,  kuntrol- 
lierbarem  Oolntand  durch  die  EinfflbruogiMvhlilw  und 
OeUblattHihrauben  un  beiden  l.agereodan.  Wilhelm 
Koacber,  Görlitz,  Uahnbofatr.  48. 

Kl.  18  b.  Nr.  878617.  KontroUappanit  fBr  die  De- 
),'irhtun^  von  HoehSfen.  Paol  da  Bmjn  Q,  m.  b.  U.« 

I  >iiHHeld<irr. 

Kl.  iil  II,  Nr.  2TSIT''.  Sclimel/ol'i'ii  mit  XHrwüriiier 
und  ditlitvcTHcliliflilmreni  Deekel.  .Iiirjjfn  l'iter 
Hannen.  Flen»burg,  XonlerMtr.  82. 

Kl.  Mi-,  Nr.  27Hlil2.  Formkanten  mit  durch 
ProKleisen  und  Knöpfe  gebildeter  Führung.  Her* 
mann  FritzHche,  l.viy/.ijj;,  Oothiacbea  Bad. 

Deutsche  Reichspatente. 

Kl.  7a>  Mr.  1679Hti,  vom  29.  November  I9U3. 
Firma  K.  &  U.  ScbniSle  in  Menden  i.  W.  und 
Arnold  Schirieger  in  Berlin.  H^rmulinehe 
Hremte  »ur  HeraUUung  ron  Hohrm  utid  ron  Htauptn 
■atut  hohlrn  (nler  aun  rotli'ii  Uliiihrii. 

Eh  huII  auch  beim  l'reuHen  vun  Röbrun  die  Ver- 
Wendung  von  vollen  MetallblSeken  dadnreh  ermOglieht 


«erden,  daß  der  im  Innern  dea  hohlen  Preb8teni|>.-Un 
curflckziobbar  gelagerte  Dorn  d  aU  i'rcßmitt«!  mm 
AusHtoBen  eine«  KerneH  auH  dem  Metallbloclt  um- 
gebildet  iat.  l>emzufolge  ist  der  Dom  d  mit  vatm 
beeonderen  hjdranlieehen  Zylinder  f  verbunden 
kann  niitteU  eineN  KolbeuH  e  in  die  Matrii«  k 
vorgestollen  werden.  Hierbei  «tüHt  er  /unSrbMt  cinfn 
Kern  au«  dem  Werk^tfiek  aut«  iiml  liiciit  dann  Wiiu 
Vurbewugen  dea  hohlen  l'reliHtentiivlti  »  ab  («(• 
atahender  Dom,  Aber  den  daa  geloditp  Werbüd 


dnreh  die  Hatriae  m  hindurch  zu  einem  Kohr  tu.- 
geatreokt  wird.  Ah  Handrider  anagebildale  SdmwlM- 
apindeln  9  dienen  hterhe!  inir  Elnstelinng  und  Hab- 

begren/iiM^'  iIi  h  lliirniv*  </,  d<T  /.wcckniSlUg  auf 
K<dliriiMtaui;r  Hu.swi'i  li.m'lbar  anjjeordnet  ii*t. 

I'itrur  1  iiiiil  :i  /ei^jen  di-n  llnni  ■/  l>--iiii  I'iir'  • 
bohren  den  maHitiveu  Motallblueken  h  und  beim 
atvecken  deH  durcbluchteu  Blocken  zu  einem  Rohr  ir 

Hollen  Stangen  oder  DrAhte  aue  einem  voUca 
Metallatack  hargartallt  weiden,  ao  bleibt  der  Don 
in  dam  PreBalaa^al  a  nnd  bewegt  aich  mit  didta 
gleich  aehnell  vor. 

Kl.  1Mb,  Nr.  167878,  vom  19.  Juli  1904.  liettril- 
uohaft  fUr  elektriaehe  luduHtrie  in  Karl«- 
ruhe  (Baden).  Elektri$ck  betrietene  BluebeiMthittr- 
rorrkhIuHf  für  Vonto/Ufen. 


Die  Stoiatange  a  wird  dnreh  ein  Drahtaeil  /  («^ 
und  surllekbewegt,  welcbee  um  eine  mit  dem  AabicW 
motor  h  verbandene  Trommel  r  gencblongen  iniaii 
Beinen  beiden  Enden  nachstellbar  an  den  beidaaftil>' 

i'tiilrii  >!'  r  StDÜntaii^'e  lielctti»;!  ixt.     Die  Stange • 
hit-rliei  durch  Rollen  c  und  4/  geführt. 

Kl.  18a,  Nr.  M7SMb  vom  18.  Deaember  IW^ 
J.  Pohlig,  Akt-Oea.  in  K81n  •  Sollaterk. 
Hdurägauf zufi  für  fforliöfni. 

Vergl.  „Suhl  und  Eisen'   19U6  .S.  87«i  u-lT. 
1906  8.  884  tt.  ff. 
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Kl.  18a,  >'r.  l««??«,  vom  4.  Oktober  1902. 
Wwe.  Dorothea  Troeller  geb.  Qriei»el  in 
Maiziirea,  Kr.  Metx,  Kathmrina  Anna  Groll 
geb.  Troeller,  Jobann  Tboodor  Trosller 
in  Dentuch  Oth,  Dr.  liiMtrt;  Kmil  'rrncllcr 
in  MaizieroH,  Kr.  .M«-t/,,  lliiiiriili  Kmil 
Trofilvr  in  Ni-ui-iialir  und  \\  I  Ih  r  I  m  (i  u  ntii  v 
'i' reeller  in  Frankfurt  a.  .M.  Auk  timm  l'nrn/- 
»eken  Kegelirrnchluß  und  linem  mich  Art  lier  iMitgen- 
mchen  Glorkr  ivirkeniivii  (tlockenm-M-Muß  bijitfhendtr 
doppelter  Oichtcerschluß. 

Von  bokaanten  doppelten  OlohtrenoUBaMn  dieser 
Art  Mitereolieidet  eldi  der  nese  dadnreh,  daB  die 
Ulooke  d  unterhalb  deti  Parrytuhen  Kc^cIh  >/  im- 
tCfordnet  und  bei  rubt-nUer  <ii<-ht  von  ihr.Mii  uiitcriMi 
Sit/,  y,  liW^rclioluMi  ist.  HitTlii  i  winl  ilur  iloppclti' 
hchluli  «Ich  ( »fiMiraunioM  geg-i-n  die  .Vulienluft  dadurch 
aufn'clit  erhalten,  duti  der  Hand  des  Hcbrlgen  Olocken- 
daches  aicb  gegen  einen  ili<-ht  unterhalb  dea  Sitiee  w 
dee  Kegele  n  angeordneten  .Sit/  u  unpreBt.  Hiefdareh 
w»U  elneiaelke  die  AaflUlung  dea  Ofearaamea  bia  «am 
nnteren  Rande  der  geöfheten  Olooke  d  ermfifrlicht 
and  andoracitM  bei  mhender  CHcht  ein  ni(.>:lii  h^t 
kleiner  ZwUuhenraum  swlachen  der  Oloeke  r/  und  iK  in 
Kegfl  u  erreicht  werden. 

Ua»  Uubeu  und  t^enken  der  beiden  VerMcbliiMHe 
wird  durch  ein  von  einem  Balaneier  bewegtee  Standen- 


paar  y  in  der  Weine  IjcwerkKtollijt^t,  daß  beim  Senken 
der  Stangen  g  xunSchrtt  die  auf  den  Bunden  i  der 
letzteren  loee  aufruhende  Glocke  d  auf  Ihren  .8itE  p 
berabgeaenkt  und  aodann  beim  weiteren  Niedergangs 
der  Waagen  der  Kegel  a,  wekber  dareh  G^«n- 
gewlchte  im  an  aetnen  Sttz  w  anfreprett  wird,  mitte la 
der  auf  die  Hriulni  k  drflrkonden  IJnnde  /  ^eOffiiet 
wird,  wiiliri'iul  lieiui  Küt'k;^an:;  der  Stani{eu  ij  zunAchst 
ili  I  Ki'^fel  II  dureli  den  /.ii^'  di  r  (ii  wii-hte  m  auf 
»eiii'  ii  8itz  u>  zurückgezogen  uml  djum  die  (lloeke  ti 
mittulK  der  Bunde  angehoben  wird. 

Bei  der  AuafQbrungwforiu  geinSÜ  Abbildung  2 
wird  daa  lieben  und  Senken  der  beiden  Verrie.hlQMHe  a 
und  d  dareb  die  titangan  g  ia  der  Weiae  bewirkt, 
daB  wihrand  dea  Senkene  der  auf  Banden  i  loee  anf- 
riÜModen  Ulucko  d  ^leirhzeitii;  auch  der  mit  den 
Stangen  q  wtarr  verbundene  Kci,'»-!  ii  niederbewegt 
wird.  i\<T  zur  Vermeidiini;  tou  GanverluHten  in 

einer  /.\ liiidri^rbeu  Verlängerung  q  des  Trichter«  b 
fülirt.  Vor  .XuHtritt  von  a  aux  </  trifft  die  Oloeke  d 
auf  ihren  unteren  Hitz  /'  auf,  worauf  der  Kegel  a  bei 
weitereut  denken  den  ol)eren  Füliraum  c  gegen  den 
naterea  f  freigibt  Beim  Hoebgehen  der  Stangaa  § 
bewegaa  aleh  die  baldan  Verecluflaee  in  nmgefcebrter 
Reibenfolge  nach  oben.  K<  irle  A  nafObrungaformen 
haben  die  gleiche  Abdichtung  i^r^^en  da«  zentrale  Ua«- 
ab/ut^üriihr.  Der  WawMerlielnilter  r  der  liloi-ke  (/  lie;^! 
illjer  dum  WaHMerverHcliluli  '  iIi'h  Ki-ueU  (I,  und  der 
SulSere  Mantel  des  HebtilterH  ;■  ist  lun-h  unten  TOr- 
lingert  und  taucht  in  den  Behälter  t  ein. 


Amerikanisehe  I^ente. 

Vr.  77ft«l7.   C.  L.  Taylor  in  AlHance,  Obio. 

Uhu  1,1 

Die  Ilubvurrielitung  irit  nebüt  den  zugehörigen 
Motoren  au  der  Laufkatze  einea  LaufkranH  angeordnet. 
Sie  beeteht  im  weiientlichen  aua  vier  Teilen:  dem 
Hubg«Htinge  «,  der  Greif  Vorrichtung  i  nnd  iwei 
Zahnataagea  e  und  d,  die  die  beiden  eraiaren  be« 
wegen,  um  beiden  Zahnntangen  kSnnen  dureh  die 
Triebwerke  e  und  f  gleichzeitig  in  gleicher  oder  ont- 
gegengi'Hct/.ter  liichtuni;  bewegt  werden.  Zwiachen 
iliin  n  befindet  rtii  li  ein  niit  Ver/.fkbniintcrn  auf  ihrer 
Inneni«eite  in  Ijin^'ritf  Mtebenden  in  di-tii  ihil>;;e>itänge  u 
gtdagertcH  Zahnrad.  Kx  wird  dieHe.n,  wenn  die  beiden 
Triebwerke  *■  und  f  in  entg^'gengeHetzter  Kii'htung 
umlaufen  und  Moniit  die  beiden  /ahnHiun^^en  irleieh- 
zettig  gehoben  oder  geeeakt  werden,  ab»  Kupplung 
rar  daa  HabgeotSag«  dienen,  daa  der  Bewegung  der 
Zahnstangen  eniaprechend  mit  gelioben  oder  geHenkt 
wird.  Anderaeila  wird  bei  entgegengeaetzter  Be- 
weguBgariebtang  dar  Zabaatangan  daa  Kapplungarad 


eich  drehen  und  dait  tlubgcatlnge  in  aeiner  Lage  ver- 
harren.  An  der  Innenm^ite  der  ZabnHtange  r  int  ein 
Geatlage  bafeattgt,  dn«  die  aus  alaara  Hohlzylinüer  g 
mit  den  beiden  in  den  Zapfen  h  drehbar  gelagerten 

Zangen  i  bcMtehende  (ireifvurriehtuns  trägt.  Die 
buden  der  Zangen  gUnten  auf  kuniocben  KlHi'ben  k\  die 
an  dem  Unterteil  de«  liubgeiitiingeM  a  uii'';;ehildet  Hind. 

Der  Hubvorgang  iat  nun  der  folgende:  Beide 
Zahnatangen  werden  gleichseitig  berunterbewegt  und 
damit  die  gaasa  UabTorriolitBaff  gaanokt,  bu  aiob  der 
la  bebende  Stablbloek  I  swianieB  dea  Zangen  be- 
fladat.  Darauf  wird  die  ZahuHtangc  d  gehubeii  und 
e  gerenkt.  Da  nun  da»  'l'raggeHtSnge  dex  Zviinilers  ij 
an  J'  i  /.aii'i'-tHni,'.-  e  nicht  fest  gelagert,  nundern  nur 
ver-<eliirldii»r  aiil^uh&ngl  ixt,  wird  bei  der  Herab- 
bewef,'ung  von  c  diexe  Verbindung  gelÖMt,  «u  dall  diu 
<Jreifv<irrichtung  »ich  auf  den  Stablbloek  auflegt, 
wenn  nicht  Hchon  vorher  durch  da»  Herabgleiten  der 
oberen  Zangonendea  auf  den  koniacben  l<'UU!ben  k 
das  fealatelraBden  HubgtüttAuge«  a  der  Block  dareb 
die  Zangen  gefaßt  worden  ixt.  V^'eiin  dann  beide 
ZahnHtangen  und  damit  daw  Hub^rcHtÄnge  ceboben 
Werden,  wird  die  1  i reifyorrichtung  dun  b  die  koiii-.i  |ien 
l''ijielien  k-  /.uiuirbüt  fcMter  ifescbluKvten  und  dann  mit 
t;eli<)lien.  DaM  LuHlaHHen  de.s  Bbx'kea  erfolgt  durob 
die  umgekehrte  Bewegung  der  Zahnntaiigen. 
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28.  Jahtg.  1fr.  II 


Nr.  777  49«.  J.  toyn«  in  A  1 1  c  r  In»  n  j- ,  l'a. 
Vorrichtung  zum  Nif.der>ichlngr»  diu  Sluubet  BUS d9H 
dureh  Uebmlmck  entumehendeH  Ilochofengaam. 

Dmi  olMren  Tdl  Im  Hoehofeua  umgibt  hufeiieii« 
ISmiig  dn«  mit  Waaier  ^emiltc  Kammer  «,  die  dsr 
LAnge  nach  rinrch  ein«  nicht 
hiHZuin  Itii  !■  II  ;■ 'ichendc  Wanil 
in  /wri  llaltii  n  ^'ctfilt  winl. 
l)it'  <Mii»"  Miilfti'  htilii  liiirrti 
kurze  Kohrt'  mit  den  lv\|ili»- 
HionHÖffnungeo  iIoh  Oft-nM  in 
Verbindung,  die  ander«  hat 
einen  aU  UaHauitliiH  dienenden 
Lfingaichlitz  und  iat  ao  gaital» 
tct,  daS  das  unter  der  Selieide- 
wand  durch  da»  Wattucr  durch- 
tfi  iiräng+e  Ub«  dii'ncM  nur  hoch-, 
Hher  nirht  hcrauKHchloudern 
kann,  wcilici  durch  den  cnt- 
MtchiMidi-n  VN  HHüerftauli  noch 
vollends  all«  Htauliteilchcn  dem 
UaH  entzogen  werden.  Nach 
einer  aadera  AuafBliriui^form 
iit  llDga  d«a  SelditiM  ein 
durdibrocbeneH  Kpritzrohr  an» 
geordnet,  dem  im  Moment  dCM 

(i;i-<iMi-tritl~  luiM  (leni  Ofen 
\\  a-<fcr  aiitdiiuil  i^^'  li  durch  <  K-IT- 
IH'II  der  Vi  iitilr  //  ilurrh  den 
UaMdruck  xu^eführt  wird.  An  die  Kammer  u  Hind 
Kobre  r  angeHcbluHHen,  die  in  einHii  Sanimolbehiiircr «/ 
lufladen,  aua  dem  der  niederjj^HchlageDe  Staub  tlurcb 
die  Kammer  «  mit  Hüfe  der  Doppelventile  f  und  $ 
abgezogen  wird.  Um  den  Htaub  ana  der  Kkmn«r  « 
zu  entfenien,  ist  ein  Kratzeiaen  durch  Katlen  in  dieser 
entlang  aiehbar  angeordnet 

N'r.  7S;|2<I0.  .1.  \V.  Ilciidcrsoii  in  Baltimore. 
Md.    (i ießrrfiiinhiifv  für  liiiiinh  i  f'i  iirheneii  liilriih. 

Die  /eiidinung  utellt  den  (iriindrili  der  (Ijcliciei 
•ehematiseb'  dar.  Auf  den  iu  der  Uiehtuug  der  i'feile 
geneigten  Srhieneu  «  und  b  roUen  die  kleine  F«rm- 


kiintcn  tragttnde  \Va);en  w  NelbHttÜtig  bia  ta  dm 
Punkten  u'  h'  hi  rnb.  An  dieser  Stelle  werden  dit 
Modelle  eingeformt,  wobei  der  Formaand  auf  dn 
Sebienen  e  bewecllcben  Bebilteni  entnommen  «fad. 
Oaraaf  ««rden  &  Wagen  dureh  an  Deekea«ebieara  • 
lavfende  Hubrorrlebtungen  <f  gehoben   and  an  die 

Stellen   ♦>  Terfah^-r. 

und  niedere<>i*el« 
And<Te  .luf  li'  ii".lkM-ii 
Schienen     an  ilrrin 
anderem    Kmlf  -  h 
bewegende  liubvor. 

riehtnngen  f  «nt> 
remeodieOberhilA» 
de«  Formkaatmu,  di» 
Modell  wird  herao«- 
tfenunimeii  und  dir 
Form  fertig  hcrr»- 
rirhtet.  Inzwisrh-n 
iHt  au*  zwei  K«(">l- 
üfon  g  AtL»  Metall  u 
eine  Sammelgieft- 
pfaane  h  and  aua  Oif 
•erin  kleinere  auf  dfa 
Schienen  i  auf  AVafpe 
laufend(><ließpfauDrii 
I »leite  kleinen  (]ieli|ifannen  werdi>n 


MlH-rll  \Minlt'n. 

von  ilcii  lliilivotricbtnng^'n /"  erfaßt  und  da^  Metall 

gesfi»«i»en. 


alii,' 
nun 

in  dii'  in  >■  i>li  iii'nden  Formen  gesfo«i»en,  worauf  dir 
Wagen  mit  den  (iulifornien  (Iber  da»  Itinggvleiite  f  in 
der  l'feilrichtung  unter  zwei  Krane  k  k'  verfabri-a 
werden,  die  tttwr  den  Sieben  /  die  Oufiatflcke  tob  den 
Formkiatva  trennen  and  tetrtare  mit  ibren  Wagra 
auf  die  Schienen  a  oder  h  aetsen,  wo  aie  narb  dm 
Formotellen  hinunterrollen.  Die  OuBotOelce  werdfi 
von  den  Kranen  auf  andere  NViiü'<  ii  i^i-holicn  umlüher 
die  Schienen  »i  nndi  lien  Külilplat/cn  u  \erf«hr>-n. 
|)er  ;ri'braui  lite  Fornisaiid  fällt  durch  die  Siebe  /  auf 
eine  unter  Flur  betiudliebe  Fördervorrichtunj;  «.  vo;j 
der  der  .'^and  durch  einen  Elevator  /<  gehoben  uml 
aber  die  Schienen  q  und  c  nach  den  FormateUea  a' 
geachafft  wird. 


Berichte  Ober  Versunmlungen  aus  Fachvereinen. 


Der  sechste  internationale  Kongreß  für 
angewandte  Chemie  in  Rom. 

Kcrirht  TM  CMk.  BrrcTut  l'rnr.  I>r.  II.  W  i' d  il  1  ii  ic  K-  rlla. 
Zum  Heehntennial  verHummelten  nicli  die  Mit- 
glieder den  ^Internationalen  VerbaiideH  fflr  angewandte 
Chemie*  XU  ihrem  Kongreb  und  z»ar  diesmal  auf  Ein- 
ladnng  der  italieniarheu  Regieruni,-  im  A|>ril  d.  .1.  in 
Rom.  In  cewohnter  Weil«  war  eine  beHonüere  Ab. 
teilung  (nr  AI  fBr  Hütten*  und  Bergweaen  be- 
Htiinmt  worden.  lU>r  KongreB  tagte  in  dein  neu  er- 
bauten, freilich  noch  nicht  iraii/  fertiggoHtellten  .Iu8ti/- 
palaitte  All  lii  iii  Tiliei-  in  der  N.ilie  der  l'.ni;elHl>uri,'.  In 
nebenotebeiideni  Bilde  ist  ilie  Aiicielit  dii'^en  lierrliclii'n 
(iebiiudet)  vs  iederi^ctjelien.  In  deiiihellien  war  für  ilic 
Bequemlichkeit  der  Mitglieder  nach  Miiclielikeit  gesorgt, 
Allerdinga  waren  bei  der  grolii  n  Zahl  von  reilnehmern, 
die  2000  aberatieg«  die  Blumlicbkciten  der  meiaten 
AbteOnngatimmer  nieht  anaretebend,  waa  an  bedauern 
war;  ao  zeigte  eich  beaonder«  der  Kaum  für  die  Ab- 
teilung dea  Berg-  und  IlOttenweHcnH.  deren  Saal  Mteti» 
QberfUllt  war,  viel  /u  klein.  I<ei  ernaiinle  Fränident 
dicHer  Abteilung  war  llietor  \|  a  1 1  i  r  i>  1  o  ,  •'hof- 
infjenieur  in  der  hergahteiluti:,'  den  MiniHteriumH  iti 
Koni,  ein  bekannter  bervurrageiuler  tfeologe,  der  ea 
aicb  ganz  beaonderM  angelegen  sein  ließ,  die  deutschen 
TeUnehmer  mit  grofier  Lwbenawfirdigkett  und  mit 
allen  ikm  n  Gebote  atebendea  Mitteln  In  Ihr»  Kweekea 
KU  fordern.   Vizeprflaident  war  Hermann  Ferraris, 


der  Direktor  der  BergwerkageaeUacbaft  tob  Hoatcptai 
in  IglOBiaa  auf  der  Inael  Sardinien. 

Der  KongreB  wurde  am  2t>.  .\pril  vormittag«  dnrrh 
eine  allgemeine  Sitzung  eröffnet,  zu  weli  her  aie!i  der 
König  und  die  Königin  von  Italien  crHcluL-nen  warit 
und  in  Welcher  die  üblichen  KegrQBungareden  tob 
Vertretern  aller  Länder  gehalten  wunlen.  Im  XaiBen 
der  deutHchen  Teilnehmer  begrüßte  den  aeebaten  Ron- 
grett  Profeeaor  Oawald  aua  Leitutig.  £r  betonte  dir 
maebtigea  Portecbritte,  welche  die  Chemie  durch  ^ 
enge  Verbindung  von  Wiaaenachaft  und  Technik  is 
Deutuchlnnd  iremacht  habe,  wie  aber  vielfach  derOmud 
in  Italien  ^'elei^t  ■tei,  /.  Ii,  lUireli  Leunarilo  da  ^  i  lu  i 
durch  (iiililei,  (ialvani  und  Volta,  Canniii»'' 
uaw.  Er  betonte  die  Bedeutung  der  angewandten  Wtii«n- 
acbaften  für  daa  gemcinaame  Wohl  aller  Völker,  in<jr.n 
«ie  eineraetta  daa  vereinigende  Band  aller  .Men#<bfo 
atlrhe,  anderaeita  Hinderaiaae  der  Einigkeit  beteinn. 

Am  gleieheB  Tage  oadimittaca  twgaaiien  herein  o* 
A  bteilangmitzungen,  ao  auch  die  der  A  bteilung  CDr  Berr 
und  Iiattenwesen.  Das  Programm  fflr  die  Sittuni^» 
war  in  H<'iir  irnter  Wi'i-i-  iini;eiirilnei,  aUiT  K-i'lrr  «urdr 
dicHc  ifult'  A tioriinuiii;  \ieltaeli  durelibroi  hen  diinli  d*- 
Fehlen  ein/einer  Mitglieder,  die  Vortriii^e  iinu't'iii' M' ' 
hatten ,  aber  entweder  nicht  anwesend  nein  küiii.i>  :i 
oder  Qberbau]it  nicht  nach  Rom  gekommen  waren. 

Bei  Beginn  der  eretenäitinogacUug  Hr.  M  attirol« 
den  Berichtentatter  aan  «tlBd^fen  Priiidentao  der 
Abteilung  vor,  aad  er  wurde  eiaamuBlg  data  enaial. 
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Das  scbwicrif^o  Amt,  woIcIich  iiaiiH>nt!ich  die  An- 
wendung diT  vit*r  THrri(-lii«den*'n  Hprai-hiMi  Italiuniocfa, 
Doutücb,  KranzÖHiMch  und  EngÜHch  erforderte,  wurde 
ihm  diidiirrh  erleichtert,  daB  VizepräHidenten  au8  den 
verschiedenen  Staaten  ernannt  wurden,  die  für  die 
einzelnen  Mitztinf^en  den  Vorait/  niitüliernnhrnen. 

Die  erHte  Sitznng  »ollte  der  allgemeinen  Dar- 
stellung der  Fortschritte  im  Hüttenwesen  in  den  ver- 
schiedenen I.Sndern  gowidniot  sein.  Der  Vortrag  des  He- 
richterstatterH  ilher  die  F'ortschritte  in  der  KluB- 
eisenerzcugung  war  an  die  Kpitze  gesetzt.  F>  gab 
in  demselben,  da  ein  Vortrag  2U  Minuten  nicht  Qber- 
schroiten  xollte,  nur  in  kurzen  ZQgen  die  Entwicklung 
dieses  Zweiges  des  Eisenhflttenwesens  in  Deutschland  in 
der,  wie  sich  herausstellte,  richtigen  Ueberzeugung,  daß 
dies  ganz  besonders  fQr  italienische  VerhAltnisse,  in 
welchen  die  f<cliweibeisenerzeugung  noch  eine  sehr  er- 
bebliche KoUe  spielt,  von  Nutzen  sein  wQrde.  Der  Vortrag 


Da  von  den  VortrSgen  nur  selten  einer  oder  der 
andere,  so  z.  B.  der  des  Hericbterstatters,  gedruckt 
vorlag,  so  war  es  Äußerst  schwierig  TQr  diejenigen, 
die  der  (Sprache,  in  welcher  ein  solcher  Vortrag 
gehalten  wunle,  nicht  ganz  gewachsen  waren,  zu 
folgen,  und  die  Folge  davon  waren  im  Verhilltnis 
recht  wenige  eingebende  uachtrüglicbe  ReH[irecbungen. 
Ks  wurde  wieder  recht  klar,  wie  vorteilhaft  es  ist, 
wenn,  wie  das  in  England  die  Kegel  ist,  <lie  Vorträge, 
welche  gehalten  werden  sollen,  bereits  den  Mitgliedern 
zum  vorhergehenden  Studiuni  vorliegen.  Es  kann 
nicht  geleugnet  werden,  daß  dadurch  vielleicht  das 
Interesse  an  dem  Vortrage  abgeschwächt  wird,  aber 
dies  kann  leicht  vermieden  werden,  wenn  der  Vor- 
tragende veranlaßt  wird,  seinen  Vortrag  nur  auszugs- 
weise und  in  freier  Rede  wiederzugeben. 

Entgegen  der  Tagesordnung  wurde  an  demselben 
Tage  noch  ein  Vortrag  von  Professor  Kiccardi  über 


wurde  auch  mit  allgemeinem  Beifall  aufgenommen,  und 
es  knOpfte  sieb  daran  eine  liingere  Hesprechunt;  Qberdic 
Zweckmäßigkeit,  FiuUeisen  durch  ElektrizitSt  zu  er- 
zeugen oder  zu  verbessern,  an  der  sich  besonders  auch 
Dr.  Uuldsch  midt  aus  Essen  beteiligte.  Hr.  Saladin 
aus  l.e  Creuzot  berichtete  im  Namen  des  Cuniit)^  des 
forges  von  Frankreich  Qber  den  gegenwartigen  Stand 
der  Eisenerzeugung  in  Frankreich,  und  Hr.  Bcnnet 
Brough  aus  London,  der  bekannte  <ieschSftsfQhrer 
des  .Iron  and  Steel  Institute",  über  die  gegen- 
wärtige Lage  der  Eisenindustrie  von  UroBbritan- 
nien.  Leider  fehlte  Hr.  Richard  aus  Betleheni  in 
den  Vereinigten  Stauten,  der  Qber  die  dortige  Eisen- 
erzeugung hätte  bericht«'n  sollen,  und  was  besonders 
zu  be<lauern  war,  Hr.  .M unsacch i  aus  Pisa,  der  die 
Fortschritte  in  der  Eisenerzeugung,  besonders  in  der 
Hocbofeninilustrie  Italiens  erörtern  sollte.  Der  Be- 
richterstatter bedauerte  dies  doppelt,  weil  er  auf  Ver- 
anlassung des  preußischen  .Ministers  für  Handel  und 
(iewerbe  vor  dem  Kongreß  die  wichtigsten  Eisen- 
hQtt4<n  Italiens  besucht  hatte.  Es  möge  hierbei  be- 
merkt werden,  daß  die  .\ufnahme  auf  den  Werken 
überall  überaus  freundlich  war. 


die  ,rhemle  in  der  üenesis  und  Zeitfolge 
der  Eruptivgesteine"  gehalten,  welcher  sehr  er- 
hebliche, und  wie  der  Kericbterstattcr  glaubt,  gerecht- 
fertigte .\nirriffe  von  selten  des  Hrn.  Mattirolo 
erfuhr.  Es  ist  nicht  meine  AI>Bicht,  Ober  solche 
Vortrage  nfther  zu  berichten,  die  sich  nicht  auf  das 
Eisenhüttenwesen  bezogen. 

An  dem  folgenden  Tage,  dem  27.  .\prll,  hielt  die 
Abteilung  zwei  Sitzungen  ab,  von  denen  indessen 
nur  der  Vortrag  von  Hrn.  Deslandes  über  die 
chemischen  Vorgänge  im  sauer  zugestellten 
Martinofen  von  Interesse  für  den  EisenhUttenmann 
war,  wAhreud  die  anderen  Vorträge  sich  auf  andere 
Metalle  und  .Metalloide,  namentlich  Schwefel  lie/.4)geii. 
Die  Vorgänge  im  saiier  zugestellten  Martinofen  hoben 
zwar  einen  wissenschaftlichen  Wert,  und  manche  Finger- 
zt'ige  gaben  die  graphist'hen  Darstellungen,  welche 
den  Vortrag  erläuterten,  aber  für  die  Technik  ist  des- 
halb nicht  viel  daraus  zu  erhalten,  weil  tatsächlich 
jetzt  in  der  ganzen  Welt  der  basische  Ofen  die  größte 
Verbreitung  hat,  nanM-ntlirb  Hbor  in  lieutschlaiul,  wo 
man,  gleichgültig  ob  mihm  mit  Si-lirott  oder  mit  Erzen 
arbeitet,  immer  mit  Phosphor  zu  rechnen  bat. 
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Am  2H.  Xyr\l  wurJi'  zwiir  i'iii  wicbti|C*>r  Vortrag? 
in  till^i.-meiner  Sitallg  Uurcli  i'rofcHaur  HaiiiMny 
iUior  di«  llflinigaDf  Ton  TrinkwHaae>-  guhalton,  indoüiMjii 
k»niit«ii  die  Hitgli«l«r  d«r  Abteilung  dann  nicht  toil» 
nebmsiH  weil  Ar  rie  ein  Auf  Anregang  dv«  B«rl«lit- 
enitattsnie1llg«rf«bt«ter  Aa>ri  n  nnbTflrniBtottfrad. 
DifHf«  Werk,  wclcLob  üIkt  eino  uii^rlioun*  WasMt-r- 
krari  vorfftijt,  w«r  sfaiiz  beHOiuli^rM  iiiu>rHi«i*niit  wojrcii 
ili-r  lürrk  \\  iinlii^'i'U  liciiiit/iin;,'  iÜcs.t  WiihSiTk  raft.  Mnii 
Htftxt  (iif  Kiier^ie  de»  ii)H<-bti^ea  \\  >l^^''rtJlll'>  imr  ganz 
untergeordnet  in  Elektrizität  zur  Kraft iilM-rtiiigunfj  und 
zur  Li<'titer/eugaiig  um,  eneugt  vieliunhr  damit  ein«r- 
Mita  koiiipriiuierte  Luft  SNin  Betriebe  von  Werkzeugen, 
g«QS  beaandarB  T«n  greBeo  und  kleinen  UAmmern 
M  Stelle  der  Dnmpflilniiner,  Tsrwondet  sie  andonieitiB 
zum  Betrieh«»  »on  Turbinen,  weicht*  dadurch  be- 
iionderH  intereMMatit  eriti-hienen,  dsl!  wie  nnmittellmr 
auf  der  AiIiho  ilcr  ilunh  Ar  lirn-it  limru  Walzen 
au(;ebraebt  warou.  Liektri/itAt  wui>l<;  aU  Kruft  nur 
Tfir  Krane  und  Werkzeuf^inaMchinitii  beiiut/.t.  Da« 
AVork  Arbeitet  hauptsächlich  für  den  8taat  und  er« 
zeugt  Teraohiedeue  Materiulien  beaonden  für  die  Ma» 
rine,  «o  UHnenlliob  Pnnaerplntten  nach  dem  Krupp- 
acben  ▼errnbren.  Es  mnB  bter  besonder»  herver» 
^boben  werden,  daB  die  FabrikatiunH/.wei^'e  Huint  und 
Hondem  mit  unf^emoin  groOer  Offenheit  i;e/.ei|^  wurden. 
Aufmerksamkeit  errcj^ten  such  xwei  v<irhnii'!>-iii> 
rotierende  Puddelöfen,  mit  deren  <ikonoini«»rlier  Arbeit 
man  anf^eblicb  »ehr  zufrieden  war. 

Der  darauf  folgende  Hanntag  wurde  üu  einem 
Anafluge  nach  Ti tu  Ii  und  zur  ItesiebtipiDDrder  dar» 
tif^n  Wasaerkraftanlagen  benataL 

Am  Montag  den  SO.  April  wrden  die  Sitzungen 
wieder  aufgenommen.   Die  der  Abteilung  fQr  Berg- 
und  lititt«nweHen  wurden  haoptHüchlich  durch  die  Vor- 
träge vnii  (iiii    ilUK  l'sris  Hii(it;enilll,  wcliliiT  die 
handlung  vuii  Wuifram,  (Jhruin.  luliiii,  I  rmi  und 

Vanadium  zum  liegenstandc  Ht  im  r  Vurtraj,'*»  giMiiaebt 
hatte.  Ed  baudülte  »ich  in  ihnen  nicht  nur  um  die 
Uewinnung  und  Verwertung  dieMcr  Elemente  an  nefaf 
aondern  beaondara  um  die  Frage  der  Keingewinnung 
•hn«  KobUnatoff.  Eine  lebhafle  Itotprecbung 
IcnApfte  aieb  an  dieae  Vortrage,  namenUieh  an  die 
Aasfnhrungen  Ober  die  Rrzeugung  Ton  Vanadinmataiil 
um!  lüc  Mötrlii  likeit  lii-r  • 'hromstoblgewiiinong  dnrch 

\  criiHttlunj;  ilrr  ( 'liniriiKili/.iilc. 

Uli'  folgriiilon  Vi)rtriii,'f.  nu iiu'iitliclj  iJit  .I<--j  lliii. 
W  attuyne,  bezogen  Bich  auf  fc<^|tiot4i«Htutle  uiai  einer 
des  Hrn.  (lautier  auf  die  Tritache  vulkanlMebür  .\um- 
brQcbe  und  Entatebuog  heilSer  Quellen.  Thema 
war  im  Anaebluft  an  den  Terheerenden  Ausbruch  des 
Veanva  g ewlB  loilgemU.  Bs  atttite  seine  Tbeorien 
auf  die  Entwiclclung  von  Oasen,  namentltch  Kohlen* 
waHHeratolfeD.  Wenn  mau  indesHeu  f ii'l<\L:>'ii!i'  it  hatte, 
wie  OH  dem  Kerii-hteriitatter  zuteil  gewuidi  ii  \siii\  ^«dbNt 
einen  mdclii  u  Aiisliru.  li  zu  beobachten,  stii'::!  !!  ilm  Ii 
erhebliche  Zweifel  an  der  Itichtigkeit  der  Tlieurit»  auf. 
Uebrigcns  wurden  die  AuHiehten  de«  Vortragenden 
durch  Hrn.  Uiceiardi  lebhaft  unterntCltxt. 

Die  Sitzung  am  I.  Mai  war  in  der  Hauptsache 
der  filelLtriaiUUsanwendnng  gewidmet  und  iusofaro  am 
intoressantoston  fllr  den  Buenfattttenmann.  Vorher 
hatte  Ingenieur  Spi  rek  Aber  QuirckHÜbergewinnung  ge- 
Mprochen.    l'nter  den  viirgenannten  Vortrügen  war  ch 

IViliialuiit  fi'wei'ktt.'.  .'^taHHano  bat  uavU  iiingeren  auf 
eigene  KoHten  und  unter  heihilfe  der  Itegierung 
vun  Italien  angestellten  Versuchen  in  den  Alpen  eine 
AktiengeHcllitchfifi  gegrQndot  und  mit  deren  .Mitteln 
ein  gröUere«  Verauchswerk  bei  Turin  «ur  Danttellung 
und  Verarbeitung  des  Bieeus  gebaut  Sein  Verfahren 
gründet  sifh  auf  die  Benutzung  der  strahlenden  Wörme 
de»  l.iclitbüt;enH,  welelicr  daher  in.  «Heu  Oefen  »o  un- 

gfnrdtJi-t     1-t.     llltli     die     Kolllrllrlrkn  inli-ll     krllirll  Ull- 

mittelbariM  Kintluli  auf  die  zu  Torsrbettenden  .Mineralien 


oder  auf  die  zu  schmelzenden  Produkte  auc ul.cii  k'üiifii 
wobei  b^tztere  liirh  unterhalb  de^  l.ii'fiU>M;,'.'n-  ii-. 
tiudeu.  Daher  ist  es  mOglicb,  je  na<di  der  Lism  it» 
Licbtbwgens  die  Wilraie  au  steigern  nad  ra  Temuadcrs 
tiad  mit  irgend  einer  imoierbin  hoben  Tempmi« 
nach  Belielien  zu  arbeiten,  ätasaano  hat  dir  m- 
H(  liii  ili  ii;irti:,'-^ii  II  ().  I'rn,  namentlich  aueb  Dreböfea.  ft- 
i  li  lit'  t,  iiihl  t  h  k;>iui  nur  allen  denjenigen,  »elfh«  »iri 
liir  ilif  A  im  i'iiil  u  lig  der  Klekiri/it.'it  iiitri-.-pi»irfii.  «iii).- 
foblen  werden,  diertcrt  vortretflicli  angelegte  Werk  n 
bertuchon.  Ob  eH  freilich  gelingen  wird,  mit  {ko- 
nomiscbem  Vorteil  aui*  Kincnerzen  Ei»en  zu  erti-hmrl- 
>en,  int  mindcHtens  liebr  fraglich. 

Hr.  (>  u  i  Hot  empfahl  in  der  aoeeblietendeo  k< 
sprecbuug  mehr  den  H^roulttehen  Ofen.  «tticHl 
der  K  j  «1 1 1  i  n  nebe  Apparat,  den  der  Berii-hler«t«tirr 
für  llerHtellung  von  Eii>eulegieriingou  mit  (.'brDin. 
Widfruiii  lih«.  für  den  besten  bii  li,  kciuen  Verteidl^rr 
faiid.  Ii r.  ( •  (i  1  d  M  c  b  m  i d  t  glaubte  in  dem  StanKanoncfai-:, 
Ofen  den  bedeutendsten  Fortnohritt  erblickeu  »u  wllcu 

.AnHchließend  daran  sprach  Hr.  Ferraris  iWr 
die  Klektrumetalluigie  deo  Zinks»  ein  Vortrags  in 
ebenfalls  sehr  anregend  wirkte. 

Am  Kaohmittag  deaselben  Tages  hielt  Pist 
Dr.  Frank  aus  ('harlottenburg  in  der  allgein«iiiM 
Versammlung  einen  Vortrag  Uber  die  direkte  V^^ 
\\  citiiiii,'  ili'h  StickHtoffH  der  A  t  m  <>  |)  Ii  :i  r «  für 
dir  (iuHiiiilung  von  Düngemitteln  und  and^rm 
'  liciiiiscben  Produkten.*  Diese«  Thema  ist  allerdinjr- 
für  den  EisenhUttenmanu  nur  dann  vou  IntereMi', 
■wenn  m  gelingen  wird,  die  Verwertung  des  Stiekittafi 
der  Atmoapbftre  glelclueitig  mit  der  nQtziiehes  As- 
wendnng  des  Saneratoffa  fOr  das  EisenhAtAenweiea  ti 
Verbinden.  Das  Werk,  welches  Ptofeaeor  FVsak  is 
den  Appeninen  angelet:!  liHt.  ist  We)  au  weit  entfcral 
von  Fi-ii  iiliiUtrt»\M'fki  11,  iiiul  -o  ist  es  erklirlicb.  il>ii 
der  Saui'iaioll,  »einher  durt  in  sehr  großen  Mi-n^fü 
in  tili^sigem  Zustande  gewiiniuii  wird,  uiiif«<b  ij. 
die  Luit  gelassen  wird,  ohne  ddU  «r  iiütiliebe  Wr- 
Wendung  fände.  Es  fragt  sich  indessen  immrrhic. 
oh  rar  die  Eisenindustrie  niehi  doch  da»  tijitewis 
braufifabnrer  Weis*  nigute  gvinacfat  werden  Isaa, 
wenn  eine  ausreichend  billige  Bloktriaftltaensagiif 
dnrch  FToehofengichtgasmasohinen  raftgliob  wire. 

.\[ii  2.  Miii  vormittrtij*  fand  die  letxte  Sitzung  dt' 
VlitriliiM^'  Htatt,  iiiid  in  ihr  s|ira<'li  juvürdcrst  Hr.CfflrtUf 
liiiM  I  i  ii^tiMi  iilii'  r  t-eiiif  I  tiifHiLdliiii;:  kijuKtlicliiT  MiriiT»lifi 
mit  liiife  von  .\ikati-.M<-taboraden.  Es  war  «me  fü: 
den  MinernUigen  höchst  interessante  .\uaeinaiiilt-r- 
setzung.  8aladin  verlas  einen  Vortrag  das  ün- 
Keller  fiber  Einrichtung  eines  eiektroiberadNtM 
Verfallrena,  b«i  welchem  mit  einend  Stroai  «■ 
IBOO  KS.  in  -  einem  Siemens •  Martinofen  ii 
tlüssigem  Zustande  oingcffilirif  Eisen  »«Tlif»M-'t. 
d.  Ii.  gereinigt  werden  s»dl,  wo  doli  es  mit  dem  Ti«;'-!- 
st.ilil  in  \\  t'tlbewttrb  treten  Lsiiii.  lii>-  1»ht^('IU:- 
war  wü-di-r  erschöpfend  noch  ausreiclietid  kUr.  an^ 
eine  Besprechung  schloti  sieb  nicht  an. 

Wahrend  sich  die  übrigen  Vorträge  auf  »i»tli« 
Metalle  als  Eisen  bezogen,  ist  nur  noch  aus  iU-ni^'>t- 
trag  des  Om.  Lebe  au  Aber  Hilioide  der  Naehsci« 
der  Verbindung  Fe  Sit  luerwlbnen.  In  der  BeqirtcfeiV 
wurde  auch  das  Vorhandensein  von  Ni  8i»  erwihst 

Die  Abteilungssitzungen  wurden  dann  vondeisH»- 
1 1.  Iiti  r^itjitti'f  ;iiit  drill  :;hii/.  Iirsmulrrrti  l)i>iiki'  fi'ir  H'^ 
.Mattiroiu  und  dessen  Erwiderung  <lar»ul  gt-sikil*^" 

Em  war  in  Aussieht  gestellt,  daß  allgenu'iiii'  Ai»- 
flüge  einer.Hcits  nach  Sizilien,  «nder^tcit*  »««-b  der  Iw' 
Elbs  uml  den  Hoifataren  von  Tos. mi»  ^'i-nmcht  wrryift 
sollten.  Ein  Ütreik  der  tkbiffer  verhinderte 
Aber  dureb  die  LiebenawArdigkeit  des  Hrn.  Msttif*'* 
wurde  es  dein  Berichterstatter  und  seinem  ibs 
i,'lrie«.ndeii  ^i)hne  trotzdem  mögliuh,  die  Eiseserif ntb« 
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tinii  das  Hoohofenwerk  mut  der  Intel  Elb»  m  b«0aolieil 

uiiii  i'ingchond  eu  Imfiirliti^n. 

Kh  bedarf  kiiiim  «Jcr  Krwnliuiiii^,  iI.iF.  ilnnl;  I'in- 
larlungMl  in  dii^  lii>rrlirh<'n  Hnniiniiilit;(<ii  Kixn^  inii| 
doMcn  A.Uert(lm<T  .illuliondlirh  die  tniihevnllr  Ardi  it 
dor  Tpilnchmpr  «m  Kongroß  l)olohnt  wiird«'.  beim 
Kmitfanii;  darcli  die  Munixi|)iilitSt  Koni«  und  <)io  Inl«^ 
natioiMle  KniMi-VereiBi|fang  Im  Palano  dei  Conwr- 
vstori  in  0«npii4o|rlio,  botn  Oarteofwt  mut  dem 
Palstlao,  welch««  Icidor  durch  <>in  hefHgm  Oswittw 
etwM  fre«tffrt  wnrd«.  dio  Bowirlung  in  A^r  hcrrltchon 
Villa  d'EstP  in  Ti^i  Ii  -v,  l>i<iii  I"iii|ifnn^  ImMiii 
Könige  TOn  Ualirii  kur.in«  r  HiTirliti  rMtattiT  li-iil'T 
nicht  mehr  boi*u>liiirti ,  wi-ll  ihn  ili.-  l'tlirlii  fnrtriri'. 
t'eberftU  beittti^tc  sich  die  Oaiitfrcundacbaft  der  Ita- 
Uenar  im  Tollam  Mal«. 

Verein  deutscher  Ingenieure.* 

Feier  dea  fünfiiirjCbriffen  Koatebeiia. 

N'ni'lidom  i]]o  Ti'iliirhtiirr  d'T  4  7.  II  um  pl  v  i  rHmnni- 
liin)j  «ich  Hill  V'ornlii  ii'i  zur  Iii  irriiliiiiii^;  iin  WiiilrT- 
l^artpn  /.u«atnmenjfefiis)di-n  hnttoti.  wc»  ein  von  Miiiuiit 
M.  Krause,  dem  VorsiUruden  des  Berliner  Hozirkü- 
voreinca  gedirbtoter  Prolog  mit  wirlningsvollen  lelieiideil 
Bildern  eiiuHi  dorcbselikgeildeil  Erff>lL;  <lAV0Ktriig, 
IteKinn  am  lt.  Juni  früh  9','«  Uhr  im  cmiteii  HaaTe 
des  KoichehautfCN  iint4?r  AnwcBenheit  /rthlri  !■  her  Vor- 
Iretcr  der  Behörden,  der  WiHHcnschurt  ijinl  litduHtrie 
die  erste  SitxuUf,-.  Nun  Mini^t(■^n  wurm  crsrhiviirn 
der  StaatHBokretfir  <>raf  P  o  s  a  d  o  w  h  k  v  -  W  e  h  n  e  r , 
der  KiiltuBrniniRter  Dr.  fttndt  und  der  FinaaiminiBler 
T.  Rheinbaben. 

Der  zeitige  Vorsittende  d«*»  VerrineH,  IVcfeHsor 
8 1  a  b  j  •  Charlotteabnrg,  eröffnete  die  Sitsong  mit  einer 
Anapradie,  in  der  er  daranf  hinwies,  daB  an  derwirt- 
uchaftlichen  RrRtarkung  Dt  utMi  liliindH,  die  n<>ben  der 
politi«ehen  Einigung  den  Keirhe»  das  Ict/.tverfloHBenn 
M-Misi  luMmltiT  kennzeichnet,  der  deutriclie  Ingenituir 
reiehliehcn  Anteil  habe.  Ji-ner  wirtix-haftlicht^  Ant- 
Hehwun^  habe*  noch  mehr  bIh  unn  nelbf-r  die  and<Ten 
Völker  mit  Staunen  erffilU.  Vortra^jender  kenn/.eirhnot 
den  Verlauf  der  Kntw  ii  kluug  an  ihren  wesentliclmten 
Ereobeioungen,  der  Anabentuog  der  deutecben  Eiaen- 
und  Kohlenlager,  dem  Atifstreben  der  teehniacben 
WissenBchaft  nnd  des  ErtindergeifteA.  „N'ieht  im 
giciehon  äcbriite  (wie  ihre  LoiHtuu^en)  wuchn  die 
Anerkennung;,  wel<-h<'  ili  r  L'''l>ildete  Teil  un>iereH  Volke« 
der  Nchaffenden  ln^eiiieiiriätif;k)'it  entgei;enbrachte. 
Ihrem  natilrlichen  Hmporwach^eu  aus  dem  Handwerke 
haft<'fe  noch  lange  der  Bodeiigenicb  körpcrliihfr 
ArlK'it  an,  die  Ton  der  anaaehtteBlieh  geietig  erlogenen, 
herrschenden  Klasse  zwar  geidlifait  nnd  verwertet, 
aber  ninht  ab  ebenUbüg  anerkannt  ward«.  Dar 
Ingenienrberof  Tertrttt  eine  jtor  'WiiM^iuebaft  geWAT' 
den»>  Technik,  die  auf  den  p'intigen  Hilhen  der  McnHch- 
lii'it  (ini  h  ni(  ht  um  ein«'  Stufe  xurrick)>t<<hi'n  will.  Orr 
tilii^rhi-  lielinit  diene«  Berufe»  hat  den  Vorglcn  b  iiiit 
anriiT'  ii  tiii  niHls  zn  M  h(-ncii."'  ^Dic  <i«'nchiciite  de» 
Veroine»  zeigt  den  Ka[n|if  de«  Ingonienrn  um  «eine 
Roziale  Stellung ;  nbor  der  erstarrte  Idealiflniiiit  einer 
abgeklungenen  Knitnrperiode  verachloR  «ich  in  Deutsch» 
laiid  bartn&ckig  dar  Anteahme  neuer  Keime  aas  dem 
stell  sieh  lerjnnganden  Boden  der  Zeit  Da  eratand 
der  Befreier,  wo  die  "Welt  ihn  am  wenigsten  vermutet. 
Vnn  der  Il<"lir  'les  Throne«  erkbkug  an  der  Jahr- 
Imnib  rtwfiiiii'  iIhs  i  rlöwende  Wort.  welriie>«  den  .\uf- 
«tief;  freinifirlitc  zu  iIimi  ijr«  .-ilitiTi  Il-ilu  n  iirr  W  isHctl- 
Hehafi  für  alle,  di«;  aut:ii  in  uniserer  «ittiriteHweit  xinh 
um  daa  Ranner  >l<iX('i'lMior<  Hfhnrfn.  l'nHer  Kaiser 
gab  \in«  Bürgerrecht  nnd  Freibrief  in  der  Welt  den 
DfiebBtcn  geintigen  Lebens ;  er  erhob  uns  zu  voll- 
wertigen MitkAmiifern  für  <lio  (}r5Bi>  düK  Yaterlandee 
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nnd  erteilte  der  aafblflhanden  Wlaienaebaft  dea  In- 

gvnienrti  in  ihren  tiefsten  Wurzeln  neno  ideale  Impnlee. 
Eh  wird  imnienlrtr  i  Mc^'cnHri'irlic  Fügung  ge- 
prieHen  werdfii,  ilall  in  -  iniT  /.fit,  wo  ilii-  Rrhnffpnden 
Kräfte  de«  VoI1v>a  zur  Sniuif  <l rtini,'ti'n,  nnf  der  Ilölie 
<ieM  Throne»  ein  Mann  er^cand,  der  unbefangen  nnd 
regoamen  ftei»ten  den  vollen  Wert  dieaer  Krifle 
ermaB.  Der  deutsche  Ingenienr  weift  eich  frei  von 
Bysantinlaoraa;  In  dietar  Stande  aber  will  er  üffini^ 
lieh  Zeugnis  ablagen  von  dem  tiefen  OeflIhI,  daa  Hm 
bestell,  fn  Ehrfbrebt  nnd  Regeiaternng  bringen  wir 
b>Mii''  ilir  goldene  <i  r  u  •<  h  >»  f- f>  i- fi  k  m  fi  n  >:  e  ttnserm 
krii-Jrr  dar.  8ie  zeii,'!  simii  iML'i'n.'-*  Ilild  und  die  Ideal- 
i.-e-'tftlt  iirihi-riT  \V i--ii'iisoluift.  rlir  ilfn  Lnrlirrr  ili'» 
Danket«  rt^iebt.  Seine  .ViajeHtMi  untit-r  allergnAdigaler 
Kaiser,  i-r  lebe  Hoch,  Hoch.  Hoch !" 

Im  Ansohlufi  an  die  Rede  wurde  ein  Huldigung«- 
telegramm  an  den  Kaiser  abgeaandt.  Koch  am  Abend 
dea  Tagaa  traf  dl*  Antwort  «in,  die  folgenden  Wort- 
laut hatte: 

.Dem  Verein  deutscher  Ingenieure  danke  ich 
Von  ganz<>ni  Herzen  fQr  die  mir  gewidmete  jrnidpne 
Denkmünze.  Der  Verein  darf  aiidi  versiehert  linltiMi, 
daB  ich,  wie  bisher,  seinen  Bestrebungen  mein  leb- 
haftea  fnteresae  zuwenden  werde;  möge  die  Tätig- 
keit dex  VereineH  auch  in  den  kommenden  fOnfaig 
Jahren  von  reieli<>ni  Erfolge  begleitet  aein. 

Wilhelm  R. 

An  den  Verein  deutscher  Ingenieure, 

sn  Uinden  dea  Hm.  Gehelmrat  fttaby.* 

)'■*  ^iiir^ich  niniMn  lir  der  8taflt'»h<  kr(>tHr  (Jraf 
V.  I'  (> »  A  d  «  w  (» k  y  -  W  ebner:  Die  otattliehe  VerHamm- 
lung  hervorragender  >r«'rtreter  der  Ingenienr-Winnen- 
sehaft  des  In-  und  Aiialandee  lego  ein  vollgiiltigea 
Zeugnis  für  die  hohe  Kodeutung  ab,  welche  dor 
Ingenieur  fAr  die  Bntwiekluug  dea  Kulturlebens  dor 
Vnker  fflr  sieb  in  Anspruch  nehmen  kann.  ,Sie  vor» 
kftrpern  in  der  gewaltigen  Vielseitigkeit  der  Technik 
un»erer  Zeit  gleichzeitig  die  theoretiKche  WiMeuHeliaft 
und  dii'  praktinche  KunKt  ihrer  Anwendung.  Die 
Technik  de«  Ingenienr»  int  eine  nraltp."  .Schon  Alter- 
tum nnil  Mittelalter  haben  f,'rn(U'  WiTkc  ilcr  Tichnik 
hervorgebracht,  aber  diesen  Ihren  Vorgängern  fohlten 
die  bewegenden  KrAftc  de«  Dampfe«  nnd  der  Klek- 
trisitit,  nnd  deshalb  erforderten  jene  Arbeiten  einen 
unendlich  lingeren  Zeitraum  wie  die  Werke  modamer 
Technik.  Die  technische  Entwicklung  war  eine  lang« 
same  und  kam  nur  enicln  j;!« uzten  Kreisen  nnd  Oe- 
liii't  -n  zn:,'ut--.  Die  'i'r'  liiiik  unHcrcr  Zeit  überwindet 
dagi*g>-n  /i'it,  K»iitn  und  dit^  Miii  lit  tter  Kluiiiente ; 
sie  bei'intlnllt  Iii-  n^cHatuti  ri  I .«'lion^bedingungen  der 
Kultarvölker.'  „Auch  auf  au/ialpolitischcm  Gebiete 
kann  der  Ingenieur  in  der  Vermittlung  zwischen  Arbeit- 
nehmer  und  Atiteitgeber,  in  dar  Fttrsorge  fOr  Leben 
nnd  Oeanndhelt  dea  Arbeltm«  widitige  AufeaboB  or» 
füllen;  er  bat  Gelegenheit,  in* so  blnfige  Berflbrung 
mit  der  hsndarheitenden  Bevnlkerung  zu  kommen, 
wie  wenig  andere  Vertreter  der  iiiii;''wiiniitrn  WIms*  n- 
«cbaften."  .UegenOber  der  nn-lir  filifitraktiu.  t'twaa 
MClndiiMti-cln  n  WiKMi  rihcLiitt  \ i  Ti^Hii^jeticr  .Fiihrhunderte 
«teilt  die  moderne  Ti'chnik  die  Wis«ensehaft  kräftiger 
WillensäuUerung  nnd  praktischer  Ketätigung  dar  und 
bat  somit  wesentlich  daxu  iwigetragen,  da«  Verständnis 
derTBiker  fOr  die  unmittelbaren  j^dingongen  menseh- 
licher  Wohlfahrt  «od  moBaohlidien  Fortachritte«  an- 
zuregen nnd  sn  TerHofen.  Die  Tertretor  der  Technik 
beanspruchen  deshalb  mit  .'nd  n  (irfinden  eine  in 
jeder  Heziehunir  srleiehberfrlitiL't^  ^♦elhing  mit  den 
Vertret'Tn  diT  nn  lir  iili-triikr.  ii  W  i-i.,  ti«i 'lafti  t>  nnd 
macht  sicli  liio  >i  hvM  rgcwieht  iiu  ».izialen,  amtlichen 
nnd  prditiHchen  Leben  immer  sichtbarer  geltend.  Die 
Zukunft  der  technischen  WifHeiHi  htifien  ist  nnbegrenst, 
und  Sie,  maine  Herren,  sind  die  Piloten  auf  dieaom 
unarmoSlittben  Gebiet*  der  Forsotanng.* 
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BeHt^te  Mber  VenmtmluHffen  au»  FaAmereitmi. 


M.  Jahrg.  Nr.  Vi. 


Uor  KultuüiiiiniKior  Dr.  Studt  g^f-dai'hto  dpr  vipl- 
Ki  iti;;cn  V«>rdipn«te,  welche  «h-li  der  Verein  um  die 
ilebuDg  de»  teohniacben  and  des  «Ugemeinen  Unter- 
rielifa  •nrorbeii  hüb«,  nnd  ▼erkflnd*!«  eine  Raiha  tooi 

Kaiser  bewilligter  AtMseiebnnn^en. 

Ett  folgten  weitere OlflekwiinKchaiixprArhen:  ünter» 

■»tiirttt^Hi'kretär  Fleck  namens  der  Kihtnittahnverwal- 
luii^'    inid   de«    Verein«    lur   BefSniiTiui^'    des  Oe- 

wcrl)flrii;cH ;  ikff  Rektor  drr  'l'iM'litiihi'licn   I  lix-linrhiile 

('harlottenburff ,  Ueheimrat  i'rofessor  Klamm 
nameoH  «imtlirher  Teehnisrlier  Hoehiwhulcn  und 
Bergakademien  in  DeoUeblnnd,  aowie  der  Jnbi- 
Ilumastiftvng  der  dentacben  InduHirie;  logeniwir 
Alex.  ÖonTjr  Mmeas  der  Soclit^  den  Iag«idenrt 
CWila  de  Fraooe;  Bennet  H.  Brongh  fSr  dM 
Iron  niii!  St.'i«!  InRtitiite,  di>-  riiivi  rsity  of  Olasf^ow 
und  dii'  liihtitution  <if  .Metlianira!  Kii^jincfTH ;  Ober- 
baudii'f  ktnr  S  <■  Ii  r  ö  d  (>  r  für  ili  n  \  croiii  für  Ki-i'ii- 
bahnkiiude  und  die  Qbri)^en  Berliner  groticn  teeb- 
niüehen  Vereine;  l'rofenKor  K.  S.  Ilil^ardt  für  die 
Aini-riran  Soi  ietj  i>f  Tivil  Ktmineer«;  HtaaUrat  Pfuhl 
für  den  PolytechniBchen  Verein  Kiga ;  Dr.  -  Ing. 
8ctar6dter-J)ttaaeldorf  für  den  Verein  dentacber 
Eiaenhflttenleutc,  den  Verein  dentacber  MnachineDbnv- 
.XnKtalti'n,  da«  .Vineric-an  Inntihite  of  Mininj;  KngineerH, 
den  Verein  «leutRcher  (in«-  und  \V«ni»erf«ehniÄnuer 
iniii  ii>'ii  Zriitrjilvi  rhand  preii llir.rln-r  I)niii|it'kr»bcl- 
l  i-Ucrw  ui>buii|fHvereine.  Kedner  wieH  auf  <lte  Hi-dfu- 
tun^  der  einzelnen  von  ihm  vertretenen  Vereine  knr* 
bin  und  betonte  dann,  daß  alle  diese  Vereine  nnlrbe 
seien,  die  Sondergebiete  bearbeiteten,  aber,  miwt  it  die 
ibr«  8itn  in  Deutao  bland  bttten,  bnben  eie  die  Wege, 
die  aie  cur  Erreichung  ihrer  Ziele  beeehritten  b*ben, 
tumt'iot  Hand  in  Hand,  zum  Teil  unter  Führung  deH 
Vereinen  deutticber  Ingenieure  zurückgelegt.  Für  den 
Verein  deutni-her  EisenbUttfiiliMiti'  welle  nieh  dem 
(iefithl  der  ■\nerkeinHing  mii  li  iliifjfnige  der  Dank- 
barkfit  hinzu,  iimi  um  (Ücm:'!!!  A«ir>druck  zu  verleiben, 
habe  er  den  Auftrag  erbaltiio,  eine  tod  dem  Uttseel- 
dorfer  Haler  Tb.  Kocbell  IctiMtlerfMh  aniigMtattele 
AdMM»  XU  aberreicben. 

Femer  apraob  Profenaor  Klandy-Wien  fOr  die 
Sstermiehinebien  Hocharbulen  und  Vereine;  Profesmir 
Zlpernowsky- BudapeHt  fOr  da»  Kgl.  l'ngariiM-he 
JoüeidiH-l'olyteehnikiiiM  iiml  .Iii'  inigariechen  Vereine: 
•Stadtrat  Kanrnpf  liir  li'-n  Dcutavhen  Handelnt«är  und 
dir  At-Iti»8ten  der  Unlim  r  KaufiiiaiiiiHi  liult  iillr  Stadt 
Herlin  bat,  wie  buriehtet,  »rhon  8onnabend  beim 
F.mpt'ang  im  Rntbnuse  ihre  (ilflckwünsebe  dar- 
gebraobt);  ReglernngabaumeiMtcr  a.  D.  F.  Ejfeelen 
nlr  den  Verband  deutecber  Arcbitektaiw  und  In» 
ganieurvereiiMt  die  Ywebügung  Berliner  Arehttektan, 
den  ArrbitekteuTereln  va  mrlin  nnd  die  verwandten 
Vereine;  Oeheimrat  l'rofenBor  Delbrück  für  den 
Verein  deutscher  Chemiker;  Oberjit  N  a  v  i  1 1  e- ZOricb 
f(ir  iliiM  I'oIn  ieclinikuni  Zfirii  Ii  uinl  liir  hiIita  fi/frischen 
V*Tu(iin;  »tnntorat  Pr«fe»»or  BiHi  bul  f  für  il««  Poly- 
technikum Kiga  und  Profeaaor  Strecke!  für  dan 
Finnländiscbe  PotytiM'bniH<-he  Inntitut  in  llelsingforM 
ibemerkt  iwi.  dali  die  ruHtiiHchen  Delegierten  «ich  um 
das  Dentacbtnm  in  den  baltiichen  Provinxeo  boebver* 
dient  gemacht  haben);  ferner  Baumeiater  Profeaeor 
Genzmer  für  den  Deutschen  Verein  für  'ifTi'iitliche 
<iO(tundheitMptiegi> ;  Profesmir  Di  jx  boom  tiir  die 
Tecbniitche  lloch«cbule  und  das  Königlich  bollrUKliFti  he 
Institut  der  Ingenieure;  ProfesHor  Dr.  Lindntedt 
für  die  Tecbni»che  Hoclmchule  Stockholm;  Alf 
OjcHHiiig  für  die  norwegiHcben  .\rchi(ekten-  und 
Ingenieiirvcrcinr- ;  endlir  b  Stud.  Schwari  für  den 
akademiacheu  Verein  aHütto",  der  die  swMUigsta 
Anflage  dea  „Uattentaflcbenbuebee",  daa  soglelota  mit 
dem  tngenieurverein  gegründet  wurde,  dem  Verein 
deutscher  Ingenieure  widmet.  Ranrat  Ma.vKrauHe 
l>-  -<i  hli>|i  die  Reilii'  liiT  Aiisiinn  heu  utnl  iiliiTreiclit«' 
dan  irn  Auftrage  de»  Werliuer  Hezirkuvereine««  gemalte 


Bild  des  verdienstvollen  Direklora  dea  Vereinet,  iit- 
heimrat  Theodor  Peter«,  dM  Ar  «11«  Zeitmi  ^ 
Vereiaabatia  aiarea  lolL 

Den  lebten  TbU  dar  Sftiaiig  baaBapracble  rä 
Vortrag  dea  GeneimldJrekloi«  Dr.-Isg.  Oeehtl- 
biuaer-DeeMia  Aber 

TeohaUoh«  Arlitlt  »lut  mmi  J«tit. 

Di  r  Vi>rtrrt;,'ende  suchte  zunüchst  l>ei  einem  Vc-. 
gleich  mit  dem  Altertum  einig«  HauptgesichtspuniiN 
nnd  Uichtungslinien  aaafindig  zu  machen,  die  grwi^i^^ 
maSen  Durobblicke  durch  veracbiedene  Perieden  itt 
Vergugenheit  nnd  Anablicke  fOr  di«  Znknidl  p- 
wlbren  aollteii.  Biner  dieaer  Vei^eiehe  knipft»  h 
eins  der  atebeit  Wunder  der  alten  Welt,  nnd  zwar  u 
die  ('hrii{iHpyriiiiii<Ii-  nii,  die  als  liücliKtiH  ßauafrt 
des  Alti  rhiriiH  mit  liem  nahem  ilii|>|)i'lt  so  bob>rt 
hörlisti'ii  lifuiwcrk  der  Neuzeit,  d-  in  Eiffelturm  lu 
Paris,  in  einen  tecbniachen,  wirtschaftlichen  m: 
ästhetischen  Vergleich  gesetzt  wurde.  Ein  iwciiT 
Vergleich  knüpfte  an  den  berUbmten  Moeris-Se<-  und 
aus  neuerer  Zeit  an  das  groBartign  Stauwerk  ht 
EaglAnder  bei  Aaauao  in  Aagntw  M«  Hienif 
folgen  Betrachtungen  Ober  Katudbanten  aat  ihcr 
und  neuer  Zeit  sdwii'  iilier  berühmte  Was«crlcitun2i'D 
und  Wttsseratifülinmk'eii  nus  dem  Altertum,  die  ni'l' 
ilcti  lu'ui  Hti  n  Auh;,'riiliiin|,'<  ii  in  Bnlivlmi  h\f  in  it- 
ö.  JabrtauHeiid  vor  Christi  /urückretchen.  U\f 
der  O riechen  und  Körner  sowie  das  Mittelalter  k«mnit: 
nur  flüchtig  geatreift  worden ;  aas  dem  MitteliU'rr 
und  der  Neuzeit  worden  nur  zwei  interessante  t'^rti- 
niache  Arbeiten  an  einem  und  denwalben  Objekt  to- 
vorgehoben,  fwel  igyptbehe  Obeliaken,  Ten  dtta 
der  eine  im  IC.  Jahrhundert  vor  der  Peterskirdii-  ic 
Rom  aufgeetcUtf  der  andere  im  Jahre  1903  toq  Alexu- 
dricn  nack  dem  ZentralpMrk  in  New  York  dbefgtAkrt 
wu  rde. 

Der  Vortrag  konzentrierte  sich  im  weiteren  Vfr- 
lanf   hanptaAcblich    auf   die    Periode    der  letif^ 
60  Jabre.    Kine  Uebersicht  über  die  .Meisterwerlf 
der  neueren  Zeit  exiatiere  noob  nicht,  und  der  Ke- 
■pekt  der  bevtigea  Ingenienre  vor  dem  grolarti|;H 
l  nternchmungigeiat  de«  Altertum«  «el  u.  a.  dadaret 
gekennzeichnet,  da8  Qb^rbaapt  blaber  nur  eiae 
;,'Liiiriiri<  i  luiik    ilrx    Alt i ■  rt  11  III existiere.  Dirclt? 
Vergleiclie  vf>a  einsteliieii  irroUjirtit'en  Knlt«rlt>i4iini:'-n 
aus  der  neueren  Tecluiik    mit  di  iien   au«   1'  :  Miii' 
des  vorigen  Jahrhundert«   müiiten    schon  aui»  dfn 
Grunde  unterbleiben,  weil   vielfach   die  Verglfifb- 
objekte  au»  früherer  Zeit  fehlten.   Dagegen  «aHm 
einige  Leitaltae  aalinaleHt,  iretebe  Tenob{M«ne  vex^nf- 
liehe  Üntanehiado  der  teehnieoben  Arbeit  vor  und  uft 
Binflllimng  der  ICaaebinen  rbarakteristeren  aad 
regung  zu  deren  weiti  riT  Krgftnzung  kT'-'i'H  " 
Eine   eingehende    Widerleguag   fand    >iii'   hiut;  • 
volkswirtschaftlichen   oder   soiHti>;<-ii    Srlinft-ii  ul- 
gestellte  Behauptung,  als  fOhn-  <lir  rii<ul(r:i.  \rl>fii^ 
ti'ilutig  «lurcli    Masi-binen    not\M'tiili;:i  r»  ■  isr  n 
„EntgeiMtiguiig*  der  menschlichen  Arbeit,  .iufüras' 
einer  EnqnAte  unter  den  ersten  Autoritäten  auf  di'^"' 
Gebiete  wurde  die  Haltloalgkeit  dieaer  Bebaipouc 
nachgewieeen  und  im  Oegenteil  an  mebreren  ariili- 
genden    Beispielen    dargetan,    daB    di-  Kas\w)>^ 
welche  die  moderne  technische   Arln  ii   »n  di*" 
heiter  sti  lli',   in   vielen  ncurn  ArlM  iihkiiii  „'->ri'ii  £r- 
radc  in  geistiger  Beziehung  hüber  »eiei»  if^*' 
Auüerdeni  aber  wurde  ausgeführt,  daU  in  der  öf'"'' 
lieben  Meinung  eine  große  üeberHchStzung  de«  S^- 
teile«  stattfände,  welchen  der  Lohnarbeiter  a« 
Oeaamtarbeit  der  modernen  Untemebmung  heb«-  ^''^ 
der  grollen  Zabl  teobnlaoher  nnd  kanfminniidier 
amten,  welche  zwischen  den  Unternehmern  omi  J'' 
Lohnarbeitern    ständen,    »ei    gewöhnlich  g»f  if""^ 
Rede;  diese   Zahl    xei   «lier  im  Verhältnio  lur /*'' 
der  Arbeiter  viel  grölier  als  gewöhnlich  aogeiMOuiK^'' 
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^ür<l<>,  iinil  /war  kiimcn  .Stahl-  und  llQtteuwerken 
im  Maxiniuni  otws  30  Arbeiter  aof  einen  Beamton; 
diese  Znlil  erniedrige  neh  wenentlicli  bei  Spinnereieii, 
'Webereien,  Werfton,  Om.  und  EtektrttUSto-Oeeell- 

KchaftPfi,  iinfl  i^vhi-  I'i  i  >  heminrhen  l''«hrikcn  und  ein- 
zelnen M«(*cliint'nf'iilnikrii  ttogar  hi«  imf  4  liin  5  Ar- 
lic'itiT  iuil'  L'iiM'ti  lli'üinli  ii  licrutlt'T.  —  M  i srt'II» 
olifiimi  hi-lir  vvt>r*U'  jiImt  «lic  nrli  »  pf  >  r  i  s  r  Ii  e  (it?it*ti<;e 
Ar  Ii  fit  ile»  T  n  t  o  r  n  i>  Ii  m  e  r«  untemcbAtzt,  ilonnen 
Täti|?keit  ^rundloifond  und  nuH8i-hlagj;i>bcnd  für  die 
Rt-rrurlituu;;  il<<i<  an  ttich  toten  Kapitale  sei.  Oeahclb 
begrOttt  m»n  mit  Freuden  die  neueaten  Beatrebungon 
der  Volkawirtaehafl,  inabeaondere  dea  Profoaiiora 
Khrenberg  in  I{oi*tock.  dor  »ich  dii>  ^Lclii'nHlK'Hrliri'i- 
bunt;  jfrofier  rnternchrnunireir'  mit  »i-im-n  Jjrhülern 
zum  Ziel  ij^esetzt  und  einen  verheitiiin^bvolleu  t-ritlun 
Band  unter  dem  Titel:  „l)ie  l'nt('rnebn)uupMi  der 
Brüder  Siemens*  jOnfCHt  v(*rJlffentli<  ht  balie. 

AiRdnnn  wie»  der  VortruK'""*'**  iiaeh,  in  welchem 
M»Be  aucli  heute  noch  trotz  oder  vieliuclir  gerade 
infoige  der  Grofibetriolie  ein  AuCatoigen  aus  den  uater» 
■ten  achiehten  den  Volkea  ia  die  leitenden  Btollniig^n 
niobt  nur  mSglieb,  Hiiri<li<rn  «ogRr  i^ebr  hftnfig  sei.  Die 
stoijjende  Hnrelidriii^uu^  dor  wicHenHehaftlichen  Me- 
thode .viirili'  iilfi  eine  Ilaiipturpiacbe  der  Kiri>li,'f  di  r 
Industrie  d«ir»ri'lejft,  ^leidi/.eitii;  aber  der  in  ijHi  iit- 
liohen  Kund^ebun^fen  und  in  volkt«n  it  (■■i  hiiftliehen 
Schriften  neuerdini^H  vertretenen  Ansicht  mit  Ent- 
■  cbiedeHfaeit  e  n  t  ;;e  n  i; o  t  r o  t eil|  al«  ael 
die  modarne  Technik  durohaaa  von  den 
Fortaciirilten  der  NatnrwiaaonBchaften 
»bliingig.  An  einer  grollen  Zahl  von  Reiti|itelen, 
namentlich  an«  der  Elektroloehnik,  der  Kntwieklun^; 
der  !>ani|ifturbinen,  (iaKtTiiisrhinen.  Fnbrrad-  und 
A uioiuoliil-InduHtrie  ukw.  wuni»-  der  Xaehwei»  jre- 
lii'f  iTt,  ibill  lun'li  li.-uti'  ii'H'h  ilic  A  n-cbauunKen, 
din  Werner  von  .sieuienx  iici  seiner  Aulnahme  in  die 
Akademie  uUH^eMproeben  bat,  zutreifend  tteieu:  daB 
l^rerade  aui^  der  Tiuluiik  ein  lebenUii^er  )5troin  von 
Anret;nn^  und  Tateacbenmaterial  in  die  Whiaen« 
acbaft  attrackflieOe»  dftli  «MI  der  Praxb  ftbcmll 
auf  die  Orensen  des  'Wimena  «tote  und  die  Technik 
fti<"h  ilnruni  ihre   Aufgaben  au*  der  ii  {S«;rufi>- 

tätiL'keit  »elbot  stelle  und  Iii««'.  Wie  imrli  In  nre  noch 
der  Si.-iiit-iiminn ,  nii'llt  der  lÜHtnrikiT ,  ili-'  Wclt- 
pohohitlite  itmt  lu',  unsere  Genenih'  mit  iiiri'ui  lieaeral- 
titab  die  Scblacbten  t<('falü;;en,  niebt  die  I<ebr<'r  der 
KriegewiiMenHdiaft,  un<l  i!>  i  K^Jll^<tler  die  Knmstwerke 
und  die  Richtung  der  Kun-t  ^.  liiili>,  niebt  der  Aeathe- 
lilcer,  ao  aeUage  auch  die  ingeoieurtecbaik  mit  ihrem 
Oeoeratatab  uäv  Seblachten  aelbat,  wenn  auch  in 
^leieb  innif^er  Fühlung  mit  der  Wi'^s.Ti-.rlinft  wie 
jene.  Dieito  FeKt>itellun)f  de«  Hell»*tHii'li;,-.  n  Si  luitVi  ns 
und  IXiiiilriiH  der  Ingenij  iirto  luiik  l.rili  ni.'  hIm  r  in 
keiner  WvIbü  einen  <te«renB»ii  tur  W  iMrttniR«  Imlt ,  lit  iin 
gerade  in  dem  Verein  deutMeber  Inicenieun'.  dem  die 
groBe  Jdvbricahl  aller  l'rureHtiuren  der  tecbniHeben 
Wiaaeiiaehafl  angehörten,  xei  von  jeher  ein  gep  n- 
•eitlger  Auatauach  von  Wiaaeoaehaft  und  Erfahrung 
gepflegt  worden.  Die  Hocbachitsuog  der  Wiaaenaebaft 
Roi  außerdem  von  der  genannten  Industrie  bei  der 
JahrhundertMer  der  Teclininehen  HoebHcbule  in  Clinr- 
lottenburg   durch  lekannte  ^.lubilHuniHHliftung* 

und  mit  den  l'niv* TKitiiten  dureh  die  tiogenannte 
^(röttinger  Vereinigung''  betätigt,  und  jetzt  oollte 
di«a»e  innige  Verbindung  ge «riaaer mallen  noeh  eine 
KrBnnng  erfahren  durch  di«  im  Herbni  bevorstehende 
Omndateinlegung  fOr  daa  neue  «Deutaohc  iluaeum* 
in  Manchen,  daa  den  Meiaterwerken  der  Naturwiaaen» 
acbaft  und  Technik  gewidmet  nei.  Nicht  aber  da»  uei 
der  Zweck  des  geplanten  Bauen,  /u  zeigen,  „vvio  lierr- 
li' b  wi-'t  \sir  rs  tri  Sirni'bt*,  sondern  jene  vereinten 
Nuijiiuliini:i  :i  HoUtiMi  Hin  crut  den  richtigen  MatlHtab 
für  dii-  I,i'ii-tiiiii,'i'H  uu-rrcr  /'  it  bringen,  wenn  wir 
dvrt  die  Mcibtcrwcrku   tuu  Kulturperioden  vor  uu« 


aihen,  die  unter  viel  gr<>fierer  üngunat  der  Verhilt- 
nioae  mit  den  «Infftduten  Werloengen  durch  G«ni« 
und  eiaenwn,  lielbowuBten  FlelB  doch  ao  OrolM  m» 
leletet 

Mit  1  im  III  IlliiweiH  auf  ilie  Mi'istvrwerki'  in  der 
(totteanutiir  uini  ihirauf,  daK  ei»  hvuu-  t'tiicht  eine« 
Jeden  *ei,  «ieh  alh  .T<  i|-,  ti\it  richtigem  Malicitab, 
harmouii«eh  in  da«  grobe  Knlturganxe  einxufflgen, 
HehloU  der  Redner. 

Da«  am  Nachmittag  4  Uhr  in  der  WaatliaUe  de* 
Auaateliungitparkpa  ali^balteno  Fealmabl  verlief 
luBerat  gltnxend. 

DI«  RW«lte  ftttSnng  begann  am  folgenden  Vor- 
mittage Vi.  .Iiir.il  unter  Ijeitiiiii,'  lii"- '  ■'■hi-iiiiriitr>  i'ri)fr-<sor 
Slaby  im  l.irlitbofe  der  'i'i'clinihriirn  U(j4;hR(;hulc  mit 
iliT  r>  lMTr.-irlniii:;  l  iihT  Adn^sp-c  ilet»  Vereine«  für 
Schulreform  durch  clesHen  Vornitzenden,  Direktor 
II  u  batech-Charlottenburg.  •Sodann  bewilligte  die 
Veraamirilung  eine  Fbreugabe  von  50  0(M)^^  an  ihren 
nunmehr  24  Jahre  getreulich  und  ernpricBlicb  Heinea 
Amtes  waltenden  Oeaohäftaf  tthrer,  den  Direktor  Oeheim- 
rat  Theodor  Petera.  Von  den  aecha  noch  am  Leben 
li(-ruiilli''hen  Urünilern  ile«  YoreineN  wurtleu  der  Zivil- 
iii;,'i;iiriir  Max  Honer-KoHtow  (a.  i>on(,  iler  Zivil- 
iii;;<'iiii'ur  II  e i  n  ri  !•  Ii  L  !■  /  i  II  - I^iT'-ldu.  lii  r  /  iviliiii^i'iiirii  i- 
Hubert  l'eMcbke-Uleiwiiz  und  der  Keutnor  W  i  1  b«) i  m 
SudbauH-llannoTer  (die  mit  .'VuHnahni<>  dex  durch 
Krankheit  behinderten  Hrn.  Stidbau«  zur  Versammlung 
gekommen  »ind)  zu  Ehrenmitgliedorn  ernannt  (dä 
beiden  andern,  Ojmnaaialdirektor  a.  I>.  Profeaaor 
Pützer- Aachen  und  Hofrat  Dn^log.  f'aro«Mannbelm, 
beide  ebenfall«  aiiwcaend,  sind  schon  seit  lAngercr  Zeit 
Khrenmitglieder).  Die  Vorsammlung  ermächtigte  den 
Vorstand,  selbständig  liln-r  den  i'i«uif,"  ii  Vcrkuul  dcH 
dem  Voreine  gehörigen  Uruniintückyn,  Durtjtbitutjtr. 
48  49,  zu  befinden.  Der  (lescbäftsbericht  des  Direktor«, 
•ovie  die  Abrechnung  fQr  190.5  wurden  zur  Kenntnia 
genommen,  sodann  /.iviliugenieur  Taak  H-HannoTOr 
lum  Kurator  dea  Vereinea  an  Stelle  dea  verstorbenen 
Hrn.  V.  Borriea  gawihlt.  Dar  Bariuht  über  die  „Hilfa- 
kaaae  fttr  deutache  Ingenieure"  ergibt,  daß  die 
Mittel  der  Kasae  im  Berichtnjabr  etwa  aufgebraucht 
ssiirili'ii.  Das  Vermögen  iler  I'ensionsk  a  shr'  für  die 
fienmten  des  Vereines  ist  auf  mehr  als  Ti'iiKK) 
angewachsen.  Der  vom  Vorstande  mit  d<  r  V.  iln;;«- 
hucbhandlung  J.  J.  \Vebcr-Lei[>zig  verabredete  Vertrag, 
betr.  Herausgabe  ilos  Techno! exikons  wurde  g^ 
nehmigt,  vlxinmi  dur  Voriagavertrag  mit  Juliua  äpringer> 
Berlin,  betr.  die  „Oeachichte  der  Dampimaachine". 
Weitere  Verfaandlnngen  betrafen  die  miBbräuchliche 
Benutzung  von  Zoicbnungcn  und  anderen  Ingenieur- 
arbeiten, Nonnen  für  Leistungsversuche  an  Kraft- 
ga»anlap:<Mi  und  \  i  t  lii  funun^skraftmaHcbinen,  Maßstäbe 
von  li\diknrorfi.'diTM.  Il>i(  hh<  Iml-  und  l'nterricbtafragen 
und  die  üeberwacbung  elektrischer  ritarkstromaulagen. 
Betreffs  des  nächsten  Oegcnstandea:  Aufnahme  volks- 
wirtschaftlicher und  sozialer  Fragen  in  die  Vcreina- 
tfltigkeit,  wurde  nach  längerer,  lebhafter  Krurterttttg 
beachloaaen,  znnichat  eine  nochmalige  Vorberat uug 
im  Voratande  unter  Benutzung  der  bnher  auf  Anregung 
des  Bayrischen  Hczirksvereines  zutage  getretenen 
Anschauungen  der  Vereinsmitglieder  herbeizuführen. 
Der  Voranschliii:  dc^  Haii-'liiilti'h  tnr  1907  wurdf 
nebinigt  und  Kubtenz  zum  \  (fmAuimlungsorte  fui-  Uat> 
nächste  Jahr  gewählt. 

Dann  folgte  der  Vortrag  von  Ueh.-Kat  Prof.  Dr. 
A.  Ried  1er  Iber  dl» 

BatwleUng  »d  BMlMtang  der  DampflarUM. 

liVir  werden  in  der  nächsten  Ausgabe  diuaer  Zeit- 
schrift ausführlich  darauf  zurUckkonimen. 

l»ic  Vifr-tundswabl,  deren  Kriccbnis  nach  der 
zweiten  ."»itzung  verkündigt  wurde,  ergab  die  fast  ein- 
stimmige Annahme  der  VorstandHvorrtchlägo:  Treiit- 
1er-  Aachen  Vorsitzender •  tStuUv ertroter,  C  o  x-Uaunstatt 
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und  Scbmetxer-FrMikfurt  a.  0.  Betgeordoete.  Um 
den  V«r«t*iid  für  d«ii  Rott  dm  Ikufendmi  OaMhitfai- 

jabrcR  zu  TorToU»tKndigen,  ward«  Herr  ReliinetMr 

kooptiort.  Dor  varfrc>l(»gte  TTaoBhaUiptan  ffir  1907  fftnd 
ilii'  ZuHtiinmuiijj  dflr  VorMainniluii^^,  cIhml^i»  eine  Anzahl 
von  H(  «illiijiincen  für  190C,  i..  lt.  tuiot»  .H  fQr  dii«  Vor- 
hwttiiii.'  «icr*  Vireino«  auf  der  Nürnl"  i-l'i'v  AuHAtelluriK- 
Aus  Aulaß  d«B  Jab«lfeat«a  hat  die  TechniBohD 
Hocb8chalo  M  C^iarlottMilNirg;  eio  It«i1ie  t«ii  Abm- 
Miehnnngvii  m  hwrarragMide  IiiMiiienr«  verlieliea. 
Ä  wurden  zum  Dr.-Iiw.  ebreiduuber  onuuiiit  B«rg> 
rai  KAtcau>Parta  fllr  Mine  Verdieriete  nm  die  Dampf- 
turbine, Uchoimer  Koniineriienrat  R.  Wolf-Ruckaa 
rtlr  die  hohf  A uHliilduufj  der  Dampri'kumoliili',  (if- 
lieinicr  Komiiu  r/imrat  Voith-lli>id<>r!lii  iMi  fiirdh-  Kon- 
struktion vi>r/,iiglii-lii-r  \VA:*horkintriiinHr  liini'n  und  lii- 
Senieor  Westtngbouftc-i'ittsburg  fQr  Yerbeaiernngen 
•B  nnebliiufeaden  Kraftmaeebfnen  nnd  Nihattifipni 
BreiiiMB> 

Die  dritte  und  letxto  Stuvai;,  anter  Lritnii;  de« 
neugewihlten  Kurators,  Hrn.  Taaka,  im  Lichthnf  der 
Horhachnle  abgehalten,  erleditrte  sanXchitt  eini);«'  ^c- 
McbSftlirhe  AnpoU>j;enheitoi\.  Hodann  zwei  VortrSp«. 

<<]irHch  f'rof.  M  11  f  h  m  n  n  r»  -  Mtni<'!ii»ti  iUii-r  : 

Tecbniscbe  Methoden  xnr  Verarbeitong  d«a 
«taMf  Mrltefc«»  Stkiitoih* 

l>pr  Vortraifondo  verbreitela  «ich  SHnlcbat  fliwr 

die  Notwendigkeit,  neue  Metbod<<n  zur  kdnMtHehen 
Damtellunf;  von  HtickHtoffTerbindunjren.  die  zur  Dfln- 
:,'iin:,'  Jirli  ri;:!!!  !!.  zu  HchiifTcn.  Wenntjleicb  die  l'ro- 
iliiktioii  A iiiiiiiiiiNitirnt  Kowolil  all«  die  Hinfuhr  von 
( 'hiru»al|irt<  r  liirtw  (iliri-ii.l  /iiiiiiiiiut,  ho  («ind  beide  Pro- 
dukte in  den  ietitti-n  .lahren  im  l'reiHe  sehr  (jeHtieuen. 
waM  innbeHnndtTe  auch  in  di>r  Htei);euden  Naehfrni^e 
im  AnaUuide  ■einen  ürand  hak  £a  wird  »odann  da« 
Frankaebe  Verfiabren  beaprocben,  weicbee  den  fjnft- 
eticketolT  an  Kalxiumkarbid  bindet;  da«  Produkt, 
demen  ■wcrtroller  IteHtnndteil  da«  KaWnmryananiid 
ixt,  enthitlt  15  \\\•^  ",u  StiekHtofT  unil  i^<(  (il>  l»ini:,'r. 
mittel  iirri-itH  i-rpmlit;  nuUenleni  lith^cii  nirJi  au» 
dieHeni  Präparat  Subntan/.en  herntelien,  dif  benonderM 
in  der  FarbeninduHtrie,  in  der  Sprent^HtofTtechnik  und 
in  der  KiHeninduKtrif  Verwfndunp  linilen.  Die  in 
JlaBO  d'Orto  in  Italien  im  Betrieb  befindliche  Fabrik 
kann  jkhrlieh  etwa  700000  ebm  HÜRkaloff  entaprocbend 
etwa  einer  Million  Kubikmeter  Luft  verarbeiten. 

An  fTand  einiger  Zeiehnnnjren  wird  »odann  da« 
^(l„'|■nnmlI'■  iiiirwejjioehe  Verfahn  ii  rrliiiitt  rt.  das  von 
HirkcUiii!  und  r.ydi'  in  t'hriüt'nuiui  iiii-L,'r,iiU>  iti't  und 
in  die  T<'rhnik  einpefflhrt  woiili  u  isr.  Oir  in  den 
l«Ut«n  Jahren  durehgeführten  \  erti<-iii«eruni;en  lu'- 
xiehen  namentüeh  auf  Ver;;rrilieriin^  und  Vcr- 

bcmernng  der  <)efen,  in  welchen  dnrcb  die  olektriache 
Flamme  der  Lnftetiekatoff  zn  fltiekoxyd  verbrannt 
wird,  und  auf  die  AbMorptinnt*an1ni;en,  in  denen  diese 
VerbrenniuiKKprodukte  in  Salpeter  ilber}t«>fahrt  werden. 
I'.H  Kiti<t  ji'ty.t  in  NototMrn  iti  Norwcßeii  derartig;»' 
Ocfen  im  Hetriflic,  von  tlitirn  ein  einzifijer  die  uu- 
;;ehi'ure  KiierKieuu'n>;e  von  •i'ifi  1*.  S.  aufuiuinit;  in 
der  ffenannten  Fabrik  nind  drei  Holeher  Oefen  auf» 
(»eatelli.  die  in  der  Stunde  :ifiO0  ebm  Luft  verarbeiten 
und  in  dieser  Zeit  etwa  170  kg  ttalpeter  liefern. 

Oer  Vortragende  iet  dor  Uebenwoimni;,  daS  beide 
Metbodeti  «irh  in  der  Technik  einfflbrcu  worden,  in 
etnt|ten  Jahrzehnten  Kind  die  SalpeiiM-lii^er  Chilit»  «b- 
;;ebaut,  und  eH  wird  dann  nötitr  nein,  I'i^.it/  /m 
Hi'haffeii.  |(ie  in  Norwe^'on  und  in  Ualien  zur  Vcr- 
füljuiifr  rttehenden  WasRerkrüfte  »cnicn  dazu  niclit  aus- 
reii'hen  und  es  winl  nieh  aller  Walirwcheinliehki'it  nncti 
in  heutHehland  eine  InduHtrie  entwickeln^  welche  die 
Energie  der  Bteiukoblen  sur  iieretellung  WD  ttalpvter 
wird  Terwenden  mllaMn.  Ule  fOr  den  dentaeben  Be- 
darf nötige  Energie  bereobnet  eicb  anf  etwa  8OO0OO  P.  S., 


etwa  von  der  Enersie,  die  von  den  preattiachcD 
Btnatababnen   >am  Lokometivonbatrieb  rortdaacmd 

benötijft  wird. 

Der  ^rwcitc  iiiiil  b'tzte  Vortrai:  licrr.-if: 

Kraftirewinnnng  nnd  Mraftremortung  in  Barg« 
mwA  HlttMWirk«iu 

|  ii  r  Vnrtraffendi  .  Iiiircnieur  Dr.  II.  U  o  f  f  m  •  » «, 
Bochum,  fAhrte  auH:  lier);bau  und  ilQttenweoen  otebea 
in  unRcrem  heimiaeben  WirtHehaftalelwn  In  Tordentcr 
BaUl«.  Aanihemd  eine  MiUion  Arbeiter  IwadriMgi 
nneore  „snbwanff  rndnitrle",  von  denen  Mllltoa 
.'itf-iiikoliiiii  1,'rrtlnMi,  "t  Million  im  IlOttenb'-tri.'t». 
nnil>  rri  im  lirHiiiiknlil..ri-,  Salz-  und  Er/.b»'r:.^liH u  t^rx 
sitnl.  l)iT  » irtrti  linftlichen  int  die  techiii-.  h»  - 
deutun^  de»  tierji;b»ueM  und  llOttenweMenH  ebiL*nl>ürtv£, 
.und  gerade  in  neuerer  Zeit  Hind  der  B»»rKwerk*- 
und  der  HQttenbotrieb  Trftger  groBartigater  terb- 
niaeher  Foriacbrüte  geworden;  Hier  hat  die  Elektro- 
technik  ihre  aehwierigaten,  aber  dankbaraten  Aufgabea 
gefunden  ;  hier  war  die  Wie^c  de«  Oro6f;MinM<*bin«>a- 
baueH.  Und  ncitiliMii  ZitIuti  und  Ifritt<-n  ihre  Kflh" 
»usHtreekei!.  dir  ( ictiici ndiMi  imd  .^tüilti'  ihrer  l'inircl  nt 
an  ihriT  l)illi;;i'ii  mirr  lilierhi  liün«i>;en  Knen,'!--  i'  il- 
nehmen  zu  laHweu,  rteitdeni  die  „olektrisrhe  Kanali- 
rtierun*;''  der  fi^roHen  induatriebezirke  eiii^caetst  bat, 
ist  neben  dem  Techniker  auch  der  VerwmltungBmaao 
in  hdobatem  Ma&  iotereaiiiert. 

Ten  gfSSter  Badentnng  iat  oa»  die  beim  Koks- 
ofen- und  IToehofenbetrieb  koatenloa  fallenden.,  aber 
»ehr  kci-tlmn  ii  .\.I»<;)inc  vorti'ilhaft  auHzuniit/eti  :  denr 
«ic  krMinfi'ii  lii'in.ihi'  nllriii  ilctt  ganzen  Kraftbcdar? 
uUMcrer  KolileiiiriuluMi  iiml  Ki^.••lllllit^en  dockpiu  r>ie 
Kok»öfen  Hiud  aIht  uoett  Hchr  viel^eKtAlti^. 
Flammöfen,  die  etwa  die  Hälfte  unserer  Kokeerzeut^uoc 
decken,  liefern  nur  Abhitie  fitr  die  Keaaelf  di«  abiiehea 
KobengewiminiigaSfen  Abhitse  (ttr  die  Keanel  wod  Ab- 
»aüo,  die  nenon  aorh  Heltenen  Ke;;eneratiT9fen  nor 
.\b>;aHe.  7>ie8P  VIelffeHtaltiekeit  erklärt,  weshalb  »kk 
KnkHoren^'itHmaNchine  ho  oehr  Tiol  buigwnraer  ein- 
riiliit  alh  liii'  < liehtifaMmnwchine. 

Will  riiiiii  inir  ilcii  .M>i.'n"i'ii  (faxmaHehiiien  treil»eri. 
HO  mub  niHi)  die  ÜHHe  »ehr  i;rundlich  reinigen  ;  auch  die 
<tir,htj;aMe,  die  die  KeH»el  und  Winderhitzer  beii*'*. 
grflndiieber  als  bisher  ablich  su  reinigen,  bringt  Vm^ 
teile.  P9r  ein  rbeiniacbea  Hfittaawork  bant  dl«  Firma 
Zsehocke  eine  Reinigimg  fir  300000  cbm/H(d.,  wobt 
die  irrABte  der  Welt,  in  der  alles  Uas  durch  Horde«- 
wa»eher  und  VentilatorenwaHcher  auf  ^rlir  ni.'driavn 
Staubsrehalt  herab  trereinijft  wird:  di<>  V.-iitil«tor»>ii 
lir«nrlirn  (iliiT  louii  I'.  S. 

'NVait  man  aus  den  Abgalten  herauHholen  kmnri.  lehr.  » 
foigenda  Zahlen:  In  diesem  Jabro  wird  unaeri*  Kok«- 
enengvngannlherDd'iOOOOOOOtnnd  onaere  RoheMca- 
eneagong  über  1 2  000  000 1  betragen.  Dann  kSnnte«  wir 
mit  der  Abhitae  «nd  den  Abgasen  unserer  beuti^n  Kdk»- 
flfcn  in  besten  Dampfmaschinen  etwa  fM>OOO0  P.  S 
durchlniirtni!  cr/ii'Ii'u:  liHttf  ii  wir  nur  Nebr tu.-.  »  3. 
nungsöfen  nach  dein  Kr■^•^•ll(•r^itivl^\■ntom,  erhi<  lt.  11  nsr 
durch  (JaMniaHchineji  etwa  .').^0000  bi<«  ßnounn  I'  s 
Daft  der  Cnteracbied  nicht  gröber  ist^  He;^  an  den 
Oefen.  Ann  den  Üichtgaaen  wflrden  wir,  b<>i  Torvi<-li 
tigar  Bereciinung,  in  OaemaidiiBen  dorchlAafead 
I  000000  P.  ^,  mit  besten  Dampfinaaehlnen  oder  «Tar- 
binen  etwa  die  Hilfke,  mit  Maitehtnen,  wie  wir  ^i«> 
zum  .Xntrieb  Ton  fleWRBen,  Komprennoren  mhw.  liaKeti 
lUvn  ein  l>rittrl  ilifhcr  Lfi-hintr  iTzi''l--n.  Diev 
/aliien  jff\\  innen  i'i»t  I..cben,  wenn  wir  sie  dem  Kraft- 
bedarf unorri  r  Zoi^hon  und  Hfltten*f;ejrenüb«r»itellcn. 
wenn  wir  wi»iten,  wie  weit  wir  an  den  Dampfantrieb 
v'idtunden  Hind,  wo  der  olektriafllM,  WO  der  dirrt^te 
Uasantriob  am  Flatae  ist. 

Die  kielBOB  Aatriehe  hat  dla^ektrintit  eniben: 
bei  den  groBeo  BfaibaiteR,  mit  AnsDahm«  der  Heek 
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ofpnf;(  bl«>(i',  t>oi  di'iu'ii  di;T  iliri-kte  Oaaantrieb  Mt'huii 
Oberwiegt,  bernticht  beuto  nocb  der  Dampfantrieb. 
Im  alleremeinen  int  au»  Atfva,  Dampfantritfb  nicht  h«-au«- 
«bolt,  WM  hemiuaholea  «ar;  «a  li*t  *n  luig«  d«r 
Bponi  dM  We«lbew«rbw  gafahlt  laAmauimn  ifaid 
die  Fördermanchinen  StiofÜniler  gVWMen;  «ie  ^Iten 
aU  Dampffresaer,  brauchen  es  aber  nicht  zu  »ein. 
Obwohl  der  Dampf inaschinenhuu  ciiio  Fördermauchineii- 
BteHernn^  in  der  llaud  liattc,  liio  Hich  d»«n  Betripb»- 
bf<linf;ims,'i'n  JiuNgezeichnet  an8chmifi,'te  iimi  iiiciiri^'cii 
DainpfTerbraucli  »'nrielte,  hat  er  nirht  vi>r«taadun, 
der  ElektroteM  liiiik.  auf  dem  ihr  so  tti  liwirrig^en  VUdA 
dar  ÜAuptMluMslitfünieniQg  mit  £rfol|;  eatgfgeo^ 
mtntNb  Haal*  moht  nimtt  dM  Tm»iinito  auieh- 
sniudmi,  Rchonkt  auch  der  BeTanisr  - 'Walammg^ 
niMebine  neue  Beachtun);. 

Einen  nuDoronlentlichen  Erfolg hatdie el ek trioche 
W  tt»  »f  r  h  « 1 1  u  11 t'i  liabt,  der  durch  die  Einföhrunp d«r 
Hochdru<'kz!'ntrifii:;nli)mii]M'  iti  ili-n  HtTj^'liiiu  ircrttcii^ort 
wurde.  Allein  für  den  Euhrkohienber^^bau  wind  etwa 
100  «lektriache  WaaBerhaltunf^cUi  gebaut  oder  im  Bau, 
die  SOMUnmen  850  cbm/Min.  beben  können.  Nicht 
vial  nebr  betrag^en  die  gosamtm  WaMonraflÜMe  in 
dar  Minute;  die  gcaainto  Förderflbigkeit  derWaaier» 
baltnngen  muß  »elbstverRt&ndlich  mehrere  Mal  grS&er 
Bcin  hIh  ilii'  ihircliHrhiiittlii'liiMi  ZiitiilsHc.  Naitli  liiT 
effcktivt'n  Lcintuii^  üLiiT«  ic^i'ii  noch  flic  Knlben|iinii|)>'n, 
nach  lirr  l''i")rtli'r[iu'iii;>'  Mti'hcii  «licr  M<-hon  d\v  /.oiitri- 
fugatpampen  obenan,  die  xwar  einen  niedrigeren 
Wirkungsgrad  babaa,  alwr  bOligar  «ind  und  wanlfer 
Wartung  erfordam. 

Ancb  die  elakftrUahe SehaebtfOrderunff  liat 
aobnalla  Fortschritte  gemacht,  seitdem  man  duren  di« 
Leonardaehe  Scbaltung  und  den  SchwnngradauBgleieb 
nach  JIgner  gelorm  hui.  liii'  Frirdi  rti>ani  liinc  aufs 
iiicherate  za  Stenern  und  diene  wegi'n  üiriT  huüit- 
ordentlichon  Lei»uin<>>4!4('hwankung«n  uiilipiiucnu' 
Maschine  zu  einer  glcichmttßigcn,  rortoilhaftou  lits- 
lantung  des  Netzes  zu  gestalten.  Die  für  deutm-ho 
Bteinkohlengruben  gebauten  oder  im  Bao  befindlichen 
Fördermaschinen  kSnnten  etwa  20000  t  in  achtatfln- 
diger  ichkkt  beben;  da  wir  nbar  aber  200000 1  in  der 
Solllebt  fBrdem,  httie  die  eleictrisehe  9ebacbtfBrderting 
noch  ein  weites  Feld.  Inngouamt  sind  l«  !  don  Sjcmens- 
Schiiekert-Werken ,  der  AllifciiiiMiiC!!  HIcktrij'.itÄta-Oe- 
ftcIlHchftft  und  di-iL  Fi  lt''ii-(iuill<»ftniiii'-I,»»luneyer- Wer- 
ken 60  gröUcre  .Schacbttiirtlüruia-c  hiiitii  für  40000  t 
Forderleistung  in  acbt^tandiger  Schi«  lit  i^clMiut  uder  im 
Baa,  Ten  denen  ein  Drittel  anfa  Ausland  eutl'ailen. 

Im  Hattenweeen  hat  der  elektriicbe  Strom  lelt 
Jabfen  daa  TraDiportweeen  erobwrl  nnd  amgealaltat. 
Henle  handelt  es  sieb  ntn  den  elektriadien  Antrieb 
d<  r  Wul/i  nziiirmft'^i  hitK'.  Sdiw  ungradatratten  «nzu- 
tri-itii'n,  iit  licr  l-ürktrcitnotur  iiliiiij  weiteres  geeignet; 
man  iht  alu  r  ain  li  an  dn'  Aiif^^alio  hcraligetn  ti'n,  H4  - 
T«ri»it-rtttrali<»u  naeb  dt'iit  Vorbild  der  FördennaHt-liirifu 
eloktrlHch  anzutreibiMi.  Bei  der  Allgemeinen  Klck- 
trisitütH-CicNolUchaft  und  den  Sivniens-Scbuckort- 
Verken  sind  etwa  170  Walzwcrkantriebtr  mit 
100000  P.S.  oomialer  lietatung  gebaut  oder  im  Baa, 
damnter  5  Antriebe  fttr  ReYftmienitraBen. 

Man  kann  fiPiiti'  nt-in  all.'  ,\ntrii>!'i'  «di'ktri-i'li  ge- 
atalti.-n  ;  in  w-  lolicm  rinl'.inir  nnvi  in  «i-lr  ln-rn  l'ompO 
Iniiii  damit  V(iri,'idit,  iht  i'inf  Sache  der  Ki'i'lnuing.  Ea 

iMt  aber  der  Zug  der  Zeit,  datS  man  «ich  für  den  elek- 
trischen Antrieb  entMcheidet,  aaoh  wenn  man  keine 
groUeu  Vorteile  fUr  ihn  hHrausrcchnot,  wnil  man  den 
elektriachen  Betrieb  beaaer  kontrollieren  kann,  sivaffer 
in  der  Hand  hat,  ala  den  Dampfbetrieb.  Kaan  man 
primirOasdynamoa  anstellen,  se  wird  der  elektrlsebe 
Antrieb  fast  innner  der  Torteilhaftcrt^  hctn. 

Der  direkte  Uaaantriel)  kommt  nur  für  große 
{"inhcitcti  in  Hctracht,  lian|ilMiM'hlicii  für-  llitchofen- 
gcbUse,  aber  auch  fQr  WalzenatraJSen,  Kompressoren, 
Punpen.  Di»  OebUae  mnfi  man  der  Blgasart  der 


( iurtiiuiscliincn  an[irtHscn  :  muß  beim  AnluMHcn  i.'nt- 
lasten  und  ihre  Windieialung  Terringern,  wenn  sie 
auf  höheren  Druck  blasen  so}len.  FQr  den  Antrieb 
van  Walzcnstraßeu,  der  aber  wenig  Terbroitet  ist, 
ItoUtt  ee,  die  Oaemaseliinen  reichlich  stark  wXblen. 

Die  Bntwlcklang  der  GiroBgasmascbiae  ist  aaSer- 
ordentUeh  acbnell  gewesen.  1898  kamen  die  entea 
rüi  ht^'aamaschinen  in  Bt  trich,  heute  sind  für  deatache 
lliittcM  und  Zechen  gebaut  und  im  Bau: 

125  Gaagebläso  mit  irjUmiri  P.S.,  iTo  Ga><<I_vna- 
moa  mit  193ÜO0P.  S.,  11  Oattwulzenzugmaschinen  mit 
1 7  000  P.  8.  und  47  Koksofengaadj  namos  mit  40 000  P.S., 
taaamman  S58  Uaamascbinen  mit  40G000  P.S. 

Um  die  Bilanz  tu  sieben,  wie  weit  die  Abgase 
MMreiflban,  den  Kzaftbedarf  sa  decken,  ^t  i«  n  zw«i 
Belipleie  gewXbIt.  Eine  Bieenbtttte,  dl"  jührlieh 
300000  t  Koh.MHcn  orzeufrl  und  nach  ilironi  Anteil 
au  der  KoheiNeiierzouuuni;  auch  au  Jur  Stahl-  und 
Walzenproduktion  tcilnitntnt,  erdelt  aus  den  ttber- 
schQssigen  itiubtgaMen  in  Ua«iuaachinon  durchlaufend 
25000  P.S.  und  hat  einen  Kraftbedarf,  der  sich  wegen 
der  Tielea  aicbt  durchlaufenden  Betriebe  und  Monatigcn 
SobwaoknBgaa  bis  etwa  30000  P.S.  eriiöhen  kann. 
Dann  wäre  Tial  Energie  z.  B.  Mr  elektriecha  Stahl- 
erzeugung niobt  Obrig.  Kine  Rnbncecbe  mit  mittleren 
VfrlialtniHucn  fcrnt^r,  die  fiOO  000  t  jÜhrlidi  fördurt, 
und  ein  N'iertel  der  Fürdoruug  verkokt,  kann  mit 
Abhit/e  und  Abj^^asen  durchlaufend  3000  P.S.  erzeugen 
und  braucht  werktAglicb  durchlaufend  etwa  2500  P.  S., 
zuzeiten  aber  auch  bedeutend  mehr,  so  daß  man 
auch  hier  an  der  Uronzo  ist.  8olrlier  «Normalhfttten« 
•nd  Zechen  gibt  es  eine  große  Zahl,  en  ^tt'hen  aber 
anob  reine  ä>ebofenwerka  reinen  Walzwerken  gagea* 
Ober  oder  Zechen,  die  Tiel  Koks  eraengen  und  wenig 
Kraft  brauchen,  anderen  Zechen,  ilie  keinen  Koks  er- 
zeugen, aber  sehr  viel  Waaser  haben.  Df^ohalb  heißt 
e»  Rus^hMchen.  80  haben  die  (ielfleukirt  honiT  Üit;,'- 
werk»g«aellaehaft,  die  Oeaellscltuft  Hiburuiu,  die  /.oche 
Kheinpreutten  u.  a.  ihre  Schächte  durch  Knbel  ver- 
bunden, können  auch  Htrom  an  Uemeinden  und  Städte 
abgeben.  Die  Hibernia-Zoche  liefert  den  Strom  für 
das  »EIcktrizitätewerk  Westfalen«,  das  im  Entstehen 
begriffen  ist,  die  Zeebe  RhelnprenBen  ecbickt  anf 
20  km  Entfernung  nach  Krefeld  Htrom.  Dan  Bheiniach- 
WeatfAlischo  Eloktrizitätawerk  mit  aeiuen  Zentralen, 
einer  in  Eaaen,  einer  bei  Hörde  unil  einer  dritten  im 
Wcaten  dea  Induatriebezirke»  geplanten,  und  «ein 
Kabelnetz  von  etwa  1000  km  ist  auf  breiterer  Grund- 
lage t>efibigt,  di('-tf>n  RtDTgieausgIcich  vorzunehmen, 
and  bat  mit  Hütten  und  Bechen  Vertrüge  abgeachloiisen, 
■aeb  denen  es  ihnen  Strom  fOr  6  P.8./K:W.-8td.  liefert 
and  für  8  P.8.^KW.>Std.  abnimmt.  Der  Erfolg  dieser 
durchaus  richtigen  Bestrebungen,  die  Kraft  dort  zu 
gewinnen,  Ton  dort  her  zu  nehmen,  wo  man  aie  am 
'.vdliUeil-ten  erhält,  ist  CH  gewt'aen,  li.iß  dii-  Strom- 
preiae  weHoutlicb  niedriger  geworden  »uid,  dari  /.  B. 
für  Kraftzwecke  Strom  so  billig  abgegeben  wird,  dui. 
selbst  grolle  Betriebe,  wie  Wal/werke,  darauf  ver- 
zichten, selbst  ihre  Kraft  zu  erzeugen,  sondern  Strom 
kaufen.  Selbatrenitiadliob  hat  auch  auf  diesem  (ie-> 
biete  der  Wettbewerb  niobt  gefehlt;  es  acbeint  aber 
fdr  die  Wettbewerbsfilhigk''it  Anlehnung  an  die  groBen 
Hfltten  oder  Zechen  Bedinu'utii::  m  «ein.  — 

Damit  war  die  TageJi.nliuiiii.'  erledij^t^  und  die 
VerHaiiHiilung  wurde  unUir  den  litdichen  l'öriiilieb- 
keiton,  Dankaagnngen  usw.  geachloaaen. 

Der  Verlauf  der  50-Jahrfeier  war  in  allen  Teilen 
der  umfangreichen  Veranstaltung  ein  glänzender.  Der 
Berliner  BesirksTerein  hat  sieh  unter  Fabraag  seines 
verdienten  Vonitaenden  Baarat  Krame  in  der  Treff« 
lichkeii  der  Anordnwig  seihet  ttbertroffen.  Nicht  nar 
dio  Mitglieder  des  Vereines  dentachcr  Ingenieure, 
»OBdern  alle  ir;eiid«ie  mit  der  Ingenieui-.\  i-^^nscbaft. 
Technik  und  induatrie  tu  Beziehung  Stehenden  werden 
mit  Stola  aat  die  Festtage  nrOekbUcken. 
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Verein  fQr  die  bergbtulicheii  Interessen 
Im  Oberbergnmisbezirk  Domnund. 

Mit  ci'Wdlintrr  l'iuiktlii'lik>>U  ist  Avr  JahresbiTii  iit 
I  T''!  hii'non,  dt  1-  in  -"  In-  eingehender  und  anziehender 
Wttim»  zunäehiit  Am  (loliiDt  der  Ot»»«rtz;?ebim'j  \w- 
luuiüelt,  utii  fleh  dann  d«n  eiuelnen,  den  lierKhau 
intereaiierendcn  Frngoii  »unweDden.  Zu  der  l'm- 
«Ibnne  in  dor  V«r»orgniig  m\i  Betri*b»- 
kmft  1>9m«rkt  der  B«richt:  ,Dm  RhHnfn^h-WMt* 
fi5!i>i(Ii.  Klektrizitütiswfrk  und  neb««Ti  (mI.t  im  fifiron- 
8111/.  zu  üiin  bereits  bostohendo  oder  i;i  iiliiiiti-  Wcrkn 
auf  kommunaler  (irundla^f  In-/« i  i  kcii  in  \vil^ll^.■ll■l.-In 
Malie  den  einzelnen  Hetrieli  di  r  Nutwi  iuliKkeit  'Mit- 
heben, sich  die  Ii  e  h  e  r  v  e  für  »eine  Maxchinenanla^i-u 
an  Ort  und  Stelle  zu  l>eHi'hafren,  indem  ttie  ihm  dureh 
ihre  Kabel  die  benötijjte  HetriebMkraft  zuführen.  Für 
die  ILohleninduatrie  Iwt  die  A.BMlebBuii|;  des 
elektriachen  Kalwliietse«  dArnm  bNondere  Bedevtunif, 
weil  Mi»  ihr  jfeHtattet,  Ventilstoren  auf  entfernt  liejfen- 
den  Wr'tterrtchäeliten  unabhänirit;  Ton  der  eitrenon 
Priiiiä r-'tai lull  zu  betreibeil.  In  ili-rhcll"  ri  Uirlitiinj» 
wirk(  aut  Ii  tlie  von  den  KroUfii  lieKeltHchulteii  uiiitereM 
Bezirk»  herbeigeführte  Verbindung;  ihrer  einzelnen 
Schaehtanla^en  durch  elektriache  J£aliel,  wodorcii  die 
Schaffunii;  einer  beMoiideren  Remrv«  »iif  j«d«r  «in* 
seinen  Aideipe  entfilit.* 

Die  Erzengunff  dra  Jataree  190S  im  rbeiniieh- 
weatfAliitehon  Bert;bAU  wurde  dureh  den  AuMHtand  Hehr 
hart  hetrotTen,  der  AuHfall  in  den  Iteiden  Streik- 
monati'ii  ln-tnitf  rund  5  Milliiiiirn  'rnmn'n.  Der  Hrann- 
kohle  wi  e«  g'elun^on,  wahrend  di  t*  .\uHHtandeH  er- 
heblieb an  Hoden  /u  (gewinnen  und  daH  Gewonnene 
naebher  auch  mit  Erfolg  zu  behaupten.  „IteKonderH 
belangreich  Mind  die  VerMcbiobuniren,  welch«  der  Aua- 

«tiknd  im  AuBenliandel  xur  Folg«  h*tte.  Di«£in- 
f  u  h  r  von  8teittk«Ue  xelgt  bei  einer  CieaamtsUrer  Ton 

9,40  Mill.  Tonnen  ge^en  da«  Vorjahr  einen  Zuwachs 
Ton  2,10  Mill.  Tonnen,  an  dem  mit  l.BH  Mill.  Tonnen 
Rnifland  und  nniuioö  Tniincn  liel^'ii'ii  f>i>ti'ilii,'t  Hind. 
Die  cnirlisehe  Koble  hat  vktihread  des*  Mroik»*  und  in 
den  fol^rcinli  ii  Monaten  in  Mehr  betrSehtlichon  Menpon 
Kin^anf;  in  dan  biHhor  unumHtrittene  Abintriifebiet  de» 
Syndikat«  gefunden,  ein  Vorjrane,  der  ^it  li  im  Herbst 
infolg«  de«  W«g«nm«ngel»  noch  eimujU  wiederholt 
b«t  Wider  Erwar(«ii  iet  «b«r  m«h  die  Aneftibr  im 
ganzen  nirht  xurBoltgegaD^en.''  In  den  letzten  sechs 
Jahren,  von  1900  bin  1900.  ist  jjestieffen  im  Obpr- 
bert;amtHbe/irk  Durtniuin!  ilii'  B  c  1  c  <;  b  (  Ii  ii  f  t  von 
22«iWV2  nnf  267  Tl*b  .Hann,  die  KtinieriiUK  von  f>;t  H-JüWO 
aiil'  tif):!T4  00lJ  t,  und  der  Wert  der  FrinU-nnii,'  von 
608  797(M)0  «  «uf  548  913  000  ^.  Zum  orMtennial«? 
■eit  1887  weiNt  die  Bele^^ehaft  eine  k  bnabnic  auf; 
aie  iat  von  270  259  im  Jahre  1904  nnf  267  798  anrAck- 
gegnogen,  ün«eb«n  «ind  der  Aneetaad,  Abwanderung, 
endlich  .\l)Ntn)men  in  die  Eisenindustrie  und  dan  Bau- 
powerbe.  Während  die  Bele{ri»ehaftKziffer  ffegen  das 
Vorjahr  um  nur  0,9  Oq  zurückirinir.  i^t  ili<-  I' <i  nl  <■  r  n  n  sr 
gepen  das  Vorjahr  um  "je  j;e<«unkir»n,  vuii  tl7  4»ii4UO<>  t 
auf  C5.H74ÜOÜ  t;  d.  ,  W,  rt  für  die  Tonne  do(,'egen 
Stand  in  1905  mit  8,40  ./(  um  lf>  hrdier  aln  im 
Torjahre.  Bei  einer  U  e  «  a  m  t  f  ö  r  d  e  r  u  n  ff  den  <  )ber- 
bei^Amtabetirka  Darlmnnd  toq  65,37  JlilL  Tonnen 
Stemkohlen  in  1905  betrug  die  Oewinnnng  der  Im 
RheiniHch-WeMtfülisohen  Kohlenayndilcat  >ereiDi»;ton 
Zeehen  ß,5,38  Mill.  Tonnen ;  «onach  blieb  die  Förderung: 
der  im  ()berber>:iniilvlit>/.irk  Dort^niind  li<  li  i.''  iien,  nicht 
syndizierten  Gruben  um  i'in  ireriit^'»-«  liiiiter  di-r  (ie- 
winniuif  der  Zeche  .lUieinpreullen*  zurück,  die.  im 
Oberberffnintxbezirk  Bonn  belegen,  dem  Syndikat  an- 
gehört. In  der  rntersnciiuni.''  der  Urttnehen  und  d«l 
Umlanga  de«  WageB»«ttgola  vnd  der  Wege  snr 
Abhilf«  kommt  der  fierieht  m  dem  Schlnit:  ^Wir 
erk«on«n  gern  an,  daB  b«i  der  KttniglichcD  üiaenbnhn- 


Terwaltung  der  fest«  Will«  beeteht»  mit  tunlicbit-r 
Beflvblennigung  die  Verkehrsmitt(>t  und  Verkthrvirv- 
riehtnngen  dem  rapid  gesti-  s^'em-n  Vi-rki  hr  Hiuii|ikiMiL 
wobei  es,  wie  Abgeordnet.T  Hirxch  iu  >lt  r  Waz^n- 
iiutn-.''i'l>l<'lMtili'  aiihtiilirtr,  in  di  r  Tat  nicht  darauf  tc. 
kommen  kann,  ob  cinniai  in  stilleren  Zeiten  »elUt  md 
paar  tausend  Wagen  als  Zinsenfressor  auf  dem  (tt- 
leise  Ktehen,  wenn  nur  dadurch  derartig  elnsehnsiAnt» 
Sebikligungen,  wie  sie  im  tergangenen  Herlat  ukt 
gtaaes  Wirtaehafleleben  erschüttert  haben,  Temd^ilr« 
werden.  Nicht  minder  wichtig  aln  eine  anareidM^MLr 
Vermehrung  dew  Oflterwagenparki<  i»t  unsem  E^ 
achtens  noch  die  Vermehrung  der  Schiencnwc'- 
in  und  nm  Ii  luiHrriii  Induatriebezirk:  denn  einp  Vrr- 
Iiiehrung  der*  rolknden  MaterialH  kann  die  best^tucr 
den  MiBNtände  wirksam  nur  dann  besoitigeQ.  «fun 
uneer  Elsenbahonctx  derart  auxgebaut  ist,  daÜ  Mft 
•ine  nngofainderte  Bewegung  der  Wagen  Tor  «et 
Mheii  kin.  Aoeh  io  dlaaer  Betiehnng  wdnini  «» 
irouliebea  ^tgegenknmmen  hn  der  KSnigllebeu  Bw*- 
bahnvcrwaltiiit::  /u  brcrxi  li'-n ;  ili'iin  mifiiT  it«  ii  Fi-  ■ 
bahniU'uaula^'t'ii  ilc»  I-itut.i  lii'^i-ii  fini-  Keihi'  /um  l 
bereit»»  genehnuu'd-r  I'roji  kt<'  vor."  I>or  li'  ri:(>,ii 
Verein  empfiehlt  der  KievnbahnTerwaitung  im  ian;- 
OMse  einer  ausreichenden  WsgengeMtellung  such  >li<' 
Aniammlung  grötterer  Lagerbestände  nanirntlicb 
In  Briketts  an  den  Lokomotivstationen,  und  z«tr 
nicht  nur  im  hiesigen  Besirit,  In  dem  vioUeieht  ia 
Platsmangel  Bebwi^ri^koiton  marhen  wird,  toukn 
nameiitlif  h  in  alli  ii  Li!irii,'rii  rii-i  iiKahndirektioDi- 
bezirkrn.  dMiuit  wiihrend  der  Hertist-  und  Wiia<(' 
iiKiiuiti  nicht  regelmiMge  IH«Htk«lileiiUeremifn  «^ 
forileriicb  sind. 

Hei  einer  Hotrachtung  der  Lobnentwickluiiir 
für  1905  kann  wegen  des  AusKtande«  nicht  der  Jahn*- 
durchschnitl^  den  .\usgangspnnkt  bilden.  I>er  Sddett» 
Terdienat,  der  ai«h  in  «tetiger  Aafwftrtabewflguy 
wieder  dem  Stand  von  190O  Ulbert,  weist  aorh  in 
letzten  .'ahr  eine  Steigerung  auf,  die  '  rr.r  '  - 
Mttiui  \ind  die  Schicht  beträgt.  Bei  di'in  An  '.m.  ;r 
der  iri'sretiw iirti;,'cn  L^iinstigeu  liage  ii»t  im  laiifendeii 
Jahr  ein  Htarkerei«  .\nziehen  der  Löhne  za  erwartra. 
wsM  auch  schon  die  Lohnnacbweise  fQr  die  er^ifc 
drei  Monate  bestAtigon.  Die  ArbeitHleiitnii; 
des  Hauers  in  der  Schicht  zeigt  seit  1901  im  Rulir- 
beahrk  ein  Aufsteigen  mit  faat  ein  saliat«!  Tau«' 
1901  betrug  die  Tieiatnng  auf  eine  Hauersikiclt 
l.(jH7  t,  1905  dagpfji  n  1,783  t.  Die  in  den  ßeiKfc- 
niin^,'ew    dos   Alltreineinoii    Knappsebaftsyercin»  wf- 

l^fsti-lltr    b  0  C  h  H  t  e    L  11  h  II  k  i  Ji  •»  T(  ('    mit    cinrln  Vff 

dieunt  von  mehr  aln  b  .4  f.  d.  .Hann  uiui  Schiebt  sK 
mit  44,.')  o/o  der  Mitglieder  etwas  stärker  Imwtitsk 
im  Vorjahr,  wo  Ihr  4S,1  */•  angehörten. 

Der  Zentrslyerbtnd  deutscher  lodusnidkr 

hielt  aua  AnlnH  Heinrs  HO  jSlirigen  Bestehens  in  Nürn- 
berg am  20.  Juui  d.  J.  tiiu-  i*ehr  besachte  Delegierifn- 
Sitzung  ab,  die  vom  Vorsit/.iiulcii  Hrn.  Vopeli«». 
M.  d.  H-,  geleitet  wurde.  In  seinem  Jahre»b*ri<-M 
verwies  Generalsekretär  Bueek  zunicbst  saf  i"' 
letzte,  am  5.  Mai  1905  abgehaltene  DelegiertesTfr- 
Hammlung,  in  der  er  seinem  Bericht  die  nrum 
Handebvertrdg«,  di«  endlich  nach  aehwerea  Kiapfo 
angenommen«  KumlTorlage,  den  großen  Antataad  dtr 
Borgarbeiter  im  Rubrgebiet  und  daa  Eingreifen  i*'' 
Regierune  zugrunde  gelegt  hatte.  In  dem  Uvt- 
crwähiiti-n  l'iinktf  •'eieu  die  V<»rAU*r.a;ri'n  di>  /-'ii^r  i  • 
vorbandii'>H  voillioniiM«u  cingetrotTeu.  Die  Novelle 
Berggesetz  habe  die  Arbeiter  nicht  befriedigt,  sondern 
die  Unzufriedenheit  noch  gesteigert.  Die  oldigalon- 
■elMn  ArbeiterauHschOsse  seien  teilweise  von  den  B«r^ 
•rbeltem  tarttckg«wi«Ma  worden;  wo  sie  soitandsf»- 
kommaa  aeimi,  bitten  ai«  ihr«  Aufgabe  nicht  mA«*- 
IK«  auartindiidwtt  Arb«iter  im  mitlmvnlnefaea  Bimd- 
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koblaantrier  hJttten  Hi<-h  t^c^ei^ert,  die  Arboiterau»- 
MhfiiM  ab  OtfaM  für  di«  VorfaunUung  mit  den  Ar- 
beUytbsrn  «inaerkenB«!!. 

Di>r  KreiM  iler  Mltelieder  dm  ZentnlTerb«nde* 

haU«  Bich  in  tlor  Uerichtsperiod«  wieder  wesentlich 

crweiiiTt,  /ul<'t/(  noch  ilur<-li  ili'U  Beitritt  ilrs  ;;roßci» 

tti>  könnten  jetzt  nur  nnoh  ganz  unbedeutende  Iti- 
du*ttriczwei(;e  im  ZtutralvorbMide  nicht  vertretou  Min. 
Wenn  dnhi-r  jt'tzt  noch  immer  beluHiptet  werde,  der 
SientralverlMod  rertreto  aar  die  «ogaaMuiteB  echwerea 
Induitrien,  so  ^whelie  du  wnler  bewem  Vueea 
and  in  der  iM'Sawillifi^en  Abaiebt,  üneini^keii  in  der  In- 
dn-ilrie  herheizufübron.  Die  Einiffkeit  und  die  Ueber- 
:'i-iil;uiii,-  yi«ii  i1<t  S..|iii(iri[)ii  id-r  1  iit'-rp88cn  habe  die 
Iriiiufttji.  ui  ili  ii  7vJiT  Jtttiretk  in  'i'  jii  .-rliworen  Kampfe 
um  Uii-  I'inkohr  der  Wirt»chnfts|.iilitik  vi.m  lu  ilin- 
ffunffslosen  Kri'iband«'!  7iini  Siege  geführt;  wo^eii  der 
l'neini(;'keil  »ei  »n-  In  j  der  Aufstellung  deti  neuen 
Zulltarifit  und  bei  dem  Abecbluß  der  neueo  Handele» 
Tertrfige  ge»chUgett  'worden.  Es  sei  da*  Streben  der 
OtysriM  des  ZeotndTerbandefl,  wieder  mehr  Blnigkett 
in  der  Industrifl  berznotellen ;  dieaee  !*lrrb#n  habe 
ItereitH  den  I'rfolj  L'i'linlit.  iIüB  eine  Intf^r<  Hh(  tiir>'nn>!n- 
Hchaft  zwi-cluMi  ili  iii  /i'ntr«l\ frtiftnde.  di-r  /l  utralsteüo 
zur  VorbrniiiiriL'  vuii  llainU'lwvp  ririiiji  ii  tiiul  Jeni  Bunde 
der  InduHtriellen  zum  Atiiotiluli  gelaunt  Mi.  Diese 
OemoinHchaft  habe  schon  in  Hehr  bedtlrtaBgevolfani 
Fragen  und  in  vuUer  Uubereinütimmang  sasammen 
gearbeitet. 

Die  BetntchtuBg  der  wieder  gMtiegenen  ZiiTem 

de«  dent^eben  AuBenbandels  nnd  der  dentseben  Handels- 
flotte fährir  den  Herii  htr-r>tatter  zur  En" rferiiii^-  iler 

ileulMhell   Si'l' lllteressen   und  claliei    zur    11  e  r\ (irlle  lilill;^ 

des  W  (iMileis  der  Vi  rhAltnisHe  in  4er  Kivnlitat  und  in 
liar  Machtitteil uit»^  der  Staaten.  l*er  Wetteifer  der 
."Staaten  und  Vrdker  richte  »ich  im  Kriege  und  im 
Frieden  «eHentlich  auf  die  Erreichung  wirtscbaftlieher 
Vorteile  nnd  Teberlegenheit.  Die  Betitigang  der 
Stärke  ood  JUcbt  nnd  daher  de«*  maligebeodwi  poUti- 
•ehen  Binfltteses  bemhc  >;ei;enwArtig  ntebt  melur  auf 

der  Stärke  der  Il.  i  re.  nmid»  rn  mit  der  Maeht  und 
Stärke  der  Slreitknitte  zur  Str.  I»iilur  werde  e« 
I  h>utselil,'iiid  i:ei_'-eii\v  iirtu'  trotz  ■(eineH  cli'nzenileii 
ileeri  n  sehr  s.  h«er.  Heine  Steilung  im  liate  der  Vol- 
ker 711  li''li;iii|iteii :  denn  es  sei  mit  der  Entwicklung 
Heiner  Flotte  zuriiekgeblielien.  Dt-n  niaB^ebenden  Ein- 
HuU  in  allen  großen  politischen  Weltfra};en  Ql>e  Eng* 
land  aaa,  weu  es  mit  seiner  Streitmacht  zur  See  die 
Meore  beherreehe.  Deebalb  bebe  d«r  ZentnÜTerband, 
wenn  es  »ich  um  J'tSrknni;  und  Vermehrung  der 
Flotte  ifehandült  linlie.  der  liei^ii  rniit;  mit  allen  ihm 

EU  (iehc)te  Stellenden  Mitteln    lieif<tiinil  geleistet.  Dio 

Lage  der  liidu»trie  bezei<'hiiete  der  Berichterstatter 
im  allgemeinen  aU  (^Gneti^,  obgleich  .\u»Htände  und 
Wagenmangel  manche  Schwierigkeiten  bereite*  hiitlcn. 
"Wenn  dieMc  gduMtige  Lage  den  kritischen  1.  Miirz 
ilberdaoert  und  dae  Anhalten  der  günatigen  Kon* 
junktnr  bereits  ra  der  Behauptung  Veranlaasung  ge- 
geben  hab«.  daß  der  neue  Zolltarif  und  die  neuen 
Handelsverträge  doch  wohl  nicht  t»o  ungilntttig  für  die 
Indutttrie  wftr  n.  wie  nntan«:^  aiigenonimeii  vvnriit>n 
Hei,  so  mttüHe  der  Herichterxtatter  diene  Beimuptung 
zuräckweiwen.  |)ie  Kolgen  so  großer  Umwälzungen 
könnten  niemaU  plötzlich  eintreten ;  gewiHHC  Ver- 
hUtniiae  wirkten  in  ihrer  l'ebertraifung  mildernd  und 
ehenao  wirke  die  gQostige  allgemeine  Wirtechaftelajge. 
Die  ftbeln  Polgen  der  aebr  gei4teigerten  Aaelandetarife, 
der  deut»ehen  /ollherabi«et/ungen  und  der  neuen 
HandelüTiTträtfe  wflnlen  für  große  und  bedeutende 
Induhtrien  unaliwendbar  »ein.  I>er  BerichterHtatter 
weist  di<!>t  iiu  ein/elnen  und  aln  ÜeiHpiel  für  die  .Ma- 
•«•hinen-  und  Kleineinenindutttrie  und  für  bedeutende 
Zweige  der  Textilindustrie  nach.  Kr  besprach  sodann 
die  in  der  Berichtapertode  abgeeehloBsenen  Handel*« 


vertrage  und  ittsbeHondere  dM mit  den  Vereinigten 
Staaten  znitande  gekommen«  HandelsproTiaorium, 
Übgleieh  der  Zentfalvarband  erkannt  habe,  daB  die 
Bedingung  (Br  Deatecbland  hAehst  ongtinstig  «ei,  habe 
er  sieb  doeh  fllr  den  AbxcbluB  dei<  ProvidoriumB  biH 
znni  1  Juli  lÖtiT  rtii*i:' Ttprochen ;  er  «ei  dabei  von  der 
AnKliht  auftgesrnngen,  diiß  die  deutsehe  InduHtrie  zur- 
zeit Hiit  eiin  ii  Zollkrieg  mit  den  Vereinigten  htnateii 
nicht  genttgend  vorbereitet  sei.  Die  Fortdauer  des* 
mit  dem  Provittorium  geKchafTenen  Zustande«  «ei  jedoch 
weder  mit  den  wirtschaftiicben  latereaien  noob  mit 
der  WOrd«  doe  Dentacben  Reiebea  vereinbar;  er  richte 
daher  an  die  deutsche  Industrie  die  Mahnung,  sieb 
beizeiten  auf  einen  Zollkrieg  vorzubereiten,  der  un- 
verrneidlii  !i  •lein  «  erde,  w  enn  die  Vereinigten  Staaten 
i:l«ii1ien  sollten,  das  1  »einteile  Ueieli  auch  ferner  un- 
;;iiii.'ti:,'  behandeln  und  Im  iih' ht eil I i,'en  zu  Wunnen.  Zu 
den  VerkehritverliHitniKHen  über(;eiiend  erachtete  iiuerk 
weitere  Ermäßigungen  der  Uilterfraehten  zur 
Uerabdriickung  der  Enteugungskoitteu  fär  unerläßlich 
nnd  auch,  im  Hinblick  auf  die  groSen  UeberschOaee 
beaoodera  der  PreaBiachen  StaateelaenbahaTarwaltnag, 
für  anefttbrbar. 

Einen  liöehst  peinlichen  Eindruck  hätten  nur 
weite  Vclkskreise  die  Verhandluneen  des  KetelHta^-s 
und  der'-ii  Ergebnis  in  hezui:  mit  die  H  e  t  e  h  s  f  i  ii «  n  / - 
reforni  gentacht.  Der  Zentralverkiand  habe  jedoch 
an  der  in  seiner  AaaaebaBflitzang  vom  <.).  Dezember 
1905  eingenommenen  Stellung  festgehalten.  Er 
habe  sich  zu  jenen  Verhandlangen  nicht  weiter  g«> 
inBert  und  gegen  daa  Ergebnis  nicht  Einspmeh  er- 
hoben, weil  er  die  Besebaffang  größerer  Mittel  fflr 
iIhs  Keifh  irti  Iiiti  r.--se  der  Stärkung  unserer  Streit- 
kräfte zur  >e(i,  il)Hl>fi««lldere  ahiT  «uch  in  RückMicht 
Hilf  die  linanziell  bedrfitiere  J^ntre  der  kleineriii 
deut-ieiieii  Staaten,  für  unerlaüiich  g«.dialteu  Imlie. 
Denn<n  h  T<ei  zu  bedauern,  daß  die  wohlüberlegten 
Vorschläge  der  Ke>rierung  in  der  Hauptsache  zurUck* 
gewicKen  nnd  die  Hauptlast  anf  den  Verkehr  gelegt 
worden  aeL  Der  Saicbetag  habe  licli  der  gralmi 
Anfjprabe  der  Ffnant reform  im  Keinbe  niefat  gewaebsen 
L,'ezei-t,  wie  überhaiifit  die  von  den  Mehrhoitsparti  leii 
au<  Ii  in  tier  Koliuinil-  und  in  der  Sozial|M>li*ik  ein- 
i:i'Hehla;,'eiie  und  Nertuli^'te  KielituiiL:  jeden  N'aterlaiidK- 
freuud  IHK  t-rnüler  Sorge  um  die  Zukunit  de«  L)outschcu 
Keicbi)  erfüllen  müßte. 

Seine  Betrachtungen  über  ilie  sozinl|K)litischen 
Zustände  knüpfte  der  Berichterstatter  an  die  von  dem 
Staeteaekretir  von  Poaadowakj  in  der  Sitinng  de« 
Roiebttaga  vom  IS.  Deiember  190b  gemacbtvn 
Aenßerungen.  Der  StaatHmekretär  hatte  seiin  r  IMu  r- 
zeugung  dahin  Aufdruck  gegeben,  daß  ki  in  Land 
mit  i:e.irdnelen  sozialen,  w  irtbeliaftliehen  nnd  po- 
litischen Zundiuden  gebe  wie  DetitHchiand,  kein  Land, 
wo  auch  den  unternten  VolksklaMsen  nach  dem  (irund- 
KStze  „suum  cuitiue'  so  ihr  wirtschaftlicheti  und  poli- 
tisches Hecht  zuteil  werd«,  wie  in  Deutschland.  Zorn 
weiteren  Beweise  deseen  verwies  der  Beriohteratatler 
nnCer  Vorlegung  des  betreffenden  Zablenmateriala  anf 
die  Leistungen  der  Arbeiter  Versicherungen,  in  denen 
Deutschland  einzig  dastehe,  die  jedoch  ni<ht  ver- 
hinderten, daß  die  so  z  i  a  I  d  e  III  n  k  I' a  t  1  >  <- ii  e  Be- 
wegung gerade  in  DeulRcliUtid  ttuiiier  größeren 
L'nifanu'  luiitehme.  Er  verwies  darauf,  daß  diese  Be- 
wegung m  neuerer  Zi-it  einen  volUtändig  revolutionären 
Charakter  an^renonimen  habe;  dieser  habe  sich  vr- 
aohreckend  betitigt  in  der  Verberrlichuog  der  mit 
Ranb«  Brand  und  Mord  verbundenen  revointioniren 
Bewegung  in  Rußland.  Für  die  Induntrie  sei  die 
Sozialdemokratie  gefährlich  we(;en  der  mit  Verlogen- 
heit iiiui  Infniiii«  betriebenen  Verhet/unsr  der  Arbeiter, 
der  drtiiiit  verbundenen  Verschleebteruiii;  de«  Arbeitn- 
verhältni«ees  und  wej;en  der  Stöninc  der  Arbeit 
durch  die  von  ihr  Mbireich  veranlaßten  Ausatlnde. 
Der  Beriohtenrtatter  ecfailderte,  um  dio  UefUirliehkeit 
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der  Sozialdemokratie  weitvr  /u  orliärtrii,  dw  Znnabme 
dw  OaiverlcHchaftsbewe^ung,  ili<*  <ir-ii  Arlx^iterur^ani- 
MiUmimi  von  den  Arbeitorn  mit  fcröBter  Opfor«  iiiig. 
k«it  nir  Tsrfagiing  g««teUtoa  groikiii  Mittel  and  die 

f«  valdM  Terbreitmig  der  toaiftldemolmtiMbMi  PreiM. 
4«  OeflUnrliebkeit  dieser  Brnrefuif  ward«  uuA  nm 
den  hSebste»  ReiehobAhnrdm  anerkannt;  das  bewieeen 
die  Btnrkon  Worte,  di«  in  den  l^ilzuuffon  de«  Keiebatagii 
Toni  14.  und  15.  DozoihIht  v.  .1.  von  di-m  Kvichskanzler 
wie  Tiiii  ili  in  StautM(*i>kn-t(ii-  di  u  Innern  gegen  die 
8azialdi>mokratic  geHprot-iu-a  wurden  seien.  Mit  Worten 
aei  aber  die  Sozialdemokratie  nicht  zu  bekimpfen ; 
daa  kfinna  nur  durch  (i e a e t » e  geachehen,  durch 
wekke  die  maBioee  Verbetsang  in  Wort  and  Sehrifl 
«iu|ewbrtnkt  und  der  MhfMkMMlwrtmlMlt  der  8o> 
riaMemokreti«!  aber  die  anderen  Arbeiter  ein  Kiel  ^ 
atoekt  wordc.  Solch.-  (iiKi-t/«'  seien  jedoch  v<iii  <lon 
Mfibrbeitapartcii  u  iIi'h  H<>icliMtJiL,'i'H  nicht  zu  i  rrtMcIn  u ; 
ilt  ilit'^ifin  l  iii^tniuli-  «urzlr  «Iht  tuiiijitHHchl ich  die 
zuni>hmende  Macht  der  ^ozialdemukratie.  Da  die  In- 
duatrie  unter  diesen  l'mständen  auf  dio  Hilfe  den 
Staatea  und  der  Ueaetigebung  nicht  zu  rechnen  habe, 
aei  nie  nr  Selblthilfa  gawbritten.  Der  Zentralverband 
habe,  in  Anknflpfnng  an  die  Niederwerfung  dea  Ana» 
Stande«  in  Crimmitscbau,  dieaer  von  der  ft»tia1demo- 
kratio  veranstalteten  Kraft|indic,  die  C1  r^a n  i h n  t  i on 
«ler  Arbeitgeber  tu  die  Hund  i;i'iinmiiiL'ii.  Auch 
hierbei  hnln-  l!n;;h<'r/ii;ki'it  und  SondcrliiindpU'i  i<8 
noch  nicht  zur  vollen  KinmQtigkeit  kommen  lassen ; 
aber  was  auf  dicHem  Oebiete  bisher  goochalTcn  «et, 
liabe  alflb  bereite  jetzt  ala  aii!>reichend  erwicHen,  um 
dia  nmTeil  kikshat  leichtfertig  von  den  Organisationen 
der  Arbeiter  veranHtalteten  Angriffe  zuradunweiaan. 
Der  Beriekteratatter  gab  der  Feberzeugung  Auadmelt, 
daß  es  gelingen  »erde,  üiich  in  den  ( irvjnnihationen 
der  Arbeitgeber  vollMtandi^cc  Kiiunütitjkfii  hrrbeizu- 
führcn ;  die  Organ >  1  -  ,'  «ntrjilvcrliandcr*  wiirdcn  hIIch 
aufbieten  und  keine  0[it'«ir  nclieucii,  um  tlie«es  Ziel 
zu  erreichen.  .\Imt  nicht  nur  zur  Abwehr  der 
Angriffe  der  Arbeiter,  aondem  auf  allen  anderen 
QobieleB  aef  die  Organiaatioii  der  Arbeitgeber  aaeh 
MaBgabe  ihrer  gemainaanion  Intereaaen  aht  Gebot 
der  Zelt.  In  jeder  Roxiehung  wachaen  die  Schwierig- 
ki  iton  in  der  Ilei^t.-llnnf^  der  KrzeugnisHe  im  Bcstehfii 
vor  tli-iu  inteinatioriiilen  Wettbewerb,  dowic  endlich 
gegenüber  der  periüli-  in  I)eii(si  bland  bo  starken  in- 
dustriefeindlichen liewi'gung.  l»icHen  Schwierigkeiten 
atehe  der  Einzelne  machtlos  gegenüber;  nur  in  der 
Vereinigung,  in  der  Organisation  könne  die  Kraft 
nm  ertolgteieken Kampfe  gagen  sie  entwickelt  wcnlcn. 
Der  Berichtetatatter  lenkte  xchlieBlicb  die  Anfmerk- 
samkcit  dnr  Vereamnilung  auf  die  Tielen  ffegen  den 
Zentr.ilv.  it.uii  !  gerichteten  Angriffe  und  auf  dai* 
Strebe«,  ihn  al«  bedeututigHlon  mit  Nichtachtung  /.u 
behandeln.  Kr  »teilte  die  Frage,  wer  mi  I  «ai*  der 
Zentrnlverhand  denn  eigentlich  nei  •*  I'r  i  nicht  der 
A'orsitzcnde,  nicht  dat«  l>irckt<>rium,  im  all.  rwi-nigstcn 
die  OeachäftöfOhrung;  vielmehr  «ei  der  Zentralverbnnd 
die  Verkörperung  der  Anxichten,  l'rteile  und  He- 
atrebangen  der  in  dem  alkrgrAfttea  und  bedvatendatoa 
Teile  der  d«>utscb(>n  Indoetrl«  tiltigen  intelligenten, 
gebildeten,  in  der  prnktiiichen  Erfahrung  gereiften 
Mruiner.  d.«p  InduHtriellen  und  Arbeitgeber,  die  einen 
so  üli.  Im  deutenden  Faktor  der  iirundlngen  unn-  res 
^t.'lMt-^^  e-,i-n»  bihlen.  I>a»  möchten  diejenigen  am 
i;e;:ieiim;jHtische,  in  di-n  politischen  Parteien  uml  in 
der  Presse  nicht  nbernehen,  die  nicht  nelten  geneigt 
»eien,  den  Zentralverband  mit  <  iiTingschilt/ung  tu 
beiundeln.  In  der  richtigen  W&rdigang  der  in  ihm 
Tcreittiicten  Krifle  werde  der  ZentralTerband  weitor 
unbeirrt  seinen  Weg  gellen  und  hoffentlich  aueh  in 
den  nächsten  dreiliiir  .Inhren  Meines  Be«teben8  zum 
Wohle  >l-r  driii-'eh'-ii  iiejiiMrie,  'I (iemeinwohla  uid 
des  Vaterlandes  wirken  und  arbeiten. 

Büecke  Vortrag  fand  lebbafteaten  Beifall. 


Sodann  (»jirueli  Syiidikiiri  I»r.  kulilu  ,SWr  'i. 
Verhftltni»  der  Kohatoff-  und  Halliotoll Industrie  n  i.- 
Industrien  der  Fertigerzeugnisse"  und  wies  n»«ii,  1« 
die  (legenaitxe  zwischen  diesen  Industrien  niete  u- 
llberliraokbar  aeien.  An  der  nachfolgeBden  ErSitnv« 
nahmen  Kommercienrat  Fnnek«,  Siudikna  Oertteis- 
Hagen,  .\bg.  Dr.  Beomer^Dflaaeldorf  und  Ottm.. 
sokretitr  B  u  e  c  k  -  Rerlin  teil. 

Bcgrütinngsanspracben  hielten  .Ministerialrat  \ 
Itaadk  namens  der  Regierung,  lieheinirat  r.  .<rt: 
nanaBa  der  Stadt  Nflniberg.  An  den  ttaiser  oniin 
Priactegaatan  wardan  Hnld^^nogatelegrannie  gawlt: 
aaek  der  Reichskanzler   und  die  zwei  erkmln«^ 
Miniater  BaTerns  wurden  telegraphiscb  begrfl»».  TH- 
Telegramm  an  den  Kaiser  gedenkt   aiiili  r'l  ' 
der  unter  Kaiser  Wilhelm  I.  eingeleiteten  Bwaunl- 
sehen  Wirtschaftspolitik. 

Der  Kaiaar  antwortete  also: 

,Kiel,  Dampfer  Hamburg. 
Di'in  zur  Feier  seinen  3M  jiihrii;en  He-l 'heit  ,L 
der  altehrwikrdigun  .Stadt  .\ilrnl>«rg  YerHanunrlt'-i 
Zuncraivurband  deutscher  Industrieller  danki*  irhfi- 
den  mir  Übersandten  MnldigungsgruU  und  Tüo<<lir 
weitere  durch  den  Flieden  gewAbrleistetH  gvifA- 
liehe  Kntwi(  kinng.  Wilhelm  I.  K." 

Von  den  Mitgliedern,  die  vor  HO  Jahren  «Ji  i»  | 
Grfindung  des  ZentralTorbandes  beteiligt  waren,  itvtin 
7  zu  KhrenmitgUedem  emaout,  darunter  ao»  im 
Kreiae  dea  Vereina  dentacber  Eisenhattenleat«  4k 
HE.  Qabaimrat  Sarvaaa-Dllaaaldarf,  Ingeiüear  Jt«. 
H  a  a  a  an  a  i-WiBabadaB  aad  Oaaanladaatlr  Slasf  f- 
Oanabrück. 

fron  and  Steel  Insticuie. 

Wir  hereith  in  ,,8tahl  und  Eisen"  mitgeteilt  warit 
veranstaltet  das  Iron  and  Steel  Institate  gemtiiM-n 
mit  dem  Institute  of  Mining  Enginaora  £ndo  JüI;  i. 
LondoB  ein  Meeting,  das  am  24.  oagioDt  aad  Vbuüt 
beiden  folgenden  Tage  hinana  dauert.  Der  Aanclil 
welcher  unter  dem  Vor-it7  TTftdfields  steht,  h*i-i- 
reiehhaItii;iT(  I'rii;,Tuiniu  ausg»'urli,  iti  t,  in  dein  Tfrv^t.-  i 
deiie  \'eranstiiltün:;i'(i,  Bc»ichti|i;uni:eM  und  II \ k 'ifäioü'S  | 
vorgesehen  sind.  Au&erdem  sollen  folgende  Vortr«c< 
die  auch  gadmckt  TorUag«!!,  gabaltan  «erden: 

1.  Formmaselünen  (BonTÜlain-Paris). 

2.  Die  Temper-  und  Schneidvontuche  mit  MnA 
drohstähleii  i(  harpenrer-Manchestcr». 

3.  Die  Beh.indlun;^-  und  Entschweflung  von  i^i-^^- 
Eisenerzen  d.add  Trilby-New  York*. 

4.  Die  belgisch«!  Praxis    im  OroligasniaiichiDfc^i- 
(llubert-Lattichi. 

5.  Elektrisches  StahlachmeUen  (Ibbotaon-^etteUL 

6.  Verschiedene  Metbodaa  der  Vindtrodonag  «■^ 
ihr  Kraftbedarf  (Johnaon-Londale). 

7.  Di»  Kiifttallographie  des  Eisens  (Osmoad-Pw*!- 

8.  Die   deiit^eho  Praxis  im  OroBgaamaaduaiflki* 

i  Keinhardt-Dortniund). 

9.  I)ie  i  iit»iuklnng  den  Boo-PnddalproiaiaN 

l'ottstowu». 

10.  Die  Konstitution  der  risen-KohlenstDrtlegiataap* 
«Sauveur-Uambridge,  Massachusetts). 

11.  Der  Eutins  von  Silizium  und  Oraphit  aaf 
Martinpro/eft  (Tbomas^ardiff). 

lt.  Die  englische  Praxi«  im  GroBgasmaseluBeah«« 
(We8tgarth-Middle'^hroui,'h;. 
AnSer  diesen  ist  noch  eine  Reihe  aa««>:tilieölK^ 
amaiikattlaehar  Vortriga  Torgaaahaa: 

1.  Vergleich   zwischen   amerikaniieben  and 
päischen    Sehienen  -  AbnahmeTOnchrifteB  (l*" 
t'olby-  New  Yi«rk>. 

2.  Uubirttume  und  .^usseigeruugen  b«i  StablbUidt** 
(Howo'Naw  York). 
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ä.  Uie  WirkuDt;  niedriger  Teui[ieratureu  «uf  dita 
Wiederorhitzen  bei  Stahl  (Mc  CauaÜand-Now  York). 

4.  Fortacbritte  im  Walzen  von  Eisen  and  ätaU 
( York-New  York). 

Am  24.  JbU  moMwu  fiadat  eine  Hraptwinmii- 
Inag  de«  Iron  «ntf  meel  Inalitato  statt,  iiMihinittag« 

RxkurHioiien;  am  ? writcn  Ta[,'r>  morgen«  HaiiptTer«amm- 
luni?  de»  Americiiii  lii§titu(e  o(  Mining  F.ngineer«. 
iiarliiiiittni^s  Bt'sii'litigung  von  Werken;  am  ilrittcii 
Tag«  gcmeiuttaine  Vervammlung  der  beiden  üeiMjll- 
M<-liaft«u.  Femer  sollen  besucht  werden :  Am  24.  Juli 
dM  Physikaliache  Laboratorium  in  Teddingtown,  die 
Ijoodoner  Elektrizit2t«werko  in  Ureenwich  und  die 
Aalif»  der  »CteMllMliAft  Ar  Waffoofabrikation  and 
BronwftieBet«!''.  Am  Ahmi  dNiellwn  Tage«  gibt  der 
Lord  Mayor  einen  Empfang  im  Manxion  Houac.  Am 
Mittwoch  den  25.  Juli  werden  besichtigt  die  Werke  der 


Firma  „Thornycroft  &  Co."  tu  Lliiswick,  die  Werke  von 
„J.  nnd  O.  Hall  in  Dardford"  und  „Tempel  and  InnH  of 
Court".  Abendü  findet  Bonichtijriinu  der  Oeaterreinhi- 
sehvii  AusNtellung  in  Kark  t'ourt  ntatt.  Am  Donneratag 
dan  Joli  wardsa  bemBiit  dia  Woxka  ton  j,Frmwr  und 
Chabnara*  in  Trritb,  die  „Warka  dar  Taraiirigtan  Port- 
landxemont-FfthrikanteD"  in  Korthflri  s,  die  Kraft«tation 
der  Uiu.'r^TünJbahn-OfselliKlinft  in  Chelsea,  und  die 
Anlafff  ilcr  .Irüiiiimiiirt  rn  <  o."  Vliendx  findet  Feucr- 
würk  im  CryHtal  i'alacM  «tatt.  Am  27.  Juli  »oll  ein 
AueHug  nach  Windaor  unternummen  und  abendH  ein 
Bnnkett  in  (üuildhall  veranetaltet  werden.  Am  Sonnabend 
ciiillich  wird  noch  da«  Hochofenwcrk  von  Butler  &  Co. 
in  WeUlagboKHigk  und  die  UafeaaaUce  in  Dower  anf- 
gesveht  wttrdao.  In  dar  folgenden  li^he  fahren  die 
Mitglieder  Abu  Institute  of  Mining  Engineers  zur  De- 
ttivhtigung  der  Eitteitwerke  in  die  Uau|itijidu8triegobiete. 


Referate  und  kleinere  Mitteilungen. 


Umschau  im  In-  und  Ausland. 

Schweden.  Pie 

Enansfnhr  Iber  Kanrlk 
zoigte  im  Jahre  1906  «Ine  betrflchtlieha  Zunahme. 

Fl»  beHuchten  Hiii5  ili  ii  TInfL-ii  Narvik  ;^93  Dampfer 
gegen  309  iiu  Jakire  1UÜ4,  iluvuii  wjircn  J64  Hfbwo- 
(liriohi  r,  1  :t2  norwegischer,  SC  deiit-rluT.  :il  ciii^HHi  licr 
uiul  U)  hollAndischcr  Nation.  ni<'  Kr/viTHchiß'uag 
betrug  im  Jahre  1905:  1  452  779  t  i;<"^'-n  1  225  868  t  im 
Jahre  1904,  967  072  t  in  1909  and  2547ti  t  in  190«.* 


England.  Der  * 

Stapellaaf  der  „Lnsitauia** 
Ton  dar  l/onard-Linte  wird  in  den  engiiichcn  Blät- 
tom  nit  lebhaftem  Intereeaa  verfolgt,  indem  mH 
dieiam  lir  25  Kaotm  Oaaahwindigkeit  berechneten 
Turbinendampfer  and  Minem  in  nftchi«ter  Zeit  fol- 
genden Schw rsti  rschiff  ,M  a  u  r  e  t  an  i a"  Großbri- 
tannien wil  lirr  in  den  Benitz  der  schnellgten  Pentonon- 
(liuiipfer  ^'claii^'i-ii  Holl.  Nachstehende  Tabelle,  die  wir 
dem  nEngiueeriiti;'  entnehmen,**  veran»Giiaalicht  die 
UrößenverhdltniMtie  und  HonNtigc  Angaben  Aber  aini^ 
der  «ichtigeten  Dampfer  der  Oaganwart: 


«ad  «iMflaala* 
lUrlaMOa, 


"WU. 
It* 


Tdgaa, 


T«r.  Ktaatrn 
TOB  Nordamrrik« 
«La  Pfamw  |  .st,  rani»  «od 
^1.  Loai«> 

Onnip, 
FlOBdelphU 


•M.4MCkaailm 
«I  AlaHtM  «• 


Cte. 


Baujahr  ...  .... 

CieHamtlÄnge  ,  .  .  .  . 

Lange  zwischen  den  Loten.  .  .  .  . 

Breite»  grüßte    .  .  •  

Tiefe,  gHüBte  ,  

Tonnengfhalt,  brutto  

Tiefgang    .  .'  

WaHHcrvordrängung  

Zahl  der  Fahrgäste    I.  lvla»i^e  .  .  . 
•      •  m  II.       1,       .  .  . 

.   .     ,     III.    ,  ... 


Art  der  Maschine 


Zjrlinderdurebnieaaer   , 


Zylindirhub    .  ,  

.\nzahl  und  Art  der  Kestiel   .  . 


Anuhl  der  FeuerbQcheen  . 
Dampfspannung    .  ,  ,  .  , 
Oeaamt-HeizflAehe  .... 
.     Rootfllcba  .... 

.Vrt  des  ZugM  

U<^mt-l'ferde»tArken  indii. 
Ueflchwittdigkeik   .  .  ,  .  . 


r.tiir>  n7 

2.'}9,26  m 
231,64  , 
26,82  , 

18,44  • 

33  ODO  t 
10,0«  m 
38  600  t 

.'150 

5iK) 
1300 

Turbinen 


25  Zylinder 

192 
14  Atm. 
14  890  qm 
897  ^ 
llowden's*** 

08  000 
«6  Kpotanf 


189,58  m 
182,88  „ 
19,89  , 
1S,96  , 
12  700  t 
7,63  m 
16  800  t 
900 

400  ! 

700  ! 
/3fach  Exp. 
\  mit  5  ZyL 

12  X  940  mm 
1  X2007  „  : 
2X8489  ,  I 

17.%3  1 

{12  Hoppel-, 
1  Einender 

102 
11.6  Atm. 
7620  qm 
«4  „ 
natQrlich 
30  0U0 
ta,01  Knoten 


1902 
215,34  m 
206,60  , 
81,95  , 
16,00  „ 
20  30O  t 
8,84  in 
26  400  t 
775 
343 
770 
4  fach  Exp. 
mit  4  Zjl. 

4X  950  mm 
4X  1250  , 
4X1900  „ 
4X2850  „ 
1800 

12  Doppel-, 
7  Einender 

124 
1&,8  Atm. 
10  000  qm 
291)  „ 
natQrlich 
38-  bi«  40  000 
281/a  Knoten 


!  li«>,4U  m 

,  181,99  „ 

i  19.70  „ 

I  12,70  „ 


8,15  m 
19  500  t 

442 

\rz 

8ü8 
3  fach  Exp. 
mit  4  Zyl. 

I2X  1194  mm 
2X  1938  „ 
4  X  2240  , 

1700 

21  Zylinder 

84 
14  Atm. 

5420  <(ni 
146  . 

30  OÜll 

2S,0»Knot.$ 


1895 
167,76  m 
163,31  „ 
19,20  , 
12,80  , 
11  800  t 
7,93  m 
16  250  t 
320 
200 
800 
4  fach  Exp. 
mit  <)  Zrl, 

2X   7:14  mm 
1  X  1397  , 
1 X 1956  , 
,2X1M6  » 

1524 
/  6  Doppel-, 
(  4  Einender 

64 
14  Atm. 

3750  qm 
106  „ 

l(o\s  den  •< 
IH  U(H.) 

81,08  Knoten 


enj 


*  Naeh  «AffbeTlrldeD",  14.  Juni  1906.   **  «Engineering",  I.  Jnni  1906. 
ecUaaaeaeB  AicbfAUen.  f  Oeplant«  Oesebwiadigkelt  §  Probeweiee. 


Forcierter  Zog  mit  go- 


880  ttnU  md  Ebea. 


Um  feHtzuHtcllcn,  wio  grott  die 

KlBwMtwr  Am*  K«il«B»tar«  b«l  RoitMldmf 

des  ElMBB 

fMWilbw  der  tob  roinwii  WaMücr  and  JLnft  Mi,  Iwt 
Q«rald  Moody  Yerntebe  An);«>i«t«>lll.*  ProbusMcko 

blank  goputzten  Kinpii«  wurii«'ti  mit  i'iiiii,'<>n  Tnipffti 
doBtilliorton  Wassera  betVu<-htft  uml  läugori.'  Zidt  iti 
«iaem  Htrom  n-incr,  ilurrli  Aet/knli  luid  Natronkalk 
TOB  Kohlenttäure  befreiter  Luft  ant'Uewabrt.  In  einigen 
FAllon  wurden  drei  Wochen  dazu  verwendet,  am  auH 
dem  VerBurli«*ra()m  die  KnhlonAtturc  auMUtreibon,  nnd 
dADn  ent  diin  Eisen  mit  WaH<«or  befenrhtet.  Nai^h 
weiteren  eediB  Wochen  war  im  reinen  Luftatrom  das 
läsen  eo  blank  geblieben,  wie  es  beim  Begfinn  des 
VcrMinhiMi  s^'woson  war.  Kntliielt  jedoch  anderMeit« 
die  Luft  die  gewöhnliche  Men)^e  KohleneSure,  »o  war 
liiTi  itH  iini  h  Hl  rlih  Stiiiiiii-M  das  i'robe«tück  angelaufen, 
und  naeh  72  Standen,  Mährend  deren  16  Liter  Luft 
den  Ven>uchMrauni  durch»trichen,  war  die  ganze  Ober- 
flache  deB  Stocke»  zerfrenoen.  Per  Schluß,  den  der 
VorfaMor  auM  «einen  Vi-rsuchen  zieht,  ist  der.  daß 
bei  eimtliofaen  Aoetacliauunitteln  vor  allem  darauf 
XU  aditen  lit,  ob  sie  gegen  die  KoUemAare  der  Lnft 
wie  dee  Begens  genOgend  Schutz  bieten. 

Amerika.  Auf  dem  Ith&ka  Meeting  der  American 
Electrochemieal  Societr  !a?  ein«  AMiaBdlnag  ton 
M.  Tech**  vor  Vbm  nie  Krage  de« 

Schatzes  von  StahlkouBtruktlonon 
gegen  dl«  elektrohtlschrti  Klnwlrknngen  von 
ragiibnn liierenden  StrÖnieu. 

Wo  solche  Zorutilrungeu  vorkommen,  sind  sie  in  Wirk- 
lichkeit, wie  iIiT  \  ••rlns-iT  liiTTorhob,  doch  nicht  sr> 
weitgehend,  »i>'  innn  vii'ltii'  Ii  annimmt.  Ausgedehnte 
Versuche,  bei  wclrlini  zwei  .^tahliitQcke  von  bekannter, 
guter  lieNcLaffcitli'-it  in  feuchte  Erde  eingegraben 
worden  waren,  wülui  iui  ein  schwacher  Strom  von 
einer  aoAerlialb  beündlichon  Quelle  längere  Zeit  Ton 
einem  Stock  zum  andern  ffeechiekt  wur<le,  ergaben 
in  timtlirhen  Falten,  d»B  die  Anode  sehr  rasch 
rostete,  wührend  die  Kathode  frei  von  Zerstörung  und 
unversehrt  blieb.  An  dvr  AiMilr  liilil,.ic  sich  zuerst 
eine  grüne  OxydationKsrhit  lit,  i  inUll/ü,  welche  sich 
als  sehr  unbestüiniiirt'  Verbindung,  an  der  Luft  sofort 
in  FeiOjn  (H«()|  umwandelte.  Die  Stromstärke  bctrtiu' 
O.l  Amp.  bei  ll.l  Volt  Spannung.  Wurde  eine  dntu- 
Platte,  ohne  in  den  Stromnmlanf  eingeschaltet  xu  aein, 
in  die  Erde  zwiaehen  den  beiden  anderen  Platten  etn- 
geseokt,  eo  wurde  dieselbe  in  einer  StSrke  angegriffen, 
die  etwa  Hern  Mlttd  »ms  den  beiden  «n<lercn  Platten- 
beschö<Il:,'iiiiuiju  i  iit-.)irii' Ii,  Elektrolvti-i  her  Rost  ist 
eine  von  ilttia  durtlj  ciiemiscbe  Liutiü.-i.He  hervor- 
gerufenen Kost  ganz  viTMcbiedene  Oxydations- 
crscheinung.  Auch  die  alig«^mein  verbreitete  Ansicht, 
dafi  Zement  oder  Beton  Schutz  gegen  allerhand  Zer- 
etOrungen  biete,  erwiee  eicb  als  faUcb}  ja  die  Anode 
roetete  nicht  aUeln  lehr  etnrk,  eendem  infolge  der 
molekularen  Volunicnaasdehonng  wurde  sogar  die 
lietonbülse  gesprengt.  Stahl  IBßt  sich  gegen  Korrosion 
iiNii  tiiifit  iliirt'h  (il(i|jr>  l"iiil'<'H.'ii  in  ilrfiii  -ti'fiüt/in, 
sondern  i-r  natitt  zuvor  mit  i  iijt'iii  isoliiiiiiJi-ii  Aii-triih 
vereebcn  werden. 

Da  durch  das  Doppeln  d.  b.  das  Vebereiuandvr- 
legen  mehrerer  Bteehtafeln  beim  Auewalaen  von  Fein» 
blechen  die  Oberüicbe  öfters  raube  Stellen  aufweist, 
beim  Einselwaben  jedoch  die  Bleche  zu  rasch  er- 
kalten und  daher  wieder  «ogewirmt  werden  rnOaeen, 


*  ,The  Engineer*',  2(.  Mai  1«06. 

**  .!)  >ii  Air. -.31.  Mai  l'.HMi  und  ^ Electroehemical 

and  Metatlurgit'iil  Industry**,  Juni  lilUü. 


bat  William  Kent  in  Covington,  Ky.,  ein  Verfaiiiva 
sich  sebfltzen  lassen.*  nurti  ilcin  <'in 

Walzen  Ton  Feinblechen  ohne  Doppeln 

möglich  »äre.  Der  Erlinder  beniit/t  z».  i  faiirtarr 
Wärmöfen,  die  je  einer  an  das  Wal/tri'rüht  zu  \t>-vi-^ 
Seiten  gesetzt  werden  können.  Im  übrigen  kommt 
ein  gewütiiüithej*  Dreiwalzwerk  zur  .Anwendung,  l'if 
Oefeu  «ind  an«  fewerfeetem  Material  mit  einem  Hed- 
mantel hergeetellt  nnd  eodiallen  im  laueren  am 
Kammern,  eine  obere  und  eine  untere,  die,  iur^u 
Lftngsstäbe  und  letztere  tragende  QuerstXbe  getr^oai. 
der  Flamme  ringsum  iIimi  Zutritt  zu  d-  n  IJl.  i  li^  ii  ?  ■ 
statten.  An  der  Stirnseite  eines  Ofciw  t..  timli«  sjfji 
zwei  Schlitze  zum  Herausnehmen  der  '»  .-inimn  ühdie. 
Eine  Ocifnung  im  Rost  der  obi'n-n  Kainmer  ermiir- 
licht  es,  daß  die  Bleche  von  iIit  i.)beren  zur  unterfs 
Kammer  gleiten  kdnnenf  wAlirend  durch  eine  eadeit 
Oeffhvng  an  iler  StimMito  das  Blech  von  anlea  ■ 
die  untere  Kaauner  gebracht  wenli  n  kann.  I>erT«^ 
gang  beim  'Walsen  toll  Rieh  fnl;; -tutermaBen  toB- 
zii  iir  Ii:  (Iii'  in  einem  gewriiinlich'-n  t>f.  n  viirL''  '*iirni" 
Hii'clic  wiTiirn  in  die  fabrtiartui  U.'f.-ir  liun  li  iukü 
Schlitz  in  ili-r  Kückwand  eingeführt  umi  iiuf.  iüaDdrr 
gelogt.  Die  beiden  Oefen  werden  dann  zu  den  W»|K>n 
gebracht,  wo  ein  Blech  nach  einem  Durchtanz 
swiaeben  Mittel-  und  Unterwalx«  in  die  untere  Kamnur 
dee  nweiten  Ofens  gelangt.  Es  kann  nun  ent«<4fr 
sofort  zwischen  Ober-  und  Mittelwalzc  zurQckkfhrvD 
oder,  falls  »ine  stärkere  Erwärmung  nötig  ist,  in  dfm 
Ofen  belas."«en  werden.  Sui  .  in|>fi  lili  n!*w .Ttesten  ^le- 
iindet  sich  gleichieitii;  '  in  rh  zwisi-hi  n  den  (tln-f- 
wal/.cn  uml  riii  uiulcnM  in  <iir  uiiti  iiMi  Waliebrii«'. 
Eine  Vorrichtung  kann  Uii'  Hlci  lir  von  dem  oberen 
zum  unteren  Teil  des  Ofenp.  otli  r  iinit,'i'kehrt  brin»fn 
Nach  dem  Erfinder  sollen  durch  «iieeee  VerfsJlKt 
bei  einem  verdappelt«a  Auabringeii  drei  Mann  enpM 
werden. 

Die  nunmehr  erechienene  BtntfatUc**  der 
Ineofug  TOB  F«nB«lMa  ia  4«h  T«r.  fhMMtm 

umfaßt  sSnitlirlif  Kon>'tniktionsi_Mscn  mit  Aufnahm' 
von  Blech  und  Blechträgert»     Uni  Jahr  1905  hrackf 
demnach  eine  H  ö  c  h  « 1 1  p  i  ■>  t  n  n     im  Betrage  i<« 
I  U8T  087  t  gegen  9ti4B32  t  in  11*04,  aleo  eine  Zmhm  j 
von  722  755  t  —  74,9 «/o.  Iliervon  waren  etwa  i675<<n 
WalsataU  nnd  11816  t  WaUeieen  g«Mn  «MlSSt 
bezw.  8147  t  im  Jahre  1904.  Die  sunlcnet  komncd» 
.rahri^-ir/fiiiTiintr  von  19<»'2  weist  1321  l'H  t  naf. 
Ki'Uiliguiigs/.itTcrn  der  einzelnen  Staaten  «ürrn: 
.Hiutm  190*  Itoi 

New  York  nnd  New  Jersey     43  419  t  VlUif^ 

l'riiiibvlviinir.n   842  434  t  143317^1 

Alabama  und  Ohio  ....  24  072  t  54  141 1 
Indiana,  JUiuois,  AVisconain)      .c       .  -^^n«! 

•mr         •  j  w-  !•»       •       }       4n(?tl(  I  iIOJS' 

Wyoming  nnd  Kaafornien  /  

904  332  t    l  tiS7  t«T  t 
Vergleichsweise  dürfte  interessant  Kein,  d»6 
Jahre  1892,  dem  onten  Jahre,  in  dem  die  EtwefUf 
TOB  Pormeisen  getrennt  angegeben  ist,  das  Qhu^ 

ausbringen  461  210  t  und  im  Jahre  1894  nur  3M0«0t 
betrug.    Die  Steigerung  im  Jahre  1905  rflbrte  hMl* 

sächlii  Ii  M>n  ilcr  Inln'trii-lniahrni-   Vfrs<  hi.  li.  iiiT 
anlagen  li<r;  tia  ttuüirdcin   norli  «■iniiri-   \\\Tlie  un 
Bau  sind,  n'chnet  man  fOr  das  .hihr  bi-n-ia  nH 

einer  Produktion  Ton  zwei  Millionen  Touneu. 
Ein  Bnriebt 

abw  H»  BMtMflMlt  i»  Sm  PmtMiee« 

Tom  86.  Mai«**  besagt,  daB  daaelbst  allenihalbei  -  i" 
Tag  etwa  25  bis  30  —  inierimietiecbe,  oft  sweiitfclElir 

•  „IronAge>,  24. Mai  190«.  (.Vmer.Pat.Iir.7640QLk 

,Iron  Age"  1906,  7.  Juni. 
,lron  Age-  1900,  7,  Juni. 
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Heferatf  und  kkmert  Mitteilungen. 


Stahl  nnd  £isen.  881 


Bauteil,  neiat  StaUnliDieDKcbaudp,  au8  dum  Uodon 
■ehieBail,  für  dia  nm  Teil  ganz  abenteuerliche  Preise 
▼erkagt  and  beialiU  ««rdeo.  Dia  Stain-  nad  Back« 
atainhliuer  wafden  bald  foliren,  M  daB  etwa  in  Jahre«» 

friiit  die  Haupt§re8ehSfU8tratti>n  ihr  rrnii.  ri  s  Aim- 
Huhen  wiedergewonnen  haben  dürften.  Kin  crobcr 
'l  >  il  der  alten  (ieliauile  liniiiebt  nur  alls:^'el^es^e^t 
zu  werden,  um  wieder  in  l>ien»t  gü«telh  werden 
XU  kSnnen.  Von  verwchiedonen  Seiten,  nament- 
lich der  United  State«  •Steel  Corporation  aowia  von 
DeutMihlMid,  wird  Bauatabl  in  groSaa  Xeafea  ud 
unter  d«n  gSnatipton  BediofaagMi  aagebotea. 
"WSlirend  nach  dem  SehlnB   «fieaee  B«riefate>  San 

Frfill'i«en  für  InindeStell!'  tlie  IiiUllhtel»  (iri'l  Jiihre  i'iti 
j^uter  Markt  für  itSintlielie  Stahl-  und  Eiseiiw areu  /u 
Bauzwecken  sein  vwrd.  lauten  die,  alierding«  etwas 
älteren  Benchreibuii^en  *  einer  Kommission,  die  die 
United  States  Steel  Corporation  abpuc  hiekt  hatte, 
dahin.  d»ß  das  UescbAft  fOr  die  f^enannten  Waren 
£urz:eit  «ehr  flau  «ei,  nirht  allein  wegen  des  l'mfangs 
der  TrAnunentitte,  Hundern  auch  w«^n  der  noch 
anerledigten  Cnfaofaidi^untrsanspradl«,  «He  die  Haae» 
bcHitzer  an  die  VerBicherungsgesellschaftcn  stellen, 
und  daß  Monate  nüti^  Hein  werden,  um  die  Trümmer 
anfzarXumen.  Die  Xaclifniire  iwn  h  IJfiueiseii  werde 
daher  bis  zom  nSchsteu  Jahre  buhnaih  tieiu,  auBer- 
dem  befinden  sich  zurzeit  genügend  Stahlwaron  in 
den  Lagern  der  Stadt,  um  der  erMten  Not  abzuhelfen. 
Haeh  einer  SehStnng  werden  50000  t  für  da«  nficbote 
Jahr  genügen.  '  Wenn  «ach  Stehlfmhmengebinde  be- 
•Und  ig  gebant  werden,  ao  wien  diaa  in  der  Haupt- 
sache zwei-  oder  dreistöckige  Hinter  und  wenig 
„Wolkenkratzer".  Der  Bedarf  ytm  Ran  Franclero 
könne  aSMi  leirllt  den  Vereliii;::ten  Stasfen  tjedeikt 
werden  uhiie  ZuhtltcMiataiie  dea  AuMlandt'«.  (l)aU 
ilieser  wenig  vorsprechende  Bericht  huh  der  He- 
fürchtung  eben  der  auewirtigen  Konkurrenz  ent- 
•prangaa  iet,  darfle  aabeliegaad  aeta.  X>.  Bei,) 

^   C.  G. 


Dm  Berr-  niid  Htllf (>nne'«i«n  in  Bosnien 
d«ir  Herzegowina  im  Jahre  15MK».*' 
Die  Ergebni(i»e  de»  Kerg-  und  Hfitteuwceeus  in 
Boanien  und  der  Herzegowina  im  Jafaire  1905  ge- 
•talteten  aieh  nach  amtlichen  Quellen  folgenderniaflea: 


a)  Bergbanprodukte : 
i«e» 

Fahlen  .  .  670  t 
Kieenen  .  .  133  540  t 
Chromert  .  ISOi 
Schwefelkies  19  045  t 
Manganorz  .  4 12U  t 
Braunkoiiie  .  MO  88t  t 


gcgaa  IKM 
•f  SOI 
—  4  75Tt 
Mt 

8  «24  t 
H  015  t 
56  «20  t 

Bei  den  Eiaenenea  ergab  eich  eine  Minderenaa- 
ttfMft  infolge  der  angOnatigen  Wiltamng  in  d«n  Winter- 
nionaten,  bei  den  Chrouiertan  infolge  Torarmang  der 

i^rzlagerMtfitteu. 


l 


Im  W>n«  w 

im 
46900 
61S698 

18  048 

3«0  900 
H7  393 
19» 


b)  Uattenprodukte: 

im; 

Queelcrilber  .  , 

Kupfer  .  .  .  , 
Kupferhanimor 

wäre  .  ,  .  , 
Kedleloen  .  ,  , 
üuliwnre    .    .  , 

Martiublövke  , 
Walaeieen.  .  . 

Der  Rüeku'Htli.' 


9,5  t 


39  t 
43  074  t 
3  951  t 
89  644  t 

samt 


fVf*  H04 

+    1,4  t 

—  56  t 

—  jo  t 

—  4i.i»-4  t 
4-  740  t 
+  6&69t 
4*S6T8t 


la  W«rt«  100 : 
IM» 
44660  IL 


78  0ÜO 
t  ttöH  1 99 

751  it;i 

4  &U9 

5  641  696 


der  Rohoi«enproduktion  ixt  auf 
lieienH  in  Varel  zurückusufabreu. 


den  UmbiUi  eines  Hm 

♦  .Iron  Age-  ItfOti,  7.  Juni.  . 
**  Aus  .Oesterr.  Zeitsebr.  fOr  Berg- 
weeen*.  U.  Juni  1906. 


Zollfreie  SchlffbanmatarlallfiB* 

Nach  dem  Irikheren  /oUtarlfgeeetw  vom  16.  Joll 
1879  waren  Materialien,  die  mm  Bau,  tnr  Auebciae- 

runir  oder  zur  Ausrüstanii:  vim  SeesnhifTen  verwendet 
wurden,  vom  EingangMzolli>  befreit  und  erHcliienetl 
im  deutschen  Spezia!-  und  (iesnint-Kigenbandel  nicht. 
Seit  dem  Jahre  1898  stellte  da»  ivaii«erliche  Statistiache 
Amt  über  dieee  soitfreion  Schiff banmaterialion  beson- 
dere Xacbweiirangon  auf,  die  bia  Ende  Februar  d.  J. 
fortgeführt  worden  sind,  künftig  aber  nicht  mehr  ver- 
6ffentlicht  worden^  wall  die  bere|tan  Materialia»  nach 
den  neueren,  durch  den  ZoHtenT  Tom  26.  Deiember 
1002  veranlftlUen  Keetimmupfjen  nnui^nieldet  werden 
niüMcu  und,  im  Gegensätze  zu  deu  »oitlieri^'cu  Vor- 
schriften für  die  HandelAHtntiHtik,  daher  »eit  dorn 
1.  Mfirz  einen  Teil  de»  deutschen  S|)ezialhandels 
bilden.  Wir  geben  somit  nachstehend  die  letzte 
■derartige  Veberaicht,*  nur  Poeten  entiialtend,  die  (Qr 
dia  Eiaeninduetrie  ^dentaag  haben: 


1 

i 

Zollfrrl«  Kinfohr  ron 
Schiir  b«aiD»t»ri«l 

i 

190» 
t 

IKM 
t 

1 

JuJFeb. 
I90e 

t 

UrUl  .Ut-iJ3t*J|    U IIU  rttftvl* 

1 

abfalle  •  •  >   •  •  « 

83 

125 

136 

283 

99 

l\UIltTl9Ull     •     o     ■     a     •  • 

5376 

5879 

4824 

5570 

1.^59 

rft-H  -    IIHQ    ff  mSVlvlBBH 

lfi.18 

1208 

1442 

3363 

2960 

e^MBWJ^VB    *     a    a      e     «  o 

785 

748 

450 

865 

822 

I^IaMam  nnil  QilAjalm  aifta 
«  •■iKwflll  IIBU  DJVClIiV  AHB 

BchiniedbArein  Eiaon 

4376 

8294 

3400 

7362 

4747 

Dativ  offihA  1*^1^*111711(1- 

108 

332 

263 

355 

47 

s 

13 

(i 

0,9 

0,4 

Anker,  Kelten  .  ,   ,  . 

Hill 

2034 

1750 

2200 

705 

1  ■  V  A  Vi       A 1 1  A 

8 

20 

4« 

2 

Eiaen  zu  grobon  Maaehi- 

neDteUen,  roh  Tor- 

geechmied.;  Schiffs- 

Bteren  

199 

100 

269 

104 

90 

'  Kanonenrohre  .  ,  .  . 

120 

112 

0,8 

0.2 

'  Köhren,  pewnlzto  und 

gezo;;.  auK  xehmied- 

hareni  iiiMen;  roh  , 

14 

V.*> 

87 

tirobe  EiHcnwarea^dlt 

abgeachliffen,  naw.  . 

255 

217 

157 

29 

Schrauben,  8ehraab- 

bolten  ...... 

.> 

1 

s 

(rrobe  Eiaenwaren,  ab- 

j,'eticbliffen,  unw.  .  . 

101 

178 

101 

99 

Feine  EisenguUwaren . 

27 

55 

33 

41 

'l 

Feine  Waren  aun 

Hchuiiedbareui  VAttva 

19 

4 

6 

9 

l'.lektriMhe  Maschinen 

54 

10 

8 

16 

26 

i  W  erluengmaBchinen  . 

t 

1 

Tranamiaaionan  .  .  . 

1 

'  VenHTatoren  

328 

227 

166 

176 

58 

4 

20 

II 

2» 

14 

t'!eMn-'eiiinr^iliineii  .  . 

15 

16 

Jlelieiii!i-(i-liinen     .    .  . 

415 

3(55 

54 

Andere    Mnst  hin  en  /ii 

1     Schitt'szwockou  .  .  . 

108 

38 

80 

16 

and  Hotten- 


Im  Jahre  189»  war  die  soUfreie  Einfuhr  von 
rohen  Platten  und  HIeehen  aas  «ichniii'dbarein  Kiwen 
bedeutend;  »eitdem  ist  ^ie.  w'e  uUHere  Z  i-iiiirnen- 
stellung  ergibt,  l&ngere  /.eil  hindurch  stark  zurück- 
gegangen, hat  eieh  aber  1904/06  wieder  gohoben,  im 

*  VierteljahrHhefte  zur  Staristik  dea  Deutachen 
Beichea.   1906,  Zweitee  Heft. 


m  BtaU  nd  Bnb. 


JUftrale  ttfitf  Ueitm«  MtUelbingm. 


letzten  J&lire  eo(;ar  ntu  1  hi  v.  H.  Rin  Kilckgaag  der 
Einfuhrmenge  rei^t  nirli  fcrnt-r  Ihr  r.toü  bei  Eck- 
und  Winkeleiaen  und  bis  1^U4  mxtvh  bei  8t*beieon. 
Bei  Ankern  und  Ketton  daffOf^en  haben  die  soUfrei«n 
Bezili^e,  abgeH«ben  toiti  Jabre  190i,  nigeaoniineii. 
Dasselbe  ^Tt  bis  1901  von  groben  ^wbwmwb,  bei 
deneii  neb  ioswucben  jedoeb  darehwef  «in  lUtker  Um- 
•ehwnng  v«UBog«>n  but  DI«  llMt^btneneinibbr,  in  der 
die  Maschinen  nuH  (iroßltritanni^-n  vorliprrachen,  nahm 
wegen  den  erhrMit  lit-ii  AiMfalU  lit  i  den  Ili>bemaachincn 
1904  und  19(>:)  <il..  Wiihrcnii  von  .Scliiffhaueiaen 
inulieiiondere  robe  iSehitfsblecb«  bis  li'Oit  die  fremde 
(namentlich  engliecbe)  Ware  allmählich  zurUckgcdrftngi 
hatten,  hob  sich  deren  Einfabr  ep&ter  wieder,  ohne 
JedocJl  die  llüh(>  des  Jahre«  1901  (17867  t)  za  er- 
reidiaa.  Der  Wert  der  gesamten  aoUb«i«a  finfabr 
TOD  fidiCbniiutorielieii  betrug: 

1901  10278000    190i   4  880  000 

1902    6040000   19(»  6161000 

1903    6  850  000    1906(  Jan./Feb.)  2  938  000 

HierTon  entfallen  für  1905  auf  iiro&britannicn 
57  (19U4  nur  56»,  auf  die  Niederlande  10  (12>;  auf 
die  Vereinigten  StMten  ond  de«  Hmnb«i^r  Prel> 
bnfeagebiet  je  8,  auf  Sebwedea  6  and  anf  Bridacb- 
ladien  lowie  Biam  j«  8  t.  H. 


J)le  Elsenindiifitrle  Rnfilaads  im  Jahre  1906. 

I^i«  Iliscnimliistrii'  KiiKlandi«  hatt>'  nsicli  einwr  Zu- 
Bammensti  liiiMi:.  liie  lii  r  .Wjcctiiik  Kinniizo«"  vit- 
SffentUoht,  im  Jahre  1905  im  Vergleich  zu  1904  die 
folgenden  Brgebniwe: 

E«  wurden  IRMfl 

RobciMon:                              *  * 

f^ttden  1814M6  1660740 

Ural                                687  766  676  660 

Ifodkaaer  Gebiet    ....     62  879  66061 

WolgaptMct                               —  — 

>'ordonu.  Halti«cbeA  Gebiet      12904  12  861 

Polen    .                            674  186  261 74t 

Ins^o^arnt  6  681861  2  716  066 
Eisen-   und  Btahl-Halb- 
fabrikat«: 

aoden                            1444  466  1  884  714 

Ural                                 669190  689  478 

Moskauerdebiet    ....     138713  132051 

Wolgagebiet                          181  038  165  081 

Norden  n.  BaJtiaebee Gebiet    172  191  i:tr>  -2iii 

Polen    .  .         •            ■     444  751  aal  043 

Inagesamt  3  020  348  2  737  668 
FertigeN  Eisen  n.fertiger 
ätahl: 

Baden  .1198  895  1  119  372 

UrnI   4>i3  179   ■     r>X, -ÜV, 

Moekauir  Gebiet     ....     121018  l^iUlti 

Wolga^'cbiet                           152  f.22  138  093 

Norden  o.  Baltiecbes  Uebiet    183  227  152  »73 

Polen    ,                           882  868  276  942 

2  466  806  8  S46  669 


Lace  der  .^outnnitidtistrie  im  l  ral. 

Pic  „iSt.  Pi-ti  riluir^'rr  Zi  ituu:,'"' •  entwirft  ein  sehr 
iirii^QnKtip'M  Rild  von  il>  r  i.:iL:<'  der  Montanindustrie 
im  Ural.  Die  Lager  der  Wtrk*'  sind  mit  Erzeug- 
nieecn  ttberfllUl  and  die  Belriebamittel  ilad  encbCpft, 


Bti  Uali  eini>:H  Werkt'  tjozwuiipcu  »lud,  iUre  Arittittr 
mit  Roheiten  zu  In? z a h  i c n.  Die  Arbeiter  Behain 
auch  das  Eitzen  zur  Fabriktaxe  in  Zahlung,  da  der  Bf- 
trieb  »onst  gänzlich  eingestellt  worden  wQrde.  Daii 
die  Arbeiter  mit  ihrem  in  Ware  ausgezahlten  L«Iib  m 
gnt  wie  niebta  anfangen  können,  ist  wohl  einleMhtni 

Jettt  Habt  die  ErOlbuin^  derScbiffabrt  bem, » 
da6  di«  Werke  bolFen,  ibre  im  Winter  angeMaiB«hn 
Erzi'-:-^r,"j-  >  nbscfzen  zu  könnten.  Einiirc  an  df  iiFlä..- 
THi  huKHtiv.  ttja,  Hclaja  und  Ufa  bi'loLjriie  \\  i  r«,.  i»- 
Kor^'cri  liii'  \'(■rtl^ilJun^'  iliriT  Mr/cugnias«  »elb»t  am: 
sind  »omit  während  der  bcbitfahrtsperiode  yoo  iti 
Eisenbahn  unabhängig;  andere  Werke  dagegen,  die 
nicht  an  Flflssen  gelegen  sind,  mflaaen  ihr  )l«tirfi- 
alien  mit  der  Eisenbahn  bis  zur  Kama  icUffr: 
und  eiad  aomil  vollständig  anf  die  Eiieabakn  u- 
gewleaen,  die  ibnon  jcdocb  aar  27  Waggons  tli^lKl 
zur  Verfvlfr«!!^'  Htflli-n  kann,  anstatt  1^'»,  deren  die 
Werkt'  bedürfen.  l>ie  SchifTahrt^zoit  ver»treirlieii 
I  t--  !i  odi  r  die  Meatten  auf  den  an  der  Kam»  Ih~ 
legi'Tien  Ansiedelungen  ventäumen,  hielie  den  Eh« 
fflr  die  Produktion  der  Terflossenen  Kampagne  uf 
ein  (janxifa  ,Iahr  hinau8Brhi<»ben.  Tn  diesem  F»D( 
würden  diu  Wurku  jegli'  bcr  lietriebamittel  M(bl56i 
aein.  Wenn  also  die  Eiaealiabn  jetit  dies«  OMa 
niebt  befSidert,  m  eleben  efaieni  groBe«  TeD  kt 
Montantndustriellen  bedeutende  Verluste  in  Anwirk 
Im  rriihliiif,'  vorigen  Jahre»  hat  anf  VeranlasKimf 
Vrrki'hroiiiiiiiHtrrw  in  .Ii  kateriiienburg  eine  Reibe 
Konferenz«.>n  »tatigefundeii,  auf  welchen  die  drin^litb» 
Notwendigkeit  klargestellt  wurde,  daß  ein  besondfrvi 
Dispositionsbureau  fUr  den  Transport  mootawadt- 
strieiler  Güter  gegrflndet  werden  mBaea^  wvbsi  U- 
erkaant  weiden  eoUte,  daß  MentaMnaagdaat  sslir 
der  Belbenfolge  abanfertigen  siad.  Dio  ton  Teikilm* 
ministerium  Tersprochoncn  10  Lokomotiven  nnd  V<' 
Waggons  kiinnen  kaum  viel  helfen,  und  die  \.k- 
vifliT  Werke  könnte  tatHÜchiii'h  ansaichtslos  werdet. 
Die  Lage  wird  auberdetn  noch  durch  die  Her  Bxvölif- 
rung  drohende  Arbeitslosigkeit  verschliinnuTt.  ismil 
der  Bevölkerung  Kausindnstriearbeiten  nicht  bekuc' 
sind,  die  Arbeiter  kein  Land  und  keinen  Nebencrvfrl 
beaitsen.  £a  iat  daber  Terettedlicb,  da6  die  Msoiu- 
ladnalrielleB  fttr  die  BovSlkemng  «Ine  Zeit  gisfci 
Elends,  wenn  nicht  gar  eine  Hungersnot  befOrffct^r. 

Wenn  da«  Uesuch  der  MontaninduRtriell«)!  or. 
Wagen  in  vollem  Tnifan^'e  Bcrflckalehti^unu'  6»^" 
sollte,  «n  niüiito  der  iran^e  ülirisre  Oiiterverkehr  fi»- 
^'eHtelli  werden,  da  die  SHaiiiaru-Slatinirster  Ei»enb*li5 
immer  noch  faot  auascblielilieh  Militärzüge  beföniMV 
während  die  Perrascbe  Balm  «-.»der  Waggon»  sfl«l 
fOr  den  Yerkebr  taagliche  LokorootiTen  bat. 


*  -Nachr.  fttr  Handel  u.  Industrie",  9.  Juni  ISÜti.  Uebre". 


Dampfgescbwindigkeit^  und  Iteiastnagsn 

„Pate»t  CMm". 

Da«  I'rotilem,  Dampf  direkt  rationell  im  ineMf«. 
bat  seit  die  Dampftt-eUtukiT  bcsekähi^t.  l'i'' 

spärlii  lien  Literaturangaben  über  diene*  Them»  vs^ 
das  Kehlen  geeigneter  Apparate  lieweiaen  'oAt*  ^ 
negativen  Erfolge  dar  in  aleear  Richtang  sngsifrllw 
Venncbe. 

Dem  lagwiionr  M.  Oebre  gelang  ee  Bnie  «* 

Jabrfannderts.  *  einen  wiätigen  8cln<t 
vorwirts  »I  tan  und  den  Weg  für  den  bwite  ^ 
Firma  Hall  wachs  &  Co.  in  MalsUtt-Burbsch 
dem  „Patent  Oohre"  gebauten  und  in  der  Praxi» 
gefttlirteii  Apparat  XU  elmen. 

Die  Wirliangsveiae  des  Apparates  l>erubtai(I^ 
Zenaer-NaTiersehen  Formeln  ftbar  die  Aasaii6an{ 

*  ..Zeitschrift  des  Tereiaea  dentseber  lageeie«*' 
1 900  S.  1694.  L.  C  W  Ol  ff:  »Der  DampfmasMr  v» 
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von  Dampf  duitili  Oeffnniigea  von  bekanntem  (juer- 
achnitt.  Wird  nlmUdl  d«r  durch  eine  Dampfleitung 
•IWimendo  Dampf  feiwuigra,  danh  eine  OefTnung 
▼on  geringerem  Quenchnitt,  m  die  Dampf  Icitunjr  zu 
dtrömen,  so  mu6  er  einen  Druckabfall  erleiden.  DieHi  r 
Druekabfall  ist  hei  den  Dimensionen  de«  Iii-Hrhrielienen 
Apparaten  etwa  0,0,"i  AtniosphSreii  niul  dnbcr  für  die 
meisten  BetricbaverbältniMe  nicht  von  belang.  Die 
aogMogn«  Fofioel  lantot: 

Darin  bedeutet: 

X  die  AnsSoAiBanfe  in  kg/8«lcanden, 

F  den  QnenoihBitt  dar  AaataBMhang  In  qn, 

P  die  ab«olato  Spaoaaiiy  im  Inaani  des  0«a6w 

in  kg/qcm, 

p  die  alisoliitf  S|iannunir  im  Sußom  Kaum  in  ki^/qia, 
T  das  entjipreehende  spezifieehe  Voinnien  in  cbm/kg, 
e  ainen  Koeffizienten,  der  vuiii  Qucrsi  hnit^  und  von 

der  Form  der  .\u8HulSöfrnung  abh&ngig  ittt  and 

dar  Tom  KonHtrukteur  auf  Uruad  la^lhilgttr 

Tersnohe  festgelegt  worden  ist. 

Dementsprechend  gestaltet  sich  der  Apparat 
folgendermaßen:  An  der  Stelle,  wo  der  Dampf  tre- 
mesBon  werden  soll  —  xei  eM  uuu,  um  die  Leint unü: 
einen  KewHelH,  den  Dampfverbraneh  einer  MaHciiitic 
oder  irgend  einer  anderen  dampfverbrnuchenden  Vor- 
richtnng,  oder  auch,  um  an  ir^'eud  einer  i^tello  des 
Dampf  uitnagnatsas  die  dnrelutrGmeade  DampfmeBca 
faatsDsMlaii  —  wird  «liw  DrotaaUlaiiaeiia  A,  aina  In 
dar  Mitte  mit  einer  Bohrung  B  Tersehene  runde 
Scheibe,  ein);ebaut,  welch«  die  Drnctcdifferens  P  —  p 
bewirkt  und  sie  durch  geeit^ix  t  nii^'4'lirai  hte  Rohr- 
leitungen D  C  auf  den  eitreiitlirhen  AiipBrat,  der  in 
Angenbühe  an  ^'eeijjnetcr Stelle  an^rebrueht  ixt,  überträgt. 

Zu  diesem  Zweeke  iHt  die  DroeseUeheibe  Howohl 
in  der  Dampfrichtung,  wie  der  ihr  entgegengenctzten 
Seite  mit  Kanllen  £  F  Yersehaa,  die  sunichat  in 
swei  Kupfenpiralen  O  H  mttnden,  ^e  ihrerseits  durch 
mtix  Kupferrobre  C  D  VM  10  iBBi  L  mit  dam 
eigentlichen  Apparat  Terbnnden  sind.  Durch  diese 
Leitungen  pflan/.ou  nii  b  nun  die  Prueke  V  —  vor  der 
DrOMelHebeibe  —  und  p —  liinter  der  I >r()SHelHi'heil)0 
auf  den  eijt;entlichen  MeliajipHrat  fort,  i  h  r-ii  lln'  be- 
Btoht  in  der  Hauptsache  aus  einem  komnuini/.ierendcn 
U'fSrmigen  Üohr,  deaaen  einer  ^>cbonkcl  J  aus  Eisen, 
dessen  anderer  K  aas  (ilas  besteht,  um  das  in 
beiden  Schenkeln  befindliche  Qaeeksilbar  sichtbar  sa 
nuHihaa.  Man  kam  alsa  »ach  das  Appnrnt  ab 
DUrereBsmaaameter  ansprechen.  Die  Kuif'  rHpiralen 
dienen  als  Regulatoren  und  bellen  di'n  doppelten 
Zvseck,  einmal  zu  verhindern,  ilab  Kiiiiipr  in  den  Meß- 
appiirat  tritt  und  diesen  erwiirnit  —  iU  iiii  es  wird 
■ich  in  den  >Spiralen  und  liobren  Kontlen.s\^  asHer  bil- 
den, das  die  ErwArmung  des  .\pparate8  verhindert  — 
und  zweitens  sollen  die  in  beiden  Schenkeln  auf  den 
Quecksilbersäulen  ruhenden  NVasserslalan  ein  ststs 
l^aiah  baehstehemies  KivaaB  arlultan. 

In  den  Regalatoreo  lieft  dar  Erfolg  des  Apparates 
und  gleii  bzeitii:  aiuÄ  dla  Erkllrang  fOr  die  Mißerfolge 
Heiner  VtirlMufer,  da  jene  diesen  Ausgleich  nicht 
hatten  und  folt;li(  h  die  Druc'k»ebwanl\iitn;'  ii  in  der 
Dampfleitung  uurei^ehnülii^  /.um  .\uhdniek  braebten, 
d.  b.  keine  zuverläNHigen  Kesultate  geben  konnten. 
Es  dürfte  klar  sein,  daß  alle  .Veudernngen  in  der  Ue- 
•ahwhidlgkeit,  mit  welcher  der  Dampf  die  Drossel- 
MFnung  passiert,  in  den  kammunisterenden,  mit  (laeck» 
Silber  gefüllten  RShren  aaeh  ein  Anf«  und  Absebwaa- 
ken  der  Quecksilberaflule  bedingen  mOssen. 

jVum  «iltiifer  Formel  hat  der  Erfinder  dann  "Werte 
bi  recbni  t.  die  entweder  die  htutullieb  I'.  d.  Quadrat- 
meter Heiztiäcbe  verdampfte  Watttiernienge  — (Leistung 
eines  Kessels)  —  oder  die  gtündlieh  durch  die  Dampf- 
leitung  an  der  lleBstelle  darcliströmendeu  Dampf- 


mengon  in  Kilogramm  aagelien.  Bie  sind  ganaa  fllr 
jeden  Staad  der  Qnecksilbersflola  nad  jaden  Dampf- 
dmck  fgst^alagt  Es  war  alaa  aw  aaeh  nfltif,  dis 
&lasr61ire  tm  Apparat  mit  aiaer  Skala  zu  Temeben, 

die  so  eingeteilt  wurde,  dat  ale  fnr  jeden  Drurk  ein- 
Htellbar  ist.  Die  Entfernungen  der  eiii/elneu  Teil- 
striche dieser  ^'kala  »Mit-'jir'Mbeii  irdeHnial  einer 
Differenz  von  0,01  AtmoHjdiüre;  die  entsprechenden 
Werte  sind  in  einer  jedem  Apparat  beigegebenon  Ta- 
l>eUe  eingetragen.  Die  swischen  den  Teilstrichen  lie- 
genden Werte  lasaaa  sidi  laldt  daidi  laiafpoUtian 
ermitteln. 

Eiiia  Raiha  vaa  Damptkaasal-UabarwaahnngnTar^ 
afaMa  aad  grMafan  Warkrahabaa  aar  FastataUang  dar 


Oanauigkeit  des  Apparates  Versuche  angestellt,  die 
aainahmslos  die  besten  Resultate  ergaben.  Bei  allen 
dlasaa  Versucbaa  wurde  das  sam  8palsan  des  ader 
der  TarSBcfaskeasal  Terwandeta  "Wasser  unter  genauer 

Kontrolle  abgewogen  und  direkt  mit  den  dnrrh  den 
Apparat  erhaltenen  Werten  ver>;lieben.  Die  Vernuehe 
fanden  unter  <len  versebiedenartit'iitt  n  l'n  tri'  bMviThiilt- 
nisseu  statt,  iiei  glciehmiißiger,  wie  bei  Htark  »chwan- 
kender  Danipfentnahtne.  Teilweiee  resultierten  ge- 
radezu klassische  Ergebnisse,  die  VerhUtnisse  klar» 
legten,  waloba  Mhar  als  aaldabar  aagasahaa  wevdaa 
mnBtan. 

Dia  ersten  Varsnehe  das  Dampfkessel  -  TTeber- 

wachnngsTereins  der  Zechen  im  Oberbertramt-'bi  /irk 
Dortmund.  Essen  a.  d.  K.*  baswacktaa  lediglieh  eine 
Eichung,  die  in  aban  beaahrtabaBar  Weise  vor  sieh  giag 

(Tabelle  Ii. 

*  .Ulttckauf,  Jahrgang  1»06  >r.  40. 
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TabeUe  I. 


Tem«k 

Dauer 
lies 

!-tatiiiii(  h 

WUMT  dDlMw«rt 

Dtffcreiu 

»MMMllUM 

X». 

TffMCh« 

•iDBden 

kK 

\ 

I 

(VomfM«fe) 

4 

1844 

1812 

»2 

l,"3 

dem  KmmI  bta^  ihl 

n 
m 

8 
8 

1841 
1848 

4898 
ITM 

0.16 

M 

rMMUMtklM. 

Tkbellc  IL 


VenMck 
Vr. 

I>«urr 

i<iaDdll<-h 

8p<rl»«- 
watier 

Slladl.  Trrbrmavht« 
D»inpfiDca(r 

illltK'tKi'rt  aui  dro 

AblL'I.UII|;(-D  TOD 

Sländllrb«  ZuiaU- 

dampriDCD^o 
(lllttriwrrt  ■na  den 

Ablr^unprn  TOD 

Apftumt  II) 

PcDiDarb  »tliscil.   '  tMIfareu  ftObaa  | 

»erbrmucbUi«           gtwog^mtm  ttfed  , 
Sp«liir«au<>r  ItitttTt 
«Apparal  1  -      !  «»»m«"*!» 
Apparat  II)        1  üpeitewaMvr 

fltudn 

kr 

k» 

1  k. 

I 

U 

10 

u 

3»15 
8Ö82 

3583 
8881 

_ 

271 

3583 
8660 

1  22 

2.2 

TabsUe  OL 

>r. 

Tmaeha- 

I>Hin|irabc*b<^ 

de«  KcMfl«. 

I>ain|>rubi;mlH- 

ilfm  Ki-infl«!. 

In  rlarr  i^niad« 

ItaopbbKabe 
In  «law  BMMlt 
■Mh  iaa 
AMMUfti  aa  4ra 

KnMbpaoDUDf 
la 
MiM«l 

Uiltcrcu  xvUcb. 

Sawoftaei»  Bpda*- 
«MMT  «ad 
AMmicaa 

l»iii|ir. 
kau»- 

lUaMM 

U 

% 

L  Tenoclw 

■n 

der  Zwoifliadar-MaiebiBe  am 

29.  maA  SO.  Äagu^  190» 

1 
2 

3 
4 

154 

127 
26& 

1608 

2000 
240U 
3700 

626 
774 
1134 

880 

022 
786 
1104 

R«6 

7,7 

7,6 

0,4 

1,2 

2,8 

.  3,3 

!■ 

II.  Vera 

uch 

au  lior  EinxyliiulDr-Mascbüie  am  31.  Auguirt  1905 

•2;r.o 

S68 

«71 

_  ^ 

0,85         j  1 

III.  VerAucb  «u  der  UampfdyDHino-MaHrliiiie  um  .31.  Aut^ust  190.^ 

121 

1677 

1  831 

834 

7,66 

0,86 

II 

J)i<>  %woit«a  Yeiaoche  dienten  zur  FcAttitellung 
dor  Dampfmeng«,  ««lebe  au«  der  MnuptdampfleUun; 
eioer  Zeehe  an  eine  andere  Firma  ab^e<;ebca  wurde, 
wenn  tlu'nn  mit  ihren  Kesofln  nirlit  genügend  Dumpf 
erzifUe  (TaiK*li<*  II).  Dibho  KeMtKtelliin;;  war  viTMehie- 
dciitlirli  vi-r-iicbt,  aber  erHt  durch  den  oben  benchrie- 
ben««ti  Apfiarat  endg^Uhij;  und  einwandfrei  erreicht 
worden. 

Vom  WflrttcniberjtiHchen  Damiifkesiiel  -  Ueber- 
wacbongs verein  wurde  der  Dampf verbraach  versehio- 
deaer  Maaehiaen  mit  Hilfe  d«»  Ap|>aratea  in  oben  be» 
•ehrlebener  Webe  ^|irltfl  (Tabelle  ITI). 

Diese  angeführten  Resultate  dürften  schon  ein 
gute«  Bild  ;;eben.  Die  kleinen  Differenzen  beruhen 
Belb8tver8tÄndli<li  mit  |{iitlni(litiuii:-<t<'(ili'rn,  die  im 
(iroBbctriebe  unvermeidiif  h  «iiid ;  ikiiu  d^jr  Apparat 
selbAt  muß  Hein(«m  |>^aiuen  Prinzip  nach  TollHtändif; 
{genaue  Hei«ultale  i^'eben.  Die  an>;efilhrten  Kr^ebnidse 
sprechen  für  sich  selber,  da  »ic  durchweg  exakte 
KOckeebiaaee  auf  die  jeweiligea  BetriobsTerbJUtnieae 
f^eetatten  and  ptte»  wie  aneb  mebr  oder  minder  wirt- 
schaftlichos  Arbeiten  »owohl  der  betreffenden  Maschinen 
oder  Kessel,  aU  auch  ihres  Bedienun^eperHonals  an- 
zeigen. Fehler  in  iler  Anlage  Unsen  Hich  aiHo  durch 
die  Angaben  de»  Apparates  erkenneu,  und  bei  den 


MaBnabmen  zu  ihrer  Boeeitigung  gibt  ebenfaiU  1^": 
Apparat  infolge  teiner  groHen  £mpfindliohlteit  kUr^ 
Finiareneige.  Jede,  andi  die  Meinete  Aendemiif,  >ii^ 
einfache  Oeffnen  der  FeueHilri  ii.  dan  kurze  /j^ben 
der  I)Binpfj)feife  usw.,  b6<liiiirt  ■  in  iofortiire«  ft^if^" 
oder  Fallen  der  fJucck-inierHaiilc.  Du?»  i  nifache  St- 
beiten  dos  .Apparates,  der  Furtfall  jejirtifiu'r  Rep»n- 
turen  —  denn  der  iXpparat  entbAlt  keinerlei  l>*«?f- 
liche  Teile  und  ist  deshalb  keiner  Abnutzung  auuj- 
werfen  —  laHsen  ihn  für  jeden  Betrieb  gMifixt 
eracfaeiaen.  TattiebUebbattiebdeui  auob  der  Apfiant 
Mibon  in  einer  groften  Anzald  von  "Werken  eingeMn^: 
Boitona  verschii'ili  uor  DampfkesHel  -  Uoberwachuiir»- 
vereine  wird  er,  unter  Fortfall  der  .Speiw»*«*»- f- 
wiiiTiiiiirrn,  dlrelctnrFeateteUitiigdes  DampfTerhnm'ti' 
benutzt.  j^^.  Fr.  Gom. 

G.  J.  8nelas  t. 

.Km  18.  Juni  verschied  zu  Ennerdale  Hall,  Fn- 
sington,  Cnmberlaad,  der  eagUaobe  Btaeabflünmano 
and  fÜUiere  eteilTerlretende  Toraitmnde  deeli««*"'j 

Steel  Institutori  (icort,'.'  .Iium  *  S'ih'Ihb.  ficborvn  ISJ- 
/.u  l.ondun,  kam  «r  nach  l{i  fnili>,'nn^'  «einer  Stodie: 
fiii  iltT  Koyal  School  of  Mine«  zu  Soiith  Kfii-i'^st.-'n 
als  t'heniilier  su  den  Dowlaia- Werken.    Von  <i<" 
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Bächerachrtu. 


aehickto  ilu  dM  Iran  iMtd  Stoei  Iiutitate  zam  Studinm 
der  iwUerendra  PnddeMfea  lueh  Nord«nerfk«.  AJl- 

gomein  bekannt  wurde  sein  Name  durch  »eine  theo- 
rctmchen  Untor8uchun<;en  des  BoBacmcrprozeaae«  und 
«fline  Rt>Mtri>bun^on  in  der  Frair«-  lior  EnrphoBphoruuff 
du»  Itohtiiseni»  bei  der  Stohlbereitong,  indem  er  im 


J«tirfi  1872,  aU«rdiiu|s  vergebUoh,  dieMO  Zwe«k  durch 
EinfUmiDf  ein«s  Konvwrtwftittm  «m  gtbraniitom 

Kalk  und  Einlilaaen  tod  Kalkatanb  dnrcb  die  Dflaea 
zu  erreichen  »uehto.  Im  Jahre  I8H3  erhielt  er  die 
Be«i«omcriiii(liiille,  der  zahlreiche  andere  Anszeich- 
nuufjren  toq  den  veniobiedenütiia  Seiten  nachfolgten. 


Bficherschau. 


Hoff,   W..    Geh.    Ober- Rt'gl«ru]igsr«t,  und 

S  c  Ii  w  a  It  a  i"  Ii .  F..  Geh.  RBjrierunfrsrat :  \'i>rfi- 
amerikiinisi  ht  Eisetihahnen.  Ihre  Verwaltung 
und    Wirtschafts^ebaning.     Berltn  1906, 

Julius  Siiringt'i .    >^  .)( . 

DieMt  Back,*  «l»  KeaiUUt  einer  Terhiltnisinäßig 
Innen  BelM  dnroh  dl«  Yereioigten  StMtlen  vou  der 
KQsto  des  AUentiachen  bl»  in  dorjedgett  dei  Oroften 
Ozeans,  ist  unzweifelhefl  eine  lolerst  fleißige  Arbeit, 

TM-lchc  dem  l.fHcr  l  ino  große  Hümme  von  Material 
toilö  neu  lir'mtrt,  teil«  überHichtlich  zus«mmeni»tellt. 
In  ditvi'in  simu-  wird  manchen  lut'TL'-iJfiitrn  wiTt- 
volle  Aiiskuiiit  liriiijfun  und  Wege  /riLron.  wo  ttin  ein- 
geileDdeH  Studium  einsetzen  kann.  (Hi  iIhh  liueh,  wie 
68  die  Ycrfaaaer  beabsichtigt  lu  haben  echeineii, 
einen  einigermaten  ToUstlndlgen  üelierbUck  (Iber  dae 
iäwnbahMweeea  der  Tereinictoa  Staaimi  bifauft»  imt 
dihingeatellt  bleiben.  Ee  fet  in  iefoter.  Zeit  nicht 
bloß  bei  den  Anicrikanern  Deutschland  gegenüber, 
Mundern  auch  Uci  uns  die  Annahme  eingerissen,  daß 
man  auf  (rriind  einer  mehrnionatigcn  miiT  i,'iir  mehr- 
wöchigen iietse,  uniorstQtzt  durch  das  in  Washington 
vorhandene  amtliche  Material,  das  große  Oebiet  der 
Vereinigten  Staaten  in  allen  aeinen  wirtecbaftiicben 
und  sozialen  Einrichtungen,  Sitten  nnd  Oebrlachen 
•cbildem  kftnne.  8o  •ebltaenewert  wlobe  Arbeiten 
wie  die  von  Ooldberger  and  anderen  anek  sind,  eo 
liegt  in  denselben  doch  Mtct«  eine  Verkennung  des 
l'mfanges  der  Aufgabe.  UogcnQber  den  an  sich  so 
verxchiedenen,  in  «ll>ii  Kiclitiuiirtii  voneinander  ab- 
M  eichenden,  einzelnen  Teilen  der  l'nion  mflssen  rrteiie. 
«ie  sie  »ich  Ix  i  (ioldberger  und  auch  in  dem  Tor- 
liegen4en  Werke  belinden,  mit  größter  Vorsicht  auf- 
genommen werden  und  können  sich  immer  nur  auf 
einen  TerhäitniamlBig  kleinen  Teil  dieaea  groBen  Landaa, 
und  da  anch  nur  nnter  dem  weiteaten  Torbeiialt  be- 
ziehen. Auel)  die  Verfasser  diese»  Werkes  scheinen 
dies  Gefüllt  /u  («ahen.  da  sie  nach  den  zuerst  auf- 
•restelltcn  Vcr.,-lcii'lia/iihK-ii  für  das  l.mii/<-  (icidet  der 
Vereinigten  .SUiHteii  gw^'eauber  Ueucttrttiand  srhließ- 
lich  doch  dahin  kommen,  einzelne  Teile  dieses  Landes, 
die  in  ihrer  Entwicklung  und  ihrem  heutigen  Zustande 
den  enropAiaeben  VerbiUnissen  ähnlicher  sind,  mit  den 
letsteren  xn  vergleiehen.  Selir  richtig  aagen  deehalb 
die  Yerfaaier  auch  am  SeUnB  avf  Seite  357.  daB  trots 
der  vorhergehenden,  teilweise  recht  eiugehendifn  Zu- 
sammenstelluniren  ein  vergleichendes  Uesnmturteil  über 
die  l'.i-ifiiliftliiiiMi  beider  Länder  nicht  irnjirli«  Ii  «.i.  Dem 
kaim  man  uubedingt  zustimmen,  und  liaiiiit  iHt  auch 
der  Kritiker  der  Arbeit  aberlKibcii.  den  sehr  gewagten 
Vergleich  zwischen  den  durchschnittlichen  Frachten 
dea  liQterTorkohrs,  der  sich  auf  eine  kQnstliche  Be- 
reelinnng  der  J£octen  de«  FeraonenTerkebr»  «tatst, 
niber  m  belenofaten,  um  so  mehr,  als  bei  dieeem  Ter» 
gleich  die  ganz  anderen  Verhältnisse  dos  Betriebs- 
matcrials  im  Personenverkehr  außer  acht  gelassen 
VKirdt'ii  sind,  K*  srheint  uns,  daß  die  .\ufgalte  ron 
Fachkulten,    welche    die    Vereinigten   Staaten  zum 


*  Die  Besprechung  ist  der  Redaktion  bereits  am 
25i.  Mai  d.  J.  zugegangen,  hat  aber  wegen  Baum- 
mangels bialang  zurfidcgeatelU  werden  mfiaaea. 


Stndinm  dos  Eisenlmhnweaena  bereiaen,  zweckmBBig 
sieb  auf  diejenigen  Teile  beschrlnkt,  in  donon  die  Ver- 

kehrnniittnl  hcidiT  I.iinder  woHentlicln'  UntiTBcbiede 
aufweisen,  und  widi  h«'  lud  einer  llebcrtraguni:  in  dii»ser 
oder  jener  i-'arni  für  die  preußische  Eisenbalin  vim 
Wichk^eit  sein  kGuntcn.  Sicherlich  wQrde  es  allen 
dcajen^nn,  die  ea  mit  der  Entwicklung  nnscree  Ter^ 
kehrsweaena  emet  meinen,  von  großem  Mutzen  sein, 
n&bere  Einaelbeiten  Uber  die  Einrichtungen  und  den 
Betrieb  der  mitM  elektriaehen  Strecken,  welobo  ildi 
nach  diesen  MltleUnnfen  anf  Honderte  von  Kilomefeni 
ausdehnen,  zu  erhalten.  Nicht  minder  wrrivrdt  wäri' 
ein  näheres  Eingehen  auf  dua  UOterverkdir  und  die 
Brtriel)!^weine  deHHidben  gewesen.  Mhu  um«,'  die  Rc' 
sultatü  dieses  Verkehrs  vergleichen  wie  man  will,  das 
Resultat  bleibt  immer,  daß  der  MassenTerkehr,  der  In 
Amerika  wie  in  Deutschland  den  Hauptteil  des  Ue- 
aamtverkohrs  bildet,  drttben  zu  weit  billigeren  Fracht- 
tUtsen  iMwiltigt  wird  ab  bei  uns.  IS»  wftre  daher 
«ebr  wertvoll  gewesen,  etwaa  Niherea  Ül>er  die  Art 
um!  WeiHc  zu  hören,  wie  dieser  Verkehr  bpwältitjt 
wird.  I>nr[iber,  watt  in  den  Voreinigten  Staatuu  dm 
( i nterzii^'eii.  ileii  Lokomotiven  und  der  Belastung  der 
liQterachsen  zugemutet  und  ob  die  ganz  bedeutenden 
Leistungen  hieraus  nach  hier  übertragen  werden 
können,  wKre  eine  eingehende  Erörterung  erwOnacbt 
Es  kann  nicht  zugegeben  werden,  dnS  der  Maaiett' 
verkehr  in  Deutschland  in  einer  gaoien  Ansalil  von 
Relationen  ungeeignet  sei,  eine  Unliebe  Bedienung 
zu  ermöglichen.  Der  ganz  regelmäßige  Verkehr 
zwischen  dem  rheinisch -westfftlischen  Kohlenrevier 
und  den  Rhoinhöfi'n.  der  Ei:^enindu^trie  in  i-u\eiul>un,'- 
Luthringen,  den  Hilt'eu  der  2\urd»i-o  usw.  kaun  siclier- 
lick  unter  Ähnlichen  Verhältnissen  bedient  werden, 
wie  sie  in  den  Vereinigten  Staaten  vorliegen.  £a 
seheint  uns.  daß  auf  diesem  Gebiete  in  Preußen  recht 
wohl  noch  viel  verbeiaert  nnd  von  den  Amerikanern 
llbeniommen  werden  kann.  Ee  dürfte  damit  eine 
wesentliche  Verbilligung  der  .Selbstkosten  und  eine 
Verringerung  iler  Frachten  hei  gleichem  IJeberschuß 
für  di  ii  Staat  möglich  sein.  Wenn  unt'  Seite  Sl.'i  und 
;i4u  die  liUckstAndi^keit  der  Amerikaner  in  der  Be- 
schairimg  der  Betriebsmittel  und  an  anderer  Stelle 
der  ungenügende  Ausbau  der  Eisenbahnen  mit  zwei 
(iloisen  hervorgehoben  wird,  so  dürften  die  in  den 
iet^un  Monaten  im  freuBiacben  Abgeordnetenbanae 
geführten  Verbandluttgen  doch  darauf  blnwoiaen,  daB 

wir  in  diesen  Punkten  uns  keineswegs  über  anderen 
Ländern  stehend  rühmen  dürfen.  Auch  die  Entwick- 
lung der  l'Vachten  im  uanzc-n  zeigt  bei  einem  sorg- 
fältigen Vergleich,  dali  das  angeführte  stetige  Zurück- 
gehen der  Durchschnittsfrachten  in  Preußen  keines- 
wegs so  gleichmäßig  ist  wie  hier  betont.  Die  Durcb- 
schnittseinnahme  für  das  Tonnenkilometer  betrug  in 
PreuOen  1900  3,62  ^,  1904  aber  Stfil  ^  £b  zeigt 
ferner,  daS  diese  Entwiekhing  in  den  vereinigten 
Staaten  sich  neuerdings  doch  nicht  durch  ein  «o 
scharfes  Auf-ieitren  ausdrückt,  daß  derartige  Resultate 
nieht  tiureii  Seliwaiikuiis^en  im  wirtschaftlichen  Leben 
erklärt  werden  können.  Ganr,  bedeuklieh  erscheint 
uns  die  Schlußfolgerung,  welelie  aügemein  über  die 
Konkurrenzfähigkeit  der  Eiseniuausiric  beider  Länder 
anaigeaprochen  wird.  Es  muß  betont  werden,  daB 
man  auch  in  Xordamerika  in  den  letaten  zebn  Jahren 
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gelernt  hat,  minderwertigere  Eiseniiteinp  zu  ver\»  crten. 
and  dali  damit  der  EiHonindiiHtrii'  ein  Mn,'*HOTinintorial 
zugftnglieta  gemai-lit  wonU-u  ist,  detiäcu  I  iiifang  noch 
gar  nicht  leu  tthers«'iH>ii  ist.  Wenn  weiter  auf  die  tat- 
sächlich hohen  Frachtaaslagen  hingewiesen  wird, 
welche  trotz  der  geringen  EinhoitHsätze  die  Eisen- 
indtutri«  in  PwaiylTMuen  sa  mU«b  b«t|  «o  wird 
d«bef  Obertehen,  d*8  diet«  Indnttri«  Mhon  Mit  elBi(feii 
Jahren  ihre  Vorlegung  an  die  großen  Seen  de»  Norden« 
betreiht.  Uftiiiit  erreicht  nie  aber  gewaltige  Vorteile 
Howohl  im  He/u^'e  lien  Ki>hinHterialM  als  auch  im  Export 
und  der  KonkarrenafÄln>,'keit  niif  dem  Weltmarkt.  Es 
dürfte  auch  ein  Irrtum  Bein,  wenn  der  Einfluß  der  Eiaen- 
bahn  auf  den  Soevorkehr  aU  lAhntend  bozeichaet  wird. 
Die  gewaltige  Entwicklung  deB  Maesenverkitbr*  auf 
den  nSrdliohen  8e»D  «iderepricht  dem,  Di«  «raaten 
Bemflhnngon,  welche  fortp^eielKt  «nf  den  Avetm  «iiiM 
leiHf iiM^Hfi'iliii.'-eni  Krtnalw  von  Buffalo  nnefi  A^m  Ttutlnon- 
Fluü  bt'triebeu  werJua,  «eigen  aiieh.  dtift  man  in 
vielen  Kreisen  der  amerikHuiHehpn  ImiuKtrie  Anders 
hierüber  denkt.  Da«  Buch  wird  für  jedtto,  welcher 
wirtschaftlich  ernste  Studien  betreibt,  ein  wertToUea 
Hilfsmittel  bleiben.  Wenn  wir  luw  gegen  einzelne 
SchlUsae  und  Betrachtungen  in  daaualDcn  webreo,  so 
jeecUeht  e«,  weil  wir  die  Uelmneagnag  lubeii,  daß 
wir  in  Tielen  Pnnkten  do«h  noch  von  den  Amerika- 
nern lernen  mflaaen.  nm  iIhh  ilrin^^ende  Rolilrfnis  der 
deutschen  Industrie  nach  billigen  Frachten  befriedigen 
an  Utanea.  jf^. 

Woodworth,  Joseph  V.:  Ilonlening,  Tem- 
per ing,  Annealing  and  Fortjiny  »f  Steel. 
Jlluälrated  by  201  Engravings.  New  York 
1903,  Norman  W.  Healoy  &  Co.  Geb.  8,50  If, 

Das  Härten  vnn  Werk/.euf^en  und  die  Behandlung 
dos  Stahles  war  hm  vor  iiii  ht  langer  Zeit  das  wohl- 
gehfiteto  (ieheimnis  ^eiiii^er  Praktiker,  die  allein, 
durch  laiigjAhrigo  l'ebung  mit  diT  hi^hatttlliing  des 
Stahles  vertraut,  das  Härten  der  Werkzeuge  mit  einer 

Jewissen  Sicherheit  Tomehmen  konnten.  Die  letzten 
ahrzebnte  haben  sowohl  in  der  Bearbeitung  der  Me- 
tall« als  aaeh  in  allan  Oewerbeo  die  Yerwendnng 
von  Maaddn«B  derart  in  den  Vordergraad  gerllekt, 
daß  der  Bedarf  an  Werkzeugen  und  die  Anforde- 
rungen au  dieselben  ungeahnt  gestiegen  sind,  rascher 
«1h  die  Zahl  jener  L>'uto,  die  mit  dem  Staiil  nm- 
zugüben  wußten.  Unter  diesen  Umständen  ist  ein  Buch 
wie  das  vorliegende,  das  aus  der  Praxis  heraus  fUr 
den  Praktiker  geschrieben  ist,  nur  zo  begrüßen,  wenn- 
gleich Kein  Erscheinen  schon  einige  Zeitzurflckliegt. 

Woodwortb  Teniehtet  auf  tbeoretiMb«  ßrlAnte- 
ranf^n  and  beaebriakt  aioh,  wo  aolehe  nun  Ver* 
Htändnis  der  gegebenen  Vorschriften  unerläßlich  sind, 
auf  ganz  populäre  Erklärungen.  .Vn  einleitende  Kat- 
r»(  hliSge  für  die  AuHwahl  und  Prüfung  de«  Stnhh^s 
Bchlietten  «tfh  aligomeine  Bemerkungen  über  di(« 
Wirkunir  der  Wärme  auf  Stahl,  über  da«  Ausglühen 
desselben  und  die  verschiedenen  dabei  anzuwendenden 
Methoden  an.  In  dem  Kapitel  Ober  (Hflh-  und  Härte« 
6fen  aowie  Apparate  aind  onr  die  ron  der  Ajneriean 
Qaa  Ftemae«  Co.  anfirenhrt,  waa  In  Anbelraeht  dealTin- 
•tandes,  daß  nicht  überall  Gas  zur  Verfügung  steht,  als 
nnvoUstfindig  bezeichnet  werden  muß.  Die  Keihe  der 
Hei.tpieb'  /,iir  llHrtiini;  rin/.ehier  liehtimmtcr  Werk- 
xeii>,'^formen  kann  boi  der  auberonlentlieh  prolleti 
Vt'rHi'liiedenheit  der  Werkzeuj^e  nicht  lü'kenloH  »ein; 
doch  ist  da«,  whh  gebracht  wird,  richtig  und  gut. 
Auch  das  Kapitel  über  das  .\nla88cn  ist  gut.  Eigene 
Abochnitte  sind  dem  Hirles  von  FrAaem,  kleinen 
Werkzeugen  and  SlaBMB,  bekanntüeh  einer  dar 
schwierigsten  Härtooperationen,  gewidmet.  Öetenk* 
Bchmiederei  unter  dem  Fallhammer  und  dac  Schleifen 
der  Werkzeuge  auf  SchmirgelHclilciftnaschincn  werden 
ebcnfallK  in  eigenen  Kapiteln  behandelt.  Zwitichen- 


diirch  »ind  Rezepte  und  Anweiaungeu  für  vernchitdcnf 
Kuiipti:rit!e  trogebon.  Bei  manchen  von  die«««  ist 
eine  etwait  strengere  kritische  Auswahl  zu  verniiii««n. 
Den  Schluß  bildet  eine  Tabelle,  welche  di«  Wn- 
geeignete  Stahlsorte  für  die  Tersohiedenen  WeriuNp 
angibt  und  für  die  StaUTerbianeher  tob  graten 
Ifntwn  aein  wird. 

Wa«  der  Terfaaser  mItteUt,  Iit  allet  in  dUa 
rielitiL'  lind  auch  i.nMiögend  klar  dargestellt,  nur  vin> 
zu  wünichen.  datl  die  Anordnung  de«  Stoffe*  mrii' 
Methode  zeigte,  dann  wären  viele  NVieilertiD'anpn 
unterblieben,  die  daa  Buch  annötig  vergrößern  nd 
aBOberalditneh  nuudian.       WttiL  ffilhMiiffcnnTi 

KyUnd's  CoOkrtf,  /row»  Sltd,  Ttte-Plale,  B»- 
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treb.  1  £  5  .sh. 
WaH  das  vorliegende  Adreßbuch  enthält, 
im  wesentlichen  der  Titel  an ;  doeii  bleibt  wxi 
zu  bemerken,  daß  die  aufgenommenen  —  engli^rkn 
und  schottischen  —  Firmen  in  dreifacher  .\nonlBiiti; 
erscheinen:  1.  in  alpbabetiaober  Beiheafolfe,  Iii 
geographieeber  Znaaramenatellnni;  nnd  3.  in  lachB^ 
(irup|>ieriuii;  Ergänze  werden  diese  Abteilungen  nwi 
durch  eine  alphabetische  Inhaltsübersicht  sowie  *b»s- 
aolche  VerzeichniHHi-  der  Ortschaften.  Telcgr»«»- 
AdrcMfwn,  Kohleiuechen,  Erzgruben,  Warciueicbtt 
und  Fabrik-(Sehutz-)Marken.  Außerdem  brin|?t  di- 
Werk  eine  ßeiaehreibung  der  britischen  Normalproclf 
und  eine  nlidiahetitiche  Liste  der  Waizfabrikate  w)» 
Angabe  der  Werke,  die  aolebe  beratellea.  I>tft  eu> 
derartige  AdreBlmeb  feradeta  eine  Votwea^^t 
ist,  wird  niemand  bezweifeln,  auch  darf  man  vu  <i^r 
hohen  Zahl  der  Auflagen  wohl  mit  Sicherheit  tii 
seine  wirkliche  Braiiehbarkeit  schließen.  Um  no  mc-f 
aber  bleibt  zu  verwundern,  daß  im  3.  Teile  de«  W«rii?» 
wahrscheinlich  von  Anfang  an  —  denn  hiniichtütb 
der  fünften  Ausgabe  <1S9,<$)  gilt  schon  genau  dv- 
selbe  —  die  Schlagworte  am  Kopfe  der  eiBMliw- 
Abechaitle  aieb  gans  eigenartige  Uebereetanngeo  kaW« 
gefallen  taawn  mtiaen:  dal  azle  makero  ab  «'VTagta- 
Aschen-Fabrikanten"  und  boUer  and  taak  nabn 
als  .Kessel-  und  Waase nbehalten-Fabriestkia*  b*> 
zeichnet  werden,  verrat,  ^.'elindo  gesagt,  schon  wwif 
Aufmerksamkeit  bei  der  Bearbeitung;  ,Mutte^F^- 
brikanten"  (nut  makers)  und  mehr  noch  .*l<t^ 
schwefelte  Steinkolen  -  Fabrikanten"  (coke  tn«kr^ 
aber  wirken  geradezu  komisch.  Aehnlicbe  l>i>^:- 
tragnngen  findiDn  eich  noch  lablraieh,  doch  bofi-ii 
wir,  daB  o^on  der  Hinweia  anf  Jena  wenigen  iw>- 
spiele  die  Herausgeber  veranlassen  wird,  bei  <!'•' 
nächsten  Auflage  die  erwähnten  Kapitel-Uebersduifiri 
von  einem  oder  mehreren  wirklich  »Jprai'hlicb 
deten  FachbMifen  grOndlieh  dnreliMelicn  zulaMeii;'bf 
verdienstvolle    .\rbeit.    die    im    übrigen    mit   der  Zu- 

aammenatclliui^  de«  Werkes  geleUtet  worden  iit,  («^ 
laafrt  ftabietoriaeb  eine  aotcha  Xtta. 

Haier,  F.:  F9it9rwig»mit*r%uehumfen  des:  Vfr^*^- 
für  FemrunyshetriA)  und  Rnnchhrk'impfunQ  i» 
Homburg.  Mit  30  Zahlentateln,  H5  TeVe 
flgureti  und  14  ltthoin«pUerten  TaMa.  B«*- 

lin  IDOn,  Tuliuri  Sprni;rer.    fJeli.  Vi 

Ha-  viirliei^endc  Buch  enthält  eine  gn>i><>  BH' 
wartvolkr  Zahlen  and  Angaben  über  die  Venriw.-' 
in  DampfkeaeeKenaMBgoK  TaraeUodener  Art,  bei  v.:- 
w«Bdung  Taraebiadener  BrmnataiS».  Genannte  )^eM' 
wurden  dnreh  sahireiche,  mit  großem  Fleiß 
stellte,  eacbllebe  und  unparteiische  Veniodi*  gewoBneii 
Die  Beschreibung  derselben  und  der  benutatten  h^'- 
richtuDgen,  die  Aufstellung  der  daraus  zu  ueiieB<i<^'-' 
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1.  JaU  im 


Btekl  ud  BiMo.  8S7 


Schlfiwe  int  8ohr  klar  und  durch  zahlrnolM  gata  Ab- 
bUdnngeii  «od  TmIm'Hch  vcrdeatli«tit. 

Imm  fintth  kann  daber  «llen  betrelfpndt*n  Facli- 
lanton  warm  «mpfohlon  worden.  II.  Seif. 

\fitht'fir>n!Pn  nu.i  dfin  FhenhiitlrnmflnHi.'^rhfn  Tn- 
utitttt  (irr  Küuitfl.   Techn.  Uofhschuk  Afu'hen. 

H«raa«g«gieben  von  ProfeiMr  Dr.  F.  Wfl«t. 
H  illo  a.  d.  S.  im,  VwJa«  von  Wilhelm 

Knapp. 

Der  fltattlirhi?  Band,  auf  den  wir  dchou  nn  «zitier 
■adero  BteUe  dieaea  Heftu*  hingewieteii  haben,  eatfaUt 
22  Dhuwlne  Abfaaadliui^n,  die  Uber  wiMmiadiaftlich« 

Arbeiten  auM  dorn  EinunbüttonmänniRchon  Institut  dor 
A«c  |i('n>*r  llochuchul«  herichten  und  der^n  Krjrcbni»«!' 
/"iipfiinmi'iifaH^i'n.  Dii'  uii'iisteu  der  Aufniii/"'  «iTui 
uuMrt-n  Lfi*«'rn  üctiuii  i'rtilier  durch  ihre  Vnrotfunt- 
lii-huii};  in  „Stahl  und  Kison'  l>t'k;iiutt  i;<ivrord<>n, 
hraucben  aUo  hier  nicht  nocbinttl»  erwähnt  zu  werden ; 
die  übrigaa  baaohlftigieii  »ich  mit  dun  Eirtonkohleu- 
al«nepwangan  hSharan  KoUanstoffeahaltea,  der  B«- 
dokUon  det  EiaenozTdnb  dvreli  wamentoff  und 
Kohlenoxjd,  der  Legieruni;!4fAhi|||:keit  den  Eisen«  mit 
Kalzium,  dem  EinflnB  des  Phosphors  auf  dan  Sätligung»- 
vrrimi^^t'n  doM  KiKctis  Für  KuliliMiMtufT,  Zeiiionliervtir- 
eucben  mit  ga»-  utnl  ilani{it'I'.'irmi:;i'ii  Ücmentiermitteln, 
dor  Abhftngi(;keit  lirr  ( irn|iliitiiiiH>.'lioiduniif  von  der 
Anwouenboit  fronider  Kletiiente  im  Koboii«en,  den  Er- 
atarrungitvoriy^ängen  bei  EiitenkahlenHtulfltxii'run^oii  und 
endlich  dor  L^gieran|{tfihigkeit  des  Kupfers  mit  reinem 
Eiami  and  den  Biienkohlanatofflegierungen.  Wenn- 

•  SJeite  809. 


Industrielle 

Die  Lage  des  Rehelsenfesctiüftes. 

Dem  lallten  Berichte  ttber  di«  Lage  des  dant- 
«  c  h  e  n  Knheiaenmariciea  ist  wesentlich  Neues  nicht 
hinzüznfflgen.  Die  Abforderunifon  der  Abnehmer  nlnd 
nach  wie  vor  auUerordentlicb  lebhaft  nn.l  kmini  /u 
befriedi)fen.  Noeh  fortsfonetzt  gehen  Autriijji.'  aul  Zu- 
teilung grijllcr.  r  Ii  i.  r  kl(>iner«ir  /uMatzment;en  für  dait 
laufende  Jahr  ein,  <ii>-  dan  Rohei^enHvnilikat  nur 
aebwer  mlerzubrintccu  vri-jimg. 

Der  engliaohe  RoiicitkiiiinarlU  ist  nach  vuraber- 
gehander  Belebung  «jeder  in  di«  nan  schon  seit 
Vooaten  andauernde  Znrttolcfaattai^;  gvlalien.  Di« 
Znrflekhaltung  wird  indc8s«n  nicht  nur  von  den  KSn- 
fern  geQbt;  aui-h  dii'  Iliicln.f^nitti  rk.'  /n:,'.  rn,  lang- 
fri«tij»o  AbscblUi>Hc  zu  lii'ii  ^'OLri'iiw'irtiLri  ii  Pniucn  zu 
tütigen  in  der  ICrwartuu;;,  ilall  <ii.  ii.h  h-r.  /ukunft 
eine  It^festigiing  deo  durch  Warr,-iiiiK|»ekulutiou  ver- 
darbenen  Markten  bringen  wird.  rievekutd-Warrants, 
di«  nanlicb  bia  unter  50/—  gefallen  waren,  notieren 
Jatit  BO/S,  Oi«lt»reiroheii«n  Nr.  ä  atelli  aieh  auf 
50/4Vb  bia  50 

Htahlwprks-Verbiintl. 

In  liiT  r.iiDit-i^it/ii:!^  mnu  lt.  Juni  wurde  die 
KrliiiliuM.;  A'-r  lli-ti-ihuungirizilTern  für  rnnlukt'  I'., 
Gruppe  IVc  ^Hiei'bi't  uud  1 V  i>  (Kisenbnhnaehsen, 
Srhmiedextarke  usw.)  um  je  1*)  v.  II.  und  fQr 
Urappc  IV d  (Köhren)  um  ö  %.  H.  be.K:hl«-ij»en.  - 
üeber  di»  Oescbftftalage  wurde  folgendes  mitgeteilt: 
Seit  dem  im  Slai  antatieten  Berichte  sind  weaentliohe 
Aend«run|^nn  in  der  gMehlflli<>hen  La^  nicht  fest- 
ziihtrliiri.  IVir  \V.rk<'  ■•iiirl  nach  wie  v.ir  aiilier- 
onlfMtlirli  htiirlv  iiiii.'1'siniiiiit  Der  uexaiiit.'  Maivernand 
lili-ilit  nur  wiTii::  liiiitfT-  dcrii  «•■itln-v  Iii"  li-tcti  X  iT^iimii' 
im  März  zurQck,  übertrifft  diesen  jcdiu  b,  »otVru  mati 
die  arbeitatCglich«  Menge  m  Betnwht  sieht.  —  Nach 


gleich  nur  bei  einigen  dieser  .\.rbeiten  Professor  WAst 
als  Yorfassor  genannt  ist,  so  geht  man  wohl  kaum  fohl 
in  der  Annahme,  daß  aui-h  die  anderen  Untersuehungen, 
die  von  seinen  Sdblllera  harrtthrcn,  unter  seiner  Aegide 
ausgeführt  odar  aeinsT  Anregung  tu  dankan  aiad. 

Der    GnAtumuboM.    Von    Haaa  Bausen. 

Berlin  lyoti.  .Tnllus  Sprlni?er. 

l'nter  Ro/iebung  auf  dio  in  Heft  II  (S.  698)  ver< 
öffeutlicbte  Besprechung  macht  uns  der  Verfasser 
obigen  Bnchea  darauf  aufmerksam,  daß  die  T«ratell- 
baron  eisernen  Omhenatcmpel,  welch«  die  Hannes* 

itirtnTi-Ocsell?'("hBft  auf  der  I.ütticher  AuH-<t«'1liin;:  ge- 
iisu^i  hat,  auf  Seite  224  seines  Werkes  bi<6<*bricben 
und  in  Fig.  S12  dargaatallt  aeicn.  —  Uics  cur  Be» 
richtigung.  />,>  Redaktion. 

Ferner  sind  bei  der  Redaktion  folgende  Werke 
eingegangen,  dwtn  Bosprechung  vorbehalten  bleibt. 

BeyÜBg,  Batgawowor  (Oelseokirehan):  Verwehe 
zwedee  Erprobung  der  SeMagmtUrtidierkeii  Im- 

mtndert  genchOtzter  eielciriscker  Motortn  und  Aj>iin- 
rate  «Otcie  zur  Ermittlung  geeiffmiter  Sfhut^rnr- 
rirlituitijt  n  für  soli  hf  li'  t r>>  btn^ittfl.  Auh(j:;Lfüiirt 
auf  dor  b(  rf;;,'.'»6fk»ehaftlicliöu  Versuchnstrecke  in 
Qelsenkircixjn  -  Bismarck.  (Bonderdruck  ans  der 
ZeiUchrift  «.(ilackauP  IIKM,  Nr.  1  bis  18k  Gss«n- 
Rnhr,  Tarlng  dar  Zailiahrifl  .OUekanf«.   t  Jl. 

Kataloge: 

Ph.  BonTillaiD  dt  E.  Boaoaraj,  Paria-Anber- 
Tilliers :  Tht  UntMrtal  S^telem  «fmtdime  Mmdüma, 
Readinglron  CompaBjf  Reading,  Fa.:  Wrau^ 

Iran  Fip€  «s.  STetf  Ptp«. 

Rundschau. 

Halbzeug  wird  im  Inlande  von  Tag  zu  Tag  dringen- 
der gefragt;  die  Werke  können  den  A nluril.Tungen 
kaum  mehr  nachkommen.  Auch  für  dan  letzte 
Vierteljahr  190(5  liegen  bereits  zahlreiche  Anfragen 
vor.  Der  .\uslandHmarkt  ist  fest.  Wie  bereitH  früher 
lierichtct  wurde,  ist  mit  KückHicht  auf  die  inlündische 
Kundschaft  das  Aaslandsgeaohift  für  das  dritte  Viertel* 
jabr  seit  Bfonaten  elng*steill.  Oeechifte  fttr  das  lettle 
Vierteljahr  werden  nur  in  beschrilnktem  rmfange 
hereingenommen;  dal)«!  werden  Preise  erzielt,  die  den 
heutigen  Erlösen  im  liil.ui<I<  faot  Uberall  gleich- 
kommen. —  In  E  i  K  e  n  b  s  b  n  m  a  t  e  r  i  a  1  ist  den 
W.  rki  ii  v.illi'  HertcbAftigung  bit«  Ende  des  Jahres  ge- 
wnbrlei«(i  t.  Hesonders  grofie  Anforderungen  ittellt 
daH  Iniaitil.  Doch  aneh  anf  dem  Auslandsmarkte 
halt  die  lebhafte  Bewegung  an.  Anfragen  laufen  in 
erheblichem  Umfange  ein  und  grÜBere  AbsohlOas« 
werden  zu  guten  Preisen  hereingenommen.  Die  MSg- 
llehlteU  wäre  gegeben,  noch  weitere  Verkäufe  zu 
tfltii,'in,  \viMin  liiii  Wi'ni-rii.ii  nach  kurzen  I.icfer- 
frisifii  eiit«itrui.;li<.'u  würdtu  küiuite:  infolge  der  groUen 
InlandKanforderungeu  wird  jt  dtii  li  Iii«  rM)n  abgesehen. 
—  Im  F  o  r  m e  i  s  e  n  -  tlescliüft  nahmen  dio  Abrufe 
und  Versendungen  fortgesetzt  zu,  so  daß  letztere  im 
Hai  die  bisher  gr06te>M«Batsieistung  bildeten.  Die 
fOr  das  dritte  Vierteljahr  hinanagegebenen  Mengen 
sind  sn  den  erhöhten  Preisen  abgesetzt  worden,  wobei 
der  Verkauf  in  naturgeinüBen  (tren/.en  gelinltcn  wurde, 
um  jed< -t  !,•<■«  .Igte  UehchÄft  zu  vi-ilinili  i  ii.  iMi-  dioht- 
j&hrige  lUuzeit  verspricht  also  »ehr  belriedigend 
werden. 

TensB«  4m  SteUwerka-VerMniei. 

Der  Vf-r^aml  ili'^  StahlworkH-Verlmncies  in  Pro- 
dukten A  betrug  im  .MoiMt  Mai  IdOC:  522  5«!  t  (Kob* 
stahlgewlebtX  QbertrilR  aisoden  Aprilvcrsand  (464  559 1) 
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838   Stahl  uod  EImw. 


IndtutrieUe  Bumlm^u, 


26.  Jahrg.  Hr.  13. 


um  öS  012  t  odor  12,49  <'o.  »nd  «Ifti  Maivcroaml  ile» 
Vorjahres  (4U3  li&O  t)  uui  28  921  t  oder  5,8ti*>  v.  £r 

iiborsti'i^  41«  Betoiligfunguiffer  Ar  lUi  1906  aiii 

An  Halbzeug  wurden  im  Mai  verwandt  l'tH^il  t 
gegen  l.'iSKOI  t  im  April  d.  J.  und  169:):{9  c  im  Mai 
1905,  BD  EiHi-nbahnmaterial  179190t  pp-n  l47(HH)t 
im  April  d.  J.  und  152  159  t  im  Umi  1905  and  an 
Fonueifen  184434  t  ^o^cn  16SC6S  t  im  April  d.  J. 
nnd  171  952  t  im  Mai  1905. 

Der  Mai  vorfand  von  llnlbzi'u;;  ilbcrtriff»  somit 
ilrri  Vi.riiKui.ilh   um  "iii.'i'i  t.   ili  r    \<ni  rix-nimliti- 

material  iitn  .i'i  l'^Hi  t  niitl  «l(>r  von  Foriiicihi'ii  um 
tOltifi  t. 

Auf  di«  einzelnen  Monate  verteilt  t^ieh  der  Vcr- 
■ud  folgfnderiiMflon: 


Halbamif 

EUanbab»- 
auMeriat 

VemclMa 

1 

1 

t 

1905  H«!  .  .  .  . 

1 1;9  5.H9 

152  1.59 

171  952 

Juni    .  .  . 

161  789 

146  2dl 

144  709 

Jali  .  .  . 

149  m 

120  792 

147  271 

Angnnt    .  , 

170085 

181  184 

142  998 

September  . 

170815 

188  8911 

146079 

Oktober    .  , 

177  186 

150  772 

132  996 

November 

1 7:<  0»iO 

145  758 

119  IUI 

I  /i-Miln^r 

1»;9  '.MC 

155  53 S 

151  951 

1906  Januar     .  . 

175  962 

154  H.'.t» 

129  012 

Febmar  .  . 

1.5t5  5l2 

155<1"1 

125  376 

UMn    ,  .  . 

,    178  U&Ü 

172  «US 

177  107 

April   ,  .  . 

aÄI  •  .  *  • 

168891 

147000 

188068 

158947 

179  190 

184  484 

RbelBisch>We8tfäli8ches  Kohlen  Syndikat. 

In  der  am  8.  Juni  «bgehaltanea  Zerhenbo«ttser> 
Vereammlnn^  la«;  iter  Beriebt  dei  Voralandea  vor, 

dam  wir  folgende»  entnehmen : 

Während  die  rotfe  Naehfra^fO  naeh  nrenumate- 
rialiun  in  der  /.wit«rhen/.eit  unvermindert  niiKehalt'  ii 
hat,  iat  da«  Krgebuii»  der  Förderung  der  Syndikntn- 
jicehen  und  domenis|ireehend  auch  il^  r  '  rzielte  reeh- 
nungsniäliige  KoblenabHat/  im  Monat  A|iril  hinter  dem 
in  den  Torhergegangenen  drei  Monaten  de«  laufenden 
Jahna  eraieltco  cnrOrkgeblieban.  Der  Rikckgaiu  im 
Apri!  Iat  «war  snm  Teil  auf  die  geringere  ZaU  der 
Arbeitstage,  in  der  naaptsache  aber  auf  die  geringeretl 
r<eit)tungen  der  Zechen   ziirflekzufOhron.    Der  nicht 

mili'-iliMitrlliii    Au-fiill  ilcr   l^lnl^■rull..'   liril  KmIiIcii- 

ven»aud^ei*<  linft  auf  \i>ki  uitji^uiiäti^'üte  lieciiiHiiiit  und 
Sehwierigkeiten  in  der  .\bwicklung  der  vom  Syndikat 
ttbemonimenen  Lieforungsverpflichtuugcu  lur  Folge 
gehabt,  die  noch  eine  VetMbirfUDg  dadunli  erfahren 
habea,  dafi  die  Kokaanaugaiig  im  April  viedemm 
niebt  unerhablieb  geatiegen  iat,  waa  «ine  waitera 
Schmalerung  dvn  Abaatsea  an  Koble  Teruraaeht  hat, 
die  «ich  bei  der  geringen  ZwM  der  Fördertage  um  bo 
fühlbarer  ntachte,  al~  il'-r  Verbraueh  für  die  Kok»- 
erzeugung  bekanntlich  tlureh  Sonn-  und  Feiertage 
keine  Unterbrechung  erleiilet.  .\uch  im  .Monat  Mai, 
deiMieM  sabienniäBigcM  Ergebnis  noch  nicht  foHtliogt, 
iat  die  Naahfiragc  nach  rtrennmaterial  auUerordentlich 
atark  gaweaaDf  ao  daft  daa  ävndilcat,  da  die  Forderung 
eine  ureiianlliebe  Zmiahnio  niebt  «nfwclat;,  bat  der  Be- 
friedigung des  Bedarfs  fortgesetzt  mit  gro8«n  Schwierig- 
keiten /u  kämpfen  hatte,  l'm  diesen  nach  Möglich- 
keit /u  begegnen,  wunlfr»  ilir.  umii  innb  knnm 
nennenswiTten  La^'^irlietittiiul«-  li.  u«  li.  irielH  zii^-i  tiitirl. 
HO  daß  man  in  den  Herbnt  ohne  irgendwelche  lU  stiunli' 
hineingeht,  und  ferner  die  I.i i  ffriingsveriiflichtungen 
nach  dem  Aunlande,  Howcit  ;uigiingig,  durch  Ein- 
acbiebung  engliacfaer  ILoblea  abgelöst,  um  die  dadurch 
bpeiwardanden  Mengen  f8r  den  inltnducben  Absati 
xnrttckaMgewinnen.  Die  Eiaenbahn-Abfohr  wurde  im 
April  sowie  auch  im  Mai  fait  andauernd  durch  Wageu- 
maogel  beaintrlcbtigl,  namentlich  hat  der  KoksTai^ 


ttand  durch  ilie  fnrt^-e.-ii't/t  ungenflganda  GaatoUaag 

v(m  Kokawagen  zu  K  ideii  cfhabt. 

Der  rechnung*tiiiiilli;:i  Alisnt/  liat  im  V[iril 
2.1  Arl)eit(»tagen  4  911  510  t  betragen  (gegen  4  571  6t>9  i 
im  April  1905).  Ea  betrug  der  UeKamtabaaiz  der 
SyndikatKzechen  5788  772 1,  oder  arbettatiglich 261  »86t 
Die  Förderung  stellte  sich  insgeaamt  aaf  5741SSSI, 
oder  arbelutiglich  auf  249  624  t. 

Afctl«»««6«llMhafl  flr  BbaaMasM« 
Brt^aba«  vonials  Jobann  Caipor  Harfcoit 

in  Dnlaburg. 

Nach  dem  Rpchen«ehaft<«berichte  de«  Vomtandea 
war  ili«'  H'  ■'rli.'iffi:,'ung  im  Krü.  krnliftii  ■.vliltmnf  der 
ernten  lliilt'ii-  ili  K  .l^ihre«  I90"i  ^i  liwin  h,  Hj»iiiiT  jfdoch 
leblialt«  r.  i'n  l-i'  wun  n  /war  tini  Ii  nii  llt  jjenüjjend, 

zeigten  alier  iiuiiit'rhiii  eine  UeHiterung.  Für  Peraonea- 
wagen  war  volle  KeHchäftigung  vorhanden,  ebente 
gestaltete  sich  die  Hersteilung  von  <iüt«rwmgen  giK. 
Di«  LeiotttDgen  und  Raehnungsbeträge  entapraehea 
einem  Werte  v«n  9987060*«.  Die  Bilanz  ergiirt  bei 
einem  OewtmiTortrage  Ton  857(^,71  r<  tind  ^taew 
BruttoerlÖMc  von  fi70862,.50.«  nsrh  AI>/iii:  aH.  r  Fn- 
kosten  nnd  AbHchreibuntren  einta  l  ein  r-.  liuL,  von 
217  »■■80,05  Aus  'iirs.»ni  H">ti4tge  werden  /usaiurn  n 
7222,2H  .  *  an  den  AufNicbtHrai,  den  Vorntaud  noil 
Beamte  vergütet.  90001t.«  (^6 '•„)  aU  Dividend.» 
auf  die  Vorzugsaktien  und  196(HM>.«  (=  S'/a  o«»  al» 
Dirldanda  auf  die  Slamaiaktlea  anagoaehOttot  aovie 
15457,88*«  als  Vortrag  anf  daa  nan*  Oeachlftajahr 
Terhnebt. 

Aktiengesellschaft  fttr  Feld*  und  Klelnbabnen- 
Bolrnf,  v«nial8  Oraiftota  A  Kopp«!  n  Berlia. 

Da»*  iü':.'<  liiiifi  ni-  ( icitchAftajahr  ergab  lii  i  •  int m 
Fmttfttze  vuii  2t,  .j42HiHJ  <i.  V.  2H  .S62  t)00t  und  einem 
ltulii:.  winn  von  rund  6  618  000  (5  485tM>o>  nach 
Abzug  aller  Unkosten,  Zinsen,  Abaohreibuiigvn  ond 
der  vertragumAUigen  OewinnauHgleichN-Ueberweiaaag 
an  di«  A.-0.  Arthur  Koppal  einen  reinen  UetwraebaA 
von  1  759570,16  Jt.  Von  diesem  Betrage  werden  dem 
AufttichtMratc  66(^4.21  der  Benno-Or.  ii.Kt.  in-Stif- 
tung  :i;t  9.^5.95  . und  der  ge»etzmhljiL:('n  kü<  kl  i.-  ' 
181750.S1  •*'  rib.  rwieaen;  1288000  ,«  U"„i  «.  nl.u 
dodann  aul  da»  »eit  1.  Januar  1905  dividcndentK^rerh- 
tigte  AktienkapiUl  von  9  2(K)0<)0  Jl  und  126  000  * 
t=  7  0oi  auf  das  «eit  1.  Juli  1905  dividendcnberochügte 
Kapital  von  1  8O0 1)00  M  ala  Gewinn  verteilt  und  eM« 
lieh  68249,19  Jt  ala  Vortrag  in  die  nana  Reehaaa« 
eingestellt. 

Aktiengesellschaft  fttr  Hüttenbetrieb, 
lhibfeiirr'M«tierlck. 

AiiH  i!i  )ii  ücritlife         Viirstamli  r«   iUu-r  das 
j>»  üiiftpjalir  t^'rlit  lirrvor.  ciiili  die  Uohf  iaenerzes- 

gung  iiituli,'.  lii-  litTi,'j»rli>  itiT/iusstande»  im  Januar 
und  Februar  wesentlich  cingeiichrAnkt  worden  mu^. 
Außerdem  war  dia  Oaaallwhaft  genötigt,  an  -StaUe 
hochhaltiger  MangUMin  aaa  dem  Kankaana,  deren 
Znfnhr  wagen  dar  bakannten  VefhUtniaaa  in  BaSlaad 
monatelang  unterbrochen  war,  Fraatzcrze  zu  wet^ent- 
lich  höheren  Freisen  zu  beschaffen,  am  den  l.icfernng«- 
\  crpflirlitüiii.'rii  in  F.  rronian>^ftii  nAcbkommen  zu 
können.  Beide  l'm«tnnde  \sii'ki<'ri  nuf  die  Itetriebi»- 
i-rgebniwse  uDgflnHtig  ein.  lim  Ii  c'^taltet«'  eich  der 
HoheiHcnversand  von  Mitte  deti  Jahre«  an  lohbafter, 
HO  daß  sich  nicht  nur  der  Bestand  (ohne  Ferrumangaat 
nm  17869  t  Terringert»  —  er  betmg  am  1.  Jaaaar 
1900  noch  7440  t  — ,  •ondeni  anoli  dio  Betriebomdagea 
ToUatAndlg  ansgenutst  werden  konnten,  wodurch  aogmr 
das  MiBverbUtnis  awiecben  den  rermehrten  Iwovtea 
der  RohatolTe  ond  den  «nverindart  mftBig  gahUabeM« 
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JndmttritUe  ßuMtkelum. 


Steh!  Bild  £ia»Q.  830 


El ihci-t-ii['reihcn  in  <'twii  ciiii'M  Aui-:,'lclrli  finni.  Wulin  iu! 
itfr  gdiucii  Ul»^i<>ittllji<^it  wurden  drei  Hoctiüten  tlaut>rnd 
Iwtricbcn;  nie  erieupten  iiii«);(-ii«mt  1811829  t  i'i.  V. 
145  7^8)  t  Roheisen  und  F«>rronian(;an.  Zum  Veritand 
kamen  202  405  t,  davon  104i»HU  t  far  Hi'clinunm'  de» 
Bohekenajradlkfttet;  der  Belbitverbranoh  besifferte  >ioh 
>uf  ISIt  t.  Im  Ziegelelbetriebe  wurden  6  728000 
(i.  V.  7  444  850)  ZicgclHtcino  Li'rt.'«  «t«>Ut.  —  Auf  ilirwn 
Anteil  bei  den  ItlieiniNchen  KAlkcit<-inwetken  in  Willf- 
ratb,  ftii  ilriuMi  iiiM'li  tlii'  .\.-ti.  i'ri.-il,  Kni(i|i.  iIit 
Mcbalkcr  Uruben-  und  HüttLiuireiu  und  d'w  (tuvxurk- 
Hehaft  l)eut«eher  Kaiaer  in  jfleirhktr  Weine  mit  je 
einem  Viertel  beteiligt  üind,  /.ablte  die  (ienellHcbaft 
500000        ein.    Da§  Unternehmen   entwirkelt  Mirh 

SMis  Dach  Wuaeeb;  die  FOrderani;  an  K«U»tein,  mit 
dewen  Venattd  Mitte  Aognet  11N>&  begonnen  wurde, 

beträgt  zurzeit  arbeitütilglich  etwa  1200  t  und  »oll 
bi«  Knde  diene«  .Tahres  auf  etwa  2tMK>  t  ^enteiffert 
werden.  —  l'ii-  A  ktii'nka]iiiril  il.  r  ( irKi-lUcluift  wurde 
^eniiiti  dem  Bencblusme  der  CteneralTerMHmmiuni;  vom 
21».  Juni  190.5  von  ISOOtHJOU«  auf  4  500iMM»,4'.  di.' 
Meit  I.  Januar  d.  J.  dividendenberechti^  «ind,  erhöht, 
und  im  Zusammenhange  hiermit  das  vierprozentige 
Darkiien  der  AIctioniro  um  3  000  OVO  Ulf  eraiifiict. 
AnBerdem  wurde  fdr  den  weiteren  Ausbm  des  Ho^« 
ofenwerkeK  und  $ontti^o  Xeuaiiln^en  eine  gleichfalls 
■vierprozentiffe  Anleihe    im  IJetrape  von  ödOÜOOO  tW 

Htlt\:rll<iiuiilrtl.    Hilf  iVlr   \>\h\irv  •_' I  H  >■  1  Ol  Ii  i  ,  ^  i'iiii^ezahli 

v.»tnli'H  »inil.  l'ie  tiewiuii-  um!  \  vrlii-trcchiiung  für 
dnn  Jahr  l'.Ktö  erjfibt  naili  Vonmlimi'  der  Absehrei- 
bun^'en  in  Höhe  von  liOU  VtiiH,i  7  einen  KeinerlÖH 
von  .'t;!.'! Ö95, II  .AuM  dii'Kem    l'eberschuHBe  sind 

lt>  779,76  Ut  an  die  geaetxliebe  RAeUage  atuufOhrea; 
T5O0Oulf  des  froheren  AkHonlupitals>  loUen 

al« Dividende  anngeachitttet  und  dir  Qbrigen 248 815,85. 4^ 
dem  Erie^tnn^  und  Kmeiierun^skooto  überwiesen 
werden.  —  Zu  erwähnen  bleibt  no<  )i,  iler  (geplante 
Kau  einer  Eisengießerei,  die  hauptKtirlilii  b  den  liedarf 
der  Firma  Thyssen  Ä  Co.  und  der  Gewerkschaft  Dent- 
Bcher  Kaiser  liefern  sollte,  aufpepeben  wurde,  weil 
die  Firma  Thvssen  ihre  Kisengießerei  wosentlieh  er- 
mltort  und  die  Ueselleebaft  bierdurcb  den  Zweoic 
jenes  Banea,  die  Vennehmn|f  dea  RoheiMaabMtzes, 
ebenfalls  erreicht  bat.  Dagegen  hat  man,  nm  die 
Ifoebofen^ase  hesoer  anitKunutzen,  eine  Oanreini- 
lt'iiii^'-<rtnlni,'i'  für  fli'i/-  iiiiil  Kr.-ift/wi'cke,  zwei 
ßeldäHUiiitiefhiutii  von  /u-'nni iiu  ii  :i2ut>  i'.  .S.  und  vier 
(tasmiiMehinen  vun  ^«aiiii  >mhi*)I'.8.  zurEnengung 
elektrischer  EDeri;i<'  /n  liauen  begonnen. 

Arthur  Koppel,  Aktieneeseilschaft  zn  nerlin. 

Der  Abschluß  fttr  da«  Betriebsjabr  1:<'U>  \v<-iHt 
bei  einem  Umsätze,  der  den  des  Vorjahr»  -  niii  ilie 
llülfte  übersteigt, einen  Bruttogewinn  vun  :(775  2'.ilV-lUlf 
und  —  unter  BerOeksiehtisung  alb  r  Unkosten  and 
AbaehreilMingen  lowie  einer  tiewinnabgabe  von 
20488,88  UV  Reiten»  der  A.<0.  fUr  Feld-  und  Klein- 
bahnen-Bedarf Tormals  Orenstein  tt  Koppel  —  einen 
KrlÖH  von  1  154Hl4,20tÄ  nach.  Hiervon  gehen  für 
die  gesetzliche  KilcklaKe  .'i7  740,71  tM  und  filr  die 
besondere  Rücklage  1200110  nb;  :i:>82n,45  ,H  erhalt 
der  Aufsirhtsrat  als  Tantieme,  und  insgesamt  h82  0(12,50 
(sll^O^  werden  als  Dividende  auf  das  .\ktienknpital 
nach  Mattgabe  der  Einsahliing  desselben  verteilt,  so 
da0  mm  Tortvage  auf  neue  Ke«luung  noch  59 182^  »M 
Terblelhen. 

BI8MI«  md  flteUwerk  BetMca-Fftlr«, 
Aett«a-CI«i«Uschall  In  SehwtoitoeUowltz. 

e 

Ifaeh  dem  Berichte  deeVoretandes  gestaltete  eieh 
im  Jahr*  1906  Mwohl  die  Beecbäftigung  ala  aneh 
der  Ertrag  der  Werhe  gOnatiger  afai  1904.  An  Brann- 


(■isciuT/i  ti  wiirilcii  H'i  .'t''i7,10  (gegen  :i5  :tl»;,4T*  t  irc- 
fördert  und  an  ."^tückdolomit  &1  5H5,2o  t  gebrochen. 
Die  vorhandenen  drei  Hochöfen,  von  denen  zwei  die 
gauxe  Zeit  hindurch  und  einer  erst  seit  Anfang  Mai 
in  Betrieb  waren,  orzengten  Hl  400  ((i2  020i  t  Roh- 
eiaen;  von  der  Koksanstait  wurden  in  Aupolt-  und 
OttoOfen  loMmmen  98491,08  (85583,96)  t  Koka  nnd 
Zinder  hergestellt.  Das  Stahlwerk  liefert«'  27  091, .10 
12-1443,26)  t  Stahlniaterial ,  das  Stnbeisenwulzwerk 
iK-ben  15  010,C4  (15549,07)  t  Rohsclii.iirn  tlljil.^i 
(iäO  530,03)  t  Fertigerzeugnisse  und  da»  liötirenwaU- 
werk  im  ganzen  7H08,20  ^049 1,20)  t  an  Oasröhren, 
i^iederüliren  und  l<lttiugs.  Das  Krgebnis  der  Maschinen- 
fabrik belief  aleh  anf  3193,49  (2780,.14)  t  GuBwaren. 
Der  JabretumMts  atieg  von  7  872  ODO auf  9  457  000  Jt, 
die  Zahl  der  Arbeiter  ven  2809  auf  2724.  Der  ErlOe  be* 
ziffert  sich  bei  einem  Betriebegewinne  von  1 04304ö.fi9  UP 
auf  877  5G8,(>7  Von  diesem  Uebersehusse  werden 
504  303,14.«  sehrieben,  18  185.*  der  Kiirkl  iu-'' 
zugeführt,  15ü44,70.*  zu  Vergütungen  an  VoittEand, 
Aufsiehtsrat  und  Beamte  benutzt,  325  000.«  (— 5  0u, 
Dividende  verteilt  und  die  verbleibenden  15035,83  Jt 
anf  neue  Bedmung  vorgelragon. 

BlMn1itttMw«rk  Thal*»  A«fl8a4to9«ll8eltnft» 

Thale  am  Ilarx. 

Wie  der  Beriebt  des  Vorstandes  ausfätirt,  brachte 
das  (lesehlftajahr  1905  der  Gesellschaft  li«i  steigender 
BeachUligungt  mit  der  «Uerdinga  die  Preiaentwieklong 
der  Fabrikate  nieht  gleichen  Schritt  hielt,  einen  hSberen 

Umsatz,  so  daß  die  Bruttoeinnfthmf  n  -iili  vnn 
12,3  Millionen  .Mark  im  Vorjahre  auf  nunl  l.t.l  Mill. 
Mark  hoben,  l'i  r  Mi  triili  der  .  in/i'!iicn  \V.Tkhiilit»  i- 
lungen  verlief,  abgt  s.  lirii  vun  den  kostspieligen  iStö- 
ruDgen,  die  der  Bcr^ju  lx  itrrausetand  im  Hulirgehiete 
im  (iefolge  hatte,  ohne  besondere  Zwiechenfälle  und 
gestaltete  sich  im  allgemeinen  iiofiiedigend.  Unter 
BerOcIiaichtigang  des  Vortrage»  von  52  427^94  «4 
ergibt  «ich  ein  Kohgewinn  von  1  748  883,28  U(  (1904: 
1  300531,31.«):  der  Ki  ii.i  rlös  st.  tlt  [i  nach  Abzug 
der  allgemeinen  <i<->'ili;ift-ii!ik>'Htiii  int  Betrage  von 
575:!Tl.r  i  •  luul  der  Alisi  liri'ilitin;,'en  in  Höhl'  Villi 
721  oou  .*  aul  4.'>2  4t>t»,.'iU  .  «.  Hiervon  «ollen  "21  um  lo  » 
dem  Arbeiti-rdispositionsfonds  überwict-en,  Inno  ».  iiir 
den  Kirchenbau  in  Thale  beigesteuert,  12  851,20  1« 
als  Tantieme  an  den  .iufsichtwrat  gezahlt,  314  400  .t 
(s  5  'i»  dee  Aktlenkapltala)  ala  Dividende  verteilt  nnd 
101 2O0«SS  tä  anf  nena  Bechnvng  Übertragen  werden. 

Cieto.  KSrtliif ,  Iktlragwnltaehift  ta  Uadw 
b«l  HaiiMVor. 

Nach  dem  VoiatuDdalwrichte  war  das  Ergebnis 
des  verflossenen  Qeeehtlftsjahrea  ungflnstiger  aJ«  das 

der  beiden  früheren  .lahri-,  /iint  Teil  infolge  der  russi- 
sehen  Wirren  und  dir  (lnoiit  ziisammenhftngendeD 
AusfAlle  —  die  l'alirik  in  MuKkuu  mußte  wegen  der 
l^nruhen  mehrere  Monate  ian^  völlig  stilliegen  — , 
zum  Teil  aber  auch  infol(;e  der  Verschlechterung  des 
UaamoschinenguHchäftes,  die  wiederuiu  auf  die  steigende 
Konkurrenz  nnd  den  Wettbewerb  der  Dampfturbine 
«uaeksufilluren  bt;  d«eh  trat  in  den  letsten  Monaten 
dee  Jahres  hierin  eine  Besserung  ein,  die  auch  bisher 
noch  angehalten  hat.  Sonst  war  die  Ilesiluirti^-ung 
der  (leHellscbaft  befriedigend.  Der  lieingewiuii  ein- 
M-liliilUii-li  ili's  \  oririi;,'i-s  juis  i  l>elÄuft  sich  nach 
Abzug  der  Attsclireibungen  m  Höbe  von  4!tH427,7''< 
(i.  V.  .^esCßH)  auf  87(".  72f.,(50  (I  179  129)  woraus 
der  Kttcklage  4i2<i»,14  und  dem  Aufsicbtsrate 
7205,68  überwiesen,  800000  uK  {=5o/o  des  voll 
cinmiahlten  Aktienkapitals)  ala  Dividende  auKgeschüttet 
und  28261,78  Jt  anf  neue  Rechnung  vorgetragen 
werden. 
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Verehu  -  Nachrichten. 


28.  JAhrff.  Kr.  IB. 


Vereins  *  Nachrichten. 


Venia  deutscher  ElsenhQttenleiite. 

BMUh  Am  American  bistttite  «f  Miala« 

EngrinAers. 

Der  ßin|ifani;i4auB»chuU  hat  sich  iiizwmchon  wie 
folt;t  (:i't>ildet :  (ionoraldircktor  Sj»rinKorum,  Dort- 
mund (Vorsitzender);  Dr.  W,  ßoiiiner,  M.  d.  R.  n.  A., 
DüKseldorf ;  Koinmcrxienrat  M.  Höker,  Renir-i  hcid  ; 
Gebeimrat  B  o  r  c  h  o  r  a  •  Aarhon,  Kommensiearat  W. 
Brflgmann,  Dortmund;  GcnoraUokretAFH.Jk. Bneck, 
S«rliD;  Direktor  Oi*b«rt  C»illkft«««ii,  Emmi 
«.  d.  Ruhr;  Bireklor  Paul  Rttuueh,  Sterkrad«; 
Kmnmerzienrat  Hciiir.  Kamp,  Laar  b.  Kuhrort; 
Geh.  Kommerzienrat  A.  Kirdorf.  Rothe  Erde  bei 
Aachoii:  ]>iriktor  von  Kräwel  in  MfidiTirli ;  (»eh. 
Kommerxienrat  H.  liUoj.  DQuaeldorf;  <Jl»t*rl)ürger- 
meiBter  Marx,  DüHHeldorf;  Inponicur  H.  Sack, 
DngBcldorf-Rath ;  Direktor  Schaltenbrand,  Düssel- 
dorf ;  Fabrikboaitzer  A  u  j;.  T  h  y  h  h  e  n ,  Mülheim  an  der 
Hahr;  J)r.«lDg.  £.  OcbrOdter,  Düweldorf,  ala  Oa- 
■ehUlaflllirer. 

In  einer  am  G.  Juni  Htatt^^ehabten  Sitxang  wanle 
da«  i'roKramni  für  die  jj^emcinsanioii  yeranataltaiiffeil 
'folg^eudernialion  feHtgeitetzt : 

Da«  H  a u  p t  <{ u a  r t  i  e  r  int  im  l'ark-Uot«l  su 
DOewldorf;  auch  moU  dort  ein  Bureao  eröChiet  «erdea. 

IS.  Ansaat:  Ankauft  der  OJMe;  xwaoglMea  BeU 
•ammaiueiii  im  Park>Ho(el. 

14.  Au  1,' II  M  t  ■  I  nlirt  mittel-  Si)ii(i('riliim|>frrh  imi'li  ilcti 
niodt'rrhriruMi  hen  Industrii^tiäl'eu  bin  W'alNuni.  Ab- 
fahrt vonnittÄgii  (fogcn  10  l'hr  von  DQ^neldorf; 
Imbib  auf  dem  Dampfer  während  der  Talfahrt.  Be- 
richtigung der  Friedrirh  -  Alfred  HQtte  der  Firma 
Fried.  Krapp  in  Rlieinliaaien.  WUirend  der 
Rtlekfatirt  i^meiniiameH  Maid  auf  dem  Dampfer. 
Am  Abciui:  T?-  Lri'"ilbintrnfeier  mit  muHikaliaeher 
UnterhttlluHif,  jfe|feben  vom  Oborbilrgermeiuter  der 
Stadt  DaHMfldorf. 

15.  .\  u  g  u  H  t : 

1.  iMe  Damen  bealckligea  die  Sebenawitrdigkeiteii 
▼an  DOaaeidorf. 

%  Die  Herren  nntemehmen  ^'ruppuuweiae  Beeieh- 
tigongen  der  ^Verkc : 

a)  Kohlenzeche  lUteittpreutteD  iScbaobt  IV), 
Iii  Akt. -(•.>«.  Plioanix  und  Rkeiniacke  Stahl- 

werii»'. 
c  I  <>utehotTiiun;;Mhüttv. 
3.  Abend»  Feateaaen  in  der  Touball«. 

lü.  Aaifttat:  OemeineehafUieber  Auaflvg.  Eieenbakn- 

fahrt  nach  Vohwinkel:  Fahrt  mit  der  Schwebebahn 
dureh  F.lbcrfeld  bin  Barmen;  Fahrt  mit  der  Berg- 
bahn /um  r<illi'>iirni :  dann  weiter  naeli  Kc-mMehoid 
(Besichti^Mu.i:  iJ.t  l'.li-ktroi»tahl-Krzeu|ijiiti;;  von  l.inden- 
biTtri;  Tiil>|i<^rre,  gemeini«  li.-i*tlii  iiPH  Kssen  dn^clbst: 
Kfickfahrt  nach  RciuHt-heid  und  über  .Solingen  nach 
DOaMldotf. 

17.  Anifttftt:  RbeinattaiiijC.  Eiaeiilwhnfahrt  mieh 
Koblenz  um  8**  Uhr  vorrnttfaire;  Beitiebti^rung  der 

Kellerei  von  Deuilinnl  ''>i,,  dnitcUml  Friili-riirk ; 
Dampferfahrt  rheinaui  wart»  bis  8L  Uoar  und  Kftek- 
fahrt  bia  K«ln. 

Aendeninjren  In  der  Mttirllpdprflste. 
ti^rnhardt,  Frmir.,  Siahlwerkschel  der  .N'iederrhcini- 

Bcben  Hütte,  Dui«bur);-Hoohf<-ld.  Hcerstr.  I<>1i. 
Chrittoph,  Emst,  Betriebaingeniear  im  Panserplatten- 

werk,  Isbora-Fabrik,  Kolpinoi,  Oonv.  Bi.  Pateralrarif, 

KnBlaad. 

Ooeeke,  Kurl,  Prokarlat  der  Bbeiniaeben  Btahlwerk«, 
Dniaburg^Meidivieh. 


OrundsehMel,  W.,  Bevollmächtigter  der  Firma  Qtatf 

TOD  Colin,  KAb,  Hanaabana  am  FneaenplabL 
ffooB,  Gerhard,  Proknrtit  der  Rheiniacben  Btablwerict. 

Duisburg-Meidericb. 
Janola,  Roman,  Baden  bei  Wien,  lleleueiittr.  Sl. 
Kays»er,  A.,  Ti*chiatiiri,  Rnukusus,  Rußland. 
Köröai,  Emü,  Hütteningenieur,  Tarnitzer  Stahl-  aud 

Eisenwerke  von  8cba«l]«r  &  Co^  Tentits  a.  d.  SM- 

bahn,  N.-Oeaterreieh. 
KSsilin,  HermoHHf  Ingenieur,  Duinburger  Maaehineik- 

bao-Akt<Qet.  vom.  Biebern  db  Kaetnan,  Dniabnn- 

Hoehfeld. 

Lenz,  Otto,  Ingonieor,  Eeson  a.  d.  Ruhr,  Lessingvtr.  Ii. 
Lot»er.  Betriebsleiter  der  Alfredhfltto,  Wissen  a.  Sicj». 
Milin.-kifJ,   Al'j-nnilrr.   l'rofesior  iler  HuclilmuMbnl» 

für  l'rautiii,  St.  Petersburg,  Ncwaki  i'raapect  132. 
Miiu>:r,  M.,  Infanianr,  HaseliiBeofikbrik  /.  Buurii;, 

Hamm  i.  W. 

Oaiterreich,  Max,  Dr.,  Inspektor  der  Oesterr.-Ungar. 

ätaataeisenbabn-OeaeUacIiaft,  Keaicsa.  BUd-Ungan. 
FatqMier^  Armand,  Dijon,  CAte  d'Or,  France. 

Feters,  Th.,  Dr.-In^.  h.  c,  Geb.  Baurat,  Dirt  kt  .r  i-» 
Vereinet,  dt- ut!*i  ber  lnj,'Hnieuro.  Berlin  NNV..  i  har- 
lottcnntratSü 

Sauer,  Albert,  Continental  Oasgesellacbaft,  Deasau. 
Sinionet,  Alexander,  Ingeirfettr,  Firma  AlphonsCoaledia, 

Wien  IV.,  Wienstr.  .^1. 
Smitmant,  J.A.,  lügenieur,  Dortmund,  Ueiligerweg  7». 
stnih:  l'aui.  li^ianr,  Rath  b.  DSaaddorf,  SlabM«- 

stralis  08. 

StStzer,  Chr.,  Ingeniour,  tiießereichef  der  KCluifcheu 
Maschinenbau- Akt. -Uea.,    Ki5ln>BajanÜial,  KSIb, 

Bonnerstr.  IßH. 

Taut^er»  Gp»,  IncmUaur,  madaraehSiMweide  bei 

Berlhi,  Berflneralr.  itlTI- 
Wallich«,   Ali..  I'rofeator  d«r  KtelgL  TeduildeB 

tlochscbuk,  Auchen. 
van  der  Zype»,  Eugen,  Kommanienrat,  Külo,  KaiMf 
Friedricb-Ufer  85. 

Neue  Mitglieder. 

Bilger,  Heinrich,  Olteringenieur  der  Duinburfrer  Ma- 

schincnbau-.\kt.-(tes.    vnrni.   I'i-t  h.m  Keetman. 

Abt.  Hochfeld.  Duinbiir;;.  Frii'drich  \Villudmstr.  'S. 
Bornhardi.    Dhinnl,    Iti[d.-Iii^-,.    KalkiT  WerkzeofC- 

maschiuenfnbrtk  Breuer,  Schumacher  üi  t'o..  Kalk 

bei  Köln. 

Ditlmar,  llerwMtm,  Ingenieur,  aiefiar«iclwf  bei 
0.  Oruaon  &  Co.,  Magdeborg  -  Bnekan,  Stein* 
atra6e  HX- 

Eteh,  Em«t,  Dr.,  Direktor  der  Gewerkschaft  (üeBencr 

Braunsteinbertrwerke  vorm.  Fernie,  Ou  Im  h. 
EMrnfeld.  Ofto  A.,  .Mechaniral  Engin<>er,  .1  Hin«t* -Ste«-! 

Co.,  .lidi.  t.  Jllinois,  ü.  S.  A. 
Grotrian,  Carl,  Betriebsingenicur,  Friedrich-Alfreil- 

Hfitle,  Rheinhausen-Friemersbcim. 
Grünfehl,  l'aul^  Dr.  jur.,  Beuthen  0.-».,  Bahaäef- 

HtraUe  5. 

Ktib^  Dr,,  SyadikttS  der  Handelskammer  Malhcim 

a.  d.  Ruhr-Oberhansen,  Mülheim  a.  d.  Ruhr. 
Narjes.    77,     '  ,  .    nctr'Md<Hiiii:fniiur   Heim  Schalk*'r 

ürubcji-  und  IlfitteiiviTf-in.   Al>t.  Ho.  höffn,  (Telwti- 

kipchen,  Wannerstr.  12. 
Schenk;  Carl,  lii<jrcnieur,  i'bemnitz.  Kaiserplau  H. 
Schneider,  Frit:,  Bergreferendar,  Bonn.  Weberstr.  4i. 
Simon,    Gmtae,    Bauleiter^Inganiear    der  Akt.-(*e*. 

K.  l'h.  Waagner,  Wien  V,  wlldenianrasse  i. 
Wolff,  WühOmt  Obertageniear,  hi  Fa.  lüdkar  Warit- 

lenemaMUiMitfabrtk  Breuer,  Scbnmacber  A  Ca. 

Kalk  h.  KSbi. 
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26.  Jahrgang. 
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Die  Zeitschrift  erscheint 
in  halbmonatlichen  Heften. 


1.  Juli 
1906. 


All«  Xuschriftou  und  .Scndnugen  für  dio  U4«d«ktloD  sind  na  dies«  nach  Dyssoldorf,  Jat  oblsrraUü  u 

(TfiiflgrnmiifAiirBrbrirt :  ^Stahleiftou*^), 
dftgo^eu  «He  .Hlttollan^en,  die  sich  auf  die  Anzelgeji,  die  Bellag«D,  die  Bestellunjr  odor  doit  Versand 

der  Zeitscbrift  hosfeheu,  an  den  Kommlssions-Verlatr,  die  Firna  A.  Ua^i-l,  uacL  Düsseldorf, 

firarenber^eralle«  OS,  zu  richten. 


f 


ST  •  2 

3  '  i 

B 

P 

I  ? 


9» 
O 


O 


fll 


e  CO 
5 


a  B  o 


a  C3- 


Ot  — - 


a 

B  " 

M  Cd 

es 


SP* 

•  B 


S 


Inli 


Ml« 
769 
772 
773 
775 


Adolf  Lcdakur  t  •  

Fnuu  i.  Mflitor  f  

Eduard  Blats  f  

Vorgiag«  beim  Stahlschmatzan  

Uabar  daa  inneran  Aufbau  gabirtataa  Md  aa* 

laitaaaflan  Warkzaafalalila  778 

Zar  Fraga  der  Wlodtrackauno  764 

Zar  Frage  dar  Bewegung  und  Lageraag  vap  HOttea» 

rahtteffea  789 

Sauggatertaager  fflr  teerbildende  Breanetaffa  aad 

für  klelMtilokigen  Kokembfail   796 

Znr  Bettimaiang  det  Sebarefela  in  Eisea  aiH  ba- 

eenderer  Berflekeichtigung  dea  fflaftaaalytiscbaR 

Verfahraaa  7U9 

Inetitut  fOr  daa  gesamte  Hütteawaae«  In  Aaebea  806 
Neuere  Bielereien  DaatsolilaNds  in  den  erelen 

Jahren  det  zwanzigsten  Jahrbundertt   .  .  .  .810 

RMtrall:  Mlt«cflBS(«D  am  dir  Oleßeirlprkxis. 

Berieht  Aber  In-  and  aiistindiaehe  Patantf  .  .  .815 


alt../ 

Mr 

Beriekte  Bber  Veraammlnagea  a«  FaehvareiaM  .  Bit 
Raferale  aad  Uelaera  MittiilBagea  & 

UBMkM  iB  I&-  BBd  ti«U«<l  —  D«J  B«rr-  msd  Hüllt», 
wriem  lo  Boanten  und  d«r  HerMfowUiB  Im  Jährt  IVO.— 
Zollfrei«  t»ebjffb«iiaiAMr!»lleii.  —  Dir  SUcnlidiuwtt  (m|. 
lud*  Im  Jahre  IVOA.  —  L^gt  dar  MODtonJaduotc  im 
DraL  —  D«Bpt|««ehwladlfk«li>-  nd  B«la>tuBfraMMl 
^aMBt  Oehm*.  —  O.  J.  Haalu  f- 

BSafeeraehaa  

ladattriella  Raadeakaa  m 

Dl«  La««  am  B<ikala«B«t:»eU(tea.  —  8lahlwark>-Tciteal 

—  Venand  d«i  SubJwcrkt-TerliaBdM.  —  BbctDltck-Wi«. 
rUtebai  KoblFB  -  e.mdlkat.  —  Aktlan  -  O«jc0«cluLfl  I« 
ElHBladaitrle  oad  Br4ek*sbaB  Tonul*  Johaju  i'ufi 
Harkort  ia  I>aMrars.  —  AktiecrMellMhaA  ttr  FHd-  *U 
KJelabahaao  -  Bedarf,  Tomali  Oraii>c<ta  A  Kopptl  n 
BcrllB.  —  AkticBgeaetbcliaft  tb  Hattenbetrlrb,  thüakait- 
Meideriek.  —  Artkar  KomcI,  AkUeB««BaUM:kaA  la  BaOa. 

—  KI(i<B-  usd  Siabiwrrk  Bctlilen-FalTa,  ^tlaa-< 

In  Schwlenlochlowlti.  —  KtMnhIltaawerk  Tbak,  Aetita- 
OnallKJuift,  Tbal«  am  Harz.  —  Gebr.  KOrÜnc,  AklU«- 
faMUaahaft  in  Uadcn  bei  HaanoTar. 

Varaias-Naehriebtea   .  .  .  M 


1P0HLIG 


FabHlrai'n  _  „  ^, 


Drahtseilbahnen. 

SOjIhrige  Spezialität; 


Zihlr«klit 
Ab«- 

lUmitigM. 


nthr  all  1600  AniagM  ge* 
liefert  bf zw.  tan  Btu,  dannter 
tokbevonlS^  18,5,  20,35 
und  43  kn  Lange. 


Hin 


Kdalogt. 


Transport  von  Grubenwagen  mittelst  Seilbahn.  . 

Hangebahnen  Bit  Haadbetriab»  elektrtsokeai  o4er  Sellaatrlek. 

Verladevorriclitungen,  ^^ZS'ySi.Sili^ 
Hunt'sclie  Conreyors,  ""Ä'TSSkStiSSS"*  : 


VRIO 


Hochofenaufzuge.  . 
Stahltransportblinder. 


Waggonkipper. 
Gnrttransportenre. 


Proipekl: 
Prospekt: 
Prospekt: 
Prospekt : 


Gebr.  Körting  A-G.,  Körtingsdorf  bei  Hannover,  Körtinga  WaMerstaab-Vontilatowa. 

Julias  Pintscli,  Berlin  0.,  Sanpepras-Kraltanlagen. 

Zwickauer  Maschinenfabrik  Akt.-Ues.,  Zwickau  i.  S.,  Dampf-  oder  Gaakreft? 
Max  ArtLur  Krause,  Berlin^Uharlottenburg,  Victoria- Caloiicid. 

Googl 


— - 


l.Jali  1906. 


^tAHL  OND  RISftN." 


Nr.  18.  t 


2>eutsche  ^sbesf- Gesellschaff 

r*iiut«  Z«UKniaae  ^*        ^'  ^*  Best«  lUfereoren. 

Dulabnrg 

empOftilt  aiük  Eor  AMfUbrnne  tod  Isolinugs-Arbeiten  jeglicher  Art,  speeieU  fUr  hohe  Oampfspumungen  aaUr  flarsatt«. 


AabeatBUM,  Aab«8trKi«eelciilir-UompoaiUoii  etc  ia  bervoiTaK«nil«n  OualiUiUD  lam  S«lt:.tl3oUi«a  fertig  ain  OebnMh. 

,,-A-8l>e  « ti  c**, 

feuersicherer  Terpnti  für  EiseBkoutruktlon,  HolibsateB  «tc. 


»567 


l)üsseldorfr 


ARTHUR  KOPPEL  A.-G. 

Berlin.  Bochum. 


9794 


Wagen-  und  Weichen -Bauanstalten  zu  Bochum  und  Caiiien  1.  Yf. 
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JBTAHL  UND  BISBN." 


1.  Juli  IMS. 


1 

Einrichtung  von  Kleinbessemerei-Anlagen 


genau  nach  Vorschnfi 
aller  Behörden. 


20  Proi  CMiiiuo(. 

F1ii(itahtlarTngu|  kg  Fa  |t 

IS  Prot  Dtknani 

Wifkieugitihllonngul  ao  -  TO  >| 
Ftstigk .  10  Proi.  OiimiM(. 

Comnnvgraugul  kg  taligk 

OgnamostaMgal  mfl  im  bulm  Mg- 
rwtUdwfl  InduktJoRSkafw 

TtmparitaM. 

Verfahren  u.  Patente 
Qebauer-Zenzes-  = 


Fr.Gebauer,  Berlin NU/.87 


*  glefserel,  Kessel- Q.Kipf«rsciimlede. 


Maschinenbau -Anstalt 

HUMBOLDT 


Qegrfindet  IS56. 


ca.  35M  Arbeiter 
nad  Beamte. 


Kalk  bei  Köln 

baut  als  8p«slallt&ti 

Komplette  Aufbereitungsanlagen  für  Erz  u.  Kohle. 

Bergwerksmaschinen  aller  Art. 
Zerkleinerungsmaschinen  und  liomplette  Zerliieinerungsaniagen. 
Maschinen  für  Hüttenbetrieb. 

Dampfmaschinen.  «  Dampfturbinen.  »  Dampfitessel.  »  Lokomotiven. 

Eisenbonstroktlonen,  Hartguss.  »le. 
Gelochte  Bleche,  Transport-  und  Verlade-Anlagen,  Conveyors. 


Digitizeu  .  s..oogle 


I.Juli  1906. 


J3TAHL  UND  BISSN." 


Nr.  13. 


(Jebr.  KOrliüg  Aktieiigesellsdiaft,Ät? 

aufierdein  Fabriken  in: 
Wien:  i^storr.  Ma8eiiiiieabaii-Akt.<9eB.  KSrtliif, 
^eMtrl'Pououte:  Hooieta  Anonima  Italluu  Koerttng, 
Mo»ka.u:  Bau.  HMeblnenbaD-Akt-Oes.  Bra^a  KSrtinf. 

<jr  a>  »  m  o  t  o  I*  e  n 

von  '/t  bis  fOOO  PferdssUrken  aufwärts,  fflr  Lanehtga«,  8«ii«rtt«rfM, 
Kraflgai,  Wasttrgai,  Koktofenga»,  Hoebofanga«,  Braunkoblanfas. 

Petroleum-,  Benzin-,  Benzol-  und  Spiritus -Motoren. 

Geringster  Brennstoffverbrauch, 
Einfachste  Wartung.  —  Uebertiohtliche  Konstruktion. 


Niederdruck-Zentrifngalpnmpen 

für  Förderhöhen  bia  25  m. 


Hochdruck-Zentrifugalpumpen 

für  Förderhöhen  bis  zu  mehreren  100  m 

bei  beliebiger  Wassermenge.  tau* 


Fried.  Krupp  flktiengesellscfaaft  Germaniawerft 

KIEL-GAARDEN 

  Hbtcilutigt  Stationircr  maMbIncnbaut  


«  na 


1  2 

^  i 


da 

<  c« 


0 

ti 

0 
N 

ti 

o 


|wtllhic«-rir'(Taai<%U<  rBr  ri«(  Cditii«  *oi  iie  i  I«  dn  tiaaie  k<l  *M  ■  Ccaf«.  aaftttKIli  aat  acr 

KrapvKiKa  Xtcbt  Raaaibal. 


3» 


Digitizeu 


Inlialt  diei*  Inserate« 


Srlt«                                          Bdi*                                          «rite  Wm* 

iMMMTllMftiinirahnk  Ail JtfTcr;      91  K«FkvrlUr  )li<irklMll«a-Aklira-4iM..  Xaan'Fminn  .t.  RrB«rt>fii|            101  {vudrtktu  Jtntcrkt  AkticWtof. 

ikl^tlJftrOiuliiiiajtrir.  Dmiieg     I0<      Kurkwtllrr-Ai«                         7<  Xninh  Mn-rhicreltbr  M*hr  <l  ^e^prkiff    S  8«i4Ttkci,  •! 

Akt-G«».  rjir>himmrT,  Ln^rkhiiiimrr  31  lilfib»r9.1l*fBlin<|  4  f'o  .  Ulkf im  ».Rk. '>S  JdrfhPiqrr^lj'ihiiirafiSr  .  Kiinh'iq  ll<t  *U»<)'rbiii<»r  Arlin  lli»r*iii»if»knl 

Aktifu-fit«  JifnSrr K.sejwrrk,  Hfer^l    1!  Fakrikffirrf. Pr»i)lll« K.Ktilq.  Abipi  I f .*  Huri.  VI  ,  Sjok»  i  Wfiilfjlro             I  ii  1  ivriiqip[,rrri  mrai  Mnrnn^AP.iW 

Aki-fiM.OWrl>llktrÜUIil*erk,D.-06«rb.I4  F«llM  t  GlillraiiB' LiknrrrrdMir.  Muti>rlit'MtHkiarjiku-AMUll.Wellrt  .SfAaraui,  Milh  ,  IUrT4t  iKkriar«.  <. 

IBliJWW^IIti  BwiilUdiin,  BotIIi  77      AU.-6w^  ■lllirln  a.  Ki            41  luckiiriUi  Akt-fiMJMHjMkUi  tS  H*iMkiiif  4  BiiHn.  Prtrtf»  t. 

iiGi»r1lMaiMtoU*lk«0»JM«f  114  FMiMk.  J..  4  r«   FtrsUaehm     Itü  H»<rkiMkM-A«t.-fiM.  vinLiiidt  4  Sikwcl,  Otri.  ft.B.iri^  lkrw«a*  tl- 


inutirrt- l  laMMawfikrtk  A.-G.  PinrhfrlDfMlfr  Hilk(lai.4.1ikr  I2.S  Hrikel,  r«u«l                It«.  II«  S>*ltl«.  G..  t  O«.  Pnaihft  •  1.  I« 

M>rm  J.  A.  lilMrt,  llnkwt      IL'I  Ka r  -^i) ü.,  OroaKUdl,  IW.          13»  JlurkilnkM-AkUrigfwtItekart  Mm  !«<-kl(A,  Kni».  D*n«i4*rf-M(rkilk  U 

ATmriu,  B,  4  Ciu,8tatt|wttÜMclil.S  FMr,  Carl,  Berti!                     87  Gckrtte  KIrii.  D»Ukn«k          i1  SekttUr,  C,  Wittel  a.  4.  bftr  itT 

B>to4«MMgtiiilktf^lät>(Bal)  M  Fntalä|n|  WllbtiB,  MtalHk  a.  ■.  M  iMektMktt-AktlcifNäiäcMnn.  MMItr,  Hr..  Htk«r  4  r«.,  Berta  tu 

Ba]ck«,T«nirlif  4  0».,  A.-G^B*ma  3t  PMwflmlir IIm- i. IHinvrrfc«.  Fk.  SwMmU.  Ulri^            III  8«taMk,  lär.  B..  Bakmt  IH 

Baltowiti  4  ZItgler,  ütMtli           ni  RcaUnkn  (Bm.  Bm.  AraiWrit  13«  Naarklifth  Akt.  Tifii.  „ifiin  ',  Eiwa  42  f^fkolfwlift,  C.  RnMTa4«  I.  W.  Ii! 


Baakf.M.natirrukB.,PnBkrirU  I.  MS  dr  PriM.H«lir1rk.(i.ii.b.n  .DInwMtrf  ha  Mi.rHiiriihiiit  AniUll  Alke uro      i!3  Krkirktrraua  t  Kivatr,  DtrtaMi  M 

Bualm.  J..  All -Gf«  .  H»M  1.  W.    J?  Fri"  «  r»„  t .  DnofMnrf   l«  37  M»->-(»in'«h«i  Aistall  Hi»b«I4t.  Kalk     i  Rrkwaik.  OIU,  4  r«  .  Brfirt  ' 

B»ro|ifrl(Mfkinrnli«i  Akt  ■Gm.,B»i»F  41  fnlr ,  I ,  J,  Iui-m  !,l  if  7'dn  Horny  1 31'  M»>' ii  nmfjbr.  B»<li"«i»,  H>jib«tal  i.B  14  Stifferl,  Frati,  *  T«.,  A.-G  .  '^tIh  ' 

Ba«»>-  t  S^lft.  Alltaa  I.  W.            14  Fr»ri(p.Otts,  IUii<;dl.  WnkneajaaMib.  MtHrliiafolakrlkBuaA  ■G..Hfn«i.V.ltA  NraHeikff*aer,C..D4iaaM.-0k44<'«M<'t  i- 

■Mlk«<lirtl•'G«MU•cft•nl•TMi«T«^  Fiifk*  4  Klkwi,  Hmm  1.  W.        II  laiitlartfakr.  .,DmI«4iIm4",  IMia  4«  HifwtrlHeMMku-ikl-tedlaek 

vertiag.  G.  ■.  k.  H.,  Immr     81  OiMk.  Htmut.  Mrfrk              107  lai(kiiMtikr.Iib)willrn.DiH»M>rf  :i  nni.  A.  4 1. 0Mk*lk4iMr.  Sm^m  u 

Bftrnlifrli#<*!i«ir»1ir  .A -G  .B»mt*  Jl  Otfciifr.  Fr  ,  Bprlii  N  W                ?  iM<-lil»f«Wr  <4rk  lUlh  k.D4«Mlii>rf  20  Ritjfa-ÄlliawGiMiM  A  T  "^^litrt  •> 

lii                 d«.             15,  81  6Mfl1i>(i.rnr  Fibamiiq  viia  Hollf  0*.  Ma.'^rtiii'nrat  rik  nml  Mghlrabaiaailalt  8i'*i>ai>.  rrMrirk  KtIii 

B«rUi  Brfirterlaf(lia«alakrikHNr7  AilHn.  G.m.k.n..  I>a*a«liior(     I2Z  G.  Ulkrr.  A.  0..  Brau«(kvfl|       S4  8wi*t«  Amom  U«((rMa*lallaT(>^ 

Mi4(k,lfrili                  it  GwllwkaRnrTaawamratrikatiM,  laackim- ■.  AnwiirNrakrik  nni.  FIm.  f.  Anl  lilM  fflattlt)  Ti 

BIM,  0.       SMAila               I«  Banwilmki  rGaiT.  HtvgwM»      I»  H.  Brrarr  4  Ca..  HiHiat  •.  laii  IM  SNIm,  J.  C.  4  WM.  Im  t  W.  I 

BIDtlnAinnt.  A  G  ,  A'rkfrakikn  CS  Grvorkiirfc.  Grill*.  Falka  4  Ca..  Srkilkr  i«  Xuirliii.-ii  ArMt*r-Fakrlknin.IMi.  Socct, Mi*.  * r«  .|Mi|ji^BJtailM  «4 

Blacknir.  Felix,  [»ainbirg        üniMkl.  J  Gil4pairis(rr.LM|>..F(airra4arf-riiklriir  ih  Srfciatlig  «  Berkrr.  Frukatttal    tS  ftotlar,  Wllb*lii.  laalllB  m 

BI«<k*aliw,aAaliKg«adt,A.-a..R<ara  IT  (iinniiK.  R^<].iu.  Rrrlti.  Utk.  AaittilM  si  Xa^rhiBra    aa4  ntnrrkeBatirakrtk  S^rmpr.  r.  T..  «  r«..  B«riit  tl 

Bleralller.J-W^  SchMikaMfa  I.Tb  ini  l.l,i>«iii-lvh'<ll«rr.Srhirpab  Aplrrb  l.'l>  CDlIlraaait-Wrrkp.MraüUitta.d  U.  -^tihl^kmill  JaMai.  Crraxtkal  i  V 

Babaat,  (Mr^  Barlhi,  HektiMfe      V7  liiiM»rkmUt.  Th..  Abi.  Tbtrait.  IUmb  Ul  Satrr  «  .'M-bBidt.  dlTpaback  a.  1.      KS  .^ukl«  ?rkf  Kirk  Uadpakerf.G  ■  k  D.. 

BnNtrlaMklapafabriki.BMI|Mta«l  Gaitaraua.  Uaii1ar,.'<irfklinr>  We«tf.r  T."!  M^ili,  Fraat,kr«  .A.-G.,Diliiaf(a-ji.  Kraiürbrid  HaMaa  ät 

Pr.  liaktaütlcr  4  Ca.,  Bau  a.  Bk.   40  Unup«.  F.,  BniMrl                    III  iTaiBtkt,  X  Kt*kl»rrk  Orkta«.  A.-C..  DiaaeUarf  H 

B«w  *  BMtktr,  laaBkelB            It»  Grarai.Ollii  4  r«  S«aMwp-latfcai  13«  Vfilrr.  r  .  G.  m.  k.  H.,  Aackri         »«  Ktria  u  Tkoaiadiatrir«''-'.  RrshliW  IIT 

BnM'aaa«r,      t       MaarMarr   t3l  GaUoor-llt'ioTri  i,r«cnM||lta.k.H..  lehlborn  A  WpUarab«n  inni.  i'arl  Strlla*prkAkliPigr»ll>rlirt  t<  rwk 

Bliltlak  laiMa  4  Ca.,  6«te  llatfeea  ülwtH  Fraacltcl.  t>ck«ci4aito  (SckleaUa;  10  WlUaek  4  ('«.,  U««keri  a.  BA.  TI 

MMk  «  niMT.  HimMb          n  nUltiliiiMimii.  WinM    It,  ll  ■■■dt  4  luknak.  Atla»^BaakM  in  BmHnf  l»i««il»fikrtk.4  -CjWiWi  » 

Brlilnn,6n4&.,G.B.k.I.,WIMii  in  Tiimm  niirrlTtT-r—  Vt'  in  l!«  IniMr.  lomaai.  BMta.  Bickkai«.  IM  MtMiMr  4  Km.  liM^lMa  in 

Br»||*aia,WtrlMil4Cla.,  Aflirkerk  10»  Haaai,  W.  im)4.  KIWrMd            Ufl  Irirr.  H  .  t  (<< .  thi«p|4oif    ll<t,  124  Rtalkcr^r  A  G  f  fpiTf  F^'i  .<;talkfr«  m 

Bnaek,  RUI,  DarllM44               *>*  >i«  Bäk. B., Barl»' MUm^v^r  I  ms-Iil  3  Iniaau.  Wllbrla.  M^liUr             139  Slarkpabtlr.  Ud«ij  U rlifr  a.  i  Kakr  T 

Btek,  Carl,  WrHpaaa  k.  Rlffff«  I  W.    2S  Hul«i  4  Um.  l)ii»<«Marr              l.'t  Mor<iaar«n<lnirtjoB('n  Warrrater.B.  Iii  Sahrr.Gfbr  .Wlatrlbtt  i.U4«i«ataL  tt 
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BMar'iaha  laMÜaeahkrik,  A.-«.,  Bittet Werttti«aaaeb.  Fabrik Breaar,  A.-ff,  Fruktart  a. B.  »i<lliilli  17  Talik,J.B.,Bei4aMaa.Bn.,V«»f.  M 
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Mannheimer  IHaschinenfabrili 
Hobr  &  Federbafi,  Hamiliel 

Fabriken  in:  Mannheim  und  Ifeckarau. 

Kräne,  Anf^flge  aod  Hebezenge 

rÜLi"  jede  Beti*ie t>sai*t. 


m 


Hüttenwerks-  und  Laufkräne. 

■  Waagen. 

IDatcrial-PrüfundS-mascbinem 

Rootsgebläse,  Schmiedeherde  u.  Feldschmieden. 

Vertreter  fQr  Rheinland  und  Westfalen:  9723d 

M.  Koyemann,  Ingenieurbureau,  Düsseldorf,  Charlottenstrarse  112. 


j  ^  Google 
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•STAHL  UVD  USEHr 


1.  Jnlf  im 


Hochdruck-Rohrleitungen 

für  Dampf-  und  Schachtanlagan. 

Apparate  zur  Verbesseniitg  der  DtmpRkonoinle. 


„System 
Setffert*' 


Patentierter 

"■eitjstdichl«niler 

Kugdgelewk- 
Compensator 


AuiMi.  Wasserreiniger» 
Ueberhitzer, 
Economiser, 
Dampfheizungen. 


Berlin  S.O.  33      und  Eberswalde. 


Heinr.  Eekardl  ZiY.-lDg. 


hl  BESUN  LH.  23.  Butetr.  2^ 


früher  in  X><>rtniiirid 

iNHite  iu  25  Jahren  ca.  150  Martin-  und  Tiegelstahl-OeliNi 

(TorlMT  e  jAkn  Betrleki-bifeatov  •!■«•  keicatraden  Stehlireriu) 

basische  und  sattere  Siemens-Marttnöfen  >k 
an^schliefRliche  Spezialität. 

In  dt u  leUten  Jahren  ■.  A.  fUr  folgende  Werke: 

Ranelttciner  EltMwtfto  bei  MumM  «.      S  Oaf«n  8o«litm  SMirurflM  «  t»*«M  (|Um),  0«f«n 

&  11 000  Kilo.  36000  Kilo. 

iMtoWir  V«r*in  in  Btchva,  6  Oefen  i  18000  Kilo.  B«Im1bv  «m  XtHktwU  in  Mtuktm  bii 
MriMMT  Qa—HtMlw»  in  HaMR-NMMb  S  Oüfni        (Rm».  MM). 

k  »000  Kil«.  OiIrtwItMr  llo«Mlw  ml  Wiri»  In 

Lamlnatelo  dl  Mtltvatfo  in  Refonsdo  (ttarifnX  2  Oef en  (Ruit.  Potsn),  f>rnar«fail»ll. 

i  15000  Kilo       stalilla««  ngnfs-ADlagsi. 

Maill.  SMCMtzgtolMrei  in  9f»a4wt,  6  M«rtin&fen     HowtMbtMtrlit  in  KW. 

k  tOOO  Kilo.  Mr.  Buwuli  in  UMmi  01ms.  Mm),  9  Oato 

TW  1000  «.  «MO  KU«. 
m»  OrtivM  t  ei.  in  BtHhMl  (SM-IUnal«ii4)  »m 

A«(>\v'5rlii»n  Meere. 
Oberhauipner  Stihlf lederei  in  Obertawem  (RkekaL). 

FaKrtndeller  HUIIr  iii  Bochum. 

C  OrolMMM  in  WaM  (iliieiet.). 
Rai.  «Mm  ia  ~ 


Ofen  4  8O0O  Kilo. 
KMli.  NIHeiiAmi  in  Gluiwttx,    \  0«'f.'ii  von  im) 

„  ,.         „  JHelapar»«,  (     bis  2öiHj  Kilf 

If*.  Stertk  in  BrOnn,  2 Oef>  ii  von  1500  u.  &hi)0  Kilo 
HM^r'Mk«  WtkiMiteii»  tm4  tUlil|tai*er«i  in  TraiMn 


Kinifl.  OMcMlz|MMrel  in 

i»  9X^—79  Tiegeln. 
'fl  BRgar.  E1i«n-  »ni  StaMwtfk«  in 
Oefen  von  je  60—70  Tiegeln. 


Tlogelslahl-Ailagei. 


lft-t7  T!«ff«l. 
Beri  Stallt-,  Walz-  mti  Ki 
Ha»t«i,  18— S7  Tiegel. 


iaRMnelrald 

9706 
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L-'STUCKCNHOLZ 

WETTEr/RUHr  (WESTP.) 

SPEziaüTäT: 


HÜTTENWErKSKrPNE 


Digitizeu  s..oogle 
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Wagner  &  Co,  Dortmund 

Werkzeugmaschinen-Fabrik  m.  b.  H. 

speziaiifäi:  Scbwcre  lüerkzcHdiiiascbinen. 


Eigene  Eisengiefserei  für  Stücke  bis 
50  000  kg  Einzelgewicht. 


Doppelte  Walzendrehbank, 

550  mm  Spitzenböhe,  ca.  9000  mm  GeaamtlAnge,  mit  je  1  Support 
auf  beiden  Seiten  des  Spiodelstockes. 


9826* 


Dilieldorfer  nu$stelliittg  1902:  eoldCNc  medaille  •  Silberne  Siaatiaea^nie. 


Deutsche  Elektrizitäts- Werke 


QegrOndat 
I«. 


ZU  AACHEN  """/g^^** 

Garbe,  Uhmeyer  d  Co.  —  AktienflM«li»ehaft 


pamos 


Motoren 


Itof  «llsrkam  0.  E.  W.  6l«libttrim-C«iiipo«nd-Mot*r 
zum  Betrieb  elMr  Wilzenttreite. 
Ltitt  Hl  Tin  PS  k«l  110- ISO  Umdrehungen  pro  Minute. 


I  SpezialausfOhrungen 
r&r  Bergwerks-  l  Hüttenbetriebe, 
Mwi«  liir  Walzwerke. 


Wiederverkäufer  noch  fär  einige  Plätze  gesucht. 
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Nephzeug-Bussstahl 

r^^.uu.u         in  hervorragend  bewährten  Qualitäten.  r»bu.».c6-n. 
Diamantstahl  •  Spezial-Wolframstahl  •  Magnetstahl  •  Steinbohrstahl 
Raffinir-  und  Schweifistahl  •  Stahl  auf  Eisen  geschwelBt. 
Scheren  meSSer,  roh  gesrhm  iedet  oder  fertig  bearbeitet.    Fraiserschciben.  Matrizen. 

Bohrmeißel  fflr  Tiefbohrungen,  roh  geschmiedet  oder  gebranehsfertig. 

SchnelldrellStalll  '°\"J.tng;uh>^;it.  Spezial-Stahl  fOr  Automobilteile. 

J.  C.  Söding  &  Halbach,  Hagen  i.w. 

Werkzeug-Gussstahl-Fabrik;  Wiedeyer  Stahl-  und  Amboss- Hammerwerke. 


Qmbosse  -  Rephzeuge 


mit  {gehobelten  Babnen  und  Kau- 
Fahr.kieich..n.   ^^^^  gebohrtcD  und  gestoßenen 
LOchetn;  auf  Spezialmaschinen  bearbeitet. 
Anerkannt  beste  und  vollkommenste 
Qualität  und  Ausfuhrung. 
9755   Sperrhörner,  Stiflambosse  etc.  etc. 


ih  nur  feinster  Qualitätsware,  fUr 
Schmiederei,  Schlosserei,  SchifT- 
bao.  Steinbearbeitun^  and  Bergbau,  wie : 
Hämmer,  Schrott- u.  HandmeiBel,  Döpper,  Gesenke, 
Gesteinsbohrer,  Mühlpicken,  Hacken,  Steinhämmer 
aller  Art,  Dengelhämmer  und  Dengelamboate. 


Zimmiimiann  E  ten,  Düren  (RiiiiinL) 


Besteht  teH 
1873. 


Eisengielserei  und  Maschinenfabrik. 


Besteht  seit 
1873. 


Armaturen 


für:  Winderhitzer  und 

 Hochöfen.    Gas-  und 

KaniuiventUe,  Lufteinströmungsklappen,  Kalt- 
windschieber,  Heißwindschieber  mit  einteiligem 
Stalilgußgehäuse,  Abblase  Vorrichtungen,  Düsen- 
stöcke ,  Drosselklappen, 
Verschlüsse  für  Reiuigungs- 
und  Einsteigeöffnungen. 


DQsenstock. 


Reinigungs-  und  Kühl- 
140    anlagen  für  Hochofengase. 


xnLi 
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MATERIALPRÜF- 

neaer  Terbeg»erter  KonstrukÜopen  D.R.G.M. 
anzeige  durch  Lftufgewlchtawage  oder 
d«86  und  H«iiomet«r  zur  Prüfung  von 
Tach,  ZciiMnt  usw.  auf  Zog«,  Druck-, 
Riemen-,  hydraulischen  und  elektriachen 
neuen    Systems,     Dlmgramm  •  Schretb- 


Torzüge:  GrSßt«  GenuaigkeU 
in  der  Anzeige,  ftberalchtlicbe  Anord- 

HudhAbnngund 
AusfQhrung  ein- 
Einfache  kräftig« 
tigst«  Ausfall- 
Al>iiulzung.  ge> 
bedarf)  keiae 


MASCHINEN  ^ 

und  D.  B.  P.  fflr  jede  Zugkraft.  Kraft- 
srIbBt'itig  durch  hydrsallMha  Mafi. 
HctalleB,  Baaf-  u.  ]>raht««il«B,  L«4er-, 
Biegoags-  a.  Bekerfeatlgkeit,  für  Hand-, 
Betrieb  mit  oder  ohne  DebnuaginiMMr 
apparat  usw. 


und  (lauernd  liöcbst«  ZaTerl&aaigkelt 
nnng,  leichte  ZaglagUehkelt,  baqBeaie 

raschest  mOgliche 
zelner  Versuche. 
Uaaart,  sorgfll» 
nagt  geringste 
rlnger  Uanm- 
Foadaaiente, 


liOlg«  PrelM. 


Wägemaschinen 

bis  zu  jeder  GrO&e  und  Wiegekraft  fQr  alle 
Zwecke  der  Industrie,  des  Handels  und  der 
Landwirtschaft,  inabesondere: 

Gleiswagen  ohne  Gleisunterbrechung 

mit  selbsttätig  wirkender  Vorrichtung  zum 
•ttoäfreien  Befahren  in  Wiegestellung  nach 
\i  R.  P.  82357,  wovon  mehr  als  460  SlOck 

im  Gebrauch. 
Drackschrlfteii  auf  Terlangen  kostenfrei. 

DOssBldopfBP  Maschlnenbau-llktien-Gesellschaft  vorm.  ].  LosenhaosBD 

DÜSSELDORF-GRAFENBERG.  9745 


I'-^  Uapesltsteine  Marke 

von  höchster  Pressung,  in  allen  Formaten  und  für  alle  Zwecke, 
80  fOr  Siemens -Martinöfen,  Roheisenmischer,  heifsgehende  Ofen  der  Hütten- 
industrie, elektr.  Öfen  und  dergl. 
Sintergebr.  Magnesit,  Magnesitmörtel  mit  und  ohne  Teer 

  liefern   

Mehlhorn  &  Weissenberg  vorm.  Carl  Francisci 

^efaLweidiiit?;:  i»  s^iiiesien 

gegenwärtig  älteste  und  erste  Betriebsstätte  des  Kontinents  zur  Herstellung  von  Magn«sitsteinen. 


Vertreter  für  den  Saarbezirk  u.  Luxemburg:  Herr  ing.  W.Nest  In  St. Johann (Sair), 
für  Rheinland  und  Westfalen:  Herr  Ingenieur  Ed.  Rabe  in  Düsseldorf. 
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PUMPEN 


bewährtester  Konstruktionen , 
in  anerkannt  erstklassiger 
Ausfühi'img,  als: 


Patent-„Automat"- Dampfpumpen 

Schwungradios  mit  gelenkloser  Steuerung  für  alle  Zwedce. 

Schwade's  Expreb-Pumpen 

für  direkten  und  indirekten  Antrieb  mit  Elektriiitat.  Gas  oder  Dampf, 
ohne  gesteuerte  Uentlle,  für  hohe  und  mttllere  Tourenzahlen. 
*  Volum.  Huljeffekt  94    98  %  -  Methan.  Nu^effekt  84    86  »  > 

Hochdruck-Zentrifugal -Pumpen 

tür  alle  FfirderhOhen  und  Leistungen. 

Schwungrad  -  Dampf  pumpen 

jeder  Art. 

Preb-Pumpen  für  alle  Drucke  bis  1000  Atm.  9741 


Otto  Schwade  &  Co., 


Fabrik  moder- 
ner Pumpen, 


Erfurt  21 


19 
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1.  Jnli  190S. 


Gutehoffnungshütte, 

Aktienverein  tür  Bergbau  und  Hüttenbetrieb 


Oberhausen  2  (Rheinland),  Abteilting  Sterkrade 

fertigt  in  ihren  nachstehend  aufgeführten  Werkstätten: 


a.  MaBehlnenban-Anflialt. 

Damiiriiinnrlilnen .  ln>lM''.oii<lrr<'  fur  Berywerha  uu't 
Walzwerke.  Fttrdermatchinen.  Wasserhaltungsmaschlnrn. 
VentllalormR^chlnen.  Pumpen  r.ir  Dampf  un  i  elelitrischen 
Antrieb,  Geblatafflaschlncn  fir  Hochofen  '<ii>i  Stahlwerke. 
Gasmaschinen  fi.:  j>- 1«  iik4*ri  uq'I  iti  jciii  r  i>r.i.i.  tnn 
Suu  fs  HD,  Walzsnzugmaschlnen  bit  zu  ij^n  |[ri.ut>'i  Ab- 
mriaune-ii.  Betriebsmaschinen.  toINtuodiar-  Walzwarhi, 
KIppvorrIctitungen.  Oampiturblnen. 

b.  KinnU'  und  MeUlIgiprserei. 

naitchlneniruil  Intrr  Art  »ml  Or-'<i]< ,  Iz-m-t  nfüondvr. 
hriiro  Blockformen  (Kukiiica.i.  Walzen  TUbbIngs 

r.  Stahlriefoerel. 

Ntishlfurmicall   tut    >!<'ii    .Vunrhinm-  und  ri<-hifn>i<u.  vrl<- 

Zahnrkder,  Walzenstilnder.  ElnbaustUcke.  Kammwalzen. 
Polgehause.  Polringe.  Brückenaullager.  Prefszjfllnder. 
SchllltslaTan.  Ruder.  Anker  u««..  frrn>'r  Schmledebidckt 

\b  Jrdrr  Uualilttt 


d.  Dampfhammersehmied« 

mit  Prnrtiwerk  ond  Kettenfichmiede. 

Mrhnilflleninr ke  «11<t  Art,  roh,  ?orirr»rb«-l«»l  oArr  frrdf 
t>Fari>.  In  t.  .Vit  Htärkgrwirht,  Mascillnentelle,  Scbllh 
waltan.  Kurbelachtan.  Lokomotlvtalle,  Kettan      <•  d« 


e.  Keiiselsehmied«. 


l>Bm|t(VeHMrl  j<-d<'r  OroUr.  Konverter,  MUcher,  Wlatf- 
erhl'ier.  Hocholanautrfltlungen,  Gas-  and  MTlndleituiigea. 
Babtller  >ii  r  Art. 

f.  Bräckenbao-Anstalt. 

KlMcrnr    Hrtlrken.   Warkstattsbautan.  LagarhlvsK. 

Dachkonstruktlonen.  Schwimmdocks,  Schwlmmkrta*, 
Uferkrane.  Leuchtturme  un.i  Schleusentor«.  VallttkaMvi 
Schachlanlagen.  -  FfirdergerUste,  PumpMfetUUi^ 
wetlerdIchteSchachtanlagan  für  «a>ii'-k<-ad«  BebacbteMv. 


Ausgeführte  gröfsere  Eisenbauwerke: 


9731 


Brückro  aXtrr  drn  Rbrln,  u.  k  Wi  I'uMrKlurr  un<t  Dono,  >ib<  r  nli  Wi  |rh>rl.  Klbr,  Weier,  Ao%rl,  fit  <>ii>  uonaardk*».  Ilr 
arlrrbriilan't,  llolluLd,  KuUlaod,  Kinnljiiid,  iUiirmark,  Sor*rgta.  Rtimlnlea,  MIvdi'rL-Iudiro,  Japan,  CUBa,  fiuhi»MH. 
lUuxlor,  Aricratlnieu,  Mrxlc«,  HrxilU'n,  Vrneiurla.  A-'K«picD  und  ^iad-Arrlka.  —  Uorhbrückr  abrr  drD  K«lMr  WOMla» 
Kail«!  bri  ti-Troaau,  Korahiiutbruckr-  It^-rn.  —  <)roO<-  rlirroe  ti(h«linDdork«  tüt  die  Kaiicrliebco  Warf  KD  la  Dasdc« 
Wlllji  liii«baTrn  und  Kiel,  fur  da-  Kal<rrl.  tipiiurhr  Oou<rpriirIDf  DI  TutDCtau  »omle  für  Priralvprflro.  —  SehwlBaM'« 
Ma<t>  ukraai'  bi<  lu  Kxmi  i  Traitlirafi  fur  Hrrmra.  Kuhrorl,  Xlrl,  Wilbcloxbarrn  UBd  KJo  dr  Jaorlro.  -  Rincadrakkiaa* 
12(i  uu  l  l.V)  i  Traekrafl  In  Urrmerbar.  □,  »tf"«' k,  Kl.  l,  IlubükrD  t>el  Antwi'rjK'B,  [>almuir  in  Cnirland  aad  la  1 
Klwrue  hcblruarolorr  fur  Wllbrlmabatrra,  UrndilHirfr  und  Kairo.  —  Sirb»rbrtui«ri>  für  d«n  I>ortiBuiid-Ba>-Kaa>L 
t^cucbliuriu  b<  I  Campro.  BaJinbofitiallru  für  l)ui.>  Idorf.  Hunn.  I>ruli.  KIbrrfrld,  fiir  den  Aohallrr  Batubof  la  Bertla  Mti 
d.  n  Hau[itl>ahDhor  lo  l'rankfuri  ».  Main.  —  (JroUi-  .Sprl.brr,  LagerbUuMr  und  W«rk>tatubautrB  In  fUM-arachwerfc  flr  <»• 
rlKrB-'ii  Wrrkr,  loiilr  fOr  i  aliHkrn  lu  Urrll».  Kttm,  DortauDd,  Uburldorf.  FVankfuH  a.  Mala,  Hambwr,  Bf«! 
HacooTrr  ui«r.,  tomit  fur  Kuuiahi-  n,  Hrlmrden.  Nir4--rl.  IndirD,  Slam.  &rf  nUBlrn,  \rfj\>trn,  TArkcl  uad  Japaa.  —  BeMS* 
MarktLalU-n  für  Boon  und  Iiü«<r]durf  VnlMao  lii:«-  Si  hurhianlai^ro  la  tlrlfarber  Aaifflhnioir,  Förtirrcariata, 
g^ilagr  u>w.  für  «rrachlrdcB--  /.vcbpD  la  t)<'ut.rhUod,  Frankfrlcb  und  Cblna.  —  HcUlnetaalacc  Är  dl«  OorBaalawoftlhi 

  In  Sterkrad««  bPHchartiete  »»-«iiil«'  nn<J  \r»n>ittM-  .KMN».  —  Jährliche  Erzea^nn^  10OO00  t.  — 
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Aktieavereia  für  Bergbau  vind  Hfittenbeoieb 

OBERHAUSEN  2  (Rhdnland) 

ll«f«rt: 

A.  Bergbau -Erzeüg;TiiB8e. 


Hugo  und  Ludwig. 
6tWiadl«M  Nuftkihkn  der  Zecbw  Qbwhmmi  und  OilffcW. 
AlHMlII-KlilMI  fw  ZMbe  Ludwig. 

B.  Hoehofen- 


Rf haitM  8ll8r  Art  Mr  StaMwarkt  und  ttiflaraitn  toiil« 

C  Ergeqgnisse  der  Stahl-  und  Walzwerke^ 

Eisenbahn -Oberbaubedarf  fcir  Voll-,  Neben-  und  Kleinbahnen,  nameotlieh  auch! 
Stib-  und  Faln-EiMn,  als:  Rund-,  Vierkant-,  Fiadi-  und  Band-finen. 


FirwelMW,  atas  L  T  I  E  Spcteheo-,  Reifen-,  Slu)en>f 

Eiii«>n  ti.  I.  w  (|— (-TriLger  bis  bkQ  mm  ¥U^) 
GndWK  und  Feidbahii-Scliiineii. 

SsMIbaMMtoftaly  ale  BeinnJeriiert  dac  ntt  voIhllikdigaB  Salnflbnnttpf 

Wii]?:mat«ria]. 

BlaclM^  mls :  Srabblicfa»  Ar  KattL'  und  Sehiff bauswceka  bis  su  den  grölsten  Abmeasungan, 
FfliNHtsli8  md  RNsIMMtoj  fuuar  als  BnüidiitaH  4tit  KinpeMr  geprebla 

böden  aller  Art«  SOwIp  nonsligp  PrpFa-,  Fl&nich    und  Schwt'itsarbeiten. 

WataML  —  KiMppd  und  Ptatkiwi.  -  Rohe  imd  ranrnvalit»  StaMMMto  uid 

■  -  i  i  n  r «  p  r  d  ?  m   

in  ikren  mit  den  neuest«  und  Tollkonunanstwi  Einrishtungsn  aasfastattslon 

WaiMtlaB  ato  BtMBiwkflIlt 

A  ffihasn  «nd  R«a4lreiren  ans  bestem  SienUM-MMthiltaW  Mr  Loko» 

motiveo,  Tendm*  und  Wag^ea  aller  Art. 

JBlcLdsrerippe,  SpeichenrAder  aus  beetsas  8chw«illa«is«n  und  Scb«lb«n- 
rader  aus  besten  Siexnans  •  Martin  •  FluTselMQ  Mr  Wagao  alter  Art. 

Rodafttw      Wagm  allir  Art,  tuwakl  «r  Voll*  lit  nah 
md  Klafai- 


JilirllelM  Bn«vffung:: 

Koklen   8000000  U 

lahaisaB   S0OM8  t. 

WihimlawüMiIwi  .  . .    4MWI  t» 


91000. 


Für  Drahtnaehrichten:  HaftengsUtle  Meitaaaen,  Bhafaland.  07M 


.  ij  i^od  by  Google 
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n^ascDinenfabrik  Badenia 


voraaU 

Oll?  Platz  $9bne  H.-6. 


lUelnbeltn  in  Baden 


UnQbertrofen 
in 

Bauart, 
Ausführung, 

und 
Ausstattung. 

dS49 


mit  vorzOgl. 
Zeugnissen 

und 
Referenzen 

gern 
zu  Diensten. 


Lokomobilen 


sowie 


Patent  -  Heissdampf  -  Lokomobilen 


BASSE  &  SELVE  ^  in  ALTENA,  westf. 

Telegr.-Adr. :  Selvc  Altenawestfalen,  ca.  2500  Arbeiter. 

SchuU- Marke. 

Hüttenwerke,  Walzwerke  und  Drahtziehereien 


In  MesMlnc,   Kupfer.  Tombak.   \ruiiilb«r,   Xickel,  Alnmlniam, 

«nilern  LtrcleranarAii. 


Knprrrnlrkel.    Brcnse  mMA 


BIcchi,  ScNtlbin  and  StrtKtn  in  Aluminium.  Brontt,  Kupfar, 

Tombak.  Mtsting.  Nautllbtr  (Garman  SlUar). 
Drthta  au»  Doppal  Bronze.  Branza  um)  Bimetall  nach  brton- 

d«rin  Vcrfanrt'n    bcrcrttrili,   toriUclich  c«rl(Btl  für  Tala- 

ortphan-  und  Talaphonlallungan  u>*. 
Kuptardrlhla  aiirr  nimtoiiioD^o  rar  alaktriaclia  z«tckc  mii 

Karaaticrtar  höchitar  Lalltungtlahlgkalt  In  A<J*rD  bl>  tu 

1000  k(  •«hwrr.  Orihta  und  Drahttalla  für  Biluablaltar. 

Drihta   rar  alaktritcha  Stratanbahna«  uod  KraftObar- 

Iragungan.   Trollay  Draht. 
KuptarFauarbuchsan.  Kupier- Stahbolzan -Mataiial. 
Matting-,  Tambak-,   Nautllbar-,    Aluminium-  und  Zinktfrillte. 
Stanoen  ic  Kupfer,   Tombak,  Bronze,  Meiling,  Alamlnium, 

Nautllbar  lu  alleo  Drmcoiitonrn  und  rormr-n. 

Kanattatan  •  Black  aod  -Draht  ttt  alaktrliche  widcraUnd«. 

WIdenuod  raod  &0  Mlkro-Ohin  (ur  1  cm  Lünf«  bei  1  qca 
Qaerichnltc.    Temperatur-Koerililenl  Kuli. 


NIckalplattlarta  und  nlckalkuplorplaltlarla  FIrtalablblactia  mad 
•Orihta. 

Material  rar  MatallpatronenhUUen,  ZUntfhOtchaa,  ZUndar  »t-m 
MOnzpIkttchan  ant  Silber,  Ralnnickal,  Nlckalkapfor,  Brau« 
und  Kupier. 

Gagattani  aod  gewalzte  Anoden  in  Nickel,  Kupfar.  Haaaing  u«. 

Toa  bficbtt^m  Kcingebalt. 
Ralnnlekel-Bleche  «od  -Drihte. 

Nickel  mit  f arantlertem  RelnrefaaU  Toa  et— M'/i*/«  la  WArfela. 

OranallrD,  Rondrlleo  und  SlAnfea. 

Niokel-Oiyde  und  NIekei-Salza. 
Kebalt,  meiaUiicb,  und  Koball-Oxyd. 

Rohre,  frlaitu.deeiinieH.iiiMetilng.  Kupfer,  Tambak,  Nauallb«r. 
Patantalumlalum,  Kuplernickal   uad  aadara  L«gl<rBBrca. 

Aluminium-,  Pbaaplior-,  Mangan-  ud  aader*  Bratizan  la  t«k«B 

und  b«arb«lutrm  OaB,  bli  10  000  kf  schwer. 


Ferner  liefern  wir  alle  Maschinenteile, 
wie  Kolbanstangen.  Ventile,  Ventilspindeln  usw.,  g'eschniiedet  und  in  GuOstückea,  roh  oder  fertig 
bearbeitet,  ans  reiaem  Nickel  I  Dieac  Oef^enstAnde  zeichnen  aich  durch  grOhte  WiderstandsHlhigkeit 

gegen  S&uren  und  Seewa.s8er  aus. 
Patente    in   den   großem    Industrie  -  Staaten :    D.   R.  -  Patente   Nr.    94  237,     108  560,     112  546. 
Osterreich  Nr.  42/2418,  tl41,  46i:i    Ungarn  Nr.  10  269,  20  868.    Frankreich  Nr.  221  373,  292  663. 
Belgien  Nr.  99  585,  127  35H.    England  Nr.  9421/1897.   Amerika  Nr.  889067. 
Aluminium  - Fassongießerei  und  mechanische  Werkstätten. 
Tiegelschmelz6len,  0.  R.-P.  Nr.  94  227  und  patentiert  in  allen  Industrie-Staaten,  gewährleisten  rationellsten 
Betrieli,  grJ^ßte  Sparsamkeit  in  bezug  auf  Koks- und  Tiegel-Verbrauch,  geringe  Schmelz -Verluste 
und  günstige  Ueeinflu.ssung  des  .Schmelzgutes  infolge  schnellster  Schmelzung.  la» 
Besondere  Prospekte  gratis  nnd  franko.  Anüftlhning  ron  Metallgießerei  •  ElnrichtiiBf«B. 
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HANIEL&LUEG 

Ä":^"*"""  MASCBMEHFABRIK,  HSEH-  &  SIAEWERK 

Düsseldorf. 


Amtolhing  DOttaldorl  1902 
AufMr  Wettbewerb. 


Soha0htaD8kleldaB|;ei 

in  guumi  Ringen  und  Segmenten. 

Bobrwtfkieiie  nr  Sebacbtabbohrimgeo 

bis  5  Meter  Dorehmeeaer. 


Ehrt«  •  Dlpioai  Affltttrdkm  t88S 
HAchct*  Aitczaichnung. 

•nuid  Prix  Pftrit  1900. 


WiturbaltMogi-AilagN 

fbr  Bergwerke. 

Schachtpumpen. 

Hydraulisch«  uiMi  pneumatlMho 
GufMiMrn«  Bniiww.  Walzwerks- Anlagen.  Sestingegewlchts- Ausgleichungen. 

Stahlformgyfs  bis  zu  50000  kg  stucfcgewicht.  —  Dampfhydraul.  Schmiedepressen  u.  Scheren. 


rabrikaaMhm. 


Hochdnick- 
Prtfspumpen. 

Wassarsiulan- 
Maschlnan. 

Hydraulisch« 

Kraftaniagen, 
Maschlnorien, 
Nieteinrich- 
tungen, 
Bledibiege- 
maschinen. 
Flansch-  und 

Bttrtel- 
maschinen. 

Maschinen- 

gufs 
jeder  GrVIa« 

in  Sand  und 
Lehm  geformt, 
roh  und 
hwbcitet 


Auftatz- 
Vorrkktungen 
fUr 

FOrderkOriM. 

Sehlffs- 
iwbewerke 

und 
Chrlchtuiigen 
flir 
Kanal- 
schleusen. 


Querhaupt. 


GafiMiserne 
FlanielieB. 

mni 
Mnffenrohre 
bis  600  mm 
DurehmeMcr. 


Gross-Gas-Hotoren 

VII SOO  bis  4000  P.S.  und  mskr 
lach  dem  Doppel •Viertakt-System  (Nöinberger  Baiart). 


Schmiede- 
stücke 

jeder  Art  und 
CMIee 

in  FlubeiMn, 
Stahl  and 
Nickelftahl, 
(Br  Sehiffe, 

Sehüb- 
und  lonstifi 
ÜMchinen 
a.  s.  w. 

Drnekrohre 
IBr  Arbeite- 
ikvck  bis 

100  Atm. 


978S 
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Funcke  &  Elbers,  Hagen 

Paddel-  nnd  Walzrerke,  Dampfhammersclmiiederei 


rabrlk- 


liefern 


1.  Puddelrohstahl  und  Breitstahl; 

2.  Stabeisen  bester  Gute,  als  rund, 
quadrat,  sechskant  und  flach, 
Hufstab-  und  Formeisen  nach 
eigenem  Profilhefl; 

3.  Nieteisen,  sehniges  und  fein- 
körniges; 

4.  Qualitätseisen  aus  Koks-  und 
Holzkohlenroheisen; 

5.  Stahlartiges  Feinkorn-,  bestes 
Achsen-  und  Reifeneisen; 


6. 


7. 


8. 


10. 


Marke 

Bestes  Weicheisen  u.  Weichstahl 

zum  Blankziehen; 
Puddelwalzdraht  in  verschiede- 
nen Qualitäten; 
Doppeltgeschweifstes  Hammer- 
eisen zu  Schmiedestücken; 
SchmiedestQcke  aus  bestem  Fein- 
korn-Schweifseisen  und  Puddel- 
stahl  bis  zu  1500  kg  Gewicht; 
Stabeisen  und  Walzdraht  aus 
Thomas-  und  Siemens- Martin- 
Fiufseisen   und  Flulsstahl  in 
allen  Härtegraden. 


9713 


f.}|i  |V|  (:.M^M:■I  Ijl-I  l?!  (TriVllrrirn  i  I  I  I  I  (71  (-IjviMiv 


König  Friedridi  August-Hütte  m  Potsdiappei 


liefert:  Kaltsägen,  Ueir^eisensägcn,  ScheibenrMerwalzwerke, 
Maschinen  für  Köhronwalzwerke,  Dampi^uaschineu,  Dampf- 
ItcHsel,  llydraulisclie  Prefspunipen,  Akkumulatoren  etc.  « 
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POKORNY  &  WITTEKIND 


Maschinenbau- 
=  Akt- Ges.  = 

Frankfurt  a.M.-Bockenheim 


Qoldeae  Medaille 


Dflsseldorf  1902 


Kompressoren  (Patent  Köster). 


Blechwalzwerk  SCHULZ  KNAUOT  Aktien-Gesellschaft, 

ESSEN  an  der  Ruhr. 

ans  prima  Siemens- Martin -FluTscisen,  den  höchster.  Anrorderun^^en  genflgend. 

nmMbinell  umgezogen,  flach  und  gewölbt  von  400  bis  5500  mm  Darcbmes^er,  ein-  oder  mehrteilig, 

in  entsprechenden  St&rken. 

Patent  Morison  —  I/'oiiorirolii*©  —  System  Fox. 

G-osoliweilete  Holire» 

von  iOO  bis  2000  mm  Durchmesser  in  Blechslirlcen  von  8  bis  35  mm 
in  Längen  bis  lOUOO  mm  und  einem  Gewicht  bis  ca.  5000  kg. 

Geprefste  FahrlochTerschlOsse.   StimbSden  und  Rohrw&nde  mit  ausgezogenen  Löchern  etc. 

für  LokomotiTen,  l^okomobilen  und  ScbifTskessel. 

FenerbBehsen,  Stotien,  Dome  etc.    UewSIbte  und  ^ebo^ne  Dleehe. 

Gesehweifste  Windkessel  fAr  hohen  Drnek.  9S54 

DMmMorr  1902  höchste  JiHtzefchnuiid :  äoldciie  Staats-medailk  n.  doldencTIusstellHHflS'inedailk. 
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r 


RPELMSHinTE 

Ber^erksmasfhiDen 

aller  Art. 

Spoaiallt&t: 

Elektr.  Antriebe. 
Fördermaschinen 
und  Förderhaspel. 

^  Sclilel>el>iiliiien- 

Elektrische  Krane. 

Aufzuge  aller  Art 
Fördergerüste.   Förderktfrbe.   Elektr.  Streckenforderungen. 
Gruben -Ventilatoren,  System  Pelzer. 


3. 
3 


Rheinische  Bergbau-  und  Hüttenwesen- 

Actien  -  Gesellschaft 

Niederrheinische  Hütte  bei  Diiisburg-Hochfeld. 

===  QegrQndet  1856.  .. 
Prämiiert  mit  der  silbernen  Medaille:  AUSSTELLUNG  DÜSSELDORF  1902. 


Forderung  von  BraoBsteln,  UraH'  und  Botel8«iiiit«Inea. 
Herstellung  in  4  Hochöfen   von  jährlich   200000  ToBnen  Paddel', 
Thoraas«,  BeHBemcr-,  Gießerei»  und  Him«tlt*Rohel»eii;  ferner  8t«kl* 
und  Splegeleiopn,  FerrcMangran  und  Ferr4HSiljxiam. 

Sieniens-Martin-FInO«l»en,  Flaßstahl  in  den  Teraefaiedensteii  Härte- 
graden und  für  alle  Verwendungszwecke  in  BlOcken  nnd  Brammen  bis 
zu  60000  kg  Einzelgewicht, 

Spezialitat:  Grobbleche  fQr  Kessel-  und  Scbiffbanzwecke  bis  zu  den 
größten  Alune^^suiigen,  Behllter-  und  Riffelbleche;  Elsea-  nnd  Stahl- 
platten, Flarhelsen,  flache  und  gekttmpelte  BSden  sowie  alle  soniitig(!ii 
Schweißarbeiten. 

Herstellung  Tun  ca.  40000  Toonen  Gaßwaren  aus  Kapol-  und  Flamm- 
Sfen  in  jeder  Form  bis  zu  50  Tonnen  Einzelgewicht.  Spezialitlt: 
Kokillen  für  Stahlwerke.  SchablonengoD. 

Herslellüng  von  260  000  Faß  la.  Portland-  und  Elsen portlandaement 

jährlich. 

Herstellung  von  10  Millionen  Stück  Schlackensteinen.  9780 


AU. 

I: 

€riih«i: 

» 

U: 

1» 

in: 

StaMverkt 

IV: 

Bkcbwalxvcrkt 

^  »iMUf  rf-iktrUk) 

V: 

TT 

VI: 

Porttntf- 

xcacinverk  t 

VD: 

»telifabriki 

T«l*grmmn  ■  AdrttM :  XiederrheiniHrho  ilttitr,  Ualnborc-Hvekreld. 


I 


LJattHoe^  ^TAHL  PHD  MIBKU.*  Nr«  1&  M^^ 

Eisen-  uDd  Stahlwerk  Hoescb 

AktiengesülLschaft 

DORTMUND 

besios: 

Kohlenbergwerke,  Hochöfen,  Stahl-,  Walz-  und  Hammerwerke, 
sown  Thonas-Scblackennihlen 

und  liefert  u.  a.: 

1.  Halbzeuge  als:  Rohe  und  vorgewalzie  Blöcke,  Kauppei 
und  Platinen. 

2.  Eisenbahn  •  Oberbau  -  Material,  als: 
Schienen,    Schwellen,    Laschen,  Unterlagsplatten, 
Weichenpiatten,  Radlenker  und  Grabenschieoen. 

3.  Form»  nnd  Stabeisen,  und  zwar: 

I- Eisen,  80—550  mm,  LJ-Eisen,  30—300  mm. 
L"  u.T'Eisen,  O-  u.  □-Eisen  von  10 — 210  mm  Dicke, 
r~~l-Eisen  von  13— 3(Xj  mm  Breite, 
Bolzen-  und  Roststabeisen. 

4.  Bleche»  glatte  von  30  bis  einschliefilich  0,875  mm  Dicke, 
gerippte   ,   SO  ,  ,        B       ,  , 

6.  Walzdrahi  0>  □-  CZD 

6.  Schmiedestttcke  jeder  Art  und  Größe,  bis  zum  Gewichte 

von  7000  kg  pro  Stück. 

IHe  unter  1,  4,  5  und  6  aufgefühnen  Fabrikate  werden  in  sämtlichen  Härte- 
graden und  zu  den  verschiedensten  Verwendungszwecken  geliefert. 

Ausführliche  Listen  und  Härteskalen  werden  auf  Wunsch 

bereiimlligst  lugesanät. 

i  Arbeiterzahl:  8000.  ^ 
Jaiires-Prodaktlon  der  SUMwerke:  880000  t»  m68 
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Sack  &  Kiesselbach 

,  Maschinenfabrik,  G.  m.  b.  H.  === 

RATH  BEI  DÜSSELDORF. 


Walzenzugmaschinen, 

rotierende  und  reversierende  Maschinen. 

(Revertier- Maschinen  mit  Patent-Stauventil,  ausgeffliirt  fflr  ?86  000  Pferdestärjcen.) 

Kondensations-Anlagen, 

Gegenstrom -Oberflächen-  und  Misch-Kondensation, 
ausgefahrt  fQr  Ober  360  000  Pferdestärken. 

Puinpmu/isetiiiieii  a.llei*  .^i*t, 

ausgeführt  fQr  62  000  cbm  Wasser  pro  Stunde.  U8H 

ZntrifBgaMhiinpfeitliler.    Lokomobilen.  Zentiifugal-WasserakscheliBr. 


MASCHINENFABRIK  SACKI!?  RATH  DÜSSELDORF 

HOnEN-  und  WALZWERKS-EiriRiCHTUNGEri:  BLOCK-.  BLECH-.  PROFIL-  und  UNI- 
VERSAL-STRASSEN.  SCHEREN.  PRESSEN.  STANZEN.  HYDRAULISCHE^ANLAGeIT 


•ST 


UNIVERSAL- 
PROFILEISEN- 
ROLLENRICHT- 
MASCHINE 

RICHTET  ALLE 
PROFILE  IN  EINEM 
DURCH6AN6  EIN- 
WANDFREI  GERADE 
AUSGEFÜHRT  FÜR 
I  BIS  NP  3« 


AOJUSTAGE 
MASCHINEN 
JEDER  ART 


y  Google 
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MASCHINENFABRIK 

HOHENZOLLERN 

DOSSELDORF-GRAFENBERG. 

Spezialität: 

Präzisions-  Dampfmaschinen 

Eän*,  Zwei«  und  Dreifax^-Expansions-Maschineii 

ndi  Vcmil-Steiieruiig,  System  Hohenzollern,  mit  Flach-  oder  Kolbcnachkber- 

Steucrung,  in  horizontaler  und  vertikaler  Anardnung. 

Sdmelllaaf ende  Maschinen  für  dektriache  Lkhu  und  Kraftanlagen. 

Heifsdampf*  Maschinen. 

Dampfkessel  aller  Systeme. 

Wasserrohrkessel,  Ein-  und  Zwei -Flammrohrkessel 

mit  bewährter  DampfÜberhltzung. 

Luftkompressoren 

«md  Vakmunpiimpen»  SyMn  HohensoltenL  ErstkUunlge  Fabrikate. 

Spezial- Maschinen 

für  Berg-  und  Hüttenwerke. 

6d)lflfeina$chinen  in  homontalcr  und  vertikaler  Anordnung.   Dampf -PumpWMPke. 

FOrdormaschinen.  Druckluftmotoren.  Akkumuiatorpunipeo.  Gassauger. 

Gruben  -Ventilatoren 

System  ^^>htfHftll^HiT 

Gasmotoren. 
Zentral-  Kondensationen 

and  KQhlWirke  zur  Wkdcrfcrwendung  des  Kflhhranen.  145 
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ROMBACHER 
HÜTTENWERKE 

ROMBACH»  LOTHRINGEN 

WERKE:  ROMBACH.  MAIZltaES^  ZEEBRUQGE. 

EniMrgwerket  KohieRMtor,  Koks^ftD,  Hocbdfeo, 
Stahl,  und  Walzwerk« 

A.  Bargbau-Erzeugnisae.* 

Brz6. 

B.  Hochofen*Erzeugnis8e. 

TlioiüM^  PuädtH»  und  QI«M«r*l«Roh«lMii.  ItnKltiilunittln». 

C.  Stahl-  und  Waizwerks-Erzeugniaaa. 

Halbzeug: 

RoM>t6oke.  vori«walxto  Blocke,  ^  «m  timmm.  m4  inmm 
mailfMii.  Khllpp«!  /  mNfciWunin«. 

Formeisen: 

Wlnksleleen,  T«,  (J'Eisen.  i  .M'^rm^iprofli^  n^li^_d.m  dsut-oh.» 

•Tragweleen  (bl«  600  mm  Höhe),  j      *«.  .mirv.n^.ohi  p,„flJ 
Runds  Vierkant-,  Flach-  und  Bandelsen,  Fenstereisen  u.  e.  w. 

Eisenbahn  •  O  berbau  •  Material : 
aHtnUehneohlfien  aus  Plussstahl,  Laschen.  Unterlans-  und  K1mimr> 
platten.  Lang-  und  Ouarschwellen, 

KMnelsenzeug  zum  eisernen  Bahnoberbau, 
Qnibenschienen  und  Qrubenschwellan. 


Jährliche  Leistungsfähigkeit: 

:  2500000  t   Roheisen:  700  000  t.    Stahl:  6ÖOOOO  t 


ArbeiUrrahl  ca.  5500. 


RombaobarhQtls  RomlMoh. 
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2S 


<«•  K.  K.  öt*»rr.  Ung.  Ha»d*l«mliil«l«rliinit. 
Pari*  ItOO. 

|RA6NESITW£ff/f^ 


VEITSCH,  STEIERMARK.  ^^0> 


Aoltestet  und  grösstes  Werk  der  Magnesit -Industriei  begründet  1881. 
Jährliche  ErzsugungtfUiigkeit ;  100000  t  Fertigfabrikate.  —  Arbeiterzahl:  IBOO. 


!  CARL  SPAETER,  COBLENZ  (Rkeiipmiui). 


Oründar  d*r  W»rk«  und 
V«rtr«t«r  fOr  all*  Lind*r  d«r  Erd«  < 
•uasohl.  0««t«rr«lch-Ungarn:  j 

Vertreter  fOr  Oesterroioh- Ungarn:   OTTO  NOOT,  WIEN  I,  SCHULERSTR.  18. 


ERZEUGNISSE: 


Magnetit,  roh. 

Magnesit,  kau»tltoh  gabrannt, 
Magnetit,  aintargabrannt, 
Magnetitmörtei. 
Magnetittteine,  aohaH  gabrannt. 
Normalatalna  und  Fa9ona. 


In  Stücken,  Kornsortlerunven  und  semaiilen. 

Magnetit-Rohre. 
Magnesit-Tiegel. 

Magnetit-DQten  xu  baalachon  Konverter«. 


-lA^A.i-^   /  fOr  MartlnOfan,  KonvartarbOdan,  Rohalaanmitohar,  TIaföfan,  Hoahofaa- 
megneeiieieine  ^  be^.n,  Heahofangeatello,  elaktriacha  Oafan, 


ZamantbrannOfan  atc.  9Tt7 
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^  ^  ^  Act:Ges.Oberbiiker  Stahlwerk  « 


[  lit  tlltirM  Ii'«. 


Dusseldorf-Oberbilk. 


Kibrlkii-ifin. 


in  23  Arbeitstagen  hergesteilt. 

Gewicht  der  Kurbelwelle  25  850  kg. 


Eisen-  und  Hai4guBweph  ConcopdiQ 

Hameln  a.  U.  Weser. 

SpezialfabriK  für  Kollergänge 

mit  zwangsweisem  Läuferantrieb,  mehrfach  patentiert 

— =  Hartguss  aller  Art 


besonders: 

Kalanderwalzcn. 

Giimmi-.  Misch-  und  Wasch- 

Walzen. 
Müllerei -Walzen. 


Kollergangsläiifer. 
Kollergangsplatten. 
Brechbacken. 
Hartguisräder. 


Walzen  für  Metallbearbeitung.  Mahlscheiben. 


9491 
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Berlin -€rfumr  niascMnenfabrik 
Benry  Pel$  $f  Co, 


Berlin  s.oi  Düsseldorf,  6raf  BAomtr 


Johns  Patcnt-Tniffcr- 11.  Facjoiieison-Schoreii  für  Kraft- 
betrieb, schneiden  I-.  LJ-.  L-,  T-.  Z-  und  Bnlb-Klsen  ohuv> 

Messerwechsel. 

Auch  vorteilhaft  zum  Schinndeu  von  verwenden. 


sowie  zum  Anttklinkin  von  I-,  L_l-Risen  ett  .,  Srhneid«ii  kleiner  Protlle  mit  eiuem  Schait (, 
Abtrennen  »elHst  nur  weniff  Millinuter  breiter  Streifen  toi:  nicht  genau  auf  Mafs  ge- 
lieferten Trägem. 


Die  weitestverbreitete  Trägerschere  der  Welt. 


Molircrr  Hunderte  im  Hctriehc. 
Prim«  Relerenien,  lahlreichc  Nachbeitellungen.    Saubere  Schniilflachen.    Schnitldaiier  wenige  Sekunden. 

Körper  au»»  Flusseisen  und  Stahl,  ^"raiitiert  bruchsicher. 

VerlanL'en  Sie  koitenloi  SchnittmoBter  aiid  neuen  Prospekt  T.  99M 


xni.i« 
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Siui|eiiäiuerAktieii4lasd^ 

vorm.  Hvnumg  A  Rab« 

Sangerhausen 

empfiehlt  als  l«tgi)Uin«e  S^MiaUtit: 

Luftpumpen  mit  Drudcausgleldi  tSSü 

Kondensations-Anlagen 

ob  Much-  und  Obetflachen-Kondensationen,  insbesondere 

Weifs'sche  Gegenstrom-Kondensationen 

«owie  tU  widit^  Neuerung: 

Kohlwasser- 

Akkunfiulatoren 

^ur  schtMaakeede  Daaiptaiiagaa.  (D.  R.-P.) 
Zehirtleh«  Amfahrungan. 


m 


Feinste  Referenren. 


C.     Bildt  $ 

Pateiitiemr  aHtoiiatiKber  JIpiMrat 
zur  Speisung  m  Gaserzeugeni. 

CtoMene  Medaille  auf  der  WeltautttollMn 
In  Paria  19007 

lat  bMonden  su  empfehlen  fllr 

Scilweirsifei,  NlnÜM^ 
•upfkmil  etc. 

Nortel  1  et 

GMchnaiUget  Ga»  ▼.  vortflgUchster  BeMhaffenheit  J 
mpamng  aa  Brenn  materiaL 
„  Abbrand. 
M  Reparaturen. 
u  ArtMtt* 

C.  W.  Bildt, 

Koostrokttonabtircaii,  8  Vaaagatan,  { 


s 
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Siegen-Solinger  Gufsstahl-Aktien-Verein  ii  SoKiin. 

GoltttaUl^brft,  Hamnin crki,  f  ilirarU,  laebuisehA  f  erbtltte. 


Fabrik- 


Pt^ongols-Stioke 

•MsTtogtf-andllarttRtteM, 

ab :    MmuchlBf  nt«lle   aller  Art, 
Wftlxwerks-  und  Dampf  ka■me^ 
UU«,  Räder,  TenpertApf« 
und  Ulflh^eflfB«, 
BrechlMickeB ,  Ringe  fdr  SUin- 
und  Kollerging*  etc. 
HUlil8chade4«attek«  in  jW«r 
QrOCM,  sowohl  roh  feachaisiK 
als  aaeh  iartif  baarbeiUL 


SpeiläUUt;  WwtaeBg.entegtahl  Ä»Äw»?ri2SÄ 

Frmlaern,  HcharAaneMcrmf  tfanimetTaelB,  BtehrVten«  DSppeni  and  Stanzea. 

Tlegelpitostalll.  gewalzt  und  geschmiedet,  ZlT^f'i^S 

blanken  and  Schiilawaffen.    Rafflnler-  und  SchweLTBRtahL 

Bergbohrgtahl,  fMchmiad«!,  rond,  Ti«r-,  aecha-  nnd  achtkantig. 


«701 


CARL  BUCH 


Walzengielserei  und  Dreherei 
t.tr  Weidenao  bei  Siegen  i.  Wntf. 

gegründet  im  /ahre  1^5. 


WalztngMMttl 

BHCfc. 


Spezialität:     Siegener  Hartgufswalzen 

Ton  160  —  30  000  kg  Stückgowlcht 

in  anerkannt  guter,  zweckentsprechender  Qualität  und  tadelloser  Ausführung 
für  Eisen-,  Stahl-,  Kupfer-,  Messing-,  Zink-,  Nickelbleche  u.  s.  w. 

Warmwalzen  —  Dressierwalzen  —  Umyersalwalzen. 
RlfTelbkcbipalxeM,  l)albbarte  una  Cebii0M$$-B1ecbwaIzei. 

Haliberwalzen  fir  alle  Pronie*  vm 


Digitizeu  ^,oog 
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RHEINLAND. 


Oiessereien,  Walzwerke,  Ziehereien,  Pressereien, 
MechWerksräffen. 


Warenzeichen 


empfehlen  ihre  von  Staatswerkställen,  sowie  den  bedeutendsten  Maschinen- 
Ubnken  und  Schillswerlten  anerkannten  erstklassigen  Erzeugnisse  wie: 

Formgussstücke  jeder  Art  und  Grösse,  roh  und  bearbeitet,  in  bewährten 
Legierungen,  unter  Garantie  bestimmlep  Qualitätszahlen  aus 
Duranarnetall,  Phosphorbronze.  Rotguss.  Neusilber  und  Messing. 
Spezialitäten:  Walzenlager,  Spindelmuttern,  KLihlkästen.  Hoch- 
ofendüsen. Wellenüberzuge,  Schneckenradkränze,  sowie  auf 
Formmaschinen  hergestellte  Massenartikel. 

Schmiedestücke  bis  7000  kg  Gewicht  in  Duranarnetall  und  f^anganbronze 

Stanz-  und  Pressstücke  (Massenartikel  /ur  Armalurenfabriken  pp)  in 
Duranarnetall,  Manganbronze  und  Messing 

Ceschmledcte  oder  gewalzte  und  besonders  verdichtete  Kolben- 
stangen, Wellen.  Ventilspindeln  usw.  in  Duranarnetall,  Mangan- 
bronze und  PhosphorbronzB. 

Spezialbronzen  von  ausserordentlicher  Widerstandsfähigkeit  gegen  hoho 
Temperaturen,  besonders  geeignet  für  Teile,  die  überhitztem 
Dampf  ausgesetzt  sind. 

HoHändef-  und  Qrundwerkmesser  m  Duranametall  und  Phosphorbfonie, 
sowie  fertige  Grundwerke. 

Rührwerke  rJr  Apparate  der  chemischen  Industrie. 

Walzenmantcl  für  die  Papier-  und  Linoleom-Induslrie. 

Kondensatorplattcn  usw. 

Bewahrte  Lager-Weissmetaile  für  höchsls  Beanspruchung. 


Fernef  BIcchc,  Stangen 

und  Drahte  >"  den  kor- 
erwähnten  walzbaren  Legie- 


Preislislen  auf 


rungen,  sowie  Standen  und 
Drähte  in  reinem  Kupfer. 


Wonssh  kostenlos. 
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Holzindustrie  Kaiserslautern 

Techn.  Filial-Bureau  Essen  a.  Ruhr,  Bisicarckgtr.  3C 

baut  als  Spexialitot: 

Rücliliühl' /Anlagen. 


Kühlanlage,  aautfükii  für  du  Kkktnirk»  KrtfbUliM  dtr  Itlrt^liiu  Liii«ti  («^  Ntuilf«  b.  Uid*g.   itM  cka  ffiMr  ^.  Ütnfc.  tXi 


fhascbincnfaliflk, 
Kaiscrslautem 

CecDn.  Filial-Bureau 
Essen  a.  Rubr.  BisaarclistT. 

MX  als  Spexialititt 

l)ocbofengas- 
Reitiigutiflsattlageii» 

Pat.  Zschocke. 


Gicht-Gas- Relnigungs- Anlage, 

auBgtführt  für  ein  Hüttenwerk  in  Westfalen. 


6ros$c  BRlagcR  assgerihrL 
aollitOHHeHc  HelHigMRg  des  eim. 
Kran  iRd  Ulatscrvenraich 
■iNiaal. 

BedICRMNg  HRd 

URterAaltRRgikosteR  rast  keiie. 


I 
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Mulden-Chargiermaschine 

fUr  Martinöfen,  D.B.P.IDD553  der  A.-G.  LaicMnimer 

(Toule  Drehbarkeit  des  Muldenarmes  um  die  vertikale  Achse). 

E^inzifi^e  ausführungsberechtigte  Finnen: 

iIhtiBngBSBlIschoft  LauchbommEF  in  lauchhammBP. 
BKOFathEP  HaschinenfQiiPili  flht.-Bis.,  BenFatli. 

DilsbiPiBP  laschinenbaoB.-6.  vorn.  BBCbBm  I  HBBtman,  DllisllUP||. 


Digitize 
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J.  BANKING,  A.G.,  HAMM  i¥ 

Hascbinenfabrik  ond  Eisengiefserei. 


 Gsgrllndet  1858.   

SPEZIALITÄT: 

Dampfhämmer  bis  15000  Ko.  Fallgewicht 

stampf  hämmer. 

Hydraulische  Schmiedepressen. 
Hydraulische  Schmiedehämmer. 
Walzwerkseinrichtungen. 
Doppelduo  >  Walzwerke. 

Kalt>  u.  Warmscheren,  Warmsägen. 
Luppenbrecher. 

Rollgänge  etc.  \hsr 


Elsässische  Maschinenbau  Gesellschaft 

A.-C  Kapital  14  400  000  Mark 

Sitz:  Mülhausen  i.  Eis. 

^    .    .  .   ,  /  Grafenstaden  (Elsaß). 

Zweigniederlassungen:  J  ^Frankreich). 

— Arbeiternahl  ca.  8f;oo.  — ^— — 

Damirfniaschinen.  Dampfturbinen.  Dampfkessel. 
Gebläsemaschinen.  Gasmotoren.  Tirbim. 

Werkzeugmaschinen  aller  Ai-t. 
Lokomotiven  und  Eisenbahnmaterial. 

Maschinen  für  die  Textil-Industrie. 
Spinnerei  ♦  Weberei  ♦  Druckerei  ♦  Bleicherei. 

9737 


Vt.  18  88 


UNION 

ttüN-BesillMbalt  fir  Bergbai.  Bs»  Siaid-Iiiastrie 

DORTMUND 


Kohl«n  und  Kok».  Ene. 
Pudd«!'  und  Thwnat'RolMtMn. 


ans  ThonuM*  und 


*t  ■■•■■ppn  / 

QtanbahmchiMM  und  Pf»rd«bahnMMtnM  im  Fhifartahl 

Laichen,  Unteriagtplatten  und  iOtnnflilllll. 
Lang-  un  l  Quertchwelltn. 
KteriMimoMig  zum  euemeu  Bahnoberbau. 
MU  Tugil-  und  Martfmilihl 
aas  PIntwMwi,  Xi«gal-  und  MaitinataM. 
I^Hltltze  fftr  Waggons,  Tender  und  Lohomotwin. 
QruiMfitchienen  und  GrubenscImNin. 
Ttegel-  und  Karthwtahlgufs. 

Fliaginde  6«ieiM,  Schachtgeatiiige,  Sohaahtringe,  eifenie  StrtckenMftfi. 


yfaüawawi. 


und 

SchifftftiVMi,  Scliifftnidar  und  SdilffMnhf  iin. 

Waggont  für  EliWi-  und  Straf senbahtien. 
Formgulittahlitticke  jsder  Art.    Maschinen-  und  Baugufa. 
Maadiintnaofarauben,  MuUani,  AnschweifsawlaR. 


aMMadata  Km»  und  WagaaMkaan  mm  Wmm  nd  «taU  aaak  IMUmah 

und  in  jeder  Torji;e3chriebenen  Form. 
Stabaiiaa:  £und>,  Vierkjuit-,  Flach-,  in  bchweii— iaen  a.  FlufEuiseu,  Feinkorn 
und  Pttddelatahl.  Hufitab-,  Mutter-,  Felgen-,  Reifen-  u.  £o«Utab- Eisen. 


Digitized  by  Google 
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1.  Juli  i'joe. 


DROOP  &  BEIll/*ÄSr* 


KM  1806: 
OolAeae  Medaille. 

MQnohen  1898: 
Btealamedallle. 


kl 


0 


BIELEFELD. 

 5!?  

Erstklassige 

RephzeugmascIiinBi 

—  vollendet  In  Konstruktion  ind  AHtfflhnuif  - 
bis  zu  den  größten  DimensioDen 
für  Stahlwerke,  SchifBBwerfleB, 

Ma^ehlnen- 
fabrlken 
etc. 


Paris  1900: 
Goldene  Medaille. 

Düsseldorf  1902: 
Goldene  Medaille. 


Kgl.  Tre ufi.  Staat«- 
medaille  in 
Silber. 


9792  b 


11 


Transportable  Universal- 
Radial- Bohrmaschine  — 

eUrkster  Bauart, 
76  mra  Spiodeldorchmeasttr, 
2300  mm  Ausladung, 
mit  Wendegetriebe  zum  Gewindesehneideo 
und  Selbfltgang  de« 
Auslegers  zum  Friaeo 
Icleiner  Fl&chen. 


Im  Qrofamaachinenbau 
bestens  bewahrt. 


1 


Siegfifler  Maschinenbau-Aktien-Gesellscliaft 

vorm.  A.  &  H.  Oecheihfluter,  Siegen. 

Spezialitat:  Maschinen  fOr  Bergbau-  und  HOttenweten 


insbesondere  GeblKsemagehlnen  fOr  Hochofen  und  Stshlwtrke 

mit  Dampf*  nnd  Gaamaschinenbetrieb 
Ar  Crasgeblflse  mit  patent  Anaauge -BednktionMteuening. 
mm  (Bis  Februar  190*  Ptmt  die  UMbautcn  223  Stflck  gtlftfert  oder  f«  Bau.)  — 
0-a«iiiiotoren,  9ymtom  Köirtinar» 
FSrilermsfleUiien,  TerkMdirrt«  «it  |«iw««rtar  weMaiMMir  »i 

•  mit  ürekt  ketrlebeaer  yatitiertT  Icsieuatlea. 

^       Watserhaltungsfntschinen,  Pumpen  mit  Dampf-  mnd  «laktr.  Antrieb 


I.  Juli  1906. 


,3TAHL  UND  BISXN." 


Nr.  la.  86 


vormals  KAMP  A  Cü  *Hif 

Wetter  a.  d.  Ruhr,  Westfalen. 


Kuptarblechwalzwerk  mit  Walzen  von  850  mm  DHrchmatser  und  3000  mm  Ballenlini«. 

WalzwerKe  in  allen  Grössen: 

Block-  und  TrAger^Walzwerke 
Panzerplatten*  und  Blech-Walzwerke 

Universal -Walzwerke 
Radreifen  - ,  Radscheiben  -Walzwerke 

=  Kontinuierliche  Walzwerke  ^ 

fijr  Handelseisen,  Draht  und  Bandeisen 

^^^^  SchrägfWalzwerke  ^^^= 

Kontinuierliche  Rohr-Walzwerke 
Kalt-Walzwerke  mit  Qlüherei  »m 

^  Walzenzug -Maschinen. 


Nr.  13. 


,^TAHL  UND  EISEN- 


1.  Juli  190«. 


de  $rk$  $i  C%  Akt-  6c$. 

Düsseldorf. 


Horizontale  Schmiedemaschinen 

für  Stauch-,  Schmiede-  und  Biegearbeiten. 


Schiniedemaschine  mit  Anwärmofen  im  Betrieb. 


Unentbehrlich  für:  Waggon-,  Automobil-,  Lokomotiv-  und  Lokomobil- Fabriken, 
Elsenkonstruktions- Werkstätten,  Maschinenfabriken,  Schiffswerften,  Fabriken 

landwirtschaftlicher  Maschinen  etc. 

Bei  >'ielen  grossen  Werlcen  Im  Betriebe, 
löja  '      Sieh©  nebent)t«h(>nd«>s  lns(>r»t. 


Digitized  by  G( 
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JBTAHL  UND 


Nr.  18. 


Dttsseiaorf. 


Mifohinen  ▼orrAtifl^  oder  In  ▲r1>eit. 

Siehe  BebeoateheBdei  Imerst.  issb 


L  ij  i^ud  by  Google 
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,3TAHL  UND  BI8IM. 


1.  Juli  1906 


Die  Heuen  Siemens  Regeneratln-GasSfen 

Platinen,  Schmiedestücken  etc.  oder  zun»  Schmelr^n  von 

Stahl,  GuSeisen,  Kupfer  etc.  sind  anerkannt  aU  die 

üliononiischsten  Basöfen 

(In-  und  ausländische 
Patente) 


zum  Schweiflen  von  Eisenpaketen,  M»it 

r.um  Erhitzen  von  logots,  Knüppeln. 


Bis  Ende  1905  Uber  900  neue  Siemensöfen  im  Betriebe. 

Für  Auskünfte,  Kostenanschläge  und  PiSne  bitte  sich  zu  wenden  an:  ^ 

Friedrith  Siemens,  ird^^et  ottl^S  Berlin  N.5 


Die  Stahlwerke 


TOD 


EICKEN  &;  Co. 


HAGEN  (Westfalen) 


■?)ov«>*«>Osi>o'«)>»*S>»'»>Os£Vy»>o 


liefern  und  empfehlea  als  Fabrikations-Spesialitlten: 


Werkzeug -GaflMUhl  in  rortOgliebstar, 
den  b«st«n  b«kannten  Marken  gleiehttahander 

Qualmt  und  Sehmiedung. 

Bafflnierten  Hehwelfs-  and  StUüstaU 

in  rersrhiedenen  QualilAtan  und  alUn  rer- 
Unytan  Dimensiouen. 

Stahlblech  mr  r«dem.  Maaser,  SAgen, 
Schaufeln  nnd  andere  landwirtacfaafUiehc 
Oer&ta  aus  Tiwfelfwfaatahl.  RaAnieratahl  und 
Puddelitahl. 

Panzerbleehe  (stahlplattiert.  füam)  mit  einer 
■r  )eees  Werkzeug   uaaairetrfearaa  Slaklselle 

lor  Bekleidunf  Ton  fener-  and  diat>esaieheren 
Sehriokea  nna  GawOlbra. 
MllanOltahl,  gewalzt  und  feflchmiedeL 


6.  Fedentahl  in  allen  QualltIteB  (Br  Katach- 
and  Eiaeobahnwafen. 

7.  Spiralfedern  Ar  Eieeabahn-PahrMOfe. 

8.  Gnftatahl- Draht  bi«  n  den  feinsten 
QnalititeB,  lemüzt  and  ffezeflaa,  fOr 
Gewehrfedem  and  Maachinea-SpiralaMi,  (Qr 
Hand-  und  Maschinen  ■  IffthnadeiB  —  wmik  Mr 
ttrIelniaeehhMMaMa.  -  ramar  Q^Makldzakl 
ftr  TalsphonleltaBteo.  sewic  fir  Fflrdsr  mi 
Dampffiantfleile  von  100  bis  100  KJlo  Bnab- 
festlgkeit  pro  Qnadntaaüliaeliar.  Letetcra 
beMea  Sorten  }e  nach  Erferdarnis  MMft,  ver> 
*ikl  oder  rerMaN. 

Onftotahl'Saitewdraht  in  allen  SUrken. 
heelipellert  and  venleet 


Sohoelldreh-  und  SelbslhirUstahl 

in  bervorragend  bewährter  QuaJitit 


0781 
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Balcke,  Teilering  &  Co. 

Aktien- Gesellschaft 


A.  Röhrenwalzwerk. 

Siedertfhren  zu  den  verschiedensten  Zwecken.  GasrOhren,  Wasserleitungsrtthren,  Heizungs- 
rOhren,  Hochdnickrtthren.  FlanschenrBhren  mit  den  verschiedensten  Verbindungen,  für 
jeden  Druck  geeignet.  Bohrrtthren  mit  allen  gebräuchlichen  Verbindungen.  Rohrmasten 
für  elektrische  Straßenbahnen  und  Lichtmasten. 

B.  Abteilung  für  Rohrschlangen. 

Rohrschlangen  in  allen  Formen  und  Dimensionen  für  Eismaschinen,  Überhitzer-Anlagen,  Heizungen  usw. 

C.  Abteilung  für  Blechschwei fsarbeiten.  ^^is 

Geschweiftte  Röhren  über  305  mm  Durchmesser  bii  zu  den  größten  Weiten  mit  Wandätäricen 
bis  zu  40  mm  und  mehr  und  in  Längen  bis  zu  15  m  und  mehr.  Bohrrtthren  mit  allen 
Verbindungen  bis  zu  den  größten  Dimensionen.  Dampfsammler.  Komplette  Rohrleitungen 
mit  geschweißten  Krümmern  und  Teestücken.  Wasjerabsclieidem  usw.  Prefszylinder  für 
hydraulische  Anlagen.     Windkessel,  Gasbehälter,  Cellulosekocher,  Säurekessel,  Retorten. 

Schmelztiegel,    GlUhtöpfe    für    Drahtwalzwerke,     Zinkschmeizpfannen    für  Verzinkcreieu. 

FeuerbUchsen.  Wasserkammern  für  Rühretikessel.  Galloway-Rohre,  Kesselstutzen,  Schiffs-. 
Flaggen-,  Gefechts-Masten,  Raaen.  Schiffsausleger  usw  .  alles  ganz  geschweKsL 


40  Nr.  18. 


^TAUL  UND  EIBEN." 


I.Juli  1906. 


COUiS  Soest  $  C^n.k.e..Rci$lK)lz 


6ro$$-6a$ma$cMntii  D.  0).  4  takt. 


HobkN-  u.  Hok$brecber 
KollcrgäRge 


Datnpfmascbitien 


transportbander 
Becherwerke 
HudelmtlMen 


Bonner  IDascblnenrabrlk  und  €i$cngie$$erel 


GcflriBdci 


IDMemölkr  ^  Co. 

Bonn  a.  RhJO 


Zt\tt1. 'HiT.i 

möikniSllcr 


Spexialitlti 

Bkcbbiegemaschinen. 

Bkcbiichtemascbinen. 

Stabeiseniicbte« 

mascbinen. 

tnotorkurbelscheren. 

Einfache  u.  kombinierte 

Coci)$tanzen  u*  Scheren« 

mellblechpressen» 

Exzenterpressen. 

Triktionspresscn« 

nnr  Boderne  Konstruktionen.  Solidntc 
Bauart.  €r»i(  enpIeMungti.  Prospekte 
MRd  KatcrtriluRfl  auf  UlMRScb  kostcifrci. 


Digitized  by  Go( 
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Feiten  &  Guilleaume- 
Lahmey  eru/erke  a  -g. 

Carlswerk  Mülheim-Rhein. 


Bergwerksdrahtseile  jeder  Konstruktion  und  Quatitit,  als:  FOrder-,  Bohr- 
und  Abteufseile,  Haspelseile,  Strecken-  u.  Bremsbergseile,  SchachtfOhrungs- 
seile,  Fahrkunstseile,  Transmissionsseile,  SignalzQge. 
Elektrische  Lichtleitungen  aller  Art,  flammsictier  und  wasserdicht. 

Dynamowerk  Frankfurt- Main. 


Elektrisch  betriebene  Förderanlage.   Leistung:  105  t  pre  Stunde  bei  400  m  Teufe, 

Elektrisch  betriebene  Förderanlagen  und  Wasserhaltungsanlagen.  Spezial- 
Elektromotoren zum  Antrieb  von  Förderhaspeln,  Grubenventilatoren,  Kom- 
pressoren, Conveyoranlagen.  Elektrische  Grubenbahnen.  Elektr.  betriebene 
Hebezeuge,  wie:  Lauf-,  Dreh-  u.  Lokomotivkrane.  Schwungrad -Umformer. 


XIILm 
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1.  Jali  1906. 


Aktien-Gesellschaft  Neufser  Elsenwerk 

vorm.  «.TJOOLF 


Heerdt  a.  Rhein. 


Hydranllsche  Drackpnmpen 

für  Dampf-,  Riemen-  und  elektrischen  Betrieb. 

Hydraulische,  maschinelle  and 

Handkranen, 

Laufkranen,  Aufzüge,  Pressen, 
Akkumulatoren. 

LochmascIiiieB,  Ricbtpressei, 
Hydrtillsclie  Pressei. 
Hütten-  und  Bergwerks- 
maschinen, 

Scheren,    Richtmaschinen,  Walzen- 
Straßen,  Drucksätze  etc. 
Flanschen-  und  Huffenrohre 
I  aller  Art. 

Dampfheizungen,  Trocknungen, 

Rippenrohre.         9618  e 


Maschinenbau-Actien-Gesellschaft 

UNION",  Essen. 

(II 


9877 


tesmoloren  jeder  Crflsse  von  20-4000  P.S.  Einzeileistmfr 

Ausstellung  Lüttich  1905:  Orofser  Preis  und  goldene  Medaille. 


Digitizeu  s..oogIe 
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r 


Kall»  Werkzopasd^^ 

Breiup,  Schumaclier  S  Co.,  akt-Eo. 

lalk  w  Rölii  0.  BhiiiL 


Abt  L  Wo^zeugmaschinen. 
9  n.  Hilfiwiiftschinen  für  Hflttenwertn. 
g  DL  Walzwerksanlagen. 

,  IV.  Hydraulische  Maschinen. 


Spezialität: 

Kontinuierliche  Walzwerice 


der 


Garrett-Gromwell  Engineering  Cn. 

CLEVELAND  (Ohio). 


4* 
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J9TAHL  UND  EISEN.** 


1.  Jali  1901 


Baroper  Maschinenban-Aktien-Gresellgch&ft 

Eiiengiefserei     ^  BAROP  in  Wtttfalen  ^  Maschinenfabrik 

liefert  Berjfwcrks-,  Hütten-  und  Walzwerks- Anlagen 

üift-  u«4  siurt-   _  Dnb-  und  bioot- 

hempr«itar«n.  ^""^      '   ^^'^  '^^^ 

KoktautdrUckmaieh. 
in  b«aood«r«  xUrkvr  Aaa- 
fttliniD|, mit  Flammrohr-, 
feaarloMB  K<iu»l-  und 
«UktrMcbam  H«tneb. 
ait  edtr  cihim  mochan. 
PlaDiarrurnchtung 


(•b«r220  Stock  I.Bttriab). 

Koh««1«nk«t«iiick> 

muclilnen 

Mit  geacttlich  ra»cb<IU- 
t«m  Stunpf dckIcq. 

Kohlenttamptmaaehln. 
0.  R.  P.  k. 

in  nnObfrtroffvoer 
KoDttniktioD. 

Koksbrecher. 

Wehcenzugmatchlnm. 

Stahlwerki- 
EinrichtuDfen. 
Gielswagen 

bi*  lu  9000Ü  kf;  Pfanoan- 
mhalt,  <Umpf  hydraal 


Btodi.,  Univtrtal-, 
FtfOft-  und  RMr«h 
Waltwtrie. 
Akknnulitor- 

Anlagen. 
Rtft0liige  ftt. 

Alt  Sp«mlttlt: 

Pendeisigen,  Sckaru, 
RicMpreuen,  Stanzei. 
Lappenbracher 

ko  kUto  DiineDMO«». 

Bleckwell-  u.  Benbitr- 
maschinen. 

ROhrentUueh-  uni 
RichtmaichlBM. 

Klektrixh  a.  hrdrauliacli 
aDfatnrl-aD« 

Blockdrflcker  ind 
Blockzieber. 


oder  alakiriarti  -  nydraul. 
anfotnobcn. 

Ferner:  Betriebsmaschinen  mit  einfacher  und  ■ahrstvflger  Expaniion  bis  zu  den  grOiten  DimensioDNi. 

ZcrkleiBemn^B  •  Maschinen, 
acftlci*  «14  Brikett'JlaUie«  fir  Crockes-  uitf  Titufttum.  SM 


Schwe- 
den. 


RlostepsOlitiBbolag,LQngshyttan, 

uefrründet     Erzgrubcn,  Roheisen -Hütten,  Eisen-  und  Stahlwerke  Ge^rftidet 
in  Längshyttan  und  Stjernsund,  Dalarne,  Schweden.  ^^^^ 

Schwed.  Holzkohlen -Roheisen  u.  Stahl: 

Roheisen,  arm  an  Phosphor  u.  Schwefel,  z.  Tiegel-  u.  Martinstahl-FabrikatioD, 
In^ots  und  Stahikniippel  zum  Abrecken  auf  Schweiß-  u.  Werkzeugstähle, 

Steinbohr- u.  Spitzeisenstahl  für  alle  Gesteinsarten,  Stahlwalzdraht  fürseii- 

drähte,  Federdrähte,  Paragondrähte,  Klaviersaiten  u.  andereQualitäts-Zwecke. 


Anfragen  zu  richten  an  unseren  Vertreter: 


9744 


Friedrich  Koopmann,  Köln  am  Rhein. 


J 
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Benrather  Maschinenfabrik 


Aktien-Gesellschaft 


Dcnrain  D61  UUSScIOOri.  P«mspr.  Ansdil0su:AintDQss«ldor1Nr.2410u.  ru 


r.  2S31. 


Bureau  Düsseldorf:  Hansahaus. 

Farnspredi-Ansdilul;  Düsseldorf  Nr.  2632. 

Ausstellung  OOsseldorf  1902:  Goldene  Medaille  u.  Staatsmedaille. 

PI  


r 


II  rn  h  t  )i  t  r  R  fM«- 


Abteilung:  Hüttenwesen. 

A.  Hochofen-Anlagen. 
Giditglodcen  und  Aufzüge.  •  Erz-  und  Koks-Transportuorriditungen. 

B.  Stahlwerke. 

Misdier  In  größten  Ausführungen  mit  oder  ohne  Heizung.  •  Pfannen-  u.  Gieg- 
wagen.  •  Giejkrane.  •  Tiefofenkrane.  •  Kokillen-Abstreifer.  •  Chargiermasdiinen. 

C.  Walzwerke. 

Blod(-  und  Uniuersaiwalzwerke.  •  Grob-,  Mittel-  und  Feinbledi-Walzwerke. 
Sdiienen-  u.  Träger-Waizwerke.  •  Warmsägen.  •  Feineisen-  u.  Drahtwalzwerke. 
Bandagen-  und  Sdieibenräderwaizwerke.  •  Röhrenwalzwerke.  •  Adjustagen. 


Krane  alLei*  A^rt  siehe  unser  Inserat  Seite  81. 
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Maschinenfabrik  „Deutschland",  Dortmund. 

(Uerkzcug- 
mascMnen» 


^        Spezialkonstniktionen  bis  zu 
-dkm^^h"  gröfsten  Dimensionen. 

Hebekrane,  Windeböcke, 
Weichen,  Drehscheiben, 

Schiebe- 
bühnen, 

Kohlenkipper. 


Gewerkschaft  Grillo,  Funke  &  Co. 


Oitfi  IM«. 
AttiUti-umht  MO«. 


Schalke  in  Westfalen 

Blechwalzwerk 

—  10  Walzensirafsen  —  mit  eigenem  Martinstahlwerk 

 ■   — f3  fabriziert:  E>  


I 

I 

m  Lokomotiv-,  Kessel-,  Schiffs-,  K«ser?oir-,  BrOcken-,  KonstruktioDS- 
§  QDd  FeinWeehe,  —  RWelbleche,  — 

p       Universal- Flacheiscn  In  I**  Siemens-Martln-FlurseiBen 

9  m  anerkannl  besten  Qualitäten. 

—  Bearbeitete  Kesselbleobe  In  Jeder  Art  md  OrdÜM,  — 

z.  B.  Mueldnell  gebördelte  /Cr\Ar7iol'K/tilAn\  und  Stinuehelbea,  ge- 
Böden,  ansgehalste  Böden  l^iapüAiaiWUUÜU/  krampte  LokemotiT- a. 
Lokomobll*>Fenerk«8ten-Bleelie,   gewhweibte  Stntien,  flammrohrbuide, 

Dome,  Galloway -Rohre  etc. 

Wulstrohre  (Wellrohre)  nach  Kraus. 
Fera«r:  Bynauiobleche,  Dekapiert«  Bleche  Jeder  Art  zu  Stanz-  and 

Emaillierzwecken,  in  vorxQglichBter  Qualitftt.  801 


t 
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IIA  «n9 


Eduard  Laeis  &  Co.  in  Trier 

Eisengielserei  und  Maschinenfabrik 

liefern  als  Spezialität  komplette  Einrichtungen  und  einzelne 

Maschinen  für: 

"XÄ/^qI  TtxT-rfarlrpk  •  Holleänee  mit  Schleppzüeen,  Pendelsäcen,  horizontale  Sägen, 

waizwerKe.  j,,J,^ttr.rrirUu,r.^^AusZ        ...^t;  ^  ' 

Dolomitsteinfabriken:  ^'"'"'''^'tf'  Clockenmühlen^  KollergSnge, 

zum  Manien  und  Mischen,  T eermischcr 
mit  Doppelschnecke,  hydraulische  Pressen  mit  Pumpen,  Akkumulatoren 
und  Formen,  Versen'sche  Bodenstampfmaschinen,  Konverterboden- 
Einsetzwagen,  Fraismaschinen  lUr  Holznadeln,  Üüsenpressen,  Dolomitbrennölen, 
Ventilatoren,  Aufzüge,  Teerkocher  etc. 

Thomasschlackenmühlen :   Löhnen  sehe  Kugelmühlen  mit  den 

neuesten  hrgänzungen  für  diesen 
Betrieb,  Exhaustoren,  Transportschnecken  etc. 

Fabriken  feuerfester  Steine:  Steinbrecher,  waizenmühien, 

Kollcrgänge,  Nachpressen,  Ton- 
kneter  aller  Art,  Ziegelmaschinen,  Tonwalzwerke,  Aufzüge  etc. 

Zieffeleien  und  Ton  Warenfabriken:  ziewimaschincn 

"  Fonwalzwerke, 
Falzziegelpressen,  Rührenpressen,  Nachpressen,  hydraul.  Mosaik-  u.  Wandplatten- 
pressen, Aufzüge,  Ablaßvorrichtungen  und  vorgenannte  Zerkleinerungsmaschinen. 

Femer  noch :       Traiisinieieioiien  9797 
mit  Ringschmierlagern,  Kupplungen,  Riemscheiben,  Seilscheiben  etc. 


Digitizeu  v.oogle 
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DUISBURGER  MASCHINENFABRIK 

J.  JAEGER. 

Spezialfabrik^fürlHebezeuge  in  DUISBURG. 


Elektrisch  betriebener  Brückenkran. 

Geliefert  IN»;  für    am  kg  Tragkraft,  «7.6  m  Stfltzweite,   »1.5  m  nuttbare  Brflckcnl&oge. 

Geliefert  ffir    iOOi  kg  Tragkraft.  67/i   m  Stfltrwelte,  91.ä  m  nuttbare  brackenlange. 

Geliefert  IWI  fflr    -14X11)  kg  Tragkraft.  !>n,m  m  Stützweite,   90,00  m  nutzbare  BrOckenlAnce. 

Geliefert  Wü  fflr  lOnon  kg  Tragkraft.  Cj,.!   m  Stfltzweite,   »H.S   m  nutzbare  Brackenlünge. 

Geliefert  IWU  fflr  10000  kg  Tragkraft,  IW.OO  ni  Stfltzweite,  IM.OO  m  nutzbare  BrOckenl&oce. 


Kölnische  Maschinenbau-Ohtien-Gesellschaft 

Gegründet  1856.        Köln -Bayenthal.       Gegründet  1856. 

Vollstiindige  Hiitton-  ii.  StalilwerkseinrichtnDgen. 


Rohei8eniiiischer  lür  Tliomas-  und  Martinstahlwerke 


mit  elektrischem  und  hydraulischem  Antrieb,  mit  und  ohne  Heizung, 

bis  zu  den  größten  Abmessungen. 

Über  30  Ausführungen  im  Betriehe. 

Converter,  ^Roheiseiipfaiinenwege,  Giefswagen, 
Hydraulische  Hebezoiige,  Elevatoren,  Aufzuge. 

Sämtliche  Trailspoi-tVOl'l'iclltllllgeil  ftlr  Roh- 
produkte und  Fertigfahrikate.  saia 
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Dampfkessel-  u.  Gasometep-Fabrih 


6e$. 


tiegrfindet 
1866. 


Torm.  A.  Wilke  &  Co. 

BRAUNSCHWEIG. 


Telein^miii-  Adresae : 


eisen« 
konstruktionen 

iearr  Jin  und  Mtu, 

Brücken 


l)ocbofengerii$te 

Ballen 

Dächer 

Speieber 
TördertMrme 
Olellblechbäuser: 

!etc.  etc. 

Dampfkessel 

aller  Systeae., 


Bebälter'Bau, 
Bkcbarbeltdt 

Uder  JIrt  und  Dinensioii. 

Bau  kompl. 
6a$dn$talfen 


M 

1  ... 

i 

i 

6a$behäUer 
ma$$erbebälier 
Scbcrnsteinbcbälter 
Canks 

rtr  Petroleum,  Benzia  er:. 

Bocbbebälter 
Ula$$erfärme 
etc.  etc. 

HebezeugB,  Hpane 

aller  Hn.'.^ 


W3U 


Ko»t<nansd)li9«  gratis. 
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Otto  Froriep,  Rheydt  (Rheinpr.) 

Werkzeugmaschinen  aller  Art  für  Metallbearbeitung 

bis  zu  den  gröfsten  Abmessungen. 


Kurbelschere  mit  Niederhalter  für  Bleclie  ins  10  mm  stark,  2000  mm  breit. 

lüsstellunt?  Düsseldorf  1902:  Goldene  Medaille.  9696 


Vereinigte  Ghamottef  abrlken 

vorm.  G.  Kalmiz,  &.  m.  b.  h. 

Stammfabr  ik:  SaaraU  (Preufs.  Schlesien),  gegründet  1850. 

Filialfabriken: 

Markt- Redwitz  (Bayern).      Halbstadt  (Nordbdhmen). 

Auf  zahlreichen  Ausstellungen  prämiiert. 

S'enerfeait«»  X'rcxlukte  jeglicher  Art;  Ohctmott.«-  und  I>lna«> 
iftAlne«  b«fllikMbcfct  (Marke  XX)  und  bvehtaHr«  IMm:  feuerfoU  X'oae.  Tmaer- 
feste  IaM>llei*«t^elne  bis  zu  0,8  tpei.  6ew„  z.  B.  xur  Ausmaueruiig  von  Heibwindleittuicen. 

Fa^oKuatelne,  Retorten. 

JL-amfcl^mme  und  Stöpaiel.  Röhr«n«telne  für  Staklfftebcretea, 
Oh  amott  e  tlesr  el . 

SpeKta.lmajrlceii  fBr  HoehSfen,  WlnderUtMr,  KokaSfea. 
8&nrefe«te  ü^toine  aller  Art. 

ITollvt&ndl^e  ZuMtvllnnif  Musatlloher  Ofen*  and 
Fenenuifl^- Ajala^ren  der  Hatten-,  Qas-  oad  chemiaehw  Industrie. 

la  «btir«!  Nprilalitfiten  ironl>te  Mmnrer  wertes' fMt«Ilt. 

Jlhrl.  Leittungsfähigiceft  120  Millionen      geformter,  gebrannter,  feuerfatter  ProdiAte. 

Verladung  auf  eigenen  fiahnireleisen  in  Surau,  Preufs.  Schlesien,  in  Haibstalt  L  Böhoiefi 

lind  Maritt-Re^wKz  i.  Bajern,  oder  zu  Wasser  ab  Bretlas  MAO 

Telegramm -Adresse:  „Feiierfett*'  Saarau.  — 
BeMhinigen  nr  Z«lt  ctrea  lUOO  Arbeiter. 


2 


2 

2 


2 

2 
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PEIPERS  &  CIL 

Aktiengesellschatt  für  Walzenguis 
SIEGEN,  e=i— =^  Westfalen. 


T«laf  runm  -  Adr«M« : 
Peipcn,  Siegen. 


Farntprteh  -  AuMhliift : 

Siegen  Nr.  M. 


Aifortlgiug  von  Walzeo  |eder  Art  nnd  Orölso 

für  dl«  EU«n<  and  8tAhl  •  IndMtrl«. 

Ptnzerplattenwalzen ,  Blockwslzen,  Vorwalzen  ud  htlbharte  Walzen  in  b«- 

•onden  liher  Kxtra-Qoalitftt. 
FertiOWalzen  ^         ^otl»,  wie  Trigtr,  Schlantn,  Schwtllan  u.  i.  w.,  lowie  tll«  Wali»ii 
 —t   fUr  die  Ultttl*  and  F*in-8trftlMn  in  bestar  huter  Qnalit&t. 

BISShhsirtWfllZBn  ^Patent  Peiperi"  ohnt  Spannung  im  Gull,  von  höchster 
  Fettlgketi  und  mit  reiner  Härte. 

sämtliche  Walzen  für  rerwandt«  Indoctriezweige. 

Jlit$tcllMiig  Dlmiaorf  1902:  Staatsncaallle  una  dit  silterM  Jlautfllaagfiiedafllc. 


Gruppe  ron  Bleeh- Hartwalzen  nach  ,,Pat«nt  Peipert*'.  9697 
Dl«  rrObt«  dleMr  HmrtwalMa  hmt  1100  mm  Dvehmeuer  ud  4000  mm  BaUaallaff«. 
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Latate  Amrelchnungen  unxrar  Eraaugnlwe: 
Weltaa88t«lluiigmttlc.h  l!M>fi;  Ot-ancl  F»rlx  ■.  l^rlx  d'honneur 


Iraftgaserzeuger 

„System  Luther" 
für  Anthrazit-,  Koks- 
und namentlich 
Braunkohlen- 
Brikett-, 

Braunkohlen-,  Torf- 
Holzfeuerung 


Kraftgaserzeuger 

„System  Luther*': 

Wirtschtftlichster 
und 

unbedingt  zuverlissiger 
Betlieb 

Einfachste  Anlage 

Geringer  Raumbedarf 


Kraftgasmotoren 


97t»  b 


„System  Luther" 
bis  ZU  de,n  größten  Leistungen 

Maschinenfabrik  und  MOhlenbauanstalt 


Ohne  Konzessions- 
pflicht 


G.  LUTHER  .itL,  Braunschweig  8 

iLandeHaliRstellans Ofden burK  IiM)5:  Golden»  McclHill« 


le. 


Härtung,  Kubn  &  C 

MaschinenfabFib,  Ahtiengesellscliiift  zu  Düsseldorf 

liefern  als  Hauptspezialität: 

Kohlenstampf  maschinen 

und  komplette 

Kohlenstampfanlagen  ^ 

im  in-  und  Auslande  patentiert, 

in  grober  Menge  ausgeführt 

ca.  60  *»/o  Nachbestellungen. 


I*römiiert  I>ti8£iel<loi-f 


Projekte  und  Kostenanschläge  unentgeltlich.  btw 


Digitizeu  s..oogIe 
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Abdampf 

als 


Kraftquelle. 


Niederdruckturbinen 

in  Verbindujig  mit  Rateail-Akkumulatoreil,  Patent,  gestatten  eine  rationelle 
Ausnutzung  des  Abdampfes  intermittierend  arbeitender  Maschinen,  wie 
Walzenzugmaschinen,  Fördermaschinen,  Hämmer,  Scheren.  Pressen. 
Gewinnung  enormer  Kräfte  ohne  Betriebskosten. 

Erstklassige  Turbinen -Kondensationen,  Patent  Balckje,  for  ein 

Vakuum  bis  95  o/g  am  Turbinenstutzen. 

Zentralkondensationen  jeder  Art,;iiPatent*Balcke. 
Kaminkühler,  Gradierwerke. 
Speisepumpen,  Luftpumpen,  Prerspumpen.; 

Maschinenbau-ilctien-fiesellsGhaft  Balche 

(vorm.  Balcke  &  Co.  und  Bettinger  &  Balcke) 

B  O  C  H  U*M.  ^ 

Hauptbureau:  Bochum,  Marienplatz  5.    Telephou  Nr.  105  u.  109. 
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Schüchterraann  &  Rremer,  MascUnenfabrik,  Dortmund 

Abteilung:  Grofsgasmaschinenbau. 

Doppeltwirkende  Viertaktmaschinen 

mit  Einlaßsteuerung  D.  R.  P.  Nr.  156  165 
für  konstantes  Gemenge  und  konstante  Kompression 

und  mit  seitlich  angeordneten  Auspuffveniilen. 


Tandem -Gas-Maschine  von  lOOO— 1200  P.S., 

geliefert  für  Union,  A.*0.  für  Bergbau,  Bisen»  nnd  Stahl •Indostrle,  Dortmud. 


9790b 


Glocken  4  STAHL 


Scbnelldrehstabl 

einziger  Stahl,  welcher  volle  Aasnnlzilllg  der  neuen  für  Schnell- 
betrieb konstruierten  Werkzeugmaschinen  gestattet 

Stahlwerke  Rieh.  Lindenberg 

Ges  m.  b.  Hftg. 

Rem  scheid -Hasten. 

Berlin  S.W.,  Lindenstraße  3.  New  York,  Broadwty  11. 


Digitizeu  .  s..oogIe 
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Eulenberg,  MoentingA  Co. 


m.  t>.  II. 


Mülheim  a.  Bhein 

hauen  als  langjährige  Spezialität: 


Dampfhämmer 


für  gewölinliche  Sclimiedearbelten, 
sowie  für  die  Herstellung  in  Matrizen 
geschlagener  Stücke  in  Massen- 
fabrikation. 

Besondere  Erfahnmgen  fQr  den  Betrieb 
mit  Dz^ckluA. 

Hydraulische  Prcfsanlagen, 
Fall-  und  Federhämmer 

und  verwandte  Maschinen. 


1  UlllUll"Koiiipi*eis^oi*eii 

und    komplette  -A^ii- 

la^eii  als  alieinige  Spezialitilt. 

Prelslufthäminer'  in  B  venchiedenen  OrölieD 
z.  Patzen  von  Blöcken,  Stahl-  u.  Eiiienjfuß,  Meifieln  u. Ver^temmen. 

Allein  in 

Deutschland 

sind  die  von  uns  ver- 
triebenen Systeme 


seit  8  Jahren  in  ÜbBP  400  NBritBIl  eingefahrt. 


9747 


Internationale  PressluH;-  u.  Elektridtäts-fieseUseb. 

lu.  1).  H. 

Telegr.-Adr.:  Luftmotor. 


Kaiser  WillitilinstraÜe  49. 
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POETTER  &  Co^  A.-G. 


DORTMUND. 


Tiiflgr.-Ailmj«:  Poetteroo. 


/  BuresJi  Nr  S7T. 
\  VortUnd  „  222 


Projektierung,  Lieferung,  Erbauung  u.  Inbetnebsetzung  von 

Hütten-Anlagfen. 

BetriaMvüge  £lArl(tegeo  ßr  (üe  Eisen-,  SUbi-,  tkmmU  imd  keriBiudu  lidostrie. 

UefSerung  von  Materialien  und  Arbeitszeichnungen. 

Begutachtung  solcher  Aehmen  in  techniecher  und  kaufbAnnischer  Hineicht 

Rentabllttiltsb«redinunc«ii« 


L  Abteilung:  Hoehöfte. 

HO€lior»-n- A ulaffea  für  Koks  u.  Hnlik  ilil^  narii 
bestbewS-hrler  modernstor  europäischer  umJ 
amerikanischer  Bauart,  inil  automatischer 
Begkbtang,  für  DamofmaichiDen-  und /oder 
Gasmotorenbetrieb.  Mechanische  TrMWport- 
♦iiirichtBiiwo  (Qr  RolmiateriiüjflD. 

8t«lMra«  wlM«rillMr  vü  ?orwiTmiine  der 


VRrlircrip.un^slaft 
Küiiälrukliuu. 


ntr  Vit  vorwaTmiing  der 
iibd  bMttr  «ttfutrinr  Rott- 


tiur«lalgU8S-ADlaven  iQr  HodMÜaiisHe. 


Ii.  Abtciiung:  Kokerei. 

KoküSfen,  U.  R.  P.  und  Amtlawb^tnite,  mit 

iiiiii  ohne  Gewinnung  der  Nebenprodokle. 
Aala^eu  rur  (lewinnunp  von  Teer,  echwefel* 

»!u:i  )tm  Aniuiuiiiak  ,  h WMieBiriW'lew  iBW 
nittkwujiser,  (Salmiak. 

BenjtoI-fiewlnnnBffs»  und  ReiuigaiiffaaalageB 
(Rein-Benzol,  Tolaol.  Xjlol,  Solveot-JKapbtha). 

TMv^BeetlUaUenea  Kir  annnUrbiroebenra  Be- 
trieb naeb  System  Ray. 

fleliialerCBtt  •  Aalagea. 

A>l^l«i  V»  Gewinminr  4er  Craa-VerMiAMiiwi. 


III.  A bteiluHi^ :  Stahlwerk e  u.  UielHereieo. 

Hieuieu8>llarUo-Stahlw«rke  nach  curopliacber 
oder  amerikanischer  Betriebsweise  lOr  Schrott 

oder  Roheiaenprozcb. 
6«8*6eneratoreB  für  Heiz-  und  Kraflzwecke.  mit 

frOftter  Ukonomie  arbeilend.   Ober  900  im 

Betrieb,  znm  TM  fltr  Oasmotoren. 
Ga8-Genf>ratornn  für  annntt'rhrnrhcnrn  Betrieb 

und  Hill  »eii)8ttAtI|rer  Bf-schirkuiit?.  1).  M.  P. 
Kippbare  and  fcHtst^^hende  Martlaüfcn  mich 

eurnpätscher  od.  amerikanischer  Konstruktion. 
Kobetsenmleeher  mit  oder  ohne  Heizung. 
ThoaMe4Mablwerke  fflr  die  höchsten  Leistungen, 

mit  alles  Nebenanlagen. 
AnUfen  rar  Herstellung  von  TlegelatakL 
Anlsfe«  zur  Herstellntiff  von  StaUfMaonrar«. 


Tempei'KierHereleii   uni^r  (ienli  ksidltiflUiy  mo- 
derner rraasportverb&ltiiisM, 

Anlagen  zum  FrlB«riiw«i  voo 
Hufaerit. 


IV.  Abteilung: 

Wftbwtrk«  IBA  WilswerkiöfeB. 
Block-.  Triyer-  aa<  8eM«MBinlfw«rbe  eaat 

Wabwcrln  flr  PaasarplatteB,  Greb>  and 

Feüible«ke. 
ÜBlrersal^FetaeiMn'  aad  Drahtwalzwerke. 

Kßhrenwalawerke  nach  iieuesl«>r  europäischer 
uiui  .imprikanischer  Kauarl  filr  Uainpf-,  Gas- 
und  fl'  lin-i  hen  Anlri«h. 

8t«f8ifen  für  kontinuierlichen  Betrieb  mit  Halb» 
gas-  oad  Oaefeaeranf  zum  Erwftrmen  von 
BraiaaMBi  BUtokea  aad  rerfewalitcm 
Maierlal  Jedaa  Qaenduritte.  Geringster 
KohlenverMauch  and  AMvand.  leidiU  Be 
dienai^. 

Schweift.,  WkriB-  aa4  fllOhCrea  aüt  HaUnas 

und  Gasfeuerung. 


V.  Abteilung:  GM*Anlagen. 

Koudette  Eraftfaaaalafea.    (Grflite  aaige- 

fOhrt«  Anlage  ÜOOO  HP.) 

€lat*Relalg«afa«Aal«i«a. 


von  A.ii«f6hraii0eii. 


Kataloge  und  Rcicranccn 
auf  gefl.  Htifragc. 


9410 
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gltldiier-inotoren-ge$ell$cbaftni.b.H.inBncl)cn-6ic$fiift. 

•  Spezialität: 

DnicUuft-Wietiiiaschinen 
ond  Kompressoren. 


übteilURfl  TT:  früher  mascMncnbau 
6eielUcbaft  IHIncheN. 


In  rund  300  Anlagen  vorzOgllch  bawlhrt. 


Ferro-Chrom 


65  — 72>  Chrom 

4—  6^/0  Kohlenstoff 

6-8«/o 
8-10  o/o 

auf  elektrischem  We^e  hergestellt  bei  der  Firma 

ROCHETTE  FRERES  in  PARIS  u.  EPIERRE  (Savoie). 

Raff.Ferro-Ciirom 

QMliUt  I:  0,l50°/o  Kohlenstoir.  -  Qn.nlltlt  II:  1,SO  —  S2,ISO °/o  liohlennt. 
auf  elektrischem  Wege  hergestellt  bei  der  Firma 

=  "LA  NEO-METALLURGIE"  in  PARIS  = 


liefert 


Ing.  P.  F.  DUJARDIN,  Generalvertreter, 
DÜSSELDORF.  Breitestrasse  71. 
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Sulzer- 
Hochdruck 
Centrifugal 
Pumpen 


Grand  Prix:  Paris  I900 
I).  R.  P. 


Wasserhaltungen  in  Bergwerken 
Wasserversorgungen  jeglicher  Art 


Billigste  und 
ökonomischste  Pumpe 

besonders  fflr  gro6e  Fördermengen 
und  grofie  Förderhöhen 


M 


Sulzer-Abteuf  pumpen 


D.  R.  P. 


GEBRÜDER  SULZER 


Winterthur  und  Ludwigshafen  a.  Rh. 


9S4Ö 
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55 


liefert 
afsSpcaVilifdt 


n  «"^^ 

,  C  I  ^  ^^^^  ^CIOIC 

Jeder  Ürt 
bis  zu, 

Qe  wicht. 


CoquiUen 


SÄNDYIKENS  JERNYERKS  ÄKTIEB0LA6 

Sandviken,  Schweden. 


General -Vertreter  für  Rheinland -Westfalen:  Th.  Book,  Elberfeld. 



Prima  Holzkohlen-Qualitätsstahl  aller  Art 

•      Marken:  SAN  13 VIEL   und  J 

geschmiedet,  warm  und  kalt  gewalzt  oder  gezogen. 
  SPEZIALITÄTEN:   


Nahtlose  Rohrluppen,  Bandstahl  in  gjofsen  LAngen, 
Schlrmdraht  (Para^on),  Silberstahl. 


»496 
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Wilh.  Sdiarmann,  Rheydt 


Bezirk 
Düsseldorf 


(lerelDUt  mit  der  fibeydter  WerkzengmascbiooDfabrlk  der  form.  Pinna  Biller  ä  Dibr). 
Werkzeugmaschinenbau  und  Eisengiesserei. 


Werkzeugmaschinen 


jeiier  Art  und  Grösse  zur  MBtallbearbeitung,  erstktasiig 
In  Konstraktion  und  AitfibroRg.  mit  jedweder  AitriebsirL 


Besonderheit:  Walzenpundschlelf maschinen        '^"i.T"?  d''*''*"" 

  ^HHH^H^HH^^^^^^H^^^M  dunQ  061  billigsten  Preisen.  v.\k 

An  die  bedeutendsten  In*  und  Auslandswerke  in  sjosser  Anzahl  geliefen. 


AUG.  BÜHNE  &  Co.,  FREIBURG  1.  B. 

Metallzerkieinerungswerk. 


Bflbne's  Patent-MoifeD-Dichtiiiig 

fJli'  Cjra>-i-  imcl  ^WasHer-loitimsTS-T^ohfe. 


2  =» 

If 

'S  3 


2^  o.  e» 


«  Sr  rsi 


Mull«  tinci  Rohra*  300  mm  I.  W.,  abgedichtet  mit  BUhns't  BlaiwoHe  ■.  auf  20  Ata.  geprMSt. 

Die  Abdiciitung  erfolgt  durch  Verstemmen  mit  Bflhoe'S  Pateilt-BlelWOlle. 


Allein  Verkäufer: 

Btriln,  Budd»  4c  Go«b>ie.  Uro  b  H 
BrMliu.  (loore  ä<hw;irz 
KBnigiberg,  Stelliiiacli«r 
Diniig,  A  W.  Muilvr. 
ttetttn,  Ni«dermi>yer  <lr  G4I|4 
AHmii,  Gcrlinit.  H0I7  t:  Ci«. 
Bremen,  Cunrid  Kfllner. 
Halle  a.  d.  S..  Eng«!  *  Vor«I. 
Obren,  Albirt  We.»7el.  G.  m  1.  H 


00tMld«>rl  J  H.rmann  Ew..  , 
Stuttgart.  Vrrriiiiirttf  EiMiibandlungen. 

U.in.b.U.,Z4hM  ftCic  drPnedr.Nopper. 
Malni.  Juliu«  Sirhal  tt  Cie. 
MUnclien,  F.  Kii«lrrniJinn. 

l.iKlU'i;;  Tliraiüor  M>*y«r  h  (J*. 
Luxemburg,  Julin«  SicliH  le  r.i« 
Amsterdam.  C.  J  Jurg  k  Ci«. 
Kopenhagen,  Olil«-i>  ic  Alilinuin. 
Bucureacl,  E  Wuür.  167 


Fabriken  im  Auslande: 

Paria,  Compagni«  FrantaiMde«  ■Maaa. 
Baitl,  Schwelt.  Metallarf .  C«MUKbafL 
Sampiardarena,  Storac«  Holla  *  C>< 
Qenetra.  Cugaoio  Hanneten. 

Via  St.  U>r«nio  14-1 
Snodiajid,  KMt.  The  Laad  Wool  Oo. 
NevYorti,  The  New  York  Lead  Wuul  Ca 
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WILHELM  FREDENHAGEN 


Masdiinenfabrik 

Offen bach  a.  Main. 
Transport-Anlagen  aiierAn 

und  für  Massengüter. 

Drahtseil-Hängebahnen. 

Elektro-Hängebahnen. 

Personen-  und  Lasten- 
Aufzüge 

für  elektr.,  hydrauL.  Transmissions-  und 
Hand-Antrieb.  i 


Sllberpe  Staatsmedaille  —  DOsseldorf  i902  —  Silberne  Ansstellnngsmedatlle. 

Franz  Brunck,  Dortmund 

baut  für  eigene  oder  fremde  Rechnung 

okereianlagen 

mit  Gewinnung  der  Nebenprodukte 

(Teer,  Ammoniak,  Benzol  etc.) 

auf  Grund  dreiundzwanzigj&hriger  Erfahrungen  in  eigenen  Anlagen  und  nach  »eio«D 
Bpeziellen,  in  vielen  Betrieben  bew&hrten  Verfahren  und  Konstruktionen. 

Koksofen  „System  Brunck** 

D.  K.-P.  73  504,  89  775,  104  864,  137  568,  144  769. 
Zahlreiche  Ausführungen  im  In«  und  Ausland. 

Fabrikationsprodukte : 

Te«r,  Immoniak,  Roh-  and  gereinigte  Beniole,  Reinbeiuol ,  Reintolaol, 
SoUent-Naphta,  Teeröle,  Maphtalin  eU.  300 
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Maschinen- 
und  Dampf- 
kesselfabrik 


GülLLEilüME-HERRE 


't 

1 

NEUSTADT 
a.  d.  Haardt 
Rbeinpfalz. 


\'crladc-  und  BekohJungs-Anlagc  für  Lokomotiven.    D.  R.  P. 

I. Krane -Verlade-  u.  Transporteinrichtungen 

bis  2U  den  größten  Dimensionen,  von  höchster  LeistungstUhigkeit,  hervorragender  Einfachheit  und 
ökonomischer  Arbeitsweise.  Spezialkrane  fOr  HOtienwerke.  Chargiermaschinen,  elektrische 
Lokomotiven,  Spills,  Förderhaspel,  Drehscheiben,  Schiebebühnen. 


II  Speicher- Anlagen. 


iiL  Dampfkessel  aller  Art.  Speziaiiiüt:  Guilleaume-Wasserrohrkessel. 

Rauchlose  Feuerungen.  Wasserreiniger.  Dampfentöler. 

IV.  Hoch-  und  Brückenbau. 

v.Guilleaume- Selbstentlader,  Waggonets  ''£„sfrS;tiSS;°' 
VI.  Enthaarungsmaschinen  für  Gerbereien,  d.  r,  p.  octi 


fO 


c 

« 

IL 


Guilleaume-Kessei  mit  Überhitzer. 


Damplkran  mit  Selbstgreifer. 


c 
o 

3 

m 

c 
o 


o 
m 

> 
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D  Qsseldorf  a.  Rb.»  i«««.  «im.  LM«M.MMiua. 

tt  P«ttrtk«rg,  MarMlIli,   CtirteNaala,  K*p«iiM«M, 

Runde  Fabrikschornsteine, 


K«M«linau«rungtii, 

OlQhöfen,  { 
Schweissöfen,  \ 
Winderhitzer, 
Martinöfen, 
Wasser-  und  Akicumulator-TOrme, 
ROoklcQhianlagen,  Betonbauten, 
Ringöfen  für  Ziegei«  und  Tonwaren, 
Öfen  fQr  die  chemische  industris.  » 


Wärmeöfen, 
Schmelxöfsn, 
Oasöfen, 
Trooicenöfen  «tc. 


Dil  Fabrik  ieyeiiester  PnliUt, 

▼on 

Scheidhaner  &  Oiefsing 

Aktiengesellschaft 
in  Duisburg  am  Rhein 

liefert  als  Spezialitit 

Silica-Steine 

in  alias  DfaneanoiMa  von  unObartrainer  BaHbarfcaiti 


Qitter-,  Pfannen-  und  Kanalftdoe, 
Stopfen.  Ausgüsse.  Trichter  und  Eohre 

io  Jeder  Form  aad  (SrOlM. 

F^ewrfote»  Material  fbr 

V    Hoehöfaa,  Cewp«r.  Heirswindleitaogen* 
Uiecber.  KokaOfen. 

IS  o..Mr. 


i  by  CiOO^^Ic 
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Ternitzer  Stahl-  und  Eisenwerke 


Zentral -Bureau: 

Wien  I, 

Wildpretmarkt  10. 


von  Schoeller  &  Co. 


Fabrik: 

Ternitz  ••/d.  Südb., 

Nied.-Österr. 

erzeugen  als  Spezin.1 -Artikel: 

I*^  Steirisches  Holzkohleiieisen, 
Sensen-  und  Feilenstahl, 

Eisenbahnkleinmateriale,   

TiieTgufs-Werkzeugstahl  „SchOClIeP-Stahr*. 

  Gr  e  IS*  <  •  Ii  O  H  s  <? ,  — ^— 

Stahlformgufs  ans  Martin-  und  Tiegelstahl 

geglüht,  roh  oder  bearbeitet,  bis  tu  einem  Sliickgewichle  »on  löOOO  k| 
für  Eisenbahnen,  Brücken-,  Maschinen-,  Waggon-,  Lokomotiv-,  Mühlen-  u. 
Schiffsbau,  Walz-,  Hammer-  uud  Elektrizitätswerke  eic. 


iSl^l-kn^-S  Att^-n^lz-fk  Verwendungszwecke,  roh, 

R;9^XlUAÄ^«.Ät:;9t.U«^A^«r  vorgeschroppt  oder  bearbeitet. 

SchmicdcMocke  bi»  lOOOO  kg  StUckgewicht. 

Fertige  Radsätze  für  Haupt-  und  Nebenbahnen,  AcllSCn  und  Bttüdageii 

aus  Martin-  und  Tiegelstahl,  Räder,  geschmiedet  und  gegosseii. 

Fenerfeste  Produkte,  namentlich  DInassteine  und  Pfnnnenansgflssr. 

Preis-CisteR  stehen  gratis  und  rranko  ZHt  Uerfigung.  9B47b 
Vei*tretan$ren  und  !Nied.er'ia|;ens 
Teschen  bei  J.  Konczakowski;   Triest  bei  E.  Descowitsch;   Prag  bei  Johann  F.  Schutter;  BrUnn: 
iDgenieurbureau  Richard  Weil;  Lemberg  bei  Robert  Steiner;  Reichenl>erg  bei  F.  Blumrich;  Budapest 
bei  Georg  Jacobovics ;   SL  Petersburg  bei  Otto  St  Galli;   Baku  bei  M.  Winternitz;    Bukarest  bei 
ZwtHtl  &  Co.;  Frankfurt  a.  M.  bei  H.  Rosenbaum:  Nürnberg  bei  H.  Rosenbaum:  Strafsburg  bei 
Gag  &  Lipardt:  Köln  a.  Rh.  bei  Caspar  Rüper;  Hamburg  bei  Andreas  Mafs. 
Berlin:  „Archimedes",  Aktien-Gesellschaft  fUr  Stahl-  und  Eiseninduftrte. 
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Dampfkessel-  u.  Gasometer-Fabrik  A.e.,  Braunschweig 

"T»."""         vorm.  A.  WILKE  &  Co.  "'"t&.t^r' 


baut  als  Spezialitiit: 

Krane  u.  Hebezeuge 

jeden  Svstems. 


WD 


Feinste  Referenzen.    Kurze  Lieferzeiten.           Billigte  Preise. 


CARL  KLINGELHÖFFER 

Werkzengmascliinenfabrik  nnd  Eisengiefserei 

Grevenbroich,  Rheinpr. 

Werkzeugmaschinen 

aller  Art 

in  gedieganiter  Konstruktion  un4  »aubertter  AuilUhrung, 

für 

Maschinenfabriken,  Eisenbahn-, 

Artillerie-  und 

Reparaturwerkstätten, 

Lokomotiv-  u.  Waggonfabriken, 

Schiffswerfte, 

BrUckenbauanstalten, 

Hütten-  und  Stahlwerke  etc.      Sechtipindetlg«  Bohrinaichin«  fDr  LOcher  bis  40  mm  FgrchflMtsar 

071^        aus  dam  Vollan  bis  2400  mm  Lochknltdurckmessar. 
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Feuerieste  Produkte  for  die  höchsten  Hitzegrade. 

Stellawerb  9htiengesellschaft 

vormals  Willacli  ä  Oo. 
Fabriken  in: 
Hoiiil>ei*8;  am  ftlieiii, 
»ei*|2;.-01a.dt>a.cti  bei  Köln  und 
a,  t  i  l>  o  1*  (Oberschlesien) 

fabrizieren  als  Spezialität: 

Silica-Stelne 


Stella. 


Stopfen,  Ausgüsse,  Trichter  und  Rohre. 


Pfannensteine,  Kanalsteine,  Vierwegsteine. 

Magnesit  -  Steine   *  Magnesit  -  Mörtel.  * 

Ferner  Prima  Material  für  Koksöfen,  Kupolöfen, 
Schweifs-  und  Puddelöfen. 

It  Chamottesteine  fQr  Hochöfen  und  Winderhitzer. 


Zentrale  in  Homberg  am  Rhein. 


9861 
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Oberhagener 
Maschinenfabrik 

DAN.  HEUSER 
HAGEN  i.  Westf.  I 


liefen  seit  Uifea  Jahrea: 


Bolzenkopf  Schmiedemaschinen, 
Mutternpressen,  Vincentpressen, 
Frilitionspressen,  Exzenterpressen, 
Rundeisen-,  Roll-  und  Kurbelscheren. 
Fall-,  Feder-  und  Friktionshämmer 
in  allen  Gröfsen. 


Spezialität: 


Ganze  Einrichtungen  für  Fabrikation 
von :  Nieten,  Muttern,  Schrauben.  Spaten, 
Schaufeln,  Düngergabeln  sowie  Waggon- 
und  Eisenbahnbeschlagteilen, 


:iMiniinniiiiiiiMiiuiniiiiiiiimiiiiiiiuuimiiuuuiUiiniiiiiH(uiiihiiiiiiiiiiiiiiiniiiniiuu   iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiMiiiiiiiiniiiimii: 


Errichtet  Im  Jalir« 
1856. 


Enlohtat  ün  Jährt 

itse. 


^a^tik  feuerfester  j>^^- 


H.  J.  Vygen  &  Cü 


in 


prlmiirt: 

B»ri8  1867  Wi&n  1873       J>ÜH»eldorf  1880  AtUwerpen  188Ö 

f»ilhtm4  IV«i9m*dmtU)      (Fhrt^dtritttmtdaüU)      (aObemt  B-$i*m«iUuU4)     (9M.  u.  »Ob.  MedaiUt) 

liefert: 

Feuerfeste  Steine  jeder  Form  und  GrOfse 

ru  allen  induBtriellen  Feuer  -  Anlagen  in  zweokentapreohenden  Qualitäten. 

 Steine  von  0,Ö  spec.  Gewicht  

zur  Auamauerung  von  Heliswlndleitungen. 

T>iiia.i9-^teiiie  für  IMartinöfen. 

Gas -Retorten  mit  und  ohne  Glasur. 

Pfannensteine,  Stopfen  und  Atugüsse.  boo 


luiiiiiiiiiiiHiiMiiiiiiHiiiiMiiiiiiMiiniiiiiiiiiiiiMiiiiuiiiniiiititiiMiiniiMMiiiiHiiiiiiiiiiuiiiMiMiiMiiiniiiiiiipiniiiiiiiininiM 
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Deutsche  Niles-Rerlizeuginiischinen-Fabpili 

Oberschöneweide  bei  Berlin 


  T*l«gr«mm- Adrette:  - — = 

„Nitetwerke  OberschOnaweide' 


Aktien-Iapltil  6  Mllionen  Miii 


Fernaprecher: 


Amt  ObarachAnaweld«  No-  127 


Vertretei  für  Westfalen:  Waldemar  Schlieper,  Dortmund,  Bismarcksir.  27. 
Vertreter  für  Rheinland:  Willy  Neuerburg,  Düsseldorf,  Kronprinzenstr.  39. 


XIII. 
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Eschweiier  MascbioiwbaihAktieiiiieselltt^ 


liefert: 

Walzenzugmaschinen 

Komplette  Walzenstrarsen 
Bichtmaschinen 

Pendel*  und  Sehlittensägen 

Oampflifimmei* 

Hydraulische  Krane 
Fdider-  u.  Wisserhaltungsmaschiaeo 

flocboreD-Gicbtaofzflge 
Pumpen  und  Akkumulatoren 

7jM^^MiMSI/M  M  SeilscheibcTischwungräder 

und  Schwuiifirräder 

in  den  s^röliteii  Dimeusionen  und  Gewichten. 

aUar  Alt  nad 

OfOfle.  0418« 


M 


Gnrsstücke 


SOGI£t£  anonyme  ^LECTROM^TALLURGiQUE 

pRocEois  Paul  GIROD 

Usines:  UGINE  (Savoie),  COURTEPIN  (Suisse) 


liefert 


Ferro-Wolfram, 

Qualität  1:    70  bis  75*^  o  Wolfram  und  2  bis  37^  Kohlenstoff, 
Qualität  II:  75  bis  85  o  Wolfram  und  1  bis  2>  Kohlenstefl; 
Qualität  III:  80  bis  85 >  Wolfram  und  nur  0,5 >  Kohlenstoff. 
Letztere  Qualität  eignet  sich  besonders  zur  Fabrikation  von  Sohaelldrohtttliloa. 

Ferro-Molybdän^  circa  so  k  90^0  Moivbdän^  ^ 
Ferro-Chrom  jeden  (jichaits.  Kupfer-Silizium. 
Ferro-Titau,  Ferro-Yanadin.  Nickel- YanadiiL 

FerrO-Silizinm,  75%,  SOVo,  25o,/o>nd  noch  andere  Lejrierungeu. 

Lager  und  einzige  Verkaufsstelle  für  Deutschland  in  Düsseidori; 

General -Vertreter:  OER  ARD  W.  RAHDER. 
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Gustav  Gontermaim 


Sieghütte 

Post  Weidenau  (Sieg),  Westfalen, 

Walzengiessereien  und  Drehereien 

-  zu  Siegen  und  Marienborn  bei  Siegen. 


Langjährige  Fabrikation  aller  Arten  von  Walzen 

in  allen  Gröfscn  und  Qualitäten 
für  sämtliche  Zwecke  der  Eisen-  und  Stahl -Industrie. 


Bes^indere  Fertigwalzen-  und  Vorwalzen -Qualitäten. 


Kartguss,  Halbhartguss,  leicht  abgeschreckter  Süss  und  l^ehmguss. 


OÜHiseiaorf*  1002: 


Silberne  Staatsmedaille. 
Höchste  erteilte  Auszeichnung 
und  einzige  silberne  Medaille 
für  Walzengiersereien. 


Silberne  Ausstellungsmedaille. 
Höchste  erteilte  Auszeichnung 
für  Walzen. 


56 


im  11 11 
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In  V/l  Jahr  etwa 
70  Anlagen !  Ein  einzig 

dastehender  Erfolg! 


System  Pfeiffer 


Nenest«  and  roll- 
kommenste  Zerkleineranii^- 
ma«chine  fQr  alle  harten  Materialien 


»940 


PaptentO  in  alUn  KuHureUalM  aiif»a»Mii 

Qebr.  Pfeiffer 

Masch  inen  bau  ans  talt 

Kaiserslautern. 


Ufarsteiner  eniben-  u.  ^iitten-Olerke,  oiarsietn  wta.) 

bauen  als  Spezialität: 
Wassergasanlagen   ^    für  industrielle  Zwecke.  -fCs- 


Gasfeuerstätten  für  alle  Gasarten,  insbeBondere  m 
Schmiede-  und  Schweifsfeuer;  Schmelz-,  Glflh-,  Wärm-  und  HärteOfen  ett 
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Allgemeine  Elektricitäts- Gesellschaft 

BERLIN. 


Elektrischer  Antrieb  von  Hilfsmaschinen  In  Walzwerken. 

Steuerbflhne  mit  Kontrollero  für  RollgÄnge,  Queraüge,  Schlepper. 


Elektrlscbe  Anlagen 


für 


Hütten-  und  Walzwerke. 


i 


197 


XII.  tu 
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Hannoversche  Maschinenbau 
Actien  -  Gesellschaft 

vormals  GEORG  EGESTORFF 

in  Hannover-Linden. 


Lokomotivbau. 
Lokomotiven 

für  Haupt-  und  Neben- 
Bahnen,  KleiobahitcD. 
Hüttenwerke  onr. 

Überhitzer, 

87«t«m  PielocL 

■b  imt  •tHttati 
rfwa  «M«  C»k«Mit*(i. 


Allgem.  Hasciiiieitei 


Dampfmaschinen 

jeder  Art  und  GtÜm 
mit  Leiitz'8cherVenti> 
Steuerung  u.  packoop- 
loaer  StopfbOchie, 

Dampfpumpweiie, 

Wasserhaitungen, 
Dampfl(essel, 
Oberhitzer, 
Rohrleitungen. 

»h  Uta  ttUtfati 
rtwa  >«M  DaaftMMMM 

ttwa  IM«  DaafftMML 


Stettinep  Chamotte-Fabrih  flctiBn-Gesellschoft 

vormals  DIDIER. 
Fabriken  in  Stettin,  Niederlahnstein  u.  Bodenbadii.  Böhmen. 

Erstklassige  feuerfeste  Produkte. 

Lieferung  und  Bau  v/on  Icompletten  Ofenanlagen  aller  Art 

für  industrielle  Werke. 

FUr  Kesselschmieden  u.  Schiffswerften:  Spanten  und  Plattenglühöfen  etc. 


Eisen-  und  Stahlwerke: 
Kleineisen-Fabrikation : 
Emaillierwerke  und  Stanzereien: 
Chemische  Industrie: 


Glüh-  und  Schweißöfen  etc. 
Muffel-  und  Schmelzöfen  etc. 
Tiegelöfen  etc. 

Öfen  zum  Ausglühen  von  EZnocheo- 
kohle,  Öfen  z\mi  Eindampfen  von 
Laugen,  Öfen  zum  Schmelzen  von 
Metall,  Darren,  Lufterhitzer  für 
Trockenkammern  etc. 

m  ficnepatopen  isrscIiiBdBnep  Syitene  bei  gpüBtiP  Epspipoli  id  iletipfBiiBPiDg.  b 
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Brinck  &  Hübner,  Mannheim 


Maschinenfabrik 


Preftpumpe'^ 


Akkumulfttoren.  Hydr.  Steinpreaae,  bOOOOO  kg  Druck. 

iierern]al8  Ungj&hrlge  Spezialitit: 

Vollständige  Einpichtungen. sowie  einzelne  Maschinen 


fkr 

Dolomitsteinfabriken :  VoUsttndig^e  ZerkleinpnuifrBanlai^  ftir  Dolomit,  ferner  Hydranliaehe 
PreaMD  bia  cn  500  000  kf  Druck.  (42  Anlagen  snsgeftlhrt  Id  Dentadhlaad,  Inland,  Amerika, 
Belgien,  Schweden ,  Rolaland ,  Frankreich  o.  Italien) ;  Akkamniatorea  grObtor  DimennoDeo  mit 

Pre/apnmpes ;  Konverterboden- Stampf maschinon,  hydnai.  Aacrt««  a«w. 

Eisen-  und  Stahlgiefsereien :  Formaand-Deainte^toreD.  RoUergKa^,  Maaselbreeher  Ar 
TranamiasionaantTieb,  hydraul.  ROhreo-  nnd  UaleaprAAucnaacUneo,  Rtderpreeeen  MW. 

Kohlenaufbereitungen  und  Kol(ereien :  xehieabredMr,  Kokebneiier,  Kohlenstampf- 

maschinen  D.  B.-P.  MSae,  KoUeo  SahattoWebe,  atabfl  vad  fahrbar,  BeratorM, 
Tranaportaehneeken  naw. 

Fabriken  feuerfester  Produkte  und  der  Ton  waren -Industrie:  steinbreeher,  oranaia. 

toren,  WaUwerke,  Kollerffta^,  Ko^mühlen,  DednUgratorwi ,  Pendelmllklen  D.  R.  F. 
Nr.  IBA  068,  bydraaliaehe  Zemeat-  «ad  MoealkpUttenpreaaea  mit  aDem  ZnbehOr.  Sieb« 
Jeder  Art,  SloTatoren  oaw.  M90 
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Badische  Nlaschinenfabrih,  Durlach. 

Ältestes  und  bedeutendstes  Werk  der  Branche!   —  Tausende  von  Referenzen! 

Vollständige  Einrichtungen  von  Eisen-,  Stahl-  und  Metallgiessereiei. 


Alle  Maschinen        \                  t  Gubputzerei. 

^  \  fm^^Xm  Kupolöfen, 

Sandaafbereitung  """iegeiöten. 

niuesten  Systems  InSSZd^^S^  TfOCkenöfen, 


Aufzüge, 

FormmascMnen  y^l^  4M  ^ 

jeder  Art  '»^^^^^  \  Masselbrecher. 

für  Handbetrieb.  mechanisch,  hydraulidi 

hydraulischen,  mechan.      Pläne  und  KoHtenaiischlä^e 
und  Luftdrudebetrieb.     werden  Horgfälti^  und  prompt      elektrisch  etc.  ett. 

ausgearbeitet. 


m  0 

Chemisch  -Technische  Versuchsstation 

Dr.  Hermann  Passow 

Blankenese  a.  d.  Elbe.    Wedeler  Chaussee. 

Ausarbeitung  för  Neuanlagen  von  ZementfabriketUr 
Kalkulation  und  Rentabilitätsberechnungen. 
Ermittelung  von  Fabrikationsfehlem. 
Ausarbeitung  neuer  Verfahren. 
Prüfung  von  Eisen- Portlandzement,  Portlandzement 

und  sonstigen  Baumaterialien. 
Ausführung  sämtlicher  analytischer  Arbeiten.  •  • 
Kohlenuntersuchungen,  Brennwertbestimmungen  usw. 
Mikroskopische  Untersuchungen  von  künstlichen  und 
natürlichen  Gesteinen.  ,  .. 

Telefranm- Adresse:  Dr.  PASSO'T  BLANKENESE.   Feraeprechw:  BLANKENESE  Nr.  06. 

0  0 
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Benrather  MasthinenfabrikAG 

Benrath  bei  Düsseldorf 

f  BenrathmascMnen  Düsseldorf  (  Nr.  2410.  2531  Amt  OQsseldort 

Tel«gramm-Adress«:    „   ^,    ,     „  Fernsprediansthlüsse :  ^  _ 

Maschinenbau  Benrath  |  Nr.  18.  90  Amt  Benrath 


zum  Verladen  von  Basaltschotter. 

Geliefert  für  GEMEENTEWERKEN  ROTTERDAM. 


Größte  Kranfabrik  Europas 

In  den  letzten  Jahren  für  Qber 

30  Millionen  Mark 

moderne  elektrische 

Hebezeuge  aller  Art 

Im  In-  und  Auslande  abgeliefert.  ii» 


Siehe  Inserat  Abteilung;  Hüttenwesen  Seite  45. 
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Jegliohen  Profils 
aus  Spezialstahl  aus  Schnelldrehstahl 

hervorragend  in  Qualität  und  Ausführung.  z^=iz=: 


o 

N 

C 

o 
o 

oc 

o 

CA 
C 

o 

iL. 


Modulfräser  meist  am  Lager! 


(/) 

0 
3" 
3 
0 

• 

r 

s 

0 

c 
l«Q 
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Wilh.  Köllmann  &  Sohn,  G.ni.ii.H.,  ßarmen-Langerfelil 

Fabrik  für  Präzisions-Fräsmaschinen, 
Drehbänke.  Werkzeugschleifmaschinen,  Zahnräder  und  Fräser  aller  Art 


Baubetriebs- Gesellschaft  für  Kohienverwertung 

T.i— AA   Gesellschaft  mit  besohr&nkter  Haftung    _  ,  . .  

Telegramm-AdreMe:  '  Telegninm-Adresse: 

KodtoTerweitDBg Huflffrtr         HAN  NOVER         lotiiirerwertnig HtmoT« 

liefert  Anlagen  nach  neuesten  Verfahren  (patentiert  in  allen  Kulturstaaten) 

zur 

Eewinnnng  von  lebenprodukten  ans  Basen 

von  RobePBien.  LBUchtgas-flnstalten,  Benepatopgas-nnlagen 
xin  Reinigen  von  Hochofengasen,  Rondensieren  von  Dampfen  iiiirapt 


Haupt-Vorzäge  des  Verfahrens  sind: 


Geringa  Anlagekotten 
6rol«  L«ittiingtfäbigl(sH 
Eiaheitlicbkeit  der  Anlag« 
Eisfaehheit  det  Batrieb«* 


GroSe  B«trieks«ieharh«it 
6«rii|«r  Rtunbadarf 

H«li«  Ausbeutung  an  N«b«Rpr«dttkt«n  [dakto 
Hohe  Reinheit  und  Konzeatratien  dar  Nabanpr*- 


Ausftihrung  von  ganzen  Kokerei -Anlagen,  Qenerator-Anlagen  for 
Hüttenwerke,  Neubau  und  Umbau  von  Qasreinigung^s- Anlagen  f&r 
Leuchtgasfabriken,  Hochofen-Anlagen,  Dflngerfabriken,  cheml- 
«107  sehen  Fabriken  und  ahnlichen. 

Bau  von  Benzol-Fabriken,  Ammoniak-Fabriken  und  dergleichen. 
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Walzengiesserei  von  Herrn.  Irle 

Deuz  bei  Siegen  (Westfalen) 

Gegrundat  Im  Jahre  1820. 

Älteste  Giefserei  des  Siegerlandes  für  HartgufsWalzOIL 

Spezialität  seit  dem  Jahre  1847. 


Hartgufswalzeh 

rSr  Schnell-,  Pein-,  Mittel-  und 
^  CrobstreOen. 


Hartgufswaizen 

IBr  Doppel -Duo -Walzwerke. 
Cebraucbifertig  betrbeitet. 

BlecUartwalze^, 
liivinihnlzei,  Ralbbartwilzii, 
blibenvilzii. 


Lansjihrife  Spezialitäten: 

Rartgifi- Nierwalzen 

für  alle  Metalle,  nimentlich  fürBand- 
•ISM  mit  Hochglanz -Politur. 


Speziil-Ilirtgirt-Pilierwalzii 

von  srdßter  Hirte 
kMhflMuiz  fncbtiffaa  and  ^liert 

für  feinste  Meulle: 

FlitlB,llck6l,SUb«r.DosbM«te. 


Hartwalzen 

für  die  Kaitwalzerei  von  Bandeiaeo^ 
Pederstahl  etc. 


Jahresproduktion: 

4000  Stück  Walzen. 

HaptBuB-Oniliosse 

jeder  Art 
für  Eisen-,  Stahl-  und  Kupfer- 
hammerwerlce.  C 


MMl4orf  IIN»:  Silberne 


lOedaiiie  —  HAehste  AniseichBomg  fftr  Fortackritte  in  der 
Hentelliuic  lou  EtaetgnttwmiMtm*  9908 
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Turbinen. 


Uber  2240  Turbinen  fUr 
ca.  445  000  P.S.  ausgeführt  u.  ki  Auftrtg. 


Zwilling*- 
Franclt -Turbine 
mit  llteander 
Welle. 

9H41b 


Höchste 
Leistings- 

fähigkeit 
für 
alle  Gefälle. 


Hydraulische 
Geschwindigkeits- 
Regulatoren  von 
unerreichter  Präzision. 

Prospekte  Diensten. 


■  Uli  V  Olllly  und  Giefserei,  llvlIlOllIlvlIll  Wttbg. 


h  R  o  h  e  i  s  e  n 


Spezialqualität 

für  alle  Sorten  Guß,  speziell  für  Zylinder-  und  besonders  schwierige 

Gußstücke. 

W.  Marx  in  Siegen  i.  w. 


Prima  Referenzen  stehen  xu  Diensten. 


-v 


tNI 
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Duisburger  Maschinenbau -Akt.- Ges. 

.ormals  BECHEIH  &  KEETMAH 

DUISBURG. 


Drahthaspel. 


Komplette  Walzwerks- 

Anlagen 

und  sämtliche  Hülfsmaschinen 

für  den  flüttenbetrieb,  3, 
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Die 

Hekzenge  Harke  „STELLr 

erwarben  auf  der 

Weltausstellung  Lüttich 

als  höchste  Auszeichnung  fUr  Handhebezeuge 
und  Sicherheitsvorrichtungen  an  solchen 

^  fi^oldene  I^dEedailleu. 


GrOftI«  LelttangsflMokait  durch  tofoHig«  Lieftrung  tiler  Hand- 
heb«zeuge  ab  ontaran  divarian  badaulenden  Ligern 

Düsseldorf,  Berlin.  Stuttgart,  Hamburg  und 
'  Brüssel. 

Nachweisbarer  Verkauf  in  einem  Monat: 

Ca.  1500  „STELLA"- Hebezeuga,  danintar: 
ca.  600  Schrauban-  und  StimradllaschenzUfia,  70  Laufwinden, 
Laufkatzen  und  Laufkrane,  150  Kabelwinden,  50  hydraulische 
HabebOcka.  460  Orahtiail-  and  Hanteeilkloben,  110 'Zahnstangen- 
winden.   "  9564 

Heinrich  de  Fries,  tl 

Zweigniederlassung:  Berlin  S.W.  48. 


H.Hommel.G  .m.b.H.,  Mainz,  Köln,  Mannheim 

Hydraulische  Hebeböcke 


ueue  verljcsserte 

Koiistriilitioi 

höchst  eiTeichbare 

Zuvt'rlässi<rkeit 

Zyhmler  uiul  K<)ll)eii  aus 
geschmiedetem  Siemons- 
Martin-8tahl,  t; 
kein  Gufseisen  ^^Ä/- 

selir  biUige        m^]  ^^^K/jj/ltkf^' 

Preise 

m  ^^^^^^^ 
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CARLFLOHR,BERLINN. 

baut  seit  Jahrzehnten  uU  Spezialität: 

LAUFKRANE  □  PORTALKRANE  °  DREHKRANE 

TURMDREHKRANE 

überhaupt  Winden  und  Hebezeuge  aller  Art. 

r 


FestNteheiider  elektriKcher  Turmürehkran  mit  Teräuderlicher  Aiisladunt?. 

:>0«X)  Ko.  Tnisrnililb'kcit,  »  Nctnr  llnh.  bis  10  M<<fer  Annladatm'.  312 
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ninglep'^iiB  iHaschinenfabrih,  0.- 

II  ZWEIBROCKEN  (Pfalz)  — 


Gasmaschinen 

Einfach  u.  doppeltwirkend  —  Viertakt  eigenen  Systems 


von  50—4000  P.S. 


für  alle  Brennstoffe. 


jtahlwBrh  DehinB, 

fertigt: 

Martlnstahl- 

aller  Art, 


Aktien- Gesellschaft 

DÜSSELDORF 

Formguls 

bearbeitet 


für  Walz-  und  Hammerwerke: 

Spindeln,  Muffen,  Einbauatficke,  Walzenst&nder,  Kammwalxen.  Zahnrader,  8Att«l, 

Hanunerba.re  etc.  etc. 

Fflr  Maschinenfabriken,  Schiffswerfte,  Brfiekenbaaanstalten,  Elektrixltitswerke : 

Zahnrader.  Bagger-  und  ScbifTsteile,  Pumpenteile,  KeaselteUe,  Polgehaa— . 
Prefscylinder.  BrUckenauf lager.  Pendel,  Steinfortnen,  Rader  und  Radsätze  etc. 
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Press- U.Walzwerk-Aktiengesellschaft 

Düsseldorf  -  Reisholz. 


Werks  -  Abteilungen : 

Press-  und  Walzwerk  für  nahtloses  Hohlmaterial, 
Wellrohr-Walzwerk,  Bördeischmiede,  Schmiedepresswerk, 
Mechanische  Werkstätten,  Wassergas-Schweisserei  fOr  Blechschweist-Arbeiten, 
Röhrenwerke  fOr  nahtlose  Röhrenfabrikation. 

Fabrikate: 

Hohlkörper  in  nahtloser  oder  geschweisster  Ausfuhrung, 
Kesselmäntel,  Flammrohre,  Wellrohre,  System  Fox,  i 
FeuerbUchsen  für  Lokomotiven  und  Lokomobilen,  Dampfsanr)ml*r, 
Kesseldome,  Stutzen,  Vierkantrohr«  für  Ueberhitzer. 
Maschinell  gebördelte  Kesselböden. 


Turbinanring«,  ZylIntiereinsMtze,  Trockentrommeln  für  Wischereien  u.  Paplerfabriketion, 

Presszylinder  und  Plunger,  Windkessel,  HochdruckbehBlter  für  flüssige  Gase. 

Geschwelsste  Flanschen-  und  Muffenrohre  in  jeder  Länge  und  mit  allen  I 

gebräuchlichen  Verbindungsarten  von  300  bis  3000  mm  I.  W.  und  5  bis  40  mm  Wandstärke 
Komplette  Rohrleitungen  mit  Fassonstücken.     Bohrröhren  mit  allen  gebräuchlichen 
Verbindungen.      Masten,   Raaen,   Stengen,   Ladebttume,   Dackstützen  für  Schiffbau. 

Blechschwelssarbeiten  jeder  Art  von  5  mm  Blechstärke  an.        232  I 
Schmiedestücke  bis  20  t  Stückg^ewicht  roh,  vorgearbeitet  oder  fertig  bearbeitet.  I 

XiU.ii  7 
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Mtandige  Transmissionen 

[MVlB  BiBzilDi  TraisnlsiiODStilli 
flr^ichwBPi  uid  iBiciitB  BBtfiBbB. 


=  ZflHHRliDER  = 

iBdEP  Art,  roh  ond  fBPtIg 
bearbeitet,  mit  bob  Ma- 
schinen geformten,  auch 
gehobBlten  oder  gefristsn 
ZähDBn. 


SchwungrSdBF.  DrahtsBüscheiben. 
Hanfseilscheiben.  Riemscheiben. 


tnTc 


Briegieb.  Hansen  Eßjotiia  7. 


Die  Fabriken  feuerfester  Produkte 

m  Eduard  Sutsewind^ 

in  Saym  (Reg. -Bez.  Coblenz) 

Fabriken:  Stayn,  gegr.  1896;  Bendorf,  irOher  Sinu  Flohr,  gegr.  1768, 
tmpfehlen,  geatfltzt  auf  TorzQglicfae  Ton-  and  Qukrzgrubeo :  DampfkeHelBtetn«,  QnarMteiae,  deateehe  and 
engUMke  DIbM,  SekametteitUiiBe  ron  höchstem  Tonerde-Gehalt  in  jeder  Form  und  Grorae  für  BoekSfea, 
Cowper^Apparmto.  KapolBfen,  SoksOfen,  Heliachaekte  u.  dgl.  Gleaboig-,  »larebestiBdige  Stelae,  8t«pf«a, 
Trlokter,  Bokre  und  KuiAlBtelBe,  BeirulIer^FflllofenHtetBe,  porSse  Steine»  feaerf.  Zemeat.  0716 


O.R.P. 


Robde  4  $cl)inacl)teiiberd»  6*  m*  b*  l)*,  DOsseldorf-Obercassel* 

Einzige  Fabrik  fflr 

„MAY- BOHRER" 

Unerreicht  in  Schaeidkrafl  und  Slabilitit  infolKe  unseres  Presaverfihrens. 

PreiswQrdigster  Bohrer  der  Gegenwart!   Gepresste  „May-Bohrer"  aus  Sohneiliaufstahll 


SS 
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Laft'Komprestor«!!  Membran-  und  Säurepumpen 

UHU  T  uaampuHpc«.  Hydraulischc  Pressen  neb»t 

FUMrprMSeB.  bydranliachM  Piunpwn-kao. 


'Dfihren« 

Torwlrmer. 

DampfmkMiilnen. 

Armatarea 

kU«r  Art 

9768 


'^^■tMr- 

(ttr  f  ewerblieb« 

Zwecke. 
SjnteiB  DEHHB. 


A.  L.  Q.  DEHNE,        HALLE  a.  S. 


Kopf  -  Pressen 

zur  Fabrikation  (auf  knltf  m  Wege) 
von  Bolzen  mit  vier  oder  techs- 
kantigen Köpfen  oder  mit  rundem, 
gewölbtem  Kopf  und  mit  Vier- 
kant oder  Oval  unter  dem  Kopf. 

Maschinen  u.  Pressen 

für  Drahtstifte,  Nieten,  Nägel  aller 
Art.  Täcks.  Bolzen.  Holzschrauben, 
Drahtgeflecht,  Stacheldraht,  Ketten, 
FlatchenverschlQssa,  überhaupt 


MALMEDIE8Co.£t£:: 

DÜSSELDORF- OBERBILK  (Kheinpr.)  baut: 

ZiehbinhB  •  Dpahtzüge  -  MehpfaciidrahtzOgi 

F.innir hf  iinilPn  Verzlnkungs .  Uerzinnungs  u.  Härterei  Anlagen,  zur  FaM- 
Uilli  iUIIIUliysll  kation  V.  gesctiweJMen  Rohren  u.  deren  Usrbtndungsstfida. 


Heu! 


DRAHTSTIFTPRESSEN 

mit  3  facti  größerer  Leistung 


Neu! 


■-^  ala  die  bisher  gebauten  Drahtatiftmaschinen. 


Maschinen  fOr  alle  Erzeus:nisse  aus  Draht 


xwar 


Düsseldorfer  R^brenindustrie 

Düsseldorf-Oberbilk 

empfiehlt  sich  zur  Lieferung  von : 

Schmiedeeisernen,  gesohwellsten  Röhren  aller  Art,  und  xr 

gewaUt  bU  lu  18''  Durehniesser  und  von  der  Hand  Qberlappt  gesohweilat 
bli  1200  mm  Dorehmesser. 

Bohrröhren  und  GeiUn^eröhren. 

Schlammvepsatzröhren.  ""f"'^  ■"^'k**^?? 

mit  ailen  vorkommenden  I<  ormstficken . 
ROhrSChl&ngen  in  jeder  gewünschten  Ausführung. 
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ERNST  SCHIESS 

Werkzeugmaschinenfabrik  und  Eisengiefserei 
e«flrt»nd.t  1866      DÜSSELDORF.  '•"°£rÄr^ 

Werkzeugmaschinen  aller  Art  für  MetaUbearbeitung 


von  den  kleinsten  bis  zu  den  allergröfsten  Abmeesimgen, 
inibeaondere  auch  solche  für  Hüttenwerke  und  Scliiff~ba,ii. 

Oiiiei8tiiok:«3  tu  JEH^ien 

bis  zu  50  000  kg  Sttickge wicht,  roh  und  b«arb«it«t. 
Kane  Llererseltoa. 


Kurbelachsendrehbaiik. 

SpiUenhöbe  1500  mm,  Spitzt^nentfemung  100(X)  mm,  für  Kurlw^lwellen  und  dergleichen  bis  30000  kg 
Stackgewiclit,  mit  Einrichtung  zum  Gewindeschneiden.   Die  Planscheihe  hat  3  m  Durchmesser,  Antrieb 

durch  Slufenelektromotor.   GewicM  180  000  kg. 
Geliefert  sind  derartige  Kurbelachsendrehbanke  in  allen  Größen,  u.  a.  eine  solche  von  400  000  kg 

r,«.wicht  Rlr  Arbeitsfltflcke  von  GOfHK)  k|-. 
  (.ioldriio  Mtmatanedalllp  Dtt««eldorr  IMM.    9717 


Rheinische  Bergbau-  und  HOttenwesen-flctien-Beseilschaft 

Düsseldorf- 
Oberbilk. 


vormals 


Oberbilker  Blechwalzwerk 

Oegründet  1857. 

Jahres-Produktlon  adOOOOOO  k«.  —  Arb«lt*r-Zahl  oa.  SOO  Mann. 

liefern: 

Elsen-  u.  Stahlplatten,  Flacheisen,  flache  u.  gekümpelte  B5deii, 

sowie  alle  vorkommenden  Sehwciffiarbeiteii.  286 
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Aerzener  Präzisions-Qebläse 


System  Aerzen -Meyer 


Mehr  als  8000  Stück  geliefert 


Unübertroffene  Leistungen 
Bis  3  m  Wassersäule  • 
Höchster  Wirkungsgrad  • 


Friktions-Schmiedehämmer 

Ein-  und  Zweiständig 

Luftdruckhämmer 

TollstILndiger  CrsatE  fUi  Dampfhämmer 

Schmiedeherde  «  Herdeinsdtze  o  Schleifstein* 
tröge  9  Schmiedeöfen  etc.  etc. 

J\mtm  mascbittenfabiik  Jidoipbllleytr 

Herzen  (RmNOver)  ms 


C.  W.  Hasenclever  Söhne 

Maschinenfabrili  »  Dflsstldorf. 

Spezialmaschinen 

für  die  Herstellung  von 

Schrauben,  Muttern,  Nieten, 
Isolatorstützen, 
Hufeisen,  Hufstollen  und 
ähnl.  filleineisen. 


Biege-,  Loch-  u.  Abgrat- Maschine. 


Seil-  und  Kettenförderungen, 

RüDgier  -  Seilbahnen.  5s 

Ober  400  Anlagen  ausgeführt 


Digitized  by  Googl 


l.Juli  1906. 


^TAHL  UND  EISEN." 


Nr.  18. 


Speisepumpen 

Reservoirpumpen,  Prefspumpen,  Pumpen  fir  alle  Zwecke. 
Aetrieb  1111611!  Elektronoter.  Bas-,  Benzin-  etc.  lotor,  Dampf,  Riemei  etc. 


In  größerer  Zahl  geliefert  für: 


frM.  Krvfp,  E«M«t. 
„PhOnix",  Laar  b.  Ruhrort. 
„Union",  Dortmund. 
Dr.  C.  Otto  &  Co.,  Dahlhausen. 
HOrtler  Bargwertts-  und  Hütten» 

Verein.  Hörde. 
Annener  Gultatahlwork,  Annen. 
Gewarkachalt  Deutieher  Kalter. 

Hamborn. 
PoldlhQtte,  Kladno. 
Bochumor  Verein  fOr  Bergbau  und 

Gultitahllabr..  Bochum. 
ROchlIngache  Eisen-  ü.Stahlwerke, 

G.m.b.H.,  Völklingen. 
Oillinger  HDItenwerke,  Dlllingen. 
Luxemb.Bergwerki-u.8aarbrUcker 
Eilenhutten -Aktien-Geselltch., 
BurbacherhUtte  bei  Bürbach 
bei  SaarbrOcken. 
Georgs  -  Marien  •  Sergwerks-  and 
HDttenverein,  OsnabrDck. 

Ferner  fQr: 
Kgl.  Bergfaktorei,  St.  Johann  a.  S. 
Herzoglich  Anhattische  Salzwerk- 
Direktion,  Leopoldthail. 
Schleeitcho  Kohlen-  und  Kokes- 

wtrke,  Gottesberg. 
KSIner  Bergwerksver.,  Altsnetten. 
Zeche  Mathias  Stinnet,  Carnap. 
„     Hamburg  &  Franziska. 

Margarethe. 
„  Lothringen. 
„     Holland  etc.  etc. 
Harpener  Bergbau- Aktien -Qe«., 

Dortmund. 
Werke  des  Oberberganrttbezirk« 

Dortmund. 
Gelsenkirchener  Bergw.-AkL-6es. 
Rhein -Elbe  u.  a.  m. 


Grober 
Vorrat. 


Klein's  Compound- Pumpe. 


Grober 
V  Vorrat 


832a 


uioimincn-  uno  nrmbTuribOTiH.  norm. 

Klein,  Scfianzlln  i  Bedter 

FronheDtbal  (Rheinpfolz) 
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pnke's  Präzisions-Qebläse 


LErates  u.  bestes  Systtm  mit  breiten  Fllchendirhtungen  g^vm  aus  Siicn,  ohne  Dichtancumi 
Neueste,  verbesserte  Ausführung^  mit  nachstellbaren  RinKSchmiena^ftm. 
FOr  Pressungen  bezw.  Luftleeren  bis  zu  3  Meter  Wassersäule 
Zeugnisse  über  16  jährige  Betriebsdauer  zur  VerfQgung. 

VorzQglich  geeignet  für  Kupolofen,  Kleiobessemereien, 
Scbmiedefeuer,  Handstrmhlgeblftse  und  andere  Zwecke. 
An  bedeutende  Werke  5, 9, 1 S,  U,  1 8  u.  iö  StQck  geliafert. 
UVehater  IVatseVekt  sarAHtlert. 


Enke's  Qassauger 

mit  breiten  FUcbendichtungen,  zum  Absaufen  bexw. 

Komprimieren  aller  Gasarten.  vnoh 

Enke's  Verbund -Ventilator. 


Ni«drl9«  ToursntsM««. 


Rabl|er  Gsng. 


HOckttsr  Nslief 


Carl  Elke,  tTülil^  Sckkeidltz 


ufolnBrS^  (vormals  R.  Killer)  '*«fi 

^t<>ll>ei'ir  ^  ^Vaclxeii 


llrefse  »rsaisn«  Stssla  -  HeSaiN« 


liefert  als  SPCZIALITIT  in  anerkannter  Gate 
OtaiMbritk*  nach  dMttcher  und  Mtliteher  Methode  für  Siemeni-Martin-Oefeu  (RegeneratiTajateni). 
QuamtoiM  für  Puddel-,  Schwei!«-,  Coaka-Oefen  etc.   QuarzttsiM  fQr  Beeaemerstahlfabrikation. 

KoHVtrtarnuitorial.   FornifWnt  für  Coaksöfen  u.  »,  w. 

Chamottestelne  bester  QualiULt  f()r  Elsenhohöfen.  sos 


C.  Nßhler,  Maschinenbau -Anstalt 


G.  m.  b.  H. 


Aachen. 


Fördermaschinen. 

Was86rhaltnngsma8chinen. 

F*iiiiipweirlfo  mit  Dampf-  und  elektr.  Betrieb. 


BetriebsdampfMatcDinen  mit  Ventil-, 

Kolben-  uiid  Sohieberst«uerunK. 

Sauggaamotor-JInlaflcn  mit  PrüKiaion»- 

Ventilsteuerung  u.  magnet-eloktr.  Zündung. 

Cuftkomprcsaorcn  md  Uakuumpumpen. 


lla«eliineii  für  die  DartzcrkUlncruag  i 

Steinbrecher,  Walzenmühlen,  Koilsrginge  usw. 
Tollstindige  Anlagea  zur  Herstellung  feuCT« 
fester  PrMittllt«  und  lur  AnteKigung  ron 

muffeln  for  Sinkbfitten.  6 
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Allererste  Referenzen  laut  Katalog. 


Beispiellos  sind  die  Erfolge 

der  HtbraeDf «Fabrik 

••br.  BoliMl,  Berlin      Wiesenstr.  Nr.  7, 

melir  als  ÖO^OOO  Hebezeuge 

«nifdin  iMwhwiiibw'  in  olroa  13*/li  •Iwthrmn  fon  ibr  feUehtU 

Jbbant  pronpto  Bcdleauy  —  laUUre  Pr«lM  fir  höchsttUuirM  Pskrlkat  —  ^rnCimti^ 
4lcra«r«4e  01olkerlBett  1>«Ibi  ▲i-b«it«n  mit  Bolsani^HebesmigeB  iafolf«  d«r 
•fauuwtolMa,  patMitl«rt«B}  vanlf Ilrli«ii  BrtmiMi  darra  auwlMD  d«n  tob  kelm«r  aadcrea  HeI>M«if> 
ikfaktr  Mt  Mwh  nr  ■illwmil  «mbitM  Abaste 


RrAaliart  aof  Jeder  beachicktan  AiiaataUuaK 

II 


lOOO. 


Krane  üid  Laufkatzen  "T 

ffir  Hand-  und  £lektro-Betrieb, 

FlatüliBiziige 


(rataale) 


StkmlN-FliükNilii 

Bilsstihl-ZaliRnä-Ziii 

mn  Victoria-BrMulwf^liHif 


und  andere 

Hebewerkseuge  fettigaD  anMdaaaig 

{  Gebr.  Bolzani,  Berlin  N. 

Die  KMMilieh  Deuteehe  und  aadara  Mariaan,  der  MorddeiitaaiM  Idayd,  KSBifUehe  Ifilitftr* 
und  Ii— nhehn  -Wetfcatlttaa,  Walt>Elalktiaaamaiita  «He  Fried.  Kxuw     a.  w.  aiMIta  vdk  daa 
der  ffcata  Gahr.BoIxani. 


Zu  lesen  Yon  Wertt 

ÜBtera  Chlllntahl-Sttnind»FlMelieDitgiB  (auch  dia  entsprechenden  Laofkainn) 
bieten  —  wie  jedem  Fachmann  ohne  Weiteres  verstRnHIich  —  vm  etrSft  mehr 
Arbeite-  bezw.  Nutz«i?ect  ab  jitden  Kchrauben-Flaseheuxug' Fabrikat;  dabei  nehmen 
uuBer«  QuiMit&hl- Stirnrad -fiaachenzüge  (und  Laufkatzen)  fiel  weniger  HöhearaBOi 
«In,  als  Jeier  «BttpraieBd»  8ehnak«ulaMh««xDg,  aneh  nooh  wanigar  Ethmaam, 
•ig  dM  f«r  WmMmuk  vaamr  StiiOTd-rtoodMiMrili»  UfitelB  SfBlm  »Imi««*. 
Bai  diüar  dunli  jadan  utmrw  Stunrad-FliMhMiittgf  nnd  dnr  «rtqpMalimdMi  Lanf- 
katsan  bawiaaenen  Sachlage  ist  ae  —   ohne  Waiterea  bawaiabar  —    eine  tftt* 

Bitelilielie  ünridili^ell  im  Sinne  des  Oeseties  über  imlMtereii 

Wettbewerb,  wenn  Schrauben  -  Flaachencüge  mm  Nacbioil  nicht  unterriehtetar 
Intereaeenten  mit  f^on  Sup<»rktivon ;  »Höcheter  Nutseffekt  —  künoete  Batdinge"  — 
angeprieeen  werden,  es  trifft  dies  aieht  einmal,  .soweit  nur  Sehrauben -FlaMhensIlge 
aagebUch  Ul  Wnfß  iBtmmm,  WU,  denn  nnaara  Schraaban-FlaaohanxQga  ftehen  !■ 
■>d  XaMMct  MMBiliM  Mm  uderai  Sthnah 
irolBr  jedaa  midier  HebaM^ga  tod  wa  den  Bawaia  arbriagfc. 
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Pumpmaschinen  und 

Pumpen  jeder  Art 


ft»r  Dampt-,  Riemen-  u.  elektr.  Antrieb 


992» 


LnftpnnipeD,  Dampfinaschinen 
Müller  &  Herold  Halle  S.-Trotha 

Pumpen-  u.  Maschinen -Fabrik 

•mtpraeher  868    9    Tele^.-Adreste:  MBIIerhtroU,  HallMuli 


« 
m 

e 
« 

S 
o 


c 
8 

s 

M 

c 
« 

O 


Mse 


Elektrisch  betriebener  Qlefewagen. 


Giefspfannen 
und  Giefswagen 

dir  Eisen- nstalüfßrh. 
Giefswagen 

mll  •ltktrtich«m,  «lydntuHwbM 
odir  DampfantHtfe. 

RobeiMBiifaiiRenwisci. 
CfcarjierirfMMiwiiei 

neiMaisr  KonttruktiM. 

C.  Senssenbrenner, 

Düsseldorf- Obsrcassel, 

MMchiocnfabrik,  Kessd- 
■ehmied«  u.  Hammerwerk. 


Dolomit. 

Wir  liefern  von  unserer  Zweigniederlaeeung  in  X^'tniA'tli.e  s 

RolldLoloinit  koUenwwrer  Hmsmüi  (M«C0,) 

MHMMM^MHMB^  nud  uter  1  %  Ki«Mls&iir«,  femer 

^inteirdoloillit,  »»«•■•WeB  ud  femaUen,  mit  tUr  t8% 
^B^H^HH^HHKM  Hftffn««la  (MgO)  and  utor  2  •/•  KlMeUtan. 

Rlielnisch  -  Westf älisclie  Kall(werl(e 


X 

et 
3 

f* 

V 

D 
■ 
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0 

a 
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Dornap. 
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RHEINISCHE 
CHAHOTTE-  DMD  DINASWERKE 

>co  KÖLN  a.  Rh.  cjv 

Fabriken  in: 

Eschweiler  bei  Aachen  (tkd.  G.  Lütgen -Borgmann  ti.  n.  b.  i),  Ottweiler  (Bez.  Trier), 
Bendorf  (Rhein),  Mehlem  (Rhein),  Siersiiahn  (Westerwald), 
Hagendingen  (Lothringen). 


FEUERFESTE  STEINE 


ALLER  ART 


besonders  Chamottesteine  für  Hochofen,  WinderhiiEer, 
Kohlenstoffsteine,  Dinassteine  für  Martinofen  (Marke  „Luetgen*') 

und  ftlr  Glashütten  (Dinas  I). 


Die 

Bauabteilung 
in  Köln 
(vormals 
G.  Lütgen- 
Borgmann) 
öbernimmt 


die 

Herstellung  von 

Fabrik- 
schornsteinen, 

Kessel- 
einmauerungen 

U.  S.  W.  079Q 


OOsseldoi^fer  Eisen-  und  Dr^ht- Industrie 


HudaiaiBark«. 


Düsseldorf  -  Oberbilk 

£3i«eit-  und  SItalilwex-k 

Draliteeile  aller  '^iÄE2laJ2i?rM^ 

Sda«VP«chlirrahrtf  TaureL  QainpnpflBr«,  lafiri^re,  Inam,  WMm,  L«t-  m»4  Peffloian, 

AwigMUi  Bmb-  u4  S1mia%«ttU,  Mmk,  i^.  Tuknpfart.  rmräoki  nad  iMkiil  in  allni  Qwüttttaa 
tmd  Hlrtegrmdtii. 

Drabtotlflcs  Gr«l>««j>rhl«asaBlff«l,  Sehahaivel  mmi  SttcfelalMa,  StaikaliaaaSimkt  ui 


^  I 
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E.  Willmann,  Dortmund 


Zw«ihaaiR«r- 
■Ii  U«k«Hittz*r. 


Fabrik  fOr  Datnpffkess«!  und  Eiscn- 
konstruktionen. 

Daipfkessel  allir  Systeme  uii  Brilsee, 

wie  Ein-  u.  Zweiflammrohrkessel  mit  glatten 
und  gewellten  Peuerröhren  und  kombinierte 
Kessel  für  jeden  Betriebsdiruck. 

Ein-  vid  Zwelkaimerwasserröhreikessel. 
Gni(8WBtserraaiiirölir8ike88eUyst,JHBClIicol". 
DiiDiifiiberiiitzer.  l: l  Speisewisser-VerwirMr. 
Schmiedeeisene  Appante 

9im«    für  jeden  Verwendungsrweck. 


J.  E.  Naeher 


Pumpenfabrik 

CHEMNITZ.  Beckerstr. 


is^  Rienifiieumpen.  Dampfpumpen, 

Saughöhe  bis^^eter  Druckhölie 

S|9ni5s&  Ober]  tris  10  jährigen  BeTriel)-!}hne.R»1ur 


"■"iri.J 

m 

Naeher'* 

rotirendepttmpcB 

Spetialitlt  Mit  M  JakrM. 

Ueber  6000  Stack  geHefert 

nr  f  UMT,  Ml  ud  «m,  hUlM  od  kik 

noulikelteo,  mwii  fBr  Uina. 

Spezialität: 

Pumpen  jeder  Art 

fUr  elektrischen  Antrieb. 

Spezialittt:  Pumpen- AnlagM 
nir  Städte,  Gemeinden,  Guter 
und  FabrMcen. 


Aplerbecker  Hütte 

Brügmaim,  Weyland  &  Co. 

APLERBECK,  ZwUpMiHatiMi  SIEEEI. 


liefert: 


Puddel-,  Stahl-  und  Giefserei -Roheisen, 

sowie  Grufssachen  n.  Schmelzung,  roh  und  bearbeitet. 
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COLLET  A  ENGELHARD 

Q.  M.  B.  H. 

WERKZeUGMASCHINEN-FABRIIC  OFFENBACH-MAIN 

a«ldMi»  MMtallton;  Pari»  wtä  DOMaMori  1,^^^^ 
Qrand  prfx:        A     UNUeh  I90B. 


alle  Mascbiiieii  für  die 
Metall -Bearbeitung 

bis  zy  den 
gröMen  Dimensionen. 


Transportable 
Shaping-Maschinen, 
HoHzontal- 
Bobr*  und  Frit-MaMhinen, 
«M4    Hobel  MaaoMneii. 


Universal-Morizontal- 
Boar*  und  Frttt-MaauliiRan 


easmasehlneii,  DimpfturUnen, 

Dampfmaschinen  usw. 


Stoecker  &  Im,  6.  m.  k  H.,  MüUieim-RIiem 

Fabrik  feuerfester  Produkte 

f  eaerleste  Materialien 

SlUcaateine,  enKÜsche  und  deutsche  DinassUine, 

ClUUnottCSteinC  i(Minn  Fnrmnti  und  för  alle  Zwefk<». 

Hochofen-,  Cowper-Apparat-  una  Koksofensteinc, 
Sdxweifs-,  Puddelofen-  und  Kesaelcteäie, 

Oxydierpfannen,  Chamottemdrtel  «le.  «te. 
Pif  Sp^zinUtat: 
Bedarf  fAr  Thomas-  und  S.-Marün- Stahlwerke: 


▼OB 


KrOiftter  BetrisbacUucr,  Kaiuüfteia«,  Triekter-  und 
•iMfn  «14  AMgaiM  TOB  liBdutM'  BetrirtMiihwh^it. 


Taa  WM«r«i  tUU  ds*  ftrofiM  Aaatlit  WamäU  «uf  LafM*. 

—  ■   Rrferm^m.  ■  


973^ 
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n 
s 


Qallsche  Gelenk-Ketten^zwect^ 

NOHL  &  Co.  " 
Cölna.Rh. 

0X0  OÄO  0x0  0X0  0X0  OJÜO  ^ 

Transmissions-Treibketten  und  -Räder. 

F  a  l>  r  i  Ic :  Cölll-Ehrenfeld,  Schön8t<»ln9trar8e  39. ». 


8J 


Kaltwalzwerke 


HUfsmaschinKn. 

Spezialität: 

Gehärtete  GoTsstabl- 
walzen.  .» 

WalzmaschineDbbrit 

August  Schmitz 

Düsseldorf. 


"WMl.  Müller  &  Co. 

Rottei*<laiii, 

Amsterdam,   (Zaandam),   Ylissingen,   Harlingen,  Antwerpen, 
Ruhrort,   Dortmund,   Emden,  Algler, 
Paris:  itae  a«  Hofsdor,  S4.  —  London:  but  8tn«t,  w.  i.  c. 

Rbeder  imil  ScMlTsiniiMer.  ^  Import  tod  Erzen. 

  Uebernahme  von  Transporten   

von  und  nach  dem  Auslande. 


9706 
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ünkerather  Gewerkschaft 

Jünkerath  (Rheinland). 


I£ok:illen. 

Kompl.  Walzwerks- 
Einrichtungen, 
Walzenstrafsen,  Roll- 
gänge, Warm-Sagen, 
Scheren,  Richt- 
pressen etc. 

Abschleppvorrichtungen 
fOr  Tisohwippen 

IDr  Waliwtrktbatrieb 
D.  WL-r.  Mr.  IIA  SM. 

Stahlwerks- 
Einrlchtuugen. 

Roheiten  •  Pfannenwagen. 

Qerbesserte  amcriiiaN. 
Schlackfnwagcn 

mli  Aiii4rDekvorrichtunt 

D.  B.-r.  Mr.  llAaS4  anil 
IM  41H. 


Schlackenwas:en 

Patent  Dewtiarit 

Mr.  IS«  IM. 

Omschaite-VorrlchtiRgeii 

für  Gasöfen 

rmfnt  Tmrk.  D.  B..P. 

Mr.  ISS  MS. 

Maschinenteile  jedar  (MEn 

besonders  Zahnräder 
(mittuUt  Fonnmasohin« 

herg«Bt«lli). 

Kessel,  Pfannen, 
Druckgefaise  etc. 

für  ehem.  habriken 
und  rar  BleihOtUa 
etc. 


/V.  IVIannesmann,  Pemscheid 

Feilen-  und  Gufsstahl- Fabrik 

liefert  «ufser  den  bekannten,  bewAhrten  Vellen  Ton  erreichbar  hSchater  Schslttdaser  und 
Stahl  aller  Arten  als  Spezialität  nach  Zeichnung  fertig  bearbeitete  Maschinenteile  (Kurbel-. 
Kreuzkopi%  Spurzaplen,  Steuerungibolzen,  Kolbenfttangen,  Spindeln,  Rollen,  Walzen,  Kugellautringe  usw.) 
mit  glasharten  Arbeit«llichen  und  weichen  Einpafsteilen.  Diese  Mascliin? nteile  werden  au 
einem  Spezialatahl  mit  infserer  härtbarer  Schicht  nnd  nelchem  Inneren  hergestellt. 

"Vorzüge:    VoraEtxßre: 


1.  Glasharte  Arbeitafl&chen,  wo- 
durch der  Vertchleirs  der 
Stücke  ein  anfserordentlich 
geringer  ist. 

2.  Ein  Bruch  der  gehärteten 
Stücke  ist  wegen  des  weichAn 
Inneren  ansgeschlossen. 

S.  Nur  die  Arbeitstlachen  «uid 
e»'hlrtet.  nll»  ^nH^r^n  FlHrhen 


aber  weich  und  be&rbeitangs- 

fflhig. 

Durchaoa  giattee  Laufen  und 
durch  die  geringe  Reibung 
ein  Aofserst  sparsamer  Oel- 
Terbrauch. 

Vorzüglich  saubere  u.  genaue 

Bearbeitung  mittelst  SrhUif- 
anil  Poliennaschinen.  9465 
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Walzenglefserel  vorm.  Kölsch  d  C^^ 

Aktien-Gesellschaft 


SIEGEN  uWestl 
Gufseiseme  Walzen  mi 

bis  lu  den  gröfsten  Dimensionen  in  la.  anerkannt  vorzüglichen  Opesi»!  -  QnalltltM 

und  tadelloser  Bearbeitung.  M 

Jahresproduktion  ca.  10  000  000  kg  bearbeileto  Walzen. 


9283 


NI.  J.  W.  Bleymüller,  Schmalkalden  i.  Th. 

(Gründungajahr  1836) 

Manganbaltlges  Holzkoblenroheisen  von  hervorragender  Qualität 

aus  phosphorfreien  Erzen, 
«pieg-eligf,  f<eiii8tr>a.hli^  uiicl  g-i*a.iiiinelii*t 

fär  besten  Hartgufs,  Tiegelgufsstahl  und  Puddelstahl.  MS 
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VereiBigte  Königs-  und  LaiiraiHitts 

Aktien-Gesellschaft  fUr  Bergbau  und  HOttenbetrieb 

BERLIN. 


ArlMitennhl 
ca.  fltMi. 


Arb«tt«naU 
•  ca.  flild 


Kohlengruben:  EnfSrderufMlt 


Unttenwerke: 

I*»HrsliMtte 
ia 


Steinkohlen,  Eisenerze. 

Roheisen  (Ptniiii  l,  Hessemer,  Thomas  u.  Oio&erei). 
Bessemer-,  Thomas-  und  Siemeos-Martin-Stabl. 
X  X  u  L  and  diveriM  Midarw  Fonadien  am 

Eisen  and  Stahl. 
Stabeisen.  ünivafMMMn  imd  BanduMD^aai 

Schweis-  und  FlnAeisen. 
Grabea«  und  Feldbahnsehienen  ans  Flnfteisen 

and  Stahl. 

Keuel-,  Schiffs-,  Konstraktions-,  Riffel-,  Well-, 
Sturz-  u.  Modollbleche  aus  Flu&eisen  u.  Stalvl. 

Rühren,  gewalzte,  auch  verzinkt,  aus  Schweift- 
und  FlaAeiseo. 

TeniBiwrei. 

StalMtarmgufi  aus  Martinstahl  fUr  Eisenbahn- 
bedarf,  Schillban,  LokomotiT*  und  Maaehinao- 
fabriken,  Walzwerke  naw.,  roh  oder  baarbaitaL 

ElieagnOwaren  aller  Art,  aJs  Ran-  u.  HaaaUimi* 

fpi&,  Walzen,  Platten,  RostaUlbe  usw. 

CKterwagen  bis  zur  grOfiten  Tragfähigkeit  für 
Normal-,  Schmalspur-  und  Feldbahnen,  als 
eiserne  Kolilenwagen,  Kalkdeckelwagen,  offene 
and  gedeckte  GAtarwaatD,  Kaaiel-  nnd  Baana- 
wagen  zum  Traaeport  toq  T««r,  PMrolaam, 
Spüritna,  Sfioren  usw.,  PhnraiiMi,  ffaliwiw  igeo 
von  ao  t  Trafkraft,  gans  aw  Pfcltenen  herge- 
stellt (infolge  des  geringen  Eigengewichtes  iiocli 
als  zweiachsiger  Wagen  zuläsuig).  —  RoUböcko 
zum  Transport  von  normalspurigen  Wagen 
auf  Kleinbahnen,  Bahnmeisterwagen,  Erd- 
transport-  and  Kippwagen. 

Pananaawafaa  fOr  Klein-  und  Slraienbahnen. 

Blaeabahüuterlal  fQr  Haupt-  und  Kleinbahnen, 
■It:  XigaiibahiiadüaiMa,  aiaama  Sehwallaa. 


Unterlagsplatteu  u.  Laschen,  Achsen.  Randageu, 
(•pr«fsta  Radttema,  komplette  Radsätze, 
komplette  Drehgestell- Garnituren  aus  ge- 
prefitem  Blech  für  Personen-  und  Güterwagen, 
sowie  simtiiche  vorkommendaZobahOrtaila  ana 

Eeprefitem  Blech,  geprella  TaodarrahiBan* 
leche,  WaggOBbnffer,  Zughaken.  Bremsen, 
Schranben-  n.  Sieberbeits-Kupplungen,  fertige 
Gleisjoche  für  Feld-  und  Industriebahnen, 
kompl.  Weichen  und  einzelne  Teile  derselben, 
wie  Weichenzungen,  Zungeniirchstfihle,  Gleit- 
stflhle,  Verschlu&stUcke,  Verschlu&haken,  Rad- 
lenker, StahlguA-  und  ScbienenberzstQcke, 
WeichenplaUen,  WeidieobOeh«  oaw.,  ölet»* 
kraunogao. 

BiMrt—Ml ■tllwaa  aller  Art,  als:  Eiserne 
Brflden  Mi  in  den  gröftlan  Stfltzweiten,  D&cher, 
Hallen,  FftrdertOriDe,  Saparations -Anlagen, 
HochofengerQste.  eiserne  Sehachtausbauten, 
DrelischHihi^n  mul  Schiebebähnen,  sowie  alle 
sotiiitigcu  Eiseakoostruktionen  nach  eigenen 
und  fremden  Entwürfen. 

DanpftaaeeUBaa  aller  Art  (FCrdar-  n.  Wasser- 
haltungs-MaachioaiB  iiiw.>  Ulainige  Aua- 
fahnmg  da«  Baanua^dMO  8idMriMHa> 
apparma  fflr  fOrdannasibfnaii. 

Dampfkessel. 

KeserToire,  eiserne  Schornsteine  und  sonstige 

Grobblecharbeiten. 
FaüsonBchmledestHftke  (in  Gasenken  geschmiedet 

oder  gepreAt). 
MaaehliieUe  Graben*  o.  FAbrlkelnrlehtugaa. 
Stalakehlaatear.    —    gakwafelaaarei  Am- 


Krigar  ^  Ibsscn,  l)aiiitover 

Spczialfabrilt  »r  Kupololen 
l)0Cl)atiick-6eNäMwi6immi-Hpparate 

Zerlegbare  Hl^in-KupOlÖfCtl,  D.R.G.m. 
fir  Ceapergkssereien.  Qu»UUiMan%%,  $o«Die  tum  Retfixierc«  vor 

»R 


Blcirlcftstlttdtt  ttc 

Entwirre  nnd  fifmercl-Htilagen  RostenTrel. 
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Zureiche  Spezial 


Fürfilf^itrieti 


Aktien-Gesellschaft  fUr  Glasindustrie 

vorm.  F'ried.r.  iSiemeus 


^hamottefabriken 

in  Wirges  (Westerwald)  imd  Bad  Nauheim. 

hochfeuerfeste,  sowie  sKurefeste  Produkte  jeglicher  Art  für  die  HOtte«-. 
chemische,  keramische,  Gas-  und  Cellulose- Industrie.  mi» 

Pfälzische  Chamotte-  u.  Thonwerke  H-G.  Eisenherg 

in  Grünstadt,  Rheinpfalz 

•mpfMUt  ihre  liooliieuei*fe«ten  Produkte  fUr  ElMahatteiwcrke 
mit  «Dem  AI,  C-Gekalt  bit  n  4S  t.  H.  je  iiaeh  Verwendmif  und  iwv  f&r 

HoeMMm,  CMrptrs,  Stahlwcrkt,  6utffM  imd  derfl. 
Saure  Sltetne  ftr  Puddal-  and  SchweifsOfra.  KokMöftn, 
SiemcoS'Mar^-Oefen  eic. 
Ftner  01i«mott«-  und  DUuunBÖirt«! ,  Fevenemeat,  tttaUfemaaee,  ffake  md 
ff«tomuU  Teae.   AufSne,  atepTe.,  Btehaea,  Meierehn  m4  leMlrttli 

nr  SteUcalli,  periM  MiiM  fir  WlaUetlofea  ete.  61 
  74^..J4r..-  PMoMna.  erihutadtpfnU.   
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HEINRICH  LANZ 

MANNHEIM. 
Lokomobilen,  stationär  und  fahrbar,  für 

Satt-  und  Heißdampf 


über  17000  Lokomobilen  verkauft. 

Filialen:  Berlin,  Breslau,  Königaberg  i.  Pr,  Köln,  Leipzig,  Rostow  a.  Don. 


40-60  %  Kohlenersparnis 


erzielt  man  bei  FlammOren 


Rnai^ATIA1*f1t1<y  ^'^  Feu«rang  ist  b«i  jadem  schon  vorhandenen 
dureh  die  mir  patentierte  AtiüSl/ltjUüI  UII|^*  Ofen  bequem  und  billig  anzubringen.  Be- 
wartung  recht  einfach.  Viele  Feuerungen  bereits  mit  guten  Resultaten  im  Betrieb«;  obiger  Erfolg 
nachweisbar;  besonders  geeignet  fOr  metallurgische  Ofen,  z.  B.  Puddel-,  Schweift-  und  RoUöfen. 

Auch  bei  Kesseln  hohe  Kohlenersparnis. 

Beat«  ReferflBS«ii  und  Zeagrmlue.  AoslandspateDt«  Terkiaflkh« 


ElOPin  hohe  ErSpaPniSSe  patentierten  Ofen  mit 


mechanischer  Fortbewegung  von  Sckwelfselsenpaket«B 
oder  anderem  Gut.  Das  zu  erwärmende  Gut  wird  in  fewtaaen  Abst&adca  von  einander  olue  Sto8 
eingefflhrt  und  auch  fortbewegt  und  von  allen  Seiten  gicicbm&ftig  erwärmt.  Infolge  des  auch  fOr  Schweift- 
eisen  hierdurch  gewährleisteten  kontinuierlichen  Arbeitens  liefert  ein  solcher  Ofen  bis  d<u  Dreifache  der 
flblichen  gewöhnlichen  Schwei&Afen,  dementsprechend  die  hohe  Kohlen-  und  Arbeitslohnarsparnia. 

Zfiricb,  Feideggstrafte  90.  H.  ermann  O-  a.  s  o  Ii , 

Eidgen.  Polytechnikum.  Walzwerkschef. 
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Maschinen-  und  Armaturenfabrik  vom.  H.  Breuer  &  Co. 

HÖCMST  am  Main 


Gegründet  1H74. 


aller  Art  <^ 
tOr 


fajier-,  6u-  d.  Hochdnickdimpr-  etc. 
Leitungen  === 


^    Komplette  ^• 


Ca.  1000  Arbeiter. 


Pumpen  für  Hucliiiiui-Bitrltt. 


Maschinenfabrik  Baum  Actiengeseilschaft,  Hernemiesii. 

Wäsche-Anlagen  nach  bestbewährtem  System. 

„Erst  waschen,  dann  klassieren",  mit  Feinicohlen-Entwässerungs-Förderband.  D.B.P 

Düsseldorf  1902:  Goldane  Autitellungs-Medaill«. 


Silberne  Staats -Medaille. 


J.  FERBECK  &  Cie.  in  Forst-Aachen 

(Zweiggeschäfte  in  Moskau,  Rouen,  London] 
===  Hofopt  - 

Radialsteine  für  BergvA/erkssdiädite  d.r.6.m. 
oder  erteilt  Lizenzen  zur  Anfertigung 

erbaut  FabriksdiOrnstelne  [seit  1862  über  55000  Meter]  und 
Feuerungsanlagen  für  alle  Industrien 
Trockenöfen  für  Gießereien  mit  kontinuierlichem  Betriebe 

Deutsche«  Reichs-Patent  Nr.  166255  8660 


Digitized  by  Google 


«8IAHL  UNO  SISKM." 


Mr.  la. 


10» 


'^voii4'«v.  3av  o^io^tiv  ww4id  S^jfSo  Z  vovtOAvg 


r- 


CALCIUM- 

METALL 


9676 


Digitized  by  Google 


JIO  Nr.  18. 


^TAHL  UND  BI8BN." 


1.  Juli  19Q6. 


Hoher  Druck! 

Jedt  Gröfle  wird  angeferligt  ohne 
Formkostenberechnung. 


W.  EWALD  HAAS.  ^        Elberfeld  S.  2. 

fabriziert  ale  Spezialitftt: 

Ledleirmaiigiclietteii  ixnd  Pt^inge 

für  Hydraulische  Pressen  ood  Pumpen,  welche  unter  sehr  lio)iem  Druck  arbeiten. 
NftMenfabrikation  in  Dichtungen  Kork,  Pappe,  Leder,  Asbest,  vulk.  Fibre,  Gummi,  Graphit  usw.  der  WasMr •.'Dampf 
0.  Gas-Acmatoren-Branche.   Profilierte  Kupfer-Dichtungsringe  mit  Gummi-Einlage.  Original  Jenkin*-Dichtm|ti. 

I^oliliautk:öi*per>  u.  f ei*tigf  gfefr&ste  Za,liui*a4ler. 
HIU  tccDnUchen  JVrtikcU  wie  OeU«  f cHc  etc.  r&r  fabiikbedart.  mti 
VortMlhaftute  Bszugsquelle  fUr  abgepafste  Wasserstandsgläser  mit  vartchmolzenM  Endto. 


I 

0 
* 

a 

* 

OD 


PQ 

•  • 

u 
3 

.e 


Oberschlesische 


B. 

Wasserpöhpen- 


Weyer  G. 

'  Dampf  kassel. 


essel-mTerke 

m.  b.  H. 


Crlei  witae, 
SpectalitAtent 

Clrcalatlons  ■  WMa«r  - 
rohrkeNHel  bu  «oo  gm  ii<hfltcb» 

und  IS  AtnL  Itetrietitdraek. 

.  2.  Seotional  -  Sicherheit«  • 

t  RdhrenkCMHCl  unter  bewokntea 
^      Biuiiii«a  aabtcllbu,  bU  Vbü  qnu 

(.3.  Ciroalatlons  -  Sieder  • 

^  keMH«!  (lUttrriekeuel)  bU  UO  qm 
(d      und  Ii  Atm.  Bctrirbfdnick. 

c4.  Dampraberhlteer  (o.  b.-p. 

o  a.Au<Unilpkt.)MtMMoM*B<ihr*chtaB- 

—  (fo  mit  &  Qoen^aM  aad  DmO,  ait 

0  dfearr  Kracranf  oder  «inMbwt  ni  IS» 

•u  R»i>«Jtilge,  (Ur  klle  KeM«i«)rM«aM  VM^ 

J~  wendbar. 

^5.  Dampfkessel 


Fener  • 


Dampf -Ueberhiizer. 


UUKen  rdrjcde«  BreaoBuUerUl,  «p*> 
cirll  murhlo««  Feaeruii(ianUfeik. 

CO  6-  SrhweiHHarbeiten  aller 

Art  »\>  liöhreil  and  BohKafon* 
für  Uu-,  WM«cr-  und  MmpflaituceB  bU 

a  Meter  Dratr.  BohrrAlireau 

Tran4)K>H|>eruM,  Relortea,  WiodkMMl, 
ÜMten,  K»<«B  o.  I.  w. 


9M6 


Dil  Witkowitzer  Bergbau-  md  Eisenhotteigewerksehaft 

in  WitUowitz  (Mähren) 


(AbteUtmg  GurMtahlfabrik) 


liefert  bei  kUnestea  Temlaea  bla  imh  SMckgewIehte  ?•■  80000  k« 

StahlfaQonguls  und  Fapon-Schmiedestücke 

r*k,  seaehr*p9t  »««r  fertls  kearbeltet 

aas  Maitlii-,  Tiegel-  und  NIckelatahl,  for  Waliwerke,  Haaaerwerke,  MaMklaaaflakrlkaa, 

LokmotiTiMrIkea,  MtUea  et«.; 
■aeabakabedarf  und  Sebiirbaiit  Hektrliliitawerke,  Berg-  und  HMtMweik«. 

CekMMtIo-  N.  tcader-KIder  aus  TlflftdMn-Tacoiau»,  Ualiei.  Stmi.  fmkaietu  «.  iesof««cr  nfckdttaK 
gci>re$ft(  Bieckwaren,  wie  Cafettei.  Preisten«  fir  Vaasoai,  I|e«>elk8dea  etc. 

(Abteilung  Wassergasachwelfserel)  liefert  in  allen  OrOCsen  und  AusfOhrungen : 
OetcbweUsl«  Blechrohre,  Kettel,  Ketselbeitandtelle.  Ziilemen,  Reziplenten,  SchHItmaste,  PrepellerwaBrolire, 
•lektr.  geschweiltle  Flitcr  und  Tankt  etc.  in  solidester  AusfOhrung.  M 
Arb«il«ri*hl  in  den  Eiieoatein - Urubeii  und  Hottenwirkro  17 QUO,  in  den  KohleD^ruben  und  KokujuUlten  10000. 
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Maschinenbiii-ühtiengesBlIschaft 


lorn. 


Ph.Swidepshi 


baut  als  Spezialität 


Präzisions  -  Ventildampfmaschinen 

„System  Lentz" 

in  jeder  Größe,  Bauart  und  mit  allen  gebräuchlichen  Umlaufszahlen. 

Lentz  -Ventilmaschinen  allgemein  als  die  besten 

Kraftmotoren  bezeichnet  und  sind  garantiert: 
Einfach    Sparsam    Betriebssicher. 


Luftltompressoren  -^l;; 

Ein-,  zwei-  und  mehrstufig  für  elektrischen,  Riemen-  und  Dampf-Antrieb. 
Vorzüge  der  Ventile:     Leichte  Zugänglichkeit!     Kein  Hängenbleiben! 
Absolute  Betriebssicherheit  auch  bei  staubiger  und  feuchter  Luft! 

Fahrbare  Kompressoren 

für  Petroleum-,  Benzin-  und  Spiritus  -  Motoren  -  Antrieb. 

Motor-  Lokomotiven. 


Zahlreiche  hervorragende  Anerkennungen  aus  den  ersten  Kreisen  der  in-  u.  ausländischen  Induslne. 


Löffelbagger 

für  Abraumbetriebe 
und  Abtragung  von 
Schlackenhalden  etc. 


Fertig  auf  Lager, 
auch  zur  Miete. 


Der  abKebildete  Bagger  stellt  einen  Eisenbahneinsehnitt  Menck&HambroGk, 

in  weichem  Sandstein  und  festem  Ton  her.  u      U  CQ 

9789b       Tagesleintung  hierbei  ca.  650  cbm.  AltOna-HamDUrg  OVl. 
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lülerhzeuginascIlinBnfabPih  Gildemeister  B  ß  •  fl.-G. 

Bielefeld 


Gegründet  1864 

Werkzeugmaschinen  tlon  and  .hftchster 

L««iittDiig8rähigkeit,  zur  Bearheitang  tod   Stahl,  Sii«D  ato. 

insbesondar« 

Vertikal-  u.  Horizontal -Fräs-  u.  Bohrmaschinen, 

ein-  und  raehrsoindlige  für  die  verschiedeDsten  ArbeiUszv»rckc. 

Schnellbohrmaschinen,  Hobelmaschinen,  Stofs- 
maschmen,Drehbänke,Revolverdrehbänkeetc.6tc. 

Spezialmaschinen  für  Massenfiabrikation. 

Ausstellung  Düsseldorf  tQOi:  Silberne  u.  StaaUmet 


^  Trelskbendc  8  splndligc  BohrmascMnc  (s.  Abb.) 

vorzäßlirh  uefi^net  zum  Hohron  iler  Flansclienlocher  in  Röhren,  Zjr- 
liniiera,  Wasserschiebem  etr.,  aaf  verschiedene  Lochkreise  eininitellen. 


Die  Schönthaler  Stahl-  und  Eisenwerke 


Ton 


Peter  Harkort  &  Sohn 

Gesellschah  mit  bescKränkter  Hahung 

^  Wetter  a.  d.  Ruhr  (Westfalen)  ^ 


Vrobbleehe      kM.  ttaiMM-iiMtiii-EiM«  Ar  KwmI,  BS-«' 

hliUr,  Schiff«,  BrftitMi  o.  infl 

Biffelblecbe. 

FAlablMhe^  nat«b«tet  «ad  f«b«ut,  lum  FttxM,  ttuwn, 
faaHllr««,  Vmlnn««,  (tlr  |li<l«tS«hiiil*4*.Arfe«nM  o.  dcrgl. 

Blecke  rUr  Dynamomascliinea  >■>  b»rTorn««o<i*r  ou*. 
Stahlbleehe  nn-  land«lrtlMeharui«<>«  «aitttM,  tp»tt»,  Setauftln, 
Slgen.  MMtw.  QloekM  a.  dwgl..  I 

BoUladenbleche,  Satinlrbleehe  u.  AtUsstahlbleehe. .  | 


rji: 

Hocbrlmnxblephe      B«fci*M«i»i  «m  i 

■thim  u  dtTfi 
TerbnnäRt-ahl-PaiiiernlatteB  mu  anankokrbarv 

K^uKt  rUr  £AiU«tig«waU>«,  6«ld«chrtnk«  a.  d«r(L 
StA&I  In  St&ben  <n  Pudd«-  a.  PMiKteM.<^11t,  flach,  iffmArwi. 
nitid  a.  «(>oi*ch ,  nuatalikh  FedtnClM,  •rIV-  a.  MwanliM, 
FeUftnttaM.  »m»»n\»m,  «aMetM,  MlmwtiM  a.  itfl 
StAib-  Ud  Bftndeisen  tMat«r  9i*iD«M  -  Martia  -  QaaUtU. 
Werkxeair-TiegelrtjÜll  in  TonOfUchar  Hthiff—h«rt  ■«- 
.   wallt  and  narKmitllit.  ia  Stal>-  nod  UlMhlra.  X9t 
MM  ii0p  'i»  dam  WmXmmtHbem  am.  8ß  MUMattam  Itg.  ^-^^^ 


IM,  Neubert  &  Co.,  Schmalkalden  i.  ThOr. 

liefern  als  langj&hrt^e  Spezialitäten: 

Laufkrane,  Drehkrane,  Bock-  und  Velocipedkrane 

mit  elektrischem,  Dampf-,  Transmissions-  und  Handbetrieb.  14«, 
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Röhren- 
Dampfkessel 

für  Land-  und  Schiffszwecke. 

Pateatlert  ia  allen 
crSiseren  Siaaieo  Puropas. 

Hydraul. 
Nietung. 


„Kettenroste 
System  Durr*^ 


Apparate 

für  Kohlendestillation,  chemische  Fa- 
briken, Zuckerlabriken,  Imprägnier- 
anstalten, Kalksandsleinfabriken 
usw.,  sowie  sämtliche  Kessel- 
schmiede und   Blech-  ^    m    ^         "  ri3....,.k.i,....i       u.  w  ■  ^    e,  j 
.                                    _        M  riammronrkessel  —  Kombinierle  Flamm-  und 

schweissarbeiten         ^^^^^  Rauchrohrkessel  -  Sektional-Sicherheits-Otnpf- 

kessel  gesetzlich  in  und  unter  bewohnten  üläumcn 
bei  hohem  Druck  au/stellbar. 

R«l«r«tiiM  «M  ttaatlichan   ynd  tlidtltclian  Baliänlan  Mi  tnttn 

Flrman. 

Ekonomiser.  Stehende  RBhrenkessel-  Überhitzer  für  alle  Kesselsyst. 
Speisewasser-Vorwirmer  D.  R.  P. 

Watserreinigungs-Apparate  System  Breda.  i 

Düsseldorf-Ratinger  RSfcrenkcsself abtik  'RT„g?ri,f  D'?...idort 

Gröbte  und  leistungsfähigste  RAhrenkesselfabrik  Deutschlands.  94<-4 
Wtlt«us$ttllung  Paris  1900:  Golden«  und  2  Sllbarne  Medaillen 


Joh,  Casp.  Post  Söhne,  Hagen  i.W.ii 

Giefserei  fUr  Stahlgufs,  schmledb.Eisengufs,  Hartgufs 


Zertagba/« 

Treib-  und 
mit   Bewachaalbwer,  Trantportkettea 
(•b.  Utcr  BBchae,  nrhat 
Roll*  and  suhl-      dexa  f  «bAriceii 
bolien  Rädern. 


Ketttn 

mit 

Mittelweg.     .^«.uv.«„.  j.«,hmi«d.t. 

EleTatorea,  Transportenre ,  Becher,  Schaafeln  nnd  sonstii^eg  Zubehör 

Auszeichnung  Goldene  Medaille  und  Staatimedaill«. 


Ketten  Kettenarlleder 
mit  g«hlri«t«n  '°  j**^«'"  Stlrke,  BreiU 
SUhlbolx«.  "ndLinge,in8Uhl 


OQssaldorl  1902:  Höchste 


9584 
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Transport.  Zyiinderbohrapparate  @a 


Emil  Capitaine  &  Co.,  Frankfurt  a.M. 

Spezialfabrik  transport.  Bohrapparate  für  jeden  Antrieb! 

Transport.  Nutenfr^mascbinen 

Fahrbare  Elektromotorei 

Ausziehbare  Gelenkwellen 
Spezialmasohinen  1 

zur  Bearbeitui^  von     tm%  H 

=  Kufbelzapfen  =1 


Arloff  er  Thonwerke  Aktiengesellschaft 

^I*loü  (Rbeinlaiia) 

Fabrik  feuerfester  Produkte 

•mpfiehlt  »!•  S^pezinlitftt: 

Chanottesteine  bis  42  ^  o  Thonerdegehalt,  englische  und  deutsche  OiBMilaiH 

poröse  Steine  von  0,8—1,0  spez.  Gewicht 

Carborund-Fabiikate  ^  "aSSJaSSSe''' 

(Mden«  MedalU«  Luzanbnrg  189«.        «II».  aHrti— itm>  ni  BUb.  MtiafUe  DOsMldorf  1901. 

Welt-AuMteiluns  Lflttich  1905:  Ii.  Preis,  MDipiAme  d'lionneur'*.  ww 


Paul  PollriBll  t  Gü^  L  ■.  k.  Inshiinliferik 

DOeseldorf-Reisholz. 

Ventilatoren,  Exhaustoren 


für  alle  Zwecke. 


D  ü  5  3  (' '  d  0  r  f  \  .HI2 


KMHlrfefte  Eiilftnihiingt',  Spftmbsaugungt-,  VmlNMieiit-,  EntoeMungs- 

und  Trockenanlagen  aller  Art. 


Hftehtttr  Nutisffakl 


ÄÜ6ÜST  REIGHWÄLD 


LoodOB  BiO. 

natbory  Pftv«aMiit  Houae. 


A  MeweaiUi-op-Tyie 


MWnlger  RaprlMirtMl  h  GrMrttuiiüM  und  Miad  Ar  |  ™'^Ji"J[!I'|£!ij,*''^ 

Export 


▼oa  eafL  und  tehott.  Giefserei  -  BohelMs, 

BMMierwBohalBeBf  MaMhlBen  etc. 
sowie  von  nllen  Sorten  KoUcB  und  Kokt. 


ElMfl,  Metall  and 

jeder  Art 

S    Offqten  auf  ^pwaalartikcl  crbetco....,äi 
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JUUAIIKENIIEDY.SAHLIN&CQ..LII 

CONSULTING  ENGINEERS 

für  die  EISEN-  und  STAHL- INDUSTRIE 
aRAMD  PRIZE  ST.  LOÜlS  BXPOSITIOM  1904. 

HAUPT-BUREAU: 

TELEGRAPH  AND  CAILE      62,  RUE  DU  CONGRte  eOBEt: 

ADDRESS:  AÖantlc  CtWe  Wrectory 

,mm.  BBuxEius  .  BRÜXELLES,  BELMM. 

BRANCH.BURSAUX; 

PITTSBÜRG.  PA.,  BESSEMER  BUILDING. 

PARIS,  58  RUE  DE  L'ARCADE.  mi2 


MORGAN  CORSTRUCnOR  co 

WORCESTER,  IVIASS.  U.  S.  A. 
ftBAMD  PRIZE  ST.  LODIS  BXFOSITIOM  1904- 

AUMcbliestliche  Spezialltit: 

Kontinuierliche  Walzwerke. 

KoatianicrUebt  ProseiM  arlwitcn  antomatiach  tud  ftthrea  n  guten  L«iskBngMt 
Di«  nlk  ItotwbrMlHiBf  ufaettandm  Proie—  «lad  MtättmAmä,  v«ndtwMid«rlMh  «.  «nMdaad. 

Elifliiiddrelagig  Walzweflw  in  Betrieb« 

KMtHtmitrhcke  WaJmwerke  für  Kniipptl,  HandelseiiseH,  BmuMum  mtd  J9nM* 
KoMtinuuerliche  und  ftUgitd*  Scheren, 

KämiünUtfttdk»  WSrmt'OeJen. 

Kontinuierliche  Drakttsügt, 

=  Kontinuierliche  Gasgeneratoren  = 

Speziell  für  backende  Kohlen  flreelfirnet. 
Kontinuierliche  Prozette  ffihrea  stt  k«atlnal«rllcb«ni  Oewlna«. 

BaropUsdie  Vertreter: 

JULIAN  KENNEDY,  SAHLIN  &  Co.,  Lm 

9&8«  52,  kue  de  Congfrte, 

UlfffrimiR.MrMM    ««HLIN.  BRintEUFS  BRUXELLES,  BEL6IUW, 
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Form-Masdiinen 

mit^Hebel'  oder  hydraulischer  Formkasten  Abhebung 

"Tn^Ortfllnal  •  Konstruktionen, 
nach^welcben  bereits'.Uber  1300  Masch inenJ'geliefeTf 
empficblt 

Fr.  DEHNE, 

Halberstadt 


Maschinenfabrik.  Eiaen- 
und  Metallgieberei. 


draht,  ßlechen  etc.  etc.  ^«#v>v>«as»#v>^v*s#s»s*v»^»vaNava^.*^»s»\»v>s»vaN«^^  »^.g» 

ScDwxdiscftes  l)ol2fcol>leit-RoDei$(ii  f Jlt;  «L^t^ 

und  Temperguß  etc.  >»v#\*\»<«s»^»\»v»\»^«^jr'^s»\rv»v»^r-»v»\»^.»vrv»jf^^ 

6nflli$cfte$  $pg2ial-Rol)ci$cn  llrtr^;'^ 

Kleinbetsemerei  etc.    «N»«\«sSNs^^vvs-ir««  f'^^«^J^s^9vr«^•^•^•«^»^•^a>•^•^•^»a^•^^ 

L.POS  SEHL  &  Co.,  Lübeck 


liefern 


«740 


„DÜSSELWERK" 

Ew.  Schulze-Vellinghausen 

Obercassel  bei  Düsseldorf 

baut  Weichen.  Kreuzungen,  Drehtchaibefl,  Transfort- 
w>9*ni  komplette  Anichluftgeleiie, 

Hefttrt  Schiene«,  Schwellen,  Klelneltenzaug«,  GDIer- 
1  wagen,  Lokomotiven  ale.  Me? 


/  Elektromagnetische  Aufbereitung 

/  von  SChwilch-  und  stariiinag-netischen  Erzen  auf  nassem  und 
/  tiockeuem  Wege 

(  (Pat^ente  in  deu  meist/eii  Klulturstaaten) 

\  Alleinige  Lizenzinhaber  » 

\  Marchegger  Maschinenfabrik 

\  Marchegg  bei  Wien. 
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i:arlSidiiiiudi,a!iSUDiii<instiult, 


0oldm  meaaille  Paris  1900. 


Gel  mit 
beschräDkter 
Haftung. 

Abteilung  Waagenbau. 

Waagen  jeder  Art. 
Spezialität:  Automatische  Wiege-  und 
KontroU-Anlagen  für  alle  Zwecke»  D.  R.  P. 

Tollkomtuen  selbsttätig  wiegende  und  registrierende 
und  in  Deatieblaad 

Ansgezeiehnet  bewahrt  aU  KMtrOllwaagCtl  in 

Kesselhäusern,  Berj^werken,  Verladestationen  eto.  vU. 

Viele  hundert  Anlagen  im  Betrieb. 

Beate  Referenzen  von  ersten  Firmen  und  Behörden. 
  Projekte  kosten  tos.    938()b 


Schlüter-Generatoren 

ohne  Rost 

D.  R.  G.  M.  und  Patent  angem. 
Ad  ael»«««  MMrtr  grtltM  HOttenwerk«  z.  T.  «in  Jahr  ia  Bclrtok.  —  AMrfauurt  tiafulitle  MUäMto 


I,  I»de  Kohl«  vsrwendbar.  —  Auf  Wunsch  Jederieii  Im  Betriebe  n 

Projekte  fär  Nea^  oder  .Umbau  liefert  kostenlos 


M7i 


C.  Sch  I  üter," " 'rr«'Jw7r» 


stein-  und  Ton-Industrie-Gesellschaft 

„Brohithal" 

Burgbrohl*  Bez.  Koblenz 

hodifeuerfesten  Produkte  für  alle  Industriezwecke. 

Normal-  und  Fassonstome 

für  Hochofen,  Cowper-Appanue,  Koks-^  SdiwelO- 11.  PuddelOira  ti«  Dampfkessel. 
Spastnlltlt:  PwOae  Steine  fflr  Heluwlndleituageii.  Spez.  QewioM  0.7  bis  L—k 
Dinantehs,  Kanalitoine,  Trlditar*  und  Stopfenttangan-Rohre,  Pfannanatalna  usw. 

k*  feUerfOStor  MMbI  •  !*•  felMritelB  Tom  gabrannt  ihmI  ufigabraiiiit 


BahnTeiaand:  In  Staatabahnwagen  ab  Station  Weiler  der  Brohithalbahn. 

Ab  Bhafadudlaa  BvehL 


•14 
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Maschinenbau-AcL-Ges.  vorm.  Beck  &  Henkel,  Cassel. 


Personen-  und 

Lasten- 

ufzüge. 


Bledibiege- 

und 

Blediridit- 
Masdiinen. 


Vertreter:  Ingenieur  FR.SALOSCHIN,  KObi  &Rh..  Triq^m  ao». 


Oicks'  Original-BalatarieDieo 

für  gröfste  Kraftübertragungen 

geliefert  in  Breiten  bis  1350  mm,  zur  Übertragung  von  1400  P.S. 

Oertgen  &  Schulte,  q.  m.  b.  h.,  Duisburg. 

in  Magdeburg.  «» 


Kolben -Ringe 


aus  kaltgezogenem  weiehen 
Tiegelgofsstahl,  m 
billiger  ab  gobtmn»  Biqge. 


Nr.  m  H.  Meyer  &  Com  DlsseUorf. 


Technisches  Bureau 

E.  Widekind,  Düsseldorf 

Talephoii  Nr.  2200.  Ingenieur  KroapniuMiiito.  88. 

Für  Stahlwerke^  Waliwerke  uml  HOtteiianlagen 

Gesamtpläne  und  Arbeitszeichnungen  aller  Teile. 
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ARN.  JUNG,^Ä!"  Jungenthal 

 =    Hafert^=-  — —  

Tender-,  Tramway-,  Zahnrad-,  Doppelcompouud-,  Tunnel- 

sowie  Kleinbahn-Lokomotiyen  bewährter  Bauart, 
ferner  LokomotlTen  für  Heizöl -Feuerung  und  feuerlose  Lokomotiven. 

Einfache,  stal>il«  Konstruktion,  exakte  Ausfahrung.    Schnellste  Lieferung.    Gangbare  Typen  stets  vorr&tig. 

Reparaturen  werden  billigst  nach  vorherigem  Kostenanschlage  ausgeführt.  9492 


t 


VERBRENNUNQS-OFEN 


r 


für  Fabrikations-Abfälle 


Keine  Abfuhrepesen 

Nutzbarmachung  der  Abfälle 

ttir  Dampferieununit,  G'uhen.  Schmelien  Troi  Knen,  Kochen 

ohne  Kohlenzusatz. 


HUGO  HÄRTUNG 


1 


Berlin-Moabit 


Wiclef-Str.  16-17 


9  (>74 1 


K.  k.  l.-pr.  Fabrik  feuerfester  Produkte 

Joseph  de  Cente,  Hoflieferant,  Wiener-Neustadt. 

Hochfeuerfeste  Chamottesteine 

fOr  alle  Induitriezweige  in  einfachen  Normalformaten  bis  zu  den  kompliziertettan 
und  gröltten  Fagons.  —  Gasretorten  etc. 

'    X>iiia,9«  (jöJilica-)  Steine     ■'   '  ■■ 
seit  Jahrzehnten  vorzüglich  bewährt  In  der  Stahl-  und  Glasindustrie.  307 

OflTert«  un<]  MoNterNendangen  werden  aaf  Wannrh  bftreitwilligat  geliehen. 
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Rhein-EnischerArinaturenfabrik,''Bler 


fertigt  als  Spezialität  für  Hochofenwerke: 

Bl3Sf0rrn6n         einem  Stüde  amerikan.  Elektrolytkuplv 

gesdimiedet, 

Blas-  u.  Sdilackenformen.  Kühlkasten.  Kütii- 

rlnoe  und  Platten  ""^  bestgeelgneler  Phosphortoronn 
^  oder  KupferguB. 

Hei^windschieber  d.  r.  o.  m..  KaltvMindschieber, 

Düsenstöcke;  ferner: 

Beizkörbe.  lA/alzlager.  Propeller-Flügel  und 
Büdisen.  pr.  Rot-  u.  MessingguB  ^«S.'^ 


„Union"  WEtall-EBSBlIscIiaft  m.  h.  h..  DflssBldopf 

l'nsere  fe^p«^zlalltÄt.t 

„"Union**  I^ag^er-Metall 

welche  sich  infolge  ihrer  ungewöhnlich  hohen  Leisiun^smhigkeit  t>ei  billigem 
Preise  sehr  schnell  Eingang  bei  größten  slaatlichen  und  privaten  Betrieben 
verschafft  hat,  gewährleistet  durch  besonderes  Herstellungsverfahren,  unter 
Verwendung  ausschließlich  bester,  neuer  Rohmetalle,  absolute  Uleichmflßig- 
kcit  und  hei  sachgcmlißcr  Behnndiung  jedem  Betriebe 

tortlauKnde  bedeutende  Uorteile  und  Ersparnisse! 

Wir  liefern  für  geringere  Beanspruchungen  diverse  Spezialmarken  in  jeder  Preislage  und  können 
für  schwerste  Arbelt  unter  schwierigsten  Verhältnissen  eine  erprobte  Äusserst  zahe.  widerstandsfähig«  Legierung 
sehr  vorteilhaft  anbieten.  —  Prospekte  und  bemusterte  Oflerten  stehen  zu  Diensten.  aaK 


Ernst  Eckardt,  Dortmund 

Spezial- Geschäft  seit  1876  für 

Fal>i*ik-^elioi*ositei  n  e 

jNeubmi,  R epn.rti.trir 
HObtrfUhi^n,  6*rad8richten^  Autfugta  «nd  Binden  ,  (wihrend  öm  B«(ri«bM 
mit  Steigapparat  oder  Kuostgcrüit). 

Blitzableiter -Anlagen.  "^1 


Anlage  von  Ringöfen  und  Brennöfen  »u 
aowie  almtliohe  feierfeit«  IxbelUn.  (Hochöjtm.  WttuUrkitmtrJ 


BRUNO  VERSEN 

Zivil -Ingenieur  in  Dortmund 

liefert  Pllne  nnd  RoetenaDMliilffe  fttr  komplette  Stahl-  und  Walswerkiaalasea 

jeder  Art  tind  Ch-Olsermit  i^en  Detall-Konstroktioneii,  und  iwar: 
Stalüwerke  mit  Ktunvart-cr  nod  MartinO'feD,  Iflr  banaehe  und  laore. ZoateUuiif. 
WalxwerksaalafpeB  fSr  alle  vorkominendaD  Zwecke.  Waban-Kalibrierung«!  f.  Floi^  u.  SAwailbaiaaB. 
FeaentBgBABlaf «■  ud  OefeB  jeder  Art  mit  RafeDcrativ-,  R«cuperatiT-  nnd  RoatTraarwof . 

Ver«eii*if  Stanapfia,ppa.rcit«  fOr  KearerterbMea.  9711 
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Armaturen-  und  Maschinenfabrik  A.-G, 

vorm.  J.  A.  HILPERT 

Nürnberg  —  Wien. 

sind  die  best  durchkonstruierten  Zentrifugalpumpen, 
arbeiten  mit  dem  neuen  Laufrade  D.  R.  P.  bei  hOdiStem  Null* 

effekt  vuilsttiudig  geräusdilos. 
bleltii  durch  Tollstindige  adillalf  EnHastung  die  gröQu  Betriebs* 
skberhelL 

besKzen  leichteste  ZuoInglldlkeK  aller  inneren  Teile  ohne  De* 

montage  eines  Lagers, 
srnd  wegen  der  leichten  Zugflnglidikeit  unstreitig  die  besten 
Kanalpumpen. 

mit  «oller  Regulierung  eignen  sich  besonders  für  Dodc-  und  Ent- 

wissernngspumpen  bei  afl  weiiiselmleii  Druckhohen. 
mit  teilweiser  ReouNerung  und  die  am  voiteNbaHesten  arbdtenden 

Kondensationspumpen 
in  mehrstufiger  Ausführung  aind  die  geeignesten  Pumpen  für  unter- 
irdisdie  Wasserhaltungen  und  Wasserversorgungen  jeglicher  Art. 
und  homontlle  Anordnung.  Förderhöhe  unbegrenzt 


3» 


Unsere  Evolventenpumpen  sind  in  der  Landesausstellung  zu  Nurnbei^ 

im  Betrieb  zu  «lehen.  Besonders  unsere  große  Pumpe,  die  zur  Speisung 
der  Kiesenfoiitänt-  7Js(i  cbm  Wasser  pro  Stunde  auf  S(i  n^  fördert, 
zeichnet  äich  durcit  einen  vollständig  geräuscliloscn  Gang  aus. 


llUlilLCl  UlCl  JLlill"  SkdmMe- u. StahlblO 


Titantbermit: 


Schmiede-  u.  Stahlblfiekea 
sowie  bei  Stablfaseongfufi- 
imd  Gudeisenstflcken; 

zur  Erzielung  poren- 
freler,  dichter  QiuÜF- 
stäeke 


liefert  nebet  aaefBhrUGhar  Ost—Hchean 


Th.  Goldschmidt,  ^»'•"nÄS.o«. 

Abt.  Thermit.  Essen-Ruhr. 


MOIb 
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Glässing  &  Schollwer 

Fabrik  fir  F«M-  mi  idtiabthiiMtttrial 

SchAren,  Post  Aplerbeck,  Westftlen. 


Kthflwagen,  Kippwagen, 
SeluteUeolMflr,  SeUeMMkM*, 
SpezialWagen  Jeder  Art 

Scfatonen,Glei8e,Weichen,Kreazungen , 
I>rel»fliclftell»e*.  ncc 
FOrdcfUfbe, 


Sächsische  Chamotte-u.  Dinas -Werke 

FEODOR  HELM 

Reichersdorf -^Lausigk  i.  S. 

Hochfeuerfeste  Chamotte-»  Dinas-  und  Kohlenstoff- Steine. 


Spezialitat:  Converter-  und  Tiegeistalilofen-Steine. 

Rohre,  Stopfen,  AuegOeee,  Pfannen*«  Kenel-  und  Kupolofen-Steine.  m 


Gesellschaft  für  Erbauung  von  Hüttenwerks-Anlagen  Ii 

Düsseldorfl  Hansahaus. 


Wir  bauen  Tollständige 
Hochofenwerke 
Stahlwerke 
•  Walzwerke 

SSmtlioha  ff.  Materialien,  Eitenkeattruktionen  und  masofaineilen  Einrichtungen  am 
^rikaa.  Daher  grOftta  Garaalia  fflr  Oaaariiafligkait  and  LalstuniifiMgliiit  «er  AalaivL 


Feuerungsan  lagen 
Kokereien  und 
Nebenprodukten- 
gewi n  n  u  ngsanlagen. 


WeWramsaufi»  Watrwi  T»|K7». 


Ife  WolframmetaU  96/98  % 

M  «an  aNM  dMi  StaM  tdiNHchm  Brimengungen    (Elgtm  Brnfewn.) 

WESENFELD,  DICKE  &  Co., ehem. Fabrik, 

JfcSarn&en-Rittersliaiuien. ' 
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Haoptspeziilität: 


Bergwephsmaschinen. 


Sofort  ab 
Lager  oder 
in  kürzest. 
Zeit 

lieferbar. 

«6 

Mascliinen- 
bau-ilnstalt 
flltenessen. 


Ko 


pressoren-lultfilter 

K«lne  Innere  Verstaubung      -    ^^^^^^^ 

M  und  mlnlmile  Abnutzung  der  MaicUnen.      «»  ^^^^Mw^iHlberTsOO  im  Betriebl  B 


Hlli*r«r  Nuttaflekt 


K.  &  TH.  MÖLLER,  G. m. b.  H.,  Brackwede  i. W. 


[ 


Fabrik  feuerfester  Produkte 

Rudolf  Kön%  Annen  i.  Westf. 
F-enei-reste  Steine  K,;«;;?;.  t  ^'^'"^"^•^1!.''!!":^"'*^'*'' 


Gesellschaft  für  Tonwarenfabrikation 

'Ts";?"    Borowitschi  (Gouv.  Nowgorod).  '*iT'' 

Spezialität:  Feuerfeste  Produkte  für  die  höchsten  Hitzegrade. 

Seg.-Kegel  86  and  bia  i6*/*  AiiOi.  9417 

Fa90ii8  aller  Art  für  Hochofen-,  Stahl-,  Walz-  u.  Emaillierwerke,  für  Glas- 
hütten, chemische  u.  Zement-Fabriken,  Kalkbrennereien,  Gasanstalten  etc. 
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f&errokalerungen  ^errospezialitäten 

jeder  Art,  wie  Ferrochrom,  Ferromangan,  Ferrowolfram,  Ferro-Molybdäne, 


jeder  Art,  wie  Ferrochrom,  Ferromangan, 
Forro-Vtnadium,  Spiegeleisen,  insbesondere 

als  Spezia.lit&t 


Bocbprozentlflcs  ^erro$ilizimn> 

20.  26,  30,  60  bis  85  7.  Si -Gehalt,  ferner 
liefern  jederzeit  zu  billigsten  Marktpreisen 

»943  Pollitzer  &  Wertheim,  Wien  11/2. 


ALPKED  GUTMAKN 

AKTIF.IsOESP.I.LSCHAPTfüRMASCKIHEHBAU 
OTTENSEN  HAMBURG 


Gehärtete  Stabikugein 

für  Maschinenbau, 

fCBS«  r«Bd,  ^eiiu  aar  M&h  renchllffeB, 
■■ttb«rtroireB  ia  Qa&lltlt  ■.  AisfUirang. 

Geschliffene  Kugellager 

»mt  feinsUm  Tiegtlguhstahl.  9872 

H.  lETER  &  Co..  DOweldorf. 


ALFI=^ED  GUTMAISM 

'.KTieN-ÖE.^5ütCHAFTruhMAcCHlKEh-i^.! 
JTTENUEN        •  HAMBURG 


Poti-Manganerz! 

Jedes  Quantum 

zur  sofortigen  und  ipftteren  Vertchiflün^ 
liefert  prompt  für  leistungsflüiigstes  Poti- 
Exporthaus  und  seiner  Antwerpener  Oesell- 
sehaft  als  Vertreter: 

Leopold  Gildemeister, 

Pfaffendorf -Coblenz.  le 
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Motop-Laufhatzen 

D.  R.-a.-M 

mit  elektrischem 

Habantrieb, 

KatEonfahren  Ton 

Hand, 
für  Jede  Stromart. 

Bequemst«  Handhabung. 

SchneNtt  Heben  und  Senken 

Ersatz  für  elek- 
trische Laufkrane 

Ersparnis  an  Arbettskrüflon. 

F.  Piechatzek 

Hebezeugfabrik 
Bei-lin  IV. «5. 

Preislisten  über  HebezenK« 
MT  und  Aafkfige  kostenfrei. 


Gasreversirventil  „Pat.  Fischer" 


übsp  100  Siüok  geUofopt. 


FISCHER  &  DEMMLER 

e=.  MÜHLHEIM-RUHR.  ^ 


200 


Werkmeister, 


Werkrthrer)  teekalMh« 
Fabrikleiter  f.  alleFleher 
nnd  Zweif  e  der  ladtistHe, 
mit  besten  Enp/ahlsBceB, 
weist  den  Herren  PrinsipaJen  bei  vorkaodenen  Vakaaten 
jedeneit  kMieaft-el  nach  das  BüresB  de«  D««tMk«B 
Wflrka«bter>Terk«Bdea,  Abteilung  fOr  StSUen- 
nasfaweis,  DtM«l4«rf.  Verbands-Orgaa :  Werknaeister- 
Zeitnnc  (4S000  Aufl.),  Ei<eBtuB  uad  Terlafr  des 
BOTtsifaen  Werfaaeteter-Variiaadea.  971« 


Yerschlüsse  nr  Cowper-Apparate 
Koksausdrückmaschinen 
Oammtüren^  Schiebebühnen 
Stahlfassongufs,  Zahnräder 

mit  (eformten  aiidlgefrlaten  ZUueai 

GasreinlgungsYentilatoren 
Bergwerksmaschinen 


fertigen  als  Spesialitlt] 


woe 


BOCHUMER  EISENHOnE 

HEINTZMANN  &  DREYER 

Bochum  in  Westfalen. 


196 
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Georg  Meckel,  St. Johann-Saarbrücken 

G.  m.  b.  H.    Gegründet  1784    Drahtseilfabrik 


rund  und  flach,  ver* 
zinkt  und  anverzinkt 


Bergwerks  -  Förderseile 
Bremsseile  -i-  Streckenforderseile 

Kabelseile,  Schachtführungsseile 

Lauf-  und  Zugseile  für  Drahtseilbahnen 

Aufzug-  und  Kranenseile,  Transmissionsseile,  Drahtgeflechte,  Orahtschutznetze 


»tu 


'im 


Löbiichs  Stahllagerböcke 

liir  Transmissionsanlageii  sind  SO '/o  Icidltcr,  200 >  Stabiler  and 
kräftiger  uli  ^iirseiiseme  Lagerbf^cke.  Billig  in  der  JltlSCbaffUHg, 

montage  und  Tracht.  Ilnzcrbrecblid).  Ringsctomicrlagcr 
mit  Kugclbewcgung,  Oleissmctallfuttcr  und  Ocllcanimer. 

I>as  lj»^er  kann  horizontal  und  vertikal  ven>tellt  werden.  7i 


ll'icderverkäufertt  hoher  Rabati. 


Paul  Löblich,  Berlin  S.0.,^i5?re" 


Sauerstoff 


absolut  frei  von  Wasserstoff  "M 

in  leichten,  nahtlosen  Stahlflaachen  jeder  GrOr»« 
fer  alle  technischen  tind  gewerblichen  Zwecke, 
fQr  die  Medizin  sowie  fflr  Rettangszwecke 
liefern  lu  billigstea  Preisen  und  kulanten  B^dinKungeii  aus  ihren  Werken 

in  Berlin,  Mflnchen  und  Barmen  Sil 

Uminigte  Sauerstoffwerke,  6.  m.  b.  I>.,  Berlin  n.  4»  schicgeistnssc 

T(le«ramm-Adrei»e;  Sauerstoff.   •  Ftra»pr*ch«r:  Amt  III  No.  2284.   «   Siederlmgen       mlltm  grSpem  Piatmtm, 


Uochofengasmotorenöl 

^ieinr.  E.  Schmeck,  Ruhrort, 


in   bewährter  Qualität,   sowie  alle 

tecbniscDeti  Oele  und  Fette 

liefert  billigst 


91 


Fabrik  technischer  Oele  und  Fette. 


\    THONWERK  BIEBRICH  I 


Biebricli  am  ICliein 
i    HHUmrinti  Pndiktt. 

g>  Bau  kompletter  Ofenanlagen. 


SlMtkuttiiigi  Fikrikiti.  J 
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Yeakley-Luftdruckhämmer  O.IP 

sind  die  besten  Sobmiedehflmmer  der  Gegenwart, 

denn  «le  Obertrcffen  all«  and«r«n 

M  EIMaehMIt  *m  KMitniktiMi  an«  HaiiMMkM«.  MkDSrcriirfiUfkdt,  D». 
cBpflndllckkait  la  d«r  Antnatnitf  da«  HabM  «ad  b«MMidm  aa 

Leistungsfähigkeit 

Dm'  Bir  bMMkl  aar  aa'  «InFia  «Inraekaa,  vlarliaiiUtMl  SuhlkloU  aüt  kniua 
04«<«Uek«B,  allM  KollM)n*tans«,  StopfbSehw,  Hat,  Padar  o4cr  «oanlp  Um 
Tall«,  U«  raiekllcb  laar  c«rtkrt  aad  ««  FOtiniaa  l«t  RMkataHtar. 
R*paraturan  »Ind  ««Ibtt  b«i  dauernd 
^■ngaatrangtem  Betriab  auagaachloaaan, 
wikreod  da«  Oaafw  kann  mao 

den  Bir  unttr  Druck  auf  d«m  ArbeHsttiek  niedsriialtin, 

H>  dah  aiaa  Ma^am,  krtpfaa,  alt  der  Zaaf«  Dacbraaaaa  kaoa  a>«^  «it  Mb 

DaaipfhaiMMT. 

  8«|«  Mal  im  SOO  Y«»kl«7-HSaiBier  Tirkaaft   


Y^lt  NachbattelluRfitn. 


8ll«i*ad«  Anarkaanaagaa.  VTU 


Billeter  &  Klunz  a.g.,  Aschersleben. 


l^ns^  Jung,  Jnhaber  C.Siebel 

Gerberei  und  TreikriemenFabrik 

Kirchen  a.d.Sieg. 


Gebr.  Hof  aldt's 

lelbatwirksnd« 

MetaU- 

für  alle  Sorte«  tob  8Upl- 


Bereite  Obw  4t6M  SUu 

in  Betri^  bei  Damphchiffes 
und  rabhken. 

NUi«r«i  «hireh  Proepekt» 
bd  94M 

Howaldtawerke,  KleL 


a.  1  z  III  a.  1^  cikiii  en 

für  BUnder  und  Streifien. 
=  S^iehmcuscfaLinen.  = 

CARL  Q.  PAFFRATH 

Maschinenfabrik,  KÖLN  a.  Rh.  i» 
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G.  Brinkmann  &  Co. 


O.  m.  b.  H. 


DampfhäiDiner 

TOB  100  —  10  000  kg 
Fallf«wieht 


Witten  a.  d.  Ruhr 

MiKliliieiUriliLEiKiifitäeRL 


DamprstaDzen. 


InditttrM-  und 


Gewtrbe- 
Autttellung  1902 


Düsseldorf: 


Silberne  Medaille. 


StaattmedaiUe 


fflr  gewerbliche 


LeisUiagen. 


9714  b 


Wolframmetall 

empfiehlt  in  reinster  Qualit&i  billigst 
die  WolframmetalHabrik  von 

Th.  Kniesche,  Rofswein  i.  S. 

U«>fenu[it  fQr  die  renonunierteaUn  SUhlwerka  d«a  In- 
and  AwUüd«.  9713 


9688 


Wilhelm  Sohler^iiaDniieiin. 

Roheisen 

Kalt  erblasenes  Qualitätseisen 

für  Hart-  und  Walzen^sA,  Zylinder- 
guss,  sowie  teuer-  u.  siurebeständig:en 

QUSS  usw.  9gf7i 


Dampfschieber 

fUr  Hoch-  and  Niederdrack,  sowie  Iber» 
hitzten 
DampC, 
Spiadel. 

pewinde 
eingekapselt 


Prospekte 


•■Mee- 

liefead, 
slehtbftre 

Hnbttelluf. 

JTW  Diensten. 


BOPP  (  Reuther,  Mmiiheii. 
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BAH  NHOF-ß  LEI  WITZ 


tl'iENu.lY\E.TAUr-i 
6IESSERE.I  .  I 
MASCHINEN-U.1 


iDA(Y\PFK&5SEL- 

|AR/V^ATVREN- 
^  FABRIK 


inheleisen-Biegniflschinen  ^ 


neuester  Konstruktion  fllr  Scbenkelbreiten  von  25 — 130  mm 
fertigt  als  langjährige  Spexialitit 


Maschinenfabrik 


9788 


Wilh.  Momma,  Wetzlar. 


Für  Slahl-6lasu  Chamoüewerkef  L 


-ChamottcDiartelu.reuercement 

locH  FEUERFESTE  Steine 


in  jeder  Art 

ISGIashafgn  ü-SchielzHegelThon 


—  vonWcUruF  

roh.grbrannt.jcnahlen  u. 

in  jtdtr  Körnung. 
SUtsgliitlie vorzügliche  Qualität. 
RHTHlH-CH/ICOntuSTEINZEllEWLIiKL 
K.FLIESEN.  GRÜNSTADI.RHPr 


so 


IL 


freier  Grunder  €i$en- 
und  lUetallwerke 

NEUNKIRCHEN,  Reg. -Bez.  Arnsberg. 

Setallfa^Onprs,  roiiD.bearbeltit 
Hochofenformen  etc. 
Weifsmetalle.  gsos 

VerzOgliclie  Qualilftten.  Billige  Preis«. 


=  Chemifdie  Fabrik  Flörsheim  ^ 
Dr.  ß.  Poerdlinger,  Flörstieim  a.  ITIatn. 


Hnltrldifarben  u.  Iiadt« 

BoToI  (D.  R.  P.) 

BohrOle.  Bohrpulver 

Desiafectionsmittel 

Feuerldiu^mlftel 

GefrierldTuljmiHd 

3niprdgnierinlHeI 

Sniektentitu^lttel 

Karbollneum 


KJdnnmeL  (idtmitlel 
Pharmazeut.  Prdporate 
RoIHdiubmitfel 
SaproL  Sanoleum 
Sdimlermlttel 
Staubidiutimittel 
Cedin.  Fette  u.  Oeie 
CextilCle 

WallerlSsIldie  Oele.  . 


Dil  Heritallns  diSUd«!««  FArtkol*  wird 


Qochofenfi 


ormen 


aoa  slektrolTl  Kspfer  ge- 
»ehwiedst  towie  au  feinst.  Bronae 
gegoasso.  —  ItUkaitMi  sowie 
Fa^SBfvCi  in  jedem  Qswieht 
PhMph»rfcupftr,  PhuitihurilM, 
Mangankupier,  Silidiunkuplsr, 

Ligw  •  W«isni0talit  i  Qoai. 
Stangen  ui  DrIMe  ui  PknpkirkviM,  Imo«  ik. 

Eebrldir  Inper,  Olpe  L  «ntL 

MeUllfiefssni,  Araatureaflibrfkf 

Wals-  a4  flunerwsrft.  69 
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andstrahlgehiase 

D."R .  -  Patente 

infneuer,  verbesserter/'eigener  Konstruktion 
fe7rige7Maschinen-!u.  Werkzeugfabrik  Kabel  i.  W. 

'VOGEL  &  S'CHEMMANN,  KABEL  i.  9746 

Zahlreiche  Referenzen!  LUttich  1905:  Goldene  Medaille. 


EMIL  KIRCH  BERG 

HÜTTEN-INGENIEUR 


FERNSPRECHER  No.  3252. 


DORTMUND 

HOHER  WALL  26. 


Durch  alle  BucbbandluQgen  zu  beziehen:  „Qrundzuge  der  Waizenkalibrierung"  von 
EMIL  KIRCHBERG,  Dortmund  1905.  —  Verlag  von  Fr.  Wilh.  Ruhfus.  —  Preis  Mark  10,- 


CUch^s 

in 

Holzschnitt 

Galvanos 

(Kupterclich^) 
aut  Holz- 

und 

Bkihifs. 


Zinkes 

and 

Autotypien 

in  Zink  und 
Kupfer. 

und 
Entwürfe. 


Schwedische  Holzkohlen-Roheisen  u. Stahle  niraiie zwecke. 

Alleinige  Importeure  des  schwedischen  Temperroheisens  Marke  OB.  ito 

BALLOWITZ  &  ZIEGLER,  Stettin. 


Ich  liefere 

komplette  Werkstatt  -  Zeichnungen 

nach  welchen  jeder  Qießereibe«itzer  mit  geringen  Kosten  eine  seinem  Retriebe  anzngliedemde 

Kleinbessemerei- Anlage 

znr  Erzengang  jeder  Stahlsorte  selbst  herstellen  kann,  nnd  stelle  Fachlente  twr  sach- 
gemäßen Instroktion  des  Personftls  zur  Verfügang.  128 

45  rue  Henri  Maus,  Brüssel 
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/  ^ 

Technisches  Bureau  für  Giessereiwesen 

F.  J.  Fritz,  Hütteninsrenieur,  Düsseldorf. 

ISjfthriga  Praxis  als  Betriebs-  u.  Obsringenieur  fröfttM-  and  erster  Euteogießereien. 

Projektierung,  Bauleitung,   Inbetriebsetzung  von  EisengieOerei- Anlagen 
jeder  Art  und  Größe.    Lieferung  kompletter  Einrichtungen. 

Spezialität: 

Bau  moderner  Röhrengiefsereien  tod  bisher  unerreichter  Leiatungaf&higkeit. 
Direkter  Gufs  vom  Hochofen  bei  jedem  Hoohofengang, 

gl&nzend  bewihriee  Verfahren.  qk 

Beste  Referenden  über  ausgeführte  größte  Anlagen  der  Neuheit  im  In-  und  Auslande. 


Lichtpausapparate^ 

für  Sonnen-  u.  elektrisch«  BtlielUung. 

Zeichentisch..  Unerreicht' 


»piflend  Itifht  in  jtdt  Lagt  ttrtteUbar. 

Sämtliche  Zeichen- u.  Bureau-Artikel. 

C.  Weiland,  Liebenwerda 

Meß-  und  Zeichengerätefabrik. 


Krirhillt4$trierler  Katalog  katlfn/rpl. 


»824 


Patentanwalt 
R  Thannhäuser 

Staatl.  gepr.  Ingenieur 
-  Berlin  N.W.  21 .     Wilsnaciicrstr.  14..  ■  »' 


AWitte  LöHMER.HASPEi.w.  13 

Fdbrik  für  Gelenkketten  aller  Ar!" 

Elevatoren  -T^anspo^^eu^e. 


Elektrische  Ofen  for  Betrieb  i.  Versvclie 

hSehste  Temperataren  I  bis  S600  Grad  I 

best«  Re^IlemDf  I  238 

C.  Schniewindt,  Neuenrade  i.  Westf. 


Robhanträder, 

fertlf  fefrlit  o4er  aafefrist. 
▲1  tOA*  -  Haiial>nrir. 


IM 
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AUFZÜGE 


l£r«uio,    lin.M|>«i  uBd 

"Wind  werke. 
"Verlade-  iiud  17ra.uM- 
port  -Voi-rlol»  tiinif  en. 


Gebrüder  Weismüller 

Maschinenfabrik  n 

Frankfurt  a.  IN.- Bockeuheüii. 

Kgl.  Preuß.  StaatsmedaiUe  in  Gold. 


1  Probe -Wagj;;oii  erattsi 


1  Probe -Wa££OD  gratis  I 


4.  h.  ««rMlb« 

braucht  alclit 

bezabH  n 
«•Han,  WMH 
EmpfliHitr  da- 
mit niebl  zu- 
trifldM  ist 

Prospekt« 

u4 
EBffehlitB- 
g«B  Mtt«  an 
TerlftBireB. 


aiolfratii'inetall  se/se  °/o 

Ton  hervorragender  Qualitftt  und  Reinheit 
liefert  zu  billigstem  Preise 

Chemische  Fabrik  in  Billwärder 
Torm.  Hell  k  Sthftmer  A..G. 

M4a  HA-MBURO  8. 


Dampfmaschine 

fBr  8  Atm.  mit  Gleichstrom  •Dynamo  von 

110  Volt  und  350  —  500  K.  W. 

ZU  kaufen  gesucht 

Gefl.  Angebote  unter  Chiffre  G.  253  an  die 
Expedition  dieser  Zeitschrift. 


SUberar  ««dalUe. 


Geschmiedete 


Hochofenformen, 


Klhlkaaten.  Uelnitwlnditehlebrr 
mit  WMarrktthlams  etc. 


Metallfa^ongufs  jeder  Legierung 

liefern  nur  in  !■  QuMÜtit 

Wittflllsclie  ietillwerke,  fioercke  &  Co., 


A  n  n  t^n  i.  W 


9734 


Bopdeaux,  Bupgundep,  Champagnep 
Insel  Madeipa,ShBPP]r,Fpanz.Coonac 

Reichling'sche  Kellereien 

Luxemburg 

BedeutendstBs  Flaschenlager  in  Bordeaux  und 
Burgunder  in  SOddeutschland,  Elsass-Lolhringen 
und  Luxemburg  306 


D.  K.P.  128559  „SpeiBeTorrlehtong   »r  Pilger- 

aenrlttwalawerke^. 
II.  R.  P.  1S8161    „Verfahren  aar  Hersiellaiig  tod 

Metallrohren    mit  metalleBena 

Hebatzbelag^ 
D.R.P.  108  788   „Verfahren    aar    Bildnuf  den 

Schweißpaketa  fttr  MeUllrohre''. 
Käufer  oder  Lizunznehnu^  gesucht.  Auskunft  t.<rteilt 

lagenienr  HituM  Kelmann,  Patentannalt, 

BKS  Lisi  t».W..  K5nloprit»r<tr.  08.  ti0 


Mltteldentscbe  Fabrik,  bei  der  Jährlich 

800  t  Kernschrott 
600  t  Dreh-  u.  Bohrspdne 
200  t  Blechschrott 

entfallen,  ancht  Verbindnng,  mugllchat  mit  llUtten» 
werk,  wegen  laufender  Abnahme. 

Gefl.  Anfragen  erbeten  sub  Nr.  836  an  die  Ex- 
pedition dieser  Zeitachrift. 
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L  Jau  um. 


BOeBAN  ei8ETIU8 

Litliograpliiielie  Anstalt  unil  8t6in4lrm«k«jpei 

BER  l.IN  W. 

ni4lcl>iii(B%  l)Mlten%  Bergwesen,  Kartograf^Me  «nd  M 

Neu   ttisaldraCk  Neu 

D«atach<>H  iieiciiNpKtamt. 
Schflotte  und  billigste  Vervielfältigung  scbwarter  StricbzeiGtinuDgvd. 

Ersftiz  für  Liclitp:ui'<e,  AiUogrupliie  und  PbatohlhographM» 
Detchrcibuu£  und  Probadrttcke  luiMitml»». 


Akademie  Friedberg '!£e^^ 

Polytechnisches  Institut       !  "  !X 

Sfsr'sliiuT»^  tlir  Mi>.«rhiri(M'liau   :!er  B9-n-  >■''••■■■■•■  i| 

i,l,ih^t      I,     ■       ...  ^        1     ,  ■  ,       ■  1,  ■   ■  .  U 


m 


Inoxydations-Oefen 


(8  Oefen  nusg^efülirt.) 


neueste  bedeutend  ▼erbesserte  EonsunüUicm  adt  patti* 
tiertem  Einban,  zar  Rost-Siehemif  dM  Oiflaii— ,  btit 

nnd  setzt  in  Betrieb  anter  Garantie  wo» 
O»  "Weig-elin,  ZlTil-InKenieur,  ?Stuttcrai't. 


PATENTEB^ 


BrttOt,  A.,  Das  KiUbariereii  d(?r  Wslu  n.  Vull 

I  •  hr^^i  f  nad  NaehüchU^ebueh.       Jt  Lfi, 

LadaOur,  A.,  VolUMaiiiiicaalHuidlioebfdtrifreätv,- 
<mi  äuhlgi«r<ier«i.    tgOL  J«  iS.- 

—  Handbuch  der  KiseohütUnkand«.   4  AufUff«. 

19n-190B.  cpit.  «  l^flO 

-  HMbMi.-m«UII.  Tccboolovi*.   iWb.  |X  «üBO 


ftpwSM,  A.,  Aaartwllilt«  Mtthnd««  im  Mwlyt 

Bd.L  iLiimi'  im  jtismr- 


Banaan-Erz-BruliEn 


anfgescliloss.,  zwisclien  Trier  and 
brUekea  direkt  an  Bahnatat.  beleg,  an 
MitschlosB.,  kapitalkräftige  Fach-Finna, 
w«l«lw  aof.  ibrdect  «t.  w«tt  «chfliA,  gttnali; 
zu  flbeitragen. 

AaaljtMit  00—68,  56/47, 69  a.  27,66  7«  Mn 
mit  «Dtapr.  Mehston  0«htlt  an  HnOi. 
Künft.  Ges.-Fflr.lernnp  ^  >f.  zu  lioli.  Preis, 
verkäofl.  YermittL  Terbet.  —  Angebote 
mt.  K.0«  1W7  an  HMitntteiBA  Vog- 
ler,        Illi.  »0 


Dieso  sowie  Jm  i^r.  andere  Bueti  \^vgeri  ^  Mark 
Hc)Bat«rst)i  i  >uit>  PraiaaufBohla^  franko,  st^d 

Hermann  Meusser,  Spazialbuchhandl., 
BERUH  W.  85/42,  StegIitMiiitni0e  58. 


Für  Anschlußgleise 

sind  billig  abzugeben : 

6  km  Gleis 

größtenteils  Profil  6>>  i  9  «a  Itmg,  sehr  gnt  «r- 
baltea  aadl  ^ItflUiIr,  auf  WnuMh  TdilqoaatnaL 
Anfragen  erbeten  nb  Hr.  MI  an  die  BspediUiia 

dieser  Zeitsehrift 


Feuerfeste  Norfflalsteiae. 

Gröfsere  Posten  billig  ftbsilfeiM«.  Aafraf* 

unter  W.  K.  1870  b«i  ÜMiraatelB  V«gtor, 

A.-G.,  Köln.  Hl 

Sohlen -Kuppen -Nagel. 

8ho«*Taoks  und  Channel  •Halls 
Ofliert.  ■.  0.  K.  S0B7  an  MaH  MMe«, 


Erste  Fabrik 

in  Automobilen,  Elektrotechnik,  M asehlnea, 
IklseDbalin-  und  Hfittenwesea  warde  ich 
den  Often  ▼ertreten.  in 

VIL 


Bin  erstklassiges  Ham  sneht  bei  KeehSta 

Rill:  pjnpef'ihrrp 

Vertreter  für  den  Verkauf  von  langaoim 
mi  spaniscbeo  EiseoeneD. 

Qeä.  Angebote  sind  an  riehten  an  nBella  paatola 
Ve.  M7  In  Antwerpen***  M 
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Bank  für  industrielle  Unternehmungen 

===— —  Frankfurt  a.  M.  — == 


Aktien -Knpitii,l  MU.  -tflfOOOOO,— . 

rung  von  Industrie  •Unternehmungen  der  verschiedensten  Art, 
sowie  yon-  Lokal-  und  Straflenbohnen. 

Ankuif  lind  Seleilmiig  von  Aktfen  und  ObKgttionM.  m 


^oJbL  «.motte 


ud  aekuMtUmehl,  prima  Quaiitit,  wm  bestem  rbciniMl»««!  llllllliCiHcr  hlamm  COH 
Mit  CtU  40  V«  tConerde  gebranot,  liefern  jedes  Qnantnm  ea  Taffl^reisen 

Rlieiiiiiselie  Kall^werke» 

817  n  cl  o  rn  a>  o  Ii* 

CtotoMChto^  «bar  got  wkalteae 

Stichloch -Stopfmaschine 

kaiAa  gtaoeht.  Unrln  müt  Aogabo  dca  Sjslen«,  der  CtobimdoMit  nad  das 

PreiMS  unter  "Nr.  331  an  die  Expedition  diewr  ZeitRchrirt  erbeten. 

Fflr  den  Bau  s^hweFcr  Werkzeu^iüiiscliiaen  Sachen  vir  mehrere  erfahrene 

fConstrul^teure 

snm  baldfgrsteii  Eintritt.  Ge<?iiE:nete  Tifwerber,  welche  über  lanfyäfiriere  gediegene 
Erfahrnngen  verfügen,  belieben  ausfübrliclie  üewerbaag  mit  Angabe  des  JtintrlttS- 
termiuei  und  der  GehaltMnsprfiche  zu  flenden  an  die 

Kalker  Werkzengniascliinen-  Fabrik 

Breuer,  Schumacher  &  Co.,  A.-G., 

886  3a:»Ilc  bei  läL^ln,  

Ein  wastr.  BtaUwark  mit  Ihm.  Siemeas-HartlBMrieb  aaeht 


Nar  Hanaa»  dia  Bit  lliMlgaiB  Etmala  mip. 
könaea  berfiekBlchtlgt  wavdsa.  Offertaa  aatmr'W.         «iMsB  aa  dIa  EspaditloB 
diaiar  Zelisehrift. 

Blecbwalzwerk  in  Ungarn. 


Faehknndlger,  tQchtIger  Betriebsiagenienr,  In  allen  Smlgea  der 
Imrandert,  mit  Qasbetrieh  rertrant,  findet  daneradea  BagagaaiMt. 

Erfahrnngen  Im  Walzpii^enbetrieb  erwünscht. 

Offerten  mit  detaillierter  Angabe  bisheriger  Terweadung,  aebst  (xehaltsansprüehen, 
«ntMr  Nr.  am  dIa  KspadHIaa  dIaMr  KsÜMkrlfl 


« 
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Ilmenite  Ilmenit 
or  Titanium  Ore.  oder  Titan -Erz. 

A  ilwge  quantity  ready  for  shiproent  on  quay  at     Eine  grofie  Menge  am  Quai  in  Skivoldrvik  zur  \>r- 
Skivoldrvik,  for  which  offers  are  invited.  schiflung  bereit,  wofür  Antrap^n  erhsten  werden. 

T.  JH.  I>XJI^TE:JR>"0T^T>  (Deotoeher  Koubiü) 

Agent  für  die  Titanium  Ore  Co. 
ECa^J^B^UIVO,  INojT wegen.  m 

Etne  der  Xltesten,  iehr  gut  in  Graben-  nnd  Hflttenkreisen  Ober» 

Schlesien»  eiiigeführle  Firma  in  Gleiwitz  suclit  Vertretungen 
leistiugsfXliiger  firmen«  Angebete  unter  PTr«  3£»d  an  die  £x.- 
peditlon  dieser  MMnifL  

EiM  rlKinifCb«  niMblntnfabrilC  melit  fir  ibi«  JIMtlluna 

Walzwerksbau 

eine  hervorrageDd  t&elitige  Kraft  als  •tdlOtTtretetMlcn  JlbUilun9S<Uor»tel)er. 
Bew«rter  »aA  ife«r  augMiiehmto  IriiknuigtB  im  Bm  WalnpiikiuüaseB 
leglldMr  Art  ftrfllgtii  msd  la  im  LHge  acte,  eia  «iümtm  BsrMn  wlhnni  liagMw 

AbweAenhelt  de«  Yorfitehers  vollständig  Belbständig  in  leiten;  tunk  mnTx  deraelb« 
Rieh  zam  Terkehr  mit  ier  KnndMluift  eignen,  fii  wird  aor  aif  eine  inrehnas 
erste  Kraft  reflektiert. 

Angebote  mit  DarleguDg  des  Bildungsganges  und  der  bisberigen  Titigkeit,  ndt 
AagniM  4w  'fitntrittrtenilaM,  4er  CI«kallMM|ireeke  ete.,  sowie  «ator  BaiAgnng 
elB«r  Photoffitt^liie  erbetoa  rak  Nr.  33a  na  die  Bapodttlon  «ieeer  XeltMhrift. 

2  neue  fahrbare 

—  Trockenbagger ■-■ 

TOD  I200  reap.  I500  cbm  täglicher  Lt  iston^, 
Eade  Jali  reip.  Ende  Aagiut  Meferbar,  sind  unter 
gSoflÜgen  Bedingungen  alnagabaa,  auf  Wnnaoh 
mietsweise.   Anfra^n  erbeten  rab  Nr.  340  «n 

die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 


Schamottef  abri  k 

*U€t)t  nr  ins  Konstruktionsbureen  nnd 
ile  nasaaeflkTaafea  Toa  Ofmaalacea 
Münum  daicliow  eelkeliailiOB 

Feuerungstechniker 

mit  r^eker  Erfakraaf ,  niftgllelMt  mit 

okadeDiiiücher  Bildtmc. 

OiTerten  unter  llr.  293  nn  die  Expedition 
dieser  Zeitsekrift. 


Elu  grofses  Hattenwerk 

sucht 

(Br  sein  Drahtwalzwerk 

einen  energieclieB 

Betriebsingenieur. 

j  Bewerber  mOMen  in  der  HeisteUng  mm 
I  Dreht  dorebeos  erfabren  sein  vnd  etee  mÄi^ 
I  j&hrige  T&tifkeit  in  aolchen  Werken  acfzaweiaea 
naben.  Ofretten  unter  Angabe  der  Oehalt'i- 
,  anaprOche  und  Referenzen,  sowie  Lebenslaaf, 
I  Zeugniaabschriften  uod  Pbotograpfaie  uter  C  Iti 
!  an  Baabe  A  Co.,  KSla.  355 

1  Techmsdier  Oii'ektor 

I  für  gröfseres  Untemebmen  der  Ton-  a.  Schaaaotte- 
Ifidnstrip  'Fabrikation  und  Rprgbnn)  geSSCkt. 

1  Bewerbungen  mil  Aogabeu  tiber  biabenge 
TäÜ^eit,  Geballsan^riicbe  usw.  an  Hnnoea 

i  Stein     Toller,  A.*€i.,  Berlin  W«8,  imt«^r 

i  H«  7041  crbetea.  SSS 
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Rheinische  Stahlwerhe  zu  Duishupg-Meiderich. 

Infolg.  (i(H  Taäea  dee.  Hfirn  Direktor  Franz  MfilUr  ist  die  Stelle  dee  techlli» 
sehen  Vorstandsmitglieds  unaeror  G^cllschaft  neu  zu  hpHÄtzen.  Bewerber  werdon 
«r«ucht,  sich  unter  Darl^uug  ibrer  bisherigen  Tätigkeit  und  AogaW  ihrer  Gbhaltfl 
•nspr&ohe  b«i  d«m  uoterieiobiieten  Aafliobtir«lsvoi»itB«iid«i  Dr.  Feodor  Goeeke  tu 
Bona,  B«ohttr«'fs«48,  s«)liriltlich  su  melden.  OtmeJit  wird  nnr  «ine  aowohl  4«n  ge^ 
•ftmtan  Betrieb  des  Werks  als  das  Konetruktionegebiet  voUettndig  behenrseheiide  ento  Kraft. 

Duisburg. Heideridb,  den  21.  Jun»  iyu6.  Der  Aufsicfltsrat: 

8«  Dr.  Goecke. 

Ffir  unsere  AbteUmg  SOkWm  WerJaaipUUMldlMl  «M)h»m  wir  eiME 
darehuie  erfahrenen 

älteren  Konstrukteur, 

der  befihigt  iet,  den  Vorsteher  der  Abteilung  bei  deesen  Abwesenheit  rollständig 
tu  rertreten.  Nur  erste  Kräfte,  welche  fiber  ULgjlbrige  Erfsliningen  im  Bau 
wtkwww  und  acbwentar  W^rkiengauselilM  iniiderBittr  Kaastmktion  rerfSgen  nni 
Mlbstlndig  arbeltoB,  MIebea  Bawerbaag  mit  Aagabe  üb«r  teitherige  Titigkeit.  Ein. 
trilt,  Oahaltalbrdaraag  «te.  •lntnr»lek«n  aiter  P?r.  334  an  die  Rxpad.  d.  SSeitaekr. 

Für  «Ine  iMMNIlliMlie  Wcrtotätt»  die  cal  SOO  Arbeiter  Iteiekifligt,  wiH  eia 
eieitlMker,  erfkkrener 

Betriebsleiter 

9esuc>)t,  der  mit  der  1?  altriiiatiou  fon  WalzwerkesHlagen  durehaus  veriraui  ist,  das 
Akk«nlwee«ii  genaii  keaat  M  inetende  ist»  eiieii  Betrieb  aaislebtig  aad  rattoaell 
tn  leiten.  Daaerade  Stellaag  aad  hohes  Qehalt  tugeeiekert 

Ansftthiliclie  Aaetilietniigeu  mit  Zeugnisabschriften,  Angabe  tou  (jlehalti> 
nnsprflchen,  Referenten  nnd  Zelt  des  iäntritto  befördert  die  £z|>edition  dieaer 
Zeitschrift  unter  ür.  276. 


Vw  «iaeu  gretterea  rheinischeB  llitlenwerfc  wird  «In 

tüchtiger  Ingenieur  als  Betriebsehef 
für  die  Abteiliinj?  Haniinenverk 

flreauolit.  Ba  aitffen  »ich  nur  »ulctie  Herrpn  melden,  wi-lclic  nacUwelälloh  Erfaiinmi;  in  Ueseali« 
eebaledt  ariiititea  aad  der  BehandloD^  ron  ({aalitltsmateriHl  be.Hitzea. 

Offerten  anter  IVi*.  an  die  Rt|t«ditlon  dfeaer  /pitj^chrlfl  erbeten. 

KSr  ein  grobes  Bflttenwerk  winl  ale  Ckef  eiaee  aaegedebuton  Moekorea- 
betriebes  ein 

erstlilassiger  /fättenmann 

t^enncht.  DerHelb«  mufK  i  «  reifx  i^rofsen  Uüclioteubetrieben  Neit  lunf;(  ii  Jahren  mit 
^  rToig  rorgestandeti  beben  und  insbesondere  mit  den  Terhältnisseu  im  Miiiette- 
gebiet  rertraut  sein. 

Aaeriiietaagea  anter  PiTr.  iiad  m  die  Bxfeditioa  d.  Zeiteebr.  an  rlektan. 

XIILm  10 
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Technischer  Direktor  gesucht 

fBr  ein  grofses  Eispn-  und  Stahlwerk  raff  bodetitendpr  Qualitäts-Verfeineninp.  Dl6 
Rtellurig  int  eiae  dauernde  nod  ihrer  BedeutoDg  entsprechend  datiert«,  dorh  wird 
nur  auf  eine  herrorragend  tflehtige  .PenSnliehkeit  reflektiert,  die  eine  &holielie 
SteUnnc  bereite  erisolgreieli  lue  gehaii  kat,  nleke  Sthknmg  tenHil  wmA  im 
Urimtmgtm  etaer  venatirortngeTiilleB  Feeitlen  ia  jeüer  Beilehvaf  MckuMlBh 
ftwaeliMo  iat. 

AaefBhrlfche  Offerten  mit  GeiiiltaMuprfleiieB  eriwtea  «ter  B.  834  an 
die  Expedition  dieser  Zeitschrift. 

natttliwcrk  mit  aielMifilMlrM»  neht  elaea  taehttcea 


Chemiker, 


der  alle  Torkommenden  Untersachungen  selbstliidig  aarfUirea  kann;  erwtuekt  s1b4 
Ib  i»T  UatersnAng  Toa  Hebeapreiaktea  ier  KakahwatoUnf; 

■It  Letieaelaiif,  Zeugnisabsehrlfteu,  Gehaltsansprfieben  und  Angabe 
dea  Elatrilta  weriea  eri^a  an  die  Bxpedltioa  dieeer  Zeitaebrlfl  anter  llr«  2M. 


wir  «ucben  ttock  einige  herronrefrend  | 

tücbtige  selbstftndipfe  i 

Walzwerks- 
Konstrukteure 

zum  möglicbst  baldigen  Eintritt  gegen  hobies 
GdMli.  Nar  irirKHcat  eiatUaMjge  Ki-lfte,  die  ao 

Belbst^iniif^es  Arbeiti^n  eewOhnt  sind  und  Ober 
langjftltnge  £rfabmagen  verfüge»,  belieben  aus- 
fthrlld»  AagAoto  Uber  Milierige  TUigkieltT  An- 
gabe des  Eintrittitermins,  sowie  der  Ofllialli- 

ausprticlie  zu  ricliteii  un  die 

Kalker  Werkzeugmaschinen-Fabrik 

Breoer,  Sctiumacher  4  Co.,  Act.-6es., 

Kalk  lit'i  Kölu  a.  Kheiu. 


üin  größeres  afldwestdautidiei 

(Walseiaen  und  Q^urswaren  etc.) 
«  II  c?  Ii  t 


Für  eine  grdeecr«  Sdiraubeaa  u.  mutteni- 
FaMk  IM  tt*  FeitfalWffl  wird  ein  joager, 
Mtrgifdicr  Spexiaiift  als 

Assistent 

des  Betriebs-Chefs 

ge»uci)t.    Meldungen  unter  D.  F.  2S049  an  die 
Ann.'Exped.  Beaaekvr  A  Raatx,  DBsMldorf.     394  I 

ningeniear 

ftr  Hatten-  und  Bergwerkaanlagen  mit  mehr» 
jabr.  Bareaupraxis  von  einem  Zivilingeniour- 
Bureau  ale  Assistent  xum  baldigsten  Eintritt 
gesucht.  Offerten  unter  Nr.  31H  an  die  Ex- 
pedition dieser  Zeitschrift  erbeten. 


zu  baldigem  Eintritt  auf  sein  icaufmänoisches 
Bureau  Air  Korrespondenz,  Selbstkostenberech- 
ooag  and  andere  Btueaaarbeiten  einen  jftnAeren« 
möMicIut  tehon  In  thnlieher  Stolliuig  Mf  ttaeo- 
werken  tätig  gewesenen 

Kaufmann, 

evangel  ,  der  liraui-hpkonntniiiue,  mit  Rnter  Schal« 
blidiiBf  vereinigt,  eine  geläufige  Haodscbrift  and 
gute  Kenntnisse  der  fraiiz9s.SpruiiebeiilBt,a»wie 
stenograpbiekundig  ist. 

Die  Stellung  ist  bei  zufriedenttellendim 
Leiitangea  danemd,  mlA  Atuaiebk  aaf  weitaree 
Yorankonunen. 

Solide  Bewerber,  die  den  gestellten  Anfur- 
dertingen  entsprechen,  wollen  ihre  Anerbieten, 
die  lv(_'tiei;s:;i ui'.  FaniiliLMiv rrhaU nisse,  MilitJii  \  rr- 
hältnisse,  Zeugnisabscliriftcn ,  bezw.  Angabe  von 
Referenzen  und  Gehaltsansprttcbe,  sowie  möglichst 
Photographie  enthalten  mftnen,  unter  I.  H.  79li 
an  BaMf  Uum,  WSh,  einnienen.  974 


Zum  Aatritfc  per  1. 
akademiaeh  faMMetmr 


Septeialier  wIH' 


I 


HoBhofeningenieup 


Praxia 
fttr 


all 


mit  aiehijMiriger 
des  Betriebaekaft 
Werk  gesnekt. 

OfffTten  mit  Zengaissea  ond  Gelialta- 
ansprächen  unter 'V.  K.  ^&SA  an  die 
Expediüen  dieser  Zeitsekrift.  ' 
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FV  "n"  '°nr^"  Heifs-Verziiikerei  Fabrikation  |y  j|, 
blechen  und  genieteten  Rohren  "''^  '^"J^maon'at 


per  1.  Jnli  bezw.  1.  Oktober  er.  gesucht.  Bewerber  mttssen  nachweislich  in  obigen 
Branchen  mit  Erfolg  tfltig  gewesen  sein.  —  Angebote  mit  Lebenslauf  und  Gehalts- 
ansprttehen  an  RUDOLF  N0S8E,  BRBSLiC,  anter  B.  0.  4066.  286 


Junger  Ingenieur 

als  Assistent  des  Haschinen- Ingenieurs  eines  rheinischen  Stahlwerkes  zam  baldigen 
Eintritt  gesneht.  Derselbe  mul's  nach  skizzenhaften  Angaben  Neuanlagen  bearbeiten 
können  und  ein  flotter  Zeichner  sein. 

Angebote  mit  Zeugnieabschriften  und  Angabe  der  GebalteansprOche  und  Milit&r> 
Verhältnisse  an  die  Expedition  dieser  Zeitechrift  unter  Nr.  339. 


Bergwerks- Ingenieur, 

tftchtlg,  wird  fBr  ein  grofses  Bleibergwerk 
lo  Kleinasien  als  Assistent  des  Direktors 
gesneht.  Gehalt  nach  Uebereinkommen. 
Kenntnis  der  frauzös.  Sprache  erforderlich. 

Offerten  an  Krledr.  Boss,  Wien  111/3, 
Rechte  B^ungasse  48.  266 

Erfahrener 

Hociiofenkoustruktenr 

fQr  den  Umbau  eines  Hochofenwerks  ge- 
sucht. Ausrahrliche  Offerten  mit  Angabe 
Ton  Referenxen  und  Gebaltsansprächen 
erbeten  unter  C  'S..  Y.  an  die 

Expedition  dieser  Zeitschrift. 

FQr  ein  modernes 

Draht-  n.  Feineiseuwalzwerk 

wird  ein  durchaus  tüchtiger,  erfalirener 

Betriebsingenieur 

gesucht.  Derselbe  mufs  eine  mehrjährige  Tätig- 
keit in  einem  solchen  Walzwerk  aufzuweisen  haben 
und  sicher  disponieren  können. 

OiTerten  nnt  Angabe  der  Gehaltsansprüche  und 
Referenzen,  sowie  Lebenslauf,  Zeugnisabschriften 
und  Photographie  unter  G.  W.  1119  an  Haasen- 
stein  &  Yogier,  A.-G.,  Köln.  ii7i 


Vertretung  gesucht 

von  techn.-kaufm.  Beamten,  der  lange  Jahre 
in  ersten  Geschiften  tätig  und  gute  Beziehungen 
hat.  OfTerlen  unter  Nr.  320  an  die  Expedition 
dieser  Zeitschrift. 
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Stahlwerk  »it  Bessemer- Werk, 

öteiky  Schienen«  md  Stabeleenwolaswerken»  wird  fia 

technischer  Direktor  gesucht» 

der  «ach  Im  Stahl formguf»  mögltehst  erfahren,  Im  ttbrifen  reprtsentationtf&kig  Ist 
und  der  «eine  üeRhJpnn^  ^iir  selbständigen  Leituue  eines  erstkU^Ni^eii  Werkes 
naehiDirt  iseu  nnu^.  Eh  wird  nur  aut  eine  Kraft  ersten  i^nges  reflektiert.  s&b 
BeirerbDngeu  mit  Angabe  des  Bildungsganges  bexw.  der  bisberlgen  T&tigkelt 
sowlo  der  pendnlldieB  TerUltaisM  vnd  Anti^rttdi«  wolle  um  mH  der  CUA» 
F.  O.  H.  989  M  EEafheensteln  A  Vogrler»  Xjei|»mi0,  gelaifeH  Itmm, 

Ela  giirtriiisiger,  selNMndiger  ud  Mergiseh«r 

Bauführer  bezw.  Bau-Ingenieur 

von  bedeutenderem  Baugestbift  Obsrscbieüieng  fOr  sofort  oder  per  1.  August  a.  er. 
geeueht.  —  Derselbe  mala  im  Bau  vott  Ho<dk(tfeB,  UMtinftfeii,  B/kahl;  Walswerka-  und 
OeneratorenoAnlagen»  sowie  allen  einecUigigan  ArbeitMi  durelians  erfahrsn  aeio. 

Zeugnisse,  jReferenKen ,  OehaliaanaprQebe  eto.  einsiumiebon  unter  Hr.  8ft7  an  dia 
Expedition  dieser  Zeitiohrift. 


£im  Mdovtoado  ■aMkinonfabrik  Im  rketaM-weellitiiekMi  Indnstrisgohint 
eneU  nm  Mdlgo«  ISntrltl  otaoa  In  drolb-KotofealiM  erlbluroaea 

ßett^iebs- Ingenieur 

fftr  die  mechaniscbe  Werliätätte.   üwr  solche  Bewerlier  wolleu  sich  raeldeu,  weieJie 
AhBllebs  Stelloogen  in  grAfkeren  Betrieben  bereits  mit  Erfolg  bekleidet  haben. 
Offnieii  vttter      aas  tm  dio  Izpedlftfon  dtosor  SeitMlirtfl  erböte«. 

l  yeriarauenssteÜung^ 


Schleifermeister 


8«ehi  teokoiscb-kanhnXnn.  Beamter,  we'cher  m 

^rotiem  Betriebe  als  SekretAr  der  Direktion  und 
Korrespondenz -(^hef  tHtig  wur,  «leiii  grotJe  Erfah- 
fl(e«iiolftt|  4er  aut  «er  Arbeit  auf  mode»«»  .  ruagen  zur  Seite  »teheu.   Suchender  ist  3ü  Jahre 


Herloa*  a4  Browa  ä  8iarpe>8eileiflBaaehla«B  «Ii,  Stenograph,  rapider  Maschinenschreiber. 
lertritni  ist.  s|ii*chkaodig  uid  an  selbitlodi^  Arbeit g«w<UiBt. 


Aaffe»ot«  mit  Aasai»«  ttl»«-  Alter,  UatrittMeit  1  ^i^SrjsäSSSft.""**'  ^  ««pe«««» 

■ai  OehalMbrierBBff  aater  Wr.  an  die  .  .  .  

KxpeditiOB  dieser  Zsitschrlft  erbeten.  '  ^■^■■■■■^H^^^^^^^HIH^H 

Giefserei Ingenieur,  '  Walzwerksleiter 

akadwaiscb  ffebiidet,  anerkannt  erste  Kraft,  mit  einu«  be  i  nf  »  n  kn  Uattonv^  <  rke.  dipl.  Ingenieur, 
reiebslea  Erfahrnnge«  a«f  allen  Gebieten  de»    ^^^^^^  Kal.breur.  tüohUg.r  KonstnikUar  mit 

bedMiUndeii  Brfolvea,  «rfchrea  in  Itaabt-,  f «te-, 

Grob-  ninl  Prnfi(pf'?9n  ,   HOtr,    Torhriralft  .   in  un- 


OiaOeteiwasaaa  (formn)a8ch.-Bettieb 
ete.),  berrenrageader  Orfsatsator,  gewaadt  in 

«chwJerluyfin  trirfi.v'. --r^  tMni -  ,  lir  .tii^r'-rTer- 
waltangsbeamUtr  iiül  liaufni.  Kuutiu«,  siicnt 

leitende  bezw.  Direktor- Stellung 

auf  erstem  W«-ke  im  In-  oder  Äuülaad. 

Offerten  an  die  Expedition  dieser  Zeiteebrift 
sab  Vr«  MS  erbeten. 


gekQudigt*r  Stellung,  tvcht  sieh  t«  Teria4erB. 
Diskretion  lagesloheit  «ad  erbeted. 

Angebote  erbetea  sab  Ii.lieaB  di«  Bj^edUfon 
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Kontinuierliche  lilalzwerlie. 

EvMutBAr  Betrieto-lBgtnievr  wd  Mlbttiiidi(«r  KmiiCniMMir  ftr 

kontinuierllohe  und  and^TP  Draht-  und  Feineistowaliwirke  5;o,vIr  Oeiin  ml 
der  «Dfl.  u.  franx.  Sprache  michUg,  sucht  selbit&Ddig«  Stellung. 

Gell.  AagdMte  imtor     X.  «M  an  4it  lipadUioö  ditMr  ZailMlirift. 


Ealgisdier  Ingenieur, 

17  Jahre  Praxifl  als  Kulileu-  und  RrTgniben-Direktor,  in  d^r  belgischen  Indn<?tri(  ül  frall 
«ingfifQhrt,  soeht  AlUlnYertretuiip  für  Btjgien  lelRtungsfabigrer  deuUcber  Firmtu. 
Adreese:  Inf6nf«ur  Adolphe  Bougard,  89  Chau»<ie»  de  Vleurgat,  lxelleii>BrnxeIles.  353 

^^Eventuell  für  San  Francisco«" 

iagduiear  (Deotseher),  1.  Zt.  In  X.exiko,  der  eiiglisclidii  ond  tpAiiltehei  8praclid 
«liehtig,  repriseiitetioiuflklg,  t9  Jalre  ftlt^Teriietnitet,  mit  amfangreieken  ErfohrangM 
Ini  Bas  MMrlkMriaekw  Walswwk«  vaA  BMBkoofMrtlaMB»  ▼•rttant  mit  itm  Bam- 
««Mtxen  d«r  Terelnigtea  Staatw»  iMkt  Stillllll«  Ab  Bilt«.  oi«r  M#iiteg*-I<IS««l*Vl'» 
«Tti.  als  Vorstand  das  KonNtmlitlonsbnreans. 

Adn>i«M  zn  erfakren  unter  IVr.  3-4^Sd  dareh  die  Expf^itlon  dieiwr  Zeitaekrift. 

Aastrallenl   I  Obenngenieur 


Dtutscher,  daselbst  10  Jahre  ansissig,  sucht 

für  «ntet  Hau«  Einkauf  in  Berg werks>  und 
|[iit«Dprodifct0ii 

in  flberiohmeiL 

OfwUrn  inttr  F.  ü.  N.  M  an  Molff  Mmn^ 
Frankfurt  a.  848 

liBgwtr  «DOTgliAer 

Hütten  -  Ingeni enr 

«U  Betriebs  •AMisteat  fllr  «In  grottM  Hochofen- 
werk  Im  MlaetlereTler  iresaeht.  Nur  .«solche  ^^>  rren 
'wollen  sich  melden,  welche  bereits  im  Hochofen- 
^betrieb  mit  Krfolu-  r mg  goweisen  sind. 

(}et\.  Olierteu  mit  Aneaiie  der  Gelialttarisprüohe, 
-des  liiBherigen  Tätigkeit  ond  der  Zeit  des  Ein- 
«cikta  erbeten  unter  Z.  H.  1996  doreb  die  Expedition 
Zailicbrift.  880 


eines  größeren  Httttenwerks  im  Industriebezirk, 
Spezialist  in  der  Herstellung  von  Kessel-  und 
Sehiflb»,  Fein«,  Stans«  und  Dynamobleehen,  Stab», 
F  .'iMon  mid  Fciiicisfu ,  mit  reichen  Erfahrni  t,-!  n 
in  der  Herstellung  aller  QualitAtsstaUe,  irflnHcbt 
•leb  gelefr^atlieli  in  Terindern, 

Gefl.  Angebot«  unter  A.  0.  t81  «adiellspedition 
dieser  Zeitschrift  erbeten. 


Für  Stahlwerke. 

TQchtfL'tr.  prakilicher  nfittcti  «Ingenieur, 

Akademiksr,  Mitte  30er,  der  tt  Jahre  huI'  dem 
erstklassigsten  Werke  Rheinlands  tätig-  war  und 
gründliche  Erfahrungen  besitxt  in  der  tierstelhine 
Ton  Stahl  jeder  Qualität,  besonders  ;ivuh  von 
Chrom-  und  NickelstiüiL  lacbt  Stellnng  aaf  «Inen 
mederaen  Werk*  dat  In*  oder  Aaiiaadei.  Bette 


StahlwerksiogeDienr, 

i  mit  grllndl.  Kenntnissen  und  reichen  praktischen 
Erfahrunfcen  im  S.-M.-Betrieb,  eingehend  vertraut 
mit  dem  Thoniasbetrieb,  s.  Zt.  Betriebsleiter  eines 
kleineren  modernen  S.-M. -Stahlwerks,  in  nngekQii- 
digter  Stellaog,  DipL-Ing.,  Dr.  pbiL,  militArfrei, 
■echt  in  Kade  dtrses  oder  Anlbag  nlenten  Jahres 
Stellnng  im  Stahlwerksbetrlel>«>,  am  liebsten  als 
.isslHtent  eines  jfror»eren  Thoinas-  od.  Martinwerks, 

Beste  Zeugnisse  und  Emiilehlungeii. 

Offerten  unter  Nr.  tfi»  an  die  Expedition 
dieear  Zeitsehrift. 

Saelie  par'aafMrC  Peaten  ala 


Oed.  Olfeitea  tmter  F«  K.  t(l  an  die  Bipeditioa 
2Seitoehiift 


im  Martlnbetricb,  ali«  Blasctncister  im  Thomas- 
oder Bessemertietrleb,  oder  irgend  eine  in  mein 
Faeh  etasohlagende  stellnng.  Beste  Beferenxen 
stebansnr  Verfilmung.  Zasobriftenanteir„8ehBMla* 
r.  lir  sn  die  AOm*  dar  W«rkaiaialar> 

94i 


Mr. 

MtaBff,  Wie«  III,  Irdberialiafle  «S. 
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Erbauung 


uon 


Fabrik- 


SCHORNSTEINEN 

Stfiornsleinreparaturen  jeder  Art.  als  Erhöhungen,  Binden.  Gerade- 
rlchten  ohne  Irgend  weldie  BetriebsstSrungen.  EInmauerung  von 
Dampfkesseln,  Ubertiitzern  una  Ekonomisern  nach  unserem  be- 
wahrten Bogensystem.  Übernahme  kompletter  moderner  Kessel- 
hausanlagen. 

Projekte  und  Kostenanschläge  unentgeltlich. 

J.  A.  TOPF  &  SÖHNE,  Erfurt  38. 

Spezial- Fabrik  fQr  moderne  Kesselhausanlagen.  «bb 


Grofsindustrie  ~  Handel      Banken  1 

Befähigter  Kanrmann  der  Honian*,  Hfltten*  ond  keramiitrhen  Branche,  Warenkenner,  fertiger 
Bilanzler,  erfolgreicher  Organisator  and  erfahrener  VerwaltungHbeamter,  jarisUsch  erfahren,  Kenner 
des  Syndtkatswegeufi,  von  Turnehmem  Charakter,  kaotlonnfähig,  wUrde  gern  die  Position  eines 
ständigen  RoTlsors  und  Organisators  in  grofi^em  Unternehmen  oder  ihnlichen  selbständigen  Ver- 
trauensposten iibemehmen.  Reste  Referenten.  Üefl.  Offerten  anter  Nr.  337  erbeten  an  die 
Expedition  dieser  Zeitschrift. 


Betriebscbef, 

akad.  geb.  Tngenienr,  Mitte  40er,  mit  langj&hr. 
Erfahrung  in  der  Erzeugung  von  Thomas-  und 
Martinstahl,  letzteren  in  allen  Spezialqualitäteo 
für  D.rttht-  u.  Blech  zwecke,  mit  reichen  Er- 
fahrungen im  Walzwerksbetrieb,  kaufm&nn. 
gew.  u.  repräsentabel,  derzeit  in  ungekQndigter 
Stellung,  sucht  sich  in  leitende  Stellung 
zu  verändern.  —  Diekretion  erbeten  und 
zugesichert. 

Offerten  unter  M.  S.  336  an  die  Expedition 
dieser  Zeitschrift. 

Aelterer  Konstrnktenr 

für  schworen  Werkzcugmasohinenhau  Mowie  Ha- 
■chini'n  und  EinrichtuM^iTi  fQr  dns  Hüttenwesen 
sucht  passende  sclbstündige  Stellung  in  Mascbiuen« 
fabrik  oder  Hüttenwerk. 

QvR.  Ofr«*rt«n  unt«r  Nr.  245  an  die  Expedition 
dieser  Zeitschrift. 


GieBerei- Ingenieur, 

akademisch  gebildet,  Deutscher,  mit  reicher  Er- 
fahrung in  der  Herstellang  von  Wasserleitungs- 
rohren bis  1  m  Darchmesser,  Kokillen,  Maschinen 
und  Metallgurs,  sucht  eine  Stelle  in  einer  Gießerei 
.in  Deutschland  oder  im  Auslande  außer  Rußland ; 
spricht  Russisch  und  Deutsch.  Gefl.  Offerten  unter 
J.  A.  .lofiO  beförd.  Rudolf  Messe.  Berlin  S.W.  854 

ThomaBstahlwerks- 
Ingenieur 

mit  gediegener,  lauft  jähriger  Praxis  in  einem 
hochmodern  eingerichteten  Stahlwerke  als  erster 
Betriehsassistent,  mit  gutor  Martinofenpraxis  und 
einigen  Walzwerkskanntnissen,  akad«m.  gebildet, 
sncht  sich  womöglich  In  leitende  Stelling  sa 
Terändern. 

Oofl.  OffArten  unter  Nr.  246  an  die  Expedition 
diesttr  Zeitschrift. 


Jb*l»Ojl£ll.l'is*t 


eines  Welthanses,  B7  J.,  akad.  geh.,  nngek.  Pos.,  ge- 
wandt im  Brietdiktier..  iVanz.  Korresp.,  tlott.  Steno- 
graph, erste  bilnnztUrht.  Kraft,  erfolgr.  Organisator      mm  *  A  t 
u.  Revisor,  unermttdl.  Arl'titskraft,  energ.,  ruhiger     InRIJPRPniKISTKP  I 
Disponent. routiu. in  Eisen- u. Masch.-Branchc,  sucht     HIUUI  Ul  IIIUIUIUI  . 
Stellunr  als  Vertraaensperson  In  erstem  Mause. 
Gefl.  Off.  sab  >r.  270  an  die  Exped.  d.  Zeitschr. 


Dr-ing.,  Hütteningenieur 

mit  guten  Zeugnissen,  la.  Referenzen,  militärfrei, 
sucht  .^nfangastellung  im  Betriebe,  evtl.  Labora- 
torium. Gefl.  Angebote  unter  B.  Z.  ISOS 
Rudolf  Messe,  Breslau. 


an 

'295 


mit  lanirjähr.  Erfahrungen 
m  Stahl-  und  Waliwerks- 
betrieb«  sncht  Ponten.  Zu- 
schrift, erb.  unt  J.S.X.2H9  a.  d.  Exp.  dies.  Zeitschr. 
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PATENT-DRAHTNAGELMASCHINEN 

die  einzig  vorteilhaften  der  Gegenwart, 
ideal  vervollkommnetes  Modell  1906. 


Kein  Spitzenabfalil 


2  8tlfto  flaieliiami  an  aiM*  DraMa;  «a.  Siaehe 

Leistung  der  Schlagmaschine. 
Geringer  VertchleiS.       -  Schönes  Fabrikat. 

Verbilligung    der  Herstellungskosten 
der  Stifte  um  mindestens  50  ^. 

Die  Spitzen  werden  genau  zentriert,  so  daB  die 
ftMa  laraia  iaa  Habt  labaa. 

Die  KoDStroktkm  dieto'  Maschine  ist  ^id  «infiicher  witf  die  der  alten 

Systeme,  welche  für  Herstellung  einer  Nagelspitzc   lo  große  und  51 
kleine  =  70  Werkteile  brauchen.    Unsere  Maachine  braucht  dagegen  für 
^  2  Nagelspitzen  6  große  und  M  Meme  =  mar  40  Weckteile,,  also  pro 

Spltte  80  WerineiU  weniger! II 

Wir  übernehmen  volle  Garantie,  dafl  bei  unseren  Maschinen,  trotz  der 
hüben  Leistung,  weniger  Betriebsstörungen  und  Reparaturen  vorkommen, 
als  bei  allen  anderen  Maschinen  der  Branche;  temer  daß  sie  sich  in  ca. 

8  Jalnen  aua  den  Vorimlaa  beanhit  machen.  908 

WIKSCHTRÖM  *  BAYER,  Maschinenfabrik  DÜSSELDORF. 


In  ineinem  Commisstons-Vo'lage  ist  erschienen: 

aljrbud)  für  daa 
£iöcnf)üttenivcöcn. 

(ßrgänBtmg  a»  „StaM  find  Eise»".) 

Ein  Bericht  über  die  Fortschritte  auf  allen  Gebieten  des  Eisen* 
•  hüttenwesens  im  Jahre  1903. 

Im  Auftrage  des  Vereins  deutscher  Eisenhüttenleute  bearbeitet  von  OtiO  VogcL 

IV.  yahrgang. 


30  Bogen  grois  %  *  mit  vielen  Abbildungen,  in  ganz  Leinen  gebunden, 

Preis:  10  Mark. 

Düsseldorf.  August  BageL 


Digltlzed  by  Google 


144  Nr.  18. 


„STAHL  UND  BISEN.** 


1.  -tuli  1906. 


UerdnidU  ma$cbinenfdbrik  Jtugsburg  und 
ina$cbinenbauge$ell$cl)aft  nfirnbcrg,  ü.-e. 


merk  JIttflibNrg 

tcarlMti  !••«■ 


R«ai  10  OM  Bcuiie  «•<  JlrMier. 


Werk  nftrHberg 

•<trMi4<t  IM?. 


u.  Cransportvorricbtungem 


Krane  fQr  StahlwtrUt,  Walzwerke,  6les>erelefi,  (Uerkstitteti* 
Cagerpiatze,  Scl)lffs«venten,  DSfen  usw. 

Uerladebracken»  FQrdermasdvineti,  BesdildctnidsmascDinett,  Spills, 
Drel>sd>clbeti,  Sthltbtbühntn,  Qiesswaflen  usw. 
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In  Ferrolegiernngen  aller  Arten,  speziell 

Silieg'Mangan  25— ao*/»  si  und  so-^es«/,  Mn. 


jeder  Zusammensetzung  wie  von 
60— 70*/«.  Chrom 

mit»-4V»,  4-«%  6-8%  7,5^»/.  C. 


$erro=CI)rom 

Eleetro-OhiniMiHe  <li  ^ftre  (N^-ietallnrgie) 

UNHD.Sn46l:  UV%  nx.  C  ilM  II:  l.H!i%  C. 

Ferro-yickel,  Ferro-Mckelclirom,  ForrO'Bor 

^Afl^t^A    UlAlft^^ttt  50—60  7o  Wolfram  und  ca.  2  "/o  C, 

yvirV'  W  Vlirilin  70-80»/o  Wolfram  und  ca.  2»/o  C, 

■■■"^■■■"■■■^         80— 85»/o  Wolfram  0,3-  max.  0,75  C. 

TWO'lttOlyM^IIC  Ferro-Vaiiadium.  Eerro-Titaii 

garantiert  98/99  % 

uni  sonstigen  L«<slerun^n  flfar 

Stahlwerke,  Stahlformgufswerke 

Giefsereien  USW. 

ferner  für  die  Lieferung  von  allen  Sorten 

HolzKohlen-Roheisen 

WM  empfehlen  sich 

::^.rj:  r  L  Weil  &  Relnliardit 

PrHmU  Codes  u$t4.  M_        I      *          Telei>r:imm -Adresse: 


Mannheim. 


Hafencanal. 


Vertretung:  Ing.  Wilhelm  Venator,  Technisches  Bureau, 

.        Düsseldorf,  Foststr.  12IL  lelepkoii  Nr.  2607. 


Lager  in  JMiariiulieim  und  X>ftMeidorr, 
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Theisen's  Patent 

CENTRIFUQAL- 

GASREINIGUNGS- 
VERFAHREN 

Staub*,  Teer-,  Ammoniak-  etc.  Ausscheider 

und  Gaskühler. 


RoinllAltQnrilH  ^•»^^•^  Kubikmeter  und  iiolier  garantiert, 

^  dadurcli  Dauerbetrieb  der  Gasmotore,  Reinbleiben 

der  Winderhitzer,  hohe  gleichmäßige  Gebläsewindtemperatur, 
leistuugsfähigeirery  billigerer  Ofenbetrieb. 
ApparatleistuDgen  von.  1 — 800  Kubikmeter  in  der  filinnte. 

KpaffkoiJsirf  ^ — ^  der  in  den  Qaamotoren  eneug^o 
iirdliiieüarT  ^j, Kubikmeter  lemee  Cowpa-  und 

Kesselgas  3  bis  4  P.S. 

Durch  Kraftersparnis  z.  B.  gegenüber  VentiktorwMchem  bei 
gleicher  Qaflrdnheit  AMfUiSltal  der  Theisen- Apparate  inU. 
Mektro-Motcre  in  ehiem  Jahre. 

noiiaphatrioh   Selbstreinigung  der  Wascher,  ohne  Wasserverlust 
i/auoi  Uwll  Ivli.  funktionierend.  In  jahrelangem  ununterbrooheneni 
Betneb.        BmIb  RtfMnZM« 


ThfilM'sche  Anlagen  in  Betrieb  fflr  hsgesamt  400  000  Kubtkmeter 
und  in  AuffUtams  lUr  600000  Kubikmtor  |ir»  Stund«. 


Bei  gleicher  Gkuirelohat  einfachste  Anlage,  bÜügster  Betrieb, 

geringste  Anlagekosten  gegenüber  anderen  Sjatemen. 

Eduard  Theisen  •  München. 
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Rheinische  Dampfkessel-  und  Maschinenfabrik 

B ÜTTN E R  & m. b. H.,  UERDINGEN  a.  Rh 

empfiehlt 

Dampfkessel  iller  Systeme.  Ueberhitzer,  HVasserreliiier. 


Flammrohr- 

WellrohrkesBel. 


Blecharbeiten 

aller  Art. 


Wasserenteisenungs- 
Apparate. 


VVaiiderrost- 

Feuenmgen. 


BBttners  Patent -Schnellumlaufkessel,  J^X^rullSi-C; 

Di«  Vorteile  des  Grofewatserraum kesselt  mit  denen  des  WasserrohiiesseU  vereinigt: 

Bflttners  Paieit-Ororswasserraomkessel. 

Bureau:  Breslau,  Kaiser  Wilhelmstrafce  91. 


07 


Apotheker  Alwin  von  Herrmann's 

=  Brandwunden  -Oel  = 

■t.nx  Hicheren  ileiluni^  aller  Brand  wunden  infolge  VerbrennuBfren 

dur<-h  Fouor,  Kalk,  Sfiuren,  fitzc-nde  Alkalien  und  dcr^::). 
Verhrilhnnc^n  «Urch  WnMHnr,  Dumpf  oder  «onBtijfc  Flüosigkeiten. 
Sonnonbrand  durch  Kinwirknni:  tropischer  Sonnenbitzo, 
boBeiti^^t  Hofort  dio  faeftigHten  Schmerzen  nud  i»t  infolgt;  Huitiur 
eliiEifr  dastehenden  lleilniethode  «ndcn-n  Mitteln,  wie  Brand- 
Ilnimenten,  Nalben,  rikrinsäur«  •  I.KHanfren  >•»<!  dor^'l.  vorzu- 
ziehen, weil  der  Verband  bei  normalen  Verlettunfferi  bin  zur  voll- 
8ttlndi|;;en  Heilang  liegen  bleibt. 

Entziindnngen  nud  Eitemniuren  sind  auB|fe8chloBsen. 

A.potholcei*  ^Iwin  von  Hefi'iiinmi'f^ 

=  BrcEiidwiiiicloii -<  >el  =^= 

jjtt  von  iudufltricUen  UroÖbetriebcn,  ittAdtischen  Werken,  sowie 
Htantl.  Unternehmen  mit  auUerordentlii'h  grolSem  IntereMHe  aufge- 
nommen worden.  Kh  iHt  wegen  Heiner  einfachen  Anwendang, 
nnilbertrofTenen  Heilwirlinnii;  und  nnbegrenxten  Haltbarkelt  in 
allen  Werken  onentbehrHrh  und  8ullte  beHouderü  alH 

JPi-ävontiv  -  >Iittel 

geführt  werden,  um  nötigenfalU  Hufort  zur  Hand  su  Mein. 
Zum  .\nlegcn  den  Verbände«  verwende  man: 

Apotheker  von  Herrmann's  antiseptische  Prefirollen-Watte. 

Man  verlang«  21  Flaichan  (für  Betriaba)  k  Mk.  3.- 
und  I  I  P.  antiiapttsche  Watta  i  Mk.  I.SO  zur  Probe 

CJiieniitM-UeM  I^bot*aioi-iiuii  ^VLwin  von  Her>rniaiin  G.iu.  h.  Ii. 

Radebeul -Dresden,  Telephon  20C5. 


%>rMaMd  für  Oesterreich- l'ncarn  ab        <«la;Di«'dt>rlaM<<aiiK  Tt>|tlItK-flrhlinau. 


J8M 
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Paris  1900:  Grand  Prix,  *"*'S^''L^li,o'!S»"°"' 


WOLF 


Magdeburg 
Buckau. 


Fabriken  in  Magdeburg-Budcau  und  Salbke. 


Fahrbare  und  feststehende  Sattdampf-  und  Patent-  , 

Hellsdampf-Lokomobllen 

t>is  zu  500  Pf(ei*(lefeiilirl«'ii. 

ttlimcbafflichstc,  dauerbaftc$teundmerlä$$i9$tc  BctriebsinaicMncii 


der  ncuxeif. 

An  Patent-Heifsdampf-Lokomobifen  erhielten  beiw.  bestellten  u.  A. 


V32S 


Kronprinz,  A.-6.  IDr  Metall- Indutlrie.  Ohligt, 

3  Loltomobilen  zus.  400-580  P.S. 

Slalilwerk  Gelting,  A.-Q.,  DUiieldorf, 

-  ,«L      kii         /   160-232  P.8. 

2  Loitomobilen       (  400-5OO  P.S. 

Rliein.  Metallwaren-  u.  Maschinenfabrik.  DDsseldori, 

3  Lokomobilen  181  293  P.S. 
Allgem.  Elekiricititi  Gesellschaft.  Berlin,  u.  Filialen. 

2S  Lokomobilen  zus.  3623  P.S. 
Siemens- Schuckertwerke,  Berlin,  und  Filialen. 

16  Lokomobilen  zus.  1328  P.S. 
Basse  &Selve.  Altena,!  Lokomobile  280— 385  P.S. 
6et>r.  Nostenkow,  Moskau,  I  300— 385  P.S. 


Gesellschaft  der  Metallfabriken  B.  Hantka,  «arscbao 

1  Lokomobile    200  -335  P.  8 
Gesellschaft  der  St.  Petersburger  Eisen-  u.Drahtwarke, 
St.  Petersburg.  1  Lokomobile    280    3t5  P.  S. 
Siegener  Verzinkerei,  Akt. -Gas.,  Geisweid, 

1  Lokomobile     150    232  P.S. 
Burger  Eisenwerk.  6.  m.  b.  H.,  Herborn  und  Burg, 

2  Lokomobilen  320    530  P  S. 
Eisenw  Hirzenhain,  H.Buderus.  1  Lokom.80    125  P.  S. 
Weilerbacher  HUtte,  Weilerb.,  1  Lokom.  120— 1»5  P.S. 
Kalker  Werkzeugmaschinenfabrik,  Breuer,  Schu- 
macher &  Co.,  Kalk,  I  Lokomobile  280—385  P.  S. 

Thyssen  &  Co.,  Barlin,  I  Loki mobile  76  -106  P.S. 


ftr.  rtp. 

Ooamtgrzguqunq  asoooo  PterdotJtrkcn. 


R*MlaatMM-Vortaf .  Oraek  uad  Eipa^itio«  »M  A.  Bag«l  I»  DIaMMwf. 
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Franz  Mäguin  &  Co.  A.-G.,  Dillingen  -Saar 

Maschinenfabrik 

Hoblett-SeparationeH  und  KPäscben. 

KompL  Stparattonea  mul  niiMi>«a  u. «.  geliefen  aa  die  KflnigL  Gruben  R«4eB«  Smlibaek 
und  St.  lDrb«rt,  ferner:  Sur-  mad  ■•Ml  BSekliav'Mlt«  Werk»«  Gew.  ^Deatacber 

-  KalBM^,  dt  Wendel'Mke  Gmb««  «tc 

In  Arbeit  befinden  «ich  u.  a. 

1.  KompL  ScyaratfOn  mit  WM^tb*  (einschL  GebUnde)  für  die  Gev.  „De«teeker  Kaiser**, 

Bruckhaujen  (2.  AMl«re)>  Leistung  der  Sep.  100  t  itlDdlleh,  der  Wasche  MO  t  «tflndUck. 

2.  KompL  FcInkObUnwSfdK«  Leistung  8000  t  tlf Uek  (Kohle  unter  10  mm)  mit  Trocken- 

anlage, Brikentabrik  etc. 

Wir  hefem  femer  als  Spezialitlt: 

Koks -Brechanlagen  mit  Doppelplanrätter  System  Schwidtai 

in  Westfalen  auf  4  Zechen  mit  Erfolg  geliefert 

Kohlenstampf -Anlagen  (mehrere  Patente). 
Neue  Luftdruck-Stampfmaschiae  D.  R.-P.  a.  160  Schlflge  pr.  Min.  u.  Stampfer. 

X^oelia,iitsto>lt. 


Af\  Anlagen  in  4  Jahren, 
■  U  mehreren  Werken  bit 


4 kompl.  Anlasren  nach 
und  nach  geliefen. 


Produktion  Uber  li>00  Tonnen  gcl0Cl)t<  Bled)C  jährlich. 


Wolfi-ammetall 

Otirominetckll 
Man^anmetaU,  Molybdaenmetall 

L^girvLixgen  uUer  Art 

liefert 

L  de  Daen  Chemische  Fabrik  ,,Lisr 

in  Seelze  bei  Hannover.  9710 


p  Nur  Tordie  Originalmarhe 

«5 


3 


2^  _  _  Qiij4chten  tibcr 
r>  iähriiif*  Hrl7i>rK; 


I 


Jr)  jäbn'tic  HclzerJjaltun^' 


R.AvEriARiusaCo 

STunsMn  tWiwu  BuunC  i  Koin 


I 


K8 


Lenders  &  Co.,  Rotterdam 


 ry<-s  Spediteure,  «ä^j^  

TJoberneliinea*  von  BtlaMa*eu-fru.nMport«a« 


9707 
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m 
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Fabrikzeichen. 


Werkzeuggussstahl-Fabrik 

Felix  BischofT 

DUISBURG  a.  Rhein. 


Fabrik*  eichen 


Warhzeugslahl  I  Sllberttihl,  {  WoKramstahl 

feinst.  Qual.  Ii.r  ii!.^tlicin.;t.  /.licirbtiicn  v. 
alle  vorkomtji.  |     genau     i  Hantruss  und 
Werkzeuge.  |   gebogen.   ;  für  Magnete. 


Olamantitahl, 

naturhartcr 
Stahl. 


Fcrt.  Sebaren- 
messar  tür 

Hacken-  u.  Zir- 
kular-Schere a. 


Spezlal- Schnelldrehstahl 


von  anerkannt  größter 
Leistungsfähiqkeit. 


Spazial  •  ADtodaM 

fcr  Motorwell«)). 
Aehikn.  Zihurtiltr, 

Wcchielgolrltbe, 
Vcntilktg*!  un  ■  aruler« 
hoch  MAiupracbU 
At.otrilc  in  Subcii. 
•ufe<i.'iil«i(ca«B  mmi 
fertt;.>«a  Sitfckao. 
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Hütten-Technisdies  Bureau 

FRITZ  Vi.  LÜRMANN,  Dr.  mg.  h.  c. 

vorm.  Hütten -Direktor 

Inhaber  der  grofjen.  goldenen  Staatsmedaille  seit  dem  9.  Januar  1890 
Inhaber  der  Carl  Lueg- Medaille  des  Vereins  deutfdier  EllenhOttenieute 

früher  OSNABRÜCK,  jetzt  BERLIN 

W.  64.   Unter  den  Linden  16. 

A.  Begutachtung  u.  Berechnung  des  Wertes  und  der  Ertragsfähigkeit 
vorhandener  oder  zu  errlditender  Hütten-  und  verwandter  Werke. 

B.  Lieferung  von  Arbeitszeidinungen  für  Um-  und  Neubauten  von 
Hüttenvyerken  und  aller  Teile  derselben.  :-:  

S709 

Zaugnifle  und  Rtferenien  Ober  ausgefOhrte  HOtten-Anlagsn  l«htn  In  grogar  Anzahl  zur  VerfOgung. 
Telegramm-Adresse:  EisenIQrmann  Berlin,   o   Telephon  Amt  1  No.  654). 

II  II 

HelnrlcbRemy,  Hagen(Wesii)  | 

Qufsstahlfabrik 

^       OegrQndct  1856.  .        Schate-  HR  M.rk«.  Gegründet  185«. 

Wolfram-Spezialstahl  | 


I 


und 


»702 


fir  MaiiBete,  sowie  fBr  Werkzeuge  zym  Abdreben  birter  letille 

Werkzeagstahl 

III  Sdraniischen  OinDenon-Eitii  biriiiWIL 
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